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prótesis fa

flexibilidad 

es RTV se

agregar fib

os silicones

cromáticas. 

nes HTV s

trituración, 

ciclos de 1
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PROPIEDA
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Los materia

utilizados. 
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es intrínseco

a de la p

s ambienta

fueron cre

o requisitos
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Los colora
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La decolora

intrínseca 
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orgánicos 

sición sobr

es adversas

ación de un

o coloració

ue se relac

utilizados e

sustancias

sus efectos 

igmento ti

na sustanci

un vehículo
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reconstrucc
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MUESTRE

Se maneja

de silicón, 
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