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Introduccicr

SNVENTBAR OO

PUESTO SEMIFNJO PARA COMERCIANTES EXTERNOS A LA FES-ARAGON

Este proyecto se realiza a partir de la deteccion de una necesidad general: mejorar el aspecto de la
escuela F.E.S. Aragon, antes E.N.E.P. Propuesta derivada de la CREEAR Comision para la Regeneracion del
Entorno de la F.E.S. Aragon, la cual fue creada con intencién de mejoras para el Plantel; con base a su evaluacién
realizada de las distintas circunstancias existentes en el plantel y que de forma directa o indirecta afecta el desarrollo

de las actividades que como un espacio educativo se llevan a cabo en él.

El proyecto de los puestos semifijos tiene inherentes muchos aspectos que lo convierten en un

proyecto sobresaliente respecto a las metas que se pretenden alcanzar al proponer mejoras para la escuela.

Posiblemente esta propuesta se sume a muchas otras para dar solucion a la necesidad detectada,
pero sobre todo por si misma es una propuesta que se desarroll6 en base a todos los aspectos que atafien al
problema y no solo al planteamiento general por parte de la CREEAR gque especificamente se refiere a la imagen.
Asi para llevar a cabo el desarrollo de éste proyecto fueron tomados en cuenta a comerciantes, consumidores,
autoridades del plantel y autoridades delegacionales del Municipio, obteniendo lineamientos del tipo funcional,
productivo y legal principalmente.

Este es un caso real ya que esta derivado de una necesidad real, de una propuesta formal para ser

realizado en conjunto a otras mas para un objetivo en particular que es renovar la imagen del plantel F.E.S. Aragon.

Introducciorn v
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GUENDAROO, en lengua zapoteca significa “comida”, denominado asi por estar dirigido precisamente

a comerciantes dedicados al giro de los alimentos y el cual se propone como una solucién éptima para los
lineamientos y caracteristicas que en el presente documento se presentan dentro de la fundamentaciéon y el
desarrollo del proyecto “PUESTO SEMIFIJO PARA COMERCIANTES EXTERNOS A LA FES-ARAGON”"

Este documento se estructuré en base a la metodologia propuesta durante el seminario “Taller de
Titulacion” organizado por la jefatura de carrera de Disefio Industrial, avalado por la Direccion del plantel y dirigido
por el profesor L.D.l. Gerardo Linares Correa. Siendo la metodologia propuesta por el profesor Linares Correa de la

siguiente forma en concreto:

Problematicas, a detectar dentro de algun sector.
Definicion del problema a solucionar.

Objetivos generales y particulares del Proyecto.
Justificacidon respecto al problema a solucionar.
Andlisis de productos existentes y/o analogos.
Planteamiento de requerimientos definidos.

Generacion de alternativas para la solucién al problema.

© N o g &~ w D P

Desarrollo del proyecto.

Introduccion v
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capitvc 7

* ORIGEN DE LA FACULTAD DE ESTUDIOS SUPERIORES.

La F.E.S. nacié a raiz del constante aumento de solicitudes de ingreso a la Universidad Nacional
Autonoma de México, U.N.A.M., registrado durante los ultimos afos, el cual habia originado una excesiva concentracion
de escuelas, facultades e institutos en Ciudad Universitaria, con el grave riesgo de poner en peligro la calidad de la
ensefanza, la administracion y los servicios. Por todo se pensoé primero en limitar la inscripcidén en las diferentes carreras
0 poner en marcha un programa para desconcentrar la accién educativa de la U.N.A.M.; aumentando de ésta manera la
inscripcién a las carreras mas solicitadas. Habiéndose optado por la segunda opcion, nace la F.E.S. Aragén, siendo con
esto la mas joven de las escuelas de Universidad Nacional Autbnoma de México.

La F.E.S. Aragon fue proyectada para acoger a 15 mil estudiantes, en un principio solo fueron 2,122
alumnos, y hasta la fecha el nimero de alumnos ha incrementado a 13, 629 aproximadamente. Con 82 profesores en el
inicio y con casi 2000 hasta ahora, 200 empleados y trabajadores que han sobrepasado los 750.

El plantel estd ubicado en Av. Rancho Seco s/n y Av. Central, San Juan de Aragon, Estado de México.
Ocupa una superficie aproximada de 35 hectéreas, distribuida en 35,000 metros de instalaciones académicas, 16,000
metros de areas verdes y 30,000 metros de zonas de estacionamiento.

Especificamente las labores se iniciaron el 19 de Enero de 1976. Las carreras impartidas en el plantel
fueron y contindian siendo:
e Arquitectura

e Disefo Industrial

Arntecedentes del Proyecto



capitue 7

e Derecho
e Economia
¢ Ingenieria Civil
¢ Ingenieria Mecéanica Eléctrica
e Periodismo y Comunicacion Colectiva
e Pedagogia
e Sociologia
¢ Relaciones Internacionales
De las ultimas carreras fueron:
¢ Ingenieria en computacion

¢ Planificacion para el Desarrollo Agropecuario

Agregandose a estas los posgrados que actualmente se imparten en el plantel, los cuales son:
e Posgrado en pedagogia
e Maestria en Derecho
e Maestria en Economia Financiera

e Especializacion en puentes

De modo que actualmente la poblacion universitaria ha llegado a mas de trece mil, cinco veces mas que en
su inicio, por lo que los servicios que en el inicio aparecieron en la zona a la par con la escuela, han crecido y a su vez se

han complicado en algunos casos por la dimension que han alcanzado.

2
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capitule 7

Los servicios que crecieron junto con el plantel son:

El transporte publico, el nimero de unidades y el horario de servicio se ampliaron.
El comercio: papelerias, tiendas de abarrotes, mercados, librerias, comida.
Alumbrado publico, desde la Av. Central a todo lo largo de la Av. Rancho Seco.

Servicio de limpieza, recoleccién de basura.

O O O O O

Drenaje, registro de coladeras sobre la Av. Rancho seco.

Todos estos servicios tienen una gran relacién con el plantel asi como con los universitarios ya sean

alumnos, profesores y/o trabajadores.

Arntecedentes del Proyecto
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< PROYECTO DE LA COMISION PARA LA REGENERACION DEL ENTORNO DE LA F.E.S.

ARAGON (CREEAR)

En el aflo de 1999 se crea la comision para mejorar el entorno de la F.E.S. Aragon, la cual nace a partir de
la inquietud de un grupo de académicos basicamente de Arquitectura, quienes motivados por su preocupacion acerca de
las condiciones del plantel crean una propuesta general de mejoramiento del aspecto del plantel, misma que hacen
llegar a la direccion de ésta institucion. Dicha comision quedé hasta la fecha en lista de espera para seguir con sus
actividades debido a cambios en la Direccion, por lo cual debido a que fue la plataforma para la generacién de varias
propuestas para la mejora del plantel se describe a continuacion la estructura, los planteamientos y demas puntos que

dieron pié a la fundamentacion de este trabajo de tesis.

Para fundamentar y estructurar el proyecto de la comision, se propicia la participacidon de académicos y

estudiantes, quienes de igual forma comparten ésta inquietud y preocupacion.

Practicamente las carreras involucradas son Arquitectura, Disefio Industrial, Periodismo, Derecho,
Pedagogia, y por parte de el plantel el area de Mantenimiento, el area de Difusion y Publicaciones, Extension

Universitaria y la representacion Sindical de los Trabajadores del S.T.U.N.A.M. ,en el plantel.

Observando las diversas situaciones que se presentan en particular en el plantel se obtienen los objetivos
bases de dénde partir para estructurar el proyecto de mejoramiento desde el exterior accesos y salidas del plantel, hasta

el interior lo que son aulas y mobiliario.

4
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Existen varios problemas que se pretenden atender con éste proyecto, como lo son la apariencia externa ya
sea bardas, accesos, paradas de autobuses, la sefalizacion dentro del plantel, los recolectores de basura, los botes de
basura, la identificacion de los edificios, la identificacion de licenciaturas, zonas de comercio interno, zonas de comercio
externo, el estado del mobiliario en aulas, el estado fisico de las aulas, los espacios y su funcion dentro de la biblioteca,
el estado de las areas verdes, los estacionamientos, etc.

Considerando todas estas situaciones se generd una estructura, que dio origen a la Comision de

Regeneracion de la F.E.S. Aragon, CREEAR, quedando de la siguiente manera:

|~ SUBCOMISION DE IMAGEN Y
CONTEXTO

I‘ SUBCOMISION DE
INFRAESTRUCTURA

|~ SUBCOMISION DEL ENTORNO
NATURAL
|- COMISION DE ORGANIZACION Y CONTROL I||~ SUBCOMISION DE DIFUSION I

||‘ SUBCOMISION DE VIALIDAD I
SUBCOMISION DE
”- PARTICIPACION ESTUDIANTIL
”- SUBCOMISION DE
MOBILIARIO

CREEAR
Comision para la regeneracion del Entorno de
la E.N.E.P. Aragon

Arntecedentes del Proyecto
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0 COMISION DE ORGANIZACION Y CONTROL

La cual coordinaba, supervisaba y avala proyectos. Teniendo como participantes a las areas de Difusion y
publicaciones, Pedagogia, Derecho y Periodismo.

s Subcomision de Imagen y Contexto. Proponia el disefio de areas exteriores no construidas como son
andadores, plazas, pasillos, etc. integrada basicamente por el area de Arquitectura.
« Subcomisién de Infraestructura. Que abarcaba instalaciones, utilizacion de recursos hidraulicos,

eléctricos; integrada por Arquitectura y Mantenimiento.

% Subcomision del Entorno Natural. Proponia y supervisaba areas jardineras, vegetacion y elementos
naturales, la integra Arquitectura.

% Subcomision de Difusion. Promovia las actividades derivadas de el trabajo de la Comision, integrada
por Periodismo, Difusién y Publicaciones, Comunicaciones y Pedagogia.

% Subcomision de Mobiliario. Donde se realizaba la propuesta y disefio de elementos de mobiliario
complementario de la F.E.S. tanto externo como interno, integrada por Disefio Industrial.

% Subcomision de Vialidad. Revisa aspectos relacionados con accesos y rutas de entrada a la F.E.S.
Aragoén en lo que respecta a transporte, caminos, etc. formada por Arquitectura y Periodismo.

% Subcomisién de Participacion Estudiantil. Formada por estudiantes de todas las carreras. Aqui

participaban todos aquellos que en el momento de convocatoria se inscribieron para realizar alguna tarea

en especifico respecto a la comision.

6
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De ésta manera la Comision quedo establecida bajo la particularidad de ser una comisién normativa,
propositiva y supervisora, mas no ejecutora; esto quiere decir que cada Subcomisién podia generar planteamientos con
respecto a las areas que contempla pero no es quien precisamente las llevaria a cabo fisicamente, de modo que de
existir la propuesta de un proyecto con respecto a los aspectos que la comisibn manejaba o proponia, ésta lo podia
direccionar y supervisar con el fin de que se llevara a cabo dentro de los parametros que no pudiesen ser eludibles y que

cumplieran los requisitos para los cuales fué propuesto ya sea por alumnos, por académicos, trabajadores u otros.

Se plantearon muchas acciones las cuales iban a irse plasmando sobre una maqueta del plantel que de
inicio mostraria tal y como era en ese momento. La maqueta tenia la finalidad de ser una maqueta de trabajo sobre la
cual se irian agregando los cambios poco a poco de cada accion concertada para darle asi forma de la vision a futuro del
plantel.

De la Comision para la Regeneracion de la F.E.S. Aragén se desprendieron planteamientos de solucion a
problemas especificos, que se pretendieron como una guia para la ejecucion de los mismos a través de un proyecto. La
Comision no establecia como serian las cosas o como se resolveria un problema, solo supervisaba parte de lo que

contendria para cubrir los problemas y necesidades detectados.*

*comision para la Regeneracion del Entorno de la ENEP Aragon, Arquitecto Humberto Islas, Noviembre de 1998.

Arntecedentes del Proyecto
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0 LOS PLANTEAMIENTOS DE LA CREEAR, como fueron planteados en su creacion.

I. Hacer presentes diversos problemas existentes dentro del plantel y hacerlos resaltar para ser
atendidos.

[I. Cada subcomision obtiene sus propios planteamientos derivados del trabajo que llevan a cabo.
Quiere decir que como la parte detectora de problemas sefiala propuestas de solucién a estos
quedando abierta la oportunidad de proponer la realizacion de un proyecto para un problema en
particular, pudiendo tener apoyo de la comision a través de las subcomisiones.

lll. Todos los problemas detectados son de interés comun a la Comisibn no importando cual

subcomisién tenga a su cargo el area a la que pertenezcan.

A partir de estos planteamientos como ejemplo de algunas de las situaciones detectadas se encontraron las
gue la subcomision de Mobiliario hizo notar, de las subcomisiones creadas esta tuvo la particularidad de proponer y
proyectar el disefio de mobiliario tanto de uso interno como de uso externo en el plantel, esto es, que tiene la posibilidad
de captar situaciones especiales que no son posiblemente manejadas dentro de otra subcomisién como lo es el
problema de recoleccion de basura que pareciera una situacion poco compleja pero que en realidad lo es mas de lo que
los mismos encargados de esta actividad quiza supusieron; otra situacion mas, de interés particular, es la de los
comerciantes dentro y fuera del plantel quienes han marcado su presencia casi a la par de la creacion y el inicio de
actividades de la institucion, convirtiéndose asi en un caso que por la antigiiedad que tiene se convierte en un punto a

tratar casi imposible de pasar por alto.

8
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Respecto al caso de los comerciantes ambulantes y semifijos que existen en el plantel la subcomisién de
Mobiliario hizo sus respectivos planteamientos. A los comerciantes ambulantes, o bien, a los comerciantes dentro del
plantel, se les hizo la propuesta de modificar su lugar de trabajo bajo un acuerdo comdn que permita seguir con sus
actividades normales mejorando el aspecto interno del plantel que con su presencia éste tiene; actualmente estan
ubicados dentro de espacios creados para este fin, proporcionados por la escuela contando con luz eléctrica, zona de
atencion al publico y acceso posterior al local. Con los comerciantes semi-fijos o externos al plantel se presentd una
situacion similar, ya que son la primera impresion que se lleva toda persona que llega a la escuela, pero que hasta la
fecha no ha mejorado sus condiciones. El comercio externo por lo tanto es una situacion muy importante por atender

dentro y fuera, de los fines de mejoramiento que con la Comisién se pretendian alcanzar.*

*Comisién para la Regeneracion del entorno de la ENEP Aragdn, Arquitecto Humberto Islas, Noviembre de 1998.
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+» ORIGEN DE LAS AREAS DE COMIDA

Como ya se ha mencionado, la situacion respecto a los alimentos en el @&mbito universitario se convirtié en un
punto sumamente importante debido a las condiciones de los alrededores de la F.E.S. cuando ésta comenzé actividades,
por lo cual los sitios dénde adquirir comida se hicieron presentes de diversas formas y en distintos periodos de tiempo,

existiendo asi actualmente las siguientes opciones para la comunidad universitaria.

o COMEDOR
El comedor es una de las areas de comida que ofrece dicho servicio dentro del
plantel, que aunque se sirven alimentos en general como tortas, sincronizadas, sandwiches,
etc. Se caracteriza por tener el servicio de comida corrida, éste servicio tiene un horario
establecido y una capacidad de menus determinados, que por lo general solamente cubre en
parte la demanda que pudiera tener por dia.
Comedor del plantel
o COOPERATIVA
La cooperativa se cred por trabajadores independientes de la U.N.A.M., esto a
partir de 1986 como resultado de una huelga que iniciase en 1983. Aqui se manejan alimentos

de preparacién en frio como tortas, sandwiches, dulces, pan, café, té.

Cooperativa del plantel

10
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o AMBULANTES
Los ambulantes o comercio interno, eran en general puestos ubicados junto a la
zona de escaleras de cada edificio, en éstos puestos se manejan solamente alimentos pre-
preparados como tortas, marinas, sandwiches, café, té, se maneja casi en un 70% la venta de
dulces, frituras y refrescos. La cantidad de puestos es de aproximadamente 26 y pertenecen a
trabajadores del S.T.U.N.A.M. quienes son los Unicos que pueden tener un puesto de éstas

caracteristicas dentro del plantel. Actualmente estan reubicados en espacios cerrados.

Ambulantes

o EXTERNOS

Los comerciantes externos se encuentran ubicados en el exterior del plantel,
cubriendo cinco giros principalmente: tortas, pizzas, antojitos, hamburguesas y tacos.
Actualmente el nimero de puestos asciende a 26, cantidad que por convenio con el plantel no
debia exceder de los 23 para no saturar el area de establecimiento y el servicio que brindan,
pero que hasta el momento ya superaron esa cifra. Ellos tienen un convenio con el plantel para
obtener el permiso de establecimiento, siempre y cuando cumplan con lo estipulado por el
municipio.

Comerciantes externos

11
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o CAFETERIA
La cafeteria del plantel estaba ubicada a un costado del Auditorio y frente al
comedor. Esta era atendida por personas que no debian ser necesariamente trabajadores del
plantel, en ella se manejaba todo tipo de alimentos ya sea calientes o frios, venta de dulces,
refrescos, jugos, licuados, aguas, etc. Era una opcién mas para la comunidad universitaria solo

gue a precios un poco mas elevados en comparacion con el comedor pero con mas variedad.

Cafeteria

12
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< LOS COMERCIANTES. l

Practicamente desde el inicio de actividades del plantel F.E.S. Aragon en 1976 el comercio externo a este

hizo su aparicion siendo primero por una necesidad econémica de quienes se dedicaron a ejercerlo y como un servicio
necesario, debido a que entonces el area alrededor del plantel contaba con pocos habitantes, practicamente se trataba de
terrenos baldios y por ende los sitios dénde conseguir algo ya sea un servicio telefénico, material escolar e incluso algun

lugar para comer no estaban tan cerca como en la actualidad.

De los comerciantes que actualmente siguen dedicandose a la actividad del comercio en el exterior del plantel
solamente hay dos personas de las primeras que iniciaron, refiriéendose especificamente a quienes tienen casi treinta afios

dentro de la misma actividad.

Los mas jovenes llegan a contar con aproximadamente diez afios de antigledad, los mas recientes casi tres
afos y los nuevos solo unos meses, en promedio hasta el momento. Definitivamente para los de mayor tiempo en este
lugar la diferencia entre la época de sus inicios y la actual es muy grande, desde el método para tramitar un permiso hasta

la ubicacion y condiciones de su area de trabajo.

Todos los comerciantes llevan un ritmo de trabajo similar entre ellos, trabajando de diez a doce horas diarias
dentro de su local en la venta de sus productos, mas las actividades de preparacion de los mismos en sus casas incluyendo

las compras de todo lo que requieren.
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Para ellos éste es su modo de vida, y practicamente para todos el Unico medio de trabajo e ingresos a sus
hogares. Tienen plena conciencia de que el éxito o fracaso de su negocio dependen del servicio que a sus clientes ofrecen
como la variedad de los productos, la limpieza (aunque la mayoria carece de esta primicia en su oferta), la atencién y el
horario en que se puede disponer de su servicio, por ello en algunos casos los comerciantes inician su labor casi con el de

las actividades diarias del plantel,7:00 a.m. o antes, y terminan en horario similar, 21:00 a 22:00 hrs., en caso extremo.

Haciendo de ésta forma que los clientes: la comunidad universitaria, tengan conocimiento de lo que pueden

disponer mientras llevan a cabo sus actividades dentro del plantel.

A diferencia de los comerciantes internos, los externos son los duefios del local donde trabajan, realizan
tramites legales directamente con la delegacién a la que pertenece la zona para obtener sus permisos donde hacen pagos
de los mismos; mientras que el permiso con las autoridades del plantel se lleva a cabo bajo caracteristicas distintas, como

lo es un acuerdo entre autoridades y comerciantes.

El comercio externo labora en horario similar al del plantel pudiendo iniciar y terminar junto con éste, pero con
la ventaja de iniciar o extender sus actividades fuera de éste horario debido a que el cierre del plantel no lo afecta tanto
como para dejar de realizar alguna actividad, ya sea todavia de atencion a sus clientes o para la limpieza de su puesto de

trabajo.*

*Datos obtenidos de encuestas aplicadas directamente a los comerciantes.
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0 ZONAS DE ESTABLECIMIENTO DE COMERCIO EXTERNO.

Como se ha mencionado los locales de éste comercio semifijo, se sitlan sobre la
banqueta, en algunos casos tienen incluso mesas y sillas al lado de los mismos, en otros solo
tienen bancos poniéndolos incluso sobre el asfalto, trayendo como consecuencia que tanto los
consumidores como los comerciantes se encuentren expuestos aun mas a la intemperie, el
polvo, la lluvia, el smog de los autos que transitan con bastante regularidad y como situacion

. . . L . A la entrada del plantel

muy importante la del conflicto que ocasionan en el transito tanto vehicular como peatonal
debido a la cercania que tienen al acceso del plantel qgue se ve enormemente afectado en las

horas pico, principalmente del medio dia.

Las condiciones de la zona donde se encuentran situados los locales no difieren
mucho de las que hay normalmente en cualquier otro sitio donde se halle un puesto semifijo:
polvo, circulacion vehicular, circulacion peatonal. Estos locales por el simple hecho de estar a la
entrada de una institucion educativa se convierten en un asunto muy importante con respecto a A lo largo de la banqueta

la imagen que dan al plantel y por el servicio que prestan a la comunidad universitaria.

En conocimiento de estas condiciones de trabajo y de ubicacion, los comerciantes
en su mayoria realizan un mantenimiento a sus locales con cierta regularidad, como lo es la
limpieza interna y externa. Debido también a las condiciones en que laboran, el manejo de
tanques de gas y luz se torna delicado ya que dichos servicios los obtienen de manera un poco
arriesgada teniendo por ejemplo sus tanques de gas expuestos, la toma de luz directa de cables

de alta tension, como principales problemas aunados al problema que ocasiona su ubicacion.
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0 REGLAMENTACION

Actualmente en la F.E.S. Aragén no existe una reglamentacién especifica respecto al establecimiento de
puestos semifijos en el exterior, solamente en Ciudad Universitaria se tiene un planteamiento de lo que debe ser el
establecimiento de éste tipo de servicios, que sobre todo no son generados por la Universidad tal y como lo son la cafeteria
o el comedor. Dicha reglamentacion solo contempla aspectos generales en cuanto al empleo de instalaciones de luz, agua
y gas, mismas que seran explicadas mas adelante, dentro del capitulo dos. Cabe destacar que la principal explicacion para
gue no exista una reglamentacion es por que no estaba permitido el asentamiento de éste tipo de comercio, pero con el
paso del tiempo y la demanda de los mismos han hecho que puedan establecerse bajo permisos y acuerdos entre el plantel

y ellos principalmente.
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|
+ RELACION DEL PROYECTO DE LA CREEAR CON LOS COMERCIANTES EXTERNOS. l

Dentro de los planteamientos de la comision de restauracion de la F.E.S. Aragon, en lo que respecta a los

comerciantes semifijos se ha contemplado la posible reubicacion de éstos. Teniendo como objetivos principales:

1. Mejorar el aspecto exterior del plantel.
La propuesta de un cambio en sus lugares de trabajo generado a través de la Comision de Restauracion, con el fin

de unificar la apariencia y el funcionamiento de los locales.

2. Despejar el paso y salidas del plantel tanto vehicular como peatonal.
Una de las acciones por parte de la institucion es la propuesta del sitio al que seran reubicados

Es aqui donde tiene directa participacion el Disefio Industrial para generar el proyecto que propicie cumplir con
los objetivos planteados, ya que se trata de una area multidisciplinaria que tiene la capacidad necesaria para tomar en

cuenta todos los elementos y situaciones que atafien al proyecto.

Esto ocasionara diversos movimientos en los que se veran involucrados tanto autoridades del plantel como los
comerciantes, como plantear un acuerdo del tipo de acciones que ambas partes llevaran a cabo para cumplir con dichos

objetivos, y la forma de ser realizadas.
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0 EL PROYECTO DE LA CREEAR PARA LOS PUESTOS SEMIFIJOS

El servicio que proporcionan los comerciantes externos lleva consigo no solo el simple hecho de vender sus
productos sino de como se ofrecen y cdmo son preparados, segun sea el caso. Por lo cual cada local debe ser un puesto de
trabajo Optimo para el tipo de actividad que se realice en cada uno de ellos. Debido a que el giro comercial que tienen es

distinto y la pretension del cambio radica en la unificacion de los mismos.

Para tal efecto la CREEAR con base al analisis de la situacion respecto a la problematica que se genera con la
ubicacién actual de estos puestos y otras caracteristicas como lo son el tamafio de los mismos y la cantidad de personas
gue acuden a ellos, lo cual repercute directamente en la vialidad tanto peatonal como vehicular, ha determinado que sean
removidos del espacio que ocupan, concentrandolos en lo que en un futuro serd el acceso exclusivamente peatonal al
plantel donde habra menos concentracion de trafico vehicular y la comunidad universitaria pueda hacer uso del servicio que

prestan enfrentando menos problemas.

El 4rea designada por la CREEAR para el nuevo acceso peatonal se encuentra situada a la altura del patio
principal del plantel, una de las razones por la cual se determiné como tal, ya que sera mas practico para la comunidad, que
el actual, ya que desde éste punto se puede desplazar hacia cualquier punto dentro del plantel sin que para algunos las

distancias sean mucho mayores que para otros. ( Ver plano en la siguiente pagina)
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acceso actual me)p 4mmm acceso propuesto

Plano del plantel proporcionado por la Comision para la Regeneracion del Entorno de la F.E.S. Aragdn, Arquitecta Maria de Jesis
Castafieda Hernandez,Marzo de 1999.
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< LOS PUESTOS SEMIFLOS. ]

Actualmente fuera del plantel de la F.E.S. Aragdn existen 23 puestos semifijos donde laboran comerciantes

que en su totalidad se dedican a expender alimentos ya sea preparados o comerciales. Estos 23 locales se encuentran
situados sobre la banqueta y junto a las rejas que limitan el terreno del plantel con la calle donde esta situado el acceso

principal al plantel en Av. Rancho Seco, abarcando practicamente todo el espacio visual y real que ésta entrada tiene.

Todos los puestos estan hechos en lamina y la mayoria estan pintados de color blanco; a pesar de que como
requisito la delegacion les autoriza como uso maximo el 50% de la banqueta, para ubicar su local, ninguno de éstos cumple
tal cual, hay algunos que practicamente son dos locales, con lo que la banqueta se ve invadida casi en su totalidad.
Practicamente todos los locales tienen bancos o sillas para ser utilizados por sus clientes, debido a lo cual en ocasiones

provoca problemas de circulacion tanto peatonal como de automoviles.

Las condiciones de funcionamiento de los puestos en general hasta el momento han sido practicas, pero que
debido a que cada uno ha sido acondicionado por sus duefios y tienen caracteristicas particulares dependiendo del giro y
tipo de productos que en estos se manejan y/o se preparan, como son: tacos, tortas, pizzas, hamburguesas, helados,
dulces, refrescos, tamales, atole, café, etc.
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o CONDICIONES DE LOS PUESTOS SEMIFIJOS
Para la definicion exacta del problema especifico a abordar en el proyecto de los puestos semifijos se detectan

las problematicas que se generan dentro de las condiciones en que dan servicio los mismos. Teniendo como principales los

siguientes problemas:

UBICACION I

PROBLEMATICA DE LOS PUESTOS
SEMIFIJOS

GAS

ELECTRICIDAD I
EMPLEO DE AGUA I
AREAS DE SERVICIO I
PUESTO DE TRABAJO I

APARIENCIA EXTERNA Y
TAMANOS
SEGURIDAD I

INSTALACIONES I

i 1 1813111
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Estas son las caracteristicas de dichas problematicas:

1) Ubicacién. Se sitian en una zona cercana al acceso principal generando mala apariencia, y problemas de
vialidad tanto vehicular como peatonal.
2) Instalaciones. Estas son en un namero mayor e igualmente de una mayor repercusion tanto en el

comerciante como en el cliente.

% GAS. Instalacién de alto riesgo, los tanques se encuentran expuestos, al alcance de las personas

gue ya sea que estén consumiendo en el puesto o que tan solo transite cerca del lugar.

K/

% ELECTRICIDAD. Hacen una toma directa de los cables de alta tension ya sea de forma
independiente o en serie, en grupos de tres 0 mas locales, por lo que es insegura para los usuarios

y aparatos eléctricos de uso diario en su trabajo.

X/
X4

EMPLEO DE AGUA. Cada comerciante se provee de forma personal trayendo el agua necesaria en

)

contenedores, con lo cual al ser usada para la limpieza de sus utensilios generan mas actividades y
se genera una zona en la banqueta al lado de sus locales que constantemente estd humeda,
formandose de ésta forma lo que se llamaria "arroyo" y hasta cierto punto una zona de mal olor por

la combinacion del agua sucia y detergentes, cuando son usados.

53

%

AREAS DE SERVICIO. Para la zona de servicio a los clientes estan dispuestas las barras que se
encuentran situadas al frente y al costado de los locales, estas barras quedan expuestas siempre a
la intemperie aun y cuando el local no presta servicio, esto ocasiona un acumulamiento de polvo y
basura lo que lo hace poco higiénico sobre todo tratandose de una zona para el consumo de
alimentos.
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% EL PUESTO DE TRABAJO. Dentro de cada local laboran por lo regular dos personas, en ocasiones
de pie o sentados, a excepcidn de los locales donde s6lo se venden dulces, por lo que la interaccion
de los usuarios con los elementos de trabajo se dificulta debido a que son locales acondicionados

de manera somera para la realizacion del trabajo.

s APARIENCIA EXTERNA Y DIMENSIONES. Fisicamente los locales tienen proporciones que no
permiten el transito peatonal en las banquetas que ocupan, ya sea en mayor o menor medida todos
tienen la misma caracteristica, lo mismo que su apariencia externa que difiere de uno a otro no
teniendo uniformidad tanto en forma como en color e informacion escrita generando asi un choque

visual entre los mismos y con la apariencia externa del plantel.

% SEGURIDAD. Los comerciantes tienen la necesidad de dejar dentro de sus puestos mercancia y
los implementos con los que trabajan y todo aquello que precisamente no es facil de llevar y traer a
diario. Dicha situacidén ocasiona que algunos sean objeto de robo, debido a la poca seguridad que

ofrecen los mismos puestos.
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Como puede verse los actuales puestos prestan sus servicios bajo condiciones
generales poco favorables para ser considerados como una opcion a seguir manteniéndose
durante los trabajos que para la mejora del plantel se llevan a cabo por lo que de manera mas
gue palpable es necesario hacer un planteamiento especifico de las caracteristicas que éstos
deben cumplir para tener el nivel de un servicio confiable para la comunidad universitaria y los

clientes en general.

Basandose en el proyecto de la CREEAR la imagen y funcionalidad de estos
deberan ser renovadas tomando en cuenta que cada puesto cuenta para la realizacion de su
trabajo con uno o mas de éstos implementos: parrillas, hornos para pizzas, tanques de gas,
alguna mesa, y para servir los mismos utensilios de cocina como son platos, vasos, cucharas,
tazas, en algunos casos incluso desechables. Todo esto que manejan lo guardan dentro de sus
locales, por lo regular no se llevan nada, necesitando asi que las condiciones de su local sean

propicias para conservar sus productos.
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0 NORMATIVIDAD

Para la fabricacion de estos puestos semifijos no existe una normativa respecto a medidas, materiales y/o
apariencia exterior. Solamente por requisito de la Secretaria de Salud, estos deben estar pintados de blanco en el interior y
los comerciantes haber cumplido con un curso de un dia sobre salubridad en alimentos por el cual efectian un pago,

obteniendo asi el debido permiso para el ejercicio de su trabajo solamente.
0o U.N.AM.

Dentro de la Universidad Nacional Autonoma de México solamente esta establecido el procedimiento para
otorgar concesiones a vendedores dentro de las instalaciones de Ciudad Universitaria, dichas concesiones se manejan

dentro de Patrimonio Universitario. El procedimiento para otorgar una concesion es el siguiente:

» Redactar solicitud por escrito dirigida a Patrimonio Universitario.

= Patrimonio Universitario analiza el producto a vender.

» La solicitud se dirige a la Comisién de Alimentos, higiene y seguridad para su aprobacion.

» La ubicaciébn es determinada respecto a la dependencia, se pide el visto bueno a las autoridades
administrativas o al Director.

» Una vez establecido el acuerdo de instalacion se otorga la autorizacion y se asigna un pago mensual a la

universidad, actualmente es de $295.00. *

*Patrimonio Universitario, Lic. Carlos Padilla, Febrero de 1999.
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0 MUNICIPIO

Estos locales se encuentran regulados por el municipio, a través de la delegacion correspondiente, Hank
Gonzalez, donde para establecer un local del tipo de puesto semifijo, la Delegacion solicita como requisitos cubrir lo

siguiente:
1. Entregar una solicitud al departamento de Via publica donde especifique la direccibn donde sera

establecido, un plano o croquis de la ubicacion del lugar y el giro al que se dedicaré el puesto.
2. Presentar un permiso por escrito del duefio del predio donde sera ubicado, con documentacién que lo

acredite como tal.

Posteriormente se evalla la solicitud por parte del Departamento de Via Publica tomando en cuenta que:

» Ellocal esté situado a no menos de 300 mts de distancia de algin mercado.

= No exista otro puesto semifijo del mismo giro cercano al sitio solicitado.

Estos dos puntos se toman en cuenta para evitar que se afecte al trabajo de los ya establecidos y del

solicitante mismo.

Como Uunicos requisitos de las caracteristicas fisicas de un puesto semifijo se debe cumplir con que el puesto
no se fije al piso o pared, o sea, que sea movible para ser quitado del lugar al término de labores del comerciante y que sus
dimensiones no excedan al 50% de la banqueta, con el fin de no obstruir el paso peatonal en la misma, aunque actualmente

se manejan en lugar de éste porcentaje dimensiones de aproximadamente 2 metros de frente por 1 metro de ancho.
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Una vez aprobado el puesto, la realizacién de un pago anual que corresponde a una cantidad diaria por metro

cuadrado que se ocupe; actualmente esa cantidad corresponde a 66 centavos diarios por metro cuadrado.

Para el caso de un puesto semifijo la Delegacion se considera solamente normativa, es decir, que es
intermediaria para el establecimiento de este tipo de puestos. A la fecha ya no se otorgan permisos a nuevos solicitantes,
por encontrarse saturada la zona donde se encuentra el plantel.

En el caso particular de F.E.S. los comerciantes no cumplen con ciertos requisitos respecto a los demas,
debido a que los afios de establecimiento les ha generado considerarse una situacion especial tanto con respecto al plantel

como a la Delegacion.*

*Departamento de Via Publica, Ramén Lujan, inspector de Via Publica. Delegacion Hank Gonzalez, Marzo de 1999.
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SIUSTIFICACION.

Conforme ha pasado el tiempo y el plantel de la F.E.S. Aragdn ha crecido tanto en ndmero de alumnos,
profesores e instalaciones, asi como los servicios y necesidades también lo han hecho, desde el transporte, pues el acceso
desde la avenida Central, hoy Av. Hank Gonzalez, hacia las instalaciones del plantel tenia que hacerse a pie debido a que
no habia transporte que llevara a estudiantes e incluso a los colonos que vivian a la altura del plantel, hasta el numero de
habitantes conllevando con eso el aumento en el nUmero de viviendas y por ende el de servicios como el comercio, punto

importante e inherente al crecimiento registrado.

De las necesidades que fueron creciendo junto a las de la F.E.S. se tienen la de sitios donde el universitario
pudiera tener acceso a lo que requiere durante un dia normal de estancia en el plantel, ya sean tiendas, papelerias y lugares
para comer, todo de igual forma cada vez mas cercano y asi ir reduciendo el tiempo empleado para dirigirse a los mismos y

regresar.

Estos sitios aparecieron casi al mismo tiempo que el establecimiento del plantel, siendo en un principio lugares
pequefios y en cierta forma dispersos, pues debido a las condiciones de la misma colonia que en ese entonces,1976, estaba
poco habitada, esos lugares se encontraban mas cerca de las calles con mayor numero de habitantes que del plantel,
ocasionando que los universitarios se desplazaran hasta esos lugares o que por la misma ubicacién y el poco tiempo que

para ello tenian no lo hicieran.
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De forma simultdnea a esta situacion en el exterior del plantel comenzaron a instalarse comerciantes, los
cuales dentro de sus posibilidades y por el tamafio de la poblacion universitaria, manejaban mercancia de consumo comun y
manejo sencillo ya sea por el transporte, guardado o instalacion para la expedicion de los mismos, como lo eran dulces y

antojitos principalmente.

La instalacion de comerciantes no soélo fue en el exterior sino también en el interior y para ambas situaciones
las personas que pretendian instalar un puesto de estas caracteristicas solicitaban permiso directamente con el director del
plantel o quien para el caso lo representara, y soOlo para los permisos a comerciantes externos los permisos de

correspondencia en la delegacion y con salubridad por tratarse de expedicion de alimentos principalmente.

De estos vendedores, los externos que entonces apenas sumaban cinco cuando mucho, también han crecido
de forma paulatina y necesaria, tanto que hoy en dia cada comerciante cuenta con un local semifijo mayor en tamafio, en
complejidad de componentes y como todo, en el nimero de locales existentes a las afueras del plantel, también crecid, hoy
suma 23, todos en distintos giros, los cuales son: tortas, tacos, antojitos y dulces, marcando asi también la diversidad de
alimentos a los que puede optar por elegir el universitario. De modo que el establecimiento de estos comerciantes adquiere
un nivel alto en importancia por ser un servicio Util y necesario tanto para los universitarios como para cualquier persona que

acuda a alguna actividad cerca del plantel.

Del establecimiento de estos locales se deriven problemas diversos que atafien y afectan tanto a los
comerciantes, como a los universitarios y al plantel, los principales problemas son: la ubicacion de todos los puestos que
genera problemas de circulacion tanto para vehiculos como para peatones, otro problema es la instalacion de los puestos,
ya que las condiciones para el uso de gas, electricidad y agua se hace de forma descuidada; la energia eléctrica se toma

directamente de los cables de alta tensién, algunos de los tanques de gas durante su uso estan expuestos sin proteccién
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sobre la banqueta al alcance de los clientes y peatones, y en el uso del agua se generan zonas hiumedas que debido a que
permanecen asi durante casi todo el dia provocan mal olor, siendo antihigiénico. El area de servicio al cliente, las barras
para el consumo de los alimentos, se encuentra expuesta a la intemperie y a la basura, los puestos de trabajo como tal no
cubren las condiciones propias para el trabajo requerido, conjunto a esto la organizacion interna de los elementos
empleados durante el trabajo del comerciante en el puesto, y uno de los problemas mas visibles por su propio origen es la
apariencia externa de cada puesto que junto con el tamafo, en algunos excesivo, generan desequilibrio visual y fisico

respecto al plantel saturando de esta forma con su instalacion el area de acceso al plantel.

De modo que basandose en la informacion obtenida y al analisis de las problematicas respecto a los puestos
semifijos el proyecto de disefio se direccionara a la solucion integral de un puesto semifijo para la preparacion y expedicion
de alimentos donde la principal problematica sera el puesto de trabajo para dichas actividades ya que debera ser funcional
para el nuevo espacio designado por la CREEAR y para tal efecto deberdn contemplarse las normas segun son marcadas
por la Delegacion Hank Gonzéalez y las que hayan sido generadas y aprobadas por la Comisién, con lo que el disefio de los
puestos actuales resulta no funcional para la ubicacion y el funcionamiento proyectado, y como un elemento que a pesar de
no pertenecer a la universidad tenga coherencia formal con la apariencia externa del plantel dando asi respuesta a la
problematica definida y a lo que para el proyecto de la institucién sobre la regeneracion de la F.E.S. se tiene contemplado
por la CREEAR.
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» OBIETIVO 4ENERAL.

Por lo tanto se llevara a cabo el disefio de un puesto semifijo para comerciantes externos a la F.E.S. Aragon,
multifuncional a uno o mas giros comerciales, que se adapte a las condiciones planteadas por la CREEAR vy las legales por
la Delegacion, permitiendo la realizacion de las actividades de los comerciantes tanto en la preparacion de sus productos
como en la venta de los mismos, tomando en cuenta las caracteristicas ergondémicas, antropométricas y funcionales que en
particular les atafian y la utilizacion adecuada de la energia eléctrica, gas y agua. Producido con materia prima y procesos
de produccion de empleo nacional, a un costo accesible para los comerciantes como principales usuarios tomando en
cuenta su capacidad adquisitiva con base a la informacion obtenida durante la encuesta, y las opciones que para dicho fin

les sean planteadas por las autoridades del plantel y las correspondientes externas.
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+ CoMo (ON Lof PUESTOS ACTUALES.

Cada local tiene caracteristicas particulares acerca de la disposicion de los elementos necesarios para las
actividades que en el se realizan. Por lo cual se analizan locales representativos respecto a cada giro comercial para
conocer caracteristicas generales. Los locales a analizar fueron determinados basandose en la disposicion de los
comerciantes a ser entrevistados, al giro que pertenecen y a la apariencia visual del mismo, ya sea por tamafo o por las

condiciones exteriores del mismo en cuestién de color, maltrato de la estructura, condiciones internas, etc.

Para la obtencion de la informaciéon tanto de las actividades de los comerciantes como de las condiciones de

los locales se les aplicé el siguiente cuestionario:

CUESTIONARIO APLICADO A VENDEDORES EXTERNOS 4. CADA CUANDO SE SURTE?
DIARIO SEMANAL QUINCENAL OTRA
5. CANTIDAD QUE SURTE POR LO REGULAR DE CAD PRODUCTO

1. CUANTO TIEMPO LLEVA VENDIENDO EN ESTE LUGAR?

PRODUCTO POR KILO (GRAMOS, POR CAJA
2.EN QUE TURNO TRABAJA? MATUTINO VESPERTINO HORARIO POR BOLSA OR PIEZA ( )
3.TIPO DE MERCANCIA QUE VENDE: 6. QUE TIPO DE IMPLEMENTOS USA PARA REALIZAR SU TRABAJO?
GIRO PRINCIPAL DE SU PUESTO: ’ )
ESTUFA UTENSILIOS DE COCINA:
DULCES
PO PARRILLA CUCHARONES VASOS
) HORNO TAZONES OTROS
FRITURAS: COMERCIALES, CASERAS )
INSTALACION DE GAS TENEDORES
CHICLETS ELECTRICIDAD PLATOS
CHOCOLATES: ENBARRA, LUNETAS, OTRA PRESENTACION 7. OTROS PRODUCTOS PARA LA PREPARACION DE ALIMENTOS
GALLETAS PAQUETE ( GRS.) POR PIEZA, OTRA PRESENTACION : (no
mencionados)

BEBIDAS: CAFE, TE

REFRESCOS: EMBOTELLADOS 1/2Lt, 1Lt, 12z Lt, EN LATA
JUGOS: EMBOTELLADOS, EN LATA

AGUA: % Lt, 1% Lt, OTRA PRESENTACION

PAN

8. QUE OTRO TIPO DE MERCANCIA OPINA QUE PODRIA VENDER?

9. QUE NECESITARIA PARA MANEJAR TODOS LOS PRODUCTOS QUE REQUIERE
Y/O PARA MEJORAR SUS CONDICIONES ACTUALES DE TRABAJO?

UN LUGAR CERRADO

ENERGIA ELECTRICA
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UNA TOMA DE AGUA POTABLE
UN LOCAL DISTINTO AL ACTUAL

10. CUANTAS PERSONAS LABORAN AL MISMO TIEMPO DENTRO DEL LOCAL?
-UNA PERSONA

-DOS PERSONAS

-TRES PERSONAS

-MAS....

11. POR LO REGULAR QUIEN ATIENDE EL LOCAL, COMO ES:

HOMBRE MUJER EDAD ESTATURA OTRO
12. ENNUMERACION DE LAS ACTIVIDADES REALIZADAS DURANTE LA JORNADA

capitvlc —E;
DE TRABAJO:

13. ANALISIS DE DICHAS ACTIVIDADES POR PARTE DEL COMERCIANTES:
PROBLEMAS POR ESPACIO

PROBLEMAS POR FUNCION DE SUS UTENSILIOS

OTROS

14.APROXIMADAMENTE QUE ESPACIO OCUPA SU LOCAL

LARGO

ANCHO

ALTO

15. QUE DISPOSICION TENDRIA PARA HACER UN CAMBIO A SU LOCAL?

A continuacién se hace la relacion y analisis de los puestos semifijos que actualmente son usados por los

comerciantes establecidos fuera de la F.E.S. con la finalidad de conocer sus caracteristicas con ventajas y desventajas

respecto al uso, funcion, estructura, produccion, formales, identificacion y legales. Los puestos analizados son los mas

representativos dentro del total de los existentes. Para realizar el andlisis de productos se presentan en una tabla, en la cual

se le ha asignado una evaluacion por cada punto que se contempla, esta evaluacion es de la manera siguiente:

1. Malo
2. Regular
3. Bueno

Esta evaluacion se aplicd a cada criterio en base al cual se analiz6 cada puesto, de modo que dependiendo de

las constantes en evaluacion se concluye en cada criterio si esta bien, regular o mal aplicado en la fabricacién de cada puesto

analizado.
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PUESTOS ACTUALES

[productoranlisis | USO | FUNCION [ ESTRUCTURALES | TECNICO-PROD. ] FORMALES [ DENTIFICACION ] LEGALES
Practicidad 2 Mecanismos 1 # Componentes 1 Normalizacién 2 Estilo 1 Impresion 1 Norma
TACOS Conveniencia 1 Confiabilidad 2 Carcasa 3 Estandarizacién 1 Unidad 1 Ubicacion 1
Seguridad 1 Versatilidad 2 Unién 3 Prefabricacion 2 Interés 1
Mantenimiento 2 Resistencia 3 [Centro de gravedad 3 Materia prima 3 Equilibrio 1
Reparacion 2 Acabado 1 | Estructurabilidad | 2 Superficie 1
Manipulacion 1
Antropometria 1
Ergonomia 1
Percepcién 2
Transportacion 3
Regular Regular Bueno Regular Malo Malo Malo
Resistencia a la intemperie Material susceptible a la oxidacion
VENTAJAS Material comercial de facil adquisicion DESVENTAJAS El uso que se hace del local excede la capacidad del mismo
tanto en tamafio como en funcién.
Proceso de produccion, soldadura autégena para las uniones, se
puede hacer una produccion en serie pequefia. La zona en que esta establecido se satura fisica y visualmenet
por el exceso de tamafio y de elementos que lo componen.
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Puesto de tacos a la entrada del plantel

COSTO:

$ 15, 000.00
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[ PUESTOS ACTUALES ]

| productojanalisis | USO | FUNCION | ESTRUCTURALES |  TECNICO-PROD. | FORMALES | IDENTIFICACION | LEGALES |
Practicidad 2 Mecanismos 1 # Componentes 1 Normalizacién 1 Estilo 1 Impresion 1 Norma 1
TORTAS Conveniencia 1 Confiabilidad 2 Carcasa 3 | Estandarizacion 1 Unidad 1 Ubicacion 1
Seguridad 1 Versatilidad 1 Unién 3 Prefabricacion 2 Interés 1
Mantenimiento 2 Resistencia 2 [Centro de gravedad 3 Materia prima 3 Equilibrio 1
Reparacion 2 Acabado 1 | Estructurabilidad | 2 Superficie 1
Manipulacion 1
Antropometria 1
Ergonomia 1
Percepcién 1
Transportacion 2
Malo Regular Bueno Regular Malo Malo Malo
La cortina frontal permite el uso de otro tipo de sombra que se ajuste La cortina tiene un tiempo corto de uso éptimo y genera mayores gastos en |
mejor a su necesidad en repacion
VENTAJAS Resistencia a la intemperie DESVENTAJAS Material susceptible a la oxidacién
Material comercial de facil adquisicion El disefio interno del local contempla demasiado espacio para
Proceso de produccién, soldadura autégena para las uniones, se puede movimientos que no son tan frecuentes durante la preparacion de los
hacer una produccién en serie pequefia alimentos
El tamafio permite la realizacién del trabajo ya que esta adaptado para el Satura visualmente la zona donde esta ubicado, y fisicamente afecta
uso de la persona que labora en el local la cual es obesa la entrada al plantel por su cercania al acceso.
| COSTO: $ 13, 000.00

Puesto de tortas junto al acceso principal del plantel
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PUESTOS ACTUALES

[productoranlisis | USO | FUNCION [ ESTRUCTURALES | TECNICO-PROD. ] FORMALES [ DENTIFICACION ] LEGALES
Practicidad 3 Mecanismos 2 # Componentes 2 Normalizacién 2 Estilo 1 Impresion 1 Norma
PIZZAS Conveniencia 3 Confiabilidad 3 Carcasa 2 Estandarizacién 1 Unidad 1 Ubicacion 1
Seguridad 2 Versatilidad 1 Unién 2 Prefabricacion 2 Interés 1
Mantenimiento 2 Resistencia 2 [Centro de gravedad 3 Linea de prod. 3 Equilibrio 1
Reparacion 3 Acabado 1 | Estructurabilidad | 2 Materia prima 3 Superficie 1
Manipulaciéon 2
Antropometria 3
Ergonomia 2
Percepcién 2
Transportacion 2
Bueno Regular Bueno Regular Malo Malo Malo
Resistencia a la intemperie Material susceptible a la oxidacion
VENTAJAS Material comercial de facil adquisicion DESVENTAJAS El uso que se hace del local excede la capacidad del mismo
tanto en tamafio como en funcién.
Proceso de produccion, soldadura autégena para las uniones, se
puede hacer una produccion en serie pequefia. La zona en que esta establecido se satura fisica y visualmenet
por el exceso de tamafio y de elementos que lo componen.
| COSTO: $ 14, 000.00

Puesto de pizzas a la entrada del plantel
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PUESTOS ACTUALES

[ productojandlisis | USO | FUNCION | ESTRUCTURALES |  TECNICO-PROD. | FORMALES | IDENTIFICACION ] LEGALES |
Practicidad 3 Mecanismos 1 # Componentes 1 Normalizacién 2 Estilo 1 Impresion Norma 1
HAMBRGUESAS Conveniencia 2 Confiabilidad 2 Carcasa 2 Estandarizacién 1 Unidad 1 Ubicacion

Seguridad 2 Versatilidad 1 Unién 2 Prefabricacion 2 Interés 1

Mantenimiento 2 Resistencia 2 [Centro de gravedad 3 Materia prima 3 Equilibrio 1

Reparacion 2 Acabado 1 | Estructurabilidad | 2 Superficie 1
Manipulacién 2
Antropometria 2
Ergonomia 2
Percepcién 1
Transportacion 1

Bueno Regular Bueno Regular Malo Malo Malo
Resistencia a la intemperie Material susceptible a la oxidacion
VENTAJAS Material comercial de facil adquisicion DESVENTAJAS El uso que se hace del local excede la capacidad del mismo

Proceso de produccién, soldadura autégena para las uniones, se

puede hacer una produccion en serie pequefia.

tanto en tamafio como en funcion.

La zona en que esta establecido se satura fisica y visualmenet
por el exceso de tamafio y de elementos que lo componen.

COSTO:

$ 14, 000.00

Puesto de hamburguesas a la entrada del plantel




PUESTOS ACTUALES
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|

|PRODUCTO/ANALISIS uso FUNCION ESTRUCTURALES TECNICO-PROD FORMALES IDENTIFICACION LEGALES I
ANTOJITOS Practicidad 1 Mecanismos 1 No Componentes 1 Normalizacién 2 Estilo 1 Im presion Norma
Conveniencia 2 Confiabilidad 2 Carcasa 2 |Estandarizacion| 1 Unidad 1 Ubicacién
Seguridad 2 Versatilidad 1 Union 2 Prefabricacion 2 Interés 1
Mantenimiento 1 Resistencia 2 [entro de gravedad| 3 M ateria prima 3 Equilibrio 1
Reparacion 2 Acabado 1 [Estructurabilidad| 2 Superficie 1
Manipulacién 1
Antropom etria 2
Ergonomia 1
Percepcion 1
Transportacion 2
Bueno Regular Bueno Regular Malo Malo Malo
Todos los elementos estan dispuestos para la preparacion especifica Exceso de tamafio para su ubicacion
de su giro, por lo que muestra un mejor orden dentro del puesto No contempla disposiciones legales en relacién al tamafio, los
Resistencia a la intem perie. elementos estan dispuestos sin una coherencia formal.
VENTAJAS Material comercial de facil adquisicién. DESVENTAJAS Material susceptible a la oxidacién.
Proceso de produccién, soldadura autégena para las uniones, se
puede hacer una produccién en serie pequefia.
Para la preparaciéon de antojitos las actividades son menos com plejas
por lo que no se requiere de almacenar mucha mercancia
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Puesto de antojitos a la entrada del plantel

COSTO:

$9,000.00
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o RESULTADOS DEL ANALISIS REALZADO A LOS PUESTOS ACTUALES

Los productos analizados, aunque distintos por actividades a desarrollar en cada uno de ellos, presentaron
ciertas constantes en relacidén con los resultados obtenidos en cada criterio dentro de los cuales se realiz el andlisis. En los
criterios de uso, funcion, estructurales y técnico productivos se mantuvieron entre regular y bueno, con una clara inclinacion

hacia lo regular y, en los formales, de identificacion y legales, todos presentan en general como resultado el mas bajo nivel.

Una constante mas es el empleo generalizado del material y del proceso de produccion mediante el cual han
sido fabricados, el material empleado es lamina galvanizada y acanalada, el proceso de produccion es mediante la
soldadura autdgena y el acabado es con pintura de aceite. Esta constante se debe basicamente por el tipo de puesto que,
aunque semifijo, permanece en la calle conteniendo los implementos de trabajo de los comerciantes y, por lo que para ellos,
hasta el momento ha representado la forma mas segura de guardado de lo que deban dejar ya que sus puestos pueden

cerrarlos con llave.

Debido a que de los 23 puestos, solamente uno no expende alimentos preparados en el lugar, una constante mas se trata
de los implementos de trabajo que se emplean en cada local, utensilios y suministro de energia que se requieren en cada
puesto, tal y como lo son: parrillas de quemadores grandes, comal tipo taqueria, tanques de gas, cuchillos, cucharas,
volteadores, en el caso particular de las pizzerias el uso de horno para pizzas y pala de madera. Este analisis realizado

permitira determinar aspectos a cubrir para un funcionamiento éptimo del puesto a proyectar.
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+ EL USUARIO. ‘

o ANALISIS ANTROPOMETRICO
Para determinar el espacio requerido dentro del puesto a disefiar es necesario tomar en cuenta los

movimientos y posiciones que el usuario tendra, por lo tanto el andlisis de estos es sumamente importante para la

proyectacién adecuada del puesto de trabajo para este tipo de locales, puestos semifijos.

Para la seleccion de los principales datos se tomo en cuenta el resultado derivado de las siguientes tablas:

LEVANTAMIENTO ANTROPOMETRICO PUESTOS SEMIFIJOS

I FEMENINO [ wascuno ]
| EDAD (afios) | ESTATURA (mts) | EDAD (afios) | ESTATURA (mts) |
17 1.62
19 1.6 19 1.68
20 1.59 21 1.75
20 1.64 21 1.72
20 1.59
21 1.63 23 1.75
21 1.65 23 1.7
22 1.59
24 1.71
23 1.58 25 1.7
26 1.62 25 1.63
35 1.58 27 1.73
38 1.64 32 1.78
35 1.72
55 1.63 40 1.65

Las tablas presentan en orden ascendente el rango de edad dentro del cual se ubican las personas que laboran actualmente

en los puestos semifijos, los datos que se encuentran resaltados corresponden a maximos y minimos.
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PRESENTACION GRAFICA sexo femenino

ESTATURA
MTS 17
1.69
1.68

Lo |

1.bb

1.04
1.03
1.02
l.ol

1.59
1.8
1.57
1.56
1.55
1.54
1.53
1.52
151 H
15 1
16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54

EDAD (AROs)

Datos a considerar de esta tabla para la evaluacion antropométrica:

Estatura Maxima: 1.67 mts
Estatura Minima: 1.52 mts.

Estos como datos relevantes para la seleccion de los subsecuentes datos antropométricos requeridos para las

consideraciones de disefio del nuevo puesto semifijo.
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PRESENTACION GRAFICA sexo masculino

ESTATURA
MTS 1.81

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 3% 36 37 38 39 40

EDAD (AROs)

Datos a considerar de esta tabla para la evaluacion antropométrica:

Estatura Maxima: 1.80 mts
Estatura Minima: 1.61 mts.

Estos como datos relevantes para la seleccion de los subsecuentes datos antropométricos requeridos para las

consideraciones de disefio del nuevo puesto semifijo.
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La edad promedio de las personas encuestadas fluctia entre los 20 y 25 afios, una poblacion joven debido a
gue, a pesar de haber puestos de mas de 20 afios de establecimiento, son atendidos ya sea por los hijos de los duefios en
compafiia de ellos 0 no, o por personas contratadas. Esta poblacion joven representa casi el 80% de quienes trabajan en los

puestos, el 20% restante es de personas mayores de 30 afios donde estos son los duefios del puesto que atienden.

Por lo que para proyectar el nuevo puesto sera tomada dicha relacibn de datos como base para el

establecimiento de requerimientos tanto de dimensién como de funcién principalmente.

Los siguientes datos son tomados como referencia de los maximos y minimos derivados de las tablas anteriores, dentro de

los cuales quedaran establecidos los alcances de movimientos que podran realizarse dentro del puesto.

e *ESTATURA. Dimension para la determinacion del espacio minimo necesario de piso a techo
dentro del puesto, y la ubicacién adecuada de elementos situados en la parte superior si que

afecten el trabajo del usuario.

Maxima: 1.80 mts

Minima:" 1.52 mts

*Referencia tomada del levantamiento antropométrico realizado a la poblacién estudiantil de la E.N.E.P. Aragén 1997.
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e ALCANCE LATERAL DEL BRAZO. Dimension para la determinacion del espacio minimo
necesario dentro del puesto en la ubicacion de elementos situados a los costados durante el trabajo
del usuario ya sea en la preparacién de alimentos, en el almacenamiento de productos o en el

servicio a los clientes.*

Méaxima: 73 centimetros

Minima; 68 centimetros

e ALCANCE PUNTA MANO. Dimension para la determinacion del espacio minimo necesario
dentro del puesto en la ubicacion de elementos situados al frente del usuario durante el trabajo,
ya sea en la preparacion de alimentos o en el servicio a los clientes.*

Maxima: 70 centimetros

Minima: 61 centimetros

" Referencia tomada de Las Dimensiones Humanas en los Espacios Interiores, Julius Panero y Martin Zelnik, Ediciones Gustavo Gili, México 1993. Y de levantamiento
antropométrico realizado a la poblacion estudiantil de la E.N.E.P. Aragon 1997.
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e *ALCANCE ALTURA. Dimension para la determinacion de espacio minimo necesario en la
ubicacion de elementos situados en la parte superior dentro del puesto, ya sea de
almacenamiento u otro.+

Méaxima: 195 centimetros

Minima: 185 centimetros

e *ANCHURA MAXIMA DEL CUERPO. Dimension para la determinacion de espacios para la

circulacién en el interior y para el acceso al puesto.*

Maxima: 58 centimetros

Minima: 48 centimetros

* Referencia tomada de Las Dimensiones Humanas en los Espacios Interiores, Julius Panero y Martin Zelnik, Ediciones Gustavo Gili, México 1993. . Y de levantamiento antropométrico
realizado a la poblacién estudiantil de la E.N.E.P. Aragén 1997.
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e PROFUNDIDAD MAXIMA DEL CUERPO. Dimension para la determinacion de espacios para la
circulacion en el interior y espacios para trabajar.*

Maxima: 26 centimetros

Minima: 33 centimetros

e AREA HACIA EL FRENTE. Esta medida la tomamos en cuenta por tratarse de una actividad en
la que se debe realizar un trabajo sobre una superficie abarcando movimientos tanto al frente

como a los lados y por la inter actuacion con otro usuario.*

Méaxima: 85 centimetros

Minima: 76 centimetros

*Referencia tomada de Las Dimensiones Humanas en los Espacios Interiores, Julius Panero y Martin Zelnik, Ediciones Gustavo Gili, México 1993.
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Dos usuarios inter actuando
Anchura méxima del cuerpo, profundidad maxima, superficie de trabajo,
Superficie para consumo y espacio interno necesario.

INTER ACTUACION DE LAS MEDIDAS ANTROPOMETRICAS Y LOS
ELEMENTOS INTERNOS.

Usuario: hombre, |.80 m de estatura
Estatura, Alcance al frente, Zona de trabajo,
Area de guardado superior, Espacio de circulacion
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o ANALISIS ERGONOMETRICO

La relacién que existe entre el usuario de un puesto semifijo y su entorno es muy estrecho pues debido a que
se trata de un espacio dispuesto para la preparacion y venta de alimentos el entorno tiene mucha influencia para que las
actividades a ese respecto puedan llevarse a cabo en forma éptima y sin que entrafie ningln riesgo para los comerciantes y

consumidores.

Una parte importante es la relacion entre el usuario y los elementos con que tiene contacto, para el
comerciante son los elementos para la preparacion de alimentos y para el consumidor los elementos donde consumira esos
alimentos, asi que el puesto debe brindar seguridad y confianza a sus usuarios. Para ello, todo aquello que se encuentre
expuesto y en contacto con ellos debera estar contemplado desde el punto de vista funcional y formal, ya que la

combinacion de estos hara que el uso sea adecuado.

Los factores que influyen sobre cada usuario determinan en si la relacion que estos tengan respecto al uso del

puesto semifijo, algunos de esos factores son los siguientes:

e El consumidor. Antes que otra cosa esta lo que ve. La primera impresion que del sitio se lleva es un factor importante para que decida
consumir o no, por lo que la apariencia visual es muy importante. Influyen en él las formas externas, los colores y el sitio donde se ubica, y en
cuanto su contacto es mas cercano esté la apariencia interna dentro de lo se encuentra principalmente la limpieza.

e El comerciante. Para este todo el interior tiene un vinculo directo e importante, para él influyen la determinacién de espacios, ubicacion de
los mismos, la capacidad interna tanto para trabajar como para el guardado de sus implementos de trabajo y las ventajas que para el

desarrollo de su trabajo le proporcione el puesto como es contar con todo lo que requiere para la elaboracion de los alimentos.

e inter actuacion consumidor-comerciante. La relacion es igualmente estrecha ya que en medida que el comerciante se comunique con el

consumidor la atencién sera buena y gratificante para ambas partes.
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+ REQUERIMIENTOS. |

Para el disefio del puesto semifijo se consideraran los siguientes requerimientos, derivados del andlisis de las

necesidades tanto de los comerciantes, de los consumidores y de las disposiciones legales tanto a nivel delegacion como
del plantel.

=

54

REQUERIMIENTOS DE USO

Para la parrilla en la coccién de los alimentos se requiere de una toma de gas interna al puesto, con la alimentacién de
un tanque de gas de 20 Kg como maximo, ubicando el mismo a una distancia minima de 1 metro al punto de ubicacién
del area de coccion.

Area de consumo de alimentos para el cliente, para lo que se requiere de una superficie plana y estable de una
dimension maxima de 25 cm de ancho al frente del area de preparacién y junto el area de servicio, en un material liso
para su limpieza, resistente a la intemperie, corrosion y el medio ambiente.

Para permitir el paso de una persona mientras que la otra esta en su lugar de trabajo requiere de un area de circulacion,
para lo que se debera tener un pasillo interior de un maximo de 60 cm que conduzca hacia la puerta de acceso al puesto.

Para que el comerciante pueda proporcionar un buen servicio, requiere de tener un campo visual amplio hacia el exterior
del puesto que abarque desde la zona de servicio hasta una altura de 1.90 mts. como minimo al frente principalmente.

Para el tiempo en que el comerciante no se encuentre atendiendo a los clientes requiere de una zona de descanso,
considerada en el interior puesto, para ello se considerard un espacio para colocar una silla o banco que no exceda los
45 x 40 cm.

Por disposicion legal y por seguridad del puesto en caso de incendio requiere de contar con un extinguidor, ubicandolo
dentro del puesto en una zona de sujecion, en un sitio visible.
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7. Requiere de una capacidad para dos personas maximo, trabajando en el interior contemplando en el area de trabajo un
espacio minimo de 1.90 mts, al frente de esta, para permitir el trabajo en conjunto, ya que por lo general siempre hay dos
personas en el puesto.

8. Requiere de iluminacion interna para la realizacion de actividades durante la noche, con la colocacion de fuentes de luz
sobre el area de trabajo y en el area de servicio, luz blanca (luz de dia).

9. Requiere permitir una secuencia de actividades légica a la preparacion de alimentos. Esto con un puesto de trabajo que
reuna todos los elementos necesarios en la preparacion de los alimentos, unificando todos los elementos necesarios para
la preparacion de los alimentos.

10. Para evitar contaminacién interna por basura y malos olores, generado por estancamiento de agua, requiere proteccion
interna a la entrada de polvo y agua en la parte inferior. Para esto el piso del puesto se elevara 10 cm aproximadamente
del nivel de la banqueta.

11. Requiere contemplar a una poblacion joven como principales usuarios, comerciantes, de 20 a 25 afios, tomando el
estudio antropométrico de la poblacion actual en estos puestos para los alcances requeridos en la determinacion
coherente de medidas y elementos internos y externos al puesto.

12. Requiere que el area de trabajo para la preparacion y coccion de los alimentos, tenga una altura maxima de 90 cm a
partir del piso del interior del puesto.

13. Para que el puesto tenga un tiempo de vida util minimo de 10 afios debera estar construido en un material resistente a la
intemperie como lo son el galvanizado, ionizado en metales o algun recubrimiento o refuerzo especial en plasticos.

REQUERIMIENTOS DE FUNCION

1. Para la mezcla Y/, combinacién de ingredientes en la preparacion de los alimentos se requiere de un area de
preparacion en frio, la cual debe ser una superficie plana estable de una dimension minima de 75 x 40 cm, lisa, en un
material resistente a la corrosion y al impacto.
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2. Para la coccion de los alimentos se requiere de un area de preparacion en caliente, para lo cual debe haber una
superficie resistente al calor, 200 °© aproximadamente, y una fuente de combustion mediante una instalacion de gas,
parrilla, plancha o comal comercial.

3. Se requiere de una toma de energia eléctrica para la utilizacion de aparatos eléctricos necesarios en el desarrollo del
trabajo del comerciante, aparatos como licuadora, horno de microondas, radio y la iluminacion interna del puesto para
lo cual serd utilizada una caja de registro para 120 v de las siguientes caracteristicas: interruptor de seguridad de
15x22x7 cm aprox.

4. Para guardar producto necesario que requiera refrigeracion, productos perecederos, requiere de una zona de
guardado en frio, estableciendo para ello un espacio definido para un servi bar con las siguientes medidas: 45x40x75
aprox.

5. Requiere tener opcion a la colocacién de un horno pizzero, para los puestos donde se elaboran pizzas en particular y
la capacidad del puesto para cambiar de giro segun el comerciante lo requiera, esto con una zona de sujecion en la
parte alta, para un horno de las siguientes medidas: 1 m x 30 cm x 35 cm, ya sea en la parte posterior o lateral del
puesto.

6. Requiere de un cierre seguro del puesto para que los implementos de trabajo se encuentren seguros mientras el
puesto se encuentre cerrado, esto con la colocacion de una cerradura a la puerta de acceso al puesto, ventanas,
ventilas, etc.

7. Debe contar con un contenedor de agua limpia, para limpieza diaria de los utensilios de cocina y superficie de trabajo,
considerando en el interior del puesto un espacio para la colocacién de un recipiente de un maximo de 40x40 cm.

8. Debe tener un contenedor para utensilios limpios después de ser lavados, con un espacio en el interior, bajo la zona
de trabajo, de aproximadamente 50x40x15 cm.

9. Un sitio de guardado de utensilios tales como cacerolas, volteador cuchillo, platos, etc. requiere de un espacio en el
interior en la parte alta de aproximadamente 80x40x30 cm.

10.Para el guardado de utensilios de servicio tales como platos, vasos, cucharas, servilletas, etc. requiere de un espacio
interior en la parte alta sobre el area de preparacion de alimentos.
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11.Requiere de un espacio para el guardado del tanque de gas necesario en la preparacion de los alimentos, para ello
asignando un espacio libre con las siguientes dimensiones 60 cm de alto por 30 cm en la base, en el interior del
puesto, a no menos de 1 metro de distancia del lugar de coccion.

12.Requiere de ser factible a extender la zona de coccidn. Para los puestos en particular donde se preparan tacos, ya
gue por la diversidad de productos y la cantidad de elementos requieren de un mayor espacio en ocasiones, esto
mediante un espacio factible de ser usado para tal, junto al designado, para la utilizacion de elementos de adquisicion
comercial para la alimentacion de gas, plancha o comal.

13. Requiere de elementos de sujecion para puertas y ventanas resistentes al impacto, de uso comercial.

14.Para la instalacién de los puestos se debera considerar una distancia de 80 cm. minimo entre cada local, para evitar
problemas de circulacion entre los mismos.

15.Para la toma de energia eléctrica se requiere de un espacio que contenga la caja de registro y de donde salga la
instalacién principal que alimente al puesto, mediante un area de aproximadamente15x10x30 cm. como minimo.

16.La instalacion eléctrica debera estar oculta en el interior del puesto, mediante el uso de canales de material plastico,
para que no se encuentre expuesta corriendo el riesgo de romperse y poder tener acceso a la misma en caso de
reparacion o deterioro.

REQUERIMIENTOS FORMALES

1. Requiere de una apariencia interna que denote limpieza para dar confianza a los consumidores acerca de los
productos que se venden en el puesto esto con el empleo de texturas lisas de facil limpieza, con trapo humedo,
empleando colores claros como el blanco, el azul claro, etc.

2. Requiere de una coherencia formal externa de todos sus elementos para evitar la saturacién visual del espacio que los
puestos ocupen.
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. Para la identificacion particular de cada puesto requiere de un sitio para el nombre, con un espacio en el exterior, en la

parte superior que no exceda el 30% del total del frente.

. Requiere de un sitio para lista de precios visible al publico para que los consumidores tengan esa informacién

respecto a los productos que puede adquirir en ese lugar, para lo cual debera haber un espacio en la parte interior del
puesto para la colocacion de algun tablero de aprox. 40x60 cm.

. Para la apariencia externa, se deben considerar la utilizacion de colores que lo identifiguen como parte de la

universidad, el azul, amarillo y blanco.

REQUERIMIENTOS ESTRUCTURALES

. Para contener el puesto de trabajo del comerciante en la realizacion de sus actividades se requiere de una estructura

exterior, utilizando materiales de empleo nacional resistentes al impacto y a la intemperie para la construccion de la
misma.

. Requiere de un acabado externo resistente, con la utilizacion de materiales resistentes a la intemperie, como son

laminas galvanizadas, plasticos como la fibra de vidrio, poli carbonato, para los cambios de clima como son lluvia, sol
aire.

. Requiere de soportar un peso aproximado de 400 kg.

. Las uniones entre la carcasa y los elementos internos deben ser resistentes al impacto, a la corrosion.
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REQUERIMIENTOS TECNICO-PRODUCTIVOS
1. Requiere ser construido mediante procesos de produccion de empleo nacional mediante la determinacion del material
a emplear, también de uso nacional y de medidas comerciales. Para que los costos de fabricacion no excedan el nivel

de adquisicién de los comerciantes, segun el costo actual de sus puestos.

2. El material a utilizar debe ser lamina galvanizada en un 80% aprox. , sobre todo en el exterior del puesto, y con opcién
a utilizar otros como el plastico reforzado, poli carbonato y aglomerados laminados.

3. La mano de obra debe de ser especializada principalmente en el manejo de metales.

4. El proceso de produccion requiere de una capacidad de produccion de 25 puestos, para cubrir el maximo de los
mismos que hasta la fecha estan tramitados, y que seran sustituidos por el nuevo disefio.

REQUERIMIENTOS LEGALES

1. Requiere de abarcar solamente el 50% del total de ancho de la banqueta, o sea tener como maximo 1.25 mts, ya que
la esta mide en total 2.50 mts., esto por disposicion legal de la delegacién, y por proteccidon a los peatones que circulan
junto a los puestos.

2. Requiere de no tener una fijacion permanente al piso, por disposicion legal determinada por la delegacion, si es
necesario trasladar a otro lugar, sin que sea afectado el sitio donde es colocado, para lo que se emplearan elementos
de fijacién entre el piso y el puesto tales como tornillos, insertos al piso o algun otro elemento de fijacion que permita
este movimiento.

3. Requiere de contar con un sitio para la identificacién del producto como parte de un trabajo conjunto a la universidad.
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REQUERIMIENTOS ANTROPOMETRICOS

1. El interior debe tener capacidad para una persona de una estatura maxima de 1.80 mts. Ya sea para el acceso,
puerta, y en la ubicacion de elementos en la parte superior del puesto sin que afecte la realizacion del trabajo.

2. Que los elementos en la parte superior del interior del puesto se sitien a una altura méxima de 1.85 mts hacia la
parte inferior de dichos elementos para su alcance por parte del usuario.

3. Que los elementos situados hacia el frente del usuario tengan una distancia maxima de 65 cm. , desde la zona de
preparacién hasta la zona de consumo.

4. Que los elementos situados a los costados ya sea de almacenamiento o de servicio se sitlen a una distancia maxima
de 65 cm.

5. De tener espacios libres en el interior, requieren de ser de un minimo de 40 cm. para permitir el acceso de el usuario.
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<+ PROPUESTAS DE DISENO. ‘

Para la generacion de las propuestas de disefio se determinaron los principales criterios bajo los cuales se
desarrollarian, basandose en las necesidades que generaron el proyecto y las problematicas detectadas quedando de la

forma siguiente:

i i 5 i L i
. : . : |l -~ CRITERIOS A LOS QUE || - CRITERIOS A LOS QUE SE
I NECESIDAD I REQUERIDO POR: I CORRESPONDE I VINCULA
: ESTRUCTURALES Y
IMAGEN CREEAR: FORMAL TECNICO-PRODIICTIVOS
FUNCIONALIDAD COMERCIANTES FUNCION USO / ERGONOMICOS
LEGAL MUNICIPIO Y PLANTEL LEGAL IDENTIFICACION

Esto nos genera el arbol de niveles para aplicar los requerimientos de disefio del proyecto:
" F e
I - Puesto Semifijo -
I

I FORMALES I FUNCION I LEGALES

I ESTRUCTURALES uso I IDENTIFICACION
I TECNICO- I ’
PRODUCTIVOS EREQAMIZDN

A partir de esto se plantea un bosquejo general de los elementos con que debera contar el puesto aplicando

los requerimientos propuestos en el capitulo 3.
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o SELECCION DE ALTERNATIVAS

En general las caracteristicas que en éste bosquejo se plantearon son las siguientes:

= Ubicacion de areas de trabajo y servicio.

= Distribucion de areas internas.

= Acceso al puesto.

» Dimensiones tentativas para la ubicacién de cada elemento: alto, ancho.

= Definicién del tipo de puesto de trabajo para el comerciante.

Los primeros requerimientos que se consideraron fueron del tipo legal para la determinacion del espacio a
ocupar sobre la banqueta y que es una de las problematicas detectadas durante la etapa de investigacion sobre las
condiciones de los puestos. En este bosquejo la utilizacién del espacio es considerada en un 50% del ancho de la banqueta
por lo que los elementos tienden a distribuirse tanto hacia el frente como al ancho del mismo. Hay una propuesta de
ubicacion de tanque de gas y almacenaje de agua, capacidad interna de usuarios, almacenaje de utensilios de trabajo,
preparacion en frio y caliente, altura maxima para techo y ubicacion de acceso al puesto. Se plantea la primera propuesta en
el aspecto formal basandose en la distribucion interna y el puesto de trabajo, considerando la posibilidad de colocar otro

puesto contiguo.

A patrtir de este bosquejo y de la determinacion de los principales requerimientos a tomarse en cuenta para el
desarrollo del disefio del puesto semifijo, se generaron alternativas donde se aplicara alguna caracteristica en particular

evaludndose cada una y seleccionando sus ventajas.
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Primer boceto
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Alternativa 1

La propuesta de este boceto es basicamente la
forma externa con respecto a la disposicion interna del
puesto de trabajo para dos personas y la de la
circulacién de peatones sobre la banqueta donde esta
situado.

1. Se mantiene la propuesta de la utilizacién del 50% de
la banqueta, con una medida en ancho de 1.25 metros.

2. Se considera la inter actuacion de dos personas en el
interior, por lo que se considera un espacio de frente
de 1.80 metros.

3. Se sitla la atencion a los consumidores tanto frontal
como lateral.

4. Se propone un techo de forma curva para la caida de
agua, abarcando solamente el espacio total interno
para evitar la saturacion visual.

5. El éarea de servicio es propuesta para area de
guardado en la parte inferior ya sea de utensilios o de
alimentos preparados.

6. Se propone la elevacidn del piso del puesto respecto
al piso de la banqueta.

7. Se propone el color azul y amarillo como
identificacién universitaria.
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Alternativa 2

La propuesta de estev?oceto principalmente
es la disposicién del puesto de trabajo para una
sola persona en el interior considerando las
zonas de preparacion y servicio y el aspecto
formal respecto a la circulacion de los peatones,

apegandose mas al bosquejo general.

1. Se mantiene la propuesta de la utilizacién del 50% de
la banqueta, con una medida en ancho de 1.25 metros.

2. Se considera a una sola persona en el interior, por lo
gue el espacio de frente es de 1.45 metros.

3. Se sitla la atencién a los consumidores solamente de
frente al puesto en un espacio minimo de 1 metro.

4. Se propone un techo de dos aguas para la caida de
agua, abarcando solamente el espacio total interno
para evitar la saturacion visual.

5. el area de preparacion es propuesta para el guardado
de utensilios o de alimentos preparados.

6. Para la preparaciéon de alimentos se propone un
espacio frontal de 30 cm de ancho x 1 m de frente y
parala coccion de 45cm x 70 cm.

7. Se propone el color azul y amarillo como identificacién
universitaria.
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Alternativa 3

La propuesta de este boceto es la combinacién
de las dos anteriores propuestas y considerando los

elementos generados en el bosquejo general.

1. Se mantiene la propuesta de la utilizacion del 50% de
la banqueta, con una medida en ancho de 1.25 metros.

2. Se considera la inter actuacion de dos personas en el
interior, por lo que se considera un espacio de frente
de 1.80 metros.

3. Se sitla la atencion a los consumidores tanto frontal
como lateral (izquierda y derecha).

4. Se propone un techo inclinado hacia la parte posterior
del puesto para la caida de agua. Abarcando incluso
el éarea de servicio para proteccién de los
consumidores.

5. El area de preparacidon es propuesta para area de
guardado en la parte inferior y un area de guardado
superior con la misma disposicion de las areas de
preparacion.

6. Se propone una apariencia formal respecto a la
circulacién de peatones a la atencién de
consumidores y la disposicién interna del puesto de
trabajo.

7. Se propone el color azul y amarillo como
identificacién universitaria.
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+ ALTERNATIVA A DESARROLLAR. ‘

Una vez planteadas las alternativas con su explicacion, se evaluaron de la siguiente forma para determinar los

criterios de disefio que cada una aplicaba y en qué medida. Cabe recordar que los principales requerimientos de disefio a

evaluar son los legales, formales y funcionales, derivados del arbol de niveles explicado en este mismo capitulo. Para llevar

a cabo esta evaluacién se presentan las caracteristicas de las propuestas como sigue:

Desarrollc del Puesto Oemmifijo

F 2 F
LEGAL = FORMAL . . FUNCION . .
: Al’cern;’civa e Espacio 1.2_5 LA, e Espacio visual menos sa'tu_rado. ° 2 personas en el interior 1
e Colores de identificacion e Propuesta del exterior basicamente en la o Atencion lateral y frontal. 1
1 universitaria azul y amarillo. parte inferior de mayor contacto con el o Aprovechamiento del area inferior para 1
4 . consumidor. guardado.
e La coherencia formal entre la parte e Elevacion del puesto respecto al piso de | 1
inferior y superior se pierde. banqueta: mas higiene.
-
'
. Alternativa e Espacio 1.25 m. ¢ La proposicion df—:t formas basicas base ¢ Una sola persona 2
2 e Colores de identificacion rectangular y la caida de dos aguas en e Atencion al frente. 2
universitaria azul y amarillo. techo no existe una integracion formal « Aprovechamiento del espacio de 1
- . externa. preparacion para guardado en la
o Utilizacion del color azul como parte inferior.
predominante.
-
L
. Al’cemaﬁva e Espacio 1.25 m o La forma es mas organica, aprovechando e 2 personas en el interior. 1
F e Colores de identificacion la disposicion de los elementos para o Atencion lateral y frontal. 1
universitaria azul y amarillo. trabajar y en el area de contacto con el e Area de guardado inferior y 1
" \ consumidor. superior. -
o Utilizacion del amarillo como
predominante, atrae la atencién.
—r
Valores aplicados a ésta tabla: 1. Bueno 2. Regular 3. Malo
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Basicamente las tres alternativas se proponen desde el mismo punto de vista y aunque las tres se mantienen
intermedias como buenas opciones, para definir la alternativa a desarrollar se basé en el aspecto formal. De modo que la
alternativa que propone una disposicion de la forma de manera distinta a las existentes y con mejor coherencia entre sus
elementos es la opcidon namero tres. Por lo tanto sera a la cual se le apliquen los requerimientos necesarios para cubrir las

necesidades principales del proyecto.

<+ DESCRIPCION DE LA ALTERNATIVA SELECCIONADA. ‘

o Funcionamiento

e Capacidad interna para dos personas.

e Area de servicio para atencion al frente y lateral, 5 a 6 personas.

e Area de trabajo para preparacion de alimentos en acero inoxidable.

e Areas de guardado superior e inferior.

e Acceso lateral.

e Cortinas verticales, ocupan poco espacio.

e Ubicacion de tanque de gas interno con instalacion de manguera flexible.
e Toma de energia regulada.

e lluminacion interna y externa.

e Sujecion al piso con tornillos insertos.

70
Desarrollc del Puesto OSemmifijc



capitvlc 4

e Elevacién del piso interior respecto al de la banqueta, para higiene.

e Fabricado en lamina galvanizada para reducir deterioro.
o Formal

e Se emplea el uso de los colores azul y amarillo para corresponder a los colores universitarios con las siguientes
variantes:

e Se propone una forma dinamica, que no obstaculice la circulacion peatonal y el acercamiento al puesto a los
consumidores. Tiene coherencia formal entre sus elementos tanto internos como externos.

e Tiene una apariencia limpia y ordenada.
o Ergonomia

e La forma sigue a la funcién, es decir, que al estar planeado desde su interior cada elemento con el que se inter actla
esta en el sitio adecuado.

e Denota seguridad y confianza. EI comerciante se sentird seguro al utilizar los utensilios con que cuenta, ya que estan
ubicados en los sitios adecuados para evitar problemas durante su uso. El consumidor tendra la confianza de
consumir en el puesto ya que su apariencia es limpia y agradable.

e Estara ubicado en un lugar dispuesto para ello, donde el acceso sera solo peatonal de modo que la limpieza sera
asegurada en un porcentaje mas alto que en los actuales.

e El comerciante tiene contacto verbal y visual con sus clientes, el puesto le proporciona un rango de vision al frente de

un 80% respecto al total del puesto con lo que puede brindar el servicio que esta acostumbrado a dar.
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o Normativa

e Las dimensiones del puesto no exceden el 60% del total de la banqueta en lo ancho.

e Elinterior es de color blanco, por norma de la secretaria de salubridad.

e Plancha de trabajo en acero inoxidable para contacto con alimentos.

e Utilizacion de los colores universitarios en variantes de no mayor a un 35 % de los colores oficiales.

e Toma regulada de energia.

e Ningun elemento de peligro como tanque de gas o cables de toma de energia eléctrica estan en contacto con los
consumidores reduciendo el riesgo de accidentes.

e Cuenta con extinguidor visible.

e Utilizacion de ldmparas de haldgeno con proteccion, para limpieza en caso de acumulamiento de cochambre.

e Por dispocién de las autoridades del pantel, los espacios seran definidos también basandose en la nueva ubicacion

de los puestos, donde el acceso sera solamente peatonal.

Vista 1zguierda Vsta derecha

Vistas del nuevo acceso propuesto por la creear junto al cual se estableceran los nuevos puestos semifijos.
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+ DESARROLLO DEL PROYECTO. ‘

o PLANOS DE ESTUDIO.

A partir de aqui se describira el disefio del puesto semifijo mediante ilustraciones y texto. El puesto semifijo ya
se encuentra delimitado por los requerimientos de Funcion, Ergonomia, Normativa y Formal antes descritas, para darle una
identificacion referente al giro que los puestos tienen se hizo la seleccion del nombre contemplando que en estos se

expende alimentos. GUENDAROO es el nombre elegido para llamar al proyecto “Puesto Semifijo para Comerciantes

Externos a la FES Aragon” es una palabra de origen Zapoteco, lengua natural de la zona del Istmo de Tehuantepec, en el
Estado de Oaxaca, palabra que en castellano significa simplemente comida por lo que se consider6 mas que adecuado
para nombrar asi al proyecto.

En este capitulo los planos de estudio nos mostraran las caracteristicas que GUENDAROO tiene y la contemplacion

de los requerimientos que se tomaron como lineamientos principales para su desarrollo.

GUENDARDD, vista en superior en corte

73
Desarrollo del Puvestco Sermifijo



Tonade corrente \v
Cajade $ equritad > C‘ =
Frijobar

Tanque de W

gas

q

A K7
( vemadores

hstalacBn para
sunnbtro de G as

Elementos internos

r e
P uerta A batble
Coccin |
plancha de acern
4 7 foxiable

' Area de P reparacbn

— e
=

B ama de T rahap

enA cen hoxilable

Elementos internos |l

74
Desarrollc del Puesto OSemmifijc

capitvlc 4

Elementos internos. Esta es una vista en planta de la
distribucion interna de GUENDAROD, en esta se observa la
disposicion que se hacen del frigobar, los quemadores,
tanque de gas, extinguidor, la toma de corriente y la
instalacion de gas. La ubicacibn de cada elemento
corresponde a los requerimientos que de seguridad se ven
contemplados como lo son la instalacion del tanque a por lo
menos 1 m de donde se sitha la zona de coccion, la
instalacion de gas interna, extinguidor e un lugar visible y una

toma de corriente regulada.

Elementos internos Il. En esta tenemos la ubicacién de el
area de coccion y preparacion, que es una plancha de trabajo
en lamina de acero inoxidable calibre 18, que también por
normas de higiene y preparacion de alimentos en disposicion

de la secretaria de salud, debe utilizarse.
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o Capacidad interna. En esta observamos la capacidad

interna que GUENDAROO tiene respecto al numero de usuarios

i en su interior. Dentro pueden trabajar dos personas a la vez,

enel nterbr

TC  voswunis ] £ esta capacidad se determiné dentro de los requerimientos
[Z@N

s cceso L atorl <> dado que por lo regular es el niumero de personas que

laboran en un puesto de estas caracteristicas y porque de
esta forma pueden dar la calidad de servicio que se requiere.
De la misma forma se observa la ubicacion de la puerta, el

Bamade S end

lado por donde se tendrd acceso al puesto y la barra de

C apaciiad htema servicio para el consumo de alimentos.

Capacidad interna
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o Disposiciones legales. Esta vista en planta muestra la disposicion del puesto semifijo, GUENDAROO, sobre
la banqueta junto al limite de las instalaciones del plantel. Se muestran las disposiones legales bajo las cuales se ha
disefiado y que son las que regula el municipio a través del departamento de Via Publica, que permitieron realizar el
proyecto en base de tomar en cuenta la circulacién peatonal y el consumo. GUENDAROD abarca el 60% del total del
ancho de la banqueta, 140 centimetros, quedando libres 90 centimetros en su parte mas amplia para el paso de
peatones y 1 metro en su parte mas angosta como se muestra en la ilustracion. La forma externa de GUENDAROO se
definié en base a esta caracteristica siendo utilizadas las formas orgénicas para obtener este resultado.

Con GUENDAROO los comerciantes podran atender a cuatro personas sentadas en bancos y una mas de pie
junto a la puerta de entrada al puesto y las personas que en ese momento circulen junto al puesto lo podran hacer
sin tener que bajar de la banqueta y arriesgarse al paso de los automdviles como sucede con los puestos actuales.
Esta es una de las principales caracteristicas que hacen de este proyecto una propuesta Optima respecto a los
requerimientos planteados por la CREEAR vy los detectados durante el desarrollo del proyecto.

Dentro de las disposiciones legales tenemos el contar con un extinguidor en una zona visible, una toma de
luz regulada y como se aprecia en esta vista el suministro de gas no se encuentra al alcance de los consumidores ni

de los peatones.
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barra de servi D

A

Copete
lan na galvaniada
cal 8

Techo
lan ha galvaniada
cal B

C ortinas verttales
lam na galvaniada
cal20

90 cms
barra de trabajo

v _ D cms
4 ~— separacbn del pio

A

S oportes mlados
lam na galvanizada
cal B

167 cms

E spacio interno

A 4
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o Puesto de trabajo. Esta vista en corte del puesto muestra la disposicion de los elementos en el sentido vertical, arriba y
abajo, en relacion del usuario-comerciante y del usuario-consumidor. Los espacios se encuentran aprovechados
principalmente por los implementos de trabajo que requiere el comerciante, como son la parilla para la preparacion, el
tanque de gas, un frigobar, todo en la parte inferior, situados exactamente bajo la barra de trabajo. En la parte superior
principalmente se aprovecha como zona de guardado, ya sea para utensilios tales como sartenes, cucharas, volteadores,
platos, vasos, etc. Y la ubicacion de los alcances estan en relacién a las estaturas minimas y maximas definidas en los

requerimientos.

Se definen principalmente las alturas de ubicacion y el maximo interno que ofrece GUENDAROO para la realizacion de

sus actividades, lo mismo que su relacion con los consumidores, como los espacios definidos para su atencién y la

accesibilidad que para ambos usuarios tienen los espacios.
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fun fiac Bn | L
Ian para fluorescente 7y E xtngutlor
78625 enuna area veble
B0 cm i/
usuarp |
usuard 1 (comercintg)
(consun tlor)
Y w— —
10 cms
barra de servid I\
v

~N

S oportes frontal
y posterbr

100 cms
E spacio minimo interno

Puesto de Trabajo

o Puesto de trabajo. Vista en corte transversal, aqui se observa principalmente el espacio que tiene el usuario para
trabajar dentro del puesto en relacion al servicio a los consumidores y de igual forma el aprovechamiento de los espacios

superiores e inferiores del puesto.
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Techumbre en lamina
galvanizada con estructura
de perfil de solera
con Inclinacién para caida
de agua de 5°

==

Estructuta posterior
perfil galvanizado 3“x1 1/2”7

Frente, posterior y laterales
ldmina galvanizada
cal 1&

Barra de servicio
lamina galvanizada
cal 18 con estructura

tubular cuvadrado | ©

Soportes rolados de
léamina galvanizada
cal 18

GUENDAROO

Presentacion preliminar
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GUENDAROO

VISTA ISOMETRICA DESDE ABAJO POR EL EXTERIOR
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GUENDAROO

VISTA ISOMETRICA DESDE EL EXTERIOR SOBRE LA BANQUETA
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VISTA LATERAL IZQUIERDA CON PUERTA ABIERTA

VISTA LATERAL IZQUIERDA CON PUERTA 2
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VISTA INTERIOR DE LA BARRA DE TRABAJO Y CORTINA LATERAL ABIERTA

VISTA INTERIOR DE LA BARRA DE TRABAJO Y PUERTA ABIERTA
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ZONA DE GUARDADO, EN LA PARTE SUPERIOR DEL PUESTO

ZONA DE GUARDADO DESDE EL EXTERIOR
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GUENDAROO

VISTA ISOMETRICA EN CONJUNTO
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20
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g ( HJW
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9
|
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102.3 212
1262 260

110

2

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Noviembre 2010

DE_MEXICO
6 Proyecto: Disefio:
5) E n " GUDELIA ROJAS
o Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo K Autorizd:
Focho: \/lSTAS GEN ERALES M.Len P. Ggrardo R.

DESARROLLO DEL

PUESTO SEMIFUIO
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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
6%—5 Proyecto: Disefo:
0] " GUDELIA ROJAS

A Puesto Semifijo "GUENDAROO ey

N° Dibujo K-O , Autorizd:

|SOMETR[CO M. en P. Gerardo R.
Fecha: Linares Correa
N dovietbre 20100

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
6%—5» Proyecto: Disefio:
Acot.: mm Esc.: 1:10| PU@ﬁtO SemlfUO "GUENDAROOH GUDELO‘iAE?JAS)
N° Dibujo Autorizo:
__" A0 PISO ANTIDERRAPANTE ISOMETRICO  [v. n' ceraro .

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

WBbio A0

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Disefio:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ" GUDELIA ROJAS

GOMEZ

Autorizo:

PISO ESTRUCTURA ISOMETRICO M. en P. Gerardo R.

Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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4

21.6

25

124.1
25

5

BARRENOS /4"
(13)

BARRENOS /4"

117.2

69.5 (13) 9.5
25 25 9.7 25
]-—p~7
N N
¥ + + 7
/ \
W 0 / |
= = i ‘
N N \\ ///
4 —* ~_ %
«Q QD a
N N w0
N~
4 2 g 4 4
[} Q
[aV} [8\)
4 %
_ & +
BARRENOS /4"
. (13)
E
53.4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
Proyecto: Disefio:
1] n GUDELIA ROJAS
oot et Puesto Semifijo "6UENDAROO ity
Autorizo:

Db A 4

Fecha:
Noviembre 2010

PISO ANTIDERRAFPANTE

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUESTO
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p
BARRENOS 14"
. os
%

*#,

DETALLE "Z"
UBICACION DE BARRENOS

-

\
; BARRENOS 1[/4"
\V/ AN
C 5 =
¥ o= Gy
RI2.1 N
‘ Q
) /N N
= SEIN © !
16,1
. 18.7
DETALLE "Y"
CORTE DE ESQUINA
_/
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carera:
DE MEXICO DISENO INDUSTRIAL
@%E Proyecto: Disend:
Acot.. mm Esc.: S/IE PU@ﬁtO Semlfuo "GUENDAROOH GUDELO‘@‘E?JAf)
N° Dibujo A_2 Autorizo:
__ PISO ANTIDERRAPANTE DETALLES | erv. oo &
Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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194.5
2.3 70 2.3
—n 4 ¢ 4
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[\ o
®
. - EP~2
g o
EP~4 EP~c >
N < EP~5
: i
2 Carrera:
EP-5. EP-G. EP-7.EP-8 despiece 3 UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DISENO INDUSTRIAL
DE_MEXICO
EP-4 despiece 2 6 Proyecto: Disefio:
%) E 1] n GUDELIA ROJAS
1 Ero EPa desprece | oot e Puesto Semifijo "GUENDAROO ) s
° Dibujo utorizd:
A-3 PISO ESTRUCTURA ARMADA M. on P Gerardo R,
NOMBRE Ver plano Fﬁghv?;mbre 010 Linares Correa
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i | 94.5 i N
| 1+ £ R
| [ lf?
EP~| o\l
‘ | |1 2.209 (\;, oo
| \ O <
O
EP~2 o\
| 94 .6 | —~
| | =
| | O <
O}
EP~3 Q\|

eMedida aumenta con angulo a | 31 centimetros.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carera:
. DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO USTRIAL
Proyecto: Disefo:
GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO" s
N° Dibujo A_ 4 Autorizd:
— PISO ESTRUCTURA DESFIECE M. en P. Gerardo .
Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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c4.4 ‘ 37.2 |
2.5(1"
{ - - — — - - - — ] { — — ﬂEiEIFI
| | G4.4 L e7rs !
Desarrollo Tubular Cuadrado 1" : | 68 centimetros.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
6 Proyecto: Diseno:
5) E n n GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo A_ 5 Autorizd:

Fecha:
Noviembre 2010

PISO ESTRUCTURA DESFPIECE 2

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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i 98.2 i 2
| O I
ot
EP~7 N
/3.2 —~
| | —
| O N
10
EP~8 o
| 33.50 i =
J D ¥
EP~5 ‘\45_ 3
EP~G

OMedida reduce con angulo a 28.5 centimetros.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA
DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Diseno:

2 EI Proyecto:
@ Puesto Semifijo "6UENDAROQ" | V700 Fo°

Acot.: mm Esc.: 1:10 GOMEZ

Autorizo:

N° Dibujo A-6
PISO ESTRUCTURA DESPIECE 3 M. en P. Gerardo R.

Fecha: Linares Correa
Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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M\

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA  [“°Z

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
@%_5 provect: Disefio:
Acot.: mm Esc.: 1:10 PU@StO 56m|fuo “GUENDAROOH GUDELOV;\\AE?JAS
N° Dibujo Autorizo:
Fecha: j B-O ESQUINEROS ISOM ETR'CO M. en P. Gerardo R.

Noviembre 2010

Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

243 Esquinero Atrés ©
245 Esquinero Adelante ©

23.6

Refuerzos en Lamina
Galvanizada cal 20
(3 piezas)

A

RI2.5

Perfil 1400

100

90

SI.

© MEDIDA REDUCE CON CORTE EN ANGULO

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

N° Dibujo B-1

Fecha:
Noviembre 2010

ESQUINEROS FRONTALES

DE MEXICO
@ Proyecto: Disefio:
5) E 1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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245 - ]
0.6!
- -~ 2 Medida minima
al para dob\ez/
/ R Sz
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245
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PERFIL GALVANIZADO cal. 1&
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19.5 19.5 A
12.4 | yan
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Sy 1

Lamina Galvaniza

PLACA PARA ANCLAJE

Lamina Galvanizada cal. 18

cal. 20
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—\
aj_iz“ R12.4<90

REFUERZO PARA ESQUINERO

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA
DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

©=

Acot.: mm Esc.: 1:10|

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

N° Dibujo

B-2 ESQUINEROS FRONTAL DESPIECE

Fecha:

Noviembre 2010

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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' B 3.2(1 1/2")
; | J
3.8 1/2")
PERFIL GALVANIZADO Cal |86
(1400)
| . SOPORTES FRONTALES INFERIORES- Cantidad : 2 de 90 cms alto
2.950PORTES FRONTALES SUPERIORES- Cantidad:2 de 35 cms alto
3.950PORTES POSTERIORES- Cantidad: 2 de 228 cms alto
235.7 - 3.8(11/2")
_ = I:

PERFIL GALVANIZADO Cal 186

(M350)

7.62 (3"

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

©=

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo B-3
Fecha:

Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"
SOPORTES

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto: Diseno:
Acot;mm ESCEI‘MO Puesto Semifijo "GUENDAROO" | €L 0
N°Dibujo - ~_(y BARRA DE TRABAJO ESTRUCTURA Autorizs:

Fecha:
Noviembre 2010

[sométrico

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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139.5

70

40

Plancha para

coccion

- Area para preparacion

209.7

65.2

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
6 Proyecto: Diseno:
A Puesto Semifijo "GUENDAROQ" | erit o
N° Dibujo C'1 BARRA DE TRABAJO Autorizo:

Fecha:
Noviembre 2010

Vistas Generales

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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142 65.2 ‘ 2.7
)
[ | 7 Dz [
Lamina de Acero Inoxidable
cal 18
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carera:
P DISENO INDUSTRIAL
DE MEXICO
@ Proyecto: Diseno:
5) E 1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibujo  (~_o BARRA DE TRABAJO Cuwﬁfie on
Fecha: Cubierta Lares Comen
Noviembre 2010
DESARRCOLLO DEL PUESTO SEMIFIJO
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4 I
Unidn a tope
Borde esmerilado
DETALLE ||Z||
Unién de superficie con costado
~ /

1 7.2

16
¢
1

DETALLE " 1"

Corte de superficie para
esquinas
Corte con plantilla

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto:
Acoﬁmm E'jm Puesto Semifijo "GUENDAROQO"
N°Dibujo  ~_3 CUBIERTA BARRA DE TRABAJO
Fﬁcha: e 2010 Detalles

Disefo:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO
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142

Barrenos | /4"

@

40

65. 1

25.1

CUBIERTA

143.5

PIEZA PARA COSTADO

Antes de unir

Costado

Lamina de Acero
Inoxidable cal 16 (I pz)

143.5 cms x 2.5 cms

Cubierta

Lamina de Acero
Inoxidable cal 16 (I pz)

142 cms x 65.1 cms

Nombre de pieza

Detalles

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefio:
GUDELIA ROJAS
Acot§‘:mm E'jm Puesto Semifijo "GUENDAROO" ey

N° Dibujo C_4

Fecha:
Noviembre 2010

BARRA DE TRABAJO
Desarrollo de Cubierta

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO
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ant
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¥
R8.7 »
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50.2
. Barreno 1/4"
72.7

65.2

//7
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!
T 1 |
N

D~Z
Ver plano N° C-3

Lamina de Acero Inoxidable

cal 18

*MEDIDA CRITICA

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@E Proyecto: Diserd:
Puesto Semifijo "GUENDAROQO" SUDELIA RO

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo C_5

Fecha:

Noviembre 2010

BARRA DE TRABAJO
Cubierta Coccién

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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]
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|
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3
46.9 70 47.5
164.4
35
le
| ‘ T
\ [ = I / Y
2.5] f \ ! o
S -
3 Barra de armado b C-8
A Aislante de calor C-9 2 Barra de armado a C-&
4 Larguero posterior C-7 | Larguero frente C-7
No pieza Nombre de plano Ver plano |No pieza Nombre de plano Ver plano

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Diseno:

E 1] 1] GUDELIA ROJAS
Acot§4:mmEsc4:1:10 Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibuo  ~ & BARRA DE TRABAJO Cuwﬁfie on
Fecha: Estructura Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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LARGUERO FRENTE*

2.54(1"

LARGUERO POSTERIOR**

*DESARROLLO TUBULAR CUADRADO I": 213 centimetros. Cal 18 (3.1 mm)

2.54(1"

“*DESARROLLO TUBULAR CUADRADO |": | 68 centimetros. Cal 18 (3.1 mm)
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA Carrera:
Z DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO INDUSTRIAL
Proyecto:

of=!

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo C_7

Fecha:

Noviembre 2010

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

BARRA DE TRABAJO
Despiece |

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ
Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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39"

| _
m - \ o ) 1;\
0/ - i | 9 | - Y
N B 1
' | o
QAl
BARRA DE ARMADO "A"
‘ 35.1 ‘
= ] i ¢
e ——— - = =
o
BARRA DE ARMADO "B"

*CUADRADO Cal 18 (3.1 mm)

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA — [“"7%
= DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO INDUSTRIAL
@E Proyecto: Diserd:
GUDELIA ROJAS
Acot.: mm Esc.: 1:10 PU@ﬁtO 56m|fuo "GUENDAROOH COMEZ
Autorizo:

N° Dibujo C_8

Fecha:

Noviembre 2010

BARRA DE TRABAJO

Despiece 2

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL

PUESTO SEMIFUIO
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| 7O |
/ |
\ 1/8
ELECTRODO
0 - (TIPO)
R
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|
|
A8 el ecTRODO
(TIPO)
o
47.5

I
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I
| D~Z
|
| /
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A
D D =
£.D 30 £.D
3 Estructura Aislante 3 C-11
2 Estructura Aislante 2 C-11
| Estructura Aislante | C-11
No pieza Nombre de plano Ver plano

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefio:

E 1] 1] GUDELIA ROJAS
Acot§4:mmEsc4:1:10 Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibuo  ~ g AISLANTE DE CALOR Cumfifjie on
Fecha: Vistas Generales Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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e N\
Estructura de Lamina
7 Galvanizada
/ Cal 18
CORTE A-A'
. /
N\
Lamina Galvanizada Cal |1 & —- @)
2.5
DETALLE Z
Union de piezas
/
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carera:
P DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO USTRIAL
3 Proyecto: Disefd:
y PU@StO 56m|ﬂ O "GUENDAROO" CUDELIA ROIAS
Acot.: mm Esc.: 1:10 J GOMEZ
NDbuO 5_10) AISLANTE DE CALOR Aoz
Fecha: —— Cortes y Detalles Unares Comen

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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e}

| 70

10

30

10

\ 45

ESTRUCTURA AISLANTE 3*

. Derecha

ELECTRODO

ELECTRODO

ELECTRODO

Estructura Aislante 3

Lémina Galvanizada cal 18 (2 pzs.)

45 cms x 12.5 cms

Estructura Aislante 2

Lémina Galvanizada cal 186 (2 pzs.)

30 cmsx 12.5 cms

Estructura Aislante |

Lémina Galvanizada cal 16 (2 pzs.)

70 cms x 12.5 cms

Nombre de pieza

Detalles

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto: Diseno:
oot ESCEI‘MO Puesto Semifijo "GUENDAROO" | €L 0
N°Dibijo > 14 ESTRUCTURA AISLANTE Autorizo:
v M. en P. Gerardo R.

Noviembre 2010

Despiece

Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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e}

| 70

10

30

10

\ 45

ESTRUCTURA AISLANTE 3*

. Derecha

ELECTRODO

ELECTRODO

ELECTRODO

Estructura Aislante 3

Lémina Galvanizada cal 18 (2 pzs.)

45 cms x 12.5 cms

Estructura Aislante 2

Lémina Galvanizada cal 186 (2 pzs.)

30 cmsx 12.5 cms

Estructura Aislante |

Lémina Galvanizada cal 16 (2 pzs.)

70 cms x 12.5 cms

Nombre de pieza

Detalles

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto: Diseno:
oot ESCEI‘MO Puesto Semifijo "GUENDAROO" | €L 0
N°Dibijo > 14 ESTRUCTURA AISLANTE Autorizo:
v M. en P. Gerardo R.

Noviembre 2010

Despiece

Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO
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8.4

25

125

260

Lamina Galvanizada
cal 186

Cuadrado "
@ " Galvanizado

Cuadrado 1/2"
"~ Galvanizado

CORTE A-A"
DETALLE DE ARMADO
CUBIERTA Y ESTRUCTURA

~

150

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Noviembre 2010

DE MEXICO
6 Proyecto: Diseno:
5) E 1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibujo  1y_4 BARRA DE SERVICIO Cumfifjie on
Fecha: Vistas Generales Cmares Comen

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

25 34.3 I15.6 ‘ c0. | 25 _ 25
Tipo* ‘ ‘
B R w o B
[\ ~ N
B L >
o
<+ <
) D
0 _
Q
To)
al
vista sobre la que se arma o
el costado
| 260
DESARROLLO FRENTE DE DESARROLLO ESQUINA
CUBIERTA DE LA CUBIERTA
435.6

PIEZA TOTAL PARA COSTADO
DE SUPERFICIE

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto: Diseno:
GUDELIA ROJAS
Acot;mm E'jm Puesto Semifijo "GUENDAROO" s
N°Dibio 1y o BARRA DE SERVICIO puorzs:
Fecha: Desarrollo de Superficie Unres Comes

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

|
<
Q
PIEZA TIPO 2
POSTERIOR
L FIEZATIFO |
Q
Ql e «©
_—
k= ) )
S / N Q)/ <8}
I
: =
® /
/
30 30 30 30 37.5
FRENTE /
PIEZATIPO 2 2 Tuifgcou%aﬁfsw POSTERIOR | ver plano D-4
PIEZA TIPO | I Tobo cusdrado FRENTE | ver plano D-4
Nombre de pieza | Cantidad Detalles Nombre de pieza | Cantidad Detalles
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA Carrera:
D DISENO INDUSTRIAL
DE MEXICO
6 Proyecto: Disefio:
%Ef " " GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibujo 1 3 BARRA DE SERVICIO C”mf‘?ie ok
Fecha: Estructura nares Comes

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

r
0.7 ) 34.8
N
q p—
‘ N
/
_ 2 o
- R35.2. 4
(o} [
N
* \p)
FRENTE ©
|
r
47.6 % 21.7
™
o o
©

»

@)

RI3.8 POSTERIOR* #—

|

57.3

*TUBO GALVANIZADO CUADRADO |": 432 CMS LARGO TOTAL DE MATERIAL
*TUBO GALVANIZADO CUADRADO 1": 350 CMS LARGO TOTAL DE MATERIAL

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA caera:
P DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO USTRIAL
6 Proyecto: Diseno:

5) E 1] 1] GUDELIA ROJAS

U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
NDbuo [y 4 BARRA DE SERVICIO Aoz
Fecha Estructura Despiece Unres Cores

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



capitule 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@%—5 Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibjo g5 BARRA DE SERVICIO C“m”Z:iG ok
Fecha: Estructura Isométrico Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capiivie 4]

CUBIERTA EN LAMINA
GALVANIZADA CAL. 18

ESTRUCTURA EN TUBO
CUADRADO DE |I"Y )"

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA Gomers:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefié:
e o B 1410 Puesto Semifjo "6UENDAROQO" | #Pih o
WD = AREA DE GUARDADO Autorizs:
Feche: Isométrico M s Comaa ©
Nowiembre 2010

DESARROLLO DEL PUESTO SEMIFIIO




Capituvlo 4

AV

N

%

NS

g

\\

4

\

Medida reduce con corte

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo E_O

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

AREA DE GUARDADO
Estructura Isométrico

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




capitule 4

Medida reduce con corte

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO s

N° Dibujo E_OO

Fecha:
Noviembre 2010

AREA DE GUARDADO
Cubierta lsométrico

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




Capituvlo 4

37.1
4.4

73.2

6y7 Barra de armado d despiece 3| 3 Barra de armado a despiece 3|

5 Barra de armado ¢ despiece 3| 2 Larguero Posterior despiece 2|

4 Barra de armado b despiece 3 | Larguero frente despiece |

No pieza Nombre Ver plano | No pieza Nombre Ver plano
Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DISENO INDUSTRIAL

AREA DE GUARDADO

DE MEXICO
@%—5 Proyecto: Disefo:
u " GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
Autorizo:

N° Dibujo
E-1 M. en P. Gerardo R.
Fecha: EStFUCtU ra Linares Correa
Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



capitule 4
Vista sobre la que se
arma el costado
| 33.3 38.2 ‘ 79 24.2 ‘
I ISR SO N BN B
. I \C)C% }
> ‘ (SN 7
8 Q3
\ up Yt
‘ o )
”% i L
| ‘ |
T LT
34.3 52.4 ‘ 63.3 24.6
1 74.7
PIEZA 2
3.8 _ 73.2 -
| RN
®¢ J / \ D~Z
o ( \
O \ |
” \ 4
~_ (\jl

99.7 |

Vista sobre la que se arma
el costado

PIEZA |

VER DETALLES EN PLANO: BARRA DE TRABAJO DETALLES
COSTADO PARA CUBIERTA: LAMINA GALVANIZADA CAL 1& 280 cm LARGO x 2.7 cm ANCHO
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO
©=

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Proyecto:

Disefd:
1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibuo = o AREA DE GUARDADO C“t"fiZ:iG on
Fecha: Cubierta Desarrollo Cmares Comen
Noviembre 2010
DESARROLLO DEL PUESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

30.6

~
<
)

Rn 3.2

< 90°

AN
AN
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, )
26.7
**LARGUERO POSTERIOR
3.8 37.3

*LARGUERO FRENTE

*DESARROLLO TUBULAR CUADRADO |": 166.5 centimetros. Cal 18 (3.1 mm)
**DESARROLLO TUBULAR CUADRADO |": 240 centimetros. Cal 18 (3.1 mm)

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA Carrera:
D DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO USTRIAL
Proyecto: Disefo:

@}5 GUDELIA ROJAS

reot o e 110 Puesto Semifijo "GUENDAROQO" s
N°Dibujo  E=_3 AREA DE GUARDADO C“mf‘fi@ ok
Fecha: —— Estructura Despiece Cmares Comen

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

33.4

L1

- 6;90

Barra de armado A
tubo cuadrado /2"

30

Barra de armado C
tubo cuadrado 1/2"

30

Barra de armado B
tubo cuadrado /2"

33.5

Barra de armado D
tubo cuadrado de "

Medida reduce con corte

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo E-4

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

AREA DE GUARDADO
Estructura Despiece 2

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ
Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

Lamina galvanizada

cal 18
D-
//\
\
o ;
ﬁ— — —
al
242.7
4 I
50
j:;uj/j
x | !
i i Esc. Esc
i i | :5 |:5 »’L‘«
|
: | 25 1
! i
! $ I
57 8 Detalle Z Detalle ¥
' para doblez en extremos para doblez en extremos
G J N\ J
Dimension total en lo
ancho para esta pieza
- J

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA
DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Proyecto:

Acot.: mm Esc.: 1:10|
N° Dibujo F 1

Fecha:
Noviembre 2010

Diseno:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ" | V700 Eo0°

GOMEZ

Autorizo:

FORRO “\”:ERIOR DERECHO M. en P. Gerardo R.

Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




Capituvlo 4

63.3

37.3

1.5 52.4

oG V@

102.5

164.4

LAMINA GALVANIZADA Cal 18&. LARGO TOTAL: 168.5 cms. Soldada a estructura tubular

*ANGULOS DEL ROLADO DE LAMINA SON DETERMINADOS POR LA DE LA ESTRUCTURA CONTRA LA QUE SOLDA.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo F_2

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"
FORRO INFERIOR FRENTE

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

e

7

LAMINA GALVANIZADA Cal |18&. LARGO TOTAL: 168.5 cms. Soldada a estructura tubular

*ANGULOS DEL ROLADO DE LAMINA SON DETERMINADOS POR LA DE LA ESTRUCTURA CONTRA LA QUE SOLDA.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo F_2A

Fecha:

Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ" | V700 F90°

FORRO INFERIOR FRENTE Autorizé:
[sométrico

Diseno:

GOMEZ

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



capitule 4

73.5

D-Z
()
N Lamina galvanizada
cal 18
242.7
Esc ’
|:5 *’—‘f
v“ Detalle Z
75.5 .

Dimensién total en lo
ancho para esta pieza

para doblez en extremos

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROQO" ey
N° Dibujo Autorizo:
Fm] F-3 FORRO INFERIOR IZQUIERDO M. en oo

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




Capituvlo 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO" ey
N°Dibujo =_g FORRO INFERIOR IZQUIERDO Cumfﬂ:ie ok
Fecha: lsometrico Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




capitule 4

LAMINA GALVANIZADA CAL 18

228

FORRO
/
/

s o
»
o
»
LAMINA GALVANIZADA (@)
CAL 1& / »

240

CORTE DE FORRO EN LAMINA
HOJA DE 3x& PIES

J

210

2 Carrera:
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DISERO INDUSTRIAL

N° Dibujo F-4

Fecha:
Noviembre 2010

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO ey

FORRO POSTERIOR

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO



Capituvlo 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N°Dibujo &=_4 A FORRO POSTERIOR Oumfifjie ok
Fecha: [sométrico Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

&

Lamina galvanizada cal

41

45.7

5l

Esc.

-

Detalle Z

para doblez en extremos

N N
T
,‘If —
83
Dimensiones totales para
S doblez )

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Diseno:

Acot.: mm Esc.: 1:10|

Proyecto:

N° Dibujo F_5

Fecha:

Noviembre 2010

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"
FORRO SUPERIOR DERECHO

GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:
M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL

PUESTO SEMIFUIO



Capituvlo 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Diseno:
GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO" s
N°Dibujo _g A FORRO SUPERIOR DERECHO Cumfizsie ok
Fecha: [sométrico Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

11.5] 52.4

63.2

37.3

52.4

50

164.4

LAMINA GALVANIZADA Cal 18&. LARGO TOTAL: 168.5 cms. Soldada a estructura tubular

*ANGULOS DEL ROLADO DE LAMINA SON DETERMINADOS POR LA DE LA ESTRUCTURA CONTRA LA QUE SOLDA.

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA  [“°Z

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo F-6

Fecha:

Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"
FORRO SUPERIOR FRENTE

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ
Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

e

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE_MEXICO
Proyecto: Disefo:
Acot.: mm Esc.: 1:10 PU@ﬁtO SemlfUO "GUENDAROOH GUDELO‘iAE?JAS
FORRO SUPERIOR FRENTE Autorize:

N° Dibujo F-6A

Fecha:
Noviembre 2010

[sométrico

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

Lamina galvanizada
cal 156

47.9

73.2

4 1
Detalle Z
para doblez en extremos
o J

41

4 N
| 75.2
Dimensiones totales
para doblez
\ J

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
u " GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO ey
Autorizo:

N° Dibujo

F-7
Fecha:

Noviembre 2010

FORRO SUPERIOR IZQUIERDO

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL

PUESTO SEMIFUIO



Capitulo 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo F-?A

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Diseno:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ" | V700 Fo°

GOMEZ

FORRO SUPERIOR IZQUIERDO Autoriz:

[sométrico

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




capitule 4

e AN
DAY
( 1 . - A o
\ /
\\ / e
— . D~Z
[ \
\ /
\\ /'
\\\ L/
Ll
L0
O
15
74.9

*ESPECIFICACIONES EN EL PLANO: CORTINAS DETALLES

BISAGRA DE PIANO |"

HOJA DE LAMINA
GALVANIZADA CAL 18

Bisagra de Piano

de 1"x 85 cm

Hoja de lamina

85x9.4 cm 2 piezas (una

galvanizada por cara)
Hoja de lamina &5x15 cm 8 piezas (una
galvanizada por cara)
Nombre de Pieza Detalles
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carers:
. DISENO INDUSTRIAL
DE MEXICO
Proyecto: Disefo:
n " GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO ey
Do (3 CORTINA LATERAL RS
Fecha: Vistas Generales Unarcs Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




capitule 4

7
7/
/
a a a [ o J
\
\,
T S
~
// -
/ D~Z
/ ]
1 J
\~ /'
N

85

15

55.3

BISAGRA DE PIANO 1”

HOJA DE LAMINA
GALVANIZADA CAL 18

CORTINA HERMANADA

Bisagra de Piano

de I"x 85 cm

Hoja de lamina
galvanizada

&5x15 cm 5 piezas

Nombre de Pieza

Detalles

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo G 2
Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

CORTINAS FRONTALES
Vistas Generales

Disefo:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




Capituvlo 4

S

\

ESPACIO EEL BISAGRA

DETALLE "Z"

4 N
PIEZA PARA CIERRE
. DE CORTINA
BISAGRA DE PIANO | | POR CORTINA
LAMINA GALVANIZADA
CAL 18
RO.5 —
Al
SOLDADURA 4
ELECTRICA
DETALLE "Y"
ARMADO DE BISAGRA Y HOJAS DE LAMINA
\ J
\
SUFRIDERA DE SEGURO PARA
NYLAMID TOPE

DESLIZAMIENTO DE CORTINA

Sufridera

Nyalamid
diam " x 7 mm

Cierre de cortina

Lamina Galvanizada
Cal 185 ©x85 cm

Nombre de Pieza

Detalles

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo G_3

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"
CORTINAS DETALLES

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

Lamina Galvanizada
cal 20

.65

I

Unién con soldadura

eléctrica

DETALLE

Z

SN
/’/ \\
- [Jb~z
\\\ /’/

Sufridera

Nyalamid
diam " x 7 mm

Cierre de cortina

Lamina Galvanizada
Cal 185 ©x85 cm

N° Dibujo G_4

RIEL LATERAL

Fecha:

Noviembre 2010

Nombre de Pieza Detalles
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA carera:
. DISENO INDUSTRIA
DE MEXICO SENO USTRIAL
Proyecto: Disefo:
GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROQO" s
Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

N

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

DE MEXICO

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

©=

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo H_O

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Diseno:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ" | V700 Fo°

PUERTA
[sométrico

GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

( )
[ £ /\I D-Z ;J [ |
Ny o
S——
I I
o
[\9]
]
: . 2 8
o
[\9]
]
I I
777 77.7
Medida critica Medida critica
PUERTA ARMADA L MARCO PUERTA )

2 Carrera:
UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DISERO INDUSTRIAL

DE MEXICO
6%—5 Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo H-1 PUERTA Autorizo:
Fecha: Vistas Generales M et

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO



Capituvlo 4

72.7

ARMADOR |
(2 PZ5)

777

ARMADOR 2
(2 PZ5)

*190

LARGUERO
(2 PZS)

190

©
**CUBIERTA PARA PUERTA "A"
(2 PZS)
o
o)
\\)
190

**CUBIERTA PARA PUERTA "B"
(2 PZ5)

* MEDIDA REDUCE CON CORTE EN ANGULO
** LAMINA GALVANIZADA CAL 18

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
6%—5 Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO ey
N° Dibujo H-2 PU E RTA Autorizo:
Fecha: Despiece M reres Comea
Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

Cublerta de lamina /‘
, ®
/ |
- I~ SOLDADURA
' . Tubo cuadrado 1" e $
DETALLE Y
DETALLE Z ARMADO DE MARCO
ARMADO DE MARCO Y CUBIERTA A TOPE
N L J

Carrera:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
6%—5 Proyecto: Disefo:
1] 1] GUDELIA ROJAS
o Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo H-3 PUERTA Cutorii{):G ok
Fecha: Detalles Cmares Comen

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




capitule 4

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

DE MEXICO
@ Proyecto: Disefio:
5) E 1] 1] GUDELIA ROJAS
A Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo -0 TECHO Autorizo:
2 M. en P. Gerardo R.
Fecha: [sométrico Linares Correa

Noviembre 2010

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFIJO




Capituvlo 4

310

25

Estructura en

Soportes

entre techo y estructura

P

H
167.5

180

A perfil de solera 1"
y ETALLE Z
NI

A

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DE MEXICO

DISENO INDUSTRIAL

©=

Acot.: mm Esc.: 1:10|

N° Dibujo |_1

Fecha:
Noviembre 2010

Proyecto:

Puesto Semifijo "6UENDAROQ"

TECHO
Vistas Generales

Diseno:
GUDELIA ROJAS
GOMEZ

Autorizo:

M. en P. Gerardo R.
Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

310

180

LAMINA GALVANIZADA Cal 18

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA

Carrera:

DISENO INDUSTRIAL

Noviembre 2010

DE_MEXICO
6%—5 Proyecto: Disefo:
n " GUDELIA ROJAS
U Puesto Semifijo "GUENDAROO s
N° Dibujo |-2 TECHO Autorizo:
M. en P. Gerardo R.
Fecha: 535@ Linares Correa

DESARROLLO DEL PUVESTO SEMIFUO




Capituvlo 4

( a
Perfil de solera P
K amina galvanizada
cal 186
-
H Lamina galvanizada
soporte cal 18 s
~ tubo 1/2"
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+» PRODUCCION. ‘

La produccion se contempla para un conjunto de 25 unidades, de puestos semifijos, esto con la finalidad de

cubrir el total de locales existentes y que en base de las disposiciones de la creear seguira siendo el limite maximo, esto

sustentado de igual forma a través de las autoridades del plantel FES Aragoén y por las de la Delegacién, Hank Gonzalez.

o Procesos

Para llevar a cabo la produccion del total de puestos se dio a la tarea de detectar el sitio que tuviese la
capacidad necesaria para la fabricacion de las unidades respetando y contemplando las especificaciones del proyecto tanto

en material como en mano de obra y en costos. De modo que el lugar detectado es un taller que cuenta con las siguientes
caracteristicas:
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DESCRIPCION DEL TALLER TIPO

Tomado a partir de la estructurade :  “Taller de Metalmecéanica y Mantenimiento Industrial”

e Maquinariay procesos. Cortadora para metal de 1 mt de largo, una cortadora para esquinas, una dobladora para
metal de 1.80 mts de largo, roladora para metal de 90 cms de ancho, planta para soldadura autogena, soldadura de

argon para acero inoxidable, soldadura eléctrica y acabados de esmalte al horno, cromado y electrotastica.

e Produccion. Este taller tiene la capacidad de producir 25 puestos semifijos de la siguiente manera: a partir de la
recepcion del proyecto cuatro semanas para la entrega de un primer grupo de cinco unidades, con acabado y
aditamento tales como la instalacion eléctrica, lamparas, contactos, instalacién para toma de gas, etc. A partir de

recibir el 50% del costo total de las unidades.

e Entrega e instalacion. La entrega de las siguientes 20 unidades se haran a intervalo de una semana por cada cinco
unidades, dando en total cuatro semanas para esas unidades. Quiere decir que el tiempo calculado en base de dicha
capacidad se calcula en un toal de ocho semanas.

Cada grupo terminado sera entregado e instalado al ser terminado para evitar gastos de almacenaje, ya que debido
al volumen que tienen, el espacio para ser guardados tendria que ser rentado y eso incrementaria los costos por

unidad en un 15% aproximadamente.

e Ventajas de Produccidn. Las ventajas del taller tipo descrito son: fabricacion del los puestos en su totalidad,
cortado, doblado, rolado, soldado, ya sea de metal galvanizado, ldmina negra as como de metal inoxidable, con lo
gue el costo de produccion en relacion a otros sitios con una capacidad de produccion menor, se amortiza hasta en
un 30%, debido a que no tiene necesidad de mandar a maquilar ninguna pieza y tanto cada doblez, como rolado de

lamina queda incluido en la manufactura total de las unidades.
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e Descripcion del Proceso de Produccién del Taller Tipo:
Material Corte
Lamina- en rollo | > Tyeras para lamina y cortador horizontal
Galvanizada y/o acero inoxidable
Formado Transformacion
Soldadura tipo eléctrica y/o de argdn < Dobladora vy roladora
Material : Corte
Tubo cuadrado |~y /2" I > Cortadora de arc
Perfiles Manual y/o/iutoma’tlca
Formado < | Transformacion
Soldadura eléctrica, de argon Dobladora y roladora
APAED Acabado Instalaciones
Unidn de: lamina, tubo, perfi Lijado, esmerilado, Instalacion eléctrica; Lamparas,
Pintura avtomotriz suministro deé gas, parrillas.
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o Materiales

La seleccidon de los materiales a utilizar quedo sujeta a la resistencia que debia tener, a las ventajas sobre los
materiales empleados en los puestos actuales y las mejoras que en relacién con el proceso de produccion proporcionara a

los nuevos puestos semifijos.
Material utilizado en la fabricacién de GUENDAROO

Lamina Galvanizada cal. 18. Caracteristicas: resistencia a la intemperie, resistencia a la oxidacién, uniones por medio de
soldadura eléctrica, factible de doblarse y rolarse y de ser cortada con tijeras para metal y/o con cortadora horizontal para

metal.

Lamina de acero inoxidable cal 18. Caracteristicas: resistencia a la intemperie, resistencia a la oxidacién, uniones por
medio de soldadura de argén, factible de doblarse, rolarse y de ser cortada con tijeras para metal y/o con cortadora
horizontal para metal. No requiere de un acabado posterior a su formado, y esta estipulado por la secretaria de salud como

el material requerido para la preparacion de alimentos.

Cuadrado de 1" y %" galvanizado. Caracteristicas: resistencia a la intemperie, resistencia a la oxidacion, uniones por

medio de soldadura de argon, factible de doblarse, rolarse y de ser cortada con cortadora de arco manual y/o automatica.

Fibra de vidrio. Caracteristicas: resistencia a la intemperie, al alto impacto, facilidad para obtener formas complejas, ya que

esta siendo usado en la tarja.
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Material estandar para las instalaciones:

Lampara de halégeno Tecnolite 1X20w, luz de dia, con estructura metalica galvanizada,

proteccion de acrilico blanco translicido, balastra electronica interna de arranque rapido, y salida
para toma de energia; para techo y/o pared. Para instalarse dentro del puesto en la parte posterior,
sobre la zona de trabajo y en la zona de consumo bajo el techo.

Largo: 64 cms / Ancho:4cms / Alto: 10.2 cms

- Quemadores de estrella mediano para la zona de coccién. Tubo de 1” de diametro.

Colchoneta de fibra de vidrio de 1" de grueso, como aislante entre la zona de coccién y los

elementos que lo rodean.

Manguera flexible interior plastico de resistencia a la intemperie, cubierta de metal resistente a la

intemperie. Para instalacion de gas, %"’ de diametro, rosca en ambos extremos para conexion a

tanque y salida para quemadores.
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Centro de carga 40 ampers caja de seguridad para toma de energia eléctrica, mas un regulador

estandar por cada puesto para regular el suministro eléctrico. Medidas: alto 14 cms ancho: 7.8 largo:

9.8 cms.

I | | Canaleta de plastico para paso de instalacion eléctrica tanto para lamparas como para toma de luz .
[_0]
[ o]

Interruptores de baquelita, color negro.
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El costo de fabricaciéon de cada unidad GUENDARQOQO, es relativo al costo de fabricacién que tienen los

actuales puestos, marcandose asi la diferencia y las ventajas que ofrece el proyecto contra los ya existentes.

A continuacién se hace el desglose de la cantidad de materiales necesarios y el costo total.

Desarrollc del Puesto Oemmifijo

TUBOS Y PERFILES
MATERIAL CANTIDAD CANTIDAD COSTO TOTAL TOTAL POR
TOTAL UNITARIO UNIDAD
Cuadrado 1" C100 29.37 mts. 5 tramos $75.00 $375.00
Cuadrado 1/2" 3.13 mts. 1/2 tramo $58.24 $29.12
Perfil 1400 20 mts. 3 1/2 tramos $90.35 $316.00
Perfil M 350 472 mts 3/4 tramo $75.00 $56.25
§776.37
LAMINAS
MATERIAL CANTIDAD COSTO TOTAL TOTAL POR
TOTAL UNITARIO UNIDAD
Galvanizada cal 18 10 Hojas 3x 8 $350.00 $3,500.00
Galvanizada cal 22 2 Hojas 3x 8 $300.00 $600.00
Acero inoxidable cal 20 4 tramos $90.00 $360.00
Antiderrapante cal 16 1 Hoja 3 x8 $560.00 $560.00
ﬁIOZO.OO
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MATERIAL ESTANDAR

MATERIAL CANTIDAD COSTO TOTAL TOTAL POR
TOTAL UNITARIO UNIDAD
LAmpara Tecnolite 4 piezas $292.50 $1,170.00
Quemador de estrella 2 piezas $36.50 $73.00
Fibra de vidrio 1rollo $351.00 $351.00
Manguera flexible 1 pza 2 mts. $78.00 $78.00
Centro de carga
completo 1pza. $300.00 $300.00
Canaleta 2 tramos $25.00 $50.00
Cable PUT # 16 5 mts. $10.00 $50.00
Interruptor / contactos 2 pzas $60 $120.00
Abrazadera 1/2 cafia 6 pzas $5.00 $30.00
Tornillo inserto para 4 pzas $25.00 $100.00
concreto
Bisagra de piano 1/2" 1pza. $62.00 $62.00
$2,384.00
COSTO TOTAL POR UNIDAD
MATERIAL COSTO MANO DE SUB-TOTAL TOTAL
OB RA 35%
TUBOS $776.37 $271.73 $1,048.10
LAMINAS $5,020.00 $1,757.00 $6,777.00
MATERIAL $2,384.00 $0 $2,384.00
ESTANDAR
$10,209.10]

Desarrollc del Puvesto OSermifijo

capitvlo 4



capitvlc 4

El material estandar esta considerado como el material que es comprado y tal cual se utiliza en la fabricacion
del puesto.

El costo total de cada Puesto Semifijo es de $ 10,209.10 contra los casi $ 15,000.00 que cuesta uno comun,
sin contar los demas implementos de trabajo que el comerciante requiere para el desarrollo de su trabajo y de igual forma
tampoco se especifica el costo de otros que requerird para el nuevo espacio como lo es un tanque de gas de 10 kg, el

frigobar o refrigerador con caracteristicas similares, extinguidor, etc.

De modo que tomando en cuenta tales aspectos del costo de produccion de GUENDAROO contra el costo de

fabricacion y calidad de materiales de los puestos existentes, el nuestro ofrece grandes ventajas y por ende beneficios para

el comerciante sobre todo. Un beneficio importante puede ser el mantenimiento puesto que GUENDAROO esté fabricado en

materiales resistentes a la oxidacion y que en general son mas faciles de limpiar como lo es la lamina de acero inoxidable de
la barra de trabajo y que le permite tener la higiene necesaria en esta actividad, y también el contar con un piso
antiderrapante que le ofrece seguridad en su interior ya que con el empleo constante de grasa este es uno de los principales

puntos del interior que se ve afectado.

237
Desarrollc del Puesto Oemmifijo



capitvlo 4

+ ESTRATEGIAS DE INTRODUCCION AL MERCADO.

Basicamente las estrategias de introduccidn para este proyecto en particular, se refieren a los métodos que se

proponen para ser remplazados los actuales puestos semifijos por GUENDAROO y que estos se encuentren acorde con

las posibilidades de adquisicién de los comerciantes y se contemplen los pardmetros determinados por las autoridades del
plantel en vias de mejorar las condiciones de uso y de establecimiento de los puestos. Por lo cual es planteada una
Normativa para el establecimiento de este tipo de puestos y las Vias para realizar el cambio. Esto en base a que el proyecto

de los puestos semifijos esta direccionado a un grupo especifico de usuarios y por lo tanto la propuesta se hace respecto a

los parametros resultados del desarrollo del proyecto “GUENDAROQOQO”.

Para llevar a cabo el cambio de los puestos es necesario plantear las bases sobre las cuales debera normarse
el uso de suelo, de instalacion eléctrica y manejo de agua residual, nUmero de usuarios dentro de cada puesto y ubicacion
respecto al plantel. Lo mismo que los materiales adecuados aprobados por la Secretaria de Salubridad Publica, requeridos

para el desarrollo de sus actividades.

Para ello conjunto al desarrollo del proyecto se adjunta una propuesta para el manejo del cambio de puestos y
gue en su momento las autoridades del plante seran quienes determinen si es viable dicha propuesta o si se genera alguna

otra.
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o NORMATIVA PROPUESTA POR EL PLANTEL
Cada puesto debe cumplir con los siguientes requisitos:

1. Solo podra abarcar un 60% del total del ancho de la banqueta, y a lo largo dos veces y medio dicha proporcion como
maximo. Y no exceder en altura 2.5 mts para no obstaculizar la vision que se tiene del plantel.

2. Debe contar con los colores de identificacion de la Institucion, en las variaciones que marca el proyecto GUENDAROO el
cual contempla el azul, el amarillo y para el interior el blanco.

3. Las instalaciones de toma de gas y de energia eléctrica deben estar fuera del alcance de los peatones y los
consumidores.

4. Sutoma de energia debe estar regulada.

La ubicacién de los puestos sera exclusivamente a lo largo de la banqueta en el acceso peatonal al plantel.

Se requiere tener un permiso expedido por la Delegaciéon Hank Gonzalez, actualizado, y contar con un permiso
especial otorgado por las autoridades del plante, ya sea por antigledad o por nuevos propietarios donde se
especifiqgue los datos generales del propietario, giro y caracteristicas del puesto semifijo, es decir elementos con los
gue cuenta como lo son horno de gas, micro ondas, parrillas, etc.

7. Cada puesto debe contar con las medidas de seguridad pertinentes como es contar con un extinguidor para fuego
industrial, una caja de seguridad como interruptor general para la energia eléctrica como prevencion para descargas
eléctricas.

8. La zona de preparacion debe contemplar el uso de materiales autorizados por la Secretaria de Salud en la preparaciéon
de alimentos, en este caso acero inoxidable.

9. La ubicacion de cada puesto semifijo entre ellos sera de 1 metro de separacién minimo, para permitir el acceso lateral
a los mismos.
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o VIAS PARA REALIZAR EL CAMBIO DE PUESTOS.

La forma en que se hara el cambio de puestos debera estar soportada por la propuesta que el plantel haga a
los comerciantes para la adquisicion de los nuevos puestos y la aprobacion que de este plan hagan los comerciantes
mismos, con la finalidad de evitar conflictos entre ambas partes. Para lo cual se hace un primer planteamiento con el cual

generar las opciones entre ambas partes.
PLANTEAMIENTO DEL CAMBIO basada en el desarrollo del proyecto para puestos semifijos “GUENDAROOQO”:

A. PORQUE SE REALIZA LA PROPUESTA DE UN NUEVO PUESTO SEMIFIJO. Se incluyen las determinaciones del
plantel.

B. UN ACUERDO CON LOS COMERCIANTES PARA SER RESPETADA SU ANTIGUEDAD Y PERTENENCIA DE LOS
PUESTOS. Es decir la seguridad de mantener sus lugares junto a las instalaciones del plantel.

C. PRESENTACION DE GUENDAROO, Caracteristicas que condicione de uso y mejoras respecto a puestos actuales,
costo.

D. PLANTEAMIENTO PARA LA ADQUISICION. Soportar la propuesta con un acuerdo para el cambio de sus puestos
por los nuevos facilitandoles el pago de los mismos. Esto queda a consideracion de las autoridades del plantel y los

comerciantes, debido al volumen de puestos del que se trata.
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< CONCLUSIONES DEL PROYECTO. |

Actualmente la CREAR se encuentra en un estado de receso por el cambio de direccion dentro del plantel,
pero sin embargo se mantienen los planteamientos y lineamientos tomados de dicha comisién puesto que a partir de la
misma se tuvo parte de la fundamentacion para la realizacion de este proyecto y aun y con una futura disolucion de la
comision el desarrollo del proyecto esta enfocado a la solucion de un problema y que no se vera afectado por la existencia o

no de dicha comision.

Con el desarrollo del proyecto “puesto semifijo para comerciantes externos de la FES Aragon se cubren de
manera optima los requisitos generados mediante el conocimiento de las necesidades detectadas por la Comisién para la
Regeneracion del Entorno de la FES Aragon y las detectadas durante el desarrollo del mismo respecto a los principales

usuarios que son los comerciantes y consumidores.

Este es un proyecto generado a partir de las propuestas desarrolladas por la CREEAR y que teniendo como
base el mejoramiento del entorno del plantel tuvo como principales objetivos a cumplir el aspecto externo del plantel, la inter
actuacion de los usuarios con el y la repercuticidn que esto tiene en la comunidad universitaria debido a que se trata de un

proyecto que abarca todos estos aspectos.

Los puestos semifijos son y seran siendo parte de cualquier lugar donde concurra un nimero de personas
igual o similar a las que acuden al plantel ya sea estudiantes, profesores, familiares y todo aquél que se encuentre dentro o

simplemente cerca de sus instalaciones.
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GUENDAROO a mas que considerarse la mejor alternativa, se considera un claro ejemplo de todo lo que se

requiere para tener instalaciones acordes con el nivel que la Institucion tiene, tanto en el ambito educativo como al numero

de personas que conforman su comunidad, y la forma en que un proyecto asi repercute en ella.

Como un proyecto de Disefio Industrial, contiene todos los aspectos que deben tomarse en cuenta para el
desarrollo de un producto éptimo para el usuario, debido a que se tomd en cuenta la Ergonomia, los Procesos de
Transformacion de los materiales, la Semidtica y las Normas legales principalmente. Por lo que es un producto factible a ser
realizado con un margen de beneficio positivo hacia los usuarios ya que fueron ellos la principal fuente para generar los

aspectos que se debian cubrir con el desarrollo del mismo.

GUENDAROO de ser llevado a cabo, repercutiria sobre los comerciantes en el aspecto de que ellos no tienen

entre sus planes hacer un cambio de este tipo, ya que implica adecuacién a un nuevo espacio, limitacion en cuanto a sus
costumbres laborales adecuadas a sus actuales lugares y sobre todo en el aspecto econdmico, ya que a pesar de
encontrarse dentro del margen adquisitivo de los comerciantes y del rango de costo de puestos de este tipo el hecho de
tener ya sus puestos hace de lado todo plan de comprar uno nuevo y solamente van adecuando los que ya tienen. Por ello
de la importancia de hacer acuerdos entre el plantel y ellos para una mejor realizacién de los planes que el plantel tiene,
pues al ser estos comerciantes casi inherentes al plantel todo aquello que los relacione en algin cambio o movimiento sera

motivo de discusioén y de decisiones donde converjan ambas partes.

Por lo tanto este proyecto queda a disposicion del plantel para ser analizado y de encontrar satisfactorio el
resultado del mismo para ser implementado como el Puesto Semifijo para Comerciantes Externos a la FES Aragbén y que a
partir de entonces todo cambio 0 movimiento sea basandose en este proyecto.
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< CONCLUSIONES GENERALES. |

Llevar a cabo un proyecto de titulacién dentro de la carrera de Disefio Industrial implica poco mas que el reto
de aplicar todo el conocimiento tedrico adquirido durante la formacion académica y concluir asi los estudios profesionales,

como puede notarse en el presente documento, la intencion es ir mas alla tal y como dentro de los sectores productivos.

Realizar GUENDAROO ha sido una parte fundamental para cubrir parte del proyecto de vida que como

disefiadora tengo, puesto que me permitio aplicar la teoria de la escuela con la practica del ambito laboral y darme cuenta

en gue puntos convergen y en cuales no, sobre todo de la magnitud de las diferencias.

Otro aporte grande que el desarrollo del mismo me dio fue ver cémo el enorme campo de desarrollo que tiene
el Disefio industrial en ocasiones se vuelve muy estrecho en cuanto ponemos un pié fuera de la Institucion, ¢ por qué? Por la
simple razén de que fuera no siempre se requerira de la creacién a partir de cero para un proyecto, pero si de los
conocimientos y creatividad que tengamos para aplicarlos sobre nuestro trabajo sin caer en rutinario o sélo de destajo, y ese
es un punto que dentro de las instalaciones educativas es imposible ver sin salir fuera y tener la vision de lo que a futuro esa
practica aportara a nuestra creatividad. Solo que precisamente al salir nosotros al mundo laboral sin tener un titulo o la
experiencia necesaria para exigir y aportar mas, es cuando no queda bien claro cual de las dos partes es mas importante y
sobre todo necesaria para “crecer’ en lo que estamos haciendo, para ser reconocidos y brindarsenos mayores

oportunidades.
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Haber trabajado antes de este proyecto, fue la mejor pauta para impulsarme a titularme, puesto que fuera se
requiere tener circulos cerrados en nuestra vida y este era uno muy grande que hoy veo cerrado con el documento que

avala mi formacién académica y en un gran porcentaje mi formacion laboral.

El tiempo empleado para la realizacion de un proyecto como este no tiene importancia contra lo que aporta el

desarrollo del mismo y aunque es de suma importancia como parte del tramite de titulacién, por si solo es gratificante.

Y de manera muy personal puedo decir que titularse quiza sea solo un papel, pero que tenerlo después de
tanto esfuerzo de afios de estudio, desvelos, mala alimentacién y problemas personales es la mejor parte del proyecto de

titulaciéon, ya que finalmente queda por escrito en palabras concretas el trabajo realizado y las expectativas que un dia en

afios anteriores me hicieron decidir lo que queria ser en la vida: DISENADORA INDUSTRIAL.
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<+ GLOSARIO. ‘

CREEAR: Comision para la Regeneracion del Entorno de la FES Aragon

S.T.U.N.A.M.: Sindicato de los Trabajadores de la Universidad Nacional Autonoma de México
PEATONAL: lo referente a peatones, personas que cruzan a pie un sitio en particular.

Kg : kilogramo unidad de peso

Grs : gramos, unidad de peso

Mts. : metro, unidad de medicién

Antropometria

Ergonomia

Angulo de vision

Estandar
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< FUENTES DE INFORMACION. ‘

Comision para la Regeneracion del Entorno de la FES
Aragon, CREEAR
Arg. Donat Rivera Jorge

Arg. Maria de Jesus Castafieda

Arg. Humberto Islas

Patrimonio Universitario, U.N.A.M.
Lic. Carlos Padilla

Departamento de Via Publica
Ramon Lujan, Inspector de Via Publica

Delegacion Hank Gonzalez

Taller de Metalmecanica y Mantenimiento Industrial
Jorge Beltran Sanchez
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