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INTRODUCCION

I~ ste proyecto se desarrolla en base a cinco afios de expcriencia laboral, en el 4rea textil en diversas empresas. A través de este
documento describo mis actividades como Disefadora en la Empresa Escape Jeans SA de C\/) donde &esempeﬁe el
Puesto de Coordinadora del clePartamento Diseﬁo Y Froc{uccio'ﬂ durante dos afios.

El objetivo es comPren&er como el disefador industrial incursiona entre muchas areas en el Disefio de Modas y asi mismo

conocer el Procedimiento paso por paso para el disero y Procluccic’m de un Pantalén de mezdlilla.

el Primer caPitulo se abarca todo el proceso de disefio, comprenderemos cada una de las ctapas con las cuales Podemos
resolver un proyecto dirigiclo a un consumidor esPechCico, no solo conoceremos como es que la creatividad es parte clemental de
un disefio si no también todos la parte técnica que comPrenCJc el disefio de un Pantalén, el uso de sistemas de medicién y

Patronaje basados en la antroPometrl’a y geometria Y la solucion de disefio para su confeccién industrial.
E_n el scgundo capitu]o conoceremos el proceso de Produccién que se rcquiere para la realizacion de dicha Prcnda en gran
vo]umenj comprenderemos la imPortancia de cada una de la etapas Yy los Problcmas que debemos de evitar para tenerun Producto

que CumPIa conlos las exigencias de calidad que demanda el cliente.

el cantu]o tres se mostraran una serie de disefios que he ido desarrollando a lo ]argo de mi experiencia Propesiona

organizaclos por clientes.

Fnel caPitu]o cuatro encontraremos anexos con informacion detallada que nos Permitc Pro?un&izar en cada una de los

conceptos que se manejan en este documento, enriqueciendo nuestro conocimiento en el 4rea textil.
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BREVE RECORRIDO FORMIEXFERIENCIA LABDORAL

(n disefador industrial, al egresar de la carrera, tiene una amPlia gama de Posibilidadcs en donde interviene en el proceso de Produccic’m Yy el creativo el
cual le Permite Poder desarrollarse. |~ n mi caso yo queria incursionar en area textil, por lo que necesitaba caPacitarme para reforzar los conocimientos
adquiriclos enla universidad, asi como para ampliar mis Posibiliclaclcs de desarrollo en este campo. Fue necesario caPacitarme en Patronajc, asi como en
Paqueterfa de clfseﬁo, esPechCicamente “ustratorg Corel Draw.
2002-2004
Mi primer trabajo me proveyd de una amplia experiencia, y me permitid conocer el proceso y la reglamentacion que se utiliza para una licencia extranjera.
P g provey P P ymep p Yy g 9 p Y

Comencé en el puesto de asistente de disefio de la licencia en México “GUESS”, marca estadounidense con sede en varias partes del mundo. Mis
actividades Principales se enfocaban al proceso interno y administrativo para cumP|ir con el Procedimiento que la marca requeria. Se tenia un concepto
gcncra| para todos los paises pero, con base a los estudios de ventas de cada region, se escogia un concepto cspcchcico en base al colorido, telas,
procesos, bordados Yy estampac{os con mas impacto en el consumidor mexicano, se igua!aban y escogian con Proveeclores nacionales técnicas, confeccion,
telas y acabados con la calidad que requcria la licencia yse enviaba el muestrario para ser autorizado con fichas técnicas con un formato definido en idioma
ing|és que describia las caracteristicas de cada Prenc]a, como tela, composicién, coloriclo, etc; cuando ”egaba la respuesta de autorizacién Yy cambios
Pertinentes alas Prendas, me encargaba de los Proveec{ores y el costeo del Producto para la solicitud de los Pec{ic]os de materia Prima para la Produccfc’m Yy
el abastecimiento de las 90 tiendas con las que contaba dicha marca, con las ordenes de Produccién que yo gcncraba, tomando en cuenta el consumo real

or tipo de prenda y la habilitacion que se requeria para su terminado, ahi concluia el proceso de disefio en base a las politicas y 4reas con las que la
por tp P Y 9 9 p p P Y 9
empresa contaba. A los seis meses fui Promovida para via_jar alasedeen USAH Pocler, Pcrsonalmentc, escoger las colecciones que se desarrollarian para
México, asimismo apoyar solo ala coordinacion de lalinea de caba”ero, suPervisarg escoger, Personalmente, telas que se utilizarian para cada temPorac{a
Y las técnicas de estampac{o Y bordac{o, que se usarian para cada una de las Prcnclas. E_stas fueron mis actividades a Par’cir de ese momento Yy hasta la

terminacion de mis servicios, dos afios después.

BREVE RECORRIDO FORMIEXFERIENCIA LABORAL



2004-2006

ESCAFEJEANS S A DECV

Ligac{a directamente con esta empresa, siendo Propicdad de las mismas personas que (Guess, fuiinvitada a coordinar el 4rea de disefio Yy Procluccic’m, dela
nueva marca nacional FE. SCAFPE. JEANS, S.A de C.N. Teniendo como objetivo abarcar el mercado nacional de las tiendas departamcntales, y
disefar Yy Producir Prcndas de vestir de diversos materiales pero, Principalmcntc, mezclilla. Aunquc cabe mencionar que también se realizaban Prcnclas
como blusas, camisas, chamarras Yy vestidos de diferentes materiales a marcas que se Proc]ucen en nuestro pafs. Asimismo, desarrollar la marca Propfa con

cuatro tiendas en la RCPUHica Mexicana. |7 proceso consta de dos fases: disefio Yy Produccic’m, teniendo nueve personas a mi cargo

2006-2007

CONTORNOY CLNJEANS

Con gran inquictud por conocer otras areas en el mundo textil, y con el afan de amPIiar mi cxPcricncia, ingresé a D]STR]BUIDORA
CONTORNO, s.A. DE CV, empresa dedicada al disefio Yy produccio’n de lenceria y corseteria, donde el puesto que desempeﬁé fue como

coordinadora del 4rea de disefio, donde suPcrvisaba el proceso creativo de disefiadoras, el costeo Yy cspcchcicacién de los muestrarios que realizaban las
Patronistas y muestristas, siento en total 16 personas las que formabamos el area de disefio, en la que suPervisaba no sdlo el proceso interno, sino el

contacto con IOS PFOVCCCIOFCS &C materia Prima 3 185 agcncias dC moclclos Para eventos 5 Pruebas dé muestrarios.

E_stc fue un reto imPortarxte, ya que el drea de ropa interior es totalmente diferente a lo que habia manejaclo. Las telas se manejan totalmente
diFercntc, debido a que sus consumos son por kilogramo y por bafios para su tefido, controlando el consumo no por largos, sino por peso, ya que su trato y
encogimiento es diferente asi como el patronajc Yy la materia Prima se centra en elasticos Yy ctiquctas con mucho menos impacto al consumidor.

Aunquc mi paso por esta empresa fue corto, fue cnriqucccdor para mi cxpcricncia ProchionaI, ya que me ProPusicron un puesto en una empresa

clejeans, cuya razon social es CLN JEANS SA, DE CV, empresa dedicada ala Prociuccic’m &ejeans para linea dama, me invitaron a formar parte
de ellos coordinando mi Propia linea con actividades muy similares a las ya antes mencionadas en ESCAFE JEANS, SA de CV

BREVE RECORRIDO FORMIEXFERIENCIA LABORAL



DESCRIFCION DE LAEMPRESA
ESCAFE JEANS S A-DE CV.

E_| proyecto a desarrollar es en base a la infraestructura Yy metodologia empleada enla empresa E_SCAFE_ JEANS, SA DE CV, la cual

tiene como gjiro el disefio Yy confeccién de Prenc{as de vestir, abarcando todas las lineas: dama, dama extra grandes, caba”cro,aclokisccntcs Yy nifios.

Especialmente enla confeccién de mezclilla. Sus Principales clientes son:

Tiendas DePartamcntales: Livchool, Scars, C&A, Dorians, Casa leg, (Garcia
Marcas: [VONNE, XOXO, SAMBA, OFP'S, SUBURBIA (marca non stop)

Magoristas.
Marca Propia: E_scapc Jcans cuenta con cuatro tiendas en la chtiblica Mexicana, (D.J7. ACAFULCO, QUEKETAKO, FUEBLA)dondC

comercializa su marca. (Cada cliente tiene Polfticas muy especi{:fcas para desarrollos, Proc]uccién Yy formas de entrega.
Tcmporac{as: Definimos las tcmporaclas como: Frimavcra—\/crano, Otoﬁo~]nviemo

Observaciones: |_as ventas se realizan por bimestre para tiendas clePartamentales, respetando la temporacla y marcas.
]ﬂ{zracstructura:

La infraestructura de ESCAFE JF_ANS SA D]z_ C\/ es de mediana empresa con una Produccién mensual de 40 000 a 50 000 Prenc{as,
de las cuales el 90 por ciento es de Pantalones de mezdclilla, siendo el area de disefio Yy Procluccic’m la parte medular de la empresa, teniendo relacion directa
con todas las demas areas en total se tiene una Planti”a de 22 cmplcados, teniendo a mi cargo 9 cmplcados.

E_l proceso de disefio se realiza totalmente en las instalaciones Y del area de produccic’m solo contamos con la mesa de corte, el proceso de comceccién,

lavado Yy terminado es un servicio que nos dan Plantas cspccializac{as ubicadas en Te}‘nuaca'n, Fuebla‘
Coorclinacic’)n de Disefio Yy Froduccic’)n:
Mi actividades es la creacion del concepto, supervisio'n de Patrona_je, realizacion de muestrario (supervisién) esPechcicaciones de confeccién en corjunto

conla Patronista, realizar las 6rdenes de Produccio’n, la seleccién de telas Yy habilitacién (elementos de un Pantalc’m) el trato con Provccclorcs, la supcrvisién

de |fneas cle PFOC{UCCiéﬂ ecn cada una é@ sSus etaPas c fnc]icaciones al almacén Para su entrega cn tiemPo 3 Forma d@l PFOdUCtO.

EMPRESA



E_n este orgamgrama Podrcmos ver la infraestructura de la empresa en la cual como se observa la columna vertebral es el chartamcnto de disefio y

PrOdUCCiC’)ﬂ concentrando Cl magor numero dC emPleaclos.

ORGANIGRAMA
ESCAFEJEANS SADE CV.

[ DIRECCION GENERAL ]

(

1 1 1 1
CONTABILIDAD ] ( ADMINISTRATIVO ] — [ VENTAS ] [ ALMACEN
1
-

—[ 1 CORTADOR ]
—[ 2 AYUDANTES ]
—[ 1 FOLIADOR ]

FORMATO 1
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INTERVENCIONDEL DISENADOR INDUSTRIAL ENEL PROCESO

| _a formacion multfdiscfphnaria del Disesador |ndustrial, dentro de las aulas,)uega un Papcl meor’tante en el desarrollo como Proxccsionista ene

Disefio de la Moda, Ya que paso a paso aplica parte de sus conocimientos adquiric{os de una forma clara Yy Prccisa.

For esta razén, en este aPartaclo mencionaremos, a groso modo, la intervencion del Disefiador [ndustrial en cada uno de las ctapas del disefio Yy

Procluccién de uijeans, que mas adelante veremos cjemph)cicac{as Yy esPecthcac{as minuciosamente.

L:_tapa Creativa: E_n esta ctaPa, al disefiar unjcans, tenemos que tenerla etapa creativa conectada con la conciencia de la linea de Produccién, en
la cual nuestra formacién como Disefador [ndustrial nos Permite tener la caPacic]acl de aPreciar la estética, contemp|ando en todo momento la parte
técnica de los procesos de Produccic’m, asimismo, Podcr analizar y sintetizar toda la informacion que se nos Proporciona tanto visual como escrita para
Pocler c{epurarla y tener en nuestra ctapa de lluvia de icleas, los conocimientos necesarios para transformarlo en un disefio adecuado alas Pretensiones del

clicnte, Y rcal, en cuestién de costos Yy Prcsupucstos‘

Kcalizacic’m de Fropucsta: Si bien es cierto que el Disefiador ]ndustrial choca con su parte creativa y su parte técnica, Yy siemPre tenemos que
tomar en cuenta que no somos cien por ciento creativos como un artista, ni tampoco cien por ciento técnicos como un ingeniero, es una cualidad
excepcional para sacar Partido de nuestra formacion, ya que tenemos ese punto medio que convence al consumidor masivo con la parte estética del

Producto, pero con conciencia de los costos, Prcsupucstos y procesos que van a intervenir.

Ma’ceria|es y Costco del Proc{ucto: 1 Disenador industrial esta dirigiclo para ofrecer un Proclucto de consumo masivo, Yy adaptacic’m a un
presupuesto, por lo cual, nuestro conocimiento de materiales y nuestro conocimientos académicos en contabilidad, Permiten ofrecer un costeo confiable, Yy
una seleccion fiable de los materiales a utilizar, asi como tener en mente desde la ctapa creativa y costeo de los procesos que vamos a utilizar para nuestra

Propucsta de disefio.

CAFITULO 1 ADISENAR CON CONCIENCIA



E_laboracién de Molc{es, (raduacién y trazo : Aunciue parte de la formacion que tiene el Disefiador lnc{ustrial es ac{aPtarsc al disefio Yy
Proc{uccién de cualquier Producto, es importante mencionar que existe gente calificada para la elaboracion de moldes, llamada Patronista pero, al clirigfr un
dcpar‘tamento de disefio Yy Procluccic’m, es inclisPensaHe tener los conocimientos técnicos mas que Pra’cticos de sistema CY(C (Sistema de Corte Yy
Confeccion) que nuestra formacién no nos da, por este motivo nuestra actualizacion Yy caPacitacic'm en areas como ésta que no es parte de nuestra
preparacion académica pero es parte medular de ¢l proceso que llevamos a cabo. [T n este caso como Disefiadores |ndustriales, nuestro aporte es nulo,

peroes donde tenemos la obligacién como Prolccsionistas de cxpanc{ir nuestros conocimientos.

Area de Produccién -Flarecade Produccic')n de cada Producto es muy espcciﬁco y al egresare inclinarnos porun area cualquiera, en este caso e
area textil tenemos que ac{quirir el conocimiento de ese proceso , pero hay partes esenciales en cua|quier area que como Disefiadores |ndustriales nos
dan los fundamentos para adaptamos a cualquicr linea Productiva, el Disefiador Industrial como tal, aplica los conocimientos de ticmpos Yy movimientos,
cuellos de botella para Podcr detectar en la ruta critica la tarea que nos esté causando atraso, y lo que en cuestion de costos nos Pucdc a)ccctar, teniendo

la caPacidad &6 resolverlo asi mismo Ia supervisfc'm del PrOdUCtO POF cada uno dC IOS PaSOS Para ”egar aI resultado deseado‘

CAFITULO 1 ADISENAR CON CONCIENCIA



DISENAR CON CONCIENCIA

Un proyecto inicia cuando el cliente solicita un concepto para una temPorac{a en esPechico. il concepto consta de 20 muestras de Pantaloncs con

diferentes disefios y procesos, éste debe cumplir con sus exPectativas en c{iseﬁo, caliclac{, Precio Yy tiemPos de entrega.
Ticmpos para desarrollo de muestrario:
E_| muestrario cuenta con 20 modelos diferentes de Panta|ones de mezclilla para cada cliente) el ’ciemPo de desarrollo por muestrario es de
aProximac{amente 25 dias, en corjunto con otras actividades y otros clientes:
Silueta: se desarrollan 5 siluetas por dia aProximac{amentc‘
Molde base: 4 horas.

Comceccic'm: una muestrista cose, al dfa, ?» muestras de Panta|én basico.

| avado: 3 dias 1 por envio y8 horas de proceso.

T erminado: 1 hora.
Graduacién: 3 Pantalones por dia.
Trazo: 4 panta!ones por dia.

Fara Poder ver el proceso de unjeans nos enfocaremos a un proyecto en esPechico para la mejor comPrensio'n de todas las ctapas hasta ”egara

tenerun Producto final.
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FERFILDEL CLIENTE

Cliente: C&A México empresa en crecimiento cuenta con mas de 50 tiendas en la Repdblica Mexicana.
Giiro: Venta minorista por medio de tiendas de ropa de mucha moda aun Prccio accesible.
Mercado: su consumidor final es la clase mcdia,jovcn con gusto por la moda.
Especi{:icacfones del cliente para disefio:

e Disear ur\jcans dirigido alamarca C&A woman para la tienda clcPar‘tamcntal Ce&A.

e (Jtilizar tendencias para temPorada otofio-invierno 2007.

° CumPlir con las medidas especiﬂcac{as por Ce&A.

o [ etiquetac{o debe cumPIir con todas la normatividad.

(] E_l costo para el cliente debe serde 1 45.00.

o | atelautilizada debe ser mezclilla strech.

° La Prenda muestra debe ser talla 7.

o [Techalimite para Prcscntacio’n de Prcnc{as, 25 dias a Par‘tir de solicitud.

(Conbase alas esPeci)Cicaciones Yy fecha limite, se realizo la Planeacién de los tiempos del area de disefio para Poc]er controlar cada una de las ctapas

(gormato Z).
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PLANEACIONDE LAS ETAFAS DE DISENO

PLANEACIONDE TIEMPOS EN AREA DE DISENO
DISENO

AGOSTO

SEFTIEMBRE

MM |J

V

V

S

D

J

V

S

D

L

ACTNIDADES

22

23 | 24| 25

26

27

6

7

8

12

13

i+

5

16

20

22

25

24

25

26

LLUVIADE IDEAS

R-DECONCEFTO
OILUETA)

-_l

AUTORIZACION

MATLERIAL
MUESTRA

MOLDESBASE

ESFECIFICACIONES

CORTEDLE
MUESTRAS

BORDADO DL
MUESTRA

CONFECCIONDE
MUESTRAS

LAVADO DL
MUESTRAS

TERMINADO

VENTAYFEDIDOS

COMFRADLE
MATERIATRIMA

GRADUACION

TRAZO

ORDENLES
PRODUCCION

FORMATO 2
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AREADE DISENO

| a ctapa creativa esta formada de varios pasos descritos en la Planeacién,
mis actividades en el area de disefio es el analisis de tendencia, la elaboracion
de siluetas, costeo de Producto, csPcciFicacioncs de disefio, suPervisién de
Patroncs y elaboracion de muestrario, trato con Provcec{ores y claboracion
de orden de Proc{uccic')n.(ver cliagrama de Hujo imagen)

. L|uvia de ideas
Basandome en libros, imagenes y muestrarios traidos del cxtrarjcro, los
cuales csPcchCican las  tendencias Yy colorido que  se manejan
internacionalmente, hago una seleccion de imagenes que utilizaremos para
nuestros disefios.
Para este disefio tomamos un molde que marca la tendencia otofio-invierno,
el cual es un molde con Piema cntubacla, Y totalmente cefido al cuerpo, de
tiros bajos. (]magen 1)
T omamos la tendencia /il'Plol'e western (]magcn 2)quc es una fusion de /iipp/@
vaquero, que se define con costuras simplcs pero Pesaclas en bordado. [
colorido de esta tendencia son colores retro en donde tomaremos los colores
terrosos y nararjas (]magen 2).
F llavado lo retomamos de tendencia barroque, que nos sugiere lavados con

claros obscuros bien cle]cinic{os.ﬂmagen ‘i").

11
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IMAGEN 3: COLORIDO

IMAGEN : TENDENCIADE
MOLDE = e

IMAGEN 2: TENDENCIA
WESTERN

&

IMAGEN + TENDENCJA BARROUE.



° 5iluctas
| as siluetas son dibujos bidimensionales del Panta|c’m realizado en diferentes software, tales como : ”ustratorg Fhotoshop donde cspcciﬁcamos(]magcnj):

e bordado

e colorido

e tonosdehilo

° molde a utilizar

® proceso de lavado

e colocaciénde etiquetas
e colocacién de metales

o clementos decorativos

[~ stas siluetas son Prcsentaclas al director general, quien autoriza el modelo quescvaa utilizar como soporte en todo el proceso, tanto de disefio como en
el de Produccic’m, la silueta original es firmada de autorizado y se fmprimen 4+ coPias, a color, de éstas, ya que contiene la informacion necesaria para
soPortar todas las fases de disefio Y Procluccién‘

e Patronista

o Muestristas

° Maquilcro (confeccion)

. Lavanc{erfa

(Codificacion de la silueta: | a codificacién de los modelos depende dela empresa, aqui simplemente sele asigna un nombre que tenga relacién con a]guna

caracteristica del Pantalén yse le da un ntimero de corte que se refiere ala asignacion de un numero consecutivo formado por cuatro digitos‘

12
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moolelo : hand embm’w[e@

LA T A L

CASADECK

CAINO AL ITESD 435

GUADALAJARA JALISCO RAZON SOCIAL

RFC CAMISEOUTS 'DERECCION FISCAL:
FEDIDG: F4i02 REC:

HODELO:HAND EWBROIDERY CONPOSICION:

LT SINBOLOGIA DE LAWADO:
BFA304S8 INSTRUCCIONES DE LAVADO:

il

S DO pulg

SAS RELAWEENAS S

)
RGN TR
Enllp e Cow

COLOR:DARK INDIGD

COMPOSICION

]MAGEN 5 cha de silueta con esPccﬁ:icacioncs gcnemles
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e (Costeo y definicion de Materia Prima FORMATO DE COSTO

MODELO HAND EMBROIDERY  CORTE CD40114 CODIGO 114-P
: e : : MAQUILERO ZAPATA GARMENT LAVANDERIA  MINERAL TERMINADO MINERAL
Reahzo el costo en base al limite de precio que nos da el cliente (3514'5) para CANTIDAD CORTADA 2004 CANTIDAD ENTREGADA 2004
] . . . MUESTRAS 2 FALTANTES
saber qué materia prima debemos se|ecc10nar, ya que en este rubro es donde nos
TELA KARO KURKOVA
CONSUMO 1.2

basamos para Po&er ajustarnos al presupuesto. Como la confeccion Yy lavado
deben ser de éPtima calidad, solicitamos, a los Proveedores, muestras de los
Proc{uctos que rcqucrimos para la realizacién de nuestra Primcr Prcnda (muestra)
la cual esla que Presentaremos al c|iente(]:ormato 6).

E_I costo esta intcgrado por un consumo estimado de tc|a, en base a la
exPeriencia en corte, a simPle vista, nos damos una idea del consumo;(ver anexo)
dependiendo el modelo, en el mercado encontramos telas de diferente origen y
ca|ic|ac1, con lo cual Podcmos ajustamos a nuestro Prcsupucsto. (Mancjamos 4
telas, para nuestra temPorada sc toma la mas econémica)

Como Podcmos ver en el costo tenemos varios elementos con los que
Podemos controlar el mismo, por ejemplo el bordado, en ¢ste se Puedejugar con
la cantidad de Puntac{as, esto lo tomamos en cuenta desde la silucta, ya que
ProPusimos un bordado que impacte por el tiPo de Puntacla Yy el colorido.

[ lavado de la silucta tiene procesos simples que nos Permften un }Dajo
Prccio conla mcjor calidad.

Al tener una cartera de Proveedores extensa Podemos tener al alcance
una serie de material similar, pero con Prccios diferentes, aqui si interviene la
calidad Yy Proceclencia del material, chino, coreano o nacional.

s imPortante tomar en cuenta no solo el costo de Fabricacic’)n, sino
otros factores como gastos de distribucién Yy Publicidacl que el cliente nos carga,
envio al centro de distribucién (Qperétaro) gastos administrativos (cantidad Fﬂa

que contabilidad nos Proporciona)
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PRECIO POR MTS

AVIOS

ETIQUETA MARCA
ETIQUETA FIBRA DE COCO
ETIQUETA MONARCH
ETIQUETA COLGANTE
AUTOADHERIBLE
AUTOADHERIBLE INDIVIDUAL
BOLSA INDIVIDUAL

BOLSA DE DOCENA
BOTON

REMAGCHE

ESTOPEROL GDE BOLA
ESTOEPROL PLANO MED
ESTOFPEROL MINI

CAJA

GRAPA
CINTURON

MAQUILA

INCLUYE CIERRE
LAVADO

LIJA

DESTRUCCION
TACKIN

POTASIO COMPLETO
STONE

BORDADO PRETINA

28 SPOR CONS

“mogd*h=2pDOOOC=2200

(==}

BORDADO BOLSA 3500 PUNTADAS POR BOLSA

EMPAQUE

COLOCACION DE ESTOFPEROL
TERMINADO

GASTOS ADMINISTRATIVOS
GASTOS GENERALES
MERMA

GASTOS DE DISTRIBUCION
TRANSPORTE

UTILIDAD

cosTOo

MARGEN DE COSTO 1.50

FORMATO 3

1.2 336

B8.695

19
35
3.5
3.6
35
-]

20 20

3% 3.3

16.3 16.3
35% 34.5

143.495



e Realizacion de Molde Base

MOLDE BASE TALLA F
| as medidas que debe tener el Panta|c’m son Proporcionac{as por el

cliente, ya que ¢l conoce muy bien su mercado y tiene medidas estandarizadas

para su compraclor final. | a Patronista se basa en estas medidas, silueta Yy -

tela seleccionada, cabe mencionar qUC s¢ clcben hacer Pruebas dC Iavado

para saber el encogimiento real de la tela, ya que el fabricante solo menciona FALSO UPZA

un encogimiento estimado (]magen é).

La Patronista realiza el molde de una sola ta”a, que normalmente es una

intcrmeclia, nuestro molde es talla 7, el cual se realiza manualmente en Papel OJALERA (1PZA)

kraftsena. /\N,

PIEZA DE ALTURA (2PZAS)
E_stc molde debe contcmplar los consumos que |a silueta cspccfﬁca‘ DELANTERD (QPZLAS) TRASERD (ZPZAS)
I
E_l molde consta de 8 Piczas, algunas se rePitcn en el momento de Pasarlo ala ; Q
tela PRETINA (2PZAS)

(Cada Pieza debe tenerla siguiente informacion: Y ‘

e [Tilo delatela: orientaciondela Picza enla tela.

° Fiquetes: marcas a la orilla del molde para empatar las Piezas.

e Nombre del molde: se codifica el molde. - B VISTA (2PZAS)

e (Consumos del molde: silos consumos son de 1,/47 0 de 1,72

o Nombre clc la Pieza: cspcchcica cl nombre dc cac{a una dc I — I
las piczas. IMAGEN ¢ TRABA (5PZAS)
L] Ta”a: aque talla corresPonde la Pfeza‘

(VERANEXO 1)
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e Realizacion de la muestra

[~ xisten varios pasos para la realizacion de una muestra la cual es realizada por muestristas (costureras calificadas) la cual es la Primcra muestra de nuestro

disefio que es la Prenc{a que se le muestra al cliente. (Diagrama D)
Se corta la muestra y se marcan las Piezas con el numero y el nombre del molde.
Se envian las bolsas traseras a bordar con el disefio que definimos en la silueta, damos al bordador las medidas a las quevaa realizar el bordado.

Pordado:

| bordador realiza el Ponchado de nuestro disefio, Yy la Primcra muestra con las cspcchcicacioncs que se le dieron en tiPo de hilo, color de hilo, tiPo de

Puntac{as Yy cantidad estimada de las mismas.

Ya con las bolsas bordadas entrego a las muestristas el molde y éstos Procec{en a confeccionar la muestra con los hilos de costura Yy esPechCicaciones

definidas en silueta.

[Habilitacion: [ n este caso el cliente nos indica que tiPo de etiquetas sevana utilizarg los Proveec]ores con quien sevana aéquirir.

Acabada la muestra, es enviada a Iavandcriajunto con la silueta Yy la habilitacion para realizar el proceso de lavado Yy terminado. 7| proceso de lavado ”cga
tres dias &espués.

Se revisan las medidas, se codifica la Pren&a y se envia al cliente para su visto bueno.

NOT A: [ xisten varios factores por lo cuales se Pucdc rcPctir una muestra, Principalmcntc si esta no cumplc con las medidas cspcchcicac{as por el cliente

(existe tolerancia de 1,/4”)o si el lavado no cumPle con nuestras exPecta’civas. Siesto sucede repetiremos el proceso.
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FASESDE CONFECCION

PREFARACION

VERIFICAR QLIE. LASTT -FREFARACIONDELASFIEZAS -COSTURADE LAS BOLSAS +-CORTE DI | ALSOFPARASL S-COLOCACION DE FALSOCON
SEENC t!' NTREMN € L‘\lfl | | \‘-! !' QUIENAS FLANCHANDO Y FRONTALES COLOCACK ENCUARTEALUNADE LASFIEZAS
COSDODE CADA UNA DI FRONTALLES)

ESTAS

DELANTERO

. e
o-FREFARACION DE.CONTRAVISTA -CC NOCAL \‘\1‘1 CONTRAVISTA - ANISTEDE QJALTRACC 2L OLOCACIKONDE OJALIRA 12-LCOLOCACIONDE( Nl\'r N
SOTORTE DE BOLSATRONTAL SOFORTE DEBOLSAFRONTAL) UNFEQUERO CORTT OJALFRATOR L REVES

TRASERO

3~ LINION DI CICRRE. CON 1+-REVISIONDELACO! J QCACION 13- LINIONDE FRENTE. CON TRASERO
AMBOSENCUARTES CORRECTADEL CICRRE

SEINVIERTE PARA COSERFOR -COLOCACIONDE FALSO CON
FLDERECHO \.I RRI

ENSAMBLE
16

r._‘{I.I\\‘.'\ITI PRI I‘\:‘. Y TRASERO r'_‘L ll M\l\\"l‘l FRENTLY TRASERO e-l\'! ¢ ORTEDEL SOBRANTT 12-AMISTE DEFREETINA, 20-COLOCACION DE PRETINA,
OR LATERALT RELCENTRO DEL CIERRI

 DIAGRAMA i
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o Recepcion de pedidos

| a muestra(]magen 7) es enviada al cliente para su venta y éste emite el

Pedido por medio de un formato ya estaHecic‘o, que contiene toda la

informacion que se requicre para realizar la orden de Produccién.

| a informacion mas imPortante esla siguiente:

I:ccha de entrega: s imPortantc cumPIir con la fecha estimada ya
que i no se entrega en tiemPo Yy forma se Peﬂaliza ala empresa.
Cantic{ad de Prenc!as: sc debe entregar la cantidad de Prendas
exacta, esto debemos tomarlo en cuenta para Producir un
Porcentaje mayor, tomando en cuenta las segundas, ya que si no
se entrega exacto el Peclido, nos Pcnalizan.

Ta”as Yy Proporcién: El cliente esPechCica las tallas que requierc Yy
la cantidad por cada talla.

Etiquetas de cliente: nyA maneja diversas marcas Propfas, en el
Pedic{o se especi{:ica para qué marca es nuestro Proclucto y qué
ctiquctado leva, para Podcr Pedir a sus Provecdores

autorizados.| as ctiquetas que se reciuieren.

chic{os Para PFOVCCdOrﬁS:

Me encargo de citar a los Proveedores para solicitar la materia Prima

necesaria para cumplir con el Pcc!iclo, acuerdo fechas de entrega, Precio Yy

Forma CIC Pago.

CAPITULO 1 ADISENAR CONCONCIENCIA
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IMAGEN 7 Muestra aprobada

por cliente.



e (Graduacién y trazo sistema (G RBE R

La gracluacic’m es el aumento de tamafio de cada una de las Piezas del
Pantalén dcpenc{icndo de la talla, de las csPcchcicacioncs del cliente Yy del
sistema CYC (sistema de corte Yy comceccién) esta actividad la realiza la
Patronista, quicn por medio de la tabla cligitalizac{ora ingresa el molde base Y,
por medio de céc{igos Yy medidas gradlﬁa las tallas, para Poder realizar el trazo.

(Imagen 8)

Se Procecle con el trazo, que es la distribucién de todas las Piezas de
una Prcncla Yy de todas las tallas Yy Proporcioncs que se utilizaran para el Pcclido
enlatela seleccionada, tomando en cuenta el ancho de la tela Y el hilo de ésta,
esto signi{:ica la orientacién de las Piczas en base ala trama Yy ur&imbre, esto lo
realiza un trazador por el medio del mismo sistema (Gerber, yo debo autorizar el
consumo que el trazo genera por Prencla, ¢éste se imprime por medio de un

p/otter
(lmagen 9)‘
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LARGO DE TRAZO 17.5 mts
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. E_s,pcchcicacioncs de costura y orden de Produccién
Junto con la Patronista, elaboramos las cspcchcicaciones de disefio para
maquilero y lavandero, estos documentos se realizan en (Corel Draw o
]Iustrator los cuales contienen cspeciﬁcaciones técnicas de costura,
consumos, colocacién de etiquetas, tamafio de cierres Yy toda la informacion
necesaria para clespejar totalmente cualquicr duda que su:ja en el proceso.
El almacén se encarga de habilitar todo lo que se requiere para esta cantidad
de Prendas.

Generar Orden de Produccion

| a orden de Proc{uccién que genero es un formato establecido para darle a
mesa de corte, maquﬂcro y lavanderia la informacion gcneral del corte, fecha
de entrega de cada una de las etapas, los consumos estimados por Prencla, la
tela que se va a utilizar, las proporciones y tallas, asi como lavados,
terminados. Y las Plantas que van a realizar los procesos. (Formato 4’).Este

formato se entrega a las siguientes areas:

° Contabihda&

. A|macén

° Maquilero

e | avanderia Yy terminado

Conclusiones :
[ larea de disefio esla parte medular de mi trabajo ya que aqui se genera
toda la informacién que se reparte a todas las demas arcas, cualquier error
cntorPccc el proceso Produc’civo y Pucc{c causar retardos en los ticmPos de

entrega.
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ESCAPE JEANS S.A. DEC.V
ORDEN DE PRODUCCION

| —

[mAQUILERO | ZAPATHXGARMENT S\ CANTIDAD TOTAL | 2004
FECHA DE PROGRAMACION /26 DE sep‘nsms@i LAVADO 1 | SEGUN MUESTRA
FECHA DE ENTREGA 7 N 27 DE_OCTUBRE AUTORIZADA
CONSUMO I 12
INFORMACION GENERAL
MODELO HAND EMBROIDERY
MOLDE SKINNY
TELA KARO KURKOVA
COMPOSICION D%ALGODON 17%POLIESTER 3%ELASTAM
APLICACION ESTOPERCL TRES TAMAROS
BORDADO EN BOLSAS TRASERAS
LAVADO SEGUN MUESTRAS AUT
HILO CONFECCION EXTERNA AB405 AE
HILO CONFECCION INTERNA | AB405 AE
HABILITACION
CANTIDAD DESCRIPCION CODIGO
AVIOS CONFECCION
1|ETIQUEM MARCA INTERNA MARCA CA CAD02
AVIOS TERMINADO
1|ETIQUETA MONARCH EMO01
1|ETIQUETA COLGANTE CA EC001
1|BOTON 27L COBRE VIEJO GENERICO BTHOO1
4|REMACHE COERE VIEJO GENERICO RTHOO1
4|ESTOPEROL BOLA COBRE VIEJO NUM 13 EBC003
10|ESTOPEROL PLANO COBRE VIEJO NUM 7 EPCO007
8|ESTOPEROL BOLA MINI COBRE VIEJO NUM 3 EBCO003
B|ESTOPEROL BOLA MINI LATON VIEJO NUM 3 EBLO03
ﬁ
CANTIDADESY PROPORCIONES .
TALLAS /5 7 9 11 ] AW
PROPORCION y 3 3 3 2
C.LAVADO 1 501] s01| s01| 334] 16
C.LAVADO2 Vi
TOTALES ~6p1| 501|501 334] AB7
GRAN TOTAL - " 2004]

FORMATO+




CONCLUSIONESDEL CAFITULO:

E_l area de disefio no solo es el area creativa Yy divertida en cualquicr empresa, ¢s la base e informacién mas clara Yy Precisa que debe existir para tener

&QUE?, J:'ARA Q(_/HEN”, LCUANDO”, (/DONDE7 Y LCUANTO” En cada uno de los Pro&uctos a disefiar. Es el area que, aunque

creativa Y llena de color, debe dejamos claro el cliseﬁo, el costo, los moldes Yy el proceso Productivo para obtener el resultado Planeac{o, los errores en este
chartamcnto cambiarian totalmente nuestro Producto final, es rcsPonsa}JiIidad de disefio c{cspcjar cualquicr duda que sunja en el proceso de Proc{uccién
que veremos en el siguiente caPitqu el cual nos dara una clara idea de los pasos que debemos seguir para conseguir un Proc]ucto que cumpla con los

req uerimientos del cliente.
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[ nbascalas esPechCicaciones Yy fecha limite, realizo la Planeacic’m de los tfemPos del area de Procluccic'm en donde Poc]emos observar cada una de

185 ctaPas dCI PFOCCSO CiUC c{ebemos &ar scguimicnto dar\c{o siemprc un tiCmPO de l‘volgura Para cacla Fase 58 CiUC en Cl area Productiva s¢€ C{CPCﬂdC dC

mucha gente zﬁjena ala emPresa(Formato 5).

PLANEACION EN BASE A UN PANTALON DE MEZCLILLA

CAPITULO 2 AREADE FRODUCCION

PRODUCCION
SEFTIEMBRE OCTUBRE NOV
L M M1J S SIDILIMIM|J |V|S|D|L |M[M VISIDILIMIM|J |V I|S|D]|L

ACTNVIDAD 27 28|29 |30 2 oltolii|i12|ia|i4|i5|16|i7]i18|19|20|21|22]|2% 2425|2627 |28|29]|30| 1|2
CORTLY
FOLEO
HABILITACION
ENVIODE
CORTE
BORDADO
CONFECCION
LAVADO
TERMINADO [
ENVIO DE
MERCANCIA
ENTREGAAL
CLIENTE

DIAS DE TRABAJO

DIASNO LABORABLE.S

HOLGURA

FECHADE ENTREGA

FORMATO5
23




PROCE.SO DFE.PRODUCCION

Mi tarea Principal en el proceso de Produccic’m es realizar los Pedic{os de la materia Prima alos Provcec{orcs, dar toda la informacion escrita a las P|an’cas
que nos dan el servicio de confeccion, lavado Yy la suPcrvisién en cada una de las ctapas, para evitar o solucionar cua|quier Problcma. | as Plantas estén

ubicaclas ecn Telﬁuacan, Fuebla 3 s¢ suPer\/isan las Plantan un dfa (o) dOS a la semana.

Fl proceso de Produccic’m se divide en 4 modulos: MESADE CORTE
*ME.SADE CORTE *CONFE CCION *LAVADO *TERMINADO
A\ continuacion describiremos cada uno de estos procesos:

(] Mcsa de ( orte
E_l proceso de Produccién inicia cuando entrego todos los elementos
necesarios para Poclcr iniciar el proceso de corte, la mesa de corte la tenemos
ubicada dentro las instalaciones de T SC AFE JEANS pero, en otras
empresas, el maquilero se encarga de cortar, el area de disefio debe entregar lo
siguiente:

e (Ordende Procluccic’)n

e Tela

e Jrazo imPreso por medio del Plottcr‘

E_sta Partc: del proceso es el tendido de la tela en amPIias mesas que
“egan a medir hasta 30 metros, la tela se tiende en lienzos del tamafio del trazo

realizado y se corta en pares, usualmente; la cantidad de lienzos dcpende dela

cantidad de Prenc{as que contiene el corte, es decir, el Pedido de un mismo

modelo. La tcla, ya tcndic{a, se deja reposar para que recupere en cuerpo

6~ nvida macluilcro

(encogimiento natural)

DIAGRAMA 2

Se inicia con el corte (utilizando una cortadora de Potcr\cia imPortante> Foleo de cada una de las Piczas (ctiquctas que indican talla Pieza, y ndmero de

56 coloca el trazo hasta arriba y se prensa la tela.

éstas).[” stas Piezas se amarran por bultos y se envia al maquilero. (on una salida de materia Prima.(Diagrama 2)

24

CAPITULO 2 AREADE FRODUCCION



e [ineade confeccién

n el scgundo modulo de Producci(’)n, la linea de confeccion (maquilero) el servicio de confeccion lo da una empresa constituida con el nombre de ZaPata
(iarment SA de C\/, ubicada en Tehuacén, Fucbla.Fara iniciar el proceso de confeccion debemos enviarle al maqui]ero lo siguiente:

e  PBultos de corte. '

e |as csPcchCicacioncs de costura.

e | aordende Produccién.

e | asiueta.

o | amuestra autorizada por el cliente

o |a habilitacién de costura.

Fl maqui]ero scpara las bolsas traseras para enviarlas al bordador, mientras
éste inicia el proceso.
Mi rcsPonsabilidad es suPervisar las cinco fases por las cuales pasa el proceso del
Panta]c’m, enla Planta de confeccion suPerviso que se cumPlan las especi{:icaciones;
Iﬁago un muestreo de tabla de medidas en crudo para suPcrvisar que se cumpla con
ellas.

Arca de Borclaclo:

El bordado consta cle enviar Ia PiCZa a Ia cual se IC va a borclarj al Proveedor éC

este servicio.

Ponchado : Consta de trazar el disefio quesevaa bordar en un Sofware en donde
los trazos esPeciFican el tiPo de Puntada, la cantidad de estas, los colores Yy el
tamafio de este, el archivo es ingresaclo ala maquina bordadora para que esta
interPrete el disefio Yy borde las Piezas. | as Piezas mas comunes a bordar en
Pantaloncs de mezclilla son en bolsas traseras. (]magcn ]O>

Bordadoras: | xisten diversas bordadoras y se caracterizan por su caPacidad de

Proc{uccic')n por medio del numero de cabezas que son las que definen cuantas

IMAGEN 11

Piczas igualcs sevan a Proclucir al mismo ticmPo (]magen i)
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o T[asesde Confeccion
A continuacién describiremos las cuatro fases de costura, que intervienen para la realizacién de un Pantalc’m de mezclilla. Asi mismo veremos en el
Diagrama 3 |a organizacion de la linea de confeccion, cada una de estas suPervisacla por Personal caPacitado; conjuntamente del Diagrama 4 al 7
observaremos imagenes que nos describen cada una de las tareas que intervienen en dichas fases.
Frcparacio'n:
["nesta parte se preparan las piezas pequefias, tales como bolsas, donde se Planclﬁan los consumos yse dala forma desecada con moldes de lamina negra
Prcviamcntc realizados, se colocan las ctiquctas de tela que la Prenc{a lleva, se marca con grcdas (gis) la ubicacion de las Piczas chucﬁas.(Diagrama 4)
Dclantcros
56 arma la Parte delantera de la Prenc{a (Diagrama 5)

i. Armado de ojalera
Armado de falso

2
3. Armado de cierre
4. (Colocacién de bolsa secreta en vista
5 Costura de vista Y contravista (o Poquctin si lleva bolsa real) al delantero.
6. (nién de los dos delanteros.
Traseros
Ya recibidas las bolsas bordadas, se arman las partes trascras dela Prenc]a: (Diagrama 6)
i. chado de Pieza de altura a traseros
2. chac{o de bolsas traseras
3. (nion de los dos traseros
E_nsamblc
En esta fase se arma ¢l Panta|c’m (Diagrama 7)
i. 56 unen los Paneles traseros con delanteros
Se colocala Pretina

56 COlOCBﬂ |as ’crabas

el S

Deshebrado Yy suPcrvisic’m
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LINEA DE CONFECCION
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DIAGRAMA 3

DESEBRADO Y SUPERVICION
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PREFARACION

""" FALSO

COSTURASINDEFLNDIENTES COSTURASINDEFENDIENTES COSTURADETALSO CONCIERRE FREFARACION DE PRETINA
ENBOLSA SECRETA CNBOLSA TRASCRAS

DIAGRAMA 4
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DELANTERO

UNION DE ENCUARTES TRASCROS UNION DE ENCUARTES TRASEROS COLOCACION DE. SEGUND/ COLOCACIONDE BOLSAS TRASERAS
CONPIEZADEALTURACONFRMERA — DEFRIMERACOSTURA COSTURA ’ CONFRIMERA COBTURA o
ST URA i )

bk

COLOCACION DE BOLSAS TRASERASOL
CONSEGUNDA COSTURA

OCANDO AMBAS BOLSAS TRASERAS
MINAFL ARMADO DL TRASE RO

DIAGRAMA 5
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TRASERO

CONFECCIONDE FALSO/CIERRE UNION DL BOLSASECRETACON CINION DE. CONTRAVISTACON UNIONDEVISTA COTRAVISTAY
\i'j)"l'?L\r_[\ﬁ_{-? C .lr-ij\T_ CONENCUARTE VISTA ENCUARTE ENCUARTE
DELANTERC

UNIONDE ENCUARTESDELANTEROS
CONCLUYENDOLL ARMADO DL

DELANTERO

DIAGRAMA 6
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[NGAMBLE

UNIONDE DELANTEROS CON CFRRADOINTERNO RE SILLASDE TERMINADOEN
TRASEROS e ol I IACOLR CONFECCIONDE ETIQUETAS

| |
W
ik

COLOCACIONDE FRETINA

COLOCACIONDE TRABAS COLOCACIONDE FRESILLAS QUIETARHILOS SOBRANTES
FPARA TCRMINADO DE TRABAS Y REVISADO DL CALIDAD

DIAGRAMA 7
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Cuando se confecciona la Pren&a, quec{an hilos colgando que deben cortarse, asi como sobrantes de trabas, entonces se supervisa calidad Yy se arma por
bultos para el envié a lavanderia

Froblemas en esta area que se deben evitarse

Fantaloncs Pintos: Cuanclo elfoleo no se respeta (seleccic’m de las partes de la Prencla con el mismo nimero) los Pantaloncs quedan con las Piezas con

diferentes tonos de tcla, alteraciones ocasionadas durante proceso de lavado de las Piczas que conforman la Prenda.

° Lavanclcria
La lavanderia recibe del maquilero el corte complcto Yy la muestra autorizada, Previamer\te el almacén de habilitacion ya envio los avios para terminado, las
esPeciFicaciones yuna coPia de orden de Proc{uccién‘
UHJcans pasa desde el proceso mas sencillo de lavado, como Pueclc ser un suavizado, hasta por procesos de varios pasos para obtener el lavado

dcscado, este Pantalén va a someterse al proceso que se realiza rcgularmcnte, este proceso es por medio de lavadoras de gran caPacidad (lmagcn I Z).

Fnel proceso de lavanderia, mi rcsponsabilidad es revisar la Primcra carga y asegurarme de que se haga igualac{o el lavado de la muestra
autorizada, asi como las medidas. Después del proceso, es imPor’cante mencionar que cada fase de lavado genera ciertas alteraciones en las Prendas, el

encogimiento es mayor a lo Iargo, es decir, al hilo de la tela quea lo ancho, asi que es impor‘tantc que se supcrvisc sobre todo el |argo dela cntrepiema‘
E_l proceso de lavado tiene tres fases
° FreParacién

. Lavado

e Revisado Yy terminado
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A continuacion describiremos cada una de ellas yse ejemplhcicara'n mas a delante por medio de cliagramas (Diagrama 8)
FreParacio'n:
Lﬁa: Fl proceso de lija es colocar el Pantalc’m en unos maniqul’cs que son camaras de llantas que tienen forma de Picrnas, mismas que inflan el Pantalén.

Aquf, manualmente con Iﬂa de agua Fina, se Iﬁan las Partes frontales Y traseras, asi como deta”esj c{ependienclo la muestra.

Destruccion: |~ ste proceso es el rompimiento de la tela, intencionalmente, para darle un aspecto de gastaclo al Pantalc’m, éste se realiza manualmente con

una herramienta abrasiva denominada mototul.

Fotasio: prmico que blanquea las partes lﬂaclas, depcnclicndo de la concentracion en Porcentajej es el resultado del blanqueo o limpieza del area tratada.

[ ste proceso se hace por aspcrsic'm, o manualmcntc, por medio de csPonja.

Lavado:

Stone: [ ste proceso se realiza por medio de lavadoras con capaci&ades diferentes de 40 a 100 Piezas porcarga, yse realiza con aguay Piec{ra Pémez

ésta da como resultado el }Jajar eltono ala mczcli”a, clepcnc{ienc{o los bafios que ésta tenga desde su construccion para ”egar al tono solicitado
C|oro: [ ste es un lavado que se realiza con cloro para aguclar al proceso de stone a ”egar a tonos mas claros réPidamcnte.
Neutralizado: [T s un quimico que se coloca para que la accién de el cloro se interrumpa.

Secado: Utilizanc‘o secacloras cle gran caPacfc{ad \!j con calor extremo, s5¢ PI"OCCCIC a| secaclo cle las Prenclas.

Hanchac{o: 56 Plancl‘xa |a Prcncla Para qUC tenga bUCﬂ aSPCCtO Para su emPaquc‘
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'REFARACION

LIJAAMANO COLOCACIONDEFOTASIO GRAFAS

I_AVAO FOR ASFERSION

STONL CLORO.NEUTRALIZADO EXFRIMIR SLCADOLN SECADORASDE
CSODEFENDE DELACONCENTRACION GRAN CAFACIDAD
QUE SCLE FONGAA LALAVADORA

TERNADO

RECORTE DE TRABA COLOCACIONDEETIQUETAS COLOCACIONDE METALES FLANCHADO
BOTONLS.REMACHES ESTOPLROLES)

DIAGRAMA 8
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T erminados E_Spccialcs

F I terminado basico que el cliagrama 8 nos muestra el proceso clemental
para cualquicr Prcnc!a en este caso los terminados cspcciales tiene que ver
con la colocacion de etiquetas Posteriorcs al lavado de caracteristicas
diferentes, la colocacion de los cstoPero]es, Picc{ras adheridas con calor,
ctc.(Diagrama 9).
l_as Prenéas son Preparadas por bulto, cada uno contiene una talla
esPeciFicacla.
Problemas en esta area que se tienen que evitar.
E_ncogimicnto por exceso de calor: en la Primera carga que sc revisa,
suPcrviso las medidas, ya que por el calor Yy los qul’micos, Pucclc que se
alteren las medidas mas de lo que se habia previsto.
Se revisa la carga antes de ser enviada, para asegurar que el ctiquetado
”egue correctamente.
Se revisan las Prendas haciendo una scparacic')n de Primcras y segundas
de tela, segunclas de confeccién Yy segunclas de lavado, Permitienclo el2 por
ciento por proceso, las segunclas que Pucclen maqui”arsc se componen y
pasan al proceso de terminado.
Rcccpcién de Mercancia

Mi resPonsabiIiclacl termina en el momento en que entrego a
almacén mi Producto, Yy esPeciFicanclo la entrega en fecha requerida, asi
como la supcrvisic')n del Proclucto, cuando éste es embarcado es importantc
schialar que cualquier rechazo de mercancia debe ser resuelto por mi

clcpartamcnto.

CAPITULO 2 AREADE FRODUCCION
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CONCLUSIONES:

Fn el area de Produccién interviene mucha gente, por lo cual debemos supervisar Puntos clave del proceso para solucionar los Problemas en el
momento adecuado Yy no generar mas gastos aclministrativos, si ”cgara a existir algt’m error, debe arreglarsc antes de que el Proclucto ”egue al almacén Y
Penalizar al responsable aun cuando se haga solucionado.

[ neste capl’tulo Podcmos observar lo complcjo que Pucclc ser una linea de Produccic’m en la cual nunca es suficiente la cxpcriencia que se tenga
para Poder conocer todas las Fases, €s por eso que aunque aparentemente no nos corresponda saber ciertas tareas o etapas, es imPortante que demos el
paso de sentarnos en una maciuina de coser, o Ijar un Panta|én, etc., el Diseﬁac{or debe de absorber todo lo que a su paso observa inmiscuirse en cada
detalle z;C:c')mo dar una buena solucién de c{iscﬁo, si no se conoce a fondo los Proccso? To&os los dias surgen Prob|emas distintos a los que debemos dar

solucion Yy mientras mas ajenos estemos de toda esta Parte productfva tendremos mas dificultades para enfrentarlos.

(ada cliente tiene la necesidad de un Producto con caracteristicas muy esPechCicas, el realizar un buen disefio no requiere que este sea
esPectacu|ar olo nunca antes visto, simplcmcnte al conocer a nuestro consumidor final y los requcrimicntos del cliente le Podemos Proporcionar el Producto

adecuado. | s asi como en el caPitu|o 3 veremos ejemplhcicac]o con mi carpeta de disefio, las caracteristicas de los Proc{uctos dependiendo el cliente.
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A\ continuacion en este capitulo se mostrara una secuencia de disefios que he desarrollado a lo ]argo de mi experiencia
labora], los cuales estaran ordenados por clientes, este caPitulo tiene la intencion de mostrar la gama de variantes que un
Proc{uc’co aParentemente igual debe tener para Poder cumPIir conlos requerimientos esPechCicos de cada uno de los c]ientes,

haciendo Hincapié que un buen disefio no es el mas vistoso sino el que satisface las necesidades de un sector en esPechCico.

| a carpeta de modelos como ya mencionamos esta organizada por clientes que a continuacién se mencionaran:

TIENDAS DEFARTAMENTALES
Liverpool

Sears

Suburbia

CeA
Garcia

BOUTIQUES

Jvonne
Escape
Magoristas
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TIENDAS DEFARTAMENTAIES

CAFITULO» CARPETADE DISENOS
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CLIENTE: LIVERFOOL
OTONO-INVIERNQO 2005
LINCA:DAMA

RAodekxﬁolo

Dcta”cs: Picrna al sesgo
bordado bolsa trasera
grancle con aPIicacién

cristal.



CLIENTE:SEARS
FRIMAVERA-VERANQ 2005
LINEA: NINAKIDS

Mo&elo:4029
Deta”e: Kesorte en
Pretina, bolsa bordada

con aplicacién en cristal
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CLIENTE: SUBURDIA
OTONO-INVIERNO 2006
LINEA:DAMA

Modc!o:5090

Detalle: (Cinturén  en
Pretina, aPlicacién en
cristal de color, bolsas
frontales con detalle de
costura y disefio de

cﬁalcra.
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CLIENTE: SUBURBIA
FPRIMAVERA-VERANO 2006
LINEA:DAMA

Moclclo:5067
Detalle: (Cinturédn de
liston meté]ico, lavado
con barrido aPlicacién

en cristal miel.
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CLIENTE: CeA
OTONO-INVIERNO 2006
LINEA: CADALLERO

Modelo:3059
Deta”e:bolsa secreta

con detalle de costura,
doble hilo en costura,
lavado con Potasio y

demolicion.



CLIENTE: GARCIA
OTONO-INVIERNO 2006
LINEA: CABALLERO

Modc!o:5090
Deta”e: bolsas
marcadas con lﬁa a
mano, bolsa extra
dentro de bolsa
trasera con
remaches a altura de

Pieza de altura.
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CLIENTE: GARCIA
OTONO-INVIERNO 2006
LINEA: CABALLERO

Modelo:5090

Deta”e: Cue”o mao,
granjas en contraste
con tela invertida,
csPaHa con costuras

en horizontal .
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BOUTIOQUE.

CLIENTE:IVONNE
FPRIMAVERAVERANQO 2006
LINEA:DAMA

Modelo:ﬁOﬁ‘%

Deta”e: bolsas bordadas
(on aplicacién de cristal
en miel, lavado con tinta
tonos cafes y arrugas
Pcrmanentes en detalles de
bolsas Frontales) traseras,

y valencianas.
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CLIENTE:ESCAFE
FPRIMAVERA VERANQO 2006
LINEA:DAMA

Modelo:5073
Deta”e: aPlicacién de
cristal fino en blanco

lavado en barrido color

bleach.
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CLIENTE:
MAYORISTAS
OTONO-INVIERNO

2006

LINEA:DAMA

Aﬂodekx5096
[)eta”e:(}ran]aordado
en bolsas traseras con
taPas)aPhcadén
estopcrolcobrevkﬁo,
bvadoconFmWaaog

donasakﬁca&ozamano.
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CLIENTE:MAYORISTAS
OTONO-INVIERNO 2006
LINEA:DAMA

Moc!e!o:5098

Detalle: Cinturon en
Pretina con aPlicacién
en cristal, ap!icacién en
gamusina y bordado con
cstoperolcs en cobre

viejo, lavado en bigotcs.
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CONCLUSIONES

Espcrando que este recorrido por el proceso de disefio Yy Produccio’n de un Pan’ca]én de mezclilla haga Podiclo darle una clara
idea del area textil y tal vez por que no, Poder considerar que al egresar de la carrera tenga un sirxgu]ar interés en incursionar en
esta area, es imPor‘cante saber que en cada una de las ctapas siemPre nos encontramos con Problemas que se tienen que
solucionar en el transcurso del proceso y es aqui donde la cxpcricncia Yy el conocimiento del 4rea nos Pcrmitc resolverlos de
manera eFicaz, por lo cual es de vital imPor‘cancia la caPacitacién Yy actualizacion en los diversos materiales Yy procesos referentes al
area textil, los cuales van cambiando dia con dia a la par de la tendencia y la moda, asi como el avance tecno]égico de los
materiales. | a creatividad tambié¢n es a]go que vamos enriquccicndo con el conocimiento, con el uso y cxploracién de nuestros
senticlos, al cscucharl ver, tocar Y oler, todo lo que a nuestro alrededor exista Podremos controlar la Par’ce creativa (;Cua'n’cas
veces? [Jemos escuchado que la creatividad se nos acaba, o que hog no estamos muy creativos, la creatividad va conectada al
conocimiento no es un don como muchas veces Pretcndcmos Pensar.Asi que como conclusion final para Podcr desarrollarnos en

cualquier area como disefadores industriales Yy resolver cualquier Problcmas el conocimiento es nuestra arma mas impor’cante.
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PANTALONBASICO

Se define como Panta|én basico ala Prencla que por estructura (molclc) tiene las Piezas esenciales para que sc le denomine Panta]én de mezclilla

éstas son las que se describenenla imagen.

rresna ESQUEMA DE UN PANTALON DE MEZCLILLA BASICO

BOLSA SEORETA PRETINA

PIEZAS DE ALTURA

BOLSAS TRASERAS
OJALERA
EOLSAS DELANTERAS

PANELES PELANTEROS

PANELES TRASEROS

o c—— L
IMAGEN 12 CAMPANA O VALENCIANA
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FUNDAMENTOS DEL SISTEMACYC
Fl sistema CY(C consiste en la elaboracion de un conjunto de planillas
basicas transformables Yy tablas de tallas industriales, caracterizadas por
tablas de medidas relativas para el trazo de cualquicr tiPo de Prcnda‘

| os estudios hechos para mcjorary unificar el corte de ropa estan
basados en medidas antropométricas Yy estudios realizados en cuerpos tiPo,
lo que da como resultado las tablas de tallas de sistema CYC, mismas que
proporcionan la gran ventajja para Po&er cortar por tallas.
| a aphcacio’n de este sistema estd basado en Principios de geometria

e!emental 9 en una numeracion ordenada Para CI trazo cle las Planti”as.

CLAVESY MARCAS QUE USAELSISTEMACYC
ENSUSFATRONLES

CLAVE.S: E_xPlicaciones de los signos emp|eados en el sistema para
simPliFicar ordenes.

MARCAS Seﬁales que se colocan enla elaboracién de los trazos para
reconocer un Punto de Par‘tic{a‘

il siguiente cuadro exphca el signhcicaclo de claves y marcas que usa el
sistema CYC para hacerlas anotaciones en sus Patroncs.
AFLOMOS, FIQUETES OMUESCAS

| os aplomos, Piquetes O muescas son marcas que signhcican lo mismo, dentro
del sistema CY(C son muy imPortantcs, ya que dentro de la industria del
vestido sirven para marcar las Planti”as y patrones, para la unién de Piezas,
asimismo sirven de guia para el corte yen la confeccion de cualquicr Prenc{a
de vestir.

| os piquetes o muescas se hacen enlos patrones con las tﬂeras o nasher; en

el sistema CYC los Piquctes se muestran asi como en la imagen 14
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CLAVES Y MARCAS

WARCAS _[cLAVES [WARCAS JCLAVES
[TALLE DELANTERO . |ooBlezDETELA
T
[TALLE TRASERO HLO DE LATELA
yis
FALDA DELANTERA PIQUETES 0 APLONOS UNION DE PIEZA
-~
FALDA TRASERA {BRR GODET SINDESPRENDER
A
NUMERO DE PEZAS DE LA TRANSFORMACION ¥ |cenTRo, POUETES
2 [PEZASQUE SEVANACORTAR PLEGAR O PLEEGUE
D
S |UNE ASISADELANTERO HOUA SUPERIOR DE LAMANGA LINEADE CORTE
3 2
41 |UNE ASISAESPALDAHOJA INFERIOR DE MANGA SEPARAR PIEZAS MARCANDO AMPLITUD EN ANBAS
T IDOBLEZ DE TELA
LS TELA AL SESGO ANGULO RECTO DE 90 GRADOS
& oRrORACIONPARAPIZAS DILES BOLSAS

IMAGEN 13

O JMISMA MEDIDA O IGUAL DISTANCIA




MEDIDAS ESTABLECIDASFORELSISTEMACYC

EI sistema CYC establece unas tablas de medidas genera|es con base a estudios antroPométricos basados en el Percenti] mexicano, es

impor‘tantc esPeci?icar que estas medidas se toman como referencia para que cada marca realice las transformaciones Yy establezca su ProPia tabla de

mcdidas, que mas adelante veremos en la tabla 1, tabla 2 Y tabla 3.

Fanta|6n bésico Trasero Sistema CYC

sujcto a transformacién

TALLASINDUSTRIALES 4 é 8 10 12 i4 16 18
TALLAS"CYC:
CONTORNO CINTURA 60 61 6% 66 71 76 81 86
CONTORNO CADERA 8% 88 9% 98 102 105 109 112
CONTORNO RODILLA 57 58 59 40 41 42 43 44
CONTORNOTODBILLO 25 26 27 28 28 29 29.5 30
TRASERO
13. LINCADE CINTURA (174 cont. cintura + 3 cm.) 19 19.3 19.7 | 205 21.7 2%.% 24.2 25.5
14. SE. PROLONGAEL TIRO (/16 cont. cadera~2 cm) 3.2 34 3.8 4.1 44 4.6 4.8 5

15 AUMENTO ENLALINEA"ANCHO CADERA" 2 em. de lado izquierdo.

i6. AUMENTO EN LA L]NEA “GUIA T]KO \/ERTICAL“ i.5cm.en todas las ta“as, en el costado izquierdo.

i7. AUMENTO EN LA L]N}:_A “ANCHO ROD]LLA“ I cm. de cada [ado en ’codas las ’ca“as.

18. AUMENTO EN LA LINEA “ANC}”’O TOB]LLO“ I cm. de cac{a Iado en toc]as !as ’ca”ai

TABLA 1
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Pantalon Basico Delantero sistema CYC.
sujeto a transformacion
TALLASINDUSTRIALES 4 é 8 | 10 ‘ 12 ‘ 14 | 16 ‘ 18
TALLAS*CYC"
CONTORNO CINTURA 6o | 61 63 66 71 76 81 86
CONTORNO CADERA 83 88 93 98 102 105 109 12
CONTORNORODILLA 37 38 39 40 41 42 43 4+
CONTORNO TOBILLO 25 26 27 28 28.5 29 29.5 30
DELANTERO

i. ANCHO CADERA (1,/4 cont. cadera menos 1 cm.) 19.7 21 222 2%.5 24.5 25.2 26.2 27
2. ARGO TIRQO (sin pretina) 25 26 27 27 27 28 29 29
3. AVANCE TIRO (1,/16 cont. cadera) 5.2 5.5 5.8 6.1 6.3 6.6 6.8 7
4+ CINTURA (i,/4 contorno cintura ~1 cm.) 14 14.2 14.7 15.5 16.7 18 19.3 20.5
5. GUIATIROVERTICAL (1/12 cont. cadera) 69 | 735 | 77 8.1 8.5 8.8 9.1 9.3
6. GUIATIROBISECTRIZ (1732 cont. cadera) 26 | 27 5 3.1 5.2 3.3 54 5.5
7.LARGO RODILLA (medida variable) 55.5 57 | 585 éo é1.5 2 625 6%
8. L ARGO TODBILL O (medida variable) 100 100 100 100 100 100 100 100
9. ANCHO DE RODILLA (1,2 de contorno -1 cm.) 17.5 18 18.5 19 19.5 20 20.5 21
10. ANCHODE TOBILLO (i,/2 de contorno -1 cm.) 1.5 i2 12.5 13 13.5 3.7 13.9 i4
1. ANCHOFANTALON FIJAMA 22 24 | 25 26 27 274 27.8 28.2
i2. PRETINA (ancho sencilla) 3.5 3.5 3.5

TABLA2

NOTA A las medidas base se les aumentan los consumos de costura Y el cncogimicnto dela tela, que gencralmcntc es de una talla.
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Fantalén Bésico Dclantcro Escapc Jcans
sqjcto a transformacién

TALLAS COMERCIALES 5 7 9 1 13 15
TALLAS COMERCIALES 28 30 32 34 36 38

TALLAS*CYCr
CONTORNO CINTURA 28" 29 1/2% 310 321/2" 34 350
CONTORNO CADERA 34 35" 36" 37" 38" 39
CONTORNORODILLA 14" 14 1/2" 15 151,/2" 16 161/2

DELANTERO
ANCHO DE CINTURA (1,74 DE 7" 7 1/4" 7 1/20 7 3/4" 8.0 8 1/4"
CONTORNO)
LARGODE TIRO CONFRETINA 7 i/ 7172 83/4" 9 9 1/4" 91/2"
TIROTRASERO 1i1/2m 11%/4" i2 12 1,/4" 121/2" 12 3/4"
LARGO DEENTREFIERNA 32 32 32 32 32 32

TADBLA>
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FRENDAS

NINOKIDS

NINOTEENS

NINAKIDS

NINATEENS

DAMA

CABALLERO

EXTRAGRANDES

CORTESBASICOS

PANTALON

o7

1.01

0.6

0.98

CAFRI

Q.5

Q.9

SHORT

Q.5

0.7

0.6

0.7

0.7

FALDA

0.7

0.8

Q.9

CHAMARRA

1.05

0.95

1.25

TABLA+

ANEXO 1 SISTEMACYC

TABLADE CONSUMODETELA
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TEoMNOS BEASICOS BASICOS

S AN LZu AT

MEDIC STONE : DOBLE STOME

% f“ ’ték

IMAGEN 14
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DETALLESDE LAVADOS

[ xisten varios detalles en los lavados que definen los procesos de lavanderia, a continuacion se presentaran los detalles mas usuales:
Destruccion:
[ xisten diferentes tiPos de destruccion, por sus graclos de clesgaste se les denomina de diferentes maneras:
i. Destruccion

2. Demolicic’m
3. Kasguﬁos

IMAGEN 15
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DETALLESDE LAVADO

BIGOTES [ Sl | | ARRUGA
d | PERMANENTE

o

GRAPAS ~. | ARRUGAS PERMANENETES
& = | CON POTASIO

IMAGEN 16
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LAVADOS INTEGRALES:

*BLEACH COMN CLORD

LI)A Y POTASIO
DESTRUCCION EN FILOS

TONE
INT A

A Y POTASIO
EMOLISION
ESTRUCCION EN FILOS

DOBLE STONE
DESTRUCCION EN FILOS
LUA Y POTASIO
BEMOLISION

BLEACH
BIGOTES

LIJA Y POTASIO
RASGUNOS

IMAGEN 17
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ETIQUETADODEL FRODUCTO:

s imPortante definir que, como reglamentacién, las Prenc{as deben contener etiquctas basicas para su comercializacion:
Etiqueta marca: esPeciFica la marca que el cliente esta adquirienclo.

igueta monarch: es una etiqueta que va colocada internamente en la prenda, la cual debe tener la siguiente intormacion.(jmagen .
tiquet h tiqueta q locada int te en la prenda, | | debe tener la siguiente inf gen |

E_ticiuctas decorativas: existen etiquetas oPcionalcs que visten a nuestra Prcnda para el impacto con el consumidor.

1 -HECHOTOR: RAZON SOCIAL I I
B CAS.A.DEC.Y,
2-DIRECCIONTISCAL DE LAEMPRESA CAMINO AL ITESO 435
GUADALAJARA JALISCO RAZON SOCIAL:
5-REC RFC CA405CD033 DIRECCION FISCAL:
PEDIDO: F4932 RFC:
+- COMPOSICION MODELO:HAND EMBROIDERY COMPOSICION:
TALLA:7 SIMBOLOGIA DE LAVADO:
5 - SIMBOLOGIA figira 1 DFA390456 INSTRUCCIONES DE LAVADO:

6-INSTRUCCIONES DE LAVADO

7- TALLAOFCIONALD)

IMAGEN 18
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ETIQUETACOLGANTE CONCODIGO DE BARRAS:

n el area de departamenta|es es indispensaHe la codificacion por medio de cécligo de barras regiclo por una empresa internacional que Proporciona a
cada una de las empresas de todo el mundo un cc’;cligo con cierta cantidad de &fgitos que nos define como empresa y el tiPo de Proclucto que se esta
comercializanc{o, estos cédigos son irrcpctiHes y se realiza un pago por una cantidad de cédigos que Podemos utilizar. [ n el mercado informal no se

rcquicrc.

Cédigo de barras

Cc’)cligo de barras F AN13

|l cc')c]igo de barras es la rePresentacic’m de una determinada informacién mediante un conjunto de lineas Paralelas verticales de diferente grosor y
esPaciado‘ Il cécligo de barras sirve para reconocer ra’Piclamcnte un articulo en un comercio o en un punto de la cadena Iogx'stica‘ Actualmcnte, el C(')cligo
de barras esta masivamente implantaclo de forma internacional hasta ¢l punto de que Précticamente la totalidad de los Productos de consumo lo incorPoran.
| a correspondcncia o mapeo entre los mensajcs que representan y el céc{igo de barras se denomina simbo|ogia. | as simbo|ogias Pueclcn ser clasificadas en
dos grupos, atendiendo a dos criterios diferentes:

. (ontinuo frente a discreto: los caracteres en las simbo|ogias continuas, comienzan con un espacio Yy el siguiente comienza con una barra, o
viceversa. | os caracteres en las simbologl’as discretas comienzan y terminan con barras; el csPacio entre caracteres es igr\orado, en cuanto no es lo
suficientemente ancho para parecerse al final del cc')cligo.

. Bidimcr&sional frente a multidimensional: las barras en las simbo|ogias bidimensionales son anchas o estrechas;

Cuanto sean de anchas, no imPor'ta Yy Pue&en variar de un caracter al siguiente.

| as barras enlas simbologfas multidimensionales son mdltiplos de una anchura llamada X gencralmcntc, se cmP|ean barras con anchura X, 2X, 3%, y +X.

| os céc{igos de barras se imPrimen en los envases, emba|ajcs o etiquctas de los Productos. I~ ntre sus rcquisitos basicos se encuentran la visibilidad Yy facil
legibilidad por lo que es imPrescin&ibIe un adecuado contraste de colores. [~ n este sentido, el negro sobre fondo blanco es el mas habitual encontrando
también azul sobre blanco o negro sobre marrén en las ca_jas de carton ondulado.

Fl cécligo de barras lo imPrimen los fabricantes (o0, mas habitualmente, los fabricantes de envases Yy etiquetas por encargo de los Primeros) Y, en algunas
ocasiones, los distribuidores. Fara no entorpecer la imagen del Producto y sus mensajcs Promocionalcs, se recomienda imprimir el cc')cligo de barras en
|ugares discretos tales como los laterales o la parte trasera del envase. Sin embargo, en casos de Productos pequefios que se c{istribuge individualmente no

se Pucc{e evitar que ocupe buena Partc de su supcrﬁcic: rotulac{orcs, barras de chamcrx’co, cto(]magcn ZO),
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Europeas Avrticle Number

(Redirigido desde [T AN)

European Avrticle Number es un sistema de Cédigos de Barras acloptaclo por mas de 100 paises y cerca de
un millon de empresas (2.00%). [ n el afio 2005 la asociacion 7 AN se ha fusionado con la UCC para
formar una nueva Yy Unica organizacion mundial identificada como (351, con sede en Béigica.

Pl cédigo AN mas usual es AN 13, constituido por 15 dfgitos y con una estructura dividida en 4 partes:
. | os Primcros c{igitos del Cédigo de PBarras T AN no identifican el Pal’s de origen del Producto, sino,
Unicamente a través de qué Organizacién Nacional se ha adscrito una empresa al Sistema FAN. For

ejemplo, en E_spaﬁa se encarga de ello Aecoc ysu cédigo esel184.

° Re)cerencia del item, comPuesto de:

o Cédigo de empresa. T s un namero compuesto por entre 5y8 cligitos, que identifica al ProPietario

de la marca.

o Cédigo de Producto. Completa los 12 Primeros digitos.

. ngito de control. Para comProbar el digito de control (Por cjcmplo, por el ordcnaclory el escaner de cédigo de barras), se suman los cll’gitos de las

Posiciones pares, el resultado se multiPlica por 3, se le suman los clfgitos de las Posiciones imPares y este resultado se le resta a su multiplo de 10 mas

Pro’ximo‘

F I resultado final ha de coincidir con el c{igito de control.

. For ejemplo, para | 23456789041 el dl’gito de control sera:

o 5uma de los ntimeros enlos Iugarcs pares: 2+4+6+8+0+1 =21

o Mu|tiplicado x%:21x%=6% il

o 5uma de los ntimeros enlos Iugares imParcs: [+3+5+7+9+4 =29

o Sumatotal: 63 +29 =92 I

o Fro’ximo multiplo de 10 = 100 =

o ngitodecoftrol:100~92.=8 3 BDDD&EH’I 1 1 135“
. E_| cédigo quedara’: 12%4567890418

IMAGEN 19
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SIMBOLOGIADE LAVADO

Simbolos de lavado
JEvpe )
Prendas que aceptan la lavadora, pero sin superar las temperaturas indicadas.
Prendas que se deden lavar a mano y sin superar los 40 grados de temperatura.
Prendas que no se deben lavar con agua.
Prendas que se pueden lavar a mdgquina con un lavado normal.
Prendas que se pueden lavar a maquina con un lavado delicado.

Prendas que se pueden lavar a mdquina con un lavado muy delicado.

Simbolos relativos a la lejia

Prendas que se pueden lavar con lejia o con un producto que contenga clero diluido.

Prendas que no resisten la lejia ni ningln otro clorato,

Prendas que se pueden secar en di ac P
Prendas que se pueden secar en secadora, pero a una temperatura moderada,

Prendas que no resisten la secadora.

Simbolos relacionados con el lavado en seco

Prendas que se pueden lavar en seco con cualquier tipo de disolvente.

IMAGEN 20
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®

Prendas que se pueden lavar en seco, pero sblo con productos minerales.

®

Prendas que se pueden lavar en seco, pero no con productos que contengan
tricloretileno.

Prendas que no resisten el lavado en seco.

lacionados con el p
a
Prendas que pueden ser planchadas a una temperatura maxima de 110 grados.
=]

Prendas que pueden ser planchadas a una temperatura maxima de 150 grados.

=

Prendas que pueden ser planchadas a una temperatura maxima de 200 grados.

=

Prendas que no resisten la plancha,
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TERMINADOS
[ xisten diversos terminados para los Pantaloncs de mezclilla para darles un Plus, dcpcndicndo la moda las mas actuales y utilizadas son las siguientes:
Fusionable: Piedras de Pléstico o cristal con adhesivo(]magen 22)
Colocaci(’)n: son Plani”as claboraclas, c{cPcnclienclo del disefio que se Pic{a, éstas son colocadas con P]ancl‘)as de calor.

[ stoperoles rapas : existe gran variedad de tamafios, formas y terminados. | on metalicos se colocan con maquinaria manual uno por uno(Jmagen 23).
P ygrap & 9 9 P S
3 . '

IMAGEN 21

IMAGEN 22
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GLOSARIO

BICJOTE\(D Froceso de lavado que se le da a un Pantalo’n por medio de un quimico, que da como resultado lineas horizontales mas claras que el color
base de la mezclilla.

BAKKOQUE Tenc{encia de mocla, definida internacionalmente para describir las formas de ornamentacion Pesaclo, antiguo, garigoleaclo.
BLEACH Froccso que se le da ala Prenda de mezclilla para aclarar, por medio de cloro, el color natural de la mczcli”a, Iogranc{o un aspecto azul cielo.
BULTOS Conjunto de Piezas del Pantalén, amarradas en corjunto con etiqueto cspecifzicando, ta”a, color, numero de Pieza.

RAZGUNOS Froccso de lavado que, por medio de herramientas de dcsbastc, al 20% dcsgasta la tela hasta sacar el hilo de construccion.
CONSUMO [~ stimacion de tela requericla para la fabricacion del Pantalc’m.

COKTADOR Fcrsonal que por medio de cortadores de alta Potcncia se encarga de cortar todas las Piezas que forman un Panta|én
DEMOL]C]ON : Froceso de destruccion de la mezclilla al 80 % para darle un asPecto viejo Yy usado.

DESTRUCCION: Froceso medio de destruccion al 50% de la mezclilla para dar aspecto usado

DESEBRADO Actividad localizada casi al final de el proceso de Produccién que se encarga de quitar todos los hilos sobrantes del Pantalén.
DOBLE STONE Froceso de lavado que da como resultado aclarar el color fnc{igo de la mezclilla duracion 40 minutos por lavado.
ESFEC]F]CAC]ONES : ]mcormacic'm de costura que debe Proporcionarsc ala persona que confecciona.

FUSIONABLE E|emento, ya sea tela, cristaL estampa, etcétera. Qpe se adhiere al Pantalén de mezdlilla por medio de Planchas de altas
tcmpcraturas.

FIT: Corte o molde con el cual identificamos a un Pantalc’m. }ijemplo: \/aquero, entubado, acampanado.

FOLEO: Colocacion de una etiqucta auto adherible a cada una de las Prenc{as de un Pantalc’m donde se esPcciFica, talla, numero de Picza, modelo,
etcétera.

GKADUAC]ON :Aumento gradua! cle ca&a una de |a5 Piezas cle un Pantalén, que nos Permite obtener las ta”as deseadas‘

HAB]L]TAC/}ON :Todo elemento a_jcno ala materia Prima base para confeccionar al Panta|c’>n. E_jcm[ﬂo: botoncs., ctiquctas, rcmachcs, aplicacioncs
etcétera.

H”)F]E_ WESTEKN Tendcncia de moda definida internacionalmente para describir la influencia de una éPoca anterior en la moda actual, en este
caso se fusiona la época hiPPie conla vaquera.

LA\/ADO Froccso al que se somete una Prcnda de vestir para Poclcr transformar su color, aspccto o textura origina| .

LA\/ANDEK]A Flantas capacitadas para realizar proceso quimicos que alteran la aParicncias de las Prendas.

65

GLOSARIO



MAQU]LA Flantas donde se da el servicio de costura con caPaciclacl de fabricacion.

MAQU]LERO Nombre con el cual se denomina ala persona que presta el servicio de confeccion de una Prencla en gran volumen.

METALES: Todo aquel remache, estoperol, aPlicacién metalica, botones, etcétera, que se le ponga al Pantalén enel proceso de terminado.
MESADE CORTE.: Area dedicada al corte en gran volumen de las piczas delos Panta|ones‘

MOLDE BASE MOHC con medidas estandarizadas Y Probabas por la empresa para Poc{cr transformar diferentes modelos de Pantalc’m.
MONARCH: Etiqueta requerida Iegalmente para toda Prenda que contenga la informacion del origen, composicic’)n, Yy cuidado de la Prenda.
MUESTKARIO : Corjunto de las Primcras Prcnc{as realizadas para Prescntacic’m al cliente y compra de la misma.

MUESTRISTA: Costurera calificada para confeccionar una Prencla de Principio afin.

FOTASIO: Quimico aph’caclo en ellavado de las Prenc{as para Iograr un efecto blanco en la mezdlilla.

FATKONAJE Sistema de Corte Yy Confeccion que Permite obtener los moldes que requerimos para la confeccion industrial de una Pren&a
FATRON]STA Fersona| capacitado para la realizacion de Plantinas, su tranformacion, y gracluaci(')n

FONCHADO : Disefio de un bordado por medio de un software que csPcchCica el tiPo de Puntac]as Yy el nimero de las mismas, el cual se carga en la
méquina bordadora para que ésta interPrete el disefio.

RECUFERAC]ON DE CUERFO Froccso natural de cualquicr tela de recuperar volumen al ser extendida.

RE TRQO: T endencia de moda definida internacionalmente para describir la influencia de una ¢poca anterior en la moda actual, en este caso se fusionan

los elementos vicjos.

SAND BLAST: Proceso por medio de aspersién Yy chorro de arena que desbasta ala Prenda.
5]5TEMA CYC E_l sistema CYC consiste en la elaboracion de un conjunto de Plani”as basicas transformables y tablas de tallas inclustria|es,

caracterizadas por tablas de medidas relativas para el trazo de cua|quicr tipo de Prenc{a.

SISTEMA GERBEK Asistido por comPutadora, mismo que nos Permite crear moldes para la confeccion de una Prencla Yy estandarizar medidasj
graduacic’m y trazo.

SH_UETA Dibujo bidimensional que nos define las formas Yy elementos basicos del Panta|c’m.

TENDENC]A Conccpto de moda definido internacionalmente para Pocler estandarizar la moda en el mundo y Poder actualizar una tendencia. ]nclugc:
colorido, cortes en las Prenclas, influencias de disefio, etcétera.

TEND]DO DE_ TE_LA La Prcncla contenida en rollos es tendida en mesas de largos hasta de 30 metros para ser cortada.

TINTE: Figmcntacién de la mezclilla para dar un tonalidad definida.
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