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INTRODUCCiÓN 

La práctica de la ingeniería esta relacionada 
con la evolución de las nuevas tecnologías, ya 
sea para el desarrollo o la mejora del área 
industrial, mecánica o eléctrica . 

. Los ingenieros han explotados nuevos 
sistemas y conceptos que les han ayudado a 
mejorar sus áreas de trabajo, la tecnología de 
las computadoras ha proporcionado un 
sinnúmero de nuevas herramientas que tienen 
un profundo efecto en la profesión. 

En trabajos de ingeniería se realizan nuevos 
sistemas y mejoras, pero nos preguntamos 
¿Qué es ingeniería? Es la aplicación de las 
ciencias Físico-Matemáticas a la invención, 
perfeccionamiento y utilización de la técnica 
industrial para aprovechar los recursos de la 
naturaleza. 

¿Qué es y que hace el Ingeniero Mecánico 
Electricista? Es el profesional que planea, 
organiza, produce, controla, opera y mantiene 
sistemas mecánicos, electromecánicos, así 
como sistemas integrados por hombres y 
máquinas. 

En el campo de la ingeniería industrial, planea 
organiza y controla los sistemas integrados 
por hombres y máquinas, utilizando técnicas 
matemáticas y principios de economía y de 
administración para la optimización de 
procesos industriales y de servicio. 

En el campo de la ingeniería mecánica 
interviene en el diseño de máquinas, 
dispositivos y sistemas mecánicos, planea y 
supervisa la manufactura de componentes 
para equipos industriales de la más diversa 
índole, proyectando o asignando el 
herramental requerido y calculando los costos 
de fabricación y dirige el montaje, operación y 
mantenimiento de las instalaciones y aparatos 
mecánicos. 

En el campo . de los sistemas eléctricos y 
electrónicos intervienen en la planeación, 
diseño y operación de sistemas eléctricos de 
potencia, así como el diseño de instalaciones 
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y de máquinas eléctricas. Además estudia y 
realiza las aplicaciones industriales de la 
electrónica y el control automático de procesos 
e intervine en el estudio y realización de los 
sistemas de comunicaciones tales como 
telefonía, radio, televisión y microondas. 

El presente trabajo esta orientado hacia un 
manual de ensamble del compresor 
reciprocante tipo B para ,que el operador 
tenga una guía de trabajo y un método 
ilustrado para facilitar su trabajo. 

El primer capítulo menciona la historia de 
MYCOM MAYEKAWA DE MÉXICO S.A. DE 
C.V. sus servicio; el segundo capítulo presenta 
el layout de la planta de maquinado; el tercer 
capítulo menciona el sistema de producción y 
que sistema de trabajo realiza; y el cuarto 
capítulo documenta los aspectos técnicos del 
ensamble del compresor reciprocante. 
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CAPÍTULO 1 

MYCOM MAYEKAWA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

1.1 RESEÑA HISTÓRICA 

MAYEKAWA MFG. CO. LTD, se fundó en Tokio, Japón en el año de 1925, implantando 
siempre los más grandes avances en desarrollo de refrigeración, así como de sistemas de 
control en los procesos alimenticios y en muchos aspectos industriales y comerciales. 

La corporación MAYEKAWA decidió expandir su industria de manufactura a otros países 
eligiendo a MÉXICO, naciendo así en el año de 1964, MAYEKAWA DE MÉXICO, S.A. 
DE C.V. 

Figura 1. "Planta civac". 

Con el transcurso del tiempo y años de intenso trabajo, el') 1985 la empresa tiene un 
importante crecimiento al adquirir una planta de fundición en CIVAC, MORELOS, en una 
extensión de 20,000 metros cuadrados de terreno. En la actualidad es la principal planta 
de produccipn de MAYEKAWA DE MÉXICO, al centralizar en una misma área la 
fundición, fabricación, maquinado y ensamble de compresores con los procesos y 
maquinaria más moderna que garantizan la calidad internacional MYCOM. 

Figura 2. "Planta de fundición". 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO SA DE C. V. 

Mediante la inversión en los sistemas más avanzados de manufactura, se cuenta con una 
capacidad de 1,200 toneladas de fundición y una producción de más de 1,500 
compresores reciprocantes industriales, anualmente, lo que ha permitido tener una amplia 
cobertura en el mercado nacional y exportar a los mercados de CANADA, ESTADOS 
UNIDOS, SUDAMÉRICA, ASIA y EUROPA 

Figura 3. "Oficinas México". 

MAYEKAWA DE MEXICO, genera más de 300 empleos entre operarios, técnicos, 
empleados y ejecutivos los cuales laboran en Oficina México, Planta CIVAC y sucursales 
en Guadalajara, Irapuato, Cd. Obregón y Monterrey. Se planea con las inversiones 
futuras, incrementar la capacidad instalada así como las ventas de exportación. La 
avanzada tecnología que satisface una amplia gama de requerimientos de los clientes y 
muchos años de experiencia en la producción y uno de los más grandes récord de 
instalaciones, atestiguan el rendimiento de los productos MYCOM famosos en todo el 
mundo. 

Figura 4. "Planta y oficina de MAYEKAWA". 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

1.1.1 Macrolocalización. 

A continuación se presenta la localización de la planta. 

MYCOM MAYEKAWA DE MÉXICO S.A. DE C.V. planta CIVAC, se localiza desde 1986 
en la Av. de los 50 mts. # 381, Civac, Juitepec, Morelos. 

JIUTEPEC 

MORELOS 

Figura 5. "Localización de la planta", 

. ,~ 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

1.1.2 Ubicación de la planta. 

En esta parte del trabajo se presenta el plano de la ubicación de la empresa en CIVAC. 

AV. DE lOS 50 METROS 

... veo ... 
MAYEKA\t~ DE MÉX1CO 
S . . A . DE. C.V. 

INGENiERIA EN REFRIGERACIÓN 
YFASRJCANTES . 

DIRECCION 
MYCOMCIVAC 

Jiutepec, Morelos (fabrica) 
Av. De los 50 mts. No. 381 

Parque 
Industrial 

CIVAC 

N 

tJ 
Jiutepec, Morelos c.P. 62500 
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Figura 6. "Plano de localización". 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO SA DE C. V. 

1.2 PRODUCTOS 

A continuación se presenta la línea de productos fabricados por MYCOM. 

1.2.1 Compresores W. 

Durante muchos años, MYCOM ha cumplido con el hecho de satisfacer las diversas 
necesidades de la industria con una familia de compresores de alta calidad, resistentes y 
de fácil operación, como lo son las series A, B, K, L Y SFW, mismos que han demostrado 
su superioridad en incontables aplicaciones en términos de alto desempeño y durabilidad. 

Figura 7. "Vista interior del compresor serie". 

En MYCOM, la búsqueda de la avanzada tecnología nunca termina. 
y así, después de extensos análisis teóricos y pruebas experimentales sobre equipos 
para manejo de fluidos en cooperación con los más confiables experimentos en la 
materia, la empresa se enorgullece en anunciar que el compresor reciprocante más 
confiable en el mundo, actualmente, es el MYCOM, serie W. 

Figura 8. "Compresor serie W". 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO SA DE C. V. 

Alto desempeño minimizando el consumo de energía. La optimización en el diseño de la 
sección del plato de válvulas es la clave para haber alcanzado el nuevo alto desempeño. 
El compresor serie W incorpora mejores características en el plato de válvulas, resorte de 
levante y amortiguación de gas. Esos cambios realzan el alto desempeño y proporcionan 
mayor refrigeración. 

1.2.2 Paquete compresor de tornillo. 

MYCOM el fabricante número uno de compresores de tornillo en · el mundo. Ha 
desarrollado el compresor de tornillo más moderno para los paquetes MYCRO-COLD. 
Diseñados y fabricados por MYCOM, la serie "V" tiene varias características 
excepcionales. Estas se coordinan para obtener la máxima eficiencia, fácil operación y 
gran confiabilidad. 

Modelos desde 125 mm (140 cfm; cfm=pie3/min) hasta 400 mm (5,760 cfm) de diámetro 
para cubrir todas sus necesidades (basadas en velocidades de compresor de 3,550 rpm) 
(rpm = revoluciones por minuto) cuyo cuerpo del compresor de tornillo MYCOM es de 
fundición de hierro de baja porosidad (fundición de acero es una opción) diseñado de 
acuerdo con ANSI/ASHRAE 15 - 1994. El ensamble del compresor es probado 
hidráulicamente a 350 psi (psi=lb/pulg2

). 

Figura 9. "Compresor de tornillo". 

1.2.3 Perfil del rotor .. 

El recién desarrollado perfil MYCOM "O" es empleado en la serie "V" de compresores. 
Mayor eficiencia es obtenida reduciendo la pérdida de gas entre lóbulos. Este perfil 
también facilita la formación de la película de aceite en la superficie del lóbulo del rotor por 
el perfil circular del arco en lugar del bordo realzado tradicionalmente empleado para 
sellar. 

1.2.4 Enfriamiento de aceite. 

MYCOM ofrece varias opciones para el enfriamiento del aceite, como es el termosifón, 
agua e inyecc;ión de refrigerante liquido, donde: 

6 



CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

Termosifón.- Son enfriadores de aceite de casco y tubos externos, enfriados por 
refrigerante, están montados e interconectados para esta opción. El intercambiador es 
construido de acuerdo con la norma ASME, sección VIII, para una presión de 400 psi 
(libras por pulgada cuadrada). Además cuenta con una válvula de tres vías accionada 
termostáticamente, que controla el flujo de aceite para lograr una temperatura constante. 

Agua.- El enfriador de aceite de casco y tubos externos (opción de placas) enfriado por 
agua, está montado e interconectado. Los tubos son de cobre o acero, con el casco de 
acero al carbón diseñado para 400 psi. La temperatura del aceite es controlada por una 
válvula reguladora del agua o una válvula de tres vías para el control de la temperatura 
del aceite. 

Inyección de refrigerante con válvula "YOSAKU".- MYCOM ha desarrollado una 
válvula electrónica de pulsos para la inyección de líquido (YOSAKU). La temperatura de 
descarga del gas / aceite es constantemente monitoreada por el microprocesador del 
tablero de control. Este controla la temperatura de descarga permitiendo las pulsaciones 
de la válvula como se requiere. Todos los compresores de la serie "V" cuentan con dos 
puertos para la inyección de refrigerante líquido, correspondiendo a la posición en que 
opera el V1 (puerto inferior 1-1) y, el V2 (puerto superior 1-2). 

1.2.5 Chumaceras. 

Los cojinetes principales y laterales son de acero · con respaldo de metal babbit. Las 
chumaceras están diseñadas para una lubricación forzada. Un diseño adecuado del 
sistema de lubricación asegura mayor vida de los cojinetes sin reemplazamiento 
periódico. Las chumaceras de empuje son baleros de bolas de contacto angular y 
absorben las cargas axiales en los rotores macho y hembra. Un pistón de balance 
sobredimensionado es empleado en el rotor macho para absorber cualquier carga 
desigual en los rotores. 

1.2.6 Control de aceite. 

Un excelente separador de aceite horizontal (con opción vertical) incorpora tres etapas de 
separación que incluyen un elemento coalescente de alta eficiencia. El separador es 
construido de acuerdo con ASME, sección VIII, para una presión de operación de 300 psi. 
El aceite es removido del separador de aceit~ a través de un enfriador de aceite y filtrado 
por un elemento lavable de acero inoxidable de 300 mallas. El aceite entra a la bomba de 
lubricación y es mantenido a la presión de descarga fija que alimenta aceite a las 
chumaceras, al pistón de balance y al pistón de la regulación de capacidad a través de un 
filtro reemplazable de 20 micrones. La bomba de aceite es una bomba MYCOM de doble 
rotor helicoidal directamente acoplada con autorregulación. Esta bomba es reconocida en 
la industria por su confiabilidad y operación silenciosa. 

7 



CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO SA DE C. v. 

Figura 10. "Bomba de aceite". Figura 11. "Separador de aceite". 

1.2.7 Características especiales y accesorios opcionales. 

Estos son algunos de las refacciones con las que cuenta la empresa. 

• Dobles filtros o bombas de aceite; 
• Tablero electromecánico de control; y 
• Opciones para el tablero de control: 

a) Tablero para intemperie NEMA 4, 
b) NEMA 4 en acero inoxidable, 
c) Equipo eléctrico para Clase 1 y, 
d) Grupo C & D, Div. 11 

• Comunicación por módem; 
• En sistemas de dos etapas con dos compresores y un separador de aceite; 
• Cuerpo de acero y rotores forjados; y 
• Chumaceras basculantes (Tiling Pad) para aplicaciones de alta presión. 

8 



CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

1.2.8 Refacciones y accesorios. 

A continuación se presenta algunas refacciones y accesorios con los que se cuenta. 

Figura 12. "Refacciones y accesorios de Mycom". 

1.3 SERVICIOS 

. La política de servicio de MYCOM es atender al cliente final en forma inmediata con 
calidad y alta confiabilidad. 

Figura 13. "Atención al cliente". 
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CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. V. 

1.3.1 Servicio de mantenimiento correctivo. 

Dentro de la empresa se presta el siguiente servicio: 

• Cuenta con técnicos capacitados que están preparados para cualquier 
eventualidad con vehículos, herramienta y stock completo, asegurando soluciones 
rápidas y confiables; 

• Presenta la opción de compresores re-manufacturados con el fin de minimizar los 
tiempos de composturas y pérdidas de producto; y 

• Así mismo, tiene en existencia compresores nuevos austeros que en caso de 
daños mayores, puedan reemplazar a los actuales a menor costo y con un tiempo 
de garantía mayor. 

Figura 14. "Reparación de un compresor". 

1.3.2 Servicio de mantenimiento preventivo. 

Dentro de este servicio se cuenta con lo siguiente: 

• Este tipo de servicio permite grandes reducciones de costos de operación y de 
mantenimiento a través de visitas periódicas de nuestros técnicos; 

. • Se cuenta con un sistema de análisis de vibraciones para los compresores de 
tornillo; y 

• Para equipos tornillo con separador horizontal, se presenta el analizador de 
consumo de aceite. 
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Figura 15. "Servicio de mantenimiento". 

1.3.3 Servicio de modificación de paquetes y sistemas. 

Este servicio se integra de lo siguiente: 

• Centro de Reformas ubicado en CIVAC, Morelos, preparada para modificar 
máquinas de hielo, compresores y chillers; 

• Revisión y liberación con la misma garantía y desempeño de un equipo nuevo, a 
equipos en operación; y 

• Por la magnitud del trabajo y del equipo, las modificaciones también se realizan en 
su ubicación actual 

Figura. 16. "Sistema de refrigeración MYCOM". 

1.3.4 Análisis de vibración. 

El análisis de vibración y el sistemas de refrigeración del compresor cuenta con las 
siguientes características. 
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• Previene problemas graves en el compresor y el sistema de refrigeración; 

• Análisis basado.en tecnología avanzada que no depende del nivel de experiencia 
individual (preparado sólo para uso en equipos manufacturados); 

• El banco de datos puede ser individualizado para cada usuario; 

• No requiere de herramientas especiales; 

• El mantenimiento puede ser planeado con anticipación; y 

• Mejora la rentabilidad la función y habilidad del equipo de refrigeración. 

Figura 17. "Controlador del sistema de refrigeración". 

Los componentes del sistema de refrigeración son: 

1. PC Notebook 2. Analizador de Vibración 
3. Pre-amplificador 4. Censor 
5. Cable RS232C 5. Cable Censor 
6. Conexión 

1.3.5 Monitoreo de condiciones de operación. 

Dentro de la empresa se cuenta con un sistema de monitoreo para una condición de 
operación con las siguientes características: 

• La implementación de software y hardware especial en las plantas de los clientes; 
esto permite que en los Centros de Servicio se monitoree las condiciones de 
operación de los equipos vía computo; 

• Si algún problema es detectado, se le comunica al cliente vía e-mail, fax, o 
directamente por teléfono y las soluciones pueden ser emitidas inmediatamente 
por los técnicos; y 

12 



CAPíTULO 1 MYCOM MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C. v. 

• Así mismo, se cuenta con compresores nuevos austeros, que en caso que un 
equipo en operación sufra daños mayores, puedan reemplazar a los actuales a 
menor costo y con un tiempo de garantía mayor. 

Figura 18. "Monitoreo de condiciones de operación". 

1.3.6 Asistencia técnica. 

Existe un equipo de ingenieros y técnicos con experiencia en refrigeración que garantizan 
el correcto funcionamiento de los equipos, así como la garantía que se emplea a cada 
producto MYCOM. 

Figura 19. "Equipo de Ingeniería y Técnicos en Refrigeración" 

1.3.7 Centros de servicio en el mundo. 

A continuación se muestra los diferentes centros de servicio que se cuenta en todo el 
mundo. 
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LO 

Mercado de Compresores Industriales 
escala mundial (desde e11° de enero de 1988) . 

1··efMundo 

1l0~ 40' O' 40' 8()~ 20' 

Figura 20. "Centro de servicio en el mundo". 

1.4 Departamento de ingeniería de MAYEKAWA DE MÉXICO 

MAYEKAWA DE MÉXICO, S.A. DE C.V. , ha estado presente en México desde hace 36 
años, comenzando con la fabricación de compresores de tipo reciprocante y 
posteriormente inició con su Departamento de Ingeniería de Proyectos para Sistemas de 
Refrigeración Industrial, para la industria alimenticia, de bebidas y cervecera. Desde sus 
inicios se .han desarrollado proyectos de la más alta calidad lográndose la más alta 
satisfacción de los usuarios de los sistemas de refrigeración. 

En el desarrollo de proyectos ha avanzado desde los sistemas de control electromecánico 
hasta los últimos desarrollos tecnológicos de los sistemas de control electrónicos, con 
esto se ha logrado la mayor estabilidad de temperaturas en los diversos procesos de las 
diversas áreas. 

Dentro de los últimos desarrollos tecnológicos del Grupo MYCOM ha sido la creación del 
sistema de refrigeración a través de Propilenglicol (refrigerante) con unidades satélite, los 
cuales han sido aplicados en la industria alimenticia, de bebidas y cervecera con un gran 
éxito, ya que se ha logrado mejorar considerablemente el proceso de enfriamiento de 
cada una de las empresas donde se han empleado. 
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Figura 21. "Usos en la Industria". 

Dentro de todo este contexto es muy importante mencionar que el sistema de control 
electrónico juega un papel preponderante en todo el sistema de refrigeración, ya que éste 
es el encargado de activar los equipos que son requeridos para rechazar la carga térmica 
del proceso, permite monitorear todas las variables de proceso. Adicionalmente el 
programa de PLC's se enlaza, a través de un protocolo de comunicación, con una 
computadora para una mayor facilidad de visualización del sistema de control electrónico. 

Por otro lado, el desarrollo en la aplicación del control electrónico también lo lleva a cabo 
en instalación de refrigeración que se encuentren operando en un sistema convencional 
en las diversas industrias. 

Otra área de interés de MAYEKAWA DE MÉXICO es la de los frigoríficos, avícolas, 
porcícolas y bovinos, donde se respalda una gran experiencia tanto nacional como 
internacional. 

El desarrollo en esta área también esta enfocado a tener un mayor control electrónico de 
mayor exactitud sobre la programación del deshielo automático a través de PLC's, control 
de presión de succión de todos los compresores de refrigeración para mantener una 
menor variación de la temperatura de evaporación en el sistema de refrigeración, control 
de la presión de descarga del sist~ma para poner en operación los ventiladores y bombas 
de los condensadores evaporativos. Con ello se logra abatir los consumos de energía en 
los sistemas de refrigeración, logrando tener ahorros económicos. 

Existen otras aplicaciones para el enfriamiento de agua para procesos de plantas, 
farmacéuticas, químicas y petroquímicas, apegándonos a las normas de cada empresa de 
este ramo. 
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1.5 ORGANIGRAMA DE LA EMPRESA 

A continuación se muestra la estructura organizacional. 

I PRODUCCIÓN MAQUlNADO I 
ri CALIDAD.PZAS.GRAND. 

I PRODUCCIÓN MAQUlNADO 
I 

C.CALIDAD FUSIÓN 

~ CALIDAD PZAS ClUCAS 

¡-- METROLOGIA 

r- c. CALIDAD RECIBO 

I PRODUCCIÓN MAQUlNADO I 
r- CALIDAD.PZAS.GRANDES 

r- CALIDAD.PZAS.CIflCAS. 

I PRODUCCIÓN MAQUlNADO J 
.----

~ 
r1 ;z INGENlERlA FUNDICIÓN I L 

MODELOS 

:5 
""' w ¡- MOLDEO 
Q 

~ H COMITÉ P. MAQUlNADO r rl COMPRAS J r-- ENSAMBLE u 

~ f--. DESMOLDEO 
W 
c:J 

Lf r-H j-lo....- PRODUCCIÓN FUNDICIÓN COMPRAS VACIO 

:i! 
8 t- MOLDEO 
...;¡ 
-< "'" U f- COMPRAS r t- ENSAMBLE 
¡,¡ SE 
I:l 8 DESMOLDEO '--
i 
~ 
el '- J INVENTARIO MA T. P 
~ 

1-
r1 J INGENlERlA MAQUlNADO 

H COMITÉ P. FUNDICIÓN 
MAQ.PZAS.GRANDES 

lj PRODUCCIÓN MAQUlNADO 
l 

MAQ.PZAS.CIflCAS 

y CONTR. P. ENSAMBLE I I ENSAMBLE COMPR. I 

rf COMPRAS 

H C.DEVENTAS ALMACEN 

OPERACIONES J-L 
TRAFICO 

VENTAS EMBARQUES 

Figura 21. "Organigrama de la empresa". 
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1.6 POLíTICA DE CALIDAD 

La gerencia de MAYEKAWA DE MEXICO S.A. DE C.V. declara que: 

"Tenemos el compromiso de suministrar productos que satisfagan los requerimientos de 
nuestros clientes en el mercado nacional e internacional." 

Para lograr lo anterior se tiene como objetivos: 

• Incrementar el volumen de producción de compresores reciprocantes industriales 
con la más alta calidad para satisfacer las necesidades del mercado mundial; y 

• Contar con una tecnología capaz de mantener la consistencia de la calidad de los 
procesos de producción. 

1.7 OBJETIVO DE PRODUCCiÓN MAQUINADO 

A continuación se muestran los objetivos a cumplir dentro de la producción de maquinado. 

El objetivo para el año 2004 es ensamblar 1,800 compresores reciprocantes industriales. 

El objetivo para el año 2005 es ensamblar 2,100 compresores reciprocantes industriales. 

El objetivo para el año 2006 es ensamblar 2,400 compresores reciprocantes industriales. 
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CAPíTULO 2 DISTRIBUCiÓN DE PLANTA 

2.1 LAY OUT DE LA PLANTA DE MAYEKAWA DE MEXICO 

Históricamente, la ordenación de las áreas de trabajo es casi tan vieja como el hombre 
mismo, según se tiene conocimientos, ciertos métodos de la construcción naval, usados y 
registrados por los venecianos, no fueron vueltos a usar en dicho tipo de industria hasta 
casi la época de la Segunda Guerra Mundial. 

Con el advenimiento de la Revolución Industrial, ha mediados del siglo XVIII, se 
transformó el objetivo económico para los propietarios, el estudiar la ordenación de sus 
fábricas. Las primeras mejoras fueron dirigidas hacia la mecanización del equipo. Se 
dieron cuenta también, de que un taller limpio y ordenado era una ayuda tangible. 

Al inicio del siglo XX, la especialización del trabajo comienza a ser tan grande, que el 
manejo de los materiales empezó también a recibir una mayor atención por lo que se 
refiere a su movimiento entre dos operaciones. Con el tiempo, los propietarios o sus 
administradores empezaron a crear conjuntos de especialistas para estudiar los 
problemas de la distribución. Con ellos llegaron los principios y técnicas que hoy en día se 
conocen. 

Inicialmente solo se agrupaban las máquinas y los procesos similares; se alineaban las 
áreas de trabajo en filas ordenadas, delimitando pasillos y conservándolos limpios y, 
finalmente, se procuró colocar el material en un extremo del conjunto, haciéndolo circular 
en dirección al otro extremo de la planta. 

A medida que las condiciones han cambiado, estos principios también se han modificado, 
y aún hoy en día el concepto de la distribución está evolucionando constantemente. 

La misión es hallar una ordenación de las áreas de trabajo y del equipo, que sea la más 
económica para el trabajo, al mismo tiempo que sea la más segura y satisfactoria para los 
empleados. 

Cuando se usa el término distripución en planta, se alude a veces, a la disposición física 
ya existente, a una distribución proyectada o a menudo, se refiere al área de estudio o al 
trabajo de realizar una distribución en planta. 

El trabajo de proyectar una distribución en planta, cubre un amplio campo. Puede 
"comprender, solamente, un lugar de trabajo individual o la ordenación completa de 
muchos acres de propiedad industrial. Pero en todos los casos, se debe planear para 
lograr una distribución eficiente. 

La distribución de planta implica la ordenación física de los elementos industriales. 
Esta ordenación, ya practicada o en proyecto, incluye tanto los espacios necesarios 
para el movimiento del material, almacenamiento, trabajadores indirectos y todas 
las otras actividades o servicios, como el equipo de trabajo y el personal de taller. 

La elaboración de un plan de distribución no es el resultado final, ni siquiera para los 
responsables de la planificación. Lo más probable es que los objetivos principales sean el 
. mejoramiento de las operaciones, una mayor producción, menores costos, mejor servicio 
al cliente y mayor comodidad y satisfacción para el personal de la compañía. 
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Es importante concentrarse en estos objetivos reales, ya que son los únicos logros que se 
necesitan. 

El planificador debe contemplar como meta ciertos objetivos generales en la distribución, 
entre los cuales se tienen: 

1. Integración.- La integración de todos los factores pertinentes que afecten la distribución. 

2. Utilización.- La utilización eficiente de la maquinaria, de la gente y del espacio de la 
planta. 

3. Expansión.- Facilidad de expansión. 

4. Flexibilidad.- Facilidad de reacomodo. 

5. Versatilidad.- Facilidad de adaptación a los cambios de producto, de diseño, de 
requisitos de ventas y a las mejoras de los procesos. 

6. Uniformidad.- Una división clara o uniforme de las áreas, en especial, cuando están 
separadas por muros, pisos, pasillos principales y similares. 

7. Cercanía.- La distancia práctica mínima .para trasladar los materiales, los servicios de 
apoyo y a la gente. 

8. Orden.- La secuencia para que el flujo de trabajo sea lógico y las áreas de trabajo estén 
limpias; que cuenten con el equipo adecuado para el desecho, la basura y los 
desperdicios. 

9. Comodidad.- Para todos los empleados, tanto en las operaciones diarias como en las 
periódicas. 

10. Satisfacción y seguridad.- Para todos los empleados. 

Para ello los tipos clásicos de distribución son tres, como se indica en la Figura 23. 

El primero es la distribución por posición fija del material. Se trata de una distribución en la 
que el material o el componente principal permanece fijo en un lugar, es decir, no se 
mueve. Todas las herramientas, la maquinaria, los obreros y demás piezas de material, se 
lleven hasta él. El trabajo completo o el producto se realiza manteniendo el componente 
principal en un solo lugar. Los obreros pueden o no moverse de un punto de ensamblado 
a los demás. Las ventajas de este tipo de distribución son las siguientes: 

1. Se reduce el manejo de la unidad principal de ensamble (aunque el manejo de las 
piezas aumenta hasta el punto de ensamble). 

2. Los operarios altamente capacitados pueden terminar su trabajo en un solo punto, y la 
responsabilidad de calidad se fija en una sola persona o en un equipo de ensamble. 
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3. Es posible efectuar cambios frecuentes en los productos o en los diseños de los 
mismos, así como en la secuencia de las operaciones. 

4. La disposición se adapta a una variedad de productos y a la demanda intermitente. 

5. Es más flexible, en el sentido de que no exige una dirección de distribución altamente 
organizada, muy costosa, ni planificación de la producción, ni disposiciones contra las 
interrupciones en la continuidad del trabajo. 

El segundQ tipo es el de distribución por proceso o distribución por función. En el se 
agrupan todas las operaciones del mismo proceso o tipo de proceso. Toda la soldadura 
se localiza en una zona, todos los taladros en otra, toda la costura está en el cuarto de 
costura y toda la pintura en el taller correspondiente. Este tipo de distribución tiene las 
siguientes ventajas: 

1. La mejor utilización de las máquinas permite una menor inversión en las mismas. 

2. Se adapta a una variedad de productos y a los cambios frecuentes en la secuencia de 
operaciones. 

3. Se adapta a la demanda intermitente (variaciones en los programas de producción). 

4. Aumenta el incentivo para que los obreros aumenten el nivel de su desempeño 
personal. 

5. Es más fácil de mantener la continuidad de la producción en caso de que: 

a) Se descomponga algún equipo o máquina. 
b) Haya escasez de material. 
c) Falten algunos obreros. 

El tercer tipo es el de producción en línea o distribución por producto. En éste, un 
producto o tipo de producto se fabrica en una zona. No obstante, a diferencia de la 
posición fija, el material se traslada. Esta distribución coloca una operación en un lugar 
inmediato adyacente a la siguiente, lo que significa que el equipo que se utilice para 
fabricar el producto, independientemente del proceso que realice, estará acomodado de 
acuerdo con la secuencia de las operaciones. Entre las ventajas de esta distribución 
tenemos: 

1. Se reduce el manejo de material. 

2. Se reduce la cantidad de material en proceso, lo que permite un menor tiempo de 
producción (tiempo en proceso) y una menor inversión en materiales. 

3. Mayor eficiencia en el uso de la mano de obra: 

a) Mediante una mayor especialización. 
b) Mediante la facilidad de capacitación. 
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c) Mediante una mayor disponibilidad de mano de obra (no calificada o poco 
calificada. 

4. Mayor facilidad de control: 

a) De producción que permite menos papeleo. 
b-) Sobre los obreros, con menos problemas entre los departamentos; lo que facilita la 

supervisión. 

5. Reduce el congestionamiento y el espacio del piso que, de otra manera se destinaría a 
pasillos y almacenaje 

Má . A Piezas 

o •• ,,~:::::~ ,",M _ _ _ ,¡( 1,. ~ 
"'o"",,,~ O ~ /0 Compone. nt.e 

\ 

Herramienta B ~ \ 
~ prlncipal.IQu~~ 
L--J a/laden las piezas 

Pieza terminada formada l Cii1IlEn 
b-- con la materia prima Ensamble terminado ~ 

Distribuci6n por posici6n fiia . Todas las operaciones se re~lizan mientras el material " (en el 
caso del formado o del tratamiento) o el componente principal {en el caso de un ensamble} 
permanecen en un lugar tijo . Es decir, el material se mantiene en un lugar fijo . 

--- Ejemplos ---
Formado y tratallÚento - fabric o de calzado Ensamblado - trabajo de bordado 

'especializado; fabrico -de herramientas ; cual- a mano; construcción de un barco 
quier artesano que fabrica "una unidad completa . de guerra o de una ~quina especial. 

O
Materlaprlma . Máquinas ___________ , O 
.x.\'. ~MiqUI1\~detlPOW '. detlpoY Oepto.de {: t;o . 1 / 
•••• ~ .~ ~ / ensamble A L _____ :E.:::t_Jloperacl6nl 

~~per~ ~O~ {í----------~l) 
"á I d ti X '- U! ~~ ~ Ceplo. de I O, I ' . ' 
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O 00per.4 07~ @ Oeptode {r---~--;-----¡ 
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O ~ __ 

Pieza terminada & Ensamble terminado I 
Distribuci6n por orQCeso (Cuncj6nl . Todas las operaciones (procesos) del mismo tipo se rea 
lizan en la misma zona. Las máquinas parecidas y las oPeraciones de ensamble similares se 
agrupan .. Bsto es, el material pasa a través de los departamentos o de las áreas de ' procesos. 

--- Ejemplos ---
Formación y tratamiento _ trabájo normal de Ensamblado - ensamblado de planchas de 
taller de máquinas; la mayoría de las fábricas Detaí por medio de puntos de soldadura, 
de textiles y ropa, trabajos de i"'Prenta . remachado, engrapado, ~ol~a.d~=a . 

Tipo de m4qulna w X y Z 

Ma~m. ~~~~ 
<::;;;:J----' ____ O -.....f O "--.... 

. f2. 
Operaciones . I Z l 4 PIeza . 

terminada Operaciones I 2 l 
Ens.,\m_bte. 
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Distribuci6n por prodycto rproducción en 1 '"ea' . Las mJ.qu'inas o las estaciones de trabajo de 
ensamble están en la secuencia de operaci6n y las operaciones subsecuentes que se realizan a 
continuaci6n están unas al lado de otras. Esto significa que el material pasa de una operación 
a la siguience en forma directa. 

-- - Ejemplos ---
Formaci6n y tratamto . - maquinado de un blo- Bnsamblado - liDea de ~n6ambl. de A.ut0cn6v . ; 
que para motor. línea de lav .. ráp . de aut0m6v. ensamblo de charola de cornida en ~na cafet . . 

los dibujos del¡ izquierda muestran las cuatro operaciones de formación o 1~.I~mienlo que se n~esilan par. f~bricar I¡ pieza. A 
los dibujos de I¡ deretN muestran las Ir~s o~acioo~ ,je ~osamblado que~an para labricar I¡s piezas ¿;,: §l/-Y: E§ . 
• un compoñt,;¡. niay;,r [:=:J . -

@ Materia prima O Trabajador ~ Maquinaria '-----F Movimiento del materiai 

Figura 22. "Los tipos clásicos de la distribución de planta. 
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A continuación se muestran las áreas de trabajo de la empresa MAYEKAWA DE 
MEXICO, S.A. DE c.v. 

1. Oficinas.- Dentro de ellas se realizan las actividades administrativas tales como: 
compras y venta de productos, control de inventarios, tráfico, recursos humanos, etc. Para 
ello se cuenta con personal involucrado en su área para dar el mejor servicio posible a los 
clientes, con la política de calidad certificada por ISO 9000. 

2. Fundición.- Es donde inicia todo el proceso, almacén de materia prima, preparación 
del material para fundir (vaciado), arena en verde, autofraguante, moldeo, desmoldé, 
laboratorios, hasta liberación de las piezas por parte de calidad, que posteriormente se 
mandaran a la planta de maquinado. 

3. Maquinado.- En esta parte de la planta se reciben las piezas por parte de fundición 
para empezar el maquinado de ellas, así como el ensamble del compresor reciprocante, 
hasta el embarque de estas maquinas a los destinos requeridos por los clientes, con la 
colaboración de almacén de partes y el de herramientas. 

Dentro de estas tres grandes áreas de trabajo se cuenta con una capacidad de empleo de 
aproximadamente 200 personas entre empleados y personal sindicalizado y contratistas. 

2.2 ÁREA DE MAQUINADO. 

En esta parte del trabajo se describe las máquinas herramientas y el equipo que se utiliza 
para maquinar los diferentes tipos de compresores. 

A continuación se indica su distribución. 

Figura 24. Planta matriz en Japón 
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CAPíTULO 2 DISTRIBUCiÓN DE PLANTA 

2.3 MÁQUINAS HERRAMIENTAS 

Una máquina herramienta es la que tiene mecanismos para producir el movimiento 
necesario para conformar una pieza de trabajo mediante la remoción de material, 
cualesquiera que sean su propósito y diseño tienen características comunes. 

En todas las máquinas herramienta, se emplea alguna forma de impulsión, por lo general 
un motor eléctrico a fin de suministrar la fuerza necesaria para el maquinado. Cada 
máquina herramienta suelen tener su propia toma de corriente. 

En las fábricas y talleres antiguos, se impulsaba una serie de máquinas mediante un 
sistema elevado de transmisión. Cada máquina en una serie estaba conectada con una 
banda (correa) y una polea a un solo eje impulsor. 

En las instalaciones modernas, la impulsión colectiva para las máquinas resulta 
antieconómica, pues si falla la fuente de potencia se interrumpe el funcionamiento de 
ciertos equipos. Las tomas de corrientes individuales dan más adaptabilidad para el 
funcionamiento y ubicación de la máquina. 

Las máquina herramienta utilizan la potencia para transmitir el movimiento a la pieza de 
trabajo, a la herramienta de corte o ambas. En todas las máquinas se utilizan controles 
para regular la velocidad y el sentido del movimiento, estas también necesitan un medio 
para transmitir el movimiento desde la fuente de potencia hasta los elementos movibles. A 
fin de transmitir la potencia se emplean engranajes, poleas excéntricas y mecanismos de 
conversión de rotación y alternación. A menudo se emplean sistemas hidráulicos y 
neumáticos en las unidades de impulsión y avance de ellos . 

. Los principios de movimiento cortante, avance y profundidad de corte se aplican en casi 
todos los procesos convencionales de maquinado. 

Cualquier que sea el proceso de maquinado, la herramienta y la pieza de trabajo deben 
ponerse en contacto mientras una o ambas están en movimiento para producir la 
superficie deseada. Las superficies comunes producidas por maquinado son: planas, 
esféricas, cilíndricas, angulares o combinaciones de ellas. En la manufactura, se 
seleccionan las máquinas herramienta que produzcan la superficie deseada, dentro de las 
tolerancias especificadas y con eficiencia en el aspecto económico. 

Estas están destinadas a efectuar operaciones específicas, aunque pueden efectuarse 
operaciones auxiliares con muchas otras máquinas. Las máquinas herramientas tienen 
ciertos movimientos de corte y avance diferentes para obtener las superficies deseadas. 
En operaciones de cepillado, se emplean movimiento cortante y avance en línea recta, en 
el torno se emplean avances en línea recta y pieza de trabajo en rotación, en las 
operaciones de taladro se emplea una herramienta en rotación y avance en línea recta en 
una pieza de trabajo fija. Cada máquina herramienta tiene diversos movimientos para 
lograr los resultados deseados. Es evidente que hay muchas variantes en el movimiento 
cortante y en el movimiento de avance de este tipo de máquinas. 
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CAPiTULO 2 DISTRIBUCiÓN DE PLANTA 

2.3.1 Fresadora. 

Las fresadoras son dispositivos para generar una superficie plana o de configuración 
especial; con la fresa rotativa, se utiliza acción cortante intermitente. El avance se suele 
aplicar en la pieza de trabajo con tres movimientos rectilíneos. En aplicaciones especiales 
puede girarse la pieza de trabajo durante el ciclo de avance. Las fresas pueden utilizarse 
en Fresadoras Horizontales ó Verticales. 

Las fresadoras tienen, para la misma operación, mucho mayor rendimiento que las demás 
máquinas-herramienta, pues como cada diente o arista de la fresa no está en fase de 
trabajo y por tanto en contacto con las piezas, (más que una fracción de tiempo que dura 
una revolución de la fresa), ésta experimenta menos fatiga, tiene menor desgaste y 
trabaja a temperatura inferior a la de las cuchillas de los tornos sin que pueda 
considerarse su trabajo intermitente, ya que siempre hay una arista de la fresa en fase de 
trabajo. 

Las principales partes de una fresadora se identifican en la Figura 25. 

Donde: 

b ,--a _ _ 

p 

"e .; ...;.~ 

Figura 25, "Partes de la fresadora" 

a) Eje porta fresas, 
b) Árbol porta fresas, que recibe el movimiento del eje porta fresas, 
c) Soporte rígido del árbol porta fresas-puente, 
d) Consola o carro inferior, 
e) Es deslizable a lo largo de la guía en el montante, 
f) Espárrago roscado que sirve para regular la altura de la consola, 
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g) Árbol con tambor graduado, 
h) Acciona el movimiento vertical de la consola mediante el espárrago, 
i) Carro transversal , 
1) Guía del carro transversal , 
m) Volante con tambor graduado para medir el desplazamiento del carro 

transversal, 
n) Mesa, 
o) Caja de cambio de velocidades para el avance automático de la mesa, 
p) Transmisión cardan para el avance automático de la mesa, 
q) Volante para el mando manual del avance longitudinal de la mesa y, 
r) Fresa. 

Existe además una variedad de tipos y tamaños de fresas para las fresadoras 
horizontales y verticales. Las fresas se clasifican en dos grupos principales: periféricos y 
frontales . 

• las fresas periféricas: tienen los dientes en la periferia paralelos a su eje geométrico . 
. las fresas para fresado frontal: tiene dientes en la periferia y en la cara o frente. 

En las operaciones de fresado se emplea el método convencional (con avance en 
oposición) y con avance· concordante. En el fresado horizontal con fresa periférica, la 
pieza de trabajo puede tener avance opuesto o concordante con la rotación de la fresa. 
En la fresa vertical, con fresa para fresado frontal , la pieza de trabajo puede tener avance 
concordante y en oposición con la rotación de la fresa. 

Durante el fresado convencional la fresa gira en oposición al sentido de avance, es decir, 
los dientes se mueven hacia arriba dentro de la pieza de trabajo. En el fresado con 
avance concordante, la fresa gira en el mismo sentido que el avance; los dientes se 
mueven hacia abajo en la pieza de trabajo . . 

Actualmente en el mercado hay una gran variedad de fresas para distintos usos. 

Figura 26. "Fresadora". 
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2.3.2 Torno. 

El torno es una máquina herramienta muy versátil para hacer productos cilíndricos. El 
torno se utiliza también para producir formas cilíndricas internas en una operación de 
taladro. Las formas cónicas (ahusadas o biseladas) internas y externas también pueden 
producirse en el torno. El refrentado, que también puede producirse en el torno, se utiliza 
para carear los extremos de la pieza de trabajo. 

Para ello esta herramienta consta de un mecanismo de impulsión, soportes para el trabajo 
y mecanismo para sujetar y avanzar la herramienta de corte. Un mecanismo de impulsión 

. en el cabezal del torno es el medio para girar o conducir la pieza de trabajo. 

El mecanismo de impulsión también aplica potencia mediante una unidad de engranes, 
para avanzar la herramienta de corte. Los tornos están construidos para tener avance 
transversal, longitudinal o angular en línea recta. El avance longitudinal hace que la 
herramienta de corte se mueva paralela al eje de la pieza de trabajo en rotación. Como la 
pieza de trabajo esta soportada y gira sobre su eje horizontal, el avance longitudinal es de 
izquierda a derecha o de derecha a izquierda. El avance transversal mueve la herramienta 
de corte en forma perpendicular a la pieza de trabajo; este avance es hacia o en 
alojamiento de la pieza de trabajo. El avance angular mueve la herramienta de corte 
prácticamente en cualquier ángulo entre el eje longitudinal y el transversal. La mayoría de 
los tornos tiene avance longitudinal y transversal motorizado y avance angular con control 
manual por el operador. 

Figura 27. "Torno". 
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2.3.3 Brochadoras. 

Las brochas son herramientas de corte con puntas múltiples utilizadas para maquinar 
superficies internas y externas en metales o en-plásticos. El brochado produce una forma 
exacta y con superficie de alta calidad. En estas máquinas, se mueven ya sea la pieza de 
trabajo o la brocha en línea recta. El broche es en un corte con acción intermitente en un 
solo sentido de carrera. El ,avance se aplica en la brocha por medio de su exclusivo tipo 
de dientes. La brocha consiste en una serie de dientes a lo largo de ella, perpendiculares 
a su línea de centro, cada serie sucesiva de dientes es de mayor altura. Cuando la brocha 
pasa por la pieza de trabajo, cada serie de dientes remueve una cantidad adicional de 
material. 

Las serie de dientes varían en número según la aplicación, tamaño, forma, material que 
se va a cortar y longitud de la brocha. La primera serie de dientes se llaman dientes para 
desplazar y son los que eliminan la mayor parte del material. Después de los dientes para 
desbastar están los de semiacabado, con los cuales se reduce la variación en la altura de 
los dientes. Los dientes de semiacabado cortan una cantidad mínima de material. La 
tercera serie de dientes son los dientes para acabado, todos de la misma altura y su uso 
principal es para producir un acabado de alta calidad en la superficie. 

Figura 28 "Brochadora". 

2.3.4 Taladros. 

Las taladradoras o taladros están disponibles en muchos tipos y pueden clasificarse, 
como taladros de mano, verticales, radiales, de huesillos múltiples, automáticos y 
especiales, donde: 

Taladros de mano. Se utilizan para trabajo ligero, cuando no se cuenta con taladros 
estacionarios suelen tener motor eléctrico, aunque también los hay neumáticos. 
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Taladros verticales. Los taladros verticales constan de una base, columna, cabeza y 
mesa de trabajo; la mesa de trabajo esta montada en una columna de soporte fija en la 
base del taladro; la mesa tiene ajuste para altura y una rotación limitada, las piezas de 
trabajo se sujetan en la mesa con muchos tipos de sujetadores, como tornillos de banco, 
prensas y dispositivos especiales. La rotación de la herramienta se obtiene con un 
sistema de poleas en la cabeza del taladro. Un porta brocas está fijo en un huesillo 
giratorio, que se encuentra dentro de un manguito fijo, el avance se controla en forma 
manual o automáticamente. Los dos tipos de taladros verticales son los modelos de banco 
y de piso. El modelo de piso es más alto que el de banco y se destina para trabajo 
pesado; además, tiene mayor selección de velocidades que el de banco. La selección de 
velocidades se logra con un sistema de pol.eas cónicas escalonadas que transmiten la 
potencia del motor al huesillo.' 

Los taladros verticales se clasifican, además, como sensitivos o simples; en los taladros 
sensitivos el operador regula el avance manual al "sentir" la acción de penetración de la 
broca. En los taladros simples o normales, se tiene un mecanismo de avance para la 
broca con una velocidad constante preestablecida. 

Taladros radiales. Estos taladros están destinados para piezas de trabajo grandes. La 
piezas de trabajo se coloca y fija en la base del taladro, en vez de una mesa, la columna 
que puede girar es mucho más gruesa y pesada que en el taladro vertical. El brazo radical 
esta soportado por la columna y puede elevarse o bajarse. El huesillo se encuentra en el 
brazo superior y puede moverse a lo largo del brazo, además que tiene ajuste vertical, 
horizontal y lateral. El tamaño. del taladro radial es la distancia máxima en pies desde el 
eje del huesillo hasta la columna; los tamaños de los taladros radiales son de 3 hasta 12 
pies. 

Taladro de huesillos múltiples. Cuando hay que taladrar gran número de barrenos 
(agujeros) en lugares fijos en la pieza de trabajo, se utiliza un taladro de huesillos 
múltiples. Las brocas necesarias se colocan en sus huesillos y tienen impulsión y avance 
simultáneos en la pieza de trabajo. Las brocas se colocan con los huesillos con un 
conector (similar a una junta universal) o con una serie de engranes (Figura 29). 

Taladros múltiples. Estos taladros constan de una sola mesa a lo largo de la cual está 
montado cierto número de cabezas taladradoras vertical, independientes. Este tipo de 
taladro se 'utiliza cuando hay que efectuar ciertas operaciones en la pieza de trabajo, la 
cual se desliza a lo largo de la mesa para las diversas operaciones, con lo cual se reduce 
el tiempo para cambio de herramientas o para transferencia a otra máquina. 

Taladros y peñoradoras especiales. Hay taladros diseñados para trabajos especiales, 
como perforación de agujeros profundos. Cuando se requiere un barreno muy profundo 
en la pieza de trabajo, se utiliza un taladro para agujeros profundos. Los taladros 
horizontales, en tipos huesillo sencillo o múltiple son muy comunes en la manufactura. 
Hay otras máQuinas que permiten efectuar una serie de operaciones, como escariar, 
taladrar, perforar, fresar y machuelar en forma automática en una sola máquina 
mandriladora. Las taladradoras de plantillas son similares a los taladros verticales, pero 
con mucha más exactitud para la colocación y taladro de pieza de trabajo. 
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Figura 29. "Taladro". 

2.3.5 Rectificadoras. 

Las máquinas esmeriladoras se clasifican de acuerdo con el tipo de superficie producida. 
Las superficies y clasificaciones de las rectificadoras son: de superficie, cilíndricas y 
especiales. 

Rectificadoras de superficie. Se utilizan sobre todo para producir superficies planas en 
la pieza de trabajo, también pueden lograrse superficies especiales e irregulares con 
piedras abrasivas formadas. La designación de la rectificadora de superficie se basa en el 
eje en el cual giran los huesillos y las piedras (horizontal o vertical). Además se clasifican 
de acuerdo con el movimiento de la mesa de trabajo, las rectificadoras horizontales y 
verticales tienen mesas rotatorias o alternativas, en cualquier caso, el movimiento de la 
mesa es en plano horizontal, por tanto los cuatro tipos principales de rectificadoras de 
superficie son: 

1) horizontal alternativa; 2) horizontal rotatoria; 3) vertical alternativa; 4) vertical rotatoria. 

Las rectificadoras de superficie tienen dispositivos para la firme sujeción de la pieza de 
trabajo en la mesa. Si se utiliza un sujetador inadecuado, pueden producirse vibraciones 
excesivas, que darán mal acabado de la superficie. Un sistema muy común para sujetar 
materiales ferrosos en la mesa de trabajo es con sujetadores magnéticos, también se 
utilizan tornillos de banco, prensas y dispositivos especiales, así como ventosas de vacío 
para sujetar otros tipos de materiales .. 

En las rectificadoras de superficie horizontales se utiliza una rueda de configuración 
normal o especial que se avanza hacia la pieza de trabajo. Cualquiera que sea el tipo de 
superficie, el tamaño de la esmeriladora se designa según la superficie más grande que 
pueda trabajarse. 
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Rectificadora cilíndricas. Se utilizan para esmerilar superficies cilíndricas internas y 
externas. Además de su uso en superficies rectas, también sirven para esmerilar 
superficies biseladas e irregulares. Las rectificadoras cilíndricas se clasifican como de tipo 
con centros, con mandril y sin centros. 

La rectificadora con centros es similar al torno paralelo en su aspecto y funcionamiento. 
Se monta una pieza de trabajo cilíndrica entre el cabezal, la contrapunta y los centros. La 
rotación de la pieza de trabajo se efectúa con un sistema de placa y perno de torno. La 
rueda abrasiva gira en plano al avanzarla hacia la pieza de trabajo y el esmerilado ocurre 
al mover la rueda paralela a la pieza de trabajo. Para tener una superficie exacta, la rueda 
de abrasivo alterna hacia un lado y otro de la pieza de trabajo. La rotación de la rueda y 
de la pieza de trabajo es en sentido opuesto y con velocidades diferentes (la pieza de 
trabajo tiene rotación más lenta). 

En la rectificadora universal con centros producen superficies externas ahusadas. En 
estas rectificadoras pueden moverse el cabezal y la contrapunta con la desviación 
necesaria para producir el bisel, para producir formas irregulares y roscas se utilizan 
piedras de forma especial. Cuando se utilizan piedras de forma especiales se aplica un 
avance rectilíneo, que a veces se llama esmerilado de penetración. Para esmerilar roscas 
largas, puede utilizarse avances longitudinal, para tener la seguridad de que la rueda 
abrasiva mantiene su contorno y forma, se avanza contra la rueda un rectificados de 
piedras o una rueda formadora endurecida. Este método asegura que la rueda mantenga 
la forma deseada de una superficie irregular. 

La rectificadora de mandril se utilizan para esmerilado interno y externo de piezas de 
trabajo pequeñas. La pieza de trabajo se sujeta en un mandril montado en el huesillo del 
cabezal, la rueda abrasiva se monta en la unidad de avance longitudinal para esmerilado 
externo o en la contrapunta para esmerilado interno . . 

El rectificado sin centros se utiliza para superficies internas y externas de piezas 
cilíndricas, en donde la posición de un agujero o una ranura no es crítica, en el rectificado 
sin centros, como lo implica el nombre, la pieza de trabajo no se monta en centros o en un 
sujetador; más bien se coloca entre dos ruedas y está apoyada en un soporte para pieza 
de trabajo. Para el rectificado externo sin centros se utilizan dos ruedas: la rueda abrasiva 
y una rueda reguladora. 

La rueda reguladora es más pequeña que la abrasiva y se monta a un ligero ángulo en 
relación con el eje de la rueda abrasiva. Una rotación lenta aplicada a la rueda reguladora 
permite el control de la rotación y avance longitudinal de la pieza de trabajo. El ángulo al 
cual esta montada la rueda reguladora determina el avance longitudinal de la pieza de 
trabajo. Para el rectificado interno sin centros se utilizan tres ruedas reguladoras y una 
rueda abrasiva; lastres ruedas reguladoras soportan y hacen girar la pieza de trabajo. La 
rueda de esmeril se avanza longitudinal sobre la pieza de trabajo. 

Rectificadora especial. Hay un buen número de esmeriladoras y lijadoras para 
aplicaciones específicas y se describen a continuación . . Las rectificadoras para rodillos 
(cilindradoras) pueden esmerilar piezas de trapajo muy grandes, como rodillos para 
laminadoras y rodillos para calandrias. 
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Las rectificadoras de ruedas múltiples y las de huesillos múltiples se utilizan en trabajo de 
producción para esmerilar configuraciones o escalones en la pieza de trabajo. Las 
rectificadoras de disco tienen un disco de abrasivo y la pieza de trabajo se pasa a mano 
debajo o a un lado del disco abrasivo. Las esmeriladoras de disco se suelen llamar 
lijadoras de disco en la industria de la madera y su uso principal es para trabajo que no 
requiere precisión. 

En las esmeriladoras de banda, lijadoras de banda se utiliza una banda continua 
revestiada con abrasivo. Estas maquinas pueden ser horizontales o verticales y tiene 
diversas trayectorias para la banda, por lo que no son de precisión (por que tienen avance 
manual). 

Figura. 30 "Rectificadora". 
2.3.6 Prensas. 

Los materiales laminados son aptos para el trabajo en prensas, es decir, se pueden 
cortar, doblar, troquelar, embutir etc; que son la finalidad de los trabajos realizados con las 
prensas. 

Se pueden considerar dos tipos diferentes de prensas: las prensas mecánicas, que a su 
vez pueden ser de simple y doble efecto y, las hidráulicas. 

Prensas mecánicas de simple efecto.- Funcionan con un carro accionado por medio de 
un eje excéntrico (cigüeñal). Generalmente se emplean para las operaciones de c'orte, 
doblado y embutido, que son las más generalizadas y que se realizan en una sola matriz 
provista de órganos elásticos. Estas máquinas utilizan la energía acumlllada por medio de 
un volante, la bancada inferior suele contener algún sistema de extracción de la pieza, 
que suele ser hidráulico, neumático o por medio de goma. En virtud de estas aplicaciones 
puede considerarse que las prensas tienen un efecto complementario. Como se sabe, la 
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prensa es una máquina que utiliza la energía acumulada por medio de un volante que 
gira siempre en un régimen determinado que es mandado por las revoluciones del motor 
que lo acciona. El movimiento del carro se consigue por medio de un cigüeñal que puede 
acoplarse o desacoplarse intermitentemente con el volante, según una determinada 
frecuencia constante a través de un embrague. El acoplamiento, cuando se excluye el 
automático, puede efectuarse a voluntad con el pie, por medio de un pedal o por medio de 
dos pulsadores. 

En cada caso de los sistemas de mando actúan sobre una electroválvula de tres vías que 
tiene por misión determinar la admisión de aire comprimido en el cilindro y la descarga 
sucesiva. La frecuencia en el punto muerto superior se realiza por medio de un embrague 
con mando de muelle y que actúa cuando la electroválvula ha descargado el aire del 
acoplamiento. Por tanto, la presión de frenado en el punto muerto superior depende de la 
velocidad de descarga del aire. 

Las partes principales de la prensa mecánica son las siguientes: 

-Montante del cuello de cisne, 
-Mesa porta matrices y, 
-Pistón porta matrices. 

Los órganos de transmisión mecánica son un motor eléctrico, el grupo de fricción freno, el 
árbol excéntrico o cigüeñal, la biela el tirante y el punzón. El punzón va montado con un 
carro que se desliza por dos guías y el volante. 

El movimiento rotativo del árbol de la prensa se transforma (por medio de la excentricidad, 
biela y tirante) en un movimiento alternativo al pistón que lleva la matriz. Bajando el pistón 
se acerca· el embutidor de la matriz en la propia matriz y el material interpuesto, el cual 
obtendrá la forma requerida. En la carrera de regreso de la tapa libera la pieza, que se 
expulsa, mientras se inicia una nueva fase de trabajo. 

Algunas veces se montan en las prensas motores que tienen la ventaja de poder invertir 
en las prensas el sentido de giro .. Esto tiene la ventaja de poder hacer retroceder el carro 
antes de llegar al punto muerto inferior. Es muy útil para desbloquear la matriz cuando por 
falsa maniobra ha quedado agarrotado entre el carro y la mesa. 

Las prensas pueden inclinarse en cierto ángulo a fin de obtener, al final de la operación, la 
evacuación de las piezas por medio de la gravedad. Esto se refiere siempre a prensas 
excéntricas y mecánicas. El movimiento vertical del carro, se utiliza por medio del eje 
acodado a través del embrague. Estos carros están bien guiados en todo su recorrido por 
medio de unas guías regulables, para provocar la carrera se acopla o desacopla, 
mediante maniobra o pedal o por medio de los pulsadores (que pueden ser neumáticos o 
eléctricos), el volante del árbol por medio del embrague. Las máquinas tienen previsto un 
carro de seguridad, la lubricación de las prensas las garantiza una bomba que impulsa el 
aceite hasta todos los puntos por medio de unos tubos, este sistema se le conoce como 
centralizado. 

En las bases de las prensas van alojados los cojines que son muy útiles para las 
operaciones de embutido, ya que actúan al principio como prensa chapa y al final de la 
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operación como extractores. Están guiados en su carrera por unas guías exteriores a fin 
de mantener el paralelismo con el carro. La prensa con que actúan los cojines está en 
función del tonelaje de la prensa y varía alrededor de 1/6". Estos cojines actúan sobre la 
matriz a partir de unos pernos que atraviesan la placa porta matriz y se denominan agujas. 

Para evitar que al final de la carrera interior los cojines de las agujas tengan que salir del 
agujero están previstos unos topes regulables. 

Las prensas están provistas de unos dispositivos de protección para las sobrecargas, 
normalmente está constituido por placas de seguridad interpuestas entre los émbolos y 
vástagos que accionan el carro. Estas placas son de una aleación especial de acero, 
trabajan por cortadura y están taradas para romperse a la carga preestablecida, siendo 
sustituidas fácilmente. 

Prensa mecánica de doble ' efecto.- Las operaciones de estampado o embutido deben 
realizarse en dos acciones distintas y sucesivas, las acción de sujetar la pieza seguida del 
embutido, teniendo presente que la primera fase de sucesión puede ir precedida por una 
de corte y sujeción se consideran realizadas en una única acción. Para poder cumplir 
estos requisitos se han construido las prensas de doble efecto, que también se 
denominan prensas de doble acción. Estas máquinas tienen la característica de estar 
provistas de doble corredura, una de las cuales actúa dentro de la otra. La parte interior, 
denominada cruceta" va unida a la biela del árbol mientras que la parte exterior, 
denominada sujeción, va unida a un brazo fijado en el mismo árbol. Los movimientos de 
las dos correduras, al estar combinados, se producen con cierto retardo uno respecto al 
otro. El orden de los movimientos respectivos, considerados desde el punto superior, es el 
siguiente: 

-Primer tiempo: avance hacia debajo de la corredura exterior, 
-Segundo tiempo (retardo): avance hacia debajo de la corredura interior (cruceta), 
-Tercer tiempo: retorno hacia arriba de la corredura interior, 
-Cuarto tiempo: retorno hacia arriba de la corredura exterior. 

Prensas hidráulicas.- Las máquinas hidráulicas reúnen las ventajas de las prensas 
mecánicas, es decir alta velocidad de trabajo y autonomía y las de las prensas 
hidráulicas, que tienen como mejores cualidades la regulación de la carrera de la presión 
y de la velocidad. En la actualidad, las prensas hidráulicas son autónomas y funcionan por 
medio de una bomba acoplada directamente (por este motivo son totalmente 
independientes). El grupo motor bomba se halla instalado en la parte superior de la misma 
máquina. 

La bomba presenta la característica de dotar la corredora de la prensa la velocidad 
máxima cuando la presión es mínima o nula y la velocidad mínima cuando la presión es 
alta, el plato de la mesa desciende rápidamente en vacío sin ejercer presión. Al empezar 
el embutido de la chapa, puesta previamente sobre el molde, la velocidad disminuye 
mientras se desarrolla la presión máxima, que es la que necesita al principio del embutido. 

Á medida que la presión solicitada va disminuyendo, va aumentando proporcionahnente la 
velocidad de trabajo. Terminada la fase del embutido,. el plato de la prensa vuelve a la . 
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parte superior a una velocidad superior, ya que solo necesita presión para vencer el 
propio peso de la corredora y el del molde, la bomba ofrece los medios capaces de 
conferir la corredera de la prensa varias velocidades, que están en función de la presión 
requerida. Estas máquinas pueden ser de simple efecto, de doble efecto y de triple efecto, 
donde: 

1. La prensa hidráulica de doble efecto posee todas las ventajas expuestas 
anteriormente. En la mesa va aplicado un extractor mecánico superior del plato móvil, 
tanto la presión del prensa-chapa con la del punzón de embutir se regulan 
independientemente. También el émbolo es regulable en su carrera con el fin de variar 
la altura útil. 

2. La prensa hidráulica de triple efecto se prefiere cuando hay que efectuar embuticiones 
más complicadas de fondo curvado, con forma o contra embutido o cuando es 
necesario dar forma antes de embutir. 

3. El funcionamiento de la prensa de triple efecto está basado sobre el mismo principio 
que el de la prensa de doble efecto, a excepción de lo siguiente: 

a) Posibilidad de hacer actuar la· viga prensa chapa no sólo por reacción contra el 
carro, sino con efecto independiente. 

b) Posibilidad de mantener la acción del émbolo central independiente de la acción 
de los émbolos laterales, o bien de unirlas y actuar con acción total. 

c) Cojín contenido dentro de la bancada lo más amplio posible. 

Una prensa construida con estas características va bien"para todos los tipos de moldes y 
es . muy adecuada para la embutición muy profunda, en que se emplea el sujetador 
superior, así coma para las grandes embuticiones, en que se emplea el sujetador inferior. 
Para las operaciones de embutido que requieren presión máxima cabe la posibilidad de 
hacer intervenir simultáneamente todos los émbolos mientras que para las operaciones de 
embutido que requieren una presión más pequeña se hacen intervenir sólo los émbolos 
laterales, con la ventaja de aumentar la velocidad de trabajo. 

En estas máquinas todos los mandos son accionados por medio de pulsadores. La 
carrera puede variarse, así como su presión regularse por medio de un manómetro. La 
presión máxima puede desarrollarse al principio de la carrera, al final de la misma o en 
cualquier punto del recorrido. 

Prensa chapa.- Las chapas en las operaciones de embutido deben estar tensas y 
uniformes. El contorno de la chapa queda después fijado por medio de dos cornisas 
planas: una que pertenece a la parte superior de la estampa, y otra que pertenece a la 
parte inferior. El prensa chapas actúa mecánicamente y se comprime contra la chapa por 
medio de muelles, gomas, por aire o hidráulicamente. 
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Figura. 31 "Prensa". 

2.3.7 Máquina de control numérico (CNC). 

Básicamente son similares a las máquinas herramienta convencionales, no obstante 
existen algunas diferencias constructivas entre unas y otras. Una de ellas es .que para 
mecanizar una pieza en máquina convencional el trabajador debe mover los carros con 
ayuda de los volantes de tal modo que consiga el perfil deseado, todo ello en forma 
manual. El operario debe controlar la velocidad de corte, giro de la herramienta, la 
refrigeración, el avance de los carros, etc. 

En las máquinas herramienta con control numérico no se puede girar ningún volante a 
mano. Para ello los carros de los ejes van provistos de motores de avances propios, el 
movimiento de giro de motor de avance se traduce en un movimiento rectilíneo del carro 
de la máquina, por medio de un huesillo y una tuerca, todo ello de forma automática. 

Si se combinan movimientos de dos ejes a la vez, se logra rectas inclinadas o arcos de 
circunferencia, dependiendo de la orden de interpolación que le demos al CNC (Control 
Numérico Computerizado). 

Para desplazar la herramienta o la pieza, el mando numenco CNC emite señales 
eléctricas a los motores de avance que correspondan para conseguir el movimiento a los 
ejes (carros) de la máquina. Las señales se refuerzan antes de entrar en los motores 
mediante amplificadores del accionamiento. 
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Estas máquinas llevan también incorporados elementos para reconocer las diferentes 
órdenes que se le envían desde el eNe. Lo normal es que se utilicen captadores y regleta 
ópticas o fotoeléctricos, que actúan como sistemas para" gobernar la medición del 
recorrido de loe ejes, es decir, que exista un código o "lenguaje" común entre el armario 
de control eNe y la máquina. 

Referente a la construcción puramente mecánica, en las máquinas controladas por eNe, 
si se quiere conseguir mecanizados de gran precisión y calidad, así como contornos 
complejos, los ejes de las máquinas no deben tener prácticamente holguras entre huesillo 
y tuerca. Y el rozamiento debe ser. muy bajo debido a los avances y velocidades del 
cabezal que, en general, son mucho · mayores que en una máquina convencional. Para 
ello se emplean en su construcción huesillos de bolas circulantes, guías de los carros de 
rodillos, engranajes de cambio, etc. 

Huesillos de bolas circulantes.- Estos huesillos son los encargados de transmitir el 
movimiento de los motores a los carros, lo cual conlleva una serie de ventajas, tales 
como: 

Mínimo juego entre los elementos en contacto, 
Reducción de rozamiento, que implica menor desgaste de las piezas en contacto, 
Larga duración, transmitiendo a grandes velocidades, 
Buena capacidad de respuesta contra la tuerca y, 
Reversibilidad del desplazamiento con carga de trabajo. 

Guías de los carros.- Las guías por las que se deslizan los carros llevan pistas para 
rodillos, estando tratadas con endurecimiento superficial. Esto se realiza, básicamente, 
para evitar los desgastes prematuros que constituyen una merma en su eficacia. 

Engranajes de cambio.- Posibilitan distintas velocidades de giro de los huesillos. Según 
la velocidad programada se ajustan mediante motores eléctricos las correspondientes 
variaciones de las marchas. 

2.3.7.1 Finalidad de las máquinas con CNC. 

El eNe controla cualquier tipo de máquina mecanizada para perfiles sumamente 
co'mplejos, con precisiones del orden de milésimas de milímetro, que en una máquina 
convencional sería, cuando menos, muy laborioso y posiblemente antieconómico. 

La finalidad que se pretende con las máquinas herramienta equipadas con eNe es obviar, 
en lo posible, las dificultades inherentes a dicha mecanización, así como hacer factible 
que económicamente sea rentable la elaboración de cualquier pieza por medio del control 
numérico. 

La mecanización con eNe es una tecnología que se viene implantando por su aportación 
técnico financiera en comparación con otros mecanismos, como pueden ser: eléctricos, 
neumáticos, hidráulicos, electro neumáticos, electro hidráulicos, levas, etc. 

38 



CAPíTULO 2 DISTRIBUCiÓN DE PLANTA 

Globalmente se puede asegurar que las posibilidades del eNe, en la práctica, se pueden 
aplicar a cualquier máquina, desde la más sencilla (taladradora) a la más compleja 
(máquinas de electroerosión por hilo), pasando por las fresadoras, tornos, centros de 
mecanizado, etc. 

El eNe es rentable para series de piezas comprendidas entre 10 a 1,500. No obstante, si 
éstas presentan un perfil muy dificultoso, puede ser rentable el mecanizar una sola pieza. 
Para serie de 1,500 piezas puede que sea más rentable una máquina tránsfer o un 
mecanismo electromecánico, neumático, hidráulico, copiador, etc. 

También hay que tener en cuenta la precisión requerida, ya que con el eNe se reducen 
los costos, referidos a los diferentes elementos que integran otros dispositivos de 
mecanizado (cilindros, levas, plantillas, etc.). 

2.3.7.2 Tipos de máquinas con CNC. 

Desde su aparición el control numérico eNe se aplicó perfectamente en las máquinas 
herramienta que mecanizan por arranque de viruta. Su utilización, no obstante, se ha ido 
generalizando a todo tipo de máquinas. Hoy en día es posible equipar con eNe desde 
una punzonadora a un robot. 

Podemos decir que el eNe se puede aplicar a máquinas como: 

Taladoras, punzonadora y dobladoras, 
Tornos, fresadoras, mandrinadoras y centros de mecanizado, 
Rectificadoras y máquinas de electroerosión (electrodo e hilo), 
Máquinas de soldar y oxicorte. 
Máquinas de trazar y dibujar, 
Máquinas de medir por coordenadas y, 
Robot, manipuladores, etc. 

También en la actualidad se esta aplicando el eNe en el trabajo de bobinado de motores, 
y máquinas bobinadoras. 

En principio, cualquier máquina convencional se puede automatizar con eNe. No 
obstante es necesario que la máquina cumpla unos requisitos mínimos, como que 
presente un buen estado mecánico, es decir, pocas holguras de huesillos, cojinetes en 
buen estado, guías en estado aceptable, etc. De lo contrario es muy posible que el gasto 
en reparaciones sea muy elevado y no interese proveerse de los elementos necesarios 
para acoplarle un control numérico. 

2.3.7.3 Ventajas e inconvenientes de las máquinas con CNC. 

Las máquinas herramienta con eNe presentan, en principio, ventajas en comparación con 
las convencionales, los cuales se detallan enseguida: 
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Ventajas del control numérico. 

Mecanización de piezas muy difíciles o imposibles de elaborar en una máquina 
convencional, 
Fabricación de piezas con gran precisión e intercambiabilidad, 
Ahorro de herramientas y utillaje, 
Reducción del tiempo de verificación, 
Seguridad de precisión entre lotes de piezas, 
Aumento de la productividad, por el menor tiempo total de mecanización, 
Menor tiempo para el cambio de pieza, 
Flexibilidad de mecanización (un programa se puede cambiar y servir para otro tipo de 
pieza similar) y, 
Aumento de la productividad al no existir fatiga del trabajador. 

Inconvenientes del control numérico. 

No todo son ventajas en las máquinas con CNC, también existen algunos inconvenientes, 
como los siguientes: 

Una elevada inversión inicial, tanto en las máquinas herramienta como en el CNC que 
la comanda, 
Hace falta personal formado en CNC, programadores, preparadores y operadores, 
Realizar una buena planificación para poder amortizar la elevada inversión de inicio y, 
Las averías son caras, sobre todo la parte eléctrica electrónica, tanto del CNC como la 
·máquina a controlar. Hay que procurarse un seguro de mantenimiento periódico, 
siendo conveniente un mantenimiento preventivo. 

Figura. 32 "Centro de maquinado 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.1 ESTACiÓN DE TRABAJO 

El diseño de un sistema de producción sólo es parte de los trabajos necesarios para 
ejecutar la función de producción de crear valor en cuanto a las entradas son 
transformadas en salidas. Otra parte de este trabajo implica el análisis y control de las 
operaciones de producción. Una vez que está diseñado el sistema de producción, debe 
ser activado para que rinda productos y servicios. Estrechamente ligadas a las actividades 
de producción están las actividades de análisis y control; Estas tienen lugar en áreas de 
planeación y control de la producción, control de inventarios, control de la calidad de las 
salidas, el mejoramiento de las operaciones de producción a través de las actividades en 
las áreas de análisis de métodos, medición de trabajo, salarios de incentivo y evaluación 
de puestos. 

Los sistemas de producción por lo general están diseñados para producir una variedad de 
artículos y, por lo tanto, son complejos. En los sistemas complejos, todo puede pasar y, 
por lo general, eso acontece. En consecuencia, es esencial ejercer las actividades de 
planeación y control. La planeación y control de la producción puede considerarse, en una 
forma general, como el sistema nervioso de una operación de producción. Implica la 
ejecución de una pluralidad de funciones específicas. 

3.1.1 Las funciones de planeación y control de la producción. 

Las funciones de planeación y control de la producción difieren mucho en distintas 
compañías y las diferentes industrias. Aun cuando existen diferencias en términos de las 
prácticas reales, se aplican por lo general, las funciones siguientes: 

1. Recibo de los pedidos de los clientes. 
2. Notificar a ventas y contabilidad la aceptación del pedido en términos de la 

factibilidad de la producción. 
3. Analizar los pedidos para determinar las materias primas y partes que se 

necesitarán para su terminación. 
4. Determinar las herramientas necesarias requeridas para la fabricación. 
5. Emitir requisiciones para la compra de los materiales necesarios. 
6. Formular requisiciones para la compra (o fabricación) de las herramientas y partes , 

necesarias. 
7. Mantener existencias de materiales y partes. 
8. Formular hojas de ruta que muestren la secuencia de las operaciones. 
9. Formular programas cronológicos para designar cuándo deben principiar y . 

terminar determinados trabajos. 
10. Ayudar en la planeación de las necesidades de potencial humano y en la 

asignación de hombres a determinados puestos. 
11. Producir órdenes de trabajo para iniciar las actividades de producción. 
12. Dirigir y controlar el movimiento de materiales a través del proceso de producción. 
13. Recibir y evaluar los reportes de progreso sobre determinadas órdenes e iniciar, 

en su caso, la acción correctiva. 
14. Iniciar cambios en las ordenes, según lo soliciten los clientes cuando éstas estén 

en proceso. 
15. Revisar los planes cuando las actividades de la producción no pueden 

conformarse a los planes originales y cuando sean necesarias revisiones en la 
producción programada debido al acumulamiento de órdenes. 

16. Controlar las existencias de partes y productos terminados. 
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17. Mantener registros al día de todas las órdenes programadas y en proceso. 
18. Ayudar a hacer las estimaciones de costo sobre las órdenes. 
19. Contestar a las preguntas de los clientes y de los vendedores relativas al estado 

que guardan sus pedidos. 

3.2 TIPOS DE CONTROL DE PRODUCCiÓN 

El tipo de control de producción que resulta efectivo en una puede no ser efectivo en otra. 
Algunos departamentos de planeación y control de la producción ejecutan algunas de las 
funciones antes indicadas y, otros departamentos de control y producción en otras 
compañías ejecutan otras funciones. No existe un tipo de control de producción que 
pueda ser ajustado a todas las compañías con igual efectividad. 

Los factores básicos que hacen un sistema de control sea más conveniente que otro, 
incluyen el tamaño de la compañía, la cantidad de detalles requeridos para el control, la 
naturaleza del proceso de producción, la naturaleza de los artículos que se producen y los 
tipos de mercados en· los cuales la empresa suministra sus productos. Puesto que existe 
tanta variabilidad, se han desarrollado varios tipos generales de sistemas para el control 
de la producción. 

El tipo más común de control de la producción se llama control de ordenes. Este tipo de 
control se usa por lo general en compañías con sistemas de producción intermit~nte, los 
llamados talleres de trabajo por lote. Los pedidos llegan al taller en diferentes cantidades 
por diferentes .productos. Debido a esto, la planeación y control de la producción deben 
basarse en órdenes individuales. 

El tipo de control de producción más común que le sigue es el control de flujo. Este tipo de 
control es aplicable a la industria química, la petrolera, la del vidrio y, también algunas 
áreas del procesamiento de alimentos. En este tipo de sistema se traza la ruta y se realiza 
la programación cuando se hace el arreglo de la planta. La línea de producción que se 
establece está equilibrada y, en secuencia, antes de principiar a toda escala las 
operaciones de producción. Una vez que ha sido diseñado el sistema de producción, el 
departamento de planeación y control de la producción controla el ritmo del flujo del 
trabajo al sistema y lo comprueba cuando sale del sistema. Este tipo de control se 
encuentra con más frecuencia en los sistemas de producción continua. 

Otro sistema de control de la producción se llama control de bloques. Este se encuentra 
en la industria textil y, ocasionalmente, en la impresión de libros y revistas. La razón 
básica para el control por bloque es que en las industrias mencionadas existe la 
necesidad de mantener las cosas separadas. 

Otro tipo de control es el control por carga. Este se encuentra típicamente en donde existe 
un cuello de botella de máquina en el proceso, en la industria periodística, las prensas son 
unidades muy costosas que corren a una velocidad fija determinada, toda la actividad está 
engranada a estas máquinas en particular. El objetivo crucial del tiempo es cuando las 
prensas comienzan a funcionar, se puede variar la publicidad que va en el formato, pero 
debe de hacerse antes de que entren a la prensa. 

El control por lotes representa otro tipo de control de producción. El control por lotes es 
muy común en la industria procesadora de alimentos, en la industria lechera, un producto 
común que implica el control por lotes, es la elaboración de los helados. 
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y por último el control de producción trata sobre el control de los proyectos especiales. Si 
existen proyectos que sean especialmente costosos o laboriosos para terminarlos, tales 
como la construcción de un puente, de un edificio de oficinas, o de un edificio escolar, se 
instituye el control del proyecto especial. En vez de tener conjuntos de formas elaboradas 
para la ruta y la programación, un hombre y un grupo de hombres se mantiene en 
estrecho contacto con el trabajo. Si necesita expeditar el trabajo para concluir una fase 
antes que la otra pueda principiar, el hombre a cargo del control del proyecto especial se 
encarga de ello. 

3.2.1 Planeación y control de la producción en sistemas de producción intermitente. 

En el control por órdenes, las actividades -de la planeación y control de la producción 
están basadas en las órdenes y están coordinadas por el uso de números de órdenes. 
Cada pedido individual tiene su propio número de orden, la que se le asigna cuando se 
recibe el pedido del cliente. Durante todo el proceso de producción, el departamento de 
planeación y control de la producción identifica a cada orden por su número. Para explicar 
el funcionamiento del control por órdenes,' se examina lo que sucede con una orden 
desde el momento del recibo de ésta hasta la conclusión del producto terminado. 

Cuando se recibe el pedido, el departamento de planeación y control de la producción 
puede enviarlo a ingeniería o en algunos casos puede utilizar su propio personal para 
determinar, la materia prima · y las partes necesarias para cumplir el pedido, y las 
operaciones que se requieren para completar el proceso de producción sobre esa orden. 
La determinación de cuáles materias primas y partes se necesitarán puede ser el 
resultado de un análisis de ingeniería o pueden tomarse de lista maestra de materiales 
para ese producto, si es que se ha fabricado antes. Una vez que se ha terminado el 
análisis, se representa una orden para una lista de materiales a planeación y control de la 
producción. La lista de materiales debe incluir la información siguiente: 

1. El nombre del producto. 
2. El número del modelo, si es aplicable. 
3. Las materias primas requeridas y sus cantidades. 
4. Las partes que se requieran y sus cantidades. 
5. Referencias a dibujos, especificaciones y, otras fuentes de información 

pertinentes. 
6. El número de la orden y la cantidad que debe producirse. 

Normalmente una lista maestra de materiales incluye todas las materias primas y partes 
necesarias para fabricar una unidad del producto. Una orden de materiales es 
sencillamente una lista maestra de materiales con las cantidades multiplicadas por el 
número de unidades requeridas por la orden en este caso la de producción. 

El segundo elemento de información que se recibe de ingeniería es la hoja de ruta. La 
hoja de ruta contiene el orden de los pasos u operaciones que se requieran para 
completar la orden. Además de esto, la hoja de ruta indica el tipo de máquina en la cual 
deberá hacerse cada faceta del trabajo, las herramientas necesarias y el tiempo requerido 
para cada paso de la operación, las operaciones están anotadas por número junto con su 
descripción. Las hojas de ruta también contienen referencias al nombre del producto o 
parte, el número de la orden y referencias a los dibujos, especificaciones y otras fuentes 
de información. Una vez que se dispone de una lista de materiales y de la hoja de ruta, el 
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siguiente paso en la planeación de la producción puede iniciarse, esto se le conoce como 
programación cronológica. 

La programación cronológica implica la determinación de los requisitos de tiempo para 
determinar un trabajo, que responde a la pregunta sobre cuándo deberán ejecutarse 
determinadas operaciones. 

El paso siguiente en la planeación de la producción se refiere a la expedición. Esta puede 
definirse como la emisión de las órdenes de trabajo. Una vez que se han formulado la 
hoja de ruta, la lista de materiales y el programa cronológico, se pueden preparar las 
órdenes de trabajo. En ocasiones, estas órdenes reciben el nombre de órdenes de taller, 
orden.es de fabricación, órdenes de trabajo u órdenes de proceso y contienen la siguiente 
información: 

1. Nombre del producto. 
2. Nombre de la parte que se va a producir, submontaje o montaje final. 
3. Número de la orden. 
4. La cantidad que debe producirse. 
5. Descripciones y números de las operaciones requeridas y su secuencia. 
6. Los departamentos involucrados en cada operación. 
7. Las herramientas requeridas para las operaciones en particular. 
8. Las máquinas necesarias para cada operación. 
9. Las fechas de iniciación de las operaciones. 

En algunas empresas las órdenes de trabajo se des·pachan al supervisor del 
departamento, quien determinará las máquinas que deberán emplearse y los hombres 
que deben ser asignados a ellas, así como la fecha en que tales actividades deberán 
tener lugar. En una situación así el supervisor ejecuta la última función detallada de la 
programación cronológica. Esto se conoce como expedición descentralizada, en otras 
empresas, las órdenes de trabajo se envían a los operadores, en particular, procedentes 
de planeación y control, siendo dejada la programación cronológica de última hora en 
manos de planeación y control en vez de en las manos del supervisor. Esto se conoce 
como expedición centralizada. 

La planeación y control de la producción intermitente, requiere primeramente el análisis de 
las órdenes desde el punto de vista de ingeniería para determinar la lista de materiales y 
las hojas de ruta para las órdenes. A continuación debe reunirse información de manera 
que puedan formularse los programas cronológicos de producción. Con base en esta 
información, se despachan las ordenes de trabajo y se inician las actividades de la 
producción. Deben ejecutarse las actividades de continuidad para ver que los planes se 
lleven a cabo. En caso contrario, deberán aplicarse medidas correctivas. 

3.3 SISTEMA bE PRODUCCiÓN DE MAYEKAWA DE MÉXICO. 

Con lo anterior se puede determinar que el control de producción dentro de la empresa es 
el control de bloques, que se explico con anterioridad, con esta base se puede indicar lo 
siguiente: 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.1 Línea de bielas. 

Dentro de esta línea se fabrican diferentes tipos de bielas que a continuación se 
mencionan: Biela tipo "A", tipo "B", tipo "SF" y tipo "SFX", que también se fabrican para 
modelos con buje y con rodamiento. 

En esta tabla se muestra los tiempos de ensamble dentro de la línea de bielas. 

líNEA DE BIELAS 2 

BIELA TIPO "B" CON BUJE 

DESCRIPCION· TIEMPO NOMBRE DE NOMBRE DE 

MIN. PROCESO MAQUINA 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 LIMPIAR FRESADORA 

MONTAR PIEZA 0.54 CARAS VERTICAL 

1er MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 INSPECCION 

2° MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 

3er MAQUINADQ 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 

4° MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 4.58J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 ENDEREZAR PRENSA 

MONTAR PIEZA 0.10 BIELA MANUAL 

1er MAQUINADO 0.41 

DESMONTAR PIEZA 0.06 0.571 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR TALADRO 

MONTAR PIEZA 0.20 DONDE SE MOD. YD2-54 

1er MAQUINADO 1.90 ALOJA BUJE 

DESMONTAR PIEZA 0.80 2.9J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MARCAR PRENSA 

MONTAR PIEZA 0.06 N° DE SERIE NEUMATICA 

1er MAQUINADO 0.16 

DESMONTAR PIEZA 0.10 0.32J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 CORTAR FRESADORA 

MONTAR PIEZA 0.15 BIELA HORIZONTAL 
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1er MAQUINADO 
1.02 HITACHI SEIKI 

MONTAR PIEZA 0.15 

2° MAQUINADO 1.02 

MONTAR PIEZA 0.15 

3er MAQUINADO 1.02 

DESMONTAR PIEZA 0.1 5 3.661 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MATAR L1JADORA 

MONTAR PIEZA 0.03 FILOS 

1er MAQUINADO 0.63 

DESMONTAR PIEZA 0.03 0.69j 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 ACABADO DE 
MONTAR PIEZA 

1.08 COMPLEMENTOS FRESADORA 

1er MAQUINADO 2.16 INSPECCION 

DESMONTAR PIEZA 1.08 4.32j 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR MANDRINADORA 

MONTAR PIEZA 0.20 DONDE SE 

1er MAQUI NADO 2.21 ALOJA COJINETE 

DESMONTAR PIEZA 0.03 2.44j 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 HACER CUÑERO MAQUINA 

MONTAR PIEZA 0.25 PARACUÑERO 

1er MAQUINADO 0.83 AMINO 

DESMONTAR PIEZA 0.06 1.141 

MONTAR PIEZA 0.10 BARRENAR EL TALADRO 

1er MAQUINADO 4.11 CENTRO DE LA HORIZONTAL 

DESMONTAR PIEZA 0.08 BIELA SANKO 4.29J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 BARRENAR Y TALADRO 

MONTAR PIEZA 0.45 RIMAR MULTIPLE 

1er MAQUINADO 10.08 

DESMONTAR PIEZA 0.16 10.69j 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 AVELLANAR Y AVELLANADORA 

MONTAR PIEZA 0.08 COLOCAR 

1 er MAQUINADO 2.72 TORNILLOS 

DESMONTAR PIEZA 0.08 INSPECCION 2.88j 
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CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

2° MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

MONTAR PIEZA 

2°MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

0.00 ACABADO FINAL 

0.13 DE CARAS 

1.40 

0.13 

1.40 

0.13 

0.00 MAQUINAR 

0.20 ZONA DE COJINETE 

1.38 y DONDE SE 

0.20 COLOCA BUJE 

1.38 

0.20 

0.00 COLOCAR BUJE 

0.16 

0.30 

0.08 

0.00 MAQUINAR 

0.23 INTERIOR DE 

5.91 BUJE 

1.06 

0.00 DESTORQUEAR 

0.08 REBABEAR 

4.50 TORQUEAR 

0.08 

LINEA DE BIELAS 2 

BIELA TIPO "B" CON BALERO 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

0.00 LIMPIAR 

0.21 CARAS 

0.80 

0.21 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

FRESADORA 

VERTICAL 

SHIZUOKA 

3_191 

MANDRINADORA 

TOYODA 

3.361 

PRENSA 

HIDRAULlCA 

0.54J 

MANDRINADORA 

SEKISU 

7.2J 

DESENSAMBLE 

4.661 

57.43 
TIEMPO TOTAL = mín 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

FRESADORA 

VERTICAL 
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2° MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 

3er MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 

4° MAQUINADO 0.80 

DESMONTAR PIEZA 0.21 4.25J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 ENDEREZAR PRENSA 

MONTAR PI EZA 0.10 BIELA MANUAL 

1er MAQUINADO 0.41 

DESMONTAR PIEZA 0.06 0.57 J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR TALADRO 

MONTAR PIEZA 0.20 DONDE SE MOD. YD2-54 

1er MAQUINADO 1.90 ALOJA BALERO 

DESMONTAR PIEZA 0.80 2.9J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MARCAR PRENSA 

MONTAR PIEZA 0.06 N° DE SERIE NEUMATICA 

1er MAQUINADO 0.16 

DESMONTAR PIEZA 0.10 0.32J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 CORTAR FRESADORA 

MONTAR PIEZA 0.15 BIELA HORIZONTAL 

1 er MAQUINADO 1.00 HITACHI SEIKI 

MONTAR PIEZA 0.15 

2° MAQUINADO 1.00 

MONTAR PIEZA 0.15 

3er MAQUINADO 1.00 

DESMONTAR PIEZA 0.15 3.60J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MATAR LlJADORA 

MONTAR PIEZA 0.03 FILOS 

1er MAQUINADO 0.63 

DESMONTAR PIEZA 0.03 0.69J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR MANDRINADORA 

MONTAR PIEZA 0.20 DONDE SE 

1er MAQUINADO 2.21 ALOJA COJINETE 

DESMONTAR PIEZA 0.03 2.44J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 HACER CUÑERO MAQUINA 

MONTAR PIEZA 0.25 PARACUÑERO 

1 er MAQUINADO 0.83 . AMINO 

DESMONTAR PIEZA 0.06 1.14J 

MONTAR PIEZA 0.10 BARRENAR EL TALADRO 

1er MAQUINADO 4.11 CENTRO DE LA HORIZONTAL 

DESMONTAR PIEZA 0.08 BIELA SANKO 4.29J 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 BARRENAR Y TALADRO 

MONTAR PIEZA 0.45 RIMAR MULTIPLE 

1er MAQUINADO 4.96 

DESMONTAR PIEZA 0.16 5.5?j 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 AVELLANAR Y A VELLANADORA 

MONTAR PIEZA 0.08 COLOCAR 
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1er MAQUINADO 
1.36 TORNILLOS 

DESMONTAR PIEZA 0.08 1.5ZJ 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 ACABADO FINAL FRESADORA 

MONTAR PIEZA 0.13 DE CARAS VERTICAL 

1er MAQUINADO 1.40 SHIZUOKA 

DESMONTAR PIEZA 0.13 

ZO MAQUINADO 1.40 

DESMONTAR PIEZA 0.13 3.191 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR MANDRINADORA 

MONTAR PIEZA o.zo ZONA DE COJINETE TOYODA 

1 er MAQUINADO 1.38 y DONDE SE 

MONTAR PIEZA o.zo COLOCA BALERO 

ZOMAQUINADO 1.38 

DESMONTAR PIEZA o.zo 3.361 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 COLOCAR BALERO PRENSA 

MONTAR PIEZA 0.45 HIDRAULlCA 

1er MAQUINADO 1.56 

DESMONTAR PIEZA 0.06 z.071 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR MANDRINADORA 

MONTAR PIEZA 0.3 DIAMETRO DONDE SEKISU 

1 er MAQUINADO 7.11 SE ALOJA BALERO 

DESMONTAR PIEZA 0.3 7.71 1 

43.62 
TIEMPO TOTAL= min 

Así como el f1ujograma para la manufactura de la biela. 

Figura 33. Bielas para ensamblar. 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.2 Línea de cabezas. 

Dentro de esta línea nos encontramos con diferentes piezas, como Cabeza de Soporte 
lateral, Cabeza de Cojinete, Cabeza de Cojinete para Balero, Cubre Placa, se muestran a 
continuación sus tiempos de ensamble. 

LINEA DE CABEZAS 

CABEZA DE SOPORTE LATERAL TIPO B 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

0.00 

2.13 DESBASTE 

24.23 

2.45 

21 .16 

0.70 

0.00 BARRENAR 

0.85 CUERPO 

14.58 

0.36 

0.13 

0.96 AVELLANAR 

0.76 

1.54 FILTRO 

32.68 CUERDAS 

2.83 

LINEA DE CABEZAS 

CABEZA COJINETE TIPO B 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

0.00 

1.21 DESBASTE 

17.80 

1.65 

17.25 

0.48 

0.00 BARRENAR 

0.85 CUERPO 

2.58 

0.51 

0.30 

0.70 AVELLANAR 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

SL-35 

50.6?j 

TALADRO 

MULTIPLE 

15.791 

TALADRO 

KITAGAWA 

1.851 

TALADRO 

MAS 

37.05J 

TIEMPO TOTAL= 105.36 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

SL-35 

38.391 

TALADRO 

MULTIPLE 

3.941 

TALADRO 

KITAGAWA 
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MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

0.71 

1.04 

9.85 CUERDAS 

1.18 

LINEA DE CABEZAS 

CUBRE PLACA B 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

0.00 

0.75 DESBASTE 

16.73 

0.75 

9.08 

0.73 

0.00 BARRENAR 

0.85 CUERPO 

14.58 

0.36 

0.11 

1.26 AVELLANAR 

0.06 

1.21 

1.98 CUERDAS 

1.03 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

1.71 

TALADRO 

MAS 

12.071 

TIEMPO TOTAL= 56.11min 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

SL-35 

28.041 

TALADRO 

MULTIPLE 

15.79J 

TALADRO 

KITAGAWA 

1.431 

TALADRO 

MAS 

4.22J 

TIEMPO TOTAL= 49.48min 

Así como su flujograma para la manufactura de las cabezas de soporte lateral, cabezas 
de cojinete y cubre placas. 
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FLUJO GRAMA LINEA DE CABEZAS 
TIPO: SOPORTE LATERAL "B Y KM" 

CD 

FREC. INSP. 100% 
FI'tEC. REG. VISUAl 100 %. 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "A," 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "8" 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "C" 

FI'tEC.INSP. 1 DE 5 
FREe. REO. 1 DE 5 

o 

ELABORO: 

NOMBRE Y FIRMA 

o 

APROBO: 

RE 07191 
REV:O 

NOMBRE Y FIRMA 
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FLUJOGRAMA LINEA DE CABEZAS 

TIPO: COJINETE DE EMPUJE B Y BB 

CD 
!I!! 

FIltEC. INSP. I0f:5 
FREe. REG. 1 DE 5 

ELABORO: 

NOMBRE Y FIRMA 

o o 

I!!'IW PROCESO CRITICO PRIORIDAD "B" 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "CM 

APROBO: 

NOMBRE Y FIRMA 

RE 07203 
REV:O 
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FLUJOGRAMA LINEA DE CABEZAS 

TIPO: CUBREPLACA "B" 

I--~ .. ~I ~:~I:~: ~ :: 

=== PROCESO CRITICO PRIORIDAD "A" 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "8" 

ELABORO: 

NOMBRE Y FIRMA 

APROBO: 

RE 07197 
REV:O 

NOMBRE Y FIRMA 
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3.3.3 Línea de Cigüeñales. 

Encontramos dentro de esta línea la fabricación de los cigüeñales en todos sus modelos. 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CIGÜEÑAL 

CIGÜEÑAL4B 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN PROCESO 

1.96 BARRENAR 

9.56 CENTROS 

0.60 

0.00 MAQUINAR 

0.96 PISTAS 

23.26 

0.00 

0.00 MAQUINAR 

1.55 CONTRAPESOS 

52.20 

2.51 

0.00 MAQUINAR 

1.21 MUÑONES 

55.15 

1.35 

0.00 RECTIFICAR 

0.30 MUÑONES 

0.00 

0.00 

0.00 RECTIFICAR 

0.00 CONO 

0.00 

0.00 

0.00 BARRENAR 

0.00 

0.00 

0.00 

0.00 BALANCEAR 

0.00 

0.00 

0.00 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

MAQUINA 

DE CENTROS 

. 12.12J 

TORNO 

MAZAK 

24.22J 

TORNOCN 

MAZAK 

56.261 

TORNO 

MAZAK 

57.71J 

RECTIFICADORA 

MITSUI 

0.31 

RECTIFICADORA 

MITSUBISHI 

OJ 

CN 

HITACHI SEIKI 

OJ 

BALANCEADORA 

O.OOJ 

TIEMPO TOTAL = 150.61min 
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DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CIGÜEÑAL 

CIGÜEÑAL 6B 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN PROCESO 

1.35 BARRENAR 

22.23 CENTROS 

1.66 

0.00 MAQUINAR 

1.66 PISTAS 

25.23 

0.88 

0.00 MAQUINAR 

0.48 CONTRAPESOS 

51 .01 

0.71 

0.00 MAQUINAR 

4.51 MUÑONES 

45.15 

0.66 

0.00 RECTIFICAR 

1.61 MUÑONES 

33.71 

1.13 

0.00 RECTIFICAR 

0.88 CONO 

67.00 

1.75 

0.00 BARRENAR 

0.51 

51 .80 

0.51 

0.00 BALANCEAR 

25.91 

18.26 

1.48 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

MAQUINA 

DE CENTROS 

25.241 

TORNO 

MAZAK 

27.771 

TORNOCN 

MAZAK 

52.21 

TORNO 

MAZAK 

50.321 

RECTIFICADORA 

MITSUI 

36.451 

RECTIFICADORA 

MITSUBISHI 

69.631 

CN 

HITACHI SEIKI 

52.82J 

BALANCEADORA 

45.65J 

TIEMPO TOTAL = 360.08min 
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DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CIGÜEÑAL 

CIGÜEÑAL8B 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN PROCESO 

1.11 BARRENAR 

18.73 CENTROS 

0.73 

0.00 MAQUINAR 

1.23 PISTAS 

20.18 

2.88 

0.00 MAQUINAR 

1.24 CONTRAPESOS 

70.08 

2.18 

0.00 MAQUINAR 

1.40 MUÑONES 

47.95 

2.30 

0.00 RECTIFICAR 

1.58 MUÑONES 

24.83 

1.76 

0.00 RECTIFICAR 

1.18 CONO 

53.60 

2.13 

0.00 BARRENAR 

1.18 

62.83 

1.02 

0.00 BALANCEAR 

25.91 

18.26 

1.48 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

MAQUINA 

DE CENTROS 

20.57! 

TORNO 

MAZAK 

24.29j 

TORNOCN 

MAZAK 

73.51 

TORNO 

MAZAK 

51 .65! 

RECTIFICADORA 

MITSUI 

28.17 j 

RECTIFICADORA 

MITSUBISHI 

56.91! 

CN 

HIT ACHI SEIKI 

65.03j 

BALANCEADORA 

45.651 

TIEMPO TOTAL = 365.77min 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.4 Línea de Poleas. 

En esta linea solo mencionamos los modelos para los compresores tipo "B". 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE POLEAS 

460-C10 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

LINEA DE 
POLEAS 

460-C8 

TIEMPO 

MIN. 

0.00 

7.66 

107.66 

6.35 

20.45 

4.40 

0.00 

4.45 

11 .52 

7.33 

2.35 

5.58 

1.95 

7.56 

32.43 

6.56 

TIEMPO 

MIN. 

0.00 

6.66 

125.00 

6.35 

32.53 

7.38 

0.00 

4.45 

11 .52 

7.33 

2.35 

5.58 

1.95 

7.56 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

DESBASTE TORNOCN 

CHUBU 

146.52j 

MAQUINAR BROCHADORA 

CUÑERO 

23.3j 

TALADRO 

BARRENOS DE COLUMNA 

y CUERDAS 9.88j 

BALANCEADORA 

CUERDAS 

46.55J 

TIEMPO TOTAL= 226.25min 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

DESBASTE TORNOCN 

CHUBU 

177.92J 

MAQUINAR BROCHADORA 

CUÑERO 

23.31 

TALADRO 

BARRENOS DE COLUMNA 

y CUERDAS 9.881 

BALANCEADORA 
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CAPíTULO 3 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE POLEAS 

460-C12 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

20 MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

32.43 

6.56 

TIEMPO 

MIN. 

0.00 

6.61 

137.33 

8.61 

23.75 

7.66 

0.00 

5.45 

11.52 

7.33 

3.86 

7.1 1 

3.08 

7.56 

32.43 

7.56 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

CUERDAS 

46.551 

TIEMPO TOTAL= 257.65min 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

DESBASTE TORNOCN 

CHUBU 

183.961 

MAQUINAR BROCHADORA 

'CUÑERO 

24.3J 

TALADRO 

BARRENOS DE COLUMNA 

y CUERDAS 14.05J 

BALANCEADORA 

CUERDAS 

47.55J 

TIEMPO TOTAL= 269.86min 

Se presenta acontinuación el flujograma para la manufactura de las poleas. 

Figura 34. Polea 100% maquinada. 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.5 Línea de Automáticos. 

Encontramos el tiempo de maquinado de la placa de succión y tapa ranurada. 

AUTOMATICOS 2 PLACA 

DE SUCCION TIPO "B" 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

CAMBIO DE PIEZA 

2° MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

CAMBIO DE PIEZA 

2° MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

AUTOMATICOS 2 

TAPA RANURADA TIPO "B" 

DESCRIPCION 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

CAMBIO DE PIEZA 

2° MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

CAMBIO DE PIEZA 

2° MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

TIEMPO 

MIN. 

0.00 

0.45 

15.05 

1.06 

23.46 

0.61 

0.25 

3.17 

0.24 

3.21 

0.26 

TIEMPO 

MIN. 

0.00 

0.20 

6.63 

1.05 

21 .83 

0.73 

0.06 

0.28 

0.2 

2.22 

0.25 

2.45 

0.41 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

MAQUINADO DE MORI SEIKI 

-PIEZA Y ROBOTS 

BARRENADO 

40.631 

RECTIFICAR RECTIFICADORA 

CARAS SANSEI 

7.131 

TIEMPO TOTAL= 47.8 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

LIMPIAR CARAS MORI SEIKI 

Y BARRENAR ROBOT 

30.441 

AVELLANADO Y TALADRO 

LAPEADO VERTICAL 0.34J 

RECTIFICAR RECTIFICADORA 

CARAS SANSEI 

5.531 

TIEMPO TOTAL= 36.3min 

Así como el flujograma para la manufactura de las piezas indicadas anteriormente. 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.6 Línea de Conexiones. 

Se muestra los tiempos de maquinado de la Trampa de Basura y Codo de Descarga. 

LINEA DE CONEXIONES 

CODO DE DESCARGA 6AE1 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CONEXIONES 

CODO DE DESCARGA 8AE1 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CONEXIONES 

CODO DE DESCARGA 6BE1 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

TIEMPO 

MIN. 

2.00 

33.00 

3.00 

0.00 

2.56 

11.26 

1.26 

TIEMPO 

MIN. 

2.00 

33.00 

3.00 

0.00 

2.56 

11 .26 

1.26 

TIEMPO 

MIN. 

2.00 

25.00 

3.00 

0.00 

1.35 

10.40 

0.66 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

MAQUINADO NIIGATAEN 40 

381 

BARRENAR TALADRO 

Y SARALUCE 

MACHUELEAR 

15.081 

TIEMPO TOTAL= 53.0Smin 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

MAQUINAR NlIGATA EN40 

381 

BARRENAR TALADRO 

Y SARALUCE 

MACHUELEAR 

15.08J 

TIEMPO TOTAL= 53.0Smin 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

MAQUINAR NIIGATAEN40 

CARA 

30 I 
BARRENAR TALADRO 

Y SARALUCE 

MACHUELEAR 

12.41J 

TIEMPO TOTAL= 42.41min 
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CAPíTULO 3 

LINEA DE CONEXIONES 

CODO DE DESCARGA 8BE2 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

LINEA DE CONEXIONES 

TRAMPA DE BASURA 6AT1 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

2.00 MAQUINADO 

35.00 

3.00 

0.00 BARRENAR 

1.35 Y 

10.40 MACHUELEAR 

0.66 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

2.05 MAQUINADO 

38.00 

3.33 

0.00 BARRENAR 

2.10 Y 

9.11 MACHUELEAR 

2.41 

LINEA DE CONEXIONES 

TRAMPA DE BASURA 8BT1 

DESCRIPCION TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

MONTAR PIEZA 2.00 MAQUINADO 

1er MAQUINADO 67.25 

DESMONTAR PIEZA 3.00 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 BARRENAR 

MONTAR PIEZA 2.28 Y 

1er MAQUINADO 10.25 MACHUELEAR 

DESMONTAR PIEZA 2.06 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

NIIGATAEN 40 

401 

TALADRO 

SARALUCE 

12.41 I 

TIEMPO TOTAL= 52.41min 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

N 11 GATA EN 40 

43.38J 

TALADRO 

SARALUCE 

13.621 

TIEMPO TOTAL= 57.00min 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

NIIGATAEN 40 

72.251 

TALADRO 

SARALUCE 

14.591 

TIEMPO TOTAL= 86.84min 
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CAPíTULO 3 

LINEA DE CONEXIONES 

CUERPO DE VALVULA 50A 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

LINEA DE CONEXIONES 

CUERPO DE VALVULA 65A 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

CAMBIO DE PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

DESMONTAR PIEZA 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

2.60 RANURA 

30.95 

1.21 

0.00 MAQUINAR 

4.75 CUERPO 

13.12 

0.71 

4.75 CUERDAS 

13.20 

0.71 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

0.98 RANURA 

15.00 

3.25 

0.00 MAQUINAR 

1.83 CUERPO 

9.61 

1.55 

1.83 CUERDAS 

12.66 

1.21 

LINEA DE CONEXIONES 

CUERPO DE VALVULA 80A 

DESCRIPCION TIEMPO NOMBRE DE 

MIN. PROCESO 

MONTAR PIEZA 1.58 RANURA 

1er MAQUINADO 18.00 

DESMONTAR PIEZA 3.00 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 MAQUINAR 

MONTAR PIEZA 1.80 CUERPO 

1er MAQUINADO 8.43 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

FRESADORA 

HOWA 

34.761 

MANDRINADORA 

SHIBAURA 

18.581 

TALADRO 

SARALUCE 

18.661 

TIEMPO TOTAL= 72.00min 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

NIIGATA EN 40 

19.231 

MANDRINADORA 

SHIBAURA 

12.991 

TALADRO 

SARALUCE 

15.71 

TIEMPO TOTAL= 47.92min 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

NIIGATA EN40 

22.58J 

MANDRINADORA 

SHIBAURA 
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CAPíTULO 3 

DESMONTAR PIEZA 

MONTAR PIEZA 

MAQUINADO MANUAL 

MATAR FILOS 

LINEA DE CONEXIONES 

CUERPO DE VALVULA 100A 

0.90 

0.53 

10.96 

2.08 

DESCRIPCION TIEMPO 

MIN. 

MONTAR PIEZA 2.00 

1er MAQUINADO 20.00 

DESMONTAR PIEZA 3.00 

CAMBIO DE PROCESO 0.00 

MONTAR PIEZA 4.83 

1 er MAQUINADO 19.00 

DESMONTAR PIEZA 3.95 

MONTAR PIEZA 1.05 

MAQUINADO MANUAL 10.63 

MATAR FILOS 0.63 

CUERDAS TALADRO 

SARALUCE 

TIEMPO TOTAL= 

NOMBRE DE NOMBRE DE 

PROCESO MAQUINA 

RANURA NIIGATAEN 40 

MAQUINAR MANDRINADORA 

CUERPO SHIBAURA 

CUERDAS TALADRO 

SARALUCE 

TIEMPO TOTAL= 

Así como su f1ujograma para la manufactura de las piezas. 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

11 .131 

13.571 

47.28min 

251 

27.781 

12.31 1 , 
65.09min 

Figura 35. Válvula de servicio y trampa de basura 
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CAPiTULO 3 

3.3.7 Línea de Camisas. 

Se muestran los tiempos de maquinado de la camisa tipo WB. 

DESCRIPCION 

MONTAR PIEZA 

.1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO · 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1 er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

DESMONTAR PIEZA 
CAMBIO DE 
PROCESO 

MONTAR PIEZA 

1er MAQUINADO 

LINEA DE CAMISAS 2 

CAMISA TIPO "B" 

TIEMPO NOMBRE DE 

MIN PROCESO 

0.41 CAREAR,CILlN-

3.26 DRAR 

0.31 

0.00 CAREAR,CILlN-

0.28 DRAR DIA. 

3.20 INTERIOR 

0.31 

0.00 MAQUINAR 

0.20 DIA. INTERIOR 

2.96 

0.26 

0.00 MAQUINAR 

0.11 CORONA 

3.28 PIEZA 

0.38 

MAQUINAR 

0.26 DIA. EXTERIOR 

2.23 y MAMELONES 

0.13 

0.00 ACABADO 

0.20 DIA. EXTERIOR 

2.78 

2.91 

0.00 BARRENAR 

0.06 MAMELONES 

1.53 

0.06 

0.00 RECTIFICAR 

0.05 DIA. INTERIOR 

3.41 

0.03 

0.00 RECTIFICAR . 

0.20 CORONA 

1.70 

NOMBRE DE 

MAQUINA 
TORNO REVOLVER 
I 

HITACHI SEIKI 

TORNO REVOLVER 
11 

HITACHI SEIKI 

MANDRINADORA 

TORNO 

ESPECIAL 

KIRIU-KIKAI 

TORNO 

ESPECIAL 

KIRIU-KIKAI 

TORNO 

ESPECIAL 

KIRIU-KIKAI 

TALADRO 

MUlTIPlE 

BRUÑIDORA 
AOBA 
SEISAKOSHO 

RECTIFICADORA 

YOSHIKAWA 

SISTEMA DE PRODUCCióN 

/ 

3.981 

3.791 

3.421 

3.771 

2.62 J 

5.89j 

1.65J 

3.49J 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

1 DESMONTAR PIEZA 0.761 2.661 

TIEMPO TOTAL = 31 .27min 

Se muestra a continuación el diagrama de flujo de la camisa tipo "WB" para la 
manufactura de la pieza. 

Figura 36. Camisa preparada para ensamble 
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CAPíTULO 3 

3.3.8 Línea de tapas. 

Dentro de esta línea se muestran los diferentes tipos de tapas. 

TAPA DE CABEZA TIPO B (ENFRIADA CON AGUA) 

DESCRIPCION TIEMPO 

MIN. 
CAMBIO DE 
PROCESO o 
MONTAR PIEZA 2.2 

1er MAQUINADO 23.5 

DESMONTAR PIEZA 1.1 
CAMBIO DE 
PROCESO o 
MONTAR PIEZA 1.1 

1er MAQUINADO 1S.2 

DESMONTAR PIEZA O.S 

MONTAR PIEZA 0.9 
MAQUINADO 
MANUAL 19.3 

DESMONTAR PIEZA 1.1 

MONTAR PIEZA 1.00 

1 er MAQUINADO 9.0S 

DESMONTAR PIEZA 0.56 

MONTAR PIEZA 1.56 

1er MAQUINADO 3.45 

DESMONTAR PIEZA 1.34 

NOMBRE DE 

PROCESO 

DESBASTE 

CARA 

INFERIOR 

DESBASTE 

CARA 

SUPERIOR 

BARRENAR 

Y 

MACHUELEAR 

BARRENAR 

CARA 

INFERIOR 

ACENTA-

MIENTOS 

NOMBRE DE 

MAQUINA 

FRESADORA 

PAR KA 

FRESADORA 

TOS 

TALADRO 

OOYA 

TALADRO 

OGAWA 

TALADRO 

MAS 

TIEMPO 
TOTAL= 

TAPA DE CABEZA TIPO B (ENFRIAD~ CON AIRE) 

NOMBRE 
DESCRIPCION TIEMPO DE NOMBRE DE 

MIN. PROCESO MAQUINA 
CAMBIO DE 
PROCESO o 
MONTAR PIEZA 2.2 DESBASTE FRESADORA 

1 er MAQUINADO 23.5 CARA PARKA 

DESMONTAR PIEZA 1.1 INFERIOR 

MONTAR PIEZA 1.00 BARRENAR TALADRO 
MAQUINADO 
MANUAL 9.0S CARA OGAWA 

MATAR FILOS 0.56 INFERIOR 

MONTAR PIEZA 1.56 ACENTA- TALADRO 

1er MAQUINADO 3.45 MIENTOS MAS 

DESMONTAR PIEZA 1.34 

TIEMPO TOTAL 

26.sl 

20.1 J 

21.3J 

10.641 

6.351 

85.19min 

26.SJ 

10.641 

6.351 

43.79min 

SISTEMA DE PRODUCCióN 
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CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

TAPA DE CARTER SIN MIRILLA TIPO B 

DESCRIPCION TIEMPO NOMBRE DE NOMBRE DE 

MIN. PROCESO MAQUINA 
CAMBIO DE 
PROCESO 0.00 

MONTAR PIEZA 1.05 DESBASTE FRESADORA 

1er MAQUINADO 14.95 CARA PARKA 

DESMONTAR PIEZA 1.28 INFERIOR 17.281 
CAMBIO DE 
PROCESO 0.00 BARRENAR MVJUNIOR 

MONTAR PIEZA 1.23 Y 

1er MAQUINADO 15.91 MACHUELEAR 

DESMONTAR PIEZA 0.68 17.821 

MONTAR PIEZA 0.50 ACENTA- TALADRO 

MAQUINADO MANUAL 2.36 MIENTOS OGAWA 

MATAR FILOS 0.20 3.061 

LINEA DE TAPAS 

TAPA DE CARTER CON MIRILLA TIPO B 

DESCRIPCION TIEMPO NOMBRE DE NOMBRE DE 

MIN. PROCESO MAQUINA 
CAMBIO DE 
PROCESO 0.00 

MONTAR PIEZA 1.75 DESBASTE FRESADORA 

1er MAQUINADO 14.48 CARA PAR KA 

DESMONTAR PIEZA 0.98 INFERIOR 17.211 
CAMBIO DE 
PROCESO 0.00 DESBASTE FRESADORA 

MONTAR PIEZA 0.83 CARA TOS 

1er MAQUINADO 5.28 SUPERIOR 

DESMONTAR PIEZA 1.00 7.11 1 

MONTAR PIEZA 1.61 BARRENAR MVJUNIOR 
MAQUINADO 
MANUAL 24.26 

MONTAR PIEZA 1.00 26.871 

MONTAR PIEZA 0.75 MAQUINAR FRESADORA 

1 er MAQUINADO 2.35 MIRILLA HOWA 

DESMONTAR PIEZA 0.45 3.551 

MONTAR PIEZA 0.33 MACHUELAR TALADRO 
MAQUINADO y HACER 
MANUAL 5.88 CAJAS OGAWA 

MONTAR PIEZA 0.36 6.571 

MONTAR PIEZA 0.78 BARRENAR Y TALADRO 

1er MAQUINADO 3.26 MACHUELAR MAS 

DESMONTAR PIEZA 0.46 MIRILLA 4.50 I 

TIEMPO 
TOTAL= 65.81min 

Se muestra el diagrama de flujo para el maquinado de la pieza. 

65 



PLU'JOGRARtA VAPA Da CABDZA Ii,l'Jli:PO A y B e#e~AQ2'~Jr~!iJL1IA 

ELABORO: 

@ 
IARRINADO, 

MACHUELlADO, 
AVELLANADO 

y 
RII,.leo 

NOMBRE Y FIRMA 

® 
~ ~- __ i~:~~~~~~~::$~~~~~~:~~::~~~ 
~. CAR.4DI!8I!LLO .~ 

;~:::::::::::::::~:,:~:~:~:t~t:~:~:::::::::::::::::::l 

IH.". ceION 
O'PRODUCTO 
TlRMINADO 

@ 
I"RRENADO, 

MACHUIUADo, 
AVILLANADO, 

MAQUINADO DI CAJA' 
Y RI!IAIEO 

lit 

APROBO: 

LlIERACION 
DI PRODUCTO 

TERMINADO 

!""IC. RIO. 

115, 
INICto 01 TURNO, 

e IC AMB'OOI HIIUII . DI CO.,.. 
y e /CAMilO 01 "OCI.o 

NOMBRE Y FIRMA 

lit 

~J:\; 

@ 

~m~~q;¡~~ 

~mv,,~ 

fREe. REG. 

1 / ', 
INICIO 0 1 TVIt NO y 

CI(; ....... 'OO. ".11 11. DIE t oan 

"el.8eo 
GIN ERAL 

.1 COLceAClaN 
DI! 'IEZAS 

U'ERADAS 
EN RACK 

c::::l PROCESO CRITICO PRIORIDAD "4" 

1 = I PROCESO CRITICO PRIORIDAD "B" 

r'-"--'7"1 PROCESO CRITICO PRIORIDAD "C¡;¡:" 



ELABORO: 

NOMBRE Y FIRMA 

~LUd'OGRA_A UD IIJL'lAPA& ~ARA CA~R~A 

APROBO: 

NOMBRE Y FIRMA 

~m(fJ) 'W 3l fJJ(()) 
~mw~ (fJ) 

lDIii3 PROCESO CRITICO PRIORIDAD ".El." 

_ PROCESO CRITICO PRIORIDAD "B" 

emm PROCESO CRITICO PRIORIDAD "ce;" 



CAPíTULO 3 SISTEMA DE PRODUCCióN 

3.3.9 Línea de Centros de Maquinado. 

En esta línea se maquinan los monoblock es la pieza mas grande que se maquina, 
siendo el inicio del proceso de ensamble. 

TIPO TACTTIME 

MONOBLOCKS POR CADA PIEZA 

MONOBlOCK 4B(80-80) 587.0 

MONOBlOCK 4B(90-80) 587.0 

MONOBlOCK 6B 770.0 

MONOBLOCK 8B 793.0 

MONOBlOCK 42B 629.4 

MONO BLOCK 62B 832.0 

Figura 37. Monoblock 8WB 
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CAPÍTULO 4 
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CAPiTULO 4 MANUAL DE ENSAMBLE R-G TIPO "B" 

4.1 GENERALIDADES 

El presente manual es un apoyo para el trabajador técnico que labora en el ensamble 
del compresor reciprocante en la empresa MAYEKAWA DE MÉXICO, SA DE C.V. en 
base a especificaciones, tablas. de referencia, información técnica, y el método 
ilustrado. 

Gracias a este manual el trabajador tendrá un apoyo a su trabajo y podrá realizarlo sin 
ningún problema y para la empresa queda como de base para que posterior se ocupe 
para capacitación de nuevos integrantes dentro de la línea de ensamble. 

Este manual es parte de un esfuerzo con el cual se busca una mejor eficiencia del 
producto hacia el cliente ya que es importante que el consumidor quede con la mejor 
satisfacción del producto. 

El compresor MYCOM tipo B según sus variedades (4B, 6B, 8B, 42B Y 62B),es de 
tamaño reducido con relación a su capacidad frigorífica. En consecuencia la superficie 
ocupada y el peso son menores comparativamente a las máquinas. frigoríficas 
industriales de capacidades análogas. 

Está diseñado de tal manera que su control de capacidad se realiza automáticamente 
mediante un mecanismo descargador que actúa según las variaciones en la presión 
de aspiración. En la puesta en marcha, la carga se reduce automáticamente por medio 
de dicho mecanismo, permitiendo que el compresor arranque con el mínimo par. La 
carga se alcanza únicamente después de que el compresor ha llegado a la velocidad 
de régimen, reduciendo el par de arranque del motor. Esto significa que puede ser 
accionado por motores de menor par de arranque que los compresores similares de 
otras marcas. 

La máxima velocidad de estos compresores es de 1,200 a 1,450 r.p.m. (revoluciones 
por minuto), pero su funcionamiento es silencioso gracias a su perfecto equilibrio 
dinámico. Se pueden utilizar con varias clases de refrigerantes sin sustituir algunas 
piezas para ello. 

Este tipo de compresor por su cilindrada, están divididos en cinco modelos. Uno es el 
modelo WA con un diámetro de cilindros de 95 mm y 76 mm de carrera; otro es WB 
con 130 mm de diámetro y 100 mm de carrera y, los K, L Y SFW. 

También existen los modelos "K" y "L" que no necesitan calibración como los ya 
mencionados, ya que cuentan con unos pernos en las camisas que proporcionan la 
calibración y sin contar con la carrera del pistón, otra diferencia que existe es que solo 
cuenta con tres anillos para el pistón de aluminio. 

y por ultimo están los SFW que son muy parecidos a los WB pero cambian algunas 
partes 

Existen además compresores de los modelos WA, WB, SFW y SF de dos etapas. La 
diferencia de estos a los antes mencionados es que tienen dos camaras de 
conexiones de aspiración y dos de descarga. 

Todas las piezas de repuesto son intercambiables. La sustitución de piezas puede 
realizarse en muy poco tiempo durante las inspecciones periódicas o bien cuando sea 
necesaria una reparación. Todos los compresores son sometidos antes de su 
almacenamiento y envío a una severa prueba. Sin embargo, no se obtendrá una 
buena utilización de estos compresores si no son manejados adecuadamente. 
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4.2 ASPECTOS TÉCNICOS 

El compromiso del grupo de ensamble es proporcionar al cliente un producto de alta 
calidad, así como de eficiencia, que satisfaga las necesidades del cliente. 

Para ello se estableció el siguiente contenido. 

1) Explosión del compresor. 

2) Flujograma. 

3) Manual de ensamble. 

4) Pruebas de verificación. 

5) Liberación del producto. 

6) Embalaje. 

Donde en el primero se indican todos sus componentes que integran al compresor 
reciprocante tipo B; el segundo se establece en forma grafica el ensamble del producto; 
el tercero que esta realizado por el método ilustrado, especificaciones, información 
técnica y tablas de referencia; el cuarto son las pruebas a que es sometido el 
compresor durante su proceso de ensamble hasta el producto final; el quinto que es la 
liberación del producto final el cual a cumplido con todas sus especificaciones técnicas 
de ensamble y; el ultimo que es el apartado donde se indica que tipo de embalado 
tendrá el producto según su destino. 

El objetivo final de este Manual es: 

1. Brindar confianza a los clientes que adquieren los productos Mycom, y no 
recibir reclamo alguno. 

2. Asegurar que los productos que se fabrican en MMC.- Están verificados bajo 
un estricto control de calidad. 

3. Aplicar las técnicas, actividades de inspección y prueba necesarias para 
verificar adecuadamente un producto antes de su ensamble o embarque. 

4. Contar con los criterios y normas de calidad documentados. 
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EXPLOSION DEL COMPRESOR 



MVCOM EUROPE Refrigeración, S.L. 
Despiece de compresor 

Modelo : 8WA 

Modelo: 62WB 



M .VCOM EUROPE Refrigeración, S.L. 

Lista de piezas 
Ref. Descripción Ref. Descripción 

1 Cárter 54 Tornillo sujeción tapa camisa agua 

2 Cigüeñal 55 Junta tapa camisa 

3 Pieza arrastre bomba 56 Bomba aceite 

4 Chaveta volante 58 Junta tórica cierre bomba aceite 

5 Arandela plana volante 59 Junta tapa bomba aceite 

6 Arandela de seguridad 60 Tornillo sujeción bomba 

7 Tornillo apriete volante 61 Camisa cilindro 

8 Cuerpo bomba 62 Anillo de levas (izquierda) 

9 Junta, cuerpo bomba 63 Anillo de levas (derecha) 

10 Tornillo sujeción cuerpo bomba (corto) 65 Anillo retención 

11 Tornillo sujeción cuerpo bomba (largo) 66 Junta camisa cilindro 

12 Cojinete lado bomba 67 Junta tórica camisa cilindro (Alta etapa -

14 Filtro aceite bomba compound) 

15 Junta tapa filtro aceite bomba 68 Bulón elevación 

16 Tornillo tapa filtro aceite bomba 69 Muelle bulón elevación 

17 Tapa exterior filtro aceite bomba únicamente 70 Pasador de aleta 

para los modelos 12WB y 124WB 71 Lamina aspiración 

18 Junta tapa exterior filtro aceite bomba 72 Muelle lámina aspiración 

únicamente para los modelos 12WB y 124WB 73 Plato válvula 

19 Tornillo sujeción tapa filtro aceite bomba 74 Guía plato válvula descarga 

únicamente para los modelos 12WB y 124WB 75 Tornillo sujeción plato válvula aspiración 

20 Válvula purga de aceite 76 Conjunto biela (con cojinete de bronce) 

22 Válvula seguridad bomba 77 Conjunto biela (con cojinete de agujas) 

23 Cuerpo prensa (Alta etapa - compound) 

24 Junta cuerpo prensa a cárter 78 Tornillo biela 

25 Tornillo amarre cuerpo a cárter 79 Arandela 

26 Tapa prensa 80 Tuerca 

27 Junta tapa prensa 81 Contratuerca 

28 Tornillo tapa prensa 82 Casquillo bulón 

29 Cojinete lado prensa 83 Cojinete de agujas (Alta etapa - compound) 

30 Arandela 84 Semicojinetes 

31 Tornillo amarre cojinete lado prensa 85 Pistón 

33 Doble anillo de cierre giratorio 86 Bulón 

37 Junta tÓrica, asiento flotante doble anillo de 87 Juego de muelle seguridad bulón 

cierre giratorio 89 Segmento de compresión, FC-PC-BF 

38 Juego de resorte, doble anillo de cierre giratorio 90 Segmento de compresión, FC-P 

39 Junta tórica anillo de cierre giratorio 100 Segmento de engrase, FC-PC-BC3p 

40 T uerca-contratuerca 101 Segmento de engrase, FC-PC-BC3 

41 Anillo cierre fijo 108 Conjunto válvula descarga 

42 Junta tórica, anillo cierre fijo 109 Guarda válvula descarga 

43 Juego de muelle prensa 110 Lámina descarga 

44 Pistón fijación 111 Asiento válvula descarga 

45 Tapa cárter con visor de nivel de aceite 112 Tornillo guía plato válvula descarga 

46 Tapa cárter sin visor de nivel de aceite 113 Tuerca asiento válvula descarga 

47 Junta tapa cárter 114 Tuerca hexagonal ranurada . 

48 Tornillo sujeción tapa cárter 116 Muelle lámina descarga 

49 Cabezal cilindro sin refrigeración 117 Muelle seguridad cabezal 

50 Cabezal cilindro con refrigeración 118 Soporte tamiz 

51 Junta cabezal 119 Tamiz filtro aceite cárter 

52 Tornillo amarre cabezal a cárter 120 Tornillo amarre filtro aceite 

53 Tapa camisa agua 121 Tapa filtro aceite cárter 



MVCOM EUROPE Refrigeración, S.L. 

Ref. 

122 

Descripción 

Junta tapa filtro aceite 

123 Tomillo tapa filtro aceite 

124/134 Conjunto completo de semicojinetes 

intermedia, únicamente para los modelos 

12WB y 124WB 

135/138 Eje arrastre 

142 

143 

144 

145 

146 

147 

149 

150 

151 

152 

153 

154 

156 

158 

159 

160 

161 

162 

163 

164 

165 

166 

167 

168 

169 

170 

Resorte descargador 

Arandela eje arrastre 

Tomillo amarre eje arrastre 

Pistón descargador 

Tapa descargador 

Junta tapa descargador 

Tomillo sujeción tapa descargador 

Tapón tapa descargador 

Tapa descargador/filtro aspiración, 8WA 

Junta tapa descargador filtro aspiración, 8WA 

Tomillo tapa descargador filtro aspiración 

Filtro aspiración 

Saco tela filtro aspiración 

Resorte filtro aspiración 

Anillo retención filtro aspiración 

Collar fijo filtro aspiración, 42WA 

Tapa filtro aspiración 

Junta tapa filtro aspiración 

Tomillo tapa filtro aspiración 

Visor de nivel de aceite 

Junta tórica visor de nivel de aceite 

Casquillo visor nivel aceite 

Tomillo sujeción visor 

Colector descarga 

Junta conexión descarga en el cárter 

Tomillo sujeción colector descarga en el cárter 

171 Válvula de purga de aire 

172 Junta de válvula de cierre 

173 Válvula de cierre en la descarga 

174 Tomillo válvula de cierre eA la descarga 

175 Cuerpo filtro exterior 

176 Junta conexión aspiración en el cárter 

177 Tomillo sujeción filtro aspiración exterior a cárter 

178 Filtro aspiración exterior 

179 Tapa cuerpo filtro aspiración exterior 

180 Junta tapa cuerpo filtro aspiración exterior 

181 Tomillo tapa cuerpo filtro aspiración 

182 Válvula de cierre en la aspiración 

183 Tomillo válvula aspiración 

184 Junta válvula de cierre en la aspiración 

185 Enfriador de aceite (refrigerado por agua) 

186 Tomillo sujeción enfriador de aceite 

187 Serpentín enfriador aceite 

188 Junta enfriador de aceite 

Ref. 

189 

191 

192 

195 

195 

197 

199 

201 

203 

205 

207 

208 

210 

213 

225 

226 

234 

235 

236 

237 

238 

239 

240 

245 

Descripción 

Tuerca fijación serpentín 

Tomillo sujeción tapa enfriador aceite 

Enfriador de aceite, refrigerado por expansión 

directa 

Junta tapa enfriador aceite 

Junta tapa enfriador aceite 

Conjunto termómetro en la descarga 

0/+200 oC 

Conjunto termómetro en la aspiración 

-50/+50 oC 

Conjunto termómetro en la aspiración 

(Alta etapa - compound) -50/+50 oC 

Conjunto termómetro en la descarga 

(Baja etapa - compound) 0/+100 oC 

Válvula solenoide para control de capacidad 

Válvula manual para control de capacidad 

Cáncamo 

Manómetro presión de aceite 

Válvula de seguridad 

Junta tórica cojinete lado bomba (Compound -

WB) 

Junta tórica cojinete lado prensa (Compound -

WB) 

Brida manguera 

Junta tórica brida manguera 

Tomillo para brida manguera 

Placa zinc enfriador de aceite 

Tapón placa zinc 

Junta tórica placa zinc 

Tomillo sujeción placa zinc 

Calentador de aceite en el cárter 
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FLUJO GRAMA 



FLUJOGRAMA DE LA LINEA DE ENSAMBLE RG 

PROCESO DE PREPARACION 1 

LlBERACION DEL 
LAVADO DE PIEZAS Y 

}-----+l MONOBLOCK POR t----..-:..... 
SI IPREPARADO PARA 

=> • ENSAMBLE EN PRIMER 
CALIDAD 

fíÑiCiO'\ PIEZAS CHICAS ~
ENTREGADE 

.~ POR CALIDAD 

ENTREGA DE 
PIEZAS GRANDES 
POR CALIDAD 

PROCESO 

PRODUCTO NO 
CONFORME 

PROCESO DE PREPARACION 2 

SI ,LAVAR Y 
~PREPARAR PARA 

ENSAMBLE 

PROCESO DE PREPARACION 3 

CONFORME 

LAVADO Y SECADO 
DE PIEZAS PARA 
ENSAMBLE 

PRODUCTO NO 
CONFORME 

PREPARACION DE 
1--__ ~~ICONEXIONES 

DEPENDIENDO 

cv 

SI I LAVAR y 
-+ PREPARAR PARA 

ENSAMBLE 

PREPARACION DE 

ENSAMBLAR BIELA 
CON PISTONY 
DESPUES CON 
CAMISA 

CABEZA COJINETE, SELLO 1--+0 
DOBLE Y CUBRE PLACA 



~ 

0~ 

PROCESO DE ENSAMBLE 1 

REVISION y LIMPIEZA 
DEL MONOBLOCK CON 
SU RESPECTIVA ORDEN 
DE PRODUCCION 

R 

PREPARACION DE 
CONEXIONES Y 
ENSAMBLE SEGÚN 
ESPECIFICACION 

---+0 

! 
ENSAMBLE DE LA 
CABEZA DE SOPORTE 

I-----, .. ~ILATERAL REVISANDO 

ORDEN DE PRODUCCION 

PROCESO DE ENSAMBLE 2 

NIVELAR CAMISAS 
Y TORQUEAR 

ENSAMBLE DE 
PLACA DE SUCCION /----K 

PROCESO DE TUBERIA 

.... NO 

TARIMA DE 
PRODUCTO NO 
CONFORME 

PREPARACION y 

0-+ICOR:E DE TUBERIA 
SEGUN LO 

ENSAMBLE DE 
TRAMPA Y CODO 

---+ICON SU RESPECTIVA 

CONECCION 

o 
CONFORME 

ENSAMBLE DE 

">~VALVULAS DE 
DESCARGA 

ENSAMBLE DE LA 
yALVULA DE 
SERVICIO 

G) 

ENSAMBLE DE COJINETE 
~ PRINCIPAL, SELLO i DOBLE Y CUBRE PLACA 

o o 

ENSAMBLE DE 
TAPA CABEZA -.0 

PREPARACION DE 
ENFRIADOR EN 
BASE A LA ORDEN 
DE PRODUCCION 

o 



0-+ICONECTAR y 
~ FUNCIONAR EL o ~ COMPRESOR 

o LIMPIEZA DEL 
CARTER CAMBIO DEL 
FILTRO DE ACEITE Y 

CONECTAR 

t12' _ICOMPRESOR PARA 
\...!v-- HERMETICIDAD 

PROCESO DE FUNCIONAMIENTO 

REVICION DE PIEZAS 
RELACIONADAS CON 
LA PRESION DE ACEITE 

SI 

RELACIONADAS CON 
ELVACIO 

PROCESO DE OVER HOUL (OH) 

CAUSAS 

REVISION DE PIEZAS 
Y RETRABAJO DE 
LAS MISMAS 

NO 

CAMISAS 

+ 
@ 

PRUEBA DE HERMETICIDAD 

PROBAR SEGÚN 
ESPECIFICACION 
TANTO ALTA COMO 
BAJA Y CHAQUETA 

t I
CHECAR y CAMBIO 

-1...------1 DE PIEZA DEL 
COMPRESOR 

SI 

REVICION DE PIEZAS 
RELACIONADAS CON 
EL BY PASEO 

NO ITAPAR COMPRESOR 
~ Y TOQUEAR SEGÚN 

ESPECIFICACION 

REVICION DE PIEZAS 
RELACIONADAS CON 
LA DESCARGA 

@ 

SI FUNCIONAR Y 
~DESCONECTAR 

PARA OVER HALL 

G) 

DESPUES DE 30 MIN. HTORQUEAR 
SECAR y QUNTAR ·S· NUEVAMENTE 
DESCONECTAR PARA TORNILLOS ~® 
ACABADO 



® 
DARLE ACABADO A 
LOS COMPRESORES 
CON LOS UL TIMOS 
DETALLES 

@---. 
QUEMADO DEL 
COMPRESOR PARA 
QUITAR PELUSA 

0--. RELACION DE LOS 
COMPRESORES 
LIBERADOS 

PROCESO DE ACABADO 

HACER VACIO y 
PRESURIZARLO SEGUN 
ESPECIFICACION 

PROCESO DE PINTURA 

COLOCACION DE PINTADO DE 

f---+ TAPONES DE 1--+ COMPRESOR SEGÚN 
PLASTICO ONDEN DE 

,~ ,~~,~ 

EMBAQUE DE LOS 
COMPRESORES r--. DEPENDIENDO LA 
ORDEN DE EMBARQUE 

E) 

~ NO 

REVISAR LO QUE ESTA 
FUERA DE 
ESPECIFICACION y 

REGISTRAR EN 

f---+ RECORD DE ----+ 
PINTURA 

PRELlBERAR EL 
COMPRESORES 
PARA LAVADO 

~ NO 

VERIFICAR LOS 
DETALLES DE PINTURA 
Y CORREGIRLOS 

SECADO Y 
PREPARADO 
PARA PINTURA 

® 

SI ILlBERACION DE 
-+ COMPRESORES 

PARA EMBARQUE 
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-----------------------------------,------ ,---
ElABORO REVISÓ APROBÓ FECHA DE EMISiÓN 

PR~~~~~~~T~ E i 
INSTRUCCIONES DE I 

TRABAJO I 
F00203 REV, O I ING, MAURICIO VAlDEZ ______ J _ __ C_, C_Al_ID_AD ___ ~ 

ING, EOGAR ACOSTA S. 
e . CAlIDAD 

PRUEBA HIDROSTÁTICA (1/2) -

22 MAR 2004 
RAYMUNDO ROMERO M. 

ADMÓN, DE CAliDAD _____ J 
IT050? REV. 2 

I 1.-0BJETIVO: Lleva~ a cabo la prue_ba hidrostática _de monoblocks ~orrectameríte 
2.- ALCANCE: Monoblocks industriales 

__________ J 

3.- DEFINICIONES: N/A 
------' 

4.- íNDICE: N/A , 
___ --..J 

5.- DESARROLLO ! 
¡ PASO J - - -, " , OÉSCRIPCIÓÑ - - ,,- , " 1 
I ~-~-- Revisión d-e" documentos:"" " - ,-_.. ,,' -,"., - , I 
I f El operador revisa que el monoblock esté liberado por calidad con las firmas de conformidad en los formatos : I 
t ~ , Liberación de acabados (FOO?109) y el formato de inspección maquinado del monoblock correspondiente (FOO? 42, 

. F00743, F00744, F00745, F00746) en caso de duda el operador se asegura con calidad de que el monoblock se I 
' encuentre liberado 

:-:=~==:-:===-==-:--:-:-=:::c~--::-::c:c=~:::--======-._- -----
¡ Arínado: '--Eñ' el' carro-de'"iTeEe 'arma' ei 'm'o'nohfock'coloccrndoie-s'ü' tram'pa-de 'basura y codos de desca-rga' ( cuando 

I? i", requiera según el modelo de que se trate) también se le colocan las tapas de cabeza y tapas de carter que llevará el 

l
i 5'2' , , compresor definitivamente utilizando para esto los pernos guías, Los tornillos de sujeción de las tapas de cabeza y 

I 
I 

, ~"¡!", carter se meten manualmente mínimo 3 hilos como guía para que cuando se aprieten con la pistola neumática no se 
, . afecten las cuerdas. 

Se fe colocañ fo-Cíos 'süs 'tapones y tapas corresp-ondientes (según seaermodelo) -para' seiiar e(monoblock y' también '1' 
se le coloca la válvula para entrada y salida de agua. : 

~~-=~-=====-------~-=~======~~~==~~==========================~=~-:-~II 
-Nota: -En caso de"m'oñobTock 'condestlño ME~'se' coloCan las bridas correspondientes -con su's "6;'j-lngs: segÚn sea 'el ' 
caso, para separar la cámara alta de la cámara baja fijándolas con los tornillos correspondientes. 
Colocar tapas de cabeza y tapas de cárter y atornillar manualmente 3 hilos de cada tornillo. 

, Con la grÚa secolo'ca-e;( rvfonoblóCkeñ la'plataforma' giratoria 'sobre 'uños polines de ma"dara--"' ""---"-'--" "-'-' 

",' Sopleteariodos 10s'-bar'relnOSpaí-a elimió'ar""co'm-pleti,lmerlter ebaba-YTo-s·Uciedad. AnotarTos"'resultidos"enei formato , 
: .'", $'l' correspondiente 

-~~~:~t!~s~~~~~~~~:i~~~~:~~~~~~e~~;~~~i 3Vuefiasd-eteflzm:--'-'·'--------·,----------' -,,--,--, --, - /: 

'\/erif¡car"que no existan ¿reas-'cc)n 'filos, rebabas ñi a-rena~~" . -,. .. -----.--~,.~.~'-~ ._-_.,_._.- ~.-~ .. ""_._" -".,-_ ... ,~,.,.---"-",.-,- .e_O" 

.. I 

}~¡'Coñecta¡'la mang'üeraderinanÓ'metro y 'ae iá bomba de alta presióñ a la reducción 1 ~ Y cónexiÓn: -., --",----- ' 1: 
-Coné~~ár- Ia manguera d'e' áha preslóñ-'deí"lado de-"Ia descarg-a y -coñE;ct~r la--de 'agua '8 -la reducción de"1 lS'"' cóñ 1: 
' coneXlon , 
:. ,"__ __,_ I 

:-'C'olocar'fapaslateraTes-Ta'do de"succiÓñ-y descarga Y-alornillar manualmente 3 hilos de los'tornillos. ---.. -'-, --",-,--- , 

'Colocar tapa -con váivui'a""re-gulidora en pistÓn de-scargadoÍ"y atorñilia'r manualmente 3 hilos de los' tornillos:-" ---,-,--,- , 

rCoioc'ar"soporté-'para-fÍltro deiiceité~' atornillar manualmente-j hilos de ios- tornillos. -,,- -,-,.",,-,-,""-' "JI 
~- -, oo- -__ , ___ ._.. . ,______ _ __ , __ ,_.... , ___ -=- _, _ .... , __ ,_ - - __ - -, -'--- --- ,-- _o. .- --,------- i 
I Colocar tapón allen de 1/2" en parte inferior externa del cárter para tipo A y en -el tipo B es tapón allen de 3/4", Los ' 
I compresores tipo compound para barco llevan en la parte inferior los siguientes tapones allen: 
Tipo A: Y2 y 1 ~ Tipo B: % y 1 Y2 

I 
~I-'==-'~-"'~'-~' ='=-==' ======' ========-~"~'-~-=========-====-===============-========--======~====~7=~~--=-='-~" ~'1 
I Colocar el resto de los tapones PT, en lado de succión y enseguida apretar con la pistola neumática, todos los ! 
: tornillos que se atornillaron 3 hilos manualmente. .. , . , , ' I 

--,,;1: Colocar conexTón-- del agií á en barreno'con--cuerda -de PT 1" (parte' inferior derecha) y conexióñ para bomba -de-agua I 
, (parte inferior izq.) ' " I 

....... y~ _._ ,.v. __ • ".N_ ~ __ ~ ,_. ._ ... _,._ .. ,~... __ ,.'~_ A. '. y_._~ ._y_ .. _y. _y _._ .__ __.~.__ _ .. ~, J 



1---' 
¡ PASO 

PRUEBA HIDROSTÁTICA . (2/2) , REV. 2 
---:----::----;------_. -------~ 

IT0507 

¡_.,-----'----_._--, DESCRIPCIÓN ,-----
! ' 5.18) Conexión para el agua y conexión para alta presión apretar con llave inglesa y conectar mangueras 
1, .. k_::;':,-.L --·,···-·-.. ··-'-,··---·,-----'-'----,·-----'--'C·c:_------·-~----_:___-_·-_·-- ----_:_----',--c-·· .. ::-·,----_:_----::---'-----" ... --.-.. ----. 
1::,;,;':,",' Colocar conexión para manguera de manómetro en barreno superior derecho (lado de descarga) y 
¡ 2;f1D _~anguera del manómetro 

Abrir llave para llenar de agua el interior del Monoblock y torquear a: 
Tipo A; 800 Kg. f ¡cm2 
Tipo B 1200 Kg. f ¡cm 2 
Tipo K 600 Kg. f ¡cm 2 
Tipo L 800 Kg. f ¡cm 2 
los tornillos de las tapas lado succión, lado descarga y cárter. 

Una vez lleno de águael interior' del MonoblockcofocarTas'br¡das"y/o tapas erl'li:i" sllcCióñ-y descarga --'" --- . 1, __ ------------ _________ . ___ . ..1-
DESARRÓLLo:PRUEBA - - ------- -;;.\::c.:,>:~·,::~:~_~~-F~r'f·'-:" ,-:', . , - J 

t~~~~~;~r ~~~Ó~s~~~~~s ~~~~~~~~~:~i~:~~~t~~~~~~~í~0~~s-;:~~1:n~:r Ife'g'u'e ' hasta' 30' Kg'.Jcm2-y se -detenga. 1: 

, Nota: Los monoblocks con destino a ME se prueban a 40 Kg./cm2 en la cámara de alta presión y 23 Kg.lcm2 en la I¡ 
cámara de baja presión. (todo compresor se prueba con su tapa carter, tapa cabeza, codo y trampa de basura) ¡! 

,. -- ' .. -' ! 
,''Desactivar e"'botÓn de -a-lta-p;.esiÓñ-y sostener la pres¡Ón-aplicada a'-Moriobiock por 30 minutos li 

Se pr-ó-cecierá-á-'quftái: todas·ias·-tápas~------·----'----·-... ----- - ,----,-- ' --------- ,---.. -, -----", -, -- "'---w-.-'-J: 
-Con' una- Iánlpara de -m'anó"éhecar 'cada-üno'de los- barrenos pari'detÉ~ctar -que alguna de-las cuera'ás"ño'S'e haila' ¡: 
dañado. ' 

i 'Quiniárletra' R"en'ermonoblock,'de 'acuerdo a ias'refere-ñcia's Úb¡caCiÓn de Tetras K:"s n(Jrne'ros"de"serie;" '("REÓso1 :'1 ¡ 
RE0514) según corresponda. 1: 

l . 

"Úna°-C:v="e=z="¡)='a=-s='á=:d=¿¡::::fa=-'=-p=ru='e=:b='á=--=án=0=t=a=r 710=s=- d=::' a=t=o=s=s=o:;;j¡c=i=tá=d::::o=s=e=n=e::::1 ~::=o=rm=a=to=-:::C=o=n=ir=ol::::(j=::e:::;-=rí::::-ú=m=e:::¡'o:::--s="::::;d;=e=s='e=ri::::e=s-=(j7e=::-T::-:-'c='(j=iñ=-p=¡'e='s=0='r- i ! 
• (F00502) . --.Ji 
~.~ .. " •.•• ~ .. ,-~_._. __ • ---~"'._-" .. '-"-_ ••• ... _". __ ,~,._._ 'o,. __ _ •. , •. _ ~' • . __ ."_. __ .~ _ N_._OO,' _ __ " ~ '~_N~_'_'~ _ -- - .. ~._-- -~- _., .... _~' .. ' ._~-. . . ,,···_·········_,·_~ ··_~ . t 

Ouintar No. de serie de acuerdo a las referencias Ubicación de letras K, S números de serie (RE0501, RE0514) í 

según corresponda. ¡ 
¡ Ou ¡ntar con numero ca'da uno de-jos' cilindros y pistones' descargadores según la' referenCia especificaciones' de 'Ia-'¡ 
~ numeración de cilindros y pistones descargadores (RE0511) J: 

, 
~.~.o~o -::.=_=_ .. :~.=.====_=.o=,=_ ~ ___ = __ ,~,_~, __ =_.= __ ._~. ~_--o ~C.~_-.o-_.-_ -__ -_-.. -o-__ -. --.. o-_ .. -.-oo ~._-:: __ ~ .. ~=--._-_=-.-, ~_.~. ==~.~ .. ==~===_ = __ ::: ___ =_.==_o:::oo.==.= ___ ==. =_~. __ = ___ :::_=_.= __ ~_: 
Una vez cumplida la prueba, registrar el resultado en el formato Record de ensamble de compresor (F00641, : 
F00642, F00643) correspondiente. : 

___ .. __ . ____ .. .o _ ,._. ___ .... ________ .. ' --_--_0 ...... _' .. __ ....... __ .. _.,_ ..... ___ ___ . __ ..... ___ '. __ .. ___ . _____ .. __ .. __ , ___ ,. ____ ' ._. __ ...... .. .. ''' _____ ' __ 0 .. __ 0 __ .... _ .. ¡ 
i Llenar los formatos de inspección de monoblock (F00742, F00743, F00744, F00745, F00746) según corresponda ¡ 
¡ anotando el resultado de las pruebas realizadas. ¡ 

'-~~~~::~~ ;1~~i:~~C~~~~~~~~~~~~:sep~~~~~~~~~o:;~~~~"~~~~~:c~~~a:b~;~ám~~: ~~j~o:~r~~o~~~~~at~~!t~ I¡ 
. record de ensamble de compresor correspondiente, es entregada por el área de sub-ensamble del 2° proceso) 1; 

s::--Mo5iFicACIONES:· ,-.... -------- ----. ,. ... --. --,-..- ------ ,- --"-.-- -- ·· .. -- l¡ 
1.- En el paso 5.15 se agregaron los tipos de tapones que llevan en la parte inferior los compresores tipo Compound. I¡ 
2.- Se acomodaron los pasos para mejorar la comprensión del proceso cambiando la numeración de los pasos. I 
3.- En el paso 7.12 se hace la mención de que la hoja uno de dos del record de ensamble del compresor 1I 

correspondiente, la entrega el área de sub-ensamble del 2° proceso. 1I 
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FORMATO DE 

PROCEDIMIENTO 

SE 

INSTRUCCIONES 

DE TRABAJO 
F00203 REV. 1 ~~., 

REVISÓ Y APROBÓ 

ING. EOGARACOSTAS. , 

CAL1DAo" 

PREPARACiÓN DE PIEZAS PARA EL PRIMER PROCESO 

FECHA DE EMISiÓN 

12 ABR. 05 

5.1 El almacén suministra las partes que no se maquinan en planta, por procesos (Un proceso son las partes correspondientes a un 
compresor). Los recipientes de los procesos son identificados con una hoja en donde se anota el modelo del compresor, 
destino, N° de serie y fecha, el operador va tomando de los recipientes las partes que requiere para los sub-ensambles en el 
transcurso del proceso. Las partes que se maquinan en Planta son suministradas a ensamble por los operadores de cada línea 
de producción. Nota: Si durante el proceso el operador detecta alguna pieza no conforme, la coloca en la tarima amarilla y en el 
formato Disposición de producto no conforme (F00704) documenta su estado. 

5~2 ' Los sub-ensambles se llevan a cabo de acuerdo a las características especificadas en la Orden de producción correspondiente y 
las tablas de especificaciones que correspondan: 

5.3 Se revisan las cavidades y conductos de la cabeza de soporte lateral, cabeza de cojinete y cubreplaca, para verificar que no 
tengan arena u obstrucciones, posteriormente coloca las cabezas en un contenedor y las mete en la maquina de lavado. 

5.4 . CABEZA DE SOPORTE LATERAL: 
Se revisa que la cabeza esté limpia y seca, posteriormente: 
a. Se conecta la conexión JO-6230 y se conecta válvula reguladora de 3/4 con volante. 
b. Se conecta tapón de 1/2 y 1/4, solo en tipo A. 
c. Se conecta tapón de 3/8" y conexión JO-5760 y J0-4130 (solo en tipo B) 

(verificar que la J0-4130 tiene el barreno interior de 1 mm, punto amarillo y una ranura en el exterior) 
d. Se conecta una conexión J0-4090 solo cuando es un compresor 42B y 62B 
e. Se voltea la cabeza -a 1800 y se ensambla el cojinete principal con lomillo y rondana de estrella. 
f. Se coloca la conexión válvula JO 22 solo en SF y SFW colocando tapón Yo y * . 
g. En el tipo K se coloca opresor solo en NH3 (amoniaco) y 2 tapones allen ~ . 
h. Se conecta retomo de aceite de 1/4 hexagonal (solo en tipo A) 
Nota: En tipo K y L .las cabezas ya vienen ensambladas y solo se les coloca el buje correspondiente. 

CABEZA DE COJINETE: 
Se revisa que la cabeza del cojinete este limpia y seca, después se conecta tapón allen de 1/4; y 
a. Se ensambla el cojinete de empuje: Para tipo A se coloca tomillo de 10 X 30mm. con cabeza de 14 mm con roldana plana y 
se torquea a 400 Kgf/cm2. Para tipo B se coloca tomillo de 12 X 40mm. con cabeza de 19mm con roldana plana y se torquea a 
800 Kgf/cm2 Nota: El barreno de lubricación del cojinete de empuje debe coincidir con la cámara de lubricación de la cabeza 
de cojinete. 

b. Se conecta JO-4990, (62A JO-5520 Y J0-4090) (62B JO-5520 Y J0-4130), (8B JO-5510) Y (42B J0-5510) 
c.Se conecta J0-4600, solo en tipo A, y se pone tubo de 6 mm para retomo de aceite. 
d. Se conecta J0-461 O, solo en tipo B y se pone tubo de 6 mm para retomo de aceite. 
e. Cuando la cabeza de cojinete es para balero se le quintan con letras de golpe las iniciales BB a un lado de la conexión JO de 
la cabeza, posteriormente se ensambla la pista del balero correspondiente a su alojamiento en la cabeza y coloca las otras 
partes del balero en su empaque sobre la cabeza de cojinete correspondiente. 

CUBRE - PLACA: Se revisa que la cubre placa esté limpia y seca, posteriormente: 
a. Se conecta J0461 O en los tipos A Y B 
b. Se voltea y se coloca el perno guía para sello dorado en el barreno que no esta pasado de lado a lado. 
c. Se colocan los resortes para cubreplaca (12 pzas para tipo A y 10 pzas para tipo B). 
d. Se pone anillo "O' ring de acuerdo a la orden de producción, en el.sello dorado y se ensambla en la cubreplaca, se checa que 
el perno guía no choque con el sello dorado y que exista muelleo entre sello y cubre placa. 



PREPARACiÓN DE PIEZAS PARA EL PRIMER PROCESO 

5.- DESARROLI:.O: .L~:~·F=0~}j . , .. " ..... A ~:~~~~3~~~;~bjr~\~:_:~~~-~ ~:- '-!y¡t~t,~, ~;~ ",.: ,.~_~ <:;\;:,~~~HOjÁ'2/2<~ ." ,. . ' 
PASO DESCRIPCiÓN 

5.7 CIGÜEÑAL 
Se toma del área de Stock el cigüeñal indicado por el operador de la línea y se coloca en el carro dispositivo y posteriormente: 
a. Se verifica que el cigüeñal no tenga golpes ni rayas en zonas maquinadas, especialmente los diámetros para alojamiento de 
cojinetes principal, empuje y para bielas. Revisar que alrededor de los barrenos de lubricación estén bien re babeados. En caso 
de tener golpes, rayas o rebaba ligeros, eliminarlos con lija grado 600 y posteriormente dar acabado con lija grado 1200. 

b. Quitar los tapones allen de PT 1/4 para rebabear las venas de lubricación iniciando por las de 06mm, después las de 0 
11 mm. Enseguida cepillar los barrenos de lubricación, primero los de 06mm. y después los de 01 1 mm. 
c. Se lavan los cigüeñales en la maquina lavadora y posteriormente se secan con aire comprimido, metiendo la varilla de 
sopleteo en todas las venas de lubricación 
d. Se lavan y se ponen los tapones PT 1/4 
NOTA : En caso de que se requiera volver a lijar el cigüeñal, después de hacerlo se tiene que volver a lavar. 

5.8 COLLAR DEL SELLO DOBLE: ' 
a. Revisar en la orden de producción el tipo de anillos ·0 " ring que se ensamblaran (Vitón, Nitrille o Buna) 
b. Sin Anillo ·0' ring, se enjuaga el collar del sello doble y se coloca en su empaque original sobre la cabeza de soporte lateral 
del proceso correspondiente. 
c. Se revisa que el collar del sello no presente golpes en la pista, de lo contrario no ensamblar, registrar su estado en el formato 
Disposición de producto no conforme (F0070~) 
d. Se le colocan los anillos correspondientes 
e. Se coloca en su empaque original sobre la cabeza de soporte lateral correspondiente. 

5.9 TAPA DE CARTER SIN I CON MIRILLA, TAPAS DE CABEZA, TRAMPA DE BASURA, CODOS DE DESCARGA: 
a. Revisar que las piezas no tengan golpes en las partes maquinadas, de ser así colocar las golpeadas en la tarima amarilla 
documentando su estado en el formato Disposición de producto no conforme (F00704) 

,. 
b. Se limpian las partes de las piezas en las áreas de ensamble, a la tapa de cárter con mirilla se le ensambla su ·0' ring, mirilla, 
brida, copie para calentador' y tapones correspondientes y a la trampa de basura se le coloca su tapa. 
Nota: Para el ensamble de la tapa cárter con mirilla , el ensamble se define a detalle en el paso 5.10 
c. Las piezas antes mencionadas se pasan a la prueba hidrostática para ser probadas junto con su monoblock. 
d. Una vez probadas las piezas, se lavan teniendo cuidado de no golpearlas. 
e. Se revisa que estén limpias y se secan con aire comprimido. 
f. Se coloca la conexión válvula JO 22 solo en SF y SFW colocando tapón % y * . 

" g. Se colocan las piezas en las tablas que están sobre los rodillos en orden por procesos teniendo el cuidado de apilarlas 
siempre caras maquinadas con caras maquinadas, para conservar en optimas condiciones los acabados maquinados o 

. , rectificados . 
;: h. Se preparan las trampas de basura con su filtro correspondiente colocándose junto con los codos en el anaquel 

;,.; 

correspondiente del proceso de ensamble de tubería. 

5.10 TAPA DE CARTER CON MIRILLA: Después de lavar y revisar que esté limpia y seca: 
a. Se ensambla el copie con su tapón para calenta~or de aceite de 1" considerando lo siguiente: 
MU, MC, CIMCOY LATINO COPLE CON MUESCA 
ME, MAU, JAPÓN, MK, ASIA COPLE SIN MUESCA 

" ..•.... b. Se colocan los tapones de 1", 3/4, 3/8, Y en la pared interior el tapón de 1/2 
c. Se coloca el cristal para mirilla entre los anillos ·O"ring, con la pintura del nivel de aceite de la mirilla hacia fuera. (Solo en caso 
de que e! refrigerante sea PROPANO se utiliza anillo ·O"ring VITON) P35 identificando que sea viton la tapa 
d. Se fija el casquillo de la mirilla con tomillos 10 X 30mm. Con cabeza de 17mm. Y se torquean a 400 kgf/cm2. 
Nota 1: Para todos los anillos ·0 " ring se considera la tabla de dimensiones de los anillos ·0" ring WA WB (RE0535) . Nota 2: Para colocar Tetlón a copies y tapones, hacerlo conforme a la instrucción de trabajo Aplicación de tetlón a 

tapones, reducciones, niples y copies (IT0512) 

5.11 . PREPARACION DEL FILTRO CUNO TIPO A: Al filtro cuno tipo A, se le ensambla la conexión J04570 y un tapón de 1/4 PT con 
" su respectivo empaque. 

5.12 PREPARACION DEL FILTRO DE ACEITE: Al soporte del filtro de aceite se le coloca el filtro correspondiente y posteriormente 
se pasa junto con el filtro cuno A / B al proceso de Over Hall 

5.13 Cuando el proceso ha sido terminado se llena el Record de ensamble de compresor (FOO641 , F00642, F00643) según 
,-

corresponda . . : ... 
~} .. ' .. 
5.14 MARCADO DE LAS BARRAS DE PISTON: Las barras se marcan dependiendo del modelo del compresor referencia RE0509 

. tipo A y B, referencia tipo K y L RE0542. 

6.- MODIFICACIONES: 
1.- Se anexo el paso 5.14 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. DESCRIPCION 

2 

3 
~ 
~ 
6 

7 

8 

9 IRNFOioo-;03 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

No. 

2 

3 

4 

EN LOS ANILLOS ·0 · RING BUNA SOLO SE COLOCAN CUANDO EL COMPRESOR 

ES COMPOUND 

PARA LOS COMPRESORES DE GAS PROPANO LLEVA ANILLOS VITON 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

I CANTIDAD 

CANTIDAD 

2 

PREPARACION DE CABEZAS 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
IRK0430"B ." . >ífrnJRESORTE AELICOIDAL' P SELLO DORADO ~B','" "'.~" . ,:- 10 

2 IRNE:>203-020 ''W~IPERNO 3X 20' ". ""<;i Q"";" E. 

3 IRM-I;10261-B"; 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 

l~ii~1·O{~M~~l~I~~~~IfQbO.R;4Q'Q~a!l1~:··· 
2 IRPA'151~~ANICLQl,~0~p,rs~(f(fo:aRADÓ;:ar~P5~~iijW;' 
3 If1P,'-14-HSN-f>.51.·¡I~N¡Ll:b ·.or,~;CbLLAR: SÉLtO OÓBLE';~Ei.· P51 

EN EL PUNTO 3 EL ANILLO '0' RING SOLO CAMBIA PARA LOS DESTINOS DE CANA DA (ANILLO ROJO) 

PARA LOS COMPRESORES DE GAS PROPANO LLEVA ANILLOS VITON 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO. VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

PREPARACION DE CABEZAS 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION 
1 RKO'291-BMK' ... ~ C041NETE DE. EMPUJE "B" 

2 RPC1516-145 ",; AÑILLO ·0· RING P145 VITON 

3 RNF0600-08 "" .: TAPON 1/4 ALLEN ~, '. 

4 RNJ60:.12SNE~·;·" JO 5510 ' 

PARA LOS COMPRESORES 4WB y 6WB SE COLOCA LA CONEXiÓN JO 4990 EN EL 

NUMERO 4 

LOS ANILLOS "O" RING P145 SOLO SE OCUPAN EN LOS COMPOUND 

PARA LOS COMPRESORES DE GAS PROPANO LLEVA ANILLOS VITON 

PARA COMPRESORES STANDARD NO LLEVA ANILLO "O" RING 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

I CANTIDAD 

2 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
RNB1412-040 r.':~. TOR'PI COJ)DE;EMPJ'B·12X40 ·CAB'14 ~; "':;;:.:.t.;.a? sr,;, 6 

2 ';, !'''';-'\;t( ~ ¡~>!;.f'T;"~' 6 

3 
4 

SOLO ES PARA LOS COMPRESORES COMPOUND TIPO WB 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

PREPARACION DE CABEZAS 



No, DESCRIPCION CANTIDAD 

2 IRQA1102-06 '1I.TUBO 6:X 27- mn1' : 
3 IRK1780-B ,'tl:::.~ IFILTRO TRAMPA DE Bi.\SURA '''B'''-

4 IRK1810-B ' ";,. ITAMIZ TRAMPA'DE BASURA "B" 

5 RK1790-B68 - :H:ITAP,A TRAMPA DE BASURA "B" 

6 RNB,141~i-04b;-~;:¡TORNILLc5pTT-APATRAMPA DE BASURA "B" 12 X 40 8 

7 RK1801-S- ~'';''~J:IEMPAQUE 'P/TRAMPA DE BASURA' ''B" 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

MANUAL DE ENSAMBLE PREPARACION DE CABEZAS 



FORMATO DE 
PROCEDIMIENTO E 
INSTRUCCIONES DE 

TRABAJO 
F00203 REV. O ING. MAURICIO VALDEZ 

C. CAliDAD 
ING. ANGEL lUNA 

C. CALIDAD 

PREPARACiÓN DE PIEZAS PARA EL 20 PROCESO " (1/2) 

RAYMUNOO ROMERO M. 

EMISiÓN 
FECHA 

09 SEP 03 

suministra por procesos las partes que no se maquinan en planta (Un proceso son las partes correspondientes a un 
compresor). Los recipientes de los procesos son identificados con una hoja en donde se anota el modelo del compresor, destino, 
W de serie y fecha, el operador va tomando de los recipientes las parte.s que requiere para los sub-ensambles en el transcurso del 

. ,proceso. Las partes que se maquinan en Planta son suministradas a ensamble por los operadores de cada línea de producción. 
Nota: Si durante el proceso el operador detecta alguna pieza no conforme, la coloca en la tarima amarilla y en el formato 
Disposición de producto no conforme (F00704) documenta su estado. 

Los se llevan a cabo de acuerdo a las características especificadas en la Orden de producción correspondiente y 
las tablas de especificaciones correspondientes. 

En la lavadora se lavan las camisas que se van a ensamblar, se secan con aire comprimido, se colocan en mesa en 
horizontal y se limpia con trapo el diámetro interior de la camisa, además de verificar que no tengan poros en el diámetro interior ni 
desprendimiento de material en la corona. 

Trasladar la cantidad requerida de Bielas al área de , proceder a quintar cada una de las bielas. El numero se colocara 
en el mamelón posterior de los números de serie y verificar que no tengan rebabas o exceso de filos y que coincidan los números 
de serie 

Una vez quintadas las bielas se desarman, retirando las tuercas, los tornillos y por ultimo el complemento, revisando la muesca 
de alojamiento para el metal, que no tengan juego los tomillos y que no esté obstruido el barreno de lubricación. 

En la tina se lavan las bielas, tornillos, tuercas, rondanas, complementos, se cepillan los barrenos de lubricación y posteriormente 
las piezas se secan con aire comprimido y se colocan en la mesa de preparación, los tornillos se colocan en una caja para que 
posteriormente se utilicen para ensamble. 

e lava la leva, el reten, los pistones, los pernos para bielas en la tina con desengrasante. 

Verificar cuantas levas izquierdas y derechas se n de acuerdo a de referencia para placas de succión y anillos 
de levas (RE050B) según el modelo de compresor de que se trate. 

Ensamblar los pemos de levante cada uno con su resorte y seguro, verificar que suban y bajen correctamente y que tengan la 
misma altura. 

se ensambla el anillo de leva en la camisa verificando que el reten haya quedado bien ensamblado en su ranura y que 
el anillo de leva gire libremente. 

Se quinta el numero 1 al8 (según al modelo de compresor) en la corona de camisa cuidando que el numero quede 
sobre alguno de los mamelones. Alinear la muesca de la leva con el No. de la camisa y el reten quede alineado en el centro. 

Colocar las camisas con la corona hacia abajo y la numeración de izquierda a derecha, colocar empaque metálico previamente 
lubricado. 

Antes de colocar a los pistones, verificar que los pistones no estén golpeados, no tengan poros y que estén libres de 
rebaba, las piezas no conformes, colocarlas en la tarima amarilla y en el formato Disposición de producto no ' conforme 
(F00704) documentar su estado. 



Una vez revisados los pistones, ordenarlos de izquierda a derecha y ensamblar los anillos conforme a la tabla, Ensamble de 
anillos del pistón tipo AlB (RE0547), Ensamble de anillos del pistón L (RE0548), Ensamble de anillos del pistón K 
(RE0549) 

Una vez ensamblados los anillos, proceder a quintar el parte posterior al logotipo MK (dependiendo el modelo). 

Insertar primero el candado del lado izquierdo y después el perno en el diámetro del pistón para checar que entre y gire libremente, 
de no ser así no ensamblar. 

Ensamblar la biela en el pistón y poner el seguro derecho del perno del pistón (checar que el numero de la biela quede alineado al 
numero del pistón. (Solo en el2A queda aliado contrario) y verificar el6A, 68, 42A Y 428. (en la tabla 

todos los pistones y bielas sobre la mesa en forma paralela, cuidando que no se golpeen uno con otro. 

Antes de colocar el dispositivo verificar que este no este en buenas condiciones después colocarlo en la parte posterior a la 
corona de la camisa para ensamblar los pistones. 

Tomar los pistones ya preparados y alinear los anillos conforme a la tabla, Ensamble de anillos del pistón tipo AlB (RE0547), 
Ensamble de anillos del pistón L (RE0548), Ensamble de anillos del pistón K (RE0549). 

pistón sumergiéndolo en la charola de aceite solo hasta el segundo anillo. 

Meter el pistón ensamblado en la camisa, checando que los anillos no se giren, y cuida que el número de la biela quede a 1800 

con respecto al número de la camisa. (Solo el 48 es alineado O· número con número). Posteriormente se lavan y ensamblan los 
cojinetes para biela, verificando que los barrenos de lubricación, no estén obstruidos, de lo contrario no ensamblar, enseguida se 
colocan en los rodillos por proceso (todos los correspondientes a un compresor) 

Seleccionar de acuerdo a las Placa la de succión y válvulas de descarga (RE0512) y Referencia para placa de 
succión y anillos de leva (RE0508), las placas de succión correspondientes al modelo de que se trate, revisando que el chaflán 
de alojamiento de los resortes, no sea mayor a 0.3 mm, de lo contrario no ensamblar y enseguida lavar en la tina las placas de 
succión y las guías para válvula de descarga una vez lavadas se secan con aíre comprimido. 

Se lavan las guías y sobre ellas se colocan las placas de succión y enseguida se colocan los resortes helicoidales de acuerdo a la 
tabla de referencia Ensamble de resortes para placa de succión tipo WA, WB. (RE0552) 

Se lavan los platos de succión posteriormente se ensamblan en las placas y se apilan por juegos Placa, 
válvula de descarga) y se colocan en los rodillos por proceso (todos los correspondientes a un compresor) 

Anotar en el formato de compresor F00643) según corresponda, anotando el 
resultado en los espacios pertinentes. 

1.- Se recodificaron los formatos referenciados en el paso 5.26 (Record de ensamble de compresor) 
2.- En el paso 5.17 se agregó "y verificar el 6A, 68, 42A y 428" 



~---------------------------------------------------------------.. ----

MANUAL DE ENSAMBLE 

EN LOS ANILLOS DE LEVA VARIAN EXISTEN DERECHOS E IZQUIERDO Y 

DEPENDE DEL MODELO DE COMPRESOR VARIA LA CANTIDAD. 

LAS CAMISAS FIJAS QUE EN PREPARACION VAN SOLO CON EL EMPAQUE METALlCO 

CONSULTAR LA TABLA RE0508 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE CAMISAS DEPENDIENDO EL MODELO 

EN LA BIELA EXISTE CON BUJE Y DE RODAMIENTO 

CUANDO ES CAMISA ES FIJA LLEVA BIELA CON RODAMIENTO Y SI NO LLEVA DE BUJE 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO, VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

PREPARACION DE CAMISAS 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No . . CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
~K0890',i3PJ;~f~IANI[Ló'DE PISTO/'l FC-P °Bo 8 

2 RK6890;BF,4~~~fA~I~i.O li~'PJS~ON tC-PC-BC3 "B" 8 

3 'fjK6ª~ii;~f:{~~,I~~)bEg,ÓE:,~isrÓ~J=CoPC,BC$P "a" 8 

4 ~Í$ó:8~ñ2a~X,í¡t~;~J Aí)J'¡ t1'l:Q;pÉRlstcit:rR<>PC~BFG1 ' "B" 8 

5 RKb,!l:99~B:F~1¡¡l'¡ .6;NJttq\Ó,E I?"STºN~íic~'uc "e" 8 

6 Rt<Ó"8,9Ó-!3"G1~~l';N·11'¡;ÓíDE · R.iSTÓN'GÁP:";B" 8 

PARA LA COLOCACION DE LOS ANILLO CONSULTAR LA TABLA RE0519 

NOTA: EL ANILLO FC-UC SE PUEDE CONFUNDIR CON EL FC-P. LA DIFERENCIA ES QUE EL 

FC-UC TIENE UNA PEQUEÑA RANURA. COMO SE MUESTRA EN LA FOTO DE ABAJO 

LA POSICON CORRECTA DEL ENSAMBLE DE LOS ANILLOS DEL PISTaN ES CON LA 

MARCA DE MYCOM HACIA ARRIBA EN TODOS LOS TIPOS DE ANILLOS 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO. VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

PREPARACION DE CAMISAS 



MANUAL DE ENSAMBLE 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQOIER DESTINO. VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

ESTE ES LA FORMA COMO QUEDAN PREPARADAS LAS CAMISAS PARA 

PODER ENSAMBLAR EL COMPRESOR 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO. VARIANDO LA CANTIDAD DE PIEZAS DEPENDIENDO EL MODELO 

PREPARACION DE CAMISAS 



Ir M~~~M" , - ¡II PR6~~~~~~~E 11 ELABORL 1i- REVISO ~ "l¡~ AP~---¡¡ EF~¿~ ¡! 
li ti ~~ I INSTRUCCIONESOE !! I 'Ií JI 11 

I
l~EKJ~WADE ~ÉXICO-; A DEC V, .JI F06~3B~~O ,(i ING MAURICIOVALDEZ I ING ANGEL LUNA L I RAYMUNDOROMERDM ¡ 05 AGO 04 1,' 
L-.... .. '. .' e CALIDAD e CALIDAD f. ADMÓN DE CALIDAD L- 1 -:- : -- • - .- .-.- -;:-:..... .. . • • -:1 IT0510 REV. 2 -.-----¡j 
11.~-OBJETIVO~--E~t~~cer Ia~ acÍividade;-para ;¡~ct~'~~-~I ;~;;-~bie d~í ¿~mp;;~-;~-----'--~ _. j¡ 
~, ~... - ' - ' _ .. " . _ .... ""!._-_._~~'=~~~~~~~~ -':~':::í! 

l2. ~ ALCANCE: ~rimer proceso de,:nsamble .. _ • ..,..,JI 
.l 3~- DEFINICIONES: N/A 1, 

Ir 4.- íNDICE: N/A '-'1; 
![f- DESARROl:LO - . - .~ ji 
ir PASO le DESCRIPCiÓN ' ,! 
'B! Colocar y fija el mono block en la estación de ensamble y con aire comprimido elimina del monoblock cualquier I 
1

: 5.1 . residuo de agua que pudiera tener, principalmente en las cavidades y cuerdas, así como la limpieza interna y externa i 
I . del monoblock verificando también que no presente oxido. . ! 
; . ' "' f?'- , " ,. . ._.- ---- ---- ---) 

1,

"';"',: Verificar que los datos registrados en los documentos correspondientes al compresor coincidan con el Modelo, W de 
~.~'-< serie de fundición del monoblock y N° de serie de compresor y también verifica que en el formato Record de 

I &.2~; ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente) en el área de Prueba hidrostática esté I 
f' , ' firmado y llenos los espacios requeridos. 1 

["" ] Verificar las características del compresor a ensamblar que se encuentran establecidas en la Orden de producción 1,1 

l' 5.3 ' correspondiente para asegurar que las partes del compresor que va a ensamblar sean las correctas. I 
I . I 

I 
~t,:,'.,',·,: En la orden de producci?n se e~tablece si el compresor lleva o no lIev~ vá~~ula de seguridad, en caso de que si lIeve' -1 
,f;+:J el operador solamente Instalara aquellas que tengan su lugar de ublcaclon en el mono block. En el caso de que , 

I
< ':,':~~: tengan su lugar de ubicación en el codo de descarga, la válvula la instalará el operador del proceso de tubería 

,5.4' (cuando le ensamble el codo de descarga al compresor). :j 
14 ,., Nota' En caso de compresores TIPO A Y B para ME. MAU y ASIA, la válvula de seguddad se ensambla después de 
I la prueba de hermeticidad. 

L~. Coloca cinta Teflón en las partes que lIevencuerda y que van a ser ensambladas en el monoblock y ensambla las I 
barras del pistón descargador con su resorte y pistón considerando la Lista de barras del mecanismo descargador I 
(RE0509). y las especificaciones de la numeración de cilindros y pistones (RE0511), Posición y marcaje de 
números de cilindro para monoblock, pistón, camisa y biela (RE0503). Se colocan la(s) tapa(s) de pistón (es) 
descargador(es) y da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente 
(RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) • 
Nota: Para la colocación de Teflón, hacerlo de acuerdo a la instrucción de trabajo Aplicación de teflón a tapones, I 

reducciones, niples y copies (IT0512) I 
Verificar los tapones de 1/8 PT de los compresores tipo L y K que se encuentren bien apretados y registrar en el I 
formato Record de ensamble de compresor (F00643) 

Coloca el Filtro para aceite verificando que el barreno de flujo de aceite tanto de monoblock como de Filtro coincidan 
y posteriormente da torque a los tornillos de fijación del Filtro de acuerdo a la Lista de torque de tornillos 
correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

~ Se colocan las conexiones J04990 y J04570 en el interior de carter y el tubo de 12 mm, solo en tipo B ! 

'C Coloca la cabeza de soporte lateral en el mono block de tal forma que el filtro cuno quede en posición vertical y 
verificando que el barreno de lubricación tanto de la cabeza de soporte lateral como del empaque y mono block 
coincidan, Posteriormente da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a la Lista de torque de tornillos 
correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Con la grúa ensambla el cigüeñal correspondiente en el cojinete de la cabeza de soporte lateral y enseguida 
ensambla la cabeza de cojinete con su conexión JO hacia arriba, posteriormente da torque a los tornillos de fijación 
de acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Ensambla el collar del sello doble y lo asegura con las contratuercas del cigüeñal firmemente con el dispositivo de 
apriete 



r ENSAMBLE DE COMPRESOR A1B PRIMER PROCESO (2/2) - :J[J!o5TO ,- REV, 2 --11 
!G~L~~~-~- ,~~, - - ' DESCRIPCiÓN . , _ , __ ->~_::~~! 
1: ¡I\I Verifica la tolerancia de la ranura del collar del sello doble: Compresor tipo A y B: de 0.08 mm. a 0.18 mm. 1¡ li ! Verificando que la diferencia de claro en todo el contorno del sello no sea mayor a 0.03 mm. ¡ 
¡: 1. Verifica la tolerancia axial entre cojinete y cigüeñal : Compresor tipo A y B: mayor a 0.5 mm. ! 
II 1

1 
Si el resultado de las mediciones indica que se encuentran fuera de tolerancia, lo reporta al coordinador de calid.ad de I 

1
I 511 compresor y ajusta el ensamble hasta que el resultado de las mediciones es de acuerdo a las tolerancias requendas y I 

1
', . I una vez que es así, anota el resultado con gis o crayola de cera en el monoblock y en el Record de ensamble de i 

li Nola: En el compeeso, SFW se verifica el juego axial del cigüeñal (NORMA: no meAor de 0.41mm ni mayo, de I 
¡ compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente) j'l 
I 0.84mm), así como la oscilación del mismo cigüeñal no mayor de 0_03mm I 

l,~ 11 Limpia con un trapo la pista rectificada del collar del sello doble que tiene contacto con el sello del sello dorado y 1I 

I 5.12 \ posteriormente aplica con la aceitera aceite Acemire 300 en ambas pistas. ji 
r , 11~~s;;;"bla la cUb,;placa con la con';;'¿n J04610 hacl~ abajo y posteno,mente da ton;ue a I~s to,';¡¡'~s de fijación de 
L~~13,d:uerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) l' ~"'I Ensambla el filleo cuno en su alojamiento de la cabeza de soporte latecal y da to'que a los tomillos de fijación de 

I 
514' acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) I 

' " (verificar que lleve su empaque) 
I ~-iJF.:, E="n""s""a""m"7b7Ia""'7,a""'7b""0""m"7b""a"""7de= a""c""e':"'ite= e""n= s""u ""a"",o""'j""a=m""ie=n""to=e""n=,a=c""ab"'e""z""a=d""e""s""o""'p""'o""rt=e=l==a""te=ra==lC""c""0""n"""'7"a~d::"ir=ec""c'7i07. n= d:=e=ro'7ta""c"7i07. n= d:=e"'lil

l
' 

f , " ~ acuerdo a como se especifica en la orden de producción correspondiente y da torque a los tornillos de fijación de 
5.15:: acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

: Nota: En el caso de compresores tipo K y L la bomba de aceite ya viene ensamblada en la cabeza de soporte lateral 

r~
1 Se colocan las conexiones J04140 en sus respectivas cuerdas de la (s) tapa (s) de pistón (es) descargador (es) y 

[

posteriormente en estas conexiones se coloca(n) la(s) válvula(s) solenoide(s) de acuerdo al modelo especificado en 

1
'_ 5.16 ~a orde~. de producc~ón correspondiente, La válvula solenoide y sus conexiones se dejan en posición para la 
1 - , Instalaclon de la tubena, . I 
~~ I 
~

- ', ',', , 1 Se coloca el tapón de % (y la conexión J04570 en caso de compresor tipo A) al filtro cuno dejándola en posición 
, 5.17 f I para la instalación de la tubería ; , I 
!<¿ d Se coloca la válvula (JO-22) con sus conexiones en la cabeza de soporte lateral en posición para la instalación de la 1 

I}:~~ = tubería 
~ 
f~~Y Verifica que las características correspondientes al 1 er ensamble del monoblock estén de acuerdo con la orden de 
I - {)~\~;- producción correspondiente y que en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 

l ' 5';~~; correspondiente) se encuentren todos los datos registrados que ~e requieren para el 1er proceso de ensamble, 
,-----, posteriormente colocan en el compresor sus documentos correspondientes. . 

r' ,,:'.}:, 
"':'¡;;· L t.5:i9¿j Se desplaza el compresor al área de punto de espera para su ensamble del 2° proceso. 

16.- MODIFICACIONES: 
I 1. En el paso 5.5 se hace mención de la verificación de los tapones de 1/8 PT (que se encuentren bien apretados) 

l 

f"""""'I 
"'--W 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. DESCRIPCION CANTIDAD 

RK1420;B,1¡"';',,: IRESORTE 'P! BARRA DE PISTON DESCARGADOR "B" 3 

2 IRK1350~B8h'~ f?; TBARRA PISTON D.ESCARGADOR 397 

3 IRK1350-B82 ;, lit' I BARRA PISTON,DESCARGApOR 372 

4 IRK1350~'B83~:' ,¡;rIBARRAPISTON'I:lESCARGADQR 366 

5 RK1450-B il?,'~,HpIST.O'N '.OESCARGADOR "B" <':" 
6 RK1430~B" " IRONDANA PI BARRA PISTON DESCARGADOR 

7 RNB1410-020 " ITORN'ILLo PI BARRA PISTON DESCARGADOR 10 x 20 

8 RK15110-B68, ~,<, IRESORT~ P,iF'IÚRO DE SUCCION 6-88 . 

9 RK161Q:B~I;¡¡~~'{" ITAP,A:SucCío¡\j';B" '¡" . ,~:. 

10 RK1541-B,. ; IFlLiTl~'O:DE SUCCION 6B, 8B 3 MALLAS ' 

11 IRPA1516.:Q47 '.t., IANILLO ·O'.P'COLLAR SELLQ DOBLE "B" P471NTERNO 

12 IRK0330' FBMK.fJ.<:> ICOtL>AR bEUSELLO ~boBLE "B-:-;O::::.~ ;" 
13 IRPA1's·16;043',;~· I~Nitt!Ó.~0':RING P¡BOM ACEITE .P43 

14 IRP1 ;14':HSN:P53IA~iL'i.0 : o\ p' CaLLAR SELLO'DOBLE "B" P53 EXTERNO 

LOS ANILLOS "O· RING DEL SELLO DOBLE DESTINO CANA DA SE CAMBIAN POR ANILLO 

·0· RING NITRILE TANTO EL INTERNO COMO EL EXTERNO 

PARA LOS COMPRESORES DE GAS PROPANO LLEVA ANILLOS VITON 

3 

3 

3 

2 

2 

2 

No. CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD 

RK1210-B '~ " ''í~ TApA P/ 'FIL Tf~O DE,ACEITE'~B~¡" '\ 

2 RNB 141 Ó:(j30Y: ' jOR'ílI!I:.LÓ P./,FIL.;fáo DE ACEiTE ·B" '10 x 30 CAB 17 

3 

4 

5 RN¡:;0439,033 ';'~' ~O 331'(JO 581 O) ¡':~<1 ~,,, "," ",fC'~',,'" . 
6 RNM530:}:Ó65~'}f~ NIP'¡;/;:,io¡; ~8·,2'.,1'íi "::t~""¡~e;,~;.~-::,, ... ::' .,' 
7 RNJ20!6,~3~~E' .j+ ):;.Qf)iE'i<!(jt(8d/á"',jb'4Ó4'o ~;if;;f\:rtL,¿~\1;;." "~. ;' :: 
8 

9 

10 ~NJ.30'()83NE fi« CPNEXIQN ,('l:Y,P.E~L) 8~3¡8 'J04066,';' ... 

11 RKf,1~Ó.~~V1~ c:'~! VAL V\:JLI.,;SOC.E~OIDE ~Ífl ci ~~\<\'i~:;;úi;i ,\ 
12 RNJ40::063NE¡;~i" tEE 3ia~6·3/8·'J041.40 ,~'''i''' :~'" ~."t(,r:i'.; .,' 

13 f,¡NBt410~35~ tQRNILt0 P/l'A~A'PISTON:DESCARGADOR 10 x 35 

14 ~NB14,li:040.·.;t TÓRNILLo,pmLTRo DE'Su'CCION 6:8 'B 12x 40 

NOTA: LAS CONEXIONES DE AHUJA SE REEMPLAZAN POR LAS TCl PARA EL DESTINO ME 

LAS PIEZAS QUE SE ENCUENTRAN EN EL RECUADRO BLANCO SE MODIFICAN 

CUANDO EL COMPRESOR CAMBIA DE DESTINO ESTAS MODIFICACIONES 

SE MUESTRAN ILUSTRATIVAMENTE 

4 

1 

1 

2 

2 

2 

2 

12 

16 

1 ER PROCESO 8WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 

RNJ30-0S3NE .¡ ICONEXION (TYPE-L) S"3/S J04060 2 

2 RK7150-MÍl1 ;' IVALVULA SOLÉi\lOIDE? MV10'· 

3 RNFÓ100-0~ ' IJO 4532 NIPLE DE'3/S 2 

4 RNF0310-032 ·IREDÚCcioN HEXAGONAL 3/S A 1/4 ' 

5 RNJ20-06iNE'; IC0NE)(íON 6"1/4'J04010 2 

6 RNF0900\ 32",;;" ITAPON MACHO DE 1 1/4' 'PT. BAJA PRESION 2 

7 RNF0320-106 , IREDUCCION HEXAGONAL 11/4' A 3/4' 2 

s RNM1300-06' CODO NIPLE 3;4 BAJA PRESiÓN 2 

9 RNJ30-123NE ICONÉXI.ON (TYPE-L) 12"3/S J04990 2 

10 RNN~l 00 . .:03 ,l'> ' .: kEE.S,CRE'N PT~3/S 

LAS PIEZAS QUE ESTAN EN EL RECUADRO SE CAMBIAN PARA LOS DESTINOS LATINOS 

No. CODIGO DESCRIPCION 
RNJ30-123NE'l\\' t lcONEXIOt'.{(TyPE-L) 12~3/8 J04990 '~ 

2 I RNJ20~ 123NE ~w.ICObtEXION· (TY~E.~L) 12"1!2°jO~570 
3 IRQA Ú 0:i:l ,2 ~"'¡'T' ,IT,iJ~QiiNt~RNQ. DE '12mm~ 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

CANTIDAD 

1 ER PROCESO 8WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 

1 RK.0560:BEt~ ,((~, B,(;jM~'A)DE:¡¡:GElt'8 ;I:!PÓ '1B ·;F':·t'í: _; ,~'rlh ,"'~ ' .. " 1 

2 RNB141i·035 . . : JbgNíLl(j .12X35.BbMBÍ;~;, ~ __ "¡;'~! G,r- :: ~; ;\'~ 6 

3 R~!3~l10~Q30 ,·'. t,Qij.NrL~O~.10X30 ,CAB , 1ff.;Flt'rRO~'l. 'd.wJXi t _ ,,,c'fiS'. i~ 4 

4 Mj3"j}i 16:055 'll~:' :rÓ~Nt[lÓ~i6l(55)GABiS6~t,Út~it'-;'4~::" /'íY. . ~ 12 

5 ¡¡{kó :i;49i&t~jí_ . i=i r1rRo, cü¡;¡oiB·}c~1:í.~i~h"l'''''f'',1~i,,,·~~r 

~ 
!.. 
8 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

No. CODIGO DESCRIPCION 
1 RM-ROO20-AB8 CIGÜEÑAL 8B ' 

2 RNF0600-08 --_ TAPON ALtEN 1/4 

3 RK0030-AB . SEGURO PARA CIGUEÑAL A y B 

4 RK7520-B BALlN DÉ-CIERRE PARA CIGUEElAL TIPO B 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

.c:,~ , 1 

I CANTIDAD 

I 4 

1 1 

1 ER PROCESO 8WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

ANTES DE COLOCAR EL SELLO DOBLE VERIFICAR QUE LOS ANILLOS ·0· RINGS ESTEN 

DE ACUERDO CON EL GAS Y DESTINO QUE INDIQUE LA ORDEN DE PRODUCCiÓN. 

CHECAR LA TOLERANCIA DEL SELLO DOBLE Y LA TOLERANCIA AXIAL DEL COJINETE PRINCIPAL 

QUE INDICA EN EL RECORD DE ENSAMBLE F00641 LA NORMA ESPECIFICADA. 

ESTO VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

ESTO VA. ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

1 ER PROCESO 8WB 



No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
RNF09QO-10 , ITAPON MACHO DE',1 1/4" PT. ALTA PRESION 

2 RNF032Q-106 ¡', IREDGCCION HEXAGONAL 1 1/4" A 3/4" BAJA PRESION 2 

3 RNM1300~,Q6"'lcot5o NIP.bE'374.BAJA PRESiÓN 2 

4 RNF0200-03"" ITAPON'MACHO DE~ 3/8"· PT. 

5 RNF0439·033 ' IANGLE VÁLVE ASSY JO-5810 J033 2 

6 RNF0310-083~ IREDUCCION HEXAGONAL 1 1/4" A 3/&" 

7 RNM5306-065 INIPLE PARA AGUA 3/4·X 2 1/2 3 

8 RNF0900-32 ITAPON MACHO DE 1 1/4" PT. BAJA PRESION 

9 RNF0439-032IANGLE VALVE ASSY JO-5850 J032 3 

10 RI)IL051-04M' ITERMOP.QZO 2 

11 IRNJ60-12SNE ICONEXIÓN<TIP,O L 12 '3/8 JO 4990 

12 IRK1610-B4·, ITAPA SUCCION 4B " . . 

13 IRNJ40"063NÉ hEE '3/S'6'3/S J04140 

14 RKF711-XOF1 - IVAL VULP/ SOLENOIDE SPORLAN 

15 RNJ3b-083NE " lcONEXIONÚYI"E-L) S'3/8 J04060 4 

16 RK1210-B '''I\~ ITA.,PÁ P/ FIlTRO DE ACEITE "B" 

17 RNB 141 0-030 ITORNILl:O PJ'FIL TRO DE ACEITE "B" 1 O x 30 CAB 17 4 

18 IRNF0200-08 ' ITAPON MACHO DE 1" PT. 

19 IRNF0310-0S3 ' IREDUCCION HEXAGONAL 1" A 3/8" 

20 IRNJ40-062NE ITEE,6'.1/4'6 J04120 

21 IRNF0100-03 IJ04532 NIPLE DE 1/2" 

22 RNNY200-03 ·.· ICODO ROSCADO PT 3/S 

23 RNi.145:08NE · lcONTROL DE LA VALVULÁ MANUAL J04260 

24 RNL NilO-FOS ;¡i IVALVUtA SOLENOIDE MANUAL J0601 080 

25 RNJ30,062NE '~ ltONE)(IÓN :TY,PE-L 6 x 1/4 J040S0 < 

MANUAL DE ENSAMBLE 1 ER PROCESO 4WB 



No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
RK1210-B,,,,O: ITAPA P/,FILTRODE"ACEITE "B' 

2 IRNB1'4,10,o3Ó ,'!TORNILLO ,P./;FIGT~O.DE ACEITE "B' 10 x 30 CAB 17 4 

3 IRNf¡0200~OS'~; ITAPON MAeHO;QE, j ~ ,;'. PT , .; > 

4 18NF9'3'10:;Oá3~jrREDUC~IQ':,M"iEXÁGONAL'~' l' A 3/S" 

5 IRNF0439,ó,33 IJ033'~J0 <5\l,10j~~:¡;:;~' · 
6 IRNM5~03-Oi;~I~'UPl.~<-DE '3té:·h¡24·,:; 
7 I RNJ20:OS311!E. 'ICOt-lEXi0Niá*3/S J0404Ó ' 2 

s IRNJ40,o62NE~lrEE 6*114*6 'J041-20.i" 

9 IRNF0439:022 IANGLE VAlNE ASSY JO-5850 J022 

10 IRN:J3Q-'OS3I)tE" lcONEXION rTYPE-L)'S*3/8 J04060 ' 2 

11 IRKF2210:022 .IVALVULNSOtENOIDE SX7 2 

12 IRNJ40'-063NE 'ITEE 3/S*6*3/!l J04140 2 

13 I!;iNB1410-Ó35ITORNILLP P/TAPA'PISTON DESCARGADOR 10 x 35 12 

14 IRNB1,412-Ó40 ITORNIlLO P/,FILTRO DE SUCCION 6-S B 12 x 40 16 

15 IRK16'10-B ~,~ hAPÁ'SUCCIONt B\'.:;-' 2 

16 IRI(,460;S, .;.; ITAPÁ PISTON DESCARGADOR :B" ' 2 

17 IRNF032Ó:106,{'IREDUCGI0N HEXAGONAL }j 1 1/4" A 3/4" 2 

1S fRNM1300-06 ' ICODO:NIPCE 3/4 BAJA PRESiÓN 2 

19 IRNJ;30-123NE' lcON'EXION (rVP.E-L) 12*3/S J04990 3 

20 IRNF0200:03 

21 IRNF0900:25 ' 2 

22 I RNF0200-1 O 2 

23 IRNF0200"12 ;'" ITAPON MA'CHO"DE 11/2" PT: :A.LTAPRESION 2 

MANUAL DE ENSAMBLE 1 ER PROCXESO 6WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 

I RK1 2;tO;B'!t';~~~;IJ'APÁ;f'J .Fll TRO DEACEITE :'B" 

2 IRNB14tÓ; 03Ód'¡:ORNILlO P/,fllTRODE ACEITE "B" 10 x 30 CAB 17 I 4 

3 IRNFÓ20():(j8 ;,~l:rAPOÑ MÁCHO:'DE1" '~ PT . • 

4 IRt,h~031(í~bl3~~lREDÚCCIONHEXAGONAl 1~A 3/8" 

5 IRNEO.43~'Q3:PIJO, 33;(JÓ:5éjÓ)~;"~;i,.~·,",· .' 

6 IRN~~363;065,'~IÑ!R[E" QÉI3l8"~~¡'1/2 ~:''''T ,,;;:;;; 

7 IRi:Jj2d-d¡~3~ª,1C9NE~I~1il~~3]8:íJP4b"40 '., 2 

8 I RNJ40,06?N@II~E'6~ .j /4'6,'d0412b" :¡':~"Jq, m, 
9 I RNF;04~9~i2'l1;IAI'¡(,CE'Y.(¡;\.(É'AsSY 'jO-5850 'J022 

10 IRÑJ30:?683'.NE~JtQN·EXi!:lN'(ij.XPE-l)'·é·3/8Jd4060 5 

11 IRKF,22{Ó~22J;~I ~At;\J:pl!,{5QGENOIDÜÜE,·¡, 2 

12 I RNJ<w:09~Ñ~dTE.E,~¡!?6;318¡¡¡c54140'1:' 
13 I~NB~41'Ó:03~~b:oFiNJi.~O'P7::TA.P~ 'pr'S'TO.ÑDESCARGADOR 10 X 35 I 18 

14 IRK~6b~El~~;;liAF'~;gISTON:bESCARGADOR "B" 3 

15 IRNFi032Ó:10~ Ji;:lkEbU:tCION' HEXÁGONAl,"' 1 114" A 3/4" 2 

16 IRNM1300,06'ín c 'ODO NIPlE 3i4 BAJA PRESiÓN 2 

17 

18 

19 2 

20 
21 

22 

23 2 

24 
25 

26 

LAS CONEXIONES QUE SE MARCAN DENTRO DE lOS RECUADROS SE OMITEN PARA lOS 

COMPRESORES DE MODELO 42WB 

1 ER PROCESO 42WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

DESCRIPCION 

No. CODIGO DESCRIPCION 
1~~J.~011í3t-iUlcéNEklpí\j~ (J~YfErd)\f~r3¿a :;¡d~¡'~90 . .1',' 

2 I B~J20~1i3Ñ,~;fI~o~-ÉxíCiÑ:(:typ~[)if2~'1/2~jO~570''" 
3 I RQ..4:1 102iir2rfl :t0B'o:)J·ftERNO;QF 1'12iJí rl1'1~~%,,-:""!i. ," .. 

ESTE VA ENSAMBLADO PARA TODOS LOS MODELOS TIPO WB 

y CUALQUIER DESTINO 

CANTIDAD 
2 

CANTIDAD 

1 ER PROCESO 42WB 



_ .. _--. __ ._.,. __ ._. _ .. .,_._---,---_ .. _._,-----_._ .. , .. _-_._,,_._ .. _ ... _,_._ .. -.. _----, ..... _._ .. 
! 

FORMATO OE ; 
PROCEDIMIENTO E I 
INSTRUCCIONES DE ,1 

TRABAJO 
F00203 REV, o 

I I --_____ ,~ ______ ._..J, 

ELABORO 

ING. MAURICIO VAlDEZ 
e . CALlDAD 

REVISO 

ING. EOGAR ACOSTA S. 
C. CALIDAD 

ENSAMBLE DE COMPRESOR SEGUNDO PROCESO 1/2 

APROBÓ FECHA DE EMISiÓN 

22 MAR 2004 
RAYMUNDO ROMERO M. 

A DMÓN. DE CALIDAD _.---_._._. __ ._-,.; --_. __ ._--_ ...... . --' 

IT0511 REV. 1 

_~9BJETIVq,:_É.!.ablecer @s activid~de~ara_~fectuar e!_ ensamble.del comp!~~9! ____ ._._. ____ . ___ , ____ .. __ .... __ .J 
? -. f.\.~ º.t>.~º-~.: ... .§eg.~~99'p!.~~~~.~.,,9~ e n~.?.~.t:>!~ ... .. ___ ._._._. ____ . _________ "'_ ..." .. __________ ........ ,, ___ .. __ .. __ ..... "_ ... ,,._._._ ... .. J 

3.- DEFINICIONES: N/A 

4.- íNDICE: N/A 

5.- DESARROLLO 
DESCRIPCiÓN ------ ------~--

Coloca y fija el mono block en la estación de ensamble de compresor 2° proceso. 

.-::-__ , ____ ..J " 

Verifica que los " registrados en los documentos correspondientes al compresor coinCidan con el Modelo, N" i 
de serie de fundición del monoblock y N° de serie de compresor y también verifica que en el formato Record de] 
ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente, en el área de Ensamble 1er proceso, estén 
firmados y llenos los espacios requeridos. . 

·"~~;:~~·~~~~~~~t:~e;~s:~c:f~~f~sc~~·~~~~~~ ~:~:r~~~~~~~:·~:c~n~~esn~~~~ó~s~a:~t~~aJ~~~J:· (~~g~~~t P~~~~~~i~~ 1: 
succión y válvulas de descarga (RE0513), Anillos "O" ring WA, WB. (RE0520) para verificar que las partes del l 
compresor que va a ensamblar sean las correctas 

Nota: Si durante el proceso el operador detecta alguna pieza no conforme, la coloca en la tarima amarilla y en el 
. formato Producto no conforme (F00704) documenta su estado. 

,5:-~ J3.~~~ar que iascav¡'dade·s l~§¡:io ¡:es deicomp¿esor no téñga'o"objetos"extrañ'os y oxido" __ o ...J 
Coloca los ' complementos de' fá-s' bielas coñ ' sus respectivas tuerca s -y" ¡'oldanas 'en 'e1PfSo "iñterlor -def'cárter dei 

, compresor, los tornillos de las bielas los coloca en los orificios de los tornillos de las tapas de cabeza con la : 
final idad de tenerlos a la mano en el momento de que sean requeridos. ' 

, En el caso de que el -éompresór sea tipo Compouña, coioca- Yos"áriiilos' "O" riñg ( prevfam'e;'nte 'mojadós"con"aceite'! 
Acemire' 300) en las ranuras de los diámetros correspondientes de alojamiento de las camisas de la pared superior 1

1

' 
del cárter. . 

. • _ ~ '-:' '.. 'A N.. _ .• "_ ~.. •• ~ •. ~__ _ _ .•..•. _. ___ .M.A.~AM_.A_ ',_"_. 'A_ __A_ ._ .• UA'_'~ . ___ •• "A'A_._"A •• ~'~._A.~, 0_' '. -~----;. 

Aplica aceite Acemire 300 en los muñones para biela del cigüeñal y en el área de sello entre alta y baja presión del l' 
monoblock. 

' Úiiciándo d"el d lin'droNo '1 y -dé . forma consec'utiva -introduce"'todos' los ' s'ú'b~eñsambles- (biela, pistÓn: camisa) 
, correspondientes al primer muñón del cigüeñal en sus respectivos alojamientos en el monoblock, teniendo cuidado 
de no golpear ni rayar el cigüeñal. Para esto se debe mantener el muñón del cigüeñal lo mas abajo posible. La 

, numeración de los sub-ensambles debe quedar en la misma dirección que la numeración de los cilindros del 
, mono block. 
¡ Una vez que los sub-ensambles del primer muñón se encuentran en la posición correcta, se ensamblan los 
: complementos a las bielas con sus tornillos apretando manualmente con las tuercas W 1 y verificando que los 
~ números de los complementos coincidan con los números dé sus respectivos cuerpos de biela, posteriormente s:J; 
procede de igual manera con los sub-ensambles del segundo muñón de bielas del cigüeñal. . 
'Sei:;rocede' á 'igúalaríaaltura de los pe-i rías' de' ievanté' en Tas-caEiez'as ' donde hay 'pist Óndescargador' utiiiZim'd'o ' 
! para esto la varilla roscada los dispositivos de media luna y una laina. 

La varilla roscada se introduce en la cuerda de X de la tapa del pistón descargador hasta el fondo, se coloca el 
dispositivo de media luna en el área rectificada de la camisa con la finalidad de que al girar la camisa con la varilla 

, roscada los pernos de levante se igualen a la misma altura verificando esto con la laina, una vez que la altura es 
, igual, se marca la camisa en el área rectificada, a la misma altura y tomando como referencia la raya maquinada 
del monoblock _ . J 

; Se" co'loc:ail las Pla'cas' de "súccióii'-y 'ías'-g'üiás' de ' Ias""áivuías ded esca-rgá-'en 'sus respectivos'''alojamientos 
i considerando las características del modelo del compresor utilizando para esto la tabla Placas de succión y 
, válvulas de descarga (RE0513) y posteriormente da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a las referencias 
i Lista de de tornillos iente RE0517 

¡-aüiíá'Tasva¡:¡íias' ¡:oscadas'deTas-tapa's- parapistÓn(esTdesca-rgador(Eis}yeñs u ¡ligar-coloc a-tornillos allen de X. y 
: rondana de aluminio. 
¡ 



r--------------. ···------IT05-1·1---REV~-1- .---------
! PASO DESCRIPCiÓN ¡ 

!-_. ~- S~ sub;~I~~~~~;sor a una altu~~decuad; pa~a d~r torque a I~s tue~cas d~ las b~;s, con ~~I~;;~-~~ ve~ifica i 
¡ que el número de los cuerpos y complementos de las bielas coincidan, después de verificar que los complementos ¡ 

5.12 

de las bielas no están cambiados, se les da torque a las tuercas W 1 del primer muñón y posteriormente al ¡ 
segundo muñón, enseguida se coloca la tuerca W 2 y se le da torque con el mismo procedimiento de la tuerca " 
N° 1 (con su respectivo torque dependiendo del modelo) Listas de torque de tornillos: (RE0516, RE0517, RE0536, 

, RE0545) (El cigüeñal se gira manualmente conforme se requiera) i 
Nota: Solo se torqueará la tuerca N° 1 a las bielas que dan hacia la tapa de carter con casquillo. i 

MODELO 2WA 4WA 6WA 8WA 42WA 62WA 4WB 6WB 8WB 42WB 62WB i
l 

TUERCAS 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 

N" BIELA 1 Y 2 2 Y 4 3 Y 6 3 Y 7 3 Y 6 3 Y 7 2 Y 4 3 Y 6 3 Y 7 3 Y 6 3 Y 7 

TORQUES A CUERDAS 1 - A 600 Kg - cm 1 - B 1200 Kg - cm 
2 - A 400 Kg - cm 2 - B 800 Kg - cm 

TORNILLO TORQUE UNIDAD 1 
10 mm 400 J 
12 mm 800 
16 mm 1200 

: Coloca-ú"n birlo-en '¡a -cuerda' centrai"superlordé'las tapas dé"cárter 'parasostenér-Tas-tapas'rrlféií-iras las sujeta con 
· los tornillos posteriormente coloca el empaque y las tapas en los birlos, la tapa de cárter sin mirilla se coloca del 
lado del monoblock en donde se encuentran maquinadas las cuerdas de sujeción del enfriador de aceite y se le da 
torque a los tornillos de fijación de acuerdo a las referencias Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, 

· RE0517, RE0536, RE0545)La tapa de cárter con mirilla se coloca en el otro lado y solo se le da apriete con pistola 
neumática a la mitad del numero total de tornillos de forma alternada (el torque se le da hasta que se realiza el l' 
Over hall). . . 

~~s~c~~~~ae:api~~~~~~-~~i ~~~~~n r::~i~~~~O:a~~:r~~~e~~= ~:~~~~:~~~I~~~~~-~~t~~a~~~i~~·~tf~u~fa~~~:is~~~:ósn~ ··1 : 
enseguida se introduce entre el pistón y la placa de succión del mismo cilindro una varilla de estaño haciendo girar 
el cigüeñal una vuelta completa para que presione la varilla de estaño y de esa manera conocer la distancia que 
existe entre pistón y placa al medir la parte presionada de la varilla de estaño, el resultado de las mediciones se 
anota en el monoblock en un áreá cercana al pistón que se midió y de igual forma se procede con todos los 
cilindros del compresor. I 

: ~~~~~~~~rn~~a:1 ~~:~ a:~~:~p~~~i-~~~e;~ 2~~r~~~~~" ~~a~ndcf:~Y:snu~~:~e~~~c::'~-~~~7c-i~ln::~~r~n~~~~~:~~~~. '~:1 ; 
norma se reporta a control de calidad de compresor y se ajusta el ensamble hasta que el resultado es correcto , 

· registrando éste en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente), en el área 
correspondiente. .. _ ' 

: .• ··~:I·~~j~~~~;~~ · ·~~:~~~~;~a~:s:;~~:~~~~s~:~~~C~i;OsSu-~~tl~~:~I~~;~~-nj!d~~~~~~g:~:~~~t;)í~t~:~~~~~~~~e~~ !. 

¡ Recortf de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente, leyendo los modelos · 
! directamente de las placas de succión y válvulas de descarga ensambladas: ¡ 
I ÜÚíizandoel ~ birlo¡;ara -detener'~tempo¡'almeii-tEdas-- iapas-'-a-e-' cabeza. sé ~co¡oéan- Iosempaq-ues:«'resories -de- las-' \ 
¡ tapas de cabeza y las tapas con el nervio de flujo de agua del lado de la succión. Con el dispositivo de los tornillos 1 
· guía, aprieta manualmente para acercar la tapa a una altura en la cual se puedan girar los tornillos manualmente 
en sus alojamientos (mínimo 3 vueltas completas) y posteriormente los aprieta con la pistola neumática (el torque 

! se I~~ dará en ~~oce~~ po~terior) _________ . 
; Vedfica queíasc-aractérrsticas dé" 2° 'proceso' cfe -énsambiEí del compresor- -esié¡;;'- ae -acu~e¡:do- con «la- ordeñ - de 
producción correspondiente y que en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) 
correspondiente, se encuentren registrados todos los datos que se requieren para el 2° proceso de ensamble, 
posteriormente coloca en el compresor los documentos que le corresponden_ 

; Desplaza él compresor al área de-punto de espera para el proce-so -dé-'rube-r-fci :
ooo 

........ 0. . _ - oo' «-.... ~ .. 
. 6.~ - MóbiFicAtT6'ÑE~f"'--'-"-'" ... ... --...... - " .. -.. -........... -..... -~ ..... -...... ,-... --.. -.. _-_ .... _-... -_._-_.--_ .. , .. ------.~.----.. - .. -.. -.-.-.... .. ..... -----... . 

1. - En el paso 5.12 se agregó la metodología para dar el torque a las tuercas 1 y 2 de las bielas con su tabla. 



FOTO 1 

FOTO 3 

MANUAL DE ENSAMBLE 

FOTO 2 

EN LA FOTO 1 ENCONTRAMOS COMO ENSAMBLAR LAS CAMISAS, ANTES DEBEMOS 

PONER ACEITE EN EL MUÑON DE LA BIELA DEL CIGÜEÑAL 

EN LA FOTO 2 YA ENSAMBLADA TODAS LAS CAMISA EN EL COMPRESOR SE PREPARAN 

METIENDO UNA BARRA EN LA TAPA PISTON DESCARGADOR PARA CALIBARLAS. 

EN LA FOTO 3 NOS INDICA QUE LOS PERNOS DE LEVANTE ESTAN EN LINEA CON RESPECTO 

DEL OTRO NUMERO 2 

DISPOSITIVOS PARA CALIBRAR NUMERO 1 

LAS CAMISAS SE CALIBRAN CUANDO LLEVAN ANILLO DE LEVA 

LAS FIJAS VAN SIN CALIBRAR 

EN EL PUNTO 3 SE VERIFICA CON LA LINEA QUE LOS PERNOS DE LEVANTE ESTEN BIEN 

ALINEADOS UNO REFERENTE DEL OTRO 

2DO PROCESO 6WB 



No. DESCRIPCION CANTIDAD 
RKU62~AB4 ' .í ~IRES,bRTE' PIYÍ(LV,DE sUtclbN AB .IV ' 112 

2 RK1162~AB3 ; ;,,18ESQRTE PNAt\¡ DE SUCCION),B 111 54 

3 ~K071Ó;B' , ;{ IPL'ATO'ÓE SU~CIÓt,FB~ ' .~r .« 8 

4 RK074Q-B ,; .... -;' IGUIA'DE LA"VAI,V.U(A "B" 8 

5 RNB1491:2:'o60S T¡-O~NlLtOP¡:.GUIÁ; DÉ LA VAtvULA DE DESCARGA 12x1 .25x60 40 

6 BAijRAPA~¡';' C,A.tIBRAI3 ·LdS PERNOS DE' LEVANTE,DE LAS CAMfSAS <\'" 

MANUAL DE ENSAMBLE 200 PROCESO 6WB 



FOTO 1 

MANUAL DE ENSAMBLE 

FOTO 2 

EN LA FOTO 1 SE TORQUEA LAS BIELAS LA TUERCA 1 A 1200 KG/CM y LA TUERCA 2 A 800 KG/CM 

EN LA FOTO 2 SE TOMAN LAS MEDIDAS DE LA CARRERA DEL PISTON 

EN LA FOTO 3 SE INDICA LA FORMA DE MEDIR LA CARRERA DEL PISTON 

2DO PROCESO 6WB 



FOTO 1 

MANUAL DE ENSAMBLE 

FOTO 2 

EN LA FOTO 1 SE CALIBRA EL PISTON y CON EL INSTRUMENTO DE MEDICION SE COLOCA EN LA PARTE 

MAS ALTA QUE PUEDE LLEGAR EL PISTON 

EN LA FOTO 2 CON AYUDA DEL MICROMETRO SE TOMA LECTURA REAL DEL PISTON CON REFERENTE 

A LA PLACA DE SUCCION 

EN LA FOTO 3 DESPUES DE TOMAR LAS LECTURAS CORRESPONDIENTES Y SE DESCARGAN EN EL 

RECORD DE ENSAMBLE (F00641) DESPUES SE COLOCAN VALVULAS DE DESCARGA, RESORTES 

2DO PROCESO 6WB 



No. CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD 
RNF-0200-04 TAPON DE 1/2 

2 RNF-0200-06 TAPON DE 3'/4 

3 RNF-0200-03 . TAPON DE 3/S 

4 RNF0310:.oSE COPLE PI CALENTADOR SI MUESCA ME 

5 RNF0200-OS, TAPON DE 1'S I MUESCA ME 

6 RK1661-AB ' . CÁSQUILLO:P/MIRILLA AB 

7 RK1641 -AB ' ,' VIDRIO P/VER NIVEL DE ACEITE 

S RPG1516-035 " ANíLLO "O" 'RING P I MIRILLA P35 I 2 

9 RNB1416-055 TORNILLO 16 x55 PI TAPA CARTER "B" I 32 

10 RNB1410-030 - TORNILLO PI MIRILLA 10 x 30 1 4 

11 RNF0310-08U COPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU 

12 RNF0200-08U TAPON DE 1 C I MUESCA MU 

13 RM-R0450-B01 " TAPA CARTER '"B" CI CASQUILLO 

14 RM-R045d~B03' . TAPA CARTER "B" S/CASQUILLO 
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FORMATO DE 
PROCEDIMIENTO E 

INSTRUCCIONES DE 
TRABAJO 

F00203 REY. O ING. MAURICIO VAtDEZ 
e. CAlIDAD 

ING. ANGEl lUNA lo 
C. CAliDAD 

TUBERíA DE LUBRICACiÓN DE COMPRESOR (1/2) 

RAYMUNOO ROMERO M. 

EMISICN 
FECHA 

09 SEP 03 

El operador recibe del 20 proceso de ensamble el compresor con sus documentos respectivos en los cuales revisa 
que el número de serie de compresor registrado en los documentos coincida con el numero de serie quintado en el 
monoblock y para conocer las características del compresor respecto a la instalación de la tubería. 

Revisar la orden de producci si el compresor lleva enfriador y el tipo de puede ser enfriamiento para agua 
(casco y tubo) o de enfriamiento por refrigerante (expansión directa),. 

Instalar el enfriador que indique la orden de 
El enfriador de casco y tubo se fija con 4 opresores y 4 tuercas M6, en la tapa cárter sin casquillo. El enfriador de 
expansión directa se fija al monoblock en cuerdas M10 que estan a los costados de la tapa cárter sin casquillo. 
En caso de no llevar enfriador; en el compresor tipo B, se coloca un tapón de 3/4 " en la parte inferior de la cabeza 
soporte lateral (abajo del filtro cuno), además en la conexión de la parte superior de la cabeza cojinete y en la 
conexión que esta en el monoblock debajo de la cabeza cojinete se les coloca un tubo de aproximadamente 6 a 8 
cm de largo con su barril y tuerca en un extremo y el otro sellado con soldadura. En enfriador tipo A se coloca un 
tapón de 3/8" en el filtro cuno y también a la conexión del la parte superior de la cabeza se coloca un tubo de 6 a 8 
cm. con su tuerca y barril y el extremo opuesto sellado con soldadura. 

Habilitar la tubería que lleva el compresor ver tabla al final. Se corta el tubo con la cortadora de disco, se rebabea el 
diámetro exterior de cada extremo en la maquina con lija, y se rebabea el diámetro interior de cada extremo con el 
rebabeador manual. Se verifica que no tenga rebabas en los extremos ni en el interior como el exterior de los 
extremos. Se sopletea el interior del tubo. 

Una vez cortado el tubo se amolda a los contornos del compresor utilizando los dobladores de tal forma que la 
tubería nunca debe tener contacto con las paredes del monoblock ni obstruir una vez instalada el desensamble de 
algún elemento del compresor como filtro cuno filtro de succión, lapas de trampa de basura, codos de descarga etc. 

Se ensambla las tuercas y barril a los extremos de tubo a instalar para esto. Se inserta el tubo en barril y tuerca de la 
conexión donde se va a ensamblar hasta tope, se aprieta la tuerca con la llave española para fijar el barril, se afloja 
la tuerca y se retira el el tubo ya con Su barril y tuerca, se repite la operación en el otro extremo. Es importante 
verificar que el extremo del tubo sobresalga de barril , de acuerdo a la siguiente tabla. 

DIÁMETRO 
D 

6,8 Y 12 mm. 
20 mm 

SOBRESALIENTE. 
A 

3mm. 
5mm 

EXTREMO DEL TUBO 

¡ 
D 

A BARRIL 

Instala cada tubería en I as uniones correspondientes y aprieta las tuercas de fijación. 

TUERCA 

TUBO 



~ TUBERíA DE LUBRICACIÓN DE COMPRESOR (2/2) 11 ITOS06 REV O 11 
I!=P=AS=~~I ~==================~=============D~E~S~CR~IP~C='IÓ~N==~~~======db===================911 

!
r- I Cuando el operador termina el proceso de tubería, instala el codo de ,descarga y ensambla la(s) trampa(s) de 
I I basura y las válvulas de servicio (cuando se requieran), considerando las referencias correspondientes de Torque de 
! ¡tornillos (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545), Especificaciones para codos, trampas, bridas y válvulas de 

1I 1' servicio (RE0510) y Serie W especificaciones (RE0518). Verifica también si lleva válvulas de seguridad e instala la 
li 5.8 ¡ indicada en la orden de producción. Registra la información correspondiente en el formato Record de ensamble de , 

I'! ¡compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente) . Posteriormente con sus documentos respectivos coloca el 
I I compresor en el área de punto de espera para que se le realice la prueba de funcionamiento. 

l
i Nota: Si durante el proceso el operador detecta alguna pieza no conforme, la coloca en la tarima amarilla y en el 
! formato Producto no conforme (F00704) documenta su estado. 

I N° ...' .... DESo,~ .:U:::~: ~u: ::::::RESO~ TIPO ~; ~~,J;~;{ .. :::;:~;::'J;'¿ 
11 CABEZA DE SOPORTE LATERAL ENFRIADOR 20 
I 2 ENFRIADOR CABEZA DE COJINETE 12 
I 3 ENFRIADOR CONEXION DEL MONOBLOCK DEBAJO 12 
¡ DE LA CABEZA DE COJINETE 

4 CONEXION SUPERIOR DE LA CABEZA DE VALVULA SOLENOIDE DE PISTON 
COJINETE DESCARGADOR LADO DESCARGA 

5 VAL VULA SOLENOIDE DE PISTON A MONOBLOCK LADO DESCARGA 
DESCARGADOR LADO DESCARGA ' ( RETORNO) 

6 
CONEXION SUPERIOR DE LA CABEZA DE CONEXION • T • DE LA TAPA PISTON 
COJINETE DESCARGADOR LADO DESCARGA 
CONEXION · T · DE TAPA PISTON VALVULA SOLENOIDE PARTE INFERIOR 
DESCARGADOR LADO DESCARGA LADO DESCARGA 

1 8 CABEZASOPORTEl:ATERAL 

¡ 9 DE VALVULAS SOLENOIDE DE PISTON 

VALVULAS SOLENOIDE O MANUAL DE 
PISTÓN DESCARGADOR 

A MONO BLOCK ( RETORNO) 

6 

8 

6 

8 

6 

8 DESCARGADOR 
I 10 CABEZA COJINETE PARTE INFERIOR DREN 6 

I 2 ENFRIADOR .CABEZA COJINETE 12 

CONEXiÓN SUPERIOR DE LA CABEZA DE VAL VULA SOLENOIDE O MANUAL DE 
3 

4 

5 

6 

7 

COJINETE PISTÓN DESCARGADOR LADO 
DESCARGA 

VAL VULA SOLENOIDE DE PISTON 
DESCARGADOR LADO DESCARGA 

CABEZA SOPORTE LATERAL 

DE VALVULAS SOLENOIDE DE PISTON 
DESCARGADOR 

A MONOBLOCK LADO DESCARGA 
. (RETORNO) 

VALVULAS SOLENOIDE O MANUAL DE 
PISTÓN DESCARGADOR . 

A MONOBLOCK ( RETORNO) 

CAMARA DE ALTA PRESION DEL CAMARA DE BAJA PRESION DEL 
MONOBLOCK MONOBLOCK 

6 

8 

6 

8 

6 

8 CABEZA COJINETE PARTE INFERIOR DREN 6 

EN MODELO 8WB, 62WB, 42WB; 
PARA ASIA, ME, JPN, CANADA 
EN MODELO 8WB, 62WB, 42WB; 
PARA ASIA, ME, JPN, CANADA 
EN MODELO 8B, 62WB, 42WB; 
PARA LATINO Y USA 
EN MODELO 8B, 62WB, 42WB; 
PARA LATINO Y USA. 

EN MODELO 62WA 

EN MODELO 62WA. 

EN COMPRESORES 62WA, 42WA 

,.' ~';, ,,'.;. '.' ~ .'f~'" ~;, ~~/&1'~~i;!f;",1 "~ '¡;í ,. : :~ ;:-<fi::·w,~C()'".MPRESOI~:TIP() 1,s;;"r~j0:~~~(;~{?:';ri'11~ >,iol::r 'w;~W'.·~¡~~~~ ... it¡~-tt{' 
I 1 CABEZA SOPORTE LATERAL ENFRIADOR DE ACEITE 20 
I 2 ENFRIADOR MONOBLOCK 20 

1 1 ,~,¡'!{i.;!)~~A~~~·~~ORTE LAT~~~' }~~1~~~~rf/;ti~~~A~~:~~;~~~U~Q K.4li~:~~~;P;i·~~#.it.~~~'~1*." 
2 ENFRIADOR CABEZA SOPORTE LATERAL 12 
~'tt~~ \;j;!'i~,~;lt::;;f:r~~~1\'f~~if:~~~YALVULA'IG,UA!!ADORA,DE PRES.ION·;DE¡1'ACEITEf-PA~ MEj"t,~~~ .. ~~q~~~~~;<'f#& 
1 CABEZA SOPORTE LATERAL VAL VULA IGUALADORA DE PRESION DE 6 

ACEITE 
2 VALVULA IGUALADORA DE PRESION DE 

ACEITE 

6.- ' MODIFICACIONES: 
, N/A 

CODO DESCARGA 6 
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No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
RNF0100-040 ' J04533rNIPLE DE~1/2· ,~, 2 

2 RK 1'S50-TBWX'", ENFRIADORlJAPONES TBW 1 

3 RNAS60&:035 f.'" OPRESOR"ÁLLEN S:)( '35 4 

4 RNC1200-OS' ,'1 TÚERCA:'MS} ;,., ;.,~ '" ; . 4 

5 RNJ30~124NE ~('o~ °co.ÑExlóN crVPE-L)' 12'1/2 J04070 1 

6 RNJ20-124NE A;, COÑ!=XION 01'2'1/2 J05020 

7 RNN2100-04,:,:l~1oo JO"TEE{1m.\.W.''í'-1',$; 0·0 

f: 2 

~R 
9 RNJ3000-04 ,;~f 

10 RNM5306-065~'~ 
11 RÑF0439-033 '; 

MANUAL DE ENSAMBLE 200 PROCESO 6WB 



MANUAL DE ENSAMBLE 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 

RM.-R7249~100' "eS 'CtiERRO.,b.e'8i Át~liil'A ,10oM;¿:;f!~'·~-.;;,~l ~~~~;.~ ~:'i'~ ,tr,:.~ ~~" 

2 RK720~~ foo~-li _' ,~ EMPA-QUE BRID"·.ttiO:A ~~~. '~";".~ . .t~,,,\:: ... i~dl.;:'" ~.', "':..'j¡ 2 

3 

4 RNB 1.4~JI:.oli5 ' ·t!t :J:-0RNIIii,Q;Pl':J¡ti~E:fE10Q~ 20'X·'55:",;;c·~".'::,,-¡·;'¡~f".~'.~·~ " 4 

5 RNF0200.bS·'.""''''- tAPONDE~/4'~f'ti!i.{' \:0.:, ~"'%t!,, ;;,-4'-:,· '"' ~, ~'c<,,~, -~~" r ri.~ 1,,:?' 2 

S 

7 QNFÓ31Q-063! ' ~. REDUC~ION;DE":3l4iÁ 3/8i@i.ií:~:~·~'; ~'i;¡.~~ f •• I¡~ ~ ~:"." ~.t', 1 

S RNB1422:1bO': '\.-' 1faRNICL~,Pl,yAWVLA.SE'RyíCIÓtHE~.'M22'100 GS.S : 1;;;::' ~0;; '7. 4 

9 ·RÑC1200-22~e· :rÍJERéA ,.M22G.5 ·~,'~ ,~.:", '''t1¡''~;,rt/¿ '~',~,;i ,.' ' .~ 
- , S 

10 

11 

12 

13 

14 1 

15 ' ~ .~ . ':,~ .. ;'~;~~;¿1:; ~ " 

4 

No. CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD 

RM-R7249-OS0~; ' CUERP().DEVALVÜ~A SOA' . ,:.,,::, ,!," 
2 RK72011oS0- .~, EMP'Í\.:o'UE BRIDA 80A '~.;;, .;,~ ,!l,;,.,L)"'c:'·i.: 'r I 3 

3 

4 RNB 1 '420'-05Ó~' , TÓR~,lII:'LO PíSONETE"SOA 20 x ·5o,,·,d,-,:'" ~.' ", •• " ~ .A 4 ~: 

5 RNF,0200-OS "\>'1Il ' TAF10N':D,E 3/~ c:'" !~';';;; .;jil¡",.~,i¡,.~~l!'.:' ',e .~; ,'\r, .' 
:' 2 

6 RÑF0200-03 '", "',.i TAPONbÉ '3/S'~' ~c-.r. "" .:';,~ .;," o,' . 2 

7 R~F03'í6:063~",: REDUCCIONDé,3/4,Á 3/S" ~ .;.; ~, .'íl '. .. , .... ~ 2 

S RNB1420"-090;' , T0RNflto,p'rVALVI.)t;A' SERYICIO·HEX,:M20·90 G8.e :f}l 4 

9 'RNC1200-1\l ~: ,tlJERc'Á';M16 Gf5":<,.,::' ,~\"':'j : \'" :7~ .;: 'r ,,!' ,~! \~i~' S 

10 ~~7 400:.oS0"8t 

11 RNB1A20;-08Q; '" ' I'TORNllLO HEX, M20·S0 Gs:e ' _ I 4 

EN LOS TAPONES DE 3/4 ALTA PRESION CUANDO SU DESTINO ES CIMCO SE CAMBIAN A UNA REDUCCION 

DE 3/4 A 3/S y SE COLOCA UN TAPON DE 3/S. ESTO SOLO CON LAS VALVULAS DE 100A Y SOA TANTO 

PARA SUCCION y DESCARGA EL CAMBIO SE HARA EN LA PARTE INFERIOR DE LA VALVULA 

y LA VALVULA SE ENSAMBLA CON EL VOLANTE HACIA LA IZQUIERDA VIENDO DEL LADO DE LA BOMBA 

2DO PROCESO 6WB 



No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD 
RM-R1680-B82 ,', IcoDo' DE DESCARGA 8BE2 

2 RNl051-04M' " ITERMOpdzó i;;,~~; ,. 2 

3 RNF0439-032 ,,:, IJO'32:(~Ó '58:r0) ¡ "'c" ' 2 

4 RNF0439-033 'CC,lJO 33 (JO Sál017" ' 
5 RNM5303-065 ' d ÑIF'lE.oE,3/so' 2'.1/2" 

6 IRK7201-090 ;'IEMf'ÍAQUE BR{DA'90A 

7 RNB1420-060 "\'libRNllLO P/ CODO DE DESCARGA "B" 20 x 60 4 

8 RND422-O=20---¡-·ffrRONDANA ASTRlADA M20 " . 4 

9 RNN4100-100 . INIPLES14:5t-:¡' ''LTA PRESíON 

10 RNF0310-086 ',·:i IREDUCCIONOÉ '1'A3/4 ALTA PRESION 

11 RM-R1750-B81 ;;~· ITRAMP .. (DE BASURA SBT1 

12 RNF0200'.{¡3 'J,':, I TApONMÁCHÓ'3/8 ; 2 

13 RNB1422-065 " ':,1TOR'ÑiCt o :p/ fRAMPA DE 'BASURA 'B" 22 x 65 4 

14 RND4220.22 !'< ;'1 RONDAN'A ASTRIADA Mi 2 •• 4 

15 RK7201 :100 ~~: '" d EMPAQUE'EiRIDA '100M ' 
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í-MAYEKAWADE MÉXIC~~ _ F00203 REV. O 

ELABORO 

ING. MAURICIO VAlDEZ 
C. CALIDAD 

I REVISO 

I 
ING. ANGel lUNA 

e . CALIDAD 

, PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO (1/2) 

RAYMUNDO ROMERO M. 
ADMÓN. DE CALIDAD 

ITOSOS 

FECHA DE EMISiÓN 

09 SEP 03 

REV. O 
Li .-OBJETIVO: Establecer la metodología para realizar la prueba de funcionamiento al compresor reciprocante 

tI: ALCANCE: Compresor reciprocante_industrial. 
r 3.--DEFINICIONES: N/A 

14.- INDICE: N/A 
' ,'f- DESARROLLO' 

[-'PASO lL DESCRIPCiÓN 

r--J rTener listo lo siguiente: Aceite Acemire 300, 1 banda de transmisión, cinta de teflón, Banco de pruebas (bomba, 

1

5.1 ¡motor, controles, indicadores), termómetro, grúa de 2 Ton., Elementos J04531, 4080, 4010, 4120, un. ea de. aire a 10J 
L- rg/cn:2, bobina solenoide, ·antioxidante en aerosol, pistola neumática, línea de aire. 

Si el compresor es para exportación, colocar el componente J04531, y si es nacional, el componente J04120 en la 
5.2 ~ primera salida de la válvula de aceite, posteriormente se coloca la "T" de 3/8" por la salida superior de la ''Tn se 
:'~ ~. coloca un tapón macho y por la inferior el componente J04080 

~ ' " Colocar las mangueras del filtro de aceite del banco de pruebas al compresor; una al enfriador de aceite, otra a la 
cabeza del cojinete de empuje, y en el compresor Tipo B otra a la conexión de entrada que se ubica por debajo de la 
cabeza del cojinete de empuje. 

polea en el compresor colocándoles su roldana, cuña y tornillo correspondiente. 

locar la banda del motor a la polea del compresor, tensándola mediante el desplazamiento del motor neumático I 
colocar el cubre bandas y montar el tubo silenciador en la descarga del compresor. 

E 5,6;') Conectar la manguera para medir el aceite en la cabeza de soporte lateral a la conexión J04080 

En la salida de la succión, se coloca la conexión J04010 y posteriormente la manguera al manómetro de vacío que 
ica en el tablero de control. 

marcha la bomba de aceite desde el tablero de control con el botón de "Adelante" y se comienza a llena 
3rtE~r c!elcolmpresor de aceite. (nivel 3/4 de mirilla) 

. Apagar la bomba con el botón de paro del tablero de control cerrar la válvula de paso y la válvula de aguja de carga 
5.11 ': de aceite. 
, . . ' Cerrar completamente la válvula reguladora de presión de aceite y posteriormente abrirla 4 vueltas. 

Accionar el motor con el botón del tablero de control 3 veces brevemente (aproximadamente 2 segundos), con la 
finalidad de revisar el funcionamiento de la bomba de aceite del compresor y para verificar que la presión se 
registrara en el manómetro, en caso contrario investigar y remediar la falla. 

["" 1 Accionar el motor por medio del botón de arranque del tablero y enseguida se cierra totalmente la válvula reguladora 
< 5.13 . para verificar la presión máxima de aceite. Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble de 
.~.- .. ,.' compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. 

I '5.~ 4 1 Se calibra la válvula reguladora con el manómetro a una presión de 4kg/cm . 

15;15:-11 Se verifica el funcionamiento de las válvulas solenoides y de la barra pistón descargador en temperatura ambiente. 

t',5~16 :~ Se cierra la válvula de servicio hasta registrar en el manómetro de vacío presión de 30cmHg. 

Se espera hasta que el termómetro registre 40°C, Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble 
de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. 

En compresores tipo A y B mínimo debe tener 10kg/cm2 

En compresores tipo L se ajusta a 3.5kg/~m2 
En compresores tipo K a 10kg/cm2 máximo. 



I PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO (2/2) 11 ITOSOS REV. O J 
~c=- -- .. _~~SCRIPCIÓN B Se calibra la válvula reguladora con el manómetro a una presión de 6kg/cm¿ 

t3 Se cierra la válvula de servicio hasta registrar en el manómetro de vació presión de 50cmHg. Anotar valor de la 
5.19 presión en el formato Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, 'F00643) correspondiente. Mínimo 

debe tener 1.7kg/cm2 

I 5.20 1rse abre la válvula de servicio y se calibra la válvula reg41adora con el manómetro a una presión de 4kg/cm" 
1_--,1...-.- . 
~ Se cierra la válvula de servicio de succión y se apaga el motor con el botón de paro del tablero 

~ 
Verificar que la presión de vacío se mantenga estable, con una tolerancia de 2cmHg para compresores A y B Y de 

5:22,' 4cmHg para compresores K y L, en un periodo de 3 minutos. Anotar el valor de la presión en el formato Record de 
.: ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. 
~ . ' 

['," ,', "', j En caso que no se mantenga et vacio, checar si existen fugas, introduciendo aire a una presión de 5kglcm2 por la 
. ~~~3 . succión, y revisar las válvulas y colocar manómetros en la succión y la descarga del compresor. 
~. L , 

F-=~==~~~~======~========~==~~~~==========~~~I 
r~,~', 1 En ta corexlón , de la descarga, conectar la mangu~ra a ,la linea de aire, llenar el compres~r a una pre~ión de 

'!,.'O~, ~ 10kg/cm . Venflcar el by-pass de alta a baja preslon, este no debe ser mayor de 1 kg/cm ' por un penodo de 
5.24· 5 minutos. Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, 

. . ~r F00643) correspondiente. 

' 5.25. Abrir la válvula de descarga y descargar el aire 
','; . ;~ I 

. ·'5.Z6~ 11 Se desmontan las tapas de cabezas y los resortes para revisar y numerar las placas, guías y válvulas 

I ;~~! J Colocar una válvula solenoide en la válvula del mismo tipo, poner en marcha el motor. 

; ~""1 Verificar el funcionamiento de cada uno de los pistones descargadores y la presión de los pistones del compresor 
", mediante el posicionamiento y retiro de una válvula de descarga en cada uno de los pistones; realizar esta operación 
,~.28 :, tantas veces, como pistones descargadores tenga el compresor. Anotar en formato Record de ensamble de 
,.; compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente y enseguida colocar la tapa de la cabeza sin atornillarla. 

Retirar las mangueras, el tubo silenciador, la banda de transmisión, se cierran las válvulas y se retiran las mangueras 
.2~ ~ del filtro de aceite . 
. '\., 

:,~ I e ti 12mm, de la cabeza de empuje al enfriador de aceite. 

I~r Se abre la primera válvula de carga de aceite y se extrae el aceite del carter, enseguida se acciona la bomba de 
I~~?~"~I aceite en la posición de reversa desde el tablero de control, se extrae completamente todo el aceite del compresor y 
'f':'ioJ!"i" se apaga la bomba 

,.<', ,. ,~ • 

¡,~" ,'," y,', Se retira la manguera de la válvula, se cierra la primera válvula de carga del aceite, se colocar:' los capuchones a las 
"5.32 ' válvulas, se coloca el carro en la vía y enseguida se verifica el formato Record de ensamble de compresor 
'f.' ': (F00641, F00642, F00643) correspondiente registrando de conformidad una vez cumplida la prueba. 
, .' 

1

6.. MODIFICACIONES: 
SE AGREGO EL PASO 5.15 



No 

MANUAL DE ENSAMBLE 

DESCRIPCION 
PRESION DE AIRE 

2 PRESION DE ACEITE 

3 CARGA DE ACEITE 

4 FORMA DE CONECTAR EL COMPRESOR PARA EL SUMINISTRO DE ACEITE 

, 

FUNCIONAMIENTO 



PRUEBA DE FUNCIONAMIENTO DE LAS BARRAS DEL PISTON DESCARGADOR DESCARGA 

MANUAL DE ENSAMBLE FUNCIONAMIENTO 



---------- --------- -------_.-- --- ---- ---------------- - --------- ----- -- ~' ------ - ---------_.-- - . -- I ELABORO I EVISÓ : ' APROBÓ I I FECHA DE EMISiÓN ! 
FORMATO DE · I ¡ " I ' 

PROCEDIMIENTO E I ./ I \ G . • - , , 
INSTRUCCIONES DE I • I _ ~ I ! 

TRABAJO 1" 
F00203 REV. O I i 07 JUL. 2004 

ING. ! 

I ______ .J ___ .. __________ . __ J 
OVER HALL 1/2 _ 1-,-TO_5_2_0 _ REV_ 1 __ -.1 

¡ ~::--º~~.~,!!VO : ~segurar la calidad del compresor deseués d~ la prueba de funcionamiento __ . __ J 
: ~.- ~L..~At!~E~ Compresor reciprocante industrial ____ . _____________ J 
:_ 3.:-_~~~~~IONE~: N_/A ____________________ ~--- ____ J 

I 
---------------~ 

i 4.- íNDICE: N/A ------------

I ¡ __ ~~_: __ __ _ o _ __ _______________________________ ;::..D;::..ES.:..C:...R.:..IP.:..C:...I;::..Ó.:..N _____ _ 
---------- - --------------__ ____ 1 

5.1 ! 
Tener listo: Grúa con capa~idad de 2 toneladas" . tina llena, de agua con una concentración de antioxidante de 200 Us. ¡ 
Antioxidante en aerosol, Aspiradora , Pistola neumatlca, Torqulmetros. . ¡' 

I 

--- -'. ----_ .... _-_ .. _--_ .. _-,_._---_ .. _-- .. _-----_ .. __ ._---,-----_._----_._-_ ...... __ ... _--- -_ .... _- __ ._. -----_._--._ .. ,-------' 
! Quitar las tapas de cabezas, carter y filtro cuno con herramienta neumática I 

5.2 ; I 
__ .__ ___ ________ ------------_._-----------.. .1 

¡ Succionar el aceite con la aspiradora, del carter y del alojamiento del filtro cuno. 
5.3 i 

j 
• ___ .J _._" __ • _ _ " ------- I 

! Quitar resortes y válvulas de descarga. 
5.4 

_ ___ .-J ____ . __ ... _. __ 

I 

I 
I 1 Revisar las placas, camisas y válvulas de descarga que no tengan rayas ni oxido en caso de haberlo eliminarlo. 

5.5 ! 
! J 
, Ensamblar las válvulas y revisar que coincidan con el gas y la numeración registrando el modelo de las placas succión y 

5.6 I válvulas de descarga en. el formato Record de ensamble de compresor (F00641 , F00642, F00643) según corresponda. 

I 
---------------------------------------------------------------_! 1 -_._-- - - .... - ... 

5.7 : 
Quitar tapa de carter y verificar que tiene igualador de presión interno (En compresor ME) Ji 

I estén rayados, si se encuentran rayados reportar a control de calidad . 
i Quitar los complementos de las bielas, (como se indica en la tabla correspondiente) y revisar los cojinetes, verificando que nOJ 

. _~~J _ ~e~~.~~~~_:~ todas las bielas del compresor, el numero del cuerpo de la biela coincida con el número del complemento __ 

5.9 . 

Antes de poner los complementos, revisar que el cuerpo de la biela y su complemento tenga su cojinete respectivamente y 
estén en la posición correcta. Enseguida llenar el registro Record de ensamble de compresor (F00641 , F00642, F00643) 
según corresponda y el Registro de inspección Over Hall (F007245) y mostrar al personal de Control de calidad para que 
verifique que efectivamente las bielas tienen sus cojinetes completos, que están en la posición correcta y que los cuerpos de las 
bielas tienen sus complementos respectivos. 

Una vez que Calidad verificó que la actividad de Over Hall es satisfactoria firma de conformidad en el Registro de inspección 
Over Hall (F007245) 

Nota: Poner los complementos de las bielas y las tuercas 1 y 2 torqueando de acuerdo a la tabla correspondiente (las tablas se 
encuentran referenciadas en esta instrucción de trabajo) 

. __ 1 _ _ _ 

1 Ensamblar resortes a válvulas de descarga aplicar antioxidante a cábezas y carteL J 
_S_.1_0 j ___ .. __________________ ~---------~----~-~------------

5_11 : 
! 

~ 

Se colocan las tapas carter y de cabezas usando las guías para fijarlas, metiendo los tornillos 3 hilos con la mano y 
posteriormente apretar con la herramienta neumática, dar torque de acuerdo a la tabla' correspondiente referenciada en esta 
instrucción. 

1 Poner antioxidante al interior del carter y ensamblar filtro cuno y de ace¡"te' nuevos correspondientes al compresQ-r y torquear a 
5,12 1 400kgf. 

¡ 
___ 1-



-----------------------------------

¡- ,----_ .. _--_._----.-_ ... _-----
!. ~~_Q _ _ ~~~L ... ]. __ ._.! 
¡ PASO i ./ DESCRIPCiÓN ./ ¡ ___ ---' _." ____ 0 _ _ •• __ - ----_. ________ ~-----------------._----'--._-_ • • - - --- ____ ., ••• 0 •• __ • __ • __ _ _ • " __ ••• 

5.13 ! Tabla de torques para tornillos y tuercas modelo A, B 

¡ 
¡ 
¡ 
1 

I 
1 
¡ 

MODELO 2WA 4WA 

TUERCAS 1 Y 2 1 Y 2 

N" BIELA 1 Y 2 2y4 

TORQUES A CUERDAS 

TORNILLO 
10mm 
12mm 
16mm 

6WA 8WA 

1y2 1 Y 2 

3y6 3y7 

1-A 600 Kg-cm 
2 - A 400 Kg - cm 

42WA 62WA 

1 Y 2 1 Y 2 

3y6 3y7 

1-B 
2-B 

TORQUE 
400 
800 

1200 

4WB 6WB 8WB 42WB 62WB 

1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 

2y4 3y6 3y7 3y6 3y7 

1200 Kg-cm 
800 Kg-cm 

UNIDAD 
Kg-cm 
Kg-cm 
Ka-cm 

I 

I 
¡. __ .~ ------------- _______ ._. ________ J 

5.14 i 
! 
I 

1 
· 1 ¡ 

I ! :;. . ! 
l' 
i 
¡ 
¡ . 

Tabla de torques para tornillos y tuercas modelo K, L 

MODELO 2K 4K 6K 8K 

TUERCAS 1 Y 2 1 Y 2 1y2 1 Y 2 

N" BIELA 1 Y 2 2y4 3y6 8y4 

TORQUES A CUERDAS 1-K, L 
2-K, L 

TORNILLO TORQUE 
10mm 400 
12mm 800 
16mm 1200 

4l 

.. :'~ .. , 1 Y 2 

2y4 

600 Kg-cm 
400 Kg-cm 

¡ __ ---.-1 ... _____________ _ 

: :.5,15 i Tabla de torques para tornillos y tuercas modelo SFW, SF - H 
¡ . 1 
¡ .. ' " '1 
l. '\ .• j 
l' i 
! I 

I 
I 

I 

J 

MODELO SFW62 

TUERCAS 1 Y 2 

N" BIELA 3y7 

TORQUES A CUERDAS 

TORNILLO 
10mm 
12mm 
16mm 

SF62 - H SF42 - H 

1 Y 2 1 Y 2 

3y7 3y6 

1-SFW, SF-H 1200 Kg -cm 
2-SFW, SF-H 800 Kg-cm 

TORQUE UNIDAD 
400 Kg-cm 
800 Kg-cm 

1200 Kg-cm 

6l 8l 

1 Y 2 1 Y 2 

3y6 8y4 

UNIDAD 
Kg-cm 
Kg-cm 
Kg-cm 

J 
. 5.16.1 Dar otra vez torque a tornillos de tapa cabeza, tapa carter, cabeza de soporte lateral, cubre placa y tapa de pistón descargador I 
~-------------------------------------------------------------._--~ 

6.- M_O_D-=I::.:F::.:IC.=A:::C:...:IO=N:::E::::S.::::: :..::::..:====:.:::.:::~::...:::::~~::...:::::~~..:..:.:::~-,-______________ J' 1.- Se agregó el paso 5.7 referente al igualador de presión interno 
2. En el paso 5.9 se. cambió la redacción para implementar la actividad de verificación por parte del personal de 

Calidad respecto a la conformidad de la actividad de Over Hall. 

I 
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. PRUEBA DE HERMETICIDAD DEL COMPRESOR . 1/2 IT0505 

FECHA DE EMISIÓN 

31 MAR 2004 

REV. 4 

1.- -ºI3JETIVº: ._.~J~!»~~~.0.9~E~~_c:>~.2@ .ga!a~~a! que el c0'!!P!'eso!_!!..Cl te"n_f;EI fugas ___ . ___________ .. ________ "________ __ _________ _ 

2.- ALCAf"!C~: __ g..Q!!P~so!:.!.t;l~ip.!:9~~nte in.qustri~__ _". _____________ . _______ , 

3.- DEFINICIONES: N/A -- ... ..- -----_._. __ ... _-----------_._._--------. __ ._._--------_._--,--_._-_. __ ._._-------_._------' 
4.- íNDICE: N/A 

---.J 
--~~~--~-----~----~--~----

5.- DESARROLLO 

.. _ .. ~~ ... J ... __ ... _ .. _ ....... _________ .. _. __ . ____________ . __ -:-_D_ESCRIPCIÓN _____ J 
A la tina de la prueba de hemieticidad se le cambia' el agua cada semana, agregándole' 100 litros de antioxidante y cada i 
quince días se_~ hace limpi~a con cambio de agua agregándole 100 litros de antioxidante. _______ J 
Acercar·el monoblock en el carrito transportador al área de prueba junto a la tina. I 
Constatar que los documentos sean los que le corresponden al compresor verificando el numero de serie quintado en el ,. 

, monoblock, el destino y el tipo de refrigerante para conocer la presión a la que se va a probar el compresor considerada en la J 
TABLA N" 2 . 

· Anotar en el ¡~rmáto R~g¡stro 'éi;dugas eñ la prueb'atié' herm'etfcTdad '(FOOiÓ3) la fecha, madeia Y 'ñ-um-e-ro 'deS~riedel l, 
· compresor. 
',' • ••• ------- - -. ., ••• - •• --.. .-. --... '-- -.----... ... --.-----.---- ..... .. .... --... ---. - -- ••• --.---- ---. __ o ... -- - ....... '--1' 
Poner antioxidante al cigüeñal y enseguida colocarle el capuchón, cerrar las válvulas de servicio del compresor y quitar los I 
capuchones a las válvulas de aguja y cerrarlas. 
Se debe asegurar que el compresor quede debidamente sellado con sus respectivas bridas en las válvulas de servicio que , 
van a ser sum~idas. 1: 
'Colocar maiigueras de alta presión éñ la váivula 'de aguJi de' alta"presfÓñ' y'mañgüerá de baja presfónen la váivula de aguja ',' ! 
de ~a presión _o ' ----' ; 

~5:&~' Conectarla manguera a iasalida de 'iácubre ¡liaca-manteniEmdo el otro extremoíüera 'del ág-üá. .. -..... .-.--... --.-- ... --.... '!; 
~~; 7tt~~S· Colocar lás cadenás' de lá grúa' en' los"cancámos del compresor y mantenerlo sobre-el agua '" -- ... -..'-- .----------- .... -... l·, 

?§,8:~J!lyectár airÉia-1 ~()mp¡'esói- revisando' que lápi-esió'ndeaire 'del ci)m'presor'sea "deS'aS Kg en succión y'descarg'á' ¡, 
~,~:~_~ .. ~~:~d~~ lal~ de la..!~.~~: prueb~ d~ hermeticid~d~ ' ' '-" ... ----- ... -----------. . - -....... -. -,: 

Primera verificacÚ>n: -.- .-----.-.-........---.-....... -.... . .. -- ... ----

1.- Sumergir el compresor hasta que el nivel del agua quede a la mitad del cigüeñal, y activar el cronometro para comenzar a 
contar los 30 minutos de prueba. 

, 2.- Con el compresor sumergido hasta la mitad del cigüeñal, verificar durante 5 minutos que no existan fugas en la parte 
sumergida 

3.- Si presenta fuga sacar el compresor y corregir, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad 
(F00703) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron, enseguida se inicia nuevamente el proceso desde el punto 
1 hasta que ya no se presente la fuga. 

Si no presenta fuga, se sumerge hasta que cubra la cuerda para la tuerca del bonete de la válvula de seguridad mas alta 
del compresor ajustando la presión intema de acuerdo a lo especificado en la TABLA N" 2 

: 5.- Eliminar las burbujas de aire pegadas a las paredes del compresor moviendo lo manualmente. (nunca con la grúa por 
el riesgo de que los contactos se queden pegados) 1,:.' 

; 6.- Observar detenidamente durante 4 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial 
¡ cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de servicio, filtro 1; 
cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. l' 

, 7.- En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor de la ¡: 
· tina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad (F00703) J" 

el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron, enseguida se inicia nuevamente el proceso desde el punto 4 ; 
, En caso de que nosea posible eliminar la fuga, avisara Calidad para gue observe la fu.ga y tome .la_s medi~.asp~~~~mt.e.~. ~ : 

TABLA DE TIEMPOS 
C/) C/) C/) C/) C/) C/) 
o o .9 o .9 .9 -S -S ~ -S REALIZAR OTRAS ACTIVIDADES ~ j 
e e REAlIZAR OTRAS ACTIVIDADES e e e e 
'E 'E .. • 'E 'E .. • 'E 'E 
o Ol Il'l o ,.... o 

N N C') 

PRIMERA SEGUNDA TERCERA 

VERIFICACiÓN VERIFICACiÓN VERIFICACIÓN .. • .. • 
Nota: Si en el se detecta una se debe verificar durante 30 minutos fue eliminada. 



= ==='---_. 
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PASO , ... __ •••••• ___ ••• _____ ,._, .. _ •• _, __________ .DESC~96f'!. ___ .... _______________ , ______ ... __ . ____ .... _,-' 

5,12 TABLA W 2 
,', MODELO ,'c.", • , 

'e CAMARA DE BAJA RRESION ',::,;·,';,J;> *'y,)'CAMARA_D'8'AI::TAPRESlbN"·, 

NH3 - R22 R23- R404a 
EUROPA 

15 Kg/cm2 20 Kg/cm2 
26 Kg/cm2 

ASIA, JAPÓN, LATINO, 
20 Kg/cm2 

13 Kg/cm2 20 Kg/cm2 CUANDO EL COMPRESOR LLEVE 
CANADÁ, CIMCO VÁLVULA DE SEGURIDAD, PROBAR A: 

19.0 Kg/cm2 

Segunda verificación: 
1. Observar detenidamente durante 5 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial 

cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de 
servicio, filtro cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. 

2. En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor 1: 
de latina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad !: 
(F00703) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron. ji 

:~. caso de que no sea posible eliminar la fuga, dar aviso a Calidad para que observe la fuga y tome las medidas pertinentes. Ii 
; Tercera~' ve·n·ficaéión:··-~'~,,· .. · .A,,,".... ,~- ~ --- .~ A' ",~-- -. A' -- - ~ ~ - A AA' - .- _v ~'--¡ . 

1. Observar detenidamente durante 3 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial i: 
cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de I 
servicio, filtro cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. l ' 

'2. En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor i'
de la tina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad ¡ 
(F00703) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron. ¡ ~ 

3. En '~aso de que no sea posible eliminar la fuga, dar aviso a Calidad para que observe la fuga y se tomen las medidas 1: 
pertinentes. ¡; 

4. Si el compresor no presenta fuga, se torque el compresor y se anota en el formato Registro de fugas en la prueba ¡: 
de hermeticidad (f00703) . le 

~~~l Se saéa ei compresory se vacía el aire 'por laválvu'la de serviclo'delládo cié'i-a'descai-ga 'y/o váivüias de agüjá. . --- .. ""'1' 
, Se'sopiéteañ" los ba'rrenos úno por ' uno, ' Ia 'ctlaq'ueta, .. ej'eñf¡:¡ador-de··ácéTte~· las· váivuias·cjeaguja y' cualquiei"caviCiiídde' I" 
, compresoren donde se pudiera almace~ar agua y provocar oxidación. ,j 

. Se q~it~' ~1~~pu¿h'Ó~ 'd~í~~ü~fi'~I, I~ manguera d~di~'c~b;~ ~1~~~'y"las' ~ang~e;~~-d;~lt~' ; baja presiÓn ................. , "'T 
Se verifica el ton:jue'a los 'tomillo's 'd~(éomp'resor dé acuerdo a ' la'5 listas -de -torqüe correspondiente"' (RE051 S;' REOSÜ; '1 ' 
_1!...E.P~~~.RE0545) anotando el resultado en el formato Registro de f~J!as en la prueba de hermeticidad (F00703) !. 

En elformato 'RecorcfCí;- ensambli; 'de compresor -{F<)0641'- F00642, FOÍl643f-correspondieñte, . paiomear -uña' vez L 
cumplida la prueba, y registrar los datos requeridos en . el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad ¡; 

, (F00703) Si la prueba fue satisfactoria se quinta la letra S en el compresor, considerando la tabla Ubicación de letras K, S, ¡; 
, W serie, 'i BB en el monoblock (RE0501, RE0514) según corresponda ..Ji 

'~"'---"'.'-'.'.-- __ o "~_._, ~_.·.'V_'_W ___ '. __ ,_ ,~~_ .... ,~,._. __ ~ ___ .. _.,_ •. ,_ ._ .• ' •. ~ ~" ~.~_._, o,. 'y'" •• ,.~ '_~. __ ~_._. . __ "'~ My~Y V _v .'-~~_' ~_ " N'~_'_Y ' ----_.A'-'
l
l 

: Se traslada el compresor al área de acabado de compresor. P 
6.- MODIFICAdoNES·:···, .... · .... -······ .. · .. ·· .. -.. ..................... - ..................... _ .......... · .. · ........ ·_·· .. · .. · .... · .. ,·· ... _ .... " .. · ........ · .... ·-1; 
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No. I CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD 
1 -

2 RK0550-IN,BW,";; E;MPAOl,JE PITA~A P{TAPA ~, ¡~~~- -~ 3 

3 RNe~1 ,j>10:O~S':~ "tORN'It.tP:C;AUVANlzADO '1 0 x 25111!?\~¡-" 36 

4 RK85.10-090: J "1 BRiDA óE-Ai3ÚA ·C~ ".f" . ·'f ' \"'~~,á:-' .~ .. ' 3 

5 

6 

7 RK8500;04Ó " ~~. BRIDA, [lE AGQ~c,Í'.. 1" l' . 
, ji! "".; .,.,; { t, 1 

8 RP.t'I§lOSO-;Q2S ~:. AB~PÉRA:SIN "FIN 'No :1'~ P/MANGUERAi'.~ "~. 8 

9 RSC!l61?:¡ 2 rl~.;);' MMJGU EM Ó:É PLASTICO;1:~ f", 'e-.:,é';"·',; hÍ<i,;¡ "lf'{ 3 

10 "M190~1 -4~~; EMPA'cilUEP(B:RlbA DE AGUA '* ~). ' ~~'-"'.\ - ~:" , 6 

11 RNM7.f0"o2'o ; ,vi: 'TORNILLO; j:!JSRIDA DE 'AGUA GALVANIZADO.10· x 2Ó,' 12 

12 RM-R0539:WB2"" TÁP~ P'/,TAPA ~B~. (DERECj..¡Á\'·· .. ·~¡\,¡:'¡·:;,~~. '.~.'\l' ,;' . - ,'f1 2 

13 

14 ,R~t.4~ÓO,-o'50 ¡,f~ NIRLB3,(A'x 2(BAJ.fj. PRESI$N"!!i,\~!~$"::.":'· 1 

15 RNM5306-065'; i NIPLE,'PAAA'AGt.JÁ-3/4 )( :2 1/2 "+~ !~,,:;¡<': '.:.~~{¡;~. ·,eh
• 3 

16 

MANUAL DE ENSAMBLE ACABAD06WB 



No, CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD 

RM-R0539-WB 1- TAPA P/TAPA "B" (IZQUIERDA) 

2 RM-R0539-WB2 TAPA PI TAPA 'OB" (DERECHA) 

3 RNB1710~025 TORNILLoO GALVANIZADO 10 x 25 J 24 

4 RK851,O, láo ',' BRIDNDE AGUA ~D" ri 
" ;) 

5 RK8510,150 • : BRIDA DE ,A.Qu)l, "9" ';' ' ,r, o ~'" o,, ., .. ;' 1 

6 RK!l500:040 ,"" o BRIQA DE,AGLJA"i'A"'·7:$':/! 000 00 ' le 2 

7 RPN9050=025 '~ "i ABRAÚ\D~AA:síN 'FIN° No 16 P/MANGUERA 6 

8 RSC90 f ':12 ';' .~. MAi'.jGUEf~ADFPLASTICO' 1 0 o 3 

9 RK7c190-1 , EMPAQUE 'P/BRíDA 'DE AGUA' 4 

10 RNB1719-b20 ~ TORNlltO~P/BRIDA 'DE 'AGUA GALVANIZADO 10 X 20 8 

11 RNM4200-180 ~" NIRLE' 3/4)( 7, BAJA I?RESION 2 

12 RNM4200-150 ' NIPLE' :i/4 X ErBAJA'PRESION 1 

13 RNM4200-050 NIPLE 3/4 x 2.BAJA'PRESION 3 

14 RNM20110-068 °' . TEE (SCREVhp.T 3i4 X l ' O" 1 

15 RNN'1200-0q ~' , CODO ROSCADo PT
o 
3/4 

"' 
'. 4 

MANUAL DE ENSAMBLE ACABADO 



ElABORO REVISO APROBÓ FECHA DE EMISION 
FORMATO DE 

PROCEDIMIENTO E 
INSTRUCCIONES DE 

TRABAJO 
FOO203 REY. O 1

I 03AG02004 

___ ..,...-_______ -' ______ ....l~; _ING_-_M;_UCAl_RI_C~g_;:'_Al_DEZ_--,I~. _ING_._E~_. CAl_~_~_S"_A_S.~I.,--' ----:RAAD:-Y~:::-~=_~OO:_:OE-,R~;::M_:::_E~_:¡'¡,:_M._:_;' 
j"" TOS09 PINTADO Y DETALLADO 

L ! :-OBJETIVO: Llevar a cabo correctamente el pintado de íos co-mpresores. 

¡ 2.- ALCANCE: Compresor reciprocante industrial. 
i" -.•.. _ • • _"~ •• _._--_ .•. ,._----_._-----~ 

REV. 3 

I 
__ J 

í 3.- DEFINICIONES: N/A I ¡. 4.- íNDICE: N/A ·-----·--------:---------------:--------:----:-:-----;--:--~I 
,. ._---- -

L ~.:: .. º~.~.~~º!:.~º---.---,.-____ . 1. . -OES'CRIPciÓÑ ~, . - .- .-. -. H • - r 
Colocar capuchón enellado de la polea y tapones de plástico en los orificios 'donde' sereqüie'ra que ilclemás'se' -'J' 
coloca grasa en las válvulas de aguja con su rondana respectiva (excepto en los de Europa no lleva rondana) i 

Lavar el extériordei"comp'resor hasta que quede Übre de aceiiey particülas 'de'pOivo, éñseguida-·s·ecar·era~iÜa ·q·ue-
quede en la superficie del compresor con aire comprimido, así como los niples de 3/8 colocando después sus : 

. tapones de plástico correspondientes. Esta operación se realiza en la caseta de lavado. 
~==~======~~~~~====~ 

_~~~ Una vez lavado el compresor se--transp'órta a lá caseta de piniurauHi¡zando"iá gi{iá-de 2 toneladas. ' --T 
I ~(5)íl Quemar la pelusa ádherida al compré'sor con el soplete. '··--·-·"""· - .... ..-- ' .. "---li 
lJ~jJ Empapelar jászona's' dondelñó"reqüiere pintüra. - ..... .. ....... -- oo ....... --.. ----.... , .......... --, .... 'ji 
~~~ Se prepara ei p'FiiMER en un 'recipiente cón'ü¡'á pr(;püidóñ' al s-éiívéñté' p'éir eje'm'pTo':" -... oO "... . . • .. - " .. ,,- 1:;,. 

I Ji~~~~co litros de Solvente por cuatro litros de PRIMER. . ___ = ___ =~. 

" 

~.'."'~.~~ La preparación de la"PirÚura, s-e"reaiizaen"ün"reClpiente-mezCiándo'la pintüra en la propo'iéió¡'-siguiente: ,---oO'- .. _.,,' .. 

I~; !~~ Pintura N7 ~ ~e~d~ Cimco. ~ro~~r~i~_~.d~ ~ I~t~~~.d_e :'i~t~ra por 3 litros de thiner:_ ... ____ ..... __ .. .. . _. __ _ 

1~;A~ !:~::: e~:~~e;: :~c~::::t::: ~al: ::::::e d:g~::~c::·,c~:~~':~::t~r~. moñ-obíock{en-zonas'" reducidas), !: 
,- ;'; ;'~J posteriormente tapas de cabeza, área de tornillos, zona de carter, se levanta el compresor para pintar zona inferior ; 
! -")i del compresor, repetir el pintado desde las válvulas de servicio y dejar secar, se elaborara una revisión del espesor 
' S 9 ~ de pintura de acuerdo a la instrucción de Inspección de espesor de pintura (IT0738), si es aprobada, enseguida 

I·~~:. ~:¡ ~~~~}a :~~t~r~ . e~~iP¿~~~~~~i::~ ~r~~~r:s:~nP~~t~~~, aS; ~~~~~2ha~~~i~~~d~i!t~l~a d~s~:~~i: d~n;Op~e;¿ó~:;.ed! 
;;;~~, la superficie a pintar. 
~2~ ____ -.--__ -.--_-.--____ ~----:-:---

Colocar la polea segÚn modelo"có';' 'rondana plana, rondana de' presiÓn y" torniiló"M:if' "(Ante's'd'é' coiocar 'Ia' p'óre'a 
, en el compresor, se debe de pintar por el lado interno que va hacia el compresor, debido a que una vez i 

1 

!~tt~;¡ ensamblada no hay forma de pintarla en ese lado y poner aceite ACEMIRE 300 en zona descubierta del cigueñal) 
~{lt1_~;';' Nota: En el PRIMER, el tiempo de secado es de 12 horas, para pintura N7 y pintura Verde 24 horas. 
·.~t>'{:j1 

l" ~~ .. ' Detallar la leyenda dé la~' Úlpas de cabeza utilizando una' esponJa: la 'pTñturá-'de color rOJo 'p'ara todos los" destinos J: 
L':,~¡jt:~::.~_to cuando el compresor sea para CIMCO._s_e_p_in_t_a_d_e_co_l_o_r_n_e_g;-:-ro_.-.---.---.--__ :--:::-:-_--::: ___ -.--~-:-: 
¡ ' 5.1i'~! Pintar la válvula de seguridad con pintura color rojo para NC, MU, LATII\JO: ASIA, ME -'y coior negro para cTMCO I 
i~-~--------'---------. -. , ........ , " 
! s:1ll Desempapelar ias zonas que fueron' empapeladas. -..-J, 
I J. 141c·~~rl~-~~~;-;¡~~~~~etas y f;':-;ómetros (seg~~cifica'ció¡') " =:-. ------

¡ 6.- MODIFICACIONES: 
¡ 1.- En el paso 5.9 se agregó la frase "repetir el pintado desde las válvulas de servicio" 

1-----·--, .. · __ .. ·· .. , .. __ · .. · __ ·_----_·_-------

I 
"J 
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o;~¿~'I~ÜG}:Al1.EN SQcKET PT 314 ~~~":;"'Í",' ",~",·,:;t:· 'e,d( 1':-. ;;s¡ *'J ~ .. "k 
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IANILLO "O" RING aUNA P.O (SOLO PARA BARCO) 

11201 RK1221·B IEMPAQUE PIFIL TRO DE ACEITE "B" 
121 RNB1"G-030 TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "8"10. 30CAS 17 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ~-~u- --(;6--- -VI1~TNAM . AsiA CIMeO CANADA MNA 

172 RlÍIM42ÍJO.050·ii" NIPLE.314' x.2BAJAPRESloN ' , ... 'i':'" , 
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LATINO 

• 
o 

MK -4 

O 

1 

3 

2 , 
~ 
o 

~ 

BRASIL 

4 

O , 
3 

2 , 
2.. 

1 

4 

4 

2 

1 

2 

".2" '-0';' ,>' -",' ./1; ... ",.,'" ","" ", lI!'l lrI'O=.i't ....... ;;.:·,;,,/J',,:"'··!t'* =":..:;'''"-.<~'t-----''--+-''''':'--+-''''':'--+----''--+--''--+--''---+--''---+---':----t---':----t---=-----t---:-
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I.IíIí: 
~,. 

a~~.s't'~~.; t,' . 

. ", ::~_"iJ 
; ... $1" ,,;' 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB 

DESTINO 
CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

1 

2 
EMPAQUE PIFIL TRO DE ACEITE "B" 
TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "B" 10 x 30 CAB 17 

I 1231RK761Q-B _ IFILTRQESTRELLA3I4 1_ -----1- -r -- 1 __ 1 mi 
CUERI'O-DE,VAlVuI.:A BOA- ~; .:.' U", - ~-¡.;." 

EMPACUEBRIDkBOA, ,>;' ,7, :>0,' <!f l .. 

BONETE 80A . ~." --:-: .. ~ :~: .Ii ';, ,t. l. 

:HON W65-8QA " , ,-_. " 
l,p/lruERCADEBONETE65--SO " '1-1., ,'~! ,.. 1 

iEMPAOUEPI.I\STlPACK8 '; .k ""'" ", ,, :< ~:~ ''li' 0 ,5 

r130rRK7211-GBO': ~ IEM"AOUE PI BONi;TE 80NIl" .' ,,;. )'': i." 2 

131 i'!,NB1420'060 ' JORNILLOpreONETE80A·",; ,,"" .':G;".J' 
TAPON oe 3/45 :t.k.~- ... ' >'; ~'y • T. \.:' \ 

" YAPQN!bE 318 ·~u' -;r'.,~ ~~' 

__ y 81;[)l!P9Iq~_ºg'~314/J..~ 31J3_. ::;':~~.I.~i·~·' : lf¡;J I.~.:~, !.:-!';:;.." 

1135 RNB442O:000 BIRL020x~9!l .".' .:' '~" .. " ', _ ',. 'w,,;,,_ .. "" 
RNc1200:20 ",' TUERCA" M20~:5 " j¡¡~:: '""r' . ,<1' ~ " 
RK74ilO'080 ., MYCDM FLANGE, MALE BOA 4" ""-:-"-"''"1''---:'''' ; 
RK741'o,oso »' MYCOMFI;Í\NG'e.'F"AMELE80A4" ", "_'~":'_.·It.- '2 

EMPAQUEDE,FIBRAVEGETAL80A "0 "-::0:. 1° ';,~ ,d- , 
)N METALICO BOA ~~t ~~,-~~ "\.'1.~;:i 

TAPeN DE HulEPNAlVULA 80A Id V' :.~ ,'. ", . 

1 f42 RK61l3,080H1Q SBIDACIEGAHEMBRA80A ,- ~ .,""'0 I~<~ .. '" 
143 RNB142o:.liGo '" TORIIIILLO HEX! M20'GO Gá.8 ,ti.::::" .1,". ~ .. " 
144 RKOSoo;SF,l." ANILLODEPISTONcFC,P':-B::'-" ',; " c,~".?:u"'"oi":, 4, 

145 RKOSOO-B"F4 'c "'. ANILLO.DE PISTON FC,'pc,B63'"B! : ", :""-,¡~:',,,,¡.¡';~" 4 

146 RKOSflO.BF3'lli ANILLO DE PISTOI',i,FC·Pc·BC3P ' B" '" ", :;.;. n'" h ,,"" ,'7 
147 RKMOO'BF7. '" ANIL( O DE:PISTON,fc-PC:-BFGl :S' ;,' ,!);. ,'&":":i:::;",,,,, ~ ~' 
148 F.tKOB'*SF2-.!" ,,¡ ANilLO DE'PISTÓN fC¡UC 's':\'é',' """, ~pc~, ,'" ,1".'7 &S-e\' ~ 
149 RKÓSoo!BGl' ~;< ANILLO DÉ PISTON GA~ ~B·,'¡t*,<~,ii",~'IIiW,'-·.,'..","tl!i'l.*, '",,,, 
150 RK085l,Bt:4K1:', " PISTON~DE:ALUMI'N'IO " B~,o"¡lit~",'''~~;: ' ~~ ,,,' ".\", .¡! 

151 RKOOOO:B!!<l<l1 ' e' PÉRNODEL~PIStON ",ii: ?«",~",;,' ,¡",.¡;j¡,'r' ::y;;,..,." J'* ", I 
IJ~' ", SEGURÓ'PI PERNO DEL PISTÓN . ,,o,,, 1:<, ;...~ iílllI'¡ "~O t,' . 

REsMTÉ 11) FI~'l'RP DE SUGCION 4'B""':~;¡'-'." ,i§-.,~l~;'! 
" 1I'APAauccfONÍlB "ll\,4- ''''~1,,¡,r'''' '.< ,~~'"~~'ij;,, . '11 

: suCe.loN 68, '88'S MAiiLAlP,i'~~r", ii!J .;c ''''''~.' 1 
5'1"'¡ltORNfae"i>iFIL'l'RODESUCCIQN!I-8S;f2 lé401'!' :;,t-",;"" """ I!....._ 

1157IRi<ié:Í1;a:~1)+'IeMiiAQU'E:piTAPA~SUccjPN ·e,:''?·'~~7:-''W~·; - ;';;71 1 ,. -- ------ ..... 
~ 15s,.¡,RK14m~lieSQR.TE 'P/.eAARA Ce-"PIS-TON DESCARGÁCOR·1S~' 'e' ~". :r;,¡. .j. 

! ':!' IVALIÍ\J~.A"I 

/:;:) ~~'- ~r,-,'.;;..~.t :~: H. ~A.' 

,}; ,~~~' ·t·~ ,":.'? 

fp,ITN1¡¡fDI!.ÍIlSTotI,\-<' "C''' 1j!:" '~'ti!f 'ti' 
",.:¡';::" .i/~' ";;'.I!i.a~",""'1;,:;,,,:,', 

SEN 300 PSI ~'rf'<''t:t~~; 
, ~r. ~~·~i:~·l'·:;;~' 

.J. 
2... 

12 

2· 

2 2 2 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
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0_ o 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P4WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB-BB 



I No.1 CODIGC 

57 
s: 

EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB,BB 

DESCRIPCION I..,iANIIUAU 

'TTAPÁ CARTER·'B" CI CASQUILLO "-.> 

I;TTAPA CARTER ' B' S/CASQUILLO ". " ,+ 
'li ITAAONDE1/i.,¡¡;·;"'~· ,: .• . "" "", ,.";';:'"' .. <." I I 

60 RNF.02ocj..06 .a:'i. TAPoNOE3/<4 "",¡ ,1,f.;5;' .:~,;~-,;;t ..• :\:. :;:"-:--,,.: ' ',39 ¿:,y.~ 
61 RNF,020D-03 ' TAPeNDE3/B ."'X ,,,.,, , ••• '"'''. .. ,,: .... ~~ ,"" 

62 RNF03fD-08E COPlE PI CAlENTADOR SI MUESCA ME , .~ . .. 
63 RNF02OD-08 TAPPN DE'1 Si "'UESCA ME -: .-- -', ""', 
64 RLF2202.22o-'" CALENTADOR DE ACEITE 22'0 V ~ • ,':'{"- '-l":" ,;¡¡: • 

COPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU ,...:.".,~ 

TAPeN DE 1 C I MUESCA MU ~~ ;,. >O;' 

RK1881-AB '¡'" CASQUILLO PI MIRILLA AB :;' . 'f<!;¡¡. 

RKf841'AB" C¿" XilDRIO PI VER NIVEl' DE ACElTE7' , , .. ; . ~ 

RPG1516-035' '" " ANILLO·'O'.RING P'¡ MIRICLA P35 ' ',' ' i~ 

ME MAU CB -1 

TORNILLO 18·.55 P I TAPA CARTER ' B' '" 32 32 32 32 
_71JRK0471.B EMPA<:ll!E PlrAF>A~ARiER ' B<./" ,n·, r'~ 

.J1 TORNILLO PI MIRILLA 10 X 30 . .. .... ,," , • p , . .. . .. . 

TAPACABEZA':B.' ENFRIAMIENTO AGUA '" ":¡;,,. ,,' 
74IRK117D-SF.,¡;"' •. RES.ORTEOETAPADEéAI!EZA':B' ,·'; !"!' ~o 
75 RKQ511:B '" ;", EMPAOUE,p)r,ipAcABEZA"¡¡'" ","",' ;~ ••. o! , 

Tóli,NILLQP.'! TÁP"CASÉZA' 18'45. '6. J!'< '''"' .• 1:1 , 44 44 44 44 
TAPAPITAPA'S' IZQUIERDA ,"",~ .•• ~ 1 
TIJ!AP/TAPA'S'(DERECHA). )''.~. <W'' " 

TAPAPJTAPA'S'(lZQUIERDA)CIMCO ' . "".... ..:~ 

TAPAP/.TAPA )S" OERECHA)CIMCO >O'." _' . ,. 
-ª1 EMPAQU¡¡,P/TAP,APITAPA '" :(,; • .•• "." , .• ' 

DESTINO 
VIETNAM ASIA 

32 32 

2 .. 

44 44 

CIMCO 

1 

1 

1 

1 
1 

...!. 
O 

O 

b 

2 

32 

4 

2 

4 

2.. 
~ 

O 

O 

CANA DA -

1 

O 

O 

..2.. 

2 

2!. 

4 

..l. 
4 

2-
44 

MNA 

1 

1 

~ 
O 

O 

2 

32 

4 

..l. 
4 

LATINO 

1 

...!. 

..2.. 
O 

O 

2 

32 

4 

..l.. 
4 

2 

44 

MK 

1 

1 

1 

1 

O 

O 

1 

2 

32 

4 

2 
4 

2 
44 

.. ~o_o TORNILLO GALVANIZAD0.;1 0. 25 '" _~ ,'o 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
83IRK851D-180 . .;; BRIDADE'AGUA:'D7 , "".,. ...... ' •. ' ...... h,. ~! ,'J-" r~. 1 1 1 1 1 

91 

.<~ QRIDA DE AGUA 'S",. ',',,~.,., "Ío IÍ! ' n, 
,.c'· BRIDA.DEAGU ... ·A~ .'" ;iit '" '" "¡~':;;.,4toii:" ",:., • 

; ~,!!' ABRAZADERASINFINNol.6P'IMANGÚERA .:.:.o..i ... 
2,;:,. MANGUeAAOE'PLASTIC01; ~., : :"".:1Il 

EMPAQUE PIBRIDA'DE AGlIA"· , , ' '~ ~ '" 1lJ':·' " 
~.(; 'rORNILLQ PIBRIOA DE AGUAGALVANIZADQ,10 x 20''i'lI';' .. , ' 

-~J r. ' 8R Ili,;~ 
:8ft" 

~!r~'~·>:.,.,,*,~t,'$.~·':1.; .,,, 
1l:lIERoO:lf~'}w.~'~"~~."! 

iECHéfli' "".;:.4~¡;'¡¡: 
)N B " ... ,:.ii 
,nAO.A ""A":Ji&:~,"a F,~ ~.!.'~ 6 6 

BRASIL 

...!. 
1 

1 

O 

O 

O 

2 

32 

4 

2 

4 

2 

44 

1 

1 

O 

O 

2 

24 

" " " " " " " " " " " " 96iRKoe90-~.¡a" iU!~órt~~ ~'1rt~.§".~~,.~.7i.~'j;~ ~b-;:::: 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

91,.t..RNG1~~ CHAVl!.TAS'P.AS:o.ooR,PAI'lA LEVAN1'AFi"'Y8¡'",J[!o1<:'ó"~~'~ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
F'lJ.ÓA"OE"Sucé\ON l B' , wr;i,.,'. .. ,.". "'íIf>,: .,,";.' 4 4 4 4 4 4 4' 4 4 
RESÓRiTE PI\IALVDE'SI,lCCI,ÓN AB N;r, :¡:',''<;i#;;;.;!'Io ,.: 80 80 80 80 80 60 60 80 80 80 80 80 

',: , P.LÁTo ,bEsuéeloN I~B :'. ~.~ ",~~ __ ', .¡,"1~" i~¡r;)'· ~ .,.1 4 4 
itRK074D'B.,'· . GUIADE,LAYALWI;A ' B" ," ~ 'Q,' ~J ' ;'0~ .. !'.~' .,,: 

r,02IRNB14g!2:oeoS rORt'I!LlO,PIGUIA'DE LA VAlWLA DE'DESCARGA-12X1.25x80 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 
1103IRM:Rl000.WBN· TAi>A'~~A"S'WCN .,. lO o~ "r~ 4 
104 R1<1,12o;S"'.lO T.ÓRNILlOP/.VALWLADEDESGARGA'S' o __ 4_0 _.4 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB,BB 

DESTINe 
CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

IRK1221.S EMPAQUE P/FIL TRO CE ACEITE ' S' 1 

TORNILLO PI FILTRO CE ACEITE ' S' 10x 30 CAe 17 

~?: 

~.8 1129 

[141 

[14: 

IRK761().B FILTRO ESTRELLA 3/4 

éUERPOCEN¡O.LVOLASOA,'· .. . :~"" ~ " ... c:,~ 
EMpAQUéSRICI;SOA ~ o ." .~, ,.' .•. /, 'i _." '. 

S.ONETE8Ó¡i; ·"',. >' .~ , v ,' . . í»'. ",, " , .•. , -".' 
;HO'~ We5.áiJAl,~ I!'Í ~,/" JI? " "'t'!l( 
j PI TUERCA CE SONETE'85-BO ... ·0 " , 

EMPAQUE Pi.ASTIPACK S, c. ~ :.4:" 
. ~ EIlPAQUE'PI BONETE·SO¡\.k ':I':,~, ':. ,;/ 
V :rciRNIL~O PI SoNETE 80A"? ' ~: '"tr.+",,~ ,/' '~ '~ 
' 10;;', tAPON DE 314'~" ~ ' /1 ~": 'r,.,.~ ''':' ~-'" ,-.;: 

'1 1TAPON- OÉ'3/8 ~:"_ ~ J' '.!:.,:~f"; ,,' .~'-!' ',~ ~' 

RECUCCION'DI;'3/4 A 3/8 ;' ~ " .",,!i:cf"·d., '.. .~,,:;, 
BIR40 2'o'x 90~~ l';i\' .~~ ~ ~~ ~_ }_'~!b~ .~~ .. ~ 

TúERCA"' M20.G.5 ~':)~P . ..l!"~.l--;' 

MYCOM~GE M~E80A4' .... "_ '0.', .J~ 2 

MYeOM F~GE, FAMELE BOA"' , .. ¿ ~ 'i ' ··l ~ 
EMPAQUECCE~"IBRA.VEGETAL 80A ti;;"r",;~ " 
TAP.oN METALICO BOA .. . , "'.-': '., 

, .,.. TAPONDEHULEPNAlVULABOA" / .;t;'.. ,l. 

'3-080H'19 8RIC./I.CIEG,eI HEMSEíA BOA "'. " "-"'')Ie ~ ¡ '" . , 
10 '15 TOR'NILLO Hex'.M20·OO G8,8 ',,' , ~ ;i'l,,;", .-" ij 

l " ". AAILLO;clfp.isTON FC·P 'S" ',;.. ~I' •• ' .;;:. '" 

I r,.: ANILC'Ó,DE pIST.óN F,C·PC·SC3; S" .' ,';j'i'\.os¡., ''; .. 
l ', ;ió\ ANILLO DE pfsTÓN Fc.pcrilÓ3p, rB' '~~. ",#,,,. ". ~ ',. 
r.," ANILL~OE PIST,ÓI'l FC.pe;BFG1 , ~B· 'iik'lf,;i¡H¡.:'"... , ~c '",,,"'i 4 . 

. ,> AliÍltLOOE ·pISTON.Fc.ucra' " .~.~,.,.". ,~"'. ":' .,,;;, 

INILLOliE PI.STON GAP" S"'! ;".", " ~ I;lo' ,,' 

,ÁlLJMINIO"B'~:<i?~ :"¡'i\lh~ d , 1t,,,, ' ~, "",,:I<,,;l,' 
:L¡PISTON "B" ;~r,' Il!" ' ';~ 'R.;', ""'". ti' 

,Ji SEGURO PI P,ERNO cÉL(PllnoN "" " '''''' " . -v"¡c< ",,' <li: 
ILTRO,CE¡ SUCCION 46 .::; ';ro' ,.'10:, . :Ji' 

8';·~"·~.fií;',',.1'.··~j', .'1'>':" ,,,,"" !"";;~ 

154 RN8141U40 

155 RKl621:e . (;o. -

156 RK142018' ... 

157 111<135 883 ''i 
158 Rt(135olea1' '':i!'' 

IÓr'J 68}8a3"MALLAS~;.t~ ~,p,/¡'~f7," 'J' t-t..~' ,~ 

róR¡;¡¡~L:b'pí;¡¡j¡;TRO CE SÍJCCfON 6-8 6)1~ • 40 ~,~ '19 '" ",,: 
~I)AnIJl=.Q/~~A CE S(jCCION'~B!".~ t;..~·:-~~~'t ' . .r'-. In' -$ 

l4f . 

007 
RK145P;a:~ :'<\.;' 
:1~B~.; 

J~i:!ic.~,'/; '<Y~ 

.J!.·W" 
~]I"i,'::~ E!lP 

'1l15,TQN 

0;035$i~ TOF\NlllO:pífÁPA, 

iNJ'1"",", 'JtJI)ITI(ÓEiA!.ÚMíNII 

lO15" ", TÓRNILlO~ ÉN' 114'15"W 

Rk2,13or02~'~; ,. YALWLA DE SEGURIDAD 

,;..'~: ..... 

1!8"'~ :·;'l' 1ÍII '" 

Wlt'>:. ,'; 

:.,: 1,; :i .'7'::: 

tl 20$i-'_'-';;' 

IRNM4ioO-fBO .... ' INIP(E,3/4 ' .7. 8AJA'PRE510N •. ~ .l(":,, ~,:",''''_'',!.¡';,--,--,-,,,-,,-

2 2 2 2 2 2 

2 2 222 2 

12 12 12 12 12 12 

2 2 2 2 2 2 

2 2 2 2 2 2 

O O O O O 

1 1 O O 

2 2 2 O 2 2 

2.. 
2. 

2 

2 

2-
.Jl. 
2. 
2. 

1 

O 

2 

2 

2. 
..1.. 

2 

2-
...!!.. 
2. 

2 

....!. 
O 

~ 

2 

2. 
2 

2. 
2 

12 

2 

2 

.2. 
~ 

2 

4 

2 
O 

2 

4 

8 

4 

O 

O 

8 

8 

2 

2 

O 

2 

O 

8 

4 

4 

4 

4 

O 

O 

4 

4 

8 

1 

1 

1 

8 

1 

2 

2.. 
2 . 

2. 
2 

12 

2 

2. 
1 

O 

4 

O 

2 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

8 

8 

O 

O 

O 

O 

1 

O 

4 

4 

4 

4 

O 

O 

4 

4 

8 

1 

1 

1 

8 

1 

2 

2 

2 

2 

2 

12 

2 

2. 
O 

O 

2 

4 

2 

o 

4 

8 

4 

O 

O 

8 

8 

2. 
O 

2 

O 

2 

O 

4 

4 

4 

4 

4 

O 

O 

4 

4 

8 

1 

1 

1 

2 

1 

2. 
2 

2 

2 

12 

2. 
2 

1 

O 

2 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB-BB 

DESTINO 
No. CODIGO ----- - - DESCRIPCION-- ------ CANTIDAD --ME--- MAU ' -,- -GEl ' VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA 

170 RN~~2QO-15b "" Ni'PLE 3/!xí"BÁJÁ' PRESION~·tki;'xlt;:,-~>:.,~,(",,:rÚ;1l' 'i' 
171 RNM<í200I0oO , ilIPLE·.3J4 x 21BAJA PRESiÓN iY~,,, ,;¡¡il\i'It~ fl'J>' ¡;;;::~r /1 
172 RNN42QO-045 NIPLE 3/~'¡'L4'5 ,,"; .' ~'" ,- -2. '?- ' '" ',' ''', .;.', "". 
173 FlNM2110'll68 ' 'l:EÉ'iSCReW)Yp¡l'3/4 x 1 . r ·'"j.V~t . "","~.', ~, 
174 RNM5303,b65 "" N¡P~EPARA)i.GU¡i¡3/8 ·X2 112 ' ~r-1( ,.)'"'b);-,'Í~· :"l'Í",,:, 
175 RNM5,306-005 '\~ ,í¡'¡P,L'eP.AFiAAGUA3/4X2·,1·12 ' W'! '¡¡'-'---¿¡oO!:;,¡e 7T;,~ -,--
176 RNF0100-0,3 '. • Jb§532'NIPLE'D(.1/2: ' ',;¡; 'E ': ' !{i ,';;" 1 
177 RNF.,Ol00,040 " )04533 NiPLEOE .. 112"· j;.~'A,: ,,:' """!!f.o _, .,,', ,;,.,,> U 2 "'1. 
178 RlI,l.8sQ, 'fBWX ,1" ENFRIÁÍlOR'JAPONES TBW ,""" ~ ~. ,'lE, irII . ~ .,;<~, 11. ' .;~ 
179 RNA800&-035 ' OPRESOR ÁLtEN'8x 35 '" '::no . ro !K: +,t¡. ,. .~., .. ,,' . 4 ~, 

180 RNc1ioo,08 TUERCA M8 ",;." ~¡ .Kl' '; ,. ¡;.. - ,¡-\í;I '; 'o ."i l' 4 

CbNEXld~ - ,-:ypE-( tt12·112,-¡j04010 ,,/ ~, - !>-~'~'f'''¿' .~~':'- ~"" 2 (" 
'ébN'~(ON'12~,1i2'j05020~~~""~:""" >f'~'~ ;'"".1II ~¡, '71" ~;t; 

~ JOTEEll2" ~,1!:! '0 " '"' ..... :. "~""""''''>'''',.' ';,~," I _':;2 ':" 
.,.... ... ~ .. REDUCCION;HÉXAGOÑAL.:l.o fl2"'A3I8·,·f "''''W'', -iR! á ',~ ,/'.~f t 1 .i.!,.· 

I 1851/lNJ3000:-04"i/,,,, J0576,Ot'rIP-,0I.' 1121I2 or,. -tlt.¡¡, 'V;" .'~. ~'''''': .. "" . ,,' '~1 " 

~186JRNMi3ó0:a6 ' , CODO NI~E3I4:BAJA PRESIM.~"""!J "'~'~"i:" 
TEE3i8"S"3i8'J04140 '1" • ,1' 'g::, .,. '~,.~' .. 

191 

(192 

" ; 

201 

2051~Ñ 

CONEX ON TYPe-l 8'3/8 J04080 r "' .,}'- ,,~ "" .¡, 

CONEXróNlú,:I¡8 J04570><*'~ ".". :'W;''' i!'G,. ~('~ ";r ii' 
CONEXION e-J/4J04080 ' l:;g(' -í" '1, 'liD ~ t ':'~~{:-" :~~'. ';'; 

, '" TEE6-1/4"O~G41io " ~ ',.. I!< iñ- ,,' 
I<FXAGONAL 1112/'<3/4 ,",~ 

DE 1 1/4; pr, ,BAJA PRESION' ., , 

i \1' REDUCCION'HEXAGONAL .. 1114" M:i14",BAJA PI;lESION !lo 

CONEXION, TYPE·L 12"318 JÓ4900 '., ',:., 
;TAPaN MACHO/DE 3/8'> ~fi: , .:z: R..\ ,~. ~ ,~~..... "'/: 

ReDUCC;ION HeXAGONÁL ' 11/4' A 3l8. r· . ~, "1,' ¡", ,.,'::';: 
ANGLEVi\LvE'¡(SSY J0>5850'JÓ32 ' 1"',""',; "('" ,:, :;"'~., 

ANGLEVi\LVE~SV,l0-'58jO.J033 e¡¡, ",:;.\, ""~ • 
CODÓ fl.OSCAÓO PT 3/4' ;;"; ': :~,,': ~.~, '. ~ 

i ~t'i>' éODÓRO~C;.;oOI'T318"'~,~ .. ', ",:¡$~\'lI!II J .. A!'"",,~. 

íoY12 ií;,¡¡.\ 

'IGuALA06~ DE'PRESION'IN'TeRN,t; r,',>€ '.' ''''' ,~, t'; ';l&W<;1?"'"'. 
EMPAOUE'p/R1UALAÓOR DEIlRESlOliHNTERNlI "'-'l- ,,~ 4;~ '~~'· .. ,"'f~,· 

'OE.'·'12' ~'M: ~~ ~, °;;;:0.'>7 ~if~ . 'i~ ;¡";'~ ~~ ~:'~~ 

~ ?"'~-\¡Ír -:.~" ~:f~1?l:,:~~r;\~':-~~~:,,' _~th·'Jt.~· fJ '··~~"~ t~;.i-: 

éNOIDES~/'··'!~",¡:;,..,!,-",·;{~~,;,~ 
j1.Lw~ENoiDe,W1Ó; ~:F.~r.;l.~~l':":]:) :'[''lf.1: '~~ 

: "" l'IeIDE 'S9ORLm ."If<: 'h '~~-
\< eóI\IEXlQNmE.LrO. 'I/(¡)o.¡080'!\~,~,"'.:· ~~,h 
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~ 1>!I!iPI.E·H'e)W;.oNAL JO '532'l\1':'·~'J.~¡.rfll;\'I·:' ". ~~' WC'· I 
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214 
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216 

,~ GOOO ROSCAoP P,T3/8 ~ . '.,'1" 'r' ~;. ~ ~ ... ".:,::"<l!' .: "'", I 
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rO'1 CODIGC 
227 

~ cm 
(230 

I.W. 
1m 
12 

239 
240 
241 

EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N4WB·BB 

DOROe\i\c 

~ 

": .. ~,. 

" ~.!,.",:ll'J'~ 
,~:j ;~L ::(~·iiIi 

1If':'.: 
; .. :.~ 
~ 

~) ~.¡.~~t-~ 

":~";¡'::.'~; 
~~ ' f~~~:, 

rcrp¡¡::¡¡'i¡. .. \, ~~' 
f'J!m"'¡"f..~'¡:'~ JIlO 

¡¡~ 

242 RS.'c~-~dAI!~6Q~AIW, DeBAJAPRes. ·"i·,~.>;,.l' ",;¡¡ 
243 RS:~li4'i c·~weON&:!ílrAAMl\NOME'rRo.l!~:.:<"C'!Srt¡f·~'."~t~ 
244 R$CQO:l\6Í'J!~ . ' cmOVOONI!th""AR M~OMElTRb;ACElfE €:~,.., . .~ 
245 .. OlttDfWNCV~~ . ~ 
246 RFXOOlc).fr.~ .,; IGUALADORADE'PRESIONDEÁCEITE _~X¡, '." 
247 RNJ3O-OeSNE· , CONeXióN CTYPE-tl e x 1/4 SLOT J04090 ,.", .,,\.: ,."",·,'\t 
248 RPT90IHIOIP' EMPAalleJEFlON .,. .' '" ",'."., ,.." 
249 RNL 1~OO-~3~_ Jc>e1_~9 _ 1/4 PT_JC: 318PF __ .• ~:, _ \~(~~~ . ~$:>: .:'l':.\" y d' 

(250Is0V-lIÚC1.·, ITCl DElí.' ,:;: ~''T" ~, '--,f.· .. ··"·, .... 
1251lsov-318-TC1" !TCl DE 318 , ,,; "" '" é, .• , "",-., .• ,.;; " 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB-BB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB-BB 

DESTINe 
----------- ------------- .--- ---- LATINO 

58 RM-R04S().B01 " TAPA CARTER -S" CI CASQUILLO ,>101 ," 

59 RM-R045().BO:j ':, TI;PACARTER "B' ,SICAsauILLo- ," 'e,: ''- i'''''' 
60 RNF-0200:04 ;,,,,_, TAPoNOE 1/2' ;"é, ' ".'.~ j",-,i,~', l;': 
61 RNFo020().06 _ TAPON DE 3/4 ,;. -,'. c",,' 

62 RNF-02od-03c". TAPOÑDE3/8 '" ~ ",'.c·· "c """".' 
63 RNF0310-08E ,',' CÓPLEP/CALENTADORS/MUESCAME .~~ ,~!¡, ,"1-", 
64 RNF0200'08 '!'"·. TAPON DE 1 S'I MUESCA ME ,~. ',\~C' l' 

65 RLF2202-2:io ,"~ CAlENTADOR DE,ACEITE 220 V -, .. • 
66 RÑF031()'08U '",,, COPLE.p/CALENTADORC/.MUESCAMU " " "i;.:~·. 
67 RNF0200.08U ,.. TAPOÑ DE l' C,I MUESCA MU < .,' ,- ... " ~ . '''5'' 

MK 

1 , 
1 

1 

1 

RK1a61~As ~ CASQUILlOP/MIRILLAAB , ~'_F·if;.. "~,-t..z;.~"";' 1;<, __ 1__ _ ___ 1 J 
!RK1"641 .. AB -¡-".;'~"i V10RIO P/VERN-ivELOE ACE'/TE ,:.t,=r..)~_ ~-_ '.~ij;:i. ,"; "w,:~·,:, 1 -----

. ~, AÑILLO "O" RINi> PI MIRILCA P35 !:'''l.'' '" .,(-;"" 2 
. TORNI((018 ;' 55P/TAPA·CARTER "B' .,. '¿~"",f" 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

rRt<0471 .. B~'~: ?'-' EMPAQtJEP/TAPA'CARTE~ ·~B'\ ""':r~': ",1 ·:r".04~:·!'t~ ;l', 2 2 2 2 2 2 2 2 

TORNILl o 'PI MIRILLA 10 x 30' '< ,.. '" " ' ;';:' 

BRASIL 

1 

1 

1 

1 

1 

o 
o 

...!. 

1 

2 

32 

2 

74 l~F"A -B"FNF.R.IAUI~NTa AIR~ ; -::,~:::,~=,.'.,~(,:-~. ::.;r!:.., "::"'::i'i:-" i;-' -+---:'---:-+----::......-+----::--+-.....::---+--.::---+--:--+--:---+---:---t---:---1--7---i'-7---if----"'7 
wtC,O ' ~·-"'f.~M~':>; 

76 
77IRK117Ó-SF 

·ACÁBezA."ii",ENFRIAMIENTOÁGUA': 'Í" ~'i- """'T_ ,: ... "' 
REsbaTE DÉ'T~A DE CABEZA"8" ,-,,:J." • -e'" " 

78I RK051f-B ' 

79 
80 
81 
_8,2, 

>, E~PAQUE PI'I'APA CABEZA "8" > .'" ,W :'! 0',:" 
I ?: TORNILlO'P.J·.TAPA CABEZA 16 . 45 ll,'" _ ': . .!:í" . 44 44 44 44 44 44 44 44 44 44 44 44 

TAP.í\p/TAPA~"8' IZQUIERDA \(, " .,'-/' ..il~.e-. r,,· '. 1 o 1 

JAPA.l'iI~~'1I·(DEF\ee.ttf\L ' , > • ...~~" _ 

.CIMÓQn- "", '",;.tt?J-A.t ~~.~1' 1, 

· ITAFA. ,CIMCO ;:· :Ci;, ',7;. • ;-¡r:~. 

=P/TAPJ!..prrAPA¡¡~r,; ."¡,:. ".J'o , .. ..:;,,;v:"~~""!" t,pi+'~ 'ti. 
NIZADO >10)(26.i~'-Ir~~'~"'iI>')Íf::t#.-J1f~ét~~ . j 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
0-1" -v.~·. ~".;:4c~:~~~·""1l~- o,., 1 

. ...".; ~'Iia.'''+ ,.,.;: .~':- .. :: .• ~~~ ... ' o:'!"~" '_ 

. ):'1 ,,'~'. . ... ,\t.If,,: , .. ~" " 
'IN No 16 P/MAN.GUERA' ~' ,:,.""". 4' • 

Z ',lC~ MANGUERÁDE.PIoAS:r.ICO-l . ""'; '0$. -'''''If' 
91 RK7íg().j:it!.'I·,j; EMPAQUE Pf,BRIDA'DE ÁGUA •. " :~," ,~\~;'i ' '.'C, '''' 

92 RNB1'r~o,020i;¡"" TORN.lIXO' PIBRioADE AGU": GALvANIZÁDO 10,.20' ' ~,~ ... <." 
93 R~Rdof0'i8~ c~ , .. ,,"'.,.::\":.,,!.'i';-,1W' ...,. ":~ ;;,!c''''.'{;\' 
94 R!<Oe2I).B o, )ea.:6\Í'Á'IZQOIEROOB '''·v",'¡¡f,;j/'~ ft,,:,.F':;¡.p;,-
.. -al' , RO IAIIl j)ib~1fEVA'DeREC.I<iO. 'B.:'!"H'f."~"'.""'1!! ~~ f 

~ , 1Ar-l :O'CE~eroN ·B"~!:::!!!!!!t"· ' :::!: J. 
l{~ ~~ 
~~W ,¡,¡¡:¡¡:; 

!AAMf.ij.!f$!\.8 .,. .. ,. ';':-~.k'.I 6 6 

_éI!RiI~1:)¡fISV~B""" , .~~ .; ...... ..,. _,,;N~ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

_ IR"I!l'-;,..:ft "f'"",' -- ,B ~~'I:.IL:¡:J{,~~,. 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 ~ ""I!!!;~I 
PARA'teVANTARAv.é' '-', 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 I 

UcAtOESÜCCION''!B,'' Wa',... .. ' ~~ ~;;': <> ~'::~,':.i,·:'l»' ;;~~.!,~,.~ .. .. .. .. 4 

¡!?lATO 'DE , 
.GUIA'DE 

iDE'SUCCION'ÁBIV." ... .."". . " .••. 't 80 80 60 80 80 80 80 60 80 60 60 60 

"", ."~¡\¡,,::~, .. ,U,<' , 4 

,;/': a~~~ '~"t'~'f",'" ':1i~~ 4 

"ÓE L'A'\'ALVUIiA DE DESCARGA12x1 ,25.80 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 
, ~B" .wCR.""'· ".;"i-"~,'~ iIJ',-P::' ."1< ' ", " 

1 07 RK1~2o-B ~7" :roFiNI~LO PI,VAL vuLA De DEsG-ARG;"!'B~f.j:T·: '1'>."'-' '.i>;~ :?'t~.:" 
108 RKl¡~O:B ·i>;;:; BAsE.P/;llAI"1UÍ!ADÉDÉSCAAGA'B~ ': ..... ~.":+:"''"(',,,';¡¡,. 
109 RKl1O<l'B.~' PLATO PI VALWlADE DEScARGA "8' , '~"n:' "~ •• 'f.~_ 
110 RK113O,Bl .~.r; TUEÍlC.M~o; 1 P./·Y~VULÁ'DE' DES(lARGA;·B·"";t,-" .'~ 
111 RKH30-B2.·".: Í'UERGA,~.2 ·Pf(¡ALVUliA~DEDESGARGAc "li" 'i!·iil.~~: ;; : 
112 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB-BB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F4WB,BB 

DESTINO 
I No. 1 CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD I ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCC 

11701RK2130-02' VAI;WLADE SEGURIDAD HÁÑSEN :lOÓ PSI ' #~" '" 
1171RKC1260-032 , '; VP.J.VULÁÓE'SeG(J'RIOAD MORfKAWI<32 x 19.5.". ""~ ';. 
I 172IRNM420o'180 .; NIPlÉ'3/~ '~ ,7, BAJA PRESION"Ii- ," ,.," ....... 0,;" " •• ~,:. Y'; '.1" 

ifll~t.:E3/4x .6BAJApRESION ;' .'~:;u liJ " •. ~~.,j~:iZ; "'f':~::~ , 

Nip.lE3)4 x,2 'BÑI<I1RESION""""/ 'V""'''~ '.l":"'*'Ji,k -;,!'~'.,. 
175 RNN42j)().O~5' r' NIPCE 3/4 'x l45"'''''¡;' ."":' ",,," w "",¡;-., ',Ilt"'" ":. ,~r" 
176 RNN34GO-l00!f' NIRl.E,SGPW 1W 4 x 75 , ,j><'1"' 'J "':"~"""~ ;;;'",J\¡ "*, 
177 RNNI2()()'10 " CODOROSCADO,PT1 ·f/4 .';"'. 'f~,";;' 'M,,";,.~· 
178 RNN3320-cMo ~ NIP-LE"SGPW 1' 1l4x40PIBRIDA" :\I'4i.i\;~';~. ~f:'.t'1'':':,~,", ~. / 

179 RNM21iO:.oée '"'" TEE(SCREW) PT 3I4 X 1 , ~; ... " ~ ;; '»' "'11., k:," 

180 RNM5303-0e5 " NIPlE'P!\RAAGUÁ3I8X2'1Ii~~, P ""I~"> ';~,,~ 
181 RNM5306-oés lli'é. NIRLEPARAAGUÁ3/4~.2~V2'·, .• ' ,'" ~"',."., .. ,.;""", 

CANADA 

1 

O 

....2... 
O 

O 

O 

1 

3 

2 

MNA 

1 

O 

2 

4 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

LATINC 

1 

O 

2 

4 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

182 RNFol0ó'0:i1,:" U04532 NIPlE DE 112~" ~r 'f>~Ó~"1 ;'4<';': .... '" iIi',í,¡;'i, 
183 ~NF01ÓÓ-04Ó .:"' J¿;4533NIP'LE · DEII2· é'};¡'J,' óI!"':.".,;' ~'" ~.':: ' " .... ;0> 2 " 1 1 r 1 
184 RK1~_O:TBWX -:;: ~FR:1Aq91fJAPONES-r:~W c::;' __ "~~-,-_,~~~ Ji

,-" ' .. " .. x ''-'h.~ f:'t~'·, 1-:1'" ____ 1_____ _1 __ 1 

1 185IRNA8808-035 ... ·loPREsoRÁllEN8x35·~," .";..,, ",,' :',. r' l e 4'. 1-- 4 
--- -----, -;- - ----.,-------- - ·- ~1.!: ~~: ""·1~~:~~ io-".:';' ':Y, ------ -

~ ';.- ., ~ .~ a.,1 (' 

~~-.',' I,}"::;, ... ~;¡¡;~' _;'.i:-.~~. 

~'~; (¡ , ~:;l ~ .. ",,')'-.)< ~_;>"'y • 

't: ~~ ;'ª~v , .. ~" 1-"~ 
-~ ~t,<lIl ~'j I"l./"-",.. 

'. >~;¡-~ ~A7''"t. ~', ~' 

1193IRNFo43~33:.l: J033(J05810) ' ,ji. '~< ~";Xh 2"" 

I 1941RNF02()().03 t TAPONDE3I8~ ~ ~ "A. " 3' 
I 1951RK186Q.B ' .. " ENFRIADO~DE:,EXPANSIONDIRECTA4-6-8 ~'~ :f!'-~, " 1 ' ",11 

. C::ODO'NIPlE'3/4 BAJA'PRE$!ON " "4 'f' 2 
t'!'~~,' ~,;,,~,. a~,c1:)/"' "f.".7& , ... ~. 

CONEXION (TYPE' l) 8'3/8:jÓ4060 , 'Xi ''1'\ ,. :''''-'';:, 
( ,~. CONEXfOflv\:i,·3I8J045.70' "".." .,..,iN" :::', _" .,,,: ;~, " 

1200tRNJ20,0é2Ne' .~ CONEXI0N 6i1í4 JÓ40~O;«."""'\·-'f' ,'o 1'(, , -:::::: •• ,¡¡,-..... " " 

~201,j!lNJ40-082NE '" :re,E 8'1,W8'J04,120 (1..,",: lit ""''''t<'>{-' "" : 
12 ' REDUCCIOf'l HEXAGOIÍIAlIII2 A 314 " !f" 
1,"" TAPONMACHO'DE 'I '1I47 'P.T, : BAJAPRESION - ''¡:;-!P'.' ~; 

IRNF032Q-106""'l' REOUCCION'HEXAGONAl '1"114' A· 314' BAJA PRESION·~tI ~' 
NE' . I COIÍÍÉXION 'tYF,!E, l '12·3/á>.(Q4990 ",",Ji",i/'; ,<, 'M'¡,,'i" '''iJ 

MK 
o 
O 

2 

4 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

BRASIL 

1 

O 

2 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

..3.. 

4 

2 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

4 

1 

1 

3 

~?' tt'" :r:AAoN MÁCHÓ:OÉ 3Í8" Pif:1\';;; I{!<-;, "",'."'f,<';",q , ¡;> '" I 
[20Il8l'1F031.0-083 ~ ~EQ(JCCIONHExAG0NAl" '1"1/4' A"3I8'-"': '0''1';<',',;'' :;:?< 

~1i,:; ANGlE'.V¡>;Li!E"Ai¡SyjO' 58s0'J032 If·,,' .. ',~~ '" 
l' ~ ¡ ANillE VA1!VE· ... SSV J0'58'1O'J033 w.,r,'o;' , ":' ~ . )1'\:' .' 3' 

1211 
[21 

~. [216 
i1: 

" CODO RÓSCADo,PT 3/4 "'~, :"".~ J""" ,' .. , oi. 
!l- >~ éOD(j'ROSCAD0PT '318:d'''''~('" ~4;¡ ",' " 

'. ,,;!\l'. iGUAlADO~ DE PRES!or;, 'íI'lTÉBNAfi i'iW1' "W~N "'~ J" • ""~"',,~.'" 
">tW EMRAQlJE 'PI'IGU'Aé'AOO.RióE·'~ESiON INTER'ÑA' ·&'~'. MX' , ij¡¡,¡f~·if,i.t 
!.:¡¡,,, RONDANÁD,Et12 \f' ''r''';', 1It~> '~" ~~,)i!f1í.""n, " ~ .. 

I~OE (2q '~"f'jf _'~ 1- L- .z:-~~,:,'r.y~~,"'; .. , )j{~~~\, 
ENOIOE $X7~' .. ~", ';,'-if!'li1~,j;, rtl,',\I', 

~ W1~~,,~,·~·I::dJ'~-4 ;";'..)."""_~ .J~ 

, •• :""t 

.'¡ ~ ~ ~¡:::,'~;r::<'I; 

'~ ,.(, ,i-'h' 
UAL~4'2eoo' ;..#' ¡.t,'t."I'(' -.,,,,, 1 

2.. 
1 (!A /f;:~~':::-~;~,?;~~~~~,:~~~;'~ '.~ 

12MM~" : !óI~ ' ª~ __ ;;~fA ' ,,-,; .. ~~A! '~ " ~'.' 1 

O I o o o o o o 1 1 O 

O o O O O O O O 1 O 

O O O O O O O O 1 O 

2.!. 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 

--'- 1 1 1 1 1 1 1 __ ------1--- _____ 1 

1 

1 

2 
1 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB 

DESTINC 
¡ No.¡ CODIGO ¡ DESCRIPCION I CANTIDAD I ME MAU CS VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

TAPONDE31S 
CDPLE PI CALENTADOR SI MUESCA ME _,, _, _~_. ___ ....l-__ 

TAPON DE 1 S I MUESCA ME 
CALENTADOR DE ACEITE 220 V 

COPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU 

'C CASQUILLO PI MIRILlA AS 

VIDRIO PI VER NIVEL DE ACEITE 
ANILLO "O",RING PI MIRILLA P35 , . ' ,:, .. 

70¡RNS1'¡1~55 ' ¡TORNILL016.55 P/TAPA CARTER "S" i:;", 32 . '-¡--'32--T-'32-- -¡---32 32 ¡'32- 32 I 32 32 32 32 32 

71¡RI<0471-S ..> ¡EMPAQUE P /TAPA CÁRTER "S-"__ ~ 
72 RNB141().o30~· -'hORNILLO PI MIRILLA 10.30 

73 RM:R0490-w8W" ;rAPA .~BEZA "S"·eNFf\IAMIENTOAGU" .' G9lR!>' w.' 
74 RKH-7o;sF··;'" RESORTE ÓE TAPA DE'.CASEiA"S: :,' ,,' n.~!l!l 'v, 
75 RK0511-B 1\I' E~p,AQUe ,pi1:APA 'CABEZA "B" .'''', ',' 

76 RNB1516-Q45,,~' . T0RÑiLLO' P I TAPA C";BEZA 16 ,( '45 "~ 'f" '" • .~" Él! 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 

77 RM-R05:i9-Wé1, . TAPAP/TAPi\is:(IZQUIERDA1"" _", ,;;: .'1".1',''''''1 _ >,"'. A< 1 

78 8M,R0539-We2 '" JAPAP/TAPA'"B"CDERECHA} ..;,A, .. ",,~ • "",;;;.¡.\,: _ F, 

79 RM-R0539,WB3 ' TÁPAp/TAI"A~"B' IZQUIERDA)ClMCb ". ~ .. >, e." "'",,~,,~;,;; 

80 RM:R0539-WB4 " TAPA PI TApA "B" (DERECHA),CIMCO.'" • I'Í'\' ':";~~" '., 

81 RK055o-WBW~ EMPAOUEP/TAPA ,,}TAPA' 'c/U' \l1:I ,1;\l>'- .... ' , ~'!IS';'" ,¡;j. 3 3 3 

82 RNB'1'710:025~ iTORNILLbGALilANiiA'DO .10.25 ·4'·~ ·"'j:¡$·_&'.f:\''frl';;';''''~' 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 
83 RK8510"()90 ~-:k~, BRIDA Oe 'AGtJA ·c"": ,,,, ~,::~ ~ :")It.i,., ,~i'[ t~~ .. ~"~· ~ .~~ ' ~.\ .' __ 3 __ <----_3 ___ -L-- ____ 3_ _3 

IÍRIDÁ DE'AGUA "~"., ." '.~,. ':,7i:.:J'if?',· 1ElI~' 
eSIDAOE AGUA "B·,~ ... " ' ~,':"':",~' ..: ,,'-;." .. ~ ... "", «. 
BRIDA'pe AGUA ·A~;-: · :"~,' ->:t '}'1 .r':;> 
ABRAZADERA SIIII,FIN'No' 16 PIMÁN.GU.ERA'.,'~ .>'!. ~ ., 

_881RSC901-12 ¡MANGUERA DE PLASTICO 1 '. , ..ti; .. . , ".;,.,-" ,;;:¡---
89 ~K719O'j,::-·,r - EMPAaU~ P,I B'RIDA DE "-GUA , ~; "'" oJ. ·:~'t 6 6 6 

90 RNS1711Í.o20 • tORNILLO .~IBRIDA DE AGUA GALVANIZADd 10 .20 ~. 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
91 Rr,.1.-f1,061o-8':·~ CAMISA'B ~J'~,.t'¡.·~i;¡"·\\",,C~"~"#'1 ,[. ',;; 6 6 6 

92 ~K062o-B~ ÁNII1oD¡¡¡(..B."AizQUIERD0 B';.~ .' ~ '~',;:'Oi'l'\'~''''<i>( ..1 
93 RK~O-BIi\_'''' ANIUO ólñ'EVA DeRECHO. Be ~?~. . 'lI!'-..,-,lb,,""\< :~, 
94 RKQ'é5o.e .,'?"',,~ ANIL'1:p:tiéRé;rENCIQN'B '1"', ';,}~.".. ..l!.h~'D:~~r .. • ;{l; 4 

95 RI<OOeo.eill ~1f EMPÁ~Ue· ME'rAl.iCCP)lR)lOA';\lSA B· ~" ~~';:>%,''''' 6 6 6 6 
96 f\K.06~o;8·I:ft¡"':i;; lpER¡;¡ODÉLEVÁ¡'¡TE.é ,·~~.'"~ ,~ . ">",·:on\,':)t.j¡;¡.',~ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

. • ~ :'~ ReSOR'fSliE'tevA>ÑlE' e'_~ .. , • ;jrW'-!.-"'i;¡¡'f,\t/':i:'~ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
, . " ASAD:bá ",iSRA7LE\lAJ'¡,ARij,Y.B)'! .~ , ''*', "."''(<;'''''-' 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

1:e~ WN~~ ~ I>,~~. --- --.\')j ",' ;¡.;,.p .;J: iv::i§;, 'ij,' 6 

10OfRKi162J¡...S4 $,: RESORTE ,PNALV DE SUCCiON AS IV " ¡¡, rJ",,' \, oH 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 

101IRK07,10:8'é1 PLATO DE 'SUCCION "B'/ ";';;" '" ;---';c ". - .••. : ' 6 6 6 6 

10tlRÍ<Ol40-8,>' . "" GUIA DE I.A'VAtVULA·"e" ' ~,'i'~ '~ 6 6 6 6 

TORNILLO PI,GUI.., DE LA VALVULA DE'DESCARGA 12.1.25.60 ... . _ . .3Q__ 30 _.30 30 30 30 30 3q 30 30 30 30 
'RANURADA ~B" WCN \ ,,' (. '~ 

TORNILlO PI,,vJ.;LVU,LA DE'DESGARGA "B" .. ' 

B:<ISE pi.VÁLVULA .DE OESCARGA 'B" 
110711i\1('11OQ-B ¡PLATO PI'IAt:VULA DE DESCARGA "B-._~_:'-_~ ______ ·i.:' . ' d 

- -";'- , 

~ ." .,. ~ 

6 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
6 6 6 6 6 6 6 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

6 6 6 6 6 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB 

DESTINO 
No.1 CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

160IRP!·'908-Ó60A .~.lTAPON DE HCJLE P.NALVULA 8dÁ "" . :., ~:t:; .'1.':' . I 
161IRK6Úa.:o80H1B '· lsRIDA·CIEGA' HEMSRA BOA"-f.;:' '.; ' .. .. ,' _."l~: -
1621RNB1420-0BO ''< ITORNlt LO HÉX. M20"60 GB.8V";¡·;¡~.t.,::¡,¡;; .. .,.~~1 -:-'0' 
163IRKOB90-SFl' " IANILLO DE PISTON FC·P 'S"· :.'," " '·";.0;;,)1 ';+. " '1 
1641RKOBeO:éF4 . ',\\C'IANILLO DE PISTONFC.PC,Sca "S" "M.· . ~-,~.' i'·"~':<:> ~. I 
165IRKOOOO:SF3 :; '.".IANILLoDE'PlsToN,FC;k.eC3P "s; .,;. "~~;;r'qf;" H. ~" I 
166IRKO!!90.6F7' ~IiTciDEP¡STONFÜ¿.BFG1;s:~~~;I~'1:- ', 1 
1671RK089O'BF2 ,\'<'~ lANILLO DEPISTON FÓ)c "S; -:''-' -f, ··~·IL'¡f.:l, ,,¡T. 
166IRK0600:SG1:'i y;IANlLloDE-"iSTC)NGAP"¡¡;--: --:- -~5'.' ':""'~ .• ~';''''''''''\' . 
169IRK08s1.SMK _f,lpISTONDE ALUMINIO "S",-;-;;,¡¡-:: :·.;,t,,·,·· !:~i!,¡;'." -,- 1 

190IRK0860-B~''''' -,fPliRNO-OELi;rSTON-;S-;""': , :,' '.' , .••.• '-".~-,.; .. ~' '"" 
191IRK0870.:s .·" ISEGUROP/PERNODELPiSTON ,,' "C¡'~·~·,i;;;L.'h~ 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
192IRKf5aQ:S6S--'-".;IReS'oRTE-¡;iFI~TRÓ DE SUCCION'S-8B : ~ '~ ' ;~ ~ á' : : ... 

1931RKíB10-B ., '. ~.frÁ~'" SUCCIOO,"B" .. '''~.", .... _ ',~':j"'-, 
194IRK1641-B " "¡(¡('IFILTRO DE SUCCION 6B; ~S 3 MALLAS.,;,. 1.- -'""j;' 

195IRN61~12'<l.4orlTdRNICCQPiFILTRó:DESUCCI~Ñe:8 .B 12x40 ""-,~.'" "1 16 16 lB 16 16 18 16 lB 16 16 16 16 
196IRK,162~ .e · "' .... IEMP¡(áiJEJ~/iAPA;DE,SUCC)ON "B~ ,C. "r~ 1lI. 1 
1971'RK142o,.e. ,,; cIRESORTEip¡¡BARRA DE ~iSTON Oe,SCARGADOR "B" ", "". ,¡; ..... 1 

19lilf!Kl~:()'Bf!.1 ·;~ IBI,\RRARISTOÑ'oESCI,\SGADOR412f' ;.' ,~~ , '" :~ I 
199IRKl35o:.B62'·': leAJ:!RÁPlsTo'NOESCARGADOIÚ81 ... . .,;.<\"'- ,,,L , '1 
200 liiK1.~50:B ""'O;;;:;IPls"i'ON-DESCA-F¡GÁDOBiBi¡¡' ~; ~ I!i. \>jj;' ~II'!I l·,· .' 1 I . 
2011*Kii30:.B . a"· IRONQAN).,!'jeAR'RlI'PlsToN tiE:SCA.RGADOF.l"" · ' iíl ~:4,!~ ,1 
202IRN¡fi~'¡¡:020~~ITOiINI¡¡O;¡;¡S:ARRA'PI$TON DESct,RGA00R 10_x~O 'il-' '1 
2031R1<14~B . :~ Ji;AP":PISlol'ú)escARGADoR'?~ ~~---'~,-.~·: ,""?,"f '1 
204IRK1471.8 ~ · ;~ ~TeMl>AOUEP~lp~ -P.I~TON DesCARGlOoR '~ .. : .,:"., ". "'>:ll 
205IRNS1 41 0-035 ', ' IT~tjILLcipl'rAPA'P)l>T,ONDESCARi;AD6R ~Ox35 ''',1 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
206IRK1~OO-AB ' 'IJUNTA'OE ALUMINIOPrtÁPA DE ~ISTON 'C ' .. . , ;(~. .1 
207IRNB35B2-01S'" " ITORNllLOALLEN :114'15 '.;,"" ''''i.~ ' .~. ,,·,'-'1 
206IRK2i3O'o2~----'-.1VALWLADE ,SeGURIDAD HANS,É!i3oo P.§I - __ '"-~"t~fIO ' '''1 
209IF.1KC12s0:025' ~'lvÁ[VuLA-[)E SEGtlRIOAoMORIKAWA 25 xlB.5 ~ .:~j '* I 
210IRNN3250-1oo":"' INIPLE~SGPW,~ ,100 ~IBRIDAt:.!'", ,,' " 'T,' ,: .~~ ' 1 
2111R'NM42oo-ilSO ' 'INIPLE 3/4 J( 2 BAJA PRESION ._ · .'''W-,. >q ¡C,~'. ' 1 
212IRNN4:i"bo:100 ': -¡Nu'Ce,314'x'4'AI..TA.PREsION ~,¡;¡,,',ii;F~'-.~ ... c"i ... el.;; ~ 

213IRNMilio,.068~I:i'eEiSCI:\EWjPT· 31¡'>c'1W';;~·~ f't!',~' '""'-. -.,~~¡jr. I 
214IRN'Ms303-0651l' 1t,iIPLE 'PARA:,AGUA 3IB"J'2~11i ""'",? ;v',,;~' ,',,'i'!l)I! "" ... ;, ,;"." I 

. NIPLE:PA~ÁGUA'3/4¡X .2'112~~j~".,1~; ,~~¡¡4t~,~¡¡\\~~.,,0~ 1 
)4533'NleLi:JDE112" .. 1';'!fz~'¡.~·:';',,;I!'~?;\f"f;'¡';"~'" '~ ;" 2~;¡-;¡;;¡: , 2 2 O 2 1 2 1 2 I 2 I 2 1 2 1 O 1 2 

,n "RKl65O-TSWX\;'~ IE.rilFR I~aO~Í1P,ip,oNEsYáw~~'·""·'iIlo~,t:f:lf~~\" '~';'A~ ", ;1'-'" 1 1 O 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I O I 1 
2161~¡'¡¡t¡B808-O:is~1l'~ loPRes'OIf)\~ileN B" x '35\·~$IIr~¡¡.(,;,:\>",*:j~,\!:o.;', ... > ';.'i~'l-4il':', ~ 4 4 O 4 L 4 J 4 I 4 I 4 I 4 I O I 4 I 
219.lRrilcÚOO-Q~"""'1.i"UER'CAM8~'.\1~'ii'i'~~""<~;;·r',;, .~, ..• , '" · ... 4'"' , '.1' 4 4 O 4 1 4 1 4 1 4 1 4 1 4 .1 O .1 4 

220 I'RNJJO:i24NEJ t ---ICONEXION ('FYFiE.i:) ·12:;1i2~j04070~~1."-li,'C'¡¡:;"':;. - - '~ 't.n ~,. # 1 
2211R"N'J20-124NE '" ICON'ExiQ,;r~2~liJo5Q2~· C,V~C~~~;:Y!:..',,". ;;:;- ~'¡I\ ~ .':~~1 ;:, I 
222IRNN21c)()44.;t~,lJ()-'rEE :1I2¡ h -t". )."'1> ,'", :;'?!i¡;: ~"':."': 'f ~-2"~~c: I 
223IRNF03fo:o..3l~' IREDÚCaONHEXAGo¡;¡Ál"li2~ A3IS" ';:';JI:'"" ~~,'l': 1:1," 11. . 1 ""~ I 
224IRNJ3000-04<l1 .. '·· IJ05780 T,IPOl1l2;112""" .v;~.,!,· ,ok ,",,;{¡lt,.(.§·:;~:r.,ll~· )~ I ' 1~ ... ·1 
225IRN~Ú300:00-~I¿ODO-NIFlLi,.-3J4 BAJA' PRESiÓÑ .; :.#., ~_':':.i~';'!"i' r. '·" 1 
2261RNJ40-063NE 'f 1Te"E'3/B"6"'31BJ04140"< 'c ~. '!'i!f ,. . _,x~, ~, 'w:":\"::' ir," ... '. I 
227IRNJ-3-(f.Ó83NEi>: ICONEXIOÑ (TYPE.L)·B:3iBJ04060·-'~· ,. _ .'¡:¡'1'~:<í _+->-' I 
226IRNJ20-ÓB3NE.'" ··.ICONEXIQN .B"3l8 J04Ó4.0 ,:>1It", ~", .:i, ". ..;1, ¡:,_~ -"r~~ 
229IR~J40,062NE~ ·'ITEE.6"1/4'6'J04'120} :-''¡:¡-; ;~".>i!!"'ÍI,"*" "',,,;- "'. ?'x'a;< " 
230IRNF03~ 0-032i~;,h~Eb\ÍcCiON HEXAGONALd 112 'A 3/4 \l""1\,,. -""., •. \ T~L-~' I I . 
231IRNr(Ó900-10"'~ITAPPNMAéHO'DE. ÚI2"': PT.:tAL'rA PRESlotC . " ;",,.~-. 
232IRNFQ900:10~;" ITAPON~¿¡;¡OPE'1:'1l'¡' ' PT~·kT)' PRESlON __ ,'""C¡¡"_ ";'·1 
233IRNFO¡¡OO:í5 7,,·,;tT;'P.oN'HEXAGONAL l" SAJA RR~sioN "';(i"" .c, ,:t, .•. ",~.' I 
2341RNF0320-106 ,·,otJREDUéc;ION)lE-XAGONA011/4~~314· SAJA PRESlON ' ." ':,'.":1 
235IRNF0200:0a·~;~'j IrAPON MACHODE:l"" PT. "·i~""· ;}"<" i·"'·' ....." '·~ I 
236IRNJ20-,123NE' "" léoNeXI6N 12:~3I8J045iÓ '"i(W;"·: -'" ¡.. ",. 

237IRNJ3O:$2:i'NE ' ~,' ICOl'lekloN (TYPE.(f12"3/6 J04990' - -~':'·-:'L~.'Il':¡-C-:;"i': I 
236IRNF0200-03lZ'~, /TAP~~ºH-ºDe~".~PT. 'lli" :".~,' '''.;." .;:~ ~::;,t, .: " I 5. 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB 

DESCRIPCION 

REDUCCION HEXAGONAl '- 1- A _3/8" , ~ ~ !.'I.".'.;::ll .~ 

, ANGlE VALVE ASSY J0-5850'J032 ''':'r ~l· .. :;:J~' ".>;::I"I'Y~ :) 
"I!! )., ... \". .• ,. ,. f;;:'~ 

244 f\ND:i20o,12~""""''' RÓNDANÁ DE '12 :¡C,""""~' .o' ",j,.'~' • O"~ ',,;" lfi'( , ,,,.e 
245 RN¿1200..12i:"loI.h:-~ TUERCA De >1'2~' '-~~~;Y4°;~~~: :;c·~':·:·."~;{~~f':'9,~~f ~~~~.~ó~; "'; '~~'i' 

246 KF2210.022 ~!G VALVULA;SOLENOIDE ·SX7"~.".",,,;":-'e.~')' ti o ''ii!'. 
247 ,RK7i1'50lMVF "'\. VAL'llIl:i.!SOLENoID"eA,1V10";l,1',!,,; "'C',~~,*1 'o,.: "" 

248R1<Fi11·XOF.l~·¡; VJ(LVULA SOLENOIDE 'S'~ORLÁN "" ~'( r';;,·", """ ~"'~ 
249R".t3ó.062Ne ~·, O/:IEXIOWI1I'eE-L ex 1/4 JÓ40s0 ';" '~'iI: , { •. 

250 RNFOi0ó-03 '~: .. ÑíPI1LE HElV.GOI'IAL·JO.4S32 .' -' ~: >-"!! 
251 f\NN12~3Í'''',. , COooROSCADOPT,318f«'.f'''''':: ."" ,', !t~,~",-~)'1' 
252 R'NL 145'08NE ,'\' cCiNTRoL'tie LA VALVULA'MANlfAL J042QO :' ;";,;:':~' 
253 Íi\NL1~f!.FP8 " ,\ VALVULA SOLENOloE'MANUAL~06010 80 e" .. "., ~,.,~ 
254 RQA1~02.()6 ' TueE OST 8MM ... v,.: _, '!'" ,-'t ,¡.:'*' ,"':;l"~ 

TUSE O$T &MM , ,.... ~'~ ~ ... .¡: '., ?4U· '.;'~~:i 

TUBe OST ,12MM' I:k ... -I.~íSi' w,:,', " 't":" '{;.~~ •• !-r~;i\~'~" l!Sl 

257 RaAl10~2()~'-- 'IUSE OST 2OM"1' :. ':,';:1\,. !Ji' '.; . ;'~ '", ";;:'; , 
258 RS¡¡,~gQ.OI2'· TARO!<I,INlIER:r¡oO.01:'POLIETllENOL1·2 ':~_: ~ ", ~"" ~l"' 
259 RSB~1~1Sf .' TAPoNINI7ERTlOO·oE,P0LIETILENO ~15 '"" tl ,t';i' 
260 RS'e~ 19(i'!018t'1 TIiPOI'I>INWFll:loO De;PotlETJLENQb1e#,,\, ,~- .. '.. .. if:.' " 
261 RSe11t1.O-Ó2~i· TAPóll'lNVl!(Rl'JDO oelPOllETlbENO L2ólf!¡! ,.,; ,"""'tI~~",~':; -
262 RSB119O'03ó?\ .... TAPCifq\!N'itERTloODE'POLIET1ceNOl3o, '''' • .o,.".,; '.~ { 
263 R$eÚ"go.o33~:¡;:¡: T~NVERi100bl!'''QlIETICEN0L33 , ':,' '" 
264 RSBHgo.d38~ TAPON'INVER.T1bO OE1>OtiETICENO be ," "',:>~, r 
265 Rsii'12OQ.12 : " CI 'A' é:1E'i1:()l'nl2;:"~ -:c; .";:~":-" ' .. ;::-r.:"" : <-

280 
281 .• , 

282 

283 
.ri#~ .. - E' ~ .. -

•• , .;C~EC:tAf 
1"1:.1 ?it':n~j(M.6." 

10-1: .r. '<' IIGUAéAoORA DE PRESION DE ACEITE 

1287 

"ªº [291 

N (Tvpe-l) ex 114 SLOT J04090 

" 

'.".{-
-'H-!;-']" '; • 

"'~~~';~"~"H ~:''t 

~;"!1;~7~~;' :~: 

- '-, 

CANTIDAD 

1 

.2.. 

1 

2 

.2. 
2 

1 

-1.. 
1 

.J.. 
1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

4 

2-
..2.. 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

...1.. 
1 

2-
4 

ME 

3 

.2.. 

1 

.2. 
O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

.J.. 
1 

4 

1 

12 
2 

1 

1 

1 

4 

1 

2 

1 

1 

1 

O 

1 

1 

1 

1 

1 

4 

2-
1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

.2.. 

.2.. 
1 

3 

4 

MAU 

3 

1 

O 

O 

~ 
2-

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

1 

4 

1 

12 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

CB 

2 

O 

O 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

.J.. 
1 

4 

1 

12 

2 

1 

1 

1 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

O 

1 

O 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

VIETNAM 

2 

O 

O 

O 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

.J.. 
1 

4 

1 

12 

2 

1 

1 

1 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

O 

1 

O 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

~ 

DESTINO 
ASIA 

2 

o 

O 

....Q.. 
1 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

4 

1 

12 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

.2.. 
1 

1 

...1.. 
1 

O 

4 

1 

...1.. 
1 

1 

1 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

~ 
O 

CIMCO 

2 

...1.. 
O 

O 

~ 
~ 

2 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

1 

O 

.2.. 
1 

1 

1 

1 

1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

-1.. 
O 

O 

O 

O 

....Q.. 

CANADA 

2 

1 

O 

O 

....Q.. 
O 

2 

O 

O 

....Q.. 
O 

O 

1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

....Q.. 

MNA 

2 

1 

O 

o 
~ 

O 

O 

2 

1 

1 

~ 
O 

1 

1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

O 

1 

1 

1 

1 

O 

1 

1 

1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

....Q.. 
O 

O 

O 

O 

O 

LATINO 

2 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

...1.. 
1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

MK 

2 
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O 

O 

O 

O 
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2 

O 

O 

O 

O 

O 

2 

1 

1 

4 

1 

12 
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1 

1 

1 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

1 

1 

1 

O 

4 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

BRASIL 

2 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

1 

4 

1 

14 

2 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

4 

1 

1 

1 

1 

1 
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O 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

57 RM·R045().BOl ,' TAPA CARTER "B" clCASQUILLO 
58 RM·R045().B03, 

59 RNF.()200·04,"" TAPON OE 1/2 
60 RNF;0200:06 f '. T APON OE ¡¡ 14 ,:. "}"."" '" 

61 RNF.()2OQ.03·': TAPON DE 3/8 . , •. ú"'" ',""''!?>'. 

62 RNF031()'08E " COPLE P/'CALENTADOR SI MUESCA ME " ,.",,' 
63 RNF0200-0e " T APON DE 1 S 1 MUESCA ME ~ u ., 

64 RLF2202·220 CALENTADOR DE ACEITE 220 V ',"":r-
65 RNF031o.oeu CQPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU ,. • "" " 
66 RNF02OQ.oeu TAPON DE l 'C (MUESCA MU ), .c ",., , ~o,.¡. ~ 

67 RKl681.Al! <·'· • CASQUILLO PI MIRILLA AB •. " .". 
68 RKl641'AB."'·:>·"· VIDRIO'PIVER NIVEL DE ACEITE ... ' 

69 RPG 15.1 e.o35 :" . ANILLO "O" RING 1" 1 MIRILLA 1"35 2 
70 RNB1416-055 ' TORNILLO 16 x 55 1" ¡TAPA CARTER "B" 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 
71 RK047.1:B " EMPAQUE P1TAPA CARTER "B" , 2 2 2 2 2 2 
72 RNB141'()'030 :'.' TORNILLOP/.MIRILLA10x30 ~ ~'"" 
73 RM.R~~WBA TAPA CABEZA "B" ENI'RIAMIENTO AIRE " ", 
74 RM.R04QO.WAC3 T,y>AC~EZA'B"'ENFRIAMIENTOAIRE.CIMCO '><!1 ,o., o," 
75 RM'·R"Q:490-VVBW . tAPA CABEZA '"B" ENFRIAMIENTO AGUA .... ~, ",. ;1; :;;.' "'" 
76 RK1 f7().SF ,>V., RESe:rR1E DE TAPA'OE CABEZA "B" ¡ji , ',' . .:;¡-~~,. i) " 

77 RK0511'B .',o EMPÁQUEP!TAPACABEZA"B" .. ' '" • ':·Z~ 3 
78 RNB1516-04~ c' TORNILL.O 1" I TAPA CABEZA 18 X 45 ' ..... '" '. ,., l. ' 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 
79 f'lM-R0539-WBl , TAPAP/TAPA ."S~ IZQUIERDA W"· • .if' '"!l!!: 1 1 
80 RM·R0539-WB2 TAPAP/lfAPA'í B" DERECHA , ,,; • .,, •• ~, . .:. 
81 RM-R0539-WB3' 'T A PI TAPA .rS' IZQUIERDA CIMCO H, ',)I"':J • 

82 RM·R0539-WB4 ' TAJ?A PI TAPA "B" (ÓEREC~A CIMCO, "",. fC;;:; ~, 
83 RKO$5().WB.W. I~ EMPAOlíE P/.TAPAP/'fAPA ,~ .,.. ,,';~'":', ", "l 
84 RNS171O:025 ': '1'ORNIlLO(;1IlVIÍNIZAO010x25 " ,"'r "I!' • ,".. 38 36 38 38 36 38 38 36 36 36 36 36 
85 RK851Q.Ó9() ~'~'- -' .. BR1(¡)AOEAGÚÁ ~C~'\"-~~ i!:i ~"~'!'l~r .;~.IIi, I 3& 3 3 

86 RK85~()'l80~" BRIDA'DEAGu1,I'D" ~;, "i '" ,"':;fe.,,*,_",. jO,' 
87 RK851o:.'15.0··" SRIDA DE AGUA :B'O" _ .•••. ' '',: _ .• - '~i 

88 RKes'QÓ.ii40i~,.," SRiDA DE' AGUA W ., ;¡,. ., o;jo . « 
89 RPN905().Ó25 '" ABRAZADERA-SIN FIN No 16 PIMANGUERA . ~<. ' IR' 

90 RSC901; 12 ~~;~ ~ MANGUEAAIDE PLASTICQ 1 '.'" ""';;." " . '?';: 
91 R~71l1O,h¡,~t" EMpÁO ' EPisRIDÁ:OEÁGUA ,";~ ~,,,'''''A<jo;¡4~'!I0:'.''_ ,,," 6 
92 RNB;71.CÍ'02·ó"5"! ;rORNllUQPjllR1DI'IÓEAGUAGALVANIZAOÓ10'·20 · t.¡-~¡ffi' 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

93 R~R06tO:i(r<r; AMJ$A S~t' '. ~ \:, ">'.' .~,<;#" «'W'" ," ": 6 6 6 6 6 6 6 6 
94 RI<062O:SL .;:1'. : .. ' ANI~UO Dé l~A 'IZOUlERDO B ",,' .". .~ -' .,.',." ~ 11 " 
95 \'lKoa2().8R ... .;,\! ANlblO'DI!/.EVA,DERECHOB '. >:".'(",~ "'l;!c' 

96 RK065().S'>l\':';¡ " /iN1L1:é> oe1RrnNCION'B " ., ~~, -<-::,.,,'''#' • '? .,' .' 4 4 
97 FÍK0660-S '!."',," EMFlAQU'EMET<!J.ICOPARACAMISAS ~ '!-:ft., ... ", ... '!<. 6 6 
98 RKOi)8Ó·S'( · ' . f,!ERN'OO I'VANTE.¡B;· ",,' 'j¡:<.'t ;~:", '" "., .. . ,oc :"". ,,,,,. 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

99 RKD6j¡O·áf'J-,'''¡ RES,flRtl!·· a'CÉY~:B ·· ..... ;f,'·'i,,Ilj !;'C·'~~~~'i,,,1Il": .. ·,' ", 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
100 RNGI30O<-OO;I " ' CffAWTAlil>ASAóoRPAA;q.lEVANl'~,t; ,~~ ""': .<}"!11':'~., 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
101 RM-R073QlRWe" PV.OADESUCCIÓN"·S':,WR,i ", . '. .... :<' ;:j; ". ,. 
102 FíK1182:AB4r ,. 'RESoRTE,PJIIAIN¡o"ESUCCION'ABN·"" "". ",~ 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 
103 RK0110'B ~' PLATO OE SUC.ÓION'B' ., " ~ • . " .... 6 6 6 6 6 6 
104 RKOHQ-S .'\" " GUIA DE. LA vÁI."'vu,LA 'S: ~ '." ~ 6 6 6 
105 RNB1.912.oaoSO:< TOR¡)U"LO P/,.GUIA CELA VALVULA DE DÉSCARGA'12xl,,25x60 ~' 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 
106 RM-R1000:WBR{ rAPA RAN!JijÁDA" B' WCR ',;. • "í. 8 6 6 
1 07 RKr12~S'~Ii~ r TORNlllO·piv,.:LvuLÁ DE DESGI\RGI\'"B: ;;; ~J&~w.' l' , .. 
108 .RK1.t'1ó?sh*? BÁSE.P/\:íAlMJlADEOESCARGA:' B" 7;'<:",' ,jIPI 8 
109 RKf100.B:;ilo '~ PlATO PIVAlVU(,A OE'oESCARGA:"B' ',,'O\! ",;í',-.; . ."~., , 6 
110 RK1130"B'-;;· .• J'UERCANo: t P¡SiALVULADE DESGARGA"B" . ,,.,',.;0: "ro 
111 RKl13o-'S2 ~:' '. TOERCANo.2-PIVALVULADE DESGARGA"B" , . _: .. ~,.+-_.....:::....._+-_.....:::....._+-_.....:::....._+-_.....::6:....._+_-.:!...-_+_-.:!...-_+_:.....~_+ __ ::-_-+ __ .::..-_-+ __ .::..-_-+ __ '::"-_-+ __ -"-__ 
112 ~':JY~;:~;: ~y;~~:r~~¡r?l1i!~;-l-.~~~k-:¿~:" :I...._.....:::....._..I...._.....:::....._..I...._.....:::....._..I...._.....:::....._..I-_-.:!...-_..I-_-.:!...-_.J.._:.....~_..l.. __ ::-_--L __ .::..-_...J.. __ -"-_...J.. __ -"-_...J.. __ -"-__ 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB 

DESTINO 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

169 RK722o-NR80·'". EMPAQUE Pl:ASTIPACK8 ~ .. " ~~.1t., 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0.5 
170RK7211:oeo.' ' EI>4'PAOUfop)BONETE<eOA .últi.. 2 2 2 

171 RNBI42~61l\' TORNltLÓP/BONe:rE,80A~ "''''' ~,:'. '~.,:.:,. l1i 
172 RNF02OÓ,P6 ·~.,,-; lI"AAONoE3I4 '¡,~-"o¡, : " N u;.1t">t· ~~ ;'¡.~ ~, 

173 RNf.02~ ¡ " TAPoNOE3Ili ;,"~~ilI, ""'"'" ,'c!!,~, ~ '" 

174 RNF0310-o83,' REOUCCION OE';3a.A318 "~, .~ 'llW 'l. '" 

175 RNSJ420:Q00 . TORNILLO PIVALW"" SERVICIO HEX, Mio'go Ge,e 
176 RNCI2QO-I8''; TUERCA 'Ml0!G:5 "" . ,,~ '" 
177 RK740Q,080 .,:.. MYCOM FLANGe: M""E'SÓA 4" r1I >, ¡',' "' •• }I\ 
178 ~K7<I'I()l.()8O,!i1'" MYCOM FLANGE; FAMELE 80A 4' '" ... ~.." 
179 RPVOO¡¡'Oeb ~, EMPAOUE'OE 'F.IBRÁYEGETALeOA '.,Ii/,ih, >",' ,tq'l,"''; -1I 
180 RK6173-MEO.ed ,,· TAPeN METALlca'8óp. ' "'). i' ,w,'-<);¡., 
181 RPHOO&-080l'. TAI>ON'DEHULE'P,NAlWLAeOA :.cr ;~ .. ~¡¡;, 
182 RK6173-ll80Hjg,' BRIDA CIEGA HEMéRA eOA ;'.!\\I: " 
183 RNSI42()'08O:~ TORNILLO HElé M20'80 Ge,8 lilI '*",., . 
184 RK08g().S·F1,· ... ANILLO ÓE PISTaN FC-P 'S" '" t:.!."":'I": 'l"v."", '" 
185 RK08g().SF4'11..:" ANILlo'oE PISTON FC-PC·SC3 "S' ", ''; "~ "~o ,.I,>It< 

186 RK08~BF:i'¡;""" AN!L(ODE PISTONFC·PC.BC3P "B" ':"·.,W 'i<': ,Fl .~ 
187 RK0890-BF7, 'W ANILLO:oE'PISTON.FC-PC.BFG1 'B" .IÍ>","'~" ~ }'M~ '., 
188 RK08go:'B·~2·.'" ANiW:¡' DE PISTON 'FC' UC "B' "~ 'i ",!!!?,'" li'-"~~" 
189 RKOeg().SG1 ' ANILLO DE PISTONGAP ' B" .W "'?y' ";,..:cL 
190 R«065(.B/.lK '" PlSTONoEAlUMIÑIO: S"" " I!> . d'.'>¡;- ',' . 
191 RKOB8().B ~. P,ERNO DEL PISTON "S" ,:.,. "'.' •. , 8 
192 RKoe7().S '''''. SEGURO'PI PERNO DEL PISTON ,... ~"'.o;? 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
193 RKI680-B88";" '. RESORTEPiFJHRO oeSUCCION 8-8Bi" .~ i' 4Y_';J¡,¡,~.~ .• ; 2 2 2 2 2 
194 ,RKlel().8·'··::.'·' :rAPA'SUCCION 'B'~'~' , ,,~ .,;:,.:;. ••. ' .. 

195 RK1&41.a ~' FIL'TRÓoESUCCtOÑ,sB"eS3MALLAS :'f,·.· ;, i"''';;, 
196 RNBI412~:~i ,TORNi~L6.PlFICrRO,ÓESUCC(ONe:8 B\2.4¡i ~" 18 16 16 18 16 16 18 16 16 16 16 16 
197 RKl82,1·!\M+' EMÍ'AOÚE,P/iTAPAoE,SUCCION"B" ,<,~. '" ',., 2 2 2 2 2 2 
198 RK142o-e.'It·' :', ReSO!'!TE PtSARRA'oE:PISTOI'l DESCARGAOOR "B" -'JJ 
199 RK1;!5().B8f~· SAAR ..... PISTON,oESéARGAOOR412 ;1i-,~,',:',", >'," 
200 RKl;!5().S82!~ ·' BAF,lRA PlSTON OESCARGAOOR 381 ". ;.;,' h r< ..• ~. " 
201 Rt<14SO'é;.'.;¡~.' 'F!lSTON:oE~ARGAOoR"B'~" ... ~ '..1',:," ':f"! ~ 
202 RKI'4.3OlB'''L~'!l1 RONÓANARt:BARR/{PIS:rO~ oESCARGADOR~ .,' .... ~ 
203 RNlíf;ftó-ó2ó ¡¡¡¡¡ 1fQRNlttO'p¡iBAAMP.I$TOI!I ÓESCARGAQO!'!' fO,x 20,..""11""', i 
204 ~K~4eG\B~ 'rAl>A'l!lSto~I'QESC~~ADÓRlB' ,;" 'fr":"""-jf,c&.. .':\¡::: .. '" 
205 RK'W'fiS'íl,~'~ 'E!XPI\OtJE''''.TAPi\PjSTOIil DESCAAGADO~'fl"'" 
206 RNB1~fO-ll3&'~~ rpRNIL'I,O P TAPA'PlSTON oESCARGAOOR:10 iu ~ '-".' 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
207 RK15Q()."M~? JíJNTÁDEAíUMINJOP.ITAPAoEPISTON ,.~'t,., .!i' ", 2 2 2 
208 RN~15~·. TOR¡;¡lltO';ÁLLEN¡<1I4'~5 .; ;'.\ 1:' ';"~t;, " 

209 RK2130-02,~ IÍAl:.Wl:lt\oESEGURIDADHANSEN300;PSI,t-"~: "( .... <1< .• 

21 O RKQ12s0:025~ VÁi/VUc/' bE:sEGIJFlIOAQ MORIKAWA 25. 19'.5 ' ir ,'''a,II,~ 
211 R¡{(N:i4óc>'I'~ : NIPlE'SG'pw'f \1'Í2'x l00PIBRIOA " 1:Y';'~. <J;':,;,, ' N 

212 RNM4200-.50i.":~. NIPLE3i4x,:!' BIÚP.lPRESíON·','>""'" ',f?"'~""'" ~." "'" 
213 RÑN4~,Qól.160 y NIPlES/4. 4" ALTAPRESION ,>,' 

214 RNM2.1'10-06a 'i TEE(SCREW)PT3I4 X''''' 0\'. ," '.;, .?-
215 RI'jM530~ : NIPlEPARA'AGÚA3I8X2112 _:;¿~ ,,"- '''', 
216 RNM53(M'r()65 : NIPLE PAAA'AGUA3Í4 X 2112 ' :"""\','" "L',,;', •. " 
217 RNFÓ1QO-~'o ' ' JOO33'NIP,LE oE'1I2" "J , ~,'. ,k-;).. _ ~ 2 m' 
218 RK1ás().TéWxi~~ ENFRtAooRJAAONESTBW ''''~~;;;~·;-ll'.l';;'' "'., ~:.":!\, "i> 1 V}~~ ~ 

219 RNA88Ó8'Q.;!5 "". bPRESdR '~LEN 8.35"" ;-""M, ;'f;';"";"';¡'''' l' ·'t·'~ 'j' c., ,4, ;""4!I 
220 RNCWlo-oe ", TÚ.ERCP.lM8 '¡¡;~;<,s;"¡",,,"',:' .(><.' , ,,'-i';}¡.""~' '1il':.~ ,'" ", ,V4'~ 

221 RNJ3O'124f\ÍE ~' C0NEXION(TYPE.()'12'jl2~0407Ó ~, ;~"", r"~ :~"" '·1 ' ;,1'1 

222 RNJ2()'124101E'~ co!'iExION,12'jIZJ05020 1.. ".,'~ •• ' ',1',¿"'" ., .. :,. ," í ' '" 
223 RNN2100,04 ',. JOTEE,'112. :'i,',¡,,·,; ," .:" ''la', , .< ',,:¡' ''''''~,2 "" 
224 RNF031O:043 REDÚCCION HÉXAGONAl. 112" A 318' ,;.' '. ;",:<.';'" '~ '- " "!I 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P6WB 

I No. ( CODIGO 
~, l'" '¿' .~ ll' ,.~.; luhl. " 

~ !PLUG.'AilE('l SOGKET'PT 3/4{ ~~':;-(' f "'7 .... ·~IJ~:, ''::ti>; ~~_ 

--ª ;;f:':: :\\ 

~51R1<0()4o.JU·~· 
61 RKOO51·S '" RONDANA PARA C:IGoe/:¡Á1. B 

RONDANA De PReSION 1 1/8 

TORNillO RARA CIGÜel'lAl A y S 

'. 

..1' 

RK0400·S cONTRArueRcA PARA CIGUel'lAl s 
RK7520-S 

'EII: 

1;;-
.• < TAP.OIf:: ;;; 

-, 
''''( 

.......... ; ;7"' ;_ .. ~.:::;}-:~ 
~'-Y;H~"'jj~, ~ 

·:",;'~?<í·?""ja.·,: .. -•. :? 

p~t ""!.'l:if .< 

~. 

~.;~';¡". 

#."''\".<.:~~.",:e 
e' &~)I 

r .... 
,~;'i'< . .¡ 
-. , ~~t!·~t-:? 

~ 

'.,,\ 

34 RM:B92S·I;s14'. OABéZA'óiCÓJí~E'TE li3:l. ' ·*"~ .~~, :¡~.!jIÓ'''''-'>:~ 
35 RKQÓQ.f,s ,í-¡'t EMP.AqÜ~¡P·cÁliEiAÓECOJINET. '"S" ->i.' .. 1!' "',~f'.1¡""i 
36 RNS'S51~o,(O,~(l WRNlllO:~leN ¡(ex.j'o · ,''¡;'¡J<'., ;~".;, .. ~... ,,"",'.l::"¡;!t 'N 
37 RK0291;SMK :·,1 cojINe;reCE'EMPUJE ,S" ¿",: -T' .<.0" ~ , ...... ~:.'.- ".' 
38 RNBI412·Mo · ., TOR P/,eóJ CE EMP:'lI» 12X40' cÁB 14 "','. ' '. ·;~,*o.7 

39 RKOSoo'ií ~,' RONO PI,C'ÓJINETE'Oe-ÉMpUJE ;B" . ". ;,; \. ;;;~ .",{ 
,i Il' • m1L1,:OlO"P 'CQl(AA:eEllO,boBlE "Bf».(7 VJTON" :. 

'AA OEb'SEllO,DoSCE "8'" " ,oc"," • '"8>; '0.' 
2'!:318JO"990~:;~.," ~,,;; ... ; ·uH-·<f ~ 

IRo'A"(02:oe '~. TIlB.Ó'O'X27iTnm' ."~;~Ii',,,o'. c .".,..., ,.';'¡'.~" '~ A 

CANTIDAD ----
1 

1 

2 

1 

1 

..1. 
1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

..1. 
1 

.J.. 
1 

1 

ME 

--'-
2.. 

-'-
2 

1 

4 

1 

1 

1 

..!. 
..1. 

MAl 
1 

1 

2.. 
1 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

..!. 
1 

1 

CS 
1 

1 

2-
1 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

.1. 

.1. 

4 4 

12 12 12 12 
2 2 

VIETNAM 

1 

1 

2.. 
1 

1 

2.. 
1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 

DESTINO 
ASIA 

1 

1 

2-
1 

1 

1 

1 

2-
..1. 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 

CIMCO 

--'-
2-

1 

1 

.1. 

2-
1 

..!. 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

.E.. 

CANADA 

-'-
2 

1 

1 

2-
1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 
2 

MNA 
1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 

LATINO 
1 

2 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 
2 

MK 
1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

.1. 

.1. 

1 

6 

4 

12 

BRASIL 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 
1 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

6 

4 

12 

1 

1 

1 

.. ~ ~-::::::: ·:i:_:!·,~:I' I"I~I·I'I'I·I· i!'I·'-!··~~~~f===±===~===t===t==~===l====t:==t===~==~===t===t==~==~====~==t===jt==~==~===t==~==~====t 
47 ' . .. ':18~ ,' , .. ~'!F .. ' 1 
48 I\RC . ilLlolb"Jt>'tlie~COé RAI . ~~P.SI 5.¡;¡;','!".~,."';".¡¡¡. ;¡---'---i----'-, --+----'----I--'---+---'---i----'---+-......;----If---'-, --t--,'--I---'---I---,'--I---'-

49 _ ' • ¡Coló ;SElt:~~.~"'l$,'<Mi~ lO la la lO lO lO 10 10 lO 10 lO la 

50 RliI.. '. I.u.o., BRt: .o: "ex ' . . . ~ 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
511afo1e , ~ 1 
52 RR:l2 " ,' ". , ~R'lSll--...!--+-...!--+-...!...-+-...!...-+--!...-+--!...-+--'--+-....!..--+--......:.--4-......:.--4-......:.,--4-""":'--1 

53 RM-R0450-S0.1 TAPACARTER "S'ClCASQlJill9 'J,¡ . ',. ___ , __ _ 
.54JRM·R0<i59'S03 ,. TAPA CAATER "8' S/CASQUILLD :.,'0", ·~i·~o,-~ :.z, 

l ' TAPON DE 1/2 "t .<~. ·r' ;;'11>,&;. '0 ,,,, 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P6WB 

DESTINO 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO C A NA DA MNA LATINO MK BRASIL 

168 RKOS90-BF7 .· ., ANILLO DE PISTON FC-PC-SrG1.':S" ' • y .. ¡~:""-j 

169 RKOS90-BF2 >~ " ANILLO DE'PISTON FC-\JC "S"·'\'\' 1';t'-¡M-<:::" .l,~_· ... ':::~cJ . t4' 

170 RKOSQo:BG 1 ' , ANILLQ DE.PISTON'G'AP ~B'tAl>~ J"'¡<,~.' tt'~l~·"l.~·~r w\?í~ .;", 

171 RK0s51' BMK ' ., PISTON DE Át'UMINlq "B" ~~. ", ':-1-.1,"':: ·C'';:.':~; u :.,!ft~'.l.o! ~i 

172 RKO.8eO'B' <l!' PERNO' DE'trPlsTON "S' 011 !<4-r-.{~!(~; ''.: :9,';j. 

173 RKoiíio,B "" ,,' SEGURO'PI PERNO'D.EL PIST0N "r'" "«t-, 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

174 RK18eo.eoa." \ RESORTEPJ FIt.TRO DE SUCCION 6-8B"'''';':}+' rf'-'¡ 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

175 RKlftlll-B;'i . ." :rAAASUCOlor:H8·.'~' .;, ... ~ '.!~. -, .. ,''í',·l(i:'~ 
, .~¡. t _ 

176 RKls.11"S; ;" FILTRODE.SUCCK'N'ftB, '8B3'MÁLI:AS ." ,'. " >~ • 

177 RNSj412.o.10 • TORNILLO PI FIL TRODE SUCCIO/,! 6.8 B' 12 x 40 , 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

178 RK1021-11 -: ,.- EMPJ\QUE p/rAf.>ADE8.UCCION "B", .",)" .~ ..• ", ,,. "'. 2 2 2 2 2 

179 RK142(j,S :~ ~, RESORTE .PI~RA DE'PlSTON DESCARGADOR:S" . ,4< 2 

180 RKl35Il-S81 j, BARRAIPlSTON DESCÁRGAoóR 412' . ~ >. I!/" 

181 RKl35Il-:B82 ,,~, BARRA PISTaN DESCARGADOR 381 ',-r; .y:." "" ~~ 

182 RK1~Il-S'~', . PISTON DESCARGADoR r B" ' "~o ;iJ: I(~ i "" PI """:J 
183 RKi430.S"iI' " . RONDANA pi SARRA P,ISTON DESCARGADOR'.:"" 

184 RNS14'10'020 :. TORNILLcip!BAARAPISTÓN DESCARGADOR' ío.x 20 ,." ""¡ 
185 RR1;¡eo.s' ,~" TAP~PJSTóN;DESPARGAOOR "S' ., ' ,%.:/ " ~' .<", 

186 RKl4T1"S ,'';~ '. EMP),QUe P/·:rAPA,PISTON·DeSCARGADOR >:;, " .... /e 2 2 2 

187 ~NSll10-D35'" TORNlt L0 P/'.fAPA PiSTON ÓESC).RGADOR:fP Ji 35 ' .' .i;¡ 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

188 RKI50()'Alli<: "j[· JUN'l'A DE: ALUI\l'INIQ FlfTAPA DE PISTON 
~ ,. ;!I, 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 > 
189 RN1WI1I2-D16 .,. TORNILLO, ALLEN.'1WI5 ' ."" ".' '1\,.;" , ... 
190 RK2130-02 > , ' VAL VUL9\ .De' $EGURIDÁD'H¡t,NSEN .300 PSI." .' 'i;.."td . 
191 RKC125Q..025 "'~ VÁLVUtAPE SEGÚRIDAD MORIKAWA 25 x19,5 ,:'V~;<,;.. • ~ 

192 RNN32Sll-l00 ' NIP~E.SGpW 1 x '100'PIBRIDA ." ~";, 

193 RNM42OÓ,50~~'1II NIPLE 314 x.2 SAJA P,R.E.SION '< >!l 

194 RNN410().1·OO > NIPLE 314'.,. 4 AL "'(PRESION ,~ '.~". ''¡O: It....,E/ 

195 RNM211().088 TEE SCREW) PT 314 xl ' " .. ~~~i_~., _.' .... 
196 RNM5303-085. ' NIP,LE ·PARAAGÚA.3I8X2 fl2" ' ... >fu c:;,r!-~ l" -:. 

197 RN/.1S306-01\5 , NIPLe;PARA"GUi'. 31.'X 2 112 :~y ~,Jt\I ... :.;,,-;~ 
". '0" 3 

198 RNF0100-'040 ,'. J04533 NIPLE DE: 1i2"<1"~ '''':~-.~ 'f"''' "~." ,¿~, :-:; ~~ " 2 "':' 

199 RNJ3().124NE '. .. COt-leXION.(TYP,E,L~f2'1I2J04070 ~.r.;.:taI~" {', >Olé' , l.', '1 

200 RNJ2().124NE C0NeXION 12~1'12 J05020 ~ ':.. ~-i . ~;f,.~ II',N,,' 
,. ·' 1 

201 RNNZ1W04. '. JO.:rEE 112~~~. Ar ' ';re' ~,I:: , ~'.i.l" ,,,~, IIJI ""'''.2 . 
202 R'NfO~10:04:j ' j' REDUCCION.HE,#G'ONAI.:,,·,12: Á3/8: -,",)< , ?$¡" '1m,,,,,," ,¡.;.4' '1 "i/;\ ' 

203 RNJ3QOO.04> " J0,5780 ' Ti¡;>Q;L'1Ii:' It~' "",'!i-"¡' f., '''''',' ~Al x'l'_.~!,.. :," ",'j """',i: 
204 RNIi1~12-025 '~I :rORNILLQ'HeXAGQNÁif12 x 25 j:f,f',,' ," -l!t'y ,l \<'v2? " 
205 RNFo:I:jg.o33;" JO. 33 (JO ,s:silo): ,:,,:",'<,;, "i,,}:." .;"''l< ;?íi .:'i':~, ',~t :tr.;¡.~1 ·;':Il" íl'" ' 
206 RNF0200-D3" .. TAPON"OE'3/IÍ 1_~~~' ~ '·;}f:~' ,~}", $\~~'li: ~-"'f~t3- ~, 

207 RK1aeo-S 'If/,I'I< ENFRIADOR DE EXPANSiÓN QIRECTA 4' 6-8 '1, ," .' ,¡, ,~ •. '¡if'; ;,0.,1, 

t" 

208 RNMl30().p6 , CQDO NIRLE 314, SAJA PReSióN , ,'".0;:. ·,,_~lt:. , 

209 R~Á().()63NE<"',"" TEE 318'6'318 J04140 f ':" , . ..0;;' " ... ·l~ 

210 RI'03Ó-083NE CONEXIOÑ' 'TYi>E':i. 8'318 J04060 ~"1:1 ,r:.:;, i,;";'.,. ' .... ~: n~ ~:~~ "";..~ 

211 RNJ20:083NE>~ ~~ CQNEXION 8"3/8 JÓ4Ó4il .. F :-d/~~~.:.:!;ú~~· -~, ~ 

212 RNJ4 0-002NE TEE .il'1/4~6'J04i20 "¡' i'Ií .", . .., .;-~:.;..:.-.,....:r.:: 

213 RNF03jo-03'2 " .. REDUCCION.HEXAGONAL :1' 112 A 3/4 ¡o-;' ;-:: .. n."~_: 

214 RNF¡jgO().:fO ,!'" .,' ·TAPON MACHQ ,DE '1'112"' PT,' AtTA PRESION ,",'. ¡",¡:~- '~ , 

215 RNF000cP10 "o,·r TAPON MAC¡'¡Ó DE' 1.\i4"" PT.c1;LTA PRESIOr,i ", ' "'~'" '"}:, 

216 RNF0900-2'5"'; • TAFioN ¡,IEAAGÓNA(W'I \ BJOA PReSION ,¿ .• ..,,; ,. 

217 RNF032o:.%06 .,:, ~z' REDUCCION HEXAaÓNAt' i 114" 1. ~/4' SAJAPRESION ' '., ""; '~' 
218 RNF.020D',08 ,. ' 1'APON MACH0.'oE 'i;."PT.'" .)j."~: ~ , . ,,,,,. " t ,n 

" 

219 RNJ2().123ÑE , Co'NEXIO"¡i12 ' :318·Joi570ó".¿> '.,., ., ". -~;o.'~/7! -C':"., 11.-"~i: - '" 

220 RNJ3().123NE ' CONEXíON t,l;YRE-lj.12'318 JQ4900. • ,~"" ~ '~~~,' ',;'i,.' '~ 

221 RNF'Ó200-D3 , •. , ..• I TAPON MACHO DE 3/S" ;,PT,;'· o:.'i7 .. m ~.; ~'·r.:_~""j!:J;~.1·:-~ ~ 

222 RNF0310-D83"" ,. REOuCCloN HEXAGONAl ~ 1" A 318" ';;¡' t .... \-0;,,;, •• ,1.- '.;..!': !-~, ~ ~:' Ji; 
223 RNF0439-032 • ANGLE'yALV&ASSY~O,51Í50 J032'~' :1, .I":!i,. ... ;z., ~'~ '" 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P6WB 

;.I¡;..,~~y':,'!pJI 

. ~ .:~ ~,,~ ~' .. ' 

CANTIDAD - 1 

I 

ME -1 

1 

MAU -....!.. 

CB -1 

VIETNAM 

..!.. 

DESTINO 
ASIA -....!.. 

CIMca -1 

CANADA - 1 

o 

MNA 

1 

o 

LATINC 

1 

o 

MK 

1 

o 

BRASIL 

1 

1226IRK8080-AB~; " .EMPAQUE'pjjGIJAt.ADQR DE PRESIONtNTERNA,,' ,& <,;¡, 

RNd3200:12 """ ROÑOANAGlE12 .""~,.~,,,\. I~~ ~*II;¡i: .. od' ", 
Rf',!C1200..i2;~""" TUERCA·bE12 f;!i',-~"('"",~ ':¡., • "o,(, !<It 5?:'~~~'."Í'/'(t<:: (~.:, ,'1€-' 

1 

1 

1 

o 
o 

...2.. 

.1.. 

...2.. 

...2.. 

...2.. 

...2.. 

...2.. 

o 
o 
o 
1 

1 
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o o 

o 
...2.. 
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o 
o 
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o 
o 
o 
o 
o 

o 
...2.. 
...2.. 
o 

o 
o 
o 
1 

2 

o 
...2.. 
o 
o 
o 
1 

2 

: '.'. VI\l.WI.ASO~¡¡NOIOE ·S~7 '.'''''''' "'~ ~ ... ". 2-
': VALVUI.ASOLENOIDE/N1O' , ='~f'~ ~ •• :",i2!f." o 

....!.. 
1 

...2.. 

.1.. 
.J!.. 
2-

F:l ~.:~ II1I\l.WLA·SO.LENOIOe;'SPORlAN ,c.~lóD.l" , ,,¡('! \lI 

.1.. 

.1.. 

.1.. 

.1.. 

....!.. 

....!.. 

.J!.. 

.J!.. 
...2.. 
...2.. 

1 

1 

o 
o 
o 
o 
o 
o 

o 
o 
o 
o 
o 
o 

o o .1.. 
.1.. 

o 
1 .J!.. 

238 
239 
240 

246 RSBII 
247 

249 

~ 
1256 

ill 

262 
263 
26~ 

1266 

cQOll;jjIt 

/.TYPE4:ax 1/4J04080 , .. "I':{{.¡, ". 11" •• ~~ " 
.. EXAGoNAJ!-!lO 45~ ~."~: ..... --"14~:?,/ IíiI;. :itM~ :M:~"~' ¿.:;~ 

. lPo ROSCAOb.PT!3/ÍI '., ~,*,'. ' .. '';'''9'li. 1,. _~ .'.' Qo;.:: )¡; 
·RoI.'iCiE·(,Wg(,\IÚ!.'A MANUAL .rP42~ fi· :;.aa '¡~,':\"2 
JIASOl..'ENOIOE MAiÍlÚAL'J0'6010'80~· ",il.O ;.; I!\¡;¡ 

JBE.OsiOI\1M· . __ .:..... .. "' j.ii " .. ;f 

1 

1 

2 

o 
.J!.. 
o 
o 

o 
...2.. 
2 

o 
...2.. 
o 
o 

o 
o 
o 
o 
o 

o 
.J!.. 
.J!.. 
o 
o 
2 

1 

1 

o 
o 

o 
...2.. 
o 
o 

1 ...2.. 
1 

1 

'.' .71,¡¡Jeé-oS"-SMM"·" . 1'~ •• n:: '"' 1 

1 

1 1 

'USE 0ST' 12MM,' '''" .:". '" . ':4"...:. '~ • ""i. 
1";': JBEOST-20MM !..e. "r)' -'f' ..•• }IIlN"': 

t.~",~.: N>o'liIINVERTlDO DE'POLlE'TIIJ > ... " 

! e lif~ íf&IiRTlDO t ~ 
I lf':. 

lI'~ 1 1 1 1 1 1 1 

ljaá..1.'}.k(~·~i- . ~IJ 14 12 12 12 12 12 14 14 14 14 12 14 
L20~:,;,.,--":',,·~r¡:r- ;;, 2 2 2 

.liiWi4I~IoOoe PO~leTlÜiNQJ30 ' '-::.; -..;~ .... ". 0;;;' 

'~·: ~INVERT100DE'f'OLtEnLENOL33g.:~ ,íti1'\\''' . '1' 
.... ~ INVEI'I'IlDCtélEPOLIETILEN0'L381'''C:' ~"t" 

1f'l1"'IooIC'u:.r ... ""N 112 ~ ...... :_-~ ... , .' '~;',,-';', 'f,": -~~Q~~~ 

~'COMANW1.,VAl.VUI.ACARGADEAcEITE~·~ .. '11'/1',: \' 
W:OMAIiII'A:REOó.NOA MYCOM!:' ~"" li,;: /. ""~l?· :¡" .; ~J; 
i\LCOMANl;t.'REDONQA PRECAVCION INGLES /' '?# '., .• ,'.' le 

'Uo'rA'W/iÁ;ROTAOiON DE·POLU.'!>1::.~ ... ~·~j·~i"'ií:·~,~1'"~-"~"~' \I==j==t=jt=t=jt=+=jt=+=jt=+==t=::t==t=::t==t==t==:t=~==±==i~=i=~~=±=~ ~AA'De~{INGI:ES.S)~.:.". ' '.~.';i! . .. ",~ ...... 
r!I 

¡PARId 

;¡:re 
§J! 

LTAI 

~, ~,,~ .. ~=.~~---+--~--~--~--~~~-+--~--~--~--r---~-+--~---r--~--+---~~--~---r--~ 

-"'~'~~¡'l<jr"';"';''-I' !--''---+--~---+--~---r--'''':----+---~-+---'--I--~~--'--+-~--+---'---r--'--+-_'':'' 
.~, "'" 

~"'~ 
""""".1W~, 
~.,-~ 1 1 1 

l;·:tl-"5~'''; : ___ .-'_ _ ._0 __ _ . .0. 1.1 
tr'r.H" .. ·.'~y¡l ,:;¡' \I.~G 

\tl-f.¡A!~ i!<i . 
.~~~ •.. ;:-

""I,*,"'.·.'·,.~", 
DE ACEITE · ;.- ".,,: ~'i' '.," •• " 

CONEXiÓN (TYPE:C) 6 x 1/4 SLOT J04090 <.~ '" . 

EMPAQUE·TEFLON , .• ."-,, .. 
269IRÑL1200.03Z' ,-;:,,' JO 6130 1/4 PT x 3/8PF ' 1 

:1 TCl DE' 1/4 " < ,'1 _. __ .3.. 
1271 ITCl DE 3/6 ,,' ,: ,~ _L ___ 4 L 1 - n ni 1-' 0-1 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB·BB 

DESTINO 
I No.- CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME · MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRAS IL 

54~Bf4i¡;lQlIOf", iTOSNIL(OiPm¡::íJBSe.PlÁóMB"·,OXIlO "";'''o''; ."I:'~:i¡¡¡·'···· '2 '2 '2 '2 '2 '2 12 '2 ' 2 12 12 12 
55 RNe320a:02\l~W': I'ERNP\aX ~O~~ ".f·",~:t·'.,:;. ' . .p ."" ..... ~" ··Í!'!"',:·.".í 1 
56 SNJ2.tt06fNEi1llli ~O;4e{~~~ .• '¡'¡~h'" '··"~~A{)M'f:~:.··"\\,~,j¡i~l' 
57 RM·R0450;ao,l · TAPACARTER'B".C/CASQUILLO -,""· ,":; j. ',1' .' •. ,'.,,).,: .... "',. 
58 RM.R040O:'B03 :" TAPA'cÁRTER ' B" SICASQUILLO " .,. . ".,kn·'" . ',¡,.'!'i ••.. 
59 RNF-D:ióó,04 "': TAPON'OE 1/2 .:.é"é'·r<>·(· . y", ",. :·····'f·· ... 
60 RNF·Ó20O:oe tAPON OE3 i 4cr •• ':'~, .'"'' '" .¡ '" .'~: :~"4,·~· 

61 RNF·0200-03 '. TAPÓNDE .3/if' ". . J . '"" 
62 RIÍIF0310-08E' COPLE fll CALENTAOOR '$I MUESCA ME'/ . ",'. ';,,,' .. '- O' 
63 RNF02OÓ-08 ' '" TAPON OE' , si MUESC'" ME . 'oi" '-" "~: ,--
64 RLF2202·220 - CALENT AOOR OE ACEITE 220 V 
65 RNF0310-0au COPLE P/.CALENTADOR CI MUESCA MU 

TAPON OE .l CtMUESCAMU • :'.' '."" 
I MIRILLA AS;i¡';it, ,!?; ·J,:·r~ :r.:._:f.:.~"t~ 

IRK'841.AB'·· "·IVlORIOP/ VERNIVELOEACEITE " ",," " ;,.: , •. ,,,, 
ANILLO "O" RING P/MIRILLAP35 ..... , __ ~ ''', 

TORNILLO.18 X 55 P I'I"APÁCARTER "B" ' ." 32 
71IRK04rl·S . ·· _JE.M~A(lUEP;-' ,TAP~ CAFillR,"S~ ·. :. ·',c •. .;' --" 2 2 __ 1. ___ 2, . __ 1 __ 2__ '-_21 ___ 2 __ L 2___ L_2 L 

74 RKI170-'SF./ '" RESORTE.[jETAAAOEC,ABEZA ;'B" .. ,w, ••.• '., .• ,;¡¡ .'i;IIi. --r·. 
75 RKOsl,.B . '~I EMPAQUE PI TAPA C~EZA ' S"""'",. • .~ • . if!! . • ff:' 3 

76 RNB1518-Q45 Ji tORNILLO P4 rA!'A CABEZA ',6 X45 ,,7,.,¡~' .' .~..(.! 66 66 66 66 66 68 66 66 66 66 66 66 
R/.1!R05S(¡.WS1· t¡ 'rAP", PfTAAA·'e:' Ú~QUiEROA PI"";" """,p*,,,. ,;¡' ... "Xi ,~l'~, 1 1 

T~A'P/TÁPA'il" (OERECHA) •. ',,", """., ,11!1.. ". '" 
J CIM,CO 'j~ ¡¡-.,.- ",' 

T~A.P/TAI?IÍ" B' (OERECHAfCIMCO • íi.f:_.",' ,,¡,"'-- " ;, 
EMP¡t(OU.EPIi1'APAP¡¡:APA ,,,,' , ,;-:v>, .... 1"", ,." 

82 RNBI71!>-02&~ lTORNllLÓ,GAISIANIZAOO'10'(25 , ,,"' ~ ,/ ! .. ,...J,f'd1' ~k' 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 
83 RK8510-000 .. -,;.;,¡ ilRIOAOE'AGUA';"l'¡.,*_ ',-":--.(" ".·'o;;M'-' . J.:::' ;;j'i' .. ~t~, 3 3 
84 RK85fO-"1aó " SRIOAOE"AGt;lkD" I~ .. ,' ~ ,'?" ....... ,&I~" .(¡'¡¡ • 

85 RK8S10'150 ~ BRIOA O~ 'AGUA "8~.dI :.~ !!lt' . .. , ,¡¡.t; 'iW' 
86 RK85~O ><'" BRIDAroe·AGt)Á·,~A';'.;;¡{"..t~~!!'·'/_''''I'!:., ~', . '" l!%ltii;¡ 
87RP'N'oo50~Ó2S ;'i!!¡1 ;.!$Mv:DEÍ'l;.ysINlFIFJ'N6161p-IMAN'b(JEf:!A"'·:~ ;¡!.. ~ 

~1~,P,.¿tJ MAN_Gl)e:R)(DE~·P.CA:s1ic:O~1~~""j"; "'f:~~':'~~'" 88 R$CgQ1' 
89 RK71~'" , 
90 RNBf7,fO-O; 

,fu EtJPAQUE'PIBRIOA'OE';"GU; t!l<' :", .. "I;,l~:?",,~#"~");í$ 6 6 6 
'2b'::jJQ¡ ·TORN!L.U(;)lpl8¡!¡ioAO.EAGjJAGALIÍANI~if10·x20 ',~;·;f' , ,,\,;; 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

ljlIRt.4iRoe¡p.,~:¡~ I1f'AMISA.'iJ~:Gii~~W),l#"'~:''''-'''}¡~;\·'~'C~ 6 6 6 6 6 6 
06ZolSU .. !)~ XNíi.CO:o¡¡¡teV;¡t2;Q\iiÉROóé'~W· .!S,,,,~l':'i;"1!!Í."~;¡¡'~' 2 

062e>.B~~ a ~lL(Ó DÉ4:EVA o~RÉéH6:é";~ -" 
~g;s' f;f<'il ANlllO.OE:REJl:NCION ,S"'Wl':' .. " 

~"",,;,t::l~::;:-,':',-" 

... ~.~-.~,L;"'~i 

oeeo!ij ' '*''44 ÉMPAQÚEri4éT,,¡:lCQPAA Á CAMISA B" . ' .... • ¡w. ' 2i.,;> 
ooeQ'8.;· '. PERN(l)'Delli;V~· ""'#~, ,-,,*',, - ,\\"4'··.. ·\·~ .. »i;.t:·~:ii!:j¡(¡~'IT.U 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

97 lil¡¡;oo9óZ8'%<~ !lEsdRTl!'a¡¡ LÉVJWi:E:B:: "1', .' ... ". ",'i',¡, .,'" ;':Y~";~.,)/,<¡¡ 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
98 RNG'~ ::¡ CHAIiE;rAS'P~B:PARA'l'EVANTAA'AYB" '!__:' ,,,,,",,,,,.!;,lt' 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
99 R/.1-R073.O-NWB4 PLACA DeStléC'ION "s"wi'N ".~;.. ~ "~ . ·'>·'d· > 6 6 

100 Í'\K!~62!A&Cl' ,;,tl'ÍE$ORTEI1NAJ:.V'OE,SUCCIOtilABI\I, ,. CA' •• '''. ¡'>~, '!lo?;. 'k' 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 

101 ~K07,IO>B."'~#· RL"'T,O·OElstXCí;; .IOr--l~.ÉI:", '~ ,'. '"I?i-iil,'¡~ ''--e '. i\'* ,,,,t¡.¡;tg 6 6 6 6 6 6 
.. ,..,.. -:."_ \"'_-:: · ·""",.Y"",,~_~ n. .,,_'::" ¡V/.,'-\.~.I~d.~ •• ~': _ _ ;'¡:"~:LKv""'¡m: _:1~},~'0·. t,i<J::~~~~¡::',~ 6 6 6 6 6 

~ AA l·""". 'G'lc::.=:"-"" ,,. ,,,,. 

lE OESCAAGA 12x1.25x60i':,' ' 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 

6 

l:A r.o P,NAL~LA De·DESCARGA '''8'' Vt,:,·¡;~w..1f "'i-h~"1'!IJ;'T't~??~/fJG':t,J ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~~6 __ ~ _6 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB·BB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

162 RM-R7Z4Q.OSO ·; CUERPOOEVALW.LASOP., .,~.... l.'··,. -_-~. 
163 RK7201-0SO , ' EMPÁQUE.BRIO'ASOA " . ,., .~,,:~'I'''' 

164 RK7259-WSO f'. BÓNETE80A .!!>,.,' .", .:":. ..',o,' 
165 RK7.3~W08 ,,1 "ruERCi ciAPUCHÓN>W85-80A ,. .. '. '" ::::'.' w, 
166 RPTOO&-085 '';'- ANILLO:TEFL'ONP/TUERCA·DEBONETE65.SO',Ol'" -"'y;.".' 1 1 1 1 1 1 1 
167 RK7220·NRéo · eMPAQUEPLMT.IPACKS' _ .,r,;:' ,. ,;;, '; ."", .. , ¡¡¡,: 0,5 0.5 0.5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

168 RK7211-080 ¡ EMPAQUE PI BONETE-SÓA "'.; ,.J.~,"" ;O" ".' 2 2 2 2 2 
169 RNB1420-DSO ' TPRNILLÓP/B0NETE80A ," '''i,/;.~:':'''··· '" 
170 RNF02oO:oe ,' TAPaN DE .~4 :I- íl< I J •. ~!r.",..1';"::~ ~ ¡..::¡;~:' :;;I't! 

171 RNF0200~03 JAPON DE 3/á ,;:r a ,~ In EI,{ ',,-;. ;a 

172 RNF031D-063- REDUCCION DE 314 A 3/8~ " 11 

173 RNB142D-0II0 . 'TORIjILLOp,/VALWLA $ERVlCIO HEX. M20'OO G8.e · ",' 
174 RilC12QO,18 ',', :TUERCA M16G.5 .'" J, • ,,, " 

175 RK74OD-08O - .. MYCOM-FCA'NGE.' MALESOA4· .'~ ","W ,.,." 

176 RK7 .. 10-0á0 .... ,t~· MYCO.~.fF.lANGEI FAMeLE80A4" ~ ,~.{,'".~~¡." ~ -~ t:4« 

177 RPIilIOS-OSO """ ' ¡:MPAQUEDE FIBRA VEGETAL>80A .,., ; ..... ,,"".''''~. 
178 RKS173-ME08O TAPONMET.hLIC080A' :Ji, ,,""'·I .. ,::,"~ ,r·. ;/' 
179 RPHIlÓBooSOA tAPON'DEI:iULEí>NALW~A80A ~ " •• ~:r':'.,..¡;:;':::' '''''¡'' 
180 RK61i3-0SOH19 BRIDACIEGA:HEMBRASOA"" '~i, 1'" "".'., ... ' ,,, 
181 RNB142D-OSO .... TORNiCLOHEXJM20·SOG8.8' .,;' '\;t',. .:.;~" '", '", '1 
182 RK089o-'BF1 ) fJ ANII.'LODE·PIS'ro'NFC.P ~S'" .. «'" '.\ "";'!:" ' ' .... 
183 RK089D-BF4"",' ANILLO DE PISTON FC·PC-SC3 'S';:', ,,,,.'Ii', ~ .'. '<O'", .• ; ,. 
184 RK0800:BF3'1!:;>1 ANILLO DE'PISTON FC·PC-BC3P 'B' ,,,,.,, ',,' ,. , .\,', 

185 RK089D-BF7",' ANILLO DE'PISTON F.C'PC-BFG1 ' B' "".,. .. " Se.:'" h:;O< 

186 RK089D-BF2 ' ,,~ ANiÉLO DE P(STON FC-UC "11' " ," '''',)'''I!'' 
187 RK089().BG1 ,:{-':""' ANILLO CE ,PISTON GAP ' S">, , ,~:·~, .. ,:~~ .... ~~i;,,~~~·~l..,. 

188 RK0851-BMK"' • PISTON DE ALÚMINIO" B'¡ ".... p ',oc':.. "~"";ii ' '. 
189 RK0660-,S . '. ' PERNO DEL PISTON "8' • _<?)".,,:).:t.~ 8 6 6 

190 RK087O,B."fr SEGURO,P.I PERNO DEL PISTON '''l,' '. " .. ' ,..¡. ~ , ..... ', 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
191 RÍ<1~oo.lleíi{ ,,¡ RE5P,Rte!\f/F.ltTROOE'SUccl0N'II-8B .' .; ",ll!1~';¡P";'?" ,'f', 2 2 2 2 
192 RK1.éiO-B f.,-',. TAPA'S\JccioN 'B;' ~ .. ;-. /_ ~'> :., ",....,:>: • .,...-, ;:;' 
193 RKI54,1,B"';~;' FI~TI'!O'O:E·SUCC.ION"tl!i. 8S 3 t.V;CLAS ~;,' ·l~;. ',,}. 'C·~' ~. 2 2 2 
194 RI\lB14'12-040J>';' :r.ORNILLQPlfl~1'Roio\:sucC;ION,1I-8 'B' ~2x.0 ' ':,Ji!': ,$> ~ 16 18 16 16 18 16 16 18 16 16 16 16 

195 R~f621}B""',!,O EMP.AQlJEP"JAPkÓÉ'SÚCCION .. B" ...... ~ ;;. '.'. '41lA 2 2 2 2 2 
196 RK1420!1i· !' ~ RESOR,TEPJ.:IiARRA'¡iE'PISJON;'oESCARG¡t¡[)()R lé\~;' tM;¡,,~ 
197 R~f35O:~l~~ BARR.t<PISTONOESCAAGÁOOR'4 .12~,,.:";¡;'.,~,,i;!;.1\ 
198 RRf:!6Q.B82 .~ 'BAAít!o'PISTQNiOESCAAGIiDOR 38;1"'1\ ''''I'!JII. '''t~,-¡r'' 1!9~;' 
199 RKl450-BV"': j PlsrON DEst:'ARGAD0WB" :é~ •. ",';', .!:: ,. "''''''''':'~'''; 1';..'. 
200 F,\~t430-B .. 'i\lf ,', R'GIiIOANl,l PI BARRA liíSJOO DESCARGADOR' ,¡if: .".-."'" 'i<,z"., 
201 RNB\~10;b2o·l" TORNILfo~/ilARRA'elSTON,¡jESCARGAdoRI10i20~''A''" o,; 
202 RK 4eo..e~~·J~ TAPA PlSTolII O"SCAAC3AooR'~B~ ~':, 'I;~¡¡¡:' '~ ..... Oe:·, 
203 RK,471;B~;.~ ~ EMPAOUE'PlTÁÍ"A,PlSTÓN bESC~GADOR"'¡' '''''''A .%.1'.';'1" 
204 RNB14'l'o,o35"~ TORNII..I!Ó'pn¡(PA.PlSTONOESCAROADOR· 10X.35 '·,,~": 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
205 RK150(I'AB;'!t:~ JUNTADEALOMINID'prrAPADEPISTON ;iI' .-",,1 ,.:"::,,,' };". 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
206 RNB3492.o1S,', TORNILlOALtEN 1/4' 15 .' ',', . ""iil· . ::'lI1..::~5':;,·, " 
207 RK213D-02~:' '; VALVULÁoE,Se'OURIDAÓt;tANSÉN 300 PSI '(1'''':' ,.,,; fi.¡',?f,:f:.., o 
208 RKClUO-02~ ~::' VALVÚ1.l!.-OE,SEC3ÜRIDADMORIKAWA25".'9.6 .;:-.¡ ~--:f{Oj.:' o 
209 RNN325O:1OO" ' NIPLe·SGPVÍ',¡¡ .... 100PIBRIDA(~j~):.,'*'. .,. '!j·f,,\!'. ,t·, ¡;" 

210 RNI,442OD-50L ': NIPLE.3I4,x;~BÁJAPlÍESIÓN Re'''¡, ,.¡¡ 'IP""'~~ 
211 RNNOllÓ'lOó'''¡:, NIPL'E-314 :x4'AUTA 'PRESION ,~ ~i :v.'>:': JJ:~,.. '?~¡¡, 
212 RNM2110.088 ;", TEE (SCREW 'P,T.314,¡t:¡. ,:~ '>v.<',(l. , .. vA\~' .. :;:,-t¡f'.'~'I<'f;? 
213 RNM5303,085 "* JilIRt:EP.ARA'AGUA·3/8X2:,I2'''' ' ~, .• "",;,1\, ,'··WOl.r.~, 
214 RNM'530e!085 ' , NU'LE PAAA~GUA3J4,Xnl2 .,", ,<)' ":~'¡;:' (;;'.#1' ;, ,\;7: 
215 'RNFOfOO-040 ', ': ~~~33 NIP.lE'DE 'lIVdrrl!\'!i"''''''.< ¡¡',! >l!,:!i''')<: '. ''1 ~':):1 " 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB-BB 

DESTINe 
No. CODIGO- --------DESCRIPCION---------- -CANTIDAD ME M. \U 
216 RK165Q..TBWx ENFRIAOORJAPONESTBW ¡::~i',~,,~:i.~_~ "tfi 1 17':;: 

217 RNA860&:035~;:t1f' OPRESORALLEN8x35~~ o .,A ,~t ~"l."i1 ";-'i' " "~~, 4 

218 RNC1200.()S"" ~ TUER'CA(M8 ~+ 3~'-;" ~,y~~-::~ '~,l._'" ~",2,:; ' 44</ ~ 

219 RNj30-'2~NE~' CO,IÍIE)(¡ÓN(TYPE-l) '2·1'12 J04070 'ójf"'; ;(~, "..,....<'". ,, ' """,~ , • 
CONEXION 12~1Í2 J050"20 " 'j' '~.~' ... " ).'//".' ~'-- ,.<', .. '< ''''';;"r 1 'v~,.' 

JOTEE 1I2" ':Y)~ .:':' <it-, ' ~:,."g¡:r;. ,t. • .}¡..;; .. <'?ei<ii \~, '~'io 2 ~-~" 

REOUCCIONHEXAGONAL 112~A318" ':t_, _~~.¡~.,'; ,;. • 1 r, 

, J05760 ~/TIPO L 1/2112 y ·:1~,," •• ~ t~, ',".;,-,,,\,'" ."i' 1 

CODO ,NIPlE 3/~ BAJA PRESiÓN ~*, ~ 1;1'",' ' 

"¡;' TEE3IS.6*3I8J04140 < rl::~ 'll',~ 

CON!:%ION (T'!1'E-l) 8·3/8 'JO'060 .• ~.l..',:,,,,, ' ... . 
CONEXION 8,:jn¡ JO,O'O' . el.' ~ .... Ii: 

Y TEE ,8'IW6'J041,20 ' .,. . ' ¿,.. _' 3__ _ __ 3 
¡:¡'32~ REDUCCION HEXAGONAl1112A3~------~¡~ co,- ~. 

) 1 " TAPaN MAéHO.DE 1-112- PT, Al TA 'PRESION' .;: -, 

231 ) '~,' TAPóN MÁCHODE' , ·lw PT, AllAPRESION' :" {l;; 

¡;¡. TAPON HExAGONAC¡'l'i BAJA PRESION ' .. '!!:~ r, 

:!!. ~o REOUCCION HEXAGONAl~'1 114" A' 31," 'BAJA,PRESION " . 
if¡ MACf.'lO DE l ' ¡ pr,: , . ' , 

(IÓN ti · '318 JO'570 "', ''''-': '>, ."." 

',> CONEXION (TvPE-l) 12"3/8 jo,m '*" ~ 1, 

TAÍ'ON MACHO DEGI8" ' PT. 

REDUCCION' HEXAGONAl~' , " A 318" ' :,,~~"¡:'~'. " ,'>! 

AN,GlE-I7AlVE ASSY'JO: 5850 J032 ",,'í.',· ".: .. 

k~; ' CODO ROSCADO PT 3/4 ':', ' ;;;: 

~~K8070.AB IGUAlADOR DE PRESION INTERNA ' .. , .,' 

EMPAQUE PI IGUAlADOR OE PRESION INTERNA - ~," 

ll' 

25111:>';1 

RONDANA DE.12 ,. 
l-,12' - TUE~CADE 1211' ." ~. .. ' ,~,. ,,,,", 

-- VALWLASO("ENPIDES~7 ~i:'" - .. ..l. ~::~_"¿~i;r<l!...r,~:"~:' ~ 

vf 

~l~:-

~MVo10, ,. ~#"~,. ;.;;r,a~ 

:" ;r , • .-A::¡,; _.J:~ ~-r~'f",<i di :&, 

'1'/, 'f~::''':' 

) 4532:f?r "~;, ,.{ ¡, :~,d1í ~ ,~",~.!. ~~ 

3 -<!/o¡~' .• c<: ~ -; ',r, .~ ,." ,. ir~, ;;"~t€;¡;i¡ 

Ar'IV1'J!"A' uÁNI'IALJ04260 ' it;~.· ,t" iK" 
) .~. ..:' 'h·Y , ,., '-, 

",":,. -Q- ;.~ ';'"/'" '"AI:.;;-~')'.;L : '1:; 

~ lllI ~~_ o'¡" 

:UBE:OSIc 12MM 1f." ¿ ", !"" ,":v 
'~ I'J~,~~,,,, 

IINYeRTloO,b'1: I"oÜETlI.ENO ~ '2 :.~Li«;"\!M" 'U"' " 

CIMCO 1 CANA DA 

4 , , , 
1 1 

1 1 

2 2 

1 1 

1 1 

3 3 

3 3 

3 3 

2 2 

3 3 

MNA 

4 

4 

1 

1 

2 

1 

1 

3 

3 , 
.2. 

3 

O 

1 

2 

3 

2 

3 

2 

1 

1 

O 

~ 
O 

O 

O 

O 

2 

LATINO 

4 , 
1 

1 

2 

1 

1 

3 

3 , 
2 

3 

O 

1 

.2. 
2.. 

2 

2.. 
2 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

1 

1 

..3.. 
1 

MK 
O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

3 

3 

3 

2 

O 

2 

.2. 

.2. 
2 

1 

1 

2 

3 

2 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

O 

O 

O 

O 

O 

2 

1 

IPON )!NERTlOO DEPOlIETJl.ft¡O l15 "'~'";' "I'!'''¡¡;;~ .•. _.H. 1 

BRASIL 

1 

4 , 
1 

2 

3 , 
.2. 

3 

O 

1 

2 

3 

2 

2 

3 

2 

1 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

2 

1 

glN''ÍI§.>,TIDOljE<1'OlIE'l'llENOI.I.~: .. ~~· '?;;'~~ . 14 12 12 12 12 12 14 14 14 14 12 14 
" ,PNnl"'~~ .. ;'>~~..,.".,'I ...... ' 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

I'ill: 
1268 
1269 

,:':!;',';;: 

mLENO~;¡,¡r.~·'·~' 
!OuETI~ENO~"'('''·''~~ 

?NlÍi¡~;.~::~~~, ;." =~=;",¡.¡,.~;,,;.:''W:'' ':i;i" ",,' 'ii'";t--"-_If_---''-_+---:.--t---:--_+_--:---t--~-+_-''--f_---''-_I----''-_+---=.-_+-__:_-_+_---'
á.YAWOu C~(lA QE-l\eIllTE' F.f't~""lO'I 

'mR'r '-- -.L~"""~~ ... r.:.oI-l. ';1-' --!'---1f--~-_I_-~-+-~-_+--'::-_j--"--_I_-~-+--'--_+----"~-I___--'--+_--"--+--'-

~ .-~_. __ L_ __ __'_ __ ~ ____ ~ ___ L_ __ ~ __ ~ ____ ~ __ _L __ ~~ __ ~ __ ~ ____ L_ __ ~ __ ~ ____ ~ __ _L ____ ~ __ ~ __ ~~ __ L-__ ~ 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N6WB·BB 

DESTINO 
rNo. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO - MK BRASIL 

1270 FlSCgo.¡.'24~' cALCOMANIA ÍlQTACION OE·PoLEA -'ei<C¡ .. ".¡::~"'. 
~ 271 RSC~~~ CAIlCOMANIA SAliDA DE AG"'A':., .. -~(j;r. , ... .J~;:;:,:,~ '-Ia" 

1 R~.~~ Éi'1liÍÚeiTAcAf¡OA-OE NZ· INGLES : ·a"í!;'.t!'t:.~~"~".(,,,,:·,i ' 
1 ET1QOII<TIí'OeIlÑspE'cC;10N '~'"~--';¡- Q',.....,....1;~:, ~ 

I 'ASe .... EnouÉ.TA'IMPoR'l'ANTNOTICE".I;" '·_.bl'!'-"~·""!."'·Il' 
; Ffsc~~"t. I'tAclÍ'O¡(TOS W: INGLES PARA USA ¡'·~~·' ,';." $1-1-'''': ' 

176 RSQ~E):';..m ~l\¡jATOSW INGLEScPARA,EUROPA ''''::';;f,.,··~,·, 

t277IRÑAG1 ' , ' . HePOPp~'CA 'PLACAOEOA1'os" '" -.:: ~'!!!:';';\.' 
278 R '", QÓNl!OT¡('1 Á'INTERRUPTOR DE AceITE:o""P..:.":,-· ,.;." .;.,~_", .... .'·t ;":'~ ':..' '.",?;,.' _-'-_---" __ "-_-=-_--' __ -'-_-'-_ ___'_ 

1279 RS¿~~';¡$1 CA!.',1:0NEcTÁR,/¡i¡r,AL TA'ffiESION fi.'p:.~"c·l>71 .. -,¡>j!' '. veo RSCg¡U:51I<i't.l cAilt'eÓNEC"AR·t.1ANQMETROALTAP,'\,~ ~ . • :,.j;;;: 
R$CIlO4'6I>i¡;¡:J-¡~ CAC\!~eb:rAR.A~II;¡T.:D.E 'BIiJ'" PI'lES', [fo~~'Ji\, '.;, ,.,:",.;', 
RSC~~-'¡'" CAl~CONEOT~·iAANO!dETROoBP~·<:!il<.~~1.,,;;~~; .~".! l~ 
RS:CIIOII-47'¡:"'i!lJ" CAlO"CONeGTA'R 'l,IIÍNoMETROACelTE ""~"". 1..1-; .... 
iRBciQ04,O:l :;: ... ", olll'~uPPL Y·CR,OI\. DRAlN VAlVEf'- -;;, fl"" _' .. :'?:.. ': . 

285 RFXOO10-l " IGUALADORA DE PRESION DE ACEITE 'i ,,,-:; 
1286 RNJ30-06SNE '( CONEXiÓN (TYPE-L)6x 1/4 SLOT J04090 '; 
1287 RPT908-000 ,"Y;;:. EMPAOUE TEFLON .. ::. 

288 RNLI200-Q3_2' ,,, _ .1.081 30 1/4 PTx3/8PF ___ :'- _L _ .. __ .....J__ _1.._ 
;( TC1 OE 114 ',,:! - ~~: ~. ~' 

TC1 DE 3/8 . ,. " 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB-BB 

DESTINO 
1 No.1 CODIGO 1 DESCRIPCION 1 CANTIDAD I ME MAU CB 1 VIETNAM 1 ASIA CIMca 

'1 RM·ROo1(':·B06~ M'ONOBLOCK 6B '¡';;.-' _;. - ---,-- - ,., 

2 RNF060D-20 ..... PÜJG,ALLEN'SOCKET PT 3/4 _ ' '''' . .t ~ 
3 RNB60OD-Q20 , ' C~CAMO M20'~ ' ','"',, -',''' '':\" ,,'''''ID;!;,1!o' , '<j'' ,: .:"¡,,, 
4RM-R002D-BB6 CIGOE~AL PI8ALERO 6B " " 

CU~PARACIGUE~ALB .. , ,,," 
r ' :\ RONDANA PARA CIGOEI\IAL B f~C. ~ ..... ' ¡:.f 

CANADA 
1 

1 

2 

MNA 
1 

1 

2 

-'-'==c:..:.=-_--"RoNDANA DE ~R_ESION 11/8 _________ ."'::. _________ ..! 
-81~KOO7¡:_Aii:--,;ITORNILLOPARACIGOEÑALAYB . 'OC;' "~': ,;; r- I L 1_ 

IRK0400:B é~· ICONTRATUERCAPARACIGUEÑALB ., ". "1--··2-- 1-- 2 

IRK752D-B .•. IBALIN DE CIERRE PARA CIGUEDAL TIPO B 
1600-08 TAPON ALLEN 1/4 , 

13 RK«14~ 
14 RKOí $'.4' . 
15 FI . _.:. 
16 RN 
..... _ ..... r;¡.~ _ 

.JRI<06~ 
20L.·,--· 

21 
22 
23 

24 

25 
2s 

'1'-'7 ' -'''--''-''- - .. . -_ 
O~OUNO~!8.~ íf:lY-," ,.;:1;:(',. :-':i~·~.~'::~~>:~ ~~~. 

:¡lJ¡N~PRINclI1AL ' B" ", . . ;'(I!..}, "'!:)i'''~~Y~;¡: '" 
)'ftilrIXop!éo.rPRIN8X20 ~\/ .,~~.,,<&~,;. 
PIID~M'OV0'j;.,..,. ........ , '''lit~''''~i:'''~''' 

~'f:¡;{;(.'" .... ;\~fu ~.:{;"';., H;" 

... 
~ .. :r~.~'f';.,:. 

.rc";. 

" '~..,l'l 

ji';,.;i¡r-," ').i~,v":';'i,.,:';T 
\'Y· B ~:"~l!'~i. ¡",:,:¡/,,~,"',. 

~SA ",,~.~, ,'i'lr.¡l.\~'·\Ufa.&; ,!!+ 
- r" FILTR'0f~.~i"""":i'fé':'*~!: " .• 

1 

..!. 
1 

..!. 
1 

1 

1 

1 

m
2~ 
29 
30 
31 

..R 

'", 12 12 12 12 12 12 12 12 

33 

34 

" :"'1 
;" q 

lJl """1 ~ ___ 1 _._~1,----"_---:._-l._--'-_--'-_--'-
.• "~"'I;i.t.'~~4f.~.;;:;-"I 

¡R"7A 'OEOOjINE'n:PIl!P,J.ERO"B' ~'. & .... ;.&., ~ ',. 
~ .. P CMEÍA DE OOJINETE'~B"]e ,¡.y,. ,~~l;;+;i J'!.t;~ -¡ 

I .• ', TeRNILLO ALLEN,'18X40' _ " . "I!!¡.- " . ~ '." 

, " : C,pJINElÉ'OE EI,lPÚjE PI8ALERO, "S" 'a' <-__ "'';: 'IAI. , 

1 

1 

1 

1 

6 

12 

2 

..!. 

..!. 
1 

1 

1 

LATINO 
1 

1 

2 

1 

1 

1 

1 

6 

12 

2 

..!. 

..!. 

...!.. 

MK 
1 

1 

2 

1 

...!.. 

1 

1 

6 

12 

2 

..!. 

..!. 
1 

4 

í ~·TkfBAl.;t;.~051126TiPOB '~' • . ~'.'i+~'I<:" Jo,':: 

1':'" RoLLER:BEAR1¡i¡~EO~0 "B" }"~'l"",,,¡¡';;~, _____ 1 __ ,. .O_.J_ 1 1 i 
~,o {'" 10RPI·<::0'J DE'EMP! B" 12X40 CAS14' '" ".;~ ,>\,:!";t!,,.' -t, 

41 RK0300:B '~";,';< /loNo.prcoJíNETE:OEEMPUJE "B- '''''''~' 'é"¡:'~ .• '" " '" 
42 RPl-141HSN.P411.NILCO"0·PCOLLAR·SELlO DOBLE;B~'P47 iII, ~. ~'':1,. 
43 RP1"14-HS~~53 ~(t~O"'O-;P CO~LAR SELLO DOBLE;B' P53 ~ -1;.,': .. 

44 RF!Pi15,6'Q47 .' e' A/.jitLO ·o'.p COÜ.Aij SELLO DOBLE :B- P47 -"':",~Y;, 'f 

45 RKóa3I}\FBMK ~: C\Óll.AA~DEL,set(.'O '!ioBLE:B" ,r'"" . ,;;;,~"'l " 
46 RNJ60-12SNE, . CONEX!ÓNTlPbL·ií",3I8J041lOO "'c¡;":,~,7~' 1 

47 RoAi102~ '!11¡~ TlII:¡,~_X~?~'~~ _.~~_!,-!"~~. L 
48 RNFaeoo:oS, iAPON~1/4l\LlEN; --- , - ', , .. !,.",:- ... 

49 RM"RI~eJ:~D l "";;":r"'":"í""~~;I{'0i' '1<0' ·'~·,:i, 

I PÁ\! 1>'ófI!l'R.I::¡!t'A.(dM.$' .... .::t.~~', ~ ... " 
i'B, ~~ ~~ ",W!, ".~'" ¡;. "11', 

iRlit 'c¡; ' 'SEt.l:OOOBLE'"S·' , '.. . ""':;:' 

BRASIL 
1 

1 

2 

..!. 
1 

2 

4 

..!. 

1 

1 

6 

12 

..!. 

..!. 

..!. 
1 

1 

4 

!oNI~~Ei:i.OllORAOO'Ei~P5.q~;~~:~:":¿I; ..!. 
'SEa.OOORAÓO"B~~,.Jtf::·~1 10 10 

55 -1tf-?t.~~,r> 'Z~; 12 12 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB·BB 

DESTINO 

~ CODIGO VIETNAM 'ClaN CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA ~ MAU CIMCO 

56 
"'"5 

~ 

',"'::"'''!'''.';>:''~.\. 
.;;;!',:." . ... ~.,."""~.;."!!i\iiill;r'>!!ll!! 

TAPA CARTER'~B' CI CASQUILLO ",... ,,;', 

~ TAPA CARTER ,:B" SICASaUILLO :j:t '.:'. "'~·."r(,h.'!} ,::::.;2:íf1': ' ..... :;!(. 

4J;"·"io¡. TAPeN DE 1/2 , :-!" :¡":; ~-, ;*J . .j:~~".r,,~',j, '~~F 

TAP.ONOE3/4 "" ~,:': fl.,r'·~'.' ~_ ,.,;,-"', __ ~ 
TAPON'OE.3.t:e t· ",~j. _~.~. \ 1--- - ---- - -

.-, COPLEP/CAlENTADORS/MUESCAME ~,~,.: •. " ,~, 

I 'iP',1 TAPON'DE I"S/MUESCA ME "."""" ~" .• ,', 

651RLF2202·220 ~ CALENTADORUE'ACEITE 220 V " .,;;/ •• ,~ 
COPLE P/CALENTADOR CI MUESCA MU 

TAPON DE 1 C / MUESCA MU ",,, 

68IRKI661-AIl C~QUILLOP/MIRILLAAB .j~ ;,,-. 

69IRKI64i.AIl-': _JVlDRIO p/VER NIVELDE,ACEITe ' 1 

LATINO 

70IRPGI51e-035~; ANILLO ' O"RING'P/MIRILLA P35 . ,<-,'~ 2 2 2 2 2 2 2 2 

MK 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

o 
o 
o 

BRASIL 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

O 

O 

O 

1 

1 

71+RNBI4111-055 ~ TORNILLO '16 x' 55 P I,TAPA CARTER "B" . '.1 , .,' 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

~ EMPAQUE P '/TAPACARTER "B" 2 2 2 2 
,"'1 TORNILI.()PIMIRILL~JOx30 ' ., '; ~ 

TIIPAOABEiÁÍ1I,;¡ENFRIAMIENTO,AII'lE '1\' . ~ ~. ,ii ' ,jI '-, .. ... . .... . ... 

TAPACÁBEZAi:'B" ENFRIAMIENTO AIRE CIMCO "",'.,.; "A 

tAPA CABEiA'-a' ENFRIAMIENTO AGUA ,','ti ': " ,,,,,1i' !i-, 
771RKI170-SF " '" . RESORTE DE<TAPA DE CABEZA "B" >$t ' • ~. ~ 'i ,.:, ~ 
78IRK051'1.8;rf ' EMflAQUEP/,TAPACABEZA ' B' /,-, m "-'", ~ 

8, 

9: 
93' 

TORNILLO P I TAPA CABEZA 16 x 45 ~, !~ ... :J; ~,: .. _::.~- : j: 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 66 

TAPA pl,TAPA "8' IZQUIEReA . • ",:" " 1 

TAPAP/TÁPA~B" DERECHA) .. iI""~ : ", ;:;e~ 

TAAA P/ TARA "S' (IZQUIERDA) CIMCO ' c . -, """-c> 
TAPÁ pi;TAPA 'S' (DERECHA) CIMCO ' , 0',;',L '(o "'-;' 

'1 ,.' EMPAQUÉ·P./TAPA,PITAPA ., '" '''',-,.. :..::: .... ".'-, 0lI 3 
TORNILLO GAlVÁNIZADO' 10 x 25 ~,~ '9, '1!>~'" ,,,," .... , 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

M 8/lIDADEAGUÁ,"C' " · lO """'".A I.J> ' ., _" 3 O 3 3 3 3 
B!!IDA'-óE AGUAz,.D~: .' '~',' """ .", Q .,. , 
eéIDAOEAGOA"B~ ... ~ ~;'/~ .. '.;~~;f:J~J." /::;.. ''''''g Ir.!! 

VÁ 'A~ .• ' lI'I i; ",~i' ;;t..,., í;I$ .' "", :W,. 
\ SJN'FIN NoC16 PIMÁNGOERA~;y "' ,::."'S)¡;"'l;i;. . __ 8__ _ ,6 
5E'f>LAÍ!TIPÓ'1 '+f"'é~ '.~ ;."'~"" ,¡i;'~; 

~ P./8RIOt\ DE ).GUA <. .pr ",Ií'.. "'l/i! ' '!i" 6 6 6 

~:_. _ .:eRNll~,OPI8RIDÁ,DE~~~A~~_V~~ZADQ10X20 ~, . ,~'1!l. 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

($A8 ~.(>:'Iíf,."", ',. ~t, ,',' ~~~I~il~·~~"·~·"~==t:=t=jt=t=í==1==:t==t==t:=t=jt=t=í==1~=:t=:::t==t=t=jt=t=j==~=±=j 1 • • AAII!U)'oe l:EVA'iZdtiIERDO'8~·'" ". ~". '. ", 
,- , ANull:b'O ~A'DERECHOB ~·"!f!"},. ,'. ,~::~,.p.,~ 

a " 'RmNeION8"",' ,l' "y",~"';ii",,,,:,,p:I/fi{"'t1; 4 4 4 

_8JQ!1"f í ~pAaúe:Me'l'AtlCo.p.ÁRÁ CAMISA 8 U,',"r.i"~tir': :-r.'';', '. '. '¡ii 6 6 6 

ilII9tR" , PERÑo'J!)E.)¡EYANTE' , '. a ··.a:, ~;\ ../'I<"i'_~,~~,""".' 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
lOO . RE8QR'n:¡D~' EVANTE·B"'","· • '~~""li:-.... ~ 'I'li-- 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 

101 RNG ", ""TASJ9,S:WORPARALEVANJ'ARAY8f1D"'-.;;;~::···1'1II!' 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 
u:)t\""In:D\AID~..o: PI.6.r.:AOE ,SUc;.ÓIO"N,·S" '.wR ,."","~.' ,{ .r-<~ 'c "t 6 6 6 6 6 6 6 6 6 ~ 

1103IRK1';62·l\84 'Y;;'i RESOlilTÉP/VALV;DESUCCIOÑABIV "', ,"< i;í.'.) 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120 

1104 RK0710-8 '-""""': PlATO DESUCCIOÑ 1S" , ""n,'~' IH~;',' '" i;{,> 

~Ri<07~0-8 ;¡!lI,t;l.GUIAI)ELAVALv.vL~ ;B~"'" "'~',., '<1", ',"'. ":~,'Í';, 6 

LAVALWLA DE}DESCARG ... ·12.125x60 '''', 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 
_ ~~I ~~ ~i;J 

't~ 

.. 17 ir:';; 

:; i~;r 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB,BB 

DESTINO 
1 No·1 CODIGC )N I CANTIDAD I ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

,.2 PIVN..VULA DE DESGARGA 'B: .'" '" 

TAPA PI FilTRO DE ACEITE ' B' 
ANillO ' O' RING BUNA P.O (SOLO PARA BARCO) 

I 123IRI<1221.B - -IEMPAo¡¡EPIFILTRO DEAc:EITE ' S' 

1124IRNB"'0-030-¡TO-RNILÚjP/-Fll TRO Di ACEITE ' B' 10~3iiCAa-17 
125 RK7610-B FilTRO ESTRELLA 3/. 

1126 RM·R 1 aoo:S6J' CODO.DE DESCARGA 8BE2 '>, 1i" 

127 RNl051.04M ~ TERMOPOZO ~ . • ~ ~ 
128 RNF0431li032 ' I jo 32 (JO 5830) " E 

1129 RNF043G-033 .. JO '33(J05810) .<W. c,.. ¡y... ','e . 

1130 RNM5303:085''''''' NIPlEDE3I!I" 21I2 i{' ,., ,",,;, 

131 Ri(7201.0801¡olf EMPAOUEBRIDA8QA"'> ,..':"'" ':~ <'j' '11 ',i ;,;,," '''. 

132 RNá142O,oOO. .. TORNillO PI. CODO ÓE 'DESCARGA 'B' '20 • 60 '''''' 
133 RND4220-20 RONDANA ASTRIADA M20 . . ..... >. .. 
134 RM·R1750-B81 TRAMPA DE BASURA8BT1 
135 RNl051-04M TERMOPZO .. ·'4 ' ,,~ 

1146 

RNF02~3' T APON MACHO 318 ;/, ~ ;l:;'~ t; ':'<1 .¡.-~ ~ .. ~~ 

RK1780-B 't'.· FilTRO TRAMPA DE BASURA ' B' .;'" ""',1,':./.""" 
IRK1810-B );;·;:-· ITAMIZTRAMPADEBASURÁ 'B'· . .-., .•• -" -",.',,-. 

~ 

<j' 
.19" '~~. ~. ' ... 

TORNIClO p¡;rRAMPADE BASURJI-'B' 22. 6ó ._ .,,, •• 
RONDANAASTRIADAM22', L. .>" 

11: 'At\tlC .0000o.I'" tt~t:.' 
"I!,~' 

.;., <:¡¡ -,..... .,: 

_C 

:'~ I#~ 

J''''n,l" JX.'~ '~ ;:.~.~ 

·l.;f;"~~ ),; ... ,,.; ,'~: ~..tTJ~ 

12 12 12 12-' 12 12 1 _ 12 1., . .12 ___ 1 ____ 12, 12 12 12 
12 12 12 12 -1- 12 -- 1" 12 12 12 12 12 12 12 

¡¡--'-"I---I 
12 12 12 12 12 12 12 -T--' -12---r - 12 12 12 12 

.o _L 6 __ --' J-]-
; L 2_' I 

l' ,- 1 ' _____ 1_ 1 -.---r 
1 1 1- -.. 1 ,- ,-- 1 1 1 1 I 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 

.2. 
3 

3 

1 

• 
~ 

1 

~ 

• 
4 

1 

1 

....!. 

1 

~ 
2 

3 

2 

2 

• • 
-.! 
-.! 

1 

1 

1 

1 

• 
1 

3 

~ 
O 

3 

• • 
1 

1 

1 

8 

1 

• 
1 

O 

1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

• 
O 

....!. 
O 

O 

• 
O 

1 

2. 
3 

3 

1 

• 
• 
1 

1 

1 

1 

8 

..!. 

1 

1 

....!. 
1 

O 

~ 
2 

• 
3 

O 

O 

4 

• 
--'-

O 

....!. 

O 

4 

.2. 
1 

1 1 1 1 

3 3 3 3 

3 3 3 3 

2 3 3 3 

1 1 1 1 

• • • • 
4 4 4 4 

1 1 1 1 

1 1 1 1 

1 1 1 2 

1 1 1 1 

: I : I : I : 
1 . 1 1 1 

1 

1 

2 

~ 
2 

• 
3 

2 

2 

• • 
1 

1 

....!. 
1 

1 

• 
O 

1 

O 

l----ml 
1 1 1 

1 1 1 

1 1 1 
1 1 1 

O O 2 

1 1 1 

0,5 0.5 0,5 

2 2 2 

• • • 
3_~_~ __ 3 

O 

~ 
....!. 

• 
1 

3 

1 

• 
O 

O 

1 

O 

• 
...!.. 

3 

1 

1- _~ 

-.! 
O 

~ 
1 

O 

• 
1 

3 

1 

3 

3 

3 

1 

• • 
1 

1 

8 

• 

1 

1 

Q 

1 

~ 
.2. 
• 
3 

_O 

O 

• • 
1 

o 

O 

1 

• 
1 

3 

1 

3 

3 

3 

1 

• 
• 
1 

1 

8 

4 

1 

1 

O 

1 

~ 
.2. 

4 

3 

O 

O 

• • 
--'-o 

1 

O 

1 

• 
3 

1 

2. 
3 

3 

1 

• 
• 
1 

1 

8 

4 

1 

1 

1 

1 

O 

1 

~ 
.2. 

4 

3 

O 

O 

4 

• 
-.! 

O 

1 

O 

1 

• 
1 

3 

3 

3 

3 

1 

• 
4 

1 

1 

1 

1 

1 

8 

• 

o 
1 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

O 

• 
O 

O 

O 

O 

O 

4 

O 

1 

O 

3 

3 

3 

1 

4 

4 

1 

1 

8 

4 

1 

1 

1 

~ 
2 
4 

3 

O 

O 

4 

4 

1 

O 

1 

O 

1 

O 

4 

3 

1 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WS·SS 

DESTINO 

No.1 COOIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CS VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

168IRm,3OQ..W06 \!" ITUERéACAPUCHONW65.80A ... e ~,. '''' 
169IRFlTIlÓ8-065 "," IANILÍ.OTEFLONP/' TUERCADESo'NETE65·/ÍO "' . .;m" ~ I 
170IR~r22O:NRBOi;' IEMPAáUEPLASJIPACK8 '", "c" í(;'" ,f.',~,." " 1 0.5 0.5 0 .5 0 .5 0 .5 0 .5 0 .5 0 .5 0 .5 

171 1 RK721.1.o'eO'iíEl eMPl;CiuE P/80NE,.E:sOA·· ,: "",~ .. ~ "¡¡¿_ '~. _I!P>'''\< 
172IRNS14io.65.Q,'" ITORNIL~OP/ sONím BOA "~- ; ;;(C')'~· .. ¡- : C#~ .. 1 
173IRNF020Q.Oe!3,,'ITAPONOE3/4 r.., ,.,.. C' 

174 IRNF020Q.03,;"" 'ITAPON DE 3/8>"'; , " 
17SIRNF'031Q.063 o. " IREDU,CCION DE 3/4 Á 318 ,. > n. 
176IRNS142~' " ,ITORNILLo'PIV/.UiWlASERVlCIO HEX, M20'90G8,8 >",," 

177IRNC120().10>!" -;! TUERCA M16,G:5 ~?~" :>' 
178 I RK7400lO6O"%.o-] MYCOM FtANGE, MAhE 80A 4" , ,"" • ,1 
179IRK7A10;080 I''' It:lVCOM' FlÁ/:/GErFAMELE80A4' " ,;r¡:f~ --,T ~-~f " 1 
180 I RPV908-0BOr. ',1 EMPAQUE:ÓE fiBRA \/EGET AL BOA __ ~ _J'. II _____ .... :;1'11: ~' I 
181 IRK61i3-MEii8Q liITAPON ME1'ALICO BOA . '~ ___ 1""'! " 1 
182IRPH908'Ow.. .. H'LAPQNpElcllLEPNALWLABOA " 2,,~ .,ji'. 
183IRK6173-080H19" .IBRIOACIEGAHEMBAABOA · ,"' .r C~, ",~ ~:,: D 
184 h~NB1420.0ci0 ITORNILLO HEX:' M20;SO G8,S, ; .. :--'-, u:;';;, -~.",~,'í4""< ~_~. ' 1 
18SIRKo8QO.B'Fl i<'" IAÑILLÓDEPISTONFC,P :B" ,1< ,""i{lí:'5i¡IV'~ '-""" .. ~. 
186IRKil8g¡¡.BF4~~;IANILLQllE"PISTON7,¡c:Pc:e:C3 'S',~, .,<". .. !"i.I'<{',' ''','!''' ' ~, I 
187IRKo8gQ..j¡F3 1¡~ IANILLObE)'PISrONFC·PC.SC3P ·B";/ ,\i"''¡¡¡C¡:'1O ,c ''' 1 
1881 RKoSQO.SF7 ~ ,'1 ANILLO DE P,ISTON FC·PC·SFG 1 "B" '" Ii'Yc .~, ;.,,:_C 
189IRKÓaQO.eF2 '" IANILLO DE,P,ISTON Fc;ué "S", t-.'" -', --,,-- 1 
190 IRK08QO.SG1~ '" IANILLO DE PISTON GAP :B" r:,,: 
191 IRK0e51.SMK '. IPISTONDEAlUMINIO"S" ' '," ',e .. 

192IRK0660·S ""o IPERNODELPISTON "B" ... "" 
193 1RKOS7O,B ',; ,;. ' ISEGÚROP/,PERNODEL' PISTON :. "'1(;;' - ,..,~ ,,' 1 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
194IRKI580-B68 ~ IR~6Rrifpi,riIL TRO.OE,SUCCION:a.sSl c.;'~~}-k:.:rd.l''¡'' - ~] 
1 9SIRK181¡):B!-¡¡";rnT,,p.f>SU,CCION;;¡¡~ , • ,... • - '"r ,";',;., ... , ,. 1 
196IRK1541-B ''''(;':i lF.lúl'iP'Oe'SUOClOfllCI,sfss 3f>1A1!lAS" ,;!~!J: :~.," ;',1 
197IRNB1~1t;o,w';'I'r0AA1U:()'plF¡L'rRo-E)I!-SUCcfONe-8B'12x4d ,;; '. ;":-'" 1<' 1 16 18 16 18 16 18 18 16 18 16 18 16 
198IRK162í'-8" ' ·'¡¡:~-'IEI.ÍP;¡'QUl!l'f+Ai>A,DESUCCION-'B~~;¡¡~-";:::-Pj.I', "'" ~I 

204IRNe'1410'02o;F~ITGlRNlllO-pilfAFiAA;PISTbNf)l!sc5AAGADO¡¡1Ó;;-~O"~' '. p,' 1 
20s1 RK148Q¡e .. ,O\' ;;I:rÁPA'P¡SioR.DESCARGADOR,;¡¡'~"}:'~· ), ;;ri¡e~"" ~ : ~,t 
206IRK~471¡B):tl'-~IEMPAQijE;Piif:APAPI$t()NOESCAAG~';~/:::;),''hf!' . '-l'1 
207IRNe141oms"f,.iliJwRl'lilldptilíP.",prsToN oescAAGADoW\O X 35"'" '> " , ~ I 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
2081l!K16'OO:-~:4J1j@"'1>EAi.UI\4IN'IQ PITAPA.DE PlSTON ,';..,"",;~ ~ , '1 
209IRN~\I2.oi~''f' ~lJ'ORNií:tó·Au:eN' ~/4~f5 ". ',' j<',:¡¡J);c*,,'~',;:~'~ "" 1 
210 1 RK2-1:lO;o21J(a;¡iJV~Yíl~Ó$~e'GÚRIOAd,HÁ/</SEI!! ~lisl/("!.'¡;, "': '--~j"i: -~I 
211IRKC125~T{I\f~w~;oEisE!lÜRII)~:MORIKAWA25.19.5 ~~-d',' liA' ' 1 
212IRi'I,,¡3460-1<io í;,.INIPLE'sGi>W:1'1it'x 100 PIIlRiDA <.¡.' .... .,.,.'1." ,.., "''' i!ij':1 
213IRN'M200:s0L'~ ,INIRtE·3I4iiSAJAPRESION ' ~'" 'fJI " M',~> <,i'-t -T I 
214IRNN4,1OQ.1 06 "'" INIPLE,3i4x'4-*:r¡i,PRESION~ , ,:, (Y;' .• r;¡ "'1 
21SIRNM2f10:0a8' - ¡,ITEEISCREWiPT3IÚl ", ". ",', '?' '~",':~ "'~' I 
216IRNM53C1J.0S5~4' ¡';¡IPt.E PAAA"AGUA,3/8 X'2 112'~: w,~,tlo/", ·- 'i', ~:,'I 

217IRNM5~a5--;::--;;)NI~J~,"@UA'314~X'2-,112~:j! _ ,,~.~d'W;'ir- ~ ~ 1 
218IRNFo'l00,0,\OI',~ IJº45:í3 Nlt'-.E'DE,112;? 'E "~,!<:¡;¡¡¡C',.:'~~ ,g-Yjf"L'" ¡:.(~~>I'2 
2191R.Kf85p'.TBWXi.fIEN¡¡RIAbOR~AIldt<ÍESTSW!<'¡¡rf;<':<i,;)."lí ¡~.:,a:~' \i."";T ~"¿. +l ,l .'." 
2201IÍNA860a.o35~~ I0P8ESQR'AlLEN;8'¡(,35 ~ oio!<', ~"'-í,-.:''''~Jnl\'''''<;¡''<~ "',1· 1 .... '+,. 
221.IRNC1200-0el " ';' I:nJERCA tie\'> f.::" '" ~:,lil.'-""-'¡¡:~i~-;-,>$;;,-;;o---'- ·I ~~~ 
222IRNJ3O'124NE";' ICOt:lEloON!W.(),ihl2,,¡040io-"';¡1'-~"'~@'~ --:--;r~1 ' - " ~ 
2231RNJ2O:124NE ""'1C()NEXIÓN'12~-1¡ZJ()5020 "--~'fl :-:-';;''''-~j~:.,. "",Ji, .,.,L _";''.k 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB·BB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F6WB-BB 

DESTINO 
No.1 CODIGO I DESCRIPCION I CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

280IRS~904-3cí~,,4'IET1QUIOTAOE'tNSPEC:C10N ------'1><;" '. "'.,"" 

281IRS·C904-30""," letlCiuETÁIMPORTANTNoTlce :',· . !"": ',. '-" 
282IRSégo;¡ ... 3:L .lII?l::AC)I DATOS Vil!lNGI.ESpARA,llSA)' ,>-,f., ",.. · 1 
283Ifise904'4¡Q¡{:nilPé(CA'oAtós W'(INGLES PI\RA'ÉUROPA¡' '" ;.~*:>~.t· ",. ~ ",- I 
284IRNÁ9\~03Ó';iIRE""'CH¡¡:POPP'ARl\''''PlAéAOEOATóS ,,'~'" I 
285IRSc:'~FlooiilÉCTAR'A INTERRUPTOR'OE ACEITE O.P. ". 
2861RSCacWt;3 '.f~; ]ª,,"~ECT AlÚN'l': Al T~"RESION 1i'.P, _ ,.¡. ~.dt~ , I 
287IRsí:~~;;;1~QNEC1AA.¡.w.¡OMETRoAi. TAP. " . >.~j' 
28811i$C~:.(ít,?I~~E_C'rARAj¡¡j-;:OE'llAJÍI :PRES. , ,:,,"" $¡",,".:,ff.. 1 
289IFfs~9Q4'Se~!rCALC¡:CONEC:TARi;.w.¡ÓMETRO·8PQ ·;- ';;<'" ,-<¡I.:v-¡;,'r 
290IRSC~5i,¡<.;': IC7ílc;CONECTARWINOME1I'ROÁ~EITE '·. ,;'" "ti.; ".1 
291IR~~I" ';.·'10ItSlJpP¡,YOR . éíltDRAINVALVE ' '~ " . "'. i!'., ,7¡· 1I!i" I 
2921RFXOO10-1 . IiGUAlADoRA DE -PRESION DE ACEITE 
293IRNj30.06SNE· ICONEXIÓN (TYPE·L) 6 x 1/4 SLOT J04090 
294 1 RPT908-000 I EMPAQUE TEFLON . 
295IRNl1200.032 · IJO 6130 1/4 PT X 316PF 
296Isov-1I4:tC1 ITC1 DE 1/4 
297ISOV-3/8-TC1 TC1 DE 3/6 



! No.! CODIGO 
1 

"2 

EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB 

BRASIL 
< 88 ~r.~::~'~,> .. ".t\'1!\i\ 'v'" c""t • -_..-...... r.(.:. i~i?! 

I J(::: ~ .&.I - rPT3/4 .. .::;;:t ';,' ;';' !.i\~ l'II,J';.!:~,~'i-:J;f"'<'¡';'::' "q:. 

: ~~::; .• '.{;f''r~;' ii~,~, ',~F" ;;.;; 

~ 1 

6!RK0051.S ·· ,,' '!RoimAN'\PARACIGÜEÑALS ' n_1" 
7!RKOOS1;ÁS . +; 'RONDANA DÉ PRESioN 11/8 ' :, 'Ce.',' 

8!RKOO71.AS ":' !TORNILLOPARACIGÜEÑAé AYS ' " 1_ . __ 1.. .L ._1 .'- .. 1 
...ruRK0400,S ---" ·! 'CÓNTRATUERCA MRA CIGUEÑAL S ·" '1--'--'2' - -, -- T , . 
10 RK752()'S ' , SALIN DE CIERRE PARA CIGUEDAL TIPO S . " 
11 RNF060<J.08 " TAPON ALLEN 1/4 ·; ,., .. -- ; " ". 

12 !iI~flÓ081-8 t~' CAIiW'l:)I!'.sOl>okTE'f,.ATEFV$~" ·~"·':.l"r" ~';' . .".. ".; 
13 iAAl1i4g.e "'~"'¡ r'tCl1téfCüNÓ ,"'ll;!liI}:!i""" ~_"'~"¡~1-: "." 
14 RKÓ,'W'Bf,1~tl>. Có'.líNE¡fl! PRINelPlL~··c·~~~'>''-'''< .:t1" ... <:' ... ~ ,,.. ! 

15 RN,\2~20' ,~f' TORFlI O'p/COJ,PRIN':8X20. t '¿~ "~ .. ' "','lio . ~.(l; . 
16 Rt'it!522().06)~r R()NI)"IiIA'/'\:&"'~~'~J·t~~,,;¡t,~· ......... ' .0 -i!aI 
17 RI!.0Q9.1i8 :"", EM¡:i.pIcAQ;'SdP~~';' ~~"'1N.·<·1, .... :".-. ., .. ':;,' ,'" ., ,),.! . 1.. 
18 RK0151::e ',,~l_ I;MP.'l:IF.iL'm.o'CUJ>ld~'l'W~'i'H"~;';j' -:.~ttY·,i-. "~:; '. 
19 Rj(059t~B ,;;·!~~ E¡';APIaOM1f4'i:1E'~CIIr1:E:B'1:'!~":'''''4~'''''';~''':> , . . 1 1 
20R~~~o.:ál':"",. BOM¡¡-A'OBlicEI;r.tJ~o)lí'''J· ·~;'\\'!'~'-,,~·U) : ,ro __ 1 __ . __ 1__ __1 _______ 1. .1 _..J 1_ 
21,RP.\t6'16'()43··:;;l:t"'NIU:(j,¡ÓlIitI~Q·~J8@i.t~eEI"1"l:1R4:r·~ ;~'" ;;i.""" ólt,·,",, ; 
22 RNt1620'SF)(~IIIAl"RI!O'o"E"f>.RESJONl':fl'II'r~.~":_"fI;·.·,t ,;,HIi-":-'l-",,! . ' 
23!RNt15eO-.SFXf"'llV~fIIi>.l~'REGutRfoRA~~". :: ...... ;~~"" .. 

FÚ~Z 
. AI't 

~ ~ 
?R M 

i:anu"J 

:MS:.'¡·.'r~.~-t':·:;-·..,; 
t ">:,~~:o' .. U!h~.<,,'Íí;.. ,~ 

~~I~J~;~'.~'~:':>\~·;;J't . 
~;~<M'¡g;,"'i~,III, ¡ . 

~r-;;."l:~'N<·~:f.¡ '. 4 

~":~V"")I 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
r,,'; \~t- : '~ 'o/', 1 1 1 1 1 ---.l 

31 RNJ~~SNE' . NI~8'1r4:l' . ;t'l>i"~~.,·~,,;,~m-~;'::· 'Í-',;;Jj;·:;· .,:;.·'J:""';,j"K~..,.·';":· ':"·"';;·:t.···T~+ __ .!._-+-.....!.--II--...!---+--~-+---.!..--l--..!.--+--''--+---.!..--l--..!.--+--:---t---:---t--~--j 
32~~~~T~~i~llf'~_ .••. ~. ~. ~~~;;·~~~~.w.~o~~~~··~;;~¡~~~~~·jf.~·~;" 4· ----~--~--~--~---2--_l----.!.---+---~---+--~~--t_--...!---+--~--_l----.!.---+---.!..--_+----~--t_--~ 
33 \!"llí~QOÓ.l)4~IJé'- . ' ; .• , > •. ": ,,~'1lf·\ ;.t."t,,~ .,., 
34 /lM-R0231!,e1!" .'0.) CJÍ!lWD~: co:iINETrt-i8'\j~~ ~;;!";ill';::· .. ;::¡::~~_.,~li.l ."":,(·!l:!." ~·"~;l_';:i 'f. . ..,.. ~:;"," ... ;:;, .• ¡" ... "., .::..¡.--..!.---I---~-+--.!.--+--:...--+--.:--4_--.:--+_--'---+_--'---+_-...:..--I_-....:...-_If_--'---j---'-
35 ·RKO'~1:~';,~ \ EMPAOÓFP:C,¡,'BEZA OE'Gb:JlNE'1;E'S;~,i!I\il!:¡ .. ..,. .,~,.i;,~ 

36i¡Ns351S,Q4014 >; TORNI~td!l\Lí.EN.16X4b , ~:'lr'¡'::'¡"'," ~ .;,¡. . ¡,.,¡i."\ """~:~. ~ .~~~. 
37 RKO~91;¡¡MK;''t COJI/ileTE1)E!oEMI1U~E"'íi,.'.l;i·~~~~,,:'I \Ill ·i,-¡; ,';!:!.III\<! ',' t 
38 RÑ!l1l~24w:'~ roRP~i:oJ.·I)E,EMPrS'1·2X4o ·eA~14 ," J-,t:n ~l~ " , 
39 RKo'300,s ¿~,¡¡j¡ RONDP¡ C~INen;;eEiEMe()JE" s;, . ,;, ..... " . , i.o,." '-,1 " 
40 RP11"141fiSN:P:¡7 ' AN!LlO "O'::p'(;,OlLAa SE"LO [),OBL.E'e~P47 ¡. : , ·11· ... " ' 
41 Re1 i l HiSN-P63 ' "NIll.O V ·P'.CóL"i:.M'SElLO DOBLe:"S~i>53 <· " :S ' ~. "' ... ,. .. .-
42 Rr?AI516-047 : '~ ANll.ld1b" P"'OOL~'SEtCO'DOBb'E,~fp47 T ' ?1I" .]f .... , )·o . 

43 RK03.!o.FSt..,t< o:: éG)llAA'Óá:"SErlOPOllLE '~1JiFi" -I':' i',o : -'¡ ' , .. ;",,- '''~'I" 

44 RtiJ6C¡:;12SNe .o' 10:m'O";!.~:f'·,i¡ff¡t¡.~~;;¡¡:;·' i '0' ....... ," ' ",.¡;, ,., 
45 ¡¡¡Nj2G:ó~1 Ñel/:í'. JO 4.elo;.¡,~",",,¡ :1'!'f-' ~, .;::!!,I/# ,;,.. .) Ot. ':;¡¡ ,¡ j ~: "L 
46 ReA~102:OS "'.1< TUBO e X·27'ino'P. ~'!'::"1-~i~' " ,. "i' .. " <,,,, 
47 RNFÍl6OO;o8";'",; TÁP.oo'M4 A(lI!N~' .. ~F"';"\f'íi; ~.¡ :.. ..,;it!.!5:4 ,. ~" 

<>~,,';~\'1\? 

TAPA CARTER"Bl CI CASOUILLO 
TAPA CARTER"S" 

~'fl-

' :;'1'.; ,,.:~l/~':'9:'"W 

""f(.;)AI~·~:;:~,,« ... f';;;; . 
• '¡'" ... ~ '!" ~ .. 

10 10 

12 12 

1 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

59 RNF-020o.04 · TAPON DE 1/2 

60 RNF-0200·06 · TAPON DE 3/4 

61 RNF-0200-03 ' " TAPONDE3/8 

62 RNF0310·0SE COPLE PI CALENTADOR SI MUESCA ME 

63 RNF0200-0S TAPON DE 1 S 1 MUESCA ME 
64 RLF2202·220 ' CALENTADOR DE ACEITE 220 V .. .. 

65 RNF0310-0SU ·" COPLE PI CALENTADOR ci MUESCA MU 

66 RNF0200.0SU ·' TAPON DE 1 C 1 MUESCA MU ," > -

67 RK1661·AS CASQUILLO PI MIRILLA AS 

68 RK1641·AS ",.; VIDRIO PIVER'NIVELDE ACEITE i'" 

69 RPG1516-035 : ANILLO.·O" RING P 1 MIRILtA P35 2 

70 RNS1416-055 TORNILLO 16 x55 P'I TAPA CARTER "S" ' 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

71 RK0471·S ••.• EMPAQUE P 1 TAPA CARTER ·s· ,. • 2 2 2 2 2 2 2 2 

72 RNS141o.030·' TOR'NILLO P(MIRILLA 10 X 30 •• P" .¡ . 

73 RM,!;i0490-WSW TAflA"CA's,EZA ' S' ~N~RíAMIENTO AGUA " "y" .Jf"'-:." c· ~, 
74 RKi17Q.$FIIl .f:' RE§ORTe QE'I'ÁPA'DE'CASEZA "S'~ ~~ ~;:1"t,,:t;t'~,,~ , 8 

75 RK05.1.1.SrJ .. ' -G EM~í\QUE,PItTAPA.éASEiA 'S7, : . L'/oo,," .. :..":\> .' 4 4 4 4 
76 RNS1516.()45 r~; TÓR'Nltl0P;TAPACASEZA16' i4S" lO ' " J<, " 88 88 88 88 88 88 66 88 88 88 88 88 

77 RM-R0539·WB1 1'I.ÍÍ"AP./TAPA,.-:e·(IZQUIERDA)';"' · • *',' .,." 2 2 
78 RM·R0s39·wir2 TA!'AP(TAP;t,' 'S·, DERECHA ,I! ·Ir . . '.' 
79 RM·R0539.WS3" · T>!<PA P¡~APA 'S',(IZQUIÉRDA)CIMCO ' '.",,-' 
80 R~R0539·WB4 TAPA R/TAPA 'S. (DE'RECHA) CIMCO ' 't. _~·c,,,,,~,,,; 

81 RK055o.WSW ~' EMPAQUE PITAPA P{fApA "' , .~. e."!:, ~""', 4 

82 RNS171Q,026 TORNILLO GALVANIZADO ~10 x 26~ ";', ""¡ e .' .", 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 

83 RK8510-090 SRiDA DE ~GUA ;OC';., ~.~ '. . ,' ".'~.' :":.. •• ,',. ;, f'~, , 6 5 5 5 5 5 5 5 

84 RKs51o.180 SRIDA DE AGUA';!>' i"""'\~' " ';'.:~ r'; 
85 RKs5l0'160 "~ SRIDA QE.'AGUA 'S~~; ". ~ ." ,.",. "'A-~,;;·''''''"''''.' .., 
86 RKS500.Q40 ._ SRIÓA Oe' AGUA 'A~,l" '", 1 

87 RPN905o.025 ' - . ASRAZAÓE~SIN-FIN Ñp 1'6 P/MANGÚERA "::U·~,,, >. ""'" "5 10 10 10 10 10 10 10 10 10 

88 RSC90h12", ,.; M,(NGUERA' O~'PLÁS1:1CO~1 .i~ •• \'\1 .' I!'l'; ~., , ~ 3 3 O 3 3 3 3 
89 RK7190;1¡" '¡'¡" EMP;í;QUEP/'e'RID,¡,ÓEAGUA'; .. ,:. " ";''''1:1','. ,~,:;.:' 8 

90 RNS1710-020 41' TORNILLO !'!/BR'IDA SE ¡(GU'A GALVANIZADO 10 x;lo .' . ... , 16 18 18 16 16 16 16 18 16 16 16 

91 RM-R06'10·B'(¡l'lf., 0iIM1Si.'! '.:\~l~~'; '~.bJíl(~.;,. ;.,=~:" ce, & 8 8 8 8 8 8 

92 RKQ6:AA!L '~l~ A¡'¡I~I;t:);¡)~lE~lZQUlliROOiB :>'-~';'::Il'.a.co.,"' .. ,I~. ~""<·i·'¡" 2 2 2 
93 RK062o;SF('~ AÍilII:t."ó D!:á.~A'bl!¡\ECI'fÓ'1i rli"H'" ,j;;) n·""h}f~::¡;'~"(,,, ~ 4 

94 'R¡(~B'ÍIi.~ AtlfIXOPElt1!reIfC 6N1lt;ij¡-(~·:;· ~,,",,!i1. ¡',,~:<l-~~,"'<'t 6 

95 RK06eQ:e "';"~~ EM¡>~Q\[E.M~tÁLiCo·í>ÁAA:éAMls~a~,>~ .,; .. , 'j,<~,,~ 8 8 

96 RK06~¡¡;'~ PE~No;D1§.tEYAN11t~"1'~ ... ?!,,!k": : ;¡ffi¡'1Í' ·~jF;'¡;"'· ", 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

97 IiK'bIl~.;~, ~ES!mTE'Ol¡e.VAÑf.!¡B\'¡'li ,.,~,~. ~f'''4 "'' '' ';F''':''''4,: ".; 36 36 36 36 36 36 38 36 36 36 36 36 

98 RNGl ' citlAVElt)'S'P.ASÍ\OÓR;P¡';Fl1i, LEyANTARr".yB ¡.Ii'!~ ~i;¡¡. '$~.t',,~ 38 36 36 38 36 38 36 36 36 36 36 36 
99 RM,R07·30.ÑI/I.Sl) PilIIicA'DE SUéCIONf S' WN -j:. 1Il!t" .. .;. ,~~ ,ro' " 8 8 8 8 8 

100 RK1162:"'S,¡",~':l RESí)RTE·P/VALVDE.SUCCION'AB IV ~ ' '''' , '<, .. "'~;" 160 160 160 160 160 180 160 160 160 160 160 160 

101 RK071o:'S '1II .,. PLATO:OE SUCCION 's' t, . "\o , .... >r!' 1Ii' ,,,""~' 8 8 8 8 8 6 8 8 

102 RK074o.S eati GUIA' OliL" 'YALV(¡I-'A~IÍ'~ ,~ "H:,\i ,,~' ,.~ r 'I" " ~i; 
103' RNB.149Í2-060S : TÓRNILt!c;¡ PI GUIA DE LA VALVÍJt:A'DE·'DESCARGA 12'1.25x60 '~,~ 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 

104 RM;R~090:WSN": TJ;P,ÁAANUR/.OA"JoB'.WCN 'c!i ,tt~'i4l .. i" :·1"" " ~',~ 8 8 8 8 8 8 

105 RK11ZO:S' .".,~'. TORt'llLLO P/,VALV.ULA DE DESGARGA;B~ ,~.", < .:1 .~ , 

106 ~~;111(),S \Il' '~'" BASE P(ilAL"uLÁDe ,DESCÁRG~~é' " c;"U .. !.~ 
107 RK1'100.S· !"! PLATOPII1ALVUtA'D"DeSCARGA:e~ , : 1'1 , ..,,"'''' 

108 RK113o;al '''('l. " 'fUERCA~fp/.yAllíívt;o;ÓE·!lE..SGARGA ·S."."· , ;~.:".," 

_

109Ri<1130-1f2 ;..: TUERckNo, 21>lvALVULA' DEDESGARGA •. S . ... ,., . ., '"'" ,;!; 
110 e 8 8 

111 '. 18 16 16 16 18 16 16 16 16 16 16 16 

112 . -- 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

113 , .'. 16 16 18 16 16 18 16 16 16 16 16 16 

114 , " 8 8 8 8 

115 R ' . , ':''WfW;'~~1 16 16 16 16 18 16 16 16 16 16 18 16 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB 

DESTINO 
CANTIDAD BRASIL 

~"'t ~ .. ~ • 

é9:Jlii!!IDiítiIs~1!2~t$"l"'í:' ¡ ~,',~.v 
IllIIIRK121 D-S ITAPA PI FILTRO DE ACEITE ' S' 
1 f19IRPA2401-040--IANILI,o 'o' RING BUNA P40 (SOLO PARA BARCO) 

1 1201RK1221-B IEMPAQUE PIFILTRO DE ACEITE ' S' 

11211RNB1410.030 ITORNILLO PI FILTRO DE ACEITE 'B'10 x 30 CAB 17 

L 12~IRI(761O-B JFILTRO ESTRELLA 314 
CÓOO DE DESCARGA 8BEZ ' 
TERMOPOZO lO!:: (,'1 _ -=-_:i~,--,~7' .. ~,< ,\lo rK ¿) :;,~.¡.,'/: '-:11 

'125 RNF0439:032 ,. J0 32 (JO 5830) "',:. : :c(:,,' k / • .,i;", l. ' ""~ 

126 RNF0439-033 JO,33 (JO 5810),)', ',> \'j,,",", <:"" ,,:i; .... l<! ' ¡!l:,~ • 
127 RNM5303-Q65 ~; NIPLE DE 3/8" ,2 :1/2 ,i<, ;;;";-"'-;'t;<;'A1":-~"'''' \~" é:-, \';;. 1,"';:" ~.r. 

128 RK7201.()90 EMPAQÚE' BRIDA 90A ." ,<' ,', ", ,: 
1~ RNS142M60 TORNILLO pi CODO DE DESCARGA ' S' 20 x 60 ' Y" 

_2__ L __ 2_2 2 ___ .1__1 _ 2 __ 0 I _ 2 . 

_4_ 1 4._1 4_.1_ 41.4 44 

--- ---- ----------·3--r------·3----

3 , 

I o : I 

8 

1 

4 

1130 RND422o-20" ~ • RONDANA ASTRIADA ~20 .... ',' .. 4 14 14 14 14 14 1 4 4 4 4 4 4 
1131 RM·R175D-B81 ,"- TRAMPA DE BASURA 8BT1 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 1 1 1 1 1 
1132 RNL051.o4M ,'" TERMOPZO ' ",. u·,t.~' >fL 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 1 1 1 1 1 
~ 133 RNF0200-03 ' TAPON MACHO 3/8 ," '", "'''"' ", 2 1 1 1 1 1 

1 1341RKúeD-s ' '- 1m TRo'lRAMPÁ DE BASURA "S" _-'_. _L __ ,_ I!_ . 1 
11,.351RK181 O:B ' ITAMIZ TRAMPA DE BASURA "S" "', 

1 1361RK17eO:B68 . ITAPA TRAMPA DE BASURA "B" 
1 --T -'----11_· _"'----'-_--'-_-'--_ 

! 1371RNB1412-040 ITORNILLO PI TAPA TRAMPA DE BASURA "B"12 X 40 8 

1 138IRK1801-B IEMPAQUE PI TRAMPA DE BASURA 'B" _1_~_1 __ I_L_1 . '-_1_ 
1 1391RNS1422-065 • ITORNILL9. Pi TRAMPA DE BASURA "B" 22 x 85 1-4 . - 1 --4- --1--'4 .. -, ~ 

1140 I RND4220·22 '. I RONDANA ASTRIADA ',.122 "',"- L_4_~4..._L_ 4 .. _1 
141 RK720Hoo " EMP"auE BRIDA 100A ..;.~:;~ 

:.:;,~,~~i'I;¡ti: .... ':; 142 I'IM;lm4~100 ., é 
143 FiK72~1;100 :<irO, I '~,,~: • "'~<!'t ':~.-' " 

l'l.lJ<" ,7"'~: "" ~~?~",,,, .... ' 
~:~ ~4I<·.:~{<\'i,ft.t' 

iOl!lETE90-1oo ~', ~~", 

144 RK1259'wi'll" Bb"'"n::lIl!UJ\....t:~~ 
145 RK~l'IoCJli ruERt::A'~llcaO!)l.w· 
1· 

¡.~" *, ~~"1l' 'illtt',;;',~o~~':é; 
'iE:1ÓOA&::"'¡ ~:~".,';<)J~~(~,-;' 4 

TE ,1QO.Oi',-- :"":""!il;";~~~. 8 o 
;~~" fltf!;~l~:~';';r' 5 o 1 

~'p~~'!!i;¡HW:\l;'''',t~(,'y'''~ 

:>iI!l:P.~"'~~~',:,~"ff,,;¡.';~~b .. 

. I~N~l ¡;~ r ;l!ERvlCIO, o EXfM22'fooi3á!8il:"'.$-~~t':( 8 !~Rri" II'~ .~. ~"" .. 1,,~ffi~'U: 
155 AAd,1' ' " !2!'G',5,' ~,~~ ;"'!~;i!'~~~~",,-"¡, 16 16 16 16 16 16 16 16 

1561Rí<T>I&!,'1'óo ' ,'" Ei'ij'¡ ~lflfooA.¡~~~}~~~·H.íi'.'~ 2 2 2 2 2 2 2 

157 ~~1>:1QO~, ~~~~ ~"~iíi,~:" 
1158 1(~!iO '!itBl(7lVl!<>eT~lil'1oo ~, , .}l:\.~." 
1159 A~~13:.Me. : ' o ~,bbA .. _ o..., !~'*"'~ 
1160 ~Fl9Q8;i'Qo~ ifX~I)I!'IoIOL~I!ÍIÍ:t.I.yUllA~OOÁ' ~~Á'f: '':'¿,~ i'lAli'1'~"l\iJ,;~1 

~K617~1\lÓf.tfG .. éRID).'efÉlt~FAeMillí¡¡_'fOOÁ"~~_i', ~:;.; 1.IJ.~:Ui':At:,;-·· 
R) .. i81422 , , ",,, '¡'¡liXJ}.jWgQ'.Ge.8~ ~f;íi4--.Q.~ ~W¡'" 
RK0890-BFI1 ~. ~ ANILfo"<.ÓE 'PI~troN FC-P/"S-< . . W'~4 ,.!, :,'1:0:1, • ,~~. '/~. }~~~ rk~ 

Ril 
11 

167 

A."~'~K Af!¡ILLO' DE'p(SrÓN FC·PC·Í!C3"11" o ,~, ,.' ;;r..;:_ 'l::!> 1.,',> • 

~ .¡"'," Af:jILLO DE Pls'l'ON,Fe-ea.BC3R;'Bí J""'f"" .-¡,~;. o ,,~¡ , 
,ANILLO DE P"STON'FC:PC-8FG1 "8" : .... ~,'.".? '., .. ,". "', 

'ANILLo,óe,PlsTo'''¡'ijC.uC'B" ,'!"::; ,";;~ ," < o: ¡J!o1<',,,"lr.',~O,.' ' 

~~ ANILLO ce PISToN ·G~':'-S .. 't.~~!;'~~; ~r /tr~'.~ . - ~:_J< 8 

r169l"RK08s1.SMK -.r-1' PIST.oNDE ¡¡LUMINIO"ll·(t<-,'~",,","é;" ~il-', );,J,: ,/,'- , '\' '8 
1170 IR'K086Q..B \~;, q:~ - : PERNO OEt'F!iST6N ··B"~~·;·.- ,;;.ftm"~;'" ".¡¡, \4.¡;'¡"; t~"'1r ~~IH~ y~ :~(y,' .. 8 

P7URKÓ870-B"" • SEGUROP~PÉRI'{~DELPISTON ~.\,a~ ' . ': ' -';" "":, .. , 16 18 16 18 16 16 16 16 16 16 16 16 
I ~<" RESDRTEP/,FILTROD8$ueCIOiI8'.8B",,~lalt;"*¡~? ' r'~: . rj' 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESDR N8wa 

DESTINO 
No.' CODIGO , DESCRIPCION I CANTIDAD I ME MAU ca I VIETNAM I ASIA I CIMCO I CAN ADA 

1731 RK 1610:.B ~¡-¡;;lf;¡p;"'s-ucc.lo.N 'Bi-~~ .; ,C "'¡'" '" ,'.' ¡,< • 1 
174IRK1S'41-B ' '..,~ IFIL:rRODESÚCClbN6B;'8B'3MAbt;'S ,,(~ .... ',!'f' --' 1 
17SIRÑj¡~412-04~IOR"ÑlhL'O ·PtF.'LTROJlE''SlJCCI9N 6-8_8 12_X40':.... .. i"i. 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
176IRK16Ü:B · ·~;iIEMPAQUE.iiiTAPAbESUCCION, ·B" * .,r,,\- ¡-,t.,. 1 
177IRKM2O:B, ', ; ~' IRES,()RTE'PI. BARRA 'oe"PlsToN DESCARGAOOR 'B'" ' ~I 
178IR1<135(),B81 -,~..k~~P1S!.0N O_E§(¡"R.QA[)Ok 397. ~~,~ __ '.0"-,,,,, < .' '1 
179IRKls5D-:Be2 ;¡{ h!;¡RRA ,pisT.ÓrfOESé~RGADOR 3}2 "1I "', "-,'1 ,'}', ,,",j~,,· 1 
1801RK1350-B83 " ,~tBARllÁPfSTQN OESC~RG'AOOFÜ66 ,' ..,¡.,:"'",.,.~,~,. ,,..,1 
181IRK1450-B " IPISTON OESCÁRGAOOR"8' N'.;', • 1 . 1 

182IR~143,o:,Btl ¡,:f ";:-jRONP~"Pr.B),R¡Q"P!ST.ON OES¿"RGADók . ,¡ t'~ .ú~" 3 ' 
183IRNB14,10·020~;dTOítNlt,opí;BARAA PISTONOESCAR(3..,DOR 10;X'20 .. - --, , • '1 
1841RK146O-B " IT.-,éÁPlsTONOES¿ARGADOR~B~c--"--,,,r:io" ",' 

18SIRK1,m ,,a ", IEMP.AQ!JEP{l'APA.PISTONOÉSCAflGAOOfl '.\ ..... "..: . ' 1 
1861RNM41M35 ITORNi~LOP/.TA?APiSTO¡;¡6If~CARGAiíOR, 10x3,S ' ~ ,';; '. ',""1 18 16 18 18 18 18 18 18 lB 18 18 18 
187IRK15ÓO·AB ' ;· ,IJUNrADE ALUMINIO PITAPA olfplSTON '"", ~.,.." 1 

188IRNB.3592.015'i",~ITORNILt:.O'Atl:E"M/4"15 ·ii'l ~ . ."', ( <'c' 1 

189IRK2130-02,,~~~lvAL\ZÓLAOÉSEGURIOAO HAi,isEN~iio PSI .. ",'" "!* ~ 
190IRKa1250.025"' ?lv"ivULAO~E 'SEGUR1DAO MOfllKAWA 25';19:5 '''- "1''' ' 
1911RNN3250-100 ,Vo> INIP'LE'SGP,W~l x 100 P)eRIOA .. c;;¡,~, '" ': " 
192IRNMHOO-OS" ,,' Icoóo 314 BAJA'PRESION v, ':';" ' ,¡,' 
193IRNM4200-50 "'., INIPLE 314 x 2 BAJA PRESION ~' ~"r,," .. ,., .... : __ _ 

194IRNN4100.100~UNIPLE 3/4 x 4'ALTA PRESIO~ ',~ ,'·' ... l~, .1 
19SIRNF0310-086 if. " IRI;'¡lUCCION OE'1 A 314 ALTA PRÉSION' "',:;\,', '>1 
196IRNM2110-086 ,. ITÉÉ(SCREW).PT3I4 x1 ~ '.<::,d. I ' 
1971RNF020p.02 ~~l lcAPON 1/4'"~,, W" ~ ''''; ':1/·~ ".,.., .. ", ,', 
1981RNN2100-02 ' .'i' !rEE.(SCREW"¡"PT 1/4 <'i'" "'r, 'l" "" ,,"'.:'.1;>, i "':"''' 1 
1991RNFOfoo.oi !Jo 4531' NIPLE DE 1/4 --'", . ' ~~, '" 
2ooIRNFOibO:O~,''TJ64532'NIPlE.DE 3/H .; -. ,d.~_.4 .i.ltt! ' .":';'" 
2011RNF0310-032 ,f IREouctioN' HExAGONAC3/B A ;1f'¡~",f:,; ,,,,":;;r.. ",;c~ ,"". 1 

2021RNM5303-065 . IN1PLE PARA~AGUA' 3i8:)(:2112 'iI~~ . C~\"",o "':.'J 
203IRNM530i.065f." INÍPLE'PARÁ'MUA'3¡4'X 2 lt2 "f"':' ""':t,,,;,"!" ".;' "',' 
204IRNFo1oO-b4ó'j'i(~()4533~~CE-;oEj12~"if~ n ~'~_; _:".:t':;r" ,"'1-;,''.. __ '~ '_L~ 1 
20SIRKl85O-TBWX IENFRIAOOF\J'ÁPONES.TBW · " , • ,,\ ,.'~~' ., '"' "'~ 1 " "'1 
206IRNA6608'-035;;<"'loP~é¡oR AliENII x 3S¡i )' 'W;¡) T -1<'~. :,;;;'-~,it< ~ " " 4 , ' 
207IR'Né1i60~8~iJruER<ékM8'#; ~~~~-·~·~~-~~?¡~~~;L¡ - ¡: , }¡,-;;~/~:~ ~~" Ij

, • ,4' -- -~,; 
_ ,.~i MY~',; 

~c'~;o,::l:., '~:~.!r,:j~.?':: 

=_=c...:..::=-=--"",-__ ...:..._~ . .;;$",' ,_":~_""_' ...;.' ,~::4,_.~~ 'f5~~\ ';.;:~'".~ ;:.,f-1, 

211IRNF0310.04:i;;<if'jRÉOUCCION'HEXAGONAL 1I2"k'3W .~ ,," "-[02,;,. .. 
212IRN~OO,~'i)~<JJÓ5780,TIi>Ó,~1121/2 "";~ :k~,~í~;1iili~ ''' 1 ' 1" , 1 
213IRNM13óo'-'o6,-~iC('-ÓO'¡:'¡IPi:83¡4iiA.JAPRESI6N;O¡¡, · · "!¡l""1.~ "A'r<:: ,':'S\" 1 

2141RNJ40-063NE " ITEE,3Ill"ni8~04140'!>" ~~( ---_ ;:;~ ,- ~" 

21SIRN'J30-083NE I< " IC.ONEXlbN(TYPE-L)6":ii8J04060;~. ,~',;':;,l. ," 1<" '.,' ~ '1 
2161RNJ20-083NE - " clC-oNExldN~3¡8J6404o r:,)~'~'1ii: ""llt"Tlf ¡¡f'" """', " 1 

217IRNJ4O-b62NE ITEE 6"1/4,8.104120: -r" .;'~-:-:-~ ~~;;-T--,,), ~"" '''''~ 1 

218 IRNJ20-062NE ~ ... lcONEj(lbN ·e'1/~J04010 " .. " ?"}"" ",..' " ¡" ~I 
2191RNF0900>j2 ~~~h";;:PoorMACHO bEI~'i/4~ PT!;¡j¡rA 'PRESIO¡:'¡-~ij"~~~, 1 
220IR~J30--062¡;¡e·~cbNEX~Pe-i:\S:'1¡iJ0408Q,-~,~,, -C---··'i¡"''''-' 

221IRNF032o,l06,,:~ 'IREDUCCI()NÍjExAGONA'L' 1Xl/4" A' 3/4' BAJA,PRES'ION -#,<:, _,!I 
222IRNF0200;QS·;,::*- ')+APON MA"CHO oe'1'~, pi}ji~~~7~ .¡~<~.i;;¡ \ - f-.c.i~:~-~,,;'~f! ~{~-< I 

223IRNJ30-i23NE\,' ICONEXIÓN ¡TYPE'L).1213i8~04ii90'~- ,,,,,"":--X.~ ,¡.. , ... 1 
224IRN'F02ÓO-03n"'~ITAPON MACHO'oE ·3I81 " PT~·~<l,,,,,,,!!.- '''.' .". "< ,,;''l< 1 
22SIRNF02~'m ltApON' M,t,ct!lO 'OE¡lti' > PT, t"Jii, "11': ,IJ':.:,-,''''';'';;' ~,i,,~', 1 
22SIRNF0310-083 ~·%'IREDLlCCIOÑ"HE'x.e.GÓW:L , :1: A 3/6':"" .,>J'" ;.i,' ~'h.,¡ 
2271RNF04311-Q22 ",,> IÁNGLE VALVe ÁSS)'JD-S850 J022, ' .,' "'.:1 " . 1 
228IRNJ2O:12:iNE ;~"·IC¡)NEXION, \2"3I8Jb4570~"'i;3rt~l~ . ':¿'ilif'c"'';'' -;¡- ". ' 1 
2291 RNL1Yóo-o2, - ' lcONEXI<)N t~FrYPE:J05750· ;.,.<i'~' C¡ .. ,".C ~ J4.'-Ú I ,,; 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB 

DESTINO 
1 No·1 CODIGO 1 DESCRIPCION 1 CANTIDAD 1 ME MAU CB 1 VIETNAM 1 ASIA 1 CIMCO 1 CANADA 1 MNA 1 LATINO 1 MK 1 BRASIL 

TEÉ;séREW;PT 1i4~·~r-~I',~: ,,~~,;~; ~~*~-..; 

~*'« EMPAOUERi iC:;UACADOR DE PRESiON~IN"ERNA ;;~ -"" ;-T ,'~ - . ------ .-----.-- -- ... -.- ___ o 

2l'~'.*~ RÓNóAr4Á~be~1'2;,,**~'p-~<,4l)':-<ic~;%,~~ :~';;'~":~f,~~i, ,;;~{:;~C;,.~,:. 

r 23itRNC120&:12 ;"'~!. TÚERCA iíE~12 ~,~.,·",,·1 ~,¡!""t"""'-l.Z:'''', ".':.,\~'" . 
l?~~t.J_ l~n..nR~JoJE ~ · éONE)(16NL:JO.46~ 'M-~~)_ '~;\;': "~,~J; .\-'-: 

22 ~,i VA~\(\JI<A;S6tENOIOE SX7 i'!í't~'~;; •. , t""1!'1 J~~~' .• ,~, 
L 2401~K7';.5~MY1;t.';, i(A~WL( SolE~OIOIÚ,iv10;,:~~.~",,!!>i· ~ '.:.:r-"¿::l"i'':; ;-'" ' Jl.. 
1141 RKFl11.XOF!' .• í iA~ -$ói:ENÓIi5E'SpbRrÁIiI'iUi'i,/~' ",. : .... ~L ! 'I!¡\ , 

'o62Né~" CbNexlO/f,TYPE'!. re:'¡'~¡4, ~0~oab'~~.l!;L .• ~ JI;7¡, 1- "r ',,'" , '. 
00:03j~; NIf>PÚ: HEX./o.GéNAl.:J01l5,32 :' >~~. 'iD ':: ... :,p '"' 
!oo.O~3 <~i', " cobo ROSCÁOa P'T~,SI$9~ .¡,[rJt: ... -:- ;~iJ,~4'::''1 ,,}J" ¡'~ ~ ·h" H' / 

1245R.bíC1¡js;Ó8tjE'\l~ CóN:rRO(OELA'YÁlvuLÁMÁI';J!J:t:"i04260,.; <r-' '""','.,. ¡""" o' 
246 RÑL144~F06\:. "'. VAWUJ.A'$O~ENO¡PE MANUI\L"JoQo,10"8P' ;~ .. ,l1'" "'-
247 RciA1102',O's~*t>¡ TUBE 'O'SJ6MM ,~')~liY "lil ,;:""""'.;:;. ,"l\~;f,1;9 H¡.'; ",, '," 
248 ROA1,i6z:Q6<. '" TUBe 'OSl"8MM" "","''"_ ,,,.,,c'"'ir,I"':· j' '~:""'l: 
249 FfÓA1:10i.121.'I¡, ; TUBE OST>12),1M .... o' "'ti' .'\!{' .. o; 'i\ • ' .• i· 
250 RoA~10e:2o.~: Ii. 'TUBEOSt;2OMMlfl;. 4""","",:¡;~ 'sl:! «1 :'1,,'1j(', "~'."¡; 
251 RSIf.Ugo;oI2:!:; T*,PoNINVERtloatiE'p.GdetIUENoLj2'·',&;.,,:"~,!,\,':"'-l 
252 FlSB119(i',óis 'cO!' TAPeN IN\Í1!RTIºº-Oe'ROLllttllENO.L~S ; .: ,'" '" ~ ~,< .. 1 1 1 1 l ' 
253 ~B~j9b-018 }''' T;ÁPóN'(!>iYEF\1tbéS~PE'POLIE"ILEN9b\18,i ~1J~K';'';%¡!' +, 16 14 14 14 14 14 16 16 16 16 '4 ' 6 
254 flSB1190-020-!' TAP~IN\Í1!F\TlDODE P~LIETi\.ENOL20 \'l'i,.~ .;le!'; 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
255 RSai'l9Q.030 ;;:':; TAF!Ói;rl~RTI¡,oQeFiot'~ENOL'30. '.,.'I¡,'¡;:';",:ltt.... , ' 
256 BSB:'f~~ '<+1 fAPON1l'ií1BTlDc>"Pt!!POtitlUN'OtsS"":' :itti,¡io¡&;;,p''I':'''': 
257 RSB'!90-038~:'" 'fAP.ot'l.1 ___ ¡coto . tlETJI:.elo·L38~;' ";""".,~ <> 
258 RSB1200--1Z '.'\I:'s i:iJNr).:ó~EFCON~{I2-'~l'¡¡1t~~" 'oí, . .;~ t <, ,.,;;, .' 
259 RSGllo+ol""4'c _ cA~~II".VAL.'VCJLA CARGA;,DE'ACerTl'q'(,!§,r, :¡¡"~"" .". 
260 R$.Ó904.1ó1í:'·.> c'Át:oow.~I'Á.eNT!WiAOEl\Gtl~,~~ oli' ,~,",~ e, 
261 á.Sé'gÓ4-~9 ·;,~! ... ~ CArc(lt;4ANiAPJJáNFRiAp~jj)t~iT.E,~ 'oi1'~"'''!0 

272 R!i6904..s2' ::,; 
273 R!¡C~53:t"'. '; 
274 RSC904M.;~ 
~ ~sc9li4:5!i' 
276 
WRsC~t·' 
278 #só:0P4'!¡':Il;1 

RFX001 0·1 ' ': 

1281 

"I!tl ';¡¡¡ 

---T-l 
~''''Il!fI __ ' __ I __ 1_ .. I __ .'_....J_ .. _1 ____ I __ ' L 1_1 _1_ . 1 , 

. '~'?,,''''',{ ;'·1 
":~'_' -' '" . ,1 1 __ '_.1 .. _1 __ L __ ' __ L L 1 1_ 1 ' 

'.- ;h¡- ;~::'i.?.'.t" 

~LACA)Qª O~!9_~f'" ~~:'~;1'>. ,,:,~:: ~ '-:¡ 
i Oe;ACei1E(ú:;.~- i{:~;:¡~~y~~-- --: -- - -- -- - -- -- -- - 0---- 0_ - - - -- - --- --

:TAA¡N'T" AL1'A 'í;>RE$loN'lj)P:.~ '~:;"')'~' .~ 
F.nNi",~TAM~AÑO",e.ÚlO·A~TAf!.'.':~ .. D' ,~'~.~ . fl' '; 

TAR),.jN:t'.'O~BA,J~P.RES;'~:;~ ~:.,~":"';¡&~~ .. ~ I 
!C.TAA~&.4~TRO';!I~'r", '~, I 

cCíNEe'11.1:ljMAliOt.!EmOACE;ITE ·~' :."'~1;:''" "" ""I¡,J/'i' 
:SUP'I'li.-"'Í"III"hRJ N\\f~Y~"';¡"')1'f4cJ;1:"~;:$ :'::""* 

IIC:lUALAOORA'OE'PRESION OE ACEITE ;·' ) .. ' ,:2 ; ,c 

CONEXION (TvPE.L) 6 x' 1IÚ;LOT J04090 
EMPAQUE TEFLON 'f·, : ',,'.' 
JÓ 6130 1/4 PT. 3ISPF' , ','" ',." 
TCl DE 1/4 o 
TC10E3/8 ', "", '." o, 

:! 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P8WS 

I No, l CODIGO 
(88 ': ~~ ~ '':-.~~' "\""l- i1:, .. !"-~{f· 

21 ,,/RNFoeoO:20 <' PLUG,' ALt EN SOCKETPT ,314 i,'·)Li,'},ic."", ".~~:?b~.¡:r·;,·" 
CANc'AMO M20 .;~-'. ::':'.' :~':;.;{ ~I'" ~;'.'''': ., ~" ·n-:l:~ 

DESTINO 
CANTIDAD I ME MAU CS VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

4IRM-ROO2Q-AS8 ICIGÜEÑAL8S ',_ ._.[ __ '--_._1 .. _.1 __ ...1_ .. 1 _-'-_-'-_T-L._--'-_--'-_--'_--''--_ 
5IRKOO4Q-B IcuÑA PARA CIGUEÑAL S '" .1 . .1 .. _, ___ L 
6IRKOO51.S 1 RONDANA PARA CIGÜEÑAL 'S 

7IRKOO61-AS IRONDANADEPRESIONll/6 1_ .;.'_---' __ '--_-'-_-'-_--'-_--'-
8IRKOO71-AS IToFlNIi.LºPARACIGÜE~Ab~A"S-=--=-_-=::'_ - ",:-_-~- 1----··· 1 ~ '--1 

'gIRK0400-B ICONTRATUERCA PARA CIGUEDAL S 1_ .2._---.l 2 .. _~ 
BALlN DE CIERRE PARA CIGUEDAL TIPO B ",! 

TAPON ALLEN 1/4 
12 RM:~OO8i~s:"~'t cA'seZA;oe SOPÓRTE4!ATEAAtl;Jo.a;;-; ; .. :~~,: .. i~,,:¡ ~. !( .. , - -;> 

13 RK0149-e ;;;¡:~ ~ Í'lr1itO 'CVNÓ!8~ ".,.I''i,¡~'t''_t":.''. "~ ~'i, ,.",,~"'t'!'~'::' ,"h 

14 RK01,~SMK:'" 'l cGJINEJeEf(lNCIP,"'Lf¡j'~.¡¡,,~¡¡,·~:',B-' ,;.~>,'~T);¡¡" 
15 RNA25Í)6,O:i6t ro;: TQRNILl.O'Pfc'dj.PRIN 6ic20 :!l~,':':;""~,~:íl'~ "":'; 
16 RrlD622~ ~, R,ONoAN~:':~'t,%:~A/1.:r:,~~I'~~tt;\~~""~;,~~r'!.r-"''''':f· 1 1 

17 Ri<áo.ol'ls '~ ,¡ ¡;:MP.JIpíé;¡s;~Óf1'.~T,~~j, · \;~.'~2 :;.\ ,\1'.~i$i\ 1:'>;:,' o '~ _ ._ . __ , _____ 1~ ---'---t---'--+----'-
',-v .... u~"tP1FltTR6'euNÓI)f~)r·CJ.~-;, -';:'1:'" ~'~,;~~~:.~ ~~~~i~~',,-~·: I 

'" """"vl.., '1>.~11~Oij'BXllE ... CeITE ·8' ~;¡ií,,"l",'>t:~<,r..¡. .. ~{: .. , •• ; 
~~_~J 

20IPlKOeéó<B~~¡¡óM¡¡ .... )Ei(ealJé.~fiW"~ ... ~·-r..'Y~,r '''''f~,.:. 
21IRPIt1,516-Ó4~IAAIi.U' trlRiil(fP)1I0&¡.~CEITE!'''~VlTeN '.h' .. ' ",,,1;""-" 
2~RÑ¡¡';6J.o,s~~"i¡.wREi ,~,~é$IOIJI ~i,:" ''1J~!!:::;i?'I: " ,,~ IO',~? ~,~' "r~ 

15eo.sFx'1~VCllAN:reJIi.vÁlWLXRÉGULADóRA ';fe ':'.f",/ ':$'l~ ...... 
'-;Ntlí ... ¡,bt- --'SIeN.PI\RA'S'Oí:ANTE.MSJ <t'!';:ru..:' ~,;';b'" 

.~;"~".",.;"...~."",~,¡"",\:_.~\ ,1-',"1 
IlJP~l' ··A'.VJ.R ;;:'~ '_,:":N1':~t ''':1,- ~·.r:;ríft.n ..... J ~ ___ -'-_--''-_-'-_-' __ 

.~~)~·.W~6"': ;- , t.,.';:~~.r.,·" :¡.:, >""".",:\; • 
.... _._ •• ·vvv~ ... ' , ... __ , ,, ..... C;t,B.t f FIi;.TRO :<¡¡" 'h1-~"",'" H,:',"'r,' ", 4 4 4 

29 R""8141~V, :rO'RNlliQMí<56~a{SQP.l:At~~",:.~'"'9Jl;:t:',o~':""¡: 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
. 30 RN';3Ooo4I;:¡;, JOS'8cWfil>O 'L~11Í~'~"~''!!I' ';'~, ''''p'' .:"\ 
n. RNj~ '" j04'f30!élfr4:1CI;\1!!, .. ~ t1"'l,'Q,t''Ii!i'::' ·ti..C't'",~ ",,1'" ,{' 

RÑ€0200;03; ~\!: , TAPON: ; <f~~ ,'i.."'~?'''' ; .. .;.'.1!':i~.,ll.¡, ,.,.. , ~' •. ",,, 
33 RNJ2ooo:l!4 , ~ JO~3ó:1/4:,f4~~.~~fi'IK' ~,¡,~'1,¡¡'~",,:,~ ' "", 
34 RM\R0231-9,;!1tt CABEZA DE éOJI~ÉTÉ "8" , .\~"!'dI :;.J!¡. '~ "', ,: " 
35 RKÓ09i.e'" .&.¡~, EMPÁoue' Í! CAéEZA'OE !COJI"'E~E ;s' ~" ,,' i;.;;i¡,I;¡¡,:l."'Jo,,' 1 
36 RNB3516-040c,~ iTOIíI'lILtOALlEN~BX40 C ,~, .... " ~"~ :i"";;.~', .. :¡¡.~" ',1 4 4 

37 ~K0291-BMK:~" C_QJINETE, ¡;íE~¡;:M~UJE!S'" \ "'t' ,III':~'" iai:,~'~." "'t ___ l__ --' __ .1 ____ '-_ .. 
38IRNB1.4i2-040 ~~OR p(COJOE,EMP 'S";12*40 CAS14 "" '-i' .' "-'1"~ 

40 
41 

¡ ',,\' ',"-' IROÑD'P!COJINETE DE,EMPUJE '8' ~;),~t:' \7 
~Nll"O :Ol,p- COLl:ARSEL'lÓ DQ8ll! 's' P47 VITOl'l ~ ,.d~ • ';' 
r,NILLO'Ó':P, CÓLLAR SELLo DoBLE "S" P53 vlTON ~ .. t ": 1 
lépLlAJtDE¡:'\$ELLO~DÓBLE 'BI.A-l<':Y', \l!i ' .. , I l ' 

43 RNJ6Q-12SNe",~ J05slO''Ilf'¡:;, : '", ~·it,:':. ,..",.~;- ''; '~ ;".,;¡::' t' 1 

44 RNJ2p..o61NE ~f: JO 4Í1ró ' •• "".' , : ~ l'lI ,.'jIIi,:': .. , ::, ".Ii!I,'~' 
45 RQ.I\l102;oO~" Tusd.a,X271ril'in '~,'t>',t" ,"~.,,':¡;'f'" '. ',,,, \<,¡.¡:;.,,~, """ , 
46 RNF0600-OB ".¡., TAPON~1/4'A[tEN " '''':-,. ' .. ' .¡: :'. .:; ~' ',: '11>,.' '~, 

47 Fit.'+ilo~Bt"\l l,ctl81iE~~r~~t.~'~iII,1~1,fif.3t~,~' ·,~.jt" 
48 RI(02'71-é~ e~,ÁOIJ~~Gs)¡E''''I:AOA 'li~~r,*..;~ '!liI!'~~',. :$, 
49 RKe); !i'BMK"f , " ~" r;i~~.::' ~.'; '~""~''I/.'It r 50 RRCi ANI ' Xi'lmI>I$Et.'t.'()<f)'08AoO<"$tl!'51>VIT(jf!(~ ~~""!Il",\lf¡:l:'~ 1 1 

I 51 iÍit<c¡: ~"i~ le CóiOAeto'SELl'O;1)6RAilO~~',~~'~'''''''!' ¡,n' 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
.JII- ,¡ .. : • •• ...." 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P8WB 

DESTINO 

No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

177IRNF0310-086 " · IREDUCCION·ÓE 1 A 3/4 SAJA PRESION :". ':)-
178IRNM2110-068 e ~ITEE (SCREW) PI 3/4 X 1 ," .• f~;';,~, 
179IRNF02()Q.()2 ·" ITAPON 1/4 · 'é)ii;. y. "A:' ..... ,,,.;,' .. ;Pi;. 

180 IRNN2toO.Q:Z:~TiEÜSCReW) ¡¡¡---t,. "',,'F' ~ ,.~~'f~'::':;Ai'<;~..{:~'".'P';: , 
181 IRNF0100.()2 ,. IJO 4531 NIPLE DE 1í4 ,,~ .••. " •.• , ~. ',_.l.. ; 'le" ',. 
182iF"NF01()()'O.3~ > IJO 4537 NIPLE DÉ '31S ~,':' " _ ~f' ~'~i¡y;./)."j~:, '" '. 
1831RNF0311l-032 '¡-"IREDUCCION HEXAGONAL 318 A 1/4' c. ,",' ... ' ::/",',:;. -','1,,;.:;..1:' -i, 

1841RNM5303.()65 INIPLE PARA AGUA 318X21/2 .".,. "~"""'''',, - ""'.' 
185IRNM530~5 1:1 INIPLEPARA A'GUA 3/4'X21/2 ' :·tí:;, - ,>!, ';~' ;;~'f.i¡ .. .'~ 
186IRNF0100-040 'GJ;JO.i'5i3NII;>LE·piiTI2:i' .;: -~' '-' ''-- '- 'i~~----'~- 2 
1871RK186o-e , fio · !ENFRI,,[)()BÓi:..!XPAI'ISION DIRECTA 4-6'8 "S" ;,., f":, 
188IRNS'~¡12'()25'-: liORNILl.O'HEXAGONAL12x25 ~.)¡, ¿ '~ " ~;¡ .... --~~~-2 -;'-:0 fh 

189IRNF0439.()33', ' I~Ó33'i.i05S1·Or- ,,".. 1" i;:-, .,"_. ""...:'...' ,_ ":,:;",,_ .~: "2, 'ol-

190IRNF,02()Q.()3 ·' ITAPON DE 3/8 ,"" :>', !''''. " 3 
191IRNJ30.,124NE '· ICONEXION'('TyPE-L) 12~i/2-j0407.Ó ~ ,,"'''', '(\'_~."::"''''''';:<. , #. 1", .".1 
192IRNJ21l-124NE··'.< lcONeXION;1.,2'112"<J0502b 'o'T"r ~:.·'t>k.,~'\.·;;';'- '{"" • .. ·'1 
1931RNN2100-04 - IJOTEE112\~~.;' .• \!i~~i.\,~ 11','. ~~~Jr ,-i:.!.:"': .~ .' 2 

194IRNF03.10-043'" IREDUCCION HEXAGONAl} 112'-A 3/S" ¡¡¡,",'if."i!M~.· ~~~. ¡ <," ~,>~ 

19SIRNJ3()()(}.o4 ';, " IJÓ57,6o' l'iPO\'.112-:¡if ,l, ", ¡ir' :" -"l~ciii¡':;S;--Y'Tli'· 
196IRNMi300.06"f'.;l COD<YN¡¡'¡:E3/ÚAJA PRESiÓN . ~. -'", ' .. '.:-c' ,¡..;;. v" 
1971RNJ40-063NE .'" ITEE' 3I8'8'3Í6 J04,140 ," "~"~o ~:t l~~ ;"",.. ~. , .... , 

198IRNJ30-083NE '" ICOÑEXIOIHTYPE.L)8'318J04080 ~· ·,L ".c, "CO.' 1 .. '-" 

1991RNJ20-083NE I.CONEXION 8'318 J04040 :\: "'( L,"",- 3K 
2001RNJ41l-062NE ITEE 6'1/4'6'JÓ4120 ''''",' ,;,. .. ":' .... ". "",' ~~, 
201IRNJ20-062NE't " lcONEXiON6~1i4J()jl(ifO - -- 'T., -- "~",,,) ' .• ,' ',;,0'", 

2021RNF09<J0.32 .' ITAPON W,CHO DE 11/4: PT. BiúA PRESION : >'" ','" 

203IRNJ30-062NE~;,>ICONEXION (n'PE-l) 6',1/4 J040S0 ~" _ ., . "" \ ..., .,;J; ",w ~.' ~ 

2041RNF0321l-106 ~¡,'i, IR'e6uCCIÓJ)¡ HEXAGONAI11i4; A~·3),4'.rfAJA 'PRESIOÑ '"" ,:, 
20sIRNF02()Q.()S <l " ITA,PON MACHO DE 1" ' PT, i,,: --c. ---,~--- ',l"<i 

2061RNJ3Il-123NE-I< ICONEXIÓ/'l (TYPE-l) 12'318 J04990 .!t',,,,;~ lit ''''' .~ '~" 
207IRNFii200:a3i~' h;(PóN MAilii¡ri)E3I8: "'p:r7?'¡V'~-;-)'-!)¡;' .':f'.¡;;'",,,""j,, ,,,' ~J":" 
208IRNF02()().04""'·ITAPON ~ACHÓDE';;2"'! P_T. $',, ' " ': "'. '1 "" ,.,,,, 

2091~NF0310-063 .".JRÉDLÍ,CCIOÑ'HEXAGOr-¡Ái. "1";" 318". '" . r¡f'~:' ~ 'M.~ L 
210IRÑF643~2:¡'~:(~NGLe-,IiALy¡¡'A~Ój()22;¡:·.*"'·"'''''1> ' ,*,,;:t!o?i: .. M 

211IRNJ21l-123NE'", ICÓÑEXIDN ~2"3/8 J04570 .", .;¡ ,.; 'Í"""-' "_"" 
212IRNC1tÓO-O~?' ·t; lcoNe¡¡¡ÓN';.,[íYpTJo'S750~~~- ".,. :i1<. 
213IRNN,ll!OO:02 ~ ¡COÓO RoseADO pníÜ' ,,,'\, ~,,,,,, ~;.i';1:,!,""" ~"",;.;;,'$~",\ 
214.h~NN120Q.03 '¡' ,\ic ICOÓO'ROSCl>.OO PT 3/8-*" . ti' ,',,1: 2 "· _" 
21SIRNN210042,i''':lTEE,sQ.REw.PTi1l4; W',' ''''. ",.""~'" '¡:~.' ", ''''','' 

216IRNN2100-0'i ;)i ITEE.seREw'PT 3/6"<ÍI".f,~: !Í':"k' ¡" ,:~ ,,y:,,,,'~.,> " ':(",y 
217IRK807Il-AS':· ~GOAL!<DOFÚ)E-PRESIPNINTeRN,('-;;:;-~.,: ," ...... '.' ," 
218IRK806O!AS ' ;, I~MPAaúE'Pl1GUALADOR DE ~RESIDN INTERNA s·; íl' .. 'f:'~~",~ 
219IRND32óii'12f"~ '¡Ro.NOANA·6E~12 ,~ ' ~"',~';' j'1'~"'" ?,~~~f,'Ií'4'~~.¡'¡_ 
2201RNC12ao,'ii,,; · ITUERcAD¡[12"~ .. ,,?<',,' <1>",,0','" i,Ii' 'i\~; 
221IRNJ3Q.463NE ' .. ICQNEXIÓI'/·L>J()4S9<l . ~ \." ,'F,,, ' , .. , ¡~ ,.*"" 
222IRkF22'io.02~VAt'Vü~fSO\lE¡¡ó¡¡¡ifSX;11i !"B'l'P. 1~;~-"';;¡-.\i!:'i,¿1:}''''',~.¡;' i 
223IíW15o.W~YAWI);,Soi:ENOíD" MV10 \~~;', •. ¡..~:¡ ~. ;,~ ..... t.l."'. ~"-i(.ji~, 
224IRI<F'i11.x(jFl~lV~~WLA~NótDE'SPPRiA~;.Itf~i, ~'-:.';}. ' .... :;.j¡!t:i: 
22SIRÑJ3M6iNé íQ:IcaNEXI6IIme~e'l?j{~~d408();',¡~,~"::v;:~-;-lIt~{~~ 
226IRNF0100-0R~lNipe.:EjI~GON~l()~~32:~'i'\l-:-; .:;~' ; ,,::',J'~ .' ~4':¡~~"'< 
2271f{NN12Q0'.63··¡'~lcOpó:ROSCAbOPT'<li8~::J. 'l''''tf ¡:':k: '\<~::: ~· ~.'i 'll.Wt!' 
228IRN~~,(s.osNE.~'!:ilcotm:t'oltDE'Eí;V~\i!;fI,,,,t.IAN\:l~d04260:i·::~"""","':!\'~,~! 
2291~;44O.F08~\r~Vui.A'saiN()jI)EMANU~(¡J0e01J)8Ó '\~icf';; '('~lt<i¡,. 
230IR0A1102,06;~TuSE.OST §MM '·f ..... ¡i, ' 1'.§,,,:; "-"-''±:'''C' . lü'¡¡ 

231IáOA11Cj2-DS '~' IWBe-ÓS1'8MI.i" >'t~:~-'~'~~?~.;;~~;~'C·:,~~~-=r;,"lr 
232IROAll02-1'2 . , ;-JjU¡¡E:OST;¡2!;iM-T~"';::-(J;;:-''i\-¡;¡:-;-:T'< 1<'"'¡;- n - ' .. • ..,. -

233IR0A11~2i¡';·'~C'JTlJBE 'ÓST·2ÓMM. ~· P, ,~: ,,'. " "' • • ' . 

234IRSBf100;b1~'TAi>,o.¡¡ ·I~~ftoo;Di¡¡¡O¡:IET1~EtiOic'2 ··, ,;¡~-;-,r~á~JiM;'f~C1 
235IRSII11~1~lfA'l'ONI~DOdE[R«II;1'iiENO ~~~,~;t .\':' .:~,,!.jfi' 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P8WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

60 RNF:020().()$ TAPON DE 3/4" 

61 RNF-020Q.03 . TAPeN DE 3/á" 

62 RNF0310,08E ..... COptE pI CALENTADOR SI MUESCA ME 

63 RNF0200-08 " TAPON DE' fs I MUESCA ME .. 
64 RLF2202-220 CALENTADOR DE ACEITE 220 V 

65 RNF0310-08U COPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU 

66 RNF0200-08U TAPON DE 1 C I MUESCA MU 
, 

67 RK1661-AS CASQUILLO p i MIRILLA AS 1 

68 RK1541:AS ' VIDRIO PI VER:NIVEL DE ACEITE . 1- -,~ 1· 

69 RP'G1516-o35 ~ ANILLO 'O' RING PI MIRILLA P35 
" 

~';'~~i 

70 RNB1416-055 ... " TORN!LLO 16 )(55 P I TAPA CARTER 'B' ;'-;"1:y. 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

71 RK0471-S EMPAQUE P ( TAPA CARTER ' B' 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

72 RNS1410-030 ,_'o TORNILLO PI MIRILLA 10 x 30 
. " " 

73 RM-R0490-WSA TAPA·CASEZA te' ENFRIAMIENTO AIRE '. • ;. _oH t'i.' 

74 RM-R049Q.WAC/- TAPA;CASEZA ~B'·ENFRI&MIENTO AIRE CIMCO ~'!" 1?- "": 
75 R~Q490Swéw } TAPA ·CABEZA" S.' ÉNF.RIAMIENTO'ÁGUA·. " "~i ,:".~.:;'11'.>_" A~ 

76 RKl Úo.sF, !' , RESORTE.OÉTAPA DE CÁBEZÁ 'B',' \"f~ ~"tlof 

77 RK0511 .. Ek'!~,' EMP,(QUe pjifAPA CABEZA ~B~ .!Iq oJ::'t ",¡, !;~;...::: 4 

78 RNB1516-045 o/ , TOl\N'ILLO P hAPA C:(SEiA '16xA5, _ ~'.: ' -'t~~:t.,~ J, 66 88 86 68 88 68 88 88 . 88 88 88 88 

79 RM-l\0539-W!! 1'! TAPAPITAPM1¡'(IZQUIERDA) ' .... , ." """"""", 2 2 2 O 2 2 

80 RM\R0539-WS2 T!iPA P/TAP.A" S' DÉRECHA "c~, .. ,' 'f" "'-l"(.,.~ .;0 

81 RM,Ró539-WS3> TAPA PI TAPA 'S' (IZQUIERDA) ClMCÓ, ' ~"'::!'\.J~~ 

82 RM-R0539-WB4 TAPA PI TAPA" S' (DERECHA) CIMCO' " , ('1[ .. J"~(&...-"I 

83 RK055Q.WBW . • EMPAQUe P/TAPAPrrAPA ~~~"i.~"'_:I'.~1:'t-,;: . ~, 4 4 

84 R",817.10-025 . , TORNILto'GÁlVANIZÁDO 1Ó x 25 - .~..f.:~ r'~ !'i:i'~'~U ,:~ 46 48 48 48 48 48 48 48 48 

85 RK851()'()90"~~ SRID" DE AGUA 'C' > "3--- ~'''~ . \;t.."",:,.~:;,'X-.;:";} 5 5 5 O 5 5 5 5 

86 RK651Q.180 o " SRIDA DE 'AGUA: 'D~ 
., 

~, ¡ ... ···lfl ... ;;;.--:::· '1 O 

87 RK8s10-150 " . SRIDA bE AGUA "11', ;~~ ~~'- iy);~" .1'~t<~tl- ;\J i" 

88 R'K850Q.040 BRIDA DE AdúA 'A' ·DI 't.;;:1.~",..,'l-r 

89 RPN90&'Ó-025 .... ASAAZAÓERA SIN FIN No'16 PIMANGUERA 'i:iL..~""," 10 10 10 10 10 10 

90 RSC901-12 .'l/!-¿( MANGUEAA OE -PLA,STICO 1 ri,r,S~-:,:?< "",:;;::, I .• .. :~I}.,fJ;".;~:t 3 3 3 3 3 

91 ~K7190-1 EMPAQUE P):BRIDA DE'AGUA" 't '':'- J ~~i',' ~,:... .'~ .'" 
92 RNEÍ17.10-02Ó ~ TOF\NllLO'PIBRIDADEflGUAGALVANIZADO,,0X20 : -, '~, 16 16 18 16 16 16 '6 16 

93 RM-Roo.l0-B":·' " CA~ISA,(&~1;:,,,':'~~:-J~' \_;t{t~ -~ J f,):,:-:. ~ -... .,-1~ :)', ~'9,;~";i.N' ',.' 8 8 8 

94 RÍ!.062o:e-L •• , ¡': ANíi:eo DE¡'LE1/AIZO\Iíé-,mo s .... ", "; .:;--""; ; -..... : 

95 RK0620-a",,;¡;'. ANilLo'De'~~"'QER~CHO S · ... , 't'!1 • .'.j".!'-'<l1''-~'''''''''i.i ''''" 
96 '~08~O:B ~d. ' '. ANILLO DE'!fÉTENC'IO¡.j;¡j'l:·· .. ' .. m-~,:,' ~, ,;:¡: "'~',~"" .':. ... ";~ 

97 RK066Q.B ,J," EMPAÓUE METAtIc'O' PARACAMIS'A B ~,,_ ~', ,": 'H . t:......J";.'l' 8 8 8 

98 RI<068Q.B "-','1 ~; PERNO DE ~EVANTÉ\',8:,:'''' " ",~. '~~'-~I' ~ ~ :t-rlÍf;.:;L~~ 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

99 8k06~~ ':~~ ,,~ ~ RÉSPRTE 'oe;i.EVANTÉ 8~' ~¡!;. '" ~¡ ;..<, ¡¡~~.;,·f ", 36 38 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

100 ~NG'1~ '" CI:IAVET;i(S PASI\!ióR'F'ARALEVAN,AR AVB' ¡·,~.'3~_'t:h -!'" . 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

101 RM,R073P.'FWS PLAC"A DE SUCGi01'l'B' WR / .. , ", .:~ ~', ~~~:' 8 6 8 6 8 8 8 8 

102 Ri<1~62,AB4 ... ,~ RESORTE,PÑALV.D~SUCCION'ÁB:iv' •• ,h ' .. ~; '>( 'J, ' l~ 160 160 160 160 160 160 160 160 150 160 160 160 

103 RK071Q.B iIII ' P!:ATO DE SUCCION 'S" ~'~..:.. '! " "t,- "'. - 8 8 6 8 8 8 8 

104 RK074Q.B tU· GUJAioe{~vA1VULÁ. ·B¡'1 ':,4:' . ~ ;!'/í '" "í, 'O,." 8 

105 RNB149f2-060S, .tÓRN'Il:'~Q.P./'13tJlA'·ÓEiU:VAIi'l(UL¡f\·DE DESCARGA' 12Xl.2Sx60· '.~' 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 

106 RM-Rl09Q.WB~ TAPA RANURAÓA 'B" WCR 1;. .. 'w":¡ , .:;l~ rt 8 8 8 8 8 

107 RKi11.2G-B ~,-.. ~ TdRl'IILl.O P/VALWLA DE DESG!-RGA'B' .,¡; ''1' .~ 8 

108 RK1j,10-S \~:t'1 ' ¡¡Asé P/Vl;(vUL" .. ·DE' OESCARG)),.'B' . ":;"~' .... " -.lW ' ~fJ:' 

109 RK'1100-e pLATO pjVAlWLA DE' DEScARGA '6' ""~,,,.,' " ';f< 

110 RK1130.S1 ~ . ' . TÚERCA' N9,' 1"P/VALVúLA DE DESGARGA,'S" .~ ','H t .~ "-'111< 

-
113 ,_ 

16 16 16 16 16 16 16 18 16 16 16 16 

114 16 16 16 16 16 18 16 16 16 16 16 16 
115 ' , ._ . 16 16 18 16 18 16 16 16 16 16 16 16 

116 . - .. ~ "" 8 8 8 8 8 6 • 8 8 8 8 8 

117 ' " '.' . ..l2:·'-'~~:"·ll 16 16 16 16 16 16 16 16 16 18 16 16 

118 .. " ". ,'.>f,~." ~ c::'"" 8 8 6 8 8 6 8 8 8 8 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB 

DESTINO I N°luCODIGb LJc:;(;KII-'(;IUN (;AN IILJAD BRASIL 

1 -ilG M .. x&:ttl:'~;!t(.-\i 6 

l!lºJRK121Q-B_ 

l12f 
TAPA PI FILTRO DE ACEITE "B" 
ANILLO "O" RING BUNA P40 (SOLO PARA BARCO) 

EMPAQUE P/FILTRO DE ACEITE "B" ~22IRK1221-B 
TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "B" 10 x 30 CAB 17 .~ I i241~7610-B 

~
L 

1?1 

1 

krL TRO ESTRELLA 3/4 

'O DE, i',::i"~l\il\,r.;':"",);,'!!;l;t¡, ,;:1¡"""··.··4.;,;·, r~f: 

"Yi"S;l 
2 X,¡,' jO,:l2 (JO 5830) ·"' •. ';'N.~·'::>'.1:";:$"'i,t)i 1· ·<"; >r" .;1:\\',.",;\",:-:.t,t 
Ii\'" JO '33< (J058JO)'~' .,~~ .• ,:,.;",,,:. r,;/'" ", .. '<'f . 
5 ".'- ' , NIP'U: pe;3Ja" 2 1/2 ·:;ttj~.~:~ 7~ • :.~ .;1.. Qo.>t ..... ~y~ -:r,:: 

"1:<>90'!: EMPAQUE BRIDA 90A , 't "':;,- '~'. ",,;{%:>~.::- . ;¡f •• "fJ.~ :,:"'J~." 

1131 BOr;'.} TdRNllLO pi CODO DE DeSCARGA ·B~20·x. 60 l tef· ',y - -------

0-20 ';_.;, RONDANA"ASTRIAOA Mio .;-"\-:'.;x~ '-:fS;~~ ,~', ' ~'~. ,;-,' 
TRAMPA'OÉiBASURA' 8BTl -,,-,~,,,. ,. - "e' 

TERMOPZo'-':' ,.,,' ,. ',." '«""." •. !.' .... ~~. 

TAPON 'MACHO 3/6 - - "'~.' .: . ". '.'f . ... .. H 
Bo,. ' FllTROTRAMPADEBASURA-' B', 4;' .. " .~,...;v·, 

137TRK181Q-B ',. TAMIZTRAMPADEBASURA'B" -';'" .; .. ,. < .;. 

11-ªª RÍ<1790-B6B._·' TAPAé~~~-º~!-§Uf\Á"B-" ~' __ :. ". d " 1_ 
1 1391RNB1412-04Ó !TORNILLO PI TAPA TRAMPA DE BASURA "B".12 X40 \ 

EMPAa\JE~/.tRAMPA DE BASURA'"S" "" 
TARON DE HULE PNALVULA100AY',,,,, 

RONDANA ASTRIADA M22 
,:"1 

147 R1<i2s'~WA~J';1>' BONeTl:·'lOOA~"k.: ,l$',;-';,\¡f.¡.,., .... <.""'.,,¡~' .... , 
148f(K73OO''w09iV''; TUERCA CA~t:iOI'lO"'Wl00 ·,"-~""i"#\!',.;¡~,,\· ,~''': .,,~ . ~" , 
149 RPlr9M;090.tt;. ~t:lI~L-'0IT):F~Of¡tlill il;UERCA:Ot.'eó:!íe;¡;É :9p-l,OO":~<"~' '$," ~ 
150 !'Ítcr~R~.,l ¡¡M~).:QuÉPfrASTIFÍAc'K,9í~;~~~~,:.·' "5¡'¡,~'4" ";l.', 
151 'l~l<7:lfl.100'l!P" EMPAQ\lE pJiílO!<ETE.'1ÓÓil"\_~"·"\ 'ot~ '~\-'¡i'~it~" 

.-~~;:,;,/"""."- ,.",:, ~.~%t.¡,:,; 

) PE'SÍ41 i~:":ft.,,,,¡ -=l--~ . -,-- ,-
11 L u~_I __ ~_E8 8 .L __ H fJ~ 

16 16 

O . _12 __ 1 __ 2 __ J ____ ....2__ 1 

160 ~l'OÓ i~ EMPAau'E:peÉiIÍAA!VEGEl'~(óoA~~:.Wf: ~l>,!fi":'", 
161 RKct,.t~E;OO'liii rJ\P()N\¡'¡ET;"~ICO'!tOOA;~~.,;t~~::,,¡m:'rWIP"'~'.. . I 
162 ~10%~ "AP.áJ\fD~Hl'J~EJi¡\7I\'VUeA'\100~'1'.~·:'F;'f<·!'V!I'I..j:"'~'»':';t{ .. <, 

163Fi~17~j'OOH191' 8RII!l:ACleGA~EMBIl4100A-¡'~:>f+~:;':'~~"~:':>4 
164 Bf¡iftl~~* :rORNllL<O;H&X~~9¡) ,GÍli~f~i\)¡#I,i!'~:~~ .. <,~~,!< ' .... , 
165 Rk(f800~BF1~~~ AN'ILt'O DE PIST6N 'F¿=F?<'~B i,k.~~;~~~ ~~,':'fl, i~"~~fJ~;' ,.;.' i/''fo.\p+,,f' 
166 RK089o,Br:4 ""' i i ANiC(;o.ÓE,p lsTON FélPc·BC3"Í!~*<"¡'Y'''- ,.; """1>.""','fif

'
$' 

167 RK089Ó'BF3 .:",:l AN'íLLO' DE'P¡STON'FC-PC'BC3¡"'iá"j~<B";~",,, 0;,"."1<" o .: 

168 RK0890-BF.1'~.~~),~ AN'ILLo DE píSTON ¡FC~J:"C.BF.Gf;B·;$~'c~/f~~)X~ ( , ' I,~ ' .. '\., ,"..:.;y~ 

169 Rk0600.BF2~··'i<~' ANI~tO. DE'PISTÓN.FC:.ué"B: 'l?'~'o""'~"'" .t,tp",,\{,,'!,· 

170 RK0800::ifG.j ~~, ,, ANILLObE:'RjSTON 'GAP" B~1!)<\~'rc~;¡';)i ,~:¡', •. \¡':!!.' ' , :.¿<;\l>""I'. 
171 RK085j~SMK'·. &i PIST.ÓN DE'AWMIN IO 'B~~;;~",{¡¡;!i"'" .. ",~h.' c' dl{ .~:¡.,,<;.~' !' 
172 R1(0660;!Í?:,*/ ,.j¡, PERN.O DEí:P:ISTON·'B "¡z""",<:(1i{11?'t·t\;*,;" · ,,,~'li'·,, 8 8 

173 Rk08r<i:B'?~:'r SEG(JRO"/PERNOOElF\ISTÓN S~¡1;(! ". :,,,'.;*,,,,,¡"¡;.W~¡~.\,,,~ 16 16 16 16 16 18 16 16 16 16 16 16 

174 P.J<,f~8O-B68 ,,,,;:M <RES'oRrep/;FI~'rROOe;SUCCI.0Nj,:aB O\'f'M;if'I¡'",'l'~~ ,~p,*'\\'\iI( 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
ijlU~1óiB ·'""",i' rAr1f!. 'SÜécíON ''s'< '~i ;,.'~' ~i..t~. 'lo >;f', • • "\t 11 '.~: ~""'.¡; .,.. 2 

Rrj:,541-B" ~"~" FILTRO OE S'uCCIC)'N·6S. \!S:3'~i.v\S-!"' . ,,"; < '.;, ,.r,;. )¡.,,: f 

lE! FlliB1412'll40 ':¡: TÓRNit40. ¡;/FILTRODE:~S.ºClCJQl!l)'8Bj2~lt'4~Il.~=~ ~ _ .. 1616 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB 

DESTINO 

iN PÉ$CA8G"'DOR,10 'x:i0~ ;~;:;~': I 
'; 'f.,."" ,,~,~,~:-,,;,~ ~ 

,187 .R!<,1'~7.1'11· )'ii',,~ ¡;i:4p ... olfeP/T,APA'p:ln0N}OEs\3:¡;ri:c:;A00R"'.· .. · ,,\,,"'* ",' 
1188IRI'IB'1410-035" 'll0RÑI'Co'P¡!fAP.A~FÍISTON bESP/I'GAOOR 10x 35 ' :i."'tt:<,<", "J 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 
189 RK16OQ.AB~ f' JUNT~oE:AL\lMINlo. , PíTAP'APE'PISTON .'~~', " ",''';.i:f.~ ,;' 3 3 3 3 3 3 3 3 3 
190 RNQ3592,01$P , TÓ!i!Nltto~élEN 'tI4',15 . •• ;~ ~: ~ ) 
191 .8K2'(a~2í.~~ y~t\ltj~'tl!í;SEGúl'\i 
192 RKC\25.0,Q2Sij'r .. y/l.G\lbLA OE::SEGUR10AO' :,' 9:s :¡:1, ~4z 'U""'~U 
193 RNN32S0,fOO;C:, ' NiptE.SGPW1:x,odPIBRIOA·i;,I:~,,f' " ric'," '. ._..Cl _____ o.. __ 0 __ _ 

~'f.". '.>, y~' 

\~'\!·~~t t;:' .~'~ '~W;~"N 

196 RNN4100-1ÓO~;"" NIPLE3J4'X4 ALTA PRESION , ·'é',· ¡'<. '~" 
197 ·RNF0310.08IÍ.t" REDUCCION'OE' l A3/4 BAJA PRESION , , ~,.:'> . "f"'~': 
198 RNr..1211p·068~,;·> ·TEE.(SCREWj p,T ,3/4 x· ( , \."",,',i /"¡1/ .. \, "~,,r X', ;Y,1.'%<;: \", 
199 RNFÓ200;óil,G!iI~ T ¡;Po.N1i4 '~¡""4~"t;;:i '''lAi¿i:<¡,;'':~F '~, " \',~ 
200 RNN2ioo.Q2 ,'ii TEE {SCREWfPT 1(4" \ ~ W,'- , ",' "'. 
201 RNF'o100.Q2 JO 4531:N'IF'LE DE.1/4 i:~',' '.'; ".". 
202 RNF0100.Q3 ' '.' J()<45~2t>lipCE 'OE 318 ~ "",',;1,(1'" ":>",'Io;,ii.' , i';'¡;'®"~ 
203 RNF03'10:032"1O',: REOÓCCION"HEXAGONAL 3/8 ,.('1/4 ' • ''''''>~','',¡\' .' ."~ .",,:i 

BS NIPLE' PARAAGUA3I8X21/2 " ,;, ./s·\~·, "', ...... , •.. ,." 
; ,. NIPtE.P).RAAGU,O/4 X 2',1f2' ,:: .• ~", ... ~. ,.,' *iR\;"q' 

¿Uf 

FiLe;OE:112'·"?i,,:.".· 2!!f"·:¡~"i: "., '~·~'i\l'$y:.~,:IJ-:l:4i::.", '''0'.''' 2'' Te . -
[~NI¡'Rí),~R?JI';PONeS TBW "íii."iJ1';¡ii&~lY "',:,;l' , "*'A' ~¡;~i'~ ~" ;,fl 'A'/i . Vi 

12061RI>IFÓ1( 

:035'l~~~: 'c)PRESS~AC~ENi8x35Y{;t(~ :": «~rj4J.:,-f::"t~~_".., '.~'·"'""~"'J.~'f~ i ~, __ , 4 I·:,~i- 4 I 
r20STRNC1200,o8" " ITúERCA,M8'$~ .'1, ,., ~'''::\'''··· __ .¡'}''~,: ;·: __ ~ ~'''?Ei'i;&·' ·<;ru ___ 4 ' _4..._ <1 
210 RÑj~O:1i¡NE":.:i: coÑeXlóN (WPE-L)'1 :i'll2 J04070 .• ',.:r..lCl.:}\:'~1S·..,j..:T '"",:, .1 -------
211 RN~21l"12'¡NE," ',' CONE>(lÓNé12'1/2 'J05020;r,¡;"'~':i$c>,1':" ~~JI:::'":.,,,: :l,¡J,ti ,~'-" ,,'{~·, i,R·~ : 
212 .@N,21.00'¡"¡"',x)' jOTE¡;' if!!· .. ~·\.""·J".,;~~' .. "~O ,J;~"';":;; ,* "~ t .,.,,_' 
213 ~fjf(0:l10,0~3.,."i REO,ú'CeIO"HEXAGONAL~ 112' ¡;318' " i.~" !>j¡,. ;;¡ ; J""'3~ , .. :.('r'':-'1'-' ';';'¡. 

214 RNJ3000i94:MI;!ii'1 J057·6Ql$fí!>.O L'l/:! '1¡2 1)\'j\,,¡;tp~iJ/!f':"(:\I')"'~ ".S'lfu¡'1lr**y~, 1 ¡"ú~¡\)'\! ,{111~ I 
215 Fi'NB',412:o25"'¡;¡ rORNlílLO;tiéXÁc:íOr:tAL .1{x¿'S "i¡i¡0',; ;"'('~ >' '),.~~" f"'. 1 '1" " 2 " '"'~ 1 

216 AAF0439..03'3l:~ J033(jO,5SiO) f!..(ri','t "?1~~;t~~~"'.;· ,-",~ ~';;:¡~'.,,: ';&4 ,~., ~" 2 ~ _M"'" 

r-217TRN.F-02ÓO-o3). ~d, 'TAP-ON-OE 3)8~';;~' r,"\ .. S>' ~~:'. ,i!tt.,. ~ ",,,'-~~ .. /.¡ f'l · .3 - '?': ----

~218-1.Rí¿'a60-B·"i!:';;r~:. ÉNFRIAPOR<OE'EXPANSióN:OlliÉCTÁ4.8.8,,. . ,&,.";~,líjl#; , !ji' 4 1, .;¡,. "" 
1ío:o6 "il'l~ CbOON'I~LE 314 BAJA.PRESIQN§iJ'i' ,:~;~ 'i!\' ~@i:, " 

1221 
" TEE '3le:e:,:iili J04~O ", . ,·,$"I"J("··"'l'i. " 

~~¡ ()ONEXI~r'i¡(1jPE't),8'3/8 J0406P if.; ,. ';:~r ~,+.'it< I'.tz;. ~;, .' 
_. J20.:0~3~E~;'~~ éo,.iÉ~I_ÓN18!:3/(J04.0ftoi~~,~~/~~$,16~r,t~'~mzw~~,¡*?~~~1:11i~lkYJ~:'t; 

122~IR'';Ú.to.062~Er~\1· TEE~6~~1,,~e;JÓ4120, ,¡¿,"foi: ¡:~ 'ji:<~'~;' l-'O;>\\~:~'~ .+;,i~~~2,f",.' " 
~ CONEJ:(ION,e\1 /4 JÓ4Q fO . 1" '7':'''' ,:.' .' ,'. i"!'Ó-
e:"~ TAPeQN MAéHO OE:11/4' "PT:. BAJA PRESiÓN .. ';-~" ;,;.",.~: 

r226TRNJSO-oé2NE" e,: C0NEXIQN :1<tPE-t aW'fJ04080." ;·~'.';"i~ .:,¡,; ·'.,:ZC¡:,~';; i'" , 
1 227 1 RNF.032OC1 08 i;§I REO.U,COION HEXA'GÓNAI '1'-1t4',k 3/4'BAJÁ,I>RESíON"4.,· •. , ," 2 

228 ~NF0200.()8 ¡;'j,;<'" TAPONMACHó'OE"1" -PT~'!l\¡;;-i¡;¡Y,~{* 'r.~' .,"-~.,: ,,' l ' 

229 RI>IJ3Q;123ÑE~.', C,0NEíiIOÑ 'crXiie':C¡~21I8J6;¡~90''i¡''; ":·'i~":f!'>~l\~$,*~I¡j', 
230 RNF.Ó200-03l(l\'l(ii TAiiÓNMACHO,D~3/a'~¡.,p:r:<¡~'%,~t';""¡i?y,i!'+'!'~~'d;5S\)'t,<*'J:'1. 
231 RNFo:íOO-<i,4 ,;-; , TAPONMACHO' OE 112· ;'PT: ·\~d :.', ',,<, ",;' -"'(t'. ,.'; 
232 RNF0310-083 "', REOUCCION HEXAGONAL''''' {"A, 318' ''!" .• i41"{J" ,,' 
233 RNffD439.Q22",,~' ANGtE'VALIiÉ ASSY J().$850 J022 ,~; r <> ;,~ .' ;Y', '''-' 
?:\4 InJ.I?O;123NE'" ~. CbNEXION~12·378 JQ,4570 ~ ~ ",:.ffJ;,,-;'\.': .(.¡ .• ~,\: ~"I''f''~ ":'~';¡¡-;.~';;;::',,*,7 

1 21.5jRNL.11j>O-02 _" .. .!CÓNEXIQN J-ITYPÉ-J05750 ,'~"f¡;"" " ... 2" 'r,,",, 
:000 ROSCÍ\OO P',1'1/4'. "\~'~13~:~-"~" ',,\~~-~, ;>)'t¡;"?ii~: .....!.. 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 
237 RNN1200-03 f'< CÓOO ROSCIlDO PT 3/S ., ' " ", 
238 RNN2100-02 r, ~ TEE,SCREWP-T1/4 .;:..~ ~~ ~ ... "1,=; ;"' ~·~,~l 

239 RNN2100-03~ . TEE,SCREWPT3IS, . ''''% ,y, ,'¿:-.. "p".( l' 

240 RKS070-AB.' IGU~LAOOR'OE PRESIOÑ INTERNÁ'?u ; a"'.:,' .;1' 

241 RKSOS'O:AB :i'" E"1PACú'EPI'IGUA(AOOROE"PRESI.OÑ·INTERNA '1:;" .1. ',. 
242 RN03200-12 .,,'\ RONDANA DE 12 : ,'c" Av ,~\ . ,,', "".' ~: ;1-" 
243 RNC1'2oo,i2-Í"';¡¡' TUERCA OE!Ü! "':'~"''''' ': "~i", '.''1;",<; ,'. ',', "~o i' v( r 
244 RNJ3O'063NE A,· CONEXiÓN L JO 4690 """""~ ;'/';~." ~':i: ''';:4' ." ~} 
245RKF?21O:022~: ' v~LY0L)KSOLENÓII)E' SX7':' t-,*,~ •.. ~, •... ';fJl' ~H,!)I"" ~' 

246 8~~5P-MVl •• VI\LVULASOLE'NOIOEMV10"''F°'' ~"" .,. .¡ '.' 
247 RKF.ll1-XOFl i VALVULASOLENOIDESPORLAN f!!;; .,'.!!I' , "''':.'' ;¡, , ' 
248 RNJ~2NE. ;, CONEXiÓN TYPEoI. 6 x \14"JO(0é'0, _ ~.( "'. ." c''T. ' 
249 RNFO:¡~S,' ~, NIPPLE I!EXI\GONAL' JO 4632 . -..: "" ,:-", : ,~,:' , ';~. 
250 RÑ~rí200-03 COOb'ROSCAOOP.T3I.~"'~j""u .r~~'~~ .. . ~~ ,"'''\t~~.',Q .<>,:: 

251 FlNL1'15-OSNE.,,;, CONTRCLOE LAvAiVuu, MANt5At.::JCl4280J!; e .'" ~.·ác~ 
252RNL 140-FOS t b VAWvLA SOLENOIDE MA!'IUAl' J06Ó10,eo ' 

253 RaA1102,o6 "" cOBE QST'6MM é ), 1J'l' ~-"" ...... ; .... , ... 
254 'RaAl,102-OS," TUBEjOST' SMM'. ". o' ' '. 'j, ~ 
255 RCAi 102,12' . :1:, JUBE OST'12/-iM '" " ~;.,,,,, tif-., fiI 
256 Rw.HO'8-20 '. ,,' TUBE OST20M.M • ~. "''l',,;:'' . CiI. ,? ,." .> 'Ií'~;,1 
257 8$Íl1.iOQ.;o;12:~ T¡"PoN INVEl.l'T100 OE'P.0i:1~TILI!f¡Ó,~¡2i' "l',," ''''',,4,< ," ~ 
258 Rsii'lgj);oís ,"" ,APON:iNveR~IOOOE\POLIETJLEÑ.OL.1S' ". e' ,,,,, .. 'V',.,, ,~,~~ 1 1 

259 ~SSI19Q,OfS"~ T¡\i>0$'INVER?lOODE'PÓLIETIIJ¡N.O,l:18 ,,;<.: ':-"':.!"; 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16 14 16 
260 RSBl1~020 .,'; TAPONiNVéRTIOaDE'PQ.aIETI16NO¡:20~· ':0;.;1,·":'" ,·IIt· 2 2 2 2 2 2 2 2 

261 RSS, I90-030,tI: TI,RoN<lJi(VeRTIDO DE P..o);IETI.LENO [30 ' :..!'" 0', " 
262 RSBI190-033' ..... , TAPON INVEI?,TIOO DEPOLle:n(EIjO,l¡33·1 ~ " ',r,-" 
263 Rssl1QO.()3a·;;~r ;r¡\PON· INi¡eRTlDO'OE-POÓETI(E~Ót3S.··· .• , l" I 1)', 

264 1'18111200-12 ;:"; •. CINT.\OE'fe~L'oNf(2:·~>l:~'i: "'~"-;. ',.> ,:.,t<,'-',' , 
265 RSCQ04:01 #' Ct-I!'COMANIA t¡'VALV01.ACMGA'ÓEACElTeJ '."'R::j,;.,cl'" '" 
266 RS,CG040'10 S¡.; CI\LCOMANIAENTRAO¡"OE>\GÚAt",. lO' ". :':.r.'~ 

267 RSC904·19 •. ~j:;'> CALCOMÁNWp,/ENFRIAOOR'DE'ACeIJE ', ":", ..... ".:, .... '!<iíl",?J'l.' 
268 slIC9é\?21 N~' C"t'bOMANl;\>REOQROA. MY~'j,';f'G>':' ",; ;·.t~ ::..... ,; :;~'r.; O 
269 RSC9Q¡¡·2t ... ,~ CAtCQMANIA'REOONDA'P,REGi/o,ÓCIONINGtES) ',ti ",,:'''~ 1 
270 RS~24"~· Ci.lLeOMA'NIA.R~CIOÑOE:PoceA_,' J: "'(!l!o(;i¡'-~¡'; 
271 RS'C904;~~ . cÁ~eQf,ViNi~:SÁi.IO¡\ÓE' AGVA'>A!:\'!I\jó'S ,:.., 'Q,')5',:';:li; 

272 FlS&9J)4:~J! :''ól ' ET\C0.¡¡'Tf,tCARGA'OEJ¡~(IIiIGLES}.!íl;;" ~,y"",' "". ~'" "'t~'''\j 
273 ~e®'4;30·>-t • inQ",e:Tiltlil¡;{\NSPECCIQN~~tt:.ij'$,~!p,,;:,.it;."'!':' ~;W,;', 
274 RSC9ó.ilY3Ii,,'(' .: éT1OOETK¡MPo.R'rt.N~NOTICE~ );i' ¡j · .. V'·':'; .. ·· .~ 
275 R.Segó'.í;,ii3 ~i~ Pl,f;cA\ÓA:'rOSVl"INGLES'¡$'I\AA'\J~A ' t i:.,?-!"" ,~¡' 
276 RSe~E':.'."" !lLACA 0"rOS'W1It>1GlESpt<RA:;eÚ~0PA)!4. ';1'I4'!l'i".', , " 
277 RNA9104-oso

L
l!!'1 'REMÁCfiE PO~PARA'LI\PLAcAD(bATOS~, ,lB' -' 

278 RSC904~2 ."., COj.¡ECTAR-AINTEMlJPTOR OEIACEIJ'E"O,P ,', ;". ," ' 

279 'SC~3 "';'¡';:'. CAL"COt)lee"AR'IJ~ÜAt'TA 'F!flESION'Ic!.P , ',' .:;," ",'." •. !'" 

280 RSC9O<l~'<f; CIIC;,CONe¡CTA~MANOMErRo'ALT);,p-,.,;. Í' . "'" • ~1\!1' 
281 RSCQQ4;sh,'~' eAL" CANECTAA'A 'Im, OE 8MA;PRES~" '-~'p~, .!'O' •• ' 
282 .Rse9Oll'!s'e,.:~ tAi:o:!c()íi¡EeTAR ~OMEjRO'8P1lIf ! ,~.>f.f¡.;!"" o', 

283 RS<>~''¡.i~ CAi.OfcONECT.\R !MtlOMETJfc:tÁCEITE' :' k"~\!'t"",,. '. :" 
284 RsO~í\~~ oII4!IJ!'P,y,;OR·oltX>~N'VÁl.~l;;,,:, .';'\'"","~=.:,- IIJ'~,' 
285 RFXOO10-1 ., \ IGUA(ADORA DE PRESION DE ACEITE 

286 RNJ30-06SNE )' CONEXiÓN (TYPE,L) 6 X 114 SLOT'J04090 '" . 

287 RPT90S-000 "" EMPACUE TEFLON ;;.1.\ 
288 RNL 1200.032 "" JO'6130 '114 PT X 3/SPF ' o' , .. "''; ,.'" :: 

289 SOY.1/4.TCl TC1 DE .l/4 '" ,.;. ,;z, .' .. ,.' ,;' . >.' 

290 SOV-3I8-TCl ", TCl DE 318 e,.. '. '.;, '. 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB-BB 

INo. CODIGC :ION BRASIL 
~ ~ .•. :.,~ F); 'i:;', .!~: ,~~ ,..:. 'i.l.;' 

-.1J . _ RN~oe~-20;¡¡: ]PLUG. ALLEN SOCKET PT 314 ''" ,~'. 
CANCAMOM20-----=:-;~--7;y:_,--~~~----::~, ":~,~J r~'~' --:--- '------¡,---- ----- -- ---- ---

CIGÜEÑAL 8B PI BALERO 

--"-==~'-_-I.CU~~PARA CIGUEÑAL B 
6IRKOO51-B ', IRONDANAPARACIGÜEi'iALB ... _._- -;- . --'1' -C--i-=r-- -1---1" --=r,--r' -i-=r--,--~ ---c=r-,--r---, 1 
7IRKooel-AB IRONDANA~F'RE§ION 1118 

...§]RK.OO..11.AB , ITORNILLOPARACIGUEÑALA YB""'- : ,~----l" -1-,--,--T-1--1" - --,---T---,--r--,--r--,--r--, --~-l--,-T--···,-I---, 
9IRK040Q-B ·;·: ·\CONTRATUERCA PARA CIGUEDAL B 

10 IRK752Q-B ·1 BALlN DE CIERRE PARA c:.IGUEDAL TIPO B 

11 RNF0600-08 TAPON ALLEN 114 

12 RWRooe¡-;B,~; CAIjEZAOE·SOP.OR:reLATERA¡;:"B". ·' "" ... ,,_~~ .~'. , 

13 RK~4'II-B ..ro:lr;;" F l"tRO.CCJNc;ns'''': ~'''*.r.',. ;"o~." :·,i· ·¡'¡'·ltoli;r,.,,,, ,"".~" , 1 

14 ~cií~IiMK'''' .. c ' INETE:PRINCipAC:jj",.,.··~",\i . o "'>"''t'c"t''';;''~' . :,. •. ' "' ,--- ... J _ 
15 FlNA2~oe·02"O ,",,>1; TORNIl:~O P/coJ'PRIN'6X20 ,. "o~l\l' • ,,", e " ¡ 'C ;,'ic:: '.""', ... r 
16 RI.¡'05220.:06°~' RQ¡j\fÓ"NA:~~;·!:;t •.•• "·.~".;:;'c; "7"'<"';0" ,', .Ji,o, " 
17 RK0l)91;B ·:lii~ EMPpiCl;'e'sOPi.At.'~~'¡·<:C:.~,,,,~ .. ~:" '-iot~;: ',~:.; ~ 
18 RK0151~ .:; i~ sO~ipIFIL-rRO"cuN().;.o¡"ll ;~j; .~~:.:..X: ~,IJ!"; :,~;'~',~';};:~ ' ......... 
19 RK0591,'e,,,,,~t¡: EMP P.I8bM"B'K.Ot!:(CETl'I!",< '~"" ''''~'~'''.r",-~~, .,!. 
20 ~~BL'~:.;\'\ ÍloMBA\Qi!'AcefrEP": .. ;;f'.-~,"~~·''''.<.;';-:-;f·'lf,'·, ;.,.~o¡. 
21 RPA'15'16-043 ~ AAlllO ~Rí"'C'PIBÓM""'tEm;:.I>~'-;'c "o .• 2' f~:;'; ~:!\:~,: 

22 RNL1520.5FX.n V"CRÉ(j'OE PRESION "' .. '~¡"\,- .o'- -';AAM.: '-~-=0O"!!' ... ' ~f" ;,;!;:"aj \(;: f--..:......_+---"---+---'~-+---'--+_--!.--l-_..:......--I----.!.._-+--~-+-_....:.--+---!.--l--..:......_+--'---I 
23 AAt.-I660-SFX;;:s-. ).V"l~REG1.i(AIfORAt.\.··" ¡:'?'''~ii~ 
24 RNti33cQ'.05' R.;It'!I!lAi-tA !lP_ otI . ~'. :c;üri1llT!Jt.lf'- ........ ~ ..¡:_o~"-"'i ... i.,..'f---'---I----'---+----''---+---'---+-----'---I---'--+----'---+--'---+---'---+----'---1---'---1---'--
251lNC1200i05'V niERcA'6íiim~.l{jI,..;:n~~ ll·P ;.¡,,,'!":"l\~: ' f.t'-ij 
26 RK0Q3oJAB '...;;e', SEGURO.pAAi\CIGUE&"- A y 8.. );., .•. " ":>,!,~., 0~1I't'.., ::"-\ 
27 RNeI4í2.035'~ , TORNlllO.1iX'3s,80MBA ~ :""4.~¡';:"'" ··.,<t"~!.'''':''f;:1t, 
28 RNB'410-0.3¡'~' TOR~U!b10X30'Q.nl'PI¡¡T~~¡·J,-·, ·(,m<~:-t'i!1Ji1, .~~~ .. ~" 4 4 4 4 4 

29 :iiN¡jí41 ,~""';· ToAAl~~O 1eX56·ct.BSOI':LATi~~'!"."""~~ .~-,,~: 12 12 12 12 12 12 '2 12 ' 2 '2 '2 12 
30 RNJ3@04,<--¡~; J057(¡ÓiI1RO ll1'1t·ll2":~' W "'"",,\;1. • : '!t,,: ~l!i1"-.t,'II;, ,"~, ¡.'!'; 1 
31 RNj~o.o6SN'E1i'} J~I,30 ,~fl4'tiS __ \>tI:.j¡'At".·,;:*.': :"',';¡?~l.~,ti-~. 
32 RNF0200-Q3f1P.'.', Tilpatl3I8~,;, ~~': ,¡!~~. , .• "'>>;; ..... ; .. ~ •• ,~~> 

.37 

tJ2OOO-il4'!;$ Jo;d23il1¡~fli4i't t"~',;_";'1llf'" ""...;~'~',o-..f..,...' 
1;¡¡"~' ~ABÉzADE'COJI"'eTEo·B· !2l' .... ' .... ' El! ' d} ;"~!F ~ "L " 

.':" eMPAOLiE 'P',CASEz¡i; 'GE'COJINEt i:,,' ,.s;,., 1-,lil'#,i.: .'" il' 
IO'l,.lLEN>16X40 T;' ',~~r , .. "!''''''''''''''':~''¡ 
reOEEMPUjlo'i>¡,BALERO .'B· ;;..,. ~1;L~,'Ii':;.!r;;. 

..•. it' B~ERO·61;1"26 ,TIPO '!B·"'~# ;.,'1~~,~." ... . ti ~ . ~ .... 7:'~ ~ -... ~,,~; 

- éRPLACA"il·'1ex\lO !""fr4~1'.J':7.:, 12 12 12 12 12 12 12 '2 12 12 12 12 
... _- _Píl\-~,;::lt, \¡'·J".d"l'""'T~\.$'~ 1 1 1 1 

.2. ~j~;¡,~t"'ti'.~f,(;"'"~.w"F ... ',o 
TAPA CARTER "e" CICASaUILLO -,. ..',:; - , 1 

--- - ---



· EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB-BB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

59 RM-R0450-B03 TAPA CARTER -B' S/CASQUILLO 

60 RNF-0200-04 TAPON DE 1/2 

61 RNF-0200-06 TAPONDE3/4 '" 

62 RNF-0200-03 TAPON DE 3/8 

63 RNF0310-08E COPLE PI CALENTADOR SI MUESCA ME 

64 RNF02ÓO-08 TAPON DE 1 S I MUESCA ME ~...4," 
65 FÚ.F2202-220 '" CALENTADOR DE ACEITE 220 V ".'l,o. .. ", 

66 RNF0310·08U COPLE PI CALENTADOR CI MUESCA MU . ' . 

67 Rt,lF02ÓO-08U TAPON DE 1 C I MUESCA MU • t O ' 

68 R'K1881-AB CASQUILLO PI MIRILLA AB 

69 RK1841-AB VIDRIO PI VER NIVEL DE ACEITE ,,' -, ,-, ., , 

70 RPG1516-035 ANILLO ' o" RING PI MIRILLA P35 ' , ... . -

71 RNB1418-055 TORNILLO 18 x 55 P I TAPA CARTER 'B' " ~ - r ~ 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 

72 RK0471-B EMPAQUE P I TAPA CARTER 'B"" '. " 2 2 2 2 2 

73 RNB1410-030 TORNILLO f!1 MIRILLA 10 X 30 ;" 

74 RM-R0490-WBW TARA CABEZA 'B' ENFRIAMIENtO AGUA :';;"") ~¡,.~¡, 
75 RK1'170,-SF' .. RESÓRTE D,EYAPA DE CABEZA,c'B' "", &.1' ,: '\ '" 

76 Rko511-B". '~,. ' EIiAPAQUE PI TAPA CABEZA 'B', '11, ,,'l~h-d,q, ' 4 4 4 4 4 4 4 4 

77 RNB151e;Q45 ';" TORNILlO' P/TAPACABEZA ,;8x45 " '~'''''>il'~,,,,,,J:¿; -.,.' • 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 88 

78 RM-R0~39-WB1" TAPA PI TAPI.\ "B'(jZQUIERDA)-'~" ~ '~~:,,:,.Ll:''i''i'" 2 2 O O 2 2 2 

79 RM-R0539'WB2' f TAPAP/TAp.o;'B·(DERECHAj ·F -~,,;¡ :,,~'.,.;;';:' ,-¡¡." 
80 RM-RÓ539-WB3~. fÁPA PI TAPA'''i!' (IZQUlltFiDA ' CIMCO ' jé'l".·"· 
81 RM~R0539-WB4 . TAPA'P/'TAPA ~B' (DERECHA)'CIMCO " ".1< .. , 
82 RK0550-WBW."1 E'r;1PAQUE .P{TAPA,-pfTAPA "', ,,~., ;,;';;C - 4 4 

83 RNB 171 0-025 , TORNILLO GALVANI~DO '10 x 25 '; .• ¡:~ " • 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 48 

84 RK851Q..OQO" ~' ' 8~IOAOE·AGUA:'''C· ;:· .~" iL'!. · 'l.~' ~:¡~'\~t:!t-" .(.¡;~ 5 5 5 5 5 5 5 5 

85 RKe510-.180 ~., BRIDA'DE AGÚA 'O' , -r .. ""'<0,,,; • .,..,:'., ' 
86 RK85'10·150 ..... BRIO.., OE AGU" "S" ''I.:, ·:r~; .~(.}._ - .. :.. ... .4!?-:J. .. L~. 
87 FtKSsOO-040 ~ BRIOA OE AGUA "A':. Í' f • 'J.~; ..,;' 'f",,,,,,~~~_, ~' .1,..: 

88 RPÑ9050-025 " ABRAZAoERASINFINNo~8~IMANGUERA C'f;.;f:.... 10 10 10 10 10 10 10 10 10 

89 RSCíÍ01 .. 12 . "',, MANGUERA.DE PU¡STIC01 f. ~ f ". , 'o!i" .... ", , 3 O 3 3 3 3 3 3 
90 RK719()..1 ·~·~~ EMPAQUEPfBRIO:(OEAGUÁt" "~~' ~~~"!11 !~. ~ • .tl ~~·. i'~ ¡ 

91 RNaH10-Íl20 ,. .... TORNILCOPtBRIOADEAGÚAG~LVÁNIZÁDO.1 '0 . .-20 .;.·;'9iII, ., '<l< 16 18 18 16 16 18 16 16 16 16 16 

92 R~-R08jO'B~'j!¡:<1i CAMIs,.::a;c. <i''''~'~',,,, ,; '(ot ,r.);". ~.;'>;~:¡" 8 8 8 8 

93 Rk082O'éL .... t'!,1 ANFLO'DIÜEVA IZQuIERDO' B'f.'·~"" :~v"~ ',,""\""Y~p, ,; 2 2 

94 RK062Q<BR ''t~", ANI~lÓ'll~tEVA·OeRE~O B:.,l~,,' t:lI~,~,\!LS,";~,~ '<2,;"'" 
95 $¡f08.6ol1! ,~ ~NIL~~tO¡¡'Rm'NO¡(iN 1I,~w:h¡;li"~:,'i'~~',~¡;"''ll'i:$ ''':. ;'¡"'¡:$ 
96 Rkoe6o-~';~~':<'W EMe.ii:Q\Js'ME:r;¡'i:FCOi>ARAtCj(F\lISl\ .B'r~·:%~~ .. >~Ml.!", 8 8 8 

97 RKti6:a,o,e"'ji')!; PERNO·,Oe'(;eVAI'/'TE B·'.~~~J'¡;'·c",'.· ~ ~., ~'~ ~ ... \,-,,~/~ 36 38 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

98 RK.Ó(!go::B ,~;q;l" F\E.S'b~TE OE LEvANTEiI·,'.' ,~'::f'.,t:~': .~;:, "!,,.~ .; "" . 36 36 36 38 36 35 36 36 36 36 36 36 

99 Fit,lG1.3Q'b-íi04 ~!\ cHAilETlin'AsÁDPR'JoAIV, CeVANTARfAlYS;' l' ';:1\\'""",· • e;" 36 38 36 36 36 38 36 36 36 35 36 36 

100 RM:g0730-NWB .. ?LACADESUCCION " B' WN ''''~' b .. ; .... ..J ., 

101 RK.1 ,182:~B4 ,O¡... RESORTE PNALVOE SUCCION AB IV' '':''''. ¡""I~f'" 180 150 160 160 160 150 180 160 160 160 160 160 

102 Rt(OHO-B PLATO OE.sUCCION 'B' .. , !; ~ : .-,. ~"'~." ". '" 6 8 8 8 8 

103 R~074o,.B "", ... GUIA DE LA'VALVULA "B',c ~ ;:V"". ,", '.. '.' .. 

104 RNB1.4912-Q{!OS " tORNILLOP/GUIAOEcLAVALVULADEDESCARG,,;c 12~Ú5.eO·· ·" 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 

105 RM~1090-WBt>/ TÁPARANURADA "B\WCN ~ 8 8 

106 RK,1~20-B. TORNILLO P/VAlVULA DE'D,ESGARGA':B! : ., 

107 RK1110-B ,.¿ BASE'P)VALvULAÓEDESCARGÁ" B" .... : . ,,'.~' v,, 

108 R~1,100-B :;~'" P.CATO, pi.VALVU¡;"ÓEDESCARGÁ,ril' ~·"",· ~.,~.r ',<~ "',. 
109 F\K1130'B1 "'. TUER.CA:Nó.1 PIN~LVÚLA DÉ'-ó~ciARGA-'.a: ·'" ;':",f" "iI!' 

_

110 RKH.~Q;B'21'" ,/ TUEROANo, 2 P/VALVUIlADE"OESG;"RGÁi"B' W,' ,-. -í."" ',1<,' El ' 
111 , m . 18 18 16 18 18 16 18 16 16 15 16 16 

113 1 ;";,, 18 18 18 18 16 18 18 18 18 18 16 18 

114 ' : " 18 18 16 15 15 18 18 16 16 18 16 16 
115 ., .'. , ". ...., 8 8 

116 . , ',. , 18 18 16 15 18 18 16 16 16 16 16 16 

117 . . ·~r./ . 6 8 8 8 8 8 8 8 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB·BB 

DESTINO 
I No.1 CODIGO DESCRIPCION I CANTIDAD I ME MAU CB VIE]"lJ_AM_1 ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

ANillO ' 0 ' RING SUNA P40 (SOLO PARA BAR COI 
11211RK1221·S IEMPAOUE PlFllTRO DE ACEITE ' S' -, ---T ----r---;----1-1-
I 1221RNS1410-030 hORNillO PI FilTRO DE ACEITE ' S' 10 x 30 CAS 17 --1---4 ----r---:--.... ----r---,---r-----r-------,r-----r-----r---
í123IRK761Q:.S IFllTRO ESTRELLA 3/4 

124 RM~1680~B82 ~~¡~: CODO DE' DeSCARGA 8BE'2" ~~it?:1;~~i> . ,:-,"'f" \ :~.<.;,:"" - --------

125 RNlós'I:o,¡M TERMOPOZO' '¡'é' .. 1, '~'J"'."" ',. 
126 RNF043e.:o32 :i, JO' 32 ){JO'S830) '~ :)~.iK~" .!I.. '-;::1-: ~~.l~;; .. :v~· ~'" \: 
127 RNF0439:033 '" JO 33 (JÓ'561 O ,'.: "',,J;;., ."" .~ ', .. o' ... ",--
128 RNM5303-<l65 !.,,' NIPlc" DE~3i8~ i 112~. ",0;. ..,-.t.;>.},. .,.,;, """:;'i!j',.i' "o • 
129 RK7201-<l90 ': EMPAOÚE.SRIDA90A "'-, \u.· ',. ' ... ",.' " !. ------ - -----

130 RNS1420:060 TO'RNllLO P(CODO.DE' DES.CÁRGÁ ' S' 20 x 60 ' """ .. :",.' 
131 RN0422<>'20; . . RONÓANAASTR·IADAM20 :' .. '" :";,," 4.... ;;-.;~,,.. 
132 RM-R1750-S61 TRAMPA DE SÁSURA 8STl "" "'. L .:, 

133 RNl051-<l4M TERMOPZO "', - l' 1 ,:.0_. , 
I 1341RNF0200-03 ITAPON MACHO :it6 " , 
I 1351RK1r60-S IFIL TROTRAMPA DE SASURA"S', '. '; . '.' T----l----T--------.,-----:--C 1 - r 
I 1361RK1810-S " IrAMIZTRAt,1PA' DE SASURA"'S;:'';;- ' ~ '. ", -----.-----r-----l--

. TAPA TRAMPA DE SASURA ' S' :;,· -------

10RNll1:Q P;:TAPA TRAMPA DE SASURA 's' 12 'X 40 . ~ 
I 1391RK1801-B IEMPAOUE.P/TRAMPADESASURA'B" · :' 1 r----l--T- --1---1--1 

1140IRNBI422-<l65-~' hoRti"Ii:.Lo'P/jRAMPA DE SASURA ' S' 22 x 65 -.. ",-
11411RND4220.22 ' IRONDANAAsTRIADA'M22 ,;,~-, -e·' ~f, _4. __ 1, _ _ 4 1 _ r----.---1-- 4-1--. 

145 RK1.i59'WA,''!o'''; BON$'6iípoÍ\~.""'~·:>'~"'~S,Í!'''' " ' ''', -';;''~*, ;, 
146 B~7~W09 .. '¡' .. TUEf.\~,fPI1<iI{ONW~W~;,"'l'i. '~", ';~" 
147 !j,!!-t~, .. • J.' ANII;.~o1Tl!F'LON;pi,TUEt\CAQC',aO",E:rE 9Q¡'100"","¡',l;I¡¡., 9íi~ ,~; 
148 ~R¡¡S :í.i:I'; EM~1lI1El'Pl:As,tPACÍ( ~~~""~ (~·,~.tM;'ílÍ>í!;ll~' "-"; 
149 RK-'il!11; lQO '¡!{' E",p'AQl)eí¡/>BbNeTE'1ooA':~~i,,:' '~;,t~'¡¡~ o¡¡; ;.iq, 

150 RNB'1420-055 ~ i~NIti:-Cj'P./BoNETEI60A"'~~· ":':<,,''''.'''¡~'''''''' _8 ___ _ 
151 ~F¡'2~ ,~' TAP'6ti'6Bs14~h,"'l-ff '''!~P¡~~'' "7{;~YJ~,~,~~,"'!-
152 RNF.02OO>-03'''''' ~'eHoij,,;wár~')'~~,; "\::··:"",-~.;.¡,.r~·;t 
153 Ri\iF,Ó2Q0;Q3: '~. , AeoN·tJC¡{O;oE· Ii.e¡PT~'¡"'~·,;':::' O 

154 8NfJ¡;t¡!l'063~ epEr~J~P.~MA1W~~~~;¡;¡¡~\l%,I\I¡ __ 'tiF~ O 1 
155 :¡¡lllli~~~1Qó'i1i . :bRN! i ·e }i:At.OO!} ilSeR'ÍiC¡O:fj~'1M, ' ' 22'1® Gti;8tíl~!I',W4lft, 8 
156 ~1@'O:22 ':. ' 'ERi~ ' ." .:,.;t¡.)·jf",f'i¿,.rK1."'JiI,lf. " ~ 16 16 16 16 16 16 16 16 
157 RK~M." , GIf.·Me-'10Í)":'4~.,,,,, ':,'.'-\;~ (i<l~'''''~' 2 2 2 2 2 2 
.. __ __ .<~ _L_"" . ~~..f _" ' _ .' 

1165 RIS069Ó-SF4$' ' ANILlO,OE PISTON FC.pC-BC3 :B" ,'"", "-"'¡l;.· '.< 
1166 R!<0890-SF3 ~",' ANiLUe D'c'Í'IS'rON FC.PC·BC3P, 'B~ '"'" ~'''1 ',"~.!'.',. 6 
L 167 RKO¡¡IÍO-SF7, ~'¡ . ANÚP?DE' !iISTON FC,PC-Bié;I '~B'~ .' ~'ó! "t"+:·,, ~W./.l '" 8. 

168 RK089o.cSF2i' ,? ÁNll1:o 'oé"PIS:tON FC-OC'~S\ >c~if.,~'.,\'-.::í' ,¡;,\1II';;%""$j,j,;',:,'. 

.. f~~·~tt~ 
..... ~'~~ <~,:--. . ~~; \.". 

SEGÚRO:¡ÚPERNO DEL PIST.oN -;-':f'~"".-'-F ." ~--,;::~ ',: 16 

RESORlE;é/.F,]l;mo óe SUCCIÓNe;8S'" ":" (\i"';.;.r-·''',, ~ , 

~':,. I_A_~,;,.~~iol.~ .. _;..;--.!_ ..• _ -;;. .... i' - :·--12 ')(4Ó,,~8~.~~~~.~·I 16 16 16 ~~_ 16 11> 



" 

EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB·BB 

DESTINO 

No, CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK 

177IRk'lei,~-C-"Y';~eMPAQlJl;;'¡;/;rAPA10E-$UCCION "á¡.¡¡¡;. .c ;: ,'-~' '~..,,~i~'.>i 2 ' 

178IRK'142()!B : '''''''': IF.!ESQRT.E P/ BARRADEPISTONClESCARGAooR"B" ;;V¡,~ 
7 y~,>i~ 

RA PISTÓN\Í;¡ESCARGAOOR::372 '-" 'e'" : ;" "c;;¡,r " 
10 I ,RI<'~b"'BB~ "" BARFlA P.JSTC)¡;¡ OESC"-RGAPOR366 ~; ','.' , 'o ~~ 4«, J "" 
182RK1,~o'!'a'~~R<; gISTON¡j!O$(lAaG~[)OR'B;;$M~;1¡, ,¡¡¡¡';.4>'~#:rz~ ~~)i;I¡;l:t\{ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
183 RK~43Q;'éiá~"", Rpr:¡bA"!~ ~tlB'A'jfFV: PISJON'íi~S,CARGAÓÓR1"r¡""¡~í~¡V4f~~'!¡i 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
184 ~NB)'¡íQ:O:io ~' TORNILLo'iW~ARRA' P¡STON DESCARGADOR'10 x 20,>"¡>~ 
185 RK1460·lk':'~' TAPA PISTON,bESCARGAOD¡PB~t·",~ '- "'ll~"" ~ ,Pj¡ :s-
186 R1<147NI¡ojlil'~~' EMPAOO{,¡'í l'APA PISTON bESl;'ARGADOR ~ ~~,¡; ;,,' . 
1871RNél"'10.0~;'~ IT~¡'LLOf'/ ,:rAPA, PISTONDESeARGADOR1ax ~ '..."~;,c " , 1 18 18 18 18 18 18 18 18. 18 
188 RK150Íl'AS!''''' JUNTA,DE- ALUMINIO"Pn:ÁPA1iíe:'I!ISfoN':!t; '''''''<'''' '~'f_¡-~ 
189 RNess92,0"IS_ .TQRNIU:O ALLE'N' 1/4"lS :¡' f~~~ ''i'" ;;"",\,,,?l',"" ;Ji;' 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
190RK2i3'o?o2',,,,i&.<', vA~vl.iiAbE;¡¡EGURI6AÓHANSEN3'óOPSI .. ~,,"'.t\'~;¡;""f"'~ J 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
191 I'\KC12$O-Ó2s,:; vAL\lUlA':DE'SEGu'RIDAD MORllV,w:!.25 ,(j9,S ,,,< M~::"'*. " 
192IRNN32S'cl-l00,,<"INIPLE SGPW;l,x 100 PIBRIDA,,:, . .N' ,'. ' HA ',.:.;. 

193IRÑM11oO:¡¡¡¡C";'lcOOO-31¡S~Af>RE310N . "'''4'"' 

194IRNM42oo.S0L'&:, INIP(E 3/l;',2 BAJA PRESION" G; "'V' '-"",~ .'" .. '."" 
195IRNN41oo:'00 ;~'\INIPLE 3/4'x 4 ALTA PRESION ':' '~,J'" "'~'''~,' :P' .. 
196IRNF0310:0S6 ';;."', IREOLlccTONDE1A3/4 BAJ"""~ESTON . .,: . " ,', ,TI, 
1971RNM2110-06S~ IrEE (SCREVV) PT 3/. XI '; ¡Ji :~y;"" f" ",' " '"'' 
198IRNFO~QO~02"; !:';? lTAP,ON 1/4 ~ ~>~(*~ ·r~t ~ ""-<"·I:"}~ ~;~, - < ~;t~<h;; 
199IRNN2100.02¡¡:¡;';,hEE (SCREW)PT-i/;¡ ~ ,~n, :i.-i" ;," ~"'"'"", ~ ~. '" .' 
200IRNF01',(l9,o2 ,··"",qJO,4S31 'NIPLE 010'114 (,: ",*·,¡,t ,,< .• ' ,< '~,,:", " 

201IRNFOfoO-Ó314~ IJ-O:¡532 NIPi.E 'DE3i8-~ :' -T'{f ' ," -K":;";~' , 
2021RNF0310-032 ' " IREDUCCION HEXAGONAL' 3/8 AC1l4 ~. _",;" -;¡¡ 
203IRNM53Ó3-06S, ' INIPLEPAMAGUA3/8X2 112 ¡:' '--0;.0',," , 
2041RNM5308.06S ~ INIPLE PARAAGUA3i'¡x '2 '-t2 ~, (F;C }ri''';''i:~·,; W' 
2051RNF01Ó<l,p40 ;"y!JQ4533 NIl>CE:DE,i2"-' -: : , ' ",i:~' x",.," , ?i'';¡,,~Í'0 '~';¡; r:- '~{2 '1%; 
206f¡úliSo;¡'BWl< ENFRiAOOR~ONES:re¡.v ~i,~",-:;~;~:,~~~;::( :;'i;.:~, >;,. ffi¡,',I*~, 
207 R'NA8ed'8,t(36)~l, ~~ ÓPRESOR<ALi.;E~i'8x35¡A(,r-'I~;¡>;t~~~;\'t}'-i> ¡~~ ':":k~I : )~_4@: _¿??~y~'~ ,, ~'~ 4ifr~;~~1 

208 'RNC,1200-06,;:¡" rUERCA' M8 ~tii:Y,' v ",~,:,,,,"'~<:" "',,'';~ ~.¡ ,.._",.;;~" " ':'11 . ~· ', 1 1 1 1 J J 
209 RNJ3a.:,24NE ·, ,,, CONE'XION,(TYPE-l) 12'112 J04070' ':::,~" ',¡,~,,,:~,,,"", ,,,.., 1 "" 
2101RNJ20-;24NE O;¡ ICONEXION 12"II2 'JOS020 '. - '51';'· ,. ,,,,,,~ , '''' ,,,,1' , 1 .', 
211 RNN2100.Q4-;Yl", jOTEE;l/2l~,~~C:;':h"-;<!!:~' '"Ii "', ·ft; r.:, , 2. ,~~ 
212 RNF03 i'Ó~'¡3'%i,ti" REPUCCION 'HEXAGÓNA~ \1/2' A',3/~:,!)¡""","A, -'4' ""'''''l" 'W/';'1c~~~ ,. "'T1'~,· 

BRASIL 

18 

213 ~IÍ'J3ÓOofÓ~4ft1!,t j05760'';rol~.b,L'1í2 :1'tii!\'l'~, , "¡!'(t~'Cl;:¡~,¡;j:"í,\ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 L J 
214 RNM13'oO-08'~~:, cooC;j.Í'¡IPLE;31UAJA~PREslbN"!l"i¡.~i¡ ",,:·'td" ,(!.~.;;~;1¡¡::,p¡;",,, 

215 RNJ'¡O:063NE~ TÉE3IS"6'áI\l1l041~O:' " ,~;J~ '9'i _L ___ _ 
2161 F.lNJ3o;QS3N'Ú ,fl CONE'XIC)N '(;[vPE.Lía"3is J040s0' "í .' .¡':'" 1{-:'f~. • " 

~i;t3E:~=::::,:,,¡:¡===,::;::.~:;:::~,:,:::~----:-:'------+\~#~---" -:-~~i ~-,-U::{~-~~ # 

223 R'NFPiÓO,o8 $ TAPOirMAcAO'oe~ ' F\T\- ~ ... ié ,~ ,~"W'-4;-' ~'." y 

224 RNJ3().i23NEí':''I' CON'EXION'(l'I'P,E'l:) 12'3/8 J049jjO S',' "'~, . ~~;.;.", 
225 RNF,0200-'Ó':3 r"",: :r Al>o'IÚAAC'Ao~0E"3/ííi ;~p,T', 1''';Ú'''''"'' «<'J' ; "f'"" ,,! .. \lt'.':.l'"' ,-,;;\\;,. 
226RNFó'2Qó.:04~l~ TARON'MÁCHCioE1.112' i;>T ,"'"ii'$i~ ,,,' ,'S"V' ""i~4li,"k~',.>'/ 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
227 RNF03!Oios3~""': REOUCCl(>t(tjEXAGONAO' t)43)s; ~'", _..,"~;¡':",,!-,,!· 

231IRÑNI20'cAli..~cooó"FilisoÁoo PT. l¡4f{i\ ¡~<?;.;'fm" ,,,,-I'9~;, 0¿y,\,:¡.¡",'~. ,< ; 

232 IRNNI200':()i "MIlcOOC)'ROSCÁoO PT'3i8 ;\" ~-'" ::~J.l'i;h'l"!<;<"!l' ,"'''-''''.l'C;& 
2331 RÑ-ml 00:02 . ~lrEE,SCREW.H1I'¡,:C-.. i'i;;;'~1""9' ;,.fW'f,t;-:·'¡ • Ji';'; o¡..,t\ '\'c ¡ 
234IRÑN2100~3}~;¡~ ITEE,SCREW PT '318 ~~~~i-,· ~?¡T~"¿:$';::'i:""", ~~·+~.\rF·i (~i;l,~~ ':.' 

2351RKS070-AB -~"¡'IIGUALAOOR ,OE PRESloN INTERÑA-4f-':'":}ii:~,&~ ;,i,,:¡¡;;TJ ,, 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N8WB-BB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD I ME MAU CS I VIETNAM I ASIA CIMCO I CANADA I MNA I LATINO MK BRASIL 

2361RÍ<8080-AB '" !EMPAQUE PI IGUALADOR DE PRESIONII,rfEF\N!- _____ _ 
2371RND3200-12 'IRONDANADE .12 .",' , .k~ ,;¡ 
238IRNC12QO-12 -,Sfuu~RC1\glij~ é '" ,'>ti ~_ , .• _,.,. 'M . 
239IRNJ3O-ÓS3NEJo ICONExlÓN LJ0.489ol:.;;i·; ,*.,,",, :~'"'~ ,. '.,. .. .i. ".' ~ I 
240 IRKF221¡¡;02¡;-~ ~JVAtV(¡l), 'SOLENOIDE SX7 ' 4Vii:¡:'¡'¡- ~··;""'c.:fi,""*,,~·'WU' "" " 
2411i;¡K7~·s'O-Mvf"~VAt'!tJt..A",SQ.L~NºrDE 'MV1º .:' (11.: .-"á';~.~~"";'''4i:,.:'I~j!t·:f:! 1 
242IRKF7,i·\' X.OF:il!: • .JVAlVULA SOcENOIDE Sr'ORLAN~".: .. !l.l: ""w,;:, ~""i>';!;':i... ,11 
2431a:tlJSo:Q62N!t fl!,cONEx'19N:rYiiEX6-itií4'JO~Qao'" ".,,,·;!'.(\';~MI~;l',\>.~~ '0:" t i 
244IRI'lFbliío'of~," INIPPLl:"HEXAGciNA¡:J¿f;¡532 " .. ' ••. ~ -~t fi' .' '·'."!'· I 
245IRNNf2QO-o3',"'·<\;lc.OOOROSCÁDO.PT3J8 i'",.'",~ ... ,. . ... "ill\':, ".-

246IRNl1~5-o8NE"}7JCONTROLOELA V)(I.VULAMANtlALJ04260i ~, ''''fol l 
2471RNL1440-F08 ., 'litÁLWLA SOLENOIDE MAÑUALJOOO10 80 :1Ii'-"¡¡:~'~-l;i. '." 1 
248IRQA'Ú02-Ó6 ITUBE05T6MM .., " ,.,... ,,¡t+. :~ . 
2491ROAll02-o8 ,."';ITUBE 05T 8M'M :_ ,,:_-~ '..!:.->.!&"'_:;" 
250 I¡iOAÚ02-12~!:íITO[,E 05T 1~',"'\.:.'_,':- ' . '.' ,~" "'-'¡' ;i!!"~>.!:';;"'t. ... : 
251 1 RaJil1 08-20' . "'ITUBE 05T 20MM é .• " j' fJ!!.. 
252IRSil1:t90-o12':llrAPOllltMRTI0Q[)E POLle:flLÉNOt12 ·'t,i..,"' : '< .. 1 4 
253IRS8119O,,015\:ly) ITAPON INVERTiDO l:iE-POLIETlLENO~L 15 , .. ~ .;'~~: \l~~.·t$' 1 
254IR'sBit~'8 ' ~TAltON l!iM..iID[)()'bÚ\b1.IE:rli:í:NOl18t· ... ·f\~:-1t:,·~·:1 16 14 14 14 14 14 16 16 16 16 14 16 
255lR6B~1eo;o2o f-i:'~lrAPOriINVERTipo-])e ·P'O~leTilENe~lio .·,.;'·,~~~:,7<'-1:: 1 
256IRS.Ii'l. 190-030~~TAj¡oNiNvEi.!:rii:lO DE»OL.IE~Il.E¡.¡OÚO-;¡;;¡:;.:¡~)J<l:t¡.· ... ".,,: 1 
257IR's8\190-o3~T",P.ON iNVeR.!L0()_O_E.POLIETIl.E!'I0L33 .; .,~~~¡(1-," ,:e ~;: ' 1 
258IRSBhVO:03é ':~IT":P0N II'¡VER'nDO;OE.'IIOLlETi~ENOL38 ' 'i' - .if~" "",." 1 
259IRs'B'12º-o.:1~:~J6mA.~[)i~F~ON1i2 "·" -.. ~.b¡¡", ." - ,<.,~~,j'~"\--=- '7 1 
260 IRSCl104-o1~ .• '<I.C,6;LCOMANIA>la'vAll/UlA C¡o.RG"DE ACEiTe'> "~';':"~.' --~,.-: 

261IRSC904,10 ' '¡ICALcoMANIAÉÍffRAD~DEAGUA" - •. "". •• - . 1 • I 

2621RSc~19 -o,'. :léÁLCOMANIA'PIENfRIADORDE'ACEI:rE 'Ir" -. ,'. .;, 1 . 

263IRSCe04-21 .. ,· ..... :!cALCOMANIAiREOON'o'A MvcdM ,":".. '\..". ...... ~.~ t "·; •• 1 

264IR$d'9ó'4:22 ,.;¡¡t-~CAL'COMANrAReOONDA PReQAUCION (INGLES) ,i.~i('.f, ,+·::,';'1'- 1 
265IRSC904-24 ;;"'¡: 'M(CALCow.ÑÍA' ROrACION DE polEA. '~~I- ",,<;, ' .••. , 

266IRsÓ904-25 ~~~cALC~Ni~,ª.M.IDADe AG¡jAí'! ',~ ~' ;C ¡2'iJ~~:t~ ~,~"I 
267IRSc004-28' .... ,;:1ETlcifETA:6iRG',6,,0E·N2 (ING'L,ES), '. " ':~)i"'L:~"'_ \;\\'_ 1 
268IRsc904'35 ,q¡:;J.jETIOuETA,DE ¡¡'¡-5PE.CCION ,~" ~::- ~·:~¡t'"~-¡·~Y .. I 

"'~-" ;.;¡".¡~:; ;·$.10&,1 
~p~CA" ·.(TGs.W· ·GLES,PARÍ,i1ls;.. . ,.', el!:"~ " . - .,j, .. ;'!t:!-' " 

ui IRS.!>lI04-:44¡;.,,¡¡;ti! PLAdÁ'DATOS-:WII!'lGLES PAR&E.OROPA) , ¡;;'I:'~~'";'~;¡.r, 
272 R!>Ig9f~"·,,· !leMA'CflE·Mp P-'í1!Á i:A PLACA'.O&OATOSY;,t·f7t<';··P;· "'~ ": o;, I 
273IRséOO4l52 ,,'1.~ COIiIEí:l'T.RfA;¡-NTe~RW..pRioerAGEITE 'o,P'. I!\~;~'I'" '.".;¡,j 
274 ~OIlO*W . ": t:A~~OI'l ¡NIf<.Á!-TA,PRESiON H.P. <lV*,:"l't.irrD;·:,~""'. 
2751iS~4~cAl.~óii!e'\liXRMANoME1RolL"iAl>. k ~1',~~"t·:;"\1 
2761~c'9Ó4'-55"'¡';ff~JcA~NEC:TAA ... rNT;DE'BAJ":PBES~'· ~ .;,;¡ I'l~:¡ .-,.7·,.. 1 1 . 
2771liScoo¡;Sii'~()~~C?'c:o"iEº"ARMANOMETROBl'í " :,,"'1' ~' .. ~:':' , 1 
278IRSCs04-5r~~CA~c,céÓNEctAA'W\NOMETRO-ACEITE"!" ';,~o.,..;~ .. ;' ..... 1 
2791~S'cs¡O.¡-61~~JOIC·~(jPj>(Y-'~~iCbAAtNVAl~ij"; -'~>1.~Wu..~;F-:;:; .• 1 
2801RFXOO10-1 1 IGUALADORA DE PRESION DE ACEITE 
281IRNJ30'06SNE " !cONEXIÓN (TYPE-l) 6 X 114 SlOT J04090 
282IRPT908-000 ',-'" IEMPAQUE TEFlON 
2831RNl1200-032 IJO 6130 114 PT x 3I8PF 
284150V-1/4-TCl , 'TC', DE 1/4 ¡, 
285IS0V-3/6-TCl '; ITCl DE 3/8 

. ~ ¡; 

,\' 

t",-·-., 

' . 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB-BB 

No.1 CODIGO DESCRIPCION 
n o' ~~~OO~O-B08 · IMONOBLOCK 8B ' " .\.~ ~ f'" , y" \ 

21 ~NFÓ600~:i¡j';'lpú.iG;;Aui¡'¡ -SOCKET PT 3/4' . : ? ~' .. ,,_ •. ' " 

3 1't;)\NE\61lOO-020 , ICANCAMÓ M20 ' " ', ~,,,,.,--,-} , , >~. c :,VW-i< 0;' :'l!;¡'" 
4 I RM·ROO20·BB8 ICIGÜEÑAL6B PI BALERO 
51 RKOO40-B· CUÑA PARA CIGUEÑAL B 

~-

6IRK0051.B RONDANA PARA CIGÜEÑAL B 
71 RK0061-AB RONDANA DE PRESION 1 1/8 

8IRKOÓ71-AB TORNILLO PARA é,GÜEÑAL A y B 
9IRK0400-B ,. 'CONTRATUERCA PARA CIGUEElAL B 

10 I RK7520·B BALIN DE CIERRE PARA CIGUEElAL TIPO B 
111RNF0600-08 ITAPON ALLEN 1/4 

12IRM.J1lió81,s t ~l\loÁ¡¡E'ZADE'SoPoRfEV;ri:RAL':e;~' " .. ~ .T- c:':..q:¿<~ >e,,,r ' '" , ',1 
131~O:14\i.a ''''~~;IFILTRocLlNi:'-rB~ 'c jIlici' c~;<~· ·,.r~·~_:!!t ~ , '1 

l~· t ~i'~?~;S!::·~~~"·::' 
~~o;¡"y~~J ,~l!r~ .. 7-!,":1t~:it·;¡;~;g. 

16IRN.P622:0i0ef'l!''dftºciQ1;N~_~'i'1V,1'.'.: ~~~ ¡;¡.l.~:.;<i"~".~' '1 

'.~'~ "'1 

221RN"'Cf52'o..sF~~F7AL7IÍE¡ioEPFiEsloN~:t'$' ;'¡¡'~;I1f·¡ ~ :: ,''Y'';' .!Ii ~¡i-.i! 1 

DESTINO 
CANTIDAD I ME MAU CB I VIETNAM I ASIA CIMCO I CANADA I MNA I LATINO 

231Rtm'56o;SFX~lvo~I"ACVÜLÁ-RE.GULAríORA !!I&.:~..fi,~;',::,/ 1 I ' 
24IAAD3~:~Ri5ÑOANA'O{¡'il1¡SION'PARA V'o\.(¡~TE M5 ;-: .. '~;~ '-" ~,,', I 
25IRHC1iQ0;05'*","' ITÚERCRtÍ';ir .. ~.~·; '-", ,.~~_:: .. ','>i~¡;2~~ jo, ••. I 
26IAAOO3il>AB'~~';ls--e-GURO'PW(;IGUEw,L A Y ¡j ~, . ," ""', '«~.'-!': ;!". ~"'¡I 

2rr~i4í2-o~ ;hIt9RlIl,,-L..Q12X~.sS>MB"- , -c; e", ·,' ..... ;>f.:.}~iK.-.L~ ,1 
28IRNBj~tM3Ó j¡¡"1TbRN'-Ü.o-'OX30 CAe 171'IL T,R0 §i, " .·f' ,:,~:u'['ií"';...' " 1 

MK BRASIL 

29IRN814j6-05~'LJTQaNIUQ ÜSX55 CM SOP LAr : 1~ ~:;,: 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
30 ~"~~" Jo&7t1o iTIRO'if'/2112 lf:;.· i. ~.to¡, "tr:"~~. "~ti -"',~' l 1 '1 1 1 11 1 1 1 1 1 1 1 I 1 1 1 1 1 I 1 1 1 
31RNJ4o:Q63~E,W Jci4130eA'4e~'f'<rl"h.l; ... 'j",;3rr~·c'''' 'P:':',:<\i'' 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 11 1 1 11 11 1 L 1 J 1 
32RN¡f,02P,0-03:',"',,· :rAI;>ONJI8 .:··:¡,·.t< "".:;;·~~.,;;:t"'''.·i,·'~¡~··', 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I 
33 RNJ2óbO:o.¡ ... ·". JbS2M1f4'1,4"¡";';, >!! '~""7;J~'" "'~'''~~,Q\-¡ II:iII,,, 1 1 .1 1 1 1 1 1 .1 1 1 1 .1 1 .1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
34IRM.R0231~B ;J?:;ICABEZA DE"CPJI!:iETE ~B' "" i;., l"/!!0 "~, , •. ¡ .. _~: "" 
351RKOO91:S' "",t,' :1~MP~ººJÜ~.cABe:ZIIIDECOJINETEW "0;; ~';';r~' " 1 
36IRNB·3'5,1s-'04p ~~I:rORNIUO"'LtEN'16X40 , .• , ,~\"1' '~, i,,~9~ii! ~i<.l)1IlI 
37IRkót'i1:BMK ' :}lC'oJINETE ti!CEMPÚJÉ 111 SALERo." B· ," <¡ "f'¡¡:~ '.~"<1:\W' .·r o' ,1 
381~Ki'()8O:B ::.'IBAeERc)'s\126,rIPO 'B' ",..'W.t>. ".¡"~7"?1'i .. \"",1!.":j~ ~"'I 
39IRK7~ -""]Ré)I:LERSEARING'(FREON)';B~¡¡ ~ ",:':. ~~''"''.'; '. 
4OIRNi~.(12-Q40 'I1'OR'¡,rcoioE'EMP'S' '12X40cAB1 4 .... .,. ••• '},,,,:,,,'} " 
411RKo3QO:é "'. " ' IROI<IPP/CO:JlNETEDE:EMPUJEi',B" :": '", ;:.:.j¡¡s,'IItI;, '-'ti . I 
421f1.P1~:¡4-tiSN·P_47 IANILLÓ' ~O' P,COLLAR·SELl.'oDOB(E"B· P47, ""--'.11:;": ¡¡. ' 
43IRP1;14.HSN-P'53 IANILLO (O' P'éOLLAR SELLO DOBLE ~B' P53 'L,J.."";!, 
441aP'Al~,16-047~' ' I:"NILLO '0' P COLU\R'SELLO DGSLE ~B' N7 'IQ¡;.;; l."~" 
451R:K033O-FBMK·-:'''ICOLLAR'DEL' SELLO DdBLE" Il~'~ . :'> .. 
46IRÑ~60-12S¡;¡E " ·.IJ.0551'.P ..• .... ;;: ','IíI" 
47IRNJ2O-Q61I:4E ", IJ04610 ' .' ':~\ '",-,o;""'~;O¡~~. ' ; 'to ·'·1 

59IRM-R045O-B01 , ~TAPAC;'RTER'B' ClCASaUILLO " 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB-BB 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB·BB 

DESTINO 
ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA LATINO MK BRASIL 

18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 

.4 

o 

o 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F8WB-BB 

DESTINO 

I No·1 CQDIGO DESCRIPCION BRASIL 

1238IRNN2100-Q2 ".,dTEE:SCREW PT'1 /4 '" . ;',,,",',.",<4: ,7 o I 
1 239IR;'mzl00-03 ':'> ITEE.SCREW'P.T 3'¡¡-'" ,- '?"~'»); -,--r---,- '1 
1240 IRK807G-AB .. 'hGUALADOR OE PRES¡ON INTERNA é':t • ~ 
1241 IRK808Q:;6.e . --TEMPAOUE·P/IGUAlXOORDEPRESIO'''¡ iNTERNA "'.0' , O -T-'o 
1242TRND3200..:12 , ' IRONDANA'DE 12 ,., " . j>f 

TUERCA'OE..:12 ... ~ ~;--T. --

CONEXiÓN L'JO 4690 
YALVULA'SÓlENÓIDE' SX7 ~'.j<: 

246 RK7l6I).M\d- tjvACV,UU\,'$OCE;NOIDE' MVfO ~'" , ~ ¡t~ 'l\i,' iii 11 
1247IRI(F7i1-XOF~ ' IVALvUi.AíSOLENOIDÉ SPORLAN "" ''l1I::,,",~~IlI ' '1r:i~ t: 
~248.).RNJ:¡0-Q62NE ·'.; .\.CONEXIÓNTYPE-C6X" /.~04080:::::.~~· _'_'..;'.;,A::::~~-:::=Y~' ~' ",. =.=;: ... -',::#;..,'-_...:.._-t--""':_-+----''--+--7'---t---:---t---:---+---:'--+--7'---t---=---it---=---t---:--+--':

'~''lr,.,.. _ ?no../'i'¡¡'~. ~),,,".~~~~ 

¡J',', .,et.h ",....,. 1!;1 
.~ ~ \-. ~ .. ,,~~ ~.~ > 

:t"¡'~~·j !li'l!¡f"t 

1253Iij0A1 i'b2-Q6'~: lUBE.os'r;'6MM - ~':"'~ ··" '~ ~" ' ' ' .. ' '~'1í:' 
TUBEOST8MM " . ,' "e.: \ '~, lIi ~ 

IE5TROAl1.02-12' s",l'rtJBEOST"12MM" .- - "",. q; - "";"; . 'W' . ' '-l' L. 
256 ROM108-20" . TUBEOST2OMM ':\i , ' ,... "';'I!!I 

157-1,RSIl~191).012i.!. . TAP'ON'IÑVER'TlDoOEPO\.IETI~ENOI.12 <-i:j-i·t.-'c,,:",:,O· 
~15 ',' T"'R()N~~OOOE'PO\.lET¡LÉNOL15 ;,.', :,f.~.~'''f,'·. ,~o 

1O-<!11í:¡Z;. TAPoNl~ER:no'dbiil>o1ÍleTl~ll>Ío, l1s :'-i." -.f~~~,""·" 14 14 14 14 14 14 16 16 16 16 14 16 
ro.b:iO,¡" . , ¡t;»QU'NVt;!RTloODell'oLle.TIU!Nc)20 "., ~~~::' ,~"'¡ 2 2 2 2 2 2 2 2 

1261 r~Iif:(9O'030.::!~· tAttófliltiVERTlOOOE-I'OUE'llCENOl30 >\A"~" ... "· .,,' 1 
TAPON:INVER'{1D()',DEP.ooeTILeNO L33, '. ':,;l'" ',,~""; . 
rAPoNfINftRTIOObElI>O!.IETlt.ENOt36 '" :,0;: !:¿~':"' ,;",,; :,,:, .. 

':'~~";;'¡~ IC)Ñ'I't.tle'írEFt:ON-tI2~:;'!~'''·:·; ... · .. JF1; , .. ~:' . . 
;.J~tI C ... ~'dóMAI.¡II)J.:vIÍl,V(¡LA,CAAGA;dEACElTE ",~,<; ~~,,;, 

:ow;¡,¡iA-e~A'DE""Gl1Al!":¡. "',C;" '~"".'. : ,¡¡-".j!f,':} 
LI)' IRSC9Q4>19IALCO " ~ít!'PIlNFRI~OR1lEl).cEITE ),,' ":."~ .w.1' 'ff< 
268IRS'O~"21 '." ~E®Nb",MY.COM!¡"'·":<··-"; .,,:'~.~hl".i" ~.~ 

2691~¡. ,. EGAUCiON!(INGI.ES ~~",: 
270 r~4). ~OT 'd!óN'oE<PPi.tA;'¡:;~J.'j'~;;':: !-~~} 
271 R~25 ' E 'S.(¡J iDE);GUA~4,.,,~~í!~f~ .¡¡f\1;" '''1'.". 1 

272-l-RSCu%.28'-'¡ t».If!!:i~~,ºe.:MllNGLes'l f''-:'\;i'''''·.~'"'~;,tt:l:'i. '''.~. _,-
~I .t ". 
""-. l ~ ¡~ ~~M<:!t~ 
lOTl ~ •. ,.~~ ~""" .... ,;~ 1 1 1 

275IRSe0ó4i-.4~~ P!iA01<1)¡(T\)ll'W ONGt'EsiP)\MüS'Aj¡~';,..~'f}li': e"~ '~$!,j 
276 RSC~4E~!ll' p~d¡.'b¡;'lPs:W: INGLES'PAAA EUROPt. ,:" ~~,,:;~ :'!~" 
?77Ip· .. • .. ·b4'030i i . RE~E'jJoP·PAA.(v.1!l;ACA·Oe'j)' ... 'i'ÓS~,:I>t;!lf. t¿.II!Il:!'i' ';"Jo 

~2~j CoNÉC).T~NTÉRRtJ.~tleAc6iTEo,P :'~~~.\';:·--; ,.!~,; ..• 
'REsiOi'llj;p;',-lI-""',,,,,,"'l!.Ft'" .jt,;, 

_ .... . . _ .. _ ... _ ........ _.,._ .... D ... 'itT~:P. c":i,i'it-~.¡ Y'l~""' .' '>'if ,. O 

261 R$<t~5~·~~c~e<i:j<AlfA lNi'ioe.SA:.Jt.·PRE.S"·i,!';; ,'j.'"" r'¡¡;<!' ,~ ;W~, O 
282 ~'56'Jol?~IG;'t.'C,'CÓ~"'RFMNOMIl.'rRQBPj'lf·%f\~,·,·,,.\~,.;.~¡;;jlÍ:f 
283 Rsoli04i6~é"'I!Cl>C~N~CT~IMNoMETI'I~1IdEITE ,{~.i--!l'i;~~,V~t:-"·· 
284 I!S~~ol~PIi4~f'I:QllII'"PRA'lií,\t~;l!" . :;V'!'~. 
285 RFXOO10·1 IGUALADORA DE PRESION DE ACEITE ;', '''''.< ".' O 
266 RNJ30-06SNE CONEXiÓN (TYPE-L) 6 x ';4 SLOT J04090 .. ~e .. c ."e'. ' 

287 RPT908-000 EMPAOUE TEFLON .,;:, y 
288 RNL'1200-Q32 ' J061301l4PTx 3J6PF "'" ; .,.,' ~,/, 
289 SOV .. 1/4~TC1 · TC1 DE 114 , 'l', ".!I~"""~~"·'._!':-'·'t .;; __ 0 _____ --º--______ º--____ _ o 0 ________ _ 

rC1 ITC1DE3IS ····' ,-""'''' ~H~' ,,'., I ¡-O~o- o'-r --o 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N42WB 

DESTINO 

'No. ' CODIGO Ut::::>ljKIt-'ljIUN CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

1 MONOBLOCK '42S · .¡ '.J<-; ~ :'.;:~:1f ,¡"t?'l~".H·· 

~o.!'" PLUG,'ALLEN·SOCKET PT 314 '.';' ~.\ .-'T-!t~~·-.:.¡~:Ji· :~~~; ~: 1;~ 1 

---ª ~ i'-\; CANCAMO Mio ~?::'.-,,:, ~ , f .. -;·~· ~_:-:.:¡'a,:;?';¡;'.~ !~'~>~.~:"C-'" "~o ,'~~ 2 • 

~ ' . CIGOEÑAE_6B ,"< •• • '~··.t~""'f.·~ 
TORNILLO PARA'CIGÜEÑAL A y e ' ~ ... ~ ~ :r-.~~,. 

" CONTRATUERCA'PARA CIGUI'ElAL B ' ,s:l;.¡¡,' ,4 .• 

7 RK752~: "~o BAON DE CIERRE PARA CIGUEElAL'TIPO B : .!. '.' 

8 RNF06~~ TAPON ALLEN '/4 '" ,.., .... ' 
9 RKOO4().B . I CUÑA eARA CIGUEÑAL B ' ",;;;r .,-.. , , 

10 RKOO51-L_-"-_ ~º",DAN~ARA º-IGOEÑAL.B.:"~~_ .:' ,. r~.--",--- . ~ __ -'---._ ,__ ___ ___ _ _ ___ ' __ _ 

11IRKOO6' .AB -'." IRONDANA .DE .PRESION.,118 ,""~, - ' -;:0::'7'"1 
" ,', P:~: r, 1 

':(;'1 "'\~ ~l~¡'!> ~_ 
'1:~~'~~~~i'.:-¡l~~~ ------0-

~~ ¡~\it~7' .~~.,"l;~r.:; 

~: J ~ .~~ '''; _ .... ¡;..~" 

18 RNA2506-020 ::r¡;- TORilúOP/CO,(PRIN 6X' 0-;¡'~,: ,,'¡:r. 'c /,j:~'r ~, 
19 RKOO9.'·B ·' EMP P/CAB,SÓP: l.AT;' · ~".~:"'--';;'" ~~I :'" {. ,' 

20 RKOJ5,:j¡',,,-" EMP·P/Flt~OCIJNO.:" ~.t, '."',~ .'{Jf ·,.',-t 
21 RK051Í'iB":"'; Et.\P PieOMBADEACE.ITE ,,¡ . ,¡;¡." ¡'.':' ''''''''.'' 

- ::,<,., BOt.\BADEACEITE "":\"4"'i' .y. '" ,:,~;,:>, 
1.Q43 {¡." ANIL~O. 'O~RI¡ijo' PIBOM ACEITE P4:i' ,t .. ;,>:{'- '" Il-l'" ~iii!i, 

24 RNL152O::SF)( ',,", VAl! REG'DE,PRESION."'- ',-, ,,,,;1\1,,',' , " ·r· .. ".~, 
25 RKOO30-A.8 ~';I PERNO DE/ARRASTRE ·" _.~~ _ i;~ ~i,- t~~¡~~ .1:>:"7 , ';.<: 

26 RNB14'2:035' TORNILLO 12X~ BOMBA ' : "",.' '}'., .• ,'i:. " .• " 
27 R1-III.!4.1.().030J., TQf!ÑlL.LO .1QX1O.S:AB 17 FI~i~ " __ ~ "'''''¿I_ ·-"j:'''~5 · ______ 4 ___________ 4___ _ __ 4.. __ _ 4 ______ '-_...1.. __ -'-_--' __ -'-__ "-_--' __ -'-__ '-_-'-__ -'-

;.~i:' ~, 12 

30 RNJ30:.00SNE7~ J04090 ~l".:;l'i, ' ''II< ''~ ,.¡¡,i •• "", :¡<i"", •• t:< '-"~',:. \; 
31 RNJ200Q,0Z 'N'Í:: JO~'823Ó;1/4' ¡Wj¡. """·,l·;,,,, : ;~,. -\'l!:'.,,~-. '~\l¡lJ'''' 

32 RNF0200:021'1 '" TAP0N 3!8~. ', .. """,~","~ •. :", .. ' : ''''Jt'1'' 6::< : '.!'Ji' 
33 RPA2401.110 '\" ÁNIELo,"O" RiNG PICd:J PRIN 'P 110.' '" .. 1 ...... , - '~"i\." .~ 
34 R/.A-R0231;¡jfl\l, ClA8etA'[j~óJl/I~TEt'8" ."!!."f,f¡¡n;;·, ;,-:R'U, ... ~~ .... 
35 RKoOg'l~ H! É!-IP.(OIJ~..P'eABEZA'OE!co,llNETE "B" ".:~~~~,'~~l:h' 
36 ~B35f6:04Q,". , lÓRNll(Ó\.N\6>(4.0~~~~i!ÍI~· ,:.¡; 
37 R~O~.9'1;'BMK'/, cd!JINE'1l!'P~t;lR\JJe:l'8~~~','.:;."i~~ "" 

Ii.'fSl6"l46'-" Atifit:fu.:.o'I · G1>.fiI!sW~~¡·;""""~i., .. i>.4' 
;j~IRN~;4j-2..';Q¡¡o lll IIOR'PlCcI. 'É/.1pl'líI<j2~~4'l1><:ir,; ". , ~ 
40rRKQ300í9'h~. ROND'P/i ' ' 1 TE-j)~EMPu;)é"'9.,·~""J~:'~ ':!~ 

.. ~ R'$ELl onoeÍ-E "11' P47.l~h~~1 I .. ~1,l4-HSN.p4. 1AM1I:t'Ó'lP: ¡;;~;;;;.-~r.=;~;¡;;:;¡~ 
,¡ .... _ , ~ '.0 'E us' l.íO ' . ..- " ~I, '63 ,¡, 'ifM~;if,1 I 

,~Cb~~. ~I~~· ~~·~".~~' 7~: .~ ~~~~~11--~~~--~~~--~--~--~--~--~--~--~--_+--~--_+--~--_+--~--_+--~--_+--~--_+--~ 
44Bi{~' 

45 RNaeo.'f: 
46 ,;;' .. >¡~:'-k.-. 

47 
48 

riiffl 
_T~ 

"",,, ~ .. "-,,,,. '" 

n 
49 RM~02éb-IN , CUBR~Pt.>i.'CA:"B,·:a>¡,··~ .. I·.::,,;. .. ;,'1 ..... t 't'.S?.:: 
50 RK02rl!B '''t" E",PAOUE,P CUBRE PLAcÁ!e:~ ' .. ; ¿. ":00' , ." 

51 íiKQ4~ Ó-"BMI<'''"'' SELtO:Iil~Q."B~~> ". o'.: ";'T{~i i' 1Il~ '-.«<-:I\t: . ~ 
52 RPj:-(4' I;iSN,pSf, ANICUO.~ "'COLLAR SELLQPOBlE,'é' P51'¡¡." .. ov,;;,~~.!;_, 

57 

~~ 

i :,~ ANILlo-~Pi$El~OoOijÁOO:_a··P.5j ":' .. ""~~ ,~~:. ''Í':f: 
~.,.11 ReSORTE:He~fC'oIDÁL P'SEhLO DORADO "B~ '",'';':W'' '.; ). 
o i:ó,¡. TdRNiLLQPARACUBRE·PLACA"B".lÍlX90 ,· . . ,.,,,, '~'~" 

PERN03x,20-';~ , -i;,r . "'""'" ..:I-'_.C) ~" '''$;> 
JO '4e10 ,: :~) .. ~'-~'~:. .~- _.~~ r': ~'J ' ,;, ~ ~ .... ~ "'~'.7f"r.': 
TAP~C~Rréi("B" C/ CASOUILLO ~"': '" ,;íI!I'" 'o. ,,;, .. ,.. 

TAPN CAFlTeR.:1!' S/ eASOIJlú.ó'fl ' 3i·"."~ ;,~,' ,~.1i'~'" ' 1, 
,51: TAPON DÉli2 ·'fÍo . ~","": .• ,,;,¡¡;~ . ':í~'_..;.~lCi!:'f(,,'<1;;¡;':' 

,-, 
.~ In n __ l LJ _~ L~=1 

,----- --- , -- 1 , 1 1 , , , 1 1 , 

, , , , 1 , 1 , , , , , 

, 1 , , , , , , 1 , , , 

1 1 1 1 1 1 1 , 1 1 , , 

1 O O O O O , , O O O O 
1 1 1 1 , 1 1 , , , , , 

'0 '0 '0 '0 10 10 '0 '0 '0 ' 0 '0 '0 

12 12 ' 2 12 '2 '2 '2 '2 ' 2 ' 2 '2 ' 2 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 , , , 1 

1 -+ 1 1 1 1 1 1 1 1 , 1 , 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

..l 1 , , 1 , 1 , , , , , 

, 1 1 1 1 , , , , , , 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N42WB 

DESTINO 
INo.( CODIGO i CANTIDADI ME_I MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

un ~:'''-'',t'~~'ll'J¡':1;;"",1 12 r===;2 [ i2
u 

--, 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

lill 
',;~),{(:': . .&1 ~:-...:..¡ 12 

12 

-1 L 
I 

[I 12 12 12 12 ___ 1 12_ 12 12 ---.l ___ __ '~ ____ 1 ___ 12 __ L ___ '2 __ 1 __ 12_ 12 

:)::""'-"':'- 'r"' ~ 

TAPA PI FILTRO OE ACEITE "B" 

ANILLO "O' RING BUNA P40 (SOLO PARA BARCO) 

TAPA PI FILTRO DE ACEITE CON ORIFICIO 3/4 "B' 

TAPON MACHO DE 3/4 PT 

EMPAQUE P/FILTRO DE ACEITE "B" 

TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "B' 10 x 30 CAB 17 

FILTRO ESTRELLA 3/4 

TRAMPA DE BASURA BAT1 ' 

-

c-~ <.; ~. _ ~ 

140 RNFÓ43Q:.o32 JO 32 (JO S8JO)' '--.,~t'6 " '''''-., \' o,.', 

141 RKI7SO:Á ';,' FILTROTRAMPÁDEBÁSURA'"A', i "'!' 
142 RK1I110-A " TAMIZ TRAMPA DE BASURA ' A' " :', 

143 RK,1790,A68 ,,' TÁPA TRAMPA DE BASURA ,A'" 

¡-

TORNILLO P/TRAMPA,DE BASURA "A" 12 X40 -- -------- ---

EMPAQÚE PI TRAMPA DE BASÚRA ' A' '-

~'; 

EMPAQUE BRIDA BOA ' .'Í.~f 
h49t'RM'R1750-A61 TRAMPA DE BASURA 6ATl 

150 RK1790-A66 TAPA'TRAMPA DE BASURA "A" 1 1 1 1 1 1 

1~1 F\.KI601·A68 EMPAQUE_PLT~MP!-DE BASURA "A" 1 _ _'-__ __ '__ _--'-_ _, _, _ 1 

FILTRO TRAMPA DE BASURA "A' 

TAMIZ TRAMPA DE BASURA "A", 

TORNILLO PITAPA TRAMPA BASURA "A" 12 x 40 

-- -------

158 RNJ20-062NE -- TEE 31ex ex 31BJO 4010 ,. ' 

159 'RNBI420-060 TORNILLO PI TRAMPA DE BASURA "B"20 x 60 

160 RND422Ó·20" '" RONDANA ASTRIADA M20 ';,' , ' ,' 'o, 

161 RK7201-080 EMPAQÚEBRIDABOA "" -, >-.' 
163 RM'/lI~<M6~ CÓOO bE .. DESCAI'!G¡6,"BAE\ ·""1;<¡:- .-·""'~0<! . -. -'.,' ,,:. "i"" 
164 ~NC05i?ó4M th -~ lERMOPOZO., ··:~,WA'''';''''··''il;',\l.:,,)1:.'f,·; 

JO·:j;V(J()'5.83Ójj¡"'-"~'2'"''''''';;i\''''' ,:~ .. ",l. '" 
Jtr33'(Jo.'s8iO):"",¡;7,>\'"",:: ",c,:,¡ 
NIPLE OE3I.8~2~112 ;;:I'A~::', -:,;,,:~ ~ ~~~'~"~5~~,~,' --~---+--~---r--~--~--7---r---~~--~---+---7---r--~--~--~--r---~~--~---+--~--~ 
REDÜCC'ION~1.. A 3/4 ,~"' !~~i{~ ,*~:,.~~ "';'!'~, ',," 

Ilt)9IRNM4200-050Hif. INIPL'E '2 ,~<3¡4;;~~jf~'P;''i,·'''4r.~,~ ~:X.<$~;' ,,¡ 
~17URNN{300:00 ~-r;;+CODÓ DE:il4 ''':~TÁ.PR~SIOfió');\!l''''~'~';¡,'¡_'' .: ~"",." ' : -'__ __1__ _ 

150 ~SI ;:,,,,,, ~~" 1''' ·1 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N42WB 

, No, ' CODIGO 

183 RNL051-Q4M.. TERM0POZO ,.. "" '{I ~· t~: ,·-, . . 
184 RNFP439-l>32 ' , JO'32 (JO'5830) , '''f ' .1.· .• ·,:""".<:· "- Ir' ..,'/"" .. ,:" 

185 RN'F,0439.-033 ' JO'3'3 (JO 5810 ~ , .•. ~ ,... t..::.~~t""":~\ a"··r·\,~....:~"'-~ . 

186 RNM5303.Q65 . NIPLE DE '318~21/2 :'" ""7 ,\ . "m,.;;'C'- -~ oli 

187 R/>iF0200>08 ,'.,., TAPON MACHO í ' :1t' (f, .e ·,~,V' " ~. ' .. 
188 RNB1 4 {e.o55".. ' T0RNILLÓ ptCODO DE DESCARGíI' ' B" 1,6. x '55 - " ¡. 

189 RNB142()'()\¡0 "",' f ORNILCO'pl,cOÓO .DE DEScKRGA" B".,16 x 9Q\"" ,l'~ 
190 RKi:iÓl'OsÓ,t. , EMPAOUE ·B.RIOA 50A $'+ ;te; )::! C'''':".!' ' O?I ,''S l." i'<!I '" '" 

191 RNÓ422Q,.16: ,I'J RONDAN"""S;rRIADA M.16~f<"", ",$, fi.l' l'i~'''' 

192 R~í~§~eo.»; O'oÉRPÓ .pe"Y~CVULA'80A,~(i~.~,~"~·: "". \;' ~;"" 
193 ~Q.i.oeo',~'IoI Ei:.IP.Adtil! iiRu;¡.'!8'OA,:t~ .• :~\i.,'l ," ; ~ U,'t:JiN.·· , .• 
194 RK1269.WUo';¡&,"1 SONE • ! ." .l!<I\"'4"'l!" , i':dll·¡'·"'~~'.# 
195IRRf3QG,Woe'W1 i1JÉRéA~HciN'1Ñ65'80A "''UOt' ..t'. ' ~' -'''',:;: ',:!,:: '.\ 

DESTINO 
CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

196 R¡>rOO&-06;5 ·",', ANILCó'~F~Otl'Í'(.fúERCAOÉ)!oNEtE 65-BO~: *'''''" ~ 1 1 
197 RK722o:.NR~ . EI,4P. ... OUt¡pJiASTIAACk's)'¡;~i'·¡w-,~~~ .. '¡, ... ::.;.~ "'.; 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 

198IRKi211~·lH EMPAOilE'Ri,\lIONE're;8óX' ·WJ'\! .... ,':,:"-~:"~'~li 2 2 2 2 2 2 2 

199 RNlll~20-0s()"d TI!i¡:iNI~lOl'L'IiONfiTÉ'80A·::"(~",:,.~ ~~>iW:'''; --'- o---j __ "-_+-_-'-_-+ __ '--_t-_-'-_-+_--'_--!!-_-'-_+-_--'-_-+ __ 
~ oE"-GI~i<.!")~1 ~l-, :t~,;~' ,~" '~';:-,!:': '~~'F', ·:. .. )·.{~Io: .... ' '1'\ 

.:;u I [~~"'U"l~" f'.i'-~ J'(t:Ut1\.O~IUN be3í41A'it.3l8;' ','. "'~j,. -:1:, ·lt;.:,,"l'i"l'¡:··¡ '4;~ ~_ -J 
202 RÑB1'¡~l:'M l'ORNILLQP1,VÍ\l.WLASERVIc:tOHEX.Mí9~~G8.8:'¡.:' " ' 

203 ~1~"{et T\ieRCA" Mlm li'~'fJlW~'''Il¡'i,'W''!:;'¡-:'''' ;.¡ 
204 AA'r:~ CDM'F.\W1QIÍ 'MÁl!·;ióó¡r,'!4~ " :'ti"" ~ "\I!Ii~"'1!iN 
205 R)('141cf1(O~f?il-~ iN'colÍI FiJi.N'G(':t:AMeullooi\~~:t¿M .j,~'~~ "",,""\-' 
~ 
[207 

.. 0 "i¡ ... EMPÁQU¡;:D~FI~AA'9EGéTAL'800A 'lf ,.: ~" ¿"'''"'':: 
6aQ~ TAP.ON METACiCo ~~o},~~·,~~' : ~éo'!"" "'.: ' 

\ 'i<f¡ TÁIIONOE.tIIlt.é'i>ÑALWLABdA),·' .' ,,';;~:,':.o/.lIi.;",' .. '. 

iÑFf142Q..OQO t"1" 
r80A"· .... X,~tt~ ;-~~<r· ,::~~~~~t2'~!tt-,\"'¡ 

~G8.8·~·~:...¡'\;¡¡¡L';¡;,~"'·, " 
" "'::~""l::~,'''S.Cl:'~¡:'1:· '.; 

¡~~,. !M'PAtIlJE'BRiah6"~ 1;#~W4 .' ~~ ~""j".I;~,' 
;0: 8O!:ETE ;".'~!'~",<"""" ,~,. ','" lit"', 

TUERCÁ.~ONW65xi"l~l~"j· ""lII',~;"" ':'t'OO;: 
ANiLLQTEF.l:.'OII'f'I,t ÚERaA·Oi;.floNe:re.iis-ao ..... , ¡.;;: ,",:.~. 2' 

) • :; EMPAOÚee-T\!'~~*,'t~"":~",· le"" •• !t ;:-:"~"""".:", --"---t---=---+--'--I---"--+--:---t--:'---t---:---+---:'---t---:--+---:---i---=---t---:-
·'''·1 0--1 - 5-1--5 I 
"''''.1 

221 BN:a,~:,8'090\li1b Jl"bl'\'N11lL ~.t.:A';S~~lhCro,\:lIfX;M16',g'()G~8 ·¡k~f'f·l'i 8 
222IWC;200.1.6~l¡lll TNilRr-.A:Ii • . ~~''''''',fllf~lI!.''!If:· ... '¡'':,i''''' 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
223 RK7¡¡~a';ril; i.fl~OMI' ' :~A1.,¡i¡.aI!¡¡ií).,"k~~J<,,~: '!\¡:~ 2 2 2 2 

224 ~tMO!ile5·l'M. M'ítÓM ~E:6G¡.~~'" ,.i>'~l~~., 
225 " ",' 'w: EMP~QUI '" 'I1Ei3e~ ¡>''fi:;,K''''·"",,";'''''',rn:\l· 
226 AAofl3::Me06S' "Mi~N·~ (s.o." . ~ .. }l!f:;:"~<,,"' :,';'-,: f~ 

m - ,. "r" "'~"",,!,'.Kt~ 

Lm 

I?: 

236 
237 
238 
239 
240 
241 
242 

O ,; 
) $!!.-I 

~, /tl WlrA!'e6A":1i)ll\~, : ~ ,~'."!"J~ .. .,, 
~ tU: IÍSRI!Ilo~1 iellil i8,"s-,l;, . . 
r.1I¡:APnnl=!_. AI v.. II' A. 'SOA~<:;::\-~"\( ";, "'~?","-.IIll: !'~: ~.~ 

¡¡:~~;¡~. :., .~<C' ;"''; ,,,i;, 
,,'! ~iJ.,."",\>¡"., ;"."i":·i;·~ ','''':' 

~cAAÜ¡;HON\W50~'~ ~"'\l R{~ ",~.;". ';.;'11'" o 
) ;~' ;.J ANItJ.PiE@l:OI'I'PrñíeRC~.DE B:QNETE' $.oAt:ft:;":h ~~ o 1 

ItJEP.a::ASTIPAPK'8,;\,ii!í"f~'it' .• )~ \i<~'¡?~.~p 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.5 

lLIe PJ;'BONÉTE'69A,,. ~lit:at~ "" .. ~ ,.í!'1l!,';¡: t,I'. 2 2 2 2 
5 :-r..: TORNilLO F1riiONETE$dÁ,'2 ;,5(5)1>" ,,;o/.t'-f ~ F""': .:~', . 3' ¡;;f..Il''''eooiOE:W8':''~';~;~ 'Q:j.~'¡'" "!<; •• ",;'0t':.,'."; ~ -.,;<, 
) h' TORNILLQP(vAi.VUCA"sERVIClO HE)(. M',S',8ó·G8.8.)·', ".;,', 

~-: TUERCA":M~"8G.'6· 'J-r~· ~!In~~(i>~t.v.~-"!- o\. t" ":111 

MiC6MFLANGE;'MALE50 ·A 4~'.l'"''''''~ "'::;' .:', -i" 

,~ ... - ~COM FLIINGE', FEMALE 5Ó A4' : ' "',:1ll::.' ""''''' U;',', 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N42WB 

CANTIDAD 

14 

',~ < ITC1 DE 1J4 /" .•.. ,:: ~; • .-; ~ .~" .'!\" " .. ": ;¡. .~;." 

342Is0V.318-TC1 ITC1 DE 3/8 " -- - , ,. ,,;, 

I 
ti; 

ME 

o 
O 

12 

MAU CB 

12 14 

DESTINO 

VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

14 14 14 14 14 14 14 14 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F42WB 

DESCRIPCION BRASIL 
MONoetc)CK'42B <,,:1:~, (.:;::_,,~ ;'~-~::-:'~Ji~'~ ·:~:ts' :1~,<::i/'~,i' 

PL'uG~'ALLEN SOCKET'PT 3/4 '_~t:~.:f!-·':' :~, --.~h'"'l;·· '.: 
w~",¿'~;~~: -

~; ~,' . ",,;'~~ 
:"" TOR~lLLo PARA CIGÜEÑAL A y El 1" 

61RK0400-B ICONTRATUERCA PARA'CIGUEDAL B';' '" , 1 
BAlIN DE .CIERRE PARA CIGUEDAL TIPO 8 --;----,----:--'--,------ ---- ----- -

TAPoifALLEN' 114 ' i, 

91RKOO4O-B ' ICUÑAPARACIGUEÑALB J;,~", ,,' " ;~",:' , 1 
10 RKOO51-B , .. RONDANAPARA'CIGÜEÑAL B ';'j':; ,.,.,;¡.-....;"' 
11 RKOO61,AB · ',. RONDANA DE ,PRESION (116 '~;' "f,"'':;: ":' ,-

12 RM¡R0061-B~ ,,"" CAeEv;DE'SOP,O~TELATeRA~ ,oeo~1~ h'" ., 
14 R~b3ÓO'B'"!i\;C!;\ RONÓANA' PICOJIi-!e,E,[5E EMROJE'l e".¡)'$; j¡,v: ... ~m',,,,,~·,,*,· 
15 RNB¡412~o'f¡l:" TORNlt¡j:f,Rlcó~INETÉ~DE Eri1p(de'híl(l:tt.' :"""," ,:."'~" "'\ii~ 
16 RK0149-B<\'1:' },~. F¡'i:tROCUNó'::é,~~~,¡.~·:,·'!t¡~?f~¡¡¡i, ·~~;';'#l';¡··t':'·f. 

17 RKOÜ'Q:'BMt(" ~ COJíNETE)'-RINCIP)\L" B.í0':'!?:~i·j·\'$i . :{'5'.w,¡,""~0 -'-~"~-1- --, -, '" 
18 RNÁÍSoa;o2o .~¡ TORNI(~o' piCdj'PRIN 6Xj'()'",~~\,:n;¡, "" ,'.,..., .. ~~ 1 
19 RK0d91''e¡,'l!I!r''''i EM¡',liiCABSOP,t.Ati'~:.,'l't\~;~jil'..,: ;,,,~,,o.. ~1l',Í>',*; 1 

20 RKOI51.e>;t j),*, EMP,PIFILTRO;ctJNGi""\>fR.}..%~~'l"~, ,kt:,*' ,~,.i'!1 'Ji"; 
21 f\Kó'591:B ~ ~, 'r EMe,piBóMB;o:'bE'KcElTEil'@';~'."~",i"" J;,·\,''Iio"i'' ';;~ 1 

22 RKOS6~B I"~¡¡"i~' BOMB"'ciE' AcEITE~{í)¡'!~~';tl":"·"i~~W0~i"",-¡}' __ 1_~ ~~1__ _ __ , __ 
~ "';10 ÁNI"Ó 'b~, ~IÑGPIBÓM ACEITE P':f3 ~;'; • '''·iN .'': ;.!; ,{;" 

24IR!'ILI520-SFX', VAL'REGÓEPRESIÓN"";"'\~"'ij\ <'" ):\'(" 

B ~' PÉRNODEj\RRA,STRE~:¡>'", '1' ,¿:;--&;- ,1li1 ~,'" 
26IRNBI412.Q35',y' TÓRNILLO'12X35 BOMBA, 1~ ~'v.!:, ",', ':.,,~: :o'k "", 
27IRi'lB I4i0-030 ' TORNILLO;10X30,CAB'7FILTRb '* , .. i ,,;(1 

055:" TORÑléLO' 16X55CAB SÓP ¡j;T'·'2t" ~,' 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
I;" " ~ J05760I?¡i¡¡,s;",,.. r,)"Iíl~~,,"~~,~¡ . ,,,,,' ' !~ ~ 1 1 

30lRÑJ3ó,:osSNE ~. J04090'''' y,,,,;,,,,' '"", ., "$;. 1 1 

31 RNJ2ódo,Q2' j!, '-. JÓ!62W{14~)~ .;;r "f¡\.~ !If'i- if.i:~ A~ 'jlI., ':" ¡' ,:,,:, ~?<' 
32IRÑFO'oO-o21~>\~: rAP"QN· 3'8,%~~~··,,·r ¡,~,:.;~~~~~~" ~:t~~ ~ 7'~ 

~ 
,110 , :' ANIITooOHiíNGP/COJ.'PRIN.P'1 ;io'~"'",'=¿::" .. ·~",:"",t,::,"""",,·Á ... ,,,~>;,,' I---"--+--''---+--~--+-_':'''--1f---=---+---''--+----'''---+-_':'''--1---=---t---'-_+_-''--_-+ __ -'=-_-1 

'---. ~ ;p;r~Jt:" }~.~,_ .' 
,,"0:15; L: :':;$~;. I 

l' --r--'--i---i'--T- -1-1-- 1 -j 1 

_6.. ___ L_6 ___ L_LJ., ,,6 ,."L ___ L __ l_ 

!'¡ j':'iI'; 
42 RP .. t.:1!4-HSil¡p'¡3 ANi'!.i.()'j;6!..P"6ó(¡J6,RmLOlOoLíteoe"R53-;'~t·"{il'Vll' ,"" ---- - -~~-,- ----- ----,~ -o---'-'--o~-- --

43 RPA,1S,1e:o.\i\''n ANIL'O>Ó·P','CbLü\~$.ª~O,D.élBi:e"-e; p.41' ,"':, "it~:~l\' 
44¡!K0330iUMK ' ~ CQI!'W,Ó¡¡ÓllEtl~o,60B~E 'B'¡¡~i~",*, "¡¡.w",~' i(i~ 
45 M:;¡eó.~23NI!"\.':\I ló'li5~~~:<'i".fi>'¡"'f~ii'~í'{ir"'~ 
46 F\NJ40-0eSNE ~~' ~04'~,,"/4é R',f"',\'¡¡ Il'~~ .. ,' '",'\'1,",,' ',;"":-;e.!-J' 
47 RdAt1b2lOe~~1 TUB~X'fittliill',lli'"'~~,,~~' "':: "1'·' .... - ,l): .. ;,: •. -

48 8Njl<i'6oO-ó¡i:::fiJ TAflON..,/~~i"LEN':j, .'~;'~'~ d',~.~",,--li\,~ ,,¡ ó..'!!;'.;~' , ' .. " 

51 
5; 

R ' ", CUBf\E',PLAcA 'S" )"';;0, ' .. 'W~, '. , ,,,' ,,. 
EMPAQU~,P CU.BRE plACA ~B" ·~,,"., "~.. '" '" 
SEUO,o0AAoo~·~'v.f,,-':¡·· _if'~~'*. ,>~.,. 7'~')O:-¡"l '-~;~::, 

~llO "~i¡¡jP,-COLl:JiR,$EL¡'ÓpbBL'E 'oB,' P51'''¡¡';':f.'·'!¡e''0;'¡'; ,,, 

, 4 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F42WB 

1 No, 1 CODIGO J 

11201~ 121 " , ' , , - , " 

\ 'OE DESGARGA "Si ,' 

11291 t1~ 

1130 tflfm[!1'tl::¡ 
TAPA PI FILTRO DE ACEITE "B" 

ANILLO "O- RING BUNA P'O (SOLO PARA BARCO) 

1 1331RK121O-B01 ITAPA PI FILTRO DE ACEITE CON ORIFICIO 3/4 "B" 

1 1341RNF0200.Q8 ITAPON MACHO DE 3/4 PT 

EMPAQUE P/FILTRO DE ACEITE -a" 
TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "B" 10 x 30 CAB 17 

L.1m~761().~ILTRO ESTRELLA 314 

TRAMPA DE BASURA 8AT1 

TER,@PZO ' ,-

TAPON MACHO 3/8 ' L, >, ',. TL-
'-'-:';'¡===='-'-_ JO'32 (JO 5830) , - ;:,- " 
114_21RK-,780,A í ~'i ,'lFILTROTRAMPADEBASURA ' A" .. , "" ',1;'. 

TAMIZ TRAMPA DE BASURA "A" ','" "¡,, 

TAPA TRAMPA DE BASURA "A""; ,;,; 

l 145IRNB1412:n.0 /TORNILLO PI TRAMPA DE BASURA "A" 12 X 40 ,¡, 

, EMPAQUE P/TRAMPA DE BASÚRA "A" .,'¡, 
TORNILLO PI TRAMPA DE BASURA "A" 29 x 60 ~;, 
RONDANA ASTRIADA M20 

, EMPAQUE BRIDA 80A 

TRAMPA DE BASURA BAT1 

TAPA TRAMPA'DE BASURA "A" 

1 1521R.K!8()1.A68---.lEMPAQUE PI TRAMPA DE BASURA "A" 

1 1531RK178o-A IFILTROTRAMPA DE BASURA "A" 

TAMIZ TRAMPA DE BASURA "A" 

TORNILLO PI TAPA TRAMPA BASURA "A" 12 x 40 

TERMOPZO ", 

157 RNF021JO.04 '". TAPON MACHO 3/8 

158 RNF0439-032 - , JO 32 (JO 5830 
, 

159 RNJ20-062NE "' ' TEE 3I8x 8 X 318 JO 4010 

160 RNB1420.060 TORNILLO PI TRAMPA DE BASURA "B" 20 x 60 

161 RND422o-20 ~ RONDANA ASTRIADA M20 

162 RK7201.Q60 EMPAQUE BRIDA 80.0. ',' 

163 RM~'68G-A6 ~ CODO DE,DESCARGA 6AE,' >; ",t~?;,L ~ , , \",., 
164 RNLOS,4tM ,} TERMOPb~o""":'~·;,·~:.:~,;.;..,, ,.\:~:$:"~:' .. }:; ~Y~i:; ¿\~~~~ 

165 RNF043~24" JO ,32(J05830)~ "",;:<i",.~,~~~:'" ,~k<lJ~;;~ 

167 

168 

169 

170 

171 

172 Ri<213'0'0~ 
173 

l' 
l' 

I ~'" J033~05810 .... ..,:_1. ~~ "' ;¿.z_.<:'~?,f_(1..,I¡.t-·,.I',i;.J:.'_!':~.,.'I: .. ¿'~"!,,; 

5''{~ NIPLE DE 318" 2 , "211f¡:;~·~,~~~~t · .. L~ 
6 ~; "'r RE:OUCCIO~' A't3/4 J;~~!ll~~f,;~t:U· :\!' 1~~~;:<¡'!'~'A~M~ 

NIPLE2x3f4'!·Ú' '\''''~~~-'l,y~"",,' ~.:" ... to:" ,"~ 
:~'l:i,k~,~~<..~!;. ~.~,:. 

vÁLvuLÁ;bi:' SEGURIDAD'Í-¡ANSEN :j50'PSI ,~ '.:(" ':,:¡:: • 
v¡t\LVULA 'OE'SEGUI'!IDÁO\H'ANSEN300 '~S'¡" ij¡"::>,! ,,~ ' ',\, !', !', 

~ ':)/ CODO ROSCADO p'r lt:.~j-s·<t:~~~_;r-:/. ··q(X~~f:'%y;;;~,\~'-i, ;" 

~ : NIPPtE'SGR-W ~ '. 40 PI BRIOA" ' ~'~"\';):""~'- 'i;~~t.\¡"":.;;· . -;", ,r.:<:-

5 ~ :';; NIPPL:É'SGPW 'l ¡· '76 :.(·:¡~:~t'!- ~.",.;"'"' ~.J ~;;" ;,.1°"t'_:ot.;. t¡ 

o.;, ~':' N PPLE' SGP,W·, 11/4\-'-100 PIBRIDA 'l7~~-:tt\ '\' f·~ ~ 5;" ~:"; ... : 
1177iRKc;150.015,~, VALVUICA DE'.SEGURIDAD MoI'!IKAWA ,5A x·~9,5 ";:i,': 

178 RKC,ho-02Ó,";-; VALVULA 'DE SEGURIDAD MO¡¡IKAWA 20.0. X 9,5 ' .. ',"" 

DESTINO 
CANTIDAD 1 ME MAU CB 1 VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

12 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

6 6 6 6 6 

I _ 6,_ L _....6 __ -.--1_--"_--'--_--'-_-'-_--"-_-'-_-'--_-'---.:.. 

, O L_o,_J _--'-_-'-_--"-_-'-_-"-_-'--_"-----''-----'_-J-_--'-_-'-_-''-r- '0-'-'-' (, 
1 , ' 

-'- " , l 

1 I 1 I 

: ,1 

l"- -r-~'-HI-'-~---r -"In~ml 

'T-'l- " 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 ,1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 , 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 O 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 O 1 1 1 1 1 1 1 1 

2, ,_, , __ 2__-1- , __ O 2 2 2 2 2 2 2 2 

1 1 I 1 O 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 O 1 O 1 1 1 1 O 1 

1 1 1 O 1 O 1 1 1 1 O 1 

1 1 1 O O 1 O O O O O O 

1 1 1 O O 1 O O O O O O 

, 1 1 O O 1 O O O O O O 

1 1 1 O O 1 O O O O O O 

1 O O O 1 1 O 1 O O 1 O 

1 O O O 1 1 O 1 O O 1 O 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F42WB 

DESTINO 
'No.' CODIGO T n_ DESCRIPCION 'CANTIDAD' ME MAU CB , VIETNAM' ASIA , CIMCO , CANADA' MNA , LATINQ_ LMK TBRASIL 

~~!>. : I.~ , :-.' - _" "!" ,'ttf;' 

:~::!" ,..?t"¡t.~_~~, ,.:; 

l.!y.'tp'" ~ , ... ~ ~ l'. 

r.;(;~~ 

243 RpV¡)os;¡)$'o1, i< EMPAQUE'C.É)FisRAVEGETAt!5o"ef¡g,· - ~7~ :¡'- ,"""', .. 
244 R~6jl3,ME050 ' TÁP.ON"'E'rA~IC3ÓSOA ,·:·",-ilh"%·f'i-i;:~¡ ",.11<"",,' , .,,," 
245 Rk'k908-050A:,'''' TAPÓ'" DEI HUi.'E PNAlÍNLA.sOAJ~~lJ¡"'a;¡¡"~ 'V' JIl " 
246 RK'6,i3:O~OH19 '" SRIOACIEGíl'IiEMBRA:50A W""" ;¡ '1!. ~<. .)C" 

247 RI,¡S14J8-0751'1.T' TORNILLO'HEX: M.16'76 .G8.8· ·., 't .. ·t .. ¡ .... ,. 
248 RK0890-SF', J<;>(, " ANILLO' O'EPISTON FC-P "S" ~,~: .. ",! """ ",.~.;., , 
249 RK089D'SF4' '''';l ANILLO Dep(STON'FC-PC·Bé3 :S" . ..,-,;. "~~;ru. ,! 
250 RK089O'8F3 ANILLO CE PISTON'Fc,pC·SC3P :B" .. ,~.~ ., '-;'."": 
251 8K0890-BF7 "'" ANILLO' DE'PISTON FC-PC,BFG1 '"S"'~ .. ,,,_o .l':"~ 1,' 
252 RK089O-BF2 o"'" "NiLLd CE PISTON FC-UC 11'" ".'¡)"¡"';¡'_ t'.':f. 
253 R~08iO-BG' ~;, ANILCO DE PISTON:GIIP "S" :., .• ,," ... ¡~' " 

254 RK0s51: SMK ,;¡- PISTON DE ALUMINIO"B' t'''. .""";:;W.?<! T 
255 Rko880-s . .," PERNO DEL PISTÓN "S" '" ,.\ .. , .... , "."' ',.", 

256 RK0870-S .....,~.;.. SEGURO PI'PERNO DELPISTON'~'" ~~';. * '", 12 12 '2 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

257 RK1'l12P'8 ': 0' ";'". RÉSOIiITE P/BARAA 'DE PISTÓN DESCARGADOR 'B' t 2 2 2 2 2 2 l 2 
258 RKh50-B61"~ SARRA FlI$TÓN'CESCÁRGAOOf\ ',1.12:,; .. ' ~ii.f ... '.S 

259 RK13SG:S63 ' ~.\ SARR'AiPlsr6¡i¡.cESCAAGÁDOR'3~8:5 ¡.~,' ,~~".: ",. l', 
260 RKf45o:e:: ''; PISTON'ÓESCARGADOR 's' C\lI ":- ~ .; .. .,. III': ~' 
261 RKI~~B-'" •• RONDANAPI;SARAAip'STÓNDEsCARGADOR .~." ;";j." 2_ 

(26ifRNB:i410::020 ;i. TÓRNILLO PI.BARRA PISTON DESCARGADOR 10 le 20 ;: f' -' 

l?n~iC"Ro:af";~,,' rAPA PIS1:ON QEScAAGÁCOfl,:e' .. . ~ .' .. ' . ":1_ ' 'e' 
Po cI:;'f."! EMPAOUE.pTiAPA'f!ISTON CEScARG"-DOR'~,-;·";. ~",.., 
1-O36 11.~·, TORNILLOP/'TAP.';P;STON.DESéARGADOR10X36 . '", 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

L266IRKI500:.AB ·~·~1 JUNTAcEÁi.:ú~IN(OpíTAP",tlEPISTOf( i ,:::. ,¡¡ v,; 2 2 2 2 2 2 2 2 

267.j.RNB3592.Q15 .. ; TOflNILLOALLEN 1/4'15 ; 1-"~;iI , "~o ' " 2 2 2 

I TIPO Li 8 x,1I4 J04~f",;' ~. >"iftlI !:",~"~',,, 

271IRNJ2()'o .... N·~ 

..... ~,¡; '¡,';,'; ',t'_¡};>'-'".I;.p ' .. ~ 
:Lo!:",~ogd¡ . '~I~ ·~M·~~ _~·f~'~~ 

"Nai3lsJ04040 =~.,;"~.' " .. i.~:M .:.~\lt1 ~¡: 
2: 
2: 
274" 

275 
276 

277 

~ ... i2:~318J~70~2-~·;o, ~~~I;}~;"~~ ' \~;"~~ 

1: ;;,.¡)'iT~,¡¿'6~·á¡s;:)04i40 ,~~'''' t)~. ,\i/V. ~{ 
~.,~(),OOEXI~'ripe 'C'81(31¡t~,GilóeOllí"3i'Jll~;¡';r., ~f_·""1··,ci 
1:~".l!I:rEI,,1Q'l< 1/4 '\e',"J011'120~>:ti~.1~tt~,,;;,iS '·~'Í!-~,.,.r"'f~ . .: 

278 
279 
280 
281 

: 

@1.1 

289,RNP02Oi 
290 R/(;11l§O. 

~ ::. 

291 ~~F031G-08.· 
292 RNF0321 
293 ft;:'r";, ..... 

" 

• ''' PLE 'HE!XAGONA~JG4'532 i.\~~",. 'll5~ .~~';"," 
),32 :.10583.0 ',1 41 i:t-'.J.)'·;'t:~,¡t(,¡-\ClI .-}~~.' ~~i'J·\>'''i.;( 

'LE'.PAAÁ~GIA~~:)(TII2 Ji:;·''''l1i'':9'¡,¡;~I--•• e-Xil~, '" ", 3 '" 

14633 ""prl'!'lle: .il2'~'i'l, .. ~.r,,;. p'~ . ¡!'-~~ !Il'-" . 2 

M>ONES;TlÍW~ "'·-~--~c'J:W~'¡::.·1!J"O'c: ,;:-"" 1~' 
~tJ · . ,o35~ ;:.~~~t:~~~ ~r'} ,¡,";,""::',":> ,,',o'; , 4 _______ 0 ___ _ 
~ ~~-t ~.:.:.(*.'·'~}.;¡H-"- ·~~W .. ~,~~·.;,.~ , :~ "4 T 4 

2'J04010~ .,.,:\~~4';~~ "~ " :.. .1 

~\-;.;,;-z."'. i'." <:' ""-,~ - '1" ~~ 

~\L~ "-.i r,~;t>/"';¡1\¡, :""'V~¡" , 2-" ": 
"1'11 L")12"'A"3J8'!- t-·~,<;,~~~~:. "~~'~!"', ;¡ 0'1 '~\ 

12 Xt"2~·· l., ~:g¡ ·~..t1Y'·"~;. 'o; '\'-1:.!. : {o,\ 2 't , 

'J'033(db]'8'd)"¡<\C~~·{>A.f.I.t~ -,~-';'..t.""""¡¡:ii:i!.'I'!'1I~"-l '\,' 2 .,e; 
~:~~·:;:;':·'7~:"'·:íI"'···~·l.iW'lJ-%H·,-··A", 3 " i!;i: 

¡¡¡ ·E)(P-"''NS16I'1CIRE~TA ·~·~~'~'';..l' .. ,: ,', . ,j,I" .,. ~ 
itU~~IJ.!G1 x3'¡8 :r~~~ ···.::¡.-·Y;gew;-,l-~ '1~ 1 

~tJACt:EO 
"'1& i ;¡¡4.~%~,"l'.: ,~:f:i!TI;;:: ..... ~ 

\::t~D-~·\.'v ""':\:..;1f:~.'~ ~}f~'r 
rt.''I t¡¡ .. ):~t:~'~·~~_~;tJ:': .:.:~,. 

':!.l!lcobdMPlE!·3I4IiAJA·PRESIÓN"tw.- ,;; ",.-tm . .,.\ ~: .¡ 
eOliO ROSCAOO'CE 318 i\:~~J .~' 'r"; ·..¡;-,:·,t ~.'t i;"''', 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

244 RFI~~~.9?'()1~ , TORI\Í1Ll:O'ÁLteN~1I4:1¡; "" .'<~;',; '~~u~ ~( 
245 RNJ30-062NE r ' CONEXióÑ TlpO,L 6x 1/4 J0408ó"'~",,"'.,' .• "'~rlMf::l.· '· ,. " 

246 'RNJ2~2NE . ' CONEXI,Ó~ 6)t 1/4 ~04010 . . ... . ~ ~lí' .,'." ."""" ;~ . ~ 
247 RNj3Q"..pe2ÑE ", COt-/EXIÓN TIPO~L 6x 1/4 SLÓT JQ4Ó90 'i1&H.O\', 

248 Rt-/J20483NE ',' CONEXiÓN 8 x 318.J04040 'Oo' . ""', . .f 
249 RNJ2~1 23Ne '. ,.,> Cooei'ÓN ,12 ~;. 3/8 J0457().":i';', ~,e"::' •. , .4\· i."'~i'",-
250 RI'!J4o.(¡8'3I'!E "~; TEE'3lax'S'x 3i600A140" · ' . .,.,.. ... lI.:¡tll' . ...,,~ '!,\l! .. át:·~',,·. 
251 '$iII~30'Íl83I:/E ;~ édNExi6N'iTlPQ ,L.a".'.3/8J04060 ~t:'. " •. , ...... J lil'.iv,!R 
252 R¡'¡J4Q,062NE /f' iEI;;'8~'114x6ilÓ4120 h!\',"; "'¡¡IL~;jfW,.. .. ¡¡§"l!~'¡', "". ,. 

253 RNF0100,03 ~' .¡: NIP!e'HexAGONAL' J04532 ',;;~;~ ,'r'" ¡ ;m~ '-'" 
254 RNF04:l9-032: ,·t Jo.b~Jo'i;83Q ~· f '~., "';.' ~,>: '~J" "\,!!.:.: .T~,'·· ~ 
255 RÍIIF~a::033lii: J()'.33(jéf5810~ "l'~, -:-~~,;" ~~''''':'1t, ,'?,;{. 
256 RNM530~j'¡ NtPCÉ.oe~21r.L ·'~'t.·;·:' ;a;:'i" .'.)~l>h".t': ,,~T.;i 
257 RNM5303:Qe's w.1' NlPlE PAR,VAGUA 318)(2 '112 '., ~';;l' . "\'. ',." ~~'.' .'\,¡ ~ 3 .'" 

258 RNF~IQÓ.()40:1lI~ J04533,Niet!:;'-OE ,;1'1.: qU·<, .... '"''1'' "f:~ ' . , .'~: 2: 
259 ,RN:i»i24tl·e''.-¡~ CONEXlON !MEJ:)'~2·112:~Ó4b7i ;· .. ~'ijj"l;~ ,,!,?,t' ;. ' 1 
260 ~NJ2é\.124'Ne:~ CóNEXIOÍII.M,,4I2"J05020~~ 'i- . .,¡;, , ., .... ; li.!i>:i¡ ........ ~~ l!\" i' '1 ., 
261 RNN21()().(Í;1 '!"t·\& JOTEe-~I2~T'~'~ "~ ... ', ji'" '.;,,~~";,'¡.p", ' ., 2 
262 RNF0310.04:i<'" ~EDUccíOÑ' EJéJÍGON",I.: ~I'1.· "' .318' , >t' \~: .",~,t,i'Xt'·., ,< " ~ .... --; 
263 RNB1~12'()25 .., tóRNIL't.O.HS<AGONA~"'2'x 25 ...... :.':' :~':'lT'j'¡'~. '.~' .~ .. 2 I 
264 I'\NÍ'0439-0.33 i ., m31.j068l0¡;~"~ ~~ "".;.,.' .• :.;:,-• .¡.j'CH· .. :' '2'" , 2 . 
265 RÑFÓi0Q-03·:'ii,'. i'APOI'¡-ÓE:3ia¡r,,{:¡;;..~~"""'';,'¡'''i!''·~;~'''''';~'.'¡~?',''''' ' '~" 3 .. " 

266 RK~8e().8'.'t'~'. eNFRIIi[)~R'iblf!xpAN~IÓN OiREGir); 4'U'~;'~~rc:, ,i ,.: " 1 .;, , 

267 RNF03io.o83 ·'1'o 1'iE~cClóN:e:UáHING .l'X~6'.~ ,';'¡¡;;> ,"i'. ""~.' ~1)«'i< 
268 RNF032o..l06 ;1. ReoúcélbNllUSHING'j 1/4.1< 3/4 ; \'.j¡\ 4. ,', 
269 ~ÑF.020q.0s.r }'·. TAAON:iiíACHOOE1\ PT> l", .' < ¡; .":-,1. . , ;~ ;;¡ :; 

270 RNF.'020b;03'.,~· t ... P.OÑ:MAllHó.C!e 3I8 .I;'>T : '. ~. ',." : Oo,,'.!'!' '. ,~. .A> 
271 R!iM'f,1cro:oe.¡¡¡¡,/j COOONI'1~4'BAJ;t(PRESION'-;!J' ,,,,.~I(.;', •• ,, ~w,., 

272 RNN1~~ IilOOÓR0SCADPOe378111,- ,~."'. :r'~:'¡'(;""";':'!"'" 
273 .RJi¡F~ .~ ,.Al>QÑ¡AL,l.EN,1;;/.4;·~VP~ {;~ '; ¡ .. ;"";:;.", .. : "''''';', 

274I1N"OIlO().2S'/¡:';¡ WON)OIi'IÍAJA'H/4~'··;!',',,"T"'.¡.s ~';;";"; '",,". -., 
275 RKF.221ólo22; 1M' VAbiluLAliOl:'ENOIOE ·SXj",,'Íii',..¡~~~~~; ,:\.~:' ,.' ~,¿' 
276 R,lalsO-Mvl • tA)sOt.eNOloE,MV'jll""~'~iI!1'!i!f' .'~.,:< -;.' ...:~ 

l1I-
1'1= , 

ENÓIOÉ SPbRt!AN :i'" ::~.'~I .. ~ .... ~,. ':-"if,. ,~? 

ilc'1/4~04Ó8ó,t ~'. " ,"i;.::t.(''':''¡;l 
'l~cr~'632; ~~~-.".;.." v.;t?::;.r·\,::~~, ~ f 

~6 ··(.4;;.;:a'í· "" .. ¡"I, :'.;.~!jl\jj,\'h 
281 't;lNtli,l5¡¡)sNI! l! cóN:'I:Rb¡:'1)~ YA~ViJ.fÁ ~NUAI5.1Ó4280 t{<~ .. ,~\~~ .~ 
282 RN~i44b,F08 :" ~"'1.9líi;A 'sO~ÉN'óIOE;MANtJAt;,.J06Ól0' ¡!ljC" .... :!:.~ te '1 

283 R0A1102roS "'!:' WBeO,S"'. 6MM ' 'e, ,~ · ¡P" .. ~., "~,~. ,',;~.'~, .~: 
?A4i ~'n.&.1'1n?:nA·~;~'-~ 1lJéE:-Ost';8MM,,~¡1rIiI -t.;,~-:.~ :-:~ 7 - ' t~!, 

285 RQA1,102;12~.:' - niliE;osTf1"2MM , ":1:'",. il:.. f1 ~,,:' .", ".; , 
286 R0A1108-20 ;,~- ruáE'OST2Í1MM ' ~f' , "-" '. ',j.ilf;"t .: " . ti 1 

287 RSe'1oo:l1f~'tIl1 rAJroN:1NV!RTlDÓ~ÓSP"óI:¡eTIi.ÉNoDl5 <;11' ~",!",q.""" hl!1l' 1 1 1 
288 Íls/l:J,ielKlfe .• wOi(.itM!l\:ríoO;QElI'O~IEtilENe,L{e:~ ~1ii"!l!I:; T'" 14 12 12 14 14 14 14 14 14 14 14 14 

289 ~SBIf9ó!ó:íO 11'AlfONiIt#if¡; , o,lD~iÉl1t'eÑ0¡L2a. 4 

290 rR$s;;,~ :o~Oi.i&TI~ENó'(3t!f.1!l n, .. :::" ~"~;¿!':I---'--+_"":"_-+--'--t--"":""_+--'"----if---'--+_"":"_-+--'--+-_"":""_-+---'-_I-_-'-_+_....:.._~ 
291 ~B.. . ~~p.at~il~~u ~.~~~,.~~. +-_....:...._-+---'----iI---'--4--....:.._-+-~'--t--....:...._-+---'----iI---'--+_....:.._-+--~-+-_....:...._-+_--'_~ 
292 RaS- • ;( . '¡¡ ~ ~¡; •. 

293 FIS' .. ~i.l7CfKGMG~'oE ~ACEI · 'D;F=±=±=i=~=i=3=jE~==t=E=t=t=±=t=i=3=j=~==t=E=E=E=±=~ 294 $Se ' EAG.Ol ~ 

~ . ~ ~--~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+---~--+-~ 
~~ . . '~~~--~--+---~--~--~---r--_'~O---+---7---1--~~--r---~--+---~---r--~---+---7---1--~~--~--~--; 297 ' D. U Q~I ~ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ ~ __ +-__ ~O __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ __ -+ __ ~ 

1 . 

1301 

!J~ 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P42WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N62WB 

1 No·1 CODIGO 
1 MONOBLOCK 62B ; ,,;, ."", ' , •• 

¡-';-:-jPLUG, ALLEN SOCKET PT 3/4 ';' ~ " •• , ""'. . " 'C'. 
- CANCAMOM20' ;...,:,t (.}, "r;"~ ~"',~ '.,'1j:V!;'I:';.:.; .;.:~', 

CIGÜEÑAL 6B '" ':. ":.'.,,; .•...• ,. 

TORNILLO PARA CIGÜEÑAL A Y B .~, .• ' .. "C:: 

S]RK040o-B "', CONTRATUERCA PARA CIGUÉDAL B'" "" " 
IRK752o.B ,.c;, BAUN DE CIERRE PARA CIGUEDAL'TIPO B:';:',,, ,:,.. , 

TAPON ALLEN' 1/4 ":1..'" '.', 

CUÑ,6; 'PARA CIGUEÑAL B ';\.~ ." .,,' •. ;"" 

T RONDANA PARA CIGÜEÑAL B ' 1;' '::..o.l.. ;;,H; ~ 

'. RONDANA DE PRESION 11/6¿ ,,>n<'" ." ""-
CABEZA DE'SOPORTE'LATERAf'B" ; ~, .. , .~'" ,. ~.~~~Ü 
RONDANA piCOJINETE DE EMPUJE~B' '~.' ...... : •. .,. 

.• TORNILLO PI COJINÉTE DE EMP,UJE : B,J'·'·' . ~ ",':l>' ". 
!RKQg9'¡¡ •.. ~ ':- ',!FILTRO CUNO "S' """., .. ' o/-"":'N,';¡\'" ,:' ::-:'1"~ .... ,~:':N~ ,,'! 

17 RK012~BMK'" COJINETE PRINCIPAL~¡j" • .r·~:rP'·~ «'::1:.,. ,:~~~ 1 • 

181RNA2506.p20 ' TORNILLO P/COJ PRIN 6l!10 ""'*': ,\";,,.,. "' . .m'''' .... ,;>;", .''''. ~ 
19IRKaplrí.¡¡ ' ,;t-b"W EMP'P/c..,1i SOP LAT"';'" g' ... :i!-1,,' fi'<, 'H'" ",~ .•. 

DESTINO 

_"-8 ~~v"\ EMPPtFl(TF(O' CUNO";:~,t?~t,~:;{,~;~,h~;;",~,,,,~ ____ 1 ______ 1 _______ 1 ______ 1 ______ ~ _____ ~ ___ L 1. _~ ___ _ 

21 ~A CE ACEITE~1,\l~.*;:~f,~.k ,f~ \!;' .. ~. olili~¡; ';~!IJ¡~~; ~'? ~ 
~l' ~,,~~ TBOMBA,bE"'~CeITE <'~~~~~;;{;;~f'y~:,t/,.~,~~ ~;}~ o,, ,,~~ ~1'" :¡ 

.043" .... IANILLO~O· 'RING P/é'OM ACEi.e:P,~3.""·'~'~'~~::'''''':'· ' ... , . "" 

BRASIL 

'4F1\1I 1~?Q..SFX ' VAL REG DE PRESION ~'*" ~: 6:¡"', • ,;:;.><"'J;; .• ~.~:~. t_ '~,t' .:".i, ~ 'L 
~:>l~NL156Q.S1'l!C " ' VOI;ANTE'PrVALVULA'REGULADORA~~' iI'( .' ~."X~~,~, .. " 

"~ RONDANA OE'PRESION PARA VOLANTE'MS ~+t<~,~~ ",,-.r~ '~1'i,1 
~. TUERCA '5mm i.~· ,~, ,~'- ~!!I!Il'~ '",,' ~j.I',~,.-r .... ~ 

PERNODE ·ARRASTRE·"; ;_:v~ ,,;,~ ~~~. ~J.~" "- ", 
TORNILLO 12)(35 BOMBA \,,;;'4" ..... .. . . ..., ,.,~. ',;" 

';~ TORNILLO 10X30CAB 17 FILTRO ': '-;.¡ ~'2f..r i:~~~~~__ _ _________ _ 

~.¿; 12 

,-r ... ;.' . 1 
:~.", ... , ~'·:~ . r~"~;.~-~, .... ·.k~~ ';';. 

34IR'¡{J3()(j'().6'4~; ~ IJ0s760 ' ;TlPO '\:<,1/2 1/2 " ".":"',','Í'''.w ....,.. \"-NM' ." . .,.; 

I ~., I_t,;.-: -r·: . ::-'! -,~-:~N_~: . l •. u~~ . ~:_-- -~ ;'. - ..,:,._-- ·' '''~-·''- 'Ho ;~;', ::.~M,),~.f.~.'".j:.tr r "'!~',~~ '¡, 

~r~~,±.~~~~~,;~,.,~~~~~';=~~~~,~J,~~~~~,~~,~ ~ .. ~--~~--t---~--_+----~--1----=----~--~--_+--~~--4_---=----~--~--_+--~~--4_---=--~~--~--_+--~~__4 
03~ I'(~, .Y,Vl-:D~~~ I!Mf.;-AYUC' ''', ''''A~~U\ ,L¿t:.IJ-W'.NE;fEl!,8~'~''~J'.-t;-$~i.1 '-~.;.:r '1'':\ 

I 401RNé354@~ JORNILj;O)t;i!tÉN,.illx,.1Í '!J;"JII2i'.',<\"f.,,~':l!' ;,..¡t ~, 
41IRKl>291iBM~ CQJINEifE tl'&'EMP.iJJe'~flj¡·", '1'\'".;0> ~.~, ','Ó'!-
42..j.RIlM5~ti.i'¡5t"i'f ~NIUO'~llII'lGl'l(s:!:'H~l'r""" ~~ ',""¡¡' c f'~" ,". " 

.... ".' TORP/COJt:fE'EMP. ~r.,~x.40·CAB:'f4'': "-" ........ ,.,. t""lÓ'. 

46 
47 
48 
49 
50 

511i\dAl' 
52 

53' 

Of 

6(] ,, _ 

611 .... ¡,'" 

O PiceOJINEre' DE EMPUJIPB' '. ~'~t·~~, ";m: .!) , ,,'" 

.LO 'crt i!lé)D~LARSELlO pOB¡¿' 'S' ,,47.1f~" "'<i < ; ;~1Ii> ,., 
r"""" .. ..r.n' LARSEtLó'i5'oBL.l:$' p53 'Of;;t€':~~~f.+'~· -, .;' 

LAA'SeLL6,ooeLE_~! P47:Ji. ~.::"" •.• ',;;y ".. . 1 

',\¡,1'éO'U.AA.'D¡j¡~·SEC~O-DOBLi:;-B~.·:\ ·:·~.-é::·' , .. ' ,~.,.:i ~. 1 

uf 
l:'~~~~:. .. ;.\,. '~~"';:.",'\~::;:.~,~,..: ~,",~~,..·~::::ii;',;;·~';",~"'i~::::·': "'- ,,-. t-----'---t---'--+--"---t-_"':""--1f---'---t---'--+--"---t-_"':""--1,.....--'---t---'--+-_'-_-+ __ -'

)'e,x2í ~.k "Y.': ::;:~·r'.it~,: 

~!~~;..~~,'~~·~O~;,~-~~~¿.:~~~~~' ---'---t-----'---t---'--+--"---t--"':""--1f---'---t---''--+--''---+-_''':''''--1f---'---t---'---i---'r·'i'I>. CUBRe,PL"'-ei,"lB' #~:~1't:~4>..'~~ '<>t. "n'~ '.,; 
r" ;';;~ EMP..,al:Jl:'!~lcO¡¡Repl;AéA:'B,{~~i·.;lf!'.:¡~:t·-. w' ',,,", 
- -- SEL O'DOAAOO 'B',1'<"$1 ~,%Ij.~'rl •. 'Í¡,:. 4' , ' 'pi.,;, 

ANILLO "()'\.P COi:tA/ÜIELLQ;bO'BLE '8' P61 ;1.' ...... <>fo'" ~ .. 
ANIÚ.O."O'.PISELLtí DORADO"" P51 ' '¡;)¡;,f~, ',;; " ', .;" ~.. .; 1 1 1 1 

",. RESORTE:¡'¡ELlCoiDÁI;I'¡SE~CQtioRAOO :B·' ,f-·;,\!'>.~ >¡; '1'';': 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 

TORN.II.fO PARA- CUBRE,PL!'oA,-B; '16XOO" . '"~:;~",,l. .) _ _ 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 

·P.ERNO:íX~O. ,,;: ~"!'~~.'t"",,'f,t<,,;:: ~!...:;;'.:-, ... ". 1 1 1 , 1 1 1 

J04610 ~~, .~', .• '-~:·i:-··'4"~·~~ ~,,Jt: ... :~\..~~~ 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N62WB 

TAPA CARTE"R' 'l!' CI CASQUILLo ;;!>?' ., " "",7. ;1; ~i;;'"" 
TAP.A CARIE,R ·B~ ,SICASQUILí.OJ .. 1.~ - _,;.~.'?!";..~.,,¡, '\: ~..J'~~ 

64 R~F'02()()'()4 .. TAPON DE'1I.2 " _':' ,l7 ", '_ ,,' '~: a'. .:;-' 
65 RNF,:02()().()6 -i TAPON ,DE 3/4 ,A t. ,_ yo, o, ~<y, ,;, 
66 RNF.Q20Q.03 TAPON DE 3 1'8 , ,,: , ., ".J.,\4~ 

67 RN1i0310:.06E éOPLE P!'CALENTADOR"SI MUESCA ,ME ~, Ol;r:.' 
"::,.{~¡!i-~ ':~":~~ "f: 

~'~: '.i~f,~.";' 
.I,~ > 

}", " ' , ~'T A. 

.~. -~~ iV) 
:~ -" ... !,t.~'<~ \4" :;,. 

;'" 
~ip',,1: w " 

:~ ,r ' ,;.~ill7?:~ ~ 
I r ~;..''::~-';tt,·t. ,..-,;<, 

t' ~ ~:~.~ - :.'~:'~ 

79 I RK'{,7O:S'F,.. IRESÓRTE DE'TAPA DE CABEZA 'B' ~\ !. r " 1. 2 
_80 !RK0511.S , !EMPAOUEP/TAPACABEiMB'" ,. el ' }~.":! '!';'~< 
81 RNIÍ.1S16-04S" o TORNILl,OPf:tAPACA,BEZA 16.-45 I ".~,;, ~ ... ~ T, 

82 I:IM.R05'39·WB1 ~ TAPAPITAPA'B'(ízaUIERDA»)!'lt~ "'~\,~ -¡'ri ", ' ", 
83 RM.R05:39wWB2 . rAPA pi TAPA~B~ " OERf:CHÁ ~ : 't;.;~-'''¡ ''' ~ '\":1; ;;,; "~. /~ .¡: 

84 RM·R053I1-WB3 ' ,fléA PI TAPÁ;.e' (IZQUIERDA! CIMCO';: g i;!'J;'-;-..:..1l .. '-
85 RM-F\0531l-WB4 TAPAp/TAPA"B',(DERECHA)CIMCO ,'l' ,, ' 
86 RK05SO:WsW ' EMPAQuE PI:¡-APA PITAPA , ',,< é'-'!'" 
87 RNB171Q.026 TORNILLO,GALVANIZADO 10 . ;'25 'o ,"', 
88 RK85iQ.090';", , BRIDA De'AGUA:'C' " ;¡' ..... ..::s«r.z:'\l:, , 
89 I:IK85fO:180 ' " BRID~,D,e ÁGUA ~D" - h -, '.#' ~ ' ,,' ... ::; "",,¡: ,:; ,~" 

90 RK8510-150 ' ,~: BR10'A'DEA~ÚA'B~j"''' ,~;' :,-,,'; "" ..... ''Y· ~'''.¡. .. ·i .. l 
91 RI(8500.Q40 ,'--;''' BRIDAÓE ,A'GUA'A¡ ~ ,"'~' C'l """'" .' .. ,;,"',:¡'II~0.¡,n 

ABRlIZAO¡;F\A'SIf\j fIN:No~6'PIMANGUERÁ " ," , ~"i~',: ' 

~OE·PLASnC01~, {~<~ - "",·~. ~": l'Il 

NIPLEPAAA;wiNGUEI;IA3/4~2'1I2 " .. ~,,; y'~" 
!In i CODO,CfE',314 BAJA PRÉSlbN·~:"-:·-: r \9i\~'~~~ __ ' ____ ~ 

96 RN!<!420ó:050( • NIPlE3I4 "'¡:2IjAJAPRESION í, • .:1 ., ' ';';"';:,'1'--\, 11 ~' 
97 RNB~410:030', ~ ioRNILÜ)1ÍC)X~ , \:\1";: ,~'~. ·,;';,h.' J'I'".Ú'm.;; '-', ' .~o: 
98 ~N0120()'10i:~," ,TuERcAtM'i,ó,;l'I''< 111..'1#':',\,1' ¡~I,;',lllI·.~· ,"" '¡ ~''l'''''''1l\''h 
99 RK.ii 80:.1 ,;',,~ ", BRIDA,óVÍlLd~F,20~ ", ',,, ,¡.i:;"";¡~, ' ' ,.; "'0l;l'\ ' ;;,:! --<. 

100 RK7" Qo:, " ', t EMP",aUE PI BRIDA DEl,j;GUA' ! ',~' ,H', 'fj;,\l' ~" 
101 RNB171O:Q20 ¡¡¡, ~ TORNILLO PIlÍRIDA DE'AGUA GALVANIZADo' 10)( 20 " 

102 RM:ROe~ ~l~~ , ~~~ i.¡~,''''~, , 'W~ 
103~~ 
104 1\K062' 
11 

11-
~, 

" ~ 

~ 

»~~~ 

110 G1 e ·Affl~~RA'téVANrA'RAYIi¡~I<.';~,t',lW z 
111 ~M-F\073o-NWB ', PLACA DE SUéCION :8' WN~~" " ,~ "', '~""", 
112 I;IM-R073()-1!B' ~.' PLACA,D'ESUCCIOO,'B' , N' ~I'" '<", J!\" 'M.fJ' ' 
113 RK1162-;AB4 :¡i~ R~SQRTE, PIÍl'AC\lDE;S15CCIOÑ'';''BI I\i, " , .: , ~ ,.~ .. ,%?J\f; 
114 RK1162.j.B3 ,!!IIf!; RESORtE I'NALV DE SUCC10N "é' IU ";'N" '-'to! I~"f" ';"-~¡,' .-'~ 
115 RKo.710-1Í~ ' o PLA,TÓD'E suceloN 's" ~ ..... ,'~.~, .• --, ¡., :', "" 
116 RK0740-S'S' , ; GU,lí¡DEiAVALYULA' 's', "':, !I!'" " • 'ri'-;;i"t- '" 
117 RNB14912-06ÓS ~ TORNIL(O P~GUIA ,DE Ci,'vALWLÁ lÍe DEScAl\GA 12.1 ,25>(60' 
118 RM-RJ09O-WB;t · TAPARÁkDRAÓA'S'WCN ,c1,,:~,~, .", ,,,,,~',:( 

.:.< -<>l.~.;.': '¡\', 4t 

'~" 'J>t.$:' 

CANTIDAD 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR N62WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

121 RKf11(),S .;'·"'¡ SASEPI"')\LVUi:ADEDESCÁRGA·S~ · ~ ~ 'V" "', 
122 RK11()O-S~'< ¡ PLATO PIN ALVu"LA'DE DESCARGA ' S' ..•. < ",'" .. ,'''' 

123 \lK':130'Bl ~',,!. TUe,Rc/\'No ...1 PIVALVULA.DEDESGARGA."S"'. .,.ííY~.;, . 

124 RK113Q,82::Ilt

1 

, TÚERCA No: ;! :~/.VALVULÁ Dé'OEISIGIAIRIGA¡ lSj"11 "iil' ~11'1""" !"~~~~~~~~~~~~i~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~3~~~~3~~t~~~~i~~~~i~~~~ 125 í!MI1!()'l8Q'..'¡j~ , ..' ,¡ 
1261t.r,¡o.1 .~. (llP~l~N J¡i¡~ 
1271!i!a NI · i!le~~e" .: ,,~ 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

~ • ÍIiIef\.é; !¡Rinlo. j!$l!f :" 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

129 R'óNi)~ lEl!4~ , ;: "i'. ,'i!'>ib"~!" 'd«!i , ~ ;~ !4"í 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

130 !!!:!! ilte~,,· . ""'~* .. i\"~:¡;'W ...... 6 6 6 6 6 
131 ¡j ' lEO] ",'f,IIENf rel¡¡t ~,,?, .'·f>;'f·",,!~· ... ~ . ;. 2 2 2 

132 Ifl RCAIiIO RÓN. ,' "B~ :!--·~;"(~~·;'~!'\I.t'i'P·t,;i> 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

133 t«~ .,,,, JNet.eíí! EIfÁ,-¡¡tHEMBRA ,. ,:~.J~ .. j.~_", ... :""!\;.,t~'~.¡l 8 8 8 

134 . ,:a."lMc~:."'·':;::'¡';S· /¡," ~:"'~$l 
135 RKI21().S TAPA PI FILTRO DE ACEITE "S" 

136 RPA2401-040 ANILLO "O" RING SU NA P40 (SOLO PARA BARCO) 

137 RKI21().SOI TAPA PI FILTRO DE ACEITE CON ORIFICIO 314 "S" 

138 RNF0200-06 TAPON MACHO DE 314 PT o· 
139 RK1221·S EMPAQUE PIFILTRO DE ACEITE "B" 

140 RNB1410-030 TORNILLO PI FILTRO DE ACEITE "S" 10 x 30 CAS 17 

141 RK7610·S FILTRO ESTRELLA 314 

142 RM·RI75().B81 .. ,: TRAMPA DE BASURA 8BT1 ';':.: 

143 RNLOS1-04M '.' > TERMOPZO ',' . '''''. "" . '" . 
144 RNF02P0-04 '~:; T APON MACHO 3/8 :~;' '. ~. ' l O" ,'\1., _ .... 1':,:.( .f 

145 RNF'0439-032 JQ 32 JÓ 5830)' . '. ., 

146 RKI78D-B FILTROTR6MPA DE SASURA 'B' 

147 RKI81().B '" TAMIZ TRAMPA DE BASURA "B" \. 

148 RK1790-B68 TAPA TRAMPA DE BASURA "B" 

149 RNB1412-040 tORNILLO PI TRAMPA DE BASURA "B" 12 X 40 

150 RK1801·B EMPAQUE PI TRAMPA DE SASURA "B" ,. ' 

151 RPH908-1ooA . TAPON DE HULE PNALVULA'IOOA ;., ; ,;, l' 

152 RNBI422-OllS I, ~, TORNILLO PITRAM'PA DE BASURA "S" 22 X 6S ' ¡ 

153 RND4220-22 RONDAN", ASTRIADA 1.422 , . :"1. .~. . :' '," 

154 ·RI<r201..100 ,"·' ; EMPAQUE BRIDA loóA " .... '.' ... '," .. j," .'!¡; (·''''.' '0'.' 
155 RM·RI15D-A61 TRAMPA DE BASURA 6ATl ,l' ... 

156 RK179().A68. TAPA TRAMPA DE BASURA ' A" 

157 RKI801·A68 · EMPAQUE "/TRAMPA DE BASÜRA '.0." " 

158 RKI760·A ·: FILTRO TRAMPA DE BASURA "A" •..• ' 

159 RKI81().A· ,e,. TAMIZ TRAMPA DE BASURA '.0." ' ". "o 

160 RNB1412-040 TORNILLO PI TAPA TRAMPA BASURA "A' 12 X 40 

161 RNLOS1-04M . TERMOPZO . 

162 RNF0200-04 TAPON MACHO 318 

163 RNF0439-032 JO 32 (JO 6830) 

164 RNJ20-062NE TEE 318 X 8 X 318 JO 4010 

165 RNBI420-060 " • TORNILLO PI TRAMPA DE BASURA ' S" 20 X 60 

166 RND422D-22 ' R'ONDANA ASTRIADA 1.422 ',·c, 

167 RK7201.()80 ," EMPAQUE BRIDA 80.0. ' 

168 RI,1·R 1660;.0.8:'-",,·, CODO DE~o'ESCARGA 8AÉ1 ,: .. ''lt,#:í¡¡'''.,.' ",,¡,,~ ,.>¡ ~'~. ': 
169 RNi.oSl~~M·íj¡i'¡. t~RMOROZO 'i'} ~H.~~¡i;¡'~,¡*1I}.~'·1 :"-Mi,#'4*'ií)~",lN:\l., 
170 RNF.Ó~39:.ó32 ,í~~ JO~\3i:(;io:·683'O)~ :,;t<Kt~·?~?~~)~~;X.;~<,?;:;j~;~-~ hl~ ~;" A~{,~~\" f~~;;:,:, 

171 RNFol:l9.Ó3:l:t'!'€ ~O ¡¡3'í~O;5éio)"·"I\l¡l\,\~·it¿~~t~\ti:"ót":i1'i" ,;"'i'''¡¡~r;::~&' ·¡,t<i~i; 
172 RNM5303iOO51~ NíPLE DÉ'3IB~'2 '1Í2~1i'jiA.'>Ajt! .. :t'I:!""("¿I:~,:'!~I~~¡:t;hn:,%~¡x "''f.' 
173 RNFJ"3'10:0é6:}j~~ F¡EDUCciON¡1~Á314 :"íi'~ ·~J:¡'i.ócJ':if "¿';'\\"e1:;;tj(~i'¡;·''fl;:·'' 
17 4 RNN~1<iQ;¡)50>;';' NlP,(E.'2 ·" ·314 .... r:.TA .PREION "~·ci..t,, .. ;,< .. ,;.~~¡f"·'i0':l'l¡;~·tii·:, . ". 
175 RNNt3®-06''',' '-~~ coóo OE:~3i4"'~LTA.:'PRESION . .(¡i(~l:,~l:(·\}~"~~r'Jt~~:"~~{ ?J:~<' f"~'¡'-:-

176 R«2130:0,' "'",,"" vAtI!UL¡(:DE~SEGURIDA[:rHANS·EtH5o'·PSI. ''',''~ -';"', ·"'r,·.t·"· 
177 R~f30-02 .~:. w: ÍlALVÚLA:DésEGÚRIDAD:HANSEN 3oo.PSI \!. ... " "c;" ,,:',,,." ".; 
178 RNF0310-064 fi¡ REDUCCIÓN:1:;" 1/2 ,,\,' :,~<.;;"¡.,,"" ... c;..' ",íf,-:t;,~é~' 
179 RNF0100:040·i"'~ J04533NI~~E· DE1/2'~::~5'·c· ,d¡ . + . .ó"'.'t~O .,.' 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62WB 

DESTINO 

No.1 CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD I ME MAU CB I VIETNAM I ASIA CIMCO I CANADA I MNA I LATINO I MK BRASIL 

1IRM-ROO1G-B62 .IMONOBLOCK 62B "", ... ,.,', " ~~ ;~;. ~,,'" 
2IRNF060,0.20 .~ · lpÜIG::"'U:EN SOCKET PT 314 - " '.'.;¡ ~<:I.. <,;"'- <,M\!', 

3IRNB600G-020 ' _'l¿AN~AM6 .M2() ~ . ·~ -': ·:'jL~.:'''--,,-''''i·>: ... :cifhl-''''l/ 1 . 
4IRM,R0029-AB6' -'!cIGÜEÑAL 6B f.'o ;'''.'''' '''';'' 

51RKOOT1'AS ' " ITORNILLOPARACIGÜEÑÁLA'Y'S ~' •. :' ".:,' 
6 I Ri<Ó40G-S ,?' ,' ICONTRATUERCA PARA CIGUEDAL B . _ ',: ',-¡" 
7IRKT52G-8 '> . 'dBALIN DE'CIERRE PARA CIGUEDAL TIPO S 
81RNF0600-06 " .ihÁPON ALLEN 114 .'-
9IRK004G-S .<.q- ;(¿tJ¡;¡" PARA ¿IGlJE~"'CB - -;,- .,,:. e'-:';" w 

10IRKOO51.B .; •• IRONDANA PARA CIGÜEÑAL B ',"" 
111RKo061.AB ;'-' .~ IRÓNDANA DE PRESION 1 118 " , " ~,,:'.-' ,¡ s.' 
12IRM.R0081.1l-; ' , ICABEZA DE SOPORTE LATERAL "S' ''', " """";.;.-;" :, 
14IRKO·3OG-B ~'· ... ''!!JRONDANA PIC()JINETE DE EMPUJE "B" te ,-fol •• -. _,' l..' 
15IRNS1412-040';;'I'iORNILi:OP'COJINETE DE EMPUJE "B"_ . '~,_~L~;' 'r. , 1 
161RK0149-B ... ,' (FILTROCUNO"S" • "'" " ·v, '''''><'':'' ';.'".!:. 

17IRK012O:BMK . (COJINETE PRINCIPAL!B" V. t -,' 
181RNA2506-020 .c'lfoRNILtOp¡(::OJPRít-i'6x10-·' Ü",·: --,, -- .. ' ,;' ::-

191RK0091·e ~',~,;:IEMP PICAS SOP LA~~~ k;~~-~ - ~---~~>.~,¿-Jl' ~ "-!' ~;f}L',' 'Ji 

201RK0151·B if IEMP ';IFti.TROCUNO.· " - i.,,-", -- :r.-l'< ,':: J!'''' 
21IRK0591~eC- ;-''¡; . IEMP;piBOMBA DE ACEITE""T:: """,,; ,,:i;,;':. ce;' "'~ I 
22IRK056()"B~:~t:_ " Jª_ºMBAl?lr~~~ITE_-~}\?'.- ' ~ ;7~ -}\ -t1¡ :;i~~;F~ ¡;!,i" ~ 
23IR¡l~1516-04Ú :)'IANILCO .:O;-RING PIBOM ACEITE P43 "'''',?, ___ ~~t-- - , ":<1 
24IRNi!152O:SFx-- (vA['Re(,¡0E~PREsloN';' """ c-;·~~"T-~~'-" -.ii--- "'· 

25IR/jt1560.SFX ' '(VOLANTE PllÍALVULA REGULADORA ~ ~ ,,\\- ";c,, ::~¡-~ ,;' 
2s1RND3300:0s ,.,. '(RONDANA DE' PRESiÓN-PARA VÓL"NTE'M5 7.)i;; ~~-,.{,. " 
27IRNC1200;05~ -lru~RCA5him ~ -- - :i -~- .:~~~~' - ~! (~~:';.,1~::t:·!~i 

28IRKOO30-AS _{ ...JJ'"ERN9_DE'ARRA,sIRE" "'- .':..'¡' ;~, _" . 'f .:1, 
291Flt:¡B1 4Ú-035 ·'~\rORNIL(O.12X35 SOMBA' ',':>::', ""Ji. _~ .. ~, ::-"', 
30IRNB14!G-03O ~/"TORNILLO 10)(30 CAsí'17 FILTRO .' 'Ji"!~ ~ ",,",; .<w."., ' ,1 
31IRNS141&-OS5 ' , ITORNILLO 18X55 CA,B SOP LA'!' ... '" ~ ~ ,'(:-" • ",'" i..'- r, 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
32IRNJ30~;'-':i l.i05760-¡;=-¡:;" - --C;-!~_'~ ~- ~~~;._ ;);,;_ ~_, -e ~\.;. .' ",',~' ,)< 

331RNJ3G-08SNE • b0409Q '''''' '/. ""~ _ '" ., ',.,~ ii! -"',V .:, .• :;i.~ ':.~ 
34 (RNJ'30Q0.04 _;' IJ057.60, TIPO L'1I2, 112 > ¡..-.~,,'~:,,~ '"",,: F , 
35IRNJ20ó0-02",1 ,');I~o¡623d'114'.1]4," ,~"4 f~ffi¿~.., "", "1 
36IRNF0200!ói,~~"qTA¡;ON3i~:-"'-: "-~~~¡;¡¡;¡F:t;~"i&c" - ,,,,",, ,,;"1'1 

':'::-h-;';=';'::"':"'F-:"""*"="+"""":;¡':":;'-'-"=""";;';';'''';';';:;-""".,,,,-~'''' - " . ~, _'-------l_, I 
~BIOv:í:iE'COJINeT.E ~é· ·, ~~l,}, , ,,~, ~ti'l\:'~':;V ll" 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 I 1 T 1 I 1 1 1 J 1 

"~(Í:<!<oo~,1.fi~k'¡;:'IEMP'A,aUElrr.C"'Beif\/DE,éÓlil'lETEJB:";" ':~'", ;n: ">'d'f¡ Ii>. 1 r 1 1 1 1 1 1 1 I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
40 IRNB3S1e.Qo1O·"t.t.1XORMtL"O"AQ'Cl:N' 16X4Ó ",,~·-:,'~~l;: .• :;e," 'Sl'~' 4 (4 4 4 1 4 1 4 4 4 4 4 4 4 
411B(S029)<eMlrl""~NETE~EMP.UJÉ~" ~",'9H,jf;/jiI\!$!1<'<,¡¡¡. ... ,,-"I~';~;,·"'W" 1 J. 1 J. 1 1 1 J. 1 J. 1 J. 1 J. 1 J. 1 J. 1 J. 1 1 1 
42IR'p¡('151S:~45~i,;. q~ILLO·a"."JilNG-P~4$¡¡¡; r~''-'!<;J;}'''-¡11l;~;;¡-c7, .• ;',¿ ':";;;. 1 
43IRf>le',4í'2.¡,¡¡o ~i.IT6RPI,COJ,CE;EMp;;S·"12X40;.éAB' f4f lJ'1¡,;?,. .>,'. ¡; 1 
44 h~!<'o~oo:e 1 r<~IRóNDi''itoJíN.Er&DE írMPUJe:é'!:·~¡ ;~";-¡':"'" ;.¡Ji., ; ~;¡¿~'2~ 1 
45IRP4;14~~4i'1ANIL(Ii1Joi".ReoLtAASEL(ÓOÓBLE "1Í'_P,47~ .; '*~ ,. ;'~f¿.i-'·· I 
46IRP-1-14tHSN;¡¡534A'Nll\.o_~C6LI.,AlrSE~LdopeLE 'B" -p631<t-?~';; • r¡¡''R," .1 
47IRI?A~51~7~~"""iLLO'{ol'" tOLLAR SE~C-o DOBLE "S' P4'74'ili .M, ';: • a ~"",'I 

- ~-;p ; ? ':",,:. 1 
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52 RNf0800!08.',\.J'.it tAAON,;-¡'¡"~LtEN:';''''if';.;. l~~'&;.{~:"" ~''<'~,,' "' .... :¡. , 
53 RM·.R0260-S, ,':;,; ÓUSRE PLÁeA :s';'"' ti,; -,t:,',,\ ·;o-"l~".t;á·/"""'.;:n ',J _>' 
54 RK0271-8,'l"..t#li' ·EMPAauE-11'éuBRE .eLAli:A~á·~,·",,~,,¡,.¡,~ ': ¿,-., ',,.; ~" 
55 R"KQ41'O-B'MK'~ SELLO,boAAOO -SI' ~~~.~:, ,.,...~.a1" ",\;"!I, ,,~'" . ' :< , <;3\;;; 

56 BP1'.,4:Í'jSÑ-P51 ANiLLQ"O' ''li:OLL.AR'·SÉLLÓ Ó.QBLE 'B" R5f -., '.':;' <, ., .; 
571 RPÁ1$i 6.o~1'¡':t. ·IANI¡ip~¿¡;¡piSEi.i.o<oa-RAD01-Bi'P.51 ."" ." 

58IRK043b~s~~ .. ~ -J\'iEsoRTEHE(¡COID"'E-PSELl.of:,oRADO "B· ';~...:i',,\-,,~ .. ·. 1 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
59IRNB1'418-090',, \ToRNILLO'F>ÁRACUBf\EPLAC;"" B"16XIlÓ .• '",,,,<,-.,),,;;,,,,. '~ I 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
601RNE320:¡:(¡20 " 'I f'ERNO'3,X 2'0' ,,"... . ",\1»~" ~, - ,:-..::'~_~, " 1 
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EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62WB 

DESTINO 

DESCRIPCION BRASIL 

!: ~ ~-'.~ , ~', '-~ ' 

1122IRK112O-é" ,· 'l'reflNILLOP/,VALVULAQEDESGARGA:S~ -~ ' . ~.·.·r "), r 6 ----1 --1 

123 RK11'1Ó:B~ " sASEPIi;tAlvuLADEDESCARGA~B~ .' .. " ,', ' .. ':'1:" T 6 T 6 T 6 T 6 T 6 T 6 J 6 T 6 T 6 T 6 T 6 T 6 
124 RK1H)0:S ~~' ., PbA'fOPIVALVUtA DE 'DESCARGA "S"7¡f' ,", :"1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 1 6 

125 RKt~3?-S,1 '. ~" TUERC,(N9.,1>P/VAlVULA DÉ DESGARGA'"¡j" " , , .. ;,'0 . 6 -l- 6 ..1- 6 ..l- 6 .! 6 .! 6 .! 6 .! 6 .! 6 .! 6 ..l- 6 ..l- 6 
126 RK1,130-s2;i'<i. T UERCA "10.-2 PIVALVULÁ DE15ESGÁRGA" S" ., " Al ',~, 'l, , 
..... _ 'i " c.~ '-0 _ ~,_ 

1128 ' . ~ ":B .' . .Q¡'~~ W~;,:..'?t·~~t.~-:3':' n'lP. 2 1 
1,(,( KM-f(C,ZeO,ÍlI\N',>I'l8iE_'CCA~ • ,~~'t!'UI ;.,A';'~~¡.i!\¡,,::1líi-i'(. '.'~:":i';¡,: 

I'Q NILLlf eL~~<~ ~S¡:nl·"~ .,.-,,,,·;Y,,'$.It, 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

,Re:" . eRO:iiilí:r;B'~ ""';t;, ..... i.!!~ .• ~"'.:t~::. ~,,;¡.'j .. , 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
132 _.~ "';lBu-JE'p/BII¡é:Á~·""rtl\··:.-.·;,~·,,/ : ,: .• ~. ":' "" '.-

133 AAó83Odl'fi ,, ;&JsYJEClROOAl.liEm pi~lec 'l1.j,;;,¡ ':~,.,.",:'" ~(::, 
1341lK lUERCA'NU1'f&"O'IlO, !2:~-f"¡ ~.~ ''''ii,~' : ",:~~'' r, : 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 
135 6K~ (j INEr!'tl'ieV;'·~JjI!MBMi. ~".'·· .. ··.5R:."'>'·.< ... ,~ :'~ 6 8 8 6 6 8 8 

136 Bl<<iií4tf.S1!, ~INEtElIlIi!.A,'B"'N 'CHo.] '""",\F -\,!~,; "' 1-."';~Y ~ ___ 6 8 

TAPA PI FILTRe DE ACEITE "B" 
ANILLe "e" RING SUNA P40 (SOLO PARA SARCO) 

1 1391RK121o-B01 TAPA PI FILTRO DE ACEITE ceN eRIFICle 314 "S" ---- --------

TAPeN MACHe DE 3/4 PT 

EMPAQUE PIFIL TRe DE ACEITE "S" 

TeRNILLe PI FILTRe DE ACEITE_ "S" 10 x 30 CAS 17 

FILTRe ESTRELLA 3/4 
TRAMPA DE SASURA'6ST1 '., . ., .... 
TERMOPZO re'!\': i~' ... ."S';~" R'f. 1 .:;; ,~ 

.. '." " . 

:'Z. - ~~ to'-'" '1:' i. -'-4! 

rj'l.",:.,i:~ t:'f. A-. -__ ~r; 
----- TAMiiTRAMPA DE BASURA;B·--::;-~ -- :-¡:-~-:-:-:~ .. ~~"S" -. - -.~--- ---------

_ TAPA TRAMPA OE SASURA "S" " 

l1W~S1412-04o ' :lTeRNILLepfoTRAMPADESASDRA"B"12X40 6 ___ L __ "-_ ..1 __ ~___ __6 __ 1 -"--_J __ 6_ 1 __ 6_J ..!. 
EtiPAQUe-piTAAMPA DE BASURA "S" .•. 

.:;..;,='-"='-....... TA.PClN D_EJilJ,-,,-Pi'l~ULA 190"- _ .,; _ :. 
TeRNILLe PI TRAMPA DE SASUF!A-"S" 22 x 65 ,.,. ,f"-
RONDANA ASTRIADA M22 J --~~\"';'~ ~ :>~.,-,.. '''. i .,,' ',lo 

1156IRK7261:foo ' IEMPAQUE BRlIlA-,00A ,.,;",,~~,};. _"-:~"_-" __ ":"'2~ _1 ___ 1 __ 1 ___ ..1 u ___ L.......1.u_l 

TAPAJ_RA"'F'~~A§_URA'~ ____ ,',, __ 
EMPAQUE PI TRAMPA DE SASURA "A" 
FILTRe TRAMPA DE SASURÁ "A" ' 

11611RK181o-A ITAMIZ TRAMPA DE SASURA"A" - L ___ 1 __ 1 

TeRNILLO PI TAPA TRAMPA SASURA "A" 12 x 40 
, ·c._ 

t"~~ 

TeRNILLe PI TRAMPA DE SASURA "S" , 20 x 60 

1 

1 

ReNDANA ASTRIADA M22 .....4. 
169 RK7201~60 - EMPAQUE SRIDA 60A - u ____ [-

169 RM-R1680-'A8! ,'; ceDe DÉ ,DéSCARGA8AE1''i~,*",,1 ""·,n",,' ~"y"f, .. ' .,,,, 
170 RNLb51~4M '<. ' TERMepoze "',' 'coI, ,,,,··~t: , .. ,-·"f' ~p ~' '~.'" ;,'; " '~ 

171 RNF.04.:i~32 ~j." Je32,(Je '563Ó)"~!~'M,{~,,,~,.,¡~,;~.\~ .,I¡ >''tr'{'';f';'' , 
172 RN'FÓ43M33 ¡¡!í:~' J0.3a'(je' 68i (l)~ ;,t~ .,y .,."" ~''''{(';-(,' : ",': "1,,..;.',>0/,," """,,t 

':! NI'PLE OE,3I81; 2 .. 112~~\~· ~~_¿/;$"-~\1;:~~~ ~;;~~ ~¡:¡j¡:;~~;.' 1',' :11 "1 

174 RNF03'Í~"86 'f~:i5 REOUCCIONr.1 A 3/4 ::~'rt0\~" \~};':~f' ','i, ";~':<-~4"''';i,'r-' ~l.' ~,~~" ,-* 
175 RNM42~0l'1 " NIPlE '2x'3I4' ' •• ;"~.;,,~_., "",:··.fr!' '.".;. ."";";,,,,, 
176 RNN1300-0e:~' ceDe DE'3/4·).CTA'PRESleN'.r ¡' .• "" , ,,? '.- c, "r T'"," ' .... 
177 RK2HO-O\~' VALVULA'DE SEGURIDAD' HANSÉN 150 PSI ""." .. ;~ 
178 RK2j:íG-02~~'} VALVUU. DE SEGURIDAD HANSEN:300 PSI " , -¡.f·' ,'o ':t,:' 0___ _() _ _ ____ 1 _ _ ___ 1 ____ ,___ _-'-



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62WB 

DESTINO 
DESCRIPCION BRASIL 

CODO ROSCADOPT1 :" ~-.. ;..~,'*- 7-")' . '. t -" 1' ~!.'"':" ~""" 't' 

NIPPLE SGPW 1 • 40 ~I BRIDA - ;~~:;i -. --' ·í Sl • 1- '., 

NIPPLE SGPW 1 • 75 -.(-<-~ , ~ . 
182 RKC1210-040 ' VALVULA DE SEGURIDAD MDRlKAWA40A x 9.5 
163 RKC1250-025 .\ VA~ItULA bE SEGURIDAD MORIKAWA 25A x 19.5 ,~' :. 
184 RK7201-080', :;\~ EMPAQUE BRIDA 8OA'J.~~ "'~' -.; .. '}: ..... ~í· 

165 RNB.1420,060 'lc TORNILLO'picODO DE'DESCARGÁ" B"20 x 60 :',(, ;,j,¡¡¡l'" 
186 RND4220.20,·';' RONDANÁ:ÁSTRIADA'M20 , ,''';;'.' '\."'; P ,. , ! 

167 RM:Rt68c).B62 CODO DitOESCARGA 62BE1 l' ,"'" ~~~:.h ~ ~ ;j'C'~'!l , ~I 
188 RN~b51~M {} rERMOPOZO J 't" : ~ v~< .... _.[3 -~rll 1 . 

169 RÑF0439-032 ~ ~0' 32(d05830) - ó!J. ,h'''' 2,·.f;:·'.-'¡-;.::~1Il·!:t,~" ~ '" 
190 RNFÓ439..033 JÓ3~-(J0581Ó) " ia~ ... . ;~.i:" .... f.$: .. :~';¡'..;.::-.I: ./.11 
191 RNM,530"3!.o65 '· iil NIRLE Oe:3/Sl. ... .21/2 ', ' - ..... ~ '·~" ~·~ :T .,;-'í~A''ll·-¡.,.. -'t.~.:f, .. -.1<; 

192 RNf02qo;o6 '~';¡ TAP.0¡'¡'MAC':!Ó'1 ' "', ." ~ "~' .'., ,~;,·í'~" ., 1.. 
1.9-ª RIlB.141~,&;5·" · TORNILllbp(lCODODE'OESCARGAt B' ~6~55 .. '.';w.~!;I! 
194 F\ÑB\142.~90 r TORNILLOiJ>'iCODO' DE bESCARGA'; B;,,16x'90 ,;tot,· •• 
195 RK7201:OS0 " " EMPl\'auEBRI0A:50A '111", 0'~" ~ ~.W~ ¡; 
196 RNQ4220-16'f, RONDANA ASTRIADÁ M 16 ' -, ~ ',. '11 " 
197 R~F\7249.;100 ·'· CUERi;>.;oOI;..VALvuWl'lOoA _:.;,¡.,'~ "'Z';';"'C"·.:": .. :·, > ''',;~ , .. 

196 Rl<720'f;100~.( . É",pAaUE'iI~lbA ,lOO~~' o,f~~>t~.~""'" ; " " "'1.<,,"-, .. , 
199 RK725&'WA .'~:; BQNE'l'E~lOOA'f"'i"'~i''¡:; ,:~',"'~i&.'!,~. .. ' . '" .. 
200 RK7300.wliG""'i+. 'l'UERCA'CAF!i:JCHO~ Wl00'''jj¡ ·~gf'"i· S'",f' ,y\. / .... $.<i'¡;~ , 
201 RPT\108-Og/j ~1f ANIL~OTEFtONP1TUERCÁ"DeBONETE.90,100 ' . " ( 1 1 1 
202 RÍ<7220-NRSS¡1!Í! EI:.!PAOUE"P!:AsTIPACK,9,5 .· <'.:. ~~' t:"l':"'i :" 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

203 RK7211XOO; ". EMPAául! PI BONETE.100A ·' .. W-.··· .. · i' • > ~ ';.~ c' 2 2 
204 RNB14:i0-05i¡,y" '. TORNILLO,.J>¿lIONE'ni'l1JO,A :;;"~""'", ~:.~JM~".··'''· . 
2051.~F0200:0ee. '. tAf>ONbE~4'iL ~,~ .. '~"":;';'}' ,,,,,~,,,, ~ "", ,~ ", 2 

206 RJ\I1;.0.310-Íl63 . ' • RED,uccioifoE'.Gl4 A :3Il\$¿'·'~¡,,,,,,,,·;·, '. ..' _'" ""!o' __ . ,o 
207 RÑB1422:'OÓ"l,; ,TÓRNIlLU P/vAlVútA:seR .. icio'HeJC"'22'1Po'G6.a ' ",~,'t ... 
206 F!'NO~2ód-22ít.''''i. TUEIlCA " @:G~, 'I>"T#1-:. ·~W~: "'."¡~.;'"" , . ... ,,i ''¡' . 

209 R~1bO'~ ~CoM;F¡:;a¡¡Ge;, wi~ · ÓOk~l"~'I"ló:~;~"·., : .. j.~t::,1"~':';' 
210 Rl<if4fó)"OÓ~"" MvCó/;I:i"bl)'jGE,'F)(f;!i¡~,1óóii~"'~~:l:' '-:; .... t'¡(~"l( 

211 RP.\tIlQ&.'.oó~¡¡¡~ EM~AaúÉ DéF.IBiVi~EGETAL' ooAil,:.~·" '"' :;:,.t ... '., 
212 f¡Kil17:1lMÉ1OQ;";i l'AAOÑiMETAL. CO'iiow. ... ,,-i"(~'\.· e',' ~,;;1.:F· "o!iii ", "¿-",,",,' 

213 RPA90e':tOO;';'~J T1;P6N~llCe PNAtWl.\<;~~"W~, ,*,~.~~,;-.¡¡¡, 

214~!iHa;.l,'OQHf9i' iiRIDA:t.:JtGt."ftEM'~lWfOóÁ.::"'~9·~,",~~ilí¡¡~~I~ 
215 RN¡j14~m TbR):jr~UG-,HEll(",,~19(\'Ga:s;·~':}'Ü!"~)( 'ú,,,,P'w'!t,,Iit¡ 
216 RM-flii4~ '.t Ol,leRPo1lE5iALVút:«85",'~~j')'i' ',~ih ,.'··""';'¡';'w*" 
217 mq20l.Q05trIt IEtlIPAQuiBMA65":,'.F.~ ~~'".:.,o.:~_,~,;' ... .., j),.::¡;' • 4 • 

218 RK7259fW6!i"~ BéNÉ~.t..~'~"t"~4;"'·~,~¡"~'.iIf~-~·i,¡,i~,-··· 2 
219 ~1Siio':Woe._"" fuERC ... ·ét.IWCHdNwest4~l'::"N .:"" ;";,,, .. ····," ... !At'·;,:· 
220 f\pT.~:ll!I ANI~L~",lER).'<»I ¡?('i'üE'RCAiI1E:B'ONETE8UO·""· : ... ,;,,¡,.~ >H,~ 
221 RKn2cl\fl1R80>~ EMpA!jIl,i'e'Rc,.;srIP'A,'eK ·8?!,1~~1'!'~ !)¿"'~";~~~":;: ",!,~, 

222 ~~~:'~fJ,"t E.;mAQlJ6J,>/,,}.d~á~;;~~.~~~','I~to,. 

tm 
t233 
234 
235 
236 

237 

;r"·,,",J¡"I(':"'~l 
..... J:.~ " <t :;;::u;: J 

,;. CUERPO:OE,YAlVULA'SOA \:,-"~.l<,~'" :', ;;¡,i' ~ """ 
,auEBRlo,A'6/lÁ" t-:!:."'t't', ,,~ ',,- .'~ ";J;;Jlf'~,,,"'i 

5OA,Yi{'h·l.f·F~ ·~1·~.t..t::·! ~ID ~ ...... ,,.., .. ",~ ... :~:-. .... 

5 ~ ;lJl'OERCA.cAPOCHON'W50 ~Am'k. :'~ ., ..... '. >.¡;:,;¡¡.~ • .f 

1 O 1 O 1 1 1 1 1 1 O 1 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
1 O 1 O 1 1 1 1 1 1 O 1 

1 O O O O O 1 1 O O O O 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62WB 

DESTINO 
ME 1 MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANA DA MNA I LATINO I MK I BRASIL 

1 ° 1 1 1 1 1 

0 ,5 ° 0,5 0,5 0 ,5 0 ,5 0 ,5 I 0,5 I ° I 0,5 

2 ° 2 2 2 2 2 I 2 I ° I 2 

8 . 

16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 

18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 

2 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR F62We 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION CANTIDAD ME MAU ce VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 
297 RNFo310.083·).;/.· RE.OuccioN,BÚSHING·,'Í, .. ,"/8:iF.,;»i~>< , ", .• ~ " 'L"l.~._. ,," .• 

298 RN~Oj2o.,106 'f" .¡¡ REDUCC IONBUSHING ,1 '1/4x\3i4 ~~'" -r; ,~¡ ~~liJ:t;:; ~.' ;. 

299 RNI;02ilO'08 ""'·fi TAPON'MACHO DE '1W(~ , .. ' ,ij "*, : , ,~,.' ''í' _~J;_'~_t_·::_;·_,'1_'.;..' _"'-__ '-_ ..... _---' __ -'--_-'-__ "-_-" __ '-_-'-__ '-_-'-_-JL-_-'-_-J __ -'-_--' __ -'-__ 
300 RÑF'02()o'()3 ,ii> TAPbN'MAi::t'lODE3Í8 ·P,. ','.n¡ - ·:"~,~ .• ··\{,t:'14:~ .? - .---~-. ----
301 Rt-IM1100.oii'>:' CODO IÍIIPLí$"3¡.i'sAJA' PRESION;i ". h.~ " ,,,.. ~ , 
302 'R!lN,12~~1\ CODOROSCADooe318,·i" /·lf· .¡¡iD · :'~ .• 
303 ·RN~0600;-32 '.~.'l{ TAPójirA(lEN1 1i4 " ij ~.~.'Xi~ Qf'.~ ., " N'";i')¡' , ., .... ~l 
394 ~NF09QO-2'5 ';" ÍTA"oNDEIIA,Jin/~ ' '~'''''' ,,<! ' 1',,,,, ltÍ!ú ' '. , 'li' 

!3()S RNN21m3 ¡i' TEE:OE318 "*">í,,., .... " ,.~ ., •. ,,':~ ., ¡' i', . :q: 
1306 ~F2210-022'~'· VAL\lULA~SOtENoIDErSX7 ' .~'~ ,: ' ~jR ... 'b . , , : _" ~fjO 
307 RK~.1So.MYl ,:~.:.,;, YAL\1ULA'sOLENOIDE.MV10 r :!i~t .;.t, :<. ',}OII • t'!.t ~>', ~.", 
108 RKF7·11:XOF2 ' 1 ;¡/~LV¡ll.);.SOlENOlbE SPoRL!AN~Sft<" _ ~~ .11' ,:,. , 

309 RNJ30..062N~ C.ONEXIÓN '&PE-t."8 x 1,4"J0408Ó .• 1""">"~ rl" _ ~ ¡¡. ~<iI '!1;1'Í'i, 
310 RNF0100-03,,~ NIPPCE AEliAGONALJO.4S32 m' ~"'. ~' . ., ~ .. 
311 RN!\I1200-03 ' ~',' .CODO ROSC¡>'ÓÓ PT 318"," ?" .",";¡"" ' '.'.?,\J) 
312 RNL 146-oa"iE'll'f CP,;)Í"R9L DE LA~YALVUt.A MA¡:;'UA~ )04260. : ..... ' . ;c" . 

313RN~1ir4O:'¡;oli \'I'T VÁLVU~II,S'Oi.EÍ>l6iDE w..~ÚAt'J06bYO '80,11 ...". >" 1!'.'".!:.,,'" 'Ji. ííf 
314 R0A1102-<>Íi V TUBE1'OSTQMM ' ¡¡X, ~., ,~ ,~ .,~ _ ".. 
315 RQA1i 02-08 •• ,'" TUBE OST 8MM .. III jj ;·H ,';": '1 

316 ROAll02·f 2' :¡l TUBE ,OST 12MM"" , "~~ r' • ... \ ; .';:"J-
317 Rí1Á.l108-20 ~ '. ruBE OSTJ20MM~" ,, '. "' , ,<" ~;",-.;' 1 
3181(!SB,f;lÍJOi1116~ tAPOi'Í;IiM!F{;F)boDlliPoLlETiLE-¡.,GlC15 •. ·.:~¡. "!:',·~~1·R> 1 1 1 
319 RSBi1~i8 "'r: TAI!ONIWERnD.ooe'poLIEtILENOL1~':"''"···'':t,~_ ;'IA' . ;';'" 16 14 14 16 16 18 16 16 16 16 16 16 
320 RSB" 90'i020-~. 'rAPON INVERnDO'J)EPOlIE:riI.ENO (2o':~ :', ·t/ll~t>;.¡· .:' .. :., 4 4 4 
1321IRSB1190::b33 ~TAAONIÑWR'tID(!l'oepOLIETIi.ENo-l33;~·,t."' .. ~"":. ,c.'_t<. 
1322IRSaI11iO,Q3l\'~tAPON 'I!iVl!RTlDO;O¡;1>oLIETitl:"'O'L88 . ~""'&', :: .:5:t-~, ;'l'IoO";~"'" 

~ e~eON 1/2,. '''·«I¡.,Pf: '1)."", ,,',-, ' 'ih ·.lt·· .. ~ 
i~ ~~ VALWLA.CA'RGA DE ACEITE ";'" ''1'\ .::.;/:. 

EttrRAoAOEAGúA";'~:--.7; '';';-' .• . :~". , ',;',::' 
.. u;.v ~,,_,._~ .. :~!1b~~aLENFRrADOR OE';).CEITE ·,: ',~~~ -:j,t :_ ,. :, .. H::r:.::t:t .: 

327 R$CW4'21~.i';í\CCOMANWReOONDA'MYC9M¡,\.:~"'\ :~ {:",,,.;.' .'4''';.;:.',' .t." ",l'; 1 . 
328 Rsé:~22.;'l'IR\I~CP~I~!lÉD.ONDA"PREc,'I;!ieIQ~(INGtEs') ':":,¿¡\ <,~{' .. ",.f.ii 
329 ÍlSC904,:t4 .:~~"'llcAtcoWiÑrA'RóTACloNDE~A""!· .. ~" F," ... 'l 
330 RSe.QÍÍ<I;ZS~ A~" iCALCOMAN¡J\,'SALIó'Aoe"AGÚA~t: ~~ ' . ; <:'l"<, '. rif~1'1' 

331 RSC~28¡'W.~ETrQUET~S.AR~:DcNZ(INGl.ES) ,~;+¡..",;. .. ;::~~.",,,,," ,...;'::ii'< '¡":;r" --,'''''' ';:;'-'''' "j' ---'--+---.:~-+--...!..-_+--.:.....-+-.....:--+_-...!..-_+--.:.....-+-.....:--+_-...:...-_+--.:.....-+--.:..--f_-..!.. 
!, "t.J!i",""i',~:t "'''''l\t<-;.'I'í 
;:" ... :, ,~,~,~' .;~~i~"it1, 

334 RSC904\Í43~.~'n illACAtOAtÓS'.W. INGLESPI\RX.OSA ·' . 4''''~' ÍI.'I{oI< .,' 

335 Rsc9ti4<44E~·-'.' "I!AtA'QA:r'OSW(lNGLESPARÁEUROPAI '(-+" ~~~;'·: '.'A':>;· 
336 !WI91~of~ R$MA(jHeeoP 'PARiUÁP~c-.r<:De;:OÁTOS ~~!'.v';s:",~~"."" 4 

337IRsc.~~ 1:oNEcTA'It"'ti"i!l:reR~'(o'R'DIÍAqE!n'E o;~it"Wo D!1!::-~ 2 . 
338 R$C90'¡¡¡¡3'~" .... " ... __ .. ". -- .• ~~::'::':':':: :=;-:.:: ':IT;-~'llT.tipR.ÉsrON~.I>,~¡WM' ".~~.'i!~ 
~~~ -sC~,. uAí::.~_ .. __ ._ ... _. 

_
" CQNE~¡,w¡~~ETRo.Ati:I,iP'.:: :.~'W~· .. ~"' '~. 

1340 IR. ' . " ."" . .' ~·Éet#.R, ' A I,m ,. OE'B'A;rA P.,~Es· :':,".,\1;;.; ;..t.1;t·,:.::_ H";~ 
13411RSC , ·cOfjjfctl'AR'MANOOETRo;ep''m~~.~~ ,~~ 

~342.J.JiI: · . ' cAl.: ' . '. . O(4etR11'Ace~~'\~;:~ 
, INTEB¡;IeÍl~T.!;:PREsSú'RE ·M\JGE""-!'¡'i!'Ií{"A·~ ~.~¡l~":l'iI'· 

:dlr."BIJí>PLy;:o¡;¡:OIC DRÁiN\lAM!J:1(~··I!>"r·¡'~:~,,"!.J:·!!~:;·'$t 
IGUALADORA DE PRESION DE ACEITE 
CÓNEXIÓN (TYPE·L) 6 x 1/4 SLQT J04090 

'. EMPAQUE TEFLQN r 34BtRNL 12()O.()32 JO 6130 1/4 PT x 3/8PF ,,. ,. , , o 
349 SOit.1/4~TC1 · TC1 DE 1/4 . o 

------

!350!SOV.3/&-TC1 ' !TC1 DE 318--0-~T-=~_ O----r:::::..:-Q: 

j i' r ¡ 
ji 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62We 

DESTINO 
No. GODIGO DESGRIPCION CANTIDAD ME MAU ce VIETNAM ASIA CIMGO GANADA MNA LATINO MK BRASIL 

1 RM:ROO1~62"'¡ MONOBLOCK 62B 1,. < ~.I.' r~·i;·"'" ". 
2 RNF_O,6DO-2Q '~ P..LUG"ALLEN. S'OCKET PT 3/4 ~\~~~.i o •• ; 1/. ,~-,_.' "'-\:;.t-..t".!. ~ 
3 ~NB,6qoo-o20,;~ .... CANCAMO M20 '''~ 't.'l! ·': ''J-~''''.;,;·i -:.":'t1I5r:-:::t... ,.~~~ .• :.:" .. ~ 

4 RM-R0029-AB6 ~ CIGÜEÑAL 8B ·ce,· '.' 
5 RK0071:AB o • TORNILLO PARA CIGÜEÑAL A Y B . ., 

6 RK0406:B Z CONTRATUERCA PARA CIGUEDAL B ~ ti '_ 
7 RK752o:a, $<'" BALlN DE CIERRE PARA CIGUeÓAl. TIPO S' .. · > ... " ~, ; iI;;"'i'Vr. 

8 RNF06QO.08 ~;' TAP'ON',ALLEN 1/4 .>r.. :' '1";;¡ -' i':".(~'; .I( 

9 RKOO4Q..B~>, CUÑA PARACIGUEÑAL Íl ." .,i."." "'~. ",-,' 'h' 
10 RKOÓS1.B ;;F . "'. RONDANA' PARA CIGÜEÑAL B )" "l'-~i ¡. 

11 RKÓ061·AB ' RONDANA DE PRESION 11/8 ;": ~,. 
12 RM·ROO81oB :!"' . CASEto. DE'S'ÓPORTE LATERAC;a"."'t":. ,~; W"".' , 
14 RK03QO-B :\: •. "" RONDANA.P/COJINETEDE-.EMPUJE ' S.''¡';; .",. ,' "'--ó" '/ 
15 RNB141U)40 " TORNILLO"Ü,COJINETE .ÓE "EMPUJE _"B'~l. "".:'.~<::,.' ;.-
16 Rt«i149-B/~~,~ FILTRO CUNO"'.,"'a"·~~. ~;;;;" ,.,; OQ", ~ q ~ ~5 
17 RK012()..BMK ,".: , COJINETE-PRINCIPAL -e- '$.: , '~I" ,.,¿,~. :~;:.~~,m~: ~ .... 

18 RNA2506.Q2Ó "" TORNILLO' P/COJ PRIN '6Xio C"'..,~ n .," c<'" . "M ~;. ""'Ili 
19 Rt<OO91 ~B ~'4'! ~ EMP P/CAS 'SOP lAT "tY;; )4';,. ~~,~,,(~~ ,~ ,;,~~. )~' - ~';~ 

20 RKOi51.B~ ~~: EMPPIFILJ:ROCUNO, <%-tr'" " " ~'!~" '; ''''~ 'C': '11 
21 Rk0591.B: · "·\~ EMPP/SOMBí¡.<DEACEITE .• " \" ~"'" , " 'J'- ;;'\'\\,é, 

22 RK056Q:'sl'''"-",'. BOMBA'DE ACEITE ,,'i. ~' f,' . .&, ,,' ,. ,IÍ! .""", ... ' 
23 RPC1"S1.6-Q43 .\rf' ANILLO "Ó~ RING PIBOM ACEITE' f!43 VITON ,,: -.,*" '¡ , 
24 R.NL.1 S2Q..S~X <' V¡íL REG DE ·RRESION~·· . '¿;-, ,,"' ." . ~;, ., ", •• ."., ·1 

25 RNÓ56Q..SFX ~'~i VOLANTEPIVALVU'i). REGULADORA~'· ,\':':t! ", < 1 

26 RN03300.05 "1" RONOANA OE PRESION PARA VOLANTE 1.15 ' .. "·tf.::'::~ 
27 Rf:jciio¡¡.o5 TUERCA 5mm '. ,." ' ,;¡:¡;," •. ,,' ." ~" 
28 RKOO3Q..AB 1f>.' PERNO DE ARRASTRE O" .';'''''' , .. 

29 RFlB1412:035' . TORNILLO 12)(35' BOM8A' :f"""" Ir':," ,~. 
30 RNB1410-0-30 1\.' TORNILLO 10X30 CAB 17i'LTRO '1>; j-~~:' ¡'_~:~'rú .: _..;~ ,,; : 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

31 RNB141eM;5 '.'.:rORNIL~018X55CABSOPLAT .i:~' .. !I,'¡;-._ ~.:_ '.", 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
32 RNJ~OQO.o4~;,.:; '.),05760 :~ -~~ :~~ :~ r ' ''t.''1t'" ~~~~~~ ~:',:.ñ"~~;. 'f .. ;" a oe~, f " 1 
33 RNJ30.06SNE~"" , J04000" ... · ,, ~~:,~ '~Its:~~:~~ '1:,~~';1¡;.~y)'. ,¡i':~;,~~:~';':!'",J~'. :;¡. ••• '~ ",,~.V 

34 RNJ3()()Ó.1)4 .,. ¡lo J05760 tIPÓ:U:-1/2' 112:~ ~,':" "'. it:ll": ·" ,.'"r-iU:""", "' 
35 RIÜ200Q,O.2~ jo 8230'·1/4,114'0<" ~"" "~ ,",~~'i,~ " .~. ~_;. ~ •. 
36 RNFb2bb .. Ó2Z':~ ~ TAP'QN3'8'/~<t,:;. " o/;~"'"'~~':\ :,~ ;.$f;::'~P.r' lf2'~Ii;J~':' ti ~! 

37 RPC240i.)'0~ J!.NILLO"O"RING· P/COJ'PRINP· 1'{OYITON " . ',. .~'!.ty.. l' 

38 ~Q:!31;a ::¡E: CÁi8EzA~I!)e>(:OJINeTE'{'B:;;~<I,~,,':l;,¡~" '·:,í(7."""¡'¡;~·l:i;"·'!1í' 
39 RKooiff~::'~V" Mil"AQOE'f\-'aBEZÁlSe-cOJit-!É1:1i;" s'Y'- .,.:;,:' ,¡."-ti&.~:,ljf': 
40 RNB~5,6-Q4j)'.~' TQI'lf:jI~Lo.it\CLEN' ;6X40 ',.:l~¡" !l' '1{"''''" .. ',~ _,'!IiI'.: 
41 aKl>291;BMK~ "i Co;jlNETEOe EMPUJE" IÍ" ;.,:t0:"V··.... ~< . .' .:~.", .. :: 
42 RPéi:15Je:.t4~ ':""J' ,tiNILLO 'O'RING PI4SM TON'j'U, : .. ' ~_ ... 'It. '" .~ '" ~' 
43 RN!l1412;o.w;ilót rPR.P/.l::01_DeEMP;lB!,1'2'~40CAS,'~ " ,'o .,.. .• ,,¡ '~!'~ h 

44 RK03~B~:i;'.¡;;t~ RONÓ.P¡;COJINETE'QEeMPUJE>'I!i""t~ ,~¡ ,. - "' .. . le V'~: ~. 
45 RP'"é1518.Q6i .. , .(t.IILLOl;Q';t!,COLLAR'SELCO DoBLe''ÍÍ' P53'VITON ", '",~.Ji 

46 RP,C·161e:0.47 <-ó- ANIU.O"ó"'P.'100LL,..R s"E~tO DOÍlte,:B' P47 VITON"' , ':.> "': 
47 RK.033o:FB,M~·',';' COLLAI\DÉ\.'lSELLÓ DOBLE "11<'" ,:""10,'" '," ' •. ' ," .'~. ":~' 
48 RN<l"8O,Ú3ÑE$:' JO'G52Ó , ~·-i,>.~"'l,~:.¡¡;.~".~, -I,~ .: ...• '. J'''1't ... ..., l ' 
49 R.1IIJIIó;oesN¡¡f.'~ JCt!30'.~ 14"1&'jI;':.~""~,'·'¡~HJtti-~ ;."",. L ,....;~:l1f~~. 
50 il0NI102'Ó8ii.\'( Iro80-6~ 7'in'rn'" ~:~·~'~~(,¡.~lt.' .... ,:; .• '11; u\-'" >' '. ,;c,o .l~. ' 
51 RNF081»:ó8. ~~~ T.áPQN"i1/<Í'AU:EN :'::~;:,~:¡i'tíí-J~\\¡': ;~ .. :f~,-N;,,;~t., . 
52 RM-R02~"· ... CUSF\E PLAGA'.' S" .~~ ,,< *r,:¡;\~" ",! ,,- ... -:<:1;. ... ,:" 

53 Ri(oi!7,1'B ?~"·.?'i; EMPA'Ci'uE'PCl:lS·RE'PLt.CAJ~.",j¡¡·fp . ,~s;~' ""'" . ,~, "11ft,' 
54 RK~~o'BMK"" SELLo,DoRADél 's',~~·"~;~}~'r,.\ ," ,;,:,~ "';;' í .... ,«~;:, 
55 RP'ÓH¡~~1~5 ;k, ANILLO 'O" PIS.ELLO·OORAOO'.u',P51 VITON . ·':',;-·, tl¡ ,;>",..1"' 1 1 1 1 

56 RK043~ · ''1' RESORTE HE.icOIDA¡;'P'SELLO OOMOO"~B" ~\;: . '.;'; .f; ~~ 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 
57 Rf:jB1.t6-090 Í!" TORNILLO PARA CUBRE PI:ACJi"S" 18X90 ' -;'2.:. .",. ;;; ',i", ;<,' 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 
58 RNE3203.020~' . PERNÓ 3 )( 21)' -; 1" \ %~ "0-;' r·' -~;,):., ,' ü,. ,~ ' :1 ~ ~ '!' ~: '~ 1 . 1 

59 RNJ20:0e1NE,j~, J046fO'~~';, ~'!\ ~A .• ~-* -~~ ~"~~ _" ~ ,; ''1( 1 

60 RM,MO<lS~Ó1 TAPA CARTER:'¡¡" CiCASQuilL'o~' ~;, . ''', - , ,, ~ 

61 RM-M045Q..B03'; TAPK cARTER "B" SI CASQUILtO i{'<i'H·:· __ ----' ___ _ 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62WB 

DESTINO 
No. CODIGO DESCRIPCION L;ANIIUAU 

1 

ME MAU CB VIETN~M ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

121 RNL051-04M 
1?: 

11 

TAPON MACHO 3/8 

JO 32 (JO 5830) 

FILTRO TRAMPA DE BASURA "B" 

TAMIZ TRAMPA DE BASURA "B" 

TAPA-TRAMPA DE BASURA "B"- ,'- .;', 

, 

';:'~:, -;!~ 

;:-:,-.,.,' 
. ;,~, ," 

1 

1 

1 

1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 . 1 1 1 1_ __ 1 1 _ 1 1 

1 1 1 -1 - 1 -- r- 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

127 RNB1412:040 '" TORNILtO PITRAMPA DE BASuRA "S"12 X40 -... ;~~ 8 6 8 8 8 8_ 8 _~ 8 8 8 

1 134IRK179().A68 

135 RK1801·A88 

131) R1S1J8o.A. 
I 1371RK181().A 

EMPAQUE P/·TRAMPA DE BASURA-"B" 

,> TAPON DE H\.JCE PlVALVULA l00A 

TORNILLO'PI TRAMPA DE BASURA "B" 22 X 85 

J RONDAN" ASTRIADA M22 ' ;~ 

EMPAQUE BRIDÁ 100A . 

TRAMPA DE BASURA eATl 
TAPA TRAMPA DE BASURA "A" 

EMPAQUE PI TRAMPA O'E BASURA "A" 

..... ,.;~ .. .".~ 
~~.:; ';; 

~A> 
, \:; :-;;: 

'. '):' .. ;;~ 

FILTRO T~MPA DE BASU~"A _____________ _ 

TAMIZ TRAMPA DE BASURA "A" 

2 J -~---l -1 
_____ L_-=-_~_~__I_~ ] _ _ 

~ Tl --1 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

TORNILLO PI TAPA TRAMPA BASURA "A" 12 x 40 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 

I 139IRNL051-04" 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
hAPON MACHO 3/8 -------- 1--- 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

141 

142 
143 RNB142D-060 

11441 RND422().22 1 RONDANA ASTRIADA M22 1 ____ 4_ J_~:"'-_.l-_"'::"'_-I-_--= __ L-_'::""_..J..._-=:'_--I __ ::" 

145 RK7201·080 

146 

147 

148 
149 

EMPAQUE BRIDA 80A 

CODO DE OESCARGA 8AE1 ~~ r:.Y!ii~:'[:'-J.~".:i: .. ,'!~!!'.!.;'='~ '. 
,o,. TERMOP.oio ~ '/:,', ,"-,'\ ;;;'!!'::w;_~ • .,·'~,It?"~,,'!.; 't.r;.;J:' 

2 ~·'f.'.· J6 32 (:JO:S830), , .. l~;: .'~ ,,.:~~. e ~i~-;: "iV<t:f': l.,í:. ·,~t~ j,¡"(::f:< 

3 (( JO 33 (JO 5810) ' i' ;¡,,, S;4C; ~.,,~, ,,, ••• :'''',Y!~G:.; ",'<,' 

150 15'~, NIP(e;OE 318~ 2'112,,·:.!í1- ./f{~;·f(~,1;:,¿·~7"1~;:'1.,!~>.;;,~<y~t' .. y, " 

151 '8'~" . REDUCClbN.l 'A 3/4 ", •• ,¡;.- "'~:""~ ';',""'\3' l,"-"'''''''';'¡-,'~'ll ' ' 1 

.1~ ;; NIPLE 2~~'3I.4~ (.f.' .r~~'1:- ,'~, ';';;', .. ~;'J,~~ ......... • ~~+-'i':;.~-:;':::J~~"I:'c ;---" 2 ' 

1153 "., CODODÉ'3/4-ALTAPRESION o. '.' ,. ';'"'"~.'il.' " 
VAlV'uLA'D.E'SEGURIDAD HANSEN '300 p.i;!' T. '~"-.""'::'; • 

1155tRK213()'02'""" \lA~vuL:.o.'OE:SEGURIOAD·HANSÉN .300 PSI - '), .rU~~~: '<', 

[156[RKC1150-01 5 .,. VALVUL'A DE:isEGURID~O MORIKAWA l ,5A X .19.5 , ~,-,\' ":;,¡.; 
~ 157-rK~121o'ó25~ VAlVULA1oE'SEGURIOAD MDRlKÁIVÚ5A X 9.5 ",~ 'Ai,.'illR'~¡ 

U'jE ~BRIDA '80A'f.,y"~"~>~J<l(!¿~ .. r«.,~ 1';·' ~,,~,\ ,·:;t:t';S·';"k:t~~~ .. 
;O'P/ ,CODO DE DESCARGA.-"S" 20 X 60 ""¡'S:' :}~. .~' 

116otRND422o;20 i"RONDANÁ ASTRiADA M20 oo· ~', "' '.) ,0:"'-,"':<', 

[161 [R'M-R"1880-862J ,[CODO DE.DESCARGl\62BE1 .. "!" "'"' " '":",, 
162 RNL051.a.~,1,;"~. TERMÓ~ÓZO' c •. "¡'-""" "*-6 uo,' Ij!¡;;:; : 1":"_ 
163 RNFó439-032'<."" JÓ~3~ Jo.583'o "o ",.-~ ,~ .•• ' .... ,., '''*- .,,,,_. ~ 
164 RNF0439-033 J03~(JO&8,10), - 'íP'ili

'
··,: '.'\f;,,¡,:¡m:. \~'..;,;,""',~ ,,'." 

165 RNM5303':985' :... NIPLE,DE$8'.~;il2.,,¡o ' 'll> i,~(,:, ;;/t" .fI' ¡¡""~"''''j. 'i:'!:.~.! 

166 F¡1\I¡;'0200-08 ~' 'rAR0NMACHO~' ; li· , l l. -. , ,,,,, <'" l~*;t)!l , 
f167TRNB 1416-055: ,"TTORNILLO,"¡ CODO DE DESG;i.RGA 'B'. 16 X 55 '. J1 -~ , ' 2----- -
~ 168 -!-RNS1420:09(h. .~ T_ORN!lLO ptcooo D: DESCARGA "8: '~8i 90 ~ ."",-" .. : : 

1'" EMPAQÚe.BRIDA 5OA · oi\oi~í::1I'.." '" i·· "'l,. • ..,' .-l' 

3 ___ '-

~ rt-:!.., "t:,;;;t. .. ,.if·~~~.r' 4 

uu- 1 ~ 
~~f·F-~. 1 ·~RC¡ 

S'r,\,,4:é!' U U 

1 17slRNBl 
179 i%~:;r,,· 

4 

2 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62WB 



EXPLOSIONADO DEL COMPRESOR P62WB 

No.1 CODIGO I DESCRIPCION 

298 tRSC~04>'19~-;t~C~Ii"CO~lEN¡:R¡í.OO~CEíTE (:. '1"l'" ';'!,'i"' .. :ti 
2991R.SCll()4~~1¡,_'4cAlOO"¡.(NIA'REOo.NDA M!fCoM ;'f¡.',} JI!! ' ".~. )#, ':.: '" 
300 rf\'s.c~22jM~At!c;OrMNLI."BEÓONOAPf\E_CÁ~tIONtII'lGLES) ",.:';':'::.;' 
3011iiS'C9()W4~' .. ~~SÓMANiA'fIOiAClONOE, piXE'A'"! 'r" ,~' ;;'",,:.. .'.-
302IRSl:90+~ i''':íli~L\;0MA'¡.IIA 'SÁL\5¡( OE"GaA~i-,-c;c-':iii&:~~~' 
303IRSC904-28Y"q!JiiiTii:iÜEtA"URG~ DE-Ni (INGLES) ;;':~"TI~ '~;;;i!"'l~"'-' ";' 
304IRs¿9o.¡;3S'!'!I~,I¡¡lIQu.ETA· beINsPt;c()lbN ·¡r~t'~"';"'iil}· 'ÍII;''':f V,-IJ';d -, "M 
305hisé~044il ~ta:'..jJe:nQ(¡eiA'IMPORTAN1:No:rICe,.~i;iir¡""·\¡f~FR;1:i:I','¡¡ 
3061RSC90+43 ~~i=AACADATóS:w {ING(ES PARÁ1)S¡i~;,T;~"·;'Ó''''~~·.;': .. ~i'\':. 

~'i~ :' .. ,-~ ~_~ _.¿~ ... ~ ,,:. 

310 IRSc9b4'03.~()~<:oNE'oTAR.~Nr::~ÜA,PRES\bNHj;:'"' ;'::~:T~ , .. :.,.~.,.,.. 
311IR~~~'~cW:~éoNECTÁRIl4A"NOMETBOA¡'TAP,,;'; ?;~,:,. :~"'f.<I\ 
312IRS:C.~<Ii'tfw.&¡CANeéTAR" INT::OE ~¡tJA'¡¡RES. ·;~·",~."·"",íl¡~"'·'" }.,~~ 
3131R'sc~á:>'~.-lIéALc,eoNECTARMA'-'ciMETROBP:'~~·(" i'iH'I-'Y~;';'1.' 
314 rRsc!¡¡(¡¡6~i!J!le)\tc~ C.oNECT;Y¡ ,MANOMETRO·ACEITE ;'i'Ji! ''';"..~,!f'' !'-~ ?'r', 
315IRSé9"04!68~':\gINreRJ.A_EDtA~~RE~S.l!RE.GA.\J.GE,~?~ '~:"'~. #;"'!. ':~' 
316IRSCIiO+ei'l~1IQIL"'5UI'PL.Y.QROltÓRAlNVAL'VE}I:;';; - ;"f;~í·''''·'''";'.' 
317IRFXOO1Q.1 "; ItGUALADORA DE PRESION DE ACEITE 
3181RNJ3Q.06SNE ICONEXIÓN (TYPE·L) 6 • 1/4 SLOT J04090 
319IRPT908-000 
320IRNL120Q.032 
321Is0V.1/4-TC1 
322ls0V·3/8-TC1 

l! 
I 
r 

EMPAOUE TEFLON 
JO 6130114 PT . 3/8PF 
TC1 DE 1/4 

TC1 DE 318 

'.", 

-
'" 

DESTINO 
CANTIDAD ME MAU CB VIETNAM ASIA CIMCO CANADA MNA LATINO MK BRASIL 

1 , 

1 . 

o 



IMPLEMENTACION DE UN MANUAL DE ENSAMBLE DEL COMPRESOR RECIPROCANTE TIPO B MYCOM MAYEKAWA 

PRUEBAS DE VERIFICACIÓN 



FORMATO DE 
PROCEDIMIENTO E 
INSTRUCCIONES DE 

TRABAJO 
F00203 REV. O 

ELABORO 

PRUEBA HIDROSTÁTICA (1/2) 

REVISÓ ' 

,~,~, 
C. CAUDAD 

~ - .. _ .. -._ . . -... _. __ . " .. - ..... -_ ...... _... .. ~ .. ~ ... _ ........ - _ ......... _ .. _ ....... .. __ .. _ .. -.. ,. __ .... . 

FECHA DE EMISIÓN 

22 MAR 2004 

ITOSO? 
1.-0BJETIVO: Llevar a cabo la prueba hidrostática de monoblocks correctamente 

_.~, ..... _.__ .... _. _. w _. _ ' •• _ • 

2.- ALCANCE: Monoblocks industriales 

3.- DEFINICIONES: N/A 

4.- INDICE: N/A ' 

5.- DESARROLLO 

~{~ 
Revisión de documentos: 
El operador revisa que el monoblock esté liberado por calidad con las firmas de conformidad en los formatos: 
Liberación de acabados (F007109) y el formato de inspección maquinado del mono block correspondiente (F00742, 
F00743, F00744, F00745, F00746) en caso de duda el operador se asegura con calidad de que el monoblock se 
encuentre liberado 
--~~~~~~~~~-=~~~7.7~~--~~--~~~~==~==~~~~~--~~--~~~~~~ 

(;k:'}: Armado:' En el carro 'de rjelse' ar¡n'a' el 'monoblock coloc{irlCioiesu 'ira'mpa"de 'basura y' codos de descarga (cuando 
;,:'.?.¿;~,-,:J. requiera según el modelo de que se trate) también se le colocan las tapas de cabeza y tapas de carter que llevará el 
0?5~~2: : compresor definitivamente utilizando para esto los pernos guías. Los tornillos de sujeción de las tapas de cabeza y 
f:~~;~L;.~·': carter se meten manualmente mínimo 3 hilos como guía para que cuando se aprieten con la pistola neumática no se 
;'~;,\i:~D afecten las cuerdas. 

\r,:j~>~¡~{* 
-S-e~le-:-' 'C"coC::¡-:-oc-:-'a-:-¡'-:-' t-=-o-=<i:-7o''-s ....,s:-:-:ü-=s::::ta-:-· p=-'o=ñ=e;=-s=-y:::'¡=a-=p:-as--c-=ór-r-es-p-=ó-n-d-=ie-n-=-ie:-:7s:-:'-(s-=e""g=ú':-:n -=s=e-:-a'=e=¡-=m=O=d='e=-=lo=f""'p='¡;::-:ra::-" =s'e--:I-la-:-¡,-::-:'e::::I·-=rñ="o::::ñ:-:'o=b:-lo·::7é:-i< -:-y-ta-:-m=-:b=ié-:-'n:-" l 
· se le coloca la válvula para entrada y salida de agua. . , 

: Nota:'En'casode monob¡ock con destino' ME,-se'coloCan"las br¡'cias'correspondTentes'con 'sus ;'6';rings: se~i(in's'ea-ei : 
: caso, para separar la cámara alta de la cámara baja fijándolas con los tornillos correspondientes. 
• Colocar tapas de cabeza y tapas de cárter y atornillar manualmente 3 hilos de cada tornillo. 

')'"'"'' ''''-''' Con la 'grú'a se"coloca 'el-Monobiócken la pl¡itaiéirmag'ir-atórla sobre'ünos'polines de madera· .......... . 

. , • Sopletear tocios' jos ' barrenos para eliminar completamente reba'ba' y' , o su"ci'edad. Anotar"los resüítados'eri"el formato : 
¡ correspondiente 

: A 'tOdas las'conexiones y tapones 'se les tien'e'qüe colocar-3 'v'ue~as dé-teflóñ. 
· Nota : Las vueltas de teflón son de izquierda a derecha. 

verifica-r·que'no·existañ·á'ieas··céiñ fi¡os;-rebabas ni arena. ' ........ - .......... __ ... __ ........ __ .. _ ...... '" ....... oo_. l' 
~::-:-:-======--:-:--=-::-:-:-=--------~~-=~~. 
¡ Conectar'í¡j' ma'nguera dei-rñ'á'ñÓrrietroy de·la bOmba de i:iitá" pré~¡¡6n a iared'lJcci6n" 1·-~ ycon'eXi6ñ~ ' '1 
Conectar-iamañguera de'altá-'pre'si6ri"del 'lado de ia dEíscarga'''y 'coñecta'r-iEi 'de agua' a '¡ci--re'ducci2)n ' de"f~" con ' 

, conexión 

" 1 
• Colocár 'tap6n'á'líen 'de''172;;'en-parte'Tnfer¡-oreixterna deí'cárter "para"tipoA'y 'eñ--ei 'i¡po"s 'es 'tapóñ' iiiien de '3i4". Los 
¡ compresores tipo compound para barco llevan en la parte inferior los siguientes tapones allen; 
Tipo A: ~ Y 1 X Tipo B : % y 1 ~ 

, Colocar el resto de los tapones PT, en lado de succión y enseguida apretar con la pistola neumática, todos los 
· tornillos que se atornillaron 3 hilos manualmente. 

Colocar conexión del agua en barreno con cuerda de PT 1" (parte inferior derecha) y conexión para bomba de agua 
(parte inferior izq.) 

- -------------------------- --- - --



PRUEBA HIDROSTÁTICA (2/2) , IT0507 REV. 2 
PASO 

.. .. ~ .... ¡:iEscRIPclóN' - ---.;7"-- " .. _, ..... -.- .. ~_ .. _ .. - .. . 

~ _c_o_n_e_x_ió_n_p_a_r_a_e_í_;g_u_a_y_c_o_n_e_x_ió_n_p_a_r_a_a~lta_p...,re,--s_ió_·n_a_p-:r_·e_ta_r_c_o_n_ll_a_ve,....' _in_g-,.ie_s_a_y_c...,o,--n_e_c_ta..,..r_m_a_· n_9_u,-e_ra_s _______ -: 

¡'j~~~~-I_~_o_~_~~_~_:_r_~o_~n_ee_1 ~_iÓ-,.;_nó,-P m_a_.~-tr-om:-a-n-g-u-e:-ra,..,. .. :_d-~-. _ffi,-.8.,., .. ~-ó-m-e-,t:_ro-e-n-b:-c:a:::_:rr.,,_:e:-no_,.,,_:s:c_u,.,_:p,.,.,.e,-ri_::_or-:c:::d-:-e-:re,.,.,..~:::_:~:::_:o_::: ... =(la:::: .• ~:::c.O-:-.... :-d:-::-.e-::-.. ·:_d-:-e,.,_:sc-a-r:-ga_:_)--:-y-co,..,.n,--e_c:-ta_r~ 
~)~~~ . ~~~ t::~~e:;~~~2 agua el interior del Monoblock y rorquear a 

'5:20'f.· 
·'· ... ',.-;r;c>~ Tipo K 600 Kg. f /cm 2 
~?'l\:;}~~~ Tipo L 800 Kg. f /cm 2 

: los tornillos de las tapas lado succión, lado descarga y cárter. 

Acdonar bot6ri 'cle -áita" presióii ' y verificar qu-é'Tá -ag'üTci" cieT''':úi'ñómetro'-lieg'üé''¡:¡'astii- '3o ' I<g icn12 y se detenga. 
(Registrar los resultados correspondientes en el formato correspondiente). 

: Nota: Los monoblocks con destino a ME se prueban a 40 KgJcm2 en la cámara de alta presión y 23 KgJcm2 en la 
¡ ~ámara de baja presión. (todo compresor se prueba con su tapa carter, tapa cabeza, codo y trampa de basura) 

! Desactivar el botón de alta presión y sostener la presión aplicada al Monoblock por 30 minutos 

. Se procederá a quitar todas las tapas. 

: Con una lámpara 'dé"mano' éhecar-- cada unC;"'de' los' 'barrenos para detectar que" algü'na -de las"cuerdas' no se"halla 
: dañado. 
r -. -.. -.. , ...... .................. -•.•. ,._" •. --...... , ......... ,,-. . •.. ......... . ...... ,." ... _. • ._ ......... _. .. . ......... . 
i Quintar letra K en el monoblock, de acuerdo a las referencias Ubicación de letras K, S números de serie (RE0501, 
! RE0514) según corresponda. 

I Úna' vez"pasada la prueba"anotar ' ¡os d'atos solicitados en el formato Contre;1 de 'números de ser¡'es "del compresor' ; 
I (F00502) . 

¡' Qúiniar No',"de 'serie"de'iic'üEúdo' a' las' referencias UbicaCión de--Ietras K, S números de serie" '(R'E0501, RÉÓ51'4) . 
i según corresponda. 

i -6üiñiar"'con"numéro' caéiá '''únode''los'ciiiñdrc)s''}'-pistóñes descargadores 'según la' refereñcia--es"pecificaciOnes deia ' 
: numeración de cilindros y pistones descargadores (RE0511) 
1-'"'' . - ....................... _ ................................... - .......... _._.... .. ............. ,_ ... ".. .. ........ ... " ... _ .. 
Lavar el interior y exterior del .Monoblock y después secar con aire comprimido. 

:' UñáveZ cumplida :¡-a 'prue'ba:' registrai' -ej'-resultiicjo" eri-ei 'formató-'Recorcfde énsamble deco'mpreso':-(FOOS41 , 
; F00642, F00643) correspondiente. 

r Lienar 'Ios"¡ormatosci'e iñspecdÓñ"de 'monot}¡ock '(F'6074i,--F00743,F00744;''F06i 45:'-F-60746) segÚn' cúresponda ' 
, anotando el resultado de las pruebas realizadas. . 

¡'coioca'r 'e;n efiñonobioC'ken' 'una-boisa -de'i;iá'stico~'-lcjs"formaios: 'R'ecor(fde" ensambié 'de'compresor, liberaCión de . 
I compresor y Orden de producción correspondientes al compresor a ensamblar. (La hoja una de dos del formato 
. record de ensamble de compresor correspondiente, es entregada por el área de sub-ensamble del 20 proceso) 

8.- MODIFICACIONES: 
1. - En el paso 5.15 se agregaron los tipos de tapones que llevan en la parte inferior los compresores tipo Compound. 
2.- Se acomodaron los pasos para mejorar la comprensión del proceso cambiando la numeración de los pasos. 
3.- En el paso 7.12 se hace la mención de que la hoja uno de dos del record de ensamble del compresor . 

correspondiente, la entrega el área de sub-ensamble del 20 proceso. 



MYCOM< EMISiÓN 
FEC HA 

Colocar y fija el monoblock en la estación de ensamble y con aire comprimido elimina del monoblock cualquier 
5.1 . residuo de agua que pudiera tener, principalmente en las cavidades y cuerdas, así como la limpieza interna y externa 

del monoblock verificando también que no presente oxido . 
. - ~ 

Verificar que los datos registrados en los documentos correspondientes al compresor coincidan con el Modelo, W de 
., serie de fundición del monoblock y W de serie de compresor y también verifica que en el formato Record de 

5 .. 2 ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente) en el área de Prueba hidrostática esté 
firmado y llenos los espacios requeridos. 

Verificar las características del compresor a ensamblar que se encuentran establecidas en la Orden de producción 
5:.3 correspondiente para asegurar que las partes del compresor que va a ensamblar sean las correctas. 

En la orden de producción se establece si el compresor lleva o no lleva válvula dé seguridad, en caso de que si lleve, 
el operador solamente instalará aquellas que tengan su lugar de ubicación en el monoblock. En el caso de que 
tengan su lugar de ubicación en el codo de descarga, la válvula la instalará el operador del proceso de tubería 
(cuando le ensamble el codo de descarga al compresor). 
Nota: En caso de compresores TIPO A Y B para ME. MAU y ASIA, la válvula de seguridad se ensambla después de 
la prueba de hermeticidad. 

Coloca cinta T eflón en las partes que lleven cuerda y que van a ser ensambladas en el monoblock y ensambla las 
barras del pistón descargador con su resorte y pistón considerando la Lista de barras del mecanismo descargador 
(RE0509). y las especificaciones de la numeración de cilindros y pistones (RE0511), Posición y marcaje de 
números de cilindro para mono block, pistón, camisa y biela (RE0503). Se colocan la(s) tapa(s) de pistón (es) 
descargador(es) y da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a la Lista de torque de tomillos correspondiente 
(RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 
Nota: Para la colocación de Tefl6n, hacerlo de acuerdo a la instrucción de trabajo Aplicación de teflón a tapones, 
reducciones, nlples y copies (IT0512) 
Verificar los tapones de 1/8 PT de 10$ compresores tipo L y K que se encuentren bien apretados y registrar en el 
formato Record de ensamble de compresor (F00643) 

Coloca el Filtro para aceite verificando que el barreno de flujo de aceite tanto de monoblock como de Filtro coincidan 
y posteriormente da torque a los tornillos de fijación del Filtro de acuerdo a la Lista de torque de tomillos 

. . correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Se colocan las conexiones J04990 y J04570 en el interior de carter y el tubo de 2 mm. solo en tipo B 

Coloca la cabeza de soporte lateral en el monoblock de tal forma que el filtro cuno quede en posición vertical y 
verificando que el barreno de lubricación tanto de la cabeza de soporte lateral como del empaque y monoblock 
coincidan. Posteriormente da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a la Lista de torque de tomillos 
correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Con la grúa ensambla el cigüeñal correspondiente en el cojinete de la cabeza de soporte lateral y enseguida 
ensambla la cabeza de cojinete con su conexión JO hacia arriba, posteriormente da torque a los tornillos de fijación 
de acuerdo a la Lista de torque de tomillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Ensambla el collar del sello doble y lo asegura con las contratuercas del cigüeñal firmemente con el dispositivo de 
apriete 



Verifica la tolerancia de la ranura del collar del sello doble: Compresor tipo A y B : de 0.08 mm. a 0.18 mm. 
' .. Verificando que la diferencia de claro en todo el contorno del sello no sea mayor a 0.03 mm. 

.... Verifica la tolerancia axial entre cojinete y cigüeñal: Compresor tipo A y B: mayor a 0.5 mm. 
Si el resultado de las mediciones indica que se encuentran fuera de tolerancia, lo reporta al coordinador de calidad de 

" :,'1, compresor y ajusta' el ensamble hasta que el resultado de las mediciones es de acuerdo a las tolerancias requeridas y 
5.11; una vez que es así, anota el resultado con gis o crayola de cera en el monoblock y en el Record de ensamble de 

, j compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente) 
Nota: En el compresor SFW se verifica el juego axial del cigüeñal (NORMA: no menor de 0.41mm ni mayor de 
0.84mm), así como la oscilación del mismo cigüeñal no mayor de 0.03mm 

Limpia con un trapo la pista rectificada del collar del sello doble que tiene contacto con el sello del sello dorado y 
posteriormente aplica con la aceitera aceite Acemire 300 en ambas pistas. 

Ensambla la cubreplaca con la conexión J04610 hacia abajo y posteriormente da torque a los tornillos de fijación de 
acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 

Ensambla el filtro cuno en su alojamiento de la cabeza de soporte lateral y da torque a los tornillos de fijación de 
acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (REQ516, RE0517, RE0536, RE0545) 
(verificar que lleve su empaque) 

Ensambla la bomba de aceite en su alojamiento en la cabeza de soporte lateral con la dirección de rotación de 
acuerdo a como se especifica en la orden de producción correspondiente y da torque a los tornillos de fijación de 
acuerdo a la Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, RE0517, RE0536, RE0545) 
Nota: En el caso de compresores tipo K y L la bomba de aceite ya viene ensamblada en la cabeza de soporte lateral 

Se colocan las conexiones J04140 en sus respectivas cuerdas de la (s) tapa (s) de pistón (es) descargador (es) y 
posteriormente en estas conexiones se coloca(n) la(s) válvula(s) solenoide(s) de acuerdo al modelo especificado en 
la orden de producción correspondiente, La válvula solenoide y sus conexiones se dejan en posición para la 
instalación de la tubería. 

Se coloca el tapón de (y la conexión J04570 en caso de compresor tipo A) al filtro cuno dejándola en posición 
para la instalación de la tubería 

Se coloca la válvula (JO-22) con sus conexiones en la cabeza de soporte lateral en posición para la instalación de la 
tubería 

Verifica que las características correspondientes al 1 er ensamble dél monoblock estén de acuerdo con la orden de 
producción correspondiente y que en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 
correspondiente) se encuentren todos los datos registrados que se requieren para el 1er proceso de ensamble, 
posteriormente colocan en el compresor sus documentos correspondientes. 

Se desplaza el compresor al área de punto de espera para su ensamble del 2° proceso. 

MODIFICACIONES: 
1. En el paso 5.5 se hace mención de la verificación de los tapones de 1/8 PT (que se encuentren bien apretados) 
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1.-0BJETIVO: Establecer la~ ac!iv!9adesr:>~raef~.~1u?r.e1 ~nsall1bl~ . c!~I. ~_0E:'pr_~~~r ____ __ __ .. __ .... 
2.- ALCANCE: Segundo proceso de _ensamble 

3.- DEFINICIONES: N/A 

4.- íNDICE: N/A 

5.- DESARROLLO 
PASO 

5.1 

5.2 

5.3 

5.4 

DESCRIPCiÓN 

Coloca y fija el monoblock en la estación de ensamble de compresor 2° proceso. 

Verifica que los datos registrados en los documentos correspondientes al compresor coincidan con el Modelo, W ' 
de serie de fundición del monoblock y W de serie de compresor y también verifica que en el formato Record de 
ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente, en el área de Ensamble 1er proceso, estén , 
firm.adqs y . lIeno_s . l~_~ ~~l?ac!~2_ reglleri~_q~: _______ ._ .. _. ___ . __ .. ____ ... __ . ___ . ____ . ________ ______________ ._. __ o __ •• 

Verifica las características del compresor a ensamblar que se encuentran establecidas en la Orderi de producción 
correspondiente y en las tablas de datos: Referencia para placa de succión y anillos de leva (RE0508), Placas de 
succión y válvulas de descarga (RE0513), Anillos "O" ring WA, WB. (RE0520) para verificar que las partes del 
compresor que va a ensamblar sean las correctas 

Nota: Si durante el proceso el operador detecta alguna pieza no conforme, la coloca en la tarima amarilla y en el 
formato Producto no conforl!l~~~ºP!..~.~~ _~~~lJ.I!.l.E':nt~ _~lJ. est~d9:. _ ... _. __ ._. __ ._. _____ . ____ ._______ __ .. __ . __ ._. . _._. 

Coloca los complementos de las bielas con sus respectivas tuercas y roldanas en el piso interior del cárter del i 
5.5 compresor, los tornillos de las bielas los coloca en los orificios de los tornillos de las tapas de cabeza con la i 

finalid9d. . d.~ _t~ne!.I~_s_.éi. I~ .. !n.~no _en _~L mor:nent~.9..~_g.L.!..~_.~~~r:!.!~ueri<12~:.. _______ . ___ ._. ____ . __ ._. ____ . __ . ____ __ .. ___ .. __ : 

En el caso de que el compresor sea tipo Compound, coloca los anillos "O' ring (previamente mojados con aceite ' 
5.6 Acemire 300) en las ranuras de los diámetros correspondientes de alojamiento de las camisas de la pared superior 

del cárter. 

5.7 

5.8 

5,9 

5.10 

5.11 

••• .0 "'._ ,_ • _. ._ ... ~. "0 ._._.. • ..... _.. •••• ~ • _. ••• • 

Aplica aceite Acemire 300 en los muñones para biela del cigüeñal y en el área de sello entre alta y baja presión del 
monoblock. 

Iniciando del cilindro W 1 y de forma consecutiva introduce todos los sub-ensambles (biela, pist6n, camisa) , 
correspondientes al primer muñón del cigüeñal en sus respectivos alojamientos en el monoblock, teniendo cuidado , 
de no golpear ni rayar el cigüeñal. Para esto se debe mantener el muñón del cigüeñal lo mas abajo posible_ La 
numeración de los sub-ensambles debe quedar en la misma dirección que la numeración de los cilindros del : 
monoblock. . 
Una vez que los sub-ensambles del primer muñón se encuentran en la posición correcta, se ensamblan los , 
complementos a las bielas con sus tornillos apretando manu:almente con las tuercas W 1 y verificando que los 
números de los complementos coincidan con los números de sus respectivos cuerpos de biela, posteriormente se 
proced_e.r:!e: i.g~_aLr:n.iln_~r_~ cOr:!,.los sub-el1~~~!~_ ~~L~.~a':ll1_c!~_I!l_~~~_~~Jela~...9~'--E!g_9.~~~ _____ .. ______ . _. __ . __ .. 
Se procede a igualar la altura de los pernos de levante en las cabezas donde hay pistón descargador utilizando ' 
para esto la varilla roscada los dispositivos de media luna y una laina_ 
La varilla roscada se introduce en la cuerda de Y. de la tapa del pistón descargador hasta el fondo, se coloca el 

dispositivo de media luna en el área rectificada de la camisa con la finalidad de que al girar la camisa con la varilla 
roscada los pernos de levante se igualen ' a la misma altura verificando esto con la laina, una vez que la altura es 
igual, se marca la camisa en el área rectificada, a la misma altura y tomando como referencia la raya maquinada ' 
del m.<:>n<?bJ~c.~ __ .. __ ... _ .oo_ .. _ .... _______ ... ___ . __ . ___ •. ____ ._. __ , __ ,_ . . . __ • __________ . ___ ___ . • ____ • ____ ___ . _________ .. ___ .• ______ . ______ ... 

Se colocan las Placas de succión y las guías de las válvulas 'de descarga en sus respectivos alojamientos . 
considerando las características del modelo del compresor utilizando para esto la tabla Placas de succión y , 
válvulas de descarga (RE0513) y posteriormente da torque a los tornillos de fijación de acuerdo a las referencias 
lista de torque de to~~iII.0:>_ ~()r:resp~!'l<!i~.~t~ .J~~~51~; ~Eº~1~!. ~_'ª~~~!. .. ~~O~L __ . ___ .. ", ___ . . ". _____ . 
Quita las varillas roscadas de las tapas para pistón(es) descargador(es) y en su lugar coloca torníllos alfen de %. y : 
rondana de aluminio. . 



PASO 

5.12 

ENSAMBLE DE COMPRESOR SEGUNDO PROCESO 2/2 IT0511 REV. 1 
DESCRIPCiÓN 

Se sube el compresor a una altura adecuada para dar torque a las tuercas de las bielas, con una lámpara verifica 
que el número de los cuerpos y complementos de las bielas coincidan, después de verificar que los complementos . 
de las bielas no están cambiados, se les da torque a las tuercas W 1 del primer muñón y posteriormente al • 
segundo muñón, enseguida se coloca la tuerca W 2 y se le da torque con el mismo procedimiento de la tuerca ' 
W 1 (con su respectivo torque dependiendo del modelo) Listas de torque de tornillos: (RE0516, RE0517, RE0536, 
RE0545) (El cigüeñal se gira manualmente conforme se requiera) 
Nota: Solo se torqueará la tuerca W 1 a las bielas que dan hacia la tapa de carter con casquillo. 

MODELO 2WA 4WA 6WA 8WA 42WA 62WA 4WB 6WB 8WB 42WB 62WB 

TUERCAS 1 Y 2 1 Y 2 1 Y 2 1y2 1y2 1y2 1 Y 2 1 Y 2 1y2 1y2 1y2 

N" BIELA 1y2 2y4 3y6 3y7 3y6' 3y7 2y4 3y6 3y7 3y6 3y7 

TORQUES A CUERDAS 1-A 600 Kg-cm 1-B 1200 Kg-cm 
2 - A 400 Kg - cm 2-B 800 Kg -cm 

TORNILLO TORQUE UNIDAD 
10mm 400 Kg-cm 
12mm 800 Kg-cm 
16mm 1200 Kg-cm 

Coloca un birlo en la cuerda central superior de las tapas de cárter para sostener las tapas mientras las sujeta con 
los tornillos posteriormente coloca el empaque y las tapas en los birlos, la tapa de cárter sin mirilla se coloca del 
lado del monoblock en donde se encuentran maquinadas las cuerdas de sujeción del enfriador de aceite y se le da 

5.13 . torque a los tornillos de fijación de acuerdo a las referencias Lista de torque de tornillos correspondiente (RE0516, 
RE0517, RE0536, RE0545)La tapa de cárter con mirilla se coloca en el otro lado y solo se le da apriete con pistQla . 
neumática a la mitad del numero total de tornillos de forma alternada (el torque se le da hasta que se realiza el 
Over .h¡;¡II) , . ...... ._ ...... _. __ .. _ .. _ _ .... _. _. __ ' 0' ._ •••• __ •• 0._ "0 ' •. • ••••• _ .0 ••••.• _... .0. _ _ 

Se verifica la carrera del pistón utilizando para esto una base magnética con indicador de carátula con el cual se ' 
posiciona el pistón en su altura maxima y posteriormente se checa la distancia entre el pistón y la placa de succión, . 
enseguida se introduce entre el pistón y la placa de succión del mismo cilindro una varilla de estaño haciendo girar ' 

5.14 . el cigüeñal una vuelta completa para que presione la varilla de estaño y de esa manera conocer la distancia que . 
existe entre pistón y placa al medir la parte presionada de la varilla de estaño, el resultado de las mediciones se ; 
anota en el monoblock en un área cercana al pistón que se midió y de igual forma se procede con todos los . 
c il!~9r.<?~ 9.~1~0ITlP~~.~o.!. . .. ... .. . 0 ••• • ••.••••• '0.. __ •• 0 __ •• _._ ••••• __ •• _ •• _ •• _ •• ___ • ___ ._._o. ____ oo • • '0._._. __ .0_ . __ '0'_'000'0. __ .0 •.•.. _ ..•••. o •• . 

Las tolerancias que aplican a la carrera del pistÓn, se encuentran referenciadas en el Record de ensamble de . 
compresor en el área correspondiente al 2° proceso. Cuando el resultado de las mediciones se encuentra fuera de . 

5.15 norma se reporta a control de calidad de compresor y se ajusta el ensamble hasta que el resultado es correcto 
registrando éste en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643 correspondiente), en el área . 
~()rre~pon~ie~tf.!: .... _ .. __ .. _ .................. ...... __ ' _'0'0 __ " _ •••• __ • ••• _._. __ • _ .•• 

Se colocan las válvulas de descarga en sus respectivos alojamientos considerando las características del modelo 
del compresor, utilizando para esto la tabla Placas de succión y válvulas de descarga (RE0513) y se anotan en el 

5.16 Record <le ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente, leyendo los modelos 
di~ectamente de lasplélcél!? d~ succión y v~lv':lléls d.e d~scélrga el'l.!?~mblél~éls . _.. _." 
Utilizando el birlo para detener temporalmente las tapas de cabeza, se colocan los empaques, resortes de las ' 
tapas de cabeza y las tapas con el nervio de flujo de agua del lado de la succión. Con el dispositivo de los tornillos • 

5.17 guía, aprieta manualmente para acercar la tapa a una altura en la cual se puedan girar los tornillos manualmente 
en sus alojamientos (mínimo 3 vueltas completas) y posteriormente los aprieta con la pistola neumática (el torque . 

. se lesdará enurl ~roce_~()pos!e.ri.o.~t _._ .. 0 • .••• _ 0" __ 0 •• • 0 . _____ • __ 0 _._00_.0._._._. ____ _ ._ •• _. _________ .00._ • .• _ 0 " . 0 . 

Verifica que las características del 2° proceso de ensamble del compresor estén de acuerdo con la orden de 
producción correspondiente y que en el Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) 

5.18 : correspondiente, se encuentren registrados todos los datos que se requieren para el 2° proceso de ensamble, 
pg.s!~r~<?r~en1~_~c::J.!..0.c::.¡:¡ .~'!~!.E.2.I!.!I?~es()L!9~c!<?cul!!ent~g~~_~_~orr~~p2!}de'!:o_._ .. o _ •• o __ • ____ ._._ ._ •••••• _ •••.• _ . 

5.19 . D~.~P!ª~éI. _~!. ~()!n.Pt~~9E_ªl~r~~.~.~ .. e~_~!~9~_~~E!!~~..r:ª~L~<?~~~<?.ge I~E~rj~: ____ ._o __ • __ • • ___ . _ • •• o.o •••• • _ • • 

6. 0 MODIFICACIONES: 
1> I:n el paso 5.12 se agregó la metodología para dar el torque a las tuercas 1 y 2 de las bieias con su tabla. 



FORMATO DE 
PROCEDIMIENTO E 

/INSTRUCCIONES DE 

FECHA DE EMISiÓN 

~==='===""",;,"======='==='-'ll TRABAJO 09'SEP 03 

5.1 

5.2 

F00203 REV. O 

Tener listo lo siguiente: Aceite Acemire 300, 1 banda de transmisión, cinta de teflón, Banco de pruebas (bomba, 
motor, controles, indicadores), termómetro, grúa de 2 Ton., Elementos J04531, 4080, 4010, 4120, Línea de aire a 10 
Kg/cm 2

, bobina solenoide, antioxidante en aerosol, pistola neumática, línea de aire .. 

Si el compresor es para exportación, colocar el componente J04531 , y si es nacional, el componente J04120 en la 
primera salida de la válvula de aceite, posteriormente se coloca la "T" de 3/8" por la salida superior de la "T" se 
coloca un tapón macho y por la inferior el componente J04080 

Colocar las mangueras del filtro de aceite del banco de pruebas al compresor; una al enfriador de aceite, otra a la 
cabeza del cojinete de empuje, y en el compresor Tipo B otra a la conexión de entrada que se ubica por debajo de la 
cabeza del cojinete de empuje. 

Montar la polea en el compresor colocándoles su roldana, cuña y tornillo correspondiente. 

Colocar la banda del motor a la polea del compresor, tensándola mediante el desplazamiento del motor neumático 
colocar el cubre bandas y montar el tubo silenciador en la descarga del compresor. 

Conectar la manguera para medir el aceite en la cabeza de soporte lateral a la conexión J04080 

En la salida de la succión, se coloca la conexión J04010 y posteriormente la manguera al manómetro de vacío que 
se ubica en el tablero de control. 

Se coloca la manguera a la primera válvula de carga de aceite. 

Se abren las válvulas de aguja de entrada de aceite. 

Se pone en marcha la bomba de aceite desde el tablero de control con el botón de "Adelante" y se comienza a llenar 
el cárter del compresor de aceite. (nivel 3/4 de mirilla) 

Apagar la bomba con el botón de paro del tablero de control cerrar la válvula de paso y la válvula de aguja de carga 
de aceite. 
Cerrar completamente la válvula reguladora de presión de aceite y posteriormente abrirla 4 vueltas. 

Accionar el motor con el botón del tablero de control 3 veces brevemente (aproximadamente 2 segundos), con la 
finalidad de revisar el funcionamiento de la bomba de aceite del compresor y para verificar que la presión se 
registrara en el manómetro, en caso contrario investigar y remediar la falla. 

Accionar el motor por medio del botón de arranque del tablero y enseguida se cierra totalmente la válvula reguladora 
para verificar la presión máxima de aceite. Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble de 
compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. 

e calibra la válvula reguladora con el manómetro a una presión de 41C'11~ITI 

e cierra la válvula de servicio hasta registrar en el manómetro de vacío presión de 30cmHg. 

Se espera hasta que el termómetro registre 40°C, Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble 
de compresor (F00641; F00642, F00643) correspondiente. 

En compresores tipo Ay B mínimo debe tener 10kg/cm2 

En compresores tipo L se ajusta a 3.5kg/cm2 
. 

En compresores tipo K a 10kglcm2 máximo. 



Se calibra la válvula reguladora con el manómetro a una presión de 6 

Se cierra la válvula de servicio hasta registrar en el manómetro de vació presión de 50cmHg. Anotar valor de la 
presión en el formato Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. Mínimo 
debe tener 1.7kg/cm2 

Se abre la válvula de servicio y se calibra la válvula reguladora con el manómetro a una presión de "I\IJ/I#IIII 

Se cierra la válvula de servicio de succión y se apaga el motor con el botón de paro del tablero 

Verificar que la presión de vacío se mantenga estable, con una tolerancia de 2cmHg para compresores A y B Y de 
4cmHg para compresores K y L, en un periodo de 3 minutos. Anotar el valor de la presión en el formato Record de 
ensamble de compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente. 

En caso que no se mantenga el vacío, checar si existen fugas, introduciendo aire a una presión de 5kg/cm2 por la 
succión, y revisar las válvulas y colocqr manómetros en la succión y la descarga del compresor. 

En la conexión de la descarga, conectar la manguera a la línea de aire, llenar el compresor a una presión de 
10kg/cm

2 
. Verificar el by-pass de alta a baja presión, éste no debe ser mayor de 1kg/cm2

. por un período de 
5 minutos. Anotar el valor de la presión en el formato Record de ensamble de compresor (F00641, F00642, 
F00643) correspondiente. 

Abrir la válvula de descarga y descargar el aire 

desmontan las tapas de cabezas y los resortes para revisar y numerar las placas, guías y válvulas 

Colocar una válvula solenoide en la válvula del mismo tipo, poner en marcha el motor. 

Verificar el funcionamiento de cada uno de los pistones descargadores y la presión de los pistones del compresor 
mediante el posicio~amiento y retiro de una válvula de descarga en cada uno de los pistones; realizar esta operación 
tantas veces, como pistones descargadores tenga el compresor. Anotar en formato Record de ensamble de 
compresor (F00641, F00642, F00643) correspondiente y enseguida colocar la tapa de la cabeza sin atornillarla. 

Retirar las mangueras, el tubo silenciador, la banda de transmisión, se cierran las válvulas y se retiran las mangueras 
del filtro de aceite. 

Se coloca la tubería de 12mm, de la cabeza de empuje al enfriador de aceite. 

Se abre la primera válvula de carga de aceite y se extrae el aceite del carter, enseguida se acciona la bomba de 
aceite en la posición de reversa desde el tablero de control, se extrae completamente todo el aceite del compresor y 
se apaga la bomba 

Se retira la manguera de la válvula, se cierra la primera válvula de carga del aceite, se colocan los capuchones a las 
válvulas, se coloca el carro en la vía y enseguida se verifica el formato Record de ensamble de compresor 
(F00641, F00642, F00643) correspondiente registrando de conformidad una vez cumplida la prueba. 

16.. MODIFICACIONES: 
N/A 
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5.- DESARROLLO 

31 MAR2004-
RA YMUNDO ROMERO M. 

ADMÓN. DE CAUDAD 

IT0505 REV. 4 

A la tina"de ia 'pruebá-dehermeticidad se le-ca'mbia"el agüa' cada .s-emaiia~ .ag¡:egi:llld.oie -10Ó- litros de antiOxidante y cada I 

uince dias se le hace lim ieza con cambio de a ua a re ándole 100 litros de antioxidante . 
. r 5:2tr::~- Acercar el moñ'oblóck'einel carritó 'trcinspc)rtcidor ál"área-de-prueba·j'úntoalatj·nii:-· .. ····_·- .. ··· .. -... - ______ o •• • •• ,. •• " 1 

r¡r~~ . ~ri~~.k:":' ~:,:;~~~~;~' d::'~;ri~:"';':: ~~::~=,~:"p:~,fZ:~;:~~:::~~~~~~~~~:~p~:~~~~"':t::,"..", ~~ ~ 
::g~3JH' 1 Anotar 'en e'lforí-riáto'Reg-istro defúgasHenla prueba 'efe heJ1ñetiCiiiad('FOÜ703fiii' fecha, rru)deio 'y riüñ1ero de serie del 
.'t .. ;:, :,' com reSOL 

""P:-':o::':'n""eo:.:·r"'a:':::· n:=·-."'ióC'Cx=fd-=-"a"'·ñ-te-"-"á-:l-c-ig-o"'e-"'-j¡-'-ái'-y-·-e-:-n""se:-g:=·u-¡""a-á-·co.,.,· .. --jQ-·éa---'r-ie-e-T-Ca-·--p-·¡;-¿-i1-ó--n-;-·-ée-.. r-¡.a-.. ¡.-·¡-a-s·-¡,-·á-i,,--u-ía-"·s-..... -(f-e-·s-.. e--rv-i-C-io-" -de-· I-co--m-p-¡,-e"'s""o-¡:-y--q-u-~-a-r-lo-s...J 
capuchones a las válvulas de aguja y cerrarlas. 
Se debe asegurar que el compresor quede debidamente sellado con sus respectivas bridas en las válvulas de servicio que 
van a ser sumer idas. 

:i~r~~ COloc~r 'mci~guera-S-de-áíta ' p¡'es¡'ó'n "en'la váfvula 'de' aguja de -alta presiÓn' y 'miing'uera 'de"báJa 'presión eniá "áivUra cié aguja I 
~.r.i';!~"1-,!~" ; de baja presión . I ., .. ,.; :¡;¡y I ..... , ... -..... , ............ -......... " ....... ' .................... - ...... ---.... .... -... --"- .............. -............ - .' 
;¡5;.6~e:¡;;, ¡ Conectar la manguera a la salida de la cubre placa manteniendo el otro extremo fuera del agua. 
~"'.f..;~ll;., : .- ' . '.' ,._,. ._... ---~-------_ .... _': .~". · W .... ' .. -"--'~"'---'- "~"-"- '''-'',- ... _- -_ • • • _ ._-- , ...... .. - ... __ • ., ,- --- ._ .... ~ •• ,. _ • • _ •••• , ••••••• -._._._. __ ._----_ ..... .. 

¡~~~,~,lI~; Colocar las cadenas de la grua en los cancamos del compresor y mantenerlo sobre el agua 
... ,._- .. -.~--_ ... ""- .. - ,,,. ~- ,- .. -...... __ .. ,- .- .. __ .. __ ._- -.-- ... _.- -, . __ .... __ ._ .. _----_._.-_. __ .-

Inyectar aire al compresor revisando que la presión de aire del compresor sea de 5 a 8 Kg en succión y descarga 

Encender la luz de la tina de prueba de hermeticidad. 

1 

1: 

1 

Prirnenlverificacióñ·: ···· ... ..... -- .. _.- '- - ..... .. .'- -.. ----..... ---....... ............ , - -.... __ .. -_ . ......... -- ,,--....... -'--" .. I 
1.- Sumergir el compresor hasta que el nivel del agua quede a la mitad del cigüeñal, y activar el cronometro para comenzar a 

contar los 30 minutos de prueba. 
Con el compresor sumergido hasta la mitad del cigüeñal, verificar durante 5 minutos que no existan fugas en la parte 
sumergida 

3." Si presenta fuga sacar el compresor y corregir, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad 
· (F00703) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron, enseguida se inicia nuevamente el proceso desde el punto 

1 hasta que ya no se presente la fuga. 
; 4.- Si no presenta fuga, se sumerge hasta que cubra la cuerda para la tuerca del bonete de la válvula de seguridad mas alta 
: del compresor.ajustando la presión interna de acuerdo a lo especificado en la TABLA N" 2 . 
: 5.- Eliminar las burbujas de aire pegadas a las paredes del compresor moviendolo manualmente. (nunca con la grúa por 

el riesgo de que los contactos se queden pegados) . 
: 6.' Observar detenidamente durante 4 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial 
· cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de servicio, filtro 
cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. 
7.- En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor de la 

tina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad (F00703) 
el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron, enseguida se inicia nuevamente el proceso desde el punto 4 

· En caso de ue no sea osible eliminar la fu a avisar a Calidad ara ue observe la fu a tome las medidas ertinentes. 

t~ PRIMERA 
VERIFICACIÓN 

TABLA DE TIEMPOS 

REALIZAR OTRAS ACnVlDADES 

<h <h .s o 
~ 'S 
c· c 
'E 'E 
1'- o 

í~1 
Nota: Si en el periodo de la prueba se detecta una fuga, se debe verificar durante 30 minutos que la fuga fue eliminada. 



PRUEBA DE HERMETICIDAD DEL COMPRESOR 2/2 ITOSOS REV. 4 

.. , . MODELO ;E?(;~::;': W3}Gl:¿;iGAMAM:OE:aA'J~; E?:¡;fE:s.J~N:t:1~;T-;t!tt~) ;t~X~AMARA",bE!~ti1Ai PRESIOW< • 

NH3 - R22 R23 - R404a 
EUROPA 26 Kg/cm2 

15 Kg/cm2 20 Kg/cm2 

ASIA, JAPÓN, LATINO, 
20 Kg/cm2 

13 Kg/cm2 20 Kg/cm2 CUANDO EL COMPRESOR LLEVE 
CANADÁ, CIMCO VÁLVULA DE SEGURIDAD

i 
PROBAR A: 

19.0 Kg/cm 

Segunda verificación: 
1, Observar detenidamente durante 5 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial 

cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de 
servicio, filtro cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. 

2. En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor I 

de la tina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad 
(F007a3) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron . 

. En caso de ue no sea osible eliminar la fu a, dar aviso a Calidad ara ue observe la fu a tome las medidas ertinentes. 

Tercera verificación: 
1. Observar detenidamente durante 3 minutos que el compresor no emita burbujas por ningún lado, poniendo especial 

cuidado en uniones, conexiones de tuberias, tapones, reducciones niple de válvulas de seguridad, válvulas de 
servicio, filtro cuno etc, que en ocasiones la fuga es muy pequeña y las burbujas son muy finas. 

2. En caso de que se formen burbujas en cualquier parte del compresor, ubicar la fuente de la fuga, sacar el compresor 
de la tina y corregir hasta eliminar la fuga, anotando en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad 
(F00703) el lugar en que fugó y las medidas que se tomaron. 

3,' En caso de que no sea posible eliminar la fuga, dar aviso a Calic!ad para que observe la fuga y se tomen las medidas 
pertinentes, 
Si el compresor no presenta fuga, se palomea de OK en el área correspondiente del formato Registro de fugas en 
la de hermeticidad 

.... .. - .. -~-.---- .. - . 
verifica el torque a los tomillos del compresor de correspondiente 

anotando el resultado en el formato de henneticidad lr:r\n'7n"2\ 

'En ' el" formato " Recdrd-éíe -ensarñI,le -de'-compresor( FOO641-;-'F00642;Fo0643rcorrespciiiCiieñte;-" palome-ár 'una ' vez 
cumplida la prueba, y registrar los datos requeridos en el formato Registro de fugas en la prueba de hermeticidad 
(F00703) Si la prueba fue satisfactoria se quinta la letra S en el compresor, considerando la tabla Ubicación de letras K, S, 
W SS en el monoblock RE051 

t!~~~.~·. ~.~~r~~i.ad~-.~~~.m,~~~·~~~~~~~:~~~~-~~~~~~~~?~~~~:~:~, ~,-~~:~~~~=~=.==~~~.:~":~.~~.~~~_~'~~~='=~.~,: '~~ " . __ ~,~~,_ ::_ ... , .•. m " ' ; 

. 6.- MODIFICACIONES: ' 
, 1.- En el paso 5.7 se mencionaba que se mantenía el compresor sobre el carrito, el termino carrito se cambio por agua y por 
, consecuencia en el paso 5.9 se corrigió la redacción. 
I 2.- En el paso 5,10 ahora se considera un tiempo de 5 minutos de revisión para el compresor sumergido hasta el nivel del centro del 
cigüeñal y para esto se volvieron a enumerar los pasos de la instrucción para darle una secuencia iógica. 



IMPLEMENTACION DE UN MANUAL DE ENSAMBLE DEL COMPRESOR RECIPROCANTE TIPO B MYCOM MAYEKAWA 

LIBERACIÓN DEL PRODUCTO 



IVIVCOIVI · 
MA YEKA WA DE MEXICO 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) 

FECHA: 

NH3 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA MU 
COMPRESOR NORMAL 

C.CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION 

FECHA: FECHA: 

R22 R404A R23 

FECHA: 

F00311 
REV.2 

EMBARQUE 

MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACiÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACiÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS: 

ModIficaCIón: Se cambIó válvula de segundad (HENRY) por (HANSEN) 
. 



MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA MU 
(COMPRESOR COMPOUND) 

VENTAS C. PRODUCCJON C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACJON 

FECHA: FOCHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

F00312 
REV.3 

EMBAR UE 

FECHA: 

MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

Modificación: Se hizo especifico el valor de la válvula de seguridad (HANS EN) 



NlV'"COIVI 
~ YEKA WA DE MEXICO 

- - S.A. DE C.V. 

ORDEN DE rRODUCCI6N - ENSAMBLAR PARA MK 
COMPRESOR NORMAL ;: 

VENTAS C. PRODUCCIÓN C. CALlDAD ENSAMBLE LlBERACIÓN 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

CLIENTE N" CONSECUTIVO WDEPEDIDO 

DIRECCiÓN DE ROTACiÓN REFRlGERANTE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

I I 
.... ,. , ..... .' . ' 

I COMP. NORMAL MODELO> MA~UlNADtnARA U~O :>. 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACIÓN EST ANDAR ' . O~IONAL 

ANILLO DEL PISTÓN O I sI: FC-PC-BF-Gl, 2 nd : FC - P X 
VALVULA DE DESCARGA O N:WCN F:WCR X 
PLACA DE SUCCIÓN O N:WN F: WR X 
RESORTE PARA CABEZA O WA: 72mm, WB: 79mm. . ,';' X 
TAPA DE CABEZA O ENFRJADO POR AGUA '/ X 
ANILLO S "O" RfNG O BUNA N :":",- X 
VÁLVULA DE SERVICIO i~¡~ X 
SELLO MECANICO O SELLO DOBLE X 
EMPAQUE O NO ASBESTO .... X 
V ÁLVULA JO 5950 (REGULADORA) O CON VOLANTE ';, X 

VÁLVULA SOLENOIDE 
VÁLVULA MANUAL JUNTO CON TAPA PARA 

,\ X PISTÓN DESCARGADOR (SX7) 220V 
ENFRIADOR DE ACEITE ;:i\{: X 
TAPA DE CARTER CON CASQU ILLO O CON 4 BARRENOS X 
COPLE PARA CALENTADOR O PARA ME :'~i:' X 
VALVULA DE PURGA DE AIRE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA it,,;· X 
POLEA RANURA TIPO C (0 X ) ".,~. X 
TERMOPOSO O INSTALADO X 
TERMOMETRO ":. X 
VÁLV. DECIERRE PI VÁLV.DESEG. ',.C .. X 
VÁLVULA DE SEGURIDAD 

'o,' 

X 
VÁLVULA DREN PARA ACEITE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 

TUBERÍA PARA CHAQUETA O 
MANGUERA DE HULE ( NO NECESARlO ,:i/. X PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) 

CALENTADOR DE ACEITE 

I 
X 

BALERO BOLAS RODILLOS 

CODO DE DESCARGA O ESTANDARIZADO PARA CADA MODELO 

TRAMPA DE BASURA O ESTANDARIZADO PARA CADA MODELO 

PINTURA I PRIMER O APLICAR SOLO PRIMER 
~ ~: 

::.~:~j 

.. 
: 

FECHA: 

F00304 
REV.] 

EM BARQUE 

WDESERJE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 

I 
COMEN! ARIOS 

N OT A CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA. 

COMENTARlOS: 



NlV"CONl 
MAYEKA)VA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN - ENSAMBLAR PARA MK· 
./ 

COMPRESORCOMPOUND 

VENTAS C. PRODUCCIÓN C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACIÓN 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

F00305 
REV.1 

EMBARQUE 

FECHA: 

MYCOM 

NOTA: . CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENf ARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

I COMENTARIOS, 



NlVc·ca¡NI .. ~ ....... '. ,", .~ ~' "" .~ .. , .... ~ ;.," 

l}lA YEKA WA DE MÉXICO ORDEN DE PRODUCCIÓN - ENSAMBLAR PARA) APO N 
SA DE C.V. COMPRESOR NORMAL 

VENTAS C. PRODUCCIÓN C.CALIDAD ENSAMBLE LlBERACION 

FOCHA FOCHA FOCHA FOCHA FECHA 

CLIENTE W CONSECUTIVO WDEPEDIDO 

DIRECCION DE ROTACION (LA.DO BOMBA) REFRlGERANTE 

IZQUIERDA DERECHA NH3 R22 R404A R23 

·-':~~OMW~~.M~.:.c~,~;ª~;;i¡~~ 1 1;~;'X!n'j:~'iMI __ ~{;;,¡ 1 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACIÓN ESTANDAR ~;*; OPCIONAL 

ANILLO DEL PISTON O 1 st: FC-PC-BF-Gl, 2 nd : FC - P ~;rJ. X 
VAL VULA DE DESCARGA 

:-:f~.¡'" 

O N : WCN F : WCR ~~~i X 
PLACA DE SUCCION O N . WN F' WR ,~~J!i; X 

. . ~~j~t 

RESORTE PARA CABEZA O WA: 72mm, WB : 79mm. í;:~ X 
TAPA DE CABEZA O ENFRlAMIENTO POR AGUA kff. ~~1J:. 
ANILLO S "O" RING O BUNA N ~jl X 
VAL VULA DE SERVICIO N : SIN INSTALAR F: SOLAMENTE SUCCIÓN X 
SELLO MECANICO 

'iJJf: 
X O SELLO DOBLE .'ii¡f 

EMPAQUE O NO ASBESTO I X 
V ALVULA JO 5950 (REGUj)J)()RA) O CON VOLANTE ~[~ X 

V ÁL VULA SOLENOIDE JUNTO CON TAPA PARA PISTON j~~ X DESCARGADOR (SX7) SIN BOBINA ~r.'J 
ENFRIADOR DE ACEITE NO INSTALADO 

fi{~ 
X :(~i;~ 

TAPA DE CARTER CON CON 4 BARRENOS (LADO DERECHO ?':h 

O <~), AMBOS 
CASQUilLO VIENDO LADO DE BOMBA) :"~", ~ 

COPLE PARA CALENTADOR O PARA ME t~r X 
V AL VULA DE PURGA DE AIRE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA ~!f~~ X 
POLEA O RANURA TIPO C (0 X ) r¡1t:¡ 

TERMOPOSO O INSTALADO 11 X 
TERMOMETRO ~1fj X 
VAlV. DECIERRE P/VAlV.DESEG. ~f X 
VAL VULA DE SEGURIDAD X 
VALVULADRENPARA ACEITE O 

~l:}~ 
{X;) 

TUBERIA PARA CHAQUETA SOLO BRIDA CON CODO :··.i X 
CALENTADOR DE ACEITE ~i{ X 
BOMBA DE ACEITE O STD A: 
BALERO BOLAS RODILLOS I CODO DE DESCARGA O ESTANDARIZADO POR CADA MODELO 
TRAMPA DE BASURA O EST ANDARlZADO POR CADA MODELO 
PINTURA I PRIMER O APLICAR SOLO PRlMER ~.;~~$: 

.~~\.;~ 

tr.:: 

F00307 
REV.l 

EMBARQUE 

FECHA 

WDESERJE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 

t 
COMENTARIOS 

AIRE 

LADOS CON CASQUillO 

NO INSTALADO 

INSTALADO 

BAJA VELOCIDAD 

. NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APUQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACiÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS: 



···_~~.Mi_ .... 
flAYEKAWA DE MÉXlCO 

S.A. DE C.V. -

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

CLIENTE 

DIRECCIÓN DE ROTACION (LADO BOMBA) 

IZQUIERDA DERECHA 

'car: ' . . 

·,,'·.,tm~»!~~rl " ...... . , 
. ) :-, .~ ... : 

NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA 
ANILLO DEL PISTON O 

V AL VULA DE DESCARGA O 

PLACA DE SUCCiÓN O 

RESORTE PARA CABEZA O 

TAPA DE CABEZA O 

ANILLO S "O" RING O 

VÁLVULA DE SERVICIO 

SELLO MECANICO O 

EMPAQUE O 

VALVULA JO 5950 (REGULADORA) O 

VÁLVULA SOLENOIDE 

ENFRIADOR DE ACEITE 

TAPA DE CARTER CON CASQUILLO O 

COPLE PARA CALENTADOR O 

VAL VULA DE PURGA DE AIRE O 

POLEA O 

TERMOPOSO O 

TERMOMETRO 
VALV. DE CIERRE P/VALV.DESEG, 
V AL VULA DE SEGURIDAD (MORIKA WA) 
VALVULA DRENPARA ACEITE 
TUBERIA PARA CHAQUETA 
CALENTADOR DE ACEITE 
BOMBA DE ACEITE O 

BALERO 
CODO DE DESCARGA O 

TRAMPA DE BASURA O 

PINTURA I PRIMER O 

ORDEN DE PRODUCCIÓN - ENSAMBLAR P Ap ] APO N 
_ .(.'OMPRESOR COMPOUND 

C.CALIDAD ENSAMBLE LIBERACIÓN 

FECHA: FOCHA: FOCHA: 

W CONSECUTIVO WDEPEDlDO 

REFRlGERANTE 

NH3 R22 R404A R23 

r 'C: .' " .... ·:'I.~mN'~~;~I~~O'?f' ,·1 
ESPECIFICACION ESTANDAR -:. :t:.:; .. OPCIONAL 

1 st: FC-PC-BF-Gl , 2 nd: FC-P X 
N : ETAPAALTA WCN/ETAPABAJA CN (WA) 

SN (WB) X 
F: ETAPA ALTA WCR/ETAPABAJA SR 
N: ETAPAALTA WN/ ETAPA BAJA N 
F : ETAPAALTA WR/ ETAPA BAJA N (WA:N) X 

R (WB) 
WA: 72mm, WB: 79mm. X 
ENFRIAMIENTO POR AGUA 

BUNAN 
r~t} 

X ¡~ 
N: NO INSTALADO I X F: SOLAMENTE SUCCIÓN 
SELLO DOBLE X 
NO ASBESTO I X 
CON VOLANTE X 
JUNTO CON TAPA PARA PISTON X .",~. 

DESCARGADOR (SX7 SIN 'BOBINA) ~ái~ 
;~~: X 

F00308 
./ REV.l 

EMBARQUE 

FOCHA: 

WDESERlE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 

I 
COMENTARIOS 

AIRE 

CON 4 BARRENOS (LADO DERECHO 

I AMBOS LADOS CON CASQUILLO VIENDO LADO DE BOMBA) 
PARA ME X 
105810 + NIPLE PARA MANGUERA X ~~'i'i 
RANURA TIPO C (0 X ) - NO INSTALADO 
INSTALADO X 

~ X 
~ X 
'Ci.:~ 

~l X 
. ' ro ~1¡~~.) INSTALADO ~:if.t 

SOLO BRIDA CON CODO I X 
X 

STD A: BAJA VELOCIDAD B: 2.5 
BOLAS RODILLOS 

I ESTANDARlZADO POR CADA MODELO P.' 
ESTANDARIZADO POR CADA MODELO ~ .~ 

APLICAR SOLO PRIMER !I 
NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACION NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICAOON REQUERIDA. 

I COMENTARIOS 



·M~~~_JMt ' 
MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE e.v: 
ORDEN DE PRODUCCIÓN - ENSAMBLAR PARA JAPON F00306 

REV.O ./ 
R23 ESPECIAL 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION EMBARQUE 

FECHk FECHk FOCHk FOCHA FECHk FOCHA 

lZQUlERDA . DERECHA R23 MYCOM 

AMBOS LADOS CON CASQUILLO 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICAOÓN NO APUQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICAOÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS: 
R23: SISTEMA DE REFRlGERACION TIPO CASCADA 



IVIV~ Ni 
MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA C1M CO F00324 
REV.l 

COMPRESOR COMPOUND (PROPANO) 

VENTAS C. PRODUCCION C.CALIDAD ENSAMBLE LIBERADO EMBARQUE 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

CLIENTE W CONSEClITIVO WDEPEDIDO WDESERIE 

DIRECCION DE ROTACION REFRIGERANTE ETIQUETA DE EMBARQUE 

IZQUIERDA (LI\DO BOMBA) PROPANO CIMCO 
mM~:t ;'>~;.~~ ¡~ , ,~ !~~rii~~MóDEL~::f··,1 

_, . -\ , "~ '. ,-l' , :ét .. ,< ,¡¡;,"~ 
r~,~i'f1tCUINAixllARlú~ó ~:~I .... ,"" . -:~-~¡;:, e __ ,,.,,,,- ,-; w,; _ "~:~'!' J . 

ri~~~~' ~:;.;z ,,"" 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACION ESTANDAR '~:, (WCIONAL COMENTARlOS 

ANILLO DEL PISTON <> 1 st: FC-PC-BF-Gl, 2nd: GA-P 
-~~ 

X , ... ,,,, 

V AL VULA DE DESCARGA 
ALTA WCR I ~r X <> BAJA WCR -~, 

PLACA DE SUCCIÓN <> ALTA WR 
X BAJA N I_~t 

RESORTE PARA CABEZA <> WA: 72mm, WB: 79mm. 
,. 

X 
TAPA DE CABEZA <> ENFRIAMIENTO POR AIRE l' X 
ANILLO S "O" RlNG <> VITON l\ X ."';.: 
VALVULA DE SERVICIO <> ESTANDARIZADO POR CADA MODELO (CAPUCHÓN) X ,. ... j ... 

SELLO MECANICO <> SELLO DOBLE 4-, X 
EMPAQUE <> NO ASBESTO '.f X . 
VAL VULA JO 5950 (REGULADORA) <> CON VOLANTE x;~l'~, X 

VÁLVULA SOLENOIDE <> VALVULA MANUAL JUNTO CON TAPA PARA t :$~ 
X PISTÓN DESCARGADOR (MVIO-03G) 

," 

ENFRJADOR DE ACEITE <> EXPANSIÓN DIRECfA 
.... . , 
:"".: X 
, -'" 

TAPA DE CARTER CON CASQUILLO .<> CON 4 BARRENOS .:fJ X 
COPLE PARA CALENTADOR <> PARA MU X 
VALVULA DE PURGA DE AIRE <> J058 10 + NIPLE PARA MANGUERA r:;,. . ' X 
POLEA <> RANURATlPOC (0 X ) ;;; X 
TERMOPOSO . <> INSTALADO 

.. . ~ X 
TERMOMETRO <> INSTALADO ("C) ~;~~ X 
VALV. DE CIERRE PI VALV. DE SEG. ~~ X 

é'l' 
V AL VULA SEGURIDAD (HANSEN) <> 20 A 300 PSI r1w X ··A' 
VAL VULA OREN PARA ACEITE <> J05810 + NIPLE PARA MANGUERA I ~~ i X 

TUBERÍA PARA CHAQUETA <> MANGUERA DE HULE (NO NECESARlO ;.' 
X PARA ENFRlAMIENTO POR AIRE) I~ 

CALENTADOR DE ACEITE X 
BALERO BOLAS RODILLOS ti' 

CODO DE DESCARGA <> ESTANDARlZADO POR CADA MODELO " 
TRAMPA DE BASURA <> ESTANDARlZADO POR CADA MODELO '~ 
PINTURA / PRJMER <> VERDE CIlVICO , " 

¡.,P' 
. " 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

I COMENTARIOS, 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) 



NlY'COIVI 
MA YEKA WA !iE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -ENSAMBLAR PARA M e 
_ COMPRESOR NORMAL (PROPANO) 

F00315 
.,." REV.2 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LlBERACI N · EMBARQUE 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

CLIENTE N° CONSECUTIVO N° DE PEDIDO WDESERlE 

DIRECCION DE ROTACI N REFRIGERANTE ETIQUETA DE EMBARQUE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) PROPANO MYCOM 

COMP, NORMAL MODELOY ., . . . . . '.... . . : ~: . : ':"' '"; 

~=7N07M~B7.R~E~D=E~L~A~SP~A~R~TE=S~-rL=LE~V~A~ __ ~~~==~~~~~~ __ ~~~~~------~~ __ --------~ 
r.A~N7~~L~0~D~EL7P7IS~T~ON~~-----r~o~~~--__ ~~~--~2~n=d~:~G=A~-~P __ ~~~ __ -+--------------------~ 
r.v::-AL-:-:V::-:U-:L::::A-:DE::-:D7E=Scr::AR-:--GA ______ +-o::::--+:-:-=-______________________ -f.~I--~-+-----------------1 
PLACA DE SUCCION o WR t~;\;~ --"':~-+-----------------------l 
RESORTE PARA CABEZA o WA: 72mm, WB: 79mm. W;¡: _ ---=..:.-..f----------------------f 
TAPA DE CABEZA o ENFRIADO POR AIRE ~' 
ANILLO S "O" RING o VITON ~~I--..:...:-_+-----------1 
VÁLVULA DE SERVICIO o T AMANO ESTANDARIZADO POR CADA MODELO ~ . , . 
SELLO MECANICO o SELLO DOBLE 
EMPAQUE o NO ASBESTO 
V AL VULA JO (REGULADORA) o CON VOLANTE 

VÁLVULA SOLENOIDE o V AL VULA MANUAL JUNTO CON TAPA PARA 
PISTÓN DESCARGADOR (MVI0 - 03G) 

ENFRIADOR DE ACEIlli o EXPANSION DIRECTA 
TAPA DE CARTER CON CASQUILLO o CON 4 BARRENOS 

r.C~0~PL~E~P~ARA~C=AL~EN~T7A~DO~R~---r-:O~r.P~A~RA~M~U7=~~~~~==~----__1~~~-+--------------------~ 
r.V7AL~V~U-L-A-D-EP-U-R~G-A-DE-~--RE----r-:0~r.J~0758~I~O~+=m~p~L7E~P~A~RA~M~A~N~G~UE~RA~-----1 ~-~---+---------------------Y 
POLEA o RANURA TIPO C (0 x ) 
f--------------------f--:--+-------------'-'------------<----~.~~.I--~-+----------------------1 
TERMOPOSO o INSTALADO • 

1-=:::--,--:-:-:=-=-::------------t---:::--+-:::-:-:-::::---...,.,.--:---,--...,--------------------i i,.I--:--:--+--------------------~ 
TERMOMETRO o INSTALADO (oC) , 

r.V~A~LV~. ~DE~C=IE~~~E-:P~/V~A~LV~.D~E~SE~G~. --~~~~~~~~--------------__1.~~~-+--------------------~ 
$~---+--------------------~ 

V ÁL VULA DE SEGURIDAD (RANSEN) o 20 A 300 PSI B~-.,--+--------------------~ 
rV_AL_~ ___ A_D_RE_N_P_ARA __ A_CEI __ ~ ____ f--0 __ ~J-O~58-1~O~+~m--PL-E-P-A_RA __ M_A_N_G~UE __ RA __ ~ __ ~jl--~-+----------------------1 
TUBERÍA PARA CHAQUETA o MANGUERA DE HULE (NO NECESARIO ~: 

PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) 
¡.-C-AL-::-:E=-N=T-AD:-:O:-::-R-::D::-::E-A-::C=EI=~------f----+---------------------'---------i{tl--~-+--------------------~ 

~B~AL~E~R~O~~~~~~~:~~=====~~~=~R~O~D~IL~L~O:S:~~~::~~:=~:::~=====~;~~====:=====================: 
CODO DE DESCARGA o ESTANDARIZADO POR CADA MODELO ~ 

rT-MM--p-A-D-E-B-AS-U-RA---------r-O~~E-S-TA-ND--A-~-Z-A-DO--PO-R-C~AD--A-M-O-D-EL-O--------i;~I-----+----------------------1 
r-~~~~----------r_~r_~----------------------____i~I__--_+--------------------__1 
PINTURA/PRIMER o N7 ~ 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS: m ······ -... .... -. -.. -.............................. -...... ~ ....... ··· ·~~~~·A·;;~¡¡~~~··· ......................................... . 

~ 
DIRECCIÓN INDICADA (SOLO . NO COLOCAR 

+-- COLOCARVÁLVULADESEG. PARACOMPRESOR6B) VÁLVULA DE 

~ EN LA DIRECCIÓN INDICADA \ SEGURIDAD ti :::::RESOR 6A) t 

. ~~ 

6A 6B SUCCIÓN 

Modificación: Se eliminó el balero de bolas 



NlV~ NI 
MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

CLIENTE 

DlRECCION DE ROTACION 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) 

··COMt 

FECHA: 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA M e 
COMPRESOR COMPOUND (PROPANO) 

C.CALIDAD ENSAMBLE LIBERADO 

FECHA: FECHA: 

W CONSECUTIVO W DE PEDIDO 

REFRlGERANTE 
PROPANO 

FECHA: 

F00316 
REV.l 

EMBARQUE 

WDESERIE 

ETIQUEf A DE EMBARQUE 

MYCOM 

f-:-:-c=-:,-N~OM,-::-B==RE:=:-:::D=E L'T.:A=s.::.cPA:..:::R.:..:.T=Es'--_t.:::LL=.EV:..:::A+:----==:-=E==s==PE::,::C.:::IF==IC.:..:.AC::.:.Io::..:.N.:....::.:Es:..:.T A:.:.:N.:.=D~A==R -,----=--I.~~ OOOOL COMENTARIOS 
ANILLO DEL PISTON o 1 st: FC-PC-BF-Gl, 2 nd : GA - P :¡~J~ X 

ALTA WCR ~."; ¡........::..::........¡I-----'----------I 
VALVULA DE DESCARGA o BAJA WCR ';;~? x 
r---------~-_+~~_==--------~~&:I--~I------------_I 

o ALTA WR /"" 
PLACA DE SUCCIÓN BAJA N '¡~~ X 
~~~~~~~--_t-_+~-~----,-------~ 1--~------------1 
RESORTE PARA CABEZA o WA: 72mm, WB: 79mm. ;;"fi X 

I-::T:-:-A:::-PA:-:D::-::E:-:C:-:-A=:BE==Z:-:-A--'------t-O-+=EN=F=R1,.,.,AM:-::I=ENT~O-PO-:-R:-A-:clRE::-::------~:"%: X 

~A~N=IL=LO~S="O:::-"=RIN~G~---+_O-+_VIT-O-N-------~~~ .. ~I-I-~X~~======================~ I _ ]1" 
VALVULADESERVICIO o ESTANDARlZADOPORCADAMODELO (CAPUCHÓN) .; X 
I-::S=EL7L70=M:::-EC:::-A=N::-::IC70----~-O~=SE~L~LO~DO~BL~E:----~--~-I~t·I-·':":'X'::""""¡'------------------~ 

EMPAQUE o NO ASBESTO 1.ii- X 
r.V~AL~~~A~JO~59=50~(=~::-::G==~~AOO~RA~)~-O~=CO~N=V=O:::-LA-:cN=TE~-------------I:l'&' x 
~~~~~L:=.~~:=.l_t-_+-----------~ _,¡........::..::........¡------------I 

VÁLVULA SOLENOIDE o VALVULAMANUALJUNTOCONTAPAPARA ~.i X 
~~~~~===---_+-_+=PI~=O=-·N~D~~C~AA~G~AOO~R~~~=1.:::O-.:::O~3G~J)'---~.,8'1--_~ __________ ~ 

ENFRIADOR DE ACEITE o EXPANSION DIRECfA .~ X 
I-::-:c~:::-=~~~~~~_+-_+~~~~~------~ 

I-::T=M=A~D:-:EC:-A:::-RTI~R7CO=N=C:_:_AS~Q=illL:_:_L-O-+_O-+=CO=N:_4=B~ARREN=--O_S ______ ~~~~X~I------------_i 
COPLE PARA CALENTADOR o PARA MU 1(4;: X 
r------------------+---+~--------------------~ 

~V~A~LV~U~L~A~D~EP~U~R.:::GA~DE~A~IRE~--+_O--+J~O~58=IO~+~N~IP_LE_P_A_RA~M-A-N-G-UE-RA----~)~~:.~~x~I-----------------------i 
~P=O=LE7A::_::7=::_:_----------_t-O--~RA~NU~RA~T~IP:-O-C--~(0------X----~~~X~I----------------------_i 
I-::T=ERM~O~PO=S=O~----------I--0~=IN=ST=A~LA~DO~~-------------;~.~X~--------____________ ~ 
f-:-T~ERM=:::_O=M~E=TR=O~~~===--r-o~-m-ST-A-LA-DO--(~OC~)-------------; :~.'~~X.::........¡--------------------~ 
f-:-V~&~V=. D~E~C7ffi==RRE==W=V~&~V~.D~E=SE=G.~I--~=:-:-~~~------------~~~~X.::........¡--------------------~ 
rV~&-~--A-D-E-SE-G-URlD--m~~---SE-~~-O--~20-A-3-00-P-S-I----------____ ~.~~X~I---------------'------~ 
~V~A=LV~U~L~A~D=REN~P=~~=AC~E=.IT~E--+_O--~JO~58~IO=+=M-P~LE~P=A=RA~.M~A~N~G~~=RA~~--~~\¡........::.X.::........¡I-----------------------I 
TUBERÍA PARA CHAQUETA o MANGUERA DE HULE (NONECESARlO ijf X 

PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) ~ 
r.C:-:-A~LEN:::-=TA~D~07R~D=E~AC=E=IT=E-----r--~==~~==~~~~-----I~~I--X~--------------------~ 

rB_~_E_R_O ______________ +-__ +-___ B_O_LA_S ______ RO_D_IL_LO_S ____ ~~I--~I__----~--------------_I 

r.C~O.::.cDO~DE~D~E~SC=A~R~GA=-------+-O--+=ES=TA~N=D-A~R1~ZA~DO-P-OR_C~A~D-A~M~OD~E~LO~~~~~r·~ ---r--------------------~ 
TRAMPA DE BASURA o ESTANDARIZADO POR CADA MODELO .~~ 
r.p~m=T~URA~/~PRI~ME=R~-------+-O--+-~--7------------------~'?~I--~I-----------------------1 
I------------------~--~---------------------I.~I--~--------------------~ 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACION NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ~PECIFICACION REQUERIDA 

.1 COMENTARIOS: 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) 



NI"VCONl 
MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA FECHA: 

ORDEN DE PRODUCCION -ENSAMBLAR PARA CIM CO 
COMPRESOR NORMAL (PROPANO) 

C. CALlDAD ENSAMBLE L1BERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: 

F00325 
REV.2 

EMBAR UE 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 
COMENTARIOS: ______________________ _____ ______ ________ _____ ________ __ ____________ _____ _ 
m-~~~-~~;~-~~~~~~~~-4WA,-6WA,-8WA:--- ------- --- --m - COLOCAR VÁLVULA EN LA 

4WB, 6WB Y 8WB, LA POSICIÓN DEL CAPUCHÓN DE LA V ÁL VULA DE ~-+ DlRECOÓN INDICADA (SOLO 
SERVICIO DEBE QUEDAR DEL LADO DERECHO (VIENDO DEL LADO DE ~ roLOCAR VÁLVULA DE SEG. .PARA COMPRESOR 6B) 
LA BOMBA DE ACEITE COMO SE MUESTRA ~ ENLADlRECCJÓNINDlCADA \ 
EN EL DIBUJO DE EJEMPLO) ti :::=RESOR 6A) ! 

~ 

NOroLOCAR 
VÁLVULA DE 
SEGURIDAD 

6A SUCCIÓN ,., 

Modificación: Se eliminó el balero de bolas 



~"Vco~ I 

MM'EKA WA DE MEXICO ORDEN DE PRODUCCION . ENSAMBLAR PARA ME -MAU F00303 
REV.3 

S.A. DE C.v. '= --.,. COMPRESOR NORMAL --- ----

VENTAS C. PRODUCCION e CALIDAD ENSAMBLE UBERACION EMBARQUE 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

CLIENTE N° CONSECUTIVO N" DEPEDlDO N" DESERlE 

D1RECClON DE ROTACION REFRJGERANTE ETIQUETA DE EMBARQUE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 MYCOM 
., 

I I I I COM~, NORMAL MODELO > MA~UINADO ~ ARA U~O > - -. . ,-,' 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACIÓN ESTANDAR OPCIONAL COMENTARIOS 

ANILLO DEL PISTON o I sI: FC-PC-BF-Gl, 2 nd: FC - P X 
VALVULA DE DESCARGA o N:WCN F:WCR X 
PLACA DE SUCCION o N:WN F: WR X 
RESORTE PARA CABEZA o WA: 72 mm , WB: 79mm. X 

.' 

TAPA DE CABEZA o ENFRJAMIENTO POR AGUA X 
ANILLO S "O" RING o BUNAN X 
VALVULA DE SERVICIO o ESTANDARIZADO PARA CADA MODELO .'. CAPUCHON 
SELLO MECANICO o SELLO DOBLE X 
EMPAQUE o NO ASBESTO ." ( X 
IGUALADOR D PRESION INTERNO o INSTALADO 
V AL VULA JO 5950 (REGULADORA) o CON VOLANTE X ,,-

VÁLVULA SOLENOIDE JUNTO CON TAPA PARA PISTON DESCARGADOR .,,', 
X o '-í 

(SX7) 220V 
ENFRIADOR DE ACEITE o ENFRJAMIENTO POR AGUA 

;., 

X :-~;' 
TAPA DE CARTER CON CASQUILLO o CON 4 BARRENOS 

:~. X 
COPLE PARA CALENTADOR o PARA ME Ji; X 

PARA MAU J05810 + NIPLE PARA MANGUERA 
N3 

VAL VULA DE PURGA DE AIRE o \',' 
X ,.l· 

P ARA ME TC - I + NIPLE PARA MANGUERA . 

POLEA 
.. -

X 
" ,,: 

TERMO POSO o INSTALADO ~/'~:- X 
TERMO METRO o INSTALADO (OC) X 
V AL V. DECIERRE PI V AL V. DE SEG. ¡ : , X 
VALVULA DE SEGURIDAD (Hansen) 6 20 A 300 PSI 

' ... .;: X 

VÁLVULA DREN PARA ACEITE o PARA MAU J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 
PARA ME TC - I + NIPLE PARA MANGUERA 

{: 

TUBERÍA PARA CHAQUETA MANGUERA DE HULE (NO NECESARIO PARA >". 

o :' X ENFRIAMIENTO POR AIRE) 
-',: 

CALENTADOR DEACEITE o 220V (CON TERMOMETRO) , X ;'.¡¡ 

VAL VULA IGUALADORA DE PRESION 
' ''-.:~ 

X o INSTALADO ,' \ '; 

"f¡: 

BALERO DE BOLAS I ME N, F : BALERO DE BOLAS 
~~t 

X 
ESPECIFICACIÓN L MAU INSTALADO 

~f;. 
CODO DE DESCARGA o ESTANDARJZADO PARA CADA MODELO .!;.~ 

~ ¡~ 

TRAMPA DE BASURA o ESTANDARIZADO PARA CADA MODELO 
.~, .. 
!~~ 

PINTURA I PRIMER o N7, 2.5G (PARA BARCO) :~~: 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACiÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARJOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERJDA ... 

COMENT ARJOS: 
* ESPACIADOR DE V AL VULA DE SEGURIDAD: ESPACIADOR 50A PARA F8WB DEBE OBTENER Y PONER POR CADA M. 

(ENVIARLA VÁLVULA DE SEGURIDAD EN EL MISMO GUACAL) 
* ESPECIFICACIONES BB PARA ME: BB PARAN ES USADO POR AMBOS N Y F (COJINETE PARA BB ES HECHO EN ALUMINIO) 

'ModdicaCIOD: Se cambIO el tipo de valvula de segundad 



l. 

IVIV'COIVI 
MAYEKAWA DE MÉXICO 

s.A.15E C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN - ENSAMBLAR PARA ME -MA U 
COMPRESOR COMPOUND 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE L1BERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

F00323 
REV.2 

EMBARQUE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARlOS LA IA)rrA,lfll.-~ll.-lvn 
COMENTARIOS: 
ESPACIADOR DE VAL VULA DE SEGURIDAD: ESPACIADOR 32A PARA F2WA DEBE OBTENER Y PONER POR CADA M. 
(ENVIAR LA VÁLVULA DE SEGURIDAD'EN EL MISMO HUACAL) 



NI'VCOIftII 
MA YEKA WA DE MÉXI9:> 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

CLIENTE 

DlRECClON DE ROTAClON 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) 

COMR: ~NO~MbDELO~, 1 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA 

ANILLO DEL PISTÓN O 

VAL VULA DE DESCARGA O 

PLACA DE SUCCION O 

RESORTE PARA CABEZA O 

TAPA DE CABEZA O 

ANILLO S "O" RING O 

VAL VULA DE SERVICIO O 

SELLO MECANICO O 

EMPAQUE O 

V AL VULA JO 5950 (REGULADORA) O 

VÁLVULA SOLENOIDE O 

ENFRlADOR DE ACEITE O 

TAPA DE CARTER CON CASQUILLO O 

COPLE PARA CALENTADOR O 

VAL VULA DE PURGA DE AIRE O 

POLEA O 

TERMOPOSO O 

TERMOMETRO 
V AL V, DE CIERRE PI VAL V. DE SEG. 
VALVULA DE SEGURIDAD 
V AL VULA DREN PARA ACEITE O 

TUBERÍA PARA CHAQUETA O 

CALENTADOR DE ACEITE 
BALERO 
CODO DE DESCARGA O 

TRAMPA DE BASURA O 

PINTURA I PRlMER O 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA AS lA 
COMPRESOR NORMAL (VIETNAM) 

C. CALlDAD ENSAMBLE LlBERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: 

W CONSECUTIVO W DE PEDIDO 

REFRlGERANTE 

NH3 R22 R404A R23 

I ·r<;~&i.')." ! "'MA~UINADo¿~mu~nllJ };;~.;~~~~::~~~};~#~. ~. ;~:,... \n~. , .~ 'J ... ; . ~.' ::,'. ~ J.'~ .. 

ESPECIFICACION ESTANDAR 
. 2~; OIClONAL 

NH3 1st: GA -P 2 nd : FC - UC 
X FREON 1 st: FC-P 2 nd : FC-VC ',~ 

N : WCN F:WCR ,', X 
N : WN F:WR ']1,; X 
WA: 72mm, WB : 79mm. X 

',.'." 

ENFRlADO POR AGUA \-:",. X 
BUNA N 

») 
X t~t ESTANDARIZADO POR CADA MODELO ~.~ X 

SELLO DOBLE ",J:': ,~ X 
NO ASBESTO i~ X 
CON VOLANTE .J-;'" X 

.: ...• 
CON UNA V AL VULA (SX7): ( V) :t,:;, X MVlO-03G X 

l:f:!: ENFRlAMIENTO POR AGUA X 
CON 4 BARRENOS 

:;-: :,. 

X ".:( 
;:y, 

PARA ME ""'¡ X :~ 
105810 + NIPLE PARA MANGUERA '~ X 
RANURA TIPO C (0 X ) ~ X 
INSTALADO X 

{;:}; 
X {~~.~ 

~.;:.~ X 
, ' / 

:,-.:,\ X 't-,:j 
X 105810 + NIPLE PARA MANGUERA ~~r 

MANGUERA DE HULE (NO NECESARIO ,~~;~ 
X PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) ~ ... 

;":" ,,¡,¡¡ 
X ~~ 

BOLAS RODILLOS ,f.}';P 
ti~'i. 

ESTANDARIZADO POR CADA MODELO ~..¡p. 
~ 

ESTANDARIZADO POR CADA MODELO . ', • ..l/t 
1?.7' 

N7, 2_SG (PARA BARCO) t; 
~~~ 

FECHA: 

F00317 
RE)¡/' .2 

EMBARQUE 

WDESERIE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 
k:';?;~' 

COMENTARIOS 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICAClON REQUERIDA. 

COMENTARIOS: 

Modificación: Se agrego refri~erante para anillos de pistón,'p1aca de succión y válvulas de descarga 



NlV"CONl 
MAYEKAWA DE MÉXICO 

S.A. D&C.V.- -

VENTAS C. PRODUCCIÓN 

FECHA: FECHA: 

CLIENTE 

DIRECCIÓN DE ROTACIÓN 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) 

COMr, . MODELO> 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA 

ANILLO DEL PISTÓN <:> 

VALVULA DE DESCARGA <:> 

PLACA DE SUCCIÓN <:> 

RESORTE PARA CABEZA <:> 

TAPA DE CABEZA <:> 

ANILLO S "O" RlNG <:> 

NIVEL DE ACEITE <:> 

VÁLVULA DE SERVICIO <:> 

SELLO MECANICO <:> 

EMPAQUE <:> 

V ÁLVULA JO 5950 (REGULADORA) <:> 

V ÁL VULA SOLENOIDE <:> 

ENFRIADOR DE ACEITE <:> 

TAPA DE CARTER CON CASQUILLO <:> 

COPLE PARA CALtNTADOR <:> 

VALVULA DE PURGA DE AIRE <:> 

POLEA <:> 

TERMOPOSO <:> 

TERMOMETRO 
VÁLV. DECIERRE P/VÁLV.DESEG. 
V ÁLVULA DE SEGURIDAD 
V ÁL VULA DREN PARA ACEITE <:> 

TUBERÍA PARA CHAQUETA <:> 

CALENTADOR DE ACEITE 
BALERO 
CODO. DE DESCARGA <:> 

TRAMPA DE BASURA <> 
PINTURA I PRIMER <> 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -ENSAMBLAR PARA,:, ASIA 
./ 

COMPRESOR COMPOUND (VIETNAM) 

C. CA LIDAD ENSAMBLE LIBERACIÓN 

FECHA: FECHA: FECHA: 

W CONSECUTIVO WDEPEDIDO 

REFRIGERANTE 

NH3 R22 R404A R23 

I l' ! .: MA~illNADO r ÁRAU~0~ ... I 
ESPECIFICACIÓN ESTANDAR . . 

OPCIONAL ;"1 

N: 1 st: GA-P 2nd : FC-UC " 

.' ... .. :. X F: I sI FC-P 2nd : FC-UC 
N : ETAPA ALTA WCN/ETAPABAJA CN (WA) .,.,-: 

SN (WB) .. : X 
F: ETAPA ALTA WCR I ETAPA BAJA SR .::,. 
N: ETAPA ALTA WN I ETAPA BAJA N .L:: 
F: ETAPA ALTA WR I ETAPA BAJA N (WA) yi., X 

R (WB) 
WA: 72mm, WB : 79mm. ,-t· o 

X 
ENFRIAMIENTO POR AGUA -,' X 
BUNAN 

. , 
X 

', . . 

NBR90 . (BUNAN90) 
: 

X 

~~~. TAMAÑO ESTANDARIZADO POR CADA MODELO X 
SELLO DOBLE '.'1r~\ X 
NO ASBESTO ji X 
CON VOLANTE X 
CONUNAVALVULA (SX7:IIO, 220V) : 

.~~~ X MVJO-03G X "; .. ;. 
ENFRIAMIENTO POR AGUA ::::: X 
CON 4 BARRENOS X 
PARA ME ,;: . X 
1058 I 0+ .NIPLE PARA MANGUERA X 
RANURA TIPOC (0 X ) 

.. X : '"" 
J,,' 

INSTALADO t§\¡ X 
X 

I 
X 
X 

Jom O + NlPLE PARA MANGUERA X 
MANGUERA DE HULE (NO NECESARJO PARA X 
ENFRIAMIENTO POR AIRE) 

.¡;.:;.~:. X 
BOLAS RODILLOS ~;~: 

EST ANDARlZADO POR CADA MODELO ;~ 

EST ANDARlZADO POR CADA MODELO ~~ 
N7. 2.5G (pARA BARCO) ,N 

FECHA: 

F003 18 
REV . l __ 

EMBARQUE 

WDESERIE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 

I 
COMENTARIOS 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACiÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARlOS LA ESPEClFICACIÓN REQUERIDA. 

I COMENTARlOS, 



MAYEKAWA DE ~ÉXICO ORDEN DE PRODUCCIÓN - EN~AMBLARPARA ASIA ( 
SA DE C.V. _ - -COMPRESOR NORMAL 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE L1BERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: FOCHA: FECHA: 

CLIENTE N° CONSECUTIVO N" DE PEDIDO 

DIRECCION DE ROTACION REFRlGERANTE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

m~, NORMAL MODELO> I I '. ~~UINADO~ARAU~O> I 
NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACION EST ANDAR OPCIONAL 

ANILLO DEL PISTÚN O 1 st: FC-PC-BF-Gl, 2 nd: FC - P X 
VAL VULA DE DESCARGA O N:WCN F: WCR X 
PLACA DE SUCCION O N:WN F: WR X 
RESORTE PARA CABEZA O WA: 72mm, WB: 79mm, X 
TAPA DE CABEZA O ENFRlAMIENTO POR AGUA .. , X 
ANILLO S "O" RlNG O BUNA N 

,r .• 

X · . 
T AMANO ESTANDARIZADO PARA CADA ! , 

V ÁLVULA DE SERVICIO O 
.. 

X MODELO 0." 

SELLO MECANICO O SELLO DOBLE X 
EMPAQUE O NO ASBESTO 1 X 1:.,·,: 
V AL VULA JO 5950 (REGULADORA) O CON VOLANTE X 

V ÁLVULA SOLENOIDE O 
CON UNA VALVULA (SX7) : ( V) X MVlO-03G X 

ENFRIADOR DE ACEITE O ENFRlAMIENTO POR AGUA ,', X 
TAPA DE CARTER CON CASQUILLO O CON 4 BARRENOS X 
COPLE PARA CALENTADOR O PARA ME. X 
VAL VULA DE PURGA DE AIRE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 
POLEA O RANURA TIPO C (0 X ) X 
TERMOPOSO O INSTALADO X .. 
TERMOMETRO X 
V AL V. DE CIERRE PI V AL V, DE SEG, ' . X 
V AL VULA DE SEGURlDAD (Hansen) 20 A 300 PSI · . X 
VALVULA OREN PARA ACEITE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 

TUBERÍA PARA CHAQUETA O 
MANGUERA DE HULE ( NO NECESARlO X PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) 

CALENTADOR DE ACEITE X 
BALERO BOLAS RODILLOS 

.-" 

'.;, 
CODO DE DESCARGA O ESTANDARIZADO POR CADA MODELO 

: " 

TRAMPA DE BASURA O ESTANDARIZADO POR CADA MODELO 
.;,,/ 

PINTURA I PRlMER O N7, 2.5G (PARA BARCO) · ' .~ 

). F00309 
./ REV.2 

EMBARQUE 

FECHA: 

WDESERJE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

MYCOM 

I 
' . 

"o 

.. 

COMENTARIOS 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACJON REQUERIDA 

¡COMENTARlOS 

Modificacion: Se cambio el tipo de válvula de seguridad 



NlV"CONl 
MAYEKAWA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCION -EN~AMBLAR PARA ASIA ( 
(COMPRESOR COMPOUND) 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION 

fECHA FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

) 

FECHA: 

F00310 
REV.2 

EMBARQUE 

MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

I COMENTARIOS, 

Modificación: Se modificó el tipo de válvula de seguridad 



NI"V"CO NI 
MAYEKAjYA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) 

FECHA: 

NH3 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA M e . 
./ 

(COMPRESOR COMPOUND) 

C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION 

FECHA: FECHA: 

R22 R404A R23 

FECHA: 

F00314 
REVo2 

EMBARQUE 

MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIOA 

COMENTARIOS: 
a 1: "O"RING PARA SELLO MECANICO: Material / HNBR, Color/ Naranoa, Fabricante / W 's 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) 



NI"Y~O~ 
MAYEKAWA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN -EN~AMBLAR PARA M e 
COMPRESOR NORMAL 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LlBERAClON 

fECHA: fEWA: fECHA: fECHA: fECHA: 

F003 1 3 
REV.2 

EMBAR UE 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACiÓN NO APLIQUE SE RA YA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACiÓN REQUERIDA 

* 1: O" RING PARA SELLO MECÁNICO: Material I HNBR, COLOR I NARANJA, Fabricante I Wynn's. 
COLOCAR VÁLVULA EN LA 
DIRECCiÓN INDICADA (SOLO NO COLOCAR 
PARA COMPRESOR 68) VÁLVULA DE 

\ / , SEGURIDAD 
+-- COLOCAR VÁLVULA DESEG. 

. •... EN LA DIRECCIÓN INDICADA 

i~~ (SOLO PARA COMPRESOR 6A) 

~ ~ 

'~~ijhi:~' 
SUCCiÓN 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) ::: 



IIVIV"COWl 
MA Y.-J!:KA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

ORDEN DE PRODUCCIÓN · EN~AMBLAR PARA L~ TIN O 
(COMPRESOR COMPOUND) 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LlBERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 

FECHA: 

F00322 
REV.3 

EMBARQUE 

MYCOM 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

Mopificación: Se cambió la válvulasQlenoide SPORLAN por SX7 



1iVIY"~OIW · 
MA YEKA WA DE MÉXICO ORDEN DE PRODUCCiÓN . EN~AMBLAR P ARA LA TINj) F00321 

REV.3 
S.A. DE C.V. COMPRESOR NORMAL 

VENTAS C. PRODUCCION C. CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION EMBARQUE 

FECHA: FECHA FECHA: FECHA: FECHA: FECHA: 

CLIENTE W CONSECUTIVO W DE PEDIDO W DE SERJE 

DIRECCION DE ROTACION REFRJGERANTE ETIQUETA DE EMBARQUE 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 R22 R404A R23 MYCOM 

. COMr, NORMAL MPDELO>'" , . ;'.,'!,:, ::!MA~urnAD0'!rARAU~O > , 
1: , . 

NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA ESPECIFICACION ESTANDAR OPCIONAL COMENTARIOS 
ANILLO DEL PISTON O 1 st: FC-PC-BF-Gl 2nd:FC-P X 
VAL VULA DE DESCARGA O N:WCN F: WCR X 
PLACA DE SUCCI6N O N:WN F: WR X 
RESORTE PARA CABEZA O WA: 72mm, WB: 79mm. X 
TAPA DE CABEZA O ENFRIADO POR AGUA X 
ANILLO S "O" RING O BUNAN X 
VAL VULA DE SERVICIO O ESTANDARIZADO POR CADA MODELO X 
SELLO MECANICO O SELLO DOBLE X 
EMPAQUE O NO ASBESTO X 
VALVULA JO 5950 (REGULADORA) O CON VOLANTE X 

VÁLVULA SOLENOIDE O 
CON UNA VALVULA (SX7) : - . X 
( V) 

ENFRIADOR DE ACEITE O ENFRIADO POR AGUA . , X .. 
TAPA DE CARTER CON CASQUILLO O CON 4 BARRENOS X 
COPLE PARA CALENTADOR O PARA MU X 
V AL VULA DE PURGA DE AIRE O J05810 + NIPLE PARA MANGUERA .. ::. X .. 
POLEA O RANURA TIPO e (0 x ) X 
TERMO POSO O INSTALADO X 
TERMOMETRO O INSTALADO (oC) X 
VAL V. DE CIERRE PI V AL V, DE SEG. X 
VALVULA SEGURIDAD O 300 PSI HANSEN X 
VAL VULA DREN PARA ACEITE O J05810 +NIPLEPARAMANGUERA X 

TUBERÍA PARA CHAQUETA O 
MANGUERA DE HULE (NO NECESARIO 

'X PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) 
CALENTADOR DE ACEITE X 
BALERO BOLAS RODILLOS 1-

CODO DE DESCARGA O ESTANDARIZADO POR CADA MODELO 1';,) 
TRAMPA DE BASURA O . ESTANDARIZADO POR CADA MODELO 1,;;::' 
PINTURA / PRIMER O N7 ! f~ 

.(.;.: 

NOTA. CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APLIQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA COMENTARIOS LA ESPECIFICACIÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS, 

Modificación: Se cambió la válvula solenoide SPORLAN por SX7 



NI~CONl 
MA YEKA WA DE MÉXICO 

S.A. DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCCION 

FECHA: FECHA: 

IZQUIERDA (LADO BOMBA) NH3 

ORDEN DE PRODUCCIÓN - EN~AMBLAR PARA M e 
COMPRESOR COMPOUND (CIMCO) 

C.CALIDAD ENSAMBLE LIBERACION 

FECHA: FECHA: FECHA: 

R22 R404A R23 

FECHA: 

F00320 
REV.2 

EMBARQUE 

CIMCO 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACIÓN NO APUQUE SE RAYA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACiÓN REQUERIDA 

COMENTARIOS: 
10'" 1: "O" RlNG PARA SELLO MECANICO: Material / HNBR, Color / Naranja, Fabricante / Wynn's 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) 



MAYEKAWA DE MÉXICO 

SA DE C.V. 

VENTAS C. PRODUCClON 

FECHA: FECHA: 

CLIENTE 

DIRECCION DE ROTACION I 
IZQUIERDA (LADO BOMBA) I 
COMP. NORMAL MOD~LO> I 

NOMBRE DE LAS PARTES LLEVA 
ANILLO DEL PISTÓN o 
VALVULA DE DESCARGA o 
PLACA DE SUCClON o 
RESORTE PARA CABEZA o 
TAPA DE CABEZA o 
ANILLOS "O" RING o 
V ÁLVULA DE SERVICIO o 

SELLO MliCÁNICO o 
EMPAQUE o 
VAL VULA J05950 (REGULADORA) o 
VÁLVULA SOLENOIDE o 
ENFRIADOR DE ACEITE o 
TAPA DE CARTER CON CASQUILLO o 
COPLE PARA CALENTADOR o 
VALVULA DE PURGA DE AIRE o 
POLEA o 
TERMOPOSO o 
TERMOMETRO o 
VÁLV. DE CIERRE P/VÁLV.DESEG. 

VÁLVULA DE SEGURIDAD (HANSEN) o 
VALVULA OREN PARA ACEITE o 
TUBERiA PARA CHAQUETA o 

CALENTADOR DE ACEITE 

BALERO 
CODO DE DESCARGA o 
TRAMPA DE BASURA o 
PINTURA I PRIMER o 

I 

ORDEN DE PRODUCCION - ENSAMBLAR PARA M e 
COMPRESOR NORMAL (C1MCO) 

C. CA LIDAD ENSAMBLE L1BERACION 

fECHA: FECHA: fECHA: 

I N° CONSECUTIVO I N" DE PEDIDO 

I I 
REFRIGERANTE 

NH3 R22 R404A R23 

I MA~UJNAOO rARA U~O > I 
ESPECIFICACION ESTANDAR tWClONAl 

I st: FC-PC-BF-Gl 2 nd : FC - P X 
N : WCN F: WCR X 
N : WN F: WR X 
WA: 72 mm, WB : 79mm. X 
N: ENFRIADO POR AGUA F: ENFRIADO POR AIRE X 
BUNAN m¡.:f:1I" iJlH~HJt41 x 
ESTANDARIZADO POR CADA MODELO X 

I Il,,:,:'¡llllatll.' l'J:II:Ul.tMl ~":':IIf1P;,<.~\ 

SELLO DOBLE X 
NO ASBESTO X 
CON VOLANTE X 
VALVULA MANUALJUNTO CON TAPA PARA 

X 
PISTÓN DESCARGADOR (MV10 - 03G) 
ENFRIAMIENTO POR AGUA X 
CON 4 BARRENOS X 
PARA MU X 
J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 
RANURA TIPO e (0 x ) X 
INSTALADO X 
INSTALADO (oC) X 

X 
20 A 300 PSI Il'J:!:U'J\~I:!~lr:ml'E«tl X 
J05810 + NIPLE PARA MANGUERA X 
MANGUERA DE HULF: (NO NECESARIO X 
PARA ENFRIAMIENTO POR AIRE) 

X 
BOLAS RODILLOS 

ESTANDARJZADO POR CADA MODELO 
ESTANDARJZADO POR CADA MODELO 
VERDE CIl'v1CO 

fECHA: 

F00319 
REV.2 

EMBARQUE 

N"DESERIE 

ETIQUETA DE EMBARQUE 

CIMCO 

1 
COMENTARIOS 

NOTA: CUANDO ALGUNA ESPECIFICACION NO APLIQUE SE RA YA Y SE ANOTA EN LA COLUMNA DE COMENTARIOS LA ESPECIFICACION REQUERIDA 

EN EL CASO DE COMPRESOR 4WA, 6WA, 8WA, 
4WB, 6WB Y 8WB. LA POSICiÓN DEL CAPUCHÓN DE LA VÁLVULA DE 
SERVICIO DEBE QUEDAR DEL LADO DERECHO (VIENDO DEL LADO DE 
LA BOMBA DE ACEITE COMO SE MUESTRA 

..- COLOCAR VÁLVULA DE SEG. 

COLOCAR VÁLVULA EN LA 
... ~ DIRECCiÓN INDICADA (SOLO 

PARA COMPRESOR 68) NO,OlOCAR 
VÁLVULA DE 
SEGURIDAD 

EN EL DIBUJO DE EJEMPLO) 

Modificación: Se cambió la válvula (Henry) por (Hansen) 

~...:.~ EN LA DIRECCiÓN INDICADA 
¡:~:::::.: (SOLO PARA COMPRESOR 6A) 

[1 ____ ... 
~ 

&::';0': ... -;I:;~c=.-:-,'-" ·.c. 

6A 

\ 
~ )l( 
'-; -.=.-.:.;.-.'--

6B SUCCiÓN 



NlVCONl RECORD DE ENSAMBLE DE COMPRESOR AlB 
MAYEKAWA DE MÉXICO REGISTRAR DATOS FíSICAMENTE DEL COMPRESOR 

N" SERIE DE MV"'VOLV,"," 

Anote la presión a la cua l se probó el compresor: ALTA PRESiÓN BAJA PRESiÓN 

N° 
N" 1 a O· 
N" 2 a 180· 

2 N" 3 a 90· 

3 
N"4a 270· 

A 

Trampa I CODOS Y SUCCiÓN SUCCiÓN 

Succión I TRAMPAS DESCARG. DESCARG. 

Descarga I VÁLVULAS 
SUCCiÓN B SUCCiÓN A 

Codo , A L 

SERVICIO DESCARe.. J DESCARG. T 
. A A 

HOJA 1/2 F00641 
REV.5 

I 

Enfriador de aceite 

Expans~n_ dir~ 
Casco y tubo 



mIIVCONl 
MAYEKAWA DE MÉX I CO 

FECHA MODELO 

RECORD DE ENSAMBLE DE COMPRESOR A/B . . 

REGISTRA)l DATOS FÍSICAMENTE DEL 

N" DE SERIE BANCO N" % HUMEDAD AMPERAJE 

I HOJA 2/2 I F00641 
REV.5 

Kg/cm2 

Se agregaron las filas referentes a la verificación de la válvula solenoide a temperatura ambiente y a 40· e 



LIBERACiÓN DE COMPRESOR WA WB 
F00701 

/' REGISTRAR DATOS FI SICAMENTE DEL COMPRESOR C~PARANDúLOS CONTRA LA ORDEN DE PRODUCC ION 

REV.5 

2 

Nota: en esta revisión se agregó el paso 19 



IMPLEMENTACION DE UN MANUAL DE ENSAMBLE DEL COMPRESOR RECIPROCANTE TIPO B MYCOM MAYEKAWA 

EMBALAJE 



No. DESCRIPCION CANTIDAD 
1 .l'!~, ~.~ • .: 1 

2 . ~~i:';-;,~";r1 :' ~ .. :.' 2 

3 

4 

5 

6 IR~ij9o''¡;;25f6.~b1tCóMAJ\UisÁtIl5k"{dr::;AGUA~{; " ~ l'I;<:'~~\" "¡t, ¡¡;,';,¡ , I 2 

7 

9 

10 

11 

12 

14 

15 

16 1 

17 2 

MANUAL DE ENSAMBLE PINTURA 



No. CODIGO CANTIDAD 
8 

13 

MANUAL DE ENSAMBLE PINTURA 



IMPLEMENTACION DE UN MANUAL DE ENSAMBLE DEL COMPRESOR RECIPROCANTE TIPO B MYCOM MAYEKAWA 

CONCLUSiÓN 

La búsqueda de la máxima rentabilidad, con el 
fin de obtener buenos resultados y dar 
confianza a los accionistas, suele llevar a los 
industriales a participar en el mercado mundial 
pues permite reducir costos y hallar más y 
mejores oportunidades comerciales. Por ello el 
ingeniero industrial planea, organiza y controla 
sistemas integrados por hombres y maquinas 
utilizando técnicas matemáticas y los 
principios de la física para la optimización de 
procesos industriales. Por lo que este trabajo 
es una aplicación de los conocimientos 
adquiridos en la E.N.E.P. Aragón y la 
experiencia laboral. 

Por lo que el presente manual forma parte del 
esfuerzo de búsqueda de la excelencia de 
servicio y calidad del producto hacia el cliente. 

Además de tener como objetivo el' de dotar de 
un instrumento de consulta y guía técnica 
administrativo, el cual permita a los 
responsables de esta función cumplir 
adecuadamente en su quehacer operativo. 

69 



 

UNAM – Dirección General de Bibliotecas 

Tesis Digitales 

Restricciones de uso 
  

DERECHOS RESERVADOS © 

PROHIBIDA SU REPRODUCCIÓN TOTAL O PARCIAL 
  

Todo el material contenido en esta tesis esta protegido por la Ley Federal 
del Derecho de Autor (LFDA) de los Estados Unidos Mexicanos (México). 

El uso de imágenes, fragmentos de videos, y demás material que sea 
objeto de protección de los derechos de autor, será exclusivamente para 
fines educativos e informativos y deberá citar la fuente donde la obtuvo 
mencionando el autor o autores. Cualquier uso distinto como el lucro, 
reproducción, edición o modificación, será perseguido y sancionado por el 
respectivo titular de los Derechos de Autor. 

 

  

 



IMPLEMENTACION DE UN MANUAL DE ENSAMBLE DEL COMPRESOR RECIPROCANTE TIPO B MYCOM MAYEKAWA 

BIBLIOGRAFíA. 

-Procesos básicos de manufactura 
H.C. Kazanas Glenn E. Baker Thomas G. Gregor 
Me. Graw Hill. 

-Manual de mecánica industrial 
Máquinas y Control Numérico capítulo IV 
Ed. Cultural, S.A. 

-Manual de MYCOM 

-Refrigeración industrial 
Principios, Diseños y Aplicación 
Mayekawa de Mexico, SA de CV. 

70 

- -- ----------------



 

UNAM – Dirección General de Bibliotecas 

Tesis Digitales 

Restricciones de uso 
  

DERECHOS RESERVADOS © 

PROHIBIDA SU REPRODUCCIÓN TOTAL O PARCIAL 
  

Todo el material contenido en esta tesis esta protegido por la Ley Federal 
del Derecho de Autor (LFDA) de los Estados Unidos Mexicanos (México). 

El uso de imágenes, fragmentos de videos, y demás material que sea 
objeto de protección de los derechos de autor, será exclusivamente para 
fines educativos e informativos y deberá citar la fuente donde la obtuvo 
mencionando el autor o autores. Cualquier uso distinto como el lucro, 
reproducción, edición o modificación, será perseguido y sancionado por el 
respectivo titular de los Derechos de Autor. 

 

  

 


	Portada
	Contenido
	Introducción
	Capítulo 1. MYCOM MAYEKAWA de México S.A de C.V.
	Capítulo 2. Distribución de Planta
	Capítulo 3. Sistema de Producción
	Capítulo 4. Manual de Ensamble del Compresor Reciprocante Tipo B
	Conclusiones
	Bibliografía

