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Articulo vs Proceso
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Tipo de Material A2 <M> =>0 FK_prod_exp_mater|¢ek prod_bit_cambio_materiales_02
Cantidad DC11,3 <M> =>4 FK_prod_exp_maleriales_02
Unidad de Medida SI <M> _ i
Importancia Al <M> E[>O FK_prod_exp_materiales_03
Merma Al <M>
Serializable Al <M> Bitdcora Cambio de Material
Estado Al <M> } O< Identificador <pi> NO7  «
FK_prod_bit_cambio_materiales_01 Tipo de Material Anterior A2 <
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Catélogo de Fases de Produccién

FK_prod_procfas_orden_prod_02

Identificador Fase <pi> N7,0 <M>
Descripcion A250 <M>
Estado Al <M>

Proceso y Fases Asignadas a la Orden de Produccion
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Merma de la Orden de Produccién

Componente o Insumo A15 <M>
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Observaciones A250
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Observaciones A250
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Avance Orden de Produccion
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N7.0 <M> Descripcién A250 <M>
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DC11,3

Plan de Produccion
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Dia 03 DC11,3 <Mm>
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Dia 17 DC11,3 <M>
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Bitacora de Plan de Produccion

Identificador <pi> NO7 <Mm>
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Cantidad Actual DC11,3 <M>
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Bitacora de Orden de Produccion
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Detalle de Orden de Produccién
Clave Padre Al15 <Mm>
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I
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pk_prod_bit_orden_prod <pi>




