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0,n

FK_prod_depend_fases_01

0,n
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Explosion de Materiales

Tipo de Material
Cantidad
Unidad de Medida
Importancia
Merma
Serializable
Estado

A2
DC11,3
SI
A1
A1
A1
A1

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Catálogo de Unidades de Medida

Identificador
Clave Unidad
Descripción
Estado

<pi> SI
A3
A30
A1

<M>
<M>
<M>
<M>

Catálogo de Fases de Producción

Identificador Fase
Descripción
Estado

<pi> N7,0
A250
A1

<M>
<M>
<M>
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Tiempos Muertos

Folio Tiempo Muerto
Fecha
Turno
Fecha y Hora de Inicio
Fecha y Hora de Conclusión
Estado

<pi> N7,0
DT
SI
DT
DT
A1

<M>
<M>
<M>
<M>

<M>

Llave Primaria <pi>

Catalogo de Motivos de Tiempos Muertos

Identificador
Descripción
Estado

<pi> N7,0
A250
A1

<M>
<M>
<M>

Avance Orden de Produccion

Componente
Cantidad
Empleado
Fecha de Bitácora
Observaciones

A15
DC11,3
N7,0
DT
TXT

<M>
<M>
<M>

Materiales Adicionales a Orden de Producción

Folio de Orden de Producción Adicional
Componente o Insumo
Cantidad Solicitada
Cantidad Surtida
Estado

<pi> N7,0
A15
DC11,3
DC11,3
A1

Llave Primaria <pi>

Catalogo de Tipos de Produccion

Clave
Descripción
Estado

<pi> A2
A250
A1

<M>
<M>

Merma de la Orden de Producción

Componente o Insumo
Cantidad
Empleado
Fecha
Observaciones

A15
DC11,3
N7,0
DT
A250

<M>
<M>
<M>
<M>

Productos Terminados

Numero de Serie
Número de Parte
Empleado
Fecha
Observaciones

A50
A50
N7,0
DT
A250

<M>

<M>
<M>

Llave Primaria <pi>

Catalogo de Procesos de Producción

Identificador
Descripcion
Estado

<pi> N7,0
A250
A1

<M>
<M>
<M>

Proceso y Fases Asignadas a la Orden de Producción

Orden de Ejecución
Incluir
Observaciones

N7,0
A1
A250

<M>
<M>

pk_prod_procfas_orden_prod <pi>

Artículo vs Proceso

Tipo de Material
Estado

<pi> A2
A1

<M>
<M>

pk_prod_art_vs_proceso <pi>

Dependencia entre Fases

Porcentaje del Proceso
Estado

BT
A1

<M>
<M>

Bitácora Cambio de Material

Identificador
Tipo de Material Anterior
Cantidad Anterior
Unidad de Medida Anterior
Fecha de Bitácora

<pi> NO7
A2
DC11,3
SI
DT

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

pk_prod_bit_cambio_materiales <pi>

Basura Explosión de Materiales

Identificador
Clave Padre
Clave Hijo
Tipo de Material
Opcional de
Cantidad
Unidad de Medida
Importancia
Estado

<pi> NO7
A15
A15
A2
A15
DC11,3
SI
A1
A1

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Basura Bitácora Cambio de Material

Identificador Original
Clave Padre
Clave Hijo
Clave Hijo Anterior
Tipo de Material Anterior
Cantidad Anterior
Unidad de Medida Anterior
Fecha de Bitácora

<pi> N7,0
A15
A15
A15
A2
DC11,3
SI
DT

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Hoja 1



FK_prod_orden_prod_02

FK_prod_orden_prod_03

FK_prod_orden_prod_04

FK_prod_orden_prod_06

FK_prod_tiempos_muertos_01

FK_prod_prod_terminados_01

FK_prod_bit_orden_prod_01

FK_prod_bit_orden_prod_02

FK_prod_prod_diaria_01

1,n

FK_prod_prod_diaria_02

1,n

FK_prod_art_vs_proceso_01

FK_prod_plan_prod_01

FK_prod_bit_plan_prod_01

FK_prod_det_orden_prod_01

Orden de Producción

Folio de Orden de Producción
Fecha de Producción
Cantidad
Unidad de Medida
Costo Inicial
Costo Final
Moneda
Merma
Serializable
Número de Lote
Origen Plan de Producción
Observaciones

<pi> N7,0
DT
DC11,3
SI
DC11,3
DC11,3
A3
A1
A1
A50
A1
A250

<M>

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

<M>

Llave Primaria <pi>

Catálogo de Turnos

Identificador
Descripción
Cantidad Empleados
Hora Inicio
Hora Fin
Estado

<pi> SI
A30
N7,0
DT
DT
A1

<M>
<M>
<M>

<M>

Catálogo de Estados OP

Identificador
Descripción
Equivalente a
Observaciones

<pi> SI
A50
A50
A250

<M>
<M>
<M>

Catálogo de Líneas de Ensamble

Identificador
Descripción
Estado

<pi> SI
A50
A1

<M>
<M>
<M>

Plan de Produccion

Periodo
Dia 01
Dia 02
Dia 03
Dia 04
Dia 05
Dia 06
Dia 07
Dia 08
Dia 09
Dia 10
Dia 11
Dia 12
Dia 13
Dia 14
Dia 15
Dia 16
Dia 17
Dia 18
Dia 19
Dia 20
Dia 21
Dia 22
Dia 23
Dia 24
Dia 25
Dia 26
Dia 27
Dia 28
Dia 29
Dia 30
Dia 31

<pi> A6
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Llave Primaria <pi>

Producción Diaria

Dia 01
Dia 02
Dia 03
Dia 04
Dia 05
...

DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
DC11,3
...

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
...

Catálogo de Artículos

art_cve_art
art_cve_nva
art_cod_secc
art_cod_marca
art_cod_linea
art_cod_serie
art_descripcion
art_promocion
art_tipo_art
art_st_precio
art_precio

<pi> A15
N10
N7
N7
N7
N7
A70
A1
A1
A1
DC11,3

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Bitacora de Orden de Produccion

Folio de Bitácora
Empleado
Fecha
Observaciones

<pi> N7,0
N7,0
DT
A250

<M>
<M>
<M>

pk_prod_bit_orden_prod <pi>

Bitácora de Plan de Produccion

Identificador
Dia
Cantidad Actual
Cantidad Anterior
Empleado
Fecha
Observaciones

<pi> NO7
A2
DC11,3
DC11,3
N7,0
DT
A250

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

pk_prod_bit_plan_prod <pi>

Detalle de Orden de Producción

Clave Padre
Importancia
Obliga Sugiere Impide Fabricar
Integrar Fabricar o Ensamblar
Clave Hijo
Costo Unitario
Cantidad Requerida
Cantidad Máxima Permitida
Unidad de Medida
Existencia
Cantidad Utilizada
Observaciones

A15
A1
A1
A1
A15
DC11,3
DC11,3
DC11,3
SI
DC11,3
DC11,3
A250

<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>
<M>

Llave Primaria <pi>

Hoja 2


