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PROYECTO ESTRATÉGICO: 
SISTEMA ASA - CAJA ÚNICA 

El Proyecto Caja Única se desarrolló como parte de las acciones de desregulación del Programa de Transparencia y 
Combate a la Corrupción promovido por el Gobierno Federal. 
El cual consiste en establecer en una misma área, las oficinas de las diferentes autoridades aeronáuticas, a fin de 

brindar atención oportuna y eficiente a través de instalaciones con estándares internacionales a los usuarios de la 
aviación en México, en la recepción de pagos de servicios 

CONCEPTO: 

Desarrollar un sistema modular de mobiliario para la recepción de pagos de servicios aeroportuarios, así como una 
serie de accesorios y complementos para el optimo funcionamiento de esta área . 

OBJETIVO: 

Eficientar el proceso de control y cobro de los servicios proporcionados a los usuarios de la aviación general 
modernizando el mobiliario donde se recaudan los cobros de: 

* Combustible. 
* Servicios Aeroportuarios . 
*Tarifa de Uso de Aeropuerto (TUA). 
* Derecho por Servicios a la Navegación en el Espacio Aéreo Mexicano. 
* Cobros generados por la Dirección General de Aeronáutica Civil DGAC (permisos por internación de 

aeronaves extranjeras) 
* Pago de Derechos por Servicios Migratorios, Derechos de No Inmigrantes, revisión de vuelos en 

fletamento. 



SERVICIOS: 

- Atención oportuna y eficaz . 
. - Recepción de pago de servicios aeroportuarios proporcionados por: 

* Aeropuertos y servicios Auxiliares (ASA). 
* Servicios a la Navegación en el Espacio Aéreo 

Mexicano (SENEAM) . 
* Dirección general de Aviación Civil (DGAC). 
* Instituto Nacional de Migración (INM). 

BENEFICIOS: 

- Proporcionar un servicio integral con valor agregado a través de instalaciones con estándares internacionales. 

- Hacer más eficientes los servicios que se prestan a los usuarios de la aviación general. 

- Evitar que personal operativo corra riesgos innecesarios al manejar valores y ejecutar operaciones financieras ajenas 

a la responsabilidad de sus funciones. 

- Agilizar los trámites . 

- Posicionar la imagen de la industria aeronáutica mexicana dentro de los parámetros de calidad internacional. 



Proyecto Cd]g~ 

ALCANCES: 

- Instalar el mobiliario para Caja Única en los Aeropuertos de la Red ASA y en las Estaciones de Combustibles de los 
diferentes Grupos Aeroportuarios. 

- Sensibilizar a los Grupos Aeroportuarios a efecto de que se integren a este proyecto instalando la Caja Única en los 

aeropuertos operados por ellos, como un servicio de valor agregado que se prestará a los usuarios de la aviación en 
México . 

DISEÑO: 

Para el diseño del mobiliario y accesorios de la Caja Única, se consideró una serie de factores de uso y funcionamiento , 
obteniendo los siguientes resultados : 

* Con el fin de que los usuarios y operadores realicen sus actividades con seguridad, eficiencia y comodidad se 

realizó un análisis ergonómico de los elementos operativos para ubicarlos en una sola área, propiciando así un 
servicio de calidad. 

* Imagen contemporánea con identidad propia, que se puede integrar dentro de los diferentes aeropuertos. 

* Elementos con un mismo estilo de diseño y una línea de mobiliario y accesorios susceptibles de fabricarse con 
tecnología básica a un costo relativamente bajo en relación a productos similares. 

I 



Mobiliario para Caja Única Insta lado 
en el Aeropuerto Internacional de Toluco 
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Con el fin de modernizar sus instalaciones y mejorar su 

servicio, Aeropuertos y Servicios Auxiliares (ASA) 

desarrolla actualmente diversos proyectos de Diseño y 

Desarrollo Tecnológico, entre los que se encuentra el 

Proyecto de Mobiliario para "Caja Única". 

Este proyecto tiene la finalidad de desarrollar un 

sistema modular de mobiliario para la recepción de 

pagos de servicios aeroportuarios, así como una serie 

de accesorios y complementos para el optimo 

funcionamiento de esta área . 

Para la realizaciófl de este proyecto se partió de un 

estudio ergonómico y funcional de los usuarios 

(operador y clien.te) para definir las actividades y 

operaciones de cada persona . 



Torre de Control Aeropuerto Internacional de Toluca 

Aeropuertos y Servicios Auxiliares (ASA) es un 

organismo público descentralizado, creado por decreto 

presidencial el 1 O de junio de 1965. 

ASA tiene como misión contribuir al desarrollo social, 

económico y cultural del país, impulsando una red aérea 

eficiente y promoviendo la actividad y desarrollo de la 

industria aeroportuaria nacional , con una visión de 

alcance internacional , mediante la identificación , 

estructuración e implementación de nuevos proyectos 

aeroportuarios. Por ello , entre sus tareas más 

importantes se encuentra la de promocionar cada una 

de las unidades aeroportuarias a su cargo, con énfasis 

en tres líneas de negocio: ASA COMBUSTIBLES, ASA 

CONSUL TORIA Y ASA OPERACIONES. 



ASA OPERACIONES es la unidad que proporciona servicios operacionales, comerciales y complementarios de la más 

alta calid.ad para modernizar, conservar y fortalecer las operaciones e infraestructura aeroportuaria, a fin de que se 

garantice la seguridad y la eficiencia de las mismas. 

Uno de los principales retos de ASA OPERACIONES es redefinir el papel del desarrollo futuro de la infraestructura 

aeroportuaria y coadyuvar al desarrollo regional promoviendo la construcción , ampliación y modernizacion de 

aeropuertos en el país. 

Aeropasillo. Aeropuerto! de Cd . Obregón 



Los Aeropuertos se dividen en dos áreas: 

. 1) Área Pública, que comprende aquellos lugares a los que puede tener acceso cualquier persona, como 

establecimientos comerciales, módulos de atención , documentación de pasajeros, etc. 

2) Áreas Estériles que son todos aquellos lugares en los que el paso es restringido, este grupo se 

subdivide en : 

a) Áreas de Pasajeros: que son las salas de última espera, las plataformas de abordaje, etc. 

b) Áreas Operacionales : son en donde se encuentra la subestación de emergencia, las oficinas de 

mantenimiento y operaciones, combustibles , etc. En esta área operan diferentes dependencias y 

organismos como: 

- Aeropuertos y Servicios Auxiliares (ASA). 
Servicios a la Navegación en el Espacio Aéreo Mexicano (?ENEAM). 
Dirección General de Aeronáutica Civil (DGAC) . 
Instituto Nacional de Migración (INM) 
Hacienda 

Puente Peatonal. Aeropuerto! de la Cd. de México Ambulatorio, Aeropuerto! de la Cd . de México 



Estos organismos y dependencias actualmente operan en distintas áreas, proporcionando diferentes servicios como: 

- Abastecimiento de combustible - Servicios migratorios 

- Control de tránsito aéreo - Pernocta de aeronaves 

- Usos de plataforma - Etc. 

- Aperturas de plan de vuelo 

Propiciando que el pago de estos servicios se vuelva lento y tedioso, causando molestias entre los usuarios. Es por 

esto, que se pretende agrupar a estos organismos y dependencias en una sola área, la cual se denominará "Caja 

Única". 

En donde los usuarios de la aviación general podrán realizar los pagos de estos servicios, simplificando el proceso. 

Operación de Suministro de Combustible Despege de un avión bcig 737 

,.· 



El Proyecto Caja Única, estará funcionando en todos los aeropuertos del Corporativo ASA, el cual esta constituido por 

26 aeropuertos y 61 estaciones de combustible . Por lo que la demanda del mobiliario estará sujeto a las necesidades 

de estos aeropuertos ya que el mobiliario para la Caja Única será exclusivo para esta área. 

Dentro de los productos análogos que se encontraron en el mercado, la mayoría son importados y por lo tanto el precio 

de estos productos es demasiado alto en relación a un producto desarrollado y fabricado en México, con la ventaja de 

que este se puede adaptar a las necesidades del cliente . 

Accesorios para Módulos de Recepción 
País: lta,lia, IVM Office 
Características: sencillos, de fácil armado, color claro. 
fabricado en MDF con acabado de laminado plástico 
con perfiles y detalles metálicos. 

Módulo de Información 
País: México, AICM 
Características: Módulo para atención, sencillo, de fácil 
limpieza, color claro, fabricado en MDF con acabado de 
laminado plástico . 



Módulo de Recepción 
País: Italia, IVM Office 
Características: Módulo para atención , sencillo, de fácil 
armado, color claro. fabricado en MDF con acabado de 
laminado plástico y perfiles y detalles metálicos 

Escritorio con Accesorios 
País: Italia, IVM Office 
Características: Escritorio de trabajo, sencillo, de fácil 
limpieza , color claro. Fabricado con tubular y cristal 
esmerilado, detalles metálicos 

Accesorios Archiveros y mesas 
País: Italia , IVM Office 
Características : sencillo, de fácil armado, color claro. 
fabricado en MDF con acabado de laminado plástico 
con perfiles y detalles metálicos 



Módulo de Trabajo 
País: Bélgica, Móbel 
Características: Módulo para trabajo, escritorio, 
cajoneras, archiveros y accesorios . Sencillos , 
modulares, color claro, fabricado en MDF con acabado 
laminado plástico imitación madera, detalles 
metálicos. 

Módulos de Recepción 
País: Italia, IVM Office 
Características: mesa, escritorio y accesorios , sencillos , 
de fácil armado, color claro. fabricado en MDF con 
acabado de laminado plástico, con perfiles y detalles 
Metálicos. -

Escritorio con Accesorios 
País: Italia, IVM Office 
Características: Escritorio de trabajo, sencillo, de fácil 
limpieza, color claro . Fabricado de MDF con laminado 
plástico y detalles metálicos con mecanismos 
Retráctales. 



Es importante destacar que la mayor parte del mobiliario que se encuentra en los aeropuertos son diseños exclusivos , 

por lo que es muy difícil hacer una comparación costo-beneficio con productos de linea que se encuentran en el 

mercado. Los productos que se presentan en este trabajo oscilan entre $3 300 (mesa chica con un cajón) hasta $28 

800 (escritorio de trabajo sin accesorios) ademas de que cuentan con una serie de accesorios (archiveros, cajoneras, 

repisas , etc.) para adecuarse a las necesidades de cada área . 

Mobiliario NKI Group 



Los usuarios del mobiliario para Caja Única se dividen en: 

Usuario Primario: Son los operadores de esta área , los· .cuales se encuentran laborando por lo general en turnos de 

8hrs ., por lo que los elementos operativos deben ubicarse para que estas personas p~edan realizar sus actividades con 

seguridad , eficiencia y comodidad. 

Usuario Secundario: Son los usurarios de la aviación general en México, representantes de aerolíneas privadas, 

pilotos, sobrecargos o aquellas personas encargadas de realizar los pagos de servicios aeroportuarios. Estas personas 

harán uso eventual de estas instalaciones, ya que solamente acudirán a esta área cuando tengan que realizar algún 

pago. 

Usuario Terciario: Son todas aquellas personas que tienen algo que ver indirectamente en esta área, como personal 

administrativo de supervisión, de mantenimiento, limpieza y vigilantes . 

Para el funcionamiento de esta área se necesitara de por lo menos el siguiente equipo y áreas de trabajo: 

* Una computadora (monitor, CPU, teclado, mouse y no breack) 

* Una impresora de matriz de puntos 

* Una cajonera con llave para el guardado de valores. 

* Un archivero para guardar documentación de clientes 

* Área de atención para el público 

* Área de trabajo para el operador 

* Una máquina de escribir 

* Una sumadora 

* Área para sellos de recepción de documentos 

*Área para colocar las tarifas vigentes en ese día 

*Papeleras 



Uso v Funciorna::¡;~¡~ -_ 

El funcionamiento de esta área será el siguiente: 

1.- El cliente ubica" LA CAJA ÚNICA", el área en la cual tiene que realizar sus pagos de servicios aeroportuarios. 

2.- El operador recibe los documentos para revisar y realizar el cobro de los servicios aeroportuarios solicitados por el 

cliente. 

3.- El operador elabora una factura en la cual aparecen todos los servicios que se pagaron (aterrizaje, T.U .A., suministro 

de combustible, pernocta , etc.), Coloca el sello correspondiente y se la entrega al cliente. 

Es importante mencionar que el operador de la Caja Única necesita estar en un lugar protegido, esto 

independientemente de la seguridad que exista en el aeropuerto, ya que constantemente estará manejando dinero. 

ANTER . _; 

TRAMITES DE PAGO DE 
SERVICIOS AEROPORTUARIOS 

Pago ¡----Pago 

com~;,~bles .,,."~ ----~----------------~ _ / • jDGAC 
_/ Usuario de -
Servicios Aeroportuarios 

Pago j. ' 
ASA 

operaciones • 
IT~---1 

r
----

~ Pago 
SENEAM 

Usuario de "-
Servicios Aeroportuarios 

! ... 
1 ~~~ºi ú~~~~ 
1 

·_ ASA co¡nbusti~les 
• ASA operaciones 
• oGAC 
• SENEAM 
• JNM 
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Matenales y 8r¡g~~sos 

El mobiliario de la Caja Única debe tener por lo menos una vida útil de 4 a 6 años, por lo que deberá ser de algún material 

resistente y que vaya acorde con la nueva imagen que ASA pretende incorporar en su Red Aeroportuaria Nacional . Para 

este proyecto se consideraron diferentes materiales como: 

* Alucobond (o similar), que es un panel de espumado plástico con acabado 

en lámina de aluminio en diferentes colores, que se distingue por sus 

acabados de excelente calidad , la medida comercial de este material es de 

1.22 por 2.44 mts ., Este material ofrece distintas ventajas como: ligereza, 

excelentes acabados, fácil de trabajar, resistente a la intemperie; y tiene las 

sigientes desventajas: se raya facilmente, es muy caro, es dificil de reparar 

* Lámina Negra, la cual es económica, fácil de trabajar y existen varias 

medidas comerciales (91 x1 .82 , 91 x2.44, 91 x3.05, 1.22x2.44 y 1.22x3.05 

mts.) por lo que se puede adaptar a las necesidades de producción. Con la 

ventaja de que se le puede dar distintos acabados como: galvanizado, 

cromo, niquelado, pintura electroestática, entre otros. Este último acabado 

da muy buena apariencia , con la ventaja de que se puede aplicar en 

cualquier color. Sus desventajas radican en que en intemperie y en 

ambientes salinos se puede oxidar muy rápido. 



* MDF (tableros de fibra de densidad media) estos tableros están 

fabricados 100% de fibra de madera aglutinada con resinas y prensados 

en caliente . Las ventajas de este material son : buena apariencia, la 

facilidad de maquinado y calidad en los terminados. Desventajas: En 

ambientes húmedos si no tiene un buen acabado puede absorber 

humedad . 

* Aglomerado, es un tablero de astillas de madera aglutinadas con resinas 

de urea-formaldehído prensado en caliente. Ventajas : superficies 

completamente lisas, gran resistencia estructural, ideal para ser recubierto 

con laminados decorativos. Desventajas: residuos de astillas en los 

maquinados, absorbe la humedad del ambiente. 

* Laminado Plástico (melamina) , es una laminado decorativo de alta 

presión, Ideal para el recubrimiento de superficies de todo tipo de 

mobiliario. Ventajas : Excelente apariencia y gran resistencia a agentes 

químicos caseros , quemaduras de cigarros y al manchado. Desventajas : 

Si no se cubren los cantos se puede despegar de la superficie en la que 

fue aplicada . 



Hay que señalar que en este proyecto no va a existir una línea de producción constante, ya que solo se producirá 

durante un determinado tiempo (hasta que se hayan cubierto las necesidades de todos los aeropuertos) para que 

posteriormente solo se les de el mantenimiento adecuado y se reemplacen las piezas necesarias. 

Por el volumen de la demanda hay que elegir un proceso que no requiera inversiones fuertes para troqueles y/o 

herramental especializado . Dentro de los procesos mas factibles para este proyecto se consideran : 

* Corte, rolado, doblez, troquelado y soldadura de lámina y/o tubular (rectangular o redondo) de acero al carbón . 

* Cortes, ensambles y acabados de tableros (MDF o aglomerado) y/o madera . 

Estos procesos tienen la ventaja de que se pueden realizar en cualquier taller (micro o pequeña empresa) que 

cumpla con la calidad de fabricación requerida, utilizando tecnolog ía básica : sierra, router, taladro de banco, lijadora 

de banda, etc. , en el caso de un taller de madera ; y dobladoras, roladoras, cizallas , planta para soldar, esmeril , etc ., 

en el caso de un taller de laminados. 

Se considera que el mobiliario para esta área debe tener algunas piezas que se ensamblen dentro del área asignada 

para facilitar la transportación y la fabricación del mismo. 



La antropometría estática y dinámica se deberá considerar con el percentil 95-5 de los siguientes factores : estatura, 

posición sedente normal , altura de la rodilla , anchura de codo a codo y anchura de caderas. También deberán tomarse 

en cuenta las siguientes recomendaciones relacionadas con el funcionamiento adecuado de las áreas de trabajo 

En el Módulo Barra de Atención así como en el Escritorio tipq Secretaria! las medidas importantes a considerar para el 

diseño son : los espacios para el área de trabajo y el área de guardado, tomando en cuenta de que es necesario instalar 

una computadora (CPU, monitor, teclado, mouse y no break), una cajonera para el guardado de dinero y un pequeño 

archivero para las facturas del día . Debe contemplarse el armado de los muebles, así como su mantenimiento (preventivo 

y correctivo). 
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Para la altura de las cubiertas del Módulo Barra de Atención y el escritoriodeberan considerarse las siguientes medidas 

para facilitar la operación de los usuarios: la altura a las rodillas considerando que hay que instalar un porta teclado y este 

no debe estorbar al momento de que el operador esté sentado; la estatura de los usuarios (operador y cliente) , así como 

la relación que debe existir entre estos , la cual en este caso debe ser una relación personal en fase lejana (de 75 cm a 

120 cm de distancia entre sí) por lo que hay que contemplar algún elemento para delimitar las áreas (por seguridad) pero 

sin obstaculizar la visión del operador, tomando en cuenta que la comunicación no debe verse afectada; también es 

importante contemplar el espacio que debe existir para los pies en la parte baja del mueble (zoclo). 

(ver imágines 1.1 y 1.2) 
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Para el funcionamiento adecuado del módulo de información o porta tarifas, deberá tener una área clara para 

la colocación de rótulos (información de las tarifas y servicios que se pueden pagaren la Caja Única), esta área 

debe estar a una altura de 80cm. a 180cm. con relación al piso para identificar fácilmente la información que 

este contendrá.(ver imagen 2.1 ). Debe contemplarse el armado de los muebles, así como su mantenimiento 

(preventivo y correctivo) . 

pulg. cm 

A 28-29 C...71 1-73 .7~ 

B 18-22 45 7-55 9 
e 13-1s 33 0-40.6 
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OBSERVADOR DE PIE, HOMBRE/ MÓDULO 
DE COMUNICACIÓN VISUAL Imagen 2.1 



El mobiliario Caja Única es un proyecto exclusivo para esta área , pero debe tomarse en cuenta que éste es el primer 
proyecto en desarrollarse de acuerdo a la nueva imagen que ASA pretende incorporar en todos los aeropuertos, por lo 
que la imagen de este mobiliario debe ir acorde con la nueva filosofía de ASA , la cual esta basada en el servicio con valor 
agregado a través de instalaciones con estándares internacionales, por lo que este mobiliario debe proyectar: sencillez, 
sobriedad, aplicación de tecnología , durabilidad y confort. 

El diseño formal no debe ser efímero, sino que al pasar los años siga siendo vigente, mientras que para la integración 
con la nueva imagen gráfica, los colores que se proponen son el negro y el gris plata . 

Los gráficos deberán ser legibles y claros, con la información de los pagos de servicios aeroportuarios que se pueden 
realizar en "Caja Única"; así también el texto deberá estar escrito en dos idiomas (español e inglés) para clientes 
extranjeros. 



De acuerdo a los requerimientos funcionales de esta área, es necesario contar con el siguiente mobiliario: 

1) Módulo Barra de Atención 4) Mesa para Impresora 
2) Escritorio Tipo secretaria! 5) Porta Tarifas 
3) Archivero Vertical 

1) MÓDULO BARRA DE ATENCIÓN 

Factores Funcionales: 

* Espacio suficiente para una computadora, 
- CPU (15cm de alto x 46cm de ancho x 45cm de profundidad) 
- Monitor ( 45cm x41 cm x 45cm ) 
- Teclado ( 5cm x 50cm x 20cm ) 
- Mouse ( 4cm x 6 cm x 13cm ) 
- no breack ( 15cm x 15cm X 40cm) 

* Dos áreas de trabajo, una para el cliente (cubierta barra de atención) y otra para el operador (cubierta de 
trabajo) con espacio suficiente para colocar un monitor y.poder realizar la revisión de documentos. 

*Un área de guardado para dinero (caja chica) y valores (sellos de caja , cheques, fichas de pago, etc.) 
* Un área de guardado temporal de facturas (tamaño carta) 
* Copete de identificación del área. 
* Un espacio para colocar información adicional de esta área . 
* Un área para guardado rápido de papeles o formatos de solicitud de servicios (papeleras) con posibilidad de 

instalación en cualquier lado (derecho o izquierdo) para facilitar la ubicación del monitor según necesidades. 



Factores Ergonómicos: 

* La antropometría estática y dinámica se considerará con el percentil 95-5 de los siguientes factores: 

- Estatura - Posición Sedente Normal 
- Altura de las Rodillas - Anchura de Codo a Codo 
- Anchura de caderas 

* Los espacios para el área de trabajo (personal operativo y cliente) . 

*Espacio suficiente para la Instalación de una computadora la cual debe poder ser instalada en cualquier lado 

(derecha o izquierda) según se requiera. 

*Área de guardado. Una cajonera para el guardado de dinero y para las facturas del día la cual debe poder ser 

instalada en cualquier lado (derecha o izquierda) según se requiera. 

* Copete de identificación del área . 

* Fácil de armar e instalar. 

* Con algún sistema para la sustitución o renovación de materiales. 

* La altura de las cubiertas (inferior y superior) 

* La relación entre usuarios (cliente-operador) la cual debe ser una relación personal en fase lejana (de 75 cm 
a 120 cm de distancia entre sí) por lo que hay que contemplar algún elemento para delimitar las áreas (por 
seguridad) pero sin obstaculizar la visión del operador, tomando en cuenta que la comunicación no ·debe 
verse afectada. 

* Espacio para los pies en la parte baja del mueble (zoclo). 



Factores de Producción: 

* La vida útil del mueble debe ser de por lo menos 4 años; por lo que debe ser fabricado de un material 
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo. 

* Deberá contar con algún sistema que permita la sustitución o renovación de materiales. 

* Por el volumen de producción , deberá ser diseñado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequeña 
empresa) que cumpla con la calidad de fabricación requerida , utilizando tecnología básica: sierra, router, 
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpintería), dobladoras, roladoras, cizallas , 
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados). 

Factores Estéticos: 

* Debe verse y sentirse pesado para dar una sensación de seguridad . 

*Fácil de identificar, pero no llamativo. Debe ser sobrio. 

*Con identidad propia y carácter aeroportuario. 



2) ESCRITORIO TIPO SECRETARIAL 

Factores Funcionales: 

* Espacio suficiente para una computadora , 
- CPU (15cm de alto x 46cm de ancho x 45cm de profundidad) 
- Monitor ( 45cm x41 cm x 45cm ) 
- Teclado ( 5cm x 50cm x 20cm ) 
- Mouse ( 4cm x 6 cm x 13cm ) 
- no breack ( 15cm x 15cm X 40cm) 

* Un área de trabajo en la cual se pueda realizar el corte de operaciones del día, además de contar con espacio 
suficiente para colocar un monitor. 

*Un área de guardado para dinero (caja chica) y valores (sellos de caja, cheques, fichas de pago, etc.) 
* Un área de guardado temporal de facturas (tamaño carta) 
* Un área para guardado rápido de papeles o formatos de solicitud de servicios (papeleras) con posibilidad de 

instalación en cualquier lado (derecho o izquierdo) para facilitar la ubicación del monitor según necesidades. 

Factores Ergonómicos: 

* La antropometría estática y dinámica se considerará con el percentil 95-5 de los siguientes factores: 

- Estatura - Posición Sedente Normal 
- Altura de las Rodillas - Anchura de Codo a Codo 
- Anchura de caderas 

* Los espacios para el área de trabajo (personal operativo y cliente) . . 
* Espacio suficiente para la Instalación de una computadora la cual debe poder ser instalada en cualquier 

lado (derecha o izquierda) según se requiera. 

*Área de guardado. Una cajonera para el guardado de dinero y para las facturas del día la cual debe poder ser 

instalada en cualquier lado (derecha o izquierda) según se requiera . 



* Fácil de armar e instalar. 

*Con algún sistema para la sustitución o renovación de materiales. 

* La altura de la cubierta 

*Espacio para los pies en la parte baja del mueble (zoclo). 

Factores de Producción: 

* La vida útil del mueble debe ser de por lo menos 4 años; por lo que debe ser fabricado de un material 
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo. 

* Deberá contar con algún sistema que permita la sustitución o renovación de materiales. 

* Por el volumen de producción , deberá ser diseñado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequeña 
empresa) que cumpla con la calidad de fabricación requerida, utilizando tecnología básica : sierra, router, 
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpintería), dobladoras, roladoras, cizallas, 
planta pare~ soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados). 

Factores Estéticos: 

* Debe verse y sentirse pesado para dar una sensación de seguridad . 

* Debe ser sobrio. 

*Con identidad propia y carácter aeroportuario. 

... 



3) ARCHIVERO VERTICAL 

Factores Funcionales: 

* Espacio suficiente para folders tamaño oficio 
*Con varios cajones amplios. 

Factores Ergonómicos: 

* La antropometría estática y dinámica se considerará con el percentil 95-5 de los siguientes factores: 
- Estatura - Posición Sedente Normal 

* Espacio suficiente para el acomodo de archivos. 
* Fácil de armar e instalar. 
* Con algún sistema para la sustitución o renovación de materiales. 

Factores de Producción: 

* La vida útil del mueble debe ser de por lo menos 4 años; por lo que debe ser fabricado de un material 
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo. 

* Deberá contar con algún sistema que permita la sustitución o renovación de materiales. 
* Por el volumen de producción, deberá ser diseñado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequeña 

empresa) que cumpla con la calidad de fabricación requerida , utilizando tecnología básica: sierra, router, 
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpintería), dobladoras, roladoras, cizallas, 
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados). 

Factores Estéticos: 

* Debe ser sobrio. 



4) MESA PARA IMPRESORA 

Factores Funcionales: 

* Espacio suficiente para la instalación de una impresora de matriz de puntos (25cm x 65cm x 35cm) 
* Alimentador de papel. 

Factores Ergonómicos: 

* La antropometría estática y dinámica se considerará con el percentil 95-5 de los siguientes factores: 
- Posición Sedente Normal 

* Espacio para el alimentador de papel 
*Con rodajas para facilitar su acomodo dentro del área de trabajo. 
* Fácil de armar e instalar. 
* Con algún sistema para la sustitución o renovación de materiales. 

Factores de Producción: 

* La vida útil del mueble debe ser de por lo menos 4 años; por lo que debe ser fabricado de un material 
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo. 

* Deberá contar con algún sistema que permita la sustitución o renovación de materiales. 
* Por el volumen de producción, deberá ser diseñado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequeña 

empresa) que cumpla con la calidad de fabricación requerida, utilizando tecnología básica: sierra, router, 
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpintería), dobladoras, roladorás, cizallas, 
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados). 

Factores Estéticos: 

* Debe ser sobrio, con el mismo estilo de diseño que los demás muebles. 



5) PORTA TARIFAS 

Factores Funcionales: 

* Espacio suficiente para la instalación de los conceptos que se cobran en esta área, así como para las tarifas 
correspondientes a estos . 

* Fácil de sustituir las tarifas, ya que cambian constantemente. 
* Fácil de cambiar de lugar. 

Factores Ergonómicos: 

* La antropometría estática y dinámica se considerará con el percentil 9q-5 de los siguientes factores : 
- Estatura - Posición Sedente Normal 

* Deberá tener una área clara para la colocación de rótulos (información de las tarifas y servicios que 
se pueden pagar en la Caja Única ). 

* Fácil de armar e instalar. 
*Con algún sistema para la sustitución o renovación de materiales. 

Factores de Producción: 

* La vida útil del mueble debe ser de por lo menos 4 años; por lo que debe ser fabricado de un material 
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo. 

* Deberá contar con algún sistema que permita la sustitución o renovación de materiales. 
* Por el volumen de producción, deberá ser diseñado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequeña 

empresa) que cumpla con la calidad de fabricación requerida , utilizando tecnología básica : sierra, router, 
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpintería), dobladoras, roladoras, cizallas , 
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados). 

Factores Estéticos: 

* Debe ser sobrio, con el mismo estilo de diseño que los demás muebles. 
* Fácil de identificar. 
*Con identidad propia y carácter aeroportuario . 
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Vista Superior 

120cm 
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Vista Frontal 

MÓDULO BARRA DE ATENCIÓN (MBA) 

Este fué el primer concepto que se tuvo sobre el mobiliario para Caja Única el cual 

constaba de solamente dos repisas. una para el CPU y la otra para papeles, sin contar con 

una área de guardado para evitar que se almacenara basura. 

Los materiales propuestos fueron : 

• Lámina negra con pintura electroestática color aluminio . 

• Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestática color negro semimate. 

• MDF natural con bariz de poliuretano semi mate. 
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Vista Superior 

120 crn 

Vista Frontal 

ESCRITORIO TIPO SECRETARIAL 

Al igual que en el Módulo Barra de Atención (MBA) este escritorio se propuso con dos 

repisas, una para el CPU y otra para papeles ademas de un portateclado . 

Los materiales propuestos fueron : 

• Lámina negra con pintura electroestática color aluminio. 

• Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestática color negro semimate . 

• MDF natural con barniz de poli u reta no semimate. 

60cm TOO cm 
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• ~ copete 

"" Porta Tarifas Pared 

ACCESORIOS 

Los accesorios (copete señalización, porta tarifas pared, porta tarifas barra, 

folletero y tarjetero), fueron diseñados para complementar y señalizar el mobiliario 

para Caja Única. 

La fabricación se propuso en : 

• Lámina negra con pintura elec~roestática color aluminio. 

.-- Tarjetero 



~- Porta Tarifas ..__ Folletero 
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Con el material fotográfico del 1 er Prototipo del Mobiliario para Caja Única se realizó una visita al Aeropuerto 

Internacional de Toluca, en donde se tomaron diferentes opiniones del personal que labora en esta área . 

SUBDIRECCIÓN DE ESTUDIOS Y PLANEACIÓN 
GERENCIA DE IMAGEN 

México D.F. a 11 de marzo de 2002. 

M. D.l. ÁNGEL GROSO SANDO VA L 
SUBDJRECTOR DE ESTUDIOS Y PLANEACIÓN 

En relación a la visita realizada el día 8 de marzo de 2002 al Aeropuerto Internacional de la Cd. de Toluca para el 

análisis de funcionamiento y necesidades de la Caja Única se detectaron las siguientes carencias en el proyecto que 

actualmente se esta desarrollando en esta Subdirección: 

Se necesita un espacio para guardado de papelería (de 4 a 6 compartimentos) . Se contempla que este espacio 
puede estar en la parte inferior de la cubierta de trabajo. 
Es necesario un espacio para guardado de dinero y artículos indispensables para el funcionamiento de la Caja 
Única tales como sellos y facturas. Este espacio deberá contar con llave y divisiones para efectivo (monedas y 
billetes) . Se propone un cajón con /as siguientes medidas efectivas de guardado 25cm de ancho 40 cm de largo y 
15 cm de alto. (ver planos para ubicación) . 
También se necesita un espacio para guardado de expedientes y facturas pendientes del día, así como para todos 
/os tramites que se van realizando en el día. Se contempla un cajón de 25 x 40 x 30 cm en la parte inferior del cajón 
chico (ver planos para ubicación) . Este cajón deberá tener también llave. 



Se ubico el equipo eléctrico necesario para el funcionamiento de esta área: 

Tres computadoras (CPU y Monitor) . 
Tres impresoras (una de puntos y dos de inyección de tinta). 
Una maquina de escribir. 
Una sumadora. 

Cabe mencionar que el personal operativo de esta área opinó que es necesario dar un poco mas de seguridad en 

los módulos de atención, ya que eventualmente hay clientes que por alguna razón se pueden llegar a molestar y 

eventualmente agredirlos , o bien, pueden introducir las manos para sacar algún papel o sello. Para esto se 

propone cerrar los módulos con una estructura tipo cancel para soportar un pieza de vidrio, la cual solo pretende 

dividir los espacios sin obstaculizar la recepción de documentos ni la visión. 

ATENTAMENTE 

José Luis Soltero Calderón 

Con esta visita nos pudimos dar cuenta de que el Proyecto de Mobiliario para Caja Única necesitaba algunos 

cambios para que el personal operativo de esta área pudiera realizar sus actividades con mayor eficiencia. 
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Cristal Claro de 1 O mm --------

MDF con barniz de 
,,- poliuretano --

_Porta Teclado_ 

Re 

~ajonera con _/ 
archivero 

Detalle "A" 



Detalle "B" 

Lámina negra con · 
· --plntura- electroesfOtica-

Cristal Claro de l O mm 

Detalle "B" 

MDF con barniz de 
-poliuretano ____ _ 

_ eoou Teclado 

"" 

Cajonera con 
archivero __ _ 
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MÓDULO BARRA DE ATENCIÓN (MBA) 

En este módulo se incluyen un par de laterales para colocar un cristal flotado y el copete de 

señalización, con esto se pretende evitar el contacto directo entre el cliente y el personal 

operativo , sin obstaculizar la visión ni la recepción de documentos. 

Cuenta con portateclado, papeleras y cajonera con archivero para facilitar las actividades 

del personal operativo, así como el guardado de facturas y dinero de caja ch ica . 

60cm 

Vista Lateral Vista Posterior 



Copete Señalización 
----- -------"" 

Lamina negra con 
·~~-

' pintura electroestótica 

Tubo de 2"-con pintura 
electroestótica 

MDF con barniz de 
poliuretano 

Cajonera con 
archivero ---



Vista Superior 

120cm 
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Vista Frontal 

ESCRITORIO TIPO SECRETARIAL 

En este escritorio se incluye una cajonera con archivero, se amplio la estructura para tener 

mayor espacio interior 

Los materiales propuestos siguen siendo: 

• Lámina negra con pintura electroestática color aluminio. 

• Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestática color negro semi mate. 

• MDF natural con barn iz de poliuretano semi mate. 

óücm 12ücm 

Vista Lateral Vista Posterior 



~Lj_bierto _ d~_J ro~jo 
-~---

MDF natural con 
bórñiz-cie puliur etano"" -, 
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Porto Teclado 

Cajonero con archivero , 

_ Estructura tubular con 
pintura electroestótico 

Lámina Negro con 
Pintura electroestática 

-



Visto Superior 

75 cm 
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Visto Frontal Visto Lateral 

MESA DE IMPRESIÓN 

Se propuso una mesa para impresora con cajón para guardado de consumibles y repisa 

para papeles, con esto se pretende eficientar la impresión de facturas y evitar que el 

personal operativo tenga que trasladarse de un lugar a otro 

Los materiales propuestos fueron: 

• Lámina negra con pintura electroestática color aluminio . 

• Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestática color negro semimate . 

• MDF natural con barniz de poliuretano semi mate. 

40 cm 

_ ~-~era 2º!._q_ __ 
consumibles -,~ 

_ Lámina Negra º9.0.__ 
pintura electroestática 

-~, 

repisa para __ 
papeles ~ 

Estructura tubular con 
pintura electroestÓtica ---

MDF natural con 
/// barniz de pu!ioretano 



Mesa de Impresión 



MBA 

Copete Señalización y 
Laterales 

Accesorios [Porta tarifas 
Barra, Tarjetero y folletero) 

Cajonera con Archivero 
para MBA y Escritorio 



Mesa de impresión 

Escritorio Secretaria! lnteriOr MBA 



Estos prototipos se instalaron el Aeropuerto Internacional de Tolüca para poder monitorear el funcionamiento del 

mobiliario para Caja Única. En la instalación del mobiliario se detectaron algunos detalles: 

SUBDJRECCJÓN DE ESTUDJOS Y PLANEACJÓN 
GERENCIA DE IMAGEN 

México D.F. a 15 de mayo de 2002. 

M.D.J. ÁNGEL GROSO SANDOVAL 
SUBDIR ECTOR DE ESTUDJOS Y PLANEACJÓN 

En relación con la visita realizada el dia 8 de mayo al Aeropuerto Internacional de Toluca para fa supervisión del armado e 
instalación de los prototipos para Caja Única, me permito reportar a Usted lo siguientes: 

Se instalaron tres módulos completos de Barra de Atención, que constan de : Módulo Barra de Atención (estructura, cubiertas y 
repisas) , dos laterales, tubo para copete, copete de señalización, cristal claro de !Ornm y una cajonera con archivero. Dos 
Escritorios tipo Secretaria / con cajoneras, una mesa de impresión, tresfolleteros, tres porta tarifas, cuatro porta tarifas pared, 
cuatro perfiJes "Z '' para instalación de folleteros, cuatro perfiles "U" para tarifas impresas y dos tarjeteros. 

Observando lo siguiente: 

Módulo Barra de Atención (MBA) 
- Los rieles del porta teclado sobresalen 5 cm. , lo que se puede corregir aumentando la longitud de la base para teclado. 

Escritorio 
- Los rieles del porta teclado sobresalen 5 cm. , lo que se puede corregir aumentando la longitud de la base para teclado. 
- Falta el barreno de 2 '' pasa cables. Hay que barrenar la cubierta en el sitio. 



Cajoneras 
- Incluir chapa con llave en por lo menos un cajón de un archivero, la administración de_l Aeropuerto de Toluca llevará a 

cabo la instalación de esta chapa. 
- Bolear los cantos de los barrenos de las caras de los cajones, los cuales serán detallados en la próxima visita realizada 

al aeropuerto. 
Mesa de impresión 

- Cambiar el riel del cajón para aumentar el recorrido. 
Folleteros v Tarjeteros 

- Las piezas que se entregaron no cumplieron con la calidad requerida por lo que se encuentran en proceso de fabricación 
otras piezas para reemplazar las piezas actuales. 

ATENTAMENTE 

JOSE LUIS SOLTERO CALDERÓN 



Los rieles del porta teclado del Escritorio 
y de MBA sobre salen 5cm, por lo que 
hay que cambiarlos o aumentar la 
longitud de la base para teclado. 



La cajonera de la mesa de impresión tiene un 
recorrido demasiado corto lo que di ficulta el 
acceso al interior, hay que ampliar el órea de 
cubierta ya que la impresora queda demasiado 
justa . 



Para continuar con el monitoreo del mobiliario para Caja Única se realizo una visita con los fabricantes del segundo 

prototipo derivandose de esta reunión lo siguiente: 

25 de Octubre de 2002 

Minuta de visita de trabajo realizada el 24 de Octubre de 2002 a las instalaciones del Aeropuerto Internacional de 
Toluca con el objetivo de revisar el mobiliario del Proyecto Caja Única y documentar las correcciones y 
observaciones resultantes de dicho análisis. 

Participantes: 
Por parte de ASA 

L. O. l. Pablo Cabo 
C. Jaime Jiménez 
C. José Luis Soltero C. 

Por parte de OMICRON 
L. O. l. Alberto Oávila Gómez 
L.0.1. José Luis Colín Vázquez <; 
C. José Luis Pérez 

Puntos analizados: 

Módulo Barra de Atención 

1. - Bastidor: 
1.1.- Se modificarán las dimensiones de la lámina frontal recortando 10 cm. En la parte inferior. 
1. 2. - Se colocará un perfil en "U" transversalmente en la parte inferior frontal de el bastidor con el 
objeto de tener un zoclo en color negro y como dueto de cables. 
1. 3. - Se adicionarán tres refuerzos frontales para estructurar la curvatura de la lámina y se pondrán 
puntos de silicón para evitar ruido y pegar la lámina a los refuerzos. 



1. 4. - Se eliminan los soportes para accesorios ( perfil "Z" ) de los postes laterales y toda la información 

contenida en esos accesorios se colocará en el Porta Tarifas. 
1.5.- Se añadirá un Porta CPU en forma horizontal a la estructura del bastidor. 
1. 6. - Se tendrá que diseñar las estructuras de soporte de las repisas de tal manera que se puedan 
colocar a la izquierda o a la derecha del bastidor. 
1. 7. - Cuando se requieran dos Barras de atención se mandarán los laterales para copete centrales 
unidos para facilitar la instalación. 
1. 8. - Revisar dimensión del tubo de soporte del copete para no deformar las medidas entre los 
laterales. 
1. 9. - Revisar la forma de sujeción del cristal par que no tenga movimiento, se sugirió aumentar el 
ancho de la ranura para colocar un empaque. 

2.- Cubierta BS Barra de Atención: 
2. 1. - Se colocará en la superficie de trabajo laminado plástico color gris claro (Ralph Wilson 0381-60 
Fashion Gray o similar)con canto perimetral de superficie sólida color negro satinado(Corian color 
negro Nocturne "C" o similar). 

3.- Cubierta BI Barra de atención: 
3. 1. - Se colocará en la superficie de trabajo laminado plástico color gris claro (Ralph Wilson 0381-60 
Fashion Gray o similar)con canto perimetral de superficie sólida color negro satinado(Corian color 
negro Nocturne "C" o similar). 
3.2.- Se aumentará la profundidad de la cubierta 10 cm. para aumentar el área de trabajo 
3.3.- Se diseñará un accesorio para la colocación de los sellos. 

4.- Porta teclado de Barra de atención y de escritorio: 
4.1.- Se aumentará la profundidad de la cubierta (7 cm.) para ajustarla a las correderas del riel. 
4.2. - Se colocará en la superficie de trabajo laminado plástico color gris claro (Ralph Wilson 0381 -60 
Fashion Gray o similar) con canto tonta/ de superficie sólida color negro satinado(Corian color negro 
Nocturne "C" o similar) . 



4.3.- Se ajustará la medida longitudinal de la cubierta (contemplando los rieles) para poder colocar el 

porta CPU en un costado 
4.4.- Se tendrá que rediseñar la forma de ensamble del porta teclado y del porta CPU de tal manera 
que se puedan colocar del lado izquierdo o derecho según sea el caso (misma solución para el Modulo 
Barra de Atención como para el Escritorio tipo Secretaria/) 

Escritorio: 

1. - Bastidor: 
1. 1. - Se modificarán las dimensiones de la lámina frontal recortando 1 O cm. En la parte inferior. 
1. 2. - Se colocará un perfil en "U" transversalmente en la parte inferior frontal de el bastidor con el objeto 
de tener un zoclo en color negro y como dueto de cables. 
1. 3. - Se adicionarán dos refuerzos frontales para estructurar la curvatura de la lámina y se pondrán 
puntos de silicón para evitar ruido y pegar la lámina a los refuerzos. 
1. 6. - Se añadirá un Porta CPU en forma horizontal sujeto a la estructura del bastidor. 

2. -Cubierta: 
2.1 .- Tendrá barrenos pasacables. 
2.2.- Se colocará en la superficie de trabajo laminado plástico color gris claro (Ralph Wilson 0381-60 
Fashion Gray o similar)con un canto perimetra/ de superficie sólida color negro satinado(Corian color 
negro Nocturne "C" o similar) . 

Mesa de Impresión: 

1. - Bastidor 
1. 1. - Se redimensionará el bastidor para las nuevas dimensiones de la cubierta. 
1.2.- Se eliminará el cajón, pero se colocará una repisa para colocar las hojas de la impresora 
1.3 Se bajará la altura total 20 cm. 



2. - Cubierta y Repisa MI. 
2. 1. - Se redimensiona la cubierta a 70 cm. X 40 cm. Para dar cabida a la impresora más grande. 
2. 2. - Se colocará en la cubierta y en la repisa laminado plástico color gris claro (Ralph Wilson 0381-60 
Fashion Gray o similar)con canto (perimetral en el caso de la cubierta y en dos lados en el caso de la 
repisa) de superficie sólida color negro satinado(Corian color negro Nocturne "C" o similar) . 

Cajonera 

1. - Bastidor: 
1. 1. - La estructura será de MOF con laminado plástico. 
1.2.- Los frentes de los cajones serán fabricados de MDF con membrana de PVC termoformable color 
gris claro. 
1.3.- Lasjalederas que se colocaran será lajaladera 301 chica cromo acer. clave 41M47 (adquirida en 
ALIS)o similar 
1.4.- Se considera que la colocación en la cara del archivero deberá ira más abajo para no generar un 
brazo de palanca mayor al que pueda resistir. 
1.5.- Todas las correderas de los cajones deberán permitir para que el cajón salga completamente para 
facilitar su uso. 

Archivero 
1. - Bastidor: 

1. 1. - La estructura será de MOF con laminado plástico. 
1.2.- Los frentes de los cajones serán fabricados de MDF con membrana de PVC termoformable color 
gris claro. 
1.3.- Lasjalederas que se colocaran será lajaladera 301 chica cromo acer. clave 41M47 (adquirida en 
ALIS) o similar 



1. 4. - Se considera que la colocación en la cara del archivero deberá jra más abajo para no generar un 

brazo de palanca mayor al que pueda resistir. 
1.5.- Todas las correderas de los cajones deberán permitir para que el cajón salga completamente para 
facilitar su uso. 
1. 5. - Tendrá 3 cajones con rieles para separadores tamaño oficio . 



La altura del zoclo es muy baja, por lo que hay que aumentar 

la altura para evitar algún accidente o que los usuarios 

golpeen la lámina con el pie. 



El acabado que se aplico en las cubiertas de trabajo no es el 

adecuado, por lo que hay que cambiarlo por laminado plástico 

Las bases para las papeleras hay que hacerlas 

intercambiables (derecha e izquierda) para eficientar el uso 

adecuado de los espacios de trabajo. 
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Tubo de 2" con pintura 
electroestática color gris tanque 

Lámina negra con pintura 
electroestática color gris tanque 

Superficie solida color -
negro sólido [nocturn) 

Laminado plástico color 
gris claro [f ashion grey) 

Zoclo color negro 

___ Lámina negra con pintura 
electroestática color negro semimate 

--_ Cristal claro de l Omm 

---------,, ___ Lámina negra con pintura 
· electroestática color gris tanque 



Rótulos en vinil autoadherible 
color negro con una altura de 
l O cm, tipo de letra helvetica 
bold 

E 
ü 
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Rófukos en vinil auto adherible -- ""_L--- --
tipo sand blast con una altura J 

de l cm x 90 cm de largo, 1 

separada 5cm con relación 1 

al lateral izquerdo. 

128cm 

- ----- Rótulos en vinil autoadherible 
color negro con una altura de 
7.5 cm, tipo de letra oriol 

- Rótulos en vinil autoadherible 
tipo sand blast con una altura 
de 5 cm, logotipo con letras 
según proporciones, separado 
5 cm con relacion al lateral 
derecho y 7 .5 cm con relación 
a la cubierta 



Interior Módulo Barra de Atención (MBA) 

Módulo Barra de Atención (MBA) y Porta Tarifas 



Interior Escritorio Tipo Secretaria! 

Escritorio Tipo Secretaria! 



Sistema de Soporte para Repisas 

Repisas y Cubiertas Módulo Barra de Atención 

ESTA TEsrs NO E E 
SALIR DE LA 81 U TEC 



Recorrido de Cajón 

Archivero 



Empaque para sujeción de cristal 

Repisa para CPU 



Porta Tarifas 

MBA y Mesa de Impresión con equipo y personal operativo 



Prototipo Instalado en el Aeropuerto Internacional de Toluc< 



El Proyecto Caja Única, que actualmente se encuentra funcionando como Proyecto Piloto, se instaló en el 

Aeropuerto Internacional de Toluca, en el que durante el año 2003 se realizó un promedio mensual de 445 

operaciones. Caja Única se encuentra operando satisfactoriamente: los tiempos y movimientos que 

anteriormente se requerían para efectuar los diversos pagos, se han reducido sustancialmente. 

Tomando en cuenta que este es el primer aeropuerto en el que se instaló, se han realizado diversas visitas de 

supervisión y evaluación con el fin de efectuar los ajustes necesarios, de acuerdo a los requerimientos de uso 

planteados por el personal operativo así como por los clientes de la aviación genera en Toluca . 

Los Usuarios en general opinan que es bueno que se hagan proyectos de este tipo ya que mejoran la imagen de 

los aeropuertos mexicanos. 

El personal operativo de Toluca comento que el mobiliario que se instaló en el área de Caja Única es muy 

funcional, ya que les permite realizar sus labores con mayor eficiencia y rapidez. 
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El proceso de fabricación es el siguiente: 

Módulo Barra de Atención 

Uso y Funcionamiento 

Este módulo sirve para atender a los clientes de la aviación general que van a hacer los pagos de los diferentes 

servicios aeroportuarios solicitados . En este módulo es en donde se llevaran acabo estos pagos, esta conformado 

por dos zonas de operación: 1) Barra de Atención, que es a donde llega el cliente . 2) Cubierta de Trabajo, es en 

donde el personal operativo de esta área realiza sus actividades. El Módulo Barra de Atención cuenta con una 

cajonera con archivero, ya que el operador maneja valores constantemente y necesita un lugar de guardado 

temporal , el archivero sirve para guardar las facturas del día y poder realizar el corte de actividades con mayor 

eficiencia. Cuenta con una repisa porta CPU, la cual va fija a la estructura y se puede colocar indistintamente en 

cualquiera de los dos lados (derecho o izquierdo según sea el caso) Tiene un par de papeleras que se pueden 

colocar a diferentes alturas también se pueden colocar indistintamente en cualquiera de los dos lados y , un porta 

teclado. Se pretende que con estos implementos en el módulo, el operador pueda realizar sus actividades 

eficazmente. 

Materiales y Procesos 

Los materiales utilizados en este módulo son : lámina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1 /2" cal 18, tubular 

redondo de 2" cal 18, tuercas inserto de 1/4", niveladores, Tablero de MDF (Tablero de Fibra de Densidad Media) de 

15mm con laminado plástico de alta presión con cantos de superficie sólida tipo corian, membrana de PVC 

termoformable para frentes de cajones, pijas para MDF o aglomerado. Los acabados recomendados para la 

lamina y los tubulares son: pintura electroestática color gris plata y negro seminiate respectivamente. 

Estos materiales y procesos se pueden realizar en talleres pequeños obteniendo un producto de muy buena 

calidad . 



Proceso de Proá~pc~. 

El proceso de fabricación es el siguiente: 

Bastidor y perfiles 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra y tubular rectangular. 

2) Escuadrar y soldar tubular. 

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura. 

4) Doblar perfiles de lámina según planos. 

5) Soldar perfiles abiertos en la parte frontal del bastidor . 

6) Soldar perfiles cerrados en los laterales del bastidor. 

7) Esmerilar residuos y excesos de soldadura . 

8) Hacer barrenos para tuercas inserto. 

9) Preparar para pintura electroestática . 

1 O) Pintar de color negro semimate. 

11) Colocar tuercas inserto . 

12) Colocar niveladores. 

Frentes y costados 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra . 

2) Preparar para pintura electroestática . 

3) Pintar de color gris plata. 



Cubiertas, repisas y porta teclado 

1) Corte y suministro de material según planos: MDF 

2) Preparación para colocar la superficie sólida 

3) Colocar la superficie sólida en los cantos 

4) Preparar los cantos para pulir la superficie sólida 

5) Pulido 

6) Hacer barrenos para instalación 

Cajones 

1) Corte y suministro de material según planos: MDF 

2) Preparación para colocar membrana de PVC termoformable color gris 

3) Ensamble del cuerpo 

4) Colocación de la cara del cajón , rieles , ja laderas y niveladores 

Laterales, copete y cristal 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra, tubular redondo y cristal claro. 

2) Doblar laterales y rolar copete según planos. 

3) Barrenar laterales y copete para fijar 

4) Preparar para pintura electroestática . 

5) Pintar laterales con pintura electroestática color negro semimate 

6) Pintar tubo y copete con pintura electroestática color gris plata. 

7) Pulir los cantos del cristal claro de 1 Omm. 



Ensamble 

1) Deslizar las láminas laterales por los perfiles laterales del bastidor. 

2) Colocar lámina frontal en los perfiles frontales . 

3) lnstalarcubiertasyrepisas. 

4) Colocar cajoneras. 

5) Instalar laterales para copete . 

6) Colocar tubular para copete. 

7) Instalar copete. 

8) Colocar cristal entre laterales. 

Factores Ergonómicos 

Los factores ergonómicos que se consideraron para el diseño de este módulo son: 

1) Requerimientos de equipo y necesidades. ·1 

2) Áreas de guardado. 

3) Áreas de trabajo. 

4) Relación entre usuarios 

5) Altura a las rodillas . 

6) Estatura. 

7) Altura en posición sedente normal 

8) Altura a los ojos . 

9) Anchura codo a codo . 

1 O) Anchura caderas. 
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Bastidor Barra de atención BA 
Corredera para Frente de Barra de Atención 
Bastidor Porta CPU 
Base cajonera 
Frante Lámina 
Soporte de curvatura 
Charola lateral Lám. Cal 18 BA y E 474x624 cm 
Cubierta Barra de atención BA 
Corte , adhesivo 
Cubierta Barra de atención 81 
Corte , adhesivo 
Cubierta repisa Superior BA 
Cubierta repisa inferior BA 
Cubierta de Porta CPU 
Cubierta de Porta teclado 
Cubierta de Cajonera 
Lateral de cajonera 
Fondo cajonera 
Base cajon papelero y archivero carta 
Frente de cajón papelero 
Frente de cajón archivero ca rta 
Fondo y frente Cajón papelero 
Fondo y frente cajón archivero carta 
Lateral Cajón papelero 
Lateral cajón archivero carta 
Correderas portateclado (par) 
Correderas cajón papelero (par) 
Correderas cajón archivero (par) 
Ménsulas para Repisas 
Niveladores 
Ja laderas 
Pasacables 
Lapicera 
Cristal 
Laterales para copete 
Copete 
Tubo para Copete 
Corte , barrenado y doblez 
Pernos de Madera 

MATERIAL 

Tubular de acero de 75 x 38 mm. 
Lámina negra cal. 18 
Tubular de acero de 40 x 20 mm. 
Angulo de acero de 3/4" 
Lámina negra cal. 18 
Panelart negro dos caras de 16 mm. 
Lámina negra cal. 18 
MDF 15 mm, Carian 

MDF 15 mm, Carian 

ACABADO 

Pintura de polvo negra 
Pintura de polvo negra 
Pintura de polvo negra 
Pintura de polvo negra 
Pintura de polvo gris plata 
Recubrimiento plástico y chapacinta 
Pintura de polvo gris plata 
Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey, Carian 

Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey, Carian 

MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey 
MDF 15 mm. Ralph Wilson D381 -60 Fashion Grey 
MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey 
MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey 
MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Panelart negro dos caras de 6 mm. Recubrimiento plástico 
MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris 
MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta 
Lámina negra Pintura de polvo 
Lámina negra Pintura de polvo 
Lámina negra Pintura de polvo 
Lámina negra Pintura de polvo 
Acero Pintura de polvo 
Acero lnox.MZ C8007 Pulido 
PVC de 2 1 /2" de diámetro Negro 
PVC MZ M 1002 Negro 
Cristal flotado Cantos pulidos 
Lámina negra cal. 16 Pintura de polvo negra 
Lámina negra cal 18 Pintura de polvo gris plata 
Tubo redondo de acero de 2" de diámettro 

Madera de pino Natural 

PROCESO 

Corte , soldadura de microalambre 
Corte y doblez 
Corte, soldadura de microalambre 
Corte,barrenado, soldadura de microalambre 
Corte 
Corte 
Corte, doblez 

Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte , adhesivo 
Corte , adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte 
Comercial 
Comercial 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Comercial 
Corte , pulido 
Corte , barrenado y doblez 
Corte , barrenado y doblez 
Pintura de polvo gris 

Torno 



Escritorio Tipo Secretaria! 

Uso y Funcionamiento 

Este escritorio sirve para el personal de supervisión que lleva el control de las operaciones generadas en la "Caja 

Única". Este módulo tiene una cajonera y archivero pequeño con llave para que el personal pueda guardar las 

facturas del día y los sellos, cuenta con un porta CPU el cual se puede colocar del lado derecho o izquierdo de la 

estructura; cuenta ademas con portateclado. 

Materiales y Procesos 

Los materiales utilizados en este módulo son: lámina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1/2" cal 18, tuercas 

inserto de 1/4", niveladores, Tablero de MDF (Tableros de Fibra de Densidad Media) de 15mm con laminado 

plástico de alta presión con cantos de superficie sólida tipo corian o similar, membrana de PVC termoformable 

para frentes de cajones, pijas para MDF o aglomerado. Los acabados recomendados son: para la lamina y los 

tubulares, pintura electroestática color gris plata y negro semi mate respectivamente. 

Estos materiales y procesos se pueden realizar en talleres pequeños obteniendo un producto de muy buena 

calidad. 

El proceso de fabricación es el siguiente: 

Bastidor y perfiles 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra y tubular rectangular. 

2) Escuadrarysoldartubular. 

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura. 

4) Doblar perfiles de lámina según planos. 



5) Soldar perfiles abiertos en la parte frontal del bastidor. 

6) Soldar perfiles cerrados en los laterales del bastidor. 

7) Esmerilar residuos y excesos de soldadura . 

8) Hacer barrenos para tuercas inserto. 

9) Preparar para pintura electroestática . 

1 O) Pintar de color negro semimate. 

11) Colocar tuercas inserto. 

12) Colocar niveladores. 

Frentes y costados 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra . 

2) Preparar para pintura electroestática. 

3) Pintar de color gris plata. 

Cubiertas, repisas y porta teclado 

1) Corte y suministro de material según planos: MDF 

2) Preparación para colocar la superficie sólida 

3) Colocar la superficie sólida en los cantos 

4) Preparar los cantos para pulir la superficie sólida 

5) Pulido 

6) Hacer barrenos para instalación 



Cajones 

1) Corte y suministro de material según planos: MDF 

2) Preparación para colocar membrana de PVC termoformable color gris 

3) Ensamble del cuerpo 

4) Colocación de la cara del cajón , rieles , jaladeras y niveladores 

Ensamble 

1) Deslizar las láminas laterales por los perfiles laterales del bastidor. 

2) Colocar lámina frontal en los perfiles frontales . 

3) Instalar cubierta. 

4) Colocar cajoneras . 

Factores Ergonómicos 

Los factores ergonómicos que se consideraron para el diseño de este módulo son : 

1) Requerimientos de equipo y necesidades. 

2) Áreas de guardado. 

3) Áreas de trabajo. 

4) Altura a las rodillas. 

5) Altura en posición sedente normal 

6) Altura a los ojos. 

7) Anchura codo a codo . 

8) Anchura caderas . 
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CLAVE DESCRIPCIÓN MATERIAL ACABADO PROCESO 

BE Bastidor Escritorio E Tubular de acero de 75 x 38 mm. Pintura de polvo negra Corte, soldadura de microalambre 
BMI Bastidor Mesa Imp. MI Tubular de acero de 38 x 38 mm Pintura de polvo negra Corte , soldadura de microalambre 
CFE Corredera para Frente de escritorio Lámina negra cal 18 Pintura de polvo negra Corte y doblez 
BPCPU Bastidor Porta CPU Tubular de acero de 40 x 20 mm. Pintura de polvo negra Corte, soldadura de microalambre 
BC Base cajonera Angulo de acero de 3/4" Pintura de polvo negra Corte.barrenado, soldadura de microalambre 
FE Frente de escritorio Lámina negra cal 18 Pintura de polvo gris plata Corte 
SCBA Soporte de curvatura Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte 
LBAE Charola lateral Lám. Cal 18 Lámina negra cal 18 Pintura de polvo gris plata Corte , doblez 
CCPU Cubierta de Porta CPU MDF 15 mm. Ralph Wilson D381 -60 Fashion Grey Corte , adhesivo 
CTBAE Cubierta de Porta teclado MDF 15 mm. Ralph Wilson D381 -60 Fashion Grey Corte , adhesivo 
CE Cubierta de Escritorio MDF 15 mm , Carian Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey, Carian 
Nocturne Corte , adhesivo 
ce Cubierta de Cajonera 30x60 cm MDF 15 mm Ralph Wi lson D381-60 Fashion Grey Corte , adhesivo 
LCA Lateral de cajonera 50x60 cm Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte , adhesivo 
FCA Fondo cajonera 30x50 cm Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte , adhesivo 
BCPA Base cajon papelero y archivero carta Panelart negro dos caras de 6 mm. Recubrimiento plástico Corte 
FP Frente de cajón papelero MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris Comercial 
FAC Frente de cajón archivero carta MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris Comercial 
FCP Fondo y frente Cajón papelero Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte , adhesivo 
FCAC Fondo y frente cajón archivero carta Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte , adhesivo 
LCP Lateral Cajón papelero Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte , adhesivo 
LCAC Lateral cajón archivero carta Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plástico y chapacinta Corte, adhesivo 
COT Correderas portateclado (par) Lámina negra Pintura de polvo Comercial 
CCAP Correderas cajón papelero (par) Lámina negra Pintura de polvo Comercial 
CCAA Correderas cajón archivero (par) Lámina negra Pintura de polvo Comercial 
N Niveladores Acero Pintura de polvo Comercial 
J Jaladeras Acero lnox.MZ C8007 Pulido Comercial 
p Pasacables PVC de 2 112" de diámetro Negro Comercial 
PL Lapicera PVC MZM1002 Negro Comercial 
PER Pernos de Madera Madera de pino Natural Torno 



Archivero Vertical 

Uso y Funcionamiento 

Este archivero sirve para almacenar y acomodar los archivos de los clientes frecuentes, así como de todas las 

operaciones que se realizan en el área mensualmente. 

Materiales y Procesos 

Los materiales utilizados en este archivero son: Panelart negro dos caras de 16mm, MDF con membrana de PVC 

colr gris , ángulo de acero de 3/4", correderas de extensión , jaladeras, niveladores, chapa cinta y pintura 

electroestática . 

El proceso de fabricación es el siguiente: 

Bastidor 

1) Corte y suministro de material según planos: ángulo de 3/4" 

2) Escuadrar y soldar ángulo . 

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura . 

7) Preparar para pintura electroestática. 

8) Pintar de color negro semimate . 

9) Colocar tuercas inserto . 

1 O) Colocar niveladores. 



Panelart 

1) Corte y suministro de material según planos. 

2) Rolar lámina . 

3) Soldar ángulos para armado final. 

3) Preparar para pintura electroestática . 

4) Pintar de color gris plata . 

MDF 

1) Corte y suministro de material según planos : 

2) Colocación de la membrana de PVC termo formable color gris 

Ensamble 

1) Ensamble del cuerpo 

2) Colocación de la cara del cajón , rieles, jaladeras y niveladores 

Factores Ergonómicos 

Los factores ergonómicos que se consideraron para el diseño del módulo de Información fueron : 

1 ) Estatura . 

2) Entorno de funcionamiento . 



PER 

FAO 

CLAVE DESCRIPCIÓN MATERIAL ACABADO PROCESO 

BA Base Archivero Angulo de acero de 3/4" Pin tura de polvo negra Corte,barrenado, soldadura de microalarnbre 
CA Cubierta de archivero MDF 15 rnm. Ralph Wilson D381-60 Fas h1on Grey Corte, adhesivo 
LAR Lateral de archivero Panelart negro dos caras de 16 mm . Recubrimiento plástico y chapac1nta Corte , adhesivo 
FAR Fondo a rch1vero Panelart negro dos caras de 16 mm . Recubnmienlo plás tico y chapacinta Corte, adhesivo 
BCAO Base cajón archivero of1cro Panelart negro dos caras de 6 mm . Recubnm1ento plástico Corte 
FAO Fren te de archivero of1c10 MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris Comerc ial 
FCAO Fondo y frente cajón archivero oficio Panelra l negro dos caras de 16 mm. Recubnm1ento plás tico y chapac1nta Corte, adhes ivo 
LCAC Lateral cajón archivero oficio Panelrat negro dos caras de 16 mm Recubrimiento plástico y chapacinta Corte, adhesivo 
CCAA Correderas cajón archrvero (par) Lámina negra Pin tura de polvo Comercial 
N Niveladores Acero Pin tura de polvo Comercial 
J Ja laderas Acero lnox .MZ C8007 Pulrdo Comercial 
PER Pernos de Madera Madera de pino Natural Torno 



Mesa para Impresora 

Uso y Funcionamiento 

Esta mesa sirve para colocar la impresora de matriz de puntos en la cual se imprimen las facturas, tiene una repisa 

para colocar las facturas y alimentar la impresora . Esta mesa es un complemento para los Módulos de Barra de 

Atención ya que estos no cuentan con la superficie necesaria para colocar este tipo de impresoras. La mesa para 

impresora tiene un par de rodajas para facilitar su movimiento dentro del área de operación. 

Materiales y Procesos 

Los materiales utilizados en este módulo son: lámina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1 /2" cal 18, tuercas 

inserto de 1/4", rodajas de 2", Tablero de MDF (Tablero de Fibra de Densidad Media) de 15mm con laminado 

plástico y cantos en superficie sólida color negro, Acabados : para la lamina y los tubulares, pintura electroestática 

color gris plata y negro semimate respectivamente, estos materiales y acabados se pueden realizar en talleres 

pequeños y medianos obteniendo muy buenos resultados asi como una buena calidad. 

El proceso de fabricación es el siguiente: 

Bastidor 

1) Corte y suministro de material según planos 

2) Escuadrar y soldar tubular 

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura . 

4) Doblar perfiles de lámina según planos . 

5) Soldar perfiles en los laterales del bastidor. 

6) Esmerilar residuos y excesos de soldadura . 

7) Hacer barrenos para tuercas inserto. 



8) Preparar para pintura electroestática. 

9) Pintar de color negro semi mate . 

1 O) Colocar tuercas inserto para rodajas . 

Costados 

1) Corte y suministro de material según planos ... 
2) Preparar para pintura electroestática . 

3) Pintar de color gris plata. 

Cubiertas y Repisas 

1) Corte y suministro de material según planos 

2) Preparación para colocar la superficie sólida (solo en cubierta) 

3) Colocar la superficie sólida en los cantos 

4) Pulir cantos de superficie sólida 

5) Preparar para instalación (hacer barrenos para pijas) 

Ensamble 

1) Deslizar las láminas laterales por los perfiles del bastidor. 

2) Instalar cubierta . 

3) Colocar repisa. 

4) Colocar rodajas de 2" 



Factores Ergonómicos 

Los factores ergonómicos que se consideraron para el diseño de ésta mesa son: 

1) Requerimientos de equipo y necesidades. 

2) Áreas de trabajo. 

3) Altura en posición sedente normal 



CLAVE DESCRIPCIÓN 

BMI Bas tidor Mesa Imp. MI 
CMI Cubierta de mesa de Impresión MI 
RMI Repisa de Mesa de Impresión MI 
R Roda¡ as 

MATERIAL 

Tubular de acero de 38 x 38 mm. 
MDF 15mrn . 
MDF 15 mm. 
Acero y poli mero 

____ CMI 

~ ........ 

.. ///// 

\ 

\ 

ACABADO 

Pin lura de polvo negra 

\ RMI 

Ralph Wilson 0381-60 Fashion Grey 
Ralph Wilson D381-60 Fash1on Grey 
Pintura de polvo 

PROCESO 

Corte, soldadura de mrcroalarnbre 
Corte, adhesivo 
Corte, adhesivo 
Comercial 



Porta Tarifas 

Uso y Funcionamiento 

Este módulo sirve como apoyo para la "Caja Única", tiene una área clara para la instalación de rótulos e 

información relacionada con los servicios y costos de los servicios que esta presta. Cuenta con perfiles 

independientes para poder cambiar los costos de los servicios. 

Materiales y Procesos 

Los materiales utilizados en este módulo son : lámina negra cal 18, tubular rectangular de 1" x 1 1 /2" cal 18, 

niveladores, perfiles de polietileno para intercambiar la información de costos . Acabados en pintura 

electroestática color gris plata para la lámina y negro satinado para la estructura. Rótulos de vinil autoadherible 

El proceso de fabricación es el siguiente : 

Bastidor 

1) Corte y suministro de material según planos: lámina negra, tubular rectangular 

2) Escuadrar y soldar tubular. 

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura. 

4) Rolar bastidor 

5) Soldar parte complementaria de la estructura . 

6) Hacer barrenos para tuercas inserto . 

7) Preparar para pintura electroestática . 

8) Pintar de color negro semimate . 

9) Colocar tuercas inserto . 

1 O) Colocar niveladores . 



Lámina 

1) Corte y suministro de material según planos. 

2) Rolar lámiana . 

3) Soldar ángulos para armado final. 

3) Preparar para pintura electroestática. 

4) Pintar de color gris plata . 

Ensamble 

1) Fijar lámina al bastidor . 

2) Rotulación con vinil autoahderible . 

3) Colocar tabletas de polietileno para cambiar precios. 

Factores Ergonómicos 

Los factores ergonómicos que se consideraron para el diseño del módulo de Información fueron: 

1) Estatura . 

2) Altura a los ojos . 

3) Altura a los ojos en posición sedente normal . 

4) Entorno de funcionamiento. 





Modulo Barra de Atención 

• 



Modulo Barra de Atención 



Escritorio Tipo Secrtarial 



Escritorio Tipo Secrtorial 



Archivero Vertical 



Mesa para Impresora 
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VISTA SUPERIOR 
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___________ 1_05Q_ ________________ _ 
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BARRENOS PARA SUJETAR 

DET filE 1 ( SIN ESCALA) 
MATERIAi..: LAMINA NEGRA CAL 18 
LONGITUD: 1080mm 
CLAVE DE PIEZA: CFBA 

CON TUERCA DE 1 / 4 • SOLDADA. 1160 lt• --- ----SC-LERA DE 1/BX 1 1/2" --------+_J 
_ CHAROLA (poro pijas de 1 /8~ 

r---y,-r ------

l 

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL \ 
DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

ESPECIF1CAC16N PLANO 2/ 1 

VISTAS DE BASTIDOR METALICO 

[·-@ C] J 
-SUBDlRECTOR:M.0.1. ÁNGtL GROSO 

-REVISlóN Y DESARROLLO Dl'".l_ PROYECTO: 
OMiCRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DlSEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especiflcocior.es t~nicas 

-MATERIAL ESPECIFlCADO EN PLANO 2/1 
-ACA!WXJS: PINTURA EN POLVO NEGRA 

-PROCESOS:HERRERIA 

- CANTIDAD: 

-CLAVE DE PIEZA: BBA 

\. 

ESC!IJ..A:1:25 COTAS:mm 

D!BUJO: J.L.C. 
H.M.G . 

ARCHIVO: BAST!DOR 



CREMALLERAS MARCA DECORACK 
(CLAVE 11CR11) 

PERFIL TUBULAR 75X32mm 

OREJAS CON SOLERA DE 1 /8X 1 • 
BA.~RENO EN CENTROS DE 3/16" 

H:CHA: NCMEMBRE 07. 

Aeropuertos y~~~ 
Servicios 
Auxiliares 

~ 
NIVELADORES METÁUCOS DE 5/16" 

PASACABLES 
COMERCIAL 25X90mm 
(CLAVE M- 350) 

REMALLERAS MARCA DECORACK 
(CLAVE11CR11) 

-SUBOIRECTOR:M.D.1. ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y OESARROllO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEl10: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 
/ 

- MATERIAL ESPECIFICADO EN PLANO 

-ACA!WJOS: PINTURA EN POLVO NEGRA 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA: BBA 

COTAS: mm 
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DETA.LLE 2 
PIEZA EMPLEDA PARA SUJERTAR 
FOLDERS 

333 

h 
PERFIL COMERCIAL DE PVC 
LONGITUD: 495mm 

I 
1 

526 

/ 
J f a: \ 1 
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---333---..!1~ X r-7/~-r=\~-~=========ti 
~ 4'[> 1

/ 

o 
o 
(") 

Aeropuertos y~~~ 
Servicios 
Auxiliares 

CORREDERAS < 
-ESPEClflCACIÓN EN cz: 

PlJ\NO 4/i l8 

/ / ~~H-~~~~~ 
1 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

-SUBOIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 
-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 

OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-OISEiilO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

- MATERIAL ESPEClflCAOO EN PlJ\NO V1 
-ACABADOS: ESPECIFICADO EN PlJINO 4/1 

-PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA 

- CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA:CA 

ESCN.A:1:10 COTASmm 



.. 

(dave:CCM) 
CORREDERAS PARA ACHIVERO 
DE 50mm 

(clave:CPA) 
PANEl.ART DE 6mm NEGRO 2 CAR/>S 

(clave:J) l" 
"""'"'"""""" \.... . 

FECHA: NOVIEMB!<f 02 

j cÍ\ i~~~r~Eºs~A 

(clave CC) TAPA DE PANEIJ.RT DE 16mm DOS NEGRO 

(claves: LCP,LCAC.FCAC.FCP)LATERALES Y COST~ 
PANElART DE 16mm DOS CAR/>S NEGRO 
CANTOS l/lSIBLES CON 
CHAPACINTA NEGRA 

LATERALES Y COST AOOS 
PANElART OE 16mm DOS CARAS NEGRO 
(claves: LCP,LCACJCAC,FCP) 

(claves:FP,FAC) FRENTE DE CAJON MDF DE 19mm 
CON PRENSA DE MEMBRANA GRIS 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

1 
1 

(...__ºE_s_P1_Ec_E_o_E_c_AJ_'º_N_ERA ____ _.l l MUEBLE: BARRA DE ATENCIÓN 

1 

(clave:PER) 
INSERTOS DE M~ERA 7 ARW.00 DE LA CAJONERA 

././• 
1 

(claves: FCA,LCA) 
LATERALES Y COSTADOS 
PANEl.ART DE 16mm DOS CARAS NEGRO 
CON CANTOS DE CHAPACINTA NEGRO 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROll.O DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones t~cnicos 

-MATERIAL: ESPECIFlCADO EN PLANO 

-AC"8/>00S: VARIOS 

- PROCESOS:HERRERIA Y CARPINNTERIA 

-CANTIDAD: 

-CLAVE DE PIEZA:CA 

ESCALA:SIN ESCALA COTAS:mm 

11 PROYECTO: ASA: CA,JA UNiCA 



• 

/ ' FtQi.\: NCMEMSRE 02 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

(...__1so_M_r _·, R_:c_o_A_RM_A_Do ____ ___,l l MUEBLE: BARRA DE A TENC IÓN 11 PROYECTO: ASA: CAJA UNICA 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISE:llO: JOSE LUIS SOL TERO 

Especificcciones técnicas 

MATERIAL: ESPECIFICADC EN PLANO 4/1 

/IOBAf)(JS: VARIOS 

PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA 

CANTIDAD: 

CLAVE DE PIEZA: CA 

ESCALA:S:N ESCALA COTAS:mm 

OiBUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

ARCHIVO: CA.JONERA .... DWG 
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lodo interior 

r 15 
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1~ 
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DOBLEZ 

15 6 

6 23 o <>--

ISOMETRICO 

-SUBOIRECTOR:M.D.I. ÁNGEL GROSO 

o <>-- -RE'<lSIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMlCRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

15 6 -DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

9 9 -MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL 18 

100 1 1 100 
-ACABADOS:PiNTURA EN POLVO GRIS METÁLICO 

-PROCESOS:PAILERIA 

-CANTIDNJ: DOS EN CADA MUEBLE 

----- --- -CLAVE DE PIEZA: LBAE 

20 
VISTA FRONTAL 

ESCALA:1:5 COTAS:mm 

A Aeropuertos y~~~ 
Servicios 
Auxiliares 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

CAJA UNICA 



• 

o 
(\J 

REPISA CHICA 

280 

- --0 o 

"' s 

r \ 
1 12,5 ~ 

~ 
ól. 

-

FEOlA: N<MEMBRE 02 

,..[L Aeropuertos y~~~ 
~Z::'-: Servicios 

(eiiou••) Auxiliares 

VISTA SUPERIOR 

REPISA GRANDE 

400 -

o o ..... ..... 

o o 

25 "' :' o 
o o 

gl) ._ 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

1 MUEBLE: BARRA DE ATENCIÓN 

2 50 

CLAVE Df. PIEZA: CRSBA 

MDF DE 15mm CON ACABADO 
1.AM. PLÁSTICO RALPH WiLSON 
(CLAVE D381-60 F ASHION GREY 

ISOMETRICO 

11 PROYECTO: ASA: CAJA UN!CA ) 

RA 

CLAVE DE PIEZA: MR 

- SUBDIRECTOR:M.D.I. ÁNGEL GROSO 

-REViSIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Esnecíficacíones técnicas 

- MATERIAL SOLERA DE 1 /8X 1 • 
-MENSULA, MARCA DECO RACK DE 25cm 
(CLAVE 1.WE21410) 

-ACABAOOS:PINTURA EN POLVO NEGRO 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: DOS EN CADA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZAS: CRSBA,MR,CRIBA. 

ESCALA: 1:7 .5 

DiSEÑO:ASA 
OMICRON 

O!BUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

A'ICHIVO: ACCESORIOS 

COTAS:mm 



4· 

-----------·-·------ ---- -----·----···-------- ----------········-·-·------···----

VISTA SUPERIOR ~"""*--l-+-" .... t ___ "'° __ __.;-----}_._'°+F---V l\ll,;i1"&~\l'e; "'""°" "'"" '"1' 

~ 

. 

2 

r V!STA FRONTAL 
FECHA: N0\1EMM 02 

[DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS ] -f& i~~~r~~~ºs~A 
( VISTAS 11 

----------· ~---------~ t.!l!EBLE: BARRA DE ATENCIÓN _ J _ PlEZAS LATERALES Y COPETE __ 

distancio tope 
poro crista! 

+ ,.~ 

'r 
11 -

- "' -

1330 L 

CAJA UNICA 

VI STA LATERAL 

.. ~ 

7ÍQ 

) 

-SUBDIRECTOR:M.D.I. .6iiGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

- DISEÑO: JOSE LU!S SOLTERO 

Es cificocicnes técnicos 

-MATERW.: ESPECIFICACION EN PLANO 8/1 

ACABAOOS:PINT<JRA ENPOLVO NEGRO:LATERAL 
PINT<JRA ENPOLVO GRIS METAUCO: 
TUBO Y COPETES 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: DOS LATERALES Y UN COPETE 
EN CADA MUEBLE 

-CLAVE DE PIEZAS:LC,TC,CO 

ESC.O.LA:1:25 COTAS:mm 

DIBUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

ARCH!VO: .O.CCESOR!OS 



.tJ 

1 

INSERTOS DE TUBO REDONDO CAL. 18 
CORTADOS Y .AJUSTADOS. 

TOPE PARA CRISTAL 
SOLERA DE 1 /8X 1 /2" 

rw<A N(MEMBRE 02 

CLAVE DE PIEZA:TC 

'Sütv\ETR!CO 

.. --COPCTE DE LAMiNA NEGRA 
CAL. 18 

INSERTOS DE TUBO REDONDO CAL 18 
CORTADOS Y A.JUSTADOS. 

' C:.ME DE PIEZA: LC 

DIRECC IÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

( __ 1s_o_M_:._: 1~_1c_:c_1 _i_J:_, _____ __,l I Murn-- r-~T7J<3 LAT[S',~\J .(·_ .. 
PROYéCTn t·. 

,..-SUBOIRECTORJi .D.I. ÁNGEL GROSO 

-RE\1SióN Y DESA~ROl.LO DEL. PROYECTO: 
OMICRCN 

··· APl!OBACiÓN DEL f'l<OYECTO: 

-DISENO: JOSE LUiS SOLTERO 

\. 

lspecificocicnes técn'cos 

··· MAitRIN.: ESPEC:FlCAOON E.N MISMO Pi.ANO 

··AC/J.HNJOS:PlNTVRA E'NPOLVO NEGRO:!.ATFRA.E: 
PiNTIJRA ENPCl.VO GRIS METAUCO· 
TUBO Y COPETES 

···PROCLSOS:HERRERiA 

-\ANTIDAD: DOS LATERALES Y UN COPETE 
EN CNJA MUEBLE 

-CLAVE DE PICZAS:LC,TC,CO 

ESCN.A:S:N ESCN.A CGTAS.rnrn 

lHlllJO: 

'-------------- -



iodo izquierdo 

o 
w ..... 

111 
v 

E 
E --

COTA IMPORTANTE 
•RESPETARLA• 

VISTA SUPERIOR 

(") 

111 

10 M 

·········-··-----·--------------

lado derecho 

[·-@ cJ J 
r 
-SUBDIRECTOR:M.0.1. ANGEL GROSO 

-REVISIÓN Y OESAAROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-·APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LU!S SOLTERO 

Específicacíones técnicas 

-MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL. 16 
-ACABAOOS:PiNTURA ENPOLVO NEGRO 

-PROCESOS:PAJLERIA 

-CANTIDAIJ:DOS EN CADA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZA:LC 



l~:J:====================fcgr i~st~q~i ================::::::~~:::::::'.::'.::'.::J~ ÜL__L_:_ _______ ...____u PAS04 

"" 
cristal 

,_ 

PAS03 
1 

1 
. 1 1 

1 

1 

... ¡,.. 

• 
R ...... ,----- =~-qjstob=I ~~;:Jl~íl r u PAS02 

-SUBDIRECTOR:l.W.I. ANGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Esoecificcciones técnicas 

-MAT"ERIAL:ESPECIFlCACIÓN PLANO 10/1 

-ACABAOOS:ESPECIFlCACIÓN PLANO 10/ 1 

-PROCESOS:PAllfRIA 

-CANTIDAD:OOS EN CADA MUEBLE 

-CLAVE DE PIEZAS:LC.TC,CO 

FICHA: NO'tiEMBRE 02 ESCAl.A:SiN ESCALA COTASrnm 

DIBUJO: J.L.C. 
H.f.l.G. 

A~CHIVO: ACCESORIOS 



R1 1 

VISTA SUPERIOR 

·~"" 

ISOMETRICO 

080 

-SUBDIRECTOR:M.D.!. Á"lGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: •• OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-rnsrno: JOSE LUIS SOLTERO 

Esoecificociones técnicos 

-~ATERIN.: LAMINA NEGRA CAL 18 

-ACNJADOS:PiNTURA EN POLVO GRIS METÁUCO 

-PROCESOS:PAILER!A 

-CANTIOAI): UNO EN CADA MUEBLE 

VISTA FRONTAL -ClJl.'I( DE P!EZA: FBA 

r 1 A ~;,;"A DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS ";,,:;~:, '""m~ 
.. ~ Auxiliares ////~ ARCHNO: ACCESORfOS ~ 

~-- ~-------'_-:-0-~-~-E-: __ 
1

_:-:-~-=-:-=---_-_-_-_-_~_~k-~=EB-LE~: =B=~-:-~--~º~E=-~-~-N-~_io_~N--~'' Rm~~A~~;~:~ _____ J_~-_-_-_-_-_-_-_--_~=-----~-~-_,_ª _~ 
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( 450 

t 
4 o / 
t ~ ~ 

55 o 

VISTA SUP ERIOR 

rol lo 

""" -
20 

30 

38 o 

190 

VISTA FRONTAL 

Aeropuertos y~~~ 
Servicios DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 
Auxiliares 

----------

~g~ ~mLAM. Pl.ASTICO 
RALPH WlLSON 0.381 - 60 FASHiON GREY 

BARRA DE ATENCIÓN 

ISOMETRICO 

U.JA UN!CA 

SOLERA 1/8X 1· 
CON BARRENOS AL 

- MATERIAL: ESPECIFlCAOO EN PLANO 

-ACABAOOS:PINiVRA EN POLVO NEGRO 

-PROCESOS:HERRERIA Y CARPiNTERIA 

-CANTIDAD: UNO EN CADA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZA DE ESTRUCTURA: BPCPU 
-CLAVE DE PIEZA DE MDF: CCPU 

ESCAlA 1 : 7.5 COTAS:mm 

DiBUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

AHCHIVO: ACCESORIOS 



1 
250 

• 

• 
Fl:CHk NOWllBRE 02 

Aeropuertos y~~~ ... 
Servicios H 
Auxiliares 

----------------------~ 

1200 

o o 

1176 

VISTA SUPERIOR 

MDF DE 15mm 

ISOMCTRICO 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

V!STAS E ISOMETRICO 
CUBIERTA SUPERIOR 1 MUEBLE: BARRA DE ATENCIÓN 

229 

1. 

11 PROYECTO ASA: CAJA UNiCA 

ENGRUESADO DE CORIAN 

RANURA PAAA PASO DE l.ÁMIN 

VISTA LATERAL 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

- REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

- APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-OISE~O: JOSE LUIS SOLTERO 

-ACABAOOS:-1.MONAOO PLÁSTICO 
fN CU8iERTAS Y PORTATECLAOO 
(CLAVE RALPH WILLSON D381-60 
FASHION GRAY) 

-~ORIAN EN CANTOS 
CLAVE NOC1URNE (C)) 

-PROCESO :CARPINTERIA 
-CANTIDAD: 1 EN CNJA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZA: CBA 

ESCALA1:20 

DIBUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

ARCHIVO: CUBiEHTAS 

COTAS:mm 

1 



450 

540 

VISTA SUPERIOR 

FECHA: NCMEJjSRE 02 

Aeropuertos y~~~ Servicios 
Auxiliares _ 

1 o 

1200 

1050 

495 

320 

portotec!odo 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

1 .5 

90 

459 

CORREDERAS PAAA 
PORTATEClAOO COMERCIAL DE 30cm CLAVE DE PIEZA: CBI 

CLAVE DE PIEZA: CT!lAE 

ISOMtTRICO 

- MATERIAL: ESPECIFlCACION EN ISOMETRICO 

- ACABADOS:-LAMINADO PLÁSTICO 
~N CUBIERTAS Y PORTATECLADO 
(CLAVE RNJ>H WlllSON 0381-60 
FASHION GRAY) 

-CORIAN EN CANTOS 
(CLAVE NOCTURNE (C)) 

-PROCESOS:CARPiNTERfA 
-CANTIDAD: 1 EN CADA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZAS: CBI COT. 

ESCALA: 1 :20 

D!BWO: J.L.C. 
H.M.G. 

A.~CHIVü: CUBIERTA.> 

COTAS mm 

¿!3~~~RT¡ 1~~~~i~~co 1 MUEBLE: BARRA DE ATENCIÓN 11 rRoYEcro:ASA: CAJA UNiCA ) \J .... : ____ -._-_:_-_-_-_-=_:_-_-_-_=_:_"""'_-=_:_-=~_:_-::::~_:_-=_:_-=~--=--= _____ .,,, ___ -_____ '"_-==-----------------.. -..... -...... -. ___ -_-___ -_-=-=-=-====--~---_-_-_---------_-__ -____ -_____ -__ -_-__ -___ ::::_ ________ ·························-·····-·····---·---- ----
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• 

! 

-

• 
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I' 

1220 

FECHA: N<M:MBRE 02 

~ ~=~~fc~~~tosy ///f/I [DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS l 

550 

('-@-E3- J 
-SUBDIRECTOR:M.0 _1_ ANGEL GROSO 

-REVISIÓN Y OESARROllO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicas 

- MATERIAL: CRISTAL DE 9mm 
-ACABADOS: NATURAf. 

-PROCESOS:CORTE CON FILOS PULIDOS 

- CANTIDAD: 1 EN C/>DA MUEBLES 
- CLAVE DE MATERIAL:CR 

r ' ESCl>lA: 1:7.5 COTAS:mm 

O:BUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

(¡ 6)18] ARCHIVO:CR!SIAL C••ic•••, Auxiliares /////- l I 
l l ( VISTA 11 MUEBLE: CRISTAL PROYECTO:ASA: CAJA UN!CA 

~. - - ______ ... _ .. ___ ~---·--::.:::_::::::::::: ___ :::::_::::: ___ ::::: ___ ::::: _ _:::_:::=:_::::: __ ::::: __ _:::_:::_:::_~-=-=-~-=-=-=-=-=-=~------------------·----·---- -----·_----_---- · ___________ ---------------------------------- -------------------------- -------~-------- -----------------------------------------
J '- , 



R1810 

OJ 

-.:;t-t_-i.~~~+-~l--~~~~~~~~~~~~--t~~~~~~~~~~~~~~~-r~~---1 
100 

525 

1050 

VISTA SUPERIOR 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 
-REVISIÓN Y DESARROlLO DEL PROYECTO: 

OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicas 

-MATERIAL; PANELART DE 16mm DOS CAf<AS 
NEGRO 

-ACA<WJOS: LAMINADO PLÁSTICO NEGRO 

-PROCESOS:CARPINTERIA 
-CANTIDAD: 

-CLAVE DE PIEZA: SOJA 

fICHA; N<MEMBRE 02 ESCALA: 1:7.5 COTAS:mm 

• 6 ~~ 1 

~=~=~--· ~:_G_~_:_~_:_:,_:_~_:_:_:_:=I'--_UM_~_.~_:_L_: .. _-s=;=:=:=_;-. __ :-.. _-c-.. __ -Tº º-.. ~-s_A_:-.. ~-... ~-c_1_·~-... ~-' -.... -.... -.... -... ~11 PROYECTO: ASA: __ cA~A--U-N-! C_A __ , __ ) _ _:::=""" ~ 



• 
CBA(plonc 14/ 1 ) 

TC 

-SUBDIRECTOR:M.D.L ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROLLO DEL PROYEClO: 
O~ICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISE~O: JOSE LUIS SOLTE.RO 

Es cificociones técnicos 

-MATER!AL: ESPECIFlCACIÓN EN PLANOS 1 

-ACABADOS: ESPECIFlCAClóN EN PLANOS 1 

CBJ(plano 15/1) - PROCESOS:VARIOS 

- CANTIDAO: 

COfo1ono 15/1) -CLAVE DE PIEZAS: EN PLANO 

CTBAE (plano 15/ 1) 

DESPIECE ESCA!.A:SiN ESCALA COTASmm 

• Aeropuertos y~~~ Servicios 
Auxiliares 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

( DESPIECE 11 MUEBLE: BARRA DE ATENCIÓN 

'---'.:'.==============-:---
11 PROYECTO: ASA: CAJA UNiCA ) 

D!BUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

ARCHIVO:DESP!ECE TOTAL 
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~~ 

180 

VISTA SUPERIOR 

~ 

~ 30 

+ 

+ 

+ 

,_ . ... 
VISTA FRONTAL 

FECHA: NOVlfMilRE 02 

Aeropuertos y:&~~ 
Servicios 
Auxiliares 

-

1200 

10 

10 so 

tJ -SOLERA DE 1/8X 1 1/2" 
CON rJERCA DE 1/4" SOLDAOA 

~ 

+>-- llARRENOS PARA SUJETAA 

/~ "' !!l 

.:::::: 100 ~~~ 
5/1 

·-
"' !!l 

-->-. ... 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

1 MUEBLE: ESCRITOR!O 

('\. 

r--. 

' 

¿ ... 

DETALLE 1 ( SIN ESCAl.A) 
MATERIAL w.llNA NEGRA CAL 18 
LONGITUD: 620mm 

. 
Lw_J [-1QQ.... 

( 

e/_ 

1--
r 

\ ) 
'-"' 

VISTA LATERAL 

620 

b 

/ 

ESPECiFICAClóN PLANO 2/1 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ANGEL GROSO 

-REVlSlóN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBAClóN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Es~ificaciones técnicas 

-MATERIAL: ESPECIFOOO EN PLANO 2/2 
-ACABADOS: PINTURA EN POLVO NEGRA 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA:BE 

ESCALA:1:25 

DiBUJO: J.L.C. 
HJl.G. 

AHCHIVO: BASTlDOR 

COTAS mm 



¡ 

OREJAS CON SOLERA DE 1 /8X 1 • 
BARRENO EN CENTROS DE 3/16" 

PERFIL TUBULAR 75X32mm 

NIVELADORES METÁLICOS DE 5/16" 

ftCHA: NOV.EMBRE 02 

PASACABLES 
COMERCIAL 25X90mm 
(CLAVE M-350) 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

~-· ----·-·------------

iSOMETR!CO DE BASTIDOR METAUCO 1 MUEBLE: ESCRITORIO 

SOLERA DE 1/BX 1 1/2' 
CON TUERCA DE 1/4' SOLDADA 
PARA SOPORTE DE PORTA CPU 

-SUBDiRECTOR:M.D.I. ~GEL GROSO 

-REVlSlóN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACl6N DEL PROYECTO: 

-DiSEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones t6cnicos 

-MATERIAL ESPECIFlCADO EN PLANO 

-ACABADOS: PINTURA EN POLVO NEGRA 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA: BE 

ESCALA:SiN ESCALA COTAS:mm 

DIBUJO: J.L.C. 

ARCHIVO: BASTIDOR 2 H.M.C. G1J 
1 ~'P-Ro_~_~_ro_: A_S_A_:~C_AJ_A~U_N_i_C_A~~___,) ~'-~~~~~~~~21_5___,, 



VISTA SUPERIOR 

VISTA FRONTAL 

FF.CHA: N(Mtllilfl( 02 

Aeropuertos y~~~ 
Servicios 
Auxiliares 

..... 

1220 

620 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

-SUBOIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

-RE\/lSióN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBAClóN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

EsD<!<:ificcciones técnicos 

-MATERlAl..:lAMINA NEGRA CAL 18 

-ACABADOS: PINTURA GRIS PLATEADO 

-PROCESOS:HERRERIA 

-CANTIDAD: 1 EN CNJA MUEBLE 
-CLAVE DE PIEZA:FE 

ESCALA:1:10 COTAS:mm 

DIBUJO: J.L.C. 
HJ.CG. m 

) 

A><CHIVO: FRENE LáJ 
""-------------" 



697 
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350 

o 
J~~~~4-95~~~¡-j 

320 

portoteciodo 

1200 

1227 

VISTA SUPERIOR 

FECHA: N<MEMOOE 02 

12.5 

675 

CORIAN 
BRIUANTE 

ISOMtTRICO 

EN ESTOS BARRENOS SE 
COLOCAAAN PASACABLES 
DE PLÁSTICO DE 2 1 /2" 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y DESARROUO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEflO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFlCACION EN ISOMETRICO " 
- ACABADOS:-LAMINADO PlASTICO 

EN CUBIERTAS Y PORTATECLADO 
(CLAVE RALPH WILLSON 0381-60 
FASHION GRAY) 

-i;ORIAN EN CANTOS 
(CLAVE NOCTURNE (C)) 

-PROCESOS:CARPiNTERIA 
-CANTIDAD: 1 EN C/>DA MUEBLE 

\.-CLAVE DE LAS PIEZAS: CF.CO'f. 

- ~~-EE'íf#A 



r 

• 

·lono 6/1) 

(plano 12/1<: 
'.llL'...Ll,___ 

" FECHA NOV1EMORE 02 

DESPIECE 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

.......... ·-····-----------------·--·--·- -····--------· 

r-------.!:F~EJJ11ono3/2) 

LBAE (plano 6/1) 

2/2) 

----~plono2/2) 

(plono2/2) 

(·-@ cJ ) 
SCVA(plono 17/1) -suso1RECTOR:M.D.L ÁNGEL GROSO 

-RE'vlSIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFlCACION ENPLANOS1Y2 

-ACNW!OS: ESPECIFICADO EN PLANOS 1 Y2 

-PROCESOS:VARIOS 

-CANTIDAD: 
-CLA\IE:ESPECIFICAClóN EN PLANO 

ESCA!.A:SiN ESCA.A COTAS:mm 

DfBUJO: J.L.C. 
H.M.G. 

A"<CHIVQ: CUBI ERTA m 
~ 



910 

FECHA; N0'1E.M3R!' 02 

475 
1 L_ 
/ :,, 

f '1] :~i 

~ 11 
1 1 ~ 

11 · 
¡ 1 

567 

f" 1 

~1 
--h 1 

= 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

I~ 

300 

1 
300 . 

,¡ 
_ Ji;, 

"¡ 

495 

( G- l='RAI ES 11 MUEBLE: ARCHIVERO 11 PROVECTO: ASA: CAJA UNICA VISTAS t:.N~; .. _ . . L_ ___________ ~ 

\ 1 

11 

) 

-SUBDIRECTOR:M.0.1. ÁNGEL GROSO 

-.. Rl"l!SlóN Y DESARROU.O DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEÑO: JOSE LUIS SOLTERO 

Esoecificadones técnicos 

- MATERIA.: ESPECIFICADO EN Pi.ANO 2/3 
-ACABADOS: ESPECIFICADC EN PLA~O 2/3 

-PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA 

-CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA: AR 

ESCALA:1:5 

DIBUJO: J.L.C. 
H.M.G 

ARCHVO: ARCHIVERO 

COTASmm 

m 
~ 



(clcve:LCAC) CANTOS VISIBLES CON 
CHAPACINTA NEGRA 

(clove:CCM) CORREDERA PARA CAJON ~ 
(clcve:FCAO) 

PAN/DE 

li 
:::, 11 

16/;mm DOS CARAS NEGR~ (c.oveCA) 

(clave LCAC) 
CMl10S VIS,BLES CON 

l/
HAPACINTA NEGRA 

1 
(clove:FCAD)PANELA'<T DE 16mm DOS CARAS NEGRO • 

·~ 

. ·1 
(clove:J)J>IUDERAS COMERClAlES- • / 

(clove:FAO)FRENTE DE CAJÓN MDF DE 19mm 
CON PRENSA DE MEMBRANA GRIS 

~ 

J (clov1:0) 
PANELAITT15D.N EEG 6mf!P'./1m 
DOS CARAS /R 

/ 

1 i 

~ 
(clave:CCAA) 
>..ORREDERAS PARA 
DE 50cm 

ARCHIVERO 

( clove:LAR) 

V 
CANTOS VlSIBLES CON /~ 
CHAPACINTA NEGRA // ~~ 

·"'"' "--......,, p. 
-'./,..% 

(ciove:BA) 

(clove:PER) 
- INSERTOS DE MADERA PARA EL 

ARMADO DE LA CilJONERA 

(clave:FAR) 
PANELAAT DE 16mm DOS CARAS NEGRO 

~ (clcve:LAR) 
~CANTOS VISIBLES CON 

""' CHAPACINTA NEGRA 

""' PANELA'IT DE 16mm DOS CARAS NEGRO 

["-@) cJ J 
-SUBDIRECTOR:M.D.I. ÁNGEL GROSO 

-REVISIÓN Y OESAHROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-·DISEÑO: JOSE LUiS SOUERO 

ANGULO DE ACERO 1/8X3/4 • 
CON ACABADO PINTURA EN POLVO 
NEGRO Esr>eciíicocíones técnicos 

--MATER!Al: ESPEClflCAOO EN PLANO 
hlove:N)NIVELADORES DE 5/16" -ACAflAOOS: ESPECiFICAOO EN PLANO 

-PROCESOS:HERRER!A Y CARPiNTERIA 

-CANTiOAD: 
-CLAVE DE PIEZA ARMADA: AR 

' 

fl.o<.A: NOVIEMBRE 02 ESCAl.A:SiN ESCA.A COTAS:mm 

DiBUJO: J.L.C. 
HJJ.G. DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

ARCHIVO: A~CHiVERO 

('-___ v_1s_TA_S_ GE_-N_T_RA_L_Ec:_v __ _..l I MUEBLE ARCHIVERO 11 PROYECTO:ASA: CAJ/:i., UN!CA J 



-SUBOIRECTOR:M.D.I. ANGEL GROSO 

• -RE\llSlóN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-OISEflO: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 2/3 
-ACNlAOOS: ESPECIFlCADO EN PLANO 2/3 

-PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA 

- CANTIDAD: 
-CLAVE DE PIEZA ARMADA: AA 

ESCALA:1 :5 COTAS:mm 

Aeropuertos y~~~ 
Servicios 
Auxiliares ARCHNO: Ai<CHIVF.:RO 

D!BUJO: J.L.C. DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS H.M.G. 

( ISOMETRICO ARCHIVERO CAJA UN!CA 
~~~~~~~~----''--~~~~~~~~---''---~~~~~~~~~ 
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770 

16 
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fECfil.: N<MEMBRE 02 

' 
420 

t 

246 

500 ' 
16 f 

" rr n 

('"" 
-SUB DIRECTOR: t.1 .0.1. ANGEL GROSO 

-REVI SlóN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMIC RON 

-APRO BAClóN DEL PROYECTO: 

EÑO: JOSE LUIS SOLTERO -OIS> 

cificociones técnicos Espe< 

- MAT" ~RIN.: ESPECIFICADO EN PLANO 1/4 

CABADOS: ESPECIFICADO EN PLANO 1/4 

OCESOS:HERRERIA Y ('.J>.RPINTERIA 

CANTIDAD: 

-A 

-PR 
-
-el.A :YE DE PiEZA:M! 

ESCALA:1:5 COTASmm 



• 

• 

(clave de estructuro met61ico:BMI) 

PERFlL 38X38mm 

1 -~--
! : ra ~=~~r~~~osy ///fl 
~Auxiliares ////./-l ____________ ,_. __ ,_ .. __ , __ (::~-----------' .__Mu_rn_LE_: M_u_r_:.B_l_..E_ P_A_R_A_!M_P_R_E_s_o_R_f,_J 

DIRECCIÓN GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

(ciave:R) 
RODAJAS DE 3" 

-SUBDIRECTOR:M.D.I. ÁNGEL GROSO 

- REVIS10N Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISEllO: JOSE LUIS SOL TERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 

-ACABADOS:-LAi.tiNAOO Pl.ASTICO 
~N CUBIERTAS 
(CLAVE RALPH WILLSON 038 i -60 
FASHION GRAY) 

-PINTURA EN POLVO NEGRO 
PARA ESTRUCTURA METAUCA 

-PROCESOS:CAHP!NíER~ Y HERRER~ 
-CLAVE DE PIEZA COMPLETA: MI 

ESCALA:1:5 COTAS mm 



• 

.. 
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{ 

180 

J ····· 

26 

Vista Lateral 

i---
15 / _ __..._ Angulo de 90 soldado a 
L---·i====~::::=:t cordon continuo para fijar 

estructura 

60 

Vista Posterior 

Lámina Porta Tarifas 

11 PROYECTO:ASA: CAJA UN:CA J 

- SUBDIRECTOR:M.0.1. ANGEL C-ROSO 

-RE\1SióN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-DISE~O: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 

-ACABADOS:_. Lámina Negra cal. 16 
· Acabado pintura ÑCroestatica colOf plata 
• Escuadras punteadas para fijar base 
· Tabletas de polipropileno transparente 
para colocar precios de conceptos. 
· Texto rotulados con vinil autoadherible 
color negro 

-PROCESOS: HERRER!A 
-CLAVE DE PIEZA COMPLETA: PT 

ESCN.A:1 :5 

DIBUJO: J.L.S.C . 

ARCHIVD: Porto Tarifas 

i 



170 

• 

.. 

~ 
1 I ¡ 1 

R396.62 --Tuerca inserto para 
niveladores 

R33.28 

1 

40 

lámina negra cal 16 
cortada segun plano y 
soldada a cordon continuo 
al centro de la estructura 
tubular. 

travesaño estructural 
soldado a cordon 
continuo 

Vista Frontal Vista Lateral 

Estructura Porta Tarifas 

DiRECCiON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS 

~--v_is_r A_s_ cE_N_'E_RA_L_Es __ ~l I MUEBLE PORTA TARIFAS 11 PROYEcroASA: CAJ/\ UN!CA J 

r -SUBDIRECTOR:M.D.I. ANGEL GROSO 

-RE\llSIÓN Y DESARROLLO DEL PROYECTO: 
OMICRON 

-APROBACIÓN DEL PROYECTO: 

-01srno: JOSE LUIS SOLTERO 

Especificaciones técnicos 

-MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 

-ACABADOS:..A lámina Negra cal . 16 
• Acabado pintura elecroestática color plata 
• Escuadras punteadas para fijar base 
·Tabletas de polipropileno transparente 
para colocar precios de conceptos. 
• Texto rotulados con vinil autoadherible 
color negro 

-PROCESOS: HERRER!A 
- CLAVE DE PIEZA COMPLETA: PT 

ESCl>J..A:1:5 

DIBUJO·. J.l.S.C. 

ARCHIVO: Porte fo~fos 

COTAS:rnm 





Módulo Barra de Atenc~ón 
Costoo D11ectos 

da ve dlm~S!ones 

T1 1160 

r2 460 

f3 700 
T4 55 
T5 512 
T6 198 

cant 

T ul:xll .. r de acero de 40 Jt 20mm 
clave dITTlfmSIOf\es c8flt 
TC 1 1050 

Cremal~ra de acero de 25 x 15mm 
clave dJmensione$ cant 
Cl 422 

AngufQ de K•ro 314" 
clave d!mef\61-0nes 

Al 160 

~ra áe acero 1/8 x 1" 
clave dimensiones 
S l 30 

Solera de acero 1/IS ~ 1 1tr 
tttere;>® 114~ 

cam 

canl 

cant 

2 
2 
l 
2 
2 
2 

2 

1kg .. $16.5 1000mm • 2. 18k9 
unt<lad Tola! en rnm Total en Kg 

mm 2320 5 0576 
rnm 920 2 0000 
mm 1400 3 052 
mm 
mm 
mm 

110 
1024 
396 

~,io 

02398 
2 23232 
o 86328 

li~ 

1kg ~ $16.5 1000mm • 1.20kg 
unidad Tata! en mm Total 8fl Kg 

mm 2100 2 52 
Jl~l~ ,a@ "' . ~ . 2.~2' . 

1800mm • S 
UAA!<.ld 

4 mm 

85.00 
Total en mm 

1686 
~· .:$Qb.,.ota1 

pu (Kg) 

$16 50 
$16 50 
$16 50 

PU (Kg l 
$1650 

pu (p.ta ) 

$6500 
~tpoo 

Pintura Elecboestátlca N99ra 1m1 .. $.15..00 
Colrto Matftfl8i Svperl\cie m> PU Acabado mi 

$83 45 O 52432 S35 
$33 09 o 20792 '35 
$50 36 o 3164 $35 
$3 96 O 02486 S35 

$36 63 o 231 424 $35 
$14 24 O 089496 SJ5 

~2':l .~~~·~=z 

Pintura fle<;troe:s.tátlca Negra 1 mz .. $36.00 
Costo Matenal Superficie m2 P U ~ mi Costo Acabado 

$41 58 02646 $35 $9.26 
' $41 0:.2640 ¡35 ~, 

Pintura ElecCree$~tlca Negra 1m.1"' $35..00 
Costo Matooa! Supeóicw mi PU Acabe<:lo m1 

$85 00 o 13504 $35 

SS;~!»?" : -.~~ 

lmpqrte 
$101 .80 

$40.37 
$&1.43 

$4113 
$44.9.J 
$17.38 

-.u .14 

lmpo1te 
$60.&4 
~¡ 

Importe 
'89.73 

! 

Pasa Cable:s Comorclal de 25 x: Wmm P.U • $15.80 

1kg .. $16.5 1000mm • 0.934kg 
unidad T otai en mm T otat en Kg 

mm 320 O 29868 
y 'r~ :$2G ()~ei. 

1kQ "' $16.5 1000mm • 0.7kg 
unidad T otel eo mm Total en P\g 

mm 420 0294 
•TiPt 4~ ;.{!:~i~aZ!4 

1kg "' $16.5 1000mm "' 1.067kg 

1.mldad T otet en mm T ot&I en '<g 
4 mm 120 O 12804 

~bl.. · i~ y ó (l/t.~ 

Ófffief\S!OOCJS 

25 X 90 
lllltdad 

mm 

Pintura Electroeatátlca Negra 1 mz .. 535.00 

PU 

$15 so 
$15.a:Q-

CO!Sto Matenm Supeffide m1 PU Acabüdo m1 Costo Acabado 
S4 93 o 02432 $35 $0 85 

Importe 
$15 00 

.·IJ5.00 

PU (Kg) 
$1 6 50 

'Jiaso 

Importe 
$5.78 

74 ~.~ -~~ $(tli;,,·· ·;c ' 

Pintura Electreffll\tlca H~ra tm2 • $35.00 
PU (Kg \ 

$16 50 
S16~6º'ii:~=:" 

P U {Kg ) Costo Matenaf 
$ 16 50 
l11:Q1 

Super1icia m2 P U Acabado JTll 

o 021 $35 
~ .~-~-~~~- .»f 

Costo Acabado 
$0 74 
J0,1"4f·-

Svpefficle m1 PU A.cabclcio mi Costo Acabado 
o 00912 

~.~1~ 
$35 so 32 

' -,,~.; ~!2 

lmpo1te 
$5.59 

~-

Importe 
$a.4.3 

.tW 



Módulo Barr de AtenclOn 
LO'!IO'> ()lrectos 

COIFred~ pil!fa F d• Bma fe Atf,rn:Jc:in 

!l?CPO 

L.\mina ~a e.al 18 c:Joper~ 
clave <;!tml'fl$1()(W)$ cam 
(.F6A 90,; 1060 

~()l>U 
cero«> 1t 20mm 

mef1:510f1C!S 
TCPll1 550 
TCPV.2 450 
TCPUJ 190 

Solera oe il<:ero 1/S 11 1" 
clave dlm~ 

SCPVl 25 

Solera !fe aC'lro 1111 ll 1 1 /T 
daw 

SCPU2 

ct11ve 

CCPU 

dlme~ 

30 

d\meOS1-0ne-• 
370. 4 70 

cant. 

carit 

"8ll1t 

2 

3 
2 
2 

4 

2 

tkg .. $21.00 1m2 • 2861<,g 
Uflld&d T al en m Tot ~ Kg P U (Kg l 

mm 01~ o 555913~ $21 00 
1~ tLS5~~ 00 

111:g .. $18.5 1000mm • 1.20kg 
urttdaO To l1mmm Tot Kg PU (Kg) 

mm 1650 198 $16 50 
rnm 900 1 08 $16 50 
mm 380 0456 $16 50 

Sub ~®' 3. lj l16.SO 

1kg • $16.5 1000mm "'0.711:g 
islldad Total tlfl mm Total en Kg PU (Kg) 

100 o 07 $1850 
100 oi ffS.:9tt 

tkg "' $16.5 tOOOmm • 1.0&7kq 
lllldad 1o en mm 

mm 50 
rfiw · 

t .l2 x2.'4mu .. $230.00 
IXlldad 

mm 
Tat81 en m2 

o 1739 

01 ~ 

Total eo Kg 
o 06402 
b~ 

~· 
1m; • $ 77.30 

P V trn•) 
$7130 ., 

Ctlltpaclntil 

PU (Kg) 

$16.50 

$16. 

Costo Matena! 
$13 44 

t .-•4 

clave dimensione• 
CCPU )70 • 470 

Pintura E•~Uca Negra 1 mz • $36.00 
Costo Maten Super11cle (m>) 

$1166 0 1944 

$1 G. U 

Pintura Elect:roes~ Negra 11'1'\l. J.36.00 
Co to Ma1lltlal Superfloe mi pu Pv:; ado rru Co&o Acliibaóo Importe 

$:32 67 o 2079 $35 $7 28 PIU6 
o 1134 $21 .T9 

o 0.766 $9...20 
il m tro.U 

Pfntl.Klt flectrontáUcll Negra 1mz • $35.00 
Costo Matenal fNµerfiae mi p u Aoal:>ado ffi l Costo Acab30o Importe 

$1 16 oº°' $35 $0.16 $1.» 
~t. . Cl.005 '"; 3-5 - ~'~ . -~~ 

Ptntura EfoectroestátJca Negra. lm1"' $36.00 
Costo Mater Superf1ae m: P U AcabadQ mi Costo Acab3do Importe 

$1 00 00045e $35 so 16 $1 .22 
1 " o 56 . $A~ - Ut 

Lamkwtdo~ 

&uporilcie m' 

cant 

o 1739 
·cq139 

1m • $ OJ!.J 

unidad 
mm 

&Ji rufáf 

1.22 x2.44mts,. $192J)O tmi • $ &.c.50 
PU (m2) Costo Material Importe 

$64 50 Sl 1 Z2 524 66 
~ $6 

pu (múl ) 

$<).6J 
ºi;,¡. l(í.tt:i 



Módulo Barra de Atención 
e , tos Üll'f' -tos 

FBA r ~ 

SCSA 

CBA 

Lámina oeyra cal 18 e/operación 
dlmens•o~ 

1220 ~ 1060 

Sopoite para Cu t\I 
P n.i Art dos cara d9 16mm 

clave élmellSIOfles 

SCBA 1050 x 120 

Cb;l~L,i 
Lámina nogl'll cal 18 clopenctóo 

F8A 
dimensiones 

514 1663 2 

1 9 "'Uf.00 
urll<Ja<J lota! en m' 

n1m 1 3176 
&it;T~ .317 

1.2212.«mts"'12 .00 
ull!dad Total e-n m' 

mm O 126 

~f1' 0120 

1kg - $21.00 
unidad 

mm 
.~ fObll 

1ot:al en mi 
o 681!;64 
Qti6Hi64 

t.22 x2-4<lmts • $130.00 

Ufltdad T ota! en m 1 

o J7632 
031631 

1m2 • 2 66Kg 
rotal en Kg 

3 76&3;}6 

3 

1m1 • $ a2.M 
PU (m2) 

$&20. 

m.e.t 

PU (Kg l 
$21 00 
$.21.00 

CO<Jto Matenaf 
$10 41 
$10 ... l 

1m2 •286Kg 
Total en Kg PU (Kg) 

1 94927304 S21 00 
l i<W27~ $2.1.00 

111b • $ 17.JO 
PU (m1) 

$77 30 
n.» 

MOF á<e 1Smm 

Costo Mlltenal 

S2 09 

09 

1-ia'V!!' áimens1ooes 

CS.A l 250 X 1176 

Supert'lde Sólida 
dm<e d!m~ 

SSI 32 X 1200 
SS2 t6x1175 

SS3 16 x 250 

PlnlUol EledJ'oestática Plata 1m." $35.00 
C oato MaterlaA S'-"erficie rm PU Ac81>1tóo mi Costo~ 

$79 14 1 3176 $;J5 $.te 12 
f1P 14 f i11f> . ..-M2 

Chapaemta 1m • l O.U 
PU 

Costo Mat~1al 
$40 93 

Total en mts 

2 34 

34 

e osto Maten al 

$1 94 

WUtl:~ 

S;;pierlicle ffi J 

0681564 
<Mll)1 

P u Acabado mz 
$35 

m 
Costo Acabado 

$23 85 
$..~. s 

supertiDe mi 
o 37632 

1.22 x2.44mts • $192.00 

$W Total ll.37W 

1.22 x2.'4mts • UJ:().00 11111 • $ 77.30 
cant unidad Total en m1 P U 

mm O 294 

~'fo - o~ ·-

.n x3,&0mt5 • M 860.00 1m1 .. S t 750.00 

Importe 

$1 25 2::i 

112525 

Importe 

$12 35 
s $ 

Importe 

$64 79 

•1D' 

trnportl! 

153 36 
$S,lle 

Costo M tt!fla! 
S22 73 

~$22.1~ 

caot ur>!Qed Tc.tal en m; PU (m;¡ Co lo Material 

mm O 0384 S 1.750 00 $67 20 
mm O 016816 S .750 00 $32 93 
mm O 004 S l.750 00 $ 7 00 

. QfAl 



Módulo Barra de Atención 
C.cmos O..-ecto 

·· · .t~kmt44! 
MDF de 15mm 

t e dtEYlen'S'Ones, 
fJI 1 ?Oü ,. 85!: 

e 
t .Z2 ll.2.«mts • UJ0.00 

ad 

mm 
s 

Totili en rn 
, 026 

t.~ 

1m, • l 77.:SO 
PU (m1) 

$7130 
ill30' 

Costo Matenal 

$ 79 31 

'7~3 

Superllde Sólida 
dave dlm~s 

SS1 32 • 1350 
SS/ 16 ~ 459 

Posa cablea 

Correder• P~ Te<:lado 
clave 
CPT 

MOf de 16mm 
et ave dlm~s 

CTBAE 495 JC 400 

Lam!Mdo Pl.bstlco 
::;lave dlmentiKlMs 

C8A 495 X 400 

Cha pecint.a 
eta ve 
CCPU 

lamina do Pt4stlco 
superfic:e m: 

1.22 x2.44ml$ • S19Z.OO lmi • S 64.$0 

Clilllt 
1 

2 

1026 
1'. 018.: 

0.77 11 J.60m~ • $4 
(JMj¡¡<J 

mm 
mm 

1 par • $ 6.00 

PU (m·) CO$-O M enai 

S84 50 $66 t8 
~ .\8 

60.00 11111 .. $ 1 750.00 
Ta14llenm2 PU llllJ) 

o 0432 $1,75000 
o 014688 $1 ,75000 

0.&4~ . < "'$t1$0..00 

cent PU 
2 $5 00 
'2 $!1.00 

d!men&101le6 U!lK1ad can! PU 
2 in pulgilKlas $85 00 

cant 

"'~1~ $85.00. 

1.22 ll\l.<Mmts • U o.oo 1 rru • $ 77 .JU 
unidad Total en m2 PU (!'TU) 

mm O 198 $77 30 

· aw rciw 0..1~ $17..;l) 

1.22 •l.44mts • S192.00 1m1 .. $ &A..60 
allditd Totlll en mi P U ( rm) 

mm O 196 $64 50 
~tQtll Gl®' 

1m • $ 0.83 
U'11da<l 

mm 

Total en mts 
1 79 

· 1JQ 

pu (rnts) 

$0 6 

loa! 

TOT. L 

lmp~ 

$14 5 49 
·'.'f1 9 

Costo Materia! 
$7560 
$25 10 

$101~ 

Costo Matel'U!i 
$1000 
$10mt 

e to Matenel 

$65 00 

500 

Costo M tenal 
$12 77 
$12.11 

Costo Maten 
$1 49 

~$1 4& 



Módulo Barra de Atencl.ón 
.ostos D•e-ctos 

e . 

N 

~j)ltelU!~~ ~ 
MOF de 15mm 

MOf de 16mm 

011111ITT'>M".lll6ti 

400 l ;:50 

dave ~men~s 

CRSSA 260 x Z50 

Scñer• de acero 118 x 1 114 
cJ6Vc dlmenstones 

~es 110 

CR Cr t 

e t 

can! 

4 

1.Z2 ll2.4'4mU • $230 00 lm1 • S 17.30 1.22 x2.44mts • S192.00 1m1 • S 64.50 
UOtdad 

mm 
~1 

fotai en m, 
01 

0.1 

PU (rn1J 
$77 30 

CO':ilo Mater 

$773 

i11a 

superflc¡e m: 
o 1 

fU 

PU (m~) Costo Matenal 
S-0-4 50 S6 45 

· lfHS 

Importe 

s 14 18 
M·.t8 

1.22 xl..Umts • $230.00 1mi • s 11.:W Laminado Plástico 1.22 Jt2.4Amt5" 5192.00 11"1 • 1 64.50 
uru<led 

mm 
sdbl" 

1p¡;a .. $ Mi.00 
ullldad 

mm 
. ~""Si»> lotmr 

Tota1lffi m1 
o 07 
1).07 

mi 
o 06 
0,.-0e 

PU {m:) 

$77 3() 

.$11.30 

PU 
$45 00 

S.00 

1kg ª $Hl.5 1000mm • 1.067kg 
unidad Total en mm Total en Kg 

mm 440 O 469'~ 
St¡· f(¡f ~ o 

C-OSto Mat na1 

S5 41 

. 41 

Costo Mat11n 
$160 00 
t1.80 00 

.'U (Kg) 

516 50 
H) $:) 

Nlvetadorns de Acero 
clave 

N 

!i\JPClflC!e m, PU (m2) 

o 07 $64 50 

t>.07 $64..s!i 

Pintura Eieetrontiál:lca tff!gr• 1 m• • $35.00 
S1ipem:ie m: PU Acabado mi 

o 24 S35 
0:24. "" 

Plotuni EtectrontátlcA ~ra t m1 • $36.00 
Costo M !erial S~ m1 P U AcabaóO f1't2 

$1 75 o 03344 $35 

. .sns o. 344 ts5 

1pza .. s IJ.2Q 
untdad 

pulgadas 
stí.bf 

Crtstal claro de 10mm el cantos pulidos 1pu .. s 373 
unidad dave dlm~ 

CR 1220 x 550 mm 

Costo Mstenal 

S4 52 
M.52 

Cost.o Ac81ndo 
S6 40 

$8. 

· <Asto Acabado 

$1 17 

1.1 

PU 

$8.20 
·uc 

$373 00 
~313. o 

Importe 
$9 93 

.93 . 

Importe 

S1&8AO 
·lllAf 

e osto M etenat 
$3280 
$32..$0 

Costo M&tenai 
$373 00 

-t300 



Módulo Barra l1e Ateni;IOn 
\... Moo; Ülfc<.tct<; 

lC Ptl•tc' .. 
L.imlna rmgra cal f8 el peradófl 

Cllll'<f' d¡men!ll()fle<; cao! 
11, 50' . 23!>0 

·e ra 
ac;,efo de r 

J dVe dlmetm10nos cant 

re 1200 

co e(' · 
Uim negra cal 18 cJoperaelón 

d avf' 

.L 
dimens«>nes 

400 • 800 
cent 

1kg "' $11 .00 
IJ'lld~ iotal e" m, 

2 rnrn 2 38l9 
;!'.3$7'if 

1kg .. S11U-O 
Uflldad T ota4 en nu 

mm O !68496 
OfeMOO 

tkg • $21 .00 
U!lldad Total en mi 

mm o 32 
'Subto 032 

1ml • 2 6 K.g 

T otat en!<~ PU !K¡¡ J 
6 815()9.4 S2l 00 
ii1Still94 , 00 

1m2 • 2 66 Kg 
Total en Kg PU (K¡¡ ) 
O 5J90985e S19 50 

8'$G ~-$1'UO 

1m2 • 2 66 l<.g 
Total n Kg PU fKg ) 

o 9152 $21 00 
,V 52 s.2100 

Pintura EtectroestáUca Negra 1mi"' $35.00 
Costo Mste-nal Superl!De rr< p u Acabado m-: 

$143 12 2 3829 $35 
1 -3,1,.: 2~ ' tl5 

Pintura ElectroestM1c Plata 1m1 • SU.00 
Costo Matena! 

$10 51 
ttb.5( 

Supor!icte ffil 

o 1684 

0.1_ 96. 

P U Acebado m~ 

S35 

Pintura Eleetroestátlctl Pbta 1m:. S3&.00 
Costo Matona! ~erficie m; PU Acabado m> 

S19'll o 32 S35 
JUt~ · 0.32 35 

C il01't>Ti\L Q 
~ 

CO<'>to Ac-.aoado 
$83 40 

~-.o 

Costo Acabado 
itl 60 

¡ $1$.f!C,' 

Costo Acabado 
$11 20 

Sff.2U 

Importe 
$226 :i:.1 

.52 

Importe 
$ 17 11 

$17,11 

Importe 
$30 42 

:t3o.~ 



Escritorio Tipo Secretaria! 
Cotrtos Olf los 

CFE 

t~io 
1cte~Óll'75" mm 

cliJ'<e d•mensmn can\ 

1 E.1 
TE2 

700 
550 

Tubular du acero d 40 x 20mm 
e-lave dimensione!; cant 
~cf i 10:-0 

Soktra de acero 11a" 1-
clave dimenslOnes cant 

$1 }0 

Soletad 11CC1ro 118 • 1 112 .. 

tuerca de 114" 

ci1JVe d)rnenSK>nes cent 
52 30 

CO!'redera ~~t~ t» Eacrit&JO 
Umlna n~ta cal 18 IOloperaclón 

e dimensiones canl 
CFE 90 t 620 

4 
.., .. 

6 

c:I 

4 

2 

1kg .. $16.5 HlOOmm • 2. 18 g 
unidad Total en mm Tola! en Kg 

mm 2800 6104 
ITlm 1100 2 398 

SU-bTotal ... 900 ~ 

1kg "' $11>, 5 1000mm • 1.2otlg 
u~ T ol.iJI en mm Total en Kg 

mm 105-0 1 26 
&sbl: 1050 f 26 

1kg .. S16.5 1ooomm "0.7kg 
unidad Total en mm Total eo Kg 

mm 180 o 126 
. ~bTiltill too · 01 

1kg ., $16.5 1000mm • 1.067k9 

umdad Total en mm Total en Kg 
mm 120 o 12604 

sut>T 120 O,li804 . 

PU (l\g) 
$16 50 
$16 50 

'I .so 

PU (Kg) 
$16 50 

16.50 

PU (Kg) 

$16 50 
s1uo 

PU (Kg) 
$16 50 

áQO 

Pintura ElectrottS tlc..11 NOlilíll 1 mi • $35.00 
Costo Mweoei Supe¡ficle rn1 P U Acabado mi Coelo A baoo 

$100 72 o 6328 $35 $22 15 
$39 57 o 2486 $35 $8 70 

$l4G2.8 it. 14 -~ $31),~ 

Pinhlra ElectrOll!$bltkla N ra 1m1 • $35,.00 
Costo Material 

$20 79 
Superficie m< 

o 1323 
D.1323 

P U Acat>aOO m. Costo Acebado 
$35 $4 63 - ~ 

Plnwn1 Eloctroe:s.tátlca Negra 1m• • $J5.00 
Costo Mateoal &ipet11oe m1 P U Acaba«l m2 Costo Ac&t>ado 

$2.08 0009 $35 $0 32 
$-l;~ O.OOQ --1iu-~ 

Pintura Electroa.~t'tea Ne-gre 1m1 • S35.00 

e o Matenal Svpemae m2 P U Aceb<it<k> m1 COl!W Acabe<io 
$2 11 o 00912 $35 $0 34' 
$2,1J o. 12. 3 

p Cables Comercial de 25 x 9Cmm P.U. • $15..80 

nv • s21.oo 
umdad Total en m2 

mm O 1116 
. &b't'otaf o \116 

dave 
PCC1 

1m2 • 2 87 Kg 
Total en K~ PU (Kg) 

o 120292 $21 00 
O~'l too 

dimenslOnes 
25 X 90 

unidad 
mm 

Caf11ideo 

1 

Pin1ura Electroe~táti.c.Et Nogra 1m1 • $3S.OO 
CO&to Material Supfil'fl<:le (m1) PU Acabado (m2) 

$6 73 o 1116 $35 
,;3 ·a t 1 '35 

? .U '" $8.20 

PU 
$1 5 80 
$15.$ 

PU 
se 20 

' $&.20 

'fMA 

Importe 
$.122.86 

$48.27 
. $11'(,13 

Importe 

$25. 42 

lmportfl 
U .39 

Ut~, 

lmpo1te 
$2..43 

- ~2.4) 

Importe 

$10.63 
10.03 

Importe 

$3260 

-~2~ 
JIM.l'f 



Etí<ctitorio Tipo Secretaria! 
Costos Otre<:tos 

f'é 

Jt1 dOr PQ/ta C l>U 
Tubular de ace1'o 40 x 20mm 

avFt- ~1trr~n"'.iOnP.~ 

íCP111 550 
1 l·pu¿ 4~u 

TCPlJ3 190 

Sol ra ~ ac.ro 1ffl. A 1" 
clave J·•Tu>ns1onH 

SCPU 1 ¿5 

$Qten de acero '1/8 ll 1 1f2" 

i;\a'ffl d1rnern;1ones 

t;CPU2 30 

Cub erl11 J",f,;a P~tr-CPú 
MOf de 15mrn 

( B\le Otmt>'1 •onei> 

1.tJ>U 370x 4 70 

~~rltJ 

cillv d1rnensJOOes 

FBA 1220 k 620 

canl 
.l 

cant 

can! 

2 

c.ant 

-- - - - -------

1kg s $16 5 1000mm .. 1.20k9 
unf<laé rotal en 'TI"' Tola en i<.g 

mm 'óóO 1 96 
mm 900 1 08 
mm 380 o 4!)6 

Sub t Ql.á1 G O. 3..${ 

1kg • $HU 1000mm • 0 .7kg 
ur11dad Total en mm r atal n Kg 

mm 100 O 07 

Íotcl ~ 1.00 (}.07 

1k¡ • $16 .5 1000mrn • 1.0tHkg 
umdad Total en mm T ot 1 en Kg 

mm 60 O 00402 

uti "'f<riat ~ o 1J2 

pu (Kg l 

$16 50 
$16 50 
$16 t>O 

$() 

PU (Kg ) 
$16 5U 

Stf;,50 

PU (Kg) 
$16 50 
,~.so 

1.22 x.2 .44mts " $230.00 1rru • S 17 30 
u111daé T ot 1 en m, 

mm O 1739 

ul:l T ót O. f? -'S 

1kg • $21.00 
unidad Total en m 1 

mm o 7564 

Sub'f - C.l.,, 

P U 1 m.;) Costo Metenal 
$77 30 $13 4 
.¡n _30 13. 44 

Chapaclnta 
c:ave 
CCPli 

du ensrones 
370 X 470 

1m2• 286Kg 
Total n Kg PU (Kg) 

2 1 3304 $21 00 
í.1!13J . .. ,$ ,00 

Pintura E.lec re>e11tAUca Negr• 
Costo Matenal Supertlcie m2 

$32 67 o 2{)79 

$17 82 o 1134 

$7 52 o 04 788 

$53.0 o. 6'1& 

Plntunl fh~ctroe1Jtítl<oa Noyr11 

Costo Matenal Superltcte rru 
$116 0005 
$1, 16 O.QOS 

1m1 • $35 .00 
PU Acabado m" CMto Acaba<lo 

$35 $ 7 26 
¡35 $3 97 
$35 $ 1 68 

35 $f2~ 

1m2 • 535.00 
P U bedo rn~ Costo Acabado 

$35 $0 18 
$~ -· ~.1(j 

Importe 

$39.95 
$21 .79 

59 .20 
~-'V-0.&4 

Importe 

$1 .J3 

$1.~ 

Pintura E.lectroe.-tat~ Negra 1mi • $35.00 
Costo Matef!al Superficie m..: P U Acaba o m i C01; o Acabado 

$0 16 
Importe 

$1 06 o 00456 $35 $1 22 
- t1.l2 1.00 (}.OQ4SO 

Laminado Pléstk:o 
svpeff1c1e m 1 

Sub To 

can! 

o 1739 

0.1$ 

t m •$0.33 
unid.ad 

mm 

~ $016 . 

1.2:! d .«mt1., $192.00 1m2 "'S 64.50 
P U (m~) Costo Matenel Importe 

S64 50 $1 1 22 $24 68 
4.50 $ í.Z.2 ° ~ 

Total en mts P U (mis l Costo Mater•at 
1 68 $() 83 $1 39 

. ~-.;; .. ..:.· :-: $ -

Pintura f.tectroestá1lc1 Plata 1 ITtJ .. $35.00 
Superf1c1e mi PU Acabado m2 Costo~beóo Importa 

o 7564 $35 $26 47 $71 o 
.0.7$>4 ~s - 47' $11.9(1 . . 



Escrttorio Tipo Se~retn rial 
CostO\!i (>irecte>G 

da ve (J}m!'nst0nE!$ 

SCBA 1 050 K 12'0 

l.8Ae ~~~ 
lámina n~ra cal 18 cloperac!ón 

clave dlmenl>fOne& cant 
F8A 514 x663 

~· &erttor!O MDF de 15mm 
dtJVt' dtmen1MOnes 

C81 775 X 1200 

2 

1.22 ;¡ «mts .. $246.00 11111"' 
rotal en ¡n, PU ¡m,¡ unidad 

mm 
sl.jti tol!ll 

o 126 
l112it:'.. .. 

$8264 
CQ&to M4'tenal 

$10 41 
$l:!IA1 

1kg .. $.21 .00 1m2 .. 2 86 K.g 
wnk1ad Total en m2 Total en Kg PU (Kg) 

mm 0681564 1 94927304 $21 00 
~Ub t~:::: ,~ Q-jg;$5.1 J i-4!;~7004 ~l..DO 

A 

1.22 ~.44mta • $2.JO.OO 1m2. sn.30 
Total en m, PU (m>) Costo Material 

o 93 
(t!IJ . 

S77 30 $71 89 
1131i . $(1.$~ 

Superficie Sólida 
cia>ffl 
SS1 

SS2 
SSJ 

dimensione$ 

16 X 135() 

ló. 1227 
16 X 697 

c-Aa-.e 
p 

Corredera Port. Teclado 
ci1111e 
CPT 

Chapa cinta 1m •S0.8J 
Total en mis 

2 34 
PU lm.<') 

~083 

Subiallli .2.~ 

Plntur• Electr~tát'tea Pt;ita 1m> .. $35.00 
CostQ Metenaí PU Acabado m2 

$40 93 $35 
$"4~ .$$ 

ótmenltiQne5 

2 w. 

1 

2 

superficie mi 
o 93 

0.17 .,.,.GOmts "' $4,660.00 
urnda<J 

mm 
mm 
rnm 

Total en m1 
o 0216 

o 0196J2 
0022304 

$1Jb'f9Ja! 

1 pz.a. .. $S. 00 
urndoo c.ant 

puly8da11 2 
ubTóW · 

1 par • $85.00 
unidad C3111 

PIJ!Qadn 

:~I-*:···" 

COlrt!J Matenal 
$1 94 

lUit4 

Costo Acabado 

$23 85 
$1~,fi 

Importe 
$12 3~ 

'$'\;i!. 

Importe 
$64 79 

,~-~: 

1nu • S 64.50 
CO$tO Matenu! 

$.59 99 

$59~. 

lm¡x¡rte 
$131 67 

1~1';.M' 

1m2 • $1.749.6-4 
PU (m <I 

$1,74964 
$17426<I 

$1,74964 

. '"·1~;74g:~ 

PU 
$5 00 

~,. S(i.."QP 

PU 
S65 00 
485.00 

Costo Ma:te<lal 
$37 79 
$34 35 
$39 02 
'1H.1f 

Costo M lenal 
$10 00 
,,,1tí.OO 

Costo Matena! 
$a5 00 
$aS,(iá 

$41a.'($ 



Escritorio Tipo Secratarial 
'JOS!O!' Úlfe..,lQ~ 

MOF de 15mm 

el ve d1rneni;1o<Jes 

CTBAE 495 "400 

Laminado P14stlco 
cl~VE' d1menS>()(>es 

C8Al 495 )< 400 

Ct apacinta 
clave chmens1ones 
CCPU 495 X 40Q 

c.ant 

c.ant 

fl[ 

1.22 ll2.44mU a 1230.00 1m2 .. s 77 .30 
unided ola! en m; P U 

mm o 198 
-0. f~ ~ 

1.22ü.44mta•1192 00 1m; • S 64.SO 
unidad Total en n1 ; P U 

rnm o 98 
&.! To 0198. 

1m ., $ 0.$3 

unidad Total en rnt1> P U 
mm 1 70 

~b ot 7 

( m i Ce !O Mat&<ldl 
$ 77 30 $15 31 
·nao $1. • 1 

(m1) Costo Mate-nal 

$64 50 $12 77 

. .tlt) $1 n 

(mts ) Ce o Matenal 

$0 83 $1 49 
$063 ''·"º 

$.1 .D 



Cajonera con Archivero 
<;wstos Dwectos 

.~·p.tlt·~~
Allglrlo d.e acero JJ.4 •· 

.;!,¡¡ve drrnem¡;op!ffi 

8(.1 566 
ec2 J¡io 

P~• vtt4fi1Wos 

carn 

P1mcl A.rt oo:s carH Negro de 1$mm 

dave 
LC;\ 

H:.A 
ce 
LCP 
~CP 

LCAC 
~c.,Ac_ 

MOf de 15mm 

dlme<>S!OftaS 

497 ~ 566 
497 X 300 
566. 390 
100•526 
100. 383 
~36 . 525 
238' JJj 

d1ntt."'f~ 

150 x 390 
300 ~ :wo 

Uilnt 

~t 

2 

2 

i 
2 

1k9 .. $16.5 
unida<! 

ITlffi 

mm 
&i> oliil 

1000mm • 0.9MkQ 
Total on mm T<:>tat !'fl Kg 

1132 1 057288 
700 o 72&52 

1étl 

P V {Kg) 

$18 so 
$16 50 
$lf.Ui(l 

1.22 x2.4.4mú • U4&.00 11112 .. Sll2JJ.4 
UO!ÓiJÓ Total en m2 P U (m i) Costo Mlltwal 

mm o 5{)2604 $8264 $46 49 
mm o 19J8J $62 64 $16 02 
nun o 22074 $6264 $18 24 

nun o 1052 $826otl $689 
mrn o 0766 $8264 $6 33 
mm 02:;o376 ,8264 $2069 
mm o 158508 $8264 $13 10 

"~~ ~ l1iiJ-67 

Pintura EloctroestáUca Neint 1 "'' ., s.36.00 
Co<.;to MetenaJ Superfloe rn; P U Acal:><ildo m2 

$17 45 o 086032 $)5 

$ 12 02 o 05926 
~47 J),. ,.~ 2~; 

Costo Acabedo 
5301 
$2 07 
$5;.® 

Chap.iii ctw..a 1m • so.a3 
Tola! en mis 

2 126 
1 774 
1 912 
i 2S2 
o 006 
1 526 
1 142 

PU {mil 
$() 83 
$0 83 
$() 83 
$0 6J 
$0 63 
$-0 63 
$0 83 
$.Q.l)l 

C0$1o ldatenal 
$176 
Sf47 
$f 59 
SI 0.<I 
$060 
$1 Z7 
$095 
.ia,ée 

Importe 
$2() .~ 

$14. 10 

Importe 

Me.26 
$1749 
SHl.83 

$9.73 
$7.13 

$2Ut 
St4Jl5 

-~~·Jl-~ 

Panel Art "oa <;~1u ~e¡ro de &mm 1m2 • $7t!U~ 

1.22 J!.2.44mts " $.2lQ.OO 

un!Oa.;l 1 tat en º" 
rnrn o 0585 
mm o 11 l 

. O.tt~ 

clave 
BCPA 

lml "'sn.is 
PU (ffi¡) 

$T7 26 
¡77 :;!6 

~Maw1tal 

$4 52 
$9 04 

chtve 

N 

can! 
2 

U!l!Úad 

mm 
·. $utfi~ 

M•mluana óe PVC 
:ruperflcie rn, 

o 0585 
o 11 7 

'.ff45' 

fatal en mi 
o 350316 

.,~ wie 
P U 

1m2 .. $126.00 

Coi;to Mf1tefll<J PU (m¡ ) 

$125 00 
Hi~5.0Q 

$7 3 1 
$14 6:1 

:1." •·~~~~;G~'i.'~!Zt~~ 

1 pu. .. su.so 
untdad carrt PU 

Importe 

$t6.8.J 
SJUl 

mm 2 
Costo Matenal 

$37 00 
S.11.<Jé 

$18 50 
l~lí.'3<f ' ·, 

PU C0$4l Matflflal 

S32 00 

·~50 



Ca¡ooert1 con Archivero 
CO<'.tos 01recto'i 

Corredera Cajón 
d a ve 

CCAP 

Corredera Archive.ro 
clave 

CCAA 

P rnos de Madera de l/I .. 

<lln1f!nston 
5ü0 

dave d!meOti!Vnes 

PER 30 

ve d!meiltllOn 

Pl 333 i.; 100 

1 par • SS0.00 
unidad n PU C-osto Materl<JI 

mm 1 $6000 560 00 
Tt:lÚll 1 . MO&J .00 

1 par • $75.00 
unidad ;;ant PU Costo Matena! 

mm 1 $7500 $75 00 
ub1 1 $ 5.0ó -- . $1500 

100 pza " s3s ºº 1 par • $0.35 
urndad cant PU Costo Material 

mm 9 so 35 SJ 15 
Sub Total 9 'S035 - 13,5 

1 par • $35.00 
unx.:tad cant PU Co o Matenal 

mm 1 $35 00 $3500 
;'>ti T~ 1 l5.0ó $~.® 

T'01'AL 

e~TQ TOTA.l.·13!. MAT~~ 
~á)l'\~ . 



Archivero 
Cosloti Dt~e< .. C'.l 

6.l$b> ta~ 
AnQulo de eicero 314 ·• 

clave ctim~flSlones 

BCl 567 
se; 475 

Pa yto~ 
Panel Art d~ cara3 Negro de 1&mm 

ciav-e dm1ensior>es 
CA 4 75 X 567 

LAR .567 '910 
fAR 47'.'lx910 

FCAO 238 X 427 
L.Cll.C. 238 . 495 

MOf de 5mm 
c<,ave 

f P 
álmenS10nes 

•FS ~ 300 

cant 

cant 
3 

2 
2 

1 

2 
1 

6 
6 

1kg .. S16.5 
umdaó 

rnm 
mm 
&1i>ra 

1000mm .. 0. 9341\Q 
Total en rnm Total en Kg 

1134 1 051H56 
950 o 8873 

W&t 1 §A~~: 

PU (KgJ 
$16 50 
$16 50 
·;ra .. Str 

Pintura ElectroHtatlca Negra 1rm .. $35.00 
Cooto Matena! Supetficie m2 P U Acabado mr 

$1748 0086184 $35 
$14 64 o 0722 

,~(~ 

1.22 xi.44mt5 - s2~.oo 1m2 .. $82.64 ChapaQ!nm 1m e 

unidad Total en m, PU (mil Costo Matenal 

mm o 269325 $82 64 $2.(26 

mm 1 03194 $8264 $85 28 
mm o 43225 $82 64 $35 72 

mm o 609756 $62 64 $50 3g 
mm o !()686 $82&4 $58 41 

3®1U $.Sle.4 · ~.º6 . 

Panel Art dos. c aras Negro d1t 6mm 
clave dlmension~ cant 

BCAO 52G x 427 3 

Total en m1'!- PU (m;) 

2 084 $0 83 
2 954 $083 
277 $083 
, 33 $0 83 

1 400 $0 83 
1QJ:i.04 . • $!):8 

1.22 x2.44mt9 .. $228.00 
Total en m, 

o 6'73800 
~~ 

Costo AcabadQ 
$3 02 
$2 53 

$0.tJJ 
Costo Mateoai 

s1 n 
$245 
$2 30 
$1 10 
$1 22 

.. il,eó 

Importe 
$20.49 
$17.17 

~t.~ 

Importe 

Sl3.99 
$87.73 
$38.(ll 
'51.49 
$59.63 

-~-; 
1m2 • s1e.6i 

Pu (mi) 
$7659 

Importe 
$51 .61 

. $si · f 

1.22 x2.44mls e $230.00 1m2 • $17.26 Membrana de PVC 

&uperfiae mi 
0 4275 

1 m2 • $125.00 

umda<J 
mm 
$ut> Tola.! 

PU {mi) 

$77 2t> 
sn.~··. 

Costo Matenal 

$33 03 
l33'03 

clave 

J 

cia e 
N 

dim~nes 

100 

PU (m1) 

1 pu. • $1B.50 
unidad 

mm 
~:~~ -

1 PL& " $8.20 
unidad 

pulgades 
'$!\~. 

$125 00 
· . lt~·oo 

cant 

3 
s · 

cant 
4 

Costo Material 
$53 44 
,. 3 4 

lmpofb.l 

$86 47 
t~.47 

PU Costo Mettw1al 

$16 50 $55 50 
$1&5tl 2?"' +';. $5$&1 

PU Costo Metenal 
$8 20 $32 80 
~:~ , tJ ·ea 



Archiv ro 
(o&tO'\ Ol•eclo" 

Corredera Arctii'VltfO 
clave 

CCM 

Pe rnoa de Ma<J.ra de 318º" 
clave 
PER 

d<tne•~Qne5 

~00 

é•me1n;ion~ 

30 

1 par ~ $75.00 
urndea 

rnm 
bi"~ 

100 pZa " S35 00 
urndad 

nim 

at1Tot'3l 

CiJOt 

3 
3 

-::.an 
g 

PU 
S75 00 
S16.00 

Costo M l 
S225 00 
~,00 

1 par • $0.35 
PU Costo M<Jt flat 

$015 $3 15 
$0:3G ":$315 



Mesa para lmpre ora 
Cost09 Ü<r!!<:tOS 

·u d~ l$W~5 M.· 
T••bulat de ooero de~ x lamm 

c!av,., <im;mi;¡¡ones cant 
1Ml1 500 4 

fMQ 400 2 
TM!3 674 2 

Soleta de 111(;eto 118 x 1 ·· 
ci~ve d1mpnS!Of1es 

$1 JO 

MOF ele 15mm 
ditve ólmensiones 
Ct.H 42~ 770 

RMI <100 • 750 

cant 
12 

~anl 

1 

1kg .. $16.5 1000mm • 1.2-0kg 
unidad Total en mm Total en Kg 

mm 2000 24 
mm 
mm 

o 00 
1 6176 

· '4 .. ,m&, 

1kg ., $16.5 1000mm "'0.7kg 
unK!!IÓ T atal en mm Total !lfl Kg 

mm 360 O 252 
~hTQw ~···. 

L2.2 ~.2.44mt "' $230.00 1nt• "' $ 77.30 

PU IKgJ 
$16 50 
$16 50 
$16 50 

PU (Kg ¡ 
$16 50 

.~$1fj..$-O 

dave 
R 

unidad T atal oo m, P U (m>) COlillo Mateílal 
mm O 3234 
mm 03 

Sub 1"01al JMl2'34-

$77 30 S25 00 
$77 )0 $23 19 
$11.íJQ ·- $Aa 19 

Cnapaclnla 
®ve 
CM! 
RMi 

dl'1HlflSIOnes 
420~ no 
400 X 750 

Pintura ElectrOMtáüca ~ra 1m, ., $35..00 
Costo Matenal Supertic!~ rra P U Acabado m, 

$39 6-0 o 304 \35 
$1 5 84 o 1216 $3ti 
$26 69 o 204800 $35 

Costo AcaOOdo 
$10 84 

$4 26 
$7 17 

Importe 

$50.2.t 
$20.10 
$33.86 

:::·~~ - m < .,,~ 

Pintura Ekictloesll!ítk:.a N~nt 1m1 • $35.00 
Costo Matenai Supe~ mi P U Acabado mi Costo Acabado Importe 

$4.79 
h.'n 

$4 16 o 018 $0 63 
"""íQ:~, ~ i41a o:oié 

dlmenSlones 
3" 

1 par "' $14.50 
unidad PU 

$14 50 

1~.~ 

Costo Matenal 
$5600 

... m:w 

laminado Plástloo 1.22 ;i;l.44mt5 .. $192.00 1m: .. S 64.50 

can! 
1 

supmfíc¡a 

o 3234 
03 

~e~:· 

lm "$ 0.63 
unidad 

mm 
mm 

PU (m.') C01ilto Ml.ltenaj Importe 
$64 50 $20 8(3 $45 86 
$64 50 $19 35 $42 54 
U,$DT~L'- <eJ!tfAO: 

T otat en ml:s P U (mts ) C<.1$10 Matenal 
238 $083 $1 96 

'"· 

- ti . 

$0 83 $1 91 

$3.18 

TO'f~:" " . $?"J! 
]'!- ~ 

CÓ!JlO J(l¡tA( 0~ Ta/tfALi!S 
· - ~~~-·"' 



Porta T nía 
CoSlu'l l M!"d 

f PT tn.tw ~m1Ut 
Tubular de acero de 00 .ll 25mm 

ciave 
T P f 1 

TPT~.· 

<.Ptn(•;\füon 

1800 
480 

car1 

2 

L.Amlfµt negra cal 16 cJoperaclón 

clave dlm "11&K>fle$ 

LPT 40 x120 

Lámina ne<Jr• cal 18 c/oper 
clave d!menr.iones 
LPT 61)0 .< 160 

Ang1.11Q de 21<.<-.ero 314·· 
cl!JVe ótnienslQnes 

A1 360 

cant 

ión 
cam 

cant 

2 

2 

111g - $1& 5 1000mm "'1.201q1 
Uf\l(,i<Jd íotal eP mm Total en Kg PU \Kg J 

mm 3ñQO 4 32 $1 6 50 
mm 1441) 1 728 $16 50 

Sub J'd~ 5040 G~.!f (J 11 

1kO • $21 .00 1m2 • 2 86 Kg 
unidad Total en mi To! en Kg P U (Kg ) 

mm o 96 2 7456 21 00 
$Un fl'tal Q;~ ;:.;451;1 .,$2:100 

1 k¡ - $21 .00 1m2• 286KQ 
unidad T otat @n m; Total en Kg PU (Kg) 

mm 10 3 0888 $. 1 00 
&t,í'~ 13l& . J. ill!X> 

lkg - S16.5 1000mm .. 0,9J.tkg 
ur>tdad Total ~n mm Total en Kg PU (Kg) 

mm 760 o 709&4 $16 50 

$uttT-1 7-ed 7()984 _'Ut!iO 

Caneletud PVC de 1.80 m 
clave 

CPVC 

Nlveiad0fe5 

clave 
N 

Clnla Doble Cara de u.r 
clave 

CDC 

Pintur& E)ectroes.lática Negra 
C e>&to M lena! S1.1perlloe m: 

$7178 0.5472 
$26 51 o 21888 
$.~iP 0.7~ 

Ptntura Electf00$tatlca NeQnl 
C0!!1o Mate<ial Superf1C1e ( m1) 

$5166 o 96 
J5.Ul6 é lle 

Pint\lra EllK:troeiitlltl<ls Negra 
Cos10 Matenal SuP4ilrf1C1e ( ll11) 

$64 86 1 08 

. ISe-t.aa: ., 

1m2- $35 00 
P U Aca.bedo m> CO$IO Acabe<SQ 

$35 $19 15 

PU 

PU Acabado (mi) 

$35 

S7 06 
t 

1m2 • 
Costo AcabadQ 

$3360 

.Pl.® 

1m2• 
CCH>-tO Acabad<> 

$37 60 

~1.~. 

Importe 

$90."3 
$.36.17 

lt 

$35 00 
Impon.e 

$91.26 

·~·~ 

S35 00 
Importe 

$102.00 

Pintura Elclctroe tlca Negra 1nu • $35.00 
COlJlo Malttnel Superficie mi pu Acabado m; 

$11 71 005n6 S35 
"71 < ,,,., • ~,~~ ~ 

Costo Acabado 
$202 
(1202.. . 

Importe 
S13.73 
f1it73" 

d1men1110nw 
100 

dime StOnes 
5JW' 

dirn,.nliiOntl6 

)6 

1 pz.a. "' 511USO 
urnoao 

mrn 

su T~' 

1 pu. .. $8.20 
unidad 

p1.1!gadas 

1 mt'$, n $tl.5Q 

uflldaó 

cant 

2 
2 

caot 
2 
l 

nt 
36 

)$ 

PU 
$18 50 

l 60 

Costo Mllle11al 

537 00 

$37. 

P U Cosio M tenel 
$8 20 $16 40 

·sHHO 

P U C.0610 M 11'flal 

$6 50 $23 40 
~ 23.40 

CQSTO TO. O tf:RV.if!f:l ~ 
~ ri elbt· 



Mano de Obra 
Cost~ Dttectos 

Clave 

MBA 

Clav 

ETS 

Clave 

AR 

Clave 

Ml 

PT 

Mat~stro 

Herrnro 

~fSM. m. 
36.93 5 00 

Ayudante de MatIBtro Ayuqente de 
Han ero C8:pntero Carpintero 

,,~ Hts:. -~¡.~r%~ ~~~ kft1_ 
19 89 5 00 28.41 3 00 15.91 3 00 

Instalador Ayudante de Supef'lll>Or lmportu 
Instalador 

p~ Hr,. ···~*" 
27 27 1.00 14.20 1.00 45 45 1 ,00 $503 .98 

Cantidad Mae.stro Ayudante de Maestro Ayudante de Supervisor Importe 

~~ .. H~ ~~ HJ$, ~pi\-i• "*""' tQll~·~. Hn.. ~!\.~ Hfá;. 
36 93 2.3 19.69 2 3 28.41 1 8 15.91 o 4 45 45 o.a $263.41 

Cantidad Maestfo Ayudante de Maestro lnstmador Ayudante de 

Cantld%<'.l. 

~~ .. ·;~_;::;·1'ffll~ :-H"'. ~~ Hrs. -~• . tirs. 
36.93 0 .3 19.69 0 .3 28.41 2 5 15 91 2.5 2727 0.2 14 .20 0 ,2 $158.86 

Ma~tro 

-~'!ltJ. Hf\. 
Ayudante de Maestro Ayudenle de 

¡.M, ~~ -~~--~ · ~:~iii~·-ftre. 
Instalador Ayudtmte de SupefV!SOr _ i,:npoit 

~pi H1:$. -~~4 t.11~"'·~--~Pi~~-m · · 
36.93 o 5 19 89 o 5 28.41 0 .3 15.91 o 3 27 27 0.2 14.20 0 .2 45.45 0.2 $5.9 .09 

Maestro Ayudante de Maestro 

~p.-tirs "Hm. wat.Q~ ·~ ~' --i~j.bÍ$-
Ayudante de lnstalado1 Ayudante de Supervise)! 

·· · ~pl'.v!t fire-. ~¡:i!fp." Hm. ·'~~,·~ ~7~!li~- 'ttrt. 
lmpoffil 

3693 1.0 19.89 1.0 28.41 o.o 15.91 o.o 27.27 0.2 14.20 0.2 45.45 0.2 $74.20 



Costos Dírecto5 

Coi;to de Matenal 

Costo de Mano de Obta Oir eta 

-T en olio T1 

Costo de Material 
Costos de M an-0 óe Ot>ra Directa 

Costo de Mat-etiat 
Costos de r. ano de Ot>rn Directa 

Costo de Matenal 
Costos de Mano de Obra Dtrecta 

PT ort.a 

Costo de Matenal 
Costos de Mano de Obra Directa 

. TOT~L. 

TOTAL O~-CO$'lOS 
tR 

$2.694 63 
$~398 

S1 .354 27 
$263 41 

$1 11.61 

$753 05 
$158 86 

S259 27 
$59 .09 

$411 00 
$74 20 



Costos lndíractos 

Luz Teléfono 

$123 50 $5{j 30 

Luz reiéfono 

$68 20 $28 10 

1 ei~Mono 

$37 ~o $15 90 

l.UZ Te!~tono 

s. 13 40 ss ro 

Luz 

S18 70 

Gast-OIS 
Admml\íitra!IVos 

$185 00 

Ga5t03 
Admtnletr ativos 

$96.50 

Ga<>tos 

Adrmnr.>ti ativO"S 
55600 

Gastos. 

Admtnl$tratrvoe 
$16 90 

G-'!os 
Admtnllitratr<~ 

$2680 

Trans rte 

$:60 00 

Transporte 

$3000 

Transport~ 

$1 8 20 

Traneporte 

Transporte 

$9 50 

Renta 

$25 50 

Renta 

$12 50 

Renta 

Renta 

$2 80 

Renta 

$420 

~-

Vanos 

$520 

$32-0 

$1 50 

$0 50 

S080 

Importe 

$238 50 

Importe 

$136 80 

Importe 

$47 80 

Importe 



Precio de Fabricación 

Costos lndtrectos Utilidad Importe 

$3 198 61 $455 50 $1 ,827 06 $5.481 17 

nono Tfpe tar ·.• 
Costos Oire<:tos Co Utílldad 

$1 617 68 $238 50 $928 09 $2,784 27 

Costo Directos UüUd~ tmporte 

$911 91 $1 J.6 80 $524 J.6 $ 1,573 07 

Costos Directos Costos lndiroctr» Utilidad lmport 

$316 J.6 $47 .80 $183 08 $549 24 

Costo Oíre<:t~ Utiltd.ad Importe 

$485 27 $276 88 $630 65 

$11 u • . 

$11 ~18.3t .. 



Costos de Dlset'lo 

Costo p/hra Horas Importe 

$320.00 80 $25,600.00 

58 $27,840.00 

$95.00 52 $4,940.00 

$95.00 36 $3,420.00 

$280.00 46 $12,880.00 

~:O ·., .74.~.0Q 



Se logró diseñar un sistema de mobiliario para el área denominada Caja Única el cual tiene las siguientes 
características : 

• Susceptible de fabricarse con tecnología básica . 
• Con buena apariencia y calidad. 
• Con un sistema para la sustitución y/o renovación de materiales y/o piezas que lo conforman . 
• Con espacio suficiente para que clientes y operadores realicen sus actividades con seguridad 

y eficiencia . 
• Con los accesorios complementarios para la organización e identificación de área. 
• Costo relativamente bajo en comparación con productos similares. 

Actualmente se encuentra instalado el mobiliario para Caja Única en el Aeropuerto Internacional de Toluca , el cual 
esta operando satisfactoriamente. Este mobiliario también se encuentra instalado en el Aeropuerto de Cd . del 
Carmen , y se espera que próximamente todos los aeropuertos de la Red ASA cuenten con este mobiliario. 

Con esto, se pretende impulsar a la industria nacional (las micro y medianas empresas). 

El Proyecto de Mobiliario para Caja Única al ser un proyecto real, el cual forma parte del cabio integral de imagen de 
ASA me permitió aplicar los conocimientos adquiridos durante la licenciatura , pero no solo eso sino que me permitió 
establecer una relación mas estrecha con los fabricantes para poder llegar a soluciones mas practicas y mas 
económicas, satisfaciendo las necesidades de los usuarios. 

El proceso que se llevo acabo fue muy bueno ya que siempre se tomaron en cuenta a los usuarios, mejorando el 
diseño conjuntamente (Diseñador - Fabricante - Usuarios) hasta llegar a un producto muy bueno, el cual cumple con 
los requerimientos de diseño solicitados. 
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MEDIOS ELECTRÓNICOS 

Aeropuertos y Servicios Auxiliares 
www.asa.gob.mx 

Rexcel 
www.rexcel .com .mx 

Ralph Wilson 
www.ralphwilson.com.mx 

IVM Office 
www.ivmoffice .com 

NKI Group 
www.nki.com 

Omicron 
www.om1cron.com .mx 



VISITAS 

Aeropuertos y Servicios Auxiliares 
Gerencia de Finanzas 
Gerencia de Desarrollo de Productos 
Aeropuerto Internacional de Toluca 

Mega Diseño Industrial S.A. de C.V. 
Empresa dedicada a la fabricación de muebles sobre diseño (stands, displays, P.O.P ., etc.) 

Omicron 
Empresa dedicada a la fabricación de muebles sobre diseño (stands, displays, P.O.P. , etc.) 

Ezquerro y Catala 
Empresa dedicada a la fabricación de mobiliario para oficinas 

Metales Díaz 
Abastecedora de lámina y placa de acero. 

Casa Blanca 
Abastecedora de material para herrería 

Alis 
Abastecedora de herrajes para puertas 
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