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Proyecto Caja Unie

PROYECTO ESTRATEQICO:
SISTEMA ASA - CAJA UNICA

El Proyecto Caja Unica se desarrollé como parte de las acciones de desregulacién del Programa de Transparenciay

Combate a la Corrupcién promovido por el Gobierno Federal.
El cual consiste en establecer en una misma area, las oficinas de las diferentes autoridades aeronauticas, a fin de

brindar atencién oportuna y eficiente a traveés de instalaciones con estandares internacionales a los usuarios de la
aviacion en México, en la recepcion de pagos de servicios

CONCEPTO:

Desarrollar un sistema modular de mobiliario para la recepcion de pagos de servicios aeroportuarios, asi como una
serie de accesorios y complementos para el optimo funcionamiento de esta area.

OBJETIVO:

Eficientar el proceso de control y cobro de los servicios proporcionados a los usuarios de la aviacion general
modernizando el mobiliario donde se recaudan los cobros de:

* Combustible.

* Servicios Aeroportuarios.

* Tarifa de Uso de Aeropuerto (TUA).

* Derecho por Servicios a la Navegacion en el Espacio Aéreo Mexicano.

* Cobros generados por la Direccion General de Aeronautica Civil DGAC (permisos por internacion de
aeronaves extranjeras)

* Pago de Derechos por Servicios Migratorios, Derechos de No Inmigrantes, revision de vuelos en
fletamento.

i



SERVICIOS:

- Atencion oportuna y eficaz.
- Recepcion de pago de servicios aeroportuarios proporcionados por:
* Aeropuertos y servicios Auxiliares (ASA).
* Servicios a la Navegacion en el Espacio Aereo
Mexicano (SENEAM).
* Direccion general de Aviacion Civil (DGAC).
* Instituto Nacional de Migracion (INM).

BENEFICIOS:

- Proporcionar un servicio integral con valor agregado a través de instalaciones con estandares internacionales.

- Hacer mas eficientes los servicios que se prestan a los usuarios de la aviacion general.

- Evitar que personal operativo corra riesgos innecesarios al manejar valores y ejecutar operaciones financieras ajenas
alaresponsabilidad de sus funciones.

- Agilizar los tramites.

- Posicionar laimagen de la industria aeronautica mexicana dentro de los parametros de calidad internacional.



Proyvecto Caja U

ALCANCES:

- Instalar el mobiliario para Caja Unica en los Aeropuertos de la Red ASA y en las Estaciones de Combustibles de los
diferentes Grupos Aeroportuarios.

- Sensibilizar a los Grupos Aeroportuarios a efecto de que se integren a este proyecto instalando la Caja Unica en los
aeropuertos operados por ellos, como un servicio de valor agregado que se prestara a los usuarios de la aviacion en
México.

DISENO:

Para el disefio del mobiliario y accesorios de la Caja Unica, se considerd una serie de factores de uso y funcionamiento,
obteniendo los siguientes resultados:

*

Con el fin de que los usuarios y operadores realicen sus actividades con seguridad, eficiencia y comodidad se
realizé un analisis ergonémico de los elementos operativos para ubicarlos en una sola area, propiciando asi un
servicio de calidad.

*

Imagen contemporanea con identidad propia, que se puede integrar dentro de los diferentes aeropuertos.
* Elementos con un mismo estilo de disefio y una linea de mobiliario y accesorios susceptibles de fabricarse con
tecnologia basica a un costo relativamente bajo en relacion a productos similares.



Proyvecto

Mobiliario para Caja Unica Instalado
en el Aeropuerto Intemacional de Toluca \
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Introduccicon

Con el fin de modernizar sus instalaciones y mejorar su
servicio, Aeropuertos y Servicios Auxiliares ( ASA)
desarrolla actualmente diversos proyectos de Diseno y
Desarrollo Tecnologico, entre los que se encuentra el

Proyecto de Mobiliario para “Caja Unica”.

Este proyecto tiene la finalidad de desarrollar un
sistema modular de mobiliario para la recepcion de
pagos de servicios aeroportuarios, asi como una serie
de accesorios y complementos para el optimo

funcionamiento de esta area.

Para la realizacion de este proyecto se partid de un
estudio ergonomico y funcional de los usuarios
(operador y cliente) para definir las actividades vy

operaciones de cada persona.
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Tore de Control Aeropuerto Intermnacional de Toluca

Aeropuertos y Servicios Auxiliares (ASA) es un
organismo publico descentralizado, creado por decreto
presidencial el 10de junio de 1965.

ASA tiene como mision contribuir al desarrollo social,
econdmico y cultural del pais, impulsando una red aérea
eficiente y promoviendo la actividad y desarrollo de la
industria aeroportuaria nacional, con una vision de
alcance internacional, mediante la identificacion,
estructuracion e implementacion de nuevos proyectos
aeroportuarios. Por ello, entre sus tareas mas
importantes se encuentra la de promocionar cada una
de las unidades aeroportuarias a su cargo, con enfasis
en tres lineas de negocio: ASA COMBUSTIBLES, ASA
CONSULTORIAY ASA OPERACIONES.



Antecedentes

E

ASA OPERACIONES es la unidad que proporciona servicios operacionales, comerciales y complementarios de la mas
alta calidad para modernizar, conservar y fortalecer las operaciones e infraestructura aeroportuaria, a fin de que se
garantice la seguridad y la eficiencia de las mismas.

Uno de los principales retos de ASA OPERACIONES es redefinir el papel del desarrollo futuro de la infraestructura
aeroportuaria y coadyuvar al desarrollo regional promoviendo la construccion, ampliacion y modernizacion de

aeropuertos en el pais. ,

Aeropasilio, Aeropuertol de Cd. Obregon



Antecedentes

Los Aeropuertos se dividen en dos areas:

1) Area Publica, que comprende aquellos lugares a los que puede tener acceso cualquier persona, como
establecimientos comerciales, modulos de atencidn, documentacion de pasajeros, etc.
2) Areas Estériles que son todos aquellos lugares en los que el paso es restringido, este grupo se
subdivide en:
a) Areas de Pasajeros: que son las salas de ultima espera, las plataformas de abordaje, etc.
b) Areas Operacionales: son en donde se encuentra la subestacion de emergencia, las oficinas de
mantenimiento y operaciones, combustibles, etc. En esta area operan diferentes dependencias y

organismos como:

Aeropuertos y Servicios Auxiliares (ASA).

Servicios a la Navegacion en el Espacio Aéreo Mexicano (SENEAM).
Direccion General de Aeronautica Civil (DGAC).

Instituto Nacional de Migracién (INM)

Hacienda

T ¥ 5
Puente Peatonal, Aeropuertol de la Cd. de Mexico




AnNntecedentes

Estos organismos y dependencias actualmente operan en distintas areas, proporcionando diferentes servicios como:

- Abastecimiento de combustible - Servicios migratorios
- Control de transito aéreo - Pernocta de aeronaves
- Usos de plataforma - Etc.

Aperturas de plan de vuelo

Propiciando que el pago de estos servicios se vuelva lento y tedioso, causando molestias entre los usuarios. Es por
esto, que se pretende agrupar a estos organismos y dependencias en una sola area, la cual se denominara “Caja
Unica”.

En donde los usuarios de la aviacion general podran realizar los pagos de estos servicios, simplificando el proceso.

Operacion de Surministro de Combustible Despege de un avion boig 737




El Proyecto Caja Unica, estara funcionando en todos los aeropuertos del Corporativo ASA, el cual esta constituido por
26 aeropuertos y 61 estaciones de combustible. Porlo que la demanda del mobiliario estara sujeto a las necesidades
de estos aeropuertos ya que el mobiliario para la Caja Unicasera exclusivo paraesta area.

Dentro de los productos analogos que se encontraron en el mercado, la mayoria son importados y por lo tanto el precio
de estos productos es demasiado alto en relacion a un producto desarrollado y fabricado en México, con la ventaja de
que este sepuede adaptar a las necesidades del cliente.

Accesorios para Médulos de Recepcién

Pais: Italia, IVM Office

Caracteristicas: sencillos, de facil armado, color claro.
fabricado en MDF con acabado de laminado plastico
con perfiles y detalles metalicos.

Modulo de Informacion

Pais: México, AICM

Caracteristicas: Modulo para atencion, sencillo, de facil
limpieza, color claro, fabricado en MDF con acabado de
laminado plastico .




Factores cde Mer:

Modulo de Recepcion

Pais: Italia, IVM Office

Caracteristicas: Modulo para atencion, sencillo, de facil
armado, color claro. fabricado en MDF con acabado de
laminado plastico y perfiles y detalles metalicos

Escritorio con Accesorios

Pais: ltalia, IVM Office

Caracteristicas: Escritorio de trabajo, sencillo, de facil
limpieza, color claro. Fabricado con tubular y cristal
esmerilado, detalles metalicos

Accesorios Archiveros y mesas

Pais: Italia, IVM Office

Caracteristicas: sencillo, de facil armado, color claro.
fabricado en MDF con acabado de laminado plastico
con perfiles y detalles metalicos



Factores

Méodulo de Trabajo

Pais: Bélgica, Mobel

Caracteristicas: Modulo para trabajo, escritorio,
cajoneras, archiveros y accesorios. Sencillos,
modulares, color claro, fabricado en MDF con acabado
laminado plastico imitacion madera, detalles
metalicos.

Modulos de Recepcion

Pais: ltalia, IVM Office

Caracteristicas: mesa, escritorio y accesorios, sencillos,
de facilarmado, color claro. fabricado en MDF con
acabado de laminado plastico, con perfiles y detalles
Metalicos.

Escritorio con Accesorios

Pais: Italia, IVM Office

Caracteristicas: Escritorio de trabajo, sencillo, de facil
limpieza, color claro. Fabricado de MDF con laminado
plastico y detalles metalicos con mecanismos
Retractales.



Factores de

Es importante destacar que la mayor parte del mobiliario que se encuentra en los aeropuertos son disefnos exclusivos ,
por lo que es muy dificil hacer una comparacion costo-beneficio con productos de linea que se encuentran en el
mercado. Los productos que se presentan en este trabajo oscilan entre  $3 300 (mesa chica con un cajén) hasta $28
800 ( escritorio de trabajo sin accesorios) ademas de que cuentan con una serie de accesorios (archiveros, cajoneras,

repisas, etc.)para adecuarse a lasnecesidades de cada area.

Maobiliano NKI Group



Los usuarios del mobiliario para Caja Unica se dividen en:

Usuario Primario: Son los operadores de esta area, los cuales se encuentran laborando por lo general en turnos de
8hrs., por lo que los elementos operativos deben ubicarse para que estas personas puedan realizar sus actividades con
seguridad, eficiencia y comodidad.

Usuario Secundario: Son los usurarios de la aviacion general en México, representantes de aerolineas privadas,
pilotos, sobrecargos o aquellas personas encargadas de realizar los pagos de servicios aeroportuarios. Estas personas
haran uso eventual de estas instalaciones, ya que solamente acudiran a esta area cuando tengan que realizar algun
pago.

Usuario Terciario: Son todas aquellas personas que tienen algo que ver indirectamente en esta area, como personal
administrativo de supervision, de mantenimiento, limpieza vy vigilantes.

Para elfuncionamiento de esta area se necesitara de por lo menos el siguiente equipo y areas de trabajo :

* Una computadora (monitor, CPU, teclado, mouse y no breack)
* Una impresora de matriz de puntos

* Una cajonera con llave para el guardado de valores.
* Un archivero para guardar documentacion de clientes
* Area de atencién para el publico

* Area de trabajo para el operador

* Una maquina de escribir

* Una sumadora

* Area para sellos de recepcion de documentos

* Area para colocar las tarifas vigentes en ese dia

* Papeleras




Uso vy Funcior‘idﬁ? Bl

El funcionamiento de esta area sera el siguiente:

1.-Elcliente ubica” LA CAJA UNICA”, el rea en la cual tiene que realizar sus pagos de servicios aeroportuarios.
2.- El operador recibe los documentos para revisar y realizar el cobro de los servicios aeroportuarios solicitados por el

cliente .
3.- El operador elabora una factura en la cual aparecen todos los servicios que se pagaron (aterrizaje, T.U.A., suministro

de combustible, pernocta, etc.), Coloca el sello correspondiente y se la entrega al cliente.

Es importante mencionar que el operador de la Caja Unica necesita estar en un lugar protegido, esto
independientemente de la seguridad que exista en el aeropuerto, ya que constantemente estara manejando dinero.

TRAMITES DE PAGO DE
SERVICIOS AEROPORTUARIOS

ANTERIORMENEED Con la. CAJA UINIGED

Usuario da

Pago Pago ' Sarvicios Aeroportuarios
ASA v DGAC i

combustibles

\4

i Usuario de i
\_Servicios Aeroportuarios ) ;
= | un solo pago en
= ¥ [ > % p | CAJA UNICA
o : | -Bmge I | * ASA combustibles
ASA SENEAM * ASA operaciones
A/ * DGAC

operaciones
* SENEAM

Pago | *INM
| INM |
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Materiales vy Proc

El mobiliario de la Caja Unica debe tener por lo menos una vida Util de 4 a 6 afios, por lo que debera ser de algun material
resistente y que vaya acorde con la nuevaimagen que ASA pretende incorporar en suRed Aeroportuaria Nacional . Para
este proyecto se consideraron diferentes materiales como:

* Alucobond (o similar), que es un panel de espumado plastico con acabado
en lamina de aluminio en diferentes colores, que se distingue por sus
acabados de excelente calidad, la medida comercial de este material es de
1.22 por 2.44 mts., Este material ofrece distintas ventajas como: ligereza,
excelentes acabados, facil de trabajar, resistente ala intemperie; y tiene las
sigientes desventajas: se raya facilmente, es muy caro, es dificil de reparar

* Lamina Negra, la cual es econdmica, facil de trabajar y existen varias
medidas comerciales (91x1.82 , 91x2.44, 91x3.05, 1.22x2.44 y 1.22x3.05
mts.) por lo que se puede adaptar a las necesidades de produccién. Con la
ventaja de que se le puede dar distintos acabados como: galvanizado,
cromo, niquelado, pintura electroestatica, entre otros. Este ultimo acabado
da muy buena apariencia, con la ven-taja de que se puede aplicar en
cualquier color. Sus desventajas radican en que en intemperie y en
ambientes salinos se puede oxidar muy rapido.




Materiales y Proce

MDF (tableros de fibra de densidad media) estos tableros estan
fabricados 100% de fibra de madera aglutinada con resinas y prensados
en caliente. Las ventajas de este material son: buena apariencia, la
facilidad de maquinado y calidad en los terminados. Desventajas: En

: ambientes humedos si no tiene un buen acabado puede absorber
ibfa
densid .:- humedad.

* Aglomerado, es un tablero de astillas de madera aglutinadas con resinas
de urea-formaldehido prensado en caliente. Ventajas: superficies
completamente lisas, gran resistencia estructural, ideal para ser recubierto
con laminados decorativos. Desventajas: residuos de astillas en los
maquinados, absorbe la humedad del ambiente.

* Laminado Plastico (melamina), es una laminado decorativo de alta
presion, |deal para el recubrimiento de superficies de todo tipo de
mobiliario. Ventajas: Excelente apariencia y gran resistencia a agentes
quimicos caseros, quemaduras de cigarros y al manchado. Desventajas:
Si no se cubren los cantos se puede despegar de la superficie en la que
fue aplicada.

1 s 4
laminado
ey raatissao,




Materiales v Pirc

Hay que senalar que en este proyecto no va a existir una linea de produccion constante, ya que solo se producira
durante un determinado tiempo (hasta que se hayan cubierto las necesidades de todos los aeropuertos) para que
posteriormente solo se les de el mantenimiento adecuado y se reemplacen las piezas necesarias.

Por el volumen de la demanda hay que elegir un proceso que no requiera inversiones fuertes para troqueles y/o
herramental especializado. Dentro de los procesos mas factibles para este proyecto se consideran:

* Corte, rolado, doblez, troquelado y soldadura de laminay/o tubular (rectangular o redondo) de acero al carbon.
* Cortes, ensambles y acabados de tableros (MDF o aglomerado) y/o madera.

Estos procesos tienen la ventaja de que se pueden realizar en cualquier taller (micro o pequefa empresa) que
cumpla con la calidad de fabricacion requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router, taladro de banco, lijadora
de banda, etc., en el caso de un taller de madera; y dobladoras, roladoras, cizallas, planta para soldar, esmeril, etc.,
en el caso de un taller de laminados.

Se considera que el mobiliario para esta area debe tener algunas piezas que se ensamblen dentro del area asignada
para facilitar la transportacion y la fabricacion del mismo.




Factores Ergonor

La antropometria estatica y dinamica se debera considerar con el percentil 95-5 de los siguientes factores: estatura,
posicidon sedente normal, altura de la rodilla, anchura de codo a codo y anchura de caderas . También deberan tomarse
en cuenta las siguientes recomendaciones relacionadas con el funcionamiento adecuado de las areas de trabajo

En el Médulo Barra de Atencion asi como en el Escritorio tipo Secretarial las medidas importantes a considerar para el
diseno son: los espacios para el area de trabajo y el area de guardado, tomando en cuenta de que es necesario instalar
una computadora (CPU, monitor, teclado, mouse y no break), una cajonera para el guardado de dinero y un pequeno
archivero para las facturas del dia. Debe contemplarse el armado de los muebles, asi como su mantenimiento (preventivo
y correctivo).

pulg cm ]
A 40-48 101,6-121.9
B 24 min. 61,0 min.
C 18 457
D 22-30 55,9-76.2
E 78 min. 198.1 min.
F 24-27 61,0-68,6
G 36-39 91,4-99,1
H 8-9 20,3-22,9

2-4 5.1-10,2"

T

K_J 44-48 111,8-121
L 34 min. .4 min.
M 44-48 111,8-121.9
N 54 137.2
0 26-30 66.0-76,2
P 24 61,0
Q 30 76,2
R 15-18 38,1-45,7
S 29-30 73.7-76.2
T 10-12 25,4-30,5
U 6-9 15,2-22.9 . : —
V__ 39-42 99,1-106.7 Altura de cubiertas Imagen 1.1




Factores Ergonorriie

Para la altura de las cubiertas del Médulo Barra de Atencion y el escritoriodeberan considerarse las siguientes medidas
para facilitar la operacion de los usuarios: la altura a las rodillas considerando que hay que instalar un porta teclado y este
no debe estorbar al momento de que el operador esté sentado; la estaturade los usuarios (operadory cliente), asi como
la relacion que debe existir entre estos , la cual en este caso debe ser una relacion personal en fase lejana (de 75 cm a
120 cm de distancia entre si) por lo que hay que contemplar algun elemento para delimitar las areas (por seguridad) pero
sin obstaculizar la vision del operador, tomando en cuenta que la comunicacion no debe verse afectada; también es
importante contemplar el espacio que debe existir para los pies en la parte baja del mueble (zoclo).

(verimagines 1.1y 1.2)

pulg. cm ]

A 40-48 101.6-121.9
B 24 min. 61,0 min.
C 18 457 e
D 22-30 55,9-76,2 & ; ?_
E__ 78min 198.1 min. s N
F 24-27 61,0-68.6 0
G 36-39 91.4-99.1 -
H 8-9 20.3-229 g
J___24 __51:1020 -
d 4 102 __5 g
K  44-48 111.8-121.9 I %
L 34 min. 86.4 min. ] f
M 44-48 111,8-1219 wi o : T
N 54 137.2 &
0O 26-30 66.0-76.2 g
P 24 61,0 g
Q 30 76.2 = z
R 15-18 81-457 - §e
CeD -0 7377623 g i '
10-12 25.4-30,5 0
U__69 152-229 L X, = NN
y_ e LA Altura de cubiertas =' Imagen 1.2




Factores Ergoncr

Para el funcionamiento adecuado del modulo de informacion o porta tarifas, debera teneruna area clara para
la colocacion de rétulos (informacion de las tarifas y servicios que se pueden pagar en la Caja Unica ), esta area
debe estar a una altura de 80cm. a 180cm. con relacion al piso para identificar facilmente la informacion que
este contendra.(ver imagen 2.1). Debe contemplarse el armado de los muebles, asi como su mantenimiento
(preventivoy correctivo).
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A 28-29  Q711-73 l, B R Jp— A
B 18-22 457-559 l@ﬂn"-%// BUDBNOT '@Wﬂlﬁnn o
C__ 1316 33,0-40.6 la B : i  greon.
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El mobiliario Caja Unica es un proyecto exclusivo para esta area, pero debe tomarse en cuenta que éste es el primer
proyecto en desarrollarse de acuerdo a la nuevaimagen que ASA pretende incorporar en todos los aeropuertos, por lo
que laimagen de este mobiliario debe ir acorde con la nueva filosofia de ASA | la cual esta basada en el servicio con valor
agregado a través de instalaciones con estandares internacionales, por lo que este mobiliario debe proyectar: sencillez,
sobriedad, aplicacion de tecnologia, durabilidad y confort.

El disefno formal no debe ser efimero, sino que al pasar los afos siga siendo vigente, mientras que para la integracion
con lanueva imagen grafica, los colores que se proponen son elnegroy elgris plata.

Los graficos deberan ser legibles y claros, con la informacion de los pagos de servicios aeroportuarios que se pueden
realizar en "Caja Unica”; asi también el texto debera estar escrito en dos idiomas (espafiol e inglés) para clientes

extranjeros.




De acuerdo a los requerimientos funcionales de esta area, es necesario contar con el siguiente mobiliario:

1) Médulo Barra de Atencion 4) Mesa para Impresora
2) Escritorio Tipo secretarial 5) Porta Tarifas
3) Archivero Vertical

1) MODULO BARRA DE ATENCION
Factores Funcionales:

* Espacio suficiente para una computadora,
- CPU (15cm de alto x 46cm de ancho x 45cm de profundidad)
- Monitor ( 45cm x41cm x 45¢m )
- Teclado ( 5cm x 50cm x 20cm )
-Mouse (4cm x6cm x 13cm )
- no breack ( 15cm x 15¢cm X 40cm)

* Dos areas de trabajo, una para el cliente (cubierta barra de atencion) y otra para el operador (cubierta de
trabajo) con espacio suficiente para colocar un monitor y.poder realizar la revision de documentos.

*Un area de guardado para dinero (caja chica) y valores (sellos de caja, cheques, fichas de pago, etc.)

* Un area de guardado temporal de facturas ( tamano carta)

* Copete de identificacion del area.

* Un espacio para colocar informacion adicional de esta area. _

* Un area para guardado rapido de papeles o formatos de solicitud de servicios (papeleras) con posibilidad de
instalacion en cualquier lado (derecho o izquierdo) para facilitar la ubicacion del monitor segun necesidades.



Perfil de Producto

Factores Ergonémicos:
* La antropometria estatica y dinamica se considerara con el percentil 95-5 de los siguientes factores:
- Estatura - Posicion Sedente Normal
- Altura de las Rodillas - Anchura de Codo a Codo
- Anchura de caderas

* Los espacios para el area de trabajo (personal operativo y cliente) .

* Espacio suficiente para la Instalacion de una computadora la cual debe poder ser instalada en cualquier lado
(derecha oizquierda) segun se requiera.

* Area de guardado. Una cajonera para el guardado de dinero y para las facturas del dia la cual debe poder ser
instalada en cualquier lado (derecha oizquierda) segun se requiera.

* Copete de identificacion del area.

* Facil de armar e instalar.

* Con algun sistema para la sustitucion o renovacion de materiales.

* La altura de las cubiertas (inferior y superior)

* La relacion entre usuarios (cliente-operador) la cual debe ser una relacidon personal en fase lejana (de 75 cm
a 120 cm de distancia entre si) por lo que hay que contemplar algun elemento para delimitar las areas (por
seguridad) pero sin obstaculizar la vision del operador, tomando en cuenta que la comunicacion no debe

verse afectada.

* Espacio para los pies en la parte baja del mueble (zoclo).



Perfil de Producto

Factores de Produccion:

* La vida util del mueble debe ser de por lo menos 4 anos,; por lo que debe ser fabricado de un material
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo.

* Debera contar con algun sistema que permita la sustitucion o renovacion de materiales.

* Por el volumen de produccion, debera ser disefiado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequena
empresa) que cumpla con la calidad de fabricacion requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router,
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpinteria), dobladoras, roladoras, cizallas,
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados).

Factores Estéticos:
* Debe verse y sentirse pesado para dar una sensacion de seguridad.

* Facil de identificar, pero no llamativo. Debe ser sobrio.

*Conidentidad propia y caracter aeroportuario.
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Perfil de Producto

2) ESCRITORIO TIPO SECRETARIAL
Factores Funcionales:

* Espacio suficiente para una computadora,
- CPU (15cm de alto x 46cm de ancho x 45cm de profundidad)
- Monitor ( 45cm x41cm x 45¢m )
- Teclado ( 5cm x 50cm x 20cm )
- Mouse (4cm x 6 cm x 13cm )
- no breack ( 15cm x 15cm X 40cm)

* Un area de trabajo en la cual se pueda realizar el corte de operaciones del dia, ademas de contar con espacio

suficiente para colocar un monitor .

*Un area de guardado para dinero (caja chica) y valores (sellos de caja, cheques, fichas de pago, etc.)

* Un area de guardado temporal de facturas ( tamano carta)

* Un area para guardado rapido de papeles o formatos de solicitud de servicios (papeleras) con posibilidad de
instalacion en cualquier lado (derecho o izquierdo) para facilitar la ubicacion del monitor segun necesidades.

Factores Ergonémicos:
* La antropometria estatica y dinamica se considerara con el percentil 95-5 de los siguientes factores:

- Estatura - Posicion Sedente Normal
- Altura de las Rodillas - Anchura de Codo a Codo
- Anchura de caderas

* Los espacios para el area de trabajo (personal operativo y cliente) . .
* Espacio suficiente para la Instalacion de una computadora la cual debe poder ser instalada en cualquier
lado (derecha o izquierda) segun se requiera.

* Area de guardado. Una cajonera para el guardado de dinero y para las facturas del dia la cual debe poder ser
instalada en cualquier lado (derecha oizquierda) segun se requiera.



Perfil de Producto

* Facil de armar e instalar.
* Con algun sistema para la sustitucion o renovacion de materiales.
* La altura de la cubierta

* Espacio para los pies en la parte baja del mueble (zoclo).

Factores de Produccion:

* La vida util del mueble debe ser de por lo menos 4 anos; por lo que debe ser fabricado de un material
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo.

* Debera contar con algun sistema que permita la sustitucion o renovacion de materiales.

* Por el volumen de produccion, debera ser disefiado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequena
empresa) que cumpla con la calidad de fabricacién requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router,
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpinteria), dobladoras, roladoras, cizallas,
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados).

Factores Estéticos:
* Debe verse y sentirse pesado para dar una sensacion de seguridad.

* Debe ser sobrio.

* Conidentidad propia y caracter aeroportuario.



Perfil de Producto ™

3) ARCHIVERO VERTICAL
Factores Funcionales:

* Espacio suficiente para folders tamano oficio
* Con varios cajones amplios.

Factores Ergonomicos:

* La antropometria estatica y dinamica se considerara con el percentil 95-5 de los siguientes factores:
- Estatura - Posicion Sedente Normal

* Espacio suficiente para el acomodo de archivos.

* Facil de armar e instalar.

* Con algun sistema para la sustitucion o renovacion de materiales.

Factores de Produccion:

* La vida util del mueble debe ser de por lo menos 4 anos; por lo que debe ser fabricado de un material
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo.

* Debera contar con algun sistema que permita la sustitucion o renovacion de materiales.

* Por el volumen de produccion, debera ser disenado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequefa
empresa) que cumpla con la calidad de fabricacion requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router,
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpinteria), dobladoras, roladoras, cizallas,
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados).

Factores Estéticos:

* Debe ser sobrio.



Perfil de Producto

4) MESA PARA IMPRESORA
Factores Funcionales:

* Espacio suficiente para la instalacion de una impresora de matriz de puntos (25cm x 65cm x 35¢cm)
* Alimentador de papel.

Factores Ergonémicos:

* La antropometria estatica y dinamica se considerara con el percentil 95-5 de los siguientes factores:
- Posicion Sedente Normal

* Espacio para el alimentador de papel

* Con rodajas para facilitar su acomodo dentro del area de trabajo.

* Facil de armar e instalar.

* Con algun sistema para la sustitucion o renovacion de materiales.

Factores de Produccion:

* La vida util del mueble debe ser de por o menos 4 anos; por lo que debe ser fabricado de un material
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo.

* Debera contar con algun sistema que permita la sustitucion o renovacién de materiales.

* Por el volumen de produccién, debera ser disefiado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequena
empresa) que cumpla con la calidad de fabricacién requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router,
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpinteria), dobladoras, roladoras, cizallas,
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados).

Factores Estéticos:

* Debe sersobrio, con el mismo estilo de disefio que los demas muebles.




Perfil de Producto

5) PORTA TARIFAS
Factores Funcionales:

* Espacio suficiente para la instalacion de los conceptos que se cobran en esta area, asi como para las tarifas
correspondientes a estos.

* Facil de sustituir las tarifas, ya que cambian constantemente.

* Facil de cambiar de lugar.

Factores Ergonomicos:

* La antropometria estatica y dinamica se considerara con el percentil 95-5 de los siguientes factores:
- Estatura - Posicion Sedente Normal
* Debera tener una area clara para la colocacion de roétulos (informacion de las tarifas y servicios que
se pueden pagar en la Caja Unica ).
* Facil de armar e instalar.
* Con algun sistema para la sustitucion o renovacion de materiales.

Factores de Produccion:

* La vida util del mueble debe ser de por lo menos 4 anos; por lo que debe ser fabricado de un material
resistente que garantice su funcionalidad por este tiempo.

* Debera contar con algun sistema que permita la sustitucion o renovacion de materiales.

* Por el volumen de produccion, debera ser disenado para fabricarse en cualquier taller (micro o pequena
empresa) que cumpla con la calidad de fabricacion requerida, utilizando tecnologia basica: sierra, router,
taladro de banco, lijadora de banda (en el caso de un taller de carpinteria), dobladoras, roladoras, cizallas,
planta para soldar, esmeril (en el caso de un taller de laminados).

Factores Estéticos:
* Debe sersobrio, con el mismo estilo de disefo que los demas muebles.

* Facil de identificar.
*Conidentidad propia y caracter aeroportuario.
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MODULO BARRA DE ATENCION (MBA)

Este fué el primer concepto que se tuvo sobre el mobiliario para Caja Unica el cual
constaba de solamente dos repisas, una para el CPUYy la otra para papeteé, sin contar con
una area de guardado para evitar que se almacenara basura.

Los materiales propuestos fueron :

« Laminanegracon pintura electroestatica color aluminio.

o Estructurade tubular cuadrado con pintura electroestatica color negro semimate.

Vista Superior e MDF natural con barizde poliuretano semimate.

120 em &l em
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Vista Frontal Vista Lateral Vista Posterior



Barra de Atencion

MDF natural con
barniz de puliuretano
E ]

Cubierta de Trabaio

Lamina Negra con
pintura electroestatica

Estructura tubular con
pintura electroestatica
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Primera Propuesta

e ———— ESCRITORIOTIPO SECRETARIAL
Al igual que en el Modulo Barra de Atencidon (MBA) este escritorio se propuso con dos

repisas, una parael CPU y otra para papeles ademas de un portateclado .

Los materiales propuestos fueron :
+« Laminanegracon pintura electroestatica color aluminio.
e Estructurade tubular cuadrado con pintura electroestatica color negro semimate.

¢ MDF natural con barniz de poliuretano semimate.

Vista Superior

120em alkem 10 em

Vista Frontal Vista Lateral Vista Posterior



Primera Propue

Cu_bieﬁo de Trabgjo

MDF natural con
barniz de puliuretano

Porta Teclado

Repisa CPU

Repisa Papeles

famina Negra con
pintura electroestdtica

Estructura tubular con

pintura electioestdtica
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Primera Pro

ACCESORIOS

Los accesorios (copete sefalizacion, porta tarifas pared, porta tarifas barra,
folletero y tarjetero), fueron disefados para complementar y sefalizar el mobiliario
para Caja Unica.

La fabricacion se propuso en:

e Laminanegra con pintura electroestatica color aluminio.

4 Copete
v Porta Tarifas Pared v Tarjetero




A Folletero




Primera Prop

Propuesta de Amueblado en el
Aeropuerto de Toluca
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Vista Superior

Vista Frontal




Porta T_c:r_:'fcs Pared

Mpros de Tabla roca

Copete de sendalizacion

Suspendido

__Folletero

Area de Atencién

Porta Tarifas Barra



Modulo Barra de Atencion
Vista Frontal

Modulo Barra de Atencion
Vista Posterior




Escritorio Tipo Secretarial
Vista Frontal

Escritorio Tipo Secretarial
Vista Posterior




Tarjetero Copete Sendlizacion




Evaluacicon 1er Prote

Con el material fotografico del 1er Prototipo del Mobiliario para Caja Unica se realizé una visita al Aeropuerto
Internacional de Toluca, en donde se tomaron diferentes opiniones del personal que labora en esta area.

SUBDIRECCION DE ESTUDIOS Y PLANEACION
GERENCIA DE IMAGEN

Meéxico D.F. a |l de marzo de 2002.

M.D.I. ANGEL GROSO SANDOVAL .
SUBDIRECTOR DE ESTUDIOS Y PLANEACION

En relacion a la visita realizada el dia 8 de marzo de 2002 al Aeropuerto Internacional de la Cd. de Toluca para el
anélisis de funcionamiento y necesidades de la Caja Unica se detectaron las siguientes carencias en el proyecto que
actualmente se esta desarrollando en esta Subdireccion:

- Se necesita un espacio para guardado de papeleria (de 4 a 6 compartimentos).Se contempla que este espacio
puede estar en la parte inferior de la cubierta de trabajo.

- Es necesario un espacio para guardado de dinero y articulos indispensables para el funcionamiento de la Caja
Unica tales como sellos y facturas. Este espacio deberéa contar con llave y divisiones para efectivo (monedas y
billetes). Se propone un cajon con las siguientes medidas efectivas de guardado 25cm de ancho 40 cm de largo y
15cm de alto. (ver planos para ubicacion) .

- También se necesita un espacio para guardado de expedientes y facturas pendientes del dia, asi como para todos
los tramites que se van realizando en el dia. Se contempla un cajén de 25 x 40 x 30 cm en la parte inferior del cajon
chico (ver planos para ubicacion). Este cajon debera tener también llave.



Evaluacicon

Se ubico el equipo eléctrico necesario para el funcionamiento de esta area:

- Tres computadoras (CPU y Monitor).

- Tres impresoras (una de puntos y dos de inyeccion de tinta).
- Una maquina de escribir.

- Una sumadora.

Cabe mencionar que el personal operativo de esta area opino que es necesario dar un poco mas de seguridad en
los moédulos de atencion, ya que eventualmente hay clientes que por alguna razén se pueden llegar a molestar y
eventualmente agredirlos , o bien, pueden introducir las manos para sacar algun papel o sello. Para esto se
propone cerrar los médulos con una estructura tipo cancel para soportar un pieza de vidrio, la cual solo pretende
dividir los espacios sin obstaculizar la recepcion de documentos ni la vision.

ATENTAMENTE
José Luis Soltero Calderon

Con esta visita nos pudimos dar cuenta de que el Proyecto de Mobiliario para Caja Unica necesitaba algunos
cambios para que el personal operativo de esta area pudiera realizar sus actividades con mayor eficiencia.



Propuestas Canc:

Copete Senalizacion
Detalle "A”

v

P ——

Tubo redondo Qe 2

——

Conector

estructura tubular con
pintura electroestatica

Cristal Claro de 10 mm

MDF con barniz de
poliuretano

Porta Teclado

Cajonera con
archivero




Propuestas ¢

Detfalle 8"

Copete Sendalizacion
Lamina negracon
pintura electroestatica

Bl  Cisia Claro 0e 10 mm M
Detalle "B”

_ MDF con barniz de
poliuretano

Porta Teclado

Cajonera con
archivero




Segunda Prop

Vista Superior

126 cm

Vista Frontal

MODULO BARRADE ATENCION (MBA)

En este modulo se incluyen un par de laterales para colocar un cristal flotado y el copete de
sefalizacion, con esto se pretende evitar el contacto directo entre el cliente y el personal
operativo, sin obstaculizarlavisién ni la rece;ﬁcién de documentos.

Cuenta con portateclado, papeleras y cajonera con archivero para facilitar las actividades

del personal operativo, asi como elguardado de facturasy dinerode caja chica.
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Vista Lateral



Segunda Propt

Lamina negra con
pintura electroestatica

Copete Senalizacion

Tubo de 2" con pintura &
electroestdtica

Cristal Claro de

/ 10 mm

MDF con barniz de
poliuretano

Porta Teclado

“\ Papelera

Cajonera con
archivero




ESCRITORIO TIPO SECRETARIAL

Vista Superior

10 em

En este escritorio se incluye una cajonera con archivero, se amplio la estructura para tener

mayor espacio interior
Los materiales propuestos siguen siendo:

Lamina negra con pintura electroestatica color aluminio.
Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestatica color negro semimate.

MDF natural con barniz de poliuretano semimate.

4l om 120em

Vista Frontal

Vista Lateral ' Vista Posterior




Cubierta de Trabajo

MDF natural con & . /
barmiz de puliuretano glonera con archivero

Lamina Negra con
pintura electroestatica

Estructura tubular con
pintura electroestatica
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Segunda Propu

MESA DE IMPRESION

Se propuso una mesa para impresora con cajon para guardado de consumibles y repisa

para papeles, con esto se pretende eficientar la impresion de facturas y evitar que el

personal operativotenga que trasladarse de un lugaraotro

Los materiales propuestos fueron:

Vista Superior

Hom

Vista Frontal _ Vista Lateral

diem

Lamina negra con pintura electroestatica color aluminio.
Estructura de tubular cuadrado con pintura electroestatica color negro semimate.
MDF natural con barniz de poliuretano semimate.
_ MOF natuial con
bamiz de pulicretano

Cajonera para
consumibles

Lamina Negra con
pintura electicestética

repisa para
papeles

Estructura tubular con
pintura electroestatica



Atencion (MBA)
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Escritorio Secretarial

Mesa de Impresion
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CAJA

Copete Senalizacion y
Laterales

Accesornios (Porta tarifas
Barra, Tarjetero y folletero)

Cajonera con Archivero
para MBA vy Escritorio

MBA
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Mesa de impresion

Escritorio Secretarial

Interior MBA
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Estos prototipos se instalaron el Aeropuerto Internacional de Toluca para poder monitorear el funcionamiento del
mobiliario para Caja Unica. En la instalacién del mobiliario se detectaron algunos detalles:

SUBDIRECCION DE ESTUDIOS Y PLANEACION
GERENCIA DE IMAGEN

Mexico D.F. a 15 de mavo de 2002,

M.D.1. ANGEL GROSO SANDOVAL ‘
SUBDIRECTOR DE ESTUDIOS Y PLANEACION

En relacion con la visita realizada el dia 8 de mayo al Aeropuerto Internacional de Toluca para la supervision del armado e
instalacion de los prototipos para Caja Unica, me permito reportar a Usted lo siguientes:

Se instalaron tres modulos completos de Barra de Atencion, que constan de : Modulo Barra de Atencion (estructura, cubiertas y
repisas), dos laterales, tubo para copete, copete de senalizacion, cristal claro de 10mm v una cajonera con archivero. Dos
Escritorios tipo Secretarial con cajoneras, una mesa de impresion, tres folleteros, tres porta tarifas, cuatro porta tarifas pared,
cuatro perfiles 2" para instalacion de folleteros, cuatro perfiles "U" para tarifas impresas v dos tarjeteros.

Observando lo siguiente:

Modulo Barra de Atencion (MBA)
— Los rieles del porta teclado sobresalen 5 cm. . lo que se puede corregir aumentando la longitud de la base para teclado.
LEscritorio
— Los rieles del porta teclado sobresalen 5 cm. , lo que se puede corregir aumentando la longitud de la base para teclado.
- Falta el barreno de 2" pasa cables. Hay que barrenar la cubierta en el sitio.
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Cajoneras
= Incluir chapa con llave en por lo menos un cajon de un archivero, la administracion del Aeropuerto de Toluca llevara a
cabo la instalacion de esta chapa. '
= Bolear los cantos de los barrenos de las caras de los cajones, los cuales seran detallados en la proxima visita realizada
al aeropuerto.
Mesa de Impresion
— Cambiar el riel del cajon para aumentar el recorrido.
Folleteros v Tarjeteros
- Las piezas que se entregaron no cumplieron con la calidad requerida por lo que se encuentran en proceso de fabricacion
otras piezas para reemplazar las piezas actuales.

ATENTAMENTE

JOSE LUIS SOLTERO CALDERON
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Los rieles del porta teclado del Escritorio
y de MBA sobre salen 5¢cm, por lo que
hay que cambiarlos o aumentar la
longitud de la base para teclado.
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La cajonera de la mesa de impresion tiene un
recorido demasiado corto lo gue dificulta el
acceso al interior, hay que ampliar el area de
cubierta ya que la impresora gueda demasiado
justa.
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Para continuar con el monitoreo del mobiliario para Caja Unica se realizo una visita con los fabricantes del segundo
prototipo derivandose de esta reunion lo siguiente:

25 de Octubre de 2002

Minuta de visita de trabajo realizada el 24 de Octubre de 2002 a las instalaciones del Aeropuerto Internacional de
Toluca con el objetivo de revisar el mobiliario del Proyecto Caja Unica y documentar las correcciones y
observaciones resultantes de dicho analisis.

Participantes:

Por parte de ASA
L.D.I. Pablo Cobo
C. Jaime Jiménez
C. José Luis Soltero C.

Por parte de OMICRON
L.D.I. Alberto Davila Gomez
L.D.l. José Luis Colin Vazquez ¢
C. José Luis Pérez

Puntos analizados:
Modulo Barra de Atencion

1.- Bastidor:
1.1.- Se modificaran las dimensiones de la lamina frontal recortando 10 cm. En la parte inferior.
1.2.- Se colocara un perfil en “U” transversalmente en la parte inferior frontal de el bastidor con el
objeto de tener un zoclo en color negro y como ducto de cables.
1.3.- Se adicionaran tres refuerzos frontales para estructurar la curvatura de la lamina y se pondran
puntos de silicon para evitar ruido y pegar la lamina a los refuerzos.
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1.4.- Se eliminan los soportes para accesorios ( perfil “Z” ) de los postes laterales y toda la informacion

contenida en esos accesorios se colocara en el Porta Tarifas.

1.5.- Se anadira un Porta CPU en forma horizontal a la estructura del bastidor.

1.6.- Se tendra que disenar las estructuras de soporte de las repisas de tal manera que se puedan
colocar a la izquierda o a la derecha del bastidor.

1.7.- Cuando se requieran dos Barras de atencion se mandaran los laterales para copete centrales
unidos para facilitar la instalacion.

1.8.- Revisar dimension del tubo de soporte del copete para no deformar las medidas entre los
laterales.

1.9.- Revisar la forma de sujecion del cristal par que no tenga movimiento, se sugirio aumentar el
ancho de la ranura para colocar un empaque.

2.- Cubierta BS Barra de Atencion:
2.1.- Se colocara en la superficie de trabajo laminado plastico color gris claro (Ralph Wilson D381-60

Fashion Gray o similar)con canto perimetral de superficie solida color negro satinado(Corian color
negro Nocturne “C” o similar).

3.- Cubierta Bl Barra de atencion:
3.1.- Se colocara en la superficie de trabajo laminado plastico color gris claro (Ralph Wilson D381-60

Fashion Gray o similar)con canto perimetral de superficie solida color negro satinado(Corian color
negro Nocturne “C" o similar).

3.2.- Se aumentara la profundidad de la cubierta 10 cm. para aumentar el area de trabajo

3.3.- Se disenara un accesorio para la colocacién de los sellos.

4.- Porta teclado de Barra de atencion y de escritorio:
4.1.- Se aumentara la profundidad de la cubierta (7 cm.) para ajustarla a las correderas del riel.
4.2.- Se colocara en la superficie de trabajo laminado plastico color gris claro (Ralph Wilson D381-60
Fashion Gray o similar) con canto fontal de superficie solida color negro satinado(Corian color negro

Nocturne “C” o similar).
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4.3.- Se ajustara la medida longitudinal de la cubierta (contemplando los rieles) para poder colocar el

porta CPU en un costado

4.4.- Se tendra que redisenar la forma de ensamble del porta teclado y del porta CPU de tal manera
que se puedan colocar del lado izquierdo o derecho segun sea el caso (misma solucion para el Modulo
Barra de Atencion como para el Escritorio tipo Secretarial)

Escritorio:

1.- Bastidor:
1.1.- Se modificaran las dimensiones de la lamina frontal recortando 10 cm. En la parte inferior.
1.2.- Se colocara un perfil en “U” transversalmente en la parte inferior frontal de el bastidor con el objeto
de tener un zoclo en color negro y como ducto de cables.
1.3.- Se adicionaran dos refuerzos frontales para estructurar la curvatura de la lamina y se pondran
puntos de silicon para evitar ruido y pegar la lamina a los refuerzos.
1.6.- Se anadira un Porta CPU en forma horizontal sujeto a la estructura del bastidor.

2.-Cubierta:
2.1.- Tendra barrenos pasacables.
2.2.- Se colocara en la superficie de trabajo laminado plastico color gris claro (Ralph Wilson D381-60
Fashion Gray o similar)con un canto perimetral de superficie solida color negro satinado(Corian color
negro Nocturne “C” o similar).

Mesa de Impresion:

1.- Bastidor
1.1.- Se redimensionara el bastidor para las nuevas dimensiones de la cubierta.
1.2.- Se eliminara el cajon, pero se colocara una repisa para colocar las hojas de la impresora
1.3 Se bajara la altura total 20 cm.
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2.- Cubierta y Repisa M.
2.1.- Se redimensiona la cubierta a 70 cm. X 40 cm. Para dar cabida a la impresora mas grande.

2.2.- Se colocara en la cubierta y en la repisa laminado plastico color gris claro (Ralph Wilson D381-60
Fashion Gray o similar)con canto (perimetral en el caso de la cubierta y en dos lados en el caso de la
repisa) de superficie solida color negro satinado(Corian color negro Nocturne “C” o similar).

Cajonera

1.- Bastidor:
1.1.- La estructura sera de MDF con laminado plastico.
1.2.- Los frentes de los cajones seran fabricados de MDF con membrana de PVC termoformable color

gris claro.
1.3.- Las jalederas que se colocaran sera la jaladera 301 chica cromo acer. clave 41M47 (adquirida en

ALIS)o similar
1.4.- Se considera que la colocacion en la cara del archivero deberé ira mas abajo para no generar un

brazo de palanca mayor al que pueda resistir.
1.5.- Todas las correderas de los cajones deberan permitir para que el cajon salga completamente para

facilitar su uso.

Archivero

1.- Bastidor:
1.1.- La estructura sera de MDF con laminado plastico.
1.2.- Los frentes de los cajones seran fabricados de MDF con membrana de PVC termoformable color

gris claro.
1.3.- Las jalederas que se colocaran sera la jaladera 301 chica cromo acer. clave 41M47 (adquirida en

ALIS) o similar
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1.4.- Se considera que la colocacion en la cara del archivero debera jra mas abajo para no generar un

brazo de palanca mayor al que pueda resistir.

1.5.- Todas las correderas de los cajones deberan permitir para que el cajon salga completamente para
facilitar su uso.

1.5.- Tendra 3 cajones con rieles para separadores tamanio oficio .




La alturadel zocloes muy baja, porloque hay que aumentar
la altura para evitar algun accidente o que los usuarios
golpeen lalamina con el pie.
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El acabado que se aplico en las cubiertas de trabajo no es el
adecuado, por lo que hay que cambiarlo porlaminado plastico

Las bases para las papeleras hay que hacerlas

intercambiables (derecha e izquierda) para eficientar el uso
adecuado de los espacios de trabajo.




Propuestas de P

Vista Superior

120 em
- -

180 cm

Vista Frontal

40 em

Vista Lateral
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CAJA UNICA

Vista Frontal

40 cm

Vista Lateral

/ Acrilico Transparente




Tubo de 2" con pintura
electroestatica color gris fanque

Lamina negra con pintura
electroestatica color gris tanque

Superficie solida color
negro solido (noctum)

Laminado pldstico color
gris claro (fashion grey)

Zoclo color negro

Lamina negra con pinfura
electroestatica color negro semimate

Cristal claro de 10mm

Ldmina negra con pintura
electioestatica color gris tanque



Rotfulos en vinil autoadherible

color negro con una altura de

10 cm, tipo de letra helvetica
bold

Rotulos en vinil auto adherible
tipo sand blast con una altura
de 1 cm x 90 cm de largo,
separada 5cm con relacion
al lateral izquerdo.,

240 cm

128cm

Rotulos en vinil autoadherible
color negro con una altura de
7.5 cm, tipo de letra arial

Rétulos en vinil autoadherible
tipo sand blast con una altura
de 5 cm, logotipo con letras
segun proporciones, separado
5cm con relacion al lateral
derechoy 7.5 cm con relacion
a la cubierta
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Interior Médulo Barra de Atencion (MBA)

B “

Mdédulo Barra de Atencion (MBA) y Porta Tarifas




Interior Escritorio Tipo Secretarial

Escritorio Tipo Secretarial

L - .



Repisas y Cubiertas Modulo Barra de Atencion

Sistema de Soporte para Repisas

ESTA TESIS WO DEB
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Recorrido de Cajon

Archivero
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Empaque para sujecion de cristal

Repisa para CPU




Porta Tarifas

MBA y Mesa de Impresion con equipo y personal operativo
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Prototipo Instalado en el Aeropuerto Internacional de Toluc:
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El Proyecto Caja Unica, que actualmente se encuentra funcionando como Proyecto Piloto, se instald en el
Aeropuerto Internacional de Toluca, en el que durante el afio 2003 se realizé un promedio mensual de 445
operaciones. Caja Unica se encuentra operando satisfactoriamente: los tiempos y movimientos que
anteriormente se requerian para efectuarlos diversos pagos, se han reducido sustancialmente.

Tomando en cuenta que este es el primer aeropuerto en el que se instald, se han realizado diversas visitas de
supervision y evaluacion con el fin de efectuar los ajustes necesarios, de acuerdo a los requerimientos de uso
planteados por el personal operativo asi como porlos clientes de la aviacion generaen Toluca .

Los Usuarios en general opinan que es bueno que se hagan proyectos de este tipo ya que mejoran laimagen de
los aeropuertos mexicanos.

El personal operativo de Toluca comento que el mobiliario que se instald en el area de Caja Unica es muy
funcional, ya que les permite realizar sus labores con mayor eficiencia y rapidez.
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Proceso de Producclk

El proceso de fabricacion es el siguiente:

Moédulo Barrade Atencion

Usoy Funcionamiento

Este modulo sirve para atender a los clientes de la aviacion general que van a hacer los pagos de los diferentes
servicios aeroportuarios solicitados . En este modulo es en donde se llevaran acabo estos pagos, esta conformado
por dos zonas de operacion: 1) Barra de Atencion, que es a donde llega el cliente. 2) Cubierta de Trabajo, es en
donde el personal operativo de esta area realiza sus actividades. El Médulo Barra de Atencién cuenta con una
cajonera con archivero, ya que el operador maneja valores constantemente y necesita un lugar de guardado
temporal , el archivero sirve para guardar las facturas del dia y poder realizar el corte de actividades con mayor
eficiencia. Cuenta con una repisa porta CPU, la cual vafija a la estructura y se puede colocar indistintamente en
cualquiera de los dos lados (derecho o izquierdo segun sea el caso) Tiene un par de papeleras que se pueden
colocar a diferentes alturas también se pueden colocar indistintamente en cualquiera de los dos lados y , un porta
teclado. Se pretende que con estos implementos en el modulo, el operador pueda realizar sus actividades
eficazmente.

Materiales y Procesos

Los materiales utilizados en este modulo son: lamina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1/2” cal 18, tubular
redondode 2” cal 18, tuercas inserto de 1/4”, niveladores, Tablero de MDF (Tablero de Fibra de Densidad Media) de
15mm con laminado plastico de alta presion con cantos de superficie sdlida tipo corian, membrana de PVC
termoformable para frentes de cajones, pijas para MDF o aglomerado. Los acabados recomendados para la
laminaylos tubulares son: pintura electroestatica color gris plata y negro semimate respectivamente.

Estos materiales y procesos se pueden realizar en talleres pequenos obteniendo un producto de muy buena
calidad.

N -
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Proceso de Prodd

El proceso de fabricacion es el siguiente:
Bastidor y perfiles
1) Corte y suministro de material segun planos: laminanegray tubularrectangular.
2) Escuadrary soldar tubular.
3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura.
) Doblar perfiles de lamina segun planos.
) Soldar perfiles abiertos en la parte frontal del bastidor .
6) Soldar perfiles cerrados en los laterales del bastidor.
) Esmerilarresiduos y excesos de soldadura.
) Hacer barrenos para tuercas inserto.
9) Preparar para pintura electroestatica.
10) Pintar de color negro semimate.
11) Colocar tuercas inserto.
12) Colocar niveladores.

Frentes y costados

1) Corte y suministro de material segun planos: lamina negra.
2) Preparar para pintura electroestatica.

3) Pintar de color gris plata.
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Cubiertas, repisas y porta teclado

1) Corte y suministro de material segun planos: MDF
2) Preparacion para colocar la superficie solida

3) Colocar la superficie solida en los cantos

4) Preparar los cantos para pulirla superficie solida
5) Pulido

6) Hacer barrenos para instalacion

Cajones

1) Corte y suministro de material segun planos: MDF

2) Preparacion para colocar membrana de PVC termoformable color gris
3) Ensamble del cuerpo

4) Colocacion de la cara del cajon, rieles, jaladerasy niveladores

Laterales, copete y cristal

1) Corte y suministro de material segun planos: lamina negra, tubular redondo y cristal claro.

2) Doblarlaterales y rolar copete segun planos.

3) Barrenarlateralesy copete para fijar

4) Preparar para pintura electroestatica.

5) Pintarlaterales con pintura electroestatica color negro semimate
6) Pintartubo y copete con pintura electroestatica color gris plata.
7) Pulir los cantos del cristal clarode 10mm.
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Ensamble

1) Deslizarlaslaminas laterales por los perfiles laterales del bastidor.
2) Colocarlamina frontal en los perfiles frontales.

3) Instalar cubiertas y repisas.

4) Colocar cajoneras.

5) Instalarlaterales para copete.

6) Colocartubular para copete.

7) Instalar copete.

8) Colocar cristal entre laterales.

Factores Ergonémicos
Los factores ergondmicos que se consideraron para el disefio de este modulo son:
1) Requerimientos de equipo y necesidades.
2) Areas de guardado.
3) Areas de trabajo.
4) Relacion entre usuarios
5) Altura alasrodillas.
6) Estatura.
7) Altura en posicion sedente normal
8) Altura alos ojos.
9) Anchura codo a codo.
10) Anchura caderas.



CRSBA
MR
CRIBA
CFBA
MR
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SCVA
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CLAVE DESCRIPCION MATERIAL ACABADO PROCESO
EBA Bastidor Barra de atencion BA

CFBA Corredera para Frente de Barra de Atencion
BPCPU Bastidor Porta CPU

BC Base cajonera

Corte, soldadura de microalambre

Corte y doblez

Corte, soldadura de microalambre
Corte,barrenado, soldadura de microalambre

Tubular de acero de 75 x 38 mm.
Lamina negra cal. 18

Tubular de acero de 40 x 20 mm
Angula de acero de 3/4"

Pintura de polvo negra
Pinlura de polvo negra
Pintura de polvo negra
Pintura de polvo negra

FBA Frante Lamina Lamina negra cal. 18 Pintura de polvo gris plata Corte

SCBA Soporte de curvatura Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte

LBAE Charola lateral Lam. Cal 18 BAy E 47 4x62.4 cm Lamina negra cal 18 Pintura de polvo gris plata Corte, doblez
CBA Cubierta Barra de atencién BA MDF 15 mm, Corian Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey, Carian

Nocturne Corte, adhesivo '

CcBIl Cubierta Barra de atencion Bl MDF 15 mm, Carian Ralph Wilson D381-60 Fashian Grey, Corian

Nocturne Corte, adhesivo

CRSBA Cubierta repisa Superior BA MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo
CRIBA  Cubierta repisa inferior BA MDF 15 mm Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo
CCPU  Cubierta de Porta CPU MDF 15 mm Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo
CTBAE Cubierta de Porta teclado MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo
ccC Cubierta de Cajonera MDF 15 mm. Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo
LCA Lateral de cajonera Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo
FCA Fondo cajonera Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesiva
BCPA  Base cajon papelero y archivero carta Panelart negro dos caras de 6 mm. Recubrimiento plastico Corte

FP Frente de cajon papelero MDF de 19 mm. Prensa de membrana gris Comercial

FAC Frente de cajon archivero carta MDF de 19 mm Prensa de membrana gris Comercial

FCP Fondo y frente Cajén papelero Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo
FCAC  Fondo y frente cajon archivero carta Panelart negro dos caras de 16 mm. Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo
LCP Lateral Cajon papelero Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo
LCAC Lateral cajén archivero carta Panelart negro dos caras de 16 mm.  Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo
coT Correderas portateclado (par) Lamina negra Pintura de polvo Comercial
CCAP Correderas cajon papelero (par) Lamina negra Pintura de polvo Comercial
CCAA Correderas cajon archivero (par) Lamina negra Pintura de polvo Comercial

MR Ménsulas para Repisas Lamina negra Pintura de polvo Comercial

N Niveladores Acero Pintura de polvo Comercial

J Jaladeras Acero Inox.MZ C8007 Pulido Comercial

P Pasacables PVC de 2 1/2" de diameltro Negro Comercial

PL Lapicera PVC MZ M1002 Negro Comercial

CR Cristal Cristal flotado Cantos pulidos Corte, pulido
LC Lalerales para copete Lamina negra cal 16 Pintura de polvo negra Corte, barrenado y doblez
co Copete Lamina negra cal 18 Pintura de polvo gris plata Corte, barrenado y doblez
TC Tubo para Copete Tubo redondo de acero de 2" de diamettro Pintura de polvo gris
plata Corte, barrenado y doblez

PER Pernos de Madera Madera de pino Natural Torno
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Escritorio Tipo Secretarial

Usoy Funcionamiento

Este escritorio sirve para el personal de supervision que lleva el control de las operaciones generadas en la “Caja
Unica”. Este médulo tiene una cajonera y archivero pequefio con llave para que el personal pueda guardar las
facturas deldiay los sellos, cuenta con un porta CPU el cual se puede colocar del lado derecho o izquierdo de la
estructura; cuentaademas con portateclado.

Materiales y Procesos

Los materiales utilizados en este mddulo son: lamina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1/2" cal 18, tuercas
inserto de 1/4”, niveladores, Tablero de MDF (Tableros de Fibra de Densidad Media) de 15mm con laminado
plastico de alta presion con cantos de superficie solida tipo corian o similar, membrana de PVC termoformable
para frentes de cajones, pijas para MDF o aglomerado. Los acabados recomendados son: para la lamina y los
tubulares, pintura electroestatica color gris plata y negro semimate respectivamente.

Estos materiales y procesos se pueden realizar en talleres pequefos obteniendo un producto de muy buena
calidad.

El proceso de fabricacion es el siguiente:

Bastidor y perfiles

1) Corte y suministro de material segun planos: laminanegray tubular rectangular.
2) Escuadrary soldartubular.
3) Esmerilarresiduos y excesos de soldadura.
4) Doblar perfiles de lamina segun planos.



5) Soldar perfiles abiertos en la parte frontal del bastidor .
6) Soldar perfiles cerrados en los laterales del bastidor.
7) Esmerilarresiduos y excesos de soldadura.

8) Hacerbarrenos para tuercas inserto.

9) Preparar para pintura electroestatica.

10) Pintar de color negro semimate.

11) Colocar tuercas inserto.

12) Colocar niveladores.

Frentes y costados

1) Corte y suministro de material segun planos: lamina negra.
2) Preparar para pintura electroestatica.

3) Pintar de color gris plata.

Cubiertas, repisas y portateclado

1) Corte y suministro de material segun planos: MDF
2) Preparacion para colocar la superficie solida

3) Colocarla superficie sélida en los cantos

4) Preparar los cantos para pulir la superficie solida
5) Pulido

6) Hacer barrenos para instalacion
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Cajones

1) Corte y suministro de material segun planos: MDF

2) Preparacion para colocar membrana de PVC termoformable color gris
3) Ensamble del cuerpo

4) Colocacion de la caradel cajon, rieles, jaladeras y niveladores

Ensamble

1) Deslizarlaslaminas laterales por los perfiles laterales del bastidor.
2) Colocarlaminafrontalen los perfiles frontales.

3) Instalar cubierta.

4) Colocar cajoneras.

Factores Ergonémicos
Los factores ergondmicos que se consideraron para el diseno de este moédulo son:
1) Requerimientos de equipo y necesidades.
2) Areas de guardado.
3) Areas de trabajo.
4) Altura alasrodillas.
5) Altura en posicién sedente normal
6) Altura alos ojos.
7) Anchura codo a codo.
8) Anchura caderas.
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N
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DESCRIPCION

Bastidor Escritorio E

Bastidor Mesa Imp. MI

Corredera para Frenle de escritorio
Bastidor Porta CPU

Base cajonera

Frente de escritorio

Soporte de curvatura

Charola lateral Lam. Cal 18
Cubierta de Porta CPU

Cubierta de Porta leclado

Cubierta de Escritorio

Corte, adhesivo

Cubierta de Cajonera 30x60 cm
Lateral de cajonera 50x60 cm
Fando cajonera 30x50 cm

Base cajon papelero y archivero carta
Frente de cajén papelero

Frente de cajon archivero carta
Fondo y frente Cajon papelero
Fondo y frente cajon archivero carta
Lateral Cajon papelero

Lateral cajon archivero carta
Correderas portateclado (par)
Correderas cajon papelero (par)
Correderas cajon archivero (par)
Niveladores

Jaladeras

Pasacables

Lapicera

Pernos de Madera

MATERIAL

Tubular de acero de 75 x 38 mm
Tubular de acero de 38 x 38 mm
Lamina negra cal 18

Tubular de acero de 40 x 20 mm
Angulo de acero de 3/4"

Lamina negra cal 18

Panelart negro dos caras de 16 mm.

Lamina negra cal. 18
MDF 15 mm.
MDF 15 mm.
MDF 15 mm, Corian

MODF 15 mm

Panelart negro dos caras de 16 mm.

Panelart negro dos caras de 16 mm
Panelart negro dos caras de 6 mm.
MDF de 19 mm
MDF de 19 mm.

Fanelart negro dos caras de 16 mm.
Panelart negro dos caras de 16 mm.
Panelart negro dos caras de 16 mm.
Panelart negro dos caras de 16 mm.

Lamina negra

Lamina negra

Lamina negra

Acero

Acero Inox MZ C8007
PVC de 2 1/2" de diametro
PVC MZ M1002

Madera de pino

ACABADO

Pintura de polvo negra

Pintura de polvo negra

Pintura de polvo negra

Pintura de polvo negra

Pintura de polvo negra

Pintura de polva gris plata
Recubrimiento plastico y chapacinta
Pintura de polvo gris plata

Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey
Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey

Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey, Corian

Ralph Wilson D381-60 Fashion Grey
Recubrimiento plastico y chapacinta
Recubrimiento plastico y chapacinta
Recubrimiento plastico

Prensa de membrana gris

Prensa de membrana gris
Recubrimiento plastico y chapacinta
Recubrimiento plastico y chapacinta
Recubrimiento plastico y chapacinta
Recubrimiento plastico y chapacinta
Pintura de polvo

Pintura de polvo

Pintura de polvo

Pintura de polvo

Pulido

Negro

Negro

Natural

PROCESO

Corte, soldadura de microalambre

Corte, soldadura de microalambre

Corte y doblez

Corte, soldadura de microalambre

Corte barrenado, soldadura de microalambre
Corte

Corte

Corte, doblez

Corte, adhesivo

Corte, adhesivo

Corte, adhesivo
Corte, adhesivo
Corte, adhesivo
Corte

Comercial
Comercial
Corte, adhesivo
Corte, adhesivo
Corte, adhesivo
Corte, adhesivo
Comercial
Comercial
Comercial
Comercial
Comercial
Comercial
Comercial
Torno
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Archivero Vertical

' Usoy Funcionamiento ,
Este archivero sirve para almacenar y acomodar los archivos de los clientes frecuentes, asi como de todas las
operaciones que se realizan en el area mensualmente.

> Materiales y Procesos
Los materiales utilizados en este archivero son: Panelart negro dos caras de 16mm, MDF con membrana de PVC
colr gris, angulo de acero de 3/4", correderas de extension, jaladeras, niveladores, chapa cinta y pintura
electroestatica .

El proceso de fabricacion es el siguiente:

Bastidor

1) Corte y suministro de material segun planos: angulo de 3/4”
2) Escuadrary soldar angulo.

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura.

7) Preparar para pintura electroestatica.

8) Pintar de color negro semimate.

9) Colocartuercas inserto.

10) Colocar niveladores.
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Panelart

1) Corte y suministro de material segun planos.
2) Rolarlamina.

3) Soldar angulos para armado final.

3) Preparar para pintura electroestatica.

4) Pintarde color gris plata.

MDF
1) Corte y suministro de material segun planos:
2) Colocacion de la membrana de PVC termo formable color gris

Ensamble
1) Ensamble del cuerpo
2) Colocacion de la cara del cajon, rieles, jaladeras y niveladores

Factores Ergonomicos

Los factores ergonomicos que se consideraron para el diseno del médulo de Informacion fueron:
1) Estatura.

2) Entornode funcionamiento.
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FAR

CAO

LCAC
' v LAR
CCAA o ) 2
T FCAO «
FAO LCAC
BA
N
J
y ~ LCAC
FCAC

CLAVE DESCRIPCION MATERIAL CABADO PROCESO

Base Archivero Angulo d Pintura de polvo negra Corle barrenado, soldadura de microaiambre

Cubierta de archivero MDF 15 mm Raiph Wilson D381-60 Fashion Grey Corte, adhesivo

L ateral de archivero Fanelar negro dos o Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo

Fando archivero Fanelart negro dos caras 16 mm Recubnmiento plastico y chapacinta Corte, adhesivo

Base cajon archivero oficio Panelart negro dos caras de 6 mm Recubnmiento plastico Corte

Frente de archivero oficio MDF de 19 mm FPrensa de membrana gris Comercial

Fonda y frente cajon archivero oficio Paneiral negro dos caras de 16 mm Recubnmiento plaslico y chapacinta Corte, adhesivo

Lateral cajon arcnivero oficio Paneiral negro dos caras de 16 mm Recubrimiento plastico y chapacinta Corte, adnesivo
CCAA Carrederas cajon archivero (par) Lamina negra Pintura de polvo Comercial
N Niveladores Acero Pintura de polvo Comercial

Jaladeras Acero inox MZ C8O07 Pulido Comercial

PER Pernos de Madera Madera de pino Natural Tomao
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Mesa paralmpresora

Usoy Funcionamiento

Esta mesa sirve para colocar la impresora de matriz de puntos en la cual se imprimen las facturas, tiene una repisa
para colocar las facturas y alimentar la impresora. Esta mesa es un complemento para los Médulos de Barra de
Atencion ya que estos no cuentan con la superficie necesaria para colocar este tipo de impresoras. La mesa para
impresora tiene un par de rodajas para facilitar su movimiento dentro del area de operacion.

Materiales y Procesos

Los materiales utilizados en este modulo son: lamina negra cal 18, tubular rectangular de 3" x 1 1/2" cal 18, tuercas
inserto de 1/4”, rodajas de 2", Tablero de MDF (Tablero de Fibra de Densidad Media) de 15mm con laminado
plasticoy cantos en superficie sélida colornegro, Acabados: paralalaminay los tubulares, pintura electroestatica
color gris plata y negro semimate respectivamente, estos materiales y acabados se pueden realizar en talleres
pequenos y medianos obteniendo muy buenos resultados asi como una buena calidad.

El proceso de fabricacion es el siguiente:
Bastidor

1) Corte y suministro de material segun planos
2) Escuadrary soldar tubular

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura.
4) Doblar perfiles de lamina segun planos.

5) Soldar perfiles enlos laterales del bastidor.
6) Esmerilar residuos y excesos de soldadura.
7) Hacer barrenos para tuercas inserto.

E 120
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8) Preparar para pintura electroestatica.
9) Pintar de color negro semimate.
10) Colocar tuercas inserto pararodajas.

Costados

1) Corte y suministro de material segun planos
2) Preparar para pintura electroestatica.

3) Pintar de color gris plata.

Cubiertas y Repisas

1) Corte y suministro de material segun planos

2) Preparacion para colocar la superficie solida (solo en cubierta)
3) Colocar la superficie solida en los cantos

4) Pulir cantos de superficie solida

5) Preparar parainstalacion (hacer barrenos para pijas)

Ensamble

1) Deslizarlaslaminas laterales por los perfiles del bastidor.
2) Instalar cubierta.

3) Colocarrepisa.

4) Colocarrodajas de 2"

49ln
e aa



Proceso de P

Factores Ergonomicos
Los factores ergondmicos que se consideraron para el disefio de ésta mesa son:
1) Requerimientos de equipo y necesidades.
2) Areas de trabajo.
3) Altura en posicion sedente normal

By
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el



IsormMetrico:

CLAVE

BMI
CMI
REMI

DESCRIPCION

Bastidor Mesa Imp. Ml

Cubierta de mesa de Impresion M
Repisa de Mesa de impresion M|
Rodajas

MATERIAL

Tubular de acero de 38 x 38 mm
MDF 15 mm

MDF 15 mm

Acero y polimero

CMmI

RMI

ACABADOD

Pintura de polve negra

Ralph Wilson D381-80 Fashion Grey
Ralph Wilson D381-80 Fashion Grey
Pintura de polvo

PROCESO

Corte, soldadura de microalambre
Corte, adhesivo

Corte, adhesivo

Comercial
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Porta Tarifas

Usoy Funcionamiento

Este modulo sirve como apoyo para la “Caja Unica”, tiene una area clara para la instalacién de rétulos e
informacion relacionada con los servicios y costos de los servicios que esta presta. Cuenta con perfiles
independientes para poder cambiar los costos de los servicios.

Materiales y Procesos

Los materiales utilizados en este modulo son: lamina negra cal 18, tubular rectangular de 1" x 1 1/2" cal 18,
niveladores, perfiles de polietileno para intercambiar la informacion de costos. Acabados en pintura
electroestatica color gris plata para lalamina y negro satinado parala estructura. Rétulos de vinil autoadherible

Elproceso de fabricacion es el siguiente:

Bastidor

1) Corte y suministro de material segun planos: lamina negra, tubular rectangular
2) Escuadrary soldar tubular.

3) Esmerilar residuos y excesos de soldadura.

4) Rolar bastidor

5) Soldar parte complementaria de la estructura.

6) Hacer barrenos para tuercas inserto.

7) Preparar para pintura electroestatica.

8) Pintar de color negro semimate.

9)

10) Colocar niveladores.

Colocartuercas inserto.



Lamina

1) Corte y suministro de material segun planos.
2) Rolarlamiana.

3) Soldar angulos para armado final.

3) Preparar para pintura electroestatica.

4) Pintarde color gris plata.

Ensamble

1) Fijarlamina al bastidor.

2) Rotulacion con vinil autoahderible.

3) Colocartabletas de polietileno para cambiar precios.

Factores Ergonomicos

Los factores ergondmicos que se consideraron para el diseno del médulo de Informacion fueron:
1) Estatura.

2) Altura alos ojos.

3) Altura alos ojos en posicidon sedente normal.

4) Entornode funcionamiento.
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Archivero Vertical



Mesa para Impresora
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MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL. 18
LONGITUD: 1080mm
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DETALLE 2
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FECHA NOVIEMBRE (2 ESCALA:1:25 COTASmm w
Aoropieie ‘///A (oreccion GenERAL ADsUNTA DE NUEVOS PROYECTOS DRUID: 353
smicnen; Auxiliares VIETAS ARCHMO: ACCESORIOS
alAS sdan | F) I Nals verrn AT A R N
= e " . s A : L - N PROYECTO: ; i)
N ( PIEZAS LATERALES Y COPETE s caeil A i ke ASA:” GAJR, UNICA




»

{NSERTOS DE TUBC REDONDO CAL. 18 |
CORTADOS ¥ AJUSTADOS.

OE LAMINA NEGRA
CaL 18

UBO REDONDO DE 27 CAL 18
CLAVE DE PIEZATC

INSERTOS DE TUBQ REDONDO CAL. 18
CORTADCS Y AJUSTADOS.

TOPE PARA CRISTAL
SOLERA DE 1/8X 1/2'

.
(D) 1
SISTEMA: W Q
\. J
. L\\‘H\
d T CLAVE DE PIEZA: LC N
PIEZA DE LAMINA 16 ; '

| ~APROBACION DEL PROYECTO:

~DISERG. JOSE LUSS S

o J

Eenecificociones téenicos
'3
L L~ . MATERIAL; E

| ACABADD

~CANTIDAD: DOS [ATERALES Y i
EN CADA MUEBLE
\-CLAVE DE PIEZAS.LCTCCC

|

ISOMETRICO ‘
|

|

|

4 I

FECHA NOMEMESTE (2

ESCALA:SIN ESCALA COTASzmm

J
(DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ 1= e

reelzs « o ||

Fa

| Aeropuertos y
4 Servicios
L.- 1cnew  Ayxiliares




30 mm. 30 mm. \

45
53

10 mn

20 mm.

T
. i j)\///@_- ’ lado derecho
A9 | \’,a(j/mm_ |
s COTA IMPORTANTE

11mm
11mm
1S mm,

"
- "RESPETARLA .
- | (@™ 1)
=
_ J
(_SUBDIRECTOR-M.D.. ANGEL GROSO )
~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTD:
OMICRON
@ i ~APROBACION DEL PROYECTO:
o) ™
e b ~DISERQO: JOSE LWIS SOLTERQ

lado izquierdo
, I "y
Especificaciones técnicas

-~
—MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL. 16
~ACABADOS:PINTURA ENPOLVO NEGRO

~PROCESOS:PALERIA
—~CANTIDAD:DOS EN CADA MUEBLE
~CLAVE DE PIEZALC
VISTA SUPERIOR i
—H . J |
° 4 N
FECHA: NOVIEMERE. 02 96" mm. ESCALA1:25 COTAS i

Aeropuertos y DiBUJO: J.L.C.
Servicios o H.M_G.’ B
@micnen; Auxiliares [ ARCHIVO: ACCESCRIOS

VISTA SUPERIOR & BARRA DE ATENCION wASA: C
VISTA SUPERIOR weae: BARRA DE ATENCION erovecro:ASA: CAJA UNICA L




[ PASO4

cristal

PASO3

(A1
S s

CSUBDIRECTOR:H.U.‘. ANGEL GROSO
—REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTC:
OMICRON

PASO2
~APROBACIGN DEL PROYECTC:

~DISERO; JOSE LUIS SOLTERO
\_ J

~MATERIAL:ESPECIFICACION PLANG 10/1
~ACABADOS:ESPECIFICACION PLAND 101
~PROCESOS:PAILERIA
~CANTIDAD:DOS EN CADA MUEBLE
-CLAVE DE PIEZAS:LC,TC.CO

—

\_ 4

PASO1

FECHA: NOVIENDRE 02

ESCALA-SIN ESCALA COTASmm

o vk ‘////A [DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS] OB %

wmicaen) Auxiliares ARCHIVD: ACCESORIDS
(USRS o coo || wens BARRA DE ATENCION | [momsmASA: CAIA UNICA

> /




‘-'.

VISTA SUPERIOR

R1

VISTA  FRONTAL

FECHA: NOMENSRE 07

ke o ‘///A (DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ
emicaen) Auxiliares

soumco\
A1

kSF‘STEW\ \\W l\[

~
CSUBDJREC‘IOH‘:M.D.L ANGEL GROSO

~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

~APROBACKON DEL PROYECTO:

~DISERD: JOSE LUIS SOLTERO
4 J

Especificociones téenicas
~MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL 1B
—ACABADOS:PINTURA EN POLYO GRIS METALICO
~PROCESOS:PAILERIA

—CANTIDAD: UND EN CADA MUEBLE
~CLAVE DE PiEZA: FBA

~

\_ e,
~N
ESCALA:1:5 COTASmm
DIBUJG: J.L.C.
HM.G.
ARCHIVO: ACCESORIOS ‘|

(

VISTAS E ISOMETRICO
FRENTE

wuesle: BARRA DE

ATENCION

roreco: ASA: CAJA UNICA J 12/18 j




430

‘ MOF DE 15mm
CON ACABADO LAM. PLASTICO
40 11 RALPH WILSON D381-60 FASHION GREY

550 i
SOLERA 1/8X 1 1/2° |
CON BARRENOS AL CENTRO DE 1/8" -
i SOLERA 1/8X 1" ‘
CON BARRENOS AL CENTRO DE 1/6"
VISTA SUPERIOR |
o] [<]
— |y
20
30 PERFIL TUBULAR  20X45mm -
1
38| e
* -
~MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO
190 —ACABADOS:PINTURA EN POLVD NEGRO
~PROCESOSHERRERIA Y CARPINTERIA
~CANTIDAD: UNO EN CADA MUEBLE
~CLAVE OF PIEZA DE ESTRUCTURA: BPCPU
| 17 20 ~CLAVE DE PIEZA DE MDF: CCPU
45 N /
VISTA  FRONTAL ( N
FECHA MOVIEMBRE 02 ESCALAT:T S COTASm
Aeropuertos y DIBUJO: JLC.
Servidios ////A DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS HME.
smicnsn Auxiliares VSIS T SOVETRICO ARCHVD: ACCESORIOS
VISTAS £ ISOMETRICO e QARRA NE ATENCIAN o COALA TINIC &
| o o0 wese: BARRA DE ATENCION moccoASA: CAIA UNICA ]|

=/




1200

229

1176

FECHA: NCVIEMBRE 02

VISTA SUPERIOR

MDF DE 15mm

ISOMETRICO

Aero|
@ sgrv?:;::m‘////A [DIRECClON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ
amiensan Auxiliares

ENGRUESADO DE CORIAN {
\

VISTAS E ISOMETRICO
CUBIERTA SUPERICR

woeste: BARRA DE ATENCION

erovecto: ASA: CAJA UNICA

RANURA PARA PASO DE LAMI §
VISTA LATERAL

e

-
~SUBDIRECTOR:M.D.I. ANGEL GROSO

~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

~APROBACION DEL PROYECTO:

-DISERQ: JOSE LUIS SOLTERG
\ J

Es%iﬁcuciones lécnicas 1
~ACABADOS: ~LAMINADO PLASTICO

CUBIERTAS Y PORTATECLADO
CLAVE RALPH WILLSON D381-60

FASHION GRAY)
RIAN EN CANTOS
CLAVE NOCTURNE (C))

~PROCESOS:CARPINTERIA

~CANTIDAD: 1 EN CADA MUEBLE
\ —CLAVE DE PIEZA: CBA J
~
ESCALA1:20 COTASmm
DIBUJO: JLC.
HM.G.

ARCHIVD: CUBIERTAS

\




1200

R1T90

2

}e——0
n l

R1850
CORIAN

1050
250
—
N I
#60 E —I"
185
439
[ ]
495
] __—— =
320
540 porteteciode 90

VISTA SUPERIOR

\_/

R&30

FECHA: NOMEMEBRE 02

Aeropuertos y
f Servicios
smicesn Auxiliares

///A [DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ

CORREDERAS PARA

PORTATECLADO  COMERCIAL DE 30cm

portateclado

CLAVE DE PIEZA: CTBAE

ISOMETRICO

CLAVE DE PIEZA: CBI

EN ESTOS BARRENOS SE
COLOCARAN PASACABLES
DE PLASTICO DE 2 1/27

(“WATERWAL: ESPECFICAGION EN ISOMETRICO T |
~ACABADOS:~LAMINADO. PLASTICO

N CUBIERTAS Y PORTATECLADO
[CLAVE RALPH WilL30N D381 240

FASHION GRAY)
~?Gﬁm EN CANTOS
CLAVE NOCTURNE (C))

- [ VISTAS E ISOMETRICO _ PO

rrovecto: ASA: L CAJA UNICA

—-PROCESOS:CARPINTERIA
~CANTIDAD: 1 EN CADA MUEBLE
\cCLAVE DE PIEZAS” CBICOT. )

ESCALA:1:20
DIBUJO: J.LC.
HMG.

COTASTmm

ARCHIVD: CUBIERTAS




1220

FECHA: NOVIEMERE 02

Aeropuertos
Servicios
emicaew Auxiliares

- T=a
]

(_SUBDIRECTORM.D.\. ANGEL GROSO

—REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

—~APROBACION DEL PROYECTO:

~DISERQ: JOSE LUIS SOLTERO
\.

Especificaciones téenices

CMATERN; CRISTAL DE 9mm
~ACABADOS: NATURAL
~PROCESOS:CORTE CON FILOS PUUDOS

~CANTIDAD: 1 EN CADA MUEBLES
~CLAVE DE MATERIAL:CR

.

ESCALA:1:7.5 COTASmm
DEBUIO: J.L.C.
HaG
ARCHIVO:CRISTAL 1

‘///A (DIRECCiON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ

VISTA

wueate: CRISTAL

eroveci: ASA: CAJA UNICA

J 16/18




R1810

10

‘(\O de 3/16,

ool borrne S=——

100 ‘ 100
525

1030 ‘

VISTA' SUPERIOR ~ \
SISTEMA:
\ P,

CSUBDIRECTGR:M.D.L ANGEL CROSO

—REVISION ¥ DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

~APROBACION DEL PROYECTO:

N

-DISERQ: JOSE LUIS SOLTERO

\. J
Especificaciones técnicas
~
(‘—MMER!N; PANELART DE 16mm DOS CARAS
NEGRO

—~ACABADOS: LAMINADO PLASTICO NEGRO

-PROCESOS:CARPINTERIA
~CANTIDAD:

~CLAVE DE PIEZA: SCVA

2 4 ~
FECHA NOVIEMBRE 02 ESCALA: 1S COTASmm

Sovdpumcion (DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS) DBO: NG, .
®) Auxiliares ARCHIVD:CURVA_PANELART

woeee: BARRA DE ATENCION provecto: ASA: CAJA UNICA ]L

VISTA
DE CURVA PARA ADAPTAR FRENTE DE LAMINA




0 tplanc 8/1 y 9/1) CBAleno 14/1 )

1C
(are &1 5 7| \
CR (plono 18/1 )
™~
~ \ AMMW 12/1)
1 —————__ CRSBA(plono 7/1 )
S — I~ MR (piane 7/1 )
CRIBA (plone 7/1 )
I
MR (plaro 7/1 )

X

(plano 8/1 y 9/1) V o | LC (plono 8/1 y 9/1)

LBAE (ptono 6/1 ™ S T SOVAGiene 171
UL pae 6/Y) | =
CCPU (plano 13/1) |

BPCPU (plane 13/1)

1 '3

/ J kmsmm @ Q

(-_SUEJ!RECTOR:M.O.I. ANGEL GROSO
—-REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

COI(NEM 15/1)
—APROBACION DEL PROYECTO:
~DISENQ: JOSE LUIS SOLTERO

CAlplenos 3/1.4/1 y 5/1 Y

Especificaci técnicos

s 3\
~MATERIAL: ESPECIFICACION EN PLANOS 1

LBAE (poro &/~ —ACABADOS: ESPECIFICACION EN PLANGS 1
CB[(DIBHD 15{;1) ~PROCESOS:VARIOS

\ BBA(plones 1y 2/1) ~CANTIDAD:
C0T(sloro 15/1) N CCM\"E DE PIEZAS: EN PLANO

CTBAE (plono 15/1)

FECHA: NOVIEMBRE 02 DESPIECE ESCALA'SIN ESCALA COTASmm

é Asropuertos /A E:;meccujn GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS} DB U5%.
emiIcReW Ayxjliares PR VIEESPIECE TR
3 J 8/1

(DESP!ECE weste: BARRA DE ATENCION pravecto: ASA: CAJA UNICA




1200
' 180 180
- h
~
DETALLE 1 ( SIN ESCALA)

- o MATERIAL: LAMINA NEGRA CAL 18

S L&) LONGITUD: 620mm
L VISTA SUPERIOR 10

.
| B : wm/ﬁ\\ |

] . . L N =]

. SOLERA DE 1/8X 1 1/2" | |
u CON TUERCA OF 1 /4'/ SOLDADA e % e
30 g
~SUBDIRECTOR:M.D.L. ANGEL GROSO
—REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTC:
R 4 4 - BARRENOS PARA SUETAR L b OMICRON

o) Al APROBACION DEL PROYECTO:

620 -DISERQ: JOSE LUIS SOLTERD

571 ~

Especificociones técnicas

—MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 2/2
L H— o - ~ACABADOS: PINTURA EN POLVO NEGRA
~PROCESOS:HERRERIA
il l =CANTIDAD:

~CLAVE DE PIEZA:BE

|y .y — : %

il

VISTA FRONTAL VISTA LATERAL \
-

FECHA: NOVIEMBRE 02 ESCALAZ1:28 COTASmm
ESPECFICACION  PLANO 2/1

DIBUIO: JLC.
&\ Coneby rsdd ‘///A @RECQON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ U RNG. 9
L emicwon Auxiliares AR ST ~

VISTAS DE BASTIDOR METALICO . CQPRITAR! AGA. O SN 1/5
\ ( Az weste: ESCRITORIO rovecro:ASA: CAJA UNICA ] g




OREJAS CON SOLERA DE 1/8% 1"
BARRENC EN CENTROS DE 3/16°

PERFIL TUBULAR 38x25

PERFIL TUBULAR 75x32mm<

SOLERA DE 1/8X 1 1/2"
CON TUERCA DE 1/4” Sotoapa] N\

P TA ™ SOLERA DE 1/8% 1 1/2"
A SHPORTE R FURR (FY [\\BARRENOS DE 1/8" CON TLERCA TE 1/4 SOLDADA
/ PARA SOPORTE DE PORTA CPU

/ WRENOS DE 3/16"PARA COLOCACION DE
A DE PAN NEGRO

-

&

COMERCIAL 25X90mm

(CLAVE M-35C)

~APROBACION DEL PROYECTO:

~DISENQ: JOSE LUIS SOLTERO

NIVELADORES METALICOS DE 5/16"

CSUBQIRECTOR:N.U.I. ANGEL GROSO
~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
1 OMICRON
oy

~CANTIDAD:
-CLAVE DE PIEZA: BE

: L
Especificociones técnicas
(—IMTERW_- ESPECIFICADO EN PLANC
° —ACABADOS: PINTURA EN POLVO NEGRA
~PROCESOS:HERRERIA

\

FECHA: NOVIEMBRE 02 é ESCALASIN ESCALA COTASznm

@7 s ////A DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS F’ROYECTOS] DIBUO: ﬁhcc i
ervicios . :
smicaenm Auxiliares e :

(ssoumsco DE BASTIDOR METALICO | | mueste: ESCRITORIO provecto: ASA: CAJA UNICA J L 4




VISTA SUPERIOR [

1220

o ] ]
-

620 (~SUBDIRECTOR M.0.. ANGEL GROSO

—REVISION v DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

—~APROBACION DEL PROYECTC:

~DISERO: JOSE LUIS SOLTERO
\_ J

(Epeciﬁcucinnes técnicos

~
~MATERIAL-LAMINA NEGRA CAL 18
~ACABADOS: PINTURA GRIS PLATEADO
~PROCESOS:HERRERIA

VISTA FRONTAL ~CANTIDAD: 1 EN CADA MUEBLE
~CLAVE DE PIEZAFE

k J

FECHA: NOVEMBRE (2 ESCALA:1:10 COTASMm

DiBuJO: J.L.C.

‘gﬁ',ﬂ?;g;'“‘////A DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS] i
emicaes) Auxiliares J ARCHIVO: FRENTE

( VISTAS E ISOMETRICO weat: ESCRITORIO erovecto: ASA: CAJA UNICA

L

FRENTE




350

R1835

\_//

R630

1200

1227

FECHA: NOVIEMBRE (2

Aeropuertos y
Servicios
ewicnem; Auxiliares

VISTA SUPERIOR

DIRECC!ON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS]

o 125
197 U :ea =
675
495 =
l 15
|
320
portateciado

ISOMETRICO

(

VISTAS E ISOMETRICO
CUBIERTA Y PORTATECLADO

vuests: ESCRITCRIO

provecto: ASA: CAJA UNICA

-

PORTATECLADO COMERCIAL DE 30cm

EN ESTOS BARRENOS SE
COLOCARAN PASACABLES
DE PLASTICO DE 2 1/2°

e |
[ e

CSUBDlRECTGR:H.D.I. ANGEL GROSO
~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

—APROBACION DEL PROYECTO:

~DISEND: JOSE LLIS SOLTERO
\ i

Especificaciones técnicas

(—MATERWAL: ESPECIFICACION EN ISOMETRICO Y |
~ACABADOS: -LMINADO PLASTICO i
EN CUBIERTAS ¥ PORTATECLADO
{CLAVE RALPH WILLSON D381-80

FASHION GRAY)

-?omm EN_CANTOS
CLAVE NOCTURNE (C))
~PROCESOS:CARPINTERIA
~CANTIDAD; 1 EN CADA MUEBLE

NcCLAVE DE LAS PIEZAS: CFCOT, /

ESCALA:1:20 COTASmm

DiBUIO: J.L.C.
HMEG.
ARCHIVO: CUBIERTA

4/5 |
k )




CE (plano 4/2)

(plano 4/2)
CTBAE(plano 1

lano 6/1)

(plano 12,/1)<

FECHA: NOMEMGRE 02

DESPIECE \

SCVA(plano17/1) (“susoiRecTorM... ANGEL GROSO

LBAE (plano 6/1)

A(plano 2/2)

FE (plano3/2)

plane2/2)
(plano2/2)

_\
J

—REVISIGON Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON

—APROBACIGN DEL PROYECTO:

~DISENO: JOSE LUIS SOLTERD
|\ J

Especificociones técnicas i
(-MATERIAL: ESPECIFICACION ENPLANOSIYZ )
~ACABADOS: ESPECIFICADO EN PLANDS 1Y2
~PROCESOS:VARIOS

~CANTIDAD:
~CLAVE:ESPECIFICACION EN PLAND

.V Y,

ESCALA:SIN ESCALA COTASTm

G.
ARCHNG: CUBIERTA

)

( DESPIECE

peropusrice ‘////A (DlRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ
emicnenm Auxiliares

wueste: ESCRITORID

provecTo: ASA: CAJA UNICA

—
-
h




475

Li| |
i @)

495

DETALLE 2
ESPECIFICACION PLANG 3/1

(-SUBDIRECTUR:H.Q.I, ANGEL GROSO

—REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECIC:
OMICRON

910 ¥ E 300 | - —APROBACIGN DEL PROYECTC:

| ~DISERQ: JOSE LUIS SOLTERD

| f -

- " Especificociones tEenicas

~MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 2/3
~ACABADOS: ESPECIFICADG EN PLANO 2/3
~PROCESOSHERRERIA ¥ CARPINTERIA

" ¥ 300 ~CANTIDAD:
~CLAVE DE PIEZA: AR

L
ISR ESCALAL'S COTASmm
DIBULC: JL.C.
(@ g:;:ipcﬁ;mv////A [D'RECC'ON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS] HMG .
omicaon) Auxiliares ARCHND: ARCHIVERC

N
::,"\J‘V

[ VISTAS GENERALES wesle: ARCHIVERQ erovecte: ASA: CAJA UNICA




[ )
(clove:LCAC} CANTOS VISIBLES CON
;CH#PACINT# NEGRA {clove:FCAD)
\ PANELART DE 16mm DOS CARAS NEGRQ
\ (clove:CA}
(cigve:CCAA) CORREDERA PARA CAJON o
CANTOS VISIBLES CON
ACINTA NEGRA
(clave:FCADYPANELART DE 16mm DOS CARAS NEGRO
{clave:BCAD)
| (clave:)JALADERAS COMERCIALES—— RN B
ESREDES para ArCHIVERD
® DE 50cm

{clove:FAO)FRENTE DE CAJGN MODF DE 19mm
CON PRENSA DE MEMBRANA GRIS

(clave:LAR)

FRCHA NOWIEMBERE 02

{clave:PER)

INSERTOS OE MADERA PARA EL
ARNADO DE LA CAJONERA

{clove:FAR)
PANELART DE 16mm DOS CARAS NEGRO

\(ckmzum
CANTOS VISIBLES CON

\mmcum NEGRA
PANELART DE 16mm DOS CARAS NEGRO

gm!////A [DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOSJ
y femicnon Auxiliares (

s e
CANTOS VISIBLES CON ~ SISTEMA:
CHAPACINTA NEGRA _\
. > . y,
- e = (~SURBDRECTORM.OL. ANGEL GROSO
~REVISIGN ¥ DESARROLLO DEL PROYECTO:
. OMICRON
= ~APROBACION DEL PROYECTO:
(ciove:at) ~DISERQ: JOSE LUIS SOLTERO
ANGULD DE ACERO 1/8X3/4" \ P
CON_ACABADO PINTURA EN POLVO = .
NEGRO Especificaciones técnicas
~MATERWAL: ESPECIFICADO EN PLAND
(clove:NNIVELADORES DE 5/18" ~ACABADOS: ESPECIFICADO EN PLANO
~PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA
~CANTIDAD:
~CLAVE DE PIEZA ARMADA: AR
N J
i ™
i T
ESCALASIN ESCALA COTAS
DIBUIG: JLC.
HMG
ARCHIVO: ARCHIVERO 3
p - a— .2 3
VISTAS GENERALES weste: ARCHIVERO rrovecto: ASA: CAJA UNICA J L L

=




\s

FECHA: NOVIEMBRE 02

gm:ml///A (DIRECCiON GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS]
Auxiliares

(

ISOMETRICO

wueste: ARCHIVERO

provecto: ASA: CAJA UNICA

Nz i
A
A J
(‘-SUBOiR{CTUR:H.D.L ANGEL GROSOD )
~REVISION Y DESARROLLO DEL PROYECTO:
OMICRON
—APROBACIGN DEL PROYECTO:
~DISERO: JOSE LUIS SOLTERO
Nz |
Especificocicnes técnicos
~MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 2/3j
—~ACABADOS: ESPECIFICADO EN PLANO 2/3
~PROCESOS:HERRERIA Y CARPINTERIA
~CANTIDAD:
~CLAVE DE PIEZA ARMADA: AR
e A
. N
ESCALA1:S COTASTm

DiBUJO: J.LC.
HM.G.

ARCHIVO: ARCHIVERQ

7z

o
3/3
‘j




qra|-] Er=
L I—:j
400
g=|- E=
750

{ 770 X 16{ | 420 : ';rsm AR 1
38 ' N w '\J

CSUBDTRECTOR:H.G.I. ANGEL GROSO

—REVISION ¥ DESARROLLO DEL PROYECTC:
OMICRON

246
~APROBACIGN DEL PROYECTO:
~DISERC: JOSE LUIS SOLTER
500 l 0! 0SE LUIS SOLTERO
16 N
t Especificaciones técnicas

~
~MATERIAL: ESPECIFICADO EN PLANO 1/4

~ACABADOS: ESPECIFICADO EN PLAND 1/4

—PROCESOS:HERRERIA ¥ CARPINTERIA

~CANTIOAD:
~CLAVE DE FIEZAMI

.

Ci I

——ip

FECHA NOVIEWBRE 02 ESCALA:T:S COTAS™m

DiBUJO: JLC.
@ gg:ﬁf::;“”‘////q [DIRECCK‘)N GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS F'ROYECTOS] HMG. 2
(emicaenm Auxiliares ¢ COMPU‘N}UPA

ARCHIVG: MUEBLE
( VISTAS GENERALES wesl MUEBLE PARA IMPRESORA | |provecre: ASA: CAJA UNICA J




SOLERA DE 1/8X 1"

{clove de estructurc metdlica:8MI)

BARRENO EN CENTRO DE 1/87

FECHA: NOVEMBRE 02

smicnon; Auxiliares

L

N\

R

AN

\
N
%;;

@

/éf/
L2 2
PERFIL 38X38mm

.

~

Y

Qﬁ',?,"ic"fo's“’”///A [DIRECCION GENERAL ADJUNTA DE NUEVOS PROYECTOS |
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Especificociones técnicas
(~NATERIAL: ESPECIFICADD EN PLANO R
—ACABADOS:  Lamina Negra cal 16

° Acabado pintura slecroestitica color plata
® Escuadras punteadas para lyar base

* Tabietas da polipropiene transparsnts
para coltcar precios de conceplos

* Taxio robusados con vinil autoadhentie

color negra
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* Acabado pinura slecroeslitica color plata
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Moduic Barra de Atencion
Costos Ditectos

Tubuiar de acero de 75 x 38mm

cave hmensones cat
T 1160
| e, 460
E 60
T4 55
TS 512
£ 198

Tubular de acero de 40 x 20mm
clave dmensiones cant
TCH 1050

Cremaliera de acero de 25 x 15mm

davs emensones cant
) 427
Angulo de acero 34"
cigve aMmensiones cam
Al 160
Solera de acero 18 x 17
clave dimensiones cant,
S1 30
Sokera de acero 118 x 1 12
luerca de 1/47
Giave Armensones cant
S2 30

ANadlisis de Costos

¥

 1000mm = 2 18kg

Pintura Electrosstitica Noqu Ame= 43800

1kg = $18.5
unidad Totslenmm TotalenKg FPU (Kgi CostoMatenal Supeficem: P U Acabado m: Costo Acabado
mm 2320 505786 $16 50 $83 45 052432 $35 $1835
mm g20 2 0056 $16 50 $33 09 0 20782 £35 $7 28
mm 1400 3082 $16 50 £50 38 03164 $35 $1107
mim 110 0 2398 316 50 $3 096 002485 535 30 87
mm 1024 223232 51650 $36 83 0 231424 535 $8 10
mimn 396 0 86328 $16 50 $35 $313
‘SubTolsl = 8170 - 134506 - $1850 RSy 1 G | S4BB0
1kg = $18.5 1000mm = 1.20kg Pintura Electroestatica Negra 1m: = §35.00
undad Totaten mm TotalenkKg PU (Kg) CostoMatensl Superficie m: P U Acaebado m: Costo Acabado
2100 252 $16 50 $4158 0 2646 $35 $0 26
“’M 2100 282  Me50.. . S8 o2B4B LN S AR
1800mm = § 8500 Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
uruded Totai en mm PU (pza} CostoMatenal Superficem: P U Acabado m: Costo Acabado
mim 16838 1 $85 00 $85 00 0 13504 535 $473
~Sub Tota) 1688 . 4 I s8ED0 58500 c18804° 83 $473
Pasa Cables Comercial de 25 x B0Omm PU = $1580
ciave dimensiones uridad Cantdad P
PCCH 25x 90 mm* 1 $15 80
kg = §16.5  1000mm = 0.9348kg Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
unigdad Totaten mm TotalenKg PU (Kg) CostoMatenal Superficie m: P U Acabado m; Costo Acabado
mm 320 G 29588 515 50 $4 43 0 02432 $35 $0 85
kg = 8165 1000mm = 0.Tkg Pintura Electroestatica Negra Tm. = $35.00
unidad Totalenmm TotaienkKg FPU (Kg) CostoMatenal Supeficem: P U Acabado my Coslo Acabado
mm 420 0 294 $16 50 $4 85 0021 335 $0 74
SubTotal 4200 0284 $1650 ] R S SR N
kg = §$16.8 1000mm = 1.067Tkg Pintura Electroestatica Negra 1m; = §35.00
utidad Totai en mm Totsl an Kg PuU (kg) Costo Matenal Superficie m; P U acabaso mu  Costo Acabado
mm 120 0 12804 $16 50 2N 000812 $35 $0 32
Sub Total 120 012604 31650 s2i o002 85 8032

s T A

importe
$101.80
§40.37
$61.43
$4.83
$44.93
$17.38

imporne
$50.84

importe
$89.73

impanta
$5.59
- $559

impaorne
$243




ANdlisis de Costos

Modulo Barra de Atencion
Lostos Drectos
kg = §21.00 im2 = 2868 Kg

Ph!um Electroestitica Negra 1ma

A Tt e T Gy o1 3 A Al NGNS S RLE

L.~ L B i b g, et R
$35.00

Lamina negra cal 18 cloperacion
e dmensiones cant uredad Totalenm  Total en Kg PU (Kg) Costc Matenal Superficse (m:} P U Acabado (m:) Costo Acabado Importe
LFEA 50 x 1080 2 mm 0 16944 3 555084 $21 00 §$1168 1944 335 $6 80 $18.48
HPCPU Bastidor Porla CPU e . = P — Y ¥ S =N U 17 = R et M s SRS R SR ol SR R R L L = I =
Tubular de acero 40 x 20mm kg = $165 1000mm = 1.20kg Pintura Electroestatica Negra 1m = £35.00
clave dimeansiones cant urndad Total en mm  Total en Kg PU (Kg) Costo Mateoal Superficie my; PU Acabado m: Coslo Acabado Imports
TCRPUD 550 3 mm 1850 198 $14 50 $32 67 02078 335 §7 28 $38.65
TCPU2 450 4 mm 200 | 08 $1650 $17 82 01134 335 $3 97 $21.79
TEPL3 180 2z mm 380 0 456 £16 50 $7 52 004788 $35 3188 $9.
Soiera de acero 18 2 17 tkg = $16.5 1000mm = 0.7kg Pintura Electroestitica Negra 1m: = $35.00
clave dmensiones cant undad Total en mm  Total en Kg PU (Kg) Costo Matenal Superficie m; F U Acabado m: Costo Acabado Importe
SCPL 25 4 mm 100 007 $16.50 $1186 0005 335 $0.18 $1.33
CoSubWeteho 100 L 807 . SWBEO T SEMEL ST 0008 B R L S R
Solera de acero 18 x 1127 ikg = $186 1000mm = 1.06Tkg Pintura Electroestatica Negra, 1m: = $356.00
clave BAmensanes cant wrnded Totat en mm  Total en Kg PU kgl Costo Matenal Superficre m: P\ Acabado m: Costo Acebado Imporie
SCPU2 30 2 mm 60 0 06402 S'i__ﬂ e $108 000456 $35 80 18 §1.22

Suly Totnd

PESGNRG: - YESSiba ] (S| ety Cosae o A

COPE- o+ - ORI vl PR G —r S-S nperr sl B s o TP Sl e e 3 SR R SRR e R e i e S e R

MOF de 16mm 122 x2 44mts = §230.00 tmu = §77.30
wave dimensones cant umvdad Totalenm: P U (mz Costo Matenal
cCPU 370« 470 1 mm 017 $77 30 513 44

“Sub Tots!
Chapacinta

clave dImensiones
CCPU 370w 4TO

Laminado Plastico 1.22 x2.44mts = §182.00 1t =§ 64.50
superfice m: PU (ma) Costo Matenal Importe
01736 $684 50 $11.22 524 66
im =$083
cant unidad Total en mis PU (mits) Costo Matenal
1 mm 168 $0.83 $1.39

] “m S i) 17.“\«?(: o

B %]




ANdlisis de CoOoOSTosS

Méduio Barra de Atencion

Losios Deecigs

FBA Frents Laming . * =5 < : =
Lamina negra cal 18 cloperacion kg = $21.00 im2 = 286 Kg Pintura Electroestatica Piata 1m; = $35.00
Clave mmersiones car urwdad Total enm> Totaien Kg Pl (Kg Costo Matenal  Superfaie ma F U Acabedo m: Costo Acabado Imparte
s 1220 » 1080 ! m 13176 37688336 2100 §7914 13176 3§35 346 12 $12525
Suts Total Y3178 3768338 0 S0 §78 14 130781 838 $46.12 - BIs2s

SCBA Boporte para Curvatura

Panel Art dos caras de 16mm 122 x244mts = $246 00 1m; = $ 82684 Chapa cinta fm = §083
clave BMENSIONes cant uniclad Total en m: P U (mz Costo Matenal Total en mis PLU ) Costo Matenal Importe
SCHA 1050« 120 1 mim 0126 $82 64 ioa 234 $083 1684 31235
Sud Total 0126 sE2ed  §1041 Sub Totat i =S SRR o YRR T s
Lamina negra cal 18 cloperacion 1kg = $21.00 im2 = 286 Kg Pintura Electroestitica Plata 1m: = $35.00
tave dmensones cant uriidad Total enm:  Total en Kg PY (Kg) Costo Materfal  Superfice m: P U Acabado mu Costo Acabado Importe
FBA 514 ¥683 mm DOBR1584 104627304 52100 $40 93 0681564 335 23 85 $64 79
MDF de 15mm 1.22 x2 44mits = 523000 1m: = §77.30 Laminado Plastico 1.22 22 44mis = §18200 'm: = § 84580
1ave AMEnSIcnes can urmdad Total en m: P U (m: Costo Matenal superfice ma P L (muy) Costo Matenal Imiporte
.BA 20x 1776 1 mim 0 3re3z 377 30 $26 09 o 3?632 364 50 $24 77 §53 36
SubTotal 037632 TN S0 Subs Total 037832 G450 sS4 i k]
MOF de 165mm 1.22 x2 44dmis = $230.00 im: =§77.30
clave dimensiones cant umdad Tatal en my PU (m) Costo Matena
CBA1 250 % 1178 1 mm 0294 377 %0 $2273
Sub Toted - i . 2N
Superficte Solida T7 x3.60mts = §4 85000 1m: =§ 1 750,00
clave AT ENS0Nes cant unidad Total en m: PU (m:un Costo Matera
351 32 x 1200 1 mim 00384 $1.750 00 $67 20
552 16 x 1178 i mm 0018816 $1,750 00 $3283
533 18 x 250 1 g 0004 31.7%0.00 57 00
B Towl 00384 - $1750.00 $107.13

JOTAL e




ANdlisis de Costos

Moédulo Barra de Atencion

ostos Dwectos
[} Cubjoita Barre de Atencion Bl : =
MOF de 15Smm 1.22 x2.44mts = $230.00 tm; =§77.20
tave BHTeNSIONES sant uredad Tolai €n m P ime  Costo Matenal
Hi 1200 v B5S mm 1 026 $77 30 $78 3
Sub Tolal 1.02% §77.30 7931
Superficie Soikla
clave dimensiones
381 32 x 1350
S52 16 » 459
Pasa cables
clave
<)

Corredera Porta Teclado

clave
CPT
MODF de 16mm
clave MMensonNes
CTBAE 465 x 400
Laminado Piastico
Slave AMengionNes
CBA1 495 x 40¢
Chapacinta
clave Hmensionss
CCPu 435 v 400

Laminsdo Piastico

Sub Total-

cant

dimensiones
22

dimearsones

22

cl

cam

cam

N

122 x2.44mts = $192.00  1m = § 64.60

superficee rm; PU (m) Costo Materal Importe
1 028 84 50 §66 18 3145 40
R - $8a50 $68.18 - $145.40
077 x3.60mts = 5485000 1m; =§ 1 750.00
undad Totat en m: P (mz Cosio Materasl
mm 00432 $1.750 DO 375 80
mm 0 D14608 $1.750 00 2570
Sub Total 00432 $L.75000 - §101.30
ipza =§6 00
unidad cant PU Costa Matenal
__puigadas 2 55 00 $1000
o Sule Totad Sk 3 $500 ‘31000
f par =§ 86.00
uniciad cant PU Costo Materiad
pulgadas 1 $85 00 $85 00
CGub Toted - - L B 38500 | $85.00
1,22 x2 44mts = §230.00 im: = §77.30
uradad Total en my Pu imz) Costo Maters
mm 0198 $77 30 $15 1
o G Tolst L 8488 $77.30 $1534
122 x2.44mis = $182.00 1mu = $ 64.50
unidad Total en m; PU (ma) Costo Materai
mm 0198 564 50 27
Sub Toml 0188 $64.50 anw
im = $083
unidad Total en mis PU [mts) Costo Matenal
mm | 78 $083 $1 40
Sub Total TS 8083 8148



ANdlisis de Costos

Maodulo Barra de Atencion

rslos Dweclos

KMODF de 15mm 122 x2 44mis = $23000 1m: =$77.30 Laminado Plastico 1.22 x2 44mis = $19200 1mu = § 64.50

Llave e TSKNe S can ursdag Total en 2 Fu (m2 Costo Malenal superhoe me PU (my) Costo Material Importe
(RSBA 400 ¥ 250 1 mm ot $7T7 3 $7 73 0 3654 50 56 45 1418
Sub Totl a1 ST 1 §7.73 Sub Totai £ 86450 §645 - $1418

WOF de 15mm 122 x2.44mts = $230.00 1m; =877 30 Laminado Piistico 1.22 x2. 44mts = $19200 1m; =§ 64,60

clave MTBNSIONe s card unided Total en m» Fi (mz1  Costo Matenal superficie m: PLU (o) Costo Matenal importe
CRSBA 280 « 250 1 mm D o7 §77 30 54 007 364 50 84 52 3963
Sub Yotal 00T . BT L ssat Sub ot S ~§8450 %2 3882

MR Hignsulas pain Repisas =A% 3 =aiRmain < 3 IR
mensuras comerciales ipza =§ 45.00 Pinlura Electroestaiica Negra 1m: = $35.00

Cleve TERONES cant unidad i P Costo Matenal Superficie mu Pl Acabage m: Coslo Acabado importe
M 280 x 250 4 mm o 06 $45 00 31680 00 024 $35 $8 40 $188 40
Sty Totwl 008 34500 318000 i O =500 8 3840 §is8.4¢

Solera de acero 1@ x | 1127 thg = $165 1000mm = 1.087Tkg Pintura Electroestatica Negra tm: = $356.00

Cigve dimensiones et uruchad fotal en mm  Total en Kg S Kgo vosto Matenali  Superfhcie m2 P U Acabado m: Costo Acabado Imporie
MCS 110 4 mm 440 ) 46948 $16 50 $175 0 03344 835 8117 38 82
Sub Votal 460 048948 81650 . 8105 003342 T - = 8147 $8.82

N Nivetadores . -
Niveladores de Acero ipza »§$8.20
clave dmermiones unitad cant PU Caosto Matenal
N Si16” pulgadas 4 $8 20 $32 80
Sub Totai L - §820 $3260
Cristal claro de 10mm o cantos pulidos fpza = $2372
clave dimensiones urkdad cart PU Costo Matenal

CH 1220 + 550 mm 1 $37300 $373 00
- Sulr Totel : §3TALO 37300




AnNdilisis de Costos

Moédulo Barra de Atencion

wostos Lirectos

Lo Latsral para Copete : ; S : : Y £
Lamina negra cal 18 cloperacion fhg = §21.00 im2 = 2 868 Kg Piniura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
T Wmensones cant urndadd Total enm;  Tolal en Kg PU iKg | Costo Matenal Superficie m:; P U Acatado m: Costo Acabado Importe
Sar s 235( : mm 2 3829 G B150%4 $21.00 514312 2 3829 335 $83 40 $226 52
Sub Total 23820 & 515004 s 00 §145.12 23828 : $35 $83.40 $2% 52
TC Tubo para Copete ; Sl mre=t 3
Tubo de acero de 2 1kg = $18.50 1mz = 2 86 Kg Pintura Electroestitica Piata 1m: = $36.00
larve Emensonas Card urndad Totad enm: Total en Kg PU (KgI Costo Matertal  Superficie m; Pu Acabado m: Costo Acabado Importie
TS 1200 1 mm 0 188496 053908858 $16 50 $10 51 0 188495 335 $6 60 $17 11
Sub Tolal 0.188406 053900858 L1 $1051  Daessss $% - sesb EiTAE
co Caopele [ - : e 1 e A
Lamina negra cal 18 cloperacion tkg = $21.00 1m2 = 2 B6 Kg Pintura Electroestitica Plata 1m: = $35.00
clave Amensionas can unidad Totalenms Total en Kg PU Kg) Costo Matenal  Superfice m U Acabade m: Losto Acabado importe
4040 « 800 1 mm 032 08152 $2100 $16 22 032 $35 $11 20 $30 42
Sub Totad 632 . omER 2100 - s & - R PN L $1120 - 33042
c Gejonera con Archivero ==l : . S SRS AT g e = T 547828

L)
15



AnNadlisis de CoOosios

Escritonio Tipo Secretanal
Coustos Dneclos

Tubular de acero de 75 x 3dmm kg = $16.5 1000mm = 2.18kg Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
Llapew s nies cant urdad Totalenmm TotalenkKg PL (Kg) Cously Maternsl Supeifice m: P U Acabado my Costo Acabedo importe
TE1 Tix 4 mm 2800 £ 104 $16 50 $100 72 06328 £35 $22 15 $122.88
TEZ 550 mim 1100 2 308 31850 530 57 (3 2486 535 $8 70 $48.27
Sub Total 3600 8502 $16.50 $14028  DBata 838 $3088 $17412
Tubular de acero de 40 x 20mm tkg = $16.5 1000mm = 1.20kg Pintura Electioestatica Negra 1m; = $35.00
viave Amensiones cant umdad Towsenmm TotmenkKg PU (Kg) Costo Matenal Superficie mu F i) Acabado m: Costo Acabado Impaorte
E1 1050 1 mm 1050 126 $1650 $2079 01323 $35 $4 63 $25.42
Sub Total 1050 126 $1650 . 078 0953 SR - - 3483 $28.42
Solera de acero 18 x 17 kg = $16.5 1000mm = 0.Tkg Pintura Electroestatica Negra 1m; = $35.00
clave dimensiones cant uniGad Totaenmm TolslenKg PU (Kg) Costo Matenal Supeifice m: P L Acabado m: Costo Acabado Importe
=1 30 -3 mm 180 0126 $16.50 $2 08 0 008 $35 50 32 $2.39
Sub Totw 180 0128 $1850 $20670 Q006 T $35 0 8032 $2M
ikt Ll Thg = $165  1000mm = 1.067kg Pintura Eiectroestatica Negra 1m: = $35.00
tuerca de 147
clave dimensiones cant unidad Totalenmm TotalenKg PU (Kg) Costo Matenal Superfice m: P U Acabado m: Coslo Acabado Importe
52 30 4 mm 120 0 12804 51650 21 0 00912 335 $0 32 $2.43
Sub Totst 120 012804 $1850 $211 00012 $3§ i w032 5243
Pasa Cables Comercial de 25 x B0mm PU = $1680
clave dimensiones unidad Cantided PU importe
PCCA 25 x 80 mm 1 §1580 $1500
Sub Tatal - - | $15.80 31800
Lamina negra cal 18 cloperacién 1kg = §21.00 tm2 = 2687 Kg Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
clave dimeansiones cant uridad Totalenm: TotslenKg PU (Kg) CostoMatenal Superficie (m:) F U Acabado (ma) Costo Acabado Importe
CFE 90x820 2 mm 01116 0 320292 $2100 $6 73 01116 $35 3 $10.63
SubTotal - OV116  G320262 - BA100 A - S (. EERES - RS - ;- 1 51083
Niveladores de Acero PU = $820
clave dmansiones unidad Canbdad PU Importe
N LAl puigadas 4 $8 20 $32 B0




AnNdlisis de Costos

Escritorie Tipo Secretanial

Costos Duectos

BPCPU  Bastidor Ports CPU
Tubular de acero 40 x 20mm 1hg = $165 1000mm = 1 20kg
Ave firttRnEOnes can umidad Toal an mirn Tolal mn P_g P nf.; }
T 4 mm 1 68 $18 50
TP 453 2 mm 108 $18 50
TCPL3 150 2 mm 0 a56 $15 50
‘Sub Tolai 3.518 $18.50
Solera de acero 1/8 x 17 kg = §16.5 1000mm = 0.7kg
clave  dimensiones cant unidad Totaien mm TotalenkKg PU (Kg)
SCPLLY 25 4 mm o o7 §16 su
Sab Total 007 ~. . 51850
Solera de acero 18 x 1 12" kg = $16.5 1000mm = 1.067kg
clave dimetigiones cant uinidad Totalenmm Totalenkg PU (Kg)
SCPU2 L] 2 mm 0 06402 $18 50
" Sub Yolal 0.06402 . 81550
MOF de 165mm 1.22 x2.44mts = $23000 1mz = §$ 77 30
o e INT VT IO cant unidaa Total en M. B U (m:) Coslo Material
| 170 w47 ' mm 01738 $77 30 $13 44
Bub Total 0.1738 §77.30 $13.44
Chapacinia
ciave Himensioies
ceeu 370 x 470
FE Frento de Escritorio : . SR
Lamina negra cal 18 c/operacion 1kg = $21.00 im2 = 286 Kg
clave dimensiones cant unsdad Totalenm: TotalenkKg PU (Kg)
FEA 1220x 820 1 mm 0 7584 2 183304 $21 00
Sub Total Qe84 2163304 - 82100

Pintura Electroestatica Negra 1ma; = $35.00

Cosio Material Huperfics mo F U Acapado m: Coslo Acabado Impornts
#3267 0 2079 335 $7 28 339 95
$17 82 1134 835 $2 67 $21.79

$7 52 D G4788 $35 $) 68 $9 20
$58.01 036818 38 sz - $70.94

Pintura Electroestitica Negra imz = $35.00

Costo Matenal Superficee mz P U Acabade me Costo Acabado Importe

398 0cos $36 $C 18 §$1.33
$118 0.008 57 = $35 . 8018 $1.33

Pintura Electroestatica Negra 1ma = $§35 00

Costo Matenal Superficiem: P U Acabado m: Costo Acabado Importe

$108 0 00456 $35 $0 16 $1.22

SBN06T 0 D.00456 535 L8018 - 82z
Laminado Plastico 1.22 x2.44mis » $19200 1m: = § 64.50

superficie my P (ma) Costo Matetiai Impone
01738 $64 50 $11 22 $24 68
Bub Tolal BT $64.50 sz §24 66
im = §$ 083

cani unidad Total en mts Pl ymis Costo Matenal

1 mm 168 $0 83 S 38

coooo GubTotsti oo AR 3083 - 3138

Pintura Electroestitica Plata 1m: = $35.00

Costo Material Superficiem: P U Acabade m: Costo Acabado importe
$45 43 0 1564 8356 $26 47 $71 80

. TOTAL 31144




AnNadlisis de Costos

Escritorio Tipo Secretarial

Costos [hiectos

SCBA  Sopurie pare Curvatura
Panel An dos caras de 16mm
iAgve

SUUA

Smensionas anl
1050 = 120

LBAE = Charcia Laleral
Lamina negra cal 18 cloperacion
cave dimenmones cant

FBA 5142843

Cubiarta de Escritorio
MDF de 15mm
(Aave imensiones

Bi Tex 1200

cant

tm; = § 8264

122 x2 ddmis = $248 00
urnctac Totad en m: P (o) Coslo Matenal
( mm (126 58264 $1o 4
Sub Totsl 01238 58264 5041
kg = $2100 im2 = 286 Kg
unidad Totalen m:  Total en Kg PU (Kg)
2 mm 0681564 154627304 $2100
Subi Total 0881584 194037304 $2100
1.22 x2 44mts = §230.00 im2 = §77.30
unidad Total en m: PU (mz) Costo Matenal
i mm 0a3 $77 30 $7189
- Sib Tote 0483 $77.30 7188
Superficie Solida
cignve dimensiones
551 16 1350
552 iax 1227
583 16 x 8467
Pasa cables
clave
P

Corredera Porta Teclado
clave
cPY

Chapa cinta

Tolal 8n mis POl dmg)
234 3083
Sub Total 234 3083

im = §083

Pintura Electroestitica Plata 1m: = $35.00

Cosio Matenal  Superficie m:
$40 63

Lmnlnado: Pﬂtﬁc o .

supedfice m: P (ma)
093 $64 50
0.7T7 x3.80mts = §4,850.00
cant urwdad Total en my
1 min 20218
1 T 0019632
2 mm 0022304
Sub Totad 0083838
1pza. = $5.00
IMmensionas utikdiag cant
212 pulgadas 2
Sub Total 2
1par = $85.00
e NSNS ursdad cant
212 puigadas 1
- SubToti 1

P U Acabada mz

0681564 $35

Coste Matenal Importe
$184 §12 34
$1.94 $1235

Costo Acabado Importe
$23 85 $84 79
“$2385 38479

1.22 x2.44mts = $192.00 1m; =$64.50

Costo Matanal importe
$54 89 $131 87
$56 60 $131 57

1m2 = §1.749.64

P U (ma Costo Maievial
51740 64 $37 74
$1 745 64 334 35
$1.745 64 $36 02

#1740 84 sy
Pu Losto Maledal
$5 00 $1000
$500 $10.00

PU Costo Materal
$8500 $85 00
$85.00 $85.00

=7 4??‘2':!“



AnNalis

Escritorio Tipo Secretanal

ostus Direcios

Cublerta de Escritorio ] e

MDF de 15mm 1.22 x2.44mts = $230.00 im: =§77.30
vlave dirransiones cant unidad Total en my PLU (m3) Coslo Materiai
CTBAE 465 x 400 1 mm 0158 $77 30 15N
Sub Total 088 $77 30 5153

Laminado Plastico 1.22 x2.44mts = $192.00 ima: = § 64.50
clave dimansiones canlt umdad Tolal en m. PuU {m) Costa Matenat
CBAj 495 x 400 1 mm 01948 $64 50 $1277
Sub Total G168 /450 277

Chapacinta tm =5083
clave dunensiones cant unidad Total en mis FPU ymis ) Costa Matenai
COPY 485 x 400 1 mim 178 30 83 $1 48
- 5ub Totai 179 808 $1.40
c Cajonels con Archivere

$478 28
Tﬂﬂé 380784




ANdlisis de

Costos

Cajonera con Archivero
wastos [Rrecios

Base para Cajonesa
Anguio de acero 3/4”

BC

Jlave dimensiones et
BLY 568
BC2 30

Panesas y Tabletos

Panmi Art dos caras Negro de 18mm

clave dirnensiones —art
LCA 497 x 566
F LA A48T x 390
{ 566 = 380
LDF 100« 528
L V00 % 383
LA L36 5 526
oA J308 x 3413

MDF de 15mm

clave Mmensiones —ant
3% 150 x 390
Fal 300 = 380

¥R R RS = =

1600mm = 0.934kg

S,

Pintura Electroestatica Negra 1m; = $35.00

1kg = $16.6
ursdad Total enmin  Total en Kg PU (Kg) Costo Matenal  Superficie m; P U Acabado my Costo Acabedo Importe
mim 1132 1 057288 31850 317 45 0 08803z 535 330 $20.48
mm 780 0 728482 316 50 s1zo2 0 05928 _&_35 3207 $14.10
B Totat 1812 1785808 - 31650 2947 0 oMMz TSR 500 Bi4.88
1.22 x2. 44mts = £248.00 im2 = $8264 Chapa cinta tm = $0.53
urndtad Total an m: PU (m) Costo Matenal Total en mis P (my Costo Matenal Importe
mem 0 562604 $82 64 246 49 21286 $6.83 $178 $48 26
mm 0 15383 302064 $18 02 1774 $0 83 §1 47 §17.49
mm 022074 §8264 518 24 16812 5083 §158 $18.83
mm 0 1052 $82 64 $8 68 1 252 3083 3104 $9.73
mm 0 o788 $82 64 346 33 0 @66 $0.83 $C B8O $7.13
wan 0 230378 $82 64 520 69 1528 $0 83 127 §21.98
mm 0 158508 $82 64 $13 10 1142 $0.82 $0 95 $14.08
Sub Towl 1587858 58264 - 2857 NGS5 50.63 868 - $13845
Panei Art dos caras Negio de Bmm 1.22 x2.44mits ~ §228.00 1m2 = §76.59
clave dimensiones cant unsdad Total an m. PU {my Importe
BCPA 526 = 333 2 T 0 350316 §76 59 $26.83
122 x2 Admis = $230.00 imld = §77.26 Membrana de PVC im2 = §$125.00
whitad Total en 0 P jm Costo Matenial supedhcie m: PU (ma} Cosio Matenal importe
mm 0 U585 T8 84 32 3 0585 $12500 N $1183
mm Q7 §/7 26 3904 o $125.00 $14 63 2366
Sub Total 017585 728 sse 04785 T L IR I F S - $3550
Jaladeras 1 pza. = §18.50
clave AT ANBIONes urmdad cant PU Costo Materiai
4 100 mm 2 $18 50 $37 00
Niveisdores 1 pza. = $820
clave dmensiones urndad cant Py Costo Matertal
N 5/18" puigadas 4 §8 720 $32 80
© Sub fotal 4 $8.20 3260

JOTAL




Cajonera con Archivero

oalos Dweclos

Elementos Comerciales

Corredera Cajlon

clave

Emeansion es

1 par = $80.00
unidaed carlt

PU C0sio Matens
CCAP 500 mm 1 £80 00 $60 00
Sub Total 1 %5000 $80 00

Cormedara Archivero

clave

1 par = §75.00

RMENSION &% umdad cant ol L osto Matenal
O AR 500 mim 1 $£7500 $75 00
Sub Totel 1 $75.00 $75.00
Permos de Madera de 38" 100 pza = 335 00 1 par = $0.15
clave dmensiones unidad cant U Costo Matenat
PER 30 mim ) $0 35 3315
Sub Total 9 $ 35 $3135
Lapea 1 par = $35.00
ae GeNsIonas undad cant u Zosto Matenal
AL 333 x100 mm 1 $35 00 $35 00
Sub Total 1 $35.00 $35.00
TOTAL 317815
COSTO TDTAL-DE MATERIALES



Archivero

Costos Directos

Anguio de acero 34" tkg = $16.5 10600mm = 0.934kg Pintura Electroestatica Negia 1m: = $35.00
dave Bmensiones cant unidad Total en mm  Totat en Kg PU (Kg) Costo Matenal  Superfice mz P U Acabado my; Costo Acabado Importe
B BT ) i 1134 1 058156 $16 50 $17 48 0 086184 $35 $302 $20.49
[=Tew, ars 2 mm 950 08873 $16 .50 $14 84 Q0722 $35 $253 $17.17
Sub Torsi 2084 1948458 $1850  «§3212 0158384 §35 48854 83168
Paneles y Tableros =N
Panel Art dos caras Negro de 18mm 1,22 x2.44mts = 3246.00 imZ = $82.64 Chapa cinta im = $0.83
clave dimensones cant unidad Totalenm: PU (m2  Costo Matenal Total en mts PU (ma) Costo Matenal Importe
CA 475 x 567 1 mm (208325 38284 §22 26 2 084 50 83 3173 $23.89
LAR 567 « 810 2 mm 103184 582 64 $85 28 2654 $0 83 $2.45 $87.73
AR 475 2 910 1 mm 043225 $42 64 3572 277 3083 $230 $38.02
FCAQ 238 x 427 (5] mm 0 808756 582 64 560 38 133 5083 $110 $51.49
LEA 238 ¢ 485 4] mim 0 70686 $82 64 $58 41 1 466 $0 83 $122 $59.63
SubTow 3050131 38264 $252.08 10804 $083 3580 $280.86
Panel Art dos caras Negro de 6mm 1.22 x2.44mts = $228,00 im2 = §76.59
clave dimensgionas cant unidad Totat en m; PU (ma Importe
BLAO 520 x 427 8 mm 0 673806 $78 58 $51.61
Sub Tl 0873308: - §76.50 - 85181
MDF de 15mm 1.22 x2 44mis = $230.060 im2 = §77.28 Membrana de PVC 1mi = $125.00
ciave ermansones cant umidaa Totad an ms Pl (mi Coslo Matenal superficie m; PLU (m3) Costo Matenal Inparta
Fe 475 » 300 3 mm 04275 377 26 $33 03 04275 $12500 $53 44 886 47
Sub Totai D475 T8 §3803 RAITE . 200 $53.44 88847
Elementos Comerciales ; Vi L ; |
Jaladeras » 1pza = $18 50
clave dmensiones unidtad cant PU Costo Matenal
a 100 mm 3 §1850 $55 50
Bub Totad 3 $1880 - . §55.80
Niveladores 1 pza. = $8.20
clave dimensiones unidad cant P Costc Matertal
N 516° pulgadns 4 38 20 $32 80
- Sub Tous qEE $820 $32.80



AnNdlisis de

Archivero

wosios L irectos

Elementos Comarcinles

Corredera Archivero 1 par = $75.00
clave MMensIOnes uniiag canl Pu Costo Matenal
CCAA 500 mm 3 $75 00 82250
Sub Towl 3, : 7500 . 3228
Pernos de Madera de 38" 100 pza = $3500 | par = $0.35
clave dmensiones urudad cant PU Costo Matenal
PER i0 mm 49 30 35 $31%
Sub Total il \ $038 - ~$315
e JOTAL : $228 1%

COSTO TOTAL DE MATERIALES




Mesa para Impresora
Cosios Directos

BMi Bastkicr Mesa de impresién
Tubular de acero de 38 x 38mm

“dagve AmarmInnes canl
M1 500 a
T™i2 406
T3 B4 ps

Solera e acero 1/8 x 17

Clave dirnef Sacnes cant
51 30 12
Ba Hastidor Mesa de impieskin
MOF de 16mm
clave Hrnen siones Lant
M 420x% 770 1
A A0« TS 1

ANdlisis de Costos

kg = $165 1000mm = 1.20kg
o Totalen mm Total an Kg
mirm 2000 24
mm 800 088
mim 1348 18178
Sub Total 4148 49778
1ky = $165 1000mm = 0.Thg
unidad Total en mm  Total en Kg
mm 380 0252
Sub Total 380 0252
Rodajas de 3"
122 x2 44mis = §23000 Tm: =$T77.30
wiwdad Totad an mis P (ma)
mim 03234 77 30
mm 03 $77 30
Buls Total o824 §77.30
Chapacinta
ave
i
R\

P iKg)
316 5¢
$18 50
$16 50

31850

PL g
$16'50
81850

dave

Costo Matenal

52500
$23 19

$48.1G

dmensiones

a2tx 770
400 » 750

Pintura Electroestitica Negra 1m: = $35.00

Costo Material  Superfine me: Pl Acabade m:  Costo Acabado Imipoite
$39 80 0304 35 $10 84 $50 24
$15 B4 21216 $35 B4 26 $20.10
§.26 69 U 2048596 535 $7.17 $33.566

88213 - 0630400 = $2207 7 $10420

Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00

Costo Matenal  Superfice m: P'U Acabado m: Cosip Acabado Imperte

34 16 0018 $35 $0 63 $4.79
‘8418 go8 e -B085 5470
1par = §14.50
imensiones unidad cant PU Costo Maternial
¥ puigadas 4 $14 50 $58 00
S SubTotal Sk - $1450 $58.00
Laminade Plastico 1.22 x2 44mits = $19200 1m: = §64.50
supeifice m;: P img) Caosto Matenal mporie
03234 $684 50 520 86 $45 86
03 $64 50 $14 35 §4.4 54
Sub Total 06234 $6450 $40.24 §8640
Tm = §0.63
cant urwdad lotal en mis P {mts ) Coslo Matenal
1 mm 238 $0 B3 5108
1 mm 23 $0 83 $1 o
Sub Total 468 083 - 88
COSTO TOTAL DE MATERIALES



Porta Tarfas

LOsius | wrectos

EFT Estructura Posia TarHas
Tubutar de acero de 50 x 25mm

clave IMENSones canm
THT1 1860 2
P12 4RD 3

Lamina negra cal 18 cloperacion

clave dhimenmones camt
LT 40 %120
LPT Léamina Porta Tarlfes
Lamina negie cal 18 cloperacion
Clave AMENKIOnNes cam
LFT GO0 x 1800 1
Anguio de acero 34"
clave dimensiones cani
Al 380

1000mm = 1.20kg

kg = $16.5
wuniictad Total en mm  Total en Kg P (%gi
mm 3800 432 £16 50
i 14410 1728 $16 S0
Sub Tolad 5040 o048 $16.60
1kg = $21.00 1m2 = 286 Kg
unidad Total an m:  Total an Kg PLU (Kg)
Z mm 096 2 7458 $2100
Sub Tetal e 27456 O S2L00
1kg = $21.00 1m2 = 286 Kg
umdad Totalenm; Total en Kg PU (Kgl
mm 108 3 0888 $21 00
Sub Total 408 30888 2400
ikg = $16.5  1000mm = 0.B34kg
uridad Total en mim Total an Kg PLU (Kg)
2 mim 760 } TOu84 $18 50
Sub Totd 780 DTO04 . 51850
Canaletas de PVC de 180 m
clave
cPve
HNiveladores
dave
N

Cinta Dobie Cara de 12’
clave

coc

Pintura Electroesiatica Negra im2 = $3500

Costo Matenal  Superfice in: P Acabade m;  Costo Acabado Importe
$7128 05472 $35 14 15 $90.43
$28 51 021888 $35 3768 $38.17
5978 075608 il - 3. . 28 $126.80

Pintura Electroestitica Negra im2 = $3500

Costo Matenal  Superhice (ma)
357 66

Pintura Electroestatica Negra

Coslo Matenai  Superficie {m2)
$64 66

Pintura Electroestatica Negra 1m: = $35.00
Costo Matenal  Superfice m:

$117

Emeansones
100

dmensiones
8167

dimansones
16

P Acabado (m:) Costo Acabado Importe
088 $35 $3360 $91.28
a9 - 0 < - IMERSENRET 5 {1 $81.28
im2 = %3500
P U Acabado (m:] Costo Acabado Imponte
1 08 S $35 $37 8¢ §$10266
e 108 i 888 - 33TR0 . s10286
P U Acabado m: Costo Acabado Importe
005776 $35 $2 02 $13.73
S < 5 202 $an
1pza = §15.50
umdad cant PL Costo Matenal
mim 2 $1850 $37 00
Sub Towl 2 §$1650 837.00
1 pza. = $8.20
umidad cant Fu Costo Matenasl
pul_qudas P4 $8 20 316 40
. Sub Totsi 2 $820 $18.40
1 mts. = $6.50
umidad cant PU Costo Matenal
mis 36 $6 50 $323 40
SubTatsl 1 28 §8.50 82340
GOSTO TOTAL DE MATERIALES :
Mesa pars impresora - 841108

-



AnNdilisis de Costos

Mano de Obra

Costos Directos

MBA

ETS

PT

Médulo Barrs de Atencién

" Maestro Ayudanta de Maeastro Ayudante de Ayudante de
Clav 3 instal
s i Hemer Herero ~ Campintero Carpintero o Instalador Suparvisor
MBA 1 36 63 500 19 89 500 2841 300 1591 300 2727 100 1420 100 4545 100
Clave Cantidad Maestro Ayudante de Maestio Ayudante de Inslai_adot Ayudante de Supeivisor
ETS 1 36 83 23 19 88 23 28 41 18 1591 18 2727 04 14 20 04 4545 08
Archivero
Clave Cantbdad Maestio Ayudante de Maesiro Ayudante de lnstatad_cr Ayudante de Supervisor
AR 1 36 93 03 19 89 03 2841 25 1581 25 2727 02 14 20 02 4545 05
Clave Canhdad Maeslro Ayudante de Maestro Ayudanie de Instalados Ayudanta de Supenasor
M 1 38 93 05§ 1989 05 28 41 03 1591 03 2727 02 14 20 02 4545 02
Parta Tarifas :
Clave Cantdad Maestro Ayudante de Maestro Ayudanie de instalador Avudante de Supenvisol
PT 1 36 93 10 10889 10 28 41 00 15.91 0.0 27.27 02 14.20 02 4545 02

importe

$503.08

importe

$263 41

Importe

© $158.86

Imposte

© $50.09

Importa

$74.20




ANdlisis de Costos

Costos Directos

MBA

ETS

AR

PT

L1
) il

Mdadulo Bama de Atencidn

Escritorio Tipo Secrstarial

Archivera

Meza de impresion

Porta Tarifas

Cuosto de Matenal
Caostos de Mano de Otia Direcla

TOTAL

Costo de Matenal
Coslos de Mano de Obra Directa

TOTAL

Costo de Matenal
Coslos de Mano de Otwa Directa

Costo de Malerial
Costos de Mano de Qbra Direcla

TOTAL

Coslo de Matenal
Costos de Mano de Obra Direcla

- TOTAL

TOTAL DE COSTOS

52,684 63
$503 98

$3.188 81

$1.354 27
$263 41

$1,617.68

$753 05
$158 86

211,

$258 27
$58 09

$318.36

341106
574 20

e DIRECTOR

L5515



Costos indirectos

MBa. Modulo Barra de Atenoldn

$123 580
ETS Eacritonia Tipo Secretarial
Uz
$68 20
AR Archiveio
Lug
$i17 50
Bl Masa de impresidn:
LU
1340
PT Poria Tarifas
| ktZ
51870

Tgefono

358 30

T siélona

$28 10

fatefono

$1590

T eietono

$570

[ eiéfono

$8 50

izastos
Admiristrativos
$185 00

Gaslos
Adrrsnstrativos
$96 30

Hasios
Adminustrativos
$56 00

Gaslos
Administiativos
$18 90

Gastos
Admistratvos

$26 80

Transpone Ranta Varnos
360 00 25 50 529
TOTAL
Transporta Renta Varios
$30 00 $1250 $3 20
TOTAL
Tiansponsa Renta Varios
$18 20 3770 $1 50
Transporte Henta Vanos
36 50 $2 8O $0 50
TOTAL
fransporte Renta Varnos
$8 50 $4 20 30 80
TOTAL

Importe

$455 50

L $456.50

importe
$238 50

$238.50

Importe
$136 80

$136.50

Importe
$47 BO

Importe

&+




AnNndlisis de Costos

Precio de Fabricacion

haBA Médulo Barra de Atencién ' - : : =
Ceostos Directos Costos Indirectos Utilsdad mporte

$3 188 61 $455 50 51827 06 $5481 17
ETS Escritorio Tipo Secrotarial :
Costos Directos Costos Indirectos Utilidad importe
$1 61768 $238 50 $928 09 $2.784 27
Costos Directos Costos Indirectos Utilidad Imporie
3911 81 $136 80 $524 36 $157307
M Masa de lmpresion . ) :
Costos Directos Costos Indirectos Utilidad imporie
$318 36 $47 80 $183 08 §543 24
PT Forta Tarifas : ] TN
Costos Directos Costos Indirectos Utitidad importe
$485 27 568 50 $276 88 $830 65
TOTALES $6.591.83 Ly POTAS o 0 R A e AN

_ PreciodeFabricacion  $1121830

T T m———




ANdlisis de Costos

Costos de Diseilo

Investigacidn

Disedio v Dasarrolio

Dibujo {Elaboracién de Planos)

Modificaciones de Dibujo

Supervision de Fabricacién e Instalacién (Prototipo)

Costo p/hra

$320.00
$480.00
$985.00

$95.00

$280.00

Horas

80
58
52

36

Costo dei Proyecto

importe

$25.500.00
$27,840.00
$4,940.00
55.420.60'

$12,880.00

- $74,680,00

%]
1



Conclusiones

Se logré disefiar un sistema de mobiliario para el area denominada Caja Unica el cual tiene las siguientes
caracteristicas:

L ]

Susceptible de fabricarse con tecnologia basica.

Con buena apariencia y calidad.

Con un sistema para la sustitucion y/o renovaciéon de materiales y/o piezas que lo conforman.
Con espacio suficiente para que clientes y operadores realicen sus actividades con seguridad
y eficiencia.

Con los accesorios complementarios para la organizacion e identificacion de area.

Costo relativamente bajo en comparacion con productos similares.

Actualmente se encuentra instalado el mobiliario para Caja Unica en el Aeropuerto Internacional de Toluca, el cual
esta operando satisfactoriamente. Este mobiliario también se encuentra instalado en el Aeropuerto de Cd. del
Carmen, y se espera que proximamente todos los aeropuertos de la Red ASA cuenten con este mobiliario.

Con esto, se pretende impulsar a la industria nacional (las micro y medianas empresas).

El Proyecto de Mobiliario para Caja Unica al ser un proyecto real, el cual forma parte del cabio integral de imagen de
ASA me permitio aplicar los conocimientos adquiridos durante la licenciatura, pero no solo eso sino que me permitio
establecer una relacion mas estrecha con los fabricantes para poder llegar a soluciones mas practicas y mas
economicas, satisfaciendo las necesidades de los usuarios.

El proceso que se llevo acabo fue muy bueno ya que siempre se tomaron en cuenta a los usuarios, mejorando el
diseno conjuntamente (Disenador - Fabricante - Usuarios) hasta llegar a un producto muy bueno, el cual cumple con
los requerimientos de diseno solicitados.
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Aeropuerto Internacional de Toluca

Mega Diseno Industrial S.A. de C.V.
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Abastecedora de herrajes para puertas



	Portada 

	Proyecto Caja Única

	Índice

	Investigación
	Diseño y Desarrollo

	Producción
	Conclusiones 

	Bibliografía y Consultas


