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1 INTRODUCCION

La presente tesis pretende mostrar el desarrollo de la Ingenieria de Detalle en el 4rea de
Instrumentacion usando como ejemplo una planta neutralizacion de HCL.

1.1 OBJETIVOS:
-Se definira la Ingenieria Basica como parte fundamental de la Ingenieria de Detalle.

-Se explicaran cada uno de los pasos (sumario, indice, hojas de datos 6 especificaciones,
tipicos, lazos de control, rutas de sefiales y cedulas) de la Ingenieria de Detalle de
instrumentacion.

-Se explicaran los términos, identificaciones y simbolos de letras usadas por la ISA
(Sociedad de Instrumentistas de América), para un mejor entendimiento de los DTI
(Diagrama de Tuberia e Instrumentacion).

-Se definird las variables a controlar en los procesos industriales que son; Nivel, Flujo,
Presion y Temperatura.

-Se realizara la Ingenieria de Detalle en al drea de la Instrumentacién para la planta
Neutralizacién del Acido Clorhidrico (HCI) mostrando todos los formatos que se necesitan
de acuerdo a la ISA (Sociedad de Instrumentistas de América) y explicando en forma breve
su llenado.
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2 ANTECEDENTES

Con el fin de entender mejor el objetivo de la Ingenieria de Detalle en el area de
Instrumentacién es necesario conocer todas las actividades que el Ingeniero Instrumentista
realiza dentro de una firma de Ingenieria. Estas firma de Ingenieria estan formadas por
diferentes departamentos o areas como son: Departamento Mecénico, Eléctrico, Civil,
Instrumentacion, etc. Para la realizacion de la Ingenieria de Detalle en el area de
Instrumentacion se necesita la informacion generada de todos estos departamentos.

Es importante conocer como se estructura un grupo para desarrollar la Ingenieria de
Detalle y la informacién que se dispone para iniciar el disefio de instrumentacion de la
planta. El disefio de una planta industrial se divide en dos etapas:

a) Ingenieria Bésica
b) Ingenieria de Detalle.

2.1 INGENIERIA BASICA:

Es una parte fundamental del proyecto ya que es donde se
recopila toda la informacion basica para el desarrollo del mismo. Esta informacién consta
de toda la filosofia de operacion del proceso que es proporcionada por el cliente. La
filosofia de operacion contiene: Operaciones unitarias a realizar, propiedades de materias
primarias y producto final, secuencia de operaciones, condiciones de operacion de las
diferentes etapas de proceso, balance de materia y energia, arreglo optimo del equipo, etc.
La informacién contenida en la Ing. Bésica necesaria para el ingeniero instrumentista es la
siguiente:

a) Descripcion del proceso; Conocer en forma total el proceso, saber que sucede en
cada etapa y la finalidad de los controles requeridos.

b) Diagramas de flujo; que contiene representaciones de equipos principales, corrientes
de proceso principales, indicaciones de control requeridos, tabla de balance de
materia y energia.

c) Diagramas de tuberias e instrumentacién (DTI'S); esta informacion esta basada en
los diagramas de flujo pero en forma més completa, ya que es la base del disefio.
Contienen todos los instrumentos, tanques, tuberias, etc. a utilizar para el disefio de
la planta.

d) Especificaciones; es un resumen de los instrumentos de acuerdo a las necesidades
del cliente o del proyecto.
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2.2 INGENIERIA DE DETALLE:

Se encarga de generar y proporcionar la informacion
necesaria para la construccion de la planta la cual se basa en la informacién suministrada
por la Ingenieria Basica. El desarrollo de la Ingenieria de detalle se realiza por
especialidades que comprenden siguientes departamentos: Civil, Eléctrico, Mecanico,
Proceso, Instrumentacién, Compras, etc.. Todas las areas trabajan en forma coordinada y de
acuerdo a un programa que da las fechas de inicio y culminacion de cada una de las etapas.
Dentro del panorama general de la realizacion del proyecto, todos los departamentos tienen
importancia dentro del proyecto y el disefio apropiado en cada especialidad da como
resultado un desarrollo adecuado de la Ingenieria de Detalle.

A continuacion se muestra la documentacion generada en el desarrollo de la Ingenieria de
Detalle en el area de la Instrumentacion:

1.-Sumario:

En este documento deben de estar incluidos todos los instrumentos de campo
sefialados en los DTI (diagrama de tuberia e instrumentacion) y el departamento de
Procesos da los datos de las variables de operacion.
2.-Indice:

El indice tiene el proposito de servir, tanto como una lista de todos los instrumentos
que el proyecto incluye, asi como también de medio de control del avance del proyecto. En
este indice se agrupan todos los instrumentos del mismo tipo, tales como transmisores de
presion, indicador de presion, interruptor de presion, etc., también el comunicado en que las
especificaciones fueron enviadas a compras para su adquisicién y el nimero de orden de
compra con que se ordenaron los instrumentos.

El propédsito fundamental de dicho "resumen de instrumentos" es el de proporcionar un
medio de control rapido para conocer el estado de las compras de los instrumentos durante
un proyecto.

2.-Hojas de Datos o Especificaciones:

Las especificaciones de instrumentos se hacen de
acuerdo a la ISA' (Sociedad de Instrumentistas de América), con el fin de ilustrar el
desarrollo de la ingenieria de detalle, para suministrar el instrumento de acuerdo a como
esta especificando.

Si el cliente tuviera preferencia decidida por cierta marca de instrumentos y quisiera que
dicha marca y el modelo respectivo aparezcan en las especificaciones de instrumentos,
debera obtenerse por escrito una lista de las marcas preferidas para los diversos tipos de
equipos.

1 se encuentra en la biblioteca de PEMEX y del IMP.
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3.-Tipicos:

Estos dibujos muestran en forma fisica de soportar los instrumentos y la manera
como se conectan al proceso, indicando en su caso, el suministro de aire y la conexion de
salida.

Los dibujos deben contener una lista de material que es necesario adquirir para que cada
instrumento se instale como lo indique el mencionado tipico.

Habra un solo tipico para todos los instrumentos que se instalen en la misma forma y con
el mismo material y la hoja tendra en su margen derecho, una lista con las identificaciones
(tags) de todos los instrumentos que deben instalarse en la misma forma y con los mismos
materiales indicados.

Todos los instrumentos instalados en campo tienen su dibujo Tipico de Instalacion
correspondiente.

A partir de los dibujos de tipicos de instalacion y cuando se disponga de la totalidad de los
mismos, se hara una lista que sea el resumen de los materiales de instalacion requeridos, las
cuales seran turnadas al departamento de compras para su adquisicion.

4.-Lazos de Control:

Todo instrumento que tenga interconexién neumatica 6 eléctrica con
otro instrumento o equipo de proceso, sera representado en un lazo de control. No se
deberan representar mas de tres circuitos en un lazo. En caso de que existan
interconexiones entre uno y otro, se indicaran estas claramente con simbolos y notas. Se
usara la simbologia descrita en la norma ISA (Sociedad de Instrumentistas de América).

Las interconexiones neumdticas seran mostradas en su totalidad. Todas las terminales
neumdticas de tableros deberan aparecer identificadas en la misma manera que lo sea
fisicamente en tablero.

5.-Rutas de Sefiales:

Se generan planos donde se indique la ubicacién de todos los
instrumentos en campo y es de acuerdo a los isométricos que son generados por el
departamento de tuberias. Después se traza una ruta por donde va a pasar el cable con el
tubo conduit, hasta el cuarto de control (C.C.) donde se va a manipular el instrumento desde
una computadora.

6.-Cedulas:
Es un tipo de listado que nos sirve para saber cuanto cable, tuberia conduit y
condulet (codos, tes, cajas , etc.)
También se indican cada ramal de instrumentos y después de unir todos los ramales se
manda al cuarto de control(C.C.) al igual que el cable de cada instrumento hasta el cuarto
de control . Toda esta informacion se saca de las rutas de sefiales.
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2.3 VARIABLES DE CONTROL DE UN PROCESO

Para poder entender mejor la Ingenieria de Detalle en el area de la Instrumentacion se da a
continuacion la definicion de las variables de proceso a controlar que son:

a) NIVEL
La variable "NIVEL" es uno de los parametros mas importantes que se presentan
en los procesos industriales, ya que siempre existirdn tanques de almacenamiento o de
operacion, cisternas, carcamos, calderas, columnas de destilacion y otros equipos en los que
generalmente se requiere, tener una medicion continua ya sea local o remota o una
indicacién y/o control de nivel en determinados puntos en los que arranquen o paren
bombas o simplemente evitar que el liquido se derrame.

Las unidades en que generalmente se mide la variable "NIVEL" son: metros, centimetros,
pies y pulgadas.

En la actualidad existe una gran variedad de dispositivos, desde muy simples como los
medidores de nivel visuales por ejemplo medidor tipo regleta, cinta, merilla. Los mas
sofisticados como los sistemas de medicion de nivel tipo radar, sénico, capacitivo etc., con
estos se pueden obtener mediciones continuas, exactas, de punto, locales, remotas, etc.

Para medicion de niveles de liquidos viscosos o con s6lidos en suspension se utilizan
celdas transmisoras de presion diferencial unidas directamente al recipiente mediante una
bridas de conexion.

Los instrumentos de nivel de purga continua (de burbujeo) solo deben ser aceptables para
aplicaciones en donde se requiera poca exactitud y en donde el recipiente se encuentre a
presion cercana a la atmosfera.

b) FLUJO

Para medicién de flujo se utilizan ordinariamente instrumentos de presion
diferencial. Los elementos primarios para la medicion de flujo seran normalmente placas de
orificio. Para flujo de fluidos con sélidos en suspension se deben usar tubos Venturi si se
evita el taponamiento de las tomas de presion. En donde se tengan limitaciones severas de
caida de presion se emplearan tubos Venturi, tubos Dall o medidores de flujo magnéticos.

Las placas de orificio se deben utilizar para tuberias de 51mm (2 in) y mayores. Para
diametros menores se prefieren los instrumentos con elementos primarios integrales o
instrumentos de areas variables.

Las caidas de presion a través de orificios de medicion deben seleccionarse de manera tal
que se obtenga mediante calculo una relacion de didametro de tuberia a diametro de orificio
(BETA) mayor o igual a 0.25 y menor o igual a 0.75.

Las unidades mas usadas con la variable "FLUJO" son: Kg/hr.
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c) PRESION

Para la medicion de esta variable se utilizan los mandmetros los cuales deben ser
instalados en arreglo compacto con una valvula de bloqueo y una de venteo o purga.

Los mandmetros instalados en tuberia con flujo pulsante deben incluir amortiguadores de
pulsacion de tipo integral.

Las unidades en que generalmente se mide la variable "PRESION" son: Kg/cm®

Los rangos en que operan los instrumentos se muestran en la hoja de datos, asi como
también todas las caracteristicas que debe de tener este instrumento para su compra.

d) TEMPERATURA

Para la medicién de esta variable se utilizan transmision de sefial utilizan termopares o
resistencias como elemento primario.

Las unidades en que generalmente se mide la variable "TEMPERATURA" son: °C.

Los termopares y elementos de resistencia deben suministrarse con ensambles de
instalacion formados por termo pozos, niples de extension, tuerca union, aisladores internos
y cabezas de conexiones a prueba de intemperie.

Para la integracion de termopares o elementos de resistencia con sistemas de
instrumentacién neumaticos se utilizan convertidores de fuerza electromotriz o intensidad
de corriente o presion de aire.

Para la supervision general de temperatura de una planta de proceso se utiliza
ordinariamente una consola electrénica de indicacion de temperatura provista de
interruptores de palanca de contacto momentaneo. Todos los interruptores deben
modificarse mediante colores para indicar el tipo de termopar y la escala para hacer la
lectura.

Para indicacion local de temperatura se utilizan ordinariamente termdmetros bimetalicos
con caja hermética y ajuste externo. Todos los termémetros deben suministrarse con termo
pozos y deben ser ordinariamente de cabeza ajustable.

Los rangos en que operan los instrumentos se muestran en la hoja de datos, asi como
también todas las caracteristicas que debe de tener este instrumento para su compra.
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2.4 DEFINICION DE TERMINOS, IDENTIFICACION Y SIMBOLOS DE LA
INSTRUMENTACION DE ACUERDO A LA ISA (SOCIEDAD DE
INSTRUMENTISTAS DE AMERICA)

Para entender los términos que se utilizan en el area de instrumentacién es necesario
conocer los siguientes términos:

ALARMA: Es un dispositivo que indica la existencia de alguna condicién anormal
mediante una sefial audible y/6 visible emitida para atraer la atencion.

ATRAS DE TABLERO: Se encuentra dentro del area que contiene el tablero de
instrumentos.

CIRCUITO DE INSTRUMENTACION Y CONTROL: La combinacién de uno 6 mas
instrumentos interconectados, dispuestos para medir y/o controlar una variable de proceso.

CONTROLADOR: Es un dispositivo que produce una sefial de salida, la cual puede ser
variada para mantener la variable en un valor especifico.

CONVERTIDOR: Es un dispositivo que recibe informacion en forma de sefial de un
instrumento, altera la forma de la informacion y envia una sefial de salida resultante.

Un convertidor es una forma especial de relevador. Un convertidor es también designado
como un transductor y aunque transductor es un término completamente general y es usado
especificamente para conversion de sefiales, no se recomienda su uso para este propdsito.

ELEMENTO FINAL DE CONTROL: Es el dispositivo que cambia directamente el valor
de la variable manipulada de un circuito de control.

ELEMENTO PRIMARIO: La parte de un circuito 6 de un instrumento que detecta
primeramente el valor de una variable de proceso y asume predeterminado generando una
sefial de salida correspondiente a la deteccion. El elemento primario, puede estar separado 6
integrado con otro elemento funcional en un circuito. El elemento primario es tambiEn
conocido como detector.

ESTACION DE CARGA MANUAL: Dispositivo que tiene una salida ajustable
manualmente y que es usada para accionar uno 6 mas dispositivos remotos. Aunque dichos
dispositivos remotos pueden ser elementos controladores, la estacion no se utiliza como
unidad selectora de modos de control manuales y automaticos en un circuito. La estacién
puede tener indicadores integrales, luces u otras caracteristicas. También se le conoce como
estacion manual.
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ESTACION DE CONTROL: Una estacion de carga manual que también tiene un
interruptor selector de modos de control manual automdtico de un circuito de control.
También se le conoce como estacion manual automatica ¢ estacion auto selectora.

FUNCION: Proposito 6 accién desarrollada por un dispositivo.

IDENTIFICACION: La secuencia de las letras 6 digitos 6 ambos, usados para designar un
instrumento particular 6 un circuito.

INSTRUMENTACION: Es la aplicacion de los instrumentos.

INSTRUMENTO: Dispositivo usado directa 6 indirectamente en la medicién y/6 control de
una variable.

INTERRUPTOR: Es un dispositivo que conecta, desconecta ¢ transfiere uno 6 mas
circuitos y no es designado como un controlador, relevador 6 valvula de control.

LOCAL: La localizacion de un instrumento que no esta ni frente ni atras de un tablero. Los
instrumentos locales estdn cominmente en la vecindad de un elemento primario 6 un
elemento final de control.

LUZ PILOTO: Es una luz que indica un cierto nimero de condiciones normales existentes
en un sistema 6 en un dispositivo. Esta es diferente a una luz de alarma, la cual indica una
condicién anormal. La luz piloto, es también conocida como luz monitor.

MEDICION: La determinacion de la existencia 0 magnitud de una varable. Los
instrumentos de medicién incluyen todos los dispositivos usados directa 6 indirectamente
para este proposito.

MONTADO EN TABLERO: Término aplicado a un instrumento que es montado en un
tablero y que es accesible al operador para su uso normal.

PROCESO: Secuencia de operaciones que involucran un estado de cambio de energia, de
composicion, de dimension o de otra forma que puede ser definida con respecto a un dato.

PUNTO DE PRUEBA: Una conexidon a proceso en la cual un instrumento no esta
conectado permanentemente, pero cuya intencién es que sirva como conexién temporal,

intermitente 6 futura para dicho instrumento.

RASTREADOR: Muestrea cada una de un numero de entradas, intermitentemente. Un
dispositivo de rastreo puede realizar funciones adicionales tales como registro o alarma.

=8
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RELEVADOR: Dispositivo que recibe informacién en forma de sefial de uno 6 mas
instrumentos, modifica esta informacion si se requiere, emite una ¢ mas sefiales de salida
resultantes y no es designado como controlador, interruptor, ni otra forma.

El término relevador es también aplicado especificamente a un interruptor eléctrico que es
accionado remotamente por una seiial eléctrica.

RELEVADOR COMPUTADOR: Es un relevador que lleva a cabo uno é mas célculos 6
funciones logicas 6 ambas, y envia una 6 mas sefiales de salida resultantes.

TABLERO: Estructura que contiene un grupo de instrumentos montados sobre ella. Puede
consistir de una 6 mas secciones, cubiculos, escritorios 6 casilleros, etc.

TABLERO LOCAL: Un tablero que no es el central 6 principal. Los tableros locales estan
comunmente en la vecindad de sub-areas.

TELEMEDICION: Es la practica de transmision y recepcion de la medicion de una
variable para lectura u otros usos. Dicho término es més conveniente aplicado a los
sistemas de sefiales eléctricas.

TRANSDUCTOR: Término general para un dispositivo que recibe informacién en forma
de una 6 mas cantidades fisicas, modifica la informacion 6 su forma, si se requiere y envia
una sefial de salida resultante. Dependiendo de su aplicacion, el transductor puede ser un
elemento primario, un transmisor, un relevador, un convertidor u otro dispositivo.

TRANSMISOR: Dispositivo que detecta una variable de proceso mediante un elemento
primario y produce a la vez una sefial de salida cuya magnitud varia solamente como una
funcién predeterminada de la variable de proceso. El elemento primario, puede estar o no
integrado al transmisor.

VALVULA DE CONTROL: Es un dispositivo que manipula el flujo de una 6 mas
corrientes de fluido. En algunas aplicaciones se conoce, como compuerta ¢ persiana. Se
espera que el uso de la designacion de vélvulas de control manual sea limitada a valvulas
con actuador manual que:

-Son usados para regulacion de proceso.

-Son vélvulas especiales para propoésitos de control que deben ser especificadas por un
grupo de instrumentacion ¢ de ingeniero instrumentista.
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2.5 LISTA DE SIMBOLOS DE LETRAS USADOS POR LA ISA (SOCIEDAD DE
INSTRUMENTISTAS DE AMERICA)

A continuacion se dan unas tablas para el mejor entendimiento de los DTI'S (Diagramas
de Instrumentacién y Tuberias) de las letras que se utilizan para cada instrumento (ver
Anexo 1 pag. 148).

ANALISIS (A)

SIMBOLO | DESCRIPCION

AA ALARMA DE ANALISIS

AE ELEMENTO DE ANALISIS

Al INDICADOR DE ANALISIS

AIC INDICADOR CONTROLADOR DE ANALISIS
AIT INDICADOR TRANSMISOR DE ANALISIS
AR REGISTRADOR DE ANALISIS

ARC REGISTRADOR CONTROLADOR DE ANALISIS
AS INTERRUPTOR DE ANALISIS

AT TRANSMISOR DE ANALISIS

AV VALVULA DE CONTROL DE ANALISIS
FLAMA (B)

SIMBOLO | DESCRIPCION

BA ALARMA DE FLAMA

BE DETECTOR DE FLAMA

BI INDICADOR DE FLAMA

BS INTERRUPTOR DE FLAMA

CONDUCTIVIDA (electrica) (C)

SIMBOLO DESCRIPCION

CA ALARMA DE CONDUCTIVIDAD

CE CELDA DE CONDUCTIVIDAD

CI INDICADOR DE CONDUCTIVIDAD

CIC INDICADOR CONTROLADOR DE CONDUCTIVIDAD
CIT INDICADOR TRANSMISOR DE CONDUCTIVIDAD
CR REGISTRADOR DE CONDUCTIVIDAD
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CRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE CONDUCTIVIDAD

CS INTERRUPTOR DE CONDUCTIVIDAD

G TRANSMISOR DE CONDUCTIVIDAD

CV VALVULA DE CONTRO DE CONDUCTIVIDAD

DENSIDAD (D)

SIMBOLO | DESCRIPCION

DA ALARMA DE DENSIDAD

DE ELEMENTO DE DENSIDAD

DI INDICADOR DE DENSIDAD

DIC INDICADOR CONTROLADOR DE DENSIDAD

DIT INDICADOR TANSMISOR DE DENSIDAD

DR REGISTRADOR DE DENSIDAD

DRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE DENSIDAD

DS INTERRUPTOR DE DENSIDAD

DT TRANSMISOR DE DENSIDAD

DV VALVULA DE CONTROL DE DENSIDAD

VOLTAJE (E)

SIMBOLO | DESCRIPCION

EA ALARMA DE VOLTAJE

EI INDICADOR DE VOLTAJE

ER REGISTRADOR DE VOLTAJE

FLUJO (F)

SIMBOLO | DESCRIPCION

FA ALARMA DE FLUJO

FC CONTROLADOR DE FLUJO

FCV VALVULA AUTO-OPERADA DE CONTROL DE FLUJO

FE ELEMENTO DE FLUJO (ORIFICIO, PITOT, ETC)

FFIC INDICADOR CONTROLADOR DE RELACION DE FLUJO

FFRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE RELACION DE
FLUJO

FG MIRRILLA DE FLUJO

FI INDICADOR DE FLUJO

FIC INDICADOR CONTROLADOR DE FLUJO

1Y «
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FIT INDICADOR TANSMISOR DE FLUJO

FQ TOTALIZADOR DE FLUJO

FQI INDICADOR TOTALIZADOR DE FLUJO
FQR REGISTRADOR TOTALIZADOR DE FLUJO
FR REGISTRADOR DE FLUJO

FRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE FLUJO
FO ORIFICIO DE RESTRICCION (PLACA DE ORIFICIO)
FS INTERRUPTOR DE FLUJO

FT TRANSMISOR DE FLUJO

FV VALVULA DE CONTROL DE FLUJO
MANUAL (H)

SIMBOLO | DESCRIPCION

HIC INDICADOR CONTROLADOR MANUAL
HS INTERRUPTOR MANUAL

v VALVULA DE CONTROL MANUAL
CORRIENTE (I)

SIMBOLO __ | DESCRIPCION

IA ALARMA DE CORRIENTE

IE ELEMENTO DE CORRIENTE

il INDICADOR DE CORRIENTE

IR REGISTRADOR DE CORRIENTE
POTENCIA (J)

SIMBOLO | DESCRIPCION

T INDICADOR DE POTENCIA

TIEMPO (K)

SIMBOLO _ | DESCRIPCION

KA ALARMA DE TIEMPO

KC CONTROLADOR DE TIEMPO

K1 INDICADOR DE TIEMPO

KIC INDICADOR CONTROLADOR DE TIEMPO

=10
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NIVEL (L)

SIMBOLO | DESCRIPCION

LA ALARMA DE NIVEL

LC CONTROLADOR DE NIVEL

LCV VALVULA AUTO-OPERADA DE CONTROL DE NIVEL

LG MIRRILLA DE NIVEL

LI INDICADOR DE NIVEL

LIC INDICADOR CONTROLADOR DE NIVEL

LIT INDICADOR TANSMISOR DE NIVEL

LR REGISTRADOR DE NIVEL

LRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE NIVEL

LS INTERRUPTOR DE NIVEL

LT TRANSMISOR DE NIVEL

LV VALVULA DE CONTROL DE NIVEL

HUMEDAD (M)

SIMBOLO __ | DESCRIPCION

MA ALARMA DE HUMEDAD

ME ELEMENTO DE HUMEDAD

MI INDICADOR DE HUMEDAD

MIC TNDICADOR CONTROLADOR DE HUMEDAD

MR REGISTRADOR DE HUMEDAD

MRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE HUMEDAD

MS INTERRUPTOR DE HUMEDAD

MV VALVULA DE CONTROL DE HUMEDAD

PRESION (P)

SIMBOLO __ | DESCRIPCION

PA ALARMA DE PRESION

PC CONTROLADOR DE PRESION

PCV VALVULA AUTO-OPERADA DE CONTROL DE
PRESION

PI INDICADOR DE PRESION

PIC INDICADOR CONTROLADOR DE PRESION
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PIT INDICADOR TRANSMISOR DE PRESION

PR REGISTRADOR DE PRESION

PRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE PRESION

PS INTERRUPTOR DE PRESION

PSE ELEMENTO DE SEGURIDAD DE PRESION (DISCO DE
RUPTURA)

PSV VALVULA DE SEGURIDAD DE PRESION

PT TRANSMISOR DE PRESION

PV VALVULA DE CONTROL DE PRESION

PRESION DIFERENCIAL

PDA ALARMA DE PRESION DIFERENCIAL

PDC CONTROLADOR DE PRESION DIFERENCIAL

PDCV VALVULA AUTO-OPERADA DE CONTROL DE
PRESION DIFERENCIAL

PDI INDICADOR DE PRESION DIFERENCIAL

PDIC INDICADOR CONTROLADOR DE PRESION
DIFERENCIAL

PDR REGISTRADOR DE PRESION DIFERENCIAL

PDRC REGISTRADOR  CONTROLADOR DE  PRESION
DIFERENCIAL

PDS INTERRUPTOR DE PRESION DIFERENCIAL

PDT TRANSMISOR DE PRESION DIFERENCIAL

PDV VALVULA DE CONTROL DE PRESION DIFERENCIAL

CANTIDAD (Q)

SIMBOLO DESCRIPCION

Qs INTERRUPTOR DE CANTIDAD

QQ TOTALIZADOR DE CANTIDAD

VELOCIDAD (S)

SIMBOLO DESCRIPCION

SA ALARMA DE VELOCIDAD

SC CONTROLADOR DE VELOCIDAD

SI INDICADOR DE VELOCIDAD

SIC INDICADOR CONTROLADOR DE VELOCIDAD

SIT INDICADOR TRANSMISOR DE VELOCIDAD

SR REGISTRADOR DE VELOCIDAD

SRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE VELOCIDAD

SS

INTERRUPTOR DE VELOCIDAD
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ST TRANSMISOR DE VELOCIDAD

SV VALVULA DE CONTROL DE VELOCIDAD

TEMPERATURA (T)

SIMBOLO | DESCRIPCION

TA ALARMA DE TEMPERATURA

TC CONTROLADOR DE TEMPERATURA

TDA ALARMA DE DIFERENCIAL DE TEMPERATURA

TDI INDICADOR DE DIFERENCIAL DE TEMPERATURA

TDIC INDICADOR CONTROLADOR DE DIFERENCIAL DE
TEMPERATURA

TDR REGISTRADOR DE DIFERENCIAL DE TEMPERATURA

TDRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE DIFERENCIAL DE
TEMPERATURA

TDS INTERRUPTOR DE DIFERENCIAL DE TEMPERATURA

TDV VALVULA DE CONTROL DE DIFERENCIAL DE
TEMPERATURA

TE ELEMENTO DE TEMPERATURA (TERMOPAR O RTD)

TI INDICADOR DE TEMPERATURA

TIC INDICADOR CONTROLADOR DE TEMPERATURA

TIT INDICADOR TRANSMISOR DE TEMPERATURA

TR REGISTRADOR DE TEMPERATURA

TRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE TEMPERATURA

TS INTERRUPTOR DE TEMPERATURA

TT TANSMISOR DE TEMPERATURA

TV VALVULA DE CONTROL DE TEMPERATURA

T™W TERMOPOZO

VISCOSIDAD (V)

SIMBOLO | DESCRIPCION

VA ALARMA DE VISCOSIDAD

VI INDICADOR DE VISCOSIDAD

VR REGISTRADOR DE VISCOSIDAD

VRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE VISCOSIDAD

VS INTERRUPTOR DE VISCOSIDAD

VT TRANSMISOR DE VISCOSIDAD

VV VALVULA DE CONTROL DE VISCOSIDAD

s[5
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PESO (W)

SIMBOLO | DESCRIPCION

WA ALARMA DE PESO

WE ELEMENTO DE PESO

WI INDICADOR DE PESO

WR REGISTRADOR DE PESO
WRC REGISTRADOR CONTROLADOR DE PESO
WS INTERRUPTOR DE PESO

WT TRANSMISOR DE PESO
POSICION (2)

SIMBOLO | DESCRIPCION

ZA ALARMA DE POSICION

71 INDICADOR DE POSICION
ZR REGISTRADOR DE POSICION
ZS INTERRUPTOR DE POSICION
7T TRANSMISOR DE POSICION

LETRAS MODIFICADORAS
UNICAMENTE PARA INTERRUPTORES O ALARMAS

H---ALTA
L--- BAJA

POR EJEMPLO:

LAH-- ALARMA DE ALTO NIVEL
LAL-- ALARMA DE BAJO NIVEL

MODIFICA LA FUNCION

Y--- RELEVADOR
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2.6 DEFINICION DE TERMINOS, IDENTIFICACION DE SIMBOLOS DE

INSTRUMENTACION USADOS POR LA ISA (SOCIEDAD DE INSTRUMENTISTAS
DE AMERICA)

Se utiliza diferente simbologia en los DTI'S (diagramas de tuberias e instrumentos) en las
lineas.

CONEXION A PROCESO

SENAL NEUMATICA 17—t
SENALBLECTRICA = ==mrreememee—cccmeeeeeee
TUBO CAPILAR £ X
SENAL HIDRAULICA N - .
SENAL ELECTROMAGNETICA F =,

- 17.-
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3 DESARROLLO Y RESULTADOS DE LA INGENIERIA DE DETALLE

SECUENCIA PARA EL DESARROLLO DE LA INGENIERIA DE DETALLE EN EL AREA
DE LA INSTRUMENTACION DANDO UN ELEMPLO DE UNA PLANTA DE
NEUTRALIZACION DEL HCI

Con el fin de ilustrar el desarrollo de la Ingenieria de Detalle del 4rea de Instrumentacién
se da un ejemplo de una planta de neutralizacion del 4cido clorhidrico (HCI) a continuacion
se indica en forma breve los pasos para su realizacion:

1.- Sumario.

2.- Indice.

3.- Hojas de Datos 6 Especificaciones.
4.-Tipicos

5.-Lazos de Control.

6.-Rutas.

7.- Cedulas.

Como ya se menciono en la introduccién la Ingenieria de Detalle tiene la funcién de
generar cierta informacion con formatos estdndar que son dados por la ISA (Sociedad de
Instrumentistas de América) basandose en la Ingenieria Bésica para su llenado.

En todos estos pasos son necesarios los DTI'S (diagramas de Tuberias ¢ Instrumentacion)
ya que es la fuente primaria de informacion, para el desarrollo de la Ingenieria de Detalle
estos planos son realizados en la Ingenieria Basica. A continuacién se da una explicacion
de los DTI'S (diagramas de Tuberias e Instrumentacion).

-18-
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3.1 DIAGRAMA DE TUBERIAS E INSTRUMENTACION (DTI)

Son diagramas ¢ planos que nos ayudan a entender el proceso de la planta utilizando
simbologia de la ISA (Sociedad de Instrumentistas de América) (ver Anexo 1 pag. 148)
para identificar a los instrumentos que se estan en campo o en PLC (Controlador Logico
Programable) también incluyen caracteristicas o parametros como el material y diametro de
las tuberias, la potencia de los motores, la capacidad de los recipientes y otros.

Estos planos son de suma importancia ya que en ellos se basan los Ingenieros de las
diferentes areas, para la construccién, operacién y mantenimiento, y seran documentos que
se utilizaran eventualmente en el futuro para el desarrollo de la Ingenieria de eventuales
modificaciones o ampliaciones. Estos planos de tuberias son realizados en la Ingenieria
Basica por el departamento de Proceso e Instrumentos.

La participacion del Ingeniero Instrumentista consiste en definir las variables requieren de
control o de monitoreo, basandose en el Diagrama de Flujo de proceso y también de dar un
nimero a cada instrumento el cual debe de seguir un orden l6gico y no ser repetitivo.

Cuando ya estan terminados estos planos y toda esta informacién generada como
Ingenieria Basica de las diferentes areas de Ingenieria es concentrada y organizada por la
Coordinacion de Proyecto una vez ya revisado y ordenado tiene que entregarlo al cliente,
para su aprobacidn, si el cliente esta conforme con el trabajo realizado tiene que sellar y
firmar todo el trabajo de Ingenieria Basica, una vez que ya son realizados todos estos pasos
el coordinador del proyecto se encarga de dar una copia de toda esta informacién ya
aprobada por el cliente a las diferentes disciplinas para empezar con la Ingenieria de
Detalle.

La Ingenieria de Detalle del departamento de Instrumentacidn se encargara de ver que no
se repitan dos identificaciones iguales (llamados tag). Para una mejor visién se realiza el
Sumario e Indice.

La elaboracion de los planos deben hacerse teniendo como objetivo la "automatizaciéon”
del proceso. Es decir, que dentro de las condiciones normales de operacion, la necesidad de
intervencion del personal sea minima, quedando ésta limitada en lo posible. Una ventaja
seria en no poner en peligro la vida o integridad fisica de los trabajadores donde el trabajo
sea un alto nivel de riesgo, otra ventaja seria el reducir costos en el personal que labore y
aumentaria la produccion ya que los instrumentos no necesitan de descansos para comer, no
se enferman etc..
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Una explicacion sencilla del proceso que se muestran en el DTI P-01, el tanque de
Neutralizacién de HCl MT-01 normalmente contiene una solucion de 7% en peso de sosa
caustica. El tanque sirve para neutralizar cualquier contenido de HCI. Para prevenir el
agotamiento de NaOH en el tanque, es agregada un repuesto de 7% en peso ( por dilucién
de 20%) de sosa.

Se espera la formacion de NaCl, acumuliandose en el fondo y requiriendo limpieza
periddica de estos lodos para disposicion final.

A continuaciéon mostramos los Diagramas de Tuberias e Instrumentacion de este
proyecto.

20
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3.2 ELABORACION DEL SUMARIO DE INSTRUMENTACION

El sumario de instrumentos es un listado donde debe de tener todos los instrumentos de
campo, con sus respectivos datos de las variables a controlar. Los formato no varia mucho
en comparacion con otras firmas de Ingenieria de acuerdo a la informacién que contienen.

Como primer paso para la elaboracion del sumario, se deben de anotar todos
instrumentos de campo del mismo tipo en un formato del sumario que se encuentren en los
DTI (diagrama de tuberia e instrumentacién) y como segundo paso pedirle al departamento
de proceso los datos de las variables.

Para esta planta el sumario consta de los siguientes formatos para cada uno de los
diferentes instrumentos:

-Orificio Integral.

-Valvula de Control, Con Actuador de Diafragma.
-Indicadores tipo Rotametro.

-Mirilla de Flujo.

-Orificio de restriccion.

-Transmisor de Nivel.

-Interruptores de Nivel Tipo Flotador.
-Indicadores de Nivel tipo vidrio.

-Interruptores de Presion.

-Valvulas de Control Reguladoras.

-Transmisores de Presion.

-Indicadores de Presion (Man6émetros).
-Elemento de temperatura (Termopar).
-Indicador de Temperatura (Termdémetro Bimetalico).

Para el llenado del formato del sumario tomemos como ejemplo un Orificio Integral y se
llenaria de la siguiente forma:

a) IDENTIFICACION: El instrumento de acuerdo al tag. (ejem. FE-01)

b) LOCALIZACION:
-SERVICIO: que es en donde se encuentra ese instrumento
(agua de proceso a MT-01).
-DTI (Diagrama de Tuberias e Instrumentacién) en el plano
que se encuentre dicho instrumento.
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¢) FLUIDO: que hay en esa linea o equipo (WW).

d) Las variables que son: Flujo, Presién, Temperatura, Viscosidad (/LIQ. VISC.), caida
de AP (D/P @ FLUJO) y Gravedad especifica (LIQ. S.G.) que son los datos en comun
en todas las hojas del sumario.

Los fluidos manejados son:

WwW AGUA DE PROCESO

CS SOSA CAUSTICA

NL GAS N2 DE BAJA PRESION

COW |AGUA DE DESECHO

HCI ACIDO CLORHIDRICO

HCINT |ACIDO CLORHIDRICO NEUTRALIZADO

En este caso la variable temperatura ambiente (Tamb) es considerada de 28°C

Ya que esta realizado el sumatrio se pueden empezar a hacer las Hojas de Datos o
Especificaciones.

A continuacién mostramos todos los formatos del Sumario de Instrumentacion de este
proyecto,
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REV. 0
FECHA: 12-MAY0-2003

3.21 SUMARIO DE INSTRUMENTOS ELAB: M.S.M.M,
ORIFICIO INTEGRAL REVISO: JAOR.
APROBO:
FACULTAD
DE QUIMICA
LOCALIZACION FLUJO PRES. DE OPER. TEMP. DE OPER. LiQ. LiQ. Q. DIP @
IDENTIF. No. SERVICIO oTl FLUIDO Kg/Hr Kg/em2g °C SG. SG. VISC. | FLUJO MAX. NOTAS
MIN. | NORM. MAX. OPER. | DISENO | OPER. | DISENO | OPER. BASE CP Kg/em2
FEFT-01  |AGUA DE PROCESO A MT-01 01 WW 161 322 355 87 9.75 32 52 0.99 1.0 0.76 0.14
FE/FT-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 01 cs (20%} 86 172 188 13.2 13.5 AMB 100 1.21 1.0 3.6 0.14

NOTAS:




REV. 0
G 322 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 12-MAY0-2003
VALVULAS DE CONTROL, ELAB: M.S.M.M.
——
CON ACTUADOR DE DIAFRAGMA REVISO: J.AO.R.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION FLUJO PRESION TEMPERATURA | Lia. | U@, | /. OP@ DiP@ oPE PRESION PT0. DE | ACCION
IDENTIF. SERVICIO o7l | FLUIDO KgHr Kglem2 g c 56 | s6. | visc. | FLUOMIN. | FLUJONOR. | FLUJO MAX, Kg/em2 & DISPARO | AFALLA NOTAS
INO. MIN. | NORM. | WAX | OPER, | DISEND | OPER. | DISENO | OPER. | BASE| cP Kglem” Kg/em Kg/em* VAPOR | CRITICA | Kgiem' | (acm)
FV-01 AGUA DE PROCESO A MT-01 o1 |WW 161 322 355 8.58 9.75 32 52 0.99 1.0 0.78 e o 5 0.05 225 9.78 AFC
FV-02 SOSA CAUSTICA AMT-01 01 _|CS (20%) 86 172 189 13.2 135 AMB 100 1.21 1.0 3.6 — — 5 0.03 225 13.8 AFC
LV-04 DESCARGA DE PP-015 01_|COW 245 491 982 4.1 6.1 29 150 1.07 1.0 1.25 o 5 10 0.042 225 6.08 AFC
HW-01 |ENT. AGUA DE PROC. A MT-01 01 jWw 20000 ) 80120 | 127770 87 9.75 32 52 0.99 1.0 0.78 5 10 20 0.05 225 9.78 AFC
HV-02 ﬂTR. DE SOSA CAUS. (50%) A MT-01 01 |CS(50%) 3000 | 15000 | 20800 5 ] 50 80 1.5 1.0 154 | eeee- 5 10 0.009 2;{) 7.01 AFC
HV-07 |SALIDA DE GN-05A/S 02 JHCL 50 000 | 200 000 | 255 540 | 0.21 20 29 150 1.1 1.0 2 | e 5 10 0.04 225 2.03 AFO
XV-04 |SAL. DE GN-05 A/'S 02 |HCL 6000 | 30000 | 40800 | 0.21 2 28 150 0.99 1.0 2 5 10 20 0.04 225 7.01 AFC  fva 1awas op Laumia
XV-05 |GAS N2 A BAJA PRES. AMT-01 01_|NL 86 172 189 24 10.5 AMB 80 0.99 1.0 3 S e ] 1.0 225 10.53 AFQ  [va taua of taisea
NOTAS
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3.23 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 11 -ABRIL-2003
INDICADORES TIPO ROTAMETRO ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAO.R.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION FLUJO PRESION TEMPERATURA Q. Lia. Q.
IDENTIF. No. SERVICIO ol FLUIDO Kgmhr Kglem2 °C §.G. S.G. VAPOR VISC. NOTAS
P- MIN. NORM. MAX OPER_Q. DISENO OPER. DISENO OPER. BASE Mw cP
FI.01 GAS N2 DE BAJA PRES A MT-01 01 GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 6 a0 80 2.1 10.5 AMB 80 0.89 1.0 28 0.76
F1-02 GAS N2 DE BAJA PRES. A M5.02 o1 GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 0.1 0.4 0.9 13 10.5 AMB 80 0.99 1.0 28 0.76
F1.04 GAS N2 DE BAJA PRES. 02 GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 30 70 150 9 105 AMB 80 0.99 1.0 28 0.76
F1-05 AGUA DE PROS. A GN-O5A 02 AGUA DE PROCESO (WW) 6 30 60 8.7 9.75 22 52 0.99 1.0 28 0.78
FI1.06 AGUA DE PROC. A GN.058 02 AGUA DE PROCESO (WW) 6 30 60 8.7 9.75 32 52 0.89 1.0 26 0.76
NOTAS:




REV.O

3.24 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 12-ABRIL-2003
MIRILLA DE FLUJO ELAB: M.SM.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION FLUJO PRESION TEMPERATURA L. AIQ.
IDENTIF. No. SERVICIO oTi FLUIDO Kghr Kglcm2g *C 5G. WISC. NOTAS
NORM. MAX, OPER. DISERO OPER. DISENO OPER. cP
FG-02 AGUA DE DESECHO DE MT-01 0l Cow 56321 58138 1.1 29 28 150 1.07 0.8
FG-04 AGUA DE DESECHO DE GN-05A 02 cow 27256 3407 03 28 24 150 1 08
FG-05 AGUA DE DESECHO A GN-O5 § 02 COoW 2725 3407 0.3 2.8 24 150 1 08

NOTAS:




REV. 0
FECHA: 12-ABRIL-2003

3.2.5 SUMARIO DE INSTRUMENTOS
— ORIFICIO DE RESTRICCION ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION FLUJO PRESION TEMPERATURA DIF @ Q. LiQ. LiQ.
IDENTIF. No. SERVICIO DTl FLUIDO Kghr Kgfem2g °C FLUJO NORM. | VISC. SG. S.G. NOTAS
NORM. Max OPER. DISERO OFER. DISERO Kglem® cP OPER. BASE
FO-04 DESC. DE PP-O1 A/S 01 cow 2 690 3842 41 6.1 29 150 2.28 1.25 1.07 1.0
NOTAS:
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REV. 0

3.2.6 SUMARIO DE INSTRUMENTOS
TRANSMISOR DE NIVEL FECHA: 13.MAY0-2003
ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE OUIMICA
LOCALIZACION NIVELES DE OPERACION PRESION TEMPERATURA
IDENTIF No. SERVICIO DTl FLUIDO [MINTMG T NORMAL | MAXTHMG Kglcm2g °C NOTAS
mm., mm. mm. OPER. DISENO OPER. DISENO
LT/LI-01 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 01 Ccow 6850 7250 8000 0.3 0.7 29 150 CON SELLO QUIMICO
LT-04 NIVEL EN MS-02 01 COwW 250 625 1000 0.3 0.7 29 150
NOTAS:




REV. 0

3.27 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 15-MAY0-2003
INTERRUPTORES DE NIVEL ELAB: MSMM
TIPO FLOTADORES REVISO: JAOR
FACULTAD AFRGELE
DE QUIMICA
LOCALIZAGION AGCION PRESION TEMPERATURA
IDENTIF. No. SERVICIO oTH FLUIDO PUNTO DE DISPARO DENSIDAD Kg/em2g °c NOTAS
{mm) ALTO BAJO KgM3 OPER. DiSERO OPER. DISERO
LSLL-02 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 01 cow 5 800 — 6910 1000 0.3 0.7 29 150
LSH-03 NIVEL EN MT-01 01 cow 7740 7700 — 1000 03 0.7 29 150
LSH-05 GN-05A 02 cow — — o — — — roees — CON EQUIFO
LSL-06 GN-05A 02 cow — — o — —_ — . — CON EQUIPO
LSH-07 GN-058 02 cow o —— —_— — — — — — CON EQUIPO
LSL-08 CN-035 02 cow e _ — e — —_— — —_— CON EQUIPO
NOTAS: 1-
PDA. PDA. 3- 4- PDA. PDA. = PUNTO DE DISPARO ALTO
POB. PDA. PDE. = PUNTO DE DSPARO BAJO
T PoB. POB.
POB. T




3.28 SUMARIO DE INSTRUMENTOS REV. 0
INDICADORES DE NIVEL FECHA: 15-MAYO-2003
TIPO VIDRIO ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA '
LOCALIZACION NIVEL PRESION TEMPERATURA
IDENTIF. No. SERVICIO DTl | FLUIDO (mm) Kglcm2g TIPO DE VIDRIO oc NOTAS
MIN. NORM. MAX. OPER. DISENO OPER. DISENO
LG-02 MT-01 01 cow 126 —— 9200 03 07 e 29 150
LG--04 A/B MS-02 01 cow 126 i 3000 03 07 e 29 150
LG-05 GN-05A 02 cow — i i e s P s ~—  |coN EauiPo
LG-07 GN-055 02 cow i Zli i o sz o e —— |conEauro
NOTAS : 1.- 2.

MAX,

.32.




3.29

SUMARIO DE INSTRUMENTOS
INTERRUPTORES DE PRESION

REV. 0

FECHA: 15-MAYQ-2003

ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JA.O.R.
FACULTAD APROBO;
DE QUIMICA
LOCALIZACION ACCION PRESION TEMPERATURA
IDENTIF, No. SERVICIO DT FLUIDO PUNTO DE DISPARO Kglem2g ' NOTAS
(Kglem2g) ALTO BAJO OPER. DISENO OPER. DISENO
PSH-01 DISCO RUPTURA DE RD-01 01 HCL 0.24 0.24 e ATM 0.7 29 150
PSHH-05 SALIDA DE GN-05A/S 02 HCL 0.45 0.45 e 021 20 ] 150 CON SELLO QUMICO
PSH-06 DISCO DE RUPTURA RD-05 02 HCL 017 017 - ATM 20 29 150
PSH-07 DISCO DE RUPTURA RD-06 02 HCL 0.17 017 e ATM 20 29 150

NOTAS:

-33-




3.210 SUMARIO DE INSTRUMENTOS REV. O
VALVULAS DE CONTROL FECHA: 15:-MAYO.2003
——— REGULADORAS ELAB: M.S.M.M.
ISO: JA.O.R.
FACULTAD : ::g;)o- .-
DE QUIMICA :
LOCALIZACION FLUJO PRESION TEMP. DE OPER. [[e} PRESION PTO, DE oiF@ orE
IDENTIF. No SERVICIO DTl | FLUIDO {Kg/hi) Kalem’g Kalem’a °C SG. | DEAJUSTE | VAPOR | DISPARO | FLUJO NORM. | FLUJO MAX. NOTAS
miN. | norM. | MaX | oPER | DISENO | cRITICA | OPER | DISENO | BASE | Kglem® MW Kalem® Kglem? Kglcm?
PCV-02 GAS N, BAJA PRES MS-02 01 NL 0 0.4 0.9 9.0 10.5 347 AMB 20 1 13 28 10.53 7.7 7.7
PCV-09 GAS N2 BAJAPRES. AMT-01 | 01 NL 0 30 300 9.0 10.5 34.7 AMB 50 1 21 28 10.53 6.9 6.55
NOTAS

.34-




3.211 SUMARIO DE INSTRUMENTOS REV. 0
TRANSMISORES DE PRESION FECHA: 13.MAY0-2003
ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION PRESION TEMPERATURA MATERIAL SELLO
IDENTIF. No SERVICIO DTl FLUIDO Kglem2g oC DEL QUIMICO NOTAS
OPER. DISENO OPER, DISENO ELEMENTO
PT-04 SALIDA DE GN-05A/S 02 HCL 0.21 2.0 29 150 e Si
PT-08 TQ. NEUTR. HCL MT-01 01 HCUNL 0.3 07 28 150 [ sl
NOTAS:

-35-




3.2.12 SUMARIO DE INSTRUMENTOS REV. 0
INDICADORES DE PRESION (MANOMETROS) FECHA: 13-MAYQ.2003

——— ELAB: MSMM.
FACULTAD REVISO: JAOR.

DE QUIMICA APROBO:

LOCALIZACION PRESION TEMPERATURA MATERIAL SELLO
IDENTIF. No. SERVICIO G FLUIDO Kglem2g °c DEL QUIMICO NOTAS
OPER. DISENO OPER. DISENO ELEMENTO

PI1-01 HCL NT, CS, NL AMT-01 01 HCL, CS, NL 11 29 29 150 | e Sl

P02 AGUA DE DESECHO DE MT-01 01 Ccow 294 4.82 77 150 e Sl

PI-03 TANQUE NEUTR. DE HCI MT-01 01 cow 0.3 0.7 29 150 v Sl

P1-04 DESCARGA DE PP-01A 01 cow 4.1 6.1 29 150 e Sl

PI-05 DESCARGA DE PP-01S 01 COow 4.1 6.1 29 150 e Sl

PI-06 DISCO DE RUPTURA RD-01 01 HCL ATM 0.7 29 150 ——— NO

PI-07 GAS N2 BAJA PRES. A MS-02 01 NL 13 10.5 AMB 80 e NO

PI-09 DISCO DE RUPTURA RD-05 02 HCL ATM 20 29 150 R NO

PI10 DISCO DE RUPTURA RD-06 02 HCL ATM 20 29 150 | e NO

P11 SAL. DE GN-05A/S 02 HCL 0.21 2.0 29 150 | e sl

P12 GAS N2 BAJA PRES. AMT-01 01 NL 2.1 105 AMB 80 e NO

NOTAS.




REV. 0

3.213 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 13-MAY0-2003
ELEMENTO DE TEMPERATURA (TERMOPAR) ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION PRESION TEMPERATURA —_ALARMAS MATERIAL
IDENTIF. No. SERVICIO ot FLUIDO Kglem2g ’c ALARMA ALARMA | TERMOPOZO | RECEPTOR No. NOTAS
OPER. DISENO OFER. DISENO ALTA BAJA
TE-01 TQ. NEUTR. HCL MT-01 0 cow 03 0.7 29 150 20 10 _— _—
TE-03 SAL DE GN-05A/S 02 HCL 0.21 20 29 150 0 10 — —
NOTAS:
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REV. 0

3.2.14 SUMARIO DE INSTRUMENTOS FECHA: 13-MAYO-2003
INDICADOR DE TEMPERATURA (TERM. BIMETALICO) ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JA.O.R.
FACULTAD APROBO:
DE QUIMICA
LOCALIZACION PRESION TEMPERATURA MATERIAL
IDENTIF. No. SERVICIO o FLUIDO Kglem2g g TERMOPOZO RECEPTOR No. NOTAS
OPER. DISENO OPER. DISENO
T-02 TQ, NEUTR. HCL MT-01 01 cow 03 07 29 150 — e

NOTAS:

.38-




INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

3.3 ELABORACION DEL INDICE DE INSTRUMENTOS

El Indice de instrumentos tiene el propdsito de servir, tanto como una lista de todos los
instrumentos que el proyecto incluye, asi como también de medio de control del avance del
proyecto. En este indice se agrupan todos los instrumentos del mismo tipo, tales como
transmisores de presién, indicador de presién, interruptor de presion, etc., también el
comunicado en que las especificaciones fueron enviadas a compras para su adquisicion y el
numero de orden de compra con que se ordenaron los instrumentos.

El propésito fundamental de dicho "resumen de instrumentos” es el de proporcionar un
medio de control répido para conocer el estado de las compras de los instrumentos durante
un proyecto.

El formato del Indice de instrumentos, puede variar entre diferentes firmas de Ingenieria,
pero los diversos formatos contienen practicamente la misma informacion.

El Indice de instrumentos tiene informacién, como es en nimero de DTI (Diagramas de
Tuberias e Instrumentacion) en que se localiza un instrumento, el equipo o linea en que se
encuentra, la identificacién de la Especificacién de un instrumento y otros, es de utilidad
tanto en la etapa de proyecto, como para la construccion de la planta.

Para un proyecto el Indice de instrumentos es un documento de referencia, para la
localizar aquella informacién disponible correspondiente a un instrumento.

Por otra parte, a medida que avanza el proyecto y el Area de Instrumentacién genera mas
documentacion, la informacién correspondiente es incluida en el Indice, lo cual permite
hacer un seguimiento del avance de la ingenierfa de cada instrumento desde su concepcién
hasta su adquisicion.

Cuando ya se esta construyendo la planta, el Indice de instrumentos, ya terminado en esta
etapa, es la referencia primaria para localizar la documentacion recopilada como son: Hojas
de Datos, Diagramas de Lazos, Tipicos, etc. de cada instrumento.

Cuando a la planta entre en operacion, el Indice de Instrumentos es también una
referencia util en el lapso en que el personal de operacion o mantenimiento, se familiariza
con la documentacién existente de cada instrumento, asi como es util para el nuevo
personal que ingresa a la planta.

-39.



INDICE DE INSTRUMENTOS REV. 0
FECHA: 11-ABRIL-2003
e ELAB; M.SMM.
FAGULTAD NEUTRALIZACION DEL HCI REVISO: JAOR.
D GUERA APROBO:
=5 A SERVICIO COMPONENTES DTI No. DE LINEA DIAGRAMA | HOJAS TIPICO No. DE | No. ORDEN MARCA MODELO |NOTAS| OBSERVACIONES
p. 0 EQUIPO DE LAZO | DE ESPEC DE INST. REQ. DE COMPRA

FE-01 AGUA DE PROCESO A MT .01 ORIFICIO INTEGRAL 01 1'WW.9403-C01 L-P-O1A HD-P-01 T-P-01 1
FT.01 AGUA DE PROCESO A MT-01 TRANS. FLUJO O.I. 01 CAMPO L-P-01A HD-P-01 T-P-01 1
FIC.01 AGUA DE PROCESO A MT-01 IND. CONT. FLUJO 0l SCD L-P-01A 1 |FAL
FFIC-01 AGUA DE PROCESO A MT .01 CONT. IND. FLUJO 01 SCD L-P-01A 1
FY-01 AGUA DE PROCESO A MT 01 1/P TRANSDUCTOR 01 CAMPO L-P-01A HD-P-02 T-P-02 1
FV.01 AGUA DE PROCESO A MT 01 VALV. DE CONTROL 01 1'WW-9403-C01 L-P-01A HD-P-02 T-P-02 1 |aFc
FE.D2 SOSA CAUSTICA A MT-01 ORIFICIO INTEGRAL 01 1'-CS-8702-B03 L-P-01B HD-P-01 7-P-01 1
FT.02 SOSA CAUSTICA A MT-01 TRANS. FLUJO 01 CAMPO L-P-01B HD-P-01 T-P-01 1
FIC-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 IND. CONT. FLUJO 0l SCD L-P-01B 1 |FaAL
FY.02 SOSA CAUSTICA A MT-01 1/P TRANSDUCTOR 01 CAMPO LPOIB | HD-PO2 T.P.02 1
FV-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 VALV. DE CONTROL 01 1'.C5-8702-B03 L-P-01B | HD-P-02 T-P-02 1 |AFC
FI-01 GAS N2 DE BAJA PRES. A MT-01 [ROTAMETRO 01 1'-NL-905.C01 HD.P-03 T-P-03 1
Fl-02 GAS N2 DE BAJA PRES. A MT-02 [ROTAMETRO 01 1'-NL-8906-CO1 HD-P-03 T-P.03 1
F1-04 GAS N2 DE BAJA PRES. ROTAMETRO 02 1'NL-8908-CO1 | -voeenr HD.P.03 T-P-03 1
FI-05 AGUA DE PROCESO A GN-05A  |ROTAMETRO 02 1'"WW-8307C01 | oo HD.P-03 T.P-03 1
FI1-06 AGUA DE PROCESO A GN.05S  |ROTAMETRO 02 1"WW-8308:C01 | e HD-P-03 T-P-03 1
FG-02 AGUA DE DESECHO DE MT-01  [MIRRILLA DE FLUJO 01 4'.COW-90005-B03 HD-P-04 T.P-04 1
FG-04 AGUA DE DESECHO DE GN-05A [MIRRILLA DE FLUJO 02 11/2°.CON-90009C71| ... HD.P.04 T-P.04 1
FG-05 AGUA DE DESECHO A GN-05S  [MIRRILLA DE FLUJO 02 1 1/2'-COW-90010-C71 HD-P-04 T-P-04 1
FO-04 DESCARGA DE PP.01S ORIF. DE RESTRIC 01 1 1/2'-COW-90008-B03 HD-P-05 T-P-05 1
LT-01 TANQUE NEUTR HCL MT-01  |TRANS. NIVEL 01 MT-01 L-P-024 HD-P-06 T-P-06A 1 [SELLO QUIMICO
L1-01 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 IND. NIVEL 01 SCD L-P-02A HD-P-06 1 JuaL
LI-01A TANQUE NEUTR. HCL MT-01 IND. NIVEL 01 CAMPO L-P-02A 1
LT-04 TANQUE NEUTR HCL MS-02  |TRANS. NIVEL 01 MS-02 L-P.02B HD-P-06 T-P-068 1
LIC-04 TANQUE NEUTR. HCL MS-02 IND. CONT. NIVEL 01 SCD L-P-02B 1 [LAH/LAL
LY-04 DESCARGA DE PP-01S I/P TRANSDUCTOR 01 CAMPO L-P-02B HD-P.02 T-P-02 1
Lv-04 DESCARGA DE PP-01S VALV, DE CONTROL 01 1 1/2'-COW-90007-803] L-P-02B HD-P.02 T-P-02 1 [AFC

NOTAS:

1.-NUEVO

2-EXISTENTE

3-POR DEPARTAMENTO DE PROCESO -40-

4.- CANCELADO

5.-{WE) CON EQUIPO

6.-POR DEPARTAMENTO ELECTRICO




INDICE DE INSTRUMENTOS

REV.0

FECHA: 11-ABRIL-2003

ELAB: M.S.M.M.
FACULTAD NEUTRALIZACION DEL HCI REVISO: JAOR.
DR AUERCA APROBO:
REV TAG SERVICIO COMPONENTES DTI No. DE LINEA DIAGRAMA HOJAS TIPICO No. DE No. ORDEN MARCA MODELO NOTAS| OBSERVACIONES
P- 0 EQUIPO DE LAZO DE ESPEC. DE INST. REQ. DE COMPRA

LSLL-02 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 INT. NIVEL 01 MT-01 L-P-03A HD-P-08 T-P-08 1
LALL-02 TANQUE NEUTR HCL MT.01 ALARMA NIVEL 01 SCD L-P-03A 1
LSH-03 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 INT. NIVEL 01 MT-01 L-P-03C HD-P-08 T-P-08 1
LAH-03 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 ALARMA NIVEL 01 SCD L-P-03C 1
LSH-05 GN-05A INT. NIVEL 02 GN-054 NOTA & HD-P-08 NOTA 5 5
LAH-05 GN-05A ALARMA NIVEL 02 SCD NOTA 5 NOTA 5 5
LSL-06 GN-05A INT. NIVEL 02 GN-05A NOTA 5 HD-P-08 NOTA 5 5
LAL-O6 GN-05A ALARMA NIVEL 02 SCD NOTA 5 NOTA 5 5
LSH-07 GN-055 INT. NIVEL Q2 GN-055 NOTA 5 HD-P-08 NOTA 5 5
LAH-07 GN-055 ALARMA NIVEL 02 SCD NOTA 5 NOTA 5 §
LSL-08 GN-055 INT. NIVEL B2 GN-055 NOTA 5 HD-P-08 NOTA 5 5
LAL-O8 GN-055 ALARMA NIVEL 02 SCD NOTA 5 NOTA 5 h
LG-02 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 VIDRIO DE NIVEL 01 Mror 0 | e HD-P-09 T-P-09A 1
LG-04A/B TANQUE NEUTR. HCL MS-02 VIDRIO DE NIVEL 01 MS5-02 HD-P-09 T-P-09B 1
LG:05 GN-05A VIDRIO DE NIVEL 02 GN-05A NOTA 5 NOTA 5 NOTA & 5
LG-07 GN-055 VIDRIO DE NIVEL 02 GN-055 NOTA 5 NOTA 5 NOTA 5 5
PT-04 SALIDA DE GN-OSA/S TRANS. PRESION 02 16'-P-90007-C71 L-P-04A HD-P-12 T-P-12 1 SELLO QUIMICO
P1-04 SALIDA DE GN-OSA/S IND. PRES. 02 SCD L-P-04A 1 PAH
PT.08 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 TRANS. PRESION 01 MT-01 L-P-04B HD-P-12 T-P-12 1 SELLO QUIMICO
P1-08 TANQUE NEUTR. HCL MT-01 IND. PRES. 01 SCD L-P-04B 1
PSH-01 RUPTURA DE RD-01 INT. DE PRES. 01 1'-P-90005.C01 L-P-05A HD-P-10 T-P-10A 1
PAH-01 RUPTURA DE RD-O1 ALARMA PRES. 01 SCD L-P-05A 1
PSHH-05 SALIDA DE GN-O5A/S INT. DE PRES. 02 16'-P-90007.-C07 L-P-05B HD-P-10 T-P-10B 1 SELLO QUIMICO
PAHH-05 SALIDA DE GN-0O5A/S ALARMA PRES. 02 SCD L-P-05B 1
PAHH-05A SALIDA DE GN-O5A/S ALARMA PRES. 02 CUARTO DE CONTROL L-P-05B 1
PSH-06 DISCO DE RUPTURA RD-05 INT. DE PRES. 02 1'-P-90011-CO1 L-P-05C HD-P-10 T-P-10A 1
PAH-06 DISCO DE RUPTURA RD-05 ALARMA PRES. 02 SCD L-P-05C 1

NOTAS:

1.-NUEVD

2-EXISTENTE

3.-POR DEPARTAMENTO DE PROCESO -4 I..

4.- CANCELADO

5.-(WE) CON EQUIPO
6.-POR DEPARTAMENTO ELECTRICO




INDICE DE INSTRUMENTOS

REV. 0

FECHA: 11-ABRIL-2003

—— ELAB: M.S.M.M.
FACULTAD NEUTRALIZACION DEL HCI REVISO: JA.OR.
ORQEANCA APROBO:
REY TAG SERVICIO COMPONENTES DTI No. DE LINEA DIAGRAMA | HOJAS TIPICO No. DE | No. ORDEN MARCA MODELO |NOTAS| OBSERVACIONES
P. 0 EQUIPO DE LAZO | DE ESPEC. DE INST. REQ. DE COMPRA

PSH.07 DISCO DE RUPTURA RD.06 INT. DE PRES. 02 1'-P-90012-C71 L-P-05D HD-P-10 T-P-10A 1
PAH .07 DISCO DE RUPTURA RD-06 ALARMA PRES. 02 SCD L-P-05D 1
PCV-02 GAS N2 BAJA PRES. A MS.02  [VALV. REG. DE PRES. 01 1“NL-8906C01 |  coowerns HD-P-11 1
PCV.09 GAS N2 BAJA PRES. A MT-01 VALV. REG. DE PRES. 01 1'-NL-805-CO1 HDP-11 | e 1
PI-01 HCL NEUT, CS, NLA MT-01 MANOMETRO 01 16'-P-90002-C71 HD-P-13B T-P-13B 1 [SELLO QUIMICO
PI.02 AGUA DE DESECHO DE MT-01  |[MANOMETRO 01 6'-COW-90002.CO1A HD-P-13B T-P-138 1 |SELLO QUIMICO
PI1-03 TANQUE NEUTR. HCL MT.01 MANOMETRO 01 MT-01 HD-P-138 T-P-138 1 |SELLO QUIMICO
P1.04 DESC DE AGUA DE DES. DE PP-O{MANOMETRO 0l 1 1/2".COW-90007-B03 HD-P-13B T-P-138 1 [SELLO QUIMICO
PI-05 DESC. DE AGUA DE DES. DE PP-O|MANOMETRO 01 1 1/2'-COW-90007-B03 HD-P-13B T-P-138 1 [SELLO QUIMICO
PI.06 RUPTURA DE RD-01 MANOMETRO 01 1'-P-90005-CO1 HD-P-13A T-P-13A 1
PI-07 GAS N2 BAJA PRES A M5.02 MANOMETRO 01 1'NL-8B906-C01 | HD-P-13A T-P-13A 1
PI1.09 DISCO DE RUPTURA RD-05 MANOMETRO 02 1-P-90011-CO1 [ oo HD-P-13A T-P-13A 1
PI-10 DISCO DE RUPTURA RD-06 MANOMETRO 02 1“P-90012-C71 | cooveeees HD-P-13A T-P-13A 1
PL11 SALIDA DE GN-05 A/S MANOMETRO 02 16°-P-90007.C71 HD-P-13B T-P-13B 1 |SELLO QUIMICO
Pl-12 GAS N2 BAJA PRES. A MT-01 MANOMETRO 01 1'-NL-805-CO1 HD-P-13A T-P-13A 1
TE-O1 TQ NEUTR HCL MT.01 TERMOPAR 01 MT-01 L-P-06A HD-P-14 T-P-14 1
T1.01 TQ NEUTR. HCL MT-01 IND. TEMPERATURA 01 sCD L-P-06A 1 [TAH/TAL
TEO3 SALIDA DE GN-O5 A/S TERMOPAR 02 16'-P-90007-C71 L-P-068 HD-P-14 T-P-14 1
T1-03 SALIDA DE GN-05 A/S IND. TEMPERATURA 02 SCD L-P-06B 1 |1AH
T1.02 TQ. NEUTR. HCL MT-01 TERM. BIMETALICO 01 MIeL ] e HD-P-15 T-P-15 1
HIC-01 ENT. DE AGUA DE PROC. A MT-0)JCONT IND POSIC. 01 $CD L-P-03B 1

NOTAS:

1-NUEVO

2-EXISTENTE 42

3-POR DEPARTAMENTO DE PROCESO =~

4.- CANCELADO

5.-(WE) CON EQUIPO
6.-POR DEPARTAMENTO ELECTRICO




INDICE DE INSTRUMENTOS

REV. 0

FECHA: 11-ABRIL-2003

- ELAB: M.S.M.M.
FAGULTAD NEUTRALIZACION DEL HCI REVISO: JAOR.
DE GUMGA APROBO:
REV TAG SERVICIO COMPONENTES DTl No. DE LINEA DIAGRAMA HOJAS TIPICO No. DE No. ORDEN MARCA MODELO NOTAS| OBSERVACIONES
P- 0 EQUIPOD DE LAZO DE ESPEC. DE INST. REQ. DE COMPRA
HY-01 ENT. DE AGUA DE PROC. A MT-OUI/P TRANSDUCTOR 01 CAMPO L-P-03B 1
HYV-01 ENT. DE AGUA DE PROC. A MT-OJVALY. SOLENOIDE 01 CAMPO L-P-03B HD-P-02 1
HV-01 ENT DE AGUA DE PROC A MT.OYVALV DE CONTROL 01 4'WW-8301-C01 L-P-038B HD.P-02 T-P-16 1 AFC
HIC-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 CONT. IND. POSIC. 01 SCD L-P-03A 1
HY.02 SOSA CAUSTICA A MT 01 /P TRANSDUCTOR 01 CAMPO L-P-03A 1
HYV-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 VALV, SOLENQIDE 01 CAMPO L-P-03A HD-P-02 1
Hv-02 SOSA CAUSTICA A MT-01 VALV. DE CONTROL 01 3.C5.-8703-B03 L-P-03A HD-P-02 T-P-16 1 AFC
HIC-07 SALIDA DE MT-01 CONT. IND. POSIC. 02 SCD L-P-O7A 1
HY-07 SALIDA DE GN-O5 A/S I/P TRANSDUCTOR 02 CAMPO L-P-O7A 1
HYV-07 SALIDA DE GN-O5 A/S VALV. SOLENOIDE 02 CAMPO L-P-O7A HD-P-02 1
HV-07 SALIDA DE GN-O5 A/S VALY. DE CONTROL 02 16'-P-90007-C71 L-P-O7A HD-P-02 T-P-16 1 AFO , TSO
HZSL-07 SALIDA DE GN-O5 A/S INT. DE POSICION 02 CAMPO L-P-07A 1
HZAL-07 SALIDA DE GN-O5 A/S ALARMA POSIC 02 SCD L-P-07A 1
HS-05 PARO MT.01 INT. MANUAL 02 CUARTO DE CONTROL NOTA & NOTA 6 NOTA 6 6
HA-05 PARO MT-01 SELEC. AUTO/MANUA 02 SCD NOTA 6 NOTA & NOTA 6 6
HS-06 REAJUSTE MT.01 INT. MANUAL 02 CUARTO DE CONTROL NOTA & NOTA & NOTA & 6
RV.01 VENTEO DE TQ. NEUTR. HCL MT|VALV. RELEVO 01 1°-90005-C01 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RD-01 VENTEO DE TQ NEUTR. HCL MT|DISCO DE RUPTURA 01 1°-90005-C01 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RV-05 SALIDA GN-05A VALV. RELEVO 02 1'-P-80011-CO1 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RD-05 SALIDA GN-05A DISCO DE RUPTURA 02 1'-P-90011-CO1 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RV-06 SALIDA GN-05S VALV. RELEVO 02 1°-P-90012.C71 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RD-06 SALIDA GN-05S DISCO DE RUPTURA 02 1-P-90012.C71 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RD-02 VENTEO DE TQ. NEUTR. HCL MT|DISCO DE RUPTURA 01 1'-90005-C71 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2
RV-03 TQ NEUTR. HCL MT-01 VALV. RELEVO ol MT-01 NOTA 2 NOTA 2 NOTA 2 2 POR DTO. DE PROC.
Xv-04 SAL DE GN-O5 A/S VALV. SOLENOIDE 02 CAMPO L-P-07B 1
XV.04 SAL. DE GN-O5 A/S VALV. DE CONTROL 02 6'-P-90008-C71 L-P.078 HD-P-02 T-P-16 1 AFC, TSO
XYV-05 GAS N; BAJA PRES A MT-01 VALV. SOLENOIDE 01 CAMPO L-P-07C 1
XV-05 GAS N BAJA PRES A MT.01 VALV. DE CONTROL 01 1"-NL-805.C01 L-P-07C HD-P-02 T-P-16 1 AFO
NOTAS:
1.-NUEVO
2-EXISTENTE _43_

3.-POR DEPARTAMENTO DE PROCESO
4.- CANCELADO

5-(WE) CON EQUIPO

6.-POR DEPARTAMENTO ELECTRICO




e INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

3.4 ELABORACION DE LAS HOJAS DE DATOS O ESPECIFICACIONES DE
INSTRUMENTACION

Las especificaciones las podriamos definir como la descripcion detallada de
caracteristicas y condiciones minimas que debe reunir un instrumento para que funcione
adecuadamente. Los formatos de las especificaciones de instrumentos se hacen de acuerdo
a la ISA (Sociedad de Instrumentistas de América), estos formatos son estandar para todas
las firmas de Ingenieria y nos indican los datos necesarios y suficientes, que deben de
conocerse para su especificacion del instrumento. Para el llenado de las hojas de datos es de
acuerdo a la Ingenieria Basica y el sumario es el que contiene todos los datos sobre las
condiciones de operacién. A continuacion describimos la informacion que se necesita de la
Ingenieria Bésica para el llenado de las especificaciones son:

a)

b)

d)

Criterios de disefio; es donde se explican todas las caracteristicas de cada
instrumento.

Especificaciones de Tuberias; esta informacion describe los materiales de tuberias,
conexiones y valvulas. Estas contienen la informacién detallada de los tipos de
conexiones y valvulas que se pueden usar para manejar un fluido.

Datos de procesos; los podemos sacar del sumario y esta informacién dependera
basicamente de la seleccion del instrumento a especificar, por lo cual es importante
tener control de la informacion de datos con los que trabaja. Estos datos son de las
condiciones de proceso como son gasto, presion, temperatura, viscosidad, densidad,
caida de presion, etc. Tanto de disefio como operacion, en algunos casos maximos y
normales.

Informacién de fabricantes; para proceder a la seleccidn es necesario disponer de la
informacién de los instrumentos de linea de fabricacion estandar. Si el cliente
tuviera preferencia decidida por cierta marca de instrumentos y quisiera que dicha
marca y el modelo respectivo aparezcan en las especificaciones de instrumentos,
debera obtenerse por escrito una lista de las marcas preferidas para los diversos
tipos de equipos.
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st INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

A continuacién se da un ejemplo de la informacion generada en la Ingenieria Basica para
un MANOMETRO el cual se encuentra en la hoja de datos HD-P-13A;

GENERALIDADES

-Esta especificacion cubre todos los requerimientos minimos para la seleccién de
manémetros. Los mandmetros seran instalados donde sean de facil acceso para su lectura,
asi como para su mantenimiento.

CRITERIOS DE DISENO
-El elemento sensor de presion sera tipo bordén y en el caso donde se tengan rangos de
presién menores de 1Kg/em’ el elemento sera sensor tipo fuelle.

El material del elemento sensor sera de acero moxidable 316 como minimo.

-Caratula:

a) La carétula debe ser de ldmina de acero troquelada, con fondo blanco y graduaciones en
negro.

b) La cubierta debe ser de vidrio inastillable.

¢) La carétula debe ser de 4 1/2" de diametro.

-Caja:

a) Las cajas para los mandmetros en todas las aplicaciones seran resina fendlica resistente
al polvo, vapor y agua.

b) El arillo de retension sera de acero inoxidable.

c¢) La caja debe tener un disco de seguridad para aliviar la presion en el interior de la caja
causada por la ruptura del tubo bourdon.

-La exactitud garantizada sera igual o menor al +0.5% del rango.
-El tornillo de calibracién de "O" sera externo y de facil ajuste.
-El movimiento sera de acero inoxidable.

-Los rangos de presion seran indicados en Kg/cm® manometricos. Las escalas de indicacion
permitiran una lectura directa de la medicion.

-Los elementos de presion seran capaces de soportar sobre rangos de 1.3 veces el rango

maximo (lectura de escala) sin que sufra deformaciones permanentes o desca libracién en
su funcionamiento.
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UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

-Los instrumentos serdn seleccionados para que el rango de operacion normal de presion
este aproximadamente del 40% al 70% del total de la escala.

-La conexion al proceso debe ser localizada en la parte inferior con un didmetro de 1/2"
NPT.

-Cada manémetro sera montado con una vélvula de corte y otra para venteo y purga, del
tipo globo, ademas deberd proveer un adaptador por cada manémetro para lograr una
orientacion apropiada.

-Accesorios:

a) Los mandémetros instalados en servicios de fluidos, corrosivos, viscosos y con
solidos en suspension que pueden polimerizarse, que puedan congelarse o que
tengan altas temperaturas seran suministrados con sello quimico completamente
ensamblado. La parte superior sera de acero al carbon, el diafragma sera de acero
inoxidable 304 y la conexion a proceso sera de acero al carbén como minimo.

En los casos donde se manejen fluidos corrosivos u otros fluidos el material del
diafragma y la conexion a proceso estaran de acuerdo a la especificacion de tuberia.

b) Los mandmetros instalados en descarga de bombas y en lineas con presiones
pulsantes provenientes de compresores o bombas reciprocantes seran suministrados
con amortiguador de pulsaciones el material del cuerpo estard de acuerdo a la
especificacion de tuberias y los internos seran de acero inoxidable.

c) Se usaran sifones donde se tengan vapores condensables en servicios de vapor el
material de los sifones seran de acero al carbén, para otros fluidos el material del
sifon debera estar de acuerdo a las especificaciones de tuberias.

PLACA DE IDENTIFICACION
Cada uno de los manometros debera ser suministrado con una placa de acero inoxidable
fija en forma permanente con identificacion y servicio grabados a golpe.

PRUEBAS E INSPECCION
Las pruebas de fabrica e inspeccion seran ejecutadas de acuerdo con los estandares
aplicables y los resultados serdn aprobados por el cliente o su representante.
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1 [No. DE TAG. FE/FT-01 FE/FT-02
» [SERVICIO AGUA DE PROCESO A MT-01 SOSA CAUSTICA A MT-01
3 [No.DEDT P-01 P-01
4 |TIPO DE INSTRUMENTO TRANS. FLUJO CON ORIFICIO TRANS. FLUJO CON ORIFICIO
INTEGRAL INTEGRAL
5 |CLASIFICACION ELECTRICA CLASE 1 DIV.2 GPO.CY D CLASE 1 DIV.2 GPO.C YD
g |No- DELINEA 1" WW-9403-C01 1" CS-8702-B03
DATOS DEL FLUIDO
, |Ftuico ww (CS 20%) SOSA CAUSTICA
g |ESTADO DEL FLUIDO LIQUIDO LIQUIDO
g |FLUJO MAXIMO  Kg/hr 355 189
19 |FLUJO NORMAL  Kg/hr 322 172
11 |[FLUJOMINIMO  Kg/hr 161 86
12 |PRESION MAX.Kg/em2g 9.75 135
13 |PRESION NORMAL [ MINIMA 8.7 ] = 13.2 { = |
14 |TEMPERATURA MAX. °C 52 100
15 | TEMP. NORMAL MINIMA a2 ‘ s AMB ‘ S |
16 |FACTOR DE COMPRESIBILIDAD (2) = s
17 [PESOMOLECULAR | ¢pcy — ‘ B - 1 — I
1g |VISCOSIDAD A CONS. DE OPER. 076 36
19 |GRAVEDAD ESPECIFICA OPER. 0.99 121
20 |PRESION BASE | Terip. Bess — l _ — I — |
TRANSMISOR
21 |TIPO DE MEDIDOR DIAFRAGMA DIAFRAGMA
22 |RANGO DIFERENCIAL-SECO 155 mm H20 1. 300 mm H20
23 |RANGO DE LA ESCALA 0-10 LINEAL 0-10 LINEAL
24 |MATERIAL DEL CUERPO AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
25 |MATERIAL DE DIAFRAGMA AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
26 |TIPO DE MONTAJE REMOTO REMOTO
27 [SENAL DE SALIDA 4-20 MA/PROTOCOLO FOXCOM | 4-20 mA/PROTOCOLO FOXCOM
2g |TAM. CONEX. DE PROCESO 112" NPT PYT——
29 [LIMITES DE RANGOS 300 LBS 300 LBS
30 |MANIFOLD (3 vias) AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
REV|POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No/PROJECT No. __|CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0|MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No/DRAWING No.: P-01 _|APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR : M.S.M.M. _|IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: VER ARRIBA
ESPECIFICACION No::
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.:
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-01
[
EACULTAD ORIFICIO INTEGRAL FECHAEMISiONJ
DE QUMICA HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNIO-03 HOJA: 01
(ORIFICE INTEGRAL) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG: 47




PLACA

31 |[BETA=d/D 0.425 0.194

32 |DIAMETRO DEL ORIFICIO 11.308 mm (NOTA 2) 5.16 mm (NOTA 2)

a3 |[BARRENO DE VETEO O DRENE e =

34 |ESPESOR DE PLACA 118" 1/8"

35 [MATERIAL DE PLACA AC. INOX. 316 AC. INOX. 316

3 |TIPO DE PLACA CONCENTRICA CONCENTRICA

37 |EXACTITUD REQUERIDA _ —
CONEXION DEL CUERPO

3g [TAMANO DE CONEXION 1 PULG. 1 PULG.

ag |TIPO DE CONEXION BRIDADA BRIDADA

40 |DIAMETRO INTERNO DE LA LINEA 26.6 mm 26.6 mm

41 | TRAMO RECTO CORRIENTE ARRIBA 513 st T

42 |TRAMO CONEX. CORRIENTE ARRIBA BRIDADA BRIDADA

43 |TIPO CONEX. CORRIENTE ARRIBA 1" 300 # RF 1" 300 # RF

44 |TRAMO RECTO CORRIENTE ABAJO 221mm 221mm

45 |TRAMO CONEX. CORRIENTE ABAJO BRIDADA BRIDADA

45 |TIPO CONEX. CORRIENTE ABAJO 1" 300 # RF 1" 300 # RF

47 |FABRICANTE FOXBORO O EQUIVALENTE FOXBORO O EQUIVALENTE

4g |MODELO POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR

49 |[NOTAS 1,2 1.2

1.- EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR PLACA DE IDENTIFICACION DE ACERO INOXIDABLE SUJETA PERMANENTEMENTE AL INSTRUM.
(NO SE ACEPTAN ADHESIVOS) CONTENIENDO LA SIGUIENTE INFORMACION: MARCA, MODEDLO, No. DE TAG Y SERVICIO.
2.- EL PROVEEDOR DEBERA CONFIRMAR ESTE DATO DE ACUERDO A LA MEMORIA DE CALCULO.

REV{POR/FECHA

DESCRIPCION

PROYECTO No./PROJECT No.

CHECADO POR/CHECKED BY: JAO.R.

0|MSMM/JUN-03

PARA REVISION Y/O APROBACION

AREA No.

APROBADO/APROVED:

DIAGRAMA No./DRAWNG No.: P-01

ESPECIFICADO POR : M.S.M.M.

SPECIFIED BY:

APROBADO/APROVED CLIENT:
IDENT NoJ/TAG No.:
VER EN HOJA 01 DE '02

ESPECIFICACION No:

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.: B
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-01
e
EACAETALS ORIFICIO INTEGRAL FECHA EMISION
DE QUIMICA HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNIO-03 HOJA: 02
(ORIFICE INTEGRAL) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 48




ESPECIFICACIONES GENERALES (GENERAL SPECIFICATION)
CUERPO (BODY) ACTUADOR (OPERATORS)
1 |TIPQ GUIA TAPON SENCILLO(X)  DOBLE( ) NEUM. RESORTE Y DIAFRAGMA _3-15 PSI CARRERA PLENA
(TYPE OF PLUG GUIDING) (SINGLE) (DOUBLE) (SPRING & DIAPHRAGM) (FULL STROKE)
2 |CONEXIONES (VER LINEA 12) OTRO e
(END CONNECTIONS SEE LINE 12) (OTHER)
3 |OTRA FORMA DE CUERPO DESBALANCEADA SUMINISTRO ES (OPERATING SUPPLY IS) 20 PSI
(OTHER BODY FORM) OTRO (OTHER)
4 |UNIDADES DE FLUJO LIQUIDCS EN Ka/h o Ton/H
(FLUID UNITS) (LIQUIDS IN)
GASES EN Nm¥YH @ 0°C Y 1.033 Kg/cm®ABS. VAPORES EN Ka/h
(GAGES IN) (STEAM IN)
7 _|IDENTIFICACION (TAG No.) FV-01 Fv02 LV-04
LINEA (LINE No.) 1"-WW-8403-C01 1"-CS-8702-B03 1 1/2"-CCOW-80007-B03-PP
9 _|DTI (P&ID) P01 P01 P01
10 _|SERVICIO (SERVICE) CONTROL CONTROL CONTROL
CUERPO PUERTO
11_|TAM. CUERPO (BODY SIZE) TAMARQ PTO. (PORT SIZE)
12 |TIPO (FORM) GLOBO GLOBO GLOBO
13 IMATERIAL AC. CARBON AC. CARBON AC. CARBON
14 |CONEX. EXT. (END CONN.) 150 Lb ANSI R.F. 150 Lb ANSI R.F. 150 Lb ANSI R.F
15 |BONETE (BONNET) PLANO PLANO PLANO
16 |GRASERA (LUBRICATORWWALVULA (ISOLATING VALVE) Arsenasinds —
17 _|EMPAQUE O SELLO (PACKING OR SEAL) TEFLON TEFLON TEFLON
18 |GUIAS ESPECIALES (SPECIAL GUIDE) e
19 |ACABADO DE CARA DE BRIDA (FLG. FACE FINISH) 125 Ra 125 Ra 125 Ra
INTERIORES (TRIM)
20 |MATERIAL AC. INOX. 316 AC. INOX 316 AC._INOX 316
21 |No. DE PUERTQS (No. OF PORTS) UNO UNO UNO
22 |CARACTERISTICA DE FLUJO (FLOW CHARACTERISTIC) =% =% LINEAL
23 |MATERIAL ASIENTO (SEAT MATERIAL) AC. INOX.316 AC. INOX 318 AC INOX 316
24 |DIRECCION DEL FLUJO (FLOW DIRECTION) TIENDE ABRIR TIENDE ABRIR TIENDE ABRIR
25 |MATERIAL DE CAJA Y GUIA (CASE/GUIDE MATERIAL) g sy B
26 |MATERIAL DEL VASTAGO o FLECHA (STEM OR SHAFT MATERIAL) AC. INOX. 316 AC. INOX 316 AC. INOX 316
27 |TAMARNO DE VASTAGO o FLECHA (STEM OR SHAFT SIZE) POR PROVEEDOR POR PROVEEDCR POR PROVEEDOR
28 |BALANCEADO/DESBALANCEADO (BALANCED/UNBALANCED) DESBALANCEADO DESBALANCEADO DESBALANCEADO
29 |MATERIAL TAPON/BOLA/DISCO (PULG/BALL/DISC MAT) AC. INOX. 316 AC INOX 318 AC. INOX. 316
ACCION (ACTIO N)
30 _|CIERRA@ (CLOSE@) ABRE@ (OPEN@) 3 PSIG 15 PSIG 3 PSIG 15 PSIG 3 PSIG 15 PSIG
31 _|POSICION A LA FALLA (FAILURE POSITION} CIERRA CIERRA CIERRA
32 |VALVULA DE FALLA DE AIRE (AIR FAILURE VALVE) LS N Ry
POSICIONADOR (POSITIONER)
33 |[REQUERIDO (REQUIRED) ELECTRONEUMATICO |ELECTRONEUMATICO | ELECTRONEUMATICO
REV PORIFECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT MNo.: CHECADO PORI/ICHECKED BY: JAOR
0 | MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION _ |AREA No. APROBADO/APROVED
DIAGRAMA MNo./DRAWING No.. VER ARRIBA |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR' M S MM IDENT Mo /TAG Na.:
SPECIFIED BY. FV-01, Fv-02, LV-04
ESPECIFICACION Mo.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-02
- — VALVULAS DE CONTROL FECHA EMISION
BAGHLTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNQ3 HOUA - o
DE QUIMICA (CONTROL VALVES) REVISION DE: o7
{PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 4] PAG 49




|MANOMETROS (GAUGES)

34 |DESVIO (BYPASS) i s s sl i si
35 |SENAL DE ENTRADA (INPUT SIGNAL) 4-20 mA 4-20 mA 4-20 mA
36 |SENAL DE SALIDA (QUTPUT SHALL BE) 3-15 PSI 315 PS| 3-15PSI
37 |CLASE, GRUPQ, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP_DIVITION) 1,0, 1 1504 1,0, 1
ACCESORIOS (ACCESSORIES)
38 |FILTRO Y REGULADOR (FILTER AND REGULATOR) st s sl
39 |VOLANTE (HANDWELL) si sl ]
40 [INTERRUPTORES (SWITCHES) e P— —
40.1 |CANTIDAD (QUANTITY) s TR —
402 |SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY) —_— — S
403 |CLASE, GRUPO, DIV. NEC {NEC CLASS, GROUP, DIVITICN) — ——— —
41 |VALVULA SOLENOIDE (SOLENOID VALVE) s e e
L 411 |TRES VIAS |Dos VIAS — S— — J sirimri - -
I 412 |TIPO (TYPE) — — —
413 |[MATERIAL DEL CUERPO (BODY MATERIAL) s —_— et
414 |SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY] i — Cnccumcn
415 [CLASE, GRUPQ, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) — P e
COND. OP. (SERVICE COND.)
42 |FLUIDO (FLUID) AGUA DE PROC. (WW) | SOSA CAUT. 20% (CS) |AGUA DE DESECHO (COW)
43 |GASTO MIN. ( MIN. FLOW) IGASTO MAX { MAX FLOW) Ka/Hr 161 3585 88 189 245 982
44 |GASTO NORM. { NORM.FLOW) KagfHr 322 172 491
45 |PRES FMAX ENT (PRESS MAXF IN) Kg/cm2 M |PRES FMIN ENT (PRESS MINF IN) 9.75 l - 13.5 - 6.1 | -
PRES FNORMAL ENT (PRESS NORF IN) Kglcmz M 8.58 13.2 4.1
46 |PRES FMAX SAL (PRESS MAXF OUT) Kg/em2 M PRES FMIN SAL (PRES MINF OUT) — I — — — — | —
PRES FNORMAL SAL (PRESS NORF QUT) Kglem2 M —_— - —_—
47 |TEMP MAX (TEMP. MAX)"C [NORMAL (NORM) °C | MINIMO(MIN] °C 52 32 — 100 | AMB — 150 28 | -
DP DISENO A FLUJO(DESIGN DP AT FLOW) MAX NORM. MIN. 5 o —- 5 — — 10 5 e
48 |DENS REL 60 F (SP GR @ 60 F) @TF (FT) e — = s = e
49 |VISCOSIDAD @ T.F. (VISCOSITY @ F.T.) DP CORTE (SHUT OFF DP) Kg/lcm2 0.76 —_— 3.8 — 1.25 —
50 |PRESION DE VAPOR l'<g:.].r‘c:rl'l2 (VAPOR PRESSURE) 0.05 0.03 0.042
51 |PRESION CRITICA Kg!uf.‘.m2 (CRITICAL PRESSURE) 225 225 225
52 |CvREQ NOR. Cv REQ. MAX. Cv VALV, 100% MAX o - 08 1.49 as 0.37 0595 | — 18 409
53 |CvREQ MIN, Cv VALV 90° = = —
PRUEBAS (TEST)
54 |PRESION HIDROSTATICA (HIDROSTATIC PRESS ) REQUERIDA REQUERIDA REQUERIDA
55 |FUGA ANSI (ANSI/FCI LEAKAGE CLASS) CLASE IV CLASE IV CLASE IV
MARCAS Y MODELOS (MODEL & MANUFACTURER)
56 |MARCA DE VALVULA (MANUFACTURER VALVE) FISHER FISHER FISHER
57 [IMODELO DE VALVULA ( MODEL VALVE) EZ MICRO FORM EZ MICRQ FLUTE EZ MICRO FORM
58 |MARCA DE SOLENOQIDE (MANUFACTURER SOLENOID) e e EETe
59 |MODELO DE SOLENCIDE (MODEL SOLENOID) —— s e
60 |MARCA DEL POSICIONADOR (MANUFACTURER POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDCR POR PROVEEDOR
61 |MODELQO DEL POSICIONADOR (MODEL POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No.. CHECADO PORICHECKED BY: JAOR
0 MSMM/JUN-03 PARA REVISION YO APROBACION AREA No APROBADO/APROVED SPISA
DIAGRAMA No./DRAWING No.. VER HOJA 1DE 7 APROBADO APROVED CLIENT

ESPECIFICADO POR: M.S.MM

IDENT. No. TAG. No

(PRIMARY SPECIFICATION SHEET)

SPECIFIED BY FV-01, FV-02, LV-04
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRIMENTACION DE |[ESPECIFICACION No
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL (SPECIFICATION No )
HD-P-02

— VALVULAS DE CONTROL FECHA EMISION

HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HoJA 02
FACULTAD

DE QUIMICA (CONTROL VALVES) REVISION DE: o7

PAG.: 50




ESPECIFICACIONES GENERALES . (GENERAL SPECIFICATION)
CUERPO (BODY) ACTUADOR (OPERATORS)
1 [TIPO GUIA TAPON SENCILLO(X)  DOBLE( ) NEUM. RESORTE Y DIAFRAGMA _3-15 PSI CARRERA PLENA
(TYPE OF PLUG GUIDING) (SINGLE) (DOUBLE) 5 |(SPRING & DIAPHRAGM) (FULL STROKE)
2 |CONEXIONES (VER LINEA 12) OTRO —
(END CONNECTIONS SEE LINE 12) (OTHER)
3 |OTRA FORMA DE CUERPO DESBALANCEADA SUMINISTRO ES (OPERATING SUPPLY IS) 20 PSI
(OTHER BODY FORM) 6 |OTRO (OTHER)
4 |UNIDADES DE FLUJO LIQUIDOS EN mh o ToriH
(FLUID UNITS) (LIQUIDS IN) L
GASES EN Nm¥H @0°C Y 1.033 Kqlem?ABS. VAPORES EN Kg/h
(GAGES IN) (STEAM IN)
7 _|IDENTIFICACION (TAG No.) HV-01 HV-02 HV-07
LINEA (LINE No) 4'-WW-8301-C01 3'-CS-8703-B03 16'-P-90007-C71
DTI (P&ID) P01 P01 P02
10 _|SERVICIO (SERVICE) CONTROL CONTROL CONTROL
CUERPO PUERTO
11 |TAM. CUERPO (BODY SIZE) TAMANOQ PTO. (PORT SIZE)
12 |TIPO (FORM) GLOBO GLOBO GLOEO
13 [MATERIAL AC. CARBON AC. CARBON AC CARB. LAYNEA. DE TEF.
14 |CONEX EXT. (END CONN.) 150 Lb ANSI RF. 150 Lb ANSI R.F 150 Lb ANSI R.F.
15 |BONETE (BONNET) PLANO PLANO PLANO
16 |GRASERA (LUBRICATORYVALVULA (ISOLATING VALVE)
17 |EMPAQUE O SELLO (PACKING OR SEAL) TEFLON TEFLON TEFLON
18 |GUIAS ESPECIALES (SPECIAL GUIDE) === T ey
18 |ACABADO DE CARA DE BRIDA (FLG. FACE FINISH) 125Ra 125 Ra 125 Ra
INTERIORES (TRIM)
20 IMATERIAL AC. INCX. 3186 AC. INOX 316 AC. INOX 316
21 |No DE PUERTOS (No OF PORTS) UNQ UNO UNO
22 |CARACTERISTICA DE FLUJO (FLOW CHARACTERISTIC) LINEAL LINEAL LINEAL
23 [MATERIAL ASIENTO (SEAT MATERIAL) AC. INOX.318 AC. INOX.316 AC INOX 316
24 |DIRECCION DEL FLUJO {FLOW DIRECTION) TIENDE ABRIR TIENDE ABRIR TIENDE ABRIR
25 |MATERIAL DE CAJA Y GUIA (CASE/GUIDE MATERIALY | eeeeeeeee ettt
26 |MATERIAL DEL VASTAGO o FLECHA (STEM OR SHAFT MATERIAL) AC. INOX 316 AC. INOX 316 AC. INOX_ 316
27 |TAMARNO DE VASTAGO o FLECHA (STEM OR SHAFT SIZE) POR PROVEEDCR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
28 |BALANCEADO/DESBALANCEADO (BALANCED/UNBALANCED) DESBALANCEADO DESBALANCEADO DESBALANCEADO
29 |MATERIAL TAPOMN/BOLA/DISCO (PULG/BALL/DISC MAT) AC. INOX. 316 AC. INCX. 318 AC. INOX. 316
r—accrom (ACTIO N)
30 |CIERRA@ (CLOSE@®) ABRE@ (OPEN@) aPsic | 15PsIG | 3PSIG | 15PSIG | 15PSIG 3 PSIG
31 [POSICION A LA FALLA (FAILURE POSITION) CIERRA CIERRA ABRE
32 IVALVULA DE FALLA DE AIRE (AIR FAILURE VALVE) e —— E—— t—
POSICIONADOR (POSITIONER)
33 |REQUERIDO (REQUIRED) ELECTRONEUMATICO |ELECTRONEUMATICO ELECTRONEUMATICO
REV POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No CHECADO PCRICHECKED BY: JAOR
Q MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No APROBADO/APROVED
DIAGRAMA No./DRAWING No.: VER ARRIBA |APROBADC/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR M.S.M.M IDENT No /TAG No
SPECIFIED BY. HV-01, HV-02, HV-07
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No )
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-02
& VALVULAS DE CONTROL FECHA EMISION
T HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOUA 03
DE QUIMICA (CONTROL VALVES) REVISION DE: o7
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 51




34 |DESVIO (BYPASS) | MANOMETROS (GAUGES) - s —_— si s s
35 |SENAL DE ENTRADA (INPUT SIGNAL) 4-20 mA 4-20 mA 4-20 mA
36 |SENAL DE SALIDA (OUTPUT SHALL BE) 3-15 PSI 3-15 PSI 315 PsI
37_|CLASE, GRUPO, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) 1,0, 1 1.0, 1 1,0, 1
ACCESORIOS (ACCESSORIES)
38 _|FILTRO Y REGULADOR (FILTER AND REGULATOR) sl sl sl
39 |VOLANTE (HANDWELL) sl s s
40 |INTERRUPTORES (SWITCHES) _— — o
40.1 |CANTIDAD (QUANTITY) . st —_—
402 |SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY) e — .
403 |CLASE, GRUPO, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) — p— .
41 |VALVULA SOLENOIDE (SOLENOID VALVE)
41.1 |TRES ViAS |DOS VIAS si —_— s o sl —
412 |TIPO (TYPE) — e ==cin
413 |MATERIAL DEL CUERPO (BODY MATERIAL) ACERO INOX. ACEROQ INOX. ACERO INOX.
414 |SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY) 24 VCD 24 VCD 24 VCD
415 |CLASE, GRUPO, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) NEMA 7 NEMA 7 NEMA 7
COND. OP. (SERVICE COND.)
| 42 |FLUIDO (FLUID) AGUA DE PROCESO | SOSA CAUTICA (20%) HCL
_ 43 |GASTO MIN. ( MIN. FLOW) _|GASTO MAX { MAX FLOW) Ka/Hr 20 000 127 770 3000 20 800 50 000 | 255 540
| 44 |GASTO NORM. ( NORM.FLOW) Ka/Hr 80140 ¥Eian 506/000
|45 _|PRES FMAX ENT (PRESS MAXE IN) Kg/em2 M |F'RES FMIN ENT (PRESS MINF IN) 9.75 l = 9 = 20 | -
l PRES FNORMAL ENT (PRESS NORF IN) Kglemz M 8.7 5 0.21
;i PRES FMAX SAL (PRESS MAXF OUT) Kg/em2 M PRES FMIN SAL (PRES MINF OUT) = l s . l o = l -
PRES FNORMAL SAL (PRESS NCRF QUTY Kglem2 M — —-eee —
L4? TEMP MAX, (TEMP. MAX)°C |NORMAL (NORM) °C [ MINIMO(MIN) °C 52 | 32 = 80 |so  |— 150 | 29 ==
: DP DISERO A FLUJO(DESIGN DP AT FLOW) MAX. NORM MIN 20 0] 5 10 5 e 10 5 =
| 48 |pEns REL 60 F (SP GR @ 60 F) @TE (FT) . . o= S T
|_49 |VISCOSIDAD @ T.F. (VISCOSITY @ F.T.) DP CORTE (SHUT OFF DP} Kg/cm2 0.76 — 15.4 — 2 —
| 50 |presion oE vaPor Kglem? (VAFOR PRESSURE) 005 0.009 0.04
| 51 |PRESION CRITICA Kg/em® (CRITICAL PRESSURE) 225 225 225
"'s2 [cvrEQ NOR. CVREQ MAX Cv VALY 100% MAX. o — |1258 148 | — |289 358 | - [35582 | 428
| 53 |CvREQ. MIN. Cv VALV 90° - — S
I PRUEBAS (TEST)
54 |PRESION HIDROSTATICA (HIDROSTATIC PRESS.) REQUERIDA REQUERIDA REQUERIDA
55 |FUGA ANSI (ANSIFCI LEAKAGE CLASS) CLASE IV CLASE IV CLASE IV
| MARCAS Y MODELOS (MODEL & MANUFACTURER)
| 56 |MARCA DE VALVULA (MANUFACTURER VALVE) FISHER FISHER FISHER
| 57 |mopELo DE vALVULA { MODEL VALVE) ED LINEAR ED EQUAL PERCENTAGE! U CAVITROL V TRIM
|_58 |MARCA DE SOLENOIDE (MANUFACTURER SOLENOID) = = —
' 59 |monELo DE soLENOIDE (MODEL SOLENOID) _— o —
|60 [MARCA DEL POSICIONADOR (MANUFACTURER POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
_ 61 |MODELO DEL POSIGIONADOR (MODEL POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
Rev.| PORIFECHA DESCRIPCION PROYECTO No /PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY. JAOR.
0] MSMM/JUN-03 PARA REVISION YiO APRCBACION AREA Mo. APROCBADO/APRCVED
DIAGRAMA No /DRAWING No.  VER HOJA3 DE 7 APROBADO APROVED CLIENT
, ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT. No. TAG. No.:
| SPECIFIED BY HY-01, HV-02, HV-07

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRIMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

ESPECIFICACICN No.
(SPECIFICATION No.)

HD-P-02
. —_ VALVULAS DE CONTROL FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 04
[ DE QUIMICA (CONTROL VALVES) REVISION DE: 07
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0] PAG.: 52




ESPECIFICACIONES GENERALES

(GENERAL SPECIFICATION)

CUERPO (BODY) ACTUADOR (OPERATORS)
1 |TIPO GUIA TAPON SENCILLO ( X ) DOBLE ( ) NEUM. RESORTE Y DIAFRAGMA _3-15 PS| CARRERA PLENA
(TYPE OF PLUG GUIDING) (SINGLE) (DOUBLE) 5 [(SPRING & DIAPHRAGM) {(FULL STROKE)
2 |CONEXIONES (VER LINEA 12) OTRO e
(END CONNECTIONS SEE LINE 12) (OTHER)
3 |OTRA FORMA DE CUERPO DESBALANCEADA SUMINISTRO ES (OPERATING SUPPLY IS) 20 PSI
(OTHER BODY FORM) 6 |[OTRO (OTHER)
4 |UNIDADES DE FLUJO LIQUIDOS EN m¥h o Ton/H
(FLUID UNITS) (LIQUIDS IN) | il
GASES EN NmYH @ 0°C Y 1033 Ka/cm?ABS VAPORES EN Kah
(GAGES IN) (STEAM IN)
7 _|IDENTIFICACION (TAG No.) XV-04 Xv-05
8 |LINEA (LINE No.) 6"-P-90008-C71 1"-NL-8905-C01
9 |DTI (P&ID) P-02 P-01
10_|SERVICIO (SERVICE) CONTROL CONTROL
CUERPO PUERTQ
11_|TAM. CUERPO (BODY SIZE) TAMANO PTO. (PORT SIZE)
12_|TIPO (FORM) cLoBO GLOBO
13 |MATERIAL AC._CARB LAYN. DE TEF. AC CARBON
14 |CONEX EXT (END CONN) 150 Lb ANSIRF 150 Lb ANSIRF
15 |BONETE (BONNET) PLANO PLANO
16 |GRASERA (LUBRICATCOR)VALVULA [ISOLATING VALVE) e AP pizetiiois
17 |EMPAQUE O SELLO (PACKING OR SEAL) TEFLON TEFLON
18_|GUIAS ESPECIALES (SPECIAL GUIDE) —_— —_—
19 |ACABADO DE CARA DE BRIDA (FLG. FACE FINISH) 125 Ra 125 Ra
INTERIORES (TRIM)
20 |MATERIAL AC INOX. 316 AC_INOX.316
21 |Mo. DE FUERTOS (No. OF PORTS) UNO UNO
22 |CARACTERISTICA DE FLUJO (FLOW CHARACTERISTIC) LINEAL LINEAL
23 |MATERIAL ASIENTO (SEAT MATERIAL) AC. INOX 316 AC_INOX.316
24 |DIRECCION DEL FLUJQ (FLOW DIRECTION) TIENDE ABRIR TIENDE ABRIR
25 |[MATERIAL DE CAJA Y GUIA (CASE/GUIDE MATERIAL) ST | (NN = 1-=-L'5
26 |[MATERIAL DEL VASTAGQO o' FLECHA (STEM OR SHAFT MATERIAL) AC. INOX. 318 AC. INOX. 316
27 |TAMANO DE VASTAGO o FLECHA (STEM OR SHAFT SIZE) POR PROVEEDOR POR PROVEEDCR
28 |BALANCEADO/DESBALANCEADO (BALANCED/UNBALANCED) DESBALANCEADO DESBALANCEADO
29 |MATERIAL TAPON/BOLA/DISCO (PULG/BALL/DISC MAT) AC INOX 316 AC. INOX 316
ACCION (ACTIO N)
30 _|CIERRA@ (CLOSE@) ABRE@ (OPEN@) aPsiG | 15Psic | 15psic | 3psic
31 |POSICION A LA FALLA (FAILURE POSITION) CIERRA ABRE
32 |VALVULA DE FALLA DE AIRE (AIR FAILURE VALVE) ——— =
POSICIONADOR (POSITIONER)
33 |REQUERIDO (REQUIRED) ELECTRONEUMATICO |ELECTRONEUMATICO
REV.| PORFECHA DESCRIPCION PROYECTO No/PROJECT No- CHECADO PORICHECKED BY: JAOR
0 MSMMAJUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA Mo APRCBADOIAPROVED:
DIAGRAMA No /[DRAWING No - VER ARRIBA | APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR. M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPEC!FIED BY: XV-04, XV-05
ESPECIFICACION Mo
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-02
- —— VALVULAS ON-OFF FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA - 05
DEQUIMICA (ON-OFF VALVES) REVISION DE: o7
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0] PAG.: 53




34 |DESVIO (BYPASS) |MANOMETROS (GAUGES) s sl . Sl
35 |SENAL DE ENTRADA (INPUT SIGNAL) 4-20 mA 4-20 mA
36 |SENAL DE SALIDA (QUTPUT SHALL BE) 3-15 PS! 3-15 PSI
37_|CLASE, GRUPQ, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) 1,0, 1 1,D, 1
ACCESORIOS (ACCESSORIES)
38 |FILTRO Y REGULADOR (FILTER AND REGULATOR) Sl Si
39 |VOLANTE (HANDWELL) sl Sl
40 |[INTERRUPTORES (SWITCHES) — P—
401 |CANTIDAD (QUANTITY) e ——
402 |SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY) [ —
403 |CLASE, GRUPO, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) seamen e
41 |VALVULA SOLENOIDE (SOLENOID VALVE) _
41.1 |TRES VIAS DOS VIAS sl — si P
412 [TIPO (TYPE) P P—
413 |MATERIAL DEL CUERPO (BODY MATERIAL) ACERO INOX. ACERO INOX.
41.4 [SUMINISTRO ELECTRICO (POWER SUPPLY) 24 VCD 24 VCD
415 |CLASE, GRUPQ, DIV. NEC (NEC CLASS, GROUP, DIVITION) NEMA 7 NEMA 7
COND. OP. (SERVICE COND.)
42 |FLUIDO (FLUID) ACIDO CLURHIDRICO | GAS N2 DE BAJA PRES.
43 |GASTO MIN. ( MIN. FLOW) |GASTO MAX ( MAX FLOW) Ka/Hr 6000 40 800 86 | 189
44 |GASTO NORM. ( NORM.FLOW) KafHr 10 000 172
45 |PRES FMAX ENT (PRESS MAXF IN) Kglem2 M PRES FMIN ENT (PRESS MINF IN) 2 ] = 105 | ==
PRES FNORMAL ENT (PRESS NORF IN) Kglem2 M 0.21 21
46 |PRES FMAX SAL (PRESS MAXF OUT) Kglcm2 M PRES FMIN SAL (PRES MINF OUT) - l — — | —
PRES FNORMAL SAL (PRESS NORF OUT) Kglcmz M o s
47 |TEMP MAX (TEMP. MAX)°C |NORMAL (NORM) °C | MINIMO(MIN) °C 150 29 — 80 AMB | -
DP DISERO A FLUJO(DESIGN DP AT FLOW) MAX. ] NORM MIN. 20 10 5 5 — ce
48 |DENS. REL 60 F (SP GR @ 60 F) @TF (FT) sesna sas — 2z
49 |VISCOSIDAD @ T.F. (VISCOSITY @ F.T.) DP CORTE {SHUT OFF DP) Kg/em?2 2 — 3 R
50 |PRESION DE VAPOR Kg/cm® (VAPOR PRESSURE) 0.04 1.0
51 |PRESION CRITICA Kg/em? (CRITICAL PRESSURE) 225 225
52 |CvREQ. NOR. CvREQ. MAX. Cv VALV 100% MAX. ¢ — la023 567 | — (0.372 0.595
53 |CvREQ. MIN. Cv VALV 90° - -
PRUEBAS (TEST)
54 |PRESION HIDROSTATICA (HIDROSTATIC PRESS ) REQUERIDA REQUERIDA
55 |FUGA ANSI {ANSI/FCI LEAKAGE CLASS) CLASE IV CLASE IV
MARCAS Y MODELOS (MODEL & MANUFACTURER)
56 |MARCA DE VALVULA (MANUFACTURER VALVE) FISHER FISHER
57 |MODELO DE VALVULA { MQDEL VALVE) ES CAVITROL | EC MICRO-FLUTE
58 |MARCA DE SOLENOIDE (MANUFACTURER SOLENOID) o o
59 |MODELO DE SOLENOIDE (MODEL SOLENCID) e zeec
§ 60 |MARCA DEL POSICIONADOR (MANUFACTURER POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
61 |MODELO DEL POSICIONADCR (MODEL POSITIONER) POR PROVEEDOR POR PROVEEDCR
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO PORICHECKED BY. JAOR.
0 | MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADC/APROVED
DIAGRAMA No/ORAWING No..  VER HOJA 5 DE 7 APROBADO APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT. No. TAG. No.:
SPECIFIED BY: XV-04, XV-05
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRIMENTACION DE IESPECIFICACICON Ne
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL (SPECIFICATION No.)
HD-P-02
h_—_ VALVULAS ON-OFF FECHA EMISION
CREUETAR HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 08
DE QUIMICA {ON-OFF VALVES) REVISION DE: o7
ﬂ (PRIMARY SPECIFICATION SHEET) [1] PAG. 54




3.- LA VALVULA

NOTAS GENERALES

DEBERA SER SUMINISTRADO CON TOPE MINIMO (MINIMO STOP).

1.- TODOS LOS INSTRUMENTOS DEBERAN SUMINISTRARSE CON UNA PLACA DE ACERO INOXIDABLE, ADHERIDA EN
FORMA PERMANENTE CON LA IDENTIFICACION Y SERVICIO, GRABADOS A GOLPE.
2.- EL RUIDO MAXIMO PERMISIBLE PARA TODAS LAS VALVULAS NO DEBERA SER MAYOR A 90 DECIBELES

REV.| PORIFECHA

DESCRIFPCION PROYECTO Mo /PROJECT No

CHECADC PCR/CHECKED BY JAQOR

0 MSMM/JUN-03

PARA REVISION Y/O APROBACION AREA Mo.

APROBADO/APROVED

DIAGRAMA MNo [ORAWING No. VER ARRIBA

APROBADC/APROVED CLIENT:

ESPECIFICADO POR: MSMM

IDENT Mo /TAG No.:

(PRIMARY SPECIFICATION SHEET)

SPECIFIED BY FV-01, FV-02, LV-04, HV-01. HV-02, HV-07. XV-04, XV-05
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE [SPECIFICATION Mo.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-02
VALVULAS DE CONTROL FECHA EMISION
HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOUA o7
FACULTAD
DE QUIMICA [CONTROL VALVES) REVISION DE: 07

o] PAG : 55




PR
GENERAL {ONMEASUREMENT INCRASE)
SALIDA AUMENTA O DISMINUYE
1 |NO. DE IDENTIFICACION UT INCREASES) (DECREASES)
(TAG. No.) VER HOJA 02 DE 02
INTERRUPTOR AUTO-MANUAL UTO-M SWITCH
2 |DESCRIPCION REGISTRADOR [JINDICADOR [l INTEGRADOR O 22 |No. DE POSICIONE EXTE o
(DESCRIPTION)  (RECORDER) (INDICATOR) (INTEGRATOR) (No. POSITIONS)  (EXTERNA RNAL)
INTEGRAL
CONTROLADOR [ TRANSMISOR O
(CONTROLLER) (TRANSMITTER) AJUSTE DE SET-POINT ET POINT ADJUSTMENTS
23 |MANUAL INTERNO O RNO
3 |casa RECTANGULAR [ (INTER { L)
(CASE); OTHER ESTANDAR DE FABRICANTE 24 |AUTO-AJUSTE N 2 ELECTR a
(AUTO-SET) NEUM) (ELECTRIC)
4 |COLORDELACAJA NEGRO [OJ 25 |BANDA FUA (] AJUSTABLE
(CASE COLOR): OTHER ESTANDAR DE FABRICANTE (BAND) (FIXED) (ADJUSTABLE)
2 |0 THER):
5 |MONTAJE ALRAS [JSUPERFICIE [JENLINEA [
(MOUNTING):  (FLUSH)  (SURFACE) {IN LINE)
OTRO (OTHER) UNIDAD DE MEDICION METERING UNIT
2 27 |TAMANO DEL TUBO
6 |TIPO DE LA GRAFICA 12°ciRc omwo O (TUBE SIZE): VER HOJA 2 No.
( CHART TYPE ): (OTHER) 28 |TIPO DEL FLOTADOR
(FLOAT TYPE): No.
7 |RANGO DE LA GRAFICA 29 |EXTENSION;
{ SCALE RANGE ). No
30 |CAJADELTUBO ABIERTA O CERRADA MW
8 |RANGO DE LA ESCALA TIPO (TUBE ENCLOSUR (OPEN) (CLOSE)
(SCALE RANGE): (TYPE) LINEAL BLINDAJE DE SEGURIDAD
(SAFETY SHIELD)
9 [MOTOR DE LA GRAFICA CUERDA [JLECT. [JEUM. 0 31 |MATERIAL CUERPO VIDRIO TUBO MEDIDOR VIDRIO
(CHART DRIVE): (SPRING)  (ELECTRIC) (PNEUM.) (BODY MATERAIL) (METER TUBE)
TUBO EXT. CONJ. DEL FLOTADOR
10 |VEL. DE LA GRAFICA DIAS REQ. (EXT. TUBE) (FLOAT ASS'Y) 31658
(CHART SPEED): (WIND):
EMPAQUE JUNTAS
11| _24 VOLTS CD PE [ PRESION DE AIRE (PACKING) TEFLON (GASKETS) _—
(EP) (AR PRESS.)
32 |REGIMEN DEL TUBO
12 |CODIGO ELECTRICO (TUBE RATING) VER HOJA 2
(ELECTRICAL CODE) —
33 |CONEXIONES
13 |OTRO (CONECTIONS): __1" NPT
(OTHER) —
34 |ORIENTACION ENTRADA
TRANSMISOR TRANSMITTER (ORIENTATION) (INLET): SUPERIOR
SALIDA
14 [TPO NEUM. O ELECTR (] (OUTLET): INFERIOR
(TYPE) (PNEUM.) {ELECIRIC)
35 |aP MAX. CAPACIDAD DE FLUJO
15 |SALIDA 315PSI O o} (MAX. AP) (CAPACITY FLOW) VER HOJA 2
(OUTPUT) (OTHER,
36 |SE REQUIERE CALIBRACION DE FAB. S m N [
16 |EXTENSION (FACTORY CALIBRATION REQ'D) (YES)
ARRIBA DEL MEDIDOR L MEDIDOR O | 37 |oRO
(ABOVE METER) METER) (OTHERY):
17 |[RECEPTORES EN LA(S) HOJA(S) No.(S) ACCESORIOS ACCESSORIE
RECEIVERS ON SHEET Na. 38 |REGULADOR Y FILTRO
~ (FILTER & REGULATORY: —_—
CONTROL
39 |MANOMETRO SUM. DE AIRE —
18 |TIPO ; =] ELECTRICO [ (AIR SUPPLY GAUGE):
(TYPE) EUM.) (ELECTRIC.)
OTRO (OTHER) 40 |GRAFICAS Y TINTA
(CHARTS & INKSET): —
19 |PROP % REAJ-AUTO O ERVADA [J
(AUTO RESET) (RATE-ACT) 41 |ACCESORIOS DE MONTAJE
ABRIRCERRAR  [J OTR (MOUNTING FITTINGS). —
(ON-OFF) (OTHE
42 |AMORTIGUADOR
20 [SAKIOA (OUTPUT) 3-15PSI ] OTRO (OTHER) (PULSATION DAMPENERY): —
[REV]  FECHA DESCRIPCION PROYECTO No/JPROJECT Na. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMMAUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION APROBADO/APROVED:
AREA No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIAGRAMA No./DRAWING IDENT No./TAG No.:
VER HWA 02 DE 02 VER HOJA 02 DE 02
ESPECIFICADO POR:
gSPECIFIED BY}): M.SMM.
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.:
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P -03
FACULTAD ROTAMETROS FECHA EMISION
DE QUIMICA HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA : 01
(ROTAMETERS) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 Hm;_: 56




43 |INTERRUPTOR ELECTRICO DATOS DE SITIO Y TUBERIA
(ELECTRICAL SWITCH) VOLTS Hz. (PLACE & PIPING DATES)
sH O rE O P.G.J NA O NC. O 45 |PROM. BAROMETRICO
(H.5.) (E.P.) (GP.) (N.O.) (N.C)) (VA. BAROMETER) :
44 |PLACA ORIFICIO 46 |MULTL GRAF O ESC.
(ORIFICE PLATE) (CHART OR SCALE MULTIPLIEP) :
OTRO 47 |D.L TUBERIA
(OTHER) (PIPE LD.):
CONDICIONES DE SERVICIO {SERVICE CONDITIONS)
IDENT. No. DTl TAMARO FLUDO FLUJO PRES.OPER. TEMP.OPER | VISCOSIDAD | GRAV.ESP. VAPOR
DE TUBO (FLOW) (OPER.PRESS)
TAG No. (TUBE SEZE) FLUID MAX NOR MIN (OPER. TEMP) | (VISCOSITY) (SG) (STEAM)
Kgh Kgh Kgh kglem2 °C OPER. i
Fl01 P-01 1" GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 60 30 -] 21 AMB 0.78 099 28
AMT-01
Fl02 P-01 1" GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 09 04 01 1.3 AMB 078 099 28
A MS-02
Fl-04 P-02 1" GAS N2 DE BAJA PRES. (NL) 150 70 30 9 AMB 0.78 0.99 28
F1-05 P-02 " AGUA DE PROCESO (WW) -] 8.7 0.78 0.99
A GN-054
Fl-08 P-02 1" AGUA DE PROCESO (WW) 80 30 -] 87 32 0.78 099
A GN-058
NOTAS (NOTES):
1.- SUMINISTRAR PLACA DE ACERO INOXIDABLE ADHERIDA EN FORMA PERMANENTE CON LA IDENTIFICAION
Y SERVICIO GRABADOS A GOLPE.
[REV FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/UJUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION APROBADO/APROVED:
AREA No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIAGRAMA No./DRAWING IDENT No./TAG No.:
VER HIJA 02 DE 02 VER HOJA 02 DE 02
ESPECIFICADO POR:
iSPEC!FIED BYY): M.SM.M.
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.:
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P -03
" ROTAMETROS FECHA EMISION H
pidinetiog HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA : 02
(ROTAMETERS) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 57




1 |TAG. FG-02 FG-04 FG-05

2 [TIPo: ROTOR ROTOR ROTOR

3 |TIPO Y TAMARO DE CONEXIONES "150#R.F. 1 1/2"-150#R F. 1 1/2"-1504R F.

4 |TAPA SUJETADORA DE VIDRIO ATORNILLADA ATORNILLADA ATORNILLADA

5 |NUMERO DE VENTANAS DoS DOS: DOS

6 |DIRECCION Y FLUJO HORIZONTAL O HORIZONTAL O HORIZONTAL O
VERTICAL VERTICAL VERTICAL

7 |MATERIAL DEL CUERPO ACERO AL CARBON ACERO AL CARBON ACERO AL CARBON

8 |MATERIAL DE LA ALETA O ROTOR TEFLON TEFLON TEFLON

9 |[MATERIAL DEL VIDRIO BORISILICATO BORISILICATO BORISILICATO
RECOCIDO RECOCIDO RECOCIDO

10 |PARTES INTERCAMBIABLES PROPELA Y VIDRIO PROPELA Y VIDRIO PROPELA Y VIDRIO

11 |PRESION MAX. DE OPERACION Kglcm2 29 29 29

12 |PRESION NORMAL DE OPER. Kglcm2 1. 0.3 0.3

13 | TEMPERATURA MAXIMA DE OPERACION  °C 150 150 150

14 |TEMPERATURA NORMAL DE OPERACION °C 29 24 24

15 |FLUJO MAXIMO DE OPERACION  Kg/hr 58138 3407 3407

16 [FLUJO NORMAL DE OPERACION  Kg/hr 56 321 2725 2725

17 | VISCOSIDAD DE OPERACION Cp 0.6 0.8 0.8

18 [FLUIDO AGUA DE DES. (COW) AGUA DE DES. (COW) AGUA DE DES. (COW)

19 [SERVICIO IAGUA DE DES. DE MT-01 | AGUA DE DES.AGN-05A | AGUA DE DES. A GN-05S

20|No. DE LINEA 4"-COW-90005-B03 11/2"-COW-80008-C71 | 1 1/2"-COW-80010-CT1

21|FABRICANTE BROOKS INSTRUMENT | BROOKS INSTRUMENT | BROOKS INSTRUMENT

22|MODELO POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR

23|D.T.L. P-01 P-02 P-02

NOTAS:

TAG. Y SERVICIO.

1.- EL PROVEEDOR DEBERA DE SUMINISTRAR PLACA DE IDENTIFICACION EN ACERO INOXIDABLE SUJETA
PERMANENTEMENTE AL INSTRUMENTO, CONTENIENDO LA SIGUIENTE INFORMACION: MARCA, MODELO, NUMERO DE

REV. FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 MSMM/JUN-03|  PARA REVISION Y/O APROBACION APROBADO/APROVED:
AREA No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIAGRAMA No./DRAWING No. IDENT No.J/TAG No.:
p-01, 02 FG-02, FG-04, FG-05
ESPECIFICADO POR:
(SPECIFIED BY): M.S.M.M.
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.:
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P - 04
S— MIRILLA DE FLUJO FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOUA : 01
DE QUIMICA (FLOW SMALL) : 01
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 58




BRIDAS

7. TOMAS: BRIDA [_|VENA CONTRAC. [_]TUBERIA [_JOTRO

8 TAMANODELATOMA:12* [ ] oOTRO

9. TIPO DE BRIDA: CUELLO SOLD.[_]oESLIZABLE [ _|RoscaDA []
10 MATERIAL: AC. ALCARBON ] OTRO

11 INCLUIR BRIDAS [_| POR OTROS POR DEPTO. DE TUBERIAS
12 REGIMEN DE BRIDAS

PLACAS DE ORIFICIO

1. CONCENTRICA®
2. ESTANDAR ISA:  []
3. ORIFICIO: MAX CAPACIDAD,
4. MATERI304 SS
ERIAL DEL ANILLO:
AB. Y No. DE MODELO:

OTRA:

aPrROX 18" [ ]
TRO:

DANIEL O EQUIVALENTE ~~__

13| No. DE TAG. FO-04

DESC. DE PP-01A/S

14| SERVICIO
15| No. DE LINEA 1 1/2".COW-90008-803
o) [— COW ( AGUA DE DESECHO)
17| ESTADO DEL FLUIDO LiQuioo
18| FLUJO MAXIMO KGMHR 3, 842
19| FLUJO NORMAL KGMHR 2,890

DATOS DEL 29| PRESION OPER. KGICM? 44

FLUIDO 21| TEMPERATURA OPER. °C 2

22| DENSIDAD REL. A COND. A BASE 1
23| DENSIDAD REL. A COND. DE OPER. 1.07
24| FACTOR DE COMPRESIBILIDAD (Z) —
25 PESO MOLECULAR |cprov — | = I |
26| VISCOSIDAD A COND. DE OPER. 125CP

27| CALIDAD (%) O GRADO DE SOBREC. _

28| PRES. BASE ITEMP. BASE Mo | T | |

29| No.DEDTI P-01

30| DIAM.DE TUB. ICEDULA

31| TiPO DE MEDIDOR

! ok
e

32| RANGO DIFERENCIAL-SECO

INSTRUM. 33| DENSIDAD REL A 60 °F Nl
OE 34| RANGO DE PRES. ESTATICA N\
MEDICION 35| RANGO DE LA ESCALA O GRAFICA - L
36| FACTOR DE ESCALA sl z N
37| BETA=dID 0.231
38| DIAMETRO DEL ORIFICIO B.80 mm (NOTA 2)
PLACA 39| DIAMETRO INTERNO DE LA LINEA 38.1mm
Y 40| REGIMEN DE BRIDAS 150LBS
BRIDAS 41| BARRENO DE VENTEO O DRENE VENTEO
42| ESPESOR DE LA PLACA 1/8"
43| DIFERENCIAL REQUERIDA KgiCm? NORM. 2.28
44| NOTAS 1

1. EL PROVEEDOR DEBERA DE SUMINISTRAR EN EL INSTRUMENTO, LA SIGUIENTE INFORMAGION GRABADA A GOLPE: MARCA, DIAMETRO DEL ORIFICIO, MATERIAL, FABRICANTE,
NUM. TAG ¥ SERVICIO. .

2. EL PROVEEDOR DEBERA CONFIRMAR ESTE DATO DE ACUERDO A SU MEMORIA DE CALCULO.

REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No PROJECT No.: CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA NoJDRAWING No. _ VERARRIBA | APROBADO/APROVED CLIENT
ESPECIFICADO POR: M.S M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: FO-04
Hsspscmcmow No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE PECIFICATION No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-05
= 3 ORIFICIO DE RESTRICCION FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNIO-03 HOJA 01
DE QUIMICA (ORIFICE RESTRICTION) REVISION DE . 01
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG. 59




GENERAL (GENERAL CONTR (CONTROL)
1 |pEscripcion RecisTrapor Olinoicabor W cieco O 16 Neum O ELECTRICO O
(DESCRIPTION) (RECORDER)  (INDICATOR) (BLIND)
(TYPE (PNEUM) (ELECTRIC)
CONTROLADOR (I TRansmisor M OTRO (OYHER)
(CONTROLLER) (TRANSMITTER) 17 |BAND PRO REAJ-AUTO O DERIVADA [
2 |CAJA RECTANGULAR CIRCULAR =) (AUTO - RESET) (RATE - ACT)
(CASE):  OTRA (OTHER) STD. POR FAB. (PROP.) ABRIR - CERRAR [] OTRO
COLOR DE LACAJA NEGRO [JOTRO  STD.PORFAB. (ON - OFF) (OTHER)
(BLACK) 18 | SALIDA (OUTPUT) 315ps1 0
4 |MONTAJE ALRAS OsurerFicie O  yugo % 19 |A UN INCREMENTO EN
(MOUNTING) (FLUSH)  (SURFACE) (YOKE) (ON MEASUREMENT INC
5 |No. DE PUNTOS REGISTRADOS INDICADOS SALIDA:
(No. PTS. RECORDING) (INDICATING) (OUTPUT)
6 [TPODELAGRAFICA 12rcirRc O OTRO — INTERRUPTOR AUTO-MAN
(CHART TYPE): (OTHER) 20 |No. DE POSICIONES INTERNO [
7 |RANGO DE LA GRAFICA — (No. POSITIONS) (INTERNAL)

(CHART RANGE):
8 [RANGO DE LA ESCALA _UNIDADES DE ING. _TIPO LINEAL AJUSTE DE SET-POINT (SET POINT ADJUSTMENTS)
(SCALE RANGE): (TYPE). 21 [MANUAL INTERNO OO EXTERNOC]
9 |MOV. DE GRAFICA RESORTE [ELECTRICO Opneum [ (INTERNAL) (EXTERNAL)
10 |VEL. DE LA GRAFICA DIAS REQ. 22 [AUTO-AJUSTE neum O ELECTRICO [J
(CHART SPEED): (WIND): (AUTO-SET) (PNEUM)
1 24 VOLTS  CDDOSHILOS PRESION DE AIRE 23 [BANDA FIJA stasLe O
(AIR PRESS): (BAND) (FI
12 | TIPODE CUBIERTA: A PBA. DE EXPLOSION Y A PBA. DE INTEMPERIE | 24 |OTRO (OTHER):
(ENCLOSURE CLASS)
TRANSMISOR (TRANSMITTER]}
13 |[TIPO: INTELIGENTE NEum [ etecrrico W
(TYPE) (PNEUM) (ELECTRIC)
14 [SALIDA 31s5psl [ 20ma [
(OUTPUT)
15 |RECEPTORES EN LA(S) HOJA(S) No. (S)
(RECEIVERS ON SHEET No.) 27 |PARA #TROS ELEMENTOS VER No. DE IDENTIFICACION
(FOR OTHER ELEMENTS SEE TAG No.)
EM HOJA No.
ON SHEET No.)
REV| porFecHa DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0| msmmuuas PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.M.M. LT-01, LT-04
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.
UNA PLANTA DDE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-06
o INSTRUMENTOS DE PRESION DIFERENCIAL FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNIO-03 HOUA: 1
DE QUIMICA

(DIFFERENTIAL PRESSURE INSTRUMEN TS)
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET)

REVISION DE 4
0 PAG.: 60




32

REGIMEN DEL CUERPQ

VER NOTA2 PSIG 60°F

35

7

39

40

FILTRO Y REGULADOR

(BODY RATING)
33 |RANGO DIFERENCIAL VER HOJA 3
(DIFFERENCIAL RANGE)
34 |CON.DIFERENCIAL 140 1y B OTRO
(DIFFERENTIAL CONN) (OTHER)
ACCESORIOS ACCESORIES

(FILTER & REGULATOR)
MANOMETRO SUM. DE AIRE
(AIR SUPPLY GAGE)
INDICADOR LOCAL

DIGITAL INTEGRADO

(LOCAL INDICATOR)
GRAFICAS Y TINTA

(GRAPHS & INKSET)
YUGO DE MONTAJE

PARA TUBERIAS DE 1/2"

(MOUNTING BRACKET)

AMORTIGUADOR DE PULSACIONES

Y SERVICIO GRABADOS A GOLPE

2- LT/LI-01 4.26 PSIG

LT-04 4.26 PSIG

3.- CUBIERTA CON RECUBRIMIENTO EPOXICO

4.- CON SELLO QUIMICO

UNIDAD DIFERENCIAL (DIFFERENTIAL UNIT) 44 |[ELEMENTO PRIMARIO DE MEDICION POR OTROS
28 [FLuso [J NveL PRESION [J (PRIMARY MEASURING ELEMENT)
(FLOW) (LEVEL) (PRESSURE) PO ——
29 |[MERCURIO[] FUELLE O piaFracvAe (TYPE)
(MERCURY) (BELLOWS) (DIAPHRAGM) 45 [INTERRUPTOR DE ALARMA —
30 |OTRO (OTHER) (ALARM SWITCH)
31 [MATERIAL| CUERPO DIAFRAGMA O FUELLES shOd peO pc O
(MATERIAL)| (BODY) (DIAPHRAGM OR BELLOWS) (HS) (EP) (GP)
ACERO AL NOTAS (NOTES) :
CARBON AC. INOX. 316 1.- TODOS LOS INSTRUMENTOS DEBERAN SUMINISTRARSE CON PLACA DE

ACERO INOX ADHERIDA EN FORMA PERMANENTE CON LA IDENTIFICACION

(PULSTION DAMPENER)
41 [MERCURIO Fa——
(MERCURY)
42 |GRASERA Y VALVULA E—
(LUBRICATOR & VALVE)
43 |INTEGRADOR S
(INTEGRATOR)
IReV| Pomrecha DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 |msmmonas PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED :
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED GLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.M.M. LT-01, LT-04

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE

ESPECIFICACION No.
SPECIFICATION No.

UNA PLANTA DDE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-06
e INSTRUMENTOS DE PRESION DIFERENCIAL FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA MARZO-99  [HOJA: 2
DE QUIMICA (DIFFERENTIAL PRESSURE INSTRUMEN TS) REVISON  |oE 4
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 61




Esv CANT. |IDENT.No. RANGO RANGO DE RANGO DE LA ESC. AUMENTO SERVICIO FACTOR | NOTAS
QUAN | TAG No. DIFERENCIAL PRES EST CALIBRADO MED.SAL. Y UNID.
(DIFF RANGE) (STATIC (SCALE OR (ON MEAS (SERVICE) (FACTOR | NOTES
PULG H,0 PRESS. RANGE) | CHART CALIBRATE RANGE) INC, OUT) UNITS)
RANGE)Kg/em® ABS
0 UNO LT/LI-01 0-160 e 0-55 —_— TANQ. NEUTR. HCL MT-01 — 1A4
"] UNO LT-04 0-100 — 0-35 _— NIVEL EN MS-02 —_— 1,23
IREV. POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHEKED BY: JAOR.
0 MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/QO APROBACION AREA No. APROBADQO/APROVED:
DIAGRAMA P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: LT-01, LT-04
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPEFICATIO No.
UNA PLANTA DDE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-06
—— INSTRUMENTOS DE PRESION DIFERENCIAL IFECHA/EMISION HOJA 3
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03
DE QUMICK (DIFFERENTIAL PRESSURE INSTRUMENTS) REVISION DE 4
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) I 0 PAG.: 82




IDENT. NO. | FLUIDO NIVELES DE OPERACION PRESION NOR. TEMPERATURA DTI
(TAG.No) | (FLUID) MINIMO NORM, MAXIMO (NOR. PRESS) DE OPERACION (P&ID)
(mm) (mm) (mm) (Kglem?)g (OP. TEMP.J’C
LT-01 cow 6 850 7 250 8 000 03 29 P-01
LT-04 cow 250 625 1000 0.3 29 P-01
REV.|  POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHEKED BY: JAOR.
0 MSMM/JUN-03 _|PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: LT01, LT-04
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPEFICATIO No.
UNA PLANTA DDE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-06
s INSTRUMENTOS DE PRESION DIFERENGIAL FECHA/EMISION HOJA )
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA “ MARZO-99
PEGUMIEA (DIFFERENTIAL PRESSURE INSTRUMENTS) REVISION DE 4
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 63




GENERALIDADES (GENERAL)
1 |TIPO (TYPE) FLOTADOR FLOTADOR
2 [No. DT P-01 P-01
3 _|No. DE IDENTIFICACION (TAG No.) LSLL-02 LSH-03
4 |SERVICIO (SERVICE) TQ. NEUTR. HCL MT-01 NIVEL EN MT-01
5 |No. DE_EQUIPO (EQ. No) MT-01 MT-01
CUERPO (BOD
6 |MATERIAL (MATERIAL) AC. INOX. AC. INOX.
7 |CONEXION A PROCESO (PROCCESS CONNECTION) HORIZONTAL HORIZONTAL
8 [REGIMEN Y TAM. CONEX. (CONN. SIZE & RATING) 150 LB ANSI R.F. 150 LB ANSI RF.
9 [TAMARO (CONEXION TANQUE (SIZE TANK CONNECTION) 112 112
10_|TIPO DE CRISTAL (TYPE GLASS)
11_|VALVULA DE PURGA (DRAIN VALVE)
12 |VALVULA DE PRUEBA (TRY COCKS)
13_|SILBATO (WHISTLE)
14_|CAMARA EXTERNA sl sl
14.1 |LOC. CONEX. SUP. (TOP CONN. LOCATION) LATERAL LATERAL
14.2 |LOC. CONEX. INF. (BOTTOM CONN, LOCATION LATERAL LATERAL
FLOTADOR O DEZPLAZADOR (FLOAT OR DISPLACER)
15_| DIMENSIONES (DIMENSIONS) STD. PROV. STD. PROV.
16 |LONG. DE LA VARILLA (LENGHT ROD) BRAZO (ARM) so.prov. | —  lsto.prov. | —
17_|MATERIAL (MATERIAL) AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
INTERRUPTOR _ (SWITCH)
18_|TIPO (TYPE) MICROSWITCH MICROSWITCH
19_|CANTIDAD (QUANTITY) FORMA _ (FORM) 1| spor 1| seor
20 |TIPO DE CAJA (ENCLOSURE) NEMA7 Y 4X NEMA7 Y 4X
21 |CONEX. CONDUIT TAM. Y TIPO
(CONDUIT CONN. SIZE & TYPE 34" NPT 304" NPT
22 |VOLTS (RATING VOLTS) /S 0'C.D. (CY OR D.C.) w | oo v | co
23 | AMPERES WATTS HP | — [— |—] —
24 |TIPO DE CARGA (LOAD TYPE) INDUCTIVA INDUCTIVA
25 |DIF. (DIFF.) FIA (FIXED) AJUSTABLE (ADJUST) o sl == sl
26 |AJUSTES (ADJUSTMENT) : INT. EXT. si — sl =
. ABREN AUMENTA
CONTACTOS (OPEN) | CUANDO NIVEL: (INCR.) ABREN |DISMINUYE | ABREN | AUMENTA
(CONTACTS) | CIERRAN |(ON LEVEL) DISMINUYE
(CLOSE) (DECR.)
27
REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 _ |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR : M.S.MM. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: LSLL-02, LSH-03
[ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-08
e
=t INTERRUPTORES DE NIVEL (FLOTADOR Y DESPLAZAMIENTO)
e ci i HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA 01
LEVEL SWITCHES  (FLOAT & DISPLACEMENT) 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 64




CONDICIONES DE SERVICIO (SERVICE CONDITIONS)

28 |FLUIDO SUPERIOR (UPPER FLUID)

29 |FLUIDO INFERIOR (LOWER FLUID) (COW) AGUA DE DESECH. | (COW) AGUA DE DESECH.
30 |DENS REL (SP GR) :SUP. (UPPER) INF. (LOWER) 1000 — 1000 —

31 _|MINIMA DE DENS. (MINIMUM SP GR DIFF) — SR

32 |PRESION NORMAL (NORMAL PRESS) PRES.MAX(MAX PRESS | 0.3 Kglamw’g | 0.7 Kglemg | 0.3 Kglemg | 0.7 Kglemig
33 _|TEMP. NORMAL (NORMAL TEMP.) % TEMP. MAX (MAX TEMP.) 29 150 29 150

34 |FABRICANTE. (MANUFACTURER) PRESOSTE! PRESOSTE!

35 |No. MOD. DE FABRICANTE (MANUFACTURER'S MODEL)

IINOTAS (NOTES) :

1.- SUMINISTRAR PLACA DE ACERO INOXIDABLE FIJA EN FORMA PERMANENTE CON IDENTIFICACION Y SERVICIO GRABADOS A GOLPE

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE

(SPECIFICATION No.)

[REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY: _ J.AOR.
0 | MSMMUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01___|APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR : M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: LSLL-02, LSH-03
[ESPECIFICACION No.

UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-08
e -l
e INTERRUPTORES DE NIVEL (FLOTADOR Y DESPLAZAMIENTO) FECHA EMSION
I OURIIEA HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-O3 [lHOUA: 02
LEVEL SWITCHES (FLOAT & DISPLACEMENT) REVISION [DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.:




INDIC G,
1 |SUMINISTRAR INDICADOR YVALVULAS [ SOLOINDICADOR [ 18 |MATERIAL (MATER CUERPO (BODY) INTERIORES (TRIM)
(SUPPLY) (GAUGE & COCKS) (GAUGE ONLY) ACERO AL CARBON 31688
NO SE REQUIEREN NIPLES 19 REGIMEN MINIMO 4000 PSIG @ 100 °F
(NO NIPPLES REQUIRED) {(MINIMUN RATING)

2 |meo TRANSPARENTE [] TUBULAR [ REFLEX W 20 CONSTRUCCION CIERRE UNFORME M CIERRERAPIDO O
(TYPE) (TRANSPARENT) (CONSTRUCTION) (PLAIN CLOSING) {QUICK CLOSING)

3 |CONEXIONES 172 W 34 O 0RO VOLANTE B PALANCA O
(CONECTIONS) (OTHER) (HAND WHEEL) (LEVEL HANDLE)
ARRBAYABAJO M LATERAL 0O ATRAS [ 21 CONRECIPEENTE UNIONSENCiLLA B vasTacosoupo O
(TOP & BOTTOM) (SIDE) (BACK) (VESSEL CONN)  (PLAIN UNION) (SOLID SHANK)
SOLDADO A SUPERFICIE O OTRO UNIONESFERICA O oTRO
(WELDING PAD) {OTHER) (SPHERICAL UNION) (OTHER)

4 |MATERIAL ACERO [ OTRO 30455 22 CON DEL MEDIDOF UNION SENCILLA @ SENCILLO o
(MATERIAL) (STEEL) (OTHER) (GAUGE UNION)  (PLAIN UNION) (PLAIN)

5 |REGMEN MINIMO 3000 PSIG @ 100, °F UNIONESFERICA O oo
(MINIMUM RATING) (SPHERICAL UNION) (OTHER)

ACCESORI ACCESSORIES 23 BON ROSCADO [ UNION B ATORNLLADO O

6 |ILUMINADORES — (BOM (SCREWED) (UNION) (BOLTED)
(ILLUMINATORS) 24 TORI PORDENTRO O POR FUERA a

7 |BLINDAJES DE MICA — (SCF (INSIDE) (OUTSIDE)

(MICA SHIELDS) 25 ASIENTO RENOVABLE st H N O

8 |CALENTAMIENTO ENFRIAMIENTO INTERNAS __ ——— (RENEWABLE SEAT) (YES)

(HERTING & COLINGS) (INTERNAL) 28 CHECK DE BOLA st E N O

9 |CAMARAS EXTERNAS__ ——— (BALL CHECKS) (YES)

(CHAMBERS) (EXTERNAL) 27 EMPAQUE STD. FAB. O OTRO _TEFLON

10 |TIPO NO ESCARCHABLE e (PACKING) (MFR. STD.) (OTHER)
(NON - FROSTING TYPE) e 28 MODELO FAB. No,

11 |ESCALA CALIBRADA e (MER. MODEL Na.)

(CALIBRATED SCALE) 29 —
12 |PLACA DE SOPQRTE — CENNECTTING TYER) -
(SUPPORT PLATES)
13 |VARILLAS DE PROTECCION ——
(GUARD ROOS)

14 |oTRO _—

X X
(OTHER)
VALVULAS (GAUGE CQCKS)
15 |SUMINISTRAR valvuLas O
(SUPPLY) (COCKS ONLY)
TIPO COMPENSADAS ® ANGuLO DO -
(TYPE) (OFFSET) (ANGLE) e s W res [ mec:  [J
CONEXIONES-NPT RECIPIENTE INDICADOR DRENAJE
(CONECTIONS-NPT) (VASSEL) (GAUGE)  (DRAIN) NOTAS (NOTES) :
MACHO HEMBRA  HEMBRA 1.- SUMINISTRAR PLACA DE AC. INOX. FLJA EN FORMA PERMANENTE
(MALE) (FEMALE)  (FEMALE) CON LOS CARACTERES MARCADOS A GOLPE.
12" O 1 m 2 -
34" m 3 O e o
OTRO
(OTHER)
REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY: J.A.O.R.

0 | MSMMIJUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:

DIAGRAMA No/DRAWING No.. _ P-01___ |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.M.M. LG-02, LG-04, LG-05, LG-07

[EsPeCIFICACION No.

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-09
INDICADORES DE NIVEL (TIPO VIDRIO) FECHA EMISION|
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03  [[HOJA : 01
DE QUINICA GAUGE GLASSES & COCKS REVISION (DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 66




REV.| canT. IDENT. No No.DE |LONGITUD LONG. No.MOD. | PRES. | TEMP. SERVICIO ACCESORIOS NOTAS
SECCION | WISIBLE X FAB. oP. oP,
(QUAN.) (TAG. No.} {No. OF (VISIBLE | (LENGHT) (MFR. (oe (OPER (SERVICE) (ACCESORIES) (NOTES)
SECTION) | LENGTH) mm MOD.No.) | PRESS) | TEMP)
mm. Kg/em? °C
1 LG02 1359 1505 POR PROV. 03 29 IND. NIVEL_EN MT-01 — 1
1 LG-04 2 1482 1638 POR PROV. 0.3 29 IND. NWEL _EN MS-02 — 1
REV. |PORFECHA DESCRIPCION PROYECTO No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMMUN-0D PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA No. - |APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No /JDRAWING No.: P-01 |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.M.M. LG-02, LG-04, LG-05, LG-07
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
w UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-09
—=—— INDICADORES DE NIVEL (TIPO VIDRIO) FECHA EMISION]
:;%‘:“-m HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNO3  IHOJA : 02
GAUGE GLASSES & COCKS REVISION ||DE : 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 |IPAG.: 67




GENERAL
1_|TIPO (TYPE) PRESION PRESION PRESION PRESION
2 |IDENTIFICACION No. (TAG.No.) PSH-01 PSHH-05 PSH-06 PSH-07
3 |SERVICIO (SERVICE) INT.POR PRESON DIF. INT.POR PRESON DIF. __|INT.POR PRESON DIF. _|INT.POR PRESON DIF.
4
5 |RANGO (RANGE) Kg/em® 0-05 0-1 0-03 0-03
ELEMENTO DE PRESION
(PRESSURE ELEMENT)
6 _|TIPO (TYPE) PISTON DIAFAGMA PISTON DIAFAGMA PISTON DIAFAGMA PISTON DIAFAGMA
T _|MATERIAL CUERPO {MATERIAL BODY) AC. INOX. 316 AC. INOX. 316 AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
B |TAM. CON. (CONN SIZE) ILOCALIZ, (LOCATION) 1/2" NPT _|STD. FAB 1f2° NPT ISTD, FAB 1/2* NPT ’STD. FAB 112 NPT [STD. FAB
9 | MATERIAL DIAFRAGMA  (DIAFRAGMA MATERIAL) AC. INOX. 316 AC. INOX. 318 AC. INOX. 316 AC. INOX. 316
ELEMENTO DE TEMP.
(TEMPERATURE ELEMENT)
10 |SISTEMA TIPO (SYSTEM TYPE)
11 |TIPO Y TAMANO CON. (TYPE & BIZE CONN.)
12 |CUELLO DE EXT. (EXTENSION NECK) \ / \ / \ / \ /
13 |MATERIAL DE BULBO (BULB MATERIAL) \ / \ / \ / \ /
14 |LOC. DE BULBO A CAJA (BULB LOC. TO CASE) \ / \ / \ / \ /
15 |LONG. CAPILAR (TUBING LENGHT) \ / \ / \ / \ /
16_|TIPO Y MATERIAL CAPILAR (TUBING TYPE & MAT.) X X X X
17_|MATERIAL DE BLINDAJE (ARMOR MATERIAL) / \ / \ / \ / \
18 |TIPO Y TAM.CON POZO (WELL CONN. SIZE & MAT) / \ / \ / \ / \
19 |MATERIAL DEL POZO (WELL MATERIAL) / \ / \ / \ / \
20 | DIMENSION (NOMINAL) L. XL X LZ N LZ \
21 |"T" DIMENSION / \
INTERRUPTOR (SWITCH)
22 |TIPO (TYPE) MICROSWITCH MICROSWITCH MICROSWITCH MICRQSWITCH
23 |CANTIDAD [QUANTITY) |FORMA (FORM) 1 DPOT 1 DPDT 1 DPDT 1 DPDT
PEA DE EXPLUSIONE | E | PBA. DEEXPLUSIONE | PBA DEERX
24 |CAJA (ENCLOSURE) INTEMPERIE INTEMPERIE INTEMPERIE
25 |TIPO Y TAM.CON. CONDUIT (COND. CONN. S &T) 3/4" NPT 34" NPT 34" NPT 314" NPT
26 {VOLTS (RATING : VOLTS) |C/SOC.D.(CYORC.D) 25 60 Hz 125 | 60 Hz 125 60 Hz 125 60 Hz
27 _|AMP WATTS HP 5 — ! — |5 | — l — 15 | n l — I5 1 — | =
28 |TIPO DE CARGA (LOAD TYPE) INDUCTIVA INDUCTIVA INDUCTIVA INDUCTIVA
29 |DIF, MINIMO (MINIMUM DIFFERENTIAL ) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR
30 |DIF. FIJA (DIFF. FIXED) AJUSTABLE (ADJUST) - AJUSTABLE - AJUSTABLE — AJUSTABLE| — AJUSTABLE
31 |AJUSTE : INT. (ADJUSTEMENT INT.) EXT. s - s s sl - sl —
32 CONTACTOS | ABREN(OP.) | CUANDO AUM. (INC.)
PROCESO ABREN | AUMENTA | ABREN | AUMENTA | ABREN | AUMENTA | ABREN | AUMENTA
(CONTACTS) _|CIER (CLOSE.) | ON PROCESS | DISM. (DECR)
REV.| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No.: CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0| MSMMAUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION __ |AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No.: P-01,02 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.;
SPECIFIED BY: M.S.M.M. VER ARRIBA
[especiFicACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-10
——— INTERRUPTOR DE PRESION FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA :01
DE GRwacA PRESSURE SWITCHES REVISION DE 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 68




CONDICIONES DE SERVICIO

(SERVICE CONDITIONS)
33 |TEMP: OPER MAX ¢ 29 150 29 150 29 150 29 150
34 |PRESS: OPER MAX Kglem? ATM 0.7 0.21 2 ATM 5 ATM 2
35 |PUNTO DE DISPARO (TRIP POINT) Kglem? 024 0.45 0.17 0.17
3¢ |[FLUIDO (FLUID) HCL HCL HCL HCL
37 |No. MOD. FAB. (MANOFACT. MCD. No.) POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR POR PROVEEDOR

NOTAS ( NOTES )

1.- TODOS LOS INSTRUMENTOS DEBERAN SUMINISTRARSE CON PLACA DE ACERO INOXIDABLE FIJA EN FORMA PERMANENTE
Y GRABADAS CON LA SIGUIENTE INFORMACION :

- IDENTIFICACION Y SERVICIO
- RANGO DE OPERACION Y PUNTO DE DISPARO
- NOMBRE DEL FABRICANTE Y MODELO
- NUMERO DE SERIE
- SUMINISTRO ELECTRICO
2.- EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR CATALOGOS DE LOS INTERRUPTORES JUNTO CON SU COTIZACION.
3.- EL PROVEEDOR DEBERA SUMINISTRAR LOS INTERRUPTORES CON TORNILLO EXTERIOR PARA AJUSTE DEL PUNTO DE DISPARO,
EL RANGO DEL INTERRUPTOR DEBERA SER APROPIADO PARA SOPORTAR LAS CONDICIONES DE OPERACION DEL PROCESO.

4.- LOS INTERRUPTORES DE PRESION DIFERENCIAL DEBERAN SOPORTAR UN SOBRE RANGQ DE 1.5 VECES LA PRESION MAXIMA DE
OPERACION SIN SUFRIR DANO PERMANENTE

5.- EL INTERRUPTOR DEBERA CONTAR CON CERTIFICACION I1SO 9001
6.- SE REQUIERE SELLO QUIMICO CARA CONTACTO CON FLUIDO AC. INOX. LAINEADO DE TEFLON CARA A INSTRUMENTO DE AC.INOX.
PARA PSHH-05.

REV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No.: CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED :
DIAGRAMA No./DRAWING No.: P01, 02 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR; IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.MM. VER ARRIBA
ESPECIFICACION N,
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-10
. INTERRUPTOR DE PRESION FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA 02
DE QUIMICA PRESSURE SWITCHES REVISION DE :02
__(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 69




1

12

13

14

15

16

17

18

19

21

23

24

GENERAL 25 |RANGO DEL DIAGFRAMA 0-3 Kg/iem *
No. DE IDENTIFICACION PCV-02 (DIAPRAM RATING)
(TAG. No.) 26 [RANGO DEL RESORTE 0-3 Kg/em?
SERVICIO REGULACION DE GAS NITROG. DE BAJA PRES. A MS-02 (SPRING RANGE)
(SERVICE) 27  |PUNTO DE AJUSTE 1.5 Kglem?
LINEAL/RECIPIENTE NO. “-NL-8506-C01 (SET-POINT)
(LINE/VESSEL No.)
FUNCION REGULACION ACCESORIOS (ACCESORIES)
(FUNCTION) 28 |FILTRO REGULADOR MANOM. DE SUMINISTRO =
(FILT. REG./SUPPLY GAGE)

CUERPO [BODY) 29 |[COLADOR EN LINEA —_
TIPO DE CUERPO GLOBO (LINE STRAINER)
(TYPE OF BODY) 30  |CAJA DE VENTEO —
TAMARO CUERPO/PUERTO Uz (HOUSING VENT)
(SIZE BODY/PORT) 31 |RELEVO INTERNO —_—
GUIA/ No. DE PUERTOS UNO (INTERNAL RELIEF)
(GUILDING/No. OF PORTS)
CONEXION Y RANGO 150 LB ANSI R.F SERVICIO (SERVICE)
(END. CONN. & RATING) 32 |FLUIDO GAS N’DE BAJA PRESION (NL)
MATERIAL DEL CUERPO AC. AL CARBON (FLUID)
(BODY MATERIAL) 33 |FLUJO MAXIMO/CV 0.9 Kg/hr
MATERIAL DEL EMPAQUE TEFLON (QUANT. MAXIMUM)
(PACKING MATERIAL) 34 |FLUJO NORMAL/CV 0.4Kg/hr
LUBRICADOR/VALV. AISLADORA sl (QUANT. NORMAL)
(LUBRICATOR/NSOLATING VALVE) 35 |CVDE VALVULA/FL DE VALVULA 1.9
TIPO DE SELLO e (VALVE CV/VALVE FL)
(SEAL TYPE) 36  |PRESION DE ENTRADA NORMAL/DP 9 Kglem®
FORMA DEL TRIM STD. FAB. (NORMAL INLET PRESS./DP)
(TRIM FORM) 37  |MAXIMA PRESION DE ENTRADA 10.5 Kg/em
MATERIAL DEL TRIM AC. INOX. 316 (MAX. INLET PRESS.)
(TRIM MATERIAL) 38 |DP MAXIMA AL CORTE 1.5 Kglem?
MATERIAL DEL ASIENTO AC. INOX. 316 (MAX_ SHUT OF DP)
(SEAT MATERIAL) 39 |TEMPERATURA MAX/OPERACION 80°C/AMB
SELLO HERMETICO REQUERIDO CLASE IV (MAX. TEMP/OPERATING)
(REQUIRED SEA TIGHTNESS) 40  |DENSIDAD RELATIVA/PESO MOLECULAR 1128
MAXIMO NIVEL DE SONIDO PERMITIDOS dB A 85 'dB. (OPER SP. GR/MOL. Wt)
(MAX. ALLOW SOUND LEVEL dB A) 41 |VISCOSIDAD/% DE FLASHEO —

(OPER. VISC./% FLASH)
ACTUADOR I/ PILOTOQ 42 % SOBRECALENTAMIENTO/ SOLIDOS —
(ACTUADOR / PILOT) (% SUPER HEATY/% SOLIDOS)

TIPO DE ACTUADOR AUTO OPERADO 43 |PRESION DE VAPOR/PRESION CRITICA —
(TYPE OF ACTUATOR) (VAPOR PRESS./CRIT. PRESS)
PILOTO 44  |NIVEL DE SONIDO EN dBA 85 'dB.
(PILOT) s (PREDICTED SOUND LEVEL dBA)
SUMINISTRO AL PILOTO —s 45  |FABRICANTE FISHER O SIMILAR
(SUPPLY TO PILOT) (MANUFACTURER)
AUTO CONTROLADA/CONN. EXTERNA e 46 |MODELO No. POR PROV.
(SELF CONT / EXT. CONN) (MODEL No.)
MATERIAL DEL PISTON P— NOTAS (NOTES):
(PISTON MATERIAL)

REV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: J.A.O.R.
0_MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT No./TAG No.: VER ARRIBA
SPECIFIED BY:
o ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA NEUTRALIZACION DE (SPECIFICATION No.):
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-11
H——— VALVULAS REGULADORAS DE CONTROL FECHA DE EMISION H
gggm;l; HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 01
(PRESSURE CONTROL REGULATORS) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 70




GENERAL 25 |RANGO DEL DIAGFRAMA 0-3 Kglem®
1 |No. DE IDENTIFICACION PCV-08 (DIAPRAM RATING)
(TAG. No.) 26 |RANGO DEL RESORTE 0-3 Kg/cm 2
2 |SERVICIO REGULACION DE GAS NITROG. DE BAJA PRES. A MT-01 (SPRING RANGE)
(SERVICE) 27 |PUNTO DE AJUSTE 1.5 Kglem 2
3 |LINEAL/RECIPIENTE NO, 1"-NL-805-C01 (SET-POINT)
(LINE/VESSEL No.)
4 |FUNCION REGULACION ACCESORIOS (ACCESORIES)
(FUNCTION) 28 |FILTRO REGULADOR MANOM.DE SUMINISTRO =
5 (FILT. REG./SUPPLY GAGE)
CUE B 29 |COLADOR EN LINEA o
6 |TIPO DE CUERPO GLOBO (LINE STRAINER)
(TYPE OF BODY) 30 |CAJA DE VENTEO —
7 |TAMANO CUERPO/PUERTO 1z (HOUSING VENT)
(SIZE BODY/PORT) 31 |RELEVO INTERNO —
8 |GUIA/ No. DE PUERTOS UNO (INTERNAL RELIEF)
(GUILDING/No. OF PORTS)
8 |CONEXION Y RANGO 150 LB ANSI R.F SERVICIO (SERVICE)
(END. CONN. & RATING) . 32 |FLUIDO GAS N2DE BAJA PRESION (NL)
10 [MATERIAL DEL CUERPO AC. AL CARBON (FLUID)
(BODY MATERIAL) 33 |FLUJO MAXIMOICV 300 Kg/hr
11 |MATERIAL DEL EMPAQUE TEFLON (QUANT. MAXIMUM)
(PACKING MATERIAL) 34 |FLUJO NORMALICV 30Kgihr
12 |LUBRICADOR/VALY. AISLADORA sl (QUANT. NORMAL)
(LUBRICATOR/ISOLATING VALVE) 35 |CVDE VALVULA/FL DE VALVULA 1.9
13 |7IPO DE SELLO = (VALVE CVIVALVE FL)
(SEAL TYPE) 36 |PRESION DE ENTRADA NORMAL/DP 9 Kglem ™
14 |FORMA DEL TRIM STD. FAB. (NORMAL INLET PRESS./DP)
(TRIM FORM) 37 |MAXIMA PRESION DE ENTRADA 10.5 Kg/em 2
15 [MATERIAL DEL TRIM AC. INOX. 316 (MAX. INLET PRESS.)
(TRIM MATERIAL) 38 |DP MAXIMA AL CORTE 1.5 Kglem
16 |MATERIAL DEL ASIENTO AC. INOX. 316 (MAX. SHUT OF DP)
(SEAT MATERIAL) 39 |TEMPERATURA MAX/OPERACION 80°C/AMB
17 |SELLO HERMETICO REQUERIDO CLASE IV (MAX. TEMPIOPERATING)
(REQUIRED SEA TIGHTNESS) 40 |DENSIDAD RELATIVA/PESO MOLECULAR 1/28
18 |MAXIMO NIVEL DE SONIDO PERMITIDOS dB A 85 'dB. (OPER SP. GR/MOL. Wt)
(MAX. ALLOW SOUND LEVEL dB A) 41 [VISCOSIDAD/% DE FLASHEO ]
19 (OPER. VISC./% FLASH)
ACTUADOR/PILOTO 42 |% SOBRECALENTAMIENTO/% SOLIDOS —
(ACTUADOR I PILOT) (% SUPER HEATY/% SOLIDOS)
20 |TIPO DE ACTUADOR AUTO OPERADQ 43 |PRESION DE VAPOR/PRESION CRITICA —
(TYPE OF ACTUATOR) (VAPOR PRESS./CRIT. PRESS)
21 |PILOTO 44  |NIVEL DE SONIDO EN dBA 85 'dB.
(PILOT) — (PREDICTED SOUND LEVEL dBA)
22 |SUMINISTRO AL PILOTO — 45  |FABRICANTE FISHER O SIMILAR
(SUPPLY TO PILOT) (MANUFACTURER)
23 |AUTO CONTROLADA/CONN. EXTERNA — 46 |MODELO No. POR PROV,
(SELF CONT / EXT. CONN) (MODEL No.)
24 |MATERIAL DEL PISTON = NOTAS (NOTES):
(PISTON MATERIAL)
IREV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JA.OR.
0_MSMM/JUN-0 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P01 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT No./TAG No.: VER ARRIBA
SPECIFIED BY:
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA NEUTRALIZACION DE (SPECIFICATION No.):
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-11
e VALVULAS REGULADORAS DE CONTROL FECHA DE EMISION
;23%'.';3 HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 02
(PRESSURE CONTROL REGULATORS) REVISION DE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG: 71




GENERAL [GENERAL) CONTROL (CONTROL)
1 |DESCRIPCION  REGISTRADO{] -IinDicADCE cCIEGO [ 16 |11 NEUM [] ELECTRICO []
(DESCRIPTION) (RECORDER) (INDICATOR)  (BLIND) TYPE) (PNEUM) (ELECTRIC)
CONTROLADOR [[]  TRAnsmisor OTRO (OTHER)
(CONTROLLER) (TRANSMITTER) 17 |BAND PR REAJ-AUTO [J  DERIVADA []
2 |cAdA RECTANGULAR [] CIRCULAR [] (AUTO - RESET) (RATE - ACT)
(CASE):  OTRA (OTHER) STD. FAB. (PROP.) %\ ABRIR - CERRAR []OTRO
3 |COLOR DE LA CAJA necro [ otrO STD. FAB. N - OFF) (OTHER
(BLACK)  (OTHER) 18 |SALIDA (OUTPUT)  3-13ps! [ 420pia []
4 |MONTAJE ALRAs[] surerFicie ]  yucoll 19 [A UN INCREMENTO EN LA MEDICION
(MOUNTING)  (FLUSH) (SURFAGE) (YOKE) (ON MEASUREMENT INCRASE)
5 |No. DE PUNTOS REGISTRADOS INDICADOS SALIDA: AUMENTA DISMINUYE ]
(No. PTS. RECORDING) (INDICATING) (OUTPUT) (INCREASES) DECREASES)
6 |TIPO DE LAGRAFICA 12°CIRE] OTRO IN TO-MANUA TO-MANUAL SWITCH
(CHART TYPE): (OTHER) 20 |No. DE POSICIONES EXTERNO INTERNO []
7 |RANGO DE LA GRAFICA (No. POSITIONS) (EXTERNAL) (INTERNAL)
(CHART RANGE); No. INTEGRAL []
8 |RANGO DE LA ESCALA VER HOJA 03 DE 03 ED -FOINT T
(SCALE RANGE): (TYPE). 21 |MANUAL INTERNO [] EXTERNO
9 |[MOV. DE GRAFICA RESORTE] ELECTRIEd PNEUM [] (INTERNAL) (EXTERNAL)
10 |VEL. DE LA GRAFICA DIAS REQ. 22 |AUTO-AJUS NEUM [ ELECTRICO []
(CHART SPEED): (WIND): (AUTO-S (PNEUM) (ELECTRIC)
1 24 __VOLTS C.D.DQSHILOS  PRESION DE AIRE 23 |BAND, Flua [ AJUSTABLE []
2HILOS (AIR PRESS): (BAKID) (FIXED) (ADJUSTABLE)
12 | TIPO DE CUBIERTA A PBA. DE EXPLOSION E INTEMPERIE | 24 |@#TRO (OTHER):
(ENCLOSURE CLASS) ELEMENTO DE PRESION (PRESSURE ELEMENT)
TRANSMISOR (TRANSMITTER) 25 [ESPIRAL [ FUELLE [J BOURDON []
13 {TIPO INTELIGENTE NEUM [ eLecTrico (SPIRAL) (SELLOWS)
(TYPE) (PNEUM) (ELECTRIC) DIAFRAGMA I HELICOIDAL []  OTRO
14 |SALIDA 35prst [ 420mAa [ (DIAPHRAGM) (HELICAL) (OTHER)
(OUTPUT) MTgRIAL {MATERIAL)
15 |RECEPTORES EN LA(S) HOJA(S) No. (S) 26 |BRONCE [] INoxiDABLE [l ACERO[]
(RECEIVERS ON SHEET No.) (BRONZE) (STAINLESS) (STEEL)
OTRO 318
(OTHER)
EV| P/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JADOR.
0 | msmmisun-03 |PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./[DRAWING No. P-01, 02 |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: MSMM. |IDENT No/TAG No.:
SPECIFIED BY: VER HOJA 03 DE 03
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-12
ot ol INSTRUMENTOS DE PRESION |FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA HOJA 01
DE QUIMICA (PRESSURE INSTRUMENTS) SEP-00
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) gg




27

COMPENSACION DE LA PRESION ABSOLUTA
(ABSOLUTE PRESS COMPENSATION)
COMPENSACION POR COLUMNA ESTATICA
(STATIC HEAD COMPENSATION)

COLUMNA (HEAD)

RANGO (RANGE)

vacloMM HG []
(MM HG VAC)

psic [

OTRO (OTHER) Kg/em? MAN

psia []

CONEXION NPT
(NPT CONN.)
POSTERIOR

14" il |

INFERIOR [] [JoTrRO

STD. FAB.

NOTAS (NOTES) :

1,- TODOS LOS INSTRUMENTOS DEBERAN SUMINISTRARSE CON UNA
PLACA DE ACERO INOXIDABLE FIJA EN FORMA PERMANENTE CON
IDENTIFICACION Y SERVICIO GRABADOS A GOLPE,

2- LOS INSTRUMENTOS DEBERAN TENER UNA PROTECCION POR

SOBRERANGO MAYOR A 100 PSIG

(BACK) (BOTTOM) {OTHER)

31

32

37

ACCESORIOS cc
FILTRO Y REGULADOR

|ES'

(FILTER & REGULATOR)
MANOMETRO SUM. DE AIRE

(AIR SUPPLY GAGE)

INDICADOR LOCAL DIGITAL INTEGRADO

(LOCAL INDICATOR)
GRAFICAS Y TINTA

(GRAPHS & INKSET)

YUGO DE MONTAJE PARA TUBERIA DE 2"

(MOUNTING BRACKET)
AMORTIGUADOR DE PULSACIONES

(PULSATION DAMPENER)
SIFON (SIPHON)

INTERRUPTOR DE ALARMA

(ALARM SWITCH)
SELLO HERMETICO
(HERMETICAL SEAL)

sH [
(HS)

PE [
(EP)

pc [
(PG)

40

FLUIDO DE SELLO

(SEAL FLUID) POR PROVEEDOR _ SG__ 60°F

REV.|

P/FECHA DESCRIPCION

PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED E J.A.O.R.

MSMMJUN-03 |PARA REVISION Y/O APROBACION

AREA No. APROBADO/APROVED:

DIAGRAMA Mo /[DRAWING No. P01, 02 |[APROBADO/APROVED CLIENT:

ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:

SPECIFIED BY: M.S.M.M. VER HOJA 03 DE 03

ESPECIFICACION No.

FACULTAD
DE QUIMICA

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

SPECIFICATION No.
HD-P-12

INSTRUMENTOS DE PRESION
HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA
(PRESSURE INSTRUMENTS)

(PRIMARY SPECIFICATION SHEET)

[FECHA EMISION

JUN-03

REVISION DE : 03
0 PAG.: 73




[rev] cant. IDENT. NO. RANGO AJUST. FLUIDO | MAT. DEL CONEXION AUMENTO SERVICIO PNOR | TEMP.
ELEM. MED. SAL (NORM,) | (NORM.)| NOTAS
(QUAN) (TAG NO.) (RANGE SET) (FLUID) | (ELEMENT (CONN.) (ON MEAS (SERVICE) (NORM. | NORM.
kg/cm? MAT'L) INC OUT) PRESS) | TEMP. | NOTES
kglem'g °c
1 PT-04 0-4 HCL AC, INOX 318 1/2"NPT —_ IND, PRES. EN GN-OSA'S 2 29 1.2
1 PT-08 0-186 HCL/NL AC. INOX 316 112°NPT — INO. PRES. EN MAT-01 0.7 28 1,2
IREV.| PIFECHA DESCRIPCION PROYECTO MNo./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED E J.A.QO.R.
0| MsMMiuN-03 [PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No /[DRAWING No, P01, 02 |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.MM. VER HOJA 03 DE 03
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-12
INSTRUMENTOS DE PRESION [FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA HOJA: 03
DE QUIMICA (PRESSURE INSTRUMENTS) JUN-03

(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) uﬁf‘\ﬁs'm==‘ DE ; 03
0 PAG.: 74




1.- SUMINISTRO DE PLACA DE IDENTIFICACION EN AC. INOX. FIJA EN FORMA PERMANENTE
CON NUMERQ DE IDENTIFICACION Y SERVICIO GRABADOS A AGOLPE
2.- MARCA ASHCROFT, WIKA O SIM.

CIFICACION ENERAL SPECIFICATI
1 |mPo INDICADOR RECEPTOR [ | 12 [EXACTITUD NOMINAL REQUERID/ £0.5%
(TYPE) (INDICATING) (RECEIVER) (NOMINAL ACCURACY REQUIRED)
2 |MONTAJE SUPERFICIEC] LOCAL M ALRAS[DJ
(MOUTING) (SURFACE) (FLUSH)
3 |DIAMETRO DE LA CARATULA 412"
(GIAL CIAMETER) '3 | ELEMENTO DE PRESIOH BOURDON M FUELLE O
4 |COLOR DE LA CARATULA NEGRO [ BLANCO M (PRESSURE. FLEMENT. WBELLOWS)
(DIAL COLOR) (BLACK) (WHITE) TG TOHER)
5 |MAT. DE LA CAJA HIERRO FUND. 1 ALUMINICCI FENOLM | 14 |MAT. DE ELEMENTO BRONCE O ACERO [J
(CASEMATL)  (CAST IRON) (ALUMINIUM (PHENOL) (BRONZE) (STEEL)
OTRO (OTHER) 15 [TIPO 316 ACEROINOX. M OTRO
6 [TIPO DE ANILLO ROSCADO O ARTicULADOO Apresionm| |T'PE) (STHA, STL) (OTHER)
(RING TYPE) 1RERENED): HIINGED) (SUP) | 46 |MATLDEENCHUFE  BRONCE O ACERO [J
7 |No. DE MODELO DEL FABRICANTE. POR PROVEEDOR SOGRET MATL) BRONZE) GrEE
(MANUFAGTURER MODE. No.) 17 |mPO 316  ACEROINOX. # OTRO
8 |MARCA DEL FABRICANTE POR PROVEEDOR (TYFE) (FTHLSTLY (RIEHER)
(MANUFACTURER ) 18 [CONEXION N.P.T. 1/4° O 172"
9 |PROTEC. POR ROMPIMIENTO NINGUNAC] ATRASE oisc [ |(CONNECTIONNPT)
(BLOW-OUT PROTECTION)  (NONE)  (BACK)  (DISK) . SETRR
10| LENTE VIORIO W PLASTICO [ ROTTON) (ALY
(LENTS) (AT INASTILARKE (PLASTIC) 19 |MOVIMIENTO BRONCE [J  ACEROINOX. M
11 |VALVULA DE LIMITE DE PRESION o (MOVEMENT) (PRONZE) (SN ETL)
(PRESSURE LIMIT VALVE) — OTREOTHER
REV| CANT. |NO.IDENT| RANGO PRESION SERVICIO ACCESORIOS | NOTAS
TUBO | CARATULA Kglem?g
lreM _ouan. | TAG NO. RANGE Kgfcm? PRESSURE SERVICE ACCESORIES | NOTES
TUBE DIAL OPER. | DISENO
0 1 PI-06 0-25 0-25 | AT | 070 |DISCO DE RUPTURA RD-01 12
0 1 PI-07 0-25 0-25 1.3 10.50 |GAS N2 BAJA PRES. A M5-02 1,2
0 1 PI-0g 0-25 0-25 | AT™M | 200 |DISCO DE RUPTURA RD-05 12
0 1 Pl-10 0-25 0-25 ATM 2.00 [DISCO DE RUPTURA RD-06 1,2
0 1 Pl-12 0-4 0-4 2.1 10.50 |GAS N2 BAJA PRES. A MT-01 1,2
NOTAS:

REV PORFECHA DESCRIPCION PROYECTO No/PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | msumuuN-03| PARA REVISION Y/O APROBACION |AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No.
P-01, 02 APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR:  M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: VER ARRIBA
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-13A
h_——_4& MANOMETROS FECHA EMISION
HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUNIO-03 HOJA: 01
FACULTAD
S PRESSURE GAUGES
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) REVISION DE : 01
] IPAG.: 75




F ESPECIFICACION GENERAL (GENERAL SPECIFICATION)
m| 1 [nro INDICADOR W RECEPTOR [] 11 |ELEMENTO DE PRESIO! BourooN M FUELLE O
s (TYPE) (INDICATING) (RECEIVER) (PRESSURE ELEMENT) (BOURDON) (BELLOWS)
—| 2 |MONTAJE SUPERFICIECD LOCAL E ALRA! [0 OTRO (OTHER)
s (MOUTING) ' (SURFACE) (LOCAL) (FLUSH) | 12 [MAT. DE ELEMENTO  BRONCE O ACERO [0
p| 3 |DIAMETRO DE LA CARATULA (BRONZE) (STEEL)
= (DIAL DIAMETER) ' 4 1/2" TIPO 318 ACERO INOX. @ OTRO
N| 4 [COLOR DE LA CARATULA NEGRO [J BLANCO M (TYPE) (STNL. STL.) (OTHER)
I (DIAL COLOR) (BLACK) (WHITE) 13 |MATL DE ENCHUFE ~ BRONCE O ACERO [0
—| 5 [MAT.DE LA CAJAHIERROFUND. [0 ALUMINIO 00  FENOL M (SOCKET MAT'L) (BRONZE) (STEEL)
0 (CASE MAT'L CAST IRON) (ALUMINIUM (PHENOL) TIPO 316 ACERO INOX. @ QTRO
5 OTRO (OTHER) (TYPE) (STNL. STL.) (OTHER)
4| & [TIPO DE ANILLO ROSCADO I ARTICULADO MDESLIZADO OI| 14 [CONEXION N.P.T. 140 1/2’m
3 (RING TYPE) (SCREWED) (HINGED) (sLIP) (CONNECTION NPT)
—| 7 |LENTE VIDRIO INASTILLABLE B PLAsTICO O INFERIOR POSTERIOR [J
1 (LENTS) (GLASS) (PLASTIC) (BOTTOM) (BACK)
8 |OPCIONES siFon O AMORTIGUADOR O 15 |MOVIMIENTO BRONCE O ACERO INOX.
R (OPTIONS) (SYPHON) (SNUBBER) (MOVEMENT) (BRONZE) (STNL. STL)
E NYLOMT  OTRO
v VALVULA DE LIMITE DE PRESION O 16 |SELLO DE DIAFR. : MODELO (MFG (OTHER)
I (PRESSURE LIMIT VALVE) (DIAPHRAGM SEAL)
s MOVIMIENTO DE AMORTIGUAMIENTO O MATERIAL DIAFRAGMA 316 SS
| (MOVEMENT DAMPIG) ({DIAPHRAGM MATERIAL))
o} FLUIDO DE LLENADO SILICON
9 |EXACTITUD NOMINAL REQUERIDA (FILL FLUID)
A (NOMINAL ACCURACY REQUIRED) £0.5% CONEXION A PROCESO 172" NPTF
c (PROCESS CONECT.)
T | 10 |No. DE MODELO DEL FABRICANTE. CONEXION AL MAN. 1/2" NPTE
U (MANUFACTURER MODEL No.) (GAGE CONN,
A CONEXION DE PURGA 1/8"
L (FLUSHING CONN.)
MATERIAL DEL CUERPO BRIDA INFEr. AC. INOX. 316
(BODY MATERIAL)
R
E 1/9 upr 154 4 1 /7" NPT
o .
|
S
I
o}
N TIPG SILLETA PG SILLETA
TIRQ PLANG ROSCADD TIPS BRGADD LINEA 3" @ LINEA 47 & ¥ MAYORES
A FIG. 1 FIG, 2 FIG. & Fig, 4
N
T |REV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHEC. POR/CHECKED BY: _ J.A.O.R.
E| 0 |Msmmuunod  PARA REVISION Y/O APROBACION |AREA No. APROBADO/APROVED:
R DIAGRAMA No /DRAWING No.___ P-01,02 APROBADO/APROVED CLIENT:
I ESPECIFICADO POR: IDENT NoJ/TAG No.:
o] SPECIFIED BY: M.S.M.M. PI-01 A 05, 11
R
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-13B
— MANOMETROS CON SELLO QUIMICO J[FECHA EMISION
HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 01
;23:‘;:;?‘ PRESSURE GAUGES WITH DIAPHRAGM SEAL
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) H‘W DE : 02
0 PAG: 76




FlRev] cant. |ipenT.no. RANGO O PRESION DE OPERACION SERVICIO ACCESORIOS | NOTAS
M TUBO CARATULA Kg/cm?

S (QUAN) | (TAG NO.) RANGE Kglcm? PRESSURE (SERVICE) (ACCESORIES) | (NOTES)
- TUBE DIAL OPER. | DISENO

s| o 1 P01 0-4 0-4 1.1 29  |HCL, NL, CS, A MT-01 _

pl o 1 PI-02 0-10 0-10 2.94 4.82 |AGUA DE DESECHO DE MT-01 S

_|o 1 PI-03 0-25 0-25 0.3 0.7 |TANQUE NEUTR. DE HCL MT-01 e

Nl O 1 PI-04 0-16 0-16 4.1 6.1 DESCARGA DE PP-01A e 1,23
| o 1 PI-05 0-16 0-16 4.1 6.1 DESCARGA DE PP-01S —_ 1,23
5| 0 1 Pl-11 0-4 0-4 0.21 2 SAL. DE GN-O5A/S —_—

0

5

4

3

R

E

v

1

s

[

o]

A

c

T

u

A

L

R

E 1.- SUMINISTRAR PLACA DE IDENTIFICACION EN AC. INOX. FIJA EN FORMA PERMANENTE

v CON NUMERO DE IDENTIFICACION Y SERVICIO GRABADOS A AGOLPE

| 2.- MARCA ASHCROFT, WIKA O SIM.

s 3.- AMORTIGUADOR DE PULSACIONES CON CUERPO E INTERIORES DE ACERO INOXIDABLE, CONEXION A PROCESO

1 1/2"NPTM, CONEXION A MANOMETRO 1/2" NPTF

o]

N

A

N

T |REV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: __ JA.O.R.
E| 0 IMSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION |AREA No. IAPROBADO/APROVED:

R DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01,02 IAPROBADO/APROVED CLIENT:

I ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No.:

0 SPECIFIED BY: M.S.-M.M. PI-01 A 05, 11

R

ESPECIFICACION No.:
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE SPECIFICATION No.:
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-13B
—— MANOMETROS CON SELLO QUIMICO FECHA EMISION
s HOJA DE ESPECIFICACION SECUNDARIA JUN-03 HOJA: 02
DE QUIMICA PRESSURE GAUGES WITH DIAPHRAGM SEAL
(SECONDARY SPECIFICATION SHEET) REVISION HDE : 02
0 PAG.: 77




GENERAL TERMOPOZO O TUBO PROTECTOR (PROTECTING WELL OR TUBE)
1 |DESCRIPCION SOLO ELEMENTO[]  ENSAMBLE COMPLETOIM 8 |[MATERIAL ACERO INOX. 304 [] ACERO INOX.316 [l
(DESCRIPTION) { ELEMENT ONLY) ({ COMPLETE ASSEMBLY) (304 SS) (316 SS)
OTRO
ENSAMBLE MENOS EL TERMOP0OZO [J OTRO (OTHER)
(ASSEMBLY LESS WELL) (OTHER) 9 [CONSTRUCCION conico Il RECTO []
(CONSTRUCTION) (TAPERED) (STRAIGHT)
2 [MONTAJE ROSCADO [ BRIDADO [] OTRO OTRO BARRA PERFORADA
(MOUNTING) (SCREWED) (FLANGED) (OTHER) (OTHER)
3 [TERMOPOZO TUBO PROTECTOR I  BARRA PERFORADA  [] 10|DIMENSIONES DEL POZO STD. FAB. [] D.EXT. _7/8" D.. Q28"
(PROTECTING WELL OR TUBE) (DRILLED BAR STOCK) (WELL DIMENSIONS) (MFGR. STD) (0.D.) (L.D.)
TUBO CON EXTREMO CERRADO [] OTRO 11|TAMANO DE LA CUERDA MACHO 1*NPT.[] OTRQ
(CLOSED END TUBE) (OTHER) (MALE THREAD SIZE) (OTHER)
4 |LONGITUD DE NIPLE Y UNION "A™__ PORPROVEEDOR 12| TAMANO DE LA CUERDA HEMBRA  1/2"NPT.Ill  OTRO
(NIPLE & UNION LENGTH "A") (FEMALE THREAD SIZE) (OTHER)
CABEZA HEAD
13|EXTENSION DE RETRASO "T* NINGUNO Il MOST. ABAJO (]
5 |CUBIERTA ROSCADA [ TIPO CACHUCHA {LAG. EXTENSION "T) (NONE)  (SHOWN BELLOW)
{COVER) (SCREWED) {CAP TYPE) 3"
OTRO A PRUEBA DE EXPLOSION 14|BRIDA TAMANO 112" REGIMEN Y TIPO VER NOTA 2
{OTHER) (FLANGE SIZE) (RATING & TYPE)
MATERIAL : _AC. INOX. 316
6 [TAMANO CONEXION CONDUIT 1/2" NPT. TUBO 1/2" NPT.
(CONN. SIZE INSP SPT) (TUBE) NOTAS (NOTES) :
VER HOJA 2 DE 2
7 |BLOCK TERMINAL SENCILLA 1 DOBLE []
(TERM. BLOCK) (SINGLE) (DUPLEX)
(OTHER)
OTRO
(OTHER)
PROTECCION : CLASE 1, DIV. 1
(PROTECTION)
MATERIAL : FUNDICION DE ALUMINIO.
‘}t—_._‘| Ve
Nl P—————
}c ¢ = - ...'-_‘___._ ==
REV| POR/IFECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: J.A.O.R
0 |MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA Mo, APROBADOIAPROVEL
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01, 02| APROBADQ/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: VER HOJA 2 DE 2
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-14
_— TERMOPARES FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA : 01
PE QUNICA THERMOCOUPLES [ REVISION  |oE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 HEAG.: 78




REV| IDENT.No. | CANTI| CALIB. | CALIBRE | FIG. |DIMEN] LONG. | DIMEN. SERVICIO NOTAS
DAD No. i ELEM. s
{TAG. No.) | (QUAN) (GAUGE) (ELEM (SERVICE) (NOTES)
LENGHT)
0 TE-01 1 K 16 AWG 1-B — — 12* TQ. NEUTR. HCL MT-O" 12
0 TE-03 1 K 16 AWG 1-B —_— —_— 18" SAL. DE GN-05A/S 12
NOTAS:

1.- SUMINISTRAR PLACA DE IDENTIFICACION EN AC. INOX. FIJA EN FORMA PERMANENTE
CON NUMERO DE IDENTIFICACION Y SERVICIO GRABADO A GOLPE
2.- REGIMEN 150 Lb ANSI RF

REV| POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JA.OR.
0 |MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVEL
DIAGRAMA No/DRAWING No. P01, 02| APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: M.S.M.M. IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: VER HOJA 2 DE 2
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-14
e —— —
TERMOPARES FECHA EMISION
FACULTAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA : 02
DR QLA THERMOCOUPLES — REVISION | nDE: 02
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG.: 79




GENERAL POZO WELL
1 |TiPo DE BULBO ROSCADO W LSO [J UNION O |7 |[MATERAL s04ss O 36ss W
(BULB TYPE) (THREADED) OTRO (OTHER)
OTRO: 8 |CONSTRUCCION ESTANDAR O maQuUINADO DE BARRA [
(OTHER) (CONSTRUCTION)(BUILT-UP) (DRILLED BAR STOCK)
2 [MAT. DE LA CAJA sto.Fas. @ oTRO OTRO
(CASE MATERIAL) MFGR.STD) ~ (OTHER) (OTHER)
3 |DIAMETRO DE LA CARATULA 5" COLOR BLANCO | 9 [DIAMETRO DE LA CUERDA NPT MACHO 1" O otrRO 34"
(DIAL SIZE) (THREAD SIZE NPT) (MALE 1) (OTHER)
4 |FORMA RECTO O ANGULO O HEMBRA1/2* E  OTRO
(FORM) (STRAIGHT) (ANGLE) (FEMALE 1/2°) (OTHER)
Fuo O AJUSTABLE M 10|EXTENSION DE RETARDO'T"  NINGUNA B MOSTRADAABAJO [J
(FIXED) (ADJUSTABLE) (LAG. EXTENTION "T" (NONE) (SHOWN BELOW)
5 |DIAMETRO DEROSCADELTUBOOUNION  1/2° M 34" OJ O FIG.:
(BULB OR UNION THREAD SIZE) 11|MOD. FAB. No.
6 |MODELO FAB. No. POR PROVEEDOR (MFGR. MODEL No.) POR PROVEEDOR
(MFGR. MODELO No.)
o
'
el
REV| CANT. | IDENTNo. | RANGO [ TEMP.OPER | DIMEN."U" DIMEN "T* SERVICIO NOTAS
(QUAN) | (TAG.No) | (RANGE) | (OPER. TEMP) (SERVICE) (NOTES)
0 1 102 | 0-100°C 20°C 12" TQ. NEUTR. HCL MT-01 12
NOTAS (NOTES)
1. SUMINISTRO DE PLACA DE IDENTIFICACION EN AC. INOX. FIJA EN FORMA PERMANENTE CON NUMERO DE IDENTIFICACION Y SERVICIO
GRABADOS A GOLPE ' Soiiissinl
2.- TAMANO 1 1/2" REGIMEN 150 Lb ANSI RF TESIS CON ’
FALLAD
[REV[_PORIFECHA | DESCRIPCION pROYM CHECADO POR/CHECKED BY: __JAOR.
0_[MSMWJUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No /DRAWING No. P01___|APROBADO/APROVED CLIENT.
ESPECIFICADO POR: IDENT No./TAG No:
SPECIFIED BY: MSMM ' TH02
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-15
h_—_4 TERMOMETROS BIMETALICOS FECHA EMISION
saig HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 l"'o JA: 01
DE QUIMICA (BIMETAL THERMOMETERS) ‘IDE: 01
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG: 80




. GENERAL POZO WELL
1 |TIPO DE BULBO ROSCADO W LSO[] unioNn O |7 [MATERIAL 304ss O 3165 W
(BULB TYPE) (THREADED) OTRO (OTHER)
OTRO: 8 |CONSTRUCCION ESTANDAR O3 maQuinaDo DE BARRA [l
(OTHER) (CONSTRUCTION)(BUILT-UP) (DRILLED BAR STOCK)
2 |MAT. DE LA CAJA sto.ras. B otrRO OTRO
(CASE MATERIAL) MFGR. STD.) (OTHER) (OTHER)
3 |DIAMETRO DE LA CARATULA 5" COLOR  BLANCO 9 |DIAMETRO DE LA CUERDA NPT MACHO 1" O oTro 3
(DIAL SIZE) (THREAD SIZE NPT) (MALE 1Y) (OTHER)
4 |FORMA RECTO O ANGULO O HEMBRA 1/2" M OTRO
(FORM) (STRAIGHT) (ANGLE) (FEMALE 1/2") (OTHER)
Fuo O AJUSTABLE W 10 [EXTENSION DE RETARDO"T* NINGUNA E MOSTRADAABAJO [
(FIXED) (ADJUSTABLE) (LAG. EXTENTION "T" (NONE) (SHOWN BELOW)
5 |DIAMETRO DE ROSCA DEL TUBO O UNION 1y M 34 O 3* O FIG.!
(BULB OR UNION THREAD SIZE) 11 [MOD. FAB. No.
6 |[MODELO FAB. No. POR PROVEEDOR (MFGR. MODEL No.) POR PROVEEDOR
(MFGR. MODELO No.)
REV| CANT. IDENT No. | RANGO | TEMP. OPER. DIMEN. "U* DIMEN “T* SERVICIO NOTAS
(QUAN) (TAG.No.) | (RANGE) | (OPER. TEMP) (SERVICE) (NOTES)
0 1 THO2 0-100°C 20°C 12" TQ. NEUTR. HCL MT-01 1,2
[NOTAS (NOTES)
1. SUMINISTRO DE PLACA DE IDENTIFICACION EN AC. INOX. FIJA EN FORMA PERMANENTE CON NUMERO DE IDENTIFICACION Y SERVICIO
GRABADOS A GOLPE
2.- TAMANO 1 1/2" REGIMEN 150 Lb ANSI RF
IREV| POR/FECHA | DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/ICHECKED BY. _ JAO.R.
0_|MSMMWJUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01  |APROBADO/APROVED CLIENT:
ESPECIFICADO POR: [IDENT No./TAG No.:
SPECIFIED BY: M.S.MM. TI-02
ESPECIFICACION No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE (SPECIFICATION No.)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL HD-P-15
h_—_4 TERMOMETROS BIMETALICOS FECHA EMISION ﬂ
SAGITAD HOJA DE ESPECIFICACION PRIMARIA JUN-03 HOJA: 01
DE QUIMICA (BIMETAL THERMOMETERYS) HDE: 01
(PRIMARY SPECIFICATION SHEET) 0 PAG: 80




== INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

3.5 ELABORACION DE TIPICOS DE INSTALACION

Estos dibujos muestran en forma fisica de soportar los instrumentos y la manera como se
conectan al proceso, indicando por ejemplo en las vélvulas de control el suministro de aire
y la conexion electrica. '

Los dibujos deben contener una lista de material que es necesario adquirir para que cada
instrumento se instale como lo indique el mencionado tipico.

Habra un solo tipico para todos los instrumentos que se instalen en la misma forma y con
el mismo material y la hoja tendrd en su margen derecho, una lista con las identificaciones
(tags) de todos los instrumentos que deben instalarse en la misma forma y con los mismos
materiales indicados.

Durante el desarrollo de la Ingenieria de Detalle se llegan a conocer las particularidades
de un instrumento: entre ellas la forma en que deben ser montados y los accesorios que
deben utilizarse.

Todos los instrumentos instalados en campo tendran su dibujo tipico de instalacion
correspondiente.

A partir de los dibujos de tipicos de instalacion y cuando se disponga de la totalidad de los
mismos, se hard una lista que sea el resumen de los materiales de instalacion requeridos, las

cuales seran turnadas al departamento de compras para su adquisicion.

Para el llenado de los Tipicos es necesario contar con las ESPECIFICACIONES DE
TUBERIAS a continuacion se muestra el listado siguiente.
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3.5.1 ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS
- INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL
TAaMARO  |ABRAZADERA
ABR-1 ABRAZADERA TIPO "U" CON TUERCA HEXAGONAL EN ACERO AL CARBON GALVANIZADO PARA
TUBERIA 2" @.
ANCLAJE
[ANC1__ [1/2°2x4.5"L _|HSL ANCLAJE METRICO HILTI O SIM. PROFUNDIDAD DE COLOCACION 130mm.
ANGULO
ANG-1 ANGULO ESTRUCTURAL ASTM A-236
BRIDA
BRI-1 BRIDA CIEGA DE 1/2" ANSI 150# R.F. CON BARRENO DE 1/2" NPT
(BRI-2 BRIDA SOLDABLE 1/2" ANSI 150# R.F. ACERO AL CARBON A350-LF2
BRI3 |2 BRIDA DE EMBUTIR PARA SOLDAR (S.W.) 300 LB. ANSI R F. DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-
105.
CODO 80°
COD-1_ |12 CODO 90° ROSCADO, 3000 Lb ANSI, ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105
CONECTOR UNION
[CON-UT_[172" CONECTOR UNION TUBING/TUBING AC. INOX.316 1/2"
CON-U3_[1/4" CONECTOR UNION TUBING/TUBING LATON 1/4"
CONECTOR MACHO
[CON-M1_[7Z0DxiZNPT_|CONECTOR MACHO TUBING ROSCADO 1/2" 0.D. X 1/2" NPT AC. INOX.
[CON-M2_[7#0DxiZNPT_|CONECTOR MACHO TUBING ROSCADO 1/4" O.D. X 1/2" NPT LATON
[CON-M3 740D x1a™eT | CONECTOR MACHO DE ACERO INOXIDABLE 316 SWAGELOCK MOD. 400-1-4
[CON-M4 [7#0DxiZNPT [CONECTOR MACHO DE ACERO INOXIDABLE 316 SWAGELOCK MOD. 400-1-8
COPLE
COP-1__[12'@ COPLE S/COSTURA ROSCADO 1/2" 3000# ACERO FORJADO
COP2 (112D COPLE S/COSTURA ROSCADO 1/2" 3000# ACERO AL CARBON A-105
COP-R1_|[112°0 COPLE ROSCADO 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105
COP-F1 |3/4'X16"L  |COPLE FLEXIBLE CON TUERCA UNION EN UN EXTREMO Y EN EL OTRO EXTREMO UNA ROSCA
HEMBRA CON UN NIPLE, MCA. CROUSE-HNDS-DOMEX CAT. No. ECLK 316.
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3.5.1 ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL
CONDULET
CON-S1 [3/4"0 CONDULET PARA SELLAR TUBERIA VERTICAL, MACHO/HEMBRA EN ALUMINIO LIBRE DE COBRE,
MCA. CROUSE-HNDS-DOMEX. CAT. EYS-26.
COMPUESTO SELLANTE
COM-1 COMPUESTO SELLANTE CHICO "A"
EMPAQUE PARA BRIDA
lEMP-1 1 172"@ EMPAQUE PARA BRIDA 150 LB. ANS|, R.F. DE GRAFITO COMPRIMIDO DE 1/16" DE ESP.
lEMP-2  [1"@ EMPAQUE PARA BRIDA 1" ANSI 150 # 1/8" DE ESPESOR TEFLON CUBIERTA CON GRAFITO
[EMP-3 |22 EMPAQUE PARA BRIDA DE 300 LB ANSI CARA REALZADA, ANILLO PLANO, DE GRAFITO COMPRIMIDO
DE 1/16" DE ESPESOR.
ESPARRAGOS
ESP-1  |12'@X3'L ESPARRAGOS DE ACERO DE ALEACION ASTM A-193 Gr. B7 CON 2 TUERCAS HEXAGONALES DE
ACERO AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA BRIDAS 150 LB ANSI R.F.
ESP-2 |1/2'@X2 3/4"L |ESPARRAGOS DE ACERO DE ALEACION ASTM A-193 Gr. B7 CON 2 TUERCAS HEXAGONALES DE
ACERO AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA BRIDAS 150 LB ANSI R.F.
ESP-3  |5/8"@X3 1/2'L
ESPARRAGOS DE ACERO DE ALEACION Cr. No. ASTM A-193 Gr. B7 CON 2 TUERCAS HEXAGONALES
DE ACERO AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA BRIDAS DE 300 LB ANSI CARA REALZADA.
FIBRA
FIB-1 FIBRA DE ASBESTO P/TAPONEAR EL ESPACIO ENTRE EL BUSHING INTEGRAL DEL SELLO, EL
EXTREMO DEL TUBO CONDUIT Y ALREDEDOR DE LOS CABLES MCA. CROUSE-HNDS- DOMEX CHICO
"xl!
LAMINA DE ACERO
LAM-1 |1100mmx800mm |LAMINA DE ACERO ESTRUCTURAL ESPECIFICACION ASTM A-283 DE 1/8" (3mm) DE ESP.
NIPLE
INIP-R1 [172"@X3"L NIPLE EXTREMOS ROSCADOS, CED. 160 SIN COSTURA DE AC. INOX. ASTM A-312 GR. TP-304.
[NIP-R2  [172"@X6"L NIPLE EXTREMOS ROSCADOS, CED. 80 SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-120 (GALV.)
[INIP-1 112"@X3"L NIPLE SIN COSTURA EXTREMOS PLANOS 1/2" X 3" ACERO AL CARBON CED. 80
NIP-2  [1/2"@X3"L
NIPLE SIN COSTURA EXTREMO PLANOS/ EXTREMO ROSCADO 1/2" X 3" ACERO AL CARBON CED. 80
(NP-3 ™ [12"@X3"L NIPLE UN EXTREMO ROSCADO CED. 80 SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-120 (GALV.)
[NIP-C1 |34 NIPLE CORTO CROUSE-HNDS-DOMEX CAT. No: NIPLE2
[INIP-R3  [172"@X3"L NIPLE UN EXTREMO ROSCADO CED. 160, SIN COSTURA DE AC. INOX. ASTM A-312 Gr. TAP-304.
[NIP-R4  [314"@X3"L NIPLE UN EXTREMO ROSCADO CED. 160, SIN COSTURA DE AC. INOX. ASTM A-312 Gr. TAP-304.
(NP4 [3/4"@X3"L NIPLE EXTREMOS PLANOS CED. 160, SICOSTURA DE AC. INOX. ASTM A-312 Gr. TP-304

|
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3.5.1 ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

PLACA

|PLA-1 2.375"@ PLACA CIRCULAR DE AC. AL CARBON ASTM A-36, 6mm. DE ESP.

IPLA-2 300x300x12.7mm |PLACA DE AC. AL CARBON ASTM A-36
REDUCCION

RED-1 3"@X2"@ REDUCCION CONCENTRICA SOLDABLE A TOPE CED. 40 EN ACERO AL CARBON ASTM A-234 Gr. WPB

RED-2  |2'@X1/2"@ INSERTO REDUCCION DE EMBUTIR PARA SOLDAR (S.W.) 3000 LB. ANSI DE AC. EL CARBON ASTM A-
TAPON MACHO

ITAP-1 1/2"@ TAPON MACHO CABEZA HEXAGONAL ROSCADO 1/2" ACERO AL CARBON A-105

TAP-2 12"@ TAPON MACHO,SOLIDO ROSCADO, CABEZA HEXAGONAL,3000Lb. ANSI DE ACERO AL CARBON
FORJADO ASTM A-105.
l'T“’

TE-U1 112'@ "T" UNION TUBING/TUBING AC.INOX. 316 1/2"

TE-R1 1/2"@ 'T" RECTA EXTREMOS SOLDABLES 3000# 1/2" ACERO AL CARBON A-105

TE-R2 1"@ "T" RECTA BRIDADA ANSI 150# R.F. 1" AC. CARBON LAINADO DE TEFLON

TE-R3 112'@ "T" RECTA NORMAL ROSCADA, 3000 LB. ANS| DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105

TE-R4  |2'@ "T" RECTA NORMAL DE EMBUTIR P/SOLDAR (S.W.) 3000 LB DE AC. INOX. ASTM A-182 Gr. F-304

TE-R5 [2"@X3/4"@ "T" REDUCIDA DE EMBUTIR PARA SOLDAR 3000 LB ANSI DE AC. INOX. ASTM A-182 Gr. F-304
TUBING

TUB-G1 [1/2"@ TUBING 1/2" ESPESOR 0.035" AC. INOX. 316

TUB-G2 |1/4"@ TUBING 1/4" ESPESOR 0.035" COBRE CON RECUBRIMIENTO DE PVC

TUB-F3 |1/4"@ TUBING FLEXIBLE DE AC. INOX. 316 SIN COSTURA 1.65mm (0.065") DE ESPESOR.
TUBO

TUB-1 2'9 TUBO 2"@ C/COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM 1-53 Gr.B CED. 40

TUB-2 |3'@ TUBO 3"@ C/ICOSTURA DE AC. AL CARBON ASTM 1-53 Gr.B CED. 40

TUB-3 1/2"@ TUBO 1/2" SIN COSTURA DE AC. AL CARBON A-106 Gr. B CED. 80

TUB4 [2'@ TUBO CED. 80 SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-106 Gr. B

TUB-CA-1 TUBO CAPILAR DE ARMADURA DE ACERO INOXIDABLE BLINDADO
TUERCA UNION

TUR-1 1122 TUERCA UNION ROSCADA 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105 ASIENTOS
INTEGRALES DE AC. INOX.

TUR-2 |3/4"0 TUERCA UNION ROSCADA 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105 ASIENTOS

INTEGRALES DE AC. INOX.
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3.5.1 ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

VALVULAS

VAL-1

12"

VALVULA MACHO 1/2" EXTREMOS ROSCADOS ANSI 150#. TAPON DE AC. INOX. 316. EMPAQUES DE
TEFLON. ACERO AL CARBON

VAL-2

VALVULA DE COMPUERTA ROSCADA CLASE 800 LB. API 602 PUERTO ESTANDAR, CUNA SOLIDA,
BONETE BRIDADO CUERPO DE ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105, INT. DE AC. INOX. 316, API
600/602 INTERNOS No. 10, EMPAQUES DEL VASTAGO GRAFOIL, LA VALVULA SERA COMPLETAMENTE
CON TODOS LOS REQUERIMIENTOS DE API 602, ULTIMA REVISION

VAL-3

11/2"@

VALVULA DE COMPUERTA BRIDADA CLASE 150 LB. R.F. PUERTO ESTANDAR, CUNA SOLIDA, BONETE
BRIDADO CUERPO DE ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105, INT. DE AC. INOX. 316 EMPAQUE
DE TEFLON

VAL-4

12"

VALVULA DE GLOBO 1/2" EXTR. SOLDABLES ANSI 600#. INT. AC. INOX. 304 TOR. EXTERIOR Y YUGO
BON. ATORNILLADO ACERO FORJADO.

VAL-5

VALVULA 1/2" EXTREMOS ROSCADOS ANSI| 150#. TAPON DE MONEL. CAMISA DE TEFLON. ACERO AL
CARBON A352-L.CB

VAL-6

1/12"@

VALVULA DE COMPUERTA 1/2" ANSI 800#. EXT. ROSC. BON-ATOR. INTERIOR 13% CROMO CON
ESTELITE ACERO FORJADO A105

\VAL-7

10

VALVULA MACHO 1" EXTREMOS BRIDADOS ANSI 150# R.F. BONETE ATORNILLADO. ACERO AL

VAL-8

112"

VALVULA DE COMPUERTA, CLASE 800 Lb. ANSI EXTREMOS ROSCADOS VOLANTE FIJO, MATERIAL
DEL CUERPO DE ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105, CUNA SOLIDA, INTERIORES DE 13% Cr.
VARTAGO ASCENDENTE, BONETE BRIDADO, CON TORNILLERIA DE AC. AL CARBONO A-193 Gr B7.
CODIGO API 600 TRIM.

VAL-9

314"

VALVULA DE COMPUERTA CLASE 800 LB. POR API 602, DE EMBUTIR PARA SOLDAR (S.W.) CUERPO
DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105 INTERIORES DE AC. INOX. 316, API 600/602 INTERNOS No.
10, EMPAQUES DEL VASTAGO DE GRAFOIL, PUERTO ESTANDAR, CUNA SOLIDA, BONETE BRIDADO,
LA VALVULA DEBERA CUMPLIR CON TODOS LOS REQUERIMIENTOS DE API 602 ULTIMA REVISION,

VAL-10

2"@

VALVULA DE COMPUERTA CLASE 300 LB. ANSI R.F. BRIDADA, CUERPO DE ACERO AL CARBON
FORJADO ASTM A-105, INTERIORES DE AC. INOX. 316, API 600/602 INTERNOS No. 10, EMPAQUES DEL
VASTAGO DE GRAFOL, PUERTO ESTANDAR, CUNA SOLIDA, BONETE BRIDADO, LA VALVULA DEBERA
CUMPLIR CON TODOS LOS REQUERIMIENTOS DE API 602 ULTIMA REVISION.

VAL-11

1/2"@

VALVULA DE COMPUERTA CLASE 800 LB POR API 602, ROACADA CUERPO DE AC. AL CARBON
FORJADO ASTM A-105 INTERIORES DE AC. INOX. 316, AP| 600/602 INTERNOS No. 10, EMPAQUES DEL
VASTAGO DE GRAFOIL, PUERTO ESTANDAR, CUNA SOLIDA, BONETE BRIDADO, LA VALVULA DEBERA
CUMPLIR CON TODOS LOS REQUERIMIENTOS DE API 602 ULTIMA REVISION.
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e IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
FE/FT-01
1"-WW—9403-C01
FE/FT-02
1"-CS-B702-503
R
E
v
[
]
[
0
N
A
c
T
u
A
L
R
E
v
I
s
é [1] POR DEPARTAMENTO DE INSTRUMENTACION
N POR DEPARTAMENTO DE TUBERIAS
A [3] VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-19
N
I
E
R
(IJ CODIGOD DESCRIPCION UNIDAD CANTLDAD
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUN-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA Ne. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBWADO POR: MSMM.
ELABORADO POR :  M.SMM. FILE: T-P-01
TPICO No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE TRYCAL No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-01
FECHA ENISION | HOJA o
TIPICOS DE INSTALACION, TRANSMISOR WN-03 _ fog
L FACULTAD DE QLINICA CON ORIFICIO INTEGRAL 0 —
vy
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DENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

V=01

1"-WW-8403-C01

Fy-02

1"~CS-B702-B03

LvV-04

1 1/2°-COW-80007-B03-PP

R
E
v
|
S
|
0
N
A
Cc
T
u
A
L] [1] POR DEPTO. DE TUBERUS
E\ VER TIPICO DE SUMINISTRO DE AIRE No. T-P-1BA
POR PROVEEDOR DE LA VALYULA
VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-18
MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BI.L MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE IHSTRUHEHT)
E PARTIDA CANT. TANANO DESCRIPCION
v |_(TEM No) | (QuaNT) (SIZE) (DESCRIPTION)
|
S
|
0
N
A
N
L
E
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
D  [MSMM/JUN—O3{ PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUIADO POR: M.SMM.
ELABORADO POR :  M.S.M.M. FLE: T-P-02
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE %";ﬂ
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL )
T-P-02
FECHA EMISION |HOMA o4
TIPICO DE INSTALACION VALVULA DE CONTROL WN-03  |pg "
[ o C/POSICIONADOR ELECTRICO NEUMATICO Rf“g'““ )
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' No. M\
M4 (TAG. No.)
No. DE LINEA o'
(PIPE OR EQUIPMENT Na.)
| CONEXION NPT HEMBRA 1°@ =01
s b 1"-NL-8805~C01
| 14 s
I m *~NL-8906-C01
04
- *-NL-B908-CO01
3 FI-05
= 1"-WW-8307-C01
s F-06
R & 1"-WW-8308-C01
E A
v =
| =
S =
| =
0 Pt
5 E
» =
c
T
u
A @
L
I | '\ CONEXION NPT HEMEBRA 18
N
R
E
v
|
f [1] POR DEPTO. DE INSTRUNENTACION
S| 2 Por oerro. e TusERAS
A
N
E
R MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTOQ [BLL MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE IIETRUIIENT}
c') PARTIDA CANT. TAMANO DESCRIPCION
R |L_(TEM No) | (QUANT) (SiZE) (DESCRIPTON)
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR
0 |MSMM/JUN-O3{ PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01, 02 | APROBADD/APROVED CLENT:
DIBUWADO POR:  M.SMM
ELABORADO POR :  M.SM.M. FILE: T-P-03
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE m“;“
UNA PLANTA DE NEUTRAUZACION DE HCL
T-P-03
FECHA EMISION | HOJA
TIPICO DE INSTALACION, AN-C3 o
L FAGLLTAO CE QUNICA ROTAMETRO “E“g“‘ —J
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" IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. DE LINEA o' EQUIPD
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
FG-02
4"—-COW-90005-B03
FG-04
1 1/2°-COR-90003-C71
FG—05
1 1/2"-COW-90010-C71
R
; ® o e S
¥
|
: = | @
j @ o
N
A MONTAJE HORIZONTAL
c
T
U
A
Y| MONTAJE VERTICAL
R NOTA:
E
v 1.— VER TAMARO Y REGIMEN DE CONEXION
.lj EN HOJA DE DATOS No. HD-P—04
| 2.— EMPAQUES, TUERCAS Y ESPARRAGOS
0 POR DEPTO DE TUBERIAS
N| [1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
A| [2] POR DEPTO. DE TUBERUS
N
T
E
R MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (Blll. MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE IP&TRUHEHT]
LI PARTIDA CANT, TAMANO DESCRIPCION
O (MiNo) | (aUNNT) (5iZ6) (DESCRITION)
REV. ] POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 [MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01, 02 | APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADG POR: M.S.M.M.
ELABORADO POR :  M.S.MM. FLE: T-P-04
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE %%Nﬁu
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL )
T-P-04
FECHA EMISION [HOUA ¢
TIPICO DE INSTALACION, JN-03 e -
o1
FACLLTAD DE OLIMCA MIRILLA DE FLUJO REVISION
\_ 0 J
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4 IDENTFICACION No. )
(TAG. Ne.)
No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
FO-04
1 1/2"-COW-90008-B03
R
E
v
|
s
|
0
N
A
¢
:
U
A
L
[1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
[2] PoR DEPTO. DE TUBERAS
R
3
v
|
s
3 MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BILL MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE INSTRUMENT)
N| PARTIDA CANT. TANANO DESCRIPCION
(TEM No.) | (QUANT.) (SiZE) (DESCRIPTION)
: EMP-1 2 PIAS. 11/278 | EMPAQUE PARA BRIDA 150 LB. ANSI RF. DEGRAFTIO COMPRIMIDO DE 1/16” DE ESPESOR.
T ESP-1 4 PZAS, 1/2'8 X 3L ESPARRAGOS DE ACERO DE ALEACION ASTN A-193 Gr. B7 CON 2 TUERCAS HEXAGONALES
E DE ACERO AL CARBON ASTM A—-194 Gr, ZH PARA BRIDAS 150 Lb. ANSI R.F.
R
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 HSIIII/JUN-{}J PARA REVISION Y/Q APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED LINAM:
DIAGRAMA No./DRAMING No. P-01 APROBADG/APROVED CLIENT:
DIBUIADO POR:  MSMM.
ELABORADO POR :  M.S.MM. FILE: T-P-05
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE Eﬁ“ﬁg
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL '
T-P-05
FECHA EMISION | HOJA
TIPICO DE INSTALACION, W0 g -
| WA ORIFICIO DE RESTRICCION Rﬁ“gm —J
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IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

LT-01
MT-01

R
E
v
I
S
|
0
N
A
c
T
u
A
L
R
E
v
|
S
|
0
N
A POR DEFTO. DE INSTRUMENTACION
! POR DEFTO. MECANICO
? VER TIPICO DE SOPORTES No. T-P—17
0 VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-19
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 |MSMM/JUN-03 PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING Ne. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.S.M.M.
ELABORADO POR :  M.S.MM. FILE: T-P-06A
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE e
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL '
T-P-06A
FECHA EMISION | HOJA
TIPICO DE INSTALACION, JN-03 | pe :2—‘
| R TRANSMISOR DE NIVEL CON SELLO DE DIAFRAGMA Y CAPILAR e 3
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> N
r' MATERAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO(BILL MATERIAL REQUERID TO INSTALL THE INSTRUMENT)
PARTIDA CANTIDAD TAMANO DESCRIPCION
[TI'EH No.) (QU!HT.) (SIZE} (DESCRIH‘DR)
TUB-CAL 11 mts TUBO CAPILAR DE ARMADURA DE ACERO INOXIDABLE BLINDADO
VAL-3 2 P2asS 11/2°@ WALVULA 1 1/2"@ DE COMPUERTA BRINDADA CLASE 150 LB. ALF. PUERTO STANDAR, CUNA
SOLIDA, BONETE BRINDADO CUERPO DE AC AL CARBON FORJADO ASTM A-105 INTERIORES
DE AC. INOX. 316 EMPAQUE DE TEFLON.
EMP-1 4 PZAS 11/2"0 EMPAQUE PARA BRIDAS DE 150 LB, R.F. DE GRAFITO COMPRIMIDO DE 1/16" DE ESPESOR.
ESP-1 16 PZAS 1/2°0 X 3L ESPARRAGOS DE AC. DE ALEACION ASTM A-193 Gr. B7 CON DOS TUERCAS HEXAGONALES
DE AC. AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA BRIDAS 150 LB ANSI R.F.
R
E
v
|
S
|
0
N
A
c
T
V]
A
L
R
E
v
|
1
|
0
N
A
N
T
E
R
|
4]
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION [PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO PQR/CHECKED BY: JAOR!
0 |usuM/IUN-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION AREA Ne. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBLLADO POR:  M.SMM.
ELABORADO POR:  M.S.MM. FILE: P-0BA
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE 0 Yo
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL " P-0BA
FECHA EMISION
TIPICO DE INSTALACION, ML—03 Mo _02
[ meso canen TRANSMISOR DE NIVEL CON SELLO DE DIAFRAGMA Y CAPILAR m"gw DE _02
A
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DENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

LT-04
MS-02

-
E
v
|
s
|
0
N
A
c
T
u
A
L
R
E
H NOTAS:
s
| 1.~ TODOS LOS ACCESORIOS PARA LA
0 INSTALACION DE LOS TRASMISORES
N A LA PIERNA DE NIVEL (ESPARRAGOS,
EMPAQUES ETC.), SON ALCANCE
A DE TUBERIAS.
N
¥ [T] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
¥ [2] POR DEPTO. NECANICO
: VER TIPICO DE SOPORTES No. T-P-17
VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-19
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADD POR/CHECKED BY: _ JAOR.
0 |MSMN/JUN-03{ PARA REVISON Y/0 APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DBUDO POR:  M.SM.
ELABORADO POR :  W.SM. FILE: T-P-068
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE L
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL
T-P-068
FECHA EMISON | HOUA
TIPICO DE INSTALACION, JUN-03 DE
REVISION 2.
PG De i TRANSMISOR DE NIVEL TIPO D/P CELL 0 )
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i MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BILL MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE INSTRUMEHI} N
PARTIDA CANT. TAMANO DESCRIPCION
(TEM No.) {QUANT.) (Size) (DESCRIFTION)
TUB-G1 4 mts 1/2°a TUBING 1/2°, ESPESOR 0.035" AC. INOX. 316
CON-U1 3 PIA 1/2°2 CONECTOR UNION TUBING/TUBING AC. INOX. 316 1/2"
TE-U1 3 PZA 1/2°a "T* UNION TUBING/TUBING AC. INOX. 316 1/2"
CON-M1 9 PZA  [I/2" OD X 1/2" NPT|CONECTOR MACHO TUBING ROSCADO 1/2° 0.D. X 1/2° NPT AC. INOX.
VAL-1 2 PIA VALVULA MACHO 1/2" EXTREMOS ROSCADOS ANSI 150f. TAPON DE AC. INOX. 316.
1/2'5 EMPAQUES DE TEFLON ACERO AL CARBON
TAP-1 2 PZA 1/2° TAPON MACHO CABEZA HEXAGONAL ROSACADA 1/2°@ ACERO AL CARBON A-105
R
E
'}
|
S
|
0
N
A
c
T
U
A
L
(NOTES)
NOTAS
R
E
v
|
S
|
0
N
A
N
X
£
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO Ne./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 [MSMM/JUL—03} PARA REVISION Y/Q APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.SMM.
ELABORADO POR:  M.SMM. FILE: T-P-068
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE m%ﬂgo
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL )
T-P-068
FECHA EMISION
TIPICO DE INSTALACION PARA g |Hon &2
FACULIAD CE CUMCA TRANSMISOR DE NIVEL TIPO D/P CELL Rﬁ“f"" 02
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0l | 2
—
PIERNA
M

-
-

\[\

TANQUE

[1] POR DEPARTAMENTO DE INSTRUMENTACION

[2] POR DEPARTAMENTO DE TUBERWS

NOTA

LOS EMPAQUES, ESPARRAGOS Y TUERCAS SON
POR DPTO. DE TUBERIAS.

IDENTIFICACION No.

(AG. No.)

No. DE LINEA o EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

LSUL-02

MT-01

[SH-03

MT-01

REV. | FECHA DESCRIPCION PROYECTO No,/PROVECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBLMADO POR: MSMM
ELABGRADO POR :  M.SMM. FLE T-P-08
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE H%Nonh
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL ) —
FECHA EMISION
TIPICO DE INSTALACION w-gs  [HoA O
PACATO. D5 M INTERRUPTOR DE NIVEL THPO DESPLAZADOR Rsngnw DE m_j
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DENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

LG-02
MT-01

: £
E
E
s TANQUE - =
1 ' =
0
N
A _
¢ g
C
U
A m
L
R
E
v
|
? [1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
3 POR DETO. DE TUBERIAS
A NOTA
T LOS EMPAQUES, ESPARRAGOS Y TUERCAS SON
E POR DPTO. DE TUBERIAS.
l!) PARTIDA CANTIDAD TAMARO DESCRIPCION
R | (TIEMNo:) [ (QUANT.) (SIZE) (DESCRIPTION)
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR
0 | MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION [ AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.S.MM.
ELABORADO POR : M.S.MM, FILE: T-P-09A
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE TIPRO o,
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL " 1-p-0gA
FECHA EMISION | HOUA
TIPICOS DE INSTALACION, P
DO 0 aaseh INDICADOR DE NIVEL (TIPO VIDRIO) TN ﬂ)
-
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FECc-HO> ZO—WN—<mD

To—anmMm—AzExz> ZOoO—Wwm—=<MmMza

By
Ay

W A

/l

IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. LINEA 0 EQUIFO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

LG-04A/8
N5-02

{
&e-D
|
|
|
|
|
|
|
|

kg

[1] POR DEPTO. MECANICO.
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No,/PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.

0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION [ AREA No.

APROBADO/APROVED UNAM:

DIAGRANA No./DRAWING No.

APROBADO/APROVED CLIENT:

DIBUIADO POR: M.SNM.

ELABORADO POR : N.S.MM, FILE: T-P-0498
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE iz
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-008
FECHA EMISION
TIPICOS DE INSTALACION, INDICADOR DE NIVEL gl e
AGADD t Gouos (TIPO VIDRIO) MONTADOS EN PIERNA DE TANQUE VERTICAL . %
\ J
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(" IDENTIFICACION No.
(TAG. No)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
LG-04A/B
MS-02
R %
E A . e e et e e e e e e —_-—— — —
v
L VI N .Y .
o i N = ot
¥ 5 =4
3 TR .__.'I_L __Ef
T
y g EE fls 2
‘ ﬁ 1 e e o ——
L .l I g
— " ——— . — — o— o |-— — _5‘,'
£
2
.E[' _____ |
R 1= 2
E N ——————— —
v
|
s z
I
0
N
A
N
T
E
R
I
0
R
REY. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAQR.
0 | MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWNG No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: MSMM.
ELABORADO POR : WS MM, FILE: T-P-098
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE L)
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-088
FECHA EMISION
TIPICOS DE INSTALACION, INDICADOR DE NIVEL gl g
| roue = a (TIPO VIDRIO) MONTADOS EN PIERNA DE TANQUE VERTICAL R e
J
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MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO(BILL MATERIAL REQUERID TO INSTALL THE INSTRUMENT) A
PARTIDA CANTIDAD TANARO DESCRIPCION
(TTEM No.) (QUANT.) (SZE) (DESCRIPTION)
BRI-3 2 PUS. 7' BRIDA DE EMBUTIR PARA SOLDAR (SW.) 300 LB. ANSI RF. DE AC. AL
CARBON FORIADO ASTM A-105
COP-RI 1 FIA 1/2° COPLE ROSCADO 3000 LB. ANS! DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105
EMP-3 8 PZAS. 2 EMPAQUE PARA BRIDAS DE 300 LB. ANSI CARA REALZADA, ANILLO PLANO, DE
GRAFITO COMPRIMIDO DE 1/16" DE ESPESOR.
NIP-R1 2 PLAS. 1/2% x 31 NIPLE EXT. ROSC. CED. 160, S/COST. DE AC. INOX. ASTM A-312 Gr. TP-304.
NIP-R3 2 PAS. 1/ x 31 MPLE UN EXTREMO ROSCADO CED. 160, S/COSTURA DE AC. INOX. ASTM
A-312 Gr. TP-304
NIP—R4 4 PIAS, 3/4 x IL NIPLE UN EXTREMO ROSCADO CED. 160, S/COSTURA DE AC. INOX. ASTM
A-312 Gr. TP-304
E NP4 4 PUS. 340 x L MPLE EXTREMOS PLANOS CED. 160, S/COSTURA DE AC. INOX. ASTM
v A-312 Gr. TP=304
; RED-2 2 PUAS. 2% x 1/2°9 INSERTO REDUCCION DE EMBUTIR PARA SOLDAR (S.M.) 3000 LB. ANS! DE AC.
| AL CARBON ASTM A-105
g TAP-2 4 PIAS. 1/2 TAPON MACHO SOLIDO ROSCADO CABEZA HEXAGONAL 3000 LB. ANSI DE AC.
AL CARBON FORJADO ASTM A—105
2 TE-R4 2 P2AS. 2" TE RECTA NORMAL DE EMBUTR P/SOLDAR (S.W.) 3000 LB. DE AC. INOX.
! ASTN A-182 Gr. F-304
A TE-RS 4 PUS. 2' x 3/4% | TE REDUCDA DE EMBUTIR PARA SOLDAR 3000 LB. ANSH DE AC. INOX. ASTM
L A-182 Gr, F~304
EsP-3 32 PUs. 5/8% x 3 1/ | ESPARRAGOS DE AC. DE ALEACION Cr. Mo. ASTM A-193 Gr. B7 CON DOS
TUERCAS HEXAGONALES DE AC. AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA
BRIDAS DE 300 LB. ANSI CARA REALZADA.
Tua-4 6 m. 2" TUBO CED. BO SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-106 Gr. B
TUR-2 4 PZAS. 3/4' TUERCA UNION ROSCADA 3000 LB. ANSI, DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM
R A-105, ASENTO INTEGRAL DE AC. INOX.
G VAL-11 3 PUS. 1/2°% VALVULA DE COMPUERTA CLASE 800 LB. POR AP! 602, ROSCADA CUERPO DE
I AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105, INTERIORES DE AC. INOX. 316, API
: 600/602 INTERNOS No. 10, ENPAQUES DEL VASTAGO DE GRAFOL, PUERTO
g ESTANDAR, CURA SOLIDA, BONETE BRIDADO, LA VALVULA DEBERA CUMPLIR CON
TODOS LOS REQUERIMENTOS DE APl B02 ULTIMA REVISION.
A
T
E
R
I
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO Na./PROJECT No. CHECADD POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING Ne. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: MSMMN.
ELABORADO POR : MSMM. FILE: T-P-098
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE iy
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-088
TIPICOS DE INSTALACION, INDICADOR DE NIVEL ol
| nowo x o (TIPO VIDRIO) MONTADOS EN PIERNA DE TANQUE VERTICAL _EFET —“=*—)
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( MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO(BILL MATERIAL REQUERID TO INSTALL THE INSTRUMENT) )
PARTIDA CANTIDAD TAMANO DESCRIPCION
(TEM No.) (QUANT.) (sizE) (DESCRIPTION)
VAL-9 4 PIAS, 3/4% VALVULA DE COMPUERTA CLASE 800 LB. POR APl 602, DE EMBUTIR PARA
SOLDAR (S.W.) CUERPO DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105,
INTERIORES DE AC. INOX. 316, APl 600/602 INTERNCS No. 10, EMPAQUES DEL
VASTAGO DE GRAFOIL, PUERTO ESTANDAR, CURA SOLIDA, BONETE BRIDADO,
LA VALVULA DEBERA CUMPLIR CON TODOS LOS REQUERIMIENTOS DE APt 602
ULTIMA REVISION.
VAL-10 2 PZAS. 2 VALVULA DE COMPUERTA CLASE 300 LB. ANSI R.F. BRIDADA, CUERPO DE AC.
AL CARBON FORJADO ASTM A-105, INTERIORES DE AC. INOX. 316, AP! 600/602
INTERNOS No. 10, ENPAQUES DEL VASTAGO DE GRAFOIL, PUERTD ESTANDAR,
. CUNA SOLIDA, BONETE BRIDADO, LA VALVULA DEBERA CUMPLR CON TODOS LOS
: REQUERMENTOS DE APl 602 ULTIMA REVISION.
v
|
S
|
0
N
A
C
T
u
A
L
R
E
v
|
S
|
0
N
A
N
N
E
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO Ne./PROVECT Ne. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/0 APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED LINAM:
DIAGRAMA No./DRAWING Na. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.SMM
ELABORADO POR : M.SMM. FILE: T-P-098
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE i Hyd
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-03B
FECHA EMISION
TIPICOS DE INSTALACION, INDICADOR DE NIVEL el g -3
L FACLLTAD DE QUIMICA (TIPO VIDRIO) MONTADOS EN PIERNA DE TANQUE VERTICAL REV(I}SION —
J
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e DENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PPE OR EQUIPMENT No.)
PSH-01
1"~P-80005-C01
PSH—06
1"-P-90011-C01
PSH-07
1"-P-80012-C71
R
E
v
I
§
' i
a
N ;
A
: |
3
U
‘ l
: :
Kol
~
=~
~ =4 \@
~ ;
MONTAJE EN LINEA HORIZONTAL | ]
R
3
¥ [1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
> [2] PoR DEPTO. DE TUBERAS
3 VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA T-P-19
A
‘? CoDIGO DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
E| w1 NIPLE SIN COSTURA EXTREMOS PLANOS 1/2" X 3" ACEROAL CARBON CED.80 PZA 2
R NIP-2 NIPLE SIN COSTURA EXTREMO PLANO/EXTREMO ROSCADO 1/2" X 3" ACERO AL CARBON A-106 CED.80 PZA
é VALV | VALVULA GLOBO 1/2" EXTREMOS SOLDABLE ANSI 600#. INT. AC. INOX. 304 TOR. EXTERIOR Y YUGO PZA 1
R BON. ATORNILLADO ACERO FORJADO,
TE-R1 TE RECTA EXTREMOS SOLDABLES 3000+ 1/2" ACERO FORJADO PZA 1
COP-1 | COPLE S/COSTURA ROSCADO 1/2" 3000# ACERO FORJADO pzA 1
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO Ne./PROJECT Ne. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 [ MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED LINAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBWADO POR: N.SMM.
FLABORADO POR :  M.SMM. AILE: T-P-10A
TIPCO No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE TIPYCAL No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-10A
FECHA EMISION | HOJA g
TIPICOS DE tNSTALACION, J%v-%’m DE g
(e e INTERRUPTOR DE PRESION 0 )
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i IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
PSHH-05
16"-P—90007-C07
R
£
v
|
S
|
0
N
A
t
T
u
A
L
MONTAJE EN LINEA HORIZONTAL
R
E
Y POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
f @ POR DEFTO. DE TUBERUS MONTAJE EN LINEA VERTICAL
g VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA T-P-19
A
]'! CODIGO ' DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
E| wipt NIPLE SIN COSTURA EXTREMOS PLANOS 1/2" X 3" ACEROAL CARBON CED.80 PZA 2
R NIP-2 NIPLE SIN COSTURA EXTREMO PLANO/EXTREMO ROSCADO 1/2° X 3" ACERO AL CARBON A-106 CED.80 PZA Z
E VALV-4 | VALVULA GLOBQ 1/2" EXTREMOS SOLDABLE ANSI 600#. INT. AC. INOX. 304 TOR. EXTERIOR Y YUGO PZA 1
R BON. ATORMILLADO ACERO FORJADO.
TE-R1 | TE RECTA EXTREMOS SOLDABLES 3000# 1/2° ACERO FORJIADO PZA 1
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: MSMM.
FLABORADO POR :  M.SMM. AILE: T-P-108
TIPICO No.
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE TIPYCAL No.
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-108
FECHA EMISION | HOJA
TIPICOS DE INSTALACION, w-os e o
L FACULTAD DE QUBCA INTERRUPTOR DE PRESION CON SELLO QUIMICO REVE‘UN ==
S
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IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. UNEA 0 EQUIPO
(PIPE OR EQUPNENT Na.)

PT-04
16"—P-80007-C71
PT-08
NT-01

R
E
v
|
s
|
0
N
A
c
T
u
A
L
R
5 [1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
| POR DEPTO. DE TUBERUS
S
I VER TIPICO DE SOPORTES No. T-P-17
ﬂ VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-19
: CODIGO DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
T L TuB-G1 TUBING 1/2" ESPESOR 0.035" AC. INOX. 318 m 10
E TE-U1 TE UNION TUBING/TUBING AC. INOX. 316 1/2° PZA 1
? CON—M1 CONECTOR MACHO TUBING ROSCADO 1/2° 0.0 X 1/2° NPT AC. INOX. PZA 3
o [_VAL-5 |  VALWULA 1/2" EXTR. ROSC. ANSI 1504. TAPON DE MONEL. CAMISA DE TEFLON.. PZA 1
R ACERO AL CARBON A352-LCB
TAP-1 |  TAPON MACHO CABEZA HEXAGONAL ROSCADO1/2" ACERO AL CARBON A-105 PZA 1
BRI-2 BRIDA SOLDABLE 1/2° ANSI 150§ RF ACERO AL CARBON A350-LF2 PZA 1
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/0 APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBIADO POR: MSMM.
ELABORADO POR :  M.SMM. ALE: T-P-12
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE %;%L""&
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-12
TIPICOS DE INSTALACION, TRANSMISOR DE M-03__ fpe "
FACLLTAD DE QUMCA PRESION CON SELLO QUIMICO RE“BSION .
\. J
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rEac—-0> ZOoO—WU—=<m3=D;

Do—aM—AZT> ZOoO—wU1—=<mM23]

IDENTIFICACION No.
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
PI-06
1"-P-80005-C01
PI-07
1"~NL-8906-C01
PI-09
1"-P-50011-C01
PI-10
1"-P~90012-C71
PI-12
1"-NL-805—C01
SERVICIO GAS
[1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
[2] POR DEPTO. DE TUBERIS
SERVICIO LIQUIDO
CODIGO DESCRIPCION , UNIDAD CANTIDAD
NIP-1 NIPLE SIN COSTURA EXTREMOS PALNOS 1/2" X 3" AC. AL CARBON A-06 Gr B CED.80 PZA 1
NIP-2 NIPLE SIN COSTURA EXTREMO PLANO/EXTR. ROSCADO 1/2" X " AC. AL CARBON A-106 GR.B CED.80 PZA 2
VAL-6 (VALVULA DE COMPUERTA 1/2" ANSIT 800#.EXT. SILD./EXTR. ROSC. BON. ATOR. INTERIOR 13% CROMO PZA 1
(CON ESTELITE ACERO FORJADO A-105
TAP-1 TAPON MACHO CABEZA HEXAGONAL ROSCADO L/2" ACERO AL CARBON A-105. PZA 1
TE-R1 ITE RECTA EXTREMOS SOLDABLES 3000# 1/2" ACERO AL CARBON A-105. PZA 1
CopP-2 COPLE S/COSTURA ROSCADO 1/2" 2000# ACERO AL CARBON A-105. PZA 1

REV. | POR/FECHA

DESCRIPCION

PROYECTO No./PROJECT Ne.

CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.

0 | MSNM/JUL-03

PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No.

APROBADO/APROVED UNAM:

DIAGRAMA No./DRANING No.

APROBADO/APROVED CLIENT:

DIBLJADO POR: MSMM.

ELABORADO POR :  MSM.M. FILE: T-P-13A
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE %m’m
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T=P-13A
FECHA EMISION | HOJA
TIPICOS DE INSTALACION, JUL-03 o %
FACLLTAD 0E GUMCA PARA MANOMETROS ; -
& by
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DENTFICACION No. )
(TAG. No.)

No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPNENT No.)

P-01

16"-P-80002-C71

Pi-02

6"—COW-90002-C01A

PI-03

MT-01

PI-04

1 1/2"-COW-90007-B03

PI-05
i 1 1/2"-CON-90007-803
£ P=11
'f 16"-P-00007—C71
5
|
0
N
A
c
T
u
¥ SERVICIO GAS
E [1] POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
v POR DEPTO. DE TUBERAS
|
S
[
0
N
SERVICIO LIQUIDO
ﬁ CODIGO DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
T VAL-7 VALVULA MACHO 1" EXTREMOS BRIDADOS ANSI 150# R.F. BONETE ATORNILLADO. ACERO AL CARBON PZA g
E TE-R2 TE RECTA BRIDADA ANSI 150# R.F 1" ACERO AL CARBON LAINADO DE TEFLON PZA 1
T EMP-2 EMPAQUE PARA BRIDA 1" ANSI 150# 1/8" DE ESPESOR TEFLON CUBIERTA CON GRAFITO PZA 3
0 ESP-2 ESPARRAGOS 1/2"0 X 2 3/4"L DE ACERO DE ALEACION ASTM A-193 Gr. B7 CON 2 TUERCAS PZA 12
R HEXAGONALES ACERO AL CARBON ASTM A-194 Gr. 2H PARA BRIDAS 150 LB ANSI R.F.
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROCT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSNM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUIADO POR: MSMM.
ELABORADO POR :  MSM.M. FILE: T-P-138
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE %%"ﬁm
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-138
FECHA EMISION |HOJA ol
TIPICOS DE INSTALACION, MANOMETROS W03 e oo
FACULTAD DE QUMCA CON SELLO QUIMICO BRIDADO = a
\ y,
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BRIDA DE 1 1/2" DIAMETRO TE-01

IDENTIFICACION No.
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

MT-01
TE-03
16"-P-90007-C71

R
E
v
|
S
|
0
N
A |
C
:
U
A
L
NOTA:
LOS TORNILLOS, TUERCAS Y ACCESORIOS PARA
R EL MONTAJE DEL TERMOPAR INCLUIDO EN ALCANCE
E DE TUBERIAS.
\l' POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION
¥ [Z] POR DEPTO. DE TUBERUS
ﬂ VER TIPICO DE CONEXION ELECTRICA No. T-P-19
‘;‘ CoDIGO DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
T
E
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.S.MM.
ELABORADO POR :  M.SM.M. FILE: T-P-14
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE L
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-P-14
FECHA EMISION HOMA o1
TIPICOS DE INSTALACION, W3 pg o~
| eaexas TERMOPAR o oy
J
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~ IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. LINEA O EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
n-02
NT-01
1 1/2" BRIDADA
| ]
]
|
R 1 1/2" BRIDADA
E
\ |
[
s )L
|
0
0 (2]
A
c
T
u
A
L
NOTA:
E POR DEPTO. DE INSTRUMENTACION 1.- EL EMPAQUE, ESPARRAGOS Y TUERCAS SON
v ALCANCE DE TUBERIAS
é [2] Por oePro. o Tuerus 2.— EL TERMOMETRO INCLUYE EL TERMOPOZO
|
0
N
'; CODIGO DESCRIPCION UNIDAD CANTIDAD
T
E
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTD No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING Ne. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.S.MM.
ELABORADO POR : M.S.M.M. FLE: T-P-15
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE EEYO&LN"NA
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL  1-P-15
FECHA EMISION | HouA
TIPICOS DE INSTALACION, T
FAGLLTA OE QUMCA TERMOMETRO ﬁﬁ'gﬁm =
=
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(~ IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
No. DE LNEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
Rv/HY-01
4™-WW-8301-C01
Hv/HY-02
3"-CS-8703-803
HV/HY-07
16"~P-80007-C71
XV/XV-04
6°-P-30008-C71
Al. XV/XV-05
" 1"-NL-805-C01
E
y
]
S
1
0
N
A POR DEFTO. DE TUBERUS
$ [2] VER TIPICO DE CONEXION ELECRICA No. T-P-19
g VER TIPICO DE SUMINISTRO DE ARE T-P-18A
L POR PROVEEDOR DE LA VALVULA
MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BILL MATERWL REQUIRED TO INSTALL THE INSTRUMENT)
PARTIDA CANT. TAMANO DESCRIPCION
(TEM No) | (QUANT.) (SIZE) (DESCRIFTION)
Rl con-m3 4 PUS. [1/4" 0D x 1/4" NFT|  CONECTOR MACHO DE AC. INOX., 316 MARCA SWAGELOK MOD. 400-1-4.
3
v
I TUB-F3 1m. 1/4% TUBING FLEXIBLE DE AC. INOX. 316 SIN COSTURA 1.65mm (0.0657) DE ESPESOR.
S
I
0
N
A
N
T
E
R
I
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 | MSMM/JUL-03 | PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA Na. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBLUADO POR: M.SMM.
ELABORADO POR :  M.SMM. FILE: T-P-16
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE g%ﬂgo
UNA PLANTA DE NEUTRALZACION DE HCL " T-P-16
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4 IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
400 No. LINEA O EQUIPO
—5r (PIPE OR EQUIPMENT No.)
{ SR L7-01
MT-01
e SOLDAR
§I % LT-04
[ MS-02
2 PT—04
@ &@ 2 — 12-P-90007-C71
| | S ] ; S PT-08
@ i ) MT-01
R
E
v VISTA A-A _DETALLE 1
S
|
0
N
A
¢
T
U =
A
L
300
30 240, | 30
o]
— &
2 g 8
R & ~ 2
£ R, B —é;
Y g| \__14.3 @
5
"J PLACA BASE MONTAJE EN PISO o MURO
N (DIMENSIONES EN MILIMETROS)
?; v: 48 a).— SOLDAR PLACA CRCULAR DE
T 1/8" ESP. X 2.375" EN EL TOPE
£ DE CADA SOPORTE PARA PRUEBA
fI* DE AGUA
0 SOPORTE PARA MONTAJE NOTA: TODOS LOS SOPORTES DEBERAN SER AISLADOS DE
R EN PISO TERMINADO CUALQUIER VIBRACION Y TENDRAN UNA ALTURA DE
{DIMENSIONES EN MILMETROS) 1750mm. DEL PISO TERMINADO.
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR.
0 | MSMM/JUN-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO,/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./ORAWING No. APROBADO,/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: MSMM.
ELABORADO POR :  M.SM.M. FILE: T-P-17
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE HE:%‘\LNOM
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL ©1-p-17
FECHA EMISION | HOJA o
SOPORTES PARA INSTALACION W03 o o
FACLLTAD O QUICA DE INSTRUMENTOS REVEION =
3 J
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=
( MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO(BILL MATERIAL REQUERID TO INSTALL THE INSTRUMENT)
PARTIDA CANTIDAD TAMARO DESCRIPCION
(ITEM No.) (QUANT.) (SIZE) (DESCRIPTION)
RED-1 1 PZA 3 x 2% REDUCCION CONCENTRICA SOLDABLE A TOPE CED. 40 EN ACERO AL CARBON ASTM
A-234 GR. WPB.
TUB-1 0.25 M. 2 TUBO C/COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-53 Gr.B CED. 40
TB-2 125 M. Ry TUBO C/COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-53 Gr.B CED. 40
PLA-1 1 PIA 2,375 PLACA CIRCULAR DE AC. AL CARBON ASTM A-36, 6mm. DE ESP.
PLA-2 1 PZA | 300 x 300 x 12.7mm.| PLACA DE AC. AL CARBON ASTM A-36
ABR-1 1 PIA ABRAZADERA TIPO “U" CON TUERCA HEXAGONAL EN ACERO AL CARBON GALVANIZADO
PARA TUBERW 2°8
ANG-1 05 M. 1" x 1/8" ESP. ANGULO ESTRUCTURAL ASTM A-236 ;
LAM-1 1 PZA | 1100mm x 800mm | LAMINA DE ACERO ESTRUCTURAL ESPECIFICACION ASTM A-283 DE 1/8°(3mm.) DE ESP.
E ANC-1 4 PIAS. 1/2° x 45" L HSL ANCLAJE METRICO HILTI o SIM. PROFUNDIDAD DE COLOCACION 130 mm.
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REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT Na. CHECADO POR/CHECKED BY: JAOR]
0 |wsus/iun-03 [ PARA REVISION Y/0 APROBACION AREA Na. APROBADO/APROVED LINAM:
DIAGRAMA No./DRAWING Ne. APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBLLADO POR:  M.S.M.M.
ELABORADO POR:  M.S.MM. FILE: T-P=17
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE g;%’u"‘;n
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL " T-p=17
FECHA EMISION
SOPORTES PARA INSTALACION W03 [Hou 22
FACULTAD DE CUMICA DE INSTRUMENTOS RE\*%ON DE _02
\ J
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[1] PoR DEFTO. DE TUBERUS

DENTIFICACION No. )
(TAG. No.)

No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)

Fv-01
1"-WW-9403—-C01
Fv-02
1"-CS-8702-B03
PCV-02
12-NL-8906-C01
PCV-08
1"-NL-B05-CO1

REV. | POR/FECHA

DESCRIPCION

PROYECTO No./PROJECT No.

CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.

0 |MSMM/JUL-03

PARA REVISION Y/O APROBACION

AREA No.

APROBADO,/APROVED UNAM:

DIAGRAMA No./DRAWING No. P-01

DIBUJADO POR: M.SMM.

ELABORADO POR:  M.S.MM.

APROBADO/APROVED CLIENT:

FILE: T-P-18

INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

TIPICO No.
TIPYCAL No.

T-p-18

FACULTAD DE QUAMMCA

TIPICO DE INSTALACION PARA
SUMINISTRO DE AIRE A 4 INSTRUMENTOS

FECHA EMISION
JUL-03
REVISION

0

HOJA
DE

B_R

i



(" MATERAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BILL MATERIL REQUIRED TO INSTALL THE INSTRUMENT) )
PARTIDA CANT. TAMANO DESCRIPCION
(TEM No) | (QUANT) (SizE) (DESCRIPTION)
C00-1 2 PAS. 1/2% CODO 90° ROSCADO, 3000 Lb ANSI, ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105
CON-M3 4 PIA 1/4'0[}:1/4 NPT |CONECTOR MACHO DE ACERO INOXIDABLE 316 SWAGELOCK MOD. 400-1-4
CON-M4 2 PZA | 1/4°00x1/2 NPT [CONECTOR MACHO DE ACERO INOXIDABLE 316 SWAGELOCK MOD. 400-1-8
COP—R1 1 PIA 1/2° COPLE ROSCADO 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105
NIP-R2 3 P2A /26" L |NIPLE EXTR. ROSCADOS CED. 80 SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-120 (GALV.)
NP-3 1 PA 1/2'03" L [NIPLE UN EXTR. ROSCADO CED. BO SIN COSTURA DE AC. AL CARBON ASTM A-120 (GALV.)
TAP-2 1 PA 1/2° TAPON MACHO SOLIDO ROSCADO, CABEZA HEXAGONAL 3000 Lb. ANSI DE ACERO AL
CARBON A-105
TE-R3 4 PIM 1{2'0 “T" RECTA NORMAL ROSCADA, 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105
TU8-3 95 m 1/2° TUBO 1/2" SIN COSTURA DE AC. AL CARBON A-106 Gr. B CED. 80
E TUB-F3 9 m. 1/47 TUBING FLEXIBLE DE AC. INOX. 316 SIN COSTURA 1.65mm (0.0657)
vl ‘TUR-1 1 PZA 1/2% TUERCA UMION ROSCADA 3000 Lb. ANSI DE AC. AL CARBON FORJADO ASTM A-105
é ASIENTOS INTEGRALES
| VAL-8 2 PIA. 1/2% VALVULA DE COMPUERTA, CLASE BOO Lb. ANSI EXTREMOS ROSCADOS, VOLANTE FWO,
g MATERIAL DEL CUERPO DE ACERO AL CARBON FORJADO ASTM A-105, CURA SOLIDA,
INTERIORES DE 13% Cr. VASTAGO ASCENDENTE, BONETE BRIDADO, CON TORNILLERIA
'é DE AC. AL CARBON A-193 Gr B7. CODIGO API 600 TRIM.
3
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REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT Ne. CHECADO POR/CHECI(ED BY: JAOR.
0 |MSMM/JUL-03| PARA REVISION Y/O APROBACION | AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DUGRAMA No./DRAWING No. P-01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR:  M.SMM.
ELABORADO POR:  M.SMM. FILE: T-P-18
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE il
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL TR
FECHA EMISION
TIPICO DE INSTALACION PARA g3 |Toh 2
L FACULTAD D€ QUMCA SUMINISTRO DE AIRE A 4 INSTRUMENTOS ““‘3'0“ e 02
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4 IDENTIFICACION No. )
(TAG. No.)
E No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.)
E FE/FT-01
- 1"-WW-9403-C01
FE/FT-02
1"-CS-8702-B03
FV-01
1"-WW-3403-C01
Fv-02
1"-CS-8702-B03
LT-01
. NT-01
£ LT-04
i g NS-02
5 S PSH-01
{', % 1"-P-90005-C01
N PSHH-05
A 16"~P~80007-C07
¢ PSH-06
1] 1"-P-90011-C01
t PSH-07
[T] VER PLANO DE RUTAS DE SERALES RN ah
MATERIAL REQUERIDO PARA LA INSTALACION DEL INSTRUMENTO (BILL MATERIAL REQUIRED TO INSTALL THE INSTRUMENT)
PARTIDA CANT. TAMANO DESCRIPCION
(ITEM No.) (QUANT.) (SizE) (DESCRIPTION)
R| CON-St | 1P 3/4% CONDULET PARA SELLAR TUBERIA VERTICAL, MACHO/HEMBRA EN ALUMINIO LISRE DE
5 COBRE, MCA_ CROUSE-HINDS—DOMEX, CAT. EYS-25
| COM-1 326 COMPUESTO SELLANTE CHICO "A"
,5 FB-1 21 g FIBRA DE ASBESTO P/TAPONEAR EL ESPACK) ENTRE EL BUSHING INTEGRAL DEL SELLD, EL
ﬂ EXTREMO DEL TUBO CONDUIT Y ALREDEDOR DE LOS CABLES MCA. CROUSE-HINDS-DOMEX
CHiCO X"
Al cor-F1 | 1P 3/4" x 181 | COPLE FLEXIBLE CON TUERCA UNION EN UN EXTREMO Y EN EL OTRO EXTREMO UNA ROSCA
¥ HEMBRA CON UN NIPLE, MCA. CROUSE-HINDS—DOMEX, CAT. No. ECLK 318
% NIP~C1 1 PZA 3/4 NIPLE CORTO CROUSE-HINDS-DOMEX CAT. No NIPLE 2
I
0
R
REV. | POR/FECHA DESCRIPCION PROYECTO Nu.{PﬂG\IECT No. CHECADO PGR/CHB‘.‘.KED ay;: JAOR.
0 |MSMM/JUL-Q3| PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAMING No. P01 APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBADO POR:  M.SMM.
ELABORADO POR:  M.S.MM. ALE: T-P-19
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE rss
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL T-ritg
FECHA EMISION [~ 0r
TIPICO DE INSTALACION PARA CONEXION ELECTRICA JUL-03
S P/INSTRUMENTOS A PRUEBA DE EXPLOSION RSO | oe o)
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IDENTIFICACION No. IDENTIFICACION No. FICACION
(TAG. No.) (TAG. No.) (76, No.) (TAG. No.)
No. DE LINEA o' EQUIPQ No. DE LINEA o' EQUIPO No. DE LINEA o' EQUIPO No. DE LINEA o' EQUIPO
(PIPE OR EQUIPMENT No.) (PIPE OR EQUIPMENT No.) (PIPE OR EQUIPMENT No.) (PIPE OR EQUIPMENT No.)
FT-04
16°-P~90007-C71
PT-08
MT-01
TE-01
MT-01
TE-03
R 16"~P-80007-C71
E HV/HY-01
‘f 4"-WW-8301-C01
'.li HY-HY-02
0 3"-CS-8703-B03
N HY/HY=07
A 16"-P-90007-C71
% XV/Xv-04
u §"-P-90008—-C71
t XV/XV-05
1"—NL-805-C01
R
E
v
|
§
|
0
N
A
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A
E
R
|
0
R
REV. | POR/FECHA " DESCRIPCION PROYECTO No./PROJECT No. CHECADO POR/CHECKED BY:  JAOR.
0 |MSMM/JUL—03| PARA REVISION Y/O APROBACION AREA No. APROBADO/APROVED UNAM:
DIAGRAMA No./DRAWING No. P-Of APROBADO/APROVED CLIENT:
DIBUJADO POR: M.SM.M.
ELABORADO POR:  M.SM.M. FILE: T-P-19
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE Tk e
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL s
FECHA EMISION | .\, of
TIPICO DE INSTALACION PARA CONEXION ELECTRICA AL+
| iR P/INSTRUMENTOS A PRUEBA DE EXPLOSION 'E'?o' e o)
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INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

3.6 ELABORACION DE LAZOS DE CONTROL

Se llama "lazo de control", o simplemente "Lazo", al conjunto de instrumentos de campo
y/o tablero que interconectados entre si, llevan a cabo una determinada funcién, como
puede ser el control de una variable dentro de cierto rango, el paro de un equipo por
proteccion o el monitoreo de alguna variable, entre otra.

En el desarrollo de la Ingenieria de Detalle, se elabora un "diagrama de Lazo" para cada
Lazo de Control, la forma en que debe realizarse un Diagrama de Lazo y la informacién
que debe contener, ha sido establecido por la ISA (Sociedad de Instrumentistas de
América).

Todo instrumento que tenga interconexién neumatica ¢ eléctrica con otro instrumento o
equipo de proceso, sera representado en un lazo de control. No se deberan representar mas
de tres circuitos en un lazo, para su mejor entendimiento. En caso de que existan
interconexiones entre uno y otro, se indicaran estas claramente con simbolos y notas. Se
usara la simbologia descrita en la norma ISA (Sociedad de Instrumentistas de América).

Las interconexiones neumaticas seran mostradas en su totalidad. Todas las terminales
neumaticas de tableros deberan aparecer identificadas en la misma manera que lo sea
fisicamente en tablero.

El grado de disefio en la Diagramas de Lazos, llega hasta la identificacion de las tablillas
de paso o terminales, asi como el cable que pasa por ellos.

En la etapa de construccion de una planta, los Diagramas de Lazos son, en conjunto con
las Rutas de Sefiales la informacion basica que utiliza el personal encargado del cableado
de instrumentacion.

Cuando la planta estd ya en operacion, los Diagramas de Lazos son para el personal de
operaciéon o de mantenimiento, referencias esenciales para la deteccion de fallas o para el
mantenimiento preventivo.
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3.7 ELABORACION DE RUTAS DE SENALES

Estos planos nos indican la ruta del cable con el tubo conduit desde el instrumento que
esta en campo hasta el cuarto de control (C.C.).

Para la elaboracion de las rutas de sefiales primero debemos de pedir al Departamento de
Tuberias los planos de tuberias de la vista superior de la planta y también los isométricos.
Con los planos de tuberias de la vista superior quitamos las tuberias y empezamos a trabajar
localizando todos los instrumentos que se encuentran en campo y con los isométricos
ponemos la elevacion a la que se encontraran estos instrumentos. Si los instrumentos se
encuentran en tanques debera de pedir al Departamento Mecénico los planos dicho tanque
para poder saber a la altura que se encuentra la boquilla y asi conocer su elevacion.

Después trazamos una ruta del cable con el tubo conduit desde el instrumento que esta en
campo hasta el cuarto de control (C.C.).Donde se va a manipular el instrumento desde una
computadora. Y cada cable o tuberia conduit debe de tener una identificacion del circuito
que lleva, didmetro del tubo conduit, el tipo de cable y aislamiento, tipo de sefial y numero
de conductores.

Por ejemplo:

CIRCUITO
TE-01 —
T21-1P-16AWG €——— AISLAMIENTO
DIAM. DE TUBO ?
CONDUIT EN mm No. DE CALIBRE
CONDUCTOR

La ruta que se trace deberd de tener cuidado de no obstruir la tuberia de proceso y debe
de estar a una elevacion que el personal no le obstruya el paso. A veces se pueden utilizar
los soportes de la tuberia si el fluido que sé esta manejando no es explosivo o si el cliente lo
permite.
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Para determinar el didmetro del tubo conduit y cuantos pares de cable le caben al tubo
conduit primero necesitamos conocer el didmetro del cable el cual se encuentra en
catalogos de diferentes proveedores. Se utiliza el catalogo BELDEN del cual necesitamos
la siguiente informacion.

SENAL ®(mm) | AREA (mm2) | No. DE CATALOGO
Analégica |1P x 16AWG |7.95 49.63 8719
Digital 1P x 14AWG [8.175  |52.48 9314

Con estos datos se calculan los nimeros de pares que caben en un tubo conduit de acuerdo
al didmetro del cable.

No. de pares = area disponible para conductores al 40%/4area del cable.

AREA DISPONIBLE
TAMANO NOMINAL | PARA CONDUCTORES DIGITALES | ANALOGICOS
mm2 AL 40%
mm in
21 3/4 137 2.61 2.75
27 1 222 4.22 4.47
41 1172 526 10.02 10.59
53 2 867 16.51 17.46

Para explicar la tabla anterior se da el siguiente ejemplo; para un tubo conduit de 21mm
caben 2 pares (2P) de cable de sefial analogica o digital. Por norma debe de ir cada sefial en
un tubo conduit es decir analogicos se necesita una tuberia y para digitales otra.

Catalogo utilizado DEKORON para saber la siguiente informacién del Multiconductor.

~ ®(mm) | AREA |No.DE CATALOGO
SENAL
(mm2)
Analogica | IMC(16P x 16AWG) 17.5 240.52 2733,
Digital IMC(14P x 14AWG) | 19.25 291.03 27094
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Con estos datos se calcula los multiconductores que caben en un tubo conduit de acuerdo
a su diametro.

AREA DISPONIBLE
TAMANO NOMINAL| PARA CONDUCTORES DIGITALES | ANALOGICOS
mm2 AL 53%
mm in
21 3/4 181 0.62 0.75
27 1 294 1.01 1.22
41 1172 697 2.39 2.89
53 2 1149 3.94 4.77

Para explicar la tabla anterior se da el siguiente ejemplo; para un tubo conduit de 27mm
caben Imulticonductor (1MC) de sefial analégica o digital. Por norma debe de ir cada sefial
en un tubo conduit es decir analégicos una tuberia y para digitales otra.

A continuacién mostramos las rutas realizadas para esta planta, para una mejor vision se
realizaron cuatro planos uno para sefiales analogicas R-01, otro de sefiales digitales R-02,
otro de termopares R-03 y por ultimo el R-04 que muestra la ruta de llegada al cuarto de
control (C.C.).

-136-




P LA NT A C ENER AL L
~ ACOTACOMES EW CINTRETROS, MVILES v COORDEMADAS EN METROS.
L, (" euso SN, PROVECTO:
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
Q e UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL ]
REVSO MO, JADR.
— o o AN
=) T gy RUTAS DE SERALFS AMALOGICAS
/08/03 | PARA REVISION Y/0 APROBACION JADM. [ MNEUTRALIZACION DEL HCL = [ FECHA PROYECTO Mo I eV
REv. FECHA DESCRPCION W DBLUOS DE RIFIRENCA Lc-m JmeﬂmuJL I;EOI MTS. “"-l% AN | R-01 [0
| | | 3 T [ I = I | ] 1 : I 1

|
L—— -137-

S



______ . -—q

?
5

|

| :
O S "N " —— S — - R -
$ £ £ £ ? ¢ § ¢ ? :

P LA N T A G FE N E R A | | e |

) Y (oewo | msms \ (rorecro:
el —— INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL
REVSO |ma. JAOR. o
] MEUTRAUZACION DEL WL I peoy. OE SERAES METALLS
PARA REVISON Y/O APROBACION JADR. P-01 MEUTRALIZACION DEL MCL [ ACOT. Fiom [provicto ma [Powo e V.
DESCRPCON Wk DBWOS DE REFLRENCA _-]lc-m Jl mwum”‘JL 1:50 MNTS. || Meca-tem [l Oran 1 R-02 ] ]
| 2 1 3 ' o I s T . I 7 T s | . 1 [ | [ |

~138- -



ESTA TESIS NO SALE

OF LA BIBLIOTECA

e R —— = T
A S S S S S S S S -l

1.~ ACOTACIONES EW CENTMACTROS, MVELES ¥ COORDEMADAS [N METROS.
1 o0 | s PROVECTO:
INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACI
Q e UNA PLANT, NEUTRALIZACK CcL
REWSO (8. LAOR |
»a, Y
= .y Seuwe i mc. —— FUTAS DE SEAALES AMALOGICAS DE TERMOPAR
07/08/03 | Paa REWSION Y/O APROBACION JAQR. P MEUTRALZACION DEL HOL TSC. ACOT. FECHA: PROYECTO Mo, PLANO Mo (37
s | j .lt —-Jlm i N.J DUDI urs -~ |u#l= DM = 03 I
[ 2 3 | [ r | 1




|
[
JeEs s

] 2 3 1 [] 1 3 | . | 1 [ I 0 | o T "
ESTACION DE INGENIERIA JEFE DE TURNO
AREA DE Poram
GABINETES |
CUARTO DE CONTROL DE INSTRUMENTOS
(A DESMANTELAR) OFICINAS CUARTO DE CONTROL SUBESTACION
LABORATORIO = =1 PLC I
oo | COMEDOR CONSOLAS Y TABLER(E 8
DE CONTROL & <
o =
CASA DE s
CAMBIO
1@_-_-?-_-?_-J?_?_-{?_ﬁ?_?
i
—tmﬁl _SIMBOLOGIA :
f LIMEA
2 - e
Tawam—|| = —_——— zmm a2
A~ ————— B0 o€ ComOun.
LS B-OLaE S H.PT, NVEL DE PYSO TERMNADO.

P _L A N T A

G E N E R A |

[+] SCRAL DE 4-20 ma,

L] SERAML DE PROTOCOLO.

L] A 120 VCA. 60 Hr.
~DNOTAS

1= ACOTACIONES EM CENTRACTROS, MVELES ¥ COORDENADAS EN WETROS.

P02 MEUTRALIZACION DEL HCL
07/08,/03 Y/0 NPROBACION JAOR, r-a MEUTRALIZACION DEL HCL
FECHA DESCRPOON mt DBUOS DE RETERENCA lt'

MM, ) (Provicio:
oo, w.S0am IN
MC. LAOR.

GENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE

UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

TRULG:
RUTAS DY SENALES GENERAL
FECHA PROTVECTO Mo [P e REV.
B | et [ TAN 1 R-04 I 1]

¥ | 0 |

-140-



E—— INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTR[}MENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

3.8 ELABORACION DE CEDULAS

Es un tipo de listado que nos sirve para saber cuanto cable, tuberia conduit y condulet
(codos, tes, cajas , etc.) se requiere para la construccion de la planta.

Con la tuberia condit se indican cada ramal de instrumentos y después de unir todos los
ramales se manda al cuarto de control(C.C). Para el cable debe de ir desde el instrumento
hasta la caja de conexiones y después se manda con un multiconductor hasta el cuanto de
control (C.C:). Toda esta informacion se saca de las rutas de sefiales.

Estos listados son de mucha importancia ya que nos ayuda a conocer cuanto cable, tuberia
conduit y condulet, se necesitaran para la construccion de la planta.

También son de mucha ayuda al ingeniero instrumentista cuando este en la construccion
de la planta para saber cuanto cable va a necesitar por cada instrumento al igual de la
tuberia conduit. Por ejemplo para el LY-04 necesita 26.3mts. de cable 16 AWG y 1.5 mts.
de tuberia conduit de un didmetro de 21mm.
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FACULTAD
DE QUIMICA
11PO DE CONDUCTOR CONDUIT PRINCIPAL CODULET PLANO DE
CIRCUITO | SERviclo R HASTA SERAL C::D?fc_ CABLE n““':;:(') ';:’:T‘::: DIAM. EN mm|LONG.ENMTS| L | T | ¢ %‘é};ﬁé’: NOTAS

LY-04 :‘:Jf:’;gf LY-04 LT-04, LY-04 420 mA 1P 16 AWG 283 21 15 2| =11 R-01
(104 g LT.04 LT-04, LY-04 420 mA 1P 1 AWG 263 21 15 o N I R-01

S TRSLE LT-04, LY-04 LT-04, LY-04, HY-02, HY-01 | 420 mA 2p 18 AWG i 21 = S [ o
HY-02 sy HY.02 HY-02, HY-01 420mA 1# 16 AWG 205 21 1 P [ R-01
HY-01 f":Jf:’Lgf HY-01 HY-02, HY-01 20 mA 1P 1 AWG 205 2 1 T [ R-01

2':.}15:’:‘25 HY-02, HY-01 LT-D4, LY-04, HY-02, HY-01 4-20 mA 2P 18 MNG e 7 4 1 1 = R-01

:'::f:‘;gf LT-04, LY-04, HY-02, HY-01 04 LY'“;;_”:,‘_"; HY-0LHY] 4 20ma 4P 16 AWG — 27 45 1 1 — R-01
HY.04 f.':gf:‘tigf HY-04 HY-04, PT-04 420 A 1p 18 AWG 145 21 15 2| - |1 R-01
PT.04 i':i}f:‘:igf PT-04 HY-04, PT-04 420 mA 1P 16 AWG 14.5 21 15 o = R-01

i':;f:‘:igf HY-04, PT-04 10t ""'°;i.“;_°°": HY-0L YL 20 ma 2p 16 AWG RS 21 35 = I RA01

i':;::_‘:‘ EE i e EIf";%.;:fTi.::."ﬁ.’;: ,.2!:'-:; 420 mA o 18 AWG s 4t 85 U O R-01

) LT-01, FT-02, FY-02

FT.01 f":;f:’:igf FT.01 FT.01, FY.01 420 mA 1P 18 AWG N 21 2 2 | = 1 R-01
FY-01 z':gf:‘:igf FY-01 FT-01, FY-01 420 mA 1P 16 AWG 13 2 15 [ R-01

:':Jf::‘gf FT-01, FY-01 FT-01, FY-01, PT-08 420 mA P 16 AWG _— 21 15 s | g [les o
PT-08 :':Jf:‘:_‘gf PT-08 FT-01, FY-01, PT-08 420ma 1P 16 AWG 1 21 15 TH e R-01

:':Jf::gf FT-01, FY-01, PT-08 FT-01, FY-01, PT-08, LT-01 420 mA P 18 AWG — 27 1 o A Wt
LT01 bt LT01 FT-01, FY-01, PT-08, LT-01 | 4-20mA 1 18 AWG 10 21 1 2 | - | R-01

:}:J'f::agf FT.01, Fy-01, PT.08, LT-01 | 702 FT-01, '::"“' PT-0B.LT 420 ma 4P 18 AWG o 27 1 w ' g | == R-01
FT.02 :':Jf:’; gf FT.02 FT-02.F1:01, ';‘;"“- PT08.LT 4 20ma 1P 18 AWG 8 21 2 Tl = e R-01

:?Jf:ﬁgf FT-02, FT-04, I::Y‘-m, PT-08, LT-{FY-02, ”‘001;, T-r?;‘-, FY-01.PTL o ooma 5P 18 ANG R “ 1 . ' - R-01
FY-02 :':Jf::gf FY-02 FY:02. ”'z; ':_:‘_';‘l' FY-OLPH 4 20ma I 18 AWG 85 2 15 ) - R-01

: ‘:Jf:_’:{ gf Yo% Fm:é FLT{:}' ; el ::-.n: rﬁu:r'xﬁ:: :;'-t:: 420 mA P 18 we | e 4 3 =il og | = R-01

Z LT-01, FT-02, FY-02
f,f;f: :igf ;:D;TLU:-D:I:T‘:‘;:T:‘T:: J8-01 4-20 mA 12p 18 AWG v 53 6 3 &l = R-01
LT-01, FT-02, FY-02
ety 18-01 G 20ma | 1Mc 2p |18 W e i . .- Elzlz | nemm

-142-




REV. 0
FECHA: 13-DIC-2003

CEDULA DE CABLES ELAB: M.S.M.M.
A4 __ REVISO: JAOR.
3.8.2 SENALES ANALOGICAS DE TERMOPAR APROBO:
FACULTAD
DE QUIMICA
i CONDUCTOR CONDUIT PRINCIPAL | CODULET | pLaNO DE
CIRCUITO SERVICIO DESDE HASTA RUTAS DE
SENAL No. DE AISLA- LONG. EN
CONDUC. CABLE | L onTO METROS | DIAM. EN mm LONG.ENMTS| L | T | c | SENALES NOTAS
TE-03 :L:Jf:tgf TE-03 TE-01, 03 my 13 18 AWG 78 21 7 s | -1 R-03
TE-Of i TE-01 TE-01, 03 mv 1P 18 AWG 05 21 85 s | =] R-03
:‘:Jf:’:*gf TE-01, 03 ce. mv 2 16 AWG o 21 55 1| 1|~ | mrosros
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FECHA: 13-DIC-2003

CEDULA DE CABLES ELAB: M.S.M.M.
REVISO: JAOR.
3.8.3 DIGITALES APROBO:
FACULTAD
DE QUIMICA J
CONDUCTOR CONDUIT PRINCIPAL CODULET
TIPO DE PLANO DE
CIRCUITO SERVICIO DESDE HASTA RUTAS DE
SENAL No. DE AISLA- LONG. EN
1AM. NG. EN L T c NOTAS
conpuc. | “ABLE | miento | metros |P'AM-EN mm|LONG. ENMTS SENALES
'SISTEMA DE 120VCA
XYV.05 ey XYV-05 XYV-08, HYV-02 e 1P 14 AWG 215 21 2 2 1 R-02
SISTEMA DE T20VCA = -
HYV.02 iy HYV.02 XYV.05, HYV-02 i 1» " AWG 21 21 15 1 1 R-02
SISTEMA DE 120VCA
CELTA L XYV-05, HYV-02 HYV-01, XYV-05, HYV-02 sty 2P 14 AWG 21 05 1 R-02
SISTEMA DE g y : : 120VCA A " — & o
HYV-01 R Tl HYV-01 HYV-01, XYV-05, HYV-02 s P 1 AWG 205 21 5 1 2
XYV-08, HYV-02, HYV-01, PSH-
SISTEMADE | i\ 01, Xyv.05, HYV-02 | 0B, HYV-07, PSH-07, XYv-04, [ ' 20VCA 3P 14 AWG s 7 85 3 A= R
NEUTR. HCL B0Hz
PSHH-05
SISTEMA DE 120VCA
PSH-08 oo PSH-06 PSH.08, HYV-07 s 1P 14 AWG 2 21 1 2 1 R02
SISTEMA DE 120VCA
: . 1P 1 AWG 18, 1 ; A R02
HYV-07 At HYV-07 PSH-08, HYV-07 by 5 2 25 1
SISTEMA DE PSH.08, HYV-07, PSH.O7, XYV-|  120VCA o =
NEUTR. HCL E-90 MY 04, PSHH-05 80Hz Gl g sa 2 ; ! iz
SISTEMA DE 120VCA
; ’ . 1P 14 AW 18 1 5 2 | =] 9 R-02
PSH-05 el PSH-05 PSH-07, XYV-04 prii G 2
SISTEMA DE 120VCA
3 ; g 1P AW 15, 1 =] R0
XYV-04 o XYV-04 PSH-07, XYV-04 - 14 G 5 2 2 1 2
SISTEMA DE 120VCA
. 2 14 AWG S 1 ; = & ¥
sy PSH-07, XYV-04 PSH-07, XYV-04, PSHH-05 oy 2 05 1 R-02
SISTEMA DE PSH-0B, HYV-07, PSH.07, KYV-|  120VCA — -
PSHRs NEUTR. HCL Faram 04, PSHH-05 60Hz L i — - - & : . —
SISTEMA DE PSH-08, HYV-07, PSH-07, KYV-|  120VCA ~ _ 7
Seaner | psto7, xvveos, pshi05 pidpedi e ol P 14 AWG s 27 05 1 R-02
XYV-05, HYV-02, HYV-01, PSH-
SISTEMADE | PSH-06, HYV-07, PSH-07, XYV- h ] : 120VCA
el % Balitos 06, HYV-07, PSH-07, XYV-04, o 5P 14 AWG i o o o T (P .
PSHH-08
XYV-05, HYV-02, HYV-01,P6H-
SISTEMADE | 06 1ivv.07, PSH-07, XYV-04, | LSLL-02, LSH-03, PSH-01 J2UpA P N AWG soes 4 65 &} o s R-02
NEUTR. HCL it 60Hz
SISTEMA DE 120VCA
LSH-03 ey LSH-03 LSH.03, PSH-01 s 1P 14 AWG 185 21 8 2 | -] R-02
SISTEMA DE 120VCA
PSH-01 wiralieeny PSH-01 LSH-03, PSH-01 sl 1P 1 AWG 185 21 10 R NP I R-02
SISTEMA DE 120VCA
; P " e o - T
s LSH-03, PSH-01 LSLL-02, LSH-03, PSH-01 e 2 AWG 21 1 1 R02
SISTEMA DE 120VCA
LSLL-02 gt LSLL-02 LSLL-02, LSH-03, PSH-01 s 1P 14 AWG 12 21 5 g | =] R-02
XYV-05, HYV-02, HYV-01, PSH-
SISTEMA DE 08, HYV.07, PSH-O7, XYV-04, |  120VCA
NeuTR neL | stioz Lswos psnas | O s, PO, A 3P 14 AWG . 27 1s i [ [ R-02
LSLL-02
XYV-05, HYV-02, HYV-01, PSH-
SISTEMADE | 06, HYV-07, PSH-07, XYV-04, 120VCA L . )
NEUTR.HCL | PSHH-05, LSH-03, PSH-01, s 80Hz 1g L. iy i 8 L7 I RN
LSLL-02
48.02 BIETEMADE 9802 cc. T2OGA Me 14 AWG 58 27 54 5 | = | = | rozros
NEUTR. HCL 60Hz
L —_ s —
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—— INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

4 CONCLUSIONES

La informacion de esta tesis no se debe de tomar como absoluta ya que es una base que
puede ser modificada, completada o adaptada para la obtencion de mejores resultados.

Si en algunos puntos no se es tan explicito se aconseja recurrir a la Bibliografia anexa
para obtener una idea mas completa y clara.

Para que sé de un mejor desempefio en la Instrumentacion se debe de actualizar en el
conocimiento de sistemas e instrumentos, que sean producto de nuevas tecnologias,
aplicables a las necesidades especificas.

Si alguno de los pasos de la ingenieria de Detalle de la Instrumentacién no son muy
explicitos se aconseja recurrir a la Bibliografia anexa para obtener una idea mas clara y
completa.
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e INGENIERIA DE DETALLE PARA LA [NSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DE HCL

5.1 CATALOGOS UTILIZADOS

FISHER, CATALOGO 10
Vélvulas de control y valvulas reguladoras de control.

DANIEL MEASUREMENT AND CONTROL
Vidrios de nivel

BROOKS
Mirrillas de flujo

FOXBORO
Orificio Integral

PRESOSTEI
Interruptor de nivel (flotador y desplazador)

ASHCROFT
Termometros bimetalicos
Manometros

BELDEN
Para cables

CROUSE-HINDS DOMES
SECCION F
Condulets para instalaciones electricas.
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INGENIERIA DE DETALLE PARA LA INSTRUMENTACION DE
UNA PLANTA DE NEUTRALIZACION DEL HCI

ANEXO 1
Interruptor Alarma <
2 s o (=} 5 5
2 2 T le= 13- o_ |3 _ > =
S B | s ls |2 188:183:|88,]|5% “ g
i Els|s|e|s|zlzsclézsdlazelisdl 2 3
3 clE|z|le|ls]| &g |U“E8|loE8|UEE|sEE| 2 2
S esla|l8|a|8|C|esg|esg|lesg|ese]| £ Q
g = % ° o = 5 E & o g} c o E c o g’ c o E
2 ElE|=]e|S]|F | g< &< g% 8 3
o @ % 2] 0] S %
> : = Bajo |Muy Alto] MW 3 g
Alto ajo uy Alto Bajo =
A |Analisis AE AIT Al AR AC | AIC ASH ASL AAHH AALL == -
B |Fuego, Combustién BE BIT Bl BR BC BIC BSH BSL BAHH BALL - —
C |Conductividad CE| cT | CI CR | seaa | sl | a2y s o = ST Stes
Densidad o Gravedad
D Especifica —- | DT DI DR DC | DIC DSH DSL DAHH DALL —— R
E |Voltaje | - e | agn | e e ] wass R DA s T S S
F_|Flujo FE | FT | FI | FR | FC | FIC | FSH FSL | FAHH | FALL FG FV
FQ |Totalizador de Flujo FQE | FQT | FQI | FQR | FQC | FQl FQH FQL | FQAHH| FQALL ——— ———
H [Manual CJR | |PRSEENN) [TNE RS (. ] — g - T =
| |Corriente Eléctrica ——-—- IT Il IR IC lIC ISH ISL |AHH 1ALL o e
J |Potencia JT Jl JR JGC JSH JSL JSHH JALL e R
K |Tiempo KE | KT | KI | KR | KC | KIC | KSH KSL | KAHH | KALL | -—— | -
L [Nivel ————- LT LI LR LC LIC LSH LSL LAHH LALL LG LV
M |Humedad —-— | HT HI HR HC | HIC HSH HSL HSHH HSLL - R
N |Eleccién de Usuario gy — p——— | — ) == — S —— E SRED =i
O |Elecetdnde Usuario | e | mmsse | coaes’ | oo | somma | oz PR I T, St s i
P_[Presion —— | PT | PL [PR]IPC|PIC] PSH | PSL | PAHH [ PALL | —— PV
PD |Presi6n Diferencial | —— | PDT | PDI | PDR | PDC [PDIC| PDSH | PDSL | PDAHH | PDALL | - —
Q |Cantidad —-- | QT [ QI | QR | QC | QIC | QSH QSL | QAHH | QALL e —
R_[Radiacion —— | RT | Rl | RR| RC|RIC|] RSH | RSL | RAHH [ RALL | -— ===
S \F/emdad." — | sT| st | sR|sc|sic| ssH | sst | saHH | sAlL | —— | —
recuencia
T _|Temperatura TE| 17 | 11 | TR | TC | TIC | TSH TSL | TAHH | TALL [ —- TV
Temperatura
TD Diferencial ---- | TDT | TDI | TDR | TDC [ TDIC | TDSH TDSL | TAHH TALL - —--e-
U |Multivariable e (s [[——m)| jjpewy ey [ — S —— o] ] —
V |Vibracién A g () (R (I W i, ——t — — === i
W |Peso WE | WT | WI | WR | WC [WIC| WSH WSL | WAHH | WALL e
X |No Clasificada S il e e e | T [ B e ST
Y |Eleccion de Usuario | ——wee | =ee-- sl ||| e || e || i —in || = s S =
Z [Posicion | - 2zt | 21 | ZR | - —---- | ZSH ZSL | zAaHH | ZALL —
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