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Para muchos de nosotros la cocina es la habitación más utilizada de la casa no solo es el lugar donde se cocina, o se 
consumen .alimentos, fabricantes de cocinas y de equipos para cocina realizan algunas encuestas para definir su mercado. En 
una de éstas investigaciones la marca de equipos "Wolf' pregunto a algunas personas: "iPorqué cocinas? Para esta:- en 
control, contestó una. Para compartir algo de mí mismo con mi familia y mis amigos dijo otro. Porque me gusta explorar 
ingredientes y recetas interesantes, contestó un tercero. caímos en la cuenta de algo cunoso. Nadie había mencionado que 
la razón fundamental para cocinar es sencillamente para tener algo que ccmer". Este texto resume junto con la experiencia 
que he adquirido en la distribución de amueblado de cocina, que para algunas personas la cocina satisface una necesidad 
mucho más profunda que el simple apetito ñsico y he detectado un usuario al que se requiere satisfacer, éste~ el objetivo 
del presente trabajo de tesis. 

Este trabajo . esta dividido en seis capítulos, a través de los cuales se llega a la propuesta final, en el capitulo 1 se 
explica el enfoque general del proyecto y sitúa un sector y a un usuario en específico. El capítulo 2 presenta datos acerca del 
usuario, un estudio de la formación de hogares actuales y se presentan características psico-socia1es, económicas y 
antropométricas, para resolver en la propuesta final de la mejor forma los aspectos que aquí se plantean. El capitulo 3 es 
un conjunto de análisis de dos soluciones existentes con la finalidad de evaluarlas, sacar conclusiones y extraer los requisitos 
de diseño que debe cumplir el proyecto. La presentación de la propuesta formal, se hace en el capítulo 4 los planos técnicos, 
despieces y perspectivas, además de diagramas ergonómicos· que demuestran la funcionalidad de la propuesta. La 
estimación de costos y diagrama de proceso de producción, se hace en el capítulo 5 y finalmente en el capítulo 6 se concluye 
con una memoria descriptiva del producto y la forma de aterrizar la experiencia profesional en el ámbito profesional. Anexos, 
bibliografía y un glosarlo de términos al que he llamado "el diccionario del cocinero" complementan éste trabajo. 

ta presente propuesta se hace con la finalidad de demostrar que con los conocimientos adquiridos en mi formación 
académica y la experiencia profesional, se logre satisfacer de manera eficiente a un nicho de mercado detectado. La 
maravilla de ésta profesión es que nos tomamos el atrevimiento de crear cosas para beneficio de los demás. 

1 Catálogo de productos Wolf "Wolf alimenta la pasión" 2002. Ver blbliograña 
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Los problemas que se resuelven a través del diseño existen en ·tocias partes, las ~~nas tienen la necesidad de 
realizar en forma más sencilla sus actividades e interrelacionase con objetos más prácticos y funcionales, además de invertir 
planificadamente recursos económicos en ellos, las aspiraciones de rodearse de estos objetos les significan mejorar su 
calidad de vida. Existen muchos sectores donde se puede aplicar el Diseño Industrial, y· uno de esos. sectores es el hogar. 
Dentro del hogar la cocina es un área de gran importancia, en mí experiencia profesional he abórdado a profundidad durante 
cerca de 9 años la distribución y organización de amueblado de cocina para un nicho de mercado que por su nivef económico 
se considera residencial alto, he estado en contacto con las necesida~s de muchos lndividuós y familias y a lo largo de este 
proceso he desarrollado un gran afecto· por la profesión del diseñador de cocinas y he descubierto la Importancia funcional 
de ésta en el hogar por la gran cantidad de actividades que se desarrollan en las cocinas, aquí Intervienen los miembros de 
la familia algunos cocinan, se sirven, tóman sus alimentos, se reúnen, conviven !levando a cabo una de las actividades más 
gratificantes para el ser humano, la alimentación. : '' . 

Las personas de acuerdo a su capacidad económica y gustos requieren · diversidad en el amueblado de cocina 
generando gran número de respuestas fonnales, tenemos en los extremos: Las "cocinas comercialesn o CC2

, que se 
estructuran con pocas piezas, ir-ateriales de calidad no aceptable, poco funcionales y sin . aportación en la disposición de 
elementos formales; y por otro lado las ''cocinas sobre diseño" o CS.D.3; en donde la estructura resulta excesiva con muchas 
piezas, materiales y acabados de lujo, con aparatos especializados . como hornós dobles, dos refrigeradores, parrillas y 
estufas profesionales, dos fregaderos, lavavajillas, áreas para comer,· génerando una gran ·cantidad de funciones y variantes 
formales en éste tipo de cocinas. "' ;'; :' · ¡r·· . 

El enfoque que abordaré es el de satisfacer a los clientes que se encuentran en el centro de estas posibilidades, por 
un lado no se conforman con una solución " comercia/" y por otro cuentan con recurso~ para que su cocina satisfaga 
necesidades específlcas tanto de función como de forma y de acuerdo a su niVel cultural y social, estará dirigido para 
aquellas personas a las que el concepto de cocina significa un lugar para disfrutar, relajarse, compartir, explorar 
ingredientes, que hacen de éste espacio un centro de vida social o bien un refugio, además .de simplemente cocinar para 
comer. 

2 e.e. así se definirá a las cocinas comerciales. 
3 C.S.D. así se definirá a las cocinas sobre diseño. 
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El hogar es el espacio que brinda cobijo y albergue a las personas, es donde se estructuran las relaciones familiares 
importantes y se trata también de uno de los principales bienes que confonman el patrimonio familiar y por lo tanto las 
personas suelen invertir cuantiosos recursos materiales y simbólicos en él, Las características del espado disponible, la 
calidad de los materiales, la provisión de los servicios y el entorno en general son aspectos detenminantes de la calidad de 
vida, 
México ha experimentado cambios en distintos ordenes de la vida social, económica, política y cultural en los últimos años y 
en el ámbito de la familia los cambios fueron notables, Varios factores han propiciado nuevos tipos de hogares mexicanos, 
en la siguiente tabla se pueden visualizar alguolos ejemplos: 

r' - -~ .. 'T Periodo 
Factores ¡ • 

1970 1997 ! Diferencia 
t , 
• 

La postergación de la primera Mujeres 21.3 años Mujeres 23,1 años ¡ + 1,8 anos 
unión, Hombres 24.6 años Hombres 25.6 años + 1.0 años 

. 
1 ~3-: ~ij~S Descenso de la fecundidad ¡promedio promedio 

I de hijos de hijos 
¡por mujer 6.5 hijos por mujer 2.6 hijos 
, 

¡ ~'¡T% (se duplica) Ruptura de las uniones . Mujeres 4.1 % Mujeres 8.2 % 
Hombres 1.8 % Hombres 3.6% ¡ + 1.8 % (se duplica) 

Tabla 1~ factrJres que propician cambios en los hogares 
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La combinación de estos hechos ha propiciado una notable reducción en el tamaño de los miembros de la familia 

como lo muestra la sigJiente tabla: 

1976 

Reducción en el tamano de las 
familias. 5.6 integrantes 

Tabla ~ reducción en el !iJmaño de /as fami/las 

Periodo 
1997 

4.4 integrantes 

Diferencia 

, 
i , - 1.2 integrantes 

Como consecuencia de estos cambios, que además siguen en aumento, se puede detectar una mayor frecuencia de 
arreglos familiares diferentes como: 

Familias encabezadas por mujeres (matriarcales) 
Hogares monoparentales (una sola generación) 
Hogares unipersonales (personas que viven solas). 

Tabla 1 Y T~bla 2, Fuente: CONAPO consejo nacional de población, página Internet I''!WW (r'I1"¡lo.~::b.'1lY [población de México en cifras I 
proyecciones de los hogares y las viviendas. 
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Teniendo presellte estos cambios en las estructuras de los componentes de las familias, se pueden obtener dos tipos 

de características: 

o Según la estructura de la familia 
O Según las características psic.:¡lógicas-económicas 

lO Características, según la estructura de la familia: 

1. FAMIUAS PEQUEÑAS: 
a. La pareja y un hijo pequeño. 
b. Madre soltera y un hijo. 

2. PAREJAS SOlAS 
a. Los integrantes tienen más de 50 años y sus hijos ya son independientes. 
b. Parejas heterosexuales sin hijos 
c. Parejas homosexuales estables 

3. PERSONAS SOlAS: 
a. Hogares unipersonales, 30lteras y solteros independientes. 
b. Personas divorciadas o separadas. 
c. Adultos mayores viudos o separados 

~~rJlÚ\~ ;I' j 
,:C:¡ ... J" ¡;;r. .yl~;.'" ,l.'! 



o Características, psicológicas-económicas: 

1. Pertenecen a los niveles de bienestar 5 y 64 

2. Que sus ingresos son de $15,000.00 al mes, o más y cuentan con una o más tarjetas de crédito 

3. Que están dispuestas y cuentan con los medios económicos para invertir. 

4. Que trabajan5 y disponen de poco tiempo en casa y por lo mismo el tiempo que permanecen lo disfrutan mucho. 

s. No tienen personal de servicio o lo contratan ocasionalmente, esto implica que es el usuario directo de la cocina. 

6. Su hogar es pequeño ya que no requiere de un espacio mayor, por el número de integrantes que lo habitan 
(3 personas). 

7. Consumen alimentos sencillos de fácil preparación cotidianamente. 

to 

8. Llevan una vida social activa y ocasionalmente tienen invitados a los que les gusta honrar o halagar con comidas o 
platillos sofisticados elaborados por ellos mismos. 

9. Les gustan los detalles y obj~tos decorativos, son muy organizados y les gusta personalizar sus espacios. 

10. Son profesionistas, con una licenciatura cursada, viajan por lo menos una vez al año, que llevan una vida social 
activa, asisten al teatro, cine, leen el periódico algunas revistas o libros para ellos los conceptos de seguridad y 
conservación del medio ambiente son aspectos importante~. 

4 Fuente INEGI, niveles de bienestar, ver anexo A 
5 

Fuente INEGI, horas de trabajo al mes, ver anexo B 

,----·ir ·- -·· -· 1~_ ... i •-: ·.; 

~--- _ j¡_ ~-~ jf~.~~ 
Cocln.:l" r}e x.1,,;j d~ 
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Es muy importante que los objetos que tenemos a nuestro alrededor estén planeados de acuerdo al cuerpo humano, 
el conocimiento de la anatomía y fisiología humana aplicada a la interrelación de los objetos con el usuario es detenninante 
para mejorar las condiciones de trabajo, así se puede lograr que cualquier objeto sea mas cómodo, mas eficiente, mas 
productivo, mas seguro y que genere confort, y agrado en el sujeto que lo utilice. El objetivo de este capitulo es el de definir 
parámetros importantes en cuanto a dimensiones adecuadas que se emplean en el amueblado de una cocina, éstos se 
tomarán en cuenta, para la propuesta final de diseño. 

Como se especificó en el capitulo anterior los usuarios son personas adultas de entre los 30 a 60 años de edad, que 
son socialmente activas ya sean hombres o mujeres. Para éste análisis antropométrico se consideran las siguientes siete 
dimensiones, que se tomarán en cuenta para diseñar cada espacio de trabajo. Las dimensit'nes que se aplicarán en la 
propuesta de diseño están señaladas con negrillas en la última columna de la siguiente tabla: 

DIMENSIONES ; i Dimensiones elegidas 

mujeres , hombres 
• 

1. Estatura 1576 , 1675 
2. Altura de ojos 1351 1447 

! " 3, AltUra codo flexionado I 906 906 
4. Altura de rodilla . 491 526 
5. Alcance brazo frontal 631 590 
5.1 Alcance máximo vertical 1896 2042 
6, Longitud de mano 158 158 
6,1 Diámetro empuñadura • 40 39 

• 
7. Anchura de codos 582 620 

Tabla 3, dimensiones antropométriaJs elegidas 

, Se toman 1 
- í576 I 

1351 i 
906 ~ I 

526" :- ¡ 
631 • 
1896 

\ 158 \ 
39 

620 
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Las dimensiones señaladas en la tabla 5, están representadas en los siguientes diagramas con los números del 1 al 7. 

. : -- - . r 

1 5.1 
l. - . --- , 

1 . ) 

' 1 

1 2 

1 \) 4 . . 

f L _.:. __ _ 
Medidas antropométricas en posición dz pie, sexo masculino 

Medidas 
antropométricas 
mano, 
sexo masculino 

Medidas 
cmtropométricas en 
posición sentado, 
sexo masculino 

{ ) 
' . 

') 

1 

1 
! 

1 ' 1 
1 ¡ :-- - ,. ~ 1 

\ 11 ) _J, .. , __ 
~ - 7 ..... . 
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El resultado de éstos análisis tanto sociales, de nuevas estructuras familiares, económicos, y ergonómicos 
proporcionan datos muy importantes en los cuales se centrará la definición del proyecto. 

El conocimiento completo del usuario al que va dirigido es en gran medida una garantía de que será un buen 
producto, muchos de éstos datos son señalamientos del camino que hay que seguir para llegar a la meta final, sin embargo 
todavía hace falta mucho material para analizar y seguir buscando y encontrar esas señales que quizá algunas veces se 
tengan que ir adecuando según la importancia o prioridad de cada una. 

Probablemente no se tomen al pie de la letra algunos datos, por ejemplo la tabla anterior han arrojado algunas 
dimensiones, pero esto na significa que estas dimensiones no sean susceptibles de modificarse, ya que existen otros factores 
que también intervienen en criterios de dimensión de piezas o conjuntos de estas. 

Algunos de éstos factores son: estandarización de partes, aprovechamiento de materiales, factibilidad de procesos, 
costos, medidas existentes en el mercado de materiales o piezas que se emplearan para la fabricación del producto, 
requisitos de espacios arquitectónicos, reglas de aplicación, preferencias o gustos de los usuarios, en fin otros factores que 
intervienen en la toma de decisiones, esto no quiere decir que no se emplearan los datos obtenirlos en los diagramas 
ergonómicos anteriores, por el contrario, se tratará de que las dimensiones resultado de estos estudios se conserven en la 
medida de lo posible. 

Para poder llegar a un resultado satisfactorio hace falta conocer a profundidad el tema de las cocinas, que productos 
existen actualmente en el mercado, cuales son sus características, que ventajas y desventajas tiene cada uno, que 
información puede ser de utilidad; en el siguiente capítulo se presenta una serie de información y análisis para poder llegar 
a este resultado lo más satisfactoriamente posible, es necesario conocer cuales son las exigendas de las cocinas, para así 
iniciar la búsqueda de un producto versátil y fundonal. 
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Una vez identificado el tipo de usuario al que me dirijo en el presente proyecto y explicado que los tipos de producto 

que existen actualmente en el mercado que son Q;; y las ~ no logran llenar todas sus expectativas, en el presente 
capítulo analizaré estos dos ejemplos concretos con la intención de sintetizar y delimitar lo que es el ámbito que voy a 
abordar. Hago una explicación del desarrollo de éste capítulo y una breve descripción del objetivo de cada apartado para 
que la información sea más clara. 

3.1- CocLl/\,íl.S "tovt-tertLílLe.s" tj c,oc,Ll/\,íl.S ".sobre d.L.seV\,o", trata una descripción general de los dos 

tipos de cocinas ce y eso, presentando algunas características principales que Identifican a cada una, los elementos que las 
componen, las medidas más convencionales, dónde se pueden adquirir, y un rango de precio al cliente; y posteriormente en 
los siguientes puntos analizaré más a detalle cada una de éstas opciones. 

3.2 Al/\,tlLL.sL.s d.e Líl.s tílríltterC.stLc,c;t_s de e.stíl.s .soLuc,Lo~.s, en éste apartado se presentan nueve 

cuadros comparativos analizando las características principales de éstos tipos de cocinas ce y eso. 

3.3 Modelo de c,oc,Ll/\,íld.o, es un diagrama donde se muestran las actividades que se -realizan en una cocina y 
\ 

la frecuencia que requiere el uso de cada elemento que la compone. 

3.4 DL.strLbuc,Lól/\, ríltLOl/\,ílL d.e Líl.s d.Lferel/\,te.s tlreíl.s d.e trílbíljo, "R.egLíl.s d.e íl-pLLcíltLól/\,", 
se presentan algunas normas, conocidas, aceptadas y empleadas en el ramo de los coclneros6

, que se consultan para la 
distribución del mobiliario de cocinas, de éstas reglas se pueden obtener datos de interés para llegar al resultado final. 

3.5 Al/\,tlLL.sL.s de Líl.s fuV\,c,LoV\,e.s d.e e.stíl.s .soLuc,[oV\,e.s, se presentan siete cuadros comparativos en 

donde se analizan las funciones que cumplen o que no cumplen los dos tipos de cocinas comparadas ce y eso. 

3.0 RequL.sLto.s de dL.seV\,o, las conclusiones a las que se llegan en éstos análisis anteriores me ayudan a 

construir un planteamiento de requerimientos de diseño para poder así establecer criterios muy definidos que acercarán el 
proyecto a un resultado satisfactorio: "La cocina Modular Para Hogares actuales" 

6 Ver "diccionario del cocinero" 



16 

Descripción de la cocina comercial. 

Se le conoce así al tipo de amueblado de cocina dirigido a vivienda de interés social donde se considera a un usuario 
con ingresos de $5,000.00 al mes. Este tipo de cocina es la opción menos cara y por lo general la variedad de tamaños es 
limitada. Este tipo de amueblado cuenta con las siguientes cinco áreas o centros de trabajo (foto 1): 

liF~"1'.,,1;rQ.1JJ?~~\."~" ... ..,.... ......... -,-
f ''':';'':'~ ~a . . , . 

• '>;' '"'"' '-'-,:-- ii' , , 

1 

l 
O :C~ 

, 
I I b ... ",==¿ . 

Fotol 

A 

B 

e 

Centl o de cocinado. 
Estu~a con Ilomo y alacena sobre 
campana. 

Centro de lavado. 
Gabinete para empotne del 
fnegadero, fregadero con 1 tina y 1 
escurridor y llave de agua 

Centro de almacenaje. 
Alacena con 2 puertas y un 
entrepaño. 

D No existe un centro de preparación 
de alimentos 
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Estos elementos son mínimos, hay otra9 variedades de cocinas de este tipo con diferentes medidas, por ejemplo: 
donde aumenta un gabinete y una alacena (Foto 2) o que el amueblado da vuelta en escuadra, (Foto 3). 

! , 
""'==:J ~ 

" 

A 

A 

B 

e 

Centro de cocinado, 
Estufa con horno y alacena sobre 
campana. 

Centro de lavado, 
Gabinete para empotre del 
fregadero, freg·)dero con I tina.,. 1 
escurridor y llave d" egue 

Centro de almacenaje, 
Alacena con 2 puertas y un 
entrepaño. 

D Centro de preparación de alimentos, 
Espacio de cubierta sobre gabinete 
junto a la estufa. 

Foto 2 



... ~ . 

B
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~. 

' 

' 
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Foto3 

A 

B 

Centro de cocinado, 
Estufa con horno y alacena sobre 
campana. 

Centro de lavado, 
Gabinete para empotre del 
fregadero, fregadero con 1 tina y 1 
escurridor y llave de agua 

C Centro de almacenaje, 
A!f3cenas y gabinetes con 
entrepaños. 

D ( P.ntro de preparación d•.:: a li 111 r.n ! c1~. , . 
Espacio de cubierta sobre ~a bi ncte 

ambos lados de la estufa. 

Existen varias marcas en el mercado (DF. y área metropolitana), dedicadas a éste tipo de cocinas como: 
• Cocinas Cocinas y algo más 
• Cocinas Jaguar 
• · Cocinas Forenza 
• Cocinas Ferreti 
• Cocinas Gamma 
• Cocinas Delher, y algunos otros fabricantes más pequeños 

18 
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Las cocinas "comerciales" se pueden adquirir en tiendas propias de los fabricantes o en mueblerías como Viana, 
Electra, Salinas y Rocha, Famsa, o en tiendas departamentales como Sears, Home Mart o Fabricas de Francia, estas están 
disponibles de entrega inmediata (sujetas al programa de entregas de la tienda, o bien el diente la transporta por su 
cuenta), también es común que algunas viviendas se vendan con la promoción de "Cocineta incluida" , en este caso el 
cliente no tiene opción a decidir el modelo ni la forma de la cocina y se tiene que adaptar a lo que existe, además la calidad 
de este tipo de cocinas es muy mala yá que son contratadas o fabricadas por el mismo constructor y la mayoría de las veces 
la opción más barata es la que eligen. 

Y lCuánto cuesta? , es muy importante ésta pregunta ya que todos somos muy cuidadosos en el ·momento de realizar 
una compra, y con mayor razón si se trata de un artículo que implica un gasto importante, algunos ejemplos del rango de 
precio al cliente de las ce, en dos marcas "Forenza" y "Ferreti" es como sigue: 

Marca Forenza: 

medida 

1.54 m 
1.80 m 
2.02 m 

-~ 2.26 m 
1.60x2.40 m 

... y .. • •• • . ,./ 

tabla 4, precios de ce con cubiertas de laminado plástico, marra Forenza. 

7 Ver el diccionario del cocinero 
8 Ver el diccionario del cocinero 

mcJL~~ 
Cocinas de a::tual 'dad 

9 MDF siglas de Médium Density Fiberboard, tableros de fibra de media densidad. Empleado en la fabricación de algunos muebles, ver Pág. 27 
10 Ver el diccionario del cocinero 



Dos ejemplos de cocinas comerciales se presentan en las siguientes imágenes: 
Foto 4, cocina en acabado laca blanca sobre MDF y foto 5, cocina en ~<:i!.~Io. 

f 
, 

¿ 

'-r1' ;. j, I,1 ' ,] ~~ 

-'- . ........ ' 
~. "" .... .... ' IiI! .... 

Folo4 
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Descripción de la cocina sobre diseño. 

Se le conoce así al tipo de amueblado dirigido a vivienda de tipo residencial donde se considera un usuario con 
ingresos de más de $100,000.00 al mes. Son cocinas que se fabrican con mejor calidad y ofrecen mayor flexibilidad para 
distribuir el mobiliario, ya que cuenta con el espacio y elementos para cumplir con las funciones de cocinado, limpieza, 
preparación dE) alimentos y almacenaje. La clave para la versatilidad de estos sistemas es que en caso necesario puedan 
modificarse las dimen~iones básicas para que se ajusten casi en cualquier espacio arquitectónico, sin embargo podemos 
definir 6 tipos de arreglos11 clásicos para estas cocinas, en los siguientes diagramas: 

Para una mejor comprensión de los diagramas se presenta la siguiente SIMBOLOGÍA: 

1 
' ' 
) 

I ;~~-;-- . - r__. 

! - - -- . - J 

centro de cocinado centro de lavado: fregadero y lavaloza 

Otros elementos que aparecen en los diagramas son: 

refrigerador área para comer, bancos 

- ------- .... · 1 

C ¡ 
j 

centro de almacenaje 

1 . --- ---- ---· -----:-.-:: 7 

j ,..,..,,.. ..... ,....,../ 

l /,~·/ 

\ _______ ,/,, .-

triangulo de trabajo12 

11 por arreglo se entenderá la distribución o acomodo de los muebles en el área de cocina. 
12 mas adelante en el capitulo 3.4 se explicara más a detalle que es el "triangulo de trabajo". 

. ~ 

D 
centro de preparación 
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Estos arreglos clásicos de las cocinas sobre diseño son: 

LINEALES PARALELA O DE PASILLO CON ISLA 

;i.. ·-r.,~ ... ,. ·-..:··· ., .. ,:~ ·:.~·-~··"'.~·.;·,~· : .. r;' ~ .. 

(~ /' ,,.---- ___ :--:::::= -

i4 ¡-:.L:::-r'~~---[-=--=1-- r-- r-·-· 
'--=t __________ e __ ____ -~l_ ___ I 

diagrama 1 diagrama2 diagrama3 

EN "L" O ESCUADRA EN "U" CON PENINSULA 

1 e 
1
ltJ .11 ~J=~'J 

D ¡ . ,./ 
' .· 

·: ¡. 
I ~\ , 

-

i e ! 

diagrama4 diagramas diagrama 6 
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Existen varias marcas en el mercado (DF. y área metropolitana ) dedicadas a la fabricación, o distribución y vente de 
este tipo de coci nas: 

FABRICANTES: 
Cocinas Artistique, Industrias Quetzal, Olimpic, Oliver, Covinsa, Modulform. 

IMPORTADORES: 
Cocinas Europeas, 5naidero, Piacere, Poggen Pohl, Alhno, Marco Polo, Santos, Antares, Comprex, Scavolini. Por mencionar 
los más importantes. 

Este tipo de cocinas se venden en tiendas de cocinas especializadas y la atención es personalizada por profesionales 
del diseño y venta de cocinas, se encuentran el tiendas propias de los fabricantes o en algunos casos en centros comerciales 
de prestigio. 

y ¿Cuánto cuesta?, en las CSO, los precios son mucho mayores que la opción anterior, además cada modificación al 
diseño o cambio de modelo, equipos o cubierta provoca que 105 precios varíen considerablemente, es por esto que las 
tiendas especializadas sólo dan el precio según el proyecto autorizado por el cliente. 

En el caso de los distribuidores que fabrican sus cocinas en México y qu~ solo importan algunas piezas o equipos los 
precios pueden variar de $70,000.00 a $200.000.00 pesos en una misma área, tomando como ejemplo un espacio de 16m' 
aproximadamente destinados a la cocina. En algunos casos algunos cocineros cobran el proyecto, alrededor del 0.3% del 
valor total del presupuesto y si el cliente decide comprar con ellos se lo reembolsan al momento de hacer el pedido. 

En el caso de cocinas de importación los presupuestos los presentan en dólares, o en euros dependiendo el país de 
origen de la cocina, y para el mismo espacio del caso anterior una cotización puede ir de los $20,000.00 dólares a los 
$60,000.00 dólares. En las CSD, aunque se brate de un área más pequeña más o menos lo que ocupa una CC, 
aproximadamente de 5 a 10 m' , si se cotiza como una CSD, la diferencia en precio puede hasta cuadruplicarse. 



24 
Un ejemplo de cocina sobre diseño se muestra en la siguiente Imagen: Foto 6, cocina sobre disP.ño cnn una 

distribución en forma de "u"13 y una isla14 que incluye una barra para comer, en acab;:ido de m~dcra maciz.a de cer010 de 
importación europea. 

13 ver arreglos clásicos de las eso. Pág.22 
14 ver el diccionario del cocinero. 

Foto 6 

~:Jll:t\1~ ~~iL ____ 1 __ J~ 
Coc11·,ñ de x b.u d.xl 



Para identificar las características principales en estus dos tipos de cocinas las ce y 
las CSD, se presentan a continuación nueve cuadros comparativos, con !a finalidad de 
explorar, analizar y evaluar éstos datos. 

Las conclusiones obtenidas de éstos primeros nueve cuadros, serán tomados para el 
pldnteamiento de requerimientos de diseño que se presentará en el capítulo 3.6 Requisitos 
de diseño. 

Los cuadros que se presentan se refieren a las características tanto formales, así 
como de dimensiones, materiales empleados en su construcción, sistemas de armado, 
empaque, estilos de decoración y otras consideraciones importantes como duración, 
instalación, tiempos de entrega y valor social. 

El formato de los cuadros se compone de un título o tema a desarrollar, es decir la 
caracterísfü:a que se va a analizar, una descripción de los dos tipos de cocinas que se están 
evaluando: Las "Cocinas Comerciales" o CC y las "Cocinas Sobre Diseño" o CSD, después se 
presenta una evaluación, o juicio valorativo de cada una y finalmente una conclusión 
general, éstas conclusiones que se obtengan de cada uno de los cuadros comparativos 
como ya lo he mencionado con anterioridad al inicio de éste capítulo, serán de mucha 
utilidad para establecer criterios de diseño que se tomarán en cuenta para la propuesta 
final. 

Estos cuadros comparativos de características, son los siguientes: 

25 
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ce 
DESCRI.PCIÓN: 
las dimensiones más 
Comunes que se manejan 
en el mercado son: 
Las de tipo lineal miden: 
1.54m. 1.BOm. 2.02m 
(foto 7) y 2.26m. 
las que son en esruadra: 
2.40m.X1.60m. 

CSD 
DESCRIPCIÓN: 

Foto 7 

Existen opciones en 
abundancia 
incluso se pueden 
variar tamaños 
básioos para 
rubrir un requisito 
De espado, éste 
tipo de rodnas se 
fabric.an 
"a la medida" o 
"sobre diseño". 

Foto8 

,,.,,,.,. 
·,..• ...-u., .... ""°"· · t:~~~~: .. /~1-·' 

--~ ... :~:. 

/ / 

DL-VVleV'vSlOV'veS 

EVAWACÓN: 
Sus dimensiones no se pueden modific.ar, ya que su forma de annado 
o oonstrucdón está planeado para manejar las rodnas romo una sola 
unidad, no se pueden cambiar los elementos de lugar n! variar sus 
aoomodos, algunos conjuntos están ensamblados de una sola pieza 
que en el caso de que se requiera hacer aigt.11a adaptación, se tiene 
que recurrir a cortar piezas o sustituir por otros elementos ajenos a la 
cocina. En la mayoria de los casos este tipo de oodnas no se adaptan 
a la diversidad de espa<.ios arqultect.ónicns de los diferentes usuarios. 

EVALUACIÓN: 
El manejar tantas opciones en dimensiones y muebles a la medida, 
permiten que se puededan adaptar a cualqlJer tipo de espado 
arquitectónico, pero por otro lado dificulta varias cosas romo la línea 
de producción, el manejo de almac.en de materia prima, cambios en 
los · procesos de fabricación, personal especializado tanto en la 
fabricación romo en las ventas y atención al diente, entre otras estas 
variables provocan que se Incrementen los costus y por ronsecuencia 
sea un producto de mayor precio. 
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Co VlCLl,{$~0 ll've.S: 
Para el usuario detectado se deben buscar dimensiones suceptibles de 
modificarse para que se adecuen a los espacios arquitectónicos 
estándar, éstos espacios corresponden a hogares tipo, es decir 
conjuntos departamentales o conjuntos horizontales en los que el espado 
para la rodna es semejante entre uno y otro conjunto y ruentan con un 

espado entre 9 y 15 m2. destinados a la cocina, para éste ti¡xi de 
hogares una cocina comercial no es sufiáente o no se adapta al espacio, 
una cocina sobre diSf'ÍlO se puede adaptar a cualquier espado y 
dimensiones, pero rebasa el presupuesto del que dispone el usuario para 
invertir. 
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ce 
DESCJUPCIÓN: 
guacales: Triplay de madera de pino de 3 Mm. o aglomerado de 
astiHa de baja densidad de 16 Mm. y de 6 Mm. algunos sin trasera, o 
con trasera de cartón con melanina. 
puertas: Tableros de 16 Mm. de melarnlna o laminados de baja 
presión aparentes de madera, o en color arena, gris o blanco. Tableros 
de MDF con chapa de madera o laqueados. Madera de pino en 
acabado rustico o pintado en color amarillo o verde. 
cubiertas: Aglomerados de astlHa recubiertos con laminados plásticos 
de alta presión. Ac.ero Inoxidable de calibre 24 troquelado de una sola 
pieza que incluye el fregadero. 
mecanismos de ensamble e Instalación: Bastidores de pino y pijas 
visibles, o pijas colocadas directo al muro, o lamin~las metálk:as al 
muro. 

eso 

DESCRIPCIÓN: 
guacales: Aglomerado centro de astilla dos caras melamlna canteado· 
con dntilla de PVC blanca de 1 mm de espesor. 
pue~: T~leros de MDF (fibra de madera de densidad media) con 
chapas de madera entintados y senados. Tableros de astiHa de media 
densidad recubiertos con laminados de alta presión. Maderas solo 
madera maciza o combinando madera madia y triplay. Tableros de 
MDF con aplícadÓn de lacas con base de poHuretano. 
cubiertas: Granito natural, granito sintético, sintético sólido, acero 
inoxidable. 

mecanismos de emamble e lnstalaci6n: cargadores de madera 
por detrás del mueble, mecanismos espedaHzados para montaje. 
Ensamble entre muebles con pijas oon cabezas cubiertas con tapones 
plásticos. 

EVAL.UAOÓN: 
guacales: Estructura frágil y expuesta a ht.rnedad, lnsectps y roedores. 
puertas: Laminados de baja presión que se rompen o despostillan con 
facilidad, entintados aplicacios solo en áreas visibles dejando partes crudas y 
expuestas a deteriorarse. 
cubiertas: Las de laminado plástico son suceptibles a los rayones, 
quemaduras 'Y ht.medad, se quiebran ~illan o despega el laminado cori 
facilidad, las de acero Inoxidable el calibre es muy delgado se marcan con 
facilidad golpes y rayones, parece institucional y con el tiempo se mancha con 
el agua y el jabón. 
mecanismos de ensamble e lnstaladón: al abrir las puertas de los 
muebles se veo bastidores y pijas, además existe muy poca zona de agarre y 
por lo tanto no son confiables. 

EVALUACIÓN: 
guacales: Estructura fuerte y durable, es resistente a los rayones ocaslona:los por el uso 
normal, es un material comerdal y de costo razonablemente bajo, además sellaao por 
todos sus lados cnn dntilla de PVC no permite que penetre la ht.medad. 
puertas: los acabados y mater1ales son los mejores las maderas usadas son: caoba, 
endno, maple cerezo, haya y roble. las lacas sdn con base de poliuretano especiales para 
aplicaciones en MDf hay en varios colores: blanco, beige, amarillo, rojo y azul. Los 
laminados plástkns están tennoadherk1os sobre tableros de astilla de media densklad, los 
laminados son de alta presl6n especiales para termofonnllr. Hay empresas que Importan 
tableros laminados de Europa de excelente caHdad, y colores y texturas diferentes a las 
que existen en México. 
mblertas: Las mejores son .las de slnt~o sólido por sus propiedades: es durable 
aséptico, cálido al tacto, diversidad en colores y combinaciones, las uniones son 
lmperceptlbles, los fregaderos se empotran Sin dejar uniones ni rea>becos donde se 
puedan alojar mugre o Insectos, es un materia! que se puede reparar en caso de rayones 
quemaduras y roturas. las cubiertas mas atractivas son las de granito por ser un material 
natural, las de acero tnoxtdable por su apariencia parecen Institucionales, son miJy frías y 
se manchan con el agua y jabón hay que Hmplar1as con frecuencia. 
Mecanismos de ensamble e lnstaladón: Son lmperceptlbles la zona de agarre es 
amplia y soportan mily bien el peso de los muebles con carga lntertor. Los c.argadores son 
de bajo costo ya que se aprovechan los recortes o desperdicios de otras piezas, es un 
sistema fuerte de mont&je, a las cabezas de pijas que llegan a quedar en un lugar visible 
se les colocan tapas plásticas blancas para cubrir la cabeza de pija. 

27 
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co V\,,Ct L u.s Lo V've.s : 
Para obtener un producto de buena calidad y que res(X>nda a las espectativas del usuario se elegirán los siguientes materiales: 

Guacales: Aglomerado 16 mm dos caras melamlna gris 
metalico y dntilla de PVC gris metaliro. 

Cubiertas: El sintétiro 

sólido "'Cortan" por 
sus propiedades1 es Ideal 

para rubiertas de cocina. ~ •. ,.., 
El fregadero en rorian 

para uniones invisibles. 

~ 

Guacal gris metalico 

1 Ver pág. anterior en evaluadon de las eso, propiedades del Carian 

Puertas: Tableros de astllla de 

densidad media rerublertos con 
laminado ~ástico sin termoformar 

en 4 colores para cada tlJXJ de 
USllé!riO dtC'tectfldo, las puerta~ 

serán u~.,,~ sin nlngun re!~ o 

entrec.i!I~. rvi r,l fon litar su lirr-pt.: ra . 
.f 

Mecanismos de enRmbte e instalación: Olrgadores de 
aglomerado por detrás de los gabinetes, se elegirán herrajes de 
importación, ""1rca "Grzss" que son de buena caildad y se encuentran 
en el mercado a un costo razonble, como rorrederas metálicas 
embaladas y de exteM&M tm:al, bisagras bldimensionales con 
apertura de 120º con niveladores de puertas, los tornil!os, pijas y 
pernos de medidas y rcY..cas estandar y disponib!€S en el mercado . 
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ce 
DESCRipcIÓN: 
El tipo de gabinete en algunas de éstas oodnas es del llamado 
"europeo" o sin marro. 8 armado de los guacales es atomillactO 
o engrapado( dibujo a) y la mayoría no ruenta .c:on trasera. 
Otros son de triplay de pino y tienen un bastidor de madera 
maciza ensamblado con tomillos. Los gabinetes son armados 
con marco frontal y bisagras tipo libro, los entrepaños interiores 
son fijos,·;a que de ésta forma ayudan a estructurar el armado 
de los muebles (dibujo b) 

Dibujo a 

EVALUACIÓN: 
Aunque es de bajo rosto ya que no se requiere maquinaria especializada 
el ensamble engrapado o atomlHado no es confiable, ya que ho hay buen 
agarre entre las piezas, la zona de contacto es mínima y por tratarse de 
piezas metálicas de material d~ a la madera las uniones se van 
aflojando a través del tiempo y los tableros se despostillan. Algo similar 
pasa con los guacales ensambl~ c:on trlplay y aunque tienen un 
bastidor de madera este tipo de armado es más frágil que el anterior 
debido a q~ el triplay que utilizan para estos muebles es muy 
delgado,hast:a de 3 mm de espesor. El colocar los entrepaños fijos limitan 
las alturas interiores a ooa solla medida, los marcos frontales estorban al 
accmodar trastos, las bisagras quedan por fuera y no son agradables 
visualmente, solo en los estilos rústicos lucen bien éstas bisagras.Todos 
los bastidores y pijas de unión quedan visibles al momento de abrir las 
puertas. No se pueden instalar aa:esorios comerciales. Este tipo de 
armado es muy malo, pero es de bajo costo y el preferido por la mayoría 
de los constructores que ofecen vívendas con coclneta incluida. 

~ 
bisagras ~ 

[ vlit?f!!s_ ~ ~ trav,esano 1 
1 ' ~ ;.,: 

entrep1 ño=fiJ-= ~ 
l 1· ¿¡ 

l~- ___ •
1 k---·+-J ~ 

marco frontal--_¡ f!, 
V 
¡ 

'· Díbujob 
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CSD 

DESCRIPOÓN: 
Aunque algunas marcas de importación usan gabinetes de los 
llamados "americanos" ron bastidor o marro frontal. Los que se 
fabrican en México y marcas europeas utilizan gabinetes t!Stilo 
"europeo" éste tipo de gabinete está armado utilizando el 
llamado "sistema 32" o "32 milimetros", este es un ensamble 
con pernos de madera estriados insertados en barrenos 
previamente hechos en las piezas a ensamblar a Intervalos de 
32 mm. o múltiplos de ésta medida. Todos los herrajes para 
cocina están hechos para instalarse bajo éste 
sistema. 

gabinete estilo 
"americano" 

D 
• 

gabinete estilo · 

EVALUACIÓN: 
Para un armado estilo "europeo" se requiere maquinaria especializada 
y varios procesos en una línea de producción, su costo es más 
elevado que el anterior (Cq, pero ofrece mayores ventajas: ensamble 
fuerte y mejor estruci.ura. Otras ventajas de este tipo de annado son: 
Uniones invisibles, bisagras y mecanismos de unión ocultos. Sin 
marcos que estorben para aprovechar más el espado interior. 
Estandarización de procesos de producción y piezas. Se put:den 
instalar aa:esorios y herrajes de lmportadÓn europeos, que se pueden 
adquirir con cierta facilidad en el men:ado con distribuidores 
espooafizados en herrajes y aa::esorios para cocinas. Pennite instalar 

1 
entrepaños autorregulables que et usuario puede ajustar según la 

: altura de los utencrnos que va a guarda<. 
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Dibujo e 
"europeo" 

.,~..,,~~~'-~i.!'!\l.1,..'~ci,'f'"1~ "!li·~~'*\)\1m:~~"'~'!i'!'i".':'I',~~ 

CONCLVlSfON5S: 
El gabinete estilo europeo y el "sistema 32'" ofrecen características 
que resuelven algunas necesidades del usuario detectado es un sistema 
de annado comercial, se aprovecha el espacio Interior de los guacales al 
máximo, los muebles se pueden colocar uno contra el otro, incluso 
uniéndolos con pijas, para formar conjuntos más grandes, todos los 
herrajes para puertas, cajones o aoces".>lios se Instalan en los fados 
interiores de los guacales, eliminando así marcos frontales, las bisagras 

son Imperceptibles desde afuera, las puertas y cajones quedan 
solamente a 4 mm. de separación casi orultando el terminado blanco de 
los cantos de los guacales, así la fachada o vista principal de la cocina fa 
hacen los frentes de puertas y cajones, quedando prácticamente ocultos 
los elementos de unión. Se pueden formar módulos Independientes y 
variar acomodos según diferentes espacios arquitectónicos. 



ce 

DESCRIPOÓN: 
Envuelven los muebles ron pelírulas plásti6s transparentes y 
delgadas, flejes o cinta canela 

eso 
DESCRIPOÓN: 
Se emplea ca:-tón flexible, esquineros de cartón rígido, espuma 
de poliuretano expandido, pelírulas plásticas romo poly stretch, 
flejes plásticos '/ bastidores o tacones de madera para proteger 
los pisos de los gabinetes. Todos los bultos van etiquetados o 
marcados con algún código de identíficack)n. 

EVAWAOÓN: 
Es muy poca la protecdón de éste tipo de empaque, los muebles se 
golpean o rayan en el transporte y almacenaje y es muy romún que 
lleguen maltratados a su destino final. ' 

EVALUACIÓN: 
Son buenos empaques ya que protegen los muebles durante el 
almacenaje y la transportación, los equineros de cartón protejen los 
cantos y aristas de los muebles, la espuma de poliuretano expandido 
funciona romo una colcroneta para protegerlos de golpes o rozaduras 
durante el transporte y los flejes o películas plasticas no· permiten que 
se abran las puertas o se salgan del empaque piezas sueltas, un tuen 
empaque romo éste garantiza que los muebl:?S lleguen en buen 
estado al usuario final. 

Co ~~cLu.s Lo Vve.s: 
Esquineros de cartón rígido, espuma de polluÍl..>tano y poly stretch que 
envuelven los gabinetes hacen un buen empaque protegiendo el producto 
para que llegue en óptimas rondiciones al diente, además cada paquete 
debe contar con una etiqueta de identific.adón, que sea muy ciara y que le 
permita al diente verificar qoo es lo que está recibiendo contra una orden de 
remisión o entrega, es muy importante para el diente verificar que lo que 
rompra está en buenas condiciones y que su orden llegue completa. Se 
pueden dejar ventanas en los empaques para que se pueda ver su 

Interior verificando el rolor o estilo de puerta, indicar con alguna 
simboligía si hay piezas frágiles o piezas pequeñas y en las etiquetas 
se pueden anotar datos como: el número de diente, número de pedido, 
modelo, dave del producto, rolór, número de empaque de cuántos 
(número de bultos en total) y el número de piezas que lo integran, 
dentro de los empaques debe incluirse un manual de uso y cuidado y 
una carta garantía sellada por el distribuidor que vendió la oocina. 
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ce 
DESCRIPOÓN: 
Existe poro modelaje solo 2 o 3 estilos disponibles, por lo general 
los modelos son de chapa de ~ra con una moldura en forma 
de ruadro o en forma de catedral {foto 9), o laqueados en bla11CX> 
en el mismo estilo (foto 10), o acabados rústioos (foto 11). 
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Foto 11 

Foto 10 
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EVALUAOÓN: 
El usuario rorre el riesgo de hacer una mala elección, ya que puede 
pasar que los modelos sean totalrnante diferentes al estilo de deroradón 
que tiene en su hogar. El rmdelaje disponible por lo general es muy 
tradicional y parecido, entre un modelo y otro (fotos 12 y 13). 
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Foto 12 

Foto iJ 



eso 
DESCRIPCIÓN: 
La mayoria de los distribuidores ofrecen Kneas y modelos en abundancia, 
desde los tradicionales en madera maciza o laqueados en blanco, hasta los 
estilos más modernos con tendencias europeas, o incluso algunos Importan 
cocinas Europeas o Norteamericanas. Es muy fecuente que en la elección del 
modelo Intervenga et decorador o arquitecto encargado del diseño de la casa, 
para que la COC::na vaya de acuerdo al estilo de decoración o combine con el 
tipo de piso y otros acabados de la casa. 

La cocim tiene que dar respuesta a lo que el cliente busca, ofrecer varias 
opciones en colores para que pueda elegir, pero no demasiados pera no 
confundirlo sino conducirlo a una elección, los colores se elegirán pensand.'J 
en cada tipo de usuario probable, para un rombre que vive solo, se identifk:a 
con colores azules o grises, o aparentes en madera oscura. Para una 
mujer sola, los colores amarlllos o naranjas o tonos en pastel pueden ser de 
su preferencia. Para una pareja mayor, probablemente busque algo más 
clásico como un blanco que no pasa de moda y que es muy fácil de 
combinar o un aparente en madera, aunque estos usuarios difieran en ta 
elección del color, en base a la experle.x:la que he adquirido del trato con 
diversos dientes recientemente todos buscan elementos de actualidad y sobre 
todo mucho el concepto de funcionalidad . 

. ' ' •;;:.,.h ·· .-... ·. ',·I · •w: ·· ·•-· e-·"-.¡.oc- - _., ::, 
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EVALUAOÓN: 

'l'· (1' : . •' 
~J .,, . ( .. .,, 

' 

Resulta muy rompllcado para el diente elegir de entre tantas opciones de 
estjlos y modelos, tanto que requlffe de ayuda prcfe5ional, ya sea de su 
decorador o arquitecto o de per.-;.0nal de la tienda especializada de cocinas 
para llegar a l•M buena etecc:lón, es muy fácil que después de visitar varias 
tiendas de ro..inas y ver la gran V-driedad de modelos pueda decidir sobre 
algo y quizá no compre lo que realmente le gusta siro lo que !e sugiera la 
persona que lo asesore y que vaya de acuerdo a la deroraclón o estilo de su 
casa más q1..ie su gusto persona!, y si la asesoría no es buena termina 
desilucionado de su gr;:in inversión de tiempo y de dinero. 
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Tamhlén es muy irnr>ortante Incluir d~tos de moc;i o act1x1lt~, la ten<!t:nda 
actual en cocfnas e'."> Eu~a, !os diseños Ilil'i'1flos y L<:µ.:i\)lcs €''.itín ca1¡<;.Jndo 
mucho éxitn en México (foro 14}, además de tender.:i<' -:; de d0Coración como el 
M!olmalkfnQ (foto 15), que se basa en el prindpio de ubicar los menos 
elementos poc~bles , y el concepto de Loft también ha tenfc.{) aceptación, sobre 
todo en las personas que viven solas, el uso ele materfe!es de tipo Industrial 
como el acero inoxidable, el aluminio, el cromo, el vidrk>, el concreto (foto 16) y el 
concepto de decorar s¡n barreras, es decir sin dividir ron muros las estanci¡:¡s sino 
potenciar los entornos abiertos prescindiendo de las puertas cada vez está 
ganando seguidores en Méxíc:o, se decidirá para la propuesta de diseño tomar en 
cuenta estos elementos y aplicados en el diseño final. 



ce 

DESCRIPCIÓN: • 
Son tiempos muy cortos, ya hay cocinas en existencia, el diente 
se la llevi'I el mismo día que hace el pedido o bien espera un 
tiempo promedio de 5 a 8 días hábiles a que la tienda que lo 
vendió lo entregue en el domicilio. Hay tiendas que no incluyen 
en el precio éste costo por flete y el diente tiene que contratarlo 
por su cuenta o llevarselo en su propio vehículo. 

eso 

DESCRIPCIÓN: 
Son tiempos de entrega largos que van de seis a ocho semanas 
y si se trata de importaciones, marcas como: Poggen Pohl, 
Almillmo, Allno, Santos, Piacere, Snaidero, se toman hasta 
veinticuatro semanas. 

Los tiempos de entrega largos no favorecen la venta, estos son producto . 
de: muebles especiales, artírulos de importación y equipos o aparatos 
sofisticados. Estos tiempos se pueden acortar a 20 días de entrega 
planeando algunas cosas como: Evitar muebles especiales o fuera de 
línea, diseñar basándose en una moduladón y usar dimensiones 
básicas, es decir establecer dimensiones estándares, estandarizadon 
de partes y planeadón de una producción en serie, 

EVALUACTÓN: 
Es una gran ventaja que haya en existencia y de entrega inmediata o 
tiempos de entrega cortos hay d:entes que tienen esa idea "comprar 
y llevar" , la desventaja es el flete que en algunos lugares corre por 
su cuenta. 

EVALUACTÓN: 
Son tiempos muy largos por esto el diente debe planear muy bien y 
anticipadamente el momento de la compra. Tiempos muy largos de 
entrega generan desoonfianza en el diente, ya que todas las tiendas 
especializadas en este tipo de cocinas piden un 60% de anticipo y que 
se liquide el total unos días antes de la entrega e instalación. 
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elección simplificada de rotores acabados y en general materiales 
empleados, etea:ión de herrajes que aunque sean de importación, el 
proveedor tenga siempre en existencia, tener un stock en almacen de 
partes, materiales y equipos que se usan con frecuencia que 
seguramente se venderán en un tiempo corto y estimado para evitar 
desajustes en la economía de la empresa, verificar continuamente con 
proveedores existencia de productos y materia prima. 



ce 
DESCRIPCIÓN: 
Depende del lugar donde se adquiera pero la mayoria de las 
veces la instalación Implica un rosto extra, o oorre por cuenta 
del diente. En cuanto al tiempo que se toma, depende de los 
días que el diente busque a una persona para que realice la 
instalación y probablemente tarde de 1 a 2 días para 
c:ompletaria. 

l'f"Ít ,. 
~' 
~ 
t;' 

EVALUACTÓN: 

n1 r·t' ·• ¡- l·. 1 '- J_ 

El hecho de que la Instalación corra por ruenta del diente, genera 
que contrate a Uf'l.a persona ajena al producto, que lo mas seguro 
es que no la coloque en forma a<ko.Jada, además se tene que 
contratar a un plomero para que haga conexio:ies de ~gua, 
drenaje, gas, y cxmexiones electricas., todo esto le genera gasw.; 
extras <'! diente; si planea haccf1o ef mismo qutzfl f'I t~.:>U l tado no 
sea muy bueno, hay codNK que se promueven romo ~h~alo 
usted ml5fro~ pero hay dto.n~ ~ no s;1ben n"ICnej;lr 
herramientas. U! ml!yoria de los di '.>trihli~ que v r:'fxl •~ ;1 éqe 
tipo de cocinas no extienden g;,rantlas ix>r la i r~-~il lackm , o 
recomiendan un centro de servido "valado oor ellos m isrro0•; p3ra 
poder extender una garantía por una bu":!fla lnstaladón, pero como 
lo comente antes esto genera un gasto extra al diente. 

Foto 17, la ínstiJladón de la axina et:" ame por wenta del diente o ltl nMfiza él rrisroo 
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CSD 

DESCRIPCIÓN: 
Mejores líneas romo éstas venden a un precio que induye la 
instalación y por consiguiente garantizan la cocina por defectos de 
fabricación e instalación. En cuanto al tiempo que requiere lila 
instalación depende del tamaño de la cocina y puede ser de 1 a 3 
días, pero si lleva rubuertas de granito o de acero inoxldal)e se debe 
tomar plantilla luego de Instalar los gabinetes de base, y la fabricación 
de éstas cubiertas va de 8 a 10 días y la instalación de las mismas 
requiere de 1 a 3 días más; después el diente tiene que contratar a 
otra persona para hacer conexiones de plomería y eléctrtcas, que se 
lleva de 1 a 2 días en dejar todos los equipos funcionando, si se trata 
de equipo semiprofesional de importación debe ser una compañía 
certificada por la marca de tos equipos quienes realicen las conexiones 
de los mismos, para que se puedan hacer válidas las garantías. En 
resumen una instalación comf:'Aeta puede durar de 3 a 20 días. 

Lo ideal para garantizar el producto y la satisfacción del diente es que el precio 
de la cocina incuya la instalación, y que lo realice personal calificado y que éste 
mismo equipo de personas haga conexiones de agua, grenaje, gas y 
electricidad ; para esto se debe pedir previamente a la instalación que el diente 
realice aderuadamente las saiidas de tomas e instalaciones para que el 
personal pueda con facilidad y en menor tiempo dejar la cocina perfectamente 
instalada y todos los equipos funcinando. Tocios éstos requerimientos de 
instalaciones se deben especificar en un plano o guía mecanica que el 
distribuidor debe entregar al diente previo a la instalación y despues de la 
compra de la cocina. En ésta guía se deben especificar: el tipo de contacto que 
requiere una parrilla, voltaje, corriente, tapas o salidas, si requiere davija 
especial y de que tipo, si la toma de gas debe ser fija o flexible, el tipo de tubo, 
calibre, tuerca de salida; es decir pedir instalaciones con mucho detalle , que 
para el instalador sea muy sencillo conectar una davija y atornillar una tuerca. 

EVALUAOÓN: 
En una instalación de éste tipo pueden participar hasta 3 
diferentes equipos de Instaladores, son tiempos muy largos que 
se suman al tiempo que requiere la fabricadón de una cocina 
de éste tipo, o al tierl1>0 de entrega s se trata de una cocina de 
importación, que en éste caso puede Regar a ser hasta de 6 
meses después de haber realizado el pedido, y sumarle a éste 
plazo los días que se lleva la Instalación comf:'Aeta de la cocina. 
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En el caso de conexiones de plorneria se pueden solicitar acoples y 
conexiones de PVC que no requieren de soldadura, y para conectar llaves 
de agua pedir conexiones con mangueras y roscas estándar que se 
'puedan conseguir con facilidad. No se recomienda colocar rubiertas de 
granito o acero inoxidable que requieran toma de plantillas en el lugar y 
que además requieran de la intervención de otro equipo de colocadores. 
Las rubiertas de laminado plástico o de Cortan se Instalan en menos 
tiempo que las anteriores y por el mismo equipo de colocadores, otra 
opd6n es que las aJbiertas formen parte de los módulos, que no sean 
especiales, sino que entren en una estandarización al igual que los 
muebles. Con éstas medidas previas a la colocación de la cocina el tiempo 
se puede reducir de 1 a 3 días como máximo dejando la instalación al 
100% terminada y avalada con una garantía. 



ce 

DESCRIPOÓN: 
La entrega se hace en el momento de oompra o en un corto 
tiempo después de ésta, el número de paquetes que se reciben 
son pocos y es muy poco probable que falten piezas. 

CSD 

DESCRIPOÓN: 
Son muchos los paquetes \¡ue se reciben, además son paquetes 
cerrados· es muy oomún que haya faltantes o partes 
equivocadas. 

Se pueden planear entregas completas si por ejemplo: todos los 
paquetes que el diente recibe están etiquetados y relacionados con una 
orden de entrega o lista de empaque y que el diente pueda Identificar 
con facilidad de la pieza de que se trate, en ésta etiqueta se pueden 
incluir datos como: número de empaque, ruantas piezas <X>l1tiene, el 
código de la pieza y una breve descripdÓn de la misma. 

0 .. ' .··· -

EVAWACÓN: 
Como son pocos elementos los que Integran éste tipo de cocinas, es 
muy fácil que el diente Yeriflque que su orden esté completa antes de 
firmar de confonnldad, como su pago lo hace por el total en el 
momento de la compra después es muy dfidl reclamar por algún 
faltante y que la tienda tome su ,responsabilidad y reponga la pieza . . 

EVAWACÓN: 
Para el diente es muy oomplejo revisar el momento de la entrega 
todas las partes que integran la cxx:ina, y si existe alguna 
equivocaóón. En el caso de algún faltante o pieza equivocada o 
daf'\ada debe esperar en la mayarfa de los casos tanto tiempo para su 
reposición oomo lo hizo la primera vez. que firmó su compra. 
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En el proceso de empaque un supervisor debe checar que no haya ningún 
faltante e indlJSCI hacer una presentación física de la cocina para una 
verificación eficiente destinar en la empresa un área para atender 
exdusivamente faltantes o piezas dañadas para que el proceso de 
reemplazo, reparación, entrega e Instalación sea r.'lás ágil. Un número de 
piezas menor es más fácil de controlar y verificzr. 



ce 
DESCRIPCIÓN: 

CvUil e{ VD 1-_3 

Satisface una necesidad muy Importante: conseguir 
un mejor estilo de vida. Incluso muchos 
constructores consideran un ,.Plus" incluir una 
cocíneta en la venta de vMendas. 

eso 
DESCRIPCIÓN: 
Al adquirfr éste producto el cliente refuerza su 
posición de ''Status" y para él es muy Importante 
presumir con sus amistades o familiares su "Cocina 
de lujo". 

EVALUACIÓN: 
La cocina comercial (CC) ~stá dirigida a las amas de casa 
''esclavas de la cocina ", que en parte cumplen con éste 
valor social, aunque no sea suficiente en cuanto a cubrir 
otras necesidades. En el caso de adquirir una vivienda 
que ya cuenta con codneta, la prioridad para el 
constructor es el costo y la mayoría de las veces no dan la 
mejor opción, además de dejar sin posibilidad de elección 
al cliente. 

EVALUAOÓN: 
La mayoría de los compradores de cocinas "de lujo " no 
son los usudrios directos. Es muy ocasional el que codnen 
algun platillo, por lo general ésta actividad la realiza el 
personal de seivldo. 

El tipo de diente al que me dirijo (foto 17), es aquel que 
realmente disfruta su cocina, que la usa, comparte y 
personaliza cada detalle, que disfruta al máximo cada rfncón 
de su hogar, aquel que para él la cocina es una parte muy 
Importante, más haya de una bt.:ena apariencia, es un 
espacio para disfrutar. 

Foto 18, ambiente social 
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El análisis anterior ha dado como resultado información valiosa que va poco a poco va definiendo criterios de diSBño 
para la propuesta final, se han obtenido conceptos como: adecuación a espacios arquitectónicos estándar, materiales y 
sistemas de construcción definidos, modulación, estandarización y opciones de acomodos, tendencias de decoración actuales 
y el valor social que tendrá el producto. 

Otras características importantes que tomaré en cuenta son: duración, y rango de precio. La duración depende en 
mucho del cuidado que tenga el usuario, sin embargo también depende en gran medida del tipo de materiales empleados, el 
sistema de armado, los herrajes, los mecanismos de unión y montaje e incluso la Instalación. El tipo de cliente al que me 
dirijo espera que su cocina le dure toda ta vida, es un producto que se compra quizá solo una vez, además se incluirán en el 
diseño elementos que ayuden al cuidado de ta cocina, como: tabla de picar, pisos metálicos para gabinetes expuestos a 
humedad o de uso rudo y elementos para colocar cosas calientes a los lados de las hornillas, con la finalidad de que la 
cocina permanezca en buen estado por lo menos de 10 a 15 años. 

El precio de la cocina debe ser alcanzable para el tipo de usuario al que va dirigido el producto, obviamente se deben 
cubrir todos los costos y una utilidad adecuada, de acuerdo a tos ingresos del usuario15 debe costarle entre $50,000.00 y 
$60.000.00. Se propone un plan de crédito financiado por un almacén departamental, y además ofrecer que la compra se 
haga en varias etapas, poco a poco ir adquiriendo los módulos desde los más necesarios hasta completar los requeridos por 
el cliente hasta cubrir sus necesidades y expectativas. 

Después de éstos primeros análisis, presentare a continuación dos elementos de los cuales se pueden tomar datos 
importantes para continuar con la exploración para determinar los requerimientos que se necesitan cubrir y los criterios o 
soluciones a cada uno de ellos, éstos elementos son: un modelo de cocinado (capitulo 3.3) y una serie de normas que se 
aplican en la distribución de mobiliario para cocina conocidas como ,,reglas de aplicación" (capitulo 3.4). 

15 Ver definición del usuario, capítulo 2.1 
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3.3 

La función básica y principal de una cocina es: cocinar algo para comer; y alrededor de ésta función se desarrollan 
otras más para llegar a éste fin, el objetivo de la elaboración de éste modelo es el de desmenuzar primero todas las cosas ya 
sean alimentos o utensilios que existen en una cocina, las actividades que se realizan y las áreas o centros de trabajo en 
donde se llevan a cabo dichas actividades, y después organizar todos éstos datos para poder hacer un acomodo adecuado y 
definir que elementos son básicos en una cocina, que objetos necesitamos cerca de cada centro de trabajo para poder hacer 
más eficiente cada actividad. 

Para la presentación de dicho modelo, primero se hace un listado dt! productos o alimentos y de utensilios empleados 
en la cocina, un listado de las actividades que se realizan en ella y otro de las áreas posibles para llevarlas a cabo, y des~ués 
en el modelo de cocinado se organizan todos estos elementos para determinar una buena organización o arreglo de la 
cocina por áreas de trabajo. 
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l. carnes i. sopas enlatadas 1. licuadora i 15. platos a. ext1aer A. almacenamiento 1 
congeladas ii. vegetales 2. batidora I· 16. vasos b. guardar 1 B. rf-~fr igeración ~ 

11. carnes frías enlatados 3. tostador 17. copas c. acomodar !;,; C. lavado y el11ninación 
III. lácteos iii. frutas enlatadas 4. cafetera 1 18. tazones d. li~var dE= basuras · 
IV. huevos iv. carnes enlatadas S. abrelatas ~ 

1

19. contenedores e. desinf(.::ctar D. preparaoón 
V. verduras v. cereales en caja 6. extractor · 20. coladores f. guisar, . E. cocin0do 

VI. frutas vi. galletas 7. picador 21. moldes cocer E r: servido f 
VII. ajos y cebollas vii. mezclas para 8. sandwichera f 22. ollas g. escurrir f G. corn idi1 ' 

VIII. jugos repostería 9. wa~ra f 23. sartenes i h. mezclar i ' 
embotellados viii. pescado enlatado 10. sartén ~ 24. cacerolas ,~ !. desecha. 1 ' 

IX. pan y mariscos eléctrico 1 25. charolas j. recalentar ! 
' X. conservas ix. pastas embol~adas 11. mini horno 26. cuchillos ~ k. d1"'wn'JCl"'r l 

;;: ~~~~~~.ª~a~" polvo I ~~: ~=~s ~~: ~~~.:.!'" ¡ ~. ~~:~~;,:,, ' ¡ 
xii. granos secos, i 14. sacacorchos 29. volteadores ~ n. certa r, ~ 

1 

fríjol, lentejas I ~ 30. tenazas ¡ pícar ~ 
arroz, café, $ ~ 31. cubiertos · ¡ o. rnoler ~ 

mii. :~;:~:,'~;anel, 1 ~i: =.=y pata· l. : ~;~par 1 
aceites, vinagres, f 34. toallas de papel 1 r. escribir j 
esencias, ~ 35. bote de basura s. servir i 
saborizantes, ~ 36. productos t. recoger 1 
colorantes, vinos 1 i limpiadores u. limpiar ! 

.xiv. especias y hierbas ~ 37. bolsas de basura v. hornear i 
secas 'l 38. esponjas y fibras ¡ ~ 

: xv. salsas y aderezos i Í 39. cepill-Os . ~ 
!.~w,.,-,.,.,,.,.,....._. ,..,,,...,..,-,. ,._,.,.,.,,_,, , ,~...,,_,,.,,.,,.,...,..,.,.,,_,._,.,.,....,..,...,.,,~..._,...."'-""""""""""'"~ """''<"'~-.--·•'->h""J'"'~~'~~~}~~ ~~.~~ ,,,,.,...,,.,, .• ,., ''"'-"· ,.,,.,,~ . ,~.,~.i ._,,, ~ •• 

Tabla 6, listado de productos, objetos, activkiades y áreas en una cocína. 



jV\OvteLo vte GOGLv~C!vl.o: 
Para la representación del modelo se emplean colores para identificar cada elemento que lo 
compone, los productos y alimentos se Indican con tipografía color verde: 

Alinlentos 
perecedero5. 
Alimentos He. 
perecederos. 

1( i. azúcar. sa l 
, iv. espe c ias 
.,m. e nvasados 

los utensilios y electrodomésticos se indican con tlpografia color negro: 

11. mlnlhomo 
12. micro 
22.011 .. 
23 ........... 2A..,..,...,... 

28. cuc""rones 
29. 'IOlteedorec 
3O.t ... aus 
32. espátul_ 
40. tra.,a. .. cocina. 

Las actividades se Indican con tlpografia color rojo : 

r. guisar 
h. mezclar 
j. re cale nta r 

Las áreas de trabajo se indican con 
una elipse azul y tipografia en blanco: 

t . recoger 
u. limpiar 
v. hornear 

los enlaces o vínculos con líneas en color azul: 
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El modelo está formado por 7 elipses en color azul que Indican las áreas de trabajo en la 
cocina, del lado superior izquierdo de cada una se especifican que alimentos se emplean en 
ésta área, del lado superior derecho se enlistan 105 utensilios que se requieren, y debajo de 
cada elipse las diferentes actividades que se realizan en cada una de, estas 7 áreas de 
trabajo, una línea de conexión lleva a cada una de las áreas al objetivo prinCipal, el cocinado. 
Muestro un ejemplo de cómo se expresa cada una de las áreas en él rílodelo de cocinado: 

Alimentos 
perecederos. 
Alimentos NO 
p4!'recederos. 

o . moler 
p. abrir 
q. le~r 
t. recoger 
u. limpiar 

. , 

1. licuad"". '; 
2. batidora ' 
3. tostador 
4. caf81 ..... 
5. abntlatas 
6. extractor 
7. pleador 
9. wam .... 
13. afilador 

a. extraer 
h. mezclar 
l. desechar 
m. conversar 
n. picar 

, 
14; ucacorehos 
18.tazon .. 
19. eontenedor .. 
21. moldes 
26. clchullos 
27. tabla picar 
30. t .... aza. 
34. toall .. " papel 
40. trapos de 
cocina. 

Después de haber explicado la estructura y simbología el modelo de cocinado es el siguiente: 
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Alimentos 
perecederos 

a. extraer 
b. guardar 
c. acomodaT 
d. lavar 
e. desinfectar 
g. escurrir 
i. desechar 

Alimentos 
perecederos: 
IV. huevos 
VII ajos y 
cebollas 
VIII. Jugos 
IX. Pan 

20. cola11ores 
35. bote blsura 
36. limpiadores 
37. bolsas basura 
38.esponJu 
39.ceplaos 
"°·trapos 

k. descongelar 
n. picar cortar 
t. recoger 
u. limpiar 

Alimentos NO 

;¡. ' 

a. extraer 
b. guardar 
c. acomodar 

A.limanh'\S 
pere<:ede ;o,1. 
Alimentos f>i O 
perecederos . 

; ' 

·.' .: . 

'· p. abri 
· q. leer 
t. recoger : 
u. Ump:ar 

1. Hcund~:.t 
2. batldor:t 
3. tost&oor 
4.cmtem 
s. am•!atas 
6. extractor 
7. picador 
9.wafflen 
13. afllador 
traer 

n1. comrevsnr 
n. picar 

xi azúcar., sal 
xi . especias 
xi i envasados 

14. :s..,,e.ac oti:fto'9 
18. tAJ;o~• 
19. centenedore~ 
21. moideti 
26. cfchuHos 
27. tabla pkar 
30.tltnumt 
34. toaHaa papttl 
40.trapoede 
cocina. 

h. mezclar 
j. recalentar 

Alimentos 
perecederos. 
Alimentos NO 
perecederos. 

a. extraer 
, j. relalentar 

p. abrir 

15. platos 
16.vuoa 
17.copa 
25. charolas 
40. tf'llp-oa 

t . r·ecoge r 
u . l i rnpi:lr 

h . ~~ :. 4, . • . :. ·. :· 
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P "'H·-<:~dt:> r c -.; : 

!. c~ tn e <; 

congel<ufas 
1 !. <~anrns 
frías 
!11. láCi:f.!'OS 
!\'.Huevos 
V. verduras 
VI. frutas 

s . ~~ t." ril' 5f· 

u, ! >tn~ , ¡ ~ f: 

r; . . l ·.: t )l 1"'\ f ! { 1 ~t 

IUimeotos 
pe~ecederos. 

AHm«mtos NO 

31. cubiertos 
33.manteles 
34. toallas de 
papel 

L ir~? <~ O'f.FJ>f 

u . !imp!;;u 
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En el próximo diagrama, se muestran los pasos que se tienen que seguir para cocinar un platillo: "Arroz Verde" y la 
interrelación de áreas según las actividades que requiere la receta, se muestra también a través de flechas las relaciones 
entre un área de trabajo y otra. La receta dice: 

'jqrroz verde" 
1. se pican finos, en abundancia y a partes iguales, cebolla y jamón que tenga grasa. 
2. se pone a fuego con un poco de aceite, se deja dorar 
3. se lavan bien las espinacas, se escurren y se cortan muy finas 
4. se hierven en agua abundante 
5. se incorporan al jamón y a la cebolla dorados 
6. se añade a lo anterior un poco de caldo y se sazona con sal y pimienta. 
7. se deja reducir un poco 
8. se echa el arroz y se continúa la cocción añadiendo poco a poco cucharones de caldo 
9. se retira del fuego cuando el arroz está en su puntd6 

De éstos nueve pasos que tiene la receta, en el diagrama se convierten en veintisiete pasos hasta que el arroz está 
listo para comer, veremos que las áreas de mayor actividad e Interrelación son: el refrigerador, lavado, y preparación previas 
al cocinado, que como dije anteriormente el objetivo principal de una cocina es el de cocinar algo para comer. 

En el siguiente capítulo veremos con mejor precisión las áreas de trabajo en una cocina y datos importantes acerca de 
éstas, para finalizar éste apartado el diagrama de cocinado del arroz verde es el siguiente: 

16 Arroz verde, Bruno Munari, lCómo nacen los objetos?, ver bibliograíia. 



Para c:ocínar un 11J-\rrc1z verde" 

2.. lav• la cebolla 

3. s•car un• tah1a de picar un cuchUto y 
plcsr I• cebolla y 8~ Jam6!1 

1. extm<Pr fft!'f r~f•1 J'!!mon 
yee'x>Ua 

8. lavar tas espinacas 

7. .teslnfectar las espinaca• 

a. •xtnl• un colaclOI' 

9. escurrir la• esp1nac .. 

18. lavar el arroz 

19. extraer ... colador 

20.-escurrlr el arroz 

23 ... toma un tnlpo o 
guante do cocina 

22. 

16. extnMH una bolsa de 8ITOZ 

25. • extrae un plato. 

1 

10. picar lu e~fftf!ICH 

abrir I• bolu ff arroz, 
o~ un contenedor y 
vaciarlo. 

5. extraer \MI ...tri 
esplnaCl'IS· 

13. extnMW del refrl 
conaome de pollo. 

1 
sacar un sarton. ecelt• 
y poner a fuego con el 
Jawntwa y la cebolla 

11. sacar una olla r ponM • 
~las ff~'"Jr.;IRS 

12 ....... zclaft a.. es~lll e"s e°" 
•I Jatn6" y la cebolla 

28. M sirve RH'OZ tllft el plato y 
se lleva a la ~ 

~7. el mTOZ est6 U•to 
para contttr 
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DL.st1,.Lbl,{c,LóVv vílcLoV'vílL de Líl.s dLfeveVvte.s ~veíl.s de tvílb íljo, 
"Reg Líl .s de íl-p LLcíl c~ó Vv" 

Existe una guía aceptada por la industria de fabricantes y distribuidores del ramo cocinero, para el diseño y arreglos 
del mobiliario de cocina, está basada en los estándares desarrollados por la "Nacional Kitchen And Bath Association" y el 
"Small Home Council" 17 de la Universidad de 11/inois, en 1992 éstos dos organisrnos junto con la Universidad de Minnesota 
introdujeron nuevos estándares basados en un extenso proyecto de investigación, el resultado son las ''Reglas de Aplicación" 
que sirven de guía para organizar y distribuir cocinas funcionales18

• En éste capítulo hago una presentación, de algunas de 
éstas normas que he elegido entre otras más que existen pero que no tiene caso mencionar aquí ya que no son de utilidad 
para el enfoque del presente trabajo, por lo general se·refieren a cocinas mucho más grandes y especializadas, que cuentan 
incluso con dos centros de cocinado o lavado, áreas para comer muy grandes, equipos mas sofisticados como dos o más 
refrigeradores, hornos por separado, y lavadoras de platos, entre otros elementos que solo arrojarían datos inútiles para el 
objetivo que se plantea en éste capítulo. Solo presento las reglas que pueden servir como punto de referencia para 
establecer criterios de diseño que ayuden a la definición del producto final, ésta parte se relaciona mucho con los datos 
presentados en los datos antropométricos, diagramas ergonómicos19 y con la parte del análisis de las funciones20 de los 2 
tipos de cocinas (CC y CSD). Para la explicación de estas reglas presento una serie de diagramas en donde se utiliza la 
misma simbología empleada con anterioridad21

• 

Antes de explicar cada una de las reglas de aplicación que he elegido, definiré dos elementos Importantes que se 
deben tomar en cuenta para el diseño de una cocina, éstos son: 

O "Centros de Trabajo" y, 
O "Triángulo de Trabajo". 

17 Organismos Norte Americanos dedicados al ramo de las cocinas, hacen investigaciones y publicaciones para llegar a acuerdos y nonnas. 
18 Estas reglas de aplicación, se oí.Jtuvieron del "Manual de política de calidad" de Industrias Quetzal S.A. de C.V. Ver Bibliografía. 
19 Ver capitulo 2.2 Datos antropométricos y ergonómicos, medidas y diagramas. 
20 Ver capitulo 3.5 Análisis de las funciones de éstas soluciones. 
21 Ver Pág. 21. 
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"Centro de Trabajo" es un término empleado por los cocineros22 que se utiliza para describir las áreas se<] tJn las 

actividades que son comunes en la mayoría de las cocinas, así que hay "cuatro centros de trabajo" básicos (ver diagrCJma 1): 

¡- ---:-~~ .:_:----·-
7----

---- i 
,/ 

CENTRO DE ALMACENAJE 

CENTRO DE COCINADO 

CENTRO DE PREPARACION 
DE ALIMENTOS 

A. centro de cocinado 
B. centro de lavado 
C. centro de almacenaje 
D. centro de preparación de alimentos 

Una cocina bien planeada está basada en el 
buen arreglo de cada centro de trabajo. 

Diagrama 1, centros de trabajo. 

El otro elemento importante es el llamado "Triángulo de trabajo" (ver diagrama 2), éste se refiere a una línea recta 
imaginaria trazada desde el "centro de lavado", al "centro de cocinado", al centro del refrigerador, y de regreso al "centro de 
lavado", éste triángulo resultante sirve para establecer dimensiones básicas y criterios de acomodos recomendados en una 
cocina. 

El triangulo de trabajo y sus reglas de aplicación 
pueden no ser válidos en algunos casos, sin 
embargo sigue siendo una herramienta útil para el 
diseño de cocinas, los cocineros tienen muy 
presente éste concepto y es por esto que hago 
mención de él. 

Diagrama 2, triangulo de trabajo. 

22 Ver diccionario del cocinero 
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Explicaré télmbién que hay dos electrodomésticos que no son tomados como "centros de trabajo", pero en una cocina 

son elementos fundamentales que deben estar contemplados en la planeaclón de la misma, estos son : el refrigerador 
(dibujo 1) y el horno de microondas (dibujo 2), aunque el refrigerador se puede agrupar en el "centro de almacenaje" (ya 
que se gurirdan alimentos perecederos), y el microondas se puede agrupar en el "centro de cocinado" (ya que también se 
cocinan alimentos en éste), en éste apartado los tomaré como unidades independientes, ya que hay algunas reglas de 
aplicación específicas para éstos dos elementos. 

vista superior 
vista frontal vista lateral 

dibujo 1, símbolo que representa un refrigerador. dibujo 2. símbolos que representan un microondas. 

Para una mejor comprensión de las reglas de aplicación las he agrupado según tengan datos relacionados con: 

1. los centros de trabajo 
A. centro de cocinado 
B. centro de lavado 
C. centro de almacenaje 
O. centro de preparación de alimentos 

2. el microondas 
3. el refrigerador 
4. pasillos de circulación 
S. triangulo de trabajo y 
6. espacios para comer 
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1. A "Centro de cocinado" 

Regla 1. El centro de cocinado requiere de un espacio de cubierta mínimo y recomendable para utilizarse como área de 
apoyo o descarga. 

·--- -·------· ------------- - ----1 ------- -- ----------- _________ l __ J 

( ~-,) () 
/ -----------

( - _) (---- ) 
_ --- • _ _ ~--: -- -- _:--:: ___ e _ -- -- •• __ __ __ _ 1 

de 23 a 46 de 38 a 76 
--i --- f- -- -- -1 -------- --------· r- -

Se requieren de 23 a 46 cm. 
en un lado de la ~uperficie 
para cocinar y de 38 a 76 
cm. en el otro lado. 

----------------- Diagrama 3, espacio de cubierta junto a los fogones 

En caso de que la superficie para cocinar 
quede junto a una pared el espacio que se 
requiere de cubierta es de 8 a 25 cm. desde 
la pared y ésta debe de estar protegida por 
algún material no inflamable, y del otro lado 
de la superficie para cocinar el espacio de 
cubierta que se .requiere es de 38 a 76 cm. 

Diagrama 4, espado de cubierta sí los fogones están junto a una pared 

¡----------------
1 IC)() 

j ~---· 1 

1 ,..------ ,- -- ' , 1 

\_) ( ) 1 _ J___ --- --- -___ '-:_~-:'__ ¡ __ - . --

de 8 a 25 de 38 a 76 

. -t--- ---f- -- . -i --
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Regla 2. Para un centro de cocinado en isla, se requiere por lo menos 23 cm. en un lado de la superficie para cocinar y 
38 cm. en el otro lado. 

En caso de que la 
superficie para cocinar 
se ponga en una Isla. 

Diagrama ..s; estufa o parrilla en isla 

23 min. 38 min. 
--t--t-- -..¡- --¡--

[IOcSl-l lQQJ 
isla 

- -·-------

Regla 3. La superficie para cocinar no se puede poner debajo de una ventana a menos que ésta se encuentre 8 cm. 
atrás de ésta y por lo menos 61 cm. arriba. 

la ventana está 8 cm atrás de la superficie para cocinar 

-- i - ---·r-8 --- ·---------:·· ----- -· - .~-:- ·:··=-~::~=- ~~-= :.::.==·=i_ 

l

;---)--r)·· 
. - '-.. 

¡ ------·--·-,19~=2 ------
'ªventana está 61 cm -T 

1 

arriba de la superficie 61 
.... a>cin" [t:i: -. _j_ 

____ J_J_ 

Esta regla indica como si es 
posible colocar una superficie 
para cocinar debajo de una 
ventana, para la mayoría de 
los cocineros, este arreglo es 
algo que no se debe hacer 
nunca . 

• ____________________ .. Diagrama~ superficie para cocinar debajo de ventana. 
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Regla 4. En caso de que la superficie para cocinar se coloque en una isla, por motivos de seguridad se debe proteger la 
parte de atrás de la superficie para cocinar con .una extensión de la cubierta. 

r
-.····- - --- ·------_ .. ·· -- -. -··· --- J·-- X 
[
. ·-· --¡ -· . -· --··---·-1 .... ( \ 

\ ) -.. . ...' ¡ 

l _~:-·. ·--.-__ .()~~te:_=--- -

El diagrama 
muestra una 
colocación 
donde puede 
haber peligro 
para una 
persona de 
quemarse. 

El 
diagrama 
nos 
muestra 
una 
colocación 
aceptable. 

.............................. Dégrama7. ---------------~Diagrama 8 . 
Regla S. El purificador o extractor de humos, debe instalarse por lo menos a 61 cm. de la superficie para cocinar, y por 
lo menos se deben dejar 76 cm. de espacio libre entre la superficie para cocinar y una superficie desprotegida (sin 
purificador). 

--·-1·------
T-- _J 
76 sin purificador 

J __ 

¡- ·::_- --- --- - - --

r -- ~---.::=!= 
1 con purificador 

61 
J __ ~..,. 

_ piso ___ -: --~-¡ ____ __ _ _pj~_ -L.. _ ____,1 ____ -- -----

.... ._. ....................................... o~grama9 
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1. B "Centro de Lavado" 

Regla 6. El centro de lavado requiere de un espacio de cubierta mínimo y recomendable para utilizarse como área de 
apoyo o descarga. 

Se requieren de 45 a 90 cm. 
en un lado del centro de 
lavado y de 60 a 120 cm. en 
el otro lado. 

[--------------··--- ---------- -··- -- ---- ] 

r----lJc1 ---r 
\_ ---------· --~~-~: ·---==~~ ------ ! 

de 45 a 90 
~- -i 
1 ' 

de 60 a 120 
f-- ' -

Diagrama JO.espacio de cubierta recomendable 

Regla 7. Se deben incluir dos recipientes para basura, y destinar uno de ellos a productos reciclables, o bien instalar un 
triturador para desechos orgánicos. 

' ,J j . -

•<;I ; 
¡ f,. 

¡ 1_i 

dos basureros, uno 
exclusivo para 
reciclables. 

[1t6fíl _.¿_~~=- =--~J 
,, triturador de ' · 

desperdicios 
orgánicos 

La instalación de un triturador de oesperdicios es muy 
útil, ya 'que todos los desechos orgánicos se van al 
desagüe, y se puede instalar solo un el contenedor de 
basura en donde solo quedan desechos reciclables, sin 
jugos ni malos olores. Esto ayuda también a que no haya 
propagación de insectos ni roedores. 

Diagrama 11, desecho de basuras. 
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1. C "Centro de almacenaje" 

Regla 8. Para cocinas que tengan menos de 14m2 deben tener por lo menos 366 cm. de metraje23 en la alacena y 396 
cm. de metraje en los gabinetes. Para cocinas que tengan más de 14m2 deben de tener por lo menos 472 cm. de metraje 
en la alacena y por o menos 488 cm. para el metraje de gabinetes. 

430 

1 

no cuenta ~ 
-- --------- 395 j 

. -- -----------]:___ ~::-_::¡----J 

1 · : ~:r >~~ [Jf2}1~:rr~~1 
. 70 _J __ -- - --~-CJ- _---{ 

no cuenta -

\, .i "1 
no cuenta 

/ \ 
' - ' 

1 ¡so so
1 

- \, ~ '\

1

!no cuenta 
1 

, 1 
- __ l ___ . -

45 ... _ . _ =~ _ cuenta por 4 

ALACENAS: - --·-- ·-

70 
35 

. -1 70 
60 80 

60 
180 

---·--

80 475 

Diagrama 12, ejemplo de cálculo de metraje para almacenamiento. 

GABINETES: 

90 
50 

·-t 76 
60 
60 

160 
-·--- - ----

496 

El metraje se calcula 
sumando los anchos de 
alacenas y gabinetes, los 
muebles que tengan difícil 
acceso no cuentan como 
los que van arriba de la 
campana, el refrigerador, y 
bajo el fregadero. Los 
gabinetes e:i esquina 
diagonales cuentan por 76 
cm. y los altos cuentan por 
4 si tienen 60 cm. de 
fondo. 

23 metraje, en el argot de cocinas se refiere a la forma de calcular el espacio de almacenaje, así dice la regla. 
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Regla 9. 
la cocina. 

Por lo menos cinco accesorios para almacenar se deben de incluir para mejorar el acceso y la funcionalidad de 

Estos accesorios deben estar 
· planeados de acuerdo al tipo de 
cosas o alimentos que se deben 
almacenar. 

Diagrama 1~ ejemplos de accesorios para almacenar. 

1. D "Centro de preparación de alimentos" 

divisiones interiores 

l--~~:.t_~ - ~ 'y 1 
·- , / 1 

cajones : j 

especializados 

canastillas 
dt'!Slizables 

~mr.rY 
porta-copas 

separadores 
de platos 

Regla 10. El centro de preparación de alimentos requiere de un espacio de cubierta mínimo y recomendable, para 
utilizarse como área de apoyo o descarga. 

L--··--------

L de90a 180 J 
1 - -- - ---------- 1 

Diagrama 14 

Se requieren de 90 a 180 
cm. de espacio para el centro 
de preparación de alimentos. 



Regla 11. El centro de preparación de alimentos se debe encontrar: 

(a) entre la tarja principal y la superficie para cocinar 

/ 

(c) en una isla enfrente del refrigerador 

-¡:-·----- ------
1 -- ¡ --

- . ---------
~. - ---

' ' \ 

: ------ ---- •• \ 
1 isla 1 

\ - -- --- - --- - / 

Diagrama 15 

(b) entre el refrigerador y la tarja principal 

' ' 
--~~~-~~/~-~~:~~--===:-E--- - -~=-~1-· 

/ centro de \ -~~t:._-· 
\ preparación 1 / ', 

--···- \¡- - ------ - _ / 

~íl ll llll~l -, '- ~ -- __, / / 
IGJI 
' · 1 

( d) en una isla al lado de une; tarja secundaria y 
cerca del centro de cocinado 

I ~ -:_ : _ - : 
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Además en esta área se debe planear guardar, aparatos pequeños como: batidora, abrelatas, tostador, procesador de 
alimentos, exprimidor de cítricos, lugares para guardar latas, frascos o tazones mezcladores. Y utensilios para servir, cortar o 
batir. 
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Regla 12. Debe haber por lo menos de 38 a 50 cm. de espacio libre entre la cubierta y el borde ce la alacena y 90 o 91 
cm. del piso a la cubierta. 

t -
de 38 a 50 cm. 

~ . - . 

piso 

· ¡alacena 

cubierta 
T 

1 

de 90 a 91 cm . 

. r_J ___ __ _ 

Estos datos son los que dice la regla, 
sin embargo según los resultados de 
los análisis antropométricos y 
ergonómicos del usuario actual estas 
medidas varían a: altura de cubierta de 
87 a 91 cm. y entre la cubierta y el 
borde de la alacena de 45 a 50 cm. 
d~jando como alcance máximo 182 cm. 

l'mm!!lmlJlll!llD!l!!!m ................. omgramaJ~ 

2. "Microondas" 
Regla 13. El horno de microondas requiere de un espacio de cubierta mínimo y recomendable para usarse como área de 
apoyo o descarga. 

Se requieren de 38 a 76 cm. 
de espacio de cubierta para 
el horno de microondas. 

Diagrama 17, área de descarga para el micro 

--·--'--······ . ·--:---·---··-· ··-·-----·--··-··--·····-·--·-] 

···-··-i-----·--····-··-·-··---r=- -- ,--
1 l __ ~_1cro 1 

1-... . -.. -· +:=::~. :~==-j 
~ ---~:_~~'a !~ --~ 
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Regla 14. Para el horno de microondas se debe planear por lo menos 38 cm. de espacio para descargar, ya sea arriba, 
abajo o a un lado del horno. · 

1

- ----- ·r·--· --i 
1 1 l _______ _.,. _ ____ _J 

[_~ 11~ 

m \_ - . i 
! 

- ·J~-'.~I 
. -··--·----·- 1 

- . - -·- - t. -· - ··-

arriba a un lado abajo 

IB!lllmlll!Bl_lllll _ _________________ .,. Diagrama 18, espacio de cubierta para el micro. 

Regla 15. La parte de abajo del horno de microondas debe ponerse entre la cubierta y el nivel de los ojos del usuario, de 
90 a 138 cm. arriba del piso. 

Estos datos son los que dice la regla, 
sin embargo después de haber 
realizado el análisis antropométrico del 
usuario actual estas medidas varían a: 
altura de cubierta de 87 a 91 cm. y la 
altura del nivel de los ojos de 135 cm. 
existe una variación de 3 cm. con la 
información que dice la regla. 

Diagrama 19 

1 

[ ] ! n ·---T 
~ 

91 
T---------~ _,__ _____ L _ l _ 

, q[---·-1
1 

1 (~::..__ 1 1 11 . -- J -¡---- . 

/tz;$ rl' ! ¡ ¡ ~?9 lf:::::::::~ 1 1 138 ¡:::::;:::::::~ 1 

T/? ! 1 1 

1.\ l l _____ ---- ~ ! ' 
-· _(.h._ __ - L ____ : L.. -' --
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Regla 16. Existen dos tipos de alturas recomendadas para el horno de microondas, altura cómoda y altura segura. La 
posición final se debe basar en la capacidad física del usuario. 

altura d~ hombro 

- _ I 
altura segura para microondas 

altura de codo 

~1, +15_ 

1 

(c-;¿-r __ ] 
- lj~-~:.:J -r 

-15 , .... .,J 
1 1) 

)./ 1 

- ---"--~- - - -- -- . 1 -- -- -

altura conveniente para micro 

Según los datos obtenidos del 
análisis antropométrico del usuario 
actual, la mejor altura para ubicar el 
microondas es entre la altura de la 
cintura 90 o 92 cm. y la altura de 
los ojos 135 cm. 

ID!l!m!ll!mllll!!lL'!D_llWI ___________________ Diagrama 20, alturas para el microondas. 
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3. "Refrigerador" 
Regla 17. El refrigerador, requiere de un espacio de cubierta mínimo y recomendable para usarse como área de apoyo y 
descarga. 

4. "Pasillos de circulación" 

-----------------··---- ] 

t:~~- -~, 
/i ~------t---

L __ ¡ 

Este espacio de cubierta puede i~; 
estar junto al refri, o enfrente en ~: 
una Isla, y debe ser de 38 a 76 
cm. de ancho. 

Diagrama 21, área de descarga del refrl 

Regla 18. Los pasillos para trabajar deben medir por lo menos 107 cm. de ancho y los pasillos de circulación deben medir 
por lo menos 9?. cm. de ancho. 

--=--==]e IÓ 
1 

¡' 

pasillo de trabajo 
107oll1h 

107om" - . ºº 
-?f;:-

1 
92omAa 

pasillo de circulac:ión 
--------------~-----

----------------

Los pasillos para trabajar se 
refieren a las áreas de 
actividad en la cocina, por 
ejemplo el iugar dónde se 
cocina, o se lava, o se 
preparan alimentos. 

-------------- Diagrama 22, pasillos de drculaclón en áf83S de trabajo 
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Regla 19. Para una cubierta para comer, se deben dejar mínimo 90 cm. de pasillo de circulación y mínimo 60 cm. cuando 
no se use como pasillo. 

Aunque ésta regla hace 
mención a espacios para 
comer, se refiere mas a 
pasillos de circulación en 
áreas de comida en una 
cocina, es por eso que se 
incluye en ésta parte. 

Diagrama 23, pasillos de drculación en áreas de comida 

S. "Triángulo de Trabajo" 

cuando no se use como 
pasillo de circulación 

Regla 20. Los aparatos principales estufa, fregadero y refrigerador se deben colocar de modo que un triángulo resultante 
quede fuera del paso. Ninguno de los lados de este triangulo debe ser mas chico de 1.20m. ni más grande que 2.70m. y la 
suma de los lados de éste no debe ser mayor de 8 metros. 

Q[_] 
135 

+ 150 
270 
555 

En éste diagrama se muestra 
un arreglo de cocina paralela 
o de pasillo, en dónde el 
triángulo de trabajo se cumple 
según ésta regla de 
aplicación. 

_ _______________ .. Diagrama 24, Triángulo de trabajo. 

Cocina:. de zxt.didad 



Regla 21. Ningún elemento puede atravesar alguna línea del triángulo de trabajo. Y si así fuera no por más de 30 cm. 

Una Isla interrumpe el 
triángulo de trabajo en éste 
diagrama, y puede causar que 
la interrelación entre el centro 
de cocinado y el refrl no sea 
ddecuada. 

1
-- -¡--:¡ :- - - 11 

¡ 
----- ·· ·- - - - - ~ ---- · ' -- ·- - - -

Diagrama 25, triángulo de trabajo 

Regla 22. Ninguna línea de tráfico pesado se debe cruzar con el triangulo de trabajo. 

--~I~ 1-liJ • 
ºº~: 
'->Q l isla -l : 

línea de tráfico pesado o constante • 

~-------· 

¡---

--- - ----- - -----------

Como línea de tráfico pesado 
entenderemos un pasillo de 
paso constante de personas 

---------------•Diagrama 26, triángulo de trabajo. 
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6. "Espacios para comer" 

Regla 23. Los espacios para comer en la cocina deben ser: 

(A) Para una persona se debe dejar un mínimo de 61 cm de ancho por 31 cm de profundidad. 
y los siguientes espacios para las piernas: 

(B) Una cubierta para sillas 
(C) Una cubierta para bancos 
(O) Una cubierta para bancos (bar) 

(a) 

1(~}\0()()\ 

1 -- 3~-- -~----~ i 
1-- _¡_ - ----- - -1 

- --· -· - -- --, 
' 

1 :. :· - -__ -_,,_-_-_:__:.: :_::.:.:..:...J 

76 cm. alto y 46 cm. de profundidad 
91 cm. alto y 38 cm. de profundidad 

107 cm. alto y 31 cm. de profundidad 

Estos datos son tal cual dice la 
regla de aplicación, y 
coinciden según el análisis 
antropométrico del usuario 
actual. 

- -------------------- Diagrama 27, espacios para comer. 
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Recordemos que el espacio destinado al lugar para comer en la cocina, suele ser el que sobra una vez arreglados todos los 
demás elementos. 

~DIL~J -~ 
Cocina=; de aJ.:;a •dad 



.-. • • •• .,..... ,. •• ~ !" ' .... , 
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. Como explique al inicio de éste apartado, del conjunto de éstas reglas y los datos obtenidos del análisis 
antropométrico y ergonómico, se ha obtenido información muy Importante en la que me basaré para establecer las 
dimensiones y características de los módulos. 

También tomaré en cuenta ésta Información para establecer criterios de acomodo de los módulos que integraran el 
sistema de mobiliario para cocina, en los diferentes espacios arquitectónicos que se presenten tratando de respetar las 
reglas de aplicación que se explicaron con anterioridad, sin embargo es imposible poder cumplir con todas las reglas que 
aquí se mencionan, debido, a varias razones que pueden ser: que el espacio arquitectónico es demasiado pequeño, las 
instalaciones hidráulicas, eléctricas y de gas delimiten el acomodo o incluso por caprichos del usuario. 

En la siguiente parte del presente capítulo se definirán cuáles reglas de aplicaclón deberá cumplir el producto, basado 
en un análisis previo de las funciones principales con las que debe cumplir una cocina, tomando como base los dos tipos de 
cocinas que he venido comparando a través del presente trabajo las ce y las eso. 

A continuación presento el segundo cuadro comparatlvo24
, el que se refiere a las funciones de las cocinas. 

24 el primer cuadro comparativo se refiere a las características ele las cocinas, ver capítulo 3.2 Pág.25 



Para seguir con el análisis de los 2 tipos de coc~nas ce. y CSD1 a. continuación se 
presentan siete cuadros comparativos que se refieren a las funciones que debe cumplir una 
cocina. 

El formato de éstos cuadros es igual que los cuadros de características2 
, primero se 

hace una descripción de cómo cumplen con las funciones los dos tipos de cocinas, después 
se presenta una evaluación de cada una y finalmente una conclusión, éstas conclusiones 
que se obtengan de cada uno de los cuadros comparativos, así como la información que se 
obtuvo del modelo de cocinado3 y de las reglas de aplicación4 serán de mucha utilidad para 
establecer criterios de diseño que se tom~rán en cuenta para la propuesta final. 

Las funciones que se analizan van de acuerdo a las diferentes áreas o centros de 
trabajo con los que debe de cumplir una cocina y que se han estado mencionando .con 
anterioridad a lo largo del presente documento y explicado en el capítulo anterior con 
mayor detalle. 

1 ce oodnas romerdales, eso oodnas sobre diseño 
2 Ver capítulo 3.2 Análisis de las características de éstas soluciones 
3 Ver capítulo 3.3 Modelo de cocinado 
4 capítulo 3.4 Distribución racional de las diferentes áreas de trabajo "Reglas de Aplic:adón" 
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ce 
DESCRIPCIÓN: 
Existen medidas y arreglos estándar que no se adaptan a los 
espacios disponibles. 

-_ri 
CJ (j ----
<)o ·-1 -
.::,______ tomas de aguJ 

____ 1 y desagüe L_--=~ 
instalación 
delgas 

instalaciónes en 
muros opue~tos. 

T 
r ¡ ' •. - ' 

, _ r - -· 

EVALUAOÓN: 
Se tienen que hacer adaptaciones, por ejemplo: 
que las instalaciones de gas y agua estén ubicados en muros 
opuestos o separados, o que haya una ventana en el espado 
asignado a la campana (ver dibujo "A" ) en estos casos una a:>dna 
oornerdal no se puede Instalar. 

no se puede 
instalar campan 

O Ü ventana 

ºº 1--· 1 ___ _ 
l---·--·--

una ventana -
impide la colocacion 
de la campana. 
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._, CSD 

DESOUPCIÓN: 
El sistema de módOOs Independientes µemlte acomodar cada 
mueble en el lugar donde se requiera, además se pueden 

" ·~ modificar las dimensiones básicas de los módulos en caso 
· ' nec:e;ario:altD, ancho y fondo, o bien fabricar algún otro mueble 

de dlsei'lo especial. 

Foto 19 

e.orno el usuario detectado tiene espadas definidos en su hogar la cocina 
·se debe adaptar · a estos espadas, Incluso se puede tratar muy 
comúnmente de departamentos o casas tipo, hechos con sistemas de 
construcdón rápidos como: muros ele panel tabla-roca o .. W', y losas de 
casetón de unlcel, y cambiar Instalaciones (hidrálJicas, eléctricas y 
sanitarias) o ublcadón de ventttnas, puertas, columnas o trabes es 
prácticamente Imposible. 

' . ' ... :,, .. ,. ~ . ,,.,....~ . ., . ., . ' . , . ' ' . ~ 
• ••• 1 

EVAWACÓN: 
la ventaja es que se pueden elegir módulos que se adapten a los 
espacios y además poder moclficar algunas dimensk>nes esto permite 
que se puedan ajustar a rualquler tipo de espado, o bien diseñar "! 
fabricar gabinetes con algún ángulo o requerimiento especial, segtJi 
el espado donde se va a Instalar {ver dibujo B). la desventaja es que 
son oodnas únicas y especiales para cada espado y se puede dar el 
caso de que algunos oomponentes corm muebles especiales o 
rubiertas, son de fabrtcad6n especial, es ó.xjr que se fabrican una 
sola vez para ese espado en específioo in:rem~ntando los rostas y 
dificultando su reposición en caso de algúr. daño o deterioro . 

~ ... 
' 

... ,. . 

OlbujoB 
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Se elegirá un sistema con módulos independientes que se puedan ubicar en 
uno u otro espacio, sin caer en et diseño de partes especiales para espadas 
específicos, con el conrepto de modulación se respeta la estandarización de 
partes y procesos de produa:ión, y aprovechar tamtxén los estilos y tendencias 
de decoración que emplean Ideas de <DCinus arnertas o elementales y olvidar el 
concepto de que la cocina debe ta~zar un muro, como si el concepto de sobre 
diseño significara ele "mll'O a muro y de p~ a techo" Foto 18. 



ce 
DESCRIPOÓN: 
Son estufas que por lo general ruentan con cuatro hornillas y 
un horno sencillo que miden de 53 a 63 an. de ancho, algunas 
son de piso o de empotrar (dibujo C), o estufas que cuentan 
con comal en medio de las hornillas (dll?LJjo O) 

i. 

'· ~ .. ~ 
.')"• . ' ' ,¡.~i<,~·'""'.""'"'l>:l"f(iíi.~""'1:i11i,.~~~~ 

dibujoC 

dibt!fo D 

,, . 
'f 

EVALUAOÓN: 
El horno se usa para cocinar sólo una o dos veces al año y 
mejor se usa como otro espado para almacenar cosas, además 
existe mucha Inseguridad al momento de usarlo, ya que para 
encenderlo hay que ponerse de rodillas, abrir la puerta hada 
abajo, quitar la tap3 para ver el queinador, acercar un cerillo o 
papel encendido y girar al mismo tiempo la perilla, esto es muy 
peligroso, ya que se pudo haber quedado aire en la tubería y el 
gas salir de pronto provocando un flamazo que puede quemar a 
la persona que lo enciende, se reromienda a los niños no· 
entrar a la cocina mientras el horno esté encendido. Las cuatro 
hornillas con las que ruenta se encuentran muy cerca y solo 
permiten que se usen trastos pequeños y q~ solo una o dos 
funcionen al mismo tiempo, e: oomal nunca se usa como tal, ya 
que esta área se usa como apoyo para colocar cucharas o el 
aceite o los am:ilmentos, ya que no hay suficiente área de 
trabajo. 
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DESCRIPCIÓN: .. . , . ; . 
En éste tipo de oodnas son mudlo rriás soflstlaKios los equipos de cocinado que los , i: . 
anterbres, hay parrillas y hOmos p0r separado, o estufas completas oon 1 o 2 hornos. · 
Las parrillas son: 
De gas: a>n hornillas a gas 
Eléctricas: mn resistencias eléctricas o gas halógeno. 
Duales: que combinan dos tipos de energía . . · :.-. 
llenen desde: 
2 quemadores a gas o Electrlcos · 
4 quemadores a gas o Electrk:os 
5 quemadores a gas o ElectJ1c:os 
6 quemadores a gas 
3 quemadores a gas 1 Electr1cx> . 
4 quemadores e: gas y 1 módulo eléc:trlco que puede ser: 2 quemadores de ha'6geno o 
grillo rosticero o plandla. 
Otros elementos de cocinado son: vaporeras y freidoras 
Hornos de gas o eléc.trtoos, sendRos o dobles o comtmados mn micro6ndás, estufas de 
gas mn 6 quemadores o 4 quemadores mas plancha. ,. . · . · · · 
Estufas duales con 6 quemadores y 1 horno eléctrico o 4 quemadores ma5 j:llanctia o grlll: . 
y 2 hornos eléc.trims. . ; . ' . ·. . ... . . . ' . :J ,< 
En resumen son equipos mas espec1a1iz.ad0s (roto i9) en los .~ se ~ gratinar, asár ,Y ';:.: 
rostlzar, fundir y codnar con vapor. . ,, .. . :, . 

. ,. 

EVALUAOÓN: 

·t-, (1 ' + ,; ,-, 
~ -.. :..1 ( \......... ..-• • 

.. ,, ..... 

foto 20. equipos especializados de cocinado. 
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En éste tipo se ax:ina mucha cantidad de affmentos' debido a que son 
muchas las personas que habitan en ,· estas casas {lnduyendo al 
personal de servido)), se permanece mayor tiempo en la cocina y la 
persoo.a que la compra no es, la mayQria de las vea!S el que realiza la 
actividad de coónar. Puede darse el caso de que haya más de un 
cocinero que requiere de más espado, . los equipos de cocinado con 
que cuenta éste tipo de cocinas son lll'Jy mmPteJos y para usar1os se 
requiere incluso de un curso de uso y manejo. 

En el c.a5o. de equipos importados hay controles y paneles digitales en 
Ingles y la temperatura se mide en grados Farenheid que para el 
personal se servido es muy dlfídl entender y mmejar, por e,t.a razón 
hay muchas funciones que nunca se llegan a us.ar y que finalmente 
Convierten al aparat.o i:n un producto sobrado. 
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c .oNCLlA.SIONSS: 
El tipo y la ubicación del eqUipo de codnado se determina por el tipo de 
platilla! que se codnarian, ya sea muy elaborados o de elaboración 
rápida o recalentados, oon la frecuencia que se codna y el número ele 
oomensales, y si se codna en solitario o arompai'\ado. 
La ubicación del rentro ele codnado depende en gran medida del espado 
arquitectónico dlSJX)Oible, sin embargo para que cocinar sea una tarea 
eficaz y placentera (foto 20) lo mejor·es ~esta área como mueble o 
módulo esté orientada hada el interior de la habitación, en un mueble 
central o Isla (foto 21} o indtS> frente a una ventana, estas ubicaciones 
no son oomunes en las codnas comerdales pero son lugares donde el 
CO<.lnero se puede sentir mas libre vigilando todo su entorno, lnduso 
exterior. 
Cerca de esta área deben estar afias, sartenes conteredores y utensilios 
de cocina, espedas y botellas de aceites, un fregadero, un espado para 
apoyar cacerolas calientes y "si es posible" un potente extractor. Una luz 
Incorporada a la campana Iluminará el área de cocinado. 

Foto 21, para que oocinar sea una actividad placentera 

la placa de cOa:lón o equipo de codnado para mejorar su 
funcionamiento debe oontrolarse fácilmente ya sea de gas o 
eféctrlca o oomblnada, fácil de ftmplar, que tenga un diseño 
sencillo para que la grasa no se acumule, que las rejfflas sean 
de un material resistente y muy estables para que las afias no 
~ volcarse. las partidas oon encendido electrónioo son 
muy prácticas ya que ro nea?Sftan encendedor para generar la 
flama, una panilla de Vltro-cerámlca es muy fácil de limpiar, o 
bien las que son selladas y oon rubierta de acero iroxldable. 
Las perillas sobre la cubierta quedan fuera del ale.anee de los 
niños pequertos y existen algunas con sistema de re-ignición 
automci tloo, romo mecanismo de seguridad en caso de que ll1 

derrame o ráfaga de viento apague el quemador y exista una 
fuga de gas. EJeglr u11 equipo de cocinado de marra reconocida 
que cuente con estas características, además proporciona 
ronfianza y respaldo en ruanto a garantías y servido post
venta. Si es muy frecuente que se descongelen ~limentos y se 
recalienten ~atfllos es cnnvenlente planear el incorporar un 
horno de microondas. 

Foto 22, el centro de oodn.:1Clo ubicado en una Isla 
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DESCRIPCIÓN: 
Estas cocinas a.ientan con un fregadero con una sola tina y un 
escurridor en él se lavan alimentos (verduras, frutas y carnes} y 
también se lavan trastos y utencilios que st usan para cocinar y 
trapos o esponjas para la limpieza de la -misma cocina. 

eso 
DESCRIPOÓN: 
Mínimo cuentan con un fregadero con un escurridor donde se 
pueden lavar los alimentos y la limpieza del mobiliario y equipos 
de cocina. Hay otros casos donde se pueden colocar 2 
fregaderos y destinar 1 de ellos al lavado de comida 
exclusivamente, se puede indlir una lavavajillas, un triturador 
de desperdicios e induso un área de lavandería (ver dibujo E} 

Un centro de lavado que funcione adecuadamente es: un lugar donde los 
alimentos se lavan, los desperdicios se desechan, los trastos y utensilios se 
lavan, se almacenan artírulos de limpleia y se organiza la basura. Una tarja 
con un escurridor y una llave mezdaclora de agua fría y caliente, es 
suficiente, sin embargo contar con 2 tinas es mejor se puede Incluir un 
despachador de jabón y una tabla de picar deslizable sobre el fregadero 
para cuando se pelan frutas o verduras, un triturador de desperdicios 
orgánicos elimina olores y jugos en la basura evitando la propagación de 
Insectos y roedores desagradables. Bajo el fregadero se pueden almacenar 
artículos de limpieza en contenedores de plástico o rejillas, instalar botes de 
basura, toalleros de alambrón para colgar trapos, accesorios para bolsas de 
plástico, cepillos, esponjas o fibras para lavar. 

EVALUACÓN: 
En la misma tina se lavan tanto alimentos (que van a ser consumidos) 
como trastos y trapos sucios. No hay espado para colocar el W>ón y 
artículos de limpieza, además los escunimientos y salpicaduras 
provocan que haya humedad y los tableros se hinchen y los laminados 
se levanten. 

EVALUAOÓN: 
Depende del diseflador la ubicación adecuada de éste centro de 
trabajo y del d iente la elea:ión de accesorios que faciliten la tarea, si 
el diseñador no distribuye bien y el diente no elige lo necesario. No 
funcionará correctamente éste centro de trabajo. 
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Es oonveniente también ubicar cerca de este centro de lavado, estantes 
o repisas de los utensilios o trastos que se usan con frecuencia, para 
lavarlos, escurrirlos, secarlos y guardarlos fácilmente. La distancia entre 
el fregadero, los fog:mes y la zona de preparación debe ser adecuado 
(ver regla de aplicación ) ya que la preparación y el cocinado supone un 
lavado constante de elementos (ver diagrama de cocinado). Colocar ei 
centro de lavado con una orientación agradable, como vista a un 
exterior puede alivianar esta tarea, además una buena iluminación con 
luz natural o artificial es esencial para un buen resultado de la tarea. 
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1 ·1 1 ~ -~ . 
, . - .-

Se puede agregar un fregadero extra, una lavavajillas, o un área para lavandería. 

dibujo E 



ce 
DESCRIPCIÓN: 
Tornándo como ejemplo una codna .:?n escuadra de 
2.40m.X1.60m que es la más grande en su tii:x>, ruenta ron 135 
cm dr: metraje 1 en la alacena y 90 cm de metraje en gabinetes 
(ver dibujo F). 
Hay dos espacios defiridos para organizar rosas en espedfico 
de acuerdo a su función, que son:un caj6n al lado de la estufa 
con divisiones para organizar cubiertos y utendlios de cocina, y 
debajo de una alacena al lado de la estufa o arriba de la 
campana, un espado para las especies y pequeños envases. 

r- ---- 2.4o ------- -1 

1
. ~---------·_no_cuenta _ --1- .. __ 

1 
r ·-- ~l-~~-90---r-::;<·=a- 45 . 

-~------~--- -- - . - -
n uenta n ·--i _ 

'- 45 . ~ 45 

1.6º 1 ~~H1 f.-- -------- ----
11 [ o] no cuenta 

ALACENAS: 

-----!--·-----

DibujoF 

90 
45 

-f- arriba 
dela 
campana 
no cuenta 

135 

T- () 1 ; . . ~ J 

EVALUACION: 
Ninguna cocina comercial rumple con el est3ndar de metraje en 
~lmacenaje y son pocos los elementos con_los que ruenta como 
el cajón organizador para cubiertos y e! especiero para 
organizar las ~s según su fundon. 

GABINETES: 

1 ¡ --
' 

45 
45 

la esquina y 
abajo del 

~~-~~~~; ... r 
90 ~·· 

;>\. 

íi~ 
l:' 

· ~ ... r¡:- ·t')< .. !'t; ~~;· .. ~,"";~'tor.r:r.:-~~'tS-n~~·n·~.ti:.t'ff:'!Sí~~~1~~;~~~-~~m~~~i"'!°~·;:.;:g.:°'~~rw~~~~-]..::~ot.t: /f~~!~0"'H':'. ~¡.i""·~J.~ff·iWF.l::r1~"f!!.-r-1srr•;?ru~r;t-'l:~ 

1 se refiere a una norma de almacenaje, ver "reglas de aplicación" pág. 47 
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CSD 

DESCRIPCIÓN: 
Tomándo como ejempio una cocina en esruadra de 4.00X3.70m. Con 
una isla de 160m.X0.70m. que es de un tamaño promedio en su tipo, 
ruenta con 475 cm de metraje 1 en fa alacena y 496 cm de metraje 
en gabinetes (ver dibujo G). Hay varios espacios definidos para 
organizar cosas en específico de acuerdo a su función, como: 
organizadores de rublertos ubicados generalmente cerca del área de 
cocinado o para comer, canastillas extralbles i,,ara verduras, ubicado 
cerca del área de lavado, canastillas extraibfes para cacerolas. 
Ubicadas cerca del área de cocinado, y otros accesorios distribuidos 
en la cocina bandejas giratorias en los rincones, despensas con 
aa:esorio5 artirulados y más variedad dependiendo del tamaño de fa 
misrna. 

J se refiere a una norma de almacenaje, "reglas de aplicación" pág. 47 

EVALUACIÓN: 
Por lo general éstn·.:; cocinas cumplen con el estándar de metraje 
en almacenaje y ruenta con elementos para organizar las cosas 
según su íundón, pero aunque todos estos accesorios se 
enruentran d!sponibles, éstos se v~nden por separado y depende 
si el diente los solicita y elige, el tener una cocina ben equipada, 
también el diseñador o vendedor interviene en ésta parte y si no le 
asesora correctame!'!te o expl ica y ofrece al diente los beneficios 
que puede tener al adquirir los ao:::esorios espeda!izados, la cocina 
por muy grande y espaciosa que sea quedará incomplera y rx>aJ 
funcional J. 

2 existe una regla de aplicación que indica que en una cocina debe haber por fo menos 5 accsesorios para almacenar, ver diagrama 13 pág. 55 
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Foto 23, organizar los centros de trabajo 
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Foto 24, alacenas abiertas 

Co~GLLA...sLo~e.s: 
Además de buscar que se cumpla con los estándares de metraje 
en almacenamiento, es más Importante planear sitios 
especializados para guardar tal o rual rosa dependiendo del 
"centro de tiabajo" 3 de qut se trate (foto 22), que corresponda al 
área ubicando E!:>"tos elementos oon proximidad, e incluir su precio 
en los módulos, p¡ira que se maneje e.orno un conjLllto haciéndolo 
práctico y funcional para el usuario. Se puede recurrir a elementos 
abiertos para guardar cosas de uso freaJente (foto 23), puertas 
con vidrios para Identificar desde afuera que elementos están 
guardados, canastillas extraibles o bandejas giratorias para facilitar 
accesos puede resultar muy práctico. 

3 ver cuáles son los centros de trabjabo básicos en una CX>dna, pág. 48 

Hay que planear como alma<enar tomando en cuenta las cosas que hay 
que guardar: Aparatos (electrodoméstiros), botellas (lioores vinagres, 
aceites, y otros productos envasados en botellas), artículos para 
limpieza {limpiadores, detergentes, esponjas, fibras, trapos~ escobas, 
trapeadores), cuchillería y utenslffos de oodria y cubiertos, platos, vasos 
tazas y copas, ~imentos (en cajas y enlarados), alimentos secos(arroz, 
harinas, pastas, ceredles, granos y semillas chiles sec..os), productos 
agrícolas (frutas y vegetales que no necesitar. refligeradón), 
mantelería, razones y recipientes para mezdar, ollas y sartenes, 
especias y hierbas para sazonar, basura y desernos reddables y 
orgánicos, charolas y equipo para servir. 
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ce 
DESCRIPCIÓN: 
El área o centro de preparación de alimentos, no existe para las 
ax:inas que miden 1.S4m. Y 1.80m. las que miden 2.02m. 
2.26m. Y la escuadra de 2.40m.X1.60m. El área destinada para 
ésta fundon es de 35 a 45cm a los lados de la estufa. 

Foto24 

EVAWAOÓN: 
El hecho de que no se ruente con ésta área o que sea muy 
pequeiia, genera que ef usuario haga ad-3ptar.iones, o compre otro 
tltx> ~ mobiliario como: mesitas de cocina (fot"o 26), verduleros 
plásticos apilab!es, canastillas de alambrón plastificado, mesitas 
para el microondas y el garrafón del agua, que no tieren nc1da que 
ver con el ooncepto formal ni visual de la rodna, aún las que 
cuenten con un área para rubnr ésta función no es una diseñada 
especfficamcnte para ésta, ya que no OJl'TlPlen ron ~ requisito t1e 
espado mínimo, la ubk:adón no es la mejor y no !.e tiC'n~1 a la 
mano los artículos o utend lio·; rtPCeSa1ios nara llevar a cabo la5 
actividades de preparactón ~ los a!imt"ntos. 

~)¡¡~ ~;-~ . 
~ · . :<> ; }' l 
•• ~ .,, · < ·· .. 

~~!(~~ ~i.::.~ 

Foto .27, rnesitil in~orovisada 

cocina en escuadra de 2.40 m. X 1.60m. 
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DESCRIPCIÓN: EVALUAOÓN: 

Según el tipo de aoomodo varia éste centro de trabajo, existen 
· , zonas de rubierta (foto 26} que se pueden adaptar para cubrir 

ron ésta función. En la mayoria de éstas rodnas se cuenta con 
más espacio que en las anteriores. 

'í"·} ··.' ·, -': 
. i ' ·;:· ' 

Aunque se a.iente rui mayor espado, éstas áreas en algl.llaS 
ocasiones no son espedatizadas, ya que ro se tiene bien planeado el 
espado para trabajar y también suele pasar que los otros centros de 
trabajo queden muy lejOs o los utencllins y aparatos que se requieren 
no se tengan a mano o también que haya elementos que invaden el 
"triángulo de trabajo" i. , ·-· :.:" ., ~ ·- ·-"· · ~ -::._:_~---- · 

f rr1-- ------~Jºf .. -·-·;70~r_,1 11 

Un espado adecuado para la preparación de alimentos requiere una 
planificación cuidadosa, hay que tomar en cuenta su ubicación en relación ron 
los otros centros de trabajo 2, tambtén et ttrx> de alimentos que se preparan y 
las actividades que se realizan como: abrir, picar, cortar, mezdar y que 
utendllos y aparatos se requieren y que estén cerca o a la mano 3; también es 
Importante que éste centro de trabajo esté cerca del centro de lavado y 
cocinado. Se optara para la sohx:lón final definir éste Q:!l1tro de preparación, 
con elementos como: alacena con puerta de persiana para guardar 
electrodomestioos y que se pueda utilizar el espad1.1 de abierta enfrente de 
ésta. 

1 ver diagrama 25 "reglas de aplicación" pág. 62 
2 ver diagrama 1 "reglas de apllcadón" pág. "8 

Dibujo H. 

' l n r1 lt:,,:;-·; º 11 ----- .... .:.:.~.:.. ... ______ J_::..: ~1 1 

1M 

r1 

~~~J *J--jj ,' 
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3 ver diagrama ergonomk:o "p.-eparadón de alimentos" pág. 96 y "modelo de ooctnado" pág. 44 Foto 29, pre~raclón de alimentos 
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ce 

DESCRIPCIÓN: EVALUACIÓN: 
Ningún espado está planeado para rumplir con ésta funclon. No hay ninguna opción planeada para comer en éste tipo de OX:lnas, 

y si se necesita por alguna razón comer aquí hay que hacerlo de ple, 
sobre los fogones, o en el área de preparación disponiendo de un 
espacio mínimo, o bien, inoorporar elementos ajenos a la codna, 
mesitas, o repisas de carpintero. 

CSD 

DESCRIPCIÓN: 
Casi todas las cocinas de éste tipo cuentan con un área para 
comer, por lo general son dseños especiales de barras 
desayunadoras, ya sea Independientes, o parte de una 
península o isla. 

Solo en cocinas muy pequeñas se puede omitir un espado para romer, éste 
suele ser el que sobra una vez definidos todos los demás elementos2 , sin 
embargo su ubicación es muy Importante, debería ocupar el sitio más 
·cómodo de la rocina y disponer de la mayor cantidad de luz natural o de 
vistas a un exterior o a otras áreas de la casa. Es Importante tamblen tomar 
en cuenta el tipo de comidas que se oonsumlrán, si son sólo romldas rápidas 
o muy elaboradas, el :"lúmero de romensales y la dimension del espado 
disponible. 

l ver en reglas de aplicación los espacios para romer en la rodna, pág. 63 
2 ver en diagramas ergonómicos "Comer en la rodna" pág. 101 

EVALUAOÓN: 
Aunque la mayoría ruenta ron ésta área, por lo general la destinan 
para et personal de servido, más que rara el que compra la 
cocina, es por esto que en ocasiones no tienen la mejor ubicación 
ni los~. ni clmenslones requeridas 1. 

El tipo de usuario al que me dlnjo, ronsume comidas rápidas la 
mayoría de las veces, algo ligero en el desayuno o en la cena ya que 
la mayor parte de su tiempo se encuentra fuera de casa, el número 
de romensales es de una o dos personas q.Je llegar a coincidir al 
mismo tiempo, si el espado disponible para amueblar lo permite se 
considerará un espacio de acuerdo a los estándares mínimos para 
ésta actividad, y no se tomará romo una priondad. 



ce 

DESCRIPCIÓN: 
Es muy dlfldl que puedan cumplir con éstas normas, ya que 
además de que los espacios son muy reducidos y eso no ayuda, 
se diseñan sin tomar1as en cuenta; sin embargo por casualidad 
algunas cumplen con las reglas a las que se refieren los 
diagramas 9 y 16 i . 

CSD 

DESCRIPCIÓN: 
Cuentan con más elementos para pcx:Jer cumplir con éstas 
normas de diseño 2. 

Es imposible cumplir con todas las reglas de aplicación que existen (en el 
presente trabajo sólo se enumeran 23 pero hay más) por varios motivos 
no se pueden cumplir: el tamaño y características de cada espado 
arquitectónico, los requerimientos espedflcos de cada diente, el capricho 
o la omisión del diseñador, sin embargo para satisfacer de la mejor fonna 
posible las necesidades y requerimientos del tipo de usuario al que va 
dirijldo mi producto, buscaré que de alguna fonna se respeten las 
slguentes reglas de aplicación: tomar en cuenta que en los acomodos o 
arreglos existen 4 centros básicos de trabajo. 

l ver reglas de aplicación diagramas 9 y 16 pág. 52 ·y 57. 
2 ver diagramas de reglas de aplicación. capítulo 3.4 

EVALUAOÓN: 
Aunque cumplen en parte con la principal función, que es el cocinado, 
éste tipo de cocinas no son la mejor opción, ya que están diseñadas 
pensando más en abaratar el costo, que en ofrecer un producto 
funcional al diente. 

EVALUAOÓN: 
Depende en mucho del diseñador que proyectó la codna y la fonna 
en que aplicó algunas o más de éstas normas de diseño, aún en 
muchos casos teniendo el espado suficiente para distribuir el 
mobiliario, éstas no se cumplen ya que se piensa mucho más en la 
apariencia y no en la función. 
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20.Respetar el triángulo de trabajo. 1,2,6,10 respetar los espacios 
mínimos de cubierta para cada centro de trabajo. 2,3, ubicación de una 
parrilla y espacios de cubierta que se deben respetar. 4, ubicación de una 
parrilla por motivos de seguridad. 13,14, espado mínimo requerido para 
descargar el microondas. 15, ta altura recomendada para el microondas. 
9, por lo menos 5 aa:esorlos se deben incluir en la cocina. 7, incluir dos 
recipientes para basura, o instalar un triturador de desperdicios. 11, 
ubicación y requisitos del centro de preparación de alimentos. 12 altura 
recomendable de cubierta y de a1blerta al borde de la alacena ) . 

ESTA TEs-s NO SALE 
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3.ró ReqV(_L.sLto.s de dL.se!A,o 

Son las pequeñas soluciones que se le van dando a problemas en específico, y que 

organizándolas adecuadamente se obtiene información importante para obtener la 
definición del problema de diseño. 

Esta lista de requisitos sintetiza la información que se ha obtenido y analizado a lo 
largo de éstos tres primeros capítulos, ahora es tiempo de marcar los parámetros que le 
darán forma al producto final. 

La forma en que se presentan éstos requisitos es en una serie de cuadros 
organizados de la siguiente manera: 

primero se presenta una definición de un problema, es decir el requisito que se debe 
cumplir, 

después la respuesta o solución al mismo y, 
al final información de como se propone resolverlo. 

Los criterios de diseño que se emplearán como antes mencione, definirán las 
pequeñas soluciones para l!egar a la propuesta final. Toda ésta información ésta 
relacionada con los capítulos anteriores y es por esto que en ocasiones se tendrá que 
regresar a algún capítulo anterior para aclarar algún punto que sólo se menciona en ésta 
parte sin profundizar en ello, porque anteriormente ya se había tratado con mayor detalle. 

A continuación presento los cuadros que se refieren a ésta información y síntesis tan 
valiosas. 
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Req uL.sLto.s de c{L.seil\,o 
PvobLevitct :. (veq uLsLto) 

Que se adecue a espacios arquitectónicos diferentes. 

Res;puestct: (soLucLóV'v) 

Los espacios arquitectónicos detectados para este trabajo aunque son 
estándar, varían de un conjunto residencial a otro es por esto que se 
requiere de un sistema de mobiliario que permita adaptaciones o 
acomodos en esos diferentes espacios, pero sin caer en el concepto de 
C.S.D. 1 que como muestra el análisis anterior es muy complejo. 

1 C.S.D. Cocina Sobre Diseño 

Covito se resuelve (cvLtevLo) 

Manejando el concepto de cocina como una suma de elementos que 
forman un todo y no como una sola unidad invariable. Se creara una 
serie de módulos independientes que permitan acomodos adecuados 
para espacios diferentes según las características de cada uno. Estos 
módulos deben cumplir con su función por separado según el ct?ntro 
de trabajo al que correspondan para después en conjunto formar una 
unidad funcional. 
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Req lA.LsLtos de d.Lseitvo 
'PvobLeVVtíl: (requLs.Lto) 
Por el tipo de actividades que sé realizan en la cocina y el usuario al que va dirigido 
se requiere un producto de buena calidad, durable y que sea fácil de limpiar. 

Res.-pues.tíl: (s.o~ucLóll\,) 

1 i···rr: ... 

Elección de materiales que por sus características sean durables, y teXturas que sean 
fáciles de limpiar. 

CoVVto s.e ves.ueLve (crLtevLo) 
Para rubrir este requisito los materiales que se elegirán son los S:guientes: 
•Guacales resistentes. 
Fabricados en aglomerado de 16 mm dos caras melamtna blanca con cantos recubiertos cvn antilla de PVC para el 
interior de los muebles, este material es resistente a los rayones ocasionados por el deslizamiento de los trastos, es 
muy fácil de adqt.írir y su costo es razonablemente bajo. . 
•Fachada o puertas resistentés a golpes y ralladuras accidentales. 
Tableros de astiUa de densidad meda recubiertos con laminado plástico liso sin ningún relieve o entrecalle para facilitar 
su limpieza, el laminado plástico es más resistente a rayones y golpes que la madera o laca. 
•Cubiertas o encimeras durables, asépticas de limpieza fácil, que no se rayP.11 o se quemen, que se puedan reparar en 
caso de una rotura. 
El sintéticn sólido, Cor1an o Surel por sus propiedades es Ideal para esta CDCina 1• 

•Los mecanismos móviles deben ser resistentes y de un tiempo de duradóó <Se 10 años aproximadamente. 
Se elegirán bisagras especiales para puertas de CDdna marca "Grass" con niveladores bidimensionales y apertura de 
1200. Las oorrederas serán metáHcas de extensión tota y embaladas para que deslicen sin problema los cajones, otros 
mecanismos de unión corro pernos, tornillos o f?ijas serán de medidas y roscas cnmerdates y quedaran orultos. 
•la CDdna debe quedar fija a las paredes y piso y que provoque CDttflanza én el usuario de que no se va a caer. 
Se colocaran cargadores ele~ por detrás de los gabinetes para su instalación a1 muro y con patas como 
soporte al piso. 

1 Ver pág. 27 propiedades del cortan. 
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Rtq uLsLtos de dLseVivo 
'ProbLellVlll: (requLsLto) 
El armado de los gabinetes debe ser fuerte, que permita que los módulos $eari independientes y que se puedan 
unir en caso necesario, que los interiores de los muebles se aprovechen al máXimo y que se puedan instalar 
herrajes y accesorios especializados para muebles de cocina que existen en el mercado y que las piezas entren a 
una producción en serie. 

R..es-puestll: (soLucLól/\,) 
Elegir un sistema de armado que cubra éstos requisitos, se eligió el llamado ,.sistema 32" y el tipo de 
gabinete ,.Europeo". 

1 Ver pág. 30 sistema 32 

Col!Vlo se re.sueLve (crLterLo) 
Este sistema de armado permite que: 
•La estructura del guacal sea fuerte para soportar el peso de lo que se guarda y para que no se separen los ensambles 
entre piezas. 
El armado bajo este sistema es un ensamble con pernos de madera estriados colocados en barrenos en la madera 
ubicados en múltiplos de 32 mm. el resultado es un ensamble fuerte madera con madera1, 

•Los módulos se puedan colocar uno junto al otro .. 
El armado de los gabinetes será estilo europeo2, para que los módulos se pUedan colocar y unir uno contra otro. 
•Que se aproveche el Interior al máximo. . 
Este tipo de armado es muy limpio, ya que deja libre sin ningún marco ni bastidor el guacal en su lnteríor, y se puede 
aprovechar prácticamente todo el espado ya sea para instalar cajones, entrepafíos o aa::esorios. 
•Que la fachada o vista pnndpal de la axina sean los frentes de puertas y cajones, sin ningún mecanismo de unión o 
herraje visible. 
Las bisagras se pueden Instalar por el Interior del gabinete permitiendo que los frentes de un modulo y otro queden 
juntos; solo con una separación de 4 milímetros que requiere el tipo de bisagra para que abatan las puertas sin rosar. 
•Que se puedan Instalar acx:es:>rios y herrajes que existen en el mercado. 
Se pueden habilitar piezas para Instalar herrajes, como bisagras y correderas. Se puede programar la maquinaria o 
tomar escantillones como base, el sistema 32 es un sistema de armado que facilita la producción en serie. 

2 Ver pág. 30 gabinete estilo europeo 
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Req uL.sLto.s d.e dL.se0vo 
'ProbLevi.-tíl: (req uLs.Lto) 
El empaque debe proteger el producto para que llegue en óptimas condiciones y que el usuario pueda 
verificar que su orden ésta completa y sea la correcta. 

Respuestíl: (soLutLóll\,) 
Elegir un sistema de empaque que cubra éstos requisitos. 

Covtto se resuelve (crLterLo) 

Este sistema de empaque _permite que: 
•Que el producto llegue en óptimas condiciones al usuario, sin roturas, rayones o abolladuras. 
Protegiendo el producto durante eJ almacenaje y la transportación, empleando elementos de empaque 
como; esquineros de cartón rígido, envolturas de espuma de polluretano expandido, cartón flexible y 
poly stretch. Las piezas pequeñas deberán empacarse en un solo bulto y emplear simbología de 
precaución para las piezas frágiles. 
•Que se entregue al usuario la orden o pedido completa y sin faltantes. 
Etiquetando todos los paquetes que Integran la orden y relacionarlos con una lista de empaque, además 
que un supervisor al final de la línea de producción verifique las piezas contra la lista de empaque. 
•Que sea fácil para el usuario verificar que su orden este completa y este correcta. 
Las etiquetas de identificación deben contener datos del diente como: el número de pedido, los datos 
del cliente, el código del artículo, modelo, color, el número de bultos de un total, como 1 de 10, y éstas 
etiquetas deben coincidir con la remisión o lista de empaque que se le entrega al cliente. Debe haber 
ventanas en los empaques para verificación visual del modelo y color del producto. 
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ProbLe~llíl: (requLsLto) 
Que no haya piezas faftantes o danadas, y si se dat\ara alguna que el tiempo de reemplazo sea corto. 

Estableciendo un sistema de verlficaclon desde la fabrica, y que el remplazo de las piezas sea máximo 
de 3 días después de que se reportó el faltante o pieza dañada. 

CoVVto s.e resuelve (crLterLo) 

Planear un sistema de verificación que permita: 
•Tener 1Jn control desde la fábrica de los paquetes que se envían. 
Un número menor de partes es más fácil de Controlar, un supervisor de embarques debe chec.ar 
contra una lista de empaque que el pedido esté completo. 
•Detectar los faltantes, o piezas dañadas y que el tiempo de reemplazo sea corto. 
Ya sea que el mismo supervisor lo detecte en el momento del embarque y lo detenga hasta sustituir 
la pieza, o que el diente lo detecte en el momento de recibir su pedido y lo reporte Inmediatamente 
a la. tienda. Destinar en la empresa un área dedicada a atender exclusivamente faltantes y piezas 
dañadas, para que el proceso de reemplazo, reparación entrega e lnstéllación sea mas ágil. 
•Que el . diente pueda verificar fácilménte su pedido. 
Tomando como herramientas de verificación las etiquetas que tendrán l:>s empaques en cada uno de 
los bultos que se entreguen 1• 

1. v~ criterios de empaque, pág. anterior último parrafo. 
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Req [,{LsLtos de dLseiA,o 
Pro~LellVlíl: (requLs.Lto) 
Que forme parte del estilo de decoración y tendencia actual 

R.es.pues.tíl: (s.oLL{cLóV\,) 

Proponiendo opciones para elegir, y contenga carancerísticas de las tendencias de decoración actuales. . 

CollVlo s.e res.ueLve (crLterLo) 

Planear un producto que: 
• Tenga opciones para que el usuario pueda elegir de varias y además corresponder a la decoración 
o estilo del hogar y gusto del diente. 
Habrá cuatro colores a elegir: Blanco, es un color muy fácil de combinar y siempre está dentro del 
gusto de algunos clientes, amarillo que es un color muy cálido y atrevido, azul que por el contrario 
es un color frío pero atractivo sobre todo para los hombres, y café oscuro un aparente de madera, 
p3ra quienes buscan algo mas tradicional y sobrio. 
:.Corresponda a las tendencias de decoración actuales. 
El estilo de decoración que ha tomado fuerza recientemente es el llamado minimalista 1 y la 
tendencia más fuerte en cocinas es europea, las características principales de éstas tendencias son: 
pocos elementos, áreas abiertas y espacios compartidos, ííneas rectas y sencillas, poco mobiliario, 
uso de materiales de tipo industrial, como metales, acero Inoxidable, aluminio, concreto o granitos, 
el vidrio también se. utiliza en acabado opaco. 

J . Mlnlmafismo, estilo de decoración, ver pág 33. 
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Req uL.sLto.s de dL.seV\,o 
ProbLeV11líl: (req u[s.[to) 
Que el tiempo de entrega sea corto, máximo de 20 dfas 

Res.-p ues.tíl: (s.oLu~LÓV\..) 

Haciendo una elecclon slmpllflcada de materiales, una planeaclón de Inventarios y planeando una 
producción en serle. 

CoV1tlo s.e resuelve (crLterLo) 
Planear un sistema de producclon y diseño de módulos que permita: 
• Evitar muebles especiales 
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Establecer dimensiones estándares, hacer una definición de los módulos que contemplará la línea. Establecer 
dimensiones básicas para poder planear una producción en serie. 
• Emplear materiales y acabados simplificados 
Se elegirán: un solo material y acabado para puertas tableros de astilla de media densidad de 19 mm recubiertos 
con laminado plástico de mediana presión en 4 colores solamente, blanco, azul amarillo '! un aparente de madera 
oscura, 1 solo material para cubiertas, el Cortan en 3 colores, blanco, amarillo y gris y 2 tipos de panel para los 
guacales melamina 2 caras blanca de · 16 mm. y melamina 2 caras metalizada 16 mm. bastidores recubiertos de 
aluminio y vidrio opaco para los muebles que lleven puertas de cristal, y un solo acabado y tipo de vidrio, opaco 
de 4 mm de espesor. 
• Elegir herrajes y accesorios de existencia permanente en el mercado 
Buscando proveedores confiables y marcas reconocidas que tengan un stock de productos de entrega inmediata, 
lnduso pedir que preparen un stock especial para la compañía según el consumo de piezas, herrajes o accesorios 
por mes, basado en una planeadón de ventas. 
•Revisión continua de stock de materiales, herrajes y accesorlos. 
Verlfteando continuamente existencias de materiales y herrajes para detectar si se pÍesei:itará algún problema 
tomar las medidas necesarias con anticipación. 



Req uL.sLto.s de dLseilvo 
'ProbLetM..íl: ( req uLs.íto) 
Que la instalación de la cocina sea de 1. a 2 dlas y al término de éste plazo la cocina esté lista para 
usarse, que el cliente quede con la seguridad de que se hizo adecuadamente y que hay ona garantla 
del fabricante que lo respalda. 

R.es.-pues.tíl: (s.oLucí~ll\,) 

Que la instalación la realice personal calificado que envía la compañía. 

CoVVto s.e res.ueLve (críterío) 

Trabajar desde la empresa en los siguientes puntos: 
11 La instalación la debe hacer personal calificado 
La empresa debe contar con un quipo de instaladores que deje al 100% la cocina, éste servicio debe 
estar lnduido en el precio de la misma. El contar con éste equipo de personas avala una garantía por 
instalación, por la que respondería la empresa. 
• Las instalaciones deben estar completamente terminadas y correctas para recibir la cocina. 
Se debe entregar un plano o guía mecánica con todas las esJ)edflcaciones que se requieran previo a 
la entrega de la cocina, el cliente debe llevar acabo todo lo que se solicita en dicha guía, para poder 
hacer la colocación del mobiliario y las Instalaciones eléctricas y de plomería que se requieran en el 
momento de la colocación. 
• Evitar las piezas especiales 
Todos los módulos serán de dimensiones definidas, Incluyendo cubiertas, no se adaptarán piezas a 
ningún espacio en particular, para poder instalar en un tiempo menor. 
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RequLsLto.s de dL.setA.,o 
ProbLeVVtet: ~req uLsLto) 
Satisfacer el valor social que le da el diente. 

' 
Definiendo un producto con características diferentes a los que hay en el mercado. 

CoVVto se resuelve (crLterLo) 

Planear un producto dirigido al tipo de usuario definido: 
• Haciendo especializada cada área de trabajo 
Que sea un producto diferente a lo que comúnmente se conoce como cocina, que cada módulo esté 
dirigido a una actividad específica. 
• Romper con arreglos "tabúes" muy comunes en las cocinas comerciales 
Que el sistema pennlta arreglos diferentes, incluso ubicar el fogón frente a una ventana, o al centro 
de la habitación, según se sienta más cómodo el cocinero y con dominio del espacio. 
•Destinar muebles o espacios para objetos o artículos que al usuario le gusta exhibir, y personalizar. 
Dejar espacios abiertos, crear pequeños espacios abiertos e iluminados, o muebles con puertas de 
cristal donde se puedan exhibir objetos que son muy Importantes para el usuario. 
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Req uLsLto.s d.e d.L.seV.Vo -píl vte 1-0 

PvobLeVVlCl: (veq uLs.Lto) 
Deben estar abordados los 4 centros de trabajo básicos1 en una cocina. 

R.es;pues.tCl: (s.oLL-<.cLólll) 
Los módulos deberán diseñarse en función de cada centro de trabajo. 

CoVVlo s.e ves.L-<.eLvé (cvLtevLo) 
Estos deberán responder a las actividades que se realicen y los elementos que se emplean en cada 
centro de trabajo, estos son: cocinado, lavado o limpieza, almacenaje y preparación. 
COCINADO: 
• Planear un modulo de cocinado con los elementos necesarios para el desarrollo de ésta actividad 
Por la cantidad de alimentos que se cocinan y el numero de comensales que hay en los hogares 
actuales2, se elegirá una parrilla de 4 hornillas, con cubierta sellada de acero inoxidable marca 
"bosch", encendido electrónico, empotrada en un gabinete con 2 cajones grandes para guardar ollas, 
sartenes y demás trastos para cocinar, cerca se colocará un mueble para tener a la mano botellas de 
aceite, jugos, vinos o vinagres para sazonar, y también un gabinete con cajones para guardar 
utensilios de cocina, contenedores más pequeños, servilletas o guantes para cosas calientes, se 
colocaran en el muro accesorios para tener a mano sal y especias para sazonar, una barra para 
colgar cucharas, trinches y volteadores. 
•Debe haber mas de una posibilidad de ubicación para éste modulo de cocinado. 
Frente a un muro ciego, frente a una ventana, o en una isla o península para que el cocinero tenga 
un mejor dominio del espacio mientras cocina. 

1. Ver reglas de apllcadón capítUo 3.4 
2. Ver capítulo 2 hogares actuales. 
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Req uLsí:to.s efe dL.seVlo 

CoV11to se YesueLve (cYíteYío) 

LAVADO O UMPIEZA: 
•Planear un módulo de Hmpieza con los elementos necesarios para ésta actividad 
Se propone !JO fregadero empotrado en el mismo cnnan de la rubierta para evitar flltradones, éste ruenta con 2 tinas 1 
para lavar y otra para escurrir, un escurridor se integra como aa:e9'.Jrlo, se instalará un triturador de desperdicios, en una 
de las tinas del fregadero, en el gabinete donde se empotre se instalará una canastilla extraíble para guardar artículos de 
limpieza y un purificador de·agua marca "roto,;as" paso 1. una repisa ranurada Incorporada al respaldo de la cubierta 
para colocar el depósito del jabón y las es¡:x>njas, escobillas y fibras que se utfü7-an para lavar trastos o romida . 

•Debe haber más de una posibilidad de ubicación para éste módulo de limpieza. 
Se proponen 2 tipos de acomodo para éste módulo, frente a una ventana, o frente a un muro ciego donde se puedan 
instalar otros elementos que hagan conjunto con los mencionados anteriormente, una alacena de pared mn escurridor 
incorporado abierta para tener a mano los utensílios de uso cotidiano, una alacena con un plafón con luz para tener bien 
Iluminada ésta área, y un modulo con bote de basura Interior complementan éste conjunto . 

• \LMACENAJE: 
•Debe contar con módulos para almacenar utensilios de cocina, productos y alimentos. 
Se diseñarán módulos según la c:.ercanía al rentro ele trallajo de que se trate, se rea.rrlrá a módulos abiertos para 
guardar cosas de uso frecuente, puertas con vidrio para Identificar desde fuera las cosas que están almacenadas y 
cajones con divisiones para organizar mejor las cosas que se guarden. Un módulo específico para las botellas y otro 
ventilado o abierto para las frutas o verduras de consumo frea.Jente. Una alacena con puerta de persiana para guardar 
el(!Ctrocloméstlcos pequeños romo tost.aOOr, batidora, liruadora, procesador de alimentos, que ruente con un contacto 
para poderse conectar en éste módulo. 
•Donde se guarda la despensa 
Habrá 4 tipos diferentes de muebles guarda despensa según las necesidades rle guardado o bien el gusto personal del 
diente, uno de éstos es rinconero, es dedr para acomodarse en un rincón o esquina del espado, en 2 versiones de 
diferentes alturas 126 y 90 an. según lo requiera el espado arquitectónico. 
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f,/F<:· . > •Debe contar con módulos para la preÍ>áractórl de aii~ ·aóe· áyU<tet, á tleVar a cabo las 
¡;.: 

~í-' - '' actMdades que se reallzan en este centro de trabajo. ,:, · ; !~;1 , ._ '~,.. • • • 

Este centro de preparación, contará con elementos cooíck .. : ~lacen~ . con ; puerta de persiana para 
guardar electrodomésticQs y que se pueda utlllzar el espadó de tubiertá enfrente de ésta, accesorl04i 
al muro para colgar tablas de picar; cuchillos, cucharas y Pátas para mezclar, cajones organizadores 
para guardar tazones o recipientes para daslflcar, mezclar o batJr, canastas ventiladas para guardar 
verduras o frutas de consumo diario, espacio para microondas para descongelar, ca!entar o cocinar 
alimentos rápidos, ~lacena porta-botellas para guardar vinos para marinar o beber, un mueble móvil 
o "carrito" como extensión de ésta zona ya sea para amasar o presionar alimentos o trasladar cosas 
de un centro de trabajo a otro, un banco como apoyo de deSc:anso para el usuario ya que está 
actividad requiere de un tiempo de 30 mln. hasta 2 horas 'dependlendo del platillo a preparar, 
además de buscar en los acomodos la mejor ubicación. 

' . " : 'lp 

Es importante tomar en cuenta cada es:>aclo arquitectónico, para la organización o arreglo de cada uno de los módulos que 
se diseñarán, y tomar como base las reglas de aplicación que se mencionan en el análisis de funciones, además de cuidar 
que el triangulo de trabajo se respete en la medida de lo posible, ya que existen espacios muy pequeños que no permiten un 
acomodo óptimo, lnduso no se plantea como requisito Indispensable un espacio para comer, sin embargo algunos acomodos 
si lo permiten. Es muy importante la organización de cada uno de los módulos, para que el conjunto sea funcional. 
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En los siguientes 8 diagramas se especifican las medidas a las que deben quedar los muP.bles de cocina de acuerdo a 
las principales actividades que se realizan en ella: almacenaje de alimentos, almacenaje de utensilios, preparación de 
alimentos, cocinado, horneado, limpieza, y comer en la cocina. 

Estos datos son adecuados según un diseñador de cocinas inglés Johnny Grey25, pero son adecuados para la 
población inglesa, así que solo tomaré éstos parámetros como marco de referencia. 

Tomando las medidas antropométricas del usuario actual que se especificaron en el capítulo 226 determinaré las 
medidas definitivas para emplear en el proyecto final. · 

Los siguientes diagramas se componen de un título, que se refiere al tipo de actividad mostrada en el esquema, una 
breve descripción de la misma, un dibujo con Información útil para establecer un rango de dimensiones adecuadas, y una 
serie de información, a la que he titulado ''datos importantes" que pueden servir como criterios para la solución .final, y en 
donde se especifican las dimensiones adecuadas con relación al usuario actual que debe tener cada "centro de trabajo"27 

según la actividad que se realiza er. estos. 

Estos diagramas son: 

25 Autor del libro "Ideas prácticas de decoración COONAS", ver bibliografía 
16 Ver tabla No. 3 dimensiones antropométricas elegidas Pág. 11 
27 Este término se explicó a detalle en el capítulo 3.4 
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Esta se refiere a guardar mdos los alimentos, salvo los que se conservan en el refrigerador. 

Altura para almacenar: 
La zona más accesible está entre la altura de DATOS IMPORTANTES: . 
la rodilla y los ojos. 

2 

4 

~ . ·.: .. ~ .. '.'·· · .. ".' ,, ., .. 

Lo ideal es que 
el · entrepaño 
superior esté a 
nivel de los 
ojos. 

----1 Los entrepaños 
intermedios 
deben estar 
bien espaciados 

Los espacios 
debajo de la 
rodilla son 
mas utiles si 
de convierten 
en cajones. 

En un mueble para almacenar 
despensa el entrepaño superior debe 
tener unos 60 cm de profundidad, el · 
acceso a los entrepaños a media 
altura será más fácil si la profundidad 
de éstos es de unos 15 a 30 cm. 
menor que la del entrepaño central. 

Los artículos de uso menos frecuente 
deberán almacenarse por encima o 
debajo de la zona amarilla marcada en 
et diagrama, y en la zona amarilla 
almacenar los artículos que se utilizan 
mas a menudo. 

altura número 2= 1351 mm. 
altura número 4= 526 mm. 

21 las cotas indicadas con números en éstos diagramas no se refieren a medidas sino a las dimensiones elegidas según la tabla 3 Pág. 11 
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Se refiere a guardar los utencilios de cocina, como la cristaleria, la vajilla los cubiertos, las cacerolas . 

Profundidad y altura para almacenar: 
Para evitar estirarse, la profundidad de los entrepaños 
no debe superar los 60 cm. Si son más profundos 
resultará mas dificil llegar hasta el fondo. 

' ; ,.,, .. ~ - . . f. ."l !;; ' 

r--- 5 _..._~ 

1 

., ~ · l ·tt• • ·.: . 

1 

·'"-'' ..... '.·• ., . 1 

,, ... . • . ;:; · .. 1 

2 

4 

Guarde los 
artículos de 
uso diario 
entre la 
altura de las 
rodillas y de 
los ojos. 

. , 

DATOS IMPORTANTES: 
Los artículos de uso frecuente han de · 
colocarse a la mano, gran parte de 
esos utencilios se ~can, usan, lavan y 
vuelven a guardarse varias veces al 
día. . 
Puertas de cristal son una buena 
solución, porque incluso cuándo la 
puerta esté cerrada halldrá cualquier 
objeto, un cristal semitransparente o 
opaco evita la tiranía del orden. 
Es muy util que el contenedor tenga 
entrepaños de altura variable, para 
organizar mejor las piezas que serán 
almacenadas. 
Las cazuelas deben almacenarse cerca 
de la zona de actividad, una opción es 
colocar un cajÓn profundo debajo de 
los fogones. 

Altura número 2= 1351 mm. 
Altura número 4= 526 mm. 
Profundidad no.S= 631 mm. 
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Actividad previa al cocinado, abrir,lavar,picar,mezclar,amasar antes de llevar los alimentos al fogón. 

Altura de la cubierta: 
La altura ideal está entre los 87 y 91 cm. DATOS IMPORTANT~: 

3 

\ 

' , ' '. . ~ . '_, 

Inmediatamente 
abajo del codo 
flexionado, para 
la preparación de 
alimentos. 

· · · G En ésta zona de preparación debe 
" 
!• haber espacio suficiente para 
~· deposiitar los ingredientes sacados de 
i· la despenda o el refrigerador, 90 cm 
.. de ancho de cubierta por lo menos. 
· Picar es la actividad principal en la 

preparación de alimentos y para ello 
es esencial disponer de una buena 
superficie. 

1'---r---Y-----~:: . . J _~ 
. 1. ··~· --:- "<"~ •• - .... ,. 1 

Acercar un banco o superficie de 
apoyo para sentirse más cómodo 
puede hacer menos pesada ésta labor. 
Contar con una superficie más baja 
para tareas que requeren de mayor 
esfuerzo es ideal. De 5 a O cm. abajo de la ~· 

altura d 1 codo flexionado . 
para 1 s tareas que . 
requier n cierto esfu~rzo, , 

AJtura número 3 = 906 mm. 

-----~..._~-----~-.... ................. ..a.w--.-.......-s1onar · 
contra la superficie. 
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Poner al fuego los alimentos, para freir, cocer, asar, sazonar, antes de servirlos para comer. 

Altura de los fogones: . 
Los fogones se deben colocar a una altura inferior a 
la del ras cubiertas para protegerlas de salpicaduras. 

r 
3 

Al cocinar se debe 
de ver con facilidad 
el interior de las 

~ cazuelas. 

fú~'r-
Los fogones 
han de estar de 
10 a 17 cm por 

_..___...__........_...__ _ _._____,,....,,e....,,.ajo del codo 
flexionado. 

DATOS IMPORTANTES: 

Se pasa mucho tiempo ante los 
fogones, hecho que debemos tener en 
cuenta para la distrubución de la 
cocir.a, tal vez lo mejor sea situarlos 
en t,;n mueble central o isla. · 

En la superficie de cocinado 
importante evitar las rejillas inestables 
ya que las cacerolas podrían volcarse. 

Es necesario que tanto la superficie de 
cocinado así como las rejillas sean de 
materiales resistentes, el acero 
inoxidable y el esmalte vitrificado son 
muy adecuados. 

Altura número 3 = 906 mm. 
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Se refiere a hornear, asar o gratinar alimentos, un uso muy común hoy dia es el del horno de 
microondas, para calentar, descongelar o cocinar alimentos sencillos. 

Altura del horno. DATOS IMPORTANTES: 
Si se instala un horno habrá que colocarlo 
entre la altura de los ojos y la cintura para 
facilitar su uso. 

Los platos 
deben 
intruduci rse 

- a la altura 
de los ojos o 
el pecho. 

Los hornos instalados al nivel de los 
ojos son más fáciles y seguros de 
utilizar que los bajos, ya que permiten 
introducir las bandejas sin el esf4erzo 
que supone agacharse y también 
observar los alimentos mientras se 
calientan, descongelan o cuecen. 

Para las personas ocupadas para las 
que hornear no es prioritario un horno 
de microondas es muy útil. 

Los hornos instalados a ésta altura 
permiten aprovechar el . espacio 
inferior para almacenamiento, en el 
caso que se instalen en un mueble 
alto o aprovechar la superficie de 
trabajo, en el caso que se instalen en 
un mueble de pared tipo alacena. 

Altura número 2 = 1351 mm. 
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Lavar los utencilios de cocina, los alimentos y trapos o esponjas para el lavado de la misma. 

Altura del fregadero. DATOS IMPORTANTES: 
La altura ideal del borde del fregadero es de 5 cm. Por 
debajo del codo flexionado. Puede ser un poco más alto 
que fa cintura si lo utiliza ocasionalmente. 

Evite los fregaderos 

~~-- ' --~~lfu~~~s, in~~m~~~ r ~ la espalda. 

1 '\ 

r 
~__,--C3 

3 

___ L_--"-~---'--------

La distancia entre el fregadero, la 
superficie de cocinado y el centro de 
preparación de alimentos deben ser 
los mínimos recomendados, ya que la 
preparación y el cocinado suponen un 
lavado constante de los alimentos y 
utencilios. 
El fregadero debe colocarse de · 
manera que haya espacio suficiente a 
ambos lados para los escurridores y 
con una orientación agradable, como 
con vistas al jardín o a un exterior. Un 
módulo compacto será adecuado para 
los que friegan platos de una o dos 
comidas ligeras al día. 
Tener los artículos de limpieza cerca y 
mas o menos a la altura de los ojos 
mantienen el fregadero despejado 
además de tener a mano éstos 
artículos. 
Altura número 3 = 906 mm. 
Profundidad no.5 = 631 mm. 
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Cuál es la altura máxima para alcanzar ya sea utencilios o alimentos que se guardan en alacenas. 

Altura máxima alcanzable. 
La altura máxima para alcanzar algo que está 
almacenado en un estante de pared o alacena superior 

DATOS IMPORTANTES: 

es de 170 cm a 182 cm. . ., La distancia entre la cubierta y el 

r--- 5 -- -1 
-- .- - - - 1 ~---- ~ """'~J""v~· 

1 ' ·~·~.J"º'' 

5. t 

1 

1 

El espacio 
para los 
pies debe 
ser entre 7 
y 15 cm de 
alto. 

El alcance máximo 
en altura es de 182 
cm. Para algo que 
ésta almacenado. 

-------·T 

45 

182 
170 
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~ primer estante superior debe ser de 
~ 
¡ 45 a 50 cm de altura. 
' 

Los estantes o alacenas superiores 
deben tener menor fondo que los 

; estantes o gabinetes de base, para 
~ poder aprovechar el espacio de 

~1 •. 1·':·_· · cúbierta, pata preparar utencilios o 
-· alimehtos. 
b 
" ~: 
5, 

f 
¡ 
> r 
~-
¡¡~ 

,. 
!.;, 

La profundidad no. 5= 631 mm. 
La altura numero 5.1= 1896 mm. 

Nota: las dimensiones del lado 
' derecho del diagrama, están 

expresadas en cm. 
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Se refiere a comer alimentos sencillos informales y rápidos, ya sea en solitario o acompaf1ado. 

Espacio adecuado para comer: 
Para comer cómodamente cada comensal debe 
disponer de 55 cm de ancho más 5 cm 
suplementarios a cada lado para desplazar la silla. 

vista 
superior 

1-- SS _ __¡ 
1 1 

1 1 

Cada cubierto 
ocupa 30 cm de 
profundidad y 
65 cm de 
ancho. 

-- t-
30 

--t 
~~/ 11 

s ~- - -1-J-- s 
\--- 6S ---i 

DATOS IMPORTANTES: 

El espacio destinado al lugar para 
comer suele ser el que sobra una vez 
instalados tocios los demás elementos. 

Dependiendo del proyecto se puede 
optar por una mesa para sillas o 
bancos para optimizar el espacio. 

Lo ideal es (!ue la mesa debe ocupar 
el sitio más cómodo de la cocina y 
disponer de la mayor cantidad de luz 
natural o de vistas a un exterior. 

Si en el proyecto no hay espacio para 
ubicar un espacio para comer, es 
mejor no ponerlo. 

Ancho número 7= 620 mm. 
Nota: las dlmensio~s expresadas en 
la vista superior se refieren a cm. 
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Con todos estos elementos obtenidos de los análisis anteriores y éste planteamiento de requisitos y criterios de diseño et 
resultado se presenta en el producto: "Modulare" cocinas de actualidad, que describiré a detalle en el siguiente capítulo. 
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El capítulo anterior se analizó y sintetizó toda la InformaciÓn requerida hasta llegar a éste punto, donde se presenta 
formalmente el diseño final, para esto primero presento: los planos de las vistas generales de cada uno de los módulos que 
conforirlan el conjunto, así corno las vistas generales de los accesorios y cubiertas que completan e! sistema, en 29 planos 
técnicos, después un despiece de cada uno de los módulos, en total son 49 planos. Esta información expresada en planos 
técnicos es muy importante ya que es una herramienta necesaria para la fabricación de cada una de las partes, y el armado 
de cada módulo, de los despieces se obtiene un listado de partes que se eMpleará para e! costeo de cada módulo, y después 
según las diferentes distribuciones o arreglos de mobiliario poder dar un estimado de costos y precio al público. 

Para poder poner en práctica la eficlenda y versatilidad de la moduladón, presento 4 distribuciones en 4 espacios 
arquitectónicos diferentes y finalmente tomando como ejemplo éstas mismas distribuciones, algunos diagramas ergonómicos 
demostrando que se tomaron en cuenta alturas y alcances .resultado de los análisis hechos en el capítulo 2. y cómo se 
resuelve el triángulo de trabajo en cada uno de éstos arreglos. 

Para finalizar éste capítulo 4 perspectivas a color de las diferentes distribuciones, Indicando cuáles son los módulos 
que integran cada uno de los acomodos. 

La información de éste capitulo es gráfica, a través de pl¡mos técnicos, diagramas y dibujos a color para conocer 
formalmente el diseño final, posteriormente en el capitulo siguiente se dará la Información de costos y a manera de 
conclusión el en capitulo 6 se hará una descripción en general de! proyecto. 

El sistema cuenta con 20 módulos básicos, y 8 variaciones que se describen en la siguiente tabla: 
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0- "" ~~~., e l '''~-'''''''-- ' ' .... - .. -.. -~- -----¡..:;-- -~,- --nete basurero ~~!!:!~e"~rt;!I.:.Iz<?!~~_ ~!!U<l':!..l~~ .. - ... --- , .. ,- o _ .......... 
na abierta grande .. - .. ---_.- ... .!~~~ ~!?!~~ o~.2!!~~L~~ 1 ~!!tJ;e.eaño '!!?.::'!.! .. ,,, . .. , 
na sendlla ~Iace~ senclJ!!! con _!,.p.l'!:~, 1 ~_~~yaño Interior o 
aneta Ala~co.!}opu~~p'!:~~n~d!!ra electrodo~cos _. 
o ~blnete ll]ÓViI, !2l2.c:!;!~.J;~ con 1 cajón X 1..~ ~ . - - .. . -
uito Banco con escalón auxiliar .. . ___ ._A _____ ...... - . ... 
ro ~!?~te ~~ierto,S2~o Lc:!I~.~ra .......... _ -
nsa con vidrio Ga!?!~~..2!~...9.uarda despensa, f!~e~ !le_ oj~1 t~)2.~ , .. -nsa extraíble ,~P.!~ ~~~~~~.desp'!;!!~9!!! ~naS!i~~ o~~les ....-;-_ .... -

..!l~ pue~1 caJ.~ .. Gabl~I!2.il.~.~lZ~5!I ,~'!!'p'!!'ef.!!! d~J.2!:! 
nsa rinconera Gabinete alto guarda des~S<! ~!I.~.?n, ~zr~?",~, i! 
~ 

• • 



105 
Además de los siguientes accesorios, y sus variantes: 

, .4' .... - .... -.-.-- ....--. .... .. r - -_ ..... - ........ , - ,'-""' •. , - ... -- _ .. .. ~ _. 
_ C6dig~ _ _ __ O f;lombre_~,_..l. _ •... __ .... .. o • • • _.~.Descripcló!' _ _ ._ ... _ ___ ..• • . No. de Plano 

L AC1-V.L plafón de 45 cm. J.!'I.a~n .c9.n lu~de 45 ~._d,!; .~.!)C.~~ 9!!l~~.R':'~ _ __ ." .. • _ .0. ; . 21/29 -- ,_ ., . , .... .-..-...- . . . -. . 
ACl-Y2 Piafó cm. de ancho con respaldo i 21/29 I 

-. ~ ...... - -- ..... - - v • .. .. _~ . ... ......... --'"-- --.... ----~----- .. , ', ..... ~ ... , ~-- ~-"' ~' - • . 1 n de 90 cm. Plafón con luz de 90 0.<- .. _ ....... _.....,... ........ ----..-~,...., ..... ---, . .., 
- A

Y

1:YL .!'I~~ ~~:~~~~-:~~ ~~:t=~~~-- ~~~ l 
:'~~1~ ~~~~~+--~ il;jL .::1 

n de 135 cm. Plafón con luz de 13 ""'--" -"--'- ---........ -------_ ..... _, .... 
... .• ...... ·_A ... 

rior 90 cm. Vi~ e2~..!..~00 
~rior 135 cm. 

" ... . 0 .,._ • .Yi~.e2~!:t!0~.~ 00 
or 150 cm. 

I~;~v~ -'I~~ <!dar de aoceso~; ¡;;cluY~ tapas; 'Sóportes ;1 23í79 " -1 
cm. I 

~ ... .....-.-............ _....--.--_... - ", " " . ~ .. _ ... .. - -" -. 

. YL~.J!!?s.!~~?r E!l!.~ 

- ~--.- ; . " cromado 45 cm. Tubo cromado colg 
4 ganchos, de 45 , & ... .... __ o ....... _ . ....... . ... 

AO-Y2 Tubo ador de accesorios, Incluye tapas, soportes y • cromado 90 cm. Tubo cromado colg 23/29 

.'....,."'- --AO-Y3 Tubo cromado 120 cm. 
------ .................. ... . ... 
. ... 

~. AC~ - ' I Tabí~ 
AC5 I Porta 
AC6 -. ~ Especl 

_. Ád ' Pomi 

-~---de picar .... _ .-... ... .. , .$ 
-cuchillos 
~ .. ~....--- . 
ero .. 

-copas _ ..... ' .. , ...... ' 0 . .. 

s para cubiertas 
~ ... __ ...... "..-ACS Barra .-

4 ganchos, de 90 cm. I __ o ... _ _ ____ ._...... _, 
~,,, ........... 00_ 

Tubo cromado colg ador de aocesorios, Incluye tapas, soportes y ¡ 
cm. « 4 ganchos, de 120 ---.... _- . --___ •• _a" , .. . . _ .... ___ _ ", .. .. .... _ ......... _ ... _ . , 

23/29 

. - . , 

---.- -Tabla de madera pa ............ .....-.._ ............. 
Soporte de madera 

, - ,..""'-

-- -~ , ... " .. -.... ,. , ,." .. "-<±" ..... __ ._ ... .. ", 
..~~~Cb!!!~.ú~ ~\lY!:~~iII~ :..-...:~ ·~-~ __ m~~·- - ~l 

~I!!~. ~~.2.cu~.a!.! 0019,~(~!!9~~ fra~LI _' __ 23/29 .. .. !'O~-fra~~~, 
Porta-copas croma • =;z ... .. oo • ., _ 

J~ de barras de 
~_ ..... --

do ..!Z!!,'2.~9.,!!.(no IncI !.92~_ .. _.. . .. r o 23/29 _ 
acero inoxidable para colocar cosas calientes 23/29 
__ ........ • .~. ,_ ,,":oIt> _ _ . ' " " . .. . . , _ . .... ..-_"" • 

Tabla 8, li~ de acr:esorlos del s/stf!ma "Modulare" 
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Y las siguientes cubiertas: 

r 'códíg. o " T "' ..... --Ñ~~¡;;; '"'~-.-.-.~·~T"' w • ~ ·~ ·~M ·~ ' ... " -- ''" ,._,., ,~ > ~;~~i~ió~-·---~~·--··- .... ,~ ·--· . " - . ~ No. de Plano 
r. . ..,.,.. 1 r' , _1 l '. ·~ ·-···~··, ... ,.., .. ·~·:~•' ·-~ t"'" :;".-.;~ · ,..,_, ,.. "':t:, ,v.,•<'ltf'N""~~ ,.,,.~~;·~t0"'>"'7"~'"·-. '!'.< v·;:11 •-:'"' • "'·~~·".,. ~'~ ~·'l":·~~...,.,. .,.,.~~.,, ""' ~ ... ,,. , ........ ., ... .,.. :··· .... ..,,..,....,,~~ ·_...,,..~,~ ....... --.;:ir..,...""'"""'".-r· ··,,• ......... _,,.,.,. ~-~ · · · · · 

~;~~~~.~-.:~~.~t=~=:- .. ¡ , .... ,. .... _. ....... ,- ..... ,. .. ~-__L-------------·--·l--···--.. -· ... ···-e 
i ~-·,. ~!l, .... -.. ~ .. ~~~l~~~~~!,~~ .. · .f~E~f?2~mf?2~,g~-~~~"A!2.~J.!~.J!a"',.-~ .. J-,,~~· .. , .. ,,, _?~.f~~ ..... . ··y~,,.{ 
~~~J~~~-c~~~ª~~~~-·~~I 
l"J>'-'.,...r.o··-~.'}1'}'11:'\.~~~"\"lll'IJ'~\·1'----. ---~!···~···"· ···-··'"--· -~ 

Ll · Cubierta fregadero Izq. Cubierta para empotre de fregadero de 90 cm. izquierda (Incluye 1 26/29 . J 

·--~··~--~-· . - ~---"-~-·~~-~ ~~~~~--·- .•.. ····---- ~· ·-~-1 
' L2 1 Cubierta fregadero der. · Cubierta para empotre de fregadero de 90 cm. derecha (incluye t 26/23 ~ 

¡~-·· 13--lcübiértaf;.;;Qadero 1zq. ·· ~~~~~é--rregadero-de m-an.-1zi1u1;-da 1 · úfig 
1 

¡ ~ ·· ·-¡_:¡-~~ 1 é~bf¡rta~~~~~~p;~~>~deril"de135';;:dereeha(i~éiuYe l 21129 

f ~" ••• '"'" ' ' -· ~ "'_,,, . ., ... ,,..,,.,,,.......,.,,,._, ... _,....,,..,..,_.,..ji].!!'.J?~efe~! j,~l?<?.~ ),,,,,.. ... """''""'"""""-'""'""'_,.""""~"'O""'"""'"'""""""""',,.,.....""'"-"''.•.,..,., _,,,,.,,. M•<'~-'"'"' " - ~ • " • 
9 :~ ! 
~-!:[" .. "'r.~ "':!• .., " ~ ·- i~ ''" .. t'\ ~.vo:~ ~·~·~,._- "t.n't'J't-Yl':l"~ ~1'!.'" ~ct>,"'1~~»'1J:~~~:!l!'Di~~~;oi;af::r.~JA'~~~~Ji:lll\l~~~~-~.~~.M'~ll"~Jtt"!l'l'V't'IC)~.'"1,.,,. ;1• ~~ J..,. . .. ~""~ ! "-'•' .... ./'.• 

~--~ .. , .. fl ... .. ,., .. p;up,~-~!!?. ... e~~.!!.cJ.~L. C'!2!.,~rr!~!?~~~~~~~'LST~~-~ .. m~~~·"'" ·l,, ... ·- ~8/29 .. 
1----,,P2" ·--.~ ~U~-~~· ~~~~~~-n-~wl-~·~· . 2~/?9 
n • ~ • 1 1; 1 ~ 
',-i·•'I""····· •, •. ,~ .. •.e¡. ·--:• •·:..-:t~-.· •t~~~~iil'llrJP.f:w.'"'!'lmll!'l·~.Jm'.IJWIR ., .W .WJJSCJi'.li,W'l'~~~~,(~'t~~l'l">*~·~,-~.~iCU,tWM•.@IHl!l~~lt:..~">-"'-t"""' ... ''l'!• "•''·~:·!-~' '··· . - ~ ., •. '! .;·~· 

1-~~-~ ~ ~·~~~~~~-~~~--~ -~--~ ~?9/29 
Tabla 9,, listado de cubiertas del sistema "Modulare" 

A continuación, las vistas generales y despieces de cada uno de los módulos: 
D "Vistas Generales", planos técnicos del 1 al 29 
D "Despieces de los módulos", planos del 1 al 20 

EfJ~ 
Co-..:lna;; de a:t..uéMxl 

' ,,,1 
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Vistas Generales, de los 20 módulos básicos y sus variables: 

A1 
90 

l~fa 
6 o~ 

270 
1 

1~0 A'_J 

898 

ENEP_ Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

600 

780 

Módulo A. Gabinete de parrilla 
?lano: 

------ -----------

1 

11 

11 

~ 

C úF:_ -¡ ( A· ,-'\ ' 

Módulo A 

gabinete de parrilla 

oct 03 11/ 29 

Vistas aenerales 
l DiblíJQ: 1 Acot: 1 Ese. 

Araceli Herrera mm. 1: 10 EJ@- A3 
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..------------------------------------ ---- ---- - -

B~ 
1 

600 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

R 

( \ 

Módulo B. Aceitero 
?lano: 

Vistas enerales 

. 1 
600 

oct 03 2 / 29 

Dibuj : 
Araceli Herrera 

COR.TE F> L.." 

Módulo B 

aceitero 

~~~~ 
Coú111,ClS de C!dl,{C!L~v!íld 



r-----
180 ¡-

e~ 

2~1---+---
270 

~-~I ---.--------i 

150 1! L_ __ . 

c-J 
450 

- ------

1 e . -~e.ce .. : 1,¡ 

250 
448 

v~stci su-pevfov 
390 

N _121_ M' 

~ 
cC1jóV\, ovgciv¡,~zcidov 

de LA.tev¡,úLLos, i.ev. cC!jóV\, 

ENEP _Aragón UNAM Módulo C. Cajonero 

DISENO INDUSTRIAL Plano: 
ViStas oenerales 

7 o 

100 
1 

v~stci stA:pevLov 
390 

U)¡ 

____ _J~-~1 --
U) 
N 
N 

10B 

e ( j r.._:. r E. e -e· 

¡1;¡ 
. ; 
/' 

lOQ 

1 

Módulo C 

cajonero 

ccijó1-1, ovgC1v¡,Lz cidov 
de LA.teV\,úLLos, :2.o . ccij 6V\, 

oct 03 1 3 / 29 

1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. CJ@ /1J Araceli Herrera mm. 1: 10 ~~~~ 
COC ll/\./ilS de 0. Ch.{/ílL ~c{r;¡c;{ 



1 

1 
300 

D 

1 
LIVtÓVJL 

¡::. .. -_-:..:. -::r==-:--=--::; 

1 

1 

1 
1 

201 ' 1'-~ 
D' 
~ 

1 

450 

l ____ ....___--LJ 

D-V1. 

ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

1 300 1 

300 1 

2 o 

D-V1. 

D -v2 · 

modulo D 
alacena-abierta 

11 o 

con dos variabies: D-Vl y D-V2 

Módulo D. alacena abierta oct 03 14 /2'1 
Plano: l Dibujo: l Acot: 1 Ese. ·El<®· Vistas generales Araceli Herrera mm. 1: 10 A3 ~~~~ 

COG~VvílS de íldtA.ílL~díld 



300 

I~ 

Módulo E-Vl botellero 3 ENEP Aragón UNAM 
Plano: DISEÑO INDUSTRIAL 

Vistas generales 

CORTE E-5' 

modulo E 
botellero 

111 

con dos variables: E-Vl Y E-V2 

~~~~ - EV2 botellero 7 oct03 5/29 

1 Dibujo: 1 Acot: 1 Ese. -EH ~ - A3 Araceli Herrera mm. 1:10 

Cocl,IAílS c{e ílCh{ílLGdíld 



VílviílClOV'v 1_ 

.solo rq:iL.síl pílríl VtALcro 

F--1 
1 

668 
1 

1 

900 

1 

4 6 
f;.~_J 

1 

F'_J 
700 

1 

Víll"lílÚOV'v 2 
col/\, C1 Líl cell\,íl 
ci LC! cell\,ci .sobre repL.sC! 

F --1 

: ~ 
1 

~ 
1 

1 

~~!_] 
1 

1 

F'-¿I 

700 

1 
3 o 

4[1--~~~~-~ 180 . 
--~~~~~--~' 

ENEP_Aragón UNAM F-V1 Repisa porta-micro 

DISENO INDUSTRIAL Plano: 
Vistas aenerales 

112 

COR.Tt F- F _)J}_91 

1 

1 

11 
1 

- -- 9 o 
1 1 

" 1 
4 6 1 40 

" ll 11 

IJ ZBJ 
44 

480 

modulo F 
porta-micro 

con dos variables: F-Vl y F-V2 

~~~~ F-V2 Alacena sobre micro oct 03 6/29 

1 Dibujé: vcot: 1 Ese. C:H ~ · AraceH Herrera mm. 1: 10 A3 

C OÚ V'vCl 5, c{e C! CtV<. ClL~cfo d 



G~ 

1 

1 

1 

G~ 

900 

[ · ª lr 'r _ __ J =i 
1 448 1 448 1 . 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

~I 

CORTE c::¡ -c::¡· 

1 !601 64 

1_2_~ 

modulo G 
alacena con dos puertas 

marco aluminio y vidrio opaco 

Módulo G. Alacena 2 puertas con vidrio oct 03 7/29 

Plano: Dibujo: Acot: Ese. 
Vistas enerales Araceli Herrera mm. 1: 10 

113 
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.-----·------------------ - - - - --------- - - ------------··· 

VClr~ClC,~011\, 1. 

VClr~Clc,~oV\, 2 H~ 
c,QV\, C! LClc,eV\,Cl sobre esc,V<.rrLdor¡ 

pLet f óV\, c,QV\, LV<.z 

Cl LC! c,eV\,Cl esc,V<.rrLcfoy 

900 

900 
450 

: 1 

,- ------, -----

3L____ .__~·-·-_---_<f_- _-_-··· ~~ 

ENEP_Aragón UNAM Módulo H-Vl alacena escurridor H-V2 sobre escurridor 

DISENO INDuSTRIAL Plano: 1 Dibujo: 1 Acot· 1 Ese. 
Vistas aenerales Araceli Herrera mm. 1: 10 

~------·------ -

oct 03 

-C]-~ $ 
8/29 

6ú0.~--

!~ 

!_NO_ / 

Modulo H 
alacena escurridor 

A3 



--------------------------------- ------ -·- -

7L0 

1 

I~ 

1 

~-L...-¡111 --+------r'T""I 1 
. 150 111 J'I t ___ ·' 

1 
T_ 

1 

I'~ 
900 

·-- -e---· 

·~ ,...___\. 
./ 

---------·-- - r __ ..L._._ - --------------

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

----------- ---

--- -· . ---- ------- --·----- ---- ----

'" 

Módulo l. gabinete de fregadero 
Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. 

Vistas aenerales Arareli Herrera rnm. 1: 10 

COF.:. 1 (; 1-1' 

1 

i: 

modulo I 
gabinete de fredadero 

oct 03 1 9/29 

CJ~ A3 
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,--------------------------------------·-------

1 

450 

1 
------

T_ 
- ~ - .. ------------

1 448 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

600 

I' }1 

1 

-1 

150 
1 

Módulo J. gabinete basurero 
Plano: 1 Dibuió: 1 Acot: 1 Ese. 

Vistas aenerales Araceli Herrera mm. 1: 10 

oct 03 1 10/29 

··EJ@-- A3 

eoKTfJ=J' 
1 100 
1 

540 

modulo J 
gabinete basurero 



1 1 

450 ----------- --------- --L ,--- ----, ------

' K'_J 
900 

· 1 1 

3Elrr---I ~11 
EMEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

CORTS k-k' 

1 250 1 

modulo K 
alacena abierta grande 

Módulo K. alacena abierta grande oct 03 l 11/Í9 

Plano: 1 Dibujo: 1 Acot: 1 Ese. -EJ-@- A3 Vistas generales Araceli Herrera mm. 1:10 

117' 



4¡:
L 

3r-
I_ 

Ll 
~ 

1 

~ 
1 

1 

1 

1 
1 
1 

1 

l l1 

1 

1 

L'_j 
450 

44ª 

1 

L1' 1 

~ 

,=i 
ENEP _Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

)!ja 
_U-31 

,160 1 

i . 250 ,\ 

C OJ-<l E L -l. 

64 

CORI E l_J - L1' 

r.,ARK: F 1'--I C~·S 

.siste111/íl :· ,.::! vv.v1A. 
· 1r 16 

_:~r - !! • _J60 ":" i . 

i
--, --1 

- ' . .. 1 

- ¡ . -·•· . ·-·- -~1 l ·-· J 
- ... -·-·- il.- ~ 
- ! -- --~ .!~.-- -e1 ·- ¡ - 1 Ji -i 

---- : .... ,,..,,...., .. -. 1 J . ·--· 

" 
L_244 .. J 

módulo L 
alacena sencilla 

118 

Módulo l. alacena sencilla oct 03 112129 

~~~~ Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: r Ese. CJ@>- A3 Vistas qenerales Aracell Herrera mm. 1:10 

CotLV'vC1S. de ciduC!L[c{c¡c;{ 



952 

r-
400 

-_.- :--~----- ==--= -- -------· - -----·------····· ---- --- - --
·· · -·-- - ··--- - 
- -- .. -- - ----- - ·-·--·----------

. ----------- . --w-----;~~~---_ -~~- -
·----- -- -- ------- -·- - -· - - · - -- ---
-.: ~ ::T -=_ :~::.:: --- --1--·- ·------ --- .. -- --- - -· ---- . -- - -- ----=- ----= . :.-- -. -=-.=:·.:::-.= 

M' 9 
450 

L~ -~ [l_,---- c.-==,LI 

1 250 . 1 

11 

~ 

ENEP_Aragón UNAM 

" ,, 

DISENO INDUSTRIAL 

400 

Módulo M. persianeta 
Plano: 

Vistas generales 

oct 03 1 13/29 

1 Dibujo : l Acot: l Ese. 
Araceli Herrera mm. 1: 10 CJ~ A3 

COR TE M-M ' 

modulo M 
persianeta 

11 B 



120 

Nl 
500 

J=I 
CORTE N -N ' 

F ~ 
400 

T-
1 1 
1 1 

¡ 
484 

¡ 

8 6 

2~fol 
:n 

270 

L 123 L -
~u w 
N~ 450 

1 

400 
1 

J:~ 
C!A.1SISRTA DS CORIAN 

L 
R2 modulo N 

1 

1 25Q 1 carrito 398 

ENEP_Aragón UNAM Módulo N. carrito oct 03 14/29 

~~~~ DISENO INDUSTRIAL Plano: Dibujo: Acot Ese. -El-
L Vistas enerales Araceli Herrera mm. 1:10 · A3 

CoÚV\,Cl .S de cic,b,{ClL~dCld 



( 

249.2 

7 20 
---· 

--

400 

~-=.:;_:i 

, 1 1 25.4 

300 

400 

1 J= ) 1 

,~ : -~6_182 
186.5 

L . . 
1

1 25.4 -
300 

1 1 
213 237.3 

_J _J 

LJ ,________,, 
ASl5NTO-CORIAN 

ENEP_Aragón UNAM Módulo O. banquito 

DISENO INDUSTRIAL Plano: 
Vistas aenerales 

1 Dibujo: j Acot: j Ese. 
Araceli Herrera mm. 1:10 

121 

5SCALO N AlS l5RTO 

2 . 

~:::ffj--'-- =fl 1 
1 11 262.7 

oct 03 15/29 

- El -~ »· A3 

modulo O 
banquito 

~§1~~ 
Coc,~V\,C!S, ele Cld!A_CIL~c\C!cl 



2 o 

150 

p·-J 
450 

------

ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

. 600 

Cíl ~íl$ÜLLC!.S 
c. Y"O VlA. ¡;:¡ ~ C! $ 

Módulo P. frutero 
P1ano: 

Vistas oenerales 

C.01'"'..T E f' · P' 

100 rrru1 r-r1® 
L¡~ 

6 8 

l Dibujo: 1 Acot: 1 Ese. 
Araceli Herrera mm. 1: 10 

~ 
íl 
ti 

IE'f}i'"'""~~ 

011111111111111 
WillllWW 
llmHff.Hflll 
u 11111111111111 
W.!..UllWW 

¡:1 
1' 

450 

módulo P 
frutero 

oct 03 116/29 
E)@)- A3 

-

122 



1260 
1410 

1 
600 

L 

1 
450 

1 jJ 448 

ctetciLLe riel c,eijól/I, 
v~s.tci s.i,<:perfov 

390 

2. )6 

f 
2f 6 

,-· ~ .. 

2L L .. . ~º " ... 
1 ij 

2 4 1 SOQ 

22 
n~---111 
ÍI 1 o 

1
11 

1 i¡ 
¡ JI 

1 

!! 
li 

111 

l ti 
1 

1 

modulo Q 
despensa con vidrio 

123 

ENEP_Aragón UNAM Módulo Q. despensa con vidrio oct03 17/29 

~~~~ DISENO INDJSTRIAL Plano: 1 Dibujó: 1 Acot· 1 Ese. E]~ )) - A3 Vistas nenerales Araceli Herrera mm. 1:10 

COC~V\,//!.S de ílctuílL~dc.id. 



1260 
1410 

R 

. 1 . 

1 

450 

ENEP _Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

600 

llil 

1 

1J 

1 

1 

n 
n 
n 

1228 u 
o 
o 
n 
11 

11 

fl 

Módulo R. despensa extraible 
Plano: 1 Dibujo: 1 Acot: 1 Ese. 

VISl:as oenerales Araceli Herrera mm. 1: 10 

124 

módulo R 

despensa extraible 

~§]~~ 
oct 03 1 18/29 

-EJ~~ A3 

COdl/\.ílS de ílctuílL~díld 



1260 
1410 

150 

s 

s·-J 
450 . , 

detClLLe deL cCljóV\, 
v~stíl s,{.,{pev~ov 

390 

r 
25 

1 

. . 
u 

400 

rl . 

11 SQQ 
11 
11 1 

1 
11 22 
11 

11 

lL 
1: m 

. 

i 

CORTE S -.S ' 

-

1 

-~ 

m 

1' 
1' 
11 
1¡ 

1 

1 

1 

J 

modulo S 
despensa puerta y cajón 

125 

ENEP_Aragón UNAM Módulo S. despensa con puerta y cajón oct 03 j 19129 

~§]~~ DISENO INDUSTRIAL Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. 8$-- A3 Vistas aenerales Araceli Herrera mm. l :10 

Coc~V\-íl .S de ílct{.,{o.L~dcid 



Víl vLC! e, Lo V\, 1. 

fzql.{Le n~ íl 

T 

9 o 

450 

T'~ 

·u- ..... - -

1100 

126 

----------·----·- ·---·-·- -

1050 

tC!-píl , . , 
-p íl ríl n 11\,C,O V\, 

ENEP_Aragór, UNAM 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

, . 

[ 

VC!Y~ílG~O V\, 2 

~eved1íl 

800 . , 
_.:;:---¡---= 

, i __ _ 
tíl-píl ___ zoo_ 

-pCWC! YÍV\,GÓV\, 1 I 
.--·--··----- --·-

1 
- 1l J 

Módulo T. despensa rinconera 

DISENO INDUSTRIAL Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. 
Vistas aenerales Araceli Herrera mm. 1:10 

---- ~ 

C0R T E 1 -1' 
1 

600 

____ 3.QQ __ .. ""1 

'tz:nz;=x=:;=:::::~ 
1 ol 

'°I 

'~=:e= .... ==' ~=t 
1 

11 

11 
___ _l_ 

modulo T 

Despensa 
rinconera 

T-Vl y T-V2 

oct 03 1 20/29 

-El$- A3 --



Vistas generales de accesorios: 

v íl rLíl áo V\, :t 
45 CVVI.. c{e ílV\,CVlO 

-f=,.....u~ 

T __ ~-.-------' 
450 

vílrLílcLo!;t\, 2 

_!)O CVVI.. c{e íl 11\,CVlO 

900 1350 

VílrÍ.íláOV\, 3 

1-35 e VV1.. e{ e ci V\,C Vi o 

1 
300 --

1 

-- -(p ---- (fj- ·- ---- - <i>------ <t ----<v -

225 225 

CORTS Vl-Vl' 

1 

r 
300 

1 19 

/\~ =l 
450 

300 300 300 

.ACCESORIO AC1 
plafón con luz. 

_320 

sobre alacenas incluye 
respaldo de laminado plástico 

ENEP Aragón UNAM Accesorio AC1 Pláfon con luz incluye respaldo 
Plano: 

355 355 320 

CON 3 VARIABLES: 
AC1-V1 = 45 cm ancho 
AC1-V2 = 90 cm ancho 
AC1-V3 = 135 cm ancho 

oct 03 1 21/29 

DISEÑO lNDUSTRIAL 
Vistas aenerales 

1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. 
Araceli Herrera mm. 1:10 cJ@ AJ 

127 



·128 

r-============---------------------------------- ·-·-

VCWlli!ClOV\, 1. 

_30 CV1tt de li! 11\,CVlO 

900 

19 

1350 

720 

VGH' lli!ÚOV\, :2 

1.35 cVVt de /i!V\,cho 

720 

1500 

VGlVLílÚOV1, 3 

1.s o e vv1.. de Gl 11\,c Vi o 

7 o 

==========t:r==========iJ i::::=:==============t============:::::i c=====-======::::::f:================::::::i 

ACCESORIO AC2 
Vistas posteriores en color 
para tapar traseras de 
islas o peninsulas. · 

Accesorio AC2 Vistas posteriores en color 

CON 3 VARIABLES: 
AC2-V1 = 90 cm ancho 
AC2-V2 = 135 cm ancho 
AC2-V3 = 150 cm ancho 

oct 03 1 22)29 ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: j Ese. - E]~- A3 Vistas generales Araceli Herrera mm. 1:10 



º"ºfff o 

1]11111 ( ) fl íl 
1200 

ACC5SORI O A(/'{

TlÜlLCl de P~cC!r 

ACC5SORIO ACb 

Povtíl es-peúero 

AC-C5SORIO ACJL 

Povtíl- e-o-pcis 
( V\,O L V\,c,L lÁ. tj e e, o-p C1 s ) 

ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

ACC5SORIO AC3 

TIÁ.bo CVOV'111..Cldo, 
coLgC1dor de Clccesor~os 
(~V\,CLIÁ.tj e so-portes, tc:T-pC!s 
tj 4 gC1V\,cVios) 

Accesorios de pared 

CO~l 3 VARIA1>L5S: 
AC3-V:1 = tlÁ.bo de 45 CV'111.. ClV\,C-!iio 
AC3-V2 = tlÁ.bo de 30 C,V'111.. CIV\,c,liio 
AC3-V3 = tlÁ.bo cte 1.20 C,V'111., ClV\,C,VlO 

AC.CESORIO A C5 

PovtCl-C.lÁ.C.VllLLos. Pcn·ci 3 'DZC! S . 
(V\,o ~V\,clt,,<.tje cw:,V,i,LLo.s) ' 

ACCSSORIO AC.R 
lSClVVCIS -pC!rCI e.osos CC!Llf V\,tes. 

oct 03 1 23/29 

129 

Plano: 1 Dibujo: 1 Aa>t: 1 Ese. a~ 113 Vistas oenerales Araceli Herrera mm. 1: 10 ~~~~ 
C OC l V\,íl S ele D.C..ttA.o.Li,dci cl 



640 

Vistas generales de las cubiertas: 

1500 

1500 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

640 

CUB.15RTAS: Ce111,fro de coc,¿111,íldo 

PARA MURO 

Cl = Cubierta Izq. de 150 cm ancho 

C2 =Cubierta Der. de 150 cm ancho 

Cubiertas centro de cocinado para muro oct 03 24/29 

Plano: Dibujó: Acot: Ese. 
Vistas enerales Araceli Herrera mm. 1: 10 

130 



700 

700 

1 ' )-~-~___é°='-''!"".r''->:~-~ ' , , 

1950 

¡---r--------------
1 

1 

1 

1 

1 

L 

------.------------.. 

1950 

11 
1 1 

1 1 

1 1 

1 1 

1 1 
L_J 

131 

C,t,A_"E', I E:RT AS: Gelt\,tl'O de C.OG~V\-l1c\o 

PARA ISLA O Pt~l ! NSVlLA 

CI1 = Cubierta Izq. de 195 cm ancho.ISLA 

700 . 

ir;:::::::_ ~ d 

CI2 =Cubierta Der. de 195 cm ancho.ISLA 

ENEP_Aragón UNAM Cubiertas centro de cocinado para Isla o peninsula oct 03 1 .'5/29 

DISENO INDUSTRIAL Plano: j Dibujó: 1 Acot: J Ese. C]~ Vistas aenerales Araceli Herrera mm. l.: 10 AJ 



___ ___,9"--"'0'-'<-0 ---

/! íl íl IJ u ll íl [1 IJ rJ 1111 IJ u íl íl íl íl IJ íl íl íl ll íl íl ll íl íl íl 
......., o 
"~~ 0. 

. / {~ 
640 

-----------' 

900 

Ll = Solo con tarjas de 90 cm ancho. 
tarja más grande del lado izquierdo. 

100 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

Cubiertas centro de lavado 
Plano: 

Vistas oenerales 

132 

C Vl._f; IERTAS: CeV\..hO de Lci vcido 

900 

640 

900 

L2 =Solo con tarjas de 90 cm ancho. 
tarja más grande del lado derecho. 

oct 03 1 26/29 

1 Dibujó: ¡Acot: l Ese. 
Araceli Herrera mm. 1 :10 - E]~ A3 



133 

C UB. I S R T A S : CeV'vt YO de Lci vo.d o 
1350 

L3 = Cubierta Izq. de 135 cm ancho. 

1350 

2°' fl IJ 11 íl ll ll ll ~ IJ 11 u ~ [J íl ~ íl 11 íl J íl íl !J ll ~ [] íl 11 ~ u 1 

/ 

640 

L4 =Cubierta Der. de 135 cm ancho. 

ENEP Aragón UNAM Cubiertas centro de lavado oct 03 1 27/29 

DISEÑO INDUSTRIAL Plano: 1 Dibujó: l Acot: 1 Ese. C] @) Vistas generales Araceli Herrera mm. 1: 10 A3 ~~~~ 
Coc.~ ~!\,Gl :; de cictv. l1L ~d cid 



134 

..-------------------------------------- --------

60 ¡,_____------------. 
30 

640 Pl = Cubierta 90 cm ancho. 

900 

640 

. 30 

640 P2 = Cubierta 135 cm ancho. 

1350 

ENEP_Aragón UNAM Cubiertas centro de preparación oct 03 1 28/2.9 

DISENO INDUSTRIAL Piano: 1, Dibujó: j Acot: j Ese. · EJ~- A3 Vistas Qenerales Araceli Herrera mm. 1:10 



135 

r.---------. 
30 

640 R =Cubierta 110 cm ancho. 

1100 

ENEP_Aragón UNAM Cubierta para rincón oct 03 29/29 

DISENO INDUSTRIAL Plano: 1 Dibujó: 1 Acot: 1 Ese. ·EH » -Vistas Qenerales Aracell Herrera mm. l : 10 ¡\) 



Despiece de los módulos: 

Al 

A2 
--------- - - - - -·----------------

A14 

A13 
AS 

, -- ------------- - -- - - - -

A12 A6 
--- . ··- -----·--~"' 

All 

AlO ,) 't 
--·-·- ---------~·-"'' 

A'!___ ___ _ --- ------- - - --- -~- ------1 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

Módulo A. Gabinete de parrilla 

iece 

AIB taque te 

A17 pi Ja 

4 

4 ca~za f)t;tna 

1/11" x 1 vr 

136 

Al 6 ca~~roor a aqk>tnefll(1o 16 corte a ~ida 
2 rnrao; rnc:Lilm t canto a 45 

AlS carga or a 
mueble 

Al4 trasera 

Al2 perno 30 

A11 piso 

AlO pata 2 

A9 tornillo ~ 

AB tornHlo 4 

A7 ja ladera 2 

A6 2 

AS 2 

A4 

A3 

A2 costado der 

aalomerlkkl 16 ccwtr a medk1~ 
}. caras mdltm 1 omto a 45 

~rado 16 cort" u.nteado-
2 c:arifS ~ raute"'1o-harre 

aglomerado 16 cortP-<:ant.e<'tdo 
2 caras n~.,, barrenado 

eosamblndo 

lomerado 16 cc.te-unteado 
2 caras me0m barrenado 

aluminio 

cabl!za cruz 
1/8" X l{l" 

cabeza crur 
1~ xr 

maquinado 
atomlllado 

maquinado 
alumlnlO aromnlado 

iMJk>merddo 16 corte-canteada 
2 caras~ atomHiado 

aglomerado 16 corte-Qnteack> 
cOl"TedertS grass ensambtado 

a9lornerado 19 ccrte·<:anteado 
recubJamin pi, atomlttado 

aglomerado 16 corte-cJtntcedo 
2 caras melam barrenado 

aglomerack> 16 corte-unteado 
2 caras mel.1m barrenado 

Al peinazo 2 ;9,'::':~ :;;.::,00° 
IREF.I NOMBRE 1 No. PZASIMATERlALj PROCESO! 

oct 03 1/20 

~~~~ 
Cocinas de actualidad 
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• 

1 
BlB taque te 2 p<.\<tk:n 

l /B" 

B17 pija 2 cabeza pk1r.3 
1/8. :e- "J './T 

Bl6 cargador a 1 -'<)v...rrw-1;.()ol fi rf)l'"~ Am(l;dirl.J 

muro } ( .lra<. rrl('l.1m 1 ca,,!•) a '1 'l --corgador a BIS 1 , 1 1.j lomet~1o H • d "irt1'aflY'dkJ.J 

mueble l r Mas·nc:-'~m 1 f aP! o a ·~ 

BM trasera 1 aQ~JrrJoPrad-1 ! & r r'lf te-.-;iritr'<vlo 
J 1..~ ~ .1·. rrl("i,,m fl\U !"rd0- baf"'I 

---
B13 CO:'ilado i.-q 1 aQ~.)(l1e r dliX'l ¡(, •.n 1rf.l' <..dn 'l!dÓO 

2utr;,<..~~m b·lrrP.l\óldo 

B12 perno 20 rnadera 
en~m!:it'100 

estrlad.l 

Bll piso 1 aqlome;ild<> l b corte-canteado 
2 r...arasmet.lm barrenado 

BlO pata 1 alumln!O 
~uhOOo 

atornlllado 

B9 tornillo 6 cabeza cruz 
l/B" X l(l" 

BB fijo interio 1 aglomerMo 16 Corb!"Vmt~. lÓO 

2 ca ras rnclam atornll\ado 

B7 ja ladera 1 a tu minio 
rnaquiMóo 
.'\tomillado --

B6 tornillo 2 cabeza cruz 
¡¡a· X 1· 

BS puerta 1 aglomeri!do lY corte canteado 
r~ub . lani .P'a"> . cosa1nblado 

B4 correderas 2 metal rnarr.a 
f".Xt~Slón ~- cromado T>fass~ 

B3 canastilla 2 alambróo corte-<kblado 
porta-botell.t5 1/11"<1'1.lrn. Puntead -<::mm. 

B2 !costado d(~r ; aglomrri'Jdo 16 r.Or te-<<lntcado 
2 caras melam b.lrrenaoo 

Bl techo l agiomeraoo Jfj corte-can teado 
).c.arasmclam barrenado 

1 REF.I NOMBRE 1 No. PZAS 1 MATERIALj p~ 

ENEP Aragón UNAM Módulo B. Aceitero oct 03 1 2120 
DISEÑOINDUSTRIAL~l~~1nn=o~•Des--~-·1ece~~~~--.-,....-.-Uldu.,..,.-~• ~~IA~,co~,t-, l~E~sc-. -+-CJ~4'L, ~AJ~ 

>u· Araceli Herrera 1 mm. 1:20 W ~~~~ 
Cocinas de acrual idad 



r----------------- ----·------- ______ ________ <;;_!_ 

/ 

ClS 

C14 
----- ---·----- ·---::-/"'--' 

C13 

C12 

Cll 

ClO 

/ __ _ ,,,-

----:---- --- 1 
- ---------_______ J1f 

ENEP Aragón UNAM 
¡QISEÑO INDUSTRIAL 

C2 - - ---------------- -----------------

C4 
,/--------- ------- ---- -- -- -- --- ---- - -·-·-- - -- - --

/ / 
,,,---------·· - ---- - -- ---- ·--

es 
/ 

C6 

Módulo C. Cajonero oct 03 

Ieee 

C19 taquete 2 

C18 pija 2 

Cl5 trasera 

Cl 4 co.iado izq 

Cl3 perno 20 

C12 piso 

Cll tomillo 6 

ClO pata 

C9 tornitto 6 

C8 j a ladera 3 

C7 2 

CG 

es 
C4 

o 
C2 1 

Cl peinazo 2 

138 

plO<;tlto 
l/!l" 

cabE>Ja P'aN 
l/!l" X 1 1/T 

aqlomcrtM1o J6 corte e medida 
2 caras rni;;..,m l ( i'ln to ll 4~ 

aqlomeri'ldo l fi corre .l mt'(Jlda 

2 c.a1as~m 1 canto a 45 

aqlomeraOO lfi cortr.-untearto-
l lara<.0 me4am rautr8do·Nr 

aiglom<'r~ 16 corte-<.anlf'ildo 
ltArcl!'~m bMre :lado 

aglomerado 16 c~-1:anteiKkl 

1 e.aras mela.n ~nado 

cabeza cruz 
l/!l" X l/T 

atumlnlo 

c.abozll cruz 
l/!l" X I" 

maquinado 
atomlllado 

maquinado 
atorntllacto 

aglomerado 19 corte-canteado 
recub.lam.plas.. atomUl;tdo 

¡gk>merado 16 COfte-canWado 
corredera gra.c;s efl'!'.am~ 

lomeracSo 19 corte -canteado 
recub .lam.plas.. atomlllado 

aglomerado 16 corte -doblado 
2 caras mela!n untead ·crom. 

aglomerado 16 corte-canteado 
2 caras meWn barrenado 

agk>merado 16 corte-<:anteado 
2 U1ras mellm ensamblado 

1 REFI NOMBRE 1 No. PZASI MATERíAQ PROCEaj 

3/20 

A3 ~~~~ 
Cocinas de actualidad 



139 

-

1 

PVl t<Y.¡uete 4 plóstlro 
1/8" 

t?VI 

Ql,_2 011 
010 ~""' ,~-

-~~------ ~_()~.// / 

------- ~f -"/. 02 
_Q?_____ . . ::.~:;:,.---------------· 

~· / ./ 

,,.-/ . ·----..... ___ ----------·----()~ 
-~z__ ________ .,...~ v·/. '-' ~- ---·--º4_ 

/~ 
_06 --- -------~· <::>------·------·- - --·---º~-

01 
PVH pija 4 caber.a plana 

IJ8" X 2 1/2" 

DV9 cargador a 1 aglomerado 16 ro1e a medida 

muro 2caras........,, tc.antoa"5 

ova cargador a 1 aglomerado 16 """"'.medida 
muebk 2 caras melitm 1cantoa45 " 

DV7 trasera 1 !Oklmerado 16 ~""'® 
2 caras me&am ba<renodo 

OV6 costado izo 1 aqlc.merado 16 """""""teado 
2c.arMrT'ldafn ba<renodo 

DVS perno 16 - """"""'""" estriad• 

OV4 piso 1 l>glomerado 16 corte-canteado 
2 caras meam barrr.nado 

OV3 entrepano 1 la91om«ild0 t6 rorto-can!Ndo 

vertical 2 caras~ barrenado 

OV2 costado der 1 1>91ome.- 16 corte-...-~nte."ldo 

2 carM me&am barr?. nadO 

DV1 techo 1 Ml~r3óo l 6 cortC-f . .lO!eoldo 

2 caras rr6lm bar~llado 

012 taquete 4 "'""'""' 1/8" 

011 pija 4 cabf>.7a pi.loa 
1/8" X 2 l/T 

OVll DV10 
01{ cargaoor a 1 agklmerado 16 korte • medida 

muro 2 caras metam 1~ntoa45 

-~ ---"""""" <:;;>-;:;;---·----------~!_ 
cargador a 

-~:- ~ 
D9 1 oglome.-16 corte a medida 

mueble 2 caras metam t canto a 45 " 

08 trasera 1 aglomerado 16 corte-canteado 

/ ' / 
2 caras me1am ba<renado 

-"/' 07 costado lzq 1 aglomerado 16 corte-canteado ' .// / 
2 caras melam barre nodo 

OV7 ! .-"/ D6 perno 16 madera 

/ ' DV2 
ensambtadO 

-- ----- ----~ ./ 
estriada 

DS piso 1 laglomerado 16 corte -canteado 
2 caras me4am ""'"'"''"" 

t7V2 DV6 ./ DV3 
04 soporte 2 entrepaño pvc ensamblado 

- ------------7'- i 
~------------------ ------ - en trepano 

./ · 03 1 aglomerado 16 corte-canteado 

<::>-
horizon'""' 2 e.aras melam ba<renildo 

DV5 
, . 02 costado der 1 aglomerar.lo 16 corte-untcado 

- ·--· 
______ ....,. DV4 

2 caras meQ-n barrenado 

----·-·--·- Dl techo 1 aqlornerl'ldc> 16 corte-cn11teado 
2 caras metan\ barrenado 

lREF.I NOMBRE 1 No. PZASIMATERIALI PROCEsq 

ENEP Aragón UNAM Módulo D. Alacena abierta oct 03f 4/ 20 
DISEÑO INDUSTRIALtF1P1llC~lñ"°';;;-1-ece------,l~1~~1<ira'-"c:y¡r;u:-, H-er-r-er-aTI ¡1Ar=~7:º~.-, .-1"' t.,....~c.,...:2-o+_ ::.:EJ...=f@.:..ID.L...: __ :...:.:A3~ ~~~~ 

Cocinas de actualidad 



f V2 

fVI 

E11 

~2 - ---~ l /~1~ 
v~,' -t. ES ' ,,,. 

··-------
1 

E6 ----------"<'~ 

ES ,,, ; : ............... l __________ , /: /·~ 
,,_~~ 

. E4 
\__ ________ ·- ---·--· - - --------

EV11 
EV9 - -j ~1~ EVl 

/ / . / / 

EY6 ::;/, - / ~ /ª 
~~~~ ~-~-~~-- ~ '." ::> ~ ~ ~--- _____ E_Y~_ 

~ 

""--------------··· ---~~ 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

Módulo EV-1. Botellero 3 y EV-2 Botellero 7 
Plo.noi 

Despiece IDlc:luJO• ¡Acóti lEsc. 
Araceli Herrera mm. 1:20 

140 

EVl taquete 2 pO\stk:o 
1/8" 

EVH pija 2 cabE>.za plana 
1/8" X 2 1/ 2" 

EV9 cargaoor al 1 aglomerado 16 corte a medida 
muro 2 caras melam 1 canto a 45 ~· 

EVS cargaoor a 1 oglomen<to 16 corte a medtdill 

mueble 2 caras m~ani t canto a 45 u 

EVl trasera 1 aglome<ado 16 rortP~ 
2 caras melam barrenodo 

EV6 costado izq 1 aglomerado 16 corte-cantecYlo 
2 e.aras melam banenado 

EVS perno 18 modero 
ensamblado 

estriada 

EV4 piso 1 aglome<odo 16 corte-canteado 
2 caras melam banmado 

EV3 boteuero 2 alambron 1/8. 
corte-<loblado--

7 esn:.cios pun~-crom. 

EV2 costado der 1 oglane<i>do 16 corte-canteado 
2 e.ara.:; melani ~ 

EVl techo 1 agl~ado16 cm~-cantf>.aOo 

2 caras melam ban-~ 

Ell taquete 2 plástico 

1/8" 

ElO pija 2 cabeza plana 
1/8" X 2 1/2" 

E9 cargaoor al 1 aglomP.fado 16 corte a medida 

muro 2 car<!S melam 1omto a15 ., 

ES ca~~~~~-al 1 aglomerado 16 corte a medida 
2 airM melam 1cantoa45 ' 

E7 trasera 1 ag!Qm«ado 16 corte-c.1nteado 
2 caras melam barrenildo 

E6 costado izq 1 aglomerado 16 corte-cant~ado 
2 caras me!am barrenado 

ES perno 14 maderc1 
enqmhl.'.llil:> estnacla 

E4 piso 1 aglome-.00 16 corte-canteado 
2 OJraS metam bi>rrenado 

E3 botellero 2 corte·doblado-

3/esoacios ak'tmbron 1/ 8" ountead·<:rom. 

E2 costado de 1 agbn~ado 16 corte-canteado 
2 caras ml"lam barrenado 

El techo 1 aglOfTlerado l6 corte--cantc.:100 
2 e.aras inel,1m balTenado 

l REF.! NOMBRE 1 No. PZAS j MATERIALj PRO@ 

oct 031 S/ 20 

~~~~ -El@ A3 

Cocinas de actual ídad 
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1 

f V2 
FVl4 t~qui>te ~ 

¡•L\v • t1 

l : fl -

FV!3 pija 4 ~fW'7ilt~f'h1 

11s~ '1 1 11r 

FV12 cargador al 1 ·"lQ~ladl'Jl6 k or te-l medldf'I 
muro ]taras rr.et<iim 1 r1nto a '15 

_FV14 FVl3 
/ -- -

FV11 cargador al 1 tagtomerll:1o 16 c~ a medkia 
mueble 2 caras mclam 1 canto a '15 " FV12 FVl 

FV10 trasera 1 ¡..¡1ome.-16 «<"'-<anteado 
2 caras melam barrenado 

FV9 costado izq 1 aglomerO<lo 16 corte-cintnado 
2 caras melam bltrrenado 

FV8 perno 16 madera 
ensarnbtado 

e.tr1ada 

FV7 piso 1 ~1ome.-16 cene-canteado 
2 Viras me\am banenado 

'--- .__ 
FV6 torníllo 4 cabeza cruz 

1/8 X 1" 

FVS jaladera 25 2 blomfnlo 
maquinado 
atomtOado 

FV4 puertas 2 fac¡lomerO<lo 19 cortc-<: hape&do 
ru:ub .lam.pl. cantea-atcrnUI. 

E\'_!()__________ ~r------- --------

B'_9 __________ ~~~ _ __ ________ FV~ 
,,-~ 

FV3 bisagra 4 """"""'-
marca 
• Gfil!i5R FVS 

FV2 costado der 1 agk:Mnerado 16 corte-canreado 
J. carasnÑm barrenad(, 

FVI techo 1 aQ1tlf"'le'l'm 16 corte·r ant~ado 
] Cc'trfri mctam barrenado 

FV6 

\_ _______ - - - --- . -- ... ---- - --- ----. -
FV7 

Fl2 taquet-e 2 p~<;tJro 

! /!!" 

Fil pija 2 abe;;t pkrna 

1/8" X 2 1/Z" 

FlO cargador al l a9k>merado 16 corte B ml"'.1ida 
muro 2car;,s~m 1 canto a ·t5 

f\j cargador al 1 aglomera<1o 16 r:orte a melida 
mueble ] caras melam 1 canto a 45 

F8 cabl¡? 1 cable plclsttf. 
electrtco cal . M )fine.as 

F7 contacto 1 plástico 
contacto sene 
cornerc!al 

F{) trasera 1 aglomerado 16 corte-<an tcado 
2 car;,srnef.am barrenado 

FS costado lzq 1 aqlomcritdo 16 Cor1J? -<:.antc;,do 
l caras melam bancnaOO 

F4 16 madera 
ensamblado perno 

est"ª"ª 
FS 

F3 repisa 1 aqtorneracJo 28 e O\' te-canteado 
1caras ~m bar~aoo F4 

F2 costado der 1 rtqlomerado 16 eortl'-<anteado 
2 Cil ra5 me\arn barrenado 

Fl techo 1 
aqkx'rler&OO 16 cocte-cantc..ldo 
l caras nielam t>t.vrerw1o . ---L----

1 REF.j NOMBRE j No. PZAS jMATERIALj PROCESO ! fVI 

~~~~ ENEP Aragón UNAM Módulo F-Vl Repisa para micro F-V2 Alacena sobre micro oct o3 I 6/ 20 

ISEN-Q INDUSTRIAl!PIQnO• ¡u1c1uJ6• ll Acot• ¡t.sc. E]~ A3 D Oesoiece. Araceli Herrera mm. 1 :20 · ·-·· ~ 
Cocinas de actualidad 



G16 

GlS 

G14 

G13 

G12 

Gl 

G2 

G3 

. . ~~ G4 

GS 

G6 

\ ___ G.9_ LJ /:J}~---G_7 
G8 

ENEPNAragón UNAM 
DISENO INDUSTRIA 

Módulo G. Alacena 2 puertas con vidrio 

Des iece. 
se. 
1:20 

G18 taquete 4 

G17 4 

G16 

ca!Jl'>ra ¡>l;lna 
l/8- X] l l r 

142 

i"\]k.l mN1'1:10 l b ccvt~ a medid~ 

2 < ilf"ll"' ,,.... :,,,.,, 1 canto a ·1'.i 

G15 "Qiom+!•a- ~ ¡r, r ort" ª meo:ild~ 
1--4-ll!Ul="-4---+/' ,,,,,,,, 'l'lf'\i)f1l 1 (A¡\.f() ~ ·15 
G 14 traser¡, i'!) .. " º '' f il(lf..1 lt.r rni rr -( Mt('_,l'kJ 

~---1-'-} 111 1x n.,.. l.V"·, b.lnrn1'd0 

-vi l· ~·1~ l ü r ortP •.cf11lN1110 

) t~td'> nw !.1m ~rPn,.tt0 
G13 ostado izq 

G12 penio 16 rn-11\P r;i 

es.J · ·~ lft 
eo-.,.r.:·1-'!Ck> 

p~ '.J k O 
(!:fl!.af l thla&> 

r " ·' 
Gll sopo e 

entrep<!_ño 
4 

';k}r\ lerll0:1 16 
00tf! -{).'lnt('acf0 

l. UU.-l'S n'IC'!<tm GlO entrepaño 

Q lom~radc 16 cor~-r aot~ado 

) Cl!fit'; mei.'.lm barrenado G9 piso 

caOeza cruz 
1/8' ! " G8 tomillo 4 

<11kJrnlr.kJ 
fJl...:!QUIHado 

al:úmil!Mfo 
G7 ·aladera 25 2 

·Mrio4mm. rort.Jdo 
~er~1 eno;.amblado G6 vidrio 2 

MDf ~ub cortarb h;J1 ren 
a lo minio nr..am ht::Y.lo GS perfil 8 

,madera ~il!.IO 

l1'1fJlay .ns;,rn fMado G4 galleta 8 

hldhnr11~3f 
m iVGl 
•Gr~o;~ GJ Lisagra 4 

g loinN.tdo 16 corte can~aóo 
J caras mek1,.,, bar rPnado G2 

Ql•XH(' rílÓQ 16 r.a te -canicado 
2 cara-. rnd.lm barren ~do 

Gl techo 

oct 03 7/ 20 

C]@) A3 



HV2 

HV13 

HV12 

HVI 
H8 

ENEF!_ Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

143 

·----- ------ --------- -- - -- -· 
l '·""" 

HV!I' t il'~'J C'ff' - - _.!.[__ __ ·---· 
P'J<l 

r 11 • 11'"1 :1 .....,.,._. 

\ ! '\" ... . 1 r - - -- ---carg<i ur a ·~·(~('l 'l"f •'W'IO J'> '( • 1"' "' ""'1'Ík :;, 

muro / (;tr1t ; l'l\l"llm ] , ;, r1'T} il 4~ 

HVl 
carga or a aqlorn<t1~"");. \ 1) roh" ~ o-.Mld;, 

mueb!e "/ <::ar~ rrr.ldln t c-an,o a<;", 

HV2 
HVl trasera c'IQ)OfTU' t itOO 16 (~-<..:ti"!~ 

2 caras me~ !MrreMdo 

HV1 ag~adol6 ~~tei'IOO 
2 caras me4an1 barren.itdo 

16 """'""' eriSM!'l~ildo 
est riada 

4 plástico 
p.v.c. Clls.Yn!Mdo 

HVIO ap!on".crado 16 corte-a11 tf.ado 
2 carctS ;net;;,m barrenado 

H\19 piso aglomeradO l6 catP.·canteado 
2 caras r'fl('{am twren&do 

HV8 tornillo 4 cabent cruz 
l /&"ic]' 

HV7 ja ladera 2 aiumtnn ml!!Qu!nado 
'('U.lb."'4n .pl. att'fflR~ 

HV6 
HV6 puerti 2 a9k>m~rado 1q COC'tt ·t.MltNdO 

N"COti .\.Nl'l .JJf. ha:.en·.m:rtiil 

HVS bisagra 4 bW11n'll"'ll~ 
rn:uQ'I 

'C:-nr".s• 

HV4 co~tado d ~tJ~~t6 cortP .... .:0•1 tP.-adQ 
r 7. (.V}J'I; ll)f.Yftl h·""•en;w1o· 

HV7 
HY3 tedio "\(¡l<'>mo•r ~ 16 , n1rw-1 :ii.1t p.;91jo 

i ( Ar.1c.fT'P!.lm t_...;v~fl.'W1'• 

HV2 plafón "1"Ut) INn.pl. ( Ql-W r.1nl!!"..<10 
}UJ• i\C. fl')t' l.,"Y'I l>;trrf'1t'°'111) 

HVl lárnpar~ 

HlO taquete 4 p!Asttco 
1/8" 

1-!9 pija 4 rnbl!za plana 
1/8" X 2 IR: 

H8 agJornerado 16 corte a rno.tkJ.l 
2 car~ metam lcantoa4S " 

H7 ~lomeraóo 16 c1:.ñea~, 
l caras mef.am 1 (.(lntO il 45 

H6 trasera ~kJmefad() 16 c.orte< i3nteaóo 
2 cara!> meiarn ba1renado 

H5 co5tado lzq "9'°""'"'00 16 rorte"Vlntca1o 
2caras~ bar~llado 

H4 perno 12 rn~der~ 
ensamblado 

~riada 

H3 escurrido ;Jl l;'rnl::lrOO orr.ido·dObla 
1/8" p~.mt't'<xt-<rom 

H2 costado der ;ig!Omer;:x.'c 16 corte-<:a/l tcado 
] caras mti-lm ban-enaOO --- -

Hl techo aglomes;,cm 16 co1 te -can~eMo 

2 (t\r;is rnelam lwrenad., 

~OMBRE 1 No. ~~ATER~(_l:l.:_!:_?::9 

o.no• 
Des iece - Módulo H 

Módulo H-Vl Alacena escurridor H-V2 Alacena sobre escurridor oct 03 8/ 20 
se. 
1:20 ~§]~~ 

Cocinas de actualidad 
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.... -~-----+----~-------· - . -- -

~~~--~-ª:-J/_n7 / ------ ____________________ ·-·--··-· ·---·----

114 

/ / 

113 ,... / 
- --- - ----··------ -------- _/_ 

/ ,.... '· ./ 

/ , 

/ 
/ 

'1 -~· ------. 

~ ~--- - . -·-- - -- - . ----- .. ·-

I1 

118 

117 
12 116 

11 5 

114 

13 l13 

14 
112 

111 

112 ·- ---- ... --------- ---~ / ~--···-·-···-·---- -- __ !~ 110 

111 

110 

19 

't 
··-------_____ ti(-

ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INL>USTRIAL 

' --... 
'---.....__----·-··-···- ·- -·- ------·· ·--··-- · ·- ----- .. 

Módulo l. Gabinete de fregadero 

iece. 

19 

18 

17 

16 

IS 

I4 

17 
I3 

12 

18 I1 

oct 03 9/ 20 
se. 
1:20 ·CJ @J - A3 

taquete 4 

pija 4 

costado iz 

perno . 30 

piso , 
metalico 

piso 

pata 2 

tomlHo 6 

tornillo 4 

jaladera 25 2 

puertas 2 

bisagra 4 

peinazo 2 

plá9.w ,,,.. 
atbel<'I pW'"t.1 

1/8" > 2 t/T 

..q~ril'I016 

1car.'K/'l'oeli'lm 

~lorn~rt111'YJ lb 
'}caras11~ 

.,'J:ornlnlo cJ 
srfkr p~stlco 

rn•te ll medida, 
l C'1nto a 4~ 

ci:.-rr l'l •l l('(!k\a 

1 c.anto a 45 

aglomeraOO 16 corte~canteado 

] ca, olS niei.trn barrenado 

al\lm!nlo 

r.abcza cruz 
1/11" X t [r 

cabeza cruz 
1/8 X l' 

~lumlniO 

aylomerítdo 19 
rt'(.i.ib. líl!l'IL 

bldlmenSlotlal 

aqlomerit'Jo 16 
2 caras mNam 
·'IQ~ner~do 16 
2 caras rroet.)m 

a.::ilome:l'do 16 
} ca ri'ls ffil~!am 

m~ulnado 

atnmillado 

maq1.1/f\ado 
etomlllado 

cortr '1." tlape(l(io 
c.anh!a·atan!U. 

""'"" ~Gras!t 

r.o.-le canteado 
barl'i!nado 

cOfte-<:att~to 

barrendOO 

c.orte·canteado 
barl"f!n"<!o 
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1 

J17 

J15 ~-6 Jl 
~---··------------------ -·· -·· ·---·---·---··· · 

- ---- ~ <::::? // -
J14 ./ «/ / ,,. ./ . J2 

·-.L ------·---····· ···· ·---·- ·----· .... 
,,. / / ./ Jl7 taquete 2 p~lco 

J13 
-· ·- - - ··- - -~/ 

//. 
1/lf" 

. -·- -- - ·-----· ,,. / / ./ 
J16 pija 2 cabera plana 

1(8. )( 2 1/ 2" 

/~ ~ (-: ____ . ____ ------ -- . -· 

J15 cargaoor al 1 a9kJfoP1ar:to 16 COftr a mcdda 

./ 
muro ) car-tt mciarn t c ~nto tt 15 

// / 
J3 J14 cargaoor al 1 ag•omer<'XJo t fi CO' IP' ,, rN"(l if1.3 

/ // 
·- - . -·- - ·- mueble lcarM~m 1 i:.J11 to a ·15 

J12 ./ . 
/··-~ - ·----- ]4 Jl3 trasera 1 ~)(>merado 16 c!Ytr \:antrado 

- ----·--------- ·- --- ---· - .7 · ··-- ~ ./ :/ 2 caras meia!l1 rau lf'irl<>- l>itrre 

.;"" / ./ 
-··- - - -- ... · ·- Jl2 a9toroerado J6 tortf' ·tan tP..ariO 

------ - ---- ___ _,,.// ,..,~:/ 
~ 

costado izq 1 2 caras mf!4am barrcMdo 

JU Jll perno 30 --- ................... 
e'it.rLada ensamblado 

//0 J10 PISO l a1urrunloc/ ,,..,-

,J------·-
metálico 5eUo-plásUr:o atnrn lllado 

---- ---· ·-- - - - ---~----- V 
JS J9 piso 1 aglomerado 16 corte-< anteado 

JlO 
----- 2 edras !l'lelam barrenado 

--- --- -- J8 pata 2 e!um!nlo 
maquinado 
atornillado 

···--------0 
/ ]7 tomillo 6 c.abeza cru1 

I l/8" X l/T 

/ J6 tomillo 2 cabeza cruz 

J9 
/ J6 1/8 ' ¡• 

!_ ____ ·-····-·- --- ···------ JS 
- ---------- ------- -- jaladera 25 1 aluminio 

maquinado 
atom ft lado 

]4 puerta l aglomerado 19 co11c-chl\pead 

1i J7 

rerub.larn.pl. tantt?t:t ·atorn lH. 

~8 -----------·-- -- --·-·-----·~ 
J3 bisagra 2 bidlrneosk>n31 

.,,,,,..., 
"Q;jss" 

----- -----·--·---------·---- ·- - ----·-- ··-··--- - -~ 

J2 costado der 1 aglomerado 16 corte-can teacki 
2 caras mewn barrP.nitdo 

J1 peinazo 2 a9lomerado 16 orte-c.anteact'> 
""J. c:aras rnetam barrenado 

f REF.I NOMBRE 1 No. PZASI MATERIAQ PROCESq 

ENEP Aragón UNAM Módulo J. Gabinete basurero oct 03 10/ 20 

~~~~ DISEÑO INDUSTRIAL :Plonoo 1.u1auJO• ¡Acot• ¡ 1:.sc. ·EH »· [)(>snlece - Módulo J Aracell Herrera mm. 1:20 A3 

Coc inas de actualidad 



KlO !<_~?l / Kll /':;>---------------------~~-

-~ <./ 
K9 ··· . ... _/ //// 

K2 

K8 

K3 

\_ __ ·--------·------------ --·-··- -~4 

¿;> 
\ __ ------- ------------·--· ----- --- -~? 

_tq _ __________ --~~_:_ 

, . 
,,-.// 

K6 ,,. ./ -· -----·-·------ ... --- _____ ___,, 

ENEP Aragón UNAM Módulo K. Alacena abierta grande 
DISEÑO INDUSTRIAL'P\anO> Despr'ece l[DlduJO• ¡Acot• lt.sc. 

Araceli Herrera 1 mm. 1:20 

146 

.___ -----+-- ·- 1------L------

~-~----+- - ~-----+--·----'' 

K12 taquete 4 p<!<tlOO 

1/8" 

Kll pija 4 caMia p&ana 
1/8" X 2 1(2" 

K10 cargailor a l .JQlomeradc1 16 oortC a medld.1 

muro 2 caras n~m 1canto a45 " 

K9 cargaaot a 1 ac¡lomerado 16 ccrte ~ medida 
mueble 1 e<1rilS metanl t cantoa15 " 

KS trasera 1 a9k>merado 16 corte-cantMC!o 

2. raras meJam borrenado 

K7 costado izq 1 ;i¡¡lomerado !6 O::WV.-<:antP.ado 
2c.arasrnetdm Nr~nado 

K6 perno 16 madera 
ensMnbfitdo C5trtada 

KS piso 1 aglomeri>:lo 16 ~-canteOOo 

l c~ras rnelam barrenado 

K4 soporte 
"'. plá.._IOO 

ensamblado entr~ño n,v.r. 

K3 entrepaño 1 agtomc-fa-.io 16 cot"t~·cant~ndo 
2 ca1as f'TY.!bm 

K2 costado de1 1 .l<Jlomerado l6 corte-canteado 
2 caras nicl.lm L'-'l rre~do ,___ ._.. 

Kl techo l ~k.11.,,e r ado 16 Corlf! ·at11tCi\(fo 

2r:aras 1~m ba~Mdo 

1 REF.I FiüMBRE jNo. PZASjMATERIALj PROCESQj 

oct 031 11/ 2( 

·CJ@ A3 ~~~~ 
Cocinas de actualidad 

----------------------------------------------------------·-- ----- --·-- ----



L12 

L11 

LlO 

L7 

LB 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

• 

Módulo L. Alacena sencilla 

Des iece. 

147 

----------------·--------

L1 

L2 

L3 

L4 

' ) ~ ............. ! ~---·--· --
L6 

L16 taQuete 

Ll5 pija 

Ll 4 carga cr a 
m1'.[Q_ 

LlJ cargXcloTii 
muebie 

Ll2 trasera 

L11 costado izq 

LlO perno 

L9 

LB 

L7 

L6 tornillo 

LS jaladera 25 

L4 puerta 

L3 

L2 

Ll techo 

2 

2 

16 

4 

2 

2 

{)l-t\!l(J) 

1/ll" 

'"~fv'7d ¡tMi.i 

l /R" vi 11r 

l'l t¡ !<:Wfl('l' l!11'. t 16 corte a nv~l1<k1 
} : .• \nK r·wl;1•n l (."'11.0 ~ ·\~ 

iJ:Jf"Jl'l lP.f;K:IJ JI) Ct:f1P,, mc-<Jffi;t 

2 c.lri"S""M,1ri1 1 f N1to a 45 

;,.;;>10ffl~at1o l b t.or~e · c.,t1~ ! f'\.1do 

2 c,,r!lsr.ielo:.m OMrer·,~ 

aqlornerat:o l6 ro;1c -c:an~ado 

l. caras met<_im barren'°° 
mllder¡o 

en;.arnblado 
e!ltr!Ma 

pvc ensamb4ado 

ag1orr1~ado l 6 corte-c.antc.m 
2 cara~ m~am i>Y>-.....00 

;:tgtom~ado 16 c:ortC' ~anteado 

2 C"J1ras me!am barrer.OOo 

r:<1~l'<'ltr1Jz 

118' !" 

al~.uninlo 
1l\~J ifldc1o 

atomllk"ldo 

aglornerllOO l q ro-t~-<~ 

r~~E'· te01·ator:iln . 

b!d1mMsiOn<!I 
man:a 
~Gra5s" 

aqlornerocir: I 6 o:.vte-c.?!ntcMo 
2 carn::: melam barr"Jni5dO 

;i9lorf1E.•rmk> 16 cor1e·<.:ant'l=!.¡v.k,) 
2 C3r:1S 1nel,:,m h.111eivu1o 

1 REFj NOMBRE r~o. PZAS! MATERIAL¡ PRCQ~ 

se. 
1:10 

oct 03 12/ 2 

G©- A3 
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1 1 

o- ------ --~ -------------- ~-----_!:1_!_ 
M13 

_} --- ---

/ 
~ M2 , _________ __ - ---

----~ -· --- -- -- - --
M12 - ·- -- --- - --

Mll ~ /~ 

-~ " 
. 

,.. . 
. / . ,.. . M3 

MlO 
_,.../ . ~. · ·- ---

./ , . 
_,../ . 

M8 f"... 
Ml3 cab!e 1 -'~ p\}l~•· l l' d(~D 

_,.. / 
'''"'"+.Ka cal \'1 · l:1n~,, •. -----t--- ·--

M9 /~ / M4 M12 con~acto 1 r ~ st~ n 
co·1t111· ' "e ,. '()!(• 
("Ol r'l~( ! "' I 

,r, '(Y'i '"'r wic 16 
--

M11 tra>era 1 1.r ,¡t~ Cl' ' ' lr·~1<1 

•1 1a rb'i me~•ll h.Y1t>l l -l1k" --
Mlü costado izq 1 (!9!f'1.Wnt;JO 16 c•.lftl:: c:1r' f '·A>jo 

C cartv. rtif'l<Jnl l""'<rl! P<l'ÓO 

M9 perno 22 
madArl'! 
er.trlad.1 cns.arnbl.lOO 

'-... M8 soporte 4 

'·~> MS entrepaño p·1c eri~mb1ado 

---· - . - ----- M7 entrepano 1 
agtomeri'tdo l '> cort~ -cantP3'.:io 

2 ú:'!ras melam barrenaOO 
1 --
I M6 tornillo 2 C.Jhela 01.JZ 

! M6 
lf, X ¡ -

¡ __ - - . - · - - - - -- - ---- -· MS jaladera 25 1 al11min!o 
maou:n.JClo 
alorn1i! .. 1rlo 

M4 peinazo 1 3g!OIT\erarlo 16 c:ort.e·c/1J n1<~-'l<ln 

2 Cl'rt'I <; melarn barrenadrl --persiana pt~ o:; ti<:o M3 LOmpleta 1 rnior nl11mir, lo 
t:.'flSilrnbl~a 

M2 ostado der l a9!•J(11erN'º 16 !"Ql te ·(..'lntt.~ 

2 c;;1ao; m~!~m 1 autP.3iJ ·harren 

MI techo 1 ~g1om<'I' Mio t r, corTe·Gmteado 
2 r..a·<?S rllf'litm t\1rren;,do 

(!1F. I NOMBRE fío. PZ~TER!Alj PROCESOj 

ENEP_Aragón UNAM Módulo M. Persíaneta oct 03 j 13/ 2( 

~§]~~ DISENO INDUSTRIAL IPlnno• 1 Dld ujO• 
1
1 Acot1 1 t.sc. cJ@) Desoiece. Araceli Herrera mm. 1: 10 A3 

Cocinas ~jp 
(.,. '-" actualidad 
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~-----------------------------------------------------------------·---- ··- ------- - ------ - . ---

1 1~=====================================================--·__,1 

o~------ ------- ------ -- ---- N1 

~ / - .-·-----------·-··--·---··-··-·-· · ------~-----···· 
N2 

~--// 

_N_19 ___ ~/1_ '/ ~~----·---·-----·------·· ·-·----·-·-· -·--······ ···----·-~-3-
~ · ~ ·.~ · N4 

N18 ,,/ _,,:.-/.. '> ~~-- - -----·-----· - ------- --- ---·-····-- ..• -- -------NS ';;_ // <> / /,,...-------------
N17 

N15 

N13 

N14 

11 
11 t¡I 11 
i 1 i 

i 
~~-_- ·--------------~1-~. 
V~ N11 

1 

! 
¡ N12 
/ __ __ ·-·-----· -- ·-·--- ·- -- --

N19 trasera 

N18 costado iz 

F.J17 perno 

N16 entrepaño 

NIS piso 

Nl4 rodaja 

N13 pija 

N12 tornillo 

Nll jal?.dera 25 

NlO 'rente cajón 

N9 f;jo frontal 

NS pija 

N7 cajón 

N6 corredera 

NS !;Uarda 

1 

1 

24 

1 

1 

~~:'Kio 16 wtt-ca,...teado 
1 rnrct!I melam b.!"renX\1 

3Q'tO'~tvJ'J 16 Corte-<'..ant.1'-'tdo 
2 rar.t~. r~ri barr~'i"ÓO 

~lor 1~.-,,_ ~ l Hi r/)rt" v)> •!r•.ido 
} •..jra<; '1'(' !.)r~ h;mP. \.Y~ ---+--- ---lf-...- ·-

4 

16 

4 

2 

1 

1 

4 

1 

1 

2 

N({'(.l;•v .1s 

t~'1 0"'1''r 

Jf!l y l " 

(._ (l[Jl"'ll!(l 11./ 

l/ P.: ~ 1 • 

lll"'1.1uln."\()J 
atomUl;_ldo 

.1g1cr.icrado 19 Cort?.·ch.,,peildo 
recub,lam.plast b-llrren ·~.sam 

!Jg!omer ~ l 9 éCY.tc-dlapeOOo 
recub,lr.m plMt . barren-ensa!ll 

cabe.za Ct\JZ 
1/8 1( l " 

.1glomerado 16 curte-< ... 1nteaóo 
2 caras me!am barn~~ ·ens.amb 

Jgo. c:orreóera e11<;;.i1nblado 
"GRASS" 

tl1bo cremo cort3do 
sal inado 11r etl5arnbla!~ 

----·-+---~---,-i--·~ oolorn•~tm:l 1('. corte·<-1nteado - -· 
N4 peinazo 2 2 a wi'15 m-,~lam b.\rrer'<'tOO 

N3 :astado der 1 

N2 cama 1 

l!!.:_ cubierta 1 

(RÉF.j NOMBRE !No. PZAS"""J"l'1ATE~~os§.9 

ENEP_AragónUNAM MM~ód~'~u_lo_N_.~Ca_r_ri_to~--rw=:-.....-~-n~_,.,.~-+-º-ct_o~3l~1_4/_2~c 
DISENO INDUSTRIAL'1110.no~eso1ece - Módulo N l~~~~; Herrera Y'~~. 1 '-~~2o -CJ@ A3 ~~~~ 

Cocinas de acwal idad 
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<>~---------------~ 

• 06 

• 
• 

o ---- --,--- -- -' >~-~---- --- .. -----------()_?. 

"' ~ 08 

~ . 
~-------- ---- ·------·-

t t~ ________ __ _Q!~ 

"" ~' 011 
~-----------·--·-

011 pija 20 c.1heu1 pl3na 
~fT'blOOo 1/B" X 11/1" 

010 regatón 6 Cfll'lan 1/1" 
CO<te·r>e';Jaclo 
barren-zitornlU 

09 travesa no 2 <>erlll <:uad' ado corte-bar.enaOo 
del escalón alurnlnlo l" atornillado 

08 arguero ver 2 :Perfil cuadrado corte-OOrrenado 
del escalón a!uminlo 1" i!torn lllado 

07 arguero hor 2 perlil CUl!drado corte b.:lrrenttdo 
del .. ~r,.1ñn &lumlnio l" atornm.1'!°_ 

06 tapa del 1 corlan 1/r cort"! PP.Qi'l<X> 
escalón mam.:in -!Jfc"Cado 

os eje 2 err>ad'll'.,1Um 
ensambl<)(Jo 

j 1/2" 

09 

04 patas 4 tx.'ffll cuadrbjo <.orte ·OOr~'lado 

~lum!nio 1" Mrreri~ 

03 larguero 7 ~yfi! culld1 ado COf1:(·-bttn f'ntvJrJ 

atuminro I" atorn!l l.:'!<Jo 

02 cama 1 aglomi:-rddo lf:, COl"':e-car)tt'.ldo 

2 canis melam pcg_,,dO-i'ltoml!I 

0 1 asiento 1 UJri;m 1/ 2" corte·f~ 
m,JQUIN~f1o 

[REF.! NOMBRE !No.PZASj MATERlAQ PROCESO 1 

~~~~ 
Cocinas de actualidad 

~~.,.-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~--



Pll 

PlO 

P9 

P8 

./ -·- / ----,,,. 
.// 

-·-- -/ 

/ /'/0 
~----- --· ·--·----·--··- ------· 

P7 - ----~ ------~---------- -- V 
P6 --------Ji 't---~~-

ENEP_Aragón UNAM 
DISENO INDUSTRIAL 

Módulo P. Frutero 
o.nor 

Des iece. 

PIS taquete 

Pl4 pija 

P13 carga ora 
muro 

P12 carga ora 
mueble 

Pll ~rasera 

PlO costado izq 

P9 perno 

P8 

P7 piso 

P6 pata 

P5 tomillo 

P4 

P3 

2 

2 

1 

30 

2 

6 

P""-kD 
l/S-

caben p&;tna 
1/!r X 11/l" 
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aglomerado 16 cortP. a medida 
2 caras melam 1 canto a 45 ? 

aglomerlldo 16 corte a nledlda 
2 caras melam 1 canto a 45 ' 

kxnerado 16 cate-cantead 
2 caras metarn rautead~ba 

fomerado 16 corte-<:aote~o 

2 caras melam banenado 

atumtnloC/ 
sello- lá<tlro 

ensamblack> 

peqado 
alomlllado 

aglomeritdo 16 corte-canteado 
2 caras melam barrenado 

alumfnlO 
maqulnack> 
atomil lado 

marca 
"Grass" 

marca 
"Qass" 

P2 costado der agk>merado 16 corte -canteado 
1 e.aras melam barreMdo 

aglom~rado 16 corte-canteadO 
2 caras Ol'!l;tm barrenado Pl peinazo 2 

IREF.t NOMBRE ¡Ño.PZASjMATERIALj PROCEStj 

~~~~ 
Cocinas de actualidad 



Q24 
-- - ;] Q23 

Q?2 __ ~~--
' ~ 

Q~l ________ _,/~ í 
Q20_. 

Q19 - ···-

_Q 17__ ---------- -

J 
·--- - - . _,...,,- ~- --~ 

-·- '- ; 

QS 
-·· 

.,_ 
.... 

., 

/ ,. 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ , ,-

Q16 ---· ___ ________ tj! 

1 

Q24 taquete 

q23 pija 

Q22 cargaoor a1 
muro 

Q21 ca,wu~ª' ue e 

Q20 trasera 

Q2 
Q19 costado lzq 

Q18 perno 

Q17 piso 

Q16 tomillo 

QlS pata 

Q7 Q14 tomillo 

Q13 jaladera 50 

./7 ()"' - -- ·-··-·· -- ---·------º~ /;~/ :1 

~/ 
(1 1 !" - ·-- ·- --- _____ Q_ll 

. ·· 1-- --- ----º!.?. 

1 1 ' 

1 

1 ~ ---------Q.!" l 

l ' ' 
/~(I L ___ ... -·-· - .. Q!.1 

.1?-( .. \ 

i 
1 

11 

11 .. 

Q12 vidrio 

Q11 perfil 125.8 

QlO perfil 44.8 -
Q9 ga!let.a 

Q8 CBJOO <le 
extens.total 

Q7 división 
interior 

Q6 soporte 
entreoaños 

QS entrepano 
horlz. 25 crr 

Q4 enrrepano 
horiz. 40 crr 

Q3 entre pano 
hnri7 i:;n mi 

\ __ -- ·----- -·-- .. _________ Q!Q 
Q2 costado der 

Ql techo 
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2 ~ l/lf' 

2 cabeza plana 
1/8' X 2 lff 

1 aglomerado 16 corte a medkla 
2 caras melam 1 canto a 45 º 

1 oglomerado 16 corte a medida 
2 caras meCam 1 canto a 45 " 

1 aQ lomerlKk> 16 corte-canteado-
] ClH85 mefam r.loteackrbarren 

1 ol(jk:w~rado 16 corte-canteado 
} caras mcYim Ntrenado_ 

40 madf'!ra 
enYJmbl8do est ilada 

l a<)lomP.tado 16 ('OfÍt' C.Mlteado 

l caras met.ilm b..lr~Mr10 

6 (.itbezit U U7 

l ,'fr X l(r 

2 alumlnitl 
rMqU if'ladlJ 

atornillado 

2 catw.1;, t.T1:z 

1/8 )( 1· 

1 alum!nio m.:.qulnado 
atomlllado 

1 vldrk>4mm. c<Jrt,ldo 
esmerilado ensamblado 

2 Hüf recub. cortiKk>·barren 
alumkllo ensamb&ado 

2 MOF recub. cort"'1<>-barren 
atumlnk> ensamblado 

4 modera pelJado 
"1olav ensambl~ 

1 ag~rado16 tortP.-<:anteado 
2 caras melam barren-ensamb 

1 aglorne'2do 16 corte-canteado 
2 caras me0m barrenado 

12 p.c ensamblado 

l aQ lomerado 16 
corte""Canteado 2 carac; meiarn 

1 aglomerado 16 
corte -canteado 

2 CRt ilS rnetam 

1 aq tomel'Mo 16 
corte <anteado 2 c;.} íJSt~_lam 

l aglomerado 16 torl:P. ·Cílflteado 

2 e.aras mcJam barrenado 

l aglomer11do 16 corte-canteado 
2 caras l'IY.'lam Mrrenado 

1 REF.f NOMBRE 

ENEP_Aragón UNAM Módulo Q. Despensa con vidrio 
DISENO INDUSTRIAL WlQnor ¡urauj{» fAcotr IE."c' 

Despiece. Araceli Herrera 1 mm. 1:20 

oct 03 j 17/ 2C 

E]~ A3 ~~~~ 
Cocinas de actualidad 



R12 

Rll 

RlO --- --··--· 

R9 

R8 
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,-/ 

~·- - - <--- - .:,.. / 

/ 
./ 

,,,.--

/ .,,,,..-
/' 

- .... , "'· 

<''<_,,,-______ /-,,,.---------------------~~-

""-> // / ¿ / 

""'"':" 
···-·1::!' 7 -'::_ :_ ____ --- ·-

.· ,:-::./ ,. " 
, 

I' -

R2 

1-

~ m ~~ '" [_ --
1' ~ ~ ,~---- -- ___ :1 - - -- --- - ---- -- ·--

t __ ~~ ,// 
-~ . ( 

R3 

·--- ------- ---------~1 

l-----~~ 
---- ----- ---------_Ij} 

¡~ 
~ -\ 

" 
/ . RG 
'-- ----- -- ------- - ---

R7 
"'-----·----------------- --- --- -------- ·------ -- -- - --· 

R16 taquete 

RlS pija 

R14 
cargaoor al 

muro 

Rl3 cargaelor al 
mueble 

R12 trasera 

Rll costado lzq 

RlO perno 

R9 piso 

RS tomillo 

R7 pata 

R6 tornillo 

RS jaladera 50 

R4 puerta 

R3 canasuua 
ovh-~;hlo 

R2 costado der 

Rl techo 

IREF.j NOMBRE 
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2 p~l<i> 

l/B' 

2 J<:_abeza pWla 
l/B" X 2 l/T. 

1 aglomerado 16 c:orte s l'llf'dlda 
i caras me.Qm 1 canto a 45 

1 f1<¡ tomerooo 16 corte a medld<t 
2 atr.!!IS melam l cantu a '15 " 

1 '!Cjlome.-oOO 16 corte-canteado-
2 carns melam rauteado-b.1~n 

1 aglomerOdo 16 corte-canteado 
2 caras melan1 barrenado 

40 madera 
ensambtado 

estriada 

1 ag lomerado 16 corte-<anleodo 
2 airas melam barrenado 

6 cM>ez.a CTUZ 

1/8" X 1/2" 

2 alumin!o 
maquinado 
atomiKado 

2 cabeza cruz 
1/8 X J" 

1 alumlnlo maquinado 
atomltlado 

l agk.)fnerado 16 
cortc -<::an teado 2 CJrn!> melam 

l alambr"JO 
ensamt>'ado 

Ct"Cf:lQ-scll !1"!004 -
1 agM:>merado 16 cocte·canteadO 

2caras ~m b.Jrrenddo 

1 aglorrK'rado 16 corte-canteado 
1 [a r~s metam M rrcnado 

fio.PZAS jMATERIALj PROCESO j 

ENEP Aragón UNAM Módulo R. Despensa extraible 
DISEÑO INDUSTRIAL IP\Qno• . 1 uiauj6• ¡rlicó'l:• JE.se. 

Desoiece. Araceli Herrera mm. 1:20 

oct 03118/ 2( 

C]@ A3 ~~~~ 
------------------------------~Cocina5 de actualidad 



l 

521 
519 ~ --·;;;,¡ / __ ?2º 

~18 ~~~ / 

517 

516 

515 

514 

513 

ENEP_Aragón UNAM Módulo 5. Despensa con puerta y cajón 
DISENO INDUSTRIAL1P\Qno• . llllOüJ5• lAi::c-t• lEsc. 

Opc;n1ece. Araceli Herrera 1 mm. 1:20 
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- i--

S21 taquete 2 piástk:o 

1/8" 

520 pija 2 icebelll plana 
l/8" X 2 l/2" 

519 cargaaor a1 1 ¡aglomerado 16 corte a medida 
muro 2 carii!o me'-am l canto a 45 ~ 

518 cargaaor a1 1 agk'mlef"ado 16 cMe a medida 
mueble ] caritS mcl.mi 1 canto a 45 

517 trasera 1 "!I'º"""""" 16 
COf te-<:ant~ado-

2 Citfi.tS rnMam rautP"lllo·ba rren 

516 costado lzq 1 3Qlomerado 16 rme-c;, ntPadO 

2 Ci'lt<K rnM.lm b;trt('fl.1dO 

515 perno 40 mM:lrra 
r"""'111hL"lfio 

e9.11ad• 

56 514 piso 1 aqiomr"ri'l.:Jo 16 corte 1.: ,o¡nteado 
} r.ci r ir.; rrv'!i.1m bar~~ 

513 tornillo 6 cabela cna 

1/!l" X \ {l" 

512 pata 2 l'llttmlnk> 
m.JQu lnado 
atorn illOOa 

511 tomillo 2 cabera cruz 
l/S X 1· 

510 jaladera SO 2 aluminio maquinado 
atanlllado 

S9 puerta 1 iKJlcw"r.erado 19 Corte--CMI leado 
lam. plastk:o ensambkKio 

SB frent1~ de 1 aglomerado 19 rorte-cant-e-ado 
r.a ón ltim. plastlt.""O ertsnmblado 

57 ca1on de 1 a9klmerado 16 corte -ca11teado 
extens. total 2 c.a rits melam berren -ensaMb 

56 diviSión 1 aglomerado 16 corte-canteado 

interior 2 caras metam barrenado 

SS emrepano 1 egkxnerado 16 
c:orte ·onteado horiz. 25 an 2 caras me0rn 

S4 entrepano 1 ~lomc1<Jdo 16 
corte -cantP.ado 

horiz. 40 an 2 C?lrllS rneWn -----entre pano 53 1 <tglomerado 16 
c.:orte-<:anteado 

horl7 SO nn 2 ~'d'S .neiam 

52 costado der 1 aglome rado 16 Corte"f.an teado 
2 cara<; melam barreni'tdo 

51 techo 1 ag lomerado 16 corte-canteado 
2 cari\S mclam banP.oado 

IB_!:F.j NOMBRE !'Jo.PZAS_l1ATERIALj PROCESO! 

oct 03 , 19/ 2( 

EJ-@· A3 ~~~~ 
Cocinas de actualidad 
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---- ---- - - ---
1 ' 

T18 ----7 T17 
T16 ./) / ---·-

···- ... ~~ ~~-;> 
T1 

·---·------- - ----- ·-------·--

ns ', / /:? 
- - --- ____ .,,. f' 

, .. 

"' / / / 

< / ./ 

""""-,/ / 
/ 

~1;/'~~ T2 
1 

nal taquete 2 ~~" ----· - .. -· --- - --- - ·----- - ----- l/1f' 

T14 
// 

/ 

/'',. T17 pija 2 lcal>f' ra~ 

·---- - - ---- ---- --------- / 1/8" X 7. l /r 
/ 

./ , , 
T16 

cargaoor al 1 "Qk>tn~l,jtJ.~ t6 r lY1t> a me!ikl.i 
/ // -....... ........... 1 / T3 muro ]r<'lrit,~vn 1 cario 1t '1S 

J./ <. / '·_,,.,,,/') / 

'· t/ / -· .. -·- TlS 
cargador al 1 -'Qlr)ITW" r ai1n I'• rnrt1· d medida 

'~ .. , . / mueble l carao;.rr....tam 1 r.anto a 4'.i 

/~·~·;_. ·"""· . . P ./· • ·-.V 

/ '· / ., ................. T1 4 trasera 1 Aijl•)l'll'"f,..,, ) 16 (l .. l"' ·'Jtl ltC'a<lo-

// ' - ~~ 
--:. ,.. 

"'./'" '•·.,;" 
] C '1 r t1.-.n~•n r.t1 ¡ t r,"lo~'> ()di.'!:!:'. 

,/ ; / / 
hil~r.~tol!í t.otr ' .;nteitdo 

/ <""' 
/ 

T4 
T13 costado izq 1 

J car~·.~rn tl.lf'l ' llitt'l{J 

T13 
, . 

/ / ·.,// / 
/ 

/ 
/ / .. ,_ ,, ,, 

fl 

-- ------------. ------ - . ------- / / 
. ·- T12 perno 40 

fTl?t()P.f (I 

.. / 
.. 

"' l 
.,,¡ ria<Jo 

r11"""11btado 

/ .. / 
/ / ' ·~ aq!omer.xJo 16 t Oftc Cttl'ltnadO , ? / - :r"' ~ ~~ 11 Tll piso 1 

~ . . . 2 ü:'ras tnf.:t.lni bar renado .. / ,.,,. ,,,/·V 

L / / no tomillo 6 cabelr. cro1 
?" ~. / -,,<- 1/8" X 1/2" 

, · ,,./ /, ,/>·<"' r, ./ , T9 pata 2 alumln'O 
maQUh\ado 
alOt'n .ilado 

T12 / 
/ / ,...... 

T8 Ci'lhel.a CIUl 
- ------- ---- - - -- --·~" / // </ .," tornillo 2 1/6 X I" 

' 

1·1 

T5 / ." T7 jaladera SO 2 ~lumlnio 
maquinado 

,.,..-.::/' 
. -··--·-----·- - -··- -- atorn l1~1do 

/ T6 Tll "'-":~ /'-?· T6 puerta 1 a<¡lom"'odo 19 cortc ·r,"lnt&Jdo 

.. . - -·· - ---·~- ··---··------~·~ ~ ll l,. J 
. . - - lam. plasttt:o cn'.Oarnbkldo 

''··~'""' '\ 
_,,.....-/ 

J - ----T.J.. 
T5 aj uste 1 aglomerado t 9 corte·canteac:1<J 

/ 
, lam. plOst1ro :>arren-ensambl.""t 

no ', T4 tapa para 1 aglomerado t9 corte·-<:anteOOo 

.. ----------···Ji! '" 
.ti nncoo lam. pláslko ~rreo-ensamb~ 

--· -- - ---·- --·· ----·- ----·. ---- T9 entrepano '\ .. T3 3 r1Qk:>merarto 16 corte-canteado 

----- ·--·-- - Pn " I " 2 caras melam t><tfren·cnsambli' 

/ T2 costado der 1 aglomerado 16 corte-cMteOOo 
2 caras mel.lrn barrr.oado 

/. _______ ·· ·-- · T8 T1 techo 1 ag!ornerado 16 corre·-cantf!ado 
2 caras11'll'4am barrenado 

[REiTÑOMBRE f'!o.PZASjMATERIALj PROC~ 

-
ENEP_ Aragón UNAM Módulo T. Despensa rinconera oct 031 20/ 2( 

~~~~ DISENO INDUSTRIAL ¡t'lo.no• l IJidu.)61 r c o°T• l Ese. EJ$ Desniece. Araceli Herrera mm. 1 :20 A3 

Coc inas de actualidad 
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4.2 

Para probar la versatilidad d€1 proyecto a continuación presento cuatro arreglos o distribuciones de cocina empleando 
el sistema de módulos "MODULARE" en 4 espacios arquitectónicos diferentes. 

El primer arreglo se propone con amueblado distribuido en tres muros diferentes con alineamiento bajo, la cocina en 
fachadas en color blanco "Frosty White" de Ralph Wilson y cubierta en color "Sun" de Corlan. 

El segundo arreglo está distribuido en una pequeña escuadra y un amueblado en otro muro donde está ubicado el 
centro de preparación de alimentos, el refrigerador y una despensa con cajón, se propone alineamiento alto, ya que ésta 
cocina cuenta con menos espacio que el arreglo anterior, las fachadas de la cocina se presentan en color amarillo "Marigold" 
de Ralph Wilson y cubierta en color "Festival" de Corian. 

El tercer 2rreglo se trata de una cocina abierta, en una misma estancia comparten espacio la cocina, el comedor y una 
sala de estar, es por esto que se decidió por un arreglo en donde el centro de cocinado se encuentra en una península que 
da la vista hacia la estancia completa, el la parte de atrás se ubica el fregadero quedando de frente a una ventana, cuenta 
con una despensa de rincón, y repisa para microondas, la cocina se propone en color "Gunstock Walnut" de Ralh Wilson y 
cubierta "Festival" de Corian. 

El cuarto arreglo también es una cocina abierta, con vista hacia un comedor, el color ele las fachadas es en "Blue Jay" 
de Ralph Wilson y cubierta "Festival" de Corian. 

Presento los cuatro arreglos en los siguientes planos: primero perspectivas, después el plano en planta29
, y por último 

los alzados30 de cada uno de los arreglos. 

29 planta, plano arquitectónico, ver diccionario del cocinero 
30 alzado, plano arquitectónico, ver diccionario del cocinero 



Acabado de puertas: 

Cubierta: 

Pe,;pediva J 

Frosty White 
1573~ 
de Ralph Wllson 

Sun de Corian 
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ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

Cocina modular a la medida de los hogares actuales oct 03 1/ 4 

o.no• 
Distribución 1 /PLANTA A3 

PLANTA 
1 

-
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Cocinas de actual icbd 
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ALZADO 1 



cubierta C2 

1 1 

I ~ ~ I 111 

cubierta P2 

'''íº 

= 

111 

160 

ALZADO 2 
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Acabado de puertas: 

Cubierta: 

Marlgold 
0341-60 

de Ralph Wllson 
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Festival de Corlan 
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ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL º"°' 
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Acabado de puertas: Gunstock Walnut 
W313A-60 
de Ralph Wllson 

Cubierta: festival de Cofian 
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Acabado de puertas: 

Cubierta: 

Perspediva 1 

Slue lay 
0322-60 

de Ralph Wllson 

169 

Festival de Corlan 



IJ 
1 
1 

,--1 
1 o 
f BANOUITO 1 
L __ _J 

onoo 

ALZADO 1 
'71'7C. 

cubierta P1 
Ci()() 7<.n ,¡<;() 

1 
1 1 

1 
1 E-v-J 

F-V2 ! 
F-V1 j refrigerador 

í J 14' a 
e ' P ____ J. _____ 

;:::!:, 
e ~ ~ 

' ~--- ·-
N 

CARRITO B A ,______. 

"11]1c 1 1 1 
~ 1 1 1 

LJ-------~-1-~---
AC3-V3 

.1 1970 cubierta Cl2 

ALZAD02 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

Distribución 4 / PLANTA ~~ --E) @)- AJ 

PLANTA 
4 

170 

~~~~ 
Cocinas de actualidad 



:--- - .. .,......- ... 

_ __,_,,iCX""'i __ , _¡¡;Q_ 

cvblerte P1 
D é\" 

171 

·---------- - ---- ----- ------ - - ·---

ALZADO 1 

Cocinas de ac.foal idad 



·-

~ 

1ac;n 

- l 
"""""""" 

·- -· ~":.' -·~··".".~ .. 

c==m 

-
111 111 I~ 

ENEP Aragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

172 

ALZADO 2 

cubierta Cl2 

1 ----

i -
/-h." ,, 

•· a: ===-
~ --

111 '11 m m ---~ u 

Cocina modular a la medida de los hogares actuales 
anot , i Aco ' 

Distribución 4 / Al2ADOS Araceli Herrera mm. ~~~~ 
Cocinas de adualidad 



173 

4.3 

En los siguientes diagramas se Indican alturas, profundidades y alcances, de los módulos en relación con las 
dimensiones establecidas en el análisis ergonómico en el Capítulo 2.2 del presente trabajo, como mencioné en dicho capítulo 
algunas dimensiones no se cumplen debido ala estandarización de las medidas de cada uno de los módulos, pero su 
variación es mínima. 

Estos diagramas están divididos según cada centro de trabajo en la coclna, centro de preparación de alimentos, 
centro de almacenaje, centro de cocinado y centro de lavado y además de Indicar las dimensiones a las que quedan los 
módulos se hace una breve descripción de las características más Importantes de las mismas. 

En las plantas de cada una de las 4 distribuciones que se presentaron anteriormente, se traza un triángulo de trabajo, 
indicando si se cumple o no ésta regla de aplicaCión, y como fueron distribuidos cada uno de los centros de trabajo en cada 
uno de los arreglos, tratando de respetar dichas reglas. 

Con éstos 4 arreglos o distribuciones que se han presentado, y apoyándome con ésta serie de diagramas que a 
continuación presento considero suficiente la información para demostrar la versatilidad del sistema, a continuación los 
diagramas ergonómicos. 



EL BANQUITO ES UN APOYO 
PARA LAS TAREAS QUE 
REQUIERAN TIEMPO. PARA 

HACER LA TAREA MÁS 
LIGERA. 

EL BANQUITO CUENTA CON UN ESCALÓN 
ABATIBLE QUE SIRVE COMO APOYO 
PARA ALCANZAR COSAS EN UN 
ALINEAMIENTO AL TO. 

EL HORNO DE MICROONDAS 
SE INSTALA A LA AL TURA 
DE LOS OJOS. 

[
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CENTRO DE PREPARACIÓ~--1 
DIAGRAMAS ERGONÓMICOS 

LA ALTURA IOEAl PARA SUPERFICIES D( 
TRABNO ES INMEOIATAMHflt: ABAJO DEL 
COOO. UNA SUPERF:Clí: DE 10 A 15 cm MÁS 
ABA.JO ES Rf.COMENDARLE PAAA TAREAS 
QUE RFOUt!:R.vl fSF UE RZO EL CAARITO 

PROPORCIONA UN Áfl.f.A flf: TRAnAJO 
l:XTRA P llRA ESlf: Cf NTfl í) 0( lnABA..10 Y 
PAJ>.A TRANSPORTAR tOSAS 0( VN CI t<ffl0 
DL TRABA.JO A orno 
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El FONDO DE LOS 
ENTREPAflOS, ES MENOR A 
LOS 60 cm, PARA FACILITAR 
EL ACCESO A LAS COSAS 
ALMACENADAS. LOS 
ENTREPAÑOS ESTÁN 
ESPACIADOS Y ADEMÁS 
SON DE AL TURA 
REGULABLE. 

LA AL TURA PARA 
ALMACENAR. SE TOMA D!OL 
NIVEL DE LOS OJOS, A LAS 
RODILLAS, Y MÁS ABAJO DE 
ESTA SE COLOCAN 
CAJONES PARA ACCESAR 
CON MAYOR COMODIDAD A 
LOS ARTICULOS 
ALMACENADOS. 

ENEPAragón UNAM 
DISEÑO INDUSTRIAL 

r 
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CENTRO DE ALMACENAJE 
·DIAGRAMAS ERGONÓMICOS 

se. 
1:10 

LA ALACENA EXTRAIBLE 
PERMITE CERCANIA Y 
MEJOR V!SIBILIDAD DE LOS 
ARliCVLOS ALMACENADOS 

-(]@) A3 



CENTRO DE COCINADO 
DIAGRAMAS ERGONÓMICOS 

,, 

/ // 
1/ 

-01 / // 

A 

~ / 

JUNTO A LA ZONA DE COCINADO SE COLOCAN 
MODULOS ABIERTOS PARA COLOCAR 

ARTICULOS O UTENSILIOS DE USO 
FRECUENTE, ASI COMO ACCESORIOS DE 
COLGAR EN El MURO, COMO PORTA-FRASCOS 
Y GANCHOS PARA COLGAR 

LA AL TURA DE LA ZONA DE 
COCINADO QUEDA 10 cM MÁS 
ABAJO DE LA AL TURA DEL CODO 
FLEXIONADO, ESTO PERMITE 
VER LOS ALIMENTOS QUE SE 
COCINAN CON FACILIDAD Y 
SEGURIDAD. 
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CENTRO DE LAVADO 
DIAGRAMAS ERGONÓMICOS 

LA AL TURA IDEAL DE LA ZONA DE LAVADO ES 5 011 

MÁS ABAJO DE LA AJ.. TURA DEL CODO 
FLEXION.1\00, SIN EMElARGO POR MEDIDAS DE 
MODULACIO"l LA AL TURA SE DEJO IGUAL AL DEL 

CENTRO DE PREPARACIÓN 908 mm. SE INSTALÓ 
UNA REPISA PARA COLOCAR UTENSILIOS De 
LIMPIEZA A UNA AL TURA DE 18 CM Et.EVAOll DE LA 
CURIERT.11 Y11 MENOS DE 60 CM DE 1\LCllNCE 

'· ' () 

(. 

ENEP Aragón UNAM 
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Cocina modular a la medida de los hogares actuales oct03 3 14 
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PLANTA 

se cumple el 
triángulo de trabajo 

1890 

+ 2492 

1770 

e1 52 

ninguno de los lados debe ser 
más chico que 1200, ni más 

grande que 2700. y la suma 
no debe ser mayor a 8000 

niguna línea del triángulo 
se interuumpe. 

MO~~~ 
Cocinas de actual 1dad 



, . 

4.4 Pe vs,tl ecHvCl s, 
I 

Acabado de puertas: Frosty Whlte 1573-60 de Ralph Wilson 

Cubierta: Sun de Corlan 

D-V1. a lacena 
abiert .. con 
entre'pailo 
móvil 

Acc(~sorios :11 
rnuro----

C. cajom!l'o _--

A. gabinete 
parrilla 

G. al:,:c~nil Cr>1\ 

vklrl'1 

J . !oo le ~l " ,"";"I y 
~ ~I'~'n:'ll1c'" 
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Acabado de puertas: Maiigold 0341-60 de Ralph Wilson 

Cubierta: Festival de Corlan 

G. Alacena con 
vidrio 

Cubi«?rta 
opcional 

sobre ------
despensa 

T. despensa rinconera 

D·V1. a~acena abierta -sin 
entr~poño 

_ D·V2. alac ena ubíerta c rm 
e!'Jtrepaflo v1.-~rtical 

-·t'~ ·::•· :~;:.::~ 
l~ .. ~ • ·-.. 

,' 
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• 
Acabado de puertas: Gunstock Walnut W313A-60 de Ralph Wllson 

Cubierta: Festival de Corían 

Bote llero 3 bote " ; 

T-V1 

Despensa " . "-
rin cón 

C11 . 

Para 
pe ninsula 

AC 2-V3 

Vi sta P:)st e rior para peninsula 
o. banquit.o 
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p v • . repisa porto-micro 

P. Fru te ro 

c. c"J on~ro 



Acabado de puertas: Blue Jay D3n-60 de Ralph Wilsoo 

Cubierta: Festival de Coriao 
F-V1. repisa porta-micro 

F-V2. alac(lna sobre 
repisa porta-micro 

C entro de cocinado en 
Península 

E·V2. 
botellero 
para 7 
botellas 

Accesorios al 
muro 

Ae8. barras 

Para cosas 

calientes 
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. 5.~ 

Está estimación de costos se realizó con la asesoría de la empresa Cocinas Artistique 5.1\. dedicada a lil fabricación y 
venta de cocinas Integralp.s, el criterio que se maneja en ésta empresa para calcular el precio es el de obtener el costo de 
toda la materia prima y multiplicarlo por 2 para obtener el precio de venta a almacenes de prestigio, como Uverpool y Sears 
dentro de éste cálculo están contenidos, los gastos de mano de obra, gastos del local y depreciación de la maquinaria, asr 
como sueldos del personal administrativo. 

A continuación se presentan varias tablas de cómo se obtuvo el costo de cada uno de los módulos, el cálculo del 
precio al público, y finalmente el precio al diente de cada uno de los arreglos que SI'! presentaron en el capítulo: 
4.2 Distribución en diferentes espacios. 

las primeras tablas (de la número C-1 a C-24) se refieren al cálculo del costo de cada módulo, éstas tablas InGican el 
número de cada pieza, la cantidad de material que se emplea un margen de desperdicio y el precio de cada material para 
llegar a un costo por módulo, las siguientes tablas (de la número C-25 a C-45), muestran el costo de cada una de los 
accesorios y cubiertas que completan el sistema. . 

En una segunda parte se muestra el cálculo por módulo del precio al público incluyendo accesorios y equipos (tablas 
de la C-46 a C-88) y finalmente el precio al cliente (tablas de la C-89 a C-92) de rada uno de los arreglos que se presentaron 
anteriormente. 

El resultado de éstos cálculos, demuestra que el promedia de los arreglos en precio al cliente, está en $49,000.00 
Pesos, un precio bastante atractivo teniendo en cuenta que actualmente una cocina en Uverpool de una medida de 2.65m. 
en un arreglo comercial lineal tiene un precio en promedio de $65,000.00 pesos, y no cuenta con todos los beneficios con los 
que cuenta "la Cocina modular para hogares actuales" 



GAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONDO PZA 
.. MboúLocA .. ··.·: GABINETE DE PARRIU.A • 72.0 90.0 60.0 

A18 TAQUITT DE PLASTICO PZA 4 

A17 PIJA DE 2 1/2" PZA 4 
A16 76.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 76.8 10.0 1 
A1 5 86.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 86.8 10.0 1 
A14 86.8 X 68.8 TRASERA PARA GABINETE 16 MM 2 CARftS GRIS PZA 68.8 86.8 1 
A13 71.9 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 
A12 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 30 
All 86.8 X 59.9 PISO PARA GABINITT 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 59.9 1 
AIO PATA ALUMINIO IE03814012 DE EGOKY PZA 2 

A9 TORNILLO DE 1/2" PZA 6 
A8 TORNILLO DE l " PZA 4 

A7 JALADERA 50 CM ALUMINIO PZA 2 
A6 26.8 X 89.8 FRENTE UE CAJON 19 MM TABLERO LAM.Pl. PZA 26.8 89.8 2 
AS í..AJON CACEROLERO PZA 2 
A4 9.0 X 89.fl FIJO TAPA PARRILLA 19 MM TABLERO LAM.PL PZA 9.0 89.8 1 
A3 86.8 l( 10.0 PEINAZO FRONTAL 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 \O.O 1 
A2 71.9 X 59.9 COSTADO DER. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 
Al 86.8 X 10.0 PEINAZO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 !O.O 2 

tabla C-1 

CLAVE DESCRIPC!ON UNID ALTO ANCHO FONDO PZA 
~- · u· MODULO·:tf ' GABINITT ACEITERO 72.0 18.0 60.0 
B18 TAQUETE DE PLASTICO PZA 2 
817 PUA DE 2 1/2" PZA 2 
816 10.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 10.8 10.0 1 
BIS 14.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 14.8 10.0 1 
B14 14.8 X 68.8 TRASERA PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 68.8 14.8 1 
813 71.9 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA GABINITT 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 
B12 PERNOS DE M.ADERA ESTRIADOS r>ZA 20 
Bll 14.8 X 59.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZ.A 14.8 59.9 1 

BIO PATA ALUMINIO IEOJ814012 DE EGOKY PZA 2 

89 TORNILLO DE 1/2" PZA 6 

B8 58.0 X 10.3 FIJO INTERIOR 16MM 2 CARAS GRIS PZA 58.0 10.J 1 

87 JALADERA SO CM ALUMINIO PZ>. 1 

86 TORNILLO DE 1" PZll 2 
BS 71.8 X 17.8 PUERTA 19mm TABLERO LAM PL PZA 71.8 17.B 1 
B4 CORREDERAS DE ESTENSION TOT GRASS PZA 2 
B3 0.9 X IS.O CANASTILLA PORTA BOTELLAS PZA IS.O 0.9 0.4 2 
82 71.9 X 59.9 

1 
COSTADO DER. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 

81 14.8 X 59.9 TECHO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 14.8 59.9 1 
tabla C-2 

PANEL ART mt2 IQW>A QNTA mil 
~·'-'"L~.:.:.R._O_L_P ___ _,_$68:.;;m.:..;·~~2 .45 mm $2.00 

19 mm $191 .00 

[~_El.ART _ ____ _, ~P~. CINTA GR!S 

MAT OESP Mt ' MAT DESP Ml ((J5 T' J ( O'.:i ' U 

PRIMA 10% PRIMA lO"!b PMIH (_}lf,J'A - · 0.00 0.00 O.DO O.DO O.DO 0.00 O.JO 

0.00 0.00 ODO 0.00 0.00 0.00 0.10 
0.08 O.O ! o.oe 1.54 0.15 1.69 5.74 $3.38 
0.09 0.01 0.10 l.74 0.17 1.91 6.49 $3.82 
0.60 O.OG 0.66 0.00 0.00 44.67 $0.00 
0.43 0.04 0.47 . 2.64 0.26 2.90 32.21 $5.80 

0.10 
0.52 o.os 0.57 1.74 0.17 1.91 38.89 $3.82 

79.00 

0.10 

0.10 
20.00 

0.48 o.os 0.53 4.66 0.47 5.13 101.13 $10.26 
123.67 

tl.08 0.01 0.09 1.99 0.20 2.17 16.98 S4.3S 
U.09 O.O! 0.10 1.74 0.17 l.91 6.49 $3.87 
0.43 0 .04 0.47 2.64 0.26 2.90 3221 $5.f>() 

0.1 7 íl.07 0.l 'J 3.47 0.35 J 87. 12 99 p (.1 
· - '-- - ·- ------·- ...__ 

PANf L AHT ---;;;ti CHAr A C l ~ I A mi 

1c:~.~~J~-'~·~R-,_O-L~P----$1'~.;a-,,;~ .4S mm $2.!X· 

19 mm $191.00 

jPANt:LART ICHAPA CINTA~ PZAS 

MAT DESP Mt1 MAT DESP ML COSTO COSTO 
PRIMA 10% PRIMA 10% PANEL CHAPA 

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 
O.O! 0.00 O.O! 0.22 0.02 0.24 0.81 $0.48 
0.01 0 .00 0.02 0.30 0.03 0.33 1.11 $0.65 
0.10 0.01 0.11 0.00 0.00 7.62 $0.00 
0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 32.21 $5.80 

O.J O 
0.09 O.O! 0.10 0.30 0.03 0.33 6.63 $0.65 

79.00 

0.10 
0.06 O.O! 0.07 1.37 0.14 1.50 4.47 $3.01 

7.0.00 
o 10 

0.13 0.01 0.14 1.79 0.18 1.97 26.85 $3.94 
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 3000 $0 .(](l 
0.00 o.oo o.oc 0.00 0.00 0.00 38.00 $0.00 
0.43 0.04 0.17 2.64 (l. 26 2.90 32.21 $5.80 
0.09 0.01 0.10 0.30 0.03 0.33 ó.63 $0.65 

ror AL 

sn. 
w. 
$9 . 
SIO. 

4() 

40 
12 
31 
67 
01 

()() 

71 

00 
60 

40 
00 

.39 

.34 
33 
J I 
01 
()] 

S44. 
$38. 
$3 . 

$42. 
$1S8 
$0. 
$0. 

$40. 
$111 
$7.47 
V!. 
i rn 
$1R 

s 'º --.--
~/9 !i'> -

TOTAL 

$0.20 

$0.20 
$1.28 
$1.75 
$7.62 
$38.01 
$2.00 
$7.28 

$1 58.00 
$0.60 
$H 7 

$20.0ü 

$0.20 
$30.79 
$60.00 
$76.00 
$38.01 
~ 7. 28 

$453.11 

184 



-:- '""<T' :·•1 •• : -: ····· .. "•. ~ ... ; ··¡.-- .,; ·· 

•;; ··-- •··,,. .. ....... · 

CLAVE DESCRJPCJON UNID l\LTO ANCHO FON OC 
· '.'.' 0 '-t.íoolJCo-t '":\ .. , : GABINITT CAJONERO 72.0 45.0 60.0 

C19 TAQUETE DE PlASTICO PZA 
C18 PUA DE 2 1/2" PZA 
C17 31.8 X 10.0 CARGADOR Al MURO 16 MM PZA 31.8 10.0 
C16 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM P'ZA 41.8 10.0 
C15 41.8 X 68.8 TRASERA PARA GABINITT 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 68.8 41.8 
Cl4 71.9 X 59.9 COSTAOO IZQ. PARA GABINITT 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 
en PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 
C12 41.8 X 59.9 PISO PARA GABINITT 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 59.9 
Cll TORNILLO DE 1/2" PZA 
C10 PATA ALUMINIO IE03814012 DE EGOKY PZA 
C9 TORNILLO DE 1" PZA 
C8 JALADERA 25 CM ALUMINIO p7• 
C7 26.8 X 44.8 FRENTE 27X45 DE CAJON 19 MM TABLERO LAM.PL. PZA 26.8 44.8 
C6 CAJON EXTENSIÓN Tm AL DE 27X45 CM PZA 
es 17.8 X 44.8 FRENTE 18X45 DE CAJON 19 MM TABLERO LAM.PL. PZA 17.8 44.8 
C4 CAJON EXTENSIÓN TOTAL DE 18X45 CM PZA 
o 0.9 X 0.1 DIVISJON INTERIOR 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 204.0 9.0 
C2 71.9 X 59.9 COSTADO DER. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 
Cl 41.8 X 10.0 PEINAZO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41 .8 10.0 

tabla C·J 

~ l . -

CLAVE DESCRIPC!ON UNID ALTO ANCHO FON OC 
MODULO-DVf • ALACENA ABIERTA VARIAOON 1 45.0 45.0 30.0 

012 TAQUITT DE PLASTICO Pl.A 
011 PlJA DE 2 1/2" PZA 
D10 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 31 .8 10.0 
09 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 41.8 10.0 
08 41.8 x 41.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CAAAS GRIS PZA 41.8 41.8 
07 45.0 X 29.9 COSTAOO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS P7J.. 45.0 29.9 
06 PERNOS DE MADERA ESfRIAIX)S PZA 
os 41.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 29.9 
04 SOPORIE DE ENTREPAÑO PVC Pl.A 
03 41.6 X 0.2 ENTREPAÑO HORIZONTAL 45 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 20.0 
D2 45.0 X 29.9 COSTAOO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 
DI 41.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 29.9 

tabla C-4 

P'ZA 

2 
2 
1 
1 
1 
1 

20 
1 
6 
2 
6 
3 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
2 

Pl.A 

2 
2 
1 
1 
1 
1 

16 
1 
4 
1 
1 
1 

[i'ii'Cu no LP 
l.!1__mm 

[PAÑTIART 

mt'I 
~191.00 

~1~9_m_rn _ ___ ~1 q 100 

[OiAPA O NrA c;ruCJ 

CllAPA (; f'·HA ~1! 
.4 ó mm i z nn ---- --

~fPJ_Át-'-ffc::lA;....R_. l ____ =i _ _, !CHAPA CINTA G~ 

MAT DESP Mt2 MAT DESP ML 
PRIMA 10% f'RJMA 10% 

0.00 0.()() 0.00 o.oo 0.00 0.00 
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.03 o.on 0.03 0.64 0.06 . 0.70 
0.04 0.00 o.os 0.84 0.08 0.92 
0.29 0.03 0.32 0.00 0.00 
0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 

0.25 0.03 0.28 0.84 0.08 0.92 

0.24 0.02 0.26 2.86 0.29 3.15 

0.08 O.O! . 0.09 1.25 0.13 1.38 

0.18 0.02 0.20 4.08 0.41 4.49 
0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 
0.08 0.01 O.O<; 1.67 0.17 l.84 

PANEL ART • mt2 CHAPA ONTA mi 

~1~6~m~mc,._~~~--'S68'-=.~00~ ~·4_5_m~m--~~2._00~ 
TABLERO LP mt2 

19 mm $191.00 

IPANELART !CHAPA CINTA GRIS 

MAT DESP Mt2 MAT DESP ML 
PRIMA 10% PRIMA 10% 

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.00 0.00 o.ou 0.00 0.00 0.00 
0.03 0.00 0.03 0.64 0.06 0.70 
0.04 0.00 o.os 0.84 0.08 0.92 
0.17 0.02 0.19 0.00 0.00 
0.13 0.01 0.15 1.5J 0.15 1.65 

0.12 0.01 0.14 0.84 0.08 0.92 

0.08 0.01 0.09 1.23 0.12 1.36 
0.13 O.O! 0.15 1.50 0.15 1.65 
0.12 0.01 0.14 0.64 0.08 0.92 
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COSTO (0510 fOTAL 
PANEL CHAPA 

0.10 $0.20 
0.10 $0.20 
2.38 $1.40 $3.78 
3.13 $1.84 $4.97 

21.51 $0.00 $21.51 
32.21 $5.80 $38.01 
0.10 $2.00 

18.73 $1.84 $20.57 
0.10 $0.60 

79.00 $158.00 
0.10 $0.60 

15.00 $45.00 
50.45 $6.30 $56 75 

101.26 $0.00 $101.26 
16.75 $2 .75 $19.51 
85.47 $0.00 $85.4 7 
13.73 $8 .90 $22.71 
12 2 ~ $580 B8.0l 
6.25 $3 68 $9.93 

$629.08 

COSTO (('STO TOTAL 
PANEL CHAPA 

0.10 $0.20 
0.10 $0.20 
2.38 $1.40 $3 .78 
3.13 $1.84 $4.97 

13.07 $0.00 $13.07 
10.06 $3 .30 $13.36 
0.10 $1.60 
9.35 $1.84 $11.19 
0.10 $0.00 $0.40 
6.22 $2.71 $8.93 

10.06 $3.30 $13.36 
9.35 $1.84 $11.19 

$82.24 



TABLERO LP rnt2 

19 mm $191.00 186 
IPANElART !CHAPA CINTA GRIS 

ICHAPl\ONTA $2~1 PANEL ART mt2 

11.imm $68.00 .45 mm 
TABLERO LP mt' 
19mm $191.00 

IPANElART lOW>A ONTA GRIS 

CtAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONDC PZA MAT DESP Mt' MAT DESP ML COSTO C051D TOTAL 
:".'."cr."'.'ROOOlt)'..r)vr:;7"' ALACENA ABIERTA VARIAOON 2 45.0 45.0 30.0 PRIMA 10% PRIMA 10% PANEt CHAPA 
OVll TAQUETE DE PLASTICO PZA 2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.20 
DV10 PUA QE 2 1/2" PZA 2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.20 

DV9 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 31.8 10.0 l 0.03 0.00 0.03 0.64 0.06 0.70 2.38 $1.40 $3.78 
ova 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 41.8 10.0 1 0.04 0.00 o.os 0.84 0.0B 0.92 3.13 $1 .84 $4.97 
DV7 41.8 X 41.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 41.B 1 0.17 0.02 0. 1~ 0.00 0.00 13.07 $0.00 $13.07 
DV6 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
DVS PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 0.10 $1.60 
OV4 41.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 29.9 1 0.12 0.01 O.H 0.84 0.08 0.92 9.35 $1.84 $11.19 
DV3 41.6 X 0.2 ENTREPAÑO VERTICAL 45 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 20.0 1 0.08 0.01 0.09 0.83 0.08 0.92 6.22 $1.83 $8.05 
DV2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
DVl 41.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 29.9 l 0.12 0.01 0.14 0.84 0.08 0.92 9.35 $1.8'1 $11.19 

tabla c-s . -'. $80.!IO 

PANEL ART mt' CHAPA CINTA mi 
16mm $68.00 .45 mm $2.00 
TABLERO LP mt ' 
19mm $191.00 

.~ .. -~.;;~· ~T·'. · . .-.~ .·. · ·~~.i':~: ~ · ·,: ;'1- -·;.('•' -· ·· ·· ·~!::~;--~?~· >!i-::1.--~.- ~~~~-:"f'.tT~Tir~r;!¡:::~:c~-~,'.~ .--:-.; __ . 

@NELART !CHAPA QNTA GRIS 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FON OC PZA MAT DESP Mt2 MAT DESP ML COSTO COSTO TOTAL 
:- ·~-·~ MOOULO.:.EVf . }'' ' '' 

MODULO BOTELLERO VARIACTON 1 45.0 18.0 30.0 PRIMA 10% PRIMA 10% PANEL CHAPA > 

Ell TAQUITT DE PtASTlCO PZA 2. 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.20 
ElO PUA DE 2. 1/2" PZA 2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.20 

E9 10.0 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 10.0 10.0 1 0.01 0.00 0.01 0.20 0.02. 0.2.2 0.75 $0.44 $1.19 
E8 14.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PLA 14.8 10.0 1 . 0.01 o.oc 0.02 0.30 0.03 0.33 1.11 $0.65 $1 .76 
E7 14.8 X 41.B TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 14.8 41.8 1 0.06 0.01 0.07 0.00 0.00 4.63 $0.00 $4.63 
E6 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
ES PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 1.4 0.10 $1 .40 
E4 14.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 14.8 29.9 1 0.04 0.00 0.05 0.30 0.03 0.33 3.31 $0.65 $3.96 
E3 BOTELLERO 3 ESP. ALAMBRON, CROM SATINADO PZA 2 56.00 $0.00 $112.00 
E2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
El 14.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 14.8 29.9 1 0.04 0.00 o.os 0.30 0.03 0.33 3.31 $0.65 $3.96 

tabla C-6 $156.02 



.. . ·-·· .. . -

QAVE DESCRIPCIUN UNID ALTO ANCHO FONOO PZA 
·: '8~ MO[)U[0:Evt"":: ·~ MODULO BOITLLERO VARIAOON 2 90.0 18.0 30.0 
EVll TAQUETE DE PLAS11CO PZA 2 
EVlO PUA DE 2 1/2" PZA 2 

EV9 10.0 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 10.0 10.0 1 
EV8 14.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 14.8 10.0 · 1 
EV7 14.8 X 41.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CAPAS GRIS PZA 14.6 41.8 1 
EV6 90.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 90.0 29.9 1 
EVS PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 18 
EV4 14.8 X 29.9 PISO PAAA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 14.8 29.9 1 
EV3 '30TELLERO 7 ESP, ALAMBRON, CROM SATINADO PZA 2 
EV2 90.0 X 29.<l COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 90.0 29.9 l 
EVl 14.8 ~ 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CAPAS GRIS PZA 14.8 29.9 1 

tabla C-7 

QAVE DEscr!POóN UNID ALTO ANCHO FON!)( PZA 
. ,,;:r:"~'DL(}'.fVí '·. 'Tí. PORTA-MICRO VARIA(]ON 1 45.0 70.0 30.0 
fll TAQUETE DE PLASTICO PZA 2 
FlO PIJA DE 2 1/2" PZA 2 
flO 56.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 56.8 10.0 1 

F9 66.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 66.8 10.0 1 
F8 CABLE ELECTRICO CALIBRE 14 PZA 1 
F7 CONTACTO ELECTR.ICO SENOLLO PZA 1 
F6 66.8 X 41.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 66.8 41.8 l 
FS 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 
F4 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 
F3 66.S X 29.9 REPISA 28MM 2 CARAS GRIS PZA 66.8 48.0 l 
F2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 
Fl 66.8 X 29.9 TEOiO PARA ALACENA 16 MM 2 ORAS GRIS PZA 66.8 29.9 1 

tabla C-8 

_.,,,,.,. . 

!li:!BlERO LP 
19mm i19t.oo: 

mt
2I 

IPANELART lCHAPA ONTA GRIS 

$2.;;J 
FANEL ART mt ' 101APAONTA 
16 mm $68.00 .45 mm 
TABLERO LP mt 2 

.19mm $t91.00 

IPANELMT lCHAPA QNTA GRIS 

MAT DESP Mt ' MAT DESP Ml 
PRIMA 10% PRIMA 10% 

0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.01 0.00 0.01 0.20 0.02 0.22 
0.01 0.00 0.02 0.30 0.03 0.33 
0.06 o.oí 0.07 . 0.00 0.00 
0.27 0.03 0.30 2.40 0.24 2.61 

0.04 0.00 o.os 0.30 0.03 0.33 

0.27 0.03 0.30 2.-W 0.24 2.64 
U.04 0.00 0.05 O.JO 0.03 0.33 

PANf l Af/.f mt> Clt/\Pll UNTA fTl ! 

~~~~N~~-~-A-R~T~~~~S68_. m_· ~-,-1, ~A_S __ m_n_1~~~~2~.oo-'-' 

28 mm $102.00 

IPAMELART GRIS )CHAPA ONTA GRIS ::J 
MAT DESP Mt2 MAT J>ESP ML 

PRIMA 10% PRIMA 10% 
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.00 O.Od 0.00 0.00 0.00 0.00 
0.06 0.01 0.06 1.14 0.11 1.25 
0.07 0.01 0.07 1.34 0.13 1.41 

0.28 0.03 0.31 0.00 0.00 
0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 

0.32 0.03 0.35 1.34 O.t3 1.47 
0.13 0.01 0.15 1.50 0.1S 1.65 
0.20 0.02 0.22 1.34 0.13 1.47 
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COSTO COSTO TOTAL 
PANEL OiAPA 

0.10 $0.20 
0 . .10 $0.20 
0.75 $0.44 $1.19 
1.11 $0.65 $1.76 
4.63 $0.00 $4.63 

20.13 $5.28 $25.40 
0.10 $1.BO 
3.31 $0.65 $3.96 

112.00 $0.00 $224.00 
20.13 $5.28 

1 
$25.40 

3.31 $0.6', $1.96 
S2YL.::<.J 

COSTO CúSTO TOTAL 
PANEL CHAPA 

0.10 $0.20 
0.10 $0.20 
4.25 $2.50 $6.75 
5.00 $2.94 $7.94 

l0.00 $10.00 
15.00 $15.00 
20.89 $0.00 $20.89 
10.06 $3.30 $13.36 
0.10 $1.60 

35.98 $2.9-1 $38.92 
10.06 $3.30 $13.36 
14.94 $2.94 $17.88 

$146.08 



ClJl.VE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONoo 
~~TM{)UlO-M:~-::17 ALACENA SOBRE PORTA-MICRO VAR 2 45.0 70.0 30.0 
FV14 TAQUETE DE PLASllCO PZA 
FV13 PUA DE 2 1/2" PZA 
FV12 56.8 X 10.0 CARGAOOR Al MURO 16 MM PZA 56.8 10.0 
FVll 66.8 X 10.0 CARGADOR Al MUEBLE 16 MM PZA 66.8 10.0 
FVlO 66.8 X 41.8 TRASERA PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 66.8 

FV9 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA Al.ACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 
FV8 PERNOS OE MADERA E5T1UADOS PZA 
FV7 66.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 66.8 29.9 
FV6 TORNIU.O DE 1" PZA 
FV5 JALADERA 25 CM ALUMINIO PZA 
FV4 44.8 X 34.8 PUERTAS TABLERO 19 MM LAMINADO PLASnCO PZA 44.8 34.8 
FV3 BISAGRA BIDIMENSIONAL GRASS PZA 
fV2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 
FVl 66.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 66.8 29.9 

fi1bla C-9 

CLAVE OESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONDO 
• """·~Me>t;uco:rr r.''l'f ALACENA PUERTAS CON VIDRIO 45.0 90.0 30.0 

G18 TAQUETE DE PLASTICO PlA 
G17 PUA DE 2 1/2" PZA 
G16 76.8 X 10.0 CARGA[)()IZ AL MURO 16 MM PZA 76.8 10.0 
G15 86.8 X 10.0 CARGADOR Al MUEBLE 16 MM PZA 86.8 10.0 
G14 41.8 X 86.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 86.8 
Gl3 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 
G12 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 
Gll SOPORTE DE EITTREPAÑO PVC PZA 
G10 86.6 X 20.0 ENTREPAÑO HORIZOITTAL 90 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 86.6 20.0 

G9 86.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 
G8 TORNILLO DE 1" PZA 
G7 JAJ.ADERA 25 CM ALU~:INIO PZA 
G6 37.0 37.0 VIDRIO OPACO ESMERILADO PZA 37.0 37.0 
GS 4.5 X 44.8 PERAL MDF 19 MM REOJBIERTO CON ALUMINIO PZA 4.5 44.8 
G4 GALLETA (MADERA TRiiPLAY) PZA 
G3 BISAGRA BIDIMENSIONAL GRASS PZA 
G2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 
Gl 86.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 

rabia C-10 

PZA 

4 
4 
1 
1 
1 
1 

16 
1 
4 
2 
2 
4 
1 
1 

PZA 

4 
4 
1 
1 
1 
1 

16 
4 
1 
1 
4 
2 
2 
8 
8 
4 
1 
1 

rr;!\lf.RO l.P 
9mm ----· 

PANll AJIT rnt' 
16 mm S6~!JtJ 
TABl E·R-0-LP---~'-m-t~' 

!9 mm _____ $~1_9_L_OO~ 

(!§ELART 

MAT OESP Mt2 

PRIMA 10% 
0.00 0.00 0 .00 
0.00 0.00 0.00 
0.06 (1.01 0.06 
0.07 0.01 0.07 
0.28 0.03 0.31 
0.13 O.Dl 0.15 

0.20 0.02 0.22 

0.31 0.0.3 0.3-t 

0.13 O.O! 0.15 
0.20 0.02 0.22 

PANl'L ART mt2 

16 mm $68.00 
PERFIL MDF ALIJM mi 
19mm $145.00 

jPANELART J 
MAT DESP Mt2 

PRIMA 10% 
0.00 0.00 0.00 
0.00 0.00 0.00 
0.08 0.01 0.08 
0.09 0.01 0.10 
0.36 0.04 0.40 
0.13 0.01 0.15 

0.17 0.02 0.19 
0.26 0.03 0.29 

44.80 4.48 49.28 

0.13 0.01 0.15 
0.26 0.03 0.29 

IOiAPA ONTA GRIS 

MAT lJESP Ml 
PRIMA JO% 

0.00 0.00 0.00 
o.oo 0.00 0.00 
1.14 0.11 1.25 
1.34 0.13 1.47 

0.00 0.00 
1.50 O.IS 1.65 

1.34 0.13 1.47 

3.18 0.32 3.50 

1.50 0.1 5 1.65 
1..34 0.13 1.47 

'CHAPA ONTA 
.4~ mm j;;J 

!CHAPA OITTA GRIS _j 

MAT OESP ML 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 0.00 
0.00 0.00 0.00 
1.54 0.15 1.69 
1.74 0.17 1.91 

0.00 0.00 
1.50 O.IS 1.65 

2.13 0.21 2.35 
1.74 0.17 1.<)l 

1.50 0.15 1.65 
1.74 0.17 1.91 

COSTO COSTO 
PANEL CHAPA 

O.lO 
0.10 
4.25 $2.50 
5.00 $2.94 

20.89 $0.00 
10.06 'sJ .3o 
0.10 

14.94 $2.94 
O.J O 

15.00 
6551 $7 00 
8.00 

10.06 $3.30 
14.94 __1~94 

COSTO COSTO 
PANEL CHAPA 

0.10 
0.10 
5.74 $3.38 
6.49 $3.82 

27.14 $0.00 
10.06 $3.30 
0.10 
O.lO $0.00 

12.96 $4.69 
19.41 $3.82 
0.10 

15.00 
72.00 

394.24 $0.00 
0.10 
8.00 

\0.06 $3.30 
19.41 _$3.82 

TOTAL 

W.40 
$0.40 
$6.75 
$7 .94 
$20.89 
$13.36 
$1.60 

$17.88 
J.0.40 

$30 .00 
$72.52 
$32.00 
$13 .36 
. 17.88 
235 .~ 

TOTAL 

$0.40 
$0.40 
$9.12 

$10.31 
$27. 14 
S13.36 
$1.60 
$0.40 
$17.65 
$23.23 
$0.40 
$30.00 
$144.00 
$394.24 

$0.80 
. $32.00 

$13.36 
$23 .23 

. $741~ 
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CtAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONDC PZA 
··7'.~ Mói>úLó-HV1 .· '"'~ AlACENA ESCIJRRIOOR 45.0 90.0 30.0 

HlO TAQUITT DE PLAS.lCO PZA 4 
H9 PUA DE 2 1/2" PZA 4 
H8 56.8 ~ 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 56.8 10.0 l 
H7 66.8 X !O.O CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 66.8 10.0 1 
H6 41.8 X 86.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 86.8 1 
H5 45.0 X 29.9 COSTAOO IZQ. PARA AlACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 
H4 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 
H3 ESCURRIOC~ ALAMBRON CROMO MATE PZA 1 
H2 45.Q X 29.~ COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2t GRIS PZA 45.0 29.9 1 
Hl 86.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 1 

tabla C-11 

CIAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FONDC PZA 
,. .., . MboULO-H\/2 ALACENA SOBRE ESCURRIDOR 45.0 90.0 30.0 
HV18 TAQUITT DE PLASTICO PZA 4 
HV17 PUA DE 2 1/2" PZA 4 
HV15 56.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 56.8 10.0 1 
HVIS 66.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 56.B 10.0 1 
HV14 41.8 X 86.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 86.8 1 
HV13 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA AlACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 
HV12 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 
HVll SOPORTE Dé ENTil.EPAÑO PVC PZA 4 
HVlO 86.6 )( 20.0 ENTREPAÑO HORIZONTAL 90 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 86.6 20.0 1 
HV9 86.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 1 
HVS TORNILLO DE l" PZA 4 
HV7 JALADERA 25 CM ALUMINIO PZA 2 
HV6 44.8 X 34.8 PUERTAS TABLERO 19 MM LAMINADO P\ASTICO PZA 44.8 34.8 2 
HVS BISAGRA BIDIMENSIONAL GRASS PZA 4 
HV4 45.0 X 29.9 C:JSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 
HV3 86.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 1 
HV2 90.0 X 60.0 PLAFON 19 MM TABLERO LAMINADO Pl.ASTICO PZA 90.0 60.0 1 
HVl LAMPARA HALOGENO COMPL ':TA PZA 1 

tabla C-12 

TABLERO LP mt'l 
~1~9_m_m~~~-~$_19~1~.~J 

[PAÑELA~ --~ (CHAPA ONTA GRiS-J 

l'ANfl. -~.RT 
16 mm 
TABLlRO 1.P 
19 mm 

MAT DESP 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 
0.00 0.00 
0.06 0.01 
0.07 0.01 
0.36 0.04 
0.13 O.O! 

0.13 0.01 
0.26 0.03 

PAN f:L ARl 
16 rnm 
TABLERO l.P 
19 rnrn 

jPANELART 

MAT DESP 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 
0.00 0.00 
0.06 O.O! 
0.07 0.01 
0.36 0.04 
0.13 0.01 

0.17 0.02 
0.26 0.03 

0.31 0.03 

0.13 0.01 
0.26 0.03 
0.54 0.05 

rrit .: 

$191.00 

Mt2 

0.00 
0.00 
0.06 
0.07 
0.40 
0.15 

0.15 
0.29 

mt ' 
$6B_Qil 

rnt ' 
$191..Q2 

-, 
Mt2 

0.00 
0.00 
0.06 
0.07 
0.40 
0.15 

0.19 
0.29 

0.34 

O.IS 
o 29 
0.59 

!CHAPA O NTA GRIS 

MAT DESP ML 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 0.00 
o.oo 0.00 0.00 
1.l4 0.11 1.25 
1.34 0.13 1.47 

0.00 0.00 
1.50 0.15 1.65 

1.50 (J.15 1.65 
1.74 0.17 1.91 

CHAPA CJNTA mi 
AS mm 2.00 

!CHAPA UNTA GRIS ] 

MAT DESP ML 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 0.00 
0.00 O.O() 0.00 
1.14 0.11 1.25 
1.34 0.13 1.47 

- 0.00 0.00 
1.50 0.15 l.65 

2.13 0.2! 2.35 
1.74 0.17 1.9\ 

3.18 0.32 3.50 

1.50 0.15 l.65 
1.74 0.1 7 l.91 
1.20 0.12 1.32 
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COSTO COSTO TOTAL 
PANEL QIAPA 

0.10 $0.40 
0.10 $0.40 
4.25 $2.50 $6.75 
5.00 $2.94 $7.94 

27.14 $0.00 $27.14 
10.06 $3.30 $13.36 
0.10 $1.60 

72.00 $72.00 
10.06 HJO $13.35 

1 19.41 $382 S2l23 
. $166.l.7 

COSTO COSTO TOTAL 
PANEL CHAPA 

0.10 $0.40 
0.10 $0.40 
4.25 $2.50 $6.75 
5.00 $2.94 $7.94 

27.14 $0.00 $27.14 • 
10.06 $3.30 $13.36 
0.10 $1.60 
0.10 $0.00 $0.40 

12.96 $4.69 $17.65 
19.41 $3.82 $23.23 
0. 10 $0.40 

15.00 $30.00 
. 65.51 $7.00 $72.52 

8.00 $32 .00 
l0.06 $3.30 $13.36 
19Al $3.82 $23.23 

113.45 $2.54 $116 .09 
48.00 $48.00 

$434.r s 



------ ...... ···-· 

~l.EROLP ~ 190 19 mm $ 

IPANELART 1 ~ITTA GRIS ."] 

PANEL ARl mt• IOIAPA Of(lj\ mil 
16mm }6ll ºº AS mm $2 .~ 
T1\HllflO lP mt' 
19mm $19.!.:.QQ 

IPANELART ] IOillPA CUITA GRIS 

ClAVE DESCRIPCION UNIC ALTO ANCHO FON OC PZA MAT DESP Mt' MAT DESP ML cosrn COSTO TOTAL 
· ,:.,··' MóDLiléH ·.-.. , GABINETE DE FREGADERO 72.0 90.0 60.0 PRIMA 10% PRIMA 10% PANEL CHAPA 

118 TAQUETE DE PLAST1CO PZA 4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.40 
!17 PUA DE 2 1/2" PZA 4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.40 
116 76.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 76.8 10.0 1 0.08 0.01 0.08 1.54 0.15 1.69 5.74 $3.38 $9.12 
!15 86.8 :.< 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 86.8 10.0 1 0.09 0.01 0.10 1.74 0.17 1.91 6.49 $3.82 $10.31 
114 68.8 X 86.8 TRASERA PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 68.8 86.8 1 0.60 0.06 0.66 0.00 0.00 44.67 $0.00 $44.67 
!13 71.9 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA GABINITT 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 32.21 $5.80 $38.01 
112 PERNQc:; DE MADERA ESTRIADOS PZA 30 0.10 $3.00 
111 PISO DE ALUMINIO 90 CM CON SELLO PZA 1 18.00 $18.00 
110 86.8 X 59.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 59.9 1 0.52 o.os 0.57 1.74 0.17 1.91 38.89 $3.82 $42.71 
I9 PATA ALUMINIO IE03814012 DE EGOKY PZA 2 79.00 S158.00 . 
I8 TORNILLO DE 1/2" PZA 6 O.JO $0.60 
I7 TORNILLO DEI" PZA 4 0.10 $0.40 
I6 JALADERA SO C"l ALUMINIO PZA 2 20.00 $40.00 
15 71.8 X 44.8 PUERTAS TABLERO 19 MM LAMINADO PLASTICO PZA 71.8 44.8 2 0.64 0.06 0.71 4.66 0.47 5.13 13S.16 $10.25 S14S.42 
I4 BISAGRA BIDIMENSIONAL GRASS PZA 4 8.00 $32.0G 
l3 86.8 X 10.0 PEINAZO FRONTAL 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 10.0 1 0.09 O.O ! 0.10 1.74 O.!l l.91 6.'19 SJ 8° $10 . J ~ 
I2 71 .9 X S9.9 COSTADO DER. Pl\RA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 S9.9 1 0.43 O.M 0.4~1 2.64 0.26 2.90 
l1 86.8 X 10.0 PEINAZO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 !O.O 2 0.17 0.02 0.19 3.47 9cl? 3.82 

J '-21 $S80 ~38.0 l 

12.'.ir} q{id )0 52 
tabla C-13 ~6 1 2 00 

PANEL ART mt' CHAPA OITTA mi 

~~~~~;-~~-·R_O_L_P~~~~$68_m_· ~-=i' ~·~45~m""-"m'--~~-=:2.~00~ 

19 mm $191.00 

IPANELART !CHAPA ONTA GRIS 

CLAVE DESCRIPCIÓN UNID ALTO ANCHO FONIX. PZA MAT DESP Mt' MAT DESP ML COSTO COSTO TOTAL 
MODULb-J - r.-<.. 

GABINITT BASURERO 72.0 45.0 60.0 PRIMA 10% PRIMA 10% PANEL CHAPA 
Jl7 TAQUETE DE PLASTICO PZA 2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.20 
J16 PIJA DE 2 1/2" PZA 2 0.00 0.00 0.00 O.DO 0.00 0.00 0.10 $0.20 
Jl5 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 31 .8 10.0 1 0.03 0.00 0.03 0.64 0.06 0.70 2.38 $1.40 ·$3.78 
Jl4 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 41.8 10.0 l 0.04 0.00 o.os 0.84 0.08 0.92 3.13 $1.84 $4.97 
J13 68.8 X 41.8 TRASERA PAAA GABINETE !6 MM 2 CARAS GRIS PZA 68.8 41.8 1 0.29 0.03 0.32. 0.00 0.00 21.51 $0.00 $21.51 
J12 71.9 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 71.9 59.9 1 0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 32.21 $5.80 $38.01 
Jll PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 30 0.10 $3.00 
JlO PISO DE ALUMINIO 45 CM CON SELLO PZA 1 18.00 $tA.00 
J9 41.8 X S9.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 S9.9 1 0.25 0.03 0.28 0.84 0.08 0.92 18.73 $t.94 $20.57 
JB PATA ALUMIJllIO IE03814012 DE EGOKY PZA 2 l9 .00 $158.00 
J7 TORNILLO DE 1/2" PZA 6 0.10 $0.60 
J6 TORNILLO DE 1" PZA 2 O.JO $0.20 
J5 JALADERA 50 CM ALUMINIO PZA 1 20.00 $20.00 
J4 71.8 X 44.8 PUERTA TABLERO 19 MM LAMINADO PLAST1CO PZA 71.8 44.8 1 0.32 0.03 0.35 2.33 0.23 2.57 67.58 $5.13 $72.7 l 
J3 Bl5.6.GRA BIDIMENSIONAL Gr ASS PZA 2 8.00 $16 .00 
J2 71.9 X 59.9 COSTADO DER. PARA GABINITT 16 MM 2C GRIS PZA 71 .9 59.9 1 0.43 0.04 0.47 2.64 0.26 2.90 32.2 1 $5.80 $38.0 l 
JI 41.8 X 10.0 PEINAZO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 10.0 2 0.08 0.01 0.09 1.67 0.17 .1.84 6.25 $3.68 $9.93 

f(Jb/a C-14 $425.69 



M<iJ ..... , . 
•' 

.~ ~ '-¡". 

ITABlfROLP mt•1 
' 

19mm U91.oo: · .... 191 
lPANElART (CHAPA CITTA GRIS 

g.;;:1 PANEL ART mt• IOIAPA CNTA 
16mm .00 ... Smm 
TABLERO LP mt• 
19mm 191.00 

IPANElART IOW>A CITTA GRIS 

a.AVE DESCRIPCION UN{(] AllO ANCHO FON OC PZA MAT DESP Mt• MAT. DESP Ml COSTO COSTO TOTAL 
~n·~W'.~~ ALACENA ABIERTA 90 CM 45.0 90.0 30.0 PRIMA 10% PRIMA 10'Mo PANEL OiAPA 

K12 TAQUE'ff DE PLASTICO PZA 4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.40 
Kll PUA DE 2.1/2" PZA 4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.10 $0.40 
K10 76.8 X 10.0 CARGADOR Al MURO 16 MM PZA 76.8 10.0 1 0.08 0.01 0.08 ,-.1.54 0.15 1.69 5.74 $3.38 $9.12 

K9 86.S X 10.0 CARGADOR Al MUE8lE 16 MM PZA 86.8 10.0 1 0.09 0.01 0.10 1.74 0.17 1.91 -. 6.49 $3.82 $10.31 
K8 41.8 X 86.8 TRASERA PARA ALACENA 16 MM 2 CARAs GRIS P7.A 41.8 86.8 1 0.36 ·OJ)4 º·"° 0.00 . 0.00 

. 
27.14 $0.00 $27.14 

K7 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 . 1.50 0.15 .ü;s .. ¿10.06 $3.30 $13.36 
K6 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 " 

... 
' ... 0.10 $1.60 

K5 86.8 X 29.9 PISO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 1 0.26 0.03 0.29 i.74 0.17 . 1.91 19.41 $3.82 $23.23 
K4 SOPORTE DE ENTREPARO PVC PZA 4 ,. 0.10 $0.00 $0.40 
K3 86.6 X 0.2 ENTREPARú HORIZONTAL 45 CM 16 MM 2 C GRIS P7.A 41.6 20.0 1 0.08 0.01 0.09 "1.n 0.12 l.36 . 6.22 $2.71 $8.93 
K2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 O.Ol 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
Kl 86.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 86.8 29.9 1 0.26 0.03 0.29 1.74 0.17 1.91 19.41 $3.82 $23.23 

tabla C-15 11\\'.Sl31. ;~ 

PANELART mt2 IQW>A ONTA . i2.~I 16 mm .00 .4Smm 
TABlERO LP mt2 

19mm 191.00 

IPANEl.ART =:J l.QW>A Ol'ITA GRIS 

a.AVE DESCRIPOON UNIO ALTO ANCHO FONDC PZA MAT DESP Mt2 Mi\T DESP ML COSTO COSTO TOTAL 
~ey[t.líaOOL()..l:"""'.1~. ALACENA SENCTUA 45 CM 45.0 45.0 30.0 PRIMA 10% l>RIMA 10%' PANEL CHAPA 

L16 TAQUETC DE PLASTICO PZA 2 0 .00 0.00 0.00 0.00 0.00 o.oo 0.10 $0.20 
LIS PIJA DE 2 1/2" PZA 2 0.00 0.00 0.00 0.00 Ó.00 0.00 0.10 $0.20 
L14 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 31.B 10.0 1 . 0.03 0.00 0.03 0.64 0.06 0.70 2.38 $1.40 $3.76 
L13 41.8 X 10.0 CARGADOR Al MUEBLE 16 MM PZA 41.8 10.0 1 0.04 0.00 o.os 0.84 o.os 0.92 3.13 $1.84 $4.97 
l12 41.8 X 41.8 TRASERA PARA GABINE'ff 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 41.8 1 0.17 0.02 0.19 0.00 0.00 13.07 $0.00 $13.07 
LU 45.0 X 29.9 COSTADO IZQ. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $3.30 $13.36 
L10 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 16 0.10 $1.60 
L9 SOPORTE DE ENTREPAÑO PVC PZA 4 .. 0.10 $0.00 $0.40 
LB 44.6 X 0.2 ENTREPARO HORIZONTAL 45 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 20.0 1 0.08 0.01 0.09 . 1.23 'tl.12 1.36 6.22 $2.71 $8.93 
L7 44.8 X 29.9 PISO PARA i\LACENA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 44.8 29.9 l 0.13 0.01 0.15 0.90 o.o9 0.99 10.02 $1.97 $11.99 
L6 TDRNIU.O DE 1" PZA 2 0.10 $0.20 
L5 JALADERA 25 CM ALUMINIO PZA 1 ' 15.00 $15.00 
L4 44.8 X 44.8 PUERTA TABLERO 19 MM LAMINADO P\.ASTICO PZA 44.8 44.8 1 0.20 0.02 0.22 1.79 0.18 1.97 42.17 $3.94 $46.11 
L~ BISAGRA BIDIMENSIONAL GRASS PZA 2 8.00 $16.00 
l2 45.0 X 29.9 COSTADO DER. PARA ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 45.0 29.9 1 0.13 0.01 0.15 1.50 0.15 1.65 10.06 $'.3.30 $13.36 
L1 41.8 X 29.9 TECHO PARA ALACENA 16 MM 2 CAAAS GRIS PZA 41.8 29.9 1 0.12 0.01 0.14 0.84 0.08 0.9i 9.35 $1.84 $11.19 

tabla C-16 ~¡{'~1bf1¡'1tl 



OAVE DESCRIPCJOO UNID ALTO ANOiO FONOO PZA 
;&!' ;ft,f~ .... IWI .a , ~r PERSIANETA PARA ELECTROOOMESllCOS 95.0 45.0 40.0 

M13 CABLE ELECTIUCD CALIBRE 14 PZA 1 
t-ll2 CONTACTO ELECTIUCD SENOLLO. PZA 1 
MU 85.0 X 41.8 TRASERA PARA GABINffi 16 MM 2 CAA>S GRIS PZA 85.0 41.8 1 
MlO 95.2 X 29.9 COSTADO IZQ. PAR.A ALACENA 16 MM 2C GRIS PZA 95.2 40.0 t 
M9 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS 

. 
PZA 22 

MB SOPORTE DE ENTREPAÑO Pl/C PZA 8 
M7 41.6 X 20.0 ENTREPOO HORIZONTAL 45 CM 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 30.0 2 
M6 TORNILLO DE 1" PZA 2 
MS JALADERA 25 CM ALUMINIO PZA 1 
M4 4.0 X 41.8 PEINAZO FONTAL PZA 4.0 41.8 1 
M3 PERSIANA COMPlETA COLOR ALUMINIO SATINADO PZA 1 
M2 95.2 X 29.9 COSTAOO DER. PARA AlACENA 16 MM 2C GRIS PZA 95.2 40.0 l 
Ml 41.8 X 29.9 TEOiO PARA ALACENA 16 MM 2 CAA>S GRIS PZA 41.8 40.0 l 

tabla C-17 

a.AVE DESCRIPCION UNID ALTO ANOiO FONIX PZA 
··~~$'¡}'-'"' . ,~Ylr.·1'-.i\f CARRITO 8'1.0 ..ao so.o 

N19 27.0 X 36.8 TRASERA PAR.A GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 27.0 36.8 1 
N18 67.5 X 50.0 COSTADO IZQ. PAR.A GABINETE 16 MM 2C GRIS PZA 67.5 so.o 1 
N17 PERNOS DE MADERA EST1UAOOS PZA 24 
N16 36.8 X 48.4 ENTREPAÑO HORIZONTAL 16 MM z.c: GruS PZA 36.8 48.4 1 
Nl5 36.8 X 48.4 PISO PARA GABINITT 16 MM 2 C GRIS PZA 36.8 48.4 1 
Nl4 RODAJA NE002095 DE EGOKI PZA 4 
N13 PUA 1/8" X 1" PZA 16 
N12 TORNILLO DE l" pzA 4 
Nll JALADERA 25 CM ALUMINIO PZA 1 
N10 26.8 X 39.8 FRENTE DE CAJÓN 19 MM TABLERO LAM.Pl.ASTICO PZA 26.8 39.8 l 
N9 4.5 X 36.8 AJO FRONTAL 19 MM TABLERO LAM.Pl.ASTiro PZA 4.5 36.8 . 1 
NS PIJA 1/8" X 1" PZA 4 
N7 CAJON DE 27X40 CM 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 1 
N6 CORREDERAS DE ESTENSION 1UT GR.eSS PZA 2 
NS GUARDA. TUBO DE U2" CROMO SATINADO PZA 2 
N4 36.8 X 5.0 PEINAZO PAR.A GABINETE 16 MM 2 CAAAS GRIS PZA 36.8 5.0 1 
N3 67.5 ~ so.o !:COSTADO DER. PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 67.S 50.0 1 
N2 30.0 X 40.0 CAMA PARA CUBIERTA DE COR1AN · PZA 34.0 44.0 l 
Nl 40.0 X so.o CUBIERTA CORIAN 1/2" PZA 40.0 50.0 1 

tabla C-18 

lPANELART 

PANEL ART mt2 IOIAPA OÑí'A' m1¡ 
i=1:=-6=':m:;;rn.:,..,,..-:-=----ic=·OO~ . AS mm $2.00 
TABLERO LP mt2 

19 mm 191.00 

lPANElART 

MAT OESP 
PRIMA 10% 

. 0.36 0.04 
0.38 0.04 

0.25 0.02 

0.02 0.00 

0.38 0.04 
0.17 0.02 

PANEL ART 
16mm 
TAOLERO LP 
19 nim 

lPANEIART 

MAT DESP 
PRIMA 10% 

0.10 l'J.01 
0.34 0.03 

0.18 0.02 
0.18 0.02 

0.11 ' 0.01 
0.02 0.00 

0.00 0.00 

0.02 0.00 
0.34 0.03 
0.15 0.01 

Mt2 

0.39 
ll.42 

0.27 

0.02 

0.42 
0.18 

mt 
.00 

mt 
191.00 

' ' 

141:2 
; 

' 0.11 
0.37 

0.20 
0.20 

o.i2 
0.02 

0.00 

0.02 
0.37 
-0.16 

" 

(OiAPA ONTA GRIS 

MAT DES? 
PRIMA 1o% 

; .. 

.. . o.oo 
' 2.70 0.27 

2.86 0.29 

0.92 0.09 

2.70 0.27 
0.8'1 0.08 

IOIAPAONTA 
.4Smm 

Mt 

0.00 
2.97 

3.15 

1.01 

2.97 
0.92 

$2 .~I 

IOIAPA ONTA GRIS 

MAT· DESP ML 
PRIMA 10% 

0.00 O.DO 
'.2.35 0.24 2.59 

' ' . 1.10 0.17 1.87 
1.70 0.17 1.87 

r 

" 

' 

i.33 0.13 1.47 
0.83 0.08 0.91 

0.00 0.00 0.00 

0.10 0.01 0.11 
2.35 0.24 2.59 
1.56 0.16 1.72 
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COSTO COSTO TOTAL 
PANEL OiAPA 

10.00 $10.00 
15.00 $15.00 
26.58 $0.00 $26.58 
28."3 $5.95 $34.43 
0.10 $2.20 
0.10 $0.00 $0.80 

18.67 $6.30 $24.97 
0.10 $0.20 

15.00 $15.00 
1.25 $2.02 $3.27 

235.00 $235.00 
28.48 $5.9S $>4.43 
12.51 $1.!14 $14.35 

~16.2 2 

COSTO COSTO TOTAL 
PANEL CHAPA 

7.43 $0.00 $7.43 
25.25 $5.17 $30.42 
0.10 $2.40 

l.3.32 $3.75 $17.07 
13.32 $3.75 $17.07 
37.00 $148.00 
0.10 $1.60 
0.10 $0.40 

15.00 $15.00 
22.41 $2.93 $25. 3~ 

3.48 $1.82 $5.30 
0.10 $0.40 

41.26 $0.00 $41.26 
30.00 $0.00 $60.00 
10.00 $20.00 
1.38 $0.22 $1.60 

25.25 $5.17 $30.42 
11.19 $3.43 $14.62 

232.00 $0.00 $2.32.00 
· ~t).llJ.32. 



O.A.VE 
~v4" ._ n ; • t,,;icoi:! . 

011 
010 
09 2.5 X 25.0 
08 2.5 X 22.0 
07 2.5 X 27.5 
06 27.4 X 27.4 
05 
04 2.5 X 67.~ 
03 2.5 X 24.9 
02 34.0 X 34.0 
01 40.0 X 40.0 

tabla C-19 

O.A.VE 
~~lr .. .. ,• 

PIS 
P14 
P13 31.8 JI 10.0 
P12 41.8 X 10.0 
PU 68.8 X 41.8 
PIO 71.9 X 59.9 

P9 
P8 
P7 41.8 x 59.9 
P6 
PS 
P4 
P3 
P2 71.9 X 59.9 
Pl 41.8 X 10.0 

tabla C-20 

~~L 

DESCRIPOON 
BANQUITO -

PDA 1/8" X 1 1/2" CABEZA PI.ANA . 
REGATÓN DE CORIAN ' '· 
lAAVESARO DEL esCALÓN 0JA0RAD0 DE Ál.UM Í" , 
LARGUERO VERTICAL DEL ESCALÓN CUADRADO DE ALUM l" 
LARGUERO HOIUZ DB.. ESCALÓN OJ'IDRAOO DE AlUM 1" 
TAPA ESCALÓN DE COR1AN 
EJE REMACHE ALUMINIO 2" 
PATA PERAL aJADRADO DE ALUMINIO 1" 
LARGUERO PERAL aJADRADO DE ALUMINIO 1" 
CAMA PARA ASIENTO DE CORIAN 
ASIENTO DE CORIAN 1/2" 

DESCRIPCIUN , 
FRUTERO 'i, . 

TAQUETI: DE Pl.ASTIOO 
PIJA DE 2 112• 
CARGADOR AL MURO 16 MM 
CARGADOR Al MUEBl..E 16 MM 
TRASERA PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS .· 
COSTADO IZQ. PARA GABINETE 16 MM 2C GRIS 
PERNOS DE MADERA ESTIUAOOS 
PISO DE AWMlNlO 45 CM CON SELLO 
PISO PARA GA81NETE 16 MM 2 CARAS GRIS " 
PATA ALUMINIO IE03814Ó12 DE EGOKY 
TORNILLO DE 1/2" 
CANASTILLA-GRANDE 20 on CROMO SATINADO 
CANASTIUA CHICA 10 an CJIOMO SATll'tAOO 
COSTADO DER. PAPA GABINETE 16 MM 2C GRIS 
PEINAZO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS. 

-

UNID ALTO ANOiO IHJNOC PZA 
n.o 'IO.O 40.0 · 

PZA 
PZA 
pzA "· 
PZA 
PZA 
PlA 
PZA 
PZA 
PlA 
PZA 
PZA 

UNICJ ALTO 
72.0 

PZA 
pzA 
P2A 
PZA 

25.Ó 
22.0 
27.5 
27.4 

67.7 
24.9 
34.0 
40.0 

ANOlO 
45.0 

3UI 
41.8 

20 

" 2 
2 
2 

27.4 1 
2 
4 
7 

34.0 1 
40.0 1 

FONDC PZA 
60.0 

2 
2 

10.0 1 
10.0 1 

ITAlllERO lP .. nifíl ~~tf;:i . 
. .,,1""'9""m"'m~----"$~19"'"1"'".aj"" ,\,. it'!..:' • 

IPANEl.AAT fOtl\PA ONTA GRIS 

PANEL ART mt 1 [OiAPA' ONTA mil 
""1'""6""m;....m ____ ~S68-'-'.00-'t f.45mm $2.~ 
PERAL Al.UM ml 

~i-·--~--~l.~ 

lPERFIL ALUM lcttÁPA ONTA GR!S::J 
MAT DESP 

PR!MA 10% 

25.00 2.50 
22 00 . 2.20 
21:so '" 2.7s 

67.70 6.77 
24.90 2.49 
0.12 0.01 

Mtl 

, .. 
.-·.·-.:· ó~:s 
. o.48 

Íl:61 

5.21 
1.92 
0.13 

: 0.ÓO 0.00 
o.oo 0.00 
0.00 O.'lO 

0.10 
0.00 0.00 
0.00 0.00 
1.36 0.14 

ML 

0.60 
0.00 
0.00 
0.00 

0.00 
0.00 
1.50 

PANEL AAT mt1 IOIAPA ONTA mi] 
¡.:l.:;.6"-'m:;,;m;,..,,....,.,...--.....;r;;;=·OO~ .• 45 mm $2.00J 
TABLERO lP - . mti ; ;· / . 
19 mm 191.00 .i~·i 'e.· ' 

-IPANE_LAA_T __ _.__- _-. -] law.~ dNrA GRIS ] , 

. j ~- J 

MAT OESP -Mt2 " MAl'. . OESP ML 
PRIMA 10% ~. '.''.·;} PRIMA 10% - .. 

0.00 . 0.00 o.~ ' o.oo . 0.00 0.00 
0.00 0.00 .o.oo ¡<. 0.00 O.OÓ .().()() 
0.03 0.00 '1' 0.03 . .<1~·~164 o.o6 0.70 
0.04 0.00 .' o.ós . ;-. '.ó.84 o.oli 0.92 

PZA 68.8 41.8 1 .. 0.29 0.03 0.32 \,i64 0.00 0.00 
PZA 71.9 59.9 1 0.43 0.0<4 0.47 ,0.26 2.90 
PlA 30 · ·~\f;~/ •. 
PZA 1 .:. 
PZA. 41.8 59.9 . 1 0.25 0.03 0.28 :\: 6;94 ;.Q.08 0.92 
PlA 2 .:;~\ 

... ,. \ 

Pl>. .6 
PZ.\ 2 . ' ' 
PZA . 1 

; 

PZA 71.9 59.9 1 0.43 0.04 0.47 ' 2.M 0.26 2.90 
PZA 41.8 10.0 2 0.08 0.01 O.OCl . i.57 0.17 1.84 

COSTO COSTO 
PERAL OiAPA 

0.10 
2.40 

27.!:0 $0.00 
24.20 $0.00 
30.25 $0.00 

134.00 $0.00 
0.20 

260.65 $0.00 
95.87 $0.00 
8.65 $2.99 

185.00 $0.00 

COSTO COSTO 
PANE:L 0-lAPA 

0.10 
0.10 
2.38 $1.40 
3.13 $1.84 

2i.S1 $0.00 
32.21 $5.80 
0.10 

18.00 
18.73 $1.04 
79.00 
0.10 

76.00 
76.CO 
32.21 ~.80 
6.25 $3.68 

TOTAL 

$2.00 
$VIO 
$27.50 
$24.20 
$30.25 

$134.00 
$0.40 

$260.65 
$'l5.67 
Sl 1.64 

$1 85 .0(J 

TOTAL 

$0.20 
$0.20 
$3.78 
$4.97 
$21.51 
$38.01 
$3.00 
$16.00 
$20.57 
$158.00 
$0.60 

$152.00 
$76.00 
$38.01 
$9.93 

~-WiEi4'lmJ 
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O.AVE DESCRil'ClON "· UNID ALTO ANQiO FONOO 
. r >:'i;v..i.~ .. DESPENSA CON VIDRIÓ Y i:AJ6N . ' 126.0 45.0 60.0 
Q24 TAQUffi OE Pl.AS11CO P'ZA - •. 
Q23 POA DE 2 1/2" ';'ZA 

... \ 

Q22 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM ~· -f ;• ' ; PZA . ' ,,, fü! 10.0 .. ;; . ~-

Q21 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM h PZA . . 
\' 41.8 10.0 ... 

Q20 122.8 X 41.8 TRASERA PARA DESPENSA 16 MM 2 CARAS GRIS 
. 

PZA I22.8 41.8 -
Q19 126.0 X 59.9 COSTADO IZQ. PAAA DESPENSA 16 MM 2C GRIS ; PZA 126.Ó '· "• 59.9 
Q18 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA ·- ..... , ., 

'• 
Q17 41.8 X 59.9 PISO PARA GAB!Nffi 16 MM 2 CARAS GRIS " PZA .:' 41'8 59.9 

j Ql6 TORNILLO O:: 1/2" PZA ... , 

QlS PATA ALUMINIO IE03814012 DE EGOKY t.,; 
•:• PZA 

Ql4 TORNILLO DE 1" PZA 
Q13 JAl.AOERA SO CM ALUMINIO PZA 
Ql2 118.0 X 37.0 VIDRIO Of>4CO ESMERILADO PZA 118.0 37.0 
Qll 4.5 X 125.8 PERAL MDf 19 MM REOJBIERTO CoN AL!Jtol!NIO PZA 4.5 125.8 
Q10 4.5 X 44.8 PERFIL MOF 19 MM REOJBIERTO CON ALUMINIO PZA 4.S 44.8 
Q9 GALLETA (MADERA TRiiPlAY) PZA 
Q8 CAJON EXTENSIÓN TUTAL DE 18X45 CM SIN rn PZA 
Q7 0.9 X 0.1 DMSION INTERIOR 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 204.0 9.0 
Q6 SOPORTE DE El'<TREPAÑO PVC PZA 
QS 41.6 X 25.0 ENTREPARO HORIZONTAL 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 25.0 
Q'1 41.6 X 40.0 ENTREPAÑO HORIZONTAL 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 40.0 
Q3 41.6 X so.o ENTREPAÑO HORJZONTAL 16 MM 2 C GPJS PZA 41.6 so.o 
Q2 126.0 X 59.9 COSTADO DER. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRIS PZA 126.0 59.9 
Q1 41.8 X 59.9 TEQiO PARA OESPENSAA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 59.9 

tabla C-21 

O.AVE OESOUPOON UNIC AllO ANOlO F<lNOO 
.; . .,,c;?í9'i>~1tu<:K·~5m· DESPENSA EXTRAIBLE 126.Ci 45.0 60.0 

Rl6 TAQUffi DE PtASTJCO PZA 
RlS POA DE 21/2" PZA 
R14 31.8 X 10.0 CARGADOR Al MURO 16 MM PZA 31.8 10.0 
RlJ '11.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEl3lf 16 MM PZA 41.8 10.0 
R12 122.8 X '11.8 TRASERA PARA DESPENSA 16 MM 2 C1'RAS GRIS PZA -·122.8 41.8 
Rll 126.0 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRtS PZA 126.0 59.9 
RlO PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 
R9 41.8 X 59.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 59.9 
R8 TORNILLO DE 1/2" PZA 
R7 PATA ALUMINIO IE03814012. DE EGOKY PZA 
R6 TORNILLO OE l" PZA 
R5 JAl.AOERA 50 CM ALUMINIO PZA 
R'I 125.8 X +1.11 PUERTA TABLERO 19 MM LAMINADO Pl.ASTICO PZA 125.8 44.8 
R3 CANASTILLA EXTRAIBLE MARCA "GRASS" DE 120 ALTO PZA 
R2 126.0 X 59.9 COSTADO DER. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRIS PZA 126.0 59.9 
Rl 41.8 X 59.9 TECHO PARA DESPí:NSAA 16 MM 2<:ARAS GRIS PZA 41.8 59.9 

tabla C-22 

TABLERC LP mt1 

19 mm $191.00 

L@i~r 

PANEL A!l.T mt2 

16mm $68.00 
TABlfROLP mt2 

19mm . ~191 .00 

PANEtART " 

PZA MAT DESP ~~ .:• 

PRIMA 10% 
2 0,00 r.oo 0.00 . 
2 0.00 . . b.oo 1· 0.00 
1 0.03 ' -0.00 ·o.03 
1 0.04 ·,, 0.00 .. •• .,. 0.()5 
1 0.51 . :i(ó.o.5 "' 0.56 . 
1 . 0.75 o.os '0.83 

40 
¡ 

' ' 
1 0.25 " \ 0.03 cl.2tl .. ... 
6 
2 -~ 

2 ,¡,., 

1 .. 
,. 

1 
2 125.00 12.SS 138.38 
2 44.80 4.48 49.28 
4 
1 
1 0.18 0.02 o.io 
6 ' 
1 0.10 0.01 0.11 
1 0.17 O.o2. o.is 
1 0.21 0.02 0.23 
1 0.75 

·' 
o.os 0.83 

l 0.25 .. 0:03 0.28 . 

-
PZA MAT OESP Mt2 

: : 

PRIMA 10% " 

2 O.DO 0.00 0.00 
2 0.00 0.00 0;()() . 

1 0.03 0.00 0.03 ' 
1 0.04 0.00 o.os 
1 0.51 o.os Q,56 
1 0.75 0.08 0.83 

40 
1 o.25 0.03 0.28 
6 
2 
2 
1 
1 0.56 0.06 0.62 
1 
1 0.75 0.08 0.83 
1 0.25 0.03 0.28 

@il'M!!!)A GfllLJ 

rQW>A CINTA 
.4Smm $2.;;;1 

IO!APA CJITTA GRIS 
. . , 

~ OESP ML 
10% 

. .. 0.00 o.oo ó.00 
Ó.00 0.00 0.00 

, .. 0.64 0.06 0.70 
:: o.84 0.08 0.92 

"J: . 

0.00 0.00 .:.-in ·0.37 4.09 ··, 
«i:s4 

. 
0.06 o.9i 

.; :¿i 

}!?-· ·, 
. ., 

4.08 0.41 '1.49 

1.33 0.13 1.47 
~ .... 1.63 0.16 1.80 

U3 0.19 2.02 
'}'.. 3.72 ;, .0.37 4.09 

' ". 0.84 . 0.08 0:92 

. : .. ~ ·- :· ) '· . 

HAT OESP , Ml 
~ 10% 
t•.0.00 .0.00 0.00 
. li.oó Ó.00 0.00 
·o.64 0.06 o.ro 
·. 0.84 0.08 ,.· o.92 

0.00 . o:oo 
3·.72 0.37 4.09 

0.84 o.o8 b.92 

3.41 O.J-4. 3.75 

3.72 0.37 4.09 
0.84 0.08 0.92 

COSTO COSTO 
PANEL OW'A 

TOTAL 

0.10 $0.20 
0.10 $0.20 
2.38 $1.'IO $3.78 
3.13 $1.84 $4.'17 

31.l.40 $0.00 $38.40 
56.45 $8.18 $64.53 
0.10 $4.00 

18. 73 $1.64 $20.57 
0.10 $0.60 

19.00 $158.00 
0.10 $0.20 

30.00 $30.00 
90.00 $90.00 

276.76 Sú.00 $276.76 
9856 $0.00 $9S S6 
0.10 $0.40 

85.47 W .00 $85.47 
13.73 $8 .98 $2.2.71 
0.10 $0.00 $0.60 
1.78 $2.93 $10.71 

12.45 $3.59 $16.04 
l!í.56 $4.0:1 $19.59 
56.45 $8.18 $64.63 

,..._.!ª1 ... 3.__...=.1·;;:.84.!J,... ....... 20.57 

COSTO C'.DSTO TOTAL 
PANEi: OiAPA 

0.10 $0.20 
0.10 $0.20 
2.38 $1.40 $3.78 
3.13 $H'A $4.97 

,38.40 $0.00 $3840 
56.45 $8. tll $64.63 
O.lD $4.00 

16.73 $1.84 $20.57 
0.10 $060 

79.00 $15!!.00 
0.10 $0.20 

30.00 $30.00 
118.41 $7.Sl ~125.92 

1200.00 $0.00 $1,200.00 
56.45 $8.18 $64.63 
18.73 $1.114 $20.57 

;~}!~,~ 
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•,: (;•,! . .' 

· rABLER~ lP mt2} 
19mm --~$_19_1.1_.oooo~I 195 

(._~_AN_E_lA_R_T ______ Oj !CHAPA QNTA GRIS 

PANEL AAT mt' 
16mm $68.00 ICHAPA OW.A . mll 

_.4Smm ~ 
TABLERO LP mt' 
19 mm $191.00 
PANElJIRT IOIAPA QNTA:@f:j 

ClAVE DESCRIPOóN UNID ALTO ANCHO FONOC PZA MAT óESP fottZ MAT D!':SP ML COSTO COSTO TOTAL 
.~ ... ._·.1,t.,;:1 ~,,;~f-11..1!~ DESl'[,"'SA CON PUERTA Y CAlÓN 126.0 45.0 60.0 PIUMA 10% PRIMA UJ% ~ .. , ' ' PANEL OIAPA 

S21 TAQUE'TC DE PlASTlCO PZA 2 0.00 o.oo 0,00 o.oo 0.00 0.00 0.10 $0.20 
520 PUA DE 2 112" m 2 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 . 0.00 0.10 $0.20 
S19 31.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 31.8 10.0 1 0.03 0.00 0.03 ·o.64 0.06 0.70 2.38 $1.40 $3.78 
S18 41.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 41.8 10.0 1 0.04 0.00 ..o.os · 0.84 0.08 o.92 3.13 $1.8'1 $4.97 
S17 122.8 X 41.8 TRASERA PARA DESPENSA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA iit8 41.8 1 0.51 o.os 0.56 0.00 0.00 38.40 $0.00 $38.40 
S16 126.0 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRl:i PZA 126.0 59.9 1 0.75 0.08 0.83 f12 0.37 4.09 56.45 $8.18 $64.63 
SlS PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PlA 40 0.10 $4.00 
S14 41.8 X 59.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 59.9 1 0.25 0.03 0.28 0.84 0.08 0.92 18.73 $1.84 $20.57 
S13 TORNILLO DE 1{2" PZA 6 0.10 $0.60 
Sl2 PATA ALUMINIO IE03814012 DE EG~ PZA 2 

1 
79.00 $158.00 

Sll TORNILLO DE t• PZA 2 0.10 $0.20 
SlO JALADERA SO CM ALUMINIO PZA 1 3000 $30 00 
S9 96.8 X 44.8 PUERTA TABLERO 19 MM LAMINADO Pl>STICO PZA 98.8 44.8 1 0.44 0.04 0.49 2.87 0.29 3.16 93.00 $6.32 $99.) i 
S8 26.8 X 44.8 FRENTE 27X45 DE CAJON 19 MM TABLERO LAM.Pl. PZA 26.8 44.8 1 0.12 0.01 0.13 1.43 O.H 1.S8 25.23 $3.15 $28. J~ 

S7 CAJON EXTENSI~ TOTAL DE 18X45 CM SIN FTE PZA 1 8547 $000 $85. 47 
56 0.9 X 0.1 DMSION INTERIOR 16 MM 2 e.ARAS GRIS PZA 204.0 9.0 1 0.18 0.02 0.20 4.08 0.41 4.49 13.73 $8.9!l $22.71 
SS 41.6 X 25.0 ENTREPAÑO HORIZONTAL 16 MM 2 C GR!:; PZA 41.6 25.0 l 0.10 0.01 0.1! 1.33 0.13 1.47 7.78 $2 .93 $10.71 
54 41.6 X 40.0 ENTREPAÑO HORIZONTAL 16 MM 2 C GRIS PZA 41.6 40.0 1 0.17 0.02 0.18 1.63 0.16 l.80 12.45 $3.59 $16.04 
S3 41.6 X so.o ENTREPAliO HORIZONTAL 16 MM 2 t GRIS PZA 41.6 so.o 1 0.21 0.02 0.23 1.83 0.18 2.02 15.56 $4 .0J $19. 59 
S2 126.0 X 59.9 COSTADO DER. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRIS PZA 126.0 59.9 1 0.75 0.08 0.83 3.Tl. 0.37 4.09 56.45 $8.18 $64 .63 
Sl 41.8 X 59.9 TECHO PARA DESPENSAA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 41.8 59.9 1 0.25 0.03 0.28 0.84 0.08 0.92 18.73 $1 .84 $20.57 

tabla C-23 $6~2.95 

PANEL T mt• IOW>A CINTA mil 
.,,;,,.~~~,..,,;==-Ro.,,..,..LP.----~68~m-·oo--:-1t• .45 mm $2.00 

19 mm 191.00 
PANELART (OiAPA QNTA GRIS , 1 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANOiO FONDC PZA MAT DESP Mt2 MAT DESP ML COSTO COSTO TOTAL 
:·rcr""MOOrll'()":''f'g;t~·".'1.:0 DESPENSA RINCONERA 90.0 80.0 60.0 PRIMA 10% PRIMA 10% PANEL CHAPA __:_ ___ 

ne TAQUETE DE PLASTICO PZA 4 0.00 0.00 0.00 o.oo 0.00 0.00 0.10 $0.40 
n7 PUA DE 2 1/2" PZA 4 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 O.lo $0.40 
T16 76.8 X 10.0 CARGADOR AL MURO 16 MM PZA 76.8 10.0 1 0.08 0.01 0.08 .1.54 0.15 1.69 5.74 $3.38 $9.U 
ns 86.8 X 10.0 CARGADOR AL MUEBLE 16 MM PZA 86.8 10.0 l 0.09 0.01 0.10 1.74 0.17 1.91 6.49 $3.82 $10.31 
n4 86.8 X 76.8 TRASERA PARA DESPENSA 16 MM 2 CARAS GRIS l>ZA 86.8 76.ff 1 0.67 0.07 0.73 0.00 0.00 49.86 $0.00 $49.86 
T13 90.0 X 59.9 COSTADO IZQ. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRIS PZA 90.0 S9.9 1 0.54 o.os 0.59 3.00 0.30 3.30 40.32 $6.50 $46.92 
n2 PERNOS DE MADERA ESTRIADOS PZA 40 0.10 $4.00 
Tll 76.8 X 59.9 PISO PARA GABINETE 16 MM 2 CARAS GRlS PZA 76.8 S9.9 1 0.46 o.os 0.51 1.54 0.15 1.69 34.41 ~3 . 38 $J7.79 
no TORNIUO DE 112" PZA 6 0.10 $0.60 
T9 PATA ALUMINIO IE03814012 DE EGOKY PZA 2 79.00 $158.00 
T8 TORNIUO DE 1" PZA 2 0.10 $0.20 
T7 JALADERA 50 CM ALUMINIO PZA 1 30.00 $30.00 
T6 89.8 X 44.8 PUERTA TABLERO 19 MM \.AMINADO Pl.ASTICO PzA 89.8 44.8 1 0.40 0.04 0.44 2.69 0.27 2.96 84.52 $5.92 $90.45 
T5 72.0 X 5.0 AJUSTE TASI.ERO 19 MM LAMINADO Pl.ASTICO PZA 72.0 5.0 1 0.04 0.00 0.04 1.54 0.15 1.69 7.56 $).39 $10.95 
T4 90.0 X 65.0 TAPA P/RINCON TABlERO 19 MM IAMINAOO Pl..ASTICO PlA 90.0 65.0 1 0.S9 0.06 0.64 3.10 0.31 3.41 122.91 $6.82 $129.73 
T3 104.0 X 30.0 ENTREPAÑO EN FORMA DE "l. "16 MM 2 C GRIS PZA 104.0 30.0 3 0.94 0.09 1.03 8.04 0.80 8.84 70.01 $17.69 $87.70 
T2 90.0 X 59.9 COSTADO DER. PARA DESPENSA 16 MM 2C GRIS PZA 90.0 59.9 1 0.54 0.05 0.59 3.00 0.30 3.30 4-0 .32 $6.60 $46.92 
n 76.8 X 59.9 TECHO PARA DESPENSAA 16 MM 2 CARAS GRIS PZA 76.8 59.9 1 0.46 o.os 0.51 1.54 0.15 1.69 34.41 $3.38 $37. 79 

tabla C-24 $751.15 



o· •• 

ClAVE DESCIUl>CION UNID ALTO MK HO rONDO PZA 
l.''f'.< ; Aci-Ví RESPALDO CON LUZ DE 45 CM 45.0 45.0 30.0 .. 

5 TAQUITT DE PLASTICO PZA 2 
4 PDA DE 2 1/2" PZA 2 
3 LAMPARA HALOGENO COMPLETA PZA 1 
2 45.0 X 30.0 PLAFON 19mm TABLERO LAM.PL. PZA 45.0 30.0 1 
1 <13 .1 X <IS.O TRASERA 19 MM TABLERO lAM.Pl. PZA <13.1 45.0 1 

tabla C-25 

'~:; ' -;~.: .. ,._.,. 
~ .... ' .·•, 

CLAVE DESCRll>CION UNID ALTO ANCHO f-ONDO PZA . . 
.' Ac1-V2 RESPALDO CON LUZ DE 90 CM 45.0 90.0 30 .0 

5 TllQUITT DE PLASTICO PZA 2 
4 PDA DE 2 1/2" Plll 2 
3 LAMPARA HALOGENO COMPLETA PZA 2 
2 90.0 X 30.0 PLAFON 19mm TABLERO LAM.Pl. PZA 90.0 J O.O 1 
1 43.1 X 90.0 TRASERA 19 MM TABLERO LAM.PL. PZA 43.1 90.0 1 

tabla C-26 

CLAVE DESCIUPCION UNID AL10 
., 

ANCHO FONDC PZA 
T AC1-V3 RESPALDO CON LUZ DE 135 CM 45.0 135.0 30.0 

5 TAQUETE DE PLASTICO PZA 
- ,___ 

2 
4 PDA DE 2 1/2" PZA 2 
3 LAMPARA HALOGENO COMPLETA PZA J 
2 135.0 X 30.0 PLAFON 19mm TABLERO LAM.Pl. PZA 135.0 30.0 1 
1 <13 .1 X 135.0 TRASERA 19 MM TABLERO LAM.Pl. PZA 43 . l ns.o 1 

tabla C-27 

PANEL ART mt> CHAPA CINTA mi 
16mm $68.00 .45mm ~2.00 

rf\fJLfRO 1 P mt' 
¡9mm Sl9t.oo --· 

Ui.11NELART 1 @~PA CINTA GQJS 1 

MAT DESP Mt> MAT DfSP ML 
PRIMA 10% PRIMA 10% 

0.00 0.00 0 .00 0.00 0.00 000 

0.00 0.00 o.oo 0.00 0 .00 0.00 

0 .14 0.01 0.15 0.90 0 .09 0.99 
0.19 0 .02 0.21 1.76 0.18 1.94 

PANEL ART nit> ~CINTA mll 
16 mm $68.oo .'!5mm p.oo: 
TABLERO LP mt 2 

19 mm $191.00 

IPANElART
0 

::J (ªf\pA CINTA GR::!LOOJ 
-MAT DFSP Mt' MAl DfSP ML 

PRIMA 10% PRIMA 10% ._ - -----0.00 0 .00 0.00 0.00 0 .00 0.00 
0 .00 0 .00 o.oo 0.00 0 .00 0.00 

0.27 0 .03 030 1.80 0 .18 1.98 
0.39 0 .04 0 .43 2 .66 0 .27 2.93 

PANEL ART mt> CHAPA CINTA rnl 

r~-~-;-~~~r~_0_L_P ___ -'-$6_~_.oo-,-i2 ~·4_5_m_m_~--'-$2 __ ._oo~ 

19 mm $!.91.00 

~NELART f9"iAPA CrNTA GRJ5 

MAT 
PRIMA 10% 

!--·--+-· 

Mt ' 1 M.llT DESP ML 
NUMA 10'1o 

DESP 

0.00 
0 .00 

0 .00 
0.00 

0 .04 
0.06 

! 

-

0.00 l 0.00 

. 0.45 
0.64 

0.00 0.00 0 .00 
0.00 0.00 0 .00 

2.70 0.21 2.97 
3.56 0.36 J.92 

COSTO COSTO 
PANEL t'HAPA 

0.10 

0.10 
48.00 
28.36 $1.98 
<I0.75 $3.88 

C05TO COSTO 

Pl\tlE:l CHAPA ·-
O.JO 
0 .10 

4R.OO 

56.73 $3.96 
81.50 $5.86 

COSTO COSTO 
PANEL CHAPA 

0.10 
0.lO 

48.00 

$5.941 85.09 
122.25 $7 841 

~- - ' 
' 

196 

TOTAL 

$0.20 

$0.20 
$48.00 
$30.3<1 
$<14.63 • I 

SlZ.J.::1/1 

TOTAL 

$0 .70 
$0.20 
$96.00 

$60.69 
$87.35 1 

$244.44 

TOTA~ 

$0.20 1 
$0.20 

$144.00 
$91.03 
. 130.08 

$36 ' 



;".~ ,~r.-:~.i.~.~":7_:·~~f'.f"fi;:tf r,~:~::.tt":~r:,~·~s~¡.71·~\ ._,. ,, .. ~e, .. -::7·· · 
i· t· 
... ~ .\;. 

UNID ALTO Al'ICHO FONDC PZA 
n.o !lo.O 19.0 ' 1 

llZA ' 2 
P7A ·n .o 90.0 '.;, 1 

'· ' l'f·} 

~>- .'.'.·)· ; } 
;1i :V 

.. 
--~~!~: ... \. .. . .. .. 

-.'> 
• 1 ;_' 

'i 

CLAVE DESCfUJ>CION UNID Al.TO ANCHO FOlfüC PZA 
~-·Ft ' y,: A"c::z:v1 ;~•r1'.:: .: VISTA POSTERIOR 135 cm n.o 135.0 19.0 

2 PUA DE 2 1/2" PZA 2 
1 72.0 X 135.0 TRASERA 19 MM TABLERO LAM.PL. PZA 72.0 135.0 1 

tabla C-29 
' 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FON!Xl PZA 
~~J'.~1~~:~Q·~v1 ~~1~(r.:-::' VJSfA POSTERIOR 15o cm 72.0 150.0 19.0 

2 PUADE 21/2" PZA 2 
n .o x 150.0 TRASERA 19 MM TABLERO LAM.Pl. PZA n .o iso.o 1 

taúla C·30 

·,· 

l"ABL.E'RO 1.P 
19mm 

' , m12 ·. 
'$191.00 

·~"l~·~:-:~~- ~· ~ ;.) 
· : ' • '()¡': 1,, .. 

\·_¡ 
'\' 

.. . .; 1 ,.. 

~-~RT ___ • ___ :_j_i @ArA CINTA GRIS 

PANEt ART 
16 mm 

rnt• 
$66.oo 

rABlfRO lP 
19 mm 

. . •. mt2 
t-~/ $i91.oo 

'Mft.TfiESp 
PRIMA 10% 

0.00 0.00 
0.97 0.10 

-~·.: " ..¡ ••• 

PANELART . 
16 mm 
TABLERO LP 
19mm 

[PA."IELART 

¡.t. ,., . 
!/, • 

MAT DF.SP , 
PRIMA 10% 

0.00 0 .00 
1.08 0.11 

f.!t2 
- . 

o.oc 
'' 1.07 

. . '.V'/ 

, e 

Mt2 

0.00 
1.19 

CHAPA CINTA 
.'IS mm 

MA l 01:-SP 
PtUMI\ 10% 

0.00 0.00 
4.14 0.41 

' .. ·:,. 
-~ 

rnl 
.00 

ML 

-
0.00 
4.55 

l'cHAPA CINTA -mn 
_;11s_mm ~ 
.? . : 

[CHAPA cINT A GRJ.S j 

· MAT DESP ML 
PPJMA 10'l'b --0.00 0.00 0.00 

'1.44 0.44 4.88 

.. r~ • 

" 

COSTO COSTO 

PANEL CHAPA 
0.10 

Ü6.14 $7.13 

COSTO COS TO 

PMffl. CHAPA --- ·--
0.10 

2CH22 $9.11 

COSTO COSTO 
l'A.NEL. CHAPA 
i----

,_ __ 
0.10 

226.9l. $9 .7~ 

197 

·, 

TOTAL 

$0.20 
$143.27 

.'.«$1~3.<t.t. 

TOTAL 

$0.20 
$213.33 

$213.53 

TOTAL 

$0.20 
$236.68 

S236.SS 



accesorios cromados para tolgar y tablas de picar 

DESCIUPCION 

TIJBO DI: 90 CM ANCHO ta 

~ ~~, ~.~:~r: "'-;~~ '; 'º''tr:~~'!'Y ,'~~ 
··--,,:·- ~ 

,;·- ;; 

UNID ALTO ANCHO FDN 

90.0 
90.0 

-- -

PZA 

r'Af;lER'i.)Lp ______ iñiíj 

l~~----1!~1 

~NU,\f; !._ ...:. .. = .:J ~i>:i_9~!~9'°~"?,.~] 

r-~ .~-.cos-ro "----------+---~ L___ ___ __ ~-1 
60.00 $0.00 

198 

TOTAL 

1 ~-i.:;-1~/ .. CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO FON 

AC4 
···-.: ~-·. ;\ 

TABLA DE PICAR . 
1 1 f>ZA 

tabla C-34 

10: .00 
1------c-· i:_,v_;_._', ..._~-+-------PO-~-~~--...;;,~.;;..u~,;;,,,~...;;~.;;;L~'-º-s ______ +u-p:-~-ºl--A-L-_ro_¡.._A_N_CH_º_¡..---+--l g;-±;;l~ _I 1 ·1 ce::::º COS10 

tabla C-35 101 .00 

CLAVE 
_. ·;e l 

DESCRIPCION UNID ALTO 1 ANCHO FONDr PZA ~-l=T=l : ·:::·•; .,At6 PORTA-ESPECIERO 
1 1 PZA 1 l 

tabla C-36 

.. "'"·· .. ~rc~E " . ,, ~~~:~~~ UNID ALTO ANCHO FON n-··--rl r--r . 1 ~ ~JSTOlOSTO l TOTf~l. 
....__1_.,..,_.-...,.----1..-------------------L-P_ZA-'---..l---.L---L.-:.ur-+1_. ______ +-__ ~_Lt=±-t---· ¡ ~4;;~J--$0J_ ._...~4-5-.(}(-) . ., 

tabla C-Jl ~45.00 

CLAVE 

1 
DESCRIPCION UNID ALTO ANCHO F-ONDC PZA ~¡=---~ ··.·.~··'· " ·:;'.;.,'. . ''Aes ·.:·· .. -~ '': 

BARRAS-PARA OLLAS CALIENTES .. 
1 1 PZA 1 

,___. -r-- l 
tabla C-38 

[ i -~! ~ ~°1cosro1,_lOTA---<I 
1__ - 11'>0~+-~ l~0.00 

$1 5 .C>O 



CLAVE <:>ESCRIPCJON UNID ALTO 
! '('c:''\.C:i y j:;:i; , i: .. CUBIERTA IZQ O DER. 150 PARA PARRILLA 

3 PDA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORlAN CON SAQUE P/PARRILLA PZA 
1 150,0 X 65,0 CAMA ?ARA CUBIERTA PZA 

tabla C-39 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO 
· -:.:·cu ycr2: ' -:-s. · CUBIERTA IZQ O DER. 195 P/PARR EN ISLA 

3 PDA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN CON SAQUE P/PARRILLA PZA 
1 195.0 X 70.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 

'.".¡· "'\•\ .. ' '' ' ~ ·'' "') '...... ~.~ 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO 
< . L1 Y L2 CUBIERTA IZQ O DER. 90 PARA FREGADERO 
3 PDA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN CON SAQUE P/FREGADERO PZA 
1 90.0 X 65.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 

rabia C-41 

CLAVE DESCRI, CION UNID At.TO 
L3 Y L4 . '•;, ,;,. CUBIERTA IZQ O DER. 135 PARA FREGADERO 

3 PUA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN CON SAQUE P/FREGADERO PZA 
1 90.0 X 65.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 1 

tabla C-42 

·, 

·----r--
ANCHO f-OrlDO Pl A 

150.0 65.0 

10 

1 
150,0 65.0 1 

ANCHO FONDO PZA 
195.0 70.0 

10 
1 

l95 .0 70.0 1 -- '--'---- ~ 

--- -----..,-----
MA. r o~.s 1• r-1!' 

i>RiMA l0% 
0,00 0.00 

0 .98 0.10 

ÍPANEL.~-
16mm 

0.00 

1.07 

TABLERO LP 
19mm 

ml2 

---~$_19LOO 

[§¡ELART 

(PANEl .ART :J 

MAi ()[~, !' 

Pl<íl1A 10",\, --- --o.oo 0 .00 

t.30 0.13 

CHAPA CINTA 
.45mm 

·-MI 

---0.00 

1.13 

mi 
$2 .00 

~APA CINTA GRf?. __ J 

199 

f(-(--::;rc¡~(>'; r o io-fiíC-
PANH "11 CHA' 

U.!IJ 
1131.l)(.1 

n,93 

ANCHO FON 
90.0 65. 

90.0 6. 

DESP 1 Mt~ M.l\T MAT DESP ML 
PRIMA 10% PRIMA tmh 

0.00 0 .00 0 .00 0.(1() 0.00 0 .00 ~_._~º-·5_9~ __ 0_.06_·~--º-·6_4~~-·l_ .. _30~-º-· !2i.___!~3 

~-· ANCHO FONDO PI.A 
135.0 65.0 

6 

1 
135.0 65.0 1 

f>!,NU_ ART mt2 

~l~fl~m~.rn=-=-c-::----$68~-·~q 
TABLERO LP mt' 

~APA CN111 rnl 
mm $2.00 
--··----~-~ 

1'1 mm $191.00 

Mt ' MAf DESP 
PRJMll 1Wé: --->--· 

0 .00 0 .00 o. 

0.8tl om º· 

*'·1~A Tf~ --¡:;,1L 'r(p;:'N;;F; ,c_nfilccoH::;.~,·Prl\c9 íTom-_J ~~~ ~:~ ., 1 

ººI o.oo Q.()() º·ºº º·~º $~ .6º 
878 . ./l 8$8 8.00 

97 uo o.u __ L'.!IU_~-~?4 __ _E S6L . r-.a. r,o 
$94?. 10 



- ,.. .... 

CLAVE DESCRIPCIÓN UNID ALTO 
, , ........... -,; .. .!'~.· ·¡;y ry--~.,r·:::·~ CUBIERTA IZO O DER. 90 AREA PREPARACIÓN 

3 PDA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN PZA 
1 90.0 X 65.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 

t.abla C-43 

··-, .•,! . _ .......... ... 
.;._ l' 

. ..... , .. . .. , ...... ··- ... ~ ,., .. l 

CLAVE DESCPIPCION UN ID '•LTO 
:< "'"'!· Pi CUBIERTA IZO O DER. 135 AREA PREPAR.i\C!ÓN 

3 PIJA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN PZA 
1 135.0 X 65.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 

tabla C-44 

CLAVE DESCRIPCIÓN UNID ALTO .. 
R ·-

CUBIERTA 110 OPCIONAL PARA RINCÓN 
3 PIJA DE 2 1/2" PZA 
2 CUBIERTA DE CORIAN PZI\ 
1 110.0 X 65.0 CAMA PARA CUBIERTA PZA 

tabla C-45 

ANCHO FONDG P7A 
90.0 65.0 

6 

6s.ol 
1 

90.0 1 

AtlCHO FO. 
135.0 f. --- - -

t3~-

ANCHO FONDC PZA 
110.0 65.0 --8 

110.L.o 
1 
1 

TABLERO lP----~, 

19 mm 191.00 

lfuBElART laiAPA CINTA GRIS ] 

U IAPA ClliTA ______ .i,íl 
45 m 'l1 ~.:' :2'!J 

~-T ___ - -::.=J !CHAPA C.! NTA G~ 

-
MAT DESP Mt' 

PRIMA 10% 
0.00 o.oc 0.00 

0 .59 0.06 0.64 

PANEL MT__ __ mt' 

16 mm S6fl.C<l 
T Al\Lf PO l.P 1nt' 
19 mrn ~ 19 1.00 ------- ·------

PANEL ART 
16 mm 

mt' 
. $68.00 

mt:' TABLERO lP 
19mm ___ jl91.00 

IPANEU•HT 

MAT DESP 
PRIMA lf:'l2__ 

o 00 0.00 

0.72 0.'.l7 --- --- ... 

DESP ML 
PRIMA · 10% 

0.00 0 .00 0.00 

0.13 l.'13 

[
0 1,wA C!fHA-- "'"] 
.4 5 í' i m ~7 .f)'J -- ---· -----------

200 

COSTO COSTO TOTAL 
PANEL CHAPA 

O. \O $0.60 
679.00 $679.00 

-B.76 ~pe.6 $46.62 
$'126.22 
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CANTIDAD CLAVE DESCRIPCIOfl 

AUAD01 - ·-
1.00 F-Vl REPISA PORTA MICRO 4%.67 4%.67 --
1.00 E-Vl BOTELLERO PARA 3 BOTELLAS 530.47 530.47 

1.00 c GABINETE CAJONERO 2,138.87 2,138.&7 --·--
1.00 p GABINETE FRlfTERO 1,852.25 1,852.25 --
1.00 Q DESPENSA CON VIDRIO 3,507.37 3,507.37 --
1.00 ACl-VI Pl.AFON CON LUZ 45 CM 419.46 4 19.4(i 

2.00 AO-Vl 1UBO 45 CM CROMADO 204 .00 408.00 

1.00 AC7 PORTACOPAS 204.00 204.00 -
1.00 AC4 TABLA DE PICAR 176.80 176.<:IJ 

1.00 ACS PORTAQJCHILLOS 343.40 343.40 

1.00 Pl OJBIERTA 90 CM CENTRO DE PREPARACIÓN 2,469.15 2,4(,3.15 

PREOO ALZADO 1 U,546.44 

ALZADO 2 

1.00 D-Vi ALACENA ABIERTA CON 1 ENTREP HORIZONT 279.6 1 279.6l ·-
1.00 G ALACENA 2 PUERTAS CON VIDRIO 2,521.58 1,521..5-9 

1.00 M P':RSIANETA 1,4.15.lS 1.41 •;.is --
1.00 c GABINETE CAJONERO 2,138.87 2,J38.!F 

1.00 A GABINETE DE PARRILLA 6,208.42 6,~~ 
1.00 B GABINETE ACEITERO 1,542.61 l 542.61 -
1.00 c GABINETE CAJONERO 2,1.38.87 2,138.87 

1.00 o BANQUITO 2,631.26 2,631.26 ·-1.00 J GABINETE BASURERO (SIN BOlC} l,447.35 J.,44?.35 

2.00 AO-V2 1UBO 90 CM CROMADO 204.00 400.00 
1.00 AC6 PORTA-ESPECIERO 51.00 51.00 

1.00 AC4 TABLA DE PICAR 176.80 176.SO --
1.00 AC5 PORTACUCHILLOS 343.40 343.40 ----
1.00 C2 CUBIERTA 150 CM PARA PARRILL \ 1,207.79 1,207.79 

1.00 P2 CUBIERTA 135 CM CENTRO DE PREPARACIÓN 3,696.14 3,6%~ 

PRECIO ALZAOO 2 

ALZAD03 

6,687.59
1 ·-

1.00 I GABINETE FREGADERO (COMPt..ETO) 6,687.59 

LOO J GABINETE BASURERO (CON BOTE) 2,254.85 2,254.SS 

1.00 N CARRITO 2,279.09 2,279.09 

1.00 L3 CUBIERTA DE 135 CM PAR.\ FREGADERO 3,220.14 3,220.14 
PRECTO Al.7.ADO 3 H,441.67 

= 
tabla C-89 

TOTAL DEL ARREGLO t(;¿)J.Slti9!•@1 
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CANTIDAD CLAVE DESCRIPCION PRECIO UNITARIO SUB-TOl'Al 

ALZADOl 

1.00 AC1-V2 PLAFON CON LUZ 90 CM B31.l0 831.10 

1.00 G ALACENA 2 PUERTAS CON VIDRIO 2,521.58 2,521.58 

1.00 D-Vl ALACENA ABIERTA CON 1 ENTREP HORIZONT 279.61 279.61 

1.00 D-V2 ALACENA ABIERTA CON 1 ENTREP VERTICAL 275.26 275.26 

1.00 T DESPENSA RINCONERA 2,553.91 2,553.91 

1.00 c GABINETE CAJ~ERO 2,138.87 2,138.87 

1.00 A GABINETE DE PARRILLA 6,208.42 6,208.42 

1.00 B GABINETE ACEITERO 1,542.61 1,542.61 

1.00 N CARRITO 2,279.09 2,279.09 

1.00 AO-V3 lU~120CMCROMADO 204.00 204.00 

1.00 AC6 PORTA-ESPEOERO 51.00 51.00 

1.00 C-R CUBIERTA PARA RINCON 110 CM 3,014.24 3,014.24 

1.00 C2 CUBIERTA 150 CM PARA PARRillA 1,207.79 1,207.79 

PREOO ALZADO 1 23,107.48 

ALZAD02 

1.00 L ALACENA SENOUA CON PUERTA 545.22 545.22 

1.00 ACl-VI PLAFON CON LUZ 45 CM 419.46 419.46 

1.00 AC3-Vl lUBO 45 CM CROMADO 204.00 204.00 

1.00 AC7 PORTACOPAS 204.00 204.00 

1.00 s DESPENSA CON PUERTA Y CAJÓN 2,356.03 2,356.03 

1.00 G ALACENA 2 PUERTAS CON VIDRIO 2 521.58 2,521.58 

1.00 F-Vl REPISA PORTA MICRO 4%.67 496.67 

1.00 F-V2 ALACENA SOBRE MICRO 800.22 800.22 

1.00 E-V2 BOTELLERO PARA 7 BOTEUAS 994.50 994.50 

1.00 c GABINETE CAJONERO 2,138.87 2,138.87 

1.00 J GABINETE BASURERO (CON BOTE) 2,254.85 2,254 .8S 

1.00 o BANQUITO 2,631.26 2,631.26 

1.00 AO-V2 lUBO 90 CM CROMADO 204.00 204.00 

1.00 AC4 TABLA DE PICAR 176.80 176.80 

1.00 ACS PORTACUCHILLOS 343.40 343.40 

PREOO ALZADO 2 16,290.86 

ALZAD03 

1.00 GABINETE FREGADERO {COMPLETO) 6,687.59 6,687.59 

1.00 Ll CUBIERTA 90 CM PARA FREGADERO 2,469.15 2,469.15 

PRECIO ALZADO 3 9,156.74 

tablaC-90 

TOTAL DEL ARREGLO 2l :$ ; . ~§8;555.08 J 
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CANTIDAD CLAVE DESCRIPCION PRECIO lHHTARIO SUS-TOTAl 

ALZADO 1 

1.00 N CARRITO 2,279.09 2,279.09 

1.00 E-Vl BOlRlERO PARA 3 BOTELLAS 530.47 530.47 -
1.00 ACl-Vl PLAFON CON LUZ 45 CM 419.46 419.415 

1.00 AO-Vl TUBO 45 CM CROMADO 204.00 204.00 

LOO AC7 PORTACOPA.5 204.00 204.00 --
1.00 L ALACENA SENOLLA CON PUERTA 545.22 545.22 

1.00 T DESPENSA RINCONERA 2,553.91 2,553.91 --
1.00. C-R aJBIERTA PARA RINCON 110 CM 3,014.24 3,014.24 

PREOO ALZADO 1 9, 750.39 
= 

AL2AD02 

1.00 J GABINETE BA.5URERO (CON BOTE)· 2,254.85 2,254.&5 

1.00 I GABINETE FREGADERO (COMPLETO) 6,687.59 6,687.59 

1.00 c GABINETE CAJONERO 2,138.87 2,13R.87 

1.00 p GABINETE FRUlERO 1,85<' .. 25 1,852.25 -- - -----
1.00 F-Vl REPISA PORTA MICRO 496.67 4%.67 

1.00 L3 LlJBIERTA DE 135 CM PARA FREGADERO 3,220.14 3,220.M 

1.00 Pl CUBIERTA 90 CM CENTRO DE PREPARAOÓN 2,469.15 2:169. 1~ 

1.00 AC3-V2 11JBO 90 CM CROMADO 204.00 204 .00 
1.00 AC4 TABLA DE PICAR 176.80 176.80 

1.00 AC5 PORTAOJOiILLOS 343.40 343.40 
PREOO ALZADO 2 19,843.72 

== 

ALZAD03 

1.00 e GABINETE CAJONERO 2,138.87 2,138.87 

1.00 A GABINETE DE PARRILLA 6,208.42 ó,208.42 
1.00 B GABINETE ACEITERO 1,54:2.61 1,542.?.!. 
1.00 o BANQUITO 2,631.26 2,631.26 ·-1.00 AO-V3 VISTA POSTERIOR DE 153 CM 805.39 805.39 

1.00 01 aJBIERTA 195 CM PARA PARRILLA EN ISLA 5,743.21 5,743 .21 

PREOO ALZADO 3 ====19,069.76 

tabla C-91 



Pvec,Lo v{e ve~tíl ílL ~c{bLLc,o deL ílvvegLo ., 
.L.,... 

' . 

CANTIDAD CLAVE DESCRIPCION PRECIO UNITARIO SUB-TOTAl 

ALZADO 1 

1.00 F-Vl REPISA PORTA MICRO 496.67 496.67 

1.00 F-V2 Al.ACENA SOBRE MICRO 800.22 800.22 

1.00 E-V2 BOTEUERO PARA 7 BOTELLAS 994.50 994.501 

1.00 c GABINITT CAJONERO 2,138.87 2,138.87 

1.00 p GABINITT FRUTERO 1,852.25 1,352.25 

1.00 Q DESPENSA CON VIDRIO 3,507.37 3,507.37 

1.00 ACl-VI PLAFON CON LUZ 45 CM 419.46 419.46 

l.00 Pl CUBIERTA 90 CM CENTRO DE PREPARAOÓN 2,469.15 2,469.lS 

l.00 AC3-V2 TUBO 90 CM CROMADO 204.00 204 .00 
1.00 AC4 TABLA DE PICAR 176.80 176.801 
1.00 AC5 PORTACUCHILLOS 343.40 _ _23.~ 

PREQO ALZADO 1 ==--.:_~402 .~~ 
ALZAD02 

1.00 c GABINITT CAJONERO 2,138.f>.7 2, t3H .87 ·--· ·-
1.00 A GABINITT DE PARRILLA 6,708.42 6!3fli.l .42 
1.00 B GABTNETÉ ACEITERO 1,542.61 1,542.61 ·-1.00 N CARRITO 2! 279.09 2,279.09 

1.00 o BANQUITO 2,631.26 2,631.26 ·-1.00 AO-V3 VISTA POSTERIOR DE 153 CM 805.39 805.39 -
1.00 02 CUBIERTA 195 CM PARA PARRILLA EN ISl.A 5,743.21 5,743.21 

PRf:OO ALZADO 2 21,348.85 

ALZAD03 

1.00 I GABINITT FREGADERO (COMPLETO) 6,687.59 6,687.59 

1.00 J GABINITT tlASURERO (CON BOTE) 2,254.85 2,254.85 

1.00 L3 CUBIERTA 135 CM PARA FREGADERO 3,220.14 3,220.14 

PRECTO AL7.AOO 3 12,162.58 

tabla C-92 
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DLtAg YIA VltltA de -produc,c,Lóll\;. 
SIMBOLOGIA: 

• operador 

íistar.;ión di? trabajo 

Siguiente proceso 

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll!lllllllllll 

Are.a 



DIAC1RAMA DE: PRO'DUC-ION~ PLANTA DE COCINAS AR_TlSTIQ.US 

inicio 

Al patio de producto 
terminado ucHECK 

:1111r111111111i111i 1111111111:m1111111nu1i.1m111m""'"11" = a § . 1. - -§ . i 
or- = 1 .. ,,.,, ii 

! 

l LIST" y e mbarques 

"" lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllHllHlllllllllllllllJHllHllllllllHllllllHllllHllHllHllll 
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G.i 

ObJetivo: 

Satlsfacer a un nicho de usuarios detectado que actualmente se encuentra desatendido por parte del mercado de 
cocinas, el resultado del mismo es el sistema: 

DIrigido a: 

Los usuarios a los que en éste trabajo he definido como nuevas estructuras familiares o: hogares actuales, que 
además de las características económicas y sociales con las que cuentan, son aquellos que realmente disfrutan su cocina, 
que la usan, comparten y personalizan cada detalle, que disfruta al m¿ximo cada rincón de su hogar, que para ellos la cocina 
es una parte muy Importante, más haya de una buena apariencia, es un espacio para disfrutar. 

Este proyecto cuenta con las siguientes características: 

Versátil: 

Ya que se puede adaptar a cualquier espado arquitectónico, debido al concepto de módulos que permite lograr 
acomodos en diferentes espados. Cada conjunto de módulos cumple con su función por separado según el centro de trabajo 
al que corresponde para después en conjunto formar una unidad funcional. 

El sistema cuenta con 20 módulos básicos, Y 8 variaciones. Accesorios y sus variantes y varias cubiertas de corian para 
adecuarse a cada conjunto de módulos. 
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Es un producto de buena calidad, durable V de fácil mantenimiento: 

Debido a la elección de los materiales para su fabricación, los resultados son: 

• Guacales resistentes. 
Fabricados en aglomerado de 16 mm dos caras melamlna gris aparente metálico con cantos recubiertos con cintilla de PVC 
gris para el ir.terior dI! los muebles, este material es resistente a los rayones ocasionados por el de;lizamiento de los trastos, 
es muy fácil de adquirir y su costo es razonablemente bajo. 

• Fachada o puertas resistentes a golpes y ralladuras accidentales. 
Tableros de astilla de densidad media recubibtos con laminado plástico liso sin ningún relieve o entrecalle para facilitar su 
limpieza, el laminado plá~tico es más resistente a rayones y golpes que la madera o laca. 

• Cubiertas de 'Corian" durables, asépticas de limpieza fácil, no se rayan no se queman, se oue<Jen reparar en caso de 
una rotura. 

• Los mecanismos móviles resistentes y de un tiempo de duración de 10 aflos aproximadamente. Bisagras especiales 
para puertas de cocina marca "Grass" con niveladores bidimensionales y apertura de 120·. Correderas metálicas de 
extensión tota y embaladas para que deslicen sin problema, otros mecanismos de unión como pemos, tomillos o pijas 
serán son de medidas y roscas comerciales y quedan ocultos. 

• La cocina queda flJa a las paredes con cargadores de aglomerado por detrás de los gabinetes y con patas de aluminio 
como soporte al piso. 

El tipo 'de armado de muebles es el llamado "sistema 32", éste sistema proporciona varias ventajas, como: 

• La estructura del guacal sea fuerte para soportar el peso de lo que se guarda y para que no se separen los ensambles 
entre piezas. 
El armado' bajo este sistema es un ensamble con pernos de madera estriados colocados en barrenos en la madera 
ubicados en múltiplos de 32 mm. el resultado es un ensamble fuerte madera con madera. 

• Los módulos se puedan colocar uno junto al otro. 
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El armado de los gabinetes será esti lo europeo, para que los módulos se puedan colocar y unir uno contra otro. 

• Que se aproveche el interior al máximo. 

Este tipo de armado es muy limpio, ya que deja libre sin ningún maleo ni bastidor el guacal en su Interior, y se puede 
aprovechar prácticamente todo el espacio ya sea para Instalar cajones, entrepaños o accesorios. 

• Que la fachada o vista prindpal de la cocina sean los frentes de puertas y cajones, sin ningún mecanismo de unión o 
herraje visible. 

Las bisagras se pueden instalar por el Interior del gabinete permitiendo que los frentes de un modulo y otro queden 
juntos, solo con una separadón de 4 milímetros que requiere el tipo de bisagra para que abatan las puertas sin rozar. 

• Que se plJ'i!dan instalar accesorios y herrajes que existen en el mercado. 
Se pueden' habilitar piezas para instalar herrajes, como bisagras y correderas. Se puede programar la maquinaria o tomar 
escantillones como base, el sistema 32 es un sistema de armado que facilita la producción en serie. 

Responde a las tendencias de decoración actuales: 

El estilo de decoradón' que ha tomado fuerza recientemente es el llamado mlnimalista y la tendencia más fuerte en 
cocinas es europea, las características principales de éstas tendencias son: pocos elementos, áreas abiertas y espacios 
compartidos, líneas rectas y sencillas, poco mobiliario, uso de materiales de tipo Industrial, como metales, acero Inoxidable, 
aluminio, concreto o granitos, el vidrio también se utiliza en acabado opaco. 

Además el producto está dirigido al tipo de usuario definido, ya que cumple con varios requisitos importantes que lo 
hacen característico: 

• Se especializa cada centro de trabajo 
Cada módulo esta dirigido a una actividad específica y existen módulos según los 4 centros de trabajo que existen en una 
cocina: Cocinado, Prepatae/6n, Almacenaje y limpieza. 

• Se rompe con arreglos "tabúes" muy comunes en las cocinas comerdales 
El sistema permite arreglos diferentes, Incluso ubicar el fogón frente a una ventana, o al centro de la habitación, según se 
sienta más cómodo el cocinero y con dominio del espacio. 

• Hay módulos, o accesorios o espacios para objetos o articulas que al usuario le gusta exhibir, y personalizar. 
existen espacios abiertos, e iluminados, o muebles con puertas de cristal donde se puedan exhibir objetos que son muy 
importantes para el usuario. . 
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Precio: 

El precio que el diente pagará por el sistema modular, varia dependiendo de su espacia y los módulos que desee 
adquirir, sin embargo y gradas al costeo de los arreglos presentados en el siguiente trabajo el precio final de su cocina está 
dentro de un promedio de $49,0O'J.OO (cuarenta y nueve mil pesos 00/ 100 M.N.). Otra ventaja Importante que ofrece 
"Modulare" es que se pueden Ir adquiriendo los módulos o conjunto de módulos en varias etapas, se puede planear la 
compra hasta que el cliente quede satisfecho con su amueblado de cocina. 

Comercialización: 

Se planea que "Modulare" se venda al público en los almacenes Uverpool de todo e! país, está cadena de tiendas le 
dará promoción tanto en sus tiendas, como en radio y lV. 

El usuario tendrá la ventaja de adquirir el sistema a crédito, yn que lIv~rpool actualmente esb ofrcc'endo pJg05 a 1 J 
meses sin intereses utilizando tarjeta de crédito o tarjeta liverpool o bien un descuento del 20% e" r " 90 ,j" conta(jo, 
además estos almacenes continuamente se encuentran en promociones que incluso pueden ser acumulab!',s como el 
"monedero electrónico" o bien comprar en las famosas "ventas nocturnas". La~ fomlas de pago y promociones que ofrecen 
éstos almacenes, así como el prestigio de la cadena, ayudan a que modulare sea completamente alcanzable para el ti po de 
usuario al que se dirige. 
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LC1 e)(:peV~ev\.ÚCl -pvofesí.oV\.ClL [I¡\.ten l ilr;{C! c!L 611d: ~ " ~ ' C :", , ~:) L ,.;¡, 

el -pLCl c.ev de c.vw v. 

Realmente fue un placer el hab!:r trabajado sobre éste proyecto, recordando el objetivo prlncipal del mismo: aplicar 
mis conocimientos adquiridos en la práctica profesional al ámbito escala' parecía una tarea muy fácil, y se convirtió en un 
manojo de posibilidades, investigación y exploración muy interesante y realmente satisfactorio. El inido de la búsqueda de 
un usuario mal atendido, las posibilidades para satisfacerlo y ese reconrer el C2mino hasta encontrar el satisfactor adecuado 
es el resultado presentado en éste documento. "la cocina modular para hogares al tuales" es una opción bastante completa 
y bien dirigida a un usuario en específico, resuelve en gran medida cada uno de los requisitos planteados y sobre todo que 
es muy viable lanzarto al mercado, conociendo el medio de cocinas considero que lendria éxito. 

El diseño de cocinas es un área de oportunidad para el Diseñador Industrial, desde atender a usuarios de nivel 
económico bajo, hasta niveles de bienestar altos cada tipo de usuario requiere de satisfacer difcrenlP5 requisitos y también 
cada empresa chica, mediana o grande necesita de personas preparadas para encontrar la forma de s.)'.isfaccr 2 su cliente, 
chica, mediana o grande la mayoría de las personas tienen un afecto especial por la cocina, para algunos puede ser un 
refugio del bullicio de la vida, para otros un panal de actividad hogareña, un laboratorio de experimentación de ingredientes, 
O bien un centro de reunión familiar y social, después de haber trabajado cerca de 9 años en el área también yo he 
desarrollado un afecto y sensibilidad hacia las cocinas, de pronto todo gira en tomo ala cocina, 

Fue difícil este acercamiento al ámbito escolar, de pronto el ajetreo del trabajo profesional me lleva a olvidar la 
planeaclón, la investigación, esa búsqueda del método para acercarme a un problema y los medios o herramientas de que 
hay que valerse para llevarlos a cabo; de pronto fuera de éste ámbito pareciera que son herramientas que ya se aplican de 
manera automática, y regresar a la búsqueda y organización de éstos elementos debo reconocerlo no fue tarea fácil. 

Invito a los profesionales y estudiantes del Diseño Industrial a que se acerquen a ésta área de oportunidad, quisiera a 
través del presente trabajo contagiar a los lectores del placer de la profesión del "Diseñador de Cocinas" y en general de que 
disfruten del "placer de crear", 

Agradezco la oportunidad que tengo de disfrutar de ésta profesión y a todas las personas que contribuyeron para que 
ocurriera, a todos mis profesores que estuvieron y aún están al pendiente de mi formaci6n, a mis compañeros Que también 
contribuyeron a mi aprendizaje, a los buenos amigos que he encontrado en el camino, a las empresas en donde me he 
desarrollado, a mis Padres y a Olas, GRACIAS. 
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ESTRATIFICACIÓN DE DELEGACIONES DEL 

DISTRITO FEDERAL 

Estrato 7 

/• ·rfir·, ·r .'r 1·c ·~ 

Total de Delegaciones en el Estnito:1 Porcentaje de Población de la Eritld,I! en el E~tr;;ito : 4.14 % 

9014 Benito Juárez 

t ,Estrato 6 

lnd1cnno1 es 

Total cie Deteg8Ci0ne9 en ei Eatnto: 3 Porcentaje da PóbiacÍón de la EOtldad Ul .,¡ Estrato: 16.62 % 

9002 Azcap_otzalco 

9003 Coyoacán 

9016 Miguel Hidalgo 
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INDICADORES DE LOS ESTRA TOS 

DISTRITO FEDERAL 
. -- -_.- .. 

Indicadores de los estratos 
, , 

Variables I Estrato I Estrato I Estrato : Estrato ~ Estrato Estrato Estrato Estatal Nacional 

1 2 ' 3 4 : 5 6 7 

% de población menor de 15 anos 33.0 29.4 29.2 27.1 , 25.2 23.0 18.1 26.4 34 .0 

% de población residente nacida en 
otro estado 13.4 19.2 21.9 24.1 21 .7 22.9 27.7 22.2 18.5 

o¡, de población de 5 anos y más que 
en 1995 residla en otro estado 2.8 3.9 4 .8 5.!; 5.0 6.1 7.1 5.2 4.6 

% de población de 6 a 14 anos 
alfabeta 89.5 91 .5 92.0 92.6 93.8 94.1 96.2 93.0 87.3 

% de población de 15 anos y más 
alfabeta 94.4 96.1 96.3 96.9 97.2 97.6 98.9 97 .0 90.5 

% de población de 6 a 11 anos que 
I asiste a la escuela 96.5 96.6 96.6 96. 9 , 97.2 97.5 97.3 96 .9 94.2 

% de población de 12 a 14 anos que I 
asiste a la escuela 92.9 93.5 93.0 93.8 1 94 .7 95.6 96.3 94 .1 85. 3 

% de población de 15 a 19 anos que 
asiste a la escuela 57.0 63.8 59.6 64.9 66.1 70.4 17.6 64.4 46.5 

Escolaridad promedio 8.2 9. 3 ' 9.0 9.9 9.6 10.4 12.1 9.6 7.5 

Promedio de hijos nacidos vivos de 
mujeres de 12 anos y más 2.2 1 2.1 2. 1 1.9 2.0 1.9 1.5 2.0 2.5 

Promedio de hijos nacidos vivos de 
mujeres de 12 a 19 anos 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.0 0.0 0.1 0.1 
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% de población econ6mlcamenl9 
activa 51,(; 53.5 542 r ,r , ~ ... ", . - ~ ~ O f53 !:R.9 [' ·;.ri 4'1 3 

% de población ocupada que son 
trabajadores en selVicios públicos 8.6 8. 1 7.7 7.3 7.2 6.0 4.6 7. 1 5.8 

% de población ocupada que son 
comerciantes o dependientes 18.1 14.2 15.2 12.0 17.3 13A 12.2 15.1 12.5 

-
% de pOblaciór. ocupada que trabaja 
menos de 24 horas a la semana 13.0 11 .8 9.7 10.6 9.8 9.6 10.1 9.9 11 .2 

% de viviendas con piso de tierra 8.0 4.1 1.7 2.0 0.5 0.3 0.2 1.2 13.2 

Cuartos por vivienda 3.4 4 .0 1 4.0 4.3 4.0 4.5 4.6 4.1 3.6 

% de viviendas 00'1 drenaje 85.7 91.8 98.2 97.0 ' 98.9 99.0 99.3 98.2 78.1 

% de viviendas con agua entubada 93.0 94.1 98.2 90.9 98.9 99.2 99.0 97 .9 88 .8 

% de viviendas con electricidad 99.0 99.2 99.5 99.4 99.5 99 .R 99.0 99.5 95.0 

Promedio de hijos nacidos vivos de 
mujeres de 12 a 29 anos 0.7 0.6 0.6 0.5 0.5 0.4 0.3 0.5 0.7 

F actor de dependencia 1.6 1.4 1.4 1.3 1.3 12 1.0 1.3 1.8 

% de población rural 13.3 1.4 0.2 ' 1.1 0.1 0.1 0.1 004 31 .2 

% de población urbana 36.7 986 99.0 98.9 99.9 99.9 99.9 98.7 60.7 

% de población con poslprimaria 62.0 69.8 67.7 73.1 71 .9 76.4 85.7 71 .7 51 .8 

% de población ocupada en el sector 
primario 14.3 3.1 0.4 1.2 0.1 0.2 0.1 0.6 15.9 

% de población ocupada en el sector 
terciario 63.5 72 .8 71 .5 76.3 77.0 76.7 84.7 75. 0 53.4 

% de población ocupada que trabaja 
menos de 33 horas a la semana 21 .0 19.0 16.0 17.4 16.6 16.6 18.1 16. 7 18.3 

% de viviendas con un cuarto 13.9 11.2 8.5 9.2 5.6 4 .5 2.3 6.8 9.5 

% de viviendas que usan lena o 
carbón para cocinar 3.5 0.9 0.2 0.5 0.1 0.1 0.1 0.2 17.2 

. 
Relación de hijos fallecidos de mujeres 
de 20 a 29 anos 3.8 · 3.1 3.1 3.1 2.7 2.6 2.5 2.9 3.8 
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% de población no derechohabiente 65. 1 52.2 50.5 '9.2 44 .7 39.5 37.9 d6.5 58.0 

% de población ocupada que son 
trabajadores familiares sin pago 4.4 2 .0 1.3 1.3 1 1.3 1.0 0.8 1.3 4.1 

% viviendas sin bano exclusivo 9.2 9.2 9.2 ; 8.9 1 7.9 7.8 2.1 8.1 13.5 

% viviendas sin refrigerador 42.4 22.6 17.1 16.0 I 11.9 7.9 3.8 13.6 30.6 

% viviendas sin televisión 7.3 4.1 2.7 2.8 1 2.2 1.6 1.3 2.4 13.3 

------------- --_._._--------- -- ---_.- ._---

Fecha de actualización: Lunes, 30 de junio de 2003 



Entidad r.deratlva 

Estad~ Unldoll; Me,d~no. 

Aguascaliemes 

Baja California 

Baja California Sur 

Campeche 

Coahuila de Zaragoza 

ColiMa 

Chiapa! 

Chihuahua 

-...--.¡ 
OU,engo 

GU3naJualo 

Guerrero 

Hidalgo 

Jali!co 

Mé>ria> 

Michoacén de Oc8mpo 

.... 10> 

Nayarit 

Nuevo León 

Oaxaca 

Puebla 

Querétaro de Arteaga 

Quinlana Roo 

Sen Luis Potosi 

Sinaloa 

Sonora 

Tabasco 

Tamal/lipas 

Tlaxcala 

Veracruz de Ignacio de la Uave 
Yucatán 
Zacatecas 

FUENTE: INErn-STP5. EnooeshJ N8CIon~ ele Emp)eo, 2002. Aguascal ienfes. Ags 2003 
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Total HorfIbnn MuJorH 

"2.8 415.2 31.8 

..... 3 1.7.2 39.2 

4" .0 '51 40.S 

44.5 47.0 396 
41.2 446 338 
44.1 '" ' 0' <3, 46.7 ;\87 

396 <2 . J . 1 

4" " .~ O 4(1 "! 

'32 . ,.. O ,"' !? 

'" " . :. , 
403 '" 

.. , 
4 7 -' o! ' r , , 
,1(10 4" , 
'" '<, " . 
... . 3 46 ? ~!' ; 

399 <2 ' 35.3 

44 .2 4. , 40 ' 
39.8 43 O 34 ' 
43,3 ." 38.8 

45.0 <1 8.1 39.2 

41.0 ' 43. 36.0 

43. 45.6 '0 , 

"'., 50.1 440 

'" " O 33.0 

J8 SI " 1.7 33 5 

41.8 455 37.9 

42.2 ". 356 

441 <6 . 39 1 

4' .5 43 ,8 31) 8 

44.4 463 39. 
40.9 456 :>.:! 2 

43. \ 4 ~, 7 36 3 



AV\,exo c. CílLcuLo d.e etLgi,,tl!\,OS 0osto5, 
CALCULO DE COSTOS DE CAJONES 

--·-- ·---
CLAVE DESCRIPCION UNID ALIV LARGO Fmmo 

CÁJON 27X90 CAJON CACEROLERO P/MUEBLE 63X90 PARR!l.LA 20.0 so.o •17. 7 
CORR CORREDERA GRASS CACEROLERO PZA 

TES 19.9 X 90.0 TESTERO PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA 19.9 90.0 
ITT 27.0 X 90.0 FRENTE PARA CAJON 16 MM 2C BLANCO PZA 27.0 90.0 
FON 41.8 X 90.0 FONDO PARA CAJON 06 MM 2C BLANCO 1 PZA 41.8 90.0 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO LARGO FoNDO 
CAJON 18X45 CAJON ESTANDAR CORR EXTTOTAL 18 ALTO 20.0 so.o 47.7 

CORR CORREDERA GRASS EXTENSION TOTAL PZA 
TES 10.0 X 4S.O TESTERO PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA 10.0 45.0 
ITT 18.Q X 45.0 FRENTE PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA 18.0 45.0 
FON 41.8 X 4S. O FONDO PARA CAJON 06 MM 2C GRIS PZA 41 .8 45.0 

. .. --....; 

PZA 

1 
1 
1 
1 

F~-,1 ,-1· ~~r ·----
l 1" .rtf n 
-1~1.1ú: ;;,(;-r¡· r-.' -' 
I '; mm 

MAT 
PRIM.~ 

0.00 
0.18 
0.7'1 
0.38 

DfSr-!Mt'l llJ%t 1 0.1)0 0.00 
0.02 O.J.O 
0.02 0. / 7 

-'2.:.'.>~ o.•• 

~·~t~'. ,~, Ai;T ____ S:..."8...or~ t;~;~~:·~~= -~ I_ ~J 
T\illlRO U' mt ' 
1~ mm S370.00 

HAT DESPm-~•11 

P?..IMA !()<lo 
1--'---- -- - -·· 

0.00 o 00 0.00 
0.05 o 00 0.05 
0.08 o 01 0. 09 
0.19 0.02 0.21 

.\9mm Sllü.O<J 

TOTAL 

~GO t)() 

SI S.Ja 
~? 0 . 1 6 

2.29 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO LA RGO FONDO PZA l i'IA'T¡í)ESPIMtTJ rM:.'lTr~fMLl fc0-;11) [ósr()--] ['iüT"All 
~--------~-------------------.._ _ _..__7"'2.-"0_._-'-90.;...-'o__._6c0"'.-'º-'----' ~~':!~.L~~ __ L!'.~~_JQ'.'~L_ __ J l'.~'.:'.!:_l ___ C~l'.'.E~:_ l. ________ J 

CLAVE DESCRIPCION UNID ALTO LARGO FONDO Pi.A 
CAJON 27X45 CAJON ~STANDAR CORR EXT TOTAL 27 ALTO 20.0 50.0 47.l 

CORR CORREDERA GRASS EXTENSION TOTAL PZA 1 
TES 18.0 X 45.0 TESTERO PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA 18.0 45.0 1 
cos 18.0 X 41.8 COSTADOS PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA !ti.O 41.8 2 
ITT 18.0 X 45.0 FRENTE PARA CAJON 16 MM 2C GRIS PZA 18.0 45.0 1 
FON 41.8 X 45.0 FONDO PARA CAJON 06 MM 2C GRIS PZA 41.8 45.0 1 

MAf Df:SP Mt' 

l.:'T';r l r~;m T;º''ºl 1on,cl 
PRIMA 10% , R!MA 10% ·\~ff l .... tlt\:J.A, 

~----· ··-- --- ------- ¡t-·-- . ----- · stio .1 .1~--0.00 0.00 0.00 L . ., .. ., .. , l ta. C!0 1 ~o.orJ 

0.0fl O.O! 0.09 0.90 0-09. 0.9'! 1 6.% i $\UY Sl.05 

1 0. 1;, 0.02 0.1 7 1.6! U.1.l¡ UM ll.761 ';. 1.IJ ·l $1) . !0 

0.08 0.01 0.09 1 6 %1 ~-09~ 9.0S 1 O'IQL 0091 '.)~9 
$1 •' O/ 1 0. 19 0.02 0.21 -- -º~~---2cÍ:.Q l. --~:::.~~-~~~~~º '- ~. 101.26J 



Palabras y sus definiciones como se usan en el área de los cocineros: 

A 
Abatimiento. Trayectoria o lado que sigue una puerta al abrirse. 
Acabado. 
Acnlico. 

Alma. 
Alacena. 
Altura. 
Alzado. 
Armazón. 
Azulejo. 

Terminado o presentacló~ final de un objeto. 
Pintura que utiliza como disolvente el agua, es resistente a la humedad, se fabrica en 
brillante, satinado y mate. 
Parte central de los tableros que se revisten de chapa. 
Armario empotrado en la pared con puertas y entrep~ños y que sirve p~ra a lm~cenar o guardar co',as. 
Dimensión vertjcal, elevación con respecto a la tierra. . 
Representación sin perspectiva de un espacio u objeto de acuerdo al plano vertical. 
Estnuctura de un mueble que puede ser revestido de maclera o tilpicería. 
Losetas cerámicas que se usan para revestimientos, paredes o cenefas. 

Balaustrada. Conjunto de columnitas que forman una especie de barandilla. 
Bar. Lugar donde se preparan y despachan bebidas que suelen tomarse de pie o en bancos altos 
Barra. Mostrador de un bar. En la cocina: una superficie donde se toman alimentos sentados en bancos o si llas. 
Bosquejo. Primer esbozo y no definitivo de un plano o dibujo. 
Bóveda. Parte arqueada que cubre los espacios entre columnas o pilares. 
Banquito. Asiento con respaldo o sin el generalmente mas alto Que una silla. 
Bastidor. Armazón de madera o metal. 
Bovedilla. Bóveda pequeña entre viga y viga del techo de una habitación sistema de techado: 

vigueta y bovedilla. 
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Caja. 
Caladora. 

Ranura realizada en una pieza de madera para Insertar otra y lograr un ensamble seguro (caja y espiga). 
Herramienta eléctrica de corte que atraviesa los objetos con una sierra que sube y baja 
(similar a cortar con un serruchü). 

Cantear. Recubrir con una lamina de madera o chapa los tableros por el canto. 
Canto. LDdo, corte o grueso de alguna cosa. 
Cargador. Pieza de madera que forma parte de un sistema de Instalación o empotre de los gabinetes de una cocina. 
Cartabón. Colocación de las losetas de pavimento en forma de rombo. 
Cassette. Tipo de empotre de un equipo de cocina generalmente estufas, por enfrente del amueblado de la cocina. 
Cepillos. Herramientas que sirven para desbastar, alisar, rebajar o acanalar la madera. 
Cocinero. ProfesiC'nal dedicado a la fabricación o venta de cocinas, persona dedicada al ramo de las cocinas 
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Cola de milano. Espiga de ensamble en forma de trapecio, que se recorta en los extremos a las piezas a unir para faci litar 

Comisas. 
Corredera. 
Craquelado. 
Cromado. 
Croquis. 

su encaje. . 
Molduras que se usan para rematar la parte superior de los muebles de la cocina. 
Listón, canal, o herraje horizontal sobre el que se desliza un cajón. 
Rotura o cuarteado que se produce en los materiales. 
Recubrimiento embellecedor y antioxidante de los metales realizado a base de cromo. 
Diseño a ojo sin precisión ni detalle. 

Chapar-Chapear. Cubrir un tablero o mueble con una chapa o lámina de madera. 
Chimenea. Tiro, canal, o recorte para canalizar los humos que se producen al cocinar hacia el exterior. 

Dibujo. 
Dicroico. 

Diseño. 

Representación a través de líneas o trazos de un objeto. 
Bombilla o lámrara halógena muy pequeña cuya luz se dirige y dispone de un reflector para reducir la emisión 
de calor. 
Fase intermedia de realización entre la concepción y el acabado o resultado definitivo. 



Empotre. 
Empanelar. 

F 

Montar, meter y fijar algún aparato o electrodoméstico en un gabinete de cocina. 
Algunos equipos de cocina permiten que se les coloque en la puerta un panel con el 
acabado de la misma y aparenta otro mueble más ejemplo: refrigerador o lavalosa. 

Fase. Hilo que conduce la corriente eléctrica. 
Fogones. Los quemadores de una estufa o parrilla. 
Fluorescente. Tipo de luz con menor calor producido con menos sombras iluminando una mayor 

área y con un tiempo de vida mayor. 
Fregadero. Objeto con pileta Que sirve para fregar o lavar, ~on preparaciones p,Jr() CO r)i"n~r HiNes y d t:S2C1'F"-. 

Galvanizado. Recubrimiento protector para metales a base de zinc, evita la oxidación, recomendado 

Galleta. 

Grifo. 
Grill. 

Gas.· 

Guacal. 

para la ductería de agua o aire. 
Pieza de madera en forma oval que se inserta en una ranura y que sirve para darle fuerza 
al ensamble entre dos piezas. 
Sinónimo de llave de agua. 
Parrilla. En los hornos es un fuego o resistencia calorífica situado en la parte superior y 
sirve para gratinar, asar o dorar los alimentos. 
Combustible que se emplea para generar la flama en las estufas u hornos, puede ser 
gas L.P. o gas licuado o gas natural. 
I::s el cuerpo o estructura de un gabinete de cocina, y a éste se le ensamblar herrajes, entrepaños, 
accesorios y puertas. 
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Hall. 
Haya. 
Herraje. 
Hinchar. 
Hoja. 
Hojear. 
Holgura. 
Horno. 

r 

Vesbbulo, portal o estancia a la entrada de una casa o edificio. 
Madera de este árbol, de color blanco rojiza, ligera pero resistente. 
Diferentes piezas metálicas que se usan en la construcción de un mueble de cocina. 
Defecto de la madera al estar en contacto con agua aumenta su volumen. 
Lamina delgada de madera, papel o plástico, cada una de las capas de un tablero (tripay). 
Laminar la madera. 
Espado que queda entre dos piezas que han de encajar una en otra. 
Aparato electrodoméstico que sirve para azar los alimentos. 
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Iluminación. Alumbrado, conjunto de luces efectos decorativos a base de luz y sombras. Iluminación concentrada en zonas 

Inglete. 
Isla. 

J 

de una estancia para resaltar determinados objetos decorativos o potenciar la Iluminación s0bre zonas 
de trabajo. 
Tipo de unión o ensamble entre dos piezas por lo general a 45 grados. 
Cuerpo de mobiliario de cocina independiente que se concentra al centro de la estancia 
para formar un ál'ea funcional que aumente la capacidad de almacenamiento, genere un 
centro de trabajo o bien aumente la superficie de uso. 

Jaladera. Herraje metálico que adosado a la puerta de un gabinete de cocina sirve para asir y abrirlo. 
Sinónimo de tirador, picaporte, asidera. 

Junquillo. Moldura de madera, de perfil triangular que se utiliza para sujetar los cristales a 
algún marco. 

Juntas de madera. Tipos de unión de piezas de madera como ensambles, empalmes y acoplamientos. 



L 
Laqueado. 

Lima. 
Listón. 
Lineal. 

M 
Maciza. 
Melamina. 

Acabado en barniz duro y homogéneo que propordona una superficie sin poros, muy 
pulida y decorativa, existen lacas brillantes, satinadas y mates. Las lacas con bases de 
poliuretano presentan mayor dureza y resistencia y son las recomendadas para acabados 
en' gabinetes de cocina. 
Herramienta con pequeños dientes que sirve para lijar y rebajar superficies. 
Tira larga y estrecha de madera. 
En línea recta. 

Se le conoce a la madera madza, cuando es sólida, sin huecos, llena. 
Acabado plástico que se le da a algunos tableros de asti lla de madera, este acabado es muy resistente a 
rayones, una marca muy conocida en el mercado es el "'Panelart". 
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Moldura. Listón de madera, metal o plástico que se emplea con fines decorativos o para tapar juntas, o para rematar 
piezas o para separar dos tipos de materiales. 

Muro. 
MOF. 

Elemento levantado a plomo para cerrar o dividir un espacio o sostener la techumbre. 
Medium Density Abertloard, tablero de fibra de media densidad. Usado en la fabricación de puertas de cocina. 

N 
Nariz. Parte frontal de la cubierta de una cocina, hay varios tipos, cuadrada, redonda, entrecalle, diagonal, etc. 
Nivel. Instrumento que sirve para averiguar la diferencia de altura entre dos puntos o comprobar si tienen la misma. 
Nudo. Restos de ramas que dejan marcas circulares de un grano y color diferente al resto de la madera. 

o 
Obra. 
Ornamentación. 

Casa en construcdón, que aun no esta habitada. 
Elementos que embellecen una obra. 
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Península. Parte de mobiliario de cocina que está unido en una de sus partes con el amueblado principal y que lo demás 
queda al centro de la estancia y sirve para dividir áreas o para extender up área de trabajo o un área para 

P.v.c. 

Plano. 
Planta. 

comer. 
Poli cloruro de vlnílo. Material plástico que se utiliza en la confección de tuberías y piezas de conexión para 
circuitos de agua, corriente o desagüe. 
Representación grafica a escala de un determinado espacio u objeto. 
Representación gráfica del piso o altos de un edificio, ell arquitectura un plano en planta es la vista aérea de 
una habitación o cuarto. 

Presupuesto. Calculo anticipado del costo de una obra, y también de los gastos. 
Proyecto. Conjunto de dibujos, cálculos y escritos que se hacen para dar idea de cómo ha de ser y lo que ha de costar 

una obra de diseño, decoración y/o arquitectura. 

Remate. 
Rodapié. 
Residencial. 

Repisón. 
Respaldo. 

Status. 
Stock. 

Parte superior O final de un amueblado que se ornamenta. 
Pieza alargada de un material resistente que sirve para apoyar los pies. 
La parte de una ciudad destinada a viviendas en donde por lo general residen las clases sociales con niveles de 
bienestar más altos. 
La altura del piso a donde inicia la ventana. 
Zoclo o lambrin de una cubierta de cocina. 

Nivel económico y social de una persona. 
Cantidad de mercancías disponibles en almacén. 
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T 
Tablero. Madera procesada a través de un proceso de prensado de fibras. A las que se les aplica un JCab,ldo de resinas 

sintéticas. Es un producto ideal para fabricar los armazones o guacales del mobiliario. A los tableros de 
densidad media se les conoce como MDF. 

Translucido. Objeto o material que dejo entre ver la luz a través de el. 
Travesaño. Pieza horizontal comprendida entre dos o más verticales. 
Triturador. Aparato electrodoméstico que sIrve para moler algunos restos de comida y eliminarlos por ei desagüe, 

se instala en el fregadero de la cocina. 

Uso. 
Usuario. 
Utensilio. 

v 
Ventana. 
Veta. 
Vitrina. 
Volado. 

Práctica general de una cosa, modo determinado o empleo continuado y habitu,,1 de algo. 
El que usa ordinariamente una cosa, el que disfrulil de sus funciones. 
Herramienta o instrumento, lo que sirve para el uso manual y rrecuente. 

Abertura que se deja en una pared para dar luz y ventilación. 
Disposición de las fibras de la madera. 
Armario o alacena con puertas de cristal que sirven para exponer algún objeto decorativo. 
Sección de cubierta o amueblado suspendido, que no tiene apoyo. 

Zoclo o Poyo. Base de concreto, tabique u otro material, arrimado a la pared y donde se instalan los 
gabinetes de cocina. 
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