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l. l 1Mtitutilllu "' .,. • ..,, " """ • 
llf'Íltlka 

Actua!mt:nte los comros de diseño industrial se i"'°"'tn 
t11 distintas instituciontS, t1111111S el nivel es de lictnCiatll'tl y 
tn otras timico. 

A contif#IOCión hago mtnción de algtnas de ellas, con el 
objetivo de dar a conocer la posible dtmtlnda del mobiliario 
para los tallerts de cmínica escolares dtntro del país. 

En el Distrito Federal: 

4. C..•'"'··---

Múi&o 

c..-
c..-

5. &.di • ..,, "" 1MtiMo ,..,,. • la 
,,,,, Arlr6. 

6. c.n • &trJtli# r ... fí*'os ,..,,,.,, 1 • 
Slnidll •. l SEP. 

l. 1MtiMo T~ • &"'1lill S.r illa • 

....,.,_ T*-Or~_&tl/r 

En el Interior de la Republica 

Estas di«ÍflJM instituciontS que st tllCUMfrtll a lo 
largo del territorio nacionol, el 58% COI 1 upottde al Distrito 
Federal y la lOlltl metropaliftnl., y el otro parCtllfaje 
restMte al interior del país. 

Esta posible dtmtlnda es i"'°"'°"te /lfll'O que st distiít 
111 mobiliario que solucione los deficitncias que st productlt 
<Ífl'tllte el proceso de la ncrilw de la «IWca, 
derivadas del usa de estanterías y tflJÍ/»S que no 
corrupandtn al Sito cerómico. Fortal«iendo así a este 
proyeeto la posible dtmtlnda a nivel nacional ya que no hay 
productos que ruue¡., odtcuodomlnte el altrroanatnifnta 
t11 los tallerts arómicos. 

'El censo de 1999 del DEGt {Instituto NociOlllll de 
Estadística Gugrófka e Informática), da los datas 
refetttttes al stctor eeonónrico de productos tínws; 141 
tllfJl'tSOS tntdins ' 91 tllfJl'tSOS de la gran industria y 15 
OH ll'idades económicas de productos tínws• 
(Olit'fl'OS,/998:169-171). 
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1.2 &tudio • ,,, llMrilla ,,, lo ecinwro • 

... itdlltriol 

El pái de estudios de la ctrrtra de disñ industrial, 
incltr¡e arsos ftlldamtntales de los distintos mattriales, 
para el conocimi111to gnral de sus caract1rísticas, 
cuidtnJo la prlfJlll'OCión formal del distí'lxior. 

Más ade/tmte SI i"fJ«'fe 111 Cll'SO intlf'tnldio de 
di#iío, considtrottth el dominio de los procuos de 
f ortrrldo y aaJbado de coda mattrial para el desarrollo de 
111 ¡nyreto, fU1 sust111ta la prl(Jllf'OCión tllflO/ógica del 
diltiíador industrial Igualmente SI ofrean anos de 
ISplCializoción de diseño 111 mattriales y procesas. 

Los objetivos del proceso de la tnStlilw tlpfflldizaje 
del Diseño f'lfUin del estudio de los mattrialts, sus 
propildadls y procesas, 111 11111 dittótnica twico pródica 
acorde a los tírminos de diseño, transf Ol'tnalldo 111 
productos útiles las propuestas desde las pril'lllf'tlS etapas 
de la ldJcación del diltiíador. 

am 11111 de las insfifuciOllll ""' i"f10rl111 e/ ISfudio 
de arrlmica, ISfruct""' propuestas difll'llltts para sus 
Cll'IOI, sin llftbtrgo, u COllNÍI "' todas ellas "' Cll'SO 

"""""""'°' sobre Cll'tinica y otro 111 donde SI aplica el 
conocimitnto del tnaflrial 111 el desarrollo de 111 ¡nyreto 
de diseíio, por lo 'I"' retomo el Cll'SO formativo 
,,,.,tlllda por J1111 Minie/ OlivtrOS y A/ben/ 111 su tesis 
de postgrado. 

Estos dos Cll'SOS son U111Ciales para la prlptlftlCi'án 

gnral del dislñador, can 111 ptrlil profesional fU1 
cMlidn las posibilidades de modelodo y producción 
C011tutualilllda de Cll'ÓlfliCOS. El Anexo I,II y m 

,....,__,.. r•0t ~&*> 

pru111tan los cont111idos y programas fU1 pueden f'ISllnir 
a los demás. 

Los cll'SOS de los mat1riales, sus propiedades, 
proclSOS e i,,,licaciOllll 111 el contexto socioculttral 
consideran a la Clf'Ólnica, la maderas, los plásticos, los 
mdalts, el vifkoio, el concreto, el artón y papel así como 
a Jos textiles, ti orden 111 fUI SI ISfudian tS diwt'SO, 
puditttdo comtlllfX' con ctrdmicos, por su propiedad de 
pJatidtlld, ya fU1 son idlales para la opresión básica 111 
proclSOS tnal#IOles, con pocos ritsgos y por lo fU1 son 
adecuados para principianta. Los papeles y arfOllll 
tambiin ISfil considerados al il#cio de la formación, ya 
9111 su dominio forma parte de los conocitnitntos básicos 
de cua/quill' diltiíodor para /ogrtr la rtpflSlllfación bi y 
triditnlllSiona/, aplicnolos a lo largo de su formación. 

Al ~tetar, ufi/ilflllÍO la arómica, ti diseñador 
ufl1iza las propiedades y carocttrísticos del mattria/, sus 
procesos de transformación y posibilidades formales 111 la 
elaboración de objetos, pmitndo la forma can los 
posibilidades de acabados fU1 ptrtnitt la ctrátnica. El 
conocitnitnto y aplicación de Ufl mattrial al diseño, SI 

logro 111 difll'llltts etapas del proceso productivo y 
tdualfivo dentro del ta/lit', considtrrwlo ti 
altnactnOlniltlto como parlt itrpJrtantt del procesa. 
Proytcta objetos arómicos útiles y lllifal, fU1 "' 
dettnninando formalmente can ti uso del tomo, moldes y 
mafricu, utilim/a pastos y yeso, incrt111111tnlo su 
dtsfrua y CtJlllCidad exprtsilO dirantt e/ proceso 
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1.38"""",111 COlftlXto ~ 

L4 formación dtl distíiJdor industrial requiere dt Klf'ios 
factores, fllltÍllnllltalmtnte teóricos y prácticos, y la 
interacción que existe entre el mobiliario y el alllfflO es 
prilfl/Jf'dial Por ella, es dt SllfltJ i~ia contar con el 
mobiliario espeeialmente diseñada paro el taller dt cerámica. 

De tal fonna que las instituciones educatil'llS deben 
DClfl01'Sl en ,.,,,,,1azrr su mobiliario act11t1l Siendo que 
actualmente por 111t1 parte, los alumnos adoptan malas 
pastll'OS provocondo en DCllSiones dañas físicos a largo plazo, 
y por otra, ~ el uso dtl mobiliario porque 
dtfinit1._,te íste na les brinda la conf itluo dt almacenar 
sus piuos IÍ#cas en ti, al witir que su calificación está en 
riesgo por 111t1 posible ,.,,,ttra a maltrato dtnlte y al final 
dtl proceso dt producción. 

Por la tanto icátna solucionar la situación act11t1f dt los 
alilmos dt distño industrial dtrante la rtalizoción dt sus 
prácticas dtl ta/Ir dt cerótnica, en dondt na se cuenta con 111 
mobiliario dt a""'""'1niento dt sus piuas cerámicas acordt 
con el proceso dt producción? 
Canso rtSf1UtSfa al cuestionamilllta t'1terior, se dtsprtnde la 
neasidad dt disti&' el mobiliario paro la producción dt 
cerámica a 111 l#vrl escalar que sif'Wl dt apoyo a las prácticas 
dt los alilmos dt distño industrial y que c"1ra la mayor parte 
dt sus ntasidades flllCiDllllles y ergonómicas canso son 
printipa/tnente: 
J.· Que 11 mobiliario brindt al ahlnno la confitluo dt 
oftrtaatttr sus piuos IÍ#cas sin que estos corrm el riesgo dt 
que se IMUcilll con partículas dt lf'lill y,.., asimismo que 
na corran el riesgo dt COll' y l'Ollfl'IW. 

,.....,.., r•0t~&.11r 

2. - Que las diffllllSiones dtl mobiliario le brindt al al/lntlD la 
procticidad en el 1n111t1jo dt sus piuas cuámicas o sus 
moldes, sin correr el riesgo dt fatiga o accidente físico. 

Ofreciendo así mayores btneficios a los USUtrios dtl 
mobiliario. Los US/lflf'ios dtl mobiliario son adtmtis dtl a"1ma, 
el técnico y 11 profew. 

1. 4 ÑIÍlilil • "' «1Widtdtl , lo ,.. di/ 
,,,., .. lllll 11 pralO,.,,....,,. """"°"' 

A trrwés dtl análisis de los contenidos dt los Cll'SIS, que 
son cOff#lllS en las instituciones que i"fltlrl11t el taller dt 
cerrftnica, se dtsprenden dos asputos i"fJ«'fallfes o 
considtrrr paro la rtalizoción dtl mobiliario; El voÚlllll dt 
producción por Cll'SO así canso la infll'OCción que existe z 
11ttre las piuos "'proc114 y las termintldas con 11 mobiliario . tS 
dt a/maantJmi11tto. De donde se valoro la i"flDl'foncio dt ~ ii! 
involucrrr el proceso dt producción dt arámica paro la 0 O 
rtalizoción dtl mobiliario. ~ ~ 

En el diogromo.J se f'tSllflfll las actiridadts "' la ~ < 
rtalización dt 111t1 vajilla paro mesa, ob#nordo la frtaltncia E-< .....:i 

"' el uso dtl mobilitrio "' infll'OCción con 11 sistelflo dt ;:! 
a""'1antlniento. ~ 

En las talleres cerámicos dt las IStllllas dt distño se 
utiliza el mobilitrio dt a/maclll/llllÍllffo con dos flllCiones 
básicas, la dt noitllltl' 111 buenos condiciottes productos "' 
proceso canso es el secado, 11 acabado, la cocción así coma la 
dtcoroción, y la stglltdtl f111eión es la dt akrmnar el 
producto-terminado. 
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A tnwés del clltldro No./ se prulllttl'I los ritmos de 
producción semestrales que ctiJre ftl'lfO ti Cll'SO 

fll'ldatnental para a!tnnos de primtr itytso, como la 
f'fJOliIOCión del proyttta de diSttiJ por los altnnos de 
semtstres tMllllOdos. Asimismo, confin datos de mtdidas 
máximas y pesos relacionados o los piuas factibles de 
producirse en ti tolltr, basadas en la ClpOCidad de los 
hornos y a la tipología acolar de productos ctrómicos 
prtSlllfoda en ti CUIJdro No.3 ti cual corrupande a la 
producción del talltr de ctrómica de la 9EP Aragón puuto 
f11t se tomó como modelo de atudio jlllfo con ti de la UAM. 

.,,...,. ...._, 
~•r,., • ,,. ,,. "'· - ,,_. 

10tqtipos 10-30 Ctnictr0 .5,, 15" 
de6 

2~.Del 60 30" 
30 ..... 

60 

a.t.Nl. I 

Obstnaciiíi· Ara la f'fJOliIOCión del mobilitrio a de sumo 
i"flOrlnia cOlllidlrr f11t <Ílnltt la tf'10 de MilHllb y/o 
cocción txistt 111 gtm riaga de ,.tira para toda la MfJO en 
horno, ate riesgo se debe a la posibilidad de f11t se 
l/IClltllfrfn partículas de ytSO, groso o o/glllas otros 
;,,,,,,_en los piul1s. Ara rtducir o tlimitrr tsft problttrta 

Alltilirit,.,., r• 111 ~ &*> 

y obtnr piuas de calidad, hay f11t controlar ti contacto 
entre los lllt'10S y los piuas. Tatnbiin hay f11t considerar los 
candiciona f11t prtSlllflll los piuas y los moldes en los 
diflftllta etapas del proceso y así padtr defir#r el tipo de 
Slflll'ficit f11t rtfllieren, ..,,. cuadro No. 2 

NI. 1 ,,_ '11 l1ftJlll 1 '-*"' * 11 
I 1 Stcodo 1 Hcíntdas 
II 1 Detallado 1 FrálJiles 
m 11~ Cocción 1 /Jll'OS 
IV I Decorodo I Frescos 
V I Vidriada 1 Frescos 
VII I Piuas terminadas I Lioeras Y dll'as 
VII 1 Moldes y modelos J Moldes y modelos Ñínldos y 

reciln hechos 
vm 1 Moldes con vida útil 

a.t.NI. 2 

Paro cowplttrwntor ti onálisis de la relación f11t txistt 
tntrt el mobiliario con ti proceso productivo, se prtSlllfo el 
diogroma.2 f11t confin odemál de estos etapas de 
almaanamiento, la cantidad de veca mínimas en f11t ti 
a/llmO lfltl'ltillle 111 contacto directo entre sus manos y los 
piuos ya formadas, y fl# COI responden O la fronlportociÓll 
de los mismos dllwltt los diflftllta etapas del proceso. 
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-- - . ,..,., 
Vajillas y utensilios ptra alimentación Formas canttntdaras principalmente, Vajillas, refroctrrios ptra cocina, baterías de 

texttras lisas sanitrrias y na toxicas. cocina, utensilios diwrsos. 
Ruistencias: mecánica, al choque térmico a la 
abrasión, impermeables y aislantes 
eventualmente. 

Utilitrria ornamentales Formas divrrsas y acabados diwrsos en Figlras en general, flartros, llltl«tas, 
texflra y colar,. Versatilidad de material lirlptras, diwrsos accesorios: ptra 
según el fin. Se requieren resisttncias de escritorio, de fllfltr, de jrrdín, etc. 
acuerdo a la utilidad. 

Arquitectónicos Formas y texhras divrrsas, acabados Tabifues, fuentes, nichos, tutrns, cornisas, 
diwrsos. Ruisttncias: llltCtÍtlica, al choque !árrparas, celosías, coknnas, tejas, buzones, 
tirmica, a la abrasión, ilflflll"llables, balaustrodos, etc. 
aislantes tirmicos y acústicos seGIÍ! el fin. 

Mabilitrio Formas y acobados diwrsos autoportantes y Coknnas, bancas, mesas pequeifas ptra 
soportadaros. Ruistencias: mecánicas a la jrrdín, patas de mesa, entrepa.Ws, elemtntos 
presión y tensión fllldtwntalmentt, e de unión, etc. 
illlllmlW.Obles. 

Saniftrios Formas divrrsas, texttras lisas sanitrrias, Muebles y accesorios ptra baño. 
colores diwrsos. Ruisttncias: ácida, álcali, 
mecánica e i,,,_,_¡,le. 
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l. l Mtlbililtfo • los toHlru • erinieo 
""""'., lo aimro ... itdlltnol 

Las instituciantS que i"f'Ol'f tn la comro, ya s.i publicas o 
priwxias no cut11t"1 con mobiliario <k almoct111Jtnitnto 
up1tialmtnte distlodo para ct'1rir las necesidades <kl 
utudiante en la realización <k sus practicas dentro <kl talltr 
<k cerómiai, es <kcir, el mobiliario actual no comsponde al 
proceso <k producción <k ctrómiai up1tíficamente a 
capacidades, dimensiantS y materiales. Contando tn cambio 
con mobiliario cOMnCional en el cual, además <k que la 
SffJtfficie es la misma para los diferentes condiciantS <k la 
pieza dtnnte el proceso productivo, no se permite 111 

ordentniento a clasificación <k piuos y moldes lo que 
l'f/Jf'tSlllfa principalmente 111 riesgo para las piezas que OÚI 

no /tan sido fUt"'Odas. Asimismo, el no tener la 
infroestructira necesria para la producción <k arómiai 
dentro <kl taller, entorpece el air,limiento <k las objetivos 
fomt/lfivos e itrfli<k la realización <* las prácticas dentro <kl 
tallll' dtbido al míNma control <k las piUJJS que permite el 
mobiliario actual, obligtwlo al estudiante en a/pos casos a 
realizar/as fuero <k la institución o en las instalaciones <k la 
mis1'la destinadas a otros fines coma son aulas, espacios 
abiertos, y otros espacios iflllpl'Opiados. 

l. l. l Ailllilil lltnJttrl'lll y fWÍt/111/ 

"La COlffJOl'OCión <k los productos existentes facilita pt11tos 
tatMa <k reflt'flllia a los que puede aplicarse la crítiai <kl 

,...,.,.., r•o.~m.-

producto. Para lfW' estos pt11tos <k referencia se tienen 
que estrucfll'ar las carocterísticas <kl producto. Solo cuando 
se conocen los <ktalles, puede examitrrse el producto y se 
tienen pt11tos <k partida para su mejora. A través <k 111 

análisis COflflOl'Otivo que rtpresente estados reales <kl 
producto existente, IOal1tda a la luz sus <kf ettos y wlorts 
prescriptos con miras a establecer mejoras <kl mobiliario. 
Para ef ettuar este análisis es necestrio retll'f'ir a los análisis 
<k la f111Ción y a 111 análisis estructtral"{Liibadl,1989:144). 

"f I análisis f111Cional da información respecto al tipa <k 
f111Ción tkniai <k la estantería existente para cOllJlfflldtr 
su forma <k trabajar bosoda en leyes fUÍmicas y físicas que 
se hacen perceptibles dtnnte el proceso <k usa coma 
f111CiantS prácticas. fs <k NntJ i~ia este análisis para 
poder rtSplJltdet- a la fJfY9'11fa sobre las posibilidades <k 
mejora <k la est"1tería" (Liibach,1989:144). 

f I análisis estrucflral muestra la CotrfJlejidad estrucflral <k 
la estantería. fn base a la estructtra constituyente puede 
<kcidirse si es posible redutir el túnero <k piezas 
COtrfNJflllltes <k la misma, y mejorar su tecnología. 

A contitmción se presenta el cuadro No. 4 <k análisis <kl 
mobiliario COIWfllCional utilizado en todas las instituciones 
eduaitivas que i,,,_.,en el talltr <k criniai, ya que 
onalizrnio sus carocterísticas, se pueden identificar sus 
limitaciones y wlorts a través <k su análisis f111Cional y 
utrutttral para prapantt' mejoras. 
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C., Ct111Cfusión a UfDS n/isis los probflmas 
flllCionalts rgonótnicos que prestnta son: 

+ El •tal de la .-ficie se dril par la pt'UlllCia de 
hl"""'1d itNrrnte a los piutJs y moldes de yeso 
rrciln fflft'lllldos. P(Jf' lo t.to no es el moterial 
odtlUlldo paro el fwiOlllJlnitnto del mobiliorio siettdo 
que odettllis de que se ffllUieNn de Slfltl'ficies 
distintas paro prottglf los difert11t11 condiciDflll 
físicos de las piutJs ..,,e el proceso productivo, la 
Slfltl'ficie actual OCllrWlla el polvo propio al cantuta 
de trabajo ya que no es fótil su li,,,ui y par lo 
tanto es muy susceptible a dñrw debido a la 
.... del polvo par la frit:dltl del peso de los 
moldes. 

+ El l'llObilitrio no cut11ta ct111 upocios propios paro 
'°"'""' los accesorios de los altlmos que OClfli'I "' 

•,,,.,.,,ro ,. ...,,. 2; 

~ :z:-
8 ~ 
~~ 
oot:l .. 

~< .....:¡ 

~ 

las etapas de formado, acabado y decoración como 
son: 

+ Alllflll el iuble CU111ta ct111 ajuste de alttras de los 
111trfptiios inferiores paro apular los moldes 
reciin hedros y que son muy pesados, éstos no se 
rwli1t11 porque los accesorios se oxirbl. 

+ No se tin ctlllSiderado la clasificación de piutJs par 
su ctllldición de °""" dentro del proceso de 
fabricación, o paro su llOlipulación como puede w la 
ftdla de 111trtga, material o aabado. Dtbido a que no 
Cutllfa Ct/11 stñalizoción O distinción de upociOS. 

DeficitnCias a ctlllSidtrar 

o) no d ctlllSideradas las diftl'llltes Slf#l'ficies de 
acuerdo a los ctllldiciones físicas y químicas de las 
piutJs 111 proceso así como a las ctllldiciones 
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J.1 ÑflldOlll'flll'IÍltlko y ""°"""" o ~. 

/lflll lo l'ltllizodltr ~ --· 
Tomtlldo en cuenta el análisis de las actividades y la 

relación del mobiliario con el proceso de producción así como 
los análisis del mobiliario en los capítulos anteriores, se 
concluye que existen asp«tos ineludibles que se deben 
considertr paro '1 realización del mobiliario, mismos que no 
deben de faltar en esta llltKI propuesta, ya que las 
oportociones del diseño contribuirril a 11111 relación óptima con 
los olllmos, tn«Stros y técnicos del taller o trrwú de '1 
consideroción de las factores IHlnanos. 

Así mismo el diseño brindorá ~ confianza de liJiar las 
piuaS Cfl'Ólnicas en proceso y ya terminadas sin que corran el 
riugo de rotrprse, además de brindar la posibilidad de 
orgtlfi• el trabajo. 
Ara que el mobiliario optimice la producción de piuaS 
ctrámicas es ÍtldÍSpllllllblt considertr tanto el proceso 
productivo paro liJiar con prtlisión las piUO$ tÍllWlte el 
tniSlflO, como la relación que existe entre el mobiliario y los 
o""'1rol s como el entorno o/ que estará expuesto. 

A contiución se hace tneneión de la utilización 
deseable del mobiliario, mostrada en el diagrama.6, así como 
los ftol especificas del mismo paro: 

J. Los piuos reciln formodas, las cuales estil húmedas 
«T'ibo del cíw de moldts paro evitar contacto con 
partículas de yeso. 

2. /As piuas secos en uptto del retoque y deeorodo 

MlllilinfnT•Oe~~ 

3. Los piezos ya retoaxias que estil en espero de la 
quema 

4. Los piezas terminadas que estir listas paro exhibirse 
o presentarse 

5. Los accesorios f'tl/llll'idos paro el formado, at:llbado, 
decorado y cocción de las piUO$ a la aftlro de codos y 

con buen •lo de visión 
6. Los moldes reciin hechos en la prte inferior a la 

a/t11YJ de los rodillas en cuclillos paro evitar lesión de 
columna. 

7. Los moldes con vida útil f'ff/lleridos paro las prácticas 
de los alumnos de reciin iffreSo. 

Con este f111Cionatniento deseable del mobiliario, el 
ª'""'° puede contar con los espacios rtt¡Utl'idos paro etJJrir 
la mayor prte de sus necesidades y con la aplicación 
odecm de '1 ergonomía, tanto de los (actores hutntllOS y en 
especifico de los antropométricos. 

'El objetivo de '1 ergonomía es diSIÍÍlr el lugr de 
trabajo de """"° tal que se adecue a las capacidades 
humns para itrpedir problemas tales como lesiones."' 

Como recomendación de lo NAS!) {Nationol Ag Safety 
Database) en su llllnlSCrito paro la )rMnción de lesión en 
la espalda' 14

, la alfll'O de entrepaños paro moldes reciin 
hechos debe facilittr el let'anfalfliento con las piemos, no con 
la espalda. 

Asimismo, la AIHA (Americai Industrial Hygiene 
Association) en su tntnlSCl'ito de '111 enfoque ergonómico paro 
evitar lesiones en el lugar de trabajo' 15

, recomienda la 
utilización de rodillos locos paro tntwtr los materiales 
pesados. 
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J.1.1 &ludio ~,...;, 
Pin la rtalirt1tión del mobiliario es necuario tomar "' """'ª la "1fropometrío del USUlll'io, "' este caso se consideró a 111 

adulto de 18 a 65 riios de edad""' corresponden a los estudiontes r profesores de distño industrio/ 
El cuadro liguitnte muestro los datos f'tl/IJNidos poro diltltlllionar el mobilitrio y fueran tomados del C111tro de Jiwutigocián 

"'Ergonomía de la Universidad Autónoma de Guadalajora ( Diltltllliones "1tropotnétricos de población latinoomeriam,1990:83-90) 
Se prutnfo con negrillos la diltltlllián seleccionada que i,,,lica el perc111til poro la aplicación al distño del tnobilitrio. 

Cid .... ,,,,.,, '(OI) ,,,_,,, (OI) .... .... .... .. 
.1,111) 

Al/A2 estafll'rJ 1411158 1661178 

81/82 oltll'fJ dtl piso al codo flexionado 91191 1041104 asidtro dtl C6f'O 

" 
CllC2 alfll'rJ dtl piso al ajo 13'1145 1541165 alfll'rJ fllliximo"' 

"'"""""" Dl/D2 akma dt upa/da a dedo pu/gr 63159 74181 tÍYOS dt circulación 
EllE2 olfll'rJ flllix. dt estante plalcona comodo 1631180 182/ZOO alfll'rJ fllÓXifllO dtl lflUfble. 
Fl/F2 mcho upa/da 43145 57160 tÍYOS dt circulación 

Gl/G2 alhn del piso al dedo mtdio 56158 66/10 a/trros de 111frt/JtllW 
tltft evitlr flexión. 

Hl/H2 alhn a la rodilla en cunclillas 28130 36140 alfll'rJ lllÍnimo de 
ltlfrfpaÍfOS. 

11112 a/cana brazo frontal 63159 74181 proflllllidad"' 

"'""'°""· Jl/J2 a/cana brazo lateral 64158 75182 tÍYOS dt circulación 

Kl/K2 mcJuo dt """°sin pu/gr 7.Jn.J 9.219.l llllllijas. 
Ll/L2 ISplSOf' dedo 2312.4 3.5/J.I llllllijas. 

11112 diamefro ttrlpli'todlro 40/39 50150 asideros. 

a.lwNI. 6 
a.tw ....... ""OM'flO ,,,_ ....... ,.. " .. "" ..... 
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J.2 1tpl'1otltia ., tnllbiliario ,,,. ,.. • 
crirko 

"En los tal/tres de curítnica existen las siguientes 
ÓffaS: 

J.· AlmacllltS de moteria primo poro los proctSDS de 
moldto a"""° y pastilla je, Torno, extrusión, KJCiada o alldl 

2. • Prtparación de mottria primo poro proctSDS y 
acdxxJo 

3 .• Modelado y tnoldtría 
4. ·Formado o procesos SIMdarios 
5.-AaJbados 
6.- ........ ,,.,.,..,,,.. 

7. • Estiba y fUtl'IO 
8.-....... • ,,.,.,., ...,. (0/i..as,1998: 

167). 
& • f'• wll Ir c.iM • y ,..,,.,.. 11 ,., 11 flll ,,, .. ...., -.... ..,,..,,., ,,.,,,. , 

.... ,.. ,,,,.,.. ,, aJidld ..... , 1111.,,, 
,.., ,,.,...,, &ti aJidld .,.. ~. 
¡, aJidld • ,..,.. e iM. " dldr,· • 111 _,.,..,, 1 
,,_.,.,"'. ,....,, ...... 11 .... 

IA f onnación del diseñador industrial es 
ffNJltidisciplitrria y ffl/llÍtre de tielffo cow,leto poro la 
reali111Ción de las prácticas de los talleres y sus proyectos 
dentro de los mismos, así como "'° infraestrucflra fUt le 
facilite sus actiridodes y que le permita realizrlas de la 
,,,,jar llllllfl'O. 

Actua""'11te el mobiliario de los talleres de curítnica, 
poro el estudiante de distiío industrial en las instituciontS 
educatitfll, no ctJw sus necesidades poro su 
"fJl'MdrtJtnilto. El lup y el insttmte prteiso donde se 

Mlllililril,.., r•"' ~ ~ 

adquiere el conocimiento del manejo apropiada de h curítnica 
es el taller. El mobiliario es 111 factor dettrtnilOlte poro 
obtener piUD$ de calidad de uso y productividad, con 111 

adecuado control de las piuos en proctS4 y "'° perdida 
mínimo de mottria primo. 

Es por ello necestrio fUt el diseño industrial int~ 
en h solución de este problema, poro pmtizr dicha calidad 
y porque definiti'ltltnlllte en el mercado nacional no existe el 
mobiliario poro el gremio cerámico. AlllflJ' el mtraxio de 
itrf1Drtalión ofrece mobiliario curítnico, no considera los 
roltínenes de producción correspondientes a los talleres 
estofares así como las dilfllltSiontS estón consideradas con h 
"'tropometría de ptrSOlfflS txtrmjeros. 

Del tnilisis de actividades del alrlmo dentro del taller 
de cerótnica del Clpitulo 1, fUt inwlucra h interacción con el 
mobiliario, así como al proceso de producción. Asimismo de los 
tnilisis de producto del Clpitulo 2, se define con pr«isión h 
problemática existente fUt radica desde h utili111Ción actual 
de moteriales inadecuados al contexto ctrinico y la omisión 
de aspectos ergonómicos, ltasta la falta de espacios 
esenciales fUt el estuditltte nquitre para h reali111Ción de 
sus prácticas dentro del taller. 

Con esto a su l'll, se define la estrategia de diaño, a 
trrMs de los f'fil/llO'imíentos del fJ111to 3.2.1 fUt debe Cllfflir 
h propuesta de diseño. De igual manera se define el objetivo 
principal de la misma, siendo este: El mobiliario debe 
adapt«'se a h mayor parte de las instituciones educativos y 
ser rentable para las mismas, además de c"1rir h mayor 
parte de las neusidades de uso-fwión poro pmtizr la 
stgfl'idad t.to del USUll'io como de sus piUD$ crtínicas. 
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J.l. I REQta1JA1ENT05 

l/50-FIJNCIÓN 
No RfQtJRIMIENTO PARÁMmO 

J EstT1Jcflrtr con eltmtntDI f/111 eviten: Stccionls arrodas y sin 
• tWnUlación de polvo, f'OIU"QS • 

• abrasión del polvo y"" Estructiras fflltálicas o di 
- soporlln "'° argo de 130 Kg .• (VII' diagrmta concreto. 
dlcáku/o) 

2 Entrrpoños 1/111 minimiCfll lo tWnUlación de Suplrficils ltlninadas 
polvo t11í COltlO rtSiSflnflS a la abrasión del polvo flll'f orodlls, malla o prrillas. 

Metálicas. 

3 Distribución di tSp«ios COt'rtSpofldÍllltt a "'° Stcado, acdxxJo, decorado, 
e/osificación de los piuas por etapas del proaso cocción, vidriado , lllhibición 
/lf'Oductil'O. y moldes. 

4 Traslado de los piuas dtmttt su producción a Cirro/os di madtra, •ta 
trMs de 111 "Jllfficil absorbente de lo ~ica, cancreto 
hllllldad de los bizcochos y sin ftxflra poro 
IVitr """'4t'los. 

6 atp«idad del mabilitrio corrrspondÍl/lte al La producción total por 
~ móxitrto di producción por #NSfrl stmlSfrl IS di 60 piuas 

máximo. 

6 Dimlttsionls di tSp«ios y entrrpoí(os El K>Wn máximo IS de 
CfJff'f$fKJl'ldilntr a lo tipología ~ica escoltr JOarf qui IS lo atp«idad 
del Clllldro No.3 y atp«idadts del hamo del hamo elittrica. 
e/ktrica 

1 A/tiro mínillla y máxima di los entrrpoí(os Las a/trras COl'rtSpOfldln a la 
CfJf'f'f$fKJl'IÍlllft a la "'tropomttría di 111 adulto alht'a di los ojos mas ti 
de/8a65ñs ~lo máximo de visión y a 

la alht'a a lo rodilla en 
cuclillos 

llMirifn T•Dr~~ 

CRITERIO 
Prrfil fubultr cuadrado de J-
114 plg en aaro utrucht'al 

Ptrrillo ffllfálica con rtdondo 
pulido"' 118 

Silft nas "' aftactndmÍl/lfo. 

Cirro/a "' madtra triplay de 
3,,,,,, 
f'rlto su ligll'uo y absorción 

"' l#lflldad poro su 
"flll'ficic con bastidor de 
cuadrodo di 2.5 cm. 

•fiimse a la tipología 
~ica de lo tablo No. 

Prrwitil 5 fllflefliflO ,,, la 
alht'a del piso al ojo.{135cm) 
Prrwitil 95 masculino 111 la 
a/tiro a la rodilla en cuclillos 
(40cm) 
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ContifUlción dt los Rtqlllf'imitntos 

EST111J1:1'1AALES 
No REQURIMIENTO PARÁMETRO 

13 LA tStructrroción del mutble tilne que ser con Rtlngo de $2.00.00 a 
el mínima de compot1111trs a lllllll!r'll de $5,000 
minimizr el casto 

14 /AS protlSDS y materiales a ,,,,,,_. deben Herrrría 
cai 1 ""°"""' a 11111 infroestrwtrra COllllÍI a los Poi/ería 
,,,,,,,.,. que fDllricfll maquilltria pira Ctrpintería 
minimizr el casto 

lOEN11F1&AatiN 
16 Idtntifietr el 6rrbito cmÍtlico por lllldio del Colores tierra pira 

calllr "'icado al mobilitrio disimultr el polvo 

16 LA #llliótica del mobilitrio tSttró relacionada En la ubicotión de los piuas 
can los fwialtes del mismo. "'procesa y los terminadas 
Debe COlfllllictr #gll'idad y confiabilidad ptra En la manipulación de 
los piuas y llllris. moldes 

En la manipulación de piuas 
1 /ltrO su cocción 

11 El mobilitrio debe fJf"Slllftr lllidad y tJlll.li/ibrio A tmis de la simetrío, sus 
fomial materiales y sus formas 

....,.,.., r•o. en.a Elf*' 

l&RlTERlO 
IJniants de la tSfructrra a 
tmis de saldadtra. 
Canlidet'oción del ctlltro de 
... M-,,.. M la estabilidad. 
Soldtdro de treo elicfrica 
Dobladora hidráulica 
Alrttodora 

Colllrtr11111 
Colllrbeige 
Colllr!lris 
Área de drnlos ptra piuas 
sin cocción 
R#dil/os locos "' cíYo de 
moldes 
arro auxilitr /ltrO cq 
hacia cocción. 
Considtrrnlo la proporción, 
si,,,,icidad, repetición y 
simetrío de los COflllJOflllltu 
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...._..,..., r•o.~ta.-

La siguiente axxlro contiene el Nllntll del nb'sis rtalizado a las altematiWJS que como se puede obStNr lo alternativo () si 
et"'fJle con trece de los dieciocho requerimientos de diseño con los que debe contar lo altemativo final, es decir, esta a/temativo 
es ti /llllto de partida para lo eloboroción del ¡nyecto en el cual se deben reso/vrr los cinco requerimientos ~tes 

# 
....,,,...,.. __ ,,..,, 

1 2 3 4 5 6 7 1 9 10 11 
A ' • ' • ' ' ' ' • • • 

• • • ' • ' ' ' ' • • • 
( ' • ' ' ' ' ' ' • ' • 
o·' ' ' ' ' .¡ .¡ .¡ .¡ • .¡ • 

a.t.No.I 

... IÍlllÍldlr 

"""""""' , . .. 
12 13 14 15 16 17 
• • ' • • ' ' • ' • • ' 
' • ' • • ' .¡ • .¡ • • .¡ 
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la abrasión dtl polvo lo fUt gorontiza su vida útil y su 
aptritncia li"'ia prolongada. Su acobodo es ,._,,. 
.WINlfltiM para i"fJldir su oxidación par hllntdad. 

Se propone madera para las charolas "' ~ y 
trnpartm las piezas 111 procesa de fabricación hasta su 
cocción o vidriado final, siendo flll este material absorbe la 
hllMdad dt la baR dt los sancochas htínedos y como su 
acabado es pulida na las marca cunJo estón frescos. 

Tombiín St utilizó madtra para fabriar las cajones 
requtridos para contnr los accesorias flll St OClfX'I para el 
formado, acobodo, dtcoroda y cocción dt las piuas. Esté 
material hace jutgo c011 las charolas y su acabado es cDll 
esmalte nat11al para protegerlos dtl medio tlltlbitnte. 

"""' 
El mobiliario prtSlllfa 111 calor C011 dos tanalidadts para 

difCIYllCitl' la tstrucfll'O del trweble del carro ttwportador. 

El tona osaro esta aplicodo a la tstrucfll'O del trweble 
fJOf'fllC correspottdt al elemento puado y el tOllO claro esta 
aplicodo al carro trwportador por ser el elemento ligero. 

/.as IO'iantes dt color SIJfl tres y todos tienen ""' 
Sllnepua al colorido dt la rrcilla o materia prima cerámica. 
Se l'ICll'l'ió a esta sttn1jtllza principalmtnte par la necesidad 
dt disitr11ftr la adhesión dtl polvo inhennte al medio 
Olflbitnte dt trabajo. 

Las colartS SIJfl los corraponditlltes a la arta de 
calartS del esmalte acrílico automotiro de la marca DtfJant: 

.... ,.., r•o.~~ 

Oro platino N9508, TifOllio N9705 y Marfil perla N97Jl 

"1ttfignliltl 

La fuerza catn111icatiWJ del tnobilitl'io esta bolotJ¡, 111 

sus COllflOMlltes forma/u, es decir flll presenta fJ/llilibrio 
111tre su c011fipación y su Stmiótica. Los estuditlltes no 
pueden iJJiar sus piuos reciín formadas 111 las parrillas y las 
tienen flll poner sobre las charolas dt madtra. 

Su principio C«ffJOsitivo obedece primero al contexto , 
para el cual establece su cOlflllicación, #fllldo, a la simetría 
y lllidad formal dt sus COlffNJlllllfU. fn donde el ano 
ti 'tlllSporfodor puede intl!Jf'Of'Sl a la tstruct11a principal y las 
charolas pueden iJJicarse 111 cualquier óna flll cort'fSIKllldon 
a las etapas intermedias dtl procesa dt producción. 

Así mismo, el 111trrpaño SlfJCfior c11111ta COll ina guía para 
colocación dt fl#JfStras de esmaltes cerámicas lo flll 
idtntifica solJ¡ rllllNl'O al tnobilitl'io. 

Dil1ribudltl 

Los canales dt distribución y W111ta pueden ser las etrpWOS 

911e lerden las materias primas para la industria cerámica. 
Paro su embarr¡ue, Sl prtSlllta el diaf!'ama.15 , donde SI 

estiban los piuos por 9l'lflOS dt familia paro su protección 
con tnvaltll'O plástica. 
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M"1iliri,,,. r•"' ~ &allt-

/.ilto • ,..,,, """fJlllllllfrs • lo vista lllfl/tlsitv 
Nt. (at ,.,.., .,... ...., ,,..,, 

20 Chtrola ptra piezas cerámiCtlS Tira cuodrada de modtra de pino de Bastidor esmaltado Corte, maquinado y 
r )( J.4m y triplayde6mmx y .-ficit nsalts tnStllllble 
0.40x0.30m lridrosD~lts 

2 5 Parrilla central Redondo galr. De 3116 y 118"x2.94m Nafll'al Corte, doblu y pt11teodo 
3 7 Tl'Oldllii '°"itudinal de la PTR J "xj" x /.(Jm Cal.16 Esmalte acrílico Corte y soldodlro 

estrucfll'a 111tomotivo 
4 I Tl'alfSalil '°"itudinal de la PTR J"x/I' x 1.0 m Ca/.16 y Esmalte acrílico Corte y soldodtn 

estrucfll'a con riel caíilela de 3/8"x 1.0 m 11/tomotiYO 
5 2 Tl'alfSalilsuperiordelmtrco· PTR J /'xi J' x0.31 m Cal/6 Esmalte acrílico tÁt'te y soldodtn 

estrucfll'a 11/tomotiYO 
6 Izvl Tapa latero/ de cojones úínina galr. Cal/8 Esmalte OCt'Ílico Corte, doblu y 

der 11/tomotiYO soldodtn 
7 20 Soporte-guío ptra chtrola Angulo J'xl'x //8• X 0.40 m Esmalte acrílico Corte y soldodlro 

11/tomotil'O 
8 I Tapa postrir de cojones l.Mrina galv. Cal/8 Esmalte acrílico Corte, doblu y 

11/tomotiYO 
::."...,, 1 TESIS CON 9 J Asidero de arra Tubo A·36 ced. X r dilín x 0.30m Esmalte acrílico 

11/tomotivo 
=ldodtn FALLA DE ORIGEN 10 2 MtrcHsfrucfll'a de arra PTR rxrx /.65 m Cal/6 Esmalte acrílico 

11/tomotiYO 
11 4 RIJdaja giratoria'°" frtno y Cat. GRAINGER A21G258 ··········-···-···· EllSOlllble 

con odopfodor cuodrado plflJJo !km dilín .x3 onclrox6 alfll'a. 
del" 

ll·A 4 Tapa inferior de estrucfll'a Placa //8• {pedacería} Esmalte acrílico Corte, maquinado y 
111tomotiYO soldodtn 

12 6 SoptJrte-guía ptra chtrola del Angula l"xl"x l/8•xo.40m Esmalte acrílico Corte y soldodtn 
arra 11/tomotil'O 

13 4 SoptJrte a piso con montaje de Cat. GRAINGER A22G362 Mod. ···················-·· Ensamble 
niwlación 5'W BSW-ON 2 J dilín. Rosco de 

i"·20NC 
13·A ~ Tuercoptrasapomapiso Comercial de i ·.20"' Nafll'al Soldodtn 
13-B 4 TlflO inferior de estrocfll'a Placa 1/8• (pedacería) Esmalte acrílico Corte, maquinado y 

111tomotivo soldadrra 

il ¡ 

45 



Mll/Jilift,.. r•"' ~ &aJ.-

,. e.t ,.,.., MtttN ....., 
14 2 Mtrco exttrior de la tSfrucftra PTR 20 I J"xl i" x 4.2m Cal/6 Esmalte acrílico 

outomotivo 
15 3 Tcpi fronMt'S41 del cajón l.áninagalv. Cal/8 Esmalte acrílico 

outomotivo 
16 2 Cajón Tabla de modtra de pino de J 'X Esmalte Mftral 

30cmx 
17 2 Mtrco intritJr dt la tStrucftra PTR I /'xi /' x 3.7 m Cal/6 Esmalte acrílico 

outomotivo 
18 2 T rtMSaiío /ongitudifllll dt la PTR I /'xi i" Cal/6 Esmalte acrílico 

estrvcftra outomotivo 

20 7 Minsula ptn la ptrrilla /atrral Rtdondo galv. "' i . Noftral 
21 7 Parrilla lateral Rtdondo galv. "'3116 y l/8'X2.5m Noftral 

,,_,, 
Cortt, doblez y 
soldotltra 
Cortt, doblez y 
soldotltra 
Cortt y tnSM!ble 

Cortt, doblez y 
soldotltra 
Cortt, soldodiro 

Corte y doblez 
Corte, doblez y ptllflado 

TESIS CON 
JALLA DE ORIGEN 
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HliDX ¡.:: 

¡ 1 ----1=-, 2,~ 0/ 
¡ \i/ 
1 ~ 

CORTE TRANSVERSAL 
DE LA CHAROLA 

DETALLE-X Barreno de 1/411 dia 
x 112" prof. 

t r-
¡zzi¿; 

1,2 l l ""@ze'l@Z I 

CORTE 8-8' 

2.5 
--.. -.¡..._..__:~-­
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CORTE LONGITUDINAL 
DE LA CHAROLA 
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•Dimensión tipo 4cm x 10 
Desarrollo 10m alambre ·10 A-36 
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4.6Cortm ...... ....., ... Cllf .· c:.r. 
• 11111.' ,., 

1 CHAROLA 20 
1-A Bastidor TltBCuahda 20 Um 28m 

madera ele Dino 1" 
Ac"**1 esmalte 

1-B ~ Triplsypioode 20 .40X.30m 1.20X2 
3mm(l.22x2.44111 m 

Ac"**1 Sales 
~s 

2 PARRILLAS 5 
CENTRALES 

2-A lllto Redondo pulido 5 2.94m 14.7m 
A-36de~16" 

2-B s...,.,ticie Alambre A-36110 1om 50m 

3 TIMSlllo long. lnlrltm. PTRA·36 7 1.0m 7.0m 
l'"X~•·cai.1• 

• TIMSlllo long. Chie/ PTRA-36 1 1.0m 1.0m 
l"'X1 WCll.14 

M riel ~A-3U'll"1 1.0m 1.0m 
5 TIMsallo _,. Del PTRA-36 2 0.31m 0.62m 

N1:o 1 *"XI W Cll.14 
e 
7 Sqxrlt~pn Ang. L A-36 20 0.40m 8.0m 

** 1"x1"x 11!º 

' 
CARRO 1 
TRANSPORTADOR 

• Asidlnl Tullo A-36 Ced. 1 
40 1" cJU Jk1n 

10 Mito •slruclln PTRA-36 2 1.65m 3.3m 
1 "XlºCll.16 

11 lblljl gi'lforil dt Cal. GRAINGER 4 
CIUCllo- c:oo ""1o A21G258 c:oo ... 

cuattado dt 1· 
11-A - Solel!IA-36cle l'' 4 

12 Stpndor-gu/l pt/lllD/I AnguloL de 6 0.4m 2.4m 
1'x1"x11!" 

--_,. 
NA. ,., 11111. 

8X12 

120 

0.5Kg. 1.5Kg 13 

0.1 Kg 5Kg 10 
1KgX10 
M 
5Kg. 10Kg. 

87 

14 
14Kg. 

7Kg. 8.3Kg 33.5 

9Kg. 

30 

2.BKg -

......,,.. r•o. c.-. &aJr 

_,. "- .... c.. 
1'lllf • u• ... IU . .. 

96 Cotlt,ensanDlll 30 9 

Esmallldo 
120 Cotlt, ensanDlll 30 9 

Sales hiltosolctles 

39 Cotlt,/)CllfNOO 60 18 

50 Cotlt,~ 60 18 

Cotlt, SOol1acUa 30 9 

Cotlt, SOol1acUa 5 1.5 

14 Cotlt, SOol1acUa 5 1.5 
Cotlt, soldadlla 10 3 

67 Cotlt, SOol1acUa 60 18 

Cotlt, cklblez, 20 6 
soldadlla 
Cotlt, soldadlla 30 9 

120 

Cotlt,llllCjUÍlllOO,S 20 6 
Oo\:llicUI 

- Cotlt, soldadlla 30 9 

61 

z 
&:al 

ZC!> 

8~ 
~~ 
~j 

~ 



..... AnT•O.~~ 

....... .....,. 
"" C'lllf Clllf. .... .... -- -- .... -c.. 
• Mil ,., ,. ,., Mil ,., • u• 

• IU .. 
13 Sopot1e a piso con cat. GRAINGER 4 

rnontaie de nNelación A22G362 
IU Placa SoleraA·36 de 4 Cale, 20 6 

w 1 rnaauinattJ,sold. 
13-A Tuen:a Comerr:ial )f 4 ~ 5 1.5 
14 lt.n:oexlerior PTRA·36" 2 4.2m B.4m 13Kg. 52Kg. 81 324 CMe,doblez,solda 40 12 

1 %'X1 w Ca/.14 dtnJ 
15 

16 CAJON 2 
16-A Lal"1ll Tibia pino 11/rrrn 2 O.Bm 1.6m 30 30 60 36 

X «lcm 
1S.S Fondo T,.,,_y Pillo &mr 1 - - 30 18 

X 29x J5an 
1~ Fllllle Tibia pino 11/rrrn 1 0.31m 0.63 m 30 90 54 

r 151131cm 
17 u.ro inlefior PTRA-36 2 3.7m 7.Jlm Corfe,doblez,solda 40 12 

1)¡')(1 "' Ca/.14 dtnJ 
18 Tlll'fsailo 1r1nmrsa1 PTRA-36 5 Cale, soldadtla 20 6 

"'XJ/4' Ca/.14 
19 Tlll'fsallo long. lnf PTRA·36 2 1.684m 3.37m Cate.~ 10 3 

1 "'XI "' Ca/.14 
20 IMtlSllla RtlbDlpciiOO 8 22.5m 1Kg. 15 90 Corfe,Jllll!HtkJ, 20 6 

A·36de "' ~ 
21 PARRILLAS 8 

LATERALES 
21-A u.ro RtlbDlpciiOO 8 2.9m 23.2m 0.5Kg. 2Kg. 13 52 Corfe,Jllll!HtkJ 60 18 

A·36 de Jite' 
21-B ~ AlnnA-36110 8 2.81m 8.6m 0.2 Kg 2.5Kg Corfe,pun!Ndo 60 18 
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Este trabojo me brindó la oportlllidad de t!pOf'for mis 
conocimiflltos ante el cDtfflt'Olfliso que tengo como 
diseñadora, paro fftfll"'1I' la re/ermcio de la prticipaciin del 
f)istíio IMJustriol "' la S«iedad mexicana, El reto fue 
ilffJOf1Mte porque SI resolvió""' necesidad que no había sido 
otlltdida COll 111 enfoque estético-flllCifllllll 

/A industria de lo cerómico es milelllrio "' la ecOlllJlflÍO 

mexicana y ""'"""'° el 6.44% de los w,resos de lo 
poblociln trlllNfocttnro flOCÍOlllll 

Daaf..,,,,,.,,,,te, IS llftl industrio af ecfodo por lo 
cprtrro del país al Nin comercio y es por ello lo necesidad 
del control de calidad "' el proceso de fabricaciDn de la 
ctftÍflica. 

Es prtd$Jllnlldl "' los tollem de crinica escolar "' donde 
los futrral clfflflistas ttprtndtn los parámetros de colidad, 
paro la fabricación de los piulll, adtllllis del control de 
calidad de la materia prilfla. 

....,.,.., r•"' Aríllica ~ 

Contribuytndo COll esto ~ a traWs del distño de la 
Estantería PLUS-100, con la cual SI laya el control de 
calidad dirrlite el proceso de fabricacitn de los piullS IÍlicos 
de los estudiantes: gtnttiztítda/e la llgll'idod ttnto de los 
mismas coma la de él, evititdole riesgo de lesiones "' el 
tnt1111jo de moldes pesados adtllllis de orgt/l#lfJI' su trabajo. 

La estantería está al alctNe de cualquier ittstituciin 
educatiKI, ya que su precio comspotttJe al prestflllesfo que 
ilwiert111 act11t1lmente éstos "' su mabilirio poro aknounar 
cerámica. Su distño está ptMtlda paro su protjlcción semi 
industrio/, C011 materiales y prOCISll prorJJCtiWll que no 
em su costo. 

El resultado obtenido al problema planteada "' este trabojo 
de tesis, es resultado de ""' metodología , así como de mi 
visión hacia el problema, sin '*Jo es susaptib/e de ser 
mejorado, con bose a la t1CttO/ogía y ftlCISidodes futtns 

Asimismo, paro el cotrf'/eto f111CifJltlJ/flÍl/lfo de 111 taller de 
cerámico escolar es lllCISOrio atender el mabilirio paro el 
formado de piezas coma: Torno, Torteas, Tarrojas.., 
Suscqtiblu de resolrrrse COll la participaciin del Distño 
Industrial paro la sustituciin de itrpartoción. 
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--1 a... .... 111 

fstt es 111 Cll'S4 COftflemtnttll'iO a los Cll'SOS del 
talltr de diseño en donde se mi!IJI/ conceptos de 
metodología, cDffPOSición, color, factora hllnnS y 
relación con ti contexto cultll'tll y económico. 
Asimismo, orilllfo vocaci~tt o futros 
distíiadores, ya que está incluido en troncos cotru1es 
iNciales a las lict11Ciatln$, indtptnditntemtntt de la 
romo o la que ospirt11. 

"Los objttiWJS ptrticulara del arso Mdotrttntal son 
queeloliwto: 

+ f>tscriba dos mitodos de aari al CMtexto, 
enfocados al dtstrrollo de prvyectos de diseño 
industrio/ t:ttinia. 

+ Destriba los tr1ateriales t:ttinicos en gtlllf'O/, al 
final del ctno. !Cfiriíndose a los !Jf1f10$ treilloso, 
,,,.,,, y elfruc,,,,,,fl. 

+ llulstre la fll'lll'«ÍÓn de pasta ptra modelado y 
que tÍll'allte ti ctno las utilice, dados los 
ingrr,dilnfrl y ot(#Of'ÍO$. 

+ Destriba procesos de modelado en t:ttinica 
tÍll'allfe y a/ final del ctno, CM tjlmp/os dados de 
proa$OS de lfllldtlodo en fSqllfffltll, diopositiwzs, 
vit#.os o idtlltifiar/o$ en tftttlintos rralls. 

+ Haya descrito 1os proa$OS secrmrios o de 
fOffltlldo 111 crirtica, y las formas que se gvttrt11 

en tilos. Dodol tjfllfHos de prousos de fOffl'lldo 

en fSqllfffltll, dillpositiwzs, vms o tlelfltfltos ,.,., 
t Haya descrito tjfllfHos de mode/odo, CM tjtmplos 

dodos de procesos de modelado en elfl/tlflllS, 
diopositiKll, • o tltmtntos rralls. 

-----·~··---- --- '' 

Mllilirio,.., r•"' ~ ~ 
+ Haya descrito los mantrrl$ de dtr calor y acabados 

en treíllas o pastas mostrando prousos de 
aubatlos, y que dlront1 11 ctno rralia ~· 

+ Dlttwafrl que dlront1 11 ano rralizó hlduos a 
min CM calor y acabados de camposicionts 
bidimensionales con los tllllflS: ct111fro$f1, 
lt¡flilibrio, tlldlras, ritmo, rttils, o mádulo, '''· 
Di${l0fliendo de la materia. prima, oe«l/Jfios y 
ltt.rrmtientas. 

+ Dlttwafrl que dinnt111ano1f Wuó la /rulu'o 
de ""' másan, guante o similtr por 
femt!Jfomtadt>. Disponiendo de materia pritr1a, 
««llJfios y hmalllitntas. 

+ Dlttwnfrl que dtratite 11 ano dislífo por 
,,,,... objetos o !Jf1f10$ de objetos de las 
siguitnfrl tipologías: WJjillas y utensilios ptra 
ali111111tación, ornt111111toles, fl'qllitectónicas, 
1111/bilitrio y sanitorios. Disponiendo de la materia 
prima, ««llJfios y hmalllitntos .• 
(Olil'ff'OS,1998:36·37} 

-.11 -.,. .... 

"Los objttiWJS porticultnl de la realización de 111 

pt'O'f«to de di#ÍÍO son que ti alllrrto: 

+ Disdt objetos por ...... o poltil/ajt, ptra 
diflrtnfrl prousos productiWIS COtl acabados 
txptYSÍndOlos lutgo gráficmt111fl. f)isponiendo de 
materiales ptra modelado, lwrrtnientos y material 
gráfica. 

+ DiSlife formas CM color y acabados gráfiCllllllllte 
en propuestas ptra atdtnica, disponiendo de 
trlattrioles ptra t/tJbartrlas. 

E""'A 1'i.'SY ¡~ : •. : r. '' ' ', \Jl L ~u 1··:-....: k:.-~ ... 
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t Distñt y realice prototipos combinando las 
wriab/es: prousas ~cundtrios o de formado en 
dtftnnill/Jdo contexto con miras a su praducción 
industrial y equipo, considerando: 

t Acabados, nzs ..... tflWI# y embalaje, 
f'tqlltrimientos f111Ciona/es, estiticos, S«ia/es, 
IC«IÓftlicos y culhnlts dispanitnda de maftria 
prima y equipo.• (Oli"'1'0S,1998:36-37) 

/Jllltro dt ISftJ$ objetiros IStá cansidtrodo: 
Lo elaboración de prototipos con tlllGS'I 

cOlllidttmdo acobados, ,,,.,,, lCld&Nr, tmm'I y 
"""'1/oje poro los candicifllltS de distribuciln y 
COllSllflO. 

Lo fltlli111Ción de modelos can pastos, p/astilina y 
yeso arómico, obsettmdo CUtJlidodts formales 
triditnnionales, míticas, oabodos y de uso. 
Abtranlo Ja totalidad del proceso productivo poro Ja 
solución desde modelado con yeso r diseño r f Ol'l'lllldo 

de "'°""' thersos. 
Lo formación del diseñador industrial es 

intlfdisciplintrio, y desde lutgo, su formación está 
f'fÍOdtnldacon: · 

u. bueno infroestructlro 
Excelentes laboratorios y sobre todo, 
Ta/ltns liflllipodos con mobiliario de trabajo que 

les flll'l"ito reolizor sus prodicas lo mos cómodo y 
11!J110 que e posible t.to poro el o"1mo como poro 
su trobojo. 

Es iflflOl"-te tmln lnlllCitllD' que el mobilitrio 
IS dt SllflO i"fJOrltNio poro a.,lir COfl los objetivos, 
pues si no sotisfoce los principales tlllesidodts del 
estuditlite, éste no u #lltirá estimulado y conf iodo 
111 utilizorlo poro olmoanar sus piezas loÍlicll dentro 

Milinfn r•o. QÑlá ~ 

del toller, así mismo no podrá fobricr sus piuas con 
la calidad óptimo, adtmós de afros COllSIClllllCias 
físicas o corto y largo plazo, provocados por lo 
OUSlllCÍO de 111 estudio trgOllÓlniCO O, por el 
1'nodeaxxlo ditnlllliOllOtnilllto del mobilitrio con 
relación o lo t11tropometrío dt los estudÍtllltes y 
profesores. 

-.. m "9w •lo EIB Mplt 

Los objetiros ltÍua/lionales de lo 9EP Arogón En el 
primer semestre de lo arrero dentro de lo osipfln 
Materiales y Procesos como formación btÍlica StJll: 

+ ·conprr y distitplir los materioles dt ocri o sus 
prapiedodes. C..,.. Ja i,,,..,_io de su mnjo 
odecuodo 111 lo producción de objetos desde los flllltos 
de visto eeo/ógico, eeonómico, estético y estrucflnl. 
Mllnejor y opet'tJI' tntifuinas utilizados "' lo 
tl'tllSformación dt los materioles. 

Dtntro de lo tontitico que corresponde o lo 
Closificoción de los moterioles, u millJI los moterioles de 
origen mineral. Metales ferrosos, no ftl'f'OSOS, Of'flltlS, rocas, 
cerámica, vidrio, atn111to, concreto, petróleo, plásticos. De 
origen vegeto/. Madtrobles: moderas, pope/. No maderables: 
fibras, hule, resinas. De origlll Ot#mof: cueros, pieles, hueso. 
Moterioles noflnles y sintéticos 

Dtntro de lo ttlflático que corresponde o los 
características y propiedades u mi1t11: 
Cancepto de característica. Conupto de propiltJtxJ. 

z 
~ 

~EX? 
ºº en~ c;,;o 
~j 
~ 
t:s. 

... ,q 



Propitáodts físicas. -pao upecífico, densidad y dtnza 
Propiedodts ~cas. -ruist111Cia o twión, COllfJrtSión, 
~ cortonte, y esfuerzos combinodos. 
Propitáodts Eléctricas. -Conductividad y oislomiento. 
Propiedades tinnicas.-Conductividod y aislamiento. 
Propitáodts Acústicas. -Aislamiento, y absorción de sonido. 
Propiedades Químicas. -Rtsist111Cio a ácidos, álcalis, pH. 
Propiedodes 4'ticas.-Ref lexión, Refracción y ti Wltlf'lllCia• 
{Proprta de Asignatlras.2001:9). 

En el suto semestre dentro de la 0S9Jatn teórico­
próctico Materiales y Procesos Industrio/es IV 
Los objetiros ~iOllOlts son: 
+ "ProMdizar el conocilflÍftlto de los procesos de 

frtlllformaáón atalZOdos y tfllicoción de los 
materia/u crinicos y plásticos en productos 
industriales. Ref orlllldo y verificando el 
conocimiento en los laboratorios y en los centros de 
producción. 

Dentro de la temático Cerámico, como introducción se 
revisa el ddtlrrollo histórico de los materiales cerámicos y su 
i"fJllCtO ambitnfal 
Matll'ias primas como: Arcillas y pastas. PlastifiC011tes, 
f)ugrasontes, Fllllltntes, chamota. Pigmentos y colorantes. 
&malt1. 
Procesas Básicos como: Procesos de formatio, pastilla.je, 
IGCmo, ...,,..,, pt'lltllldo, tomo. Procesas de corte. En 
avda con aftnbrt Cocida con disco, por gogle. 
Procesas de lllión. En avda con ,,,,.,,.,,, En cocido con 
ot11e1iros, morteros, ton#llos, etc. Procesas de aabado. 
&mita, aplicociin por Ílltfllt'SÍÓtl, Olplt'Sión, brodta o pincel. 
&J*, ,,,.,,,., ylll'llllitll. 

_____ .. _,~, ... 1 •• ~.- ~--·- ·-- ____ , 

,...,..,.. r•o. """*' ~ 

Oecorodo. Ca/comtlllÍllS, pincel a mano y en tomo, serigrofía, 
offset, sellos y sus respectivos ejllfJl/os. 

Herramienta, Maquintria y El/llÍpo 
Herramientas paro modelar, tomttr, ras¡xr, cortor. 
lnstrtlnentos diVfl'IOS. Mat¡uintrio. &trv. mot1111/, 
mue/adoro, «fllJSIJdor, cortadora, tomo, ,.,.,.... E(/lipo. 
Hornos eléctricos, de gas, petrólu, lñ y combustible sólido; 
medidores de t"'flll'IJhra, ensns paro el horno. 
Control de calidad: Pruebt# de plasticidad, encogmientos, 
porosidad y sus eja,los• (programa de Asipttras, 
2001:102) 

TESIS CON 
FALLA DE ORIGEN 

70 



1 1 a ~ .1 1 



1 
{
~
.
,
_
 ....... 

,~ .. 1 11 
1 

• 
J i·'I 

=-=-
a 

.. 1~ !11 
~ 

1 
... . 

• 
11 

i~U1:-. 
1 

J}l .. Ht 
• 

'5
 

-
: l•jt 

e 
~
 

1 iuu .. l~ 
1; 

t1t 

=-== 
s:::.::I 

=-== ~
 

c:>
sa 

c.->
 e

:>
 

1
; ¡E

 



Lol .;or troboJon o fllXkln pr lo fUI lo propildad fUI,.,, 
"'dillllo "11 lfltldulo • ll«iÓn 
A ... rit.fltllldl 1/ modi/o di ll«ÍÓtl 11 •f;,,, oi.: 
lsAV- dattdt 

I= "'°""° • ll«iln 
M= lftOIM1'f lflllximo 
~,..,,,itido 

~ fUI li,, '°""' 11 &fwrzo ,.,,,,mdo ., O&f/'O 

lllrvdlrol A-36y11 lrllJlfllllfo lflllxitno, 11 pá ...,,. lo 
Nmw/oOldrior, dattdt: 

.. A-36=(0."'1 ) (IJJO fgla/)) = 1670 fglal 
{Fluiltl) 

to ll«iln,,..,,, fUI 111/ P11 A-36 fÍllll 111 lflOdulo di 
ll«iln I= J.31 al 

y llp«if/t:JIMlft pro 1/ P11diI"1/ """1/o di 11«itln I= 
.11aly,,,,,m•11 • 11lflltW/o•ll«iln1 =·-·­
flll ª"...,, o '°' ~ No.ll'f No.J 
' .. ditaWfl. C411110puá.,,.,,,.,, OlltbolllJll-
,, .. di ll«iln "'' ffflltriol y llJll .. ,,, """"" 
ittllllÍiftrll .... ,,...,.. 

/lroll &fwmcorlrrtdlpntitido, 11 raam al~ 
ol at1r di/ O&f/'O lllrvdlrol A·36 y o lo liguilllft fóm#lll: 

.,...,..,T .. Ol~E ... 

~ .... ,/A 

.i.,. &Mrzo arlrltftl ,..,,,ilibll 
~"'°o fwno"""""' 
A:AJw •lo ll«ÍÓtl 

~ ... = {O.f'Y )(MJ r,latl) = 1012 r,¡atl 

El no• lo 11«kln di/ P11 A·36 dt J' =2.01atl y dt 1 I = 
J.14al 

Por lo tonto 1/ ~ ... pro 1/ trolUl1I No. 1diJ'"=1.4 
r,latl 

Yparul trolUl1I No. O. 1 I' 11 = r,¡al 
~ folflbiín - -o 1012 fglatl 
t. .;r ""'mtkl • 11 ,,__.,No. 11 ,. flll"",,,..,."' 
..,,, • ,,, ,.. ' ,,.. • ·--.,,,.,., f""-J QMIO..,,, ....,,..., o"""'· ..... ,,,..,,, 
llfifn#. 

B.,_ 4 ,..,,,., "',_.., fi/I _,. ~-. 11 ""-r.,,,.. _ fill,,, ,_.., ,..,,,,,,,. ,,, .. 
• .,,.... "'"'""' y ........ .,.,.,..,.. ,,. ...,... . ,,,. ,,.,.., . ....,, ' " ,.... 
...,,,.. F1 y F1' ., .,_ • a.,o .. No.1 ., ,,...,.,JI, 
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6llltrio 

.....__acción de desgastar o (Jf'f'('1C(lf' por fricción 
Mh U# 11:fmco. - relativo a la t11tropometría {ptrte de la 
t11tropo/ogía fl" estudia las proporciontS y medidas del 
CUltpO hllrtano) 
,,,.,,.,, _ arcilla o pasta cerámica licuada con 111 mínimo 
conttW<Jo de agua, con la ayuda de iflfl'Cdi111tes 
f)esf/ocultlltes o sin ellos, paro str tfJfMChada paro el 
fortrllldo 111 moldts de yeso. 
luliiall- pulido con piedra o htrromilllta del ban#z de 11111 

Slflll'ficie de arcilla 111 estado drnza de cuero. 
~ - Se refiere al espacio volllnitrico suficilllte o 
no paro cont1111r las piuos cuómicas 
tMfNlfl.- Son los meansmos mtnJOles o autOtntÍficos 
dispuestos o no paro f'f!JIJ/ar o cOlltlllllar 11111 detertninoda 
acción 
e.,, _,,, rr1 nfl .,,..., l4 carga está igualmlllte 
distribuida IObtw 11111 porción de la lowjtud de 11111 .;rt 
""' ..... ,, ... - UllJ carga aplicada sobre ""' drea 
f'Úlfitfllftllll pefUlfto (COllClllfroda 111111 flllltO) 
t'ftla.- arte de fabricar KJSijol y otros objetos de barro, 
loza y porctklta. C'~ arte y tía#ca de los. 
C-.- cocción de las piuos crinicas 
tWllll.- rtflflllte a la arótnica, arcilla f11C SI vifrle 111 los 
lffOldes de yeso. Vrtido de Ja barbotina 111 el molde de yeso. 
t9 "'.ma. -pirótnide ,,..lar alargado, hecho de 
mudo de llllfrilles urátnicos, f11C SI rtblondean a 11111 

,,,,,,,,.,,,,, pret/etertninoda, SÍM COlllO indicador de ISO 

~ 

""'9iíl- fs el desgaste knto de los 111frfpaños del mueble, 
y apeciakrtlnte de metal Entre los principales ogtntes de 

Mlllilin,.. r• o. c.-. &allt' 

corrosión dentro del taller de cttrímica SI lllCUtllfro el aire 
htinedo, el agua, el oxigllla, los ácidos dlbiles, las soles, y la 
arcilla. 
,,.,_ • aMrJ10 lln. - UllJ de las leyes flnJamtntales 
de estática dice f11C si 111 cuerpo está 111 tt¡uilibrio, cualquier 
parte del CU1fPO también está 111 eqtilibrio. ésta es la base 
de la solución de problemas de estática meditllte el diatjrama 
de CUltpO libre. 
o. ...... -Son las.,. netUll'ial de la estantería 
como a/fin , w,;tud anclllra y proMdidad y puedlll 
corresponder o no a los estudiantes y lltlllSfros del taller de 
cuómica. 
Otnat • cwro. -condición f11C olcanztll las arcillas o pastos 
al Sl((1f'SI parcialmtnte, perdillldo la plasticidad y 
pudilndose retorlar sin deformarse. 
Etttbllljl. - contenedor de expedición, lllÍtario, o colectivo, 
Ullldo paro proteger la merctNía dinde rudas etapas de la 
distribución. 
&fwnt. -el esfllll'zo es 11111 fwión de la futrzo interior 111 
111 Cutrpo, y SI produce por la aplicación de cargas 
exteriores. 
&fwnt llfitrio. - e/ esfuerzo lllÍtario SI define COlllO la 
futrzo par lllidad de drea 
&fwnt ,,,,,... - es aquel esfutrzo f11C no dtbería str 
txcedido 111 el distiío de 111 e"""11to mectnco. 
""'1ilmd.- Es el estado de 111 sólido 111 tt¡uilibrio y putJJe 
str bwno, malo o twlo 111 rtloción a la "1icación de su Clllfro 
deyrwedad. 
EstlfiM. - fn tírminos de distifo SI define como la 
correspondtncia o no de los """"''os f11C confomt1111 la 
utt11tería con el conttxto paro el cual está 6stiiodo. 
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&títieol. • referido a la estética de objetos industria/es, 
disciplina que estudia 111 objeta fabricado segiíl criterios 
estéticos, tOllllllldo en cuenta su utilización. (Singer,F:J,80) 
&tiltll. · caloación de piuos en el horno. 
S,..ilmr.· que SI caracteriza por 111t1 buena ergonomía 
(acondicitlfllllniento del equipo de trabajo del hombre en 
fwión de sus condicionu físicas y 111tropomitricas). 
&, 1fiodtJ. • tknica decoratiKJ, consistente en la 
Slflll'POSÍción de aJf10S de revoque de distinto co!IJr, ap de 
las cuales SI quita en determinadas zonas segiíl dibujo previo, 
con Jo que SI obtiene 111t1 decoración poliUOtnO. 
&t.tn. · IMble formado por esttlltes SlfJfflWfos. 
5'flerlicie horizontal que siM poro colaar cosas encima. 
Extnldl. -refnnte al formado de 11111 piuo anímica por 
extrusión, acción de dor a la pasta crómica la forma de 111 

ptrfil de Sllción recta constante. 
FriodM. • resistencia que ofrecen dos llflNficies en contacto 
al movimifnto relativo de 111t1 de ellas con respecto a la otra. ,.,.,,.. .. .,.,. . ,,,. , """ 
~ • ..,_,ta la et11tidod de agua contenida en el 
IMble debido al contacto con las piuas y moldes recién 
formadas 

**'· · procedimifnto de modelado de las materiales con 
molda poro la obtmcitfn de piuas {o/Nrol, 1998: 141) 
1-1m - La prtSlllCia de eletnmtos fl#VOS y creativos 
poro la estrucflración y fwionamitnto dtl lfUble. ,.,,,..,,., .. 
Prrantil ·cua/qtir KJlor de 111t1 serie cuando la distribución 
de indiriduos SI di'lide en ll'lfJOS de J(J(J de igual frtcut.ncia. 
Si el diSIRo de holpas con prantil 95 es eficaz poro los 
llSUllrios de dimmsionu más grandes, Jo Sll'Ó olwiommte, 
poro las de lfllllOfl$ con prcentil 5. 

..,.,.,.. r•o.e.-. ~ 

""· • Corresponde a la fuerza suficiente o no de las 
usuarios poro el desplazamiento del IMble 
/llotticmd. • características de las orcillas de absorber agua, 
con 111t1 et11tidod detmninado y llegar a 111 utodo en que por 
"licación de presión puede deformorst sin l'lfhra, y 
cOllSmfr la UKJ forma cuando desapartce la presión. 
,. .... • La "'tación o no por el oklmO, de las fwionu 
especificas del IMble o '°"'°""'tes del mismo. 
,,,,.,_._ • Corresponde a las dilMllSionu de los elemmtos 
de la utontría y puede str buena, malo o f#lla o fin de 
permitirle resistir los esfuerzos que tiene que Sllporlor. 
s.acllt. · cocción previa de objetos fomtlldos poro dorles 
mayor rtsistmcia o otros tratamientos, como decorado o 
btmzodo. r.....-. · refnnte a la tipología de piuas cllYÍlrittlS, 
características tnarfo/ógicas de las piuos cmínicos. 
v ... ~lmo!· La posibilidad de que el IMble o cotlflOlll:tlfes 
del mismo puedtll a no ~ distintas MciOlllS, como 
puedlll str la rrgulación de alhros o que prt#llte dos 'listas. 
Miahil*. • llflNficie btmzado o esmaltada. Borro o loza con 
barniz víff'llJ. 
V;t-Uw r9r es 111t1 barro que SI flexiOflll bajo la aplicación 
de argas. Clllltdo 111 miembro relatil'Otrtmte esbelto soporta 
CJll'9llS que """ aplir:odas perpendicultrmtnte a su eje 
'°'9i~ina/, esta porte SI denomino viga. 
Y•.· material que resulto de la deshidratación parcial del 
yeso natiral o piedra de yeso (sulfato cakico hidrotodo y que 
muclado con agua fragua formando 11111 tnaSO sólido y blondo 
que SI utiliza poro la reproducción de escultrns, 
construcción, etc.) 
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