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Mobikiarie Pere Teller De Cordmics Exceler

Introduccion

Este proyecto surge ¢ raiz del estudio de ks problemdtica presentada
en el mobiliario existerte dentro de los talleres cerdmicos escobres. £l
interés personal por sokicionar especificomente ki estonteria pora el
almacenamiento surge por el hecho de ser un potenciol compo de occion de!
disedo industrial y o que k calidad de ks piezes cerdmicas obtewidas dentro
de cuolpuier toller es inberente en ks misma importoncia tonto a ks equipos
de produccion como en el almacenamiento.

La imvestigacion de campo para el estudio de prodictos existentes y de
mercado, mostrd que kos talleres cerdmicos en el pois utikizan estonterias
para almocensr sus piezas en proceso y yo ferminadas. En ko meyoria de bos
casos, se oimacens en esfonterios que corecen de disefo y plonsacidn, sim
cumplir con ks reqursitos de funcion y de uso en el medio ambiente de kb
cendmica, impidienco que se utilicen en forma satisfactoria dentro de los
diferentes dmbitos: el escobor, el artesonal o el industrial

En forma porticuber, los talleres cerdmicos de ks escueks de Disero,
20n promotores del aprendizaje sistematizad de ks materiles y procesos
cerdmicos, constituyendo una porte importonte de ki formacion de los
futures disefiadores, quienes o sy vez sendn foctor de combio en b industria
0 en ofros tolleres o dmbitos en los que colsboren profesionsimente. Sin
embargo, hesta ko fecha mo se ha abordadb el tema de disefo de estenterie
dentro de estos tolleres, o pesor de que el almacenamiento y distribucion de
los espacios por drees, corresponchente o ko etopa del proceso, whmen y
peso de kes pieas, es fundomentol para su buen funcionamiento.

En este trabajo, abordo esta problemdtica para dorie una respuesta
de diseio, aphcondo para ello s conocimientos que obtuve en e/ transcurso
de mi formacion en esta escueks asi como en ko practica profesione! dentro de
la industria metolmecdwica

Espero contribuir o l pasibilidod de mejoror la formocidn acodémica de
los estudiontes, fociktdndoles ks lobor parv el cumplimiento de sus cbjetivos
acadénicos.

Se consideraron pora esta propuesta ks procesos cerdmwicos pare
desorroller ks ondisis de secuencia de uso y foreas de ks okmnos,
profesores y téewicos de ks tolleres escolores, asi como sy contexto y ks
conchusiones de ondlisis de los productos existentes y andlogos que cumplen

los funciones de orgonizor y almocenar como un arfe que se aphca en ofros
dmbitos como el hogar o los bibliotecas entre ofros.

Al sintetizor los consicerociones que surgieron de ks andisis
anteriores, se obtuieron ks puntos de portida para proponer ks primeras
sokiciones que presenta en bocetos y que formaron parte de ks bisqueda de
ks propuesta final. Esta se conforma por un sistema para el olmacenomiento
de piexas y mokles cerdmicos en proceso y ya ferminados, en forma
orgonizaca y de ocuerdy o ks efepas del proceso productive; secacb,
detollado, coccicn, decorad y producto ferminado.

£l concepto se resoind formalmente con base en ks problemdticas
detectodas principolmente ante k carencia de una estonteria para cendmica
acorde tonto ol proceso de procuccion coma a ks usuarios, llegondo osi a bos

o Una monipubcion segura y controkda de las piezas duronte el proceso,
logrand con eflo una coccion exitosa.

o Lo tronsportacion comoda y segura de ks piezas ol horno

o La eliminocion de ks accidentes asi como ka disminucion de ko fatige
durante ki mompulacién de ks moldes. Conformando asi un muewo
mobiliario que garontiza ks comodidad en ks acciones y los akonces de
los estudiantes , técricos y profesores.

o Poro asequrar una vida til prolongads, se propone una fobricacicn
sencilla con matericles y procesos que resisten cargas correspondientes
of vokemen de produccion escolor y s abrasida del materiol cerdmico,

Por ditimo, en este proyecto considero tonto diagrames de prodkiceion,
costos, cdiculo de resistencias de materioles asi como ko propuesta de disefo
para la distribucion del mobikarso en ko industria cerdmica.
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Mobiigrio Pore Te

1.1 Instituciones en donde se imparte el tolier de
cerdmica

Actualmente os carreras de diseno industrial se imparten
en distintas instituciones, en unas el nivel es de licenciatura y
en ofras técnico.

A continuacidn hago mencion de algunas de ellos, con el
objetivo de dar a conocer ka posible demanda del mobifiario
para los talleres de cerdmica escolores dentro del pois.

Enel Distrito Federal:

1 Unersided .Necinsl .Autinoma de México
Foculted de Arguitectura

2. Universided Auténoma  Metropolitams.  Compus
Xochimikco.

3 Uniersidsd Autinoma Metropolitena. Campus
Azcepotsaico.

4. Universided Ibereemericens.

5 Escusle de diseRo del Instituto Nocionol de las
Belles Artes.

6. Centro de Estudios Tecaoligicos Industrioles y de
Servicies m. 2 SEP.

7. Instinvto Tacweldgico de Estudies Superiores de
Monterrey.

8. Universidad Andhuec. Estodo de México.

9. Universided Nacionsl Autinome de  México
ENEP. Aregin Estado de México

10. Universided Auténoma del Estado de México.
Compus Tokuco. Estodo de México

11 Universidad del Nuews Mundb. Huixquilican, Estado
de México.

En el Interior de ko Republica

12. Universided Auténoma del Estedo de México.
Compus  Zumpango, Estodo de México.

13. Uniersided Autcnoma de Guadalajara. Guodolajoro,
Jalisco.

14. Universided de Gusdalgjere. Guodalajora, Jalisco.

15. Universidad Autdnoma de Nuewo Ledn, Monterrey,
Nuewo Ledn.

16. Universided de Menterrey. Monterrey, Nuevo Ledn.

17, Universided la Salle. L edn, Guongjuato

18, Universided Auténeme de Sen Luis Potesi. San Luis
Potosi, SLP

19, Universided de Colima. Coguimatidn, Colima,

Estas diecinueve instituciones que se encuentran a lo
lorgo del territorio nacional, el 58% corresponde al Distrito
Federal y ko zona meiropolitana, y el otro porcentaje
restante ol interior del pais.

Esta posible demanda es importante para que se disere
n mobiliario que solucione les deficiencies que se producen
durante el proceso de ko enseinza de kb cerdmica,
derivadas del uso de estanferias y equipos que no
corresponden al dmbito cerdmico. Fortaleciendo asi a este
proyecto la posible demanda a nivel nacional ya que no hay
productos que resuelvan odecuadomente el almocenomiento
en los talleres cerdmicos.

€l censo de 1999 del INESI' (Instituto Nacional de
Estodistica Geogrdfica e Informdtica), do los datos
referentes al sector economico de productos térreos; 141
empresas medianas , 91 empresas de k gran industria y 15
084 unidodes econdmicas de productos térress”
(Oliveras, 1998:169-171).
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Mabiliorie Pare Taller Dt Cardmica Escolar

1.2 Estudio de los matericles en la correra de

£l phan de estudios de la carrera de diseno industrial,
inchie cursos fundementales de los distintos matericles,
para el conocimiento general de sus caracteristicas,
cuidando ka preparacion formal del disefiador.

Mds odeknte se imparte i curso intermedio de
diseflo, considerondo el dominio de s procesos de
farmado y acabado de coda material para el desarrollo de
n proyecto, que sustenta ka preparocin tecnoldgica del
disefador industrial Igualmente se ofrecen cursos de
especializocion de diseflo en materiales y procesos.

Las objetivos del proceso de k ensefianza aprendizaje
del Diseno requiere del estudio de los materiles, sus
propiecodes y procesos, en una dindmica tedrico prictica
acorde a ks términos de diserio, transformando en
productos dtiles les propuestas desde kis primeras etapas
de b educacidn del disefiador.

Coda una de las instituciones que imparten el estudio
de cerdmica, estructuron propuestas diferentes para sus
curses, sin embargo, es comin en todes elles un curso
fundomental sobre cerdmica y otro en donde se aplica el
conocimiento del material en el desarrolio de wn proyecto
de diseo, por lo que retomo el curso formativo
plenteado por Juan Manuel Oliveras y Alberdf en su tesis
de postrodo.

Estos dos cursos son esenciales pora ka preparacion
general del disefiador, con un  perfil profesional que
considere ks posibilidades de modelodo y produccion
contextuslizods de cerdmicos. E| Anexo LII y IIT

presentan los contenidos y programas que pueden resumir
a los demds.

Los cursos de los materidles, sus propiedades,
procesos e implicaciones en el contexto sociocultural
consideran a la cerdmica, ko moderas, los pkisticos, los
metales, el vidrio, el concreto, ¢l cartén y papel asi como
a los textiles, el orden en que se estudian es diverso,
pudiendo comenzor con cerdmicos, por su propiedod de
plasticided, ya que son idedles para ko expresion bdsica en
Pprocesas manuales, con pocos riesgos y por lo que son
adecuados para principiantes. Los papeles y cartones
también estdn considerados al inicio de ko formacion, ya
que sy domino forma parte de los conocimientos bdsicos

de cuakiuier disefador para lograr ko representacion bi y

tridimensional, aplicdndolos a lo largo de su formacion.

Al proyector, utilizando a cerdmica, el disefiodor
utiliza les propiedades y caracteristicas del matersal, sus
procesos de tronsformacion y posibilidades formales en ko
eloboraciin de objetos, previendo ke forma con les
posibilidades de acabodes que permite ka cerdmico. El
conocimiento y aplicacidn de este material ol disefo, se
fogra en diferentes etapos del proceso productivo y
educativo  dentro  del  toller, considerondo el
almacenomiento como parte importante del proceso.
Proyecta objetos cerdmicos itiles y estéticos, que v
determinando formaimente con el uso de! torno, mokdes y
matrices, utilizando pestas y yeso, incrementando su
destreza y capacidod expresiva durante el proceso
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Mobiliarse Pare Talier De Cordmics Excoler

1.3 E1 akmno y su contexto académico

La formacion del disefiador industrial requiere de varios
factores, fundomentalmente tedricos y prdcticos, y lo
interaccion que existe entre el mobiliario y el alumno es
primordial. Por ello, es de suma importancia contar con el
mobiliario especiaknente disefiado para e/ taller de cerdmica.

De tal forma que ks instituciones educativas deben
ocuarse en reemphzor  su mobiliario actual. Siendo que
actwimente por una parte, ks alumnos adeptan mokes
posturas provocando en ocasiones darios fisicos a largo plazo,
y por ofra, desaprovechan el uso del mobiliario porque
definitivomente éste no les brinda ko confionza de almacenar
Sus piezas dnicas en €/, al sentir que su calificacidn estd en
riesgo por una posible ruptura o maltrato durante y al final
del proceso de produccidn.

Por o tanto ccomo solucionar ka situacion actual de los
akmmros de disedo industriol duronte ka reglizacion de sus
prdcticos del taller de cerdmica, en donde no se cuenta con un
mobiliario de almacenamiento de sus piezas cerdmicas acorde
con el proceso de produccion?

Como respuesta al cuestionamiento anterior, se desprende lo
necesidod de diseiar el mobiliario para lo produccitn de
cerdmica a un nivel escolar que sirva de apoyo a kes prdcticas
de les akumnos de disero industrial y ue cubra ke mayor parte
de sus necesidodes funciondles y ergondmicas como son
principaimente:

1- Que el mobiliario brinde ol alumno ko confianza de
akmacenar sus pie2as dnicas sin que estas corran el riesgo de
que se ensucien con particulas de arcile y yeso, asimismo que
1o corron el riesgo de coer y romperse.

2~ Que ks dimensiones del mobiliario le brinde al alumno ka
procticidsd en el manejo de sus piezes cerdmicas o sus
moldes, sin corver el riesgo de fatiga o accidente fisico.

Ofreciendo asi mayores beneficios a los usuarios del
mobiliario. Los usuarios del mobiliario son ademds del alvno,
¢l técnico y el profesor.

1.4 Andlisis de les octividades y la relacién del
mobiliario con el proceso educative y de prodiccién

A través del andlisis de los contenides de los cursos, que
Son comunes en las instituciones que imparten el talier de
cerdmica, se desprenden dos aspectos importontes a
considerar para ko realizacion del mobiliario; EI vokmen de
produccion por curso asi como ka  inferaccion que existe
entre ks piezos en proceso y las terminadas con el mobiliario

de almacenomiento, De donde se wolora kb importoncio de

involucror ¢l proceso de produccion de cerdmica para b
realizocidn del mobiliario.

En el diagromal se resumen ks actividodes en ko
realizacion de una vajilla para mesa, observande ka frecvencia
en el uso del mobiliario en interaccidn con el sistema de
almacenomiento.

En los talleres cerdmicos de ks escueks de disefo se
utiliza el mobiliario de akmacenomiento con dos funciones
bdsicas, la de mantener en buenas condiciones productos en
proceso como es el secado, el acabado, ko coccién esi como ko
decorocidn, y k segunda funcion es ka de almacenar el
producto-terminado.

TESIS CON
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Mobiligrio Pare Teller Ds Cordmice Escolor

Cobe mencionar que se selecciond el proceso de totalided de actividodes que realiza el alumno en su
fobricacion de wna wajille pera mesa de seis personss interaccion con el mobillario de almacenamiento, para o cual
producida  por molde, porque este proceso involicra ko se remarcan las mismas dentro del diagroma.

Aimacenamiento de

Mexcla .
Moldes Batidor
l Formado
Colada
Secado Asa Moldes
Acabado Secado
Aimacenamiento Inspeccidn
Colocacion
E Sancocho a 880°-970°
Extraccion
D 1 bao v
b0 Alomizacitn Cochura de
. decoracion
Colocacion o 2ane
Almacenamienfo %0190
Cochura de vidriado a
‘ 1135°-1185°

W C1opas def proceso en
donde el mobiliario de
almocenamiento  estd  en

interoccion con el usuario

Diagrome. 1
Proceso de febricacién de une vajila pare mesa (Vliveras,1998:180)
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Mebiliarie Pere Teller De Cerdmics Escoler

A trovés del cuadro Nol se presentan los ritmos de
produccion semestrales  que cubre fonto el curso
fundomental para alumnos de primer ingreso, como ki
realizacin del proyecto de disefo por los alumnos de
semestres avonzodos. Asimismo, contiene datos de medidas
mdvimas y pesos relocionades a ks piezas factibles de
producirse en el taller, bosodas en ko capacidod de los
homos y a la tipologia escolar de productos cerdmicos
presentoda en ¢ cuadro No.3 el cual corresponde a ko
produccion del taller de cerdmica de kn ENEP Aragon puesto
que se fomd como modelo de estudio junto con el de fa UAM.

y obtener piezos de calidod, hay que controler el contacto
entre los manos y las piezas. Tombién hay que considerar les
condiciones que presentan lis piezas y los moldes en ks
diferentes etapas del proceso y asi poder definir el tjpo de

Qre formetin
Almees (Cantided de\Tipo de) peso | Pesotot.
peres | piezes ly | Promedo
10equpos| 10-30 | Cenicers | Sk I5kg
deé
o dosl
26pos.De| 60 ldwara | Sk 0k
30
Moldes y/o modsies
| 60 | | 1y | 60k
Coadro No. 1

Observacir; Para ka realizacidn del mobiliario es de sumo
importancia considerar que durante ki etdpa de vidriado y/o
<occion existe un gran riesgo de ruptura para toda ke carga en
hormo, este riespo se debe a k posibilided de que se
encuentren particuks de yeso, grasa o akunes ofres
impure2as en las piezas. Pora reducir o eliminor este problema

superficie que requieren, ver cuadro No. 2

No. | Etepa del process | Condiciin de lapieze .

I | Secado Himedes

IT | Detallodo Frdgiles

III | 1° Coccidn Dures

IV | Decorado Fresces

v | Vidriodo Frescos

VIT | Piezos terminodes | Ligeras'y duras

VIT | Moldes y modelos | Moldes y modelos himedos y
recién hechos muy pesodes

VITI | Moldes con vida itil | Moldes duros y pesados

Coadro No. 2

Pora complementar el andlisis de ko relocidn que existe

entre el mobiliario con el proceso prodictivo, se presenta el

diogroma2 que contiene odemds de  estas efopas de
almacenomiento, ke cantidod de veces minimas en que el
alumno mantiene un contacto directo entre sus manos y ks
piezos ya formadas, y que corresponden a ko fronsportacion
de ks mismas durante les diferentes etapas del proceso.
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Etapos de almacenomiento y frensportacidn manval de las piezas durante el proceso productive




Mobifiario Para Toller De Cerdmics Escolor

fnpe Prepiodades Prodictos

Vajillas y utensilios para alimentacion Formas contenedoras principaimente, Vajilles, refractarios para cocina, baterias de
fexturas lisas sonitarias y no foxicas. cocina, utensilios diversos.

Resistencias: mecdnica, ol choque térmico a la
abrasidn, impermeables y aislntes
eventualmente.

Utilitario ornameniales Formas diversos y acabodos diversos en Figuras en general, floreros, mocetas,
texturay cobor,. Versatilidad de material | ldmparas, diversos accesorios: para
sequinel fin. Se requieren resistencias de | escritorio, de fumar, de jardin, efe.
acuerdo a ko utilidod.

Arquitectdnicos Formas y textures diversas, acabados Tabiques, fuentes, niches, texturas, cornises,
diversos. Resistencies: mecdnica, ol chogue | limparas, celosios, columnas, tejas, buzones,
térmico, a ka abrasidn, impermeables, baloustrodas, etc.
aiskintes térmicas y acisticos segin el fin.

Mobiliario Formas y acabados diversos autoportontes y | Cokumnas, bancas, mesas pequefies para
Soportadoras. Resistencias: mecdnicasa ko | jordlin, patas de mesa, entreparis, elementos
presidny tension fundamentaimente, e de unidn, etc.
impermeables.

Sanitarios Formas diversas, texturas lisos sonitarias, | Muebles y accesorios para boo.
colores diversos. Resistencias: dcida, dlcal
mecdnica e impermeable.

Cuadro No. 3
Piezas cerdmices producidas en ¢l tolker
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Mobikarso Para Teller De Cerdmica Escolor

2.1 Mobiliorio de los ftolleres de cerdmica
escolares en la correra de diseio industrial

Las instituciones que imparten la carrera, ya sean publicas o
privadas no cuentan con mobiliario de amacenomiento
especiolmente disefiodo para cubrir ks necesidades del
estudiante en ka realizacion de sus procticas dentro del talier
de cerdmica, es decir, el mobiliario actual no corresponde al
proceso de produccion de cerdmica especificomente a
capacidades, dimensiones y materioles. Contando en combio
con mobiliario convencional en el cual ademds de que ki
swerficie es ke misma para los diferentes condiciones de ka
pieza duronte el proceso productivo, no se permite wn
ordenomiento o chsificacion de piezss y moldes lo que
representa principalmente wn riesgo para ks pie2os que oun
m hn sido quemades Asimismo, el no fener ko
infroestructura necesaria pare ke produccidn de cerdmica
dentro del taller, entorpece el cumplimiento de los objetivos
formatives e impide la realizacion de ks prdcticas dentro de/
taller debido ol minimo control de las piezas que permite el
mobiliario actual, obligando ol estudiante en akunos casos a
reslizarias fuera de k institucidn o en los instalaciones de ka
misma destinadas a ofros fines como son aulas, espacios
abiertos, y otros espacios inapropiodos.

2.2.1 Andlisis estructural y funcionol

Lo comparacidn de los productos existentes facilita puntos
comunes de referencia a los que puede dplicarse ko critica del

producto. Para crear estos puntos de referencia se tienen
que estructurar as caracteristicas del producto. Solo cuando
se conocen los detalles, puede examinarse el producto y se
tienen puntos de partida pora su mejora. A trovés de wn
andlisis comparativo que represente estados reales del
producto existente, sacando a ko luz sus defectos y valores
prescriptos con mirs a establecer mejoras del mobiliario.
Pera efectuer este andlists s necesorio recurrir a os andlisis
de la funcidn y a un andlisis estructural(L obach, 1959:144).

El ondlisis funcional da informacicn respecto al tipo de
funcidn técnica de ko estonteria existente para comprender
su forma de trabajar basoda en leyes quimicos y fisicos que
se hacen perceptibles durante el proceso de uso como
funciones prdcticas. Es de suma importancia este andlisis para
poder responder a la pregunta sobre ks posibilidades de
mejora de ka estanteria” (L obach,1969:144)

£l andlisis estructural muestra ke complejidod estructural de
ko estonteria. En base a ko estructura constituyente puede
decidirse si es posible reducir el nimero de piezas
componentes de ka misma, y mejoror su tecnologia.

A continuacion se presenta el cuodro No.4 de andlisis del
mobiliario convencional utilizade en todas los instituciones
educativas que imparten el taller de cerdmica, yo que
andlizondo sus caracteristicas, se pueden identificar sus
limitaciones y volores a trovés de su andlisis funcional y
estructural pora proponer mejores.
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Mobviario Pare Teller De Cerdmica Escolor

Continuacién cuadro No.4 Anclisis funcional del producto existente

leyes fisices leyes quinicas
Presencia de: problemesde: | sipresenta | mo =

hens | mob | regur L) presenta =3
Macenismes poro 4 = S-?.
comonder (@) g
occiones O
Dimansisnes v L EJ
a bos meestros y &=~ .3
= <
Pese adecuads 4 P
porasy
desplazamiento

ks etapos de formadb, acabado y decoracidn como
Como conclusion a estos ondlisis  los problemas son:

funcioncles ergondmicos que presenta son:

@ £l metal de ko syperficie se dofia por ko presencia de
Iumedod inherente a las piezes y mokdes de yeso
recién formades. Por ko tants o es el material
adecuads para el funcionomiento del mobiliario siendo
que odemds de que se requieren de swerficies
distintas para proteger ks diferentes condiciones
fisicas de las piezos durante el proceso productivo, ko
swperficie actual acumula el polvo propio al contexto
de frabajo ya que no es facil su limpieza y por lo
fonto es muy susceptible a dofiarse debido a b
abrasiln del polvo por ke friccidn del peso de los
moldes.

& £/ mobiliario mo cuenta con espacios propios pora
contener ks accesorios de los akmnos que ocupan en

& Aunue el mueble cuenta con ajuste de alturas de fos
entrepaios inferiores pora monjpular los moldes
recién hechos y que son muy pesados, éstos no se
realizon porgue los accesorios se oxidan.

& No se tiene considerado ka clasificacion de piezas por
su condicion de avonce dentro del proceso de
fabricacion, o para su manipulocidn como puede ser o
fecha de entrega, material o acobado. Debido a que no
cuenta con sefalizocion o distincidn de espacios.

Deficiencias a consideror
a) mo estdn consideradas ks diferentes swerficies de

acuerdo a les condiciones fisicas y quimicas de ks
piezas en proceso as/ como a ks condiciones

B



Mebiliario Pore Teller Ds Cardmica Excoler

ambientales del contexto cerdmico, estas sperficies
e describen en el diagroma No.3,
b) No estd considerodo ko ubicacidn de piezas dentro de!

Yo vp Yp e Yp e mueble por su avance dentro del proceso de produccidn

i

mﬁanﬁmy aperfice g ™ sperficie resisierie e
acumuls poho y iz ¢ s cbrasidn, humednd,
M hmbaﬂnﬁﬂa correnién

(madere, concrate o
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Mabikiario Pare Toller De Cordimice Excoler

2.2 Andiisis del mobikarso de importacién existente

o ¢ mercedd

Tombidn es necesorio estructurar las carocteristicos de los
productos de importacidn especificos para o produccidn de
cerdmica aungue estos estdn dirigides para vokimenes de

utilizodes e los talleres escolres yo que por ¢l aspecto

funcional, estético y de contexto han sido diseiados con bese

produccidn correspondiantes o k mediana y gran industria,  Cushdodes para ka reckzocidn del mobilkiario escolr.
Siench éste ¢l inico inconvervente ademds de! precio, para ser

S S e T R e TR
[Qupente - Ot | Motwvislonsbetd Monsm fob.
Entructure tbo y angubs e fiarre. acab | corte,
pred pinture Norveads. redench | seidedre
soportes 2 | pudo de g idede

Aoy redyjs comerciel

[ 4 4

pored

3 medirs acab, neturel crtey kjsh
Bostider ds ontrapelios
Uniongs comercial fundicidn
fijm (hominis somec)
Pomovibles é

Accaseries
Coafigraciia
Suestitics correqpends comnel | NO
contaxe condasice
Presonte impvacila pore NO
| astruchaciéy fumcidn _
Prasente versetiidad come:
Rogulacide dh oitwres st
Noaldbres N
Variedad s fincionss N

Qudre No.5 Andiisis funcionsl y estruchurel de predicte existente A

a los procesos productivos de ko industria cerdmico. Una vez
conociendo sus ventajas y desventajas a trovés de ondiisis
funciongles y estructuroles se pusde retomar  posibles
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Continvaciln cuadhe No.5 Andlisis funciensl y estructurel de preducte existente A

—~r oy e | s
T P P s |
Esnbitded v/ m [ 2
=z T
Copacided pore v
#ﬂ“‘
K, '
oo TESS COF
o ___|__ FALLA DE ORIGEN
ughw:'

I



Mebékierio Pare Teller De Cerdmica Escolor

, disis oot ;
Componente Cont.__ | Material/acabado Proceso fab. Costo
Estructura tubo y ongule de fierro corte  doblez y
pored sokdodra
Soportes 2
Apoyo rodaja comercial plistica
P 4
_pored
Entreporios 8 | moderoacob. moturel artey hjods
Bastidor de entrepafios $440000
Uniones comercial fundicion
fijos (minio somoc)
removibles é
Accesorios e
Configuraciin
Suestética comeponde conel | ST
contexto cerdmico
Presenty immovacién para st
estructureciin y funcion
FPresento versatikided como:
Regulacidn de alturas ST
Nivelobres N
Variedid de fumciones N e Gt
Mod 322088
Andlinis fimcionl '
leyes fisices leyes quinices
probiomesch: | sipremerte | m =,

Estabilided v Abrasidn por v (-,)
Resistoncis % Corrosién por 7 S o
para moldes y humedsd o 2

i &7 f::
Wm v 2 =
tipologia de! 'z

Cuadro No.6 Andiisis funcionsl y estructural de producto existente B
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Continvacién cvadre No.6 Andlisis funciensl y estructurel de predicte existente A

problamss ds: | o proseste »

b | b | nplr | b fronsts
Moconionss \
pors  comander
accionss
Dinonsionss /
corresponcionte
4 bs masstros
y ahownes
Pose adscnc v/
pny
depleawmionte
Como conclusién a este andlisis los carocteristicas que se b)La estabikdod de ke estructura y b posibilidad de
pusde aphcar ol mobikario escolar son: fronsportor ks piezas y su ublcacién en diferentes kugares
a)La eficiencia en cunto ol estudio de los espocios pora ko ¢} Los materiales empleados pare ke estructure ks cunies no
tipologia de productas asi como ¢l material de ko sperficiey acumulan poiv.
su posibilidod de removeris pora su kimpieza. d) La forma del mobilkiario que por su sencillez y acabades

garontizan su aceptocidn.
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2.3 Andiisis del mobiiario similar en ¢l mercedb naciondl y extrenjero

Debido ol escaso mobikario existente para kb industria cerdmico, es necesario analizar productos similares  relacionados o ko
exhibicidn y almocenamiento de piezes con les caracteristicas similares a la cerdmica como son: su peso, fragilidad y vokmen

. Es necesario aclrar que fodes estos modekes son utikiodos pare producto terminado y su contexto difiere del cerdwico con
relocidn o ke presencia de poivo y humedod. Sin embargo, de estos modekos cuya aphicaciin es para articules de regales, kbros,
revistas, perfumes, bolsas para dom, 2apatos, cerdmica y vidrio, los corecteristicas qus pusden gportar y dar aluna idea pare o
redkzucidn del mobikario son principaimente kes siguentes: ke formo, ke estabikidad y ko distribucién de espacios.

Es importante mencionar ko importoncia que representa ¢l recurriv ol andiisis de concapto, que en este caso es ¢l de
almacenamiento y que se pusde exirepolar ol almacenomiento tanto de objetos como de personas. Esto representa un gron apoyo
para ko creatividad] y como fusnte de inspiracidn ilimitadk . Para el disefio del mobikarso para cerdmica fue de gron ayuds revisar ¢/
mobiliarso de cocina, b y Rasta de construcciones arquitectémicos.

n
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Mobskario Para Taller De Cerdmica Escolor

3.1 Aspectos ergondmicos y funcionales a considerer
para la realizacién del mobiliarse.

Tomando en cuenta el andlisis de las actividades y ko
relacidn del mobiliario con el proceso de produccidn asi como
les andlisis del mobiliario en los capitulos anteriores, se
concliye que existen aspectos ineludibles que se deben
considerar pora ko realizacion del mobiliario, mismos gue no
deben de faltar en esta nvews propuests, yo que ks
aportaciones de disefo contribuirdn a una relacidn dptima con
los alkumnos, moestros y técnicos del taller o través de ka
consideracion de fos factores humanos.

Asi mismo ¢l disefio brindard kg confianza de vbicar los

piezas cerdmicas en proceso y ya terminodas sin que corron e/
riesgo de romperse, ademds de brindar la posibilided de
organizor el trobajo.
Pora que el mobiliario optimice ko produccion de piezas
cerdmicas es indispensable considerar tanto el proceso
productivo para ubicar con precision ks piezas durante el
mismo, como ko relacion gue existe entre el mobiliario y los
alumnos asi como el entorno o que estard expuesto.

A continwscion se hace mencidn de ko utilizacion
deseable del mobiliario, mastrada en el diagrama.6, asi como
las dreas especificas del mismo pora:

1 Las piezos recién formadas, les cudles estdn huimedas
arriba del drea de moides para evitar contacto con
particulas de yeso.

2. Laspiezas secas en espera del retogue y decorado

3. Las piezas ya retocades que estdn en espera de k
quema

4, Las piezas terminodas que estdn listos pora exhibirse
o presentorse

5. Los accesorios requeridos pora el formodo, acabado,
decorado y coccidn de las piezes a ko altura de codos y
con buen dngulo de vision

6. Los moldes recién hechos en ka parte inferior a ka
aftura de s rodilles en cuclillas pora evitar lesion de
columno.

7. Las moldes con vida dtil requeridos para ks prdcticas
de los alumnos de recién ingreso.

Con este funcionomiento deseable del mobiliario, el
alumno puede contar con los espacios requeridos para cubrir
ko mayor porte de sus necesidades y con ko aplicacion
adecuada de ka ergonomia, fanto de los factores humanos y en
especifico de los antropométricos.

€l objetivo de b ergonomia es disedar el lugor de
frabajo de manera fal que se adecue a ks capacidades
humanas para impedir problemas tales como lesiones. ¥

Como recomendacidn de ko NASD (Nationdl Ag Safety
Database) en su manuscrito para la ‘prevencidn de lesion en
ke espalda* ", la altura de entrepaios para moldes recién
hechos debe facilitor el levantomiento con ks piernas, no con
ko espaldo.

Asimismo, ko ATHA (Americon Industrial Hygiene
Association) en su manuscrito de “un enfogue ergondmico para
eviter lesiones en el lugar de trabajo” °, recomiends ko
utilizacion de rodilles locos para mover los maferioles
pesados.

A
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PIEZAS REIIEN FORMADAS EN
PROCESC DF SEZADC AUMEDAS
s MUY DELIZADAS

MOLDES + MODE.CS RECIEN
HECHCS MUY PESADOS

Disgreme.6

w*wumwuﬁn de acoards ol precese de preducciin ds ls cerdmics

y @ los recomendacionss ds la NASD.
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Mebikario Pere Teller De Cerdmice Excolor

3.1.1 Estudio del usuario
Para la realizacién del mobiliario es necesario tomar en cuenta ko antropometria del usuario, en este caso se considerd a un

adufto de 18 a 65 aftos de edad que corresponden a fos estudiontes y profesores de diseno industrial
£l cuadro siguiente muestra los datos requeridos para dimensionar ¢l mobiliario y fueron tomadas del Centro de Investigacicn

en Ergonomia de ko Universidad Autcnoma de Guadalajara ( Dimensiones antropométricas de poblacidn katinoamericana, 1990:83-90).
Se presenta con negrilles ko dimension seleccionada que implica el percentil para ko aplicacion ol diserlo del mobiliario.

cod dinenvidn porcoatl 5 (cm) porcentil 95 (em) aplicaciln
fon/mexc. fom/masc. (degronss. 7, 84 9)
Al/A2 estaturg 148/158 166/178
81/82 altura del piso ol codo flexionado 9191 104/104 asidero del carro
transportador.
/e aftura del piso ol ojo 135/145 154/165 aftura mdxima de
entrepados.
b1/b2 alcance de espalda a dedo pulgor 63/59 74/81 dreas de circulocion
EI/E2 |  aituramdx. de estante p/alcance comodo 163/180 182/200 altura mdxima del mueble. =
FI/F2 ancho espalda 43/45 57/60 dreas de circulocidn cﬁg
. = =
6162 aura delpiso ol dedo medio 5/5 6/70 ahresdeenrepaos | [ S
para evitar flexion. o [
HI/H2 altura a ke rodilia en cunclillos 26/30 36/40 altura minima de e
enfrepaios, E <
12 dlcance brazo frontal 63/59 74/81 profundided de ~3
entrepafos. E
JJe alcance brazo lateral 64/58 75/82 dreas de circulacién
KI/k2 anchura de mano sin pulgor Ti/71 92/9.2 manjjos.
Lin2 espesor dedo 23/24 3535 manijas.
n/m2 diometro empurodura 0/39 50/%0 asideros.
Cusdro No. 6

Cusdro de dimensiones del cuerpo humens considerodes para ¢l dissflo del mobikarso
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Mobiierio Para Teller De Cerdmica Escolor

3.2 Importoncia del mobiliorio pora toller de
cerdmica

"En los talleres de cerdmica existen ks siguientes
dreas:

1- Almacenes de materia prima para los procesos de
moldeo a mano y pastillaje, Torno, extrusion, vaciado o coleda

2.- Preparacidn de materia prima para procesos y
acabado

3.- Modelodo y molderia

4.- Formado o procesos secundarios

5.- Acabades

6.- Almacenes de prodictos en proceso

7- Estibay quema

&.-Almecenes de productos acebedes” (Oliveras,1998:
167)

Es indispensable considerer y respeter ¢f uso ol que
ho side asigneds ceds dres, herremients, material y
oqupe, pore gerentizer ko colided de servicio y uso de les
prezes procucides. Esto colided depende directomente de
ke colided de produccidn, es decir; de les materidles y
proceses con que s¢ fabrican, inchiyendo el equipe.

Lo formocion del disciador  industrial  es
multidisciplinaria y requiere de tiempo completo pora ka
reali2acién de les prdcticas de los talleres y sus proyectos
dentro de los mismos, asi como una infroestructura gue le
facilite sus actividodes y que le permita realizarkss de o
mejor manere,

Actuimente el mobiliario de los talleres de cerdmico,
para ¢l estudionte de diseno industrial en ks instituciones
educativas, no cubre sus necesidodes pare sy
aprovechamiento. El lugar y el instante preciso donde se

adquiere el conocimiento del manejo apropiado de la cerdmica
es ¢l taller. EI mobillario es wn factor determinante pora
obtener piezas de calidod de uso y productividad, con i
adecuado control de ks piezas en proceso y una perdida
minima de materia primo.

Es por ello necesario que el disefo industrial intervenga
en la solucidn de este problema, para gorontizar dicha calidad
y porque definitivomente en el mercado nacional no existe el
mobiliario para el gremio cerdmico. Aunque el mercodo de
importacidn ofrece mobiliario cerdmico, no considera os
volimenes de produccion correspondientes a los talleres
escokres asi como ks dimensiones estdn consideradas con ko

anfropometria de personas extranjeras.

Del andlisis de actividodes del alumno dentro del taller
de cerdmica del capitulo 1, que involucra ko interaccion con el
mobiliario, asi como al proceso de produccidn. Asimismo de los
andlisis de producto del capitulo 2, se define con precisidn
problemdtica existente que rodica desde ko utilizocion actual
de materiales inadecuodos ol contexto cerdmico y ka omisin
de aspectos ergonomicas, hasta ko falta de espacios
esencicles que el estudiante requiere para ka realizacidn de
sus pricticas dentro del taller.

Con esto a su vez, se define ka estrategia de diseio, a
fravés de los requerimientos del punto 3.2.1 que debe cumplir
la propuesta de disefo. De igual manera se define el objetivo
principal de ko mismo, siendo este; El mobiliario debe
addptarse a kn mayor parte de ks instituciones educativas y
ser rentable pora kes mismas, ademds de cubrir ki mayor
parte de los necesidodes de uso-funcidn para garantizar ka
sequridad tanto del usuario como de sus piezas cerdmicas,

25
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Mobiiario Pare Teller De Cerdmica Escoler

J.2.1 REQUERIMIENTOS
USO-FUNCTON
No | REQURIMIENTO PARAMETRO QITERIO .
! Estructurar con elementos que eviten: Secciones cerradas y sin| Perfil tubular cuadrado de -
- acumulacidn de polvo, ranures, 1/4 plg en acerv estructural
- abrosion del polvo y que Estructuras metdlicas o de

- Soporten una carga de 130 Ky. (Ver diagroma
de cdlcubo)

concreto,

Entrepafos  que minimicen ka acumulocion de
pohwo asi como resistentes a la abrasidn del polvo

Superficies laminadas
perforades, malle o parrilles.
Metdlicas.

Parrilla metdlica con redondo
pulico de 1/8

Distribucidn de espacios correspondiente a una
chsificacin de fes piezas por etapas del proceso
tivo.

Secado, ocabad, decorado,
coccion, vidriado , exhibicion
y moldes,

Siete dreas de
almacenomiento.

Traslodo de s piezes duronte su produccion a
fravés de un superficie absorbente de la
humedod de los bizcochos y sin textura para
eviter marcarks.

Charolas de madero, loseta
cerdmica, concreto

Charola de madera friplay de
Imm

Por su ligereza y absorcion
de hmedod poo sy
suerficie con bastidor de
cuadrodo de 2.5 cm.

capacidod del mobiliario  correspondiente al
vokumen mdvimo de produccion por semestre

La produccion total por
Semestre es de 60 pierss
mdximo.

Dimensiones de espocios 'y enfrepofios
correspondiente a ki tipokgia cerdmica escolor
del cuodo No3 y capacidodes del hormo
eléctrico

El wlumen mdvimo es de
30ch’ que es ko capocidad!
del horno eléctrico.

Refiérose a ko tipokgia
cerdmica de ko tebla No.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

Altura minima y mdxima de ks entrepaios

correspondiente a k onfropometria de un adulto
de 180 65 ofos

Las alturas corresponden o la
dltura de los ojos mas el
dngulo mdximo de vision y a
lo altwa a ko rodilla en
cuclillas

Percentil 5 femenino en lo
altura del piso ol ofo(135m)
Percentil 95 masculino en lo
altura o ka rodilla en cuclilies
(40cm)
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Continuacion de los Requerimientos

No | REQUERIMIENTO PARAMETRO QRITERIO

8 La ubicacidn de espacios para mokdes deben| Evitar riesgo de lesiones de Percentil 95 masculino en
evitar fatiga y riesgos de accidentes durante su| columna y estomago en el|dtuwa o lo rodifl en
monejo levantamiento de peso cuclillas(40 cm)

9 Ares de guordado para  os accesorios| Accesorios como: envases de| Cajones con capocided para
necesarios para el formado, acobado, decorado y| dxidos(10),  pirceles(20),| un Volumen de 30cm3
coccidn de les piezes, cuya utilizacion periddica| espdtules(t), cufias(5), conos
o cause fatiga y ademds de que no guarden| pirometritos (coja en uso),| Altura de manijes o ka altura
polvo, que no se salgon por completo. estigues(20), lijes(10),| del code  flexionado  con

esponjas(3),  jabon  de| percentil 5 femenino (9lcm)
barra(1)

Sumanipulocion sea de pie | Tablka de modera de 8cm.
Su  fabricacidn sea con

suerficies cerrades como;

madero, kimina metdlica liso.

10 Considerer el traslodo de la carga lista pora su| Evitar ka caida por chogque,| Mediante un carro auxilior
coccidn de monera sequra para evitar que les) por friccion del piso o por|que se integre ol mobiliario
plezas se caigon. inestabilidad, formal y funcionaimente de

tubo cundrado de Iplg Y
ruedes delanteras giratorias
y traseres fifes, con frem.
paracarga de 40 kg.

b4 La posicion de les brazos para ka monipulscion de\ Superficie de 40 cm2 Agarroderas latercles que
la charola con les piezas debe evitar incomodidad| Dimensiones de fa  mano| no dimiten el espocio para
y conelbo el riesgo de caida de las piezos. cerrada sin pukgar pora la| s piezas

agarradera

12 £l mobiliario debe ser factible de revbicarse| Consideror espacios| Medionte soportes a piso

dentro del taller limitados, ventonas y que no| para carga de
se ancle al piso. 135 kg, con niveladores
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Continuacidn de los Requerimientos
ESTRUCTURALES
No | REQURIMIENTO | PARAMETRO | RITERIO
13 La estructuracion del mueble tiene que ser con| Rongo  de  $2.0000 | Uniones de ko estructura a
el minimo de componentes a maners de| $5,000 Través de soldadra.
minimizar el costo Consideracin del centro de
gravedad para ka estobilidod.
14 |Los procesos y matericles a emplear deben| Herveria Soldadura de arco eléctrico
corvesponder a una infroestructura comin a las | Paileria Dobladora hidrdulica
empreses  que  fabricon  moquinaria  para| Carpinteria Punteadora
minimizor el costo
IDENTIFICACION
15 Identificar el dmbito cerdmico por medio del) Colores  tierra  para| Color arema
color aplicado ol mobiliario disimulor el polvo Color beige
Color gris
16 |La semidtica del mobilario estard relocionada| En o ubicacisn de ke piezas Airea de charolas para piezas
con los funciones del mismo. enprocesoy les terminadcs | sin coccion
Debe comunicar seguridod y confiobilidod para| En  la  monipulacion  de| Rodilles focos en drea de
les piezes y usuarios. moldes moldes
En ko manjpulaciin de piezos| Carro  auxilior para carge
para su coccion hacka coccion,
17 |1 mabilaio debe presentar unidad y equilbrio| A trvés de o simefria, sus| Consderondo la proporcion,
formal matericles y sus formas | simplicidad,  repeticiin  y
simetria de los componentes
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Mabiliarés Pore Taller Ds Cordmica Escoler

4.1 Dasarrollo ds la estonteria pare teller de cerdmica

Pora llevar o cabo ¢l diseio del mobiliarvo, fue necesario el desarrolio de alternativas y combinaciones de los mismas, que

ayudaron a llegar a ko sokicidn final a través de su voloracién con respecto a los requerimientos exigibles fijodes previemente.

@orlaciones de los diseios de loo propuesian
2 adends de chardlos para lo frarepodacitn de
ofiawporador de caqa pava coccidn yoe puede

~ L’ tendvas iicarrte qportaon. eluckras hgincas y
" la didibucitn de expacion paa dafica I piered czibice
duabe d proceso produdiva. Tarbitn comidom of ajode de
dhras y espacios conespordiendo @ lo aroponielia de usuaros

0sl cono a las dinensiones de las pieras.
Sv dbvicacitn o reqsere raginaia pesaday los diseios preserlan
proporciny senelia

0 el popuesta s¢ resdhn d requeliniero de apedicies higirices
ke havés de paille qre 0 aanda poha Sin ebago, s¢ leia g
reggher fodada la bicatn de loo cojones paa acoesorios en
" in hgar que fuera obrodo paa v neipdacitn Tarbidn se feim g

diseiar o> aganaderes de oo chaches de. Infaad

2 expacio

pao los piaws y qe adends fuera chodo y piddico au mejo.
For dlino 2¢ leia que sirglficar la ednchracién ded nueble pao
rinita 2y coslo
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Mebiliario Pare Teller Ds Cerdmica Escolor

La siguiente cuodro contiene el resumen del andlisis realizode a ks alternativas que como se puede observar b alternativa D si
cumple con trece de los dieciocho requerimientos de disefo con los que debe contar k alternativa final, es decir, esta alternativa
es ¢l pnto de partida para ko eloboracion del proyecto en el cual se deben resolver los cinco requerimientos restantes

# Reguerinientos de uso-funcién estructurales y

frjel3fa(S5) 6|70/ |03 MBI

ALY |o [V |e |V ||V |/ |0 |0 |0 (e |o i/ o | |/ ]|V 8

Blo Jo |V | |V | |V v o oo |v o |vis |a ]|V ]|V 8

Clv e | |v |v |y v e v e |vie ¢ ]| (v |v]| 11
Dlviviviv]iviviviv e fv e Jvles [v[s]o Iviv]m:

Coadro No.8
\_
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Mebikarie Poare Tellar De Cordnice Excoler
La estanteria integra los componentes necesarios paro

lo produccitn de cerdwica, como son:

1- Un carro auxiliar para el trasledo de los piezas yo

secas y decorodas hocia su coccién en hormo. El carvo cusnto
con ruedas giratorsas con fijacin totol rasere, pare evitar

Los entrepafios inferiores estdn destinados paro ¢l
monejo de mokdes y cuentan con rodilios locos pare ekminor
los riesyos de dafios fisicos en les estudiantes, ol manejor

especicimente, los moldes recidn hechos

Plus-100 &s un mobikarso con componentes
dindmicas para organizor piezas cerdmicas con rebcidn o su

4.1 Descripcidn de la estonteria Plus-100
Lo estonterio

ovance denfro de su proceso de produccidn, para ewtar

N3O0 Ad VTV
NOD SISiL

3

Diggrome No. 11
La estonterio estd estructurads con fubo cuadrado de

aperficie ks, para eviter acumdcién de pobwo, ésta

Disgrame No.12

1 diswio de antrepafies de olambrado abierto mivmiza
o acumulocién ds pobe y permite o ciculacidn de oie y

moyor visibikidad de los piezas cimacenodh.

estructura cuenfo con  patas niveladores para permiti ¢l

ajuste de mivel an ks pisos disparejos.



2- (harokes de modera pare ko fransportocidn y
trabajo de ks piera . La charoke cuenta con zonas prensiles
lateroles por lo parte infarior, para no restringie ¢l drea de
la piazo, asi mismo su diseio es dindmico o frevés de un corte
disgons!, para inpedic ¢/ chogue curante su colocacidn en ¢/
enrapait.

—
P

1

g Wy
o ) .

H P N . . !
d 5

i

__._._‘__U‘ﬂj__"_ﬂf_i__

[ O S

Diggrams No.13

J- Cajems de modero pare acceserios que s
utikzen dirente les etapes de formads, acabado decoredo y
coccida de les piezes. Los cajenes e deskizen directomente
sobre guies pldsticas y cuenten con un Tepe pare eviter &
sobics inesperads. Rare eviter que ¢l pohvo entre a los cqjones,
ko esiructwr cusnta con guardas lateroles y posterior de
laming soldeds.

7Y

¢/

,'I/,

t/

)
Z

El mobikario estd fobricad con acero estructurel en in
90% y con madera en i 103

E! acero estructurel se utikzd para ke estructurecién
del musble y de! carro franspertoder por ser un materiol
resisiente o ko caryay a lo abrosid de/ pohv bo gue garontiza
u vida il prolongads. Su ocabadk e3 de pinture hernsedis de
poliuratens como profecciéna axidecién por humedad y o o
abrasién del pohe.

También s¢ utiked matel pare kos parrikes que fungen
como entrepalios y que es ¢/ tipo de sperficie que inpide ko
acumvlacidn de polvo y parmite ko wentilacidn de les pieres
Iimadas en su base y tambidn son resisientes a ks carge y o

u




Mebiliario Para Taler De Cerdmica Escoler

lo abrasion del polvo lo que gorontiza su vids dtil y su
apariencia limpia prolongade. Su acabado es golvenizodo
electrostdtica para impedir su oxidacion por humedad

Se propone madera para s charoles que soporton y
transportan les piezas en proceso de fabricacion hasta su
coccidn o vidriado final, siendo que este materiol absorbe ko
humedad de la base de los soncoches hdmedos y como su
acabadb es pulido no los marca cuando estdn frescos.

También se utilizé modera pora fabricar los cajones
requeridos para contener los accesorios que se ocupan para e/
formado, acabado, decorado y coccidn de les piezas. Esté
moterial hace juego con ks charokes y su acabado es con
esmalte natural para protegerlos del medio ombiente.

Color

£l mobifiario presenta un color con dos tonalidades pora
diferencior ko estructura del mueble del carro tronsportador.

£l tono ascuro esta aplicado a la estructura del mueble
porgue corresponde al elemento pesado y el tono clro esta
aplicado ol carro transportador por ser el elemento ligero.

Las vorintes de color son fres y todes tienen uma
semejanza ol colorido de ko arcills o materia prima ceramica.
Se recurrid a esta semejanza principalmente por la necesidod
de disimulr ko odhesion del polvo inherente ol medio
ombiente de trabajo.

Los colores son los correspondientes a ko carta de
cokres del esmalte acrilico automotivo de ka marca Dupont:

Oro platino N9508. Titanio N9705 y Marfil perka N97!1

La fuerza comunicativa del mobiliario esta besoda en
sus componentes formales, es decir que presenta equilibrio
entre su configuracion y su semidtica. Los estudiantes no
pueden ubicar sus piezas recién formadas en ks porrilles y les
tienen que poner sobre las charoks de madera.

Su principio compositivo obedece primero ol contexto ,
para el cual establece su comunicacidn, sequndo, @ ka simetria
y wnidod formal de sus componentes. En donde el carro
tronsportador puede integrarse a ka estructura principal y les
charoks pueden ubicarse en cuakuier drea que correspondn
a las etapas intermedias del proceso de produccion.

Asi mismo, ¢l entrepaio superior cuenta con uno guia para
colocacion de muestros de esmaltes cerdmicos o que
identifica sobremanera ol mobiliario.

Distribucid

Los condles de distribucion y venta pueden ser ks empresas
que venden kis materics primas pora ki industria cerdmico.
Para su embarque, se presenta el diagroma.15 , donde se
estiban les piezas por grupos de familia para su proteccion
con envoltura pidstico.

———
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Mabikiario Pern Taller Ds Cordica Esceler

Diggrame No. 15

Se estd considerends ¢l emvio de ks estructura desmontoda
pore en embargue meyer o 5 musbles. Para su ensomble en
sitio, refidrass ol detolle -x del plano ds ko estructure 5/16.
Para ko proteccién de los componentes contra posible
molirato drorie 1 frongertacién es medierte ol
recubrimiento con pekicula de poliestretch o pokiburiuja de b
marco 3, a8/ como con pureres de cartdn carrugadh.
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4.2 Disgromes ergondmicos

Las siguientes diagromas presenton ks relocién directa
entre ¢l mobikario y el usuario en sus diferentes postures de
uso, asf mismo se pueden observar ks alcances minimos y
mdiimos, asi como ks diferentes movimientos que necesita
reck2or para manipulor los piezas cerdmicas.

£s importonte mencionar que ks posturas presentadas
50n esquemas representativos

Poro redlizr este ondisis se han considerodo ks
dimansiones o alcances cdmodos de s diagromas 8y 9 pora
¢/ dimensionomiento del mobikiarso, en base a ks secuercia de
octividodes que acontecen dentro del teller en interaccién
con b estonteria,

Cobe mencionar que se omlizaron las principales
postures del usurio e cocb o de s finciones del

£l objetivo es demostror que ¢l mobikario ha sido
disslodo con ks dimensiones anfropoméiricas y kb
considerocidn ergondmica necssaria con ¢l fin de hacer mds
cdmoda y segura su utikizacidn, tonto para el usuorio como
pora sus piems ncas. Gorontizndo oS/ el mejor
aprovechamiento en ¢l cprendizije del akamno de cerdmico

Pora lo monipulacidn de moldes, estdn destinades los
enfrepaios inferiores, porque de ese modo ks piezas en
proceso de secado no se confominan de particules de yeso que
se desprendn de ks moides. Para facilitar ke maniobra de
cokocar y socar moldes, la parilla cusnta con rodilles locos que
permiten ¢l desplozomiento de los mismas. Asi mismo pore kn
alture del entrepao infervor, estd considerada ko dimensicn
correspondiente a ko altura de ko rodille en cucklles, con
percentil 95, como se muestra en ¢l diogrome.l6, pare
asequrarie ol usuario de mayor altura kb posicidn wertical de
ko cokmna wertebrol que es ko recomendods poara el
levantomiento de peso con esfusrzo en piernas, para evitar

TESIS CON
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Mobiliarse Pare Tallor Da Cordmice Escoler

En ¢l diseio de kb charoks pora ko tronsportacidn y
trabajo de la pieza, mestrodo en ¢l diagroma, 17y 18, estdn
considerads las dimensiones corresponcientes ol ancho de o
mao s pukgar y ol grosor del dedo cuyo percentil 95
permite ko holpure para usuarios de mayor grosor. As/ como
paro las asas prensiles que estdn diseriads loteralmente por
lo parte infarvor, paro mo limitar ¢l drea de kes piezos, estd
considerads ¢/ dngulo de supinacidn pare posicién comodh y ¢/
didmetro de empufiacira con percentil 5 para usuarios de
menor didmetro. Lo charoke tombidn cuenta con in agorre
frontal que permite deskzoris hocia adelonte antecediendo ol
agarre loterol cdmode y seguro mostrodo en el diagromo, 19

Diagrame.17
Transportocién de b piexa
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Mobiiarie Para Tellor De Cordavica Escoler

La manpulacidn del carro auxikar para el tresido de
pie2os ol hormo, considera los dimensiones correspondientes o La figura 19 muestro ¢l alcance de wn usuario con
ko altura del piso ol codo flexionado con percentil 5 y el percentil 5, para el entrepao superior, donde ki oltura del
didmetro de enpulodira tombidn con percentil 5 paro  ojo més ¢l dagulo de visibikdad permiten e/ manejo de los
garentizar ¢l agarre o usuorios con menor didmetro, pleza.

Los cajones estdn dispuestos finalmente mas arriba de
ke altura del codo , para evitar flexiones de cokmna y rodilles
frecusntes. En el diseflo de ko manijo ranuradh de! cajin, estd
considerods el ancho de ke mano sin pulgar con percentil 95
gue permite ko holura pare usuarios de mayor grosor como
e muestro en ¢l diagroma. 18

qHHHE

i

=

Diggrame. 19
Akance nixing clnsde
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HMebiligrio Pare Toller De Cerimica Escoler

Lista de partes componentes

No.

1

10

I

i1-A

b4

3

Cont Nowive

de la vista explosiva
Material

Acsbado  Preceso

20 (harok para piezas cerdmices  Tira cuodrada de madera de pino de  Bastidor esmaltado  Corte, maguinado y

(%

Parrilka central

7 Trovesao bongitudinal de lo
esiructura

1 Travesao longitudinal de la
estructura con riel

2 Trovesao superior del marco-

estructura

Tapa leterol de cajones

Soporte-guia para charols
1 Tapa posterior de cojones
1 Asidero de carro

2 Marco-estructura de carro

4 Rodaja giratoria con frem y
con adaptador cuodradb p/tubo
del

4 Tapa inferior de estructura

6 Soporte-guia para charoka del
caro

4 Soporte a piso con montaje de
nivekocion

13-A 4 Tuerca para soporte a piso
13-8 4 Topainferior de estructura

I'x 14 my triploy de 6mm x
0.40x0.30m

Redondo galv. De 3/16 y 1/8°x2.94m
PR §'%§"x 10m Col 16

PR {1 " x10m Gall6 y
cafivela de 3/8'x 10m

PIR1#N " x03Im Calté
Ldmina galv. Cal 18

Angulo I'x1'x 1/8" x 040 m
Ldmina galv. Cal 18

Tubo A-36 ced. X 1* didm x 0.30m
PIRI'xI'x 165m (ol 16

Cat. GRAINGER A216258
Scem didm .x3 enchoxé alture,

Placa 1/8" (pedaceria)
Angulo 1x1'% 1/8°x 040 m

Cat. GRAINGER A226362 Mod
SEW BSW-ON2 } didm. Rosca de
-20NC
Comercialde §-20 ¢

Ploca 1/8" (pedacerc)

y swerficie nsoles  ensamble
hidrosolubles

Natura/ Corte, doblez y punteado
Esmalte acrilico  Corteyy soldodura
auytomotivo

Esmalteacrilico  Cortey soldodura
automotivo

Esmalteacrilico  Cortey soldadura
aufomotivo

Esmalteacrilico  Corte, doblezy
automotivo Soldadura

Esmalte acrilico  Corte y soklodura
automotivo

Esmalte acrilico  Corte, doblezy
automotive soldadura
Esmalteacrilico  Corte, doblezy TES[S CON
automotivo soldadura
Esmalteocrilico  Cortey soldodure FA'LLA DE ORIGEN
automotivo

------------------- Ensamble

Esmalte acrilico  Corte, moguinado y
automotivo soldadura

Esmalte acrilico  Cortey soldodura
outomotivo

---------------------- Ensomble

Netural Soldadura

Esmalte acrilico  Corte, maguinado y
automotivo Soldadkura

é} i> :




Mobiliario Para Teller De Cerdmica Escolor

No Cent
'14 .2
53
6 2
7 2

B 2

a 7

Nombre
Marco exterior de la estructura
Tapa transversal del cajon
Cajdn
Marco interior de o estructura

Travesaio kongitudinal de ko
estruchra

Ménsula para la parrilla laterol
Parville kateral

Material
PIRP %l $* x4.2m Cal 16
Ldmina galv. Cal 18
Tabla de madera de pino de #
J0cmx
PRI¥A# x37mball6

PR1#x1§ Gall6

Redondb gal. de } *

Acabedo

Esmalte acrilico
automotive
Esmalte acrilico
automotivo
Esmalte natural

Esmalre acrilico
automotive
Esmalte acrilico
automotivo

Notural

Redondo galv. De 3/16y 1/6'x25m  Natura

Proceso

Corte, doblezy
soldadura

Corte, doblez y
Ssokdodura

Cortey ensomble

Corte, doblez y

Soldadura
Corte, soldadura

Cortey doblez
Corte, doblez y punteodo

TR
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CORTE A-A

~E;—h— SECCTON GIRADA 0°

ENSAMBLE DE TRAVESAROS CON BAGUETA

DETALLE-Z

DETALLEX
| EMMW
\

18

N

SECCION GIRADA 90°

ENSAMILE OE TRAVESAROS CONEL PTR
PROPUESTAD)
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MOBILIARIO PARA TALLER DE CERAMICA
CANRO AUXILIAR (Vistes)

[ ]

8/16

Higd

Natalia Sandoval Cotero
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CORTE A-A'

| Dx ij
238 |
| 2
| @9%
CORTE TRANSVERSAL
DE LA CHAROLA
DETALLE'X Barreno de 1/4" dia
x 1/2" prof,
12 / { o
7/
(77

CORTE 8-B'

CORTE LONSITUDINAL
DE LA CHAROLA

| TESSCON 1
FALLA DE ORICEN

ENEP ARAGONUN A M
j DISENO INDUSTRIAL

— MOBILIARIO PARA TALLER DE CERAMICA
Charele (cortes)

(44 ]

11/16

Acot.cm || Natalia Sandoval Cotero
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DETALLE-X

ENSAMBLE DE CARAS
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MOBILIARIO PARA TALLER OF CERARICA
CAXIN
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CORTE A-A'
Ensamble a media
L madera con ranura
) \.\ -
[ __L C
A i
L ;
| % |
CORTE TRANSVERSAL
DE LA CHAROLA
DETALLE-X %
03|
=17
7
b
I
ENSAMBLE FONDO )
DE CAJON 2,6

CORTE B-B'
Ensamble a media
madera con ranura
. L7 R 1,63
) 1
P
AL’
by f i
)

-~>~‘\ B R

-~

CORTE LONSITUDINAL
DE LA CHAROLA
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DETALLE-X

#Dimension tipo 4cm x 10

Desarrollo 10m dlambre 10 A-36
Desarrollo 2.94m redondo pulida A-36 de 3/16"
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TESIS CON
FALLA DR ORIGEN
:\E:z's R 5 ’ 6
0| Setonmuemn | M

* PANILLA LATERAL (Vistes)

MOBILIARTO PARA TALLER DE CERAMICA 14/16

Natolia Sandoval Cotero
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ENEP ARAGON UN A M
@ DISENIO INDUSTRIAL I M|
MOBILIARIO PARA TALLER DE CERAMICA
B PARSILLA CENTRAL (Vistes) 18/16
Natalia SondovalCotero || #-87 |




Mobilaris Pore Tallar Ds Cardavics Excolar

4.4 Célculo ds resistencia de meterisles

Lo estonteria esid disefioda para condiciones de equikbrio
bajo les principies de o estdtica y mediante disgrames de
cuarpe live.

£/ diagrama de cuerpo kibre de! troveseio 4 del diagrome 20,
representa kas cargas a soportor (Mmdy) y ks reaccionss a
esta carge pore mantenerse en equilibrio (RA y RY). Estas
reacciones son de iual mognitud pero de sentido contrario.

La carga estd representade por ¢/ momento mdximo que se
presenta donde hoy un combio de direccidn de esta carge,
siondo que ¢/ momento es iguel ol giro gque origing ks carga
perpendicubr a ko distancia

La carga tombida puade ser concentrack como se represents
o ¢of diagrome 20 como F7. La wiga recibe kb corge de ko
cokmno que concentra tocks ks cargas correspondientes de
los entrepafios.

Refidrase o ko memoria de cdicvio de! Anexo IV para el
procecimiento de colculo de los wigas y cokumnas,

£l cakeulo de los elementos mecdnicos de viges y columnas o
frowés ds los diagromas de cuerpo kibre, se requieren paro b
seleccién de lo medida nominal del material pare estructurar
¢/ musble.

Como las vigas trebajan a fiexidn, ko propiedad qus rige su
diseo es ol mocio de seccidn. Este modulo estd dado por ¢/

fobricante y corresponde of momento mdvimo sobre el
esfuer2o permitido del material

£l esfuerzo permitico o ks flexidn del acero estructural A-36,
estd dado por ¢! Instituto Americano de ks construcciones
de Acero (AISC)

Por ko tanto &l conocer ¢l momento méximo de los trovesaios

con Sus cargas respectivas, podemos determinar el modulo de
Seccidn requerido del PTR

Como los cokmnas frabajon o compresidn, su dissio estd
regido por su drea fronsversol. Conociendo ks reacciones de
los cargas uniformes qus afecton a lo cokmna del diagrama .
20, y conociendo ks esfuer2os permitides o ko compresién
para cokanas de ocero ol carbono A-36, se pusde conocer el
drea de ko medicla nomina] del PTR idéneo.
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4.5 Diagroma de produccidn- armodo
56 regquieran de los siguientes procesas con mano de obra colificads, para e fabricacidn del mobiliario, como son: Poilerés, Herreria,
Soldodiura y Corpinteria, con uma distribucién en knea de acuerdo o los diagromas de fiijo, que se representan con los simbolos

Sigsentes:

B 0 O 0
Recepciin de meterial  Almacenamionty Tranperte Oparaciln Dupaceile
Estructura

Marcos (141" Travees00(345,18,19)  Guie pars charoie (7) 8200 pars mensunn Gabinele (8,13

Recepcién e PTR Recepcidn de PTR Rocapcién e Recspcién e Recspcién e
PorfL Liming Limine
Amacin 1 Almecin 1

Amecdn 1 Almecén 1 Aimecin 1

Matoriel 8 herveria Melerial 2 hormeria
Maloriel 8 herrorie Malwrial o paieria Malerial 2 paileria

Corte Core
Corle Core Core

Doblez por amesie Inspaccién

Inepeccion Doblez por prense Dobliez por prense
- TESIS CON

“wote: refidrose o ke visto explosivo para identificor partes-componentes,
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Carro Auxiier
Marcos (10) R soparadorf 12) Asidero (9)
Recepcién de PTR w d ([ Reospcicnde Tubo
Almeckn 1 Amacin 1
Aimecin 1
Melerial 2 horeria Melerial s emeria
Melerial 8 herwria
Core Core
Core
Dobisz por arrssire
Inspeccidn Doblez por amasie
Inspeccidn
Soldeura
Onepeccidn

meatpan TESIS CON
- ~ | FALLA DB ORIGEN




Aebiiario Pare Tolar De Carémica Egcoler

»



Mebikiario Pare Tallor De Cordavica Escoler

THS R
FALLA DR ORiggy




Mebiliario Para Teller De Cerdmica Escolor

4.6 Costos
. o | Uit | Tew | PZA | Tell | Usk | Tows - , ce | @O®
-] N
i L)
1 [CHAROLA 20
1-A | Bastidor Tira cuadrada 20 (14m 28m 8xX12 |96 Corfeensamble | 30 9
madera de pino 1"
Acabado esmake Esmaltado
18 | Superficie Triplaypinode 120 | .40X.30m | 1202 120 120 Corte, ensambie | 30 9
Imm{1.2202.44M) m
Acabado Sales Sales hidrosolubles
hidrosolubles
2 PARRILLAS 5
CENTRALES
2A | Merco Redondopukdo |5 [2%4m [147m |05Kg. |1.5Kg (13 k) Cofepunieado |60 |18
A-36de V16”
28 | Superficie Alambre A-36 #10 0om 50m |01 Kg{5Kg |10 Corfepunieado 160 |18
1KgX10
M
3 Travesafio long. Interm. | PTR A-36 7 1.0m 70m |5Kg. [10Kg Corte, soldadura | 30 9
KAJ4Cal. 14
4 Travesafio long. Chiel | PTR A-36 1 1.0m 1.0m 87 Corte, soidadura |5 15
XX1 %" Cal14
4A_ Lriel A1 [10m 1.0m 14 1 Corte, sokdadura 15 1.5
5 | Trvesafio sup. Del PTRA-% 2 [031m |062m [14Kg. Corte, sokdadura | 10
maro 1%X1% Cal.14
[]
7 | Soporte guia pana Ang L A% |20 |040m |80m |7Kg |83Kg |335 |67 Corte, soldadurs |60 | 18
charia %1% 18"
[]
CARRO 1
TRANSPORTADOR
[) Asidero Tubo A-36Ced. |1 Corte, doblez, 9 6
40 1" dia.x Mcm Soldadura
10 | Merco esnctuna PTRA-% 2 [165m [33m [9Kg Corle, sokdadura (30 |9
1'X1"Cal.16
11 | Rodsja graloria de Cat. GRAINGER {4 k7) 120
caucho suave con freno | A21G258 con
adsptador
cuadrado de 1"
11-A | pleca SoleraA-36de 4’| 4 Corfe,maquinado,s |20 |6
oldadura
12 | Separador-guia p/charola | Anguio L de 6 04m 24m 28Kg |- |- Corte, soldadura | 30 9
1%1%14°

TESIS CON
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Descripeiin [ Por| Coot | Conc | Moo | Moo [Pracie] Prech | Pecem | Temp
o | Ut [Tl | PIA | Toml | et | Tew o | mo®
. | W
13 |Soporteapisocon | Cal, GRAINGER |4 —
Montaje de nivelacidn | A226362
T35 | Placa Sokra A6 0 |4 Cort, % 6
% maquinado,sok
T3 | Toerca Comercal %14 Soldadura 5[5
14| Marco exterior PIRAX® |2 |42m [64m |13Kg |52Kg |81 |34 Corte,doblez,soda | 40| 12
1%X1 % Cal. 14 dora
1
16| CAJON 7
16 | Latersl Tabiapino 10mm |2 |08m | 1.6m E] K
x 40cm
168 | Fondo Trilay Pino G | 1 . KT
x 29x 35cm
16C | Frente Tabapino f0mm |1 |031m 063 m 0 0 |5
x 153 cm
17 | Marco interior PTRA-3 2 37m 73im Corte,doblez,solda | 40 12
1591 % Cal.14 dura
T8 | Tavesalo tansverssl | PIRA-% 5 Corte, sodadra |20 |6 =
¥AICal14 =3
9 |Tavessholong i | PIRA-% 2 [168im |337m Corte, sidadera |10 |3 &
1%%1 %" Cal14 = =
D | Wensua Redondo puido |8 2Z25m | 1Ky 5 (0 |Compiesd, |2 |6 Q5
Ao % sokdadura O
71| PARRILLAS ] =
LATERALES Lo |
) Redondopio |8 |29m  |232m |05Kg |2g |13 | Cotepuriesds |60 |18 E‘s
A-36de 316"
218 | Superice AarbrsAXH#0(8  |28im |86m |02 Kg|25Kg Cotepurieads |60 {18 é
1HgX10 =
M
Acabado 0 a estructura | Esmale acriko TLesmal. 8000 5% | prtwa POR 100
sutomotivo 1L pokiw. 260.00 ASPERCION
clacabado pok- 1L primer 116.00 HORNEADA
reiano
1558 417
1978

18, Perfil Tubulor Rectangulor de acero estructural A-36 sequn ka Sociedad American pora ko Prueba de Materioles (ASTM) donde ¢/ No. 36 equile ol ke
elistico 36.000 Lb/pif
19, Refieruse ol dogroma No. Aora ¢l cdiculo de desorrollo de tubo doblode
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Mobikiario Pare Teller De Cerdmica Escoler

Este trobajo me brindd la oportunidod de aportar mis
conocimientos ante el compromiso  que tengo como
disefiadors, para marcar ka relevoncia de ko participacion del
Disefo Industrial en k sociedod mexicana, El reto fue
importante porgue se resolvid una necesidod que no habia sido
atendida con un enfogue estético-funcional,

La industria de ka cerdmica es milenoria en la economia

mexicona y representa e 6.44% de los ingresos de k
poblacidn manufacturera nacional,

Desofortunadomente, es una industria afectoda por ko
dpertura del pais ol libre comercio y es por ello ka necesidod
del control de calidad en el proceso de fabricacion de lo
cerdmica.

Es precisamente en los talleres de cerdmica escolor en donde
fos futuros ceramistas aprenden los pardmetros de calidod,
para ko fobricacidn de los piezas, ademds del control de
calidod de la materia primo,

Contribuyendo con esta ensefinza a trovés del disero de ka
Estanteria PLUS-100, con la cual se logra el control de
colidod durante el proceso de fabricacidn de ks piezas dnicas
de los estudiantes , garantizdndole ko seguridod tanto de los
mismos como ki de €/, evitdndole riesgo de lesiones en el
manejo de moldes pesadas ademds de orgonizar su frobajo.

La estonteria estd ol alcance de cuskxser institucion
educativa, ya que su precio corresponde al presupuesto que
invierten actuakmente éstas en su mobiliario para aimacenor
cerdmico. Su diseio estd pensado para su produccion semi
industrial, con materiales y procesos productives que no
elevan su costo.

! resultado obtenido al problema plnteodo en este trabajo
de tesis, es resultado de una metodologia , asi como de mi
vision hacia el problema, sin embargo es susceptible de ser
mejorods, con base a la tecnologia y necesidades futuras

Asimismo, para ¢l completo funcionomiento de wn talier de
cerdmica escolar es necesario atender el mobiliario pora el
formado de piezas como. Torno, Tortess, Tarrgjas.,
Susceptibles de resolverse con la participacion del Disefio
Industrial pora ka sustitucidn de importocidn.
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Melvliarso Parg Taller De Cerdmica Escoler
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Mebikiario Para Teller De Cerdmics Escolor

Anexo I Curso fundamentol

Este es un curso complementario a los cursos del
taller de disefio en donde se revismn conceptos de
metodologia, composicidn, color:, factores humanos y
relacidn con el contexto cultural y econdmico.
Asimismo, orienfa  vococionakmente @  futuros
diseriodores, ya que estd incluido en troncos comunes
iniciales a las licencioturas, independientemente de fa
rama a ka que aspiren.

"Las objetivos particulores del curso fundamental son
quu/alum
& Describa dos métodos de acuerdo ol contexto,
enfocados al desarrollo de proyectos de disedo
industrial cerdmico.

¢ Describa los matericles cerdmicos en genera], ol
final del curso. Refiriéndose a los grupos arcilleso,
fundente y estructurante.

& AMuestre ko preparocion de pasta para modelado y
que durante el curso les utilice, dados fos
ingredientes y accesorios.

& Describa procesos de modelodo en cerdmica
duronte y ol finol del curso, con ejemplos dados de
procesos de modelado en esquemoas, diapositinas,
videas o identificarkos en elementos reales.

¢ Hoya descrito los proceses secundarios o de
formado en cerdmico, y kes formas que se generon
en ellos. Dados ejemplos de procesos de formado
en esquemos, digpositivas, videos o elementos
regles.

¢ m;ixaffoejapbsdemw,mejmwhs
dados de procesos de modelado en esquemas,
diapositivas, video o elementos recles.

& Haya descrito los manercs de dar color y acabodos

en arciles o pastas mostrondo processs de
acabados, y que durante el curso realice akunes,
Demuestre que durante el curso realizd hechuras o
mao con cokr y acabadss de composiciones
bidimensionales con s temos: contraste,
eqilibrio, texturas, ritmo, redes, o midulo, efc.
Disponiendo de la materia primo, occesories y
herramientos.

Demuestre que duronte el curso efectud lo hechura
de wa miscars, qute o simikr por
termoformado. Disponiendo de materia prima,
accesorios y herromientas.

Demuestre que duronte el curso diseio por
pastibaje objetos o grupos de objetos de ks
Siguientes tipologias: wajilles y utensilios para
alimentocidn,  ornomentales,  arquitectdnicos,
mobiliario y sanitaries. Disponiendo de la materia
prima,  occesorios  y  herramientas.”
(Oliveras, 1998.36-37)

Anexo IT  Proyecto de dissiio

"Los objetivos particulores de k realizocidn de un
proyecto de diseflo son que el akumo:

& Disehe objetos por medsieds o pestilje, poro

diferentes procesos productives con acobados
expresindolos luego grdficamente. Disporiendo de
Materidles para modelodb, herramientas y material
grifico.

Disefe formes con color y acabados grdficamente
en propuestas para cerdmica, dispoiendo de
materidles para eleborarkos.

FSTA TESI MU
DE LA BITL:
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Mebviiario Pare Toller De Cerdmica Excoler

& Disede y redlice prototipos combinando los
wariobles: procesos secundarios o de formado en
deferminado contexto con mires a su produccion
industrial y eguipo, considerando:

& Acobados, dreos tipeldgicas, envese y embalsje,
requerimientos funciondles, estéticos, socidles,
economicos y culturdles disponiendo de materia
prima y equipo.” (Oliveras, 1998:36-37)

Dentro de estos objetivos estd considerado:

Lo eloboracidn de prototipes con emose
considerando acabados, eshbes, cochures, emvase y
embalgje pora las condiciones de distribucion y
consumo,

La redlizocion de modelos con pastas, plastilina y
yeso cerdmico, observando cuclidodes  formales
tridimensionales, estéticas, ocobodes y de uso.
Abarcando ks totalidad del proceso productivo pora o
Solucidn desde modelodo con yeso y disefo y formado
de moldes diversos.

Lo formacion del disefiodor industrial es
interdisciplinaria, y desde lego, su formacidn estd
relacionada con: ’

Uno buena infroestructura

Excelentes laboratorios y sobre fodo,

Talkeres equipados con mobiliario de trobajo que
les permita realizar sus procticas lo mos comodo y
Seguro que sea posible tanto para el akimno como para
su frobojo.

£s importante tombién mencionar que el mobiliario
es de suma importancia para cumplir con los objetives,
pues si no sotisface los principales necesidodes del
estudionte, éste no se sentind estimulodo y confiado
en utilizark para almacenor sus piezes dnices dentro

del taller, asi mismo no podrd fabricar sus piezes con
la calidod dptimo, ademds de ofras consecuencios
fisicas a corto y kargo plzo, provocades por la
ausencia de un estudio ergonomico o, por el
inadecuado  dimensionomiento  del mobiliario con
rekcion a k onfropometria de los estudiontes y
profesores.

Anexo ITI Progroma de la ENEP Aragén

Los objetivos educacionales de ka ENEP Aragon En el
primer semesire de k carrera dentro de l asignatura
Materiales y Procesos como formacidn basica son:

& “Comparar y distinguir los materiales de ocuerdo a sus
propiedades. Comprender ka importancia de su manejo
adecuado en ke produccidn de objetos desde los puntos
de vista ecoldgico, economico, estético y estructural
Monejor vy operor  mdguinas  utilizedos en ko
transformacion de los materiales.

Dentro de k temitica que corresponde a b
Chasificacin de los materiales, se revison ks materiles de
origen mineral. Metales ferrosos, no ferrosos, arenas, rocas,
cerdmica, vidrio, cemento, concreto, pefrdleo, phisticos. De
origen vegetal. Maderables: maderas, papel. No maderables:
fibras, hule, resios. De origen animal: cuervs, pieles, hueso.
Materioles naturales y sintéticos

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

Dentro de ki temitica que corresponde a ks
caracteristicas y propiedades se revisan:
Concepto de coracteristico. Concepto de propiedod.
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Propiedodes fisicas.- peso especifico, densidad y dureza
Propiedades mecdnicas.-resistencia a tension, compresion,
carga cortante, y esfuerzos combinodos.

Propiedades Eléctricos -Conductivided y aislmiento.
Propiedodes térmicas -Conductividod y aislmiento,
Propiedades Acisticas.-Aiskmiento, y absorcion de sonido,
Propiedades Quimicas. -Resistencia a dcides, dlcalis, pH.
Propiedades Clpticas.-Reflexidn, Refroccidn y transparencia’

(Progroma de Asignaturas. 2001:9)

En ¢l sexto semestre dentro de ko osignatura tedrico-
prdctica Materidles y Procesos Industricles IV
Los objetivos educacionales son:

¢ “Profundirar el conocimiento de los procesos de
tronsformocidn avonzodos y aplicacion de los
materidles cerdmicos y plisticos en productos
industricles.  Reforzondo  y  verificndo el
conocimiento en los laboratorios y en los centros de

produccidn.

Dentro de ko temdtica Cerdmica, como infroduccion se
revisa el desarrollo histdrico de los materiales cerdmicos y su
impacto ombientol
Materies primas como: Arcilles y pastas. Plstificantes,
Desgrasontes, Fundentes, chamota. Pigmentas y colorantes.
Esmalte.

Procesos Bdsicos como: Procesos de formado, pastillaje,
vociado, extruide, prensado, torno. Procesos de corte. En
crudo con alombre. Cocido con disco, por gogle.
Procesos de uvidn. En crudo con berbotime. En cocido con
odbesivos, morteres, tornillos, efc. Procesos de acabade.
Esmaltes, aplicacidn por inmersidn, aspersidn, brocha o pincel.
Engobe, esgrofiads, y brufide.

Decorado. Calcomanias, pincel a mano y en tormo, serigrafia,
offset, sellosy sus respectivos ejemplos.

Herromienta, Mogquinaria y Equipo

Herremientas para modelor, forneor, rospor, corfar.
Instrumentos  diversos.  Moguinorio.  Extruser  monual,
mezcladora, amasodor, corfadora, formo, terraje. Equipe.
Hornos eléctricos, de gas, petrdleo, lefa y combustible sdlide;
medidores de temperotura, enseres pora el hormo.

Control de calidad: Pruebas de plsticidod, encogimientos,
porosided y sus ejemplos” (progroma de Asignaturcs,
2001:102).
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Anaw 1V Calealo do Resistoncia ds Materisles

Para el cdiculo de resistencia de materioles o cargo de diseio
de los trevesoes (vgas), como elementos de apoyo de les
entrepolos, se considera ko carga distribuicks de uno monere
uniforme.

Existen des caryes que seporta el trovesalo, ko carga viva y ko

carge musrfe.
Lo carge viva corvesponds ol peso que actio en ¢/ drea de

infncia of frovesal, sobve ko distoncic.
Algebraicaments ks corga viva se define asi;
WPl Bg/em)

Donds P e3¢l peso totol determinode por:
MmAtxh y

Al o3 ¢l drea de influencio sobre ¢l trovesafo como s
musstre en ¢l degroma !

Al o(d2+d72)(cSR) (o)
I e5 ¢/ peso unitario determinodh por:

Asl/A y

Pes lo carga uniforme que va a soportar ¢l entrepai y
Aesel area totel del entrepal.

£l disgroma 2 mussive ks carges wniformes que soporte ko
estonteric.

i [
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Mebikierio Pern Taler Ds Corduice Excoler

La carga musrta corvespondle of peso propio de! meterial por
unidad ds drea sobre sy distoncie.

Alpebroicomente ko carga musrto se define osi.:
Wine Ppaid

&l peso propio del PTR en acerv esiructurel A-36 de 1I°
62Kg/m y de1§’=295 Ke/m
£l peso prapio del olambre A-36 # 10 = 0.05 ke/m

Se considera un factor de segurided para ambas corges que
de ecuerds ol art. 188 y 194 del reglaments del DF. pare
consiruccionss, ese foctor pare ¢l acero estruchurel es de
14(40%)

La suma de los dos carges dom ol peso totol que seporto ¢l
trevssale. Con este peso y o frovis de diegramas ds cuerpo
lire pora carga estitica del disgrame 3, 58 mussive ko
magnitud de les fuerzes cortantes o del memento flevionante
a ko leargo de/ trevesale

Wip/m)

"I
o e

SabeW'A

Diggreme 3
Diagroma de cuerpo kbre de frovessllo.

Conociendo ¢/ Momento mdximo y los esfusrzo permitides
para el acero estructural A-36 o ko tensién de 2530 Ky /o
consu foctora ko flaxidn de 0.66 Pyy ol corte ds 0.4 Py,
determinodes por ¢l Instituto Americomo de ks
consiruccionss de Acero (ALSC), s pusds determiner ko
corgo de disello o trovés de les formules del modklo de
seccidn para podr seleccionar ¢l materiol del fobricants con
este dato.
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Las vigos trabajon a flexidn por bo que ko propiedad que rige
su diseRo es ¢l modulo de seccidn
Abebroicamente el modulo de seccion se define osi.

8= Wlper donde

8= modkvlo de seccion
Mz moment mdximo
Lperstsfuerzo permitido

Considerase que si se conoce ¢l Esfuerzo permitido del acero
astructural A-36 y el momento mdximo, se pude despejor o

bpor A-36:0.68Fy ) (2530 Kg/enf)) = 1670 Ko/enf
(Flaxide)

La seccién propussta que s el PTR A-36 tiene un modulo de
seccitn 8: 138 o’

y especificamente para ¢l PTR de 1° el midkio de seccion $=
23en’yparael PTR de 14° el médvlo de seccin § =------
Qe comeponden o ks ftrowesofos NolYy MNod
respactivaments. Como puede observarse ambos son mencres
ol modulo de seccién del material y son odemds los medides
Rominares minimas de/ fobricante.

Pora el Esfuerzo cortonte permitic, se recurve ol esfuerzo
ol corte del acero estructural A-36 y a ko siguiente fdrmula:

dper = /A

Qwer= Esfuerzo corfonte permisible
P= Peso o fuerza cortonte
AzArea de lo seccién

Lger = (0.4 ) (2530 ky/ent) = 1012 Ky/enf

El area de lo seccion del PR A-36 de 1° =207cnf y de i § =
7w

Por lo tonto ¢l Awper para ¢ travesafo No. 7 de 1°es = 74
K/t

Y porael travesalo No.  De ! §*es= Ky/en’
Que fombién son mencres o 1012 Ky/cnf

La viga més critica es ol travessio No. 19 ya que este soperte les
carges de les parilles a frevés de los mercos interiores (cokumnes)
como carges concentredes o divectes, ecemds de ks carges
uniformes.

El diagreme 4 musstro les fusres que eshin ectusndo sobre ke
colmne y son neds menss que les fusraes resuitentes de lss eress
de influencia de las parvilles y charoles sebre sus viges respectives.
Lo sumetoric de eswes furaes es oquiwsionte o b furm
concentrade F7 y F7' del disgrema de cuerpo hore No.3 del

froveseio Mo, 19
TESIS CON
FALLA DR ORIGEN
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En ol dingrama 5 33 raprasonten los mementes méines o ing corges
ds los trevesalios pare determiner sy medkle de Seccién respecti.

A trovis de! méteds ds dress, cel disgreme 6, g8 determingn lee
slementes mecdices que achisn en ol trevesslle 19 pare pecer
detormingr s module de sSeccidn come s revisk enferisrmente,

7 g

e dol trovesaly 19
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Glosario

Abrasién - occidn de desgastar o orrancor por friccion
Antrepométrico - relative a ko antropometria (parte de ko
ontropoloegic que estudia kes proporciones y medidas del
cuerpo humano)

Barboting.- arcillo o pasta cerdmica licvada con un minimo
contenide de agus, con k oyude de ingredientes
Desfiocukntes o sin elios, para ser aprovechada para el
formado en moldes de yeso.

Brullide - pulido con piedra o herromienta del barniz de una
superficie de arcille en estodo dureza de cuero.

Copacided - Se refiere al espacio vokmétrico suficiente o
no pora contener las piezas cerdmicos

Controles-  Son los mecanismos manudles o automdticos
dispuestos o no pora regulor o comander una determinado
accion

Carge unifermements distribuide. Lo carga estd iquaimente
distribuida sobre una porcidn de o longitud de una viga.
Corge concentreds.- Una carga cplicadk sobre uma drea
relativomente pequedia (conceniroda en un punto)
Cardmice - arte de fobricor vasijes y otros objetos de barro,
loza y porcelona, Ciencio, arte y técnica de los.

Cochures - coccidn de los piezas cerdmicas

Coleda - referente a ko cerdmica, arcille que se vierte en los
moldes de yeso. Vertido de ka borboting en el molde de yeso.
Com piremetrice.- pirdmide iriongular alorgads, hecha de
mezcls de motericles cerdmicos, que se reblandecen a una
_ temperatura predeterminado, sirve como indicador de esa
temperctura.

Corvesidn - Es el desgaste lento de los entrepafios del mueble,
y especiaimente de metal. Entre los principales agentes de

corrosion dentro del taller de cerdmica se encuentra el aire
himedo, ¢l agua, el oxigeno, los deides débiles, les sales, y ka
arcille

Diagrama de cuerpo lbre.- Una de los leyes fundamentales
de estdtica dice que si un cuerpo estd en equilibrio, cuskuier
parte del cuerpo tombién estd en equilibrio. Esta es ko bese
de o sokucion de problemas de estdtica mediante el diagroma
de cuerpo libre.

Dimensiones.- Son los magnitudes necesarias de ka estanteria
como altura , longitud anchura y profundidad y pueden
corresponder 0 no a los estudiontes y maestros del faller de
cerdmico.

Dureze de cusro - condicion que alconzon los arcilles o postas
ol secarse porciaimente, perdiendo o plsticidsd y
pudiéndese recortar sin deformarse.

Embalgje.- contenedor de expedicicn, wnitario, o colectiv,
usado para proteger ka meroancia durante rudas efapas de
distribucion.

Esfuerso.- ¢l esfuerzo es una funcidn de la fuerza interior en
i cuerpo, y se produce por k aplicacion de corgas
exteriores,

Esfuerzo uniterio.- el esfuerzo witario se define como ka
fuer2a por unidod de drea

Esfuerzo permisible.- es aguel esfuer2o que mo deberia ser
excedido en el diserio de un elemento mecdnico.

estabiiided - Es el estodo de un sdlido en equilibrio y puede
ser bueno, malo o nulo en relacion a ko ubicacidn de su centro
de grovedad,

Estética- En términos de disefio se define como o
correspondencia o no de los elementos que conformon ka
estanteria con el contexto para el cual estd diseflado.
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Estéticos - referido a ko estética de objetos industriales,
disciplina que estudia un objeto fabricado segin criterios
estéticos, tomando en cuenta su utilizacion. (Singer F:1,80)
Estibas - colocacion de piezas en el horro.

Ergondmicos.- que se coracteriza por una buena ergonomia
(acondicionomiento del equipo de trabajo del hombre en
funcidn de sus condiciones fisicas y antropométricas)
Esgrofiado- técnica  decorativa, consistente en kb
Ssyperposicion de capas de revogue de distinto color, akuna de
les cuales se quita en determinadas zonas segin dibujo previo,
con lo que se obtiene una decoracidn policromo.

Estenterie.- mueble formado por estantes superpuestos.
Superficie horizontal que sirve para colocar coses encimo.
Extruido -referente al formodo de wna piezo cerdmica por
extrusion, accion de dor a k pasta cerdmica ko forma de un
perfil de seccin recta constonte.

Friccidn.- resistencia que ofrecen dos swerficies en contacto
ol movimiento relativo de una de elkas con respecto a lo otre.
Galvanizads. - cubierta de plomo y esteio

Humedad - Representa ks cantidod de agua contenida en el
mueble debide ol contacto con ks piezos y moldes recién
formadas

Moldeo - procedimiento de modelodo de los materiales con
moldes para ks obtencidn de piezas (olivercs, 1998: 141)
Tnovocién - La presencia de elementos nuevos y creatives
para la estructuracion y funcionamiento del mueble.
Pentacierefersi. -

Percentil -cuakyier valor de una serie cuando la distribucion
de individuos se divide en grupos de 100 de igual frecvencia.
Si ¢l diseflo de hokuras con percentil 95 es eficoz pare los
usuarios de dimensiones mds grondes, o serd obviomente,
para kos de menores con percentil 5.

Peso.- Corresponde a ko fuerza suficiente o no de los
usuarios para el desplazomiento del mueble

Plasticided - coracteristicas de los arcillas de absorber agus,
con una cantidad determinad y llegar a un estodo en que por
dplicacidn de presion puede deformarse sin rptura, y
conservar lo nueva forma cuando desaparece ka presidn,
Percepcién - La captacion o no por el alumno, de los funciones
especificas del mueble o componentes del mismo.
Resistencia.- Corresponde a ks dimensiones de los elementos
de lo estonteria y puede ser buena, mala o nula a fin de
permitirle resistir los esfuerzos que tiene que soportar.
Sancoche - coccidn previa de objetos formodos para dorles
mayor resistencia a ofros frafamientos, como decorado o
bornizodo,

Tipokigicas.- referente a ko tipologia de piezs cerdmicas,
carocteristicas morfokigicas de les piezes cerdmicas,
Versetilided - La posibilidad de que el mueble o componentes
del mismo puedan o no desemperiar distintas funciones, como
pueden ser ks reguiacidn de alfuras o que presente dos vistas.
Vidriado - superficie barnizoda o esmaltoda. Barro o lo2a con
barniz vitreo.

Vige.-Una viga es una barra que se flexiona bajo ka aplicacidn
de cargas, Cuando un miembro rektivomente esbelto soporta
carqas que estdn aplicadas perpendiculormente o su eje
longitudinal, esta parte se denomina vigo.

Yeso.- material que resulta de la deshidratacion parcial del
yeso natural o piedra de yeso (sulfate calcico hidratado y que
mezclodo con agua fragua formando una mosa sdlida y blanda
que se utiliza para ko reproduccidn de escultures,
construccion, efc.)
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