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INTRODUCCIÓN. 

Es necesario que el cirujano dentista conozéa la amplia gamma de yesos dentales 
-< ' . . .· . ' · .. 

que existen, ca.nacer sus diferencias, saber.manipularlos, para asi poder elegir el 

adecuado para la aplicación cllnica. 

Este tipÓ de.~ateriaÍ"seerÍé'ué'nira'~egidoenfre otros órganos internacionales por 
., - ,,... . .. .~.:._~ ~.:'.';,, ·';--. ,· :"--::. -< ,.:~t\·:~· -·. . -

la ADA ( Asociación peí!tál J\niericarja)/que se encarga de establecer normas que 

rigen ai1os,·~;o~J'g¡gs :~~~t~l~~é;qt~,\~¡I~~;,~¡ ·~arcado, que deben cumplir con 

requisitos de p;~e~~~:~¡'~¡~~~'.y?~~~'Z~i&~~ ~ indicaciones que deben proveer los 
.. " ,.:: ' .<·,_ .. - :_,-· ... >-~ / ,, .<.'-. ;:_::~ ;/·~·.;.·' 

fabricante.s. /• '>~ .... :; \', .':':,, ·~· , ,, ·. ·' '· · 
El yeso es uno de los m~i~r{~1~s~~cs';Ztilizados en la práctica odontológica. El uso 

es para la i,~t~~c;~~.f~iE·~~~i¡~~.''.da~~s y troqueles entre otros. Todas las 

especificaciones,: .ffsic~s·;',•,' mecánicas ' y de indicaciones se encuentran 
'-;: __ ,:':-'-7·-~; -~".'::.- .C:f.,c:'. :;:·.~· • 

contempladas en la norma #2sde la.ADA. Los requisitos que debe de cumpÍir el 
' . • ''C •.;~ • - , • •. ,• . •.: -

materiales de impresión;::.'··.:.:< 
- _-.. ' ': ! -~ : .. -~-~-:- '_· -';.: _:: 

El presente es'tudio ;. tÚ~n·é 'como propósito dar a conocer algunos reportes 
; ~" > 

publicados de· los yesos -de .·uso odontológico sintéticos, y hacer algunas 
- . . .. . 

comparaciones con los ·y_esos natural.es. 



DEFINICION Y GENERALIDADES DE LOS YESOS DENTALES 

El yeso es un mineral qué:se encuentra en gran parte de nuestro planeta en forma 

de alabastro •. como l:;Ulfato d~ calcio dihidrata.do puro (CaSo4 2H20). 

Es extraldo d~;.ri¡~él~; donde las mejores betas se e'n~ueritran en lugares cercanos 
- -. ----:.~ . .. ····,1·>{:.,-·.·~<-:·- ··-_,·_:: 

a París y en México en los estados de San Luis PotosíY.Jalisco:.,·3
:; . ··; • •.. · 

El color~~tmal dar yeso es blanco, y el fabri~~mtJ 1~'~tJ1~~~~~16'r~s;~~ificiafe0s 

:::::.::::~Ontcan naturalmente en fo,mX d~ 1~í~i~'~t~~:r.~;dLdo el 
cuál es calcinado. y molido en. hornos es:'eci~Í~;:~'~ altast~rn~~~~t~~r~s· para que 

:::~1d,.:.z Y;1;:,::d:~J~~~~~~~f~~~~;; ;~1(ato d• 0.1,~ 
, -'·;'_ .. ':· .;)~.~; ,_ .-:.:~_:·,_"_ ';-·;_·; ,": -.·. --~., ;:·: <·;,({!:~: ~:~' -.-

caso4. 2H2o_;_~:;cé~8,?45~;.!H20".¡'.~~··2:.:..~cas64 
110-1.3o~c·~<·· ..• ~,. ;::';1':30~2oo~c 

Sulfato de calcioC · .. ·. Sufrato é!Ei°·caiéio Anhidrita 

Dihidratado 

CaS04+------------------------ CaS04 

200-1000ºC 

Anhidrita Anhidrita 

Soluble natural 
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Como se observa en la primera reacción anterior, parte del agua se pierde por 

evaporación y se produce la primera etapa de la reacción. Resultando el sulfato de 

calcio hemihldratado que es el .prin6i~ai C:é>n-ipon~nte de los yesos dentales. El 

agua que se pierde se conoce'carila'~gu~' de cristalización; cuanto más elevamos 

la temperatura,· ma~~r{g~~:id~;~\~t~;~;~,d~ cristalización perdemos, formando 

anhidrita, este ~ulfat;;'&¿'dá16ib''óbt~\iiciÓC:é>rno anhidrita no es de uso dental; y 

solamente utiii~a~~~;;~;·;~~rt~igi~¡}b~í~-io h~~ihidratado 
:. ,._, ~· -<~' '· _, .;~;- .-,. :'·.::·~~:X~';'.",)·~., :;~~',_:::~, . 

Para la fabricaciÓii'.deJ;y~s() de~t~I serealiza un proceso de molido en molinos de 

bolas par~'''Ji~/,f~~;;~~~~;~~-te>se ·.calcina en recipientes abiertos ·~- una 

temperatura.d~ 1jp~9;c1,.12o•c con el fin de obtener una forma;de ~emi,hidrato 

BETA. Esté hé01~ldi~tcí presenta un grano grande; irregular y'. pofosh ciue en la 
. !~ ',;.:~' ..;;'.~·:::: :_· :- --,.,. . . .,,. __ , .,:·'• • 

tipificación según l~~orma' son los yesos: . ' ' :, /,,.·;:~ e ; . 

Tipo 1: Yeso para impresiones (que se encuentran en· desuso);.• •·•· 
·- o ;: ,,~ •• 

Tipo 11: Yeso para usode laboratorio conocido i:on el Ílº_rr;tire ce "l:Ílancanieiies". 

Sin embargo si la calcinación se hace ~n re~ipie~t~~ cerradé>s de,_Úpo autocÍave en 

presencia de hurn~d~d y presiórii'inás aditiJós a una temperaturáde 1ao •e , se 
- ., ... , ·:·;:·~-. - -

obtendrá un hemihídrato 'ALFA con Úna. particula ·.mas p~queña, ~6nipai:t~ •. y. se 
,.-,~:¿:;.:. >~·;w·. -·!.·e-,;;·.:~;-. .-' 

encuentra en los'yesi)~:: . ' '.; ' -;'. 
-. :,'.-.-_,;;::,:<,;;·+:~'; ,_: .. ;.~~;;:~.;);: ·:-~·~ 

Tipo 111: Yeso para:modelos de',trabajo y, modelos antagonistas. 
~ ~ ',.,, - ;.i.·,-.;· ~-:·.:; ·. -- ,,- ' 

Tipo IV: Yeso para iiiéiclelos"de frabajo y troqueles de alta resistencia. 
"··'¿,...,. :;«·-

Tipo V: Yeso para'model~~~dealÍaresistencia y alta expansión. 

Una vez obtenidá' la i~p·~~~ié>n de la zona .de interés .de la. cavidad bucal, es 

necesario proced13ra l;'¿~~fe~ciÓndel modelo correspondiente. 
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Esta operación consiste en copiar la impresión con otro material, es decir, obtener 

del negativo de la boca el correspondiente positivo. 

Al igual que el material utilizado en la toma de impresiones, el que se emplea en la 
. ' . ·.·-.:-·, . ·:,.·• .. 

confección del modelo debe poder brindar una masa prás,tiC:a cap~z i::i'~nuir sobre 
.... ~ ,·':·,' >··; .. · -~~y.' ; ' 

la impresión, copiando todos sus detalles. Luego debe endurecer/manteniendo, 

no solo esos detalles sino también haciendoio con las rll~~%~~\~~mi'5···y:·~edidas 
'.~ ~.~·;.~_;;,'. ·.¡ -~~-•• {}{ ~,~:;:- ' ,.., _, 

en todas las dimensiones. (. :~,- -:~. .,_,_ -. -,:_: ' ,;<' 
-- ~-~"-;~·;:;::··Y;-_··(<· 

De esta manera, la fidelidad de reproducción y exactitud dimensional logradas en 

la impresión serán transferidas al modelo, que . es \.,el. ·objetivo: final del 

procedimiento. 

El material para modelos, además de esas condiciones de ÍJÍ'il')dar la posibilidad de 

copiar detalles y la exactitud dimensional, debe teiier·C~rJ~'¡~dades q~e áseguren 

que el modelo nose.va a deteriorar mientras s~·;~;~;:.~:_:r:: >:.:.'/,:;.' .. 

Esto significa ~lJ: ~Jdebe ser alterado por~Je~;:j~I Jo~~~~"o.·i~~~f~gua u otros 

solventes y deb~·;~·~r capaz de resistir' la~· }~~~~;:\~~~~t·i~n~~.~,.~ .IJ~o~u~ir su 
' 0 ;' "•=CL-':l, _.· ' ·~,~~:;_..''- __ -, ;_, ~_: 

fractura o desgaste. . ... . . .. ·cc.•,C": 

Estas condicioné~. pueden tener distinta.rel~v~~¿i~:~~~~-;'.;~:~.·Ji~.·::.~~~:;~~ le de al 
- -- ,;~;,;·,, 

modelo: es decir, que estas pueden rio s~r ~rit\~<;i~.~2~g,á:;m?.deio _destinado a 

evaluar mejor el caso cllnico, para llegar a'undii:IQnóst1~6·~~5 acabado, o sea un 

modelo de diagnóstico. 
,- - ·:·~\!:~_·:.: 

.·.·.·.·._.-:._:; .. _· ..• ·. 
- ;::'. ... ·,;/-:'._':_· 

En cambio, si el modelo va a ser. ~!Uizad~ : p~rá confeccionar sobre el una 

restauración rígida o una prótesis, es·~~cir ~i se!;at~ ~e un. modelo de trabajo, el 

material deberá tener propiedades;· por ejemplo mecánicas, que le permitan 

soportar los esfuerzos al que esta sometido. 
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RELACION AGUA /YESO 

La cantidad 'de agua y hemihidrato debe medirse en forma exacta por peso. La 

proporción .de agua ª. polvo de hemihidrato de ordinario se expresa como la 

proporción de: agua:pol.vo, o como el cociente que se obtiene cuándo el peso o 

volúmen del agua s.e divide por el peso del polvo. La proporción se abrevia como 

A:P. Por ejemplo, si .se. rrie~clan 100 g de yeso con 60 mi de agua, la proporción 

A:P es de 0.6; si se mez.clan 100 g de yeso dental con 28 mi de agua la proporción 

A:P es de 0.28. La proporción A:P es un factor importante en la determinación de 

las propiedades flsic~s y'q~ími~~s del producto final de yeso.Por ejemplo, cuanto 

mayor sea la propo~~iÓ~ ¡\;¡:> ' má; amplio eÍ tiempo de fraguado y más frágil el 
,• ., ' ;,' • •'< .,,.,;:;• ,,.,L 

producto de yeso. . .,,.,··,•:l.•·'/ 
La relación de manera Íiéneral és:'.~~~:) •' 

Tipo 11. 45 a 50 ~;;;~~gu~p~f ÚJOi:/de yeso 
·· . :. · :: ;'..~i·;;.':::::>t;<; ,::::-,~·.t~·.:..\t2·,:~ ·. r:·.· .. '. ·-: 

28 a 30 mi'd~'ii'guá por,100 g de yeso Tipolll. · 

Tipo 111. 25 mi de ~d~;;~·;:fa.o6~:J.Jy~so (sintético) 

·22 á 2~~~1.~~~~J~·~iír100 g de yeso Tipo IV. 

Tipo V. 

TIEMPO DE FRAGUADO YSU REGULACIÓN ... 
. _., ·,,e:.: 

La reacción que determina el , en~gre~irrÍient~' o f~águado del yeso demanda un 

cierto tiempo. Para el caso de'i~~~ii'u~'ciiónº'bcio~t~IÓgica; e;e tiempo debe ser lo 

suficientemente prolongado ~ém10 ~~~a :~~~it>,i\it'~'r ~I trabajo de realizar el vaciado. 

Al mismo tiempo, no debe demorai''excesiV~mente'elendurecimiento final para no 

retardar sin necesidad laobtenciÓn dei'~e~~ltádb'final buscado. 
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Teniendo en cuenta los factores que determinan el fraguado ( disolución de 

hemihidrato, formación de dihidrato, precipitación y crecimiento de cristales de 

dihidrato), puede deducirse que la velocidad de endurecimiento puede verse 

afectada o ser modificada variando: a) la velocidad de disolución del hemihidrato, 

b) la velocidad de la reacción de transformación del hemihidrato en dihidrato o c) 

la cantidad y velocidad de formación de los núcleos de cristalización. 

La cantidad de los núcleos de cristalización esta determinada por varios factores. 

Uno de ellos es la relación agua/polvo utilizada. Cuánto mayor sea, menor será la -

cantidad de cristales· qú~~ ~e_ f~rman por unidad de volumen y más lento será ei 

fraguado. Lo inverso se prdciucei con mezclas con baja relación agua/polvo. 

También la mezcla dúrante demasiado tiempo o excesivamente vigorosa o rápida, 

rompe los cristales eri formación creando nuevos núcleos de precipitación y 

acelerando el fraguado. Asi'~i·~;no; la presencia de yeso ya fraguado, por ejemplo 

incorporado por restos .d~·:~~~;'.~:~zcla anterior, presentes en el instrumental que 

no se limpio adecuadar:ne~·Íé/~?~~'uce también una aceleración del fraguado. 

La elevación de la temperatÜra acelera la transformación qulmica del hemihidrato 

en dihidrato y por ellc{ai:f~l~~~;,~l~fr~guado. Sin embargo, también hace disminuir la 

solubilidad del h~mihiciiéltb, y ; ~oi:eso, cuándo se superan los 50º C comienza a 

disminuir su efeé'to1~ ~r~dü~i;se'~n descenso en la velocidad de endurecimiento. 

La velocidad. d~ ·disgru~ión del hemihidrato puede ser modificada con la 

incorporación en el polvo o en la mezcla de sustancias que la faciliten o la 

dificulten. Las primeras, obviamente, aceleran el proceso de fraguado y. las 

segundas lo retardan. 

En la formulación industrial de los yesos se utilizan los aceleradores y 

retardadores para adecuar los tiempos de trabajo y de ·fraguado .. final a las 

necesidades del trabajo odontológico. 

Asi, se incorpora por lo general sulfato de potasio·~~~-~~~Ítira notablemente la 

disolución del hemihidrato y con elio. la ~el~cidacl .; ~~ fr~g~ado. Esto es 

conveniente, pero reduce de manera muy signifÍcati~a' '31.ti~mpo de trabajo. Para 
'. . ." ... '; ' . ~ 

contrarrestar su acción se incorpora también ·con".frec~encin boráx ( borato de 

sodio hidratado) que, al depositarse s6b_re elheinihidr~Ío y dificÚltar su disolución, 
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produce el efecto inverso, (demora la reacción y permite disponer de tiempo de 

trabajo). 

Estos modificadores qulmicos de la velocidad de fraguado también son utilizados 

por su efecto benéfico sobre las variaciones dimensionales que se producen 

durante el endurecimiento. 

TIEMPO DE FRAGUADO INICIAL . 

Se llama tiempo de trabajo al periodo en 'que el material se puede mezclar y vaciar 

dentro de la impresión. _ 

La masa acabada de llleiclar.'es_de Uria consistencia semifluida y se puede vaciar 

dentro de un molde de cualquier forma. Sin embargo conforme la reacción avanza, 

reaccionanm'á~cri~t~i~~,;i~,h~~Íhldrato para formar cristales de dihidrato, se llega 

:."::.::: :;:~f ~1W~i~t~L':;::~:º':: ',::::::"::,;: ~ ~:?lS't:: 
manipular por~dt¡jj~t~.'.'t~r~detectarlo cllnicamente •. se .observa_pérdl~a ··de 

::::;o:•::.:~·~~j¡~~~·~f ~t:;u•do ~ebe º'"'"' •.o~.i1?f O ~·.• ' 16 
-<~.~··_ .. ~:,\~~~:,l,(~~1:~~ ,; : .. :º "'"' .. '' - .~·. ~->~ 

' ..... j/_:· 

_-.:.,·.¡:·,:,;">" .'J:'' 
TIEMPO DE FRAGÚAÓO F,INAL 

El tiempo de fragu'ado'flnal se define-como ellapso de tiempo-· en que el material 
;, e • ," • : ~ •; ' ~ ,,• <' 

se puede separ~~'.'ci~'1ii'!i'~pr~siÓn sin', distorsión,·-~, fract;ura'; en este lapso la 

reacción esta prá~ticamente completada. Se reéon'.,1e~da'qUe n6 ~j,; r¡;;Úr~ el yeso 
- ::;¿u-'"'- -·~-:-,... .. 

de la impresión,. hasta después de 45 a 60 'minutos .j en lo_s -_yesos' normales, 

actualmente co~ -los yesos sintéticos se recomi~~~a retirar!~ ª·;as ;~ hrs. 
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Las características de fraguado de los productos de yeso se suele medir por su 

resistencia a la penetración de agujas especiales (ver norma en el punto4.3.5 ). 

EXPANSION DE FRAGUADO NORMAL. 

La expansión dé-fraguado sin Inmersión de agua se denomina fraguado normal. 
• ,-i-: u•< 

El desar~ollo ~e e~t~-_tipo de expansión es el siguiente: 
~, ~ .. ,~r; '< 

Al esta~ e11 con,tactq'agúa - yeso se van formando núcleos de cristalización al ir 

creciend6 e~bd6_ristéÍles se forman unos espacios entre cada cristal. 

CAMBIOS ~1~'i:iJs1bNALES DE FRAGUADO 

;;~if~;:··~~ú/ ~/; 
Para que el modelo.sea satlsfactorio no deben producirse cambios dimensionales 

significativos ci~~~}~~~~~j~~~cia de las reacciones química~'·q·Ú~ p;oducen el 

fraguado del yé~~~':;_\,,;:''A~ . ~- .. · . , . 

En función de la ~:~siJ~;;--~:i~i¡:(iiJ~tancii.ls reaccionantes (hemihidrato y agua ) y 
-·-· ' ~',~~ :; ,/,;,-::::'': -~' ~). ·r.· e,-:, .. -.;;::·: .. '.< . 

la del producto final (dilÍÍdrato)'pueéfe:esiábÍecerse que el volumen (el delmaterial 
: ~-"". ·' -:.'···--~- ·.-.--">·':' ·:c~:_.:'.:!;k1,;<.,· ·-{;~:.,:·:;~-.:~ .-: 

fraguado) es meri6't~'lf~7~(iiíféiál~(el determinado por la suma delvoluinendel 
· · :· ... ;:-t:u"·y;::~~~:f>·-,:~;:·:~;;, ... j-~·~: .. :'n:_; -~·;?·-~~< __ \, 

polvo y el agua utilizados en la reacción química ). 
·-:·"-·"·';'- .:•:.<+-' <:~>':':'"': ;::.<-

Sin embargo como: por~las razones .ya analizadas se utiliza mayor cant_ida<;J de 
, ~::.~r,·~:t:tr~s_:;J/-~!t·-}J:::::~~?3'~<:::~;\:.--_,-.' : - ·. 

agua que la de es0t:3~iorriét_~J~~~8,~_te indicada, en la realidad. se observa una 

expansión como cons~;dJ~:~hi¡,;·:~~l·~~d'úrécimiento del yeso. 
- ~·o- ":-·.;--,-,,-,,-~;;:;.-,_"':"".r·--·,---.·-,"".;"O¿,o".;·:3¡~~--;~I'~-. ·., ,,,, 

Esa expansión se ~r~d~Í:~,'26~~;~¡ ;~sultado del. choque; crecii~Í~nt¿ y• ~mpuje 
·¡,:? > ,··: -::: ; '---~ ' 7 . - ~. - ; " 

reciproco de los. érlstal'~s ·~e dihi~;~~I(). Una ma~era _de lograr q-uflos valores de 

expansión no sean excesivC>~.~~~-~~pirando así contra 1ae'~~ctifi:Íd dimérisíonal del 
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modelo, es tratar de modificar su forma ( hacerlos más gruesos y cortos). La 

incorporación de sustancias como el sulfato de potasio y el boráx, que permiten 

regular la velocidad. de fraguado, producen este efecto. Asi, con ello, se. logran 

productos no f'.Ok> é()n .. ad~~uado tiempo de trabajo y fraguado sino también. con la 

adecuada exactitud dirnén'sicinal. 

Debe tenerse . pr~~~~te. · que la incorporación de núcleos de cristálización 

adicionales áu.mel1tara la expansión ya que habrá más cristales que_·e~puJaran 

uno al otro. :. ·-::.::·:·~·: ?.·.~;· 

Otro aspeicto'de interés es que el contacto con agua de una rn~'.i~1~'.ctur~f1Íe el 

fraguado hace au~entar la expansión. Esto se debe a<¿Úe ~(~~;~~~~ i~tro~uce 
e,' .:,_~,:·>/.'·;;:~ .. ;}-: '. ',' , ';>.';. •; .-. --~.2'~ _,' ·~.,,.._.,,,,, 

en la mezcla . permitiendo· un mayor crecimienio 'ele: lóséristáie-s. Esta expansión 
. . ' .. ;_ ·' ·. . . . . ·.--. , ... ";.;'.;y.,c.·':;·~'- ·- ; .,:- -. . ,. - " ",-' 

denominada higrocÓpica; debe. evitarse marite'~i~~do' el ~~s6fí~e;~ de contacto 
- ;~·y:,". ···:·.-. ~·---:-~:·;·- .··:,_,- ·-;::.:_~·,,--: ,·:--

VARIANTES EN SÚ MJÜ\llPÚLACiÓN 

Almacenamie~to. del~~lvo 
El polvo debe guardarse en aÍgún rei~ipiente de cierre hermético que fo proteja de 

la humedad. Conviene agita~ ~I ~nv~~~ a~tes de abrirlo para distribuir parejamente 

las particulas de diverso ta-rnañri.-

Instrumental. 

Se utiliza habitualmente una taui dE! goma o ~aÍerÍal ~imifar de fondo parabólico y 

una espátula metálica no m~y flexible. Como y~ se _i~di~o el instrumental no debe 

de tener restos de mezclas_ que ,afectan.el fraguado ylos ca.mbios dimensionales. 
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Existen dispositivos para mezcla mecánica y también para realizar la mezcla con 

presión ambiente negativa. ( al vacío} para disminuir la presencia de porosidad. 

Proporción agua y poivo:. 
·· .. ·-,:- ... ,;'' .'.·, 

Debe usarse la .-proporción 1.ndlcada para el tipo de producto que se este 

empleanclo: C~án~o'.se quiere seguridad en el trabajo conviene medir el agua y 

pesar el polvo. 
: ; ·--- . 

Incorporación del polvo al agua. 

No es conveniente atrapar aire pues provoca porosidad ~9ic;ic:>r,i~CqJ~ d~bilita al 
,- ...• : '''-<1' 

yeso fraguado. Para evitarlo debe incorporarse poco a' poco:'el ·pÓ_lyo 'áí'agua ya 
:;:,·,:·.-e--·.,-._ 

colocada en la taza. 
t•<- )•'' ;··_:;~~~-; · .. · .. :V 

"<" ::~··)>··:.". 

"'.L _ .• --:· ... ,):~ .. -·::·:f/, <·.:/;::'•;.·.·· -· 

Si el agua y el polvo no se han medido, se incorpora ''a·esie•p'oco·i:I poco h-asta a 
- "• : .... "-·-~,--.~,,:;.-;·,-?-'>·.<"<c.-:,;.-._,·'·, ...•. --,J:--. .'-c"·:··· ..... •:' 

observar que comienza a aflorar. en• la su¡,'~rfi~ié;;'Eílj~~te' ~~~ente puede 

considerarse que se tiene la relación ~~c~;:~iJ~·;~;~~d~~~~:.:; '? ·_ 
Mezcla. 

. •~·o.. ~-.,~~~~\~. ~'.~:O;'->~':'."~::_;;~~~~ .. ~ "<il: ~-. ~·--=·- • 
,·...,_:··:: 

'';.· ~·)~~ - • ., y '/ ~--_._,;'.·-' :.:~::~" ::· •. ·)<:. 

Debe hacerse_ con Cierto i/igor esp~~ialrnen!e\ cúéndo se utilizan relaciones 

agua/polvo bajas· hastii.ollte~er~~~'~;;,~~cla~~i~;-~:J·~os' y ~on . todo el polvo 

incorporado al~g~~t~1 ti~~po'.Ci.~~;d~~a~~~,;~:,,~~~-,af~;~te ~~tre_.3,0 y 60 se-
·-.. ,> 

gundos. 

Una vez que se ha ini~iadoj: ~~~d1a, ~u~.l~Ji~r,in~~r~~radón a.dicional de polvo o 

agua produce aumento 'ae porosidad que debilita el modelé>'' resultante. 

Vibrado y Vaciado.,':' ,. ' < ' .~'·: t> .'}({.•, __ ,:;:v . ' . 
, ,_::,,:,·-

Completada la mezcla y dur.EÍnte; el .vaciadÓ. i:'~riviene someterla a vibración para , ,-_ ::, 'r - , . , '·· ·.,. -. . . ;·, __ ..... , 

eliminar burbujas del air¡¡. y,~is_ITiinuirJa porosidad finat 
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Fraguado. 

En las impresiones de hidrocoloide es mejor mantenerlo en ambiente de 100% de 

humedad relativa { no sumergido en agua) hasta que se completa el fraguado. 

Cuidado d~I mod~to:· 

Si es nece~ari~·~Grll~·rgirel modelo terminado en agua, conviene hacerlo en agua - - • • -.,, • ; • ,,,.,rn ·~ ,' 0' • • 

en la que se h~y~~·cg168~'cio Írozosde yeso fraguado con alguna anterioridad esto 

asegura una sol~~¡¿~<'5~'tu~ada y que n~·:s~. produzca disolución del yeso del 

modelo y a1t~;;~6ió'A:~·~'.~~·~~J~~~¡~~:~<,,· .:,,·: · : . 
. , >·.r-;::··:: ;,,;.~.''><Z'··C:'> ·-:::,·1· ~:-~ 

~::··,.,_,;;··.·:·-:-:.~ :.··./.:_~'.:-.? .. ·. :> 
•''."'-·''' '•·-:,\:;~'.'/it""/:::·.: ~,,·.•.e•, 

- ·.' ~·:·., . ":: .~¡ ~Ú, ;· •.. : . .,_·:::.~ ' ~e .···.::~'.. ''/:·:.' 

NORMA CORRESPONDIENTE:;, ;_L . 
-, ·-::· :~y.;_:.-;r::~:~_/·:~:"~0~-:·~~i~f- :,··:L«·· .:-·:, :~~-~: 

Especificación rei!'isa·d~nÚ~ero 2S'para pr0dü6tosde yeso.de uso dental 

1 1 

:,:::: ye:~~~~~t~1~~.JJ.~~º~ Pro~tcto; :. 'y~;•·••"º"""º' ••ra ,, 
.. ·"· .,;_,·}~<-t!~:-~~Yi~~<<~~:.· -

confección de,~irTlp~esio~e,~ ¿¡r~Íes, par~ realizar rrmldes o matrices de las 

prótesis de~t~l~~.L~j,,:/.·;.'; ·· 
''o_{:'' ::;o_•'• 

1.2 ClasificacÍón: TIPOS. Esta especificación cubre cinco tipos de productos 

de yeso utilizados en odontologla: 

Tipo l. Yeso común para impresiones 

Tipo 11. Yeso común para modelos 

Tipo 111. Yeso piedra 

Tipo IV. Yeso piedra de alta resistencia 

Tipo V. Yeso piedra, alta resistencia, alta expansión. 

2 Especificaciones aplicables. 
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2.1 Especificaciones. Estándar Nacional Americana N210(AST380) La Guia 

Métrica Practicada .es usada para la selección de .símbolos y unidades de 

medición y pr°'ced:hnfen.t.o.s para conversión en especificación. 

El siguiÉmte < estandar '.i;J~rl1a • parte ~de. esta especificación: ANS
0

1/ASTM 
·; -: ':~', ' ..... ::-; 

Ell-70, espei:imhaclón·i!~ara é::e'ciazo de. tela de alambre, con propÓsito de 
~.. ·, . ·. :,,~_ ~' - -· 

prueba. Copias dé ANSl/AÓA p~~de~ ser. suministradas de I~ ANSI; 1430 . - - . -· ( ..... ,. ... '- .. , 
, _<.'· .,_:. , , -::'.~· : ... Z, 

Brodwclway, N'( 1091 a:,. . e • .. · 

3.1 Descrip~i6~. El. mat~ri~I ~stárá compuesto furídamental~e~Íe de un polvo 
. - \¡ ''. . . ' . - . ' ~' - . . 

muy fino y, de; altá'é~Hdácl, de suÍf~tc:i de halcio hernihidratádo, junto con 
- '-.:''.é' .,' .-"'-~: '.. < '", •• ~ ••• :' ~ > 

.. ;··.,,·,_.··., 

3.2 Uniformidad. EÍ material deberá dé'séri,liniforfrie y'fb';¡tar libre de materias 

extrañas y grumos.·Los colora~¡~~~~~~.tales;~b~~{~i~~~onsiderados como 
. ; .~·;- :-,·· ':·~:-.:...>-.... ~., ,·· .: .:·,:~~i::·.','-'('"~' ." 

:.>-''. ~1,':,'.:,. . .. :. c~:~1;;; ¡f}:;> 
··,,·;·'~,·· --.... j __ ,.~~:-: ··~,~- :;:,,, .• ;¿,\,_',; .. ,:- .. 

materia extraña. 

3.3 Color. El color del materialfraguado débeÍá,:s'er blanto'.a menos que se 
'. -~. :: ::''_; ~!.~ :'.. :0:;\;_:·;·'.;·:.~~:~~.::·:~~-~::::.; }:· ·;;~/··?·,~fti~, ~:.:;-:~t;~~t.~l~-·.º/'.'.:i.~(~ ~/~~-(··.:,:.;_;-, '. 

manifieste de otra manera .en la etiqueta. deLenv~se,;> :-, ,;::f\''' ::/ 
3.4 Sabor. El máteria1.~6 te~d~~'~élb~~:,5:¡1J6'~~,~~,~~;~~~lfi:·iie de otra manera 

•. ,_,_,~(,;~·-'.',·:,• ':. ·:·· ....... -;~\: ~ .. . ._;- ···'· ·'';-,, \, ·<. 

en la etiqueta del enV~~~·2'\;:,~·:]\'~(:{:>t·· /" .;;¡{/'. : >,,> 
3.5 Propiedade~. El u~rnp(; de• fragu~do, la· fin~za de· la granulación, la 

expansión durant~ el fraguado apa;Elcen 'enumera~os ~~'· 1a tabla adjunta. 
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Tipo Tiempo Fineza Expansión a Resistencia a la 

De De las 2 hrs. comprensión en 1 hr. 

Yeso Fraguado 

Malla Malla Min Max Nm/m2 Kgcm2 Psi 

150Nm 75Nm % % 
•. 

% % 

l. yeso para 4+-1 96 85 0.00 0.15 40;!:20 40;!:20 580;!:250 

impresión 

11. para modelos 12;!:4 98 90 0.00 0.30 8.8 90 1.300 

de yeso mfnima mfnima mlnima 

111. Yeso piedra 12;!:4 98 90 0.10 0.20 20.6 210 3.000 

mínima minima minima 
' · .. · 

IV. Yeso piedra ' 

de alla 12;!:4 98 90 º·ºº 0.10 34.3 350 5000 

resistencia ·' ·, mfnima minima mlnima 

v. Yeso piedra 
. 

alla 12;!:4 98 90 0.10 0.30 46.0 490 7000 

resistencia y mfriima miilima 

1 
expansión 

1 
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3.6 Reproducción de detalle. El material deberá de ser capaz de reproducir 

un surco de 0.050 mm de ancho. 

3. 7 Instrucciones. Ca.ciá. ··paquete deberá estar acompañado por 

instrucciones ade~~adas.'re~p:~~to al almacenamiento, manipulación y uso 

del material. Estai·iri~~;frc:i:ib'~~s deberan incluir los siguientes datos: 
'.:••'"··"·;,·:.e,,, 

.. -.. : .· :;'~-~·:!!:·.;,;>:~,:\-![ :~:-~iF..:. .... : _ _. ::--.. <,.· • _ - __ º .· .. : • >· . • 

1.- Condiciones. de·:alma~enaje,· incluyendo una declaración. en el sentido de 

que los· ~:~te'?~~~~-~~;~}~~~b~;~;~K~~~~~¡)t!b'.~s al Jeteri~ro cllá~:~o ~.~'. expcmen a 

la atmósfera particúlá~rriente eri clima~ de <lltáhúmedad. •. (\; 

2.- La r~1~;c .. i'Ji~~:&JJd~i#''~;~t;e~~~~,J~~~jj1~~irri~;~;~~~~6~'.· ! .. ·.· 
··_¡•" i1.1-.¡· ;;t:·::.-·; 

3.- Técnicá para la mezé1á;'in'cluyendo los tiempos para <lgregar polvo al agua • 
. ~ ;:_. ·::'i ,~;- :·;·J,:,.;o,; _'(. :'.-::;:: _-!_;:.<· •. ;,<"" . - .·;·;;':_ .. -.- - _:_, :· .,-:_\· :·· - -" -'--' '· <· - ,:_¿i.~ ·' •. - :.:<- -.--;·~--- . >'. -

el tiernpo de ~e;;,ojó'y'elti~hip~-d~ í3'spatuÍ~~ión, yci sea por rrie'ciios mecánicos 
- -~;-. '-.c.~,' ·:,\~·f·;·~ : ' .. 

o manU~lesi?/ ,;•: ,,, . .'/ 

4.- El tiern·µ;; ~~fr~~u~~~ > 
.--.--r: ~ :;_:.j:~ ;-/:.· ·, .. 

5.- La expansión de fraguado. 
_-.,;-

6.- Cualquier:,ofrá. información sobre métodos especiales de trabajo o de 

tratamiento que 'récomiende el fabricante. 

Nota: con~ernl~l1t~'a la fe~ha, las propiedades físicas del producto de yeso que 

se dan en las ·instrucciones, impresas en el empaque o encerradas en él, serán 

determinadas de acuerdo a la especificación. 

4.- Ejemplificando, inspección y procedimiento de prueba. 

4.1 Ejemplificando. No menos de 4.5 Kg de material será suministrado para la 

prueba de acuerdo con la especificación. 
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4.2 Inspección. Inspección visual será determinada de acuerdo a Jos 

requerimientos mencionados en los puntos 3.2 y 3;3. 

4.3 Pruebas 

4.3. f Con~Í¿i¿~es de la pn.ieba; L:a preparai:iÓn de ia muestra de prueba y el 
.. ' ; ';~" ,.:'." ,,<' : .. '.~/:/;:;_//:. '· :~'-·' ·' < . ',,-' 

procedimient&deJa prueba seráconduCido;a23.0 + - 2.o·c y humedad de 50 

+- 10% pci'~di~~ h~ras':a~tesd~ ,:~~:~:;r~'.6{!r~tode sodio y agua destilada a 

23+- .~·~;.~i28t~~~~0~t~~i{JS~Utriji~3;1.~{ e.~ un. contenedor húmedo será 

acondicionado á 23 +:::2~p de temperatura por diez horas antes de la prueba. 
: ' . '. . .,->::v <·· :, - -;--~; . :•/ ~:: .-,,ci:;.J>;--: ;t~·:·:~-·~'.\'.:\.-\>: .t · • 

4.3.2 Procectiéi~G1js~e.~~ftº~~·;~;;:¡'.f~i·i··.-.·.·.· .. 
4.3.2.1. Procedimiento· de rriezcla:'de yesos piedra y modelos de yeso. Antes 

'" ,>, • ,,;,'. ' -•L• • .;..,-•• ,'', • 

de pesar el P,<~fv?;;~~;,~·fü~~~i~:a~;·i~~tFado .. c9mpletamente o por movimiento 

circular del. contenedor para per~ltfr:que"él .material se mueva libremente. El 
· -. . . ; ._ . ~:-·:):: ··-: :· ~ .:·~ ·::·,~--?~ _·-::_' :_;::~--~r~~:;:s~;;~'\::.,~(-:d~-t . , _ .. . _ 

yeso o piedra:' deíntaL: l.Ítilizádá' en·: todas·,· las ·muestras . será mezclado con 

1 o a 13 cm, ~~~~i~~·. 1Jb?~' ci~\~~s.~~~;J;~;~,' Ja niezCia , ser~~ ~~;aá~ ·~ar .2o '.seg 

adicionales, y ácti~~cta por:1 piirÍuto: para úná consistencia suave con un ciclo 

terminado, la ·~~~álula rígida "éfébe'ser de 1.9 a 2.5 cm de ancho y 9 a 18 cm 
• • - ·'". 1 '· • '• -

de longitud y remover a razón· de 120 · rpm aproximadamente. 
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4.3.2.2 Procedimiento de mezclado para yeso de impresión . Antes de pesar la 

muestra, el material seco será mezclado y activado completamente, si hay 

suficiente. aire en el espacio deL conÍ~Íl~dbr · p~ra . pa'rmÍilr · ~I movimiento libre 

del material.La impresión de yes~ d~i~iéiTipl;; ~!laciti ~n todas ias muestras de 
'·. -... :·.~ . .· ~. ~ .... , _'.·:.:.::;:·':.·.·:~;.:_;_·/·~~;, ~:~(:·d>.>,~:;: .. ;?'/:¡>l_~>~J!-··;.~,:::i::>·>;·(~-~-·. ;,:~:'.~'.~;t--2 .. _·_, .~; .:-,~,::_:: -. ·,. 

prueba será mezclado cc;:in ag~a;~.estilada a 23 +~.~·c. en};: razón agua/polvo 

::~::~~::g1;~ºt~lt~J~~~f~i~~iE[ª·:r:ª7:~:~:::~:\·hi~~i~:r¡~~~:~:~ :: 
mezcla será"~~Ú;;.¡;.'.d~·:Jg~: 1 ¿·seg y activada por 15 seg par1··:¿:~á co~sisiencia 

,; . _,. ··_;;,,:\~. ;-_ ';;.;_-~'..~-~:;'.¡_:~~~--<·.i_,/> '>" .' , ' ', --;~--~ ;-. ~·< ·,;::.Jy .,: ··;: .. _~ . -

suave con Cícleíterrniñac:lo, la espátula rigida será de 1.9 a 2.5 cin' de' ancho y - .. , . -~~:>:~-,~-:-. ~-'.-.:~;·::::~ .. --.,-.. . . .. . ,. _ ... _,,_ '·. . 
de 9 a 13 Cm .dllongitlJd, para revolver a razón de 120r.p.m, '. ', 

',. 

4.3.3. Prueba.d~consistencia ·para modelo de yeso piedra. 
-::/· 

4.3.3.1 .. Determinando la prueba de consistencia para modelo de yeso piedra 

será por a'1 niét~d~ ~~;·cono de penetraciónusan.do los.siguien.tes aparatos y 

procedimientos; 

(a) Aparatos Vicat Modificado.- El aparato Vicat modificado (ASTM-c472-76), 

consiste de un soporte a una barra metálica de comportamiento movible, 

B,63mm en diámetro y una longitud adecuada para un prototipo de soporte 

Vicat. En la parte final inferior del rodillo estará unido el metal cónico. 

C, teniendo un ángulo de protuberancia de 53 grados 8 minutos, un ancho de 

45mm. y un diámetro de 45mm. l.á bar~a peq~eña estará equipada con u~ 
apuntador, D, para indicar el movi~ien°t~de la ~barra cónica ensamblada que 
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será de 0.34 N (35g) para prueba tipo 11, la barra será colgada en cualquier 

dirección vertical sujeta por un tornillo. 

(b) F, Molde:'EI riiói~~di~C:ui~réó~i~o.G, será hecho de material no corrosivo y 

no absoibeinÚy(~~El;¡Ukctiámetro de lado de la base de 6cm en el tope y 
·f··~i ~ ...- - ci l , }:~\'..;/;; •. ' ,--

pesb de 1c,i:ll(f;. ·c::L:2' 7, ;; '?!;; "' 

{c) será 

Esto será cb~C:é~tíico coii 1a'~~mi'y'ada~;~~~~G~~iente~:~.: a~;;.~~~llasta 
' ~ -_:~, -~-<?<';:;;•·:,_'.·:.::·:~t:·'· -;:{.¡~~·,~>:-~{:,~_~'~!;~: ~_'.;"'~\-;_:_-~,.- ---

la última posición .. Un ac;ero d~ 3.4cm'de l~ngi.tud·por 2~rn,de diámetro con 

una peñora.~ión .·.d~.· o:e3·.·~~;;:·:C:ercE~t'.1rE"~~1:~~~2f ;~~,~~}~~i~if.~~1; el •. e Je 
central puede ajustarse para dar 0.98N{1 OOg) qúe es el peso total dél pistón. 

; -·. . - . ;;-.--·,-.. ;¡;.-:,'-;_:, ,,., .. -~~--.:<~~ f'.' - ·;;~·:., -- ,._ ·_:_ /. .. . 

4.3.3.2. Procedimientcl. x·. ;· ;-- .. /:E'. ' ·~ <~><';··- ;c. ",+"¡~'-' > 
- ·t~- '" -

y 

'.' :·~~...,·>~· x,::-,--

sodio en ag~~ ~~~Úlad~: c~r;~~~~~·cj¡~~¡~} ~··'.!~' ;~;~~Xl~~~~~o1:~ •. que 
- . ~. - •. , "-'.·,· -:-)!..;;;···· :·;;~,::· ~';: :::' 

recomienda el fabricarite: y mezclada_ como se deseribe en 4 .3'.2. Esta mez~la 

se debe trab~jar rápid~n1ente par~ évita~ qu~ de~tro d~I ~Ólde circular se 

17 



formen burbujas de aire, y entonces extruir el cono del molde. El pistón cónico 

es limpiado con· un· trapo húmedo antes de cada penetración, y bajar la 

superficie deÍ ejemplo .. · 

El cono no debe~Ía golpearse cuando se libera el· molde circular se leerá la 

escala . rápida~erite al igual que se liberará el pi~~ó~ .se lee . la escala 

nuevamente°~ : <' · 
' . . ' .. : ~ . 

Las. determin~~ibnes son hechas 7, 8 y 9, rTiinÚtos d~~pués del inii:io de la 
·,,. -.,>:::·.:.: .;;: 

~ªª:':~era· será. ~~t~id~ lentamenie,·d~n :i1 ~C>rL c1~1· ·gL~ ~~t~s de cada 

penetración. . . Para ca~~ ~et;~~i~~:;ón ·.· se·· re~,;~~n , ~i;~~~~,~¡;~cibf1es en 
·;-)·:>é:·. 

promedio. · 
... ,_._· .. -_ . ·:,.- ... · ... ·.'.· -

El promedio de. 9 penetraciones (3 mezclas) es• tom~'dci ~o~~ medida de 

consistencia: 

4.3.4. FINEZA., 
·.. ' 

Será determinada con un método de' lavado coh ~lechal col~do. El colado 

estará de acuerdo con ANSl/AS"fM.E11~70>coJadÓ estándar para propósito de 
- . - ... - ' ;•¡ -

prueba A 1 O.OCl g, lam~estr~ ~~rá co16cal1ci6 ~11 ~~da' 150 y 75 Una ceida de 

colado y lavado ,do~;~n ·.·.•~1~()~()¡··d~sn~~ur~;;zad~ .:~ pr~~ión de 0.021 
" . , - - ·:.;;~/; ~-~;~\;_:~: _::,:; - ,_,. 

Nm/m2(3psi). ···< ,:}·· .,.,,:}/:,. L<: 
La celda de colado de 50-51mm en diá.m'~tm·re~¡;Ítief1dad(), el ensamble es 

conectado a u~ c~nt~~~d()r. ~()n1~ ~ U~~· pr~~íó'n'ci~\:a'pdió,r-i,' que retendrá 5.5 

litros de alcohol de~naturaiizado~ El 'aire a pr~siÓ~ es p;ovisÍo de í.ma fuente y 
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reducido con un regulador de 0.103 más 0.014 Nm/m2 (15 +psi), entonces 

para 0.021 :t 0.002 N.rn/rn2 ('3.:t.0.3 psi), por el ensamble de control. La 

coladera es sometidél por.la mano y rotada bajo el múltiple flujo del cubo. La 

coladera 'se léllaíltá y' se baja lentamente mientras está rotando para asegurar 

que elliqiiicici'd~;~~~·;'a;~ lados y partes de la pantalla. Un vaso de 2 a 3 litros 

es usad~ '¡Jélia'daptar,el alcohol. 

Si el rnaterÍá1'caús·a·Ol:Jstrúcción al colarse, el polvo será parcialmente lavado a 
•,•/ ,.,,¡ 

través de la corriente d.e alcohol. Esto remueve algunas partlculas fina~ y moja 

el resto cl~1~d~1~~erá, •' 
Después cl~;·c;'o'ía~·bajo presión de 60 segundos, la coladera y la parte inferior 

de la colad~~l·~·~;~';1Únpiada con una tela limpia. 

La colader~·~:~~::~:~o. +- 5• C X 20 minutos, cuando se enfrfa, s~ pesan la 

coladera y el ¡.¿~i~E~ y l~i~~ntid~d de residuo se determinará ~Úita~do el peso 
'~ __ _'. 

de la coladera:· Lbs vaÍ6r~s promedios de 2 pruebas serán reportadas para el 

0.1%. 

4.3.5. TIEMPO DE FRAGUADO 

El tiempo de. frag~ad~; ~e. determinará' por el. aparato Vicat estándar, que 

consiste en u~f ~i~~i}g.e •. ~Nst~. ~e ·2;94~ .· (300g). ·.rodillo móvil. que será 

reversible y estaril"'uriido en éÚalquiér poslción .. deseada por·.un tornillo, y 

deberá tener J~\~c!Í¿a~cJr ·~jii~table con rnovimi~nt~sen escala (graduada en 

mm), limitadapor.~l~a~c~.• 
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La muestra se coloca sobre una placa pulida. El molde será hecho por 

material no absorbente y no corrosivo y deberá tener 2.5 cm, de diámetro y 2.5 

cm, de altura. 

Una mezcla estánda~'serÉI 11Jih~ Us~~¡j~ 2oog.;<ie polvo y la cantidad de agua 

requerida. ··• i;i. <:' }> · . ·. ·· .. F' '.' .•.. · 

Complele"do '.~ ~~~d~ 
0

dob~~ ~., tie~,;~;ida·."' ~olde oUl"dri=, h"'' 
llenarlo> ,:{;/;> .. •, .·• ' : <; · 

:,;'-;, 

El tiempo de fraguado sera determinado llevando lá punta de 1 mm:, de la aguja 
-,.,;l'·:-·; "'+.! "''.,.' 

en. contacto con ia superficie de el material estudiado y 'ohsé.:Varl~ en posición 
-•• ;~; ';,:~,' ;:·.\::::"-:: < 

con el t~r~ilÍ~~- .)>f;;) ''• '.;~ ''. 
La aguj~ p~~~~;árála muestra en intervalos deJ~ ~-~~G;~¿g~;~~~~z~~~~ uno o 

:::,,;:":~º:,i:~:.:.: ::u::.',~ "'m%'~, :trr~~nr~1~WJ.~:"'' ·'· .. 
Después de cada.penetración, laagllja·será lfrripiadél'~I;~f"ii\(,ÍJ¿se muete·para 

permitir la sigui¡~te penetráción qu~·j~:;~• ~t'¿~;,ij~~t~:~~~:/ ' < ... 
El total del· u~ri;~~ .• t,rans~urri.do,.de~.·~~ ••. ·~~'·m~~61::·h:·~;;.q~éra.aguja'.no. penetra 

la muestra ¿~.~~1~.;~;~r~.~~.~t~2~.~f.~~~ci'.~'.Ü(~pdd·~,,~ré~~ª~~··~e·vicat. 
El promedio de.valores para los.exámenes es de 0.25 minutos; 

'" •• ,··--:.-,~.~·; :;·, V 2.•. ¿,_, _•, • < -

->;·-~' :"',> ~-·/):•<-::_·~::: ,---,>:.>:.' 

4.3.6 EXPANSION DE FRAGUADO . 
. :-----:~: \:-~., ..... <~\· ·-~~·: '<:_'.::.:< _- - . . 

El cambio en la. medida de expánsión puede ser determinando ob.servando el 
, . -.· -

movimiento de. marcadores pu.estos aproximadamente a 20 mm, a un lado de 
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la muestra a 90º del canal V. Esta observación será hecha con un microscopio 

micrométrico o por un equipo de Igual exactitud .. 

El canal e~ V; serádelirnitado\:o~ un dique. 
' . :·,. 1·'º·''" ..• - ;.- -

La lectu~~ ini~ial ~erif~~cha urí ~inuto después de que el tiempo de fraguado 
"":::;,-~ •• , ,o;'~ :· ·-· -

ha sido deteírninélciá 4~3:s;; · 
<-~~~"' - ·c:,_,¿_z-~:··.-.,.-.,-. 

Será determinado po/!(espedinenes cillndricos con u-n diámetro de 20 mm y 

40mm de allura?·~~~i~i~ '~b1é:Je;5·~~par~d~~:pai~ ·~ermar íos espécimenes. 

La mezcla.· se vacl~'·'6'. ~:~:~~D:P6~;¿· ;t;~~;~ ·¡~clin~do del .molde contenido en 
-.~-.'; ~-\~):~:- : ':t·'"-~-[/~~-,>~- . .::: .... ~--, ::--.' , .'' . -... _~~--:~ :.· -: -~ :f.<'. - . ~. . --

una láminá de Vidria::;;,;::;:;; '{- ·e: · ·- -· 
,- ~--'.~~~!~\ ~\i-,; -. -. ;,"_.~~-'.- ~- _; :'·>, - ''\"'.º 

La mezcla se'váciél':o·espáiuJa;'bajo'.eUádo inclinado del molde contenido en - ·< ;:-:~~ .:_:'/"· '."·;-'_.·.~\-::~-'..r ~-,~.::1·;-,:.::·.~\i-''<'-::.~-~<·.'.:";~--,, .-: . . · ;._J;._._ •. · - '.-~·: ' . 

una lámina de~idri6':' ··¡ . . e .;.,, -?~,;) :'.: .-.. ·· ; . 

Los moldes s6~'~itir~dos~~~';añt~ t~d~./~iuempo del llenado, 
, ~· ~;;~:~t:'.)~/~~h\~~~s~: ~;~~~;i:~::~~;~P0-.r~~J·:~:~J.<~ ~ i/-' ·_.: ·:.:: <~;\~ :_:.~:;;_ )\ / . ·: r ;. ··\ • ,- • ,- • • •• : -. : 

Los moldes son 'cubiertós con una segundá lámina que se presiona firmemente 

a 'ª supemci~C&i/~~[g'~i;r'F ~·< ;· .. : ."::·::::·.· .. '.~.:,:~- •. :.::. 
Los especim;nes seremue~tt~:, +~\~~,~~;;J·é~~~~~~~ia • .. hora· de que se 

inició el mez~;~~~,''~:~~kci~~~~~.~"i~~~ '~i;-~::q¡;~:ó:;:c?~-¿~'.!:.~~ ~e humedad 

relativa hasta ~l~:ci~,~~·&'~~·~·~u~;;~~r~-~~~-ap1~"~t;d6~-~~:n ú~~ carga de 980 

:!: 200 N/min(10cr + ~OKg/min) para• el ~e~o• y ;ªºº + -490 N/min (300 + 

50Kg/min) par~ la piecfra dental. 
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4.3.8. REPRODUCCIÓN 

Un anillo de 15 rnm; de altura y 30 mm .• de diámetro es. puesto en un bloque 

similar al que sÉl rnuéstr~ eri la flgur~ 25-3. Por tanto la lnserció~ de una Hn~a 
transversal y una ci;111á1ácillra cié o:o5o. níni,'de profundidad en el centro del anillo. 

,:'.~·.'!;:: .. ·, "··~, <·:.>.:'.::'·:,.._,, . ., ·;:·>_:.:-::. ::\.;>: '/.<.:: ;;~-~"~:~;~-~:.. -:;f·,-.=· -,J~::~:.,.L->"' 

La mezcla sé prepar~'dentro del anillo,' el blo.quey'él anillo se vibran. 

El anillo. y_;el ·~·~i~;s~n··sé~~~~do·~. del bloque. e~t~n~es: s~'.:bb~~rva; que la 

canalaciur<Í hat~~~;~6Ú¡;~~ciúcida continuamente y de· f6rrlia s~;isfactoria. 
•" · .. ·~:-.-.- ;¡~,-.--:-- :· ·.·.. . ; .· - .. ·; 

5. PREPÁ~AdÓNPARA DISTRIBUCIÓN 

5.1. Empaq~ei: ·. ·· 

El empaque debe serde un material que lo proteja de la humedad, que no 

conta~ine. ~i ;Ji~r;i al material. 
- :"':.:··;;·. !-. 

5.2 lnstrué:Ci~nés para uso 

La adecuad~·'·.l~~;rucción para proporción, manipulación y uso, deben 

acompañarc~cl~ ei!Jlpaque. 

5.3 Marcaje{. ··B,;, .•. ·.; ... 
5.3.1. Número de. lote. Cada contenedor debe ser marcado cori números ó 

letras que se refieriln a 5"u lote de manufactura. 
- '-i -·-;, .. -

=·;-::;;··e· 

5.3.2. Fecha de' empaque. 

Cada cont~~:~~/ci~~e t~ner marcado la fecha de empaque de acuerdo al 

formato PYY~~}'.. ·•··. ·• .. 
.. ,.,,,; 

YY=year Mtvl;;,Montti. 

5.3.3. Peso'~eto -Elpeso minimo.debe ser.legible en cada contenedor. 

5.3.4. Datos del producto. 
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Los datos concernientes a las propiedades físicas del material, impresas ó 

que vengan dentro del contenedor, las cuales van a ir de acuerdo a esta 

especificación. 

6. NOTAS: 

6.1.1. Fuente del equipo 

6.1.1. Prueba de consistencia - Aparato modificado de Vicat {H-

3134) con .65 gm. de peso. 

6.1.2. Pru.eba de fineza - Aparato colador {H3806 ADA). lavadora de 

colado {H-300). 

6.1.J'. Tiempo de fraguado {H-3050) Humbolt Manufacturing 

Company, 730,ÓW"est Agatite Avenue, Norildge {Chicago), 11 60656. 

6:1:4:·. Información especifica élc~rc,a~;dei procedimientos y otros 

equipos son obt~~idos de Materi"11es D~~t~ll;li;;; Instrumentos y Equipo, A.O.A. 

211 East Chic~~o~Avenue, ChicagÓ rni~Ói~ ~6611. {G) 
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OBJETIVOS: 

' . . . 

El objetivo de este estudio. es realizar· una retrospectiva publicada acerca de los 

yesos modificados ·cori' resina, ~· mc;>strando sus• .. presentaciones, algunas 
·. ·, --· ---="·-·,· 

propiedades flsicas,. prop~;cióii'agua~pblv~ y u~o;¡··clf~-¡~~~ ;;;d~~ás de •v~ritÍcar 
: ..... .. ,' . "--·-. , . ·;. . --~:. " . ', ., . . . ": , .. , __ ,, "' . ' "' . -·.' 

si existen publicadas aÍgunás've~tajas o cicils~~ntaja~ de los y~sos; modificados 

con resina sobre 1'as y~so~riorlTiales .. \ 
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RESULTADOS 

YESOS SINTÉTICOS O CON AGREGADO DE RESINA 

Otros procedimientos' como ~I de obten~r el de hemihidrato en una solución de 
• ... ":' ' . 

sales COfT10 e(del é:iÓrurO!le calcio O lograrlo de forma sintética a partir de Otras 

sustancias qJ1iniCás\,per¡.;,ítén: conseguir cristales todavla. más ~egulares .. y 
·., .. ; :•, '·'.~-··,·!..1 .,¿,, .. ,.>; -,· •• ;~., ••• :',·-~· • ·- • • • ' • 

.. ·.-;_,~.-·,-;,·._._. r,,,. r: ':·-<·;;~.· .. '~:(-.-~~·: ·1.-~.< ... ,_. -_ - ,. ·-- .-.. ·-· , --~, ·. ,· 
mencis porosos· muy densos; por lo que comercialmente se les ha denominado 

-- ,; -~,ff-::;;-.·' :.- _".:··:, <·.-,;:.Y· _., .. -

densitas ·.con relaciol1es a~u~'./polvo. muy cercanas ~ lasesql.liométricarnente 

indicada~:. e p\!o~gé3.'i:FF¡~;''. : · :;·;~. ··. ·. ·•· .. ,~ .. > );'.;P"J:.~ :: :: ··¿ . . 
Con el.ampno''.!ang~ l,~:~··utHiz~ci6nd~)as·.r~si~.as: se han d'e~arrofl~d.o'algunas 

:::=,~~~~.t!~~f~f if J~;i~~~j~~~~l~í~jJi~~~f l:t: 
dimensional : los~~~f~n i.~i~~~l~~~;~~~~"-~J~·~)~~~~~?y· :~~~o~·''colllplejos de 

.,_·; '' -· . ' ·:J>·i.'"'.'.(''>;,·;~~:.~~~,,--: -~:" «:.- '..i·_,. 

restauración cJÓnd~.~.~-:t~~f ~'r~'Jr;~.is~~~~-;~~x~§ií~i··~:. , 

CARACTER.ÍSTÍ¿i~~~·b>~~~J~·;~g,'.l•i?Y~:lji+·~~l~()· 
.' ;{,'· ;',~ ·-~{·~::,:<.:{'.~~~~?¿.:: ~~~: ¡ J~~;·{ :~ ~::t:L0.i: ~·:;;f .. '~!:t:(::· :3:._~l ~~:. ~~ ·::~ ·;, 

Este tipo de yesO iiené u~~ ré~i~t~~cia a la compresión mlnima en una hora de 
:/>~':~··t;:'~;~~/lt.~'.~::;t~.:~'.,'~rH5r:/<~ ;:.:;-ór:·:,;·i<~~-:.~:.i/:-:~-~~:,·--: .- , .-,. --

414 Kg/cm (42_'.mpa)::.Pero no' re.basa los 500 Kg/cm Su propósito es la 

construcción de;~¡,d¡loJ~ri·;~ f~bri~~cióri de dentaduras completas que se 
- ''~···:<· ::·· 

adaptan a .los Íejid~~ bla~dos,, 

TESIS CON 
FALLA DE OhlGEN 25 



También puede ser útil para la ·elaboración de cucharillas, obtención de 

modelos de esÍudio, en. Ortodoncia podemos hacer placas u otros aparatos 

sencillos .. 

Su expansión dk fragJado es.:de .04%. 
~. . . -, _·,--:: 

" ·---. -,-- .,, . ,,. . ,,. ·:,· ',; ,-. ':~\ ·, 

Los requisilos'~~;~c;~~;l~~--i~?t~·material de yeso piedra para modelos son 

Es necesaria una; supe'r'fici~·/ dura para un modelo de yeso, por que la 
.·,:.y,.·::~~-·~~,:~~;;-::~-,- - u:-;.~o:: -

preparaCión'defla cavidad./se'rellena con cera para poder ser modelado. Para 
: .. ·· ~- ''; •'"·-~ ' ... 

este propósito se'i'isá unfnstrúmento con filo, y por lo tanto el yeso tiene que 
'-<• 

--,.,-, '" 
resistir.la abra~¡ó·n.-;~' ,-,·~0 · - -J 

-;,,,_';:,·:: 

La proporción'ci~a'~L~~;~~Ívo es más baja que en el tipo 111, por lo que se logra 

una mezcla cie'consii1f~:ncia adecuada, ni muy fluida ni muy viscosa, y fluye con 

facilidad dent;6 d~ 1ai á~eas pequeñas de la impresión; 
··-.··-.. !-'-.'•"··"·•'·\' 

Su expansión de fraguado es de .08 % a las 2 hrs. 

TESIS CO~T 
FALLA DE uruGEN 
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VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE YESOS SINTÉTICOS EN RELACIÓN CON 

LOS YESOS NATURALES. 

No tienen diferen~ia slgniflcativ~·;en r~~;b~Üccfón d~· det~lle en comparación con 
,~ '::_, ·~:,·:;:_/ 

los yesos·natúí-ales .. " ) .... <····~':, .~,,:. r>;~~.-·::'.· ,·¡.:; ~. 

Tienen menor solubilid~d ~~e·16s'.~~sÓ¿"~~\J~~les;' 
Con la adición d·~)resi~~~,;~*t~;¡f~~:·~~·lb~g:b:6~i:~~~:una superficie más tersa y 

mayor resistenci~,
0

~;Í~·cb~~~~:i~k·~~~~4··~;~~.9~ é6niparación con los yesos 

naturales,·· .. ·adé~~s i~:J.i~,~~"atiin•~;::~a~2/i?~~iabHÍd:~ · ·~i~~nsional, mejorando 
• ~ '< •'_, ' ·, ~ :- -¿ ~ •, ~ .--.· 

dimensional y al 

implantes, prostodoncia, 

'\-~'·~"::· ··)_' ·,:\.-¡'/.·.·. ' 
:/·-··" 

No se aumenfo '/ia: re~ist~nci¿',d~ borde .. affcomtifríarse con resina sintética 

comparando a los !::s~~;~~i~~i~.s~~~~ los '5!nt~t¡¿;j5_ 
El precio de los y~sos sin.téticos .se .eleva considerablemente en relación a los 

yesos naturales:. 
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PRODUCTOS DE YESO SINTÉTICO EN EL MERCADO. 

INFORMACIÓN OBTENIDA DE LOS FABRICANTES. 

ELITE STONE 

Optima exactitud de reproducción 

Solo una ligera expansión de fraguado 

Alta resistencia a la compresión .. 

Muy buena estabilidad dimensional 

Superficie lisa y resisten'te al rayado · 
,.·,· 

Especialmente para la pro~uccióndemodelos de estudio 

Elite Sto~e ~eú~~1~Ú~~t~~}~i¿~~¡~;\;~r~ I~ dáse IV 150 6873 de ISO 

Datos Técn
:,·c·o·•.·s<.\; ·~?. ;';:'f ;\:•; : , >' . '.' '· 

- " •• .;·y ·C·;:; Z}~ -,_. .·. ·' , 

Color. Azúl ma:~iÁg~.?~:M~:Fóhi '.'.~,/ ... · ·~:'· 2:. 
-···::~:,;,· -~i,~~¿-·4·:~·,,· _:·:t.~;~;·~~;:; ,.,~; 

Proporción dé mézcladó! 1 OOg de' pCÍlv~ y 25 mi de agua 

Tiempo de frag·~~~ci.{d~~~~~;~~:~-~i~:it{~~~i~ .. 
Puede ser retirado': deispÍJés'df; 24 hrs:-<'o.08% 

Resistenci~ cof!lpresiva después de 1hora: 42 mpa (414kg9cm2 

TESIS C0~1 

FALLl\ DE ORiGEN 
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:Elite S1~or1e. 

ELITE ROCK 

Elite Rock es un super yeso sintético clase IV de la última generación para la 

fabricación. de modelos dentales . Este material combina los requerimientos 

para el laboratorio dental. 

Exacta reproducció'ri de detalles 

Excelente caracteri~~i~a: de fuidez 

Optima estabiÍid~d d~ borde 

TESIS CON 
FALLA DE ORIGEN 

Tixotropia dé. /raguado son la base para un ajuste completo del trabajo 

protésico modelado sobre Elite Rock. 

El material es útil para la fabricación de dados maestros y bases de modelos. 
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Alta resistencia a la abrasión 

Muy buena resistencia compresiva 

Excelentes características de fluidez y de relleno de modelos 

Elite Rock 

ELITE ARTI 

Elite arti ha sido desarrollado como un yeso sintético clase 111 para la 

articulación de modelos con muy baja expansión de fraguado con una fijación 

extremadamente precisa de los modek>s de trabajo en el articulador. 

Ventajas que registra: 

Extremadamente baja expansión de fraguado 

Exactitud dimensional 

Puede ser moldeado y no fluye 

TESIS GQ~T 
FALLA DE ORIGEN 
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Alta dureza final 

Amplias aplicaciones 

Económico 

Los datos técnicos· y lás caraéterlsticas del procesamiento de ELITE ARTI son 

ideales para 1á~ si~uie~te~ aplica~iones: 
ArticuiaciÓ~ d~'·rJ~~~1J~ .·· 
Fijación dernodelos •cirtodónticos 

~,'.~·e¡'<' ' ... > ... ' 

Fijación dl'! registrbs de ~-~rdidás 
Sobrev~cia~()~( ','.'_,·•· •

Datos técni~o~ .. 
. ·_ ; ·., . 

Proporción de .:nezcla 1 oo g de p_ olvo/ 30.ml de agua 
,··., .. · - "· 

Tiempo de m~~~1~C:~1~aclo) ;O-seg. 

Tiempo de mezcl~ rri~n~él1 eo ~eg 
,. . ," ',·- ·.'. ,» ,_ . '. ,··. ~, ' . . 

Tiempo de procesamiento (Vicat)5 min. 

Resistencia co~pie~i~á{ci~sp_~és~e 2'hrs) 26 Mpa 

TESIS CQ~T 
FALLA DE ORIGEN 
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~Elite A1ii 

ELITE ORTHO 

Reproducción de detalles precisa una muy pequeña expansión de fraguado, 

óptima estabilidad de borde y fluidez final son las m~s importantes ventajas de 

este material. 

Adicionalmente ELITE ORTHO .ha sido tratado_ para que su. fragilidad que sea 

reducida y por lo tanto su fractura durante elc.oite sea minima por lo que es 

utilizado en áreas dónde se necesite precisión y estabilidad dimensional. 

TESIS CON 
FALLA DE ORIGEN 
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Elite Ortho 

RESIN ROCK 

Resin rock es un yeso para troqueles nuevo, que produce modelos de la más 

alta calidad es fácil de trabajar cremoso, tixotrópico y se vierte fácilmente bajo 

vibración y se agrupa sin problemas. 

Datos Técnicos. 

Relación Agua/ Polvo: 20 mi.de agua/100 g de polvo 

Tiempo de trabajo: 5 a 7. min 

Tiempo de fraguado: 11 niin 

Expansión de fraguado: .08 º/~ 

Fuerza compresiva 1 hr: 49 Mpa 
TESIS CQ~T 

FALLA DE ORIGEN 
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ESTUDIOS DE PRUEBA PUBLICADOS CON YESOS SINTÉTICOS 

RESISTENCIA A LA FRACTURA DE YESOS TIPO IV Y TIPO VEN FUNCION 

'<~.·· .. : ... :·,,.,·.~:-., .. ", :.•· : : '' ' ¡ ,: \,;: >:< . '~·i/ 
. ";~.~.·:,. .• ':,~ __ :>:' . ;:·,. ~·:·~ ·.'~~~-: .;::~~.:' ~~,-/.,::-:~.".:1. 

•,.,>., • ' .. '\•;.;;,:~·'": • <'r.,<;:~·-:·;-; •' - .~:.~-.;< 

E. Ricardo s~li~'edh~1rri;; :c:D,DDs,MSD;y;;Xavier::Lepe.' DDS,MS, de la 

universidad de,w~:hig~~~~;:~~~J;fa.·a~:o~~~¡g¡~~~~:se~;tl~.•w~·~~ingfon . 
._._.~·,:_--.· ,\' .... ·, ' ,:;1.;; ;>t · ;:·/:~.:-\-' f:\;;~::·?:: .,·-.·~--·"·' . .</ ,_.._ 7; 

"· ... ·>"·' "°•, ... · '•e .. '.\'•,~·~ i;' ,·.,:.--'· ,,,,, ·.·: '.l :~-:·.:;::.;;:~i • )• y,~··C','':',;,·,: 

PLANTEAMIEN·;-0í:)~c'¡;~ü~t&~~\(;::~·!· };.~~:·::~·;:.· •· .;: · ··, ·· 
Durante 1~ ·~li~i~él~i~;{~~:·0~so ~~;l~~\~~fesione~ este''se fráctúra: .· 

- •. ~/-,.·,,:~;~,,_-·'· ·-> •• '·· -•.. ,o,· e• •. --.·.~· "-.. - ~-·:· 

OBJET
,1vo·." "":>>·•·'·" · ··:r·~···i ''::,•.," '"'"(c,,.,,. '-": ·"".•7,""···c""•'" 

, .. ,,. -;,; :·:,'.c.-.•-~~;;_.'.:.{.<:;;·,.:: ·:.-
·"':·-. /::~~;.,~;\:;{/\~~:· " •L• ''.(~' •o 

Este estudio ei/a1~Ó l~1 re~;~¡e~hci~ 'á Ía 'fra~tura d~, cu~Íro. materiales de yeso en 

diferentes inteXá1tfJ'.J~;ti~:~p~." · "' ' ·- ' " 

MATERIALYMETODO~.·, ',,'·,'-'.,,' -

Impresiones con silicón por adición se tomaron de un maxilar. ,Dos tipos V un 

tipo IV y un tipo IV reforzado co~ resina fueron estudiados. Ün,fotal,cie 80 

pruebas fueron preparadas, separadas y estudiadas, sobre la máquina de 
' ' 

pruebas lnstron Universal a la media, 1, 12 y 24 horas para medir la.resistencia 

a la fractura. 

RESULTADOS. 

Diferencias significativas a la resistencia a la fractura de los mOdelos de yeso 

fueron observadas en todos los a. 05 y N = 5. 
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CONCLUSIÓN. 

Es recomendado esperar un periodo de 12 a 24 horas cuándo se separan las 

pruebas de las impresion~s para evitar la fractura. El contenido de humedad 

residual de un yesopuecie C:ontribúir a la fractura. 
'-' -~ ,; . ,··.t ~~ :'';:, 'l 

Implicación CliniCa. ·.· 
, . .. ' -:.-... -~é'-:,.,:-.:·i~:·. 

Es recorr;é,.;cia'61é~s.perar de 12 a 24 horas para evitar. la fractura del yeso 
. '" ::;. ~· .. ~· - , . ·-

durante' la\recuperació~ de los modelos hechos por impresiones con 

prepa~iicio~~s . .,iri~ostás. Esto es especialmente cuándo se usan materiales de 

impresiÓn ri~id~s. 
' '..-.: ,.·, .. 

'•3-. 

Los materiaÍe~:de yeso usados más comúnménte 5(,,.; IÍeChos.de piedra dental 

. Estos. pr~~u:fü;~·;:.~.; r~s~;·?ifi:~r~.~ ~:i;'~f ?%~B;H;~!'.~S~t<~'.?.e{a .piedra ~ental 
solo en la forma de .la preparación del sulfato;de'.c~l~io.· Un material de. yeso 

::~.~:·.·::·~:!il~t~füf,i~~~~i0.;~r~~f~JJ~1~f Gt~~\;:;1;·~~::. 
'·. ·- . ' , ." < ;;_· . ,~~o:·/~~>:;,.,.- ~ -~~'-~:-:·~-:~~:.::t~:~~f)~;:~:~-.-~-.:~r:.:·.- .. -~-.,_::: .;' '-:·;·;. ---·." ._. -

adecuado tiempo de fraguado,. minima · expansJ.ón. deJraguado,, mayorJuerza 
,_ ---~ ... -·,-~ ~:: ,'. .'~:..;·.' ... :::\ ·: -- •. ·. :C~·":~.>~-. :"<!.__,, · ::-· 0 ~-- ':e':~ :-r~=-. ': -~~: rt:'~- '.~;~>:::. -

compresiva , resistencia a·1a abrasiónY~acttirii,·r~sisÍenciá desúperficie~·fácil .. 

:::'':::::.~::':~~~=;~:·;:~'~if ~t?.:::~i),!~;~~;:;;3!:.~::,ra. , 
minima expansión de. fraguado,. actÚalmeÍlte ·59 •.han· reálizadc:iP,[~ductos de 

yeso que producen mayor. resistenciá por ~·~t~i .. el~~¿;~~d~~ con un. hemihidrato 
-.. ,·, : ~;>.'.·" ._I~", - ,_,. _'j;:/---o:·~';-_:·:.;; . --·~.:i .. ~_·~-

alfa tipo densita. se haobtenido una .Ínayor~ueíZa éompresivá pero se ha 

incrementado la expansión. 

Ningún material de yeso es semejante. a las resinas acrilica.s y poliéster y han 

sido obtenido por algún tiempo·. Estos materiales son limitados en 
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compatibilidad con materiales de impresión porque tienen una mayor 

contracción de curado, el curado afecta al material de yeso. Los materiales 
. " .. ' 

epoxicos aparentemente pueden ser co.nflables :en 16 q~e se refiere a cambios 

dimensionales por polimerización; Aunque ~fbie~ cué~d~ estos materiales son 

usado~. puede ser necesaria para aj~st.ar el lnves~imiento y los procedimientos 

de los modelos. 

Una baja -· resistencia· transversal de - los materiales de yeso y 
. -- ·.• .. 

subsecuentemente 'una pobre,)esistencia a la fractura son las más .criticas 
_,_ r-· 

propiedades· de el material.e; En años pasados se. ha recomendado que las 
, :.; -~- ;.:--:, ><,·- - ;-·::"- . . - - :: ~ ~- : ·,·.•;e .. " .. _.' 

impresiones . y;;; r'os~ ; mo<;!elc;~:;: sean desinfectado~ ; ?~~ iodoforfenol .. o 

glutaraldehíéÍ~:"Er ~r~biCici~> ra~ci~~Í~fectarit~s·sobr~· ~¡ 'y~sC:i~~ h~ ;~~~,u~~o; y 

los resUltadds;; h~~'~e\i,;;~;~~~J u*' increm~nt~ ~;~~¿~~inZ~\';; 'el:,, 1a' fuerza 
<· . .-¡:-- ,- : .. ":">; ... _·,~<--.::~?~---,-~"';-· ?'---> "; ..... ~-:)~}- ·,:,_,-_ ~·/,~;;':. 

compresiva, -deper:idiendo c.(!.,;,; desinfectante • Lisadi:)'' para ','.ros\ diferentes 

materiales de ~:~6. ' · .. --,.:·'._~:>: ; --"·~::· ::·--
:.~; .- ,·.-;. 

-_.,-, .. 

Con el amplio rango de uso de las resinás; algunos fabricantes han fortificado a 

los yesos dentales con est~s. Aunqüe' algunossuc'esos tián sido .reportados, 

algunos estudios indican pr~bl~n.:~~ - ~º11 eil éUrado 'clirnensional y cierto 

deterioro de la superficie. 

Mayor y mejor resistencia de los materiales de yeso( tipo IV y V ) son usados 

con un alto grado de suces6s como. material· d~ fabricación de los' ~~delo~ de · 
. ·.: 

trabajo. De cuaÍquler ~oda, durante I~. remoción deÍ m6delo de ,yéso c;;, una 

larga y angosta pr~p~~él~i()ndei los ~ientes con materiales ela~tom~~ic_6s', tu~ierorÍ 
,., -. : .. - ...... · .. -: 

el riesgo de fracturarse __ espec;ialmente cuándo de usaron los materiales rlgidos de 

polieter. 
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Este riesgo se produce cuándo el modelo de yeso es retirado prematuramente con 

gran fuerza 

El objetivo de éste estudió flle evaluar y comparar la if;sfstenciá a la fractura de 

algunos yesos tipo IV y Veri fun~ió:nb~u~;;\¡,()': 
MATERIAL y METOoos.'.· ·>:·:: :<;·:· };; ·:·}.,~ ' 

-<:,:: ~'.· ~;~;;!:..: -. .. ·:,'. -,,· ;, :~:':' _," 
Un instrumento dentoform columbiaJúéutili~adÓ-para realizar el modelo maestro . 

Un incisivo;.cent~~lj jY:~+~<if~~i~~~~~-I~~~-~t~lf~f~~i+o:.Y preparado con una 

corona cerámica completa:'. Una linea definida-firial(de .8 mm fue usada. 

::::::::::::~t~~~~~}~l¡~i~tf.~r:::::~,::~::::,~:.~:: 
partes iguales d~ hase y ~at<lliz"~ddr~~;~e~~l;¡dacon guantes de latex ya que la de 

cuerpo regular 'fU~;~~t~~J~~l~iJ~It~:~J¿~~~m~ fue -pincelada con adhesivo 30 
:.: .'.;·:_~. _,;~,_{j\(.::_:.};.:;'.:_·;:~~;~~~~-:J:J.:;j.;_;~""·:~;~:?:''.>::~ _· ' . -· . . ,· . ---

minutos antes de-realizar" l¡;i• impresióni>_El:_silicón pesado fue -colocado :en la 

cucharilla y la cuerbor~~¿~r ~i;~i.;~i~lad~· fu~;cólocada directamente eri ~I ~¡;~nte :· ·: --~-~.;t·:~~----- ":':,-::···:~';'~-:~ .. .;.L./;· 0,·,:.~'~:~/,---:·---_,_----- _.-.. --. · =:,2>:-;",:'.~·.:-~~-::: .- !--::_.-.-

preparado, después se colocó la ·cúch-árma· con el cuerpo pesado~! Después de 1 O 

minutos, se removiÓ-la:·im;;~Úón ~~ ;l·,~:~dél~,,~áestro y f~;;6a~'dl";¡fJ'~;~~luclón 
.... -,. ..,,, ~,;·-~ ,,. ;.". '~-~ ·-1.·.'•"·',•·,, .. ::;::~~ .. :.'"':~-;.', :·t;e~.~·· •,-, -

desinfectante, BanicÍde; 2% de ácidc:i'C!e glutáraldehido. ~~spul!is'de u'n~: llora la 

impresión fue enjuagada con ~guaxsécad~cqn ~ire. -': ,·::;,:;'.,' 

Un total de 80 impresiones ( 20 ;para c~da yé~o) fu~·ro~ ~~chas,y usadas para 
. ...... :.- :_, __ ~·:~ ·>~·:.~·_;:~:;.::?~·;: _(-.-

fabricar los ejemplos. · -' ' , />· ___ -_. ____ .-_:· -
Una funda labial para el diente preparado f~e',tabricaé:Ja' con 1á'féc~ica dé encerado 

' - >' .\ - , • • • " ' .... _ .. -~.: - " -· ( .... ;:)~ - • 

y realizada con aleación de plata-palacliÓ: L~ f~~cla fu~f~bri~áét'~: ~on la camÍabial 
o-~- ·.o--~- ----• "e•·-----.- - :- -···.-- ----.-~-.,--- -•.. -· - - -. . ' 

y linea cervical extendiéndose en¡oda la car~ incisa'! ~o~; extensiónes mesial y 
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distal. Esta funda se uso para distribuir la fuerza aplicada en la supeñicie labial de 

la preparación durante el estudio. 

Los siguientes materiales de yeso de la compañia .VVhlp~Mlx fueron ~valuados: 

Silky-Rock yeso tipo IV, Prima Stone yeso tipo \Í, Hard.Rock tipo V y Resin Rock 
~ - . '" ; - e," ,_. <·~:: '! ; 

un yeso reforzado con resln~ tipo 1\1; ,-,. <>~. :-~·: 
-· .. ··· 

PREPARAc16N DE i::.c..s MÜESTRAS~ •; : · 

Un total •de 2ó {~L~fo~~'.i;~;~~~~~·t~~:/ct~' i6s. cuatro 'grupos éfo yeso fueron 

fabricado.s .• Ci~~¿i ~:J~~¡;~:;f +r()~ •. ~~~do~ para···cada. lnt~rvalo •• de .. tiem.~o. 

::::::1~!J~~,~~tí~i~~~~w1~~:f 1~11~~~¡0:: 
pulgadas· de • .. · mer~urio•· por~ 25 ·a30'.:; s~g~ndos. ;Tod()s, lé)S • .• ·· muestrél~ • fu.eren 

estudiadas ca~ .J~f a ;~:i~Ji'.~~;¡'~:'~Y{d~ Ü~Iv~~~~;·~'.;·1·~·,~~~'.i~·.;;,·f~:1} ~ 2~•hora~'. •. Una 
"',_.;.,.: :,_,. -"·' < :: ' ~··:.~·:,·e:.~: . ~ >-, ,',\ ~: ..... /<> -; C:~c'. ~ ;:- ; :~_-«:' é~~ ,fc--7;'::1.~<r-:~~!·:".": • • - - ,,_:_. -

:;"~::::"~:f t~~f ~i;i~~tll~Wj\!~~~~f tf~~!f E 
especificidad de la funda de metal/de la muestra estudiada· y una lectura· antes de 

"-~~:. >.'.':'\-: .. ->~···~ .,_, ·1,:l~--.,>-~J~ .. ~,:.~ .. ~,.,,- ·.··_;,-.-·~-:~~- ... -
':. --;·.>·.---'. ~·:: ; ;. ' 

,_-_ t; 

RESULTADOS. ·<•;·' .:'~,·~,·.· ·''<:··;,•" .. ''·' , ... ·: .. ", ........ .. 

E"e """d;o m"•"M.loeelg"Í;~,l~;~:,~,¿;(+~~~jo~e~'.á~e:~, d• Á ~Óv A ' 

Estudio Newma~:Ke~l's;~~~;'Ü.bÓ~~:~~~¡~:R~¿k-;~~,;~¡;l¡~·.~~~~Fre.~i~t~,n~ia con 
·. -' ~ ·: . -, '· ·: -.-:, \' . - i -: :~-~- ' ·.,, . - ' .... ,-

una diferencia sig~ificativa ~ntre e~to~ do~ g'~'pos, ~ no ~~istiendo una diferencia . . ~ -· - __ .. _ --- ~ - - __ -__ - ----- ~ .-.- -- ,; - - . - · .. 

significante entre Resin Rock y Harci Rock .. 
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A los 60 minutos Resin Rock presenta la mas baja resistencia con valor de 3.58 

Kg y Prima Rock presenta la más alta con 9.58 Kg, no se mostró diferencia 

significante de Silky Rock y Prima Rock aunque Prima Rock fue diferente que Silky 

Rock y Resin Rock . 

. . . . , . . ~ ' 

A las 12 hrs Resin Rock presentó resi~t'3'ncia él la fractura de 11.92 Kg siendo la 

más baja; es~ae::insig,nifica~te entr~:-~·es'in;R~~~y~'ilky Rock y Prima Rock, Hard 

Roe• Q"' """'":J"i~~~~~~;i~;tJi~~\~1~~1.~.f ;".º"... · ·· ..... . 
A las 24 hrs e¡I valor mlnimo fue'?btenido.por.i;ardRock (13.48.Kg)y el mayor lo 

:·~:::::::~~111~~!~!~~t~if ~~~?f~~~1~~,~Egfy;·: :::~ 
de cada uno de losyéso~ eri~.los ~ü'atf() periodos de tiempo:. ' 

Silky Rock Muestra una'r~~Í~tencia .significantemente menor a la fractura a los 60 

min. De 8.52 Kg ¿~é~ 1~~24hrs que fue de 16.02 kg; no se mostró u~adiÍerencia 

muy marcada entre~d~fni,60 min, y 12 hrs o entre 30 min, 12h~;;'24 h'is P,riina 

Rock reflejo la meno'r:resistencia a los 30 min con 4.94 kg y I¿ :n~~~¡:~e.~ 14:.42 kg 
· --- · · ~-'·i·"--Y- .-:::-x·.~<-,r'.·:;:. -¡:,p,,,;-· · 

a la 24 hrs, se n~i~ una diferencia entre 30 y 60 miri en ci:Jride 1~' ~esisten"é::ia'a la 
r·._;.~~-,.-~·-;, ._ .. ~ ~-:.-.-~;, .-,~···· --·. ;'.··~\.:~;_ ,:~,- "·::~<-' 7, 

fractura fue de 4;94 kg·contra 9.58 kg 'casi el'doble ~~-spéctivariíéñte; A las 1?. hrs 

14.18 kg y a las 2d ~t~•'14:42 kg, fueron similarei ~~,~~:g~~t~~i~:~¡¡~·;e~~:~:~¡ grupo 
,,,~-, 

de 60 min. 

Res in Rock presento su más. baja resistencia. a la fractura a los 60 min con 3.58 
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kg, seguido por 7.52 kg a los 30 min 11.92 Kg a las 12 hrs y aumentando su 

resistencia a las 24. hrs con .15.14 kg. 

Hard Rock tuvo's11.~~r6f'~!pimo a los 30 min 6.2 kg, comparado con la mayor 

resistencia été 15,',(1<:9''~:¡~~'12 Hrs; L6s valores de.30 y 60 min fueron similares 

pero difereríte~'~\()~·~~¡i;~~~~·:1'2'y·24 hrs: 

:;:"'}ti;,::;;'..~¿J;,,:,·'F '::; ·~ .. e' 

'-_e • /,,: '..:.' :.,_:\.·.:;:;;:~·/t:.::'~1~t.;···.;.:;:~,' .·: '·,:,. · ... ·,-
Es desconocido;,;;,elFporque ·:·.Silky ~·:Rock y ·Resin Rock, tienen resistencias 

.\ .. -:.:':_:~-\ ::~:~:~r·:-':\{·:-~.-~.s~;<~::.·'.~~;~~::·:·\ ·.·'._:'.-::~, ·~~ ::t~:<--: ,_.-:_.,:::.; 
significati~a~clifere~tés'a los,30,y'60min; .•. ··. 

Los dos ~·esÓ~f;~;:;:i~;~~~,Í~·f~g¿¡·~;~il.~y R~ck tienediferenci~ marcada entre los 

periodos cié ti~m~oci~;12,'f~~ hrs) , ;:> i 

Con este estÚdi~ti~:d¡~~~º~S·erita,,~e que los yesos tipo IV Resin .Rock, al cuál 
' , .. :...,:. ~- ' .. -•.' -· '"~ .-. ' . ' ' - ..... ·, .. - ·- . . 

se le agrego u~~~61i~~;.()•~brgÍlnico'para fortalééerlo ~p~réntemE!nte no ·tiene 
. .· ' :, ·•: ... : . '·:_ ~ ;. 

diferencia alguna''en'cuaílto ala' resistencia a la 'fractura que tiene los productOs de 

yeso normal . 

RESUMEN. 

Esta investigación evalúa' la resistencia a la·fractura;de diferentes ~ateri¡:¡les de 

yeso dental. Algun6~prbd~ctos de yeso, tier1en unaresisten~i~ inicial limitada a la 

fractura . Los resultados;~e este:estu~io _confirman qué el remover rápidamente o 

con mucha fuerza los'modelós p'uéc:le caÚsar un'a fractura accidental. en periodos 
,. •"\" ,.,-~~;: ··: -.:::,-<><t:~ },,\,·';''.',<'- . 

de tiempo de media Yuna tiórá.'.'PO'r~es? sé: sugiere que cuándo se vaya a trabajar 

con preparaciones ·};diáÍ1iétrC>é~~~u·~¡j¿~ ''en tratamientos con implante~; un 
. - • . ':· ' _ .. - ... - ~.,.._, '"" ; • .• ·: i. • . ' • ·.·;.-;.·. 

periodo de por lo menos 12 hora·~ puede ser necesario para evitar fracturas. 
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Un yeso tipo V tiene mayor resistencia y puede producir modelos muy duros, 

aunque si .bien, no siempre· son la respuesta para éste problema, ya que los 

fabricantes pueden introducir un rJ'l~r~rxr~~o de_ fragilidad. Este estudio demostró 

que los mod~lo_s re,aíiza;cl~s con yeso:~;p() ·1y removido a las 12 horas con menor 

riesgo de frac!.~r~:~.u~:i~;~'.h~f;:i,Ag~ ?~,~~"~e~éfico retirarlo a las 24 horas: 

Con el yeso tipój\/ d-éré~iri~'Jii:ir:.':iJt'.J~d;;'~/'f.:i6ricante añadió un pollmeró orgánico 
,_.:\:_:-_ ::~:/:·~~_::~~-:~f~('.Ty:f~'.\p~~~~~;-:,-,(;<1:.?T'.:75f:~~:· . .,:::;}~.':;f·_~(·": <.· _ _-. , .·.. __ ,:::::~---~~·-·--

para fortalecer al :yeso;: aparentemente no·:tiene_ significancia cuándo se compara 
·:- .'·. :.'·::.~~<!'~~ };~:···~~ .. -,~~-:.;·:·.;~;:::,':_}~~};·"~::v::·:;(.\'.'O·/ '~-.\, :.- .' ; . , ~·;·,-,.,_;,, ·. ·, 

con los otros prodúctós!~Este',és'él 'único material que tiene b9neficiéis .al ser 
_>_:.. ..·: ~:,.;-. f_~~·~,~--<;~;·r~1;~;:):~::;~·.:\~~s~-~-~\<~~-~::":'.:\.)·;>f-·<· .... :(-::.-::; ,.:-..:. · · · __ -_ . ·. _ ,·:: -.----./ ''.-·,:.::).~~--··-_· i. : . -· 

retirado a -las ·24,- tioras: y;fue:• al .:ú'nlcc:i qúe mostró estadfsticamente el_ resultado 

:: ::~:¡~~~f ~~~~~!~~~Ei.1 en al '°'º P"ede oon~;,,a~oe~• 
de la preparació::\X ter1er;,:_~2 e:.~~t~ en la resistencia del modelo de yeso. 

::~~jf:~' :_ .. ,'_ /_.' .. - . " 
-.·--,~:rr¿ - _, -
"'º---··;·' '• ~-''' , . , __ ··.e~::_-.. 

ESTABILIDAD DIMENSIONAÚ'é ._--•. 

Para probar la est~tiili_dad dimensional de los yesos sintéticos podemos mencionar 

el estudio realizad¿ pJ~'A.S ~~~ANCIA, VOLPE 1, A Quanta 1, C; BOTTOS 2, L 
;1:---~~::.:<:!~--~,', • ,. '•e•-:-;·---.::. .-, ,_ . - . 

MALCHIODIZ y A'.D' ADDONAL. 
' - -~··. -- ,, ' •• w - • ,_._'" -," 

Universidad de RJT~':;'-i-6;-y;;:r~at~ • lt~lia 
· ~-'-~n- i::¡ ·,:>7, ·-' --

Universidad de Roma ·: La Sapienza" Italia 
\'.::;,.;:. 

-:·->'·:·: "' ·,:<;~·:·,-_,._. __ > __ :~ ;-·· 
- ~>i< - - - ' 

En dónde de acu~~d~-~~Á-1~'_c)rg~ríizaCión Internacional de Estandars ( ISO ) se 
.. - .-:. '.: ·, ; : ~:: . _: -: . ::' :_ -·': \ "' '. _, ·. ': . ' - \ - .. 

realizaron 12 mue~tra~ m'eté1i'~as:Ypreparadas par~ usar un sistema micrométrico 

con un diámetro .de 7+~. Ó~ ITli-r,, y altur~ de, 3, +-.01 mm; J 5 impresiones de 

muestras metálicas fueron . realizadas usando polivinil siloxá~o. Después se 
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obtuvieron los modelos de un yeso sintético (Perio Tuff Rock formula de 44 

periodent ) y un polyuterano reforzado con sílice que fue pretratado co_n, uri spray 

ensolador para r~dudr la tensión superflcial cte',íos mate~;~l~s de im~re~ión, Las 
--·>-~' ~e: - -· 

mediciones fueron • realizadas bajo .~'.~ '. sisteriia ¡ computárizado. que inclula la 

escanerizaclÓn. ~~·las J~p~esior{~~.·:. lo~~-;~iu~Ít~db~ ;~:~b~ d~d~~ ~~~adÓs ·en el 
·. ·~--..,:·: •. :;_ ;:· _',;:·-·_:-:,,_:~;/: ···: :~;«:,.'.'/:; ;:;:::> <<::·:,_'«~~,\~ :;·:;;,;...~1:,.:f.:.·r ;·;»-'.~:·, >'.·_'f ,,~;~>:~,:~;·j'c\'..?.f~ '.:)\;'. ·: ;.,'._"(· -' '- · 

estudio estadistico _T- Test ( P:< a.O.OS». siendo,estos·que Tuff Rock formula 44 
_ ~-~ .. '.·'·'._• ··~;¿:!.,·};-;::(:;~·-:·Jt~; .:. ,~;¿:> ·:·:~.;(fJ:'..t ~'·~?¿>~'·"e .',_·:-\;,:t¿~;:~:~iµ}}ij ;~:;,;,::_,'Y: ;LL~~~~'.;;,~~~~;~;:;~}'.· 

0
' -~-~- ,"\~·'.·:,:•:f"c.' .. 

periodent '11ostró•uTr13sultadode,·-to.18% yQuartzDie(Z~ermac~).de¡+0.01%. 

Por 10 que._ p~:ci~+~~---~39~M~-~lJ~~'i}~Th~~i~i~~r~:tJ~'.~~':rf fié~~·~F'.:i~D-~~11~~:~+nen 
menor expansión dinieilsiónal er(compáración'·con los yesos tipo', IV, estudiados. 

:~. . ;;-.·~.::-.\~~:;::·:.:.~;:?E·~:~·;.~{.l/:\~~::~~.:.·~,:\i~;·~~~~§1~;~.·.)f:[~~:.::·~~{~~!~: ',.- · · 5·;'..;·~ ·:. ,.\~:,~: · ,, . -~,", ·~··< -. -_,.,·: 
J. DENT RES 81 ( SPECTJSSA.)2002 2711 Y( 7' · "~ _ , '' < ··· 

· >.-. -.- \: ~;\-¿~;:·:~~~·~::_.S;\~;:~f~~.:;·.v·~§;:;::e_·,;.:t ... ·_,:.·•-~i_./-~~ ·:" :'; ·: -~·:~~ :·"-:-- :·- <;~ · - . 
''·'/~,~· ,;· .. __ - ~- - j~;:·¡ "·- -- ·,-- ~.(:·/'' ,,.: './;,;_;(~:;~-> .-... _ "•'. 

~~ ::::~,~~',"J~~~~~~~f~!r~~7~i}~:,¡~ ~'."'"dº 'º' MM.afu""º"· 
-._ ... ':-.;~·-- ' --",. ---~;,-;---

·:.~.::;;> ... - ~:.:.·-: .. ·_:'./_._~::,~ ·~ ... -;::~~: 

En donde evaluó y.ccimpara ti'íla'supeÍfi~i~ en.cordiÍlera y otra superficie lisa de 
: .. \'.-.'<·-··.;:·.::-·~---~'.~). ·>:~:<~:j;_ '. ~~< .. ~;,.~· -

dos materiales de lós~esó~•dentaf~s(~ny~so tipolV'.(SHkyRock) y otro reforzado 

:: ::::. '7:'~~~H}~r1!?i!ª;~~~J~fü:t::: ::~d::::::,:·':: 
1 mm y un angulo e~ cor~i'1,1e;~ a~~~: i'Ss~d: é~~r~ ~i~sentar margenes de corona> 

y una segunda sup~~~¡~'li:~: ,y ;/;; : :? · ~- "<"':,5'."j~-.~ ~~ _ 
(.o~ •• :""-· 

·,:··:,· .. ~.;\\;.~·,:}~'.·,.. ··."' 

El brazo fué impreso y corrido ccm losyesosconuna relación agua/polvo de 14-70 

y 32-140 para Resin Rock y Sil~: ~6c~respectiva~~n;~.-
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Después de 7 dlas de secado fue cada muestra fué sujeta a 5 segundos con 15 

pasos unidireccionales· us_ando un stilus con 50 gramos de peso. Antes de 

empezar y entre 'C:acla-páso de prÜeba se midieron los pesos usando una balanza 
.. ,., .• :J 

calibrada anallticá.· Las·n:i~~~iras seleccionadas se observaron con el SEM para 

el análisi~ de el rrie~a"~i~;r,b d~ deterioro. 

El resultado' mostró qü'e~_eí material que sufrió la menor pérdida de material fue 
- . ,. ::;~·~:-: -'· 

Resin Ro~k en Ja ~~P~·rfi¿ie lisa ( .00014 g) contra .00042g de Silky Rock; Resin 

Rock en supi3rtl;;r~-d::;co~dÜr:·;a presentó .0013 g •y SiÍky ~ad~ de, .oo'rng -~on 
-· ~·'· ,.': ~ '::, :· ·~ 

estos resultados)pociernos decir que los yesos reforzados. con resina 'tienen Un 

J DENT REsT'ao <AA DR Assrn.A.cTs> á<Jo1---.. , ' 

Para verificar la capacidad de reproclJ~di6n de __ detálle mencionaremos el 

siguiente articulo: 

Hidrocoloides irrrversibles para coronas y puentes. 
- - . 

Efectos de los diferentes tratamientos sobre compatibilidad de los'materiales - . ,,.: 

de impresión hidrocoloides irre~er;ibles con yeso tipo IV. 

Anders Eriksson, G~drunb¿k~rt~ Eriksson, Paul Lockowandt; Lars-_AkeUndén 

Departament of Dental 'Biomaterial Science, karolinska lnstitJÍ~. -Huddinge, 
;;'::: ,:::, 

Sweden 

Los materiales de impresión y los yes'os Tipo IV;- Íienen °óptima· estabilidad para 
-- '-'· '.·- ·.-; ' .· --·.·-. - _·; '.· 

trabajo protético mostrando alta calidad y ~r~cisión: Un ,.;,;terÍ~I de impresión 

usado para coronas y puentes, tien~l~habiÍi~ad pa~a reproduci;~n modelo de 
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yeso capaz de copiar una abertura de .20 Nm. Este es un criterio que utiliza 

(ISO,ESTÁNDAR,1992). La resistenci.a de la superficie de trabajo de los 

modelos puede ser disminuida y"aiectada ~en alglinosdeféctos. 

En este estudio •se Usaron seis 1ÍictrodJ1~i~~s i~fe~¡rsiÍ:Íles para coronas y 

:~::~: d:z~~t,~~~~~~!'t'.:~:~~~;~~~!!;i:~g::::~:::: 
. ; .. \_,,,~· .. ·,--_,.-~- ... ~:'.'"" ----- ' ·:; --~ .· ~" ·~-

estructura' de ~Úpertl~i~;:.;;.f; ~~: >'~.:~ ·x·· ·'' ....•. 
La prinlera pártp~~i¡~\~~~t&~ib~J~é ;::~a ~eterminar cuándo el tratamiento de 

una irnpresión~cie hid'r6~~1o.i~,~·~~;eversible antes de obtener el positivo con un 
·_·-~_;-~--_-:>:\4:t·:,~~:-_·:: __ :·~--- .::·.\::::~:·. >,· ·. ' 

yeso Tipo l.\/, para que:el modelo reproduzca detalles de 20Nm ·de supeñicie. 
- · ....... _ ···.-:;·:,::·.'o:.:o :.:,.''{::;~ .. -... - ,:· ·. ' . . -:,,-_ . 

de acuerdo 'al sistema Rating basado en el sistema Ryge·s para evaluación 

clinica. 
--.... \;<~.: ,., 

La compatibilÍ~~~'; entre .16 ·. hidrocoloides irreversiblé~cy/1 Or~esos Tipo IV, 

fueron examin¿cÍas. .De acuerdo con ~1bu~~2;~~}~;~~i'(~ahniheartull); la 
·.; .:..- - . - . ~-- ·. 

compatibilidad entre hidrocolidesJrreversibles,~,~~;~s·púede ser afectada por 
-· '.' - -.-. ..•. ·-·.:-'..:.~~--~Vi· ~·'.-.~·~1,'<~·/:..:-5:'~-~~'-::::.:.~::·-~ ~\~'.:~~:\-.i:.·,, ·'- Z.~~-.,.':~.:'_:, 

1a adición de so1udón d; ésuií~¡Q':ci~-µ~·1~~¡~,·~Yi'2'o/a'.'La compatibilidad tué 

examinada conrespecio ad~: ~~~;~·gl~t'.¡.~~,;~~J~~~~~~e detalle y la habilidad 
~---,·~ ' e".'·:;~ . ., 

de reproducir superficies tersas~\ • r<c: /· ;:'; {e ·. 

ISO recomiend~ para éstudi()s. ~~;.r~~t~d.~f~i~.~ de detalle en hidrocolide 

yeso. 

En este estudio se examinaron 1()5 ~factos ·de la solución de sulfato de potasio 
~ - ·-'-~- ... · .. ·------- - - - - --- --- . - - ·---- -- ,- - - -- _-

al 2%. solució~ de óxi~o de ah.1rninio al~% y agua; además de un cuarto grupo 
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que no se puso en contacto con ningún liquido después de que se tomo la 

impresión y hasta que se obtuvo el modelo de yeso. 
. . . . . ' ' 

Veinte impresiones fueron reaJizáclas.;c()n)11cÍréicololde y se obtuvo el positivo 

con yeso. Cinco impre~lo~Els
1

f Üe~2~·¡~'i'113Cii~tamente rociadas con solución de 

sulfato de potas16: ª' i~.{;'~rié~ rS~réi~, in~ediatamente rociadas con agua y 
' "''"··'-.;:;:_>:'.':-·:_:."-·-·:,:.;.--;;:,.;, ,-· "1· 

cinco más fueron·¡·~~,t~d~~',¿~~ ~b'rbanat; solo antes de obtener el positivo con 
.·-,::_ • • -. :=.-- -",,,· ~ _,_.•'.;,~·;::::\::.'."~:':~~--.: .. • 

~:~iilf ~~~ii~~{E·::.:~~:~,"::~· ~'"~:::· ,:: ~: 
,;;;:~-~-· _._:¿' ;:· ~-~{~{:~_\:·~~·;'. 

reproducción''é!e· cl~tal1e.".se'Clasificaron de la siguiente manera: La clase. 20 se 

uso en los p~~~i;r~~~?~r.''~'c;;;~·e los modelos de yeso tuvieron la habilidad de 
' '.:_-~- /:;;:~~:~···:·:> ... \;.'_~;-.-,;~s.~-,} i·.";' 

reproducir 29Nm: clase 50 pa~os 5-7. y tuvieron la h~bilidad 'derepro~ucir 

38Nm de ~~t~l-le;~:gl~s:.\.~•:¡,·~~o ~;;·_.estos tie~~~ i'~~~~~~g;~~~~1ci;:·~~~ro~·ucir 
:--, ~ ". : ·.· -=e>,-:-':~ .. --·':- --·'···.::, ¿ <~;· ;:~ 

65Nm. • . ": y; , · ;c:.~ .,..,,_.?<''''?'\; __ ';.•'• 
·. .· '.: :. ,, ., .<':. ' ,, . '.';.<·::·.:: ·b:~<: :·::1": • ·;-;: '·-'"·,-,··· ' 

Para la estrueiu_~a. de,_· sú~erfjbie l~'i ,11h~~·~1(.~~~it~J!~J~~;:it'.;'~~~erficie se 

estudiaron de manera similar: Alfa' código'A':esíé'grulJó:fíCi·'¡Jreseiítá•defectos 

como burbujasde ájre·~·,perl:~ d~.y~~J¿/'}.'-_;';\;5::;;'.~·x~·' ''< )''··· • · 
--· .. '·,;>~.,: ,-,q:·· ''•\·¡;: >'.' .. ·. ,., /·,~:·· 

Bravo código s:' e~te' gru~ci p;~s~~íC:, Üh''ciér~ct6 d~ l)i:;;.'i:i~jas de aire pero no 

perlas de yeso. . ,> ';; ;•: f '; ·;;,~;:''~:;''• ",., " ·.'•" 
>): ·; ·-~~>·s::':':;r· · :.t·- .... 

Charlie código e: É~te~iuJ6 ~;'~~~~:nt~bJrb~j~sde'~ire'yio perlas de yeso. 

Delta código D: Este. grupo;g;~·~t~~~~¡~~~t6nes de burbujas de aire y perlas . ' :;.-;- .... ··-_._.:··-·-· --. · .. 

de yeso. ', :_--,.:;-::{~;·,_;~:~_<.- .-·._:_ ,._. _· 

El grupo A clinicamente es . el, qúe presenta ·- - ~- ____ -_ _e.-, .,.... - - - mejores caracteristicas para 

realizar trabajos de coronas y puentes. 
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El grupo B presenta caracterlsticas aceptables para trabajos de coronas y 

puentes. .. 
El grupoC present~ caracterlstÍ~ás,¿c~ptables para modelos de estudio pero 

no para trabajos de éorc;ílas y puentes; 
• •• -.,,.-. ••"'é_,,. ".,::;. • ••• ·' 

-," 
El grupo 'D' este ;grupo''preser\tÓ caiacterlsticas Inaceptables para cualquier 

'-- .. -_ ' -~>. ·-~·,;-·. 

trabajo.> ' . "e ... ~::¿ \t < · · 
-·- i ···--. - -

Los résult~dÓ~:;ngi¡;~'"ró'M"que el mejor método de desinfección sin alterar Ja 
- .. , ••. --, ">:,¡;,_:;-_,.,),\'-"'-.' 

capacidai:f'ét~i'r~~;ód.~~~~!Ó~ de detalle fue sorbanat comparado con, ".!gua y 

solución de s~1réli(;,'ci~~otasio al 2%. 
-··.;'('.'=', ,: -.~ .. , ·'· ?' ----

La reproducc}9_n _d_e detaUe de los yesos arrojo los siguiente~ resultados;• el 

mejor f~e' oí~':,Keen. (86%), Glastone 2000 (81 %) y 'Trlli;;~Ro~k·' (81 %) 

produciendo cf:i; o.~5); ·. ;·,_. ~-:,..:::.~ >-.>«_· 

Cuando se di~icie~i~~yesos en sintéticos y natJAi:i~;{Al·g·¿RÓ~k(~?;t~>'. Bego 

Stone (77%) yTrúe Rock (81%) no.se mosírarori':difi~~~bf~~:si~~i:ficativ~s en 
·:<~:;-,'i ){ ':::; ':)~/:.)_:~:~.·;:i ·,-. ;;-_/:,;-.--- .,.;· ,··.'.'i'. .• : ~">>- ~ 

comparación con JOs yesos naturales\ [Die-Keen) 86%); Glástone.2000 (81 %)] 

Suprastone 69%,Silki Ro~~~5~·~o) 1 pri~~- ~:~~·«ab:Í.:) ~'~~~fi¿·· (~~-~~F•••·· -·· · .. · 
~- · ·." > :.>~.7: }:·' -: ~~-:-'.X\::·. ~::-~>-.\::~: <·~·,,~;:_;;·~~~-:~:~~f.~~::?~::t7~ ,_.;~ "~·~;-;~-:.::t~ ~~-::,);_~f l'.·~-)~~?.)·: :~:~-;~~:}~~-~,~ \:_ :~:~.;-~ ~\~;"_ :_:. -

Para la estructura· de súperficiéi'dé-'ai:úerdo·'al'B'i-1állsls esladlstico .. Jade .Stone 
'•;: ::''>.·-, ·,1'-. •:'f ··:•• -~-:- -.':; • >., "[_ ,_-. :;•'.\ ._; '. -~,-. • ·, '-;.~<::;,·.:· '.':' ·,'· .,·,e:·.,¡ , ';··;~::::~.:::.• ,/?.,_~:;',-.:\::··º';~,: ;>-,, -'·<;, '~:·;·-'."'_ 

(38%) tiene .·significativamente 7ás porcertaje_·. que Bego Ston~_(17?/o)'.~Algi. 
Rock (14%) Tr0e·~:~·k: ~~·;·~º>,?~:;~¡~;(.~ 1 ~o),6ie~~~i\3~'~>f'.~l;~~t~.ri~~~¿O 
(28%), Suprastone (2B%)Silki Roék(22ºÍo).y Prima Rock (20%);'cuáriÍ:lo los 

yesos se dividieron ·.;n ,• d~s grupos (sintéticos y naturales); '108· tres yesos 
-~ . , 

sintéticos. Algi Rock (14~/o), Bego Sto~e (17%) y True Rock (13%) mostraron 
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bajos porcentajes por lo que no tienen una diferencia en comparación con los 

yesos naturales. 

RESISTENCIA TENSJONAL DEYÉSOS DENTALES TIPO IV SECADOS EN 

HORNO DE MICROONDAS. 
\_1_.;1 - ,. ·~-- . 

Nur Hersek;',[)C>S;.PhD,'[s~nay:Caííay,;pos; ·PhD,Kivanc Akca,DDS,PhD, and 

Yalcin Ciftci/bD~;";~~~f;;. \:~ .. ;'·~. ;:::· ,.}/' 
'" • ' '. ,' :~:.:" '. ::. : : ;,·.; < . :', ' - ~ ' 

Faculty of cientistí}Í} Univ~'~sity~fHacettepe, Ankara, Turkey 
: ~·~ ·~ •v,•',,,\ •' 

., . (/< .. ;~ ~:¡.: º>.: 

Planteamiento del. próblema: 

.... , ·•. 
' .,>:.· '· .. · ~ 

Es conocido que· el ~eé:ado d~ Jos yesos c:ientalesén u~ microondas puede ahorrar 
·. ·:·.--'.< ... '. .· -. ·_.:_,~ ,: . ' - - . - -· -

Jiempo, pero la resisiel'nci~ del material puede yerse afi.;ctada por Jos diferentes 
"· ., .,_ -· ·.·. -

métodos de secado .. :.' · ··•· <:,,. · · ·.····· · · · 
-- : : :': -~~-'.~ ::<~--.·: :_ -::?~-- ~}-i~< 

Propósito: Este estudio evalúa Ja resistericiaJensiÓnal'cHarnetral (DTS) de 5 yesos 
-.;_-.:"·' : . .," .. ··-··,'· .. ;.c._:-~.,·-~',-.··>·'.··.-,·;-~ .. -<·: .. ·.~'.,_·_· .. ~·~.:~.~.'-,• ·_._,:,.,.' ; 

tipo IV a diferentei i~tel"lf~losdetÍenÍpo LÍsand6J11étódé:J~ de ~icioó~das~y secado 

de aire. 

Material y Método; 

Un total de 300 cilindros fÚerori preparados para· 5 ye:;;os ·tipo IV, ( Moldano, 
··-· .. ' 

Amberock, Hrrastone; She~él~Sockel,<~.y . F,uji-Rocl<) .. , Dé ác~e~~;; ··con las 
.. _, - , _.,. ":~-· ; __ ~r . ' - ., · .. -: ·.,o:. _,.. - :...- . 

especificaciones cie1 fabricarite: La. miia:c:i i:le • 1as muestras de· cada yeso fueron 
e-·.::•,-_ .·.-; -· ·" • • ·; '- 'r ,~ 

fue colocada en un molde .de· silicón en áire.·abierto. por·1o minutos y después 

secado en microondas ~~r 1; minútos. C;;n •• es~s.grupos, 10 muestra~ fueron 
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estudiadas bajo compresión diametral para cada uno de los siguientes periodos de 

tiempo: 30,60 y 120 minutos después del secado. 

Resultados. 

En todos los intervalos de tiempo, los valore's de la resistencia tensional diametral 

de los yesos de secado en microondas fueron de (2.99 Mpa) significantemente 

mayor (Pl 0.01 ) que los valores de las muestras secadas al aire libre que fueron 

de (2.53 Mpa). 

Conclusión. 

Con las limitaciones· de 'este estudio, el secado en microondas tiene un efecto 
- ; ' . ,'/ . ' . - ' . :. 

positivo en fa reslst~;,éia tensional diametral de los cinco yesos tipo IV. - . . . . -

Implicación Cllnié:a.: 

En este estudio, ~I s.e~~do de microondas tiene un efecto positivo en la resistencia 

tensional diametral. de los ~inca·, yesos 'tipo ••. 1v/estudi;dos'. c:)t;as e propiedádes 
.·.- - ·. ., - ·,. : .__ - . ;: :·' ·' . ·.:-"· • : ··, ,-. -.;:.-.·.: - ~-: .i.~ (··..:~:' ;O}i:--· :: :.~>~- --.:,-, ~: -~, ;,.·~;,:_, . -: ,· ·-.-_ ~' 

fisicas y mecánicas estudiadas pueden s~r realizad~s p~rá confÍrmarla aplicación 

::~;':,::::·::"7~::: mat~~al ~e• ~,:;c¡~~~IS~:~~~,' ait~' ,~;"ª"''' 
; "·• ,;· ::.. __ . :-::·-~·:1_,.( ':·:: ~, -. --~·;," -

compresiva y resistencia 'a la abra~iÓri y fractura: ' . 

Generalmente, la resistencia compresiva de los productos'd~·yésl:í;;sd~da por la 

ralación agua I polvo, tiempo de rnezclado, volumen de lá ·n,e~cla_,c~~po~iciÓn 
quimica, humedad relativa, cuarto de temperatura a la •;;~~'t>~f;:!ir,~;~ri~I es 

···"''' 

almacenado y el lapso de tiempo después de que el modelo es obte·;,·ido.'. 
:-,.:· '-:~ ~/~ , _:. 

Los yesos dentales con propiedades mecánicas superiores pued.ems.elrproducidas 

por la incorporación de aditivos o mezclas de piedras con diferentes soluciones. 
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Aunque esto ha sido avisado por los fabricantes de yeso para manipular los 

modelos de yeso se tienen que esperar de 24 a 48 horas, los dentistas encuentran 

frecuentemente esto innecesario porque. necesitan 'trabaJár con modelos pronto 

después de haber sido obte~idos_. .. •. . •; . < , ·· .· ,'._;. . .. 
Estos modelos l11ojados usu~Jm~nte' tieÍl~rÍ 're~i~t¡,;~cia y superficie inadecuada. En 

~ . - . -··,__.·:'-~;·F~: ::-··. . . - . . - . 

estudios previos difereriies pl"ci~üétos de yeso y materiales de investimento fueron 
·"'':") - 7"¡ :,. ' --',".'7.--.-;- .-- ~ :;..~» .. ·.;,;',.·. 

secados en :Cafre;• convenciÓnalm6iite: '.y ··en . microondas y estas resistencias 
• ... ··--·;-,.; .. ·-·-····· - .. 

compresivas yd~ s~~~rfibia fueron comparados .. 

La eliminaciórÍ d·e·.focias··1a incombinaciones de agua con Jos yesos y el secado a 

bajas ten11je'rátüras hán provisto de propiedades de doble resistencia. Desde que 

Jos yesos ~on ~sta~Jes alrededor de 40 ºC, y el secado a altas te.:nper~iúra~.es 
controlado, estas temperaturas altas pueden causar fractura Y. ré~~66í6'rrde la 

' -· .. ~"'--,::'¿':-_': ·: ";~--. 

resistencia. . " ·; 'q,;gs:; · "' 
"- ,, .. ,-.. _~·\'--'- (". 

El secado de los productos de yeso en horno de micrcii:mdaspued~ ~horrar tiempo 

considerable. De cualquier modo esta es ~~~··ii~~f~~-;:i~~f:~~:~f'.~{3; __ ~~bre la 

resistencia de los yesos de secado _en esta rrianera;,ye1 .tierripc>''ideahy ·erpoder 
-. , -~·_; ~:~:~:~;{:_~<:'.~-:t~;~-,;~~~~·j;:¡~/:)lf<::¿J~~~k~~~y.~~:~:~~~i~h;i~:-~~~, .. ~t;f~l}~lP~~~~~~-'/\· ·_,:.<é ---. -· 

óptimo del horno de microondas• para' secar' 'Jos•·modelos:El.'._"óbje.livo.:de·.este 
: . : -· ,_·-~ :·:~:. "t-~·;_ ... :: í~~r~·-:;._:~::J:: :t;;~~{F~~3J:~~~~?·~r.~~·:-~~: ~· ~-.._ :,~ .~~·'·:,, :~·~ · ·" -

estudio fue comprobar la resistencia~dlametral tensional;,a diferentes intervalos de 

tiempo, de cinco yesos tipo IV apro~~J(i;~~~~;¡~~.:(g;~~~~c~~~~:~,~);;:o ~n horno 
,r~··· ... ·"· :; ,'"~: :,:.:.v: .. ~ ·,, · , 

de microondas. La resistencia<ieiiS.i?,,llaJ di~,métral 'c"'o:r~>· H~ .sid~ usada can 

materiales que tienen limita"da defórmació'n plástica. . ' . : - . . . . 
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MATERIAL Y MÉTODOS. 

En este estudio cinco yesos tipo IV fueron evaluados. 

Los yeso~ y ~u relafiÓn. agu~·/~ol~o fueron recomendados por el fabricante. Un 
:-> 

molar de silicón ~e :º .·~.~.de altura y 20n1m d~ diámetro fue hecho para colocar 

cinco cilin~;osd¿\n~i~1:;:~(~~¡J~d~~a~~Y~~of~ep~~ad~ao.~· g y~I ag~a fue 
'-'.\,- <>.,:--· ·--,':.\\'-.:' ·' ~~-»- -.,,', ',,'~ 

medida ª o.1·~,~~~~~l:~~:~fa~s)~~~~)'.!t-~~~:!11¡iªglfT:;~rt~y~-·~n.• ~~:::tiª ~~---~ule y 
mezclado ma?~alme_ht~ ??n una·ccmsistené:iá'súave/i 7 •' • .>.' · " , . 

' ;: , . '+>'e;,.,; : í6s ~019es y 
·:~J> ·.' 

todos las muesfréls fueron'cb~i,flcadas:c '•:~;' · • ./<." ,.,,.,,. ·: ·· .- · · ; .,, ··· 
un tota1 de 3oo?~S'.~~-~~=~WJ!~§f;>~/~~~~~~~~~:i~ti~5~ri;¡~_:ci~':céla~:yeso>: 30 

muestras de cada• ~~~b .:~f1j~( 'fÚ~J~ri ~~~~,~~s :¡· ~i~~·¡:¡~;~ .:¿Ó~; u~a rango· de 

temperatura cie-·2i~J~~m;~~~:f~lt~:Ó:~"~26'~i;~ü1t~~~}§~~gzé¿ci~~~~ó'~i~~ío5 del 

secado inicial en ~¡ ~g,t~ 8:·;sili~¿,~··~,:~¡¡:"iibie:'1as';6~?iii·:~b :~uestras .·fueron 
- ., <:.) .:1~<; .::::":;:-.::·'.·'.. '.':::::·.:.:··-~-::,·:·~:.~";: :_k:;:~:·,_-~.'" :(,: ./:.:.> ;.'~< <:::;<:',~:·.'.~:;;'.:.: :;·<·_:::-:,~.' ::·::< . .-__ ,,,:._. . 

secadas en horno'cle mlcroorÍdas por.10 min; después~de la separacióri del molde; 
''<;· _., .. ;·~;-: .. ,, .. -'"'"':'>'- - . :.,-:::~·· .:(: ~,. 

estuvieron colocados' á 1a·¡zquiérda del 'cuarto de iempeil".~turá' por el tiémpo 

remanente . Para .cada condición, las mÍJestras fuerori':preparados para cada 
.~·-'',.'~': · ... /_.~-.:--:·.··~~-~-. 

intervalo de tiempo: el es't'uClio de compresión diametral fue realizado. 

El horno de microonda~ usado en este estudio f~~ M600Wde pocler de salida 

con 2450 MHZ. 
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Las muestras fueron secadas en el microondas por 10 minutos. Una taza con 200 

mi de agua fue colocada den.tro d.el microondas para proteger el magnetron. 

DTS fue computarizado de a.cuerdo a la siguiente formula: 

RESISTENCIA DET.ENSIÓN DIAMETRAL= 

nx o xT 

P= peso 

D= Diámetro de la muestra 

T= Grosor de la· muestra 

n= 3.14 16 

La compresión .diametr~f estudiada. fue realizada. sobre una máquina con una 

cabeza giÍ"atoria: a/una yeiocidad de· 0.5 cm J minutos; •Los resultados fueron 

realizados eri. r.-ip~;.'. u~ ap~rátofU~.tíecho de metal.par~ estéest~dio:·.~···• 
: '~ ...... ' . ·:·. : __ ,, =-~·~." ·.- .-

La sección horizÓ.ntal de fractura fue de 6 cm de largo 1 cm de esp~sor y 4 cm de 
·~---· ·-. -_, . ·_.· ,::··.- - -~,J';·--··.·"-'.·1 .. - .. ;~··;"':;/'"·.·: '""' 

altura ; esto fuecmontado al final de un rodilló'v~~iC"a1Yde'~1· cm'.de CJiá'metro 
'o·, . . • . • ·>- '•", . . .. ·::·,, ' :-;;,~·'-'.-"·· - • .... • 

sujetado entre do~-~garr~deras por debajo.d~l~·:~~~-;¡¡~~·:~·az'¡irit~~J'~sfJcii~'1os 
movimientos verticales bajan a la barra de fractur~~~~:~• ti~bi~;;I~>~~~~ l~~alizada 

-. .. -~<=-:~ :.!.' .. --~-t··;~~:Íf"j) \~;::-~~::::--::~-~~~~- .-,::;\:,~:·'.{ 0

_
0

:--- • 

por debajo. ·' ') ,; •. ;.;•,;, ::,:· '.:'.) :¡:;~ .•. · 

~:·,:::~~::::,:·,;:·::;:::"$:~:j~~~~i~~füf 5fü::::~7; 
,, _, "; ... -,_.·:."_o: .. ·-._:,:?.';:·:··· ·:·-~· ·<-_:-~·,-: , .. ,, 

fractura subsecue.nte y usada par.a calcúlar'éi'lialo~DTS. ;·· ' \' 
;;:; ' . ·-· ' .. , .. , ..... '.. ; " 

... ,,,·_. "·'· 

El valor promedio y la\derivacÍón,estándar:fuerori calculadas para cada yeso. 

Todos los grupos ;ue;on i~dep~~dierites en el análi~is de variación de tres factores 
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( ANOVA) usado para comparar. la significancia de los resultados entre los 

materiales de yeso a un nivel del 95% de efectividad. Desde todos los términos de 

interacción no h~bci s.igl'lificánclá; el estudio Scheffe fue realizado para determinar 

diferencias entre ioi niveÍes de f~ctores. 

La medición 'de' l~s ~a10'.r~s; DT~ para cada producto de yeso, el método de 

secado, y ·el: i~te~a·16.:de uer..:ip~ fueron representados y usados para estudiar 
r.: .. • ,;~_'}.'~~:<".· ,:.~ ... - ·- .·, . 

algunos efectos dé~s'eéado intervalos de.tiempo y yesos dentales usando 2~3 vias 
'-~·' -· 

de interacción entre IÓs ·factores. , · • 

Diferenci~~ · ~n'tre ·~~tod~s de ~ecado, :·ig¡~~~\~~' d~' !i~~~~ y·: yesos dentales 

fueron fundament~les p~ra ser significia'uvris' ( J~ '.i65 );\. " . >~,; ' 

Los dos factores estudiados fueron ~l ·~~t6~J'cJ~;,~e¿~:~()'.~/;¡~~~~ ( P .. 58 ) . 
/ .. :·~.~>:~:--:~~:: -.~·-.·~; .. :.<;- ,i_><·· .:;>,:;·'. '· 

Y método de secado y yeso ( P =~30 ) y tiempo y'yéso dental e P = :a9 ): Lc:is tres 

factores que interactúan. en este ~;st~cl;o ;~~r~n ~étodo de secado, ui;;mpo y yeso 
•' ' •.:. -~~-~~_:· ' - . 

dental ( P = 1.00 ), .· ;.. ;r¡ :. ·" · ··:., · 
Los valores de medición' DTS' ci'i:;1•s'éc~do al aire libre de los yesós ru'id~ 3.53 

Mpa. El secado en rnicrbJ~¿as e~~ibÍo mayores valores de 2.99 M~a ( P <: ,01 ). 
' . "- .• -~:_{~:.;;;o;-· .... ·' .. - ·. - . . .. , - . - ' - ··:· '> - ,_. . :· . 

Los valores DTS del ·~eca'éió''en. microondas registrados iuviero~ 'un incremento ' . ~ ::;_-=,; _. . ., -~ -·:::<-:'· ... - ' . - ' --- . -.. ' ... _, 

lineal al final del t~e·rn~;~' ~ara seca'c:lo al aire libre, los valores DTS f~¡.;~9~ sfrnilares 

para la muestras' s~ca~~s· a 30 y 60 minutos, pero se i~i:rem~·~t~~~~ p~r~· las 

muestras secadas' éon' más~de 60. minutos. 

Las mediciones de_1c)¿~~lqres DTS p~ra diferentes intervalos de tiempo fueron de 

2.65, 2.73 y 2.89 'Mpapar~ 30, 60 y '120minutós, respectivamente. El incremento 
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en los valores fue significante { P = 0.04 ). Las diferencias entre las mediciones 

entre Intervalos de tiempo fue significativa dónde 30 y .120 minutos. fueron 

comparados { p ;: 0~01-,:· Las diferentes mediciones entre valores: a 30 y 60 

minutos {. P .40 J, y'~n1i~e v~lg;es ;~ ~O y 120 mÍnutos { P = : Ú j n.o. fueron 
, .. ;, >Z_,;_,'/': : ... ·:·;-:,,·.--: 

significativas .• ·,·. 

La medición)~;d~'val~res'i:rfs para yesos dentales fueron 2.42 Mpa ( ~oldano). 
2.54 Mpa {arryb~rcii:k),' 2'.a2 Mpa ( Herastone), 2.84 { Shera-Sockel) y 3.1.6 Mpa { 

Fuji-Rock). 

DISCUSIÓN. 

Asumimos que la presencia de agua en los materiales de yeso representa una 

estructura débil. Durante el proceso de secado , los cristales· finos del. yeso se 

precipitan después d~ que las últimas molé~ulas . de agua . des,ap~recen. Este 
- -

estudio tuvo una conducta para comparar la resistencia a la fra.ctura dé los y~sos . . - ., .· . . 
dentales secados en aire' y_aq'u~llos'secados en horno de microo~d~s. 
El secado en microonda~ de lo_s ·yesos tipo IV mostraron -resuita_d,°,s maybres en 

valores de resistenci8 comp.re~iV~·. .· ...::'· ,,.- ·' 

mínimo de 30 a;BCl-,'·min~tos porque despúés deFÜ~~'.tJ~~~; de/lá, mezcla, 
:::~;'-:~:~---:\::.;. :.:=·:; ':·-.~-:: .. <-:_~.- ,:=_·_,._:·!_ ~::·· :.;· __ '. ;:'.\:;~::~:~}- /~~f;~~~./::~~'{:';·.".:~~~;\.~\;~~J:·.;:~:~;~-\5 .'._: .. '.~- .·: ·, ·:_:;-::~.· . ,: . 

aproximadamente el.e 7 ,% del exceso de agua remanente se pierde en el secado. al 
._« : ~: _._::~~SJ/ ,:{~~~-~;:',);·'.:;~~~":,:.;..·;: -_.; .:~:: ·_;_ : _·:.-:::.;_~:_-::Y/:,:: 7;~t~:;~_~(f ~;,:~~~~?~~:~/'r.}t,~-~f{(~{~~-~{?0:~~.\~~q; '.;~ '-~~:~·::-.·.; < .. ~ 

aire. Porque el yeso df¡ntaL tipo IV tiene,mayór:gaiiancia"de 'agüa; por. lo que es 

::::::'~ ::~":;j~~~f~~J;f ::tr~t;~7:;"~!l:~~;f g~:f !:!~.e"· hO<~ 
de microondas- ~o~ 14~~ W por~ minutos. Este fundamento no tiene diferencia 
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significativa en la resistencia compresiva de las muestras secadas en microondas 

y aquellas secadas en aire; .En otro estudio, la resistencia de la superficie de las 

muestras secadas ~ri alÍe () e~ hOrrio cie microondas a 1485 W fué comparada. La 
''.--• 

resistencia dé' la'supérfide en:las{muéstras secadas en horno de microondas 

tuvieron uni~cr~mentó duraht~l~~·.~:ri~~ras cuatro horas, aunque si bien entre 24 

Y 48 her~: 10~.~~~1~·rl~~·~i~:!·%~ié~?::~if;{!~~zfa ~'.:~n, í~;s~st~:n.~i~ d~ sup,emcie. . 

Tuncer no . recómienda·c;·el·\secadó ~de·,¡ lcis. prodüétéís\de iyeso. en horno de 
. ,~. ·::·;: .. ': ?;::;~·?}·{>:~'¡ -: .. r:::~r;;:~~;:.::~J:_: .,_~;-~~:~<{\>.:·:~,:~ .. ; i; .. _·.+:'~~: -_._, · .-. ,::.~~-,· _···_::_·.~- .: ·{;:)_~;::~: ,'._ _ 

microondas.· cori••, un·poder::.superior. de')450W 'pa.ra' incrementar)a resist~ncia 

compresi~á .. ••;fr,f h~~~;;;~~~J~1:~~¡·~~.:~4~~~~f '.i~:~~~f Hip~f~~'\cirf gyQ~;·~+den . 
ser utilizados.··. porque , el~ esc~pe : ~el,• agua:· ~s· rápido;• en': los> yesos,, dentales 

:::'.::::::]ri~i~~i~i~~~t.1~2Ji~~[~I~t~i~~!:~~,:,,~: 
···:~;·_:< ~~;:,~;·i;',.<:;::-~:~:.~~~--~;~·-:}'.f~:~-< .:~ ;.:' .: ~{;·,:<~::¡}{:-~~:~,_-_·:;-;~·:~-:~ ::'.~?~-.-->;::~~~;: .. ;_;~,:·-~~·~,·_:'c.<.·.:;-,: : '._:: 

resistencia tensioryal.diametral:., L~sralore~, D~S :a; los;-30 minutos·. para' yesos 

dentales secado~ ~~'~iZ;~:~~d~~~Í-·e~·~~~'f ~~,tÚi-;~(;~/;~~ ~l·~~rfÍ;~~s:~l~~.~alores · 
del grupo secadci ~¡/~¡~~: 1Í~~~·;·á' ;;~.~;¿ ;¡~ut6~:· ~~á~~;~;1;l~pi,~~nc;a ·~~·el 
tiempo requerido ~~ara·~~!~t~f:f8g~~:-:.a,·;;~l~~·>Y.~~;~~;~~~?:,~:¡~~;~·~--~¿d~si~Jr~61é. 1 

secado en horno dé.'~icró6'iid~s-·puédé ser in~~ésariO' pará los modelos. secados 
. < .· ·, - ~::··P.-·(·~·¡_~;\~~:s:. ·i .• .,~··: . • - . . ... " . • ••.• ,, , -- . e •. : • :: ~-·}~.-. , • ·... • '· . -

en el medio amtiientepor12Ón1inut~s: ' !'\? 

Las muestras seC::ad~'s ~¡,. 116;~~'\1~ ~i¿r<Jondas -~¡, todos· Jostiempos presentan 

mayor resistenci~,·~ ;~-fuerzaC::o~pr:siva· qG~ I~·~ ~~e~t;~s ~:~~~~~;·ª;aire libre. 

Estas tuvieron una gran va~lación .en el ¿~cad() de el microondas de Fúji-Rock que 
• -· - •• 1 •• - ••• • ''" • • 

en las mediciones de otros y~sos denÍales. Esto es probable ya que los 
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modificadores clinicos presentes en Fujl- Rock fueron afectados por el horno de 

microondas y por lo tanto cambios en su consistencia • 
. '.·:<' .'. ·_:,. ·¿-'_'-'>_'.-- _ .. ·'-:_.·:_ '·-.. ·- ... :.:-._:--~_--:-.;.:·, .-· 

A 30 minutos, las muestras seéadas en microondas fueron más fuertes que las 
. - __ ,, . "- ," '\, 

muestras secada~'¡;n'aí~e ~-6ó y.12o irtinut'b~. De cualquier modo los siguientes 
- -• '.;, ..... ' •• < ~-:·,:, ,.~;,., - ; : .' ., 

estudios puec:leh' realizarsé:.pahii"·cieiermlnar los efectos exactos del secado en 
• • ',- \ ~ • • • '(e; .·. " ·:~ ~ ;, "_ ·, ;,;; • • .. 

horno d~ microondas sobré l.;¡ estabilidad dimensional de los productos de yeso 
<_,,_v-,. -.-

dental. 

Con las limita~l~~es d~ este estudio el secado en microondas de los yesos tipo IV 

por 10 minutos coÁ 600-~de' po;encia producen muestras que demostraron tener 

valores DTS · s-~pe~i~~~s que las muestras secadas con aire en algunos p~riodos 
de tiempo. 

TÉCNICA PARA AYUDAR A VERIFICAR 2A PRECISIÓN DÉ UN YESO PARA LA 

FABRICACIÓN DE UNAPRóTESIS FIJA DE MULTIPLESÚNIÓADEs: 

Paul E. Quinlan. BA. Bdenlsc; MSc · 

University of Texas Health.Science Center al San 'AnÍo~lo, Sal'l Antonio, Texas 
',~-:¿,; .. :.::f .. >-~-,-~-,·,: ·.7 _·,·· ;:.·:;:.~ -\ ."){: ·:·. - -

Se sigue fracasando .en los prÓcedirlll~~t~~ :.a~r~Ji!~os J~~ ina~i~ulación-· de 

materiales de impresión o de yesos de~tal~~~c~~~p~e~~ ~~stlt~r ~n i~~~~ctitud; la 
,' •,• ... ' , . ;' " '-~·. · .... -_ , ·-,_e . ) • ,.. " ·::·,, . -• 

cual puede guiar a la fabricación de .una :·prót~si¡¡~desaj-U~laciii°'.: La~·: ¡~~riicas 
correctivas para restauraciones fijas, . se~ej~nÍ~s · como··;sed~i~nadCl -~-.soldado, 

; . · .. :·-.· .··:·· ,· . 

pueden utilizarse para corregir el problema, pero el resultado de soldar puede 
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causar problemas adicionales a la prótesis . Alternativamente la prótesis puede ser 

fabricada. en ésta situación además de características y tiempo de laboratorio es 

requerida una técnica para ayudar a .verificar' el curado de los yesos que 

reproducen la impresión a~tes d~J~f~bri~~~iÓ~ d~ uni o muiti prótesis fijas. 
-'<<•·'-','· ·;;-:;;~-':· :~~" - .;.· :.:<'~ . 

Procedimiento. . . . . . . .· ,, · ·; ;;;:,:. '''" 
·--·-~ --·:>- ":·:>~ .:;;: '.:'; ~~> ;-' ___ ,_--;_.,,-. 

1 .- Tomar ef positivo de lá impresiÓn yfabricaí-'.'ei m(;delode yeso ( Resin Rock} 
-· -;~_-,:-:;_:~'.:.~'.-\::) f'~:::· _,i;:;~~;:.~ ... ~'.~:::::~)1

:·:~ ·;_'~~3;} \~-;;'~-~-:~:\; ;·:::;.\;:~:-" ~:?:1.:. ~EX~:y -,-·,:_~:>_; ·:- --

2.- Aplicar un¡:¡.)i~~ra'~ªl?,~;?e;,s·epáradó((va,~!'lliria} \' •· e · , 

::~ :::~~:arr,~t::z~~i~l~~~~tq~l~]~:gt.ri·l~r~tib;~itsque pueden reemplazar 
. ---~·;· '·.,_·"'. :,.:'..>t ,.;~';:-::•"' >'.;._, __ ,,, .. ;.~ ,<: '·- . :·" -~ :, -.- . 

la reprodúcci6n .de los dientes.: ;. < •' •.. <· ,' 
' • ' ' • ' •• ', ~ - ' - j·-· -

5.- Cortar úná rne'aid~· ~Íf3 ~l~rnb;e ~;r~es~;,P~~a ~~on:iodar fa. d0i~tél~Cia de corona a 
. ~.-. .... ',;'.:-' ;-:::,·-.,-:·~< ·.,":' ~<.:..:'. ·-";i· .-.:(.: -

¡. ' .. - ;.>'" -~:<·><·'. .·).:''., 
corona .> ... :,.. <,;;·;/:• ~:2 ·:. ·.·::.:e>' .. 

6.- Usar resina aútopolirnerizélbífi·~~ri~üjei~r.elalmabrl:l' al esfribO C!éi dlerÍte 

7.- Remover el apai~¡g de~~;f;ti~~rii6ri"Vco1dcar;ci :h 1~~,'ciie~t~¿~ara confirmar ra 

estabilidad y la re~;~~u-~~i~~.· . ';Y ,. :· ... ;' •>: • .• · .. • • , , 
, " ; : . ~.!.:· . '. ,,· ·' ';;.".' .",~e"{\": ' . . ·-· --- .-· , .. - - - . 

8.- Colocar el aparato 'de\ÍlerifÍcaCión -~'61:J';~ /~1.'.y~~b~y .~valuar el acceso. La 

:::::'::.:' ;i~~~~~g~~?~~~~r~?:d~,?~,:.::,,:::~~:~º :: 
puede entrar cuá~:~~,:~ :~1ib~.i~ii'~~;:¡~~:·,de el. . 

:.:-,.:.· - . - " ·"- . 
9.- Alternando el ~P~r~Í~ ~e'1 yeso .alcH~~te sé confirma el curado y la estabilidad 

dimensional. 

Resumen. 

Se describió ,ma técnica para evaluar la exactitud de ros yesos. Se relato la 

posición de una parte a otra. Estos procedimientos permites el rechazo de un 
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estribo antes de fabricar la prótesis. Las limitaciones de esta técnica son 

ciertamente distintas distorsiones como marginal que no se detecta. Se deben 

tomar precauciones si es us·ada con complicaciones periodontales. movilidad 

dentaria asl como· la posición dental en la verificación puede ser diferente que 

en las impresiones. 
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