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INTRODUCCION.

Es necesano que el cIru;ano dentlsta conozca Ia ampha gamma de yesos dentales

que exnsten conocer sus dlferencuas, saber manlpularlos. para “asi’ poder eleglr el

adecuado para'la apllcamén clImca

Este tipo de, aterial se encuentra regido ‘entre otros 6rganos ihternaciohales por.’

la ADA (As ciacio

rigen alos; pr

requisvito de

odelos;:dados y troqueles entre otros. Todas las',

indicaciones

se encuentran

son:: est b d:

material

materiales de impresién

El presente estudio ene: como propésno dar a’ conocer algunos reportes

publicados de los: yesos* de uso, odontolég:co smtétlcos. y hacer algunas

comparaciones con los yesos naturales. B Ll L




DEFINICION Y GENERALIDADES DE LOS YESOS DENTALES

Ei yeso es. un”mm al que se encuentra en gran parte de nuestro planeta en forma

de alabastro omo sulfato de calcno dlhldratado puro (CaSo4 2H20)

Es extraldo

Sulfato de cazlc‘io “Sulfat ) ; ."Ahhidfita .
Dihidratado - ’
CaSO4+ e Cas04

200-1000°C . - ‘ '
Anhidrita A Anhidrita
Soluble PR natural



Como se observa en la primera reaccion anterior, parte del agua se pierde por

evaporacion y se produce la prirhera e pa’ de la reacciéh Resultando el sulfato de

calcio hemihidratado que es el principal. componente de los yesos dentales. El

agua que se plerde»se q crlstaluzacuén cuanto mas elevamos

solamente utiliza

bolas ‘para’

temperatura’

Una vez obtenid im i 3 Ia zona de mteres de Ia cavndad bucal es

necesario proceder, la confeccion del modelo correspondlente




Esta operacidn consiste en copiar la impresién con otro material, es decir, obtener

del negativo de la boca el correspondiente positivo.

Al igual que el materlal utilizado en la toma de impresiones el que'se emplea enla

confeccion del modelo debe poder brindar una masa pléstlca capaz de fluir. sobre;,_ '

la impresion seran transferidas al modelo, que e del
procedimiento.
El material para modelos, ademas de esas condiéiones de brindar. la pos bllldad de

copiar detalles y la exactitud dimenslonal débetene ropiedadeés que‘asegd‘ren

que el modelo no se va a detenorar mlentras e use

Esto srgnlflca que no debe ser alterado por.eventual contacto:con el agua u otros

evaluar mejor el caso clinico, para llegar’a un diagndstico mas acabado, o sea un
modelo de diagndstico.
En cambio, si el modelo 'va a- ser.-utilizado: para confecclonar sobre el una

restauracion rigida o una prote5|s es dec:r si se trata de un, modelo de trabajo, el

material debera tener propledade por ejemplo mecamcas que ‘le permitan

soportar los esfuerzos al que esta somet:do




RELACION AGUA )YEso

La cantidad de agua y hemihldrato debe medirse en forma exacta por peso. La
proporcnén de agua a polvo de hemihidrato de ordinario se expresa como la
proporcnén de ‘agua: polvo. © como el cociente que se obtiene cuando el peso’ o
volumen del agua se dlwde por el peso del polvo. La proporcion se abrevia como
A:P, Por. ejemplo' 'si s mezclan 100 g de yeso con 60 ml de agua, la proporcion
AP esde0. 6 S se”mezclan 100 g de yeso dental con 28 ml de agua la proporcuén
A:P es de 0.28. La prop
las propledades flsicas

cior A’P ‘es un factor |mportante en la determlnac|én de
f del producto final de yeso Por ejemplo cuanto
mayor sea la proporclé és ampho elvuempo de fraguado y mas fragil el
producto de yeso U

La relacion de manera g

Tipo Il.
Tipo IH. :
Tipo ll. 25 ml de agua’por:100 g'd yeso (suntéllco)

Tipo IV.

Tipo V.

TIEMPO DE FRAGU‘ADOVY‘:SU

La reaccién que determma eI 1ado 'del yeso demanda un

cierto tiempo. Para el caso de a.situacion odontolégica, ese tiempo debe ser lo

suficientemente prolongado como para pos ar el trabajo de realizar el vaciado.

Al mismo tiempo, no debe' demorar excesivamente el'fendurecnmnento final para no

retardar sin necesndad la obtencuén el resu‘“ do flnal buscado.




Teniendo en cuenta los factores que determinan el fraguado ( disolucion de
hemihidrato, formacion de dihidrato, precipitacion y crecimiento de cristales de
dihidrato), puede deducirse que la velocidad de endurecimiento puede verse
afectada o ser modificada variando: a) la velocidad de disolucion del hemihidrato,
b) la velocidad de la reaccién de transformacién del hemihidrato en dihidrato o .c)
la cantidad y velocidad de formacion de los nlcleos de cristalizacion.

La cantidad de los nacleos de criétalizacién esta determinada por varios factores.

Uno de ellos es la relacnén agua/polvo utilizada. Cuanto mayor sea, menor sera la-.:

cantidad de crlstales qu ‘se forman por unidad de volumen y mas lento sera el'
fraguado. Lo |nverso se produce con mezclas con baja relacion agua/polvo. :
También la mezcla durante emasiado tlempo o excesivamente vigorosa o raplda g

rompe los crlstales en ‘creando nuevos nlcleos de precupltacnén y

acelerando el fraguado A fa presencia de yeso ya fraguado, por ejemplo
est zcla anterior, presentes en el instrumental que
ce también una aceleracién del fraguado.
era la transformacidn quimica del hemihidrato
I-fraguado. Sin embargo, también hace disminuir la
por. SO, cuando se superan los 50° C comienza a
disminuir su efecto y~producnrse un.descenso en la velocidad de endurecimiento.
La velocidad ide dlsolumén ~del _hemihidrato puede ser modificada con la
incorporacion en el polvo 0. en la mezcla de sustancias que la facnhten o Ia
dificulten. Las prlmeras obvnamente. aceleran el proceso de fraguado y las
segundas lo retardan. : =

En la formulacion industrial de los yesos se utilizan - Ios ac leradores Y.
fi

retardadores para adecuar. los tiempos de trabajo y. de‘fr

nal_a las
necesidades del trabajo odontoldgico. : :

Asi, se incorpora por lo general sulfato de. potasno qu acele ‘hbtablemente la

disolucién del hemihidrato y: con ello la‘ veloc1dad d guado Esto es

conveniente, pero reduce de manera muy . 1gn|flcatava el,tlempo de trabajo. Para

contrarrestar su accion se: mcorpora tamblén con frecuencua borax ( borato de

sodio hidratado) que, al depowtarse sobre el hemlhldrato y dlfcultar su disolucion,




produce el efecto inverso, (demora la reaccién y permite disponer de tiempo de
trabajo). .

Estos modificadores quimicos de la velocidad de fraguado también son utilizados
por su efecto benéfico sobre las variaciones dimensionales que se producen
durante el endurecimiento. '

TIEMPO DE FRAGUADO INICIAL .

Se llama tiempo de trabajo al peribdb en quével material se puede mezclar y vaciar

dentro de la impresiéﬁ
La masa acabéaé de mezclar es de una ‘can‘sistencia semifluida y se puede vaciar
dentro deun d fnrfn‘é; Siﬁ embargo conforme la reaccion avanza,
reaccidn‘a"n_ mas cristales 'de h’emihidré{td bara formar cristales de dihidrato, se Ivleé_a :
aun punfa er déntro de los detalles finos de la lmpesubn y

es cuando el material:ha alcanzado el tiempo de fraguado inicial y’no se debe "

manipular. po ctarlo clinicamente, se

brillo. Segun la-A:D. de fraguado debe ocurrir en un

minutos desd el

reaccion esta_practicamente completada. Se recomienda que no se retire el yeso
de la impresié ta’ después ‘de 45-a € ut [ normales,

actualmente con los yesos sintéticos se recbmiendé retirarla a las 24‘hrs.'f"




Las caracteristicas de fraguado de los produclos de yeso se suele medir por su

resistencia a la penetraéién de agujas especiales (ver norma en el punto'4.3.5°).

EXPANSION DE FRAGUADO NORMAL.

La expansnén de fraguado sm inmersidn de agua se denomina fraguado normal.

El desarrollo po de expansuén es el siguiente:

Al estar en contacto agua - yeso se van formando nucleos de cnstalnzacnén al ir

creciendo es sq forman unos espacios entre cada crlstal.

CAMBIOS DI ONALES DE FRAGUADO

Para que el modelo . sea atlsfactono no deben producurse camblos dim nsnonales

significativos. | encia -de' Ias reacc:ones' uimi
fraguado del yes

En funcién de I




modelo, es tratar de modificar su forma { hacerlos mas gruesos y cortos). La
mcorporacnon de sustancnas como el sulfato de potasio y el borax, que permlten

regular Ia velocudad de fraguado ‘producen este efecto. Asi, con ello, se. Iogran

productos no solo

uado tiempo de trabajo y fraguado sino tambléo con la

con agua ad,lc:onal mientras se produce el fraguad

VARIANTES EN SU MANIPULACION

Almacenamiento del polvo

El polvo debe guardarse en algun’ ente de cierre hermétlco que lo proteja de

la humedad. Conviene agitar el envase antes de abnrfo para dlstrlbulr parejamente

las particulas de divber.‘so;tavr‘néﬁ

Instrumental.

Se utiliza habltualmente u taza de goma o mate 'aIVSImllar de fondo parabolico y

una espatula metallca no muy flex|ble Como ya se mdlco el lnstrumental no debe

de tener restos de mezclas qu afectan eI fragu do y Ios camblos dlmensnonales




Existen dispositivos para mezcla mecénida y también para realizar la mezcla con
presion ambiente negatlva (al vaclo) para disminuir la presencia de porosidad.

Proporcion agua y po/v

En este’ momento’ puede

Vibrado y Vaciado

Completada la mezélé

eliminar burbu;as de aire y disminuir la porosudad f'nal

10




Fraguado.
Enlas unpresiones de hidrocolonde es mejor mantenerlo en ambiente de 100% de

humedad relativ <( no S| mergndo en agua) hasta que se completa el fraguado.

Cutdado del modelo

Sies nec sV

[ od Io termmado en agua conviene hacerlo en agua

en la que se hayan colocado trozos de yeso fraguado con alguna anterioridad esto

asegura una duzca‘ disolucién- del yeso del

NORMA

Especificacion revisada numero 25 para productos de yeso de uso 'de'ﬁtal
1.1 Alcance ! :
Alcancé Est.

confeccion

protesis déntale

1.2 Cmsmcédé

‘ IPOS. Esta especific cacxén cubre de bfogjﬁétos
de yeso utlhzadosb enjodontologia » ' . )

Tipo |. Yeso comin para impresiones

Tipo Il. Yeso comun para mbdeios'

Tipo 1. Yeso piedra o

Tipo IV. Yeso piedra de alta feslstencié

Tipo V. Yeso piedra, alta resistencia,.alta expansion.

2 Especificaciones aplicables.

11




2.1 Especmcacrones Estandar Nacional - Amerlcana N210(AST380) La Guia

Métrica Practlcada s’ usada para la selecc:én de sImbolos y umdades de

medlcqén y oce to pa a conversnén en especnfcacuén

El sigli'i;énte_

lan de’acuerdo con las

 homogénea y

satisfactoria

3.2 Umformldad El:material debera de ser; uniforme

“estar libre de materias
extrafias y grumos L onsi é‘r'ado's‘, como
materia extrana k ‘
3.3 Color. EI cp]o

manifieste de otré m

expansion durante el fraglado aparecen enumerados en'la tabla adjunta.

12




Tipo

Fineza ..

Expansién a

Resistencia

a

expansion

minima

De Ia's‘2 hrs. comprensién en 1 hr.
Yeso ‘ : F}raﬁéda'dt‘)‘
Malla Malla Min Max Nm/m2 Kg cm2j Psi
150Nm [75Nm (% % :
% % -
I yeso para 4+4-1 96 85 0.00 0.15 40120‘ 40420 |580+250
impresiéon
1l.  para modelos| 1244 98 90 0.00 0.30 ~ 8.8 90 1.300
de yeso ] ./ _’ minima |minima |minima
Il.  Yeso piedra 1244 98 90 0.10‘7 0.20 20.6 210 3.000
i ‘ minima | minima |minima
IV. Yeso piedra
de alta{12+4 0.10 343 350 5000
resistencia minima [ minima |minima
V. Yeso piedra
alta 1244 93 90 O.iO 0.30 46.0 490 S 7000
resistencia y : rﬁiﬁirha‘




3.6 Reproduccién de detalle. El material deberd de ser capaz de reproducir

un surco de 0.050 mm vde chho.

3.7 Instrucciones. . Cada

-paquete deberd estar acompafado por

instrucciones 'adecuadas: respecto -al:almacenamiento, manipulacién- y uso.

del material :Estas.instrucciones’ deberan incluir los s:guxentes datos.;

1.- Condccnones,de almacenaje ncluyendo una declaracuén en el sentldo de

se exppnen ‘a

Nota: conce mente a la fecha las propledades fISIcaS del producto de yeso que

se dan en las lnstruccnones impresas en el empaque o encerradas en él, seran

determlnadas de acuerdo a la especnfcactén.»

4.- Ejemplificando, inspeccion y pro’cedimient:o'dé prueba.

4.1 Ejemplificando. No menos de 4.5 Kg de material sera suministrado para la

prueba de acuerdo con la espe;:iﬂcaci()n'.

14




4.2 Inspeccion. . Inspeccion visual sera . determinada .de acuerdo ‘a los

requerimieh(os mencionados en los puntos 3.2y 3.3, -

adiciona!es y

terminado, la “espatula rigida deb' ser»de 1. 9 a 2. 5 cm de ancho y 9 a‘ 18 em

de longitud y removerva razon de 120 rpm aproxlmadamente

15




4.3,2.2 Procedimiento de mezclado para yeso de lmpresxén Antes de pesar la

muestra, el material seco sera mezclado Y acti ado completamente si hay

suflcnente anre en el espacxo del conlenedor para. permltir el mov:m:ento libre

s muestras de
razén agua/polvo

por adicién de

dimetro. La

sera por el método e cono‘de penetramén usando Ios sngunentes aparatos y

procedlmlen

(a) Apar'ato:s“'\;ic‘at Modificado.- El aparato Vicat modiﬁcado (ASTM-c472-76),
consiste de un soporte a una barra me‘téllica, de comportamiento movible,
B.63mm en didmetro y una longitud adeéuada para un prototipo de sopbrt'e
Vicat. En la parte final inferior delV rbdillé e‘siaré unido el metal cénico.

C, teniendo un angulo de protuberancua de 53 grados 8 minutos, un ancho de

45mm, y un diametro de 45m“ pequena estara equnpada con un

apuntador, D, para indicar el mo 0 ,d,eja barra cénica ensamblada que

16




sera de 0.34 N (359) para prueba tipo 1l, la barra sera colgada en cualquier

direccion vertical sujeta por un |IIQ.

G, sera hecho de material no corrosivo y

recomlenda el fabrlc nt

se debe trabajar répudamente para ev» var q e dentro del m Ide cnrcular se

17




formen burbujas de axre y entonces extruir el cono del molde El pislbn conico

es hmplado con un trapo humedo antes de cada penetracnon y bajar Ia‘

promedlo
E! promedlo de;/ 9 enetraclones (3 mezclas‘ esi tomado como medlda de

conslstencla

4.3.4. FINEZA
Sera determmada con’un ‘método' de’lavado con. alcohol ’colédo:: EI colado

\ bropc’)sito de

colado y

Nm/m?(3psi).

fitros de alcohol desnaturallzado EI aire a pres o de una fuente y

18




reducido con un regulador de 0.103 mas 0.014 Nm/m? (15 + psi), entonces

para 0 021+ 0"00'2 N /m2. (" +‘03 psi), por el ensamble de control.  La

coladera es. so etida:por:la. mano y rotada bajo el multnple flujo del cubo La

coladefa aja lentamente mientras esta rotando para asegurar

de‘alcohol Esto remueve algunas partlculas f‘nas y mo;a

de la colad con una tela Ilmpia

La coladera seca’a 90 5 C' X 20 minutos, cuando se: enfrla

coladera yel d de residuo se determmaré qun ando eI peso

de la coladera Los alores promedlos de 2 pruebas serén reportadas para el

0.1%.

4.3.5. TIEMPO DE FRAGUADO -

El tiempo de" fraguado’ se determlnaré por eI aparato Vlcat eslandar, que\

consiste en’

on movum|entos en, escala (graduada en

19




La muestra se coloca sobre una.placa pulida.. El molde sera hecho por

material no absorbente y no‘corros‘i\'/o y de’b‘é’ré‘ teher 2.5 cm, de diametro y 2.5

cm, de altura.

] promédio

4.3.6 EXPANSIO

El cambio en la medxda de expanslon puede ser determmando observando el

movimiento de marcadores puestos aproxumadamente a 20 mm, a un lado de

20




la muestra a 90° del canal V.. Esta observacion sera hecha con un microscopio

micrométrico o por u}n'.éqdip'p'&eiigual' xéctitud.f

El canat en V' sera delimitado con un dique. .

especimenes cillndricos con un diametro de 20 mm y

imenes.

21




‘manipulacién "y - uso,

struccion ' ‘para  proporcion, “'deben

Cada cont‘ e tener marcado la fecha de empaque de acuerdo all

formato PYYMM S :
YY=year M Mo V ‘ ‘ :
5.3.3. F’gsdpg}q”—f"éLpgs}ﬁ'rﬁihimbr,d’ébe‘s,er.‘leg‘il‘)_le en cada contenedo‘r. :
5.3.4. Datos del producto. e

22




Los datos concerhientes a las propiedades fisicas del material, impresas ¢
que vengan “dentro del contenedor. las cuales-van a ir de acuerdo a esta

especmcactén

6. NOTAS

6. 1 1. Fue‘ te del equipo

Prueba de consistencia — Aparato modificado de Vicat (H-
3134) con 65 gm de peso.
6 1 2 Prueba de fineza — Aparato colador (H3806 ADA), lavadora de

colado (H-300)
6.1'.3 nempo de fraguado (H-3050) Humbolt Manufacturing
, (Chic ago). Il 60656.

23



OBJETIVOS:

El Obje(lVO de este estudlo es reallzar una retrospectlva publlcada acerca de Ios

24




RESULTADOS ~

YESOS SINTETICOS O CON AGREGADO DE RESINA

a la compresién minima en una hora de

_SOOng/cm Su propédsito es la

construccion d abrlcacnér’i de dentaduras completas que se

adaptan a los tejidos blandos.

TESIS COV
FALLA DE CHiGEN 2




También puede ser util para la elaboracnén de cucharillas, obtencién de

modelos de estudlo en Orlodoncva podemos hacer placas u otros aparatos

Es n_gcéé:a ra' para‘un modelo de yeso, por que la

preparacién : se’rellena con cera para poder ser modelado. Para

rumento con filo, y por lo tanto el yeso tiene que

La proporciéfi 0lvo es mas baja que en el tipo Ill, por . lo que 'se‘lro‘gra'

una mezcla d n stencua adecuada ni muy fluida nl muy vnscosa Y. ﬂuye con

facilidad dent as pequeﬁas de la lmpresufm

Su expansnon de fraguado es de .08 % a Ias 2 hrs

TESIR CON
FALLA DE UmiGEN
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VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE YESOS SINTETICOS EN RELACION CON
LOsS YESOS NATURALES

No tienen dlfer en’ comparacién con

ir'ne‘n'sion‘al, mejorando

prétesis y ortod
No se aumel St C rse” con . resina sintética
comparando a Ios yesos no males con'los smt

El precio de lo »yesos ‘sintéticos”se ele covsxderablemente en relacnon a los

YeSO0S Naturales. = s i B

TRSS OV
FALLA DB GuGEN
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PRODUCTOS DE YESO SINTETICO EN EL MERCADO.
INFORMACION OBTENIDA DE LOS FABRICANTES.

ELITE STONE-

Optima exactitud de reproduccion .

Solo una ligera expansién de fraguado "

Alta resistencia a la compresion .

Muy buena estabilidad &ifnenﬁibh l o
Superficie Iisa’y re St

Especnalmente para la produccion de modelos de estudlo

Elite Stone : 1v'150 6873 de ISO
Datos Técplt:o
Color. Aidl marino

Proporcion

Tiempo de fraguado (de acuerdo aVicat).

Puede ser retlrado ‘después de 24 h

Resxsten_qna cqmpreslya ‘pués de 1 hora 42 mpa (414ngcm2

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




Ilite Stone

ELITE ROCK

Elite Rock es un super yeso sintético clase IV de la ultima generacién para la
fabricacion:de modelos dentales . Este material combina los requerimientos

para el laboratorio dental.

Exacta reproducci

cutes. TESIS CON
sicas do fuidez FALLA DE OKIGEN

Excelente caract

Optima esﬁabilidaddé bordé

Tixotropia d agurakdo son la base para un ajuste completo del trabajo

protésico modye]ladd sobre Elite Rock.

El material es ;'Jiil para la fabricacion de dados maestros y bases de modelos.
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Alta resistencia a la abrasion
Muy buena resistencia compresiva

Excelentes caracteristicas de fluidez y de relleno de modelos

Elite Rock

ELITE ARTI
Elite arti ha sido desarrollado como un yeso sintético clése' m para la
articulacion de modelos con muy baja expans:én de fraguado con una fijacion

extremadamente prec1sa de los modelos de trabajo en el amculador

Ventajas que reglstra

Extremadamente ba;a expansnon de fraguado
TESIS CON

Exactitud dumensmnal : FALLA DE ORIGEN

Puede ser moldeado y no fluye
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Alta dureza final

Amplias aplicaciones

Econdmico : g

Los datos técmcos y las caracterlstlcas del procesamiento de ELITE ARTI son

1deales para |gu1entes aplxcaclones

Resistencia'co'rvhpresiva‘( despUé de 2;':hrrys) 26 Mpa

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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ELITE ORTHO

Reproduccion de detalles precisa una muy pequena expans:én de fraguado.

optima estabilidad de borde y quudez fnal son Ias més mrr nantes ventajas de

este material.

Adicionalmente. ELITE' ORTHO _ha sido. tratédo para due‘s’u fragilidad que sea

reducida y por lo tanto su fractura durante el : rte sea mimma por o que es

utilizado en areas donde se necesite precxsnon y establlldad dimensional.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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Elite Ortho

RESIN ROCK

Resin rock es un yeso para troqueles nuevo, que produce modelos dela mas
alta calidad es facil de trabajar cremoso, tixotrépico y se vierte facilmente bajo

vibracién y se agrupa sin problemas, .

Datos Técnicos.

Relacién Agua/ Polvo 20 ml de agua/1 00 g de polvo

Tiempo de trabajo: 5'a 7 mln

Tiempo de fraguado' 11 min.

Expansion de fraguado 08 %W' ’ 7 TESIS CON
Fuerza compresiva 1 hr: 49 Mpa ’ FALLA DE ORIGEN
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ESTUDIOS DE PRUEBA PUBLICADOS CON ESOS SINTETICOS

RESISTENCIA A LA FRAC URA D YESOS TIP Y TIPO V EN FUNCION

DE TIEMP,O

OBJETIVO.*

Este estud uatro materiales de yeso en
diferenteé intervalos

MATERIAL Y METO fo):

lmpres:ones con snllcén por. adlcnén se tomaron de un maxnlar Dos tlpos V un
tipo IV y un tlpo v reforzado con resma fueron estudlados Un total de 80

pruebas fueron preparadas separadas y estudiadas sobre la maquma de

pruebas Instron Universal a la media.1,12 y 24 horas: para medlr Ia resxstenma

a la fractura.
RESULTADOS.

Diferencias significativas a la resistencia a la fractura de los modelos de yeso

fueron observadas en todos los - a. 05 yN=5. -
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CONCLUSION.

Es recomendado esperar un perlodo de 12 a 24 horas cuando se separan las

los ‘modelos. hechos por impresiones con

alfa tipo densita, Se ha .obte

incrementado la expansm

Ningun material de. yeso es. semejante a las resnnas acrlhcas y polléster y han

sido obtenido . por algun tlempo. Estos matenalesfson ’I|m|tados en
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compatibil'idad con materiales de . impresion porque - tienen - una- mayor

contraccion de curado, el curado afecta al material de. yeso. Los materiales

epoxncos aparentemenle pueden ser. conﬂables n. que' se refiere a cambios

n cu ndo estos materiales son

dlmensuonales por pohmerlzamén Aunque s

usados puede ser necesarua para j

ar.el i vestlmiento y los procedimientos

delos modelos

Una baja resnstencia «tr'a‘nsi/ersal'fde'-‘1 los "materiales de yeso y

subsecuentemente na pobre resnstenma ‘a Ia fractura son las més crlt:cas

el riesgo de fracturarse especialmente cuando de usaron los materiales rigidos de

polieter.
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Este riesgo se produce cuando el modelo de yeso es retirado prématuramente con
gran fuerza

E! objetivo de éste esvtudiéjfute»"ey\'/éyliié:rly compara a”férsri_s”te'ﬁ_clé a la fractura de

y linea cervical extendiéndose ‘en’toda la cara incisal. con extensiones mesial y
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distal. Esta funda se uso para distribuir la fuerza aplicada keny la superficie labial de

la preparacion durante el estudio.

Los siguientes materiales de yeso de la compaﬁla Whip Mlx _fueron evaluados

Silky-Rock yeso tipo v Prlma Stone eso tl C

minuto, con un rango de fue

especificidad de la funda de metal, "de la muestra estudiad: a lectura antes de

la fractura fue reg‘lstrada.,
RESULTADOS. =
Este estudio mu;-l:é_,tréi lo
Estudio Newmarj;fkeul s
un minimo de 4194Kg'y-Silk
una diferenciaéign\nfrl‘ca_tly

significante entre Resin Rock y Hard Rock..
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A los 60 minutos Resin Rock presenta la mas baja resistencia con valor de 3.58
Kg -y Prirﬁa Rock presenta la mas alta con 9.58 Kg, no se mostré diferencia

significair)”lev de Silky Rock y Prima Rock aunque Prima Rdék fue diferente que Silky

Rock y Resin Rack'.

A las 12 hrs Resin Rock presenté resistencia fractura de 11.92 Kg siendo la

mas baja; est y Rock y Prima Rock, Hard

Resin Rock presento su mas baja re’si}s}te'ncia_’a. la fractura a los 60 min con 3.58
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kg, seguudo por 7 52 kg a Ios 30 min 11.92 Kg a las 12 hrs y aumentando su

resnstencna a Ias 24 hrs con 15 14 kg

Hard Rock tuvo:su valor.minimo a los~30 :mm 6 2 kg, comparado con la mayor

val ‘res de 30 y 60 min ‘fueron similares

diferencia élguna nto a la resnstencxa a la fractura que t:en' os productos de
yeso normal‘ 9 ' :
RESUMEN

Esta mvestugactén ‘evalta la resustencua a la fractura de daferentes materlales de

con preparacnone

periodo de por Io menos 12 horas puede ser’necesano para evntar fracturas
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Un yeso tipo \Y tiene mayor resistencfa‘ y puede producir modelos muy duros;

aunque si. blen no sxempre son Ia respue a: para éste problema, ya que los

mayor. grado de fragilidad Este estudlo demostré

fabncantes pueden mtroducun

vndo a Ias 12 horas con menor

muestras met‘alicas fueron reahzadas usando polnvu
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obtuvieron -los ‘'modelos - de un. yeso smtéhco (Peno Tuff Rock formula de 44

periodent ) y un polyuterano reforzado con slllce que fue pretratado con un spray )

ensolador para reduclr Ia tenslén superf'cual de: los materiale

e: |mpresu§n Las
mediciones ~f ero

escanerizacion de_la;

En cuéntoa_ la’abrasion M.Bft_)nson,

TJ LINDQUIST.(:U

En donde evalu'é n. cordill y otra superflcne lisa de

dos materiales de los’yesos dentales; un yeso tipo IV, (Silky Rock) y otro reforzado

con resina (Res e a y divldirlas en estos

dos grupos ..Se utilizo; una:maquin on brazo:de: Iatén con una superficie de

1mm y un angulo tal_' margenes de corona)

y una segunda superficie li

El brazo fué impreso y corrido con los yesos ¢on una reylvacigbh"ag'ua/polvo de 14-70

y 32-140 para Resin oc.k’y,tSﬂky_Rock r,espac,twaménta_‘;—'
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Después de 7 dias'de secado fue cada rhuestra fué sujeta a 5 segundos ‘con 15

pasos umdureccnonale usa"do un stulus con 50 gramos de peso Antes de

empezar . y entr ‘cada paso de’ prueba se midieron los pesos usando una balanza

callbrada an | seleccnonadas se observaron con eI SEM para

el anéllsns de el' mecanismo de detenoro

materlal ‘que sufrid la menor pérd:da de materlal fue

00014 g) contra 000429 de Sllky Roc H Resm

J DENT REST 80 ( AA DR ABSTRACTS) 2001
Para verificar-la capacidad ,de repro /v'de‘. detalle  mencio arél"‘ﬁ‘a’s» el
siguiente articulo: : » ) : '

Hidrocoloides |rrrversxbles para coronas y puentes

Efectos de los dlferentes tra |entos sobre compat:bxhdad de los materlales

de impresién hndrocolo:des meversnbles con yeso tipo 1V.

Anders Enksson Gu ] - Enksson. Paul chko

Sweden

Los materiales de mpresaén y los yes
trabajo protético mostrando alta calr
usado para coronas y puentes. tlene la ha idad para repro_'du:cir'un modelo de
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yeso capaz de copiar una abertura de 20 Nm. Este ‘es un criterio que utiliza

(1ISO,ESTANDAR, 1992); La_res‘istenci"a' de la superficie de trabajo de los

modelos puede ser disminui

examinada con res n'de detalle y la habilidad

de reproducir ;Qﬁgﬁiéie‘s tersas
I1ISO recomiendé”parai e déiélle en_hidrocolide *
irreversibles.’bréjéi'éi—lg ora ‘é‘ntgs de ser corridas coﬁ 7
yeso. E : k 2

En este estudio se examinaron los efectos de |a solucién ,de,,sulfalb de potasio

al 2%, solucion de ’é)XId(»)’de’ ‘a_lil‘minlbo al 8% y.agua; a,d,er‘riés' de un cuarto grupo
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que no se puso en contacto con ningdn liquido después de que se tomo la

impresion y hasta que se obtuvo Vevlimo'd‘elo de yeso B

Veinte impresiones fueron T Idr6¢ololde y se obtuvo el positivo

con yeso. Cinco impresiones jatamente rociadas con solucién de
mediatamente rociadas con agua y
:“solo antes de obtener el positivo con

ueron el grupo de control, las cuales no se

65Nm.

Para

la estructura’

nes de ;bu'rbL‘Jjas de aire y perlas

El grupo A cllnlcamente I que presenta mejores caracterlsllcas para

realizar trabajos de coronas Yy puentes
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El grupo B presénta caracterlSti_cas aceptables para trabajos de coronas y

puentes

El grupo C prese Y bles béra modelos de estudio pero

no para trabajos

sintéticos, Algl Rock (14%) Bego Stone (17%) y True Rock (13%) mostraron
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bajos porcentajes por lo.que no tienen una diferencia en comparacién con los

yesos naturales )

RESISTENCIA TENS .NAL DE ESO> DENTALES TIPO IV SECADOS EN
HORNO DE MICROONDAS

‘PhD.Kivanc Akca,DDS,PhD, and

de aire.
Material y Métodof :
Un total de 300 cnlmdr ]

Amberock, Hrrastone"‘« ‘

secado en microondas por 10 minutos.” Con;esas’ grupos, -10-muestras fueron
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estudiadas bajo compresion diametral para cada uno de los siguientes periodos de

tiempo: 30,60 y 120 minutos después del secado.

Resultados.

En todos los intervalos de tiempo, los vélbi’éé de la resistencia tensional diametral
de los yesos de secado en mlcroondas fueron de (2.99 Mpa) significantemente
mayor (PL 0.01 ) que los valores de Ias muestras secadas al aire libre que fueron

de (2.53 Mpa).

Conclusion.

Con las limitacione de ste}estudio, el secado en microondas tiene un efecto

positivo en'la resistencia tensional diametral de los cinco yesos tipo IV.

Implicacilqh'fcﬂmca

En este éstUdib [

secado de mlcroondas tlene un efecto posntlvo n Ia resastenc:a

Los yesos dentales con propiedades mecanicas superiores pueden r producldas

por la incorporacion de aditivos o mezclas de piedras con dlferentes ‘olumones.
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Aunque esto ha sido avisado por los fabricantes de yeso para manipular los

modelos de yeso se tlenen que esperar de 24 a48 horas los dentlstas encuentran

frecuentemente esto innecesario porque‘nec sita

abajar con modelos pronto
después de haber s:do obtenldos ‘

Estos modelos mo;ados usualmente tienen resistencua y superf'cne inadecuada. En

estudlos previos diferentes productos de yeso y matenales de investimento fueron

secados en::aire;” convencionalmente,”’y “en microondas y estas resistencias

compreéivas y de superficie fueron comparados..

La ellmunacm')n de todas laincombinaciones de agua con los yesos y el secado a'

bajas temperaturas han"prowsto de propiedades de doble remstencua Desde que

los yesos on: estables alrededor de 40 °C, y el secado a altas temperaturas es :

controlado estas temperaturas altas pueden causar fractura 'y. reduccion .de Ia

resistencia.

El secado de’ los"_'p"l‘odu‘ctos de yeso en horno de microondas puede ahorrar tiempo

considerable. De: cualquier modo esta es ‘una, pequena investigacion: sobre.la

tiempo, de cinco yesos tipo IV:aprobados’ por.ia’ADA,:secados en aire o’en horno

de microondas. La (e$istencua tensional’diametral: (DTS Ha,sidousadé"t:on

materiales que tienen limitada deformacion plastica.
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MATERIAL Y METODOS

En este estudlo cmco 'esos ti po lV fueron evaluados.

Los yesos y vsu relacién agua /polvo fueron recomendados por el fabncante Un

molar de snl cé

siguienté 'v"es'cveﬂ
todos Ias'b‘riri;ﬁést‘r
Un total de 300
muestras de cada
temperatura de 0

secado inicial en

El horno de mlcroondas usado en este estudno fue de 600 W de poder de sahda

CON2450MHZ.
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Las muestras fueron secadas' en el microondas por 10 minutos. Una taza con 200

ml de agua fue colocada dentro del mlcroondas para proteger el magnetron.

DTs fue computanzado de acuerdo a la slgulente formula:

RESISTENCIA DE TENSION DIAMETRAL= 2 P
S MxDxT

P= peso -
D= Didmetro de la muestra .

T= Grosor de |a muestra -

El valor promedlo

aquina . conuna

Todos los grupos fueron mdependlentes en el anéhsns de varlacton de tres factores
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( ANOVA) usado para c'or‘hparar:iay, significancia de los resultados entre los

materiales de yésb ay'tm' niive’lidel 95% ‘d‘e"efectividad. Desde todos los términos de

interaccion no.

gnificancia, el e's'tt':’c:ﬂq Scheffe fue realizado para determinar

diferencias ent

RESULT‘A‘DO‘S

deqtéles‘

muestras secada

Las meducnones de los v para dnferentes mtervalos de tlempo fueron de ;

2.65, 273y 2 89 Mpa pa ; 30 60 y 120 mmutos.,respectlvamente EI oncremento
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en los valores fue‘signif‘cante (P= 0.04 ). Las dlferenmas entre las medncnones

entre Intervalos de tiempo fue sugnlf’catlva dénd 30 y 120 minutos fueron

comparadqs '(“ diferentes'medtclones entre valores a- 30 y 60 )
minutos (: Pv‘.4 y 120 min g > ' ‘

signiﬁcati“v’as

2.54 Mpa (amberock 2 82 Mpa ( Herastone), 2.84 ( Shera- Sockel) y: 3 16 Mpa (

F uji- Rock)

DISCUSI(SN"‘

Asumlmos que la presencua de agua en los matenales de yeso representa una
estructura déb:l Durante el proceso de secado los cnstales finos del yeso se

precipitan después de que las ultlmas moléculas de agua desaparecen Este

estudio tuvo-una conducta para comparar la resns(encna a la fractura de Ios yesos

dentales secados en alre quellos secados en horno de mlcroonda
El secado en mlcroondas e los: yesos tlpo IV mostraron resultad

valores de resustencaa compre va.

Phillips ha sugerzdo ue_los ~’yeso‘s dénlalés .tibb
minimo de 30~ : desp

aproximadament

necesario aumen

Leubke y Schnelder evaluaro cho’ dlferente yesos dentale secado en’ horno .

de mlcroondas con 1450 W por 5 m nutos Este’ fundamento o‘ tnene dlferenC|a
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significativa en la resnstencna compresuva de las muestras secadas en microondas

: lre: En otro estudlo la resistencia de la superficie de las

y aquellas secadas en

muestraé seca fas Iéroondas a 1485 W fué comparada. La

resistencia’d tras ecadas en horno de microondas

tuvieron un’

atro Hc)ras. aunque si bien entre 24

resistencia de superficie.

Estas tuweron una gran varia

nen el secado de elkmlcroondas de Fu -chk que

en las medqc:ones de otros yesos demales Esto -es probable ya que los:
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modnrcadores clinlcos presentes en Fuji- Rock fueron afectados por el horno de

rmcroondas y por lo ta

dentalb.

CONCLU'SIO“ =

Con las hmltaclones de este. estudlo el secado en microondas de los yesos tlpo v

por 10 mlnutos € ncna producen muestras que demostraron tener :

valores DTS'superiores’que las. mq straﬂs secada_s con aire en algunos penodos

de tiempo. - -

TECNICA PARA AYUDAR A VERIFICAR LA PRECISIONV DE UN YESO PARA LA

correctivas para restauraciones ﬁjas.j;:semgaj

pueden utilizarse para corregir el problema, pe.r‘o"elir’e Itado Vdé" soldar puede
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causar problemas adicionales a la protesis . Alternativamente la protesis puede ser
fabricada, en ésta situacion ademésr de caraéteristicas y tiempo de laboratorio es

requerida una técnica_paraAay'Udyar a.verificar -el “curado de los yesos que

reproducen la impresion

Procedimiento,

4.- Evaluar la albardillas para asegurar.que son estables'y que puédén reemplazar

la reproduccion delos dientes

dimensional. -
Resumen.
Se describid_una_técnica para evaluar la exactitud de los yesos..Se relato la

posicion de una parte a otra. Estos procedimientos permites el rechazo de un -
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estribo antes de fabricar la protesis. Las limitaciones de esta técnica son

ciertamente distintas distorsiones como margmal que no se detecta. Se deben

tomar precauciones si es usada con complicaciones periodontales, movilidad

dentaria asl como la postc:én dental en la verificacion puede ser diferente que

en las |mpresmnes
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