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sattva OA TESIS NO SALE

R ' | ser Jumano emprende toda clase de exploraciones,
aventuras, y busquedas, olvidando con demasiada
frecuencia, la gran busqueda que no es otra que la de
su propia realidad. Nos dedicamos a aprender de todo,

a menos de nosotros mismos. Por lo tanto, esta tesis, como
experimento, me impulsd a buscar dentro de mi, para
resumen de esa forma crear un objeto que pudiera expresar lo
que soy ahora, en este momento con todo lo que me
rodea. Un experimento donde queda plasmada mi vida
y sobretodo, este ultimo afio, en donde diferentes
experiencias dentro y fuera de la escuela, me hicieron
reflexionar sobre mi ser.
En este afio se forjé duramente mi personalidad y fue
parte esencial de mi evolucién como ser humano. No
solamente en mi vida, sino también en mi proyecto se
vio reflejado un duro moldeo de persona y mi forma de
ser. Proyecto que he hecho con el fin de graduarme y
poder ejercer mi profesidon como licenciada. Proyecto
que tiene mucho potencial como el inicio de una marca
personal de objetos, que no sélo nos rodean, sino que
significan algo. Objetos que transmiten sensaciones y
crean emociones y que por lo tanto, satisfacen los
sentidos del consumidor.

Las formas que tiene el cuerpo se dan a través de

posturas, pliegues y articulaciones que nos definen el

volumen del mismo y finalmente, del silién. Experimenté

con dibujos al desnudo, sombras del mismo cuerpo v

—_€jercicios de yoga para poder entender al ser humano
toda

Falmente, donde el cuerpo de funde en

la"forma. Mi“igencion era crear un objeto de
reposo 'y reflexion poRjp,'que para este proyecto me
interesaron en especial iras que fueran de descanso
y recoglmlento, ademas
son-fas_ partes del cuerpo dy mos dan apoyo y son

fluye por el cuerpo y regresa a la¥
palmas de manos y pies. El llg')_n debe ser un

formas simples elementos que se costuras visibles | alles movimiento
repiten k-ionales

con simples cortes del para simplificar las que son sensatas lementan como Permite que sattva

fieltro y una forja formas y dar marcan el contorno8 Bjin" v el espacio  2brace al duefio con los
. S "

cuidadosa se arma un seguridad vy claridad lo queesla para guardar un libro brazos” de fieltro y que

nuevo ser visual estructura el duefio se mueva

libremente en sattva
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If E! objeto tiene formas redondeadas para que al sentarse la persona sienta que el asiento lo abraza y se sienta en un lugar espacioso
que lo deje moverse con libertad. Permite varlas posiciones para el acomodamiento natural del cuerpo. Las formas deben de
= recordar a las olas del mar y al agua en movimiento para dar la sensacién de tranquilidad.

Hatha Yoga quiere decir la armonia, el equilibrio, la wnidn de las polaridades positiva y negativa. Desde el principio, pensaba que el
mundo se regia por contrarios y al complementarse estos estAbamos en equilibrio, o sea, bien. Por lo tanto me era importante crear
un equilibrio entre las partes del objeto para hacerlo un ser total que ayudara al usuario a reflexionar y a relajarse para descansar.
Los materiales que se usaron en el sillén son el hierro forjado y la lana de fieltro. El hierro tiene formas redondeadas y humanas y son
la estructura dura y resistente del producto como los huesos en el esqueleto humano; la lana suave, caliente que envuelve el hierro
nos da confort y recogimiento y por sus cualidades termo actisticas nos “aisla del exterior.” Las formas del hierro le dan la forma al
fieltro y lo hacen ergondmico. Sin uno de los dos no serviria el otro. Las formas rectangulares del fieltro contrastan con lo suave del
material, quedando resuelto otra vez la problematica de los opuestos. Finalmente la estructura se hace visible por medio de la
costura, que define las lineas de la misma para no olvidarla, tenerla presente y ser honestos con los usuarios.

En el Yoga se empieza calentando el cuerpo con un ejercicio llamado «saludo al sol». Se toman varias posturas y se regresa a la
inicial; es un ciclo que se repite varias veces. Hay una postura en particular que me Ilama la atencién: «el perro boca abajo». Es una
postura que no es facil de mantener por mucho tiempo pero que sirve como intermedio para recuperarse de los movimientos
anteriores y volver a respirar normalmente. Se me hizo interesante inspirarme de esta postura porque yo queria hacer un objeto de
recuperacion, con todo y que parecia que el hierro forjado sélo podia crear formas incomodas vy frias.

Aprendi muchas propledades del hierro, su maleabilidad y las formas que se pueden hacer forjandolo a mano. El termino forjar tiene
dos significados para mi: porque por un lado, al ejercer el hombre una accidn directa sobre el material, lo transforma, pero nunca
sera igual. Cada transformacidn que haga va a ser diferente y eso es precisamente lo que hace tan “humano” al hierro forjado. E!
ser humano es (nico, y uno se va forjando en la vida de distintas maneras y es lo que nos hace tan especiales. Esto es precisamente
lo que la forja tiene de especial y lo que le da personalidad al objeto, asi como para el disefiador es importante identificarnos para
podernos diferenciar de los demas y crear cosas innovadoras y diferentes.

El objeto refleja el sentimiento del disefiador y la cultura que lo rodea. Por lo tanto, el objeto es una representacion de uno mismo
y al mismo tlempo de la sociedad.

No es un sillén de caracter prepotente, mas bien de belleza y dignidad. Simple. Es sensato y crea un ambiente de tranqunlldad que
envuelve a la persona. Cuando uno toma asiento, el sillén cambia su estética, la misma accién que se crea cuando el hombre cambia
el hierro forjdndolo; a base de movimiento, fuerza y calor. Se interactlia con el objeto y se convierte parte de uno.

La seleccién de los objetos que nos rodean, muestra nuestra identidad porque es lo que nos diferencia de los demas, Hacemos lo
posible por hacer notar nuestros gustos y preferencias y cuando estamos en nuestro hogar ponemos nuestras cosas preferidas
alrededor de nosotros, que nos definen y nos alejan de todo los que pasa fuera de casa pero al mismo tiempo nos dan pertenencia
a un grupo.

Llegamos de un dia agitado, en las ciudades, donde el ruido, el trafico la agitacién y movimiento rapido de la vida, no nos permite
disfrutar de lo que mas apreciamos, de nosotros mismos. Para alcanzar un estado de tranquilidad muchas veces necesitamos de
ejercicios, yoga, respiraciones y hasta a veces medicamentos o drogas que calmen la tensién.

Las personas cambian, y también sus gustos y en la sociedad tecnificada actual el aprecio creciente por las labores artesanales
refleja la necesidad del hombre de mantener un enlace con las formas de vida que dominaron su existencia desde los tiempos
pasados, que inconscientemente les da estabilidad y pertenencia.

Es importante disefiar un objeto intercambiando conocimientos con el artesano, usando materiales y mano de obra mexicana,
que mantiene la identidad del producto dando a conocer los oficios que aun se ejercen en nuestro pais. Por lo tanto, al comprar
un «sattva» sientes que haz adquirido un objeto que no solamente es de tu México, sino que esta destinado a ser parte de tu
vida y tu tranquilidad. Es tu forma de vida. Es como cuando haces deporte, o como cuando piensas en comer bien. Quieres
sentirte bien. Con este objeto también te vas a sentir bien y te va bien. Es un espacio a tu medida.

estabilidad ambiente espacio estética mexicano

te recibe, te agarra, te  crea un lugar especial  envuelve su propio todo tiene una razon es un producto 100%
sotiene, te cacha, te en el hogar espacio y crea una de ser por lo que es mexicano, hecho a
envuelve situacién de reflexion sensato y Unico mano
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propuesta

001

introduccién

Silldn para interior en Hierro For

jpcoracion que
S por nuestras
Puas civilizaciones
a que caracterizé

La imponente arquitectura, la variedad gastrondémica y la diversidad de estilo
existen en México son expresiones de nuestro riquisimo y Unico pasado. Estamos if§
herencias, por los diversos elementos que a lo largo de la historia nos dejaron las
prehispanicas, la conquista espafiola, las presencias arabe, asiatica y la influencia fi
el Porfiriato.

Hoy en dia, cuando creamos nuestro hogar por primera vez, tenemos en
impresionante de muebles para hacer habitable nuestra casa. Son risticos, imp
medida. Hay muchos de madera, de plastico o metal asi como variados text
inmensa de mobiliario asi como de materiales y acabados entre los que encontra
hierro forjado.

La oferta de modbiliario en hierro forjado es inmensa, por el hecho de que es un materist§
facil de trabajar por artesanos y requiere de pocos recursos, pero en el drea de disefio los el
dedican a copiar las ideas de otros fabricantes en lugar de desarrollar productos nuevos. Asi q
que se le ofrece al consumidor es una variedad inmensa de mobiliario pero que entre si no hay mucha

diferencia estética.

rcado una oferta
dos o hechos a la
Hay una variedad
el mobiliario en

El objetivo de esta tesis es dar a conocer el oficio de la forja por medio del disefio de un sillén.

Estd comprobado que el hierro forjado es apreciado por la gente pero ésta no encuentra un producto
que la satisfaga completamente porque a veces parece que los muebles en hierro forjado estan fuera
de actualidad, como si el hierro forjado no saliera de las formas pasadas y no variara en su disefio.

Para lograr un cambio estético radical en este tipo de mobiliario en la primera parte de esta tesis se
tocaran los puntos mas importante sobre la historia y las técnicas de hierro forjado; asi como los
factores basicos sobre ergonomia y mercado entre otros. Recopilaré la informacion necesaria para la
creacién de este nuevo producto. Los conocimientos que he adquirido durante la carrera y con apoyo
de los conocimientos de los artesanos se creara un producto que satisfaga «los sentidos» y necesidades
del consumidor actual.

Sillon para interior en Hierro Forjado
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Es importante remarcar la intencidn que hay en esta te
conocimientos entre los artesanos y disefiadores. Este tema RS Y
controversia al tratar de combinar un drea artesanal de po% ..1.. on con un area industrial. Yo
opino que los artesanos suelen tener un gran conocnmlenggg‘ X teria prima y la tradicion de
su oficio y los disefiadores se caracterizan por el domi ) de la mecanizacidn de la
produccién y una vision mas amplia sobre la relach rcado. Por lo tanto, como
disefiadores es importante comprender ler que i’ ,“ w gremonta a tiempos mucho
mas lejanos que el de ng _‘M elladores, ’”eMve €lios por la convivencia laboral
y colectnva£ sumado‘a Ui contexte“ds AEEon6EImIEntos de la cultura, materia y técnica, con una buena
Iq; acikin 'co -8 iraleza y sus recursos, ha dado a los artesanos, cierto dominio de la belleza y de
of.w g

‘otra parte, quiero lograr la identificacion del producto por medio de una marca que caracterice mi
petsonahdad como disefiadora y diferencie este producto de los demas.

Para complementar el silldn, se utilizardn materiales artesanales para su acojinamiento. Las fibras
naturales como el mimbre, la palma, la cascara de elote, la lana son algunos de los materiales que
contribuyen al contraste con el hierro para lograr una armonia entre los diferentes materiales.
m,:fije haran propuestas sobre el silldn que, a su finalizacién, cumplira con las especificaciones y serd

,unuevo en su estética. Terminando asi con un proyecto conceptual que nos llevaran a los planos de
consg;ucclon y al prototipo final.

En mpqu5|on, tendremos un producto que no sélo satlsfaga las necesidades del consumidor
actual*‘.smo que conceptualmente proponga una nueva via de disefio, en donde el disefiador sea
parte del producto y se reconozca el trabajo del mismo en el disefio final.
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antecedentes

010.

anailisis
histdrico

HISTORIA

Los primeros materiales utilizados por el hombre para la fabricacién de utensilios, armas, joyas y objetos
rituales fueron la piedra, la madera, el hueso vy la tierra. La invencién y el desarrollo de las técnicas de la
metalisteria significaron un avance de grandes consecuencias en la evolucién cultural.

La metalisteria es el arte de trabajar los metales. Los objetos u ornamentos metalicos pueden realizarse
mediante técnicas diversas, segin el metal empleado y el resultado que se pretenda. Las dos técnicas
fundamentales son la forja y la fundicidn.

La forja una de las técnicas mas antiguas y consiste en el modelado de piezas metdlicas mediante golpes
de martilio o presién con prensa. Antes de la invencién de la soldadura, las piezas de hierro forjado se
ensamblaban entre si 0 se unian a un nucleo sélido mediante remaches y clavos.

Tripode de bronce. el
nkis antigiio muchle de
Greciu. Metropolitan
Museum. NY

Sitlade bronee Silla episcopal. Hicroo  Forja Medieval
cincelado, Arte ctrusco forjado de finales del S,
del 8.V a.de € Museo XVl Catedral de
de Villa Julia. Roma Bayeux, Francia.

TESIS CON
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Armadura medieval.

En el Asia menor, el hierro se utilizéd desde el afio 2000 a. C. Desde alli, su conocimiento se transmitio a
Grecia y al mar Egeo a comienzos del primer milenio, y luego se extendié por el resto de Europa. El hierro
aparecio en China durante la dinastia Qin (221-206 a. C.) y desde el siglo IX fue ocupando el lugar de
bronce como material escultdrico.

En la época medieval, la utilizacion del hierro forjado fue al principio puramente defensiva. Con el tiempo,
el trabajo con los artesanos fue adquiriendo otros usos. Se encuentran sillas plegables a base de hierro
que fueron importantes en su €poca. La decoracién de las puertas de las iglesias fue la primera aplicacion
del hierro. Después si hicieron rejas y verjas que protegian los tesoros de las catedrales.

En Espafia, el Arte de trabajar el hierro ha alcanzado un gran nivel artistico, ya desde los tiempos del arte
romanico, especialmente en la fabricacion de rejas. A partir del siglo XVI, el arte de la forja se vio
eclipsado por la técnica de la fundicion, mas apta para usos industriales, y sélo el art nouveau y el
movimiento de Arts and Crafts en Inglaterra, hizo que se revalorizara el trabajo de forja realizado a mano
por artesanos de oficio.

14 vette lagunes lakatos




EL HIERRO FORJADO EN LA ACTUALIDAD

La expresion hierro forjado, que retine los conceptos de repujado, martillado y cincelado, es para muchos un término del pasado.
Como ocurre con el trabajo en otros materiales, la forja del hierro ha experimentado una evolucidn histérica, conociendo periodos
de gloria seguidos de épocas en que los herreros se veian obligados a forjar instrumentos de uso cotidiano y armas de guerra.

Los testimonios de la antigtiedad referidos al mobiliario en hierro forjado son mas bien escasos. Sin embargo, la historia de la forja
del hierro atn no ha visto su final, ya que en los lltimos diez afios el hierro forjado ha vuelto a ponerse de moda, por lo que la
demanda es creciente. Asi, la forja de hierro estd conociendo un auténtico renacimiento en la decoracion de interiores y se esta
convirtiendo en material de estudio para muchos artistas. Por otro lado, en la forja industrial, se utiliza el proceso para hacer
piezas de alta resistencia como son las herramientas u otros utensilios. Aqui se usa una maquina que corta el material en una

pieza y mantiene asi sus caracteristicas.

Silta de tjer de hierro Barandal colonial. Zacatecas. Muestrario espaiiol de rejas. Sillones “E, Brandt
foriado y dumasquinado France™, 1920
con oro estilo hizantino, Hierro lorjado y piel.

Siglo X1 Victoria and
Albent Muscum.,
L.ondres,

EL HIERRO FORJADO EN MEXICO

Una y otra vez cronistas y hombres de ciencia han narrado cémo los antiguos mexicanos carecian del conocimiento utilitario de! hierro ¥
han sostenido que quiza la falta de cierto tipo de hornos y fraguas impidié el aprovechamiento de ese material. Alexander von Humboldt,
Manuel Romero de Terreros, Antonio Cortés y otros conocedores asentaron que nuestro hierro forjado colonial fue una arte de “filiacion
netamente espafiola” y acreditan como introductores de la industria del beneficio del hierro a los maestros herreros que el gran capitar

extremenio hiciera venir con todo y fuelles.

A raiz de la conquista, la riqueza minera de México fue conocida en toda Europa. En Espafia, en el S. XVI prevalecia la industria del hierrd
y alcanzaba su mayor desarrollo y esplendor, y el estimulo artistico llegaba a su maximo en las obras de forja. No tardé entonces en
ocurrir un espléndido florecimiento artistico de la herreria. Manos indigenas y mestizas fraguaron obras singulares traduciendo al hierrd
maleable las aspiraciones estéticas de una cultura.

Forjadores anénimos, metallirgicos americanos, engendraron un arte con caracter propio y sabor nacional diferente a los patrones qug
le dieran vida. Piezas de manufactura mexicana originaron una herreria funcional y omamental de gran destreza. Se elaboraron un sir
nlmero de utensilios que se adaptaban al gusto de los tiempos y guardan su esencia a pesar de los siglos.
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analisis
empresarial

011.

Remarcando lo mencionado anteriormente, el uso del hierro forjado tiene una gran
historia, no obstante se ha estancado en muchos aspectos, sobretodo, en el disefio
de mobiliario. Por lo tanto la idea es crear un mobiliario que debe de establecer un
nuevo concepto en el uso del hierro para ofrecer estética y confort. Ademas de
innovar la forma debe de tener una funcidon ergonémica de la cual usualmente

carece este tipo de mobiliario.

OPORTUNIDAD DE NEGOCIO

A falta de disefio de este tipo de mobiliario
en el mercado, es importante recalcar que
va a tener un impacto de mejora que el
usuario reconocera inmediatamente al
identificar el producto. Va a estar ubicado
en tiendas de prestigio y disefio y la gente
identificard el nuevo producto como un
disefio innovador que se vendera con
facilidad. Generara una nueva marca que
dara imagen y prestigio a la empresa.
Integrara las manos artesanas de
forjadores para crear un producto
estéticamente impactante que sera
comprado por una clase que pagaria por
un producto con disefio y calidad por lo
que a poca escala de produccidén se
tendsa.una-alto ingreso. Es importante
recalcar que, como se conservan l0s
métodos artesanales de produccién, no
hay inversion en maquinaria nueva lo cual
hace que los costos de producciéon sean
bajos respecto a los precios de venta, que
se generan a través de la marca.

16 ivettelagunes Takatos

VALOR PARA EL CLIENTE/ FABRICANTE

Para el cliente es importante tener una
linea de muebles nuevos con un disefio
innovador que diferencie su producto de
lo demas y genere mayores ventas. Hasta
ahora se ha valido de copias de mobiliario
extranjero y no ha tenido asesoria de
disefadores. Por lo tanto le interesa
probar el valor agregado que le da el
disefio a su producto para asegurar ventas
en el mercado.

Este mueble va a estar proyectado de
acuerdo a las necesidades de los usuarios
y los gustos del cliente y creara un
aumento de ventas graccas al disefio. El
hierro forjado recuperara una tradtcnon
ancestral y esta es el mejor aliado para‘
Credr ‘un-producto-de alta calidad que
satisfaga las necesidades del consumldp:
y cumpla las expectativas del consumido

y el usuario. .




Este producto ofrece el arte de decorar con hierro forjado partiendo de la base de
que el disefio es un arte vivo en constante evolucion. El hierro forjado en México, es
una tradicion centenaria que se debe rescatar para que perdure en el Nuevo Milenio.
Por lo tanto, estéticamente debe de ser un mobiliario que llame la atencidn por sus

formas innovadoras y su apariencia elegante y armoniosa.

SERVICIO QUE PRESTA Y MEJORA

El producto prototipo es un sillén
individual en hierro forjado y un material
complementario (adn sin especificar) que
le brindara confort maximo al usuario.
Es disefiar un mobiliario de descanso y
sus posibles complementos. Es muy
importante especificar que le producto
%,no es un bien de consumo comun sino

“»"mas bien de lujo lo cudl la sociedad a la

. que est3 dirigido se restringe a un nivel

se le reconocera el valor de su trabajo
artesanal por el valor que va a tener el
mueble. Se creara empleo para el artesano
y tendra la oportunidad de mostrar sus
habilidades y este arte tan antiguo
renacera de acuerdo con nuestro tiempo.

Por lo tanto, la cultura del hierro forjado,
tan fuerte en su época y tan com(n en la
nuestra, va a adquirir un nuevo valor

de poblacién medio-alto a alto. Su estético que al principio sera apreciado por
- servicio es mejorar la calidad y disefio algunos pero con el paso del tiempo va a

/-7 del mobiliario en hierro forjado para ser parte de todos cumpliendo asi con la
" - poder brindar una opcidén estética y responsabilidad que tengo ante la sociedad

'+ *ergonémica Gnica al usuario y comprador como disenadora.

++ del mismo. Se va a crear una propuesta

Unica que reemplace la idea clasica de o

que se entiende por hierro forjado y se

le presentara al cliente/ consumidor/

usuario un nuevo concepto del mismo.

En cuanto al trabajador del hierro forjado

S,
Y N
A

Como disefiadora industrial voy a crear un producto que sea
estéticarmente agradable y cdlido de acuerdo con /as terrdencias
, actuales, aportando nuevas ideas en el uso del hierro forjado en
N este tipo de mobiliario. Ademnds de aplicar mis conocimientos de
ergonomia y estética para crear un sillon agradable y confortable.

[ [} exnyreposo1




materiales EL HIERRO
Hierro forjado, hierro dulce (wrought iron): hierro maleable que contiene impurezas en una forma que
no afectan sus propiedades estructurales y al cual se le da forma trabajandolo al rojo vivo o0 a temperatura
ambiente sin que se parta.

Simbolo Fe (Lat., ferrum, «hierro»), es un elemento metalico, magnético, maleable y de color blanco
plateado. Tiene de nimero atdmico 26 y es uno de los elementos de transicion del sistema periddico.
a
ro iedad es El uso mas extenso del hierro es para la obtencién de aceros estructurales; también se producen
p p grandes cantidades de hierro fundido y de hierro forjado. Entre otros usos del hierro y de sus compuestos

se tienen la fabricacién de imanes, tintes (tintas, papel para heliograficas, pigmentos pulidores) y
abrasivos (colcotar),

Hierro

El hierro es un elemento relativamente abundante en el

universo: se encuentra en el Sol y en muchos tipos de )
estrellas en cantidades importantes. En la corteza es el
cuarto elemento mas abundante (5,63% en peso), tras el
silicio, el oxigeno y el aluminio. Es el metal mas importante,
atil, abundante y barato.

Los procesos de obtencién del metal y sus aleaciones
constituyen lo que se conoce como siderurgia: en un alto
horno se reducen los minerales de hierro con carbén a
alta temperatura, obteniéndose el arrabio o hierro fundido.
Segln el contenido en carbono, las propiedades del hierro
cambian drasticamente.

E! hierro dulce, del cual se ha eliminado casi todo el -
carbono, es blando y maleable. El hierro forjado contiene

unas pocas décimas por ciento de carbono, es duro,

maleable, menos fusible que el puro y tiene una estructura

fibrosa.

s

FALLA DB UxIGEN

Hierro (forja): Chiapas y Yucatdn,
Balcones, inmuebles y piezas
menores. Muebles de jardin.

Tipo de acero Contenido en C Propiedades y aplicaciones

Dulce, Pobre en carbono hasta 0,15 Ductil y poco duro. Alambre

Templado 0,15 a 0,25 Cables, clavos, cadenas, herraduras

Medio carbono 0,20 a 0,60 Clavos, railes, vigas y otros materiales estructurales
Alto carbono 0,61a1,5 Cuchillos, herramientas de corte, brocas

18 ivete Tagunes lakatos




LOS TEXTILES

En la artesania las fibras textiles son muy importantes porque a pesar de que no son tan duraderas y permanentes como la
ceramica, la generalidad de los textiles en México han conservado la pureza de estilo y técnicas de las prendas originales utilizadas
por nuestros antepasados mas remotos. Algo que hay que remarcar es que, cualquiera que sea el grupo étnico de donde
procedan, la prendas son inconfundibles y Unicamente rectangulares, por no haber usado en ningun caso, desde sus origenes el
corte en ninguna de sus partes y dejar por lo tanto igualmente el telar en sus cuatro orillas siendo rectangulares son los sarapes,

jorongos, rebozos, morrales, cintas entre otros.

Indumentaria = Tejidos

Ixtle (fibra de maguey y
otras plantas) Querrétaro y
casi toda 1a Rep.
Mexicana.

Algoddan: fibra vegewal: Ounaca.
Veracrus, Hidalgo, Chiapas; Fluipiles

Cesteria

.puchlay
sterfa

Palina:Oax
Michoaciin:

Lana ¢fibra animal) Oaxaca, Edo. de

Megéxico. Tlaxcala, Pucbhla. colchas, Jonoate. Puebla. Yucatin. Tabasco
zarapes, morrales cobijus. jorongos ¥ Cunits v bolsos T TR
Lapetes. e T
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la forja

012.

herramentales

" LA FORJA

‘La Forja es la manera mds antigua de trabajar el
hierro. En la forja, el hierro se trabaja normalmente
en caliente. Al calentarlo se distinguen tres grados
distintos de calor, que se reconocen a ojo:

1. Al rojo 800-1000°
2. Al blanco 1300°
3. Soldante, mas de 1350°

HERRAMIENTAS DE SUJECION

HERRAMIENTAS PARA MEDIR Y TRAZAR

NOUnHWN

Tornillo ordinario, de acero fundido

Tornillo paralelo, de fundicién gris. Por esto no se
puede utilizar para trabajos de forja, pero en
comparacidn con el tornillo ordinario, tienen
ventaja de que sus mordazas de mantienen
paralelas

Entenallas para sujetar y sostener piezas
pequefias.

Tenazas para forjar con distintos picos: La Gitima
tenaza,

tenaza para remaches con anillo de sujecién.

Escuadra
Compas de trazar
Compds de gruesos

O

Compas de huecos ; 3 M

Granate

Punta de trazar ( I T T -
UJerLn {F T i | D SO

Calibre de forja para medir el material en
caliente

TESIS CON
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se efectua en las dos primeras etapd

La forja

calen

dlspo;r

posibl €, yaque en cada calentamiento se producd
una pérdida de material (merma) debida a la
cascarllqa y un empeoramlento de la &structura

HERRAMIENTAS PARA FORJA

Herramientas Tac o estampa de banco para hacer agujeros,
ensanchar agujeros y recalcar cuernos o espigas.

Yunque de acero de construccién. Punta cénica con agujero
cuadrado y punta piramidal con agujero redondo.

Cuerno para igualar anillos y otras piezas redondas

Estampa para traccién en forma de horquilla, que se emplea
para doblar junta a la horquilla de traccion. (12)

Estampa de punta cénica para doblar y enrollar

Bigorneta con puntas plana y conica para forjar y doblar piezas
dificiles de manejar.

=

YRR
Mw%%@
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11
12
13
14
15

16
17
18
19

20

21

22

24
25
26
27
28
29

Estampa en forma de tajadera para cortar piezas en frio y en
caliente.

Estampa con tabla redonda, plana o cuadrada para forjar y
rebajar.

Estampa y martillo, con medias cafas, para alisar hierro
redondo.

Estampa y martillo con perfiles para alisar y forjar los perfiles
de hierro.

Las herramientas 4 —10 tienen una espiga de seccion
decreciendo que se inserta en los hoyos del yunque.
Asentador y plana de fragua.

Horquilla de traccién.

Hierro para retorcer y enderezar piezas.

Macho de fragua con corte perpendicular al mango.

Macho de fragua con corte paralelo al mango. Se emplea
cuando el forjador trabaja con los forjadores.

Martillo de banco

Martillo para remaches

Martillo de embutir

Martillos de acanalar y formon, para forjar y hacer gargantas,
estrias y canales

Martillos de acanalar y formén, para forjar y hacer gargantas,
estrias y canales

Martillo taladro de seccién cuadrada para abrir hendiduras.

Martillo taladro de secciéon redonda para abrir agujeros

Cortafrio (cincel) para cortar el material en frio.
Cincel

Cincel agudo con el corte perpendicular al mango
Cincel

Mazo de madera compacta.

Mazo de madera; pieza central de acero fundido

Los mazos 28 y 29 sirven para doblay embutir y enderezar
trabajos semiacabados, que un martillo de acero podria darfiar.

FALLA DE URIGEN
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procesos de trabajo TABLA HISTORICA DEL PROCESADO DEL HIERRO

1500 a.C. esponja de hierro con carbén de madera como reductor
400 d.C columna de hierro forjado en Delhi (India) y tiene una altura de 7,25 m y un didmetro
de 40 cm

1300 hierro bruto liquido y se transforma en maleable en hornos de afino
1556 Agricola describe tres métodos metaltrgicos para el hierro

L 1735. Primer horno alto de coque

procesos 1860 Convertidor Bessemer para el afino de hierro bruto a acero bruto

1864 Se fabrica acero en un horno Siemens-Martin
1900 Primer horno de arco eléctrico para obtener acero
1948 Afino mediante inyeccién de oxigeno
1950 Reduccién directa del hierro

esueano U]
]

‘ de los siglos XV y XVI.
ivette lagunes lakatos -
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LA SOLDADURA AL FUEGO

Es una de las técnicas de forja mds antigua y bajo este concepto se entiende la unién de dos o mas piezas de hierro sin utilizar los
procedimientos de soldadura autdgena o eléctrica. Este proceso es un amasado. Las piezas a unir se calientan en el fuego de forja por
encima del rojo blanco (calor de soldadura), hasta el momento que el material pasaria del estado pastoso al liquido. Se alcanza el
calor de soldadura al saltar chispas de hierro incandescentes. Las piezas se llevan al yunque y se quita la escoria liquida con las
impurezas, mediante golpes breves. Después de que la superficie esta limpia, [as piezas se unen intimamente con golpes primero
suaves y después enérgicos.

UNIONES
Ligaduras, Remachados
FORJA EN ESTAMPA

Casi siempre se emplean la forja en estampa si se han de forjar con, uniformidad repetida, los engrosamientos de un nimero
considerable de piezas. La forma deseada ha sido labrada negativamente en la estampa conveniente, constituida por dos piezas de
acero. La estampa inferior se apoya en el agujero cuadrado del yunque. En Espafia, hallamos ejemplos sobresalientes de esta técnica,

FALLA DE ORIGEN
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Martillo™

OTROS PROCESOS
Rebajado y alisado

A, El recalcado
B. El acanalado
C. E! retorcido

D. €l rajado
E. El hendido

yaygaterial

MAQUINARIA

“En la actualidad ya no hay una frontera marcada entre la herramienta ordinaria y la maqulna Pueden lograrse traba]os con
formas realmente bellas y adaptadas a su objeto, tanto de herramientas como de maquinas, si el hombre domina la maquina y
hace servir de herramienta. La maquina no empeora la calidad del trabajo, pero hay que tener la habilidad para usaria correctamente”
Kuhn

Otras técnicas: torneado en torno; limado; esmerilado; fresado; cepillado;
soldaduras autdgena y eléctrica; y roscado

PULIMENTADO

Actualmente, el hierro de forja, que antes se empleaba para la forja artistica, ya no se fabrica, puesto que la Industria y la técnica
necesitan aceros de mayor dureza y resistencia a la compresién y traccién. De estas necesidades, ha resultado el acero para
construccion, que es lo Unico disponible actualmente para la forja artistica. Este material es mas duro y fragil que el hierro dulce
por lo que exige otras formas. Han de ser sencillas y estudiadas, que crean un acero estructurado.

TESIS CON S e
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industrializacion

023.

manufactura

LA FABRICA (primera opcion)

El cliente tiene una fabrica desde 1997 que radica en Chipilo, Puebla. Es un Pueblo reconocido por su
actividad mueblera, lo cudl se ubica en el contexto adecuado. Puebla es un lugar céntrico para
transportacion de material a toda la Republica asi como un buen punto para la exportacion al exterior.

Es una fabrica que solia tener 60 trabajadores, pero debidos a la crisis del afio pasado ahora solamente
cuenta con 15 trabajadores. Con todo y eso la fabrica es capaz de producir de 3000 a 4000 piezas al
mes si es necesario. Mandan a maquilar sus acabados que son por un moderno sistema de pintura en
polvo lo cual ademas de evitar contaminacidon permite un acabado de calidad. Cuidan mucho sus
procesos de Forja los cuales nunca dejaran de ser un proceso artesanal por medio del fuego y el
golpe .

En 800 mts. cuadrados cuentan con las instalaciones necesarias que hacen posible el trabajo artesanal
de los trabajadores y artesanos. Son dos socios que llevan la gerencia y las cuestiones administrativas
y cuentan con una secretaria. De esta manera han sobrevivido el Ultimo afio y en este afio las ventas
mejoran con una esperanza de ventas en los primeros meses de 47,000 ddlares al mes.

COLABORACION DE FORJADOR Y GOLPEADOR

EL MATERIAL QUE UTILIZA EL FABRICANTE SON:
barras hierro forjado de 6 m de ancho principalmente:

e Cuadrado
¢ Redondo
e Solera e e

TS
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EL FABRICANTE UTILIZA LAS SIGUIENTES MAQUINAS EN SU FABRICA

Cortadora

Esmeril de banco

Taladro de banco

Tornillo para doblar

Fragua artesana! de carbon
Yunque

Soldadoras

Esmeriladoras

Maquilado: pintura en polvo

EL PROCESO DE PRODUCCION EL SIGUIENTE

Recepcion del material
Cortado

Esmerilado

Taladrado

Forjado

Armado

Soldado

Esmerilado

Se lleva a pinar en polvo

Etiquetado (hecho en México)
Empacado (burbuja y cartén)

TRANSPORTE

flete pagado por distribuidores

TESIS CON
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factores ergondmicos

030.

ergonomia

LA POSTURA

La postura que adopta el usuario es parte esencial de este producto porque la manera en que
se relaciona el usuario con el objeto es la manera en que va a poder sacar el maximo provecho
de él.

Las diferentes posturas en el Yoga, por ejemplo, hacen que el cuerpo se sienta bien e irrigue
sangre a diferentes partes del cuerpo creando asi bienestar. En la ergonomia en general, se
trata de crear bienestar formando objetos amables con el usuario para que pueda utilizar el
objeto correctamente. Por lo tanto, en este producto me es de mucha importancia remarcar la
libertad que tiene la persona para acomodarse lo mas comodo que pueda. Se trata de animar
visualmente a la perosna para que use el sillén; y ya que esta sentada, se sienta con ganas de
quedarse ahi por un tiempo indeterminado.

WA AT I D

En el ser humano, el movimiento es un indicador de vida. La sangre es el combustible para
generar este movimiento que se purifica a través de filtros como los pulmosnes, el corazén y el
aparato digestivo. Las posturas del humano pueden ayudar a irigar la sangre por el cuerpo, y
cuando se condicionan estas posturas es cuando se crean fatigas fisicas y mentales. El sentimiento
de libertad es una necesidad bioldgica por lo que es necesario poder cambiar de posicion las veces
que se cree necesario. Este silléon debe ser grande visulamente y debe ser comodo ya usandose
para cumplir con la necesidad del usuario de relajarse y descansar.
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NECESIDAD

El objeto va a ser el resultado de una necesidad del ser humano que esta en un entorno
especifico. Por lo que deben tomarse en cuenta todos los factores que nos definiran como
resolver tal necesidad de la mejor forma. En esta tesis se busca crear un objeto que le brinde al
usuario reposo después de un dia agitado en la vida cotidiana. Que pueda sentarse a meditar y
a reflexiénar para llevario a la tranquilidad emocional. Segin la teoria de Maslow hay varios
tipos de necesidades a cumplir para llegatr a ser felices como seres humanos. Hay unos que son
vitales, que sin esos nos morimos literalmente como serian los fisioldgicos. Pero hay otras
necesidades no vitales pero si necesarias para tener una mejor calidad de vida y es entre los
cuales entra este nuevo objeto. Para esto y el disefio del producto hay que tomar los sigiuientes

factores en cuenta.

«1. Favorecer la adopcion de posturas que eviten la deformacion
que puedan producir estrangulamientos en venas o arterias y en
consecuencia, favorecer una circulacion correcta del flujo sanguineo.
2. Permitir la perfecta posicion y adaptacion de los diferentes érganos
internos.

3. Facilitar la transpiracion del cuerpo.

4, Satisfacer la dinamica de las articulaciones permitiendo al sedente
una facil movilidad.

5. En el campo sicologico: satisfacer las exigencias subjetivas que
tienen todas las personas de poseer un objeto que les plazca, que
les haga sentir a su aire y que les de la sensacion de ocupar el lugar
exacto que se merecen en la sociedad o en el grupo de preferencia

a las que se encuentren encuadradas.”

Jordi Mafia Disefiador Industrial y Técnico en Ergonomia Aplicada. Miembro de la “Asociacién Espafiola
de Ergonomia”

“Cuando disefio, disefio para personas, no para una entidad abstracta, un
mercado, sino para gente real, gente que conozco, gente que quiero.”
Konstantin Grcic, Alemania
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factores ergondmicos

031.

contexto

CONTEXTO CULTURAL

El contexto cultural en que vivimos es muy amplio y tiene mucha libertad de expresion. Los medios nos
hacen conocer muchas partes del mundo sin estar realmente en ellas y asi nos encontramos con
muchas culturas y pensamientos. En el México actual se trata de renacer nuestra cultura para poder
mostrarla de igual manera al mundo y por eso, entre muchas cosas, se le ha dado un valor agregado
a la artesania. En la sociedad tecnificada actual el aprecio creciente por las labores artesanales refleja
la necesidad del hombre de mantener un enlace con las formas de vida que dominaron su existencia
desde los remotos tiempos prehistéricos.

TESIS GOV
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En sentido estricto, artesania es todo tipo de trabajo realizado manualmente, como oposicién a los que se
ejecutan por medios mecanicos o en serie. Se puede hablar, por tanto, de un pan artesano o de unos
zapatos de artesanfa. Sin embargo, el término se aplica hoy de forma particular a las llamadas artes
menores o aplicadas, como la cerdmica, la tapiceria, la forja, la orfebreria, el encaje, la encuadernacion,
el bordado y otras muchas en las que, ademas del conocimiento de un oficio, intervienen las consideraciones
estéticas, a menudo de forma predominante sobre las utilitarias.

La artesania era, como cabe deducir de lo anterior, el Unico tipo de produccion existente con anterioridad
a la revolucion industrial.

Hasta finales del siglo XIX, el movimiento britanico denominado Arts and Crafts, tuvo como efecto cierta
recuperacion de las artesanias tradicionales, que empezaban a sucumbir bajo la presidn de la industria, y
una importante renovacion de las mismas, basada en criterios estéticos actuales. Se sumaron a este
campo numerosos creadores que eligieron el lenguaje artesanal como medio de expresién artistica, y que
dieron origen a lo que se ha dado en llamar las nuevas artesanias o artesanias de creacion. Esta tendencia
renovadora cobré notable auge en la segunda mitad del siglo XX.
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CONTEXTO ECONOMICO Y POLITICO
Contexto Econémico

México a vivido una lenta apertura desde principios de los 90 “s que se ha visto reflejado con la firma de varios tratados internacionales
para abatir las barreras arancelarias. En efecto, en 1994, México firma el Tratado de Libre Comercio con Estados Unidos y Canada
(TLCN) y posteriormente con Chile, Israel y recientemente con la Unién Europea entre los mas importantes. Asi mismo, es
importante mencionar que México también es miembro reciente de organismos internacionales como lo puede ser la Organizacion
Mundial de Comercio. La participacién activa de México en el panorama internacional a abierto el Mundo a México y viceversa,
aumentando la presencia de nuestros productos en tanto de consumo, lujo y artesanales en otros mercados. La calidad de la
artesanfa mexicana y en particular el reconocimiento del trabajo de hierro forjado hace de este producto facil a la exportacion por
su bajo costo de produccion y su gran aceptacion en el gusto del consumidor.

TESIS CON
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FAARCH 2002 -
INTERIORS. ARCHITECTURE. ENTERTAINING. TRAVEL Otros puntos importantes

EU vuelve a comprar en México desde los atentados de
septiembre, que creé desconfianza en los paises asiaticos
musulmanes.

Oportunidad de negocio

eInversion en disefio de producto que impacta al
consumidor y se vende

sConservacion de los métodos artesanales de produccién
de la fabrica para la fabricacién de un producto diferente
«No hay inversion en maquinaria nueva

+El material es el mismo, formas cambian

s*Genera marca y renombre lo cual a la larga genera mas
ventas.

Contexto Politico

Como lo mencionamos en el parrafo anterior, la apertura de México hacia el mundo sin duda ha traido innumerables ventajas,
pero el contexto politico puede llegar hacer una barrera para la produccion artesanal del hierro forjado. Las politicas monetarias,
la falta de financiamiento por parte de las instituciones bancarias, la marginacién de la clase obrera y el alto costo de la mano de
obra han hecho que el artesano se vuelva una “especie en vias de extincion” frente a los modernos medios de produccién que
pueden sacar el producto a precios mucho mas reducidos. Por lo tanto, existe una necesidad de fomento por parte de la industria
para que el trabajo artesanal se revalorice y se acepte como parte de la produccidn en México.

En México, los industriales mexicanos muchas veces atin no establecen la relacion empresario-disefiador para la propuesta de
productos Utiles para la vida cotidiana. Ademas, los talleres artesanales muchas veces carecen de una capacidad organizativa. A
esto hay que afiadir, que en México, la concepcidn que se tiene de la historia se ve como algo pasado y muerto, en lugar de que
se adopte una herencia viva que creativamente pueda ser desarrollada con una propuesta estética también mexicana, pero
moderna y acorde con las necesidades mexicanas. Se debe aprovechar que en México existe un contexto de dominancia de la
pequefia y la mediana industria con alta inversion en el trabajo manual para crear objetos mexicanos de uso cotidiano de alta
calidad.
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analisis

mercado

032.

MERCADO ACTUAL Y FILOSOFIA

sApertura de nuevas tiendas de mobiliario de disefio

eAumento de la gente joven informada que busca disefio para su casa
eActualmente existe la polémica de combinar el trabajo artesanal con el
industrial

«Se vuelve a apreciar la mano de obra en México, es bien visto tener
artesania en casa

*EU vuelve a comprar en México desde los atentados de septiembre, que
cred desconfianza en los  paises asiadticos musulmanes.

*En el mundo entero lo “atino” estd de moda

*Se busca calidad

COMPRADOR

=Mujeres y hombres jévenes

informados de disefio y ultimas

tendencias USUARIO

eEdad: 24-36 afos ePrincipalmente el mismo

sCasados o solteros con la decision comprador pero puede llegar a

de compra contener ocacionalmente a

«Clase media- alta, alta con casa o personas de 3 a 99 afios que

departamento espacioso. sean parte o no de la familia
#Busca un lugar seguro dénde
descansar.

*El usuario debe ver y sentir
confortable el sillén.
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........................................ Encuesta* Lane ot
Sillén hierro forjado produce un
mueble de
hierro forjado?
Si No Agradable
Te gustan los Actual
muebles de hierro Ergondémico
forjado? Rustico
Porqué? Viejo
Nuevo
Antiguo
En muebles de ...te ...te Moderno
hierro forjado... gusta | disgusta Impactante
El material Pesado
Los acabados Aburrido
Las formas Incémodo
La estética Negro
Hogar
Si piensas en un Relajante
mueble de hierro Exterior
forjado en cual b Interior
piensas. ; Confortable
Desagradable
Agresivo
Frio
Diferente
Arrogante

criforigiEn
Otro
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[Estado civil

S| NO

.

{Edad | /

% 3 N = ?
YAAto RQagarias
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Marca con una X la o Tas“respuestas
que eligas.

RESULTADOS

El producto El usuario El consumidor
Confortable Necesidad Agradecido
Innovador Agradecimiento Orgulloso
Ergondmico Descanso Felicidad
Agradable Felicidad Satisfaccién
Impactante Relajacion Imégen

Seguro Descanso
Resistente

Duradero

La empresa
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factores ergonémicos

033.

factores
humanos

ANTROPOMETRIA

Los valores proporcionados son valores maximos o minimos en mm que necesita un adulto de estatura
promedio ya sea mujer (f) o hombre (m), tomando en cuenta el percentil adecuado basandose en los
factores analizados en los capitulos anteriores. Se tomara la posicion sentado unicamente para su
valoracién en el diseo del producto.

Datos antropométricos: Dimensiones Antropométricas de Poblacién Latinoamericana, Rosalio Avila
Chaurand, Universidad de Guadalajara, Centro de Investigaciones de Ergonomia.

posicion sentado
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Aqui podemos ver algunas medidas basicas que debe tener el sillén para
su mayor confort con el usuario. Estos datos sirven para proporcionar el
silién a disefiar.

A 53 -58.5 E20-28 RECOMMENDED se:rlg:susnous
B 40 - 50 F 28 - 36 (NOTE KICK ROOM (N FRONT)
CcC25-30 G9-15

D 96.5 -112 H 65 -75

Se tomaron estas medidas antropométricas al estar mas relacionadas con la postura que se
buscaba para el relajamiento y el reposo. Estos datos se referian a un yacuzzi o piscina
de hidromasaje destinados para la relajacion, que se encuentra en el apartado del area para
ejercicios gimnasticos. (Las dimensiones humanas de los espacios interiores. Julius Panero)
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factores ergonémicos No. de partes maximas que podria o no integrar el producto

PIEZAS / PARTES No.
Asiento

1

Respaldo 1

- Descansa brazos 2
4

1

1

Patas
uso y Acojinamiento

funcionamiento Uniones

TOTAL 9

pvaz®
. ~— gotor
O =nen to f "

Servicios directos Servicios indirectos
Este producto se adquiere porque se necesita un mueble para El sillén debe de venir con algin aditamento que haga cémodo
el lugar preferido de la casa nueva, una pareja nueva, una sentarse sobre el hierro. Debe de venir disefiado
mudanza, una nueva casa en “Cuerna” o en “Valle” y especialmente para el sillén y asi complementar el objeto.
complementarla, como ultimo se adquiere porque se ve, gusta (Puede ofrecer o no los siguientes servicios)

y desea este objeto en la casa o departamento.

SERVICIOS DIRECTOS No. SERVICIOS INDIRECTOS
No.

Ergondmico y confortable 1 Fundas (intercambiables) 1
Atractivo y estético 1 Cojines 1
Resistente 1 Regatones 1

Servicios de limpieza 1
TOTAL 3

TOTAL 4
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uUsos

Ambiente de uso: lugar preferido de la casa o departamento con el suficiente espacio para un mueble espacioso que
ocupa un lugar definido en el hogar y que puede o no tener vinculacidn con jardines exteriores o vistas exteriores.

Costumbres de uso: Una vez acomodado el silién ya no se retira del lugar pero si se Ilega a mover un poco a la hora
de acomodar o limpiar la casa, asi que deberia de tener proteccion en las patas por si el piso es de madera y se ralla.
Ademas el usuario, al ver un silidn suele soltarse a él con tranquilidad esperando confort por lo que debe ser resistente.
Es un objeto de poco uso u el comprador es el usuario final en la mayoria de las ocaciones.

Ejemplo 1 Uso promedio de un adulto

B2 & & W

.

Usuario identifica el producto, se sienta (se avienta), se acomoda, cambia algunas veces de posicion, cruza la pierna, la descruza,
pone una encima de la otra, lee un libros,se levanta, regresa con comida, taza de café, o simplemente ya no regresa.

Desempeiio del sillén

El producto debe de sostener a una persona que pese hasta 97.5kg, que representa al 95 percentil de la poblacién
latinoamericana(referencia: Dimensiones Antropométricas de la Poblacién Latinoamericana, Rosalio Avila Chaurand). Debe ser
resistente a los usos diarios de sentarse y levantarse. Debe acomodar al usuario de cualquier edad y sexo pero principalmente
a un adulto de 24- 40 afios que es al que va dirigido el producto. El sillén debe dar la posibilidad de sostener al usuario en varias
posiciones sin definir, que le proporcionen bienestar y gusto. No va a tener ningun sistema mecanico por lo que no necesita de
sefialamientos ni instrucciones de uso.

Las piezas a considerar para el desarrollo, ya estén juntas o separadas, o se eliminen por completo son:
El respaldo, el asiento, los descansa brazos, las patas, el asiento acojinado y el respaldo acojinado, piezas de unién entre las
partes.
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analisis comparativo

040.

producto

En esta hoja podemos apreciar que el producto que ofrece la fabrica no se diferencia en mucho
de sus competidores. Las formas son basicas y estan supuestamente inspiradas en formas de
muebles de madera. No incluyen muchas veces cojin lo cual queda al gusto del distribuidor su
colocacién, Son piezas sencillas que no pasan de lo convencional.

La silla con descansa brazos Napoledn tiene un costo de produccién aproximado de 35 ddlares.

En la siguiente lista comparativa se pueden apreciar muebles en hierro forjado que se producen
en México y podemos notar que no hay muchas diferencias entre ellos y que las propuestas para
este tipo de mobiliario son muy similares aunque sean de diferentes fabricantes.

DEL RIO Armchair
20"W x 41" Hx 19" D

CHAPALA Chair
18"Wx 43" Hx 17" D

NAPOLEON Armchair

20"W x 41" Hx 19" D

Catalogo fabrica
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17 18
Sillon Silla s Skiosko Sillén Sillé n 02th Silla 05 th Sillas Ferra nt | Sillén Ferra nt| Mecedaa Sillén Ferra nt| Silla ind.509 Silla ind. Silla grecia Silla M unich | Sillé n del Rio Sillén Silla Rene British La mina 2
Sunshine mod.fam10 Ferrant 2 JCS10 Napoleén collection
Arte en BravoForj a Contempo |~ Contempo Contempo Ferrant Ferra nt Ferrant Ferrant Gotica Gotica Quetzal Quetzal LUNA LUNA Palaciod e Etha n Allen Disefio
Hierro Jalisco Jalisco tove Le e : mexicano
3 «::‘1
|
Dimenslones 83.878.7°27.9 0.60°0.600.60 | 0.72°0.92"0.60 50.8°104.4°48.3 | 50.8°104.4°48.3
Precic (pesos) 1007 4680-7800 4274-5280 1120-1900 8580
X
Material Solera X X X X X
Cuadrado X X X
Redondo X X X X X X X X X
Lamina X X X X X
Hierro Fundido X
Aluminio X
Otros .
Materiales Mimbre
Madera
Vidrio
Textil
Plel
Fabricacion Farjado
Fundido
Moldeado a
maquina
Acabado Efecto oxidado
Galvanizado
Tratamiento
Pulido
Pintura
Uso Exterior
interior
Ubicacién de Tienda de
venta disefio
Centro
Comercial
Muebleria
esclusiva
Muebleria
rustica
Fabrica por
catdlogo
Internet
Ambientacion
de venta Mueble solo
Junto a
accesorios
Mueble en su
contexto real
Pais de
procedencia
Observaciones No incluye cojin
Elementos de Mesa
serie
Silién 2
ersonas
Otro
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andlisis comparativo

041.

competencia

COMPETENCIA DIRECTA

La competencia directa son otros fabricantes de hierro forjado nacionales e internacionales. E! analisis de
la tabla nos reafirma que le disefio en el hierro forjado es muy indiferente a las tendencias. Los fabricantes
parecen regirse por los mismos patrones ya establecidos sin crear nuevas formas o propuestas. Los
precios de los sillones competidores oscilan entre los 6000 y los 8000 pesos. Muchos de ellos no tienen
tapiceria, lo cual al pedirse encarece el precio.Muchos de estos muebles se venden por pedido y pocos se
exiben o se pueden ver fisicamente y su venta es por catdlogo. £l mueble a disefiar va a ser Unico en su
disefio por lo que la competencia en cierto modo podrian ser todos esos sillones Unicos que se encuentren
en el mertcado y se exiban en tiendas de disefio y vanguardia como las que se mencionan en el cuadro
inferior.

MODA IN CASA

MOB

ZENSE
MIKASA

DAF
OBAL

VISUAL

DIMO

LA CAIXA LA IDEA INTERIOR

CONCLUSIONES

Los sillones no son siempre hechos en hierro forjado, la mayoria sélo tratan de aparentario. Normalmente
estan combinados con textiles y muchas veces no los traen incluidos. Las formas nos son claras y no
parecen seguir un estilo. La presentacién de ios productos es muy variada. Muchas veces se vende el
sillén solo en lugar de que se muestre con sus accesorios © en su contexto “real”.

Los costos dependen mucho si es una venta al mayoreo o por pieza, lo cual supondria una alza de
precio del producto si no es venta por mayoreo.
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COMPETENCIA INDIRECTA

La competencia indirecta son todos los sillones que se encuentran en el mercado, que estan hechos
de madera, plastico, textil y combinacion de materiales. Son todos aquellos elementos que se
pueden describir como sillén y sirven para sentarse en la sala u otro lugar de forma més cdmoda.

AMANO

MEMORIA
KALAK

DESIGN
PRIMARIO

EL OMBLIGO

PETRUM

EOS

A EL ARBOL AEREO
MEXICO

“Lo que queda de-las empresas humanas no es lo que sirve sino lo que emociona. Las obras
de utilidad son superadas todos los dias, su utilidad muere y una nueva utilidad las reemplaza
siempre” '

Le Corbusier
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andlisis comparativo ESTETICA

El silién es un mueble para sentarse que se diferencia de una silla en su forma basica por sus brazos y de
un taburete por sus brazos y respaldo haciendo este tipo de mueble mas cémodo. La caracteristica
comiin de todas estas formas es la elevacion del asiento; como para sentarse comodamente los pies
deben de llegar al suelo, la altura es de 45-50 cm. Mayores diferencias se observan en su fondo el cual
™ oscila entre 36 y 70 cm. La altura del respaldo varia desde 85 cm en adelante y la de los brazos se halla
a 65 o 75 cm del suelo. Normalmente los respaldos planos verticales son mas incémodos que si tienen

74s
estetica Y alguna inclinacién o curvatura, los cudles se amoldan ergonémicamente mejor a la posicion normal del

4 t cuerpo. Los materiales mas frecuentes durante la historia han sido la madera, el mimbre y el metal. Como
semiotica el sentarse sobre una materia dura resulta molesto a la larga se han usado tapicerias de fibras naturales,

artificiales o pieles y cueros para acolchar el asiento y el respaldo y hacer el mueble mas cémodo. Ahora
muchos plasticos toman la posicién de materiales resistentes que a su vez son flexibles y comodos.

£
.Q@“.% J N
| SEzseasou: & 6

En la Edad Media, En Espania, fue poco frecuente el uso de la silla. El rey y los grandes sefiores la tenian mas por su categoria que por
la costumbre de usaria en general. Esa silla se le denomina SITIAL, de madera tallada y grandes proporciones donde se le ponian
cojines o paiios para ennoblecerla y tener la apariencia de un trono. Una antigua silla figura entre el mobiliario espaiiol y en la silla de
caderas, de uso preferente entre los musulmanes. Su forma elegante y artistica , la comodidad que ofrecia al ocuparla y la facilidad
de poderla transportar, pues era plegadiza, le dio auge y figuré mucho en el mobiliario de los siglos XV y XVI. Este tipo de mobiliario
fue el que los espafioles trajeron a Nueva Espafia para las personas de respeto. Fue la silla que Hernan Cortés le regalé a Moctezuma
en la conquista. Después llegaron los sillones fraileros que con el tiempo sustituyeron a los de cadera. Eran sillones de brazos anchos
tapizados con baqueta en e! respaldo y en el asiento. Sobre el asiento se ponia un cojin de cuero o terciopelo, seguin lo lujoso que se
necesitaba. Su uso fue muy abundante a partir de la segunda mitad del Siglo XVI. Otras sillas espafiolas eran las “francesas” que
copiaban el estilo francés haciendo sillas de madera en donde el tapizado de terciopelo o cuero se rellenaba y se fijaba con clavos de
metal.

et uimbdal
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En el mobiliario prehispanico el uso de la silla parece limitado sélo a los grandes sefiores. El icpalli, que significa en nahuatl,
asentadero) asiento de madera forrado de Tule, parecido a una butaca muy baja, se encuentra representado en varios cédices y
documentos pictéricos indigenas. Se utilizaban varios materiales segiin el confort buscado como de hierba, zacate, varas, paima
o tule. Con estos de hacian rollos que eran facilmente portables y es de los mas primitivos en estos pueblos. Parece ser, segtin los
cédices, que para los sefiores existian asientos con respaido y con el ancho de un silldén. En figuras de barro se han encontrado
representaciones de mobiliario en madera ensamblada y , semejantes a los del la cultura occidental.. El lltimo asiento que hay
que destacar es el equipal, que se disefié antes de la conquista y esta formado basicamente por un asiento cilindrico y un respaldo
curvo haciéndolo un sillén e madera de guacima o palo dulce y sobre ella se teje un petate carrizo aplanado para darle mayor
soporte al asiento. Después de la conquista ya se usaban pieles para darle mayor confort al asiento. Es un mueble que aln se
puede encontrar en nuestros dias y no ha sufrido muchos cambios en su forma basica, resistiendo influencias culturales externas.

ESTILOS EN EL TIEMPO

1. Forja medieval

2.Verja francesa, Renacimiento
3.Forja Veneciana, Barroco

4, Sillén griego

5.Armadura de un sillén medieval

6. Sillén de estudio 8. XVI ltalia

7. Asiento prehispénico

8. Asiento prehispédnico

9. Trono con cucbierta para ¢l so!
10. Equipal

11. La Pedrera, Gaudf, Art Nouveau
12. Brandt 1926

13. Antelope Chair 1955

14. Unicorn Chair 1957

SEMIOTICA

El consumidor ve en este sillon un elemento decorativo especial en la casa. Lo va a comprar, poner en el lugar favorito de su casa o
departamente o en su sala para presumirlo con sus amigos. Espera que tenga impacto y que sea un elemento decorativo que
complemente y contraste en su hogar. El usuario, que es el comprador o en ocaciones, cualquier miembro de la familia o alguna
visita, quiere tener un lugar en donde se pueda “echar*, que le dé confort y descanso. La imagen del sillén debe de ser “abrazadora”,
y debe invitar al usuario a sentarse y a sentirse bien. Los colores deben ser neutrales para que este sillon se pueda adaptar a

cualquier hogar.
TESIS CON
FALLA D ORIGEN
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analisis comparativo

043.

tendencias
actuales-

“La continuidad entre la tradicion y el presente es importante”

Pia Wallén, Suiza

1. vrehemela chair campana

2. wood chair marc newson capellini
3. meditation edra

4. p-apollo driade

5. sushi campana edra

6. blob karim rashid foscarini

7. micael sodeau

8. cone chair campana

9. bodenliegensitz

10. missy chair bibi gutjahr

11. calin armchair pascal mourgue
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conclusiones analisis

044.

enfoque y
estrategia

¢QUE HACER?

Crear en la empresa mexicana muebles de alta calidad en forma artesanal y a gran escala. Proponer un
diserio que no sea copiado de alguna revista, sino sea original y mexicano. Combinar el trabajo eficiente
del trabajo artesanal con otras técnicas para la fabricacion de objetos de consumo de uso cotidiano.
Debe crear un reconocimiento social del trabajo artesanal. Ofrecer con este producto una oferta que
combine tanto la “mezcla” de la artesania tradicional en uso con las tendencias actuales. Se retoma el
trabajo artesanal para darle importancia al oficio del hierro forjado en la industria. Tenemos la ventaja
de tener un producto que tiene una larga vida garantizada por ser de un material durable y resistente y
que ademas causa impacto en el comprador.

enfoque

estrateg

ENFOQUE

eLa competencia tiene productos muy parecidos entre si.

eLa competencia copia los disefios existentes.

+Se deben generar mayores ventas

*Se debe lograr atraer la atencién de los consumidores

eLos sillones en hierro forjado suelen verse incomodos y muy elaborados.
*No hay producto innovador en muebles de hierro forjado.

*No hay tiendas especializadas ni promocion suficiente del hierro forjado.
«De venta en tiendas con mobiliario rdstico
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“Un buen disefiador debe de ser un poco artista, un poco ingeniero, sicélogo, socidlogo,
planeador, comunicélogo y mercaddlogo: un poco de todo y un poco de nada.”

Roberto Pezzetta Italia

sConquista del mercado de sefioras consumidoras entre 24 y 36 afos
por medio de la innovacién de las forma del hierro forjado.
sPromocionar el “arte del hierro forjado por medio de mobiliario actual
sCambiar la estética convencional del sillén en hierro forjado lo cudl se
diferencia radicalmente de los productos de los competidores
sCombinar materiales que hagan éste mas confortable

esHacer al armazdén menos rigido visualmente

sSimplificar las formas

sDarle formas ergondmicas para mayor confort y amabilidad con el
usuario

sSatisfacer la demanda del mercado por medio de un producto que
cumpla sus expectativas

sUtilizar los métodos tradicionales artesanales para su produccién

~TESIS CON
FALLA DE GRIGEN

ESTRATEGIA

Para lograr los objetivos planteados va a ser necesario viajar en el tiempo y observar todo lo que se ha hecho en hierro forjado. Es
importante localizar los puntos en donde el hierro forjado tuvo importancia para analizar formas y usos del mismo. Ha sido un trabajo
artesanal que ha sobrevivido siglos enteros y el analisis de sus formas son esenciales para la creacién del muevo producto. Se
analizan otros materiales no tan a fondo pero si con variedad, para poder darle el necesario confort al producto planteado: el silién,
Es muy importante mostrar las herramientas y procesos del material asi como algunas especificaciones generales del mismo. Se
buscard informacion en la Biblioteca Central, Clara Porset y en el Instituto de Investigaciones estéticas, asi como en Bancomext y
fabricas productoras de mobiliario en Hierro Forjado. Se entrara en contacto con la fabrica y algunos artesanos que muestren sus
habilidades y conocimientos para asi poder interpretar el trabajo artesanal y poderlo pasar a disefio sin romper con la tradicién. Se
hara un prototipo que muestre el disefio en su totalidad después de haber pasado por un exhaustivo proceso de bocetaje, pruebas
y visitas con los artesanos.

Para esto debemos tomar en cuenta los siguientes puntos:
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factores COMUNICACION GRAFICA

Todos los productos que produce la fabrica Luna Maya se marcan con el logotipo de “Hecho en
México”. No ponen su marca porque a los distribuidores no les conviene gue se vea de donde salié

el producto, Se va a proponer el uso de una marca propia para este nuevo mueble para la
5 estrategia de reconocimiento de marca a través de disefio.
) ¥ 8 FACTORES DE EMBALAIJE
comerdalizadon
El propdsito base de un empaque es proteger las caracteristicas fisicas del mueble de los dafios a los
que se expone durante su manejo, almacenamiento, transporte y distribucién.

El responsable del empaque es el fabricante, por lo que no se le darad mas atencién a su disefio hasta
que sea requerido.

Se integrara una tarjeta que vengy colgada
del mobiliario para dar las caragteristicas
esenciales del producto.

Lugar de fabricacion.En
Chipilo, Puebla, Lugar
Mueblero. Calidad!!!

Mencionar el método
artesanal con que fue
elaborado. .
designed )by lakatos

Datos de contacto.

Nombre del disefiador

LOGOTIPO

Primera propuesta de la
marca y el logotipo para
la comunicacion con el
usuario

g S gt g o gy e

N

~ -

REQUERIMIENTOS DE EMPAQUE

Proteger las superficie y amortiguamiento

Proveer suficiente material de amortiguamiento en todos los puntos de contacto, es decir, donde el producto pueda entrar en
contacto con el cartén exterior u otro articulo dentro del mismo contenedor.

Comprobar que los materiales de almohadillado y otros elementos de proteccion estén bien sujetos, ya sea al mueble que se esta
embalando o bien, al cartén exterior, para que no puedan moverse durante el transporte.

Deberan protegerse las patas del mueble mediante el empleo de un material amortiguador y de puntales transversales, para
reducir el impacto de un golpe accidental.

Se debe evitar, en la medida de lo posible, todo movimiento en el interior del embalaje, por lo que no es aconsejable utilizar
embalajes exteriores demasiado grandes para el mueble que se va a colocar dentro, o demasiado flojos para soportar su

peso.

Al estibar los muebles se debera tener la precaucion de contar con superficies planas.

Cuidar que las estibas no rebasen la capacidad de carga que puede soportar cada mueble, nunca debera soportar productos de

mayor peso, siempre productos similares o de menor peso e incluso menor volumen, esto Uitimo es muy importante de tomar en
j i to
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- MATERIAL UTILIZADO EN LA FABRICA

Cajas de cartén corrugado para cubrir las superficies y plastico burbuja que amortigua y protege la mercancia del polvo, la grasa, la
- contaminacién. Para sellar las cajas se recomiendan cintas o pegamentos solubles.

REQUERIMIENTOS DE USUARIO

La persona que maneja este empaque nunca va a ser el comprador, el mueble se desempaca en el lugar que especifica el comprador
y se retira. Asi que el empaque debera de especificar su uso a los trabajadores que manipulen el mueble.

B

COMERCIALIZACION

ESTRATEGIA COMERCIAL

Ademas de las ferias para comercializar el producto, se tendra trato directo con mueblerias exclusivas que estén ubicadas en
zonas del D.F. en donde viven personas con un alto nivel econémico. En estas zonas se encuentran las tiendas que tienden a tener
disefio y mobiliario diferente. Son partes del D.F. en donde también se encuentran tiendas de ropa de marca y joyeria.

PUNTOS DE VENTA

Masarik TIENDAS DE COLOCACION PLAZAS DE COMERCIALIZACION
Altavista El Palacio de Hierro
Lomas Designa Disefio Ferias de muebles (Trade Shows)
Club De Golf Santa Fe Contemporani High Pont Carolina de! Norte, E.U.
Valle De Bravo Polanco Maria Cristina Guagalajara
Tequesquitengo DIMO
Cuernavaca

jistribuidor de \a fabrica)
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recoplilacion OBJETIVO:

Disefiar un sillon para interior en hierro forjado y otro material. (fieltro- lana)

: E O n DEFINICION DEL PROBLEMA:

PERFIL DEL PRODUCTO
Ofrecer un producto de hierro forjado diferente.

Cambiar imagen convencional.
Resolver los problemas estéticos y ergonémicos.
Aprovechar el valor del trabajo artesanal.

PERFIL DEL COMPRADOR -target-

Son todas las mujeres y hombres que tienen entre 24 y 36 afios que estan buscando o no un mueble que se distinga de otros y que
cambie el aspecto de su ca o departamento. Por lo tanto este producto es para personas que tienen la capacidad econdémica, ya
sea externa o propia, de comprar un mueble de este tipo, lo cudl nos marca la sociedad media-alta a alta. Son personas que ven
revistas y estan informadas de lo que “se usa”, El ambiente que un mueble les puede crear en la casa es esencial porque les gusta
mostrar su casa. El gusto por el mobiliario que escogen se refleja inmediatamente y es muy importante en este contexto.

PERFIL DEL USUARIO

El usuario podria tener ed 4 a 99 afios pero relamente se usaria por el mismo comprador de edad joven. Al encontrarse en una casa
de solteros o familia, debe poder ser suficientemente practico para que todos los miembros de la casa lo puedan usar, pero
tomando en cuenta que es un silldn de uso especial y que pudiera estar en un lugar privado de la casa . Por tratarse de un sillon
pesado, es un mobiliario que no se va a mover de tugar frecuentemente pero si va a ser usado varias veces. El usuario/ comprador
debe de sentirse orgulloso de su compra por el confort y alegria que le brinda su sillén que a la vez representa su estatus y calidad
de vida. El usuario debe poder identificar el sillén, debe poder sentarse, estar comodo, podercambiar de posicién frecuentement,
descandar y levantarse comodamente, sin peligro y esfuerzo.

PERFIL DEL CLIENTE

El cliente busca un producto que innove en forma y funcién para posicionar uan nueva marca en el mercado por medio de la venta
individual de productos a ciertas tiendas de prestigio. Con este producto el fabricante vendera una imagen de calidad de vida que
se reconocera facilmente y le generard prestigio en el futuro. El cliente estd preocupado principalmente por dos razones: sus
competidores en Asia, que fabrican muebles de todo tipo mucho mas barato; y sus competidores nacionales e internacionales que
se “fusilan * entre si los disefios. Lo que se le propone al cliente es crear un disefio Unico que posicione a su empresa con una marca
reconocida en el mercado y de esta manera se venda el producto si tener miedo al “disefio fusilado”.

COSTO DE FABRICACION:
El costo de fabricacién no requiere inversién en maquinaria nueva sino se usan los métodos artesanales de forja. El hierro no es

un material caro pero ia mano de obra no es facil de encontrar y podria resultar mas cara. El material de tapiceria y su maquila
aumenta eI costo de fabrlcacmn

disefio especual tendra un costo mas elevado.

SERIE MENSUAL PREVISTA.
Se empezard con un lanzamiento de 5 piezas Unicas en un mes, para ver la reaccion del mercado y se tomaran las decisiones

necesarias.

ESTILO

El estilo va a estar definido por las tendencias actuales y por los procesos artesanales del hierro forjado. La interaccién de estas
dreas creard un sillén diferente y comparado con o que existe en el mercado de hierro forjado, atraera la atencién por sus formas
estéticas innovadoras. Va a ser confortable y agradable y va tratar de envolver al usuario. La tendencia a futuro es regresar a las
formas de los sillones pasados combinando estas formas con métodos nuevos, Las formas son 0 muy espaciales 0 muy cuadradas.
Se busca crear muebles que definan lineas o curvas perfectamente acercandose al cuerpo humano.

EMBALAJE

El embalaje se hara con plastico burbuja y cartdn si es necesario. Esto ya lo definird mas adelante el disefio del producto final.
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COSTOS DE DISENO

ACTIVIDADES DE DESARROLLO DEL PROYECTO

ACTIVIDAD

HORAS

Fase 1/Informacién base

Entrevista con cliente

Documento perfil deseado

witn

Fase 2/Perfil de producto

Mercada:. oferta _demanda d de los clientes.

56

-
N

rango de precio.

Andlisis de_uso

Desempefio del producto

Ergonomia

Estética y semidtica

Materiales que respondan al uso y desempefio

Procesos de manufactura que respondan al material
y a la demanda del mercado

Requerimientos de empaque

Requerimientos de comunicacidn grafica

Normas aplicables

Fase 3/Generacién de ideas

84

Desarrollo de ideas

Preparar presentacidn

N [

Primera presentacidn a cliente

Ajustes y mejoras de ideas

N

Preparar presentacion

Sequnda presentacién a cliente

Fase 4/Seleccién de concepto final

;wlelow]alo| [v]v|v] win]oiw|wis

Fase 5/Desarrollo de Producto

Primera reunidn con equipo de artesanos

Desarrollo a detalle

Sequnda reunidn con_equipo_de artesanos

Planos mecanicos preliminares

Entrega de informacion preliminar para fase de
validacién

Fase 6/Validacién

Construccidon_del prototipo

55

Fase 7/Documentacién liberada

14

Elaboracidn de planos mecanicos finales

Revisién de planos mecdnicos y especificaciones

Recepcion de documentacién liberada

Wi (o

TOTAL

244

COSTOS APROXIMADOS

- 244 hrs * 161.39 c/hr 39379.16

- + gastos del material prototipo 2000

3 meses trabajando 4 haras diarias

TOTAL 41379.16

' O
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bocetos

07/0.

primeras
propuestas

Las primeras propuestas consisten en pasar, por medio del disefio, de lo frio, incémodo y convencional
a lo agradable, confortable y especial. Como primeras ideas, estan las formas rigidas que se suavizan
con el acojinamiento pasando a formas mas suaves y organicas. Pero en relaidad hasta que no se
definid el concepto, no se pudo definir la forma final. En la parte 2 de esta tésis se explica de forma
amena y conceptual la idea que rigio el proceso de diefio finalmente,
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“Diseino es toda la experiencia de vivir”
Karim Rashid
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carta y curriculurn

080.

otros

LUNA @ MAYA

Puebla, Puebla a 18 de Febrero de 2002

A quien corresponda:

Por medio de la presente quiero‘conslar que creemos viable ¢l proyecto de tesis de Ivette

Lagunes Lakatos que consta de una silla 6 snllén para la sala da. c.slar Eslamos enlcrados del

objetivo a cumplir y querumos apoyar el proycclo para cstc fin. Por lo ; nlo, nos,‘

comprometemos a ayudarlt. e

todo lo que nos'sea posible para l.x |nvequgaC|6n de su tesis:
"Moblllarlo ( Sllla / Slllén Sala) en Hieérro Forjado !

.Sin mds 'pof_ el mbmcnlo. quedo a su'dispyosicién para cualquier consulta o aclaracién.

Ateniamcnle,

Manuel Bartlett Alvarez
Presidente

Grupo Mucblero Luna Maya. S.A. de C. V.,
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Club de Golf MLXICO

Tlalpan 14620 México D.F.
Tel.: +52 (55) 56 55 45 84
Cel: 044 3047 01 01

e-mail: lakatovita @yahoo.com

EDUCACION:

2001-2002 Actualmente terminando la tesis de la Licenciatura en Disefio Industrial en la
Universidad Nacional Auténoma de México (UNAM) en el Centro de
Investigaciones de Diseiio Industrial (CIDI).

2000-2001 EINA Escola de Disseny i Art en Barcelona, (Profr. Antoni Arola).

1999-2000 Universitiit fiir angewandte Kunst in Wien, (Profr. Paolo Piva).

170G-1977 UINAIVI, UTLT

1982-1996 Curs¢ los estudios de primaria, secundaria y preparatoria en el Colegio

Alemdn Alexander von Humboldt (Diploma Abitur: graduacién alemana)

EXPERIENCIA PROFESIONAL:

2002 (desde enero)

2002 (oct)
2002 (sep)
2002 (ene-feb)
2001 (sep)
2000 (ago-dic)

2000 (ene-mar)

1998 (jun-jul)

RECONOCIMIENTOS:
2002 (ene)

Actualmente soy editora de la revista escolar Deforma, a la cual le dimos una
nucva imagen y concepto con proyeccién a futuro. Diserié el “porta-
deforma™ actual.

Disefi¢ el buzén de sugerencms para la empresa de crepas “La crepe
parisienne™.

Disefi¢ tapetes en lana. (fabrlcacnén Tamacam) para la empresa de
arquitectura MYT.

Fui contratada para el disefio y la elaboracién del mobiliario  del
departamento de la Fam. Gonzdles en Periférico Sur.

Participé en la realizacién de estudios de mercado en Interconnection Viena.
Trabajé en el despacho de Betancourt Arquitectura en la investigacién,
eleccién y disefio de muebles, proyecto solicitado por Rectoria con el fin de
remodelar y modernizar las oficinas.

Formé parte del equipo encargado de implementar el Programa Regional de
Prospectiva Tecnol6gica (Delphi Report Austria) en Latinoamérica en la
UNIDO (United Nations Industrial Development Organization) como
traductora del documento oficial.

Experiencia en el disefio de la imagen grifica y el empaque de venta de
Lumina, fabricante de velas.

Formé parte de la exposicién llamada “Descalzo hasta el cuello™ Sala Luis
Benlliure en la Fac. de Arquitectura de la UNAM con la obra “Encuentro”.

1999- 2000 Participacién en el concurso internacional en Viena, donde fue seleccionado
foeti ino-Raca-lascalizacidninoasn tal de una P citaco orativa PAra
celebrar el milenio. Se construyé en septiembre del 2000 y se desmomé en
enero del 2001 (www.gate2k.com).

OTROS:

Idiomas Inglés: completa fluidez
Alemdn: completa fluidez

Cursos Dibujo al desnudo (Claudette Eyssautier Petit), Fotografia (Azul

Computacién

DATOS PERSONALES:
Fecha de nacimiento
Estado civil

Nacionalidad
Pasatiempos

Producciones), Plumén (UNAM), Modelado en barro (Museo Diego Rivera).
Adobe Photoshop, Pagemaker. AutoCAD 2D, MS Office.

25 de junio de 1977

soltera

mexicana

viajes, pintura, fotografia, natacién, yoga
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“obijeto de reflexion vy reposo’”

TESIS COW
FALLA DE ORIGEN

55







Amorfo, transparente

Flexible
Reistente
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" No he visto el viento, pero he visto 1as oubes moverse, 0o he visto el tiempo,
pero he visto tas hojas cacrse”  Chithida, escultor

\/ ; ' A a plastico pu e
- LG o3 e TESIS P
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’ /*‘4;{ (O 083 fhidrogel
Y / g 091 g fieltro
/ ,;c/ @ 999 hpeluche

4 /}, - N 113 iestambre

sattva objeto de reflexién y reposo 59



TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

60 ivette lagunes lakatos




introduccion
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L torno al ser. humano, vcesto NOS creara a su vez una propuesta para) x

Quiero conocerme a mi misma para ast evolucionar en mi trabajo.
Ahora, en este trabajo, no solo respondo a necesidades de la sociedad,
que se resuelven implicitamente a ser yo parte de la misma, sino
que también aporto una forma de ver las cosas, un objeto que tiene
vida y que es parte de cada uno.

Todos los tesistas estamos en un punto en donde debemos de decidir
qgue vamos a hacer. La gente nos lo pregunta y realmente estamos
confusos ante la situacion. Hasta ahora todo era seguro, escuela
primero, después carrera; pero ahora que? Por lo mismo empecé a
preocuparme por | mi misma, ya preguntarme lo qué iba a pasar con
g como me.queria ver en 10 afios. Inconscientemente
ser Tomo clases de Yoga que me ayuda a

fnagia de poder plasmar
e con fa practica, cada vez

egtgdlo (que no termlnara) de lo que es la anatomia del ser
humano. Encontre musculos y huesos que, aunque llevo cargandolos
-toda la vida, nunca me habia percatado de su existencia. Estos

] aconteqmlentos y una clase de teoria, en donde discutimos como

Ias obras ‘de arte en eral, son imagenes de lo que esta pasando
una veces también .son premoniciones de lo que
arealizar este proyecto, que intenta transmitir
todo ser humano Chillida es un gran
Pr un los materlales respetando sus limites, ..
[ ida.

Ia Indlvidualidad qug
ejemplo l.ogr6

crear, del hie fmado, un fhaterial tan duro pero al mismo tiempo "
maleable, un 0 que fos permita reflexionar sobre nuestra vida -
y nos afsié del =

lana, que &alida;

hierro frio.

Ivette Lagunes Lakaips
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Es resistente.
Fibra natural de origen vegeta
Tejidos para embalajes como
sacos, cordoneria y para
ar alfombras. .
rm m Puede pudrirse con la

Se extrae de los tallos dei humedad.

ute de la India.
Absorbe humedad y es muy TRSIS COW

nsible a los acidos. LFALLA DE ORIGEN
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mundo
indivdual

abstraes e Wanquilizas,

rascas la pompa,
cuerdas, te trabajas,

hablas solo,

TESIS CON
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sentarse solo

ves la hora, pides la cuenta,
suenas despierto, te dejas llevar,
flotas, das vueltas en el agua, haces ejercicio,
cierras los ojos,

lees, escribes, piensas

niensas, meditas, lees,
. descansgs.otro rato,

tornas Jlare,
descansa$ll rato, planeas,

te das tiempo, teflescurres, te olvidas, lloras,

TESIS CON
FALLA DE URIGEN
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jw\
QIO CSTE CHICHN L ola 1TV EIENIEIVEIETE fibra elastica que permite
| | la libertad de movimiento

Foto artistica MC agosto 2002"

puede integrar a cualquier

i
N - l
ropa deportiva, lingerie, medias, zapatos, suéteres, etc JUIReleltleTolsT=13] SRN-TFIC T
|
i fibra natural

|

NUEICERCINEE de alta calidad
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el cuerpo
humano

Los muebles son tan cercanos al cuerpo humano,
que crearlos constituye una forma de arte.

\,"\ Marc Newson, Disenador
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estudio

e
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sombras
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“Catalogo de Hernan Zajar 02/03"”
aclaracion: aunque es un abrigo de lana, la
textura la represento con tiras de poliester.
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el yo interior
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postura
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«Men are born soft and supple;
dead, they are stiff and hard.
Plants are born tender and pliant;
dead, they are brittle and dry.

Thus whoever is stiff and inflexible
is a disciple of death.
Whoever is soft and yielding
is a disciple of life.

The hard and stiff will be broken.
The soft and supple will prevail.»

—TAO TE CHING

TESIS CON_
A DE_ORIGEN |
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041

careyitos

Careyitos. Que playa mas hermosa. No queria venir. Habla estado en dos playas I6s dias anteriores y sélo
me habia estresado, el viaje, la comida, los moscos. No podia creer que casi no vengo a este lugar.
Llegué y supe que este lugar me iba a.hace »‘fellz Cémo .un. paisaje, un ambiente, un lugar, puede

_cambiar un estado de dnimo- Cuando te: ecpe_ra;(que pa'sen ‘cosas muy buenas, por. fo’ general no pasan-
-4l viceversa: Lo'mejor'es, no “esperar nada. Ese dia nd esperaba nada. Me sentia tranqiila y disfrutaba "

“cada momento. Yo.iba adelante, €l atrds. En el camino iba volteando a verlo. Estaba durmiendo. Que
"lindo era estar con €él. Me daba tranquilidad y me sentia muy a gusto.

Ante nuestros ojos se abrié una pequeifia bahia con un agua azul. Las olas, algo fuertes, pero a la vez con
aguas profundas y tranquilas, invitaban a probar sus aguas.

Se expandid el sentimiento de felicidad y amor. Las parejas se fueron aislando porque parecia que
intuitivamente se habian decidido a compartir momentos solos. Eso si. No nos podiamos esconder. Eramos
todos visibles. No nos importaba. Estdbamos adentrados a lo que sentiamos, por el otro , por uno mismo
con la naturaleza. Yo me sentia mas sensible que otras veces y cualquier odsa me hubiera hecho llorar.

La palmera que daba sombra cerca del lugar donde habfamos aparcado, se oonvirtlé en mi lugar favorito

y ‘ahi dejé mis cosas para =

arriba de las. ontanaé que

y tuviera quenc%ﬁ toda,

de unas persohas qué te
donde tendrias m‘_mcl_

;maletas o hasta te cargari'an site ansabas Llegarlas aunacasaen
o, tzndnas que salir de ahi mas que para regresar a la cludad. La casa
estana tranquilo ahi. Que hermoso lugar. =~

fa. que 4a disfrutaba mucho. Todos'$
ot Un lugar tan espectacular.’ 23

. a X 2 supongo que un pedazo de'mi se quedé ahi....
estaba acostada, en el mar q .Wba‘ﬁtar. No se oia nada debajo deél agua, Ese silencio que parece
no tener fin y no ser un silencio total:-Podrias quiedarte ahi horas. Pero sabes que te_puede llevar fa
corriente, puede ser peligroso...hay algo que siempre te preocupa. Asi que checas por donde vas, abres

los ojos, y te vuelves a sumergir. en el silencio.-No hay .nada mejor que sentir que'no te tlenes que

preocupar por nada y ser consiente de ti mismo. Sentir que te Grgan te llevan

erme sentar y observar el paisaje. Habia unas casas que estaban

nosb%leron de comer camarones y cevichés. m‘&“ K

T T —
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El agua natural hace que
crezcan los cristales

Da sensacion de frescuia vy
de suavidad

* El cristal del agua de gib
tiene numerosos usos
; decorativos ademas de la
‘hg?ticultura ;Y las
. aplicaciones agricolas
@ :

.
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material

alrededor del vacio, hierro
chillida

TESS COF | - -
FALLA DE ORIGEN}
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gravitacidn, fieltro
chillida
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Elasticidad Se puede
deformar permanentemente al
usar humead y calor. Aislante
acustico y térmico. No se
deshilacha la orilla al cortarlo.

Almohadillas de entintado
para impresoras automaticas
Para pulir amortiguadores de
vibracion para maquinaria y
aislamientos acusticos.

Fieltro de 1ana, uso industrial,

sombreros y otras prendas
(segun calidad)
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Tejido que se fabrica
entrelazando (fibras de lana) §
sin hilar a veces mezcladas
con pequefas cantidades de £
fibras vegetales (algodén..) o
sinteticas(rayon..)
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El limite es el verdadero
protagonista del espacio, como el
presente, otro limite, es el
verdadero protagonista del tiempo.
Eduardo Chillida.

La escultura, liberada de su
significado simbdlico y de!
pedestal o basa tradicional,
pasd a introducirse en el
espacio real des espectador
entablando con él una nueva
relacién, de manera que su
experiencia fenomenoldgica
de la obra se convierte en algo
esencial para su significado

escultorico. .
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Producton que o taturos puachiecan

complementar ol allon

Productos que dan mas contort egan

;; fa necesidad del chente
LT Producton que estan dienacdon
Complementos capeaalmente para el sallon
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Este producto e un o reflego del este ano de teeas Eate ot e proddtra clesomibar coto g i o0
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donde La forja tue parte escencal de oo evolooon comeo et hamana Ne

Salamente enom o vida
SINO tambien enmitrabajo se vio retlejado un duro moldeo de me poeraonalicdad y e oo de e
Trabajo que he hecho con el tin de graduarme y poder cpercer i protesaon cormo hoenoada

Fstoy contenta con el y ciento que trene muacho potencral comao elbacoo deoanag marca progieg de

objetos que no solo nos rtodean, sino que sagoihican algo Objeton que transnnten sensaciones, y
Crean emociones,

Gracias a todos por ser pairte de nou proyecto y sobre todo, de nw
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“EEarte en o general y naturalemente tambiren s arguntectura tel
diseno), es unreflejo det estado espinitual del hombee en oa
tiempo . “Mathias Goenity

conclusion

A lo mejor estas buscando algo para tu casa, necesitas muebles, no sabes cuales
alin. Tal vez solo estas paseando y te encuentras con una tienda que te llama la
atencién. La ves diferente, te late entrar. Después de haber visto algunas cosas
interesantes, llega una chica o chico. Te presume que le acaban de llegar unos
«sattvas» que te llevan a sentir la mayor tranquilidad en tu hogar. Te explican que
este objeto te envuelve de tal manera que, después de un dia de estrés y tensiones,
puedes llegar a encontrarte a ti mismo tranquilamente y hacer circular la energia
positiva por tu hogar.

Al comprar un «sattva» sientes que haz adquirido un objeto que no solamente tu
adquiriste, sino que esta destinado a ser parte de tu vida y tu tranquilidad. Es como
cuando haces deporte, o como cuando piensas en comer bien. Quieres sentirte bien.
Con este «sattva» también te vas a sentir bien y te va bien.
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La lana es el pelo del obino.

El animal

la finura y el

rizado de la lana determinan
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Su apariencia y ca
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introduccidn

001.

introduccion

El disefio no esta completo sin su debida comercializacion. Un objeto]
no se convierte en tal hasta no llegar a manos de los usuarios y}
para eso se necesita llevar la idea a la realidad. En esta tercera
etapa de proyecto se realizaron las pruebas necesarias con un
modelo a escala real. Esto se llevd a cabo en el taller de taminados
del CIDI, con ayuda del encargado de ese taller, Agustin Moreno,
en donde construimos una reproduccion casi exacta del prototipo
final. Este trabajo me llevé a entender las formas conceptuales y
hacer los ajustes necesarios en planos y detalles. Este modelo
convirtié en prototipo, en un taller en Chipilo el cual se mostrara el
dia de la presentacion del proyecto. Esta pressentacion complementa
esta tercera parte, en donde el producto se va a dar a conocer al
publico. Por lo tanto, se presentan las primeras ideas graficas del
producto como para su etiqueta, la publicidad y servicios pos-venta.
En el transcurso de todo el proyecto hubo mucha gente que fue
parte del proyecto, ya sea ofreciéndome su ayuda, dandome
consejos, sus opiniones o simplemente su amistad. Gente que es
parte de mi y a la que agradezco por estar ahi en su momento.
Como ultimo es importante mencionar algunas opiniones, la mayoria
de maestros, que tuvieron el interés y la dedicacion para
aconsejarme. Gracias por todo, a la escuela a los maestros, a mis
companferos, amigos, familia, etc. que hicieron posible todo este
proceso de titulacion.

TESTS CON
FALLA DE ORIGEN
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“La forma es, eso que esta, no eso que parece estar, por eso debemos
hablar del trabajo que crea la forma”
Enzo Mari, Italia
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hierro de 2” x 1/4= 1215 mm= 2 soleras de 6150mm
fieltro de lana de 1/4 X 1.50 ancho = 2.40m
hilo de algoddn marca ? grosor ? COLOR: naranja, cafe, azul

modelo E sillén (con cojinete)
;
O 1 1 q) peyén grueso fusionable
et cojin redondo
taller (B relleno de espuma y wata
E pegamento 5000

cubierta, loneta de algodon COLOR: naranja, cafe, azul
hilo de algodéon n COLOR: naranja, cafe, azul

...€l

maquinaria
*trozadora de sdlidos: cortar
las piezas

*gotuadgra*m' er?lzilalua%

primeras curvaturas

FALLP_\- r; unLuEN

tormittosdebancorconta——
*que sosteniamos la pieza
para doblarla a mano
*fresadora: para barrenar
las patas
*magquina mig : para soldar
las piezas
*cierra cinta: para hacer
cortes mas exactos
*esmeril: para alisar la
soldadura
herramientas manuales
varias

1 2(yvetie lagunes Takatos



Barrenos de 33/64"

APUNTES

Engrosar solamente a dos pulgadas las patas para que no
pese demasiado el silion. Esto nos da la oportunidad de
forjar las patas y reforzar los puntos que pudieran
desdoblarse.

Acabar los tornillos como si fueran remaches de golpe de las
rejas de forja.

2" x Va"= 2.5kg/m = 30 kg en total + fieltro 5 kg
PESO TOTAL SILLON 35 kg

TESIS CON
FALLA DE URIGEN
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“Explorar las caracteristicas de los materiales para crear
formas organicas y esculturales...”
Sharon Marston, Londres, disehadora

fotos taller de laminados, cidi, unam
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modelo La tapiceria
para el modelo se us6 una loneta de algoddén con

textura parecida a la del fieltro
O 1 3 "

tapiceria

sean |
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Apuntes
‘ Tensar el fieltro del asiento para que aguante mas la deformacion.
- Las piezas de fieltro de abajo deben tener de ancho un cm mas que el de arriba para librar las barras.

Las costuras del asiento deben de estar reforzadas con una doble costura, otro hilo y ademas usando una entretela
fusionable como el peyén.

Cuidados: cepillo de carda o con un trapo humedo.

Es como tapiceria...tiene un tratamiento de teflén y si se quiere limpiar o arreglar se lleva a la tienda onde se
compro. Servicio pos venta.

Hay que tener cuidado de no mover la tela ala hora de coser para que no quede chueca. Usar un pegamento de
contacto para sostenerla o cemento 5000.

A la hora de coser la tela hay que tener la misma tension de los dos lados para evitar movimientos.

El hilo puede ser un cordén de algodoén (algo de cafiamo?)

sattva objeto de rellexion y reposo j :5
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las opiniones
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comentarios i

k4

128vette lagunes lakatos

~»Los sig uientes(omentario
intenéidon de recordar a
fueron par
enriquecer

JORGE MORENO
Conaocerlo fue un verdadero placer y su vl&alidad Yy
energia han hecho de esta ultima fase de mi proyecto
algo mas placentero. Me recomendd pensar en la
fundicion de aluminio como opcidn a la forja, que,
aunque algo fuera de! concepto, podria aligerar la carga
de trabajo, los costos y la produccién. Me ensefid una
patas de aluminio que él alguna vez disefié para darme,
idea del acabado y aunque no me convencio si me es
importante pensar en la opcidn para que este producto
se hiciera en un momento dado de forma mas industri

Le gusta que las cosas que se hagan tengan un porque,
una idea detras de cada forma que tiene el objeto y
congeniamos maravillosamente en esa idea. /

HORACIO DURAN
Honrada por el tiempo que me dedicé y el tiempo
sigue dedicando cuando tengo alguns duda. Me f
por el trabajo que habia realizadh, me dio
dedicado en donde me puse que lo habia a|
con la presentacion de la tegi, aun sin te
hablé sobre unos sico-analistas que
cuerpo para solucionar problemas de
Me recomendd unos lipfgs como el
Koestler y a Willhem Reich que fu
que empezd a analizar el
comportamientg’corporal. Asi
Bioenergética ya por Alexand
Hablamos sobre las diferent
y como estgse refleja en nu
con ella.
Esta parte fue siper importante para mi, porque
profundiza en la parte congkptual del proyecto haciendo
gsis aun mas sustentable.

y viceversa.

hiingaro Arthur
os de los primeros
acter a partir del
mo la nueva llamada

enominaciones del alma
ra vida y lo que hacemos

TESIS CON
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de la tes;
esta man

mbién se sorprendié por |a presentacién y me corrigio
varios errores de ortografia y partes que debian de ser
mas precisas o que sobraban. También me pidié el
producto final porque tenia ganas de verlo.

Ahora que vio el modelo se senté en él y lo disfrutd un
rato...estaba cansada y parecia que el sillén la llamaba
para tomarse una siesta. Le propuso quitar una de las
barras de las patas traseras para aligerar el peso en ese
lugar y tuviera coherencia con el resto del mueble. Al
quitarla me di cuenta que realmente no era necesaria.
Hablamos en como iba a reforzar ciertas partes del fieltro
y algunos aspectos formales que a ella le parecian que
deberia definirse. Mostré mucho interés y si le gustd
mucho.

ANDRES MIER Y TERAN

Fue un el apoyo mas importante que tuve durante el
proceso de creacion conceptual. Me dio ideas me guid,
me animé muchas veces en donde estaba al borde de
la desesperacion por no saber que mas hacer. Gracias
a €l encontré la parte apasionada de mi ser, que da
todo por el arte, el diseiio, la innovacion, la creacién...me
confid otros trabajos que me dieron confianza en mi
misma terminando una tesis de la cual me siento
orgullosa. El me criticé mucho y ya la tesis terminada,
antes de decirme que le gustaba me dijo todo lo que
debia de ser diferente...gracias

ANGEL GROSSO

Quien va a ser el prototipo, 0 mas bien quien va a
hacer el presupuesto no dijo mucho mas se vefa
interesado y parece ser que a él gustaba el sillén. El
lunes me da el resultado.




FERNANDO RUBIO mi director de tesis

Primero que nada debo agradecer a Fernando, que me ayudd con todo el proyecto
de principio a fin apoyandome en todo lo que creia y guidndome cuando me
trababa. Al principio parecia dudar que pudiera lograr lo que me habia propuesto
dandome 2 afios para terminar la tesis...después con el tiempo se convencid de
lo que habia creado y hasta me comentd ser unas de las tesis que mas le habia
gustado llevar. Me siento honradisima por ese comentario, ademas de ser él una
persona que admiro mucho, como disefiador y empresario. Si me atrevo a ponerle
marca a mi disefios por €l que tanto insiste en la identidad de los productos.
Gracias a €l la tesis es lo que es hoy en dia. Vid el modelo y le gustd, me recomendé
hacerle un andlisis de fuerzas con un ingeniero para en un futuro mejorar el

producto.

CECILIA FLORES

Se sorprendié de la valentia con que habia cambiado
el formato de presentacién y que realmente tenia una
idea conceptual muy diferente a lo que normalmente
se hace en la Universidad. Me comentd acerca de su
tema, la ergonomia, en donde me remarcé la necesidad
de conectar la segunda parte, en donde hablo de las
posturas y la practica del yoga con la primera parte en
el estudio de la ergonomia. Me hizo ver algunos puntos
importantes de la antropometria y los estudios que,
aunque implicitos, no estaban por escrito. Me parecié
necesaria e importante su aportacién para
complementar los datos que hacian falta para soportar
el proyecto.

DANIEL GUTIERREZ

Experto en textiles me remarcd varlas cosas que yo no
conocia en el analisis que habia hecho de algunos
materiales. Asi que gracias a eso podré remendar unos
detalles técnicos que haran de la tesis un documento
profesional.

Después de ver el modelo

Me dijo que le gustaba y que no creia necesario una
costura doble, mas bien un cordén mas fuerte que con
una costura simple e hilvanado seria suficiente para
reforzar. Yo creo que en el asiento un refuerzo es
importante por la presién que ejerce el cuerpo.

JOSE LUIS COLIN

Me apoyé en lo que fue la parte estructural, me
recomendo las uniones mas importantes segtn las
fuerzas asi como opciones para estructurarlo. También
se sorprendié por la idea y le gusta el concepto en
general,

Ha ido cada jueves después de clase a ver mi modelo
y realmente siento su apoyo ddndome propuestas de
estructuracion. A €l le gusta el mueble y le parecid
cémodo, con todo y que es mas pequefio de la media
aproximada.

AGUSTIN MORENO

Sin él nada del modelo hubiera sido posible. Me ayudd
a solucionar la forma de hacer los dobleces en frio y
con !a fuerza de los dos logramos doblar {a solera. Me
motiva y ha estado en todas las ocasiones para
ayudarme, comentar como podria estar mejor, sacar
fotos, ir por el café, animarme. Realmente es parte
fundamental de que este proyecto cobrara vida. Algo
que me Impresiond fue un dia que dijo: Si no vienes yo
lo termino...me dio a entender que el proyecto valia la
penay parece ser que le gusta y me volvié a dar animos.
Gracias Agus!
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prototipo

031

prototipo

sillon (con cojfjffete)

hierro de 2% 4= 1215 mm= 2 soleras de 6150mm
s fieltro de la de 1/4 X 1.50 ancho = 2.40m
cordén de gfoddn tefiido marca: “a victoria” groso:r 18 CO anja, cafe, azul

peyon gnEso fusionable
cojin: rgffondo
relienggfle espuma
cubigfa, loneta de algodon COLOR: naranja, cafe, azu
hilgffle algodén COLOR: naranja, cafe, azul
Famento 5000
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GRS

gratos

051.

etiqueta “el disefio es el rasgo distintivo de la marca”

diserno 100% mexicano
mano de obra 100% mexicana
matenal 100% mexicano

hierro forjado en chipilo, puebla
por ferrobazco, arte forjado
textil de fieltro de 100% lana
hecho a mano

I k t calle 22- 62 Club de Golf Mévico Halpan 14620
a a OS teh + 52 5556 5545 84 cel 0141 553047 01 01
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comercializacion

060.

servicios

Servicio de venta

Se puede hacer un pedido con medidas y colores especificos (segun
existencia) .

Si el comprador lo desea, se le haria un examen psicologico que muestre
indirectamente que mobiliario, de que color y formas, se adapta mejor a
su forma de ser y estilo de vida.

COLORES DISPONIBLES

Fieltro en crudo con hilo y cojines color

cafe chocolate l — —— —
naranja mandarina . ——
azul azurado cn——

Servicio Pos- Venta

Debido al peso del silldn, este se llevara al destino por parte de la tienda
que lo instalara en el lugar apropiado.

Se le ofrecera al comprador la posibilidad de llevar el sillén a la tienda que
lo compro para su mantenimiento y limpieza en donde se le dara el mejor
servicio a un costo moderado.

La tienda tendra accesorios que complementen al sillon para su futura
adquisicion.

Se estara en contacto con el cliente a través de un mailing list que los
mantendra informados de los ultimos productos y eventos de disefio.

1 3@ vette lagunes Takatos



comercializacion

061.

costos

Material [fiektro de ana 2350 150 cm anchd220/kg 3Kg/m 155t]
hierro 12150 2|2"x1/4" 98/6125m 196]
hilo 4000 doble grosar [40/500g o.zz!
pegamento 4g 20/50g9
peyon entretela 650 16/m 6
tornilos de auto+ tuerca 4 4| 1/2"x 3 cm 10
rodillo de espuma 1{d=101=60 cn 12.5 12.5
loneta 350x300 S en el anchd25/m 8.75/5 1.75

Mano de obra herreria* 1300

mano de obra costura 100]

Herramienta (aguja 1|5 cm 4
lezna 1 45,
cortador de hojillios 1 90|
cortador de fieltro 175
pl 1:1 250

subtotall : ) L R di Ry RO T 37414

lempaque 100

gastos de transporte 100

etiqueta 3

Illbro 100]
subtotal 2 . R B L R ‘4044.42F

utilidad tienda 3000

utilidad cliente 1500

utilidad disefiador 1500/
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