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INTRODUCCION

El equipo para ambientacién de tomas fotogrdficas, denominado FotoRack, fue realizado a través de una
metodologia que parte del contexto histérico y confemporaneo en México, donde se fomaron en cuenta los
aspectos que interactian a la fotografia con el Disefio Industrial, tales como: la publicidad, lo ergonomia,
los procesos industriales y el mercado con la finolidad de sitvar y resolver industrial, social y
economicamente una necesidad a través del Disefo Industrial, demostrando que la fotografia es también
una herramienta Uil para esta disciplina.

Se presenta una tesis que se desarrolla en 5 capitulos, comenzando con el significado y desemperio de la
fotografiac como una de los herromientas del Diserio Industrial. Por consiguiente se muestran los lugares y
foros de desemperio de la actividad fotografica, que en su mayoria estan en la educacién, asi como
también se muestran los aspectos técnicos que se requieren para su desempefio.

Pora el desarrollo de un disefio competente es necesario fambién observar lo que hay en el mercado, para
esto se analizaron los productos existentes y su contexto, y de ohi partir ol desarrollo de un “Equipo para
ombientacion de tomas fotograficas” donde se tom en cuenta lo siguiente: La presentacion del equipo en
su contexto con el usuario, el desarrollo técnico y productivo a través de planos técnicos y costos de
produccion.

Finolmente la tesis concluye con un apartado de bibliografia, anexos y un glosario como apoyo para una
mejor comprension de ésta fesis.
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CAPITULO 1.

LA FOTOGRAFIA. HERRAMIENTA PARA EL DISENADOR
INDUSTRIAL

Como parte de la labor de! Disefiador Industrial, estd el razonar, organizar y determinar las
propiedades formales de los objetos para producirlos industrialmente, esto quiere decir que
nuestra modo para disefiar va en funcion de la observacién de las necesidades de los seres
humanos, del mercado de productos, la moda, la economia, lo demanda, la productividad, en
fin, de caracteres que se definen como impacto social.

Ast mismo, se pretende demostrar que los actividades del Disefio Industrial directa e
indirectamente estdn vinculadas con el medio de la fotografia, en este caso se aborda el tema de
la fotografia comercial y de producto por que es el campo donde precisamente la difusion y el
consumo del disefio de productos dependen del impacto social, lo cual contribuye a su
produccién.
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1.1 Interaccion del Disefio Industrial con la fotografia

El Disefio Industrial es una actividad proyectual que consiste en determinar los propiedades
formales de los objetos producidos industriclmente.

Una segunda concepcion es que el Disefio Industrial es una disciplina proyectual, tecnoldgica y
creativa que se ocupa fanto de la proyeccidn de productos aislados o sistemas de productos, como
el estudio de las inferacciones inmediatas que tienen los mismos con el hombre y con su modo
particular de produccién y distribucién, todo ello con la finalidad de colaborar en la optimizacidn
de los recursos de una empresa.’

La Fotografia.
Es el arte de reproducir en una placa sensitiva a la luz las imdgenes recogidas por una cdmara
2
oscura.

Es el procedimiento por el que se consiguen imégenes permanentes sobre superficies sensibilizadas
por medio de lo accién fotoquimica de la luz o de otras formas de energia radiante. *

El disefiador industrial satisface necesidades colectivas por medio de objetos y/o productos
desarrollados formal e indusirialmente, y se manifiesta que en su enfomo giran muchas
actividades y se relacionan ofras materias especializadas que contribuyen en la investigacién para
el desarrollo de un proyecto. Por lo tanto, dentro de esta investigacion se frata de relacionar a la
industria fotogréfica con las actividades del disefiador industrial, estableciendo que la fotografia
de un producto, asi como la publicidad son aspectos muy importantes para el desarrollo de un
producto disefiado, ya que gracios a lo imagen y al efecto de proyeccién de un objeto de manera
comercial se pueden obtener desde beneficios formales en el diseiio hasta una introduccién en el
mercado que la propia imagen de la foto de un producto emite, causando un incremento en la
demanda.

No olvidendo que lo imagen fotogrdfica de un producto de disefio sive como base de
investigacion para el estudio de marketing, de secuencios de uso, forma y funcién, asi como un
amplio estudio ergonémico y antropométrico.

1. /G. Rodriguez /Manuol de disefio
indushiol /Ed. G Gl P.14

2. P. Tousk/De b fologroka art. Al
periodismo grtfico./Ed. G G P.100

3. /Enciclopedia Encarta/La folografia/
Internet.
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1.2 Fotografia Comercial y Publicitaria. VER(1.1)

Lo fotografia publicitaria es la rama de lo fotografic profesional que frafa de cumplir su cometido
en el aspecto de ventos, anuncios y escaporates de la industria y de los deparfamentos de arfes de
lo prensa y publicaciones especializados.®

Este tema es tan amplio que abarca desde la ilustracion de catélogos hasta la fotografia de
modas en escenarios diversos. Se trabaja sobre un esquema previo que es proporcionado por el
director del arfe.

El fotografo publicitario tiene en sus manos una gran responsabilidad, puesto que la inversién que
se realiza es muy costosa y el rabajo muy compefitivo. Las agencias escogen al fotégrafo de
acuerdo a su habilidad en un determinado campo y su capacidad de organizacién. La fotografia
se ha utilizado para inspirar e influir opiniones politicas o sociales.®

PUBLICIDAD Y FOTOPRODUCTO

Lo folografia publicitaria y sus comientes,
Lo fotografia publicitaria direca: Es aquello en lo que encontramos ol producto mismo como una
forma de darle importancia y ponerlo en primer plano respecto o resto de los elementos que se
encuentran junfo a él, asi el producto destaca y lo coloca en medio del escenario que facilita su
idenfificacion, a la vez que destuca lo superioridad del mismo. ®
Este fipo de fotografia se aplica en la mayoria de las veces cuando el producto es tangible, es
decir cuando cuenta con una imagen que el piblico puede apreciar y tocar al comprarlo,
generalmente lo imagen se refiere ol envase del producto. VER (1.1)
Lo folografio publicioria indirecto: Es aquella que realiza difusion a un nivel subjetivo. Entre los
productos que se promocionan con esfe fipo de foogrofia estén: Seguridad, Educacién, Diversin.
Se usa cuando no se desea presenfor el envose del producto o ésfe no existe y lo que se prefende
proporcionar a fo fotografio es un ambiente que muestre  los beneficios de los productos. © En
esta fomo de la folografia publicitoria es mucho més frecuente el uso de modelos que en lo
directa, puesto que a través de ellos el fotografo puede fransmitir los beneficios del producto y lo 4. /m, A ke Miwto grtico y Fogrlia
forma en que lo gente pueda obtenerlos. VER (1.2) Iisrocionss. /E. Taia UNAM.ocalkén P97

VER(1.2

5. 6 Enciclopedio Encarto/iafologrotio/
Intemet.
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Fotografia de un Producto

En su sentido més simple, una foto de producto o de envase, en lo que su nombre sugiere: una
fotografia simple, sencillo, de un producto o un envase para ser usada como fal o para ser
convertida en una imagen mds complejo, yo sea fotogréficomente, mecénicomente o
electrénicomente.

En un sentido més complejo, es la fotografia de un producto (dentro o fuera de su envase) que
compite con las imégenes de arte, siempre pintadas o fotografiadas; la Gnica diferencia entre una
foto de producto y una naturaleza muerta, en este sentido es que la foto de producto es una foto
de algo que se est tratando de vender. Para el disefiador industrial, la fotografia de producto o
{foto-producto) significa introducir al mercado sus propios disefios, convencer al cliente o usuario
o trovés de buenas imégenes paro obtener ventas de su propio trabaio, asi como desarrollar y
exponer una investigacion o proyecto por medio de imégenes. VER(1.3)

1.3 Principales Elementos Técnicos Para Realizor Folografio Comercial y de Producio.

Dentro de los elementos que se consideran esencioles para tomar una buena fotografia se
encuentran: lo ambientacién, iluminacién y lo motivacion.

Ambientacion.

Mostrar un arficulo comercial, crear una imagen nueva o representar una idea por medio de una
combinacion de objetos y de iluminacién, son causas de un ambiente especifico. Ambientar una
fotografia, en ofros casos representa contor con el mobiliario y los elementos necesarios para
poder sostener objetos, pantallas y equipo de iluminacién.

luminacién.

La luz y la imogen son la inferaccion y procedimiento de un resultado llamado fotografia. Desde
su proceso quimico, hasta el proceso del arle de fotografior, la luz es el pincel con que se pinta
una foto, yo que gracios o ella depende mucho la intencion de ésta. Lo principal fuente de luz
usada de manera ariificial es el flash y el tungsteno, lo luz suele ser variada, con diferentes tipos
e infensidades para fener mayores ventajos de iluminacién. Generalmente se bosa en tres luces:
Principal, de relleno y de fondo. VER (1.4)

Lo mofivacién, que es un aspecto psicolégico, denominado como una actitud de apoyo radical
pora oblener excelentes resultados en nuestro rabajo y nuestra vido.

Ambientocién & Iiummocién
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Notas.

Conforme a la investigacion se pudo demostrar y observar que tanto las acfividades y objefivos del
Disefio Industrial como los de la Fotografia estdn paralelamente vinculados y relacionados en
determinados campos de trabajo y de investigacion.

Y bien, uno de los puntos a investigar es precisamente la fotografia de productos, la cual se
define como una rama del compo fotogréfico dedicada a la representacién de productos con
fines comercioles y demostrativos. Y, que en el capitulo siguiente se analizard acerca de su
demanda en los campos y medios docentes.

- TESCON |

FALLA DE ORIGEN

7. R Hicks /Product Shok/ /Ed
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CAPITULO 2. L
EL DESARROLLO DE LAFOTOGRAFIAAPLICADAENLA
EDUCACION Y SUS ASPECTOS TECNICOS. e

Se presentan los centros educativos donde actualmente se imparte la fotografia en México. Se
muestra el desempeiio préctico impartido por la docencia, asi como los necesidades y los elementos

que interactban direciamente con el usuario al momento de realizar fotografias comerciales y para
proyectos de disefio industrial.
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2.1 El desarrollo de la fotografia aplicado en la educacion.

Actualmente en la capital de la Repiblica Mexicana, asi como en el interior de ésta,
el estudio de fotografia es amplio ya que se imparte docencia y apoyo tanto en escuelas privadas asi
como piblicas. Sin embargo en su mayoria, son las escuelas privadas quienes imparten los cursos
especializados mds completos en sus programas de estudio. En las escuelas mds importantes dentro
de la Repiblica Mexicana enconiramos las siguientes:

UNIVERSIDAD NACIONAL AUTONOMA DE MEXICO

v Centro de Investigacion de Disefio| v Facultad de Arquitectura.
Industrial. v Fac. de Ingenieria. (Foto club Ingenieros).

v Focultlad de  Ciencios  Poliicas| ¢ ENEP Acatfén. (Lic. en Disefio Gréfico,
(periodismo) Comunicacion y periodismo).

v ENEP Aragén. ( Lic. en Disefio Industrial,| v Escuela Nacionol de Artes Pldsticas.
Periodismo y Comunicacién.

UNIVERSIDAD AUTONOMA METROPOLITANA

Compus Azcapotzalco. Campus Xochimilco.
v Disefio y Comunicacién gréfica. v Disefio y Comunicacién gréfica.
v Disefio Industrial. v Disefio Industrial.
v Arquitectura. v Arquitectura.
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ESCUELAS Y FOROS PRIVADOS MAS IMPORTANTES

v Casa del Lago. v Centro Nacional de las Arfes.

v Centro Estudios Fotograficos v Centro de la imagen.

(D.F. OAX). v Colegio Americano de fotografia

v Centro de Arte Fotogréfico Saul Serrano. | ¥ Ansell Adams.

v Centro integral de Fotografia (puebla). ¥ Escuelo Adiiva de Fotografia.

v Centro Nacional Mexiquense. (Toluca). v Centro Educacional KODAK .

¢ UDLA (Pueblo) v Escuela de Disefio. Insfituto Nacional de

¢ Universidad Anghuac. Bellos Artes.

v Universidad Ibero Americana v Universidad La Salle. (Campus Ledn,
Boulevares).

v Insfituto Nacional de Antropologia e

Historia.

Dentro de éstas se manifiesta un programa de estudio con cursos para principiantes donde abarcan
desde el manejo de los camaras, peliculos, sensibilidodes, revelado, fotografia b/n, andlisis de
tomas fotogrdficas, uso de accesorios, hasta cursos para profesionales.

Asi mismo también en las universidades y escuelas privadas se cuenta con diplomados y maestrias
con especialidades en fotografia comercial, b/n y retrato. También se aplican ensefianzas acerca de
la fotografia digital, la integracién y la aplicacién de técnicas gréficas sobre las imagenes digitales.

Lo fotografio en México también pasa a ser un medio informativo muy imporante para los
empresas nacionales dentro de las cuales se reitera un manifiesto a favor de la fotografia digital sin
olvidar que éstas también requieren de un escenario y una ambientacion, por lo que ésta se solicita
con més en la industria publicitaria.

Lo foto aficién como inquietud entre aquellos que gozan de la visualizacién a través de la lente,
forman porte de una porcién muy importante en ¢! mercado fotogrdfico.
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El medio académico y el medio publicitario han sido los temas mds importantes para el desarrollo
de la fotografia en México. Por lo que se muestra el promedio de espacio y peso de proyectos
realizados en 5 de las universidades mds imporiantes en la Ciudad de México, que imparten la Lic.
en Disefio Industrial, dichos cuadros arrojan el nimero promedio de alumnos por grupo en su
respectivo Campus universitario que realizan cada uno de éstos proyecios a los cuales se les
considera portables y que pueden ser fotografiados dentro de un ciclorama con espacio méximo de

100cm™

*Tabla de rangos dimensionales de proyectos de diseiio industrial en universidades. Paro més
informacién. Ver defalles en anexos.*

*Se establece un rango dimensional promedio de objetos con un volumen de 33cm ®
y un peso 470grs. *

Con estos valores dnicamente se pretende establecer un rango promedio en la dimensién y peso de
objetos y proyectos que se realizan en éstos 5 universidades, los cuales demuestran que son
portables y son aptos para fotogrofiarse con fines representativos y publicitarios, ahora bien, esto
con la finalidad de reforzar los fundamentos por los cuales se realiza el disefio de un equipo para
ambientacion de fotografias.

Cémo parte imporfante de la investigacién, esta el comprender. ¢Cudles son? Y 2Para qué se son?
Los aspectos técnicos mas importantes, presentes en la realizacion de fotografios, aspectos que estdn
relocionados directamente con el usuario y que analizaremos en lo siguiente:
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2.2 El Estudio Fotogréfico para Foto producto.

Un principal elemento técnico pora la realizacién de tomas fotogréficas s un estudio fotogréfico el
cual se define como un lugar apto con los elementos y espacio éptimos para tomar fotografias. Un
gran némero de fotos de producto pueden ser fomadas en un estudio muy pequeio de hasta 2m’ o
muy grande de hasta 5m’, de manera que todo lo que se necesita es lo siguiente:

@ Una mesa con un por de metros alrededor de ello donde se puedo disponer la iluminacién.
a Fondos y ambientaciones con horizonte perdido {ciclorame) y pantallos plantas.

o Diversidod de espacios en los estudios donde se puedan tomar fotografios de objetos para
un set de hasta 1m?, hasta uno més amplio para fotografias que requieren mas espacio.
g fluminacién que puede varior segin las necesidades y posibilidades del fotégrafo.

Ver fablo.

[ Tobodelseshdiosbobgrficos mésutliodos. ]

o Cicloramo habiliodo sobre una | ¢ Estudio con ciclorama grande poraf ¢ La iluminacién es ajena ol equipo

mesa de trabajo. objetos de mayor dimensién de ombientacién, por lo cual esta

varia conforme o las necesidades
equeridos.
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2.3 Lo Escenografio Presente.

A causa de que el término foto de producto cubre una goma enorme, son pocos lineamientos
generales, ya que suelen ufilizarse fondos de ambientacién tales como: Fondos de color
graduales y los parrillas de falsa perspectiva. Para muchos, un fondo translicido puede ser dtil
y una superficie curva con horizonte perdido es generalmente lo manera ms facil de lograrlo.
El consejo més 0til para un fotdgrafo profesional es tener una caja de guardado de elementos
como: cintas, adhesivos, acetatos, y materiales traslicidos, pinzas sujetadoras, clips, felas,
velcro autoadhesivo semifijo, ganchos y ofros recursos.

Esto resultara invalorable pero cuando el fotégrafo necesite algin recurso, esfe lo tendré a lo
mano.

Y no obstante, uno de los elementos primordiales para obtener buenas escenografios es et
mobiliario al cual se debe recurrir como medio de sostén, en estos casos se utilizon desde
bancos, sillas, mesas y otros medios estructurales que cumplen los requerimientos que en
ocasiones el fotdgrafo o director de arte solicita.

2.4 ILUMINACION

Es un acto sistemdtico de iluminar o de aplicar luz, significa escribir con luz. Para los fotdgrafos
la iluminacién siempre estd presente en su equipo y en su trabajo y generalmente es variada
en sus cualidades.®
La iluminacién es también lo densidad de flujo luminoso sobre una supericie.
Simbolo:

Unidad : Lux
Desde el punto de vista ergondmico se establece que la iluminacién es el flujo de energia
luminosa que llega ol ojo y los pardmetros que definen el estimulo de luz son su infensidad y la
distancio.
Paro mayores detalles acerca de la iluminacién, ver la siguiente fabla. *TABLA 1.CUAUIDADES DE LA LUZ.* *
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i Intensidad. BSe llama intensidad a la mayor o menor fuerza que tiene la luz que ilumina ol sujeto u objeto, esta es la cualidad

fque mide el exposimetro. La intensidad principalmente interfiere en el trabajo del fotdgrafo, ya que dependiendo def
ésta se define el fipo de sensibilidad de pelicula, la velocidad y la apertura de diafragma cuya interaccion ajusta lo]

inrofundidad de compo en la imagen.

v Generalmente se basa en tres luces: Principol, de relleno y de fondo.

¥ la luz principal busca simular el efecto del sol.

¥ Laluzde relleno o luz reflejada da al producto un equilibrio y suaviza las sombras.
v La luz de fondo elimina por completo las sombras y hace que destague aun més el

FUENTEDELUZ

JE! contraluz Gnicamente]
lpermite  observar o

suaviza y debilitan los
Jsombras  que  pueden
causar malo imagen ol
producto. Ver(2.3
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Notas.

Se observ que para realizar fotografias de producto se utilizan elementos técnicos, visuales,
ambientales y estructurales. Dentro de los elementos técnicos se investigd acerca del equipo y
mobiliario especializado para la ambientacién y fondo de tomas fotogréficas, como pantallas, el
ciclorama, la iluminacion, sus cualidades y caracteristicas fisicas en su aplicacién.

En el siguiente apartado, se investigard acerca de éstos elementos dentro del mercado, cuya
finalidad serd analizarlos para tener como resultado un disefio que responda a las necesidades
observadas en dicho andlisis.

8. 9/Monuol delalumbrodo /Westing House
Monual/ /Ed Dossat P.
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CAPITULO 3.

ANALISIS DE PRODUCTOS EXISTENTES
Y DEL CONTEXTO PARA EL DESARROLLO
DE TOMAS FOTOGRAFICAS

Se realiza un andlisis de los productos existentes en el mercado, osi como su

relacion con el usuario en los estudios fotogrdficos, esto con la finalidad de obtener
datos Sptimos para el disefio de un equipo para ambientar fotografis con las
caracterisficas y requerimientos ideales obtenidos.
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3.1 Andlisis de los posibles movimientos del usuario en un
estudio fotogréfico.

Como parte de ésta investigacién de problemas y necesidades observadas en la
realizacion de tomas fotograficas, observaremos la distribucién de espacios con los
posibles movimientos que realiza el usuario en un estudio.

VISTA DE PLANTA 1 TOMA FRONTAL VISTA EN PERSPECTIVA

4m

cm
-~ /b
USUARIO *{jﬁ: I 2 {30 m
, -«3" Mfﬂu

\ . Mot
/.L? &@
3.
X v

En el plano se sitda al usuario en un rango de 3 espacios y 3 posiciones posibles: frontal, perpendiculor izquierda y derecha. Y
utiliza una pantallo plana de fondo y una mesa como medio de sostén para una toma frontal, sus desplazamientos varian
conforme af sentido de imagen que éste quiera dar en su imagen sin embargo se aconsejo que se mantenga alejado de la
distancia que le pueda proporcionar su sombra de frente. Tomando en cuenta que su iluminacion puede variar conforme a sus
necesidades.
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VISTA DE PLANTA 1 TOMA CENITAL VISTA EN PERSPECTIVA

4m

CAMARA

u5ui¢o§‘ E | 2m |3m] 4
MESA

@

En el plano se sitia al usuario de pie y ufiliza una mesa como fondo y sostén para una foma cenital, sus desplazamientos pueden
variar en 3 posiciones posibles de enfoque que a éste le acomoden para realizar el fipo de toma.
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VISTA DE PLANTA | TOMA FRONTAL CON CICLORAMA VISTA EN PERSPECTIVA

CICLORAMA
2m

USUARID 3m|4m

En el plano se sitia al usuario de pie con vista ol frente en un rango de 3 espacios y 3 distancias posibles. Utiliza una mesa
como  sostén y como fondo, un cicloramo para una toma frontal con fondo de horizonte perdido, sus desplazamientos varian
conforme a la posicion que a éste le acomode para realizar el fipo de foma.

3.2 Andlisis de Productos existentes y andlogos.

Se realiza una investigacion acerca de los productos y equipos refacionados con la ambientacién de tomas fotograficas que
estdn a disposicion del usuario en escuelas o en otros sitios relacionados, en este caso los usuarios son: disefadores grdficos e
industriales, fotégrafos, estudiantes de disefio, investigadores, profesionistas, efc...

A continuacién podran observarse diversos cuadros con diferentes productos andlogos existentes en escuelas y en el mercado
fotogrdfico intemacional.
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PRODUCTOS EXISTENTES Y ANALOGOS.

TABIAT

2 :? : 2 X ;; / :
Manfrofto Sin marca. Sin marca. Sin marca.
Dim. : Dim. ; Dim. : Dim. :
Altura sup. 195¢m. Altura sup. 210cm. Altyra 150 cm. Altura de posicién
Atvralnf. 90cm. | Ahuralnf. 90cm. Ancho 50 ¢m. 250 cm,
Ancho  130cm. | Ancho  100cm. long. 90cm. Altura 40 cm.
long.  110cm. long.  110cm. Long. 260 cm.
- Tubodelomina| - AnguloL"de - Tablero de - Tubo de lémina de
rolada de acero lamina de aceroal]  aglomerado acero ol bajo
ol bajo carbén. bajo carbén. del”. ~ carbon,
- AcrlicoBlanco | - Acrilico  blanco] - Vidrio blanco - Angulo de acero ol
opaling. opalino. opalino de 6 mm. bajo carbon
- Perfil cuadradode | - Formatos de papel
aluminio. de 250cm x 260.
Por r.\odos de P.'v'c Y Por Tomillos. Adhesivo§, dovesy Soldadura de arco.
cinta odhesiva. tornillos.
Estable Estable Estable Estable
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EVALUACION DE LOS PRODUCTOS EXISTENTES Y ANALOGOS.

TABLA2

Funcnonalldod
Ergonomia 8 8 ; 10
Espacio 5 5 8
il 8 8 L)
Movilidad 6 5 |
Estético 5 5 |
Suma _; 42 | 41 L 50 _

*NOTA* Los valores de ésta fabla consideran que el ciclorama marca manfrotto (ciclorama 1) es el Gnico de linea, por lo fanto
su produccion es mayor ol de los demés equipos, yo que son improvisados.

Del andlisis obtenido de la fabla 1y 2 se amojan en la siguiente tabla los resultados de la evaluacion,
dtiles para el desarrollo del disefio de un equipo que cuente con las caracteristicas ideales.

i
=z == = ]
Tener una mesa y un cacloramu enun solo equipo con duferemes posiciones. |
Area de guardado para telas, adhesivos o equipo fotogrdico. |
Facilitar el intercambio de materiales para fondos y ambientacion. i
Mévil (Con rvedas) ‘3
Tener un peso y estructura adecuodos para el esfuerzo del usuario ol moverlo y! y
ol poner objetos sobre el.
Que no estorbe. |'|
Que pueda ser guardado después de ser utilizado.
Dimension acorde a lo antropometria del usuario.
Facilitar las posiciones del usuario para las tomas fotogréficas. |
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3.3 Definicion de un problema maltiple en los espacios y métodos para realizar tomas
fotograficas.

Lo carencia de equipo y accesorios elementales para la ambientacién de fotografias en estudio
es un problema cuya consecuencia se centra en los situacin econémica y e adquisicién, en la
incapacidad de organizacién para el montaje de este equipo ya que con frecuencia no es apto
a los necesidades del usuario desde el punto de vista economico, dimensional, estructural y
ergonomico. En conclusion, se plantea integrar y sistematizar los elementos como: un fondo de
horizonte perdido (ciclorama) y una mesa, los cuales conformardn  un equipo para
ambientacién de fotografios comercioles que deberdn estar fundamentados en los criterios
funciondles, de uso, ergondmicos y estructurales que el disefio demande como causa de las
observaciones y decisiones que el disefiador aporte.

Problemas y necesidades observados en la realizacion de tomas fotogréficas.

Dentro del comportamiento del usuario en la realizacién de tomas fotogréficas @ productos y
diversos objetos, en universidades y espacios donde se realizan tomas fotogréficas
profesionales, se observaron  problemas y necesidades en el montaje de escenarios y
ambientacién para fomas fotogrdficas, que se pretenden solucionar a través de un proyecto de
disefio facilitando los criterios de uso, ergondmicos y antropométricos en el consumidor al
momento que este realiza fotografias con accesorios Utiles para ésta.

A confinuacién, una lista de problemos y necesidades observadas:

v Para realizar fomas fotograficas o productos, es necesario tener un estudio fotogréfico, un
espacio destinado dentro de un laboratorio, o bien poder adaptar otros espacios dentro de
ofros lugares que no sean precisamente un laboratorio. Esto con la finalidod de que el
usuario disponga del espacio de trabajo en donde éste se acomode.

v Para realizar fotografias de obietos y productos es necesario contar con el equipo adecuado,
principalmente con estructuras de apoyo para: cicloramas. Aspecto donde se observé en su
mayoria, equipo adaptado.

¢ Obtener distintas clturas para que al fotégrafo se le facilite obtener diversidad de planos de
imagen.
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¥ Demoras de tiempo causadas por el montaje y desmontaje de equipo y el ordenamiento de
cada uno de sus componentes.

v No existe una variedad en los materiales utilizados para escenarios y ambientacion.,

Solucion de un problema mltiple en los espacios y métodos para realizor fotografios.
Disefiar un equipo para realizar fotografias comercioles para la presentacién de objetos y
proyectos de disefio en lugares previamente determinados, que integre un ciclorama que alterne

diferentes materiales para fondo y ambientacién. Donde se promueva el uso de la creatividad y
la experimentacion.

3.4 ESPECIFICACION DE LOS DATOS ANTROPOMETRICOS

Se propone disefiar un producto definido como: EQUIPO PARA AMBIENTACION DE TOMAS
FOTOGRAFICAS; el cual estd dirigido principalmente para 3 tipos de usuarios de 18 a 65
afios de edad con sexo masculino o femenino.

Caracteristicas y definicion de! usuario:

o Fotdgrafos. (Profesionales y estudiantes)

o Aquellos que en su profesion necesitan de la fotografia. {Profesionistas y estudiantes)

¢ Foto aficionados.
Se fomaron en cuenta a los dos primeros tipos de usuarios ya que son los que marcan el
mercado meta mas importante.
Para el desarrollo formal y funcional del disefio, se evaluaron las dimensiones y caracteristicas
de los productos existentes y las dimensiones de una mesa de trabajo (restirador) en escuelas
de diseio o escuelos fines, esto con la finalidad de aplicar datos fidedignos a las
caracteristicas del diseiio a realizar. Cuya dimension méxima fue de 95¢m de ancho x110cm
de altura.
Los dimensiones que se tomaron en el usuario son en los que inferactia mas con los limites
dimensionales del producto osi como en los que inferactia para facilitar el uso, tales
dimensiones son las siguientes:
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Alcance méximo vertical.
Estatura total.

Altura al codo.

Altura de ojos.

Anchura méxima del cuerpo.

También se tuvo que fomar en cuenta los éngulos de visién del ojo humano a través de la lente
de una cémara de 35mm por que es la que comdnmente se usa fomando en cuenta lo sig:

o Angulo de visién  través de una lente gran angular de 28 mm.

o Angulo de visién a través de una lente de 22 mm.

*Ver a confinuacién fablos de dafos antropoméfricos®

TABLAS DE DATOS ANTROPOMETRICOS

ESTATURATOTAL INDIVIDUO DE PIE CON VISTA AL FRENTE

M 18-65 178 157.6
F 18-65 1658 147.1

F ] 18 | 1666 | 1478
F | | 1@ | 185
M | 18 | 86 | 1608
N TN K 16;).5 T
FALLA DE ORIGEN

TABIAS 34,5,6,7 88. Fuenie de dimensiones ontropoméfricos.
*DIMENSIONES ANTROPOMETRICAS DE POBLACION LATINOAMERICANA. UNNERSIDAD DE GUADALAJARA *
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TABIAS 44 5 Fuente de dimensiones oniropoméiricos.
ALCANCE MAYXIMO VERTICAL

IR p
i 5

Seo | Edod mmmmws.wﬁmum
M 18-65 190 220
F 18-65 176.] 189.9

Pt ¥ Jee ey

18 171 1899

F

[ 924 | 1758 | 2094
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ANCHURA MAXIMA DEL CUE

T B R WE J—
F
F 19-24 93 108.8
M 1145
M 1164
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BT ‘;,; Nz I ? 3 s
Sexo fdod | PERCENTILEN TRABAJADORES INDUSTRIALES . MEDIDAS EN CM
M 18-65 4 5
F 18-65 39 5
F 18 39 5
F 19-24 Kl 44
M 18 ki 51
M 19-24 36 50
: 95 6

TABIAB Fuente de dimensiones anfropoméricas

ANGULO VISUAL A TRAVES DE UNA LENTE DE 22 MM CON CAMARA DE 35MM
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ANGULO VISUAL A TRAVES DE UNA LENTE GRAN ANGULAR DE 28 MM CON CAMARA DE 35MM

3.5 Requerimientos de disefio.

En lo siguiente pégina observaremos un cuadro de requerimientos en los cuales estard basado el disefio propuesto en el

objetivo:
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REQUERIMIENTOS DE DISENO

FUNCION
REQUERIMIENTO PARAMETRO CRITERIO
- Tener un equipo mévil que%‘ - Equipo fobricado con PREV.  jEstructura fabricada con tubo de
inegre una mesa y un - Equipo fabricado con tablén delamina rolada de acero ol bojo carbon
ciclorama. ! aglomerado. 'con medios de sujecion adaptados

- Equipo fabricado con tubo de
lamina rolada de acero al bajo
carbén.

'pora el montaje de una mesa y un
;ciclorama.

- Contar con un porta repisa
que sostenga una superficie
plona de acrilico que no
ocupe un drea mayor a Tm’

y gque soporte objefos de
hasta 10 kg.

- Poria repisa fabricada con ldmina
roloda de acero al bajo carbén y
sujeta con tomillos.

- Porta repisa fabricada por fundicién
gris.
Porta repisa telescépica fabricada
con solera de lémina de acero al
bajo carbén.

Porta repisa de tubo de lamina de
acero al bajo carbdn y estructuras de
acero por fundicién.

- Que el equipo cuenfe con
grea de guardado para
occesorios y objetos del
usvario.

- Entrepaiios
- Cajones obatibles.
- Repisos

Cojones fabricados con lémina rolada
de acero ol bajo carbén
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REQUERIMIENTOS DE DISENO

uso

REQUERIMIENTO

PARAMETRO

CRITERIO

- Montar un cicorama  que:
pueda cambior de materiales
sin que se maltraten y que se!
sujeten temporalmente,

Pinzas comerciales fabricados
con pldstico.

- Prensa de acero con maneral.

Clip.

- Velcro.

bajo carbén.

Clip fabricado con lémina de acero al

- Allemar los moteriales del:
ciclorama  conforme @ sus’
caracteristicas y necesidodes. -

i

Mica de poli carbonato.

- Cartén corrugado.

Pelicula de acetato.

- Ldmina Estireno.

Mica de PVC.
Lémina de synfra.

Se deberan utilizar formatos

dimension méxima de: 200cm x 100cm

con la

- Faciltar ol usuario el:
transporte y el movimiento 03
lugares previumenfef;
determinados. !

- Ruedas (rodajas) comerciales de

nylon con resistencia de 50kg.
Ruedas de hule.

de tornillos.

Rodajas comerciales de nylon, con
soporte de 50 kg. insertadas por medio
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REQUERIMIENTOS DE DISENO

ERGONOMICOS

REQUERIMIENTO

PARAMETRO CRITERIO

Que se adopte a los
posiciones del fotgrafo para;
facilitar la realizacion de:
diferentes tomas fotogrdficos. :

- Porta - repisa sujeta en milfiples|Deberd  contar  con 3 dlturas

- 90cm.
- Porta repisa con elevador para - 60cm.
alturas  determinadas  para - 30cm.

- Sistema felescdpico para repisa.

cavidades pora cualquier altura. | determinadas:

facilitar el trabajo of usvario. |
i

i
|
i

- Proteger zonos de riesgo para
evitor que el usuario sei
lostime al fener contacto con:
ellos. :

- Regatdn comercial de hule. v
- Regatén comercial de polietilenonegro para tubo. i

- Esquinero de hule.

sRegatén comercial de polietileno en color

: . 1
negro. | Protector wlcanizado de hule paraj
Jesquinas. !

|

REQUERIMIENTOS DE DISENO

Técnico - Productivos

REQUERIMIENTO

PARAMETRO CRITERIO ,

3
- Reponer los piezas que lo;
componen. {refacciones) :

. - . [
- Que el equipo sea diseiiado con'Procesos de corte, curvado y uniones en|
quIp | y

i
- Que no exceda de diferentes

el menor numero de piezas:|dmina rolada de acero ol bajo carbon. i
sueltas y diferentes. i

_procesos para su produccion.
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Nolas.

Se llevd a cabo una investigacion acerca del entorno del fotdgrafo, desde los movimientos que éste realiza ol momento de
realizar fotografias hasta el costo y el andlisis de cada unos de los elementos mds importantes que éste utiliza, con el objetivo de
obtener un listado de requerimientos para el desarrollo de el disefio de un equipo que resuelva las necesidades y problemas
vistos en la realizacion de fotografias.

El motivo de esta investigacion es precisamente tener una base para poder disefiar con fundamento un equipo que se
componga de los recursos y elementos basicos para foto-producto con el fin de que €l Fotdgrafo, el Disefiodor Industrial, €l

Disefiador Grafico, el Arquitecto y ofros profesionistas relacionados con la actividad fotogréfica realicen sus actividades con los
elementos bdsicos de ambientacién para obtener una fotografia con calidad.
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P04

* FOTORACK*

EQUIPO PARA AMBIENTACION
DE TOMAS FOTOGRAFICAS.

Se presenia el desanrollo de una olternativa que solucionard el problema y la necesided que fue
observada y analizada anteriormente. Dichos problemas y necesidades se plantean solucionar o
ravés del disefio indusrial, realizando un equipo que cuente con los accesorios y elementos que

se requieren para la solucién de éstos.

TSCN |
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4.1 Desamollo Creativo y de altemativas para el disefio de un
Equipo para ambientacién de tomas fologréficas.

El desarrollo creativo se basé en la integracion formal de los elementos y accesorios antes vistos
como productos existentes, y a su vez como requerimientos, fal desarrollo amoj6 o través de
bocetos, del color, y de las necesidades observadas en los capitulos anteriores, lo siguiente:

A continuacién observaremos las 2 foses creativas de el desarrolio de este disedio:

PROPUESTA 1.

Se planted integrar los accesorios més importantes para un
fotégrafo a través de! disefio de un sistema opfimizado para aplicar
moltiples ¥écnicas fotogréficas, tales como:

v Sistema de iluminacion.

v Ciclorama portfil.

v Superficies intercambiables.
v Area guardado.

Através de los siguientes materiales:

v Hoja de madera de pino forrada con melamina.
v Bara de cold roll maquinado.

v Rodojos comercioles con freno.

v Superficie de acrilico semi fransparente.

Esto allemativa de diseio amoi6 las siguientes probleméticas:
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v Presenta limitantes de espacio, y de aplicacion de técnicas en iluminacién.

v Su produccién es excesiva en costo y no es redituable, a demds de que el maferial no es muy éptimo para las
condiciones de uso.

v Es estorboso para el usuario y resta espacio en dreas de trabajo. Ver (Boceto. 1).

Por lo fanto, se aplicé un concepto de disefio integrando los accesorios requeridos pora realizar fotografios, sin embargo la
connotacién de este equipo hacia el usuario no es factible, por lo que se dio la tarea de mejorar funcionalmente, estéticamente y
ergonémicamente ol equipo.

PROPUESTA 2.
Como segunda alternativa se diseii un equipo poridtil que cumpliera con los
requerimientos planeados en la investigacion y vistos en lo anterior propuesta.
De los cuales se aplicaron:

v Ciclorama.
v Superficies intercambiables.
v Base para guardado.

Através de los siguienes materiales:

v Solera de acero al bajo carbén.

v Basede PRFV.

v Superficie de acrilico opalina.

v Clips.

v Ensambles por adhesivos y soldadura.

Esta allernativa de diseiio arrojé las siguientes probleméticas:

v Es deficiente para los aplicaciones tcnicos del fotdgrafo.
v Esinestoble.

¥ Su estrucluracion es endeble. Ver (Bocelo. 2).

'
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Boceo 2.2

PROPUESTA 3
Partiendo de la combinacién de los propuestas anteriores se presenia una propuesta con
la finalidad de contar con diferentes fondos de ambientacion en diferentes materiales con
una dimensién estndar, sujetos o un sola estructura que funcione como mesa y
ciclorama.
La propuesta aplica los siguientes criterios: (Boc. 2.1)

v Ciclorama porfdil.
v Superficies infercambiables.
v Base para guardado.

Através de los siguientes materioles:

v Tubo seccién circular de lémina de acero al bajo carbén rolada en frio.
v Baose de PRF.V reforzado.

v Superficie de acrilico opalina.

v Clips plegables de ldmina de acero al bajo carb.

v Ensambles por tomillos y soldadura.

Afravés de los siguientes procesos:
v Doblado de Iémina
v Unién de lémina por soldadura de arco.
v Unién por tornillos.

En esta elupo se define el conceplo de disefio, sin emborgo se requiere mejorar
estructuralmente, funcionalmente, ergondmicomente y estéticamente éste equipo.
Optimizando fambién la produccion, el costo, y su uso, aplicando ofros materiales aptos
para o que se requiere. (Boc.2.1 422)
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Como ultima efapa de esta fose se determinan los criterios o los que el equipo tendrd ser
somefido para ser producido, s decir, aqui se define la forma y los dimensiones con base a
los criterios ergonémicos y productivos. Reviséndose simuliéneamente aspectos de costos,
aspectos fécnicos y de elementos comerciales itiles para el desarrollo del equipo.
Finalmente se toma la decision de disefiar un equipo que contenga los siguiente:

v Un ciclorama plegable.

v Una mesa rack con intercambio de sup. planas horizontales en distintos materiales.

v Una base mévil esructural.

v hrea de guardado.

Ver Boc.3.1,32)
Para ser producido con los siguientes materiales y procesos industriales:

A avés de los siguienies materiales:
v Tubo en seccién rectangulor de l6mina
negra.
v Rodojos fijos comercioles.
v Hojo de Acrilico opalina.
A través de los siguienies procesos:
v Soldodura de arco y de punto.
v Fundicién gris. en oluminio.
¢ Curvado de tubo.

v Uniones por soldadura y tortilleria.

Se define esto propuesta final por que cumple con los obietivos que se plantearon
onferiormente, a demds de que el andlisis viso en coda propuesia amojé el resultodo
corespondiente. Por lo fanto, en la siguiente pégina observaremos a preseniacion del equipo
pora ambientacién de fomos fotogréficas, denominodo Folo Rack. Que significa lo
combinacién de los palabras: foto y palabra rack, que es un armario de montaje eventual.
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42FOTORACK
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FOTORACK &N POSICION A DE Repisa

PERSPECTIVA FRONTAL

[




FOTO RAC K ESTACIONES DE MONTALE.

DESPLIEGUE DE PORTA REPISA Y COLUMNA




* FOTORACK  +sss ariocaeae

RIEL DE PORTA REPISA

Riel portarepisa fabricado
~por el proceso de fundicion

- gris en aluminio zinc, templado
.y rectificado, con bujes de

; presion fabricados de nylon.

Mecanismo opresor de porta riel,
por medio de un pasador de
presion con jaladera con dos
rieles porta repisa fabricados por
fundicién en aluminio zinc , tubo
en seccion rectangular y lémina
de acero al bajo carbén rolada
en frio.

MECANISMO OPRESOR DE PORTA REPISA

OPRESOR DE PORTA REPISA

El mecanismo opresor es por
medio de dos pasadores que
se atoran en dos barrenos en
la parte posterior de cada
cajon, los cuales se liberan con
una joladera cada vez que se
quiera cambiar de posicion de

porta repisa.
TESIS CON
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FOTORACK v e

- Opresor para ajuste columna
- con clips, sirve para facilitar el
- montaje de diferentes tamaiios
“de supefficies flexibles para el
- ciclorama,

Pie de apoyo felescopico, ¢l
cual se recomienda que se utilice
para evitar accidentes con el
equipo y con los objetos que se
van a fotografiar

PIE DE APOYO

RUEDAS

Facilitar ol usuario mover y
el transportor el equipo a sitios
previamente deferminados.

TESIS CON
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- FOTORACK  vssmems vetocomore

La columna cuenta con dos clips
D de presién los cuales sirven para
@ poder sostener un ciclorama que
puede ser de un material flexible.

*

. El equipo cuenta con 3

. cajones para guardado

~ mahiple, los cajones ademas
- forman parte del mecanismo
- opresor para el uso de 3

. altvras determinadas.

Cuenta con un pedal de lamina
de acero al bajo carbén el cual
sirve para facilitar el esfuerzo
inclinando el equipo of momento
de moverto.




FOTO RAC K Y SUS PARTES QUE LO COMPONEN

CICLORAMA

Para el montaje del ciclorama se
utilizara una superficie flexible que
deberd estar sujeta de cada una de
las esquina superiores a cada uno
de los clips.

REPISA

Para sostener el ciclorama  se requiere
de una repisa, la cual es una superficie

rectangular de acrilico de 90 cm x 90 cm
doblada.




4.3 M6 isis antropométrico

~ Usuario de sexo masculino,

- Estudiante de 18 a 24 afios.

- Percentil 95 en dos posiciones:

* 1.- Colocando objeto sobre repisc
~en una posicion lateral de estatura
 fokal,

2. Estatura total de frente con

~ respecto a los dimensiones
- de fotorack, ambas basadas en

- la altura méxima de una mesa
* de trabajo.

Usuario de sexo femenino.
Estudiante de 18 a 24 afios.
Percentil 95 en dos posiciones:

1.- Colocando objeto sobre repisa
enuna. posncldn lateral de eﬂotum
fokal. - ,

2. Esfaturo fotol de freme con
respecto a las dimensiones

de fotorack, ambas basadas en
la alura méxima de una mesa

de trabojo.

N
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Ané | iSis_ a ntro poméh'i CO  Alcance de usuarios sobre repisa

‘:\l 5

Vista lateral de usuario de sexo femenino.
Estudiante de 18 o 24 afios. Percentil 95
en posicién indinada a 15° colocando
objeto sobre alura méxima de repisa én
una posicién frontal a fotorack con dorso
inclinado. :

186cm

169cm

105cm

en posicién olfa.

Vista lateral de usuario de sexo masculino.

. Estudiante de 18 a 24 aftos. Percentil 95

en posicion inclinada a 15° colocando

- objeto sobre altura méxima de repisa en
 una posicion frontal a fotorack con dorso

" inclinado.
15
N, s
. S
] X2
(7]
£
£~
100cm
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Andlisis ontropometnco eonc deusorio o i

~ 186cm: ;
181em

Vista loteral de usuario de sexo femenino,
jEstudee de 18.a 24 afos. Percentil 95
“en posicion inclinada a 37° colocando
_objeto sobre altura medlc de repisa en
una posicién frontal  fotorack con dorso
inclinado y flexién de piernas.

186cm

169¢m

en pos|C|6n media.

 Vista lateral de usuario de sexo masculino.,
Estudiante de 18 a 24 afios. Percentil 95
~ en posicién inclinada a 37° colocando

~ objeto sobre altura media de repisa en
una posicién frontal a fotorack con dorso
~ inclinado y flexion de piernas.
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Andlisis antropomEtrico  Acnce d wuaiossobe episa

Vista loteral de usuario de sexo femenino,
Estudiante de 18.a 24 afios. Percentil 95

en posicién ogochoda colocando ob:efo
sobre altura bajo méxima de repisaen :
una posicién frontal a fotorod( con flexién

de piemas.

186cm

125%cm

en posicién baja.

Vista lateral de usuario de sexo mgsculino.

Estudiante de 18 a 24 afios. Percentil 95

- en posicién agachada colocandozobieto
sobre altura bojo méxima de replsa en un
- posicion frontal a fotorack con flexin de
piemas. v v
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Andlisis antropométrico  Aguo e deusarossobe

Vista lateral de usuario de sexo femenino.
Estudiante de 18 0 24 afios. Percentil 95
en pasicién de pie con dorso inclinadbo.
~ Con'un tingulo de visién méxima de 30°
~auna distancia de 80 cm del objstivo o
 la altura méxima.de repisa.

repisa en posicién alta.

_ Vista loteral de usuario de sexo masculino.

Estudiante de 18 a 24 aiios. Percentil 95

© en posicién de pie con dorso inclinado.

Con un dngulo de visién méxima de 35°
a una distancia de 80 cm del objetivo a
la altura méxima de repisa.
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Andlisis ontropom BrICO  Anguloviual de suorissobre
repisa en posicion media.

Vista lateral de usuario de sexo masculino.

Estudiante de 18 a 24 afios. Percentil 95
~ en posicién de pie con dorso inclinado y

flexién de piernas .

Con un dngulo de visién méxima de 56°

a una distancia de 80 cm del objetivo

la altura media de repisa.

98cm

Vista lateral de usuario de sexo masculino.

Estudiante de . 18 a 24 aflos, Percentil:95
_ en posicién de pie con dorso’ mclmodo i
 flexién de piemas .

Con un dngulo de visién méxima de 52°

a una distancia de 80 cm del objetivo'a
- la altura media de repisa. §Scm
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Andlisis antropométrico  inguovis desuaiossobe
repisa en posicién bajo.

- Vista loteral de usuario de sexo masculino.
Estudiante de 18 o 24 aios. Percentil 95
en posicion de pie con dorso inclinado y
flexion de piemas .
Con un éingulo de visién méxima de 60°
a una distancia de 70 cm del objetivo a

9em
| la altura bajo ima de rerpisa.

—e
Vista lateral de usuario de sexo masculino. =
Estudiante: de(]8 a 24 aios]] conit 95 &
en pos|c|6n de e con doryo inclinadoy = ’Sg
fesen depleiasy / |/ et
Con un éhgulo de'\viciéré mﬁxlmo .‘;f 7 i)
a una distancia de_ 70 om. dJ objefvo o et
lo alturo baja méximo dé rerpisa. §5cm 3

¢




4.4 CONTEXTO DE USUARIO - OBETO

Secuencia 2.
Aganrar el equipo fotorack
para moverlo.

El usuario aganard el equipo
de los manubrios situados en
su parte posterior.

Secuencia 3.
Inclinar equipo

El usuario inclinarG &l equipo
. apoyando su pie en el pedal
' reclinador posterior sttuado
~ Fotorodk. enla parte inferior hacia las
. Elusuorio se drigid allugaren  uedas.
. . donde se guarde el equipo
- fotorack.
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 CONTEXTO DE USUARIO - OBJETO.

Secuencia 4.
Transporte y movimiento de Fotorack.

Pora el montaje de fotorack, el usuario debe moverio
a lugares que previomente determine para fomar sus
fotografias. Para moverlo, deberd fomaro de sus
manubrios, inclinardo y empujaro.

Una vez determinado el lugar el
p«ooedevaodesplegmlos brazos -

TESIS CON |
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_._CONTEXTO DE USUARIO OBJETO

Secuencia 6.
Jalar pie de apoyo.

El usuario deberd jalar el pie de
GPOYO en ¢aso de que este lo
fequiera, aunque se recomienda
que lo saque para que con 10§
ob)etosmecoloménopieqdolo
. estabilidad.

Secuencia 7.

Ir por superficie flexible para cicloroma a su
espacio de guardado.

Pora que el usuario coloque el ciclorama
deberd ir por la superficie adecuada ol
espacio donde éste lo guarde. O bien, al
espacio destinado para guardar 10 0CCesonos
Que se requieron para ambientor fofografias.
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'CONTEXTO DEUSUARIO - OBETO.

Secuencia 8.
Montaje de cicloramo.

Para el montaje del cicloroma se
introducird ka superficie de

cada extremo en un clip de presion |
sujetos a ka columna postericr. :

Secuencia 9.

Mon’aje de ciclorama.(der)

< Bl usuario gjustard lo altura del ‘
« Ciclorama por medio dei mecanismo g

753 opresor de columna berandolo por

medio de una joladera.

Secuencia 10.
N7 Opresor de porio repisa.(z)
.\ Husuorio ojustaré o attwa del porta &
ae fepisa por medio del mecanismo
. opresor de porta repisa iberandolo
por medio de una joladera.

TESIS CON
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'CONTEXTO DE USUARIO - OBJETO

Secuencia 11.
Ir por superficie a su espacio de guardado.

Pora que el usuario coloque lafepisa
deberdir por la superficie de acrlicoal
espacio donde éste 1o quarde. O bien, ol
espacio destinado para: guardor los accesorios
Que se fequieran para ambientar fotografias.
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"CONTEXTO DE USUARIO - OBJETO

Secuencia 13.
Tomar fotografio.

El usuario colocard el objeto al centio del Grea
de superficie sin rebasor el limite de los brazos
del porta repisay pockd tomar fotografios en 3
posiciones determinadas por fotorack, en esta
secuencia se observa unatoma en poslcién
de altura m&xima de repiso.

(Ver sec. ergondmica)

Secuencia 14.
Toma fotogréfica.

Se observa al usuario reoizondo una
toma fotogréfica con el ciclorama en

posicion baja para aprovechar ofos
campos visuales de attura.
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(CONTEXTO DE USUARIO - OBJETO

Secuencia 15.
Cajones
El usuario pocka guardar © colocar dentro

de fres cojones objetos 0 accesonios Utiles |
para su frabajo mientras hace uso de fotorack, t

H
1
H
]
14
s
i
H
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45ANALSISERGONOMICO

- Posicién de altura
méxima de repiso

. Parareolizar tomas .
- frontales y semi fonfoles,
el usuorio permanece en
 una posicion de pie con el
- dorso semiinclinadoen

Secuencia 2.
Posicién de alturo
media de repisa.

En el caso de tener objetos

mas atfos que anchos el

pora repisa pude cambiar

de aitwra para aprovechar

el espacio del ciclorama con
respecto al objeto, De tal modo
que el usuario inclinarG mas su
dorso y flexionar’ G mas las

~ plemas.

Secuencia 3.

Posicién de altura

baia de repisa.
Es UMl pora tomas cenitoles
y de dnguios visuales muy
inclinados donde se realcen
tomas de vision superior,
En este tipo de tomas el
usuono incnord su dorso,
incluso en otras tomas
deberd flexionar las piemas
0 agacharse.
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4.6 Planos Técnicos.

Se define formalmente el proyecto a través de planos técnicos que confemplan la observacion de vistos generales, cortes, detalles
y de 3 planos de explosiva, donde a través del dibujo técnico se muestran a detalle las especificaciones técnicas e industriales y
los elementos comerciales que se requieren para su produccién en serie.

*Para mejor comprension ver los siguientes planos:*
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Detalle 12
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Detalle 1
Opresor de columna,

Detalle 2
Unién de estructura.

i Y\ NN ——
= TR GO

Detolle 3 FALLA D ORIGE

Riel para porta repisa.

/

-

\ Detolle 4

Unién de cajon.

Detalle 5

™ Desplazomiento de pie de apoyo.

Ruedos
o \ Detalle 7

Unién de descanso.

[ coran

] DISERO INDUSTRIAL ENEP ARAGON [ o.deploo.
J Nombre: Octavio Quiroz 7 v )
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\ Detalle 10 . Soporte de cajon.
Detalle 8 Girado 90° posterior can
™~

Vista girado de riel de repisa ejedevision Y o eje de vision X
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Detalle 9
Opresor de repisa.
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PN Detalle 11 Clip.

/ N\

Travesao.

Y
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Detalle 1 Opresor de columna.

Defolle de tomillo de opresor de
columna.

Tuba seccion rectongulor de kimino
de ocero ! bajo corbén roloda en
frio. Acabado zinlro. Col. 18 de
14,

Lamina de ocero of bajo carbén rolada
enrio. Cal. 18. Corlodo y sokdada.

Soldoduro dpor orco BMAW
E-6013 ! .
Buje de nylon,
i Maguinedo con
L cepillo mechnico
L5 debowo.
Funda comercial de espumo de H
poliuretano en color negro poro
Iubo rectangular de i
a1 N
£7 N
\ : X
N
7 EN
d N
N
NN
) N
Perfil rectangulor zintro de lamina de i
acero ol bojo carbin rolada en frio. f
Col. 166 I
1 3/4 "xl '/4 ' ‘, !

Seccion circulor de lmine de ocero of
bojo carbén roloda en frio. Cal. 18 de
%" dediam.

Marijo comercial ICC de nylon con
espigo metélico de 3 "

Rosca standor Nal. fina de
12 hilos x” centreda o lo barm|
Derecha. Interno.

/i

Seccion circulor de Igmina de
acero o bajo corbén rolado

enlrio. Col. 18
de %" de diom.

Redondo de acero ! bajo
carbon rolado en frio de % '

{19mm) de diom.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

DISERO INDUSTRIAL. 8P ARAGON
_J Nombre: Oclavio Quiroz

Detolle 1 Opresor de columna.
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Acotacion de detolle de opresor

DISENO INDUSTRIAL ENEP ARAGON
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Nombre: Odlavio Quiroz
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Detolle 2 Detalle 3
Unién de estructura. Riél para porta repisa.
Cojén de lémina de acera ol bojo
Tubo seccién rectangulor de carbén rolodo en frio. Col. 16,
l6ming de acero ol bojo corbsn === Cortada y soldada por costura.
rolada en frio. Acabado zintro
Col. 18de 1«1
Curvado  soldodo. \ Riel porta repisa fobricado por proceso
Ensamble macho de borra en de fundicién gris con oleacion de
seccion reclongulor zintro de oluminio zinc. Templodo, rebabeado,
lmina de acero ol bojo corbén borrenado y pulid
rolado en frio. Col. 18de %°s1 2.
Cortado, borenado y soldado.
R R NG . W Al
Soldodira "?’w";‘; Saw Barreno de %' de diom.
Pasador de redondo de cold Buie de nylon.
rolled de °. de diom. Maguinado con cepillo
Cortado y soldado. mecdnico de bonco.
Insedodo o presion.
Tubo seccién eclangular de
laminc de ocero of bajo v
corbon rolodo en frio. Cal, 18 4 \
de 1'+1 . Acobodo zintro. ¥\ 3
Curvado y soldodo. T\ ‘i}
Defalles 283 )
[ DISERO INDUSTRIAL. ENEP ARAGON l No. de plano.
\ Nombre: Oclavio Quiror -/ wna

83



Detolle 4
Unidnes de cajon.

Detalle 5
Desplazamiento de pie de apoyo.

Tubo en seccion rectangulor acabodo zintro de
I6mina de acero of bojo carbén rolado en frio,
Col. 16 de 1«1 %' Curvado y soldado.

Rie! porto repisa fabricado por proceso
de fundicion gris con cleacién de
oluminio zinc. Templado, rebabeado,
barrenado y pulido

Buie de nylon.
Mogquinado con cepillo mecdnico
de banco. Insedodo o presion.

Tubo en seccion reclongular
acobodo zintro de Igmina de

acero ol bojo carbén rolodo en
irio. Col. 16.de 1'<1%". Cunvadoy
soldodo.

Buje de nylon.
Maoguinado con cepillo mecdnico
Chovelo comercil de bonco. Inseriado a presién,

deacero de 4.

Tomillo comerciol de ocero

Buje de nylon
tipo Allen de Y6 *x Y4 .

con bareno de 4",

con rosco derecha estondor. \‘g
Nol. fino., \‘
B
\
\

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

7 Detalles 4 &5

J
D)

/ l DISERIO INDUSTRIAL ENEP ARAGON / No. de plono.

/' Nombre: Octovio Quiroz z




Detalle 6
Detalle de colocacion de ruedas.

Corte D-D'. Ruedas

Rodojo poro dioblo de 4% *
¢on rinde acero y doble bolero
conbarreno de ¥, °.

Rodoja poro dicblo de 44 *
con rinde acero y doble bolero
con borreno de % .

SR oo
S
i <
Tuereo comerciol de I‘ 4
acero, hexogonal pore i ;T]—T {
L
tortillo de 19mm o de 3", \ =T
| 'J
R
\ ,“' ‘j Trovesoio de redondo de cold rolled

de 3/, * de diam. roscodo en sus
exdremos.
Rosca Nol. fina 12 hilos 1.

_J  Nombre: Octovio Quiroz

TESIS CON
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Detalle 8

Detalle 7 Vista girada o 15° posterior del

Union de descanso frente del rief de repiso
|
|
Tubo en seccién rectangular
acabodo zintro de lémina de
Tubo en seccién rectangular acero ol bojo corbén rolado en i
acabado zintro de lomino de fio. Col. 16 de 1%, Cuvadoyl |
acero of bojo carbon rolada en soldodo.

frio. Cal. 16 de 114", Cunvadoy
soldodo.

N

Riel porto repiso lobricado por proceso
de fundicién gris con cleacion de
oluminio zinc. Templodo, rebobeodo,
barrenado y pulido

Regatén de tapa comercial en colo
negro para fubo de 3.

=

<]

= ]

Buje de nylon, E
Maoguinado con cepillo 8 @)
mecénico de banco. o £
% (&)

S

=

\&‘J

Tubo en seccion rectangulor de
lémina de acero ol bojo carbén
rolodo en frio. Acobndodo
zintro Col. 18de %
Curvado y soldado.

Poro pie de opoyo

e e e

Ronuro de
1.5mm de long.

Deiolles 7 & 8

DISENO INDUSTRIAL. ENEP ARAGON

No. de plano.

Nombre; Oclavio Quiroz

yA
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Detalle 9
Opresor de repisa

Cajén de lémina de acero of bojo
corbon roloda en frio. Cal, 22.
Cortode y soldoda por costura.

Redondo de acero ol bojo

Tomillo comercial de acero
tipo Allen de %14 *x % .
con rosca derecha estandar,
Nal, fing,

Con tuerca hexagonol

(k J/m X '/4

corbon rolado en frio de % * S:'sno:a?:na;e'm't:e
19 diom, M
{19mm)de diam. % de diom,
Long. 6 vuelios.
1
% R p\ \| !
{ N i
, ‘N
T

Agarrodero paro mecanismo de
desplazomiento de reiso.
Fabricado de hule rigido en
color negro @ 19mm de diom.

Buje de nylon.
Maogquinado con cepillo
mectinico de banco.

Detolle 9

J Nombre: Octovio Quiroz

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




Detolle 10. Soporte de cajon.

Cajon de ldming de ocero ol bajo
Tubo en seccién rectangulor acobado zintro de corbon roloda en frio. Col. 16,
lamina de acero o! bojo corbén rolado en frio. Cortoda y soldado por costura.

Col. 18de 1'+1%". Cunvado y soldedo.

T

Tomillo de acero con cobezo
plana ranurada de %1 %" rosco
Nal. fina,

Riel porta repisa fabricodo por proceso de
fundicién gris con aleacién de aluminio zinc.
Templado, rebobeodo, barenado y pulido

Soldodura dpor oreo BMAW
E-8013

cal. 18. con cordén de soldadura o lo

Arco loteral de soporte paro cajones,
fubo en seccién circulor de 19mm
coro loteral de coda cojén.

Tubo en seccién rectangulor acabodo zintro de léming
de acero al bojo corbdn rolada en frio. Col, 16 de 1
1. Cuvado y soldodo.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

[

Detolle 10.

DISENO INDUSTRIAL. ENEP ARAGON

J Nombre: Octavio Quiroz
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Defalle 11. Clip

Tubo en seccién rectangulor
acabado zintro de l6mina de

ocero ol bojo corbén rolado en
fio. Col. 16 de 1114 Cunvodoy
soldodo.

Clip de lamina de acera ol bojo
carbén rolada en frio. Col. 22
Cortoda y soldoda por costura,

Posador de rodamiento fabricodo
con redondo de cold rolled
cortodo, fomeodo y

moleteado grueso.

Clip de lémina de acero ol bojo
carbén roloda en frio, Cal, 22.
Coroda y soldada por costure,

Posador fabricodo con redondo
de cold rolled de 1° de diom.
cortado, tomeado y

moleteodo grueso.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

Detalle 10

DISENO INDUSTRIAL. ENEP ARAGON

Z

Nombre: Octavio Quiroz yi




Corte E - E' Detalle 12

Tubo en seccion rectongular acobodo zintro de
lmino de acero ol bejo carbén roloda en io.
Cal, 18.de 1*+1 4. Curvado y soldado.

Tornillo de acero con cabeza plana ranurda de
Y % rosca Nal. fina,

[UIHIII

iy

Arandelo comerciol de acero

de Y '4n

Arandela comerciol de ocero
de Y% 4

Riel porta repisa fabricado por proceso
de fundicion gris con cleacion de
oluminio zinc. Templado, rebabeado,
barrenado y pulido

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

Corte E - E' con defolle 12
% DISENO INDUSTRIAL, ENEP ARAGON

~J  Nombre: Odavio Quiroz
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Corte F - F Detalle 13 Pedal reclinador.

Tubo en seccion rectangular acabado zintro de
lémina de acero al bojo carbén roloda en frig,
Col. 16 de 114 . Curvado y soldado.

Tubo en seccidncircular de lmino de
ocero ol bojo carbén rolada en frio.
Col. 18 de 1- soldado.

conbarreno de %, °.

Rodoja paro dioblo de 4 4 *
con rinde ocero y doble balero

Pedol reclinodor fobricado con I5mino de
acero ol bojo corbon rolada en frio. Call. 16
de T6cm x 25 em. Cortado y soldoda por
costura con soldodura de arco.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN

Corte f - F con defolle 13

_/  Nombre: Octavio Quiroz




20

20K 0W0PQ) Biquoy /-

NOOYHY d3N3 LSO ON3SIQ

{013u3b DAiso|dx3

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN




®

=
= O
[ |
om
OO
=3
Za
E 3
<
=]

Explosiva de opresor de columno
DISENO INDUSTRIAL, ENEP ARAGON No. de plano.
e

/' Nombre: Octavio Quiroz
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Explosiva de opresor de repisa

DISENO INDUSTRAL ENEP ARAGON

/' Nombre: Octovio Quiror
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Explosiva de clip

[

No. de plono.
7 X

DISENO INDUSTRIAL. ENEP ARAGON

J Nombre: Oclovio Quiroz
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Corte por troquel CTr
Doblado Do
Vulcanizado Vu
Tarraja Ta
Fundicién gris Fg
Soldadura autégena. Sox
Soldadura de punto. Sp
Soldadura de arco. Sa
Rolado de lémina Rol
Barrenado Br
Curvado de tubo Cv
Corte C
Maquinado en Torno. MTr
Maquinado en cepillo de banco. MCp
PROCESO simBOLO

LISTA MAESTRA DE PROCESOS INDUSTRIALES

TESIS CON
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11hi-Aa

Tapa de travesafo
posterior

Regatén cuadrado de tapo
fabricodo en polietilanc en
color negro de 2¢

Redondo de cold rolled de 2

Liso - Zintro -

10 {10-A]Travesaiio posterior C - So Pavonado
Lamino de acero al bajo L Zint
iso - Zintro -
1%4 9.A [ Pedal reclinador (:::rlibé]nb'roludo en frio. C - Sa Pavonado
Tubo seccién circular de Y5 * C.-Cu-Sa Liso - Zintro -
8 8-A | Arco loteral de soporte cal. 14. de lémino rolada al Pavonado
bajo carbén.
Cajén de lamina de acero al Liso - Zintro
~ . bajo carbén rolada C -Rol- S . °
7 7-A ) Caién en frio. Cal. 16. P Pavonado
Buije latera! de presién Tramo de nylon sélido marca
é 6-A | pora riel de porta repisa ;'.7,:’7'::: :23:":' negro C - Mcp
Arandela comercial de
5 5.A ] Arandela para brozo de ocero de ¥'x 6"
repisa
Tornillo de acero con
. . cabezo plana ranurada de
4 4-A z:r:: rge:?s':"o de brazo de 34~ 54" x Yo"rosca Nal. fina.
fabricado por proceso de
. R fundicién gris con aleacién de
3 3-A [Riel porta repisa aluminio zinc con espesor de Fo
Smm.
Funda paro tubo de espumo
de poliuretano en color
2 [ 2-A [Monubrio negro de 19mm.
Seccién rectangular de lémina U Fint
R de acero ol bajo carbén 15O - Zintro -
1 1-A [Columna para clips rolada en frio. Cal. 18 de 1"x C-Cu-Se Pavonado
%
LISTA MAESTRA DE PARTES
No. Cve. Descripcién Cant. Material Proceses Acabade )

FALLA DE ORIGEN
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22

22-A

Manubrio poro pie de
apoyo

Funda poro tubo de espuma
de poliuretono en color negro
de 19mm.

21

21-A

Chaveta para pie de apoyo,

Chaveta comercial de acero
de Vi *de diam.

20

20-A

Buje para pie de apoyo

Tromo de nylon sélido
marca nylamid en color
negro 1.27cm x 50cm

C - Mcp

Liso

19

Estructura de pie de apoyo

Perfil rectangular de lémina
de acero al bajo carbén

rolada en frio. Cal 16 de % "

Liso - Zintro -
Pavonado

18

18-A

Tornillo sujetador de pie de
apoyo

Tornillo comercial de acero
tipo Allen de Y6 *x Vo xU4"
rosca derecha estandar. Nal.
fina.

on

17

17-A

Regotén pora pie de apoyo

Regatén cuadrado de tapo
fobricado en polietileno en
color negro de 19mm.

16

16-A

Descanso

Tubo seccién circular de 3 *
cal. 14. de lémina rolada al
bajo carbén.

Liso - Zintro -
Pavonado

15

15-A

Tapa de descanso

Regotén cuadrado de tapa
fabricado en

polietileno en color negro de
19mm.

14-A

Eje para ruedos

Flecha redondo de cold

rolled de 34 " de diam. con
Rosca Nal. fina 12 hilos x".

Liso

13-A

Rueda

Rodajo para dioblo de 4 16 *
con rinde acero y doble
balero con barreno de ¥4 *.

12-A

Sujetador de rueda

Tuerca comercial de ocero,
hexagonal para tomillo de
19mm o de 3/4“.

Descripcién

TESIS CON

FALLA DE ORIGEN




00

4

0/N¥) OIOPQ) :3IQUION

A

owpd3p o

NQIVIY 41N “TYRALSNON] ON3Si

$3}40d 9p D1)S3DN D}SI

33

33-A

Fijodor de émbolo de
mecanismo opresor de
columna

Seccién circular de lémina de
acero al bajo corbén rolada en
frio . Cal. 18 de 7% " de diam.

Liso

32

32-A

Monija ICC para opresor
de columna

1Muniia ICC con espiga
roscada de 5/8.

31

31-A

Resorte comercial para
meconismo opresor

Resorte de compresion
comercial de aocero
de %" de diam. cal. 14,

30

30-A

Tope paora mecanismo
opresor de columna

Lémina de acero al bajo
carbdn rolada en frio cal. 16

C - Sa - Br

Liso - Zintro -
Pavonado

29

29-A

Travesa#io de columna

Tubo en seccién circular de
ldmina de acero al bajo
carbén rolada en frio. Cal.
18de 1"x 14 ",

Liso - Zintro -
Pavonado

28

28-A

Clip

Lémina de acero al bojo
carbén rolada en frio.
Cal. 16.

ICTr - Rol - Sox

Liso - Zintro -
Pavonado

27

27-A

Ciclorama

Superficie de ldmina de
espuma de poliurstano en
color blanco de 1.2 mm.
Sintra

Liso

26

26-A

Repiso

ﬁupevﬁcie de lomino de
crilico opalino cve 201 de 3
mm.

Liso - Opalina

25

25-A

Brazo porta repisa

[Tubo en seccién rectangular
de lamino de acero al bajo
carbén rolado en fric. Cal. 18
de 1"x1 .

C-Cu-Br

Liso - Zintro -
Pavonado

24

24-A

Estructura inferior

Perfil rectangular de témina
de acero al bajo corbén
rolada en frio. Cal 16 de
"y

C-Cu- Sa

Liso - Zintro -
Pavonado

23

23-A

Travesafo de pie de apoyo

Perfil rectangular de lémina
de acero al bojo carbén
roloda en frio. Cal 16 de 4 “.

Liso

Descripocién

FALLA DE ORIGEN
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Garganta roscada para

Redondo de cold rolled de %"

(L

4.4 44-A | resorte demecanismo MTr-C
opresor de repisa
Redondo de cold rolled de 34"
43 143-AResorte comercial para C
mecanismo opresor
Resorte de compresién
Eomercial de acero
42 142-A JJaladero con pasador para de %" de diam. cal. 14. Vu Liso
lopresor de repisa
Seccién circular de léamina
Fijador de émbolo de de acero al bajo carbén .
4 ] 41-A Imecanismo opresor de rolada en frio . Cal. 18 de C Liso
repiso % " de diam.
Lémino cal. 14 de ocero al
3 bajo carbén rolado en frio con
40 |40-A ] Suietador para mecanismo 2 barrenos de 1* de diam.
opresor
Tornillo comercial de acero
[Tornillo tipo Allen para tipo Allen de ¥4 x/4* con
39 |39-Alensamble de mecanismo rosca Nal. fina.
jopresor con riel.
Tramo de nylon sélido marca
nylamid en color negro 5
38 |3s-A Buje frontal de presién para 1.27cm x 50cm MCp Liso
orredera de columna
Perfil rectangular de l6minac de
lacero al bajo carbén rolado en Liso - Zintro -
N 37 137-A |Estructura superior con frio. Cal 16 de 1" x 1146 *. C-Cv-So Pavonado
manubrio W
Perfil cuadrado de lémina de
— acero al bajo carbén roloda Liso - Zintro -
@ | 36 |36-A]Travesano de soporte para en frio. Cal 18 de 1". C-Sa Pavonado
e corredero de columna
=
] Perfil rectangular de lémina ) )
u Fe acero al bajo carbén C-8r Liso - Zintro -
3 35 |35-A |Corredera de columna roloda en fric. Cal 16 de '¥4" Pavonado
I\ .
o 144"
. R Tromo de nylon sélido marca MCp Liso
g 34 ba-a Buje lateral de presién pard nylamid en color negro
% - corredera de columna 1.27cm x 50cm
w
MNo. |Cve. Descripcién Materiat Preceses Acabade
N
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46-A

Pasador de clip

Flecha redonda de
cold rolled de 24"

C - MTr

|

Moleteado
medio

45-A

Tuerco para ensamble de
mecanismo opresor con rie

|

Tuerca comerciol
hexagonalde acero con
rosca derecha Nal. Fina de

Yie" x Ya"

Descripcién




CAPITULO 5.

PROCESO PRODUCTIVO DE FOTORACK

El desarrollo productivo de Fotorack se llevara a cobo por medio de un diagrama de flujo con
las actividades y procesos indusiriales a los que debe ser sometido, para parir a un listado de los
insumos considerando los procesos productivos a los que es sometido, con el objefivo de obtener

los costos.

TESIS CON
FALLA DE ORIGEN
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5.1 DIAGRAMADE ACTVIDADES DELIROCESOPRODUCTVO
"~ DEFOTORACK

Se muestra el diograma de actividodes pora ka produccidn de folorack a través de los siguientes simbolos,
los cuales irén seguidos por una flecha identificando el cambio de coda aclividad delerminoda.

PROCESOS INDUSTRIALES
Tobo —»3C—> [\ =X —w%;?

CORTE. »3K
CURVADO DE TUBO, ——— £\

)
F:f:l\.?'
SOLDADURA DE ARCO———— "

SOLDADURA DE PUNTO, ——— X mmw Kb
ROLADO DE UMNA. ———> () G XK B X
MAGUINADO EN TORNO, ———> e 3
MAGUINADO EN CEPLLO, ———» ¢

ENSAMBLE rommnuos:———-» TRSIS CON

INONES N{\F FALLA DE ORIGEN
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*. DIAGRAMA DE ACTVIDADES DEL PROCESO PRODUCTIVO
DE FOTORACK

bo ———p 0 1—>Ch—p 7~ b
w b

Coién -~ - o o I{:J A

Buje I::]J e manubrios

de columna X"“’&"‘“’:}"—Pi;ﬂ | Reclificar
Columna X——) &—.ﬁ:__j | #

| Opresor X”“‘“ e Mj Empaque =™
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PALLA DE ORIy 104

iy
CANALES DE DISTRBUCION

Limpiar equipo




Cajon Lémina de acero al bajo carbén rolada en frio. $184.50 75cm x38cm  |$294.00
Cal. 22 Imx 1.50m (3 cajones)
Funda Funda para tubo rectangular de 19 mm $16.00 50cm $ 10.60$
80cm
Riel porta repisa | Riel porta repisa por fundicion. $180.00 4.kgde Al 1$180.00
4 na0s.
Brazo porta | Tubo seccidn rectangular de lémina de acero o $112.80 190cm $37.60
repisa bajo carbon de 1% “x 1. bm
Tomillo | Tornillo de acero con cabeza plana ranurada $26.00 4 $240
3/8" x5/8"x1/4". 50
Amndela | Arandela de acero de 3/8” x 1/8” $22.50 2 $.60
50
Buje Solido de Nylon — nylamid de 1.27 x 2.54cm en $ 86.40 15ecmx2em  1$17.20
framo de 50 cm. 1
Travesaio | Redondo de cold rolled de 2” $372.80 50 cm $31.00
ém
Regaton | Regatdn de tapa, cuadrado en color negro de 2" $3.60 2 $7.20
1
Tuerca | Tuerca comercial de acero, hexagonal para tornillo $28.40 6 $.50
de 19 mm. 50
Ruedas Ruedas para diablo procter de 4 % “con rin de $ 42.00 2 $84.00
acero y doble bolero con rosca de %" 1
Eie Flecha roscada redonda de cold rolled de %". $ 60.00 1 $60.00
|
Regaton  JRegatén de color negro de tapa redondo de $3.20 2 $6.40
19mm. 2

TESIS CON
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Descanso | Tubo seccion circular de 3" Cal 14 de lamina $186.40 50cm $15.50
rolada al bajo carbén, 6m
Regaton | Regatén cuadrado de tapa en color negro de 19 $3.20 2 $6.40
mm. 2
Tomillo allen | Tornillo comercial de acero fipo allen de 3/16” x $36.00 6 $4.30
B 50
Buje pora pie. | Sélido de Nylon - nylamid de 1.27 x 2.54cm en $86.40 15emx2em  |$17.20
tramo de 50 cm. ]
Chaveta Chaveta comercial de acero de 1/8”. $25.50 2 $1.30
40
Funda Funda comercial de espuma de poliuretano para $16.00 50cm $10.608
tubo redondo de 3" 80cm
Travesafio para | Perfil rectangular de lmina de acero al bajo $80.50 50cm $6.80
pie. carbon rolado en frio cal. 16. de 19mm. 6m
Estuctura ] Perfil rectongulor de lamina de acero al bajo $112.80 340cm $72.60
carbon rolada en frio. Cal 16 de 1” x11/2". 6m
Brozo porta | Tubo seccién rectangulor de ldmina de acero ol $112.80 100cm $18.80
repisa bajo carbon rolado en frio col. 18 de 17 x 11/2” ém
Cicloroma | Supericie de poliuretano  expandido  marca $168.80 90cm x 150cm | $ 136.80
SintraDe 1.2 mm de 120 cm x 150 cm 122cm x 244cmm
Repisa Hoja de acrilico opalina Cve. 201 de 3 mm. $385.90 90x90cm | $325.00
120cm x 180cm
Clip Lémina de acero al bajo carbén rolada en frio. $184.50 22cm x28em | $ 46.00
Cal. 22. Imx 1.50m
Travesaiio de | Tubo seccion rectangular de lamina de acero al $112.80 70cm $18.00
columna ] bojo carbén rolada en frio. Cal 18 de 17x 1 %" ém
Tope pora | Lamina de acero al bajo carbén rolado enfriocal. ] $184.50 60cmx 2.8cm | $8.50
opresor. | 22. Imx 1.50m
Resorle | Resorte de compresién comercial, de acero de %4 $36.50 5em $1.80
col 14, 100 cm
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Manija Manija  ICC de nylon con espiga roscada de $6.50 ] $6.50
7/8". |
Fijodorde | Seccion circulor de lémina de acero  al bajo $71.50 5cm $1.40
émbolo.  Jcarbdn rolado enfrio. Cal. 18 de 7/8” de diom. 6m
Buje lateral de | Solido de Nylon — nylomid de 1.27 x 2.54cm en $ 86.40 15cmx2em  |$17.20
columna  Jtramo de 50 cm. ]
Comederade | Perdil rectangular de lémina de acero al bajo $194.50 12cm $3.20
columna |} carbén rolada en frio. Cal. 16 de 1 %" x 1 4" 6m
Travesaiio de | Perfil cuadrado de ldmina de acero al bajo carbén $92.50 50cm $7.80
comedera ] roloda en frio. Cal. 18 de 1" 6m
Buje frontal de { Solido de Nylon - nylamid de 1.27 x 2.54cm en $86.40 15ecmx2cm  1$17.20
columna  Jtramo de 50 cm. ]
Tomillo | Tornillo fipo allen de acero de 3/16" x 4" x 3/8" $38.50 4 $3.80
50
Sujetadorde | Lémina de acero al bajo carbén rolada en frio. $184.50 11emx35em | $18.50
mecanismo | Cal. 22 Tmx 1.50m
opresor
Fijadorde | Tubo de lamina de acero al bajo carbén rolada en $71.50 5em $1.40
émbolo ] frio seccion circular, Cal. 18 de 7/8" de diam. 6m
Jalodora con | Manija de hule de 25.4 mm. de espesor $16.00 1 $16.00
pasador ]
Resorte Resorte de compresién comercial, de acero de %" $36.50 5¢em $1.80
cal 14, 100 cm
Gargonta  { Redondo de cold rolled de %" $60.00 5cm $1.20
roscoda 6m
Tverca | Tuerca comercial hexagonal de acero de 3/16" $2240 4 $1.80
e 50
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PROCESQS INDUSTRIALES
Curvado de tubo. $ ] 9 $315.0
35.00
Mano de obra 1 Solario minimo por dia § 42.00 3 $126%
Costo total de insumos y maquila. $1959.90
25% de utilidad $489.90
COSTO DE 1 FOTORACK $2449.80

Para poder realizar una produccién en serie fomando en cuenta los costos anteriores, es necesario
también considerar &cémo?, &para quién? y écudnto? se debe vender. Por lo que es necesario
ubicar el mayor nimero de posibles clientes o centros de distribucién donde se pueda vender el
equipo. Para obtener un estimado de esto se considera lo siguiente:

o La CNEC. Camara Nacional de Industrias de Consultoria registra 187 empresas de
disefio indusfrial, asesoria y desarrollo industrial en la Ciudad de México.
Fuente. CNCE Cdmara Nacional de Industrias de Consultoria. Monfecitos #38 forre WIC piso 18 oficina
35.www.cnce.org.mx

o El colegio de Arquitectos registra 406 empresas en la Repiblica Mexicana dedicadas
ol diseio de proyectos y prototipos industriales, maquetas y arquitecturo.
www.arg.com.mx Colegio de arquitectas

o la empresa méxico web regisira 245 empresas en la Repiblica Mexicana dedicadas o
la publicidad y disefio.

Por lo tanto se registran 838 empresos dedicados al desarrollo industrial de diseiio, publicidod
y arquitectura en la Repiblica Mexicana.
Se obtuvo también una lista de los canales de distribucion en los que hay posibles compradores,
tales canales de distribucion son las cadenas concesionarias de articulos de papeleria, oficina,
arquitectura y disefio, toles son:
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o Office Depot
Cuenta con 68 tiendos en 33 ciudades del pais. Fuente. Office Depot Mex. USA

o Lumen
Cuenta con 22 tiendas en la Repiblica Mexicana. Fuente. distib.. Hipdumen. Mex.

o Office Max.
Cuenta con 28 fiendas en la Repiblica Mexicana. Fuente. distib. Office Max. Mex.

84 fiendas y distribuidoras de accesorios para fotdgrafos, diseriadores industriales y
gréficos y arquitectos.

Se registra un estimado de 202 puntos de venta en la Repiblica Mexicana.

Con base a lo anterior y al capitulo dos ene. Obietivo 2.1: El desarrollo de la fotografia en la
educacion. Se pretende realizar una produccion inicial de 500 unidades las cuales se dejarén a
concesién de venta con lo que se pretende prorratear los costos y ganancia estimados. En la

siguiente tabla podrd observarse una produccion por secuencia de 10 unidades con costos por
mayoreo:
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Tubo en seccion rectangular de Idmina de acero al 6m 5.2m 52m 2m $963.90 1
bajo carbén rolada en frio. Cal 16de 17x 114", | $107.10 $963.90 $35.80
Lémina de acero al bajo carbén rolada en frio. 304cmx121cm | 280cmx203em | 28mx20.3m | 24cmx82cm | $311.60
Cal. 22 $370.00 $311.60 $77.90
Lamina de acero al bajo carbén rolada en frio. | 604emx121em | 2.5dem x60cm | 2.54mxém | 26x25cm | $838.00
Cal. 16 2u. $855 $838.00 $17.00
Tubo seccién rectangular de lamina de acero al 6m 15¢m 1.5m 4.5m $29.9
bajo carbén rolada en frio. $119.80 $29.90 $89.85
Cal 18 de 1 V4" x13%".
Tubo seccién rectangular de Idmina de acero ol 6m 180cm 18m $250.00
bajo carbén rolada en frio. Cal 18 de 3. $83.50 $250.00
Tubo seccion circular de lémina de acero al bajo 6m 50cm 5m Im $330.0
carbén rolada en frio. Cal 18 de 3. $396.80 $330.0 $66.10
Tubo seccién circular de lamina de acero ol bajo 6m 2.40m 24m $318.00
carbon rolada en frio. Cal 18 de 2" $79.50 $318.00
Tubo seccion circular de lémina de acero ol bajo 6m 5cm 50cm 5.50m $6.80
carbén rolada en frio. Cal 18 de 7/8. $81.00 $6.80 $74.80
Redondo de cold rolled de 2* 6m 50cm 5m Im $301.20
361.50 $301.20 $60.25
Flecha redonda de cold rolled de % *. 6m 50cm Sm Im $48.75
58.50 $48.75 9.75
Chaveta comercial de 1/8 . 50 unidades 2 20 30 $10.20
$25.50 $10.20 $15.30
TESIS CON
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Regaton cuadrado en color negro de 19mm de | 100 unidodes 2 2 80.00 $56.00
fapa. $280.00 $56.00 $224.00
Regatén redondo en color negro de 2" de tapa. | 50 unidades 2 20 3000 | $128.00
320.00 $128.00 $192.00
Riel porta repisa 4 unidades 2 20 $1600.00
$320.00 $1600.00
Ruedas para diablo procter de 4 14" 10 unidades 2 20 $810.00
$40.50 $810.00
Nylon nylamid de 1.27 x 2.54cm 180cm | 12cm lineales | 120cm 60cm | $174.60
$262.00 $174.60 $87.30
Funda para tubo rectangular de 19mm. 80 cm 50cm 5m 60cm | $100.00
$16.00 $100.00 $12.00
Arandela de acero de 3/8*x1/8" 50 unidades 2 20 30 $9.00
$22.50 $9.00 $13.50
.| Tomillo de acero con cabeza plana ranurada de | 100 unidades 4 40 60 $19.60
3/8"x5/8"x V" $49.00 $19.60 $29.40
Tomillo de acero con cabeza fipo Allen de | 100 unidodes 4 40 60 $27.40
16" A" x " $68.50 $27.40 $41.00
Tuerca de acero , hexagonal para tomillo de | 100 unidades 6 60 40 $32.70
19mm de % 5/8” $54.60 $32.70 $21.80
Hoja de acrilico opalina Cve 201 de 3mm. 120cmx180cm | 10 $3250
$385.90 $3250
Resorte de compresion de acero de % cal. 14. 100cm 10cm 100cm $36.50
$36.50 $36.50
Manija lcc de Nylon. 1 unidad | 10 $65.00
$6.50 $65.00
Manijo de hule. De 254mm de espesor. 1 unided 1 1 $6.00
$6.00 $6.00
TESIS CON
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Superficie de polivretano  expandido  marca | § 168.80 122cmx | 90cm x 150cm $136.80
Sintra de 1.2 mm de 120 cm x 150 cm 244cmm $136.80
COSTO TOTAL DE INSUMOS 10 UNIDADES $9860
Curvado de tubo. [ s2500 | 1 ] 90 | $2250.00
Mano de obra. 1 Salario minimo por dia $ 42.00 | $420.00
Coslo fotal de insumos y moquila $12530.00
Coso ol de unidodes ms ol 25% de uffidod § 15662.50

A través de los siguientes tablas se pudo observar la diferencia de costos por prototipo que por cada 10 unidades.

A'su vez fambién se agrega el costo del molde por fundicién el cual asume la cantidad de $5200.00., el cuales una
mofriz donde se pueden fundir 4 piezas hosta en una hora. Por lo que se considera que para amortizar los costos de

molde en el costo total del quipo, es necesario realizar una produccion de:

66 unidades fundidas, para vender 33 equipos fotorack.

NOTAS

Finalmente, se mostré el desarrollo de un producto accesorio de la ambientacién de fomas fotogrdficas, cuyo objetivo fue
solucionar una necesidad especifica dentro de los espacios y modos para hacer fotogrofia, aplicando mejoras a través de
la creatividad, el dibujo y el disefio en su forma, su funcién y produccion poniéndose a la altura de los escasos equipos

existentes en el mercado.
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CONCLUSIONES

El desarrollo de este producto trae un contenido diddctico con los obiefivos claros de  especificar que la fotografia no se
vale nada mas de leer su historia y sus anfecedentes, de darle click o una cémara o de ensefiar como deben tomarse las
fotografias. El tema que abordé es algo tan especifico como la manera de ambientar fotografios con un modo
determinado y de maneros  muy variadas, es decir, un equipo desfinado a sostener un ciclorama de ambientacién,
donde el fotdgrafo sea libre de infercambiar los fondos y ambientacién de ese ciclorama. Un verdadero motivo por el
cual disefié este equipo, fue precisamente apoyar mi carrera en uno de las herramientas mds importantes y olvidadas
como lo es la fotografia. Y comento olvidadas por que no hay una educacién en la ambientacién de fotografios con fines
comerciales y demostrativos. Espero sea 0fil o las demés generaciones, puesto que éste equipo no pretende  ser un parte
aguas en el medio, pero si innovador, ya que el disefio de nuevos productos pretende facilitar a la humanidad ef uso de
éstos. También cabe mencionar que la fotografia es un campo muy amplio pora nuestro oficio de ser disefiadores
industriales y lo mas importante que quiero que deje la realizacién de este equipo para fi que estas leyendo esta
conclusidn, es precisamente que mi equipo fotorack sea susceptible de ser mejorado, e incluso como posibles temas de
fesis o mas bien, de proyecto final, la fotogratia tiene tantas aplicaciones que se puede pensar en el disefio de un pie de
copiado, de un sistema de ambientacion para objetos mayores de 2m?, sistemas de ambientacion y efectos especiales,
cajos de luz, cajas de filtros. En fin. Cuando se fiene el gusto por algo definitivamente encontrards siempre un 2Qué?
&Por qué? y ¢Para que? de lo que uno quiere hacer, que al final de cuentas es el principio bésico de la metodologia para
poder lograr el objefivo de realizar tu suefio de ver tu producto disefiado. Hasta pronfol
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W= peso de lo estructura
W= 15.9€g.

Cen= {d= 55cm) (h=72cm)

Mo1={xd
Moi=wxdi
Mo= {15.9kg) (55¢m)=

W = 10.600kg

Momento (Mo) es la tendencia a hacer
girar un cuerpo ol aplicar una fuerza
con respecto a un eje.

Se toma como la mejor distoncio
perpendiculor o lo fuerzs.

Centroide (Cen) Es el centro de masa,
el centro de gravedad de un cuerpo.

)

W'= peso sobre el porta repiso
Mot = 874.5 Kg/cm2 Cen ¢ W= 10.600Kg.
Momento de centroide por w . \ Cen= (d= 55cm) (n=72cm)
Moz= fxd3 Mo3={xd
Mo2=w'x d3 |/ Mo3= w'x d2
Moz2= {15.9%g) (75.6¢m|= Mo3= {10.600kg] (21.2cm)=
Mo2= 1202 Kg/cm2 Mo3= 224.7 Kg/em2
Momento mdximo por w Momento por w'
FETTTTTTITY TRy rrrrrrrry
di__ 55 242
z TRSIS CON
d3
1202 Kg/cm2 =53Kg Diferencifx'en‘ kg, 874.5 Kg/em2 —39Kg Diferencifz.en. kg,
224.7 Kg/ema para equilibrio 224.7 Kg/emz pora equilibrio
y
[ Justificacién de momentos )
f oseonusta inepaacOn - No. de ploro. )
~J Nombre: Octavio Quiroz
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TABLA CON LISTA DE RANGOS DIMENSIONALES DE PROYECTOS
DE DISENO INDUSTRIAL EN UNIVERSIDADES
PROYECTOS DE DISENO UNIVERSIDAD VOLUMEN REAL VOLUMEN A ESCALA PESO A ESCAIA
Camilla para rescate. 1 180cm’ x 80cm’x 7em 30cm’ x 13cm’ x Tem 250grs.
Exhibidor de revistas. ] 60cm? x 40cm? x 180cm 15cm?x 10cm’x 45¢cm 250gs.
Cubiertos de mesa. 1 12cm x 2cm 100grs.
Exhibidor de productos. 1 60cm’x 80cm’x 100cm 15cm?x 20cm’x 25¢m 500grs.
Contenedor para huevos. ] 30cm?x 15cm?x 10cm 100grs.
Contenedor pora bebidas. 2§ 6cm?x 10cm?x 17 cm 250grs.
Conlenedor pora basura. 12§ 40cm? x 60cm 20cm?x 30cm Tkg.
Empogue para focos. 1 B 18cm? x 4em’x 10cm 100grs.
Juego armable. 1| I 20cm’ x 20cm’ 250gs.
Empaque para perfume. ] 8cm?x 15cm 100grs.
Silla de descanso. 1|2 50cm’x 40cm’x 80cm 16.5cm”x 13cm’x 26cm lkg.
Silla de trabajo. 2] 40cm?x 40cm?x 80cm 13cm?x 13cm?x 26em Tkg.
Carro para venta de regalos. 2 80cm’x 100cm?x 100cm 26cm?x 33cm’ x 33cm Tkg.
Carro pora venta de comida, 10cm?x 150cm?x 110cm 33cm?x 50cm’x 36cm Tkg.
Carro para venta de helados. 213 60cm’ x 80cm’x 100cm 20cm? x 26cm’ x 33cm lkg.
Bolsos de mano. 2 30cm x 30cm Tkg.
Cuadernos. 1 21.5¢m x 28cm 250gs.
CAMPUS UNIVERSITARIO No. de alumnos.
Por grupo
ENEP ARAGON. 1 28 TEAI3 CON
UAM Xochimilco. 2 26 FALLA DE ORIGEN
Universidad theroamericana 20
UAM Azcapotzalco 24
CID! - UNAM 28
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TABLA CON LISTA |_)E RANGOS DIMENSIONALES DE PROYECTOS
DE DISENO INDUSTRIAL EN UNIVERSIDADES
PROYECTOS DE DISENO UNIVERSIDAD VOLUMEN REAL VOLUMEN A ESCALA PESO AESCAA

Empague para arreglos florales. | 1] |:3¢ 30cm?x 5cm? x 20em 250grs.
Montable para nifios. 1] (314 100cm?x 30cm? x 60cm 33 cm”x 10cm’x 20cm Tkg.

Utensilios de cocina. 1{ I3 25cm?x 10cm? 100grs.
Lompara para oficina. 112131 |5 15cm?x 40cm 500grs.
Control remoto. 1| [314(5 6cm’x 12cm? 100grs.
Porta Cd’s 1| 13145 13cm*x12cm®x 30cm 100grs.
Puesto para venta de ropa ] 4 200cm’x 180cm’ 40cm’ x 36cm’ 500grs.
Carro para supermercado 213 60 cm?x 70cm?x 115¢m 20cm?x 23cm?x 38cm 500grs.
Tostador de pan 203 (5  20cm’x8cm’x 15cm 500grs.
Secadora de cabello. 1 |34 15¢m x 20cm 500grs.
Envase para tequilo. 1] 3] |5 30cm x 8cm 250gs.
Tozas. 112K3] (5 10em x10cm 150g1s.
Floreros. 1| 81415 25¢cm x 10cm 150grs.
Joyeria. 3 |5 1 cm’ 50grs.
Calzado. 5 35¢cm’x 12cm? 1'% kg.
Mufieco de peluche. 1/2) |4 40cm x 20cm 250grs.
Cesteria 1 30cm x 10cm 250gs.

Volumen = largo x ancho y altura *

“Nota” Las dimensiones proporcionadas en los cuadros corresponden a los rangos mayores de dimension de proyectos
realizados por alumnos, vistos y comparados en diversas universidades de la Ciudad de México. Las dimensiones cambian de
acuerdo a los planes de trabajo vistos en cada ciclo escolar correspondiente a su Campus universitario y a cada grupo,
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En los cuadros anteriores se establecen diferentes rangos dimensionales de espacio en proyectos realizados en 5 de los
universidades mds importantes que imparten la licenciatura de Disefio Industrial en la Ciudad de México. Dichos cuadros
arrojaron el nimero promedio de alumnos por grupo en su respectivo Campus universitario que realizan cada uno de éstos
proyectos. Asi mismo, cada dimensién dada en los cuadros, corresponde a la medida mayor dentro de el conjunto de proyectos
que se revisaron, asi como fambién se tomaron en cuenta objetos y proyectos de disefio que podrian considerarse portables y

manipulables por el usuario y que se encuentran dentro del rango dimensional apto para ser fotografiado en un ciclorama con
un drea de 100cm %

Por tanto, los cuadros arrojaron un promedio dimensional de objetos con un volumen de 33cm * y un peso 470grs. Con estos
valores dnicamente se pretende establecer un rango promedio en la dimensién y peso de objetos y proyectos que se realizan en
éstas 5 universidades, los cuales demuestran que son portables y manipulables que pueden y son aptos para fotografiarse con
fines representativos y publicitarios, ahora bien, esto con la finalidad de reforzar los fundamentos por los cuales se realiza el
disefio de un equipo para ambientacion de fotografias.
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GLOSARO

Estenopéica : Trascripcidn y definicion inmediata e Io que se observa. | Negatoscopio : Pantalla luminosa constituida por n cristal esmerilado y

alumbrado por detras, sobre la cual se ponen radiografias o negativos
Fotoperiodismo :  Relatvo a la fotografia periodistica; actividad de | para obsenvarlos por transparencia.
fotografiar para periddicos.

Spot : Espacio publicitario, cono director de uz.
Pop Att : Movimiento artistico iniciado en |3 década de 1950 en Estados

Unidos y Gran Bretafia. Las imdgenes del Pop Art (abreviatura de Populr

. . Fendlica : Relativo de la resina fendlica, pertenece a grupo de los
A, ‘arte popular') se inspiraron en la cultura de masas. i .
polimeros.
Neodadaista : Resurgidor del movimiento protestante dadaista ante la ) . , .
cultura occidental formado por compositores, escritores, pintores R‘Iaec:tr':n'A(;rsnano de colocacion eventual, amario para equipos
electronicos.

Marketing : Marketing 0 Mercadotecnia, conjunto de técnicas utiizadas
pard la comerciglizacion y distibucion de un producto entre los

dfferentes consumidores. TESIS CON
Ergondmico : Del témino ergonomia. Aplicacion de las capacidades FALLA DE ORIGEN
fisicas y mentales del ser humano en productos, equipos y entomos

artficiales.

Antropomeétrico : Relacion de medidas del cudpo humano.
Centtal : Relativo al punto méximo vertical a la linea de tiema.

Hash : Relémpago de Juz artificial para tomas fotogrdficas usado en
lugares de poca iluminacion,

Tungsteno : Metal de color gris muy duro, su simbolo es Q.
Especular : Procurar y aprovechar y obtener ganancia.

Transluminadio : Que se observa a través de la luz.
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