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Para la realizacion de este trabajo de tesis se tuvo la direccién y asesoria
del Prof.Andrés Fonseca y se consulté a: D.I.Luis Equihua Zamora, D.I.
José Luis Alegria Formoso, D.I. Marta Ruiz Garcia, D.M. Daniel Gutiérrez
Mejorada durante el proceso de disefio asi como para la redaccién y
detalles del documento.

Se consultaron también al Ing.Guillermo Hernandez, al Ing.Carlos
Tamayo Orozco y al Ing.Héctor Pérez Olagaray sobre procesos y
materiales.

Se contd con la asesoria de la Arq.Susana Santiago para tendencias
estéticas.Se realizaron visitas a tres fabricas de pewter contando con la
asesoria de la Sra.Blanca Hernandez directora de la empresa "Pro Artesan
de México".

Las fabricas visitadas se ubican en la ciudad de México, Moreliay
Tzurumitaro, Michoacan. Para la fabricacion de las piezas en resina se
experimenté con productos de la empresa mexicana Poliformas Plasticas.

PERFIL DEL PRODUCTO:

Los diez objetos presentados son decorativos funcionales. Su tendencia
estética obedece a un juego de transparencias y reflejos utilizando la
combinacién de pewter y resina poliéster.

El mercado de los productos es amplio teniendo un rango entre los diezy
los cincuenta afios. Como puntos de venta se han considerado galerias de
disefio y tiendas departamentales, y su precio de venta es medio-alto.

Los objetos son un re-disefio a partir de su funcién que se encuentran
dentro de las mas frecuentes y comunes para cualquier persona. Su valor
reside en el gusto y aceptacion de las piezas por el consumidor.

Los diez objetos son de uso facil, no requieren baterias y se venden
armados para su uso inmediato. La produccion es limitada pues el
concepto de venta es de piezas Ginicas, por lo que su fabricacién es manual.
Se requieren procesos de maquinado sencillos y adaptables a cualquier
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taller metal-mecéanico. El proceso de fundicién de metal y gelacién de
resina requieren de espacios bien ventilados.

Se consideraron los factores humanos basicos tomando en cuenta el peso
total del objeto, su color y su forma. La comercializacién de la linea es
factible realizando cambios en cada produccién de acuerdo a la temporada
y al gusto del cliente. Los disefios se patentaran bajo el nombre de

Pequerios Objetos.
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T THINGS MEN HAVE MADE |

... Things men hape made with wakened hands,

and put soft life into

are awake through years with transferred touch,

and go on glowing for long years.

And for this reason, some old things qre lovely

warm still with the life of forgotten men who made them.
D.H. Lawrence

COSAS QUE EL HOMBRE HA HECHO

Cosas que el hompre ha hecho con manos inquietas,

: en las que ha puesto suave vida
estan despiertas a través de los aiios

con su tacto transfendo,

Yy siguen br;llando por largos aiios.

Por esta razén, algunas cosas uze_;as son encantadoras
candentes aun con las vidas de

hambres ofvidados que las hicieron.

D.H. Lawrence.

Existen objetos que nos cautivan, que al mirarlos o tocarlos podemos
sentir que nos transmiten algo, que viene caon el objeto mismo. Lo trae
dentro como una magia que lo compone y que nace desde el momento de
su cancepcién. Vivimos rodeados de ellos, nos ayudan a hacer nuestra vida
més caonfortable y agradable.

Desde que tuvo necesidad de extender sus funciones basicas, el hombre
cred instrumentos para trabajar, rapa para vestirse, un lugar dénde
habltar, utensilios para comer, artefactos para divertirse, hasta para hacer
miisica...y esto no tiene paco tiempo. Podriamos decir que toda nuestra
historia como seres humanaos hemos tenido la habilidad de crear : el
hombre es un ente creatjvo por naturaleza.
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La gama de objetos que nos rodea puede dividirse en distintos “grupos”

los cuales se pueden definir dependiendo de la necesidad o impertancia o

que tenga cada objeto en nuestra vida diaria.

“Las accianes son mas humangs que los objetos, y los
conceptps mds que las formas”
Juan Acha

Aquellos que nos ayudan a cumplir con nuestras
necesidades bdsicas como san la habitacion, la
alimentacién, y el vestido podrian ser ubicados en un
grupo. Asi mismo los que nos ayudan a trabajar tienen su
grupo propio, camo los que utilizamos al estudiar, en
nuestro tiempo de esparcimiento, hasta los que usamos y
tenemas simplemente porque nos gustan.

Esto na quiere decir que un objeto en particular, por el
hecho de servir para alguna actividad en especifico, sea de
primera necesidad. Mucho menos que tada la gente tenga las mismas
necesidades o gustos. Las necesidades y gustos de un grupo determinadaq
se pueden definir de acuerdo a su género, su cultura, su edad, su clase
social, su profesion, sureligion... por le que se pueden encontrar diversas
categorias de objetos dentro de cada grupo.

Lo cierto es que el hambre vive rodeado e intergctia con una gran
cantidad de objetos. Estos pueden coincidir no solo en €l tipo, pueden ser
exactamente los mismos en cualquier parte del mundo. La globalizacién
ha llevando a la unificacién de las necesidades del hombre : en México, en
la India o en Australia, pueden encontrarse las mismas necesidades y los
mismas objetos.




“Vivimaos en ung sociedad masiva que unifica el comportamienta de la
,,,,, gente, delinea y uniforma sus horizontes culturales y sociqles.
‘ iy Continugmente debemos hacer cosas que promuevan la
individualidad.”
Omar Calgbrese.

Si definimos las ambientes en los que se desarrolla
cualquier ser humano encontraremos una larga lista de
objetos, Simplemente pensemos en las habitaciones que

tiene una casa y en los articulos que la conforman. La ‘
oficina, la escuela, el restaurante, e}l club deportivo, el
.-¢ine, Ia calle, en fin pricticamente cualquier ambiente en
¢l cual el hombre desarrolle alguna actividad.

“Pensaba que st hay algtin punto en disefiar objetos ha
de ser erlcontrado en ensefiar g lagente a sztr de
alguna manera. Si realmente hay un punto en disefiar
objetags sélo puede ser encantrqdo en logranun tipo de
aecién terapéutth, dandoles a los objetos la ﬁmczén

de estlmular en uno mzsmo la percepclén de sus propias
aventuras.’ .

Ettore Sottsass. - . . .,




Existe una categoria de objetos, que estan en la vida de todos, que
adquieren un lugar en ellas porque tienen un valor que no necesariamente
se mide econémicamente.

Estas son los objetos decarativos, aquellos que tienen una
importancia que radica méis en su estética que en su funcidgn.
Curiosamente en la historia del diseiio este ha sido el tipo de

objetos que ha marcadaq las pautas en cuanto a estilo y moda.
Algunos de ellos resultando inclusp en

“clasicps del disefia”: objetos que han marcado épocasy que

7 a la fecha siguen siendo de gran influencia.

La manera en la gque nos relacionamos con un
pequeiia alhajero, lo especial que es el
cenicero amarillo de la mesa de centro, lo
muchq que nos gusta como luce una fota en el L
porta retratos, lo presente que tenemos al
amigo gue nos regalé la lampara del
escritorio...innumerables relaciones se van danda con los objetos.

¢Como se logra que algo tan simple como
un cenicero, un florero, un servilletero, o
1un exprimidor de naranjas pueda tener
este valor de] que hablamos? Que
encontrandose en México o en China, en la
India o en Arabia sea especial; que a pesar
de estar hecho en serie, de que existan
cientos, miles o millones igual a él, haya
sido creado con la capacidad de cautivarnos y dejarnos perplejos?
Si hiciéramos una comparacion con la obra de un artista: una pintura de
Bacon, un movil de Calder, una escultura de Giacommetti, o una sinfonia
de Sibelius, podriamos representar el gusto, el impacta emocional, mas
nunca una interaccién material.




El disefiadar industrial es un profesionista
que tiene la capacidad y los conaocimientos
suficientes para desarrollar un producto
desde su concepcién hasta su produccién.
Debe considerar todo tipa de factores: ubicar
o crear la necesidad por el objeto, los
materiales con las que se fabricara, los
factores economicos, de produccion,

ergondmicos, de moda, la estética, el empaque, la imagen, hasta la oferta
y demanda en el mercado. Un disefiador industrial

trabaja en base a que el objeto pueda ser producido en
serie, lo cual puede realizarse por una pequeia,
mediana q gran industria.

“Los disefios nacieron durante el siglo IXX can la
industrializacién masiva de los productos ttiles que se hizo realidad con la
industrializacién de la electricidad, denominada segunda reuvolucién industrial a fines
del mismo siglo, con el desarrollo de la tecnalogfa laboral del ensamblaje y ta
erqonomfa de comienzos del siglo XX y con la existencia de masas consumidoras.™

Juan Acha.

Cualquier objeto puede ser importante e
interesante, se podria disefiar un automévil o
un zapatp, un arete o una mesa, cada objeto
tiene sus propias caracteristicas y retos.

| i
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“Se ha tratado de un sigla donde el hombre ha llegado a cometer las
mdas grandes bestialidades, brutalidades y crimenes, pero
paralelamente g ese lado tenebrosa de la barbarie es un siglo en el que
hemos tenido un gran arte, una gran misica y una gran literatura,
donde han tenido lugar maravillosos gauances cient{ficos y un tremendo
progreso tecnolégico”.

Alfredo Bryce Echenique

El fin de este frabajo es “darle vida” a diez pequenos objetos, que a través
de un juego entre materiales, entre forma y funcién, tengan un lugar
especial en la vida del usuario final,

“La pasién o el deseo de pivir
de los seres humanos por siglos,
ha dertpado en su pasién por las formas™

Octavio Paz

Te ';?ggﬂ e Pﬁ
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OBJETIVO

El objetivo de esta tesis es rediseiiar diez
objetas comunes en nuestra vida cotidiana.
Cada uno tendra una funcién de manera que
sean utilitarios con un fuerte valor estético. Se
plantea lograr responder a una ‘inquietud y necesidad tanto del disefiador
como del consumidor final. '

“Muchos objetos simplemente s!on. parte de pués{ra v{da diaria; en el ambiente neutral, y
reafirmante del hogar los usamos casi sin darpos cuenta. Sin embargp hay objetos que de algung
manera vyelven los gestos comunegs mas placenteros, mds directos, mas personales”.”

Alberto Alessi
T E O
"“El diseflador tiene una intencion, que se manifiesiq en la deformacion
estética de lo que diseriq, y al consumidor le significa algo, no
necesarigmente el 100% de la intencion del diseriador".
Luis Equihua

Lo que puede diferenciar a dos objetos con una
misma funcién especifica es su relacién final con
el consumidor. Esto dependerj entre algunos
factores por ejemplo, de su gusto estético por el
objeto, su calidad, la ergonomia y su precio.
Frecuentemente se nos presentan dos objetos
aparentemente con los mismos valores y lo que

i1



realmente nos puede llevar a elegir uno u otro es nuestrg propio gusto por
el objeto en si: écudntas veces hemos tardado en decidir si nos gusta maAs
el florero verde o el azul?

ES R L ) . -

" . J.g:;") C e

"Lo estético se extiende por todo el comportamienta humano, es un’_f&c;or tmportante iy

L L mulnfaclétiiqo de la q,ctividc_zd del hambre" -
R Lo Jan Mukaravsky ...

Los objetos, sus formas y los materijales son
resultado de una época determinada, de la
relacién que surge entre la tecnologia, la
creatividad y la necesidad (inquietudes artisticas)
como resultado de un momento particular en la
historia.

26

Los siguientes diez objetos fueron elegidos para su redisefio;

1,-Caja Alhajero
2.-Cenicero

3.-Florero
4.-Servilleteros

5.-Reloj de mesa
6.-Lampara de burd
7.-Organizador de C.D,'s
8.-Organizador de lépices

12



9.- Organizador de cubiertos
10.-Porta retratos

Enlos 10 the_tb's‘ planteados proponen dos juegoé:

JUEGO 1:
MATERIAL ~ FUNCION = ESTETICA
, JUEGQ =2: ,
'REFLEJOS ~ TRANSPARENCIA = OBJETQ

JUEGO 1+ JUEGO 2 = CONSUMIDOR

dPorqué _transparen_cias Yy reflejos?

Buscandaq lograr el efecto que existe en la
naturaleza cuando metales, cristales y agua se
mezclan y funden entre si con este mismo juego.

13



Se decidid utilizar dos Gnicos materiales en eada uno de los diez objetos.
La fincién que ejerce cada parte del objeto esta relacionada directamente
con las caracteristicas del material que se utiliza; y el resultado de la
interaccién de ambos materiales debe resultar en el juego de
transparencias y reflejos, luz que se filtra o rebota en sus superficies.

Materiales transparentes; Materiales reflejantes :
ecristal sMetales
eacrilico eAcabas cromados
oplastlcos Q1versos eespejo
eresinas - 7 ..,

Rt S

TR Y TR

De esta gama de materialés se seleccmnaron
dos por sus caracteristicas ¥ el resultado que
se puede dar en cada objeto. Influyeron la
disponibilidad de los materiales asi como su
facilidad y viabilidad de produccion.

14




Como material de transparencia se eligi6 trabajar con resina poliéster y -
para los reflegjos con pewter (aluminjo de fundicién). Ambos materiales
requieren de procesos relativamente sencillos y manuales, por lo que se
plantea una produccién en serie, mas no industrializada.
En México contamos con una mano de obra muy
accesible, incluso barata, lo cual no es factor de %
orgullo pero si es una realidad que nos permite g
llevar a cabo procesos que requieren del trabajo - e
directo del humano. ]

Ambos materiales son de fabricacion nacional, y - ¥
accesibles tanto econémicamente como en I ST A
disponihilidad.

30

Los 10 objetos se seleccionaron por tener una funcién definida, por ser
comunes en nuestra vida diaria, sin embargo ninguno es indispensable por
lo cual se pueden considerar “pequerias caprichos".

Capricho s.m. Idea o propdsito comiinmente
repentino y sin motivacion aparente.// deseo
vehemente, antojo.//Obra de arte con aspecto de

imaginativa y espontdanea.

s

T R R T2 TYs )
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PERFIL DEL CONSUMIDOR

Qtro factor importante que influyé en la decisién sobre qué materiales

usar es el tipo de consumidor a quien se dirigen

los objetos.

El perfil de consumidor se ha identificado en -

un grupo social con caprichos estéticos. Al ser T

productos, como se ha mencionado B

anteriormente, no indispensables, su valor 31

dependera mds de su exclusividad.

Esto se podria lograr fabricando los objetos con materiales caros, coma

plata y cristal. Sin embargo no es esta la exclusividad que se pretende, sinqg

una exclusividad en el objeto en si. Esto se logra a través de su forma de

producciéon y con materiales que permiten una flexibilidad estética en cada
uno,

o

b

"El vqlor estético presente en un producto disefiado
qgctia sobra las ernociones y la voluntad del hombre en
sy relacién con el mundo, regulando su compartamniento
' ysu pensamiento”.

| Jan Mukarovsky

El consumidor al cual se pretende llegar puede definirse entonces, como
UN CAPRICHOSO ESTETICO.

Caprichoso, sa. adj. Que obra por capricho//que se hace por capricho.

16




El objetivo especifico de los objetos es provecar
una emocidn que lleve al espectador a la
adquisicion del abjeto sin importar realmente el
preciq, ¢l cual puede ser elevado o no, en esta no

. radica el ohjetivo del producto.

PERFIL DE MERCADO

El mercado en el que se pretende ofertar estos objetos son tiendas que
ofrecen productos similares, como boutiques de diseiio, tiendas de museps
o las secciones de regalos que hay en algunas tiendas departamentales
exclusivas. A estas tiendas acude generalmente un consumidor de nivel
socio-econémico medio-alto, sin embargo no se pretende excluir a
cualquier caprichoso que, coma habemos muchos, ahorramos las
quin¢enas para adquirir cierto objeto que nos cautiva.

Existen tiendas de este estilo en toda la Republica Mexicana, sin embargo
las que se mencionan en éste documenta son aquellas que se han visitado
en el Distrito Federal.

El Palacio de Hierro y Liverpool son tiendas
departamentales que tienen un departamento de
regalos, en los cuales se pueden encantrar
articulos que tienen caracteristicas similares a
los propuestos. Estas tiendas cuentan ademas
con departamentos de cocina y lamparas.
Ademas de estas dos tiendas departamentales las
boutiques que podrian considerarse como mercados son de 10 mas
cuantiosas.

34
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En las zonas de las Colonias Condesa, Polanco y San
Angel enla ciudad de México es donde existe una
mayor concentracién de boutiques y tiendas de disefio.
Las tiendas que se visitaron fueron consideradas eomo
posibles puntos de venta.

Existen también ferias especializadas como la ENART
que se celebra dos veces al afio en Tlaquepaque Jalisco,
o 1a feria del regalo ANFAR que se vealiza en la cindad
de México, y por medio de la cual un productor puede
establecer contacto con clientes de cualquier lugar del la reptiblica y del
exterior.

A continuacidén se presenta una lista de las tiendas del tipo menclonado
anteriormente.

CONDESA
e 7'l/Y- Muebles de madera de estilo_' c‘onteil'lpoféneo;

*FERMATA -Estilo contemporaneo, todao tipo de muebles

e« ARTEFACTO -Estilo contemparineo, gran variedad de obJetOS, y )

blancos.

oA ESQUJNA -Venta sobre todo de ropa, algunos objetas de dlseno '

alternativo.
o TURATT - Venta de muebles en general, estilo c011tempdr5neq.

s RICARDO LAZO - Venta de muebles en general, estilo
contemporaneo.

e MODIFICA - Pegueiia tienda, gran surtido de luminaria, estilo
contemporaneo y de vanguardia.

18




POLANCO TR AG A TN I R e D

e SPAZI- Contemporaneo

. ) P S S R TS BN AL SN TS S5 Y
e LE VALANDRE- Clasico R Y
eMOBILIARE- Contemporaneo O S A UL R

o PARADIGMA- Contemporaneo- importac_’i(;)n"»'-:a : w .. Vilke
s CANARA- Contemporaneo T e T e
s DIMURO VIVAI-Italiano Innovador EQ AR SR
«ACCESORIQS MODA- Contemporaneo - R SR

oILA IDEA INTERIOR-Conservador

o LIGNE ROSE-Articulos de Importacion ) -
*MARCOPOLCQO- Contemporaneo- importacion ‘
*GALERIA MEXICANA DE DISENO- Iﬁno&ador | )
e DUPUIS- Conservador | 'w
eMODA INCASA- Conservador- Innovador o
«CENTRO DE DISENO- Conservador- Innovador - LT Y e
e MARCQONI- Articulos de Importacién R R
.ot AR

19



CENTRO COMERCIAL SANTA FE

*WHITE DESIGN Articulos para bano, esnlo contemporaneo y
conservador

*DIVA Diseiio de Vanguardia Todo tipo de objetos y muebles en
estilo contemporaneo e innovador.

«OLIVER MOBEL “Diseiiq Europeo”

o LLASSA INTERJORES Muebles en general, disefio conservador,

¢ POINTS Muebles en general, disefio contemporaneo.

*ROCHE BOBOIS Muebles en general, disefio contemporaneo, sobre
todo mercancia importada.

e DIARQ Muebles en general, estilo contemporaneo muy conservadar.
«TUY Muebles en madera en estilo contemporaneo.

s HUDSON DESIGN Estilo contemporaneo, muy conservador.
«MBL WOODS Muebles en madera de estilo conservador

«SCANDINAVIA MOBLER Muebles en general, estilo
contemporineo y conservador

*TERRES Muebles en general de estilo conservador
*FARRE Muebles en general de estilo conservador

«PISCIS Muebles en general de estilo muy conservador

20




Buscando articulos hechos en México similares a los qque se proponen, se *
desarroll6 una tabla/ matriz que se presenta en o
seguida de los resultados. Esta muestra los Pt
productos con caracteristicas similares a los que oy

se proponen, la tienda donde son vendidos y su
precio. '

36

PORTA RETRATOS:

El mas econémico de los porta retratos esta
fabricado en pewter y tiene un precio de $69 pesas, comparado con el mas
caro que tiene un precio de $475 pesos y estd fabricado en resina poliéster,
En general los materiales usados san pewter, madera y ceramica. Existen
todo tipo de diseiios y tamaiios.

CHARQILAS:

En su gran mayoria estas son de pewter, algunas con aplicaciones de
vidrio y talavera. La charola mas cara tiene un precio de $450 pesosy la
méas ecopdmica de $141 pesos.

CENICEROS:

Los hay fabricados generalmente en vidrio, el mas caro siendo importado
de Checoslovaquia cono un precio de $635 pesos y el mas econémico, un
porta-puros de $57 pesos. '

FLOREROS:

Los hay en pewter, resina, barro, cobre y vidrio,

con variadas aplicaciones, incluyendo cesteria
espafiola. El mas caro de los floreras es una pieza A
de Agustin Bernal y tiene un precio de $1075 .
pesos, el mas econdémico esta hecho en Chinay !
tiene un precio de $125 pesos, ‘ e -

21




SERVILLETEROS:
No se encontrd una gran variedad, Un ejemplar de resina poliéster tiene

un precio de $29 pesos y un juego de cuatro servilleteros en pewter de
$109 pesos.

LAMPARAS:

La gran mayoria de las lamparas que pueden compararse con las
propuestas de esta tesis son de importacién , siendo la méas cara de origen
espaiiol con un precio de $2080 pesos y la mas econdmica una lampara
infantil, inglesa hecha en polipropileno con un precio de $249 pesos. Se
consideré que ninguno de los objetos que se listan tienen un precio
demasiado elevado, lo mas barato siendo un servilletero individual de
pewter, y lo mas caro una lampara espaiiola. Loa articulos mas caros son
en general aquellos que presentan alguna aplicacién especial, coma la
cesteria espaiiola en los floreros, y los articulos en barro con cobrey

herreria.
Esta lista es un pequeiio ejemplo de la gran gama de articulos disponibles

en el mercado, sin embargo fueron los que mas se asemejaban al los
objetos que se proponen, de formas muy sencillas y con aplicaciones de

otros materiales.

L AN IS TR
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TIPO DE ARTICULO

PRECIO

1 Nombre de 1Ia

tienda
" Pewter Mexicano con R
Porta retratos soporte de maderga y $ 359y 349 LiverpoolA
Vidrio ante la fotografia.
Madera " Liverpool
Hecho en Tailandia, con Palacio de
Porta refratos . . $70 R
i soporte de cartén, y mica ' -Hierrp
: ante la fatografia . Sanborn’s
sl Madera hecho en Tailandia, . Liverpool
- Porta retratos con soporte de cartén y $285 Palacio de
R e mica ante la fotografia. Hierro
Gl Peyter mexicano, con ’
»7 o Pdrtq refrafos soporte de madera y yidrio $332 Liverpool
R S ante la foto.
R ey - " Peyter mexicano ooit Pro-artesan,
- Parta retratos soporte de madera, y mica $96 venta directa de
Tt T ante la fatografia. fabrica
RS R . . Petwer mexicano con Pro-artesan,
o i’arta retfatqs soporte de madera y yidrio $128 venta directa de
Gk S ante la fatografia. fabrica
j L Pewter mexicano oon Pro-artesan
Porta retfatos soporte de madera y yidrio $93 venta directa de
S5 W ante la _fatografia. fabrica
Peyvter mexicano, con $81 Pro-artesan,
Porta regratos soporte de madera y vidrio $6§ venta directa
ante la fotografia. : de fabrica
En resing poliéster, B
Parta refratos disponible en varios $475 Diva

colores, con spporte
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‘metalicp, sin proteccion
parg la fotografia

Charola ¢n pewter
mexjcanp, plato en vidrio
soplado mexicano

Yy Tvassile

Liverpopl

Pewter mexicano

—

Charola ¢n petwer :
: Ay mexjcanp, patas en resina s S 3
{ Charola 360 !
o poliéster , disponible en #3061 ;
distintos colores P

Pewter mexicang

cisere el

$ 206

.
fartesan, >
venta .

z direrta de
i - | fabrica
; 3 ) [ " Pro-
‘ 1 B iarl TR T RIS E A RN : . .Féan,‘-)
. -4 3 H art, .
Charola de pewt |
Charola Zare fie < venta
mexicano ..{ . i .
i ! directa de
. Ll SO - pabrica |
. < Pro-
S ety G L e 7S Lonag
: . artesan,
. Charola de pewt fe :
Charola D s 'fle e, N ¥ ¥ ; venta
exicano !
: menme ; ; directa de

7 fabrica "7

}’?orta‘ retratos

Petwer mexicano, gor
soporte de madegay vidrio
ante

o

fotografia

e S a5
Pa?qc:o e
Hierro
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’ Cernticero

Vidrio de Checoslovaqui

LN . . P

Cenicera

Pewter mexicano

+

artesan,

Cenicero Pewter mexicang; $ 57 ! venta
: : T PRI R | directa de*
. Jabrica
— - - ——

Bayro ¢on aplicaciones
.metglicas de latdn
FORNE i

Vipa el

1 BarToy,

SRR

[T B L

\ﬁdrib artesanal hec

ho por
) égpstin Bernal |
i i

Chico-$569

Il

quqcio dg

rovi - Grarides-$790,

... Agustin Bernal

Vidrio ar-tesanhl heého por, |

P&qucig de

s, HEITG 5 i
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: . t
Florero Flo‘r:!?l:'g.qn barro, argollay . e !tz‘:t‘@i{g f._ redsd
; L " patasen eobre“ 1%l \’
! i ‘
; i !
{ |
: S , |
Cenicera : _Pewter mcxxcan{) Sl e $198 f syLiverpopl
' i
En resing poliéster, i ;
Florero djsponiblg en varios ’ { - Diva
colores. De farma cilipdrica i
Servilletero Resi?a ppli.éatcr dispenible ’329 : “Casa’ >
) en varios colores - )
i
5 i Fro-
o o artesan,
Servilletero Pewter mcxicané $9é ’ : Sventat™
, dirontas de
fébrica
Por-
. . . artesan,
Serl._’illetém Pewter mexicano B ] ’ $109 eljégo de 4 venta
. R e Edaa directa de
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Salero y pimentero

i
:

Pewter mexnpano, charola
en tanvera de PuebIa

SR RN

$215 '

Liverposi

Bajoplato .

i

Cobre kmqr;fell'nravt_'io e

R T

i $160

PR AL 0N
Barro

Liverpopl.:

Florero

V'dn Checo con patas en«
y oero moxxdnblg E

. w049

2L ~""':~I\~. .

Vidno en vqnoq colores,
“con cestena en eolor
. nn‘tuml‘ lmportndo de
“ Espafa ~ -

v $130

 Liverpopl ~|-

RIS Y
Florero
.

) prmctpal de barro”

i

cu&erta de madenq e

i oz -

i
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Cuerpo principal en pcwter
mexicano y tapa en hxer-ro
Jorjado.

artesan,

directa de
JSabrica

Caja

. Pewter mexieanp .. ...

PRENERPHINTE -k TREN ‘

artesan,
venta
directa de

: Jabrica
; . s
: i i \ Aol
! i Cuer; rinci, en barro‘ Vipa e
! Japonera . pop ipal AN v $300 :17‘5!’:‘?"!{1
1! . : R} patas y ﬁgura en cobm . Barro
H ) s
: ! ]
i i : P
' ’ a«. Jjo de 40ems 60cr ' : '
spejo de 4 x ms. | i ‘ Vet
; artesan,
mareo de madera PO 1 w

aphoac.mm’_edepewter Bt fie o1

mexjeano

4

rrventa - 1
directa de
Jabrica

Ca_)q en pewter mexqcano ’
con ﬁguras de ponchas .,

t

Liverpool.

Candelabro

Cayraadl

i

; PIateado, mmcgno parg

2R

s pequefias ve!as

1
!
i

ongsubd Yoo’

BRIV YL

Liverpopl.
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maﬁnal blanca ’ ';u'

i

I R . T
i En talavera col d R
Jarra na.sa 3 it B66 Liverpopl
pewter maxqcanp : .
; :
3 Bl '
Jarra Acero can asa de mqdera [ 2 0 $370 Casa
; De talavera conpantgllq de e S
. : tela, disefio tradicional, & 1195 Lot . Liﬁéibobi s
. : canservador - ' : ;
i ; De mesa pon decoracién de
; conchas base de maderay P
cuerpb de cabre, pantalla
en tela
! De mesa, 40 emsdeqltura. | e ot f‘f!)q.‘jt .
- Lampara | Con cuerpo de resina lyada . ‘3520
: y pantalla de poI{propxIeno o
! |
i i
RN ,
' Lampara’ 1: Cubma de 20cms en S \ﬁﬁl.c);,c’xg ,‘!ﬁ.’)

o FG{IN
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TENDENCIA
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Tendencia-s.f. accién, fierza por la que un cuerpo se
mueve hacia otro o hacia algo.// Inclinaciéon del
hombre hacia ciertos fines//idea politica, filosofica,
religiosa o artistica orientada en una direccion.

Estética-s.f. Teoria de la belleza en general y del sentimiento que
despierta en el hombre//teoria del arte.

"La palabra "forma" esté llena de ambigtiedades semdnticas. Es evidente que no vamos
a utilizarla en el sentido de las formas diplomaticas, ni tampoco en el sentidodela
JSorma del queso de Parma; ni la forma de madera que se mete dentro de los zapatos.
Nos vamos a ocupar de las formas geométricas y de las formas
orgdnicas; las geométricas las conocernos todos, por haberlas visto en los manuales de
geometria, y las, fdrrhas organicas podemos hallarlas en aquellos objetos o
manifestaciones naturales, como pueden ser la raiz de una planta, un nervio, una

e

descarga eléctrica, un rio, etc.
Bruno Munari.

En la actualidad existen tantos disefios para objetos y
objetos ya hechos que dificilmente se puede crear alguno
que no tenga por lo menos una pequeiia similitud con
alguno ya existente. Escoger una u otra tendencia
es simplemente querer identificar al objeto dentro de un
grupo determinado de objetos ya hechos. Para este trabajo
en realidad no se escogié una tendencia estética de una
=le..c59 €poca particular, lamese Bauhaus, Art Decé, High-Tech,
Modermsta, Pop, o Posmodernista...las formas y estética de los objetos
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son el resultado de un juego de formas sencillas, y la.
funcién que debe cumplir cada objeto.
Esto combinado con el juego de transparenciasy - "

pretenden cada uno por si mismo resolver estos
juegos sin grandes complicaciones formales,
integrando asi

Forma-Funcién-Material con la regla de que en
cada objeto se deben utilizar ambos materialesy"*
evitar, en medida de lo posible, el uso de otros, .-
materiales adicionales.

- 40

El juego finalmente se “gana” o "pierde" de acuerdo a la relacién de
emociones que pueda resultar entre el disefiador como primer jugadory el
consumidor final como su contrincante.

" El disefiador cuenta una historia en lo que diseria y

el consurnidor lee otra historia, el asunto es que casi

lean lo mismo, lo cual es muy dificil”.
Luis Equihua.

La tendencia estética que se ha seguido en los objetos
disefiados se puede considerar un capricho del
disefiador. El éporqué? se responde por la inquietud de
rediseiiar estos diez objetos tan familiares y tan
recurrentemente disefiados y rediseiiados en el pasado,
el presente y seguramente el futuro.

34

reflejos ha dado como resultado diez objetos que . .:




"Creo que los productos terminados y el disefio industrial acercan a la gente. En las
= pequenas cosas el simbolo de status desaparece”
Arne Jacobsen

"El dlseno es el arte que combina las necesidades del consumidor con las posibilidades
v de una produccién industrial "
Olavi Lindén

"La fealdad de vende mal "
Raymond F. Loewy

"Menos es mdas "
Ludwig Mies Van der Rohe

"La primera regla para el disefiador es encontrar al cliente adecuado”
Massimo Morozzi

"El arte se ha enamorado de la hrstorla y la industria se ha vuelto parte de un fenémeno
) intelectual”
Gio Ponti

- "Presumir con el disefio se ha puesto de moda "
- Andrée Putman

"Lo que el disefiador puede hacer el anticipar un estado de &nimo antes que la gente se
de cuenta que astd aburrida. Simplemente es cuestién de aburrirse primero ”
Mary Quant
"Por cincuenta afios la funcién ha sido considerada un concepto establecido cuando de
hecho nunca ha sido enteramente comprendido
Borek Sipek

"El buen gusto no es sustituto de conocimiento”
Frank Lloyd Wright
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Descripcion basica
de los objetos
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Los 10 objetos disefiados han buscado ser versatiles, todos tienen una
funcién definida, sin embargo se pueden utilizar de diversas maneras al
ajustar sus piezas, o acomodarlas de distinta manera. A partir de una
necesidad basica como comer, habitar o pensar se puede disedar
cualquier objeto que puede derivar como un facilitador de placer. Por
ejemplo de la necesidad de comer derivan objetos como las vajillas,
electrodomeésticos o en este caso la charola para objetos calientes-anillos
para servilletas de tela.

Caracteristica basica buscada: VERSATILIDAD

Necesidades Basicas (—> Placeres

COMER <—> cocinar
HABITAR <—> decorar
PENSAR P— estudiar, escuchar misica.

A continuacién se presentan los objetos con una breve descripcion:
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Caja/Alhqgjero:

Uso- Contener
objetos, decoracién.
Puede contener :

alhajas, aretes,

pulseras, anillos,
llaves, pastillas, ligas
cabello, dulces.
Puede estar en: la
sala, la recamara, la
cocina, el vestibulo, la
oficina, el bano.

La puede usar:

cualquier persona a partir de los 10 afios.

Este objeto consta de dos partes. Su ensamble es sencillo y permite utilizar
el espacio interior al maximo.
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Cenicero:

Uso- Recolectar ceniza
de cigarrillos,
decoracion

Puede contener:
Ceniza.

Puede estar en:
Sobre cualquier mesa
Lo puede usar:
Fumadores, o como objeto decorativo cualquier persona
a partir de 10 afios.

Este objeto consta de dos partes las cuales embonan entre si. La parte que
es receptora de las cenizas esta hecha del metal siguiendo el principio de
adaptar el material a la funcién, si esta fuese de resina podria quemarse.
En su base de resina tiene un espacio para embonar la parte metalica. En
su forma se ha jugado con elipses que forman un huevo cuando son
cerradas y embonadas entre si.
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Lampara de buré:

Uso- Alumbrar, decoracién.
Puede contener: Luz

Puede estar en : la recimara, la
sala, la oficina.

La puede usar: cualquier persona
a partir de 10 afios.

La funcién de este objeto es
alumbrar con poco voltaje, esta
pensada para ser decorativa y utilizar
un foco de 60 V maximo. Sin
embargo la base debe ser del metal pues el sbquet de lampara tiende a
calentarse. La resina con un acabado esmerilado se usara para la pantalla
y tendra dos canales de ventilacién para permitir el flujo de aire, ayudando
asi a que el foco tenga un rendimiento 6ptimo.
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Organizador para 15
cd’s:

Uso- Organizar discos
compactos, decoracion
Puede contener :
discos compactos
Puede estaren :

Cerca de un componente
de audio

Lo puede usar:
Cualquier persona a partir de 10 anos.

Para este objeto se pensé especialmente en el proceso para producir las
partes para asignar los materiales. La charola tiene hendiduras que seran i
mas faciles de producir en metal. Ademads al ser mas rigido permite que el
claro entre soporte y soporte sea mas largo. En su extremo frontal tiene un
espacio separado para colocar el disco que se esta escuchando.
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Portarretratos doble:

Uso- Exponer cuatro
fotografias, decoracidn.
Puede contener:

Cuatro fotografias de 10 x
15cms

Puede estar en:
Cualquier habitacion

Lo puede usar:
Cualquier persona a partir
de 10 aiios.

Los porta retratos comerciales en general tienen una "tapa” trasera que
permite el acceso a la fotografia y ademas sirve para adaptar el soporte del
objeto. En este caso cada "hoja" del portarretratos se abre para colocar el
vidrio y las fotografia. Las dos hojas embonan entre siy se estructuran de
manera que no hace falta agregar un soporte.
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Reloj de mesa:

Uso- Dar la hora, decoracién
Puede contener:

Tiempo

Puede estar en:

Una mesa de noche, un escritorio
Lo puede usar:

Cualquier persona a partir de 10
afios.

El reloj esta libre de botones exteriores, el mecanismo del reloj, comercial
de bateria AA, se inserta en la pieza de resina. Se tiene acceso al separar
las piezas de resina y pewter. La resina en la parte de la caratula es
transparente y el resto tiene un acabado esmerilado.
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Organizador de
cubiertos:

Uso- organizar cubiertos
Puede contener:
Cucharas soperas,
cucharas azucarera,
tenedores, cuchillos.
Puede estar en:

La cocina, sobre una mesa
en buffet.

La puede usar:

Una familia promedio de 4
personas.

Este objeto resulta muy practico para tener en orden los cubiertos. Tiene
cuatro separaciones para acomodar los cuatro tipos de cubiertos basicos.
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Florero :

Uso- exponer flores, decoracién
Puede contener:

Flores, agua

Puede estar en:

Cualquier habitacion

Lo puede usar:

Cualquier persona a partir de 10 anos.

La resina no puede estar en contacto prolongado con
agua por lo que el receptor de ésta sera de metal y la
base de resina. La base de resina tiene tapas con la
forma del cono o de piramide truncada. Siendo esta
trashicida se podra percibir este efecto.
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Organizador de anillos
para servilletas de tela:

Uso- colocar cuatro anillos
para servilletas, y cuando
éstos estan en uso, porta
objetos calientes en la mesa.
Puede contener:

4 servilletas de tela.

Puede estar en:

Sobre la mesa durante la comida, como objeto
decorativo en la cocina o area de comedor.

Lo puede usar:

Cualquier persona a partir de 10 afios

Este objeto tiene una doble funcidn, al ser la base de metal se puede
utilizar también para colocar platos calientes en la mesa. Los servilleteros
individuales sirven también para colocar los cubiertos mientras estan en

uso.
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Porta lapices-pisa papeles

Uso- Organizar utensilios de
escritura

Puede contener:

Lapices, boligrafos, clips,
grapas.

Puede estar en:

Sobre cualquier escritorio o
mesa de trabajo.

Lo puede usar:

Cualquier persona a partir de 10
anos.

Este objeto ademas de poderse usar como porta lapices cuando esta
ensamblado, tiene la posibilidad para que cada una de las partes se use
como "charola” para clips.
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Los colores de la resina pueden variar para cada objeto. Lo que sera
constante sera el tratamiento de las piezas, las cuales seran traslicidas
(esmeriladas) practicamente en todos los casos, salvo la caratula del reloj.
El acabado en el caso del pewter sera brillante.
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ERGONOMIA
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La ergonomia ha sido definida como "El disefio
de la tecnologia del trabajo”, que "estdbdsada
en las ciencias biolégicas humanas : anatomia,
fisiologia y psicologia”. En palabras mas
sencillas, es definida como una "ciencia
interdisciplinaria que estudia las relaciones
entre la gente y sus ambientes”.

En el diseiio de productos consumibles,
ambientes de trabajo, vehiculos de transporte,
entre muchos otros, la ergonomia juega un papel
indispensable. La relacién que tiene el usuario
con los objetos varia dependiendo de los factores
de ergonomia que estén implicitos en el objeto.

42

Estos factores son una base para el diseio de
objetos cuando éstos definen en si al objeto. Por
ejemplo, una silla "ergonémica” puede
mantenernos sentados comodamente durante un
periodo mas largo que aquella en la que estos
factores no han sido considerados.

Unos zapatos tennis, tienen caracteristicas
especiales dependiendo del usuario, adecuados , .
al ejercicio que se va a llevar a cabo...

ETES
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Los zapatos tennis han evolucionado volviéndose cada vez mds ergonénticos.

En el caso de los objetos propuestos, la ergonomia no es un factor
primordial. Sin embargo hay algunos factores que se tienen que tomar en
cuenta, como el tamafio de las manos en relacién con los objetos, el peso
de los objetos, y la facilidad de operacién por el usuario.

Por ultimo, la proporcién de los objetos y el juego de los materiales con
sus colores sera lo que dictara el factor psicolégico dentro de la ergonomia

de cada objeto.

A continuacién se presentan tablas con medidas antropomeétricas de
manos de hombres, y algunos de los esquemas descriptivos de
movimientos que pueden considerarse para el manejo de los objetos. La
tabla y el diagrama muestran las medidas de manos de adultos en
centimetros y percentiles 95y 5.

Percentiles| T ’ J | K . L
: 95 20.5 | 11.8 | 9.6 | 23.1
- 5 17.8 | 10.0 | 8.2 | 20.0
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Moz)imientos de los
dedos.
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Especificamente para cada objeto las consideraciones ergonémicas son las

siguientes:
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-Caja / Alhajero: Este objeto tiene un peso
maximo de 1k.g. Se puede levantar con una
R sola mano, por lo cual su dimensién total es
S adecuada a ésta. No tiene divisiones para que
R Do los dedos del usuario puedan llevar a cabo un
. i ; movimiento de pinza.

-Cenicero: Pesa 400 gms. La parte
superior estad destinada a la recepcion
de cenizas y puede ser separada de la
base para su aseo. Se ha considerado
un agarre facil que permita al usuario
mantener la limpieza de su mano.

o, et
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estabilidad, este puede ser de maximo 3 Kg.
Se tiene un acceso facil al foco y al
interruptor. Este objeto esta considerado
para ser movido con ambas manos, por un
s6lo usuario.

-Lampara de Burdé: El peso ayuda a su = "

~-Porta Retratos: Es accesible para
introducir las fotografias y tener facilidad de
limpieza. La estabilidad del objeto la dala
escuadra que forman entre si ambas partes
de porta retratos. Tiene un peso de 2.5 kgs .
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— || -Florero: este objeto debe tiene un peso de 6
- kgs considerando la estabilidad necesaria. Se
) o ha considerado que cuando el jarrén contenga
agua debe ser accesible para levantarse, aunque
esto generalmente se realiza con ambas manos.

-Juego de escritorio (pisa papeles y

porta plumas) : Este objeto pesa 1 kg. Esta Lo
disefiado para ser manejado con una sola - o
mano cuando el objeto estid ensamblado. fose

A
"/ s . y
.. - / -

=y
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Organizador para 15 discos
compactos : El objeto no tiene la
finalidad de ser portatil y tiene un peso
maximo de 2.5 kgs, éste aumentara con
la colocacidén de los discos. Se han
considerado aqui movimientos a partir
del antebrazo para poder mover el
objeto y mantener su equilibrio.

PP

-Juego de 4 anillos
servilleteros con base Porta i

Objetos Calientes : Sus piezas o o

individuales, los anillos T

servilleteros, son suficientemente . [/ <. e
MmN

grandes para no presentar peligro -
a ser tragados por bebés. Las S =
piezas son facilmente accesibles y AR
la base facil de limpiar. Este objeto I
tiene un peso maximo de 1.5 Kg
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Organizador portatil para
cubiertos: Este objeto tiene un -
peso de 1kg maximo. Al contener los
cubiertos éstos lo aumentan
considerablemente. Por la misma
razon sus dimensiones son mayores

?
7

y se considera un manejo con ambas Ak, Y
N 4

manos. Ve W o

< ¥ T

\‘

—_ L !

\ . . o 7

e //

-Reloj de Mesa: Este objeto pesa 1 kg
maximo. Se consideraron factores de
Optica, esto es que la lectura del reloj sea
facil. Asi mismo es facil acceder a las
baterias para su cambio, lo cual se hace
separando las piezas y deslizando la
maquina en la parte de resina.
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PEWTER
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PEWTER
En su forma mas pura el estafio esta lejos de ser un buen candidato para

hacer objetos, no es facil fundirlo y es demasiado quebradizo para poderse
vaciar exitosamente. Normalmente ha sido aliado con otros metales,
principalmente con plomo en una proporcién de 10 a 1, y con cobre en
una proporcion de 100 a 4, el pewter es el resultado de estas aleaciones.

Su uso data de la época egipcia (3700 A.C.) y
algunos objetos hallados en el monte Esquelina y
el Rio Tiber incluyen estatuillas representando a
divinidades, miniaturas de objetos caseros como
anforitas, lamparas de aceite, y pedazos de
muebles. Los objetos hechos en pewter eran
menos frecuentes que aquellos fabricados en
vidrio, bronce, plata o barro, sin embargo,
durante el siglo XIV en Alemania se desarrolla
esta actividad con un control de calidad estricto,
y el siglo XVI marca la era dorada del pewter.

Los primeros moldes se hicieron de barro mezclado con pelo de cabra, y
posteriormente cuando se comenzaron a aplicar relieves
se hicieron en latén y cobre. Dependiendo del tipo de
relieve se grababa directamente en el modelo o se usaba
acido caustico posterior al vaciado. Las piezas grabadas
mas caras e importantes por su estética fueron producidas
en el periodo goético tardio alrededor de 1500 D.C.

En vez de usar oro, plata o piedras preciosas, la gente
menos pudiente de la edad media usaba prendedores de
pewter cosidos en su ropa y sombreros. Estos prendedores

comunmente eran llevados como amuletos.
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Debido a que los objetos de pewter eran fundidos una y otra vez, no se
conservan muchos utensilios de épocas anteriores a la gética. Lo que si
existe como evidencia son documentos en los cuales se discute la
viabilidad y aceptacidon para utilizar el pewter para la fabricacién de cilices
religiosos. Desde el siglo X VT el uso del pewter fue distintivo en la
fabricacién de jarras y tarros.
La competencia del pewter surge a finales del siglo XVII con el “boom”
dela ceramica de alta temperatura con
- esmaltes de colores.
" ) El éxito de esta ceramica fue su
"@; L ey produccién en serie, se abrieron muchas
' ' fabricas y como consecuencia, el uso del

pewter para utensilios decay6
totalmente, por lo cual los pewteros
decidieron entonces imitar los disefios
hechos por los orfebres de plata con la
esperanza de ganar un nuevo mercado
con la ambiciosa clase media. Esto fue un éxito y a partir del primer cuarto del
siglo XVIII, el “pewter estilo-plata” se establece fuertemente con los estilos del
Regency y el Rococd.
El pewter se convierte entonces en un material de imitacién, y
posteriormente es usado frecuentemente en piezas del estllo neo—barroco,
neo-gobtico, y neo-renacentista.
Durante el periodo del Art Nouveau y el “Arts and Crafts” hay un nuevo
auge en el uso del pewter.
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w1y 2 “El pasado no vuelve nunca, las re-evocaciones no sirven
mds que para jugar con ellas. Por lo tanto una
" o éducacidn basada sélo en el pasado le sirve para nada
S .a quien ha de trabajar en el futuro préximo. El
pasado solamente puede tener una funcién cultural y se ha de considerar ligado asu -

tiermpo, ya que de otro modo se entiende nada.”
Bruno Munari.

Actualmente el pewter ha tomado distintos
caminos, en Estados Unidos y Europa se sigue
fabricando con una fébrmula que consiste en go-
95% de estafio, 2-8% antimonio o cobre, y 1-2 %
de bismuto. Las piezas producidas varian en

estilo siendo desde muy clasicas, hasta modernas.

ﬁ.‘\ 8 En México la férmula de composicion esta basada

principalmente en aluminio. La industria del
pewter ha ido creciendo fuertemente con una produccién de objetos
decorativos que van desde los porta retratos y utensilios de cocina, hasta
piezas para muebles.

Los motivos del pewter hoy en dia son delo

mas diversos y las piezas tan sencillas o PP
rebuscadas como lo desee el diseiiador. ¥/ _%\‘?"7,

Meéxico ocupa el segundo lugar mundial en la A\ &2 . F
producciéon y exportacién de este tipo de ’ A NS >
pewter siendo superado solamente por la India ~ B ALD
debido a su mano de obra econémica y a un P
gran subsidio estatal que baja los precios del —

aluminio considerablemente.

La mayoria de los diseiios son comunes e incluso trillados, las copias son
frecuentes, esto debido en gran parte al esfuerzo y riesgo que representaria
contratar a un diseiiador.
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Mientras siga habiendo mercado para las piezas que se producen no hay

inquietud por cambiar los disefios.
El pewter es un material que ofrece muchas posibilidades para el disefioy

fabricacién de objetos innovadores. La facilidad para trabajarlo, y sobre
todo los acabados que se le pueden dar lo convierten en un material

flexible a disefios de todo tipo.
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FABRICACION DE OBJETOS EN
PEWTER
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FABRICACION DEL PEWTER

En México existen muchos talleres que fabrican una
gran diversidad de objetos en pewter, son
considerados como pequeiia industria o también
como pequeiias empresas; constituyen una fuente
permanente de trabajo e ingresos para un amplio
sector de la poblacidn.

Se visitaron dos de estos talleres ubicados
respectivamente: en la carretera vieja a Cuernavaca y otro en la ciudad de
Morelia Michoacan. Se encontré que ambos tienen las mismas
caracteristicas:

Trabajan con un nimero de empleados que oscila entre 14 y 18
trabajadores y se tienen una produccién que va desde 500 hasta 8ocokgs
de pewter trabajado semanales.

Generalmente el metal se obtiene en lingotes, sin embargo este ha sido
procesado anteriormente y es un reciclaje de carrocerias viejas. De manera
que esta pequeiia industria contribuye al aprovechamiento de material que
de otra manera seria considerado basura. Existen 8 grados de aluminio
que determinan su fluidez, brillantez, y dureza, a mayor grado menor
dureza, mayor fluidez y menor brillantez. Para estos objetos se utilizé
aluminio grado 40 que tiene una temperatura de fundicién de 430°c.

Lingotes aluminio

5 - - ‘I . .
&W .} Materia prima
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PROCESO GENERAL DE MOLDES Y FUNDICI6N

Modelado:
Una vez que se cuenta con las caracteristicas necesarias a producir, se
realiza un modelo en madera o algiin tipo de material muy suave tal como

cera, pasta, acrilico, etc.

Moldeo:
El proceso es meticuloso en arenas y arcillas especiales con diferentes

tipos de humedad. El primer paso es hacer una “cama” con la arena
cernida en la cual se coloca el modelo, se utiliza una caja de moldes, la cual
esta hecha de madera y consiste de dos marcos abatibles que tienen varios
pernos para que se puedan centrar.

El modelo se ubica “boca abajo” al g w Sl
centro de uno de los marcos y se cubre f; ¥
con arena. Se apisona hasta compactar
perfectamente la arena y se “raza a
nivel”.

Para compactar

bien la arena se AMolde de arena con modelo
utiliza un

rociador de agua, y una vez que esta lista la cama, -
ésta se voltea y se desprende el modelo; luego "
entonces, se retocay perfecciona. :
Se espolvorea un polvo fino “separador” que servira
como desmoldante para la pieza vaciada. Se vuelve a
colocar el modelo en la cama y es rociado también
e con el polvo separador. Se coloca el marco
folde y contraniotde” ' contraparte de la caja y se vierte arena, de igual
manera se compacta hasta que queda bien firme.
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Los métodos para compactar que
utilizan los trabajadores son, ademas de
ingeniosos, divertidos : bailan sobre la
caja, le suelen llamar el “baile del indio”.

P AT IR "'1

9|

~ Compresién de la arena

Fundiciéon:

Se controla minuciosamente el tipo de aleacién
para no obtener ningan tipo de contaminaciéon
en el producto final. El aluminio artesanal es
exclusivamente 92.92% de aluminio, 7% de .: :
silicio metalico y .04% de cobre. El contenido T Moldes en serte

de Silicio es importante pues ayudara a que la pieza final tenga una dureza
adecuada. Si se tiene un contenido mayor al 8% la pieza serd demasiado
dura, mientras que si se tiene en cantidades menores tiende a ser porosa.
- R T g

Se funden en el horno los elementos
necesarios de la aleacién, para
posteriormente vaciar en los moldes ya
preparados. El metal funde a una
temperatura aproximada de 430°Cen

\-.T_‘ hornos hechos con ladrillos refractarios. Se
] . wm.dss  utiliza un crisol, generalmente de grafito o
Crisol con metal fundido hierro el cual es alimentado de gas L.P. por

medio de una tuberia que en su extremo
tiene un soplador. Este tiltimo produce aire que ayuda a que el calor
generado suba uniformemente por el crisol y el horno.
El metal tarda entre 30 y 40 minutos en fundir y se debe calentar ocho o
cinco minutos mas dependiendo del fundente que se haya utilizado.
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Generalmente se utiliza un fundente llamado Fluxus AL, siendo su
temperatura de vaciado 75°C aprox.

Cada molde tiene de dos a tres respiraderos y vertederos, con esto se
controla que las piezas no tengan burbujas y por ende su dureza final.

Vaciado del meral

Terminado, Corte y Rebabeado:

Se corta la colada o masacota con la cual fue alimentada o vaciada la pieza
en el molde de arena, posteriormente, se rebabea con un motor esmeril
para quitar todos los residuos de metal en la orilla de la misma para pasar
a limar partes interiores de la misma.

& - ; -
Arbol de pewter

Desmolde de
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Pulido: Se trabaja con

motores pulidores de 5 a 7 hp. con los pasos
siguientes:

1. Asentamiento de la pieza con ruedas de
esmeril delgado maya 180.

2. Semipulido.

3. Brillo total de la pieza.

Lavado:
Se desarrolla el lavado manual de cada una - . Putich

de las piezas mediante diferentes tipos de uidor
desengrasantes a baja temperatura enjuagando y secando. Cominmente
se utiliza diesel como desengrasante, posteriormente la pieza es secada en
aserrin. Se limpia meticulosamente para quitar los residuos de las pastas
pulidoras, y entonces se termina de secar y limpiar en harina de trigo.

Diesel, aserrin, harina

Finalmente se trata con algodon para obtener su bnllo final y
paralelamente su revision final. g

Empaque:
Se embolsa y empaca cuidadosamente para que
llegue a su destino en optimas condiciones.
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PLASTICOS
Los Plasticos son materiales sintéticos que pueden
ser transformados en productos utilizables por
medio de calentar, moler, moldear y otros procesos
similares. El término se deriva del griego plasticos
que quiere decir formar. El primer plastico
conocido fue la Parkesina llamada posteriormente

52 Xylonita, descubierta por el quimico e inventor
inglés Alexander Parkes en 1862,

El primer plastico completamente sintético fue producido comercialmente

de fenol y formaldehido en 1910 por Leo Hendrik Beakeland, un quimico

belga nacionalizado americano; este era una resina termofija, llamada

Bakelita y fue usada ampliamente en la industria americana.

La primera resina incolora de urea-folmaldehido, fue patentada en 1918 y

comercializada hasta 1928. Aunque estaba

disponible en cualquier color, se le adheria la

humedad, problema que fue resuelto en 1939

usando melamina en vez de urea.

Mientras tanto, los acetatos de celulosa fueron :
intensamente estudiados. Al principio solo el 53
triacetato soluble en solventes téxicos era producido

y aplicado como barniz resistente al agua en las alas de
aviones. Al final de la primera guerra mundial el

triacetato era fabricado en polvo para después fundirlo y
moldearlo.

En Mayo de 1922 el quimico aleman Hermann Stavdinger
publicé la demostracién de que el caucho se compone de
cadenas de unidades de isopreno, y la palabra
macromolécula se usd por primera vez.

Estudi6 profundamente la resina estireno, examinando
las viscosidades de sus soluciones. Stavdinger comprobd
que la resina de estireno era un gran conjunto de
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macromoléculas o polimeros gigantes de diferentes largos que Hamé
poliestireno.

El descubrimiento de Standinger dio las bases tedricas
de la polimerizacién, y coincidié con otros dos factores :
el crecimiento de la industria quimica en general y el
impetu politico en Alemania hacia una independencia
de muchos materiales naturales llevando al desarrollo
industrial de procesos en laboratorios:
El cloruro de vinil, descubierto en 1835 esta formado

y por la reaccién del
acetileno y el acido
hidroclérico. 55
El polimero PVC cloruro
de polivinil fue producido
por primera vez en 1912.
En 1928 en Estados Unidos se descubre la
superpoliamida, mejor conocida como

Nylon.

Los poliuretanos vienen en 1937, tras de esto en 1939 se descubre el
polietileno. la resina epdxica en 1943, el tereftalato de polietileno en 1941,
y los policarbonatos en 1956. A la par se fueron desarrollando nuevas
técnicas de fabricacién y transformacién. Cuando se inveutd el celuloide, el
unico equipo disponible para su transformacion era el que se usaba para el
caucho. Las maquinas extructoras eran hidraulicas.

58
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Las primeras maquinas de extrusion, inyeccion, termmoformado y soplado
datan de las primeras décadas del siglo 3.

Como se puede observar la industria del plastico tiene relativamente poco
tiempo de existir, esto es, sila comparamos con la del Pewter.

Los plasticos estan compuestos de moléculas gigantes (polimeros)
organizados en cadenas inmmensamente largas de unidades repetidas
derivadas de moléculas cortas; en el caso de los
polimeros de adicién estas moléculas cortas se
conocen como mondmeros.

Las cadenas se construyen con la formacion de
enlaces quimicos.

Actualmente se han desarrollando todo tipo de
compuestos y polimeros los cuales pueden
sustituir practicamente cualquier otro material,
por su accesibilidad, los plasticos son materiales
altamente utilizados para la fabricacién de todo
tipo de electrodomeésticos, de muebles, de
automodviles, de vestido, de jarceria, en fin,
practicamente cualquier cosa que se nos venga a la
cabeza se puede producir en plastico.

Sin embargo no son degradables, algunos son
reciclables, pero en su gran mayoria los desechos y
residuos plasticos son muy contaminantes. Esto
representa un gran reto para la industria
plastiquera.

Para este trabajo se eligi6 utilizar un tipo de resina : §,}
poliéster debido a su facil transformacién. La s
industria de los plasticos en México es muy
importante y este tipo de resina resulta facil de
adquirir y a un precio bastante accesible. Se eligié
la resina poliéster fabricada por Poliformas
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Plasticas S.A. de C.V. puesto que es el fabricante que cuenta con todos los
productos necesarios para su procesamiento, por ejemplo el caucho de
silicon para los moldes, las pastas para pulir, las ruedas de manta, los
colorantes, aceleradores, y catalizadores.
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FABRICACION DE OBJETOS EN RESINA
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FABRICACION DE OBJETOS EN RESINA

Cuando esta pulida, la resina puede semejar mucho al vidrio en su
apariencia final. Se puede esmerilar, jugar con distintas cargas
(encapsulados), ademas de prestarse para realizar formas muy diversas
debido a su facil moldeo.

RESINMEX 70
Es un poliéster de alta reactividad,
viscosidad media y baja coloracién.
Sus caracteristicas principales son:
= Presenta condiciones de gelado y curado
que permiten asegurar una alta
transparencia y claridad en el producto
final.
= Desarrolla una dureza 6ptima que permite
desbastar y pulimentar los productos con
suma facilidad.
= Buena estabilidad dimensional.

Resinmex M 30 tiene su principal campo de aplicaciéon en la manufactura
de articulos vaciados que deben tener maxima claridad y transparencia;
estos pueden ser articulos decorativos, encapsulados, figuras, llaveros,
botones, etc.

DATOS TECNICOS

Solidos ( %)....... 63+ 2

Viscosidad (cps.@ 25 C)....... 400+20
Tiempo de gelado (min) (2*)....16+2

Tiempo de curado (min).....30+5
Temperatura de exot. Maxima (°C).....160+10
Gravedad especifica (gr./cm3).....1.10+0.02
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Color Maximo.....50 APHA
Dureza (3%).....40+5 Barcol

1.-Determinacién con Viscosfmetro Brookfield, modelo &
LVF aguja No.3 a 60 r.p.m.

2.-Determinacién en 80 grms. De resina y 20 grs. De
estireno, acelerada al 0.5% de Naftenato de Cobalto al
6% y al 196 en peso de PMEK al 50%
3.-Determinacién en durémetro Barcol modelo
GYZJ-9341-1 a las 24 hrs de haberse fabricado.

Esta resina requiere del agregado de un acelerador o promotor adecuado a
fin de obtener la minima coloracién posible. También es importante
controlar la cantidad de catalizador para obtener productos de buena
calidad. El uso exagerado de catalizador trae como consecuencia
amarillamientos y estrelladuras en las coladas grandes. La temperatura de
operacidn es determinante cuando se emplea esta resina ya que esta
actuara como acelerador o retardador del curado de la resina.

Las siguientes proporciones de acelerador y catalizador son las
recomendadas a diferentes temperaturas en coladas de 100grs.

Temperatura °C 9% de Acelerador 2 de Catalizador
20 a menos 0.5 1.0

20 a 25 0.5 1.0

25 a mas 0.3 0.75

Para la fabricacion de las piezas en resina se necesitan moldes de silicon.
Estos son los mas adecuados dado que las piezas no son muy complicadas
en su forma. El silicén es un elastémero y como tal tiene la peculiaridad de
ser elastico ademas de poseer una temperatura de servicio de 300°Cy un
alta tension superficial, lo que significa que su estructura molecular es tan
cerrada que no permite la adhesion de otros materiales. También tiene la
capacidad de reproducir fielmente cualquier tipo de textura.

Existen varios tipos de molde los cuales se usan dependiendo de la pieza
que se quiera copiar, y se definen de acuerdo a las siguientes
caracteristicas:
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a) altura de la pieza.
b) angulos de salida
¢) voliimenes

La combinaci6n de los tres criterios determina el tipo de molde:

Molde tipo Bloque:

Recomendado para piezas bajas, con o sin relieves, angulos de salida
positivos y reducido volumen de material a invertir. Indicado para piezas
delgadas y altas que requieren exactitud.

Molde tipo Guante con contramolde de Yeso:
Util para piezas altas o bajas, con angulos de salida positivos o negativosy
gran volumen de material a verter.

Molde tipo guante con contramolde de P.R.F.V, (Fibra de
vidrio)

Usado para las piezas que tienen un alto grado de dificultad y que
requieren mas de dos partes para configurarlo.

Para la fabricacion de los distintos obJetos se realizaron moldes con contra
de yeso, para el florero fue necesario fabricar corazones retractiles.

FORMULACION DEL SILICON

COMPONENTE | PORCENTAJE
Silic6n 100

Diluyente o

Catalizador 2

Para efectos de calculo se tiene que 1gr = 34 gotas de sustancia.

Todos los cilculos se basan en la cantidad de silicén y se calculan por regla
de tres.

La preparacién de la f6rmula requiere tener presente los siguientes
conceptos:
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- El silicon es un material denso de dificil aplicacién por lo que
generalmente se la agrega un aceite diluyente o adelgazador para volverlo
manejable. El porcentaje maximo aplicable se usa para

preparar la primera capa y asi obtener una copia fiel de cualquier textura
en el modelo. A menor cantidad de diluyente mayor densidad, porcentajes
como 20% y 15% se recomiendan para las siguientes capas. Se debe
adquirir una mezcla homogénea por lo cual se recomienda batir esta con
movimientos tanto verticales como circulares, y en ambos sentidos.

- Cuando el silicon tiene la densidad requerida se le aplica el catalizador,
agente que propiciara la polimerizacién o vulcanizacién en frio. Para la
primera capa se utiliza el 3%, ya que una mayor cantidad resultaria en una
velocidad mayor de solidificacién, por lo tanto menor tiempo de trabajo.
Porcentajes como el 4% y 6% se recomiendan para las capas posteriores.

Algunos moldes requieren de refuerzo para guardar la forma y conservar
las dimensiones del modelo, para ello se utilizan telas de tramado abierto
que atrapan el silicon, la mas usual es la gasa de algodén.

Teniendo el molde vulcanizado en frio se procede a desmoldar a las 24
horas y a vulcanizarlo con calor dentro de un horno a temperatura de
100°C durante 2 horas. El molde se utilizara a las 48 horas de haber
vulcanizado en frio.

Existen diferentes tipos de silicon para fabricar este tipo de moldes, los
cuales van variando de acuerdo a su férmula. Los silicones de prueba se
utilizan para hacer las primeras pruebas, o cuando la produccién sera
inferior a las 100 copias. Los silicones definitivos pueden utilizarse hasta
1000 veces, obviamente este tipo de silicon es el menos econémico.

Los moldes deben estar siempre limpios, y se debe aplicar una capa de
aceite de silicon (en aerosol) cada 10 copias.
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El proceso de produccién para las piezas en resina es el siguiente:

MODELAJE: Se desarrolla un
modelo en estireno, madera, o
cualquier material que no se
deforme con el calor. Se deben
cuidar los angulos de salida, esto
determina la cantidad de piezas
que llevara el molde.

En el caso de las piezas para los
objetos propuestos los moldes Sl
son sencﬂlos en tOdOS IOS ¢asos. Afodelo se fubricado con estirerno

MOLDE: Se fija el modelo a una base y se vierte la primera capa de
silicon, la cual debe ser suficientemente fina para poder copiar con
exactitud los detalles del modelo.
Una vez que se ha secado la primera capa se vierte otra un poco mas
gruesa y viscosa. Antes de que esta . .

termine de secar completamente se
coloca una capa de gasa.

Esto 0ltimo se repite de una a dos
veces dependiendo del tamafio de
la pieza y de la flexibilidad que se
requiera para desmoldar. Si la
pieza es muy complicada es
preferente que el molde sea mas Molde de silicén con cama de yeso
flexible.

Autes de desmoldar el modelo del silicon es necesario hacer el refuerzo de
yeso, es cual es necesario en todas la piezas de los objetos, este se hace
colocando un marco alrededor del silicén ya seco. El yeso copia la forma
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de la ultima capa de silicon de manera que es facil regresarlo a su lugar
tras cada desmolde.

VACIADO (COLADO):

En un recipiente, de preferencia transparente y de vidrio se vierte la
resina en estado liquido. Se agrega el colorante y se mezcla hasta
homogenizar. Si la pieza llevara alguna carga es en esta etapa cuando se

agrega.

Es importante mantener la resina a temperaturas de 24°C a 25°C pues que
el frio o demasiado calor puede afectar su reaccién, en color y catalizado.
El siguiente paso es verter el catalizador. Inmediatamente después de
haber vertido el catalizador es
importante homogenizar y verter
en los moldes.

La resina cataliza y gela
completamente en un lapso de 30 a
60 minutos Mantener la
temperatura constante para todas
las coladas es importante ya que si , , e
esta varia los resultados pueden ser : O o o et
distintos. Las piezas se desmoldan

e inmediatamente pueden ser trabajadas.

En el caso de las piezas con corazoén retractil, este se retira cuando la pieza
comienza a gelar dejando la forma deseada en la pieza.
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ACABADOS:

Las piezas pueden tener algunas rebabas
que deben ser removidas antes de ser
pulidas. Para esto se pueden usar lijadoras
de banda cuando las caras son planas, o
rehiletes de lija cuando estas tienen relieves
o formas diferentes.

Pivea terminadea El acabado puede ser lijado fino,
esmerilado, o bien si se quiere una
transparencia total la pieza es pulida utilizando un disco de manta y pasta
blanca. En el caso de los objetos presentados se ha utilizado
sandblasteado.
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Memoria descriptiva



MEMORIA DESCRIPTIVA

Por ser un trabajo orientado al diseiio estético de los objetos cuando se
comenzo) este trabajo se tenia una lista de aproximadamente 30 objetos
que podian realizarse. La propuesta de disefiar pequerios objetos que
fuese viable fabricar en pequeias cantidades lev) a seleccionar los
materiales en los que se queria trabajar, y como se ha mencionado antes
en el trabajo, se trabajé con resina poliéster y aluminio de fundicién
(pewter).

Finalmente se decidid que serian diez objetos, y que estos debian ser todos
producto de la combinacién de los dos materiales, manteniéndose tanto en
forma como en funcién lo mas elemental y sencillo que se pudiese. Quiza
un poco con la ideologia minimalista sin pretender serlo tampoco.

Los objetos comenzaron a tomar forma como un ejercicio mas de diseiio,
se realizaron bocetos de los iconos y se parti6 de las formas geométricas
basicas tratando de mantener las formas sencillas y por lo tanto faciles de
producir.
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Aqui se muestran los bocetos de las primeras ideas para la caja alhajero y
el florero, como se puede ver siempre se jugd con la idea de que la parte de
los objetos fabricada en pewter tuviera una presencia a través del material
transhicido y que de esta manera se mezclaran ambos materiales.
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Desde el comienzo del trabajo se tenia la intencién de que el porta retratos
no tuviese los tipicos soportes en su parte posterior y que el mecanismo
para meter y sacar la foto fuera diferente, parte del objeto mismo. Para el
cenicero la consideracién del material utilizado para cada parte radicé en
gran medida en la funcioén del objeto en si por que desde un comienzo se
tenia claro que la charola receptora de ceniza tenia que ser fabricada en
metal.
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En el caso de los servilleteros y el porta objetos calientes en un comienzo
. se consideraban dos productos diferentes. El porta objetos calientes se

consideraba asi en su parte metalica, y como un frutero o centro de mesa

en su parte de resina.

Para el organizador de discos compactos se contemplé la idea de hacerlo

apilable, sin embargo los resultados eran siempre muy similares a los

organizadores comerciales ya existentes.
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Los objetos mas dificiles para definir y lograr que fuesen diferentes fueron
el reloj de mesa y el porta lapices. En realidad existen tantos y el icono es
tan fuerte que se caia siempre en los mismos conceptos.

Con los bocetos preliminares y los planos de los objetos se hicieron los
primeros modelos de las piezas.
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Modelaje

Los modelos se fabricaron en MDF y estireno

Modelo
cenicero

GRS

Modelo reloj de
mesa

123

Caja alhajero

Organizador para 15

cd'’s
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Modelo porta
retratos

Modelo
organizador
de cubiertos

Modelo porta lpices

125




126




Aqui se muestran todos los modelos preliminares para hacer los
moldes.

Una vez hechos las modificaciones, como agregar patas a la caja alhajeroy
lampara, o alargar la charola para los anillos para servilletas, se procedio6 a
fabricar los moldes.
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Pruebas de Color
El siguiente paso fue realizar pruebas de color para decidir los tonos y
acabados de la resina:

Base del Cenicero
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Empaque
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A pesar de que los objetos estan disefiados para venderse en galeriasy
tiendas especializadas de diseilo, se ha pensado en un empaque simple que
sirva de proteccién en el transcurso del productor al intermediario. Esto
da un extra al producto una identidad propia independiente de la el
intermediario le agregara.

Los empaques son prismas hechos en cartén con una etiqueta con la foto
del producto contenido, una imagen de los colores disponibles y el
logotipo de la linea de productos. Ademés en cada caja se incluira una
descripcién de funcionamiento y los datos del disefiador. Hay diferentes
tamaifios de empaques, ajustando la pieza con placas en cruz con la silueta
del producto.
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Imagen final de los
Productos
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Caja Alhajero
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Cenicero
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Florero
143
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Porta anillos para servilletas
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Reloj de mesa
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Lampara de burd
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Organizador de C.D's

FRLETS
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Organizador de lapices
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Organizador de cubiertos
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Porta retratos
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[costos Resina Caja Alhajero 1
Material cmﬂdldl Precio Unitario[Cantidad
Regina M 30 20kgs .
Catalizador k-2000 kg
P nto transparente n
Silicon PE-21 20kgs
Yeso ceramico butto da_ 20 k;
Gazn de algodon te do 100
Oils nte para siticon 18k
lija de Aagua 1
Piazas adicionales 7]
thinner
esto) brochas
luz
renta
‘SUBTOTAL
IMPREVISTOS
DISENO I
DESGASTE M.
SUBTOTAL
unubaD 30.00%!
Costo Total
Volumen en cms3 401
costos Pewter Caja Alhajero
Material] Cantidad Precio Unitario]Cantidad T pieza |P. Wg. Costo ieza
Lingote do aluminio 20kgs [20kgs' $70.00 201 30.0035] $1.40
ta $800.00] 2| $3.15] $8.30]
34.00] 0.05 $0.20] 0.20
$75.00! 200 30.75 0.75
$700.00/ Bdm3| $0.12 .70
00 [s] $0.00; ]
$10.00! 5%] $0.50] $0.50]
1 $3.00 50%} $1.50 $1.50]
Camionetada 3m3 ¢/1000p $250.00 3dm3| $0.08] 3025
. 1 $2.50 2.50)] 2.50)|
- 1 $2.00, 32.00 2.00
renta $3.00 3.00 $3.00
[sUBTGTAL $15.10
IMPREVISTOS 3.00% 0.57
DISENO 100.00% $19.10|
DESGASTE M. 5.00% 30.98]
1 ISUBTOTAL $39.74
Mano de obra 30.00%] 11.92
Costo total 1.68|
Costo total de |a pieza $119.58|
Utilidad talier $119.88 i
Costo fabricacién pieza $239.46 ]
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lcostos Resina cenicero |

Cantidad Precio Unitario
1
[s]
SUBTOTAL
IMPREVISTOS
DISENO
DESGASTE M, o1
|SUBTOTAL K
UTILIDAD 2.60]
Costo Total $54.59]
Volumen an cms3 180
costos Pewter cenicero
Material Cantidad] Preclo UnitariolCantidad por pieza |P. wg. ieza
Lingote de aluminio 20kgs Izom $70.00; 180| $0.0035) $0.63
laes {tanqua de 300 its $800.00 —j $6.30
Diesal 5 its cada 100 piazas $4.00, 0.05 $0.20
Harina de tri bulto de 20 c/100p 75.00; 200 .75
Arena Camionada de 8m3 c¢/1000p__| $700.00; Gdnﬂ' $0.70
Arena Shell para corazon bulto de 20 ki 50.00 [s] 1)
Pasta para pullr lbanu 5% $0.50|
ilja de agua 1 50% $1.50]
Camionetada 3m3 c/1000p 3dm3 30.25
1 $2.50
1 $2.00]
remta 1 $3.00|
[SUBTOTAL $18.33
IMPREVISTOS $0.55)
iD‘SEm $18.33
DESGASTE M. .92
1 SUBTOTAL $38.13)
|Mano de obra $11.44
Costo total $49.58|
Costo total de la pleza $104.16
Utilidad taller $31.25 ]
[Eosto fabricacisn pieza $135.40 ]
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|costos Resina Florero {
Mat Cantidad|
$530.44] 150%] $0.04]
1 $3.00] :_3| 3450
[ 0.25 [3) $0.00
$3.80} 3.80
$2.50] $2.50
$2.00 '$2.00]
$3.00 $3.00
[suBToTAL $98.00,
IMPREVISTOS 3.00%| $2.94
DISENC 100.00% $88.00
DESGASTE M. 5.00% $4.60
{ SUBTOTAL $203.83
[Mano de obra 30.00% $61.15
Costo Total $264.98
Volumen en cms3 rasina 3675]
Volumen en cms3 pawler 828.32
costos Pewter Florero
Material Cantidad Precio Unitario Cantidad por preza
Lingote de aluminio 20kgs 20kgs 62832
Fl
0.05
260|
6dm3
%)
50%

3.
Camionetada 3m3 ¢/1000p $250. 3dm3|
1 £
1 3
renta 1 3
SUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%:; $0.60
DISENO 100.009%! $19.90
DESGASTE M. 5.00% $0.99
1 SUBTOTAL $41.39
1
]Mano de obra 30.00% 3$12.42
Costo total $63.81
Costo total de la pieza $318.79
Utilidad taller $95.64
Costo fabricacién pleza $414.42

163




Costos Resina Qrganizador para anillos servilletas ] l
Materiat Cantidad| Precio Unitario|Gantidad por pieza_|P. wg.

Resing M40 cristal Praparada s $431.34 129.2731] $0.02
Catalizador k-2000 1 $43.44 1% $0.04]
$29.66 0.01% $0.03]
33,588.04 $0.18]
$50 ¢ 200%| $0.00250] _
$50.001 10| 30.50(
$530.44 150%) $0.03
1 $3.00 3 $3.00]
00
$3.80] $3.80]
$2.50 $2.50,
$2.00! $2.00)
$3.00] $3.00]
SUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%)
DISENC. 100.00%
CESGASTE M. 5.00%
SUBTOTAL
Mano de obra 30.00%
Costo Total
Volumen en cms3 resina 128.27
[Volumen en cms3 powter 1288
Costos Pewter Organizador para anillos servilletas
Materiat | Cantidad Precio Unitario Cantidad por pieza P.ulg. Costo por pieza
Cingots de aluminio 20kgs [20kgs $70.00 1286 '$0.0035] $4.50
as $800.00 2] $3.15 36.30
.00 0.05 $0.20 $0.20]
-00! 260 $0.75) 30.75
Camionada de 6m3 ¢/1000p 6dm3| $0.12 0.70
0| $0.00 [
55 $0.50| $0.50,
1 509 $1.50 $1.50
Camionetada 3m3 c/1000p Sdm3 $0.08 $0.25
) $2.50
1 $2.00
1 $300
[susforAL
ilMPREVISTOS 3.00%
DISENC 100.00%)
DESGASTE M. 5.00%)|
SUBTOTAL
Mano de obra 30.00%
Costo total
Costo total de la piezra $111.13
Utilidad taller 33334
[Costo fabricacion pieza $144.47)
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[Costos Resina Reloj de Mesa |

, e
Material Cantidad Precio Unitario]Cantidad por pieza {P. w
3$431.34 320
kg $43.44) 1%
il 29.66 0.01%
20kgs $3,568.04 89
bulto de 20 kps 350.001 2009
te do 100 $50.00 1
TiBiars 7] 509
]

Macanismo comercial

SUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%
DISENO 100.00%
DESGASTE M. 5.00%
SUBTOTAL
Mano de obra 30.00% 3
Costo Total $143.72
Volumen en cms3 resina 320

Volumen en cms3 pewter

241

Material

Costos Pewter Reloj de Mesa
[

Cartidad

Lingote de aluminio 20kgs

[20kgs

Costo

tangue de 300 its

5 its cada 100 piezas

bulto de 20 kgs ¢/100]

165

Camionada de 6m3 c/1000p
[bullo do 20 kgs
barra
1
Camionetada 3m3 ¢/1000p
1
SUBTOTAL
JIMPREVISTOS 3.00%
DISENO 100.00%;
DESGASTE M. S.00%|
[SUSTOTAL
{Mano de obra 30.00%
Costo total
Costo total de la pieza $193.87
Utilidad tailler 558.18'
Costo fabricacién pieza $252.03}



[Costos Resina Lampara ]

Mmerinll Cantidad
S0kgs
1k;
k1L
20hgs
butto de 20 kgs
paquete de 100
Diluyenta para silicon 18kps
iifa de agua 1
Piezas adicionales Instalacion eléctrica
thinner
esiopa y brochas
iz
renta
SUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%,
DISENO 100.00%
DESGASTE M. 5.00%
SUBTOTAL
Mano de obra 30.00%
Costo Total
Volumen en cms3 resina 1289
[Volurnen an cms3 pawter 1008
Costos Pewter Lampara
Material Cantidad Precio Unitario Costo por pieza
Lingote de aluminio 20kgs 20kgs $3.53]
as tanque de 300 lts 36.30!
Disseal 5 its cada 100 piezas $0.20)
Harina de tri bulto de 20 kgs ¢/100 $0.75;
Arena Camionada de 6m3 c/1000p $0.70;
Arena Shell para corazén bulto de 20 k [4]
Pasta para pulir barra $0.50;
lijia de agua 1 $1.50)
Asarrin ‘Camionatada 3m3 ¢/1000p $0.25|
e5to] 1 $2.50]
luz 1 2.00,
renta 1 33.00]
SUBTOTAL 3$21.23
IMPREVISTOS 3.00% 30.64)
DISENO 100.00% $21.23
DESGASTE M. 5.00%! $1.086]
SUBTOTAL $44.18
Mano de obra 30.,00% $13.25
Costo total $87.41
Costo total de la pieza $340.71
Utllidad taller $102.21
Costo fabricacion pieza $442.92
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[costos Resina [costos Resina Orga Cd's 1 | 1
Material Cantidad| Precio Unitario|Cantidad T pieza |P. w/g. Costo por pieza
20kgs $431 .34' 1200 30.02 25.88
kg 343.44 1% $0.04] 52
i szs.ssl 0.01% $0.03| $0.36/
20kgs $3,588.04 89 $0.18] 0.16
bulto de 20 kgs $50.00] 200%] " $0.00250 0.01
|paquete de 100 sso,ool 10 $0.50] $0.01
18Kkgs $530.44| 150% I $0.04;
1 $3.00 3 4.50
[5) 025, <) 0,00
3.80] 3.80
$2.50) 2.50]
$2.00] $2.00
$3.00] $3.00
SUBTOTAL $42.78
IMPREVISTOS 3.00% $1.28
DISENG 100.00% $42.78
OESGASTE M. 5.00% 3214
SUBTOTAL $85.88
Mano de obra 30.00% $26.70
Costo Total $115.69
Volumen en cmsJ resina 1200
[Volumen en cms3 pawter 440
costos Pewter Costo Pewter Organizador Cd's
Material Cantidad
Cingote de aluminio 20kgs 20kg3.
tangque de 300 ts
S its cada_100 plozas,
buito do 20 ks c/100p
Camionada de 6m3 ¢/1000p
bulto de 20 kgs
barra
1
Camionetada 3nG ¢/1000p,
1
1

1
ISUBYOTAL
IMPREVISTOS
DISENO 1 X
DESGASTE M. 5.00%)|
SUBTOTAL

Mano de obra 30.00%
Costo total
Costo total de la pieza $187.71
Utllidact taller $50.31
Costo fabricacién pieza 3218.03
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[Costos Resina Porta Lapices
Material cantidad Precio Unitario Cantidad por pleza
Resina M 30 20kgs $43134 302.4
Cataiizador k-2000 kg $43.44 1%
Pigmento transparente 0 $29.66 0.01%
Silicon PE-21 20kgs $3,588.04 88
Yeso ceramico butto de 20 k 200%
Gaza de algoddn uete do 100 10
Diluyentea para sificon 18kgs 150%|
lija de agua 1 3]
Plozas adicionatos o[
thinner
osto] brochas
uz
renta
SUBTOTAL
IMPREVISTOS
DISENO
DESGASTE M. .
1 SUBTOTAL .34
Mano de obira .20
Costo Total $61.54
Voiumen en cms3 resing 302.4 ]
[Volumen en cme3 pewter 3024
Costos Pewter Portalapices
Materia) I Cantldad Precio Unitario Cantidad pot pleza
ote do aluminio 20k $70.00! 202.4
Ss0 ol 2
$4.00 0.05
$75.00) 200
Camionadn de 6m3 c/1000p _ $700.,00 6dm3
$50.00, o
$10.00! 5%
k] $3.00( 509
‘Camionetada 3m3 c/1000p $250.00] 3dm?3
1 $2.50,
1 $2.00
renta 1 $3.00]
[sUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%
DISENO 100.00%
DESGASTE M. 5.00%
1 |SUBTOTAL
1
!Mano de obra 30.00% -
Costo totat $50.72
Costo total de [a pleza $112.27
Utilidad talter $33.68
Costo fabricacidn pleza $145.95]
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Costos Resina QOrganizador Cubiertos
Material Cantidad, Precio Unitario
Resina M30 $431.34]
[Catalizador k-2000 1k $43.44
Pij nto transparente 1 §29.66‘
Siticon PE-21 S $3,588.04| _
Yeso ceramico bulto de 20 kgs $50.00,
Gaza de al n iete da 100 $50.00
Diluyents para silicon 18kgs $530.44
ija de agua 1 $3.00]
Pieras adicionales
thinner $3.80;
astof brochas $2.50]
juz .00,
renta 33.00]
SUBTOTAL
IMPREVISTOS 3.00%)
DISENO 100.00%|
DESGASTE M. 5.00%
1 —sUBvoTAL
s
IMano de obm 30.00%| .
Costo Total $43.30
Volumen en cms3 fesina
[Volumen en cms3 pewtar
Costos Pewter Organizador Cubiertos
Material I Cantidad P. ulg. Costo
Lingote de aluminio 20kgs 120Kgs $0.0035] $0.00,
tangque de 300 Its 33.15] $86.30
Diesel 5 Its cada 100 piezas $0.20! $0.20]
Harina de tri bulto de 20 kgs ¢/100p $0.75] 3$0.75
Arenn Camionada de 6m3 c/1000p X $0.12 $0.70|
Arena Shetl para corazon bulto de 20 ki X 3$0.00] [+)
Pasta para pulir bara $10.00)] 5%} $0.50] 30.50]
lila de agua k] $3.00, S0% 3$1. $1.50
Asarrin Camionetada 3mG ¢/1000p $250.00] 3dm3, $0.08, $0.25]
e: 1 $2.50] $2.50] 32.50,
tuz 1 $2.00 32.00] $2.00
rentn 1 $3.00] $3.00] $3.00]
SUBTOTAL $17.70
IMPREVISTOS 3.00% $0.53
DISENO 100.00% $17.70
DESGASTE M. 5.00% $0.89;
T [SUBTOTAL $36.62
]
Mano de obra 30.00%)| $11.04
Costo total 7.88
Costo total de la pieza
Utilidad taller
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[Costos Resina Portaretratos I I l_'; |

Materiat| Cantid.dl Precio Unlhriolt:mﬂd.d por pieza . ulg. Costo por pleza
Resina M 30 &3 $431.34 1230 $0.02 $26.53
Catalizador k-2000 3 1% $0.04 0.53]
mento transparents It 0.01% $0.03| $0.36]
Shiicon PE-21 20kgs 89 $0.18| 30.18
Yeso ceramico buito de 20 ki 2009% $0.00250 3$0.01
Gaza de sigodén ote de 100 10| $0.50; $0.01
Diluyente para silicon 18igys 150 $0.03; $0.04)
lija de agua 1 3 $3.00! $4.50!
Piezas adicionales Vidrio $6.00) .00
thinnar 33.. $3.80,
esto, brochas 2.50, $2.50
Iuz A $2.00]
renta X 33.00| $3.00]
ISUBTOTA.L $49.45
IMPREVISTOS 3.00% $1.48
DISENO 100.00%| $49.45
DESGASTE M. 5.00% $2.47]
| SUBTOTAL 310288
|
P‘hm de obm 30.00%: $30.88
[Costo Total $133.72
Volumen en cms3 resina 1230
Volumen an cms3 pawter 1230
Costos Pewter Portaretratos
Material 1 Cantidad Precio Unitario Cantidad por pieza P. wg. Costo 22
Lingote da aluminio 20k, B 3$70.00 1230 $0.0035] $4.31
3 tanque de 300 its $800.00] 2 33.15] $6.20,
Oiesal 5 its cada 100 piezas. 34.00 0,0SI $0.20; $0.20]
Harina do tri buito de 20 kgs e/1 75.00, 200] $0.75] $0.75|
Arena Camionada de 6m3 ¢/1000p $700.00| B8dm3 30.12] $0.70
Arena Shell para corazon Jbuito de 20 kgs 3$50.00| 0 $0.00] 0
Pasta paro putir {parra $10.00 5% $0.50) $0.50
ifa do sgua h 33.00 50% 31.50 1.50
Aserrin Camionetada 3m3 ¢/1000p $250.00 3dmS3 $0.08 $0.25
es! 1 $2.50 32.50] $2.50
uz 1 $2.00 $2.00] $2.00;
renta 1 $3.00 $3.00 $3.00
ISUBTOTAL $22.01
3.00% 0.66]
100.00%| $22.01
5.00% 1.10
ISUBTOTAL $45.77.
|
30.00% $13.73
Costo total $59.60
Costo total de la pieza $193.22
Utilidad taller $67.97|
[Costo fabricacién pleza $261.18]
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Objeto Autor
1-Bulb vase, ¢.1900 Louwuis Comfort Tiffany
2-Cuenco de madera 1989 Ronald Kent
3-Cuenco en ceramica vidriada Victor Schreckengost
4-Copenhagen cutlery, c. 1960 Grethe Meyer
S-Jarron flexi, 1993 Miguel Calvo
6-Juicy Salif, lemon squeezer, 1990 Philippe Starck
7-Kogelen ceiling light, 1957 Powul Henningsen
8-Dish, 1936 Alvar Aalto
9-Bookshelf, 1993 Ron Arad
10-Poltrona Amarilla /talian Design

11-Lampara decorativa, MomaMusem of modern art, N Y e

12.-Jarron, 1936 Alvar Aalto

13-Glasses and jugs, 1955 Kaj Franck

14-Copas Theme Formal, 1959 Russel Wright
15-Coleccion MomaMusem of modern art, N.Y
16-Colecciéon MomaMusem of modern art, N.Y
17-Coleccion MomaMusem of modern art, N.Y
18-Coleccion MomaMusem of modern art, N.Y
19-Coleccion MomaMusem of modern art, N.Y
20-Coleccion MomaMusem of modem art, N.Y
21-Coleccién MomaMusem of modern art, N.Y
22-Coleccion MomaMusem of modern art, N.Y
23-Kilta service, 1949 Kaj Franck

24-Marina vases and dish, 1959 Wilhelm Braun-Feldweg
25-Vase, 1995 Nigel Coates

26-Bird kettle, 1985 Michael Graves

27-TMT ice bucket, 1954 Bruno Munari

28-Brandy glass, 1997 /ngegerd Raman

29-Toledo bar stool, 1993 Jorge Pensi

30-Licorera, 1920 Harald Nielsen

31-Fruit basket, 1994 Alessi design

32-Max-le-chinois colanderPhilippe Starck A
33-Reloj de mesaPewter design, Ashland LYY
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34-Juego para escritorioPewter design, Ashland L
35-Graal vase, 1956 Edward Hald _ U INaI TN
36-Teléfono Mickey Mouse, 1980 Plessey ' R
37-Classic Light, 1930 Christian Dell

38-Caja de Pewter, S.XIX Andnimo

39-Grabado del S. XVII 4Andrimo

40-Florero de Pewter con vidrioPewter design, Adshland

41-Jarrdn de Plata, 1920 Dagobet Péche

42-FruteroPewter design, Ashland

43-Reloj de mesaPewter design, 4shland

44-Mouse de PewterPewter design, Ashland

45-Artesania mexicana Anénimo

46-Artesania mexicana Anénimo

47-Radio U122 de Ekco, 1950 FEkco

48-Radio SK de Braun, 1955 Fritz Eichler

49-Radio AD65 de Ekco, 1934 Wells Coates

50-Selene chair, 1969 Vico Magistretti

51

52-4810 stool, 1987 Anna Castelli Ferrieri

53-Frutero, 1960-1970 Heller design N. Y.

54-K4999 Child's chair, 1964 Richard Sapper

S55-Dual Cyclone 04 vacuum cleaner, 1996 James Dyson

56-Clipper garden secateurs, 1994; Classic scissors, 1967 Olavi Lindén
57-Divisuma 18 portable printing calculator, 1972 Mario Bellini
58-Salad bowl! and server, 1976 Anna Castelli Ferrieri

59-Bubu stool, 1991 Philippe Srarck

60-Panton chair, 1967 Verner Panton

61-Kenwood Cheff mixer, 1986 Kenneth Grange .
62-Pump and Go vacuum flask, 1999 Julian Brown SR
63-Bowl set Farl! S. Tupper , STl
64-Beauty brush and comb, 1997 Maria Benkizon : L
65-Modular figure Le Corbusier R
66-Silla Balans, 1990 Srokke S [T
67-Rollerblades 1996 N/D L et
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68-Wall clock, 1999 Michael Graves

69-Trees in the Mist vase, 1953 Vicke Lindstrand
70-Samuraj carafe, 1989 Ingegerd Raman
71-Superleggera chair, 1957 Gio Ponti

72-PH Table light, 1933 Poul Henningsen
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