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INTRODUCCION. 

A medida de que el hombre tuvo necesidad de llevar productos de un lugar a otro, creó las bases primitivas de lo 

que hoy conocemos como envase. En esos primeros tiempos, cuando su comportamiento comenzó a sor nómada. 

encontró que para evitar pasar hambre durante las migraciones; ora necesario llevar consigo alimento, y para 

poder transportarlo; utilizó las pioles de los mismos animales que habla cazado, elaboró entramados de cerdas 

vegetales y animales, acondicionó jarras con frutos secos do corteza dura; con el único fin do que sus productos o 

morcanclas no so danaran durante su traslado. Poco a poco, estas formas rudimentarias de envases se fueron 

peñecclonando a medida que las necesidades aumentaron y las distancias se hicieron cada voz más largas, 

pasando por las edades dol barro. hierro y bronco. En las culturas posteriores, el envase se utilizó como utensilio ó 

recipiente, tanto para contener ofrendas religiosas, hasta como pira funeraria y principalmente para comerciar 

productos do consumo. Estos usos a su vez Impulsaron distintas actividades como la alfarorla, costorla, horrerla y 

curtiduria, resultando verdaderos maestros en el arte del grabado de estos utensilios y recipientes, que en nuestros 

dlas podernos admirar en los museos antropológicos a través de los grabados y relieves en vasijas y recipientes. 

la Información disponible en cuanto al origen del envase como tal, indica que fue a partir del ano 3000 A.C., en 

que los egipcios utilizaron botellas y jarras de vidrio fundido y/ó soplado corno el inicio formal del concepto envaso; 

posteriormente en el ano 100 A.C. en Sidón, se utilizaron sopladores para hacer articulas do vidrio hueco, cajas do 

madera como embalaje y etiquetas para identificar el contenido, en 105 o.e. se inventa en China la hoja sencilla 

do papel. en 1500 so utilizaron ampliamente los tapones de corcho para cerrar botellas. a Inicios del siglo XVIII se 

desarrolla la caja de papel rlgido en Europa. en el siglo XIX el desarrollo del envase fue vertiginoso ya que a 

principios do este so inició a utilizar el aluminio y los empaques de cartón, , en 1809 Nicholas Appert desarrolló la 

conservación de alimentos con calor en envases de vidrio, en 1810 Petar Duranel inventó la lata de estano para 

alimentos procesados con calor, en 1817 John Dickonson produjo cartones más gruesos y do composición mixta 

de fibra virgen y reciclada, en 1835 se sintetiza el nitrato de celulosa por J. Pelouzo, en 1856 se patenta la tapa con 

rosca y con disco de corcho para Jos botes de boca ancha de cristal por Epsy asl como en Inglaterra se patentaron 

los primeros cartones corrugados, en 1884 so desarrolló la botella de leche y, a finales de ese siglo, se introdujo el 

tipo sanitario de "opon top" en latas haciendo posible aumentar la velocidad de producción del enlatado. Ya en ol 

siglo XX, a inicios, la Standard 011 Company sustituye los barriles de madera por do acero, en 1907 el Dr. leo 
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Hendrlck Baekeland Inventó la Baquelita y produjo las primeras piezas de plástico organico para procesos de 

cerrado y sellado de empaques, en 1912 la Waxtite Warp desarrolló el proceso del papel encerado, en 1925 so 

utiliza el estireno para fabricar hule sintético, en 1 g27 se desarrollan las tapas de plastico con rosca de baquelita 

fonólica, en 1930's, se descubre el polietileno en Inglaterra y se desarrollan los procesos de exlruslón y soplado, 

se utiliza el nylon en empaques, la cera cristalizada so utiliza como barrera on empaque do alimentos, on los 

1950's se utiliza un recubrimiento de celofan como barrera para dar mas vida de anaquel a los productos 

alimenticios, en 1959 se utiliza el aluminio en las latas de bebidas, 1 de 1970 y hasta nuestros dias, el desarrollo de 

los plasticos y de otros maleriales que forman parte de nuestro diario vivir; ademas de las nuevas tecnologias de 

investigación, dla a dia se encuentran nuevos productos con mayores ventajas que los ya conocidos. 

Actualmente, el envase se define como la manufactura producida que esta en contacto direcio con el producto 

intencionado para protegerlo y conservarlo, facilitar su manejo, transporte, almacenamiento y distribución. La 

clasificación del envase se divide en: primario (contacto directo con el producto, lo reúne protege y mantiene). 

secundarlo: (reúno y protege varias unidades de envase primario) comúnmente llamado empaque, y finalmonle el 

terciario: (reúne y protege varias unidades de envase primario y secundario para permllir su transporte y 

almacenaje) comúnmente llamado embalaje. 1 

Con el avance cientifico y tecnológico que ha experimentado ol hombre, el envase ha sufrido transformaciones 

significativas tanto en su diseno. constitución, e importancia; hasta el grado de llegar a ser un detalle distintivo 

entre productos del mismo tipo que determina la preferencia del consumidor final. Esta lransfonnación ha 

involucrado el desarrollo de actividades como la lilografla, serigrafia, fiexografla Integradas al envaso y a la 

etiqueta del mismo como medio do Identificación y promoción del producto contenido, asl como también el 

descubrimiento de materiales que ofrecen mejores barreras a los efectos nocivos hacia y desde el produclo (según 

sea el caso), mayor resistencia, y; en muchos casos, el desarrollo de disenos Innovadores en los envases. Otra 

caracteristica del envase que innuye en la sociedad actual, es que a través de este se Identifican los diversos 

estratos sociales y las dramáticas desigualdades económicas entre los segmentos del mercado a los que va 

dirigido el producto envasado (en bienes de consumo directo); do esta manera, los envases que van hacia la gente 

1 l lcrrcrn. luis Carlos 
Apunti:s sobre- l lj5toriil y prncrso tls: djsr1)0 de JJmpuqus::f y EmbulajL•s 
Mé•icn (1991) 

2 Banco Nacional de Comercio Exterior, S.N.C. 
Enyase y Embalalo de Exoortacjóo 
Gerencia de productos de lnfonnación. 
México (2001 ), pág. 2 
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de allo poder adquisitivo son productos por lo general suntuarios contenidos en recipientes primarios de lujo, 

elaborados con materiales muy finos, con procesos muy costosos e incluyendo envases secundarios Innecesarios 

llenos de lujos; los envases dirigidos hacia la clase media proyectan Imagen de calidad además de honestidad en 

sus promesas y en su información, por ejemplo; en Europa, cuando un producto de consumo, después de que en 

varias inspecciones do distintos lotes por parte de la autoridad competente, demuestra que siempre cumple 

exactamente con el dato cuantitativo del contenido neto impreso por norma obligatoria en el propio envase, tiene 

derecho a ostentar la letra a (inicial de europeo) junto precisamente a las palabras contenido neto Indicando 

voracidad, honestidad y confiabilidad del producto. El envaso dirigido a la clase oconómlcamente débil, se 

caracteriza por comunicar y llevar a cabo las ofertas, descuentos y promociones; como ejemplo tenemos las tapas 

y etiquetas premiadas, cupones y regalos incluidos, ele •. 3 

El desarrollo de los temas en esto trabajo trabajo, Incluye una breve descripción de los conceptos relativos al 

envase, los requisitos qua debe cumplir, los tipos de envases que se tienen en la actualidad, los criterios para su 

selección y las referencias legales y normativas que afectan directamente su uso tanto en el mercado nacional 

como en el de exportación. 

Por lo expuesto anteriormente, el objetivo de este trabajo de tesis es describir los criterios para seleccionar el 

envase adecuado para cualquier producto,· en función de su uso: Impacto en la Imagen del mismo, costo, 

materiales constitutivos, resistencia, disposición final, reutilización, acondicionamiento, disposiciones legales 

aplicables, restricciones técnicas y normativas, Infraestructura para el equipo de envasado, etcétera. 

l.· CONCEPTOS RELATIVOS AL ENVASE. 

1.1.- Envase. 

El envase se define como la manufactura producida para estar en contacto directo con el produc¡o intencionado 

para protegerlo y consoNarlo, tacllita~do su .manej~;:· tran~~ortaclón almacenamiento y distribución. Su función 

primordial es la de contener y .proteger al produ;;td; 'p~r~.· ~n t~ a;;tualldad se busca que este envase cumpla con 

una presentación eslétlcamonte agradable Y. que e~t~ el~· .acuerdo al Ílpo de comunidad al que ~stá dirigido el 

3 Celorio Blasco, Carios "El envase. reflejo social de su ép0ca" 
Envase y Embalaie, 219·10 
(1999) 



producto, ayudo a quo el uso, consumo 6 aplicación del contenido sea lo más senclllo posible; que el contonldo no 

se dosperdlcle; con una dosificación adecuada y que, en caso de que el producto se vuelva a utilizar; esta actividad 

sea fácil. Además el envase debe observar un manejo senclllo, seguro y eficaz para cualquier tipo de consumidor, 

debe ser reslstonto a danos y ataques que alteren Ja calidad y cantidad del contenido. 

Otras cualidados que actualmente debe observar un envase, que a su vez ayudan a la imagen e Identificación del 

producto hacia el consumidor, son los aspectos de mercadotecnia, legales y do seguridad, traducidos en: 

a) La descripción de manera clara, breve, sencilla y suficiente dol uso ó consumo del producto. 

b) Informar de manera gráfica o textual, si el contenido puede causar riesgo o dano a Ja salud humana, 

animal ó vegetal. 

c) Promocionar al producto en el punlo de venta y si es posible durante su transporte. El envase dobo 

actuar permanentomonte como "vendedor silencioso" y como un espacio publicitario económico y eficaz. 

d) Informar al usuario sobre datos tales como: precio dol producto, contenido neto y bruto, fecha do 

caducidad. Es recomendable utilizar un código de barras en el que contenga Información ütil para toda· la cadena 

comercial en sus distintos procesos. 

e) Proporcionar Información acarea dol cumpllmlento de la leglslaclón en matertá de medio ambiente del 

pafs al que se destine el producto. 

Como se pudo ver en estas cualidades que debe tener el envase, se Incluyen conce'píos do ergonomfa, etiquetado 
,·_, ,, __ , 

e idantificaclón que en fa actualidad juegan un papel muy Importante en. la dls'trib~c:ÍÓn y mercadotecnia de los 

productos, y que son imprescindibles en los envases do la aclualidad, motivado prl~clp~lm~nte por el desarrollo del 
'-··- -:· -.··-, 

sistema de autoventa do mercancfas comercia les, dejando a un lado la tabor.· del vendedor de promocionar al 

producto para integrarlo dentro del proceso do fabricación del producto c_omo etapa final. 

1.2.~ Embalaje. 

Se conoce como embalaje a todo aquello cuya función principal es ta de envolver. conlener y proteger 

debidamente a los productos (envases). sobre todo en .las operaciones que conforman la cadena loglstlca, la cual 

comprende: el transporte interno en la planta de producción; la formación de la unidad de carga; el 

almacenamiento; la manipulación a lo largo de la cadena· de distribución del producto hasta llegar en perfectas 

condiciones al punto de venta. por lo que su principal función es evitar danos a las mercanclas, otras funciones son 

fa de unltarfzar la mercancla formada por una unidad simple o compuosta por varios elementos. diferenciados o no. 
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que ademas de proteger el producto facilita su manejo e identificación en las diferentes etapas de la distribución 

dentro de la cadena loglstlca, conformar una unidad que evite el choque entre si de la marcancla que contiene, por 

lo que es indispensable mantener una amortiguación adecuada dentro de los medios de transporta a utilizar. 

Algunos de los requisitos que deben cumplir los embalajes son que puedan ser marcables, senalizables o 

rotulables para poder Identificarlos. cuantificarlos y localizarlos, que cumplan con las condiciones y requisilos que 

establecen las legislaciones ambienlales y fitosanilarias tanto del pals de origen como del pals destino, deben ser 

ligeros pero capaces de soportar la carga requerida, debe ser reutilizable, reciclable y, en un caso extremo 

incinerable; asi como tener las cualidades para cumplir las normas de envase y embalaje residuales y ambientales 

que rigen en el pals destino. 

En adelante, hablaremos exclusivamente de los envases, ya que es el objeto de estudio de este trabajo. 

1.3.- Clasificación de los envases. 

a) Envase primario: Es el recipiente que esta en contacto directo con el producto, por lo que debe existir 

compatibilidad flsica y qulmica entre el envase y su contenido. No debe provocar reacción qulmica alguna y en 

caso de ser utilizado para productos alimenticios, el material del envase debe cumplir con la normalización vigente 

y estar autorizado por las autoridades sanitarias. 

b) Envase secundarlo: Es aquel que contiene uno o varios envases primarios, su función principal es la 

de agrupar los productos de tal manera que los proteja y, a su vez, invite a la compra de estos. 

c) Envase terciario: Son lodos aquellos materiales que se utilizan en los transportes terrestres, marltimos 

ó aéreos para proteger las cargas unitarias. 

Por su consistencia, los envases so clasifican también en rigldos, semi·rlgidos y Hexlbles, aspecto que define si el 

producto puedo o no aportar resistencia a la carga de producto en una estiba (resistencia a la compresión) y que 

por lo tanto determina el diseno del embalaje: 

l. Envases rlgldos: Son envases con forma definida no modificable y cuya rigidez permite colocar 

producto estibado sobre el mismo, sin sufrir danos, ejemplo: envases da vidrio, latas metallcas. 

11. Envases seml-rigldos: Son envasas cuya ra~Íst~ncia, a .la compresión es menor a la da los 

envases rlgldos, sin embargo: cuando no so11 s.ometidos, a esfuerzos de compresión su aspecto 

puede ser similar a la de los envases rlgidos, ejémplo; en~~ses de plastico. 
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111. Envases flexibles: Son envases fabricados de pellculas plásticas, papel, hojas de aluminio, 

laminaciones. etc. y cuya forma resulta deformada prácticamente con su solo manipuleo. Este tipo 

de envase no resiste producto estibado. 

En la tabla siguiente so muestran algunas diferencias que Identifican a un contenedor, envase, empaque y 

embalaje: 

Tabla 1 

Claslflcacl6n de los _<ll~_t_l_ri_t(),..!l~~º~s,d°'e~e"'n'-'v--':aC':s="a"-. ----~==~=----~==-~----~ 
j Diferencia/tipo j CONTENEDOR ENVASE EMPAQUE EMBALAJE 
1 Clasificación: 1 Primario · -Prirñ-ariO--·---- +SOcüñCiaiiC>·---- TBrcialiO ____ _ 
j Función principal: Reunir el producto Reunir, proteger y Reunir y proteger Reunir y proteger una 

mantener el varias unidades de o varias unidades de 
producto, informar envase. envase 6 empaque 
sobre su contenido. para permitir su 

transporte.almacenaje 
v clasificación. 

[
Interacción co¡,-·;;¡ Directa-· Directa Indirecta Indirecta 

_producto: -------· ------
Nota: Actualmonlc. so ullllzn también el tém11no "conlenttdor" ruf1néndoso a unidades do transporto que almacenan tomporalmente (durante el 
traslado do un lugar a otro, Incluso entre paises) lotas de producto empacado y embalado para su distnbUcl6n Esto so puodo vnr con mayor 
profundidad en los procttsos de transporte do morcanclas, que no so Incluyen on cs10 trabajo. 

En la Industria, el uso de estos cuatro tipos de envaso y embalaje. tienen una Importancia por domas clave: los 

contenedores se utilizan principalmente en etapas intermedias de la fabricación del producto, el envase en ta 

presentación final del producto, el empaque para distribuir el producto Intencionado y el embalaje para proteger 

durante el transporte y almacenaje al envase y empaque. 

Los materiales comúnmente utilizados en los envases son: Madera y derivados, Vidrio, Acero, Aluminio y 

Petroqulmlcos. 

11.- EXPECTATIVAS ACTUALES PARA LOS ENVASES. 

Las exigencias actuales, reclaman que el envase sirva tanto para el transporte como para la distribución y 

finalmente sea apropiado para el consumo, facllltando los procesos Industriales de llenado y cierre, asl como la 

fácil apertura del mismo, además de no incrementar significativamente los costos de producción (excepto en ta 

industria farmacéutica, en la que los costos del envasado significan aproximadamente el 50% del costo total de 

producción). Adquiere aqul particular Importancia la cuestión de envases sin devoluclón, ya que los envases que 

tienen que efectuar el camino de retorno desde el consumidor hasta el productor, a través del comerciante; no solo 



recargan -las vlas de transporte y exigen un valioso espacio c:l&--;.imaeenaje estando vaclos, sino que en ningún -

caso son racionales, puesto que han de ser ad~inlstr.>dos, almacénados, transportados, limpiados, controlados y 

clasificados. Un cálculo minucioso demuestra casi sle_mpre que los envases con devolución son más costosos que 

los de un solo uso. 

Sin dejar a un lado las consideraciones anteriores, una exigencia actual que cada vez toma mayor Importancia es 

la compatibilidad ambiental, es decir; que estos envases deben ser reciclables, que su confinamiento no debe 

danar el enlomo ecológico, se debe buscar que el proceso para la obtención de la materia prima para elaborarlos 

no debo ser agresivo al ambiente. 

111.- ASPECTOS A CONOCER PARA LA SELECCIÓN DE UN ENVASE. 

111.1.- Acerca del producto. 

Para seleccionar adecuadamente i.n envase debemos considerar las siguientes Interrogantes sobre el producto: 

¿Cómo es su metabolismo o comportamiento con respecto al tiempo?. 

¿Qué le afecta y de qué forma? 

¿Cuál es su tiempo de vida media? 

¿Cómo se produce? 

¿Cuánto so produce? 

¿Cómo se transporta? 

¿Cómo se distribuye? 

¿Cómo se almacena? 

¿Cómo se comercializa? 

¿Hacia quién va dirigido este producto? 

¿Cu:mto tiempo se mantiene en las Instalaciones del consumidor sin consumir? 

¿Cómo se consumo? 

¿Quó hábitos de reutilización tiene el consumidor? 

111.2.- Acerca del envase. 

Contestando las preguntas anteriores y algunas otras más sobre el producto a envasar, debemos ahora considerar 

los elementos que debe cumplir ef envase y el proceso de envasado, de acuerdo a la Integración de los siguientes 

factores: 



Envase apropiado para la producción: 

Moldes factibles para producirse. 

Forma rápida y sencilla de producción. 

Fabricación rentable. 

Material nacional. 

Forma de distribución del material eficaz y óptima. 

Envase apropiado para el produclo: 

M;lxlma seguridad. 

M;lxima protección. 

Embalaje neutral (sin existencia do cambios de olor, sabor, aroma, etc. Con el produclo). 

Resistencia al traslado. 

Resistencia al golpe y fricción. 

Envase apropiado para el usuario: 

Fácil do manipular. 

De fácil vaciado. 

Que de confianza al usuario sobre el producto. 

De fácil apertura. 

Por lo que se debe tomar en cuenla siempre el equilibrio enlre: 

Factibilidad de producción (Costo, tiempo de producción,. rentabllldad). 

Esludio óptimo del producto, distribución, hasta el consumo del produclo y, 

Que el consumidor finalmente tenga la facilidad de uso del producto y sobre todo que el envase Jnnuya en 

él en la decisión de compra. 

Este equilibrio dependerá en gran medida del tipo de producto a enva.sar con. resf'l!!cto al _costo, ya que no es lo . 

mismo productos de precios controlados a productos de libre mercado en donde lnfluy.;~- aspectos ccímo la 

penetración del mismo en un mercado, la marca y el prestigio de ~a ml¿~a.'e;~.{y~ q~~. ~da 
0

tlpo de'pr~ucto 
tendrá diferencias en cuanlo a su ubicación en el mercado. 

Dentro de las caracterlsticas del envase, so deben considerar los ~lom.;n~o~ ~nstitútiv~s del ml~mo que .percibe 
. ' ~ .·· ,., . . . : . . .. 

el consumidor como son la forma, la función y la comunlcadón, I~ tabla 2 rios· mues irá estos 'elementos: 
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Tabla 2 

Elementos que percibe el consumidor final del oroducto envasado': 
Forma Función Comunicación 

f---~T=a"m'-=a~n=º----+------~S::is~t"'e"'m~a"-"d=e~v'"'e"rt"'e"'d"'e"r=º~·-------------,.-~'~n~ro=r~m~a~c~ló=n~leg~,a=l~.-,-----l 
Textura Forma de aqarre. Información comercial. 

Proporción Sistema de sellado. Marca. ·--------
f---~C=o"'n=c=e=pto,_ __ -+------'E,,_l,,,e::;m:.::e"n"'t"'o"'s'-'d'-'e'-11"'ª"'''-'ª"n'"'t"'la::·------------ =--=--Fot12grafl.!'_s_Q_Qll:J1Jjo_s., ____ _ 

Peso visual 
i---"-;:E~aiu"it"'ib~r"'io~--+-----------·-----------·-- ---------- --·- -- -----
i----c"'""o~n'"tr~a~s"'te----+---------------·-----·------ ---~-----·-------------< 

~--~===~--~----------------·--·------ - ----------·---------~ 

La conjunción de estos elementos dan al envase los elementos do identidad y personalidad que hacen posible la 

identificación del producto ante su competencia. El peor error que puedo cometerse es el de seleccionar un 

envase que afecte la Imagen del producto ante el consumidor. 

IV.· ELEMENTOS PARA SELECCIONAR UN ENVASE. 

Del conocimienlo de los aspectos generales acerca del producto y el envase, y de la voz del consumidor, traducida 

en ¿Qué quiere?, ¿Cómo lo quiere?, ¿Cuánto quiere?, y ¿Para qué lo quiere?; surgen los siguientes elementos 

indispensables para seleccionar el envase apropiado para el producto: 

IV. 1.· Función del envase. 

Considerando la función principal del envase, que es la de proteger al producto conlra el deterioro causado por el 

tiempo y por los agentes del medio ambiente, se debe considerar la protección contra los siguientes : 

•:· Agua en su estado liquido o gaseoso. 

•:• Gases y humos como el oxigeno y otras veces el bióxido de carbono o algunos elementos volátiles 

comunes. 

•:• Microorganismos tales como bacterias y hongos. 

4 Rodrlguez Tarango, José Antonio 
lngenleda y Diseno de Enyases y Embalaies. 
Vol l. Memorias del Diplomado lngenlerla y Diseno de Envase y Embalaje. 
Packaging Editorial. 
México (1998). Pág. 19 
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•!• lnseclos y roedores. 

•!• Calor y frlo. 

•!• Desecación. 

•!- Contaminanles. 

Ademés debo proteger al produclo contra ataques flsicos como : 

•!• Vibración. 

•!• Fricción. 

•!• Impacto. 

•!o Rasgado. 

Adicional a estos aspectos , la prolecclón debe Incluir aspeclos de mejora como: 

"' Prolección contra choques. 

"' Protección Interna del producto. 

"' · Prolección para el uso del producto por nlllos (donde sea apropiado). 

"' Protección contra otros productos peligrosos. 

IV. 2.- Interacción envase-producto. 

Cuando so selecciona un envase debe considerarse su capacidad de prolecclón de acuerdo a las caraclerlsticas 

del producto envasado, siendo las alteraciones más comunes: 

Q¡¡j¡ja¡;jQ¡¡: El o•lgono ocasiona reacciones muy amplias y variadas lanlo con la mayorla de los 

compueslos qulmlcos como con los nulrlenles de los alimentos y los componentes bloqulmlcos de un producto 

biológico, además de que favorece el desarrollo de microorganismos. 

Pérdjda 6 ganancia de humedad: El envase debe proleger contra la pérdida 6 ganancia de humedad del 

producto conlenido según aplique, ya que eslos altera la composición de los productos lanlo en su eslructura flsica 

y qulmica. cambios en el aroma. color, te•lura y en el aspecto general. 

Pérdjda 6 absorción de compuestos yg!Btl!cs: Si el producto pierde o disminuye su aroma original se 

considera que ha perdido calidad, si absorbe aromas e•temos {ocasionada principalmente cuando se almacena o 

lransporta junio a airas clases de produclos), enmascara su aroma original y le da caracterlsticas distintas a su 

composición original. 

r.i[<. lld<.\O 



Conlaminac!óo oor mjcroomaojsmos· El envase debe impedir o inhibir el crecimiento de mlcroo~ganlsmos. 

Acción de la luz: Debido a que la luz ocasiona cambios sobre la mayorla de los productos, acelerando las 

reacciones entre sus constituyentes de acuerdo a la longitud de ond~ de la misma. 

De acuerdo con estas alteraciones, la interacción del envase con el producto se puede dar debido a los siguientes 

fenómenos: 

Permeaclón: Interacciones donde el envase permite el paso a través de él de elementos·del medio ambiente al 

producto y dol producto al medio ambiente. 

Absorción: Interacciones donde el producto allera o ataca al envase. 

Migración: lnleracciones en las cuales algunos elementos del envase pasan al producto, siendo eslos elemenlos 

diferentes dependiendo del tipo de material de envase ulilizado. 

IV. 3.· Características de los materiales del envase. 

El material de fabricación del envase apropiado para el produclo debe considerar. además de las posibles 

interacciones, las siguientes caracterlslicas: 

:,.. Grado alimenticio (en caso de que el producto sea cualquier alimento). 

:,.. Propiedades mecánicas apropiadas (resistencia. consistencia, etc.). 

:,.. Origen nacional (de preferencia, normalmente implica menor costo). 

:,.. Disposición Inmediata (mecanismos de distribución sencillos y prácticos). 

¡. Facilidad de manejo. 

:,.. Su disposición final después del uso no sea nociva al ambiente. 

:.. No reaccione con el producto a envasar. 

:,.. No sufra danos por el medio ambiente que reduzcan el tiempo de vida del producto envasado. 

IV. 4.- Costo del envase. 

Esto elemenlo es muy importante en la selecclón de un envase, ya que d.e los costos de producción que involucre . . -

el proceso de elaboración del mismo, dependerá el costo del env~se final; estos .costos Incluyen: 

IV.4.1 :· Origen de la materia prima qu~ conslil¿i~~ -~, envase. · 

IV.4.2- Disponibilidad de -materia prim~,' ln;;üínÓ_s_y serVicios necesarios. 

IV.4.2.- Fabricación del envase. 



1.- SI se requiere importar la maquinaria, 

2.- Si aa necesitan sistemas de control o inspección muy sofisticados y costosos. 

3.- Si el personal operario requiere un alto grado de especiahzación. 

4.· Si se requieren altos consumos energéticos. 

5.- Si el proceso arroja un alto Indice de desperdicio. 

6.· Condiciones de entrega del producto 

IV.4.3.· Distribución y entrego de la materia prima y dal producto final, esto os; si la distancia entre 

la fábrica del envase y el punto final do uso es grande, si las vías de transporte son adecuadas, si 

se requieren condiciones especiales de embarque, etc .. 

Cabe resanar, que ol costo del envase varia dependiendo del tipo de producto al que va dirigido, se tienen los 

siguientes datos de roforoncie para considerar este costo: 

Productos farmacéuticos: Va desde el 2 hasta el 60% del costo total del producto•. 

Productos do la canasta bésica: No debe rebasar el 4% del costo total del producto•. 

Productos cosméticos y suntuarios: En estos productos el costo del envase es el mayor de los 

involucrados, en la mayoría de los casos, dado que intervienen aspectos de disello estético muy 

elabOrados, llegando a constituir hasta un 200% del costo total del producto7
• 

Productos químicos: Dependiendo de la naturaleza del producto químico en cuestión. el costo del envase 

estará en función de su react1vidad, astado físico y toxicidad; no se puede establecer una relación directa 

de alguno do estos 3 factores por si solos con el costo del envase, ya que se requiere definirlos en 

conjunto para seleccionar al material y condicionas do envaso adecuados. 

En algunos productos alimenlicios, químicos y agroqufmicos principalmente. se requieren envases con un alto 

grado de especialización, lo qua incrementa el costo del mismo, ya que aparte de la constitución del envaso, ol 

proceso de fabricación, envasado v manejo requieren condiciones de seguridad y protecci6n muy complejas, como 

on oi caso do envases mullicapas, p<esurizados. asépticos. al alto vaclo. aleaciones especielea, condiciones de 

amortiguamiento hacia movimiento, etc. 

' Rodrlguez Tarango, José A. "El área de fa Ingeniería de envaso y embalaje" 
Envase y Embalaje. 2118 
(1999) 
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Vl.5.-Envasado del producto. 

Este elemento, es de suma importancia; ya qua da la complejidad del proceso de envasado dependeré el 

Incremento en el costo de producción final del producto. esto es; 

Maquinaria de envasado compleja (gran cantidad de equipe, si es importada, etc.). 

Alto consumo de servicios. 

Necesidad de amplio espacio físico. 

Consume de energéticos. 

Alto nivel de desperdicio. 

IV.6.· Aspectos legales. 

Este elemento es vital en la selección del envase ya que; dependiendo del tipo de producto a envasar y el mercado 

donde se va a utilizar, seré la cantidad de leyes y reglamentos que le epllcarén, destacando principalmente: 

Regulaciones Mexicanas: 

Las layas mexicanas que aplican sobra la selección de un envase son emitidas por las siguientes 

Secretarias do Estado; 
• - ' r 

1;. SECOFI: A través.de 1a_DirecclÓ(l~General de No~as: 
2.- Sec:i~tária cÍ~ ~el~~:' A ~~vés'd~ Í~·Dl~~Ón General de C.ontrol Sanitario de Bienes y Servicios. 

3.· SEMARNAP: A través de la Dirección General da Prevención y Control de la Contaminación Ambiental. 

Actualmente existen 215 Nonnas Mexicanas NMX, asl como estudios técnicos de apoyo y 7 NOM"s relativas a 

envase y embalaje8
• 

Es importante considerar las regulaciones da los paises a donde se va a enviar el producto, ya que en la mayoría 

de los casos cuenten con criterios diferentes e los nuestros en cuanto a manejo y distribución de productos se 

refiere, como por ejemplo la FDA (Food and Drug Administration). FTC (Federal Trade Comisión), EPA 

(Environmantal Protection Agency) y el NERC (Northaast Recycling Council) en Estados Unidos, el National 

Packaglng Protocot an Canadá, las Directivas 94162/CE an Europa, CEPAL en Latinoamérica, ate .. Cabe sel\aler 

que además da regular el envasa y embalaje, incluyan los impuestos especiales qua se daba pagar por introducir 

ciertas clases de materiales en sus paises, uso de UPC, EAN etc. 

~La referencia de estas oe puede consultar en 101 apéndices 1 y 2 
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IV.7.-Aspectos ambientales. 

Una de las preocupaciones actuales a nivel mundial es el Impacto ecológico que todos los materialaa tienen sobre 

et medio ambiente, por esto es importante considerar: 

El reciclado del material. 

Las posibilidades de reutilización del envase. 

Et proceso ecológico en la elaboración del envase. 

La confinación da los envases como residuos, etc 

Algunas preguntas de tipo ecológico que se pueden hacer al seleccionar un envase son: 

¿Permite la legislación sobre medio ambiente del mercado objetivo, el uso de envases da tipo no­

retomable, cierres abre-fácil de topo desechable en tatas metálicas. propelentes en botes para aerosoles. etc.? 

¿Existe algún reglamento especifico que prohiba el uso de materiales de envase de origen vegetal, como 

madera, paja, heno o el uso de sacos textiles usados, papel de desperdicio desmenuzado, etc.? 

¿Se han obtenido los certificados de fumigación o esterilización que pueden ser necesarios para los 

materiales mencionados en la pregunta anterior? 

¿Se deberán pagar aranceles o impuestos en el mercedo objetivo. por ejemplo: por envases no­

retomablas?. 

Algunos ejemplos da requerimientos ambientales son: Para que un producto entre en la Comunidad Europea 

necesita demostrar qua los residuos de envase se pueden aprovechar entre un 50 y un 65%, debe reciclarse entre 

un 25 y un 45%, con un mlnimo del 15% para cada material envasado•. 

IV.8.- Aspectos de salud y seguridad. 

Estos aspectos son muy importantes tomando en cuenta al consumidor final y et proceso de envasado, algunas 

preguntas que se deben hacer al seleccionar el enva•e son: 

¿Eatán todos los materiales de envase usados (incluyendo accesorios como tintas de impresión, 

adhesivos, ate.) da conformidad con las leyes existentes y aprobadas para el tipo de producto a envasar y su 

mercado. 

9 Banco l"acional de Conicrcio Exterior, ~ pá11.46 



¿Se ha certificado esto por el proveedor o convertidor del envase de acuerdo con reglamentos conocidos 

internacionalmente? 

¿Se han estudiado esos reglamentos y se han emitido certificado respecto a la naturaleza especifica del 

producto envasado? 

¿Se han estudiado los reglamentos especificas sobre envasado y etiquetado obligatorio para evitar el mal 

uso de productos como fármacos, medicinas, medicamentos, bebidas alcohólicas, productos del tabaco, productos 

qulmlcos para el hogar, cosmóticos, productos dietéticos, aerosoles, etc.? 

¿Hay algún requerimiento especifico en cuanto a tapas a prueba de ninos para los envases? 

Cuando se envasan productos perecederos como carne, pescado, mariscos. avos, ole. ¿existen 

reglamentos sobre requisitos de certificación sanitaria, prohibición de determinados materiales de envase, fechas 

de caducidad u otras marcas. en los mercados objetivo a los cuales se destinan estos productos? 

¿Hay alguna reglamentación higiénica especifica sobre la maquinaria o el personal que lleva a cabo la 

operación de envasado? 

Si el producto se clasifica como peligroso (explosivo, inflamable, corrosivo, venenoso, radlacUvo, etc.) ¿se 

ha cumplido con los reglamentos nacionales e internacionales para su envasado. transporte e Identificación?. 

IV.9.· Manejo y almacenamiento del envase. 

Para considerar la factibilidad de la selección de un envase, es conveniente analizar también si este requiere una 

manipulación especial, si requiere de equipo y herramientas especiales para su manejo, si requiere Instalaciones 

especiales para almacenarlo, etc. 

IV.10.· Requerimientos de embalaje para proteger al envase y al producto. 

Con respecto al manejo del producto envasado, es conveniente determinar cual envase es el que requiero una 

menor protección (embalaje), ya que esto Implica menos gastos de producción y reduce las posibilidades de 

merma. 

IV.11.· Volumen de producto a envasar. 

~ llmu:o Nacional de Comercio mucrinr. ~ pdg.46 
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Aqul os Importante considerar la canlldad de envasa que se va a utilizar, la cantidad de producto que se va a 

manejar en cada envase, con _el fin de evaluar el Impacto que tendrá en el costo de producción el costo del envase 

por la cantidad manejada. 

IV.12.· Condiciones especiales de envasado. 

Es critico tomar en cuanta si el producto a envasar requiere condiciones especiales de envasado, se tiene que 

lomar especial cuidado en la naturaleza del mismo y sus condiciones de manejo, ya que ciertas condiciones 

especiales de envasado obligan a manejar materiales de envase compuestos, con tratamientos especiales (flslcos 

y/6 qulmlcos) que pueden hacerse por separado ó en conjunto con el producto. Estas condiciones especiales en ta 

mayorla de los casos, incrementan et costo de envasado sustancialmente'º. 

IV.13.· Presentación y mercadotecnia. 

Uno de los aspectos que en la actualidad Influyen mucho en la selección de un envase, es el diseno gráfico y 

mecénico del mismo, ya que esto determinará en gran medida la mercadotecnia del producto. estos aspectos 

influyen delerminantemente en ta aceptación e Identificación por parte del consumidor, la preferencia sobre 

productos similares de la competencia, información requerida por parte de tas autoridades y el consumidor sobre 

las caracterlsticas del producto, ate. 

IV. 14.· Distribución del producto. 

Otro aspecto a considerar en la selección del envase adecuado as el mecanismo de distribución disponible para 

ese tipo de producto, aqul se consideran tos medios de transporte y los avlos necesarios para su distribución, si 

será por mar •• llerra ó airo, tos requerimientos de peso y espacio aplicables, tos impuestos aplicables al uso de ese 

medio de transporte, etc. 

Una herramienta útil para desarrollar los puntos 13 y 14 anteriores, es obteniendo opiniones de Importadores, 

mayoristas, detalllstas y consumidores sobre; 

Tipos de envases que ullllzá a competencia. 

1
" l!jcmplo de estas condiciones cspcci~lcs, de cnva.coado son: Esterilización, asepsia. pustc:uri:u1ción, nito vncio, prcsuri1.ación, 

enfriamiento, congclamil!nto. nito calor. olmósícrus cuntrulnd1L'ii, ctcé1cra. 
l'.ig. 17&:30 



Normas de calidad aplicables ó sugeridas. 

Dimensiones y tamanos de los envases. 

Adaptabllldad para la exhibición al público. 

Facilidad para desempacar y marcar los precios. 

Esquema graneo general (color, tipo do lmagenos, lilogralla, etc). 

Mecanismos de apertura 

Facilidad do uso. 

Información que requieren en el texto, etc. 

Cuando no se tiene en el mercado ol envase adecuado para el producto, entra el trabajo del diseno del envase, el 

cual es un proceso que ademas de reunir los puntos mencionados anteriormente requiere: 

IV.15.· Diseño de envases. 

Detrás de un envase existe todo un desarrollo tecnológico y cientlfico que nos permite disfrutar y hacer uso de los 

productos. El personal que trabaja en esta rama de la lngenlerla (lngenlorla de Envase y Embalaje) se apoya en 

diferentes ciencias y disciplinas para dlsenarlo, como son: 

lngenierla Qulmica. 

lngenierla Industrial. 

lngenieria Mecénica. 

Informática. 

Flsica. 

Matemáticas. 

Economla. 

Mercadotecnia. 

Diseno gráfico. 

Derecho. 

Tecnologla de Alimentos. 

Qulmica y; 



Fármaco-biologla. 

Las consideraciones principales que se deben considerar al disonar un envase son: 

a) Conocer el producto. El envase debe ser disonado para un produclo especifico y no viceversa. 

b) Analizar el mercado. ¿Qué envases utiliza la compelencia?. 

c) Disonar envases competitivos. ¿Cómo se diferenciará de la competencia?, 6 ¿Cómo va a resaltar su 

Imagen en el anaquel?. 

d) Reconocer necesidades del consumidor con respecto al envase. 

e) Innovar. 

f) Manlener la ética del envase. No debe Intentar enganar al consumidor. ni en aspecto, funcionalidad o 

en 1extos; de ser asl, esa sera la última compra de este producto por parte de ese consumidor. 

g) Integrar recursos. Considerar e Involucrar a todas las areas que manejan el envase: Mercadotecnia, 

Producción, Loglstlca, Distribución, Legal, etc. 

h) Revisar volúmenes de producción. Los volúmenes generalmente determinan el envase a utilizar, por 

ejemplo: Un volumen pequeno no justifica la fabricación de un molde para un envase exclusivo para 

ose producto. 

i) Revisar problemas de exportación, considerar las leyes y reglamentaciones nacionales y extranjeras 

(sobre todo las del pals destino). 

V.· INTERACCIÓN ENTRE LOS SECTORES DE LA INDUSTRIA QUE INTERVIENEN 

EN LA REALIZACIÓN DEL ENVASE. 

Los 15 elementos anteriormente expuestos, deben integrarse para poder decidir sobro el envase ideal, pero; esta 

decisión no puede tomarse solamente por el encargado de la selección de esle, o por el dlsenador, o por el dueno 

de la empresa, debe !ornarse en cuenta además, la interacción enlre los 3 sectores de la Industria que Intervienen 

en la realización final del envase, para definir las responsabilidades y expectativas que deben considerarse para 

obtener el envase Ideal, eliminando asl los gastos innecesarios, mala planeación y resultados equivocados ó que 

no cumplan con la expectativa total del proyecto de selección del envase. 
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A continuación, en la tabla 3 11
; se muestran los elementos que se siguen para la selección del envase 

interrelacionados entre los 3 sectores de le industria que juegan en este proceso: 

Tabla 3. 

lntaracclones entre lo• 3 •actores de la Industria ue Intervienen en I• raatlzaclón del envase. 
Envasador del produc;~-,-·-·1---Fabricante d• envaae· Fabricante c19·¡qurpo P•r¡--

. env• .. r: 
__ ___:g!' ci;:...!'.!!12..!'.l.!!~~sl~n protectora del envase __ 

1.· Determinación de las exigencias Preparación de materiales de envase 1 Suministro de méquines 
bés1cas del producto: y auxiliares que posean las 1 envasadoras que elaboren el 

¡ a) Necesidades e influencias propiedades Indispensables con 1 material adecuado dándole forma y 

l 
del producto. calidad unif0<me. efectuando e_I cierre. de modo que se 

b) Tiempos de permanencia en alcance y se mantenga un erecto 
_______ !!!_~nvase. _ --·· ---------- prolectorópt1mo 
2.- Determinación de las influencias 1.- Propiedades flsicas y de a)Dispos1t1vo de recepción ajustable 
externas durante el tiempo de utilización: y adecuado para el material de 
permenenC1a: a)Peso por unidad de supeñicie y envase. 

a) Condiciones de almacena¡e. espesor. b)Elementos de transporte 
b) Esfuerzos a resistir durante b) Resistencia adecuados 

el transporte. 1 c) Alargamiento c)Herram1entas de conformación. 
c) Influencia climélice. d) Rigidez plegado y corte apropiadas. 
d) Ataques de parésitos. e) Permeabilidad d)Aparatos de cierre apropiados. 

_'!) Otros. ___ f) Resistencia e la temperatura e)Méquinas de funcionamiento 
3.- Elección de la forma adecuada y radiación. seguro mediante montaje de 
para el envase individual y/ó g) Resistencia el clima instrumentos da medición, regulación 
colectivo. h) Uniformidad dimensional y control. 
4.- Eleecióndel material adecuado i) Deformab1lidad , f)Métodos y aparatos apropiados 

1 
para al envase j) Capacidad de cierre 1 para operaciones espaciales 

k) Estabilidad frente a 1 (gasificación. evacuación. 
i influencias físicas del 1 verificación, etc.) 
1 producto. J g) Adecuados dispositivos de 

~
.:--Realización de un adecuado 2. - Propiedades qui micas y 1 transporte 

control: fisiológicas: h)D1spos111vos aprop1adoa de llenado 
a) Control de entrada del a)Neutralidad de olor y sabor y dosificación. 

material o envases. b)Carécter fisiológicamente 
b) Control del proceso de inofensivo 

envasado. c)Cumplim1ento de las regulaciones 
c) Control del envasado o recomandecionas legales. 

terminado. d)Contenido en substancias solubles. 
d) Supervisión y valoración de e)Estabilidad frente a influencias 

reclamaciones y deseos de químicas del producto 
clientes. f)Estabilidad frente a influencias 

químicas 6)(\ernas durante el 

--------------~ª~lm~B<:tJQ.!!!'!..Y..l~'!S.P.~r\'.'~------'-----------------' 

11 Kuhne, Gunther 
EnyHH y EO!balal!! de Plbtlco. 
Editorial Gih, S.A 
Barcelona (1976) pp. 13-15 



______ . ___________ l...,3"'._-.,_P.,_ro=11iedades bac;teriol6gic~L-=i=-=::=.-==-----·--t 
.--~-.,..,-------.,..~~~ Rentabilidad del envase 

1 .- Elección y obtención del material 1.· Suministro de uñenvas9C:re-bü9n Suministro de máquinas de precio 
de envase óptimo para el producto: precio, perfectamente apropiado apropiado y funcionamiento seguro: 
a)En el momento adecuado. para el producto, con resistencia al a)Rendimiento perfectamente 

¡ b)En cantidad racional. transporte y al clima. adaptado a la producc16n. teniendo 
~<;JA un precu;~!!'_;_onable. 1 en cuenta una reserva o bien la 

1
2.- Almacena¡e del material en 2.- SuminiStro-de·¡,;,--rñaíerlal C:rel posibilidad de ampliación. 

r
.local~_!!PI"l'!ª.d-'?.ll·____ envase apropiado para trabajo a¡ b)Escala de formatos apropiada. 
3.· Fi¡ación del mélodo y máquinas máquina: ! c)Posib1lidad -siempre que sea 1 
Optimes para el envasado: a)Resistenc1a : necesario- de elaborar diversos 

1 a)Rendimienlo deseado. b)Rigidez ; materiales de envase. 
b)Ciclo de lrabajo racional hasta la c)capacidad de deslizamiento d)Funcionamiento seguro (por 
expedición (pleno rendimiento. d)AdecuaciOn al cierre (a presión, ejemplo pocos desperdicios, 
normalización). por pegado, soldadura. etc.) espec1almenta en d1spos1t1vos de 
c)Mé>cima reducción de costos. 1 e)Mlnima tendencia al apelmazado. dosificación y llenado). 

1 f) Olras propiedades de influencia e)Ocupac1ón de espacio reducida, 
1 (e1. Raya~ .... d~.!9!f1'aCi~_'!)!'_J_ _ _ _ _ aprovecham1enlo óptimo del volumen 
1 3.· Suministro de un material de f)Reducido consumo energético. 
' envase con aatabil1dad dimensional g)Reducrdo desgasle y poca 
~g.;i.n las condiciones de suministro. tendencia a averlas 
4.· Formato favorable teniendo en h)Capacidad de sincronización con 
cuenla el posterior proceso de dispos1t1vos anleriores y posteriores. 

1 embala¡e. i)Oisposilivo para eliminar la carga 
electroslálica del material de envase. 

1 

j)Montaje racional, fácilmente 
accesible. 

, k)Menejo sencillo y seguro, con un 
j mlnimo da personal. 
, l)Camb10 da formato de forma 
· sencilla y rápida. 
m)Buana posibilidad de limpieza. 
n)Minimo manternm1enlo posible. 
o)Consideración de laa 
prescripciones de prevención de 
accidentes. 
p)Consideración de normalización y 

_ ...... _________________ ··-··----. . . _ _ tipificación. 
f-,...------.,..-------~E=n~cua==~nt~o~a=l~e=f7'ect~_P.ublicitarLq_?!'.Lenva~-'---------------l 
1.- proyecto de un envase con 1.- Aprovechamiento máximo da las Mantenimiento de la forma exigida 
&ficacia publicitaria según los propiedad&• publicitarias del material en el proyecto y de las propiedades 
siguientes puntos de v1&la: de envase: del envase: 
a)Material del envase. a)De la calidad de la superficie a)Herremientas de conformación y 
b)Estructura y forma del envase. (brillo. lisura, capacidad de lacado e transpone que trabajen con 
c)lmpresión teniendo en cuenta un impresión). exactilud, cuidado y pequel\as 
valor informativo (instrucciones de b)De la transparencia. tolerancias. 
uso. calidad), as! como tradición, c)De la rigidez. . b)Oisposil1vos de registro y 
modliy_g_usto_'!_del consumidor. d De otras...2!_C)_P.i'!'~ll"J!.E't}_bltcitanaa 1 transporte del producto ue 



2.- Consideraciones sobre 
utilización del envase: 
a)Capacidad de estibado 
b)Posibilidad da apertura. 
e) Posibilidad de posterior cierre. 
d)Pos1bilídad de extracción. 

la 2.· Elaboración óptima del malerlal equilibren en limites razonables las 1 
de envase; tolerancias del material de envase. 1 
a)Realización de la impresión. 1 c)Dispositivos de dosificación y J 

b)mantenimianto de las tolerancias transporte que no estropeen el 1 
de medida. producto. 

1 

e)Recuperación o eliminación 
envaae utilizado. 

! c)Escasas oscilaciones del tono de dJD1sposit1vos de soldadura, sellado, 
del ¡' color. plegado y pegado de trabajo limpio y 

d)Optimas propiedades del color. exacto 
1 e)Protección de la 1mpres1ón frente al e)Dispositivos para adaptación de 

' 
! rozamiento. facilidades de consumo (cintas de 

f)Dispositivos para facilitar la desgarre, perforaciones, 
utilizaci6r1 (cintas de desgarre, punzonados. etc). 
perforacione~. punzonadas, plecas f)Disposilivos para la colocación da 
de corte, etc.). marcas de control. 

, g)Pos1bilidad de mcorporac16n de un 
1 sistema codificador. 

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES. 

Con base en loa 15 elementos para seleccionar un envase: 

Función del envase, 

Interacción envase-producto, 

Caracterlstlcas de los materiales del envase, 

Costo del envase, 

Envasado del producto. 

Aspectos legales, 

Aspectos ambientales, 

Aspectos de salud y seguridad, 

Manejo y almacenamiento del envase, 

Requerimientos de embalaje para proteger al envase y al producto, 

Volumen de producto a envasar, 

Condiciones especiales de envasado, 

Presentación y mercadotecnia, 

Distribución del producto. y; 

Diseno de enveses 
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Ao.I wmo la consideración de la participaciOn de los 3 sectores de la industria que intervienen en la realización del 

envase: 

Envasador del producto, 

Fabricanle del envase, 

Fabricante de equipo para envasar. 

Y el analisis de los aspectos que se deben considerar sobre el producto a envasar y las caracterlstlcas de los 

envases. se obtoene que el envase seleccionado debe cumplir con lo siguiente: 

1.- Ser apropiado para la producción. 

2.- Ser apropiado para el producto. 

3.- Ser apropiado para el consumo. 

Pero normalmente. estas 3 caracterlstocas no pueden acampanar al envase idóneo, por lo que se tienen que hacer 

ciertas concesiones en algunas de ellas para favorecer otras, por to que la selecclón del envaae adecuado 

tiene que al menos, cumplir con la condición más Importante: la voz del consumidor. El cumplimiento de 

esta condición. se lraduce en satisfacción del cliente, aceptación del producto, mayor margen de venta con 

respecto a la competencia, mayor penetración en el mercado y, en consecuencia: mayores posibilidades de 

sobrevivencia en el altamente competido mercado actual, sin olvidar desde luego, la selección del envase y sus 

procesos relacionados (elaboración. envasado)que represente el menor costo de producción para el producto final. 

De acuerdo a las conclusiones anteriores, se recomienda tomar en cuenta para la selección del envase Ideal. 

primero que nada; lo que el cliente quiere y espera del envase, esto se puede obtener a través de entrevista directa 

(para el caso de productos que van hacia alguna rama de la Industria). a través de encuestas y estudios de 

mercado (para el caso de que el producto sea destinado al consumidor final); las condiciones de la competencia, a 

través del benchmarking; el flujo de mercados, los desarrollos tecnológicos de vanguardia, los costos de las 

materias primas. las regulaciones ambientales y económicas aplicables (principalmente si el producto se va a 

exportar}, las condiciones especiales de envasado (si las hubiera) para el producto en cuestión. y; finalmente, el 

1ncremen10 en el costo del producto que el envase va a adicionar. 
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APENDICES 

Apéndice 1: Normas Regulatorlas aplicables al envase y embalaje en México. 

1 Norma -------·-- ------------- --i'l!Uio 
1 NMX-EE-1-1970 -l@!iJ;i;i:i:"J-;;:J-¡i~-a--e--_~-J!--:-lo-a-d",..a_s_c_n_c_l'""t'""r-a-ns_p_o-r7to-':d:"c~c~o~r-rc_s_p_o-n°"'d,..c-n-c'""ia_p_o_r-v°"'l,..a-s-d'"c-s_u_p_c __ rfi°"1-:-c;-:ic-.---, 

, NMX·EE-2-1952 . ll_alij{!S empicadas en el transporte de correspondencia aérea. 
1 NMX-EE-3-1981 Embalajes- lextiles - hilo d_!'_h_'l!l_~qucn - es¡:i"'c"'c"'ifi"'1c=a=c"'io~n"'e"'s~. ----.,.,,-...,,----------, 
NMX-EE-4-1980 Embalajes- textiles - hilo de l_i_"!!'l'I~~!'--: i;;¡_c_o__s __ o co_~~~ -especificaciones. 

' NMX-EE-5-1981 Embalaies- textiles - abriqos de libra de P..!'.~'!_Eara_p_~cas de_~lgo~ón- e~¡:iecilic_'l_cion~ 

f

' NMX-EE-7-1981 Embalajes- textiles- sacos de telas de algodón para envasar harina de trigo -
____ _ O.§Qecificacioncs. 

NMX-EE-8:;955· Sacos de tela de aloodón sin blanauear cara envasar azúcar. 
[ NilliX-EÉ:9:i"!js4-= _E_n'.'!'.;i!;., __ y ___ E_111ba1Qjo - cartón - resislcncia a la perforación - método de prueba. 
1 NMX-EE-11-S-1980 Envase y Embalaje- metales - envases de hojalata cillndricos sanitarios para contener ¡ 
_I ------ _____ --·- ali~entos - especi~1cacio . .ncs. -· -----·--···-·-···-----· _ _ __ __ j 
[ NMX-EE-12·1!!~_\l _ __ Envases de vidrio para produ_ctosl!'.,di_c_im1IC?_s _ _!l(!_U~_o_9r~I_~ tó¡:>ic()._ .................. _. _ 
: NMX-EE-13/1·1986 ~~~.~~~~ ~r~~~i~t~sª;1:~~~~:~e:~aboración con tubo da vidrio borosilicalo destinado a 

[N_M~-E~.:.~6-1952 Caias de madera oara emoaaue. ----- ------·--·---·-··-·---·--------

¡ NMX-EE-17-1964 Barricas de madera para el transporte de óxido arsenioso procedente de rundiciones 
1 minerales. 
Í, NMX-EE-,:-19-: 1964 MétOdO .. de·p-,:ue--¡;-apara determinar las dimensiones de las barricas do madera para el 

transporte de óxido arsenioso. 
i NMX-EE-20-1951 Barriles oulaueros." _____ ---- --
~-~=~-:-=-__,'-=-~~~~~~~-----~-----·- ------- -- ___ _. _____________ ___, 
'NMX-EE-21-1974 Envases para ace1les esenciales. 
; NMX-EE=22~-üi"8°"3--t-;:Ec:n-v=a~so=y~E='""m7b=a71a-éj:"e~-~r~e~s7is~t~e~n~ci'°'a~a-=-1a-:-te_n_s7ió'""n_e_n-e""'l_p_a_p-e71 _y_ca_rt,.,ó-n-p""'l-e-g-ad°"'i'"z-o---e-n-e-rg""'i-a----, 

,..,.,=o--==-=-oc=o---lt-:ª='b~s~o~rb=•d=ª-(l_laJ_r_n_ét_()d!)_d~ ~~r-~u.~c~b=ª~· -cc---,..-:----:-.,.-------;--;--;-..,.,,-..,----;.,,.-,-,...,-,---1 
NMX-EE-23-1983 Envase v emb~e_s - env_ase -_p_<!licul_a o:Ji!~g~_()~a regenerada Ccelolánl escecificacionos. 
NMX-EE-25-1985 Envases de vidrio para contener bebidas carbon~-~~-2~ y _!1C? _c_~~-bQ~~-t~u~ª-~-~!?PQ.t;~~fi_Q.!"4="~ 
NMX-EE-28:-1957 Botellas termo. 

"N"Mx:EÉ-32--1983 Erivaso y embalaje - envases de vidrio para bebidas alcohóiicasengerieral-_.-------
NMX-EE-33:1-978 Envases do vidrio moldeado oara croductos medicinales invectables. 

, NMX-EE-35-1968 _____ Norma oficial-de calidad cara bote lechero de acero estanado. 
NMX-EE-36-1972 ~~:9J~a· 6Sji16 so~_í~~p~~~-º-nvasar aucso rundido. 
NMX-EE-37 -1973 De1CnTI1nación de la resis-~tc~n~c=;i~a-a~1a=ab'"s~o~r~c"'"16'°'n=-,d-e-a-ou_a_o-,a-r_a_e_n_v_a_s_e_s_v_e_m-=-b-a-,1a""'1i-1e_s_d;-e-ca-rt7ó:-n-.-t 
NMX-EE-38-1981 Envases y-embalajes ::.cartón y papel- mélodos de prueba para los adhesivos empleados 

____ en cartones y papeles. ~-------------- .. ·-·----------------
NMX-EE-39-1979 Envase y embalaje de cartón- determinación de la resisten~ia a l~-.~~TP~~~~Q_ry_. __ ·---~- ·---- ·-
NMX:E·É~0~1973 Determinación de la resistencia a la flexión estatica del rondo para empaques y embalajes 

de cartón. 
i ~N"-M~X'--'-'·E=-E=-·-4~1~·.;-19::;-7=-9=---tcE=-n~v'-'a"'s"'e"-y em~~~]C ... :.:a~t~~~~~~J.~n do la resistencia a la oscilación v la vibración. ¡ NMX-EE-44-1973 Envase y embalajo-determinación de la resistencia al aplastamiento de ondulado del 

~,~,~-=~,....,==--+=ca"'rt"'ó"'n"-"c"'o"-rru'-"g,<!~·-··--··· ·--·----
NMX-EE-45-1977 Tubos depresibles de __ p!orn_o .... 
Nivfi<::-EE-46-1978 _Envases depresibles de estallo. _________ --·-· ________ -------··------------------
NM"X-EE:47-l979 _ Tapon_cs invertidos ó retapas de polietileno- baja de_ri~'!d, ______________ _ 

1 _N~Mo;X.;-·-:E"'E=-·~4-:8--1;--;9;-;7,-'9;--1-~cos _d_~ polipropileno para envasar azúcar. 
NMX-EE-49-1964 Métodos de prueba para la determinación de la impermeabilidad de la barrica de madera 

--·pªra el transporte de óxido arseniC?So. ·--··-- __ ---·------------------~ 
NMX-EE-50-11f61___ ¡ N_orl!'..a pfl~ial de calidad para papeles cubiertas'- __ . ____ . _ --------------; 
NMX·EE-51 .. 1973 t Envases cill!_l_~ricos impermeables de cartón COI] re~~-~ri~it:?.!!to_d.!!-E~º~li_,,c~til~e~n~o~·-----~ 
Ni\1_:f:E.~:52-1979 1 Envase y embal_aj(! - terminología de contenedores. 



NMX·EE-53·1979 1 Envase embala·e - mercado de contenedores serle 1. 
NMX-EE-54-1979 Envase embala·e - dimensiones externas resistencia do contenedores series 1-.2.3~- ---
NMX-EE-55-1979 Envase y embalaje -torminotogla de tarimas. ---=:_--::=--:::::~:~~~:_: - _____ ::::::::=: 
_N_M)(~_EE-56:1_984 _ j Eriv<lse_y_ern~'!l;ijo_-::".llll>i'l!'ie~_e ma_cj~a_:-: ta_rjrn_a~:-: d.!_m_e_!!S~~!ls~------------1 
NMX-sE~_!?7-19_?~---- _Enva~e_y _ _e_!!l_~'!!!'i!l-=ldenlificación de__l_¡l!!J>artes cuando se someten a rueba. 
NMX-E_E-58-1 ~_!! ____ J Fnv~~-~-.Y_!!mbé_l_@je -acondicionamiento e=a~ra7'-pr~u~e~b~a'-'s~. --,...----,--,---------t 
.~.M?5-_:E_E·59:1_9'?9 j Ei::iv~s-~_y en:i~~_l~j~_:--_s_l!"bolo~ara ma~jo, transporte y almacenamiento. 

! NMX-EE·G0-1979 Envase y embalaje -seHos_oju_~s_c~n_i_ca_s d.El_p_9_!!_B!~_eno Q;>ja~d00e"-n"'s'-'id00a00d'-'.---------l i NM_X-EE-61-1979 ¡Envase y er11balajc -la¡>as_de pr_e_sión tipo cach_uch_a_ de_polle_til~-----------1 
, NMX-EE-62-1979 Envase y embalaje_,-mé!odos_cj!l_Pr_uella de_pl;m_o_~in_c_li_n_~ª--d ___ o_. ~----------------! 

1
, ~~~:~E-6~.-1_979 Envas~ y .ernb~laj~ -~im_e~s!o~~-~--~nt_~~a~~!'!-~~!!_~~~~-Qif!S de ~arg:=1 serie 1. 
-~~-~_:!=~~!>~:1979 Er:1v~_se y ~~nb~l~je--: <Jirriens!~ne~_!J_o ~r'Yª~~s-~_iJ.~d~}~o-~ d~J!_DJC!!~_l_a_. _________ __, 
U~.fy1-~_-.:EE:65_-_1979 Envaso y ombalajo -método de pruC?ba dol pó~1dulo. . __ . ·-- -·-----~~-----• 
; NMX-EE-66-1979 Envase y embalaje -tapas do presión de polipropileno y pohetileno alta densidad para 
· envases de aerosol. 
: NMX--E·E-67-1979 Er:1.v~so y .c~~.~~!.~J9_::-P_QE!.~lY cartón, ~~Q!!~1ºD'!!Tiic.!}!Q_:____._. __ . ___________ .. _ -··- -·----------
¡ NMX:ÉE~68-1979 Envase Y_!'!.l]~~}ajE?_ ~papel y cartón, d9lurr~inación de la masa base. 
1 NMX-EE-69-1979 Envase v embalaj~-"P__E!l_>'__ca_r1_c)__n.=_cj"'lerrriina__c:it)n _d~__r¡._ hu1T1e_dil1l. _______ _ 
LNMX-EE-70-1979 Envase v embalaje -caj~_!;.cl.!'.E~r!_o_n_co!~U!Jado engrapildo ___________ _ 
¡ NMX-EE-71-1979 Envase y embalaje -C.."1rtón corrugado - caJas tipo telescópicas para envases citricos en ·¡ 
1 c~st~a~d~o_f_re~s~c~o~-~------------------------------------
¡ NMX-EE-72-1979 -- - -Envase v ombalaie -envase v embalaJ~.~!~_E'E!.C!~!_Q-=J~!!'"_!QqjQg~ia~-cc--~---------
, NMX--EE~i3·_5-::¡ 9ao Envase y embalaje - método - envases de hojalata cilindricos - sanitarios para 

NMX-EE-74-1980 
·-NMX:EE;75: 1980 
. NMX:EE-76-1980 
NMX-EE-77-1980 

contenedores do alimentos - determinación do la hcrmoltcidad. 
Envase y crnbaliíjC. =.. -p~p~[~ª!_tQ~~~crni1.Q.Q.~<?..9~----=====~==:=-~~~··· 
Envaso y crnt?alajc - P.;;tP.91.c~.~~.~ .. ~ d_~_t~r~~ir:i.!!S.~~~~ ... ~.I? J~. ros.1~h~ncia al ~cver:itamicnto . 
Envaso y ernb?l_ajc .:- Plª-~~i~.P-= p~~<?_S_!..t?.S~~-Pil!.ª .c~.0119::; do cnyascs - cspeci~icaciones'. ··-·· 
Envase y embalaje -plástico - pasos rosca para cuellos do envases - determinación de las 
dimensiones. 

NMX-EE-78-1980·-··--- E.1Vase y- embii1a1e - ma"dera - c2Jas cl~vadif._~J~ara e·nvasar torñ3i6S .. ~ especificaciones. 
! NMX-EE-90-1980 Envaso y embalaje -contenedores - código de marcado para identificación de su manejo_._ 
i NMX-EE-91-198-0 Envase y embalaje - madera - cajas para envasar limones en estado fresco -
1 ospecificacionc.s. 

E~v~se y ernbalajC'..:.'Vidrio """'.: cnV?SCS aerosol no rcc!Jbicrtos - CSP.:CCificacioncs. .-----¡ 
ErlVase y embalaje - taPéls-tiPO íoScadC-pOITCiT1CnOOTia-dcnsidad y polipropilcflO-:-·---- · 
esoec1ficaciones. 

NMX-EE-92-1980 
NMX-EE-93-1981 

NMX-EE-94: 1984 Envase y embalaje -metales - envases sanitaríOSpara-con1ener-1eChe-evapc.-r·ada =·---¡ 
•-----~~--1 esr_~~.'!.i.C::HC:ior:ms.. ·- -···--------~-~-,--,---,-~----~----------l 
NMX-EE-95-1980 E-nvase y embalaje - madera - determinación de los defectos do madera acorrada y 

NMX-EE·96· 1981 

NMX-EE·98·1980 
NMX-EE-99-19BO 

'NMX-EE-100-úiso 
'NMX-EE-161-1980 
NMX-EE-102-1980 
NMX·EE:10J-1981 
NMX-EE-104-ÚÍSO 
NMX-EE· 105-1982 

NMX·EE-106-1980 
NMX·EE·lOi-1980 

, NMX-EE-109-1982 

cepillada. _ ___ _ 1 
Envase de cartón corrugado - cajas para envasar manzanas y peras en estado fresco=-! 
c.~E:ccificaciones. . -····-··- _ .. --·---·-·---- 1 
Envase - metales - envases de hojalala cilindncos sanitarios para contener alimentos -
medición de dofcctos_. --~-~~----------
EnvétS(~ y c~b~.l_~ic-::.: prueba de choque. 
Envase y c~.~J:?_ª1.~j~ - textiles - terminologla. 
Ernbalajc_=-.~oxtilcs - jarcia de henequén. ----·- .. - .... _ _ -·- -· 
Embalaje -_~_f?J!J:S no metálicos acordonados - especifica~~~~.~..:-----·----­
Embalaie - fl~j~-~-= !'1~._n:mt!l.1.~~9s_.resistentes al agua - especificaciones. 
Enx.~sc y embalaje -madera - dete~!!lir:1a.ci6n d_~_t1.ur:n~~~?.:'-------,c--,...-.,-,-,--.,..--,--,--.---1 
E_~.balajo -:.dclerminación de la resistenci~ __ ~!~~_n_ejo t?rusco_:-_.í]}~~~~os del tambor rotatorio 
Envase - metales - envases de hojalata para contener aceites comestibles -
especificaciones.___ __ . _ -----· ________ _ 

1 Envase y embalaje - contenedo.~cs. - motados de prueba. Series 1,2 y 3. --·---· ·--·-·--·-·"--
["Embalajes y contened-Oía-~--~· ~r9~ jjnitaria - modelo aéreo - marcado. ---···--· ---··----
t ~~Y!ISO - plástico - determinac!~-~-d~- '-~. !:º~lstcncia al impacto en las botellas_.----·-_···-.. --·--



NMX-EE-108-1981 
NMX-EE-110-1981 

Envase v embalaje - papel cartón - determinación de la resistencia al rasg=a=d=o,_. -----l 
Envase v embalaie - contenedores modelo aéreo- métodos de orueba. 

NMX-EE-111-1981 Envase v embalaie -contenedores modelo aéreo - esoecificaciones. 
NMX-EE-112-1981 Envase y embalaje - cartón corrugado - método de prueba para determinar la compresión 

de canto. 
NMX·EE-113-1981 Envase - plástico - pellculas flexibies~delerminación de la permeabilidad al vapor de agua 

v oases. 
Í NMX-EE-114-1985 Envaso - vidrio - terminoloola. 
~_-_E:E-.1_i_S::_19{!_1. _ Envaso y embalaie - madera - método de orueba a la comoresión. 
NMX-EE-116-1981 ¡·E:;:;..v:a.se de elástico- botellas de oolietileno de alta densidad· esoecificaciones. 
NMX-EJEü!-:1:9_8.i Envase y embalaje - determinación del oeso esoeclfico aoarente en maderas. 
NMX-EE-118-1. 981 i Envase --plástico - determinación de la oermeabilidad de botellas. 
NMX-EE~ll9~S-i9a:2 Envasa-=-melales - evaluación de la exposición del metal en envases metalicos que 

NMX-EE-120-1981 
NMX-EE-121-1981 

contenoan bebidas carbonatadas y e~~~~·--·--------------------- _______ _ 
Envase - oaoel - bolsas para envasar café - dimensiones. 
Envase y embalaje -madera - determinación de la resistencia a la compresión en dirección 

··- p~p_!!!J.!!icular al arana. 
NMX-EE-122-1"981 Envase y embalaje - madera - determinación de la resislencia a la compresión en dirección 

NMX-EE-123-1981 
paral~~~_al. gf~nc,º~.·~--~----~-----~---~----------­
Envaso y embalaje - cartón y corrugado - determinación del coeficiente de fricción estática 

NMX-e-e:124--1·9aa e::~ºed~ ~¡1~~~-~~~-:~~~~~ión de 1as coronas-. 
NMX_-EE·. 1:25-1981 _E,;;ti_....~j~-roctangulares do expedición - dimensiones exteriores de la baso. ·---------

NMX=EE·:;-25-:-5:190·1 Envase- melales - evaluación dol cierre en envases de hojalata sanitarios .. 
"'N~M=x~-E=E~-1~2~1--1~9~0~1 __ FE=n~~~e_y_<i!iii>~laiii-c:_r!lacl~~~-cl"~"É.°-~~Jiijai~~¡;~ficacJoñ~:=~=--~:_:_~_-:---­
"'N~M=X_,_-=E~E~-~1 =2~6-_1~9~8~1~-+-'E~n~v~a~s~e~v~e_m~b~._!!ij~_f!1il~~~~ :-:_d~!~~~Lna~ió_n_!:!~J__~ !_~.s!!!~~c!~-~Jé!_~.?Ckª~~ión de clavos. 
NMX-EE-129-1981 Envase y embalaje - contenedores térmicos de carga unitaria para control de la 

Jcmoeratura interna. 

l
. NMX-EE-1.áó~-üfB~- Envaso - vidrio - coronas - rosca - dimensiones . 
. NMX-EE-131-1986 EñVaS-e rTietaTeS-:..tao~aré!_~~-'! .. ~9mer~i_a.1_.:-_1!1~1º-!'l~Le~~ecificacionos. j 

l
~-~~M~:~E_:!~2_:J_~82 Envase - maderas - caias oara transoor!_ar ave~_~_i;;o:i:.~l.::_~!ip_~~lli_~~~º~--------
NMX-EE-133-1982 Envase- metales - determinación de estano libre y en aleación en envases de hojalata 
¡...,.,~~=~~=~-f'sO:a°'nccit=a,~nos. 1 

f 
Nt>,1X-EE·1.34-19. 8.1 Envase··_ textiles - sacos - determinación de la resistencia a la calda. 
NMX-EE-135-1981 Envase textiles - heneouén-·;;,¡~~-1'ª~ª _o_ri~~.!!r cacao - esoecificaclones. 

[~-~~~}g~H!~~: -- -~~~:~: ~ =~~:::::: ~:~~~~: ~"~;:;~~;¿~.,n;;d;;e~-,1=ª~-"'i'"1e;x;i~ó~n~e-:;-,s7t'"'a;t~i-c=a~-.;;;;;;;;;;_-;;;;;;;;;;;;;;::_-::_""'-; 
i NMX-EE-136-1962 E_n.-,.ase y embalaje - cartón corrugado -.l'r\J!l.t:>!'~.tJ.ásic:a.~.ll1h:illl1ª~--·-~--.,--~--.,-----I 
! NMX-EE:13!f1982- Envases plásticos - botellas tipo cápsulas con tapa rosca en polietilono alta densidad -
~~=~~~=~-+~°'º""lior_1r~opJ!..~n_o_:-:_p9_ll~loruro do vinilo v ooliestireno - dimensiones. 
NMX-EE-140-1982 Envases plasticos - botellas tipo capsulas con tapa de presión en polietileno alta densidad -

BOliPropileno - policloruro de vinilo y poliestir~no - dir:nens.iones. 
~NM.X·EE-i4i;198~ Envase- cartón - cajas plegadizas uilliZadas ·¡¡;iracóriieñerliroductos alimentos 
' desechabl~~.::.~~P~.~c~ifi7c~a~c~io~n~e~s_,_._~--,..--~.,.----,-----,..--.,-c--,.,.-.,.,----------; ' NMX-EE-142-1982 Envasey!'n:1b_alajc~lastico v acondicionamiento de materiales olásticos. 
i NMX-EE.143-1982 Envase - p~J!~Y.t?_~_El.lslicas - determinación de tas resistencias de sellado a la lensión. 
NMX-EE-144--1982 Envase - textiles- sacos - determinación de las dimensiones. 
NMX-EE-145-1982 ·Envasa.::·¡,,ni)araje- madera - plataformas para el transporte de maquinaria y objetos 

oesados - esoecificaciones. 
NMX-EE-14G-1986 Envase de vidrio - coronasi6.:: dimerisfoñeS.--
NMX-EE-147-1962 Eñvases _c:_i:i:i.e_t~.s - determinación de la·éa¡;-;¡·c:¡¡¡ ·bamil="d6-hoja.1¡i_~a_s_a11_ila!!o.~,_ __ ·--
NMX-~E:!4.B-1982 1 Envase y embala.l!!_=.!!l!_m·.:.:·i,n_,,o,"lo,,g=ia'-'b"'il"'s"'i.::ca"-'-. ------~-------------I 
NMX-EE-149-1982 1 .Envase - papel encerado para cont_ener alimentos - esoecificaciones. 
NMX-EE-150-1982 -¡Envase - envases paralelepipédicos sanitari~o~s_-~d~im=e~n=si=:o~n~e~s~. c------,--------I 
NMX-EE-151115 "83 Envase. y_ embalaje - transporte y manejo da carga - terminoloala oeneral 
-ÑMX~EE-152-1982 Envase- p_a¡>f>I encerado- bolsas para alimentos __ - esp.::e=ci"'fi.::c=a=ci.::o.:.:n.::e=s_,_. ----------1 
"NMx;E!=~.f?3-1962 Envase - meta!!JS - envases de hojalata sanitariC)S de tres piezas para contener cerveza -

l"ig. 2K de JO 



~NMX:ÉE-154:1!l86- r~~~':'~~~:1:~:::-. ta;asi~~~~bl:s (pilter>;.::r) .. : ~- --------------
rNfiM~-x~-EEEE::.:-__ 115565_-11998842 .. . LE.ny.,se_ye_mbalaie.~.n~s.e.o;..=."lª!"le.S..'"'."_la¡ias P,ª'ª uso CO!)'l~e~r~ci~a_I _______ _ 

c.=-7==:--..-· '=E'"'nc,va=so,e=c-<y embalaje - productos p~_li9~o_so.i.:::-.cla.si ica.c1ón, -·-----------
;·¡;;-r;rx-:EE-157-1982 ; Embalaje - redes aéreas- especif1cacione.i; .. _...... . __ ·--------------
' NMX:Ei:-158-1982 ' E.111.l:><i!!'l!!~.9~P.9_~a_tran_spc;¡~e aé.reo plataforma. rodarite..l~l- espec1ficaciones. 
'NMX-EE-159-1983 · Envases y embalaJe..:::-...e.n!'ase.:::: vidri_o-:- garrafones .. --------------
' NMX·EE-160-1983 · Envase y embalajE!_::::.P'!P•I y .cartón - rrgidez --IT!=é~to~d~o~d=e~p~ru=e~b~a=·--------
. NMX-EE-161-1983 . Envase y embalaje- embalaje-carretes de madera para conductores eléctricos y 

, telefónicos - especificaciones _ ~ _______ _ 
NMX·EE-162-1986 , Envase-vidrio - determin_a_c_iOn_d_el_color :-- método de prue.b-"-.. ·--·---------- ·-·· -· 
NMX-EE-163-1984 1 Envase y embalaje- madera - esfuerzo co_rta.nte paralelo__a!.9rano- método de prueba. 
NMX-EE-164-1983 .E..'!."a.!;e.Y.e.f!1.b~!'J"-=.111ªdera::. ten~1ón perpendicular al gr.<1no ::::'!'é!~º de prueba ___ .... 

:-i'íiMx:-EE:155:fa·84- Envase y embalaje - madera - dureza - métod_~e_prueba,_ -----------~ 
·NMX-EE·166·19B4 _E!"'-"se y .e._mJJ.".l.'!J.,_:::.111~.~"~"-~ rajadura -.método de prueba.··-·--------·--··· 
·NMX:-EE·16-7-:cf983- Envase embala e - madera - contracción lineal - método de prueba 
NMX-EE-168-1984 Envase y embalaje - envase de vodrio recubie-rto con plast1c0-para.=c=o=n'"te_n_e_r_s_uc-b-s'"ta_n_c.,.ia_s_e_n--i 

aerosol - espec1ficac1ones __ .. _______ _ _ .. ----------< 
: ÑMX-:EE;-.¡-59:-,95_4_ Envase y embalaje - cartón - resistencia a la flexión y a la compresión - m.étodo d" pru.eba,. 
· NMX-EE-170-1984 Envase embala e - madera - ~s1st~_ci.a_a1_1111pacto- método de prueba._·-·------; 
NMX-EE-171-1984 Envase embala e - ma~era - _res~~tem:~1a a la abrasión - método de .Qrueba. 

-N-M~X~--=E'--'E~-~1=1=2--1~9~8~4~...,..,E~n-v_a_s_e~--m-e-ta""'l-es--=-enva·ses- ·mefa1(CQS-- determmac1on de sus d1menS~1o=n~e~s~n-o-m-in-a""'1e_s ___ 1 

. NMX-EE-173-1986 Envase_i;_=.s.'!c::~.=:d_.,,_p_Bp_,,¡.::~ieriiílño109.;a. · · · _·_····_·-_________ 
1 

[}lN-. MM_ .. x~_::-_EE. _EE_-·]
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____ Eri_v,ases. ::::_!;_ac_o~ _de pap~.1-: cl_asificaciOn ... _ --·----· 

~ _ _ _ _ __ ~!!.".".'~~.Y. e~~c_¡_l_~j~-=-c.a_'!ó_~_C:C?.'._~uga~~ --: !igid~z - método de prueb_a . ..... ···-··· ______ _, 
NMX-EE-17!>-1904 Embala e - textiles - hilo de heneyuén ~@-~~"!".r forraJe_s :-. eS!>"5<•f1cc."a.~c.~'º~n~e~s----~ 
··NMX-EE-177-1984 En.vasa- textiles - henequén - mantas tabaqueras - espe5'1f1cac1ones .. , 
NMX-EE-178-1984 Envase - _textiles - henequén - sacos para envasar ~f~----~sp~c1f1c3ciones 1 

·NMX~EE~179-1984 Envase -textiles - henequén - sacos para envasar cacah~.~.te..::..!t..~P~~l_fL~~~on~s _______ J 
NMX-EE-180-1984 j Envase -textiles.- henequén - sacos para envasar sorgo- esp!'C.'!cica~~~c~io~n~e,~s.._..,.,=-----·-1, 

-NMX-EE--181-1984 EnVase- - metales - tubos deprens1bles de alumm10 para contener pastas dentrfficas -
1 espe_c1f1_cacio_nes __ _ ·- _ -----·- -------~---< 

NMX-EE~182· 1984 r Envases paralelepipédicos de cartón - recubrimientos con pelicula de pohet1leno de baja 
densidad - acabado del envase - método de orueba - método visual. __ .. __ .... __ _ 

NMX-EE-183-1984 ! Envases paralelepipéd1cos de cartón - recubiertos con pellcula de pohetileno de baja 
--·---· ... ____ de_n.'!'.dad - ~lficio.u.{c'.> fracturas - m~tod<>._9_e.21:ueba_::.!!'.~!Q.<!Ql!is.~al. ... 
NMX-EE-184-1984 1 Envases paralelep1pédicos de cartón - recubiertos con pellcula de polielileno de baja 

densidad - sellado del fondo - método visual. 

NMX-EE-190-1985 , Envase - saco ~'!Eel - acond1c1onamienlo - método de orueba. 
; NMX-EE-191-CT- TEnvaseYembalaje :_ productos peligrosos - definiciones y características generales de los 

r ~~~:E:E:193:c-T:-1 ~~-~~~mbala¡e -::.·n;eia1es-::ramboresyo1ros.erivases mefaiicos para contener 
~ 1!:f8.~ ............ -··- produc_lc>.!i.R~~gr_osos.::- mé~~_o_<!_~prueba ____________________ _... 
NMX-EE-194· CT· Envase - metales - tambores de acero para contener productos peligrosos -

l 1~~.§ .. ----------·-- _ -·· ~~P-~~!!~.~~~-~~.!!._~~ generales. -··----------·--·-·----- ~-----
: NMX-EE-195- CT· Envase - metales-tambores de acero de tapa fija de 208 litros para contener productos 
L 1986... . _ ·- .... ·-· ·- p_e.li9rosos de la clase 3 (liquidos infiamables) - especificaciones. . ... ····- ·---
. NMX-EE-196~1.98.6 Embalaj_e -tarimas aéreas-~ecificaciones. 
ÍNMX:EE:197-198s-- ·Envase.:rileialeS~taDa&rOscad~a~s~-~se-~ne~. -s~4~0~0~.-4~1~0~.4~1~5~-v4~2~5~-···-

INMX·E·E-198-19e6 Embalaie - caraa unificada v tarimas caia - método de orueba. 
NMX-EE-199-1986 Envase - vidrio - deterrninaciOn de la verticalidad - método de orueba. 



NMX-EE-200-1988 Envase--vidÍlo:.: frascos pequenos-dest1ñailos a contener productos cosméticos ae--
oerfumerla. a ni culos de belleza~() .Y. pulcri!u_d, _____ c--.,.------,.,,..---,---,---,.---1 

N-MX-EE- 201-1986 Envase-vidrio- ampolletas destinadas a contener productos cosméticos de perfumerla, 
h-:=~=-=-- ________ _,,niculos de belleza. aseo y pulcrilud personal --------------
NMX-EE-202-1987 Envase y embalaje - madera - cajas para exponacion de mercanclas con masa hasta de 
___ __ 1400kg-especificaciones. _ ... __ ---------------· ----···--· ....... ·-··-
NMX-EE:foj:'f!l86. Envase y embalaje - madera - designación de slmbolos utilizados en la construcción de 

. cajas ·-···-·----- ·----------------------
NMX-EE-204-l_!l_ll_E? 1 Enva~_:-_!"_.,ta_le_s_- _tapas _twist_ :-.Of! .:- esp.,ci!!fac1ones. 
NMX-EE-205-198S-tEnvase - olast1co - ª!l.\lª_se ir:is_ert_o y ~¡>a t1¡><> -~o~te~r~o~-~e_s_e_c_i~ñca_c_i_o_ne_s _________ __, 
NMX_-EE-206-1966 ¡Envases - metales - tapas corona_::. e_sp""'!!.""_c1ones __________ _ 

J'!MX-E_!".:_2_07_:1 ~86 .. Envase - pelicula de pohetll_en_o_j?ara envasar pan de caja y bollerla - especificaciones:- · 
f>ll\ll.1<:EE-_208~1984 . Envase y embalaje - can_O..D_:-_!e_s~t_e,nc1a a la perforac10n - mélodo de prue_b¡i,_ _ 
NMX-EE-209-1988 : Envase-vidrio- corona 26 tw1st-off serie 530 -dimensiones. 
f'lM.1<.:.EE:_210_::-1s-i1f --:-Envase·.:-vidno-:. c-º~"íl"-iP11fer: íoor:. cii~m~e"'n"'s7io--'n~e"'s====------------• 

_t'.!l_M~_:_~_!:_:2 ~-1 - 1987 i Envase - v1dno - coronas twist - º-~ - djm_~ri~JQ~~-s------------~ 
, NMX-EE-212-1987 , Envase - sacos de papel - determinaciOn y expres1on de sus dimensiones- método de 

1 'Rrue~~------ __ _ _ -·····-···----------------
, NMX-EE-213-1987 i Env_a~e - sacos de papel - ident1hc~c16n <!_~ l~!!_partes de un saco. 
,_f'lMJ<:EE:2 l_4~_1987 :_ Env>1ses - s>1cos de papel - masa base (gr¡¡!"_!'leJ.d,_,e"-l~p00a"'p"'e"-I ______ _ 
, ~-~~:~~:~~~~}~~~ E:llv'!_se,,sa_cp~~P.!'Pel- anchos del rollo de papel. ______ _ 

~r:iv~se y e!_"!~º-~!~J~_::·: !4ªq~-'-~~~C?_S P!l.@ .. ~~-t~.!1.e!J?!~g_uici~---------· .... 
NMX-EE-217-1989 Industria del plasl1co - envase y embalaje - hermeticidad en botellas de PVC- método de 

NMx:-EE-21B-1989-- F~ü~~ia de-1-pli'í.slico - envase y émbalaje .:_ compres_i.On-vertical en botellas de PVC­
método de rueba. 

'NMX-EE-219-1989 Industria del plaslico- envase y-embaiaje:. angulo de <ies1izam1ento en pellculas y tejidos 
t-:.=;-;,=-=~=o:--+-f--'1a7s~t~ic,_,o"-s'--'C'ara ~!J-~Os de uso industrj~.:-~~tp'!~-~-!'!_prueba _ _ -------.--.---! 
: NMX·EE-220-1990 Industria del plastico - envase y embalaje - ancho y largo del saco industrial- método de l rueba. 
NMX·EE-221-1990 Industria del last1co - envase embala e - es esor del sacolndustrial: m~~Ó d~-~rueba. 

Apéndice 2: Normas Oficiales aplicables al envase y embalaje. 

-NORMA 
NOM-030-SCFl-1993 
NOM-05o:s·cF1:i993 
·Noii.i:os-1·:scF1:-f99·4 

NOM-007-
SCT2/1994 
NOM-009-SCT 4-
1994 

DESCRIPCION 
_q_e~-·~~~-~iOn comercial e':" la etiquela- EspecificacioneS.- -----.. -----------------i 
ll)_for_~acíOn_ C_cim_ercial_:: _Disposicio_ncs genera_les para_produc7t_oc-:s_. ___ -,--,.-,-.,,------I 
Especificaciones generales de etiquetado para alimentos y bebidas no alcohólicas pre­
envasados 
Marcado de envases y embalajes destinados al transporte de sub-s-ta_n_cíaS-YíeSiduos -­
peliorosos 
Termmologla y clas1ficaciOn de mercanclas peligrosas. 

NOM-024- 1 Espec1ficac1ones para la construcc10n y reconstruccion, asl como los métodos de prueba de 
SCT2/1994 ! los envases y embalajes de las substancias y residuos peligrosos. _ _ --------------- 1 
NOM-030-SCT-1996 ! Cond1c1ones de segundad para la estoba y trincado de carga en embarcaciones sobre l 
_ ---------------·- _.!Eub1ena y en bodeg_a_. -----------------------------~ 

Pl1g. JOtk.;\IJ' 
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