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INTRODUCCIÓN . 

Lapré~611tetesis tiene p9róbjetivodemostrar que se cuentan con los conocimientos necesarios para desempeñar cualquier trabajo de 
'',:, .. ,.~·;-~-,-~-· ~.-: -'\. ;,'~_'.>~-~" ... >"'.' . 1 

·.· ;roen;P~~f i~~{~i,~(ti4~W~jt','!~"' 
El análisis ifrbario'árqiiitéetonic,O dé~üria zona concreta, la determinación de las necesidades urbano arquitectónicas, así como la 

: :·, ;;~:·(~(>><¡;:. · .. ' . ,: . . ' . " '"'' 

investig~diÓ.h{~~iarrollo de un gehéro de edificio en especifico, conforman solo partes de esta tesis. Por ello, antes de comenzar el 

desarrollo del téma, es necesario realizar una revisión de los conceptos urbanos en los que se fundamenta la solución arquitectónica. 

ANTECEDENTES URBANOS 
. '': ":;.<>:·..:. 

LA CIUQAD_~-~ 7!-, . 
'.·· 

La Ci~~ád f¿pre~~ri!ilina concentración importante de población, edificios, calles y servicios urbanos entre otros. La magnitud de 

. · · . ~'il~·~:-ffG';-: 1:,;,:_y . ··.· . 
dichü ~ü1ic~@:tl§\911\<liQi:ulta el diseño urbano: el equipamiento (educación, salud, comercio, etc.), la notificación, infraestructura 

·· .. }'r?·;~::';t~·,1¡·,f:;~SJh.·;,~ .• ;s .. ··.···.··-· 
_, .(dofriciói1 dé Ügua'poiáble; drcúaje, energía eléctrica, etc.) y los señalamiento (viales y comerciales). El crecimiento progresivo de la 

: : .•' '. ~- . · .. : ' . ' ;_. ' . . 

111is1~1a,prÜ~Oca el desbordamiento, generando suburbios que albergan grandes cantidades de población. El exceso de mano de obra, la 

explotación del obrero, la carencia de vivienda, etc; son solamente consecuencias del crecimiento urbano no controlado. 

¡ -·' 5 
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Por ello, paraestructuraruna imagen urbana, se deben considerar conceptos que aporten y expresen valores formales, espaciales y/o 

visuales, ~~C'a1·e:1dWi~ti1~-Ü~le~~: ~rby~Cto t()men en cuenta las condiciones fisico-espaciales del lugar, así el diseñador buscara los 

· · ······ •. ... : .. :,.LJ:_i,;,1;::!]~i,:'\0;~·:¡~t~i!::;-i~Jléii{;:~::-j:~¿t:\{:'.ff ;;:_ ··•·· . .. . . . _ . . . -
. atributos 11~ccs~riós'.)i;'.apropiaüó(piiraH y:léis'cómbimira con las intenciones proyectuales, entre las cuales están: 

. . · --__ 'i:. ;_--~·}:ic1t~~~~(~~{:1:1~~~t:~t;·;J:·-~!:~m::'[,~-r->0:e .'< · · · _ ... ->::-. -,, 1:0 ·::>-> ; , / -·. . 
La ideíitidad/el.diseñliéló(bi.íscai:a;da'(üna Clara relación visual con el entorno urbano, preservando valores del pasado, reflejando su 

espí;t,;i~~#~%i~,f ~~~~~~~~1~~~<> ·.·. 
üi l~gib¡¡¡~~á'.~gJf ~Yi~w~~¡~~l~Te~odel~r o preservar el Patrimonio Histórico, sean edificios antiguos, zonas coloniales, de tal manera 

-··.·· 
1 x:'.··;::~f,J~t~:~:,-f_f!}g:'·\.: :• ... 

que la comünidad ~bigti_e~upr~éeso ~volutivo, su folklore, sus fiestas anuales, tradiciones y mercados abiertos. 

La orientación p~ra f a~ilitar l~ ~bÍcadón. de los accesos mediante pistas visuales, recorridos interiores, lugares de interés, centro 

comerciales, etc. 

La diversidad; evitando la monotonía en el trazo urbano y en la arquitectura, propiciando mayores posibilidades de atracción para los 

usuarios. 

El confort; el diseñador debe ofrecer una opción espacial que estimule a la comunidad sensorialmente, de tal manera, o en algunos 

casos se incremente, la imagen del ambiente urbano. 

Tlancpantla y su Historia. 

Palabra nahualt que se compone de Tlalli : Tierra y Pantlli : En medio, dando origen a su nombre" tierra de en medio", el termino 

6 
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refiere a la pntigu~ .ubicació~ de. los territorios nahualts y otomies, que se asentaron al oriente y al poniente del territorio municipal, los 

otomies (u'.~I~h s~~11~iid,os,arseñélrío'de.Cu.atitlan. Después de la conquista, se convirtió en una dependencia del Convento franciscano 
, ., , , •, :~':2.~;:,:;fü};\;.:~.·,~;;,,:;['~:~~;~·;:f('.':.:,\?•:i:;',/_ , '•, , , . 

de Cuatitlan; post1friohlíéñt~]ép{5,8q;'Tla~ep~~tla fue cedido a los jesuitas para seguir la evangelización. 
_,. \." '. ,:·•,,/···· 

Localización 

El municipio se localiza al noreste del,estado;juntoal limite norte del Distrito .Federal, Cuenta con una superficie de 83.477 Km 

cuadrados, lo que representa el 0.38 % del estado de México. La cabecera delmunicipio se encuentra localizada a los 99°32' 39" de 

....., latitud oeste . 

- Aspectos naturales 

.... 
Geología 

El municipio se ubica dentro de la provincia fisiografica del eje neovolcanico que se 

encuentra constituida por afloramiento de rocas de origen ígneo y sedimentario, 
,..... 

'·-· 
siendo las rocas ígneas extensivas las que ocupan una mayor extensión que datan de 

la era cenozoica de los periodos terciario ( continental ) y cuaternario, representados 

por rocas ígneas tipo lavas, brechas, tobas, basaltos, riolitas y andesitas, estas ultimas 

7 
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con dominancia en un 70 % principalmente en toda la topo forma de la Sierra de Guadalupe. Las rocas sedimentarias están 

representadas por dos clases: rocas clasticas en un 20%, tobas y materiales dctriticos en un 10%, así también por depósitos lacustres y 

fenómenos de vulcanismo y mineralizaron. 

Topografía 

La superficie del municipio de Tlancpantla de Baz se encuentra ubicada dentro de la provincia terrestre del eje transvolcanico de 

origen andcsitico-basaltico, que a su vez ocupa la subprovincia de los lagos y volcanes de Anáhuac. En la región del vaso lacustre se 

""' observan lomerios que integran pequeños valles, que corresponden a la región llamada valle de México, cuya forma es la propia de un 

amplio valle con áreas de lomerios y montafias aisladas, con la característica de presentar como génesis una planicie lacustre. Así -
también, se puede observar la presencia de pequeños conos volcánicos científicos altamente erosionados; esta región ocupa una 

extensión de 4,056 Km cuadrados, con intervalos de altitud que van de 1,800 a 2,750 msnm. 

Edafologia 

La distribución de tipos de sucio se sitúa en relación con el tipo de geología, topográfica y procesos de transporte: en la zona plana se 

presenta un tipo de sucio rcgosol, que son sucios claros y se parecen a las rocas que les dieron origen, acompañados de litosoles y de 
; 

afloramiento de rocas de tepetate. 

Estos últimos se caracterizan por presentar capas homogéneas en concordancia con las rocas que los subyacen. Cuando son someros, 

1 .... ~) 8 
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estos tipos de suelo. se pueden encontrar en las laderas, hacia el poniente del municipio . 

Los sucios que s"<! prcscntmú~niatopo Í'ormade Ia Sierra de Guadalupe son del tipo fcozem Implico, con una capa superficial oscura, 
, ~. e , . , .·- - '· ,. •• : ". . . ' :; ·:-:·_·._· •.. ~. ' •. , , : .''. .. :.' .- '• 

suave,:/iéh en nláÚ~ia·'órgáriica y:e~ nUtri~ht~s,' iüidncoñtrars:~~ ladérás sé erósiOna eón facilidad .. Se ~socia a un feozem calcarico de 
::·.::.~c..1·,:~Ci~;~'.'}:4'.f?.1\~~~,;;X>>'·~/;:.j::,i·i~~.~~·~:·t'' .. Li:;h\C . . .. . . . . .·.... ·.·. . .... .... .. . 

textura'' n1edia''.: enl'fas~ i:liílcá}(que:\•prisenfal1)cal!'en sus· 

horizOnt~; a~:~~~¡'~~{~~:~¿~l¡~ii&;m~;~I que 
'.·: ·. 

se caractcriz~ po~ t¿11er ur\~ pr()fundidad n~enor de 1 O cm. 

Hidrología El mtlnié:ipfo' ~e'flalnepantla se encuentra en 

la región hidroló~i~~:nd~e~d2~·.J:'¡'.Alto Pan1Jco. Las tres 

...... ••· i' :;;,i.t:i·Wt~i1~ií~;~~~~í(;{~Ji;%1;1~.5:/~W_,c., · 
principales cofriehtes[qu~,éftiiáh"el muiúcipio son los ríos 

;.·.s;:füm~:y~~~z-j~Yt~~i~s~í~;,:.·~:.1ú"fii{. · .· .. · 
Tlalncpnntla,S¡uí)~y¡eyi:yJtjsJ~~ÍlieQi,os; este ultimo inicia 

···.••·•·- .. ····.·•.·:~:~)KMI~~J,;\5i~i~~i~~r :~~W~f\:J·?;,'>• \ .. · 
su trayectoria á pª·r1if:d~l)Nú~ó:dc'Cristo",ct.1crpo de agua 

,:, • .. ·., · .. ,,,.' .. :-·· '"'····' ..... - . ' . . -. '. \: ·.·~·: ''•. 

que comp<Írte cti1(¿I rilJriicipio de Naucalpan. 

CUAUTmAN 

1 1zcA~· 

)'/ ( 
/ 

"" TULTITLÁN 
\.._,, ',;"' 

¿~~ 
~ 

ATIZAPAN DE JLa Cuchila ·1 ~ 
ZARAGOZA Coladera El Ojito 

( San Javier ./ V-a Paloma 

? / j La\arbonera 

j i Tla/nepantla \ < \ ECATEPEC 
• f'...( l \ 

El Fresno ( 1 / 

¡Y"\__ .· r--. las ~\retas \, , ( 
NAUCALPAN \,.: ( ~ .... ""~Los Remedios~~ 

·~aso de Cristo -
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Clima 

El clima al oeste de Tlaücpantlaco,rresponde al grupo templado, húmeda intermedia. El porcentaje de precipitacion invernal es menor 

de 5, el gradodeI1íi~e~~·&cikc6cieílté~entre precipitación y temperatura tiene un rango de 43.2 a 55.0, y se identifica mediante la 
. ..· / i -~·;y)ú~'~11~];;~::~~~?t'.':~\;:~}9i·;_i;;'.;:'iiit·;,y > > . . .. · . . · .. ·. . • 

formuláé1i)11ática.G:Ú;W,Ji):(;,\~f,i)jd~~cuerdo'a la clasificación de Kopen y modificada por Enriqueta García. 

t,>~~,~-~~~~~t:~m:tc y e~~= · + orieo¡¿§d~;c~i~pj;riú~ grupo templado y Yr rui1rnÁN 
.·.· ·: · ;·v_,·:-:>~t:-·.:;V<;·.::·}.·¡ ~,:···!»"!'. 

'., - • 1 "",: . - '~·.' .¡ < .. 

preciPifuiiókY,i~Y~I, .de 5, cocieote de 

p~ipi¡1~~~~1~~!~eratura es 43.2 y se 
identÍfich ·con Já :formula e e wo ) cw ), 

deacuerdo con la clasificación de Kopen y 

modificada por Enriqueta García. 

Flora 

I~ . ' ' . ' 

C(Wo). ( 

a~~.;J 
< ': . . (: ~'. ~ ~ ~'i¿~~~L 
···~ 

En la zona se aprecian las siguientes especies: 

;/\ECA~PEC 
<. .P_.~ ~~.El!con. ~dº,\ 
t<. e_ (w.~rr 
\~ 

. ., pirul Schinus molle, eucalipto Eucaliptus, 

....., 

>¡ .-' 

JO 

-' 
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ca111a11d11/ensis, alcanfor ;;EÚcaliptus .g/obu/us, ficus Ficus ve1ifami11a, hule Ficus elastica, cipres Cupressus benalmi, casuarina 
···;·;-.· 

F:.., 

. 

Armu:m·ic1l1etdropfii~Ía:_c~dr69uk1·~ssi1s/b1dleyf y pino Pinus sp . 
. ·· · .· .. ':::%-'c'.'~.:0;::~:,~t··0;;.;{:·~·";:,~·~·:·i:;;~~~v~:if;fh~~<'.i';;;_:~:< .. <.· .. · . · · 

En la ripcra(lp; !OffiYrí~S.c~tfüff9.á,n'lq,s~~1~1p,o~~~aMWP!l~cs,/<Jp11f11.\' deltoides y es posible observar capulin /ll'l/111/,\' capu/li, durazno 

. ' :5· .... ;'d}Ji:~:-•if(r'~~-:.!(~-~~··i.{}1~;:: 1/1~0!<·i;·~¡;_;~~~;~i;;_;¡i~~fürc~,·::(·L.: _., .· .... · .·· ·..... ...... .. . 
Pr11m1sjJi!rsa, teJocote Ci'iítaeg11S.11iexica11a y en'menoi'Jrecuencia sáuce llorón Salix babilonica: 

.. '···>· -..... :-·-···"·.-:_''.,·! <_''--< >:· >. (.'i;"~" · .. .,-~> ::·:\';":··.,.<·.·-~ .. '.··.: "-''.'··'r.'.': <,'.·:'::·:;, ,• .: , ~ ·. 

·.:....: 

11111 Fauna 

e) 

""" 

-

'' < • • '. •• 

Debido al crecimi6nto dé la m~~cha urbaria del ~iunicipio, tá fauna silvestre se ha desplazado hacia la sierra de Guadalupe y mucha ha 
>;~:··~ ... :.:·J.:./~;[:: ' ·.· .. ·. :. •: ' ·.·. . 

desaparecido;.se~·~~~~~:i1i~Wc\on.ar~·411fonces ·dos tipos de fa~na:la;f,~Ú.~a,dela sierra y la fauna. urbana. -Esta ultima tiene. su mayor 
•... ''.,\!~·~:;(~JM:;eft&úNi;.\:;:;;"k. . • •... .. ..·· • < .,.'. ··<·- . ;.,,.,:.··_ .. __ --.·.· •······ . ) .. 

población··. ei{ ~lf[fílí'pd{d_ei:Íásraves •/representadas principalínehte •por. gorrióh ;p(/Sier do'úlesticÚ§,tortola·· Co/11111bina inca, gorrión 
·. .· ' :'.~_~N~;~;;:1'(I~;.i~f~;g.::.·. -. ~ ..•.. ..• . . . . · ... ·.··-.·--·. .\;_t··:'.'.;·· .. ".··:.:.3§~: ·.~ ;·· · ... _ . 

mexicano· Cw¡1vC/~1~1i~; i1úfr~ca/111s, ianate Quiscalus mexicanus y palomas Colüínba, sp. En primavera se observan aves mi grato nas 
· :. ,-.... ;_,,,.:'·v.";_ ·i -· -.,-:-·'· ... '.· , , ·· · · ~·--, ·._ "· J 

como las golondrinas l lir1111clo rustica. 

Aspectos Sociocconómicos 

Población 

La mayor parte de la población de Tlanepantla se asienta en la zona poniente de su territorio, se estima en 855,110 habitantes (Conteo 

11 



¡ ; 

t ··~ 

'~ ... 

,...., 

L .. • 

~ 

........ 

,;·, 

1~-·\ 

' ' 

-
11111 

-
... 
+-.1 

~. 

~. 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

de Población y Vivienda del Estado de México, INEGI 2000 ), y representa el 8.16 % del total estatal. 

Economía 

TENDENCIA DE CRECIMIENTO DE 
POBLACIÓN EN TLALNEPANTLA DE BAZ 

r-------·---·-·---
1 ,000 ,000 1 1 

1 

= 800,000 
•O 
¡:¡ 
S soo,ooo h·¡ 
ce 1 

~ 400,000 1 

200,000 rÍ 
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o ¡i 
1950 1960 1970 1980 1990 1995 2000 

AHO 

Tlanepanlla de l3az se encuentra en al región socioeconómica " A " que corresponde a los salarios mas altos a nivel nacional. Este 
.. . . . . 

municipio cuenta cóti mm poderosa planta industrit1l q~e permite la existencia de altos ingresos per capita ( $ 50.00) pesos MN. /00 . . \ . . . . . . 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

Conclusiones del Estudio de Mecánica de Sucios 

Con base al análisis e interpretación de la información recopilada y junto con los resultados del estudio se determinan las siguientes 

recomendaciones : 

. De a~uerd~ con ~I mapa de regiónalización geotecnica que indican los resultados de exploración del Estudio de mecánica de suelos, el sitio 

: ¿;:,,.)~··i:>/.'.~.:.:~fü":.:'f6:./: ... _; ' ' ' > - ' : ' :: •• :· . ·._:-:::,;, ,· : .;:: '.··. __ .•.. ·... : . ' 

corresporidé aJri zonád ·o deTrarisición con üna résistenciá ala compresión de 190 a 30 Ton. M2. 
.•··•·:•·.----'.:,;.:w:.1·~~~~',&-~~1~~~;;~~ts.~,~~~I;·:·:}i0~J:tJf;;·~X•T.;~ .. y·:-¡;;•::~~'.,·: . .:.:~:;!i~-1;-·1I;;r;::1·,;:~:\.;··.·•·)•.•··.· · ·: 

Esto .d~b1dqaiacercari~·conla ~on~.e.s.t~ahgr,aqcafi1s 1mp~rtante deLxalle ge)v1ex_1co .. _ 
.. _ _-- .'.t;~·_·.·z·._:;;.._,/··:;:~?;i~·.1;~),: .. >··-··· .. _·.··· .- :·· •. ·:.;':,,>·> -... · .· ... - ... 

Las coúdicionés· hidrodinárriiéa del süélo mU,estran que el nivel de agúa de l_a superficie esta localizado a una profundidad de 25 mts, por 

lo tanto no se presentan hundimientos en la zÍlña'. -

Por tanto el coeficiente sísmico que corresponde a estructuras del tipo B2 es 0.62 g y se estima una aceleración máxima de 0.28 g. 

14 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 
~ 

: __ ; 

PROGRAMA DE NECESIDADES 

·1;,.. · Aunque en nuestro país no son muchas las instalaciones empresariales, dedicadas a la prestación de servicios de automatización en el 

~· 

j : 

I ~·,.,} 

,..., 

'"" 

~ 

"'"' 

. manejo (lcíha,lcriúl5s, c~)9s:t11tinio~.aµC1~ se h~cq·~yff@<lM~n~necesidad mundial para el incremento de la producción en cualquier sistema 
. · ...... · '><::;;//':'·':<. \'\?···.·••,·:•;0:.··:.· .:i<3·.<1.·.;·.I~::~,.2;;;·p •. ':.···. ·. . .· .· • 

productiyo,··~{sí{.~~.!~~~(;~r~~·~g@c)g~.~~í~~·s.dg 6~ime?fü~.~;~,g":?Q~Q~'.u.A., Japón y Alemania, tienen la ventaja y distribuyen sus equipos por 

.·. ·· ..• ·.• . i.>'.··.····2·;·, .• :.:: .. ::,~.:,g.'::·T~;::;f'.':~};);fa: .• ::·.:·'L'12:·:,'.~J.](}:;~1tG~l'.l\{.;>·>·•• .. •·. · 
todo el 1i1liñdb.Acttialrrienfo eílalgunós países I:atirioam'ericanos enfr~ ellos México, ya cuentan con la infraestructura para la fabricación e . 

•·.···· ... < :;: ..•.. ···.·. ' :' ~.:· ::·~:rt·{·\e:·-·1;~.-.. ~.r:·.' ,r_:'.·!:'.~t;::c;;;~I/:~:~~}\:........ ..... . 
inStal3ciór de maiiip~ládoriS 3ufom3tiln¡~s!qtie fy~ iOsJal~tl%\#ic~Í,Dt!en las principales annadoras automotrices como: Chysler, G.M., 

Foru,vi;i~D¡1~~·0is•1n ,;tre.oira~luif \ ;i};~~¡~~~~i~~f ~J~if~;~~G ;•i'.).rnnali1'n todas sus n"~sidadcs de cquipn y 

dispositivós)1eumálicosdesde la zona central 'de la.~epúbli~a ryte}<ic~na;pofélJC):y.d~bi~o'á la.creciente necesidad por parte de las empresas que 
. .. . · ·,··.',~':!>;.·~s,'..~~;i.0:<<, ··.· .... ·•· .·.· ..•.. · .·•-•• xt < ;·.~;,,·.c;:"·)::T :,:·.· ':1''":~t\,:·:,:.'.··'.':~~:r;_. :-'·'':L.· - .. ·.· · .. : . · • 

prestan diého~ servició's'es Ün reqtierimiéritó de ·la 'efupresa .Icesa Modfo'oll cóntar'cori lás'irisfaláCioriesnec.esarias para resolver los problemas 
, ··.· ~-J·;::'·i~ffi!~~·~}·;i;.1~'tt:::·"'-_'.' ,:: :~-; ,., ... ··.· •• ... ·. . ..... ·. : , '•'. ;' ";'.T'~'.:::·(•,,'.'';'{/::::' } ~.t , ·. 

demandados pór.~µ~·~Ji~~!e#\R~I'4_ÍJliiri.tear. un programa completo de necesidades; es necesario conoc~rlafaétividades a realizar y de algunos 
-.... ,-;:::·:~;['i.~·~:t;~~~:1~:·;_.:~(\-~;~::-· ' ;1 '. ··< . . . . ·.· : . . -· . '. ·- -

edificios análogC>s,¿bfii'6':''PiiÓ;Iáisa, Hedesa y Fimsa. 

Rcqucrin1icntos : · · 

!'""'\ 

1.- Estacionarnicnt~ ;a) Empicados . -~~ 

)::b)Visitantcs y Materiales, área de carga y descarga . 

2.- Almacenamiento de Materia Prima y Revisión de equipo Neumático. 

15 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 
,....., 

3.- Produccion a) Maquinado, Fresadora, Mandriladora, Torno y Centro de maquinado. 
.,, 
,..__~ b) .Sqldadyra, por resi~tencia,AÚtÓgena, Eléctrica 

.. ;:' 

~ e) Erisaii{bfo 

,....., d)Laborntorio de calidad 

._,J e) Almacén de producto terminado. 

4.- Baños Vestiduraica) Casilleros 

.... b) Sanitarios y Mingitorios 

c) Regaderas -
5.- Comedor · a) Cocina 

- b)Alacena 

e) Comensales -
6.- Oficinas a) .Director 

l"'I 

b) Secretaria 

e) Departamento de Recursos Humanos: Jefatura, asistentes. 

d) Departamento de Diseño : Gerencia, Coordinación, Diseñadores y asistentes sala de juntas 
,... 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

e) Departamento de Ventasintemas: Jefatura y vendedores. 

f) Departament~ de tompfas : Jefatura y asistentes de compras. 
'. : ;._ ... ;'.~~- _,~:(}\.,~~·>:~\~~;:'."~·;:;-::. -·~~:- ·. 

g) Departamento de sist~ll~as'.!iJ'bfriturilV'féc1icbs; sala de juntas 
;': _:·,:: .. ;>::·:"f:~:;~:~t¡'.~:;~~k~~;)~:(~:~\-:·::: ·:: '·. 

h) Departamento de AutomatlzÍ1ciÓfi.fü¿fiittitó'./tÚniéos 

i) Departamento de Soldadura :J~fatura,lé~ii~6s 
j) Recepción : Recepcionista , sala de. espera, Sanitarios. 

7.-Esparcimicnto: Cancha de Baloncesto y áreas verdes. 

17 
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,1 

DESCRIPCIÓN DE FUNCIONES DE PARTES 

Estacionamiento: Proveer de espacio para estacionar vehículos empleados, clientes y proveedores así como área de carga y descarga de material 

. yequipo. 

Almacenamiento de materia prima: Básic?mént~ se)'alnrncena equipo de distribución y refacciones de proyectos y la materia prima para 
,·,:· 

-
-

' -

Ventas internas : Levantar pedidos por teléfono de sensores .y accesorios de la marca turk, otorgar crédito o cancelarlo a los clientes, dar 

seguimiento a los cobros de las facturas pendientes de los clientes; reciben los requerimientos de compras de sensores de el departamento de 

automatización y soldadura, cuando apliquen. 

18 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

Deprirtmüento de.ccí111pras: Recibe lasordenes de compra de equipo neumático, materiales, artículos de oficina, equipo de seguridad, equipo de 

soldaduh1,·ia 1l1aydrí? ~s' \1¡~·61.ail, ~61~,;e(e(¡tiipb d~ ~utomatización, equipo de computo y soldadura se realiza por medio de ordenes de compra 
··. . .. •.·•·:··~;tN&:%l•}:~,:.t~··1±Jir .. ·i·.~~·fit~::.;!:!.f~:ni(;~,':;%á?::i;·: ...•.. 

impresa y)i(íú~9apgr)qs'jefés'.º(9tea.ó'.Jí~er:;9~.·proyecto.·· . 
. . ···.... .• . '.··:~):;;i~{it':~i;:t·~~.\0~ii~n~·t:~;i:;i;.:::~:0~1(;~(1~1;füi\'ii/' . . .. 
Dcpiirtm;1é1~t9·~&·~is{c,i.Hrr~~{k\füii~fii~i.&;~·~1úl~~·rw~ii11!ento a los sistemas de computo y al sistema de red de la empresa. 

.··. . '. . ~.y:.1\·, •• )::.··;:t·~·Lsi.'.~;·,;¡~i·J::;11;~J:,tm?\·~~~m~~:.):_:;w·t· : ·..•..•.. .. . 
Departmi1ént0: de.:Aufomáliiáción: ;Eníitir Oide'ries de 'compra de equipo neumático, administrar y dirigir proyectos que solo involucren a Ja 

'· · · ·' · · .. ·;, .,. ~.e ·. ~ •:. ·;.'.;¡.;-,'.·.-.:•:.\'··.:. .. :·v. -.·1·" - •· ·,¡·:·• ,-,~·t'<. ,.;-,,,¡_,,.,.:, '·,. ~-,_; ",:.: :. • 

aütomatiz~1~iÓ11;i<ri~~~od;l'té6hiJii'~;.s~ft:i~iJ:,~ai'~i11tiA1~riimiento directamente con el cliente, venta de equipo refaccionablc de proyectos de 
.'.):.'~:.:,:· <' :,":!·::/::·;·;.,··.~:/·: .. :: ·: ;;,:' }_<.: ;\, ,/ .-.;.· >(--'·'·>·-;::.,~:"1~·{·.~~~--~'.-/?¡;-,;·\)~.i.::_ ... _:.: ,,./-·::·:-,:<~. . ; _,· . 

automaÚ~~ci¿g;)'~6tiza6i'lÍi1:;<l¿'proy~6Ío;<l6''kliÍÓl~hHh~~ión sin diseño mecánico, progrmnáéión ctJ%11óts. ·,• 
. . '>:: '>. • •· .· ,· : . e ', :·.) ·,;.:.:, ·,,: '¡ .. . . . ,; :'.):·:,·,• t 

Departamentó ·de. ~61dactt¡).'a; Emitifbrd~nés:de ~ofli~Mdé equipo de soldadura, administrar y cli~if ii·proy~dtds que solo involucren a los equipos 
'1 ::~.;~·_:'.: ~:·-'; • ~--:~;:_ ---~~-¡'.;._.: -'.':·.-;;·_,_.)\'~·: .. :~! -:~: ;~:,:;.: .. :>.. . '-,,_. . ..... ,_,_:~~.:_,'' 

de soldadura , asesHiíité~rii~a.~~·~e~iiióaé;ih~Meri~fuiento directamente al cliente, venta d~ ~q~i~o tbfacciones de proyecto de soldadura y 
. . . . . .··. ' '/ :;·;{ ·, : '.; ;);;;¡,::; ¡'~\:'.'.·': .. ~~;:'{ ¡):; '/ .· . . ,• .. 

cotización de proycC:tO.des~ldadura sin'diseñc)'mednico .. • 

Recepción: Cont:1~2;;¡:¡; i'g;¡;f t'i~;l~¡i~; cH~tes y proveedores, sala de espera. 
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.... PROGRAMA ARQUITECTÓNICO 
LOCAL OESCRIPCION USUARIOS EQUIPO Y AREA AREA INSTALACIONES 

- MOBILIARIO AxB TOTAL ELEC. SANIT. ESPECIALES m1 

CONTROL 1,864 

..... ACCESO CONTROL 6 ESC. SILLAS TEL. 3X3 9 X X 
EST,\CIONAMIENTO EMPLEADOS 35 15.5x70. I 1,087 X 

CLIENTES 

.... AREA DE CARGA Y MANEJO DE 2 ESCRITORIO Y J 9 X 40.4 768 X 
DESCARGA MATERIAL COMPUTADORA 

ALMACENAMIEN'rü 180 - AREA DE CONTROL DE 2 15 X 10 150 X 
ALMACÉN DE MATERIA PRIMA 

MATERIAL 
REVISION DE SUPERVISION 3 ESCRITORIO Y 3 X 10 30 X 
EQUIPO COMPUTADORA 
NEUMÁTICO 

PRODUCCION 965 
MAQUINADO PROCESAR EL 15 FRESADORA,TORNO,M 12 X 20 240 X 

ACERO ANDRILADOR 
C.DEMAQUINADO 

SOLDADURA ELECTRICA Y 5 TANQUES PLANTA 12 X 10 240 X 
AUTÓGENA ELÉCTRICA 

ENSAMBLE ARMAR 5 MESA DE TRABAJO 12 X 10 240 X 
DISPOSITIVOS 

.· . 

Al.MACEN DE PRODUCTO EN 5 MONTA CARGAS 11X20 / .. ' : 220 X 
PRODUCTO ESPERA 
TERMINADO ·.· 

•' 

', 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

EQUIPO Y ÁREA 
ÁREA 

INSTALACIONES 
LOCAL DESCRIPCIÓN USUARIOS MOBILIARIO AxB ELE. SATINA. ESPECIALES 

TOTAL 
111' 

ENFERMERIA 25.7 
SALA DE ESPERA ATENCION A 4 SILLAS 2.8 X) 8.4 X 

EMPLEADOS 
CUARTO DE REVISION EXTERNA 4 CAMA Y 2.8 X 3.5 9.8 X X ,..... 
REVISIÓN ESCRITORIO 
SANITARIO SERVICIO 2 SANITARIO Y 3.2 X 2.3 7.5 X X 

LAVABO 

BAÑOS 133.7 
VESTIDORES 

CASILLEROS SERVICIO 100 CASILLEROS 0.3 X 7.5 2.25 X 
GUARDA ROPA 

SANITARIOS SERVICIO 15 EXCUSADOS Y 16 X 6 96 X X 
..., LAVABOS . 

REGADERAS SERVICIO 10 4x9 36 X X 

....., 
COMEDOR 128.9 

COCINA SERVICIO 6 ESTUFA, 4.5 X 7.7 35 X X 
REFRIGERADOR 

t\l.t\l'ENA SERVICIO 2 4.2 X 2.5 10.5 X 

COMENSALES SERVICIO 50 SILLAS Y MESAS 6.4 X 13 83.4 X X 

OFICINAS 565.4 

SECRETARIA ATENCION 3 COMP. TEL. 3x5 15 X X 
GRAL. DIRECTOR GRAL. ESCRITORIO 

JEFE DE RECURSOS CONTROL DE 4 COMPUTADORA, 4x5 20 X X 
HUMANOS PERSONAL 

21 
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LOCAL 

ASISTENTES 

GERENTE DE 
DISEÑO 

COORDINACION 
DE DISEÑO 

DISENADORES 

ASISTENTE DE 
DISEÑO 
SALA DE JUNTAS 

JEFE DE 
DEPARTAMENTO 

DE VENTAS 
VENDEDORES 

JEFE DE 
DEPARTAMENTO 

DE SISTEMAS 
TECNICOS 

TEl'NICOS 

DESCRIPCIÓN USUARIOS 

ATENCION Y 3 
ADMÓN., DEL 

PERSONAL 
TOMA DE 4 

DECISIONES 
SUPERVISION 4 

DISENO DE 10 
DISPOSITIVOS 
APOYO EN 2 
FORMATOS 

REUNIONES 
DE 12 

DISEÑO 
SUPERVISION DE 4 
ÁREA DE VENTAS 

ATENCION 4 
CLIENTES 

SUPERVISION DE 4 
ÁREA DE SISTEMAS 

ATENCION A 4 
USUARIOS DE PC 

ATENCION E 4 
INSTALACIÓN DE 

EQUIPO 
NEUMÁTICO 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 
EQUIPO Y ÁREA INSTALACIONES 

MOBILIARIO AxB TOTAi. ELEC. SANIT. ESPECIALES 
m' 

COMP. TEL. 3x5 15 X X 
ESCRITORIO 

COMPUTADORA, 4x5 20 X X 
TEL.ESCRITORIO 

COMP. TEL. 4x5 ·. 20 X X 
ESCRITORIO .. :··., 

COMP. TEL. 10 X 50 50 X X 
ESCRITORIO 
COMP. TEL. 2x5 10 X X 
ESCRITORIO 
. TEL. ESC 12x5 60 

SILLAS X X 

COMPUTADORA, 4x5 20 X X 
TEL.ESCRITORIO 

COMP. TEL. 4x5 20 X X 
ESCRITORIO 

COMPUTADORA, 4x.5 20 X X 
TEL.ESCRITORIO 

·: ·:. 

COMP. TEL. · 4.x 5 ··. 20 X X 
ESCRITORIO . . : .);!;_i},.;,; .... :· .. : 

. · . ¡'/';•;··.;/":::·,, ::: . .) .·· . 
.... '·:•·.·· ·'•"·;.•·•.·,:; 

':; .. ··:(;t';i•:(.'/ú:7: ~'.;(;~ i•:.h ; .... .'" . ir: .. : : .'.:• ... . · .. ,·. 

:·,·-. . , .. -__ .. ,,,,,..,., 
·'···-·.:: .• :· ;-,:· .. >: .. '·· •·. ' ; ú> ;e:::; . ·:. "'' .• ,....... ... \:' .... 

COMP. TEL. 

,•;'.~;cg~ ~~~ºtl''f 
·X . ;X 

. 

ESCRITORIO 
:~ < ...... 

: 
¡~ . ' .· ' 
:·. .. 

. : 
. .•/' 

.· .. : 

... 
... : .. ·:: ·· 1: 

. : .' .'' .. 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 
ÁREA TOTAL INSTALACIONES 

LOCAL DESCRIPCIÓN USUARIOS EQUIPO Y AxB m' ELEC. SANIT. ESPECIALES 

- MOBILIARIO 
' ' JEFE DEL SUPERVISION DE 4 COMPUTADORA, 4x5 20 X X 

DEPARTAMENTO ÁREA DE TEL. ESCRITORIO 
DE SOLDADURA. SOLDADURA - TECNICOS ATENCION E 4 COMP. TEL. 4x5 20 X X 

INSTALACIÓN DE ESCRITORIO 
EQUIPO 

P/SOLDADDURA 

SANITARIOS SERVICIO 15 4.2 X 12 58.8 X X X 

ESPARCIMIENTO 

CANCHA DE DIVERSION 15 9.2 X 12 110 X 
BALONCESTO 
AREAS VERDES 12x 14.1 170 X 

RESUMEN TOTAL USUARIOS 209 5,693 m2 

~ 

-'"\ 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

DIAGRAMA GENERAL DE INTERACCIONES . 

5 DEPARTAMENTO 

DE VENTAS 

24 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

DIAGRAMA DE FUNCIONAMIENTO OFICINAS 

ÁREA 

COMERCIAL 

~ 
1 E----1 VESTlBULO ~ 1 GOBIERNO 1 

ESTACIONAMIENTO '-·-·-·-·-··-·----·-··-·----

1 

1 

icoNLL1 
25 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

DIAGRAMA DE FUNCIONAMIENTO COMEDOR 

PATIO CARGA 

Y DESCARGA~----

1 

COMENSALES rl COCINA H ALAC~NA 1 

26 

AREA DE CARGA 

Y DESCARGA 

l 
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REGADERAS 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

DIAGRAMA DE FUNCIONAMIENTO SERVICIOS 

ZONA HUMEDA 

VESTIDORES 

LAVABOS ----.

1
----···-··-J BAÑOS VESTIDORES 1----. 

ZONA SECA 

LAVABOS 

SANITARIOS 

27 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

DIAGRAMA DE FUNCIONAMIENTO PRODUCCIÓN . 

ALMACEN DE 

MATERIA PRIMA 

! 
PRODUCCIÓN L--------------------¡ 

ALMACEN 

REFACCIONES 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EOUIPOS INDUSTRIALES 

Memoria de C:ílculo Estructural . 

Descripción del sistema estructural, indicando las características de los elementos verticales y horizontales que conforman el sistema 

estructural. 

El edilicio trabaja estructuralmente como un sist_ema de marcos de acero. Debido a las dimensiones del edificio y atendiendo el 

Reglamento de Construcción. así como a las normas técnicas complementarias en cuestión de las condiciones de regularidad de las 

estructuras, no hubo necesidad de utilizar juntas constructivas. 

Las Columnas de acero son de forma rectangular y sus dimensiones permanecen constantes con la altura tomando como base: 

* Tanto basamentos, torres y crujías son de 50 x 50 cm. 

Estas están orientadas de tal forma que su eje mayor sea paralelo al claro mayor para proporcionar una mejor rigidez en esa dirección, 

las secciones de trabes son constantes ya que los claros por librar son sensiblemente iguales: 

* Tanto basamentos, torres y crujías son de 50 x 50 cm, en viga. 

En el edilicio de oficinas se selecciono un sistema de Losa cero en el entrepiso y el al cubierta de azotea ( QL99Calibre 22 }. 

En la cimentación del edificio predomina la zapatas corridas de cimentación, mientras que en la nave que conforma la planta de 

producción se consideraron zapatas aisladas. 

29 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 
..--. . 

Clasificación estructural del edificio según el reglamento de Construcción del D.F. en el Articulo 174 y determinación de la 

zona según su ubicación geográfica. 

Desacuerdo al Reglamento de Construcción del D.F. el edificio esta considerado en el grupo 8, subgrupo 82, esto debido a las 

dimensiones del proyecto y la cantidad de personas que alojara. 

El proyecto por estar localizado en Tlanepantla se ubica en la zona l de Lomerios, esto de acuerdo a la clasificación del Reglamento 

de Construcción del D.F. en su articulo 219. 

Clasificación: 

Grupo 82 

""" 
Zona : 1 Lomerios 

,... Coeficiente sísmico en la zona l Cs = 0.16 

.-, 

·1 

-·; 

' ._, 

Factor de Ductibilidad Q = 1 

Cs = 0.16 = 0.16 C.s = 0.16 

Q 

Constante de Cálculo según normatividad y formulas a utilizar. 

Coeficiente sísmico en la zona l Cs = 0.16 

30 • 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

" ~ : l 

Se adoptara el valor de factor de comportamiento sísmico a la que se refiere la sección 1 de las Normas Técnicas y el Articulo 207 del 

reglamento de Construcción del D.F. Q = 1 

~ 

.. l 

-

....., 

i' 

. . ) 

.-. 

·-' 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

BAJADA DE CARGAS Y DISEÑO DE CIMENTACIÓN 

COLUMNA B-15 

Cubierta de Nave de ARCOTEK 
**Ver calculo Cubierta Nave 
14 pzas. x 8§.~4Jg; pia. ·· 

:)-,' ~ 

A;óteh . 
a)~ CapadeCollipresión Te = 200 kg./ cm2 

b)~ Malla 6 x 6 :-10/10 
e)- Lamina calibre 22 

Azotea. 

1- Relleno 
2- Entortado 
3- Enladrillado 
4- Impermeabilizaste 
5- Falso Plafón 
6-Ductos 
7- Losacero 

195.0 kg 
66.0 kg 
45.0 kg 

5.0 kg 
34.0 kg 
40.0 kg 
266.0 kg 

Entrepiso 

1-Loseta 
2-Losacero 
3-Ductos 

4- Falso Plafón 

Carga viva 
Carga Muerta 

Azotea 64m2 x 651.0 kg/m2 = 41,664.0 kg 

1209 kg/2 = 604.5 kg. 
Trabe Eje B 8 m x 61 kg = 488.0 kg. 
Trabe Eje 15 8 m x 61 kg = 488.0 kg 
Columna .4 x .4 x 8 x 2400m3 = 3072.0 kg 

Total = 46,316.5 kg 
= 46.5 Tons. 

Resistencia del Terreno 19 t/m2 

65.0 kg 
266.0 kg 
40.0 kg 

34.0 kg 

405.0 kg 

250.0 kg 
40.0 kg 

Ancho de Zapata Az = 46.5 t = 2.45m2 

19 t/m2 

al =a2= 2.45 = 1.5 m 

651.0 kg 
Carga Viva 100.0 kg 

Carga muerta 40.0 kg TOTAL 695.0 kg/m2 

TOTAL 791.0 kg/m2 32 
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ANÁLISIS ESTRUCTURAL 

H 

M 

2.00 

(,Si (,8i 
'?--a.oo~ 

-4.00-

<f> 12.00 ~ 1---------1 

w 1= 1.2 Ton. 
w 2= 1.2 Ton. 

VIGA SECUNDARIA 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

(6) (,DI Ci}J (,Si y 12.00 y 12.00 12.00 y 
1 1 

12 12 12 

V V////// M, n, n,, n nf"l//11/lffiv,,, n1 J, n 9'f//////Av nn n nnl O 

12 
12 M=WL 2 /12 12 

M = 1.2 X 12 2 
/ 12 

M = 14.4 

14.4 14.4 14.4 14.4 

M 'O. 1 , ,,, ,, , , ,, , ,, ,,,,,;/' º",,,,, ,,,,,,;;;;;;;;A'' '\11111;1111111111111A" 

Primer Nivel w 1= ( 21 X 650) / 12 = 1137.50 = 1.2 Ton. 
Segundo Nivel w 2= ( 21X665) / 12 = 1163.75. = 1.2 Ton. 7.2 7.2 

33 

S = M / S = 1440 Kg/cm / 1550 Kg/cm 2 

S = M I S = 990 cm 3 
Proyectamos con 1 12 " Pesada. 
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DISEl'ilO PARA SISMO 

Du•IUIU tifldm•• G1t1i1U 02 

Tunanu Z11o1w 1 lt1t11u1tua. 

C1.10l1dantu S1a'""CO C.• 0.10 

Fuarz.11 Coitdnla Sl .. u1'c.e. 

V• • Cw 

Val• tlTon. 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

~ ... ~ - ? ... ~ 

W1• t.2Ton. 

I• 1 

K• 0.25 

I• 2 

K• 0.24 

----- 1 

,. 1 

K• 0,25 

,. 2 

K• 024 

I• 1 

K• 025 

I• 2 

K• 0.24 

V.2• 15.STon. ------1-----------1------------t------------j 

V• 1 • o. 16 • <47.85. 7.66 T • a Ton . 

v.2. 0.1& o~.70 • 1~ 31 T • 15 ~Ton. 

I• 1 

K• 0.25 

I• 2 

K• 0.24 

I• 1 

K• 0.25 

34 

I• 2 

K• 0.24 

I• 1 

K • 0.25 

•• 2 

K• 0.24 
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DISEÑO PARA SISMO 

C..k:uluCtutl 

OO. 

I -W/hWhW/ __ ___ 

lul Nlvuly2u.tl1vul 

w • 21rn2w650 kgtm:Z • l,!JOJ.77 kg!Jn + 73 kglm • 1076.77 kg/m 

7.t7m 

w• i.1111111/111 

Mum"*nlo do En11io1tumltm1U. 

.... 2. M4. wl2 •211n2• 2.0( ·1.1112. a :.1Tm. Ml. M5o .. 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

<p ... ~ ... ~ ... ~ 

w 1•2.0 Ton. 

,. ' 
K• 0.25 

,., 
K• 0.25 

I• 2 

K• 0.24 

K• 0.24 

I• 1 

K• 0.25 

,. 1 

K• 0.25 

35 

I• 2 

-~-· ó.2~ 
I• 2 

K• 024 

I• 1 
K•0.25,,· 

I• 2 

K• 0.2• 

,. 1 

K• 0.25 

Nodo® 21 • 0.25 • 0.32 

CJ.:th • 02b • o.;,a 

•• 2 

K• 0.24 

25. 0.28 • 0.36 23 • 0.25 • 0.32 

0.78 0.78 

Nodoe> 32 • ~ • 0.47 34 • 

0.25. 0.28 

Nodoe •:1. ~ • o.3s 
0.28• 0.25. 0.211 

0.28 •0.53 

0.53 

45• D.25 •0.30 "9• 0.28 •035 

0.111 0.81 

Nodo@54•,~ ·~.24 
0.28• 0.25. 0.28• 0.28 

52.. 0.28 • 0.2& 56 • . 0.25 • 0.24 

1.06 1.06 

sa • o.:za • o.a 

1.00 

---¡ 
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CALCULOS COLUMNAS. 

1 •• 1 
,., 

~ -.I-.· ... . . 

lp• 1vn•38700cuil2•19850c:n·1 

1U PS·t6 LICERA 

PESO 108,78 Kglm 

AREA 138.21 cm• . 

••• 202u.s cm 
l•• 12.11 cm 

Ss• 74111.llcm 

I)' .. 1213Ul 2 au
0 

r••UOPJcm 

S• • U18.5an' 

-

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

36 

., 
.... 10 rs-111 LIGERA 

P•:Z(0.82) •2(2.25) •2-4.14T 

P •2ftT 

I • PIA 'MIS 25000Kgl138.21cm•s1326000 K~ n4111.0 cm 

¡ • 180 ea Kg cm• s 178.7 kg cm• 

ESFUERZO ADMISIBLE 

25- • 1440 Kg an• > 3511.61 .. g an• CORRECTO. 

., 
... , 10 PS·18 LIGERA 

P•:Z(ll.73) •2(1.16) •21.78T 

P •2ZT 

1 • P/A s MIS 22000Kgl138.21crn•:t807000 Kgcm/1418.9 an 

1• ts9.1a Kgcm•:1. ioe.HkoCm• 

· ESFUCRZO ADMISIBLE 

22-. 1'40 Kg cm•,. 267.&6 kg cm• COHHEC10 • 

NORMAL SISMO TOTAL 

9.59 9.511 

13.28 13.28 

t, •358.61 kgc.m• 

§2• 2.Skgcni' 

NORMAL SISMO TOTAL 

8.07 11.07 

8.119 8,18 

11 • 2111.H kg eme 

12•50 ... 0kgcrn• 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EOlJIPOS INDUSTRIALES 

Instalación Eléctrica 

La instalación Eléctrica de este proyecto esta basado principalmente en dos sistemas: 

El primero una alimentación de 440Volts para el taller de Manufactura utilizando lamparas fluorescentes por el tipo luz que facilite la 

visibilidad de acuerdo a las actividades que se desarrollan, la maquinaria requieren de una alimentación muy grande y se acumulan 

caídas de t~Í1siÓn tjtle pueden repercutir en la vida útil del equipo. 

La segunda es de220 Volts, para alimentar el edificio de oficinas y las diferentes salidas para los equipos de computo y las diferentes 

luminarias tanto internas como externas . 

37 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

CATALOGO DE LUMINARIAS 

NU&l Sfü80l0CIA 

[ 1 

,, 
.<- CJ 

_¿ ~ 

-! n 

j ~ 

(!1 o 

7 o 

8 @ 

OESCRIPC/ON 

LAMPARA GEMINIS , 2x32 w, MODELO 52/5T, CUERPO DE 
EXTRUSIÓN DE ALUMINIO, ACABADO EN POLIESTER 
MICROPULVERIZADO DE APLICACIÓN ELECTROESTATICA 
,LOUVER DE TERMOPLASTICO COLOR BLANCO. DE LA LINEA 
CONSTRULITA. 

LAMPARA OPTICA EUROPEA, MODELO 57/6T-B24, CON 
CUERPO DE LAMINA DE ACERO CALIBRE 22, ACABADO 
POLIESTER MICROPULVERIZADO DE APLICACION 
ELECTROSTATICA DIFUSOR 100 % ACRILICO, PATRON KSH-12 
CON MARCO ABATIBLE DESMONTABLE, MARCA 
CONSTRULITA 

REFLECTOR MODELO 2x26 W 4D/OO, CONEXION 220V CON 
CUERPO DE ACERO GALVANIZADO, ACABADO EN POLIESTER 
MICROPULVERIZADO DE APLICACION ELECTROSTATICA 
.REFLECTOR ESPECULAR DE TERMOPLASTICO METALIZADO, 
COLOR EN NEGRO, MARCA CONSTRULITA 

REFLECTOR MODELO MAXILIT A 33/66, CON CUERPO DE 
ACERO GALVANIZADO, ACABADO EN POLIESTER 
MICROPULVERIZADO DE APLICACION ELECTROSTATICA. 
COLOR EN IJLANCO, MARCA CONSTRULITA 

REFLECTOR MODELO 1x13 W 36/60, CON CUERPO DE 
ALUMINIO, ACABADO CON PINTURA POLIESTER 
MICROPULVERIZADO DE APLICACION ELECTROSTATICA. 
REFLECTOR ESPECULAR FACETADO DE TERMOPLASTICO 
METALIZADO Y BAFLE ANTI-DESLUMBRANTE DE 
TERMOPLASTICO, COLOR EN NEGRO, MARCA CONSTRULITA 

PROYECTOR MODELO DHF605, PARA LAMPARAS TIPO 
llEFLECTOll DE ClllSTAL DE PllESION. CON CUERPO, MARCO 
FRONTAL Y TAPA TRACERA FABRICADAS EN FUNDICION DE 
ALUMINIO OE PRESION ACABADO EN PINTURA COLOR GRIS 
OBSCURO, SOPORTE DE ALUMINIO ZINCADO. CRISTAL 
TEMPLADO DE 4 mm. DE ESPESOR, SELLO DE SILICON 
CONTRA AGUA. RESISTENTE AL INTEMPERIE, PROTECCION 
IP 05, ALIMC:NTACION MEDIAN íE PASACAULE PO 135 
BELLACO CONTHA POLVO, MAHCA CONSTHULITA. 

REFLECTOR MODELO 400 W A.M. GS-120 VIDRIO 
TERMOTEMPLADO PLANO, CON CUERPO DE ACERO 
ACABADO CON PINTURA ACRILICA, COLOR NEGRA, 
MONTADO A PERCHA EN TUIJO DE ACERO.MARCA 
HOLOPHANE. 

REFLECTOR MODELO 175 W A.M. 6585-AL CUBIERTA 
/REFLECTOR CRISTAL.EQUIPADO CON LAMPARAS DE 
EMERGENCIA DE TUNGSTENO HALOGENO, EN COLOR GRIS, 
MONTADO A TECHO, MARCA HOLOPHANE. 

38 

CUADRO DE MATERIALES 

CONCEPTO MARCA MODELO 

TUBERIA CONDUll DE PLASTICO COLOR POLYDUCTC 3139 NARANJA 
CONDUCTORES OE COBRE SUAVE CON CONDUMEX 2824 AISLAMIENTO TIPO THW 

CAJAS DE CONEXION GALVANIZADAS OMEGA 698 

DISPOSITIVOS INTERCAMBIABLES· P~ IUSA 6.17 APAGADORES. CONTACTOS. ETC. 

TABLERO DE DISTRIBUCION TIPOOO SQUARE'O 4364 

INTERRUPTOR DE SEGURIDAD DE NAVAJA SOUARE'D 4364 TIPO CARTUCHO EN CAJA NEP.tA 1 

INTERRUPTOR TER,,OMAGNETICO SOUARE"D 4364 



,.._., PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

INSTALACIÓN SANITARIA. 

Para el cálculo de la tubería sanitaria , se utilizara el metodo de HUNTER, 

utilizando unidades de gasto y tubería de P.V.C. Para la red de Ventilación Tenemos= 

"'I U.G. Tramo Último mueble U.G. Día.mm 

Lavabo 2 A Lavabo 4 32 

Excusado 5 B Excusado 9 32 

Mingitorio 5 e Excusado 14 50 

Coladera Para uniformar la tubería se utilizara de 50 mm Día. 

.... 
Para la red Sanitaria tenemos : 

Tramo Ultimo mueble U.G. Día.mm 
l Lavabo 2 50 
2 Lavabo 2 50 

!) 3 Excusado 10 100 
4 Excusado 15 100 
5 Excusado 16 100 

~· 6 2 Sanitarios 32 100 

r 

39 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

Para el cálculo de la tubería hidráulica , se utilizara el método de 

HUNTER, utilizando unidades de gasto y tubería de cobre. 

U.O. 

~ 
Lavabo 2 

Excusado 5 

Mingitorio 5 

Sistema de riego 5 

Para los sanitarios tenemos: 

- Tramo Ultimo mueble U.O. Dia.mm 
1 Excusado 5 19 
2 Excusado 10 19 
~ Mingitorio 15 . 25 .) 

4 Lavabo 17 25 

o 5 Lavabo 19 25 
6 2 Sanitarios 38 32 
7 4 Sanitarios 76 36 

~· 

40 
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CÁLCULO DE LA DEMANDA DE AGUA POTABLE 

usos L/m2/día m2día 

Oficinas 20 x 850= 17,000L 

Estacionamiento 5 X 2134 =;'. 10,670 L 

' 
Manufactura lOOL X ·25 Obreros. ·~··2500 L 

:·,:··.:.··:. 

Total>JJ j0,170 L 

2 Días ;: 60,34Ó L 

S.C.I. = 20,000 L 

Total = 80,340 L 

PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

CÁLCULO DE LA CISTERNA 

Cisterna = 80,340 L 

= 80,340m3 

Se propone una cisterna compuesta por 2 celdas, 

cada una de 2.70 m x 3.60 m x 5.00 m con un to-

tal de 48.6 m3. 

41 
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' ESTUDIO DE COSTOS GLOBALES DE PLANTA DE AUTOMATIZACION DE EQUIPOS INDUDSTRIALES 05/03/02 
CONCEPTO AREA m' FACTOR DE AREA PRECIO UNITARIO COSTO INDIRECTO TOTAL IMPORTE 

AREA 1 /AREA TOTAL $ 15% COSTO TOTAL m' AREA x COSTO TOTAL 1 

PLANTA BAJA 

Vestíbulo 43.50 0.00764062705835858 4,800.00 720 5,520.00 240120 

Vigilancia 9.00 0.00158081939138453 2,000.00 300 2,300.00 20700 

Escaleras 11.20 0.00196724190927853 2,000.00 300 2,300.00 25760 

Sanitarios 29.40 0.00516401001185615 2,000.00 300 2,300.00 67620 

Montacargas 126.45 0.0222105124489527 3,335.00 500.25 3,835.25 484967.3625 

~1 
AreaVerde 14.50 0.00254687568611953 2,000.00 300 2,300.00 33350 

Estacionamiento 1087.20 0.190962982479252 1,800.00 270 2,070.00 2250504 

Area Verde 616.80 0.108338822289553 3,300.00 495 3,795.00 2340756 

Oficina Director de Area 36.00 0.00632327756553814 1,000.00 150 1,150.00 41400 

Oficina 242.00 0.04:5064769683397 2,500.00 375 2,875.00 695750 

Circulaciones 65.00 0.0114170289377772 2,200.00 330 2,530.00 164450 

Restaurante 

Cocina 45.30 0.00795679093663549 3,500.00 525 4,025.00 182332.5 

Arca Comenzales 83.40 0.0146489263601634 3,000.00 450 3,450.00 62100 

Baños Sanitarios 

.... Baños Sanitarios 117.40 0.020620910727616 3,500.00 525 4,025.00 472535 

Circulaciones 16.30 0.00286303956439643 2,800.00 420 3,220.00 52486 

Manufactura 

Taller 736.60 O. 129381284854872 3,000.00 450 3,450.00 2541270 - Circulaciones 282.00 0.0495323409300487 2,800.00 420 3,220.00 908040 

Enfermería 25.70 0.00451411759539806 3,500.00 525 4,025.00 103442.5 

Cuarto de Maquinas 25.70 0.00451411759539806 2,800.00 420 3,220.00 82754 

01 -. 
Cancha deportiva 430.00 0.0755280375883722 2,800.00 420 3,220.00 1384600 

Carga y descarga 768.30 o 134949282044526 2,800.00 420 3,220.00 2473926 

Circulaciones 523.00 0.0918631712993457 2,800.00 420 3,220.00 1684060 

NIVEL 1 

Sanitarios 29.40 0.00516401001185615 3,500.00 525 4,025.00 118335 

Oficina 287.40 0.0504808325648795 4,000.00 600 4,600.00 1322040 

Circulaciones 41.70 0.00732446318008168 3,500.00 525 4,025.00 167842.5 

Total 

RESUMEN 5693.25 1 71,235.00. 10685.25 81920.25 17921140.8625 

p 
P3gina 1 13 
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PLANTA DE AUTOMATIZACIÓN DE EQUIPOS INDUSTRIALES 

CONCLUSIONES DEL PROYECTO. 

En un proyc'cto tan completo como el que he pretendido desarrollar, me permitió en tender, la importancia de contar con toda la 

itiformación técnica para manejar un criterio de solución eficiente y funcional. 

Fúé necesario conocer a fondo las actividades de todo el personal que ahí labora, así como el mobiliario y el equipo de trabajo 

requérido, en cada una de ellas. Otra parte fundamental fue el estudio de varios casos análogos como Pico-Iaisa, Finsa y Hedesa, el 

objctiv9tolnparar desde diferentes puntos de vista, la forma de resolver los problemas de funcionamiento de los inmuebles, con esto 

se logroquc el mi proyecto cuente con todas las áreas para lograr un buen funcionamiento. 

El análisis de áreas juega un papel muy importante en el diseño arquitectónico debido a que se toman en cuenta el mobiliario, 
' . ' 

actividades a desempeñar y el numero de personas que ocuparan el local , esto determina las dimensiones necesarias de cada local, y 

ia se refleja estados de animo positivos y un ambiente de trabajo mas agradable. 

La forma geométrica de los espacios arquitectónicos y las técnicas constructivas, se conjugan para que los edificios derrochen 
""" 

elementosestéticos y compositivos en un diseño mas completo. El proceso de construcción esta basado en sistemas modernos como: 

Paneles, prefabricados y Losaceros que permiten obtener ahorros en tiempo para el desarrollo de la obra civil. 

Las diferentes instalaciones que se requieren para darle vida al proyecto se complementaron con apoyo de diferentes ingenieros 

compañeros de trabajo y de un planteamiento a criterio propio y buscando un funcionamiento lógico y completo en beneficio de toda 
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lacomm1idadde kesa Modicon. 

-. Hoy en df;¿1{ q{í~lh dri~iSno permite tener demanda de empleos, es necesario desarrollar proyectos mas enfocados a la Industria, ya 
- ·:-~.;:.:":·;:.::;·,·~~.·:.-,:·'-,/··-··~·.',',.',.', . '." ' . ' . . . ' . ' 

"! 

que· siento que los Inge1;i~~os Civiles se han apoderádo de este illcrcado, el cual ofrece muchas oportunidades de empleos. 
. ,· ., : ···:- . -· - ' ,. .. . ' .. ··.' '.¡:··. · .. 

-
-
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