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INTRODUCCIÓN 

Las primeras coronas e incrustaciones de porcelana fueron confeccionadas por C. 

H. Land en 1886. el cual patentó una técnica en la que empleaba una matriz de hoja 

de platino en 1887. La popularidad de las restauraciones de cerámica declino por la 

introducción de la resina acrílica en 1940. sin embargo el aspecto de las 

restauraciones de porcelana me¡oro con la introducción de la cocción al vacío. que 

dio como resultado restauraciones más densas y más translúcidas. 

En 1965 Me Lean y Hughes abogaron por el uso de una porcelana compuesta por 

cristales de alúmina en vez de la tradocoonal de feldespato. esta técnica empleada 

por Me Lean empleo un nucleo interno con alto contenido de alúmina para alcanzar 

máxima resostencoa, con lo que logro que las restauraaones fueran 

aproximadamente un 40% mils resistentes que las de porcelana feldespática 

tradocoonal. posteriormente Me Lean y Sced propusieron un método de laminado con 

estario comercoalozado por Vota Pt . pero se encontró en estudios posteriores que su 

resostencoa era s1gn1ficat1vamente menor que la de las coronas de porcelana 

aluminosa convencional 

Tiempo despues Southiln mostro la forma de obtener mayor resostencoa con un 

material llamado Deck-Gold el cual tuvo problemas para obtener un buen a¡uste 

marginal 

Son embargo investigaciones de los ult1mos 30 ar'los han perm1t1do obtener una serie 

de sistemas de coronils de porcelana reforzados de acuerdo a dos conceptos 

a) Sistemas de corona tot¡¡lrnente de ceramoca con nucleos reforzados ( ln-

Ceram) 

b) Sistemas de coronas laminadas con subestructuras finas metaloc.-is 

El hecho de que Me Lean y Hughes t1ay¡¡n demostr<HJo que la resistencia de la 

porcelana era ¡¡urnentada con un nucleo de alum1n.i. doo lugar a la producción de 

porcelanas alun11nosas corrn•rcoales de las CtJales la promera fue V1tadur-N seguida 

por NBK 1000 (De Trey/ Dentsply. Alemania) y en los ar'los 90 nace un producto 

llamado IN·CERAM onventacJo por M1ct1el Sadoun. en la unoversodad de Pans y 

convertido por Vita Zahnfabrok de Alemania 



IN-CERAM ha experimentado muchos estudios clínicos en Europa y los Estados 

Unidos. 

Las ventajas importantes de este producto son la estética, alta fuerza flexura! y gran 

ajuste marginal, en términos de fuerza es de tres a cuatro veces mas fuerte que 

otros productos libres de metal. nnde valores de 450 a 600 MPa que lo hacen 

conveniente no solo para coronas 1nd1v1duales si no también para puentes en el 

segmento antenor y postenor no mayores a tres unidades. su a¡uste marginal es de 

20 a 25 micrones y la comb1nac1on de una base de cerámica de oxido de aluminio 

chapeada con porcelana de alfa de v1tadur permite la transm1s1ón ligera de la luz y 

asi. prevé una restauración altamente estética 

En estudios posteriores se ha logrado el desarrollo de dos cerámicas de infiltraaón 

modificadas que siguen el mismo pnnc1p10 y las cuales han sido llamadas: 

INCERAM-SPINELL e INCERAM-REFORZADA CON ÓXIDO DE ZIRCONIA 

En cuanto a la cernentac1on esta puede ser a través de cemento de fosfato o 

1onómero de v1dno. este liltuno recomendado para coronas con una translucidez alta 

(E¡ Coronas de ln-Ceram Spmell¡ 

Al conocer el material el aru¡ano dentista podra bnndar una opción más a los 

pacientes en el campo de la odontolog1a estética 



PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA. 

Establecer las propiedades de la cerámica de infiltración ( IN-CERAM ) para 

conocer los beneficios que se obtendrán al ser utilizada en la práctica clínica. 

JUSTIFICACIÓN. 

La técnica IN-CERAM al ser libre de metal nos brinda ventajas sobre la técnica 

tradicional (metal/porcelana) como la de ausencia de pigmentaciones en encía y 

nos brinda una opción más para pacientes con alergias a algunos metales. 

Por lo tanto nos ofrece una buena opción para ser utilizada en la practica clínica y 

ampliar nuestro campo de traba¡o. para ofrecer una técnica más a los pacientes que 

acuden a la consulta 

OBJETIVO GENERAL. 

Que el oru¡ano dentista conozca el material para aplicarlo en el campo de la 

odontología estética sin descuidar el aspecto funcional en su rehabilitación oral. 

OBJETIVOS ESPECÍFICOS 

Conocer las propiedades de la cerámica de infiltración ( IN- CERAM) y 

las aplicac1ónes clinicas de sus tres modalidades 

2 Describir las venta¡as que otorga IN-CE RAM al ser ut1hzado en la practica 

di mea 



Capitulo 1. POR QUE NACE IN-CERAM 

Ya que la estética se ha convertido en uno de los aspectos más importantes en 

odontología restauradora. Se han desarrollado diversos materiales y técnicas para 

darle a esta el maximo efecto estético. Dentro de tantas alternativas que hoy en día 

tenemos. la porcelana fundida sobre metal sigue siendo una solución confiable en 

prótesis fija. La técnica permite la fabricación de reconstrucciones estéticamente 

atractivas. sin embargo en el traba¡o clínico, practoco. estos tipos de prótesis 

muestran carencias o puntos débiles típicos. Estos se refieren a: 

• Problemas estéticos 

Una reconstrucción debe amoldarse armoniosamente con la apanencia total del 

paciente Esto s1gn1fica que la prótesis se debe fabricar para lograrlo y no sólo para 

producir un aspecto art1fic1al. Al mismo tiempo, es necesaria una integración libre de 

alteraciones al sistema masticatorio del paciente El odontologo debe preparar un 

campo b1ológ1co ideal para la reconstrucción y el técnico de laboratorio debe 

fabricar una reconstruccoon que cause una monima orntaoon en esa zona Estas 

cond1c1ones determinan los l1rn1tes y las pos1b1hdades de estética 

Debido a estas exigencias es que tN-CERAM se presenta como otra alternatova 

dentro del campo de la odontologoa 

1.1 Principios de estética. E stetoca. del griego a1sthesis (percepción). es ta teoría 

sobre el ¡uooo basado en la experoenoa mediante el cual el estimulo optoco no 

solamente es perc1b1do como un ob¡eto consoente. sino tamboen evaluado como 

placentero o desagradable. bello o feo. otra defon1c1on proveniente del diccionario 

Webster doce 'Es una rama de la fllosofoa que trata sobre la naturaleza de lo bello y 

sobre los criterios concernoente5 a la belleza.. En el sentido derivado de la 

trad1c1on ancestral del concepto. la estet1ca ser entendida para encontrarse con 



la teoría de lo atractivo. de la regularidad. de la armonía con la naturaleza y del arte. 

La tarea para definir una estética ideal ha caracterizado a la cultura humana desde 

sus comienzos. Diferentes filósofos de la antigüedad. entre ellos Herádito (550-480 

a.C). Platón (428-347 a C) y Aristóteles (383-322 a C) trabajaron extensamente con 

estética Entre los modernos. los filósofos alemanes Gottfried W1lhelm Leibnitz 

(1646-1716). Alexander Gottlreb Baumgarten (1717-1762). y Manuel Kant (1724-

1804) h1c1eron contribuciones especiales en esta a rea 

La dificultad de dar una op1nion sobre lo estético estriba en que no siempre el 

criterio sobre la obietrv1dad es decisivo Depende mucho del sent1m1ento del sujeto y 

la interpretación del observador. asi como tambien se añaden los factores 

culturales. los cuales juegan un papel muy importante Por esta razón, existen 

grandes diferencias entre diferentes observadores en cuanto a lo que es y no es 

estético Esto es valido para personas de diferentes culturas. asi como también para 

personas de la misma cultura 

1.1.2 Principios de la estética en la odontología. 

El concepto de la estetrc.o-i aplicado a la odontología ha sido delimitado por Scharer 

(1978) y Ste1n (1978). y ha sido ampliado con la cosmética 

La estétrc.o-¡ incluye los aspectos morfológicos 

- La cosmetica incluye los aspectos relacionados con el color 

Los cuatro ob¡etivos fundamentales de una prótesis dental. de acuerdo con 

VVild.son 

- La restauracron ele la mastrc.acron 

- Devolver la fonetrc.., 

· Restablecer la parte estetic.a perdida y 

- La prevencion de una destrucción futura del sistema estomatognatico. 

f ,.neir ~ L.li.t1.!Wl.i_r:'-"'A"-.t .._,......,....»,...,. ~, ... "' t.....,.,,~~,:'>l ... ,.. ..... L •·~-~e " ptlr't'I.,. ~'Y°' ~ ,999 
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1.3 Problemas perioprótesicos. 

La linea de terminación es un problema para las restauraciones de porcelana 

fundida sobre metal. 

El inconveniente de los márgenes de metal v1s1bles se ha resuelto al colocar una 

capa más gruesa de porcelana Sin embargo, esto puede conducir al desarrollo de 

una ging1v1t1s por un sobrecontorneo Para evitarla se ha desarrollado una tendencia 

de hacer el soporte metálico en esta zona lo más delgado posible. pero puede de· 

formarse durante el proceso de cocción de la porcelana como resultado de las ten

sJOnes que se liberan entre los materiales. por el escurrimiento del metal a altas 

temperaturas 

1.3.1 Efecto estético reducido de la restauración. 

Condu=1ón de la luz poco favorable el metal forma una capa de separación que no 

de1a pasar a la luz 
,, 

------------------------- -·--

6 
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1.3.2 Retracción gingival. 

+ • 
Fic 1 J 

1.3.3 Factores causantes de las patologías parodontales. 

1.3.4 Pigmentación de encía por causa del metal. 

1.3.5 Falta de sellado en la unión de metal y porcelana. '' 

1.3.6 Corrosión I intolerancia a los metales al no utilizar aleaciones 
preciosas. 
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1.3.7 Mala higiene bucal. 12 
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Capitulo 2. COMPOSICIÓN, CLASIFICACIÓN Y 
PROPIEDADES DE IN-CERAM 

2.1 Composición de ln-Ceram 

ln-Ceram es un método descubierto por el profesor M. Sadoun. de París y que ha 

sido desarrollado por Vita Zahnfabrik El material base es óxido de aluminio de grano 

fino con un tamaño de partícula de 2-5 micrómetros, el cual se mezcla con un líquido 

especial hasta formar una suspensión la cual se aplica sobre el muñón elaborado de 

barbotrna 

Con posteriores investtgaoones se ha logrado desarrollar diferentes tipos de 

ceram1ca de infiltración las cuales son 

• ln-Ceram Alumina 

ln-Ceram Sp1nell 

ln-Ceran Zarconoo 

2.1.2 Clasificación de ln-Ceram. 

2.1.2.1 ALUMINA 

El óxido de aluminio (Al;O•) es mas conocido con el nombre de coridón. Según las 

propiedades físicas y las formas que presenta al extraerlo. se d1st1ngue entre el cori

don ·noble" y ·comun· 

a) Coridon noble Se encuentran las va11edades transparentes. de bellos colores. 

como el zafiro. de color azul (también el ·1eucozaforoº. de color blanco. y el amanllo 

"zafiro dorado· los z;¡firos de f.1ntas1a. de rnult1ples colores como violeta. verde). y el 

rubi de color ro¡o La mayoría de los cofldones nobles proceden de Sri Lanka. Birma

n1a. Australia. Ken1a y Tanzania 

b) Condon ·comun· Comprende cristales turbios y de color impuro de la mas diversa 

procedencia. se e•trae bas1camenle de EE UU . Ganada y Sudaf11ca 

Aparte de sus mult1ples aplicaciones el COfldon puro en la indust11a(como agente de 

arenado y de abras1onJ el o .. do de aturrnn10 es despues del cuarzo (S102). el oxido 

más 1mpo11ante entre los mas diversos minerales acnlosos y la ceram1ca. que nos 

acompar~a co!ld1anamen1e en forma de ¡arranes lazas y mucho mas elementos. 

entre los que tamb1en figuran la proles1s dental ceram1ca 



Gracias a su color similar al del diente, su alta resistencia química. y abrasión, la 

biocompatib1lidad y la sensación de contacto agradable de las superficies cerámicas 

glaseadas o pulidas. este material reune las caracteristicas para la elaboración de 

prótesis dentales. 

Con una proporción de entre un 10 y un 20% del peso. el óxido de aluminio es un 

componente del feldespato. que constituye una sustancia básica para los materiales 

de revestimiento metal/cerámicos Para aumentar su resistencia. los polvos 

ceram1cos para estructuras de nudeo de coronas yacket estan enriquecidos con 

cristales de oxido de aluminio de 10-30mm en proporciones de hasta un 60% del 

peso Dada la gran d1ferenc1a en el indice de refracción (feldespato n= 1 .53. coridOff 

n= 1. 76). se produce una fuerte refracción de la luz en los cristales de óxido de 

aluminio del feldespato. por lo que estos polvos de cernrn1ca reforzados con Al:03 

resultan ópticamente op<icos y. por cons1gu1ente. solo son adecuados para la 

confección de las estructuras de coron<1s que ohten9an un revestimiento posterior 

En ln-Ceram se emplea el coritJon s1ntet1co con unil granulación de 2-5 mm . 

.r-"¡._ .• · I 

A temperaturas muy 1nreriort•'> ;¡I ''Wll<l tk !u,.,;é)fl de 2 040 e este se sinteriza en la 

fase sóhda a 12Q C y il Lüf1!!f)(J,l(.1Cin l.,,t"• 1nfdtr ~l ~l 1 120 C COn \lldílQ de COIOí denti-

na 

10 



La resistencia a la flexión de este material supera entre tres y cuatro veces la de la 

cerámica dental convencional, por lo que las prótesis dentales de alto nivel estético 

de ln-Ceram con posterior revestimiento vitadur alpha en forma de coronas y 

puentes presentan valores de resistencia claramente superiores a los que podian 

obtenerse hasta la fecha sin recurrir al metal. 

2.1.2.2 SPINELL 

El Spinell ( Mg Al20• ) es un mineral natural que se encuentra en la naturaleza 

principalmente ¡unto con la dolomita y la piedra caliza y algunas veces con el granito 

o como sedimento en la arena Los cristales del spmell son incoloros o de color 

cristalino. transparentes o incluso cristales opacos con formas geométricas que no 

es raro encontrar con tendenaa a la formación gemelar 

S1 los iones metálicos de spinell ( Mg : • Al,.) son puros en un alto porcentaje, son 

reemplazados por otros iones metahcos y se pueden observar sorprendentes 

cambios de color 

Iones de cromo dan una coloracion ro¡a al spmell 

Iones de hierro de diferentes 11alenaas daran una coloraaón azul. café tonos 

verdosos. amarillo y rosa 

Debido a que diferentes tipos de spanell con propiedades d1stmtas se han encontrado 

en la naturaleza. para fines industriales se produce santet1camente Ong1nalmente se 

mezcló óxido de magnesio y mudo de aluminio en una proporción 

transformandose en sp1nell a temperaturas cercanas a los 1600 e 
Como es un delicado proceso por las temperaturas tan altas en las que se llene que 

llevar a cabo este proceso hoy en d1a se utolizan otros metodos para santettzar el 

spmell como la descornpos1c1on term1c..1 de mezcl.is de sal O por e11aporaoón o 

descornpos1c1on de nitratos El sptnell posee c.u;Kte11stoc;1s ce1am1cas que se utilizan 

en la industria. por su elevado punto c1e 1us.on (2135 C) posee una excelente 

estab1hdad incluso en ternper.1tur.1s e•trem;is ba¡.1 conduct1111dad term1ca se utihza 

corno material reir actario. forro a:slante en ios hornos y protector de tu ben as 

11 



Es un material resistente a la corrosión. 

La industria de la joyería ha tomado las ventajas de transparencia. el lustre del 

vidrio para obtener piedras sintéticas de spinell de diferentes colores adicionándole 

iones metálicos. Su alta estabilidad. la buena resistencia quimica. elevada 

traslucidez y baja conductividad eléctrica son propiedades que han transformado al 

spinell como un material interesante para la tecnologia dental. 

Buenos resultados han sido logrados en la tecn:ca de In- Ceram. 

El color original de sponell bl<1nco es otíten1clo como en el caso de óxido de aluminio, 

por la infiltración con aprop1<1dos vidrios de colores 

2.1.2.3 ZIRCONIA 

Se presenta el con¡unto de una estructur.1 ele In Cerarn .zirconra infiltrada con un 

aumento en la tenac1d;1t1 de la rc,tur a ~· <h' 1,1 resistencia a ta nex10n y tratada con 

barbotrna L<1s part1culas negras long1tuc11n;1les son de o.,do de alurnin10 (conndon) 

con una proporc1on de apro•mh1darncnte el 6 7' • del con¡unto cnstallno La restante 

proporción cristalln¡¡ (p.irt•culas bi;1nc.'ls redondas l esta constituida por oudo de 

circonio tetragonal 



La porción de fase de vidrio es de 20-25% del con¡unto global (ver figura 2.5). 

Se ha aumentado ligeramente la intensidad del sinterizado de la proporción cristalina 
del bloque mediante proceso industrial (v<'r f1uwa 2 6) 

La fase de v1dno aporta un roc1,HJ0 excelente ele las cnstahtas y penetra hasta en los 
canales de poros mas pequer'io-; (,..,, f1<;u1.1 2 71 

"' ' . ··&•. 

IJ 



El aumento de la dureza, tenacidad de la rotura se debe a las partículas de óxido de 

circonio, que caracterizan la resistencia del material frente a la progresión de grietas 

que, habitualmente en la cerámica, es muy bajo (comportamiento de rotura por 

agrietamiento). 

Dentro del grupo de los materiales cerámicos, el óxido de circonio presenta uno de 

los valores más elevados de tenacidad de rotura. 

Otra característica que contribuye a aumentar la dureza es el llamado refuerzo de 

transformación que se basa en la transformación inducida por sobrecarga de las 

partículas metaestables y tetragonales del óxido de circonio en su forma monóclina. 

Gracias a esta transformación se reduce la energía de la grieta e interrumpe la 

expansión de la misma 

Se ha logrado una perfecta calibración del coeficiente de dilatación térmica. que se 

aprecia en la resistencia al cambio de temperatura del sistema El resultado 

observado es igual de favorable que el del sistema metal/cerámica cuya eficacia 

está demostrada desde hace años 

La Universidad de Tub1ngen (Alemania) realizo un ensayo de resistencia a la 

tracción en la un1on entre la ceram1ca de revest1m1ento V1tadur Alpha e ln-Ceram 

Zirconia, en el cual se observaron grietas dentro de V1tadur Alpha rnoentras que la 

superficie de unión entre las dos se mantuvo intacta ______ ........,. ___ 
............................. 

-··· •• 

14 



gracias al revestimiento del material del núcleo (ln-Ceram Zirconia) con Vitadur 

Alpha se pueden elaborar puentes en el sector posterior completamente cerámicos. 
32 

1 \."ll,h.:iJad t..h: rutura K 1 e 

Alumina ~(~I \11'.t :"O'll'Jml.'2 

Spincll 

Zir..:unia 70 '11'a mi/:? 

2.2 Propiedades físicas de in-ceram. 
,, 

Aluntin.;1 

Spindl 

/in.:l,111.J 

2.3 Indicaciones. 

Se dan de acuercjo a la compos1c1on y por lo tanto a las propiedades fis1cas de cada 

material 

Para ln-Ccram-Alúmina son: 

Coronas 1nd1111duales antenores 

2 Coronas 1nd1111duales postenores 

3 Puentes no mayores de tres unidades en antenores 

1 l t.1•... .. ... .. • . • • .. ~ ' . "' .· '" • ... ' 
\ll\(r.1,.-. ,,,. r•·t•• \ •• \. 
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Para ln-Ceram Splnell son: 

1. lnlays 

2. Onley 

3. Coronas únicas en centrales y laterales. 

Para ln-Ceram Zirconia son: 

1. Coronas individuales posteriores. 

2. Puentes no mayores de tres unidades en dientes posteriores. 

2.4 Contraindicaciones. 

Para los tres tipos de ln-Cerarn básicamente son las mismas: 

En caso de que 

• No este garantizada una conformación de la prótesis que se adecue a su 

función. especialmente la e1ecuc1ón de las superficies triturantes. se va a rea

lizar de forma funcional 

• Las cond1c1ones de higiene bucal sean insuficientes 

• No se disponga de un concepto global de restauración (mduyendo el pretra

tamiento penodontal y funcional) 

Asi como 

• En casos de rnsufic1ente sustancia dental dura; sí no se puede reahzar una 

preparac1on adecua(Ja 

• En casos de tecnica de preparac1on deficiente y resultados insuficientes de la 

preparac1on 

• En casos de brux1smo y disfunciones cJinocarnente relevantes 

2.5 Ventajas. 

Estas se basan en una expe11enc1a dimca de va11os ª"ºs 

• Esteltca y b1ocompa1tb11tdad 

16 



Sin borde metálico descubierto. 

Conducción de la luz muy favorable. 

Ajuste de alta calidad. 

Buena translucidez (ln-Ceram Spinell) 37 

• Alta resistencia funcional gracias a excelentes valores fisicos. 

• No se producen irritaciones térmicas. ya que la conducción térmica es 

minima. 

• Posibilidad de cementación no adhesiva. 

• Translucidez en rad1ografias. 

• Muy buena aceptación por parte de los pacientes. 

• Procedimientos protésicos estandarizados. 12 

2.6 Desventajas. 

• Aplicación limitada s1 la oferta de la sustancia dura es reducida. por ejemplo 

en caso de repeltciones de coronas 

• Mayor perdida de sustancia por la preparaaón 

• Escasa tolerancia frente a los errores I inexactitudes de preparación. 

• Falta de ductilidad del material no se produce ninguna ·autocuración" de pun

tos defectuosos 1nrc1ales 

• Pos1b1hdad de acumulac1on de errores debido a los pasos del traba¡o protési

co 

• A¡uste marginal mayor que el del metal 30 a 25 micrómetros 

: : fbJt U1eo,.,. .,,.,.,.re~"' t~ .. :tc)tl.~ t. 1,,.a:n, ... '"'" "f.1.f.; <'"" la (. t;16ff, \ 1 ( \ I 6'1,,,,t•t.J•&. ,,....,... • .,,. 1.....io11, 
:-> ....... ¡.,"'."' 1 ( h4o J h!"'<'•lfl 1 \t '-' u.r"•.._ '-' 1 ' ( ·-~" .... , ,4 rtw \ot*" ,,n•I f 11 •4 t• ( ~.- lP'\ t _,.,......._ .... "'~· ("fli:.--. 

l"""· lown.....,;,,"'~¡ ),ll.t ...... l ,t'l ,..,,..,¡p,,.tJ,...,.b .. tl',.... 1•111\11' ..... •fil 
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2.7 Características que deben tener las prcparaciónes. 

• Limite de preparación en forma de hombro con ángulo interior redondeado. 

• También es posible la preparación de un chanfer. siempre que se consiga un 

apoyo mecánico; apl1caoón con una ofer1a reducida de sustancia, por 

ejemplo: despues de alguna repet1c1on 

• Profundidad de corte marginal def1n1c1a O G-1 2 mm (depende del tipo de 

diente. de las caracteristic.1s y. en su c.1so. de las modificaciones del 

armazón). 

• Profundidad mc1sal u oclusal 1 5-2 mm 

11 



• Fondo de preparación circularmente uniforme, sin ondas ni pliegues. 

• Rebajado de capas de acuerdo a la anatomia del diente. 

• Chanferes planos. las preparaciones tangenciales y biseles están 

contraindicados. 12 

Independientemente de todo esto. por supuesto deben asegurarse la estabilidad y la 

retención de la corona sobre el mur'lón por medio de una altura axial suficiente y un 

ángulo de convergenoa definido La altura del limite de preparación en relación con 

la ging1va marginal se fi¡a igual que en las coronas convencionales 

lnd1caoones referentes a la preparac1on de restauraciones realizadas con coronas y 

puentes de ceram1ca sin metal 

2.7.1 Indicaciones de preparación para corona total anterior. 

Se d1v1de la superficie labial no preparada de la corona dental mentalmente 

en tres partes iguales 

111 



• Con una fresa de profundización dual. corte dos ranuras referenciales de 

profundidad en la superficie labial del diente. 

~ 
Fi& ¿ 15 

• Realice una ranura de profundidad palatina 

1 
F:c J h' 

• Realice dos ranuras de profund1CJad 1nc1silles 

~ .... ) ,., 
• Al termino de las ranuras referenc1,1les 

~ .. ' '·' 



• Reduzca la sustancia del diente paralelamente al tercio incisal de la superficie 

labial de la corona de la corona dental entre la segunda y tercera ranura. 

~ 
~~:_;. :-~1 ... ...... 1 

F:r 2 20 
Fir 1 19 

• Preparación correcta de la superficie labial de la corona dental en dos niveles. 

• Preparación incorrecta de la superficie labial: 

La preparación se realizó en un solo nivel y. por ello. no se redujo la sustancia 

suficiente Esto puede provocar un grosor insuficiente de la corona y, con ello, una 

rotura de esta 

• Preparación incorrecta de la s.uperf1c1e labial Peligro de dañar la pulpa. 

ll 



• Zona de aplicación de la fresa proximal 

• Aplicación de la fresa de hombros con tope de profundidad; con esta se opti

miza la posición y calidad del hombro preparado 

• Preparación de las superficies palatinas de los tercios incisal y medio del 

diente 

• Estado de la preparación pract1camente terminada. 

', .. 
\ 

F:t; l ;:5 
• Rectificado de todas las crestas ele cantos vivos a lo largo del borde incisa! 

con la fresa en forma de boton 

.. '\ 



• Reduzca la sustancia dura en la zona de la superficie labial entre la primera y 

la segunda ranura y, de forma casi paralela a la vía de inserción. 

2.7.2 Preparación para lnlays y onlays. 

Al realizar la preparación. es 1mprescmd1ble tener en cuenta las características espe

cificas de los polvos cerámicos dentales 

• Se recomienda una preparación en forma de ca¡a sm bordes disminuidos. 

• En caso de restauraciones en forma de 1nlay. debe tenerse en cuenta: 

1. Profundidad minima en la base de la fisura 1.5 mm y en el borde de la cavi

dad: 2 mm 

2. S1 el borde de la cavidad se encuentra cerca de la punta de la cúspide: 2.5 

mm 

3. El hombro cervical debe estar separado del diente colindante 

4. Anchura min1ma del hombro pro•unal 1 5 mm 

5 Angulo entre la pared lateral de la ca¡a y la superl1c1e proumal mayor o igual 

a 60 grados 
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En el caso de restauraciones con onlay. Además. debe tenerse en cuenta lo 

siguiente: 

El grosor minimo de la capa en caso de recubrir la cúspide: 1.5 mm. 

El modelado se realiza con material de modelado de precisión según las 

reglas habituales de la protésis dental. 33 

2.7.3 Reglas para la preparación de puentes posteriores. 

• Conexiones deben ser lo mas grandes posibles aprovechando al máximo el 

espacio disponible. 

• Las conexiones deben redondearse de forma cóncava. Siempre han de 

evitarse las entalladuras pronunciadas. ya que constituirian zonas de rotura 

teórica. 

. . 
~:-- • . 
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• El grosor en los bordes ociusales deben ser de 1 mm. 

Tamaño de las conexiones. 

• Distancia A < o = 6 mm 

• 

Conexión: 3 x 3 mm 

Distancia A < o = 8 mm 

Conexión: 4 x 4 mm 

• Distancia A< o = 10 mm 

Conexión: 4 x 4 mm 

• Distancia A< o = 12 m 

Conexión: 4 5 x 4.5 mm l2 

~ '.'-.¡p.· ';;:t:: 
l'lc111 
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2.7.4 Un ejemplo clinico de preparación. •2 

S1tuac1ón clínica de partida de 
los dientes 13 a 23 

. 

¡. '-" -' .JI/ 

Dientes separados 

" 

..t· 

e ( 

i. i. 

' '·~ .' .¡_' 

Tallado de ranuras terminado 

.. "'\;::,"" 
~ 

,. (l.' _ .. 3'J 

Separac1on de los dientes 

lallado de ranuras referenaales 

-----------------------------------·· -··-· ---· 



/· 1,1.' -~ 1.•' 

Realización de la preparación en bruto 

! 1,..: -~ 15 

Preparación terminada 

Elaboración de un limite en la 
preparación. 

I '.~: I J 

¡.,,l.. _ .. J{; 

Resultados de 1mpres16n 
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2.8 Indicaciones para la cementación. 

• Cementación con cementos de fosfato de cinc: 

Para coronas y puentes de ln-Ceram Alumina y Zirconia. 

En comparación con el cemento de 1onómero de vidrio es mas opaco. 

• Cementación con de ionómero de vidrio: 

Para coronas Spínell. Alumina y Zirconia. 

Para puentes Alumina y Z1rconia. 

Para pacientes que presentan reacciones alérgicas a los cementos 

adhesivos. 

• En caso de imposibilidad de crear condiciones absolutamente secas en 

las zonas afectadas 

Cementación adhesiva 

Para todas las restauraciones de ln-Ceram 

De fraguado quim1co este composite de cementación Bis-GMA modificado 

contiene un cornpómero adhesivo que establece una unión duradera con ln

Ceram PANAVIA 21 TC es excepcionalmente translúcido y por lo tanto 

apropiado para conseguir restauraciones estéticas 

En este tipo de cementación debemos tomar en cons1derac1ón: 

No es preciso srlanizar 

Mantener seca la zona por medro del aislamiento absoluto 

Con el aislamiento relativo tras producirse contacto con saliva etc La res

tauración arenada debe limpiarse con ultrasonido en un agente de d1solu

c1on orgánico (p E¡ Cloroformo acetona alcohol) 

Mezclar y aplicar PANAVIA 21 TC según las 1d1cac1ónes del fabncante 

Nota El grabado al acodo de las restauraciones ln-Ceram. con acrdo fluorh1dnco 

no es posible 
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Capltulo3. DESCRIPCIÓN DE LA TECNICA PARA LABORATORIO 

3.1 Descripción para corona total anterior 

• Kitt de ln-Ceram 

~-.~ ·• . . " - ..... •••• 
F:r, -' ¡ 

Esta empieza con la fabricación del modelo de trabajo 

• Hacer un modelo de traba¡o de alta calidad con yeso 

dimensionalmente estable y con dados remov1bles 

• Adicionalmente hacer un segundo modelo de traba¡o que no haya sido 

seccionado medir. transferir y revisar las coronas 

Preparación del modelo para el duplicado 

• Realizar los cortes del dado con un cerrote especial 

• Tapar con cuidado los defectos y soc;wados del dado 



Aplicación del barniz Intersticial 

• Debemos aplicar de 2 a 3 capas del barniz especial VITA In - Ceram en 

toda la superficie del dado de yeso ( aprox 45 micrometros) 

• Los dados galvanizados o epóx1cos requieren de 4 capas del barniz 

(aprox. 60 micrometros 

NOTA IMPORTANTE: 

Se debe tener cuidado de no extender barniz sobre la superficie del 

hombro de la preparacion 

Procedimiento para duplicado 

El duplicado se debe realizar con sil1cona por ad1c1ón en una proporción de 1 : 1. 

• Usando la técnica de 1mpres16n dual 

Usando el método de vaciado con ayuda de un molde 1nd1v1dual para 

proced1m1ento de duplicado 

~-," J ... 

Sacar la 1mpres1on cuando haya endurecido el material por aprox 30 minutos 

(dependiendo del material que se haya u:1l1."'.ado para la 1mpres1ón pero es 

importante seguir al pie de la letra les 1'1strucc1ones del fabricante) para evitar 

d1stors1ones de la 1mpres1on 



Correr la impresión con el yeso especial VITA In - Ceram. 

• Rociar la impresión con spray separador para materiales de impresión con 

silicona (Ejemplo: spray separador KKD) aplicar aire en la impresión para 

que el agente haga efecto y la impresión se seque. 

• Poner la cantidad exacta del yeso especial In- Ceram y de agua destilada 

para mezclarlos la vacío por 30 seg en las proporciones que se 

mencionan a continuación 

Proporciones para la mezcla: 

Yeso especial VITA In - Ceram 20 g 4 6 mi de agua destilada. 

NOTA IMPORTANTE: 

Seguir estrictamente las instrucciones de mezcla. usando l1mp10 y seco el equi

po para mezclar 

Correr la impresión en el vibrador para evitar la formación de burbujas en 

el modelo 

Preparación para la aplicación del slip 

• Después de llenar la 1mpres1on con PI yeso especial esperar dos horas 

antes de retirar el modelo 

.~,, :: J.J 
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Preparación del margen de la preparación. 

• Debemos marcar cuidadosamente el margen de la preparación con un 

color. 

F:c S JI 

Preparación de la funda: 

• Pesar exactamente 13 5 g de polvo de VITA ln-Ceram Spinell. 

Poner el contenido de una ampolleta de VITA In- Ceram liquido en un 

vaso de precipitado de vidrio 

• Poner el vaso de prec1p1tado con él liquido sobre un vibrador y se va 

agregando el polvo VITA IN-Ceram en pequeñas porciones y se va 

espatulándo 

• El mezclado debe ser 1nterrump1do al menos tres veces para permitir que 

la mezcla sea refrigerada en la unidad ultrasónica VIT ASONIC 11 por dos 

minutos cada vez 

NOTA IMPORTANTE: 

El agua de VITASONIC 11 debe ser enfriada con cubos de hielo 

Después de que la mezcla esta lista se vuelve a refrigerar en la VITASONIC 11 

por cuatro minutos 

Al terminar este procedimiento la mezcla presentara una consistencia 

homogénea 

• La mezcla luego es aislada por 1 minuto 

( Por e¡emplo con una unidad de inversión de vacio) 

• El slip que ha sido llenado en un vaso de precipitado de plástico tiene un 

tiempo de vida limitado. por lo que debe ser colocada en agua helada 

J2 



Aplicación del Slip: 

• La mezcla debe ser realizada 1 hora antes de la aplicación. 

• Toda la superficie del dado debe ser cubierta con la mezcla de SPINELL 

Slip. 

• Este procedimiento debe ser rápido y cuando se esta realizando no debe 

ser interrumpido para evitar el fenómeno de deshidratación del material. 

Diseño de la subestructura de la corona anterior: 

• En la técnica de diser"lo de la corona anterior debe ser diser"lada de tal 

modo que corresponda en una reducida escala al diente que va a 

reemplazar 

• En consecuencia durante el proceso de enchapado con el VITADUR 

ALPHA se logra una capa de espesor uniforme del material cerámico. 

• En las superficies palatina y vestibular de la subestructura el espesor 

debe ser de O 5 mm 

• La subestructura de la corona debe ser d1ser"lada de acuerdo a un cnterio 

estandar. como eiemplo la forma del diente pero en tamar"lo reducido. 

• El espesor minrmo para una pared de la corona es de O 5 mm 

• Exponer cuidadosamente el margen de la preparación con un escalpelo 

hasta que sea v1s1ble la marca que realizamos anteriormente (ut1hzar 

microscopio de ser necesario 

• Previo a la smtenzac10n y coccior de¡ar reposar la corona por hora y 

media antes de llevar a cabo la primera cocción 
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Primera slnterlzaclón y cocción: 

• Se debe realizar la primera sintenzación y cocción en el INCERAMAT 11 

como sigue: 

Ira.Ve~ 

h: min 

": 00 

:?Ja. \'a 
h: rnin 

(1: 00 

NOTA IMPORTANTE: 

3ra. Vo:,1 
h: rnin 

2: ºº 
~ta. V.:" 
h: rnin 
2: (J(J 

Tcmp. 1 
apru' o e 

120 

Tcmp. 2 
aprox o e 
1120 

• Después de la primera cocción se debe permitir al horno enfriarse a 500 

ºC antes de abrirlo 

Segunda slnterización y cocción: 

• Retirar la subestructura ya sinterizada del dado de yeso y colocarla en 

una almohadilla que soporte la cocción y es cubierta con una fibra del

gada para poder llevar a cabo la segunda cocción como sigue 

lr.1 \"u 
h 111111 

11 C>ll 

~d.t \ ;.•/ 
h m111 

U 1 H t 

'r.l \ 1.."/ 

h 11110 

1 1~1 

Revisión en el modelo maestro 

• Revisar el a¡uste 

lt.1 \\:/ 
h 1111n 

:! 00 

1 cmr 
.1píl'' 
l~O 

1 \.'lHfl ~ 

·'r"" e 
11811 

• A¡usta el contorno de la estructura con un esmerilado o afilado ligero. 



• Recomendación: Realizar este esmerilado con instrumentos rotatorios de 

diamante de grano fino, a ba¡a velocidad ejerciéndo una mlnima presión. 

En las áreas vestibular y palatina 

• Las paredes deben tener un espesor de O 5 mm 

NOTA: Se debe tener extremo cuidado en la zona marginal. usar diamante de 

grano muy fino o discos de goma 

Aplicación del polvo de vidrio 

• Aplicar la mezcla en 1 o 2 capas con un espesor de 1 - 2 mm solo en las 

superficies exteriores de la subestructura cocida previamente 

• El margen de la corona no debe ser cubierto 

ATENCIÓN: 

El polvo de vidrio debe ser bien humedecido y aplicado con extrema finura de 



Cocción del vidrio en él VITA VACUMAT. 

• Colocar la corona en un cuele de platino en el Soporte W del VITA, de tal 

modo que el margen de la corona no entre en contacto con él cuele de 

platino para prevenir la penetración dentro de la corona. 

• Llevar a cabo la cocción del vidrio infiltrado como sigue: 

Pre !l.CCadtl - -----~ 
____.. 

lemp - '\'.\C 
"C ''(. llllfl a pro' .. (° 

hOtJ ·l Hll'I l.:' !lq J: 1 1 ~ .. 1 fOfllll ~· 00 

La temperatura y tiempo de cocción son valores aproximados y dependen del 

tamal'\o del ob¡eto por infiltrar En caso de que la 1nf1ltrac16n sea incompleta el 

proceso de 1nfiltrac16n debe ser repetido 

lnflltración de la corona: 

• Remover el exceso de 111dr10 de la corona con un instrumento de diaman

te de grano fino sin tocar la subestructura de la corona 

• Limpiar los residuos de m;i:er:al con de oxido de aluminio a una presión 

máxima aproximada de 2 5 - 3 O bar 



NOTA IMPORTANTE: 

Si es necesario tocar la superficie marginal se debe reducir la presión. 

• Se hace la revisión final en el modelo maestro. 

ATENCIÓN: 

El polvo de vidrio consiste en pequer'\as partículas filosas que son peligrosas 

para la salud. Siempre debes usar lentes protectores y máscara facial, usando 

una unidad de aspiración y una cubierta protectora. 

Control de cocción del vidrio 

• Colocar la corona en un cuele de platino en el soporte Wdel VITA y el 

control de la cocción del v1dro se verifica como sigue: 

Prc'4:'¡,,;ado -
"\.° 

o\("4,1 

Terminado de la corona: 

'l .. lfllfl 

SI• 

lcmp 

ªI'"" "C 
-
:' fHI 

• Después de la cocc1on se debe l1mp1ar la superficie de ta corona con Al2 

03 a una presión max1ma cJe 2 5 a 3 O bar 

• Repetir el control de cocc1on del vidrio hasta que la superficie de la sub

estructura esté completamente seca 

• Se debe terminar la corona en el modelo maestro 
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• Finalmente el chapado se lleva a cabo con el VITADUR ALPHA. 36 

Fic s 10 

3.2 Posibles errores en la técnica de elaboración de la corona anterior con 

él VITA ln-Ceram SPINELL 

3.2.1 Ajuste Inadecuado: 

El no haber tapado adecuadamente los defectos del modelo maestro. 

• Aplicación del barniz sepadaror cerca del hombro de la preparación o en 

capas muy gruesas 

Defectos en el dado duplicado ( ejemplo burbujas) 

• Los margenes de la preparación no fueron expuestos adecuadamente 

después de la aplicación del Slip 

Tiempos de espera no fueron los adecuados ( la 1mpres1ón con silicona o 

fraguado del modelo de trabajo) 

Distorsión de la 1mpres1on 

• Proporc1on inadecuada del yeso especial VITA ln-Ceram con el agua 

destilada 

• Proporción inadecuada para la mezcla del polvo de SPINELL 

No se s1gu1eron las indicaciones en los tiempos de cocción 

La mezcla para el Slip no se llevó a cabo como se 1nd1ca en las 

instrucciones 

3.2.2 Problemas de cocción: 

• Humedad 1nsuf1c1ente del dado durante la primera apl1cac1on de la 

primera capa del Slip (la mezcla se deshidrato) 

• Humedad e)lces1va en la brocha con la que se aplicó el material 

..... .:__'l'1L~ ! \J"~ _1 .. t"a::_~1. u· ..... ~·vt u \~I "~ ! ~V"~:-. :..~·:,L.i.. .. 001T A~-~•.:.• .. ... _ ....... ~ . ~ 
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3.2.3 Decoloraciones verdosas en la supeñicie de la corona. 

• Temperatura demasiado alta en el horno. 

• No esperar al menos 30 minutos entre la aplicación del material e iniciar 

la cocción en el horno. después de la aplicación del slip. 

3.2.4 Cocción inadecuada: 

• No haber cerrado la cámara del horno durante la cocción en el horno 

INCERAMAT 

• Ciclos incorrectos de cocción en el horno. 

3.2.5 Problemas de ajuste por la Infiltración Inadecuada del vidrio de la 

corona: 

Ejercer presión excesiva cuando se removieron los excedentes de vidrio. 

• Utilizar partículas de grano (no grano fino) de mayor tama"'o en los 

instrumentos rotatorios 

• No limpiar completamente la superficie de la corona después de la 

cocción 

Temperatura demasiado alta durante el procedimiento de mf11trac1ón del 

vid no 

3.2.6 Problemas durante la infiltración del vidrio de la corona o infiltración 

Insuficiente: 

• Utilizar cantidades diferentes de polvo de vidrio a las sugeridas en las 

instrucciones 

• Temperatura baJa en el horno durante la coccion ( cocc1on defectuosa) 

• Menor tiempo de cocc1on en el horno al sugerido en las 1nstrucc1ones 

• En caso de formac1on de ourbu¡as en la superficie del v1dno de la corona 

e msuf1c1ente mf1ltrac1on se debe reducir el tiempo en el VACUUM a 19 

minutos 

• En caso de obstrucción cap.lar presecar por una largo periodo de tiempo 



3.2.7 Penetración de vidrio al Interior de la subestructura (slip): 

• Perforación o zonas demasiado delgadas en la subestructura ya cocida. 

• Que él cuele de platino haya estado en contacto con la zona marginal de 

la corona durante la cocción final 

3.3 Procedimiento para lnlay/Onlay 

Fabricación del modelo: 

• Limpiar la 1mpres1ón usando un agente desinfectante y un agente desen

grasante 

• Hacer un modelo con un yeso d1mensionalmente estable con dados re

movibles. 

• Adicionalmente producir un segundo modelo maestro que no sea seccio

nado, para posicionar transferir y revisar las incrustaciones. 

\ 
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Preparación para el duplicado 

• Revisar las características de la cavidad cuidadosamente. 

• Tapar los socavados 

• Redondear las aristas filosas de la preparación con una capa delgada de 

cera. 



Aplicación del barniz intersticial: 

• Crear una capa de espacio con cualquiera de las dos formas que se 

mencionan a continuación· por la aplicación de tres capas de barniz 

intersticial In - Ceram (Aprox 45 milimicras) o aplicando una capa 

delgada de cera en el piso de la cavidad y en las paredes hasta 1 mm 

antes del margen de la preparación 

Duplicado del modelo: 

• La impresión para el duplicado se hace con silicona por adición en un 

proporción de 1 1 . 

- Usando la técnica de 1mpres1ón dual ó 

- Usando el método de vaciado con ayuda de un molde para procedi-

miento de duplicado individual 

-·~_-.· 
~ 
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Retiro de la Impresión del modelo maestro 

• Después de que la s11tcona poltmenzo esperar aprox 30 min. ( Depen

diendo de las instrucciones del fabricante) antes de retirar el modelo 

maestro para evitar distorsiones de la 1mpres16n 

• Correr la 1mpres16n con el material especial para dados VITA In - Ceram 

SPINELL 

• Rociar la 1mpres16n con Spray separador especial para 1mpres1ones con 

sihcona (e1emplo spray separador KKD) perm1t1r que el agente haga 

efecto y secar con aire la 1mpres1on 

• Medir la canl1dad exacta de material especial para dados de VITA In -

Ceram en la proporc1on que se rnenc1on<Ha a contmuacion. más agua 

destilada la mezcla se bate al 11ac10 por aprox 40 segundos 

.. , 



• Proporción de la mezcla: 

- Material especial para dados VITA In - Ceram 15 g: 3.3 mi de agua des 

tilada. 

NOTA IMPORTANTE: 

Seguir al pie de la letra las instrucciones para la mezcla. 

Usar seco y limpio el equipo para hacer la mezcla. 

• Correr la impresión en un vibrador para evitar la formación de burbujas. 

vaciando el yeso en pequeñas porciones. hasta llenar la impresión. 

Sacar la impresión 

Retiro de la 1mpres1ón de la s1llcona 

• Después de que fraguó el yeso de la impresión. se debe retira después 

de dos horas de cuando se cornó. para asegurar el fraguado. 

Preparación del angulo cavo superf1c1al de la preparación en el modelo 

El angulo cavo superficial de la preparación debe ser marcado con un color es

pecial 

Inmediatamente después de marcar el margen de la preparación. se debe 

aplicar el separador fluido especial VITA In - Ceram cubriendo la prepara

ción hasta 1 mm antes del angulo cavo de la preparación y esperar 30 

mm antes de continuar trabaJilndo 

El dado poseera meiores caracte"st•cas si se esperan alrededor de 5 

horas antes de continuar con el traba¡o 



Preparación del Slip: 

• Pesar exactamente 13.5 g de VITA In - Ceram polvo 

• Vaciar el contenido de una ampollela de liquido de VITA In - Ceram SPl

NELL en un vaso de precipitado de vidrio. 

• Colocar el vaso de prec1p1tado en un vibrador y agregar el polvo en pe

quei'\as porciones e ir espatulando lentamente. 

• La mezcla debe ser interrumpida al menos tres veces para colocar el ye

so de precipitado en agua fria en la unidad de enfriamiento VITASONIC 11 

por dos minutos cada vez 

NOTA IMPORTANTE: 

• El agua del VITASONIC debe ser refrigerada con cubos de hielo. 

• Después de que se terminó el espatulado se coloca la mezcla ya prepa

rada en el VITASONIC 11 para que obtenga una consistencia homogénea. 

• Luego la mezcla es aislada del oxigeno por un minuto 

Apllcaclón del Slip: 

Toda la preparación o cavidad debe ser cubierta con la mezcla del 

SPLINELL slip 

• Una vez que se 1nic10 esta etapa de traba¡o no debe ser interrumpida 

para evitar el efecto de desh1dratac1on 

• El espesor mirnmo de las paredes debe ser ele O 5 mm 

• El shp debe ser aplicado en una capa mas gruesa en ciertos lugares de la 

preparación donde hay nesgo de fractura como en el istmo 

Fis; .:1."" 



• Se debe exponer el margen de la preparación cuidadosamente con un 

escalpelo hasta que la marca que hicimos previamente con un color sea 

visible, se puede usar microscopio de ser necesano. 

• Dejar reposar el slip por una hora y media antes de cocer la inlay. 

Cocción de la lnlay en el VITA INCERAMAT 11 

Cuando el inlay ya esta completamente cocido 

• El inlay debe ser removido del modelo refractario 

• Si el inlay no puede ser removido del modelo. se pueden dar ligeros gol

pecitos o es me¡or retirarlo con un b1sturi o un escalpelo 

ATENCIÓN: 

Cuando el inlay ya está cocido es muy fácil que sufra una fractura. 

Revisión en el modelo maestro 

• Revisar el a¡uste de la 1nlay en el modelo maestro 

• La forma y la func1on se corrigen con el pulido de la mlay. 

RECOMENDACIÓN: 

Para ese pulido se recomienda utilizar piedras de diamante de grano fino a baja 

presión a una presión mínima 

• El espesor Id las paredes de la inlay de ser al menos de O. 5 mm. 

ATENCIÓN: 

Todas las correcciones de forma y función deben completarse en este momento 

para que posteriormente se hagan solo las mínimas correcciones 

.... 



NOTA: 

Las correcciones en la zona marginal se deben hacer con discos de diamante 

muy fino o puntas de hule de preferencia. 

Cuando el inlay ya esta pulida se debe limpiar con una brochita para 

retirar todo el polvo de la inlay y ponerla en el modelo maestro. 

• La revisión final debe llevar a cabo después de la infiltración marginal. 

Pequel'\os defectos en el área marginal pueden ser corregidos con el VITA In -

Ceram SPINELL OPTIMIZER. 

1 Mejorado del sellado margina!. 

Aplicar separador de cera en el dado de trabajo y espera a que esté 

completamente seco 

Aplicar cera en el margen de la preparación con una espátula electrónica. 

La cera debe estar a una temperatura adecuada para que tenga una 

consistencia lo suf1c1enternente liquida pero que no se evapore 

• El exceso de VITA In - Ceram SPINELL OPTIMIZER debe ser raspada 

con una espátula. y la 1nlay se retira del dado de traba¡o para ver que no 

haya cera en el interior del modelo 

• El inlay se vuelve a colocar en el dado de traba¡o y se revisa su a¡uste en 

el área marginal 

11 Cocción: 

• El lnlay se coloca en una gasa para su posterior colocación en el soporte 

de VITA VACUMAT. para que la estructura no este en contacto con el 

• Se siguen las instrucciones de cocción 

• Posterior a la cocción el mlay se debe revisar en el modelo maestro 



Aplicación del polvo de vidrio: 

• Aplicar capas de material con un espesor de 1 - 2 mm. sólo en la 

superficie de la inlay que se va a revestir. 

• El margen de la inlay no debe ser cubierto. 

ATENCIÓN: 

La mezcla debe ser aplicada muy finamente en una consistencia de buena 

humedad. de tal manera que se desperd1c1e la menor cantidad de material 

posible. 
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Cocción de la inlay: 

• Colocar Ja inlay en el soporte W del VITA VACUMAT con la cara oclusal 

de la inlay hacia arriba en una gasa para aislar la estructura y la cocción 

se lleva a cabo 

La temperatura de cocción son valores aproxm1ados y los valores dependen del 

tamaño de la estructura que se va a cocer En caso de la estructura no quede 

bien cocida el proceso de cocc1on debe ser repetido 

Cuando la inlay ya esta cocida: 

Retirar el exceso de v.orio de la 1nlay con fresas de diamante de grano 

fino en el interior de la inlay 



• limpiar los residuos de la superficie oclusal de la inlay con 50 micrones 

de óxido de aluminio a una máxima presión de 2.5 - 3.0 bar. 

NOTA: 
/ 1...: 3 JJI 

Si se requiere tocar la zona marginal de la inlay se debe reducir la presión al 

mlnimo. 

• Revisar la inlay en el modelo maestro 

Se hace una segunda rev1s16n en el modelo maestro que no fue 

seccionado 

ATENCIÓN: 

El polvo de v1dno consiste en pequel"las y muy finas partículas de vidrio. Por eso 

se recomienda ut1l1zar siempre lentes de protección y máscara facial para hacer 

los aiustes finales 

Control de cocc1on de la mlay 

Colocar la mlay en una gasa en el soporte W del horno VITA y la cocción se 

lleva a cabo 

Terminado 

• Después de la ultima cocc1on de la mlay, se debe limpiar la mlay con 50 

micrones de AL2 03 a una pres1on max1ma de 2 5 - 3 O bar 

• Repetir el control de la cocc1on de la superf1ae hasta que la mlay este 

completamente seca 

• Finalmente el revestimiento se lleva a cabo con VITADUR ALPHA 
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Capitulo 4. REVESTIMIENTO DE IN-CERAM 

CON VITADUR ALPHA. 

4.1 Propiedades flslcas 

La sustancia dental natural no puede reproducirse. Sin embargo. gracias la 

investigación de VITA se ha logrado desarrollar polvos de cerámica dental que 

en su comportamiento de absorción y reflexión de la luz se acercan mucho al 

diente natural. La comparación entre el corte long1tud1nal del diente y de una 

fritada de cerámica sin metal ilustra la coincidencia en la variación de colores de 

la estructura dental y la masa cerárrnca. La gran naturalidad del aspecto de las 

estructuras de coronas y puentes VITA ln-Ceram revestidas con V1tadur. 

1. La técnica de estructuras sin metal y con ello. 

La libre propagación de luz. sin l1m1tac1ones causadas por barreras 

ópticas n1 las cons1gu1entes zonas de sombras en el área cervical. 

Un me1or efecto camaleón 

• La ausencia de zonas de unión entre metal y cerámica. 

2. La cerámica sin metal V1tadur Alpha presenta. 

Un comportamiento de reflexión de la luz que corresponde al diente 

natural 

Intensidad y claridad original de los colores muy parecidas a la del 

diente natural 

Capacidad de adaptación de los colores a los dientes naturales 

Opalescencia transluc1des y tonalidad de gran naturalidad 

Poca tendencia a ta formación de placa 

Muy buena resistencia bucal (solub1hdad en ac1dos conforme a las 

normas) 



Todo esto basado en sus propiedades físicas. 
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4.2 Estratificación para corona anterior y posterior. 

1. Estructuras de coronas y puentes ln-Ceram. 

• Estructuras preparadas para su re11est1m1ento 
'71 
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1. Aplicación de opaque dentine. 

• Partiendo de la zona del cuello se extiende el color deseado por toda la 

supeñic1e que se debe re11est1r 



• La capa de opaque dentine ya terminada. 

3. Aplicación de dentinc 

• Se aplica dé manera que se obtenga la forma necesaria del diente 

completo. Durante esta etapa ya se debería comprobar la oclusión. con 

movimientos de laterahdad y prolusión en el articulador 

• Para que quede suficiente espacio para el esmalte. es preciso reducir el 

volumen de la dentina de manera correspondiente 

!--------------------------------- ------···-· 



4. Aplicación de Enamel 

• Se aplica en varias porciones para completar la forma de la corona ylo 

la superficie oclusal. La forma deberia sobredimensionarse un poco 

para compensar la contracción que se produce durante la cocción. 

• En caso de puentes. las piezas deben separarse en el espacio 

interdental exceptuando solo la estructura 

• Las piezas tras la apl1cac1on 

~· 



• Cocción. 

• El puente tras fa primera cocción. 
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5 Apllcaclón de correctores 

• Los espacios interdentales y la supeñic1e basal del elemento 

intermedio se rellenan 

Flt .:;i.1 

• A continuación se efec:u;m correcciones de la forma. que se completa 

con denhne en la zona del cuerpo y con enamel en la zona incisal. 

t ' 



• En el caso de coronas de dientes laterales. se procede de la misma 

manera. Los movimientos oclusales no deben alterarse a causa de 

perturbadores.A continuación se realiza la cocción de corrección. 
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• El puente y la corona tras la cocc1on de corrección. 
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Acabado 
1-1&.~13 

Se realiza el acabado del puente o de la corona Para el glaseado se fre-

sa toda la superficie uniformemente 



• Se asegura una articulación impecable comprobando de nuevo la oclu

sión, con movimientos de lateralidad y prolusión en el articulador. 

• Se cubre todo la prótesis con VITA Akzent Glaze 

Cocción 

• Prótesis sobre el modelo 

Para finalizar. las superficies internas ae la corona acabada se deben arenar 

con Al:OJ de 50 rn1crornetros a una p•es1on rnax1rna de 3 bars 35 

aproximadamente 
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4.3 Estratlflcaclón Individual para inlay/onlay. 

1. lnlay -CeramSplnell. 

• lnlay preparada para su revestimiento 

2. Cocción preparatoria 

• Para conseguir una fluorescencia natural y un mayor efecto de 

profundidad. el fondo se cubre con una capa de luminanes 

• La aplicación de polvos translucen! aumenta la traslucidez de la zona. 

3. Aplicación de dentlnc. 

• Se aplica apropiada segun la forma anatómica y se completa con el 

enamel correspondiente 

• Durante la aplicación se debe comprobar la oclusión 



4. Cocción. 

• Los movimientos de excursión no deben alterarse a causa de contactos 

prematuros. 

5. Glaseado 

• Este se realiza con vita akzent glaze 

• lnlay acabado sobre el modelo 

i 
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• Antes de colocarlo en boca este se debe arenar igual que los puentes o 

coronas totales solo por la par1e interna 



CONCLUSIONES 

La estética se ha convertido en un aspecto de gran importancia al rehabilitar a 

un paciente. el cirujano dentista debe de conocer todas las opciones con las 

que el cuenta para restablecer la función del órgano dentario afectado, y devol

ver una oclusión. masticación, fonación y estética lo más cercano a la otorgada 

por la naturaleza. 

Por esto ln-Ceram se presenta como una opción más para ser utilizada por el 

ciru¡ano dentista. ln-Ceram nos permite otorgar la rehabilitación en diferentes 

tipos de s1tuac1ones clínicas que pueden ir desde la necesidad de una inlay has

ta la construcción de puentes no mayores a tres unidades en el sector antenor y 

pos tenor. 

Sus tres diferentes tipos son 

ln-Ceram Alúmina. este cuenta con una res1stenc1a a la flexión de 500 MPa y 

una translucidez moderada. para la realización de coronas totales y puentes de 

tres unidades en el sector posterior 

ln-Ceram Sp1nell. el cual cuenta con un mayor grado de translucidez pero menor 

resistencia a la flex1on (300 MPa) y con el que podemos realizar ln!ays. Onlays 

y coronas totales anteriores que requieran un grado de translucidez alto 

ln-Ceram Z1rconia que esta indicado en la reahzac1on de coronas totales y 

puentes en el sector posterior gracias a la propiedad de resistencia a la 

flex1on ( 700 MPal que es uno de los valores mas altos cJentro de los matena

les cerámicos. con la desventa¡a de que su tra11sluc1dez es ba¡a 
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ln-Ceram al ser un material libre de metal y tener una gran biocompatibilidad 

con los tejidos bucales nos otorga características adecuadas para realizar res

tauraciones estéticas de gran calidad. Con la desventaja de su sellado marginal, 

ya que este no supera al obtenido por el metal. 

Se debe tomar en cuenta que el éxito o fracaso de cualquier material colocado 

en la cavidad oral depende de un buen diagnostico, plan de tratamiento. la se

lección del material de restauración indicada para cada paciente, su buen ma

nejo y aplicación del mismo. 



Glosarlo. 

Alúmina ( Lat. Afumen, aluminis: alumbre}. Óxido o hidróxido de aluminio AL-

20l. 

Barbotlna. Papilla de pasta de porci~lana mas o menos espesa que se emplea 

para confeccionar por vaciado en moldes. obietos de cerámica y motivos de 

decoración artística 

Circonio. Metal raro de símbolo Zr. número atómico 40 y peso atómico de 

91 22. descub1er10 por Klaproth en 1789 y aislado por Berzeltusen en 1824 

Espinel (Sptnell) óxido de aluminio y magnesio Es transparente a translucido 

de color ro¡o a verde. azul pardo a casi incoloro y bnllo vitreo P E 3 5, Dureza 

71/2 8 Mohs 

Feldespato Mineral que entra en la compos1c1ón de vana rocas. especialmente 

del granito 

Frita. Producto a base de silicato de aluminio y álcalt. que se funde y se pulven

za luego para introducirlo en una pasta ceram1ca. acción de cocer esta mezcla. 

Fritada Coiunto de cosas fritas 

ln-Ccram Cerámica de 1nf1ltrac1on 
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