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Introduccion

En la actualidad, el profesional cuenta con cementos que por tradicion
0 por modernidad, se hecha mano de ellos; como Fosfato de Zing,

Carboxilato de Zinc, lonomero de Vidrio o adhesivos a base de resinas, etc.

Uno de los momentos o actos clinicos que el odontdlogo lleva a cabo
al final de una rehabitilacion protésica, es fa cementacion o fijacion de

incrustaciones, coronas o puentes fijos.

De tal manera que la finalidad de este trabajo es verificar que cemento
sera el mejor y ofrezca mejores propiedades para la retencion de dichos

aparatos.

Ya que al final del tratamiento el odontologo estara con la certeza de
haber utlizado el cemento o adhesivo ideal para dicho fin, ademas de tomar
en cuenta que para fijar o pegar tendran que realizarse acciones previas de

limpieza y Ja unidn de sustratos sera satisfactoria.



Antecedentes

En odontologia y en especial en este estudio donde usamos una
aleacion a base de metales no nobles como son el Ni - Cr . Se emplean
infinidad de sistemas adhesivos, donde los cementos tradicionales como el

Fosfato de Zinc, Carboxilato de Zing, londmero de Vidrio y otros.

Es importante sefialar que dichos medios cementantes al ser adquiridos, el
fabricante nos da valores de resistencia traccional, pero no nos indica el

como y el medio con el que se llego a evaluar la resistencia traccional

Por otro lado con las aleaciones pasa lo mismo nos dan valores de

resistencia traccional pero tampoco nos indican el medio cementante.

Aun asi es un hecho que la resistencia traccional tiene un aspecto de suma
importancia en la odontologia, sobre todo en la adhesidn (cementacion) de
las aleaciones, Aunque se puede aplicar la misma resistencia traccional a

otros metales y materiales en la odontologia.

En un estudio realizado por S.Sanchez , E. Dreyer y R. Ceballos de la
facultad de odontologia de la Universidad de Chile y la Universidad de
Valparaiso respectivamente usaron un cemento llamado Panavia que fue
desarrolladc en Japdn a principios de los 80's, es un cemento adhesivo que
es capaz de unirse quimicamenie a los tejidos dentarios v a las aleaciones
metalicas. El cemenio consiste en una resina BIS — GMA fosforilada
radioopaca e insoluble en el medio oral. En su compaosicién sobresale un
mondmero de esteres fosforados que son los responsables de las

propiedades adhesivas. Este cemento es anaerobio , polimenza en ausencia
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de oxigeno, contiene un gel llamado Oxiguard, que crea una cubierta libre de
oxigeno para provocar el curado de la resina al ser aplicado a los margenes
de la restauracion.

En el estudio se menciona que el Panavia presenta resistencia traccional
superior al resto de los cementos, que no se le ve afectada por el tiempo de
grabado acido del esmalte y los valores de adhesion a estructuras metalicas

arenadas socn similares a las obtenidas con electrograbados.

Los fabricantes de! Panavia mencionan que el problema de adhesidn en

odontologia esta solucionado con la intreduccion de dicho cemento.

P.T. Triolo y colaboradares estudiando el comportamiento del Panavia entre
distintos sustratos, encontraron que los valores mas altos de resistencia
traccional eran entre aleaciones de Ni — Cr — Be unidas entre si, seguido de
la union de Ni — Cr — Be a esmalte y los mas bajos ios de la union de

Panavia a dentina

Ei mismo estudio menciona que se ha preferido el usc del Panavia como
medio de cementacién debido a sus propiedades adhesivas especialmente
entre metales no nobles, insolubilidad en el medio oral y grosor de pelicula

adecuado que no interfiere con el asentamientc de la prétesis fija.

Los




PARAMETROS SOBRE RESISTENCIA TRACCIONAL

La reistencia traccional se define como la maxima tension a que puede un
material ser sometido antes de romperse amenos que sea determinado por
otra pueba de tension.

A continuacién mencionamos algunos materiales donde podemos observar

el parametro de resistencia traccional:

uTs
Materia. Product [psi = 1000) (MPa)
Alumina !recsrystallized) 17.2+ 116+
Amalgar .! days)

Admixea Dispersalloy 6.94" 47,9
Phasealloy 3.96" 27.3*
valiant PhD 4,68+ 32.2¢

Lathe- 1ut New True

Dentalloy 7.93 34.7*
Bones (human?
Long bones
Ferur 17.5 121
Huamer L5 18.9 130
Radius 21.6 149
Tibia 20.3 140
Vertebr ie
Cerv. sl 0.45 3.1
Lutndar 0.5%4 3.7
Coment s

[(base -sns1stency, /24 hri)

Polymer-r<iitied ZUE B &T 0.500* 3.45+

Zin-~ phasphate Zinc Cement

Improved 1.20+ 8.3~

Zinc puliyrarboxylate Durelon 2.25* 15,5+

PCA 1.00* 6.92*
Cements

{luting consistency, 24 hrs)

EBAR-aiumina ZOE Opotow 1.03* 7,12+

Glass-.onorer Fuji I 0.80* 5.5+
Ketac-cem

Radiopaque 0.65* 4.5*

Non-eugenol zinc oxide Nogenol g.157* 1.08+

Puiyrm-r-nodificd ZOE Fynal 0.003* 4.16*

Restn Panavia EX 6.54* 45.1*

Zinos ghasghate Flecks 1.35* 9.3+
Modern Tenacin 1.38* 9.5*




"in goly Cark owylate
Cements (liners, 24 hrs)
Calcium hydroxide

GLdASS-10Narer
Light-curea

Self-cured

Regin

Unmodified 20
Cobalt - chromium alloys

Denture liners (resilient)
Polyphosphazene
fluoroelastomer
Silicone
Denture resins

Acrylic
Polyvinylacrylic
Gold (999.9 fine)
Golid {condensed)
Foil
Mat
Powdered
Gold alloys
Type 1
Type II
Type III, soft
Type 11X, hard
Type IV, soft
Type IV, hard

sureloarn,
Shofu

Dycal
Life

Fuji Lining LC
Vitrabond
XR Tonomer

Zionomer
Baseline

Baseline in caps
GC lining cement

Ketac-bond
Ketac-bond
Capsule
3¢ Glass
liner
Cavalite
Timeline
Cavitoeco
Advantagoel b
Advantage$55
Cobondéi #
Cobond$5$
GenesisIIh4#
GenesisIl$$s
Master Tec#éd
Master Tec$55%5
Novarexi##
Novarex$ss
NovarexII# 84
NovarexII$5$
ViCompHéd
ViComp$5S
Vitallium

Novus
¥olloplast-B

Kallodent 333
Luxene T75
Wilkinson Co.

Goldent

Ney-0Oro
Ney-0ro
Ney-Oro
Ney-Orc
Sjoding
Ney-0Oro
Ney-Oro
Sjoding

w

ionomer

-t

0.3 2.3
0.39* Ea
2.lo* R
1.83+ O
1.¢7+ T4
0.32 2.2
Q.55 3.8
0.90* 6.2*
1.52¢ 10.5*
0.57* 3.9¢
0.84+ 5.8*
1.60° 11.0~
0.33" M
3,33 23.0*
2.C4+ 4.1+
0.062* J.43*
99. 4+~ hdhe
95, 1 hBUT "
111,94+ ~772+++
113.qlbl’?850t§t
g3, QuennpgTecs
BG. 9 rH99r -
103.0%*-*710 "~
10B.Ge v Tyl
97 . 7t rp it
101.8Fr v+ )2 mewr
93.4““644..‘.
O, qerrrghRE s
Sg. B rrrERLIT Y
104, 2%+ = lhrrer
126 463
0.%9315% i.083
0.6343 5,178
11. 64 4C.44
12.24 34, 34
15.86 108
1.3% 3.7
3.62 24.8
6.76 16.6
32.0 221
55.C 379
61.C 421
65.C 48
66.3 Y]
68.C 169
110 ]
101 649
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Crown-and-bridge, soft Albacant 63.0 434
Crown and-bridge, hard Albacast 68.0 469
Porcelain-tused-to-meta:  Jel-5 305.0 1724
Titanium 79.8 550
Titenium-6 Al-4 V alloy 134.9 930
Tooth structures
Dentin (bovine}
Derineralized I TT+* 26,00+
Mineralized 13.1*+* 90.6***
Dentin (human)
Demineralized 4.,29++% 29, 6+++
Mineralized 15,3*+* 105.5**"
Enamel (bovine) 3.0083% 20.755%
Enamel ({(human} 1.5058% 10.35%




Planteamiento del problema.

El principal problema para fa retencion de las coronas tipo Veneer
(parte metalica o soporte de la parte ceramica ). Es su manejo desde la
elaboracion de la preparacion hasta la buena eleccién y manipulacion del

ceémento elegido para lograr adhesién.

En el caso de la parte metalica conocer sus propiedades fisicas y

mecanicas

Por el lado del cemento elegido para cementacion conocer y entender
sus propiedades, su manipulacién y aplicar las recomendaciones del

fabricante.

También es de suma importancia el tallado de la preparacion y el

acondicionamienic de las mismas antes de la cementacion.

Todos estos factores encausados en un fin comin nos daran como
resultado una excelente adhesion y por consiguiente una mayor resistencia a

la traccion.




Hipotesis
Verdadera:

Siguiendo las indicaciones que mencionan los fabriantes en la manipulacién
de tres materiales de cementacion deberan cumplir con las especificaciones

que marca la norma # 96 para fijar aparatos elaborados fuera de la boca.

Falsa:

Siguiendo las indicaciones que mencicnan los fabriantes en la manipulacion
de tres materiales de cementacién no cumplen los requsitos minimos para

fijar aparatos elaborados fuera de la bhoca.
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Justificacion.

Con este estudio se pretende determinar si los cementos
usados para cementar definitivamente aparatos protésicos elaborados fuera
de la boca cumple con valores minimos requeridos para poder ser utilizados

en dicha cementacion final.

La aleacion que se eligié para diche estudio fue la de Nigquel-Cromao,
ya que actualmente es de las mas utilizadas por el C.D. para |la fabricacién

protesica combinada con ceramica




Objetivos.
Objetwvo general:

Obtener valores de resistencia traccional, de tres cementos utilizados para

la adhesion final de coronas tipo veneer mas utilizadas por el C.D. general.

Objetivos especificos
Determinar la reststencia traccional del Fosfato de Zinc para cementacion.

Determinar la resistencia traccional del Carboxilato de Zinc para

cementacion.

Determinar la resistencia traccional del Cemento de londmero de Vidrio para

cemeniacion.




Generalidades del Ni-Cr.

Aungue sabemos que esta aleacion ha estado en uso desde 1930,
tuvo un mayor auge a partir de los ochentas debido al precio inestable de

los metales nobles.

Pero esta aleacién a base de Ni-Cr usada en odontologia es

sumamente tdxica.

El Niguel es capaz de producir desde dermatitis por contacto, hasta

cancer bronquial por inhalacidén de particulas,

El Cromo motiva una gastroenteritis en la intoxicacidn aguda,
dermatitis por contacto en ia intoxicacién crénica. E! Cromo inhalado motiva
conjuntivitis, ufceras en el tabique nasal y después de un periodo de latencia

bastante largo cancer bronquial.

El Berilic provoca dermatitis por contacte, conjuntivitis, nasofaringitis,
traquechronquitis y neumanitis quimica aguda fulminante, intaxicacion

cronica; beriliosis.

La norma # 14 de la Asociacion Dental Americana menciona en su
inciso 3.2.1.1 que la aleacion no debe producir sustancias que tengan

efectos dafiinos para el que los usa.

En suinciso 3.2.1.2 menciona que el Berilio no debe presentarse en

cantidades que excedan el 2% por peso.

Aun asi el riesgo del potencial carcinogénico esta lejos de afectar al
paciente y dentista en comparacion con el técnico dental, siempre y cuando

no tenga las instalaciones adecuadas.

Por lo tanto concluimos que si vamos a utilizar dicha aleacion,

debemes comunicar al paciente del potencial alergico de la misma.




)

e)

Ventajas y desventajas del Niguel - Cromo.

Son metales no preciosos. (aleacidon de alto punto de fusion)
Composicion:

70 a 80 % N,

10 a 25% Cr.

Puede contener Molibdeno, Tungsteno, Manganeso y Berilio y otros

componentes menores.

Ventajas:
Bueno resistencia a la corrosion, debido al efecto pasivador del cromo.
Bajo estiramienio durante el cocido de {a porcelana.

Médulo de elasticidad alto, por tanto puede utilizarse en [Aminas finas

{por &jm.0.3mm),

Bajo costo

Bajo conductor térmico.
Desventajas:

El Niquel es alergénico.

El Berilio es toxico. Por tanto aumentan los riesgos de laboratorio cuando

se cuela y pule la aleacion.

Puede ser dificil colar debido a su baja densidad y su alta contraccién al

enfriarse.

Ef acabado es dificil debido a su dureza.

Inlen de soldar



Aleacion a base de Ni — Cr utilizada.

Se empleo la aleacion Vera — Bond de |la casa comercial AALBA
Dent; con direccién en 400 Watt Drive. Cordecia. Ca.94585 USA.

Esta aleacion no es certificada por la Asociacion Dental Americana

sino solamente es aceptada.'
# de lote 000919.0

Contenido de la aleacion:

Ni  77.955% {maximo)
Be 1.95% (maximo)
Cr 12560

Propiedades:

Resistencia a 1a traccion, psi (Mpa)
Limute Elastico, psi (Mpa)
Elongacion

Dureza Brinell

Densidad glem3

Mo 5.00%
Al 2.90%
Co 045%

196.000(1,352).
12,500(838).
18
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Color Bianco
Coeficiente de Expansion 14 ox 10-G (& 500 oC)

Range de Fusién oF (oC). 2120-2327(1,160-1,275).
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Cemento de Fosfato de Zinc.
1.- Propiedades.
2.- Manipulacion.
3.- Respuesta hiologica,
4 .- Ventajas y Desventajas.

5.- Usos.

Propiedades:
La resistencia compresiva a las 24 horas 104 (MPa).

La retencién minima de las restauraciones es de aproximadamente 55

MN/m:

La resistencia traccional es de 5 MN/m 2

Solubilidad:

Aproximadamente el 0.3% en peso de estos cementos es soluble en agua

destilada durante los primeros 7 dias.

Espesor de la pelicula:

025 (mm.max).

Retension:
La adhesion primaria ocurre por retencién mecanica en la interfase y no por

la accion quimica.




Tiempo de Fraguado:
5 - 9 minutos.
Relacién polvo-liquido:

Una mayor relacion polvo-liquido da una mezcla mas viscosa, un menor
tiempo de fraguado una mas alta resistencia, menor solubilidad y menor

cantidad de acido libre.

Respuesta biologica:

El pH del cemento es de 2 al inictar la mezcla y aumenta a 5.5 a tas 24

horas.
Manipulacion:

a) Se debe usar una loseta fria que permita la prolongacion del tiempo de

trabajo y fraguado.

b} Medicion de la proporcidn polvo-liquido de 2:1, dividir el polvo en 4/4 y a
suvez 1/4 en 2/8; y 118 en 2/16, de este tomames 1/16 y lo incorporamos
alliquido, después el otro 1/16, y después 1/8; después Y y asi
sucesivamente hasta terminar la mezcla Cada incremento de polvo se
debe espatular durante 15 segundos antes de agregar el siguienie

incremento se mezcla durante 1 minuto 30 segundos.

¢} Vaciar inmediatamente con accion vibratoria, antes de que ocurra la
terminacion de la matriz, después de permanecer en un medio seco y

aislado perfectamente y permanecer bajo presion hasta que frague

Ventajas.

a) Generalmente se manipulan con facihdad




b)

b)

c)

e)

Razonable durabilidad.

Alta resistencia a la compresion.
Desventajas:

Fragilidad.

Solubilidad.

Irritante pulpar .

Poca adhesion.

Nulas caracteristicas anticariogénicas

Usos:Cementado de restauraciones fijas, cementado de bandas de

ortodoncia.
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Cemento de Carboxilato de Zinc.

1.- Propiedades.

2.- Manipulacién.

3 .- Respuesta bioldgica.

4 .- Ventajas y Desventajas.

5.- Usos.
Propiedades;
a) Resistencia a la compresion 55 MPa.
b) Resistencia elastica 6.2. MPa.

c) Modulo de elasticidad 4.4, GN/m:=

Solubilidad:

0.05% después de 7 dias en agua.

Grosor de pelicula;

0.025 {(mm) 6 mencs.

Retension:

Adhesion al diente y a la restauracion .

M1




Tiempo de fraguado:

G - 9 minutos.

Tiempo de trabajo:

2.5 minutos.

Relacién polvo-liquido:

1.5 — 1 minutos.

Respuesta biolégica:
Poco irritante pulpar

El pH del liquido es de 1.7, sin embargo el liguido se neutraliza de manera
rapida por €l polvo. El pH de la mezcla se eleva mientras sucede la reaccion

de fraguado

Manipulacién:

El polvo se incorpora rdpido en el liquido en grandes caniidades, 30
seqgundos de mezcla. se coloca en la superficie del diente cuando tenga una
apariencia brllosa, lo cual indica un numero suficiente de grupos de acido
carboxilico ibres en la superficie de la mezcla de suma importancia para la

adhesion a la estructura del diente.

Se necesita Impieza meticulosa de la superfice de la cavidad. El exceso no

se debe remover sino hasta que €l cemento endurezca.



Venlajas:
a) Facil manipulacién.
b) Adhesién al diente y a 1a restauracion.

¢) Baja irritabilidad pulpar,

Desventajas:

a) Se necesita de una buena manipulacién para que no pierda sus

propiedades.

b) Corto tiempo de trabajo.

Usos:

a) Para cementar coronas, metal porcelana, bandas de ortodoncia.

bR}



Cemento de londmero de Vidrio

1.- Propiedades.
2 .- Respuesta biologica.
3.- Manipulacién.
4 - ventajas y Desventajas.
5.- Usos.

Propiedades:

La solubilidad inicial se asocia con la filtracion de la matriz. Es resistente al
ataque de los acidos. Otra cualidad es su apropiado endurecimiento, una

medida de la energia requerida para causar una fractura.
Tiempo de trabajo: 3-5 min.

Tiempo de fraguado: 5-9 min

Mecanismos de adhesion:

Apesar de que hay pequefas dudas se cree que implica la quelacién de los
grupos carboxilo de los polacidos con el calcio en la apatita del esmalte v la

dentina.
Respuesta biologica:

Los cementos de iondmero de vidrio de adhieren a la estructura del diente v
después inhibe la filtracidn de fluidos bucales en la interfase cemento dients
Esta propiedad particular mas su naturaleza menor a la irmtacion del acido

reduce la frecuencia de sensibihdad postoperatoria Es anticariogénico.




Factores que atribuyen al potencial de irmitacion, no importa la

formula del cemento de ionémero de vidiio,

a) Uno es el pH y el tiempo que dura |la acidez

b} La viscosidad del cemento.

¢) La presencia de pulpitis preexistente.

d) Preparacion de la cavidad relativamente profunda.

e) La invasion bacteriana por la falta de aplicacidon de clorhexidina.

Manipulacion:

a) Limpiar con piedra pomez, lavar y secar. Si se deshidrata se abren los

tubulos y permite ta entrada del liquido acido.
b) En preparaciones profundas se debe usar CaOHz .

¢} El polvo se incorpera al liquido en porciones grandes y con espatulado

rapido de 30 a 45 segundos

d} La cementacion debe lievarse a cabo cuando la superficie esta brillante

(también limpiar la restauracion }.

e} Remover el exceso inmediatamente antes de gue se comporie
elasticamente. vy se desaloje cemento debajo de la restauracién y permita

at acumulec de placa

Ventajas y Desventajas del Cemento de londmero de Vidrio

(convencional).
Ventajas
a) Pelicula de 25 micrones

b) Adheston especifica al dienle

M




c)
d)
e)

)

b)
¢

d)

Auslante termoeléctnco

Es afin a la resina

Libera fluor.

Resistencia de 350 a 750 kg/cm..

Se adhiere al metal excepto al oro y porcelana.
Desveniajas:

Es muy soluble antes de fraguar por compteto.

Color unico,

Menor resistencia que las resinas.

Puede llegar a preducir sensibilidad postoperatoria.

Como seliador es muy viscoso.

L5087 Para cementacion de vaciados: coronas v puentes
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Maternal.

1.- 30 Dientes naturales todos premolares, 17 supenores y 13 inferiores; 9
superiores izquierdos, 8 superiores derechos, 8 inferiores derechos y 5

inferiores izquierdos.

2.- Acrilico autopelimerizable. Aleaciones dentales zeyco. Marca Veracryl.
3.- Silican por condensacion (3 M).

4 - Yeso tipo |l. Blancanieves. Yemsa.

5 .- Yeso tipo V. Dentylab.

6.- Vaselina. Separador.

7.- Cera tipo C. Kerr Laboratory.

8.- Destensionador { solucion jabenosa).
9.- Revestimiento. Power Cast . Whip Mix.
10.- Papel de amianto.

11.- Papel estano.

12.- Piedra pomez (polvo) s/imarca.

13.- Fosfato de Zinc. Tipo |. Medental. Lt-00110807: Lt- 040287. MEDENTAL
INTERNATIONAL. McALLEN, TX 78503 Made nUSA

14.- Carboxilato de Zinc. Medental Lt-99092106: Lt-022796 MEDENTAL
INTERNATIONAL McALLEN TX 78503 Made in US A

15.- lonodmero de Vidrio. Tipo |. Degussa. Lt-990902 Made in Germany.
16.- Papel milimetrico.

17.- Aleacion VeraBond. AalbaDent Cordelia Ca 94585 U S A




Aparatos
1.- Paralelometro. Leitz. Wetzlar- Germany.
2.- Hacedor de muestras.
3.- Verneer. Max. Cal.
4 .- Pulidor metalografico. Buehler.
5.- Vibrader. Buffalo.2000.
6.- Calibrador.
7.- Ambientador s/fmarca 37° C
8.- Horno para desencerar.
9.- Centrifuga.
10.- Balanza analitica. OHDUS. G.2000.
11 - Camara fotografica. Canon. Eos. Revel 2000,
12.- Desburbujador. Debubulizer, Kerr, Romulus. Michigan, U.S.A.
13.- Maqguina de vacio. Vacum Press, Wehmer, Franklin Park, U.S.A.

14 .- Maguina universal de pruebas. Instrom Mod.

Instrumental
1.- Espatula Lecron.
2.- l.osetas.
3.- Mecheros.
4 - Fresas para protesis.

5.- Pinzas de curacion




6.- Explorador # &
7 - Espatuta Tarno.
8 - Pieza de mano alta velocidad. Air Kin. Japan.
9.- Motor de baja velocidad-Foredom. U.S.A.
10.- Discos de carburo.
11.- Piedras montadas p/acrilico.
12 - Cepillos de profilaxis.

13.- Piedras montadas de carburo

*%



Metodologia.

Seleccion de las Muestras:

Se seleccionaron 30 muestras al azar de dientes naturales, todos premolares

con diferentes tamafios y anatomia, para valorar la resistencia traccional.

Cabe mencionar que dichas muestras siempre estuvieron hidratadas,
ocasionalmente 2 6 3 veces por semana se les cambia el agua, se

mantuvieron asi aproximadamente durante 6 semanas.

Cada muestra fué colocada en un cubo elaborado con resina acrilica auto
polimerizable, para poder colocarlos en un paralelizador, asi también para

evitar su desplazamiento.

Posteriormente cada diente fue tallado de acuerdo a su anatomia (para

aceptar cada uno su corona Veneer)

Los cortes fueron realizados tomando en cuenta su tamafio, siempre como s

lo hiciéramos en el consuliorio dental, siguiendo parametros protésicos.

Impresion de las muestras.

Ya que estuvieron los dientes tallados se llevo acabao la impresion de los

mismos.

RIt




Se seleccionaron tratando de colocarlos en tres grupos diferentes, de
acuerdo a su forma y tamano Cada dado de cada grupo fue marcado; uno
con numeros arabigos, otro con letras y otro con numeres romanos. Para fa
impresion se utilizé un hacedor de muestras; en el cual fue colocado yesa

tipo 2.

Los dados fueron impregnados de separador {vaselina), después fueron
colocados en el yeso, de manera que no se& movieran al momento de ia

impresién, con el yeso fraguado.

Sobre él fue colocado papel de estaiio, que sirvié como separador al
momento de elaborar el portaimpreston, este fué elaborado, de resina

acrilica autopolimernizable

Ya que polimerizo se le realizaron numerosas perforaciones, para tener mas

retencion, en su parte interior se le colocé un adhesivo.

El matenal de impresion utilizado fué silicona por condensacion. Una vez

obtenida la impresion fue vaciada con yeso tipo 5.

Posteriormente se elaboraron los dados de yeso para proceder al modetado

de! patron de cera.

Acentuamos gue en dicho procedimientos, durante los intervalos de tiempo

siempre se tratd de mantener la hidratacion de los dados maestros.

Encerado de las muestras.

Cada dado de trabajo también fue marcado como los dados maestros.

Una vez modelade el patién de cera sobre su superficie oclusal se le coloco

un aditamento de aproximadamente 3mm. De largo, con un anillo en su parte




superior de aproximadamente 4.5 mm de circunferencia. El grosor de los

mismos fue de aproximadamente 1.5 mm

Este aditamento también fué fabricado de cera en tamina tipo 1 suave.
El cuele fue colocado entre la cara ocusal y linguat o palatina con una

angulacion de aproximadamente 45°

Revestimiento.

Antes de revestir el patron de cera, éste fue pincefado en toda su
superficie con un destensionador; para romper la tension superficial, llevado

acabo en un desburbujador.
Las muestras se revistieron con un investimiento de fosfato.

En cada cubilete se colocaron cinco muestras en una potcidn de 50 grms por

11.5ml; mezclando este investimiento en una maquina de vacio.

El proceso de revestimiento de las muestras se llevo acabo en un

vibrador, pincelandoles uno a uno.

En la parte interna de cada cubilete e fue colocado papel de amianto

{para compensar la expansion de! revestimiento).

Desencerado y Vaciado.

Para el desencerado del cubilete se utilizd un horno para desencerar




Eltlempo de desencerado fue de una hora a una temperatura de 720° ¢

Con rangos de 12° ¢ Por mtuto

Para vaciar el metal se uilizd una centrifuga a base de oxigeno y gas
natural, su rango de fusion lo alcanzé a los 1200° ¢. Una vez que fué

vaciado el cubilete se enfrid a temperatura ambiente.

Acondicionamiento de metales,

Cuando el cubilete se ha enfriado se retira el revestimiento del mismo
para obtener el metal vaciado, se recortan los cueles con discos de carburo,

se calibran los metales para asegurarse que tengan el mismo grosor (0.5
mm).

Se adaptan en los dados de trabajo.

Obtencion del area de las preparaciones.

Antes del cementado, una a una de |as preparaciones fue cubierta con papel
estano y sobre ellas se les adapto la cofia de metal, los exedentes de papel
estafno ( a nivel cervical fueron recortados) una vez obtenida la forma de |a

corona en el estafio fue pesada en una batanza analitica.

El area fue obtenida en cm2 por una regla de tres en el cual un papel de

estario con 25 cm2 fue tomado como referencia en area y peso.




Cementacion de las coronas.

Una vez obtenidas las coronas Veneer se comprobo su ajuste en cada

uno de los dados maestros.

Ya que estaban seleccionados en tres grupos diferentes,cada grupo
de diez muestras (fue marcado diez con letras, diez con nimeros romanos y

diez con niimeros arabigos).

El grupo de letras fue cementado con Fosfato de Zinc.
Los metales antes de ser cementados se les dio detergencia para

eliminar la baja energia superficial, y después lavados con agua,

Antes de proceder al cementado una a uno fueron secados, tanto el

metal como la preparacion.

Se cementaron uno a uno con Fosfato de Zinc mejorado tipo 1;
siguiendo las instrucciones dei fabricante; durante el tiempo de fraguado

fueron colocados en un aplicador de carga con una presion de 15 kg.

1 tiempo que estuvo cada uno bajo presion fue de 10 min

Hora en que fueron colocados bajo presion:
# Dado;

D.-12:22
G.- 12:40
H-12:55
B.-13:15
A-13:35




E.- 13:50
F.- 1405
l.- 14:20
J.- 14:33
C.- 14:46

Hacemos enfafis en que los dados maestros siempre estuvieron hidratados

solo fueron secados al momento de 1a cementacion.

Después del fraguado y haber aplicado la carga de 15 kg; se regresaron al

recipiente donde estuvieron hidratados y al ambiertador a 37° C.

El segundo grupo a ser cementado fué el de numeros arabigos que fue

cementado con Carboxilato da Zinc.

También antes de ser cemetados se les dio detergencia, para eliminar Ia

baja energia superficial, y después fueron lavados con agua.

Antes de cementarlos uno a uno fueron secados.tanto el metal como la

preparacion.

Uno a uno se cementaron con Carboxilato de Zinc (PCA); siguiendo las
instrucciones del fabricante; durante el tiempo de fraguado fueron colocados

en el aplicados de carga con una presién de 15 kg

El tiempo que estuvo cada uno bajo presién fué de 10 min; al igual que el

grupo de Fosfato de Zinc.

Hora en que fueron colocados bajo presion:
1.- 9:47

2.-10:01

3.-10:12

4. 10:23

5.-10:34



6.- 10:46
7.~ 10:57
8.- 11.07
9.-11:18
10.- 11:30

Y nuevamente fueron hidratados, después de la cementacion y aplicaciéon de

la carga y llevados también a la ambientador a 37° C.

El tercer gupo para ser cementado fue el de los nimeron romanos, gque fue

cementado con con Cemento de tondmero de Vidrio.

Aligual que los metales de los grupos anteriores también se les dio
detergencia para eliminar la baja energia superficial, las preparaciones
fuercon cepilladas con piedra pomes y metales y preparaciones fueron

favados con agua,
Antes de cementarlos metales y preparaciones fueron secados unc a uno.

Este grupo fue cementado con Cemento de londmero de Vidrio; siguendo fas
instrucciones del fabricante’ durante el tiempo de fraguado, fueron colocados
en el aplicador de carga con una presién de 15kg; cada dado con su

respectiva corona ya cementada.

El tiempo al que estuvo bajo presion cada dado fue también de 10 min, Igual

que los grupos anteriores.

Hara en que fueron colocados bajo presion:
[ .- 13:48

- 1400

.- 14:15

V.- 1427




V- 14:38

V- 14:50
VI- 15:01
VIL- 1513
IX- 1524
X- 1536

Aplicacién de la carga.

Ya preparadas las muestras, se sometieron una por una y por grupos
a la aplicacidn de una carga ( resistencia traccional) para medir esta,
aplicada directamente al aditamento soportado en la parte superior de la

corona veneer

Se utilizd una maquina universal de pruebas (Instrom) la medicion se
llevo por medio de un doble regstro, uno analogo vy otro grafico; integrados

en el mismo aparato




Resultados.

Muestras cementadas con Cemento de Fosfato de Zinc y resultados

obtenidos para valorar la resistencia traccional :

# MUESTRA AREA/CMZ  RESISTENCIA TRACCIONAL /MPa FUERZA /Kg

D 089 ANULADA 5
G 081 453 5
H 1105 7538 10
B 0915 126 38 20
A 0665 2904 20
E 053 10169 20
F 059 ANULADA 20

0695 ANULADA 20
J 0985 8556 20

c 0905 693 20

-d
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Muesiras cementadas con Carboxilato de Zinc y resuitados obteridos para

valorar la resistencia traccional :

# MUESTRA AREAICM2 RESISTENCIA TRACCIONAL /MPa FUERZA /Kg

1- 1185 52 48 20
2- 0985 99 49 20
3- 127 74 85 20
4. 078 13182 20
5- 114 49 85 20
6 - 104 202 59 50
7- 0975 563 20
8- 105 94 26 20
g - 1635 115868 50

HUS 0738 53 33 20




Muestras cementadas con Cemento de londmero de Vidrio y

resultados obtenidos para valorar la resistencia traccional.

# MUESTRA AREA/CM2Z  RESISTENCIA TRACCIONAL fIMPa  FUERZA fKg

l 1398 5397 20
I 1075 6563 20
1 1295 98 37 20
v 1.035 56 81 20
v 095 408 29
wi 0815 7214 20
VH 0106 ANULADA 20
VI 115 1193 20
IX 151 2076 20
X 1245 57 46 20
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De acuerdo a estos resultados donde el Carboxidato de 7Zinc nos dio
ios valores mas altos de resistencia traccional podemos congluir que en este
estudio nuestra hipdtesis verdadera se cumplio solo confirmamos cual de
ios dos cementos (Carboxilato de Zinc y lonomero de Vidrio) fue el mejor en
resistencia traccional,

Formula Utilizada para conversion.

Iy

Areu

MPa

Los resultados se obtuvieron en este orden y secuencia de horas:

Grupos. Diferencia de Horas.
Fosfato de Zinc. 72 hrs aproximadamente.

Carboxilato de Zinc 48 hrs aproximadamente.
lonémero de Vidrio 48 hrs aproximadamente.

Hora y dia en que fueron cementados y hora y dia en que fueren llevados a

resistencia traccional.

Grupo cementado con Fosfato de Zinc

# Muestra Cementado/17-04-01, Resistencia traccional 20-04-01.
D - 12:22 anulada.

G- 12:40 11:40.

H - 12:55 11 43.

B- 1315 11:44




A 1335 11-46.

E- 13:50 11:50.
F - 14.05 11:53.
l.- 14:20 11:55.
J.- 14:33 11:586.
C.- 14:48 | 11:58.

Grupo cementado con Carboxilate de Zinc:

# Muestra Cementado/18-04-01. Resistencia traccional 20-04-01.
- 9:47 12:00.
2.- 10:1 12:01.
3.- 10:12 12:05.
4.- 10:23 12:07.
5 - 10:34 12:08.
5 - 10.46 12:10.
7.- 10:57 12:11.
8.- 11.07 12:13.
9.- 11:18 12:14.

10.- 11:30 12:16.




Grupo cementado con lonémero de Vidrio.

# Muestra Cementado/18-04-01 Resistencia traccional/20-0401
I- 13:48 12:18

Il.- 14.00 12.20.

.- 14:15 12:21

.- 14.27 12:23

V.- 14:38 12 24

VI.- 14:50 12 25

VII.- 15:1 anulada.

VillL- 15:13 12:26

IX.- 15:24 12:27

X.- 15:36 12:28.




Discusion y Comentarios.

De acuerdo a las propiedades fisicas, quimicas y mecanicas tanto de
los cementos utilizados como de la aleacion, podemos sugerir que tal vez el
emplear el cemento de Carboxilato de Zinc sobre el cemento de londmero de
Vidrio nos da mejores resultados de adhesion, Por tanto el cemento de
Fosfato de Zinc en este estudio queda excluido de utilizarlo para tomarlo en
cuenta como pardmetro con respecto al Carboxilato de Zinc y el lonomero de
Vidrio

De acuerdo a las ventajas y desventajas de la aleacion Ni-Cr; si es
bien elaborada y trabajada desde el proceso del laborataorio no nos debe dar

mayores problemas en nuestro trabajo diario.

Esto aunado y muy importante al desgaste de las piezas (tallado),

volumen, paralelismo, tipo de angulo, terminado de hombro, etc.

De acuerdo a todo lo antes mencionado, para buscar e! tipo de unién
ya sea par traba mecanica o union especifica, podemos comentar que queda
a nuestro criterio cual de los dos cementos utilizar; cemento de Carboxilato

de Zinc o Cemento de londomero de Vidrio.



Conclusiones.

En conclusion podemos decir que si se llevan a cabo todos los
procedimientos correctamente desde el inicio del tallado de las
preparaciones, impresion de las mismas,confeccion de los patrones de cera,
revestimiento,vaciado, acondicionamiento de los metales, oxidacion de los
mismos.Y llevando a cabo una buena manipulacion de! cemento elegido
para dicha cementacion y sobre todo una limpieza meticulosa de la
preparacien antes de la cementacion, pedemos obtener una excelente
adhesidn entre 1as partes involucradas { preparacion y aleacion metalica )
independientemente de cualquiera de los dos cementos elegidos (Cemento

de Carboxilato de Zinc o Cemento de iondmere de Vidrio).




BIBLIOGRAFIA.

1 - Matenales Dentales , E.C. Combe, Ed. Labor 1990
2.- Dentai Materials and Their Selection, William J. Q'brien 2da Ed. 1997

3.- Materiales en Cdontologia, Jose Maria Vega del Barrio Ed. Avances Medico
Dentales 1era Ed. 1996

4.- La Ciencia De Los Materiales Dentales De Phillips Ed. McGraw — Hill Interamericana
10ma Ed. 2000

5.- Materiales Dentales 3era Ed. 1990 Dr. Robert G. Craig Nueva Ed. Interamericana

6.- Triolo P. et al. "Bond Strength Of an Adhesive Resin System With Various Dental
Substrates” J.P.D. 1995

7 - Materiales Dentales 3era Ed. Nov. 2000 Ricardo Luis Macchi Ed. Médica
Panamericana




	Portada 
	Índice
	Introducción
	Antecedentes
	Generalidades Ni-Cr
	Material
	Resultados
	Discusión y Comentarios
	Conclusiones
	Bibliografía 

