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INTRODUCCIÓI'. 

La búsqueda para obtener un material de restauración estético sin metal puede contemplarse 

como una de las exigencias actuales de la investigación odontológica. Gracias a su 

estabilidad en boca la cerámica se ha acreditado durante d~cenios como material protético. 

Desgraciadamente el paso hasta conseguir la cerámica ti sin metal" paresia dificil. ya que 

los sistemas que se encontraban en los mercados, solo en algunos casos mostraban a largo 

plazo resultados satisfactorios. 

Como la cerámica es frágil por naturaleza, las fracturas son las responsables de los altos 

índices de fracaso . 

IPS Empress es la alternativa mas popular del mundo . 

IPS Empress original marcó la pauta para satisfacer las exigencias de estética, durabilidad 

y funcionalidad permitiendo llevar a cabo de forma rápida y sencilla Veneres, InIays , 

Onlays, y coronas individuales para anteriores y posteriores altamente estéticos. 

Dado que la resistencia a la flexión de IPS Empress está por debajo de los 200 Mpa , con 

este material no es posible llevar a cabo construcciones de puentes, debido a la gran 

demanda estética en la búsqueda de nuevos materiales restauradores con la resistencia, 

funcionalidad y estética de los dientes naturales, se Ita desarrollado el sistema IPS Empress 

2 , una nueva cerámica por capas con alta resistencia que remplaza la técnica de capas 

convencional del sistema IPS Empress. Las indicaciones de este nuevo sistema son entre 

otras más la elaboración de prótesis no más de tres unidades tomando como pilar final el 

segundo premolar 



IPS Empress 2 es una cerámica vítrea que representa un nuevo tipo de material que 

muestra propiedades lisicas significativamente mejores , incluyendo la mejora de las 

características ópticas y una translucidez natural. 

El objetivo ideal y ultimo de cualquier sistema o producto restaurador es asemejarse a la 

estructura dental natural, tanto en la forma como en la función, asi como en la estética. 

Esto no es sencillo, dado que la estructura dental natural combina una belleza y una 

fortaleza innatas , a menudo difIciles de conseguir con un solo material artificial . Sin 

embargo, el objetivo era producir un material que mostrase suficiente resistencia y sinúlitud 

al desgaste con el fin de funcionar como la estructura dental natural, mostrando 

simultáneamente la translucidez natural y \as propiedades ópticas que satisfagan \as 

expectativas estéticas de los exigentes pacientes. 
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COMPOSICIÓN. 

El material es verdaderaJJJmte único . El material original IPS Empress fue el p",ludio 

hace diez afIos de lUla generación de cerámicas reful7Jlda con Ieucita . Lo. cristales de 

Ieucita ",furzaban la matriz vlttea y sirvieron para frenar la propagación de las 

DÚCrofra<.1uras. 

La limitación con otros cristales (y de hecho con leucita ) es que por un IadG se maximiza el 

contenido cristalino para aumentar la fortaleza, sin embargo 8 mayor cristalinidad presente, 

mayor opacidad del muMo o de la estructura. Con rps Empress se puede introducir 

solamente lUla cristalinidad del 30 % al 40 % antes de que la estética del muilón y de la 

restauración final quwen comprometidss. 

La búsqueda de la combinación ideal de resistencia, por parte de la formación cristalina y 

de estética a través de la traslucidez del material dio como resultado una cerámica vltrea de 

disilicato de litio con una producción controlada de cristalización . Con este material nuevo 

e irmovador • se consigue Wl contenido cristalino mayor del 60 % en volwnen (fig. 1) Y 

todavia perc1bir lUla translucidez realzada de la subestructura . 

Figrua J. Pastilla que muestra los cristales alargados de disilicato de litio entre 

0.5 y 4.0 J1m de largo que representan la fase cristalina principal de la es/rue/uro. 
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Dado que el fndlce de refracción de los cristales de disilicato de litio es semejante a la 

matriz vfIrea • el elevado contenido no compromete o dispersa el paso de la luz a través del 

material. 

Esos cristales de disilicato de litio son apenas de 0.5 ~m a 4.0 11m de largo que fonnan una 

estructura inten:onectada que incrementan la resistencia a la fractura y la consistencia del 

material incluso después de ser inyectada (fig. 2 l. 

Figura 2. Microesrructura de la cerámica vítrea de disilicalo de litio Iras ser inyectada. 

No/ese Jo densa microestructura de cristales de disilicuto de litío, que cOnlribuye a la 

resis/encia del material e inhibe la propagación de fracturas. 
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Así como la estructura dental natural consta de dos elementos básicos diferentes, (esmaJte 

y dentina) que tienen distintos cometidos , también IPS Empress 2 a incorporado este 

concepto. 

La cerámica vftrea de disilicato de litio sirve como estructura subyacente para las 

restauraciones de IPS Empress 2 , aportando la resistencia necesaria (300 Mpa ) para 

soportar la función mastiealoria y sostener áreas edéntulas con tramos de hasta 9 mm para 

premolares y de 11 mm en anteriores. La cubierta estética ( cerámica de recubrimiento), 

que actúa como esmahe en la dentición natural es también un nuevo tipo de cerámica 

vítrea. El recubrimiento en polvo , que se aplica directamente en la subestructura 

inyectada, es una cerámica vítrea sinterizada que posee también contenido criatalino . 

Los cristales funnados a través de la cristaJización son de fluoropatita ( fig. 3 ) estos 

cristales acirculares ( fonna de aguja ) tienen idéntica fOrma y composición que los 

existentes en la estructura dental natural (esmalte) . 

Figura 3. El examen detallado muestra que un número especifico de cristales de 

fluoropatita muy levemente dispersos han precipitado en la matriz cristalina de la 

cerámica vftrea sinterizada. 
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Así se podrá comprender porque este nuevo material funciona y asemeja la dentición 

natural en cuanto a propiedades fisicas y ópticas . La cerámica vítrea sinterizada , de 

fluoropatita proporciona la compatibilidad con el desgaste natural , la traslucidez , la 

fluorescencia. la opalescencia y el brillo presente en los dientes naturales. 

GENERALlD,\DES, 

La nueva cerámica para técnica de capas IPS Empress 2 consta de dos cerámicas de vidrio 

diferentes, una cerámica de vidrio para la estructura y una cerámica de vidrio para 

estratificar. Ambas cerámicas de vidrio constituyen un nuevo material que no tiene 

ninguna semejanza. Por lo que al material se refiere, con la cerámica de vidrio con leucita. 

La cerámica de vidrio se caracteriza, con ello, por el hecho de que: 

o El producto originario es un vidrio en el que, mediante formación de gérmenes y 

cristalización controlada, crecen cristales. 

o En el producto final hay por lo menos un tipo de cristal en una matriz de vidrio. 

MATERIAL DE ESTRUCTURA. 

El material de estructura de la técnica de capas de IPS Empress 2 es el componente 

altamente resistente del sistema . La cerámica para estructuras es de una cerámica de vidrio 

de disilicato de litio y la base química de este material la constituye el sistema SiO"Li,O, 

En comparación con las cerámicas de vidrio de disilicato de litio utilizadas a modo de 

prueba en odontología y usadas en la técnica IPS Empress 2 posee unas propiedades 

químicas considerablemente mejores. Se logro una elevada traslucidez y al mismo tiempo, 

elaborar una cerámica con unas propiedades de manipulación muy ventajosas para los 

protésicos dentales (inyección de la cerámica de vidrio a 920 o C mediante flujo viscoso 

en el horno de inyección propio para este sistema) 
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MICROESTRUCTURA DE LA PASTILLA PARA TÉCNlCA DE CAPAS IPS 

EMPRESS 2. 

Además de la composición química y de las propiedades fisicas, también en la estructura 

existen considerables diferencias entre IPS Empress e IPS Empress 2. La fase cristalina de 

IPS Empress 2 consta principalmente de cristales grandes alargados de disilicato de litio de 

aproximadamente 0.4 -5 ~m. Otro tipo de cristales que se encuentra en la estructura de 

IPS Empress 2 son los pequeños cristales de ortofosfato de litio de 0.1-0.3 ~m. 

Para representar de forma idónea la microestructura se utilizo una técnica especial para el 

grabado de las pruebas de cerámica de vidrio . El preparado de la rotura de la pastilla se 

trató durante lO segundos con una mezcla acuosa de 30% de H2SO, y 4% de HF, siendo 

seguidamente analizado con el microscopio electrónico de barrido. 

En la figura 1 se ve la imagen de la estructura obtenida , ampliada 5000 veces para 

interpretar la estructura hay que advertir que la matriz de vidrio resulta eliminada por el 

proceso de grabado en una sola de la superficie de solo unas micras, de forma que los 

cristales sobresalen de la matriz de vidrio. Con ello se obtiene un contraste de la imagen 

que sin grabado no podrían lograrse. 

Los cristales grandes y alargados de 0.5 -4 ~m de la figura 1 son la fase de cristales básica 

de disilicato de litio . Los cristales de ortofosfato de litio (Li, PO, ) no pueden apreciarse 

debido al fuerte grabado . 

Esta pastilla de !PS Empress 2 pasa después de ser trabajada en el laboratorio técnico 

realizándose con ella coronas o puentes. 
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~UCROESTR:.JCT¡;RA DE LA CERÁl'vUCA DE VIDRIO TRAS EL PROCESO DE 

INYECCIÓN. 

Para trabajar en el laboratorio la pastilla IPS Empress 2 , se utiliza el mismo aparato de 

inyección que para la cerámica de vidrio con ¡eucila IPS Empress aunque hay que tener en 

cuenta las siguientes indicaciones. 

o La temperatura de byección es de 9200 C. Esta temperatura debe ajustarse exactamente 

calibrando el horno y haciendo una inyección comparativa para realizar un puente estándar 

de 3 piezas. 

o El comportamiento en la inyección de la cerámica de vidrio IPS Empress 2 es distinto 

que el de la cerámica con leucita ,debido a que la primera tiene un funcionamiento de 

viscosidad ante la temperatura diferente por ello , tanto las temperaturas de inyección 

demasiado altas como las demasiado bajas influyen negativamente en la calidad del 

producto fmal. 

o El proceso de inyección para la realización de coronas y puentes dura 5 -15 núnutos. Un 

tiempo de inyección que ha de respetarse además para fabricar la cerámica de vidrio 

respondiendo a las propiedades del material. 

Las coronas y puentes obtenidos tras el proceso de inyección, son sacados de la masa de 

revestimiento, pudiendo proceder entonces al trabajo posterior con cerámicas de vidrio 

Sinter . Esto significa que antes de aplicar la cerámica de vidrio Sinter no se requiere 

cualquier otro tratamiento ténnico de la cerámica de vidrio inyectada para la fomlación de 

la microestructura . 

La figura 2 muestra la microestructura de la cerámica de vidrio IPS Empress 2 , formada 

tras el proceso de inyección. La toma del microscopio electrónico de barrido muestra una 

estructura muy densa de los cristales de disilicato de litio. La proporción de estos cristales 

grandes y alargados, de aproximadamente 0.5 -5 J.!m es, con mas del 60 % del volumen. 
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------------------------------------------------------------

muy superiores a la proporción de cristales de la cerámica de vidrio con ¡eudta. Además 

jumo al disilicato de litio hay una fase cristalina adicional de orto fosfato de litio ( Li, PO,). 

El tamaño de la cristalita de esta fase es de 0.1 -0.3 ~m , relativamente pequeña y se 

presenta en toda la microestructura de la cerámica de vidrio. Debido a la gran resistencia y 

dureza de IPS Empress 2. un tallado excesivo puede causar micro fisuras por un 

sobrecalentamiento local Para reducir este riesgo al máximo puede enfriarse el 

instrumento de tallado y el objeto con agua. 

CERÁMICA PARA LA ESTRATIFICACIÓN (Cerámica de vidrio Sinter). 

La cerámica de vidrio de disilicato de litio (material de estructuras ) se blinda con 

cerámica de vidrio Sinter . Las cerámicas de vidlio Sinter han sido desarrolladas con 

variantes de material especiales como masa de dentina , incisal , impuls , transparente y 

masa para diversos efectos siendo suministradas en polvo. 

Estos materiales para capas de IPS Empress 2 son así mismo cerámicas de vidrio, cuya 

fase cristalina sin embargo, consta exclusivamente de cristales de apatito ( fluoroapatito) . 

Incluso en esto se diferencia el material para capas de IPS Empress 2 del material para 

capas de IPS convencional cuya fase cristalina constaba de leucita. 

La cerámica de vidrio Sinter se aplica sobre la cerámica de vidrio de disilicato de litio a 

una temperatura de manipulación de 800 o C si se observa con atención las tomas del 

microscopio, puede comprobarse que en la matriz del vidrio de la cerámica sea precipitado 

un cierto numero de cristales de apatita muy finamente distribuidos . Estos cristales 

pueden contribuir a la mejor biocompatibilidad de la cerámica de vidrio fomentando al 

mismo tiempo un ajuste ideal de las propiedades ópticas como translucidez, claridad y 

dispersión de la luz de las masas de las capas. Con ello se logra que toda la restauración 

presente un aspecto muy similar al diente natural. 
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INDICACIONES DE IPS EMPRESS 2. 

• Coronas individuales en toda la arcada dental . 

• Inlays, Onlays Y carillas. 

• Puentes de tres unidades con una pieza intermedia hasta el segundo premolar como pilar 

más distal 

La máxima anchura de los tramos de los pónticos es igual a la anchura promedio del 

premolar en el sector posterior (9,0 mm) y ala del central en anteriores ( 11,0 nun). 
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PREPARACIÓN INDICADA PARA CORONAS Y PUENTES. 

La preparación influye considerablemente en la estabilidad Y con ello también en la 

duración, en la estética y en el ajuste de la restauración. 

Por ello hay que diseñar con precaución los márgenes con un chamfur pronunciado u 

hombro (hordes internos redondeados) . 

Diseño recomendado para la preparación de un premolar para la restauración de coronas 
de recubrimiento total y prótesis fifa . 

• Evite transiciones pronunciadas, ángulos internos o hordes en bisel. 

GROSORES MiNIMos PARA LA PREPARACIÓN. 

• En el perímetro cervical u hombro 1 mm . 

• Tercio incisal de la corona 1.5 mm . 

• Oelusal o incisal 2 mm. 
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PREPARACIÓN INDICADA PARA CORONAS Y PUENTES. 

La preparación influye considerablemente en la estabilidad Y con ello tambi~n en la 

duración, en la estética yen el ajuste de la restauración. 

Por ello bay que diseilar con precaución los márgenes con un chaJr1ter pronunciado u 

hombro (hordes internos redondeados) . 

Diseño recomendado para la preparación de un premolar poro la restauración de coranas 
de recubrimienlo lolal y prótesis fija . 

• Evite transiciones pronunciadas, ángulos internos o hordes en bisel. 

GROSORES MÍNIMOS PARA LA PREPARACIÓN. 

• En el perlmetro cervical u hombro I mm . 

• Tercio incisa! de la corom 1.5 mm. 

• Oclusal o incisa! 2 mm. 
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PREPARACIONES INDICADAS PARA INLA YS. 

GROSORES MlNIMOS PARA LA PREPARACIÓN. 

• Zona de surcos y fosas 1.5 mm. 

• Amplitud del istmo 1.5 mm. 

• Caja proximalligerarnente hacia fuera, ángulo mayor de 90 o 

sin bordes en el esmahe. 

• Tener en cuenta el contacto del antagonista. 
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PREP ARAClONE INDICADA PARA ONLA YS . 

• El mismo procedimiento que para los Inlays . 

• Tener en cueota uo espacio de 2 mm en la wna de las cúspides. 

PREPARACIÓN PARA CARILLAS . 

• El limite de la preparación en el esmahe cervical debe presentar ( como en 
las coronas) una inclinación de 10- 30 D • 

• No es necesario uo chamli:r palatino. 

~
_. ':""':1 
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PREP ARAClONE INDICADA PARA ONLA YS . 

• El mismo procedimiento que para los Inlays . 

• Tener en cuenta un espacio de 2 mm en la zona de las cúspide •. 

PREPARACIÓN PARA CARILLAS . 

• El limite de la preparación en .1 esmahe cervical debe presentar ( como en 
las coronas) una inclinación de 10- 30 0 • 

• No es necesario un chamfi:r palatino . 

. . ~--; "-4 
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VENTAJAS CLll'·nCAS . 

• Reduce la formación de placa. 

• Promueve la remineralización. 

• Resistencia al desgaste mejorada. 

• Puede utilizarse las técnicas adhesivas por su fucilidad para ser grabada, pero al mismo 
tiempo permite su colocación empleando técnicas de cementación convencionales. 

• Además, el material facilita un mejor ajuste y control de color. 
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OPTIMO METODO DE CEMENTACIÓN. 

• Retirar provisionales . 

• Probar la restauración. 

• Aislamiento total. 

PROCEDIMIENTO PARA CEMENTAR RESTAURACIÓN. 

• Lavar cuidadosamente con agua la 
restauración. (Libre de grasas). 

• Se graba la restauración durante 20 
segundos con IPS gel para grabar. 

• Se lava nuevamente con agua y secar 
con aire. 

• Se recubre la restauración con Monabon-s . 

• Se graba durwrte 60 segundos. 

• Se seca con aire y posteriormente se 
recubre con una capa de Heliobond para 
su cementación posterior en boca. 

15 
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OPTIMO METODO DE CEMENTACIÓN. 

• Retirar provisionales . 

• Probar la restauración. 

• Aislamiento total. 

PROCEDIMIENTO PARA CEMENTAR RESTAURACIÓN. 

• Lavar cuidadosamente con agua la 
restauración. (Libre de grasas). 

• Se graba la restauración durante 20 
segundos con IPS gel para grabar. 

• Se lava nuevamente con agua y secar 
con aire. 

• Se recubre la restawación con Monobon-s . 

• Se graba durante 60 segundos. 

• Se seca con aire y posteriormente se 
recubre con una capa de Heliobond para 
su cementación posterior en boca. 
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PROCEDIMIENTO PARA CEMENTACION EN CAVIDAD. 

• Retirar los provisionales . 

• Probar la restauración. 

• Aislamiento total . 

• Lavar con agua y secar ""n aire 
(fibre de grasa). 

• Grabar durante 30-60 segundos el 
esntaIte (Total Etch ). 

• Lavar y secar nuevamente la cavidad. 

• Apficar una capa de Syotac Primer en 
dentina y dejarlo durante 15 segundos. 

• Secar con aire . 

• Posterior al secado se administra 
Sintac Adhesivo en dentina durante 
10 segundos. 

• Secar con aire. 

• Por uhimo administrar Hefiobond 
en dentina y esmahe. 

Con estas dos indicaciones de preparación para cementBr tanto la restauración corno la 
cavidad se prosigue a la cementación con cemento Voriolin II en proporción de 1:1, se 
incorpora el cemento • la cavidad se comprime la restauración , se retiran excedentes de 
cemento y se polimeriza durante 60 segundos, se pule y se termina. 



---- ----.--~--~~ ____ ~ __ ~~r_----------------

SI NO ES POSIBLE LA FIJACiÓN ADHESIV A . 

UTILIZAR LA FIJAOÓN CONVENCIONAL SOLO : 

• Cuando no sea posible la fijación adhesiva por razones clúúcas. 

• En caso de tener suficiente retenciólL 

• Si la restauración se ha confeccionado con la técnica de capas de IPS Empress 2 . 

;mllJ[l[J 
~~~ 
2l5J5J 

Las coronas y puentes que no puedan comentarse con WI8 fijación adhesiva, pueden 
cernentarse con Pro Tec Cem o Cemento de ionómero de vidrio convencional. 
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PROCEDIMIENTO DE ELABORACIÓN. 

• Tras el modelo troquelado de yeso duro aplicar dos o tres capas de barniz 
distanciador. 

• Encerar un modelado total de la preparación elaborando una llave de silicona. 

• Seguido al encerado se reduce la pane de la modelación que después del proceso 
de inyección se ha de componer con el material de capas . La modelación se lleva a 
cabo con cera natural de combustión sin residuos. 

• El grosor mínimo de la estructura modelada no debe ser interior a 0.8 nnn 
puesto que en caso contrario no hay suficiente estabilidad . 

• Los conectores de un puente deben tener como mínimo 4-4 nnn • llévese a cabo la 
modelación con limpieza teniendo siempre en consideración el disefio posterior 
de la estructura. 

• La colocación de los canales de vaciado para un puente se hace con cera de perfil 
redondo fonnando un ángulo de 45 o respecto a las piezas pilares . 

• La longitud de los canales debe ser de 5- 8 mm . 

• Llevar a cabo la colocación de los canales en dirección de flujo de la cenlmica. 

18 
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• Colocar el cilindro de papel en la base de la mufla y comprobar que asiente bien, 
seguidamente colocar el aro de estabilización. 

• El revestimiento se Ueva a cabo con la nueva masa especial de revestimiento 
IPS Empress 2 que se mezcla durante un minuto al vacío. 

• ReUenar el cilindro de papel con revestimiento basta un poco mas abajo del aro de 
estabilización, retirar el aro y colocar lentamente la gula sobre la mufla 
cerciorándose que asiente bien. 

• El fraguado dura una hora en la cual no debe manipularse por ningún motivo. 

• La mufla incluyendo el vástago de oxido de aluminio pero sin la pastilla para 
la técnica de capas se calienta en el horno de precalentamiento habitual , una 
vez c.oncluido el ciclo de precalentamiento sacar la mufla del horne y ponerle 
seguidamente la pastilla fría. 

• Colocar el vástago de oxido de aluminio . 

• Colocar la mufla con la pastilla en el centro del horno de inyección y arran<:ar 
el programa de cerámica (el proceso de inyección es completamente automático ). 
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• Marcar en la mulla ya enfriada la longitud del vástago de oxido de aluminio 
esto con el fm de garantizar la línea de rotura entre el vástago de oxido de 
aluminio y cerámica. 

• SepararklS de la mufla con una cuchilla delgada. 

• El desenmuflado se realiza cuando un malt!rial de arenado con 4 Bares de presión. 

• El descnmuflndo definitivo se lleva a caho con 2 Bares de presión. 

• Seguidamente el objeto inyectado se limpia por diez minutos en el aparato de 
ultrasonido introduciéndolo en un recipiente de plástico, con líquido tndex • después 
la",,,, hajo el chorro de agua y secar . 

• Se retira cuidadosamente la capa blanca de reelección con oxido de aluminio 
con I Bar de presión. 

• Retirar cuidadosamente con una fresa diamantada los puntos de rose. y colocar 
seguidamente el objeto sobre los mullones . 

• Separar los canales de inyección con un disco de diurn"Ultc fino . evitando una 
exccsh·'U formación de calor, pitr3 conseguirlo enfriar con agua durante la separación. 

• Trabajar !a zona de adherencia con cuerpos abrasivos, no separar por ningún caso 
I a estructura. dado que puede presentarse eventuales líneas de rotura 

• Antes del Wosh-Brend. arenar cuidlldosamenlc la estructura de ceramica con oxido 
de aluminio con I Bar de presión seguidamente lavar la estructura con vapor de agun 
y secarla con aire excento de aceite. 

• Par. el Wosh-Brcnd puede utili7Msc el liquido de modelado o de g1as"rulo para 
JIlCzclar el color de dentina requerida. si se humedece la cerámica ligeramente 
con liquido de glaseado lacIDta la aplicación de una capa Hna. 
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• Seguidamente se utiliza el portaobjetos tipo papal y se arranca el programa de 
cocción de cerado. 

• Tras el Wosh -Brend la estructura presenta una superficie ligeramente brillante, 
ahora se mezclan las masa de dentina incisal , así como la masa Impiuls con el 
liquido de modelar. La estratificación en capas de la restauración se lleva a cabo 
con la técnica habitual, posteriormente se alisa el puente modelado hasta en lbs 
mínimos detalles. 

• Retirar la restauración del modelo y aplicar los puntos de contacto , con un 
instrumento afilado se separan los distintos dientes hasta la estructura del puente 
colocándose en el portaobjetos de panal y se cuésen con el programa indicado. 

• Las cerámicas perfectamente armonizadas garantizan una unión perfecta. 

• Seguidamente se tallan los puntos de contacto interproximáles y se 
realizan en el puente pequeñas correcciones del tallado. Es muy importante 
separar los espacios interdentales con un disco de diamante muy 600, la estructura 
no debe tallarse de ningún modo. 

• Um vez limpiada a fondo la restauración tiene lugar la cocción de corrección, las 
correcciones mínimas son necesarias para que el puente tenga un aspecto 
perfectamente anatóoúco, la restauración debe coserse una vez mas , seguidamente 
se talla el puente con diamantes fino para darle la forrm definitiva, separar con 
cuidado los distintos miembros del puente con un disco fino adiamantado. 

• Ahora puede mezclarse la masa de glaseado y los Steins .Como base para la 
cocción de glaseado sirve una fina capa de masa de glaseado en la que se pone 
los Steios, la cocción de glaseado se Ueva de nuevo con el programa elegido, y 

6nalmente la concordancia exacta con la muestra acromática de la guia 
chromascop esta garantizado. 
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COMPAR"crÓN ENTRE IPS EMPRESS E IPS EMPRESS 2. 

IP5 Empress I IPS Empress IPS EmpresJ 1 

Técnica de maquillaje Técmca de capas (5'1) Técmca de capa. (5'1) 
(MT) I (s. sustituye) (nueva) 
(se mandeoe) 

Tipo de cerámica Cerámica de vidrio I Cerámica de vidrio Material de 
reforzada con leucita reforzada con leucita estructuras: 

Cerámica de vidrio con 
cristales de disilicalo de 
litio y de onofosfato de 
litio 

Material de 
estratificacion: 

Cerámica de vidrio con 
cristales de Ouorapatita 

! Proporción de cristales 30% - 40% [Vo!.) 30% - 40% [Vo!.) aprox. 60% [VoL} , , 
(Material de I 
estructuras) , 

Coeficiente de expansión 18.0 ± 0.5 • IO~ K" IS.O±O.S. 10~K" 10.6 ± 0.5 • IO~ K' 
ténnica lineal mlm mlm mlm (Material de 

estructuras) 
, 

9.7 ± 0.5 • 10~ K' ¡ I , mlm (Ceramica Sinter) 

1 Resistencia a la expansión 120 MPa II0MPa 350 ± 50 MPa 

¡ Dureza de rotura 1.3 MPa. mO.
s 1.2 MPa • mO.s 3.2 ± 0.3 MPa • mO.s 

~ Temperarura de inyección 1075"C 1180'C 920 'C 

Aplicación de las 
cc:rámicas Sinter o 910 oC 910 oC 800 oC 

: cerámicas de vidrio Sínter 
: (dentina e incisal) --_ .. _---

La proporción del volúmenes de la fase cristalina de IPS Empress 2 es mayor • lo cual 
explica en parte el que los valores de resistencia sean superiores que los de IPS Empress. 
Los distintos tipos de cristales influyen también en el valor del coeficiente de expansión 
ténnica . Ello hace imposible la combinación de (as cerámicas para la técnica de capas de 
IPS Empress e IPS Empress 2. 
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HOJA CON DATOS TECNICOS. 

PRODUCTO IPS EMPRESS 2. 

TIPO DE MATERIAL: PASTILLA PARA TECNICA DE CAP AS ( lNYECT ADA). 

COMPOSICIÓN EST ANDAR: ( % en peso). 

SiO, 57.0- 80.0 

Al,O, 0.0- 5.0 

La,O, 0.1 - 6.0 

MgO 0.0- 5.0 

ZnO 0.0 - 8.0 

K,O 0.0 -13.0 

Li,O 11.0-19.0 

P,O, 0.0 - 11.0 

Aditivos + Pigmentos 0.0- 8.0 
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HOJA CON DATOS TÉCNICOS. 

Producto: IPS EMPRESS 

Tipo de material: Pastilla para técnica de maquillaje. 

Composición standard : (% en peso lo 

SiO, 59.0 - 63.0 

K,O 10.0 - 14.0 

AJ,O) 17.0 - 21.0 

CeO, 0.0 - 1.0 

Na,O 3.5 - 6.5 

B,O) 0.0 - 1.0 

BaO 0.0 - 1.0 

CaO 0.5 -2.5 

TiO, 0.0 - 0.5 

+ Pigmentos 0.5 - 1.0 
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AN.ÁLlSIS DEL MATERIAL (IN-VITRO) 

y COMPARACIÓN CON MATERIALES DE LA COMPETENCIA. 

Las propiedades del material IPS Empress 2 se analizaron en distintos estudios bajo 

condiciones de laboratorio controladas y, si bien los resultados de tales análisis in~vitro no 

siempre pueden aplicarse al 100% a la aplicación clinica del material, lo cierto es que 

supone un importante indicio de la pertinencia clínica del material. En estos análisis 

in-vitro ,IPS Erapress 2 puede compararse también con otras cerámicas dentales, en las 

que ya se cuenta con experiencia clínica para un campo de indicaciones comparable. 

Cap. Tftt de propiedades Resultados Observaciones 
fisicas 

1 4.2 ResiSlcncia a la flex.iÓn 350 - 430 MPa Depende del método del test y de , 
lISO 6872) la fabricación del cuerpo de 

prueba 

4.3 ResistenCia a la rotura de Unos 800 N superior a Dieor y Oplec; 
puentes de tres piezas Unos 1600 N comparable a In-Ceram 

4.4 Dureza de rorura K1c 3.2 MPa mO s Una de las K1c más altas para 
ccrimicas sin metal 

4.5 Solubilidad « 100 Il& I cml Solubilidad insignificante 
liSO 6872) 

4.6 Abrasión Escasa abrasión Comportamiento abrasivo 

i de la cerámica y similar al lPS Empress 
del antagonista convencional 

I 4.7 Resistencia a la forma- 2.5 MPa mO' superior a lPS Empress 
, clón de fisuras K1c 

I 
(Nonna DIN proyecto 
51109) 

4.8 Modulo de elasticidad 96 GP. superior a IPS Empress 
(DIN-ENV 843-2) 

, 
4.9 Resistencia a la rotura 

i 
(ver gráficó) comparable a In-Ceram 

después de carga continua 
.. ... --
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4.2 RESISTENCIA A LA FLEXIÓN. 

La resistencia a la flexión biaxial de 10 cuerpos de prueba de Empress 2 

comparada con otras cerámicas sin apoyo metálico y otros materiales de referencia. 
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siendo 

CONCLUSIÓN: La elevada resistencia a la torsión de 433 N Imm' que se midió para 

Empress 2 es excelente comparada con otros materiales cerámicos de estructuras. 
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4.2 RESISTENCIA A LA FLEXIÓN. 

La resistencia a la flexión biaxial de 10 cuerpos de prueba de Empress 2 . siendo 

comparada con otras cerámicas sin apoyo metálico y otros materiale:; de referencia. 
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CONCLUSiÓN: La elevada resistencia a la torsión de 433 N /mm' que se midió para 

Empress 2 es excelente comparada con otros materiales cerámicos de estructuras. 
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4.2 RESISTENCIA A LA FLEXIÓN. 

La resistencia a la flexión biaxial de 10 cuerpos de prueba de Empress 2 . siendo 

comparada con otras cerámicas sin apoyo metálico y otros material~s de referencia. 
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CONCLUSIÓN: La elevada resistencia a la torsión de 433 N Imm' que se midió para 

Empress 2 es excelente comparada con otros materiales cerámicos de estructuras. 
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4.3 RESISTENCIA A LA ROTUR-\. 

1.1 Resistencia a la rotura de puentes posler;ores de tres piezas. 

En este análisis se determinó la resistencia a la rotura de puentes posteriores de tres piezas 

de distintos materiales cerámicos sin apoyo metálico. Para ello, dichos puentes se fijaron 

con cemento de fosfato sobre muñones metálicos. A los muftones metálicos se les pusieron 

aros de goma siendo colocados en un recipiente de plástico. Con ello se obtiene una mayor 

movilidad de los puentes que la que requiere la cavidad bucal, lo cual conlleva el que la 

prueba a la resistencia a la rotura sea mas estricta. A las dos horas de fijación se determina 

la carga de rotura en la máquina de test universal. La carga se practico sobre el póntico con 

un avance de 1 mm !min. 
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CONCLUSIONES: Los puentes posteriores de Empress 2 obtuvieron una buena 

resistencia a la rotura, también si se compara a otros sistemas de cerámica sin metal. 
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1.2 Carga de rotura de puentes eSIandari:ados. 

En este estudio se detennino la resistencia a la rotura de 40 puentes estandarizados 

(sustituidos de un primer molar del maxilar inferior) tras haberlos sometido a 

almacenamiento en agua y ciclos térmicos. La carga ~ practicó en el póntico con un ángulo 

de 90 o • Los puentes se fijaron en muñones rígidos. 
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CONCLUSIONES: No se registro ninguna diferencia significativa entre la carga de rotura 

de los puentes IPS Empress e In·Ceram. Los resultados son prometedores. Todo parece 

indicar que IPS Empress 2 supone una excelente alternativa al sistema In·Cerarn para la 

realización de puentes de tres piezas. 
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4.4 DUREZA DE ROTURA. 

En este estudio se analizó la dureza de rotura de distintas cerámicas sin apoyo metálico así 

como de algunos materiales de referencia. 
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CONCLUSIONES: Estos valores de medición confinnan la excelente resistencia a la 

rotura de los puentes de la nueva cerámica inyectada_ 
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4.5 ABRASIÓN. 

Para el estudio se utilizó una copia de la máquina para test de abrasión. Para detenninar la 

abrasión propia se utilizó como antagonista una rueda de acero especial perfilada y un 

abrasivo suave ( papilla abrasiva de mijo ) . También se controló el comportamiento 

abrasivo de oro, amalgama y composites , que servirían como material de referencia. 
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CONCLUSIONES: En el test de abrasión, la abrasión sufiida por la cerámica es menos 

fuerte que la sufiida por el oro, la amalgama o los composites . 
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4.6 RESISTENCIA A LA FORMACIÓN DE FISURAS. 

Fue detenninada con la prueba de flexión en el sillar con entalladura. 
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CONCLUSIONES: Los resultados muestran que la resistencia a la formación de fisuras de 

Empress 2 es dos veces mas alta que la del Empress anterior. Esto significa un 

mejoramiento mecánico significativo de la resistencia a corto plazo .' 
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4.7 MODULO DE ELASTICIDAD. 

Fue determinado por un método de frecuencia de resonancia. 
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CONCLUSIONES: El módulo de elasticidad de Empress 2 es mas alto que el del Empress 

anterior. Esto quiere decir que un alto módulo de elasticidad da estabilidad a las 

restauraciones, lo cual tiene gran importancia durante la masticación. 
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4.8 RESISTENCIA A LA ROTURA DESPUÉS DE CARGA CONTINUA. 

Se ha medido la influencia de carga térmica y mecánica cambiante sobre la resistencia a la 

rotura de puentes de tres piezas con una pieza intermedia hasta el segundo premolar. 
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CONCLUSIONES: La resistencia a la rotura de puentes con una pieza intermedia hasta el 

segundo premolar se ve reducida por esta prueba de fatiga. Detenninante es que las 

resistencias de rotura de los materiales esté por debajo de las fuerzas masticatorias 

existentes en la cavidad bucal. las cuales están descritas en la literatura con aprox . 300 N 

para el sector posterior. Incluso después de 106 ciclos de carga, la resistencia a la rotura 

media de Empress 2 aún es de 700 N . 
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