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RESUMEN 

En años recientes nuevos alginatos como son: los Plus y Mejorados de los cuales 

según información extranjera pueden ser utilizados cotidianamente en la preparación de 

cavidades para incrustaciones y puentes cortos para prótesis fija. Pero, el principal 

problema al que se enfrenta el Cirujano Dentista en clínica es; mantener la estabilidad 

dimensional de los alginatos. Por lo que una vez obtenida la impresión se sugiere no 

demorar el vaciado debido, a la contracción o expansión por pérdida o ganancia de agua 

(sinéresis y/o ambibisis) el tiempo, temperatura y humedad también son factores que 

alteran la estabilidad dimensional de los alginatos. Los materiales de impresión y yesos 

utilizados en esta investigación fueron manipulados de acuerdo a las instrucciones del 

fabricante. 

Los especímenes en yeso tipo IV obtenidos para esta investigación estuvo conformado por 

516 muestras divididos en 3 grupos (grupo experimental, grupo comparativo y grupo de 

control) para ello fue necesario hacer uso de un hacedor de muestras como lo refiere la 

especificación No. 18 de la ADA y las pruebas obtenidas directamente de la cavidad oral 

del paciente se requirió de un biteplano. 

En esta investigación logramos mantener la estabilidad dimensional de los hidrocoloides 

irreversibles (alginatos). Por lo que, sugerimos colocar las impresiones en un humidificador 

(95± 5% humedad, 21± 1° C temperatura) tal, como lo menciona la norma No. 18 (ADA) 

en condiciones para compatibilidad con yesos tipo IV. Además de, obtener mejoras con 

relación a la reproducción de detalle y compatibilidad de los alginatos con yesos tipo IV. 

Por consiguiente tenemos como alternativa que, hacer uso de un humidificador en la 

práctica odontológíca reduce la alteración de la estabilidad dimensional. 
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INTRODUCCIÓN 

En la práctica odontológica los hidrocoloides irreversibles (alginatos) son empleados 

comunmente como material de impresión en la obtención de registros, mediante la 

reproducción en la forma y relación de los tejidos bucales; para diagnósticos y tratamientos 

en la fabrícación de prótesis. En años recientes, nuevos hidrocoloides irreversibles han sido 

introducidos al mercado, los cuales de acuerdo a los fabricantes, han sido diseñados para 

coronas y puentes. Las impresiones con alginatos para ser óptimas en trabajos protéticos 

deberán ser de alta calidad, y producir en el molde surcos y muescas de hasta 20µm, este es 

el criterio actual de los estándares. (Estándar de 1992, además la superficie del molde de 

trabajo debe ser uniforme, lisa y sin defectos) (1). Sin embargo, los principales problemas a 

los que se enfrenta el Cirujano Dentista en clínica es; mantener la estabilidad dimensional 

del hidrocoloide irreversible y evitar su desgarre al retirar la impresión. Una vez obtenida la 

impresión se sugiere no demorar el vaciado de acuerdo a las instrucciones del fabricante. 

De está manera tenemos como resultado la obtención de un modelo aceptable que nos 

pcrnuta realizar nuestros objetivos. En esta investigación se pretende mantener la 

estabilidad dimensional de las impresiones con alginatos mejorados de uso dental en 

condiciones de humedad recomendadas mediante el uso del humidificador (95±5% de 

humedad, a 21 ± 1 ºC de temperatura) y comprobar esta, así como la fidelidad de detalle y 

compatibilidad con los yesos tipo IV. Comparándolo con una silicona por condensación. 

Para llevar a cabo este estudio se tomaron impresiones, en molde de acuerdo a lo 

establecido en la nonna No. 18 (ADA) (American Dental Association) Asociación Dental 

Americana para alginatos dentales y en molde bucal, las observaciones se hicieron primero 

con objetivo ocular y después fueron comparadas en el microscopio. Para detenninar 

estabilidad dimensional y estructura de superficie en yesos tipo IV. 
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4. MARCO TEÓRICO 

4.1 HJSTORJA DE LOS MA TERJALES PARA IMPRESIÓN 

Es importante mencionar cuáles son los materiales de impresión que han sido de gran 

utilidad en la práctica odontológica en sus diferentes etapas. Los materiales de impresión 

pueden ser~ de acuerdo al estado físico que guardan al ser retirados de la cavidad oral en: 

• Rígidos: yesos, modelinas, ceras y pastas zinquenólicas. 

• Elásticos: hidrocoloides de agar, hidrocoloides de alginatos, mercaptanos, siliconas: 

por adición y por condensación y poliéteres. (2) (3) 

A fines de 1700 y principios de 1800 la cera de abeja fue empleada como material de 

impresión, pero su principal desventaja era la distorsión que sufría al retirarla. Durming en 

1843, describe el yeso como material idóneo para toma de impresiones ( 4) y con este 

mismo fin en 1844 se desarrollo el uso de la modelina, también llamada compuesto 

plástico. Estos dos materiales no fueron desplazados hasta el advenimiento de los 

hidrocoloides de agar en la mitad de la década de 1920 (5) al mismo tiempo que se 

introducía este hidrocoloide, se comenzaba a utilizar el compuesto a base de óxido de zinc 

y eugcnol para la toma de impresión de prótesis completas, aunque el uso de este material 

de impresión dental es limitado, Sin embargo tiene uso en otras aplicaciones dentales de 

relevancia (5) los materiales de alginatos para impresiones se desarrollaron durante la 

Segunda Guerra Mundial cuando se interrumpió la exportación de agar y es, hasta 

mediados del presente siglo que aparecen los primeros materiales elásticos. El alginato se 

desarrolló en 1930 proviene de una sustancia mucosa peculiar que producían las algas 

marinas y se denominó algina ( 4) desde ese momento se centró el interés en materiales de 

tipo irreversible para impresiones, y es a partir de 1950 que se comienzan a utilizar los 

polímeros a base de mercaptano denominados hules de polisulfuro (5) más adelante con el 

desarrollo de materiales a base de sílicón conocidos como polivinílsiloxano los cuales se 

mtrodujeron en la práctica odontológica en 1955. Se da un gran paso en cuanto a materiales 

de impresión y técnicas odontológicas ( 4) 
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Otra clase de material elastomerico para impresiones, fue presentado en Alemania a fines 

de la década de los sesentas es un polímero a base de poliéter, el cual tiene una adecuada 

estabilidad dimensional; a diferencia de los hidrocoloides y el hule de polisulfuro (7) la 

exaclitud y estabilidad dimensional de los materiales de impresión elastoméricos ha sido 

sujeta de numerosas investigaciones. Los factores que con frecuencia afectan el cambio 

dimensional de la impresión son; la contracción por la polimerizació~ la contracción 

térmica y la contracción debida a la pérdida de subproductos volátiles (8) 
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4.2 HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES 

Son materiales para impresión basados en el ácido algínico que se obtiene de las algas 

marinas. Químicamente se acepta que el hidrocoloide irreversible es un polímero lineal con 

numerosos grupos de ácido carboxílico, al que se nombró ácido anhídrido-P-d­

manurónico (también conocido como ácido algínico) (6) 

OH OH 

c~o H H e ~o 

c--o c--c e --o 

H/1 
1 H 

e 

""' / o 

C--C 
1 1 
H H 

Química. El ácido algínico y la mayor parte de las sales inorgánicas son insolubles en 

agua, pero las sales obtenidas con sodio, potasio y amonio son solubles en agua. El sodio, 

el potasio y el alginato de trietanolamína se usan en los materiales para impresiones 

dentales. Al mezclarse con agua, los alginatos solubles forman un sol similar al sol del agar. 

Todas las dispersiones coloidales se determinan soles, sin importar el tipo de fase de 

dispersión. 

4.2.2 Transformación de sol en gel Si la concentración de fase dispersa en el hidrocoloide 

es suficiente. el sol puede cambiar a un material semisólido conocido como gel. En el 

estado de gel. la fase dispersa se aglomera, formando cadenas o fibrillas llamadas micelas. 

Los soles son bastante viscosos, incluso en concentraciones bajas, pero los alginatos 
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solubles forman soles con rapidez si el alginato y el agua se mezclan bien. El peso 

molecular de los compuestos de alginato varia mucho, según sea el proceso de fabricación, 

cuanto mayor sea el peso molecular, más viscoso será el sol. El dentista prepara el sol de 

a/gínato de viscosidad adecuada y lo lleva a la boca en un portaimpresiones, la gelación se 

produce por reacción química en la boca y a continuación se retira el portaimpresión. 

l-by varios métodos para generar este cambio químico, pero es más sencillo y mejor hacer 

reaccionar el alginato soluble con sulfato de calcio para producir alginato de calcio como 

gel en la práctica. Esa reacción debe tener lugar en la boca; por ello, es preciso retardarla 

mientras el material se mezcla con el agua, se coloca en el portaimpresiónes y se lleva a la 

cavidad bucal. 

4.2.3 Proceso de ge/ación. El sulfato de calcio es un excelente compuesto para la 

producción de un alginato de calcio insoluble cuando reacciona con alginato de sodio o 

potasio en solución acuosa. La producción de alginato de calcio se retarda por la adición de 

una tercera sal soluble a la solución con la cual reaccionará el sulfato de calcio con mayor 

afinidad que con el alginato de sodio para formar una sal de calcio insoluble así, la reacción 

entre el sulfato de calcio y el alginato soluble es inhibida mientras queda algo de esa sal. La 

sal incorporada es un retardador, es posible usar varias sales solubles como: fosfato de 

sodio o potasio. oxalato o carbonato, fosfato trisódico, tripolifosfato de sodio y pirofosfato 

tetrasódico. Los dos últimos son los de uso más frecuente en la actualidad. El sulfato de 

calcio o cualquier otro producto químico usado para producir el gel, lleva el nombre de 

reactivo. Si por eJemplo se mezclan cantidades adecuadas de sulfato de calcio, alginato de 

potasio y fosfato trisódico con agua una vez que se disuelven en parte o todo, habrá la 

siguiente reacción. 

2NaJP04 + 3CaS04 __. CaJ (P04)2 + 3NaiS04 

Cuando el suministro de fosfato trisódico se ha acabado, los iones de calcio empiezan a 

reaccionar con el alginato de potasio para producir alginato de calcio, como sigue: 

KlnAlg+n CaS04 --. n K2S04 + CanAlg 

12 



4 2.4 Composición. Las proporciones exactas de cada producto químico varían según la 

materia prima en particular. 

Componente 

Alginato de potasio 

Sulfato de calcio 

Oxido de cinc 

Fluoruro de titanio potásico 

Tierra de diatomeas 

Fosfato de sodio 

Función 

Alginato soluble 

Reactivo 

Partículas de relleno 

Acelerador 

Partículas de relleno 

Retardador 

Porcentaje en peso 

15 

16 

4 

3 

60 

2 

La finalídad de la tierra de diatomeas es funcionar como relleno. El relleno agregado en 

cantidades adecuadas, aumenta la resistencia y rigidez del gel de alginato, confiere textura 

lisa y evita que la superficie de un gel firme sea pegajosa. Así mismo, favorece la 

formación del sol al dispersar las partículas de polvo de alginato en el agua. Sin el relleno el 

gel carece de finneza y presenta una superficie pegajosa cubierta de exudado, que proviene 

de la sinéresis. El óxido de cínc también actúa como relleno y ejerce cierta influencia en las 

propiedades físicas y el tiempo de endurecimiento o fijación del gel. 

Como reactívo sírve cualquier tipo de sulfato de calcio, por lo común se usa la forma 

dihidrato, pero en ciertas circunstancias se considera que el hemihidrato aumenta la vida 

útil del polvo y proporciona estabilidad dimensional más satisfactoria al gel. Los fluoruros 

como el potasio y titanio, se agregan para que la superficie del modelo de yeso sea dura y 

compacta. En concentraciones adecuadas, tos fluoruros son aceleradores del fraguado del 

yeso. 

4 2.5 Vida útil Los materiales para impresión de alginato se deterioran rápidamente a 

temperaturas elevadas. Por lo que los materiales almacenados un mes a 65ºC (149ºF) no 

sirven para uso odontológico, debido a que no gelifican, o lo hacen demasiado rápido. 

incluso a 54ºC (l 29ºF), hay manifestaciones de deterioro debido a la despolimerizacíón del 

alginato (6) por lo que se sugiere no guardar el material más de un año en reserva del 
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consultorio dental. El alginato para impresiones viene en paquetes individuales sellados. 

Son preferibles los paquetes individuales porque hay menor probabilidad de contaminación 

durante el almacenamiento. Es importante pesar el polvo y no simplemente medir su 

volumen en cucharadas. corno lo indican muchos fabricantes. No obstante, salvo que se 

utilice un método incorrecto para medir el polvo en cucharadas. no es dificil que la 

variación en peso sea mayor en algunos decigramos. Si no se tiene suficiente cuidado en 

seguir las indicaciones del fabricante, las características de manipulación de la mezcla de 

alginato resultarán modificadas (6) si se sacude el polvo en el recipiente antes de medirlo, 

es importante no respirarlo al levantar la tapa. La exactitud de la superficie implica la 

duplicación del detalle y depende de la relación superficial entre el material para impresión 

y el material del modelo, la especificación de la ADA sobre los materiales hidrocoloides 

para impresión, (9) requieren de una prueba de reproducción de superficie. El yeso J'X>f si 

mismo es capaz de reproducir la línea de SOµm ( 1 O) así mismo, algunas veces, la superficie 

del modelo de yeso puede ser inferior al de la superficie obtenida con el tipo reversible. La 

reproducción de detalle de la superficie también puede variar dependiendo de la 

combinación del material para impresión yeso-piedra que se emplee. Algunas 

combínaciones son más compatibles que otras esta fué una de las razones principales por 

las cuales los materiales para impresión a base de alginato no se recomendaban para 

prótesis fija. Para este tipo de restauraciones se requiere de una reproducción fiel y exacta 

de fa superficie tal como la que brindan los polisulfuros, los poliéteres y las siliconas por 

condensación y siliconas por adición (7) 

4.2.6 CLASIFICACIÓN 

En la especificación No. \ & adoptada por el consejo de la Asociación Dental Americana 

hasta antes de 1992 ( 11) definía 2 tipos de alginato de acuerdo al tiempo de gelificado. 

Tipo 1 Rápido, que gehfica en I o 2 minutos desde 

el comienzo de la mezcla. 

Tipo Il Normal, que gelifica en 2 o 4.5 minutos 

desde el comienzo de la mezcla. 
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Pero a partir de I 992 en la revisión de la misma por el consejo (9) el tiempo de gelificado 

ya no se engloba en los dos tipos antes mencionados. Actualmente se deja al fabricante que 

indique el tiempo de gelificado de su producto y este debe ser comprobado con una 

aproximación de ± 15 segundos. Actualmente en el mercado encontramos alginatos con 

información acerca del tipo y tiempo de gelificado. 

4.2. 7 Manipulación. Para la manipulación de este material se requiere de una espátula con 

punta de acero inoxidable y una taza de hule; se procede a espatular con un vigoroso 

movimiento en forma de 8, untando o golpeando la mezcla contra las paredes de la taza con 

rotación intermitente (180 grados) de la espátula para eliminar burbujas de aire, y promover 

una completa disolución. El tiempo de mezclado de 45 segundos a un minuto en general es 

suficiente, dependiendo del tipo de alginato (6) una vez obtenida la mezcla se transporta al 

portaimpresión y posteriormente a la boca, cuando ya ha gelificado se retira de la boca y el 

modelo negativo se podrá vaciar en forma habitual. 

4.2.8 Estabilidad dimensional. Los geles se someten invariablemente a cambios de 

dimensión por sinéresis, evaporación e imbibición. Una vez que las impresiones se quitan 

de la boca y se exponen al aire a temperatura ambiente, ocurre cierto encogimiento que se 

relaciona con la sinérisis y la evaporación. A la inversa si la impresión se sumerge en agua, 

habrá hinchamiento como resultado de la imbibición. Se ha mencionado que si el Cirujano 

Dentista demora el vaciado del yeso sobre la impresión a partir del tiempo indicado por el 

fabricante, debiera enjuagarse la impresión con agua de la llave y envolverse en una toalla 

de papel, saturada con agua, y colocarse en una bolsa cerrada en la cual se puede crear 

100% de humedad ambiental. La bolsa puede ser de plástico y debe mantenerse cerrada 

hasta el momento de vaciar el molde (6) esto se menciona más no es lo recomendable. Por 

lo que siempre debe de hacerse el vaciado en el tiempo indicado por los fabricantes, que no 

debe ser más de 15 minutos o bien mantener las impresiones dentro de un humidificador ( 

95± 5% humedad. 21± !º C temperatura) (6) 
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4.2.9 USO DE LOS HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES 

Para la obtención de modelos de estudio. 

Para la obtención de modelos de relaciones antagonistas. 

Para la obtención de modelos sobre los cuales se elaboran prótesis removibles. 

Para la obtención de modelos en la fabricación de aparatos de ortodoncia. 

Algunos casos para la obtención de modelos de trabajo en la fabricación de aparatología 

fija. En años recientes, nuevos hidrocoloides irreversibles han sido introducidos al 

mercado, los cuales de acuerdo a los fabricantes son diseñados para coronas y puentes. 

Odman PA, Jemt TM mostraron que los hidrocoloides irreversibles pueden ser usados 

con resultados clínicamente satisfactorios tomando impresiones a prótesis medidas ( 12) 
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S. ELASTÓMEROS NO ACUOSOS: SILICONAS POR CONDENSACIÓN. 

Los materiales elastómeros no acuosos son los más indicados para uso en prótesis fija ya 

que éstos. luego de una reacción quúnica se vuelven elásticos (13) 

Los materiales de impresión de silicona por condensación son idealmente más elásticos que 

los polisulfuros Muestran mínima deformación permanente y se recuperan rápidamente 

cuando se distienden. 

5.1.1 Química. El polímero consiste en o. - ro hidroxi-polidimetil siloxano terminado. La 

polimerización de condensación de este material implica una reacción con silicatos 

alquilicos trifuncionales y tetrafuncionales, comúnmente ortosílicato tetraetílico en 

presencia de octoato estañoso (Sn[C7HI5COO]2). Estas reacciones se efectúan a 

temperatura ambiente; por lo tanto, los materíales a menudo se llaman siliconas por 

Vulcanización a Temperatura Ambiente (VTA). 
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La formación del elastómero ocurre a través de enlace cruzado entre los grupos terminales 

de los polímeros de silicona y el silicato alquilo para formar una red tridimensional. 
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El alcohol etílico es un subproducto de la reacción de fraguado por condensación. 

Ocasionando la pérdida rápida de estabilidad (2) ( 14) 
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• 
5.1.2. Reacción de polimerización Durante la polimerización, el cambio dimensional de 

las siliconas por condensación es mayor que el de las siliconas por adición, ya que la 

primera produce un subproducto, que es el alcohol etílico y el segundo no tiene 

subproducto a pesar de eliminar hidrógeno ( 6) 

La especificación No. 19 de la Asociación Dental Americana (ADA) (15) para los 

materiales de impresión clastoméricos no acuosos los clasifica por su viscosidad en: muy 

alta. mediana y baja. De acuerdo a su dcfonnación permanente, fluidez y cambio 

dimensional a las 24 horas. En tipo!, 11 y lll (7) 

L~standariza el máximo cambio dimensional después de un mínimo de 24 horas para: 

TIPO 1: 0.50 % 

TIPO 11· 1.00% 

TIPO 111: 0.50 % 

5. 1.3 Estabilidad dimensional. La extraordinaria estabilidad dimensional que este material 

presenta ha sido causa de numerosos estudios, siendo la mayoría de estos comparativos, en 

donde se expone esta característica a diversas variables, como son: la esterilización (16), 

desinfección (17, 18, 19,20,21) técnica de impresión (22,23,24,25) manejo del material 

( 14,22,23.26), y el uso de sustancias que retardan la polimerización (27) la reproducción de 

detalle es muy buena, las siliconas por condensación son muy hidrofóbicas, por lo que la 

existencia de un campo de trabajo completamente seco es esencial. 

La pérdida de alcohol de las siliconas por condensación (contracción). exposición por 

periodos prolongados al agua y recuperación dimensional incompleta afectan la estabilidad 

dimensional de este material {l 5) 

5. /.4 Propiedades mecánicas. Con respecto a la recuperación elástica de las siliconas, se 

informa de un valor promedio de 99.5 %. 

Las siliconas por condensación son polímeros sintéticos cuya estructura química básica 

mcluye átomos alternantes de silicón y oxigeno que dan como resultado polisiloxanos (27) 
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5.1.5 Composición. Los materiales de impresión de silicona por condensación son 

abastecidos como una pasta de base y un líquido de baja viscosidad o pasta catalizadora. 

Debido a que el polímero de silicona es un líquido coloidal de sílice o de óxidos metálicos 

d~ tamaño pequeño, se agregan como relleno para formar una pasta. El tamaño de las 

partículas debe estar en el límite óptimo de 5 a IO µm. 

Se ha desarrollado un material de alta viscosidad, comú.nmente conocido como "masilla", 

para vencer la gran contracción de polimeriz.ación de los materiales de impresión de 

silicona. Estas masillas están altamente empastadas, por lo que hay menos polímero 

presente; de aquí que haya menos contracción de polimerización. Los materiales de pasta 

de silicona por condensación y la masilla pueden hacerse en una variedad de colores. Los 

comunes son rosa pastel, azul, verde y púrpura. Cada fabricante abastece el material en 

diferentes colores que corresponden a la viscosidad. Para producir los colores se usan 

diversos tipos de tinciones o pigmentos orgánicos. 

5.1.6 Manipulación. Las siliconas por condensación se abastecen como una pasta base y 

un líquido cataliz.ador o reactivo. Se exprime del tubo una tira de la base y se coloca en una 

loseta graduada para mezcla. Entonces se agrega una gota ~el catalizador por cada unidad 

de longitud de la base. Estos materiales tienen alguna dificultad para mezclarse por la 

disparidad en la viscosidad de ambos componentes. Sin embargo. la diferencia de color de 

los dos componentes proporciona una clave visual para saber si la mezcla se ha 

completado; por ejemplo, una mezcla homogénea tiene color uniforme. 

El material de la masilla viene empacada en un tarro en vez de un tubo, y también se 

proporciona una cucharilla graduada. Las instrucciones del fabricante indican el número de 

gotas necesarias de acelerador por cada cucharilla. Nuevamente, la producción de material 

bien mezclado no es fácil cuando se mezclan masilla y liquido oleoso, por lo que algunos 

fabricantes han formulado un sistema de doble masilla. La mejor técnica de mezclado es 

amas.ar el material con la punta de los dedos hasta obtener un color uniforme, durante 30 

segundos aproximadamente. Es importante conocer que el sulfuro inhibe la reacción de 

fraguado de estas siliconas. Este compuesto está presente en el látex que se utiliza para la 

fabricación de guantes y también en el polvo que se incorpora en el interior de los mismos. 

(6) la temperatura tiene mfluencia significativa sobre la velocidad de curado de los 

materiales de impresión de silicona por condensación. El material frío o mezclado sobre 
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una loseta fría disminuye la velocidad de reacción. Alterar la proporción base catalizador es 

otro método eficaz y práctico de modificar la velocidad de curado de estos materiales de 

impresión. 

5. J. 7 Almacenamiento v conservación. El tiempo de vida útil viene indicado en el envase 

a partir de la fecha de fabricación. El bote y los tubos de presentación deben ser cerrados 

perfectamente después de su uso. Y deberán ser conservados a una temperatura según 

indicada por el fabricante en un promedio de 18 a 25ºC y a una humedad relativa de 40 a 

60%. 
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6. YESOS DENTALES 

En el campo de la odontología los yesos tienen aplicaciones numerosas y diversas, 

u1ifüándose tanto en la clínica como el laboratorio de prótesis. 

El yeso fue el primer material utili?.ado para tomar impresiones de los dientes y estructuras 

anexas, pero actualmente su uso para este fin a quedado limitado. El yeso es un míneral 

extraído de las minas de varias partes del mundo. También es un subproducto de algunos 

procesos químicos. Químicamente, el yeso que se utiliza con propósitos odontológicos es 

un dihídrato de sulfato de calcio prácticamente puro (CaSO4•2H2O). 

Cuando el yeso se mezcla con sílice se conoce como revestimiento dental. Tal 

revestímiento se usa en moldes para colar la restauraciones dentales con los metales 

fundidos. 

6././ Producción de hemihidrato de sulfato de calcio. Estos materíales son resultado de la 

calcinación del dihidrato de sulfato de calcio, o yeso. El yeso comercial se obtiene por 

pulverización a temperaturas de 110 a 120ºC para eliminar parte del agua de la 

cristalización. Esto corresponde al primer paso de la reacción I) como la temperatura se 

eleva aún más. el agua que queda de la cristalización se elimina formándose así los 

productos indicados. 

Reacción l) 

l 10 - l30ºC 

CaSO4• 2H2O-----t1i-

Yeso 

(dihidrato de 

sulfato de calcio) 

l30-200ºC 

CaSO4• 112H2O -----lli-

Yeso o yeso de 

parís (hemihidrato 

de sulfato de calcio) 

CaSO4 

Anhidrito 

hexagonal 

200-1 O00ºC 

CaSO4 

Anhidrita 

ortorrómbico 

El componente principal del yeso de París y del yeso piedra es el hemihidrato de sulfato de 

calcio (CaSO4)2• H2O (o CaSO4•1/2H2O). Dependiendo del método de calcinación. se 

puede obtener diferentes formas de hemihidratos. Estas formas se refieren como a­

hcmihidrato o 13- hemihidrato. 
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Para obtener el hemihidrato existen diferentes procedimientos. El producto de estos 

procesos es el principal constituyente de las piedras dentales que sirven para hacer los 

modelos. Cuando el a- hemihidrato se mezcla con agua. la reacción I es reversible. y el 

producto obtenido es mucho más duro y resistente que el resultado del P-hemihidrato. La 

principal razón de esta diferencia es que cuando se mezcla, el a-hemihidrato requiere 

menos agua que el J3-hemihidrato. El P-hemihidrato requiere más agua para hacer flotar 

sus partículas de polvo cuando va a ser mezclado porque los cristales son irregulares en 

forma y más porosa en carácter. 

6.1.2 Fraguado de productos de yeso. En la reacción I ya mencionada anteriormente se 

dcscribio la secuencia de calcinación del hidrato de sulfato de calcio para formar 

hcmihidrato de sulfato de calcio. el material inicial usado para la producción de modelos de 

yeso. yesos de revestimiento y yesos para impresión. 

Reacción 2) 

Esta reacción puede ser reversible, como sigue: 

(CaSO,)2 •1hH1O + 3H10 ___ _._ 2 CaSO,•2H1O + Calor 

Por supuesto, el producto de la reacción es yeso y la liberación de calor en la reacción 

exotérmica es equivalente al calor usado originalmente en la calcinación. Los productos 

formados durante la calcinación reaccionan con el agua produciendo diferente tipo de yeso. 

Por ejemplo, la anhidrita hexagonal reacciona rápidamente, en tanto que la reacción puede 

requerir horas cuando la anhidrita ortorrómbica se mezcla con agua. Esto es causado por el 

hecho de que la anhidrita ortorrómbica tiene una red cristalina más densa y estable. 

6.1.3 Reacción de fraguado. El hemihidrato es cuatro veces más soluble en agua que el 

dihi<lrato a la temperatura ambiente (20ºC). Por lo tanto, la reacción de fraguado puede 

entenderse como sigue: 

1.- Cuando el hemihidrato se mezcla con agua, se forma una suspensión líquida y 

manejable. 

2.- El hemihidrato se disuelve hasta fomw una solución saturada. 
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3.- Esta solución de hemihidrato saturada se sobresatura con el dihidrato, por lo que este 

último se precipita. 

4.- A medida que se precipita el díhidrato, la solución no se satura más con el hemihidrato, 

por lo que continúa disolviéndose. El procedimiento continúa y se produce una solución 

de hemihidrato y ocurre la precipitación del dihidrato en fonna de cristales o hay 

crecimiento adicional de los ya presentes. 

Los productos de yeso que se usan en odontología incluyen datos de algunos productos en 

el mercado que cumplen la especificación No. 25 de la (ADA) (10) para yesos dentales y 

los valores de resistencia representan la resistencia a la humedad en una hora. Los valores 

de resistencia aumentan conforme las muestras se van secando y pueden duplicarse en una 

semana. Conforme la cantidad de yeso se incrementa durante el periodo de fraguado, la 

masa se engruesa por la formación de crístales como agujas. 

6. 1.4 Tiempo de fraguado. El polvo se mezcla con agua y el tiempo que transcurre desde el 

principio de la mezcla hasta que el material endurece se conoce como tiempo de fraguado. 

6.1.5 Prueba de la pérdida de brilllo para fraguado final Al continuar la reacción, el 

exceso de agua sube en la formación del dihidrato, de manera que la mezcla pierde su brillo 

(Pl3). 

6. 1.6 Control del tiempo de fraguado. En teoría, hay al menos 3 métodos de control que 

pueden efectuarse. 

1 - La solubilidad del hemihidrato puede ser aumentada o disminuida. Por ejemplo, si la 

solubilidad del hemihidrato se aumenta, la sobresaturación del sulfato de calcio es mayor. 

La velocidad de depósito de cristales también aumenta. 

2.- El número de núcleos de cristalización puede aumentar o disminuir. Cuanto mayor sea 

el número de núcleos de cristalización, mayor será la velocidad de fonnación de los 

cristales de yeso y el rápido endurecimiento de la masa, lo que puede ocurrir por 

entrecruzamiento de los cristales. 

3.- Si la velocidad de crecimiento de cristales puede aumentar o disminuir, el tiempo de 

fraguado puede ser acelerado o retardado, respectivamente. 
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En la práctica, estos métodos se han íncorporado en los productos comerciales disponibles. 

Por lo tanto, el operador puede variar el tiempo de fraguado al modíficar la proporción de 

Agua-Polvo y el tiempo de mezclado. 

6. J. 7 Expansión de [raguado. Independiente del tipo de yeso que se emplee, puede 

dc~ubrirse una expansión de la masa durante el cambio del hem1hidrato a dihidrato. 

Dependiendo de la composíción de los productos de yeso, se observa expansión línea! que 

puede estar por debajo de 0.06 a 0.5%. 

Por otro lado, si se comparan los volúmenes equivalentes de un hemihidrato, agua y el 

producto de reacción (dihidrato), el volumen del dihidrato fonnado es menor que el 

volumen equívalente del hemihidrato y agua. Los cálculos son los siguientes: 

3) 

4) 

(CaS04)2• H20 + 3H20 
,,. 

Peso molecular 290.284 54.048 

Densidad (g/cm3) 2.75 0.997 

Volumen equivalente 105.556 54.211 

Volumen total 1 S9.767 

Cambio de volumen"' [ 148.40S - 1 S9. 767 J 
159.767 

2CaS04 • 2H20 

344.332 

2.32 

148.40S 

148.405 

La estructura inmediatamente después del fraguado está compuesta por cristales engranados 

en los cuales hay microporos y poros que contienen el exceso de agua requerido para la 

mezcla. Durante el secado, el exceso de agua se pierde y el espacío vacío aumenta (6) 

25 



6./.8 Clasificación. La A.O.A. los clasifica de la siguiente manera de acuerdo a la 

especificación número 25 para productos de yeso dental. ( 1 O) 

[!IPOI Yeso de impresión Y eso p/impresión 
.. 

ITIPOII Yeso para modelos Yeso p/modelo 
1 

j TIPO III Y eso piedra dental Clase I o coecal 

ITIPOIV Yeso piedra dental de alta Clase 11, densita o yeso piedra 
l 
1 resistencia mejorado. ' 1 

!TIPOV Yeso piedra dental de alta Yeso p/modelos 
1 

1 
l 

resistencia y expansión 

De acuerdo a esta clasificación nos enfocaremos principalmente al yeso tipo IV el cual fue 

utilizado en esta investigación para determinar sus propiedades físicas y comportamiento 

dentro del hurn1dificador. Las partículas de un yeso piedra tipo III y de un yeso tipo IV, son 

<le forma bastante semejante; su principal diferencia es que el yeso piedra tipo IV se 

caracteriza por la presencia de partículas más compactas y más lisas. 

6./.9 Manipulación. El polvo seco se pre-mezclará cuidadosamente agitando el contenedor 

de extremo a extremo si hay espacio suficienle en el contenedor para pennitir que el polvo 

se mueva libremente. Las características de la taza de mezclado deberá ser de hule o 

plástico y libre de rayaduras limpio y de 13cm de diámetro. La hoja de la espátula de 1.9 a 

2.5cm de ancho y de 9 a 13cm de largo, según lo específica la norma No. 25 ADA (JO) es 

importante evitar durante el mezclado del yeso con agua la incorporación de aire, debido a 

que las burbujas de aire que aparecen en el modelo son espacios deformes que restan 

fidelidad a la superficie >' debilitan el modelo. El vibrador automático presta considerable 

ayuda en la elíminación de burbujas de aire durante el mezclado. 

6.1./0 Proporción Agua:Po/vo. A mayor can11dad de agua empleada para la mezcla, menor 

la cantídad de núcleos por unidad de volumen. Consecuentemente, el tiempo de fraguado se 

prolonga. La cantidad de agua y hemihidrato debe medirse en forma exacta por peso. La 

proporción de agua a polvo de hemíhídrato de ordinarios se expresa como la proporción de 

agua: polvo. o como el cociente que se obtiene cuando el peso o (volumen) del agua se 

divide por el peso del polvo. La proporción se abrevia como A:P. La proporción A:P es un 
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factor importante en la determinación de las propiedades físicas y químicas del producto 

final del yeso. Por ejemplo, cuanto mayor sea la proporción A:P, más amplio el tiempo de 

fraguado y más frágil el producto de yeso. 

6.1.11 A-lezclado. Dentro de los límites prácticos. a mayor tiempo y mayor rapidez de 

mezcla más corto el tiempo de fraguado. Algunos cristales de yeso se forman de inmediato 

cuando entran en contacto con el agua. Cuando se inicia la mezcla empieza la formación de 

cristales; los cristales se rompen por el mezclado al espatular y se distribuyen en la mezcla 

como resultado de la formación de mas núcleos de cristalización. Por lo tanto, el tiempo de 

fraguado disminuye. 

6.1.12 Tiempo de mezclado. Es el tiempo que transcurre desde la adición del polvo al agua 

hasta que termina la mezcla mecánica del yeso piedra y el yeso de París de ordinarios se 

completa entre 20 y 30 segundos. La espatulación manual por lo general requiere de un 

minuto para obtener la mezcla suave. 

6././3 Tiempo de traba¡o. Es el tiempo disponible para usar una mezcla plástica, que se 

mantenga con consistencia tal que sea factible su manipulación para realizar una o más 

tareas. Generalmente, el tiempo de trabajo es de 3 minutos y se considera como adecuado. 

6.1.14 Temperatura. Aunque el efecto de la temperatura en el tiempo de fraguado es 

irregular y varia de un yeso o de yeso piedra a otro, pueden ocurrir pequeños cambios, 

entre 0ºC y 50ºC; pero si la temperatura de la mezcla de yeso y agua excede de 50°C, 

ocurre un incremento gradual en el retardo. Conforme la temperatura se acerca a 1 00ºC, no 

tiene lugar la reacción. A mayor temperatura, la reacción 2 se invierte, con tendencia a 

formar cristales de cualquier tipo de yeso intercambiándose a la forma de hemihidrato. 

6. 1.15 Retardadores y aceleradores. Es probable que el método más práctico y efectivo 

para el control del tiempo de fraguado sea adicional ciertos modificadores químicos a la 

mezcla de yeso o de yeso piedra. Si los químicos agregados disminuyen el tiempo de 

fraguado, esta acción se conoce como acelerador, y si aumenta el tiempo de fraguado 

como relurdador. Los retardadores actúan por lo general formando una capa que absorbe el 

hcmihidrato y reduce así la solubilidad, y en los cristales de yeso presentes inhiben su 

crecimiento. 
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7. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

Los hidrocoloídes irreversibles son actualmente los materiales de impresión más utilizados 

en la práctica odontológica. Existen mejoras en sus propiedades y éstas se llevan a cabo de 

acuerdo a la variación de la norma que se hace en 1992, al exigir fidelidad de detalle de 50 

µm y un valor elástico de no menos de 95%. lo que los hace más exactos. Sin embargo los 

principales problemas que presentan estos materiales de impresión son la contracción o 

expansión debida a la pérdida o ganancia de agua (sinéresis o ambibisis); el tiempo, 

temperatura y humedad son factores que también alteran la estabilidad dimensional de los 

alginatos. Por consiguiente es importante que el Cirujano Dentista obtenga modelos de 

estudio aceptables que le permitan conseguir sus objetivos. Actualmente en el mercado 

nacional existen alginatos corno son los Plus y Mejorados, de los cuales según información 

extranjera pueden ser utilizados cotidianamente en la toma de impresiones de cavidades 

para incrustaciones y puentes cortos para prótesis fija. 
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8. JUSTIFICACIÓN 

Con este estudio pretendemos buscar una alternativa que le permita al Cirnjano Dentista en 

la práctica odontológica mantener la estabilidad dimensional de sus impresiones con 

hidrocoloides irreversibles y mejorar la compatibilidad con yesos tipo IV. De acuerdo a 

las condiciones de humedad y temperatura que menciona la norma No. l 8, para la prueba 

de fidelidad y compatibilidad con el yeso al conservar las impresiones en el humidificador 

(95± 5% humedad, 21± lºC) antes de verter el yeso. Tratando de que el uso del 

humidificador en clínica sea de relevancia y se obtengan modelos de estudio, 

incrustaciones, coronas y/o puentes. Con características comparables a las siliconas por 

condensación. 
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9. HIPÓTESIS DE TRABAJO 

Con el uso del humidificador se puede mantener la estabilidad dimensional de las 

impresiones tomadas con hidrocoloides irreversibles y se puede mejorar la reproducción de 

detalle y compatibilidad con yeso tipo IV. 

9.1 HIPOTESIS NULA 

Con el uso del humidificador no se puede mantener la estabilidad dimensional de las 

impresiones tomadas con hidrocoloides irreversibles ni se puede mejorar la reproducción de 

detalle y compatibilidad con yeso tipo IV. 
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10. OBJETIVO GENERAL 

* Determinar la influencia que tiene el humidificador para mantener la estabilidad 

dimensional de los hidrocoloides irreversibles y la obtención de resultados con respecto a la 

reproducción de detalle en comparación con una silicona por condensación, y así 

comprobar cual de los siete alginatos y los cuatro yesos tipo IV empleados en este estudio 

ofrecen mejoras en relación a compatibilidad y reproducción de detalle. Y de esta manera 

establecer si alguno de ellos puede ser empleado como material de impresión en trabajos 

para puentes cortos en prótesis fija, coronas e incrustaciones. 
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1 J. OBJETIVOS ESPECÍFICOS 

• Determinar si la estabilidad dimensional que ofrecen las ímpresiones con hidrocoloides 

irreversibles al mantenerlas en el humidificador es Semejante a la estabilidad 

dimensional que tienen las siliconas por condensación, con el fin de obtener 

impresiones para trabajos como: incrustaciones. coronas y puentes cortos para prótesis 

fip. 

• Comparar cual de los siete alginatos empleados en este estudio mejora la reproducción 

de detalle y estructura de superficie con respecto a los cuatro tipos de yesos tipo IV 

mediante una valoración de objetivo ocular y posteriormente con microscopio de 

medición. 
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12. MATERIALES 

Hacedor de muestras de acero inoxidable y anillo de metal que específica la norma No. 

18 (Alginate Impression Material). Que tiene un diámetro interno de 6cm. Y en la base 

7cm y con una altura de 4cm. 

Vibrador mecánico 

Una báscula electrónica Ohaus Corporation Florham Park, No. 07932, USA 

Losetas de vidrio de 5cm x 5cm 

Una espátula para yeso. 

Una espátula para alginato. 

Una taza de hule para yeso. 

Una taz.a de hule para alginato. 

Talco 

Silicón 

Un pincel para retirar excedente de talco 

Cronómetros. Hanhart Sprint y Cole Parmer 

Una probeta graduada 

Una estufa Hanau engineering Co. lnc. Buffalo N. Y. U.S.A. Curing Unit 

Tennómetro Brannan 76MM 1mm I00ºC para tomar temperatura. 

I O portaimpresiones parciales perforados. 

Cámara humidificadora confeccionada en acrílico. 

Microscópio de medición Leitz Wetzlar Germany 670557,20x 

Paraleliz.ador Leitz Wetzlar Germany. 

Loseta de vidrio de 15cm x 8cm con un grosor de 1.8cm 

Espátula para mezclar hule. 

Objetivo ocular. Stamp Loupe !0x No. 3030. U.S.A. 

Un bíteplano elaborado a base de Cromo-Cobalto. 

Cuaderno 

Lápiz HB 

Crayones 

Paciente sujeto a esta investigación 

)) 



Agua desioniz.ada. 

Alginatos (cuadro No.!, p. 36¡ 

Yesos dentales (cuadro No. 2, p. 38) 

Silicona por condensación (cuadro No. 3, p. 40) 

Grupo de especímenes en yeso tipo IV conformado por 516 muestras en total y dividido 

en tres gruJX)s: 

Grupo experimental: 84 especímenes con loseta y humidíficador 

84 especímenes con portaimpresión y humidificador 

84 especímenes con biteplano y hurnidificador 

Grupo comparativo: 84 especímenes con loseta y sin humidificador 

84 especímenes con portaimpresión y sin hwnidificador 

84 especímenes con biteplano y sin humidificador 

Grupo de control· 12 especímenes con biteplano y sin humidificador 

Laboratorio de materiales dentales de la unidad de división de Estudios de Posgrado de 

Odontología UNAM. 
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FIG. No. I 

FIG. J)EL HACEDOR DE MUESTRAS INDICADO POR LA NORMA No.18(ADA) 
PARA PRUEBAS DE COMPATIBILIDAD Y ESTABILIDAD DIMENSIONAL. 
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FIG. No. 2 

HUMIDJFICADOR 

(95± 5% HUMEDAD Y 21 ± 1º C DE TEMPERATURA) 
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PRODUCTO 

' ' ' 
1 DEGU PRINT TIPO 
t 
[ ll 
t 
1 NOVEL ~· PRINT 

;CYAN TIPO JI 

¡NOVEL PRINT 

' 1 CROMÁTICO TIPO 
J 

i 11 

PHASE PLUS 

CHROMATIC 
1 

!JELTRATE 

l 
¡. 

1::~~DO GAYZ 

TIPO 
1 :n 
L 
; KROl\.fO PAN TIPO 
1 
¡ 1 
1 

12.1 CUADRO NÚM. l 

ALGINATOS 

FABRICANTE LOTE No. 

Degussa, Tokio 113 951018 

Japón 

Dental Continental S.A. 01127804 

de C.V. México 

Dental Continental S.A. 06036016 

de c.v. Zapopan Jal. 

México 

Zhermarck Italia A.599B 

Dental International 9611277 

U.S.A. 

Laboratorios Gayz S.A. 990721 

D.F. México. 

Lascop S.P.A. Made in 0146371470121 

Italy 
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RELACION 

POLVO/AGUA 

7g/16ml 

10g/17m1 

10g/21.25ml 

9g/17.5ml 

7g/19ml 

9g/20ml 

9g/20ml 



FIG. No. 3 

AU;INATOS VALORADOS EN ESTA INVESTIGACIÓN 
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rPRODUCTO 

NEW FUJI ROCK 

TIPOIV 

NIC STONE TIPO 

IV 

SILKY ROCK TIPO 

IV 

VELMIX STONE 

TJPOIV 

1 
l 

12.l.2 CUADRO NÚM. 2 

YESOS TIPO rv 

FABRICANTE LOTE No. 

Manufacturer GC 190141 

America lnc. 737 

West. Chicago 

Illinois 

Manufacturera 085335 

Dental, Continental 

S.A. DE C.V. Jal 

Méx. 

\1/HlP MIX 

Corporation U.S.A. 

KERR 082697 

Manufacturing 

Company U.S.A. 
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iRELACION 

1 POLVO/AGUA 

20g/4ml 

20g/4.4ml 

20g/4 

20g/4.4 



FIG. 4 

YESOS DENTALES VALORADOS EN ESTA INVESTIGACIÓN 
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PRODUCTO 

SILICONA POR 

CONDENSACIÓN 

12.1.3 CUADRO NÚM. 3 

SILICONA POR CONDENSACIÓN 

FABRICANTE LOTE BASE/ 

CATALIZADOR 

PESADO 

3M Dental 2643/94 17.8 gnns/11.1 mi 

Products St. 0.44gnns/0.43ml 

PAULMN. 

U.S.A. 
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BASE/ 

ACTIVADOR 

LIGERO 

9.2gnns/8.6ml 

0.88grms/0.87ml 



FIG. No. 5 

SJLICONA POR CONDENSACIÓN 3M DENTAL 

~,,_ ~. 
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13.MÉTODOS 

Para preparar los especímenes se requirió de un "hacedor de muestras" como lo refiere la 

especificación No. 18 (ADA). El cual consiste en un cilindro de acero inoxidable con un 

anillo del mismo material cuyo diámetro interno es de 30.0mm. El cilindro tiene una 

superficie de prueba de 29.97mm, y 34.0mm de altura. En su superficie circular de prueba 

presenta diferentes líneas con medidas ya establecidas: tres líneas paralelas entre si (x,y,z) 

con 2 5mm de distancia entre cada uno de ellas y dos líneas transversales ( c-d, c'-d') en 

cada extremo del cilindro, formando un ángulo de 90° con las líneas x,y,z. Cuyas líneas 

llenen una profundidad de; x= 50 µm. y= 20 µm z= 75 µm. Entre el ángulo interno de c-d 

y c'-d' existe una distancia de 5.0mm, esta es la distancia que se medirá en las muestras. 

La metodología que se estableció para llevar a cabo este estudio es la siguiente: 

• Para la manipulación de los alginatos y yesos tipo IV se siguieron las instrucciones del 

fabricante. 

• Se colocó el hidrocoloide en el hacedor de muestras y se presionó con una loseta de 

vidrio de 5cm x 5cm (2minutos aproximadamente en su preparación). 

• Se colocó todo en una estufa Hanau a 37ºC y humedad de 95% durante 6 minutos. 

• Se sacó el hacedor de muestras con el hidrocoloide irreversible y la impresión obtenida 

fue colocada en el humidificador (95± 5% de humedad, 21± 1 ºC de temperatura) 

• A los 14 minutos, se comenzó a espatular el yeso dental tipo IV 

• Se sacó la muestra del humidificador para poder ser vertido el yeso tipo IV sobre la 

7ona de las líneas que miden 50 µm, 20µm, 75µm. Haciendo uso del vibrador 

mecánico. 

• Colocamos la impresión junto con el yeso tipo IV en el humidificador por una hora y 

posteriormente separamos el yeso de la impresión . 

El orden que se siguió para la obtención de los especímenes fue la siguiente: 

• 1 ° con loseta y hacedor de muestras. 

• 2º con portaimpresión parcial perforado y hacedor de muestras. 

• 3° prueba de metal con preparaciones para prótesis directamente en boca. 

• 4° prueba de metal con preparación para prótesis directamente en boca con silicona por 

condensación. 
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El grupo de especímenes en yeso tipo IV estuvo confonnado por 516 muestras en total 

dividido en 3 grupos. Grupo experimental; las impresiones fueron conservadas en el 

humidificador. pero las impresiones obtenidas con el biteplano (cromo-cobalto) 

directamente en boca no fue necesario colocarlas en la estufa Hanau, mientras que en el 

grupo comparativo tuvo como característica principal que ninguna impresión fue puesta en 

el humidificador. Y para el grupo de control (silicona) las impresiones permanecieron a 

temperatura ambiente 22º C ± 2%, 55± 5% de humedad. 

Los moldes de yeso fueron numerados para su identificación y registro, posteriormente 

fueron observados con objetivo ocular (Stamp Loupe) anotando en hojas de registro la 

compatibilidad del yeso tipo IV con cada uno de los siete aJginatos, medianre la 

detenninación de las líneas de (75µm, 50µm y 20~tm) observables, no observables. 

continuas o discontinuas. 

Una vez analizadas las muestras, se seleccionaron aquellos especímenes que mostraron 

reproducción de detalle; cada uno de los especímenes fueron fijados con plastilina a una 

plaquita de metal (7.8cm x 3.2cm) para ser llevado al paralelizador (Leitz Wetzlar 

Germany), y de esta manera fueron observadas las muestras en el microscopio de medición 

(UVM Leitz Wetzlar Gennany), determinando así la estabilidad dimensional. Las medidas 

fueron interpretadas en 0.01 mm que correspondió a la distancia x-z del hacedor de muestras 

las medidas obtenidas fueron concentradas en hojas diseñadas para tal fin. 

El análisis estadístico para comparar los resultados fue el contéo directo de los signos 

(valores que se repitieron más frecuentemente). La moda (ver anexo de resultados). 



FIG. No. 6 

MUESTRA DE LA IMPRESIÓN OBTENIDA DEL HACEDOR l)F, MUESTRAS 

CON LOSETA 
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FIG. No. 7 

:\HiESTRA DE LA TOMA DE IMPRESIÓN OBTENIDA DEL HACEDOR DE 

MUESTRAS CON PORT AIMPRESIÓN 
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FIG. No. 8 

MUESTRA DEL BITEPLANO COLOCADO EN LA CAVIDAD ORAL DEL 

PACIENTE. 
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FIG. :'lo. 9 

MUESTRA DE LA TOMA DE IMPRESIÓN CON HITEPLANO DENTRO DE LA 

CA VID AD ORAL. 
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FIG. No. 10 

',,Jl"f.:STIU DE LA IMPRESIÓN OBTENIDA DIRECTAMENTE DE LA CAV!l)AD 

ORAL CON EL BITEPLANO. 
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FIG. No. 11 

~¡ VESTRA lJEL Hl!MIDIFICADOR CON LAS IMPRESIONES OBTENmAS CON 

LOSETA. PORTAIMPRESIÓN Y BITEPLANO VACIADAS EN YESO TIPO IV. 

so 



FJG. No. 12 

ESPECÍMENES EN YESO TIPO IV OBTENIDAS DE LAS IMPRESIONES DEL 

HACEDOR DE MUESTRAS CON LOSETA Y PORTAIMPRESIÓN. 
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FIG. No. 13 

ESPECÍMENES EN YESO TIPO IV OBTENIDOS DE LAS IMPRESIONES CON 

EL BITEPLANO. 
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15. CRITERIOS UE INCLUSIÓN 

• ALGINATOS IRREVERSIBLES TIPO I Y TIPO 11 

• YESOS DENTALES TIPO IV 

• SILICONA POR CONDENSACIÓN 

• AGUA OESIONIZADA 
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16. CRITERIOS DE EXCLUSIÓN 

Todos los materiales que no estén contemplados en los criterios de inclusión. 

• HIDROCOLOIDE REVERSIBLE (AGAR) 

• YESOS DENTALES TIPO I, 11,111 Y V 

• SILICONA POR ADICIÓN (POLISILOXANO DE VINILO) 

• HULES DE POLISULFURO 

• POLIETER 

• AGUA DESMINERALIZADA 
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17. VARIABLES INDEPENDIENTES 

• HUMEDAD 

• TEMPERA TURA 

• TIEMPO 

17. 1 VARIABLES DEPENDIENTES 

• ESTABILIDAD DIMENSIONAL DEL 

MATERIAL DE IMPRESIÓN. 

• FIDELIDAD DE DETALLE DEL MATERIAL 

DE IMPRESIÓN. 

• COMPATIBILIDAD DEL MATERIAL DE 

IMPRESIÓN CON YESOS TIPO IV 
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RESULTADOS 

Los resultados obtenidos después del análisis visual y con objetivo ocular Starn Loup 10(x) 

son en el orden siguiente: 

Ln la reproducción de detalle de los siete alginatos sobre el hacedor de muestras con loseta 

y humidificador antes de ser vertido cada uno de los cuatro yesos tipo IV. Los resultados 

obtenidos de la valoración visual son los siguientes en orden de importancia. Ver; (Cuadro 

No. 1 p. 66) 

1º KROMOPAN 

2º CYAN 

3º JELTRATE 

4° NOVEL PRINT CROMÁTICO 

5º DEGU PRINT 

6º PHASE PLUS 

7° SUPER GA YZ MEJORADO 

En la reproducción de detalle de los siete alginatos sobre el hacedor de muestras con 

portaimpresion y humidificador antes de ser vertido cada uno de los cuatro yesos tipo IV. 

l .os resultados obtenidos de la valoración visual son los siguientes en orden de importancia. 

Ver. (cuadro No. 2 p. 67) 

1º JELTRATE 

2º KROMOPAN 

3º DEGU PRJNT 

4° CYAN 

5º NOVEL PRINT CROMÁTICO 

6º PHASE PLUS 

7º SUPER GA YZ MEJORADO 
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En la reproducción de detalle de los siete alginatos sobre el hacedor de muestras con loseta 

y ,;;m humid,ficador antes de ser vertido cada uno de los cuatro yesos tipo IV. Los 

rc~ultados obtenidos de la valoración visual son los siguientes en orden de importancia. 

V cr; ( cuadro No. 3 p. 68) 

1° )El.TRATE 

2°KROMOPAN 

3°CYAN 

4º DEGU PRJNT 

5° SUPER GA YZ MEJORADO 

6° NOVEL PRJNT CROMÁ T!CO 

7º PHASE PLUS 

En la reproducción de detalle de los siete alginatos sobre el hacedor de muestras con 

portaimpresion y sin humidificador antes de ser vertido cada uno de los cuatro yesos tipo 

IV. Los resultados obtenidos de la valoración visual son los siguientes en orden de 

importancia. Ver; (cuadro No. 4 p. 69) 

lºCYAN 

2ºKROMOPAN 

3º JELTRATE 

4° DEGUPRJNT 

5º NOVEL PRJNT CROMÁTICO 

6° SUPER GA YZ MEJORADO 

7º PHASE PLUS 
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En cuanto a la reproducción de estructura de superficie en el biteplano tomadas 

directamen1c en boca con los siete alginatos y humidificador vaciadas en cada uno de los 

yesos tipo IV los resultados obtenidos de la valoración visual se hicieron de acuerdo a los 

parámetros establecidos en el anexo de resultados ver; (cuadro No. 5 p. 70} basándonos en 

el de más al!o valor. Quedan ordenados de la siguiente manera: 

VELMIX NIC STONE SILKYROCK FUJl ROCK 

CYAN JELTRATE JELTRATE CYAN 

NOVELPRJNT DEGUPRINT NOVELPRINT JELTRATE 

CROMÁTICO 

KROMOPAN NOVELPRJNT KROMOPAN DEGUPRJNT 

CROMÁTICO 

JELTRATE KROMOPAN CYAN PHASEPLUS 

PHASE PLUS PHASE PLUS KROMOPAN 

NOVEL PRINT 

CROMÁTJCO 
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En la reproducción de estructura de superficie en el biteplano tomadas directamente en 

lxica con los siete alginatos sin humidificador vaciadas en cada uno de los cuatro yesos tipo 

IV. Los resultados de la valoración visual se hicieron de acuerdo a los parámetros 

establecidos en el anexo de resultados ver; (cuadro No. 6 p. 71) basándonos en el de más 

ullo valor. Quedan ordenados de la siguiente manera: 

VELMIX NJC STONE SILKYROCK FlJilROCK 

JELTRATE DEGUPRINT CYAN CYAN 

KROMOPAN JELTRATE JELTRATE 

CYAN DEGUPRINT PHASEPLUS 

NOVELPRINT DEGUPRINT 

CROMÁTICO 

PHASEPLUS 

KROMOPAN 
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í 

De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular ( 1 0X) para la prneba de 

reproducción de detalle y compatibilidad de los siete alginatos vaciados con cada uno de los 

yesos tipo IV en el hacedor de muestras. (Loseta y humidificador) los resultados son los 

siguientes; de acuerdo a los parámetros establecidos en el anexo de resultados ver, (cuadro 

No. 7 p. 72) tomando en cuenta las líneas de referencia del hacedor de muestras más claras 

y continuas 

VELMIX NIC STONE SILKY ROCK FUn ROCK 

CYAN CYAN DEGUPRINT NOVELPRINT 

CROMÁTICO 

IJELTRATE JELTRATE SUPERGAYZ 

MEJORADO 

DEGUPRINT KROMOPAN PHASEPLUS 

SUPER GAY DEGUPRINT KROMOPAN 

MEJORADO 

PHASE PLUS NOVELPRINT NOVELPRINT 

CROMÁTICO CROMÁTICO 

KROMOPAN 
' f NOVEL PRINT 

lcROMÁTICO 
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De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular ( 1 OX) para la prueba de 

reproducción de detalle y compatibilidad de los siete alginatos vaciados con cada uno de los 

cuatro yesos 11po IV en el hacedor de muestras {portaimpresion y hwnidificador) los 

resultados son los siguientes; de acuerdo a los parámetros establecidos en el anexo de 

resultados ver; (cuadro No. 8 p. 73) tornando en cuenta las líneas de referencia del hacedor 

de muestras (claras y continuas) 

VELMIX NIC STONE SILKY ROCK FUJI ROCK 

CYAN NOVELPRINT JELTRATE 

DEGUPRINT PHASE PLUS KROMOPAN 

PHASE PLUS KROMOPAN 
-
KROMOPAN 

De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular ( IOX) para la prueba de 

reproducción de detalle y compatibilidad de los siete alginatos vaciados con cada uno de los 

cuatro yesos tipo IV en el hacedor de muestras (loseta y sin humidificador) los resultados 

son los siguientes; de acuerdo a los parámetros establecidos en el anexo de resultados ver; 

(cuadro No. 9 p. 74) tomando en cuenta las líneas de referencia del hacedor de muestras 

(más claras y continuas) 

j VEU,flX NIC STONE SILKY ROCK FUJI ROCK 
L 

ICYAN CYAN KROMOPAN KROMOPAN 

DEGUPRINT JELTRATE 

PIIASE PLUS DEGUPRINT 

KROMOPAN 
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De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular (l0X) para la prueba de 

reproducción de detalle y compatibilidad de los siete alginatos vaciados con cada uno de los 

cualro yesos tipo IV en el hacedor de muestras (Portaimpresion y sin humiclificador) 

los resultados son los siguientes; de acuerdo a los parámetros establecidos en el anexo de 

resultados ver; (cuadro No. 10 p. 75) tomando en cuenta las líneas de referencia del hacedor 

de muestras (más claras y continuas). 

VELMIX N1C STONE SILKYROCK FUJI ROCK 

CYAN KROMOPAN KROMOPAN 

DEGU PRINT 

PIIASE PLUS 

KROMOPAN 

De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular (1 0X) de los siete alginatos 

dentales vaciados con cada uno de los cuatro yesos tipo IV para determinar la textura 

( loseta y humidíficador) los resultados son los siguientes; de ac!}erdo a los parámetros 

establecidos en el anexo de resultados ver; (cuadro No. 11 p. 76) tomando en cuenta el de 

más alto valor. Quedando ordenado de la siguiente manera. 

VELMIX N1C STONE SILKYROCK FUJI ROCK 

JELTRATE CYAN JELTRATE CYAN 

DEGU PRINT JELTRATE DEGUPRINT JELTRATE 

SUPER GAYZ DEGUPRINT NOVELPRINT SUPERGAYZ 

MEJORADO CROMÁTICO MEJORADO 

NOVEL PRJNT KROMOPAN PHASEPLUS NOVELPRINT 

CROMÁTICO CROMÁTICO 

KROMOPAN SUPER GAYZ KROMOPAN KROMOPAN 

MEJORADO 

CYAN NOVEL PRINT CYAN DEGUPRINT 

CROMÁTICO 

PHASE PLUS PHASEPLUS SUPERGAYZ PHASEPLUS 

MEJORADO 
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De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular (I0X) con los siete alginatos 

dentales vaciados con cada uno de los cuatro yesos tipo IV para determinar la textura. 

(Portaímpresion y humidificacor) los resultados son los siguientes; de acuerdo a los 

parámetros establecidos en el anexo de resultados; ver (cuadro No. 12 p. 77) tomando en 

cuenta el de más alto valor. Quedando ordenado de la siguiente manera: 

VELMJX NICSTONE SILKYROCK FUJIROCK 

JELTRATE JELTRATE JELTRATE JELTRATE 

DEGUPRlNT KROMOPAN SUPERGAYZ DEGUPRlNT 

J,.,ffiJORADO 

NOVELPRJNT CYAN NOVELPRINT PHASEPLUS 

CROMÁTICO CROMÁTICO 

PHASEPLUS DEGUPRINT PHASEPLUS CYAN 

CROMOPAN NOVELPRINT DEGUPRJNT KROMOPAN 

CROMÁTICO 

SUPERGAYZ PHASEPLUS KROMOPAN SUPERGAYZ 

MEJORADO MEJORADO 

CYAN 
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De las observaciones con objetivo ocular (1 0X) con los siete alginatos dentales vaciados 

con cada uno de [os yesos tipo IV para determinar la textura (loseta sin humidificador) los 

resultados fueron los siguientes; de acuerdo a los parámetros establecidos en el anexo de 

resultados ver; (cuadro No. 13 p. 78) tomando en cuenta el de más alto valor. Quedando 

ordenado de la siguiente manera. 

VELMlX NIC STONE SILKY ROCK FlJJl ROCK 

JELTRATE JELTRATE KROMOPAN JELTRATE 

PHASE PLUS PHASE PLUS CYAN DEGUPRINT 

DEGUPRINT KROMOPAN JELTRATE KROMOPAN 

NOVEL PRJNT CYAN DEGUPRJNT 

CROMÁTICO 

KROMOPAN DEGUPRJNT SUPERGAYZ 

MEJORADO 

SUPERGAYZ SUPERGAYZ NOVELPRINT 

MEJORADO MEJORADO CROMÁTICO 
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De las observaciones que se hicieron con objetivo ocular (JOX) con los siete alginatos 

dentales vaciados con cada uno de los cuatro yesos tipo IV para determinar la textura 

{portaimpresion sin humidificador) los resultados son los siguientes; de acuerdo a los 

parámetros establecidos en el anexo de resultados ver; (cuadro No. 14 p. 79) tornando en 

cuenta el de más alto valor. Quedando ordenado de la siguiente manera. 

VELMIX NJC STONE SILKYROCK FUJI ROCK 

CYAN KROMOPAN JELTRATE JELTRATE 

JELTRATE JELTRATE DEGUPRINT KROMOPAN 

DEGUPRINT DEGUPRINT SUPERGAYZ DEGUPRINT 

MEJORADO 

SUPERGAYZ SUPERGAYZ PHASE PLUS 

MEJORADO MEJORADO 

NOVELPRINT PHASEPLUS KROMOPAN 

CROMÁTICO 

PHASEPLUS 

KROMOPAN 
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ANEXO DE RESULTADOS 
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CUADRO NÚM. 1 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

REPRODUCCIÓN DE DETALLE DE LOS SIETE ALGINATOS SOBRE EL HACEDOR DE MUESTRAS CON LOSETA Y 
HUMIDIFICADOR ANTES DE SER VERTIDO CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV 

ALGINATOS 1 2 3 
CYAN X,Z X,Z X,Y,Z 

JELTRATE X.Y,Z X,Z x,z 
DEGUPRINT x,z z * SUPERGAYZ z z * MEJORADO 

NOVEL PRINT X,Y,Z * x,z 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS x,z x,z x,z 
KROMOPAN X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z 

VELMIX 

*'. NO OBSERVABLES (50m 20µm y 75µm) 

NÚM. LINEAS: 
1. X 
2. y 
3. Z 

VALOR: 
50µm 
20µm 
75µm 

MUESTRAS 
1 2 3 

x,z X,Z x,z 
X,Y,Z x,z x,z 

z z z 
z z z 

* z * 
z * * z z x,z 

NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 
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1 2 3 1 2 3 
x,z x,z X,Y,Z x,z x,z X,Y,Z 

X,Y.Z * X,Y,Z x,z X,Z z 
X,Z X,Z x,z X,Z X,Z X,Z 
* z z z z z 

X,Z X,Z * * * * 
X,Z X,Z X,Z * * * 

X,Y,Z x,z X,Z x,z x,z x,z 
SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 2 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

REPRODUCCIÓN DE DETALLE DE LOS SIETE ALGINATOS SOBRE EL HACEDOR DE MUESTRAS CON 
PORTAIMPRESION Y HUMIDIFICADOR ANTES DE SER VERTIDO CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV. 

ALGINATOS 1 2 3 
CYAN x,z x.z z 

JELTRATE * X,Z x,z 
DEGUPRINT X,Y,Z X,Z X,Z 
SUPERGAYZ * * * MEJORADO 

NOVELPRINT x,z * x,z 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS z * z 
KROMOPAN x,z x,z z 

VELMIX 

:;o¿ NO OBSERVABLES (S0µm 20µm y 75µm) 
* NO SALIO LA MUESTRA 
NÚM. LINEAS: 
4. X 
5. y 
6. Z 

VALOR: 
S0µm 
20µm 
75µm 

MUESTRAS 
1 2 3 

X,Y,Z x,z X,Z 
X,Y,Z xz x,z 

z * z 
z * * 

x,z X,Z * 
x.z x.z x.z 

X,Y,Z X,Y,Z X,Z 
NIC 

STONE 
YESOS 

TIPO IV 

68 

1 2 3 1 2 J 
xz x,z x,z x,z z z 
x,z X,Z x,z X,Y,Z X,Y.Z X,Y,Z 
X,Z x,z x,z X,Y,Z X,Y,Z X,Z 
z z z x,z X,Z z 

X,Z x,z x,z "' .. "' 

z z * x,z x,z * x,z x,z * x,z X,Z X,Y,Z 
SILKY FUJI 
ROCK ROCK 

1 



CUADRO NÚM. 3 
(GRUPO COMPARATIVO) 

REPRODUCCIÓN DE DETALLE DE LOS SIETE ALGINATOS SOBRE EL HACEDOR DE MUESTRAS CON LOSETA Y 
SIN HUMIDIFICADOR ANTES DE SER VERTIDO CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV. 

ALGINATOS 1 2 3 
CYAN x,z x,z x.z 

JELTRATE X,Z x,z X,Z 
DEGUPRINT z x,z z 
SUPERGAYZ z X,Z z 
MEJORADO 

NOVEL PRINT x,z z * CROMÁTICO 
PHASE PLUS * * * KROMOPAN X,Z x,z x,z 

VELMD( 

;(( NO OBSERVA BLES (50µm 20µm y 75µm) 

NÚM. LINEAS: 
7. X 
8. y 
9. Z 

VALOR: 
50µm 
20µm 
75µm 

MUESTRAS 

1 2 3 
z z x,z 

X,Z x,z X,Z 
X,Z x,z * z z z 

X,Z x,z * 
x,z x,z x,z 

X,Y,Z X,Z X,YZ 
NIC 

STONE 

YESOS 
TIPO IV 

69 

1 2 3 l 2 3 
x,z x,z z X,Y,Z x,z X,Y,Z 

X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z z z x,z 
x,z X,Z x,z z z * z z x,z z x,z X,Z 

z z z * * • 
z z z * • • 

X,Z x,z * * x,z x,z 
SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 4 
(GRUPO COMPARATIVO) 

REPRODUCCIÓN DE DETALLE DE LOS SIETE ALGINATOS SOBRE EL HACEDOR DE MUESTRAS CON 
PORTAIMPRESIÓN Y SIN HUMIDIFICADOR ANTES DE SER VERTIDO CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO 

IV. 

ALGINATOS l 2 3 
CYAN X,Y,Z X,Y.Z X,Y,Z 

JELTRATE X,Y,Z X,Y.Z X,Y,Z 
DEGUPRINT X,Y,Z * * SUPERGAYZ z z z 
MEJORADO 

NOVEL PRINT * x,z X,Z 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS X,Z * * KROMOPAN X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z 

VELMIX 

:-« NO OBSERVABLES (50µrn 20µrn y 75µm) 

NÚM. LINEAS: 
10. X 
11. y 
12. Z 

VALOR: 
50µm 
20µrn 
75µrn 

MUESTRAS 
1 2 3 

X,Y,Z z x,z 
x,z z z 
z z z 

x,z z x,z 

z * * 
* z z 

x,z X,Y,Z X,Z 
NIC 

STONE 
YESOS 

TIPO IV 

70 

1 2 3 1 2 3 
X,Y,Z x.z x,z X,Y.Z X,Y,Z X,Y,Z 
X,Y,Z x,z x,z x,z X,Y,Z XY,Z 
x.z z z * x,z * z z z X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z 

x,z x.z X,Z x,z * * 
X,Y,Z * * * * * X,Z x,z x,z X,Y,Z X,Y,Z X,Y,Z 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 5 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

REPRODUCCIÓN DE ESTRUCTURA DE SUPERFICIE EN EL BITEPLANO TOMADAS DIRECTAMENTE EN BOCA 
CON LOS SIETE ALGINATOS Y HUMIDIFICADOR VACIADAS EN CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV. 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 
SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVELPRINT 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS 
KROMO PAN 

* NO SALIÓ LA MUESTRA 
PARÁMETROS: 

l 
3 
4 
4 
2 

5 

4 
4 

MUESTRAS 
2 3 1 2 3 
3 3 2 3 2 
3 3 4 3 4 
2 2 4 4 5 
2 2 2 2 2 

3 3 4 2 4 

* 2 4 3 5 
3 4 4 4 3 

VELMIX NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 

5. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoría lisa o tersa. 
3. Superficie regular. 
2. Superficie mala. 
1. Superficie muy mala. 
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l 2 3 1 2 3 
3 3 3 3 3 3 
4 4 3 5 5 5 
2 2 2 4 4 5 
2 2 2 2 2 2 

3 4 4 2 3 4 

3 4 3 4 4 4 
4 4 4 4 5 5 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 6 
(GRUPO COMPARATIVO) 

REPRODUCCIÓN DE ESTRUCTURA DE SUPERFICIE EN EL BITEPLANO TOMADAS DIRECTAMENTE EN BOCA 
CON LOS SIETE ALGINA TOS SIN HUMIDIFICADOR V A CIADAS EN CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV. 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 
SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVELPRlNT 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS 
KROMOPAN 

• NO SALIÓ LA MUESTRA 
PARÁMETROS: 

1 
3 
4 
l 
2 

3 

2 
5 

MUESTRAS 
2 3 1 2 3 
3 4 4 2 2 
2 4 3 2 3 
2 3 2 3 3 
3 3 3 3 * 
2 2 * * * 
2 2 5 2 2 
s 5 s 3 * 

VELMIX NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 

5. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoría lisa o tersa. 
3. Superficie regular. 
2. Superficie mala. 
1. Superficie muy mala. 

72 

1 2 3 1 2 3 
3 4 4 3 4 4 
5 5 3 4 3 4 
3 4 4 4 3 2 
4 3 2 3 3 3 

3 3 3 3 * * 

5 5 5 4 5 5 
5 5 5 4 2 * 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 

1 



CUADRO NÚM. 7 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (lOX) PARA PRUEBA DE REPRODUCCIÓN DE DETALLE Y 
COMPATIBILIDAD DE LOS SIETE ALGINATOS VACIADOS CON CADA UNO DE LOS YESOS TIPO IV EN EL 

HACEDOR DE MUESTRAS. (LOSETA Y HUMIDIFICADOR) 

MUESTRAS 
ALGINATOS l 2 J 1 2 J 

CYAN 9,6,1 9,6.1 9,6,1 9.6 l 9,6,1 9.6.2 
JELTRATE 9,6,1 9,6.1 9,6,1 9.6.1 9,6 1 9.6.1 

DEGUPRINT 9,6,1 9.6,1 9,5,1 9,5.1 8,5, 1 8,5.l 
SUPERGAYZ 9,6,1 9,6,1 9,6,1 8,5,l 8,5,l 8,5, 1 
MEJORADO 

NOVELPRINT 9,6.1 9.6,1 9,6,J 9,6.l 9.5, J 9,6,2 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 9,6,2 9,6,l 9,6,2 9,6,1 9.6.l 9,8,1 
KROMOPAN 9,6,l 9.6.l 9,6.l 9,6.l 9,6.J 9,6,J 

YELMO( NICSTONE 

PARÁMETROS: 
12. LINEAS OBSERVABLES CONTINUAS (2= 75µ, Y=20µ, X=50µ) 
l 1. LINEAS OBSERVABLES DISCONTINUAS (2=75µ, Y=20µ, X=SOµ) 
10. LINEAS NO OBSERVABLES (2""75µ, Y=20µ, X=50µ) 
9. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (2=75µ) 
8. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (2=75µ) 
7. LINEA NO OBSERVABLE (2=75µ) 
6. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (X=SOµ) 
5. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (X=50µ) 
4. UNEA NO OBSERVABLE (X- SOµ) 
3. UNEA OBSERVABLE CONTINUA (Y=20µ) 
2. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (Y=20µ) 
1. LINEA NO OBSERVABLE (Y=20µ) 

YESOS TIPO 
IV 

73 

l 2 J 1 2 3 
9.6.l 1l,S,1 9,6,1 8.5.l 1\,5.1 11) 

9.6.l 10 9,5.l 8.5.1 9.S.l 9,6.1 
9,5.l 8,5, l 9,6,1 9,6,l 8.5.l 8,5,l 
9,5,1 8,5, 1 9,6,l 8,5,1 9.6.1 8,5,1 

9,6,I 9,6,1 9.6,J 9,6,1 9,6,1 8,5, 1 

9.6.1 9,6,l 9,6.t 8,5,1 8,5,l 8,5.! 
9,6,1 9,6,1 9.6.1 8,5,1 8,5,l 9.6,l 

SILKY FUJI 
ROCK llOCK 



CUADRO NÚM. 8 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (IOX) PARA PRUEBA DE REPRODUCCIÓN DE DETALLE Y COMPATIDIUDAD DE LOS SIETE 
ALGíNATOS VACIADOS CON CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV EN EL HACEDOR DE MUESTRAS (PORTA.IMPRESIÓN Y 

HUMIDIFfCADOR). 

MUESTRAS 

ALGlNATOS 1 2 3 l 2 
CYAN 8,5.l 9,6,2 9,5,l 8,5,l 8,5, l 

JELTRATE 8,5,l 9,6,l 9,6,1 8,5,l 9,5,l 
DEGUPRINT 9,5,3 9.6,1 9,5, l 10 10 
SUPERGAYZ S,5,l 10 10 10 10 
MEJORADO 

NOVELPRINT 9,5,1 9,5,l 8,5,1 9,6,l 9,6,2 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 9,5,l 9,5,l 9,5,2 9,8,2 8,5,2 
KROMOPAN 8,5,2 9,6,1 9,6,3 9,6,l 9,6,2 

VELMIX NIC 
STONE 

* NO SALIO LA MUESTRA 
PARÁMETROS: 
13. LlNEAS OBSERVABLES CONTINUAS (Z~ 75µ, Y=20µ, X=SOµ) 
11. LINEAS OBSERVABLES DISCONTINUAS (2=75µ, Y=20µ, X=SOµ) 
10. LINEAS NO OBSERVABLES (Z=75µ, Y=20µ, X=SOµ) 
9. UNEA OBSERVABLE CONTINUA (Z=75µ) 
8, LlNEA OBSERVABLE DISCONTINUA (2=75µ) 
7. LINEA NO OBSERVABLE (Z=75µ) 
6. LlNEA OBSERVABLE CONTINUA (X=SOµ) 
5. LlNEA OBSERVABLE DISCONTINUA (X=50µ) 
4. LINEA NO OBSERVABLE (X= 50µ) 
3. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (Y=20µ) 
2. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (Y=20µ) 
1. LINEA NO OBSERVABLE (Y=20µ) 
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3 
8,5,l 
9,5,2 
8,5, 1 

\O 

• 
9,5,l 
9,6,2 

YESOS 
TIPO IV 

1 2 3 I 2 3 
8,5,l 8,5,l 8,5,1 8,5,1 9,5, 1 8,5, 1 

10 10 10 8,5,2 9,5,2 9,5, 1 
10 10 8,4,1 9,6,1 Sj, 1 8,5,1 
10 10 10 10 10 10 

10 8,5,1 10 • • • 
8,5,l 10 10 9,6,1 8,5, 1 8,5,1 
8,5,1 9,2,l 10 9,6,1 9,5, l 9.6,1 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 9 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (lOX) PARA PRUEBA DE REPRODUCCIÓN DE DETALLE Y COMPATIBILIDAD DE 
LOS SIETE ALGTNATOS VACIADOS CON CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV EN EL HACEDOR DE MUESTRAS. 

(LOSETA Y SIN HUMIDIFICADOR), 

MUESTRAS 
ALGINATOS J 2 3 1 2 

CYAN 9,6,1 9,6,1 9.6,l 8,5 2 8,6,l 
JELTRATE 8,4,1 8,4,l 8,5,l 9.6,1 9.6,l 

DEGUPRINT 8,5,1 8.5,1 8,5,l 8,5, 1 8,5,l 
SUPERGAYZ 10 10 10 9,5. l 8,4,l 
MEJORA.DO 

NOVELPRINT 8,4, 1 9,5, l 9,6,l 8,5,1 8,5,l 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 9,6,1 9,5,l 8,5,l 8,4, 1 8 5,1 
KROMOPAN 9,5,1 9,6,l 10 8,5,1 9,6,l 

VELMDC NIC 
STONE 

* NO SALIO LA MUESTRA 
PARÁMETROS: 
14. LINEAS OBSERVABLES CONTINUAS (Z= 75µ, Y=20µ, X=50µ) 
l 1. LINEAS OBSERVABLES DISCONTINUAS (Z=75µ, Y~20µ, X=50µ) 
10. LINEAS NO OBSERVABLES (Z=75µ, Y=20µ. X=50µ) 
9. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (2=75µ) 
8 LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (Z=75µ) 
7. LINEA NO OBSERVABLE (Z=75µ) 
6. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (X=S0µ) 
5. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (X=50µ) 
4. LINEA NO OBSERVABLE (X= 50µ) 
3. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (Y=20µ) 
2. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (Y=20µ) 
l. LINEA NO OBSERVABLE (Y=20µ) 

75 

3 
9 6.2 
,9,6,1 
8,5,l 
8,4,1 

9,5,1 

8,4,1 
9,6,1 

YESOS 
TIPO IV 

1 2 3 l 2 3 
8 5,1 8,5,1 8,4,l 9,5,1 9,5,1 10 

lO 8,4,1 10 JO 8,4,l 8,5,1 
10 8,4, 1 10 8 5, 1 9,6,l 10 
10 10 8,4,l 10 10 10 

10 10 10 • • • 
8,4 1 8,5,[ • • • • 
9,5,l 8,4, 1 9,5,l 9,5, l 9,5,1 9,5,1 

SlLKY FUJl 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 10 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (l OX) PARA PRUEBA DE REPRODUCCIÓN DE DETALLE Y COMP A TlBILIDAD DE LOS SIETE 
ALGINATOS VACIADOS CON CADA UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV EN EL HACEDOR DE MUESTRAS (PORTAIMPRESIÓN Y SIN 

HUMIDIFICADOR). 

MUESTRAS 

ALGINATOS 1 2 3 1 2 
CYAN 9.6.l 9,6.2 9,6,2 10 8,5,l 

JELTRATE 8,5, l 8,5,l 8,5,1 9,5,1 8,4,l 
DEGUPRINT 9,6 1 8,5,1 8.4,1 10 10 
SUPERGAYZ 9,6,l 8,5,1 8,5,l 8,4,1 10 
MEJORADO 

NOVEL PR.INT 9,5,1 8,5,1 8,5,1 10 10 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS 8,5,2 9,62 9,6,2 • 8,4,1 
KROMOPAN 9,6,2 9,6,2 9,6,2 8,5,l 8,5,l 

VELMJX NJC 
STONE 

* NO SALIO LA MUESTRA 
PARÁMETROS: 
15. LINEAS OBSERVABLES CONTINUAS (Z= 75µ, Y=20µ, X=50µ) 
1 L L!NEAS OBSERVABLES DJSCONTINUAS (Z=75µ, Y=20µ, X=50µ) 
1 O. LINEAS NO OBSERVABLES (Z=75µ, Y=20µ, X=S0µ) 
9. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (Z=75µ) 
8. LINEA OBSERVABLE DISCONTíNUA (Z=75µ) 
7. LINEA NO OBSERVABLE (Z=75µ) 
6. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (X=S0µ) 
5. LINEA OBSERVABLE DlSCONTlNUA (X=50µ) 
4. LINEA NO OBSERVABLE (X= 50µ) 
3. LINEA OBSERVABLE CONTINUA (Y=20µ) 
2. LINEA OBSERVABLE DISCONTINUA (Y=20µ) 
1. LINEA NO OBSERVABLE (Y=20µ) 
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3 
8,7,l 
8.5,1 
• 
10 

10 

8,4,l 
8,4,l 

YESOS 
TIPO IV 

l 2 3 l 2 3 
8,4.l 10 10 8,5,1 8,5,1 8,5 1 

10 10 10 9,5,1 9,6,2 9.6,2 
8,4,1 10 10 8,5 1 8,5,1 8 4 l 
8,4,l 8,4,1 • 9,6,l 8,4,l 8,5, 1 

10 !O 10 9,6,l 8,5,l 8,5,l 

8 4,1 8 4,1 84,l 9 6,2 9,6,1 9,6 1 
8,4,1 8,5,l 8,4,1 9,6,2 9,6,1 9,5.1 

SILKY run 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 11 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (lOX) DE LOS SIETE ALGINA TOS DENTALES VACIADOS CON CADA 
UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV PARA DETERMINAR LA TEXTURA (LOSETA Y HUMIDIFICADOR) 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 
SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVELPRINT 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 
KROMOPAN 

~ NO SALIO LA MUESTRA 

PARÁMETROS: 

l 
3 
4 
4 
4 

4 

3 
5 

MUESTRAS 

2 3 1 2 3 
3 2 3 4 4 
4 4 5 5 5 
4 4 4 4 4 
4 4 3 3 2 

4 4 3 4 4 

3 4 3 3 2 
4 4 5 5 3 

VELMIX NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 

5. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoría I isa o tersa. 
3. Superficie regular. 
2. Superficie mala. 
1. Superficie muy mal a. 
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1 2 3 l 2 3 
2 3 3 4 4 3 
5 5 5 4 4 4 
4 4 4 4 4 3 
3 3 3 3 4 3 

4 4 4 4 4 4 

4 3 4 3 3 3 
4 5 4 5 5 5 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 12 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (l0X) DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS CON CADA 
UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV PARA DETERMINAR LA TEXTURA. (PORTAIMPRESIÓN Y 

HUMIDIFICADOR) 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 

SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVELPRINT 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 
KROMOPAN 

* NO SALIO LA MUESTRA 

PARÁMETROS: 

l 
2 
4 
4 
3 

4 

3 
5 

MUESTRAS 

2 3 1 2 3 
2 2 2 2 3 
4 4 4 4 4 
4 4 3 3 4 
3 3 2 2 2 

4 4 3 3 • 

3 3 3 3 3 
s 5 5 5 5 

VELMIX NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 

S. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoría lisa o tersa. 
3. Superficie regular. 
2. Superficie rna la. 
l. Superficie muy mala. 
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1 2 3 l 2 3 
3 3 3 3 3 3 
4 4 4 4 4 4 
3 3 3 4 4 4 

3 3 2 3 3 3 

4 4 4 • • * 

4 3 4 4 4 4 
s 4 4 4 5 s 

SO..KY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 13 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACÍON CON OBJETIVO OCULAR (l0X) DE LOS SIETE ALGINA TOS DENTALES VACIADOS CON CADA 
UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV PARA DETERMINAR LA TEXTURA. (LOSETA SIN HUMIDIFICADOR) 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 
SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVEL PRINT 
CROMÁTICO 
PHASEPLUS 
KROMOPAN 

* NO SALIO LA MUESTRA 

PARÁMETROS: 

1 
2 
3 
3 
3 

3 

2 
5 

MUESTRAS 
2 3 1 2 3 
2 2 3 3 2 
4 3 5 4 s 
4 3 3 2 4 
3 3 3 3 3 

4 4 2 2 2 

3 4 2 2 3 
4 4 5 4 4 

VELMD{ NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO IV 

5. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoria lisa o tersa. 
3 Superficie regular. 
2. Superficie mala. 
1 Superficie muy mala. 
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1 2 3 1 2 3 
3 3 3 2 2 2 
3 3 4 4 4 5 
3 3 3 3 4 4 
3 3 3 2 2 2 

2 3 3 • • • 

2 3 • • • • 
3 3 3 3 4 5 

SILKY FUJI 
ROCK ROCK 



CUADRO f'\ÚM. 14 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (lOX) DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS CON CADA 
UNO DE LOS CUATRO YESOS TIPO IV PARA DETERMINAR LA TEXTURA (PORTAIMPRESIÓN SIN 

HUMIDIFICADOR) 

ALGINATOS 
CYAN 

JELTRATE 
DEGUPRINT 

SUPERGAYZ 
MEJORADO 

NOVELPRJNT 
CROMÁTICO 
PHASE PLUS 
KROMOPAN 

~ NO SALIO LA MUESTRA 

PARÁMETROS: 

l 
3 
4 
3 
3 

3 

4 
2 

MUESTRAS 

2 3 1 2 3 
4 4 2 3 2 
4 3 2 4 4 
4 3 4 3 • 
3 3 2 4 4 

4 3 2 2 1 

4 1 • 3 3 
4 4 4 4 4 

VELMIJ{ NIC 
STONE 

YESOS 
TIPO fV 

5. Superficie completamente lisa o tersa. 
4. Superficie en su mayoría lisa o tersa. 
J. Superficie regular. 
2. Superficie mala. 
l. Superficie muy mala. 
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1 2 3 l 2 3 
2 3 2 2 2 2 
3 4 4 3 4 4 
4 4 4 3 3 3 
3 3 • l l 2 

l 1 3 2 2 1 

J 3 2 2 2 2 
4 4 2 2 4 4 

SILKY FUJT 
ROCK ROCK 



CUADRO NÚM. 15 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEllZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO VELMIX TIPO IV. 

OBSERVADOR: MIRlAN V MURILLO CUEVAS ¡-;-¡./ ~ 
CONDICIONES: CON HUMIDIFICADOR ~ CON LOSETA 

SIN HUMIDIFlCADOR r---, CON PORTAlMPRESIÓN 
TEMPERATURA: 21 ± 1 ºC L___J CON BITEPLANO 11 
HUMEDAD· 95 ± 5% L__J 

ALGINATOS NÚM.DE A B IA·BI % ESTABILIDAD PROMEDIO 
MUESTRAS DIMENSIONAL 

CYAN 1 8.439 3.548 4.891 0.224 

2 9.627 14. 326 4.699 4.141 1.597 

3 5.591 1.472 4.119 15. 973 

JELTRATE l 7.877 2.988 4.889 0.265 

2 6.478 l.691 4.787 2.345 1.087 

3 8.201 3.331 4.870 0.652 

DEGUPRINT 1 17. 972 13.149 4.823 l.61 l 
2 6.506 ! l. 373 4.867 0.713 !.080 

3 2.691 7.548 4.857 0.917 

SUPERGAYZ l 3.911 7.829 3.918 20.073 
MEJORADO 2 12.702 7.787 4.915 -0.265 6.840 

3 23.639 18.772 4.867 0.713 

NOVELPRINT 1 l 0.300 5.499 4.801 2.060 
CROMÁTICO 2 2.527 7,488 4.961 -1.203 0.435 

3 8.141 3.261 4.880 0.448 

PHASEPLUS l 10.215 5.353 4,862 0.815 

2 7.630 2.740 4.890 0.244 l.019 

3 3.129 7.933 4.804 1.999 

KROMOPAN 1 8.928 3.950 4.978 -1.550 

2 9.449 4.573 4.876 20.073 -0.407 

3 7.424 2.512 4,912 -0.203 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS! 4,902 
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Ct.:ADRO r-.ú:11. 16 
(GRt.:PO EXPERI.\1ENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN u:rr.l WETZLAR GERMA.'\'Y 670557. PARA DETERMINAR EST ABlLIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO NIC STONE TIPO IV. 

OBSERVADOR. MIRIAN V. MURlLLO CUEVAS í77 tj 
CONDlCIONES: CON HUM!Dlf'lCADOR L:..__j CON LOSETA 

SIN HUM!DIFlCADOR ~ CON PORTAlMPRESlÓN 
L____J CON B I TEPLA NO r--7 

TEMPERATURA. 21 :1- l ºC L__J 
HUMEDAD: 95 ± 5% 

ALGINATOS NUM. DE A 
MUESTRAS 

CYAN 1 9.271 
2 15. 132 
3 10. 188 

JELTRATE 1 9.611 
2 !4.514 
3 l 3.521 

DEGUPRINT 1 12 911 
2 * 
3 6.658 

SUPERGAYZ 1 11.320 
MEJORADO 2 9.713 

3 8.491 
NO.VELPRrNT 1 14.261 
CROMÁTICO 2 9.546 

3 10.291 
PHASEPLUS 1 6.899 

2 9.413 
3 19.519 

KR.OMOPAN 1 7.389 
2 4.53] 
3 12.435 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 
:O: NO OBSERVABLES 

B IA-B1 % ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

4.409 4.862 0.815 
10.258 4.874 0.571 
5.328 4.860 0.856 

4.732 4.879 0.469 
9.708 4.806 1.958 
8.673 4.848 l.101 

8.109 4.802 2.039 

* * * 11.465 4.807 l .937 
6.433 4.887 0.305 
4.790 4.923 -0.428 
13.379 4.888 0.285 

9.390 4.871 0.632 
4.623 4.923 -0.428 
5.422 4.869 0.673 

1.992 4.907 -0.101 
I 4.323 4.910 -0.163 
14.572 4.947 -0.917 

12.279 4.890 0.244 
9.426 4.895 0.142 
7.663 4.772 2.651 
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PROMEDIO 

0.740 

1.176 

1.325 

0.054 

0.292 

-0.393 

1 012 



Ct.: .\ORO ~t:M. 17 
((an:PO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSTONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO SILKY ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR: M!R!AN V. MURJLLO CUEVAS r:,-7 ~ 
CONDICIONES CON HUMIDIF!CAOOR ~ CON LOSETA 

SIN HUMIDIFICADOR r--7 CON PORTAIMPREStÓN 
L____J CON B!TEPLANO 11 

TEMPERATURA· 21 ± 1 ºC L---1 
HUMEDAD· 95 ± 5% 

ALGINATOS NúM. DE A 
MUESTRAS 

CYAN 1 16.648 
2 9.519 
3 11.141 

JELTRATE 1 10.169 
2 * 3 l 1.171 

DEGUPRINT 1 12. 699 
2 20.181 
3 10.699 

SUPERGAYZ 1 l l.645 
MEJORADO 2 8.133 

3 23.509 
NOVELPRINT 1 9.649 
CROMÁTICO 2 8.442 

3 18.837 
PHASEPLUS 1 8.609 

2 7.351 
3 l l.5 l 9 

KROMOP¡\N 1 l l.624 
2 7.292 
3 13.278 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 
% NO OBSERVABLES 

B IA-BI º/o 
ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

11. 758 4.890 0.244 
4.695 4.824 1.591 
6.288 4.853 0.999 
5.297 4.872 0.611 

* ):( ,i 

6.273 4.898 0.081 
7.845 4.854 0.979 

15. 329 4.852 1.019 
5.891 4.808 1.917 
6.739 4.906 -0. 081 
3.239 4.894 0.163 
18.544 4.965 -l.285 
4.557 5,092 -3.875 
3,519 4.923 -0.428 
13.953 4.884 0.367 
3.718 4.891 0.224 
2.528 4.823 l.61 l 
6.710 4.809 1.897 
6.981 4,643 5.283 
2.401 4.891 0.224 
8.401 4.877 0.509 
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PROMEDIO 

0.944 

0.230 

1.305 

-0.401 

-l. 312 

l.244 

2.005 



Ct.:.\.DRO :-.(:;\'l. IS 
(GRUPO EXPERl~tENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 6705S7. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGlNATOS DENTALES VACIADOS EN YESO FUJl ROCK TIPO JV. 

OBSERY,\OOR. M!RIAN V MUR!LLOCUEVAS ~ ~ 
CONDICIONES· CON HUMIDIF!CADOR L:'.'.__J CON LOSETA 

STN HUMIDIFICADOR r---, CON PORTAIMPRES!ÓN 
L____J CON 81TEPLANO 11 

TEMPERATURA: 21 :1- 1 ºC L__J 
HUMEDAD: 95 ± 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 7.101 2.278 4.823 1.61 l 
2 !5.221 10. 370 4.851 1.040 1.094 
3 8.549 3.678 4.871 0.632 

JELTRATE 1 ]7.11 l 12.259 4.852 1.019 
2 7.439 12.331 4.892 0.203 0.645 
3 10.150 5.283 4.867 0.713 

DEGUPRINT 1 12.242 7.362 4.880 0.448 
2 9.699 4.851 4.848 t. 101 0.808 
3 8.757 3.898 4.859 0.877 

SUPERGAYZ 1 13.132 8.201 4.931 -0.591 
l\1EJORADO 2 8.549 3.578 4.971 -l.407 -0. 999 

3 7.56] 2.610 4.951 -0.999 
NOVELPRINT 1 15. 262 10.392 4.870 0.652 
CROMÁTICO 2 7.269 2.426 4.843 1.203 0.801 

3 10.148 5.273 4.875 0.550 
PHASEPLUS 1 8.630 3.822 4.808 1.917 

2 16. 550 11.699 4.851 1.040 1.482 
3 7.771 2.942 4.829 1.489 

KROMOPAN 1 23.795 18.931 4.864 0.775 
2 ]3. 239 8.412 4.827 t.529 1.162 
3 13. 232 8.388 4. 844 1. 183 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 

84 



Ct:ADRO l'\t:'.\t. 19 
(GRUPO EXPERI:\'IE!\"TAL) 

OBSERV,.\.ClÓN AL !\-1ICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLA.R GERMANY 670557. PARA DETERMlNAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS Slf.TE ALG\N"-TOS DENTALES V A.CIADOS EN VI.SO VELMlX TIPO lV. 

OBSERVA[)OR. M!RIAN Y. MURILLOCUEYAS 77 CJ 
CONDlCIO:--IES: CON HUMID!F!CADOR L-J CON LOSETA 

SIN HUMIOIFICADOR r--i CON PORTAIMPRESIÓN [2J 
L___J CON BITEPLANO r-7 

TEMPERATURA: 2 ! ± l ºC L___J 
HUMEDAD· 95 ± 5% 

ALGlNATOS NUM.DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 1 l. 345 6.920 4.425 9,730 

2 20.868 15.989 4.879 0.469 3.270 
:!, 6.662 1.74\ 4.921 -0.387 

JELTRATE 1 11 873 6.930 4.943 -0.836 
2 8.699 3.824 4.875 0.550 -0.360 
3 16.853 11.912 4.941 -0. 795 

DEGUPRINT 1 ! 0.391 5.518 4.873 0.59! 
2 ! l.245 6.452 4.793 2.223 1.162 
3 14.548 9.679 4.869 0,673 

SUPERGAYZ 1 7.692 2.878 4.814 l.795 
MEJORADO 2 * * * * 0.598 

3 * * * * NOVELPRINT 1 1 l. 268 6.394 4.874 0.571 
CROMÁTICO 2 9.211 4.332 4.879 0.469 0.183 

3 1 \.698 6.772 4.926 -0.489 

PHASE PLUS 1 ]2.237 7.324 4.913 -0.224 
2 2.492 7.428 4,936 -0.693 -0.720 
3 ]0.102 5.139 4.963 -l. 244 

KROMOPAN 1 6.221 1.362 4.859 0.877 
2 8.731 3.899 4.832 1.427 l.005 
3 ]4.319 9.452 4.867 0.713 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 )(( NO OBSERVABLES 
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CCADRO NCM. 20 
(GRUPO EXPERIME!'lo"TAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LElTZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
UF. LOS SIETE ALGlNA TOS OENT ALES VACIADOS EN YESO NIC STO NE TIPO IV. 

OBSERVADOR: MIRlAN V. MURILLO CUEVAS í77 C:=J 
CONDICIONES: CON HUM!DlFICADOR L'.'.__J CON LOSETA 

SIN HUMIDlFICADOR r-7 CON PORTAIMPRESIÓN ~ 
L___J CON BtTEPLANO 

TEMPERATURA 21 ± 1 ºC 
HUMEDAD: 95 :i- 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B IA-B¡ % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 7.130 2.920 4.210 14.116 
2 8.649 3.869 4.780 2.488 5.086 
3 7.S73 2.605 4.96& - \. 346 

JELTRATE 1 13.309 8.429 4.880 0.448 
2 11.909 7.109 4.800 2.080 1.427 
3 9.228 4.412 4.816 !.754 

DEGUPRINT 1 * * * * 2 * * * * -0.625 
3 10. 992 5.998 4.994 -1.876 

SUPERGAYZ 1 * * * * MEJORADO 2 9.301 4.432 4.869 0.673 0.224 
3 * * * * NOVELPRINT 1 14. 551 9.708 4.843 1.203 

CROMÁTICO 2 7.849 2.961 4.888 0.285 0.744 
3 * * * * 

PHASEPLUS 1 13.421 8.745 4.676 4.610 
2 6.842 1.948 4.894 0.163 l.611 
3 1 l. 547 6.648 4.899 0.061 

KROMOPAN 1 9.620 4.751 4.869 0.673 
2 !0.852 5.978 4.874 0.571 1.237 
3 6.420 1.639 4.781 2.468 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 )}( NO OBSERVABLES " NO SALIO LA MUESTRA 
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CUADRO NÚM. 11 
{GRUPO EXPER.L'\1E~T AL) 

OBSERVACIÓN AL MJCROSCÓPlO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGL"IATOS DENTALES VACIADOS EN YESO SILKY ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR: M!RIAN Y. MURlLLO CUEVAS í¡7 0 
CONDICIONES. CON HUMJD!FJCADOR L::__j CON LOSETA ./ 

SIN HUMlDIFlCADOR r---, CON PORTAIMPRESIÓN 
L___J CON BlTEPLANO r-7 

TEMPERATURA: 21±1ºC L-J 
HUMEDAD 95±5% 

ALGINATOS NúM.DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 6.!09 1.279 4.830 1.468 

2 13.862 8.941 4.921 -0.387 0.224 
3 9.873 4.951 4.922 -0.407 

JELTRATE 1 * * * * 
2 * * * * * 3 * * * * DEGUPRJNT 1 * * * * 2 * * * * 0.455 
3 7.347 2.512 4,835 l.366 

SUPERGAYZ l * )(( * * MEJORADO 2 * * * * * 3 * * * * NOVELPRINT 1 * ** * * CROMÁTICO 2 14.509 9.651 4.858 .897 0.299 
3 * * * * PHASEPLUS 1 11. 222 6.244 4.978 -1.550 
2 * * * * -0.516 
3 * * * * KROMOPAN 1 6.482 1.618 4.864 0.775 
2 8.909 4.720 4.189 14. 545 5.106 
3 * * * * MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 * NO OBSERVABLES 
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Ct;ADRO N(:1\t. 22 
(GRUPO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETlLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGlNATOS DENTALES VACIADOS EN YESO FUJJ ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR: M!R!AN V. MUR!LLO CUEVAS f"77 E] 
CONDJCtONES: CON HUMID!FICADOR L'....._J CON LOSETA ./ 

SJN HUMIDIFICADOR ~ CON PORTA!MPRESIÓN 
L.___j CON B!TEPLANO r-7 

TEMPERATURA: 21 :1: 1 ºC L__J 
HUMEDAD· 95 ± 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B IA-81 o;., PROMEDIO 
MUESTRAS EST ABIUDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 11. 399 6.566 4.833 l .40i 
2 24.449 19. 567 4.882 0.407 0.795 
3 11.842 6.968 4.874 0.571 

JELTRATE l 8.298 3.473 4.825 l.570 
2 13.670 8.798 4.872 0.611 0.489 
3 9.559 4.622 4.937 -0.713 

DEGUPRINT 1 11.269 6.39[ 4.878 0.489 
2 l l.242 6.359 4.883 0.387 -0.156 
3 13.689 8.721 4,968 -l. 346 

SUPERGAYZ 1 * * * * MEJORADO 2 * * * * * 3 * * * * NOVELPRlNT 1 * * • * 
CROMÁTICO 2 * * * * * 

3 * * * * 
PHASEPLUS 1 12.489 7,661 4.828 1.509 

2 6.510 1.573 4.937 -.713 0.190 
3 10.151 5.238 4.913 -.224 

KROMOPAN 1 17.175 !2.337 4.838 l .305 
2 14.250 9.400 4 850 l.060 2.053 
3 9.620 4.904 4,7!6 3,794 

MEDIDA REAL DEL HA.CEDOR DE MUESTRAS: 4.902 * NO OBSERVABLES • NO SALIO LA MUESTRA 
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(TADRO :,,.i·'.\t. 23 
(GRUPO COMPARA TTVO) 

OBSERVACIÓi\' AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR EST ABILIOAO DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGlNATOS DENTALES VACIADOS EN YESO VELMIX TIPO rv. 

OBSERVADOR: MIRIAN v. MURILLO CUEVAS D B 
CONDICIONES. CON HUMlD!FICADOR CON LOSETA 

SIN HUM!DIFICADOR E] CON PORTAIMPRESIÓN 
CON BITEPLANO 

TEMPERATURA: 22 ºC ± 2% 
HUMEDAD: 55 ± 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B IA-Bl % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 8.163 3.312 4.851 1.040 

2 18.773 14.210 4.563 6.91 S 4.195 
3 10. 920 6.245 4,675 4.630 

JELTRATE 1 * * * * 2 * * 
).'( * * 3 * * * * DEGUPRINT 1 * * * * 2 13.611 8.742 4.869 0.673 l. 169 

3 11.100 6.337 4,763 2.835 
SUPERGAYZ 1 * * * * .MEJORADO 2 * * * * * 3 * * * * NOVELPRINT 1 * * * * CROMÁTICO 2 12.191 7.267 4.924 -0.448 0.455 

3 1 s. 241 10.428 4.813 l.815 
PHASEPLUS 1 8.442 3.703 4.739 3.325 

2 6.646 1.755 4.891 0.224 l.101 
3 11.349 6.435 4.914 -0.244 

KROMOPAN I 7,841 3.540 4.301 12.260 
2 11.465 6.790 4,675 4.630 5.630 
3 * * * * 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 ;(( NO OBSEV ABLES * NO SALIO LA MUESTRA 
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CL\DRO ~l:'rt. H 
(GRt;po CO:YIPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MJCROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINA~ ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGfNATOS DENTALES VACIADOS EN YESO NlC STONF. Tlf>O IV. 

OBSERVADOR MlRl,\N v. MUR!LLO CUEVAS D ~ 
CONDICIONES CON HUMIDlFICADOR CON LOSETA 

SIN HUM!DIFICADOR Í./7 CON PORTA!MPRESION 

TEMPERATURA 22 ºC ± 2% ú CON BITEPLANO [==:J 
HUMEDAD: 55 t 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B jA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 10.451 5.602 4.849 1.081 
2 8.389 3.548 4.841 1.244 0.707 
3 7.171 2.279 4.892 -.203 

JELTRATE 1 8.629 3.803 4.826 1.550 
2 7.869 3.080 4.789 2.305 1.380 
3 8.478 3.590 4.888 .285 

DEGUPRJNT 1 8.541 3.793 4.748 3.141 
2 21.845 16.981 4.864 0.775 0.902 
3 12.769 7.812 4,957 -1.210 

SUPERGAYZ 1 6.798 2.669 4.129 15.769 
MEJORADO 2 * * * * 5.256 

3 * * * * NOVELPRINT 1 5.251 .441 4.810 1.876 
CROMÁTICO 2 7.121 2.299 4.822 1.631 1.250 

3 8.201 3.311 4.89 .24.:i 
PHASE PLUS l * * * * 2 10. 261 6.155 4.106 16 238 5.412 

3 * * * * KROMOPAN 1 10.598 6.539 4.59 17.197 
2 6.501 1.609 4.892 0.203 9.968 
3 14.979 10.690 4.289 12.505 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 ;'!i: NO OBSERVABLES 
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Cl'..\DRO :",'l';\l. 25 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE :\-!EDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DE1''TALES VACIADOS EN YESO Sil.KV ROCK TIPO rv. 

OBSERVADOR: MIRIAN v. MUR!LLOCUEVAS D B 
CONDICIONES CON HUMIDIFICAOOR CON LOSETA 

SIN HUM!DIFICADOR E] CON PORTAlMPRESlÓN 
./ CON BITEPLANO r-7 

TEMPERATURA· 22 ºC ±; 2% L-J 
HUMEDAD· 55±5¾ 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-BI "lo PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN l )(( * * * 
2 9.201 4.442 4.759 2. 0.972 
3 * * * * 

JELTRATE 1 * * * * 
2 * * * * * 3 * * * * DEGUPRINT 1 * * * 

,. 

* 2 * * * * * 3 * * * * 
SUPERGAYZ l * * * )(( 

MEJORADO 2 * * )(( * * 
3 * * * * NOVELPRINT 1 * * * * 

CROMÁTICO 2 * * * * * 
3 * * )(( )(( 

PHASEPLUS 1 * * * * 
2 12.903 8.690 4.213 14.055 7.027 
3 * * * * 

KROMO PAN 1 21. 262 16.505 4.757 2.957 
2 * * * * 1.318 
3 16.44! l l. 588 4.853 0.999 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 ?'f NO OBSERVABLES * NO SALIO LA MUESTRA 
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CLADRO :,-(;711, 26 
(GRUPO C0:\1PARA TIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABTT,IDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO FllJI ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR MlRIAN V MURILLO CUEVAS D tj 
CONDICIONES. CON HUMID!FICADOR CON LOSE1 A 

SIN HUMIDIFICADOR E] CON PORTAIMPRESlÓN 
./ CON BITEPLANO r-7 

TEMPERA TURA: 22 ºC ± 2% L__J 
HUMEDAD: 55±5% 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 13 779 9.638 4.141 15. 524 
2 9.200 4.621 4.579 6.589 7.371 
3 * * * * JELTRATE 1 * * * * 2 8.752 4.490 4.262 13.055 !4.843 
3 7.439 4.08 3.359 31.476 

DEGUPRINT 1 10.200 5.442 4.758 2.937 
2 9.472 5.201 4.271 12.872 5.269 
3 * * * * 

SUPERGAYZ 1 * * * * MEJORADO 2 * * * * * 
3 * * * * NOVELPRINT 1 • * * * 

CROMÁTICO 2 * * * * * 
3 * * * • 

PHASEPLUS 1 • * * * 
2 * * * * * 
3 * * * * 

KROMOPAN l 13.822 9.228 4.594 6.283 
2 14.221 10.208 4.013 18.!35 8.465 
3 13. 501 8.647 4.854 0.979 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 .. 
,'(,; NO OBSERVABLES * NO SALIO LA MUESTRA 
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CTADRO ;11(:~. 27 
(GRUPO CO:\IPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEll'Z WETLLAR GERMAJli'Y 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SlETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YF:SO VELMIX TIPO IV. 

013SERVADOR: MlR[AN v. MURlLLO CU[VAS D CJ 
CONDlClONF.S CON HUMIDIFlCADOR CON LOSETA 

SIN HUMID!F!CADOR E] CON PORTA!MPRESIÓN [2J 
./ CON BtTEPLANO 11 

TEMPERATURA: 22°C ± 2% L____J 
HUMEDAD 55±5¾ 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 12.441 7.498 4.943 -0.836 

2 8.333 3.479 4.854 0.979 0.625 
3 7.502 2.685 4.817 1.733 

JELTRATE 1 8.430 3.201 5.229 -6.670 
2 9.161 4.311 4.850 1.060 -1.815 
3 11.371 6.477 4.894 0.163 

DEGUPRINT l 12.141 7.312 4.829 1.489 
2 9.161 4.311 4.850 1.060 4.678 
3 17.829 13.490 4.339 11.485 

SUPERGAYZ 1 5.168 0.311 4.857 0.9li 
MEJORADO 2 17.288 12.392 4.896 O 122 0.856 

3 15.305 10.478 4.827 1.529 

NOVELPRINT 1 14.874 10.08 4.794 2.203 
CROMÁTICO 2 7.499 2.703 4.796 2.162 2 502 

3 12 466 7.718 4.748 3.141 
PHASE PLUS 1 9.282 4 442 4.840 1.264 

2 13.912 8.950 4.962 -1.223 0.265 
3 25.447 20.582 4,865 0.754 

KROMOPAN 1 7.219 2.410 4.809 1.897 
2 6.292 1.508 4.784 2.407 1.835 
3 12.148 7.305 4.843 1.203 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 
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Cl'ADRO :\'t::\I. 2S 
(GRCPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL l\1ICROSCÓPIO DE MEDICIÓl'i u:rrz WE'rl.LAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTAíllLIDAD IHMENSJONAL 
DE LOS SIETE ALGl!',ATOS DE!','TALES VACIADOS EN YESO NIC STONr: TIPO IV. 

OBSERVADOR. MIR!AN V. MURILLOCUEVAS ~ CJ 
CONDICIONES CON HUMIDIFlCADOR L___J CON LOSE'f A Í77 

SIN HUM!DIFlCADOR ~./ CON PORTA!MPRESIÓN CJ~ 
L..::'..__j CON BITEPLANO 

TEMPERA TURA: 22 ºC ± 2% 
HUMEDAD: 55 ± 5% 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 "' "' "' "" 2 10. 558 5,785 4.773 2.631 0.877 
3 "' "" ... "' JELTRATE 1 13, 578 9.262 4.316 11.954 
2 13.421 8,745 4.676 4.610 6.568 
3 7.899 3.15 l 4.748 3.141 

DEGUPRINT 1 * * * * 2 * * * * * 
3 * * * * 

SUPERGAYZ 1 "' "" ... "" MEJORADO 2 * * * * * 
3 * * * * NOVELPRINT 1 * * * * CROMÁTICO 2 * * * * * 3 * * * * PHASE PLUS I .. * * .. 
2 ,Jo "' "' "' -0.067 
3 15.85] 10,939 4.912 -0.203 

KROMOPAN 1 ,Jo "' • "" 2 l l.662 6.802 4.860 0.856 0.373 
3 10.188 5.299 4.889 0.265 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 
* No salió la muestra "' Sólo una línea es observa ble * NO OBSERVABLE 
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n:ADRO :'\1J:'tt. 29 
(GRCPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MlCROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLA.RCERMANY 670S57. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
I>E WS SIETE ALGlNATOS DENTALES VACIADOS EN YESO SILKY ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR. MIRIAN V. MURILLO CUEVAS r---7 [?j 
CONDICIONES. CON HUMID!FICADOR (___J CON LOSETA ./ 

SIN HUMIDIFICADOR E] CON PORTAIMPRESIÓN 
./ CON BITEPLANO r-7 

TEMPERA TURA. 22 ºC t 2% L__I 
HUMEDAD: SS ± 5% 

ALGINATOS NúM.DE A B \A-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 )« * )1( )1( 

2 )1( * * )1( * 3 * * * * JELTRATE 1 * * )1( * 2 )O( * * * * 3 * * )1( * DEGUPRINT 1 lS.807 11.629 4.178 14.769 
2 )1( * )1( * 4.923 
3 * * )1( * SUPERGAYZ 1 )1( * )1( )1( 

l\1EJORADO 2 )O( * )1( * * 3 * * * * 

NOVELPRINT 1 * )1( * * CROMÁTICO 2 14. 362 9.48] 4.881 0.428 0.142 
3 * * * * PHASEPLUS 1 6.237 1.38] 4.856 0.938 
2 13 499 8.795 4.704 4.039 1.659 
3 * * * )O( 

KROMOPAN 1 10.l l l 5.262 4.849 1.081 
2 17 288 12.392 4.896 0.122 0.618 
3 13.020 8.150 4.870 0.652 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 )t-; NO OBSERVABLE 
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Cl'ADRO :-.ú:\.l. 30 
(GRl'PO CO:\tPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEJTZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABlLIDAD DIMENSlONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO FUJI ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR MIR!AN V MURILLO CUEVAS r--7 0 
CONDICIONES· CON HUM!DIFlCADOR [___J CON LOSETA ./ 

SIN HUM!DlFJCADOR D CON PORTAIMPRESIÓN 
./ CON BlTEPLANO r---i 

TEMPERATURA: 22ºC±2% L__J 
HUMEDAD: 55 ± 5% 

ALGINATOS NUMDE A B IA-81 % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 10.249 5.421 4.828 l.509 
2 8.35[ 3.52 l 4.830 l .468 2.229 
3 17.261 12.541 4.720 3.712 

JELTRATE 1 18.129 13.285 4,844 l.183 
2 11. 175 6.331 4,844 1.183 1.067 
3 13.579 8.718 4.861 0.836 

DEGUPRINT 1 10.230 5.408 4.822 1.63 l 
2 8.122 3.453 4.669 4.753 2.617 
3 16.597 l l.767 4.830 1.468 

SUPERGAYZ 1 13.662 8.800 4.862 0.815 
MEJORADO 2 2 l.61 O 16.990 4.620 5.752 2.420 

3 8.169 3.301 4.868 0.693 
NOVELPRINT 1 12.402 7.560 4.842 1.223 
CROMÁTICO 2 21. 201 16.382 4.819 1.693 1 .31 1 

3 14.221 9.369 4.852 1.019 
PHASE PLUS 1 12.369 7.505 4.864 0.775 

2 11,200 6.415 4.785 2.386 1.393 
3 22.528 17.676 4.852 l.019 

KROMOPAN 1 9.122 4,292 4.830 1.468 
2 l 1.521 6.699 4.822 1.631 1.991 
3 11.451 6.690 4.761 2.876 

MEDIDA REAL DEL HACEDOR DE MUESTRAS: 4.902 
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et·ADRO :-.(M . .31 
(GRt.:PO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓl'i AL MICROSCÓPIO I>E MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMA!'ff 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DEl'<'TALES VACIADOS EN YESO VELMIX TIPO IV. 

OBSERVADOR MIRIAN Y MUR!LLO CUEVAS r;-7 c=J 
CONDICIONES. CON HUMlDIFICADOR L".'...__J CON LOSETA 

SIN HUMIDIF!CADOR r----i CON PORTAIMPRESJÓN ~ 
l__J CON BITEPLANO 

TEMPERATURA: 21± lºC 
HUMEDAD: 95"' 5% 

ALGINATOS NUM.DE 
MUESTRAS 

CYAN 1 
2 
3 

JELTRATE 1 
2 
3 

DEGUPRINT 1 
2 
3 

SUPERGAYZ 1 
MEJORADO 2 

3 

NOVELPRINT 1 
CROMÁTICO 2 

3 
PHASEPLUS 1 

2 
3 

KROMOPAN 1 
2 
3 

A 

14 599 

"" 20.411 
14.391 
12.840 
11.31 O 

16.141 
14.475 
16.159 
15.745 
12.729 
18.63 l 
16.442 
16.282 
10.346 
12.223 

* 
14.52! 
14.252 
16.239 
10.582 

[ZJ 

B IA-BI % 
ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

6.81 l 7.788 -4.747 

"' "' "' 12. 713 7.698 -3.537 

6.627 7.764 -4.425 
5.181 7.659 -3.0l 2 
3.702 7.608 -2.326 

8.528 7.613 -2.394 
6.762 7.713 -3.739 
8.541 7.618 -2.461 

8.!16 7.629 -2.609 
5.119 7.610 -2.353 
11.080 7.551 -1.560 

8.693 7,749 -4.223 
8.573 7.709 -3.685 
2.662 7.684 -3.349 
4.489 7.734 -4.021 

• * * 
7.380 7.141 3.954 

7.241 7.011 5.702 
8.651 7.588 -2.057 
2.719 7.863 -5.756 

PROMEDIO 

-2.761 

-3.254 

-2.864 

-2 174 

-3.752 

-0.033 

-0.703 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm • SOLO UNA LINEA ES OBSERVABLE * NO SALIO LA MUESTRA 
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CCADRO :-."ÜM. 32 
(GRUPO EXPERIME1''T AL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETLLAR GERMANY 6705S7. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO NIC STONE TIPO rv. 

OBSERVADOR. MfRlAN V MURJLLOCUEVAS '77 ~ 
CONDICIONES. CON HUMIDlFlCADOR L.:'__J CON LOSETA 

SfN HUM!DIFICADOR r---7 CON PORTAIMPRESfÓN ~ 
L__J CON BJTEPLANO E] 

TEMPERATURA: 21T. lºC 
HUMEDAD: 95 :1, 5% 

ALGINATOS NUM.DE A B IA-BI % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 
CYAN 1 14.861 7.020 7.48] -0.618 

2 9.529 l.740 7.789 -4.761 -2.689 
3 15.763 8.128 7.635 -2.689 

JELTRATE l 14.151 6.748 7.403 0.430 
2 13. 853 6.121 7.732 -3.994 -2. 546 
3 14.299 6.561 7.738 -4.075 

DEGUPRINT l 11.159 3.432 7.727 -3.927 
2 12.682 4.838 7.844 -5. 501 -4.832 
3 11.623 3.811 7.812 -5.070 

SUPERGAYZ 1 12.188 4.304 7.884 -6.039 
MEJORADO & 2 14.113 6.339 7.774 -4.559 -5.384 

3 14.140 6.292 7.848 -5.554 
NOVELPRINT 1 10.21 l 2.539 7.672 -3.187 
CROMÁTICO 2 13.359 5.648 7.711 -3.712 -3.832 

3 15.641 7.864 7.777 -4.599 
PHASEPLUS 1 18.832 11.490 7.342 1.250 

2 10.553 2.762 7.791 -4.788 -2.425 
3 15.21 l 7.498 7.713 -3.739 

KROMOPAN 1 12.901 4.990 7.911 -6.402 
2 10.30] 2.545 7.756 -4.317 -4.810 
3 20.365 12.654 7.711 -3.712 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435 mm 
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CUADRO ~Ú!'rt. 33 
(GRUPO EXPERIME~AL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZIAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD D[MENSIONAL 
DE WS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO SILKY ROC'K TIPO lV. 

OBSERVADOR· MIR!AN V MURILLO CUEVAS 1/1 ~ 
CONDICIONES: CON HUMlDlFICADOR L..:___j CON LOSETA 

SIN HUMlDIFICADOR r---7 CON PORTAIMPRESIÓN ~ 
L___J CON BITEPLANO 

TEMPERA TURA: 21 ± 1 ºC 
HUMEDAD: 95 ± 5% 

ALGINATOS NúM.DE 
MUESTRAS 

CYAN 1 
2 
3 

JELTRATE 1 
2 
3 

DEGUPRINT 1 
2 
3 

SUPERGAYZ 1 
MEJORADO 2 

3 
NOVELPRINT 1 
CROMÁTICO 2 

3 
PHASE PLUS 1 

2 
3 

KROMOPAN 1 
2 
3 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 

A 

12. 379 
14.269 
18.449 
14.113 
10.458 
14.218 

12. 139 
15. 268 
16.427 

10.691 
13.390 
12.772 

13.439 
17.119 
15.221 
9.181 
15.639 
12.499 
15.090 
14.190 
18.559 

[{] 

B IA-81 % 
ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

4.522 7.857 -5.675 
6.388 7.881 -5.998 
10.702 7.747 -4.196 

6.298 7.815 -5.110 
2.776 7.682 -3.322 
6.403 7.815 -5.110 

4.328 7.811 -5.057 
7.589 7.679 -3.281 
9.946 6.481 12.831 

3.180 7.511 -1.022 
5.512 7.878 -5.958 
5.190 7.582 -1.977 
5.661 7.778 -4.613 
9.255 7.864 -5.770 
7.479 7.742 -4.129 
l.509 7.672 -3.187 
7.828 7.811 -5.057 
4.819 7.680 -3.295 
7.289 7.801 -4. 922 
6.215 7.975 -7. 262 
10.831 7.728 -3.940 
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PROMEDIO 

-5. 289 

-4.514 

1.497 

-2.985 

-4.837 

-3.846 

-5. 374 



CVADRO NÚM. 3-1 
(GRL'PO EXPERIMENTAL) 

OBSERVACIÓN AL MICROScúrro DE MEDICIÓN LEJTZ WET.lLAR GF.RMANY 670557. PARA DETERMINAR EST AB(LIDAO DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO FUJI ROCK TlPO IV. 

OBSEKYADOR: MIRIAN V. MURILLO CUEVAS f"'77 C=:J 
CONDICIONES: CON HUM!DIFICADOR L.::__J CON LOSETA 

SIN HUMID[F!CADOR r--7 CON PORTAIMPRESIÓN ~ 
L__J CON BITEPLANO 

TEMPERATURA: 21 ± 1 ºC r77 
HUMEDAD: 95 ± 5% L_j 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-B1 %, PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 10.450 2.782 7.668 -3.133 
2 14.329 6.578 7.751 -4.250 -3.595 
3 15.46] 7.773 7.688 -3.402 

JELTRATE 1 12.765 5.129 7.636 -2.703 
2 13.546 5.629 7.917 -6.482 -4. 702 
3 11.672 3.871 7.801 -4.922 

DEGUPRINT 1 10.771 3.!49 7.622 -2.515 
2 17.575 9.781 7.794 -4.828 -3.393 
3 10.756 3.l lO 7.646 -2.837 

SUPERGAYZ 1 13.240 S.482 7.758 -4.344 
MEJORADO 2 15.240 7.561 7.679 -3.281 -4.635 

3 14.781 6.879 7.902 -6.281 

NOVELPRINT 1 15.247 7.151 8.096 -8.890 
CROMÁTICO 2 l0.148 2.443 7.705 -3.631 -5.245 

3 9.111 l .437 7.674 -3.214 
PHASEPLUS 1 19.661 l l. 735 7.926 -6.603 

2 11.523 3.851 7.672 -3.187 -4.061 
3 9.402 !.789 7.613 -2.394 

KROMOPAN 1 14.125 6.361 7.764 -4.425 
2 13.201 5.613 7.588 -2.057 -3.537 
3 !3.219 5.477 7.742 -4.129 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 
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Ct:ADRO :Sl'?\l. 35 
(GRUPO COM'PA.RATfVO) 

OBSERVACIÓN AL MJCROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DrMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO VELMIX TIPO IV. 

OBSERVADOR: M!RlAN V. MURILLOCUEVAS r--7 c=i 
CONDICíONES: CON HUMIDIF[CAOOR L,_____J CON LOSETA 

SIN HUMIDIFICADOR E] CON PORTA!MPRES!ÓN c=i 
CON B!TEPLANO Í77.¡ 

TEMPERATURA: 22ºC ± 2% ~ 
HUMEDAD: 55 ± 5% 

ALGINATOS NúM.DE A 
MUESTRAS 

CYAN 1 13.125 
2 9.199 
3 15.548 

JELTRATE 1 15.269 
2 15.637 
3 21.373 

DEGUPRINT 1 12.731 
2 20.281 
3 21.254 

SUPERGAYZ 1 ... 
MEJORADO 2 17.281 

3 14.791 

NOVELPRINT 1 13.198 
CROMÁTICO 2 9.751 

3 ... 
PHASEPLUS 1 ... 

2 "' 3 ... 
KROMOPAN 1 11.4 78 

2 15.445 
3 10.521 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 

B IA-81 % 
ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

5.171 7.954 -6.980 
1.451 7.748 -4.209 
7.787 7.761 -4.384 
7.621 7.648 -2.864 
8.220 7.417 0.242 
13.790 7.583 -1.990 

5.480 7.251 2.474 
12.662 7.619 -2.474 
13.549 7.705 -3.631 

... ... ... 
9.783 7.498 -0.84 7 
7.233 7.558 -l.654 

5.269 7.929 -6.644 
2.190 7.561 -1.694 

+ ... + 
... "' ... 
... ... ... 
... ... ... 

3.719 7.759 -4.357 
7.700 7.745 -4.169 
3.293 7.228 2.784 

• SOLO UNA LINEA ES OBSERVABLE 
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PROMEDIO 

-5. l 91 

- l.537 

-1.210 

-0.833 

-2.779 

"' 
-l. 914 



Ct:ADRO NÚM. J6 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTAB[LrDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DENTALES VACIADOS EN YESO NIC STO!'li'E TIPO IV. 

OBSERVADOR: MIR!AN V MURILLOCUEVAS r--7 C] 
CONDICIONES: CON HUMIDIF!CADOR L__J CON LOSETA 

SIN HUMIDIFICADOR E] CON PORTAIMPRESlÓN C] 
CON B!TEPLANO 

TEMPERATURA: 22 ºC :1: 2% 0 
HUMEDAD: 55 :1: 5% 

ALGINATOS NUMDE A B IA-Bi % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 11.729 4.020 7.709 -3.685 
2 19.54! 11.719 7.822 -5.205 -4.541 
3 10.050 2.263 7.787 -4.734 

JELTRATE 1 11.479 3.695 7.784 -4.694 
2 ... ... ... ... -2.210 
3 21.248 13.669 7.579 -1. 936 

DEGUPRINT 1 16.764 8.769 7,995 -7.531 
2 . . . . -2.940 
3 20.268 12.737 7.531 -1.291 

SUPERGAYZ l 22.871 14.28! 8.590 • l 5.534 
MEJORADO 2 18.879 10.443 8.436 -13.463 -14.498 

3 • • • • 
NOVELPRINT 1 • • • • 
CROMÁTICO 2 • • .. • • 

3 • • • • 
PHASEPLUS 1 13.391 5.592 7.799 -4.895 

2 21.189 13.647 7.542 -1.439 -2.344 
3 15.259 7.772 7.487 -0.699 

KROMOPAN 1 10.741 2.873 7.868 -5.823 
2 18. 590 10.531 8.059 -8.392 -7. l 07 
3 • * • • 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 
-Líneas de referencia obstruidas por burbuja • No salió la muestra • Sólo una línea es observable 

102 



CCA.DRO :-.-t:!\t 37 
(GRUPO COMPARATIVO) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR ESTABILIDAD DIMENSIONAL 
DE LOS SIETE ALGINATOS DE1''T ALES VACIADOS EN YESO SILKY ROCK TIPO IV. 

OBSERVADOR: M!RlAN V. MURILLO CUEVAS r--7 C=:J 
CONDJCJONES· CON HUMIDJFJCADOR L__J CON LOSETA 

SIN HUMlDIFICADOR ~ CON PORTAJMPRESJÓN ~ 
CON BITEPLANO D 

TEMPERA TURA: 22 ºC ± 2% 
HUMEDAD· 55~5% 

ALGINATOS NUM. DE A B IA-B1 % PROMEDIO 
MUESTRAS ESTABILIDAD 

DIMENSIONAL 

CYAN 1 10.541 2.559 7.982 -7.357 
2 18.451 10.600 7.851 -5.595 -6.841 
3 12.479 4.481 7.998 -7.572 

JELTRATE 1 24.598 !7.119 7.479 -0. 591 
2 13. 331 5.462 7.869 -5.837 -3.913 
3 14.409 6.579 7.830 -5.312 

DEGUPRINT l l 0.358 2.454 7.904 -6.308 
2 10.272 2.519 7.753 -4.277 -5.460 
3 15.505 7.639 7.866 -5.796 

SUPERGAYZ 1 13.351 5.523 7.828 -5.285 
MEJORADO 2 13.151 5.569 7.582 -1.977 -4.411 

3 17.192 9.313 7.879 -5.971 
NOVELPRINT 1 14.562 6.758 7.804 -4.963 
CROMÁTICO 2 12.742 4.873 7.869 -5.837 -5.801 

3 16.169 8.243 7.926 -6.603 
PHASEPLUS l 1 l.121 3.162 7.959 -7 .047 

2 14.481 6.681 7.800 -4.909 -4.599 
3 11.109 3.537 7.572 -1.842 

KROMOPAN 1 l 5.481 7.872 7.609 -2.340 
2 13.572 5.786 7.786 -4.720 -3.895 
3 18.120 10.321 7.799 -4.895 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 
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CUADRO NÚM. 39 
(GRUPO DE CONTROL) 

OBSERVACIÓN AL MICROSCÓPIO DE MEDICIÓN LEITZ WETZLAR GERMANY 670557. PARA DETERMINAR 
ESTABILIDAD DIMENSIONAL DE SILICONA POR CONDENSACIÓN VACIADA CON CADA UNO DE LOS CUATRO 

OBSERVADOR: MIRIAN V. MURILLO CUEVAS 
CONDICIONES PARA SU MANIPULACIÓN: 

YESOS DENTALES TIPO IV. 

TEMPERA TURA Y HUMEDAD 22 ºC ± 2% 55± 5% 
BITEPLANO 0 

YESOS NUM.DE 
MUESTRAS 

I 
VELMIX 2 

3 

1 
NIC STONE 2 

3 
1 

SILKY ROCK 2 
3 
1 

FUJI ROCK 2 
3 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 
PROMEDIO: 

A 

14.473 
11.219 
12.369 
11.321 
12.321 
11.128 
14.943 
11.662 
18.240 
16.673 
13.291 
12.199 

B IA-BI 

6.788 7.685 
3.508 7.711 
4.671 7.698 

3.468 7.853 
4.542 7.779 
3. 191 7.937 

7.771 7.172 
3.852 7.810 
10.606 7.634 

9.170 7.503 
5.570 7.721 
4.338 7.861 

105 

% PROMEDIO 
ESTABILIDAD 
DIMENSIONAL 

-3.362 
-3.712 -3.537 
-3.537 

-5.622 
-4.626 -5.666 
-6.751 

3.537 
-5.043 -1.394 
-2.676 
-0.914 
-3.846 -3.496 
-5.729 



CUADRO NÚM. 40 
{GRUPO DE CONTROL) 

OBSERVACIÓN CON OBJETIVO OCULAR (10 X) DE LOS CUATRO YESOS 
DENTALES TIPO IV VACIADOS EN LA SILICONA POR CONDENSACIÓN 3M. 

PARA DETERMINAR LA ESTRUCTURA DE SUPERFICIE. 

OBSERVADOR: MIRJAN V. MURILLO CUEVAS 
CONDICIONES PARA SU MANIPULACIÓN: 

TEMPERA TURA Y HUMEDAD 22 ºC ± 2% 55± 5% 
BITEPLANO 0 

NUMERO DE MUESTRAS 1 
VELMIX 3,2 
NIC STONE 3,2 
SILKY ROCK 3 
FUJI ROCK 4 

MEDIDA REAL DEL BITEPLANO: 7.435mm 
PROMEDIO: 

P AR.At\1ETROS: 

2 
3,1 
4 
4 

3,2 

4.SUPERFICIE TOTALMENTE LISA Y TERSA. 
3.SUPERFICIE LISA Y TERSA EN SUMA YORlA. 
2. SUPERFICIE BURBUJOSA 
1. SUPERFICIE CACARISA 

IOó 

3 

3 
3 
4 
4 

-



19. COMENTARIOS 

ALGINATOS 

KROMOPAN TIPO 1 

1 .- Su tiempo de trabajo fue el adecuado, de acuerdo a las instrucciones del fabricante. 

2.- Su consistencia fue cremosa y manejable. 

3.- Tiene gran fidelidad en la reproducción de detalle. 

4.- En cuanto a su compatíbilidad con los cuatro yesos tipo IV fue muy buena. 

SUPER GA YZ MEJORADO TIPO 11 

1. Su tiempo de trabajo no fue e I adecuado de acuerdo a las instrucciones del fabricante. 

2. No gelificó en el tiempo que indica el fabricante. 

3. La consistencia de la mezcla fue muy grumosa. 

4. La fidelídad de detalle no es muy aceptable. 

5. La compatibilidad con los yesos tipo IV en general fue mala. Presento una superficie muy 

cacarisa aunque cabe señalar que las impresiones conservadas en el humidificador con 

biteplano mostraron una mejor compatibilidad y reproducción de detalle. 

6. Al retirar la impresión del hacedor de muestras se pegaba al aro y se desgarraba. 
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JELTRATE 

1. El tiempo de trabajo fue el adecuado de acuerdo a las instrucciones del fabricante. 

2. La consistencia fue cremosa y manejable. 

3. Tiene gran fidelidad en la reproducción de detalle. 

4. La compatiblidad con los yesos tipo IV fue buena en general. 

5. Se pegaba el alginato a la superficie del hacedor y del biteplano. 

6. Al retirar la impresión del hacedor y del biteplano mostraba desgarre. 

DEGUPRJNT TIPO JI 

I. El tiempo de trabajo fue el adecuado de acuerdo a las instruccciones del fabricante. 

2. Su consistencia fue cremosa y manejable. 

3. Tiene buena fidelidad en la reproducción de detalle. 

4. La compatibilidad con los yesos tipo IV fue buena en general. 

S. Se pegaba el alginato al aro, pero no mostraba desgarre al separar la impresión del 

hacedor y del biteplano. 

NOVEL PRINT CY AN TIPO JI 

1. Su tiempo de trabajo fue el adecuado, de acuerdo a las instrucciones del fabricante. 

2. La consistencia fue pastosa lo cual hizo dificil su manipulación. 

3. La fidelidad de detalle fue aceptable. 

4. La compatibilidad con los cuatro yesos tipo IV fue buena en general. 

5. Al retirar las impresiones del bíteplano este mostraba desgarre. 
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NOVEL PRINT CROMÁTICO TIPO 11 

No gelifico en el tiempo que índica el fabricante. 

2. La consistencia de la mezcla fue grumosa. 

3. La fidelidad de detalle no fue muy aceptable. 

4. La compatibilidad con los yesos tipo IV fue mala. Con el yeso Velmix y Silky Rock tipo 

IV presento una superficie muy cacarísa. Con los yesos Nic Stone y Fuji Rock tipo IV no 

hay reporte debido a que las impresiones sufrian desgarre al retirar la impresión del 

biteplano y hacedor de muestras. 

PHASE PLUS CROMÁTICO 

1. El proceso de gelificación fue muy lento. 

2. La consistencia al mezclarse fue pastosa. 

J. La fidelidad de detalle no fue muy aceptable. 

4 La compatibilidad con los yesos tipo IV fue mala 

5. De las impresiones conservadas en el humidificador y s/humidificador mostraron un 

comportamiento similar en cuanto al desgarre que sufr!an dichas impresiones al ser 

retiradas del biteplano y hacedor de muestras. 

109 



YF.SOS DENTALES TIPO IV 

VELMIX 

1. Su tiempo de trabajo correspondió a las instrucciones del fabricante. 

2. La consístencia de la mezcla fue fluida y manejable. 

J. Su textura en general fue buena a la observación visual. 

4. La reproducción de detalle fue muy buena al hacer las observaciones al microscopio de 

medición. 

NIC STONE 

1 . Su tiempo de trabajo correspondió a las instrucciones del fabricante. 

2. La consistencia de la mezcla fue más pastosa que fluida. 

3 Su textura en general fue regular a la observación visual. 

4. La reproducción de detalle fue buena al hacer las observaciones al microscopio. 

SILKY ROCK 

Su tiempo de trabajo correspondió a las instrucciones del fabricante. 

2. La consistencia de la mezcla fue más fluida que pastosa. 

3. Su textura en general fue regular a la observación visual 

4 La reproducción de detalle fue regular al hacer las observaciones al microscopio de 

medición. 
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FUJI ROCK 

1. Su tiempo de trabajo correspondió a las instrucciones del fabricante. 

2. La consistencia de la mez.c[a fue muy fluida. 

3. Su textura en general fue buena a la observación visual. 

4. La reproducción de detalle fue buena, pero debido al color blanco al hacer las 

valoraciones al microscopio de medición mostraron cierta dificultad para la identificación 

para las \[neas de referencia ya descritas en un principio. 

SILICONA POR CONDENSACIÓN 

1. Su tiempo de trabajo correspondió de acuerdo a las instrucciones del fabricante. Tanto 

para el material pesado y ligero. 

2. La consistencia del material ligero fue fluido, lo cual permitió una mejor manipulación. 

3. Tiene excelente fidelidad en la reproducción de detalle. 

4. Muy buena compatibilidad con los yesos tipo IV en general. 
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20. DISCUSIONES 

De las impresiones tomadas sobre el biteplano y que fueron conservadas en el 

humidificador. Los alginatos Kromopan, Je]trate, Cyan y Novel Print Cromático tuvieron 

mejor reprodución de detalle y mostraron buena compatibilidad con los cuatro yesos tipo 

IV. Valorando las muestras visualmente como superficies completamente lisas y/o lisas en 

su mayoría. 

Mientras que las ímpresiones con los siete alginatos que no fueron conservadas en el 

humidificadior. De la combinación con yeso Velnúx tipo JV el alginato Cyan no tuvo 

buena calidad en la textura de superficie. Con respecto a los yesos Nic stone y Fuji Rock 

tipo JV sólo el alginato Degu Print fue el que mostró una mejor compatibilidad. 

Visulamente se valoraron como superficies regulares. 

De la combinación de yeso Velmix tipo IV con los siete alginatos sobre el hacedor de 

muestra con loseta y humidificador, de las observaciones que se hicieron con objetivo 

ocular (JOX) mostraron las líneas de referencia de 75 µm y SOµm discontinuas y no muy 

claras. Con respecto a los yesos Nic Stone y Silky Rock tipo IV hubo una mayor 

compatibilidad de las impresiones con los siete alginatos al ser conservadas en el 

humidificador. De las valoraciones con objetivo ocular ( 1 OX) la reproducción de detealle 

de las líneas de referencia de 75 µm y SOµm fueron claras y continuas, de la combinación 

con yeso Nic Stone tipo IV con los alginatos Novel Print Cromático, Phase Plus y 

Kromopan sobre el hacedor de muestras con portaimpresíon. 

Mientras que sin el humidificador sólo el alginato Kromopan con yeso Nic Stone 

tipo IV mostró líneas de referencia de 75 µm y SOµm aunque no fueron muy claras 

ni continuas. 

Con respecto a los yesos Velmix, Silky Rock y Fuji Rock tipo IV la compatibilidad y 

reproducción de detalle con los siete alginatos fueron los mismos resultados con 

humidificador y sin humidificador. Pero cabe destacar que, de las observaciones que se 
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hicieron con objetivo ocular ( 1 OX) mostraron una mejor reproducción de detalle las 

impresiones conservadas en el humidificador porque las líneas de 75 µm y 50µm fueron 

continuas y claras. Es importante señalar que al hacer las valoraciones con objetivo ocular 

(IO X) el color del yeso fue un factor detenninante en las líneas de referencia del hacedor 

de muestras debido que el color blanco del yeso Fuji Rock dificulto encontrar las líneas de 

referencia por lo que fue necesario poner al especimen un poco de grafito en la superficie 

para detenninar la ubicación de cada una de las líneas 75, SO y 20µm. 

Sin embargo, de los especímenes obtenidos en yeso Nic Stone, Velmix y Silky Rock tipo 

IV y que fueron conservados en el humidificador al hacer la valoración de los 

especímenes en el microscopio de medición fue necesario ponerles también grafito para 

detenninar la ubicación de las líneas de referencia pero en comparación con los 

especímenes que no fueron conservados en el humidificador aún poniéndoles grafito en la 

superficie sólo se lograba obtener la línea de 75µm por lo que, la estabilidad dimensional 

de estos especímenes no fue obtenida con precisión o bien los valores obtenidos rebasaban 

el valor real del hacedor de muestras por lo que la estabilídad dimensional fue alterada. 

Por otro lado es importante señalar la influencia de la humedad y saliva en el desalojo de 

la impresión del hacedor de muestras y del biteplano de la cavidad oral. Ambos factores 

influyeron en el desgarre que sufrían algunos alginatos valorados en esta investigación. 

Los alginatos Kromopan., Novel Print Cyan, Jeltrate y Deguprint probados en boca del 

paciente con el biteplano tuvieron un mejor comportamiento, ya que estos sufrian un 

mínimo de desgarre o ninguno al retirar la impresión en tanto que, las impresiones 

obtenidas del hacedor de muestras y que fueron conservadas con la estufa Hanau (37" C y 

humedad 95%) al retirar la impresión o el aro del hacedor de muestras se quedaba 

totalmente pegado a la impresión, por lo que sufría desgarre dicha impresión. 
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Analizando lo anterior detenninamos que, el alginato Kromopan sobre el hacedor de 

muestras con loseta, portaimpresion y biteplano fue el que mostró una mejor reproducción de 

detalle y cornpatiblidad con los cuatro yesos tipo IV al ser conservadas las impresiones en el 

humidificador. Cabe destacar que con el uso del humidificador los alginatos Jcltrate, 

Dcguprint, Cyan y Novel Print Cromático mostraron mejoras en su reproducción y 

compatiblidad con los cuatro yesos tipo IV. 
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21. CONCLUSIONES 

• Et uso del humidificador tuvo una influencia favorable en la estabí!idad dimensional de 

todos tos alginatos valorados. 

El uso del humidificador mejoró la reproducción de detalle en la mayoría de los alginatos 

manipulados en este estudio. 

• El uso del humidificador mejoró la compatibilidad en la mayoría de los alginatos con los 

yesos valorados. 

El alginato Kromopan tuvo el mejor comportamiento en fidelidad de detalle y 

compatibilidad con los yesos valorados con y sin uso del humidificador. 

El yeso Velmix y Nic Stone tuvieron mejor compatibilidad con los alginatos valorados. 

La reproducción de detalle de los alginatos Kromopan, Novel Print Cyan y Jeltrate fueron 

superiores en ese orden en comparación con el resto de los alginatos valorados, al ser 

conservadas las impresiones en el humidificador. 

• Establecemos que los componentes de la saliva influyen en el fácil desarrollo de la 

impresión sin que sufra desgarres. Lo cual modifica y altera la estabilidad dimensional de 

dichas impresiones. 
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