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INTRODUCCION

Debido al avance en la ciencia, el promedio de vida ha aumentado, por
lo que a los pacientes se les debe proporcionar una mejor calidad de
vida. Es muy comun encontrar en la actualidad pacientes que lleguen al
consultorio y que, al haber perdido sus dientes por diferentes causas,
requieren de una rehabilitacién a través de prétesis dentales parciales

y/o totales,

En la actualidad e! Cirujano Dentista esta preparado en conocimientos
ya sea de Anatomia, Fistologia, Bioquimica, Microbiologia, Materiales
Dentales, Oclusién, Anatomia Humana y demas areas de la carrera, sin
embargo deberia de tener un mayor conocimiento en el manejo de los
materiales con los que se elabora una prétesis ya que conociendo estos
métodos y materiales se podra hacer una mejor rehabilitacién bueal, sin
dejar de tomar en cuenta todos los demas cconocimientos adquiridos

durante i{a licenciatura.

Estos materiales con los que se realiza una protesis parcial y/o total
deberan adaptarse a las condiciones de la boca teniendo las siguientes
caracteristicas: inocuidad, resistencia, ligereza, estética, y facil

maniputacion, entre ofras.




INTRODUCCION

Los materiales pueden ser polimeros vinilicos, poliestirenos, y las muy

usadas resinas acrilicas.’

La resina acrilica estd compuesta por polvo o polimero y liquidc o
mondmero. El primero en su composicién contiene: poliimetiimetacrilato)
iniciador de per6xido organico, dioxido de titanio, pigmentos inorganicos
y fibras sintéticas de tincion.

El liquido se compone de metil metacrilato, inhibidor de hidroguinona,
dimetacrilato o agente de cadena cruzada y un acelerador de amina

organica.?

En esta tesina se hard mencion de cdmo se lleva a cabo el método
de procesado para prétesis parciales yfo totales por medio del sistema
de inyeccion (SR. Ivocap de la comparia Ivoclar-Vivadent). Este
procedimiento es a base de resina acrilica termocurable, inyectada a
presion continua y polimerizada por medio de calor . Con este sistema
se elimina la variacion de la dimensién vertical.

El proceso de inyeccion nos ofrece protesis de calidad cuyas
propiedades fisicas nos dan importanies ventajas con respecto a los

otros sistemas de procesado.?
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El sistema de inyeccion para prétesis parciales y/o totales se ha
utilizado desde hace 20 afios, en la F.O. de la UNAM. Desde 1994 y se
ha obtenido resultados favorables que han sido avalados por estudios

comparativos que se realizan en diferentes tesis de investigacion.

En esta tesina quiero expresar mi mas sincero agradecimiento al M.O.C.D.
Victor Moreno Maldonado director de la misma, ya que su ayuda y
conocimientos fueron de gran utilidad para la realizacidn de este trabajo.
Gracias al Doctor Moreno conoci con detalle las caracteristicas y ventajas de
la técnica de inyeccitn, ofreciendo al lector una opcién més en el tratamiento

de sus pacientes.
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CAPITULO 1

GENERALIDADES DEL SISTEMA DE INYECCION
(SR. IVOCAP)

El sistema SR. lvocap es un proceso de inyeccion especial que logra
compensar la contraccion de la resina acrilica debido a que durante la
polimerizacién existe una presién a una temperatura controlada y al no
polimerizarse la capsula durante el procesado hay una continua inyeccion
del material a diferencia del procesado convencional en donde se enfrascan
y prensan.*

La polimerizacién en el sistema SR lvocap siempra se inicia en el punto
mas distante al conducto de inyeccion, la contraccidon producida por la
reaccion se compensa continuamente por el residuo del flujo que sale de
la capsula del sistema de procesado por medio de la inyeccion.

Se utiliza una mufla que presenta un aislamiento térmico que controla |a

polimerizacién desde el sector anterior at posterior. Fig. 1.1




GENERALIDADES

Fig. 1.1. Mufla del sistema de inyeccion

1.1.INDICACIONES

E! sistema de procesado de inysccion Ivocap esta indicado en :

Prétesis totales

Prétesis parciales

Rebases

Trabajos de ortodoncia

Férulas




Rebases elasticos

Guardas oclusales
1.2, VENTAJAS
Dentro de las ventajas que presenta el sistema SR Ivocap encontramos:
Prétesis biccompatibles- bases protéticas homogéneas
Ajuste exacto, adherente y sin zonas de presion debido a la polimerizacién

controlada.

Oclusién precisa ya que se evita la variacién en la dimensién vertical.

Optimo pulido y resistencia a la fractura.

El fabricante presenta el acrilico dosificado en capsulas especiales, tanto
para el monémero como para e! polimero en porciones exactas, al
incorporarlas dentro de la cépsula, ésta se coloca en un mezclador
mecanico durante 5 minulos para obtener una mezcla homogénea.

Resina predosificada en capsulas que garantiza un mezclado 6ptimo, sin

contacto con el mondmero y el polimero. Fig. 1.2
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Fig. 1.2. Capsula predosificada de resina
acrilica del sistema de inyeccion.

¢ Resina acrilica libre de cadmio {el cadmio ocasiona que las protesis

parciales y fo totales se decoloren con el tiempo).

» Eltamaiio de la particula de! polimero es de 3 a 5 veces mas pequeria, en
comparacion con la resina convencional, 1o que permite una condensacion

mas adecuada del material.

« Otra ventaja es la de compensar la contraccidn ya que durante la
polimerizacién la resina sufre dicho cambio pero se compensa por la
inyeccion constante de la resina acrilica durante el procesado.

14
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1.3. DESVENTAJAS

Desventajas que presenta el sistema SR. lvocap:

Alto costo del equipo. Fig. 1.3.

Fig. 1.3. Equipo de inyeccidn: inyector, mufla,
brida, cap vibrator, cépsulas de resina acrilica

Vista bajo ei microscopio electrénico [a resina ocupada en el sistema de
inyeccion (SR. Ivocap), muestra una superficie tersa y homogénea (100x) ,
a diferencia de la superficie de un acrilico convencional. Para su
observacion, las dos resinas acrilicas fueron pulidas y humedecidas con
cloroformo antes de ser analizadas bajo el microscopio.”

15




La polimerizacion det material se hace a una temperatura de
aproximadamente 100°C (210°F) durante 35 minutos con una presion de 3

toneladas.

El sistema de inyeccién reuns ciertas caracteristicas fisico quimicas que
nos dan como resultado protesis mas exactas, sin porosidades, por lo que
si el paciente tiene una adecuada higiene y sigue las instrucciones del
cirujano dentista, se tendra un menor riesgo de que el paciente presente
estomatitis por contaminacion micética, sin cambios cromaticos con el
tiempo, por ser tan compactas, las pritesis procesadas por el método de
inyeccién no guardan matos olores, tienen mayor resistencia a las fracturas
y lo mas importante: se obtiene un ajuste y un putido al alto brillo.®

Una vez colocadas estas prolesis en boca s6lo es necesario efectuar
correcciones minimas, si no es que ninguna; en lo referente a su oclusion o

articulacion no existen cambios significativos .’

Una comprobacion final de todos los contactos oclusales de los dientes,
estética, funcionalidad y fonética deberda demostrar que la potesis es
satisfactoria y los ajustes deberan reducirse al minimo_®

16
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El sistema de inyeccidn presenta una medida de incremento en la
dimension vertical equivalente a 0.001 mm. En base a esto, algunos
investigadores reportan que no existe una diferencia significativa en la
dimension vertical de las protesis parciales y/o totales que se procesan por
el sistema de inyeccion.®
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CAPITULO 2
EQUIPO Y MATERIAL UTILIZADO
EN EL LABORATORIO

En este capitulo se habla del equipo y material que se utiliza en el
laboratorio dental, para la elaboracién de prétesis parciales yio totales; con
el fin de poder instruir a los alumnos y doctores de la facultad de
odontologia como se lleva a cabo el mangjo del sistema de inyeccion SR.

Ivocap.

2 -Componentes del sistema para el procesado de dentaduras por medio

de inyeccion:

2.1 Aparatologia Basica.
2.2 Accesorios del Equipo.
2.3 instrumental Necesario.
2.4 Material.




EQUIPO Y MATERIAL UTILIZADO
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2.1 APARATOLOGIA BASICA.

2.1.1 Inyector de presion:

Descripcion: Aparato compuesto por un manémetro, llave de cierre del
inyector, estribo de seguridad, agarres del inyector, pistdon de inyeccion.
Fig.2.1

Fig. 2.1. Inyector. (A1). Liave de cierme, (A2). Manémetro, (A3).
Piston de inyeccién. (A4). (A5). Estribo de Seguridad,

Funcién: Por medio del inyector de presidon se introduce la resina acrilica
a base de una presién constante mantenida por la llave de cierre y regulada
en & bar de presién por el manometro. Fig. 2.2

Fig. 2.2. manbémetro del inyector

20
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La presién que proviene de la compresora llega al inyector por medio de
el resorte de arco. En el pistdn del inyector hay una marca roja que indica
gue la céapsula de la resina acrilica se ha acabado y es el momento de

cambiarla por una nueva capsula.

2.1.2 Mufla;

Descripcion: Es un aparato indispensable en el procesado de protesis. El
modelo de inyeccion utiliza muflas de aluminio que constan de una parte

superior, una inferior y 2 fapas de teflon.

Funcidén: Es mantener por medio del yeso el modelo fijo durante todo el
proceso de inyeccidn, para evitar aiteraciones en el momento de la

inyeccion del acrilico. Fig. 2.3.

Fig. 2.3. Mufta, (C 1). Parte inferior de la mufla. (C 2). Parte superior de la mufla. (C 3).
Tapa de la mufla. (C4). Guia de centrado.
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2.1.3 Brida:

Descripcion: Aparato compuesto por una placa de presion, aro dé presion
con palanca, resortes de aro, embolo de presion y la estructura de la brida
propiamente dicha.

Funcién: La brida mantiene bajo presidn constante la mufla para evitar
alteraciones en la dimensién vertical durante el procesc de inyeccion.
Fig 2.4.

Fig. 2.4, Brida. (B1).Cieme, (B2). Aro de presién con palanca. (B3). Placa de Presion.

22
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2.1.4 Resories de Arco.

Descnipcion: E} resorte de arco se compone de 2 conectores y una
manguera. El primer conector va unido a la compresora y el segundo
coneclor se une al inyector de presién.

Funcion: Su funcién es servir como medio de enlace entre la compresora
y el inyector, ya que por los resortes pasa la presion enviada por la
compresora hacia el inyector .

2.1.5. Cap Vibrator:

Descripcion: El Cap Vibrator es un vibrador que tiene las siguientes
partes: base que tiene los controles, compartimiento para la colocacion de
la cépsula, liga de seguridad y conexion.

Funcién: A través de! Cap Vibrator, se mezcla perfectamente la porcidn
del mondmero con !a porcién del polimero através de tiempos establecidos

de 5 minutos y si llega a hacer falta 1minuto. Fig. 2.5.

23
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Fig. 2.5. Cap Vibrator.

2.1.5 Bafera de Polimerizacion:

Descripcién: La bafera de polimerizacion es un recipiente con medidas
adecuadas para que entre la mufla con el inyector y la mufia, debe tener

una temperatura constante.

Funcién: La bafera es para que se introduzca la mufla con todo y la brida
y el inyector en ésta, por medio del calor constante del agua se va a llevar

acabo la polimerizacién.'® Fig. 2.6.

24
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2.1.6 Prensa Hidraulica:

Descripcion:La prensa consta de un platillo giraterio, una palanca con e
cual se sube el plato, llave de cierre, y un tomillo de presién.

Funcién : La prensa sirve para dar la presion de tres toneladas a la brida
para que no se pueda abrir la mufla durante el momento del procesado.

2.2. ACCESORIOS DEL EQUIPO:

2.2.1Cronometro: su funcidbn es llevar los tiempos que marca el
fabricante. Fig. 2.7

Fig. 2.7. Cronémetro

2.22 Bafera para descencerado. su funcion es para calentar la mufla y
asi ayudarnos a eliminar la cera con facilidad de los modelos.

25
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2.2.3. Bolas de plastico: Su funcion es mantener el calor del agua que esta
dentro de la bafiera de polimerizacién para que se lieve acabo

correctamente 1a polimerizacion.

2.2.4 Termametro: Sirve para llevar un buen control de la temperatura y
ya sea de la bafera de polimerizacibn © de la bafera de

descencerado.

2.3 INSTRUMENTAL NECESARIO:

2.3.1 Patrdn para el enmuflado. Fig. 2.7.

Fig. 2.7. Patron de enmuflado.
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23.2 Embudo de inyeccitn. Por este embudo pasa la resina acrilica de 1a

capsula al modelo enmuflado. Fig. 2.8.

Fig. 2.8. Embudo de Inyeccion.

233, Guia de centrado. Sirve para centrar el embudo de inyeccién.

23.4. Pistén de inyeccién. Se ocupa para eliminar el aire que se forma
dentro de la capsula después de prepararia. Fig. 2.9.

Fig. 2.9 Pistén de inyeccion.
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235
236
237
238
239

Tasa de hule.
Espétula para yeso.
Espatula 7 A.
Lémpara de alcohol.

Desarmador.

2.3.10 Pincel.

2.3.11 Loseta.

2.3.12 Segueta.

2.3.13 Pinzas de cangrejo.

2.4.MATERIAL UTILIZADO:

24.1.
242
243
24.4.
245,
246.
247.
248
249

Yeso blanca nieves.
Vaselina.

Cera.

Alcohol.

Yeso tipo Ml

Agua Calente.
Separador.

Resina acrilica.
Folio de papel.

28
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CAPITULO 3
TECNICA DE PROCESADO

La téchica de Procesado se divide en:

Sellado de la dentadura.

Guias Oclusaies en yeso.

Enmufiado.

Escaldado.

Aislamiento.

Preparacion de las capsulas.

Fijacion de la mufia.

Colocacion de la capsula y el inyector.

Polimerizacion.

Enfriamiento.

30
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Desmuflado.

Terminado de la protesis.

3.1SELLADO DE LA DENTADURA.

Al asegurarse que la dentadura esté perfectamente festoneada y con
rugas palatinas, se puede decir que esta lista para ser procesada; se
procede a realizar un sellado minucioso de ia base de registro con el

modelo de yeso.

Se coloca cera en el espacio que hay entre el borde de la dentadura y e!
modelo de yeso a manera de formar un margen preciso y continuo sin que
se llegue a alterar el encerado final de la dentadura.

El sellado de la dentadura se realiza con el fin de evitar la penetracién de
yeso en el periodo de enmuflado, al momento de la vibracién, asi como

también evitar una alteracion en 1a dimension vertical.

31




Material utilizado:

Cera rosa.

Espatula 7 A.

Espatula de lecron,

Lampara de alcohol.

3.2 GUIAS QCLUSALES EN YESO.

Al haber realizado el sellado de la dentadura o protesis total o parcial, el

siguiente pase a seguir es la realizacion de guias oclusales.

Se prepara yeso blanca nieves en una consistencia dura colocandose la
mezcla en una loseta de vidrio que puede ser sustituida por una superficie
plana. El yeso se esparce tratando de que quede lo mas delgado posible y
sin grumos.

Se toma la dentadura perfectamente sellada y con las caras oclusales de
los dientes, previamente envaselinadas, se marcan en el yeso las llamadas
“guias oclusales™

32
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La realizacion de esta etapa de trabajo tiene la finalidad de verificar que
los dientes no hayan tenido ningun movimiento durante el procesado y se
verifica al final de este.

Material utilizado:
Yeso tipo 1.
Loseta de vidrio.
Tasa de hule.

Espatula para yeso.

Vaselina.

3.3 ENMUFLADO.

El enmuflado es un procedimiento que consiste en colocar dentro de la
mufla el modelo, fijindola dentro de ella con yeso.

Se realiza en tres etapas:

1°. La mitad inferior de la mufla,

KX]



2°. La parte 0 mitad superior de la mufla cubriendo las caras oclusales de

los dientes.

3°. Se cubre con yeso |a totalidad de la parte superior de la mufia.

3.3.1. ENMUFLADO MITAD INFERIOR.

Se procede a verificar que el modelo ya perfectamente seliado a la base
de registro, entre en la mufla, de manera que no tenga contacto con los
bordes de la misma; se coloca vaselina a todo el interior de la mufla, con el
fin de poder separar la mufla del yeso al final del procesado, después se
prepara el yeso tipo |l mezclado con agua desionizada para enmuflar el
modelo, se elimina el sobrante de yeso de las partes de la mufla.

En el momento de enmuflar se debe de revisar que entre la mufla y la
parte anterior de la prétesis haya una separacion de 1 cm.

£n la parte posterior se debe de colocar una guia, que dejaré un patrén
en el yeso. Esta guia sirve para indicar en un siguiente paso la colocacién
del embudo, ya que, a través de &), el acrilico entra en la mufla en el

momento en que se inyecta el acrilico. Fig. 3.1.

34
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Fig. 3.1. Enmuflado de la mitad inferior. (1)Patrén de enmufiado,
{2)Evitar e! yeso del dique térmico de 1a mufla.

Una vez fraguado el yeso se retira la guia, y en su lugar se va a colocar el
embudo que va a servir para el enmuflado. Fig. 3.2

Fig. 3.2. (3} Guia de enmuflado
y () Embudo de inyeccién.

35



Por delante del embude se coloca un canal de inyeccidn de cera rosa

antes de la elaboracion del contra-colado. Los canales de cera rosa deben
tener un didmetro de 3-5mm, se debe de elegir el recorrido mas corto, y no
se deben dafar los bordes de yeso a lo largo del embudo de inyeccion;
estos hermetizan posteriormente el hombro de la mufla.

En prétesis superiores completas es suficiente con colocar un dnico canal
de inyeccion, quse transcurra en forma de delta del extremo del embudo al
paladar. En protesis inferiores completas debe aplicarse siempre dos
canales de inyeccion hacia los extremos dorsales de la protesis. En caso en
quse las prétesis sean parciales se debe de preparar un canal para cada
porcion de la protesis con lo cual se asegurara que el material llegue a

todas las partes de la protesis. Fig. 3.3

Fig.3.3. Canales de inyeccidn. (3 a) Forma de delta del embudo al paladar. (3 b). Dos
canales de inyeccién hacia extremos dorsales de la protesis inferior. (3 c). Canales
individuales en cada una de las partes de la protesis parcial
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3.3.2.ENMUFLADO MITAD SUPERIOR.

Una vez que se terminaron de elaborar los canales de inyeccién se coloca
un aislamiento con vaselina sobre todo el yeso, se coloca la contramufla y
se prepara el yeso y se llena la contramufla hasta que las superficies
incisales y masticatorias quedan cubiertas, pudiéndose apreciar los bordes

incisales y cuspides de los dientes posteriores.

4.3.3.ENMUFLADO DE LA TOTALIDAD DE LA MITAD SUPERIOR.

Acto seguido se coloca un folio de papel que actia como una capa
separadora, y se continja llenando la mufla hasta el borde, y se posiciona

la tapa y se empuja con la mano hasta el tope. Fig. 3.4.

Fig. 3.4. Llenado total de la mufla superior
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Material utilizado:

Mufla.

Tapa de la mufla.

Vaselina.

Guia de plastico.

Embudo.

Cerarosa.

Lampara de alcohal

Espatula 7 A

Tasa de Hule.

Espatula para yeso.

Yeso tipo I,

Folio de papel.
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3.4. ESCALDADO

Comunmente el escaldado es también denominado descencerado y
consiste en retirar toda la cera de la dentadura para que el espacio que se

forma sea después sustituido por la resina acrilica.

Para este paso se debe de precalentar la mufla al menos por 15 minutos
sumergiéndola en agua hirviendo, después de este tiempo se procede a
abrir la mufla con cuidado para evitar cualquier fractura del yeso, una vez
separada las dos partes de la mufla, con agua caliente y por medio de un
cepillo se retira la cera con cuidado para evitar que se muevan los dientes,
se debe de verificar que no quede ninguln rastro de cera entre los espacios
interproximales de cada uno de los dientes. De lo contrario, la resina acrilica

no se inyectara correctamente en esos espacios.

Después de eliminar [a cera, se deben de retirar los restos de yeso del
borde de 1a mufla. Fig. 3.5.

Fig. 3.5. Escaldado de una protesis total superior,
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Material utilizado.
Estufa.
Agua.
Espétula.

Explorador.

3.5.AISLAMIENTO.

Es la aplicacion de un separador para que el desenmuflado o la division
de la mufla sea de una manera mas practica, y asi evitar la fractura de la
dentadura o protesis.

Una vez terminado el escaldado y con la mufla aun tibia se debe de
colocar 2 capas de separador, estas capas se deben de colocar en un solo
sentido, este separador se aplica con un pincel delgado, procurando que no
toquen los dientes y solo toque el yeso, después de colocarse la primera
'capa se deja secar y luego se coloca la segunda capa. Fig. 3.6.
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Fig. 3.8, Aplicacion del separador

Material utilizado.
» Separating Fluid.

s  Pincel.

3.6.PREPARACION DE LAS CAPSULAS.

El sistema SR. Ivocap. Provee la resina acrilica en forma predosificada.
Consiste en una capsula con 2 partes: la primera y mas grande contiene el
polimero y Ia segunda parte es un recipiente que contiene el mondmero.
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La finalidad de utilizar resinas acrilicas predosificadas es para evitar errores
en las medidas de monémero y polimero ademas de que una vez
preparada la capsula, se obtiene la consistencia lista para utilizarla en el

momento de la inyeccion.

Primero se debe extraer el recipiente de mondmero de la cipsula y se abre
en la zona tedrica de rotura girando el extremo, se abre la capsuta donde
esta el polimero y se vierte el monémero dentro, se agita la capsula para
que inicie la mezcla, se coloca el recipiente del mondmero dentro de la
cépsula. Fig. 3.7y 3.8

Fig. 3.7. Ruplura de la capsula Fig. 3.8. Combinacion de
que contiene el mondmero mondmero con polimero
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Se coloca la capsula en el Cap-Vibrator, se asegura la capsula para evitar
que se salga y se detenga el proceso, se deja mezclando por 5 minutos. Si
tras estos cinco minutos de mezcla no se ha formado una bola, volver a
mezclar dependiendo de la temperatura ambiente. Fig. 3.9.

Fig. 3.9colocacién de la capsula en el Cap -vibrator

Una vez terminado este proceso se retira el recipiente de mondmero
vacio y se coloca la capsuta en un émbolo donde se procede a empujar el
material hacia armba haciendo palanca con el fin de eliminar el aire entre el
material y la cdpsula. Las capsulas mezcladas pueden almacenarse hasta 5
dias en un lugar refrigerado y oscuro. Antes de volver a ocupar la cépsula

se debe de templar a temperatura ambiente. Fig. 3.10.
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Fig. 3.10,Compactacién de la resina acrilica por medio

del émboto de inyeccién, para la eliminacidn del aire.

Material utilizado:

¢ Capsula predosificada.

+ Cap Vibrator.

e Embolo.

3.7.Fijacion de ia mufla.

El paso de fijado de la mufla se puede definir como la colocacion de la
mufla dentro de una brida y a su vez esta es prensada para asi evitar que
la mufla se puede abrir en el momento de la inyeccion,
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Después de que se haya secado la segunda capa de separador se junta
con cuidado las dos mitades de la mufla y se debe de fijar en que las tapas
estén comectamente asentadas, se coloca la mufla en la brida y se desliza
hasta el tope. Fig. 3. 11.

Fig. 3.11. Colocacién de la mufla
dentro de la brida.

Se coloca |a brida en el centro de la prensa hidraulica, con el mecanismo
de cierra hacia arriba, se gira la ufieta hacia la izquierda. Se carga la brida
con 3 toneladas, presicnando al mismo tiempo la palanca de cierre hacia la
derecha, una vez que queda asegurado se suelta el aire comprimido y se
retira la brida con la mufla de la prensa.

Material utilizado:

Mufla.

Brida.

Prensa Hidraulica.
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3.8.Colocacion de la capsula y el inyector.

Una vez gue queda fijada la mufla dentro de la brida, se retira la tapa de
la capsula ésla se empuja hasta el tope en la mufla. Después se coloca el
inyector SR. Ilvocap sobre la mufla y se encaja, el émbolo del inyector se
debe colocar dentro de la capsula, a continuacion el inyector se debe cargar
a una presion de 6 bar de presion. Fig.3.12. y 3.13.

Fig. 3.12. Colocacitn de la capsula. Fig. 3. 13. Ajuste del inyector.

Se debe de dejar la unidad SR. Ivocap por lo menos durante 15 minutos
con 6 bar de presion para que la resina llene perfectamente el modelo, a
esto se le conoce como inyeccidn en frio. Fig. 3. 14.y 3.15.




Fig. 3.14. Inyeccién en Frio. Fig. 3. 15. Mandémetro en € bar
de presién.

Si se utiliza una segunda vez material sobrante o éste fue mezclado hace
tiempo, se debe prolongarse el tiempo de inyeccion por lo menos 10
minutos para asegurarse gue la resina llene el modelo.

Si el émbolo llegara a sobrepasar la marca roja durante la inyeccidén o
polimerizacion, se debe de mezclar una cédpsula nueva y reemplazar la

vacia.
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Material utilizado.

Mufla,
Brida.
Capsuia.
Inyector.
Compresor

3.9.Polimerizacion:

Para que se lleve el proceso de la polimerizacidn sin ninglin inconveniente
se debe Hevar el tiempo de polimerizacién exactamente, este es de 35
minutos pero hasta que empiece a hervir el agua, ademas no se debe
interrumpir el proceso de coccion por la introduccion posterior de otras

muflas.

39.1. Se debe de colocar la unidad de inyeccion en una bafera
dentro de |la barnera debe de ser constante, debe de estar de polimerizacién
adecuada. La temperatura del agua hirviendo durante todo el proceso de
polimerizacidn de lo contrario puede haber parte de la resina acrilica que no

se polimerize.
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SAUR BE LA bisidTECA

3.9.2.  Para controlar la temperatura en la bariera, la superficie

del agua debe de cubrirse en su totalidad con botas fiotantes de plastico
para poder evitar una pérdida innecesaria de calor del agua, estas bolas
van a funcionar como aislante con el medio externo.

3.9.3. Elnivel del agua debe llegar hasta la marca roja de |a brida,
pero no debe de superar esta bajo ninguna circunstancia. En instalaciones
automaticas deben colocarse adecuadamente los valores de tiempo y
temperatura, ya que de lo contrario tendriamos problemas en la
polimerizacién de la resina acrilica. Fig. 3.16.

Fig. 3.16. Polimerizacién.

3.9.4. Consecuencias por un nivel de agua incorrecte durante la

polimerizacién.
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*Sabre la marca roja.

-Al sobrepasar la marca roja se polimerizara la c&psula lo que
hara imposible una continda inyeccién de la resina acrilica durante el
procesado.

*Por debajo de la marca roja.
-Esto puede ocasionar que ciertas partes de la protesis no se

lleguen a polimerizar en su totalidad, y pueden encontrarse en la zona del
paladar, en la zona del seilado posterior, o la zona retromolar en inferior.

Material utilizado:

* Unidad SR. Ivocap.
* Banera.

* Agua.

* Bolas de plastico.
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3.10 ENFRIAMIENTO:

Al terminar el procedimiento de polimerizacién por medio de inyeccion, se
continia con el desenmuflado y terminado de la dentadura, para poder
llegar al Gimo paso del procesado de la protesis es necesario llevar a cabo

el enfriamiento o el regreso de la mufla a la temperatura ambiente.

Una vez que se han terminado los 35 minutos del proceso de
polimerizacion, la unidad SR. Ivocap se extrae del agua hirviendo y se
coloca debajo de la Hiave de agua con un goteo continuo durante 20
minutos, !a presion de la brida e inyeccidn debe de permanecer inalterable.
Fig. 3.17.

Fig. 3.17. Enfriamiento.
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Una vez transcurridos los 20 minutos, se retira el inyector sin embargo la
brida con la mufla deben permanecer sin falta 10 minutos mas en agua fria.
Por lo tanto, el tiempo total de enfriamiento es de 30 minutos.

Material utilizado.

* Unidad SR. lvocap.

* Agua fria.

3.11 Desmuflado.

Terminado el enfriamiento se coloca |a brida en la prensa y se vuelve a
cargar con 3 toneladas, se abre la ufieta, se empuja el cierre giratorio hacia
la izquierda y se fibera la presion. Después se refiran ambas tapas de
plastico de la mufla y se coloca la parte delgada hacia delante en la prensa;
se coloca una plantilla adecuada entre el yeso y el plato presor, esto nos va
a servir para que no se toque la mufla, y se carga con una presidn minima.
Fig.3. 18
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Fig. 3.18. Desmuflado.

Se introduce un desarmador ancho en la ranura al lado de espiga guia y
se levanta la parte superior de la mufla, se saca la mufla de la prensa y se
repite el procedimiento, después de esto el revestimiento de yeso puede
extraerse de la mufla sin problemas y sin necesidad de forzar. Fig. 3. 19.
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Fig. 3.19. Se introduce un desarmador
para levantar la parte supesior de la
mufla.

Material utilizado:

* Unidad SR. Ivocap.

* Prensa Hidraulica.

* Desarmador.
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3.12 TERMINADO DE LA PROTESIS.

La eliminacibtn del yeso adicional se realiza con pinzas de cangrejo,
espatula y si se cuenta con un arenador y con un aparato de vapor caliente
se puede ocupar, una vez eliminado todo el yeso de la protesis, se procede
a pulir el aparato protésico, primero se lija la protesis con lija de agua de
grano fino, después con una manta y polvo de piedra pémez y por dltimo se
termina puliendo con una pasta para pulir & alto brillo. ' Fig. 3.20.

Fig. 3.20. Terminado de la protesis.

Material utilizado:

* Pinzas de cangrejo.
* Espétula.

* Seguetas.

* Aparato de desmuflado de aire comprimido.
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Lija de agua de grano fino.
Manta.
Piedra pomez

Pasta para pulir.
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El procesado de la protesis por el sistema de inyeccidn nos va a dar un

mejor resultado en cuanto a ajuste y estabilidad dimensional en

comparacion con ofros sistemas de procesado.

Debido a la inyeccién continua de la resina acrilica el incremento de la

dimensidn vertical es minima, aproximadamente de 0.001 mm.

t as prétesis realizadas por este sistema solo se les realizan correcciones
minimas, sino es que ninguna. En cuanto a la oclusidn o articulacion no hay

cambios significativos.

En este trabajo se menciond que ademas de los conocimientos de la
Licenciatura se necesita conocer esta y otras técnicas de procesadoe de
prétesis para obtener un éptimo resultado.

Todo este equipo esta en la Facultad de Odontologia y los alumnos que lo

han manejado pueden notar las ventajas que ofrece este sistema con

respecto a los otros.
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