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INTRODUCCION

ekido a la variedad infinita de papeles finos para ¢l disefo

y la impresitn, asi como las miitiples aplicacionss gn &l
cam podelas artes graficas, generalmente los disefiadores no
cuetttan con la informacidn adecuada para considerar cuando
o comg utilizar un determinade papel, lo anterior se debe
principalmente a:

1. La escasa informacion en México, sobre &l maneje de
estos papeles.

2. Las preferencias o gustos personales.

2. La finalidad de cada proyecto.

4. | & gran cantidad de papeles existentes en el mérsado.

Actualmente, existen papeles de uso frecuente entre
alsefiadores, no chstante & momenteo de imprintir, sus

caracteristicas no son las apropiadas para zlcanzar la calidad
deseada. Forlotanto, es indispensable partir de que no todos
los papeles son iguales, debido a sus aspectos positives y
negativos, mismos que provocan gran influencia dentro de la
composicidn.



En otras palabras, cuando se habla de crear un buen
trabajo de disefio, ne s6lo se refiers 2 las cuestiones estrictas
a¢ ta profesion, como por ejempio: el uso de tipografia, el color,
lz imagen, |a proporcion, elementos visuales, ete. (Yemas que
no se trataran en este documentoe) sino también depende del
conocimiento de las propiedades del papel, asl como [z falta
de planeacién, comunicacion y coordinacién entre el disefiador
y el impresor, en razén de que generalmente, el disefador se

encuentra distante del impresor y trabaja sin considerar, loa
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proceses que pusden convertir el v

sentido o del mas débil en uno mas llamativo; por lo que es

importante que el disefizdor conozea bien todos los recursos

con los que dispone.

Lafaita de congcimiento esencial acerca del disefip, del
papel empleado y su impresidn, afecta definitivamenté e la
oulminacion del trabajo, lo que dard lugar a u-. resultado

regativo.

Asl mismo, cada dia aparecen miles de diseFos que
luchan por llamar nuestra atencidn, es obligacién del

disefiador grafico realizar de manera novedosa sus

igjor mensaje en unsg &n

composiciones y mensajes para Hegar a satisfacer las

necesidades del recepton

El ser disefiador grafico hoy, implica pogesr una serie
de conacimientos especializados que permitan ofrecer una

respuesta a las exigencias del mundo modernc.

Lo anterior s¢ logra, gracias a los miitiples avances
dentro del campo del disefio, que nos brindan cantidad de
alternativas que se combinan con la sreatividad v la imaginacidn
del disefiador. No obstante se debe conciderar los
conetimientos técnicos sobre papel para su correcta utilizagion
asi como aplicacién, para que a manera de complemento visual,
¢l diseflador logre transmiter sus mensajes de la mejor maners

cenjuntande los elementos necesarios.

La inclinacion por el tema se eccionado, fue gracias ala
oportunidad de trabajar en Grupo Fochteca, ya que al estar
en contacto con el papel y sus aplicacionss, percibi su influencia
dentro del disefio grafico. For lo que me parece corveniente,
plasmar a través de este trabajo las experiencias obtenidas,

de manera que pueda ser de utilidad a otros disefiadores.



OBJETIVOS

GENERALES

gterminar la importancia del papsl dentro det disefio

gréfico, como un glemento mas de composicion vistal,

Explicando sus principales caracteristicas y
aplicaciones para sumejor uso, con el fin de realizar proyectos

de digefio e impresidn (tiles y creativos.,

PARTICULARES

¢ Enriquecer el conocimiento del papel de acuerdo a sus

acabados,para su mejor aplicacién en disefio e impresion.

* Proporcionar una gufa sobre las cualidades de los
papeles texturizados parza acrecentar la imagen y calidad de

cada disefio.






DiseNno GRAFICO

I disefio grafico ee puede interpretar de dos formae:

utilizaba 2zn forma de simboles, 1o qug astiakmente para

hosutros seria la identidad (Iogotip’bs}. ARara se le llama una

eetrategiz fundamental de la comuni

For otra parte, el dissfiador al crean desarrollz
una unin entre producto, disefio y piblice, [ tial liega a ser

de suma importancia por que contribuye a la comunicacion y



puede resumir fomento del consumo. Esto se puede
resumir en el campo del disefio grafico, que es el universo
de los signos y de los simbolos, como producto y mensaje

grafico.

Ahorz bien, existe una dependencia reciproca entre el usuario

del diseio, que eo 12 enpresa; el profesional que s ¢l disefiador;

y €l destinatario, bes decik-& pliblico consumider, ein uno no

tiene sentido el otro. Coy -?odamo@ ver se trata de una
verdadera cadena de corghicacion. Donde ¢l disefiador juega
¢l papel de intérprete inn%édiatb entre empresay mercado. “For
ssto su roll -que es &f dé.sonvertir unos datos simbdlicos en
un provecto funoionalz, ¥ 8s%e en un producto ¢ un mensaje-

reauiere un talento especial. una seria formacién técnica,

Aexibilidad psicolbgica, sensibilidad y un amplio sentido crealive’

para combinar formas visuales”.2

Eimensaje es ¢l resultado material del que hacer grafics:;

cuya base son los signos. Elementos que se combinan an el

espacio bidimensional del trabajo grafico y el ié-bpc}riiﬁ,f:

generalmente el papel. El resultado es la conjugacion del

proyecto, & plan mental yla orientacion creativa del disefiador,

con el obietivo de satisfacer las necesidades del cllente y del

recaptor que a final de cuentas s para quien esta destinado.

Es por esto que el “Dissfio se pueds concélir como una

ingeniera interna de elaboracidn y puesta en formide!l mensaje

o dE P ucto®

25 que el disefio como elemento comiiFicativo tiene el
ropdetsn, de transmitir un mensaje, ¢ informa para llegar 2l

edtatariy es decin el receptor, el cual implica &l reglstro

“gEfeeptivo ¥ la conducta reactiva.

- Finalmente podemos decir que,“El disefio grafico

pnstithye el universo de la creacién y de la difusién de

. mensajes visuales, de la telecomunicacion por imagenes y de

adifusién -wonde no se incluyen ias deméas formas de disefio:

mbiental, industrial, etc.-, como sefiala Joan Costa .La

difugion de mensajes por los medios de comunicacion, configura

- el universo del disefio grafico™*

1 5¥ANN Alan, Disefio Grafico p. 56
-2 COSTA Joan, lmagen dlobal, p. 11

3 0p, Cis, g 19
40p. Cris, p- 19
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COMUNICACION
GRAFICA

omunicacitn gréfica es el procesc que transmite un
mensaje por medio de imagenes visuzles, las cuales
generalmenté g¢ plasman sobre una superficie plana, ¢l papel.
Estas i:ﬁégeh@@ Be pueden clasificar en ilustracionss y
simbolog. Dentro de las llustracionss entra todo lo que son

dibujog, f

grafias, mientras que los simbolos estén

formados par‘;fas letras o por palapras.

48 alabras-simbolos, 508 glementos comunich

T ca efectiva. Esta debide

un p%fgél-gndispen sable en el pl’OG@’é@ dal pensamianf;aj

en.ta toma de decisiones. Bl Iﬁﬁgnéj@ facilita el pe

- Detal suerte que podernos afirmar que |a Comunicaeibn Grafica



es la transformacién de la palabra hablada o la palabra escrita,

en imagenes,

El comunicador grafico en el desarrolio de un proyecto
avarza por etapas trascendentes y significativas, por gjervlo,
la actividad creativa més importante se presenta en la etapa
de planeacién, donde mentaimente se plantea lo que seva a
realizar, es decir se organiza el conterido y la forma en ese
momento. Esto antes de escribir, dibujar trazar, visualizar,

crear o llsgar a lo que se llama etaps de preparacion.

Fosteriormente s¢ llega a la etapa de produccién en la
cual el disefador se auxilia de sus conocimisntos en cuanto al
procesc de impresién, composicion tipogréfica, y |la seleccién

de papel.

El objetivo de este groceso es |la transferencia del

significado de la fuente a la mente del lector.

En conclusién, la comunicacidn grafica surge a partir

delanscesidad de tener un conjunto de simbolos que individual

o en forma colectiva, logren repressntar visualmente objgtos
reales o conceptos mentales. Las pinturas sobre lag paredes
de|as cavernas, son la prucba mas remota de la Comunicacidn
Gréfica. Posteriormente e6 necesario tener material donde no
solo se visuzlizaran sino se retuvieran durarr_ﬁe muchg tietpo

o incluso en forma permanente esta forma de comunicacion..

“Las pantallas de visualizacidn de- da

variedad de tipos de papel han proporoi%;néz:l@f na fledbilidad

casi ilimitada para la exhibicién vy ai_'af miento de

informacién”.s

& TURNBULL Arthur y Rusell N, Baird, Comunizaciin Grifica, p. 24
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COMUNICACION
GRrAFICAY
Diseo Grarfico

na vez deﬁmdo lo que es & dissfio graﬂao y
comunicaciton grafica dentro del areg " del
conocimignto, es importante revizar y anaitzar sU

' complementariedad, el terréi

el gréfico

poderids ofrécer nuestiros productos y eervicios, 8 un

amplio mercado a través de las miltiples opciones que

(& eemunicacidn impresa nos cfrece.



&1 bien el disefiador como el comunicador grafico,
mansian menszjes visuales, el diseflador busca la ides
funcicnal inmediata, mientras que el comunicador grafico
busca transmitir un mensaje. Es decir, el comunicador utiliza
un lenguaje gréfico mas comunicacionsl gue el disefiador. E
diseflador también trabaja con un lenguaje, pero este no
consiste en palabras sinc en puntos, lineas, formas, texturas
y tonos. Allguzl qus el escritor, el creativo puede organizar
los elementos en una estructura o forma para dirigir los

lector

procesos del pensamiento del lector
Sin embargo, ambos coinciden y se destacan por ser
creadores de imagenes visuales funcionales, y estén en un

mismo hivel profeslonal.

Es importante que el disefiaador gréfico desarrolle
su posibilidad de combinar la comunicacion con la
creatividad, que eés la ventaja tedrica que tiene el

comunicador sobre el disefiador.

Ahora bien, el creativo esta acostumbrado a trabajar

con imégenes sobre papel. Las palabras se componen y
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plasman sobre éste. De hecho en la actualidad na en el
mismo porcentaje, debido a las computadoras. Las pinturas
Y dibujos se continuan trabajando sobre papel; adn el
boceto se realiza sobre papel, por 1o cual es muy importante
planear debidamente el soporte de nuestrp disefio desde el

inicio del proyecto.

Es asl como, la Comunicacion Grafigaiysel Disetio
Gréfico han ejercido gran influencia en efgesarrollo-de

nuestra sociedad, ast como en las astividades sociales y

culturales. Hoy en dia, es tal su importan ‘sehadado

paso a diversas formas de transmigith gnfoncadas

principalmente a involucrar al receptor efitodos los seitidos,

Fidifeaecionarante el

consiguiendo su participacién al hace

tensaje.

Ev. la actualidad el reto stincipal dat comanicador

totieel

el disefiador gréfico mexicano, s a3 reg al cambioy a
la competencia, de manera qu@én silsiroectos se combine
la creatividad, calidady los costos, faﬂl:oraé mas relevantes
para establecer una base sdlida en cuante daboraracion

de trabajos a la altura de disefio de calidad.”




7 Y capuol
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Fabricacibn manual de papet,
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PAPEL

DEFINICION:

! papel es una hoja delgada obtenida con pasta de

diversas materias, molidas, blangueadas y desleidas
en agua que después, mediante procedimiettos
aproplados se hacen endurecer y secar, para constituir ¢l

papet

Como afirma Rauri McLean "El papel es uno de los
elementos basicos en la produccidn grafica por ser la

materia o soporte en que s¢ imprime”. 6

Es un concepto muy pequefic gramaticalmente pero
una realidad >norme por que al ser el soporte a imprimir se
debe tomar en cuenta al comienzo de proyecto a desarrollar,
no dejarlo como lltimo punto o alin peor coio un elemento
que puede ser elegldo por el impresor al momento de la
impresién, el cual probablemente no sepa lo suficiente sobre

caracteristicas y comportamiento de los papeles.

& MoLEAN Raurf, Manual de tipografia, p. 84



Es por esto que. asi como el fabricante de papel debe
congcerlas exigencias téchicas de los diversos procedimisntos
de impresitn, para satisfacer dichas necesidades, as también,

el disefiador ¢ impresor deben conocer los requerimientos del

papél a fin de resolver las continuas ¢ imprevistas dificultades -

que ¢l papel presenta al imprescr.

HistoRriA

& palabra papel viene del griego "papyrus”, nombre afﬁ

va era utilizada para escribir, tres mil sfics antes de
Cristo. Se ha discutido muche como se preparaba
exactamente el papiro, pero se sabe ques se cortaban o pelabar
unag tiras del tallo, se colocaban traneversalmente y se
machzacaban con un martillo hasta formar hojas. Sin @mﬁérgp?
segln la definicién ant~s mencicnada adn no se podia

considerar que esto fuese pape!.

Hasta finales del siglo XVIIl, ¢l pape! era elaborade a
mano. Fug en el sigle XIX, cuande surgid la innovacién técnica:

la fabricacién mecénica del papel, aue constituyé un adeianto

uha planta que crece en las orillas del bajo Nilo, la Gual ;
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decisiva en la industria papelera, pugs permitié un aumento
congiderable en su produccidn. La creciente demanda del papei
paralas miltiples aplicaciones oblig a buscar nuevas materias

prrmae. el algodon, ellino, el cafiato, el espartoyla paja. Pronto

-hubo que vecurrir a la madera de pino, abeto y eucalipto, én

razin de que |as fibras vegstales contienen mayor ceulosa, el

cual es el componente principal del papel.

En la actualidad las instalaciones de produccidn de

tas plantas de papel se encuentran 2l més actualizado mivel
técnlco. L i
g
i ,.’,,,,m,_ 5%
D g
o g ;::-}
e
f B
7
- ’//‘- ’*" "'? y Aﬁ.rﬁf\ )
T ;f’ f —
N . :.rw S
’3 ,’
":_“a
-
En Chinaes | & :

donde se comenzo

a utilizar el papel.




Mareria prima

F ABRICACION DE PAPEL

MATERIAS PRIMAS

| tipe de papel elaborado se defing ante todo porla
materia prima de la que se extrse ka fibra. En la
elaboracién  del papel, puesto que toda fibra

presenta caracteristicas distintas, ee utilizan diferertes

.. tiwos, en provorciones variabies. Sin embargo, otrog

factores que influyen en la presencia final del papel son:
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el modo de reducir 2 pulpa las materias primas, asl como
¢l proceso de lavar, decolorar y tratar. También influye el
modo en que las fibras s¢ separan y el resto de los
ingredientes que se alfiaden a \a pulpa para dar zgeestc
y color, asi como ¢l proceso de sacudido gue obliga a la

mezcla fina, a entrar a la maquina de fabricar papel.

Especialmente de la madera se extras como
materias primas para el papel, la pasta mecanica o bien
la pasta quimica o celulosa, en la gréfica t se explican

las pastas.



TIPOS DE CELULOSA

FIBRAS LARGAS FIBRAS CORTAS

{PONDEROSAS) (MADERAS TROPICALES, EUCALIPTOS)

CHIPS SIN
CORTEZA

PROCESO QUIiMICO PROCESO MECANICO

OLLA EXPRESS CON MOLIENDA DE LA MADERA
CALOR Y SOSA CAUSTICA CON CALOR Y AGUA HASTA

QUE QUEDAN LAS FIBRAS O PELITOS

CELULOSA QUIMICA CELULOSA MECANICA
BLANQUEO CON
BLANOQUE? CON QOXIGENO O ¢LORO
OXIGENO O CLORO
CELULOSA QUIMmICA CELULOSA QUIMICA  CELULOSA MECANICA CELULOSA MECANICA
BLANGQUEADA SIN BLANGQUEAR SIN BLANQUEAR BLANQUEADA
PAPELES DE PAPELES PARA PAPELES DE PAPELES PARA
IMPRESION EMPAQUE IMPRESION EMPAQUE
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Gréflea 1. En este
diagrama se expore, el
proceso de fabricacién

del pape! diferenciando el
tipo de fibras utilizadas



Lz pasta mecanica se consigue triturando los troncos

una vez climinada la corteza con una piedra de afilar, baje |z
accitn del agua corriente, lo cual termina por fragmentar las
fibras. Este tipo de pasta no produce un papel resistente y
duradero, nide celor blance puro, sino opaco, Este tipo de papel
que se emplea a menudo ¢n ia edicidn de periddicos y revistas
semanales, y oe encuentra también entre los papeles de

impresién y de empaquetar mas econdmicos del mercado.

La pasta quimica depende del tipo de soluciones

empleadas para disoiver las sustancias incrustadas en ia °

madera que unen firmemente las fibras en su estado natural,
De esta manera las fibras se separan sin sufrir apenas dafio
alguno, quedando casi todae enteras. De tal suerte que la
pastz guimica posee una calidad y una blancura superiores a

la de la pasta mecanica.

Sin embargo, la materia prima bésica es la celulesa. La
cual s obtiene quimicamente y procede, en su mayoria, del
extranjero (Escandinavia, Europa meridional, EE.UU.,
Sudamérica). La madera utilizada puede ser de confferas o de

arboles de hoja caduca, es decir, de fibra larga o de fibra corta.

For métodos muy cuidadosos o6 extrzsn de la madera
todas las sustancias perjudiciales para el papel: la resina y
lignina son los agentes que mantiensn unidzs [as fibras de

celulosa en el tronco de madera. La celulosa contiene una

... proporcibn mayor de fibras en su longitud original que 1a pasta

mecanica, por lo que se distingue por una mayor resistencia.
Ademas, la fibra de celulosa es muy flexible y apenas se
amariliez. Para su procesamiento posterior en la fabrica de
papel, ia celulosa, suministrada en forma de hojas secas, sg

disuelve con agua en el pulper.

Lz celulosay la pasta mecanica pueden mezclarse entre
sl. Seglin la proporcién de éstas, se obtendrd un papel con
mas o menos madera. Generalmente, producimos papeles sin
pagta mecénica o papsles con un escaso contenido de la

misma.

Es conveniente hacer una aclaracién sobre «f papel
reciclado:Puesto que este material fue en su dia papsel virgen,
los papeles obtenidos a partir de él pueden contener fipras
mecanicas. For razones de calidad no se puede utiizar papel

reciclado para papeles de arte (papeles cubiertos).

20



PROCESC DE FABRICACION
DE PAPEL

MONTE DE
ASTILLAS

PIGESTOR PIGESTOR QUIMICO
£ CONTENEDOR PULPA QUIMICA Y SISTEMA DE
S RECICLAPO

MATERIA PRIMA ;ﬁ {

TROZADOR
MADERAS #5ME  MADERAS ,
BLANDAS ZESlier-DURAS 2 -

_:Z;-£E$:.

DESCORTEZADOR

BLANQUEADGRES
DE PULFA

PEPOSITOS DE
PULPA BLAMQUEADA
MEZCLAPOR.

S

DEPURACION ¥ oo ’ - - 3 5% AGUA
LOMNSISTENCLA bt i : >

AREA PEEMPACADO DE . Esta grifica fue totnada del boletin Que? nimere 2
ROLLOS, EXTENPIPOS ¥ CORTADOS

que publica Grupo Fochteca.
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€l arte de fabricar el papel empieza con la preparacién

de la masa. Ademas de la pasta mechnica y 1z celulosa, aue
sor lzs sustancias fibrosas, se precisa de aditivos, tales como

las cargas y materiales auxiliares.

Es decir, iz fivra, tal como la naturaleza iz produce y el
hombre la consigue, require de un refinamiento, A las fibras de
diferentes grosores y longitudes qt}s e chcluentran
entremezcladas. Se afladen finlsimos pigmentos blancos, que
soh las denominadas cargas para aumentar la blancura Nj
opacidad, y hacer el papel méds compacto, . Ademéae, el encolado
aumenta la resistencia al agua y permite, un nitido trazo 2l

escribir con tinta sobre el papel.

Ahora bien, cada papel tiene su formacién especial
Y 8us propias proporciones de pasta y aditivos. Sin
embargo, antes de gue esta mezcla llegue a la méaguina
de papel, hace falta refinarla cuidadosamentes, eliminar

particulas indeseadas y diluir con mucha agua. For una parte

22

Celuiosz

de masa fibrosa se precisan 99 partes de agua, a fin de
que el gran nimero de fibras se distribuya lo més
uniformemente posible, por encima de la telz metdlica

de la méquina de papei.

Hay muchas etapas entre l2 materia prima y el
pape! fino. La pasta bien preparada e bombea en forma
de suspension muy fluida, liegando a través de una archa
hendidura a la tela de la méquinz de papei. Vigjando sobre
ellz a gran velocidad, el agua que antes sirvié de vehiculo,
aebe anora ser eliminada. Es asl como la materia liquida

alcanza su estado sblido.



Hacia el final de 1a tels se obtisns
7 la banda de papel, |z cual todavia
" contiens mucha humedad.

= Celulosa

La segunda fase de extraccidn de
agua tiene lugar en |z seccidn de
prensadeo, Mediante rodillos se
presiona mecanicamente ia banda

de papel, eliminande més agua.

B -

A cortinuacién se le deposita

sobre un huevo soporte, el fieitro,

Fosteriormente la banda de papel en |a parte de
secado, que ocupa con muche la mayor parte de la
maquina del papel, sigue un sinuose recorride de hasta
G0 cillndros calentados por vapor. Mediante a accién
del caler, el papei es cuidadosamente secadeo hasta que
alcanzar un grado de humedad residual de entre el 5% ¥

el &%.
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Dentro de |z seccién de secado se hallan otros
compuestos como “size-press”, que proporciona al papel una
mayor resistencia superficial, Es decir, |2 banda de papel pasa

. a 2
por dos rodillos donde se aplica, al papel ya seco, una solucién
de colz sintética a base de almiddn, por una o por ambas

Caras.

Fara evitar que el papel e vuelva quebradizo y reducir
|lzs cargas electrostaticas, la banda de pape! s¢ hace pasar
antes de su rebobinado por cilindros refrigeradores, antes de

su rebobinado.

Masa



Debido z iz extraccién del agua
hacia un solo lado, 1z banda del papel
presenta una desigualdad entre 1a cara
que se ha formado sobre la tela v iz cara
que hz estado en contacto con el figltro,
Pe tal suerte quea estructuracién
de las dos superficies se diferencia.
Especificamente en los procesos de

impresion se les denomina cara y dorso.

Sin embargo, oiro tipo de
maquinz es |2 que estd equinada con una doble tela, es
decir, gue la banda de papel se forma entre una tela
inferior y otra superior. En esta miquina, en la seccidn
de prensado, la cara y dorse del papel se presionan
alternativamente contra los rodillos de Fiettroy de pledra.
De esta forma, se producen papeles simétricos, con

idénticas propiedades en sus dos caras.
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Bobina de papel

En muchos cascs termina aqui
la fabricacién del papel. Sin embargo,
precisamente en este punto, donde
pueden iniclarse ctras operaciones
importantes para ¢l ennoblecimiento

de las superficies.




“Kunstdruckpapier” § perfeccionando y hoy en dia

(estucado arte) es el nombre tenemos que la superficie del

con que Adolf Scheufelen papel se ennoblece mediante

bautizé a los papeles modernas magquinas estucadcras

estucados que produjo en de lamina dosificadora flexible.En

Oberlenningen en ol afo 1592, estas maguinas, una suspension

rediante una maquina que él acuosa de pigmentos y ligantes

mismo habla construido. Era, recubre por completo las

en su momerto, el primer papel naturales irregularidades de la

estucado en el continente sugerficie del papel. Posterior-

europeo. Finalmente, el nuavo mente una rasqueta metdlica

producto permitia utilizar la (lamina dosificadora flexible),

autotfpia, invento realizade en distribuye uniformements el

1882 por Georg Meisenbach, estucado aplicado por los rodilics,

2 mayor escala en la téconica v elinina su exceso.

~

presion y conlatrama .

, finia, quitia estucadora .

-

inalrmente; ragos infrarrojes, .
LS B

i

ire s aliente y G'r_ling}_&
A través del tiempo, este proceso se fue calientes secan el estucado.
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For su parte, los papeles con acsbado semimate se

somsten a un satinado especial. En ellos, |z superficie del papel

BRILLO O MATE -

es compactada en vez de e

ser alisada. Es ast come |,

Los papeles con supsrficie brillante siguen o
el carécter mate del

teniendo una gran aceptacidn, principalmente por motivos

papel se conserva, las i

de estésica. No obstante, consideraciones practicas
tintas de impresidn |
cotio, una buena legibilidad, asl como imperativos del
resulta plésticas y
Aisefio, han hecho que los papeles con superficies mates i
brillantes, mientras que el
o semimates adquieran, cada vez, mayor relevancia.

papel blanco que circunda §

la impresidn queda mate I
Ahora bien, son las supercalandras, las magquinas

y no producs reflgjes.
aue producen brillo y lisura sobre Iz superficie del papel
porla accibn conjurta de la presién, |a friccién, la humedad

y el calor de varios rodillos de acerc y de papsl endurecido

que giran en sentidos opuestos, y & velocidades distintas.
ale

ometen 2 niAd " 'o?i‘bl' tratam Até tras 6l

o

mbargo, las superfisies de muchos pa

procesdigs :gatﬁbado.
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EL PAPEL EN EL BANCO DE
PRUEBAS

Aparte del existente
control de calidad al que se
someten todas las materias

primas que conforman el

estrechas resultantes pasan %deament papel. se cuenta con un

expedicionsgs, © ben se Hevan a la cortadera selecsionadora laboratorio de control que da

donde el materfal de sstas bobinas puede ser cortado en sequimiento al proceso

formates gepecificos.

productivo del papel.

~ Este ampho 5|51;.ema dekcontrolse aeegura el estricto

mahi:enrmtento de los va[gaga';

i d-@ alidad ,ieetabieondoe

) ?Qﬁq med%n’t& sofisticados
.ééetfﬁ'maﬁ electrénicos que
vigitan y 53,_1;:5&\/{5@&, dia y
noche, *t:od‘éa las fases del

procego fabril.
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Mientras el pape!

std forméndoss en la
maauing, sscudrifiadores
automéaticos determinan
las caracteristicas de la
fabricacién en curso,
tales come gnamaje
humedad, c:usrpo genizas,

cantidad de eatucado,

etc., y las transmiten 2
un ordenador que, a sU vez, las compara y contrasta corE los

valores nominales,

Cuzlquisr variacién zobra !aa
especificaciones el sistema las autooormgue Al pie de las

maquinas se localizan pantallas instaladas, en ias&cua[ae el

personal puede verificar 6l correcto funcichamiento de sste

sistema informatizado.

Frecuentemente, las propmdades de los papelea y sU
compottarmiento no se manifiastan haﬁta qus e ﬁﬂou@ntraﬂ
ya en la méquina de imprimir. F’c}r ss:j;o se consideran
absolutamente indispensables los ensayos précticos en una

méquina de offset. En cada procesc de fabricacitn de papel

28

s Loman muestras al azary se comprueba, bajo condiciones
de practica, el comportamiento y la imprimibllidad en una
maquina offset de 4 colores, instalada dentro de la fabrica.
Generalmente, los resultados ss evaluan v se contrasian
continuamente con los expertos en tecnclogla e investigacion,

para fines experimentales,.

Se checa el papel al imprimir
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CARACTERISTICAS
DEL PAPEL

h la actualidad, las modernas industrias papeleras tighen

la capacidad de fabricar cualguier clase de papel, ya que
aprovechan al maximo las propiedades de las materiae primas,
ademasde que cuentan con la posiblilidad de afiadir elementos
como colorantes y sustancias especiales, para determinar los

rasgos especificos del papel.

De hecho, ante ¢l gran incremerte de industrias
dedicadas a la elaboracién del papel, lo que ha provocado una
lucha continua a nivel mundial per acaparar el mercado, el
desplazamiento de la mercancia results una realidad, por lo
que se introdujeron tanto técnicas como caracteristicas
huevas, aengrando con ello, mayor diversidad y opciones para

las aplicaciones de la comunicacion grafica.

Es asl como en México, con la creciente apertura

comercial tenemos disponibles una infinita cantidad de papeles



y cartulinas en difsrentes colerss y texturas, de una gran
variedad de marcas reconocidas a nivel internacional,
cuyo principal objetivo es aumesntar la creatividad en el

terreno de las artes graficas.

For egjemplo, lce papeles texturizados tienen la
finalidad de incitar al consumidor y hacerlo reaccionar
sensorialmente antes de observar el contenido del
mensaje. Recientes estudios

elaborados por la Ascciacion de

Fabricantes de Fapeles Finos de :2:
Estados Unidos, han comprobado gp|
que, aiin suando los papeles con 29[
texturas y colores sean entre un ?g:
B0% y un 100% mas caros, sdlo se 10
incrementa el costo total del 2_

proyecto entre un 5% y 10%. Lo que

ony

Impresi
encuadernacidén

’

Papel

demuestra que no tiene sentida

Prepensa

ahorrar en papel, puesto que los

kFeneficios econdmicos resultantes

Costo dei papel

14.9%

Costos de Envio
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serdn mayores a la inversién, en el caso de utilizar el

papel apropizdo.

Al purto que, mientras que un 20% de los disefics
s¢ siguen imprimiendo en papeles tradicionales como el
“Bond” o “Fapeles cubiertos” el resuitado es gue ia
mayoria de la gente no les presta atencibn a pesar de

log grandes esfuerzos dél disetiador para realizar unz

3
~
~

composicién agradable.

Es indispensable al momento

de elaborar algln trabajo de disefio,

reflexionar sobre el hecho de que no

gole s¢ trata de proyectar ldeas

P L

con elementos

intovadores e

interesantes a la vista, sino que

»E »g también debe perfeccionarse dicha
$3% £3 .

28 89 intencidon con las diversas alternativas
3 8%

P £ : . I ledad
3 8 yventajas que proporciona la varleda
=

de papel.



calcio liena el espacic entre las fibras de celulosa para

groporcionar opacidad y uniformidad.

Cada papel ofrece un acabado especial que Ie guminigtra

a cada imagen un efecto singular, por lo q}ﬂ? i ‘emgr{i;a e

del disefiador.

La unidad de medida déyﬁ del yiapel %:é-xjr-ibs grames

por m2. Esto es: el peso en gr:

45:de 1 foBbeo cuadrado del
papel. R

El gramaje de un papel se-t %{Eﬁszso e grqggﬁﬁgg in

su peso s¢ clasifican en:

Abarca los gramajes entre los 135 y55€r ars.

Generzlmente estos gramajes se emplean para proyectes que
requieren de mayor cuerpe y resistencia, por ejemplo:
Folders, menlies, tarjetas de presentacidn, cubiertas

para libros y revistas, carteles, foiletos o catélogos, etc.

percepcion visual del trabajoy por meah@ 913 aﬁa, !.a cmaﬁwdmi ~

TEXT

Sus gramajes van de menos de los 20 alos 145 gre. vy

-, a0h ideales parainteriores de revistas o libros, papeleria,

follebos, £ak ndarios, agendas, e£c.

pﬁle Yexty cover son fabricados con cualidades
muy s&me}aﬂt@& Gr ctae a esto permiten, por gjemplo, ia
r‘&&hZEQj«O}T P s E&rsa completa (hojas membretadas,
tatjetas e g?reéﬁ?;ta ﬂisobree folders, etiquetas y foiletos),

con las mrsm% Gaa

ticas en cuarto al color y acabado,

pEero con dlferem;g@*g?;g aj%s.

pel desempetia una parte fundamental

nola t&iﬁigfd&,eoisionee graficas, al punto que, con €l se

nipila ddisefio para otorgarle un énfasis gspecial.La

- ariedad de colores es bastante extensa: blancos, grises,

cremas, catés y colores terrosos. Ademis se cuenta con
colores pasteles, primarios y fluorescentes. El color se integra
tanto al disefic como a la impresion, de tal modo qus puede

proporcionar atractives resultados.



El acabado se refiere a las caracteristicas de la

superficie del papel y se considers como la principal
determinante en su clasificacién. Esto implica a las

propiedades tactiles como a las visuales.

El zacabadoe se aplica 2! papel al final def preceso

de elaboracién, tanto en hiimedo como en seco.

Algo que a menudo se sobre estima cuando se elige
un papel, es la calidad tactll y su integracion con el disefio
¢ impresion, ya que toda hoja impresa, no sblo se ve,
también se siente, y es ahi donde la textura apropiada
favorece el resultado final.

A través de la textura el disefio puede pasar de lo
formal a lo informal y de lo convencional a lo exdtico.
Gracias a la existencia de textura se pusde escoger entre
las distintas superficies para lograr imigenes

tradicionales o |a realizacion de efectos especiales.
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La capacidad de archivo en un papel se define por su
permanencia o durabilidad. Es un requerimisnto necesario para
aquellos proyestes en lcs que es imprescindible mantener las
propiedades y caracteristicas iniciales, por un largo periodo

de tiempo.

A finales de la década de los cincuenta, se descubrid
que la durabilidad del papel ae debe, principalmente, a su acidez
0 alcalinidad. E! periodo de vida del papal alcaline se mide en
cientos 4e afios, mientras gue en el papel cido se mide en

décadas.

Originalmente el papet era manufacturado en un
sistema alcalino. Esto se determinaba dado los recursos
digponibles (aigodén), no porque su durabilidad fuera una
consideracion. Al aumentar |a demanda de papel en ¢l
siglo IX, se presentd una escasez de algodén. Las pulpas
de madera disponibles, encoladas con alumbre y resina

de trementina, reemplazaron al algoddn en la fabricidn



del papel. Dadc que el nuevo procesc era acidoso, los libros
y documentos bublicados en el siglo pasado se han
aeteriorando con rapidez, mientras que los documentos
de mencs de cieh afios de antiguedad se encuentran en

buenas condiciones.

Si bien, el papel pusde ser manufacturado tanto

eh procesos alcalines como en procesos Acidos.

Convertir los melincs ael papel de 4Acidos a alcalines
es |la tendencia actual.De hecho, cerca del 55% del total

de los papeles finos para impresién estén livres de 4cido.

Ahora bien, los requerimisntos principales para

establecer ia duravilidad del papel son:
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La alcalinidad y |a acidez se miden a través del pH,

que quiere decir “potencial de Hidrbgeno”. La escala de
pHva del O al 14, siendo 7.0 el punto neutral. Un nivel de
pH por debajo de 7.0 significa alcalinidad. Cada
incremento, en nimeros enteros, representa diez veces
mas que el nimero anterior. Un papel con pH 4.0 es diez

veces mas acido que uno con pH 5.0.

Una pluma para pH, que contiene clorofenol, indicarast
un papel es acido o zlcalino. La tinta se volveré plrpura en
el papel alcalino y amarilla en el papel 4cido. Existen otras
pruebas de laboratorio para determinar & nivel exacte de

ot en el papel.



TIPOS DE PAPELES

La superficie de una hoja de papel esta
condicionada por el material (la pasta) de que
esta hecho, el tratamiento que ha recibido durante
su fabricacién o después de ella (por ejemplo,
satinado), y €l revestimiento de la superficie dél
papet como unha sustancia artificial, como en el

cas0 de los papeles cubiertos, o por laminacion.

A continuacién se definirén los principzles
tipos de papet alos que ¢l disefiador puede tener
acceso, Sin embargo €5 conveniente tener
presente que los nombres comerciales varian y que
con frecuencia aparecen NUevos procescs y
Términos, mient.=s que otros caeh en desuso, en
cuanto a la denominacién y fabricacién de
diferentes tipos de papel. Fese a ello los papeles,
puéden clasificarse en: cubiertes, sin
recubrimiento, calandreados o texturizados y en

cartones.

Los papeles cubiertos o recubiertos,
se les llama al papel de material recublerto en
ambas caras con una mezcla de caolin, latex y
obros materigles de carga para rellenar las
irregularidades superficiales y mejorar la
superficie de impresion. El praceso puede
hacerse en la maguina formadora o en un

process por separado.

También son llamados papel de arte,
término genérico empleado para referirse a
péfaéieébu biertos hechos de pasta gquimica, gue
tragdicionalmente presenta una calidad moy
buena y tienen una superficie muy puida. Hoy
andiz el término se utiliza con menos frecuencia
dsbido 2 \a introduccion de més cateqorizas en
el sgctor. Sin embargo, se sigue usando para
referirse a papeles recubiertos hechos de pasta

guimica, ya sea de acabado brillante o mate.



Fapel para impresos ¢ éscritura con una agariencia
acanalada resultado del uso de un cilindro afiligranador

enlaterminal de bobina himeda de la maquina formadora.

Se distinguen por su capacidad para aceptar los
miitiples tipos de impresién, incluyendo laser, asi como
todo tipo de selecciones de color, plastas o medios tonos;
diferentes tipos de tintas, puesto que la composion del
arano evita gque la tinta se absorba o se expanda
demasiado, sin quedar en la superficie del papel, lo aue
favorece al secado y, por lo tanto, genera imagenes con

mayor aceptacion.

For su consistencia, son resistentes a los
diversos acabados (doblado, plecado, suajado, etc.), y
compatibles con todas las técnicas graficas (serigrafia,

huecograbade, offset, rotograbado, etc).

Los paveles texturizadoe comprenden gramajes
entre los Q0 gre. a los 350grs. Existen alrededor de 85
acabados distintos en mas de 800 colores, incluyendo

bPlancos.

Fapel

g Cartulina



En general, la gente confunde estos términos y habla

6010 de papel “reciclado”. La realidad es que el papel recictasdo ..

5 solo uno de los papeles “scologicos”.
Los papeles ecoldgicos, ho solo incluyen a
los papeles reciclados, sino también a los
papeles que se fabrican con celulosas
libres de cloro o bien con celulosas de
fibras anuzles tales como el algoddn o el

bagazc de cafia.

Los papeles que s¢ fabrican con
celuiosa libre de cloro se consideran
scolégicos pues el clore es un compuesto
contaminante tanto del aire (acaba con
&l 0zono), cormo del agua (pues acaba con
iavida en rios yagos).Las celulosas libres

de cloro son blanqueadas con oxfgeno.

i_
:

#
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Los papeles que se fabrican con celulosas de fibras
anuales se consideran ecoldgicos pues 106 recursos se

renuevan mas facilmente que los 4rboles.

En cuanto a los papeles reciclados se refiers, son
scolégicos porque en su fabricacion utilizan pa pel “vigjo”
o desperdicio de papel, que se vuelve a utilizar, En este
sentido, existen dos tipos de desperdicio de papel que

6¢ puede utilizar para fabricar papel nuevamente:

Desechos pre-consumidor: es pape! gue nunca
ha sido utilizado para sus propbsitos iniciales de
impresion. Esto incluye papel sin imprimir, papel dafiado
que la imprenta no puede usar, desechos de refinado,
y desperdicios del molino de papel o desperdecios
de procesos industriales en fabricas de sobres o

formas.



Pesechos post-consumidor: esta categoria da papel
incluye publicaciones, papeles de oficina, bolsas v cientos de
otros tipos de desechos de papel domésticos. Ee decir, los
desechos post-consumidor pueden ser seleccionados, atados

y enviados nuevamente al molino en lugar de un tiraders, ‘

De hecho, el grén velumen de desperdicio post-
corsummidor ha creado una gran urgencia por reciclar papel.
Sin embargo, el reciclaje del desperdicio pest-consumidor e
un proceso muy costoso debido a la logistica que se regpigs
para |z recoleccibn. En lo que a esto respecta, los papeles
cubiertos son los mas dificiles de reciciar, ya aue el sistema
para remover los recubrimientos y (as tintas es muy costoso.
Ademas el papel de color también aumenta los costos del

reciclaje, ya que resulta igual de caro remover 1zs.tintas.

Es muyimportante aclarar qué no es lo mismo reciclado
que reciclable. Los papeles reciclados son aguelios que
contienen fibras recicladas; mientras que los reciclables son

todos aquelios que ee pueder: reciclar, osea todos los papeles.

Reciclado: papeles con
coritenido_de_fibra

reciclada,

RECICLADO
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Reciclable: Que se puede

reciclar. (todos_ los

papsles_ se.

pueden

reciclzr).

RECICLABLE




Los lineamientos, leyes y metas relacionados con
el papel reciclado tienen que considerar dos
caracteristicas: el pocentaje de fibras recicladas en el
papel y la procedencia de estas fibras. Un papel que indica
un 50% de reciclaje, signfica que utiliza dnicamente
desechos pre-consumidor, o viceversa. Sin embargo,
muchos papeles reciclados, inciuyen mas de 10% de

desechos post-consumidor .

Es importante considerar que debido a que el
proceso de reciclado acorta el tamafio de las fibras de
papel, lo que resulta en una pérdida de fuerza de las
mismas, casi siempre es necesario mezclar el despedicio

con fibra virgen.

Enla siguiente figura podemos ver como conforme
¢ va reciclando nuevamente la fibra, ésta va pediendo
su integridad original. Ademas, al proceso de la

degradacion de fibra se suma, el proceso de destintado
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del papel, el cual ro puede remover el 100% de la tinta,

por lo que los papeles reciclados tendran diferentes

caractéristicas que lo papeles reciclados a partir de fibra

virgen.

RECICLADA
DOS VECES

FBRAVIRGEN  RECICLADA
UNA VEZ

RECICLADA
YRES VECES

RECICLADA
CUATRO VECES

Resiclado de fibras



El papel de alto brillo como ef Eurokote, e5 un papel

estucado o cubierto que se fabrica por un procedimisnto

especial y distinto al de los papeles cubiertos tradicionales.

Se produce con una superficie perfectamente lisa y un
brillo de espejo, que le confisren excepcionales caracteristicas
de impresion. El proceso de fabricacién ro incluye ninguna
operacién de calandrade o friccionado posterior, como es
hormal en los papeles cubiertos convencionales, los cuales
llegan a presentar variantes en su composicién de
recubrimiento y fibra, aunque esto es casi imperceptible a |2

vista.

En el Eurokote esta situacién no se presenta,
obteniéndose una superficie horogénea en la cual se

depositaran mejor |as tintas durante su impresién.
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Otra ventaja del Eurokote es la que se refiere a su
recubrimiento o capa blanda y flaxivle, la cual por no ser
czlandrada coneerva todo su volumen y tiene por lo tanto,
mayor penetracidn y receptividad para las tintas. For esta
razén, la diferencia de volumen (espesor) frente a los papeles
cuviertos normales, s¢ pueds cuantificar, segin ef gramaje,

ehtre un 15y un 25%, a favor del Eurokote.

El Eurokots es un papel apropiado para ser impreso por
procedimientos tales como: offset, tipografia, flexografia,
huecegrabado y serigrafia. For sus excepcionales cualidades y

propiedades ofrece al impresor nuevas posibilidades.

En la%u«squeda de producir un pape! diferente a todos

los demas, en cuanto a caractiristicas, se han hecho intestos

de producir papel totalmente sintétice a partir de plasticos.



Una de las rutas ha sido la fusidn térmica de las fibras
largas, io cual ha conducido al desarrollo del Tyvek, un tmaterial

muy fuerte similar al papel, producide por DuFont, a partir de
filamentos de polietileno de alta densidad. Aun cuando es

extremadamente Gtil para algunas aplicaciones, particularmente

para envolturas médicas, sobres de seguridad y etiquetas

de alta resistencia, actualmente no puede competir

gcondrmicamente con el pape! en sus demés aplicaciones.

Las propiedades fisicas del papel sintético se acercan

en gran medida a las del papel, pero con |ag ventajas de ser

resistente al agua, poder sellarse térmicamente y tehdruha.

densldad extremadamente baja.

mértaol. En lugar de un relleno de arcilla 4cida, el carbonato de
czlcio llena ¢l espacio entre las fibras de celuiosa para

propercionar opacidad y uhiformidad,

Cadz papel ofrece un acabado especial que le suministra

a cada imagen un efecto gingular, por lo aque incrementa la

" percepcidn visual del trabaioy por medio de élla, }a creatividad

Los papeles libres de Zcido se preducen er upn ambiente
aleatino. Este proceso previens el deterioro quimiceiiternio del
papel, al paso del tiempo. El papel terminade es ligeramente

alcalino, variando de poco més de 7.0 hasta 9.0 en pH.

Un componente clave en ¢l sistema alcalino es e

carbonato de calcio, que es un mineral similar al polvo de
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del disetiador,

' IMPORTANCIA DEL RECICLADO

En México la cultura ecolégica es de reciente

adquisicién. De hecho, alin es reducudo y selective el ndmero
de empresas que han aplicado medidas ecolbgicas dentro

de sus procesos.

Con relacion al papel reciclado, setiene la percepcion
de que es de baja calidad. For otro lado, en la zctualidad ro
son empleadas ain de manera suficiente las posibllidades

4el reciclamiento del papel, ya aue de las 431 toneladas de



papel y cartén generadae como desperdicio en el Distrito

Federal, s6lo una pequeia cantidad se recicla.

Lo anterior es lo esencial, puss ademas del valor que
tiene para la sociedad la recuperacién del desperdicio dei papel,
emplear papeles reciclados en disefios y pubiicacionss posee
un afte vator promocional, seglin expertos en lz publicidad y
disefio en los Eetados Unidos, mismos que presentaron
evidencias de comypafiias que utilizando papeles reciciados en

sus proyectos, han incrementado |a demanda notablemente.

Ademzs los fabricantes, al momento de mezclar las
fibrag nuevas con las usadas, cuentan con tal experiencia, que
hacen dque ios papeles reciclados obtengan rasgos muy

similares a los fabricados con fibras virgenss.

Por lo que se recomienda, no tener miedo en su uso, adn
en izs aplicaciones de disefio mas exigentes, tal vez la dnica

diferencia consista en una blancura ligeramente menor.
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PAPEL ECOLOGICAMENTE SEGURO E

 —INDISPENSABLE

La industria del papel estéd cada vez mis
comprometida en la proteccion del ambiente, en relacion a
esto:
® La industria del papel usa materias primas naturales
como
la maderz, los minerales y el z2gua.

% La principal witeria prima (la madera), es un recurso
natural renavable.

% El pavel puede ser reciclado.

S El papel de desecho puede ser incinerade y ayudar a
producir c‘nergfé én plantas eléctricas.

% El papel es un producto ecoldgicamente seguro pues es

biodeg rad’ai_:ri.e.

Es por esto que la industria del papel se encusntra

en of tisma en una posicién relativamente aceptable en lo



que a la proteccion del medio ambiente se refiere.

% Es el portador de nuestra herencia cultural.

% Se utilizan para tranemitir informacion. Hace la
administracion mas facil.

= Es uh medio de entretenimiente.

% Lleva a cabo una funcién protectora sl usarse en

empagques.

% Promueve la higiene personal.

El papel no tiene ninglin efecto dafiino al hombre, pero

el proceso de produccién empleado por iz industria de ia

pulpa y el papel, insvitablemente tiene un impacto en la
haturaleza y el medio ambiente, si no se tienen los controles
aaecuados de produccién para evitar contaminary si no se

reforesta constantemente.

El proceso de fabricacién dél papel en todas sus
partes, desde la preparacién de las materias primas hasta la
produccion, usoy colocacién de deseshios, debe ser planeado e

impiementado tan consciente y responsablemente como sea
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posible.

Otro aspecto que se menciona repetidamente es Iz
preocupacion de la presencia de substancias daflinas en el
papel, como las dioxinas. Rastros de estas substancias

daflinas pueden ser identificadas en ¢l aire, agua y virtualmense

“entodos los productos de hoy, sl utilizamos métodos analfsicos

modernos para detectarlgs. Sin embargo, no todz medicién
de estas substancias oriticas estén presentes en
concentracionss peligrosss. Lo que sf es indiscutible &5 el hecho
ae que el papel no constituye un peligro para la salud cuando

85 utilizado para sus propdsitos originzles.

La madera es la principal materia prima para la
elaboracidn del papel y cartén, esta es una materia prima

hatural y vereatil que es constantemente regenerada.

Es frecuente escuchar la afirmacién de que |2 industria
del papely el cartén sor responsables de latala de los bosques.
Esto no es cierto. La industria Alemana, por giempto, utiliza

primordizimente loe abetos delgados o débiles delos bosques.



For mas de 150 afivs, ios bosques alemanes y
escandinavos, han sido manejados por el principio de “estado
constante”, ssto significa que: “la extraccion de la madera no

debe ser mée répida que la capacidad de renovacidn del bosque”.

Cuslquier bosque debe ser mangjado de acuerdo con
los principios econbmicos y ecoldgicos. El cuidado sistematico
de los bosques es un requisito esencial para su adecuada
utilizacion. La industria del papel, pulpa y los aserradercs son

los principales consumidores de los bosques.

Se dice que la tala de los bosques tropicales ha sido
para el uso de la industriz de la madera, pulpa y papel. Sin
embargo, s¢ ha comprobado que |z sobrepoblacidn y la pobreza
&onh las principales causas de destruccion de los bosques
tropicales. La FAQ (Crganizacion de Alimentaciony Agricultura)
ha demostrado que ¢l 85% de |z dreas forestales taladas
anualmente han sido utilizadas para la siembra de alimentos

¥ ho para |a fabricacion de papel.
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_ ESTRUCTURA DEL PAPEI
= M PORTANCIA PE LA CELULOSA

Se entiende por papel, a una pasta resultante de varias
materias que al ser tratada quimicamente y solidificada, queda

convertida en hojas delgadas de distinto grosor y tamafio.

La celuiosa, forma las fibras que constituyen la
estructura del papel. La calidad y proporsién de la celulosa,
junto con un especial tratamiento y acabado, determina la

inmensa variedad dekpapel.

El algeddn, es la planta que contiene celulosa en mayor
cantidad. Las diferentss calidades del papel se derivan de la
distinta com ;i‘oéé?cféri dela pasta conta que se fabrican. Siendo
la mejor calidad, ta que corresponde al uso de trapos de linoy
algoddn. Ee conveniente, tener pres-. ¢ que todos los papeles
cuetitan con aspectos positivos y negativos, mismos que
influyen en I2 elaboracién del proyecto. Buscar diversos camines
para expresar las ideas visuales y experimentar con ¢llas es

unia forma de responder a las exigencias actusles.



RESUMEN

adelanto decisivo en la industria papelera surgid en el
 siglo XIX, gracias a la fabricacién mecénica del papel,

pues permitié un aumento considerable en su produccion.

Las mdltiples aplicaciones del papel, obligd a buscar
fuevas materia primas, como &l algoddn, et ling, el cafiamo y la
paja; sh razén que. las fibras vegetales, contienen mayor

selulosa, que es el componente principal del papel.

Entendemos por papel, a una pasta resultante de varias
materias que al ser tratadas quimicamente y solidificada,
queda convertida en hojas delgadas de aistinto grosor y
tamafio. La calidad y la proporcién de la selulosa, junto con un

especizi tratamishto determina la inmensa variedad del papel.

Las diferentes calidades del papel se derivan de iz
distinta compocisién de la pasta con la que se fabrican. Siendo

la de mejor calidad, |a que corresponde al uso de trapos de

Line y Algodén. Todos los papeles cuentan con aspectos
positivos y negativos, mismos que influyen en la elaboracién de

cualquier proyecte.

Actualmente, la avanzada tecnologia, ha causado gran
incremento en las industrizs dedicadas 2 la elaboracion del
papel, lo que provoca una lucha continua a nivel mundial por

acaparar el mercado.

En sstas condiciones, el desplazamiento dela mercandia
resulta de consideracifn, at punto que, cottla reciente apertura
comercial en México, estén disponibies una infinita cantidad
de papeles o cartulinas en diferentes colores y texturas, cUyo
principal objetive s aumentar iz creatividad en el terrenc de
las Artes Graficas; estosproductos los adquirimos con

Facilidad a través de los diversos centros de distribucion.

Loe papeles texturizados, tienen |z finalidad de incitar
al consumidor y hacerlo reaccionar sensoriaimente, antes de
ohservar sy colttenido. Son de gran calidad sin recubrimiento

y con textura, elaborados para la artes grificas y la impresion,



...

de modo que permiten lograr medios mas creativos
valiéndose del color y la textura como elementos

intrinsecos en el proyecto del dissfio.

L0 papeles texturizados, se distinguen sor su

habilidad para aceptar los miltiples sigtemzs ds -

impresibn, incluyendo laser: por su consistencia, son
resistentes 2 los diversos acabados (doblado, plecado,
suajado), y compatibles con todas |as técnicas graficas
{serigrafia, huecograbado, offset, ete.}. Comprenden
gramajes entre los 70 y los 400 gramos, existen
alrededor de &5 acabados distintos en mis de 8*019.

colores comprendisndo blanco.

Asl mismo, cada uno ros ofrece un acabado
especial, que le suministra 2 la imagen un efecto singular,
lo que incrementa la percepcidn visual del trabajo y por

medio de ella la creatividad de! disefiadon

El acabado se refiere a las caracteristicas de la

superficie del papel y se considera como Iz principal
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aeterminante en su clasificacién, éste factor implica

las propiedades téctiles v visuales.

A través de |2 textura del papel, el disefio pusde

pasar de lo formal a lo informal, de lo convencional a lo

‘exotico: gracias a |z existencia de parametros dentro de

loe que podemos escoifer entre las distintas su perficies
para conseguir imagenes tradicionaies o la realizacién

de efectos especizles.

Otra caracteristica de los papeles texturizados,
€6 que generaimente son reciclables. En México, ia cultura
ecolégica es de recién adquisicién y se tiene ia percepcidn

de que el papel reciclado es de baja calidad.

Al respecto, fabricantes de papel, al momento de
fabricarlo mezclan la fibras nusvas con las usadas
cuentan con tal experiencia, que hacen que los papeles
reciclados obtengan razgos muy similares a ios
fabricados con fibras virgenes, por lo que son

récomendados hasta en las aplicaciones mas exigentes.
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PAPEL
LA IMPORTANCIA DEL PAPEL

DENTRO DEL DISENO

I papel es un factor esencial en el disefic, el aspecto, la

elaboracidn y el coste de cualguier trabajo impreso.

Ei papel es un componente muy imporiante en cualquier
obra impresa: debe cumplir sus funciones absclutamente. Es
indispensable que el dissfiador conozea cuaies son las
propiedades que el papel puede tener y hacer uso de ellas
cuahde lo considere necesario, llegando incluso a buscar la
ocasion para élio.

El costo del papel paraimpresién frecuentemente refleja
su calidad. £5¢ pueden alcanzar niveles mas altos de calidad
en un proyecto, sin un ingremento proporcicnal en los costos,

simplemente seleccionando un papel adecuzdo?.

Dado que la integridad de un proyecto depende en gran
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parte dzl tipo de papel aue se utlliza, el reducir la calidad
del papel para ahorrar dinero padria reducic &l valor
percibido que el lector tiene del producto impraso y, por
lotanto, la eficacia del medio. de hecho, cualquier ahorre
potencial en los costos deberd ser evaluado en
comparacién con los objetivos de comunicacién del

proyecto.

Cuando el costo del papel es comparado con &l
costo tota! de un proyscto, en ocasiones, el papel

representa solo un pequefio porceritaje. Aunque cada

trabajo es dife nte, la mayoria requiers de una inversién

en servicios como redaccién, disefio, tivografia, impresién.

En tlrajes pﬁ' iuefios, en algunos 53@ 5, el costo del papet

llega a repra@@ritar menos del 10% &isl costo total el

imprego. Er.ese caso, un ahorro é' “BO% en papel

proyecto, incluyendo ia ca?wfad de su |mp

éﬂrablhdad apa riencia y valor percibido.



En la actualidad, los diversos tipos de papel,

constituyen uno de los métodos basicos para conseguir
el triunfo estimado en ¢l campo de! diselio gréafico, ya
que estimulan &l manejo de los slementos visuales que

conforman la composicion.

Elementos sutiles, pero detecminantes en el

atractivo, fuerza y expresividad.de una pieza de

comunicacién corresponden al -papgl. Ewtenderlo asi es

alejarse de su concepcibn comdierc sustrato de

impresion y comprender el vergadero papel del papel: un

elemento del disefio que deterriitg en puena medidza el

resultado final,

La transmision de sencdtiones que opera en la
comunicacién gréfica se sitigquece con el papel. Su tacto

-liso 0 Aspero-, textura vistual, volumen, color, brillo y tono

se expresan por s mismos. For elio, en consonancia con
el trabajo creativo, el papel refuerza ia expresion de

distintos valores como sobriedad, compromiso, alegria,

dinamismo, sencillez ¢ sofisticacion.
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SELECCION DEL PAPEL PARA

Debido a aue el campo del disefio, 66 bastante extenso,
las fébricas de papeles texturizades ofrecen una inmensa

variedad con distintas caracteristicas, segin sea el propbsito

del proyecto, pueden ser empleados como 5onrrc@;
de apoyo desde |a elaboracién de un logotipo hasta:

de identidad visual, desde |a portada de un ibro hasta su tota

edicidn. De igual manera, es notorio el incre g de las

fotografias e ilustraciones usadas en cartelesyfo

El papel g5 una parte integral de ka com
que e¢ considera definitivamente un mgdl
tal debe aprovecharse, para adguirir de ca 7 ﬁ‘ébajo,:;nayor

experiencia. Por consecuencia, es primordial para & disgfiador,

valerse de las cualidades que vroporcionsgiestes papeles para

elevar |z armonia de su composicidn.

For gjemplo si se trata de libros literarios, donde lo

importante es el texto, las cualidages mas importantes son



delgadez, resistencia, opacidad.

El blanco es un concepto muy amplio, hablando de
papetes, Dentro de los blancos existen variaciones agenas
perceptibles, cuando se les observa sin imprimir, gue
cobran gran significado una vez impresos. Mientras que
un ligero tono azuloso favorecerd la reproduccion de
fotografias industriales, un blanco rojizo brindara calidez
yvida a las imagenss humanas o de naturaleza, por citar

un par de gjemplos.

Gramaje y brillantez del papel son aspectos
adicionales a considerar, en funcion de su utilizacion final.
Un papel no es mejor por ser més o menos pesado, ni mas
o menos brillante. Todo depende de la estructura y
paginado del impreso y del tipo de imagenes gque

conte dra.

De medo que para cbtener mejores resuitados, se

recomiendan tres pasos para su seleccion:

Su eleccidn debe de incitar al diseflador para

conseguir una conexién con su proyecto, Dentro de este
proceso se examinan varics gjemplares. Antes de tomar
una decisién, resulta fundamental la coordinacion entre
el color, la sextura, el acabado y &l peso del papel, con el
area determinada en la que sera utilizado. En esta etapa
se define la manera de aprovechar cada una de sus

cualidades en relacion al diseflo, impresién y acabados.

;—Zég;muy importante tenet conocimientos basicos

5051"8 61 papsl por qcmp@o: ara imprimir oplsculos de

coracimientos superlorss s no ocurre lo rms'

s Eratade obras de calidésfle adems: de p,reseﬁtaree

“con Exelente calidad debeitonservarse duranie afios o

5{@#&5
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INFLUENCIA DEL PAPEL TEXTURIZADO EN

_____EL DISENO GRAFICO

Como resultado de la apertura comercial, a las
alternativas de papeles nacionales se suma noy una
amplia gama de variedades de importacién, lo que
amplifica significativamente el abanico de

posibilidades.

En una relacién mas estrecha entre el papel y el
diseflo, lo primerc que se establece es: gl ser
discriminativos en su uso. El papel tendra que ser ¢l
adecuado para el propésitc gue servira, si se requiers
fortaleza, entonces deberd escogerse la calidad en

CONCECUencia.

Segun los resultados de uha encussta realizada
por Klimberly Clark de México, a diversos disefiadores e
impresores, podemos distinguir aue el empleo de el papel
texturizado, proporciona al proyecto clertos factores

comao:
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{alidad

imagen

Stabus

Elegansia

For otra parte, el campo de disefic es tan amplio
como la cantidad de papeles y cpciones a elegir, por lo
aue seria errénec considerar un papel especifico para
cada disefio, no obstante sus rasges principales nos
auxilian a determinar el pape! gque mas se aproxime a‘lé@

particularidades del travajo.

En general, los podem:

Folletos, imagen coorpbtiativa, peridaicos f@idars,

menls, interiores de libros, diplomas, tarjetias de
felicitacién, reportes anugiés, papeleria, ghuncios
publicitarios, carteles, invitaciones, portadas, interiores

de revistas.



'EL ACABADO DEL PAPEL Y SU EXPRESION

Como ya se ha visto, la superficie del papef crea
sensaciones que se aprecian, tanto con ¢l sentido de |3 vista
o mediante et tacto. A partir de lomanifestado, fodo proyecto

de disefio puede ser manipulado por medio det papel y de esta

forma otorgarle un enfoque sspecisl de glguna mangra, ia
influencia que ejerce la textura mosdifiesist trabajo, es por esto
dque, 8 diseflador tiene que pot lo mshbe conecer algunas de

las principales superficies cor-lasuedispone.

De manera practica y rgsumida a continuacidn se

presentaran los diferentes 06 del papel, asi como
algunas recomendaciones sobre sus aplicaciones y sistema o

sistemas de impresién idoneo pargicada papel.

Muestra impresa

»3




Escuela de Disefic » Universidad Nuevo Mundo, Campus Herradura = 588-1711/1700
Disefio: Javier Castelltort » Cda. de Anahuac No.4, La Herradura ¢ Tel/Fax: 294-5855
imprenta: Exel Servi Gréfica, S.A. de C.V. » Democracias No.61 # Tel: 358-8144 ¢ Fax: 358-0581
Papel: James River, Curlis Brightwater Smooth, Artésian White de 216 grs.




DISTINTAS CLASES DE TEXTURAS

Estz clase va desde unaz superficie perfectamente lisa

hasta una ligeramente texturizada. Se le conoce también con
gl nombre de Righ o Plate. Por su composicion estos papeiee
son suaves al tacto y s¢ recomiendan en proyectes que
impiiquen fotografias de grandes detalles. Indicado para

invitaciories, papeleria fina, portadas y folletos.

La lisura de su superficie permite reproducciones figles

de todo tipo, incluyendo selecciones de color.
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Se refiere a las superficies que s¢ distinguen por tener

una textura casi iisa. Este acabado se obtiene por una tela
hiimeda que no deja una textura visual muy marcada, misma
que origina que estos papeles sean practicamente iguales por
ambos lados. Empleado con gran aceptacién para interiores

de revistas, libros o en Tolletos.

Estos papeles son ideales para uso en oficinas y
papelerias corporativas y son 100% compatibles con impresoras
i4s6r También se pueden utilizar en offset, serigrafia o gravado,

para aplicaciones comerciales.
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El zcabado vellum se obtiene a partir de un tipo especial

de telas que proporcionan una apariencla rugosa z base de
pequefias manchas, debido a su elaboracidn, favorece la

absorcién de \a tinta, por lo que permite un secado més rapido.

Eota textura, establece sombras que destacan las

imagenes o elementos del trabajo.

Son papeles regularmente con un alto porcentaje de
reciclamiento. ldeales para trabajos relacionados con el medic
ambiente y para impresiones en es ideal para serigrafia, offeet

y ldsen
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Su composicién es parscida al Vellum, no obstante la

textura es mas abierta. Se distingue facilmente por el sentido
de ia vista. Asimismo, el papel brinda el aspecto de estar hecho

a mano. Genera trabajos sovresalientes y de aita calidad.

Los papeles con este tipo de acabado pusden aplicarse
n: reportes anuzles, folleteria, folders, invitaciones, revistas

internas, entré otros.

El sistema de impresién ideal para estos papeles es el

offset, |a serigrafia, el grabado, y la termografia.
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Los papeles que poseen esta textura, cuentan con una

apariencia elegante. B} acabado es marcado en el papel con
unza tela de lana o fibras sintéticas, cuando aln esta himedo,
dichas fibras favorecen que el papel se mantenga uniforme y
determinan su resistencia. La textura se percibe a través del
sentido de lavistay el tacto, es similar al fieltro. Fosee el mismo

acabado por ambos lados.

Algunas de sus aplicaciones son: meniies, folders,

carteles, invitacionegs.

Da excelentes resultados en procesos como offset,

termoegrafia y grabado, ast como cualquier tipo de suaje.
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También se conoce como “Grabado Himedo™. Da una

apariencia al acabafo Felt, pero es més econdmico que éste. Se
logra por medio de un rodillo de hule que marca al papel por la
presion ejercida. Su texura s¢ aprecia mediante el sentido dela

vista y el tacto.

El acabado tivo tela le da una apariencia muy especial a
la reproduccidn de medios tonos y sélecciones de color. Es

compativle con ldser.

Sus aplicaciones principales son: reportes anuslies,
papelerias gjecutivas, piezas de correo directo, catélogos

corporativos ¢ invitaciones.




Disefie:
SIGNI
Las Praderas 139-1

01900 Mésico, DF

[mpresidn:
MADIN IMPRESORES .
Lago Chalco 77

11320 México, DF

Papek:
POCHTECA
Gilbert Oxford
Fiber White 216 g




Se caracteriza por tener diversas variantes, pugde ser

sencillo o figurado, iso 0 rugose; es semejante al lino, tela, pafio
de lana o algin otro material natural. Para su elaboracion, el
papel pasa a gran velocidad por rodillos de acero que marcan

el grabado de ambos lados.

Papeles regularmente con alto grade de reciclado, con
textura de rayas gofradas en ambas caras. ldeal para
impresiones donde el tacto es importante. Puede ser muy util

en folletos, nvitasiones y corree directo.

Ei sistema de impresién recomendable es la serigrafia,

offset y laser.
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Su superficie simula al color y translicidez de un

pergamino original, algunos de sus acabados son fabricados a
base de marcas de agua, por lo que ofrece una textura fina y

elegante

Se recomienda para la realizacidn de diplomas,

certificados, hojas membretadas.

Es apropiado para para impresion en offeet. serigrafia,

termografia o grabade.
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papel graphika parchment natural 175g. » distribuido por EEIIEEENEE - (=i 657 3016 * fax 582 3954




La marca de agua, logos ¢ cualquier otro tipo de disefio,

se integran al papel por medio de un rodilio llamado “Dandy”,
que proporciona la imagen. Se formula al principic de la
fabricacié del papel. Se distingue con facilidad al poner lahe™.
de papel a contraluz y e acentua alin mas cuando e imprime

una plasta encima.

Es ideal para papeleria fina, invitaciongs y portadas.Es

compatible con laser, serigrafia, grabado y offest.
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Homenaje a LOLA ¥La Grande”

K/ Disefio y Comunicacion, $.A. de C.V, Tel. 652-5403 Fax 568-16398 » Preprensa: DPL, S.A. de C.V. Tel. 616-5140
Promociones ¢ impresionas Turisticas, S.A. de €.V, Tel. 556-7355 Fax 556-7408
Papel ESSE WHITE 216 gr. distribuido por Grupe POCHTECA, Tel. 697-3016 Fax 582-3954
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