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SINTESIS DEL PROYECTO

El juguete diddctico-montable, no tiene una semidtica claramente definida, lo que e
permite al nifie ia creacion de una configuracidn del montable més personal, junto con unas
zonas de Textura un poco rmds rugoesas que el resto del montable, las cuales se encuenttan
en la parfe lateral contrarla <i cajon v en la parte posterior, en donde e! nife pusde pinfar
con gises de colores los frazos que requiere, segin sus necesidadss de expresidn en el
montcble, reforzado por 8 figuras infercambiables, las cudles podran ser colocadas an las
onas previomente definidas (mediante un esfudic ergondmice), de ol manera gue
fraggjando en conjunfo con éstas tres caracteristicas, sl nifio podrd adquirr o] cardeter que
&l desee. Cuenia ademas con cajén lateral, en donde el nifo podrd guardar algunds ge las
piezas.

Nuestro usuario directe, son nifics entre los dos y cince afios de edad, de manera que para
determinar las medidas del juguete. se tomaron en cuenta las medidas generales de los
nifios incluides en el rango de edad antes mencionado. De acuerdo a las necesidades dal
usuaric, se llegé a la cenclusién de que el dptime funcicnamiento para &l Juguete, es el que
el nifo genera ai momento de impulsarse con sus piermnas, pues osl se forfalecen sus
musculos y se afina su sentido de equiliorio, fomando como punte de parfide. que un nifo
de dos anes alun no puade pedalear.

En o gue respecia a los colores del -
producto, se Utilizd una gama que ha sido g \
poco uliizada en los mentables que se
encuentran en el mercado,
predominande  los  colores  secundarios
{morado, naranja y verde}, pero sin
descartar  algunos  de  los  primarios
(amarilic y azul), logrande asl el contraste
con el resto,




El material seleccionado fue el polipropileno, debido a que el porcentgje de confraccion es
baio, ademds de ofrecer un gran varedad de colores, mencr costo, mayor brillo, resisiencia
y durabilidad.

Los procesos seleccionados fueron soplado e inyeccién, tomando en cuenta que ambos
son los mas utllizados en la Industria del juguete en México.

Las posibiidades de comerciolzacién son buenas , pues ademds de coniar con las
caractersticas de los ya existentes, Hiene cargcteristicas que le dan al nifo una nueva y
divertida opertunidad de juege. al poder &l mismo alterar la estética del mismo.

Bl costo de fabrica es de $121.29 v las piazas de venta donde se podrd adgquirr el producto,
serén las Hiendas de auiosenvicio y departaornentales
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INTRODUCCION

El juego. es una de as actividades mds importanies para el desarrollo del nino, es por €so,
gue come apoyo a ésia, se han inventado una serie de juguetes que en un principio, eran
hechos de manera arfesanal, v que refigiaban de forma mdas definida, las costumbres
culturales e ideclégicas del lugar al que pertenecian, denfro de los cuales encontramos a
los jugustes montables, gue son objetos creados para diverdir al nine, estructurados para
que éste se suba en ellos. Al ser infroducides en el mercado de una manera industrial, dan
origen a la gran industria denominada del juguste, en donde muchas de las fradiciones de

éste, empiezan o extinguirse, dando como resulfado un juguete de caracter mas universal.

En la actualidad., el juguete es mds que un simple objeto de diversidn para el nific, pues ha
legado a tal grado la evolucidn y comercializacion de éste, que en muchas ocasiones Ias
operaciones de manifestaciones simbdlicas resuelias antes por €l nino {cancicnes. gestos,
sonidos, efc.) son tomadas a cargo por &l juguete mismoe, convirtiendolo asi en un objeto de
cbservaciones donde la imaginacidn del nifio vy en algunos casos la motivacién al desarollo
psicomotor pierde fodo esfirmule.

Denfro de los juguetes gue son considerados comeoe ios que ayudan al desarrollo del sistema
psicomaotor en lfos niftos de pre-escolar son los llamados moniables o core-pasiios, pues
&stos ademds de divertir y enfretener al nife, ie ayudan al fortalecimiento de plemncas, lo
mismo que al del equilibrio vy los mecanismos que aste implica, permitiendcle experimentar
sensaciones de movimiento gue son generadas por él mismo,

Los juguetes montables existentes en el mercado, cubren aigunas de las necesidades en ios
nifos de pre-escolar (come las gue ya se han mencionado), pere en 1o que respecia a la
forma del producto, generalments, se hace referencia a algdn cbjeto real, como medios de
fransporte, gnimales, etc, sin permitir mds cambicos en ellos. Es por eso, gue para abarcar
mas dreas de desarrollo en el nifio, se propone gque el juguete moniable cuente con algunos
elementos gque apoyen al desarrolle de la imaginacién det mismo.

Tomande come punte de parida éstas cbservaciones, consideramos gue o indusiria
mexicana de! juguete necesifa de buenos disehos que le permitan una competividad
internacional, asi gue nuestra propuesta consiste en un juguete montable que tenga la
caracteristica de gue su estética no sea meramenie para gue el nine lo contemple, sino
nora gue fambién pueda intercciucr en ésta, de manera que pueda ser alferada por &l
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Hasta el siglo XV los juguetes solian hacerse en los hogares, en esa época, surgid en las
ciudades alemanas de Sonnegerg v Nuremberg una indusiria gue ios desting a la ventia.
Prosperd duranie mds de cuatrocientos afics. Era un negocic en que cada miembro de la
familia se encargaba de una funcién: el padre de famiic era el que taliaba o modelaba los
juguetes; la madre v los hijos los pintaban, v en el caso de las mufiecas, hacian los brazos, ias
piemas v cosian la ropa. Como no tenian tiempo para venderlos, los entregaban a
comerciantes gue los llevaban a ciudades vy cldecs lejanas. Grandes carretas fransporfaban
@ los puerfos juguetes de maderc de Sgjonia y metdlicos de Nuremberg, v desde ellos, en
barco, alos paises del munde conocide. Dande como resultado la industria del juguete,

Hablando especificamenie. del juguete montable, en un principio, se usaban cajas muy
sanciflas hechas de madera o de metal, provistas de cuatre lantas (dos por lado), que
incluian una extensicn del mismo material © un lazo, para que al poder jalar de dicha pisza,
generar el movimiento de éste, vy pasecar al nifie. M&s farde, aguellos sencillos cajas,
adqueren formas mds compleics, de enfre IGs que destacan los caballos de juguste
adqguirtendo gran popularidad. En un principio, fueron hechos de arcllla; después, cornid
sobre rudimentarias ruedas de madera.

En lo Edad Media se puso sobre un palo y se convirdid en montfura imaginaria en ia que &
nifio trotaba con sus propios pies, Mas tarde, se colocd sobre una piataforma resistente,
dotada de ruedecilias, v luege de un asiente almohadiliado. en el que ef pequefo jinete era
arrastrado.

En ef siglo XVII.. provenienie de Inglatera
imperd el cabailc de balancin, Los
primeros consistian en un solo blogue de
rmadera, con las patas apenas esbozadas.
Con el fiempo tuve figura mds reclista. En
1877, solo en Londres, lo confeccionaban
cnce fabricantes. (Ver bibiiografia 1.1).




En lo aciuglidad, los juguetes montables pueden ser hechos de madera. metal o pldstico.
entre ios que destacan los de pldasiico, pues debide a que es un material que permite
obtener una gran variedad de formas, es utilizado para credr disefios de transpories, objetos
o animales del mundo real {caricaturizados en la mayeria de ies casos), que llamen ia
atencién de los nifios, para lograr mejores ventas., Ademdas de ser un maternial que permite
una gran produccion de éstos en serie, con un menor esfuerzo que con fos otros materales.

Debido a que Naremberg es la cuna de la industia del juguete. es ahi donde cada ano se

celebra la feria infemacional del juguete. Asi en la feria redlizada en 1980 (que correspondia

al mercado de México en su mavyoria), se distinguieron dos fipos de jugueies industriales:
sJuguetes Industricies que reproducen la cotidianidad: Carros, camiones, mufiecas, efc.
«Juguetes que reproducen lo fantastico, tal y cual existe en los paises gue son potencias:
Pato Donald, Superman, efe.

Durante muchos afics, e jugueie montable arfesanal, se ha caracferzado. por sef
corservador, fornantando una multiplicidad de lengudjes propics del lugar donde es hecho,
que son irepetibles. En cambio, los juguetes montables que se han hecho de manera
industrici, siguen las modas que son creadas en confexios djencs det lugar en donde se
venden, imponiendo asi, modaios que muchas veces son djencs y desconocidos para los
nNINGS.
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ZFERFIL DEL PRODGUCT O DESEADOD

El chieto g disehar, deberd cubrir las necesidades bdsicas gue los juguetes montables
existentes en el mercado cubren, comoe o de contar con una estructura suficienternente
resistente que aguante el pese de un niio no mayor de seis anos (20 kg), v que ie permiia
desplazarse por medic del movimiente generade por sus piernas. Las meadidas de ésfe, serdn
determinados en base g s medidas anfropoméliricas de nifos mexicanos que fengan entre
2y 5 afos de edad.

Ademds de las coraciersticas bdsicas que debe cubrr un juguete moniable, nuesiro
producto deberd cumplir con los siguientes reguisitos:

« Que incite al niho a desaroliar su creatividad, de tal manera gue ol darie clerfos
elementos © piezas infercambiables, con mecanismes adecuados para su edad, e
permitan personalizar el arficulo, para que ésie sea el que se adapte al entorno vy gustos
del nifo.

e Que ayude dl desarrollo del sistema psicomotor, v de percepcién, de maneta gue
permifa al nifio expermentar nuevas sensaciones o fraves de sus sentfidos, como i de la
vista y el del facto, por medio de el uso de diferentes texturas y colores.

e QUe seq faciible de fabricar con los materiales e infraesfructura con que cuenta ia
industric mexicana,

» Que g antropometria v forma de éste, vaya de acuerdo con las necasidades del nifo
mexicano contempordneo.

Aungue el usuario directo del producto final es el nifio, generaimente la perscna gue lo
compra, es el padre/madre ¢ futor de éste, por lo que es neceasario hacer resaifar fanto los
valores educativos en dicho producio, como los estéticos (gque hablen de una sermuctica
gue nos remitan pensamientos de diversidn, liberfad e identidad para el nife).

Es ala edad de 1 1/2 afos, cucndo &l nifto comienza a superar la etapa de aprendizaje en
el desarrollo maotor que le permite caminar, por o gue consideramos que es ia edad
propicia en los nifios para jugar, v experimentar con s capacidades gue le presenia su
propio cuerpo, dandole segurdad. Aunque como el nifo crece v cambia, sus necesidades
lo hacen junto con &, por lo que consideramoes como edad limite apropliada los 5 1/2 afcs.

Debide a que la mayor pare de los emprasas del juguete en México, mansjan como
principal material el pidstico para la elcberacidn de sus productos, consideramos
conveniente, utilizar éste material como el principal parg nuestro diseno, sin descartar ta
posibiidad de aporfar come elementos de innovacidn Ia infegracién de nuevos materiales.
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Consideramos gue pora offecer un juguete con mejores ventajas, v alcances que los
existentes en el mercado, es necesario agregar elementos que ayuden al desarrello de la
imaginacién del nific.

E mercade a incussionar con dicho producic seria el nacional, definiendo asi como
medidas a considerar, la antropomeiria presentada por los nifics de clase media baja a
clase media alfay de 1 1/2 a £ 1/2 anos de edad en la Republica Mexicana.,

Los canales de distibucion. serdn tiendas departameniales como Sears, Suburbia, etc vy de
autoservicio como Aurrera, Comercial Mexicana, y Giganie.
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3.1 PRODUCTOS DE COMPETENCIA DIRECTA

Para deterrminar, los productos de competencia directa en el mercado actual, se realizd un
estudio en ias diferentes tiendas de autoservicio, deparfamentales v jugueterias dentro del
Distrite Federal.

Er conclusién, se consideraron como productos de competencia direcia, a aguelios
fuguetes mentable, cuyo material de fabricacion sea el pldstico, puestc gue e nuesiro, serd
fabricado con dicho material, y que no requirieran de baterias o algdn otro tipe de energia
motriz, ajena a la realizada por el nifo, ni o aguellos productos que funcionardn como
coelumpios.

3.2 PRODUCTOS DE COMPETENCIA INDIRECTA

Son todos aquelios montables cuyo material de fabricacién sea diferente del plastico, como
son los triciclos, avalonchas y todos aquelios cuyo principio de funcionamiento sea diferente
al que &l nific genera con sus mUsculos, como los eléctricos vy de gasolina.

3.3 PERFiL DEL CONSUMIDOR-USUARIO

Para o determinacién del perfil del consumidor-usuario de los montables que existen en
mercado, se Tomaron en cuenta los datos obtenidos tanto del estudio de mercade, como
de ung serie de preguntas que se hicieron g los padres de fomilio del nife, dentro del Distrito
Federal.

3.3.1 TIPO DE USUARIO

Encontramos gue dichos productes tienen dos fices de usuarios:

¢ Usuario directo.- £l nino (a) que es auien hard uso de éste.

+ Usuario indirecto.- AGn, cuando los nifios son ios que eligen el jJuguets, son los padres
guienes toman la ditima decision de compra.

3.3.2 OCUPACION

Usuario directo
En la mayoria de los casos, a partir de los 4 anos, 1os nifios ya van a la escuela.




| o indirect

En base a una encuesia realizada por la Comisidon Nacional para el anc Intemacionai del
Nifie, en 1979, se llegd a las siguientes conclusiones:

Ocupacidn del jefe de famitia
Ocupaciéon 395 familias
encuestadas
Alfo* Medio* Bgjo*

Toial 1Q0 100 100
Profesionista 4 4 0
Empleado o 49 26 3
comerciante
Obrero calificado 24 36 20
Obrero no calificado 10 27 15
No asalariado ** 13 11 57
Sin empieo 0 4 5

** Corresponde al subempleoc que gana de actividades fales como cuidador de
coches, vendedor de juguetes, maquilador de dulces, etc.

Como conclusidn al cuadro anterior, podemaos decir que nuesiro producto ird dirigido a

pariir de la ¢lase media, puesto que €s a partir de &sta que los padres de familia tienen
estabilidad v solvencia econdémica.

3.3.3 CARACTERISTICAS GENERALES

« Sexo: Indiferente, puede ser pard nific © nifia.
+ Edad: De 2 a b anoes.
« Nivel escolar: Preescolar

_ o indirecto:

« Sexo: Hombre o mujer,
« Edad: De 20 a 35 afics.

« Nivel socioecondmico: De clase media bagja a media alta ( desde 3 salarios minimos hasta
10.

« Nivel escolar: Varia desde secundaria hasta maesiria.




+ Costumbres de compra: Lo mas comun, es que los padres de familia, hagan compras de
juguetes soiamente de 2 ¢ 4 veces por afio.

l.as preguntas en las que se basaren los datos anferiores fueron:

¢ Cudnte pagaria por un juguete montable?

e $70.00-$100.00 25.0%
s $100.00-$13C.00 2.5%
s $130.00-$160.00 5.8%
s $140.00-$190.00 2.5%
s $190.00-5240.00 12.5%
o $240.00-5500.00 £0.0%
+ $500.00 c mds 2.5%

¢, Cudinics salarios minimos gana?

a -2 5.7%
o 34 40.0%
« 57 37.2%
s 830 8.6%
s 10 en adelant 5.7%
» Notrabgjo 2.8%
¢ Hasta qué grado estudic?
s Primaria 0%
s secundaria 17.2%
« Carrera fécnica 5.7%
* Preparatoria 22.8%
s Universidad 31.5%
o Maestria 11.4%
s« Doctorado 0%

1. ¢ Qué tan frecuentemente compra juguetes?

o Una vez por mes 5.7%
+ Unaver cada dos meses 5.7%
e Unavez cada fres meses 11.5%
+ Unovez cadao sels mesas e 42.8%
+ Unavez cada ano 34.3%
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3.3.4 ACTIVIDAD GENERAL

En base a kos rasulfados obfenidos de la encuesta, se encontrd, gue en la mayoria de los
casos, es el nifio guien escoge los jugueies, pero si el precio no es accesible a s
posibiiciades econérmicas de sus padres, la compra ne se efecila.

Los padres, prefieren comprar a sus hijos montables que no sean de baterias, porgue con
éste fipo de juguetes. 1o nifos no realzan hingln fipo de esfuerzo y porgue ademdas son mas
caros que los ofros.

Entre las principales razones por [as que fos padres de familia compran jugustes a sus hijos
fugron (en orden de importancia):

+ Porque asi se enfretienen.

« Para educatio.

« Como estimulc.

Algunos de los aitibutos que los niflcs buscan en los juguetes montables, segln ias encuestas

hechas ¢ los padres de familic sor:

+ Que tengan aigdn tipo de aditamenio de interés para el nino, como por eiemplo claxon v
feléfono,

« Un espacio o compartimanto, donde &l nific pueda guardar cosds.

« Que sea multifuncional, es decir, que &l productc fenga la opcidon de transformarse en
otro(s).

3.4 SERVICIOS DIRECTOS

Los productos que existen en el mercada, ofrecen ios siguientes servicios:

« Proporcionan enirefenimienio y diversidn al nino.

+ Casi en su foldlidad. los juguetes observados en el mercado, necesitan de una mayer ©
menor fuerza generada por el nific para desplazarse, razédn por la cual, éste gjercia y
desarrslia gran parfe de sus musculos, enfre los que destacan: piernas, fronce v brazos,

« Cugndo el juguete va diigido ¢ ninos de un ofo de edad, el descrrollo dei sistemao
psicomofor, se ve apovado de manera més netoria, debido o gue as en ésta edad, en ia
que el sistema del equilbrio pueds recibir estimulos, para un mejor desamollo g través de
éstos arficulos.




3.5 SERVICIOS INDIRECTOS

Existen monfabiles que ofrecen ademds de lcs servicios antes mencionados, venigjas de fipo
educative o simplemente estétice que hacen gue el objeto sea mds afractive para ios
pequetios, come por ejempic: feléfoncs con sonides v movimienics simitares ¢ los regles, o
sdio simulados: canastilas para fransportar objefos, espejos, cajuglos v puertas que se
abaten, enire ofros, Dichos obietos buscan permitile al mifo ol descubrimiente de nuevas
sensaciones, percibidas por cudlguiera ds sus senfidos, comeo el tacto, oice, y vista, asl como
permitirle una mejor adapiacion e identificacion con el megio en gue vive,

Existen tambign otros productos gue ofrecen diferentes opcicnes de uso, como por ejampio
un friciclo/bici, gue se fransforma de un triciclo g una bicicleta de montaha, o montables en
forma de avién o fren, gue de ser un mecedor, se sacan de su base, para convertirse en
montables con ruedas.

Algunas marcas ofrecen ventgjas en el senvicio indirecto, como sen garantias por un afo, ©
asas incluidas en sus empagues, [0 que hace mds aractivo el producto para ics padres.

3.6 PRECIOS DE VENTA

Se fomd una muestra de 35 juguetes de pidstico montables, en diciembre de 1995, para
nifos de T a 4 ahos en promedio, para saber cudles eran los precios de éstos.

Dando como resultado [a siguiente grafica:

EH 6775300 57%
43014700, 37%
i $701-51000.. 3%
B Mas de $1800....3%

En conclusién, poderncs decir que el precic de nuestro juguete montable, para estar en
compeiencia con el resio de los productos existertes en &) mercado, deberd costar enfre
$77 y $300. porque en ése rango se encuenira la mayoria,




3.7 PLAZAS DE VENTA

Los juguetes monfables, son vendidos en:
+ Tiendas departameniales.- Siendo las m&s importantes: Liverpool, Bl Palacio de Hierro,
Sears y Sanboims.

« Supermercados vy flendas de cuteservicio- Siendo lgs ras importanies: Comercial
Mexicana, ., Bedega Comercial Mexicanc, Aurera, Bodega Aurrera, Gigante, Bedega
Gigante, Price Club, Wail Mart y Carre Four.

» Tiendas del sector plblico.- Existen diversas unidades depariamentales de diferentes
dependencias. de entre las que desiacan: kas fiendas del ISSSTE e [MSS .

+ Tiendas especicizadas.- Siendo las mdas imporiantes: Jugueterias ARA. Juguetibici y
Merceria del Refugio.

En tfemporadas alias, como Navidad, Reyes v el dia def nific se venden también en:
» Mercades publices.

« Mercados sobre ruedas.

« Tianguis.

« Pequenas fiendas locales.

3.8 VOLUMEN DE LA DEMANDA

El mercade pofencial de ios juguetes meontables, se encuentra en los ninos enfre 1 a & anos,
razén por la cual es de gran importancia analizar el nimero de nifics de &se rango de
edades que radican en &l fetritorio naciconal.

De fal manera se caleula gue para ef ano 2000, ia poblacidén nacional serd come io indica
siguiente grafica:




PirGrnides de poblacion nacionales por grupos quinguenales
de edad v sexo. 2000
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Se caleula que la pobiccion infantit en el afio 2000 serd de:

f_C—)rupos de edad | Total Nifios | Nifas
0-4 T M,721500 5,950,800 5,771,100
59 10,786,500 5,458,100 5,328,400

{ver bibliografia 3.1}

Y ain conslderande que un 30% de dicha poblacién se enconirard denfro del rango que
puede comprar nuestro producio, esiariamos hablande de un mercado potencial de
nuestro producto de 3,516,570 nifios.




3.9 VOLUMEN DE LA OFERTA

Denwro de la empresa Plasticos Impala S.A. de C.V., se enconfrd, que fos volimenes de
produccion desde enero de 1995 al 28 de diciembre de 1995 de los cuatro juguetes
montables, de mayor venta, son {os siguientes.

» Triciclo Rayo: 30, 298 pilgzas
« Zapato: 26, 991 piezas
« Trafler 22, 273 piezas
o Avidn: 4,803 piezas

Considerando la capacidad de la indusiria mexicana en base a los dotos anteriores, v
tomando en cuenta que el mercado potencial es bueno, se puede considerar que de
nuesiro producio se podrén fabricar vy vender, por lo menos un ndmero esfimado

de unidades, cercane al del tricicic rayo.
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4 FACTORES DEUSOY FUNCICNAMIENTO

4.1 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO DEL CBJETO

Al hacer unda muestra con 28 jugustes montables.enconiramos que axisien cinco diferenfes

hpos de principies de funcionarignto:

13%

8%

L 21%

B impuiso con pies...n.%}ﬁ%

B Pedaies.. oo 21%
5 Pedales ineaiss...,. 8%
L M eCador s 13%
B Muelieo s 8%

Como se puede observar en la gréfica anterior el pricipic de funcionamiento mds utilizado
en los rnoniables existenies en el mmercado, s en &t que el nifie se impulsa con los pies.

IMPULSO CON LOS PIES

Este principio @s muy sencillo, pues es
el nifo es el que se impulsa con sus
pies, para generar el movimiento de
éste,




PEDALES

Aqui  se incluyeron aquellos
montables que llevan dos pedales
unidos por un gje que va a la lianta
delanterq, de manera que o hacer
el nmifio presiébn con sus pies sobre
elics, se produce un movimiento
rotaforio, que hace girar la llanta.
produciendc el movimiente del
monfable.

PEDALES LINEALES

En éste fipo de montables, lospedales
se encuentran dentro del montable vy
de manera pargieic o lineal.




MECEDOR
Son los que en vez de ruedas, fienen
una superficie lisa y curva en ia parie
infericr del montable, como para que
al subirse el nine, le permita balncearse
hacia adelante y hacia atfrds, como en
una silla mecedora,

MUELLEC

Utiliza un sistema de resortes en el
intericr del montabie, de tal manera
gue al subirse el nino, e pesc de éste,
Rrovoca gue (os resortes se abran, v
al levantarse ésios regresen o su
posicidn anterior, produciendo ast el
movimiento de éste,




4.2 SISTEMAS MECANICOQS DE LOS MONTABLES

Al hacer una muesita con 28 juguetes montables, enconirames que existen seis
diferentes tipos de sisternas mecdanicos con que cuenta ei objeto:

16% 7%

Mimpulso con ios

7o PES . s A7%

(-]
Pedales.....couernen 20%
M Pedales lineales.. 7%
OMecedor.......a. 16%
20% ¥ B Resortes.............. 7%

M Ruedas sueltas... 3%

1. Enlos que el volante mueve la llanta delanfera y el nifio se impulsa con los pies.
2. Los qgue incluyen pedales come principio de fuerza motor.
3. Los gue wiilizan como generador de enargia los pedales colocados en forma

lineal.
4, Los que ufilizan el mismeo sisferna gue as sillas mecedcoras, pare gque el nifio se

balancee,
5. El que uiiliza un sistema de resortes, para su avance.
&.En fos que las llantas son independientes y se mueven hacia donde el nifio

dirige.




4.3 TRABAJO MECANICO QUE REPRESENTA OPERAR EL OBJETO.

De acuerdo ¢ los diferentes mecanismos analizados con anferioridad, existen
diferentes ipos de frabajo mecdnico:

e Cuando & nifo solo Uilliza sus piernas parc impulsarse.

» Cuando utliza pedales pora despiczarse,

» Cuando utiiza su peso, flexionando sus piemas, para daccionar [os resories v
despiczarse.

o Cuande mueve su fronco hacia atras v hacia adelante para mecerse,

Como conciusién, podemes decir que cuclquiera de los sistemas antferiores.
menos el meceador {(por ser pard nifics mas pequeios), pueden ser utilizados para
el rango de adades propussto en el perfil del preducto desado.

4.4 PIEZAS INTEGRADAS

Se fomé una muestra de 29 montabies de pidstice parg ver cudles eran ias piezas
astandarizadas que usuamente utiizaban, vy para ver cudntos de éstos las
incluian, dando come resuttado la siguiente grafica:

No. de montables
que las utilizan

B2 Remaches de

[Tz 21 SO, ¥
B Tornillos de oruz........ 4
E T UETEAS e ms cvovrvaeenssmeras 4
B Tormilio hexagonatb.... ... 7
 Eie de metalee s it

i Tzpones do plastico.....8
BETomille cabera plena.. 4

HI RONGENES. . rwncsecerrerviosens 4
l # Tapon metdlios. ... 2
Piezas
ufilizadas
- * = -




4.5 MEDIO AMBIENTE DE USO

Debido a gue los juguetes montables pueden utilizarse en cualquier lugar excepto
en aquelles en donde o vida del nifio cora peligro, como colinas, escaleras,
rampas 6 lugares cercanos a albercas enire olros, podemos resurnirlos en:

« Intenores.- Como pueden ser, casas, deparfamentoes, y escuelas.

¢ Exteriores.- Como pueden ser, parques, jardines y plazas.

Como la mayeria de los juguetes montables son de pldstico. el clima no es un
factor que pueda afectar en gran manera at jugusie.

Aungue el material en la gran mayoria de fos casos es de gran resistencia, 1as
garantias que ofrecen las disiinfas marcas, varicn desde 2 meses, hasta un ano,
de tal manera, que en una muestra de 30 juguetes montabies de pldsfico, los
resuttados fueron los siguientes:

3%

7%

Como conclusidn, nuesiro praducte deberd por lo menos tener ires meses de
garaniic, para legrar que sea de compefitividad en el mercado.

lu
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8. FACTORES DE MATERIALES Y PROCESOS

5.1 SELECCION DE MATERIAL POR VOLUMEN, USO, FABRICANTE Y PROVEEDORES

Segin ics estadisticas chienidas por el Instifuto Mexicano del Pldstice industrial S.C. (IMPI} de
1994, axisten cuato subdivisiones de ios pldsticos segln sus propiedades v Utilidades: ios
especiales, los técnicos, ios versdtiles v los comodities, siendo estos Ultimos el objeto de
nuesiro estudio, por ser los mdés utilizados en la industria del juguete.

CLASIFICACION POR CONSUMO
DE PLASTICOS

ESPECIALES LPC
PPS, PEEX
PEl, PAN, PTFE

Aumentan
Propiedades

y
Utllidades
TECNICOS PC. PBT, POM

PA, ABS, SAN. EVA

VERSATILES / PMMA, PUR, EP, UP, PF, CA \

COMGDITIES / PEBD, PEAD, PP, PVC, PS, PET \

Los pidsticos denominados como comodities son:

« Polietienc de baja densidad (PEBD).- Por apariencia fisica, s& comporia como un material
alfamente flexibie, v su color natural es transiCeide. Flota en el agua vy en la solucidn de
alcohol al 50%. siende su densidad del rango de 0.910 a 0.925 gr/cm clbicos. Durante ia
prueba de a la fiama, presenta faciidad para incendiarse, continla ardiende, funde v
gotea. Es de floma azul con la punta amarilic, desprende un clor a parafing y hurnos de
color blance.




Polietilana de alia densidad (FEAD).- Presenta menor flexibilidad que el de baja densidad,
debido a que hene un mayer paso melecular, por eso se clasifica come un pidstico semi-
rigide. Su rango de densidad, es de 0.941 a 0.965 gr/cm cdbico. FHota en el agua. pero no
an la solucidn de aicohol al 50%. Su comporiamiento a la lama es praciicamente igual al
polietileno de baja densidad, aunque su goteo puede ser mas lento.

Poliprogilenc (PP).- presenta mederada rigidez v tenacidad, se clasffica en términcs de
idenjificacidén practica como un pidgstico semi-rigido. Su resisfencic o Ja abrasién es
particulamente buena, en comparacidn con el poliefilenc, Su comporiamiento a la
flama, es muy similar a la de los poliefilenos y la manera mas practica de distinguirios entre
s, es o frovés de la prueba de densidad, debide a gue en la solucion aleohdlica, es
posible separa el polietieno de alfa densidad del poliprepilens, ya que é&sfe difimo
presenta una densidad menor del rango de 0.890 a 0.91 gr/em clbico y por ello flota en
ésta.

Poliestirenc cristal (PS).- Se frata del hormopolimero que se obfiene directamente de la
polimerzacion del estirenc. Es de estruciura amorfa, y se considera uno de los plasticos de
mayor fransparencia y krillo superficial; sin embargo, tambien presenta atta rigidez v
fragiidad. Es considerado también corme uno de los pldstices de mds facil procesamiento.
No requisre secado y presenta minimas confracciones de moldeo.

Clorure de Paliviniic (PVC).- La presencia da los aiomos de cloro en la unidad repefitiva,
estd asociada con la propiedad de autoextiguibilidad de éste polimere. Cuando el PVC
se somete a la flama se genera un a llama de color amariio brillante con bordes verdes
an ia base gue desprende hume negro y un olor caracieristico a dcido clerhidnco. que g
elevadas concentracionas puede resultar téxico.

Polistienc Tereftalato (PET).- Su caracteristica principal es que si se enfria razonablemenie
rapido desde su esfade fundido (ariba de 270 2C) hasta una temperatura menor a la de
la fransicién vitrea, solidifica en estade amoric obteniéndose un producto de estado
fransparente. Ceniraricmente, si el polimero se calienta por encima de ésta fransicién
vifrea. enjonces tomard lugar la cristalizacion vy el producte moldeado serd opace.




f Material
Propiedades | unidad PEAD PEED | PR PVC PS
es {rigido)
Gravedad gr/icm?® 0.965 0.918 0.90 1.44 1.065
especifica
Elongacion o % 200-400 £00-700 150-600 20-30 18-35
lo rotura
Viscosidad depende | depende | depende atta medid
medic det grado | del grado | del grado
Resistencica |Kg/cm 305 100 350 480 450
I tensién 2
Resistencia al cm 56 56 55 22
impacto ZOD {Kg/cm
2
Médulode Kg/cem 12600 2400 13300 28000 30500
flexidn :
Contraccion % 1.5-4 1-3 1-2 0.4-0.8 0.3-0.6
¢gde moldeo
Contraccion % 0.6-1.2 0.6-1.2 0.5-1 _ -
psterior de
moldeo

Cuando se requiere fabricar un preducte gue sea rigido, como en el caso de Ios jugustes
moniables, éstos deben contar con excelents resistencia al impacto, tiene que ser un
material econdmico, facil de procesar, de bajo contraccién de moideo v que proporcione
un alto rendimiento.

Como conclusion, v en base a los caracteristicas descritas anferiornente, el juguete a
desarroliar serd de Polistileno de alfa densidad ¢ de Polipropileno.

5.2 SELECCION DE PROCESO POR MATERIAL, VOLUMEN Y FABRICANTE

En México los procesos de fransformacién més uiilizados para el pldstico, segun el IMPI
(Insfituto Mexicanoc del plastico Industrial), son la inyeccién, la extrusion, el calandreo, el
soplado y el rotfomeldeo, distribuyendose de ia siguiente manera:




Mercado Consumo
390,000 Ton/ano

GRUFO PROCESC PRCDUCTO
Enseres domasheas  ELOOC .
Comodities | Inyeccion — [ESksde o o
omo ! yerc '
366,000 202.060 R - h e e B 52%
92.5% | Desechables 13000
At de oficna 11000 |
Desechables 3200
” e T 27%
Termofijos . E]’g[,,‘-‘a‘gg T Minoflamento 16000 |
K . — !Mongueras 7000 i
4%
Calandreo ——  Peigugs 18000 8%
30,000 R pial sntéhca 12.000 (=]
. Técricos :
12,000
‘ 3% Ciros . ' Rotomoldeo 2,000 o,
35.000 —_ . Vanosarfieulos 33000 9 /o
S |
LU Soplada b 1' 12,000 | o,
05% | 32000 L et tomeshcos 4000 4/0

Como lo indica la tabla antferior, fos procesos para la fabricacidén de juguetes, son
exclusvamente dos: Inyeccidon con 37000 fonelados por ano v soplado con 12,000
foneladas por anc

5.3 CONSIDERACION DE HERRAMENTALES.
MOLDES

En su mavyoria. los moides utilizados para la fabricacion de los juguetes montables, estan
hechos con aceros. debide a que poseen las sigulentes propiedades:

+ Buenas condiciones para su elaboracién

Resisiencia a la compresion, femperatura y atrasion

Capacidad para ser pulido

Resistencia a ia fraccién vy fenacidad

Traiamiento témico sencille

Deformacién minima

Buena conductividad térmica

Buena resistencia

Resistencia g los atagues guimicos

Gran estabilidad dimensional en un amplio rango de termperaturcs.

De acuerdo a las consideraciones anteriores, 10s moldes serdn hechos con cuadlguiera de los
siguientes aceros

” & & & & & & & @

'M/,v
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»  Aceros de cementfacidn. Origina una superficie dura como el vidrio v, a ia vez, un nicleo
resistente v fencz, propiedades que se logran mediante el process de cementaciéon o
carburacién,

Estas propiedades. hacen que jos moldes sean resistentes a lo abrasidn v o esfustzos
repetidos y bruscos.

Aceros bonificados. Se utilizan cuando se quieren evitar variaciones en las dimensiones o
deformaciones producidas durante un fratamiento térmice. Pueden elaborarse con ciertg
facilidad vy econdmicamente por maguinado. Bvitan af fabricante de moldes las
dificulfades de un fratamiento térmice. Su aplicacidon es especialmente ventajosa para la
construccion de rmoides de grandes dimensionss.

o Acercs resistentes a la comosidn. Algunos polfmeros desprenden duranfe  su
transformacion productos guimicamente agresives, generalments, deido clorhidrico ©
acide acético. Para el moldeo de éstos materiales se utilizan recubrimientos galvanicos en
los moldes, tales como capas de cromo o niquel. Estos son de eficiencia duradera, solo
cuando se consigue gue el espeser de la capa sea uniforme al hacer la aplicacidn. El
riesgo de que el revestimiento no sea uniforme en todas sus partes, es especicimente
grande en los moldes con contormnes complicados. Cuando se utiiza el cromado, o
calidad de los mismos se eleva con un acabado brillante, reduce ia obrasion v permite
que la pieza linyectada no se adhiera.

s Aceros de nifruracion. Pueden nitrurarse todos los aceros gue confenhgan en su dleacion

aditivos que formen nitrurcs, como el cromo, el aluminio, el meolibdene vy vanadio. Estos
aditivos al forrmar nifruros  confieren a la capa nitrrado una elevada dureza, sin
embargo. la méxima dureza se encuentra algunas centésimas de milimetre abajo de ia
superficie, por ello es necesario efectuar un frabagjo postenior de pulido. El espesor de ia
capa de nitturacion depende de ésta operacian.
Pueden maquinarse sin dificulfad  con  fomo, fresadora,  ceplio  entre
ofros, su principal venigja es gue se obfienen moldes sin lesiones, de  gran fenacidad,
con elevada dureza superficial v resistencia a la corrosidn mejorada. Normalmente no
sucede una deformacidén de los moldes durante ia nifruracion.

e Los no ferosos, hechos con aleacicnes de aluminio. Presenta clgunas ventaios
particulares come: Ligereza, slevada conductividad térmica. Buena estabilidad guimica
y facil maguilado. Como ofrece poca resistencia mecdnica se recurre a sus aleacionas
tfempladas, que dlcanzan buenas resistencias. Debido a ios bajos propledades
mecdnicas de los moldes de aluminio y sus aleaciones, se emplean rara vez en inyeccion:
pero se uiilzan frecuentemente para la obtenciéon por soplade de cuerpes huecos.




Entre las principales aleaciones fenemos: el duraiuminio que contiene un 3% de Cu, 1% de
Mn y 0.5% de Mg, &5 una dleacion de gran dureza, ligereza, y resisfencia; y el ZAMAC,
que coniiene de 4% a 8% de Zn, de 1% a 2% de Mg y de 0% a 2% de Cu. (ver bibliografia
5.1

Como conclusion, los materiales mas adecuados para los moldes y dependiendo del
proceso a seleccionar, serdn de duraluminio © de acero de cementacion, sin descartar
las posibilidad de uiilizar algin ofro especializado.
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6. FACTORES HUMANOS

6.1 ANTROPOMETRIA ESTATICA

Medidas generaiss en nifos de 1.9 ¢ & gfics de edad:

20-23 meses
peso 11.6 kg

223

Co2e

et

L
N
_
| —h T ./‘6'<“-
wlo i il bt
1T ae o

i - s )
825‘ | N i W
! Vg
o=y
ol 1ae A
[ [ — b
| ' C
F’U\ } : :.“!
R | Lo
| 328 i3 53

4 ahos
peso 16 kg.

i 1346
R L
' ! [ o 1
w8 \\ : a0z v
) :—.—-—-'-——ﬂ, /c .
R
201 ! “ ! ,I ‘ij i ;‘ ill‘
— % i
i 4 . :T\‘ J"‘
@4 T L F
! LT \-;,i & @
o8 ' - :! \,I .“.‘\. .
P ms ] o
| ) : ‘.‘ . ‘-.\“\ . | '
| | { B 4 L
‘20* L €0 . g
' -Io'\\ o B
- e o R
55 64
e Ver bibliografia 6.1
2
3; P . .
Y

25-3ahos .,

peso 14 kg. ! s
|7 o
1 i N

B Ne [ we TG
r | \-:'\"_“‘ﬁ‘»ﬂ‘h—w‘s .'/,_ \:\:
| Lo T oW,
-2 | ! 'S e
R — 0ol
e | te

%8 !

T g
L
) Ce i'L\\ Vi
I ——— Bl
! . b o
! ol e
' [ il

5 anos
pesc 17.2 kg.

l0s -~ \i J;
! /
437

218 Lo
% I I N,
X
1088 T

1,
ol
&0
268
737
=
. !
A
[ B
* .
T T
[ a——
FEEE 1 S
.‘J ' [t
B R
o' «
gl i
R - I
e g |
!"I o/:\‘u -
A a0 N
o
\

170 R
‘ o AN
[ S [ S
52 63
A1
1 -
N B
T -
o
. ~

.




6.2 ANTROPOMETRIA DINAMICA

Los pafrones iniciales en los nifios que emplezan a andar, tienen dificuticades para mantener
el equilibrio dindmico. Las evoluciones en dichc pairdn, estan rmuy relacionados con la
direccion cefalocaudal del desarrollo del sisterma nenvioso, como le demuestran ias edades
medias en las que aparecen las diversas caracterisiicas d la marcha en ios patrones de los
ninos estudiados por Burmnett y Johnson, que fueron las siguientes: inclinacion de la pelvis a los
13.4 meges, ratacion de ia pelvis o los 13.8 meses. fiexidn en lg fase media del apoyo a los
16.3 meses pies separados a ia anchura del fronco @ tos 17 meses movimiento sincrénico de
los brazos a los 18 meses. apoyo con golpe de taldn a los 18.5 meses y mecanismo maduro
del pie v la piema a les 19.5 meses.

La longitud del paso se va giargando con pegquenos incrementos anudles, La magnitud de
los cambios aparece indicada en los datos de Scrution, basados en la medida del paso de
1aién a taldn de 97 nines. La longitud medio del pase cumentd de 25.4 em ol anc a 29.2 cm
a los dos anos, 33 cm a los 3 afics v 38.1 cm a los 4 anos. La consistencia de la longitud del
paso en cada piema fambién mejord v la longifud del pasc de ia piema derecha e
rquierda se fue volviendo mds similar.

Beck. al examinar los pairones del pase de 52 nifios de 11 meses a 14 anas, descubrid que la
longitud media del paso, era de 38% de la altura del nifo, independieniemente de su edad.

En base a la informacién anferior, se legd a la conclusién de que una vez gque el nifc
aprende @ mantener el equiibrio dindmico, el nife de aproximadamente 1.5 afos ya &s
capdz de desplazarse en un juguete montable sin pedales.

Hacia los dos anes, al dngule fofal de exiension- flexion de la cadera es casi el mismo gue &l
de un nine de 7 anos © el de un adulfo. Los brazoes comienzan a abrirse desde una posicion
abductora. con los codos flexionados y van descendiendo graduaimente, manteniéndese @
los lados del cuerpo. Este cambic en la posicidon de los brazos sugle it acornpanade del
estrechamiento de la base dindmica. Cuando los brezos descienden, comierzan &
balancearse. Al principio el balanceo puede limitarse a una flexidn del codo duranie la
suspension de o piema confraria al brazo. A los 18 meses, la mayor parfe de los nifios
mueven los brazos de modo opuesio a las piernas. A los dos ancs, ia base dindmica se
estrecha con rapidez, s2 abandona la posicién de los brazos en guardia alta v se da el
goipe de talén.

Cuando el nifo fiene 4 0 § anos no parece haber diferencias en la forma de andar entre un
nino y un adutfo. Por ésta razén, una vez que el nifio ha perfeccionado su sisferna moior al
anddar, ya es capaz de ufllizar pedales en los montabies (ver bibliografia 6.2).
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Segln los requermientos de estabilidad de ias normas 3.17.1, 3.17.2, 3.17.3, perienscientes
al proyecto de Norma Oficial Mexicana (NOM-015-SCH-1993, Norma de seguridad de
jugustes) es necesaric minimizar los peligres que pusdan ocasionarse, por un juguste gue
presente riesgos de Inclinarse o volcarse faclimente, ya seq hacia los iados, hacia el frente o
hacia airds. Se debe Tomar en cuenta ef uso de los pies del nifio como medios estabilizantes,
dando por hecho gue el nifo aprende instinfivamente a compensar posiciones inclinadas.

Existen des fipos de peligros de estabiidad posible; aquellos asociodos con juguetss
montables en donde los pies pueden proporcionar estabilizaciddn y aguellos en dende los
pies estan restringidos peor una estructura de recinto (come los pedales de los fricicios).

Los valores maostrades en ef siguiente cuadro, representan el menor nimero del quinto
percentil de nifios en cada edad de uno a cinco aies, y & quinto grupo percentil de nifias
de uno a cinco anos.

Edad {anos) Altura (cms)
69.8
74.4
85.1
3.8
100.5

OB |na]—

Valores basados en el proyecto de Norma Oficial Mexicana (NCM-015-SCFI-1993) Norma de
Seguridad de juguetes.




Para determinar la ergonomia en lo que respecta g los famanos estdndar de los montables
enconirados en el mercadoe, se tomaron medidas genercles de algunos de ellos:

[ MARCA TIFO MODELO EDAD MEDIDAS
(anos} GENERALES
{cm)
Littte Tikes Auto Cozy Coupe 46 |Large: 75
Ancho: 43.75
Alte: 85
Litfle Tikes Tricicle Sport Cycle 3-6 Largo: 725
Ancho: 46.25
Altor 61.25
IMPALA Zapato Zapato 2-5 Largo: 50.37
Moniabie Moniable Ancho: 22
Rollbar Alio 49.75
IMPALA Trailer Trailer 2-5 Largo: 54.5
Monfable Montable Ancho: 2525
Alfo: 45.5
IMPALA Tricicio Rayo 2-5 Largo: 53.12
Ancho: 32.25
Alfo: 45.25
IMPALA Avidn Avidn 2-5 Largo: 725
Montable Anche: 5412
Alfo: A41.12

En cenclusidn como se puede observar, los juguetes “Lifle Tikes”, ( que son jugustes de
procedencia extranjera) son de medidas un poco mds grandes que la de “Impala” (que son
juguetes naciongles).




Los productos analizados fueron subdvidides en cuatro grandes grupos, segln las diferentes
configuraciones de los productos, dando como resulfado Ig siguiente gréfica:

15%
e 3%,

I

AnEmaies.. ... 32%
829, LTricicios ... 16%
A T 3%

4%

1. Venhiculos de carga y fransporte.- como su nombre o indica, dentro de éste grupo
se encuentran fodes los montables que presentan formas idénticas o similares a
las que fienen los vehiculos en la realidad.

2. Animales.- dentro de éste grupe se incluyeron, tode tipo juguetes que representan
tanto a animales regies. como mitoldgicos © imaginarios, gue aunque fuvieran
una buena abstracceion del animal, fodavia guardan una bueng similitud.

3. Triciclos .- la atraccidn de éstos juguetes consiste en el buen manejo del color,
forma vy proporcicnes, debido a que en su mayoria, éstos presentan formas
sencillas pero agradables.

4. Qiros- se enconfraron también  formas relacionadas con objetos que el nifo
encuentra a su alrededor desde pequeno, de faol formae gue con sdlo ponerles
ruedas, asiento y algln ofro aditamento, convierren @ un objsto comin vy
coriente, en un juguste montable,
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7.FACTORES DEENVASEY EMBALAJE

7.1 REQUERIMIENTOS DE COMERCIALIZACION Y VENTAS

Pcra la comercializacion v fransporte de los juguetes montables, es necesario un empagqus
que ics proteja o lo hora da maoverios, odemds de que reduce costos de ensamble v
espacio en bodega, y durante su fransportacion.

En general, fodas ios cojas de los preductos ya mencionados. utiizon cdics de carién
corrugade, debido g qus éste material. ademds de profeger al producic, es muy barate, v
permite lo adhesidn de etigustas o impresidon de los datos o indicaciones requeridas, asi

como la imagen corporativa de cada companiia v la imagen del producto.

MARCA FORMA DE EMPAQUE| ESTADQ DEL IMAGEN EN ‘[
PRCDUCTO ENVASE !
CHICCO Caja de cartdn con | Semiarmado Medidas, modelo,
Asc marea, advertencias
y fotos
FISHER Cajade catdnuno | Semiarmado | Marca, modelo, fofos y
PRICE por cal lugar de procedencia,
HANSA Cajade carfdénuno | Semiarmado Marca, advertencias,
por caja maodeio, indicacio-
nes de usc, mMovs.
gue reqiiza.
LITTLE Cajade cartdnune | Semiarmado Foto, rnarca, adver-
TIKES por caja ! tencias, medslo
IMPALA Caja de cartdén comu-|  Semiarmado Advertencia, marca
gado uho por cgig y modelo
MCLTO Caia de cartdn corru-| - Semiarmado Marca, modelo
gado une por caja fotos y direccion
PRINSEL Caja de cartdn corru-|  Semiarmado Marea, modelo vy
gado uno por cajQ fotos/dibujos  del
producto
PROARCE Caja de cartén corru-|  Semiarmadce  [Foto de funcionamiento,
gado uno por caja modele, marca, edad v
| dibujo
L STAIL Caia de cartdn corru-{  Semicrmado Foto, medelo v marca
gado uno por caja
L STEP 2 Cdaja de cardn cofru- Arrnado Fotos, modelo, edad,
gadoe ung por cgja | Y Marca
", 49 L~ -
~ P ~ .




El 100% de los juguetes moniables que vienen en el empague, en esiade de semiarmado,
incluyen un insfruciivo de armado.

Los datos que deben lievan en &l envase dichos producios som:

Marca registrada

Nombre v direccion del fabricante

Modeio

Contenido Neto

Advertencia

Fotes o dibujos del producto

Sl ofrece qiguna caracteristica especial, &sta se expresa por medio de croquis ¢ fotes
Pais de origen (Hecho en ...)

a8 & & & & 2 B

Notg: En coso de exporfacion, ios dajos se deberén poner minimoe en dos idiemas).

ACn cuando el empague es parie del producto, también es un elemenio de promocién. ya
que puede ufiizorse parg airaer la atencidn de los consumidores v estimularios a mirar v
hasta comprar el producto.

Desde éste punio de vista. algunos de los productos encontrades en el mercado, ne
cumplen dicha funcién, pues los colores, tipografia e informacién incluidas en el empadgue,
no son lo suficientemente airactivas para el mercado al que se difigen.

7.2 REQUERIMIENTOS POR SERVICIO

Una vez armado y colocado el preducto en su empague, es necesario poner én bodega los
productos listos para ser distibuidos. En base o éstas necesidades, se requiere gue as
medidas del empaque sean lo mds apegadas d las dimensiones reales del producto, para
ast evitar el desperdicio de espacio al fransporfarios y fenerlos en bodega.
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7.2 REQUERIBMIENTOS POR PROTECCION

AL TRANSPORTE Y MANIPULACION
Ademds de 105 requerimientos ya mencionados anteriormente, Ia estructura de ia cgjo debe
soporar un pesc considerable, puesto que al almacenar dichos productcs, es necesario
apilar uno sobre otro.

Al momento de apilar las cajas en los bodegas. es necesario ponar tarmas come base para
éstas, para evitar que la hurmnedad ofecte el estado de los empagues, ademés
los movimientos de éstas, denfro de la fabrica. (ver bibliografia 7.1)
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La comunicacion gréfica de cada juguete es independiente y diferente en cada modelo,
aunque sean de ia misma marca, pues ésta va directamenie relacionada con la estética
formal del monfable, la cual estd disefiada en base al mercado al que éste va dirigico. Agl,
por ejemple, si el montable tiene forma de avidn, las etiquetas de éste, simulan en el frente
la cebina del piloto, v en los iaterales, las ventanillas de los pasajeros. Mas si e juguete fiene

forma de animal, ias etiquetas son con forma de cjos, boca u orejas, de manera gue éstas,
siempre complementan la forma del montable.

Por ésta razdn, en el estudio de mercade que se realizd, para determinar cudles eran los
colores que mds se utllizan en kos juguetes montables, se tomaron en cuenta tantc ios de!
juguete, como los de sus respecivas etiquetas. Dando como resultade. de los 30 montables
de muest:a, la siguiente grafica:

COLORES

Por lo gue come conclusion, se puede decir que el color mds utilizado en el mercado, es el
amarillo, seguido por los oiros dos colores primos (el azul v &l rojo ) el negro v el blanco.
Razén por la cual . es conveniente buscar nuevas alfernativas de color, gue estén de
acuerdo con los gustos del usuaric, pero gue le permita destacar entre los ya existentes.
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La informaciédn en el objeto, también era variable, asi que la siguiente grdfica, muesira
cudintos de los 30 montables incluian dichos datos:

30r
B MErca.crceneensvsenins 26
OModeln o erirrriven 3
H Advertenciade uso..... 5
¥ Funcionamiento.......... 1
O Grafict. e 1
B No hay informacién.... 4

Piezas utiiizadas

Peor lo tanto, el juguete moniabie a desarrollar, deberd presentar por lo menoes la marca, de
una manera clara y visible en adlguna de las parfes del mismo.
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9.1 INVERSIONES

Se considera que las principales inversiones se redlizan al momento de:

¢ Fabricar el (ios) molde (5) regueridos para la produccidn de tos juguetes montables.

= Redizar la compra de la matera pima requerida para o fabricacidn de dichos
productos.

e Adquirir la materia prima necesaria para el empague.
Redlizar Ias etiquetas para e producto

Comprar las piezas integradas para el producic

9.2 COSTOS
Los costos pueden ser clasificados en;
1. Los gue se relacionan con lo evaluado:

o) Costos de los materiales directos. Son fodos los costos de materiales incluidos en o
produccién de los juguetes montables, como el pldstice ullizado, las efiquetas v ol
material reguerido para su empaque.,

b} Costos de ko mano de obra directa. Agui se incluyen los operarios de lgs magquinas,
almacenisias, supervisores, jefes de calidad. confadores, secretarios, ete,

¢y Costos indirectos de produccion. Son agquellos gastos gue nc pueden ser répidamenie
asociados con el producto, como herramientas, energia, papeleria, combustibies,
lubricantes, efc.

2. Los relacionados con ia duracién del beneficio del costo;

@) Cestos de inversidn (arge plaze). Mencionadces en el capitulo anterior.

b} Costos de operacién, Son todos aguellos gastos que se criginan por ia administracién de
la empresa, por sjemplo inventarios, mano de obrg, segures, efc,

¢} Costos de distribucidn, Son los gastos que tienen como origen la distribucién fisica del
progducto como son fletes, almacendje, susldos de agentes vendedores, comisiones,
descuentos en ventas, efc.

3. Los relacionados con el monto de las operacicnes:

o) Costos fijos. Son los costos necesarios gl Inicic de las operacionss

de una empresa v que se mantienen consfantes en los diferentes niveles de produccién ¢
corie y mediano plazo, como son ios salarics de los ejecutives, los infereses, etc.

b} Costos variables. Son ios que dependen del volimen de produccién.

i
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4. Los costos desde el punto de vista econdmico:

a) Costos promedio total. Son los costes que resultan de produci una unidad del producto
para cada nivel de produccidn.

b} Costos marginades. Son los gastos adicionaies ocasicnados por la produccidn de una
unidad del producto para cada nivel de produccidn.

<) Cestos de opottunidad. Son los que se derivan de hacer una cosa en lugar de olra.

5. Los costos desde el punto de vista contable:

) Costos incurrides © histdricos. Son aquelios que ya se efectuaron y después s& foma nota
de &l Como lo son los gastos en maquinaric nueva o adapiacion de nuevas fecnologias.

9.3 PRECIOS

Enire los principales estrategias y politicas en la fijacidn de precios para los juguetes
rmontables destacan:

1. Precio libre ¢ bordo (L.A.B.). En esfe sistema el vendedor cotiza su precio de venta en la
fabrica vy el comprador paga todo &l precio de fransporte.

2. Precios uniformes de entrega. Bl misme precic de enfrega se cotiza a fodos los
compradores sin importar su ubicacion.

3. Precio de entregas por zona. & mercado de un vendedor estd dividido en un namero
limitade de amplias zonas geogrdficas vy se establece un precic uniforme de enfrega para
cada une.

4, Politica de un solo precio. La empresd carga & mismo precio a fodos los tipos similares de
cliente que compren canfidades parecidas del producto en kas mismas circunstancias.

5. Politica de fiiacién de precios por prestigio. Bl precio se usa come elemento para
comunicar una imagen de calidad del productoe, come lo hacen las grandes marcas de
prestigio comeo Fisher Price v Litile Tikes. (ver bibliografia 7.1}
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I0.GENERACION Vv EVALUACION
DE IDEAS

PROPUESTA§

El concepto de esta propuesta. esta
basada en o idea de dar varias imagenes
de distinfos animales en el juguete
montable, de tal manera gue el cusrpo
principal, tiene una forma indefinida que
se adapta a cudlquiera de los agnimales
posibles de formar con el set, gue inCluyen
piezas hechas con maieriales fextiles o
pldsticos que pueden ser as orgjas de un
perro, la crin o correas de un cabadllo, los
cuernos de un venade vy la melena de un
leén, pudiendo, estas a su  vez
intercambiarse entre  si, para ofrecer
como resultade ung gran  vanedad de
propuestas de animcdies que
dependen de la imaginacion del nifo.

Para enriguecer ain mds el producto, se incluye un nuevc concepic de zonas bien
definidas o manera de pizarrdn, en donde el nifo podrd dibujar I cara v estémago del
animal creado.

VENTAJAS

El juguete presenta cuatre variedades de animales {perro, caballo, venado o ledn), que al
ser infercambiadas, le permiten al nifo un juego que despierta su imaginacion, ademds de
que ol cambiar dichas piezas, se estimula el senfide del tacto, ol proponer diferentes fipos
de mateticles, como son los piasticos vy los textiles (ufilizado en la melenc del ledn).

DESVENTAJAS

En las posibilidades formales dadas @i nifio. se ofrecen Unicamente animales, encgjonéindoio
a un cierto ndmero de opciones definidas por el disefader,

3e hace uso de varics matericles, como los textiles, v al no tener la infraestructura requerida
para fa fabricacion de ésios, dentro de la misa empresa, se obliga al fabricante a sclicitar
de una magquila, lo que incremenia el costo del producto.
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PROPUESTA I

Una de los propuestas para que el nific
pueda jugar con su monfable, obteniendo
resultades diferentes en base al color v
dibujos bidimensionales, es en base a una
serie de pizarones, colocados alrededor
del montable, para que ¢! nifo pueda
dibujar a su gusto en elios, con plumones A
base de agua, para peder borrar y velver
a dibujar en ellos cuanias vecss quiera.

VENTAJAS

E nific aprovecha al maximo su imaginacion al poder dibujar con foda libertad lo que
desee, obteniendo asi una infinidad de resuliados en color y decorados.

El mismo montable deberd contar con zonas gue sean hechas de esfireno. ya que es un
material que cuenta con una supericie que al ser pintada con plumenes de agua se pueda
borrar posteriomente. Para el procese de fabricacién, dichas partes se podrian hacer por
separado, v postenormente ensamblamse, © pegarse por medic de algin adhesive hecho a
base de monémeros.

DESVENTAJAS

Cuando los nifics utilizan plumones para jugar sin nadie que los supervise, usualmente rayan
o dibujan en ofres lugares, como los sillones, las paredes, etc. Ademds de gue los resultados
a obtenerse, serian puramenie bidimensionaies, sin permitit al nifie la expermentacion de
formas tidimensionales que implican gue éste pueda tocar vy sentir diferentes formas vy
texturas.

Si se ulilzan piezas de estireno que posteriormente sean ensambiadas, se utiiizaria mdas mano
de obrd para su ensamile, lo que repercute en el costo del moniable.




PROPUESTA i

Esta propuesta consiste en una serie de
piezas infercambiables que pueden ir en
cualguiera de los carcs de éste. Para que
&l nino pueda cambiar las piezas de lugar,
es necesgrio incluir un mecanismo que
permita mover los pieras de lugor vy
ponerlas en diferenfes posicionss a lo large
de la supetficie del montable, para que el
nific logre una divesidad de formas
cambiando dichas piezas de lugar.

Por eso, el cuerpo del montable, cuenta
con una serie de ciindros gue saien
airededor del cuerpo del montabie.

Las piezas sueltas varian desde un ridngulo, hasta un cuadrado ¢ un cireulo, teniendo todas
en uno de sus lados un cilindro en alfo relieve. v del ofro iade una contra de la misma forma
pere en bajo relieve, para asi permitide al nifio un juege mediante la colocacién de éstas en
el montable y ain enfre ellas mismas, obieniende una mayor variedad de resultados
fridimensicnales,

VENTAJAS

Come a3 para preescolares, al colocar las plezas en los clindros, el nifio no solo se divierte o
poder aiferar el orden de las piezdas sughas en el montable, sine que ademds forfciece &l
desarrollo de su sisferna psicometor, al requerr de 1o habilidad necesara para colocarias
con presicién.

Come tedas ias piezas que est@n susltas pueden ponerse una después de ofra en el mismo
cilindre, ésto le pemite al nifto un Mayor aprovechomiento de sus piezas, ¥ una Mayor
operiunidad de juego, pues después de poner algunas, es probable que se verzan v se
caigan.

DESVENTAJAS

Como los cilindros gue sirven pard colocar las piezas estan an alto relieve, a lo large de fodo
el montable, no parmiten al nifo desplazarse cédmodamente aimormento de avanzar,
adermnds de que si ya habila puesto plezas en lo zona en donde van sus piernas, 1o serfa aln
mas.

Qiro Inconveniente, es que come lleva los cilindros en todas las caras del montable, el
molde reguerido seria mds complicadc y saldric muy caro,
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PROPUESTA IV

Con un conceplo similar o de la
propuesta anterior, es decir de ciertas
piezas suelias gue se intercambian en
aigunas zonas del montable, surge esta
nueva propuesta, en donde se mejord la
ergonomia del producto, a fravés de la
delimifacidn de éstas, para que no le
esforben, ni tire las piezas, al momente de
de desplazarse.

VENTAJAS

Se mejord la ergonornia corsiderando factores aniropométrices, los colores fueron definidos
para su aprendizaje temprano, utiizando los béasicos, v se generaron piezas suelfas con
figuras geométricas, también por el sentido de aprendizgje con que cuenta el nifno a edad
femprana

DESVENTAJAS

La estéfica resuitante fud pobre, el tTamafo de ias piszas suelfas en lo que respecta a la
fabricacidn resultaban muy costosas, por 1o que si se puedsen reducir su famado, vy los
ensambles de las piezas suelfas con el cuerpo principal resulfaron muy volurminosos,
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ILMEMORIA DESCRIPTIVA

11.1 DESCRIPCION

Debide a gue el rango de edad gue manejamos para el usuario directo de nuestro juguete
momtable (de 2 a 5 abos), no 18 permite al nifo & mangjo de piezas Con MOvIMIentos muy
compieios, o en lo que requiere de gran agilidad, legamos a o conciusion de que la mejor
manera de en gue el nifo puede alterar ia configuracion de nuestro producio, es a tfravés
de piezas movibles de diversas formas, de un tamano considerabie, de manera que no
fueran fan grandes gue le esterbaran al nino al momento de desplazarse, ni fan pequenas
gue pudiera inftroducidas ¢ su boca y dhogarse. Ademés de contar con zonas
predeterminadas por una texiura no fan lisa como el reste del montable, en donde el nifio
podrd pintar con gises, para dare por medio det dibujo, un coardeter mas especiiico a su
moniable,

Por tanfo, el juguete montable consta de los siguientes ¢ diferentes elementos:

e Ei cuerpo principal.- Se considerd, que por facilidad de ensamble v aherme de mana de
obra, éste debia de incluir el asiento, asi que en la parte frontal, sobresale 70 mm una
parte de forma piramidal de caras curvgs, de manera gue en ia zona dende empieza a
crecer asta, llega la parte en donde va el caldn, gue en la pare frasera es ancha, v se va
adelgozande hacia el centro del montable, de manera que la parte més angosta es la
que queda anfre las piemas del nifio, para que asl, ai empuarse el niflo con sus piermnas,
no le cueste trabgjo. Siguendo ia misma forma del asiento v debajo de &ste, va un
cuerpe ligeramenie mds ancho v de 48 mm de qifo que viste de lado, lleva cucto
concavidades de forma ciihdrica con un radio de 177mm v 1.5mm de profundidad en la
parte posterior, vy una en o parte delantera de cada lade, que siven para colocar kas
plezas sueltas, Debajo de éste, va otto cuerpo un poco mds angosto que el anterior, que
es el gue tiene una concavidad en ef extrerno kateral dereche, gue aloja al cgjdn de
forma irreguiar en donde se pueden guardar ias piezas sueltas, de manera que ésie tiene
un ligera curva en la parte inferior, para aprovechar un poce mads el espacio, pero sin que
legue a ser moiesto o a rozar en el pisc o con algdn objeto, cuando el nifo estd en
movimienic: asimismeo, en ia parte posterior, tiene ofra curva que sube hasta ia mitad del
montable (formando casi un semicircule, que es donde entra el eje de s llanfas fraseras
y remata hasta la parte descrifa anferiormente (donde van las concavidades para las
piezas suettas) con ofra ligera curva,

Hasta adelanie, destaca un velumen al que parecen llegar ias fres formas descritas
anteriorments (en vista laterab, pues se ensancha el cuerpo de manera notable también
en vista frontab, destacéndose asi un volumen de forma trapezoidal {en la vista superion
perc con todas las aristas redondeadas, y con una aliura supetior a la del astento, Es en




&sta parfe. en donde enire el volante (por la parte de arriba), v la fjera (por ia parte de
abgjo). Vista de manera lateral, se va ensanchande de arriba hacia abgjo. y en arnbas
caras, lleva fres concavidades de 67 mm de largo, por 17 mm de ancho y 15mm de
profundidad, con ires divisiones, gue delimian ja misma area que tienen Ilas
concavidades circulares, para que asi se puedan sostener las piezas suettas.

Las medidas generales del cuerpe principal son 570 mm de largo por 210 mm de ancho
por 255 mm de alto, esta hecho de polipropileno. por medio del proceso de sopladeo y es
de color morado. (Fg. 3, ver Despiece),

£ volante.- La parte por donde el nifio se sujeta para manejarlo, es en forma cilindrica,
con remates redondeados en los extremos, v fiene un didmetro de 27 mm por 190 mm de
ancho (en vista frontal, pero la parte que sale del montable al cilindro antes descrito,
aungue también es de forma cilindrica, en vista lateral es curva (menes de un cuarto de
cireulo) v fiene  una textura como la de los gusanes (con una serie de anilios), paro asi
reforzar en el nifio la experimentacién de nuevas y diferentes texiuras; en ka parte inferior,
lleva un aro que sirve como remate para indicar que ahi empieza el montable. Hacia
abagjo, continda con un cilindro de 21.5 mm de didmetro por 179 mm de largo. que sirve
como eje del volante, pasando por adentro del cuerpo principdl, y en ta punta lleva un
prisma rectangular de 14.5 mm por fade, gue tiens un barrenc por donde pasa und pia
que sirve como ensamille con la fijera. Estc hecho de polipropienc. por medic del
proceso de sopladeo y es de color amarilio, (Fig. 1, ver Despiece).

La tilera.- En vista superior, tiene una forma rectangular con las aristas redondeadas que
en los dos extrernos laterales se ve infersectada por dos cilindros que fienen una texiura
igual a la parte curva del volanie (como de gusano), gue en dicha vista se ven como
circulos, teniendo una altura de 150mm v un didmetro exterior de 32mim, que son por los
que pasa el eje de la lanta delantera. En la parte inferior de dichos cilindros, van dos
tapas. siguiende la misma forma (pero hechas por medio del procese de inyeccidn), una
de cada lade respeciivamente, para faciitar el colocamiento del eje de la llanta
delantera y evitar que éste se salga de su lugar, que serén sujetadas con femiilos.

Esta hecho de polipropileno, por medie del proceso de soplado y es de amarilo.

El eje que se emplea en la parfe delaniera fiene un doblez a 90 grados en uno de los
lados, para evitar que éste se salga de su lugar con el movimienio, de tal manera que la
lanta semete porr el ofro extremo, para después colocarse en la tijera y atomillar las
tapas ya descritas, (Fig. 11, ver Despiece).

El roll bar.- Es un cilindro que tiene un redic exterior de 32 mm, en forma de U invertida que
mide 165 mm de ancho y 200 mm de alto, v tiene ia misma fextura y colar que el volante
en su forma curva, y en los dos exiremos ¢ donde llega of cuerpoe principadl, lleva fembién
un aro de remate de la misma forma que en el volante. En los exiremos inferiores, llevan




unos concs que fienen una inclinacion de 2° de manera que en ia parte del diémetro
mas anche (en la parfe superion mide 16 mm de digmelre v 20 mm de galfe, v que al
entrar en los barrenos del cuerpe principal a presidn, queda la pieza ya sujeta y centrada.
Esta hecho de polipropileno, por medio del proceso de soplado v es de color amariflo.
(Fig. 2. ver Despiece).

El cojon.-Es de color naranja, y viendo el juguete en vista lateral derecha, (que es en la
que &l nific puede abrir ef cgjon), éste fiene una forma con cutvas ireguiares, de manera
gue siguiendo ésta misma forma vy sin ninguna arisia, en ia parte superior, Ia curva tiende
o subir, para luego bajar, pero ambas de forma mds sutll. Para facilitarie ol nifto la manera
de abrir o cenar el caion en la perte superior, infersecta a dichas curvas, un segmento de
circulo (casi una fercera parte) con un radio de 8 cms, el cudl fiene 2 cms de ancho,
siguiendoe ia misma forma del segmento de circulo. y con una salienfe o profundidad que
en los exiremes es casi nula pero en el centre llega a ser de 1em, Las medidas generales
son: 206 mm de largo por 100 mm de alfe por 13 de ancho, vy esta hechoe de poliprepiieno.
por medio del procaso de inyeccidn. (Fig. 10, ver Despiece),

La llanta delantera.- Tiene un didmeiro de 142 mm y 120 mm de ancho. de manerc que
en la parie gue tiene confacto con el piso lleva una serie de estrias, para que ol entrar en
mavimiento, éstas ne se resbalen. En vista frontal. la cara frontal, no es plang, sino que
lleva un ligere boleado. dandole un caracter més infantil, vy en el centro lleva &l crificio
oara gque pase por ahi el gje. Esta hecho de polipropileno, por medio del proceso de
soplado v es de color verde. (Fig. 14, ver Despiece).

Las llantas fraseras- Ambas son de color verde y tienen un didmetro de 178 mm y 80 mm
de ancho, y fambién llevan una setie de de 155 mm de ancho) en la parte donde fienen
contacto con el piso. En la parte central, levan dos calados de forma rectangular, para
que entren las pestanas de los fapenes, v en el ceniro llevan &l barreno para que pase &t
eje. Para evitar un maauinado pesterior al momenio de hacer el calade, éstas son
hechas de polipropileno por medic del proceso de inyeccién, lo misme que ia fapa que
leva dellado contrario (el que va pegado al montable). (Fig. 6y 7, ver Despiece).

Los tapones para las llanfas fraseras.- Son de color azul ¢laro, tienen un didmetro de 52
mm y Tienen una forma concava, de manera que en los extremos lieva dos pestanas que
entran en ics caladoes de las llantas fraseras, y estan hechos de polipropilenc por medio
del proceso de inyeccion. (Fig. 9. ver Despiece).

Las plezas suelfos.- Aungue su forma es variada, Todas fienen en uno de sus exfremos un
cilindro de 17 mm de didmetro v 15 mm de ancho, gue sirve para que las piezas puedan




ser colocadas en cualquiera de las concavidades del cuerpo principal, y estan hechas
de polipropileno por medio del proceso de soplado. Son cudire las diferentes formas de
dichas piezas: (Fig. 4. ver Despiece).

1. La cuadrada tiene kas arstas redondeadas y mide 74 mm por lade, v tiene
un rombo  circunscriio de manera convexa, con una textura un poco mdas
rugosa, ¥ mide 44 mm por lado. Tiene un ancho de 32 mm vy es de color
amarillo.

2. La fiangular fiene las aristas redendeadas y mide 84 mm por 84 mm por 86
mm, de manera que en el lado mds largo. s donde lleva el cllindro, y en
uno de sus lados fiens 3 ondas que permiten un mayer juego al nifo. En el
centro, tiene un frigngulo equildtero inverfido de manera convexa y con
una texturg un poco mas rugosa, gue mide 37 mm por lado, 32 mm de
anche y es de color azul.

3. La circular que mide 74 mm de diémeiro, y fiene ofro circulo  circunserito de
Manera convexa y con una fextura un peco mas rugosa, que mide 44 mm
de digmetro. Tiene un ancho de 32 mm y es de color naranja.

4. La dong que fiene un didmetro exterior de 62 mm, unc infericr de 34 mm y
un ancho de 15 mm. Es de color verde.

11.2 USO Y FUNCIONAMIENTO

A raz de una sere de estudios realzades en mayoe de 1996, en colaboracidn de dos
estudianies de mercadotecnia del Instituio Tecncldgice vy de esfudios superiores de
Montarrey ( Mariloly Rodriguez v Geraidine Vilicaria ), se llegd a la conclusion de que la
mayor parte de los padres de famiiia prefieren a los juguetes montables que utiizan como
principio de fusrza mafor el movimiento generade por el nifjo, al momento de impulsarse
con sus piemas, razdn por la cual el juguste montable resultante utiliza éste mismo.

11.3 MATERIALES Y PROCESOS

En base a la infraestruciura de la mayor parte de las empresas del juguete mexicanas. y a
los procesos mas apropiades para la fabricacién de juguetes, se decidid que ios métodos a
utilizar ser@n el de soplado, y el de inyeccion parg algunas piezas.

B material que se usaré para ambos procescs, después de haber hecho lel andlisis
compatraiivo de los antes propuestos, serd e polipropilenc (PP), debido a que el porcentdie
de cenfraccién de éste es bajo. ofrece una gran variedad de colores, menor cesto, mayor
brillo, resistencia y durabilidad.




Los moldes que se usar@n para el proceso de sopiado, serdéin de duraluminio, debido a que
por su gran famafo, fienen que ser de un material que sea figero, resistents v facil de
maguilar, por id serie de confornes alge compiicados que tienen las piezas.

Los moides gque se usaran en e! proceso de inyeccidn, ser@in de acero P20, por sus
propiedades mecdanicas, pues la dureza que offecs, es la adecuada para ambos procesos.

11.4 FACTORES HUMANGS

En los esguemas que se muestran a confinuacian, v en base a las medidas antropométricas
descritas en el capifuio 6, se puede observar que el juguete

rnonfable disehado, es apropioso para el rango de edades antes propuesto (ninos entre Ios
dcs y cinco anos de edad):

s i %\ :- ! N
A e R
! ] | Ti ,—__:
\Q e I\/f\%\ \/5\»\4//%
R s T S e, N
20-23 meses 2.5 -3 anos
peso 11.6kg. peso 14 kg.
‘/"‘-x

AT
4 anos 5 afos
peso 16 kg. pesc 17.9 ka.




11.5 ENVASE Y EMBALAJE

Para la comercializacién de nuestre producio se utiizard una caja de de cartén cormugado
de doble cara de 588 mm large, por 335 mm de affo 420 mm de anche. En una de las
caras de ésta va pegada una lirografia gue muesite a colores el producio con los sigufentes
daios:

Marca registrada (del fabriccante).
Maodelo {imagen grafica).

Foto del producto.

Fotos de las coracteristicas especiales.
Contenide.

Hecho en México.

En Ias fres caras restantes, iran a dos tintas los siguientes dates:
Dibujo del producto a dos fintas

Mareca.

Modelo.

Nombre y direccidén del fabricante.

Conjenido

Caracierisiicas especiales.

Hecho en México.

Advertencia.

« & & B & 8 0

{ver bibliografia 7.1)

En lo gue respecta al la fransportacion dst jugueie, y fomando en cuenta que las medidas
de una caja normai de un camién de fransparte son 5m de large por 2.30m de ancho y
2.50m de alfe. el niimero de juguetes empacados que caben denfro de ésta, es de 240
unidades.

Para ahorrar espacio en la cgja, € producto ird semi-armado. de manera que la flanta
delantera. el volanie, el rol bar v las plezas sueftas  ir@n desarmadas vy en bolsas de
polietienc, por lo gue el instructivo de armado, serd el siguienie:
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11.6 CONSIDERACION DE ESTACIONES DE ENSAMBLE

Ensamblar llanta
deiantera con fijera.
colocando el ey
fiando las plezas
con temilics

Bamrenar orificics del

cuermpo principal

‘dande va el gie de

| lantos fraserasy €l
| roll bar

Conitol de
cakdad

I Colocar  Hantas
| wraseras en el
+ cuerpo pncipal, |
- fiigndelas con los
seguros  esirella .

! ' Colecer tapones |
— en las llontcs
traseras

| Colocarde .
| fueve la i
‘ pieza

| Calocarel caén
en e cuempo
princpal

Centrol de

‘_\ cahdad

S

o !

Colocarlas I
etiquetas ! H

| Meterlas prezas
I enbakas de
poluretang

, Uevar o molienda i
| & maferial plashco |
| defectuoso

Meter fodas los
piezas y tamullos
en el empague
y cemaric caa




11.7 COMUNICACION GRAFICA

Lta marca del juguete, serd dependiendo de la empresa que lo fabrique, v la imagen
grafica del mismo, seré como s& muesita & confinacion:

Existen: dos zonas del juguete montable en las que el nifio puede ifluminar: en el cqjén lateral
def kado derecho, y en g parfe posteric del cuerpo principal. En unce de los extremos
inferiores de dichas zonas, rd e nombre e imagen del modelo del mismo, ademds de
fievarlo en el lado izguierdo. La garantia del juguste serd por 90 dias.

11.8 COSTOS
Para calcular el costo de fobrica del juguete. se tomaron en cuenta los siguentes datos:

o Costos de inversién;

MOLDES No. DE MOLDES No. DE PIEZAS COsTO
POR MOLDE

Cuermo principal i 1 $ 79155
Volonte 1 1 $ 22,100
Tierg 1 1 § 18,718
Tapas del eje en fijera 1 4 $ 4,050
Roli bar 1 1 $ 12,031
Cajén 1 1 $ 12,300
Lianta delantera 1 i $ 11,330
Uantas fraseras 1 4 $ 24,596
Tapones de Hantas fraseras 1 2 $ 6,000
Pzas sueltas 1 4 513217

TOTAL 10 20 $205 490

Pero como sste tipo de inversiones se recuperan a largo plaze, se calcula que después de
una produccion de 20,000 unidades (aproximadamente en un aio), se recuperard dicha
inversion, ast que el resultadoe obtenido se divide entre dichas unidadss, dandonos ic
canjidad gue se le debe agregar al costo del juguetes:

$10.00




« Para la realizacion de los moldes, se considera que se gasia lo misme en la mano de obra
de éstos, asi que se debe agregar la misma caniidad que se gasto para los porfameides:

$ 10.00

» Costos del material para €l juguete:

Cdiculo del polipropilenc requerido par pleza:

PIEZAS No. DE PIEZAS COSTO
REQUERIDAS

Cuerpo principal 1 $9.43
Volante 1 50.99
Tijera 1 $0.72
Tapas del eje en tijera 2 $0.22
Rolt bar 1 51.26
caién ] $2.06
Lianta delantera i $1.67
Uantas iraseras 2 §7.79
Tapones de llantas iTaseras yi 3028
Pzos sueltas 8 $3.08

TOTAL $27.5

NOTA - £i precio det PP por gramo ya pigmentade es de $9.88

Una vez calculado el precio de lo que se gastaria en el polipropilenc a utiizar, se le suman
los demds materiales requeridos por unidad:

MATERIAL No. DE PIEZAS COSTO TOTAL

REQUERIDAS

Polipropilenc — $27.50

Ejes 2 $ 150

Segurcs esirelia 2 $ 025

Caja (mpresién a 2 tinfas) 1 $ 8.40

Litogrefia 1 $ 128

Bolsas de polietieno 1 grande $ 150
4 medianas

Eiquetas 2 $ 025

TOTAL $40.63

Asl que el gosto de maieric pnme en el juguete es de:

$ 40.63

. 78




+ Mano de obra:

Son dos los difemtes fipos de saiarios los que se pagan, dependiendo de la actividad a

reqiizar:

1. Los gque estan en la inea de ensamble, que se ies paga a $6.50 ka hora. De ranera que
considerando que son 10 las personas gue se utifizaran en ésta etapa, y tomando en
cuenta gue son 15 los juguetes

que se producen cada hora, ef resultado es el siguiente:

$4.33

Los gue frabajan en las maquinas de soplado e Inyeccidn, que se les paga a $7.00 la
hora, Y considerando que son 3 ias personas que se utllizardn en ésta etapa, vy tTomando
en cuenfa gue salen 68 piezas cada hora en promedio, el resultado es el siguiente:

$3.23

« Costo de maguing:
Se considera gue lo que se gasta de uz ol usar las maguinas, mas las reparaciones gue éstas

impliguen, se le debe aumentar $200.00, perc considerando que salen 120 pieza cada horg
y haciendo i division, e resultado es de:

$1.66

Haciendo al suma de todos los gastos, se le aumenta un 35% de gastos generales,

obteniéndese asi que el precio de fabricacion es de
$121 .29§
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AREA PERIMETRAL=312.096 mm

=] o M = A §
19

A

{E

[

1]

i

a8

[amer Conto weree T GIDI-UNAM | oramved OG-
LLANTA DELANTERA M
VISTAS DE CORTE o [ |t

B | " 1 a 1 8 T+ " 3 T 2 T




{ | | ] 4 d 1 & 1
W ot % ] o [ e | e |
25.084
] 3651 8.891 i 12542 ————= B
2.223
¢ (]
B : i 2.223 I
5.44p i .
7.779
' F
t 4.763 |e
" 14.200 |—-— 25.084 k
1B 5
- 12542
‘ (4
5. 442 @
i ' le
| ot Como weree T GIDI-UNAN | iunnd D00,
LLANTA DELANTERA M OB
' VIETA SUPERIOR comss [ |*
I I s . 5 | 2 1




13.653

2.810

7.303 —=

'|.___________-_-__\..

H

s 1 s 0 — ]

Jrmmmmmam—

nen
e

s

ul

[J s

i

LHAhs
!
.

{

o,

r

L)

{}
(A

TR
i

i

1 e X - 1 i ) i 3
i L
o ﬁ -
: HRY:
) R , P
r"1 PML m -.M ; -mh W M
3 ! "mwm LJ
=3 = —
mn s | e =z
2 ! W S|<
| - = i
! B = 2 &=
n s F]
~ 2 88|
: ememmaemas S — 5 M‘ m
| ~ AT H I
- : : e o Sg| 0
o g : . M —— gy
i &3
3
n
3
m &
(=]
4 [ 3 0
3 ]

£ '
ks e | | el 8]
Pl P
[ ]
-3
n u
Y 'y ] -
M~ ~ w
~ < - mm
[08)
S
u
(44|
T [ [T ) { ™ AP 2 | ] LW.E ] -




| wicwen [ "ok | wwe |

AREA = 474.627 mm

VISTAS GENERALES ¢

1

m.l'\f%ﬁ:}: t‘:'r?z'::om cummm lmnmlm-
ROLL-BAR ___ [ M [=
VISTA® QENERALES COTAS *

mm,

| 7 ! o J s * 4 s T 2 T .




! L : S . LA e
H wn e | ) [ v [ e
| 25.082 5
. 2.223 f0.318 t2.541 WY .
§ I CE\B /ém 2.223 i
5.099 ) Y
F Eismopbigm s
JE a0 JE
‘# 19.982
30162 e — L_-_i_--— e ¥
P 1 0.2004=] i D
i !n.aun#::
i v !o.éu \ -
'o n‘ \ 1 ) | g?g 7.'. .
! -90 D O
c I 2.000 T ¢
4.700 =
n 5. 081 @ r_ -
l | ‘
8l L .
= 4.39f (6.300 4.391 oy eonto trcoyn]  CIDIUNAM | rree] mo0if-
ROLL ~-BAR M
“ VISTA SUPERIOR s |
] T I a I B T 'y X I 2 [ f




i ! 1 8 1 o - : 3 1 2 ] !
e ] — e
g—— 1P . 383 —=t to——12.383 —t
2.540m—m810 ¢ 033 f 6. 033 281 2. 540

6.826

ts. 981 M

fomer Conio o ﬁﬁm
Lop":l’ \rau:];_l:nnrf:clh| CIDHU 177000/98

ROLL-BAR M

git

VISTA LATERAL coras

mm,

| ? 1 [ | ] ' [ 3 ! 2 | 1




L

B 1 ? 1 L | ] e a P | 2 I -
Twliint
o | | wKAKs T o | o

AREA=10.432 & 2 ~20064 nn AREAR9B74 = 2= 19.748 mn AREA=11595 & D= 23190 mm AREA=4.720 x 2= 9440 en

‘ ’ m 1
UV ) W ) <
AREA=9.050 x 2 a18.100 mn AREAR9050 » 2 =1B100 ma AREA=(DBR7 x 2u 20654 mn AREA=A.720 x 2= 9.440 nn 3
v
YISTAS INFERIORES

AREA=35.079 » 2 = 110.158 nn AREA=45553 x 2 nOL106 #%  AREA=36.322 x 2 » 72644 mm
AREA=43297 & 2 =90594 mn AREA DEL HUECO®9079 x 2 = 10158 mn

AREA TOTAL = S4.486 mm
VISTAS DE CORTE

e

Ex]

Gomez Canle Marco CIDIUNAM | i77a0e] moc

VISTAS SUPERICRES Lopez Voliglo srrnmh

PIEZAS SUELTAS M =D

VISTAS GENERALES | 00

. ] - 1 & | " £ - - | = I '




a r ] ] L) - 2 1
} 1 ; & i — 1
o v | NSO [ vin [ deowemn |
45,720
7.900 9.940 5.020 5.620
. i 2.223
4206 Cj Hii;ﬂ | F’%ﬁ | i

5.716

|
4.000 ! |uqa |4
20.003 adoal- BN —f-— ) - - ; _
Rt ' 2993

5 ! pw¥ i M
0002 | I | 1
rd \ H I o H 7 B A)
Q* | I | K#’
' ! ' ' | - GUIA DE 7/8° IE BIA
| | | |

7 Conto Morco : WM_
Loper Voliajo Elfzobeth (772008

PIEZAS SUELTAS [ M

VISTA SUPERIOR o
T

s 1 ' | ) ! s ' . 3 2 { !




! i d I 8 3 . 5 i 2 | 1
Hi | mr | L = [Tex ] et "
i 7.937 12.383 22860 i
° é; 2 540 o
- 38lo o
11113
' 4763 F
m o }
N andd ; L.
11 ' r
| | ‘
— 7400 "—"‘T T—-‘ 2400 T—— B &R H
-H ! TT— (' I “L* s 1.z o | LNl I3 = = X 'T._— _—T3 ! } d‘
| Smgzziias -‘-iﬂ'“ e " e |
b deof | o [ | 249 | 4763
| U e ! I
l - ! : I it |
_ { . TG & A R I o~ I 11.113
“i““ SUIIUT PARS smsfirh B Chdm ¥ 3810 -
i 14 &/ 2540 .
i I ® IWHM/ Znn«umlhlt T/0” BT OiA
45.720
18 :]
i E:;"e?vg‘!’l:;: ::‘I?;:;elh] CIDEUNAM | i7/umse| M.
. PIEZAS SUELTAS | m
VISTA LATERAL COTAS *
? 1 .3 I 4 * 4 5 | 2 | ;




1 ? l ] ] 1.} * 4 5 1 a2 | 1

[ ] — [ T oo |,
AREA=204.823 mm I
VISTA SUPERIOR i
AREA=143.285 X 2=286.57 mm AREA=122.293 mm ¢
| N :
; P 1- ----- . -

-
AREA=162.00 mm |
VISTA FRONTAL VISTA DE CORTE LATERAL l,
f‘.?p"l‘x'vﬁﬁ'.'? I?I?I'::oth @]WW imwnl I

CAJON M |
VISTAS QENERALES [cos| |
|

1 ’ 1 e | B ' N 3 2 1 1




8 i 8 | [} & 3 | 2 q
H we fu | WRaceERw T ex | bewom
30.480
G
T 5.013 20.454 5.013 =1
: 4206 @ & | & @
e R 6.823
0.159 amog ualn:smlnunuau==|u:uun:nn:J::u==========n===nnn:====== AnHn
5 @ { Fany
§ ! L
le 9.366 3.782
K 6427 |
27622 ey ] 13976
v lga.s79
ol
. 3767 79
13811 } | fasy
€ @ ! T
r\ R, T s - 6823
: &y @ @
]
N f:;‘::vi‘.::;: Ef,':,',’,ml CIDUNAM | 00| o
CAJON M
A
VISTA SUPERIOR s
a 1 & i a * X I 2 | fi




a | ¥ | ] | ] L 4 H 1 2 1 1
o
H 27.62¢2 CaLd L | s | wee 1,
6823 13976 6.823 —I
i B ‘ \ n
] | P SR [ |
2,850 T
o . . nlN I ik . of
ety BN 1
| | ; ol 3.702
9.441 P
[ 5739 | | | ' 12.383 '
i | 74 oo | i
B | - S §
le 6033 | {237 le
| / A 1.854 3'091
" Pl ' ' o
39.923 ; | ; I \auouum IE 14B9 « 0.556[% 6903 cn
b 7.303 i i ; i [0
!
| i\'i')‘ PERND GUIA DE 2223 k 17.700 cw i
c | ¢}
7444 .
. 11430 | R
1270 |
1] | B
2.5401 ;
. oon 0476 ! oo o tovacatn]  GIDHUNAN | i7ame] moc.t
1 ' CAJON M |
* VISTA FRONTAL COTAS *
s 1 ? ' ) } s T . ) I 2 I f




] 1 7 1 -] | & & [} 5 | 2 i
wx J e | [l [ v | owm
9.013 ~+
]
2.858
¥
3702
9.44]
g.721 12.383
9918 8691
6033 Rk 537
|54 ?ael
39.923 Pl
i ! H ! BOOUILLA DE 1429 » 0556 » 6.98p ca
7.303 i I i |
&
!"']\. I
PERNG GuIA DE 2823 » 17:780 ca
7.144 |
11430 ]
1270 [
2540 :
0476 f
2.858 '
¥ |
Gomez Conte Morco
Lopez Voliejo Elizobelh GHUMM 'W-l'ml S,
CAJON M |C
VISTA LATERAL coras
8 1 ? i [ 1 s * . 5 ] 2 ] 1




a | 7 | ] l 1 + A I 2 i 1
WISTA SUPERIOR =] e o,
VISTA LATERAL i
[}
F
E

AREA = 880400 mm
| 5
AREA = 400,800 mm
D
¢
]
ot v Hisapeth|  CUDIUNARM | o/ E80.-
AREA = 6BBTZ mm LLANTA TRASERA A B

AREA = 234.030 mm VISTAS GENERALES COTAS #

mam.

a l 7 L] 1 ] T

3

| 2




| r [ [ L 5 & 4 3 | 2 | 1
il
nox e | P ] { AT A
|
4763
004
25193
60385
30343
bS58 ++- 6,956 b 5592 !
17,580 . 17.862 Gomez Conta Marco
] X : |
57 P - 2503 Jago| pece o B8e2) 671  |Lope? Vallejo Efizabsih CIBI-UNAR | 10mm] B88.
b e %0325 LLANTA TRASERA At
VISTA SUPERIOR canis
1 v I 5 I & * 4 3 I 2 i 1




] L ? L ] i a3 <+ 4+ 3 | T I §
L antad
vou [ | P [ ol | weom H
60.325 L
3.610
5,671 2e.587 22587 5671~
2503 2,503
17.5A0 o
5598 1~ 6.396 1+ 5,592+ .
REse I T i_.‘ '_,_lr j J ™
— M =7 P S CES LIS AS -
3079 | W7 77 ] j )
200 I ! 1 »
12494 l / 4 l ‘ 114 i
7.346 | 017 . |
_[ | z ‘ [ 127 ¢
i Y
4704 J l A nzr*mw
| [ ANANNANNN 1 A
430393 ] 1
6,059 ﬁmmm ] o
! |
I -
9095 |
1403 ' [
1894 7
E.&ﬁt:i —1[ L-
T47e l
E.G‘GS -
o vonts Bvepay|  GUDI-UNARN |1 #80.-
LLANTA TRASERA M D
A
WISTA LATERAL coTas
" | 7 | P J s T 4 3 T 2 1 1




VISTA SUPERIOR

AREA = 29.063

Sl
}

VISTA LATERAL

= L7

Lopex voiejo Eizonetn|  CIDEUNARM | 7nwes E8C.
TAPON LLANTA TRASERA | aé
VISTAS GENERALES | coms

mm-
I a T 3 T A 3 T 2 T




e [ | i) [ Twae | wrmons
H

/— !
@} Ea 4,286

0159

27.622

13.811

L
L/

RW
NP/
N/

A
%
=
A
M)

fe— 7\ 6.080 6,080 7,259 —=
7£95 1,903 1,908

30,480

G Conto M
Fopen vannjo Erzabtn]  CUD-UNAM | cpanses

TAPON LLANTA TRASERA | M

VISTA SUPERIOR COTAS

mm.

f 7 ! 8 ' 5 T + 3 I 2 | 1




\
N

pa— 7.253 6.080

7,255 —os

f
2458 \ L
{\ 1559
4,763 , G 0635
o ‘ T
3493 'f: /// 2an
2 (A 0453
26037 4769 u i
}
3.334
7620 1270
2540
s.440 0.476

[omes corte Moreown|  CIDIUNAM | e E8C:
TAPON LLANTA TRASERA | as |C=@
VISTA LATERAL coTAs
8 [ 7 { o 5 T 3 I 2 1




2.100 i H
ee | ii '=
i i
i : ! I
3.370 __E___ _ ,__ﬂ_.._._
i X " ?
002 ; 47 ! 3.200 s

0.500
1.600

:

! | 5 R\ AREA = 84.446 mn |
G &

h i [*

—"go—
e
o
m m
i
1
) 1
=
142)
@®
B S
=
[~3
[1] §

o I L e
TAPA DE TIJERA M |
VISTA SUPERIOR coras
T 7 | s 1 a —r ‘. 5 | 2 1 1




NOISNIDONOD



‘OpEDIBW |8 Us
QUOIU SJUS|S0XS UN UDP 3| ‘SRWISP $O| SI100S SDDIUaA SNS CPURISPRISUCD A 8iso op
DL0sIP PIoUSEdWoD D} 8P SCPLIdoIal SOLDP §C| UOT olopunindlod ‘|pull civeld
2 uUnND anb DISUDL D) 8P ‘OICUDSSD NS DIRG |08} UCSIEAU! D] B OUD2ISY AnW
OPCULSe OpoYNsal un 150 80| soucpusiuLed DOLGD] D] 8P 2158 8P DPIS D]
OISO ‘SOUDSIOSU SSIDUSHOUW A SSDIOUL SO} 8P DINLDDINULW A BIAWUCD D] SPSSD UDA
anb ‘olsenu [Sp UQIDDDLAD] B SIULINR IDISPpISU0S Uspend 85 anb sojspl so] sopoy
ap ONOIRT |& OZIDS) 95 SHQEIUOW sSienBnf sO| 8P O3l [8 UOS poRIAMSAWOD
IoAbud pun so JoiBor A ‘olonpold BE ousipss soud Uolnsaiold pun 10iB0| pind

‘ousidoidijod |9 so jpuaibw cudido B
enb OPD}NSaI CWICD ORURE 'SSUOICDICAUWCT SDUDSSISU SD| UCISIDIY 85 'O0nIsU
& US IDILUODUS ap |00} Disn) odwsll CUSiU 0 8Nk A CIS0D (& OWICD 'BIDUSSISS)
U CiUD} ‘OSUOPR! DUSIDL @ IDJUCDUE RIDd (Doueiey@l ep oiund owod
OIS SOU DN B} “A'D 8P V'S "ojodul] SODUSDId S 0SD2 {3 $9 OUIOD) SDUDDIXaU
soseidule SO| UDIUSND &nb D] UCD DINIONUISODIUl D] USIQUID) OPURIapsuoD
jofsw o ony ‘obsy 25 anb O] D UGIDTSB D] anb DIBUDWL DL 2R “spibjusAsop A
SOIDIUBA SO} OPDISDISUOD UDY 88 ‘UCICDILAD) 9P sosad0id 50| b aleyal as enb of g

"SOUIDLU SNS UOD SDUD{SUDW [0 SpOWOoU
Dos o anb niod ocwos ojup) ou clad ‘ANBoyD &S oU DOTY D} D sDjSsialeu
o oull & enb pibd sepupiS slusWSlUSIOPNS SO| UOS send ‘so|guIqQUIDDIBUI
soinBy so) us oba) &s anb 5O b SoUrIDL SO UOIan} ‘o8 ap basnld slentn(
180 Cofoubuy ombas A opouwios uUn oul b upgulsd o] snb ‘ssipuy souonsn Us
SOpDEe AL S|gPPUSLIOIS: 0BUDI UN OpURUILISIER ‘DidWodoUD A DiLcUCBID
D] 8P OIDNSS 8P [ ony ‘plourucdul upIB ap QIePIBUCD 8% anb $eI0lopy SO| 8p oun

POPRIALDSIO NS
OPUDACD A I0JOU DUISLISS [BP OIOMDSSP |0 SIopUDPNAD ‘ssuolbzd so| us Jojuid
ap A obBn| 1ep sozeid sol IgUIDDIaIl] Sp OUSWIOU 1D 'Dassp O] 18 anb 7ZaA ppoo
ofan( un us UslsSIAUCS ©] 2Nk poplusS; & ICIDA uh cubiss 8) anb |8 $& CLWsiu ouil
[& enb s8 'oloust ns us SIUSISHP A ODIUN UBsY O Nb SDOUSUSIDDIND SNS 8P DILO

SDINIXSE A $210|00 SOIISISHPD UOD JDIUOD | 'SOPIUSS sns sp
suRd UDIB DUN 8P CUSILIDIONIOAU] |8 CUIU B UsHuIsd &) sDspD anb spinby so
A sauoliozid SO OLIOD IO|A JOADW UN UDP 8] 8Nl $810pDACUUI S0idaduod ibbalbn
SDUWISPD A “SOMUSIUDLOCWICD SO CUUOD SOI8 3P SDDISLSLONIND soUnBiD I0y00ss)
olued sou anb O] ‘oussip CUsSNU SUSWDIDSHD DIEdWIOS SSIDND SO| DIUCD
solonpeld SO} 9P OpDIJaW sp opnise cpeld un ozpel es send ‘uspuodssicD
8| onb oppolBW oD SCUDIJ $O0] US DANISCUIOD DDRI0D Sp $8 9§88 snb
Q] 10d ‘SOPDIBPRISUCD OpIS URY oronpold 180 USIODIUGR) 8 DLUBSS 1§ UDIONoAW
onb s21010D) SO sopoy ‘0sasold 19p OBID] O D IDASSGe opiped DY 85 ouloD

NOISATONOD O'EL



Para iacilitar la cormercialzacion del juguete moniable, se considerd gue la mejor
manera de ahorar espacic al transportare, v duranfe su admacendje. era
empacarc semi-amado, pues de esia manera se cumple el objefivo
mencionado vy al mismo tiernpo el usuario final podrd armario faciimente. ya que
se incluye un instructivo de amnado ilustrado v de facil comprensién gue explica
pase a pase los procedimientos a seguir.  Adernds, cuenia con una pdliza de
garantia, que refleja un producto respaldado por un estudio, que nos da come
resultado un juguste estéticamente atractivo. funcional, resisfenie y de buena
cailidad.

La caja gue sive como empaque del producto, ademds de proteger el producto
durante su almacenaje y fransporte, cumple con un impacto mercadologico,
que ayuda g la venta del mismo, sin olvidar gue cumple con todas la im&genes
graficas vy leyendas legales requeridas.

En resumen, G io large de este proyecto, hemos pedide observar que a fravés de
un proceso invoiucra conocimientos de procesos, maieriales, aniropometria,
mercadotecnia, produccion vy factores de embaldje, es posible crear objetes que
puedan responder a los requermientos exigidos por el demandante y competido
mercade, obieniende asi producios de compeiitividad v calidad, que expresen
un disefic bien persado y esiudiado hecho por los mexicanos y para los

mexICanaos.
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