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INTRODUCCION.

Salvo en algunas culturas antiguas y recientes en donde
la mutilacidn dentaria (mayas) era un signo de distincidn
o belleza, actualmente la mayoria de 1las poblaciones, se
preocupan por restituir las piezas dentarias Unicas o
miltiples que por diversas razones se han perdido. Desde
muy remotas dpocas se han utilizado materiales como: Marfil,
Oro, Plata, Incrustaciones de piedras preciosas,etc.

En el siglo pasado e inicios del presente se ha tratado

de utilizar diversos tipos de material, como son: Vulcanita

{1855}, Cealuloides {1868), pelictileno, Poliamidas (nylon
1950). Teniendo a estos como no aptos para uso dental.
Mas recientemente se han utilizado materiales comoe Cromo-
cobalto, Paladio-Plata, Resinas Acrflicas, Porcelana etc.
Cada uno de estos elementos presenta particulares
ventajas y desventajas. Es por ello gue la investigacidn
odontoldgica
se ha abocado a encontrar el material ideal para las
prdtesis, gque reunan las siguientes caracteristicas
consideradas como bdsicas:
INOCUIDAD: Es decir gque no produzca dafic o lesidn fisica

al usuario.



RESISTENCIA: Que soporte las enormes fuerzas de chogue
qQque se generan durante las masticacidn y por ende presente
un largo promedio de vida dtil.

LIGEREZA: Que no ocasione un peso extra qgue altere su
biomecdnica, ni la masticacidn, ni la fonacidn, ni la
movilidad normal de l1a boca {cavidad oral)es decir,no
alterando la funcidn.

ESTETICA: Que se asemelje lo mas posible a las estructuras
dentarias normales.

FACIL MANIPULACION: Que el material sea de facil
manipulacidn para cualguier té&cnico.

PRECIO ACCESIBLE: Es decirx que no sca prohibitiva su
adguisicidn y pueda llegar a las grandes masas.

En la actualidad el Nylen ha tomado nuevamente un auge
en su utilizacidn como material para uso dental agregandole
mejores caracteristicas (segun fabricante) y mayor facilidad
en su manejo, al grado tal gue se esta comercializando
un superinyector, el cual no necesita presidn de aire para
actuar y puede ser operado facilmente por cualguier persona
en el laboratorio dental, gue s50lo necesita una toma de
corriente eldctrica para su uso.

Aparecid en 1950 ¥y neo tuvo un gran €xito, debido a sus

pobres propiedades fisicas. En 1985 brevemente se hacen



referencias a este y otros productos similares, y es en
1996, cuando los fabricantes, lo vuelven a comercializar,
asegurando gque ahora presenta mejores propiedades gue 1lo
hacen til como base de dentaduras y como material para
protesis removibles, implicande en el disefio hasta a 1los

ganchos.
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1 .-GENRERALIDADES .

Material sintético que ha venido a sexr un nombre
genérico para ciertos tipos de polimeros termopldsticos,
pertenecientes a la clase coneocida como peliamidas. Las
moléculas de poliamidas contienen el grupo amida CONH,
espaciados a intervalos en una cadena de carbonos.
Diferentes tipos de poliamidas son ahora accesibles desde
el punto de vista comercial.Es necesario distingir estos
materiales designados como nylon. (5)

Se han fabricado diferentes tipos de Nylon en ocdontologia
como son:Nylon A 100/M, HNylon 66, Nylon 610 y se maneja
uno mas actual (segun importader) como 2l 110 N, mejorando
este sus caracteristicas y dando un material con mejores
cualidades para realizar bases de dentaduras y construccidn
de protesis removibles.

El nuevo producto exibe las siguientes caracterf{sticas
(segun fabricante)
1.-Baja Absorcidn
2.-No se mancha.
3.-Caracterfisticas de elasticidad
4.~-Dureza.
5.-Fidelidad a dimensiones

6.-Resistencia a rupturas. (8}




2.MARCO TEORICO.

2.1 .-COMPOSICION QUIMICA, GENERALIDADES

Las poliamidas de Nylon fuerdn desarrolladas de manera

andloga con las fibras de proteina natural come la seda,

la cual tiene una estructura molecular de una cadena lineal
de carbonos conteniendo los grupos amida, esto es una
poliamida natural. Las poliamidas teniendo las propiedades
deseadas de la

formacidn de sus fibras aunado con

resistencia fueron producidas por reacciones de condensacidn

entre una diamida y un Jdcido dibdsico.la moldcula de

poliamida obtenida fuéd efectivamente una cadena recta de

grupoes CH2 conteniendo el grupo CONH espaciado a intervalos.

El ndmero de CH2 entre cada grupo amida depende del nudmero
en el dcido dibdsico(x) original v el nudmero de la
diamina(y) original.

Carothers encontrd gue las poliamidas producidas deben

de tener un alto peso molecular mayor de 2000, a la
formacidn de estas fibras les llamo superpeliamidas. Las
superpoliamidas estuvieron preparadas cuando el tamaho
de 1los intervalos CH2 wvariaron desde x=4

a 12 Y y=4 a 186

¥y se encontrd gue si la suma de {x+y) sumaban 10, estos

materxriales de alto pesoc molecular eran producidos. Las

propiedades de estas superpoliamidas dependen principalmente



de los valores de X Y Y (Baker,1942/ Coffman

1947/Catlin,1947) .

El primer producto seleccionado para el desarrollo
comercial fué la superpoliamida ebtenida de un dcido
dibdsico conteniendo cuatro grupos CH2 vy una diamida
conteniendo 6. El polimero producido consistio en una cadena
recta conteniendo grupos amida CONH espaciados a intervalos
de cuatro y seis grupos CH2 a esta fibra le fudéd dado el
nombre de -Nylon y aparecid inicialmente en la forma de
cepillos dentales y mas tarde como una fibra textil en

fabricas.
Conforme la produccidn de poliamidas sa desarrolld

el material tiene excelentes propiedades

se encontrd gque
en ¢l moldeo de formas, para este propdsito,otras poliamidas
fueron producidas.Estas tambien caracterizadas como Nylon.

La diferencia fué hecha entre los diferentes tipos agregando
un prefijo numérico al nombre c©l cual indicaba el numero
de Jgrupo CH2 en la diamina(y) y el nimero total de dtomos
Qe carbono en ¢l doido dibdsico (x+2). El Nylon comun u
ordinario ha sido concoidoe come 6-6 © Nylon 66. Un segundo

tips en el cual x=8 Y y=6 ha sido importante para articulos
moldeados y este es entonces el Nylon 610,Un tercer tipo
es 1 Nylon de clase ordinariamente comercial Nylon 100/M(9)



manufacturado por industrias guimicas imperial.(9)

Entonces el nombre de Nylon ha venido siendo el nombre

poliamidas Qe las estructuras tipificadas

tipo para las
Nylon 66 y 610 y son los

dos primeros ejemplos

per los
producidos en Inglatera

principales materiales para la
manufactura de articuleos moldeados . Aungue no seria sino
hasta mas tarde gue se le tuviera en consideracidn para

el uso como material de base dental.(3)
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2.2.~ PROPIEDADES FISICAS DEL NYLON.

En orden de asegurar el wvalor de un nuevo material,
es usual comparar sus propiedades impertantes con respecto
a la situaci®dn en la cual es usada, con las correspondientes
propiedades de otros materiales. Una comparacidn de las
propiedades de los materiales de Nylon ' el
Polimetil-Metacrilato gue represcnta a las resinas acrflicas
sera realizada con cuidado.

Las propiedades especialmente mecdnicas de los plédsticos
varia marcadamente con las condiciones de prueba,
preparacidn de la pieza de cstudio. En cualguier comparacidn
todos los factores deben de ser considerados, una propiedad
no Jdebe de ser considerada de manera aparte de las otras.
Una diferencia esencial entre los acrilicos y polimeros
de Nylon,es gue el Nylon es un polimero cristalino, mientras
gque ¢l Polimetil-Metacrilato es amorfo. Ademas en el Nylon
sdlido hay mas o menos paguetes paralelos ordenados de
largas cadenas de moldculas 1lo cual es debide a las
poderosas fuerzas de  atraccidn entre las cadenas. Esta
cristalinidad cuenta para las caracteristicas del Nylon
de necesitar de su solubilidad en seolventes, alta

resistencia al c¢alor ¥y gran fuerza emparejada con la




ductivilidad. De acuerdo a estas diferencias en el arreglo
interno molecular, gue es dificil de medir solo
conclusiones generales pueden ser obtenidas de los datos
en la tabla 1.(5)

Las caracteristicas externas de los Nylons son su baja
densidad, resistencia a la abrasiodn, gran elasticidad,
un alto punto de ebullicidn 3% resistencia a un ataqgue
guimico. Debe de ser enfatizado gue la elasticidad del
Nylon es Qdificil de demostrar por cualguier prueba mecdnica

lon emparcejada

aislada.En la prdctica,la flexibilidad del
con su dureza lo capacita para resistir todas las causas
normales de fractura, una ventaja adicional particularmente
del Nylon 610 es su ligereza(6 a un7% mas ligero gue el
Metil-Metacrilato).

Ambos tipos de Nylon muestran una gran abscrcidn de
agua bajo condiciones de saturacidn . Exhiben los Nylons
mejor estabilidad Jdimensional bajo las mismas condiciones,
que lo hacen los materiales de celulosa.

La tabla 1 muestra que las fuerzas de tensidn del Nylon
610 y el Polimetil-Metacrilato son similares, pero en
el alargamiento hasta la ruptura son completamente

diferentes,es una propiedad de la conducta mecanica del



Nylt.zn gque en un incremento repentino en el alargamiento
ocurre a un punto particular de stress y que la elongacidn
se incrementa llegando despuds a la fractura.El resultado
es una mas perfecta orientacién paralela de las moldculas
en direccidn del alargamiento Y esto da mejores
propiedades mecanicas .

Hay similaridades entre =1 Polimetil-Metacrilato y el
Nylon 610 en muchos aspectos, pero las diferencias mas

bullicidn vy

importantes son aguellas en el punto de
condiciones de moldeco, contracrcidn Jdel molde y absorcidn
del agua, las difercencias mecdnicas son dificailes de evaluar
desde la conducta comparativa a la temperatura bucal bajo
condiciones de saturacidn que pueden diferir de los datos
referidos en el ambhiente, las propiedades mecdnicas de
los materiales termopldsticos disminuyen con la temperatura
mas aun para el Polimetil-Metacrilato gue para el Nylon.(S)

Las principales diferencias, las cuales son dificiles

de medir Y expresar pPor pruebas convencionales son la
superporosicdad del Nylon en fuerzas altas Y
ductibilidad,resistencia a la abrasidn, a la fractura en

stress constante excepto bajo condiciones de fatiga.

—-10~



TABLA 1

M&todo de

Propiedades Prueba.

General
PRUEBA ESPECIFICA...ASTM D792
Indice de Refraccidn.ASTM D542

Absorcidn de Agua....ASTM D570
% (en 24hrs.)

% de Absorcidn de Agua.......-.
(saturacidn)

MECANICA:

Fuerza de Tensidén .......B.S.S
1b/pulg.2 1524

Elongacidn al Rompi-.....B.S5.S
miento %. 1524

Mddulo Joven lb/pulg.2......--
Fuerza de Impacto....ASTM D256
pies/lb/pulg.

Dureza (Vickers).......Vickers
Diamond

TERMICO:
Punto de Licuefaccidn...... .-

Rango de Suavidad.

conductividad TErmica........
cals/seg. -

Expancidn Termica....AST D696
Calor Especi{ficO.a.eacecenean

Temperatura de Inyeccidn......
1ib/pulg.2

Contraccidn Lineal de........-
Nyleon ICTI I.S.639

66n
1-14
1-53

1-5

7-6

11500
80-100

5
4.3x170
1.0

264

4x10

-5
3.1x10

0.45

bajo

-1~

610n
1-09
1-53

0.4

220

-5
4.5x10

0.45

bajo

2.0%

Polimetiil
metacrilato

1-19
1-49

1-4

ca.125

-4
5310

-5
8.1x10
0.45

10-30x10

0.4%



2.,3.-TECNICA DE MOLDEO POR INYECCION.

El nylon es casi insoluble en todos los solventes

comines, no puede ser moldeade por las técnicas dentales

usuales, pero los materiales moldeados deben de ser

inyectados dentro del contenedor bajo presidn. LoS procesos

comerciales comdnes, emplean distintos métodos, todos los

cuales son muy similares, el aparato consiste an un

contenedor (usualmente aluminio) en el cual el Nylon es

licuade en una camara eldctrica, teniendo un buen control

de 1a temperatura. El Nylon en licuefaccidn es entonces

introducide dentro de un contenedor especial,por un pistc’:n

bajo una presidn ejercida de manera manual a una prensa

hidradlica a la base del tubo de aluminioc Jdonde sale.La

figura 1 muestra un aparatoe comercial de moldeo para la

fabricasidn de dentaduras.

Hay un ndmero importante de caracteristicas en el proceso
de moldeo por inyveccidn, dado gue licua de manera precisa

a relativamente altas v

seraturas hacia un liguido movil,en

contraste con la usual conducta de muchos termopldsticos,

los cuales presentan un gradual ablandamiento sobre un

amplio rango de temperaturas hasta un fluido viscozo.Poco
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incremento en la movilidad del licuado es obtenido
calentando el Nylon por arriba de su punte de licuacidn,
pero a unos 20-30°C arriba de la oxidacidn tardia del
material rapidamente ocurre, resultando en marcas cafes
en la base de la dentadura,ecs entonces necesario llevar
el licuade en un tubo cerrade con  un control de 1la
temperatura. For la misma razdn el material ha sido usado
en el estado sdlido, reduciendo la indueccion de aire,lo

cual ocurre cuando grdnulos de nylon son usados en adicion,

a sido demostrado gue la presencia de f£inas particulas
en el molde reducae las propiedadaes e fuerza que
incrementan la oxidacidn. (Halls en 1953).

No es necesario un contenedor especial. Cuatro tipos

han sido probados satisfactoriamente, aungue el cerrado
herme€tico @s reqguexrido, ha s5ido ventajoso el tener uno
o mas orificios Aa 2mm de didmetro aproximadamente, que

actuan como indicadores del completo llenado del molde.

La gran contraccidn del material ha sido una desventaja.
aunque el coeficiente tardio de expansicn es aproximadamente
la mitad del Polimetil-Metacrilato, el rango de enfriamiento
es de mas de dos veces. La actual contraccidn 1lineal en
la practica varia con la longitud y espesor de la forma

del molde, de la temperatura y condiciones y de la

-13-



direccidn de la inyeccidn, siendo mas grande en esa
direccidn.

Una cristalinidad mas perfecta puede ser alcanzada por

contraste pero con temperaturas de 150-200°C, seria
requerido para el Nylon 610, para producir un orden
molecular, al gue obtenido por inmersidn del material a

90°C(Fuler 1940). Finalmente la presencia de humedad en
el molde afecta la apariencia y las propiedades mecdnicas
de las dentaduras producidas y pueden mostrar porosidad.
Es ademas necesario para el material moldeado también estar
seco.(-25% de humadad PDPaggi 1954) y sc<r almacenado en un
contencdor.

Si un molde caliente es empleado, entonces dientes de
porcelana puaden ser utilizados unicamente, ya que los
dientes de acrilico pueden ser usadoes en un contenedor
frio pero provistos de una retencidn mecanica, como con
los dientes de porcelana en donde no hay retencidn gufmica
como ocurre en la base de acrilico.

Alguna dificultad en el cerminado ¥y pulido del Nylon

ha sido experimentada, s

vio gue o5 mejor guitar asperezas
con una piedra para antes de pulir. De acuerdo con la baja
conductividad te&rmica, punto exacto e licuefaccidn ¥

fluidez del material, el pulide himedo ha sido necesario

—14-~



para obtener el mismo brille gue el obtenido con las resinas

acrilicas, ademas del maximo cuidado previoc al manejo en

el contenedor, la superficie del molde de Nylon es
ligeramente mas denso que los de la
resina{Metil-Metacrilato) probablemente debido a las

tensiones de superficie del liguido, previniendo la salida
de pequelias imperfecciones. Muy poca perdida de detalle

ha sido notificada.

-15-




2.4.—- PRUEBAS REALIZADAS.

Se presentaron 25 casos de pacientes edentulos,los cuales
fueron 1llevados a cabo durante abril y mayo de 1953 con
una total cooperacidn de los pacientes. Las siguientes
conclusiones se encontraron:

1 )Hubo una alta incidencial de alivio en la periferia.

2)Los dltimos casos fuerdn satisfactorios aungue sintieron
ser generalmente menos buenos gue con la resina acrilica.
3)Hubo un deterioro en el color con un incremento en la
translucide=z.

4)La rugosidad fué menor en relacidn con la vulcanita
5)El1  material exhibe menos rigidez gque las resinas de
acrilico y esto puede ser una ventaja en la posicidn de
pie Y acostado para fracturas de la linea media, las
desventajas en terminos de adhesidn deben ser consideradas.
6)Tres pacientes para quienes el reemplazo fud considerado

por que les agrado el material.(5)

En otro estudio raealizado con nylen A 100/M se obtuvieron
similares resultados. Pero los materiales y mdtodos usados
deben de tenerse en consideracidn debido a gue parece gue

otros tipos de fabricacidn pueden producir mejores
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dentaduras que agquellos gue se usaron en este trabajo.

VENTAJAS,

1)EL Nylon es suficientemente fuerte para permitirc
fabricacidn del esgueleto de la base de la dentadura.
2)Su flexibilidad da wuna accidn
tipos parciales.

3)Su manipulacidn es relativamente
el equipo necesario.

4)Puede ser usada para hacer abrazaderas.
5)Es mas ligero gue el acrilico.
DESVENTAJAS.

1)Se mancha mucho en la boca

2)8u superficie se vuelve rugosa y
semanas de uso.

3)Tiene un alto encogimiento termal cuando se enfria
molde a la temperatura ambiente.

para la clase I

4)Su flexibilidad 1=, apropiada

dentaduras.
5)Su superficie favorece un crecimiento bacteriano.

6)L.a unicdn de dientes o insertos metdlicos y la base

la dentadura de Nylon es muy probable. (9)

17—
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Fig. 1
Inyector Antiguo



3.~-RESINA 110N “VALPLAST".

Recientemente se ha utilizado de nuevo el nylon
termocurable como material ideal para bases de dentaduras,
Y como material para prdtesis removibles, considerando
a este con mejores caracteristicas (Segun Importador).

Se ha estudiado a este material en la Universidad
gratuita de Berlin 1991 evaluando sus propiedades fisicas;
gque se citan a continuacidn:

Peso Especifico

...... B R R R I o 1

Absorcidn de agua 7 dias

..10.089 mg/mm>

Mddulo de elasticidad.....eeeccecaces..356.23 n/mm?

26.67 n/mm?
DUreZa...soeecea. 4 et etecseavsenessnserens 6.45 (HVO.1)
6.32 (HVO.2)
Fidelidad a dimensiones....cecesacccceas 2%
Sin restriccidn.
Resistencia a rupturas. ... cececeececcn=es Sin rupturas

375°C.

-18~



Mencionando gue los parciales flexibles construidos
con este material, pueden ser hechos muy delgados
reduciendao la masa que se requiere para hacer bases
de acrilico. La ligereza proporciona una sensacidn mas
natural que una voluminosa reparacid&n de
acrilico,permitiendo asi, acostumbrarse al cuerpo extraho
mas facilmente.

La flexibilidad del material amortigua una parte
del chogue al masticar, se certifica gue este producto
es irrompible bajo uso normal y cuando se¢ fabrigue de
acuerdo a los nuevos procedimientos de laboratorio.

El efecto amortiguante de wuna base flexible también
ha servido de proteccidn a les hiesos y dientes naturales
en al menos una victima de accidente.

Es producido para mantenexrse transldcido despue's
de procesarse simulando los vasos sanguineos naturales,
dandole asi mayor estdtica. La translucidez o
tranparencia se adapta facilmente a la variedad de
matices o tonos. ()

La flexibilidad de la resina Valplast permite al
disefho aprovechar los socavados disponibles especialmente
en areas muertas de soporte de los contornos alveolares,

bajo masticacidn el suave movimiento de la base crea

—~19-



un efecto de 1ligerc masaje sobre la encia natural,esto
produce una estimulacidn la cual ha demostrado gue retarda

el deterioro del tejido natural y hueso.

La naturaleza Quimica.- La resina 110 N de VALPLAST
es una especializada forma de Nylon de la familia
de los superpolimeros.Valplast no contiene otros
componentes o aditivos poliméricos y consta de una estable
cadena de pelimeros que no incluye monomeros libres,
asi este no pierde sus componentes reactivos despu€s

de ponerse en uso. La familia del nylon cuando pura,es

considerada altamente biocompatible. Esta se debe a la

baja reactividad y gran estabilidad del HNylon, La resina
VALPLAST no se deteriora gquimicamente cuando entra en

contacto con los fluidos bacterianos y el ambiente fisico

de la boca.(8)

Un estudio elaborado en la Universidad de Texas, encontro

gque la resina andloga a Valplast, no produjo reacciones

toxicoldgicas.

En los Estados Unidos la resina 110N esta en la lista

con la F.D.A. como el dispositivo m&dico clase II. Esto

regquiere gque la produccidn vy envase de la resina cumpla
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con los estandares generales de buenas prdcticas de

manufactura, lo cual es un archivo piblico de qgquejas y

un medio para tomar notas y numeros.(todo esto es indicado

poxr el importador).

Los ganchos regulare=s y los peguerios pasan sobre los puntos
altos de las protuberancias facilmente, descansando en
los abultamientes naturales para proveer retencidn sin

presionar el punto de contacto.

En cuanto a su disefio, se pueden fabricar las prot&sis
aprovechando las protuberancias (torus

mandibulares,maxilares Yy rebordes alveolares) , para una

mejor estabilidad de las mismas, En Europa este producto
tiene el nombre de FLEXONON y fué comparado con un acrilico

llamado PALADON y se encontrd lo siguiente: (Dr.Humberto

Ballado)
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FLEXONON(valplast) PALADON (acrilico)

Absorcion de agua 10.089 mg/mm?* 20.2 mg/mm?
Dureza 6.45 HV 0.1 16.5

Fidelidad dimensional 2% 2%

Limite de fatiga 8.19N/mm? 16.7N/mm?*
Fuerza élastica 25.67N/mm? 79 .1N/mm?
Mddulo de elasticidad 356,.23N/mm? 2200n/mm?
Rapidez de color Sin restriccidn Sin restriccidn.

* Resultados basado en estudio de materiales realizado
por el Institute Federal Aleman de la Universidad Libre

de Berlin de acuerdo con ISO 1567/ DIN 13 907.

Los valores obtenidos en este estudio, aprueban la
fabricacidn de bases para prdtesis bucales con poliamidas
(Nylon). En Alemania.
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*DATOS REUNIDOS POR EL FABRICANTE™

*Adherencia *Irrompible

*Conserva la integridad dental *Ligero

*Delgado *No toxico

*Estético *Retarda el deterioro
del hueso

*Flexible *Rompefuerzas

*Hipoalédrgico *No se deteriora
al contacto con
fluidos Yy bacterias

*Inerte *Translidcido

DESVENTAJAS .

*Costo alto

*Dificultad al recortar, ajustar ¥y pulir en el consultorio
dental

*Equipo especial para su fabricacidn

*No tiene unidn guimica <¢on ninguna clase de polimetil
metacrilato.

INDICACIONES
*Alergias al polimetil- *Movilidad dental
metacrilato(protesis re-
mobibles)
*Enfermedades *Obturadores
periodontales Palatinos
*Ferulas oclusales *Parrillas

periodontales
*Ferulizar
*Toxrus maxilares

y mandibulares
*Mantenedores de

espacio
CONTRAINDICACIONES

*Cuando una prétesis fija esta indicada.
*Falta de cooperacidn del paciente
*Higiene oral pobre.

*Intolerancia a bases palatinas extensas.
*Tejidos muy resilentes.
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3.1 .-PROCESO DE LABORATORIO.

Se reguiere de unos modelos de yeso (tipo III) y base
de registro, se hace un bleoqueo en las partes retentivas
Yy se procede a hacer el duplicado de los modelos.

La articulacidn de los Jdientes se hace en el modelo
original y después se pasa al duplicado, en este también
se pone la cera prefabricada en forma de paladar o lingual,
segun el caso, dandole despu€es la estdtica reguerida
(terminado) .En las prdtesis ya modeladas se les colocan
cueles ' se enmuflan(muflas especiales), colocando el
separador gue se incluye en el sistema o agua jabonosa.

Se desencera en una tina de agua hirviendo, despu€s
se retiran los dientes para hacer retenciones (no existe
union guimica entre el acrilico y este material); se colocan
nuevamente los dientes dentro de la mufla, colocando
separador, se cierra esta para iniciazr la inyeccidn del
material.

El material viene en forma de grandloes, contenidos en
un envase cilfndrico Ae metal flexible, este envase se
precalienta

en un horno a una temperatura de 300 a 350°C aproximadamente
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por.15', el porta envase se coloca dentro del horno durante
8’ para que este se atempere Y no baje la
temperatura,inmediatamente se coloca el envase en el porta
envase,gue esta dentro del horno, y se espera 11 min. para
gue el material alcance el estado prldstico e inyectarlo.

Durante el desarrollo del calentamiento, se debe de
alinear la mufla al vastago de la prensa, para gque coincidan
en el momento de la inveccidn del material. Se coloca el
cartucho preparade en el orificio de la mufla por medio
del portacartuchos, vy se inicia la inyeccidn del material
con la prensa a una presidn de 6 bars, y se mantiene durante
10 min. Después de transcurrido esta tiempo, se retira
la mufla de la prensa, ¥ se aespera de 20 a 30 min. a gue
se enfrie el material, para poder abrir la mufla.

Al retirar la protasis de la mufla, hay gue tener cuidado
de no maltratarla, ya Qque, aungue al material se le
considera irrompible, los dientes si podrian llegar a sufrir

paso(duplicados).

T
"
[}
]
)
o
3
f
3
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I
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algun dafio.los modelos se

limpia de yeso, se

Al tener la prdt
recortan los cuealas, con fresaones de acero inoxidable,
discos abrasivos, <) con piedras montadas muy asperas.
Enseguida se lleva la prdtesis al modelo criginal y se

ajusta c¢olocando un papel carbodn muy delgado rojo(no de

~25-



otro color, porgque pigmentaria el material). Logrado el
ajuste, se procede al alisamiento &e la estructura ;:or
su parte externa, usandco piedras montadas y navajas con
muche filo,puliendose con mantas, polvo de piedra pomes,
rojo ingles, cepillo y agua, y con abrillantadores propios
del fabricante. Es importante mencionar gue Se ejerce mayor
presidn al momento de pulido, que en la de metil-metacrilato
Yy con tiempos mas cortos.

Para su enviado, debe de wmeterse en un recipiente con
agua, por gue al igual gue el metil-metacrilato se alteran
sus propiedades al resescarse. En el consultorio dental,
antes de probar el trabajo en el paciente, se debe de
colocar la prdtesis en agua caliente durante 1 minuto,
para gue el material resalte 3us propiedades de
flexibilidadg, Yy para que al momento de su colocacidn en
la boca, sea mas sencilla su manipulacidn, y no lastime
al paciente.

Para el ajuste de la prdtesis ya cclocada en el paciente,
deben revisarse los puntos de excesiva presidn y lo extenso
de los flancos linguales v vestibulares con una pasta
indicadora de presidn, asi como la oclusidn correcta. Si
se tiene el equipo necesarico en el consultorio se hacen

los ajustes, de lo contrario,se debe de tomar una nueva
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impresidn sin la prdtesis, marcando las zonas gue se deben
de aliviar, y enviar al laboratorio para gue se hagan los

ajustes necesarios. (1)

En un estudio reciente se afirma gue este producto esta

indicado para personas con alerxrgias al metil-metacrilato.

Entre 1986 y 1995, 150 pacientes fueron evaluados, los
cuales habian desarrollado reacciones alérgicas a sus
prétesis hechas de acrilico,los resultados de las pruebas
Y su historia clinica, comprobo la hipersensibilidad al
metil-metacrilato.

Posterior a la remocidn de la prdtesis de acrilico y su
reemplazo con prdtesis con base de poliamida (VALPLAST).
sus sintomas desaparecieron.

Debido al incremento de reacciones aldrgicas los autores
enfatizan la necesidad de preescribirlo en casos sospechosos

de alergias al acrilato (Oliveti E. y Egedus G.) (6)
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Fig 2
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4.- REQUERIMIENTO DE LA NORMA No.12.

La siguiente revisicn la hizo la Asociacion Dental
Americana y ha side aprobada por el consejo de materiales
dentales y protesis de la asociacidn dental norteamericana.
La revisidn de la especificacidn fud hecha atravez del
comite americano de estandarizacion MD 156 y su subcomite

de materiales dentales.
La revisidn es efectiva a partir del 1 &e enero de 1976
(da.revisidn) apreobada en diciembre 1973, efectiva apartir

de enero 1976.

Clasificacidn.
Esta especificacidn es para bases dentales, de polimeros
de cualguiera de los siguilentes:Esteres dcidos de
poliacrilico, poliesteres dcidos de acrilico,

pelivinil-esteres,poliestireno,
copolimeros o mezclas de los siguientes tipos y clases;

bases dentales de polimero cubiertos por esta especificacidn

deben de ser de lo: siguientes tipos y clases y colores

especificados;
tipo I polimero formado por calentamiento externo de mezclas

moncmerco polimero(polimeros procesados con calor).

Clase I polvo y liguido incluyvendo resinas pobres.
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Clase II plastico moldeable

Tipo II polimeros formados sin calentamiento externo de

las mezclas mondmero-polfimero(polimeros autopolimerizados).

Clase I polvo liguido tipo III resinas termopldsticas para

formar la base dental completa.

Requerimientos.

Ligquido,los ligquidos de tipo I y II seran claros y libres

de depdsitos y sedimentos.

Estabilidad térmica.liguidos de tipo I y II no deberan

decolorarse o© incrementar en viscosidad mas del 10%,cuando

es calentado en un contenedor cerrado a 60x2°C por 48 hs.
COMPONENTES SOLIDOS.

Los componentes sdlideos o© semiscolidos deberan estar libres

de material ex trafio tales como; suciedad, gue podria

adversamente afectar la apariencia o propiedades de la

resina procesada.

Mezclas mondmero polimero.

Preparacidn para empaqgue.- todos los tipos de resina deberan

ser proporcionales y mezclados © preparados para su empague

de acuerdo con las intrucciones gue acompahan al paguete.

Toxicidad. - @l productor debera enviar al tiempo de 1la

certificacidn,a la Asociacidn Dental Americana una

notificacidn gque la base dental es producida de acuerdo
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a 1;5 instrucciones gue acompafien al material gue no tiene
efectos toxicos desconocidos en personas sanas Yy normales
y gue los estandares normales para provocar la toxicidad
en materiales dentales(tipo II clase 7 )han sido revisados.
L.as instrucciones deberan tambiédn incluir una precaucidn
del control en el calentamiento de la mezcla con las manos
sin guantes y en contra de la inhalacidn de los,vapores
del mondmero.

caracteristicas de la base dental.

La base dental del polimero debera de poseer las siguientes
caracteristicas;

Caracteristica de la superficie.— el material debe ser
no poroso y libre de defectos en su superficie.

El polimero debe presentar una superficie 1lisa teniendo
un alto brillo cuando es pulido por los mdtodos dentales
convencionales.

El color debera ser lo suficientemente transparente para
leer este texto a traves de el .

Las resinas coloreadaus deben ser de un color uniforme y
preciso.

Lucidez debe tener un grado de translucidez gqgue permita
ver la sombra de un objeto y la muestra este localizada

a una distancia de 50 cm. con una luz elédctrica.{(40 watts).
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Porosidad la muestra no debera de mostrar burbujas cuande
sea visto sin amplificacidn.

ABSORCION:EL incremento en peso del polimero no debera
ser mas de 0.04 mg/cm?® de superficie cuando se prueba.
Deflexidn transversa, la deflexidn de al menos de 3 a 5
muestras debera de cumplir con 1los requerimientos cuando
se pruebe en agua destilada = 37°C.

Estabilidad de color el polimero no debera mostrar mas

gue un ligero cambio de color cuando sc pruebe. (4)
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5.- GENERALIDADES DE RESINAS ACRILICAS.

La resina acrilica se utilizd por primera wvez como base
para dentaduras a principios de la decada de 1930, cuando
se le empleo como verdadero material termoplastico y bajo
la accidn de calor y de presidn se hizo un vaciado en forma
de dentadura a partir de un moldeo completamente
polimerizado.La tdcnica moderna para el uso de la resina
acrilica en forma de un mondmero liquido y de un polimero
en polvo se introdujo en 1937.

Por su naturaleza heterogénea y compleja,no es practico
clasificarlas con un riguroso sistema de nomenclatura.
No solo porgue en ocasiones es dificil describir la
naturaleza de las resinas sino con frecuencia con las
t&cnicas analiticas mas sofisticadas no se detemina de
manera cuantitativa su composicidn y estructura.

Una de las clasificaciones se basa en el comportamiento
térmico de la resina. Por lo regular las resinas sint&ticas
se moldean bajo pre=idn vy ~alaor para transformarla en
articulos plasticos.La resina sa clasifica como
termopldstica,si se moldea por ablandamiento,bajo presidn

Yy calor y enfriamiento posterior,no por reaccion guimica.

Es posible fundir las resinas termopldsticas por lo,regular
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en solventes organicos.

Por otro lado si la reaccidn guimica se lleva a cabo durante
el proceso de moldeado de tal manera que el producto final
sea guimicamente diferente de 1la substancia original,se
clasifica como termocurable. Este tipo es insoluble y no
puede fundirse.

El metil metacrilato es un liguido Qgue se conoce como
mondmero.

Si las moléculas del mondmero se activan con luz,calor,
(=] mediante un producto gquimico,se unen unas con otras y

forman moldculas mas grandes.La formacidn de estas, hace

gue el metilmetacrilato cambie de liguido a sdlido,y en
su estado sdlido constituye un polimerc conocido como
polimetilmetacrilato.

Para hacer una dentadura se mezclan juntos el mondmero
y el polimero,y despucds del empacade se aplica calor.Asi,el
procedimiento para curar una resina acrilica consiste
simplemente en la polimerizacidn del mondmero.La dentadura
terminada corresponde @ polimetilmetacrilato,en el cual
el polimero original se mantine vunido en una matriz de

xito de la dentadura

moncmero polimerizado.El buen
terminada depende de la eficiencia con gue se lleva a cabo

dicha polimerizacidn.
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La polimerizacidn del mondmero puede tener lugar a la

temperatura ambiental, pero si no se activa de alguna

manera,dicha polimerizacidn tarda mucho tiempo en

completarse.El aumento de la temperatura aumenta el indice
de polimerizacidn de modo Que lo normal es calentar el

material con el objeto de acelerar el procedimiento de

la dentadura.

El grado de polimerizacidn puecde determinarse al estimar

el nudmero promedio del peso molecular;de esta manera se

ha observado Que se obtienen grados muy diferentes de
polimerizacidn de acuerdo con los métodos, tiempos Y

temperaturas gque se utilizan para la polimerizacidén de

las dentaduras.

Cuando el mondmero y polimero se mezclan,el polimero gueda

sujeto a la accidn solvente de su propio mondmero lo gue

causa un rebklandecimeinto de las particulas Jdel polimero

vy en la absorcidn dJdel mondmere por estas.La consecuencia

de esta reaccidn es un cambio en la consistencia de 1la
mezcla gue, de una'arena

himeda'se convierte en una

pasta.Cuando ha adguirido esta dltima consistencia el

material se debe empacar en la mufla.

La proporcidn con gue se alcanza la consistencia de pasta

varia de acuerdo

con, temperatura, forma Yy tamaho de las
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partfculas del polimero contenido de plastificante en el
polimero,indice de polimerizacidn del polimero y Trelaciocn
de mondmero y polimero existentes en la mezcla.

El mondmero, metil metacrilato a temperatura ambiente
es un liguido transparente =] incoloro. Puesto que el
mondmere se activa con el calor, o la uz, es necesario

evitar gue esto ocurra a la temperatura ambiente,por lo

cual s le anade un inhibidor [=] un estabilizador
(hidroguinonal. Para asegurar gue se tiene uvna base de
dentadura insoluble Y estable dimensionalmente, debe
agregarse un agente a cadenas cruzadas.Durante la
polimerizacidn tal substancia eslabona las cadenas de
polimetil metacrilato y actua como un ‘“cerrojo' contra

la disolucidn de solventes (metacrilato uglicol).

La composicidn del mondmero tambidn puede modificarse
mediante la adicidn de otras substancias
monoméricas, mondmeroe de estireno,acetate de vinilo, y el
metil metacrilato,empleados con el cobjeto de aumentar las
propiedades de la dentadura ya terminada.

=l Polimero, Polimetil Metacrilato cs una resina
transparente, semejante al vidrio, y PpPara su uso dental
acepta la adicidn de tres substancias: un iniciador,un

plastificante, Y un agente colorante.(Este dltimo puede

-35-



omitirse en la forma transparente del material). El

iniciador es necesario para superar la accidn retardadora

del inhibidor ya mencionado Y, en segundo lugar dar

principio a la polimerizacidn, (perdxido de benzoilo,perdxido

de laurilio). Los plastificantes scocn substancias gue se

afiaden con el objeto de gue puedan modelarse c¢on mayor
facilidad por accidn del calor y presidn. Agentes colorantes

deben de ser estables durante las tdcnicas, se pueden usar

pigmentos inorgdnicos como dSxido de hierro, dxido de =zinc
Yy sales de cadmio.

El primer paso en la elaboracidn de una dentadura de

resina acrilica es mezclar el moncmero b4 el

polimero.Mientras se hace la mezcla, y durante el empacado

' elaboracidn subsiguiente, se presentan los fendmenos

siguientes:

1.-El polimero sufre la accidn disolvente del mondmero

Yy se reblandece.

2.~-Como resultado de dicha reaccidn, la mezcla toma

varias consistencias:"arena hameda" ,filamentosa,
plastica,eldstica y finalmente rigida.

3.-Tras colocar 1a mezcla en la mufla y aplicar calor,
el moncmero se polimeriza y finalmente se endurece.

4.-La pelimerizacidn del mondmero provoca una contraccidn
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volumé€trica del 20% y asimismo una considerable reaccidn
de calor.

5.—- Una vez ya polimerizado el mondmero se observa en
la mufla gue la suma se compone unicamente de polimero.
Esta se mantiene blanda en tanto se conserva la temperatura
final del curado, pero se endurece cuando la mufla se
enfria. Estos cambios se deben a la termoplasticidad del
polimero.

6.— A fin que la polimerizacidn produzca resultados
optimos es importante gue se lleve acabo y gue €l material
se mantenga bajo presidn. Es importante mencionar gue
el mal manejo en alguna da las etapas puedae alterar las
caracteristicas del material.

Las ventajas y desventajas de las resinas acri{licas
pueden enunciarse de la siguiente manera.

Ventajas:

1.-Buen color,semejante a los tejidos naturales, '
permanente.

2.-Facil manejo.

3.-Durcecza adecuada y baja gravedaad especifica.

4.-Buena resistencia a la proliferacién bacteriana.

5.-Costo razonable b duracidn de almecenamiento

satisfactoria.
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Desventajas.

1.~-Sufre cambios dimensionales a consecuencia del lavado
y secado, asi como tambie¢n por una reelaboracidn.

2.-Puede cambiar de forma durante la reparacidn. i

3.~-Baja conductividagd termica .

4.-Es radioldcida. (7)

s
H
i

5
i
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6.~ PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Medir la absorcidn de agua y

compararla con la norma de resina

acrilica.



7.- JUSTIFICACION DEL PROBLEMA.

Cada vez se propaga mas el uso del nylon como material
para bases de dentaduras y prdtesis removibles,_ por 1lo
gque es necesario estudiar sus propiedades fisicas para
predecir su comportamiento. La absorcidn de agua tiene
influencia en el cambio de propiedades, come es invasidn
bacteriana, rugosidad en la superficie y probable cambio
de color, motivoe por el cual es el objeto de nuestro

estudio.
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8 .~HIPOTESIS.

H
%

EL nylon termopldstico 110N "valplast"”
presenta una absorcidn de agua dentro
de los limites requeridos por la norma

No.12 de A.D.A.
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9.~ OBJETIVOS:

GENERAL:
Determinar la absorcidn de agua en el
nylon de acuerdo con la especificacidn

de la norma gque rige a los acrilicos.

ESPECIFICOS.
1 )Fabricar muestras del material
segun especificacidn (norma 12).
2)Sumergir an agua durante 7 dias
a una temperatura de 37+ 1°C

3)Recopilar datos.

4)Comparar con leos de la norma A.D.A.
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10.—

MATERIAL.

Muflas especiales,Prensa especial
Cartucho de material,Tina con agua
caliente,Separador,Horno para calentar
material,yeso.

Muestras de nylon 110N de .5mm de espesor
Papeles abrasivos de 120-240; 400 y 600.
Un aparato desecador de campana y silica

gel .

Calibrador de precisidn

Agua destilada i
aparato para mantener temp. de 37°C :

Bascula de precisidn
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10.1.~ MATERIAL.
ELABORACION DE LAS MUESTRAS.

Estas fuerdn hechas por el laboratorio dental, con el
eqguipo especial requerido; Muflas especiales, Prensa
especial, Cartucheo de material, Tina <con agua caliente,
Separador, Horno para calentar el material.

PROCEDIMIENTO: La elaboracidn de estas muestras fue

muy dificil, debido a gue se requieren de un espesor muy

peguefio, Yy c¢omo el material va inyectade a presidn, este
no alcanza a llenar todos los espacios gue nos dejo marcados
nuestra cera en el veso de la mufla; Al responsable del

laboratorio dental no le fud posibkle realizarlas en las
dimensiones de cspesor propuestas en la norma y <¢labord
una muestra de 4 veces mas del espesor requerido, razon
per la cual se tuvo que rebajar en espesor con lijas, hasta
lograr el espesor aseptable para el estudio.

El procedimiento es el mismo,gque para obtener una

prétesis de valplas; con la salvedad de gue no se necesita

modelos de veso hawvituales.
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11 .-METODO
Norma 12 A.D.A. ABSORCION

La prueba de absorcidn de agua debe de ser hecha en
duplicado en discos de 50mm de didmetro y .5 ml.de espesor,
estas muestras deben ser fabricadas en un molde de acero
inoxidable, la superficie gue cubre al molde debe de estar
formanda contra un vidrio plano o superficie de metal
para obtener una superficie plana, la resina debe de ser
introducida en cl molde como preescribe el fabricante,
El disco asi obtenido de e=ta manera debe de ser
aproximadaments .88mm. de espesor © grueso, cada ejemplar
debe de ser reducido a la telerancia removiendo al menos
-15 mm . de cada superficie por una mano metalogrdfica
© una madquina que utilize papeles abrasives en grdnulos
sucesives de 120-240; 400 » 600 un cnsamble para reducir
el espescor . Los papeles abrasivos deberan ser humedecidos
con agua durante ¢l procedimiento, todas las superficies
del disco deben de sar lisas y la parte superficial debe

cados en un

de ser plara. Los Qdiscos deben de saer se
desecador obteniendo sulfato dJde calcio anhidrido seco
(CAC4) o gel de silice secado a 130°C a 37°C = 2 °C por
24 horas. Removido a un desecador similar a la temperatura

del cuarto, a una hora, pesado con una precisidn de .Zmgs.
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este ciclo debe de ser repetido hasta gue la perdida de

.5mgs. en un periodo de

peso de cada disco es no mas de

24 hrs. Los discos deben de ser entonces inmerso en agua
de este tiempo

destilada a 37+ 1°C por 7 dias, dJdespués

los discos deben de ser retirados del agua con una toalla
seca b limpiar hasta librarlo de humedad visible,
ondeandolo (sacudirlo) en aire por 15 seg. y pesado 1

min. despuds de retirarlo del agua, el valor para la

sera calculadoe como sigue para cada

absorcidn de agua

disco, masa dcspue’s de la inxnersién(mg)—masa
condicionada(mg) / drea de superficiec en cm? =

absorcidn{mg/cm?) _
IL.a medida de los valores determinados para los dos
discos deben de ser registrados al mas cercano a 0.1
mg/cm?®. E1 valor final (la medida de dos determinaciones)
debe de ser redondeado lo mas cerca .1 mgs/cm?®, sSi el

valer normal sSe encuentra entre 2 numeros el mas alto

sera registrado.
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RESULTADOS .

Ya obtenidas las muestras se pusieron en un desecador
campana, conteniendo sulfato de calcio, hasta lograr

una estabilidad de no mds de .5mgs.

Peso Inicial PESO1 PESO2 PESO3 PESO4
11 /X/97\11/X/97412/X/97 12/%X97

10 hs 14 hs 10 hs 13.35hs

Muestra 1

No perforada 1.1917 g. 1.1893 1-1894 1.18%0 1.1893g

Muestra 2

perforada 1.2876 g 1.2839 1.2842 1.2835 1
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Ya estabilizado su peso, se sumergieron en agua destilada

a una temperatura de 37°C

+*x1, Durante 7 dias,se

sacaron

Y secaron con una toalla % se sacudieron durante un

minuto, posterior a esto se pesaron durante un minuto
obteniendeo los siguientes valores:
tsasa después de inmersion: 1.2012g
Muestra 1
no perforada Masa condicionada: 1.1893g
Masa despuds de inmersion: 1.2970g
Muestra 2
—
perforada Masa condicionada: 1.28349g
t
Aplicando la fdrmule ..ra deteriminar la absorcidn:

Masa despu€s de la inmersidn menos masa condiciconada/Area

en cm?= absorcidn.

Donde Area= pi.(r®)/2

Sustituyendo: 3.1416x2.5/2=9.81cm?
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. D
substituyendo en la fdrmula para la absorcion: 6% ’4?
Muestra 1z < 4:’
1.2072 g — 1.1893 g/9.81 =.0012 g/cm? TS

Muestra 2=

1.2970 g - 1.2834 g/9.81 =.0013 g/cm?

La muestra 1{no perforada) presentd una diferencia mayor
de peso de 0.0119 g pesterior a la inmersidn lo gue
corresponde a una absorcidn de 0.0012 g/cm?

La muestra 2 (perforada) presentd una diferencia mayor
de peso de 0.0136 g posterior a la inmersicdn 1lo gue
corresponde a una absorcidn de 0.0013 g/cm?.

NOTA:el espescr de las muestras fue irregular,presentando

en algunos sitios .5 mm y en otros hasta .7mm.
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CONCLUSIONES.

La hipStesis fué cumplida

De acuerdo a los resultados obtenidos en 1la realizacidn
de la presente investigacidn para determinar el grado
de absorcidn del agua en el nylon termocurable
(VALPLAST) , podemos observar gue esta primera evaluacidn
fud favorable ’ presentando una absorcidn adecuada
Yy dentro de lo que exige la norma
pero esto no indica gu2 sSe use ya este material,pues se
necesita de muchas pruebas cientificas y casos clinicos
gue avalen SsSu uso. Se sugiere realizar mas evaluaciones
a este producto vy brindar una informacidn adecuada a los

cirujanos dentistas.
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DISCUSION

En Me&xico se ha empezado a usar el nylon
termocurable(VALPLAST)como un material ideal para elaborar
prdtesis parciales y totales,no conociendo sus potenciales
riesgos o beneficios.debido a esto se tuvo la inguietud
de hacer una revisidn bibliogrdfica sobre dicho material.

No se encontrd una inforinacidn cientifica actual Ggue
avale el uso de este material,rescatandoe tan solo dos

publicaciones del aho de 1955 y una reciente de 1937 ,esta

tltima mencionande la utilizacidn del "VALPLAST”en casos
de rechazo al polimetil-metacrilato.

La acidn A la cuzl € los cirujanos
dentistas es la quoa ofrece la cmpresa importadora de este
material v por pucsto solo menciona cualidades

extraordinarias, promocionandolo coma el material ideal
para la elaboracidn de prdtesis dentales.careciendo esta

de validex= cicentifica gque lo avala como tal,al grado

inclusive d=

®xistir serias diferencias en <cuanto al origen

del VALPLAST,pues la empresa Lo atribuye a Arpad y Tibor
F. Nagy a principios de 195%0,siendo aque W. H. Carothers
y colaboradorces de gquimica Du Pont entra 1928 y 1938

desarrollan las poliamidas del nylon,siendo la primera

publicacidn del uso del nylon como base dental hasta 1955
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por‘ E. Mathews Y otro trabajoe de D.M.Watt sobre la
aplicacion clinica del nylon donde por cierto cuestionan
el uso de dicho material.

Para la realizacidn de la presente revision Y
determinacidn de la absorcidn fué necesario superar los
obstdculos gque a continuacion se citan:

1.-Escasa informacidén a nivel internacional sobre VALPLAST
lo gue indica gue hasta el momento este material se ha
descartado o no existe interes en realizar investigaciones
acerca del mismo.

2.-La reticencia del impertador a ofrecer informacidn
gue no sea la comercial,guiza por la carencia de la misma
(=] por temor a ser cuestionado en cuanto a las
caracteristicas reales de su producto.

3.-La dificultad para peder realizar las muestras de
acuerdo las especificaciones de la nermaj;pues de 1los
pocos laboratoriocs que trabajan el material(

aproximadamemnte cinco)la mayoria se re huso a realizarlo

Y el laborator Lue elioord las muestras lo hizo
inadecuadamente, pues de un espesor maximo de 1mm
solicitado por la norma, elaboraron muestras hasta de
4 veces mas [4 4mm) de lo indicado en espesor, debiendo

rebajarse con lijas haste lograr el grosoer exigido por
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la norma.Presentando la muestra tambi€n irregularidades
en su superficie(mala t&cnica de vaciado).

Por otra parte es necesario recalcar gue hasta el momento
el matexrial no ha sido evaluade ni aceptado poer la comisidn
de materiales dentales(comunicacidn verbal con el Cc.D
Alfredo Zacar miembro del consejo de materiales dentales)y
Nno conocemos, pues no s el objetivo de esta investigacidn
si ha sido aceptado en la Secretaria de Salubridad ¥
bajo gue condiciones.

Es importante tambidén sefalar que algunes de los cirujanos
dentistas que Ya utilizan este material lo hacen de manera

empirica pues car

cen de la informac

1 cientifica adecuada

Yy se sujetan tan solo a leos lineamientos de la empresa

importadora(Porcelanas de
En comunicacidn verbal con dos C.D. (Norberto Ballado
Yy Adolfo Takane)en su expeéeriencia clinica con cste material

refieren gque no on tedo

los casos se observa un buen

funcionamiento de las prdtesis

Yy gque ademas
se reguiere de un ajuste posterior en la mayoria de los
casos debido a la presencia de zonas de mayor compresidn
que produce molestias al usuario;dicho ajuste debe de
realizarse con piedras de brunhiido especiales,razon por

la cual es dificil llevarse a cabo en el consultorio dental
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Yy debe enviarse al laboratorio nuevamente, marcando en

los modelos las zonas a aliviar.

En relacidn a 1la prueba de absorcidn

realizada en el

labeoratorio de materiales Dentales de Postgrado en la

Universidad Nacional Autonoma de México,se encontrd en

ambas muestras estudiadas que presentaron

una absorcidn

dentro de lo reguerido por la norma,por lo gue se infiere

gue preobablemente si sea adecuado uste
para poder aseverar es5to se reguiere de

cientificas que avalen

material, pero
muchas pruebas

su uso.

Existe otro nueva producto en el mercado muy parecido

al valplast llamado Dental D

(tecnopol imero

termopldstico) un polioximetileno de origen Italiano,

el cual tambidn se esta indicando para prdtesis removibles,

al gue se le atribuyen muchas ventajas,pero gue al igual

gue al Valplast no se le han estudiado 1lo

nuestro pais para indicar su uso.
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