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rNTRODUCCION .. 

Salvo en al.gunas culturas antiguas y recientes en donde 

la mutilación dentaria (mayas) signo de distinción 

bel.l.eza, actualmente la mayoria de las poblaciones,, 

preocupan por restituir las piezas dentarias únicas 

mÚl.tiples que por diversas han perdido. Desde 

muy remotas &pocas se h~n utilizado materiales como: Marfil., 

Oro, Pl.ata, Incrustaciones de pi0dras preciosas,etc. 

En el siglo pasado e inicios del presente se ha tratado 

de utilizar diversos tipos de material, como son: Vulcanita 

(1855), C8lt.!loidcs (18•j8), pcl:i._..._,L.ileno, Poliamidas (nylon 

1950). Teniendo a estos no aptos para uso dental. 

Mas recientemente se tlan utilizado materiales como Cromo-

cobalto, Paladio-Plata, Resinas Acrílicas, Porcelana etc. 

Cada de estos elementos presenta particulares 

ventajas y desvPntaja:O•- Es por ello que la investigación 

odontológica 

ha abocado encontrar el material ideal para las 

prótesis, que las siguientes características 

consideradas como b¿sicas: 

INOCUIDAD: Es decir que produzca daño o lesión física 

al usuario. 

_,_ 



RESISTENCIA: Que soporte las enormes fuerzas de choque 

que se generan durante las masticaci6n y por ende presente 

un largo promedio de vida Útil. 

LIGEREZA: Que ocasione peso extra que altere 

biomec.:ínica, ni la masticación, ni la fonación, ni la 

movilidad normal. de la boca {cavidad oral)es decir,no 

alterando la función. 

ESTETICA: Que se asemeje lo mas posible a las estructuras 

dentarias normales. 

FACIL MANIPULACION: Que e1 material. de facil. 

manipulación para cual.quier técnico. 

PRECIO ACCESIBLE: Es d~cir que prohibitiva 

adquisicidn y pu0da llegar a las grandes masas. 

En la actualidad el Nylon ha tomado nuevamente un auge 

su utilizaci6n como material. para uso dental agregandole 

mejores características (segur1 fabricante) y mayor facilidad 

manejo, .al grado tal que esta comercializando 

super inyector, el cual no nec2si.ta presión de aire para 

actuar y puede ser op0rado facilmenta por cualquier persona 

el laboratorio dental, que solo necesita 

corriente eléctrica para su 

toma de 

Apareció en 1 950 y no tuvo un gran éxito, debido a 

pobres propiedades físicas. En 1985 brevemente se hacen 
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referencias este y otros productos simi1ares, y es en 

1996, cuando 1os fabricantes, 1o vue1ven a comercia1izar, 

asegurando que ahora presenta mejores propiedades que 1o 

hacen Útil. base de dentaduras y como material. para 

prótesis removibl.es, implicando en e1 diseño hasta l.os 

ganchos. 
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1.-GENERALIDADES. 

Material sintético que ha venido nombre 

genérico para ciertos tipos de polímeros termoplásticos, 

pertenecientes la clase conocida como poli amidas. Las 

moléculas de poli amidas contienen el grupo amida CONH, 

espaciados .int.ervalos en cadena de carbonos. 

Diferentes tipos de poliamidas ahora accesibles desde 

el punto de vista comercial .Es necesario distingir estos 

materiales designados como nylon. { 5) 

Se han fabricado diferentes tipos da Nylon en odontologLa 

como son:Nylon A 100/M, Nylon 66~ Nylon 610 y maneja 

uno mas actual (segun importador) como el 11 O N, mejorando 

este sus características y dando material mejores 

cualidades para realizar bases de dentaduras y construcción 

de prótesis removibles. 

E1 producto exibe las siguientes características 

(segun fabricante) 

1.-Baja Absorción 

2.-No se mancha. 

3 .. -Caracter~sticas de elasticidad 

4 .. -Durez:a. 

5.-Fidelidad a dimensiones 

6.-Resi.stencia a rupturas.. (B) 
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2.MARCO TEORICO. 

2.1 .-COMPOSICION QUIMICA, GENERALIDADES 

Las po1iamidas de Nylon fuerón desarro11adas de manera 

anál.oga 1as fibras de prott=Ín<3. natura1 como 1a seda, 

la cua1 tiene una estructura rnolecu1ar de una cadena linea1 

de carbonos conteniendo los grupos amida, esto una 

pol.iamida natural. Las poliamidas teniendo las propiedades 

deseadas de 1a formación de fibras aunado con 

resistencia fueron producidas por reacciones de condensación 

entre una di amida y ácido di básico.La molécu1a de 

poliamida obtenida fué .-2fectivamente cadena recta de 

grupos CH2 conteniendo el grupo CONH espaciado a intervalos. 

E1 número de CH2 entre cada grupo amida depende de1 número 

en el ácido dibáslco(x) original y el ri~mero de la 

diamina(y) original. 

Carothers encontró que las poliamidas producidas deben 

de tener alto peso molecular mayor de 2000, 1a 

formación de t!stas fibras les llamo superpol. i.amidas ~ Las 

superpoliami.das estuvieron preparadas cuando el tamaño 

de los intervalos CH2 v.:J.riaron desde x=4 a 12 Y y=4 a 16 

y se encontró que si la suma de ( x+y) sumaban 1 O, estos 

materiales de alto peso molecular producidos.. Las 

propiedades de estas superpo1iamidas dependen principalmente 
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de l.os val.ores de X y y (Baker,1942/ Coffman 

1947/Catlin,1947). 

El primer producto seleccionado para el desarrollo 

comercial fué la superpoliamida obtenida de ácido 

dibdsico conteniendo cuatro grupos CH2 y di amida 

conteniendo 6. El polímero producido consistió una cadena 

recta conteniendo grupos amida CONH espaciados a intervalos 

de cuatro y seis grupos CH2 est.:i fibra le fuÚ dado el 

nombre de Nylon y apareció .inicialmente 

cepillos dentales v 

fábricas. 

tarde 

Conforme la producción de poli amidas 

lu forma de 

fibra textil 

desarro11Ó 

encontró que el material tiene excelentes propiedades 

el moldeo de formas, para Gste propÓsita 8otras µoliamidas 

f\...1eron producidas. Estas tambien caracteri:.::adas como Nylon. 

La diferencia fué hecha entre los diferentes tipos agregando 

prefiJo numQ'rico al nombi·e el cual indicaba el número 

de 9rupo CH2 en la diamin.:i.(y) y el número total de átomos 

de carbono 0n el .::íciclo d.ih.í·~ico (:-; ... 2). El !'lylon 

ord1nario t·.a sido conc..::ido corno G-t) o Nylon 66. Un segundo 

tip~ en el cual x=S Y y=6 ha sido importante para articulos 

moJ.ieados y este es entonces el Nylon 610,Un tercer tipo 

es ~l Nylon de clase ordinariamente comercial Nylon 100/M(9) 
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manufacturado por industrias químicas ímperial.(9) 

Entonces el nombre de Nylon ha venido siendo e1 nombre 

tipo para las poliamidas de las estructuras tipificadas 

por los dos primeros ejemplos Nylon 66 y 61 O y son los 

principales materiales producidos 

manufactura de artículos moldeados 

hasta tarde que se le tuviera 

el uso como material de base dental.(3) 

-7-
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2.2.- PROPIEDADES FISICAS DEL NYLON. 

En orden de asegurar el valor de material, 

usual comparar sus propiedades importantes con respecto 

a 1a situaci6n en la cual es usada, las correspondientes 

propiedades de otros m;:iteriales. Una comparaci6n de las 

propiedades de los materiales de Nylon y el 

Polimetil-Metacrilato que representa a las resinas acrílicas 

sera realizada con cuidado. 

Las propiedades especialmente mec~nicas de los pl~sticos 

varía marcadamente las condiciones de prueba, 

preparaci6n de la pieza de astudio. En cualquier comparación 

todos los factores deben de ser considerados, una propiedad 

no debe da ser considerada de manera aparte de las otras. 

Una diferencia esencial entre los acrílicos y polímeros 

de Nylon,es que el Nylon es un polímero cristalino, mientras 

que el Polimetil-Metacrilato es amorf"o. Ademas en el Nylon 

sólido hay paquetes para la los ordenados de 

largas cadenas da mol~cul~s lo cual debido las 

poderosas fuerzas d~ atracción ~ntre las cadenas. Esta 

cristalinidad cuenta para las características del Nylon 

de necesitar de solubiLidad solventes, al.ta 

resistencia al calor y gran fuerza emparejada con la 
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ductivilidad. De acuerdo estas diferencias en el arreglo 

interno molecular, que dificil de medir solo 

conclusiones generales pueden obtenidas de los datos 

en la tabla 1 . ( S) 

Las características externas de los Nylons son su baja 

densidad, resistencia la abrasión, gran elasticidad, 

un alto punto de ebullición y resistencia ataque 

químico. Debe de enfatizado que la elasticidad del. 

Nylon es dificil de démostrar por cuulqui~r prueba mecánica 

aislada.En la prdctic0,l~ flexibil~d~d del Nylon emparejada 

su dureza lo capL1.cita para resistir todas las causas 

normales de fractura, una ventaJ<':l adicion3l p21.rticularmente 

del Nylon 610 

Metil-Metacrilato). 

ligereza(6 un7% mas ligero que el 

Ambos tipos de Nylon muestran gran absorción de 

agua bajo cond.ici enes de saturación _ Exhiben los Nylons 

mejor estabilidad dimensional b.:::tJO las mismas condiciones, 

que lo hacen los materidles de celulosa.. 

La tabla 1 muestra que las fuerzas de tensión del Nylon 

610 

e1 

y el Polimetil-Met.acrilato similares, pero en 

alargamiento hasta 1a ruptura completamente 

diferentes,es propiedad de la conducta mecánica del. 
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Ny1on que un incremento repentino en e1 a1argamiento 

ocurre a un punto particular de stress y que 1a elongacidn 

se incrementa llegando después a la fractura_ El resultado 

una mas perfecta orientaci6n paralela de las moléculas 

dirección del alargamiento y esto da mejores 

propiedades mecánicas 

Hay similaridades entr12 el Polimetil-Metacrilato y el 

Nylon 610 muchos aspectos, pero las diferencias 

importantes aquellas 01 punto de ebullición y 

condiciones de mold00, contracr.ión del 111oldc y absorción 

del agua, las difcrcnci~s mecánicas so11 ~ificile~ de evaluar 

desde la conducta comparativa a la Lemperatura bucal bajo 

condiciones de saturación que pueden diferir de J.os datos 

referidos el ambiente, las propiedades mecánicas de 

los materiales tcrmopl~sticos disminuyen con la temperatura 

aun para el Polirnetil-Metacrilato aue para el Nylon.(5) 

Las principales di.ferenci.:ls, lus cuales diíicil.es 

de medir y expresar por pruebas convencio11ales la 

superporosidad del Nylon fuerzas a.l tas y 

ductibilidad,resistencia la abrasión, l.:i fractura en 

stress constante excepto bajo condiciones de fatíga. 

-1 O-



TABLA 1 

Genera1 
Propiedades 

Método de 
Prueba. 66n 

PRUEBA ESPECIFICA ••• ASTM 0792 1-14 

Indice de Refracción.ASTM 0542 1-53 

Absorción de Agua ....... ASTM 0570 1-5 
% (en 24hrs,.) 

% de Absorci6n de Agua .•...... 7-6 
(saturación) 

MECANICA: 

Fuerza de Tensi6n ............ B .. S.S 
1b/pu1g.2 1524 

Elongación al Rcmpi- ....... B.S.S 
miento%. 1524 

MÓdu1o Joven lb/pulg.2 ......... . 
Fuerza de Impacto •.•. ASTM 0256 
pies/1b/pul.g .. 

Dureza (Vickers) ......... Vickers 
Diamond 

TERMICO: 
Punto de Licuefacción .......... . 

Rango de Suavidad .. 

Conductividad Térmica .......... .. 
cal.s/seg. 

11 500 

80-100 

4.3x10 
, - o 

12 

264 

-4 
4x1 O 

5 

-5 
ExpanciÓn Térmica ..... AST 0696 3. 1x1 O 

Calor EspecÍfico .............. . 0.45 

Temperatura de Inyección ........ .. bajo 
1ib/pu1g .. 2 

contracci6n Lineal de ......... . 2-3% 
Nylon ICI I.S.639 

_,,_ 

Polimetii1 
610n metacrilato 

1-09 1-19 

1-53 1 -49 

0.4 , -4 

4 , -4 

6300 6000 

1 00-1 50 2 

5 4 
3x10 4X10 
0-5 0-3 

,, 20 

220 ca .. 125 

-4 
5X10 

-5 -5 
4 .. Sx10 8 .. 1 x1 O 

0.45 o .. 45 

bajo 10-30x10 

2.0% o .. 4% 



2.3.-TECNI~A DE MOLDEO POR INYECCION. 

E1 ny1on casi insoluble en todos los so1ventes 

comúnes, no puede ser moldeado por las técnicas dental.es 

usual.es, pero los materiales moldeados deben de ser 

inyectados dentro del contenedor bajo presión. Los procesos 

comerciales comúnes, emplean distintos métodos, todos los 

cuales muy similares, el aparato consiste 

contenedor (usualmente aluminio) el cual. el. Nylon 

licuado una cámara eléctrica, teniendo un buen control 

de l.::t temperatura_ El Ny 1.on licuefacción es entonces 

introducido dentro de un contenedor cspecial,por un pistón 

bajo una presión cj ere i d:i de manera manual prensa 

hidraúl.ica l.::i base del tubo de al.uminio donde sale.La 

figura muestra aparat_o comercial de mol.deo para la 

fabricasiÓn de dentaduras. 

Hay un número importante de características en el proceso 

de moldeo por inyecci6n, dado que licua de manera prec~sa 

a relativamente ~ltas 1- ·:1.~0raturQs hacia un líquido movi1,en 

contraste con la usuul conducta de mucho.s termoplásticos w 

los cuales presentan gradual ablandamiento sobre un 

ampl.io rango de temperaturas hasta un fluido viscozo.Poco 
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incremento 1a movilidad de1 licuado obtenido 

calentando el. Nyl.on por arriba de su punto de l.icuación, 

pero 20-30°C arriba de la oxidación tardia del 

material rapidamente ocurre, resultando marcas ca fes 

la base de la dentadura, es entonces necesario llevar 

el licuado tubo cerrado con control de la 

temperatura. Por la misma r.::i.zón el material ha sido usado 

el. estado sólido~ reduciendo la induccia·n de aire,lo 

cual ocurre cuando gr~nulos de nylo11 son usados an adicidn, 

sido demostrado que L3 µr~scncia de f~nas partículas 

mo ld•? r.;o:d'""co p:_-op.i c!dudes fuerza. que 

incrementan la oxidacid11. (Halls en 1953). 

No necesario contenedor especial. Cuutro tipos 

han sido probados satisfactoriamente, aunque el cerrado 

hermético requerido, ha sido ventajoso el tener 

orificios a.:; 2mm de di.:lmetro aproximadamente, que 

actuan como indicadores del completo ll.enado del molde. 

La qran contracción del matQrial ha sido desventaja. 

aunque el coeficient2 tardio de expansidn es aprox~madamente 

la mitad del Polimetil-Metacrilato, el rango de enfriam~ento 

es de de dos veces. La actual contracción lineal 

la práctica varia la longitud y espesor de la forma 

del molde, de la temperatura y condiciones y de la 
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dirección de 1a inyección, 

direcci6n. 

siendo mas grande en 

Una crista1inidad mas perfecta puede ser alcanzada por 

contraste pero temperaturas de 150-200°C, seria 

requerido para e1 Nylon 610, para producir orden 

molecular, a1 que obtenido por .inmersión de1 material 

90ºC(Fuler 1 940). Finalmente la presencia de humedad 

el molde afecta la apariencia y las propiedades mecánicas 

de las dentaduras producidas y pueden mostrar porosidad. 

Es ademas necesario para el material moldeado también estar 

seco.(-25'! de humedad L'z;.ggi 195-1) y ser alm<Jcenado 

contenedor. 

Si molde caliente empl•2ado, entonces dientes de 

porcelana puoden utilizados unicamente, ya que los 

dientes de acrílico pueden usados contenedor 

fria pero provisLos de 

los dientes de porcelana 

retención mecánica, como con 

donde no l1ay ret8nción química 

como ocurre en la base de acrílico. 

Alguna dificultLlrl el ·.crrninado y pulido del Nylon 

ha sido experimentada, se vio que es rn'2-jor quitar asperezas 

con una piedra pdra antes de pulir. De acuerdo con 1a baja 

conductividad térmica, punto exacto de licuefaccl6n y 

fluidez del material, el pulido húmedo ha sido necesario 
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para obtener e1 mismo bri11o que el obtenido con las resinas 

acrílicas, ademas del máximo cuidado previo al manejo en 

e1 contenedor, 

ligeramente 

1a superficie 

denso 

del molde de Nylon 

que los de 

resina(Metil-Metacrilato) probablemente debido 

1a 

1as 

tensiones de superficie del líquido, previniendo la salida 

de pequenas imperfecciones. Muy poca perdida de detalle 

ha sido notificada. 
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2.4.- PRUEBAS REALIZADAS. 

Se presentaron 25 casos de pacientes edéntulos,los cua1es 

fueron 11evados cabo durante abril y mayo de 1 953 con 

total cooperaci6n de los pacientes. Las siguientes 

conclusiones se encontraron: 

1)Hubo una alta incidencial de alivio en la periferia. 

2)Los Últimos casos fuerón satisfactorios aunque sintieron 

ser generalmente menos buenos que con la resina acrílica. 

3)Hubo un deterioro el color un incremento la 

translucidez. 

4)La rugosidad fuci menor 

5 )El _J"Daterial exhibe 

acrílico y esto puede 

relación la vulcanita 

rigidez que las resinas de 

ventaja la posición de 

pie y acostado para fructuras de la linea media, 1as 

desventajas en termines de adhesi¿n deben ser consideradas. 

6 )Tres pacientes pa.ru. quienes el reemplazo fué considerado 

por que les agrado el material.{5) 

En otro estudio r.2Jli~ado con nylon A 100/M se obtuvieron 

similares resultados. Pero J.os materiales y métodos usados 

deben de tenerse en consideración debido a que parece que 

otros tipos de fabricación pueden producir mejores 
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dentaduras que aque11os que se usaron en este trabajo. 

VENTAJAS .. 

1)E1 Nylon es suficientemente fuerte para permitir 1a 

fabricación del esqueleto de la base de 1a dentadura. 

2)Su flexibilidad da 

tipos parcial.es. 

acción anti tensional algunos 

3)Su manipulación relativamente simple una vez teniendo 

el. equipo necesario. 

4)Puede ser usada para hacer abrazaderas. 

S)Es mas ligero quLl el acrílico. 

DESVENTAJAS. 

1)Se muncha mucho en la boca 

2)Su superficie se vuel.ve rugosa y mojada después de algunas 

semanas de uso. 

3)Tiene alto encogimiento termal cuando se enfria e1 

molde a la temperatura ambiente. 

4)Su flexibilidad apropiada para 1a clase I de 

dentaduras. 

S)Su superficie f2vorece un crecimiento bacteriano. 

6)La unión de dientes insertos metáJ.icos y la base de 

la dentadura de Nylon es muy probable. (9) 
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Fig. 1 
Inyector Antiguo 



3 .. -RESINA 110N 11 VALPLAST'" .. 

Recientemente ha utilizado de e:t nylon 

termocurable como material. ideal. para bases de dentaduras, 

y 

este 

material. para prótesis removib1es, considerando 

mejores características (Segun Importador) .. 

Se ha estudiado este material. 

gratuita de Ber1in 1991 eval.uando 

que se citan a continuación: 

la Universidad 

propiedades físicas; 

Peso Específico .................................. 1 .. 04 

Absorción de agua 7 dias ......................... 10 .. oag mg/mm 3 

Módulo de e1asticidad .................................. 356 .. 23 n/mm::i 

26.67 n/mm::i 

Dureza .......................................................... .. 6.45 (HV0.1) 

6 • 3 2 ( HVO .. 2 ) 

Fidel.idad a dimensiones ......................... 2% 

Resistencia a rupturas ........................... .. 

-18-
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Mencionando que los parcial.es flexibles construidos 

con este material., pueden 

reduciendo la que 

hechos muy delgados 

requiere para hacer bases 

de acríl.ico. L.:l ligereza proporciona una sensación 

natural. que vol.uminosa reparacic!.:n de 

acrílico,perrnitiendo asi, acostumbrarse al cuerpo extra~o 

mas facil.mente. 

La flexibilidad del material amortigua parte 

del choquQ al. masticar, se certifíca que este producto 

irrompible buj o normal y cuando se fabrique de 

acuerdo a los nuevos procedimientos de laboratorio. 

El. efecto amortiguante de una base flexible tamb.i.én 

ha servido de protección a los h.Jesos y dientes naturales 

al. menos una victima de accidente. 

Es producido para mantenerse transl~cido despu~s 

de procesarse simu1ando los vasos sanguineos na tura les, 

dando.le asi mayor estética. La translucidez 

tranparencia adapta facilmente lil variedad de 

matices o tonos. l:-

La flexibilidad de la resina Valplast permite al 

diseño aprovechar los socavados disponibles especiaimente 

en áreas muertas de soporte de los contornos alveolaresr 

bajo masticación el suave movimiento de la base 
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un efecto de 1igero masaje sobre 1a encia natural,esto 

produce una estimulación la cual ha demostrado que retarda 

e1 deterioro del tejido natural y hueso. 

La naturaleza Química. - La resina 11 O N de VALPLAST 

una especializada forma de Nylon de la familia 

de los superpolímeros.Valplast contiene otros 

componentes o aditivos poliméricos y consta de una estable 

cadena de polímeros que incluye 1nonomeros libres, 

componentes reactivos después así este 

de ponerse 

pierde 

uso. La familia del nylon cuando pura,es 

considerada altan1ente bioco1npatible. Esta se debe a la 

baja reactividad y gr.:.n estdbilidud de.l Nylon, La resina 

VALPLAST 

con tacto con 

de la boca. ( 8) 

deteriora químicamente cuando entra 

los fluidos bacterianos y el ambiente físico 

Un estudio elaborado en la Universidad de Texas, encontró 

que la resina análoga a Valplast, no produjo reacciones 

toxicológicas. 

En los Este.dos Unidos la resina 11 ON esta en l.a l.ista 

con l.a F.D.A. el. dispositivo médico clase II. Esto 

requiere que la producción y envase de l.a resina cumpla 
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con los estandares 

manufactura, lo cual 

generales de buenas prácticas de 

archivo público de quejas y 

un medio para tomar notas y números.(todo esto es indicado 

por el importador). 

Los ganchos regulare~ y los pequeños pasan sobre los puntos 

altos de las protuberancias facilmente, descansando en 

los abultamientos naturales para proveer retención sin 

presionar el punto de contacto. 

En cuanto a 

aprovechando 

diseño, 

las 

pueden fabricar las protésis 

protuberunc.ias Ctorus 

mandibulares,maxilares y rebordes alveolares), para una 

mejor estabilidad de las mismas, En Europa este producto 

tiene el nombre de FLEXONON y fué comparado con un acrLlico 

llamado PALADON y se encontró lo siguiente: (Dr.Humberto 

Ballado) 
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FLEXONON(va1p1ast) PALAOON (acrÍ1ico) 

Absorción de agua 10.089 mq/mm=- 20.2 mq/mm=-

Dureza 6.45 HV 0.1 16.S 

Fide1idad dimensiona1 2% 2% 

Límite de fatiga 8.19N/mm 2 1 6 .. 7N/mm=-

Fuerza é1astica 25.67N/mm=- 79. 1 N/mm 2 

Mcidu1o de e1asticidad 356.23N/mm 2 2200n/mm 2 

Rapidez de color Sin restricción Sin restricción. 

Resultados basado estudio de material.es real.izado 

por e1 Instituto Federal Aleman de 1a Universidad Libre 

de Berlin de acuerdo con ISO 1567/ DIN 13 907. 

Los valores obtenidos en este estudio, aprueban la 
fabricaci6n de bases para prótesis bucal.es con poliamidas 
(Nyl.on). En Alemania. 
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*DATOS 
*Adherencia 
*Conserva la 
*Delgado 
*Estético 

REUNIDOS POR EL FABRICANTE* 

*Flexible 
*Hipoalérgico 

*Inerte 

*Costo alto 

integridad dental 

DESVENTAJAS .. 

*Irrompible 
*Ligero 
*No toxico 

*Retarda el deterioro 
del hueso 

*Rompe fuerzas 
*?~o se deteriora 

al contacto con 
flui.dos y bacterias 
*Translúcido 

*Dificultad al recortar~ ajustar y pulir en el consultorio 
dental 
*Equipo especial para su fabricación 
*No tiene unión química con ninguna clase de polimetil 
metacrilato .. 

*Alergias al polimetil­
metacrilato(protesis 
mobibles) 
*Enfermedades 
periodontales 
*Ferul.as oc1usa1es 

*Ferul.izar 

*Mantenedores de 
espacio 

INDICACIONES 

CONTRAINDICACIONES 

*Cuando una prótesis fija esta indicada .. 
*Falta de cooperación del paciente 
*Higiene oral pobre .. 
*Intolerancia a bases pal.atinas extensas .. 
*Tejidos muy resilentes .. 
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*Mov~1idad dental 

*Obturadores 
Palatinos 

*Parrillas 
periodonta1es 

*Torus maxilares 
y mandibulares 



3.1.-PROCESO DE LABORATORIO. 

Se requiere de modelos de yeso (tipo III) y base 

de registro, se hace un bloqueo en las partes retentivas 

y se procede a hacer el duplicado de los modelos. 

La articulación de los dientes hace el modelo 

ori9i.nal y después pasa al duplicado, en este también 

se pone la cera prefabricada forma de paladar o lingual, 

segun el caso, dando le después la estética requerida 

(terminado) .En las prdtesis ya modeladas les colocan 

colocando el. cueles y 

separador que: 

enmuflan{muflas especiales), 

incluye en el sistema o agua jabonosa. 

Se des encera tina de a.gu.:i hirviendo, después 

retir.:::in los dientes par.:::i hacer retc:ncioncs (no existe 

union qu!n1ica entre el acrílico y este material); se colocan 

nuevamente 

separador, 

material. 

los dientes dentro de la mufla, colocando 

cierra esta para iniciar la inyección del 

El material viene forma de granúlos, contenidos 

cilíndrico de metal. flexible, este 

precalienta 

en un horno a una temperatura de 300 a 350ºC aproximadamente 
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por 15', el porta se coloca dentro del horno durante 

8' para gue este se atempere y baje la 

temperatura, inmediatamente se coloca el envase en el. porta 

envase,que esta dentro del. horno, y se espera 11 min. para 

que el material alcance el estado plástico e inyectarlo. 

Durante el desarrollo del calentamiento, debe de 

alinear la mufla al v¿stago de l¿i prensa, para que coincidan 

el momento de la inyección del mate:-rial. Se coloca el 

cartucho preparado 

del. porto.cartuchos, v 

el orificio de la mufla por medio 

iniciu. lw. inyecc:.ión del material 

con la prensa a una pres1611 da 6 bars, y se mantiene durante 

10 min. Despu¿s de transcur-rido esta tiempo, se retira 

la mufla de la prens~1, y se espera de 20 a 30 min. a que 

enfrie el mat.eria.1, p21ra pod8r abrir la mufla. 

Al retirar la prcitc·sis de lJ niufla, hay que tener cuidado 

de maltratarla, ya que, uunquc Ql material le 

considera ~rrompiblc, los dientes 

algun dafio.los n1odclos se pierden 

podrian llegar a sufrir 

este paso(duplicados). 

Al tener la prót "-;.is 

recortan los c~ielcs, 

discos abrasivos, 

·?2.L'tamt2ntG limpia de yeso, se 

íre.sones de inoxidable, 

piedras n1ontadas muy asperas. 

Enseguida lleva la 9rótesis al modelo origina1 y 

ajusta colocando papel carbón muy delgado rojo(no de 
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otro co1or, porque pigmentaria e1 material). Logrado el 

ajuste, procede a1 alisamiento de la estructura por 

parte externa, usando pi edras montadas y navajas 

mucho filo,puliendose mantas, polvo de piedra pomes, 

rojo ingles, cepillo y aguJ., y con abrillantadores prop1os 

del fabricante. Es i1nportél.t~te mencionar que se ejerce mayor 

presido al momento de pulido, que en la de metil-metacrilato 

y con t1empos mas cortos. 

Para enviado, debe d12 meterse en un recipiente 

agua, por que al igual que el mr::otil-metacrilato se alteran 

propiedades al resecarse_ En el consultorio dental, 

antes de probar el trabajo el paciente, debe de 

colocar la prótesis ugua caliente durante minuto, 

para que el matc:rial resalte propiedades 

colocación 

de 

flexibilidad, y para que al momento de 

la boca, sencilla manipulación, y no lastime 

al paciente. 

Para el ajuste de la prótesis ya cclocuda en el paciente, 

deben revisarse los puntos de excesiva presicin y lo extenso 

de los flancos linguales y vestibulares pasta 

indicadora de presión, asi la oclusión correcta. Si 

tiene el equipo necesario el con su 1 torio hacen 

los ajustes, de lo contrario,se debe de tomar 
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impresión sin la prótesis, marcando las zonas que se deben 

de al.iviar, y enviar al laboratorio para que se hagan l.os 

ajustes necesarios~(1) 

En un estudio reciente se afirma que este producto esta 

indicado para personas con al.ergias al metil-metacrilato. 

Entre 1986 y 1995, 150 pacientes fueron evaluados, los 

cual.es habian desarrollado reacciones alérgicas 

prétesis hechas de acrílico, los resultados de las pruebas 

y historia clínica, comprobo la hipcrsensibil.idad al. 

metil.-metacrilato. 

Posterior la remoción de la prótesis de acrílico y 

reempl.azo prótesis base de pol.:i.amida (VALPLAST). 

sus síntomas desaparecieron. 

Debido al incremento de reacciones alérgicas los autores 

enfatizan la necesidad de preescribirlo en casos sospechosos 

de alergias al acrilato (Ol.iveti E. y Egedus G~) (6) 
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Fig 2 
Inyector Actual 



4.- REQUERIMIENTO DE LA NORMA No .. 12 .. 

La siguiente revisión la hizo la Asociacion Denta1 

Americana y ha sido ..:..iprobada por el consejo de materiales 

dentales y prdtesis de la asociación dental. norteamericana .. 

La revisión de la espüci:ficaci6n fué hecha atravez del. 

comite americano de estandarizacion MD 156 y su subcomite 

de materiales dentales .. 

La revisión es efectiva a partir del de enero de 1976 

(4a .. revisicin) aprobada 

de enero 1976 .. 

diciembre 1973, efectiva apartir 

Clasificación. 

Esta especificación para bases dentales, de pol.írneros 

de cualquiera de los sigui.entes:Esteres ácidos de 

poliacril.ico, poli esteres ácidos de acrílico, 

polivinil-esteres,poliestireno, 

copolímeros o mezclas de los siguientes tipos y clases; 

bases dentales de polímero cubiertos por esta especificación 

deben de de? lo,_ ::>iguienti..os tipos y clases y colores 

especificados; 

tipo I polirnero formado por calentamiento externo de mezclas 

monómero polímero(polimeros procesados con calor). 

Clase I polvo y líquido incluyendo resinas pobres. 
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Clase II p1aStico moldeable 

Tipo II polímeros formados sin calentam1ento externo de 

las :nezc1as monómero-pol.ímero(polímeros autopolimerizados). 

Clase I polvo líquido tipo III resinas termoplásticas para 

formar la base dental completa. 

Requerimientos. 

Líquido, los líquidos de tipo I y II seran claros y libres 

de depósitos y sedimentos. 

Estabilidad térmica.líquidos de tipo I y II deberan 

decolorarse o incrementar en viscosidad mas del 10% ,cuando 

es calentado en un contenedor cerrado a 60±2ºC por 48 hs. 

COMPONENTES SOLIDOS. 

Los componentes sólidos o semisolidos deberan estar libres 

de materia1 extraño tales como;suciedad,que podría 

adversamente afectar la apariencia 

resina procesada. 

propiedades de la 

Mezclas monómero polímero. 

Preparación para empaque.- todos los tipos de resina deberan 

ser proporcionales y mezclados o preparados para su empaque 

de acuerdo con las intrucciones que acompañan al paquete. 

Toxicidad. - el productor deber a enviar al tiempo de la 

certificación,a la Asociación Dental Americana 

notificación que lu base dental producida de acuerdo 
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1as instrucciones gue acompañen al material que no tiene 

efectos tóxicos desconocidos personas sanas y normales 

y que los estandares normales para provocar 1a toxicidad 

en materia1es denta1es(tipo II clase 7 )han sido revisados. 

Las instrucciones dcberan también incluir precaución 

del control 

sin guantes y 

del monómero. 

e1 ca1entamiento de la mezcla con las manos 

contra de la inhalación de 1os,vapores 

Características de la base dental. 

La base dental del polímero debera do poseer las siguientes 

características; 

Característica de la superficie.- el material debe 

poroso y libre de defectos en su superficie. 

El polímero debe presentar superficie lisa teniendo 

alto brillo cuando es pulido por los métodos dentales 

convencionales. 

El. color dGbera lo suficientemente transparente para 

leer este texto a traves de el 

Las resinas col<.:>redd..i.s dcb0n color uniforme y 

preciso. 

Lucidez debe tener 

la sombra de 

grado de translucidez que permita 

objeta y la muestra este local.izada 

a una distancia de 50 cm. con una luz eléctrica.(40 watts). 
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Porosidad l.a muestra no debera de mostrar burbujas cuando 

sea visto sin ampl.ificación. 

ABSORCION:El incremento peso del polímero deber a 

ser mas de 0.04 mg/cm 2 de superficie cuando se prueba. 

DeflexiÓn transversa, la.. deflexión de al de 3 5 

muestras debera de cumplir los requerimientos cuando 

se pruebe agua destilada ~ 37ºC. 

Estabilidad de color el. polímero 

que un ligero cambio de color cuando 
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5.- GENERALIDADES DE RESINAS ACRILICAS. 

La resina acrílica se uti1iz6 por primera vez como base 

para dentaduras a principios de la decada de 1930, cuando 

se le empleo verdadero m.:tterial termopl.ástico y bajo 

1a acción de calor y de presión se hizo un vaciado en forma 

de dentadura partir de moldeo completamente 

de la resina polimerizado.La técnica moderna para el 

acrílica forma de monórnero líquido y de un polímero 

en polvo introdujo 1937. 

Por naturaleza t1eterogénea y compleja, no práctico 

clasificarlas coz1 un riguroso sistema de nomenclatura. 

No solo porque ocasiones dificil describir la 

naturalQza de las resinas sino con frecuencia con las 

técnicas analíticas sofisticadas detemina de 

manera cuantitativa su composicidn y estructura. 

Una de las clasificaciones basa el comportamiento 

térmico de la. resina. Por lo rGgular las resinas .sintéticas 

:~lar para transformarla 

artículos plásticos.La resina clasifica 

termoplásticJ,si moldea por cibl.andamiento,bajo presión 

y calor y enfriam~ento posterior,no por reaccion química. 

Es posible fundir las resinas termoplásticas por lo,regu1ar 
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en sol.ventes orgánicos. 

Por otro lado si la reacción químíca se lleva a cabo durante 

e1 proceso de moldeado de tal manera que el producto final 

sea quimicamente diferente de la substancia original.,se 

clasifica termocurabl.e. Este tipo insol.uble y 

puede fundirse. 

El metil metacrilato 1 Íguido que 

monómero. 

Si las moléculas del monómero activan con luz,calor, 

mediante producto químico, se con otras y 

forman moléculas grandes. La formación de estas, hace 

que el m'2tilm.:::tacrilato cambie de líquido sólido,y 

estado sólido constituya polímero conocido como 

polimetilmetacrilato. 

Para hacer dentadura mozcla1~ juntos el rnon6mero 

y el polímero,y después del empacado se aplica calor.Asi,el 

procedimiento para resina acrílica consiste 

simplemente en la polim~rización del monómero.Lu dentadura 

terminada corresponde 

e1 polímero original 

monómero polimerizado.-El 

polimctilmetacrilato,en el cual 

mantine unido matriz de 

buen éxito de la dentadura 

terminada depende de la eficiencia con que se lleva a cabo 

dicha polimerización. 
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La polimerización del monómero puede tener lugar la 

temperatura ambiental, pero si no activa de alguna 

manera, di.cha polimerización tarda mucho tiempo en 

completarse-El. aumento de la temperatura aumenta el. indice 

de polimerización de modo que lo normal. calentar el. 

material el objeto de acelerar e]_ procedimiGnto de 

1a dentadura_ 

El. grado de polimerización puede determinarse al estimar 

el. número promedio del peso molecular;de esta 

ha observado que se obtienen grados muy diferentes de 

po1imerización de acuerdo los métodos, tiempos y 

temperaturas que utilizan para la polimerización de 

las dentaduras_ 

Cuando el monOrnero y polímero se mezclan,el polímero queda 

sujeto la acción solvente de su propio monómero lo que 

reblandecimeinto de las par ticulas del. polímero 

y en l.a absorción del. mon.Omero por estas. La consecuencia 

de esta reacción cambio la consistencia de la 

de una." i'.l.rena tumeda''s0 convierte mezcl.a que, 

pasta_Cuando ha adqu:i1-ido esta ~ltirna consistencia 

material se dQbc empacar en la mufla_ 

el 

La proporción con que se alcanza l.a consistencia de pasta 

var~a de acuerdo con,temperatura,forma y tamaño de l.as 
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partículas del. polímero contenido de plastificante en el 

polímero, indice de polimerización del polímero y relación 

de monómero y polímero existentes en la mezcla. 

El monómero, rnetil metacrilato temperatura ambiente 

líquido transparente incoloro. Puesto que el 

monÓmero activa el calor, la luz, necesario 

evitar que esto ocurra la tcornperutura ambiente, por lo 

cual le anadc inhibidor estabi.lizador 

e hidroquinona}. Para asegurilr gue tiene base de 

dentadura insoluble y estable dimensional.mente, debe 

agregarse agente cadenas cruzadas.Durante la 

polimerizaci61~ tal substancia eslaboi~a las cadenas de 

polimetil metac~ilato y actua "cerroJo" contra 

la disolución de solventes {metacrilato uglicol}. 

La composición del monómero tambi6n puede modificarse 

mediante la adición de otras substancias 

monoméricas,monómero de estireno,acetato de vinilo, y el. 

meti1 metacrilato,empleados con el objeto de aumentar las 

propiedades de la dentadura y3 terminuda. 

El Polímero, Polimeti1 Metacri lato 

transparente, semeJantc al vidrio, y para 

acepta la adición de tres substancias: 

resina 

uso dental 

iniciador,un 

plastificante, y agente colorante.(Este último puede 
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la forma transparente de1 material). El omitirse 

iniciador necesario para superar l.a. acción retardadora 

del inhibidor ya mencionado y, segundo l.ugar dar 

principio a la polimerización,(peróxido de benzoilo,peróxido 

de l.auri1io). Los plastificantes substancias que se 

añaden el objeto de que puedan modelarse mayor 

facilidad por acción del calor y presión. Agentes colorantes 

deben de estables durante l.as técnicas, se pueden usar 

pigmentos inorgánicos como óxido de hierro, óxido de zinc 

y sales de cadmio. 

El. primer paso en la elabor.:::i.ción de dentadura de 

resina acrílica mezclar el monómero y el 

pol.ímero.Mientras hace la mezcla, y durante el empacado 

y elaboración subsiguiente, 

siguientes: 

presentan 1.os fenómenos 

1 .-El. polímero sufre la acción disolvente del monómero 

y se reblandece. 

2.-Como resultado de dicha reacción, la mezcla toma 

varias cons.istcnciCl.s:".:irena hlmeda",filamentosa, 

plástica,elástica y finalmente rigid3.. 

3. -Tras colocar J L.-i mezcla en la mufla y aplicar calor, 

el monómero se pol.imeriza y finalmente Se? endurece. 

4.-La polimerización del monómero provoca una contracción 
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volumétrica del 20% y asimismo 

de calor. 

considerable reacción 

5 .- Una ya polimerizado el monómero se observa en 

la mufl.a que la 

Esta se mantiene blanda 

final del curado, pero 

enfria. Estos cambios 

polímero .. 

compone unicamente de polímero. 

tanto se conserva la temperatura 

endurece cuando la mufla 

deben a la termoplasticidad del 

6.- A fin que la polimerización produzca resultados 

optimas importante que se lleve acabo y que el material 

mantenga bajo presión. Es importante mencionar que 

el mal manejo algun.3 da las P-tLJ..pas puede alterar las 

características del material. 

Las ventajas y desventajas de las resinas acrílicas 

pueden enunciarse de la siguiente manera. 

Ventajas: 

1.-Buen color,scmejante 

permanente. 

2.-Facil manejo. 

los tejÍdos naturales, 

3 .. -Dureza adecuada y baja gravedad específica .. 

4.-Buena resistencia a la proliferación bacteriana .. 

y 

5 .. -Costo razonab1e y duraci6n de a1mecenamiento 

satisfactoria. 
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Desventajas. 

1.-Sufre cambios dimensionales a consecuencia del lavado 

y secado, asi corno también por una reel.aboración .. 

2.-Puede cambiar de for1na durante la reparacidn. 

3.-Baja conductividad térmica .. 

4.-Es rad.iolÚcida. (7) 
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6.- PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

Medir 1a absorcíón de agua y 

compararla con 1a norma de resina 

acrílíca. 
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7.- JUSTIFICACION DEL PROBLEMA. 

Cada vez propaga mas el uso del nylon como material 

para bases de dentaduras y prótesis removibles,, por lo 

que necesario estudiar sus propiedades físicas para 

predecir comportamiento. La absorción de agua tiene 

influencia el cambio de propiedades, como invasión 

bacteriana, rugosidad la superficie y probable cambio 

de color, motivo por el cual el objeto de nuestro 

estudio. 
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8. -H:IPOTES:IS. 

El. nyl.on terrnopl.ástico 110N "Va1pl.ast" 

presenta una absorción de agua dentro 

de 1os límites requeridos por la norma 

No.12 de A.O.A. 
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9.- OBJETIVOS: 

GENERAL: 

Determinar la absorción de agua el. 

nylon de acuerdo con l.a especificación 

de l.a norma que rige a los acrílicos. 

ESPECIFICOS. 

1 )Fabricar muestras del material. 

segun especificación {norma 12). 

2)Sumcrgir u gua durante 7 di as 

a una temperatura de 37± 1°C 

3)Recopilar datos. 

4)Comparar con los de la norma A.O.A. 
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10.- MATERIAL. 

Muflas especiales,Prensa especial 

Cartucho de material,Tina con agua 

caliente,Separador,Horno para calentar 

material,yeso. 

Muestras de nylon 110N de .Smm de espesor 

Papeles abrasivos de 120-240; 400 y 600. 

Un aparato desecador de campana y silica 

gel. 

Calibrador de precisión 

Agua destilada 

aparato para mantener temp. de 37ºC 

Bascula de precisión 
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10.1.- MATERIAL .. 

ELABORACION DE LAS MUESTRAS. 

Estas fuerón hechas por el laboratorio dental, el. 

equipo especial. requerido; Muflas especiales, Prensa 

especial., Cartucho de material, Tina con agua caliente, 

Separador, Horno para calentar el material. 

PROCEDIMIENTO: La elaboración de estas muestras fu~ 

muy dificil, debido que se requieren de un espesor muy 

pequen.o, y como el materinl inyectLido a presión, este 

no alcanza a llenar todos los 8spacios que nos dejo marcados 

nuestra cer.:::i. el yeso d12 lu.. mui:lL!; ~"'\l ret:;por.sable del 

laboratorio dental le fué posi.blc rc.-_ilizarlus las 

dimensiones de cspQsor. p~opuesta:. la y e laboró 

muestra de del o2spesor requerido, 

por la cual se tuvo que reb<ljar espesor con lijas, hasta 

lograr el espesor asept~ble para el estudio. 

el rnismo,que para obtener El procedimiento 

prótesis de valplas; la salvedad de que no se necesita 

modelos de yeso hao~tuales. 
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11.-METODO 

Norma 12 A.O.A. ABSORCION 

La prueba de absorción de agua debe de ser hecha 

duplicado en discos de SOmm de diámetro y .5 ml.de espesor, 

estas muestras deb•~n s12r fabricadas en un molde de acero 

~noxidable, la superficie gue cubro al molde debo de estar 

formanda contra un vidrio plano superficie de metal 

para obtener un<J. superficie plan...i, la resina debu ric 

introducida el molde preescribc el fabricante, 

El disco .::>si obtenido de es La debe de 

aproximadamcnt·~ .88mm. de espesor o grueso, cada ~jcmplar 

debe de 

- 1 5 

r•::ducido a la to.lerünci.:_i removiendo al menos 

de cada superficie por m0talográfica 

máquina que utili::e po.pelcs ubr.:-is:i.vos gránulos 

sucesivos d0 1 :>0-240; --100 ~· 600 ensamble para reducir 

el espesor • Los papclGS ~br3s1vos deb~ran ser l~umedecidos 

agua dut.-.:inte ul proc0dimi'2nto, toclas 1.:;.s supi:o·rí"icics 

del disco deben de lis.3.S y la parte :..o;upcrficial debe 

de plar.a. Los discos dcobcn d·2 s€~cados 

desecador cbtenicndo sulfato de cu lelo ant1Ídrido 

(CA04) gel de sil ice secado .:i. 130ºC a 37ºC 2 ºC por 

24 horas. Removido a un desecador similar a la temperatura 

del cuarto 1 a una hora, pesado con una precisión de .2mgs. 
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este ciclo debe de ser repetido hasta que la perdida de 

peso de cada disco es no mas de . Smgs _ periodo de 

24 hrs. Los discos deben de ser entonces inmerso en agua 

destila.da 37± 1 ºC por 7 dius, después de este tiempo 

l.os discos debQn de .ser retirados del agua con unu toalla 

y limpiar hast.:-t librurlo de humedad visible, 

ondeandolo (sacudirlo) air8 por 15 seg. y pesado 

min. de!spuc;:s de re:tirürlo del agua, el valor para la 

absorci6n de ügua ser u calculado sigue para cada 

inmersi6n(mg)-masa disco, 

condicionada(mg) 

absorciÓn(mg/cm_,) _ 

después de 

/ 

la 

de supcrf icic cm"= 

La medida de los v.::ilorGs determinados pura los dos 

discos deben de registrudos al o .1 

mg/cm". El valor final (la medida de dos determinaciones) 

debe de redondeado lo cerca • 1 mgs/ cm", si el 

valor normal 

sera registrado. 

encuentra Gntrc 2 numeres el 
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RESULTADOS. 

Ya obtenidas las muestras se pusieron en un desecador 

campana, conteniendo sulfato de calcio, hasta 1ograr 

una estabilidad de no más de .5mgs. 

Peso Inicial PES01 PES02 PES03 PES04 

11/X/97 11/X/97 12/X/9 12/X97 

1 o hs 1 4 hs 1 o hs 13.35hs 

¡t.1uestra 1 1 

/ No perforada 1 .1 893 1 .1894 
1 

1 .1917 g. 11 .1 890 1 .1 893g 

.Muestra 2 1 
! 

1

,. 2835 ¡ perforada 1 .2876 g , • 2839 1 .2842 1 .2834g 
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Ya estabilizado su peso, se sumergieron en agua destilada 

a una temperatura de 37°C ::t:l, Durante 7 dias,se sacaron 

y secaron 

minuto, posterior 

toalla y sacudieron durante 

esto se pesarol1 durante minuto 

obteniendo los siguientes valores: 

Masa despu¿s de inmersion: 1 .2012g 

Muestra 1 

no perforada Masa condicionada: 1 .1893g 

Masa despu~s da inmersion: 1 .2970g 

Muestra 2 

perforada Masa condicionada: 1 .2834g 

Aplicando la fÓrr:,ul~ d_-¿i dec~r,¡;inar la absorci6n: 

Masa después de la inmersión menos masa condici.onada/Area 

en cm~= absorción. 

Donde Area= pi.(r~}/2 

Sustituyendo: 3.1416X2-S/2=9.81cm~ 
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substituyendo en 1a fórmu1a para 1a absorción: 

Muestra 1 : 

1.2012 g - 1.1893 g/9.81 =.0012 g/cm~ 

Muestra 2: 

1.2970 g - 1.2834 g/9.81 =.0013 g/cm~ 

La muestra 1 (no perforada) presentó una diferencia mayor 

de peso de O. 0119 g posterior la inmersión lo que 

corresponde a una absorcicin de 0.0012 g/cm~ 

La muestra (perforada) presentó diferencia mayor 

de peso de 0.0136 g posterior la inmersión 1o que 

correspond~ a un.~ ~bsorci¿n de 0.0013 g/cm~. 

NOTA:e1 espescr de las muestras fué irregular,presentando 

en algunos sitios .5 mm y en otros hasta .7m1n. 
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CONCLUSIONES. 

La hipótesis fué cumplida 

De acuerdo los resultados obtenidos la realización 

de la presente investigación para determinar el grado 

de absorción del u.gua nylon termocurable 

(VALPLAST),podemos observar que asta primera cvJluaci¿n 

fué favorable presentando absorción adecuada 

y dentro de lo que exige la 

pero esto indicd qu~ ya este materiu.l ,pucs 

necesita de muc~as pruebas científicas y clínicos 

que avalen Se sugier.:= rc'!alizar eva 1.uaciones 

a este producto y brind..:i.r una información adecuada a los 

cirujanos dentistas. 
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DISCUSION 

En México ha empezado el. ny1on 

termocurable(VALPLAST)como un material ideal para elaborar 

prótesis parciales y totales, no conociendo sus potenciales 

riesgos beneficios.debido esto se tuvo la inquietud 

de hacer una revisidn bibliogr~fica sobre dicho material. 

No encontró 

aval.e el de 

infor1naci6n científica actual que 

este material, r.c;scatando tL.ln solo dos 

publicaciones del año de 1955 y un.u reciente de 1997,esta 

última mc:nciona.ndo lu utiliz3ción del "V.l',,,LPLA.ST"•2n casos 

La. infoy-:;1uc.ió:1 le:::. ciruj.:i.nos 

dentistas 

material 

l.c.i. qu•::> ofrec-1.." _l,-_i •..:>mprcsa importadoru de este 

por SUE""JUt'..'StO solo cualidades 

extraordinarias,promocior1andolo el. m<ltcrial i.deal 

para la elabor...lción de prÓto._:~~is cll"'ntulo~. _ ca::c:ci€·ndo esta 

tal,a.l grado 

~nclusivc de existir serias d~~orencias cuanto al origen 

del VALPLAS'l',pucs la emprE•sa. lo atribuye a l'.rpad y Tibor 

F. Nagy princ.1.pios <Jo 1~J50,siendo que w. ll. Carothers 

y colaborudor..:s de químico. Du Pont entre· 1928 y 1938 

desarrollQn las poliamidas del nylon, siendo l~ primera 

publicación del uso del ny1-on como base dcntul hasta 1955 
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por E. Mathews y otro trabajo de O.M.Watt sobre 1a 

ap1icacion c1Ínica de1 ny1on donde por cierto cuestionan 

e1 uso de dicho materia1. 

Para la realización de la presente revisión y 

determinación de 1.a absorción fu~ necesario superar los 

obstáculos que a continuacion se citan: 

1.-Escasa información a r1ive1 internacional sobre VALPLAST 

1o que indica que hasta el momento este materia). se ha 

descartado o no existe interes en realizar investigaciones 

del mismo. 

2.-La reticencia del i1npcrt~dor ofrecer información 

que sea la comerci3.l,qui::á por l<l Ci..lrcnci.:i d1::- la misma 

por temor cuestionado cuanto las 

características reales de su producto. 

3.-La dificultad para poder reali::ar las muestras de 

acuerdo las especificac1ones de la ncrma; pues de los 

pocos laboratorios trabc:ijan 

aproximadamemnte cinco) la ma.yoria 

el 

luso 

material( 

realizarlo 

y el laboratorio las muestras lo hizo 

inadecuadamente, p:...Jes de e.spesor de 1rnm 

solicitado por la nor~a, elaboraron muestras hasta de 

4 4 mm) de lo .indicado espesor, debiendo 

rebajarse lijas hasta lograr el grosor exigido por 
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1a norma.Presentando la muestra también irregu1aridades 

en su superficie(ma1a técnica de vaciado). 

Por otra parte es necesario recalcar que hasta el momento 

e1 material no ha sido evaluado ni aceptado por la comisidn 

de materiales dentales(comu1~icación verbal el. e.o 

Alfredo Zacar n1ic1nbro del conseJo de n1at0rialcs dantales)y 

conocernos, pues no 

si ha sido acepto do 

bajo que condiciones. 

el objetivo de esta investigación 

la S0:cretari.::i de Salubridad y 

Es importante tarnbi~n sc~alar que algunos de los cirujanos 

dentistas que ya utiliz~n este 1ndtcrial lo l~uc~n de manera 

empírica pues c....i.rc:ct..:n d•--" lc-1. ir.:t'"urm.:::.cic5:1 ci~nt.Íi .l.Cc.t ¿¡dr.?cuada 

y sujetan tLl.n solo los l:i..neom.i.cntos de la empresa 

irnportadora(Porcelunas de Mcixico). 

dos C.D. (Norberto Ball~do 

y Adolfo Takan0)cn su 0xp~ri~nci¿1 clínica con este material 

refieren que todo::_-; los buen 

funcionamiento c'le lus prótesis r-e,"'lli::::~das y qu0 aderna.s 

requiere de ajuste po~3terior c:n l.::J. rr.zi.yoria de los 

casos debido a l<-l. presencia de zonas de inayor cor.ipresiÓn 

que produce n1olc~tias al usudrio;dicho ~Juste debe de 

realizarse piedras de bru~ido especiales,raz¿n por 

la cual es dificil llevarse a c~bo en el consultorio dental 

-53-



y debe enviarse al laboratorio nuevamente,marcando 

1os modelos las a aliviar. 

En relación la prueba ac absorción realizada en el 

laboratorio de materiales Dentales de Postgrado la 

Universidad Nacional Autonoma de M~xico,se encontrd 

ambas muc>strus E.~studiadas que presentaron absorción 

dentro de lo requerido por lu norma,por lo que se infiere 

que probablemente si .:idccuado ~ste material, pero 

para poder aseverar esto rcqu icre de muchas pruebas 

científicas que avalen uso. 

Existe otro nuevo producto en el mercado muy parecido 

al Valplast 

termoplástico) 

el cual también 

llu.mado Dental D 

polioximetileno de 

( tecnopol {mero 

origen Italiat10, 

esta i1~dicando p~ra pr6tesis removiblas, 

al que se l•-:::! atribuyen mucha..s vcntajas,pero que al igual 

que al Valplast le han estudiado lo suficiente en 

nuestro pais para indicar su uso. 
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