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Objetive General.

El prescente provecto de investigacidn tieng como finglidad, plantear una alternativa
viable para la adquisicion de un cquipo colector de formas continuas con manufactura

mexicana.




Introduccidn

Uno de los grandes avances dentro de la comunicceidén masiva fue ol descubrimicnto de
ka maquing de Impranta, on la que a lo largo de los afios se fue logrando perfoccionar la forma

deo imprimir documcntos. reduciondo tiocmpos v costos.

Zos por su bgo costo v

o Mmoo util

Dentro do los merodes de improsidn uno do
rapides en roproduccion de originaies, o o Tmetede planszrafico” o wrzre

Enciamplio we Lo ten Craficas, |
debllo 0 wus caracterin hioan

importancia, ya que
popoics maoas emgic

nece
utiizadas
noming, fecturdas y on 5o

o
CeT una compotadora,

un origirgl v LN orics coman @

Fara
imprimcen e
meoduic aole
Low n ’ ios pliegos
| rrabgio lo requicro.

imMpreoos ¢n
diferentes tipos deo

Ceontro dol amzlio campe deo las ~A =1;
forma continuag, sin embargo, Ics mads vorsatios son agquctas que prosentan un
o mil plegos per hora, utizandos poleas

colectoras de for

toncicso.

v bandcs para un trabgio -



El presente trabajo mucestra el disefio de un mddulo colector en donde se recaudaron
caracteristicas toccnicas de las mas oficientes colectoras que existen on el mercads para
legrar de la nuestra un rendimicnto optimo. sin exceder los costos de fabricacién.

Nucstra maguing colecrora ticne como clementos constitutivos los siguicntes:

1.- Meuoa deposito da papal
2- Sistema de orrcutre

3.~ Sisrerna de p
2~ Sistemas folador

5.~ Mesa deposito de papel torminado

wetado con marceriales adecuados a las necosidades minimas
) permitidos para poder operar sin rlesgos como consccucneka

El medulo colocter
(ncluyendo su faostor doe

de la salezcion do wn mai o
larga vy url del modulo colcctor (minimo 20 cfos). sugcrimoes la
anroenimicnro proventivo cen gl fin de obtener masimas utilidodes

oplicacicn do
v dismirumr o

n en forma continua. Tembien sc habla de la importancia de

i
on las Artes Graficas v finolmente ce deosariben las

utdicados

cuoicomo ou utihdad.

connnuas, la

E! scundo
importoncia que Tieran on oxisten oenTtroe

cdichcz. cons.dorardo o3

*no do nuestra maquina colcctorc de

En ¢! capirulo Tros oo muc defis
forma continua, princiciands por los componentes importantes que la consttuyen. postoriormenta
nos introducimos on of analisic de motores, plecado de haics, mecaenismo foliador v salida de

cmos g ista de partes que componen nuestro

papcl. En 1a parte final do este copitulo cnzontrr
modulo colcctor v sus rezpectivas planos.

e habla de la impertancio gue tiene el meontgje del cquipo, su

En el Gitimo de los capitulos
operacién adecuada los programas de mantenimicnto vy los aspeoctes de seguridad.



CAPITULO 1
Marco TEORICO




11 HISTORKN DE LA IMPRESION

Lin ¢l curuo de la histarna, tas porsonas hon tratade en muchas formas de perpotuar sus

poensamicntios y accioneo para compariclos con loo demndn, La grdéfico de lo figura 1. mucstra o

forma cn quc las porsonas han hecho registros permanentes de sus ideas, nerrocicnes, informacidn

c imaégencs desde las mds remetos cdade

Loz prinar por los cavernicclas (pnturas rupcs-

Ao cnon roeGistre

fucron doyes hezho

nids torde, utizaren los jeregificos o imégenes seng

1o sy bes ey fcadas

Foro, la invencon do la prenca doe imsnmere fud lo que aportd la primera forma rapido poro

snurnore 20l rmprooidn de un gran numero do

GJOMmRiarss Son una Magu Na fus un adolanto Doutante reconte. En 1l Sl Cutenborg. inventd, of tipo
movibils, que se podia voheor a utiiser v o formo on una pronso. En oo promeros dias de la imprenta,

¢l tipo cra de un Blogue de madera con urno copart recizada, que ora una letra o simbalo, mdés

rardoe. cute e se hizo con metch

Cevde la Spoca de Curenkberg la anpreoidn ho temdo muchos combios. Bl adolonto mds wn-

o) foo 7O ha odo lu computadora, Gue Ducde Componer tipos o volodi-
dades muy altos, asi micmo, la riueva tecnelz 3a clocirdnza permite tranomitir pslobres o

imagenes alredoder dael mundo

t.os anmnucnses tardaban afos cn copiar libios a
mana, FI1G. 1

o et rae i Mgt Eare g ot Codera T st 6HIOY
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1.2 LODS CUATRO METODOS PRINCIPALES DE LA IMPRESION

Ln la industria hay cuatre indérodoes principales para la improsidn:

a)

1- Impresidn direcra (iMprosion Bpoged
2~ imprecidn con grabado en hucso (grabado)

B~ hnpresion con pantato (sororelis)

- Litograiiz

AL IMLAGLN 1oa Ko, patabea, stnbnibo o st sna
e 2 v a ha g

|
Y

e

L romn e amagon AL3 reatzada en s

syl e plans

Cuarda se hace by anjw st cds o s posiciin

Figuee 3

Plomes et crev e nar Aopnta b ed Tedae oA Flems 1K)



1.2 IMPRESION DIRECTA (IMPRESION TIRPOGRUAFICA)

La inpresicn cdirccta, @ més antiguo de los principales métodos do impresidn se llamo
también tipografica o on ralieve, debido o lo ZONA DE MAGEN que e51é realzoda v la imagen
c5td invernda para gue ol imprimic guede on pouicion normal. Se aglica tinta a lo superficic

realzada de los tipes de madera o de metal v se oprime una bajo de papel contra cllos. Quedon-

o de esta forma, una impre la imogen de los tipes en el papcl. Un buen clemplo de lo

paprcegion derccra cone

de gema

En nemopos <

w e rounian on L recipiente lamado formao, despuds,

o oplicata tinta ¢ ia supernae reslzado de los 11pos aue habia en la forma v se hacia girar uno

palunco pora baar la prenca v oprimir 1o sinto contra ol papcl

La impreoion dircets (cunocido tambidn como prensa plona), ho cambiodo muy poco desde

Aun primeros dias. Do la drics improesidn que sC hace directarnentce con todos los tipos. los

salcs oo pucden guardar ya fermadoc. a fin de utibarlos para reimgresidn. Es muy fécil hacer

Ao cambises O lan tipos

Lt cguipe modaer

porc mpresidn dirccta todavia tiene gran aplicacidén comercial pora
sruductes carmo colondarion, bolotos, invitagione s, ctiguutes, envasces sora alimentos v oires
productos. La pronsa plana tambidn se utiliza pera roglzor. o sed para producir una imagen
realzada cn la supcrficic. ¢ logran 1Trabagjes de aita calidad en papel de cuclquier tamano o
capesor, on blanco |, negroe v en color. Sin embarge, debido al tiempe necescorio para levantor

o form

un preccso costose: por o Gue, pora imprimir on grandes cantidades. lo

bon sustitvido atros ma

odos como la litografic offset.




1.2.2 IFMFRESION CON GRABADO EN HUECO (GRABRADO)

s o opucsto a . inproesidn directa. la zona de imagen estd mdés baia que la zona sin

wagen o en blonco. en ver de gque este recleada. FPora hacer los grabados, se corta una imagen
cnuno placao meralica con buriles muy afilados. Los grabados al écido (egua fuerte) se bacen can

o eplicacivon de acido para morder una ploca metalica y formar uno imasen

Parg impranir, oo draban luo imdgenes con burides o con éeido on la placa metdlica. La

HRTO QU SO ophea on toda ta superficae de la plaza v ponctra on lss cavidades (o huecos) debajo
oo super hoe Jde lo pluca Se utiioa uno reg

do ceushe pora quitar el excoso

o ornta cde

rrrc) o papcl on la prenca de omprimir transhicre

G oanzgon antintoda

La wmpreasidin con

ve hace a

wia comeraal on pronsas retatvas de clta
voloaidad., Ze bama reto

Srobocd vy so omploo pora Teos moy lGrgos como revistas, catalegos

Cchuotas v anuncwos Co oxcolente pore impresidn de alra candad er

popel tapiz para
o irnprenir con cnte miteido Deb:do o ciovads conto de las placas para rotegrabado,

IMUreD £ Suc

2dlo e omplecen paro tircs muy lurdgos

12 ficrse de unprumr dod bk NV
S Liralia una alam s s pessnanar ef
Fapcl contsa La snpetige entu-taile dob
T

DUE r
CH TR
PAKA

A ._// € rnies o
ri

rraACa

ATUEA -

Fig. 4 ints

Wacalicrs e las cavlan

v Lot praliadas, Lo tints se
e ta plova al gl

- |

O brmed mt oryanor At Eons vt oot Trkins A, P, WHAT)




ION CON PANTALLA (SERIGRAFLA)

1.2.3 IHrPRE

Lo oun 1ipo de impreosion con ESTENCIL en gue se empled una pantallo muy fina de scdo,
Cutiroda v moentoda on un inorce de maodera o metol Bl estdned o matriz, se achiere
travis de peGquenas aberturos on la matriz

Nylon, Dacron,
ala porte do atras do lo pontalia. o comprime la tnta o
LN LN Cucurnidor o rogeta de coucho vy ponctra o por lus aberturas de o rona dooimagen de lo
sonan no decseadans

a

Fan e tan

1, porgue o rmates bloguecoka

e pucde mprimir en cualguicr superfi-

ccruchdad se utibzan on 1o industria de

neo

La serigrafio twre muchas aphcac:
R l=ig =]

papcl tepis, cortings,

cle, como madera, pldstico, papel, telas
S muy medornas pora ba Los coertcic

erigrafio

arres grafices tGonica
v mmuchos materiales se

cran doportiva

Culeertan Para mondes, vidrics
nnras de socado régido vy

lominas, cam
5 oSsoe omplcan

toxtdes,

serigraiia. los prencuas

snmprimen con

LQUIIFO MANUAL DE SERIGRAFIA

marca para pontalia

:’“":“':" @ pantatta
o — replots o
R A cecurridar dn
\ QO caucho
tat
para
pantaila

[T



124, LITOGRAFLN EN OFFSET (mpresion planogrdfica)

Enla hregrafia, lamada tambien irnpresidn panogréfica (Dlana) no hay superficics realzados. Las sonas
aen ol principio do que la grosa

(252 sma aitura. Lo itografio on offsetr se ba
2ot aecite) v ol agua no e moesclan. Cuands oo Grlea orjua a la glaca o idrmina pera mprecidn, permoncee
alo gloca cusndo cstd

Sz imagen y Lin imagen, cotan alkam

rong de rnedcn cotd grasenta La tinra e aglca

L las Zonas snimagon, porgue ko

cs5a, se adbore Genluu Sunas Ceon Gras.oentas, pero ne on los sonos

Pdec da.La mato, oo gr

hémedas o sin imagan,

s

L 7

El término “affscet” gue os universal, signélca que la mmasen se enpome on forma indirecta. La imegen
entintcda do la placa sco transficre a ung mantlia (hule) oo coucho mentads onun cilndro de lo prenso. quc
a su ven, transficre la imegsen o! pezal
Laimprosidn on oifiset oo utilica mucho parale cloborco.dn do lorus, rowsres, persdicos, cnuncios,
SICACE GISGUNSS Productss IMpertantes.

tos de folictaddn y cliguoetas, sdio por me

cHunun para

cdutia pers
2 0 tuao

cius o go
mrprosss

prepret

g 8

[ - - B -

e s g S s s 8 o+ ot 1 e e
13




1.2.5 OTROS METODOS PARA LA IMPRESION

Hay muchos otrons mdrodoes para la unproesidon v alguneos de los més comunces son:
L.2.8 FOTOTHPLN (Forogelatinografia)

Lo un 1po o unpe cuidn planogrdfica. similar a la btografia. También cotd basada cn gue la

TR0 GCCiTesa v el Sgud no Lo ImeJscion vy e5 un procesa sin pantalic. Se expone la imaegen en una
placo do slumnio rovestcds con golstingg <+ exponcr la ploco en la luz, las partes claras de!
nugativo de aeloting e guemaon o cndureceen. Las sonos cosuras no soe ondurccoen tonto. La
1o0ra SO iMmprene O o0 sdnicre o los tenas cloras dol neqotvo, Gue son la parte cndurccida de

nurio La imoncn oo produce cuands ol papel s pone en contacto con

a pore repraducciones o colores de clta

125 un MmOtody CcosTono Pera unpromir, ce util

candad, pergque manticnc muy bien e pgurcera dol color. Low reproducziones do obras de crteo.

corteles, calendarios vy matorcialos publicitorios se mmpremaen a menudo con Csto método

1.2.7 IHPFRESION CON ASPERACION DE THENTA

s muy moderng v o poera imgrimir sin impresidn. Pora formar las imsgenes sc pulverizon

cooreos o s de tinta por medio de una beguilla. Las goatitas son todas del micmo tamaoito.

ard la tinrta se controla con un procceso clectrdnico. Se pucde

£ lugar en dende se pulvariz
‘mEprmir mas de 1200 polabras per minuto.
Entc mdtodo s cpropicda para tiros cortos donde con frecucncia cambia la infermacion,

1ales comao listas de dircecciones v farmas para facturacion.




1.2.8 CORPLADORAS Y DUPLICADORAS

para oficings por lo general se empleon on cmpresas

leaw copiadoras y
cucius cuando sc requicren pequenas contidades de copios,

pmvaddan, ahiconan de gobicino v

Las duplcaderas clectrantatcas imprinen on forma dirccta las copias de un original, ésto
uode Ser manuscrito, mecanografiade o mpreco. Dn fste proceso de impresion co utiiza un
Por cllo, s dice que es eserito on

Poive llamodio toner on lugar doe hnta parag torinar jo imaden
sece. La clectricidod estdatica cirace ol 1oner on las renas de imagen

we mérode r

Ll copiudo clectrontidtice v

mpred maAra troeo

DO una ooy

o porfecciona 5o ha cons o hed

elnrafos

> duphcadoras o mi
i der pap

moenedo se hucon copng

vy Coonela

LURaD ST

cecial y uno h

s unbze una hoja de

ras cen licads

srussa v fucrte (tnatos o moster) Cuando

Paea las cuphen
> o o dbuya scebre lo morrz, o imagen de

cror de lo maorriz, Deospuds we humeodece 1o

ata parte

b de popel carton we cotinor
oro o maguira cop.odor

e

purte infernor con un lgudo

hojos do popel Leneo Gue oo oprimen contra is maguing
Cr Lo Marris nucve

oirededar de W20 cops

ue B¢ corta uno imagen en una

WEEs un ¢

anografize, dbuar v hay

sy fucrte,

! here wn redtlis catintader vy cuando gira hace pecsor a

Lo haGuna

s luimasen on uno hoa de papel. Este

Sz Gborturas del estdned v oo

s ovnta por la

5 doe vesoo hasta que oo gacste ol curdneld

s puedoe ropotir coritenara

Tanto lo dupiicadcoras cen liquido como los mimed 3rafes se utidizan ya muy peco, pucs s

preficren los copiadoras clectrostdticas. [1]




1.3 TIPOS BASICOS DE PAPEL

£l papct pucde clasificarse de muchaou formas, por gjemplo. los papeles de madera v los
papeles de trapo. La masy or parte del papel se haee de pulpa de madcra, pero parte de & se
hace de trapes o do una combinaciin doe ambos,

El popel mon baroto soe hoce 1rituronds tronces descortoizodos pora formor una pulpa
que formaurd laming

win el boneficio de precedmicnto quimico alguno pora climinor impurczos
Cote pape! de madera smrurada

© usa comunmente para poriddices v oo desintegra répida-
mente o cousa de suu angerfocciones

Lou popdies de pulpa do modora quoe Tienen ma, or sorrncnengia son iratodos para climi-

VL TANCEd St Sousd mayor deternoreo Dlamados popoles de sulfare. s wulfiro, sc

cara rods O G oanpre

clice

Un papel cuvo conrorids de trapo suola entr e ol O5 v ¢l 10O por conto oo vicruaimente

CEICEIrO, poro Co 10N COrd GUe LU Usd O Wiriiada.

Fara erdoenar papal 0o procisg conssur sus cusiro clao

o coignadan de
ceoucrda con su cparicncia v ¢l uzo propucste; Cotos son. bond, pora liros, pora cubicrtas v

cartulng

Ademds de sor emploas

uriliza eoing Nnarma o lan

Acrabroiado y o pams! mocone

Te womane

Como su noembee lo imphca ol papsl para \bros oo usa pare la imprecidn de Cstes, pero

rambidn s el voebiculo para veeua

=nrs todo el medio Impreso de comunicasidn masiva, Viene

cn texturas que van desde la burdo hosta lo sotincdos suave

Fucrte v durable. ol papcl para cubiertos a sido claborado pora soportar cl desgoste
adizional de les cubirtas de folietos v libros v se encuentran en muchos colores vy terminados.

Los carteles, los anuncies publicitarios v las piczas promocionales de envie dirccto,

roecucntomonie

an impreosas on un popel rigido ¥y pescdo compuesto de varias copas.

16




sllomaorse bristol o aun por varios proveedores, postal

l.a cartutina tarabicn s

SAdemds de las claseos bdsicas, oxisten papeles cspeciales para ucos capecicies. Los pope-
oo para offsot ticnen propicdades para obsorver hurnmedad y ofros problemas porticulares paro
mpresidn. Hay otros tipos doe papel pere lo mayoria son variaciones de los Gue ya describimea.
cclod e debe a Que g tos papeles normales se los dan terminodos o superfi-

Coran porfe deia va
vies aferente

1.3.0 PESO DEL PAPRPEL & TAMANO DE LAS HOJAS

o S vende on lotes por determinado numero de
Uno mano s

B pape! tionce un poso por hlograma, pc
noas vy deo kibos. Los lotes nurmales ven las resmas { aoprosmadamente 1352 bilos)
hojas ) v una baia €5 un cenuto de 10 recmos.

soons door 2

un vaintove de rewma (S cuadernito

I con el de una =clo hgja. En lugar de clio, ol

witne enticar o peso del pep
1 papel rermalmente Nomado sustancid, se onprosa cen of numoro de bLilos de una
s U un Teiano Bdcizo. Fer o tonto ol pasoel Yicodo como do SO lios oi

AP

JlemiLinto vita
seria clas

gl hes

LD b

oo besoo posan SO Koo

Coesafertuncsdamente ol 1amans bédsico dol papcl ne eo el mismo para todes los tipos. Gene-

ramoente o tamano bdsics o3 ol mas eficionre para la mavoria de los usos comunes de cualguier

ropct p

adupia als moyoric de las prer

cular. &l tameafto basco dol pope! bond, por goemplo: €5 de 43.2 = £& cm, pucsto gue se

as v ©on certado on cuatro hajes de 1S w 28 em.

Lo sames

S oamn
Jorma BB OGE an
cutmesr tos: ZO&E » @ em

cartulina (bristol) 572 % 724 ecm

Estos papcles deben tenerse on mente al ordenar el papel. Obviamente SOO hojas de
B35 x D5.5 cm pesordn mucho mds que SOO halas de 43.2 x S5 o del mismo papel. El
suario de papel bond de 10 lilos que ordena un papel de 15 klilos esperando obtener uno hoja
de mas grozor se sorprendera ol descubrir que en reglidad es mucho més delgada.
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Ademas del ramano bduico dul papel. —2 encucntra ol popel en muches tamonos, llama-

dos cstondorizodos porque corresponden a tamofes de prensas o pucden mneor cortados o
agoolodos oo foilctes doe tamana cstandarizado.

pucden utilzar cualquwer tamane de papel vy cortarlo a cualquicr tamana
Foro al hacer esto se incurrce on desperdicio v, 1o

sore

Lo
rora Gque we adapte g oun irdbajo en cupocial
una pordida doe eficienzio on cado unoe de los pazoes subsiguicntes de

e

que oo importante, oour
lado, cncuodernado v 1terminado. 1]

mpresien, Jde

L3 2. PAPEL DEZ FORMLA CONTINUDA

porcics cncontramoes Lna Que s Mmuy usual para la impresidén

o G

Rontes dola clawifi
Lretodoas, nos referinos o los popeles berd,

tipo de formato para éste

rown fHodaion, memerandamas, hojas moe

e documag
oo tal nu impsrtancio Guo tamibidn oo ho incorporado un huevo

gonaro, ol papc! steck © continue. £ papel continuo ticne ja gron diferencia de traer perforacio-

= aue permniten ol ccoplamicnte con los traoctores de impresorcs poro

1ws on los oxtrem
computadoras, ademdo como su nombre o indica viene on foerma cantinua, con plecas (perfora-

> to hoja) a la meddo descedo.

ciones que faciitan ¢l desprendimicnts o

Eoic tpo de popct goneralmento oo modido on pulgados renicnde como tamanos comer-
it 153 a 5

le o los Siguwentes:
DU =223
D12 x5 V2
DI <& 12
D2 =<xn
D 1/2 x 14

Uno clasificacidn de las medidas v papeles mds amplia lo encontramos on la figura no. 9.
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1ad ANTECEDENTES PARA LA IMPRESIOIN EN PAPEL DE
FORMA CONTINUA.

Dentro de los cuarre moetados de impresidn, une de los maés cmpleadoes, os ol planogréfico

(impreuion offset o plana). duto debido o lo rapides con que se pucden Imprimir la hglos: v la alta
calidad de mproesidn adoemdas de la gran diversidad de formas que sc pucdon imprimir bgjo este

corteles, ctiguetas, hojas rmombre rodas,

facturos. poiiczans

trrticos

1nétodo, per comde. roven rans,

Tan Lolo pur monoonar alitivnas o eontan

18 bauodao en ¢l mismo principia del método
1mits sin mesclarse, bajo dos

uvn forma continua. ©

Lo unpresion hite
embrcodn balonceads de sgua

piancgrafico. cuto

importantes difercencias

1 El npo de papol umpleads
hrodo

wisterma do chmentosien u

Py

i

Cn gl wpuente punio estudaremos laos mdguings de fermas continuas, en donde aprecia-

istema de alimentracidn

coermoas of rapel que Se utiliza vy su o

1.5 1LO5 CINCO SISTEMAS BASICOS

opequenas, tiencn cinco sistomas bdasicos y coda uno de ellos

W oprencan grandes vop
tamaono ¥ lo

o praro preducir impreosidn de bucna cahdad. E

ol
dobe funcionar del modo correc
varian scogun seoc o merco de la prensa

SrCmos

ubicacion do los

1

2. Mgjader

I Entintodor
<. De improsion

5. De entrego o salida .

. EN PL CARO DR Lag

[ DNV PaDIAE PO LKA O 1A on L ceL
A AL A At Pl T A KD EXOCD S80S Al PR KA

€ hr e e Lan b A B
RS T AN AN AR T RS

21



PRENSA PARA FORMA CONTINUA

<t

| FIG. No. 10

1.5.1 SISTEMA ALIFMENTADOR

El popcl que se ve a impomir on los sistemas Fachk te pack’ (puguete @ pagquete) co

Loleca en ¢l sistoma alimentader, que conste basicamente do un par doe sujctradores de popel

3
I

Jdoz Ttractorest v uno o dos motores de pasos que ¢ programon para dar avance Yy

l el wzucrdo a ~u taomano. Una ves scleccionado of tamano de papel goncralmente
ool papno e colccado onlos tracTores, €5tos so cncargan de pasar al papel por tos
dres de impresion y finglmente ser acomedado en su mesa recoptora que grodualmentce ird

Lo Leendiondy su ponicidn, ¢nto debido a un gio dptice colocado en la parte lateral de la tolba. La

Sgura numicre 1O mucsutra ol esquema regrescntativo del sistema alimentader.
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1.5.2 SISTEMA MOJADOR

Zonas de wnagen repelardn la humedad v las zonas sin
cl sistema con mallerdn v ol

Humcdece la glazo doe offser Las
wistemas de mojadores:

ane3en la retendiran, Hay dos tipos de
sistema Aguarmshe '

1 ol Sistema conmoiician se emplean rodldios moadores v entintadores scparodos. La
o de aguo v dado. se alimenra desde una borella o la

Salucion de la fucnte, que o5 una mex
fuente. Ll redilio 1omader v ol rodilo entintador cstén forrados con una tolo grucsa, llemada

moile ton

ve.on. la cual posa desde of redifio de fuente

Un rochilo doe tuante motsico votamae s 53
o rodillo hace conracto con el rodilo aocilante.

clletdn) es1e
shea una capa uniforme on ol rodi'o entintedor

o) Foddio tomadaer {(farrads canmnm
res

con dos rodeios cntntad

QU €5 gratrori v toens movioiento long. rudinal, v
Sas Jrandoen oo o

cten) ton lau pren

(orrcdo can mo

Sistema de Mojadvres

et Lomtsadon
L e cacitaone

Jrembii eotuatades

Comnntades culuntras
para
L piea

(/ Clindro de

inyercasn

FIG. No. 1t




En ¢l sistema Squamaitic so emplean oo mismos rodillos para Hevar la solucidn de fucnte

v la tinra o la placo do offser, todou los rodillos cstdn cub ortos con tinta, incluse el rodilic de

fuonte
olucidn v ia posa a! rodiio tomador, és1c a su ves, la poso al

Ei rodilo do fuunte tomo fa
rodiflo esclante desde donde pasa o solucidn u los readlons enrintaderces Low rodilos entintadores
~ven la tints s la solucion Jdoe fucnte que se aphcan a la placa offscr

Sisteens de Mojadores

SINTEMAN AQUAMATIC

ool s starie
. TR R A

CA Lymitios fuonie
JEAR A
walunds o
o .
N
" 7 tmbose
{0 hutce
Cmatite
i N T srapt
;’ Calumdru de ‘,
L e
- B FIG. No. 12
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1.5.3 SISTEMLA ENTINTADOR

€l sistema tuntore connenc ¢l swninistro de tinta, Una hgja de cuchilla en ¢t tintero
oprinc contra cl rodiio dol tintero para controlar la cantidad de tinta que se e aplica. El rodi-
ilo tornadar de rinta giro sy ticae movimicnto longitudinal con ¢l rodilto del tintador para llevar
la tnta se lleva por medo de los rodillos distribuidores v

a tinra a los rodilos disrribudores
stos aplican la

Latidore s husta ol rodidlu osclante v a los rodilos ontintadores:

oo vodhi

o 18 Zona Je imagen die La ploc

aponr

SINTEMA L

b
7/ ortustin e
sistomna de Eatintado g \

FIG No. 13
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154 SUISTEMA DE IMPRESION

Hay dos tipos de sinromas do pronsos on que se emploan clindros: el sistema de prensa

dir tres cilmdros vy el sistema de prenna de dos cilindros. Bl nimero de cihndros depende doel

dinono de la pronca. E) sivtoma de tros chndros tiene un cilindro pora la placa. un cilindre poro

ia mantilia o hulc 5 un cilindro de enprosian. La gigea @ ldmina o¢ meonta on ¢l cilingdro pora la placa
trunsficre o o mantila que osta montado on su cilindra,

Lo anogoen on la placa entintada oo
cuando giran. £ papel paca entre O cundro para ia mannlla v ol ciindro pora la impresian. La
SStaR Snte mormonte T

B e tranotiore al pupol en tednn los pronoos

cn baoer

iMegen entirtods

trOG cinndra

e offact teenon of pape

chngro grande

Do de don Sdinidr 220 henen uno grande sy uno pog

Cf sisroma do e
H ndro paro o

£ ciindro p

3 imprcsen.

s wown lado por

Tene wn lado pura 1a

poza dgia una

ta, la ronc de o rrragen

montiiao CLandz ol clndre gronde ad moeda vuc
rande, una

15

z
o
9

nte mecdha vucita o
imesen de ta mantila

ndro pegueno. £n g seg

imaren on la nannia on
hojo doe pupcl pasc oentre oo olindros v en oo momaento so o ampgrme o

ande do una vueita campiora, so marnme uns hao de sopo!l Cucndo

Cozta ez que ol ciindro o

hoaozn de tnta y caolucidn

PRNTEiFotolta R

ﬁ ISTUMA DE IMPRESIO

14 de Linpresi
ITHIETIN .

_— pared

S oalanko de

R hule o i
ST i pert L mantils
cloutin de e
i / Sistema de Tpresion
- das citindrus,

Fig, 144
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155 SISTEMA DE ENTREGA O SALIDA

El cilindro de inprecion lleva o) papel wmpreso hasta una zono de salida en donde se apilo.

oo prenuas pegquofas. un tobogon de cabda reticne cicntos de hajas de papel. Después dé
Gque el papal sale dol clindro de impresidn, los fractores lo mueven a la pia. {11

Moesa deposito
veceplora

{
|
1
|
|
|
i
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1.6 COLECTORAS DE FORMA CONTINUA

Teodas lon colcatvras de forma contuvua Paoch to pack (paquete a paguete) tienen cinco
dindemas basicos para su bucn funcionamicnto, ol tamano de coda uno de zus componentes de

A omoguing, va ha dopondor dot fabricante, 1os sistemos bdsicos son losque a continuocidnse

S nhdtan,
1. Meoso degosite de papel
2. Shutema do arrastre
3 «

Sictoma de plecado
<l Cistrema de numeracion

S. MMesa recoptora de papel

MAQUINA COLECTORA DE FORMAS CONTINUAS i

Fig. No.16

28




En general una mdguina colectora debe realirar dos funclones primordiales, lo primera es

intercaolor cof papcl en o} orden descado v la segunda s numerar los jucgos en ¢l case de que

SCa necesario.

1.0 A% PARAS COLECTAR TRABAJUOS DE
FCAP - CONTINUA,

B

For ticnde d> guc yo oo nene of papoel snproso, la hgja se coloca on los componeontes conforme
Ll erden reguer.do por ol cliente
colocan las hgjas alincadas una concima de la otra on los tractores sujctadores de papel

idos como cintoma do orrastre.,

tractorcs conducoen of papel al plecodor de hojas, que oS un sistaoma de redillos con

sahentos Gue perforan la hoja en lgs orilas pora que no se desprendan los jucgos.

Una vez colectades los juenos vy pleacodos. se numeran on cl caso de que ¢stos los reqguic—

.

5. Finalmente los jucgos llegan a lo mesa depdsito de papel ayudadas por etro jucge deo tracto-

res.




1.7 PRINCIPIOS BACICOS

170 CALCULC DE IPOTENCLEA PAIRA UN MOTOR

Lt funcionarento de low motores eldctricos seo basa on las leyes del clectromagnetismo,
Cuands un circuito s afoctada par una corricnte eldécirica se encucntra on ol compo de un imdn o

tn clectro e dn, co somoetdo a una accizn mecdniza que tiende a moverlo. El moror eléctrice consta

< cloctroundn, larodo nducter o cstaror. v cl circuito cldctrico Ggue

de dan pactes coencale

Fucde GIrar en torno 3 un i v cer lama inducido o retor. [33)

17D O o dol motor de

e 1L INIDUCCION - E g

uccién pucde eaplizaroo

reo, cobre o glumasg) pucae gror luromente Giredoedor

e Lredue L ahsoa doe o mnctal condoctor (b

o dol ciceo esta

remente sobre ol mismo

sorboct Unoendn que tambidn puede girar

ficne Sus onframoes curvades hacia abajo gora gue su fiuio

Z 1o enduna de G te Litimo

sengndéies corte o disco. Cucendo el imén giro. las ineas magndéticcs cortan of disco e induceon

coremente on G

Cuando cotas cormentcs sc cncucntron tarntidén on un camps magndtico, ticnden a moversc

on elhuat Gue les corrientes on lns conductores do un mastor de corrmiente contirugd.

£ un cporate de induccion so produce una accidn goncradera Gud induce corrientes, y una

Lo o las cermernten nducidas a soequir o cameo inducter.,

G

Lo no puade nunca aicansar e velocidad dol imdén,  perguc si icgara a alcanzarla, no
habria movamicnta relSrivo ontre ol disco v ¢l imdn v en consccucncia. o se induciria una fucrzc
cleciremotriz (F e m) on ot disco, debide a que ésre corta el fiiujo magndtico. La corriente en cldisco

. sc anularia v no podria decarrollarse por aolguno. La dfercncio de veolecidades entre ¢f imdn y ol

disce sc lama deslizamiconto.
SAwungque os posible cque una méquina de induccidn pueda funcionar como motor o como gene-

radeor. con tuntas suc deventaies come generader Gue s raro usaria como tal. Por esa razén, cs
somun que al referirce a las méguings de induccidn oe les mombre de motores de induccidn,
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Hay dos tipos difercntes de rotores para moreres de induccidén., Uno se conace womo

rotor de jaula de ardilla” v ol otro como “rotor devanado™.

Un motor de joulo de ardilla de un motor de induccion conciste un una seric de barras
zonductaras coleccodas dontro doe unos ranuras hoechaos on la superficie del roter con sus oxtre-

H0s PUOSTES N cwrtocircuito por medio de enillos

vl doncmmado rotor devanado, Que tiene un arrollunicnto pore-

Clotra 1y

e b o o dovanados dol rotar o puoden poner on cortocircuito a traves de un
Conjuitg | Guo eutdan o contacto con los anillos rozantes También ce pucden
O PG POl otenLdn validrire s oo el circuito del rotor, S a que on los moteres de induccidn de

Tienc aocese a las corricatc s dol roter a traves de los escobiilas. De cote

rotor daevanado

c.dad dot moror,

o posble ot rener vont moaficar la caracroeristhica par-v

aocho ©

Coui tedos las maguinas cleciricas rotan aircaedor del llamado guo de la maguina. Debido

¢ lo naturaloza gratono del movimicnto de la mdaguana resulto imporronte entonder las leyes del

SOSISICH ANGULANR - Lo pocizidn cngular Q" do un objeto, €o corno su nembre
i 2

inddica, el dnguio an cf cual e encuentra oricnrado. med.do a parnir de un punto de refercncia

Zion andolar > mide ususimente, on radicnes o on Gradcos

wrbitewrios loe s

174 VELOCID D ANGULAR - La velozidad ensular @* oo o rolacidn de combio de lo
& definida par la ecuccidn:

pocto do! tiompo. e volocidad angular o
di
dt

posicidn con ro

@ =

Las unidodoos empleodaos son radianes por scogundo, revoluciencs per sogundo o revolu-
=2

par minuto.

17.5 PARK - En ol moviniento ineal, ung fucrza apliceda a un cucrpo produce un cambio
Hocidad.

wn oo valocidad, Entre mas grande sca la fuerza, més rdpido = ol cambio de la v

Existe un concepro cimilar on ¢l movimiento rotocional.

Imaginese un cilndro que pucde girar ibremente alrededor de su gje: si se le aplica una
fucrza de tal mencro que. su linca de accidn pase por su gie, cntonces el cilindro no giro; sin
cmbaorgo, <i la mismao fucrza se localizo de ta!l manera que su linca de accidn pase a la derecha
del gje. entonces el ciindro tonderd a girar en direccién contra-horario.



£l par o accidn de torsidn sobre ol cilindro depende de lo magnitud de 1o fueriso oplicada
v la distancia ontre ol gjic dc rotacidn vy la linca de accién de la fuerza.

2t par producdo sobre un cucrpo se define como el producto de la fuerzo aplicada al cuerpo

ror o distancio ontre lo linca de accicn de la fuerza v ol gje de rotacién de! cuerpo.

T = (fucrzo aglicada) (distancia perpcondiculor)
En el movimiento lincal, el trabgje se define cemo la aplicacidn de una

1.7.6 TRAEAJO -
iucrza o lo largo de una distancio. En e! movimiento rotacional, ol trabgio resulta de la aplicacisn

de un par durante un dngulo. La ccuacidn es:

W=jrd0

v ui ol par oo constante:
W =<0

1.7.7 POTENCLA .~ Potencla es la velocidad con la que se hace el trabgje. o el incremen-

La ecuacisn es:
_ dw
dt

to de trabgjo por unidod de tiempo.
P =

32




Aplicando la definicién y asumicndo que lo fucrzao cs constrante v colincal con la direccidn

del movimicnto, la potencia estda doda por:

dw d dr
PO e g g
ar T ar Y

Acumicndo ¢l par constonte, on el movimicnto rotacional. la porencia estd dada por:

p.9W 9. 6.:9_ &
Tdt Tat T Tat
P =10

1



Problema llustrativo.

1.~ Un motor gléctrico mediante un meconismo levantia une masa de G34.235kg o una

de 2Ccm en Sseg. Colaulor la peotencio: desorrolada por ol motor on KW v on HP

Catou:

asa (M) = G&3.4.350L9
Adrura (h) = 3O0cm = O.30m
Ticmpo (£) = Sneg

Seolucidn

La tenuidn en el eatile o35

F=98xm

F = (D857 (©34.35) kg = 6216.GS Nowtons
El wrabgjo descrrollado e35:

Wa=F xh

W = (GG .GOIN (O.20)m = 1865 Joules

o porencia es:

e
2 = -’5555 = 373 Wors
Expresoda en HP
et

=05 HP
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17.8 ANALISIS DE ESTRUCTURAS

La tercera Loy de Newtreon, establlece que las fuerzas de accidn vy reaccidn entre
Lurpos on conracto hienen la mismo magnitud, la misma linca de accion v sentidos opuestos.

1779 ~Armaduras

Una armadura consta do barras roctas unides mediante juntas o nodos. Los clementos

do una armaodura sc uncn solo ©n los extremes, por tanto, ningun clemeonto continua mas alla

do un nodo. Las cotructuras reales ostan hechas de varias armaduras unidas entro sl para

formar un volimen errramadeo, Cadao armadure se disera para que soporte cargas que acticn
ctura pidimensicnal.

an su pleno N, on consecuenzia, pucdan considorarse como ura cstruc

uoden soportc

una won de TSI

o rante las cargas deben agplicarse en lao umoncs v Nno en los
To ve aplica una carga concenrrada

mrrbuda. como en ol cooo de lo armadura de un pucnte, debe

12s barras de la armodura csra.
o a ceda uno de los dos rnod
Ton unidas por remaches o so

r =
o5 que cotan unidos por la

S
S Quo Gotuan on cada
erza Unica y no a un par (tersion). <5 cada barra pucde
cpiizan dos fucrzas. algunas de cllas taensionen ic barra
a tension. v si los fuerzas se comprimen la barra queda

=]
corrcs ©s
r en conscocuencia, las fucrs

TRtArse comio LWna parra o

O
n
)
3
0

se chice guo la barro est

Veompre e, (4]

Eofucr:

5 wha funcion o la fucria interior de un cuerpo, v sc produce por la

wATCTOras,
uritario, ©s o fuerza por unidad de drec que soporta un material vy se

eNprosc motematicomente en la forma:

donde. - = Esfucrzo [ brpig™ =3 N/m~)
=4 = Cearga aplicada (b o Kg]
EN = Arca [pPlg® o m7]
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Se e denomina Estaticamente determinade’, cuando el ndmero de incdgnitas es igual o

mener que ¢ numcero de ccuaciones de equilibrio para resolverios (isostaticas).
Estaticomente indcterminado €s cuande el namero de incédgnitas de equilbrio es mayor

al numeroe de cocucciones de cquilibrio que se pucden emplear para resoltverias (hiperestéricas).

Fucriza Cortante

Esta os una fuorza interna que prescnta un matericl en su scccion que octia en

dircccion vertcal v cuy o funcion €8 cquilibrar las cargaos verticales que oxrernamente astuan
AR TR

Pr oblomaes Tustrativos

Un tube ¢o larton soporto una carga asal de compresion de 250O0b. Si ol diémetre
oxt. = 2 plag v ol diemetro nr, = 1 plg.

¢ Cual €3 €l esfucrro de compresicn en el cilindro ?

a=—> P 25000 o PSDemt¥ - (Dinty?
) s i
Trint= 1glg
¥ 2

En ol andlisis de armoduras, ¢l motodeo parc analizar una scla junta o nodo, como sc
mucstra on el inciso b, sc conoce como metodo de Nodos™. El andlisis de una scccidn de la
armedura compucsta por dos 0 Mmes Nados, como s

sprecio en ol inZiso €. sc conoce come
maotodo de "Seccione

Debe hocerse hingopic en que ia fuerza intarna en un miembro de unc

crmadura csta dirigida a lo largo de la linca o gic de coda micmbro. pucs solo son miembros de
dos fi g
dos fucrzas.
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Para la armadura mestrada on la siguicnte figura, determinar el esfucrzo eon los micmbros
Ay BD. El area de la secclon Tronsversal de cada uno es S00mm

Loz tres hipotesis utlizadas en ¢l andlisis elemenal de armaduras son como sigue:

1.- Se desprecian ios pezos de los miembros.
2.- Todes la unioncs son de articulccion ideal.

3.- Todas las cargas osternas sc aplican dircectemente on las articulociones.

Ussndo las hipotesis anteriores, los elementos de la armadura pueden aonglizarse como
micmbros do dos fucrocs, el sistemo de fucrzas internas soportodo por cada miembro sc

tuce a wnd - ola fucrza (de rension o compresion) que actua a lo largo de la linca central det

<clomento.

8 >}
3o
A H e
4 [3 G
bl Y3orn [
] L I» a
e a0 T ) ¥ Ao
ay
BD
AB RS
5 Bt
- =
ac a —n b
<)
Aq
b)
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El Jdias
ao Un ondlicis del cquilbrio de gote diegrama resulto on los sigucentos svaloures pora los reacciones
Sabornon, s = O RN e GO N Y = O,

roma co cucro Wor e do la armodiura cottine fo s tnues ira ven 1a Sgura antarior oo

Pura dotermmnar 1. 1uereas on N2, oo Noce pasar un plano de corty Gue aisie 2 junta o nudo
scricr ingiue ). Kl dioagromo gda culrpo

2 D roprosentan e fucrsan en los

AN
cino b de b misma figura o 2

cectan 1 de la figure

Lre dol nudo o8 o omuectra en el
. cmbros ALy A,
cpcehvamenie. MNotoue guoe ambas barras s han supucs o a tension. ~nuizando ol degrama de
oo hbre de la fgura aracrer incoo by

2N O]

B e ST T A R ]

- T (-OGGT

510 negativo indico Gue las fluerzcs de GG 7 N on B o5 de compresidn. La fuerza en

Furo determinar lao fucrza en e micmbro BD. 5o posa un plans de corte que oxponga la
fucrza on BD (scccidn 2, nciso ap Ll dagroma de cucrio ibre de le porcidn de la ormadura situada
Gquicrdo e o coccien 2 oe mucstro on ol incizo ¢ (La poradn a la dorecha ce podre uscor
5 B0, BE y CiE v cuponen de tensién. Para calcular la fucrza

ras on len musmbre

21 CE tomendo unag cuina do memen

o ocon rospcoto a Su punro de

Aai, la fucrza en BED os de OO T LN de compreosidn
Los esfucreos on las barras AC y 3D son

[ o

sy [ N ]
Tt e 2

I3 U (tensen)

R ]

DD w0 mme

T Vo ongemntn) (3]

RIS S b s




1.8 ENGRANES

Loos engrancs constituyen uno do los maetodos mas comunes de transmision de movimicnto
v de porcncia mecaniza, de un arbol a otro. Otros métodos utiicados emplean poleas, cadenas.,
rucdas dentadas vy articulssonos,
foeme

engraoncs pucdoen claoiboar

con reforenca a oo clomontos de nus dentes, aoi
como o las relotivos poseconcea de sus o Ustos arrefc
=

tmancra sonGtitug

el s v Qany

chentes ol

1

1L MO Gon e G dou paleds cuyan
duuno Lo D trocus e s

srarnaes los dentes
DaGue o los ontr

Jo dreato

CLLOEaI O Wi s T

s el movInnente no poe

=

PP iCewnY Sl Terte B LU 1 Tt e TG S NGRS 8 N 5l e T, f e e e L re il
ize que Lo detallan on ol Y guionTe cutdro sandphoo

CLASIFICACION GENFRAL DE ENGRRANIS I

e ITIN :‘:_-‘.‘._. -
- /(;f’ws'
g A ey e
SR A="x 3
L O F i
e AT R j
Drvitado helicoidal, dnckina son T ';‘
Wl deiechia R -
raa o
C..g‘,&f:( s

X i

Desitada doble.

Ticheondal
continus

Lngranajes

conlewss Dentado en

wapirat

1ajes coniconr. Para  ejes
alelos, dentado sectn

de tormllo winfin.

N . FIGURA No 18
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1.8.0 DENTADD FIECTO

congrane comunrmente uscade paro tranzmisidén de meovimicento
Gque giran on sentido contrario. Estos engranes ostén oxeon-
a oo esfuerzos que transmiton.,

Eo el tipo de
Hal

ontre gjes parale
tos de empujes anales dobd

S pPOr unG corong on cuya su-

interiores cuando eostan formada
de la cual hay un pinon gue

rallado oo choentoes vy dente
ma direcgion

Pueden sor

oordicic intoerior

ran on da i

crioerlia, o

LI e

Asgut solamconte nes
ST LM ANarance ol

refoerimos a loo engrancs cilindricos con dicntes rectos,
Aohown tlas partes que o

gl
e ba sl e ime
BT I b BT B N Fatw 1l

Higlioh

) ropre

tes figlire
formaon.

Corona
Parte enterior del cngrane donde ven formeados los dientes.

Cube

i“urte del engrane desminade ¢ ficrto on el gje.

Brazos
Redios destinados a unir la corcona ai cubo. Los engranes pogquehios sc hocen

it con ung copaecico doe picteo gue forma la union entre la corena v ol cubo.

Circunfeorencia Prirmitiva
enia soendn g cuel se cupone todricamaente ol contocte. Es-

rreurn
baoo

Es lu «

cde due loo diontes v cobre clla oo toman todas las

tOo sirvg pora trao

mesdidan
Cunndo don rucdos ensranan, sus forenclas primitives son tangentes.
[Didmnerre primitivo

=

= ol guoe corrazponde a le circunteroncia pramitiva.

Caobea dol diente
Se llema a la parts que esta situada fuera de la circunforencia primitiva,
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e
Es la parte dol diente situada debajo de la circunferencia.

Circunforencia de la cabc

Se lama ta que limita extenoermente a Todos oo dientos.

Cu cunlccancia de la rofu

neaung asi. o la gue nterormante imiro la dentodura. Su didmetro cstd indicado
ceatla fetra d

Coara dal dientoe

2 1o supcr fizic de la cabezo aue mira of hdcco.

Ciamciro extoerior de la rucda

Es c

i Que corresponde o la crcunfercencio de la cabez

~Alura del dicne

in dotancia constante entre

la circunferencia de lo ralz vy la clireunferencio de la

Copesor dol diente
s la lorgitud cel arce de circunferencia primitive entre dos flancos.

Hucco

Eo ol cspa

wnidido cntre des espesores, moedido on la circunforoncio primitiva.

Paoo circular

Es la distancio onire dos dentes consccutivos, medida sobre la circunferencia primitiva.
iIn 1o figura 19 sic chsarve Gue el pane s igust gl csposer de un diente més ol hueco. (5]
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FORMULAS PIRINCIPAT

PARA El.

CALCULO DE FENGRANES

No.

Elemento
Paso diametral
Diamcoetro primitive

Distancia onfre coentros

Airura del diente desde

clrculo primitivo

Faondo o aitura total

del dientc
Euspesor del diente
Dlémetro exterior

Numero de dientes

Formula
[=J SV ]

D=MNsP
Noen
o5
<l

A=l/P

F=2a57/P

E=15708/F

I
|
!
!
!
i
{
|

Bibliografia no. (5]
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Froblemaos

ik

Fiaiverss

Cjomplo L- Si una rueda tienen 70 dientes vy da 3OO ueitas por minuto. ¢ Cudntas vucitos
por minuto darag ol pindn de 20 dicnies que ongrano con la rucda 7

Solucion:

Susnruyondo los volures propucstos en la relacidn:

Se ticne:

donde:

N o= rovolugiones por minuto dot engrane

7om rovoiudiones por mingto del gingn
Wos numcre de dientes del engranc

o= ndnero doe dientres dol pdion

n= 1@2x300 44050 rpm
20

Ejcmpio Q.- Coleular una rucda dentada gue deobera tener &5 dientes, de paso diometral 10.
Con cslos dares dotorminar:

) {3 diomaerro primiteso de la rucda
b) Bl duimetro extaricr
€} ba witura o fondo 1otal del diente

d) ¥ ¢

cnmr edol dionte

PG5 sl

T tro prrirnitivo.

7 1o
= N2 [ . G5+2
1= o

Cidmetro exterior.

mglcunds ias férmulas desaritas on o cuadro sindptico anterior tencomos:

4e




o5 docir, O 2NSplg

Fondo total det dicnic:

5708 15703
[=4 "o ’

= OISV pig

LEsposor del diente.
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1.2 TRANSMISION DE MOVIFIENTO

que transmiten ¢ movimiento dal drbol que do potencia (arbol det
tanca rolatwva entre los des

La cicccicn do drganos
auter) al arbol que i reabe (arvol cenducido) depende de la dr

didaches particulares de funcionamicnto

v do las necoo
Si los grboles cs1aon corcanoes se utilizan rucdus dentadas

. porgque resul-

Foura arbcleos raictivamente algjades oo preficroen loo polecos con corrcos

L CTOOCHLIGL Y PTG U

: de poder varicr ontre determinodos limites ef dngulo

(=231

diranic b funaionum.en

oo omaidantes, Lo ulhoan lao arnculeacnes cardan.

1.9 RUEDAS DEMNTADAS - L

Las rucdas dentodas engrancdos entre si oo carceterizan por el paso o por cl mddulo v
ror lo rolacicn de transmisicn
Cl paso y ol modulo.

ase o dul meduio detrermina sl o5 posible o no que les rucdas dentadas so
MISMo PGsSD Y

LI velui atold

canitan ol movelicnio, por cucnte para acoplarse dos rucdas deboen tener

Tanty o mdduio

Le rolacidon de transmision

L reiccion doe transmicon determing la velocidad Gque se obricne en el érbel conducido

regpecste a la velocidaod de! artol del motor. [Depende del ndmero de dientes gue cado uno de
I

uodas.

1O DE FMOVIFIENTO ENTRE ARBOLES PARALELOS

1LOD.2 TRANSHI

Lo trancinisidn se obticne utilizando rucdas ciindriccs de dientes rocctos o rucdas cilindri-

2o dJdo dicntes helicoidales.

Rucdas cilindricas de dientes rectos.
Los dicntes estdn dispucstes paralelamente al gje v a las generatrices del cilindro, v por

esto ce lomaon dicntes rectos.

™~
o



En los huccos cntre diwente y acenre de uno rucda sc
Ates de lo otra rucda, que ticenen ol mismo paso y. por tanto. of rucmo médulo, obtenicndosce

ntroducen succosivamente los

1ol sl acoplonucnts. Los cientos Gue ongranan en un instante dado. €s1édn sometidos a schciton-

s tangoenciales muttas llevendo a cabo la transmisicn del movirente del motror

Rucdas cilindricos de dientes holicoidatles
transyersahinenre a las

wn depucste

Suicndo of desorrole de una hetice

del cilmdro,

noeneratrice

ca Yy por ento se laman belowda

Lo

fp LT O Ll

Treciote

2! anguic de nclnacion olfa de la b

o3 ol drgulo que
="}

pus o medic

forma ol dhiente con lu Uonarair

wdrices de diwnreus holicoidales y de gics

Dos ruecdaos ©
reratelos, para que pucden oceplorce. odemds del mismo md-
c.ém de los dientes, peoro doe

lule doben rence lag misma inel

sentido conrrario

Vie No22

{
]

Fin Ne2i

Ul tseve he 8t fomereen
O S N U
b e Bewcrtans 30ty
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1.2.2 TRANSMISKION POR TORREA

Los correas so utilizan parg tranamitir movimicntos ontroe dos orboles relativamentce

wi, cuonda N So erige uno relacicn de transmisidn estrricta

Sontos entee

e corrca abarcando un dngulo doterminado sobro polcas mentadas rigidao-

oA adberae
sente al arbol dot moter v o drtel conducdo. transmmiten petencic, ¥y de esta forma ol movimicn-

re, por ofocto dol rozamicnto oxistonte entre poles v corrca

FPara que ol movenicnto oo tronomatg o deslizamiento la correca debe o

cnte ol arco a lo lorgo det cual oo

do ol dnaulo cerrespona

@ onticende por angulo abor

adhizre ls cerrca

Bor tin3s

oo N2

Corrcas planads
Las correas plunas san mentadeos scbre poless de licn-

con porfil liscromoente zonveno a fir Gue curanie ol

Mo No e produscon moviniontos axicles. La correa I

tiende a discurrir por ol < I MmN, |
Lo corree se monta cbierra cuando les dos drboles :

icten girar cn ¢ misme sontido. Ver figura no. 2«4 i
La corrca se monte cruzodo cucndoe los doo darbeoles i
Soben girar en wonltidos opuca Veor figura no. 25. ‘

B S Sy )

e
s Com e B rbaa, GOSY)




1.9.3 MATERIWALES DE LAS
CORREAS PLANAS

Lo correan plang:. non Jo cucro o de algoddn

engomado.

Corrcas Jde cucro
La:
nuas, oo oncsierran formando un anillo continuo por encolado de
o bien rmodiante en-

e utilizan on las maguinas anti-

corrcas doe cucre

lon extromos adocusdamente Linciados

gonche mecdanica sobre una vartla de un diagmetro de algunos

MO tr oL,

Corveas de algoddn engomado

Lun correos de algodon engemado forman un anille con-
Gheo corradas. Boran formodas por ura capa o cerddn de
Cden o arrellcioo on holoe: entre el ndeleco v el rapdo de la
SISO atOrpene wha copd de gomo de clevada registen-
A-C Tajido de revestimnienro
e Capa de goma
js Nuclco de corddn do clgoddn

3%

sia el 1recc.en.

Ner figura no. 27

v B teermd_ b Temras
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Corrcas trapeclales

Son correas corrados en anillo, sin unlones, con seccidn transversael Tropeciol.

Lo polco para corrca trapccial debe proesentar una gargonia, Tambicén de seccidn trapeciol,
en lo cual so introduce on tenuwion lo corrcas, qQue pucde transmitir o

i clevados esfucrzos

TENCNCIaics.

s plonas, las trapecicles, ol gereer una moyor presién sobre las

supcr G it contacto grocas © su cupocial acoplamicnto on cufa, pucdon transmitic poten-

ziow clevadss L un mener dngalo cbarcado, per lo que pecden mantarase tamidn sabre poleas

muy coreanas e de cdhdmetra muy difcrentos

PParc trunsmiter grandoy polendias Sse mantan varias correas paralcias.

Lac cerccas tropoculcs oo montran sobre poicas Lsas cucnde garan

1 un dngule cbar-

sact o sufisionte, incluco on = poores condicioncs de funcionarmicnto.

[

Iz
Jx




Caractericticas constructivas de las corrcos
tropeciales
Las corrcas trapccioics sc fabricon prefercen-

romente con tojidos ongoernados de considerable re- B - " (
stencio o la reaccion i
i
Cnoparticuiar lao corrcas 1rapeciales cstdn com- i
uestes por un nicleo tormada por un bloque, de cor-

pucwio on capos. por dos capas de

sema alirededor del nicleo central, y por un

rovesnmicnto de touda engommodo do gran resisten-

S @l rozaniento

toane o vs b

& Cepas o goma Fanperton t e v
oo central de aljoddn engomado A Gt

O RV P Y
iy

[N STt
5

vesTmiconto resntante al rozemicnro

ura no. 20

i
i
i
4
|
|
i
')
]
:
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b oblaerma ilustrative

Ejemplo 1.- Una polea motrizz de didmetro D, = 100 mm ofectio n, = 3OO rovoluciones en un
minuto y transmite ol movirnicnto o wuna polca conducido cuyo didmetro es D, = 150 mm.

Solucidn:

nimero de revoeluciones de la polea conducida os:

n2=nix.Bi = 300x 190 . 200 rem
0. 150

Bibliografia no.[G]
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Rodillos tensorcs
Las corrcasw doben cutar
- fin do que ¢l movimkInto so ofectuce win deslizamiento

suficientamente fensada

Loa tonwdn S roguio,. ol mantienc coastante y uni-

mo-

e e n o e moedio e Srzoncn ©
b ven X4

s duronte ol

Lot coanitueles prsipalinonte por un rodillo Guo werce

rane-

al NN e PO ST L RS

a prewen rebal

fo tennor sicve tambien

L oos, muedlos, - contricds
ta corrca

rarda aumantar b e

1 - . .

los roilos { ’.,tig“:?’&'{) i
YNV .

cada cuan- ! o5 ':"2’ ;
: 2 {

cjes e las H

(i caderos engranadas 6 rucdes denrodaes gucden
niri ol movimiento antre érbcics rela-

amicnto.

arse para tranot

s

iusca desl

T OMEATE CErcanos Sin que Fro

Las cadonce se Utzgn para bgics velocidedos.

Lau cadenas cotén formadas por plaguitas de aceroe

on pernos do gecro

corsas fermas, unidas entre si

cm e win rodillo, Ve figura no 32 =]

o

varturs Formem i brotesonat v Cuneu Taws .
N A ]

Jip Ne 2




Bandos dontadas

ign por banda dentoda son uno mgjor olternafiva sobre las bondoe V, vy

rranasmisidn por cadono v ongrancs en un ampiio nimere de aplicaciones Son citamente cficien-

deo tanteaimoenio

Los transmimiones por bondu dentade, ofrccen una velocidad constente vy transmision do

potencia coreana al 28 durcnte rtoda lo vida de la transmisidn,

IRoracion mnpag o

R

P ddcalos g

Ho requicren lubricacidn. lo gue significa reduccidn de gostos de mantenimiento. Una

ira aphcaciones gnh-conrammnontes

Los bandas de éote género, no sc clongen o traves ocel

ticmpo, de tal modo gue nho hay combic do velocidod debido af
cotwremicento. doshzgmiento o paringe. Muy raramentc se re-

Guere rerencionarlas vy su mantenEMicnto oS virtuglmente nulo.

Dcbico a su censtruccidn son citamente resistentes ala
abrasidn y la mayoria de sustancias corrcoivas, Haoy poco des-
goste on los dicntes en 1o mayoeric de aplcacicncs

Las rronsmicioncs por banda deontoda ostan dispeonibles
pare un ompho rango de aplicaciones deode obgje de O.CQ1HP a
tnds de 100 HP oy velecidades de hasta 20 COO rpm vy
rclaciones de velocidades de 201, 7]
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110 EJE DE TRANSMHMISION

Un ¢ic de transrmesion (o urbel) os un clemento cilindrico de scecidn circular, cstaclonorio
sra mevibie) o refatorio. cobre el que Sse mentan engrancs. poleas. volontes, rucdos de
~dora, monivelas o manubrios, asi como otros clementos meocdnicos de transmisién de fucrza,

potenciu. Los gos de transmision, son barras sometidas o flexion, tension, compresidn o

Lrrsidn, que actdon indwvidualmente o combinadas. En este Gitimo caso €s de csperar que la

Croimtonaia cui1dica y la de fatigo scon consideraciones de dicefo imporiantes, pucsto guc un
w2 pucde cstar Lomohido simultoncemenie a la czcidn de esfucrzos cstdticos cempletamente

~ortidos en forma alternante v repetidos sin cambio de sentido

El rermine “cje” charca otren voricdedes, como los cies do seporte v 1os husilios. Un cje

Sorortc L ol Qud e tTrencmite cargao de torsidn § pucde sor estacionorio o rotatoro. Un cje

Looironsnusion rotarero de corta lengitud se dencming husillo

Cucndo lo coformaoien laterel 0 toroioncl do un e dobe montanerse dertre de Nmites
sstrechss, entences hay Que fiar sus dimensiones. considerands tal deformacidon cntes do
wnalizar los cofucrzes. Lo razédn es que si un g se haoe lo bostonte rigids pore que cstos
saformeciones no ccoon considorabies. os probeble gque los cufucrzos rosultantes no rebasen
s limites de scpuridod. Pero de ninguna mancra se deb€ suponcr Gue S5on Sogures: cesi
ompre oo nocesorie colicularios para comprabar Gue esidén dentro de los limites accepraebles.

Siempre gua sce posbic, los elementes de Trensmisidn de potencia como cngrancs vy

n moentarae cerca de los cojinetes de soporte. Esto reduce el memento fiewlonante
(8]

7 dzas, de

v un connocuencia, la dofiowidn v et cofuerzo por fiexién,
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1.11 MECANISHMOS
1.1 Fucrzas que actdan en una maquinag.

El andlisis dindmico de los moconisimos sirve para deoterminor las fuerzas que actian

wolre los clomentos de los parcs cinemdticos, cuyd conocimicnto s ncoosario paro clogir los

cepnete calcuiar lo rigides de los drgonos mecdnicos, ostablecer un cocgquemo deo engrosc

rocional y, por Witino, Balar 1o porencio del moter de acucrdoe con cl mamento requerido on e

sbon primar.o

obre lew eslebones conductoures do una magquing pucden actuor fucrzos y momentos

1as resistencitn reenoldgicas (. M) aplicades a les cslabones conducidos: fuerzas y momentos

G o resistencios meednicas (FF. ML), principalmente fuerzas de rozamicnto, que ofecrien

satvo, fucrzas v mementes originades por lo gravedad (G. 1 ). cuyo trabgjo 1otal

y por ditimo. fucrszas o nercia y momentes do retacion (P, M), gue aparccen
Mesomiention ne undermes de los eslabones S oun eslebdn pocoe un tnovimuento de

i aciun {carroedera, embolo, carro), lo fucrra co mercia oo igual al producteo de la masa del

leiron per la e leracion de su centro de gravedad. P2 = - ma.

Sl ek on girag uiformomente alredodor de un e Que pasa por su centro de gravedaod
tmamvela equilbrade). la fuerzao de inercia P, = O y ¢l momento de rotecidn M, = Q. Si cf eslabdn

rode grovedad

a unifarmemente alrededor de su cje, @ bien si este oje no pasa por su e

i0), uparecoen la fucrza P, v ol momenro M, los cugles pucden sor
‘a). qus es cleentro

Manzin deccguinbrac

<3 por una fucrza do inercia P, aglicada en ¢l punto  (figure no.

icin aat i pdndule fisico. S posicidn se dererming mediante la farmula

Tl

dondc: J; es ¢l momento de inercia del eslabdn con respecto ol gje que pasa por su

ceniro de gravedad.

Si el eslabdn cfcctia un movimicnto compuesto (bicla). los fucrzas de inercia clementales
oo Ins particuics del colabdn se traducen on una fucrza de Inercia FI = - ma, aplicada al centro
o« R

» gravedad mismo. y cn un momento de rotacién M,
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Lo accleracion de traslocion  “a” del centro de gravedad del eslabén vy la velocidad

angular | dol mismo se determinan por cdlculo cincmdéico, que debe preceder al de los fuerzas.,

Figuia no 31

Lin ¢l ¢G50 de un movimicnto compuesto, 1a fucrza de inercio v ¢ momento de rotecidén
Luode sor tambicn reducido o uria sola fucrza de inercia. oplicada al poio T {(figura 33 b).
Cenmderondo la fucrsza deo incrcia como sumao de las fuersfos de inercia del movimiento de
iraslocian v ¢l movimicnto ralative de rotacion (P, = P+ P ). la posicidn de T se halla en la
Nreroeccién de lo dircceidn de la accleracidn P, trazada por ¢l centro de gravedad S. v lo

“ireccisn de la accleracidn P, trozade por el contro de esclacicn K del péndulo fisico.

Para coiculor laos fucrras do inercia cs proforible empicar ¢l moerodo do sustitucidn de
mozas. Lo maca ropartido de un eslabdn pucde scor sustituida por un sistema de masos

siempre qQuce los magnitudes ¥y posiciones de ¢stas cumplan las condiciones
—iguicntes: a) la sumo de las masas concentredas s iguol a lo masa del eslabdn: b) lo accleracidn
del centro de gravedad del sistema de masas os igual o la aceleracidn del centro de gravedad
dol colebén: ) la suma de momentos de incrcia de las masas concentradas cos igual al memento
de incrcia de lo mosa dol eslabdn,
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Ttucion oproxiunada do la mosa roparnda

S elooervar lo figure 327a. resulta cemodo la w

concuntradas on los arthiculacioncs extremas (sustitucidn cstédtica). en cuye

I b
" m = m .
“ 5 eb o o+ b

c por dos masas. una de los cuales se concentra en un extremo y la otra en ¢l centro de

zuelacion H (sustitucidn dndamicao) Entences:

IS a
R

m,_=m

- a'-l\

Lnin figuro 33 b se muestra ol empleo de este método. Conociendo la ceeleracidn de los
articuiocioncs extremas v dal contro deo oscilocién, sc ha determinado on ¢l plano del mecanismo
lanca e accidn de la fucrza de incrcia P, para una sustitucidn cstdtica o dindmica de la mesa.
Caura trazor por los puntos A y B las paralelas a ‘o, v a,’ en el primer caso, o por los puntos
Ay K les zarcleias a "a, v a,” on el segundo (ver dicgrema de occleracion), y aplicar la fucrza
=4 on los respectivos puntes T v T de interseccién de estos lincas. El error introducido
on o] memento de rotacidn por la sustitucidn cordatica es ™= P el

- ma.,
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CAPITULO 2
EsTuDio DE ALTERNATNVAS
EN MAQUINAS COLECTORAS
PARA FORMA CONTINUA



21 CARACTERISTICAS GENERALES EN
MMAQUINAS CCLECTORAS

Cdiseno y fabreacion do las magqunas colesT 5 Gue ¢ prosentan en oeste capitulo, rednen

‘enro vy operacidn.

o
[ h
30

g

arian para o bucn funconaor

LA CArSIOrS hoas NS

crorgs crmstontes on el mercado. obscervaremos  las ventglas v

1aGndonas oo tres el

SOREL On LU SeNGiruscidn,

shsmvontogas cpae cada

L.as maquinzs

MCCUNISIMOS GuUE Son los

2. Listonma do srrantrs

roma de nurneras.én

o Tora oo g

1. Depdcito doe papcl a proccocar L= tarca que debeord realizar €sfec cemponente os

Lrndamente 1a doe cor un copoow en ol que. de lo mojier menera posible, s¢ pucda colocor el papct,
zHemas de no inremene con e mowimicnto de éste@l sor movide pora su trobgdl SHe dabe tomor

que dusds dote punto ya debe cor pesble acomedar el papel doe manera gue ol clicnie

W CUCnTa
saya corakiccids.
ro de papcl ¢sd constituido Bdsicomeonto de Lna osTructura merdizca Gue sieve

to doss
LMD SOET 0 Lera ol papel, cdomds de contar con seportas Gue haoen o funcien de chuntaceras,

coL do sopsrtar tas bebinas de popo! carbon (preconracidn on la cusl oo encucntra comardia

monte Soto ipo Jdo papol).

2.~ Sistema do arractre: Eote componente cumgle con la furicdn de llevar ol papel

acomodado ¥y aincado a lo iorgo de la mdéguinag besta ol punto en dende oo vya recibido como
Trabajo rerminado.

Para que osta funcidn se realice ©s nccesario contar con cujetadores de papcel capaces

do conducirlo on cu recorrido. Esos sujctadores llamados “tractores” tienen la parriculoridad

de scor consitruidos en rmaterial resistente v ligere gque pucda sopertar cl trabaio ol que cs

somatido.

GO0




FPor otro lado daerrfro del sistema de arrostre, 6 cuenta €O un mecanismo de tronsmisidn de
movirricnto Gue pucde sor de engrancs, bondos o codonas segun el tipo de fobricante. Tambidn

dubemos men

nar que ol movinkento ¢z transmitido por un Mmotor de pasos, jeuka de ardila o anilos

FOSANTCS.

toma de crras!trd oon rodiios comn pinoas,

CEtro mefaniang Gue o cncuentra en el o

las b s gue componen o docurnonto {napclbaond ~ popel carts

iotods

VErir e LT it

PRI CGUTOLSE e} Nacicndeicn L corte on la orac del pope! tamads ploca, Guoe permaticrd Gue of
CELL IS SO TRGHCITSd BOINSICRes RSO IG O Moinento On Qe O ULJErs dol Dupo Claee drnpranior.o.

oo CLtS cLmL oS te Por punsas, dos de s Son un par S candros Guc conticnen

Eote cotgjunto

cuntero Copdas induntees S mener duresa o los reduss restantes, colocados onla parte superor

v Gue van ternplodos, duro cen el tnde gue oncaso de duengaste sdio sca necesaro carmbior lo

v o el coiyunto de cinare s, Los rodiios infenor s tovan en su circunferencic unzsu ronuras en

as sunras do los coepilas antran v on cuyo Cspacio ponctra e popcl Goe e

AN OOt LITIBD Moconinme tamLen oo le concce como

LoTUmMontos ¢

Slchia de nuineracidn - Culd tared, QUASLC Ro 40 Fregaare an

SoZoCGro Tearia N cucnta Fura GSeCian 1aroeas OISt Sue SCa NoSesaris JZont o como partie de

3 1o

documonteon Que oo trebaan. Lina mdgquing cole podor curmnphr o funzidn de

un lore o b

AUSrGr Erogrooivarnente los compan Lo un dote

vna delos copas que companonc

industrial Figure no. 24

(pyE—T==N

Tigu

Pt mrd s v Arepmts b et el ke A e s WMD)
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stoema de folio camuic on su

£in cada uno de las maéquinas existentes on of mercado, dote

mayorfa, hoy quicnes usan ol site~ode prenso Tipogréfica v hay quiencs utilizan un sistema parcecido

A wn rolodo do hoja con ¢l fobador integrado.

npeftar dote

G- Meso recoprtora de papcl ya terminado - La unica funcion que dobe de

companente o o Jde reciktr el pape! ya intercalado. plocada vy nummerade. de 1ol formo que no
PTOVOGUL L Co e dunos corno muitratos o rugturas, inciuse legar a 1ener la versotddad de calocar

2 papet ya trabajiodo on el ermpagque en que serd entregado ol dienre. Cn la meose recoptora sdlo
Lasta colocar una hga de ldmina en forma semicirculor hasto su bose plona donde se ocormoda ol

rapcl
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2.2 Modulo Coluector de Formas Continuas
Marca EGO™ (Equipos Grdfico~ Offset)

220 MIZSA DLROCITO DL PAaAPEL

in oo tipe doe colcctoras la meoso deposito de papel consta de cuatro cstociones pora
Lot Jdoepap ! on o parite mfernor y cuatra mads on la parte supcerior. Tambidn cucnta con troo
LR NS rSra Lot o do st carbdn
Lo estrusiura doe lo mocs 0515 fabrmcada de placa de geero dot no. 1£2, o su ver on la perte
swperior doe lo moone SO Cherntta con cuain o fon O Tehan €O ceoro cromods de O.57 doe gdmotro.
= ol pape! clnicodsmente on ou rrecermido

zon bupoes gusrabics con el ot de coporea
f 1T RIODULO COLECTOR DE FORMAS CONTINUAS o T -
P MARCAT GO

i

Figura no.35

(2 30 hoser T apmis Fresfs vn (AR ke B3 s Lo hire g fenovase comtemvasa]

[ v toe o e
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2.2.2 SISTEMA DE ARRASTRE

En osta parte de la maquina. se pravee de cuatro parcs de tractores, ubicodos
adccuodamente. L primer por de clles we ubica al comienao de la mesae dowdsito de papel justo

s que logran fior ol papcl por jucges. El segundo y

de perforos

ran a la entrado y salida det sistemo tolador reaspecrivamente, coto
L opormancrcan ainecdos y con Esto ol folo coinado en la moma

. et poara o copeds. Foe GHting i cuar to por Jdo tractore saonla entrgds de to meca

L ando acomadarion oo la forma deseasa,

Cabe scialar que Chta maquing colec—

dod de hacer plecado ver-

ora fene la capac

ool o con cortodor epcional on o scccidn de

s reuolado

Fivnaa no 36

2.2.3 SISTEMA DE NUMERACION

Su sinterna foliador ticne la gron versatiidad de una prensa tipegréfica que permite colocar

vna gran cantidad do folios on cadao forma, asl como la sujocidn do tipos de impreonta vy foliadores

nicon para chegues., Para su entintads o provec de cnta pro-cntintcda asegurands ung

- i coidad en cada uno de los folios.

Este sisrema pormite el foliado de cualquicr tamafo de forma sin cambio de partes mecéni-
cas enincraementos de V16 vy /8 de pulgada gracias a su alimentacidn mediante un motor de pasos
de precisidn y control clectrdnico programable. Tambidn cucnta con todas las funclones contraliza-

das.



L pancl de control oo de cristdl liquido gue mucstra o programacidn del tamano v o cucnta

Cl2 MNPOCSIONCs reo Sucusie doe rogn,. o mediante botones do avance v roetroceso combing-

G Ccon Su moter doe pauo:s L dan un Opthmoe registro de

2.2.4 SISTEMA DE SALIDA

Cn coto parte de la maguina, ! objctivo princpal

cuorecisr b papel 1erminado, dete hizo de magunss

vora de pupel que b

CE na piate n re

GO LT 0T 1 OS0ED @ LU BONSON SEhas, Gud CuGni-

srdde el e

evador, pora que neo

4oL imrerts

doe hucs o platnag debe logoar o 200

1o forndo i ha

25 colostados on mascria  [1O)

jura roprcsentatea no 35

Fiss. 10, 3%

[—— PP — |
o L mee T e ke e L s s g ke fomoara ¢ o
GS
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2.3 Modulo Colector de Forrmas Continuos

Marce Term-o-Type™ Corp.

El colector Terme-o-Ty pe cuta prowvsto de cuatro culcciones para depdsito de papel. perfo-
racidn vorrticaol, reobidor de papal completamente automdtico ademds de contar con tres pares de
soportes para papcl carbdn. La conotruccidn general de la méquino fué discfada para incluir cu
capel sistema do arrastre, sistema de folio asl como su moua rezegtora on un

oo deoploito de
ira nz 30O

Wnie, como be cbhuerva en la i

SOLE cotne.

COLECTORA TE

|

CPRN Colectora

Fig. no. 110

B ety £ e p AT Flena s
— }

|
|

2.3 FESA DEPOSITO DE PARFEL.

Lo muco depdoito de papel para Eote tipo do discofios ticnen un arnplio lugse en la parte
ntorizr de la mégquina on donde se pucden coiocar orignal v tres copics de papel autocopiante
{cuotro tantos) ol igual que 1o gran mayorfa de las colectoras, La colectora Term-o-Type cuenta con

wes v byjics gustatles poro soportar cf papel en su reocorride on forma lineal facilitando <u lliegada

a les tractoroes.

66

i BG40 i ot R e,




2320 DISTEMA DL  ARRASTRE

oride al sistemao de arrostre cotd conformnada por tres parcs do
ste mecaniono vy en general ol da

La parte que corre
pares do rodilos con pinsas perfcradoras

tractored v do
i omaguing Cs rmovide por bandas denrados vy engranes del musmo paso dameteal

isutico) v los pnes @

Los ftractores de la magunu cotun fabricados de motenal ligero

tractoer con Jdoe pldstizo con recubrimicnto clocirolitico monrados

1

conos incluides dontro de
co aprecia on la figura no «8)

sobre una banda tranwportadora de huic comao

[eracion v si

Fisura s 41

o los jucgos, para clios

nuideror of o

Stoms da arraciers po
crm-o-Type cucntan con doos pares de rodi'os en ol cuo! on un

Deniro dal
por de cllos viencn

Gz mdguiras
las pinsoas porforaderacs 5 on of Gtro vicne ol cspaocio para que ¢sTas enbencen. En

wcrusiada
ia figuro siguicnrTe cl detulie

az
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2.2.3 SISTEMRA DE FOLIO

Ddscomente cstd conformodo por dos gjes de occro templado de 374 de pulgada do didmetro
o monta el falecur (qic moerriz) y on ol otro oc monta cl rodilo con tinTa (qe

oy donde en uno do cilos

cocundario.
En ol aue motriz el fulcder se menta sobre un ciindro de ocere det dametro correspend.eonte

i parc orro

cartas y modos cartao,

ol tamano dal roromatos
o la medida cguivelente al temero dol

- o cdindro, siendo ©

mapcl e miodo gue se pucden fulia
TOMUAO SO oMo Gue' Cornt s to uitrno de

papt
immo 051G asopiado ¢ poicas dentadus v engrencs, CsTes Citmentcs o suU cornunto

do ou velocidad por

ot sthalo de potoncia veri

ey

oo U e tor de corricente drecta dae

G ESA RLCEFTORS DE PaaPEl

prors ol guai Gue la miguins coloctora marca EGO™ o5 completamente

A I SRS I o i &
GUlematica Grocc. a ou Scnucr dphco vy su clevadar, Tambidn tiene un brazo con una lova que sigue
) recorrido del popel pora faciitarle cu doscenso y acomode.

- e e - PRSP PRI AN T Vom0 ety b s




2.4 Mddule Colector de Formas Continuas
Marca inpform

fZore tipo do moauings son de procodencia Srgenting en la cual ce presento un modclo

Lrestico y campacto on dmensiones, toniondo sus ventaias vy desventgios ante las disefiados por

stros fabrizant

ORM

TTORA 1A

oL

PN

AN DERPOSITO DE PAFEL

283 MED

Tute fabricante nos mucstra un discio muy simple on el que sdélo se puedes colcerar papel

autccopiante ¥y tnicamaonte dos tantos, es decir, orignal vy copia.
La cotructurao de la mmesa es de perfil cuadrodo de 172 x /2 de pulgada con una placa en la

portc infeorior de cecre calibre no. 18; on la parte superior de la mesa cucnta con dos pares de gjes

: con sus bujes pora giuster o ancho del papel.
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2320 SISTENA DE ARIRASTIRE

&)

rna fulindor v otre af inicio de lo mesa receptora de papcl; 1o parte de los tractores cucnta con

srema e Orrastre ostda ceonstruideo con dos pares de 1roctores. une a la cntrada del

By chumiaccras on wus oeatremos: las chumaceraos von soldados on los poredes de lo estructura

2040 DISTEMA DE NUMERACION

ANUMO St Lo smibiodo can gjes de GCero corttio Loportcs, ur candro con folicdor

v roabio s b cntestaator D la fisur o ono . ChineemaaoGue oo z ro Coatén montados
e sorre VLOrES dO MOVIMICNto. Cn LNG dO 1o oS huy montudo un cilindro de ocere
arta o folador, eate a ou voo por caca vuclhia gue ¢a s entntadoe duoe de hule v fetco

un juego de hges. Fe-o cada tomono difcronte de popel 0o noceonare cambior dos engrencs

—orrecpondicntes ol Tamane del papcel.

ECANIENO 1 OLIADOR

Fi, natd H

2.4.4 MESA RECEPTORA DE PAREL

Las mdguinas IMPFORM no utiizan mesao reccptora, en su lugor, se emplco una rajiia | de

alambre deblado en forma de soporte como sc ebserva eon la figura no 43,

~
o
e s
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|4

TABLA COMPARATIVA DE
MALQUINAS COLECTORAS DE FORMA CONTINUA

TARACTERISTICAS EGO TERM-O-TYPE IMPFORM

e e
woecho LY w2 1Wom s RN
O R X |
Ve k=] 3 A=
Loara0 o S
vLrrran 127,87 14 3
smche Mo de formes x 2" =<0
carg s R de forman < @ as
Vet ooicod ce colcctado 7 tantos
Tino de moter emylecda D poscs cc. o
S V2 HP v e v HP

12C/r2350 Vv 120/220 NV 1207220V

S0O/E0 Hi

Reauerimiento clectrica

Seonadod

Pt

e s
Aeha w Lorago x Sirte 36 x 157 = 41O pulg 22 x O » 45 pulg 32 %75 x 20 pulg
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OROGBUERNVACIONEDS N MAQUINAS COLECTORAS,

2.5

e s pudo sbuorvar on ol cuadro comparativo vy en la descripcidn, cado una de los

o otras. Una de las

mucesteran vontgaL v dosventagias antco
Sun componontes os la coicctora IMPFORM,

moncionadans

iquinas coloctor

[IS3e (1Te -2 coLaNvenico on o maverio de

mcesa depdoito de papel sdlo para

CACioNands GLIunas de Sus rndantes Toncmos las siguicntes
105 tanrec, para folar haas de difcronte 1amano Cs necosurid camiar dos partos mecdnicos, dos
ontramo:ss oy, Su Sotormna S tronsms.dn do movirnientoe a

vngranes; dontre doe Suh vantaicin o
1

ccad

Vo directa vy redntato pore variar su ve

Sl Mot de cory

oves de

wpleras on el morccdo debido o las

L5 orezguncs coketeras LOND, son de s mas complotas
R R e T JO I UM S TS PO O S Sporalion DUOnird GO et SOEENGIcn L ORIgm s TOnerncs 1GS SaGuwien s

fazdta el Lio do tameno do papul cistema de folo thypo orenca tipogrdhica

rontral proaraminLic G
wirnmuitGneos, son ac conwdoracsidn yva qQueo

[US POrMITC €O mosiIms

LS CEMEOnents cléctricos como son motcr do pesos y

Foguicren Jdo intconco cwidads por
sn tagcta programaebic, coencer dptco, pantaia liquida cte.. dstos

cirgie qua la hacen dolcada, enodiendo

Zompecounres clectronizos como ¢
PDRtCS SOn LYy SONLlicS O VErGCione s, voracones do

L2 los clementes son doe o importascdn, retordsnds cu compostura on

oran angy, o

ciada por Term-o-Type Corp.,

Liwe buoeno aliernativa on low mdauings colectoras os la o
idad de producc.on, Gueho compasro. sisrema elctrica =o o (motor corriente

SS U NOTLaEt

ra cuciquicr Tipo

ua de VDR por morcionae cigunas cwaldades que la hageen cer ada

de rrebogio de forma continua.
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CAPITULO 3
DisENO DEFINITNVO



Dineno Refinitivo

positivos v mecanismos doscntos anteriormente sdlo algunos fucron clegi-

Lo todou lcn o

o debido o vu fashbindad on cuante a mu funcionamicnto. o bien a su cconomia; ambas cucstioncs

son primordales para poder prober cuslquier modficacién, hasta llegar a concliuir que lo mgjor es ¢!

corjunto da Mocaninmes que sc aoseribern a continuacicn

SuC componen la colectora de formas continuos pora su

Exoromand s los ciaroanas

05 oL LeGnen e

chosr ipamicnt 1oy

s pape!

P e R

srema Co errastieo de papel.

Saiztoma &

plecado.

inrema Feleador.

Meozo depdoite de popel terminadoe

D¢ coao uno de cstos componeontes describiremos a continuacdidn la funcidn que desempe-

cntos cue la componen, ¥y de igucl mancra justificarcmos ol porgue de su forma.

spocalos, vy todas lao especificaciznes que fucren necesarias para

moterial, 1amano, tratomicntoes @

su eunotruccidn
3.1 Mesa Depdsite de Papel

l.e mesa doposito de papel, ©o ¢l lugar apropicdo donde se coloca ¢l papel bond, u otro tipe.

como ol papcl autecopiante o bicn of papel carbén,

724




Lo mesa en generol es ura cstructura construida de perfil angulor de accro de ¥a° con 7

Paguenos cntropanon Yy 1ros saportcs copaces de sostener el papel copindor (papcl carbén). que
semdnments se capende ermbobinado. Toda lo mesa fiene uno cubicrta en lo partce superlor cons-

cunta doe e

OO unas Fanuras per lus que ol papol pasard v con €310 se evitard Gug

pct proounta gron moviniento en su camino al legaer a lo maguina propiamontc.

. 1
L]

T
1
\ !
I

Representacon capicnabies de e degwinito de papel Ligura no 45

o b entreponos fucron peonsodos para contoncer al popel bond yva impreso on forma conti-

ok

o doe macnera on la que @5 muy comun oboson G cste Tipo de papel, pare to cual se poensa

rar o la mesa con ostes cuatero ontreponos qua pucdan contencr ol gopol grac.as a la forma
onoquer ¢l papel viene deoblado, s muy fdcl mantencrio on un lugor y ademds tomer la cantided
necesaria con colo jalar la hgia inicial del paquete. Con lo dicho onteriormentec ©s importente
observor quc oungue ¢l papcl os resistente. no se debe exceder la fuerza con la que es jalado.
porque de sor osi &ste oo romperd vy no serd posible tener uno continuidad on ol trabgjo v con ésto
bajaré muchfzimo la calidad del mismo.
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> para las bobinas de papel carbon, con tres parc:s

Lo mesa tambidn consta de tres soporre

de cnumaceras. Estos soportes formaon parte de la tructura, construidos de perfil cuodrado, los
cuclcs on SU CxIrcmo wuparoer sopoctan ol conjunto de chumaceras vy a un gje de ccoro colocada
ransyersalmente la que pormite al rello un Lbre movimicnto,  Peonsaondo on que ol rolle tenga un
sevriento horkicarat a lo iar jo det e, fue colocado on uno de los ostremos de cada une de cstos

Soun cong quo mantione ol eollo on o poscion.

pucde cbhoorvar ia mesa doepdonto oo muy larga, v cunqgue pudo haber sido mos cha

Cuma ¢
y tener oi papel on entropanos uno dobao del otro, nortamos Que para ovitar que ol papel tuviera uno

tras, cotoria mds compicada la que produjora rupiuras o maltratos on el papel. fue preferble toner

wn tAreSAo NS IGrga Gue arrncsgerse a tence trabagiou defectucsos.

3 forrada con una cubierta de Idmina calibre 18, para proteger del polvo

Lo incsa tambidn o

ios phegos de popet vy ademds para darle un poce de eotético a la maquina




3.1.1 Cldlculo do los soportes de papel carbdn.

En la parte correspondiente o ‘Deposito de papel en nuestra mdéguina colectora,
Lnecontramos scis soportes para las bobinas de papel carbdn, haciendo un andilisis detallado de

ssta parte licgames a lo siguicnte:
N papel N
L.a maso de la bobina de popel carbon es igual a 30 Kg B carbon B
por lo tanto 2° Ley de Newton
P=ma —
Sustituyendo P = (30%g (2.8) mss” I —- A -
P=29243N e -

Hacicndo «l diggrama de cuerps libre rtencmos:

.o
=y = O

R . F, s 2213
Pero R, = R,
Despgjando R tencmos:

2
R 2T+
=T

R, = W75 = R,

v

[ S

Estos valores son considerando el diagrama isostaticomente.
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3.2 Sistema de Arrastre de Papel

Eusie sistoma cotd conformado por tres parces de arrastradores planos, 1res gics de sopor-

cinco poicay daenradas, una banda dontada doe doble dente vy un moror doe corriente continua; ol

oijuiive de este carniunta Jdo Clemoentern ©s o trar

spcrrar b ool colectado de monero alincada ol

e donide del v sor plecado v rolado, ool ceino tronsportos

| papet ya 1rabgicdo hasta of depszite

wopat torma o,

harras o dol papci e DL por nadie de o tro

rnisidn demovimento Jdeode ol motor de

Lt

LN

Tradas, troes

Yoo eetromoes do

aje

do wosten do los arroutradores vy una mas on ¢l gje del mator; of ccquoma representatve

Jel meconicmo doe tranamsdn lo podomos ot

srvar enla figura no. S

e de movimicnto en fa miquina colectora

Sentido
- ee las
polcas

e Senatido Sota bando

1
i
i
!
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pucda parccer guo son domaciados comentros de transmisidn. pero debomo:. tormar
fucrzos

Ted vour
i3 pues dl sor cometcdd? a grandes o

shdadd

<l pape! no deboe sor estlirado on dom.
2 odebe overae al miaseno para legrar un 1roboo de bucna or

que

<.

L CeOMmperit )y Cnto

n primer lugar 105 arraostradores ne sen més que una banda dotada de pequedos pincs

2). Lew arficios latorales del popel oncaan on 5105 conos, cosa qQue pormite auc of zopel oo

ecnes,
ces en G s crreonado poro

Spea ar dehios arrastrado

L tonga gurto vy alineado, la mancra de
wrra

[RR S PN

ey

modante 1

ot .

ccon desu fun

ERTEHE At

s 0 o ooacta o

son perzos guoe fucren organalmente disciadas para ol mevimicnto do

Lo arrastradores
roesoras para camputciorg, POoro Somo 18010 nudstro olycliveo come ©i marterial emplea-
s an cor ge uthdod

oros, conclulings que estas mesar

e

o Soen scngantos a los oo las

55, Lou arrastradores planos

Exmten dos tpos de arrastradores, los arcularos v les pla

senen la ventoo e Gue gracias a Su disorno of droa ¢ contacto con of paper vs maysr. y adermn
io 6 lo lergo de la

2 cdan oi papel una direccion recta que o5 la

s Su geetnat

oo foios

1 e

Represcntucion g

o 47 I
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3.2.1 Considoraciones té¢cnicas de polecas, bandas y motor.

32 ¢l wstama de arrostre cuenta con cinco polcas

Conio s menciond ol inicio del punte
funcionauldad v vn base a ios diincnsiones ebtenidas on los rodillos de

MR ST RIRTEH

deerando las incddas cstandar del mercado! se determinaron las siguientes

Leradan que por

cenrzas o plccas sy con

PEra NUCLrds polieas:

3 g

Ciamerro ontori

Oulmetro interiar =1 L2 ¢

cpooor = 30 pl

o dicmetrel = 305 plg

Mo do centes = 24

L cormo las polcas hienon sus caracteristicas de fabricacidn, es necesarieo que la banda

pe
dontada que s empleard ceincida con los caracteristicos necesarias para su funcionamiconto con las

< ticne lo siguicnte:

rolcas de 1ol forma que
‘

Caractoricticas comercialcs necosarmas para ol msdulo colccror

Tipo do bonda: B/B-puig (L)
Longitud de pase de 1S-pulg a 20.C-pulg
Acho de BEando: minimo O.5

méximo S.2
HP de discio mdmimo; &3
PP mdximo, S coo
8.4

Felocion do velocidad mdésimo:
Estaoo dimendiones tanto de las poleas como de las bondas fucron obtenidas partiendo de la

Inension de loz redilos con cepillos industriales.

% ar tabis B0 erpmmieime wn areas )
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.

2.2 Cousidoeraciones técnicas para el motor DC
Furo pocer

dar m..vinicnto g todo nuedtro meocanisma ©s neccsario contar con ot motor
opreaacks para un Setime funcionamicnto del sisions
ol

. para ok se clinid un rmotor que fucra copazx
proddoe seciiar S vllocidan ), cligiendo asf ¢l imas comveniconte.

Ban et

o
2 HEP de corrier

ie}

lodoes para cumplr con ¢ste objctive, oin
o directa, pora podoer variar su volocidad con
DG POr Ly tamano compacto de ambion dinpositivos.
Lo que oo t

crnborgo e optd por un
o
continua o dircct

un redstato con sclo Girar
oma a sensideracion pora o scolcccion adocuada dal
a ¢3 lo siguiente,

H

botinas do papa
irndo

mator de corricnte

arben descansan an
SU o mDNTiento rotos
netlo e rons

o

Stou

> chumazoras
mayer, edlo al del papel
on cel popel

= papel cquivalente a Mg,

0 tontos ¢

:
3 oder anercia o

T,

AL TOTHE S TraseTisign
T peoined.o pora un coloorad

Loy tue

o bion hacho igual a S ocgl
M= RS

(D &3) ()
(D Bynrn? (D) by

P2 21580 Nowtens

ey 1152

P = 006 HR

Ner L oo aeed e,

“ clejer un margen de seguridad pora ol motor colocando uno de mavyer potencia; V2 HIP.
PR

L a potcencia obienida cu lo minima requerida para nucstro médulo colector, sin enbargo sc

o1




2.5 Disrema de FRiecado

Fura cumpie con la funcion de mantcner of coniento de hgias Gue componen ¢l jucgoe completo,

s . . .
~aseda de papcl bond vy copiaidor o de papcl autocopante unicamente, con su doeterminado ndmere
del papel en ol

OB neCcsario roghsor on acho jucge un poqueno corte on las erilla

i Fan o]
momonto on Gue todas las hgas ya oo encucniran cmpalmadas una sobre Jde otra en el orden

racncicnads antoricrmentco, o le concce con

oot o

nismo compucusto por dos roddon ubico—

i o roecn

T

en donde ya todes los tantos que forman el

cdepucs de la mesa depo

o

e s camploto S cncuontran on ordon y aline Lne doe dotos rodlles cucnta con un cortador

ot Enda figura no. 18 oo gprecian estos

Yo mctahzo o copllo ndusts

que s una cspocic de oo

constirutivos

Copillos industriales copleados en los
| rodiltos de plecado.

Figusa no. 38

P
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remo son de acoro L1 provisie de cuatro ronuras

fLos rodilos entdcodos on Cote i
para akjur a o copilious s tristes: los dencnoiones de los redillos son

nenen cuatra cortadores de 205 de soparacidn entre cado uno.

Por fo tanto ef perimotro 7 = 1O pulg

FParviendo de la férmula def perimetre de wun circule

£ 2 (B3415) (o)
v P =10 pulg

despagjande ol didmctro tenomos: 1
9= Fas
o = 3.183pulg
Que os el didmerra de cada uno de los radillos.

Ahara bien, existen dos tipos diferentes de rodilos pora nuestro mecanismo, los rodillos
vigjadores de copilas v los rodillos en dende asientan los copillos industriales, Este par do dhtimos

= on templados y revenidos.
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Los rodilos como v mcncionu on cl pdrrafo inlcial son de acor o 41O vy juceron elegldos

nHCcos:

ror los siguicntcs caracte

Andlisie Quimico
principal cn $o:

Tempoeratura de Temple:
Medio de enfriamicnto:

F cratura de Revenido:

Caracteristicas goncrales:

Durcza Brincll:

C= 0OB8a0-13
Si = QI5 a O30
Mg = O75 alO0
Cr= 080 allO
Mo = OI5 a O.25
E30O-850 °C
Acaite o Agua
500 a G50 °C

Aceoros al Cromo- FHolibdeno, utiizade en parres
donde se reguicro maximea resistencia terslenal

2N17-2370

- 5 Ak L i

g B et mom e




cma de Folio

3.4 %

Cuondo o5 necosario que los documentos foven un nGrmero progresivo para scor identificodos

1o parte de un mizino lere, o5 naeccsario poner on funcionamionto otro compenonte de la maquina,

are o ol farnodo foliador.

crerminadas caracterinhcss on su funcionanuconio para podersae

b fooer

i foliader
no factbie de contruir v pucda solucicnar 1os requerirmicntos de la funcidn

ot

zokficor come un meceni
Sue desarrailara

ia velocided o la que rectize su lobor deberd sor coordinada, con respecto a
ble que ol nimere ‘ciempre’ se

Proneramoento,
papcl, de ral manera gue sca po
co chapd en doeterinnads esasion.

Lo edosidad do movimienite ol
astormenio on ¢l minrmo lugoer de s hoga que

e

& indo lugaer la presdn con la que se inprirra la numereeion tambidn os prmerdal, puest,
unG POQLefa Caa con un moconiomo que a ravds

mcnte dicho, oo
poro para Gue sca

r.oro,

tad ot fo!iada
ol do los ndmere

secueraia!

: ite el me
faura no. 3.4

11

LRSS
1 que habilite csto

rusbde cambiarios v debe ephear a la cgia una oro
fohaudor industria!

Gt capiiule doo co aprecio un
ce padizer colocar ol

s ol coryunto complers de feliado dobe toneor g versatid
. para io que cs ndzponsceble qgue la cgla foliadora

Iz hoia e papg
arnocs la cortera de gue una ves colocada on la posicién que

poancdda sor rnen o por o Que ala ver teng
cucntre perfeciamente Ja y ne ccuse problemas al prosontar movimicn—

a oo en

serd utiizads i ca
tos no descodos. lo que reporcutiria on lo caiidad dzl trobao realizado.

as

o R o b i

R s e,

i

H
13
§
¢
{
1Y




im0

El mocaniomo que 5¢ dizond para realizor et fchode de la hgjas consto de tres gics de acero
S de ) opralg cle didmotro templodos v rovoenides para dor mayor dureza ol material v cvitar

doforimaciones que cauen la bao de lo poric constitutiva, Adeomds de conter con €stos cion. ol

CaCIonizmo cacnts con dous engeanes on une doe los estormoun para lo 1roansmision del mos imicnto doi

low churmmuceras de oo Lo parte quce

folicdor, on ¢l otro oxtrems Jdo

. en el gue on une de ol

ou e acero .y

G gue pormiie ol cammbus de

v ol cindra de aboje Lrve como rodilo de pre

ce hue. e siguicnte figura nos

mimero Un ol toreer o se o

ucntra ol roc

C entintador, que o

musStro O eoGuoma ropresontanvo do Cote mecarisima

tema Folindor

Rodllo de hule paro
entintar

[T a—

{
porrador

. Eje Ciindro de
presidn Polca dentoda

nero 49

Figura n




2.4 Cdlcule de Cllindros para fuliodor.

Coma se puslo obaecrvor on la figura no. © del copitulo une los tamanos comerciales del papet
ans W, 31, 8 YR ot A B palg, portiondo de esto dlitino si qguercemos foliar un papel Tamaino oficio v

oo Rl oput basia obaio (7. 3 9 pulg) tendricmos un perimetro de - pulg.

1o il

o o
apulg

L

P o=

P = (3146) (d)

L
31NS
d=14863 pulg

g =

Paro folios de W v 5Y7 pulg. requicren de un diémetro de.
P=1

LN
3115
d=3.50 pulg

Paro folios de 8V2 que ¢l diametro rnecescrio ¢s do:

P =812

e va
R RS

d=27C pulg

Mota: Todos oo didmetros obtenidos incluyen al foliador que mide 1 pulg. de alve.




342 Cdlculo de engranes para el sistema foliador.

Faro poder foliar cualquicr tamafo de hojo, s necesario partr de la medida mayor de

papcl, para podaer scleccionar las dimensiones de los engranes.

Siconwidaeramos Gque csta colectora numers como rtamafo méanime kiplg x 3 plg tenemos
cue cf damerro cquivalonte para csta medida s 1.5 plg. Este temafio lo tomamos como
o, tarmbicon sabomoes que son dos engranes los que nocesitames con el misme

qua por razencs de funcionalided para ol cortador v ¢l nimero de dientes

ciumeTre pris
paLo
TeTTmoes

Poso dametrral 2

Dizmertro priminve -1.5plg

a) El numero de dientes os: P = ND

N =P x>

N = (D) (-3.5)

N = 54

-
b) Diameatro exterior: =4 =Nr;; =
S4+ 2
D =""" = 3.5 ph
5 Pg

c) Altura total del diente:
= O172plg

d) Espcsor dal diente: E = 15;Q,5_

- 1:57979“3 = O.1302plg

i

R

&
1



Fuerzas en los engranes.
Las fucrzos componcntes ©n Nnuestros cngranes rectos son las slguientes:

™M, = Momento cn ¢l engrane.

~

= ' donde:
-

r = radio primitivo del engrone.

1. Fuerza tangencial. F =

2. Fuureo scporadora o raadial
F o= F tan o
donde: o = ol algulo de presion.
Se le iloma angulo de presion al formado por la normal ¢ la superficic curva del diente v

la tangente al circuie prirmitivo €n ol punto de contacte de los ongrancs.
El angule de 20° cs mucho mas favorable desde cl punto de vista de la resistencia,

copocisimente para tos cngranes de un elovado numcero de dientes

do diametro primitivo.

de S

Pura NucL i @ CaL0 Ccontfamss con Sos engranes rect

rmminae ka fucersa tengenaial F—" v la Fucrsa scparcdora

Tl rocrnento torcionante T o= f donde: 2 = potencia medida en Watts
=p¥ DWW =1N . m/s]

£ = frecucncia medida en rpm

=3
E

Sustituyendo valores de ploca de datos:
BT3B W = 874 % 10" Nm

T= e
2pi (2500)rpm
Suntituyendo volorcs:
. 874 < 10
Fucrza tengencial o= - oosN = O.OIS N

Fuerzao sceparadora, cuando el angulo de presion cs 20°

Fr = (O.015) N (tan 20°) = O.005 N
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3.5 Mesa depdsito de papel terminado.

Como ou nombre 10 nmdica ol depdsita de papet oo una mesa, en dende oo
e el CEEyntg At ool teenanrs

o dfercenca de cualguicr otro couipo
tento on ol ey candos U Gy e 0o duenta con Loenoor SpPlice Que porimte ol
SR PRV ENEIOS | e la plosa FeclEtora, 59 Aul cucmIo Coen una pisea de laming
S gue gor e b g ;

RN CTEE

3

oG aGrng,
Crra a Cata uitana parte

se on et fone
Lh Cogue i o

o de i
13D e

o méquina.

H 1
{ -
. Nlesn depasito de paped

i

i

i SO ‘
: - 1
' |
: A

- . Fipgurano. 50

Q

Zoda una de los pertes constitutivos de lo mdécguina colectora asl como sus
or cractas o pucdoen apreciar on la isto de partes vy los planos

Lentod uc a conbinuocidn s presentan,

[0
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41 Hontaje doe Maquinaria

Cuandeo se va o proceder o la compra e instalacidon de determinada maquinaria en una
brica o planta €s nozesarlo tener on cucnta varios foctores que afcctan
—ompra ¢ instalacion. Bl no hocer una provi
meznton on ferma consi

cl exito de dicha
ion correcta do &stos factores puede hacer que
a los cos1os de obra. tanto on el aspectro de
remer del equipo.

ra

como ¢n
A do lo cpereciun po

oG pring

alew foctores que deben tomarse en cucnta, son los sigui

3 Transporte. Cicobe corudiarse la forma mas adecusda vy ccondmica de reclizar ¢l
transpor te, En alguncs cosos dicha forma de trangporte pucde cer obligada por los

condizionaes dol pas o dol

| torreno. En forma genceral, los transportes pucden hacerse
por. Borco, Carrctera, Via cgerea o ferrocarril

mac On cucnta las condiciones dal pucrto vy lo capcaidad de las
cargar, especiamente cucndo sc trate do cargas muy posadas.

cucnta condicioncy da ostas
roglamentes oficiclos para rean:
uir cuando se trate d
mendoso

Ccguiro do dimensiones super.ora

a los nermale

| poso de puentes, inccs de transmesion de aita v baja
Cnmign Yy, hneas

oncs de pucntes

v tancleos.

mriles, Son practicomente los mismos problemas que on las carrcteras,

=z Ttener en cucnto la disponibilidad de escopes de ferrocar
fabirca o @

ccrea de la
lcinta v ¢l costo adicional que se ticne si no se descargan ias plataformas en
ol momento de recitirse, yo que on Sste ¢oso s pagaon costos adicionales a los F.R.C.C.

“h— Ciel
por

sdco. En el paso del equipo por las ciudodes se tienen problemas adicionales,
cr menor las lincas de transporte do cnergia, telefdnicas y de trolebuses, por los

reglomentos municipales de circulacidn del transportes de carga v por la estrechex de
algunos caolles. )
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) Reocepcidn del cquipo.~ Al recibirse el equipo debe procederse de inmediato a una revisién
goneral de! mismo, de acucrdo con lo llsta de embarque, haciendo de inmediato una
reclamaocion o la Compania de ©oguros on caso de desperfectos o pérdidas de partes
del mismo,

l.os paseo a Lcoguir al raecios: el equipo son los siguicntes

T Blovi o
2. Frest.

wneral protregido desde la febrica. Todos las bridas v partes cen
ive con grasa, vascling

El equipe vicno o
acabados wor L VIO © oD L ap!
o Geeite, protocdas ademas con pezas de modora o matalicos.

Qcion do compuosto anhicorro

s debon procoderase almacenar a un lugar ceco, a no
secn rara traboge on interperic. Debe on goeneral. tenerse cuidado de que
un ordon detorminado Gue

de otras cucndo

sormales dol equipe o
3 colocacien de las dhes

cs picezas do e maquinaria gusrdon
Zotudia proviomente, para ovitar Que unas piczas estorben al despiazarmiento

v para dovaras O wgar doeinsralacicrn.

U lugar e arr

coples doten profe

awiranos quoe pucdan danarios. Los partes retatorias do
LUS propios cpoyes, deben grrerse o mane periaodicamentae

in caso de que un retor no pucda moverse g mano, ne dob

procauciones

ca de un pericdo wargo, doeken remarsc

sodoe que el amaconsmionto

—obire todo pars ibrar a! equipo de oxidacidn v on ol caso dot equipo eldctrico de la
cas dol equipe inccenico que no estén protogidas do fabrico deben
© grucso quc ne contenga acidos vy despucs taparsce con pagcl,

S, mantu o cubicrtas doe madera, evitendo el contacto de unas partes metalicas con otras,

e o se trata de metoles diferentes, para ovitar corrosién.

TUpeciaim
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Los cmbobinados de motores y transfor aodorss doben montenerse especloimente
sccon. Para los rransformador oo 5¢ acostumbra guardarios en sus tonques hermeéticos lonos
icn, o con el aceirte o compucsto que vaya a trubalar normalmente.

de un gas incrte a la pre.
oo motoro:s

rmbabrinados

Lweon haoenda circulor la corriente, on forma artificial por los
o0 lompores infrargas o mcandeoscentes del tipo comin, En

s de anslamionto con un Megger,

> o manficnen

@ caantancol

<

1 hacOorue pemnodicanien te oot ur

tricos

rervar Lrencia

wer e ireateu s

-

tiormen

Loo incrructivos con daros siguents

) Normas o insta'aricn para tener un Lorv o masime con e costo v el mi

Adosgas

i) Datos para el mantanmicrts vy operazion de las maquines, con las especificac.ones de
oo almecencdas pora una prontc y cfic.onte reparacion de
do ios instructivos, Uno

ias purtes gue dobon ter

las partos que folien. Dctoen heber por lo men

para

ingericro o monrodor encargsdo de la inst
cporar 9 reaguans, otra para o pers

ente

montg

corrcctamente a

o horramicnta noccsaria pars ©

=] Fian de Tratgo. Cuanda e thene e ecquips compicto v |
fonm cpcerociones doomontale.

mantae, convaiene formiular un plan de trabgo, gue faz
3]

=2

ol cucl contaendra las

formas do almacenemicnto.

- Espacificacioncs det cquipo.

.- Es indispenscble preparar un programa detailodo de montgie, para el trabgo de las
S5 cncargadaos del proyecto, entroga de materiales, equipo v herramicntas
cTrico, mecdnico y quimico, acl comoe ¢! control administrativo general de le

diferentes scccai
obra civil, trabajo ol
cbra, s decir, que cf trabgje de todas las sccciones sc llieve a cabo con cspiritu de equipo
tenicnde on cucnta ol ohjctivo comun final de terminar con éxito de trabgjo.

r
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4.2 Instalacion del médule colector.

Paro lo instalacien del madulo caicctor se recomionda que sca por un técnico copacirado por

1 Lbricanie o o su defeers, que e eporador lo has o sida.

=

idadosamente las sigulentes ins-

A una onctalucdn adecucda del mddulo caloetor siga cu

Grnendac.one

Verifigue que ol eguips contega cada una de las partes constitutivas:

a) Mesa depdsito (O]
k) Listerno de trensmucicn Q)
c) Meso de popcl termanado (O]
) Tensores %)
¢} Czble de aimenrtacicn [©)]

£} Cubicrics poaro cf mdédulo colector (S)

noeada les 1ros compencontes principales en ¢l erden que se cita:

Coleque on fermao o

meoso depdsito, sisterna de transmision vy mesa de papel terminado.

Enla parte delanteora o inferior de los tres principales componentes (mesa depdsite, sistoma

do rroncmizién v depdésito de popel terminado) se locolizen las bases para los tonsores que unen

scrmaneniemente al mdédulo colector; coloque cada une de ostos tensores coemo se aprecia on la

ura siguicnte vy apricte los tornillos ol tope.
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totnitlos

Base de tensores

res peincis

Ln o porte nferior de

iccter, una ves lecah

b eslaalo o

nivelado: s as

neLonitra e

> Conuete el coble de la mdquina a la tama de corriente.

NVeriique cilos intorruptrores de encondido v apogedo de fa mdquina funcionan correctamen—

L wsdoman vers

3l como el sistoma de tronsmisidon no se veo obstruido per nada.

fucra., guste leo coportoes para cirmnar el pretlema.

o0 COMPOnenics, SO encuenTTan los coportes regulckles

Sue o ol imddulo no proecenta vibraciones o se

Verifique si en ol tugor dende eperard el médsio coicctor existe caida de tonsidn a MOV,

fgue si ol voriador de voleaidad incremonta y disminuye la volocided de 1o méquina
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2.3 Opcoracion del Médulo Colector.

El proceso de colvctada ¢s of misme para formas continuas como para plegos on bobina v
wruicre de los mismoes cuidados. El personal de fébrica da por hecho que al entregar el equipe, ¢l
wuadernador domina ¢! proceso Je colecrado on su forma tradicional (empereajomicnto de hgas

no cscuadra, cngomado de haias &te.). Sun embargo, ¢l operador det equipo encontrard en

1l miss

moduls colcctor Jo formas contnuas una manera muy distinta de intercalar plicsos.

L mectulo celoctor do formas continuas fud dsenado por su faebricante para colectar plicgos

ma g lo largo de cu baa determnada por el ddmetro de sus cngranes. mismos

« 2 una moddda ma

12 son congiderados solo on ol cose on ol que se requicre folo v una medida mdaxima a lo ancho de

s iz hoju de lkpigt
4.3 Colocando ol papcl on posicion.

crar ol cquipo se colecon los plicgos de poepel en los soportes de lo mesa

Fara omperer o c
cposito en ol orden doescado per el usuario. Pora esclorecer la monera de colocario s mencions

o

ionte cgjor

Un jucgs de hgias sc compeone de cuatro tantos on popcl cutocopiante sin folio;

- Orignal Blanco
=12 copia azul
H - 2° copia canario

- 3° copia verde
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Fara acomodarlos corrcctamente tomondo como
cho o lzquierda tencmos

= Copa vedde

o Copiu canario

A Cop.a azul

<3 Orpnal Llonco

-3 verds onla parte de abago.

referencia el dibujo no.51 empezando de

Suh O erden ue leges que e original blanco quede on la porte de arriba de! cornjunto de hojos

aLe e

guri no. 51

Una vex Gque se colocd ¢l pagel en la formo deseada cada uno de los plicgos ©s pasado por los

tersores como se apreocia on la figura no. 52 hasta conducirlos gl primer par de tracteres.

Fhavrs e, 82

Troseurs de v




[

v colocar los plicges on los tractores, sdlo oo necoeoario levantar las tapos de éstos

sy povicionar of jucgo de hejas on los pines o conos del troctor.

Ein <l coso de colecrar 1rabgjos en los que so reguera papel carbdn ontre cada picge de

1 Las, oo noeeosario desmentar las chumaceoras deo su porte superior, se coloca cf gje de acero con

1 bobina de carbon vy se vucive a mentar la parte supcrior de la chumeacera.

! papc! cartdn oo Sana ror ion tonsores hasto conducirlos al

s e pacario poe el primer par de tracterces acompdiiclo con la mano hasta gue éste

ciniZdros de pnzas, de inoda que las perforacicnes queden on ol iugar cprepiado (g un

= stade de la perforacion que trac ¢l papel ). gire la perila de avence manua! de modo gue cl papel

cca cn ot scgundo par de trocteres. En ol cazo de que ol popel ne neccsite de folo se

300 introc

ré en cl tercer vy ulitine por de trocteres que conducird finalmente al conunto de hgios. ala

rponiio de mapel terminado.

Una v o Guoe oo colocd ¢f papal en les trocteres v on o pos cdn adocuada para las pinzan se

2 wiciona ol warador de velocided el mumime permindo. se ponce en marcha la mdsuing v so precede

crirendo padlatnomente la velocidad hasto llegas o la descada.

sotar, cun

Un ¢l caso de que el trobgjo requiera ser numeradoe, despuds de haber sids colocads ol papel

ol wrimer ¥y scgunds per doe tractores, asl como en el congunto de pinzos. ¢l conjunto de hgios

So mnire s cilindros de folo, los cuales son colocades en ¢l lugar descade por ¢l usuario.

orme nte con la poerla de avence ol pliegs de hoes se coicca con ol Tercer juego de trocteres

~ra finalmernite concucirto a lo meso de dopdsita de trabgje terminado. Una vez colocado ef papet en

i

le. farmao adecuaca oo pene on marcha loa méquina a la velocidad mas baia. pora despuds cumentario

giulatinamente.
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2.2 Auste de registro de folio

L3 rnsdulo coicector fuc dinenado para foler un namere lnitado de tamanos a lo large, los

saco mon, Wl 1 5.5 pig, &5 ply. enire los mds importantes. Pora cambior la medida del

cuono cambior ol engrane motriz de ecuerdo o la medida correspon-

ot cuands tos a fuio oo ne
cenie.

Cambio do Engronc -

Para cl cambio de engrane y por consiguicnte cambio de medido pera folio son necesarios los

SNTOG Po

1 oistema de folio y domosntelas.

- Dosatorndic iou chumacoras suparioros de

- Deoseternille los bucs con opreveres aue fian ol engrane y desmeantelo.

- iMonte of engrane corrcecpondente ol tameno Gue ve a foliar y vuciva a poncr los bujies con
CPrCHsoroes
- Coloque nuevarnente las chumaccras superiores ¥y giustcolas on la posicién correcra para

que cf engranc 1en5a su movimicnto rormal.

<23 Tablero de contrel

1. Boidn de encendido

2 Botrdn de DGI’OC]G ENCENDER‘
3. Variader de velocidad
‘ ) VARIADOR DE
b Ajuste de posicidn AJUSTE DE VELOCIDAD
PARAR POSICION

TG0 S s G2k B e L N




1 Boton do encendido

Lote borun controla ol mertor de corrionte continua que pone cn movimicnto ol médulo colez-

s ne.

~ntes de presionar ol E-::rén que pone en marcha, verifique que no haya ningun objero que
L Lotruya ou funcionemicnto grondo manualmente la perifla, y verfique que ninguno persona toenga las
manes corca de las portes moviles,

El mator de cerrente dirccta tarda de 3 a 1O scgundos para regularizor su velocidad

Scpudes de presicnor O boton vorde

trotln doe paro

Li Lo tdn rgjo dotione automaticamente todo ¢l mecanismo del médulo colccror.

3 Variador de velocidad LI
Controlc lo velocidad del motor de corriente dirccta quc da movimiento al mbdulo colector. A4
Gear la perila para modificer la veiceidad debe csperar de 3 a 5 scgundos g que se regularice la

- clocidad con ¢l nuevo valor.

< Ajuste de posicidn
El auste do poscicn cuta doterminado por i lugor de los pinzas. de modo aque cada pinza

vocfore on las paries on donde hoy papel. Otro detolle importante para el guste de posicidn es

zuando se ticne que numcerar ¢l juege de hgies. por cllo el papcl se posiciona en ¢l lugor descado

caro o folio y a portir de ahi se enciende la méquina o una velocidod lenta.
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<l 4. Mantenimeinto

Se pucde cntender por mantenimicnto, ¢l conservar on buen cstado las partes que confor-
man uNn CqUIPe o sistema determinade. asl como cada uno de los clementos del mismo, v esto hard
cue epere de mancra dptima, confioble v con gran cficiencia. Entendiéndose por cficiencia, que tanto
i CQUipo, tndquina o sistema. ool coma de cada uno de los componentes realicen sus funciones

adficon doamger manera posible. dentro de los limites de seguridad més amplios vy sobre todo

Los mdaguines. cguipos vy sistemas sc deterioran, sin que esto sca posible covitario. Sin
Lbar go. la edmanistracion del inmucble debe contemplar oste aspecto desde of punto de vista de o
Lroduccion de tal forma que sc mantenga la confiabilidad det sistema productivo a niveles rozonables

i que se llegue e inftoerrumpir sdlo por conscrvar las mdéquinas en funcionamicnrto.

legirar una meojor conservacidn de los cqulpos v mdquinas logrondo que éstos scon

v doben considerar ciertos lincamicntos:

2y} Aumentar el tomafio Tanto de instalaciones come de ias cuadrillas de reparacidn, de tal forma

que el tiempo medio de los mdquinos disminuya.

= Emplear un mantenimicnto nreventive en cucnto sca posible para que se repongen las piczos

)

antes doe que fallen.
) Fobricar piczras excedentes (stock) para que no se plerda tiempo en fabricarlas nuevamente.
[2)] Aplicar sictemas cspecializados de lubricacién para alargor la vida de los componentes.




455" Tipos de Mam enimiento

Particndo de la defl
rartes que conforman un

ion de que ol mantenimienre es la conservacidn funcional de los

sverna doeterminado (Moguines, edificios, viviendas, corel) poro su
costudio csto se clasifica on troes 1ipos

Mantonirmicnto Proventivo
Mantoenimicnto Correctivo
Mantenimicnto Fredictivo

Flantonitniento Preventive

oF Vs

o acoeptable doe mantenimionto proventivo s pucde considorar como la
rada del equipo Yy maguinas, de \os Getivos
mo resultado de inspocciones geriddeos
RS CTIES R ISR

intriza, todo el

fics v do lou inutalacicrnes de la
c

dos yoa Pz

fa

que permiten antoponerse o las
Cr condiiones Nscguras on las instalociones.

[T,

Su finalidad ¢s reducir g minimo
©auipE Yy magunoeia (s
CTIPreLa.

INTCrrupoIones Y una coproc.csian ernceswva del
sor las falios). Lo gue finghrnente e reditue~a en chorro para o

mMproso poguena v iz produce

Pt

nore coa onted, este tpe de
soccion informa
e eden U

1o v mSquingria, por

LI procrama o mantoiimiento presontiveo Bien intencicrodo doebe co

cnromplar o ciguicnte:
i Rochoor i

Foccionon perniodicas anlos equipos ¢ instalaciones para detcecotar o deszubrir
crrunciones gue pucdon orignar {alics o una depreciacion perjudicial.

Come regls empirica so puede considerar que un fabricante que cmplea mads del 7

%5 de
ompo de mantonimiento cn arregler dcé;amposmras. es probable que Tenga dificultades
TS paiar o una cotiaoion de rmantenimiento preventive.
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Mantenimicnta Correctivo

Eo oquel sorvico que we proporaona d los cquip

opcrativos cn ¢l mormento Que ocurra
1 toa o cuando Cntoe por nuceder v poner on paligro la seguridad tanto porsonal, como del.
B o i, 2 cual dotera realizarse on considerocion a loo siguientos puntos:

Crarantioar ia sogurkiad ranto de personus como de cquipe Yoo proceso
B La prornidad dol cquigo

Si ewisten las reforencios en o almacen o eon ¢l Departamento de tMantenimicnto.
! tipo doe avena

[RSta e

T WheeL S,

conren, doeats o que afcora matreralcws, mana
multiphca lou hompow ocamonados v Sobro todo,
v en cl trabagie Goue enla moayorig de los vecas dificulita ol dewarrclio logico de los

sl concnr minmzar osta forma de mantenimiento, visucluzando politicos

o adoptoen Gl Tipe do emprosac, Tipo de procesos vy necoesidades especificas
LR e JID Y podor mantene

e en ol morcado compennvo asto guwere decir Que debe pensarse
sac.on de oo u otron tipes de mantonimicnto.

Mantenimicntro Prodictive (Taenico)

Eor

ipo de mantenimicnto pucde desarroliorio el supervisor o cualquier micmbro de la
provia copacitacion. YWa que éste sce realiza por medio do equipos, aparatos o
oo do medicwen, os cudles detoctardn las posibles falles on los equipos de produccidn
Lot .

Lo mspacoidn debe desarrallarse en forma tal que, aproveche la condicion gue ol alterarse
Z3an paramictre eopecificado on los cquipos on los que existe posibilidad de falla., ¢ste pedra
= - derectodo. Ngunas veses se disefan formas espociales donde en las columnas sa anotarén
oreosienes, Temperatruras, velocidades, vibraclones, corricntes, fios, ete., ¢l ser detcctodas
Zralquicra de estas olteraciones {especificaciones) ol anzorgado de mantenimiento debera

svscar ke causa vy corregirla antes de que ocurra una falla mayor v la reparacion se lleve mas
1 mpo.

1406




anrcarnicnto Contratada

sractersticos y nocesidades de una empresc 1o creen conveniconte

Cuandds ks pohticas, ©
weurren al mantonimicnte oxtoerne (contrarado), asi por Ies oventualidedes vy requerimicntos

laa micma, este mantonmicnto o contrara por lo siguicnte:
; G

ros rmancan ias refaccioncs on esclusividad.

s ticade

2. Cuando
2. Cuancle ol cgugpo
. Cuanco

Fura ey o sy

[SNIVIT

Pl © e anporTandicn,

mant 1to en la planta oo eosporadico.

Lonah

G CMunciones dod Mantenimienro en la Empresa

=mo, poriodicidad, cesteabilidad, cofiziencia,
un pancrama de la diversidad de oemprescs, que
Trazen del mantenirmiento mas cproplado.

o Gl e

NI RN

Fara e

Iocdol rmantonimionta oS e aed
Laste, Y enbasne a ento rngt
Las omproe. e &)

Fu.eonte forma:

Srmprovas vy Fobrzantoo &

-t LGy
Contienen ol equipo be
reguicren de maoyores

ico para producsir un producte cemplgjo, v sus instalaciones

istemas de sorvicics on relocion con las de tipo bdsico.

2. Muitifébrica
Son agrupaciones de verius fabricas, en donde cada una sc dedica a la produccisn de un
producto diferente o do diferentes caracteris




Empresas Prestadoras de Servicios

1. Basicas

Regularmente los proporciona ol Gobierne Federal v son utiizados por la poblaciédn cn
Lus actividadoes normal diarias.

Coon aquet

S5 GUC FOGULLT ON SIS TS S conoasmientos cspaciales para instalarios v contraolerios
nahie.

Ty wn Las st roas

Hon Caervizios quo requicren de un alto conocimiento tecnoldgico, oo raquieren musy
poradicamento v raeguicren de autorizacion gubernaomental pora cu eperaciéon.

Despucs do habeor closificade las empresas, enalzaremos las caracteriaticos que pucden
s Tnor Eotas de azucrdo al tipo de equipoe que util
sor Jdo o tipo baod

o pora su funcionamicnto. Bl cquipo pucde

@, como por Ciomple maguings, herramiantos vy cquipe norm

mwhes otros. quo pucden

mcdo entroe

utidicar con regularidad en la mavorna de 'as crmpresos. Por omro
o, on algunas empresas '

© ki i

oo utilizan equiros de dizeno vopecial, que no o5 ofra cosa gue
chiado para aijun producto claborado por muy pocas Cmpres
Y sura mucha fae

o, Yy que por 1o mismao

P~ cousa de o modoracion de la maquinagria, o reparacion do la msma, sce haze maés
complicada asi como la capoaitacion de oparadores para la manpulasion do osta. Adomas en

LNOS TFes Go Cquipo, que se pucde conaderar como ric
ragwiro de low cpoeradores por ol geberno para ol otorgomic
Sl roiar dicho cqauipo.

geso o peligreso, necosita del

to de un permise o lconsia pare
Lror

o Gucrdo a o merca

ndo antoriormeante,
LLrcdera de

nucsira cmprosa se considers como
mvicies basicos. Bl cquipo utilizado para colcctar formas continuas, no s de
tbarge e nec

e L Sheez a3l s

o

sorio de una copocitacion pravia ol operodor para adquirie
ivonres v hobiidades on las colectora. Cicrfamente también, cstes coguipos pucden

¢ sasionar accidontes Sino so cuidan y operoen adoccuadamente, €5 entonces importante plancar
v odministracion de un si

tema de mantonamicnto, tomande en cuento las caracteristicas de la
CTRpresa,
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tstorna de Mantenimiento

4.7 <

Far ticndo doe ol doefinicion Jdo Sistoma’ que dice. o5 ol conjunto de reglas. principios v
critre i, de tal formao que contribuyan a lograr un determinade

e rodos ordonades vy rolacionads
S en alguna materia o copesiatidad, Eo conveniontoe mancionar la tendeoncia cue ticnen las
ar) y modernizar de manera independicnte los departomentos

CINPreBas §

© trabajios de mantoenimi

Irplomcniar un Cistoma do mantenimiconto o una cmproesa, implica conocor kas necesidades

la mima, s os bacica, complaja o multifabrica, por ou tipo 4 contidad de

bt tie

s GRS Mt C anvarsian, arcea de la planta on ome, tamane dol mercado v

Lo,

Lean.

~toma doe mantommicnto involucra una corie de acthividades, gue inician con ol

mantenimicnto, ta

Un -
Coguerimicnto doe porsonal, of analisis paro sistematizor los trebajos de

Ciabroracion de un manual de procedimiontos, claboracion de programos y contrelcs, as como
i ecpstros cdo manterirmonto. U procedimiconto a scguir se doscribe a continuacion:

acion do diversas funciones v

N de porcona! idonco para la realiz
i coma ¢l de sushtuir trabgjadores calificados. Bl requerimicnto de per-

Tarecas do monrtenirmicnto oo doterminar en base a los horas/

o pora Novar a aaba

oribre

atenimicnteo

couoncia dot

Aricdod do o guEo

- Tipre de cguipo

- Tiempo de gocucion do los trebajos asignadoes

- Tiempo empicadeo on 1rabgjos de emergencia

Trasledes de persenal asignade al lugar de clecucion de los trabgjos

- Duraccien de cada turno
Mo {por ncuapacidad, yacaciones, faltas, cte.).

- Swasen

Lajors de mantenimicnto v sistematizarlos, el objetive de sistematizar la

sos de mantonimicnto, cs come la finglidad de disminuir los tiempos
car ol personal en la realizacién de sus funclones. Asi como evitar que

rar tos e

fer. Tre

w5 wtid
dad on cllos vy malos mangjos de la informacién.

iaya compl




i
i
¢

S~ Mariual de procedinucentos on o

robgj

Manual de procoedimicntos en ol departaomento do mantenimicnto unifica criterios, lbgrando

ittt oo or rendimieonto del mismo,

ol departamento de mantenimicnte se ha vucl!ro impera riva
Jipe con que cucnta una mer'c-;a pucsto que pormite cornurm:ar

1 cousa do la dversidod cde oo
tematica para el mcjor de los

oerdinor, registrar y tranomitic informocion erdeonada v s

oCe maniommicnto,

ciguientes:

Loos manuales pormitaen cumpiir con los o

rrtamonto deomontonimicrnto
Do dol deportaments pora

via dal dep
acignadan o cada roegponsa
dudes v evitar duplicacien de las funciones

wn correcta de las tarces asignadoas al poersonal y propiciar la

o en la giecucion de los trabajos.

st o ahorro Ao tiompo vy oo

Programa de Maontonimicento Froventivo.

El Ewito dol mantorimicnto proventivo on gran parte rad.ca en el establecimiento de wn
uen programa do control. Bote control serd la forma mas cdeozuoda de aoorcaornes al programa

Aeal, pucs o Gue nos parmuticra abarcar todo el campo de trabgjo.

conoidcracicones Juae s deboran tomar en cucnta parsg ergenizar un programa de

La

NARTENHMIGNTO Pravon g Gor

Revision de los pregramas anteriores si los hay.
Revisidn de los ordenes de reparacion de los Oltimos dos anos.
intros de control vy de un sistema de seguimicnto.

Z

‘erificacion do roeg
Freocuenaia del mantenimicnto.
Ticmpos de gjasucion de los trabajes.
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2V inddulo colector para formus continuas csta hocho para producir durante muchos afios si o

‘ador hace buen uno do ¢l monieniendola limpia v toniende cuidade de no maltratario con golpes

~teraos; ol utiizae baleros getiodos on los rodamicntos, of sorvicio de engrase v accitade es cosi nulo.

aloun balero so desgasta o no cumple con

funcidn, odlo hay gue recmplasario. Sin embarge. ©

sl colector de forman continuas o requ

cre de un corvicn de engranodo perlodico, en casl todas

v us portes méviles, doependicndo de la marco vy modcio.

Fara tener un dptano rendimuento del mddilo o pondgd en un mantonimicnto proventivo que

" Lha roves S porisdica do sistema (Coda 15 dias)

] Lo e b

sads ol puerode de mantenimicnto, se doumonitan los 1olbas prorecreres de la maguing

s procode a lmpar ¢ eneouo de polhveo con ura brocha de uso orclusive para ol sistema.

) o engracan low clementos de transnus.gn como engrancs. baoleros v buycs.
9=y} Se choca Que ceda campenantc mecdnico cumpla su funcicn, 8l se encuentra averiado se reemr
Plaza.
] S¢ aceiton los Gies de les 1ractores para gue tengan mayor deslizemiento.
o T cnarosaen lon chumeaccras.

choca cada urc de len orresceres.

verifican 165 cononiones cléetricas asi como sus oislamicntos.

-

) Sinomente oo colecon la 1olbas del mddulio colector.

151




Cequridad en ol Trabajo

Perncniton CGonoerales

En una fabrica. adoemaon Jdo los peligros que represconton las sustancias que sc trobajan
sntan tambicen problomas relativos a otros scctores donde

oo cloctricas, maquinaria, ote.).

DD PO

oiow dnve
u propio trobgo (instalasien

< wperaries desorrolion

St oo normas doe provencion rolameas a

En particular wo tratara aqui
95 INSTaiScionNes SIS T RCoss

Maguinar:a v rorcre:., viglancia de
sroportamicnto on fabrica,

1T G O,

S wcarte

TGC SONTNUSIMIENIC 32 ShINcon sobrd Ios numeresa:s

oy Ged

prencritan tanto S oparorio Nesperto, como y Tal ves mas,

o do uns gren practiza y fami dad
CU LCTares O GuE CoTAN ONPUCSTos,

g mpertonte e

Faro s

Quidadan. do o accic

T

oL Preciuanionte o o
por oividarr |

I eng maguiiag o swstandia

'35 OPCraridL ONDOE Fos, Clue

FOLA, torm

2 Macuinaria y IFlotores, Mantenimicnto de las inotalaciones.
do sogurida
do adoptaroe

«}

de las

AN LT No doten
LRI IO N P S Do e Retelaiete]
diet

hateatiaiite e

L pOhSro que oo doerive de

tan pronto

PELIGRO

MAQUINA
EN MOVIMIENTO

LA
YLt

;
[ Pirainie b lmrromemnm & Tormem.3n P olessmst v St Taera,

1 Lt A s v, IS
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At A48 - Queda prohbide inysiar, ocertar o engrasar - mane oo drgones vy clementos
nto, a menos quo sea improeoccindble por particulaores exlgencios
c b Lo de mecion adocuades para evitar todo peligro. Debe
nroncerase iormodes a o de la prohibicion dol prowonre ar noalo, medionto
ot

Sl mddguinag wnormiosgem

chicas, on cuyo caso Job

Cioaon claranante S

PROHIBIDO
LUBRICAR O
ACEITAR

LA MAQUINA

EN MOVIMIENTO

N T S U )

CUT G

reparcsidén o reglge sobre

S, W30 -

rganos cn movinuenTo
Cuando
cdecuadas para pr

orio ofectuar tales operaciones,

cr adoptarse preccuciones

Co nece

Srvsr o low oparanico,

omisiones o

o dispositives

At BZ- Cuon

S vt g

aoosiado: wedios optices sl oo nocosorio, para
scializacion convenida do pare de los motores

AT B2~ a! desmontale de correas dosen sor

oo con la fronsmisidn en movimiento

VoS montacorreas adocuad
rrcas o os oblgatorio cuando cl producto do

cidad on moetres per scgundo sca mayor doe 50.
poro v do la scialiczacion deben ser clarameoentce

Hentifizados ante ovisos indicadores,,.
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PRECAUCION
CON

BANDAS

EN MOVIMIENTO

At et - TToda pucota onoinarciia
Lrart procodicta 2o unc Aal Geusthiesa Stinturmonre porcophble on los lugares
srnder e B rGn TrGrRoinil o e Lt g unias depaendien to L, coociuda, i o precioo, a una senagloaeion

1

o pucsts onomaceha dael motor debe esponorse un
[ETpLI 1

aziccdo en ¢ proseonte artoeulo v cus derolics

oo ticalore

4.2 Maquinas ewpecialmente peligrosas.

Existon normas copoeciaos de sogurnidad v prave

scion do cocidaentes para las maquinas

IS pPresonTtan ponGrow. pociatos debidos a lo naturalcza de operaconces ofcctuadas o a

[y
Cousn o oaito volocidnd 4O SuL orgoncs N moVETICNTO.

Cuidado Jdio las instalaciones cléctricas
Lo poligros de la corricnte eléctrica.

L Cawesa dela difusion de las aphcaciones de la enarga eicctrica of pebhgro de la cleatricidad
Pt

ot

[ S Lal £ 4

Cualguicr tonsion superor a 25-30 volticos pucde ser peligroca on determincdas

CCUNGTANCIGS.

LLos cfcctos scbre el organisme, a igualdad do tension, con tanto mas graves cuanto
deficionte s ol aslamicnto que cxiste cntre o) individuo vy tierra (manos himedas o
¢ yadan, caizade on mcelas condiciones). Es nocccsario prosontar una atencidn cspeclal on
rucasa de instslociones provisionales, ceblas coigados, etc., que pucden no rosultar scguras
2t rodo.
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DLitamy PN emie bt ettt b ol 1t EN e praerearl 3 Cantur g Tehrm i Gk, SN B Gartone 18M307)

<. 2.2 Medidos de Seguridad

Enrre las moddos genero!
trcwrdor s Sicuientos

s ode vegurdod que oo

o toncr on cucnta, sc pueden

MNo tocar nunca partes mctalicas de los instalacioncs [hilos, bordau, nraerruptrores, etc.).
Fraeruraimente, cota norma aduicre mayor importancia s of ambicnte esta rumedo, of
vinwonto oota impragnads de soluciona

<l
s salnas, cte.

< el tmasaTio cuidade

Doebe tenc avestimicnte cislante de los canducrores,
1 alauer cousa. Cuidar

sihando gus

©

O
ol

LASTe
¢ toma de Ticrra o
1 f

Guo ks condustor

o)
Ton sior

En cfccto

SO S

ontrario f

consTi

Tario

Cotucr traooy

Fooun tocho, arstea o cualquior otro lugar prosumo

Nnolesorio ponar mucha arfencion para ovitar cuo

Lo r contaoto acdi-
cudiquicr conducTor. Esto adguicre copecial importancia cucnde we debao mangjar
cralcos largos (por aomplo tubos, barras, ete.) con las que
Cruondo ze odvie

o podrd tocar los hilos,
~a qQue un aparato prosente defocctes de aiclamicntoe,

cohbles doteriorados u
cras nperfocs arrotcos, arces. cacudhdas, ctc.) o preclzo ponorto nmediatemente
fucra de servicio hao ta gue se have identificado y reperadoe o evera gor personal experto.

i oo debe ofvctuar urna roparacion de la inosralacion cléctrica, o5 prociso comoe norma
ool o or al clecrric

Do cuslapurer forma, antes que cuclquler otra cosca hay que desconcotar la linea.
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atinfaccr las siguientes

DD .- Las interruptores cldctricow vy similares dobon

shiicn doefinitva de cicrre v doe apertura sin parada on pesicion intermoedia.
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SO P e el ST o
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anadores a cuchil’'o cfoctucr iuomaniobra con decrs

L S I SN T

o hilo catibrado,

Seoem fau i,

L = HGuicra de los Jomson pot tes de

e porudicque a cualgu
i funde de nucvo ol fusible,

aefccruado o wu
lo sobrocarga. En cote o
1o un Bio Suee e

Gy mhrmunar g Jousa Gud provecd

nrentora continuor con ol trab

IR EISIB T Yy S D
o der ka corrionte (Por empio un hilo de cebred.
o3 Laa tensidn, debon cmpiogrsd oeabinroros qQue

i pos de baa

En coceo do moondio on ey

itar cortos Circuitos

lad, ranto comow para

COCr LrHTor oxtintores de

proporcionen chorros no conduarare:s ¢ e Tr
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CLPUME, ITREntras GLd pusdan utiha O retrozisruro de carbono, et

PELIGRO NO
TOQUE EL
INTERRUPTOR

(EXrsr Pt rawn biow s oimrte 8 F o mocd B olesanst y Costira Tecrmea ot Ol Lo, Barcetons NS
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<30 Primeron. Auxilios

Cuando oo estd presente cn un case de oceldente cléctrico, en primer hgar debera
s el accidaentada del contacto de las partes bajo tensidn. Esto puede hacerse abricndo
Clmroerrouptor o guetandeo koo fus

fzrar

il

Sine se esta on disposicion de localizar ol interruptor oe

datonitara aliae jos conduatoraes o el accidentado, utilizando tablones, cucrdas u otros madios

Lot s oo ra ol millas de veltios e podrd cortar ol conductor doupudo de haberoo
ot cntomonte fablones doe moadera win clavos, otel)

L Lt practico pucde sor ol de poncroc laos mongas de la chaquera bien sccas v

[RNESHNITEL S cwdadosarnente

uthoando guantes do goma vy

Nl N T

i el acodontade no da senal de vida, micntras se copora of médico s preciso practicarie
piracion artficiol, que oo iniciard inmediaramente.
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RN Informacion de Seguridod on Maquinas Colectoras.

La weguridad e hig

icne ophcado g los contros doe 1trapajo, tiene como princpal otictive vuliva-

guardar la vida v prevervar b saud, o

coma la nte,
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L1, mmiaquinas, v lo mée amportante, Lufrir wn acoidont coecuencia o pérdida de

L par e de
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COrEICa 1o MGIunno, GUoe_Tarose do oo fas suborer

LNt devpu

G de habor ROChe FeparcHisnes o Gl5in 1raha e Crposis

e movimiento,

~ianrenga Bus mancs

poradas Jdo los partes

E5 muy roecormendahio MO UL de

fro dot deco de trobnio) vya Gue oigunos veces so

utlizan Mmeterkics que pucden vor nflamalc

10 Gigunos saiventes. Por otra porte el estor

fimands dontro do! éroa de trobao machas vecos 2 siraenucstra arenasn de las actividedes que

srames dosarreianco.
0 tnuy recarmiondatte B TOMSR ALERNTOS, ya que puede diotracr rucstra atoncidn

Yy mzosiono-Ggin escidenioc o me'a clabosracon del trataoe

Nerdigue ka
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ne A
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SRR IRCADN P ALY AT M b

Neo opcere ol medulo coleeter nl toque ninguno de sus componentes o botones a Mmeonos qQue
hava sido proviamente desconectado ¢l sistoma,

No cpore ¢l eqQuipo si ¢sta tomandoe algun madicomento que pueda Giteror sus reflojos, o sino
wo encuentra alerta o decpicrio

No sustituya on ol equpo algin compenente que haya sido modificade o rediscfacdo sin provea

St 1AL TEN

el couipe Lhicands prondas suciten: cabello suclro, anilic

. cadcenas, corbata. o

e U o pucta enredar on el equipo.

s i moverlo, tranaportario, hacer alguna regaracidn o cualgquer objeta

tantenga sempee 16 zora de trabaio impic v libre de obstdculos.
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Conclusiones vy Recomendaciones

Estc trabajo sirvio basicamente para que los imprescres de monores ingresos pucdan
tencr una alternotiva mos viable on la adquisicion de un module colector,

Eldiscfio propucsto en el presonte redne coracteristicas importantes recavadaos de los
aferentes fabricantes de coloctoras, haciende que la nuestro prescnte ventgios importantes
asi cormo un minime de desventgios, Cencluyendo las principales observaciones tencmos:

t modulo colector son apropiadas para rrobojar basta sicte tantos

- Las dirmensiones do
pacio sobrado para gue no se malrrate ningdn plicgo de papel.

papel corban con chumaceras ¢e modia cana,

combiracion con ol vanador do volocidsd permute !
velzaidad masima

5.~ El motor de corriente dirccta en
colectado dosde quinicntos hasta cinco mil juegos por hora, gu a
rlicsos de zopel stoak.

adccuada pora Gue No se dosprondan o maltraten ios

c—rTa ol cgu o son ozt

CBT GQue CONTrDULCM a unag buens

24, numcra un

00

ngrane,
ar. sicndo csto

con efras colectroras, .

LS.~ Su sistema de salida por scr taen scncllo no presenta difizultade s en o ocomodamiento

de jusges.




Para una vida larga y productiva del madulo colecctor enunciomos las siguientes
recomendaciones:

1= Cada vex que se Terming una Jornada de trabgjo. es conveniente impiar el excedente

de pohvo que desprenden los pliegos al ser colectados, ademdas de lubricar con aceite

delgado las partes de rotacidn.

2.- E= mwy bencfico que en perisdos cortos (cada scmana) sc alinien los tres componentes
principcles de la maguina cen cus tensores pora faclitar ol receorrido de los plicgos de

popc
o de entintado ne deke quedarse con tinta de un dia para o!ro. Ya due se
Jowrando prematuram,

JR S S
Crintonisa ia tinto dos
o sonun ropo humedo ag

crnte o rodiio de gorma. por o Gue os
regondole clgun soh anre (gascing, potroles).

=]

convomente img

G Finalmaonte, con un programa S mantenimiento proventivo vy custicdo por algun
manual de procaedimentos, sc podran constatar resultados que don prestigio a la empresa

ciorando vy brindando un sorvico cficas.

y arrojen un bene SO, T
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