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ELABORACION DE UNA CORONA TOTAL DE 
METAL • PORCELANA 

( SECUENCIA DE LABORATORIO ) 

INTRODUCCION 

En muchas consultas dentales. la corona de metal-porcelana se 

ha convertido en la restauración fija que se emplea con mayor 

frecuencia. Esto puede ser, en parte. el resultado de las mejoras en la 

fabricación de la restauración por los laboratorios dentales y. en parte, 

de las mayores demandas estéticas con las que se enfrenta el Cirujano 

Dentista 

Históricamente. los intentos de recubrir con porcelana las 

restauraciones metálicas tuvieron varios problemas. siendo uno de los 

principales el desarrollo de una aleacion y de un material cerámico con 

propiedades fisicas compatibles que proporcionara la suficiente fuerza 

de unión También fue dificil inicialmente obtener un aspecto natural. 

Fue hasta mediados de la década de 1950 cuando se desarrolló 

una porcelana dental con un coeficiente de expansión térmica semejante 

al de las aleaciones de colado dental existentes. La restauración de 

metal-porcelana pasó a estar comercialmente disponible a finales de la 

década de 1950 y en la actualidad esta técnica se considera un 

procedimiento de rutina 



LUIZ() \ \ 	\ I. 1'011(1:1. \ .\ (Secuencia de Laborainrin) 

Los aspectos técnicos de la fabricación de esta restauración. 

después de haber obtenido tanto los modelos de diagnóstico como de 

trabajo. se hace una preparación especial del modelo, de tal manera que 

facilite el encerado para obtener una infraestructura rnetaiica 

seguidamente se cuela en una aleacion metal-ceramico especial que 

tiene un mayor rango de fusión y una menor eNpansión térmica que las 

aleaciones de oro convencionales. Posteriormente esta infraestructura 

se convierte en el soporte del cuerpo de la porcelana. para elio debe de 

fundirse a una temperatura de unos 960"'C C1 700 

La finalioad de esta tesina es introducir al clinico en el gran 

mundo de los procedimientos del laboratorio dental. haciéndolo participe 

en la elaboración y confección de sus propias restauraciones 

Agradeciendo a los protesistas dentales especialistas en 

cerámica dental. y asesores la ayuda prestaaa para este trabajo 
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1. 	MODELOS DE DIAGNOSTICO 

1.1 	MONTAJE EN ARTICULADOR 

Despues de ootener los moaeios saciacios en yeso piedra y 

perfectamente bien recortados, se coloca !a horquilla de mordida 

registrada previamente por el paciente en el arco facial. ajustándola en 

e! articulador se monta el modelo superior en el registro ae mordida 

fijándolo con cera peaajosa para despues colocar el seso blancanieves 

en el modelo y la platina 

Ya fraguado el yeso superior invertimos el articulador y fijamos el 

modelo inferior al superior con la oclusión correcta que registró el 

paciente colocando posteriormente el yeso 

1.2 	PREPARACION DEL MUÑON PARA EL PROVISIONAL 

Se prepara para servir como un medio de protección temporal 

para la preparación directa sobre el diente.  

Esta preparación se divide en 4 pasos: 

1) Reducción del borde incisa' 

2) Reducción labial 

31 Reducción de las superficies proximal y lingual 

4) Acabado final de todas las superficies 
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1.3 	ENCERADO Y MODELADO DEL PATRON 

Se aplica separaaor para yeso en los muñones 5 con una 

espátula 7A se empieza a encerar !es puntos incisales con cera azul 

para saber la altura de éste se rellena con cera rosa) se empieza a 

modelar con una espatula lekron anatomicamente el atente se cneca en 

el articulados los puntos de contacto prematuros. 

Por Último se le da e! terminado final alisando la cera con un 

algodón hurreaecido con alcohol 

	

1.4 	ENMUFLADO Y DESENCERADO DE LOS 
PATRONES DE CERA 

Can toco cuidado se retira el patrón de cera del muñón de yeso. 

para colocarlo en la mufla previamente colocando dentro de ésta un 

poco de yeso y vibrando para e., itar pequeñas burbujas: ya fraguado el 

yeso se coloca la contramufla para venir nuevamente el 5-ieso 

blancanieves. dejándolo fraguar aproximadamente una nora De igual 

manera debe de aesencerarse una hora en agua hirviendo 

	

1.5 	SELECCION DEL COLOR 

Previamente se selecciona el color de acriiico mas aproximaao al 

color del diente ae nuestro paciente, se aplica separador a ambas 

muflas. se hace la mezcla del monómero y del coi mero 
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Se introduce el acrilico en el negativo ce nuestro patrón de cera y 

se hace una presión homogénea. despues se termopclimeriza a fuego 

lento, esperarnos aproximadamente 3 horas 

1.6 	AJUSTE Y PULIDO DEL PROVISIONAL 

Despues del enfriamiento total ce la mufla, se retira por completo 

el yeso y los excedentes de acrilico. para después ajustar en el muñón 

de yeso. Se verifica en el articulador que no existan puntos prematuros 

que alteren la oclusión, por último se pule con tierra pómez y se 

abrillanta con una manta Se lava con detergente y agua tibia. 
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2. 	MODELOS DE TRABAJO 

2.1 	GUIAS DE TEJIDO GINGIVAL 

Para la fabricación de encía blanda se aplica separador al 

modelo, se hace una masa de material de impresión de silicona de 

cuerpo pesado. se usa para una impresión de los dientes adyacentes y 

tejidos que los rodean. Las regiones cervicales y gingivales en 

particular. requieren de la aplicación de suficiente presión, de manera 

de adaptar bien el material hasta que este endurezca totalmente 

La impresión ya endurecida se separa bucolingualmente con un 

cutter o una navaja. 

Después de la separación y el recorte de los troqueles, la 

impresión está preparada para el modelo de trabajo La parte recortada 

se transforma en encía blanda. 

El material pesado de silicona se usa en conjunto con material de 

impresión a base de caucho, de manera tal que ésta última no se 

adhiera al anterior. 

Se coloca el material suficiente bucolingual excediendo la 

cantidad del material recortado. 

La porción bucal del material de impresión preparado 

previamente se adapta firmemente en el lado bucal del modelo. 
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De esta manera el material de impresión puede ser presionado 

en el área con suficiente fuerza ce manera que los excesos renetre.n 

través de las arcas proximales 

Nuestro siguiente paso es agregar ala superiicie iinguai La 

porción iingual ce la masa de silicona debe adaptarse exactamente 

sobre la impresion. 

Después que el material ha endurecido la impresión de silicona 

se retira del material pesado dejando una capa delgada 

Se elimina el exceso de material para terminar la encia blanda 

2.2 	ELABORACION DE TROQUELES INDIVIDUALES 

El troquel de una restauracion ira. tamtien debe cumplir ciertos 

requisitos 

Debe reproducir exactamente los dientes preparados. 

tocas las superficies deben de ser precisas, y no se 

pueden aceptar ni burbujas, ni huecos la linea cervical 

debe visualizarse inmediatamente hasta 0 5 mm. a 1 mm 

de la linea de acabado de la preparación con el objeto de 

ayudar al protesista dental a establecer el contorno cervical 

correcto de la restauración. 
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2,3 	INYECCION DE TEJIDO BLANDO 

Se inyecta el material de cuerpo ligero en la zona bucolingual, 

excediendo la cantidad del mismo. en el recorte del troquel 

Inmediatamente colocar la silicona de cuerpo pesado haciendo 

una presión uniforme 

De igual manera se inyecta por el lado lingual y colocando asi la 

contraparte de la silicona presionando ambas partes. 

	

2,4 	MONTAJE DE MODELOS DE TRABAJO EN EL 
ARTICULADOR 

El procedimiento de unir un modelo de trabajo con troqueles 

individuales a un articulador, es de vital importancia ya que siempre que 

sea posible, los modelos de trabajo se deben montar con un registro 

tomando la dimensión vertical de oclusión. Si esto no es posible. se 

recomienda el empleo de un arco facial cinemático. Los problemas de 

montar los modelos con un registro en relación céntrica que emplea un 

arco facial arbitrario fueron analizados por el Dr. Weinberg quien calculó 

que un registro de 3 mm de grosor puede crear una discrepancia 

oclusal en la región del primer molar de 0 2 mm. cuando el eje arbitrario 

difiere del eje bisagra verdadero en 5 mm (un error infrecuente) 

Además, se recomienda que se torne una impresión elastomérica 

(en vez de hacerlo con hidrocoloides irreversibles), del modelo 

antagonista. 
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La mejor precisión del eiastómero reduce la necesidad de ajustes 

en las pruebas 

Es importante liberar con cera las puntas de las espigas del 

troquel. permitiendo la retirada fácilmente del modelo de trabajo 

	

2.5 	COLOCACION DE ESPACIADOR EN LA 

PREPARACION 

La posible necesidad para cubrir la preparacion de: troquel con 

un espaciador y la determinación de su espesori esta determinado por 

los siguientes criterios 

Cuando los clientes pilares son largos y su convergencia es 

minina 

De los muchos espaciadores en el mercado nuestra 

selección debera estar basada en el efecto de cobertura 

uniforme fácil deterrninacion ce grosor y adnesion oil troquel 

durante el proceso de encerado 

	

2.6 	ENCERADO LAMINADO Y MODELADO DEL PATRON 

CON TEJIDO BLANDO 

El primer paso de encerado de la corona consiste en la 

adaptación de una lámina de cera al troquel (calibre 26) 
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La cera se adapta bien en el área marginal mediante e: uso de 

presión digital Como estas cofias serán coladas en meta:, se ie debe 

dar particular importancia a sus márgenes 

No debe removerse el patron del troquel, hasta que estamos 

listos para revestir el patrón de cera terminado 

En este justo momento los modeios se montan en el articulador 

El espesor de la cera es cerca de 0 5 mm. ahora se agrega más 

cera sobre la cofia para producir el patrón de cera final 

Para los marcos de referencia se agregan en la encía suave y a la 

corona planeada, previo al encerado, se aplica una delgada capa de 

aislante a la superficie interna de las partes gingivales de la encia 

blanda. 

La cera se agrega en el espacio entre la encía blanda y el margen 

del troquel para cerrarlo 

La cera debe derretirse adecuadamente. de manera que fluya 

fácilmente en las hendiduras menores' con esto se puede obtener el 

espesor marginal adecuado y el establecimiento del contorno final Asi 

también se obtiene la guía para la preparación del patrón de cera 
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Con referencia de la encía blanda. se libera la papila interdentai. 

seguidamente se enceran las áreas de contacto Luego se rellenan los 

espacios entre la porción cervical lingual y el área de soporte A medida 

que la cera endurece en estos espacios se puede calcuiar la cantidad 

necesaria de cera adicional fácilmente 

El área ce soporte se encera a lo largo del borde superior ce la 

encía de la porción de la encía blanda 

Se retira el troquel del modelo y se oeterminan las áreas de 

soporte bucal. 

Se recomienda un instrumento lekrón caliente para este 

procedimiento. ya que este no debe dañar la superficie ae la cofia Los 

mismos pasos se repiten para el lado díStal 

Despues se usa el lado de cuchillo caliente para tallar la 

superficie lingual y dando anatomía al contorno del Muro metal 

expuesto 
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2,7 	REVESTIDO Y DESENCERADO DEL PATRON 

Se fabrica un bebedero de cera. en este caso. se usa una barra 

de cera de 3 2 mm de diámetro El bebedero se contorneo en formo de 

cono. de modo de compensar la presión del colado. 

En consideración de la forma, tamaño y espesor de la corona. la 

posición del bebedero se localiza sobre el patrón de cera en un área 

que garantice el mejor resultado del colado 

Los patrones de cera se colocan en el conformador del bebedero 

Es importante la colocacion de los respiradores sobre el patrón de 

cera y sobre el conformador del bebedero.  

El material para revestir se mezcla de acuerdo a las instrucciones 

del fabricante, y se aplica con un pincel de pelo de camello a los 

patrones de cera. 

Después de aplicar algo de revestimiento sobre la superficie del 

interior de la cofia, se vibra vertiendo la mezcla hasta llenarse 

	

2,8 	VACIADO EN METAL CERAMICO 

El número y variedad de aleaciones adecuadas para colado han 

aumentado de manera impresionante en parte a causa de los cambios 

en el precio del oro 
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En la a:tualiaad se uispone ce nuevas aleaciones especilVmente 

Para aleaciones metal-purzelana y es esencial que el C.(uano Dentista 

sea capaz ce hacer una eleccion ra:tonal erute elias Pasandose en la 

informacion actual 

Una maquina de colado requiere una fuente termica que sea 

capaz de fundir ;a aleación y tenga una fuerza oe colado De esta forma 

el colado sera completo la fuerza de colado debe ser suficientemente 

alta para poder vencer la elevada tension de superficie de la aleación 

fundida. asi como la resistencia del gas col molde 

2.9 	CALIBRACION, AJUSTE Y PULIDO DEL METAL 

Aunque es necesario un ajuste interno ae la estructura ce metal. 

la precisión de los procedimientos de colado minimiza la necesidad de 

suosecuentes ajustes 

Los ajustes en el lado interno de la corona tienen que ser 

mantenidos a un minimo Las pequeñas discrepancias dentro ce la 

corona se ajustan cuidadosamente bajo aumento. 

Las porciones marg-naies (del troquel se marcan con un tapiz 

previo ajuste 

La co,ona se prueba sobre el troquel para cortdmar su ajuste 

exacto 
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Ei ajuste de márgenes muy largos se nace n'ealante el 

mantenimiento de la corona firmemente colocada en su lugar. ce mea 

que no se dañe el modelo de trabaje Cualcuier ajuste se puede hacer 

mejor bajo aumento 

i4 
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3. 	COLOCACION DE METALES EN ULTRASONIDO 

Cuando ya ha sido realizada la prueba en boca y se verifico el 

ajuste de nuestro metal se lava perfectamente bien con detergente y 

agua caliente para posteriormente colocarlo y someterlo a un lavado 

mas riguroso. como es el ultrasonido. 

La limpieza de los metales debe de ser hecha con la ayuda de 

alcohol isopropilico y el periodo para su lavado es de aproximadamente 

4 o 5 minutos. 

Este tipo de limpieza nos ayuda a eliminar grasa óxido, sangre. 

ya que este tipo de compuestos existen en las porosidades del metal. 

3,1 	DESGASIFICACION DE LOS METALES 

Para establecer la unión quimica entre el metal y la porcelana se 

debe de crear una capa de óxido controlada, sobre la superficie 

metálica En la mayor parte de aleaciones el estaño. indio y zinc son los 

elementos básicos para la formación del óxido 

Tipicamente la capa de óxido se obtiene colocando la 

infraestructura sobre una cubeta de cocción insertándolo en un horno 

de porcelana y elevando la temperatura hasta un nivel especifico que 

sobrepase la temperatura de cocción de la porcelana. en un margen 

suficiente 

I5 
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Se crea el vacío en la cámara de cocción para eliminar ids gases 

adherentes. de ahí que el término desgasear• frecuentemente se use 

da forma intercambiable con oxidación" 

El procedimiento especifico puede variar lige, amente segun la 

aleación que se utilice 

Las aleaciones para cerámica con alto contenido de oro 

habitualmente se mantienen a la temperatura de oxidación durante 

varios minutos 

3.2 	COLOCACION DEL AGENTE DE UNION 

La unión entre el metal y la porcelana puede ser de cualquier tipo 

o una combiracion de ellos. entre los cuales están los siguientes 

1. Unión mecánica 

2 	Unión química (unión química entre la superficie me!aiica 

y los óxidos de la porcelana) 

3 	Unión a través de las fuerzas de Van der Wais iatracción 

mutua de los electrones del metal y de la porcelana) 

4 	Union compresiva ia través de la fuerza compresiva de la 

porcelana). 
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La 	quimica 	esta considerada corro el t , lx: más 

:mportante y por esta razón vanos elementos - riclu5enw Sr. Fe Ir In 

se añaaen al metal y el opacador contiene Sr en la tonna ae un c)lco 

tratan,  esto term;co del meto previo ala cp!ocacion de la 

porcelana func!ona como un desgasdicante y tralainerto de o'izacicn 

El grado de o..dac!on :vega un papel importante en este tipo ae union 

Es extremeaamente dificil producir el nivel de oxidacicn deseado En 

algunas cascs 'a porcelana cuece separarse de la aieacion metalica 

debida a la falta de unión sufzente 

Despues que se termina de desgasificar se deja enfriar el metal 

ya que pueae sufrir cambios aunensionales 

Antes ce aplicar el agente de unión el metal se calienta sccre la 

llama de un mechero Bunsen El aoente de unión se obtiene en forma de 

pasta Este contiene cro. platino 1 una resina de pino con aceite graso 

Debido a los aceites la pasta no se adhiere al metal si éste no alcdnca 

una temperatura suficientemente alta. es necesario calentar el agente 

de unión adecuadamente de manera ae btener suficiente adresian 

tamaño de las ;'articulas de platino es de tres micrones1 

Para la aplicación del agente ce unión. se recomienda un pincel 

duro El agente de unión se aplica urlicamente en la superficie de metal 

cue recubrirá :a parcelara c,uancz este se aplica mu-;  grueso puede 
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acumularse en forma de gotas en la region cervical y ser inefectivo. se 

debe evitar mantener el colado en su área marginal 

El aoente de unión se calienta 15 minutos a una temperatura de 

1 ,:,66•C Esta temperatura cebe de mantenerse a través de toco el 

proceso. de manera de garantizar una adecuada adhesión ce la 

porcelana al colado de metal Si la temperatura es más baja las 

partículas de platino no se adhieren ala superficie lo suficientemente 

firmes para producir la fuerza de unión deseada. a esta temperanira. ia 

resma de pino y otros ingredientes de la pasta se queman por completo 

3.3 	APLICACION DEL PRIMER OPACADOR 

La condensación adecuaoa de :as partículas de porcelana a 

través de vibración es uno de íos factores principales del éxito e fracaso 

de una restauración de porcelana Para un técnico bien enverado el 

uso (te un instrumento lekrón por vibracion podría ser suficiente. pero 

para un tecn cc dental comun la aplicación de la combinación de 

vibrado ultrasónico y el impacto de un martillo. es e! mejor metodo 

disponible 

Cuando la subestructura de metal se retira del troquel se aplica 

el opacador. en este caso el vibrador ultrasonico se usa con las pinzas 

hemostáticas puestas en contacto con el borde o canto anterior de la 

lámina de vibrar 

1s 



(A)It()S \ \ 	1)011( .1:1. \\,\ (Secuencia de Laboratorio) 

La superficie de la porcelana fundida se humedece para lograr 

adhesion del material opacador El humedecimiento de la superficie 

cocida se realiza en conjunción con vibración ultrasónica. Es importante 

no humedecer la parte interna de la restauración de metal 

Se apl!ca el cpacador cuando la región cervical esta humedecida. 

Posteriormente se aplica el opacador intermedio de la corona la 

aplicación de agentes colorantes en el área cervical e intermedia 

garantiza la cobertura de la subestructura de metal. 

Usando 0 1-0 2 mm como un indicador, podemos evitar una capa 

evasiva. siempre se utiliza un pincel para aplicar el material 

suavemente 

Algunas veces un opacador blancc se usa en partes de la corona, 

para simular hipocalcificación El opacador blanco puede aplicarse en la 

forma de una linea, dos lineas o en forma de manchas o puntos Estas 

lineas se unen de la región cervical al centre de la corona 

En un área de metal expuesta. se rellena con opacador blanco 

Este paso se realiza mientras exista todavia cierta humedad en la 

superficie 

Las áreas modificadas se unen con las coloraciones cervical e 

intermedia 
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Cuando el opacador es muy brillante y la sureficie de aentiba 

aparece plana 1a luz de esta arcas ínterferíra con caca :.,no de íos otros. 

llevando a una apariencia no natural Este efecto puede eliminarse por 

rugosidades supeficiales hacíenco menos notorias ;as líneas y mas 

natural la anatomía 

3.4 	APLICACION DEL SEGUNDO OPACADOR 

La aplicacion del segundo opacador consiste en la coloracion de 

los bordes inc sales de dentina y el grade ae transparencia de esta 

Se uti.iza Jna mezcla ce cuatro partes de porcelana de la corona 

y una parte de cpacador 

Se construye el contorno del borde de la dentina incisai Esta 

tarea se realiza mejor usando un vibrador ultrasónico 

Se observan frecuentemente líneas transparentes pronunciadas 

en la superficie de los dientes naturales Aqui las lineas se enfatizan 

con un pincel 1Fia 6-53 pág 400 tomo 3; 

Algo muy importante en este paso es el ce no excederse en el 

contorno de ia cent:na dei cuereo ae ia corona para el motive de dar 

espacio ce dar espacio a éste y a la cclocacion dei incisa! 
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En este paso se verifica que no este excedido en d.reccion 

vestibuiar como por paiat:ro y proximales 

E: modificador intemC az-ii-gris se re,:ena en dirección erticai 

hacia dista) Se debe tener cuidado ce no nacer estas lineas muy 

prominentes Simultáneamente. 	modificaaor azul-gris se utiliza 

transversalmente en el lado mescal. cara un ajuste interno Asi es 

posible enfatizar las lineas altamente transparentes IFir. 6.53 pág 402 

Los modificadores naranja se aplican en el ajuste interno de los 

bordes incisales y asi la coloracion se lleva en armonia con •.-;s d'entes 

aoy acentes 

Una e..aluacion exacta de as áreas proximales es esencial en 

esta parte ce nuestros procedimientos La porcelana de dentina 

después ce aplicados los modificadores ce la porcelana coloreada. Ai 

finalizar este raso. ae restauración se condensa y se cuece 

Se coicca en un soporte de cocido Despees dei ajuste del 

contorno se permite el secado ce •a restauración por suficiente tiempo 

Fig 6-72 pág 4:)3) 

La temoeratura de este proceso es más caja que la requerida 

para el proceso de cocimiento del opacad:r 

La rezo ̂  zara 'educir las temperaturas es evitar „n CZYZin. medio 

21 
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En este paso se verifica que no esté excedicc en.. 1,rección 

vestibular como por palatino y proximales 

El modificador interne azul-gris se rel.ena en dirección .,ertical 

hacia dista! Se debe tener cuidado de no nacer estas lineas muy 

prominentes Simultáneamente. un modificador azul-gris se utiliza 

transversalmente en el lado mescal. para un ajuste interne Así es 

posible enfatizar las lineas altamente transparentes ;Fig 6.55 pág 402.1 

Los modificadores naranja se aplican en el ajuste interno de los 

bordes incisaies y asi la coicracion se lleva en armonia con los dientes 

adyacentes 

Una el aluación exacta de las áreas proximales es esencial en 

esta parte ce nuestros zrccealmientos La porcelana de dentina 

después de aplicados los modificadores de la porcelana coloreada Al 

finalizar este paso. de restauración se condensa y se cuece 

Se coloca en un soporte de cocido Despues del ajuste del 

contorne. se permite el secado de la restauración por suficiente tiempo 

Fig 6-72 pág 403) 

La temperatura de este proceso es más paja aue la requerida 

para el proceso de cocimiento del °pecador 

La razón zara reducir ias temperaturas es evitar un cocido medio 

21 
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El borde de la dentina incisa' se extiende deioadamente labio-

lingualmente hacia el centro en tima de :uña teccruanje 

contraparte natura 

Esta es una vista labial de la porcelana de dentina coz; 7 i .3 cuai 

ha sido colocada en un troquel de trabajo. con su tejido gingu.ai n'anuo 

ia-modificador azul-gris tomodificador naranjal 	6-7#3 pag 405 

3.5 	COLOCACION Y MODELADO DEL CUERPO 

DE LA PORCELANA 

Despues que la porcelana se he COCIDO el sigu,ame pas,;)  es 

construcción de la porcelana de esmaite Corno el contcmc de la 

dentina y la colcracion esta !punir:lada 	,rfcia'inente se p!an.i,co los 

co'ores interirec.cs e incisales bastaran Pala st., tcnc 	color raturar 

Este es uno oe :os rasgos de !a tecmca de coiwacion „inatorn.ca Si es 

necesario en ciertas áreas se puede dar un enfas:s esoeciai 

La superficie de ia porcelana de domina se nt.rne.Jece antes de ;a 

aplicacior de !a porcelana oe esinaito como !a porcelana rie Jent 

garantiza Ma• soporte ura zara (legada oe pc,ceiana de esmalte se 

puede aplicar tácilmente Fig 6-80 pág 406 





(M() 	\ \ I I I \I. l'()I1( 1 I \\ \ 	 Labor:simio! 

3.6 	COLOCACION DE INCISAL EN EL CUERPO 

DE LA PORCELANA 

A :cr:vluacicn se 	ac: 	•• 	s:1 

superfic!e labial Subseckier”emente ei ,•ontcmc 	!3:.• a 

completa Dandoie artatoinia en todas ias direcc•ones de a s..' . 

Come la porcelana ce esmaIte es deigaaa 	;:n.t¿!meit•eit:e 

d!stribuida asemeja per‘eztafrerte e J 	F".ats..ra, a cctraczr de- 

cocido sera r'''rlrn11 y zcrse:.,:en!emer'e 	 ,:?e -a  

rcsCuece ,ealic!rse sir o'reinas 

Ares ael cocido ;as areas de centacto p,oximai se a ustar 

finalmente F a .z-SI oap 4- 

3.7 	VERIFICACION DE CONTACTOS PREMATUROS 

Y PROXIMALES EN EL ARTICULADOR 

Se lleva :3 corona a: aft!cuiadcr y 	 a•„,zicizfl- 

centrica se ver!f - ca due 	esrEir ,c ent!e :25 oordes ncsd'ess 

y ;os a entes onuestas -3L:e sed 	 ,r,cisaies 

supenz.res !!etd:ien a 3 	 este 

como un.7. oa co tr3rAc 

4. 	COLOCACION DE PORCELANA EN EL 

ULTRASONIDO 

Descaes -de nace,  :a rr.:eüa en paciente ::e a cc!2'a :e metal 

Porcelana y,  Ci je >a se !.er!.:cc 	aj,.ste de nliestro reta' 	'te ;Jis puntas 

ce contacto de 'os dientes acyacentes correctaire-ite ç.  crozede 



I. 
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lavar oerteg!an-lente cien con detergente ag:.a ca:iente eara aesrues 

someterlo al ultrasonido entre 4 a 5 minuius 

4.1 	APLICACION DE GLASEADO 

Las restauraciones de metal-Porcelana se glasear cara :ener 

aspecto superñcial brillante semejante a; de dientes raturaies 

Es de vida! importancia saber que al glasear una corona Cte metal. 

porcelana se produce un flujo de superficie o capa ..-itrea 0,..rante este 

proceso los angulos y oorcies adudcs se recondear rigor ente En 

consecuencia el contacto cciusal en la porceiana se vera m:.-ia.tizada 

ligeramente aurante el glaseado Un efecto coratera: ue.seave :ter 

procedimiento del glaseado es que aumenta la resistencia .11a 

restauracron de metal-porcelana 

Otro ce los procedimientos importantes er este pase en la 

restauración es .ie que ro se debe glasear en vario cado aue entonces 

el aire incluido puede legar ala superficre y causar gurou!as P;:esie 

que los hornos de glaseado ce coccion con aire Ser re•aerrente 

compactos y e:enemigos a'gurios Cirujanas Dentistas prefieren glasear 

las restaurac cines ce porcelana en ocrsi,:ta 

La etaca del glaseado es simple el grado de glaseaao aepence 

de la temperatura cer horro y del tiempo en la aue la 	•.1 .1 

mantiene a esa temperatura 

:1 
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Unos dientes anteriores excesivamente glaseados teneián „r, 

aspecto poco natural Cuando se evacua el grado de glaseouc 

hacer que el paciente humecte; ca la restauracien 	Jue 

su aspecto Una cnrora seca tendrá un 	 error' 

subglaseaao Es mejor subglasear y volver a cocer una ie-istaur.:::: 	que 

sobreglasearla Si una restauracion no está suficientemente ..»aseaca 

retendrá más placa y pueae ser más propensa a fracturas 

4.2 	PULIDO DE METALES 

Los defectos de superficie se eliminan tallando con particulas 

abrasivas unidas a una piedra de tallado a un disco ae croma scure un 

disco de papel o aplicando una pasta abrasiva 

Cada l'articula actua como un instrumento oe corte sobre la 

superficie de metal 

El método más eficaz de pulir es emplear una secuencia :te 

abrasivos progresivamente mas finos y cada uno de ellos eIiivina los 

rascados of :tuados por el grano previo Se pierde tiempo si la 

progresión se altera o se evade porque un abrasr,io ae grane ::11C, nc 

elimina tan rápido como uno de grane grueso y as,  el minar co"; mucha 

mas eficacia y rapidez 

Cuando se emplean abrasivos se aplica una presión ligera y el 

instrumento se debe mantener rotando para evitar ate la Slieeni.z,e de! 
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colado se talle en una serie de facetas que en Alma instancia 

impedirán el control de placa 

Se cree que una superficie pulida consiste en cristales nliniMOS 

conocidos corno capa microcristaina de beilby. que se mantiene biopia 

fácilmente y tiene una elevada resistencia a la corrosion 

Se pcstuian unas velocidades de rotación elevadas durante el 

pulido para causar una nueva disposición de las moléculas de superficie 

rellenando las rascaduras mínimas y eliminando las crestas delicadas 

Puede conseguirse un gran pulido sobre una superficie bien 

preparada de un colado denso con la aguda de rouge de joyero 

Esta técnica se efectúa sobre una rueda o cepillo con presiones 

más fuertes o mayores velocidades de rotación. que cuando se emplean 

en el acabado 

4.3 	CORONA TERMINADA 

Una de la ventajas Inherentes a la porcelana como material 

restaurador aescansa en la calidad de la lisura superficial 

Aunque hay áreas donde el grado de lisura y textura pueden 

modificarse las superficies ac, usaies e inc,sales así como las arcas 

proximales que ::cntactan alias aleas de porcelana 

deben de tener la máxima lisura 
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tI.i3nac este requerq,:ento es trataJc, .7egl.;,.enterre-te 

restaurac:cn esta su;eta a deresazs ce placa a 	pera,3a 

¡a hIgiene val la cual e,,ert,,altneitte puede ca, ir 
	 s 

rerorces aiy eolares 

Por esta razon. 	grado acecuac.c de 1:sora dere darant:zarse Je 

manera de na:er que la cW ,,Ilacl oei metal y ja ocrc'e:ana sea e,ce ,,,,r:e 

DeperC)enco Al caso es necesario reoorda! la Importancia ce 

controlar la textura superfic:al por estét,ca 

En part.cuiar cuando la sucerfic,e laia! se a!•sa u;rilcrt,  e ente 

en puntos la 	se retle:a R ,Ina ;1013 

está gradualr--at'le cism,-wca 

Para los °lentes anter,ore£ terrnnar.-.0s 

ab§ preprJrClenalmen t,e ;isa El centro ce a s,pert.:,e 	;as arca 

Inc.sales artnc,n,:a' 7aida!!ne,ite cen 'os 

y cnnIeSteS 217 'a acec,..iaza 	 e l a !e .1,J3 

Las carac,eristicas estet , cas de los clientes nat..rales teen wa  
tel::,ra ce laperfic.e ;,sa a cL.al 34:ere en las d'e:rentes 

c!ente y ce <c-ce 31,7&,:w 

CGmcasaªwacres 'ya ternracas se ::::c.can: 

cbse.tvatros 	1:.tentes advacer,tes ros damos 	o..e t.er-, en una 
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apariencia no natural pero esto es deproo ala diferencia Je leoura y a 

la ausencia de las convexrdades concaviaades. 

De esta comparación es claro que en ras coro.nas 

porcelana en los órenles anteriores ia textura superficial aaeo..i.iaa 

ura 	e a la estetica perfecta 

Para crear una calidad de superficie adecuada ,JerDetY2s 

entender la relacion entre varias piedras de termina! y discos S... cr'ado 

de rugosidad superficial 

Para e! terminado podemos obtener una d.fusion ncta !t..:: 

refiectiva fina c:)n orcposrlos esteticos con una pie.ara ce carboruncuip 

para el terminado de la superficie. con un autogiaseadc 	pala 

glasear contiene una gran cantidad de ácido bónco. 

Aun desoues ce seguir los procedimientos e*.i.aotarrente 

encontramos mancnas medras y poros, daaes en :a s..iperficie ce la 

corona aespues del glaseado Al momento de la prueba o cementado de 

ia corona de metal-porcelana son inevitables los ajustes oci,,saies o 

proximales En algunos casos es deseable una textura si,ipericial 

adicional en . a superficie labia: por razones esteticas Hasta anora 

cuando esta clase de *.luste fulai se necesita la corona se glasea 

nuevamente o se finaliza con una rueda ce silicona 

Con este método sin embargo. es dificil lograr el MIStTr2 ':',!;IIC) 

calidad en la adaptación due :as porciones de la corona sin ajustar Par 
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esta 'aZ 	arVOS ir; 	material 	raes as Jestrezas pa3 

e ,:c3-7c,  artes 

L.Eac as i a,aseacc 	 'rec.c ce 

ciradO D a 	ace aesarrcac, 12.Cr ei 

Este agente ce pucc carisste ce co grano ce ca 

matiz 

	

Las prcceoirntentos ce ruar alfieren de ac:ierde 	7- Ce v.)s 

Puntos -,egn:s 5 ,,':',Iesclaces de,  área de do,rae 

ajuste recesanc Per e 	se rea•;:af•ese'a are"te co e. 

secuencia 

AaSte con ra pleOra ae carceruraum Shcfu 

2 	A aste con una rueca de svicona ,Snetu 

3 - 	Puha°,  con un medlc ce pL.:',r O a Glaze 
O rueca cef,eltro 

Los 	negrcs a pcncsloades se croen a ,as parroas  

Impaas en e' ratera) rr,sme o ntraducicas accidentaIrnenle 

las manchas nearas se remuen,en con era pea'a de cart::.nou -n,  

crea aR.s!aca aere. ,.,^irse a es!: La punta necesita ace 

-2 s 	 e- a 
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Luego del aliste con una piedra de carborundum la cov.ra 

pule con una rueda de silicón Es esencial para 1:-.7v:s.

procedimientos de pulir que la superficie se N'a en una 

luego en un angulo recto 

Después se utiliza D:a Glaze con la rueda de: treittc, se 

impregna del glaseador. el pulido con el glaseador se reaiiza en 

dirección y luego en reversa 

Es importante que cuando se pula con el fieltro debe estar la zona 

humedecida y con-Velar e: proced!miento Cuanuo son necesarios 

ajustes adicionales en el laboratorio dental o despues Je la 

cementación el Dia Glaze puede usarse efectivamente 

Despues de completar el pulido la lisura y e; lustre es gentico a 

la superficie del diente ady'acente 
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CONCLUSIONES 

Al haber desarrofiado secuenciaimente paso 	 ,a 

elaboración de Lira corona de metal-porcelana en e. a,"Nc 

cenfección en el laboratorio ce cerámica-dental y e! aralisis 

del caso clirico es :mportante mencicr.a,  lo siguiente 

La clave de una vostodoncia fija de alta caiidaa 	en 

una buena comunicación entre el dentista y e: Plo;esista 

cerámico-dental 

2 	Mediante el mutuo respeto y un esfuerzo cocro:raaJ.i 

Irn puede contribuir a suministrar atenrion 

mismo tiempo minimizar los fracasos 

3 	Los problemas más frecuentes observados por 

Dentista en las diferentes pruebas son una let..:, ente 

adaptacion margina! oclusión deficiente y 

cef:ciente 

4 En algunas ocasiones también se observan def:ciercias 

especificamente en sobrecontorneado del terco •::.erm:a1 

ce! diente y un diseño deficiente de los pónticos as, como 

la anatomía e infraestructura de estos. 

5 	Los problemas mas frecuentes encontiaa: s cce,  

rTteSista er z.»eramico-dental. son una re u: 	-• 
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inailecuada Imargenes misteriores. art,culación incorrecta 

ambiguecades en la comunicación del color 

El empleo de ciertos instrumentos y prececim.entós 

auxiliares como por ejemplo. encerados para el ciacrostizo 

y 'rócelos de estudio para la realización, de ias 

restauraciones provisionales. ayudaran al Protesista en 

cerámica-dental y al Cirujano Dentista a sumnistrar un 

t-atamiento más eficaz al paciente 

Cuando se tratan pacientes con una restauración en este 

caso de una corona de metal-porcelana. el Cirujano 

Dentista debe de decidir si la restauración se completara 

en el laboratorio o si esta justificada una cita ce prueba 

preliminar. 

6 Se recomenda como una regla indispensable e mi.-,ciabie 

que las partes que componen una corona de metai-

porcelana sean directamente probadas en coca uel 

paciente, en vez de confiar en la precisión dei 

trabajo 

9 	Estas visitas continuas de paciente al consLi:Icr.c, 

pueden facilitar ,a práctIca de vequeñas zorrecz, zres aa 

oisprepancia que posteriormente rodriar, c,Dn,er,,!se en 

errores significativos 
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10. De forma semejante, puede ser benéfico planificar una 

visita de prueba para el contorneado, aplicación de textura 

y Unción final de una restauración de nmetal•porcelana. 

11. Para lo ya mencionado anteriormente se requiere de 

tiempo y esfuerzo para llevar a cabo estos procedimientos 

clínicos, pero los pacientes apreciarán la mejoría de los 

resultados. 

12. A menudo una información adicional ayudará 

considerablemente al Protesista de cerámica•dental, a 

explorar todas las alternativas, acertando correctamente a 

la ideal, y que en combinación con el Cirujano Dentista 

podrán llevar un curso concreto terapéutico de tratamiento. 

Esta información adicional será pues remitir el trabajo con 

fotograbas en color que se consideran como esencia' 

13. Las lesiones yatrogénicas producidas durante Y 

posteriormente del tratamiento serán evitadas al maxirnc 

por la calidad y capacidad intelectual, así como la habilidad 

del Cirujano Dentista y el Protesista de cerámico•dental, 
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