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Semblanza del proyecto 

Asesoría. 
El planteamiento de la problemática para realizar este proyecto fué apoyada 
por el D./. Osear Salinas y con quién se desarrollo buena parte de la 
investigación. Posteriormente el M.D.I. Angel Groso favoreció a que Ja 
información fuera más amplia con referencia a materiales y procesos 
adecuados para la industrio mexicana. ayudando de manera importante a dar 
paso al producto propuesto. 

Investigación. 
Se realizó en diversas formas y continuamente; consultando el Instituto del Fondo 
Nacional de lo Vivienda para los Trabajadores (INFONAVIT). investigación de 
campo a familias que habitan espacios reducidos. tiendas de autoseNicio. casas 
de materiales. talleres. profesores. libros. etc. 

Perfil del producto. 
Mercado: Para la realización del proyecto se tomo en cuenta a las personas 
que habitan espacios pequeños que en su mayoría son de clase media. Para su 
fácil localización, la venta del producto se propone en tiendas de autoseNicio y 
otras casas de venta de mobiliario como K2. Sears, Elektra; con un precio que 
varía de acuerdo al mueble o muebles que se compren. de $749a $2032. 

Valores de oferta. 
La contribución de este sistema se da. porque puede ser la base para el 
acomódo de múltiples objetos. optimizando el espacio con que se cuenta. 
apoyado en su fácil armado y a un precio propio para esta gente; 
acondicionando desde una esquina hasta gran parte de la vivienda con 
diferentes componentes y muebles paro necesidades diversas. 

Funcionamiento. 
Para que el sistema funcione es necesario sujetar los 4 conectores tornillo que se 
colocan en los 2 laterales . a los conectores tuerca que estan empotrados en los 
entrepaños y demás componentes. Posteriormente atornillando 2 tensores en 
forma de cruz en la parte posterior de los laterales. ofreciendo estabilidad. 
El usuario podrá seleccionar las alturas de acuerdo a la utilidad que requiera. 
gracias al barrenado que se hizo en los laterales (basado en el sistema 32). 

Materiales y Procesos. 
Los materiales utilizados son: 
•Tabla de pino de 3/4" 
•Tablero enlistonado de madera de pino de 5/8 • 
• Triplay de pino de ómm 



•Alambrón de fierro de 1 /4" 
•Herrajes comerciales 

Para la elaboración de piezas tanto de madera de pino como aglomerado y 
triploy, se requiere de procesos como : cortes can sierra, barrenado con taladro 
múltiple. moldurado. ranurado; a piezas de modera se aplicará sellador y loco 
mote como acabado final 

Mientras que o los componentes de ponelart se les colocarán herrajes antes de 
su armado. 
los tensores tendrán un acabado con pintura micropulverizodo color negro. 

Factores Humanos. 
La idea de que el usuario coloque los objetos o diferentes alturas que el mismo 
elijo es cómodo y práctico. por eso se implemento el uso del sistema 32 que se 
caracterizó por realizar perforaciones en lineo coda 32mm entre uno y otra. que 
permite dicho acción. 
La selección de herrajes y materiales opoyarón el manejo de las joladeros que 
serán maquinados sobre Jo misma pieza. así los esfuerzos que se realicen serán 
mínimos. 

Estética. 
La apariencia formol de el sistema es actual transmitiendo estabilidad y orden. 
tratando de dar mós importancia a la visibilidad de objetos. y brindando la 
posibilidad de ser colocado en diferentes espacios de la viviendo, debido o que 
no tiene un carácter especifico que denote alguna zona. 
Los colores y acabados realzan el mueble y son adoptables o lo mayoría de 
estilos decorativos. 

Comercialización. 
Vender el proyecto o alguno empresa en el giro de muebles como Elektro. Hnos. 
Vázquez. K2. destacando los ventajas que ofrece como producto. paro el cliente y 
poro ellos. 

Esta primero propuesta se debió o que estós empresa5 como productoras que son. 
tienen lo ventaja de que sus canales de comercialización es directo o sus tiendas 
distribuidoras. que permite mayor gonocio poro ellos y pensando en uno vento diario 
del producto. se amortizaría su precio. 

Además cuentan con lo infraestructura y la posibilidad de producir en mediano y alto 
capacidad un mueble como el que se propone. utlilzondo el ahorro que lo 
automatización presento poro abaratar el costo del proceso. 
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1. Introducción 

En la actualidad el problema de vivienda es una de los que más afecta a la 
sociedad mexicana. por ello el gobierno ha Incrementado la construcción de vivienda 
con dimensiones mínimas . esta acción ha creado un desequlllbrlo entre espacia 
disponible y equipamiento; causa de ello es la relación de las dimensiones del 
mobiliario a utilizarse con respecto a estas viviendas. 

Al paso del tiempo, este desequilibrio da lugar al desorden el cual es siempre difícil de 
habitar. teniendo que recurrir a diferentes acciones como: amontonamiento de 
objetos que son de uso poco frecuente. descuido continuo. el extravío momentáneo. 
etc: que en suma reducen aún más el espacio utilizable. 

De ahí que el trabajo aquí expuesto. trata de abrir una opción de mueble que 
comparta las características que se requieren para aprovechar espacios y dar un 
mayor orden a viviendas de espacios reducidos. aplicando conocimientos acordes 
con la profesión del diseño Industrial. 

Los objetivos que se pretenden. más que dar una solución Innovadora tratan de lograr 
una alternativa real y práctica. aprovechando material y procesos que resulten 
propios y económicos para los tiempos actuales. 
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2. Contexto 

La falta de Integración entre las miembros del núcleo familiar con el espacio que 
tienen como vivienda. es uno de los problemas con los que mas convivimos en nuestro 
tiempo, causa de ello es el desorden que se genera por: 

a) Una saturación de objetos 
b) Espacios mínimos compartidos por varias personas 
c) Falta de mobiliario adecuado a sus dimensiones 

Dando como consecuencia la perdida de bienestar que como humanos buscamos: 
este problema se presenta sobre todo en viviendas de espacios reducidos. que como 
proyectos de vivienda han resuelto en gran medida el problema. pero que ha su vez 
ha generado una mala relación entre sus dimensiones y necesidades de cantidad y 
tipos de mobiliario de mobiliario para el número de habitantes que la integran. 

Esta situación se presenta mas grave para familias que después de 5 a 7 años ha 
crecido su acondicionamiento a tal grado de encontrarse en la etapa de 
amontonamiento. fomentado por dos factores Importantes como: 

El consumismo acelerado apoyado en la publicidad. que más que satisfacer 
necesidades primordiales llega a ser solo la adquisición de objetos innecesarios 
que en su mayoría solo logran ocupar mós espacio. 

Y junto con ello las características natas de la sociedad mexicana. que tiende 
ha regirse por la emotividad donde los objetos forman en muchas ocasiones 
parte de esas emociones que solo llegan o acumularse como objetos de • 
gratos recuerdos·. 

Para mantener ese orden de objetos en el lugar que le corresponde, existen medios 
como: colocar. guardar. almacenar. etc; tal es el caso de muebles.como: ciaseis, 
alacenas. libreros. etc; pero que en determinado momento ya no satisfacen la 
demanda principal de acomodo. 

Debido a esto y pensando en las viviendas de dimensiones reducidas surge la 
necesidad de que sobre todo en esos espacios se lleve a cabo un orden para que 
exista mayor área de circulación y convivencia. a la vez de dar la opción de un 
mueble que vaya mas acorde a sus necesidades. 

Este proyecto se plantea los objetivos siguientes: 
• Dar el mayor aprovechamiento a los espacios reducidos para la solución al 

problema de falta de espacio para acomodo de objetos que generan 
desorden 
Ofrecer mayor organización a la vivienda 
Brindar distintos espacios de acuerdo a las necesidades personales 
Mejorar el desenvolvimiento de sus habitantes 
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Fomentor uno educoclón al orden 

Esto logrará mayor funcionalidad en cuanto a áreas de trabaja se refiere. ya que los 
objetas estarán ubicados en el lugar correspondiente, teniendo más áreas visibles 
desocupadas. 

Requerimientos. 

El mueble a realizar tiene que ser ubicado dentro del orden de los muebles 
complementarlos. 

Cubrir con el calificativo de auxiliar. primordial en el concepto que se propone. 
referido a aquel mueble que ayuda en la función que realiza el mueble 
princlpaf.1 

Apoyar la acción y ejecución de orden. tomando en cuenta las características 
de los objetos que se Introduzcan en dicho mueble. 

Apoyar el orden general de la vivienda. que implica un mueble accesible poro 
brindar distintos espacios de acuerdo a las necesidades personales. 

Deberá ser poro cierto rango de orden de objetos. pero ofreciendo libertad 
para su mayor aprovechamiento. 

Deberá utilizar material de fácil transformación. viable para realizar una 
producción media o alta. en el país 

1 Concepto tomado de lnfonavlt. 

5 



3. Antecedentes 

El desorden. 
Desafortunadamente hoy en dio. y constantemente nos toca convivir con el 

desorden en cualquier lugar. uno de ellos es en Ja vivienda. Definiendo la palabra 
desorden Indica salirse de los reglas o bien un exceso: y eso es lo que ocurre cuando ya 
existe gran cantidad de objetos en un determinado espacio que trae en 
consecuencia uno alteración que no se ve bien y rompe la armonía de ese lugar. 
Además la Interrelación que el hombre ejerce sobre esos distintos lugares es tanto física 
como psicológica. afectando considerablemente lo Instancia que haya entre hombre 
- lugar. Dependiendo del grado de desorden que se presente en el entorno de la 
persona. así será la dificultad con que pueda realizar cualquier actividad que 
emprenda. 

Panorama general de solución al desorden 
Han sido Innumerables las muebles que han surgido para satisfacer esto 

necesidad de mantener el orden. Así rápidamente podemos hablar de aquellos 
muebles que solo trotaban de resolver los necesidades primordiales con materiales que 
dejaban al natural. donde lo principal herramienta era lo mono del hombre y el 
ingenio de realizar algún tejido que diera estructuro a muebles como : 

canastos 
costales 
cojas rudimentarios 

realizados en su mayoría con fibras naturales como el bambú. carrizo. yute. henequén. 
hojas de palmo; etc. Han existido otros muebles que más que resolver la función que 
corresponde al orden. resolvían cuestiones de lujo. decoración. status: sin embargo 
establecieron estilos. con el uso de distintas proporciones. materiales. colores. así como 
el herramental; tal es el coso de: 

pupitres 
baules 
cofres 
arcones 
orcas 
gabinetes 

que aporte de dar orden lograban proteger y ocultar los objetos que ahí colocaban. 

El ingreso de nuevos conceptos se do una vez que empieza la lndustrlollzaclón. 
resolviendo sobre todo el máximo aprovechamiento de la materia prima. posando de 
los muebles adoplados como obra de arte o muebles racionales donde la función se 
establece como primer objetivo o cumplir. resaltando los calificativos de: 

modulares 
plegables 
sistemas 
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que sobresalen para dar poso a una serle de proyectos con las cuales todavía 
convivimos y son base paro el desarrollo de nuevos. Indudablemente en los últimos 
años han surgido de manera más acelerada cambios en solución al problema en 
tema. beneficiando considerablemente a los distintos lugares en donde se presenta el 
desorden de objetos. por ejemplo: 
• oficinas 

escuelas 
laboratorios 
viviendas 

ya que para proponer algo se tiene que realizar un estudio detallado y específico 
siempre interdiscipllnarlo. donde juega un papel primordial la tecnología que obliga a 
que el resultado sea bueno. 

Importancia del mueble en viviendas de espacios reducidos. 
El acondicionamiento de lo vivienda ha sido y es primordial ya que se da en 

función a las actividades diarias de los miembros que la habitan por muy bastos que 
estos sean. Esas mismas octividades definen zonas que serón amuebladas poro mayor 
comodidad de ocuerdo a factores como costumbres. gustos. miembros. poder 
adquisitivo. etc. 

La comodidad que brinde el mobiliario será más adecuado si existe una relación entre 
las dimensiones de éste. con la respectiva zona: de este depende en gran medida el 

7 



desenvolvimiento que cada persona tenga can su entorno. En las viviendas de 
espacios reducidos es más importante aún la elección de los muebles. porque no existe 
la variedad de estos para satisfacer esa necesidad. llegando con frecuencia a tener 
problemas de mínima circulación. auxiliarse de complementos como repisas. clavos en 
la pared y el desordenado amontonamiento. 

La función del orden en estas viviendas es vital. se entiende por orden la acción de 
colocar las cosas en el lugar que les corresponde; este orden es esencial en cualquier 
lugar de desenvolvimiento humano. y primordial en la vivienda. donde el hombre 
transcurre gran parte de su vida desarrollando muchas de las actividades fisiológicas y 
de realización. 

Por ello el orden se establece desde que hay tres zonas bien definidas (zona de estar. 
zona de dormir. zona de servicios) coda una de ellas con diferentes muebles y objetos 
que facilitan las actividades a realizar. 

De este modo se tiene que cada actividad esta bien establecida y por ello los objetos 
y / o utensilios destinados a cada acción cuentan con característicos similares entre 
ellos que por lo tanto son ubicados en muebles que de igual manera respetan esta 
relación. esto también es orden. 

Todo mueble nos brinda orden siempre y cuando sea funcional y agradable. Hay 
muebles que cumplen con dos objetivos: 

dar bienestar al usuario 
dar orden a los objetos. 

tal es el caso de closets. libreros. refrigeradores. etc. 

El orden de objetos cae en desequilibrio cuando el número de objetos ha crecido a 
tal grado. que el mueble ha llegado a su limite de capacidad y los objetos tienen 
que ser retirados y / o colocados en cualquier parte. 

Manera en que se lleva a cabo el orden. 
La acción de ordenar estará en función de la acción de colocar: que indica 

poner en un lugar. tomando cierta posición. y se dará de acuerdo a las 
características de los objetos a ordenar. espacios. costumbres y gustos de cada 
persona; los más usuales son las siguientes: 

colocar simplemente: esto se hace sin otro objetivo mas que alejar o acercar 
para mejor manejo cierto objeto. 

colocar exhibiendo: la mayoría de las veces es para objetos decorativos. de 
apariencia agradable o para localización rápida. 

colocar guardando; es para no mostrar determinados objetos pero siempre 
para protegerlos. 
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colocar colgando: faclllta el maneja de objetos siempre y cuando fo permita el 
material. puede ser con el objetivo de comodidad. funclonalldad o decorativo. 

Poro la satisfacción de esta necesidad y la realización de las diversas acciones que 
Implica, ha sido necesario lo lnteNenclón de elementos adecuados y senclflos qu& 
hagan posible este orden: entre los mós usuales se encuentran: 

repisos 
entrepaños 
ganchos 
aros 
archiveros 
vitrinas 
cajones 
cajas 
bases (de distintos materiales) 

Hasta muebles de grandes dimensiones que hocen uso de estos elementos. ofreciendo 
verlas funciones que logran el orden. La mejor opción de mueble para cada espacio 
de la vivienda seró en acuerdo a los objetos a ordenar. de esta manera habrá grupos 
de objetos con característicos perecidas que padrón ser colocados en los elementos 
entes mencionados. 

9 



4. Perfil del producto 
El enfoque al análisis del arden que se presenta en viviendas de espacias 

reducidas no limita en solo reducir el mercado a viVlendas de Interés social; el problema 
de vivienda de dimensiones mínimas ya na sola abarcan este tipa de viviendas sino 
cada vez es mas extenso. debido al aumento de pobladores en las ciudades de 
México principalmente. y la disminución del poder adquisitivo para conseguir una 
vivienda que brinde espacios mayores. 

Sin embargo gron parte de lo información solo fue obtenida en Jnfonavit ya que es el 
organismo que cuenta con mayor numero de afiliados y además de que sus proyectos 
se adecuan a la modulación mínima requerida para una casa habitación. 

El problema gira en torno al papel que desempeña el orden en las viviendas de 
espacios reducidas. Ja gente que más padece esta necesidad son aquellas que llevan 
mas de 7 años viviendo en estos espacios. o familias grandes con un número Igual o 
mayor de 7 integrantes; siendo un gran número de unidades habitacionales las que 
ya cuentan con mas de 7 años de ocupación. 

Las consecuencias llegan a ser inevitables a menos de que lo familia permanezca con 
3 o 4 integrantes. a pesar de que en este tiempo la planificación familiar se toma mas 
en cuenta. este es un paso reciente que logrará en un futuro abrir otro panorama. 

Actualmente los muebles que pueden satisfacer esta necesidad son de 
importación. que recientemente ( 2 años) han Ingresado al mercado. 
son muebles armables. de dimensiones pequeñas. no contando con la variedad 
esperada paro realizar una elección. 

Otras empresas en México dedicados a la comercialización de muebles. ofrecen 
muebles de la categoría de los básicos y muy pocos que auxilien el problema del 
orden; ademós hay que agregar que las dimensiones. precio y función. no van acorde 
totalmente con las necesidades de estos espacios. por lo cual la gente que habita 
estas viviendas es lo que se tiene que adecuar a los muebles. junto con ello el 
crecimiento de Integrantes hace que el mobillarlo se sature y se vean en la necesidad 
de auxiliarse de otros elementos para lograr ese orden. 

Uno solución que el propio usuario da. es la adquisición de muebles sobre diseño que 
se mandan a elaborar con carpinteros y talleres. siendo está una solución que atiende 
a solo un grupo pequeño. 
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5. Investigación 

Situación actual de la vivienda en el país 
No existe Información precisa que pueda delimitar que cantidad de viviendas 

se ubican dentro de las que abordan este estudio (de espacios reducidos). pero si se 
puede explicar el panorama general de lo vivienda y posteriormente enfocarnos a el 
estudio del Instituto del Fondo Nacional de la Vivienda para los Trabajadores 
(INFONAVIT). como dato-base que justifique la producción del futuro producto. 
De acuerdo a los datos arrojados por el IX Censo General de Población y Vivienda. 
1990, existen 16. 18 millones de viviendas en el país. 
Realizando una comparación del Incremento de la población con el Incremento de la 
vivienda. se obseNa que la construcción de éstas. está por arriba; pero realmente la 
demanda de vivienda por año obedece a un déficit. resultado de las viviendas que 
se necesitan construir más aquellas que se encuentran deterioradas( razón que 
obligará a que éstas últimas ya no puedan ser habitadas); como se muestra en el 
siguiente cuadro: 

DEFICIT HABITACIONAL 2(ACUMULADO) 
A NIVEL NACIONAL 

AÑO No. DE VIVIENDAS 

1990 4 933 155 

1991 5 159092 

1992 5 386 920 

1993 5616509 

1994 5848 136 

1995 16081881 

1996 16318036 
1997 6556484 

Construyendose 410 870 viviendas en promedio' a nivel nacional. destlnandose al D.F. 
31 368 donde también hay un déficit de 231 813 viviendas. Temblé es conveniente 
señalar que las viviendas compuestas por 3 y 2 cuartos. es donde hay más 
concentración de ocupantes: de 5 a 8 habitantes. 

2 Cuando las viviendas necesarias superan a /as viviendas disponibles. 

3 Sumando las construcciones tanto pdrflculares. como las realizadas con ayuda del 
Estado.Informe del XI Censo Gral de Poblaclón y Vivienda, 1990. 

ll 



Características básicas de la vivienda lnfonavit. 
Después de un análisis general de arganlsmos de vivienda para espacios 

reducidos. se concluyó en que el Instituto del Fondo Nacional de la Vivienda para los 
Trabajadares se ajustaba a los requerimiento mínimos en normas de diseño y 
construcción para cualquier proyecto. E 1 estudio se concreta solo ol Distrito Federal. 

La vivienda lnfonavlt• es realizada de acuerdo o un sistema de vivienda que requiere 
de la combinación de 2 factores : 

encuadre modular constructivo 
cuadro base de prototipos 

El primero toma en cuenta normas de diseño. estableciendo medidas estandarizadas 
para lotes y espacios Interiores de acuerdo a un patrón modular donde se 
racionalizan procesos y construcción no olvidando un sello arquitectonlco particular; 
resultando la siguiente clasificación: 

Tipo de unidades constructivas. 
Unifamiliar 
Duplex 
Triplex 
Multifamimliar 

El segundo factor atiende a un cajón salarial donde se toma en cuenta los indicadores 
económicos de los consumidores y la relación con el medio climático. dando lugar a 7 
prototipos bien catalogados. pero solo 4 de ellos son los mós representativos en el D.F. 

Multifamiliar Dolores 
Multifamiliar Churubusco 
Duplex Morales 
Duplex Trigarante 

Se mencionan estas unidades habitacionales solo como Indicativo. para comparar y 
tener un ejemplo de como son los proyectos en cuanto a : 

planos constructivos 
materiales de construcción 
cajón salarial 

mismas que se retoman para realizar otras unidades en el D.F. 

Normas constructivas lnfonavit. 
De acuerdo a estas normas se basan todas las unidades habltaclonales que se 

construyen. razón que obliga a retomar aquellas que faciliten la realización del 
proyecto. como las que a continuación se mencionan: 
Los muros divisorios cuentan con medidas de largo que en grado de frecuencia de uso. 
obedecen a este orden: 

1.BOm 
1.SOm 
0.90m 

y los materiales que se utilizan son: 

4 Información obtenida por el Departamento de Proyectos. lntonavlt. 
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• tabique de barro 
• block de cemento-arena 
• tabique de barro extruldo 
Para muros exteriores el orden es el siguiente: 
• 2.70m 
• 1.80m 
• 1.50m 
• 3.00m 
• 2.40m 
reallzondose con los siguientes materloles: 
• tabique con aplonado 
• tabique con aislamiento térmico 
• blockde cemento y arena 
• block con aplanado 
• doble muro de tabique. con espaciamiento de 0.05. 

Las columnas y las !robes tienen las mismas dimensiones que el espesor del muro 
muros a los lados de 60 x 2.L!Om cada uno. Cuentan con un área de closet en 
y alineados a este. El lavabo no esto Integrado al baño. sino encajonado a dos 
cado récomoro y las dimensiones verían de lo siguiente forma de acuerdo a la 
frecuencia con que son utilizados: 

e 1 .80 X 0.60m 
e 1 .50 X 0.60m 
e 2.1 Ü X 0.6Qm 
• 0.90 X 0.60m 

PLANTA ARQUITECTONICA DE: 
14-0 193 

Vivienda Mult1fam1liar 
Proiotipo 13 A 

Conrtr. de -tl.6] m2 cunsUvldcn como 
nVrnmo, sin conur mure& ni 1ndrvGos. 

"1Nt-'O!alll:QU{RJ~ 

Esi¡ncia"" 7.29 m2 
Comedor"' 7.29 m2 

Recámaras"" 7.29 ml 
/veadeGuardado111 .72m2(.60• 1.20) 

Cocüu= 4 05 m2 
B.año=- l.H m2 

Pitio de Servicien,,. 3.H m2 

450 
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Los moterloles que más se utilizan en piso. son los siguientes: 
• mosaico 

cemento pulido con color Integral 
loseta vlníllco 

En acabados. se utlllzo yeso como el material más adecuado poro Interiores y se 
recubre con tapiz o es pintado de colores cloros; también se usan otros acabados 
como el mortelinodo en concreto o aplanado de pasto. el espesor del aplanado no 
rebozo los 2cm y es de Igual formo poro todos. 

También estos materiales se ocupan poro recubrir trabes. columnas. piezas de acero. 
falsos trabes. poro estos se opllco uno copo de 1.5 como espesor máximo. 

Similitudes entre los modelos más representativos 
Después de analizar los 4 modelos mas utilizados. se concluyo en que hoy 

slmllitudes entre ellos de consideración poro este proyecto. 

Ofrecen 3 zonas bien definidos: 
zona de estor; Incluye solo y comedor 
zona de dormir; Incluye de dos o tres recámaras según el prototipo 
zona de seNlclos; Incluye cocino. baño y patio de seNlclo 

Respetan uno modulación de 0.90m en combinación con submódulos. tonto poro los 
dimensiones de los diferentes espacios. como para la colocación de mobiliario 
reloclonado o lo lnstoloclón eléctrico e hldraullco. destocando como los más 
Importantes: 
Lo altura de piso o techo tiene tres posibilidades: 

2.30m 
2.40m 
2.50m 

Los ventanos son colocados o 0.9Dm de altura como mínimo con variantes como l .OSm 
• 1.20m y en su mayoría se colocan ventanos de hoja corredizo. los puertas abaten en 
uno solo hoja. con un giro máximo de 90 grados. 

Actividades que se realizan en cada zona 
zona de estar 

solo 
funciones: descanso. reunión, recepción. ver televisión. escuchar músico. actividades 
Intelectuales. 

comedor 
funciones: comer. trabajos domésticos. actividades escolares. 

zona de dormjr 
recámara 

funciones: dormir. guardado de ropo. oseo y estético .estudio, lectura. ver televlslón. 

14 



zona de seMclos 
cocina 

funciones : alojamiento de almacenaje de abarrotes y comida. preparación de 
alimentos, levado de trastos 

baño 
funciones: aseo personal. satisfacción de necesidades fisiológicas. en ocasiones 
tendido y guardado de artículos para aseo personal 

patio de seNiclo 
funciones: lavado de ropa, guardado de objetos pocoutlllzables. tendido de ropa 
alojamiento de utensilios de limpieza 

Acondicionamiento de la vivienda lnfonavit 
En los proyectos tipo que se construyen: lnfonavlt considera el amueblamlento 
bósico al establecer las normas de dimensionamiento de cada zona. Se entiende 
por mobiliario bóslco. aquellos que acondicionan de manera mínima - regular 
cubriendo las necesidades de estancia y confort. que se distribuye según la 
zono. de la siguiente manero: 

zona de estar 
estancia 

a) 1 sofO da 3 asientos 
b)lsofó de 2 asientos 
e) 1 mesa de centro 
d) 1 mesa esquinara 
e) 1 llbrero 

comedor 
f) 1 mesa 
g)6~11as 

h) 1 lrtnchador 

zona de dormir 
recómara 1 

1) 1 cama matrtmonlal 
D2bur6 
k) 1 guardarropa 

recómara 2 
1) 2 camas Individua/es 
m) 1 buró 
n) 1 guardarropa 
ñ) 1 mesa 

DJMENSlóN 
DE M081LIAAJO 

!.irgo cm •ncho cm 

200 X 83 
140 X 83 
60 X 40 

45 X 36 
140 X 35 

D= 85 
45 X 40 

150 X 30 

18S X 110 
3S X 40 

14S X SO 

185 X 70 
35 )( 40 

14S X SO 
60 X 40 

DISTRI UCJó 
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zona de servicios 

cocina 

o) 1 estufa 
p) 1 fregadero 
q) 1 mesa de trabajo 
r) 1 refrigerador 

baño 
s) 1 regadera con Jabonera 
t) 1 Inodoro con papelera 
u ) 1 lavabo con botiquín. espejo 

toallero, portovasos. y Jabonera 

patio de servicio 
v ) 1 lavadero 

Distibuclón de mobiliario 

DE MOBILIARIO 
llrrocm .anchocm 

50 X 61 
93 X 55 

120 X 50 
75 X 60 

50 X 71 
45 X 40 

74 X 65 

ISTRJ U06 

Este moblliorio atiende las necesidades regulares de confort de uno fomlllo de 4 
o 6 Integrantes con posibilidod de crecimiento de 2 personas.más sinemborgo no 
solvento en su totolidad estas. así que se requiere de el mobiliario complemen­
tarlo que se caracteriza para dar mayor comodidad pero no son tan necesarios. 
cubriendo necesidades más de gusto. moda. decoración que la misma necesi­
dad del mueble. auxiliando en Jos tareas correspondientes o los muebles básicos 
o satisfaciendo necesidades completamente distintas a estos 
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Espacios aprovechables 
Estos son resultado de un análisis que se hizo después de tomar en cuenta el 

acondicionamiento básico de cada zona. las normas constructivas y el mobiliario 
relacionado a la Instalación eléctrica e hidraúlica. Se descarto retomar elementos 
constructivos como espesor de muros. trabes y columnas por estar alineados a lo que 
son muros. techo. ya que no brindan ventajas de aprovechamiento de espacio 
suficiente. 
Las áreas posibles para ocupar son un promedio de los 3 modelos más representativos 
arqultectónlcamente y tomando en cuenta solo el amueblamlento básico. 

Las áreas desocupadas se distribuyen en: 
áreas de piso 
áreas de pared 

Dentro de los áreas de piso se llenen: 

!zona luga< 

sala dos esquinas 
muo de 1emate 

comeda unoesqutna 

cocino at>qo del tregodem 
Obqo de rnasa de frabQo 

bcño enojo do lavabo 

rocOnoros e~oclo entre cama y ccrno 
espacio entre cama 
gua<dooopa 
espacio entre cana y muro 

Pasillo 

En áreas de pared se tiene: 

lzona luga. 

sda arlbo de Sillones 

comeda 

medidas en cm 1 
45x 90x 45 
60c23Cb:45 

dSx 90x •s 
47x 80x 70 
60x 80x 70 

4Sx 75x 40 

d6x230x ["() 
V "°' 90x fll 

10x 9Cbc ro 

lf.(bc 22CkJO 

medk:1as en cm I 
270x 75x 30 
~ 75x 25 

270x 75.ic 15 

coclna arnba de tregoooro 2 IOic 70x 30 
c:rriba de meso da lrobqo 
arribo do estura 

tx:J\o coiba del lnodo10 13Cb; filie 25 

recanoos remate de muro 
paed. orrba de los canas 270x 75x 3 
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PROPUESTAS DE POSIBLE COLOCACION DEL MUEBLE 

Vivienda Multlfamlllar 
Prototipo 11 C 

j~ 
l~1~1 ¡ 
~oof d 
¡,,_JQ___i:¿ __ .,9]: 

Distribución actual 

Vivienda Multifamiliar 
Prototipo 13 A 

Distribución actual 

• mueble módulo 45 
¡w;w¡¡ mueble módulo 60 

Posibles acomodos 

Posibles acomodos 
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Lista de objetos a ordenar. . 
De acuerdo a la Investigación de campo • se obtuvo la relación de objetos a 

ordenar. llegando a una claslflcaclón por sus características en 3 grupos: 

a) de acuerdo a las zonas 
b) a su tamaño y peso 
c) al material del que astan hechos 

a) DE ACUERDO A LAS ZONAS: 
estancia 
Los objetos que se encuentran dentro de este espacio tienen en común que son 
agradables visualmente. ya sean estos meramente funcionales o de uso decorativo. 
pueden ser exhibidos. exhibidos protegidos o colocados de manera decorativa. 
comedor 
Existe mayor cantidad de objetos para guardar y retirar. san de uso frecuente; hay 
algunos para exhibir. 
cocina 
Aquí se encuentra gran número de objetos a ordenar. pero todos guardando alguna 
relación con los alimentos. por lo tanto se requiere de diversos elementos que resuelvan 
la disposición correcta de estos para mejor desenvolvimiento de las actividades 
correspondientes a esa zona: 

Parte de esos objetos son para colocarse en un lugar por un relativo tiempo. aqul 
conviene la distribución entre estos. para su mejor localización en el momento de uso. 
Hay otros que constantemente se utilizan. son mós pequeños . su colocación bien 
podría realizarse en un lugar visible o con material que permita su fácil localización. 
También hay guardado de alimentos donde es necesario dar ventilación para su 
conservación. aquí es primordial tomar en cuenta la circulación de aire. 
baño 
Los objetos que se encuentran en este espacio tienen la similitud de ser pequeños. 
requieren de un acceso fácil. para varios de estos convendría un específico lugar para 
su colocación para evitar desacomodo. 
recámara 
Es mós variada la relación de objetos. pero todos ellos son más personales. la mayoría 
son para guardar y retirar constantemente a medio frecuente; para llegar a tener 
orden es necesario la combinación de más elementos por la diversidad de objetos. 

b) DE ACUERDO A TAMAÑO Y PESO. 
chicos 
Definidos como muy pequeños. de base no estable. para guardarse en un contenedor 
más grande y este o su vez ser guardado o colocado en otro lugar o mueble. se alojan 
la mayoría de las veces. Por ejemplo: hilos. botones. joyería. lapices. etc. 
Sus característicos de: 
areomóxlma: 10xl5xl0cm 
peso máximo: 250 g 
medianos 
Son más pesados y de mayor volumen que los anteriores. requieren de una base. ya 
sea horizontal o Inclinada para ser colocados; son de mayor cuidado. se pueden 
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guardar en cajones o dejarlos en Jugar seguro. Por ejemplo: gafos. perfumes. reloj de 
pulso. etc. 

Requieren yo de más orden para su cuidado. no romperse. no mezclarse con otros. y 
que asten en buen Jugar para locallzorlos rápido y tener acceso o ellos. Por ejemplo: 
líquidos embotellados o empaquetados. harinas. envases con algún contenido 
semilfquldo. fibras naturales, etc. 
Sus características son: 
área máxima: 30 x 25 x 15 cm 
peso máximo: 1 1 / 2 k 
grandes 
Ya es notable el espacio a ocupar por su volúmen y es necesario una base bien 
colocada para soportar su peso. Por el material del que están realizados no requieren 
tanto cuidado. pueden disminuir su volúmen gracias a la flexibilidad de su material en 
algunos casos. Por ejemplo: Impermeables. ropa de todo tipo. blancos. cobertores. 
algunos juguetes. etc. 

De mayor volúmen pero sin tanto peso. Por ejemplo: pelotas. mochilas. muñecos de 
peluche. etc. Otros de mayor cuidado por su uso personal o de trabajo. tal es el caso 
de documentos. material de oficina o escolar. etc. 
Sus características son: 
área máxima: 120 x 50 x 10 cm 
pesa máximo: 3 k 

c) DE ACUERDO AL MATERIAL DEL QUE ESTÁN HECHOS. 
vidrio y cerámica 
De gran dureza pero frágiles. su manejo debe ser cuidadoso. en su mayoría son 
decorativos. su ocabodo es liso. 
textiles y piel 
Ya sean naturales. sintéticos o artificiales. poseen flexibllldad para su manejo. Jo que 
permite reducir objetos de gran tamaño ( sobre todo de altura o largo ) • tiende a 
ensuciarse más que cualquier otro material. no hay peligro de romperse o averiarse. 
generalmente de poco peso. 
ptástlco 
Es un material muy versátil. requiere pocos cuidados. muy duradero. fácil 
mantenimiento. ligero. se raya con facilidad. 
metal 
Son pesados . durables. no requieren de muchos cuidados. su textura es fácil de 
limpiar. a menos de que se aplique un golpe se maltratan. El contacto con el agua los 
daña. 
cartón y papel 
Se ensucia y maltrata con rapidez si no se tiene un buen manejo; en cantidades 
mayores es pesado. debe ser guardado para mayor duración. 

De acuerdo a lo anterior se tiene una lista de objetos clasificados por zona. con 
las características ya mencionadas. 
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ZONA DE ESTAR 
Para sala se tiene: 

Para 

1 objeto mote1lol tomcrio posible colocación 1 
va;os Vidrio chico basa 

copas Vidrio chico base.colgcxto 

objetos decoraflvos cerOmlco chlco.medlcno exhibido.colgado 

libros pq::>el chico. madlaio apllado.guacbdo. 
entrepaño 

discos compactos plástico chico opUOdo.exhlbldo 

cossets plOsfJco chlco opilOOo.exhlbldo 

botellas de Vino vidrio mediaio exhibido.guatdodo 

comedor se tiene: 

!objeto 

ctblertos 

plo1os 

protones 

JO'IClS 

va.os 

rozos 

sala 

30l¡;J 20 

1 o 
o 
~~~-g-g.g 
.ci~ ~i~ 

"' Q) C> 

materld lanoflo 

metal chico 

cerómlca.Pl~tlco chico. mediano 

cer6mtco mediano 

ce1ámlcavidrlo mediano 

ptóstlco. Vidrio chico 

plóslico.ceránlco chico 

poSible colocación 

olojOOo.guadcxto 

opllodo,exhbldo.guardodo 

opHodo,exhlbldo. 
guadado 

exhibido.guardado.base 

guadodo.extvbdo.bose 

guadodo. extMbldo,bcr.e 

1 
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ZONA DE SERVICIOS 
Para cocina se tiene: 

!objeto 

alimentos 

frula 

VetdLIO 

tor111tas 

pcn 

despensa 

consarvos 

lelos 

gonos 

cereales 

honnos 

paquetes de 

"""' paquelos do 
galletas 

Ira.ces con. 

mayonesa 

salsa 

dulces 

calé 

SOi 

azúccr 

abrelalos 

servlllelas de 
pq:>el 

monleles 

molerlo! poro 
limpieza 

jergas 

Jabón 
polvo 

Jabón 

"°''º 

material terna.o 

chico 

chico 

chico 

chico 

plástico.vidrio chico. mediano 

metal chico. mediano 

corómico. plá!.flco mediano 

cor6m1co. plost1co mediano 

catón chico mediano 

plá.l1co chico 

plást1co. ca1l6n chico. medlono 

v1dno chico. medlono 

VidfiO chica 

plásl1co.v1dno chtco 

plásllco.vldrlo chico 

pl6slico.vidrio chico 

plásl1co.v1drlo chico. medicr.o 

melal chico 

papel chico. medlcr.o 

fibra naturd mediano 
s1ntático 

fib10 natural mediano 

posible colocod6n 

alojamiento mái 
ventUadón, guo1dado 

alojamiento 

gua dado.basa 

gua dado, basa 

guadOOo. cµ1odo. basa 

guadado. q:Jio::to.bose 

QUCJ'dodo. q)l!Odo. baso 

guado::to. q:ulodo. basa 

guadodo. cplodo. bcr.e 

ouado::fo. apiado. base 

guado:::fo. q::i1lodo. bcr;e 

guordcdo, bo;o 

gU01do:to. bcr.o 

guardado. base. exhibido 

guadOOo. ba.e 

guadodo. base. optlodo 

gucrdOOo. baso. oplOOo 

gucrckxlo 

guadOOo. cpiOOo 

gucrdOOo. cpi\odo. bcr.a 

guadajo, 
colgado 

apllajo, 

envase de plástico chico. medlcno guado:::!o. cpikxto. bcr.e 

emp~uo do papel chico guado::lo. QJllOOO. bcr.a 

1 
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laos para pf6stlCO, yute chico. medlcno guadooo. t>a.e. colgajo 
tender 

fibra y chico oxroooo. base 
escobeta 
lovotrostes 

cocina 

En el baño se tiene: 

1 objeto material reterente tama"lo poslt:lkl colocación 1 al envaso 

medicinas catón. plástico chico guado::to. base. q:>lcxto 

talco plástico chico. medicno guadOOo, base. q:>lcdo 

desodorcrite plóstlco chico guadOOo. base. q:>la:Jo 

Shompoo plOsfico chico, medl010 guadOOo.base. opllado 

pasto de dientes plástico Chico guadcx:to.base.cplodo 

jabón de tocador pcpel chico guadod'o,base.cplodo 

plásflco. Vidrio chico. mediaio guododo. base. opla:Jo 

algodón plósllco mediano guadOOo. base. CJpfad'o 

colonla vidrio Chico exhblda. ba.o. guadodo 

23 



roslrlllo pl6stlco. metal chico guadado. ba;a 

ceplllo de dientes plóstlco chico colgado. guadado 

peine pl6stlco chico guardedo. ba.e 

Paro recámara se tiene: 

1 objolo 

rcpo 

rddas 

blusas 

pantcJones 

camisetas 

ropa Inferior 

sweters 

calce las 

medios 

moler/al 

baño 40w 30 . 

2 o .. : ;.• ~ 
1 o f, 

o ' 
~:E~~-§.g 
.o~~~f~ 

ni "' "' 

!amaño posible colococlón 

fibra. nolurof 
o slntélfco. o 
bien tela 

tela mediano COigado. ba.e, guadadO 

tela mediano cOlgOOo.boso.gucrdOOo 

tela mediano colgado. basO. guadodo 

tela mediano guadado. opilado. base 

tela chico OOjado.gvordo:fo 

tela mediano colgado. opilado-base. 
g.iada::lo 

tela chico ao¡ooo-bose. 
{JJCtdOOO 

tela chico q:,dado-bas.e 
g.iadcdo 

1 
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cortinas tela medlaio. q:>Hado-bose. 
grade g...iado:::io 

manteles tela medlaio. q:>Hado.bose. 
grade g..JadOOo 

cober1ores tela grcrde cpllado-bose. 
g..JOdOOo 

s6ba10S tela mediano. q:>ilodo-base. 
grande g...iadOOo 

tecitos para tela mediano. cptlado·bose. 
el baño grcrdo g...iadado 

toallas paro tela mediano cpilodo·base. 
la cocina g...iadcdo 

servllletos tela chico cp1lodo·base. 
OUodOOo 

accesorios m e t a 1 chico do.iodo. colgodo. guardcdo 
plástico 

estambres fibra. natu1al chico dejado. op1lado·base 
y sintética '1-J(YdOOo 

listones fibra. nolural ctiico t>a;e, QUOldOOo 
y sintética 

hilos fibra. natural ct,ico dOjad(i. gucrdo.jo 
y slnléllca 

cdornos cerámica. chica. oxh1bdo.guordado 
plástico mediano 

1egdos ce1órnica. chl ca. exhibido. 
plósllco mediano g...Jodo:::lo 

cosméllcos plóslico chico oxh1b1do, 
guardado. alCljodO 

perfumes v1d1io chico oxhlb1do. guordcdo. basa 

pop e 1 pepe! chl ca. bcr;.a.gua:dodo 
higiénico mediano 

t o o 1 1 a s plfullco mod1ono cpllado. 
sanltalos g.Jado:::lo 

cepillo de plóstlco chico bai.a. guardado 
peina 

VldllO chico baie.guardodo 

papeles pq:>el chica. g.iadOOo. 
varios mediano base·q:JllOOo 

cuadernos pq::>el c h 1 c o . ba'.e·op!lado. 
mediano g..10dOOo 

lolders pq:>el modlano bose·opdodo. 
exhibido. 
g...JOdOOo 

carpeta> p 1 á s t 1 e o . modlano bose·apllodo. 
pq::¡el g...JOdo:::lo 
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libros 

revistos 

lijaras 

aema paa 
cdzodo 

pq;>el medien o. exhibido. 
chico bosa-opUodo. 

IJJQ'dodo 

pq;>el mediano exhibido. 
bose-c::pllodo 
IJJQ'dcxlo 

meta 1 chico dejado. guadodo 
plósflco 

plOstlco chico bme, 0-J(l'dodo 

recámara 

4 o-----==----, 
30 
20 
1 o 
º~""" .. ~ 
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6. Estudio de mercado 

Productos similares 
Los necesidades que se presentan en este tipo de viviendas de acuerdo o los 

espacios con que cuentan hacen resaltar que el mueble que requieren, se clasifica 
dentro de los complementarlos. de modo que se realizó un sondeo en distintos centros 
de vento de este tipo de productos; como: 

tiendas de autoservicio 
Aurrero 
Comercial Mexicana 
Gigante 
Home Mort 
Wolt Mort 
mueblerlas 
Hermanos Vósquez 
K2 
Vio no 
Elektro 

entre los de mós consumo se encuentran los siguientesº: 

'producto medidas componentes material 

librero 22 X 25 X 2 lados aglomerado 
bookca- 120 laterales MDF 
seto 7 entrepaños 

7 Juegos de 
ménsulas 

unidad de 22.8x61x 2 lados aglomerado 
pared 150 laterales MDF 
cam-lock 1 posterior 

2 entrepaños 
2 pequeñas 
puertas 

ropero 7Sx'10x 2 puertas aglomerado 
150 2 cajones MDF 

llbrero 100x41x 6 entropaños aglomerado 
120 MDF 

guardorro- 74x40x 2 puertas aglomerado 
po 160 2 cajones MDF 
MX 

precio 1 
$270.26 

S299.61 

$679.00 

$399.80 

$729.00 

5 Dicha Información fue obtenida a principios de el año 1995. que comparados a precios de 1997. 
se han Incrementado del 30 a 40%. 
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armarlo 72x38x 3 entrepaños aglomerado $600.00 
melamhl- 165 2 puertas MDF 
co 

llb re ro 4 entrepaños aglomerado $294.00 
terminado 6lx24.7x9 sin fondo MDF 
en roble o estructural 

cajonera 60x4Clx 3 cajones aglomerado $258.50 
de cedro 70 yfrfplay 

r a e k l módulo plóstlco de $ 23.00 
ca 1 ad o 32x22x25 consta deó a 1 t a 
chico densidad 

caja tipo SClxJOx 1 pieza plósllco $61.60 
cofre 40 

cajonera 25x45x 4 cojones ptósf/CO $189.90 
60 diferentes 

tamaños 

replslste- va r 1 os 1 módulo rejilla de $51.90 
rra módulos: contiene acaro p a r a 

60x 28 ménsulas y módulo 
90 X 28 tornllleria de 90x28 

120x 20 

esqulnero 35 do 1 módulo rejllla de $39.60 
para este lado acero 
sistema 

muebJe KIP 35de 6 rejillas rejilla de $45.90 
lado B conectares acoro 

estante 35x20x 6 repisas aglomera- $287.60 
rock 150 1 estructura do, 

tubular tu bu 1 ar 
cromado 

lo w e 1 55x30x 1 base de oolomerado $266.57 
stand 85 trlplay 

tu bu 1 ar 
coma do 

oablnete 63x19x 2 repisas aglomera- $255.35 
para baño 175 2cajones do. 

2 postes tu bu 1 ar 
tubulares cromado 

Característicos de los productos actuales 
En resumen las característicos de los productos existentes van acorde o 5 

elementos básicos que pueden variar de sitio. dimensión o cantidad; estos son: 

estructuro tipo 
elementos de cargo y /o apoyo 
elementos de cobertura 

uniones • herrajes 
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acabados o revestimiento 
elementos complemento del mueble 
empaque o presentación de vento 

Lo mayor porte de estos muebles se realizan con tablera oglorT>erodo de MD 
compatible con tablero de fibra alto densidad utlllzando grandes superficies del 
mismo poro sus diferentes piezas. el maquinado que se le hoce corresponde a: cortes 
de áreas cuadrados. barrenado o lo largo de algunos módulos. ranura utilitario y 
decorativa. 

Poro lograr el armado de los distintos piezas se usan herrajes sencillos. últimamente se 
han buscado nuevos modos de ver al herraje. logrando piezas prácticos y estéticas 
que hocen del mueble un producto muy útil. 

Otro elemento que también utilizan de manero frecuente poro estos muebles y que 
hoy en dio sigue apoyando el armado de muebles es el tornillo que por medio de lo 
rosco e)erce un trobo)o de fuerzo de tracción sobre lo modero. y o lo vez es fácil su 
extracción; estos han Ido evolucionando y ofrecen un mejor repertorio contando con 
nuevos revestimientos o acabados . diferentes colores . aplicación de diseño Ingenieril y 
formol. haciendo combinaciones de diferentes tipos de rosco. 

iif 
En repetidos ocasiones se ve lo aplicación de ciertos diseños por su funcionalidad y 
duración. también se utilizan piezas económicos y sencillas. pero no logren fortalecer 
lo función del aglomerado debido o su misma estructuro. 
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Los opoyos paro sostener los entrepaños varían desde los más sencillos en metal como 
cold-roller y otros de lámina hasta los de plástico que resultan ser más baratos. sencillos 
y eficaces gracias al proceso de Inyección. Lo mismo sucede en correderas . que van 
desde los ranuras. hasta sistemas más complejos pero de gran duración. bueno 
calidad. que contribuyen o que se alargue la vida de el producto. 

Por otro parte se tiene a los joladeras que aporte de dar un detalle estético notable 
en el producto. son necesarias poro dar funcionalidad o cojones y puertas. Se ha 
dejado atrás la fabricación artesanal de elementos como cornisas. apoyos. 
agarraderas de un rebuscamiento formal. para posar o nuevas modalidades de 
sencillez y elegancia logradas con madero macizo pero pensados para uno 
producción Industrio\. 

Es notorio que de acuerdo o la imágen del mueble corresponden diferentes 
presentociones: 

de plástico· contando con uno amplio goma de colores y formas simpáticos; 
para muebles con un cometer juvenil. en ocaclones informal. 
de metal· utilizando latan. hierro y a este último dondole diferentes acabados: 
cromado. cobrizo. se adopto para dar un concepto elegante y sofisticado. con 
formas más complejos. pero aun así mantiene un equilibrio que los hace ver 
atractivos. 
combjnoción olástlco-metal se utilizan poro muebles de un estilo elegante 
moderno. en su mayoría son formas básicas pero que logran la funcionalidad 
requerida. · 
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Lo que se denomino elementos complementarlos del mueble. pocos veces se recurría a 
este. por evitar costos: entre los de uso más frecuente son repisas de agomerado. 
olguna argolla. etc. 
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Area de mercado 
De acuerdo a las acciones de vivienda que registra lnfonavlt. ha beneficiado a 

una población de 10 558 966 o nivel nocional hasta 1994, de los cuales 2 464 525 
corresponden a el D.F .. cantidad que se refiere casi a una quinta de los habitantes 
de lo capital 6. 

gróflcas 

distribución a nivel 
nacional 

87% 

1 3 % • población 
lnfonavit 

filill población 
restante 

distribución en el D.F 

20% 
•población 

lnfonavit 

O población 
restante 

Los cantidades anotados Indican el número de personas que habitan: paro 
considerar el número de clientes potenciales se hizo la relación al número de familias 
que lo habitan: pensando en que cada famllla este habitada por 6 Integrantes 
promedio. número que reboso las estadlstlcas de 5.3. según lnfonovit . 

entidad 
D.F. 

nivel nocional 

..la!:ollim 
410 754 

1759 827 

6 Información obtenida del Anuario da Actividades lnfonovlt 1994. 
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La relación que existe entre el número de miembros de este tipo de viviendas es el 
siguiente: 

ocupantes por vivienda 

cantidad B-n1 
cantidad 7-B 1 

cantidad 5-6 
cantidad 4-5 
cantidad 3-4 

o 5 
1 
1 

1 o 15 20 25 30 35 40 

que de acuerdo o estodistlcas reolizadas por INEGI en el censo de 1990 se tiene la 
siguiente distribución: 

distribución de habitantes en 
viviendas infonavit 

·:~~~~:a-----:i 
jovenesll!i!!!!ll!!!!~~!!!!!!"'!!"~==;==J niños , ,# 

o 5 1015202530354045 

gráfica. 

Mós sin embargo el estudio se realizó para ajustarse a las mínimos espacios que forman 
una habitación de Interés socio\ de modo que abarcara un mercado mayor; 
lncluyendose en este rublo varios organismos. como: 

FOVI 
FOVISSSTE 
DGHP 
INDECO 

que en conjunto atienden a un 8% de la población nacional'· 

7 A partir de lQQ6. lnfonavit pasa de ser construclora a ftnonclador de proyectos. quedondose en 
represenlación otros Instituciones. a las cuales muchas familias yo se enanzaron como por ejemplo FOVI. 
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Oferta y demanda 
Los familias que se afianzan o este organismo deben pertenecer o empresas 

gubernamentales como: 
Industrio de Transformación 
Industrio de comercio y servicios 
Electricidad 
Construcción 
Pesca 
Transporte 
Extractlva 

que perciben un salarlo que va de 1 a 6 salarlos mínimos en su mayoría, pero que se les 
da preferencia o los que varlen de 1 a 3. según una encuesta se distribuye de la 
siguiente manera: 
gróflca 

distribución de 
salarios 

14% 8% 

éiJ\ 
36%~ 42% 

• 1 sabrlO 

e 2salo0os 

a 3 solalos 

C4salcrl0s 

A nivel nacional el Ingreso promedio de los hogares nuclearess es Igual o 3.3 s.m.o y 
para los hogares no nucleares es de 3.7 s.m. 
Del total de los hogares. el 48.6 percibe de 3 s.m. a menos de 1 s.m .. destocando que 
en lo mitad de estos solo hay un perceptor y en l /5 parte 2 perceptores. 

El ingreso total de éstas familias a grandes rasgos es distribuido de la siguiente manera: 

6 Es el hogar formado por el Jefe, mós el conyuge con o sin h!Jos. o bien el jefe sin el conyuge con 
hijos. 

9 s.m.= solor1o mínimo mensual. 
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VARIABLE 

Alimento y bebidas 

Vestfdo y calzado 

Vivienda y servicios 
de conservación 

Cuidados de la casa 
muebles. utenslllos. 

Otros: 
Servicios medicas 
Transporte 
Educación 
Diversión.etc. 

PORCENTAJE % 

35.J 

8.7 

10.9 

10.5 

34.6 

Rescatando el data de cuanta destina a la adquisición de muebles.traducido a 
dinero. mensualmente dispone de S 218.29 percibiendo 3 veces el s.m. 

La demanda que se presenta debe basarse en datos precisos. uno de ellos es la 
cantidad de viviendas construidas por año que realiza lnfonavlt. 

viviendas terminadas por año 

4 .. "' 3 ,, .. 
e e e ., ., ~ 2 
> 
> E 

o 
año 90 año 91 año 92 año 93 

35 



y de Igual manera los trabajadores que logran su Ingreso: 

trabajadores incorporados a lnfonavit 

.. 8 .. 
~ .. 6 o e .., ,g .. e 4 
iV 
.e 

e 2 
~ .. 

o ríl r J 
año 90 año 91 año 92 año 93 

De acuerdo a estos datos se observa que el crecimiento promedio fluctua entre un 7 
a 20% que corresponde a miles de posibles consumidores. 

Resultados de la investigación de campo 
Fue necesario realizar una Investigación de campoio para obtener datas mós 

precisos acerca de como es la situación actual en relación al orden de objetos. Estos 
fueron los resultados: 

1 O Dichos datos fueron obtenidos de las siguientes unidades habltaclonales: 

NOMBRE 
Sur20 
Conoide 
Si Juan 
tzlocok:o 
Canelo 11 

DELEGACION 
tztacalco 

tztacolco 
tztacolco 
Tlolpan 

#DE VNIENDAS 
327 

2CO 
5182 

50 

DIRECCION 
Av. SUr 20. #455. Col. A(;Jlcola Orlenlal. 

Oriente 259, #170. Col. Agócola Or1ental. 
Av. Río Churubusco. # 755. Col. lztocalco. 

Caneb #19. Col. Tlalpan. 
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¿ que tamaño de objetos para ordenar predomina más ? 

sala 

5% 

• 35°/o 
60% 

baño 

5% 

70% • 

25% 

cocina 

7°/o 

53o/o • 40% 

recámara 

10% 

50% • 40% 

¿ en que zona de la casa requiere más un espacio de orden? 

en cocina y recómara 

•chico 

IE mediano 

•grande 
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¿ en donde hay más área para colocar un mueble de tamaño regular o 
pequeño en la pared ? 

espacio en pared 

¿ de que Intensidad es el guardado en su cosa? 

intensidad de orden 

48% 

• poco 

•regular 

menor 

B regular 
mayor 

D abundante 
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¿ como le gustaña un mueble de guardado ? 

1 tamaño % matartal % precio % 1 
grande 7 madera 70 100-400 14 

regular 62 plóstlco 11 400-800 45 

chico 31 cartón 4 800-1400 31 

lámlna y tubo 14 mósda 1400 5 

Tomando como referencia los datos acerca de los objetos de posible guardado se 
tiene la siguiente gráfica: 

posible colocación comparación total 

111 orden 
guardado 

•orden 
diversos 
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Resultados 
Se ha analizado que el orden es un factor de gran Importancia para el 

desarrollo de cualquier actividad en distintos espacios que emprende cualquier 
persona. 
De entre todos esos espacios la vivienda es uno de los de mós concurrencia y hay que 
establecer ese orden a diario y sobre todo para esas viviendas donde las dimensiones 
son mínimas como ocurre en las viviendas de lnteres social. que de acuerdo a los datos 
obtenidos resaltan problemas diversos como las siguientes: 

falta de funcionalidad entre dimensiones mínimas y número de 
habitantes de la vivienda 

no se da un móxlmo aprovechamiento de espacios al ubicar el 
acondicionamiento básico 

exceso de objetos 

En el mercado no hay suficiente mobiliario ni básico ni complementarlo que se adecue 
a sus dimensiones: solo se puede contar con muebles fijos para funciones bien 
delimitadas que bien ya sea por precio o dimensiones le son más difícil de adquirir o no 
los adquieren. 

En México los sistemas existentes obedecen a otras necesidades. no las que requiere 
una casa-habitación como sucede en este caso. 

Por estas razones es bóslco que se establezca un sistema que logre abarcar varias 
funciones en distintos espacios y que se pueda ajustar a los requerimientos del usuario 
el cual representa una gran órea de mercado. que aunque ha sido delimitado con el 
enfoque l1acla familias que habitan viviendas de Interés social ( lnfonavlt ) para un 
mejor estudio no Implica limltantes que orillen a no poderse utilizar en otros tipos de 
viviendas. 

De la generalidad de objetos con que cuenta una vivienda. solo se ha tomado en 
cuenta a los que requieren de un acomódo prioritario y que reunen las siguientes 
características: 

Material del que estan hechos: Tela. Papel. Cerámica 
Aréa donde se ubican: Recómara. Cocina; Comedor 
Tamaño: Chico. Mediano 

Su posible coiocaclón estimando el porcentaje. primero se ubica: 
Colocación base 
Guardado 
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7. Perfil del Producto Viable 

CaracteñsHcas 
El nuevo producto sotlsfocerá el acomodo de múltiples objetos en uno vivienda. 

poro el mejor desenvolvimiento de estos con el usuario en cuestión odoptondose 
dimenslonolmente o los áreas con que cuenta. por lo tonto requerirán de uno 
determinado modulación. 

Lo variedod de objetos junto con los diversos espacios con que cuento uno viviendo 
delimito o utilizar un sistema que encuadre con estas múltiples funciones. 

Este mueble apoyará los tareas de: 
• guardar 

colocar 
alojar 
exhibir 

con elementos sencillos tonto para lo producción como para el manejo por el usuario. 

Poro su realización se tomarán en cuento materiales estandarizados que en su 
mayoría sean nacionales. donde ni estos asl como los procesos eleven el precio del 
producto fino/. Razón también que obliga o que los muebles sean armobles y que 
analógicamente proporcionen otros ventajas como las de alamacenamiento y 
transportación. Distribuyendose en tiendas de autoseNlclo . 

Proporcionará confiabilidad en la estabilidad de su estructura. para no impedir la libre 
elección del peso a cargar de algún objeto. 

La aportación visual tendrá que ser un tanto sobria. que permita una mejor visión de lo 
que se acomoda. al misma tiempo de un mueble que se integra y decora el contexto. 
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8. Proceso de Diseño 

Primeras ideas 
Retomando la información analizada se hicieron diversas propuestas como las 

que o continuación se presentan. 

3 l'V'"\Ó::l\J( O<so ,1 

2. """' opc;~ de. 
Cl""e.itM1e,.l""\t'o 

L"eo c\<Z.VV\Uebles 9u<2. 
con~a.""' ct1~en.Tes 
~CCe'5<0r\OS, COr"Y"O: 
rueo\t\C\~ '~"""~·hl\qs 
CC.:\Ot""te.,.~ / e.:tc. · "I 
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Primeras ideas 

lt 
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-
~ 

1 
le 

L 

Estcudur<::\ co,.., c1,.:=.,r.,_..,1-ffi.,. 
aceesorios,qu<Z- -:;e_. C:.O\OQ:l..., 

G\ par'\lv"' dcz.. !Jf""'I COV"\C2'C..tof"" 
dl'2.. tcí'"V\il""¡C\ 
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9. Proyecto 

Diseño viable 
Lo solución debía adoptarse o un cuadro base de característicos "perfil del 

producto" y sobre este esquema se eligió un mueble sistema que combino 
componentes que den respuesto o diversas necesidades. 

Descripción general del producto 
Con este sistema el enante tendrá la libertad de elegir el o los muebles que 

requiero poro facilitar la toreo de orden en la viviendo. ocupando un espacio mínimo 
que permita la libre clrculaclón de los Integrantes. 

Los elementos con que cuenta ofrece lo posibilidad de que el orden se de en diversos 
maneras como: 

guardando 
colocando 
exhibiendo 

lo cual brindo mayor comodidad yo que los objetos que se ordenan tienen diferentes 
característicos que obedecen o formas distintas para su mejor acomodo con lo 
ventaja de ser ubicado en sala. recámara. etc. 

A diferencio de otros muebles. este logra adaptarse a las necesidades que surgen en 
los distintos espacios de uno casa-habitación. teniendo lo flexibilidad suficiente paro 
que de acuerdo a los elementos que contengo se adopte o un lugar u otro. 
colocandose en el piso . 

Paro su mejor entendimiento el sistema se divide 
modulación 
estructural 
espacios cerrados y abiertos 
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Uno ventaja que ofrece el sistema es lo combinación de sus muebles que no es 
afectado por lo profundidad. 
•Muebles completos son 5. combinando los diferentes occesorlos. 
•Existen 2 alturas de muebles de 190 y 95cm. 
•Entrepaños modulares tienen 2 variantes (de profundidad): 30 y 40 cm. 
Lo combinación de estos entre si don la posibilidad de 60 formas de acomodar el 
sistema. pero solo 6 serían las mós utilizadas. 

Lo parte estructural consta de 2 apoyos laterales. un tensor en • X • en lo parte 
posterior y un conector comercial .. lo que corresponde o espacios cerrados Incluye dos 
tamaños: los armazones con cojones y gavetas de tamaño mediano. y espacios 
cerrados completos; poro espacios abiertos eston los entrepaños. y tubo de colgar. 

El sistema crece horizontalmente o o lo largo con el Intercalo de 3 muebles. dos con 
estructuro y uno sin esto en relación 2- 1-2. ahorrando lo doble pared combinando 
profundidades y alturas. esto se realizo por medio de un conector comercial (rofix) que 
junto con un tensor posterior logran lo estructuro total. 

Poro que el armado seo más práctico el mueble estará empacado en dos portes .uno 
con los piezas de estructuro y otro con los armazones de cajones o gavetas ya 
armados en cajas de cortón con dimensiones moniobrobles: y un instructivo de 
armado muy sencillo poro el mejor aprovechamiento del mueble. 
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Opciones para combinar el mueble 

UBICACION 1 MODULOS 

SOia 
Comedor 
Recámara 

Mueble Módulo 45 
Mueble Módulo 60 
Mueble Entrepaño 80 
Sistema 180-190 
recomendado para 
Salo/ Comedor 

OBJETOS A ORDENAR 

1 DIBUJO 

Ubres. Revistos. Objetos Decorativos. Plotones. Platos. Jorros. Vasos.Cubiertos.Ropo para lo 
Familia. Cortinas. Manteles. Sabanas.Toallas poro el Baño. Cajas que contengan diferentes 
Objetos. Juguetes. Aparato de Sonido Mediano. Otros Aparatos Electrodomésticos 

UBICACION 1 MODULOS 

Recómara 
Sola 

fV\Ueble Módulo 60 
Mueble Módulo &:> 
Mueble Entrepano 60 
Sistema 150-lQO 
recomendado para 
Sala/ Recámara 

!DIBUJO 

¡ 
¡ 

.................................. __ L. __ ........................................................... .. 
OBJETOS A ORDENAR 
Cosméticos. Perfumes. Papel Higiénico.Cremo. Adornos. Cuadernos. Papeles Varios. · 
Carpetas. Libros. Accesorios de Vestir. Manteles. Juguetes.Cobertores, ropo Interior. Faldas. 
Pantalones. Etc. 
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UBICACION MODULOS 

Recómara Mueble Módulo 45 
Mueble Módulo 45 
Mueble Entrepaño 60 
Sistema 180-190 

OBJETOS A ORDENAR 

DIBUJO 

Ropa para Colgar: Sacos. Blusas. Faldas. Camisas. Pantalones: Swefers. Ropo Interior. Calcetines. Medias. Efe. 

UBICACION MODULOS 

Cocina 
Recórnara 
Comedor 

1 
Mueble Módulo 60 
Muebla Módulo dS 

1 Mueble Entrepaño 40 
Sistema 150·190 

OBJETOS A ORDENAR 

DIBUJO 

Despensa. Enseres Domésticos. Servilletas. Manteles. Cubiertos. Coladores, Batidores. Vasijas con Alimentos. 
Laterfa. Canastas con dllerentes contenidos: etc. 
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Componentes del Sistema 

No NOMBRE DIBUJO No NOMBRE DIBUJO 

Lateral \Entrepaño 

MEDIDAS 2 ¡MEDIDAS 

30x190x3/4" 40x5/8"x30 
30x90x3/4" 55x5/8"x30 

60x5/8"x30 
80x5/8"x30 

Tensor Armazón 

3 MEDIDAS X 4 MEDIDAS 

~ 41.9x66.2x.95 40x50x40 
56. 9x59.8x. 95 55x50x40 

Gaveta Cajones 

5 MEDIDAS mo 6 
MEDIDAS 

~ 55x80x30 40x19.5x38.6 
, 55x60x30 55x19.5x38.6 

40x 11x38.6 
55 X 11x38.6 
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Piezas Comerciales del Sistema 
No NOMBRE 

j Tornillo conector 
¡ de ocero mlnlflx 

2 l Tuerca conector 
¡ de acero mlnlflx 

4 i Pija conector 

5 

6 

\ para armazón 

: Corredera self 
¡ colslng de 35 cm 

Tornillo para 
cajones 

DESCRIPCION 

Tornillo de acero con rosco 
M6 x 30mm de largo. 
serle K2025 de Herrajes MZ 

DIBUJO 

(f':):SlillJDIDJ>l 

l Tuerca de acero de 1 

1 ~~
5

~1t~-~~.?~~-~:~~~-~-~:-~~---···· ·-···· -----~ .. ·-· 
i Bisagra de acero niquelado ~ 
f opoco. Solice Serle E2003 

: 105º 
¡ montaje Doml con ángulo de '".. ~ 

· Pija conector de acero de 
05(3/ 16")x40mm 
Serle K2381 

Corredera sencilla. acción de 
cierre automático de 35cm 
de lorgo. Serie F6000 de MZ 

Tornillo para aglomerado 
cabeza plana de 05 x 1 / 2 • 
acabado pavonado . 
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Tornillo poro 
tensor 

8 i Sostenedor poro 
: entrepaño 

9 Nivelador 

Tornlllo para madera cabeza 
piona philllps del # 8 x 1 • 

Sostenedor poro repiso de 
16mm de 05mm, Serle H1016 

Nivelador de 1/4" 25mm 
0 37mm. Serle K3008 de MZ 
color negro 

.... :i .. 
® 
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Datos constructivos 

R.""ccl=..- los 
tor""lilfos c..or··H:~·c­
+on2:5,se ~rr-e­
"'orá aTrove..-sa..,~ 
do el ~pesor­
de lo. e6truclurc.. 

~ 
Cacle.. Co.terac lle"º"' eY"l""'-1 parre 
po ... 1enor "-! bo~rer'\0'3 ra~ el o..--
1"'V'\ócto CO"" ei --fenso.- 4 L/ r"H'1e­
le>dóréS q~ p,..opon:•<;>Y"IC\f'Z>¡;; \a. 
estob1fic\c.d one.ctZ"2Qr•c, par~ co.­
cio, 1 vqa..-. 
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Datos constructivos 

61 +o,.,,illo eon=tor 
scar& colocado -po.­
et u~a,-io . 

se colocat"'o.'n et'\ eq"1ts, 
:2. -+"'-"Sores Po""' " u 
e.o:!at<Uctorc::;l , -su 1etod.os 
'P.º,. +on"itllos pa .... ~ nia-
0\en:>. 

w 

La parte t~ del~.- será 
colocc;i..da en pt'~C...CCc~~adernáS 
"'!.ie. re.C\11-za.rá vvi~ ~":'-Un::\ e,ve.. per­
""' ~a el CC<VY\ bio r;:;(p•do o.'2. e.-,.fre­
P"""'ºs. 
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Datos constructivos 

-
Se r-eo.lrzará un .pre­
'JIO bol'"ret""'IOC1o co-,,o 
c¡u ( °' ~r""G\ pocter co­
locc.r el ~e...c:tor-. 
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Datos constructivos 

Los eni.-e:¡:ti.,05 \levara"' un~ 
rt'Old Urt:\ ele rVIOden::> .:>Ce. pi'"'O 
"\Ue. Ge. u..,1.-0 CC>t'\ le...,c:{cJe:t"a 

De.spueS de.. or....,.,Or" (c.,hz,..-ales 
c:.ov-. e.,...n-epa;:;os ~ ~e. ut111-z:.a. 
el W\\GVV'\O t"V1ea::4r'\1St""Y10 

Pª""" coloca.- cic:Neta.s '-1 
G\Y'l"'V'IO..""ZJ:)nCZ'S • 

'" 
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Datos constructivos 

OV'\-fes cica. neC\l1~r el 
°'Y"""'ªdo acz. el o.r-r"Y"()­
-z.o-ri_..,,,. -se.. c...o\OCO\n:An 
\o.s respe.c.t""ª"" co­
r.-ec\Q..ro.s . 

~
E.sto.s c.o.-ra::len:>s G<?.· 
rt:::11~ .de.. 1a liV\~C\ .~e\F"­
c:::.\OG1vi?i ,1 "5 IV"r"\ple <.x­
-t-~'SIÓr"I ciQ.. "3'5C.t"'I'"\. 

La c.o1oco.c.-1oñ de. brscu:.y·e\~ se. ha -
~e.. e'I"'\ 2. par'tcs., e.t bn:::.zo en tas 
lare.r<=>les y IC. cc.lzole.m e.fl 1c. puer­
-1-a. 

Post<!..-iOrN'\ente "=>e re.ali -
zara'"' loe. a¡u-st<:s '-'erT1cc.I , 
lo.teca\ y f'ront""al por ....,Qc\10 
ote. 1os 'torni.l los. 
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Instructivo de Mueble M•45 

instructivo de armado 

Colocar tornillos en laterales. 
conslderandolas alturas 
donde lran los distintos entrepaños 

Los entrepaños primero 2 
se atornillorón a el lateral # 1 
y después al # 2. as/ como 
fa cajonera o gavetas 

atornillar los tensores 
primero en un lateral 
y posteriormente en el otro 

11 
., 

_.-· 
.-.., 

<-1 

3 

\L.._""'"""'· . . 
. ~~·~~·· ~ ~' ~ 

sistema para el almocenaJe doméstk:o 

MUEBLE INDIVIDUAL 

Pc-acotoc:.:.io.~10......,_.,to. 

S.•-=:~oklll~l•Ol!Ufcu 

an ... ol)Ol'caaip..nc..e1•t•attdf0 .87 m 

OlfUIO PGJO armalC:n de CCljon- .90 m 
anwodegowtlo .90 m 

1 

1 

1 
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Instructivo de Sistema 150• 190 

Ynmti 
sistema para el olmaceno]e doméstico 

instructivo de armado para el sistema 

una vez que se arman por completo dos muebles individuales. 
se colocan los entrepaños de enlistonado de pino del largo de 75cm• 

en medio de estos y '; .. ) atornillan 

inmediatamente después 
se coloca el tensor Que evitará el desequilibrio entre estos. 

• unicamenla en este caso 
se realizarán con el material de enlistonado de pino. 

56 



Alternativas de cambios formales 
Se propone una opción que visualmente no afecte en que zona se desee 

colocar el mueble. slnembargo habrían detalles formales y de color que modificados. 
se adaptarían mós a lo que el comprador busco. como serían los siguientes ejemplos: 

sistema Infantil 
sistema juvenil 
sistema sofisticado 

o dando un corócter mós específico al lugar en el.que se desee instalar. por ejemplo 
para la cocina con accesorios que requiera ésta. 
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Alternativas de cambios formales 
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Diferencias con otros productos 
Durante los años de 1975 a 1978 surgieran gran cantidad de diseños basados en 

el concepto de sistemas modulares. con eslogan de ormelo usted y que como 
novedad tuvieron gran aceptación. llegando a México el diseño de un mueble de la 
compañía DOMUS. que en concepto es Igual al que se propone: mueble de madera 
de pino sostenido por 4 postes. donde los entrepaños hacen estructura Junto con 
cajoneras de 2 y 4 cajones con opción de 2 profundidades mismos sostenidos por una 
estructura de lámina galvanizada barrenada. donde se encuentra un tornillo que 
sujeta a entrepaños y cajoneras. 

En mobiliario modular armable también se cuenta con otras marcas como PLAYCON 
que proporciona muebles específicos para lugar y objetos al Igual que la morca 
SAUDER. 

Ventajas de este sistema sobre otros productos: 

Manejo de herrajes actuales 
Variedad en cambios formales 
Aprovechamiento de un material como el aglomerado. ofreciendo una opción 
más paro su uso. muy requerido por productores de este material. 
Con respaldo de un análisis dlmenslonol para espacios reducidos. 
Su producción se penso en que fuera nacional. apoyando la Industria 
mexicana. 

Este sistema se realizó con el fin de aprovechar espacios pequeños desocupados. 
como un mueble auxiliar más si es de la convenlenclade el usuario. puede optar por 
armar el sistema 180 ó 150. de acuerdo a sus necesidades. obteniendo el 
aprovechamiento adecuado del espacio con que cuenta. Del mismo modo que estos 
5 muebles individuales junto con sus combinaciones logran apoyar la tarea de 
acomodo. se ampllarla el sistema con un enfoque para cada área: cocina. estancia. 
etc .. brindando mayor organización haciendo familias más específicas. 
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9.1. Solución Función 
En lo que corresponde a la porte estructural, esta se realiza gracias a los 

tirantes colocados en la parte posterior de los apoyos laterales sujetados por medio de 
unas tornlllos ejerciendo una fuerza vertical. aporte los entrepaños ya sea 4 o más , 
dan la establlldad por el equilibrio de fuerzas vertical y horizontal. 
Estos entrepaños llevarán ajustados unos conectores tuerca en la parte Inferior de la 
base. los cantos 
acoplan con los conectores comerciales previamente colocados en los apoyos 
laterales. 
Para los espacios cerrados. en cajoneros se utilizarán correderos comerciales de 35 cm. 
colocados anticipadamente; la elección se realizó paro cojones de 18 cm de altura 
cargando pesos hasta los 20 kg. 

Poro los espacios cerrados mayores como gavetas y espacios cerrados completos se 
utilizaron los bisagras paro aglomerado con ángulo de 120 grados por su mayor 
duración y ser prácticos para evitar problemas en el momento del armado. 

Todos los ormazones así como los demás elementos tonto de espacios abiertos como 
cerrados se colocarán por el mismo sistema que los entrepaños. 

Elección de herrajes. 
Para lo selección de herrajes se pensó en que estos cubrieran característicos como: 

ayudar al buen funcionamiento de los materiales a utilizar 
que fueran de calidad y agradables 
que su precio no fuera muy elevado 

de esta formo se ellglerón productos que correspondían a la línea MZ. que además de 
que correspondían al perfil. daban la ventaja de que existe maquinaría para ser 
colocados automáticamente y cuque son herrajes de Importación. por mayoreo y 
surtidos por la caso central de MZ. su precio boja considerablemente. 

conector minifix (tornillo y tuerca) 
bisagras 
correderos 
soportes 
conector para aglomerado 
tornillo poro cajones 
nlveladores 

conector minifix. 
Conector que consto de 2 portes: tornillo y tuerca. dispone para 2 usos: 
• para madero maciza (con rosca especial para este material ) 

para aglomerado con respectivo toquete plástico 
el largo del tornillo tiene diferentes dimensiones paro los distintos usos. El maquinado 
para su colocación se realizo con maquinaría que se puede adquirir también en esta 
empresa. 
Funcionamiento: Este conector ejerce un trabajo que se debe al buen atornlllado. es 
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decir el tornillo ol colocarse debe entrar en formo perpendicular ol barreno previo. así 
lo cabezo del tornillo se sujetará bien de lo tuerca que contiene un maquinado 
ellcóidol que permite ]olor y oJustor lo cabezo del tornillo. 
~ 
Están diseñados especialmente poro aglomerados. así que tienen un buen soporte 
que no desgasto ol material ol que se unen. permitiendo que no existo un desbolon 
ce del moterlol ol que se unen. como ocurre normalmente con otros bisagras. 

~ 
De precio bojo gracias o que se han reollzodo en plástico (polléstlreno) con el proceso 
de inyección. Pueden sujetar ol entrepaño de tol formo que no se levante por el poco 
peso. 

corredera 
Gracias o lo ruedo cautivo de bokelito. el ocobodo en pintura epóxlca. más la 
bueno sujeción se logro un buen deslizamiento con uno cargo de hoste 45kg. (lOOlb). 

conectar pqra aglomerado 
Diseñado poro oglomerodo. cuento con cuerdo mós abierto que logro lo adecuada 
fuerzo de tracción sin necesidad de un inserto de cuerdo. además el ocobado y 
diseño son ogrodobles poro que estos no se oculten. 

njve!ador 
Este permitirá lo estabilidad necesario de acuerdo ol lugar donde se vaya o colocar: 
es uno pieza de metal recubierto con plástico. que por su rosca es de fácil uso. 

9.2. Solución Operación Humana 
Poro lograr el análisis de este punto se requirió de una interacción entre los 

factores: humanos. que se traducen en los corocterlstícos del hombre en combinación 
con el objeto y el ambiente de trabajo o uso : teniendo presente disciplinas como: 

antropometría 
dinámico 
ergonomía 
pslcologío 
estético 

o fin de llegar o un objetivo: optimizar lo actividad de acomodo por medio de uno 
relación odecuodo de hombre-objeto. 

Poro las dimensiones generales de los muebles que forman el sistema, se consideró el 
· aprovechamiento máximo de: 

dimensiones generales de la vivienda 
material estondorlzodo 
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Análisis antropométrico 
La versatilidad del sistema se logra adaptar a la antropometría de cada 

usuario. donde la colocación de las piezas es en forma libre. 

En la realización de los elementos se ha retomado los percentlies sol.o de la mujer. 
dando esta preferencia por ser el usuario que más tiempo interactua con el mueble. 
HOMBRE 
1 Medldo/Percenfll 

A 65 ' 95 1 76.3 

MUJER 
1 Medldo/Percentil 5 !'O 95 1 

B 1.65 173 1 85 

c 77 87 <;() 

D 54 <;() 1 35 

E 54 64 72 

B 

D 

e 

E 
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Se consideró proponer los alturas de mayor confort de elementos Importantes en el 
instructivo. a fin de obtener un mayor desempeño de uso de cada mueble. 

Las de mayor Importancia serían las siguientes: 

altura para colgar 
altura para superficie de trabajo 
altura para armazón de cojones 
altura de gaveta 

MEDIDA 
1.65 

.87 

.90 
.90 

L a profundidad de los entrepaños se ajusto al PS del alcance del brazo extendido al 
frente: donde se realizó un perfll voleado semicircular que invita a un mejor contacto 
de la mono con este. 

Poro cajones fue primordial que cantarán con una longitud moderada que hiciera 
más cómodo el utlllzor estos tomando en cuenta el PS de la extensión del brazo. la 
profundidad de l Bcm se decidió de acuerdo a las característicos de uso y facilidad 
de acomodo por el poco empleo de opilamlento. en una relación de volumen. 
espacio. 

Análisis dimensional de perillas 
En la elección de la jolodera intervinieron los características siguientes: 

tipo de cargo 
peso 
espacio 

L a elección de un apoyo para )olor. guarda una estrecha relación con el pesa en 
cuestión: si el áreo de contacto de las manos es mayor resulta más confortable jalar el 
peso. de modo que si el peso menor aproximadamente es Igual a 1 kg y el mayor a 
Skg. y la acción de jalar de el hombre es de gran fuerza por la intervención de 
músculos de espalda. brazos. manos. muñecos. dedos y donde además se colocarán 
correderas con rodillo que permite realizar menor esfuerzo. 

Estudios psicosométrlcos indican que existe preferencia por manijas donde la mano o 
dedos hacen un gancho para jalar o agarrar. 

f Medido/Percentd 

Los esfuerzos realizados tanto para gavetas como cajones son mínimas por ello se 
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propone uno jolodero Integrado. que requiere de solo el esfuerzo reollzodo por los 
dedos ol otororse en ésto. poro esto ocasión se tomo en cuento el P95 de lo palmo 
de lo mono del hombre. 

Los movimientos y espacios necesorios poro abrir cajones y puertos en este caso 
debido al poca espacio poro circulación quedo restringido tratando de hacr mós 
óptimo esta acción. paro puertas en gavetas se propuso 2 hojas que abatan hoclo 
afuero pero reducidos en dimensiones: se descartó puertos corredizos 
principalmente porque: 

frecuentemente tienen un desajuste que obligo a que no funcionen de 
manero adecuado 
son más prácticos en muebles que rebasan dimensiones de 80cms de frente 

problema que no surge con las puertas convencionales. sobre todo en el momento 
de armado. 
Para el espacio cerrado que tiene de frente 40cm no hay mayor beneficio si se 
colocan 2 hojas. así que se deja en uno que abate 130 grados. 

Hay que resaltar que las o/turas para entrepaños que rebosan el p5 del alcance 
máxima vertical de brozo. se propone paro la colocación de objetos de poco uso. 

Resistencia del mueble 
Lo resistencia que tiene el mueble poro soportar cierto peso se baso, en los 
dimensiones y característicos del material utilizado. de este modo cada 
mueble puede cargar 136 kg aproximadamente. Tomando como referencia 
el peso de diversos artículos y en la suposición de una sobrecarga se tiene un 
promedio de 65 kg que sería la mitad de lo referido. 

1 medidos en cms f soporte en kg 

40x40 121 

Mientras que el peso del mueble sin artículos es de 24.75 kg. hablando del módulo 45 

9.3. Procesos de Fabricación 

La selección de los procesos se hizo en base al número de muebles o producir 
y pensando en que con estos no se incrementen los costos. 

La producción se pretende o mediana escala hablando de 3000 muebles como 
principio. con los cuales se entraría al mercado y se manejaría la demando real del 
mueble. Hoy que considerar que se ha tomado en cuenta materiales de los más 
comerciales para el diseño. evitando su dificil localización o su ausencia y que su 
transformación se adecue a lo maquinaria con que cuenta el país. 
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Su realización bien se pude dar a una mediana empresa dedicada a la Industria 
del mueble o slNlendose de empresas pequeñas como subcontratlstas de un centro 
distribuidor de empaque y venta de este mueble. 

Materiales a utilizar 
Los materiales a utlllzar son los siguientes: 

Tabla de pino de 1 a clase de 3/4 • de espesor de 30 x 2.50 m. 
Tablero aglomerado Panelort. de 12 y 16 mm de espesor. con acabado 
laminado en uno y dos caras. textura mote stondar. color verde escocés. 
Tablero enlistonado de pino de lómm ( 5/8") de 1.22 x 2.44m. 
Trlplay de pino de 1 a de s6mm de espesor. 

Producción de cada pieza v su ensamble 
Poro obtener las piezas elaboradas de madera maclsa: lateral estructural. 

entrepaño sistema! vista de entrepaño. se requiere de: 

Canteadora 
Sierra circular 
Taladradora de husillos multiples 
Molduradora 
Lijadora de banda sin fin 

Corle. Su reallzaclón será con lo sierra clrcular utilizando un disco de combinación 
que trabaja alternadamente paro cortes al hilo y de través. recortando primero lo 
anchura y después los cortes transversales dejando las diferentes piezas en las 
medidas finales. 

Perforado. Debido a los herrajes que se han seleccionado. se utlllzorá el proceso 
de barrenado llamado sistema 32. que ha sido desarrollado paro raclonollzar la 
fabricación de muebles. muy útil para el montaje de diversos herrajes los cuales 
astan diseñados con perforaciones para tornillos a uno distancia de 32mm. y por lo 
tanto este sistema se caracteriza por realizar en los muebles y paneles perforaciones 
en llnea cada 32 mm entre uno y otra. para recibir esta serle de herrajes. Jo que 
permite una gran versatllldad y modulación .. estos herrajes pueden ser: bisagras, 
conectores. correderas. elevadores. resbalones. etc. 
Este maquinado lo reallzo automáticamente un taladro múltiple. pero no es 
indispensable, también hay plantillas que junto con un taladro de banco. una 
sierro. chapeadora de cantos. se logra el mismo fin. 
Por los características en lo realización de barrenado es conveniente utilizar la 
taladradora de husillos multlples que debido a su portahusillo puede adoptar la 
dirección de 90. 45 y O grados. maquinando orificios no pasantes necesarios paro la 
unión del perno de madero. con una broca de 5/ 16" ( 08 ). también tiene la 
ventaja de ajuste en el paso que en su mayoría se normaliza a 32mm con el cual se 
harán los barrenos a las piezas vertlcales y el ajuste paro la conexión de herrajes en 
los entrepaños. 
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Moldurado. Este se realizará al lateral estructural en sus dos costados; o los 
entrepaños solo en uno de ellos con uno moldurodoro de husillo vertical, utilizando 
como desvostador una freso de perfil redondo . 

• PM' 
Paro los dos casos es recomendable utilizar anillos de apoyo que astan dispuestos 
con rodamientos de bolos que unicomente se mueven por el empuje de lo pieza 
que trabajo. siendo los recomendadas poro detener piezas curvos o porte de 
piezas de quia o apoyos de suplementos poro lograr uniformidad de presión. la 
velocidad recomendable para modera blondo: 

veloodOO m/s avance m/m1n 

41}.100 .'.D 

Lijado.Será sobre toda la superficie. en caras, cantos. por medio de una lijadora de 
bando y otra espoecial para superficies curvas. completando dos fases de lijado: 
1 er lijado #de grano 80 a 100 
2o lijado #de grano 120 a 140 

Ensamble. El ensamble será por medio de marcos y prensas. fijando la 
pieza vertical con la transversal aplicando como adhesivo resistol 850 ( cola de 
acetato polivinilico) . 
Acabado. Una vez completos los posos ya dichos se aplica sellador para madera 
de 48 sólidos morca Comex. posteriormente loco industrial transparente mate para 
madera morca Comex de 27 sólidos. por aspersión. 

Terminado. Este proceso solo será para los entrepaños donde se colocarán los 
herrajes a presión . que servirán de conectores. 

El proceso descrito anteriormente es similar al que se requiere para la ejecución de 
gavetas. armazones. entrepaños.completos cerrado solo con la diferencia de que 
estos son realizados de Panelort( MDF ) y tablero aglomerado (olla densidad). El 
orden es el siguiente: 

Corte. Con sierra circular con un motor de IHP (un caballo de fuerza) y de 
3500 a 5000 RPM con un disco que tenga el mayor número de dientes con insertos 
de carburo de tugsteno de tipo combinado para evitar despostillamientos. la 
velocidad debe ser constante. el corte se hará en base o las medidas finales. 

Barrenado. Los costado de gavetas y cerrados completos llevarán una serie de 
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barrenos no pasantes en linea vertical de acuerdo al sistema 32 utilizando el taladro 
de husillos múltiples y una broca de 15/ 64" (0 6mm) de alta velocidad de 
preferencia afllodas con punta recto. Con esta maquina en una coro de los 
entrepaños se maquinaron lo ubicación del conector con una broca de 
9/16"(015). también lievaró dos barrenos en cada costado donde se utlllzaró el 
mismo sistema. 

Pegado de bordes. En todas las piezas se horó el pegado de bordes aplicandde 
pegamento de contacto en caliente. 

Ranurado. Podró realizarse con la sierra circular y el mismo dlco que se utilizó para 
corte. 

Colocación de herrajes. En el caso de gavetas y cerrado completo seró necesario 
ajustar las bisagras de placa simétrica y en el caso de cajones y armazones. se 
colocarán correderas selfcloslng de 35cm. poro atornillar estas piezas seró necesario 
utlllzor un destornillador con 2 velocidades con un Interruptor reversible y que cuente 
con un mecanismo de asiento de profundidad para un asentado exacto a los 
tornillos. 

Ensamblado. Este seró en su mayoría por medio de tornillos y clavos. en el caso de 
cajones se ocupará adhesivo de polivinilo ademós de tornillos. 

Para el caso de los tensores se ocuporó el alombrón de fierro de 1/4" que se 
cortaró por medio de sierra cinta vertical en las dimensiones Indicadas. pasando por 
una prensa que comprima los extremos donde se barrenaró con un taladro de 
banco. 

Las piezas comerciales se podrón conseguir en herrajes MZ en la distribuidora 
principal por ofrecer precios que reducen los costos de el producto final. 

Olro de los materiales a ocupor seró el macoceli ( tablero de fibra de alta 
densidad ) poro la elaboración de cajones. utilizando el mismo herramental y 
proceso que el tablero de MDF (Fibra de Media Densidad). 
• corlado 

ranurado 
barrenado 
ensamble 

Desde el principio del proyecto se pensó en la Idea de utillzor tablero aglomerado 
para el producto. por la versatilidad que ofrece tanto poro su uso. como en la 
producción. a parte el estudio de mercado sirvió de apoyo poro esta elección. ya 
que la demanda se Inclinó hacia muebles de modera. 

Como breve definición de lo que es un tablero aglomerado se tiene que es Ja suma 
de astillas de madera mós resinas sintéticas. dentro de estos hay una gran variedad 
de donde se puede elegir, ya que cada tipo tiene coracterístlcas específicas, 
aunque como familia también guardan corocterístlcas generales. 
ventajas: 
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Dimensiones adecuadas paro oprovechar grandes superficies lisas 
Carece de textura continua fibrosa 
Valor técnico y ecónomlco 
Estobllldad dimensional muy aceptable 
desventajas: 
textura no ldonéa para un buen deslizamiento 
moterlal no apto paro fresar ranuras 
material no apto para sujetar todos los tipos de herrajes y tornillos 

En lo que se ref[ere a su venta. se les designa un nombre comercial segOn Ja fóbrlca; 
en este coso PANELART fue la mejor opción para cubrir varios requerimientos 
planteados en el perfil del producto a realizar. su elección se debió a las siguientes 
características: 

material estandarizado 
recubrimiento de resina melamínica de baja presión con las siguiente 
propiedad: resistente a solventes de uso común 
aplicable para una producción Industrial media o alta 

Lo que respecta a la combinación con madera aserroda. el pino fue por varias 
ventajas la mejor elección. 

a nivel producción industrial se abarata canslderoblemente 
por sus propiedades mecónlcas era muy adecuada como apoyo estructural 
poro su transformoción es muy factible las procesos Industriales de el pals. 

Piezas de mode10 Proceso Moquharla 

corte slorro cJrcula 

borre nodo taladro múltipla 

moldurooo trompo 

fijado li1cx:to1a do banda orblld 

sellado 

Jaqueado pistola de pulverizado 
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Piezas de aglomerado Proceso MOQUincrla 

corte slerraclreula 

barenodo trompo 

encolado de bordes prenso 

r<ruOdo sierra drculcr 

armado prensas neumotJcas 

Piezas de Cianbrón Proceso Moqlinalo 

corte clzaHo 

aplastamiento prenso 

borr<>n<Xlo tdodro de bcnco 

p1nlodo equipo pero plnluo 
mlcroputverlzada 
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Análisis de aprovechamiento de material 
Para la obtención de información, se tomo en cuenta las dimensiones 
comerciales de los materiales o utilizar. . 
en el corte de sierra (5rnrn). restando el material que se pierde 

Piezas obtenidos O_Rartir de TABLA de PINO 
con dimensión de 30 x 250 x 3(.4" 
En este caso el canteado de os extremos vario, tomando poro este caso 
la medida de 10 cm. 

4 Laterales Grandes 
Piezas De 7x 190 Cm 

8 Laterales Pequeños 
Piezas De 7x 94ctn 
sobrante 30 x 50 cm 

DESPERDICIO 

SOBRANTE. UTIL 

MODULO REPETIDO 

98 lravesaños 
pieza de 16 x 4 cm 
sobrante 30 x 9 cm 

72 molduras 
pieza de 40 x 2 cm 
sobrante no hay 

48 molduras md.55 
piezas de 55 x 2cm 
sobrante 18 x 30 cm 
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Piezas obtenidas a partir de enlistonado 
hoja de 122 x 244 x 5/8" 

12 entrepaños s. 
piezas de 75 x 30cm 
sobrante 9.5 cm 

9 entrepaños s. 
piezas de 75 x 40 cm 
sobrante 9.5 cm 

Piezas obtenidas a partir de aglomerado (Panelort) 
tablero de 122 x 244 x 5/8" 

--'-'-

24 entrepaños 
piezas de 40 x 30 cm 
sobrante 122 x 1.5 cm 

18 entrepaños 
piezas de 40 x 40 cm 
sobrante 122 x 1.5 cm 

1¿l:Z~~8&i1Rg~ 30Cm b~e~g~¿fe~º: 40cm 

16 entrepaños 
piezas de 60 x 30 cm 

._ ...... _._.._ .... sobrante 122 x 2.2 cm 

sobrante de 122 x 22.5 cm sobrante 122 x 2.5cm 
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12 plazos .. A. da gaveta 
da 60 x30cm 
sobrante 122 x J. crn 

----r--

-- - ~ 

~ 
2'1 piezas "B• de gaveta 24 plazos "C" do oavefa 
de 40 x 30 cm de 36.8 x 30 ctn 9 entcepaños s. 
sobrante 122x 1.Scm sobrante l22x20.7cm 

PIEZAS PARA AflMAR Al>MAZON 
Mod55XSOX40 

plozas de 80 x 40 cm 
sobrante de 122 x 3 cm ----r-

-~---¡-

------¡ 
9 piezas "E" da gaveta 
de40x80cm 
sobrante 122 x 3 cm 

ARMAZON 
mod 40x 50x ~o 

--~-J 
---'--·--¡ 

! 1 

~ 
8 plazos "D" de armazón 
da 50x55cm 
sobrante 122 x 42 cm 

--
__ ! __ 

~ 
12 piezas "A" de armazón 15 piezas "B" do ormozón 12 plezos"C" de armazón 
dG 40x 55crn do40 x '18A cm de 40 x 51.8 cm 
sobrante 122 x 22.5 sobronto no hay sobtonto 122 x 35 crn 

18 piezas .. A. orrnazón 
plozas de 40 x "10 cm 
sobrante l 22 x 1.5 cm 

-~------

-i-+-
18 Rlezas "C• de armazón 
de 36.8 x .110 cm 
sobrante 122 x 20.7cm 
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-
PIEZAS PARA ARMAJl CAJON 
MOD. 55 X 19.S cm 

---

do armazón 24 piezas "A" da cojón 
da 40 x 50 cm de 55 x 19.5 
sobrante 122 x 44 cm sobrante 122 x 4 cm 

42 glezas "B" de cajón 

~o'b~6i',1!,,6)92~T19 cm 
28 plazos "C" do cojón 
de 50.6 x 16.9 cm 
sobrante 122 x 39.5 

Cajón Mod. 11 X 55 Cm 

" l 

); ¡ 
11, 
~ 

12 piezas "O" de cojón 
de 37 x 5l.8 cm 
sobrante 122 x 19 cm 

17 x 224cm 

12 piezas ·o• de cojón 
de 37 x 51.8 cm 
sobrante 122 x 19 crn 

17 x 22'1crn 

----
42 Rlezas "A" da cajón 
de55xllcm 
sobrante 122 x 2 CfTl 

36 piezas "A" de cajbn 
de 40x 19.5 cm 
sobrante 122 x '1 cm 

1 t 
J 

t ! 
~~ 

7 8 piezas "B" do cojón 
do8.4 x 37cm 
~obronte 122x \9crn 

'12 piezas "B" de cajón 
rJe 37x 16.Q cm 
sobranlo 122 x 19 cm 

~ L-!---

,J_ -í lL 
11 

} JJ_ 

ti n¡ 
~+-

i 
91 piezas •e~ de cajón 
de 8.'1x33 cm 
sobrante 122 x Q cm 

--.--

-·- - -"-··-L..-

·--l--

49 piezas "C" de cojón 
do 16.9 x 33 cm 
sobrante 122 x \9 cm 



9.4. Mercadotecnia y Costos 

Empaque para su venta y distribución 

El producto se venderó en un Juego de 2 empaques con 3 opciones o elegir. que o 
continuación se describen: 

Opción 1 

Se venderó en uno cojo de cortón kroft doble corrugado. grapado con resistencia 
de 14 kg/cm2 con medidos de 195x 75x3 l cm que llevoró Incluidos los siguientes 
piezas: 

emm"''"ª 

'"'ª'ª cont1dod pieza cantidad 1 
laterales de 1.90 x 30m 

entrepaños .30 JC .dOm 

tensores 

tornillos pao tenso1es 

tornlllo de conocto1 aJ 
mlnlflx 

amazón 

cojones 

coneclor 

El mueble armado tiene lo dimensión de: 1.90m de altura x .44m de frente x.30m de 
profund\dod. El armazón tiene 2 variantes en módulos. 

Opción 2 

Este empaque troto sobre todo de dar otro opción en lo búsqueda de uno solución 
poro codo hogor. 

emooaueA emooaue B 
1 pieza canttdcx:t pieza CQrlfldod 1 

laterales de 1 .90 x .30m 2 gaveta 1 

entrepcños .30 x .55m d conector d 

tenscxes 2 

tomillos paro lenso1es d 

tornlllo de coneclo1 al 
mlnlflx 

Al Igual que lo opción 1. el empaque B cuento con 2 variantes de gavetas 
cambiando solo lo dimensión de altura: de 80 y 60cm. 
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Opción 3 

Corresponde ol mueble con altura de 95cm. que podrá combinarse con los de 
l .90m. obteniendo las variantes que requiera el usuario. 

emoaaue 3-1 
I pieza caitldod I 

1oterales de .95 x .30m 

entrepmos .30 x .55m 

tensores 

tomillos pare tensores 

lornlllo dél conector 16 
mlniflx 

emoaaue 3-2 
1 pieza 

laterales de .95 x .3Qn 

entrepaños .30 x .55m 

tensoras 

tornillos poro tensores 

tornillo de coneclOf 
mlnltlx 

El empaque 3-2 contiene l gaveta de 60cm de altura. 

Opción 4 

canUdod 1 

12 

Poro completar el sistema falto el mueble que no se vende con laterales • y este se 
venderá en un empaque que contiene: 

lpeza ccntldod 1 
enl1epcños JOx .75m 

coneclores 

tensores 

tubo poro c:-lgar 

poro este mueble en lo que respecto o largo de entrepaños habrán 3 opciones: 
.75 .. 60 .. 40m. 
• los entrepaños de . 75 m serán los únicos que se realizarán en madera mociso. 

Todos con su respectivo Instructivo y herramienta; se recomienda que la 
profundidad seo la misma ya sea de 40 o 30 cm. en el caso de ormor el sistema. 

En el cortón que hará la función de empaque llevará los siguientes dolos: 
logotipo del producto 
medidas del mueble 
peso que soporta 
materiales que se utilizaron 
maneras de utilizarlo ya seo en dibujo o en foto 
donde se realizó y lo empresa que lo respalda 
sello de Hecho en México 
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Comercialización 

OPCIÓN l 

Vender el proyecto o olguna empresa en el giro de muebles como Elektra. Hnos. 
Vózquez. K2. destacando las ventajos que ofrece como producto, para el cliente y 
paro ellos. 

Esta primera propuesta se debió a que estás empresas como productoras que son. 
tienen lo ventaja de que sus conales de comerclolizaclán es directo a sus tiendas 
distribuidoras. que permite mayor gonaclo poro ellos y pensando en una venta 
diaria del producto. se amortizaría su precio. 

Además cuentan con la infraestructura y la posibilidad de producir en mediana y 
alta capacidad un mueble como el que se propone. utilizando el ahorro que la 
automatización presenta para abaratar el costo del proceso. 

OPCIÓN 2 

Por medio de la asociación con algún taller o empresa pequeña maquilando l O a 
15 muebles. vendiendose a unidades habitacionales recientemente habitadas ( 2 
años máximo) por medio de una buena compaña publicitaria. donde se muestre 
por folleto ( fotografías ) los opciones viables que tiene el mueble. las ventajas de sus 
materiales y precio. explicando la forma en como serán adquiridos; comprando 
coda mueble por separado hasta formar el sistema. si les es más necesario. 

OPCIÓN 3 

Repartiendo un volante o folleto donde se explique como es el mueble. que le 
ofrece y hacerle ver al usuario. que el pago por el mueble no es tan complicado. ni 
es un gasto fuerte; si se compara con otros muebles. resaltando los ventajas de la 
propuesto. 
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Costos de cada pieza y precio total del mueble 

A continuación se desglosa el costo primo que tendría el maquilar 200 muebles 11 de 
cada módulo (45. 60). mós a parte los 5 entrepaños de madera. que con ello 
resultaría el costo total del sistema 180. 

EN MADERA DE PINO 

Lateral estructural 
Nombre de la Pieza Cantidad PrecJo Unltalo s PrecioTotal S 

Tremo 1 1 14.16 14.16 

Tierno 2 1 14.16 14.16 

Travesc:ño 5 105 5.25 

Ptltnos de mO:jara aJ .15 3.00 

Subtotol 1 3657 1 

Proce50 CanfldOO Precio Un!lar10 $ PredoTotol S 

Co1le long1Tudinal oronda 2.S ID.O 

Corte 1ongltud1noJ chico 15 7.5 

Ha10n0do 62 .3 186 

Sellado J lole 75 7.5 

Bornlzodo 1 rote 12.5 12.S 

Sublo!al 2 561 

Total 

¡ 3657 

9267 

Moldura 
Nombre de ro Pieza Caitldod Precio Unitc110 S Precio Total 

moldura .00 40 

Si...t::itotol l 4D 

Proceso CO'llldod Precio Unlfo1Jo S PrecioTofol 

Corte recto .8 

Mok::fu-OOo 1.2 

21 

11 Los costos anclados por proceso se basaron en presupuestos obtenidos de pequeños talleres 
moqulladores. 
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9.Jblotd2 ~ 6.70 

Told ~:: 1 
TABLERO ENLISTONADO 

Entrepaño Madera 
Nombre de la plazo 1 Cantldoo 1 Precio Unilcrio S Preciolotd 

Ent1epaño 75x 30 Is 1 22YI 112.95 

Entrepaño 60 x 30 Is l 16.9A 84.70 

SublO!d 1 197.60 1 

Proceso Cantidad Precio Unllalo $ Precio Total s 
Corte recto 7 20 14.0 

Barenodo 4'J l S 600 

Sellado 1 lote 200 200 

Barnizado l lote 1000 1000 

Sublotnl 2 19dQ 

197.60 

Totd 391.W 1 

EN AGLOMERADO 

Armazón 
Nombre de lo Plazo Cantidad Precio Unltalo S Praciolotd 

Lateral 7:32 14.64 

Cubierto S.70 5.70 

Base S.60 Sfil 

Fondo 3 70 3.70 

Sl.blold 1 l 211"1 

PTOceso Cantidad Precio Unitalo S Precio Total S 

Corte 2S 12!i0 

Bonencx:io sencillo al .3 6IXJ 

Ba1enado complicado l.S 6IXJ 

Pegado de Bordes .8 4.00 
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Ensanble 1 pza totci 1 1.<l'.l 1.<l'.l 

1 1 Subtotal 2 31.20 

1 1 29.6" 

Total 60.64 1 

Gaveta 
Nombfe de lo Pieza Cantidad Precio Unitario $ Precio Total s 
Lateral 2 1056 21.l2 

Cubierto 2 528 10.56 

Puerto 2 \056 21.12 

Fondo \ 800 8.00 

Subtotol 1 61.to 1 

Proceso Ccritidod Precio Un1lorlo S Precio Total S 

Corte 2Iíl \7.50 

Borrenodo sencillo 4'.l .1() 12.CO 

Barrenado comphcado 1.ro 600 

Rauodo \.aJ 2.00 

Pegado De Bordes \O 00 800 

Al modo 1 pieza \.<;\'.) \.90 

Sublotd2 117.110 

61.tlJ 

Totd 109.CD 1 

Entrepaño Panelart 
Nombre De La Pieza Cantidad Precio Unrtalo S 1 PrecloTotd S 

Entrepaño sencillo 5 7.aJ I "'º de40x40cm 

Entrepaño AD x 30cm 5 528 1 264'.l 

Proceso Cantidad Precio Unitauo S PracloTotd S 

Corte • 2Iíl toro 

Encolado \5 .00 \2!D 

RCT!l.fodo 5 \ID 5ro 

BatenadO aJ \!D 3)00 
CompllcOOo 

Almado 5 .ro 2.50 
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1 1 Subtotal 2 fRSJ 

1 1 3500 

enlreP<Yio de Total 94.f/J 1 40x40an 

Cajón 
Nombra De Pieza Cantidad Precio Unitario S Precio Tolal S 

Frente 

1 ~ 1 :: 1 :: 
Pared A 

ParedB 

Fondo I' ¡ 2ro 12'° : SUbtotol 1 : 1351 

Proceso Conlidod Precio Unitario S Precio Tala! S 

Corte l 2w 12!.0 

Rcriutado lIXJ 600 

Boirenado sencillo ;<, .:>ll 7 00 

Pagado !lO 5<0 

1 ·w I '"° ~b!OIOI 2 

:~ 
lvmcx:lo 

Total 

Tensor Chico 
1499\ 

Nombre De Pieza Cantidad Precio Urulorio $ Precio Total S 

Tensor A l 4ffi 4ffi 

Tensor B l 4ffi 4"1 

SUbtotol l 900 

/. 
. Proceso Cantidad Precio Unilorto S Precio Total S 

· .'cor1e : \IXJ 400 

Aplastamiento lIXJ 400 

Bar e nado lW 600 

Pmtodo 1 lole MW l.32 

SUbtotol 2 1532 

900 

Tolo! 24.32 1 
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PIEZAS COMERCIALES POR MUEBLE 
Nombre Precio Unitario S Mueble M-45 Mueble M-60 1 Entrepaios M·BO 

Conector mlnffix. l l.IQ aJ aJ 116 Juego 

coiredero seff 11 . .f(I 3 X X 
colslr.gde 35cm 

Bisagra lnvtsfb/e de 10.74 X 4 X 
oceio 

Nve!Odor de 114. 4.00 4 4 X 

Pija conector paa 2.IQ 8 8 X 
aglomerado 

SOs!enedor de .79 X 4 X 
entre pano 

TotniUo poro tensor .90 4 • 4 

Tornllro poro cojones .69 24 X X 
#6x 1· 

Total 126.'16 13Cll2 340 1 

MUEBLE MODULO 45. 
Cantidad Nombre Proclo To!OI S 

2 Lotero/es 18534 

5 Enfropar'\os Panelort 9450 

l Armazón <064 

3 Cajones 149.73 

2 Tensores 2432 

Piezas Comerciales 128.46 

Total 6'13.19 1 
MUEBLE MODULO 60 

Canlldod Nombre Precio Told S 

2 LOferdes 18534 

4 Entrepaños Panolorl 75.90 

1 Gaveta 10>00 

2 Enlrepaños Sencillos 30.00 

2 Tensores 2432 

Piezas Comercldes J.D.12 

Total S&IM 1 
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5 ETREPAÑOS DE 80 X 40 
Cantidad Nombre Preclolotd 

Entrepaño Slstemd :Jre.95 

Tensores 24.32 

Aezos Cornarc/oles 34.00 

Total 1365.27 

SISTEMA 180 
Canlldod !Mueble PredoTotd S 

1 Módulo IJJ 1197.87 

1 Entrepaños De 60 X AOCrn 328.20 

Tola! 1526.07 1 
SISTEMA 150 

Canlidod 1 Muebla P1eclo T atol S 

1 M6dulo45 1286.38 

1 Enlrepaños De 60 X 30 278.70 

Total 156506 1 

SISTEMA 150 
Canlldod Mueblo Precio Total S 

1 m6dulo45 643.19 

1 módulo45 43262 

5 entrepaños de W x 30 278.70 

Total 1354.51 1 

Hasta este momento se ha obtenido el costo primo que forma parte del casto de 
producción. que se desglosa de la siguiente forma: 

COSTO DE DISTRIBUCIÓN 

COSTO PRIMO MATERIA PRIMA 

MANO DE OBRA DIRECTA 

GASTOS INDIRECTOS DE FABRICACIÓN 
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Para obtener el precio de venta será necesario tomar en cuenta los gastos de 
distribución y gastas indirectas de fabricación. que de acuerda a la estrategia de 
comercialización que se pretende na pueden ser determinados can precisión. 
puesto que la empresa a la que se le piensa vender el producto ya tiene una 
estructura establecida. 
Pera en este caso para seguir un orden en lo que se refiere a este punto se hará una 
semblanza de datos necesarios. 
Análisis que corresponde a gastas fijos (o gastos Indirectos de fabricación) para un 
taller que produce 100 muebles por mes. 

Estimación aproximada al mes. 
GASTOS INDIRECTOS POR MES ( $) 

mantenlmlento l 128.57 

luz 2 492.85 

teléfono 2610.71 

aguo 335.71 

TOTAL 6567.80 

Se calcula una depreciación variable de acuerdo a cada máquina. 
Desglose: 

NOMBRE DE PRECIO MARCA VIDA DEPRECIACIÓN DEPRECIACIÓN OEPRECIACION 
MAQUINA (S) UTIL TOTAL(%) PORAÑO (%) e SJ 

(años) 

Canteadora 2100 Block and 5 20.0 4.0 84.0 
Deckor 

Sierra circular 5800 Bosh 8 12.5 1.56 90A8 

Taladro de 3000 Bosh 6 16.0 2.6 61.7 
banco 

LIJodora de 7000 Rock Woll 5 20.0 4.0 280.0 
bardo 

Trompo 3600 Blackand 4 22.0 5.5 198.0 
Decker 

TOTAL 714.18 1 

SI el total coresponde a S 714.18 de un año: mensualmente se tendrá una 
depreciación de S 59.51 y a cada mueble correspondería S .60 

6567.80 Gasto fijo 
59.51 Depreciación por mes 

El total de la suma nos dará los gastos indirectos de fabricación= S 6627.31 . donde 
para costos de producción corresponde un 75 % = $ 4970.48 divididos entre los 100 
muebles producidas da un total = S 49. 70 aproximados para coda uno. 
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Sumando ésta cantidad mós el costo primo de cada mueble • se tiene : 

MUEBLE MODULO 45 
COSTO DE PRODUCCIÓN 

't.1:.19 Costoprlmo 

Gastos Indirectos do 49. 70 
fabrtcaclón 

·Total 692.89 

MUEBLE MODULO 60 
COSTO DE PRODUCCIÓN 

Costo primo SM.68 

Gas tos lndlrec tos de 49.70 
fabricación 

Total 604.38 

SISTEMA 180 
COSTO DE PRODUCCIÓN 

Costo primo 1525.07 

Gastos Indirectos de 149.10 
fabricación 

Total 1674.17 

SISTEMA 150 
COSTO DE PflODUCCIÓN 

Costo primo 1565.08 

Gastos lndlrectos de 149.10 
fabricación 

Total 1714.18 

SISTEMA 150 
COSTO DE PRODUCCIÓN 

Costop1lmo 1354.51 

Gastos Indirectos de 149.10 
fabricación 

Total T503.6l 
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Gastos de distribución aue corresponden mensualment e al siguiente desglose: 
ICONCEPTO CANTIDAD$ 1 

Secretarla 2000 

Gerente 5400 

seguro 870 

Teléfono 490 

Gastos de Venta 780 

Gasto Mensual 9540 1 

Que de acuerdo o la producción de muebles. le corresponde por unidad $ 23.85. y 
considerando una utilidad de 20%. se tendría el siguiente precio de venta; 

Precio de venta 
Costo de producción 1692.89 

Gastos de distribución 23.85 

Ulllldad 138.40 

1 Precio de venta de Mueble M.45 f 855.14 

Costo de producción 604.38 

Gastos de distribución 23.85 

Ufllldad 120.86 

1 Precio do venta de Mueble M.60 1749.09 

Costo de producción 1674.17 

Goslos de distribución 23.85 

Ulllldod 334.82 

1 Precio de venta de Slstema 180 12032.84 

Costo de producción i 1503.61 

Gastos de dlstrlbuctón 1 23.85 

Utllldod 300.72 

Precio de venta de Sistema 100 1828.18 
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9.5. Planos 

A contlnuoclón se presenten los planos técnicos para la realización del producto. 
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A 

SISTEMA 150 • 190 -
NiveUdor de melal con 

NI Nivelador 8 rec:ubtrnt~~ ltfJóá' de MZ comercial color negro 

corte, barrenado, ranurado 
comercial,/am1nado 

AR Amiazón Panelart-aglomerado textura mate standard 
color verrle escocés 

LE Lateral Estructural Madera de pino 
canteado. corte.barrenado al s.32 

h¡ado, ensambtado,barn1zado 
laqueado mate 
transpa1ente B 

Panelart-aglomerado corte.barrenado, colocación comerc1al,laminado 
EP Entrepaño Panelart 10 de herra1es textura rnate standard 

ce Conector - Ca¡a 64 
Tuerca en zarruk de MZ con)erc1al zam.1k Sene K2020 de 01 Srnm 

Enlistonado de 16mrn 
canteado, corte, barrenado laqueado mate 

EM Entrepaño Madera h¡ado, barmzado tr ,msparente --------r orn1llo de acero de MZ 
CT Conector - T orrnllo 64 Sene K 2025 

comercia! rutural 

Panel.irt-aglomer,1do 
co11c, barrenado, ranurado, comerc1al,lam1nado 

CJ CaJÓn colocación d~J?~.?J~cornerc1ak•s, textura mate standard 
'e 

TOT Tornillo . Tensor 12 
Tornillo p,v.1 madera 

cabeza p~8'1xp1~1U1ps dd comercial e 
TCH Tensor Chico 

Alarnbrón de fierro cortado, prensado, pintura negra 

TG T enser Grande de 0 1 /•I" barrenado m1cropulvenzada 

CLAVE NOMBRE DE PIEZA CANT DESCRJPClóN PROCESO ACABADO 

o 

CLAUDIA MOSCO ROSAS S/ESC 

-@El. 
LISTA DE PARTES 



.... 

5 

A 

·!~lf 
1776 

l l l 
VISTA SUPERIOR B 

1776 

SSB 600 ses 

= = 
¡¡¡ ¡¡¡ ¡¡¡ e 

VlSTA FRONTAL VISTA LATERAL 

o 

---------------~----
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ISOMETRICO DE SISTEMA 180-95 c:¡\i~S 7/40 



3 5 
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e 
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CLAUDIAMOSCOROSAS CIDl-UNAM ENER097 ESC.1:20 
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1 1 1 4 1 5 1 6 

A 

SISTEMA 1 SO - 90 

GV Gaveta 2 Panelart-ag1omerado 
corte, barrenado, ranurado cofn!!rc1a\,\arn1nado 

colocac16n de herra1es, armado textl1ra mate standard 
color vrrde er,co<:és 

LEC 
Lateral Estructural Madera de pino canteado, corte.barrenado al s.32 laqueado ffk>.te 

Chico l11ado, ensatnbb.do,barn1zado transparente B 

Panelatt-aglornerado corte.barrenado, colocación comerc1ill.lam1naclo 
EP Entrepaño Panclart 2 de herra1cs 

textun mate stand;ird 
__s.olor.Yerdc...cs.c¡ 

ce Conector - Cap 32 
Tuerca en zarn1k de MZ 

COff\CfCIJI larnak Sene K2020 de 01 5mm 

Enlistonado de 1 6rnm 
Cdnteado, corte, barrenado 1ilqueaclu rn.-1tl! 

EM (ntrepaf10 M.1dera l1J.ido, bü.rmzado tr,1n~po.1rcntl! 

Conector - T or ni\\o 
f orm\lo de acero de MZ 

comercial CT 32 Sene K 2025 n<i.tural 

N1vcl,ulor de ""''•1 (.on 
NI N1Vd.1drn lt."<.ubr.m1cnta pU.\úlO de MZ cornen:1a\ color ncg10 

e;'°"'° K ºº' 
TOT T orn11lo - T l'1'SQr 12 

Torrnllo p.va m,\(J~ril 
c.i\beza P~ija)(p1t!olhp'> del comercia.! e 

TCH Ten~rn Ctuco 
Al.unbrón de fierro cortado, prensado, pintura ncr,r a 

TG Tensur Gr,,nde de 01 /4" barrenado n11cropl1lvenzada 

CLAVE NOMBRE DE PIEZA CANT DESCRIPClóN PROCESO ACABADO 

D 

r----c-LA_u_o_iA_M_o_s_c~. R~~~TE~ _ _6iliA~~~~~~~~M-B~-- FE=-N=-E:-=--~---~-7::-s __ ;.,-~_E-:_SC:-: 
LISTADEPAATE_s ____________ ~ 'iWf,S .._ ___ _. 
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3 5 

A 

B 
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o 



-

NI 

AA 

LE 

EP 

ce 

CT 

CJ 

TOT 

TCH 

CLAVE 

1 2 

Nivelador 

Armazón 

Lateral Estructural 

Entrepaño P.,,nelart 

Conector - Ca¡a 24 

Conec.1or - T orn1JJ0 24 

C11ón 

TornrJJo - Tensor 

T enser Chico 

NOMBRE DE PIEZA CANT 

1 3 1 4 1 5 1 6 

A 

¡ 
MUEBLE MODULO 45 l 

Nivet.dor de met.;il ceo 
rec:ubt-niS~!~ ~c;'JB de MZ 

Panelart-aglomcrado 

Madera de pmo 

Panclart-ap,forn~r.ido 

Tuerca en zarnak de MZ 
Sene K2020 de 01 Smm 
or ndlu de acero de MZ 

Sene K 2025 

PaneJart·;iglomerado 

1 orrnlto p.va mader.l. 

comerc1a/ 

corte, barrenado, ranurado 

canteado, corte.barrenado al s.32 
l11ado. ensambfado,bamizado 

crn1e,barrenado. cokxac1ón 
de herr-a¡e'> 

comercial 

cornerc1al 

i . color negro 

comercial,la1ninado ! 
¿~~~~~t~~~~rd s'. 

~iqueado mate 
transparente 

comercial.laminado 
t:~tura ,mate stlnd~rd 

natural 

cclbcZd p~8ª/i~11/1p:. del comercial acero ,. 
~---"-''~~-t-~~~~~-t-~~~----;C 

Alambrón de í1er ro 
de 0 1 /4" cortab~~;~~=~~ado, mi~;~t~~~ .... ~~~~~a J 

DESCRIPClóN PROCESO ACABADO J 
D 

SISTEMA ALMAClliADO~R~----t---cA~4_..__ ..... 'lo"""CJ'--I 
LISTA DE PARTES 'fM?;,AS 
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A 

B 

e 

D 

NI 



1 1 1 4 1 5 1 6 

A 

-

MUEBLE MODULO 60 

GV Gaveta 

LE Lateral Estructural 

EP Entrepaño Panelart 

ce Conector - Ca,a 

CT Conector - T orrnllo 

NI Nivelador 

2 Panelart-aglomerado 
corte, barrenado, ranurado comerc1al,lam1nado 8 

colocación de herra¡es, armado textura mate standard 
r verde escoces 

~l 
Madera de pino canteado, corte,barTenado al s.)2 laqueado mate 

li1ado: ensamblado.barnizado transparente 

Panelart-actomerado corte.barrenado, colocac1ón comerc1al,taminado 

de herra1es. 
textura mate standard 

Tuerca en zar,.-1<1k de MZ comercial zamak Sene K2020 de 01 5rnm 
forn1llo de acero de MZ 

comercial 
Sene K 202~ natural 

Nrvl"lador de metoll 'on 
rccubr1rruenlo plbtico de MZ comercial color necro 

S.:-t1!" K JOOH 
1 

16 

16 

TOT T orn1llo - Tensor 
Tornillo para madrra 

cabt-Zd plana ph1l!ip~ del 
#8 )( 1~ 

comercial e' 

TG T ens.or Grande Alambrón de f1e1ro cortado, prensado, pintura negra 
de 0 1 /4" barrenado m1cropulvenzada 

CLAVE NOMBRE DE PIEZA CANT DESCRJPClóN PROCESO ACABADO 

-

D 

Cl.AUDIAMOSCOROSAS CIDl-UNAM ENER097 S/ESC 

1--~~~~~S=IS~T~E~M~~A~LM6-CENAD~O~R~~~~r--::=A4::-c-::--_1-~*I~--'-~ 
LISTA DE PARTES CfMH}S ____ _. 
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~ 

l2l 5 (3/16" 

=---
~ 

is; 

70 

1 

i 
-?-

25 

25 

5 6 

~~-r--=12l 5 (3/16") 

A 

35 

70 

B 

A·A 

e 
DETALLES 

D 



.... 

5 6 

A 

8 

2 

3 

e 

D 

1 PteZl·vt!:rtic~ pioode/.11d1~e. 3/·l"(IQmm}cJe~~ 
~ . .,.,.._...i._,, c;.~~, lu1~en1:J..> ..i 1..fl,r.,...Jo Wqur.-dom.ite 

2 TraYC1MlO cone. reb..,ado transp . .uente 

J Perno de ma~r.11 10 U . dP c;}8nY" • ':.Omm CQl't)efctal ~ .... 
a.AVE NOMBRE CANT. DESCRIPCION PROCESO ACABADO 

17 /40 
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DESPIECE DE LATERAL GRANDE 'H?~AS 



3 

LATERAL A LATERAL B 

.. ~ ·~ 
VISTA SUPERIOR 

VISTA LATERAL A 

~ 
VISTA SUPERIOR 

TRAVESAÑO 
ESC. 1:10 

19 

~6") 
VISTA FRONTAL 

VISTA LATERAL B 

5 6 

VISTA LATERAL 

---~------------------- --------

A 

B 

1 

1-
1 

e 

o 

---- --------------- ------ ~---.-----. 
CIDl-UNAM ENERO 97 

SISTEM~ALM6C_ENAQ_QR___ ____ +--c-A~4,----.-"--'::........; 
PLANOS POR PIEZA DE lA TERAL GRANDE Crt:JMS 
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1 ClAUDIA MOSCO ROSAS 1 CIDl-UNAM !ENERO 97 ESC. I: 1O1 
1 ~.SIE.t:l.6__A_~~E~N~A~D_O~R~~~~-rl--::-::A=4=-•1--~~~---.I 
,L---________ Vl_ST_A_S_G_EN_E_RAL_E_S _D_E _LA_T_E_AAL_C_H_1c_o _______ _.__1--'cm"'º"'i,,AS,____ 19 /40 1 
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700 70 

~ \/ISTA SUPERIOR 

' 
!Sl 
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VlSTA LATERAL vrs A LATEPAL 
D 

¡ __ 
CLAUDIA MOSCO ROSAS C/D/-UNAM ESC: 1: 10 

SISTEMA ALMA__CEblAQ--ºR~=-----j·~A-,--4~_._-ii_..1'-'El::..-o 
PLANOS POR PIEZA DE LA TEIW_ CHICO c,t¡ms 20 / 40 



.... 

3 5 

550 

490 
1 

1 1 

A 

- +-· sr--r 
o 
¡:¡ 

- IJ... _ _J._ 

VISTA SUPERIOR 

l ~~ ,¡¡, ... CG ~· B 

~1 VISTA FRONTAL VISTA LATERAL 

OETALLE C 
Esc.1:2 ¡ .,, .,,., e 

~1 
ci 1 Wif ú~~Jf=I 

CORTE B-B 

35 Esc.1:2 

D 

ClAUDIAMOSCOROSAS 1 CIDl-UNAM /ENER097 ESC.1:101 

1--~~~~=S=IS~T=E~M~A~~A~_Lt:'.JA.CE.l:~lA.D~O~~'R~~~~Tl-=A=4:c-it--~-·----.I 
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4 

Moldur1 de entrepano 

ce 
ClAVE NOMBRE CANT. 

p1.ndu1 de l 6mm de e\pes.or 

tripl1.y de 6mm de l 11 d.ue 

pino de l1due 

conector-tuera de 01 Smm 
altura de 12 Smm 

DESCR1P06N 

5 

A 

B 

e 

ce 

corte, reb.ij1.c.lo,b¡11<lo natur1I 

PROCESO ACABADO 

-------~------·~----·----.. 
CLAUDIAMOSCOROSAS CIDl-UNAM ENEF\097 ESC.1:5 

,_ ___ ~SISTEM6 ALMÁCE~D_Ó-R::::_=-:_-=:-=-= ___ !'_i_ -$EJ 
'-------------cD~ES~P_l_EC~E~DE ENTREPAÑO ~~~AS 22 /40 



.... 

3 5 

BASE 

LENGUETA 

1 • 
e 

VISTA SUPERJOR 

VISTA FRONTAL 

MOLDl=---l2 ___ ¡" 1 

~ =f VISTA FRONTAL VISTA LATERAL 

6 

No A B 
001 «n 280 
002 550 380 
003 400 280 

004 400 380 

~ 
~ 

A 

B 

e 

D 



"'T; ·¡ :f'-1111 
~¡ J N 

F=:;:::za;:::o=:l:f1==~ 

~---~!l_ ____ -...¡ 
Vista Superior 

Vista Frontal 

5 

Corte 6-B' 

A 

B 

¡_ 

e 
1 

o 

1 CLAUDIA MOSCO RQ5b.S l _ CIQl-L)l'\)AM_ _ ___ __ ,§_l'J_~~Q '!_? ESC: I: I 5 

, ____ ·- -~· __ SJS.IEt'18_ALMACENADQB_ -------¡- :C,-:,1-s- +l-)8 
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CLAUDIA MOSCO ROSAS 

3 

16 

11 

05(3~1 

~ 

1 

10 

DETALLEG 

5 6 

A 

DETALLE F B 

e 

65 

D 



7 

ce 

ce ConcctOl C ·'I" 

CT Conector Turnollo 

tom1lo ara a boner¡r,do 

Up;. '• 

tormloc0'••··tor 

10 foodo d,. ~:.'. t•l.1 

11 l.1lt'ral dt· ~··• «l.& 

12 '-OpOrtede ,..,,,<"luna 

13 entrt"f"'''º 

14 b~agr.1 

15 puerU de ~-·"et• 

CLAVE NOMBRE CANT 

¡;v.r-1.,, ,¡,. ¡¡,,.,,,,~,.,µ<,.,<" 
,,,,,,,...,, ... ,, .... (.• ... ,·i.· .. ,.., 

,.,. •. ¡,,, ,¡,.11 ..... ,,.. •. ,¡,. ....... 
""''r.<'.1.•l•"'"'f(<>f•n J •~orn 

t..,.'t..,.,'lt'"'-'"'"·~lCl 
~···~· ~ ;{ ~ ,., <loo- <,j • f(ln•TI dr-1 (1',D 

¡._,rrl,rt<lelf•nrn<)lo'"'{>L..,.., 
r<•or...-tJ•""''""'(·•,.n]r,ro 

OESCRIPC10N 

15 

c:orte, ranurado 

corte, ranur.1do 

PROCESO 

5 

11 

zamak 

n;&tural 

l.am1nado. tc•lura rn;i\e ~b.nd.iird 
color "'"rde e-.c~io~ 

n1quet.ido opaco·comertt.11 

ACABADO 

A 

B 

e 

CLAUDIAMOsC,,ROSAS CIDl-UNAM ENER097 ESC.1:10 

.SJSIEB8-ALt:18CTuAfS_Q_B_:=.=_:=_=--~- <lfrEl 
ISOMETRICO DE GAVETA ------~c'~'n~M.5 

_ 26 / 40 



3 5 6 

CUBIERTA 534 

A 

VISTA SUPERIOR 

550 

VISTA FRONTAL 

LATERAL ~ 
DE GAVETA 60 158 

B 

... :¡ i "' 
~ 

i "' 22 05 (3/16j 

~ 
i 
i ... .'!.. i ro ,.._ 

E r X 
e 

i 
i 

=#. 
1 

19 230 29 

VISTA FRONTAL 

~ 08(5/16j 
D 

25 228 

VISTA SUPERIOR 

CLAUDIA MOSCO ROSAS CIDl-U-'-N~A~M'-'-------FE'-N'-"E"-R;.;;0;_9.:...7:+-"'-ES;;.C;;.:-.1 ;.;' l..;;0-1 

,__ _____ -2!.$J__E_t1A_ALMACENAD~O~R~-----+---A_4_. El~ 
'ftim5 
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-
BASE 

518 015 (9/16'? 

~ 30 

-+---'<>·· 

~ 
o 
~ 

~ 

ENTREPAÑO 
DE GAVETA 

458 

VISTA SUPERIOR 

25 

VISTA LATERAL 

518 

¡-~,_, __ ~,_, __ ~ 
~ 

o 
- _.._ ... --. ....... ""~"....._ .......................... '1-.... -

VISTA SUPERIOR 

60 158 

VISTA LATERAL 

25 

5 6 

A 

B 

e 

D 

CLAUDIAMOSCOROSAS CIDl-UNAM ENER097 ESC:l:IO 

-~STEt::'.lA ALMACE~ADQR~~~--~~·i-----::=A4~-1-~~·-"-~ 
PLN-JOS POR PIEZA DE GAVETA ~t;.,AS 28 /10 



-
PUERTA 

::s ~ 

¡¡¡ 

~ 

FONDO 
DE GAVETA 

3 

275 

~ R :q 
' Sl g 

g 

t-
VISTA FRONT Al 

40 

25 

VISTA SUPERIOR 

550 

VISTA SUPERIOR 

1 33 
,___4_x_t~=-3_9_9._.) ~ 

-, 
J - 22 C2l3(1/8") 

1 

_j -
1 

1-
-1 -
--J -

·-'-· 
VISTA FRONTAL 

5 

-:J 
' 

A 

-i 

8 

e 

o 

~----------------------------------------------~ 

1--~~~--51SiEl':'JA ALMACEN6D__O~~~~~-t---=A=4-o-,,...._-@El""-'._. 
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.. 

rr 
11 
11 
11 
11 
11 
11 
11 

-~ 
Vista Superior 

1--L 
i 400 

36B 

Vista Frontal 

TI· 
-~ 

-11 M 

11 ~ 
~ 11 M 

;:: 

11 
11 
11 
11' 

5 6 

A 

015(3/ I&") 

30 .. ¡ 16 

"' o 
-

DETALLE E 
E~ 1" 

B 

265 

35 

-·- -·-
e 

)•19 

CorteC-C 

D 



ce Coneciot"C.•1·• 

CT Conectot 1 ur nollo 

16 orn1llo para .iglon ... r,¡do 

17 torniílocon .. ,tor 

18 fondo deo ,:um 1zón 

19 J;iteral de ann.1:00 

'º corr~e1a-,1 

21 tornJ!ocorr<:'d.-r.1. 18 

22-A cub1en11 d.,¡rr,,.1:011 

22-B b.11~e de ar01.1:ón 

CLAVE NOMBRE CANT. 

l ••~n::a en 1~1< oJr MZ 
.,,..,.. O" ,., l'vnm 

1<.-..!lo<ie..c~•lr!MZ 
!>o,,-~l(;,io;i~ 

""""ºf>Va"l. .......... not:k:> 
1"'1117•1" 

tornillo t"Ctor de acero de 
4 m 

panelart de 16nwn de e~~or 

n••<'•Jr,,,">M,..ffO.l),JeMZ 
1 .._,,¡,. _lSnn ~·'""' n....._fa n'""'" 

tor-n1llo c.ibeza plana de 11 -t x l/ 2º 

comercial 

cornerci.¡I 

COl"nC.'fCl<ll 

5 

A 

B 

e 

zam.ik 

pAvonildo 

natural 

._,,.....,lo.h•-"'""•",.¡,."""l.oo·I Ü 
,, .i.: ...... ,,.,, .... ~ •• "' 

color neogro corn .. rcl.'11 

1, • ., .... <J.,,t1•-.11,,-,111dt•>fll•l·" 
p.nelart de l 6rnm de ~pC$Or corte. b.urenado, colocan6n de herra¡e~ , . .._~ ~··••Jr· ,.., , , , 

DESCRJPCION PROCESO 
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l O. Conclusiones. 

El mueble propuesto satisface la opción de que el usuario pueda organizar su espacio 
de modo que pueda tener sus pertenencias de uso cotidiano a la mano con un 
sentido de mejor disposición, enfocandose sobre todo a las necesidades que existen en 
recómaras. que no por ello pierde la posibilidad de ser utilizado en las distintas zonas 
que conforman la casa. Por ello se plantea en su comercialización especificar su uso 
de acuerdo a las conveniencias de los distintos espacios y dar pasa a una primera 
opción de una linea de muebles donde el concepto ofrece la poslbllldod de realizar 
cambios formales y funcionales que darían paso a soluciones más a fondo de cada 
zona. 

A pesar de que en todas las zonas de la vivienda se llevan a cabo las mismas acciones 
para ordenar. en cada zona se tienen sus particulares necesidades. así como para 
cada familia estás varían considerablemente . son únicas y las prioridades son 
distintas; por esta razón este mueble no se ha delimitado con un carácter y función 
muy específico . para dar cabida a las distintas variables que se le presenten al 
consumidor. 

El problema tratado en esta tesis debe ser contrarrestado de raíz. construyendo 
espacios más amplios que se adecuen a las famlllas mexicanas, aunque estos tengan 
que pagar más por estos. 

Mientras tanto el Diseñador Industrial tiene todavía mucha quehacer al respecto. 
teniendo presente como punto primero el estudio a detalle de la necesidad que se le 
presenta. 
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