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Semblanza del proyecto

Asesoria.

El planteamiento de la problemdtica para realizar este proyecto fué apoyada
por el D.1. Oscar Salinas y con quién se desarrollo buena parte de la
investigacidn. Posteriormente el M.D.l. Ange! Groso favoreciéd a que la
informacién fuera mas amplia con referencia a materiales y pProcesos
adecuados para la industria mexicana, ayudando de manera importante a dar
paso al producto propuesto.

Investigacion.

Se realizd en diversas formas y continuamente: consultando el Instituto de! Fondo
Nacional de la Vivienda para los Trabajadores (INFONAVIT), investigacion de
campo a familias que habitan espacios reducidos, tiendas de autoservicio, casas
de materiales, talleres, profesores, libros, etc.

Perfil del producto.

Mercado: Para la realizacién del proyecto se tomo en cuenta a las personas
que habitan espacios pequenos que en su mayoria son de clase media. Para su
fact localizacion, ia venta del producto se propone en tiendas de autoservicio y
otras casas de venta de mobiliario como K2, Sears, Elektra; con un precio que
varia de acuerdo al mueble o muebles que se compren, de $§749a $2032.

Valores de oferta.

La contribucién de este sisterna se da. porgue puede ser ia base para al
acomddo de muitiples objetos, optimizando el espacio con que se cuenta,
apoyado en su facil armado y a un precio propio para esta gente;
acondicionando desde una esquina hasta gran parte de la vivienda con
diferentes componentes y muebles para necesidades diversas.

Funcionamiento.

Para que el sistema funcione es necesarnio sujetar los 4 conectores tornillo que se
colocan en los 2 Iaterales , a los conectores tuerca que estan empotrados en los
entrepanos y demds componentes. Posteriormente atornillando 2 tensores en
forma de cruz en la parte posterior de los iaterales, ofreciendo estabilidad.

E! usuario podrd seleccionar las alturas de acuerdo a la utilidad que requiera,
gracias al barrenado gue se hizo en los laterales (basado en el sisterma 32).

Materiales y Procesos.

Los materiales utilizados son:

«Tabla de pinode 3/4”

*Tablero enlistonado de madera de pino de 5/8”
«Triplay de pino de 6mm



*Alambrén de fierro de 1/4”
*Herrajes comerciales

Para ia elaboracién de piezas tanto de madera de pino como aglomerado y
triplay, se requiere de procesos como : cortes con sierra, barrenado con taladro
multiple, moidurado, ranurado; a piezas de madera se aplicard sellador y laca

mate como acabado final

Mientras que a los componentes de panelart se les colocaran herrajes antes de

su armado.
Los tensores tendran un acabado con pintura micropulverizada color negro.

Factores Humanos.
La idea de que el usuario coloque los objetos a diferentes alturas que el mismo

elija es comoda y practica, por eso se implemento el uso del sistema 32 que se
caracteriza por realizar perforaciones en linea cada 32mm entre una y otra, que
permite dicha accidn.

La seleccidn de herrgjes y materiales apoyardn el manejo de Ias jaladeras que
seran maquinadas sobre la misma pieza, asi los esfuerzos que se realicen seran

minimos.

Estética.
La apariencia formal de el sistema es actual transmitiendo estabilidad y orden,

tratando de dar mds importancia a la visibilidad de objetos, y brindando ila
posibilidad de ser colocado en diferentes espacios de la vivienda, debido a que
no tiene un caracter especifico que denote alguna zona.

Los colores y acabados redlzan el mueble y son adaptables a ia mayoria de

estilos decorativos.

Comercializacion.
Vender el proyecto a alguna empresa en el giro de muebles como Elektra, Hnos.
Vazquez, K2. destacando ias ventajas que ofrece como producto, para el cllente y

para ellos.

Esta primera propuestia se debid a que estaGs empresas como productoras que son,
tienen la ventaja de que sus canales de comercializacidn es directo a sus tiendas
distribuidoras, gue permite mayor ganacia para elios y pensando en una venta diaria
del producto. se amortizaria su precio.

Ademdas cuentan con la infraestructura y la posibilidad de producir en mediana y alta
copacidad un mueble como el que se propone, utilizando el ahorro que la
automatizacion presenta para abaratar el costo del proceso.
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1. Intfroduccidén

En la actudlidad el problema de vivienda es uno de los que mdas afecta a la
sociedad mexicana, por ello el gobierno ha incrementado la construccion de vivienda
con dimensiones minimas , esta accién ha creado un desequilibrio entre espacio
disponible y equipamiento: causa de ello es la relacién de las dimensiones del
mobillario a utilizarse con respecto a estas viviendas.

Al paso del tiempo, este desequilibrio da lugar al desorden el cual es siempre dificil de
habitar. tenlendo que recurrir a diferentes acciones como: amontonamiento de
objetos que son de uso poco frecuente, descuido continuo. €l extravio momentaneo,
efc; que en suma reducen aun Mmads el espacio utllizable.

De ahi que el trabajo aqui expuesto, trata de abrir una opcién de mueble que
comparta las caracteristicos que se requleren  para aprovechar espacios y dar un
moyor orden a viviendas de espacios reducidos. aplicando conocimientos acordes
con la profesion del disefio industrial,

Los objetivos que se pretenden. mds que dar una solucion innovadora fratan de lograr
una alternativa real y practica, aprovechondo material Yy procesos que resulten
propios y econdmicos para los tiempos actuales.



2. Contexto

La falta de integracion entre los miembros del nicleo familiar con el espacio que
tienen como vivienda, es uno de los problemas con ios que mas convivimos en nuestro
tiemnpo, causa de ello es el desorden que se genera por:

a) Una saturacién de objetos
b) Espacios minimos compartidos por varias personas
c) Faita de mobilliario adecuado a sus dimensiones

Dando como consecuencia la perdida de bienestar que como humanos buscamos;
este problema se presenta sobre todo en viviendas de espacios reducidos, que como
proyectos de vivienda han resuelto en gran medida el problemo. pero que ha su vez
ha generado una mala relacion entre sus dimensiones y necesidades de cantidad y
tipos de mobilliario de mobiliario para el nimero de habitantes que la integran.

Esta situocion  se presenta mas grave para familiaos que después de 5 a 7 afos ha
crecido su acondiclonamiento a tal grado de encontrarse en la etapa de
amontonamiento, fomentado por dos factores importantes como:

. El consumismo acelerado apoyado en la publicidad. que mdas que satisfacer
necesidades primordiales llega a ser solo la adquisiclon de objetos innecesarios
que en sumayoria solo logran ocupar mds espacio.

Y junto con ello las caracteristicas natas de la sociedad mexicana, que tiende
ha regirse por la emotividad donde los objetos forman en muchas ocasiones

parte de esas emociones que solo llegan a acumularse como objetos de  *
gratos recuerdos”.

Para mantener ese orden de objetos en el lugar que le corresponde, existen medios
como : colocar, guardar, almacenar, etc: tal es el caso de muebles.como: closets,

alacenas, libreros, etc; pero que en determinado momento ya no satisfacen la
demanda principal de acomodo.

Debido a esto y pensando en las viviendas de dimensiones reducidas surge 1a
necesidad de que sobre todo en esos espacios se leve a cabo un orden para que
exista mayor area de circulacion y convivencia. a la vez de dar 1a opcidon de un
mueble que vaya mas acorde a sus necesidades.

Este proyecto se plantea los objetivos siguientes:
Dar el mayor aprovechamiento a los espacios reducidos para la solucion ol

problema de falta de espacio para acomodo de objetos que generan
desorden

Ofrecer mayor organizacion a la vivienda

Brindar distintos espacios de acuerdo a las necesidades personales
. Mejorar el desenvolvimiento de sus habitantes



Fomentar una educacidn al orden

Esto logrard mayor funcionalidad en cuanto a areas de trabgjo se refiere, ya que los
objetos estardn ubicados en el lugar correspondiente, teniendo mads éreas visibles

desocupadas.

Requerirnientos.

El mueble a realizar tiene que ser ubicado dentro del orden de los muebles
complementarios.

Cubrir con el calificativo de auxitiar, primordial en el concepto que se propone,
referldo a aquel mueble que ayuda en la funcidn que realiza el mueble
principal.!

Apoyar la accién y ejecucidon de orden, tomando en cuenta las caracteristicas
de los objetos que se introduzcan en dicho mueble.

Apoyar el orden general de la vivienda. que implica un mueble accesible para
brindar distintos espacios de acuerdo a las necesidades personales.

Deberda ser para clerto rango de orden de objetos, pero ofreciendo libertad
para su mayor aprovechamiento.

Deberd utilizar material de facil transformacion, viable para realizar una
produccién media o aita, en el pais

1 Concepto tomado de Infonavit.




3. Antecedentes

El desorden.

Desafortunadamente hoy en dia. y constantermente nos toca convivir con el
desorden en cualquier lugar, uno de ellos es en la vivienda. Definiendo la palabra
desorden indica salirse de las reglas o bien un exceso: y eso es lo que ocurre cuando ya
existe gran cantidad de objetos en un determinado espacio que trae en
consecuencia una alteracién que no se ve bien y rompe la armonia de ese lugar.
Ademds la interrelacidn que el hombre ejerce sobre esos distintos lugares es tanto fisica
como psicoldgica. afectando considerablemente la instancia que haya entre hombre
- lugar. Dependiendo del grado de desorden que se presenfe en el entorno de la
persona, asi serd la dificuitad con que pueda realizar cualquier actividad que

emprenda.

Panorama general de solucion al desorden

Han sido innumerables los muebles que han surgido para satisfacer esta
necesidad de mantener el orden. Asi rdpidamente podemos hablar de aquellos
muebles que solo trataban de resolver las necesidades primordiales con materiales que
dejaban al natural. donde la principal herramienta era la mano del hombre y el
ingenio de realizar algin tejido que diera estructura a muebles como :
. canastos
. costales
. cajas rudimentarias
realizados en su mayoria con fibras naturales como el bamb, cartizo, yute, henequén,
hojas de palma; etc. Han existido otros muebles que mas que resolver la funcién que
corresponde al orden, resolvian cuestiones de lujo. decoracién, status: sin embargo
establecieron estilos, con el uso de distintas proporciones, materiales, colores, asi como
el herramental; tal es el caso de:
. pupitres
baules
cofres
arcones
arcas
gabinetes
que aparte de dar orden lograban proteger y ocultar los objetos que ahi colocaban.

El ingreso de nuevos conceptos se da una vez que empleza la industrializacion,
resolviendo sobre todo el maximo aprovechamiento de la materia prima. pasando de
los muebles adoptados como cbra de arte a muebles racionales donde la funcidn se
establece como primer objetivo a cumplir, resaltando los calificativos de:

. modulares

. plegables

. sistermas

6



que sobresalen para dar paso a una serie de proyectos con los cuales todavia
convivimos y son base para el desarrollo de nuevos. Indudablemente en 1os Gltimos
anos han surgido de manera mas acelerada cambios en solucién al problema en
tema, beneficiando considerablemente a los distintos lugares en donde se presenta el
desorden de objstos, por ejemplo:;

. oficinas

. escuelas

. laboratorios
. viviendas

ya que pora proponer algo se tliene que realizar un estudio detallado y especifico
slempre interdisciplinario, donde juega un pape! primordlal la tecnologia que obliga a
que el resultado sea bueno.

importancia del mueble en viviendas de espacios reducidos.

El acondicionamiento de la vivienda ha sido y es primordial ya que se da en
funcion a las actividades diarias de los miembros que ia habitan por muy bastos que
estos sean. Esas mismas actividades definen zonas que serdn amuebladas para mayor
comodidad de acuerdo o factores como costumbres, gustos, miembros, poder
adquisitivo, etc.

La comodidad que brinde el mobiliario serd mds adecuado si existe una relacion entre
las dimensiones de éste, con la respectiva zona; de este depende en gran medida el



desenvolvimiento que cada persona tenga con su enforno. En las viviendas de
espacios reducidos es mds importante adn Ia eleccion de 10s muebles, porque No existe
la variedad de estos para satistacer esa necesidad, legando con frecuencia a tener

problemas de minima circulacion, auxiiarse de complementos como repisas, clavos en
la pared y el desordenado amontonamiento.

La funcién del orden en estas viviendas es vital, se entiende por orden la accion de
colocar las cosas en el lugar que les corresponde; este orden es esencial en cualquier
lugar de desenvolvimiento humano, y primotdial en la vivienda, donde el hombre

transcurre gran porte de su vida desarollando muchas de las actividades fisioldgicas v
de realizacion.

Por ello el orden se establece desde que hay tres zonas blen definidas (zona de estar,

zona de dormir, zona de servicios) cada una de ellas con diferentes muebles y objetos
que faciitan las actividades a realizar.

De este modo se tlene que cada actividad esta bien establecida y por ello ios objetos
v | o utensilios destinados a cada accidn cuentan con caracteristicas similares entre

ellos que por lo tanto son ubicados en muebles que de igual manera respetan esta
relocion, esto también es orden.

Todo mueble nos brinda orden siempre y cuando sea funcional y agradable. Hay
muebles que cumpien con dos objetivos:

. dar bienestar al usuario

. dar orden a los objetos.

tal es el caso de closets. libreros, refrigeradores, etc.

El orden de objetos cae en desequiliorio cuande el nimero de objetos ha crecido a
tol grado, que el mueble ha llegado a su limite de capacidad vy los objetos tienen
que sel retirados y / o colocados en cualquier parte.

Manera en que se lleva a cabo el orden.

LG accion de ordenar estard en funcidn de la accidn de colocar: que indica
poner en un lugor, tomando cierta posicion, y se dard de acuerdo a las
caractearisticas de los objetos a ordenar, espacios, costumbres y gustos de cada
persona; las mas usuales son las siguientes:

. colocar simplemente;  esto se hace sin otro objetivo mas que alejar o acercar
para mejor manejo clerto objeto.

. colocor exhibiendo; 1a mayoria de las veces es para objetos decorativos, de
apariencio agradable o para localizacion rapida.

colocar guardando: es para no mostrar determinados objetos pero siempre
para protegerios.




colocar colgando: faciita el manejo de objetos siempre y cuando 10 permita el
material, puede ser con el objetivo de comodidad, funcionalidad o decorativo.

ol =C
I ,

Para la satisfaccion de esta necesidad y ia realizacion de las diversas acclones que
implica, ha sido necesario la intervencion de eiementos adecuados y sencillos que
hagan posible este orden: entre los m@s usuales se encuentran:

repisas

entrepanos

ganchos

aros

archiveros

vitrinas

cajones

cajas

bases ( de distintos materiales )

Hasta ruebles de graondes dimensiones que hacen uso de estos elementos, ofreciendo
varias funciones que logran el orden. La mejor opcidn de mueble para cada espacio
de la vivienda ser@ en acuerdo a los objetos a ordenar, de esta manera habrd grupos
de objetos con caracteristicas parecidas que podran ser colocados en los elementos
antes mencionados.




4. Perfil del producto

El enfoque al andlisis del orden que se presenta en viviendas de espacios
reducidos no limita en solo reducir el mercado a viviendas de interés social; et problema
de vivienda de dimensiones minimas ya no solo abarcan este tipo de viviendas sino
cada vez es mas extenso., debido al aumento de pobladores en las ciudades de
México principalmente, y la disminucidn del poder adquisitivo para conseguir una
vivienda que brinde espacios mayores.

Sin embargo gran parte de la informacion solo fue obtenida en Infonavit ya que es el
organismo que cuenta con mayor numero de dfiliados y ademds de que sus proyectos
s& adecuan a la modulacién minima requerida para una casa habitacién.

El problema gira en torno al popel que desempefa el orden en las viviendas de
aspacios reducidos. la gente que mdas padece esta necesidad son aquellas que llevan
mas de 7 afos viviendo en estos espacios, o familias grandes con un ndmero igual o
mayor de 7 integrantes; siendo un gran nimero de unidades habitacionales las que
ya cuentan con mas de 7 anos de ocupacion.

Las consecuencias ilegan a ser inevitables a menos de que ia familia permanezca con
3 0 4 integrantes, a pesar de que en este tiempo la planificacidén familiar se toma mas
@n cuenta. este es un paso reciente que logrard en un futuro abrir otro panorama.

Actualmente los muebles que pueden satisfacer esta necesidad son de

importacion, que recientemente ( 2 afos ) han ingresado al mercado,

son muebles armables, de dimensiones pequenas, no contando con la varledad
esperada para realizar una eleccion.

Otras empresas en México dedicadas a la comercializacion de muebles, ofrecen
muebles de la categoria de los bdsicos y muy pocos que auxilien el problema del
orden; ademds hay que agregar que las dimensiones, precio y funclon. no van acorde
totalmente con las necesidades de estos espacios. por lo cual la gente que habita
estas viviendas es la que se tiene que adecuar a los muebles, junto con ello el
crecimiento de integrantes hace que el mobiliario se sature y se vean en la necesidad
de auxiliarse de otros elementos para lograr ese orden.

Una solucidn que el propio usuario da. es la adquisicién de muebles sobre diseno que
s@ mandan a elaborar con carpinteros y talleres, siendo esta una solucion que atiende
a solo un grupo pequeno.



5. Investigacidn

Situacion actual de la vivienda en el pais

No existe informacidn precisa que pueda delimitar que cantidad de viviendas
se ubican dentro de las que abordan este estudio (de espacios reducidos), pero sl se
puede expiicar el panorama general de la vivienda y posteriormente enfocarnos a el
estudio del Instituto del Fondo Nacional de la Vivienda para los Trabajadores
(INFONAVIT), como dato-base que justifique la produccioén del futuro producto.
De acuerdo a los datos arrojados por el IX Censo General de Poblacion y Vivienda,
1990, existen 16.18 millones de viviendas en el pais.
Realizando una comparacion del incremento de la poblacidon con el incremento de la
vivienda. se observa que la construccion de éstas, esta por ariba; pero realmente la
demanda de vivienda por afo obedece a un déficit, resultado de las viviendas que
se necesitan construir mds aquellas que se encuentran deterioradas( razén que
obligard a que éstas Gltimas ya no puedan ser habitadas); como se muestra en el

sigulente cuadro:

DEFICIT HABITACIONAL 2(ACUMULADO)
A NIVEL NACIONAL

ANO No. DE VIVIENDAS
1990 4933155
1991 5159002
1992 5386 920
1993 5616509

1994 5848 136
1995 6081881
1996 6318036

1997 & 556 484

Construyendose 410 870 viviendas en promedio3 a nivel nacional, destinandose al D.F.
31 368 donde también hay un déficit de 231 813 viviendas. Tamblé es convenlente
sefalar que las viviendas compuestas por 3 y 2 cuartos. es donde hay mas
concentraciéon de ocupantes: de § a 8 habitantes.

2 Cuando las viviendas necesarlas superan a las viviendas disponibles.

3 sumando tas construcciones tanto particulares, como las realizadas con ayuda del
Estado.nforms del Xt Censc Gral de Poblaclon y Vivienda, 1990.



Caracteristicas basicas de la vivienda Infonavit.

Después de un andlisis general de organismos de vivienda para espacios
reducidos, se concluyd en que el Instituto del Fondo Naciona! de la Vivienda para los
Trabojadores se gjustaba a los requerimiento minimos en normas de disefio y
construccidon para cuaolquler proyecto. E | estudio se concreta solo al Distrito Federal.

La vivienda Infonavit4 es realizada de acuerdo a un sistema de vivienda que requiere
de la combinacién de 2 factores :

. encuadre modular constructivo

. cuadre base de prototipos

El primero toma en cuenta normas de disefo, estableciendo medidas estandarizadas
para lotes y espacios Interiores de acuerdo a un patrén modular donde se
racionalizan procesos y construccion no olvidando un sello arquitectonico particular;
resultando la sigulente clasificacién:

Tipo de unidades constructivas.

. Unifamiliar

. Duplex

. Triplex

. Multifamimliar

El segundo factor atiende a un cqjon salarial donde se toma en cuenta los indicadores
econdmicos de los consumidores y la relacidén con el medio climatico, dando tugar a7
prototipos bien catalogados, pero solo 4 de ellos son los mas representativos en el D.F.

. Muttifamilior Dolores

. Multifamiliar Churubusco
. Duplex Morelos
. Duplex Trigarante

Se mencionan estas unidades habitacionales solo como Indlcativo, para comparar y
tener un ejemplo de como son los proyectos encuanto a:

. planos constructivos
. materiales de construccion
. cajdén salarial

mismas que se retoman para realizar otras unidades en el D.F.

Normmas constructivas Infonavit.

De acuerdo a estas normas se basan todas las unidades habitacionales que se
construyen, razén que obliga a retomar aquellas que faciliten la realizacion del
proyecto, como las que a continuaclon se mencionan:

Los muros divisorios cuentan con medidas de largo que en grado de frecuencia de uso.
obedecen a este orden:

. 1.80m
. 1.50m
. 0.90m

y los materioles que se utilizan son:

4 Informacion obtenida por el Depariamento de Proyectos. Infonavit,



e tabique de barro
e block de cemento-arena
e tabique de barro extruido

Para muros exteriores el orden es el siguiente:
2.70m

1.80m

1.50m

3.00m

2.40m

realizandose con los sigulentes materiales:
o tabique con aplanado

e tabique con aislamiento térmico

e blockde cemento y arena

e block con aplanado

e doble muro de tabique, con espaciamiento de 0.05,

Las columnas y las trabes tienen las mismas dimensiones que el espesor del muro
muros alos lados de 60 x 2.40m cada uno. Cuentan con un drea de closet en
y alineados a este. El lavabo no esta integrado al bafio, sino encajonado a dos
cada récaomara y las dimensiones varian de la sigulente forma de acuerdo a la

frecuencic con que son utilizados:

e 1.80x0.60m
¢ 1.50x 0.60m
® 2,10 x 0.60m

® 0.90 x 0.60m

PLANTA ARQUITECTONICA DE :
140 193

<——>i,<————-

303
270

10
150
P I
20

Vivienda Multifamiliar
Prototipo 13 A
Consta de 43.63 m2 construidos como
minimo, sin contar muras ni indivisos.
MINMOS REQUIRIDOS.
Estancia= 7.29 m2
Comedor= 7.29 m2
=729 m2
Area de Guardadom .72 m2 (.60 x 1.20)
Cocina= 405 m2
Bado= 3.24 m2
Patio de Servidos = 3.24 m2

450

140




Los materiales que mas se utilizan en plso. son los siguientes:

. mosaico
. cemento pulido con color integral
. loseta vintlica

En acabados, se utiliza yeso como el material mds adecuado para interiores y se
recubre con tapiz o es pintado de colores claros; también se usan otros acabados
como el martelinado en concreto o aplanado de pasta, el espesor del aplanado no
rebaza los 2cm y es de igual forma para todos.

También estos materiales se ocupan para recubrir trabes. columnas, piezas de acero,
falsas frabes, parg estas se aplica una capa de 1.5 como espesor maximo,

Similitudes entre los modelos mas representativos
Después de analizar los 4 modelos mas utilizados, se concluyo en que hay
similitudes entre ellos de consideracion para este proyecto.

Ofrecen 3 zonas bien definidas:

. zona de estar; Incluye sala y comedor
. zona de dormir; incluye de dos a tres recadmaras segun el prototipo
. zona de servicios; Incluye cocina, bano y patio de servicio

Respetan una modulacién de 0.90m en combinacidon con submédulos, tanto para las
dimensiones de los diferentes espacios, como para la colocacion de mobiliario
relacionade a la instalacién eléctrica e hidraulica, destacando como los mas
importantes:

La altura de piso a techo tiene tres posibilidades:

- 2.30m

. 2.40m

. 2.50m

Las ventanas son colocadas a 0.90m de altura como minimo con variantes como 1.05m
. 1.20m vy en su mayoria se colocan ventanas de hoja corrediza, las puertas abaten en
una sola hoja. con un giro maximo de 90 grados.

Actividades que se realizan en cada zona
zona de estar,

sala
funclones; descanso, reunion, recepcion, ver television, escuchar musica, actividades
Intelectuales.

comedor
funciones: comer. trabagjos domésticos. actividades escolares.

zong de dormif,
recGmara
funciones: dormir, guardado de ropa, aseo y estética ,estudio, lectura, ver television.



zona de servicios

cocina

funciones : alojomiento de almacenaje de abarrotes y comida, preparaciéon de
alimentos, lavado de tfrastos

bano .
funciones: aseo personal, safisfaccion de necesidades fisioldgicas, en ocasiones
tendido y guardado de articulos para aseo personal

patio de servicio
funclones: lavado de ropa, guardado de objetos pocoutilizables.tendido de ropa
alojamiento de utensilios de limpieza

Acondicionamiento de la vivienda infonavit
En los proyectos tipo que se construyen: Infonavit considera el amueblamiento
bdasico al establecer ias normas de dimensionamiento de cada zona. Se entiende
por mobiliario bdsico. aquellos que acondicionan de manera minima - regular
cubriendo las necesidades de estancia y confort, que se distribuye segun la
zona, de la sigulente manera:

ZONA DIMENSIEN DISTRIBUCISN,

DE MOBILIARIO
largo cm  ancho ¢cm

zona de estar
eslanclo

)1 sofa de 3 aslentos 200 x 83
b)1sofa de 2 asientos 140 x 83
c) 1 mesa de centro 60 x 40
d)1 mesa esquinera 45 x 36
@) 1 librero 140 x 35
comedor
N1 mesa D= 85
Q) 6sillas 45 x 40
h) 1 tinchador 150 x 30

2ona de dormmir

recamara 1 "
1 cama matimonial 185 x 110 B
2 burd 35 x 40 iy
k) 1 guardarropa 145 x S0 ~

recamara 2 §
) 2 camas Individuales 185 x 70 i i
m) 1 burd 35 x 40 :
n) 1 guardamopa 145 x 50 rectmaral filrecdmana 2 g
A 1 mesa 60 x 40 porrp 8

15



ZONA DIMENSRR ORTRBUCIEN
DE MOBILIARIO

zona de seniclos rgoem  anchoam

cocina
o) 1 estuta S0 x 61 atie de servicio
p) 1 fregadero 93 x 55 g ey
q) ! mesa de trabajo 120 x S0
r ) 1 refrigerador 75 x 60

bano
3) 1 regadera con jabonsra
1) 1 inodoro con papelera 50 x 7i
u) 1 lavabo con botiquin, espejo 45 x 40

toallero, portavasocs. Y jabonera

patio de servicio
v) 1lavadero 74 x 65 =

Distibucion de mobiliario

Planta Auﬁmecwnlca

Nrrde QPR

otolipo

! recidmaral

Este mobiliorio atiende las necesidades regulares de confort de una familia de 4
a 6 integrantes con posibilldad de crecimiento de 2 personas,mas sinembargo no
solventa en su totalidad estas, asi que se requiere de el mobiliario complemen-

tario que se caracteriza para dar mayor comodidad pero no son tan necesarios,

cubriendo necesidades mdas de gusto, moda, decoracidn gue la misma necesl-
dad del mueble, auxiliando en las tareas correspondientes a los muebles bdsicos
o satisfaciendo necesidades completamente distintas a estos
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Espacios aprovechables

Estos son resultado de un andlisis que se hizo después de tomar en cuenta el
acondiclonamiento bdsico de cada zona. ias normas constructivas y el mobiliario
relacionado a la instalacion eléctrica e hidradlica. Se descarto retomar elementos
constructivos como espesor de muros, trabes y columnas por estar alineados a lo que
son muros, techo, ya que no brindan ventajas de aprovechamilento de espacio
suficiente.
Las dreas posibles para ocupar son un promedio de los 3 modelos mds representativos
arquitecténicamente y tomando en cuenta sclo el amueblamiento bdsico.

Las dreas desocupadas se distribuyen en:
. dareas de piso
. areas de pared

Dentro de las Greas de piso se tienen:

Lzonc\ lugos medidas encm l
sala dos esquinas 45x 90x 45
muwo de temata 60x 230x 45
comedor una esquina 45x 9x 45
cocina abgjo del regadeio 47x 80x 70
abgo de mesa de habgo 6x 80x 70
baho abajo do lavavo a5x 75x 40
recémaras | espacio entre camay cama 46x230x 50
espacio entre cama v 60x 90x 50
daropa 70x 9x 0
es5pacio enfre cama y muro
pasilio 150x 220x 30

En dreas de pared se tiene:

lzonc lugor medidas en ch
sda cariba de sillones 270x 75x 30
0x 75x 25
270x 75x 16
comedot
cocina ariba de fregadero 210x 70x 30

ariba dge rmesa da rabajo
aniba de estuta

bato aniba del inodoro 130x 80x 25

recimaas | rtemate de muo
pared. anbadelas camas { 27Qx 75k 3




PROPUESTAS DE POSIBLE COLOCACION DEL MUEBLE

Vivienda Multifamiiiar Posibles acomodos
Prototipo 11 C

o

Distribucion actual Distribucién propuesta
Vivienda Multifamitiar Posibles acomodos

Prototipo 13 A

g

oIt

Distribucion actual Dlstrlbuclén";rbbue‘sto

M mueble modulo 45

g mueble modulo 60 18



Lista de objetos a ordenar.
De acuerdo a la investigacion de campo , se obtuvo la retacion de objetos a
ordenar, llegando a una claslficacion por sus caracteristicas en 3 grupos:

a) de acuerdo a las zonas
b) asutamano y peso
c) al material del que estan hechos

a) DE ACUERDO A LAS ZONAS:

estancia

Los objetos que se encuentron dentro de este espacio tienen en comun que son
agradables visualmente, ya sean estos meramente funcionales o de uso decorativo,
pued%n ser exhibidos, exhibldos protegidos o colocados de manera decorativa.
comedor

Existe mayor cantidad de objetos para guardar vy retirar, son de uso frecuente; hay
algunos para exhibir.

cocina

Aqul se encuentra gran nimero de objetos a ordenar, pero todos guardando alguna
relaciéon con los alimentos, por to tanto se requiere de diversos elementos que resuelvan
la disposicidon conrecta de estos para mejor desenvolvimiento de las actividades
correspondientes a esa zona.’

Parte de esos objetos son para colocarse en un lugar por un relative tiempo, aqui
conviene la distribucion entre estos, para su mejor localizacion en el momento de uso.
Hay otros que constantemente se utilizan, son mdas pequenos , su colocacion bien
podria realizarse en un lugar visible o con material que permita su f&cil localizacion.
También hay guardado de alimentos donde es necesario dar ventilacion para su
conservacion, aqui es primordial tomar en cuenta la circulociéon de aire.

bafo

Los objetos que se encuentran en este espacio tienen la similitud de ser pequefos,
requleren de un acceso facll, para varios de estos convendria un especifico lugar para
su colocacion para evitar desacomodo.

recamara

Es mas variada la relacion de objetos. pero todos ellos son mas personales, 1a mayoria
son para guardar y retirar constantemente a medio frecuente; pora llegar a tener
orden es necesario la combinacion de mds elementos por la diversidad de objetos.

b) DE ACUERDO A TAMARNO Y PESO.

chicos

Definldos como muy pequefos, de base no estable, para guardarse en un contenedor
mas grande y este a su vez ser guardado o colocado en ofro lugar o mueble, se alojan
la mayoria de las veces. Por ejemplo: hilos, botones. joyeria. lapices. etc.

Sus caracteristicas de:

area maxima: 10x 15x10cm
peso maximo: 250g
medianos

Son mds pesados y de mayor volumen que los anterlores, requieren de una base, ya
sea horizontal o inclinada para ser colocados; son de mayor cuidado, se pueden
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guardar en cgjones o dejarlos en lugar seguro. Por ejemplo: gafas, perfumes, relo) de
pulso, etc.

Requieren ya de mds orden para su cuidado, no romperse, no mezclarse con otros, vy
que esten en buen lugar para localizarlos rapido y tener acceso a ellos. Por ejemplo:
llquidos embotellados o empaquetados, harinas, envaoses con algln contenido
semiliquido, fibras naturales, etc.

Sus caracteristicas son:

area maxima: 30x25x15¢cm
peso MAaximo: 1172k
grandes

Ya es notable el espacio a ocupar por su volimen y es necesario una base bien
colocada para soportar su peso. Por el material det que estén realizados no requieren
tanto cuidado. pueden disminulr su volimen gracias a la flexibilidad de su material en
algunos casos. Por ejemplo: impermeables, ropa de todo tipo, blancos. cobertores,
algunos juguetes, etc.

De mayor volimen pero sin tanto peso. Por ejemplo: pelotas, mochilas, muiecos de
peluche, etc. Otros de mayor cuidado por su uso personal o de trabajo. tal es el caso
de documentos, material de oficina o escolar, etc.

Sus caracteristicas son:

area maxima: 120x 50x 10cm

peso maximo: 3

c) DE ACUERDO AL MATERIAL DEL QUE ESTAN HECHOS.

vidrio y ceramica

De gran dureza pero fraglles, su manejo debe ser cuidadoso, en su mayoria son
decorativos, su acabado es liso.

textiles y piel

Ya sean naturales, sintéticos o artificiales, poseen flexibilidad para su manejo, lo que
permite reducir objetos de gran tamano ( sobre todo de altura o largo ) . tiende a
ensuciarse mdas que cualquier otro material, no hay peligro de romperse o averiarse,
generaimente de poco peso.

plastico
Es un material muy versatil, requiere pocos cuidados., muy duradero. facii

mantenimiento, ligero, se raya con facilidad.

metal

Son pesados . durables, no requieren de muchos cuidados, su textura es facit de
limpiar, a menos de que se aplique un golpe se maltratan. El contacto con el agua los
daia.

cartdn y papel

Se ensucia y maltrata con rapidez si no se tiene un buen manejo; en cantidades

mayores es pesado, debe ser guardado para mayor duracién.

De acuerdo alo anterior se tiene una lista de objetos clasificados por zona, con
las caracteristicas ya mencionadas.
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ZONA DE ESTAR
Para sala se tiene:

[ob}elo mateiial tamaio posible colocacién l
VCEOS vidrio chico baso
copas vidilo chico base, coigodo
objetos dacorativos | cerGmica chico.mediano | exhibido.colgado
horos popo! chlco, mediano | apllado.guadado.
entrepoio
discos compactos pldastico chico apilado.exhibido
cassets plé&stico chico apilodo,exhibido
botellas de vino vidilo mediano exhibldo.guardado
sala

Para comedor se tiene:

[objeto matarial tamaorio posible colocacion l
cublertos matal chica alojado.guardado .
platos cerbmica,plastico | chico. mediono | opliodo.exhibido.guardado
platones ceromica mediono apilade,exhibldo,

guadodo
jonas carbmicavidrio medhono exhbido.guardado.base
vesos plastico.vidrio chico guardodo.exhibido.base
tazos plastico.cerGmica chico guardodo. exhibido.base
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ZONA DE SERVICIOS
Para cocina se tiene:

[ obleto material tamado posible colocacion
alimentos
fruta chico alojomiento mdés
ventllacién, guordodo

veidua chico alojamienta

tonlllas chico guardodo.basa

pan chico guadado,base

daspersa

consanves plastico.vidrio chico. mediono guadado. apilodo. base

iatas metal chico. mediano guadado. oplodo.base

gronos ceramica, pléstico | mediano guadado, apilado, bose

certaqies catGmica, plastico | mediano guadado. apilodo, base

harinas cartén chico. madiano guadado, apllodo, base
plastico chico guadado. apilado, base

poquetes de
sopa

paquetas de

plastico. candén

chico. madiano

guadado. cpilado. base

gallatas

fiascos con:

mayonasa vidtio chico, mediono guardodo, baso

salsg vidrio chica guardado, baso

dulcas plastico.vidrnio chico guardado. basa. exhibido

caté pl&stico,vidiio chico guadado. basa

sa pldstico.vidfio chico guadado. base, opiado

anicor pléstico.vidio chico, mediano | guadado. basa, aplado

abrelatas metal chico guardado

sarvilletas de | papel chico. mediono guadado, cpiado

popel

manteles fibra notura | medianc guadado, apitado. base
sintélica

mateilal pata

limpieza

jergas fibia natural mediano guadaio, apilado.

colgodo

Jabon en
polvo

envase de plastico

chico. mediano

guadado, apitado, bcse

jabbén en
pasta

empaque de papel

chico

guadoado, apikado, base
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En el bano se tlene:

laos parto | pidstico, yute chico. mediono guadado, bose, coigado
tender
fibra Y chico guadaodo, base
escobeta
lavatrastes
cocina
N
N
N N
N N
X Y 7L
3228823
5333882
EE€E383
T 3 &
objeto material referente | tamafio posible colocacién
al envase
madicinas cartén, pléstico chico guadodo, base, aplado
talco plastico chico. medione | guadodo, base. apiado
desodorante pidstico chico guadado, base, aplado
shampoo plastico chico, mediano guadado.base, opilkado
pastade dientes plastico chico guadado. base.cplado
jabon de tocador | papel chico guadado.base.cplado

crema

plastico, vidilo

chico, mediano

guadado, base. apfado

algodoén

pléstico

mediano

guadado, basa, oplado

colonig

vidrio

chico

exhbido. base, guadodo
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rastrilio plastico. metal chico guardado, base
cepllio de dientes | plastico chico colgado, guadado
" peine plostico chico guardado, bae
bafio
40
30
204 R
10 %
[+] = -
§2288438
O @ 8 0 o5
#3388
Para recamara se tiene:
fobjeto matetial tamano | posible colocacion 1
opa fibra. natural
o sintética. o
blen tela
faldas tela mediano coigado, base, guardodo
blusas tela medlano colgado.basa.guardado
pontdones | tela madiano colgado. baso, guardado
camisetas tela mediano guadodo. opiiado. base
ropainterior } tela chico dojado.guardado
sweters tela mediano colgado. apilado-base,
guadodo
colcetas teig chico dojado-base.
guadoado
medias tela chico apiodo-base
ouadodo
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cortinas tela mediano, | apilodo-base,
aarde gucardado
manteles tela mediono, opilado-base.
rande guadodo
coberiores tela orande opilado-base,
guadado
stbanas tela mediano. apilodo-base,
grande guadodo
icallas para | tela mediano, opitodo-base.
elbafio giondoe guadado
todlas para | tela madiano apilodo-base.
la cocina guadado
servilletas tela chico apilado-basa.
guardado
accasorios metal, tchco dojado, colgado, guardado
plastico
estambies fibra, naturat chico dojado, opilado-base
vy sintética ouardado
listones fibra, naturol chico bose, guaidado
y sintéhca
hilos fibra. natural chico dojado, guardodo
v sintética
odornos caramica. | chi co, | exhibido guadodo
plastico mediano
regaios coertamico. | chico. | exhbido.
plastico mediono uadado
cosmélicos | plastico chico exhibido,
guardodo, dojado
pettumes vidiio chico axhibido, guardodo. basa
papel|paod chl co. | base guadodo
higiénico mediano
toallas | plastico mediano apilado,
sanltarias guadado
cepillo de | pidstico chico bmsa, guatdodo
painar
crema wvidrlo chico bose.guardado
papeles | papel chico. | guardado.
varlos mediano base-upilodo
cucdernocs papel chico. base-apilodo.
mediano guadado
lolders papel mediano base-cpilado.
exhibido,
guadado
capetcs pl &stic o. | mediano base-apilodo.
popel guadaodo
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libtos

papet mediano, | exhibido.
chico base-apit
guardado
revistas papel mediano exhibido,
bose-apllado
guardado
tercs m a8 tal.]chico ddjado, guardado
plastico
crema para | plastico chico bose, guardado
cdzodo

recamara

o
2
=
£
£
]
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6. Estudio de mercado

Productos similares

Los necesidades que se presentan en este tipo de viviendas de acuerdo a los
espacios con que cuentan hacen resaltar que el mueble que requieren, se clasifica
dentro de los complementarios, de modo que se reaqlizd un sondeo en distintos centros
de venta de este tipo de productos; como:

flendas de autoservicio
Aurrera

Comercial Mexicana
Gigante

Home Mart

Walt Mart

mueblerias

Hermanos Vasquez

K2

Viana
Elektra

entre los de mas consumo se encuentran los siguientess:

Iproducto medidas | componentes | matarial procio |
libraro 22 x 25 x |2 lados | aglomerado | $270.26
bookca- |} 120 lateralaes MDF
seto 7 entrepanaos

7 juegos de

ménsulas
unidad de | 22.8x61x 2 lad os | agiomerado | $299.61
pared 150 loterales MDF
cam-lock 1 posterior

2 entrepaios
2 pequefnas

puartas
ropero 75x40x 2 puertas aglomerado | $679.00
) 150 2 cajones MDF
librero 100x41x 6 entiopanos | aglomerado { $399.80
120 MDF
guardarro- 74x40x 2 puertas aglomerado | $729.00
pa 160 2 cajones MDF

MX

5 Dicha informacién tue obtenlda a principlos de el ario 1995, que comparados a precios de 1997,
se han incrementado del 30 a 40%.
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armario 72x38x 3 entrepancs | aglomerado | $600.00
melamini- | 165 2 puertas MDF
co
librero 4 entrepanos | agiomerado | $294.00
teminado | 61x24.7x9 | sin  fondo | MDF
en roble o} estructural
cajonera 60x40x 3 cajones aglomerado | $258.50
de cedro 70 y tiplay
r a c k 1 médulo plastico de $23.00
calado ] 32x22x25 | consta de 6 a a
chico densidad
caoja tipo 5ax30x | 1 pleza plastico $61.60
cofre 40
cojonera 25x45x | 4 cajones plastico $189.90
diferentes
tamarnos
repisiste-fvarios ] 1 modulo rejilla de $51.90
ma modulos: | contie ne | acero para
60x 28 maénsulas y madulo
Q0 x 28 | tornilleria de P0x28
120x 20
: esquinera | 35 de | 1 modulo refilia de $39.60
para este | lado acero
sisterna
mueble KIP 35de | 6 rejillas rejflla  de $45.90
lado 8 coneclores | acero
estante 35x20x | 6 replsas aglecmera- | $287.60
rack 150 1 estructura | do,
tubular tubuiar
cromado
towel 55x30x | 1 base de | aglomerado | $266.57
standt 85 tripiay .
tubular
comado
pabinete 63x19x 2 rapisas aglomera- | $255.35
para bano 75 2 cajones do.
2 postes ([tubutar
tubulares cromado

Caracteristicas de los productos actuales
En resumen las caracteristicas de los productos existentes van acorde a §

elementos bdsicos que pueden variar de sitio, dimension o cantidad; estos son:

. estructura tipo

elementos de cargay /o apoyo
elementos de cobertura

. uniones - herrajes
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. acabados o revestimiento
. elernentos complemento del mueble
. empaque o presentacion de venta

La mayor parte de estos muebles se realizan con tablero aglomerado de MD
compatible con tablero de fibra alta densidad utilizando grandes superficies del
mismo para sus diferentes piezas, el maquinado que se le hace corresponde a: cortes
de dreas cuadradas, barrenado a lo large de algunos moédulos. ranura utilitaria y
decorativa.

Para lograr el armado de ias distintas piezas se usan herrajes sencillos, ditimamente se
han buscado nuevos modos de ver al herraje, logrando piezas practicas y estéticas

que hacen del mueble un producto muy Gtil.

Otro elemento que también utilizan de manera frecuente para estos muebles y que
hoy en dia sigue apoyando el armado de muebles es el tornillo que por medio de la
rosca ejerce un trabgjo de fuerza de traccion sobre ia madera. y a la vez es facil su
extraccion; estos han ido evolucionando y ofrecen un mejer repertorio contando con
nuevos revestimientos o acabados , diferentes colores . aplicaciéon de disedo ingenieril y
formal. haciendo combinaciones de diferentes tipos de rosca.

ET

En repetidas ocasiones se ve la aplicacion de ciertos disefios por su funcionalidad y
duracién, también se utilizan piezas econdmicas y sencillas, pero no togran fortalecer
la funcidn del aglomerado debido a su misma estructura,

ANNRN «\\\\\\\5
'




Los apoyos pora sostener los entrepanos varian desde los mas sencillos en metal como
cold-roller y otros de 1&dmina hasta los de plastico que resultan ser mas baratos, sencillos
y eflcaces gracias al proceso de inyeccion. Lo mismo sucede en correderas , que van
desde las ranuras, hasta sistemas mdas complejos pero de gran duracion, buena
calidad, que contribuyen a que se alargue la vida de el producto.

Por otra parte se tiene a las jaladeras que aparte de dar un detalle estético notable
en el producto, son necesarias para dar funcionalidad a cajones y puertas. Se ha
dejado atrds la fabricaciéon artesanal de elementos como cornisas, ApPoyos.
agarraderas de un rebuscamiento formal, para pasar a nuevas modalidades de
sencillez y elegancia logradas con madera maciza perc pensadas para unag
produccion industrial.

Es notorio que de accuerdo a la imagen del mueble corresponden diferentes
presentaciones:

de plastico; contando con una amplia gama de colores y formas simpaticas;
para muebles con un caracter juvenil. en ocaciones informal.

de metql utilizando laton, hierro y  a este Ultimo dondole diferentes acabados:
cromado. cobrizo, se adopta para dar un concepto elegante y sofisticado. con
tormas mdas compilejas, pero aun asi mantiene un equilibric que los hace ver

atractivos.

combingcién plastico-metaql, se utilizan para muebles de un estilo elegante
moderno, en su mayoria son formas bdasicas pero que logran la funcionalidad
requerida.
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Lo que se denomina elementos complementarios del mueble, pocas veces se recurrio a
este, por evitar costos: entre los de uso mads frecuente son repisas de agomerado,
alguna argoila, etc.
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Area de mercado .
De acuerdo a las acciones de vivienda que registra Infonavit, ha beneficiado a

una poblacién de 10 588 966 a nivel nacional hasta 1994, de los cuales 2 464 5§25
corresponden a el D.F., cantidad que se refiere casi a una quinta de los habitantes
de la capital 6.

graficas

distribucion a nivel
nacional

13%1 18 poblacién
Infonavit
poblacion

87% restante

distribucion en el D.F

20%
] poblacién

Infonavit

] poblacion
restante

80%

Las cantidades anotadas indican el numero de personas que habitan; para
considerar el nimero de clientes potenciales se hizo la relacién al nimero de familias
que la habitan: pensando en que cada familia este habitada por 6 integrantes
promedio. nimero que rebasa las estadisticas de 5.3. segun Infonavit.

enfigad _fomilioy
D.F. 410 754
nivel nacional 1759 827

6 Informacién obtenida del Anuaric de Actividades Infonavit 1994.
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Lo relacidn que existe entre el nimero de miembros de este tipo de viviendas es ol
sigulente:

ocupantes por vivienda

cantidad 8-n
cantidad 7-8
cantidad 5-6
cantidad 4-5
cantidad 3-4

¥ T T T T 7
o 5 10 15 20 25 30 35 40

que de acuerdo a estadisticas realizadas por INEG! en el censo de 1990 se tiene la
siguiente distribucion:
grafico.
distribuciéon de habitantes en
viviendas infonavit

ancianos 3
adultos §
jovenes §

ninos 3

0 51015202530354045

Més sin embargo el estudio se realizd para gjustorse a las minimos espacios que forman
una habitacién de interés social de modo que abarcara un mercado mayor;
incluyendose en este rublo varios organismos, como:

QVI

. FOVISSSTE
. DGHP
. INDECO

que en conjunto atienden a un 8% de lo poblacién nacional 7.

7 A partir de 1996, Intonavit pasa de ser constructora a financliador de proyectos. quedandose en
representacion atras instituciones, a kas cuales muchas tamilias ya se aflarzaron como por ejemplo FOVIL
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Oferta y demanda
Las famiiios que se afianzan a este organismo deben pertenecer a empresas
gubernamentales como:
. industria de Transformacion
Industria de comercio y serviclos
Electricidad
Construccion
Pesca
Transporte
Extractiva

que perciben un salario que va de 1 a 6 salarios minimos en su mavyoria, pero que se les
da prefarencia a los que varien de 1 a 3. segin una encuesta se distribuye de la
siguiente manera:

gréfica

distribucion de

salarios
14% 8% 81 sciaro
2 2 salarios
42% 0 3 salorios
0 4 sakerics

A nivel nacional el ingreso promedio de los hogares nuclearest es igual a 3.3 sm.oy
para los hogares no nucleares es de 3.7 s.m.

Del total de los hogares, el 48.6 percibe de 3 s.m. a menos de 1 s.m., destacando que
en la mitad de estos solo hay un perceptor y en 1/5 parte 2 perceplores.

Elingreso total de éstas famillas o grandes tasgos es distribuido de la siguiente manera:

8 Es el hogar formado por el jefe, mas el conyuge con o sin hijos, o blen el jefe sin el conyuge con
Hijos.

9 s.m.= salaro minimo mensual,
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VARIABLE

PORCENTAJE %

Alimento y bebidas

353

Vestido y calzado

87

Vivienda y serviclos
de conservacion

109

Culdados de la casa
muebiles, utensilios.

105

Ofros:

Servicios medicos
Transporte
Educacion
Diversion.etc.

34.6

Rescatando el dato de cuanto destina a la adquisicion de muebles.tfraducido a
dinero. mensualmente dispone de § 218.29 percibiendo 3 veces el s.m.

La demanda que se presenta debe basarse en datos precisos, uno de ellos es la
cantidad de viviendas construidas por afo que realiza Infonavit.

vivienda

viviendas terminadas por anho

en
millones
O = N W &

ano 90 afo 91 afio 92 afo 93
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y de igual manera los frabajadores que logran su ingreso:

trabajadores incorporados a Infonavit

trabajadores
en miilones
onN s 0 ®

ano 80 ano 91 afo 92 afo 93

De acuerdo o estos datos se observa que el crecimiento promedio fluctua entre un 7
a 20% que corresponde a miles de posibles consumidores.

Resultados de la investigaciéon de campo

Fue necesario realizar una investigacidn de campo'0 para obtener datos mas
precisos acerca de como es la situacién actual en relacién ol orden de objetos. Estos
fueron los resultados:

10 Dichos datos fueron obtenidos de las sigulentes unidades habitacionalas:

NOMBRE DELEGACION #DE VIVIENDAS DIRECCION

Sur 20 &tacakco 327 Av. Sur 20, #455, Col. Agricola Orental.
Canalde

S Juan Rtacako 200 Orenta 259, #170, Col. Agricola Orlental.
Liacakco ktacakco 5182 Av, Rio Churubusco, # 785, Col. ztacalco.
Canela 11 Tialpan 50 Coaneta #19. Col. Tkalpan.
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¢ que tamaiio de objetos para ordenar predomina mas ?

sala cocina
5% 7%
35%
60% 53% 40%
bafo recamara
5% 10%

; 25%
w 50%
40%

70%

¢ en que zona de la casa requiere mds un espacio de orden?

en cocina y recamara

I chico
mediano

| | grande
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¢ on donde hay mds @rea para colocar un mueble de tamaiio regular o

pequeno en la pared ?

espacio en pared

bafho
cocina
recimara
sala

0 5 10152025303540

¢ de que intensidad es el guardado en su casa?

intensidad de orden

B poco

| regular
menor

= regular
mayor

X1 abundante
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¢ como le gustaria un mueble de guardado ?

I tamano % materdal % preclo % J
grande 7 madera 70 100-400 14
reguiar 62 plastico n 400-800 as
chico 31 cartén 4 800-1400 31

lamina y tubo 14 m™mas de 1400 5

Tomando como referencia los datos acerca de los objetos de posible guardado se
tiene la siguiente grafica:

posible colocacién comparacién total

40 B orden
g g -3 1% guardado
10 69% M orden
Y o ® 0 0 o O diversos
IEE RS
§52%8%
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Resultados

Se ha analizado que el orden es un factor de gran Importancla para el

desarrollo de cualquier actividad en distintos espacios que emprends cualquier
persona.
De entre todos esos espaclos la vivienda es uno de los de mas concurencia y hay que
establecer ese orden a diarlo y sobre todo para esas viviendas donde las dimensiones
son minimas como ocurre en las viviendas de Interes social. que de acuerdo a los datos
obtenidos resaltan problemas diversos como las siguientes:

- falta de funclonalidad entre dimensiones minimas y nUmero de
habitantes de la vivienda

- no se da un maximo aprovechamiento de espaclos al ublcar el
acondicionamiento basico

- exceso de objetos

En e mercado no hay suficiente mobiliario ni basico ni complementario que se adecue
a sus dimensiones; solo se puede contar con muebles fijos para funclones bien
delimitaodas que bien ya sea por precio o dimensiones le son mas dificil de adquitir o no
los adquieren.

En México los sistemas existentes obedecen a otras necesidades, no las que requiere
una casa-habitacién como sucede en este caso.

Por estas razones es basico que se establezca un sistema que logre abarcar varias
funciones en distintos espacios y que se pueda gjustar a los requerimientos del usuario
el cual representa una gran area de mercado, que aunque ha sido delimitado con el
enfoque hacla familias que habitan viviendas de interés social ( Infonavit ) para un
mejor estudio no implica limitantes que orillen a no poderse utllizar en otros tipos de
viviendas.

De la generalidad de objetos con que cuenta una vivienda, solo se ha tomado en
cuenta a los que requleren de un acomaddo prioritaro y que reunen las siguientes
caracteristicos:

. Material del que estan hechos: Tela, Papel, Cerémica

. Aréa donde se ublcan: Recadmara. Cocina; Comedor

. Tomano: Chico. Mediano

Su posible coiocacién estimando el porcentaje, primero se ubica:
. Colocacion base

. Guardado
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7. Perfil del Producto Viable

Caracteristicas

El nuevo producto satisfacerd el acomodo de multiples objetos en una vivienda,
para el mejor desenvolvimiento de estos con el usuario en cuestién adaptandose
dimensionaimente a las areas con que cuenta, por lo tanto requerirdn de una
determinada modulacion.

La variedad de objetos junto con los diversos espacios con que cuenta una vivienda
delimita a utilizar un sistema que encuadre con estas multiples funciones.

Este mueble apoyard las tareas de:

. guardar
. colocar
. alojar

. exhibir

con elementos sencilios tanto para la produccion como para el manejo por el usuario.

Para su realizacion se tomardn en cuenta materiales estandarizados que en su
mayoria sean nacionales, donde ni estos ast como los procesos eleven el precio del
producto final. Razén también que obliga a que los muebles sean armables y que
analdgicamente proporclonen otras ventajas como las de alamacenamiento y
transportacion. Distribuyendose en tlendas de autoservicio .

Proporcionard confiabilidad en la estabilidad de su estructura. para no impedir la libre
elaccion del peso a cargar de algun objeto.

La aportacion visuail tendra que ser un tanto sobria. que permita una mejor vision de lo
que se acomoda. al mismo tiempo de un mueble que se integra y decora el contexto.
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8. Proceso de Disefo

Primeras ideas

Retomandoe lo informacion analizada se hicieron diversas propuestas como las
que a continuacion se presentan.

entreponos

coratD rmduil

3 mé&ivlos,

2 .
2. con opricA de
Cre.carmaiento

Linea cewwetsles e

contercian cliterentes
ALCESOOS como:
rueaias canastlias,
caiornes ere .

carrto &l

rultifunciornat

Qe
$ms(62ida 42



Primeras ideas

AV .- a4
Estoatura pava atornillar en i‘
fa Taamzd , @ Osteriorenente
se le coloaav los areren-
+es accesocios .

Coractor de tdmina

E steuctura con Aferentes
ACCRSOMNOS,qUL Se. O
a partiv de v onector L
de ldmnina
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9. Proyecto

Diseno viable

Lo solucion debia adaptarse a un cuadro base de caracteristicas "perfil del
productio” y sobre este esquema se eligi® un mueble sistema que combina
componentes que den respuesta a diversas necesidades.

Descripcidon general del producto

Con este sistema el cliente tendrd la libertad de elegir el o los muebles que
requiera para tacilitar la tarea de orden en la vivienda, ocupando un espacio minimo
que permita la libre circulacion de los integrantes.

Los elementos con que cuenta ofrece la posibilidad de que el orden se de en diversas
maneras Como:

. guardando
. colocando
. exhibiendo

lo cuol brinda mayor comodidad ya que los objetos que se ordenan tienen diferentes
caracteristicas que obedecen a formas distintas para su mejor acomodo con la
ventaja de ser ubicado en sala. recamara, etc.

A diferencia de otros muebles, este logra adaptarse a las necesidades que surgen en
los distintos espacios de una casa-habitacion, teniendo la flexibilidad suficiente para
que de acuerdo a los elementos que contenga se adapte a un lugor u ofro.
colocandose en el piso . . ﬂl r

/- "lr—f'f.".rﬁr.fﬁfi.f.:

Para su mejor entendimiento el sistema se divide%n 3 partes:

. modulacion
. estructural
. espacios cerrados y abiertos
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Una ventoja que ofrece el sistema es la combinacion de sus muebles que no es
afectada por la profundidad.

*Muebles completos son 5, combinando los diferentes accesorios.

«Existen 2 alturas de muebles de 190 y 95cm.

*Entrepanos modulares tienen 2 variantes ( de profundidad): 30 y 40 cm.

ta combinacién de estos entre si dan la posibilidad de 60 formas de acomodar el
sisterna, pero solo 6 serian las mas utilizodas.

Lo parte estructural consta de 2 apoyos laterales, un tensor en " X * en la parte
posterior y un conector comercial., [0 que corresponde a espacios cerrados incluye dos
tamanos: los armazones con cgjones y gavetas de tamafio mediano, y espacios
cerrados completos; para espacios abiertos estan los entrepaios, vy tubo de colgar.

El sistema crece horizontaimente o a lo largo con el intercalo de 3 muebles. dos con
estructura y uno sin esta en relacion 2-1-2, ahorrando ia doble pared combinando
profundidades y alturas, esto se realiza por medio de un conector comercial (rafix) que
junto con un tensor posterior logran la estructura total.

Para que el armado sea mas practico el mueble estard empacado en dos partes .una
con las piezas de estructura y otro con los armazones de caojones o gavetas ya
armados en cagjas de cartdén con dimensiones maniobrabies; y un instructivo de
armado muy sencillo para el mejor aprovechamiento del mueble.
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Opciones para combinar el mueble

UBICACION MODULOS DIBUJO
Sala Mueble Méduo 45

Comedor Mueble Modulo &0

Recamara Mueble Enreparno 80

Sisterna 180-190
recomendado para
Sala/ Comedor

OBJETOS A ORDENAR

Libros. Revistas. Objetos Decorativos, Platones. Platos, Jarras, Vasos.Cublertos,Ropa para la
Familio. Conrtinas. Manteles, Sabanas.Toallas para el Baro, Cajos que contengan diferentes
Objetos. Juguetes, Aparato de Sonido Mediano. Otros Aparatos Electrodomeésticos

UBICACION MODULOS lDlBUJO

Recadmara Mueble Modulo 60
Sala Mueble Modulo 60
Mueble Entrepano 80
Sistema 150-190
recomendado para
Sala/ Recamara

T
K
"

OBJETOS A ORDENAR

Cosméticos, Perfumes, Papel Higiénico.Crema, Adornos. Cuadernos, Papeles Varios, -
Carpetas. Libros. Accesorios de Veastir, Manteles, Juguetes,Cobertores,ropa Interior, Faldas,
Pantalones, Etc.
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UBICACION

MODULOS

DIBULJO

Recdmara

Mueble Mddulo 45
Mueble Mbdulo 45
Mueble Entrepana 60
Sisterma 180-190

OBJETOS A ORDENAR

Ropa para Colgar: Sacos. Blusas, Faldas. Camisas. Pantalones: Sweters, Ropa interior. Calcetines, Medias, Efc.

UBICACION MODULOS DIBUJO
Coclna Mueble Mdduo &0

Recdamara Mueble Modulo 45

Comedor Mueble Enfrepario 40

Sisterna 150-190

1 el
‘l'\‘l
} O ) B« | | S

_
g
-
(3

alij

[

OBJETOS A ORDENAR

Despensa. Enseres Domaésticos, Servillelas, Manteles. Cubiertos, Coladores, Batidores, Vasijas con Alimentos,
tateria. Canastas con diterantes contenldos; etc.
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Componentes del Sistema

: 55x60x30

- 40x  11x38.6

No l NOMBRE DIBUJO No l NOMBRE DIBUJO
! tateral ; Entreparnio
1 | MeDIDAS o | MEDIDAS
{ 30x190x3/4" =K | 40x5/8°x30
 "30x90x3/4" 1 | 55x5/8°x30
- { 60x5/8"x30
II 80x5/87x30
=8 :
Tensor i Armazon
3 i MEDIDAS ] 4  MEDIDAS
1.9x66.2x.95 ¢ 40x50x40
6.9x59.8x.95 55x50x40
{ Gaveta ‘ Cajones
5 | MEDIDAS 6 | MEDIDAS
| 55x80x30 40x19.5x38.6
55x19.5x38.6

;55 x 11x38.6
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Piezas Comerciales del Sistema

No |Nomsre DESCRIPCION DIBUJO
1 Tornillo conector Tomilio de acero con rosca
de acero minifix M6 x 30mm de largo.,
serle K2025 de Heirajes M2
2 Tuerca conector Tuerca de acero de
de acero minifix DISCR/16™) x 12.7(1/ 27)
de altura, serie K2020 de MZ
3 Bisagra invisible Bisagra de acero niquelado
de acero SALICE-E2 opaco, Salice Serie E2003
montaje Domi con angulo de
105°
4 Pija conector | Pija conector de acero de
para amazdén @5 (3/ 16 ) x A0mm
: Serle K2381
5 Corredera self | Conedera sencilla, accién de M
colsing de 35 cm i cierre automdatico de 35cm .
i de largo. Serie FO6000 de M2 Jp—— - s
6 Tornillo para Torntllo para aglomerado
cagjones ; cabeza plana de @5 x1 /2~
i acabado pavonado.
7 Tormillo para Tornlllo para madera cabeza
tensor plana phillips del # 8 x 1~ ::W
8 ! Sostenedor para Sostenedor para repisa de
| entrepaio 16mm de @5mm, Serie HI016
9 i Nivelador Nivelador de 1/4° 25mm

@ 37mm, Serie K3008 de M2
color negro
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Datos constructivos

s

-~
-
1
4

Rira cdocar los
tornillos, conec-
‘ores,se barre -
nard atravesan-
do el espesor

de la estaxctora

Los travesgnos sonuvriictos
encombie de Pernos , cue iwaus-
tricimente es un proaeso répi-
gdo U econdvaiico.

W

’ o~ O - -
A%

in\p
o=
AR
L=

. et
Cada lotemi llevard ensu parle
postenor 4 barrenos pava el ar-
mMaao con el densor 4 4 nive-
ladores que proporcionarain la
estobilided necesaréy pare cey-
cla tugar.
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Datos constructivos

2 tencores A sV
eatructura . sujetados
por torrillos para mMma-
clera .

\]\ Se colocaran en equls,

E\ +ornilio conector
serd colocado -por
e vwvario.

.

lo parte tuerca det conector sera
colocada en proauccion ) dderm s
=2 realizard una UM que. per-
mita 2l cavmbio EPIAo Ae entre-
PO?‘(OS<
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Datos constructivos

Se renlizarc, un pre-
vio barrercdo o
quian para poder Co-
locar @l conector.

Tara coloanr los tornillos —
coneciores qua. arrmanan
CajoNeS Y armMorones, se
requiere cle una loroaa es -
ecial que én un paso red-
lice. un lbarreno Yok en
el Tabiero aonde primero
penetra el tormillo y otro me-
nor en e Seqgundo. tmbblero,




Datos constructivos

Despues de armer laterales
con entreparios, se Utiza
el misrmo mecanismo
pora colocar qgavetas Y

armozZonNes. —

/
//I

3 16
Los entrepdnos (levaran ung
oldura de mMaderm ale [aY1a')
aque se unira con ler\c\'oera
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Datos constructivos

Ontes de realizar el

armmado ae el arrmma-
2o _ se colocaran

\los respectivas co-
rrederas

Estos corraderas se-
o de (@ lineo, selF-
closing » Sivnple ax-
tensidn de 3Sam.

Lo colocacion de brsagras se ha-
ce en 2. parfes, el brozo en l(as
laterales g 16 calzoletr en 160 puer-
ta .

Tosteriormente e real -
zaran lose ajustes uerlical /

\ateral Yy Frontzi por medio
de (08 tornillos.
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Instructivo de Muebie M+45

instructivo de armado sistema para el aimacenale doméstico
MUEBLE INDIVIDUAL

Colocar tornilios en loteroles. 1
considerandolas alt
donde kan los dlsﬂntos ennepcﬁos

Los entrepaiios primero 2
se atorniliaran a el lateral # 1
y después al # 2, asi como
ia cajonera o gavetas
N

iataial
ﬁnwcoono

b,

c

dCubn
Lo

otomﬂlal los tensores 3
primero en un lateral
postellormente en el otro

Para coloc or I8 AT Ics wemenios
Sa recorreenda ios Sgarentes oMuas

AW PG P ENCKe de hobaic 87 m
oMo poio armartn de cojones 90 M
altwo de guvela PO m

U

e —— e o




Instructivo de Sistema 150+ 190

Y

sistema para el aimacenale doméstico

instructivo de armado para el sistema

una vez que s arman por completo dos muebles individuales,
se colocan los entrepanos de enlistonado de pino del largo de 75cm*
en medio de estos y :» atormillan

N
- X

A

inmediatamente después
se coloca el tensor Que evitara el desequilibrio entre estos.

N w4

. A\

unicamente en aste caso
s0 leollmrun con el material de enlistonado de plno.
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Alternativas de cambios formales

Se propone una opclén que visualmente no afecte en que zona se desee
colocar el mueble. sinembargo habrian detalles formales y de color que modificados,
se adaptarian md&s a lo que el comprador busca, como serian los sigulentes ejempios:

- sisterna infantil

- sistema juvenil

- sistema sofisticado
o dando un cardcter mds especifico al lugar en el que se desee instalar, por ejempio
para la cocina con accesoros que requiera ésta.
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Aiternativas de cambios formales
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Diferencias con otros productos

Durante los aios de 1975 a 1978 surgieron gran cantidad de disefos basados en
el concepto de sistemas modulares, con eslogan de armelo usted y que como
novedad tuvieron gran aceptacion, legando a México el disefic de un mueble de la
companiia DOMUS, que en concepto es igual al que se propone: mueble de madera
de pino sostenido por 4 postes, donde los entrepaiios hacen estructura junto con
cajoneras de 2 y 4 cajones con opclon de 2 profundidades mismos sostenidos por una
estructura de lamina galvanizada barrenada. donde se encuentra un tornillo que
sujeta a entrepanos y cajoneras.

En mobiliario modular armable también se cuenta con otras marcas como PLAYCON
gue proporciona muebles espacificos para lugar y objetos al igual que la marca
AUDER.

Ventajas de este sistema sobre otros productos:

. Manejo de herrajes actuales

. Varedad en cambios formales

. Aprovechamiento de un material como el aglomerado, ofreciendo una opcion
mds para su uso, muy requerido por productores de este material.

. Con respaldo de un andlisis dimensional para espacios reducidos.

. Su produccidn se penso en que fuera nacional. apoyando la industria
mexicanaq.

Este sistema se realizd con el fin de aprovechar espacios pequenos desocupados,
como un mueble auxiliar mds sl es de l1a convenienciade el usuarlo, puede optar por
armar el slstema 180 & 150, de acuerdo a sus necesidades, obteniendo el
aprovechamiento adecuado del espacio con que cuenta. Del mismo modo que estos
5 muebles individuales junto con sus combinaciones logran apoyar !a tarea de
acomodo, se ampliaria el sistema con un enfoque para cada drea: cocina, estancla,
etc., brindando mayor organizacién haciendo familias mas especificas.
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2.1, Solucién Funcion

En lo que corresponde a la parte estructural, esta se realiza graclas a los
tirantes colocados en la parte posterior de los apoyos laterales sujetados por medio de
unos tornilios  ejerciendo una fuerza vertical, aparte los entrepaios ya sea 4 o mas ,
dan la estabilidad por el equilibrio de fuerzas vertical y horizontal.

Estos entrepaios lievardn ajustados unos conectores tuerca en la parte Inferlor de la
base, los cantos
Icnct:opllcm con los conectores comerciales previamente colocados en los apoyos
aterales.

Para los espacios cerrados, en cajoneras se utilizardn correderas comerciales de 35 cm,
colocadas anticipadamente; la eleccidn se realizé para cajones de 18 cm de altura
cargando pesos hasta los 20 kg.

Para los espacios cerrados mayores como gcve_fcs y espacios cerrados completos se
utilizaran las bisagras para aglomerado con angulo de 120 grados por su mayor
duracién y ser practicas para evitar problemas en el momento del armado.

Todos los armazones asi como los demdas elementos tanto de espacios abiertos como
cerrados se colocaran por el mismo sistema que los entrepanos.

Eleccién de herrgjes.
Para la seleccion de herrgjes se pensd en que estos cubrieran caracteristicas como:

. ayudar al buen funcionamiento de los materiales a utilizar
. que fueran de calidad y agradables
. que su precio no fuera muy elevado

de esta forma se eligieron productos que correspondian a la linea MZ, que ademds de
que correspondian al perfil, doban ia ventgja de que existe maquinaria para ser
colocados automaticamente y auque son herrajes de importacion, por mayoreo y
surtidos por la casa central de MZ su precio baja considerablemente.

conector minifix (tornillo y tuerca)
bisagras

corederas

soportes

conector para aglomerado
tornillo para cajones

niveladores

conector minifix.

Conector que consta de 2 partes: tornillo y tuerca. dispone para 2 usos:

. para madera maciza ( con rosca especial para este materiai )

. para aglomerado con respectivo taquete pldastico

el largo del tornillo tiene diferentes dimensiones para los distintos usos. El maquinado
para su colocacion se realiza con maquinaria que se puede adquirir también en esta
empresa.

Funcionamiento: Este conector ejerce un trabajo que se debe a! buen atornillado, es
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declir el tornillo al colocarse debe entrar en forma perpendicutar ai barreno previo. asi
la c_qbezo del tornillo se sujetard bien de la tuerca que contiene un Mmaquinado
e!lcoxdol que permite jalar y gjustar la cabeza del tornilto.

RisgQras,

Estan disenadas especialmente para aglomerados, asi que tienen un buen soporte
que no desgasta al material al que se unen, permitiendo que no exista un desbatan
ce del material al que se unen, como ocurre normalmente con otras bisagras.

soportes

De precio bajo gracias a que se han realizado en plastico (poligstireno) con el proceso
de inyeccion. Pueden sujetar al entrepano de tal forma que no se levante por el poco
peso.

Itd
Gracias a lo rueda cautiva de bakelita. el acabado en pintura epdxica, mas la
buena sujecion se logra un buen deslizamiento con una carga de hasta 45kg. (1001b).

nector £ I [
Disefado para aglomerado, cuenta con cuerda mds ablerta que logra la adecuada
fuerza de traccion sin necesidad de un inserto de cuerda. ademads el acabado vy
diseno son agradables para que estos no se oculten.

nivelgdor
Este permitird ta estabilidad necesaria de acuerdo al lugar donde se vaya a colocar;
es una pieza de metat recubierta con pldstico, que por su rosca es de facit uso.

9.2. Solucidn Operacidn Humana

Para lograr el andlisis de este punto se requirid de una interacclon entre los
factores: humanos, que se traducen en las caracteristicas del hombre en combinaciéon
con el objeto y el ambiente de trabajo o uso ; teniendo presente disciplinas como:

. antropometria
. dinamica

. ergonomia

. psicologia

. estética

a fin de llegar a un objetivo: optimizar la actividad de acomodo por medio de una
relacion adecuada de hombre-objeto.

Para las dimensiones generales de los muebles que forman el sistema, se considerd el
-aprovechamiento méaximo de:

. dimensiones generales de la vivienda

. material estondarizado
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Andlisis antropométrico
La versatiidad del sistema se logra adaptar a la antropometria de cada
usuario, donde la colocacion de las piezas es en forma libre.

En ta realizacién de los elementos se ha retomado los percentiles solo de la mujer.
dondo esta preferencia por ser el usuario que mas tlempo interactua con el mueble.
HOMBRE

[ Medidarpercent 5 50 95 |

A 625 65 763 *F

A
MUJER
[Medldo/Percennl 5 50 5 l
A 3

B 165 173 185

c 77 37 %0

5} 54 50 135

€ 54 84 72
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Se considerd proponer las alturas de mayor confort de elementos importantes en el
instructivo, a fin de obtener un mayor desempero de uso de cada mueble.

Las de mayor importancia serion las siguientes:

MEDIDA
. altura para colgar 1.65
. altura para superficie de trabajo .87
. altura para armazdn de cajones .90
. altura de gaveta 90

L a profundidad de ios entrepanos se ajusto a! PS5 del alcance del brazo extendido at
frente: donde se realizd un perfil voleado semicircutar que invita a un mejor contacto
de la mano con este,

Para caojones fue primordicl que contardn con una longitud moderada que hiciera
mas comodo el utilizar estos tomando en cuenta el P5 de la extension del brazo, la
profundidad de 18cm se declidid de acuerde a las caracteristicas de uso y facilidad
de acomodo por el poco empleo de apilamiento. en una relacion de volumen,
espacio.

Andlisis dimensional de perillas
En la eleccidon de la jaladera intervinieron las caracteristicas siguientes:

. fipo de carga
. peso
. espacio

L a eleccion de un apoyo para jalar, guarda una estrecha relacidn con ei peso en
cuestion: si el drea de contacto de las manos es mayor resulta mas confortable jalar et
peso, de modo que si el peso menor aproximadamente es igual a 1kg y el mayor a
Skg. v la accién de jalar de el hombre es de gran fuerza por la intervencion de
mausculos de espalda, brazos. manos, muiecas., dedos y donde ademds se colocardn
correderas con rodillo que permite realizar menor esfuerzo.

Estudios psicosométricos indican que existe preferencia por manijas donde la mano o

dedos hacen un gancho para jalar o agarrar.
1230
l es

Medido/Percanti 5 0 % 1
82 88 103

IIG

Los esfuerzos realizados tanto para gavetas como cajones son minimos por ello se
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propone una jaladera integrada, que requiere de solo el esfuerzo realizado por los
dedos ol atorarse en ésta, para esta ocasion se tomo en cuenta el PP5 de la palma

de la mano del hombre.

Los movimientos y espacios necesarios para abrir cajones y puertas en este caso
detido al poco espacio para circulacion queda restringido tratando de hacr més
optima esta accion. para puerias en gavetas se propuso 2 hojas que abatan hacia
afuera pero reducidas en dimensiones: se descartd puertas corredizas

principaimente porque:

. frecuentemente tienen un desqjuste que obliga a que no funcionen de
manera adecuada
. son mas practicos en muebles que rebasan dimensiones de 80cms de frente

problema que no surge con las puertas convencionales, sobre todo en el momento

de armado.
Para el espacio cerrado que tiene de frente 40cm no hay mayor beneficio si se

colocan 2 hojas, asi que se deja en una gue abate 130 grados.

Hay que resaitar que ias alturas para entrepanos que rebasan el p5  del aicance
maximo vertical de brazo, se propone para la colocacion de objetos de poco uso.

Resistencia del mueble
La resistencia que tiene el mueble para soportar cierto peso se basa, en las
dimensiones y caracteristicas del material utilizado, de este modo cada
mueble puede cargar 136 kg aproximadamente. Tomando como referencia
el peso de diversos articulos y en la suposicidon de una sobrecarga se tiene un
promedio de 65 kg que seria la mitad de lo referido.

l madidas en cms soparta an kg I

30x 40 D
30x 60 ke
40x 40 -]

Migntras que el peso del mueble sin articulos es de 24.75 kg, hablando del médulo 45

2.3. Procesos de Fabricacion

La seleccidon de los procesos se hizo en base al nimero de muebles a producir
y pensando en que con estos no se incrementen los costos.

La produccion se pretende a mediana escala hablando de 3000 muebles como
principio. con los cuales se entraria al mercado y se manejaria la demanda real del
mueble. Hay que considerar que se ha tomado en cuenta materiales de los mds
comerciales para el disefo, evitando su dificil localizacién o su ausencia y que su
transformacion se adecue o la maquinaria con que cuenta el pais.
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Su realizacion bien se pude dar a una mediana empresa dedicada a la industria
del mueble o sirviendose de empresas pequeiias como subcontratistas de un centro
distribuidor de empaque y venta de este mueble.

Materiales a dtilizar
Los materiales a utilizar son los sigulentes:

. Tabla de pino de 1a clase de 3/4” de espesor de 30x 2.50 m.

. Tablero aglomerado Panelort, de 12 y 16 mm de espesor, con acabado
laminado en una y dos caras, textura mate standar, color verde escocés.

. Tablero enlistonado de pino de 16mm (5/8") de 1.22 x 2.44m.

. Tripiay de pino de 1a de s6mm de espesor.

Produccion de cada pieza y su ensamble
Para obtener ias piezas elaboradas de madera macisa: lateral estructural,

entrepafo sistemal vista de entrepafio, se requiere de:

Caonteadora

Sierra circular

Taladradora de husillos multiples
Moliduradora

Lijadora de banda sin fin

Corte. Su realizacidon serd con la slerra circular utilizando un disco de combinacion
que trabaja alternadamente para cortes al hilo y de través, recortando primero Ia
anchura y después los cortes transversales dejando las diferentes plezas en las
medidas finaies.

Perforado. Debido a los herrgjes que se han seleccionado, se utilizara el proceso
de barrenado llamado sistema 32, que ha sido desarrollado para raclonalizar la
fabricacion de muebles, muy Gtil para el montaje de diversos herrajes los cuales
estan disefados con perforaciones para tornillos a una distancia de 32mm, y por lo
tanto este sistema se caracteriza por realizar en los muebles y paneles perforaciones
en linea cada 32 mm entre una y otra, para recibir esta serie de herrgjes. lo que
permite una gran versatilidad y modulacion., estos herrajes pueden ser: bisagras,
conectores, correderas. elevadores. resbalones, etc.

Este maquinado lo realiza autormdticamente un taladro mdaltiple. pero no es
indispensable, también hay piantillas que junto con un taladro de banco, una
slerra, chapeadora de cantos, se logra el mismo fin.

Por las caracteristicas en la realizacion de barrenado  es conveniente utilizar la
taladradora de husilios multiples que debido a su portahusillo puede adoptar la
direccion de 90, 45 y 0 grados, maquinando orificios no pasantes necesarlos para la
unién del perno de madera. con una broca de 5/ 16™ ( @8 ). también tiene la
ventaja de gjuste en el paso que en su mayoria se normaliza a 32mm con el cual se
hardn los barrenos a las plezas verticales y el ajuste para la conexién de herrgjes en

los entrepanios.
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Moldurado. Este se realizard al lateral estructural en sus dos costados: a los
entrepanos solo en uno de ellos con una molduradora de husillo vertical, utilizando
como desvastador una fresa de perfil redondo.

Para los dos casos es recomendable utilizar anillos de apoyo que estan dispuestos
con rocdamientos de bolas que unicamente se mueven por el empuje de la pieza
que trabaja, siendo las recomendadas para detener piezas curvas a parte de
piezas de quia o apoyos de suplementos para lograr uniformidad de presién, la
velocidad recomendable para madera blanda:

I velocidod m/s avance m/min. ]

4C-100 Kol

Lijado.Serd sobre toda la superficie, en caras, cantos, por medio de una lijagdora de
banda y ofra espoecial para superficies curvas, completando dos fases de lijado:
lerlijado #de grano 80a 100

20 lijodo #de grano 120 a 140

Ensamble. El ensamble serd por medio de marcos y prensas, fijando la
pieza vertical con la transversal aplicando como adhaesivo resistol 850 ( cola de
acetato polivinilico) .

Acabado. Una vez completos los pasos ya dichos se aplica sellador para madera
de 48 sélidos marca Comex, posteriormente laca industrial transparente mate para
madera marca Comex de 27 sdlidos. por aspersion.

Terminado. Este proceso solo serd para los entrepanos donde se colocardn los
herrgjes a presidn . que servirdn de conectores.

El proceso descrito anteriormente es similar al que se requiere para la ejecucion de
gavetas, armazones, entrepanos,.completos cerrado solo con la diferencia de que
estos son realizados de Panelart( MDF ) y tablero aglomerado (alta densidad). El
orden es el siguiente:

Corte. Con sienra circular con un motor de IHP (un caballe de fuerza) vy de
3500 a 5000 RPM con un disco que tenga el mayor niumero de dientes con insertos
de carburo de tugsteno de tipo combinado para evitar despostillamientos, la
velocidad debe ser constante, el corte se hard en base a las medidas finales.

Bamrrenado. Los costado de gavetas y cerrados completos llevardn una serie de
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barrenos no pasantes en linea vertical de acuerdo al sistema 32 utilizando el taladro
de huslllos mdltiples y una broca de 15/ 64" (@ 6mm) de alta velocidad de
preferencia ofiladas con punta recta. Con esta maquina en una cara de los
entrepanos se maquinaran la ubicacidon del conector con una broca de
Q/16"($215), también llevard dos barrenos en cada costado donde se utilizard el
mismo sistema. -

Pegado de bordes. En todas las plezas se hard el pegado de bordes aplicandde
pegamento de contacto en caliente.

Ranurado. Podra realizarse con la sierra circular y el mismo dico que se utilizé para
corte.

Colocacion de herrajes. E£n el caso de gavetas y cerrado completo serd necesarto
ajustar las bisagras de placa simétrica y en el casc de cajones y armazones, se
colocarén correderas selfclosing de 35cm, para atornillar estas plezas serd necesario
utllizar un destornillador con 2 velocidades con un interruptor reversible y que cuente
tcon un mecanismo de asiento de profundidad para un asentado exacto a los
ornillos.

Ensamblado. Este serd en su mayoria por medio de tornillos y clavos, en el caso de
cajones se ocupard adhesivo de polivinilo ademas de tornilios.

Para el caso de los tensores se ocupard el alambrén de fierro de 1/4” que se
cortard por medio de sierra cinta vertical en las dimensiones indicadas, pasando por
una prensa que comprima {os extremos donde se barrenard con un taladro de
banco.

Los piezas comerciales se podran conseguir en herrajes MZ en la distribuidora
principal por ofrecer precios que reducen los costos de el producto final.

Otro de los materiales a ocupar serd el macocell ( tablero de fibra de alta
densidad ) para la elaboracion de cajones, utilizando el mismo herramental y
proceso que el tablero de MDF (Fibra de Media Densidad).

. cortado

. ranurado

. barenado
. ensamble

Desde el principio del proyecto se pensd en la idea de utilizar tablero aglomerado
para el producto, por la versatilidad que ofrece tanto para su uso, como en la
produccion. a parte el estudio de mercado sirvidé de apoyo para esta eleccion. ya
que la demanda se inclind hacia muebles de madera.

Como breve definicidn de lo que es un tablero aglomerado se tiene que es la suma
de astillas de madera mas resinas sintéticas, dentro de estos hay una gran variedad
de donde se puede elegi, ya que cada tipo tlene caracteristicas especificas,
aunque como familla también guardan caracteristicas generales.

ventajas:
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Dimensiones adecuadas para aprovechar grandes superficies lisas
Carece de textura continua fibrosa

Valor técnico y economico

Estabilidad dimensional muy aceptable

desventajas:

textura no idonéa para un buen deslizamiento

material no apto para fresar ranuras

material no apto para sujetar todos los tipos de herrgjes y tornillos

En lo que se reflere a su venta. se les designa un nombre comercial segln la fabrica;
en este caso PANELART fue la mejor opcidbn para cubrir varios requerimientos
planteados en el perfil del producto a redlizar, su eleccién se debld a las siguientes
caracteristicas:

. material estandarizado

. recubrimiento de resina melaminica de baja presidn con las siguiente
propledad: resistente a solventes de uso comun

. aplicable para una produccidn industrial media o alta

Lo que respecta a la combinacién con madera aserrada, e! pino fue por varias
ventajas la mejor elecclon.

. a nivel produccion industrial se abarata considerablemente
. por sus propiedades mecdanicas era muy adecuada como apoyo estructural
. para su transformaciéon es muy factible los procesos industriales de el pais.
Piezas de modeia  J Proceso Moquinaria

corta sierrq clircular

barenado taladro multiple

moidurodo frompo

ljodo lijodora de banda orbital

sellodo

loquaado pistola de pulverizado
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Ple2as de ogiomarodo [ Proceso Maquinarla
corte slefta ckcular
barenado trompo
encolado de bordes | prersa
ranuado slema croular
armado pransas neumdaticas
Plezas de alambion | Proceso Maquinaria
corte cizafia
aplastamiento prensa
bamenago tdadro de banco
pintodo equipo para pintura

microputverizada
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Andlisis de aprovechamienfo de material
Para lo olb’recrlwc}on detinfolrmoci?n, se tomo en cuentalas dimensiones
gﬁ’g.eé%‘,‘?ee éeesigfrg?5%l%§ s @ ufitizar, restando el marterial que se pierde

Piezas obtenidas a partir de TABLA de PINO
con dgimension de 30 x 250 x 3(4" .

En este coso el canteado de los extremos varia, fomando para este caso
la medida de 10 cm.

RARNEN
8
-
W/%
4 Laterales Grandes 98 travesanos 72 molduras 48 molduras md.55
Plezas De 7x190 Cm plezade 16xd4cm pieza de 40x 2cm plezas de 55x 2cm
8 Laterales Pequeiios sobrante 30 x 9 cm sobrante no hay sobrante 18 x 30 cm

Piezas De 7x 94cm
sobrante 30 x 50 cm

MW coco
SOBRANTE - uliL
MODULO REPETIDO 70




Piezas obtenidas a partir de enlistonado
hoja de 122 x 244 x 5/8"

mmd 0

12 entrepaios s. 9 entrepaios s.
piezasde 75 x 30cm plezasde 756 x 40 cm
sobrante 9.5 cm sobrante 9.5cm

Piezas obtenidas a partir de agiomerado (Panelart)
tablero de 122 x 244 x 5/8"

2222222

24 entrepanos 18 entrepanocs 16 entrepaiios
plezasde 40x 30 cm plozas de 40x 40 cm plezas de 55 x 30cm

16 entrepanos
plezas de 60 x 30 cm
sobrante 122 x 2.2cm

12 entrepanos
piezas de 60 x 40cm

sobrante 122x 1.5cm sobrante 122 x 1.5¢cm sobrante de 122 x 22.5 cm sobrante 122 x 2.5cm
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PIEZAS PARA ARMAR GAVETA

)2 plezos "A" de gaveta
e 80 x 30cm o

o 40 x 30 cm
sobrcnta 122x 3cm sobrante 192 x 1.5 cm

PIEZAS PARA ARMAR ARMAZON
Mod 55 X 50 x

24 plozas "g* de gavels 24 plezas *C*

%/////////

de gavetg
8 36.8x30 c
sobronte )22 x 20 7cm

! 1
; i
t
|
V7727 l
? plazas *g* de Qo 12 plazas *A” da leczcn 15 plazas g
de 40x 80 a3 40x 55 ¢ de 40 x 48 4 ¢
sobfcnte !22 x3cm sobtante 122 X 22.5 scbrante no hcy
ARMAZON

mod 40 x 50 x 40

a8 plezos "D* de arrnazon
cim

0208 de 40 x 40 cm
sobrcm!e 122 x 42 em sobronte 122x 1.5

!8 plazas “A* arnazon 15 plazas

8" do armazén
de 40x 484 cm
sabrante no hay

Olemreporggs SAG
6205 ce 80 x 40 cm
?ob(onte de 122x3cm

s

A
de amnazon 12 plezos "C* da armazén

x 518 cm
sobran!e 122x 35 cm

18 plozeas "CO' de armardn
sobrc\nte 122 x 20 7em
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EZAS PARA ARMAR CAJON

PIE
MOD. 85X 19.5¢cl

de 40 x 50 cm
sobyrante 122 x 44 cm

12 plezas *D* de cojon

de 37 x 51.8cm

sobrante 122 x 19.cm
17 x 224cm

12 plezos 'D' ds cajon

ded? x5

sobrante 122 X l‘? cm
17 x 224cm

2 piezas “6' da ormazon 24 glezas *A* da cajon

UH\H i

5x 19.5
sobmn?e 122x4cm

Cajon Mod. 11 X 55 Cm

a2 plezos A de caldn
de 55 x1icm
sobrante 122x2cm

CAJON MOD, 40 X 19.5CM

—e
e
—

i

36 plezas “A* de cajon
de 40x 19.5 i
sobrante 122 x d cm

A2 plezos "B" da cajon
sc%mn? 125 x 19 cm

2B plozas "C" de co}on
da 50.6 x 1.9 ¢
sobrome \22 x 30 5

EIRERERN

W

78 ptezas "3" de cajon
v 8.4 x 37¢(r
sobrante 122 x i9cm

7277272

A2 plazas "B de cojdn
de 37x 16.9 cm
sobranta 122 x 19 cm

91 plozas "C" da calon
da 8.4x33cm
sobrante 122x 9 cm

49 plezas “C* de cojén
de 169x 33 cm
sobranta 122 x 19 cm



9.4, Mercadotecnia y Costos

Empaque para su venta y distribucidon

Et producto se venderd en un juego de 2 empaqgues con 3 opclones a elegir, que a
continuacion se describen:

Opcidn

Se venderd en una caja de cartén kraft doble corrugado, grapada con resistencia

de 14 kg/cm?2 con medidas de 195x 75x31 cm que llevard incluidas las siguientes
piezas:

oMpacqUe_ A empaque B
lplezo contidad [ pleza cantidad ]
Iatercies de 1.90 x .30m 2 armazdn 1
enfreponas .30 x .40m 4 cajonas 3
tarsotes 2 conaciof 4
tomilios paro tensotes 4
tornillo de conector | 0

minifix

£l mueble armado tiene 1o dimensidon de : 1.90m de altura x .44m de frente x.30m de
profundidad. Ei armazén tiene 2 variantes en modulos.

Opcién 2

Este empaque trata sobre todo de dar otra opcidn en la bisqueda de una solucidn
para cada hogar.

empo&:gA empague B
{pioza cantidod | pleza cantidad
Iatetalas de 1.90 x .30m 2 gavela 1
entrepaios .30 x .55m 4 conactot | 4
tersotes 2
tomnilitos para tensores a4
tornilio de conector | D

miniflx

Al igual que lo opcién 1, el empaque B cuenta con 2 variantes de gavetas
camblando solo la dimensidn de altura: de 80 y 60cm, .

74



Opcién 3

Cornresponde ol mueble con altura de 95cm, que podrd combinarse con los de
1.90m, obteniendo las variantes que requiera el usuario.

empaque 3-1

empague 3-2

[ pieza cantidod | I pleza cantidad
iaterales de .95 x .30m 2 laterales de .95 x .30m 2
enfrapanos .30x.58m 4 entrepaiios .30 x .55m 2
tansores 2 tensores 2
tornillos para tensores 4 tornillos para tensores 4
tornllo «@a conector ) 16 tomillo de conactor 12
minifix minifix

El empaque 3-2 contiene 1 gaveta de 60cm de altura.

Opcidbn 4

Para compiletar el sistemna falta el mueble que no se vende con laterales, y este se
venderd en un empaque que contiene:

| poza cantidod |
enttepafios d0x.76m 4
coneclores a
tansotes 2
tubo para caigar 1

para este mueble en lo que respecta a largo de entrepaios habran 3 opciones:

.75, .60, .40m.

* los entrepanos de .75 m ser@n los Unicos que se realizardn en madera macisa.

Todos con su respectivo instructivo y herramienta; se recomienda que la
profundidad sea la mismna ya sea de 40 o 30 cm. en el caso de armar el sistema.

En el cartdn que hard la funcidn de empaque llevard los siguientes datos:

logotipo del producto

medidos del mueble

peso que soporta

mateidiales que se utilizaron

maneras de utilizarlo ya sea en dibujo o en foto
donde se realizo y lo empresa que lo respalda
sello de Hecho en México
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Comercializacion
OPCION 1

Vender el proyecto a alguna empresa en el giro de muebles como Elektra, Hnos.
Vézquez K2, destacando las ventgjas que ofrece como producto, para el cliente y
para ellos.

Esta primera propuesta se debld a que estas empresas como productoras que son.
tienen la ventaja de que sus canales de comerclalizacion es directo a sus tlendas
distribuldoras. que permite mayor ganacia para ellos y pensando en una venta
dioria del producto. se amortizaria su precio.

Ademas cuentan con {a infraestructura y ia posibilidad de producir en mediana y
alta capacidad un mueble como el que se propone, utilizando el ahorro que la
automatizacion presenta para abaratar el costo del proceso.

OPCION 2

Por medio de la asociacion con algdn taller o empresa pequeia maquilando 10 a
15 muebles, vendiendose a unidades habitacionales reclentemente habitadas ( 2
anos mMaximo) por medio de una buena campana publicitaria. donde se muestre
por folleto { fotografias ) las opclones viables que tiene el mueble, las ventajas de sus
materiales y precio, explicando la forma en como serdn adquiridos; comprando
cada mueble por separado hasta formar el sistema. si les es mas necesario.

OPCION 3

Repartiendo un volante o folleto donde se explique como es el mueble, que le
ofiece y hacerle ver al usuario, que el pago por el mueble no es tan complicado. ni
es un gasto fuerte: sl se compara con otros muebles. resaltando las ventajas de la
propuesta. .
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Costos de cada pieza y precio total del mueble

A continuacion se desgiosa el costo primo que tendria el maquilar 200 muebles!! de

cada maodulo (45, 60) . mas a parte

resultaria el costo total del sistermna 180.

EN MADERA DE PINO

Lateral estructural

los 5 entrepaios de madera, que con ello

Nombra de faPieza Cantidod Precio Unitario § Procio Tofdl §
Trano ) ! 14.16 1416
Tiamo 2 1 14.16 1416
Travesario 5 105 525
Pamos de modara 2 RE} 3.00
Subtotct 1 3657
Proceso Cantidod [ Precio Unftario § Y PrecioTotal §
Corte longitudina grande 4 25 100
Coite longitudinal chico 5 15 75
Barenodo a2 3 186
Sellodo 1lote 75 75
Bamnizado lote 125 125
Subtotal 2 81
3657
Total 9267
Moldura
Nombre de ta Pieza [Cmﬂdod Precio Unitario § Praclo Total §
moldura |s 80 40
Subtotal | a0
Proceso Contigad Pracio Unitailo § Precio Tota §
Core ecto 5 .8 4
Molduado 5 12 6
Rowodo 5 5 21

11 Los costos anolados por proceso se basaron en presupuestos oblenidos de pequenos talleres

maquliadores.
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Subtotd 2 6.70
40
Total 1070
TABLERO ENLISTONADO
Entrepano Madera
Nombre de lopieza Contidod Precio Unitario § | Precio Totd $
Enfrepano 75x 30 5 25 11295
Entrepario 60 x 30 5 1694 84.70
Sublotal ¥ 197 .40
Proceso Cantidod Precio Unltario § | Precio Total §
Corta recto 7 20 140
Barenado Lol 15 €00
Sellado 1lote 200 200
Bamntzado 1lote 1o 1000
Subtotal 2 1940
197.60
Totd 39160
EN AGLOMERADO
Armazon
Nombre de la Pieza Cantidad Pracio Unitatio $ Precio Toid §
Lateral 2 732 14.64
Cublarta 1 570 570
Basa 1 560 560
Fondo 1 370 a7
Subtotal § .64
Proceso Cantidad Pracio Unitario § Pracio Total §
Corte 5 25 1250
Banenodo sancilto a 3 600
Banenado complicado 4 15 600
Pegado de Bordes 6 8 480
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Ensamble

pza totad 1.90 190
Subtotal 2 3120
2964
Total 6084
Gaveta
Nombie de la Pieza Contidad Praclo Unitario $ Precio Total §
Lateral 2 1056 2102
Cublertc 2 528 10.56
Puerta 2 1056 PiRY]
fondo 1 880 8.80
Subtolat 1 61.60
Proceso Cantidod Precio Unitatio § Pracio Total §
Corta 7 250 1750
Barrenado sencilio QO 30 1200
Barrenado complicado 4 150 600
Rarurado 2 100 200
Pegado De Bordes o 80 800
Aimado 1 pie2a 150 1.90
Subtotd 2 47.40
61.60
Total 109.00
Entrepafno Panelart
Nombre De La Pleza Cantidad Precto Unitario § Pracio Totad §
Entreparnio sencillo 5 7m 350
do 40 x 40cm
Entrapafio 40 x 30cm 5 528 260
Proceso Contidad Precio Uniiario § Pracio Total §
Corte 4 250 000
Encolado 15 80 1200
Ronurado 5 10 500
Batenado a 150 000
Compiicado
Armodo 5 50 250

YESIS
SAIR DE LA

peet

No
BIBLIOTECR

79



Subtotal 2 .50
350
entrepafio de Total 9450
40x 40 cm
Cajon
Nombte De Pieza Cantidad Preclo Unitario $ Precio Total §
Frente 1 284 284
Pared A 2 284 568
Pared B i 2090 207
Fondo 1 290 250
Subtotat ) 1351
Proceso Cantidad Precio Unitario § Pracio Totat §
Corte 5 250 1250
Ronwado & 100 &00
Banrenodo sencillo % 30 7.80
Pegodo 7 80 560
Arrmodo Ipkza 450 450
subtotal 2 36.40
1351
Totat 991
Tensor Chico
Nombre De Pleza Cantidad Precio Unitario § Precio Totdl $
Tansor A 1 450 450
Tensor 8 1 450 450
Subtota 1 °m
' . Proceso Cantidad Pracio Unitario § Pracio Totd §
" ‘cCorte a 7 100 400
‘Aplastamiento a 100 400
Barenado 4 150 600
Pintado 1lote &0 1.32
Subtotal 2 1532
Q.00
Totat 2432 I
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PIEZAS COMERCIALES POR MUEBLE

Nombre Pracio Unitartio §  § Muebla M-45 § Muable M-60 | Entrepanios M-80
Conector minifix- 1 190 2 D 16
Juego
Conedela seif | N&0 3 X X
coblingda 35cm
Bisogra invisible de 10.74 X 4 X
aceio
Nivelaodorde 1 747 480 4 4 X
Pla conector para 2%0 8 8 X
oglomearodo
Sostenedor de 79 X 4 X
entrepano
Tornilo para tensor 90 4 a 4
Tornillo para cajones 69 24 X X
#bx 1

Total 128.46 130.12 340

MUEBLE MODULO 45.

Cantidad Nombre Procio Totad §
2 Lataroles 18534
5 Entrepafios Ponelort 94.50
1 Armazén €0.84
3 Cajones 149.73
2 Tensores 2432

Piezas Comerclales 12848

Total 643.19 J

MUEBLE MODULO 60

Canfidod Nombre Pracio Tolal §
2 Laterales 185.34
4 Entreparnos Ponelort 7590
| Gaveta 1R00
2 Enfrepanos Sencilios 3000
2 Tensores 2432

Piezas Comerciales 120.12

Total 554468
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5 ETREPANOS DE 80 X 40

Cantidad Nombre Preclo Total §
5 Entrepario Sistemat 0695
2 Tensotes 2432
Plezas Comercides 3200
Total 36527
SISTEMA 180
Cantidad Mueble Precio Totdl §
2 Moédulo 60 1197.87
5 Enfrepaiios De 60 X 40Cm 32820
Totat 1526.07
SISTEMA 150
Cantidad Mueble Pieclo Total §
2 Modulo 45 1286.38
5 Entrepanos De 60 X 30 278.70
Total 156508
SISTEMA 150
Cantidad Mueble Precio Total §
1 moédulo 45 643.19
1 médulo 45 43262
5 entrepanios de 60 x 30 278.70
Total 135451

Hasta este momento se ha obtenido el costo primo que forma parte del costo de

producclién, que se desglosa de la sigulente forma:

COSTO DE DISTRIBUCION

COSTO PRMO

MATERIA PRIMA

MANO DE OBRA DIRECTA

GASIOS INDIRECTOS DE FABRICACION
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Para obtener el precio de venta serd necesario tomar en cuenta los gastos de
distdbucién y gastos indirectos de fabricacion, que de acuerdo a la estrategia de
comercilalizacion que se pretende no pueden ser determinados con precision,
puesto que la empresa a la que se le plensa vender el producto ya tiene una
estructura establecida.

Pero en este caso para seguir un orden en lo que se refiere a este punto se hard una
semblanza de datos necesarios.

Andlisis que corresponde a gastos fijos (o gastos indirectos de fabricacién) para un
taller que produce 100 muebles por mes.

Estimacion aproximada al mes.

GASTOS INDIRECTOS PORMES(S)
mantenimlento 112857
luz 2 492.85
teléfono 261071
agua 33571
TOJAL 6567.80

Se calcula una depreciacién variable de acuerdo a cada maquing,
Desglose:

NOMBRE DE PRECIO MARCA VIDA | DEPRECIACION DEPREC IACION DEPRECIACION
MAQUINA (s) utL TOTAL (%) POR ANO (%) (€]
(ofos)
Canteadora 2100 Black ond 5 200 40 840
Decker
Slerra circutar | 5800 Bosh 8 125 1.56 9048
Taladro de 3000 Bosh 6 160 26 617
banco
Lijodora de | 7000 Rock Wall 5 200 40 2800
a .
Trompo 3600 Black and ] 220 55 198.0
Deacker
TOTAL 714.18 _I

Si el total coresponde a $ 714.18 de un afo; mensualmente se tendrda una
depreciocion de $ 59.51 y a cada mueble corresponderia S .60
6567.80 Gasto fijo
59.51 Depreciacién por mes
El total de la suma nos dard los gastos indirectos de fabricacion = $ 6627.31 . donde
para costos de produccion coresponde un 75 % = $ 4970.48 divididos entre los 100
muebles producidos da un total = § 49.70 aproximados para cada uno.
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Sumando ésta cantidad mas el costo primo de cada mueble , se tiene :

MUEBLE MODULO 45

COSTO DE PRODUCCION S

Costo primo 643.19

Gastos indirectos do 49.70

fabricacién

Total 692.89
MUEBLE MODULO 60

COSTO DE PRODUCCION S

Costo primo 554.68

Gastos Indirectos de 49.70

fabricaclon

Total 604.38
SISTEMA 180

COSTO DE PRODUCCION S

Costo piimo 1525.07

Gastos Indirectos de 149.10

fabricaclon

Total 167417
SISTEMA 150

COSIO DE PRODUCCION S

Costo ptimo 1565.08

Gastos indirectos de 14910

fabricacion

Total 171418
SISTEMA 150

COSIO DE PRODUCCION $

Costo priimo 1354.51

Gastos indirecios de 149.10

fabricaclon

Total 1503.61
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Gastos de distribucion que corresponden mensualmente al sigulente desglose:
CONCEPTO CANTIDAD §

Secretaria 2000
Gerente 5400
Seguro 870
Teléfono 490
Gastos de Venta 780
Gasto Mensual 9540 J

Que de acuerdo a la producciéon de muebles, le corresponde por unidad § 23.85, y
considerando una utilidad de 20%, se tendria el sigulente preclo de venta:

Precio de venta

Costo de produccidn 692.89
Gastos de distribucion 23.85
ulilidad 138.40
[Preclo de venta de Mueble M.45 856.14 J
Costo de produccion 604.38
Gastos de distribucion 23.85
utiidad 120.86
| Precio de venta de Mueble M.60 749.09 |
Costo de produccion 1674.17
Gaslos de distribucién 23.85
Utlidad 334.82
lPrecIo de venta de Sisterna 180 2032.84 4'
Costo de produccion 1503.61
Gastos de distribucion 2385
utiidad 300.72
| Precio de venta de Sistera 150 1828.18 ]




2.5, Planos

A continuacién se presentan los planos técnicos para la realizacion del producto.
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A
SISTEMA 150 - 190 —
- Nivelador de metal con
Nt Niveladar 8 lu:ub'mbseev;: Elgsdlgén de MZ comercial color negro
comercial Jarminado
AR A 26n 2 Panelart-aglomerado corte, barrenado, ranurado textura mate standard
color verde escocés.
canteado. corte,barrenado al 5.32 laqueado mate
LE Lateral Estructural 4 Madera de pino lyado, ensamblado.barnizado transpaiente B
5 comercial laminado
EP Entrepario Panelart 10 Panelart-aglomerado corte.barrenado, colocacin textura mate standard
de herrajes colar verde escoce:
Tuerca en zamak de MZ
cc Corector - Caja | 64 |serie K2020 de @15mm comercal zamak
R canteado, corte, barrenado laqueado mate
EM Entrepafio Madera 6 Enlistonado de 16mm Ijado, barmnizado transparente -~
Tornillo de acero de MZ
CcT Conector - Tornillo 64 Serie K 2075 comercial natural
corte, barrenado, ranurado, comerciallaminado
@] Cagon [ Panelart-aglomerado colocacién de pzas comerciales, | textura mate standard
armado color verde pucocts
Tornlio pars madera
TOT Tornillo - Tensor 12 cabeza p‘lvxga plkylhps del comercial acero c
x
TCH Tensor Chico 4
Alambrén de fierro cortado, prensado, pintura negra
16 Tensor Grande Py de @1 /4" barrenado micropulverizada
CLAVE | NOMBRE DE PIEZA JCANT. DESCRIPCION PROCESO ACABADO
D]
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A
SISTEMA 180 - 90
corte, barrenado, ranurado comercial, laminado
Gv Gaveta 2 Panelart-aglormerado colocacin de herrajes, armado c(gﬁ\rn;‘\p?gee r,ségr(\ggrd
Lateral Estructural . canteado, corte barrenado al 5.32 laqueado mate
LEC Chico 4 Madera de pino lijado, ensamblado barnizado transparente B
acio o ercial laminado
LEP Entrepano Panelart 2 Panelart-aglomerado ccnc.barrenr::do. colocacion \c;?ﬂfr%‘;\e‘g,{nmrd
de herrajes color veede escocés
Tuerca en zarmak de MZ
[ cc Conector - Caja 32 }Sene K2020 de @15mm comercal zarmak
R ~ canteado, corte, barrenado laqueado mate
‘ EM Entepano Madera 4 Enlistonado de 16mm ado, barnizado transparente =
c tor - Tomilo Torniio de acero de MZ comercal
CT onector - Tornd 32 Serie K 2025 natural
Nivelador de metal con
Nt Nwvelador 8 recubrirmiento plistco de M2 comercial color negiro
Serie K 3008
Tornilo para madera
TOT Toralia - Tensor 12 cabeza plana phiips del comercial acero
#8x1° C
TCH Tensor Chico 4
Alarmbron de fierro cortado, prensado, pntura negra
TG Tensor Grande 2 de @1\ /4" barrenado micropulvenzada
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A
MUEBLE MODULO 45
Nivelador de metal con
Ni Nivelador 4 recubrimiento plistca de MZ comercial color negro
Sene K 3008
cormercial,laminado H
AR Armazdn I Panelart-aglomerado corte, barrenado, ranurado textura mate standard i
color verde escocé: B!
canteado, corte,barrenado al 5.32 laqueado mate !
LE Lateral Estructural 2 Madera de pino Iyado. ensamblado barnizado transparente '
ACKO comercial,laminado '
EP Entrepaio Panelart 5 Panelart-aglomerado (o:te.barren[:do, colocacion textura mate standard
de herrajes color verde pscace
Tuerca en zarmak de MZ
cc Conector - Caja | 24 |5unie K2020 de @) Smm _comercal zamak -
c Tornik 24 [Tornillo de acero de MZ comercial
CT onector - Tornillo Sarie K 2025 natural :
ade, I
a Caon 3| Panelartaglomerade | colSeieidN S Tg cmaitss, | oo mate sty | |
aclo color verde escoces
Tormilo para madera
TOT Tornillo - Tensor 4 cabeza plana philips del corrercial acero
#8x 1" (o3
Alambrén de fierro cortado, prensado, pintura negra
TCH Tensor Chico 2 de @1 /4" barrenado micropulverizada
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MUEBLE MODULO 60

corte, barrenado, ranurado comercial laminado
Gv Gaveta 2 Panelart-aglomerado colocacidn de herrajes, armado gﬁgamisgg«:m
Lateral Estructural ., canteado, corte,barrenado al 5.32 laqueado mate
LE 2 Madera de pino jado; ensamblado,barnizado transparente
. . corte, barrenado, colocacidn comercial jaminado
EP Entrepaio Panelart 2 Panelart-aglomerado de herrajes tecxét‘gu;a r(\::zgg f‘t(arn:‘d(z:srfl
Tuerca en zamak de MZ §
cc Conector - Caja | 16| serie K2020 de @1 Smm comercal zamak
| Torniio de acero de MZ |
cT Conector - Tornllo 16 Serie K 2025 comercia natural
Nivelador de metal con
Ni Nivelador 4 vﬂcubvrv\;r:: ‘x’l;‘r;’o(: de MZ comeraal color negro
Tornillo para madera
TOT Tornillo - Tensor 4 cabeza pl;?’n p:\_nlhp_s del comercial acero
X
Alambron de fierro cortado, prensado, pintura negra |
TG Tensor Grande 2 de @1 74" barrenado micropulverizada
CLAVE | NOMBRE DE PIEZA |CANT DESCRIPCION PROCESO ACABADO
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10. Conclusiones.

El mueble propuesto satisface la opcidn de que el usuario pueda organizar su espacio
de modo que pueda tener sus pertenencias de uso cotidlano a la mano con un
sentido de mejor disposicién, enfocandose sobre todo a las necesidades que existen en
recémaras, que no por ello plerde la posiblidad de ser utilizado en las distintas zonas
que conforman la casa. Por ello se plantea en su comercializacion especificar su uso
de acuerdo a las convenienclas de los distintos espacios y dar paso a una primera
opcién de una linea de muebles donde el concepto ofrece la posibilidad de realizar
cambios formales y funcionales que darian paso a soluciones mas a fondo de cada
zona.

A pesar de que en todas las zonas de la vivienda se ilevan a cabo las mismas accioneas
para ordenar, en cada zona se tienen sus particulares necesidades. asi como para
cada familia estas varian considerablemente , son Unicas y las prioridades son
distintas; por esta razén este mueble no se ha delimitado con un cardcter y funcion
muy especifico . para dar cabida a las distintas variables que se le presenten al
consumidor.

El problema tratado en esta tesis debe ser contrarrestado de raiz, construyendo
espacios mdas amplios que se adecuen a las familias mexicanas, aunque estas tengan
que pagar mas por estos.

Mientras tanto el Disefiador Industrial tiene todavia mucho quehacer al respecto.
teniendo presente como punto primero el estudio a detalle de la necesidad que se le
presenta.
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