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Hoy en dla nuestro pals esta sulniendo impaortantes
cambios, abriendo sus fronteras con el mundo de manera ‘:'"f'j'""E“'"-'ﬁ'““-""""""“"'_'_':_‘_:'“
econdmica, politica , socal y cultural. Este contacto con el (<, LU}YERSAL Bﬁ“,fif

-2

exterior trae consigo nuevas oporturnidades pero a la vez

NuUevos COMpPromisas

(trsce & TLC e mivs exedmea 3 Méian 036

(] - .-
En el area de creacion y desarrollo de productos — rCrdnients el N6, Coiidea ek, 0y (amd
debemos tener concenda de que hacer las cosas con
CALIDAD brindard al pals la oportunidad de compeur salisfactoriamente en el plano
mtermnacional, aumentando las oporturidades de trabajo y mejorando nuestra economia,

Bl Nacional

L Lt e @ s P 0 o Dy Barme

El TLC, via adlclonal para
crecer: Salinas al firmaro

[ anonisuno

P omas i) metm b Bpms B8Ot Y i 1O Fm D e B ) S |

S i e T1AL delivasas extar
prepurador puum congutie CS0G

beneficiando con ésto no solo al pals en general,
sino también a los trabajadores, como es, en esie
Cas0 en particular, a los artesanos de Tenandngo,
Estado de México

Probablemente 1o mds importante  del
siguiente proyecto no es el producto por sl mismo,
SINO todo 1o que en ¢l se involuicra.

Este proyecto es una gran oportunidad para

la difusion del quehacer clel Diseflador Industrial ante 10s empresarios y artesanos que en
algunos casos ignoran fa existencia de nuestra actividad.

Y (por gue no? ser tomado como una muestia viable para apoyar a las
microempresas o artesanos de nuestro pals, trabajando en conjunto para lograr alcanzar
calidad  de exportacon en nuestros productos vy asi competr en o mercado

internacional.
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Disefiar tres sillas para comedor, estilo mexicano, con calidad de exportacion

Objetivo general

Objetivos complementarios

Molivar la produccion de estas sillas con antesanaos mexicanos para consumidores de
San Francisco, California, E.U A en prinaipio.

Adecuar ¢l diseno a la infraestructura existente en Tenancingo, Edo. de México
Crear fuentes de rabajo
Proponer tecnologlas a un costo accesible,

Crear un producto con denndad nacional, enriqueciendo asl nuestras ralces
culturales.

Promover el proyecto por medio  de entidades financieras y empresariales para su
conocimiento y aprovechamiento.




Antecedentes
Ariento Preblinpdmice

Hasta of presente se sigue considerando en general que los pueblos prefuspanicos
practicamente careclan de mobibano, no obstante, al explorar 1as fuentes documentales
exisientes, como codices, cronicas y escasos escitos modermnaos,  al revisar 10s pocos
muebles que se han seguido utlizando hasta nuestros dlas, podemos encontrar un
amplio menae indigena, perfectamenie iNtegrado al medio y & 1os usuAnos.

Para construlrtos, utlizaban maderas civersas, hojas y fibras vegetales, sobre todo el
tule y otras especies de hojas largas y esponjosas que al tejerse
se convierten en  texturas, frescas en verano y calientes en
inviero = !

El asiento prehispanico o asentaderas, se presenta desde
swu forma  mas  simple en  las  Hamadas  esteras
{petates),colocadas sobre el piso y que se utilizan para
descansar, conversar, desgranar, moler y tejer, leniendo 1a

ventaja de ser de fcil transporte. A
S S E/vuqmao Eran  troncos ahuecados, a
(-t w-}\w diferencia de los petates, éstos estaban separados del
. ] suelo, los habla en forma de animales como armadillo y
é e \ tejon, en los que la cabeza y la cola funcionan como
asideras.

{cMU,Z (Eﬁ *): Los habla de varias clases,
cran  utilizados en  cualquier nivel social, y  los

tradicionales eran tules. Los hombres se sentaban en k

banquilos, mientras que las mujeres se  sentaban d

recatadamente en petates. E\

1

’ -~ . ’ - '
Avestor sioniales sim aespabdo: Eran

utlizados por allos gobernantes y sacerdotes. eran \

construictos con lujo y refinamiento. SR
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Avistosr  seroniales  conm w:/«»&(o,

(Tc{\ozjoicf«él{): Lran tejicios con petate v pieles finas

de animales, 105 gobernantes se sentaban con los pies

arnba del asiento, con las rodiflas ene Ao, o con s
piernas cruzadas. Segan las cronicas de los senores ‘:
mexicas de Sahagan, 1os Ues pimeros Mexicas aparecen WT
sentados en icpallis, y [os siguientes en tepozocpallis

Asientor dmante b Deriodo Colomial e Mévice

Las silas de coro que aparecen desde el perndo gotco, consisten en un asiento
movible, brazos de apoyo y antepecho para arrodillarse, vanando de acuerdo a la
nfluenca castianay a la moda

SL‘L(/JM o Catednras: son los asientos para la sede episcopal (obispos, arzobispos
etc. ) Es una pieza de discreto barroquismo, policromada y dorada, extraordinario
testimonto cle ebanisterla suntuana trabayacla en la provinga

Sllopes Fam'luo/z: Son Upicos de este pertodo, y eran indispensables para 1a

misa; se haclan de madera con asiento y respaldo en forma rectangular, taprzados con
cuero o terciopelo, en el estilo barroco tenfan patas en fonna de gana o cabriola,

SLMA aenseestialar Estraida por los conquistadores, aparece enlos cadices de la
conquista, y postcortesianos, durante la colonia tuvieron el significado protocolario, se
utilizaron por Ins conquistadores y raramente por eligiosos, (Solo en casos de ceremontas
muy importantes) Su prnapal caracteristica era la ligereza y plegabilidad, tienen su
antecedente en la jamuga o sillin italiano conocicio como dantesco

Silla Popular Mericana

f:s e mueble popular que representa la mas auténtica y dara manifestacion del
sentido autistico de todo un pueblo y una necesidad imperativa para un mejor modo de
vida, viene a ocupar dentro de toda la artesania un lugar importante por la variedad de
formas y estilos que en los pueblos reflejan las caracteristicas personales de creacion
artistica indlividual.

La amonia de sus lineas y su proporcién, dependen exclusivamente del gusto del
artesano, que logra verdaderas creaciones, a pesar de lo limitadio de sus herramientas y lo
primitivo de los elementos que emplean.




Tanto las macderas como las formas varlan segun las regiones, ya que 1odos estos
artistas utiszan los materales que estan al alcance de su mano o los que ya se han
converticlo en tadicionales

Bl mueble popular es eminentemente funciondl, producto de '1“ P k
la necesidad Se fabnca por artesanos carente de educacion forral . Wg 3
técnica y estélica, pero con amplio sentido utilitario y el anhielo ',_ X x 7 3
por hacer agradabies los objetos concianos. Por lo mismo v_kf g
subsisten a traves del tempo y ademas tenen influencias externas T 4
como el laqueado de Qlinald, Guerero y el sentido cromauco de . g
Cuanajo, Michoacan .’ ' ——-'-"’*,; g
:r,;\‘r D
Los modelos son ejecutados por famiias de artesanos con .i ‘7‘3 ‘s
gusto innato; por ejemplo, e mueble de Paracho, Mich. R, (]

desciende directamente del rmueble espafiol, pero posteniormente .
lo absorbieron en Cuanajo. Por la lendencia a realizar
guitarras en Paracho, son muebles casi sin davos $0lo
ensamblados, la decoradon estd hecha con gurbia y formon,
que constituye una aplicacion purépecha de técnica mudéjar;
son disefios alegres variados y bien dispuestos.

La sila mexicana es una ransformacion de la silla popular
espafiola, las hay compactas tomeadas y las que aprovechan
las formas naturales de la madera, asl como para todas las
edades; por ejernplo, las silfas de Tancanhuiz, San Luis Potos!,
se caracternizan por su sencillez, las de Toluca por su alegrla y
su pinra floral, las de Cuemavaca por su comodidad y las de
Jalisco por su solidez.

zilia torneada Patzcuaro Mich

£n el mueble popular no podia faltar el color, para aplicario se emplean diferentes
lécnicas, desde la laca de origen prehispanico hecha a base de aje (cocus axin), dolomia
y aceite de chla, a la que se agregan ticrras naturales. hasta las lacas y esmaltes de
ntrocelustosa de uso industrial y comercial.

Otra ecnica para decorar sillas se llama “peinado”, y consiste en pasar una
escobetila de cerda gruesa de caballo sobre pintura fresca, generalmente de color café o
naranja, logrando el efecto de rayas en movimiento, a traveés de las cuales se ve el fondo
natural de la madera.

" Avtes die Méxica EL MUEBLE MEXICANO pag /6




Las silas cie Toluca son tomeadas, las pintan y decoran aiegremente con flores, y los
astentos son de e En Lemmea tejen tos rechonchos tabureles

EnJalscoy Nayart, se hacen los equipales descendientes del icpall prehispanico Los
indigenas huicholes consideran artfculo ceremonial al equipal, conservan {a misma
construccion primitiva a base de una estiuctura de varas y otate, el respaldo esta apoyado
en una horqueta de varas de granadillo, dos varas de otate sosticrnen desde abajo los
costados que  forman los brazos, una red de wias de conteza mantiene fitme el asiento,
son cubiertas con camzo aplanado y lejido todo 6sto con fibra de ixtie, reforzada con
resina vegetal

A equipal sin respaldo se le llama  equipal loco”, algunos ostan cubiertos con
vaqueta de cerdo en respaldoy asiento

Evolucion de La Silla

En a mundo de los disefadores en particular la silla - es una pieza central para una
habitacidn, un dogma estético, un complemento para un escritono, un articulo para
fiestas, un simbolo de autoridad y ademés para sostener cartones de dibujo. En suma una
sila es la “quinta esencia’ del problema de diseiar, muchas de las "luminanas™han estado
absesionadas en construir una silla decente, Mies Van Der Rohe anotd "parece mas
sencillo diseftar un rascacielos que una buena silla”,

Las sillas individuales eran raras enla época medieval, los reyes tenlan sus tronos y los
altos déngos sus omamentadas sillas de coro talladas. Cualquier olro se sentaba en
cuaiquier superficie que se le presentaba, en quicios de ventanas, cojines, banquillos
bajos y canastos.

La marca de la cvlizaadn ocadental parece venir acompaniada por una creciente
obsesion por los muebles. En el reinado de Luis XIV, elegantes asientos fueron esparcidos
entre las nuevas clases acomodacdas. Tapiceros bien pagacios creaban sillones acojinados
con pelo de caballo, 0 plumas cubientas con seda

A prncipios def siglo XIX, los resortes fueron adicionados, la silla crecid y fué mas
robusta. En la Europa Victonana el asiento aparecla como un complejo de cojines, de
alguna manera sostenida maravillosamente sobre un trabajo de carpinterla, con temas
vegetales.

Si la sobrecargada silla fué el ideal de Europa, los disefiadores de Norteamérica
tuvieron una idea diferente de la perfecciéon en el asiento, siendo €l disefio de [a silla una
labor de ingenierla mas que de tapicerla,

Un grupo de arquitectos en Luropa despucs de la Segunda Guerra Mundial,
rechazaron ambas aproximaciones, la sobrecargada silla frivola e irrelevante, y 1a silla
Como maquina para sentarse, antiestélica y sobre diseflada, éstos disefiadores eran




miembros de 'a dauhaus alemana y del St holandds, su iema era La foma sigue a
unaon” elios Ltizzaron las sillas como manifiestos

Las silias han venido a ser una manerd de fommar la repdlacon de algunas
arquitectos Aqunas sillas alcanzan el staws de reverencadas obras e ane. dandoies
nombres coma de barcos o estacios; de alguna forma la sila trae al diseilador un mayor
reconocimiento como s ¢ soio hubiera hecho todo un edificio

Después de 1a Seqgunda Cuerra Mundial, 10s disenadores tomaron a la siia como el
campo de pruchas parad ensayar ¢on (0s nuevos matenales gescubientos en esta estos
nuevos matenaies desembocaron en inesperadas formas nLuevas

Los disenadores cle silas de hoy en dla se han vuelto mas sofisticados |, ienen mayor
dependencia cel uso de nuevas tecnologias. Los mas novedosos disenos dingidos a los
ejecutivos ce olicinas, y a los compradaores comarativos, no estan interesados en rmodas

En la oficina de los 80's la palabra clave es "ergonomia” y el significado de una silla
ergonomicamente diseriada casi necesta manual de instrucciones, a diferencia de una
sita ideal de una sola pieza, 1a silla ergondmica tiende a tener muchas partes mowvibles
(elevadores, perilasy mas recientemente elevadores neumaticos).

Niels Diffient, DiseRador Industnal estadounidense, cuando habla de sentarse se
refiere a cavidades pévicas, discos vertebrales y kifogramos de empuje, como si fuera
ingeniero aerondutico, cuando platica lo que le sucede a una persona comun que se
senta en una slla mal diseflada suena abominable: “flujo sangulineo nterumpido,
dolorosa deformacion de la espina dorsal, organos intemos aplastados;, uno podria
pensar que se va a morir en menos de anco minutos.

‘Diseriar una sifla es una prueba de fuego de todo diseniador”, una de las mayores
dificultades con que se tropieza en ¢sla larea es que a menudo se entiende el sentarse
coma una actividad estatica, cuando reaimente es dindmica. Cualquier sila es buena
para un perodo corto y na hay sila buena para un perfodo largo
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Costento

Estado de Mévico
[ndicadores Desmoprélicor 4 Sociales

Poblacton (1992) 1.8 mitones de hahitantes {1 2% del nacional}

Pohlacion Urbana 71%
Poblacion Rural 29%

Poblacion en edad de trabayar 7 5 millones de personas
Poblacidn econdmicamente activa 3 3 millones de personas
Pablacion ocupacda 3 1 millones de persoras
Poblacion ocupada enla industria 1,201.7 mil personas
manufaclurera

fuente INEGI, Edgo Mex 1550

[ndicadones de /vw&{uaio'm ¢
infracstructins industrial

Parques Industnales

Cstensidn de Red de Carreteras 9.557.2 Km
Extension de vias férreas 1,136.3Km
Qiicinas de Correos o 384
Lineas Telefbnicas 542,450
Oﬂc:ﬁés fgc;)c{uas 213
Aetopuerto internacional ]

fuente INEGI, Edo. Mex 1990

&



Empreron

Medianas orandes

Pequenas Vet e
lnc;uslr:as uwdg:{:nas lnd:jtrias
29% 20
o Microindus
trias
58%
[ndicadones de Comencio Exterion
Importaciones 3473.3 millones de dolares
Exportaciones 2000.0 miltones de dolares
Principates palses destino de las EUA. -
exportaciones Reino Unido
-Canada
-Alemania
-Japon
Principales sectores exportadores Automotriz y at.ltoparieﬁ
-Quifmico
-Alimenticio
-Eléctrico y electronico
Principales productos exportados -Ejes portadores y sus pares
2]

-PVC
-Ballestas y sus hojas
Cerveza de malta- -~

Trituradores y mezcladores de alimentos

fuente INEG), Edo Mex 1990
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Algunos datos sobre Tenanango'y sus pabladiores:

La poblacion total del municipio de Tenancingo es de 60,300 v de la locaidad de
Fencingo es de 24,774, de los cuaies 12,069 son hombresy 12,705 son mugeres

oy Sector Educacion

Allabetas

7%
Can intruccién
postprtimana
Jo%
A ) -
Premara completa Prmana sn fn'wlb:;,‘\tn%
P% incompleta o’
0%

Ocupacion Principal Segin Secton de
Actividad

MUJERES

Poblacion total ocupada 3,423
Industiia manufacturera* 660
*Artesanos y obreros de la Industria manuiac, 415 (62.8%)
HOMBRES

Poblacion total ocupada 12,795
Industria manufacturera = 2,255
*Artesanos y abreros de |a Industria manufac. 1,535 {68 %)

fuente' INEGI, Edo Mexico 1990
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Grpor de lngreso (Induiria Masufpctunena)

3 s

104

NO  Hasta Masge |SM Masde Misde 3y Masde Misde
recicen 1/2SM 172 ly ¢ hastas Sy 10M
InGeso MENDs hxsia2 menos SM hasia

fuente INEGL, Edo Mex 1990

En resumen el Estado de México en general es una zona industrial que cuenta
con los factores y la experiencia necesanos para un mejor desarrollo de proyectos
industriales, y en este caso la produccion y exportacion de siflas.

En particular la localidad de Tenancngo se caracteriza por la produccion de sillas
de madera, como se refleja en los datos se sabe que los trabajadores posiblemente no
cuentan con la formacidn teodrica, pero s con todo el conocimiento que deja la
experiencia; aproximadamente el 68% de los trabajadores de {a industria manufaclurera
son artesanos y obreros.

Es una zona de facl comunicacidon en cuanto a vias de acceso, cuenta con
instalaciones de luz, agua y teléfono. Tenancingo cuenta con 1o minmo indispensable
para poder llevar & cabo un proyecto de ésta naturaleza.




Andliviy de La Drollemitica

Actuaimente en fenancngo, Edado de Méaco, existen aprogmadamente 150
alieres  famiiares donde los artesanos se dedican a 1a fabricacion de sillas rustcas,
algunos de elios solo hacen el tomeadao de las piezas y su armado, olros  tejen e
asiento y otros laquean y decoran las silas

Las condiciones fabnles de estos @lleres no son nada
buenas, cuentan con muy poca herramienta y la que tenen
es "hechiza™ por lo mismo vara de @ller en taller, cabe
mencionar que ambien existen Algunos en los que cuentan
con mayor cantidad de herrarmienta y de mejor calidad, por
lo mismo ellos se dedican a la fabricacaon ae otro upo de sifla,
de mejar calicad empezando porgue la madera con que
trabajan es mejor.

la herramienta basica con % 0
que cuentan en los talleres mas o 3
rudimentarios es: un tomo ‘hechizo®, algunas gurbias y
formones, sierra circular, escoplo. En los talleres con mejor
infraestructura tenen sierra canta y circular, router, tomo,

o mesas de tabajo, prersas el y un lugar mas amplio para

e .
hY T Do et trabajar

S B =

‘ .‘ . e Vas
o W )
:}\«“ e 1y y h

sierea circular

La mayotla de los talleres artesanales son familiares v
pertenecen a una Union” cuya funadn especiica es la de

abastecer la materia pama a un menor costo. Esta "Union”
surgid cuandlo los artesanos se vieron en la imposibilidad de conseguir madera ante la
compra masiva de las grandes empresas. Mediante ésta consiguen apoyo para que los
predios les vendan en menor cantidad

A pesar de estar congregados en la Union®, cada familia o @ller se maneja de
manera independiente enlo que a produccadny venta se refiere.

Droceso de Pro I

Ad(vﬂwindaﬂa: £ tipo de madera con que rabajan es pino, lo adquieren en
diversos aserraceros o predios; la calidac de madera con que se trabaja varla de laller en
taller.

Enlos talleres mas rudimentanos adquieren la madera en trozas y ellos la cortan en
secdones  con ayuda de un mazo y cuna o una hacha, como todo tiene ventajas y
desventajas, por una parte ef adquinio en trozas y contaro con machete, el torzo queda
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conde porio Comun No $e € Ga NiNGan Ltpo de rataniento i "-’ﬁn%
ala madera (secado), y osta viena con alto contenido ae -

humedad '
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Enios talleres que adquieren la madera en nozas, ellos la
cortan y se encargan también de secara, apilandola y
exponiendola al sot dismimuyendo un poco su contenido de

3 i el humedad
{ | An :
| gflf e B Por tlumo en las que clios
. i A s S0 B llaman carpinterias, que son los
bl ‘; ;:]v lalieres  con  mayor y  mejor
Yoa vy - =g maquinana, en los que ademas

A% de sias  hacen otros upos de

trabayos, adquieren madera de 3

aserradero,  en  tablones  de g

ciferentes dimensiones y en ocasiones fambien o ponery a 3
secar s 3
X ni' E1

: /p' Presertaciones ded waterial: Dependiendo del
! taller, la rmaleria prima se recbe en trozas que eltos cortan
al amano deseado o madera aserrada en lablones de
ciferentes espesares o en polines.
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Halilitacion: Despuss de cortar al tamaiio
deseado, 'y en algunos casos secara en los talleres
aitesanales no se le da ningun tratamiento adiconal a la madera, la pasan directo a corte
0 tomeado
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PMMM: El modelo de silla que actualmente producen en realidad es el mismo
en la mayorla de los talleres, solo existen discretas vanaciones

La construccion de la silla pasa por Lres fases generales: la primera es el tomeado de
piezas, encolado y aimado; la sequnda fase es el tejido:del asiento con bejuco y por
ulimo, en fa tercera fase se laqueay decora a mano con motivos florales, comunmente.

VMAZA: Por testimonio de los antesanos se sabe que la venta se hace principalmente

en los mercados locales, o directamente a inlermediarios para ser vendidas en
poblaciones aledafas y en mayor numero en o Estado de Guerrero. Aquéllos que tienen
mejor infraestructura, llegan a colocar sus productos en mueblertas de clase media, y
exporadicarmenie llegan a exporta.
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Perfil del Producto Desealble

Tres sillas para comnedor estlo mexicano, seran fabncadas en los talleres artesanales
de Tenancingo, Estado de México, y se exportaran a los Estados Unidos de Norteamérica,
concrelamente a San Francisco, California

Teniendo ésto como base, podemos asequrar, que la CALIDAD es primordial en la
rabricacion de las sillas, el diserio debe ser coherente con la infraestiuctura de los tafieres,
adémas de la posibilidad de proponer la tecnologla apropiada al manejo de la madera y
los procesos de manufactura. Para su exportacion se pretende erviartos senyarmadas, por
cuestiones del “espacio aire” que se ocuparla

Los pardmetros ergondmicos dependeran  directamete de la funaon de (2 silla, es
decir, hay que saber diferenciar entre una silla de tabajo, una sifla de descanso
etc. finalmente son los que delimitaran entre otros aspectos el diserio de la silla

En cuanto a la estética, las sillas perteneceran  a un estlo contemporaneo, con
identidad mexicana, en relacon al tpo de madera, se sabe que el mercado de
consumidores prefiere el encino, en acabados mate o semi mate, con respecto al asiento
son varias las posibilidades puede ser tejido con palma, tapizado con textiles [manta, telas
de algoddn olana), o con cuero

Ll empaque es un factor que se debe considerar para su transporte.

Envintud de que dichas sillas estan dingidas a un mercado consumidor perteneciente
ala clase media alta y alta de los EUA., los costos no se verdn muy limitados, mientras se
alcance las especificaciones antes mencionadas.




Maders

La dasificacion de las maderas engloba dos princpales grupos’

C‘om'&/m; 0 Ci;m«m{m;m&: Son propias de cimas templados y frfos, por
glemplo los pinos, ayacahuile, abelos, cipreses, oyameles, cedio blanco etc. se
caractenzan por tener hojas finas acculares, en forma de agujas o en forma de escamas,
no forma flores y en general estan constituldas por maderas blandas

FwMom 0. W{oL(JM: Son drboles angiospermas que crecen en zonas
torridas, mas conoadas como plantas con flores, de diferentes tamaros y formas, de
hojas anchas. su semilla esta cubierta o dentro de algun fruto la mayor parte son de
maderas duras, por gjemplo el roble, caobas, cedros, enanos y nogales etc

A éste tlumo grupo pertenecen las maderas tropicales, y existe una gran vanedad de
ellas. Sin embargo no todas son utlizadas para ebanisterfa, por sus propiedades y
caracterfsticas.

Aunque los terminos maderas duras y maderas blandas no siempre quardan
relacion con su grado de dureza, por giemplo ¢ pino amanllo se clasifica entre las
maderas blandas y en realidad es muy dwa, por el contrario la madera balsa esta
dasificada como madera dura y es extremadamente blanda, sin embargo, en la practica
la mayorla de las especies frondosas son en realidad maderas mas duias que las conlferas.

Métodos de Conte

La forma més sencilla de convertir las trozas en piezas de madera de seccion
rectangular apropiadas para las aplicaciones comunes, consistente en hacer cortes
tangenciales, éstas piezas ofrecen una lextura grata debido a curvarse o alabearse y
desgastarse facilimente. Puede también recurrirse a cortes racliales, proporcionando piezas
de textura uniformime, con poca tendendia al alabeo y buena resistencia al desgaste, pero
implica mayor dificultad de corte y mayor desperdicio que el tangendial.

Maderna Labrada: Es 1a que se obtiene dando fa forma requerida con hacha o
azuela. Las piezas de madera labrada son todaMa de uso camin en la construccion
fustica.

Madera asenmada: Esta que se obtiene cortando trozas longitudinalmente con sierra
manual o mecanica.




Agua en la Madera

Una de las caracteristicas de la madera es su higroscopicidad, es decir, que absorve
dependiendo del medio ambiente guela rodea, comportandose Como una esponja Gue
se hinchay se contae

£l agua contenida en la madera puede encontrarse dle dos formas:

o Como agua libre localizada en cavidades celulares y espacios libres, se mantiene
en posicion por acaidn de las fuerzas capilares,

o Como agua absorbida dentro de las paredes celulares y se encuentra fija
molecularmente

Humedad en la Madera

El conterido de humedad en la madera se define por 1a cantidad de agua existente
enia madera, se enuncia siempre como porcentaje del peso en seco.

Existen dos formas comunes de conocer ef contenido de hurmedad.

£nla primera; Se pesa (mu, peso inicial) la muestra sin someterla a la operacion de
secacdo. Se somete 1a muestra a un secade absoluto en un horno de laboratorio a una
temperatura de 100 a 105 grados centigrados.

Se pesa la muestra secacda al horno (mo, peso seco)

Se calcula el contenido de humedad {u) aplicando 1a siguiente ecuacion [ésta
operacion es muy exacta).C H.= (rmu) - (mo) x 100
{mao}

La sequnda. Se realiza de manera muy sencila con aparato flamado Hidrometro de
madera ("Moaisture Meter’).

Dusito. de Satunacion de LaFibra (PSF)

Se considera P.S.F. a un promedio de hurmedad que se encuentra mas 0 menos er
30 %, punto en el que el contenido del agua libre se ha evaporado y solo existe el que se
encuentra confinado en 1as paredes celulares (agua fija).

A partir de éste momento la pérdida de humedad es mas lenta, y la madera empieza
a cambiar sus propiedades mecanicas ( resistencia a la flexion, compresion, traccion), y
fisicas {dimensionales). El contenido de humedad de lamadera por debajo del P.SF. esta
en funcion de la temperatura y de la humedad relativa del ambiente, asl una madera
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seca absorbera en un ambiente humedo mientras que una madera hameda, perderd
agua en un ambiente seco Sila temperatura y la humedad permanecen constantes el
CH se estabiliza hasta alcanzar un contenido de humedad en equilibno CH.E o punto
de equilibrio.

Esto es muy importanie ya gque ta madera se hincha o se conlrde solo en este rango
es dear, ael 30% al 7% de CH

Es muy comin encontrar en el mercado, maderas C.H. que va desde 50% (verdes) a
7% [secas} lo dptirno en la fabricacion de muebles es que no contengan mas de 12% de
humedad, para asequrarnos de su estabilidad dimensional.

Motiwer el Secado de laMadera

o Acanzar un contenido acuoso aproximadamente igual al que se hallard
ambientalmente, de tal modo que el trabajo de la madera quede reducido a un minimo

o Reducr la distorsion y combado gue nonmalmente se produce en toda madera
seca. Esto se consigue al mantener la madera bajo unas  constricciones flsicas cuando se
recluce el contenido acuoso.

o Reducir la posibilidad de infecaidn de hongos de putrefaccion.

« Impedyr el desarrolio de manchas azules (hongo azul).

« Reducir la eventualidad de ataque de insectos como las palomillas {poliflas).

« Incrementar la resistencia de la madera.

« Acondicionar la madera para que faciliten el pegado y los acabados.

o Reducir costos de mansporte al reducir el peso.

Secado de Lo Madera

El objetivo pnncipal del secado de la madera es lograr un contenido de humedad
que se encuentre en concordancia con las condiciones a las que el producto final estard
expuesto

Todo melodo adecuado de secado, manutencion y almacenamiento reduce al
minimo as variaciones en el contenicdo de humedad ce 1a madera en servicio.

El movimiento del agua en la madera que se seca, es desde el interior hacia la
superficie y de forma liquida a gaseosa. L.a velocidad del secacdo depende de factores
tates como : humedad, temperatura, viento y peso especifico, pero también tiene que ver

cor:
s FProporcion de albura y duramerr. a albura se seca mas rapido que el duramen,

o F tpo de madera. las macleras blandas (o confferas) secan mas rapido de las
duras {o latifdliadas).




Cuandlo los demas factores permanecen constantes, ¢l tempao de secado depende
de la crculacion del aire a traveés de la madera.

Secado Natvnal

la madera debe apilarse permitiendo la hbre arculacon del are, utiizando
separadores entre las distintas capas, ef secado dependera cle las caracteristicas del aire,
su temperatura, estacdo higrométrico y velocidad de movimiento

Precauciones:
La madera recieén aserrada no debe exponerse directamente al sol, debe trataise
contra el ataque de hongos e INsectos.

Se debe efectuar una clasificacion en cuanto a su especie, dimensiones y calidad,
para iograr el secado uniforme y tener un mejor control de existencias

Ventalas:
Es un meétodo muy econdmico ya que la fuente de energla es gratuita (el sol)
No se necesita tecnalogla sofisticada,
Desventa)as:
Se necesita mayor ttempa de exposicion.
Se alcanza un equilibrio Rigroscopico del lugar del secado
Dependencia del dimay sus variacianes diarias.

La inversion econdmica permancece inactiva durante un tiempo considerable,

Secado Prtificial

El principio en que se basa éste sistema de secado; es reducir el C.H. gradualmente
mediante la aplicacion de calor, en las estufas de secado se va sustituyendo el arre
humedo poar aire seco hasta que la madera haya alcanzado la humedad de equilibrio
deseado.

Ventajas:

La madera sufre un menor deterioro.

El tiempo de secado es menor, con 1o que el espado requerdo para
almacenamiento disminuye.

Se logran contenidos de humedad programables y el proceso es totalmente
controlable.

Debido a las altas temperaturas a que las maderas se encuentran sometidas; las
resinas de algunas especies, brotan a la superficie en su mayor paite evitandase el
sudamiento que postenonmente decolora o levanta los acabados.




La madera secada de 70 a 93" C adquiere la propiedad de hacerse menos
higroscopica, por lo anto es menos vulnerable a los cambros atmosféncos, es dear,
trabaya menos en los procesos  de manufactura y reciben mejor  los adhesivos que
normalmente se aplican himecdos

Desventajas:

Se necesita una inversion intcal relativamente alta

Se gasta energlay combustible cada vez mas cosLoso.

Existen consecuencias que detenoran el ambiente, por el uso de cierlos
combustibles contammantes, {una allernativa ecoldgica y econdmica son las estufas
solares)

Taatanienton

Los preservadores o tratamientos especiales logran que la madera deje de ser
alimento para hongos, termitas y otros insectos, asl como de roedores y bacterias.
Ademas, permiten el uso de la madera en contacto directo con agua o tierra, y en lugares
donde el contenido de humedad excede el 20%.

Para lograr esta resistenca a los agentes exteriores, son comunmente usados los
barnices y recubrnimientos.

Los barnices se dasifican en los siguientes grupos por su naturaleza quimica:

s Poliuretanos

o Poliester y poliacrilicos.
o Nitroceluldsicos.

« Aminicos catalizables al acido o reactivos.
o Sintéticos grasos.

+ Poliesteres UV.

o Actlicos.

« Vinlflicos,

« Epoxs.

« Siliconicos.

¢ Fendlicos.

« Resinas naturales.

« Cetdnicos.

+ Cumarona - indeno.

o Caucho clorado.
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Tipo de
barniz

Grasos

Nitroceluldsicos.

Poliuretanos

Poliester.

5t

Endurecibles al
acido.

Ventajas

Desventajas

faal aphcacén

precio pao

-un solo cemponente
tesitenca al agua y al extenol
AIS0Iventes pPoco txicas

Hendenca al amartiamiento
-secado muy tento

-mala resistencia a (s atcans
duieza mediana

fijerte olor resiual

1apiadéz de secado

-Duena mojabidad del soporte
-un solo componente

facil aplicacidon

-posibiidadd de retoques

-POCO poder de cubnadn

-deficierite resistencia a agentes domeéstcos.
-producto termoplastico que se  reblandece
con el caior

fuerte amarliamento en exposicidn a 1a iuz
solar

faita flexibilidad en capas gruesas

-chisolventes togtcos

aa resistencia quimica y mecanica
-huen poder de cubricién

-buena mojadiiidad de soporte
-fesistencia al cator

buena flexbiidad

-excelente adherencia sobre  cual-

quier madera

Producto de Jdos componentes.
amailamiento en exposicdn

-aisolvente tdxcos

posible apanadn  de burbyjas en  capas
gruesas

-Alta cubradn.

-resisiente al sobrebarnizado
-Alta resistenca quirmica
fapidéz de endureciniento
faciidad de lyado y pulido

-producto muy rigido

amariiamiento al exterior

falta de adherencia o reacadn sobre maderas
exsticas.

digera coloraaon.

-dficuitad de retoques.

-muy sensibles a la humedad y temperatura.
-su aplicacion debe ser muy bien controlada.

1argo uempo de vida

-buen poder de cubricién

-precio relaivamente bajo

-poca tendendia al amanliamiento
-buena transparencia.

-permite aclos de hormeado
1apicto secado

-desprendimiento de formol debido a
problemas de cuarteo en capas gruesas.

-poca resistencia al agua y agentes domesticos.
JmMuy sensibie a la temperatura y la humedad.
-poca resistencia al impacto.
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Canderinticas de ba pelicnda de barmiy

Propledad  Nitroceluldsico  Polluretanico  Pollester  Curado acido Acrillco
del barniz.

Dureza Reqguitar Buena MUy bLena Buena fuena
Abrasion tAala Buena Muy buena Reguiar fuena
Flextbilidad fuena Buena Muy buenra rReguilar Muy buena
Adherencia Buena Buena fucna fala Buena
Resistencia uena Buena Buena Azl Buena
térmica
superlicial
Transparencia Buena fuena fuena Muy buena txcelente
Resistencia a MNorma Muy buena Muy buena Normat Buena
productos
domasticos
Resistencla a
STk o . Ra% 3 |
diselventes Muy mala Muy buana Muy buena Normai Muy buena

1 MACER/fepyr. Aspectos genetales del tratamiento de 1as superticies en la industria del muebie, pags 16-25.




20 Teenols

tn las silas tornecadas actuales de fenanango se detectaron solo respaldos rectos
por la imposibilidad de curvear las patas traseras de madera sodlida, estos respaldospor (o
@anto son muy Incomodos, como se analizard postenormente en el capltulo de factores

humanos
Siendo of mercado internacional exigente de la calicdad, formasy confort, surge la

necesidad de resolver ¢ problema de estos respaldos rectos

INCOMORO COMOTO
a5 00°

Por lo que para dos de mis propuestas de diseno se necesta doblar las patas
traseras de las silas por medio de la tecnologla del “doblaclo de madera” atin desconocida

Doblado de aMaders

Los dobleces permanentes de radios pequeos se pueden lograr en la madera ya
sca por doblado al vapor o por finas laminas (chapas} curveadas y pegadas, pata este
€aso propongo el:

Dollado con végor. EN este proceso se ullliza vapor o agua hiviendo para
plastificar la madera y con ello poder doblarla, usualmente sobre una forma o molde;
enliianclo y secando la pieza doblada se obtiene la forma.

La gran ventaja del doblado a vapor es que el grano de la madera sigue la curve;
de esa manera se eliminan los problemas del grano cono.

Por supuesto una laminacion, es decir, varias piezas delgadas pegadas en una
posicion curvada, podrdan flevar a cabo el mismo trabajo, pero existe algo agradable en
una sola pieza integral de madera doblada, con el granos sigliendo la curva. Ademas de
que una piezamaciza que ya ha sido tormeada podila doblarse posteriormente,

En of doblado a vapor, el iempo requerido para cortar y recubrir ef laminado se
ovita, no hay desperdicio de madera, ni lineas feas de pegamento en la superficie, ademas
no se requiiere de gran canudad de prensas. Aunque también tiene sus desventajas, e!
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rrayor probiema s determinar con exactitud 1a torsion, una pieza laminada se adecuard
Al molde (el incremento en el ndimero de laminas cisminuird 'a torson),en el doblado al
vapor los resultados dependen de la estructura del grano de cada picza

La excenmadad local | nudos, 1eveés, y grano crilzado) afectan la curva final
mucho mas gue en ellaminado, donde su proceso tiende a homogeneizar la estructura
de la pieza Lsla desvernaa se convierte mas crfica cuando se fabrican duplicados
exactos  También algunas rupturas podran suponerse del doblado al vapor, s se
requieren 10 piezas es mejor doblar 1.2 0 13

La pieza de madera a sor doblada es colocada en un contenedor cerrado o una
caja de vapaor y banado en vapor generado por agua hiviendo.

e e L e I
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EHmaquinado, corte de uniones y formas deseadas pueden ser hechas en la pieza
demadera doblada.

Cuando a la pieza de madera se le aplica vapor, calor y humedad suaviza sus
fibrasy permiten la deformacion de una con respecto a olra, con cllo permite que 1a pieza
sea doblada. El vapor a 100 grados C. calienta la madera y toda la humedad estara ya en
las fibras, la humedad del vapor suple el contenido inical de humedad de la madera,
especaimente aquellas fibras cercanas a la superfice

Aparenterente el vapor a presion no ayuda mucho, de hecho, existen algunas
evidencias de que hace quebradiza la madera y eso es determinante para un doblez
exitoso.

/’\
> - metdlica
e '
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Es muy importante asequrarse de que el vapor esté saturaco de humedad
Burbujeando el vapor atavés de presion de agua o dejando ibre algo de agua en la paite
baja de la caja de vapor.

Generalmente la maclera se puede quedar en el vapor cerca de una hora por
puigada de espesor; aplicar vapor por largos perfodos de tienpo no incrementard mucho
la curva o doblez

Algunas especies de macdera, por sus caracteristicas se pueden doblar mejor que
otras.En algunas investigaciones se ha encontrado que la madera secada con aire con un
contenido de humedad de 15 a 20% es lo mejor para doblado al vapor, pero por
experiendia se sabe que enla madera secada al hormo con un contenido de humedad de
8 a 1 2% se logran buenos dobleces

El vapor puede ser producido en variedad de formas, usando fuego de keroseno,
calenladores eléctrcos, también pueden ser usados los aparatos de bafio sauna casero o
por una estufa larga, Lr horno de plomero o fuego abierto.

La pieza de madera que serd doblada debera tener algunas puigadas mds de
largo deseado. Durante el doblado frecuentemente se distorsionan, y estos defectos
pueden ser cortados mas adelante. Usualmente es mejor cortar las uniones despugés de ser
doblada ta pieza.

La pieza por coblar debe ser seleccionada de grano recto y debe estar libre de
nudos y otros defectos.

Al momento de doblar la pieza se deberd usar una banda de cold rolled cal. 16
para piezas de madera de espesor mayor a 1/2°. La banda debe tener una altura
suficiente para cubnr la totalidad del espesor de la pieza a doblar y lo suficientemente
largo para cubrir la pieza entera.

El molde debera ser muy fuerte, cubrir el espesor completo de la pieza, y tener
espacio para la colocaddn de sargentos. Normalmente se utiliza un molde macho,
soportando la fuerza de las fibras internas de la madera doblada.,

Es muy importante dar tolerancia al molde cuando es dimensionado y formacdo
para que al momento en que se suela la pieza y regresa ligeramente su forma, quede
con la cuva deseada; la experiencia ensefiard cuanto se debe de quilar para la
compensacdaén,

Usualmente se deja la pieza doblada un dia por pulgada de espesor para que ésta
se enfrie, seque y después ser removida del molde o plantifla de secado.

2_4,;



Factores Humanos

Envirtud de que el ser humano pasa la mayor pante de su vida sentado, las sillas y
asientos deben representar confortabilidad. Es por esto que la comodidad y la
funcionalidad de estos muebles dependen del disefio, tomando en cuenta la estructura
fisica y biomecéanica del cuerpo humano.

Se ha llegado a la condusion que una persona sentacla estd mas comoda cuando el
peso del cuerpo es sostenido prinapalmente por las Wwberosidades 1squiales, es decirlas
estructuras Oseas de las nalgas, las cuales por sus caractedsticas anatomicas estan
preparadas para esta actividad,

Cuando se esta sentado durante perlodos prolongados se pueden causar problemas
de salud, una postura de sentado hace que los musculos abdominales se atlgen y se
curvee la columna vertebral, ademas del desajuste de las funciones de algunos 6rganos
internos, particularmente aquéllos relacionados con la digestion y la respiracion.

Aspector Ontopidicon de ba Dostuna de Sentade

Cuando se estd sentado, las estructuras primarias de apoyo del cuerpo son 1a
columna vertebral, la pelvis, las piernas y 10s pies.

- Para conveniencia de la descipcion, las vertebras se dividen .
en cuatro areas que corresponden, a los cambios de forma de la ’ :\. }(
columna. Estas areas son, de craneo hacia abajo, 7 vertebras ’-jg
cervicales, después 12 dorsales y 5 lumbares, sequidas de 5 vértebras
soldadas o unidas en el hueso sacro y 4 vértebras soldadas en el {
COXis.

Desde el punto de vista del diseno en la postura de sentado, lo
importante es la orientacién de las vértebras sacras y lumbares, pues '
en éstas vértebras y en sus respectivos discos y miscuios recae toda la -
carga vertebral de la persona sentada.

Para que un asiento sea confortable, debe ser disefado de manera tal que no
altere 1a forma de la columna vertebral, en sus distintas posiciones y afecte ambién el
contenido abdominal. Por tanto, un asiento en el que quien se sienta debe adoptar una
postura vertebral distinta, probablemente producird una mala distribucion de las presiones
del disco y, con el ranscurso del liempo, originara dolores lumbares.

Algunos autores sugieren que la postura de sentado  produce la aproximacion mas
cercana a la forma lumbar normal, es aquella en la que el angulo entre el tronco y el
musto es de !5 grados aproximadamente y la posicion lumbar de la columna esta
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apoyada Tales cifras lambién sugieren que la posicon de sentarse derecho produce gran
chstorsion vertebral £n ésta pasicon el peso compresor de a pante supenor del cuerpo es
dafino para las vértebras lumbares inferiores, a ello se debe ia incomodidad, y algunas
vecas el dolor gue expenmenta una persona que se sienia en una silla con un respaldo de
90 grados {como as sillas de Tenancingo).

Ar 4 Musedanes de b Dostina de Sentado

‘Sentarse derecho” st un respaldo produce un grado mocierado de actvidad enla
region lumbar, debido probablemente a las intentos por enderezar la curva lumbar, sin
embargo, la actividad cesaba Lan pronto como se encontraba un respaldo Una postura
inclinada hacia adelante. “de jorobade®, causa la maxima actividad en la paite supenor de
la espalda y en la region de los hombros.

Asl, tanto la evidenca orlopédica como la muscular sugieren que:
« Una postura derecha y la inclinada hacia adelante causan fatga
« La provision de respaldos reduce la fauga lumbar.

« El respaldo con un dngulo obtuso ayuda a estabilizar la rotacion de la pelvis

Arpector Conductuales de La Portuna de Sentado

La fatiga y el deficiente gjuste antropométnico se han sefalado como factores que
ayudan a reducir la eficacia de la ejecucion, sin embargo, en la postura de sentado, 10s
criterios estan en términos de reduccidn de la fatiga y postura excesiva sobre las partes de
la colurmna vertebral v abdomen. La fatiga muscular y la deformacion de la columna
vertebral reducen la comodidad y aumentan el estrés de los operaios, que a su vez
reducen la ejecucion.

El problema es atin mas grande porque no s¢ puede definir ni medir la comodidad.

Fl asiento ideal es aquel que hace que la persona deje de prestar atencion al asiento
y a su postura. Cuando se encuentra en este estado, 1a persona es capaz de dedicar su
completa atencion a cualquier actividad que deseé seguir

Principios pars eb Disesio de Arienton

o El tipo y las dimensiones del asiento estan relacionados con la razon de estar
sentado.

o L3s dimensiones del asiento deberan adecuarse, en promedio, a las dimensiones
antropométricas apropiadas de la persona que fa use.
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o Elasiento debe diserianse para dar apoyo y estabiidad a la persona que se sienta

o LA silla debe disenarse para permitir vanar la postura a la persona que se sienta,
pero el aplz necosita ser resistente a 1o resbalones cuando ésta persona se mueva
nerviosamente

o La silla ciebe tener un respaldo, parucularmente prominente en la region lumbar,
que reducird el estrés enla parte de la columna vertebral,

« La superficie del asiento necesita el suficiente acolchonado y firmeza para ayudar a
distnbusir las presiones del peso del cuerpo de las berosidades isquiaticas.

;w) S Altuna del ariente

, -

{ *H 'r—w» Para evitar una presion excesiva sobre el

(/,J’ Y muslo (en la parte delantera del asiento), la parte
1.

)

+ delantera del asiento no deberd ser superior a la
s
- distancia desde el suelo al muslo cuando se estd

sentado, es decr, 1a allura poplitea. Un contacto
insuficiente entre 1a planta del pie y el suelo disminuye la
estabilidad del cuerpo. Altura del asiento.  43cm

Si el asento es demasiado bajo, las piernas
pueden extenderse o echarse hada adelante y los pies
quedan sin estabilidad.

Profundidad del asiento

Una profundidad del asiento demasiado
pequena provoca una desagradable situacion al
usuario, que tiene la sensacién de caerse, y
ademas para personas de muslos bajos, no
presta suliciente superficie de apoyo.




Y st la profundidad es excesiva, ef borde o ansta

frontal del asiento compnmird la zona postenor ge

las rodillas y entorpecerd el nego sanguineo a (_)
piernas vy pies Profundidad del asiento: no mas A
de 43 cm. Anchura del asiento no menas de 40 \
cm (se recomienda 50 cm} Angulo del asiento: —\
entre 3 y 10 grados con respecto a la honzontal| (i
dependera s la silla es para descanso, ltabaar
osentarse & la mesa elc..).

Reypaldo

La funcidon del respaldo es dar soporte a la
soporte :% f‘__’:;-‘{}f.ég-, region lumbar, es dear , a la zona concava
tumbar que va desde la cintura hasta la mitad de la
A . espalda. La altura total del respaldo varla con
TN el uso que se le vaya a dar a la sila Angulo
del respaldo: entre 100y 110 grados con
respecto ala honzontal.




Perfil del Usuainio

Con base en estudios de mercado cle muebles en EJA, se puede considerar que
la mayor proporaion de la poblacién que invierte en muebles para el hogar son aquellas
que se ubican en unrango de entre 25y 44 anes de edad

Fﬁdom:,a&%{éwyww&wwdewwd%&

« Calidad

o Apariencia

o Precio

o Mantenimiento
« Uthdad Pracuca

Tipos de Compradones

Varlan dependiendo de la edad y de su forma de vida, que se manifiesta en la
manera de amueblar su casa.

Personas de 18 a 24 afos Poco interés para comprar
mueples
- Personas de 25 a 34 anos Mucho interés para comprar
muebles
Personas de 35 a 54 afos -Grupo que gasta mas dinero
Personas de 55 y mas afios -Poco interés para comprar
muebles

El aspecto exterior del mueble influye de modo decisivo en las posibilidades de
competir en el mercado. Los muebles se ven afectados por la moda, 1o que determina
que la vida de un disefio sera breve.

Las tendencias de estilo solicitadas por el tipo de mercado se inclinan por:

« Muebles de estilo contemporaneo
« Preferencia por maderas claras
+ Acabados naturales, con tintes de colores y no rmuy brillantes




Tendescias em maelles en los EU A

Con base en la opinon de expertos del mercado, comentan que 1os
norteamencanas desean estar mas a tempo en sus hogares, sentirse comodos y escapar
def extenior.

Su intencion es encontrarse en lo simple v 1a calidad de vida que llevan. En
consecuendcla, este tipo de aclitudes y tendencias estan influenciando la demanda de los
consumidores en cuanto al qué y donde comprar.

Las maderas son daras reflejando una influencia de estlo contempordneo. El color
natural y tintes en tonos de azul y vercle estdn formando parte de la decoracién dejando
jos colores mas lamativos para los accesorios decorativos.

Los muebles pintaclos a mano tienen una gran aceptacion para casi cualquier estito
de decoracion tradlicional.

Hay una gran tendencia muy marcacla por utlizar motivos de la naturaleza y del
medio ambiente, reflefandose en la preferencia por utilizar fibras naturales, lamandolos
productos reales y ecoldgicos.

Fuente: Revista Gifts & Decorative 1993
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Estudio de Mercado
EL Tamaico de La Dessinda

Una poblacion de 250 millones de habitantes y uno de los ingresos per capila mas
clevados del mundo { 21 449 dolares en términos reales), hacen de Fstados Uridos de
Norteamerica el prncipal mercado de consumo del mueble

Cosmtumo. AWM& de Muellen s 34 Hagm wmEUA.

(Miley de didaned)
Arho
Concepto 1987 1988 1989 1990 1991 1992
Consumo 20,468 20, 247 19, 354 19,403 17,982 18,540

Praduccion 17,805 17,650 17,846 17,846 16,208 16763

Importaclén . 8859 2,910 Q7142 2, 738 ) 729 2,977
Exportaclén 276 313 433 756 G55 1,200
’
VM«ZA?M Aed Mercade Etadovsidense
( Sbgim d /m/aal&» Dhtd’my)

Es el mayor consumidor det mundo y el estdndar de vida mas alto en el mundo
industrial

Su papel es determinante en la economia intemacional y lider en promocidon  y
ventas de productos nnovadores.

Los pequenos comercios imenudeo y articulos exclusivos) estan muy desarroflacios.

Canacteisticas ded Mercado

kn 1987 ef consumo de muebles en los Estados Unidos de Norieamnérica alcanzd su
maximo valor con 20 468 millones de dolares, para descender en los aflos siguientes,
paricularmente en 1991 en que su consumo fué de 17 982 millones; en 1992 se registrd
un ligero repunte, a 18 540 milones de dolares.

Durante los ulimos 7 anos la estiuctura del mercado en ténminas de material
utiizado ha permanecido estable y revela de manera destacada fa preferencia por los
muebles de madera, que representan casi 40% cel consumo.
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Loa Dasses

Moebles para d Hogar e EMA.
a § {wm/udom
Macera Estados Unidos de Norteamérica
Tapuados es e principal pals imponador, con el
18% del total de las imporaciones
Camas

mundiales, vy el de  mayor
De Melal concurrenca internacional al contar
con 120 proveedores, 1as compras

Quos -
— externas  de  EUA representan
¢ o 70 alrededor de 3% del consumo de
Porcentaye ese pals

Las importaciones ce muebles
para el hogar se redujeron de 2 889 a 2 729 millones de dolares entre 1987 y 1990.
mientras que en el bienio siguente aumentaron a 2,977y a 3,066 millones.

Las compras a los palses del continente americano ascienden a 22% de las compras
externas de E U A, si bien se concentran principalimente en Canada y México.

Las compras a estos palses obedecen en cierta medida a la razon natural de cercanla
geografica. La industria canadiense ha tenido como fuente de apoyo sus vastos recursos
sivicolas, tecnologlas relativamente avanzadas y la faclidad que en diseno representa la

smilitudd. de  los  gustos  de  los
consurmidores canadienses y
estaclounidenses

P‘lw.fdu Evlfmihlmu Al Moelle bucin
Ellen ¥R Por su parte Meéxico ha participado
en gran medida con muebles de madera
de trabajo artesanat.
.
gff La rama pnncipal de la industria del
"5 " mueble en México es la de la madera,

e Mo Cran que por  sus volpmenes y disefio
ST [mexicano), se dingen a ndceos
nspedlficos de mercado.

Los incrementos de costos laborales
Taiwan y otros palses de esa region, asl como la legislacion favorable en México a la
industria maquiladora, han impulsado notablernente el ensamble de muebles en éste pals
para su reingreso a E.UA, inclulda la maquila, los productos procedentes de México
participan, de acuerdo con estadisticas estadounidenses, con 8% de las importaciones de
este pals.




[

Los Guatos del Comppmidon

Se miden principalmente a traves de los estlos demandados en muebles de rmadera
para el hogar, ya que ef estadouridense es un mercado de apego al qusto tradicional en
materiales y estiios. Muestra de ello es la todavia baja penetracion del estilo de muebles
para ensamble en casa ready-to-assemble). estmada en |2%

Ouro elemento importante que distngue a este mercado es la gran diversidad de
lineas y estilos, lo cual dificuita la estandanzacion de la produccon.

A su vez, en las lineas de muekles de buena calidad prevalece la costumbre de
conservarlos para tansfenrlos cle generacion en generacion, por lo que los perlodos de
rotacion en el uso de los muebles son més targos.

Los estibos: Los grupos de edad de mayor iNngreso economico, se concentian
entre los 35 a 54 afos, y demandan muebles de calidad y estilo.

Entre los grupos de edad de menores ingresos, se encuentrian jovenes que
amueblan su propia casa, para ellos son populares los muebles mas baratos. Los jovenes
prefieren el estilo moderno de ensamble y con acabado laqueado o plastico. Los demas
consumidores de ingresos menores demandan estilos mas sencillos y practicos.

Loa Materniales: 1 mercadoestadounidense prefiere los muebles de madera,

inclinandose por las maderas de: encino, pino 'y fresno; y las de consistencia compacta:
cerezo, maple y caoha.

Médico: Perlil de L lmdutria del Muclle

« Principales zonas de produccion (%]

Total 100
Distrito Federal 247
Estado de México 20,7
Chinuahua 73
Baja Calforria 60
Nuevo Ledn 54
Ctros 3

» Estructura Emprosarial

Total 100
Para el hogar 49.2
Partes y piezas 298
De oficna 02
De cocina 67
Desarmables I3
Qtros 28

Fuente Secoh 1993




[ndustria Megicama del Muclle

Dosicion ompelitiva

’]. FOWZ(/JM

.

L]

2

Mano de obra compeutiva, facil de capacitar y de gran destreza

Disponibilidad de matena prima

Maquinara y equipo de antguedad menor a 10 aftos en 50% dela  industria
ACCESO & insumos de importacion

Conocitmiento del mercacio local

Expedencia productiva

Desarrolio de nichos propios: muehle ristico, antesanal y de trabajo manul
intensivo

Falta de tecnologla avanzada

Escasez de mano de obra calificada

Poca especializacion

Capacidad individual insufuciente para cubrir grandes demancdas
Falta de estandares de calidad homogéneos

Margenes de utllidad reducidos

Insuficiencia de financiarmiento para desarrollar proyectos

Algunos productos no cumplen corlos estandares internacionales
Carencia de disefio propio

3. Rejuerimientos

>

Fornentar la integracion vertical y horizontal entre empresas, pancipalmente
medianas y pequenas, para estar en condiciones de cubrir las demandas de
volumenes que se les presenten

Propiciar e! desarrollo de las empresas integradoras de prociuctos y los sistemas de
provedurla de partes

Promover mejoras tecnologicas a través de asesorfa y capacitacion

Promaver mejoras en los sistemas de administracidn y organizacion empresarial
Fortalecer las actividades de mada y disefio

Progama financiero de apoyo al sector [para insumos, capital de trabajo,
desarrollo tecnoldgico, importacion de maquinaria nueva etc..) que pemita
condiciones compelitivas de aceso al crédito a nivel internacional

Realizar seminarios de capacitacion sobre cultura exportadora, sistermnas de
produccion, tendencias de los mercados, desarrollo gerencial - administracion,
venlas elc..
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o Amplar ia difucion de oporunidades comercales, condiciones de los mercados,
tendencas demaoda etc

o Incrernentar el apayo a las activicades de prormocion {fenas, misiones, pabellones
permanentes, catalogos et ), v ala blsqueda de canales de comercializacion

Fuente Bancemest 1994

Meico: Lineas de producton con potencial de
eportacion

Los principales rengiones descritos a coninuacion No son imitanvos ya que también
se realizan vertas en otras lineas e productos

o Muelles neicanon de madens 1alladoy " Lulrsdos & misme.

RUSHCO

-Colorial

-Tradicionat

« Muddley netibicon (gom}'é 4 roldading)

Para extenores

-De oficina

v Parter 4 pigas pans nuelles
= De maderay metalicos

Para el hogar y oficina

Fuente Bancernext] 394

Relaciomes comenciales
Médico- EMA.

Fn el sector de muebles, México

realiza alrededor de 60% de su comercio P W“ W‘(W” ‘W’* A

exterior con los Estados Unidos de ENA.
Norteamerica.

De 1988 a 1992 las exportadiones o 0 E};Z‘,’
mexicanas a ese pals se triplicaron a 105 { 30 wio92
millones de ddlares, en tanto que las g 20
importaciones de muebles ? 10
estadounidenseses aumentaron casi 14 ¥,
veces al colocarse en 329 8 rnilones de Metd  Madera  Dormutono  Asenios
ddlares en el segundo de esos anos. Fuerse Grupo de f1abip ocl e




Loy Sistesnas de Distribucion
Loa canales de Disthibucion

En el mercado del mueble los canales de distnbucion presentan una gran flexibilidad
ya que a diferencia de otros mercados en ios que existe una complga cadena de
intermedianios, en éste ¢l propio fabrcante puede llegar directamente al detallista ¢
incluso al consumidor. De hecho, ta modalidad de galertas propredad del fabncante ha
tenido gran desarrollo

El representante de venla constituye un eslabon importante en la cadena de
distribucion, y de especial nterés para el expontador que INicia ventas o st éstas son de
escalas relativamente reducidas

Lo Desston de Vesta

El tipo y numero de canales de venta se ha diversificado notablemente, si bien las
mueblerfas conservan 62% del mercado

Una causa nalural de la diversidad de puntos de venla es que los allos costos
asociados al manejo y traslado de los productos tienden a limitar 1a cobertura geografica
de los establecimientos de venta.

=~ En el nwsmo seniido actlia la ampla gama de eslitos y disefios que ofrece ¢l
mercaclo, la cual se asocia a niveles de precio vy voltimenes de abastecimiento, y por
consecuencia a los canales de distibucion aproprados a cada nivel: en términos
generales, los productos de mayor calidad pueden absorber costos de comercializacion
altos {empaque, volumenes bajos etc. ), mientras que en la escala de precios menores se
requieren mayores volimenes que hagan costeables los gastos asociados a la

comercializacion.
[} s A [
2 Y MMA

Prancel de limportaciinen EM A.

£l 4 de julio de 1993 expird el Sistema de Generalizacion de Preferencias (SGP), bajo
el cual las importaciones de muebles procedentes de palses en desarrollo como Meéxico
pagaban 1asa cero.

En agosto del mismo aio se aprobo la renovacion del SGP durante 15 meses a partir
de la fecha de expiracion.

Los términos de negociacion del Tratado de Libre Comercio se desgravo a
tasa cero
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Noasay 4 Leyu Ae E%ﬁMM

En general, la exportacion suele requenr de algin upo de permiso legal. Por lo tanto,
basta con formular el Pedimiento de Exportacion en la aduana correspondiente,
acompafiado del permiso de Venta de Divisas (CDV) que se lleva a cabo ante cualquier
institucion bancana y que significa el compromiso gue contrae o exportador para
venderle a esa institucion de crédito las divisas generadas, de acuerdo con las reglas del
control de cambios vigentes en México.

Existen dos upos de documentos Necesanos para exportar.
+ Los que exige la Aduana mexicana:
-Permiso de exportacion (cuando existe)
-Compromiso de Venta de Divisa (CVD)
-Pedimiento de exportacion
+ Los que exigen las aduanas de otros paises:
-Certificado de ongen
-Certificacio fitosanitano
--Visa consular

Certificadlo de libre venta {en su caso)
Documendacion birica f4ré etportin

Una vez que el exportador mexicano ha cumplido con el tramite y obtencion de
documentos necesarios para exportar el porducto, deberd preparar su embarque para
que éste pueda ser tramitado sin problema alguno por la aduana mexicana que,
estratégicamente, sea la mas conveniente; para ello, debera instruir a su agente aduanal
0 a su apoderado legal, debidamente registrado ante a aduana correspondiente, sobre
las caracteristicas de dicho embarque adjunto de un juego completo de los siguientes
documentos:

o Faclura comerdal que exprese el valor comercal de las mercanclas

o Documentos que comprueben el cumplimiento de las obligaciones en materia
de restricciones y requisitos especiales.



T s de E&MMM

71- Eazfmil.oiém DtWA.‘ Son aquellas  que ocasionan  salida del termtono
nacional, de mercanclas, gue tienen por objeto permanecer en el exiraniero por Lempo
incelinido.

Para que se permita la exponacion definitiva, los interesados deberan cumplir conlos
requisitos de control - {permisos,  autonzaciones,  visas,  certificados,  elc. ) que
eventualmente senale la fanfa de Impuestos Generdl de Exportacion u otias leyes o
cisposiciones aplicables a 1a hora del despacho aduanal, presentando los documentos
correspondientes:

o Pedimento o baicta de exportacion
o Factura que exprese el walor cormeraal de mercanclas {art 188 dal reglamento)
o Compromiso cle Venta de Divisas

Esta exportaadn pocra ser tamitada ante las aduanas del pals, ya  sea por ¢l
propietanio de las mercanclas, personalmente, por mecio de Agente Aduanal o por
medio de un Apoderado {art 93 del reglamento)

2- Pt-jad?M Eﬂﬁonlao(om: ta Ley y Reglamento Aduanales las considera

como ocasionales. Lo puede tramitar ol interesado sin presentar pecimento o boleta de
exportacidn, pero acompaniaran, su lactura y los documentos de control (licencias, visas,
elc ), que corresponcia; direclamente ante la Aduana.

Tratdndose de empresas exportadoras de mercanclas cuya integracion sea 100%
nacional o paralas que alcancen el citado porcentaje con mercanclas ya nacionalizadas,
se consideraran  exportaciones  ocasionales  aquellas cuyo monto no  exceda el
equivalente, en moneda nacional, a 5 000 veces ¢l tipo de cambio promedio ponderado
{art 94 de la Ley Aduanera).

3- E&tfoniﬁaom ufw(du: Cuando una maquindria equipo o maleria prima
que se hubiese internado al pals en forma definitiva o temporal, resulte defectuoso o de
especificaciones distinas a las que se pactaron, podra retornarse al extranjero sin el pago
de impuestos a la exportacion, si los hubiese, dentro de un plazo de tres meses maximo a
partir de la fecha en que se retiraron de la aduana, siempre que pueda demostrarse a la
autoridad aduaral que se trata de mercandas defectuosas o de especficaciones distinats.

Esta exportacion especial tendré como finalidad sustituir las mercanclas devueltas por
otras de la misma clase, que corrijan a situacion descita. La reinternacion al pals deberd
hacerse en un lapso de 6 meses a partir de la fecha del retomo de las substituldas y sélo
se pagaran las diferencias cle impuestos, si éstos aurnentaron.
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b - E%‘sﬂ/ﬂ/«(j’o/h Tm;«md: Son aquellas que llevan productos de origen

mexicano al mercado extranjera con caracter temporal, regresando al pals de ongen, por
ejemplo para exposiciones

Formas de Ea&foa«?f«oio’%

Para la exportacon de las sillas se tienen varias opciones:

FOB* (free on Board o Libre a Bordo), la mercancila es entregada al comprador
en bodega y a precio de bodega; llegando hasla ese momento los compronisos y
obligaciones del fabricante

CIF* (Cost Insurance Freight o Costo, Seguro y Flete), el fabricante o exportador
deberd estar inscito en el Padrdn de Importacores y Exportadores de 1a Repdblica
Méxicana, ante la Direccion General de Aduanas. En este Upo de exportacion el vendedor
se encarga de transportar la mercancifa a 1a frontera mexicana acordada, en este caso se
tenen tres opaones, Tiuana, Mexicali o Cd. Juarez, una vez estando ahl la mercancia el
comprador se encarga de cubirir los gastos aduanales correspondientes. En México para
exportar se esla excento de impuestos, 1a asa arancelaria es cero y tampoco se paga
VA

Otra opcidn en este mismo tipo de exportagdn es contratar servicios aéreos de
transporte el fabricante hace la entrega en el aeropurno de ongen y elcomprador recibe
su mercancia en elaeropuerto de desting, para hacer el pago correspondiente al
ransporte se debe llegar a un acuerdo entre vendedory comprador, se puede cubrir el
monto en México o directamente en el aereopurto de San Francisco {a ésto sele llama

COD* Charge on deliver o Cabro ala Entrega).
*icoterms” Témines establecidos por fa CIC Camara Intermacional de Comercio
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£ Ak Droducto Vialle

- e o nelita s <

- aiceno incustrial e moaciicac ol Dle,

o e oD e iae Hresion inible ce D

paterng, ~alucion ce ld forra e e
creacor. porio vanto, el diceno 1a cene conranaiee Con 1A Torrea entelicd parerfor, D

gue o findlicad 105 requiitos arenias conslituen criterios Gue celerminan o fora

puterior, Pues el Cieno incotrial .ol coatro factores principates: reateriales,
procesos, fancion , formd.

7] dizeno ce la \aee

ge la peticion ae .n fapricante ce muenlet ae rRGGETD
en el DSkt Feceral, ¢ .2 o€ interemaba en R
fanricacion ae la zilla e 105 willeres ge Tenandngo pard
poner en practica L Snricacion  or celii . s gecr,
divicir 1o cifla en = partes S gesignar 13 fabricacion
prclushamente de caad Jind ellas. caca taller.

£ ciseno  obegece e peticiones ael
rabricante (obdamente <in olvidar ki infraestro.ctura ae
oo talleres), 1ol reguerimientos fueron; Jna cllla
rormeada,  evitar ensambles complicacios / cualguier
tipo de anguilacion, esto con el fin de evitar problerds

LOS Gspectos asteticos fueron aelineados por el
fapricante (4 pesdr ae no ot en total acuerca on el).

CONSUMIDOR: Habitantes de San rancisco California. ubicacios en un
rango de edad entre los 25 , 5 anos, ya que son las personas que
muestran mayor interes por adquirie mventes € invierten mas dinerc en
compraras .

RANGO DE PRECIO: de 453 60 cls.

PLAZA DE VENTA: Tiendas de muebles.

PRESENTACION: Totalmente Grmadday con acahado

final, es decir, entintacia y laqueada.

A5



Factones Mateniales

MATERIAL: Pino , coerio de paird.
PROCESOS: Cortaco o " ido
DAMeNaGo, ik3Go. Pegaco. entintico
176G 360 el efico Ge la palma
ACABADOS: Cntintacio |, natural con
Caa e DAz POliretiNo certimate,

actones Humanos:

ERGONOMIA: Altura del asiento: '+ ¢
Profundidad del asiento. 1 c¢m

Arnichura del asiento: 41 cm

Angulo del respaldo: 90 gracos con respecto

a la horizontal.

Angulo del asiento: 0 gracos con respecto a 1o
horizontal

.
Factones Ae Af/vw’moi/«:
ESTETICA: Pertenece a un estitomexicano contempordneo, de formas definida
bien delineadas, se caracteriza por su sencillez y por el buen trabajo de la madera,
nor N tener ningun tipo de angulacion en elensamble del asiento y rezpaldo, No
20rRCArGACa 2N cLanto o cecoraciones, el tinte
Ge la maaerd propone en tono verde  en
combinacion con café.
SEMIOTICA Comunica estabilidad, seguricad,
status, moda.

Factones de Vewta 4

Co

. ’ [
ad
COSTOS: 5188.75 (24.5] dls) incluyendo
gastos de transportacion. A———

PRESENTACION: Empacada
semiarmada.

A6
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0r e e gon e Cieen o), Wl

cngulicionet qel caenlo dnaicleete el
eoaalco, Eota dlla er oo ,
celantera con respecto oo 0y Gl o
logranao con ello v o et o
Coner g ef v CONCeRto un oL g e ontentes

condlgunat arlacioner,

Cooaare
(apnllefe)

rente

Se propone e ping |, el cdento teice
Palma L Gue con materdisles o loc gue te tiene ceor
L 00 GCCES0, JGEMAS Ce Gue 107 an il
DOr . A0S, CONOCIMGO & 5 CarGCaritios T

FWM ﬁ{é MWIMI.O,:

CONSUMIDOR:-ibitantes Ge San
rancisco Cafifornia, bicados e in
anNgo Ge edad entre los IS5, o

af0s, LG Gue 1oz personas que muestran mayor interes por aaquirir

muebles e invierten nas dinero en su comrg.

RANGO DE PRECIO; ce 60a 75 als

PLAZA DE VENTA: "iencas ce muebles,
PRESENTACION: “ofalmente armiida , condcanaco final.

Factones Materiales
MATERIAL: Pino , cedento de palnia.
PROCESOS:Cortacio. torneado, raiteado.
harrenado, lijgao, doblado, pegado,
entintado, bamizado y tejido del asiento.
ACABADOS: Entintado en combinacion
ce colores, con hamiz poliuretino

memindte,

aectones Humanos:
ERGONOMIA: Aura del astento+5 cm
Profundidad def asfento. 1.6 cm.
Anchiura def asiento; 54.3 cm (al frente) y
48.2 cmy| posterior).
Angulo del respaldo: 100 grados con




PLINCHY G
Angulo del asiento: - "

Spmpferes st ot
[T HLE N LAV

aclones de AMMW :
ESTETICA: ~.% dilcer o0 o L.
O} Gue la ocimers, fogienae o
NACerd L alvente Deaad, 10 aaerd
enld entintaca e 1eno orce , caie,
SEMIOTICA: Cornica atabilicac

ANGLGrGla, refeio el ectilo meeano,

.
PR

COSTOS: & 759.60 (33.7] clz)incle,enco

gastos de wansportacion.

PRESENTACION: Serjarida dengo e

COIDGGLL,

4
i W Mé{t s otra propuestd en

la que la principal aportacion es el andlisis ergonamico,
, k3 busqueda de Lna optimizacion Ge procesos Genlro
dgeloz limites establecidos, ademds de la propuesta ael
coblaco de las patas wazeras pard fograr un angulo b
niGyor y con ello mayor confort adi tambien comao las |
piezas del respaldo, tenfendo menor despercicio de
malerial v menos procesos de maquinaao. se propone
an pinNo de primera entintado y laqueado.

Factones de Mercado

CONSUMIDOR:Habitantes  de  3an
Francisco  Californis,  ubicados en un
rango e edad entre 1oz 25 vy 45 afos,
Y que fon las personas quie muestran
mayor interés por adguir muebles ¢

mTEeTE

invierten mas dinero en compralos. %
RANGO DE PRECIO: de 50 a 65dis
PLAZA DE VENTA: Tiendas de muebles  exclusivos,

48
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PRESENTACION: i

VLD aGLesds

Factones Materialey

MATERIAL: 2o, oo

TR AR IR et
DAMENIGO. GO COBIGEe OGRS, PPy
DGrnizaGo, tico el siento,

ACABADOS: o en cor niiacion an

celores, con harmi de nollaretino to reate

actones Humanoy:

ERGONOMIA: Altura del asiento. -3¢
Profundidad del asiento. -*0cm
Arrchura del asiento. S2em adelante , oo
Jhds
Anguilo del respaldo: 100 grados con recpecto
I aa horizontsl
Anguilo del asiento; 2 grados con respecto
i horizontsl

- Factones de A;w»(woié.:

1
ESTETICA: Conzengi foras nacicas
ae ks citlas tormeadas raicionales
™Mexicanas con un camio ce
proporciones.
.

SEMIOTICA Comiunica
conteriporanaidad, status.

Factones Ae wa‘tﬂy

’ ’ ¢ 2
COM\WA/}/WM.'
COSTOS: 5216.84(28.16 dls)
incluyenndo gastos ae envio.
PRESENTACION: Srpacada
semilarmacda



Costos

Lo estructurd ¢e los cottos Larla seg.n el tipo e muedle |, emedalinente, e
JCUErco con la materia orima stilizada,

A comtinuacion e presentan los £omos GRro.macos Nard L wller Gue progucird
girececor ge 500 <illaz por mes:

Gestor Fijos

S

— niesf
o Mantenirsiento 380.00
o LI 300.00
o elefono 320.00
o Agua 80.00
o 1 fangacore:s inciuvenco  30% ce +88.00

prestacione: codiales
TOTAL  8,568.00

Por 1o que se calcuia un costo indirecto por silla de M5 1713 el cual se suma al
costo de la materia prima para ohtener el costo de produccion.

lversiom lnicial

o Maguinaba 9,750.00
e Alobiliario 2.200.00

TOTAL | 11,950.00 ]

Se calcula una depreciacion a 4 anos, por lo que mensuaimente se tendrd una
depreciacion de 5 249.00.y 50.50 por silla.{5239.00 / 500 sillas = 50.50)

Geato Fijo Mensual

Gasto Fijo Menzual - Gastos Fijos + Depreciacion de (i
Inversion Inicial

$8,817.00= § 8,568.00 + 5 249.00

50



Sling
Costos de Pro WOt
Materia Drima

Nombredela ~— Volumen Cant  Precio Unitario Imparte
Travezano 0.1z 3 0.73 |
Travecado i rontal 0.6 0.98 0.98
Pza | Pespalco 0.39 239 2.39
Pza 2 Pespalco 0.5+ ! 3.31 3.31
Pza 3 Pespaldo 0.6+ ! 392 39z
Pata Trasera 1.06 2 6.50 13
Pata Delantera 0.+8 2 294 5.89
Perno 0.006 32 0.0+ 1.3
Baston 0.43 ' Zod 10.56
Travesano Adento 0.1 + 0.67 270
Despercico 30°: 13.82
Adhegvo &0mt 12501 1.00
Tinta para mader 200m! 21.001t 420
Bamiz polfurekinico ~00m! 60.001t 12.00
Selacor 200mi 30.001 6.00
hinner 600l 4.001 2.4
Empaque 3.39
Lalma pa agento 4.50
Total materia prima 93.40
Costo Indkrecto de 17.63
produccion + depreclacion
TOTAL 111.03

‘PN = Pie Tably Madera, (Unidad de volurnen para comerciolizar la rnadera.)

grueso(pulg) x ancholpulg) x largo(pies)

IPTM = S —
12
s
¢ Costo de Produccion 111.03
o Ublidad {70%) 77.72
TOTAL 188.75
24.51dls

NOTA! Los costos fueron calctilacos en ¢f peifodo de noviemibre  didembre de 1995, tomando
eltipo de camhio a 1 dolar=§ 7 70.

5
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Disto e Eﬁuiwfbia
Cotto o ‘e

2nto ce Zgudibrio -
Cozto ge Progucaon

Jrecio Ge et
Por o tonto e necesario ender 1o cillas ol mes, |, o partir ge ki enla Ge estas

7@ eMPeIaran G ontener Ganancias

¢ S
Géatos de TWMOM
Trailer con capacicac ae 2 20m » 2 20r - 500 es decir, 91+ Zillas semiarmacas
caca 4no, o silas sillas e transportan armacdas

que equivalen g 132 comecores e o llla
e« decir, 34 comedores, lo cual tiene un costo e M58,000.00

la capacidad serla de 224,
por transporte cel Edo. e Mesico ala frontera ce Tijuana,

s Costo Costo
uritato unitario
armadas semiarmadas

s Corto de Tranzporte 8,000.00 3571 8.75
s Ceguro de ranzport” ~.048.00 9.1+ 2.2+
488 | 1099 |

2% debalor deckinado)
e,

ToTAL | 1004800 |

totr OO S anCa e o factng Ll GLC S pPagan

NOTA:  ste coslo NO se sornia al @eco de
mpeestoy sonre ¢l preco dirvenli, |, 0o SoDre efCosta AT anmporte

A parte se deberd tomar  en cuenta ef pago del pedimento de exportacion,
cepvicios complementarios, honorarios del agente aduanal etc.. que varian entre 5500 v

$2000 por embarque.

" \er capitulo Los Sistemas de Distnbucion en el punto Formas de Exportacion.




Silla 2
Gasto Fijo Menpual

NS§ 8,817.00 5650800 « " 02900

Costos Ae Dro O
Materia Prima

Nombre de la Vaolumen  Cant Precio Unitario Imponte
Pieza PT™M $ )
Pza 1 Perpalco 0.95 o 3.8+ 168
Pra 2 Pecpalco I .5 5.90 5.90
Oats Traserd 3.55 - 207 40.60
Pata Delantera 063 2 3.86 + 3
fravesano waterdl 0.1 2 b 2.08
fravezana i rontal 019 2 "6 233
fravesano | Adento 0.16 ! 0.98 0.98
Travezano 2 Adento 018 2 092 .84
ravesano 3 Adento 0.1+ I 0.85 0.85
Desperclcdo 30%; 2-1.00
ATNET0 Earal 12501 1.00
T8 o) macens 200 21.001 42
S uE ool Linco 200mi 60.00n 1.2.00
Seflacior 200mit 30.001 6.00
Thinner 600 +.001t 24
Aabna @ adnto +.50
Sinadue 3.39
Total materia prima | 135.08
Costo Indirecto de 17.63

produccion + depreclacion

TOTAL | 152.71

Precio. de Verta
:
o Costo ce Produccion 152,71
o Utlidac {70%) 106.89
TOTAL 259.60
33.71dls
NOTA: Los costos fueron caliladdos e e peiiodo de aodemire diciembre de 19945, tomando
eltpo die camiio o 1 dolar: s o ),

Punto de Equililnio




Dor o tanto es necerario ender 83 <illas ol en  anart ce la et e et Lo
CMPREIAIGN & ODleNer GaninaT.

e
¢ A
GMIM Xc TWWM
Trafler  con capacicad de 220« 2 20m - 501, e decir, "90 dillas gue
equialen g 131 comecores ce o illis cacd no, o Jlo sillas armadan, es aecir, 30
comedores, lo cual tiene un costo ge ™58 .000.00 por trunzporte del Eco. de Mevico a 1o
frontera ce Tiuana,

S Costo Costo
unitado uritarjo
armadas semlarmadas

¢ Cozto de Transpore £.000.00 37.00 10.12
o Zeguro de Trancporte 2.048.00 9.48 259

(2%, delvalor declarado)

TOTAL | 10.048.00] 4648 | 1271 |

NOTA: Tule costo na se g of Zreao ode venta solo se rdica en ke factrg o que se pagan
fripesfon sobre ef prearo de venta, o no sonie of costo de triarsporte.

A parte se deberd tomar en cuents el pago cel pedimento de exportacion,
senvicios complementarios, honorarios del agente aduanal etc.. que varkan entre 5500
52000 por empbarquie.

" \er capltulo Los Sisternas de Distitcion e el punto Formigs de Epotadon.




Silla?
Gasto Fijo Meual

$8,817.00 2650800 » 22900451 " a2norils)

Costos de Produccion

Materia Prissa

Nombhre de [a Volumen  Cant Precio Unitario Importe
Pieza Lt S 5
2za | Pecpalco 1.09 3 0 oeb J0.04
Pata Trasera 233 Z 15,50 31.00
Baty Delanterd 0.70 z 281 3.62
oL esoho | Adento 0.162 z 0.99 1.98
rovenano 2 Aento 0.19 ! I ]
Travezano 3 Adento 0.160 ! 1.0l 1.01
Travesano Lateral 0.11 2 057 .34
Travesano Posterior 0.1z ! 0.68 0.68
Travesono Frontat 013 ] 0.82 0.82
Desperciao 30%, 19.09
Adnedio S0mi 12,501 1.00
08T AW 1S 200mi 21.001 +.20
Kz polunelinico 200mi 60.001 12.00
Sellactor 200m! 30.001t 6.00
Tf e 600m 4.000t 240
- 2alma g adnto +.50
Jvascue 3.39
Total de materia prima 110.24
Costamareddn ce proaucaen 17.63
GURICCINN
TOTAL 127.87

Precio Ae Vesta
. S

« Costo de Procuccion 127.87
o Ulilidad (70%) 89.50
TOTAL 216.84

28.16 dls

NOTA: Los costos fueron calcudados en of pedodo de novieniie diciembie de 1995, omando
AL ipo ce camnio o b dolar = S 70,




Disto. de Eﬁ@v\'ﬂg/b{a

2or 1o tanto ec nec ",Lil'iO ender 99 'Jl'”.]: Jl Bt d ,)(.i!".l‘l' e JJ RabtA GE‘ eskis ¢
i J !

*
¢ ‘
Gastos de TVMWWWM
ailer con capacidad de 2 20m 2 20m -« 50f, es cecir, 902 silasceriarmacas
Gue eguivalen al 50 comecores ce o silas cada uno, o 277 sillac armadas. es dec, 45
comedores, 1o cualtiene Ln costo de NS8.000.00 por transporte cel Edo. ae Mexico a la
rontera de Tijuana.

S Costo Costo
upitaio unitarfo
armadas semiarmadas

e Costo de Tranzpore 5.000.00 29.41 8.86
» Leguro de Transporte 2.048.00 EN 2.7

2%; del valor declarado)

TOTAL| 10,048.00] 3693 | 1113 |

NOTA: Dile coslo no se st dl Preco de Venta solo e indicd en iy factunig ya gue s¢ pagan
ImpLiestos sobre el procio de venta, y no sobie ef costo de transporte.

- A parte se deberd tomar en cuenta el pago del pedimento de exportacion,
servicios complementarios. honorarios del agente aauanal etc.. que varfan entre 5500 y
52000 por emharque.,

“Ver capftuto Los Sistemas de Distibugion en el puinto Fonmas de Exportacion.




Condluiones

Pensar que por no tener una gran infraestructura no se puede llevar a cabo la
fabncacion de un buen producto es muy comin La propuesta de ésta tesis es al
contrario, gracias al disenio podernos hacer productos partiendo de los recursos con fos
que contamos, y no como comunmente se hace: se crea un produclo y se plantea la
infraestructura necesana para produciro.

Las silas fueron el resultado del andlisis de un conunto de condicionantes o
lactores del diseito como son los funcionales, productivos {delimitados en el andlisis de la
problematical, formales y ergonomicos, buscando el equilibrio entre ellos.

Formalmente los alcances son limitados, pues se pretendié conservar su esencia, ya
que se trata de un producto casi artesanal, y con una imagen arnaigada y muy bien
valorada en el extranjero Haciendo énfasis en fa calidad del producto, cuidando desde la
matevia prima ulilizada hasta los acabados linales

Vivimos en una época en la que nuestro pals abre sus fronteras pollticas,
economicas, culturales. . y estamos obligados a responder. ;c6mo? con to que sabemos
hacer; y eslo es una pequefiisima muestra de cémo sacar provecho de {o que tenemas y
no siempre valoramos, es darle un valor agregado a lo que ya existe y con ello lograr
compelir de buena manera en el mercado exterior.

Lo que no merece ser bien hecho, no merece ser hecho”

L Cheterlicld
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The aunton Zress ine, FINE WOOD WORKING ON BENDING WOOD,
Joyce Srnest THE TECHNIQUE OF FURNITURE MAKING, Lo satsford

Celorio Blasco Carlos . DISENO DE EMBALAJE PARA EXPORTACION,
Inctituto Mexicano del Envase  BANCOMEXT Tomo 1 Introduccion 1993.

MACER/ fepyr. ASPECTOS GENERALES DE LAS SUPERFICIES EN LA INDUSTRIA
DEL MUEBLE. pags 16 5.

REVISTA GIFTS & DECORATIVE, | 994

59



A

]

a5

100G

|
85

50 (2%
[ i e
—R910
. |
—-—"!-"_\ wr
N ak.
e ] 1
——d
3
f

ANa, SANCUEZ Awumu:_sé‘\

|
T I LT
5] S
L
[¥p]
SR E 3
<t | 9
-
3
\
340
o e —— — b

ABRIL
96 l

EO&CALA
o

CIDI - UNAM

VISTA FRONTAL

coTASL

min

|

/s




wi

it

! 2 B . 6
A
/ -RA0
b ~
B [M
[1
i
[i
& y
i ' EYE
¢l HTTO = 1
| l ] ,
b ,
§lo = +
| ) g
I 2
y i ) v
1
360
= >
D
| |
ANA SANCIIEZ ARpEL JALEK. AS%IL
CIDI-UNAM_|[ VIsTA LATERAL || 2| %6




A
\—mnmo WP
) N
| T —
I
f l
| g 1
i — T AT 8
Ci ok T
i
| + } {I
o1t N
T | ®
I
l ! Y
360
] i .
ol
— BYYRE
ANNA SANCLEZ AppEL JALEK. ALE-
CIDI - UNAM VISTA POSTERIOR. || 1

>/s




D

(o]

—-50(2 2°)
rd
)

ANNA SANCLIEZ ABpEL JALEK

6

ABRIL

CIDI - UNAM

| VISTA SUPERIOR

ESCALA:
96 %]
i COTAS 4
mm / 5




3

i

et

ANa SANCLEZ A&DC_LJALE.IL‘\

T

HIHHH [
o
| "Hllu

CIDI - UNAM

ISOMETRICO

rerl | [escala.
96 o

COTAS 5/
mm /l5




Yot

A
]
/ Q6 (149
20
el e | / -
N ;‘; @
360 25;
C ) - - ol o
‘\l -
D i
ANNA SANCLEZ AppELJALEK [ A%%ﬂ_ ESCALA
co
CIDI-UNAM || A0 ASENTO e ||_5




L)

400

-0 19

6

ANA SANCLEZ ARDEL JALEK. ‘ Ag%JL l ESCALA
CIDI - UNAM Boo BASTON || 2 || 7/e




Do

\1

A
B®
- @ 502"
b
PR Y
P-4 R Q
. B 8 (5/16)— -
¢ s B
|
@20
3 5 B
% -“l - ~ g [~ ';% '4
o
D g ™~
voL R
ANNA SANCLEZ ABDEL JALEK. Ag%lL
CIDI - UNAM otas

POOI PATA DELANTERA

mm

ESCALA:
4

&5



A
) _-p50@)
i _ AT”;?'
s |l
- I |
Q @0
0
A
o0
<
. _I_ .
l |
| |
g L
(— H o
. RSO — — m
ST
! \p8Ener— b 4 ‘ T
| s
| - @® f)l) ?ﬁk
© - glelBlE |
@0—" 3|0 N v
Q ; Vel
et ' o~
(o]
Y — . / y I D S S |

a ABRIL ,
ANNA SANcUEZ AeptlJalLEK ) [ o ;:)%M_A

CIDI - UNAM || POOIPATA TRASCRA || ST

e s U maa————

s Bt




ro
W
5

A

6

° 20
b! - $ [—«-R 890
¢
A ~R910 20, 20
oo
Y : v
. e 2
A SANCLEZ sz.l_JA:ﬁl‘\ -l | e
' COTAS —
CID!I - UNAM Jl RO RESPALDO || “ || /s




A

[3°4 [ S—
&
20 360
e e b
c
1910
; {
© ©
~
D ! 45
E [ . — 400 . R _g.‘,_.._..,___ P -

!

aeRl || cacaLa
96 t4

‘ ANNA SANcUEZ AppEL JALEK

| CIDI-UNAM || Roo2 RESPALDD || G




i

Ia™

A
20 1890
] ‘ /
Q
N = -
360 |
< g
cl
20 20 20
—R910 e YR PR
S o
) .
Q0 o
<t
400
- —— s s = = = 38
D S R
ABRIL
ANNA SANCLEZ AepEL JALEK i 96

CIDI - UNAM

R0o3 RESPALDD || e |[ e/




360

ANNA. SANCHEZ ABD['-_L.JAL_C_K‘i [

R1500

12

6

CIDI - UNAM

ABRIL EOCALA
96 I.A__
Toow TRAVESAND comas B/

| _mm




. 6
iy
B
360
-t - e e — - ]
| -8
¢
, . e L %O 20
g
A 068 |
. ol - [
<t — < o ~ ('_)
: | Mﬁf
@
. ApRL || escala
ANNA SANCLEZ ApDrt JALEK. 96 14

[CIDI-UNAM || To02 TRAVESANO || G A

mm |




A

ROO1
PO04
R0O02

RO03

AQO1
1002

BOO!
PQO2
¢ ACO!
1001
£00]

BOO1

ANNa SANCHEZ AbDE.L_JAl_L;ﬂ

CID! - UNAM

Ul

~-A001

1002
BOO1
—AQ01
1002

BOO!

—- = - PO03

—- POO1

ABRL |
96

EOCALA:
o

DESPIECE

COTAS
rmm

s




1002

Toor

RO0>

R002

RO

PAOO

P002

PO

o0

Boa

AOO!

TABLA DE ESPECFICACIONE S
SLLA

TRAVE 5AR0 >

TRAVESANO
FRONTAL

RESPAL DO

RESPALDO

RESPALDO

PALMA

PATA TRASLRA 2

PATA DELANTERA 2

PERNO 22
BASTN 4
ASENTO 4

PZA DL PNO DE. PRILRA
DE. 20 X 40 X
260 MY

PZA DL PO DL PRAMGRA
0L 20 X S5 X
360 MM

PZA UL PNO DL PRMIRA
DL 28 X 63 X 400 MW
PZA 06 PNO OC. PRARRA

D38 X 87 % 400 MM

PZA UG PRO DE PRAMERA
DL 38 X 02 X 400 MM

TELJDO DEPALMA
PZA CLINDRICA O PNo DL

PRIMERA D 2 X
000 MM

PZA CLINDRICA DL PNO DE.
PRMGRA D 2 X
445 W)

PLRNO DE PNO D
PRIGRA DA X 25 MY

BASTON DE. PNO DE.
PRMERA D20 X 400 MM

PZA DL PNO DL PRMERA
DL 25 X 30 X 260 M

DE scrPci

coRTL
BARRENADY,

LIADD Y FEGADO®

CORTADO, LLADO

Y PEGADO

TeLO

COR.TADO
BARRENADO,
L.5COPLEADD,
TORNLADD Y
PLGADO

COMERCAL

CORTADO.
ToRNGADY Y
FEQADY

CoRTADOD,
BARRENADY.
LLIADO 'Y PEGADO

PROCES0

ENTNTADO,
SCLLADO Y
BARNZADO®

NrGUNO

3073

4098

4392

43

42329

3450

4294

4004

4264
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TABLA DE ESPECFICACIONE S

CHTNTADD,
To2 TRAVESAR0 2 PZA D& PNO DG PRMERA CORTADO. SELLADO Y di04
MaDY 06, 25 X 40 X450 MM RAUTELADD, BARNZADO ®
LLADO Y
PEGapo ®
TO TRAVE 5ARg 2 PZA DL PHO DL PRIMIRA . . 416
LATERAL DL 25 X 40 X 400 W4
RO2 RLAPALDY PZA DG PNO DG PRMCRA  CORTADO. LUADG 4584
DE S7 X 18 X 40 M ¥ PLGADO d
ROV REAPALDY ? PZA DE. PHO DL FRIMLRA . . 48 90
DL SY X 97 X 40 MY
PA PALMA TEJDO Uk PALMA 1600 NHGLND $450
P02 PATA TRASLRA 2 PZA DEPNO DL PRMIRA COR.TADO. 4 2030
DB 56 X 865 X 60 MM G.ACOPLEADD, .
TORNEADO Y
PLGADO
POI PATA 2 PZA aLiNoricA D6 Pl 06 4286
DELANTGRA PRMERA D 2 V4" X 460 MM . b
203 ASGNTO PZA DE PNO DI PRMERA CORTADY, 4098
LY XA0X 40M RAUTEADO, .
LLADe Y
PEGADO
A2 ALENTO 2 PZA DL PO DL PRIGRA 4092
DE g X 40 X 420 M4 ¢ i
AOI ASENTO PZA DL PO D PRAMERA . 4085
9

DL R X 40 X 470 MM

A
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TABLA DE. ESPECFICACIONES

SLLA 3
E TRAVE.5al0 PZA Df FNO LG PRMERA COLTADD. CNTNTADO. 4083
fRONTAL CE 20 X 34 X480 MA RAUTCADY, SCLLADO Y

LLADG Y PRGADO®  BARNZADO®

T2 TRAVESAHO PZA DL PNO DL PRMERA . 4068

POSTERIR DL B X 34 % 295 My ¢
Tt TRAVE.SARY 2 PZA DL PHO DG PRMCRA R . 4067

LATERAL DL 9 X 34 X 390 MM
=] RESPALDO 3 PZA DG PNO CL PRMERA cortape y 3668
DE 54 X @0 X 400 \W LLADD ¢
3450
Pal PALMA TR0 DL PALMA TCJOO NNQLNo
P2 PATA TRALLRA 2 PZA Db PNO DE PRMERA CORTADO. 3650
DE 60 X 845 X 110 MM CACOPLEADO, .
TORNeADO Y
PLGADO

" PATA 2 PZA CUINDRICA DL PNo DL . N L X

DEILANTERA PRIMGRA D 2 X 420 MM
AD ASENTO PZA DR PNO DL PRMERA CORTADO, 410

{PoSTERIR) DE QXS0 X 390 MY RAUTEADY. ¢

LIIADG Y PEGADO
A2 ASENTO PZA DL PNO DL PRMIRA . di1¢
(FroNTAL) CE 9 XS0 X 450 MY o

A ? PZA DE. PNO DL PRMGRA . . 3099

DE. 1 X 50 X 380 MM
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