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INTRODUCCIÓN 

actual t encienda hacia la globalización de la economía, la búsqueda de 

mayor competitividad en los mercados de bienes y servicios y el acelerado cambio 

tecnológico, no sólo implican la necesidad de mantener la estabilidad de las 

principales variables macroeconómicas, corno finanzas públicas, tipo de cambio, 

inflación y política comercial, sino que también requieren de enfrentar• el reto que 

significa la globalización de la fuerza de trabajo. 

La movilidad del trabajo ha exigido mayor velocidad de cambio y adaptación de 

los sistemas de educación y capacitación a las tendencias tecnológicas y a las 

transformaciones organizativas de la produccióii. 

Por ello, la globalización incluye, además de los procesos de producción y 

comercio, la de los sistemas de educación y capacitación de los recursos humanos, 

por lo que éstos deben de mejorar su calidad y acelerar su adaptación a las nuevas 

condiciones de la tecnología, la economía y la sociedad. 

La tecnología, en las últimas décadas, ha evolucionado muy rápidamente, 

gráficamente, en forma exponencial, Diariamente surgen innovaciones que hacen 

obsoleto lo que meses atrás, era novedad. Los medios de comunicación y el flujo de 

información han adquirido una importancia tal, que se han convertido en el centro el 

avance tecnológico. 

La computación, que hace unos aPios era algo novedoso y privilegiado, es 

ahora, algo común e indispensable para una gran variedad de actividades y de 

funciones. Psápidamente surgen nuevas aplicaciones y su ámbito crece de manera 

irreversible. 

Por todo coto, co de vital importancia acoplar ciertas medidas para apoyara 

que dichas transformaciones sean bien asimiladas por los alumnos, especialmente 

por aquellos que no tienen un contacto directo con dichas transformaciones. 

Esta tesis, es parte de un proyecto que busca relacionar más al estudiante 
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con la tecnología. El objetivo primordial, es el de generar Software de Ingeniería 

Industrial con fines didácticos, para que el alumno vincule sus conocimientos y su 

desarrollo cultural con un desarrollo tecnológico, en este caso computacional. Es 

importante que se de esta vinculación, ya que no sólo lo ayudará a comprender 

mejor la teoría adquirida, sino que le fomentará una mejor comprensión y un gusto 

por la tecnología. Por tal motivo, este proyecto tiene como fin el proveer a la División 

de Ingeniería Industrial del Software necesario para apoyar a las materias de la 

carrera. 

En este trabajo presento la teoría básica, descripción del .funcionamiento y 

programas, de 	tenias seleccionados dentro de las materias de la carrera de 

Ingeniería Industrial, Dichos tenias, que se encuentran ubicados en 3 áreas como 

veremos a continuación, los he seleccionado por 3 razones fundamentales: 

- Ser ternas apasionantes; 

- Diversidad temática; y 

- Tener un cierto grado de complejidad para llevar a cabo la programación. 

El presente trabajo, que corista de tres capítulos (3 Áreas), contiene al inicio 

de cada capítulo, la teoría fundamental del tenia en cuestión. Dicha teoría se ha 

obtenido en base a la que se imparte en las materias correspondientes al terna 

seleccionado y se ha complementado, para una mejor comprensión, con los textos 

más conocidos y cuya referencia podemos ver al final, en la bibliografía. 

Posteriormente, la descripción del funcionamiento de los programas, es el módulo 

del capítulo destinado a enseñar, mediante ejemplos, el objetivo, funcionamiento y 

manejo del programa en cuestión. Esta parte as la más importante, ya que es el 

manual de instrucciones, que todo programa requiere. Finalmente, al final de cada 

capítulo, se encuentran los fundamentos de los programas. Dicha programación 

está vinculada a la descripción de los programas, de manera que se puede 

consultar, para cada pantalla ("forma") utilizada, su programación. 

El paquete empleado para la programación fue el de Visual t3asic 3.0 que fue 

seleccionado por ser, al momento de seleccionarlo, el programa más innovador, con 

más versatilidad, y porque representaba un reto el iniciar con un programa 

totalmente desconocido para nosotros. Nuestro objetivo era el tratar de generar 

programas de alto nivel didáctico, pero también que estuvieran, en su momento, a la 

vanguardia de la tecnología. 

10 
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CAPITULO 1  PtAhIPROD 

  

PLAN MAESTRO DE PRODUCCIÓN 

SISTEMAS DE PIANE,ICION Y PROGRAMCION DE OPERACIONES 

La planeación y programación de operaciones se centran en el volumen y en el tiempo de 
producción de los productos, en la utilización de la capacidad de las operaciones y en el 
establecimiento de un equilibrio entre los productos y la capacidad a los distintos niveles para lograr 
competir adecuadamente. Los sistemas de administración para hacer todas estas cosas implican la 
existencia de diversos niveles jerárquicos de actividades, que se enlazan de arriba hacia abajo para 
apoyarse las unas a las otras. 

VISIÓN GLOBAL DEL SISTEMA DE PLANEACIÓN Y PROGRAMACIÓN DE 
OPERACIONES 

Plan Empresarial El plan empresarial es un informe del nivel general de actividades de la 
organización para los próximos 6 a 18 meses ("Admon. de la Producción y de las Operaciones" de 
Adam). Elaborado en el nivel ejecutivo más elevado, el plan se basa en pronósticos de las condiciones 
generales de la economía, condiciones futuras del sector industrial y consideraciones de carácter 
competitivo; señala la estrategia de la empresa para competir durante el o los años siguientes. En 
general, se expresa en términos de resultados (volúmenes de ventas en términos monetarios) 
trimestrales o algunas veces mensuales, para cada una de sus líneas de productos, pero no para las 
cosas específicas o para los productos individuales dentro de cada línea. También puede especificar 
los niveles globales de inventarios y de pedidos no surtidos (pedidos pendientes) que se deberán 
mantener durante el periodo de planeación. 

En cierto modo, el plan empresarial representa un acuerdo entre todas las áreas finicionales: 
finanzas, producción, mercadotecnia, ingenietia, I & D, respecto al nivel de la actividad de negocios y 
líneas de productos que se comprometen a apoyar. En este nivel no se ocupa de todos los detalles y 
duraciones específicas de las acciones para la ejecución del plan. En vez de ello, determina una 
posición general factible para poder competir y alcanzar sus metas principales. El plan resultante 
constituye una gran guía para las decisiones de menores niveles y los de mayor nivel de detalle. 

Planeación de la Producción Agregada El plan de la producción agregada es la 
parte proporcional de la producción del plan de negocios y se refiere al lado de la demanda de estas 
actividades globales, mostrando los resultados que se deben de alcanzar, expresados en números de 
unidades de sus lineas de productos o familias. Como diferentes líneas de productos pueden ser 
fabricadas en diversas plantas, instalaciones o divisiones de manufactura cada una de ellas requiere de 

11 
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su propio plan de producción. El plan de producción agregada de la división abarca los próximos 6 a 
18 meses y se expresa en términos de semanas o meses ("Admon. de la Producción y de las 
Operaciones" de Adam). La planeación a este nivel ignora detalles tales como cuál debe ser el 
volumen de producción para cada producto, estilo, opción de color y modelo. El plan reconoce la 
capacidad fija existente de la división y los sistemas generales de la empresa para cl mantenimiento de 
inventarios y pedidos pendientes, la estabilidad en el empleo y la subcontratación. 

Agregado es un término utilizado para referirse a los requisitos de producción totales en 

contraste con los requisitos para un artículo u orden particular. 

En general, el objetivo de la planeación de la producción agregada es el seleccionar aquella 
combinación de recursos humanos y materiales que puedan satisfacer con mayor eficiencia la 
demanda anticipada de las salidas de producción. En la planeación de la producción agregada, hay 
tres variables principales sujetas a la manipulación: la tasa de producción, el nivel de fuerza de 
trabajo y el nivel de inventarios. 

Planeación de la Capacidad. Cualquier exposición que designe los deseos de 

producción no tiene utilidad alguna, a menos que se pueda llevar a cabo y sea factible. Este es el 
papel que representa la planeación de la capacidad agregada, para mantener la utilización de la 
capacidad a los niveles deseados y para probar si es factible la producción planeada contra la 
capacidad existente.. Entonces, dirige las cuestiones desde el punto de vista de abastecimientos sobre 
la capacidad de la división para satisfacer la demanda. Debe de existir un equilibrio entre la capacidad 

y la producción. 

La planeación de la capacidad traduce los planes de producción del área de producción en 
términos de insumos para aproximarse a la determinación de qué proporción de la capacidad de 
producción de la división será requerida o consumida. 

Plan Maestro de Producción (PMP). El propósito de este plan es satisfacer la 

demanda de cada uno de los productos dentro de su línea. Este nivel de planeación más detallado 
desagrega las lineas de producción en cada uno de los productos e indica cuándo y cuánto deben de 
producirse. El PMP proporciona una relación importante entre la mercadotecnia y la función de 
producción. Señala cuándo programar en productos las órdenes de compra o pedidos que llegan, y 
después de terminar su fabricación programa su embarque para enviarlos al cliente. Por tanto, 
proporciona una promesa de envío realista que toma en cuenta los actuales pedidos pendientes 
cuando las nuevas órdenes de ventas han sido registradas. 

Planeación de la Capacidad Aproximada. Este tipo de planeación se lleva a cabo 

junto con el plan maestro tentativo o previo para evaluar la factibilidad de la capacidad antes de que 
el PMP quede definitivamente establecido. Este paso asegura que un PMP propuesto no sobrecargue 
inadvertidamente ningún departamento, centro de trabajo o maquinaria clave, evitando que pueda 
llegar a ser implantado. Aun cuando esta verificación puede aplicarse en todos los centros de trabajo, 
en general se lleva a cabo en los más críticos, que son los que tienen la mayor posibilidad de generar 
los cuellos de botella en el proceso de manufactura. Es una manera rápida y económica para 
encontrar y corregir las discrepancias más importantes que surgen entre los requerimientos de 
capacidad del PMP y la capacidad disponible. 

12 
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Planeación de los Requerimientos de Materiales (MRI9. Representa la 'berza 
que mueve al sistema de planeación de los requerimientos de materiales o de cualquier otro tipo de 
sistema de planeación de materiales e inventarios. El MRP muestra los requerimientos señalados en el 
tiempo para la salida y recepción de materiales, que pernüten que sea implantado el Programa o Plan 
Maestro de Producción. 

Planeación de la Capacidad Detallada. Es también conocida como planeación de los 

requerimientos de capacidad, es un proceso paralelo que acompaña al MRP para identificar en detalle 
la capacidad que se requiere para la ejecución del Plan de Requerimiento de Materiales. En este 
nivel es posible realizar comparaciones más precisas (le la capacidad disponible y la necesaria para las 
cargas de trabajo programadas. 

Control de Taller. El control de taller destaca la coordinación de las actividades semanales 
y diarias para que los trabajos se lleven a cabo. Los puestos individuales son asignados a las máquinas 
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Figura Id. Shiema de Planeación y Pedrero:ación de Operaciones.  

y a los centros de trabajo (carga), se determina la secuencia del proceso de los puestos para la 
prioridad en el control. Los tiempos de inicio y las asignaciones en los puestos son decididas para 
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cada una de las etapas del proceso (programación detallada), y se hace el seguimiento o monitoreo de 
los materiales y de los flujos de trabajo entre cada una de las estaciones de trabajo, llevándose 
también a cabo los ajustes necesarios (acortamiento). La coordinación de todas estas actividades en 
flujos uniformes, especialmente cuando surgen retrasos no planeados y nuevas prioridades, a menudo 
requieren ajustes de último minuto en las producciones y en las capacidades (control de la capacidad a 
corto plazo). 

El tipo de control de producción que resulta efectivo en una compañía puede no ser efectivo 
en otra. No existe un tipo de control de producción que pueda ser ajustado a todas la compañías con 
igual efectividad. 

Los factores básicos que hacen que un sistema de control sea más conveniente que otro, 
incluyen el tamaño de la compañía, la cantidad de detalles requeridos para el control, la naturaleza 
del proceso de producción, la naturaleza de los artículos que se producen, y los tipos de mercado en 
los cuales la empresa suministra sus productos. Puestos que existe tanta variabilidad, se han 
desarrollado varios tipos generales de sistemas para el control de la producción. 

INVENTARIOS 

Por inventario se comprende a un conjunto de recursos útiles que se encuentran ociosos en 
algún momento. De esta manera, el maíz que la Compañía Nacional de Subsistencias Populares 
(CONASUPO) tiene almacenado en sus bodegas rurales, en un determinado periodo de tiempo, 
constituye un inventario. Se dice que ese maíz está ocioso porque no se vende ni se transporta; se 
dice que ese maíz es útil porque, si no se encontrara almacenado, ocasionaría trastornos, no sólo en la 
población que lo consume (se incrementa su precio y podría aparecer una escasez ficticia, etc.), sino 
en los individuos o grupos que lo venden (posible tambaleo de las instituciones públicas, aparejado 
con el degollamiento de sus respectivos funcionarios). Aquí se incluyen como recursos, además de 
las cosas materiales, el dinero, las máquinas y el talento o físico de los individuos. 

El objetivo en los problemas de inventarios consiste en minimizar los costos (totales o 
esperados) del sistema, sujeto a la restricción, de que se debe satisfacer una demanda (conocida o 
aleatoria). Existen dos preguntas que uno quiere contestar al controlar el inventario de un producto, o 
un grupo de productos, son: 

a) ¿Cuánto ordeno o produzco? 
b) ¿Qué tan frecuente ordeno o produzco? 

El control y mantenimiento de un inventario de bienes tisicos es un problema común a todas 
las empresas. Para la mayoria de las industrias de manufactura los inventarios representan un 
importante porcentaje del capital de trabajo. Existen varias razones para mantener un inventario. 
Estas incluyen protección contra viariaciones en la demanda, mantenimiento de un flujo constante de 
producción y la reducción del costo global de materiales al aprovechar los descuentos por volumen. 
Además, los inventarios pueden realmente ayudar a incrementar la tasa de producción y a reducir los 
costos de manufactura si, a través de un uso prudente, se evita un aparato excesivo en la etapa de 
cuellos de botella de la producción. Una compañía puede obtener ahorros sustanciales utilizando un 
procedimiento racional para la administración de inventarios. 
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En muchas empresas la administración del inventario de bienes físicos se basa en las 
determinaciones intuitivas del gerente de compras, quien decide qué artículos comprar, cuando 
comprarlos y en qué cantidades. Cuando una compañía es pequeña y el número de artículos a 
mantener en inventados es reducido, estos procedimientos informales pueden funcionar 
adecuadamente. Sin embargo, conforme la compañia crece y comienza a requerir una mayor 
variedad de partidas de inventario con distintas proporciones de utilización, los sistemas informales 
tienden a crear problemas que pueden resultar en mayores costos y en una interrupción de la 
producción y el suministro del producto terminado. Desafortunadamente, el detectar inventarios mal 
administrados no es una tarea fácil, dado que existe una gran variedad de síntomas. Algunos 
síntomas que pueden indicar a los gerentes que existe la necesidad de contar con una administración 
científica de inventarios son: 

I) La cantidad de inventario aumenta más rápido que el crecimiento de las ventas; 
2) Se presentan faltantes de productos o artículos, provocando la interrupción de la 

producción o retrasos en las entregas a los clientes; 
3) Los costos administrativos relacionados con el acopio, la expeditación y el mantenimiento 

de inventarios se toman muy elevados; 
4) Se tienen existencias excesivas de algunos artículos y existencias muy reducidas de otros; y 
5) Algunos artículos se pierden o extravían y las proporciones de desperdicio y obsolescencia 

son demasiado elevadas. 

Concluyendo, el almacenamiento es una lima de asegurar la continuidad de las operaciones 
de un sistema de producción. Sin embargo, al mismo tiempo dicha actividad desencadena costos 
suplementarios, lo que tiene como efecto una reducción del margen de utilidad. En consecuencia, es 
necesario que la empresa asegure la continuidad de sus operaciones con una garantía razonable contra 
la escasez de la materia prima, pero evitando los excesos de inventarios. 

Tipos de Inventarios. Los inventarios varían dependiendo de las actividades. En general, 
los inventarios pueden dividirse en cuatro categodas: 

a) Inventarios de fabricación. Es el formado por las materias primas brutas, las piezas y los 
productos semiteiminados que entran en la composición de los productos terminados. 

b) Inventarios de productos en proceso. Se trata de las componentes que se encuentran en las 
diferentes etapas de la fabricación. Dichos productos pueden almacenarse en los locales de 
fabricación si el procedimiento de producción implica etapas sucesivas, como ocurre por ejemplo en 
una linea de ensamble. 

c) Inventarios de productos terminados. Estos productos, que son el resultado final del 
sistema de producción se guardan en almacenes apropiadamente acondicionados hasta el momento de 
su expedición. 

d) Inventarios MRO (mantenimiento, reparación, operaciones). Estos productos no forman 
parte integral de un producto terminado, pero intervienen directamente en el proceso de fabricación. 
El aceite, el jabón, la grasa, las piezas de repuesto para las máquinas y los muebles de oficina son 
algunos ejemplos. Se le conoce también como inventario de abastecimiento. 

Análisis ABC de Inventarios. La idea básica que respalda el análisis de inventario 
ABC, es que se debe de controlar en donde se localiza el dinero. La clasificación es una etapa esencial 
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en una administración sana de los inventarios. La empresa, según sus necesidades, adopta ciertos 
criterios a este respecto, entre los cuales pueden mencionarse la tasa de rotación, el objeto, la 
utilización, el valor del consumo anual, etc. La clasificación por cl método ABC es utilizada por las 
empresas que desean ejercer un mínimo de control sobre sus inventarios. Tal como sucede, para 
muchas compañías el volumen más alto en ventas lo obtienen de una pequeña proporción de los 
artículos en inventario. 

Figura 1.2. Gráfica Unica del Análisis ABC de inventarios.  

Este método consiste en reagrupar los artículos del almacén ya sea con base en el gasto anual 
promedio de cada artículo (costo de compra y gastos generales), o con base en la inversión anual para 
cada 11110. Se procede a esta clasificación una vez que se han identificado los artículos del almacén y 
que los ficheros de utilización han sido establecidos y mantenidos durante un ciclo completo de 
operaciones. Los artículos se clasifican en orden creciente o decreciente, tomando como base el gasto 
anual promedio o la inversión anual. Posteriormente, se suman los valores de todos los artículos del 
almacén y el resultado representa la inversión total anual. El valor de cada artículo se convierte en 
porcentaje del total de la inversión anual, con lo cual, los artículos se podrán repartir en tres grupos: 
A, 13 y C. El grupo A representa entre el 70% y el 80% del consumo anual total en unidades 
monetarias y contiene del 10% al 20% de los artículos. El grupo 13 que representa entre el 15% y cl 
20% del consumo anual total, contiene del 30% al 40% de los artículos. El grupo C, que representa 
entre el 5% y el 10% del consumo anual total, contiene del 40% al 50% de los artículos. (Figura 1.2). 

La prescripción para el control se resume de la siguiente manera: 

Articulos A: Control Máximo 
Articulos II: Control Intermedio 
Artículos C: Control X11111'010 
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ELEMENTOS DE UN SISTEMA DE INVENTAMOS 

En el sistema de inventados se tienen los siguientes componentes: costos, demanda, 
productos, tiempo de entrega, producción, horizontes de planeación, inventarios de seguridad, tamaño 
de lote, niveles de inventario, punto de reorden, etc... (Figura 1.3). A continuación se analizan cada 
uno de estos componentes con mas detalle. 

Niveles de Inventario. Los niveles de inventario representan los límites predeterminados 
de las cantidades por almacenar. Estas cantidades varían entre un nivel máximo y un nivel mínimo. 
La determinación de estos dos niveles depende del consumo anual de la tasa de agotamiento, del 
costo unitario del producto, de las demoras de entrega, etc. 

Inventario Activo. Este es el inventario que varia constantemente al ritmo de las entradas 
y salidas del almacén, y puede corresponder a la cantidad económica o al consumo actual. Este 
inventario es igual a la diferencia entre los niveles máximo y mínimo. 

Nivel de Servicio. Este se refiere a la intensidad con la cual la empresa desea satisfacer la 
demanda. El nivel de servicio puede concebirse en dos formas: 

1. La relación entre el número de unidades ofrecidas y el número demandado; 
2. La relación entre el número de clientes que han comprado el producto y los que lo han 

demandado. 

Punto de Reorden. Este es el nivel del inventario a partir del cual se decide ordenar el 
producto. Este punto, que se establece para asegurar la disponibilidad de los productos en los 
períodos de reabastecimiento, designa una cantidad que está en función de la tasa de la demanda 
durante el período de reabastecimiento y de la demora de entrega. 

Inventario de Seguridad. Este tiene como finalidad impedir toda intermpeión en el 
aprovisionamiento, causada por demoras en la entrega o por un aumento imprevisto de la demanda 
durante el período de reahastecimiento. La importancia del inventario de seguridad está ligada al nivel 
de servicio, la fluctuación de la demanda y la variación de las demoras de entrega.. Si una empresa 
desea aumentar su nivel de servicio, deberá acrecentar su inventario de seguridad a fin de poder 
responder a la alza imprevisible de la demanda y adapatar el punto de reorden en consecuencia. 

En algunas situaciones, los requerimientos por periodo son variables debido a errores en los 
pronósticos de ventas, cambios en las órdenes por parte de los clientes o la variabilidad de la 
producción en los departamentos responsables de etapas previas del proceso de producción. 
Alternativamente, es posible que sea necesario fabricar una cantidad mayor que la requerida para 
cubrir los ajustes por rechazos, desperdicios y situaciones similares. Se requiere contar con un 
inventario de seguridad como protección contra dicha variabilidad. 

El inventario de seguridad se determina considerando el costo de faltantes y el costo de 
mantener un inventario excesivo. tina vez que se ha determinado el nivel del inventario de seguridad, 
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las políticas de tamaño de lote se modifican para iniciar la producción cuando los requerimientos 
netos descienden al nivel del inventario de seguridad. 

Fi2ura 1.3. Gráfica Túnica del Comportamiento de un Inventario.  

Figura 14. Costo de Orden.  

Es conveniente tener cuidado al emplear los inventarios de seguridad. Si los pronósticos de 
ventas están inflados, los tiempos de entrega de producción se estiman en términos pesimistas para 
que sean más largos de los normal y las órdenes se disparan cuando el inventario disponible todavía 
es suficiente, la acumulación de estos efectos puede resultar en inventarios muy elevados de materias 
t5 
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primas y trabajo en proceso. Esto va en contra del propósito primario de los sistemas para la 
planeación de requerimientos de materiales. Por lo tanto, es recomendable hacer todos los esfuerzos 
posibles para identificar, aislar y corregir las causas de la variabilidad en los tiempos de entrega o en 
los requerimientos, de manera que los tiempos de entrega de seguridad y los inventarios de seguridad 
puedan mantenerse al mínimo. 

Figura 1.5. Costo de iihnueedomiento 

Pleura 1,6. Costo To6d.  
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Costos. Una etapa importante en el estudio de una política de administración de inventarios 
es el análisis de los diferentes costos asociados con la compra, el almacenamiento y la utilización de 
los productos. Estos costos pueden clasificarse en tres categorías: 

- Costo de Aprovisionamiento, 
- Costo de Almacenamiento, 
- Costo de Escasez. 

Los elementos necesarios para el cálculo de estos costos pueden obtenerse en el departamento 
de contabilidad, el cual también debe clasificados en costos fijos y costos variables. 

COMO DE APROVISIONAMIENTO 

Este se refiere a la adquisición o renovación del inventario. Este costo, también denominado 
costo de adquisición, comprende el costo de la orden y el precio pagado por la mercancía. El costo 
de la orden incluye los gastos inherentes a la emisión de una solicitud de pedido, el transporte, la 
recepción y la inspección (Figura 14). 

Ciertos elementos dd costo de la orden son fijos e independientes del numero de pedidos 
emitidos o de la cantidad de artículos por pedido, Por ejemplo, los gastos de administración del 
personal y del material correspondientes al establecimiento de los pedidos son invariables, cualquiera 
que sea el número de pedidos. Otros gastos varían en función del trabajo suplementario y contribuyen 
solo en cierta medida al costo del pedido. Por tanto, en todos los gastos pueden distinguirse una parte 
tija y una parte variable. En el caso del costo del pedido, los gastos que intervienen son los siguientes: 

a) costo de la mano de obra: 
-oficina de compras (director, compradores y otros), 
-almacén (personal dedicado a la recepción de la mercancía); 

b) gastos inmobiliarios (superficie y mantenimiento de la oficina y del almacén); 
e) deudas pasivas (intereses sobre préstamos); 
d) costo del suministro; 
e) comunicaciones; 
t) transporte y distribución; 
g) recepción e inspección. 

La distribución entre gastos fijos y variables depende de la organización interna de la empresa. 

COSTO DE ALMACENAMIENTO 

l'or lo común, el costo anual de almacenamiento (Figura 15) representa más del 25% del 
valor promedio de los productos almacenados (este porcentaje se sitúa entre 14 y 36%). En un 
principio, este costo se compone de los siguientes elementos: 

a) Valor promedio del inventado (para un año. determinado). 
b) Intereses sobre la inversión. Es importante tener en cuenta los gastos correspondientes a 

los intereses y el rendimiento que sería posible obtener si el capital se invirtiera en alguna otra cosa. 
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I,a tasa de interés puede evaluarse en función de la tasa bancaria en curso (entre 10 y 15% del valor 
promedio del inventario). 

c) Gastos de seguros. Numerosas compañías se aseguran contra incendios, contra tobo o 
contra cualquier otra forma de daños. Este costo se sitúa entre I y 3% del valor promedio del 
inventario. 

d) Impuestos prediales. Estos representan de un 2 a un 4% del valor inmobiliario (terreno, 
almacén). 

e) Afano de obra. Los salarios pagados a los empleados por el control y la manipulación de 
los inventarios constituyen un cargo lijo. 

t) Costo de ocupación. El almacén se deprecia a una tasa de entre I y 5% por año. 
g) Costo de obsolescencia. Ciertos productos terminados o el material que se utiliza en la 

fabricación se vuelven obsoletos con la introducción de nuevos productos. Este costo puede 
representar entre un 4 un 10% del valor promedio del inventario. 

Costo de deterioro. El deterioro puede deberse al almacenamiento, la manipulación u otras 
Causas. Debe representar un máximo de 1% del valor promedio del inventario. 

De una forma general, estos costos varían con el incremento o decremento del inventario. Es 
por ello que dichos costos se expresan como un porcentaje del valor promedio del inventario. 

COSTO DE ESCASEZ POI? bAL'I'A DE INWAI1:,11?10 

Este costo corresponde al monto de las ventas perdidas como consecuencia de la falta de 
inventario, del costo de detención de la producción, de los gastos suplementarios o del costo de los 
trabajos administrativos suplementarios. El costo de la escasez se considera uno de los más difíciles 
de evaluar. 

En la figura 1.6, podemos observar la relación entre los costos de orden y los de 
almacenamiento. 

El Lote Económico. Se han realizado diversos análisis para combinar ciertos tiictores 
cuantitativos en una fórmula o modelo matemático, con el objeto de determinar la cantidad 
económica por ordenar. Partiendo de las características de los datos disponibles (tasa de consumo, 
costos, demoras, etc.) y del contexto del problema, se han desarrollado varios modelos matemáticos 
con el objeto de reducir el costo de los inventarios. 

Uno de los objetivos del gerente de producción es fabricar en un tamaño de lotes que 
minimizen los costos. Por experiencia se sabe que la fabricación de tinos pocos artículos cuesta más 
por unidad que fabricar muchos de ellos, y algunos gerentes siempre tratan de fabricar en el mayor 
lote posible. Sin embargo, esto conduce a problemas; aun cuando los costos totales aumentan una 
vez que se ha llegado a un punto mínimo. Para determinar cuál debe ser el tamaño óptimo del lote de 
producción, se pueden usar ciertas fórmulas que proporcionan la cantidad que representa el total de 
los costos mínimos incrementales, en donde el costo incremental total es la suma de los costos que 
lleva el inventario y los costos de preparación. 

La fórmula de Wilson es el modelo básico para el cálculo del lote económico por ordenar. 
Aunque este método de cálculo un poco simplista, ha sido muy criticado, debe considerarse que los 
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resultados de referencia deben complementarse con la experiencia adquirida. Este método no debe 
aplicarse rígidamente, sino en función de los procedimientos establecidos y considerando los 
resultados existentes. 

Demanda. La demanda es el número de unidades requeridas en un periodo; no el número 
de unidades vendidas. Muchas veces se vende menos de los que se demanda, porque no existe 
suficiente inventario. La leche es el caso clásico de este fenómeno; también lo es la educación, donde 
cada año más de un millón y medio de niños en edad escolar elemental (6-14 años) se quedan sin 
escuela por t'alta de cupo (ciclo escolar 1978-79). En este último caso el inventario consiste en el 
número de maestros, aulas y libros de texto gratuitos disponibles. La demanda, en pocas palabras, es 
la cantidad que se vendería si se dispusiera de toda esta. 

La demanda se puede conocer con anticipación, con toda exactitud, o bien puede se aleatoria. 
A la primera se le llama detenninística y se da en los casos donde existe un contrato de venta. 

En el caso aleatorio, la demanda se llama estocástica, y su distribución de probabilidad se 
puede conocer o no. Por lo general, en los sistemas de inventados se tiene una demanda aleatoria, 
siendo la deteministiea la excepción. La demanda puede ser constante o variar en cada periodo de 
tiempo. En el primer caso se le llanta estática y en el segundo dinámica. 

Quien planea la producción necesita tener una idea de la cantidad de artículos que deben ser 
producidos para hacer frente a las demandas de los clientes, presentes y futuras. Debe poder hacer 
predicciones o previsiones sobre requisitos de salidas. No se dispone de métodos que proporcionen 
predicciones completamente exactas; existen varios enfoques que ayudan al planeador a hacer 
predicciones razonablemente exactas. 

Un enfoque subjetivo comprende solicitar opciones en relación con los niveles futuros de la 
demanda a los vendedores, gerentes, mayoristas, vendedores al menudeo y clientes. Mediante una 
comunicación directa, los gerentes pueden reunir opiniones de los vendedores y de otros gerentes. 
Mediante entrevistas y, en algunos casos, mediante la investigación del mercado, es posible obtener 
estimaciones de la demanda consultando a mayoristas, minoristas y clientes. Sin embargo, los juicios 
subjetivos sobre la demanda tendrán que ser ajustados por el conocimiento del consultado. 

Otro enfoque para la predicción de la demanda implica el examen de los registros pasados de 
ventas. Por lo general, las cifras de que se dispone para el estudio revelarán patrones que puede 
esperarse que se repitan en cierto grado en el futuro. Las pautas mis sencillas serían las asociadas 
con las tendencias. Las tendencias son cambios a largo plazo en la demanda, las cuales pueden ser 
l'andas en forma aproximada con lineas rectas. 

Un problema de predicción un tanto más complejo está representado por la presencia de 
fluctuaciones o ciclos en los registros históricos. En algunos casos, se le puede seguir la pista a una 
sola causa hasta llegar a un ciclo, tales corno los vitales cambios de troqueles y herramientas en la 
industria automovilística. 

Otro enfoque para la predicción implica el uso de indicadores indirectos. Los indicadores 
indirectos proporcionan datos cuantitativos en relación con la actividad económica que precede a los 
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cambios en el volumen de ventas de la empresa. 

Las técnicas objetivas usadas en la predicción pueden clasiticarse en términos de las que 
ayuden a determinar la tendencia, las que determinan los puntos de giro, sea cn los declives dcl 
cambio de tendencia o en ciclos y, finalmente, las designadas a describir y predecir los modelos 
estacionales. Además, se requieren técnicas para determinar el error en la predicción. 

Los entbques estadísticos para predecir son útiles en los casos en que se tienen disponibles 
datos del pasado y se puede suponer que el pasado es el prólogo del futuro. en algunas situaciones, 
sin embargo, estas condiciones no son aplicables: puede haber experiencias pasadas o las condiciones 
pueden estar cambiando tan rápido que el pasado ofrece muy poca guía para ver el futuro. En 
realidad muchas de las variables que afectarán la predicción serán puramente subjetivas y no 
cuantilicables en la forma tradicional. 

cobertura. Es el alcanze que va a tener el inventario medido en el tiempo. 

Leud Time o Tiempo de Fabricación. El tiempo de fabricación es el lapso que 
transcurre entre el momento que se ordena un artículo o se decide fabricar éste, y el momento en que 
se entrega al cliente o se termina su producción. 

Los tiempos de entrega de producción o reorden pueden conocerse con certeza, (en cuyo caso 
se les llama detennirústicos), o en aleatorios. En el primer caso la longitird de este tiempo puede ser 
cero ( la entrega es instantánea) o mayores que cero. 

Eficiencia. l.a eficiencia se refiere a la eficiencia de la producción, es decir, al porcentaje 
promedio de productos terminados por lote de producción. Este valor generalemente es inferior 
debido a fallas o imprevistos que generan productos con defectos que no pueden ser aceptados. 

CALCULO DEL PM? 

El cálculo del PMP para un producto, como vernos, requiere de mucha información referente 
a dicho producto, Una vez obtenida dicha información, y dentro de un horizonte de planeación 
establecido, se partirá de las siguientes ecuaciones: 

„ = 	„ +E ,, - S„ 

en donde: 
If„ InVentario final del periodo o 
lin: Inventario inicial del periodo n 
E„: Producción del periodo n 
S„: Ventas del periodo n 

en donde: 
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lía  : Inventario final del periodo n 
li„,.1 : Inventario inicial del periodo ro 1 

El cálculo de los puntos de orden estará dado de la siguiente manera para un load lime = 1: 

w,Cob 

Poi =( 	(Denla) + 	s 	 - (ti PP-Si) ) (TI x TI) 
11.2 
a ,Cob 

Po2 = (Ea (1)ent„)+ (Is x Detncomi)) - 	-82) ) (TI x  11) 

w-Cob 

P0.3 = ( (E (Ocio„) (Is x Denleas,i)) - (lia -S3) ) / (TI x 

etc 	 

en donde: 

Pon: Punto de Orden en el periodo n 
Demi: Demanda pronosticada para el periodo a 

Inventario de Seguridad 
li„: Inventario inicial del periodo n 
TI: Tamaño de lote de producción 

ti: Eficiencia de la producción 
Pp: Productos en proceso 

El cálculo de los puntos de orden estará dado de la siguiente manera para un leml time = 2: 

Po =( 	(Della+ (Is x Denicosii)) - (Ii + Pp-81-S2) )/ (TI x.11) 
a-3 

a.Cob 

PO2 = ( 	(Dem,,)+ (Is x Denicob,1)) - (1112  -S2-$3))/ (FI x 21) 
aa4 

*.Cob 

Po3  = ( (E (Denh) + (Is x Deincosii)) ,  (Ii3  -S3-84) )/ (TI x 11) 
s=5 

etc 	 

Y así para diferentes valores del Lead time. Es importante tomar en cuenta que mientras el 
Nivel de servicio se cumpla, los Puntos de Orden seran de "O” unidades, es decir que en cada periodo 
se calculará la cantidad de unidades en inventario, y dependiendo de su cobertura, se decidirá si se 

deberá o no levantar Ordenes de Producción. 
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PLANEACIÓN DE LOS REQUERIMIENTOS DE 
MATERIALES 

EL CONCEPTO DE PLANEACIÓN DE REQUERIMIENTOS DE 3t4TERIALES 

Cuando un cliente pide un producto de una compañía, se crea demanda no sólo para el 
producto sino también para todos los materiales y partes componentes. Una tarea importante para el 
gerente de producción es el convertir la demanda independiente del producto que viene de fuera de la 
empresa, en demanda dependiente para todos los materiales y partes componentes requeridas para 
fabricar ese producto. 

La estrategia de la Planeación y Requerimiento de Materiales (MRP) es tomar la lista de 
materiales que registra todas las partes componentes, multiplicarla por la demanda para generar los 
requisitos totales de partes y materiales, revisar estas cantidades contra inventarios actuales y trabajo 
en proceso y ajustar el programa de acuerdo con ello. El sistema MRP formal enfoca esta tarea con 
lógica sistemática; el proceso analítico, sin embargo, ha estado en las mentes de los planeadores 
eficientes por años. 

Este es el conepto general del MRP. Genera respuestas útiles a una variedad de preguntas: 

-¿Cuántas palles componentes y materiales se deben ordenar? 
-¿Cuándo deben ordenarse las partes componentes y materiales para que lleguen a tiempo al 

proceso y montaje? 
-¿Cuál es el electo sobre los inventarios de los cambios de la demanda de los clientes de los 

programas de producción actuales, y las entradas y salidas planeadas en el inventario? 

EL SISTEMA MRP 

El sistema MRP comprende la interacción de información obtenida de cuatro fuentes -pedidos 
de los clientes, pronósticos de demanda, cambios en inventario y cambios en ingeniería-. Los pedidos 
de los clientes y los pronósticos de demanda proporcionan la información para la planeación de la 
producción agregada y generan el programa de producción maestro. Los cambios en inventario crean 
nuevos niveles en el sistema del estado del almacén en inventario, informando cuánto de cada artículo 
está disponible en el almacén. Los cambios en ingeniería reflejan modificaciones en el diseño del 
producto, lo que cambia la lista de materiales de la que se hacen los productos. En cada caso, estos 
cambios generan los tres documentos fundamentales para el funcionamiento del programa para 
computadora del MRP -programa maestro, estado del almacén en inventario y lista de materiales-. 

25 



Software Aplicado ala Ingeniería Industrial 	Ana: Planoación y Control de la Producción 

PEDIDOS DE LOS CLIENTES Y PRONÓSTICOS DE DEALINDA 

Los datos de entrada en el sistema incluyen los siguientes puntos pertenecientes a los pedidos 
de los clientes: descripción del artículo, cantidad ordenada, fecha de entrega prometida y previsiones 
para la cancelación del pedido. 

Si se usa el programa MRP, un programa maestro será la entrada, y se corre un programa, 
generando las órdenes de manufactura como salida. Estas órdenes reflejarán el impacto del programa 
maestro cuando se desarrolla a través de ensambles, subensambles y palles componentes. Si el 
programa detallado resultante no incluye recursos, capacidades y estrategias razonables, entonces la 
gerencia modificará el programa maestro original. El programa modificado sirve entonces como 
entrada para otra conida, generando otro programa detallado. Este proceso continúa hasta que se 
encuentra un programa maestro sensato y factible. 

L4 LISTA DE Mil TERL4LES 

La lista de materiales indica los componentes que entran en una unidad completa del 
producto. Como ejemplo, la lista de materiales para un producto A se podría ilustrar en fonna de 
diagrama, conocido como árbol del producto o estructura del producto. Tal estructura aparece 
enseguida: 

2 
	

PRODUCE() A 
	

4 

SUBEN
I
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SUBENSAMBLE C 
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1 	 I 3  
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El mismo conjunto de relaciones podría mostrarse en una lista donde los subensambles y 
partes tienen sangría para mostrar sus relaciones. En seguida aparece tal lista: 

PRODUCTO SUBENSAMBLE PARTE 

Al 
132 

C4 

DI 
E3 

1)2 

G3 

Otra variación enlisiaría los componentes requeridos para hacer una unidad del producto A 
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corno sigue: 

PRODUCTO A CANTIDAD 

Su1)01158111ble lt 2 
Subensable 1) 4 
Parte 1) 
Parte E 

10 
 

Parte 4 
Parte C; 12 

El producto A se monta de dos subensambles, 13 y C. Cada unidad del producto A requiere 
dos subensambles 13 y cuatro subensambles C. corno se indicará en el siguiente diagrama. Si 
necesitamos satisfacer una demanda de 10 unidades del producto A, entonces el material requerido 
será 20 unidades del subensamble 13 y 40 unidades del subensamble C: 

2 	PR000er0 A 

SUBESSAMBLE tt 
	

Stif3ENSAMIll E e 

En la siguiente etapa en la proffamación, debentos desarrollar estimados de tiempo para el 
ensamble del producto A y el ensamble de los componentes 11 y C, Estimemos que 10 unidades de A 
se pueden ensamblar en 1 semana, 20 unidades de 13 en 2 semanas y 40 unidades de C en 3 semanas. 
El plan de requerimientos de materiales indica que si empezamos el subensamble C ahora, el 
subensamble 13 podría entonces empezar en la segunda semana y el ensamble final del producto A 
podría empezar en la cuarta semana. 

Para tener 10 unidades del producto A en la semana 5, deben ensamblarse durante la semana 
4. Los subensambles, por supuesto, deben empezarse antes: el subensamble 13 durante la semana 2 y 
el subensamble C durante la semana 1. El plan, por tanto, se basa en el entendimiento de los 
requisitos de los productos terminados, las relaciones de los subensambles al producto terminado y el 
tiempo de espera para hacer el trabajo. 

El subensamble 13 y el subensamble C están formados por partes componentes, que deben 
fabricarse y considerarse en el programa. Observe que la parte D se usa para los subensambles 13 y C. 
En las situaciones en que hay múltiples aplicaciones de partes a varios productos, el MRP es 
especialmente útil. 

Para determinar los requisitos de panes, multiplique las cantidades de subensambles por las 
partes que los forman: 

Para hacer 20 subensambles B: 
20 partes 1) y 
60 partes E 
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Para hacer 40 subensables C: 

80 partes 1) 
40 partes F y 
120 partes G 

Debemos programar 100 partes 1) y 60 partes E, 40 partes F y 120 parles G. Los tiempos de 
espera para manufacturar cada uno de ellos son como sigue: 

CANTIDAD PARTE TIEMPO 1)1 ESPERA 

100 1) 3 semanas 
60 E 2 semanas 
40 E 3semanas 
120 C 4 semanas 

Podemos ahora elaborar un plan de requerimientos de materiales para todos los componentes 
que muestre los requisitos, relaciones entre partes, subensambles y tiempo de espera. 

CAMBIOS EN EVIENDIRIO 

Los inventarios se afectan por varios factores, principalmente por la llegada de nuevas 
materias primas y partes de los proveedores. El principal agotamiento de inventarios lo causa la 
introducción de las materias primas al proceso de producción y el retiro de partes de inventario 
requeridas para el ensamble. El sistema MRP se enfoca en ambos cambios primarios al analizar 
cuánto inventario se requerirá para cumplir con el programa y cuándo se usará en el proceso de 
producción. Algunos aspectos del cambio de inventario, sin embargo, están fuera del panorama del 
MRP: las huelgas ciertamente afectan los niveles de inventario y las estrategias administrativas; las 
entregas tardías de los abastecedores pueden afectar adversamente el funcionamiento de la planta. En 
realidad, la tardanza en la entrega de un componente vital puede cerrar algunas operaciones e 
invalidar el mejor MR1'. En este sentido, las huelgas y tardanzas en las entregas se pueden considerar 
como factores exclusivos al sistema MRP, y, por tanto, como limitaciones a su efectividad. 

ORDENES DE CAMBIO DE INVEMARIO 

Las órdenes de cambio de inventario indican qué artículos se retirarán de inventario en el 
periodo de planeación actual para apoyar las actividades de manufactura. Se retiran los artículos de 
inventario hacia producción. 

ORDENES DE COMPRA 

Cuando se requiere que respalden al MRP, se generan órdenes de compra para llenar los 
inventarios o para alimentar de partes, materiales y suministros directamente a la fabricación. indican 
las especificaciones del artículo, el proveedor, las fechas de entrega y las cantidades requeridas, así 
como otro tipo de información. 
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DESCRIPCIÓN DEL PROGRAMA 

PLANPROP es un programa cuyo principal objetivo, es el de realizar uno 
compleja Planeación de la Producción de una serie de productos y presentarla de 
manera sencilla, innovadora, agradable, versátil y confiable. Para esto, PLANPROI), 
es capaz de obtener el PMP de dichos productos y en t'ase, a ellos, generar las 
demandas y el Philr de todos los subproductos existentes, en las fe:mas y 
cantidades exactas, para así lograr finalmente, llegar a el MIT de los todos los 
insumos requeridos de manera rápida y precisa. 

PLANPROP es un programa Sencillo, ya que es muy fácil de usar, está 
Mediado pensando en que el usuario puede carecer de experiencia en el uso de 
programas previos, sin embargo, es importante que se tengan conocimientos 
previos de la materia, 

PLAWROD, CO un programa innovador, ya que empleo características 
diferentes 3 otros programas como son lo posibilidad de relacionar productos con 
subproductos y no sólo con insumos, porque puede manejar productos y 
subproductos con MI' basados en diferentes tipos de períodos, así como con 
periodos de tiempo u Horizontes de Planeación distintos, porque prescrita opciones 
gráficas auxiliares de gran utilidad para el usuario, etc—. 

PLANPROD CO lin programa muy agradable, ya que maneja un ambiente 
interoctívo vistoso y de gran sencillez paro el usuario y porque cuenta con múltiples 
opciones que facilitan al usuario interpretar los resultados, 

PLANPROP es un programa muy versátil y de gran capacidad, yo que puede 
trohajor con un número ilimitado de productos, subproductos e insumos y porque 
cuenta con una serie de opciones que hacen que el usuario elido lo mejor manera de 
realizar las cosos (Cálculos del MI', Cálculos del MR.r, Tipos de Gráficas, Ver o no 
Características, 

Por último, PLANITOP es confiable, yo que ha sido revisado infinidad de 
veces, ha sufrido depuraciones constantemente,, el manejo de cifras es muy 
cuidadoso y porque cuenta con un sistema de detección de errores muy completo, el 
cual impide al usuario, por error o desconocimiento, cometerlos, 
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rara facilitar la descricpción del programa, utilizará como ejemplo a tan 5.5610 

tres productos, ya que con un número mayor de ellos, sería muy complejo ti 3116liSili 

de resultados. Las explosiones de materiales de dichos productos son las 

siguier tes: 

Finura 	Explalión Matoríaloa deloo Froductoo utilizadel 
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En donde podernos observar que los productos: rRopi, rRoP2 y 1"KOP3, 

requieren de insumos directos e indirectos, así como de "subproductos", .tértnítio 

que he utilizado para designar a elementos que requieren un proceso previo JI 

fabricación -final o A del nivel que se este tratando. Pichos subproductos, son 

conocidos tambión con el nombre de Subensambles y los he designado con el prefijo 

"5U13" , el número del producto y finalmente la letra correspondiente al orden de 

¿aparición en dicho producto o subproducto, es decir: Sin-31A, es el primer 

subproducto directo de PROD1 y (31113151 es el primer subproducto directo del 

5.31.119prOtillet0 SU 51E3. 

Los elementos representados con un círculo, son insumos directos del nivel 

que se trate, es decir, que el insumo 14 es un insumo directo del subproducto 

SU61A1 pero es un insumo indirecto del producto PRO191. Como se pudo observar., 

los dos primeros productos, PROP1 y PROP2, tienen una tinta de materiales de sólo 

3 niveles, mientras que el último, 12KOP3, la tiene de únicamente 2 niveles, por lo que 
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simplificará grandemente el análisis de resultados. 

Cabe aclarar que apartir de este momento, para ser más claro en la 

descripción, sustituiré 105 términos utilizados para los insumos eri Lis explosiones 

de materiales anteriormente vistas, de manera que utilizar/: It1Stil en vez de 11, 

11,113U2 en vez de 12, 11151J3 en vez de 13, y así subsecuentemente, 

Pe entrada, PLANPROP, tiene, la opción de utilizar para su seguridad, Unii 

clave de acceso (Figura U3), la cual, corno cualquier ccidigo de acceso, no pe,tinite la 

entrada al programa si no es introducida correctamente, Ulsta opcién puede ser 

eliminada y restaurada por el usuario desde el Menú Principal, que posteriormente 

se analizará. Una vez aceptada la clave, el programa dará inicio cori una Pantalla de 

Presentación (Figura 1.9), en caso contrario y con una tolerancia de 3 intentos, 

regresará al usuario al estado anterior al intento de entrada. 

Ercornto.cljn. 
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Posteriormente a la Pantalla de Presentación, el usuario entrará 

directamente al Menú Principal, el cual inicialmente se, encontrará sin información, 

Micho menú, lo veremos más adelante con la información necesaria ya obtenida 

(Figura 1.19). Pentro de este Mentí Principal se encuentra una opción que está 

designada a la creación de directorios de trabajo, similar a la creación de LII-1 archivo 

nuevo en cualquier programa, pero que debido a la complejidad de la información 

utilizada, requiere de no uno, sino de varios archivos. 

Corno veremos en la Pantalla de Creación de Directorios (Figura 1,10), 

daremos inicio con la creación de un directorio de trabajo llamado "Ejemplo" en el 

directorio raiz, por lo que este se ubicará en la ruta C:\Ejemplo. En realidad uno 

puede crear el directorio en donde lo desee y con el nombre que más le convenga, 

claro está que con las restricciones comunes de MS__905 y de Windows. 

B Ella 1E~ Mi 
Nomino dol Dirorloritt: 

ei anulan 
ritiuditi 
tlippoi5 

L`] wlnn 

1£•jc. tE0M11N001  g 

Eig.unt110.........Mantaild_pa.raietCrigación_da.Directortes_dalabaja. 

Posteriormente y después de aceptar dicha creación, regresaremos al Mena 

Principal, el cual mostrará en una ventana accesible, el hecho de que hemos 

cambiado de directorio para ubicarnos en el recién creado directorio "Ejemplo". Esta 

ventana es importante ya que nos informará siempre, el directorio de trabajo. En 

caso de no haber abierto o creado un directorio, o de no haber realizado algo 

indispensable, PLANPROF) tiene la ventaja de que nos lo irá señalando durante su 

ejecución. 
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Nuestr3 	ijuknl e tu 	u en L (1,,  introducir la inforanación inicial en 
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Cahe aclarar que los valores kli,:r0(111Cii:10:3 son sólo pare ejemplificar el 

funcionansiento del programa, ye que representan datos típicos utilizados para su 

aplicación. 

ta introducción es muy sencilla, y en ceso de omitir algun dato o de dar 

valores incoherentes, PLANPROP, nos lo advertiría. l'odensos observar que además 

de los datos clAsicos (cuyas referencias podemos obtener al inicio del capítulo, en la 

parte te¿rica), PLANITOP puede manejar distintos 'tipos de. F"eriodos (Pías, 

Semanas, Meses, Trimestres, 	) y distintas hechas Iniciales del Horizonte de 

Planeación para cada producto, es decir, puede manejar productos cuyos periodos 

sean meses, con productos cuyos periodos sean semanas y con productos de 

cualquier otro tipo de periodo especificado y dar los resultados en un periodo 

también selecc,ionahle, así como intregrar a los productos y suhproducl:Ds sólo 

partir de las fechas iniciales indicadas, por lo que FTAIWKOP manejará a cale 

producto y a ceda subproducto, sólo en sus respectivos periodos de tiempo. 

Eiguw..1.12..__ElatitallafirtatdeLEME.,Caa...rartícular_da_.F.ROP.1. 
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Ya hemos observado los datos iniciales de PROPI (Figura 1,11), por' lo que 

demostrando parcialmente los resultados esperados, tenemos que: 

Para la Semana 1: 
1'01= ((DFsMANDA8+DEMANDA3+ (II( V.SEG.)x(1111,MANDA4))-(INV.1111.- 
DEMANDA, + PROD.PROCESO))/(TAMAÑOLOT1sUFICIENCIA) unidades 
POI =((100 -I- 100 (0.12x 100)423-100 011/(110.75) unidades 
P01=385.333 unidades 

Para la Semana 3: 
P03 =(01EZINHA4 +DEMANDA5+(1NV.SEG.)x(DEMANDAd)+0NY.11(1.- 
DEMARDAMTAMAÑO1.0111EFICIENCIA) militados 
P01 --., ((100-1- 100 + (0.12x100))-(112-100))/(I x0.75) nubladas 
P01=266.660 unidades 

t'ara la Semana b: 
P05 =((DIIMANDA4+ DEMANDA 7-i- (INV.S'EGJx(DEMANDAs)) + 
DEMANDA6))/(TAMAÑ0LOTWIFICIENC1A) unidades 
PO5 =((100+ 330 + (0.12x3301)-(112-100))/(11(0.75) unidades 
P05=610.133 unidades 

y así DUCeSÍVartleflte. 

Esto lo podernos comprobar si oprimirnos el botón "Aceptar'', ya que con este 

nos aparecerá en una malla igual a la utilizada en las hojas de cálculo corno la de 

Excel, los resultados del MI'. En esta Pantalla Final del PMP (Figura 1.12), podremos 

deslizarnos a través-  de los resultados obtncnidso en el Horizonte de Planeación 

deseado. 

Como resultados obtendremos siempre: Cuándo y Cuánto producir, es decir, 

las órdenes de producción en la cantidad y fecha requeridas, las coberturas 

esperadas en el horizonte de planeación, la situación de los inventarios al inicio y al 

final de cada periodo, etc.. 

En esta Pantalla Final de! PMP tenernos la opción de obtener la típica gráfica 

del MI' (Figura 1.13), cuyas características podemos recabar en la parte teórica de 

este capítulo, además de algunas de las gráficas auxiliares que veremos más 

adelante (Figuras 1.14 y 1.16), en las cuales se podrán apreciar de manera más fácil, 

algunos de los resultados obtenidos. 
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Regresando a la Pantalla de loe Patos del PMP (Figura 1,11), observaremos que 
en esta existe un botón denominado "Insumos", el cuál sirve para obtener el Mentí de 
los 5u17productes e Insumos Particulares que deberá de contener a los integrantes 
directos del siguiente nivel en la lista o explosión de materiales del producto en 

cuestión, el cual inicialmente estará vacío (Figura 1.1s). 

Este menú es muy importante, ya que aquí le indicaremos a PIANITOP que 
subproductos e insumos dependen directamente de dicho producto y que por lo 

tanto, serán actualizados cada vez que se agregue, elimine o altere información. Así 
después de introducir los respectivos datos, se podrá comprobar, que le indiqué a 
PLANPROD que agregara los datos de acuerdo a la explosión de materiales (Figura 
L7) , es decir, sólo aquellos insumos y subproductos directos de PROM. 

Dentro de este mentí (Figura 1.1s), FLANPROP, nos hará las preguntas 
necesarias para seleccionar si el elemento introducido se trata de un insumo o de 
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un subproducto, Es importante observar que también se deben indicar las 

cantidades requeridas por lote del insumo o subproducto en turno, no importando el 

tipo de unidad que se esté representando, es decir, se puede hablar de Kg./ Lote de 

producción, Unidades / Lote de producción, etc,. gimmimmism,~~~  
Orden de Producción 

Sentimos 

figura114. _Or4fíca_Auxili4rdo la Fantr3114 Final del PMF,_Cao(LEROPL 

Es importante también, comentar que PLANFROD, cuenta con un completo y 

complejo sistema de detección y correción de errores, el cual se encuentra activo 

durante la ejecución de todo el programa, Por ejemplo, en el Menú de Insumos y 

5u1,productos Particulares (Figura 1.15), PLANPROP verifica que el establecimiento 

de insumos o subproductos sea correcto, Si el usuario selecciona un elemento que 

anteriormente había sido designado insumo, como subpruducto, detectaría el error 
y lo corregida, o viceversa, si el usuario selecciona un elemento que anteriormente 

había sido designado subproducto, como insumo, PIANITOD impediría que dicho 

error se cometiera, 
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Este Mentí de Insumos y Subproductos nir1;ictilares, es muy importante p,-3a 

PLANPROD, ya que por medio de cl va generando las-  Listas de Materiales de los 

productos en cuestión, es decir, que va integrando los componentes de cada 
producto con los (le los demás productos, para poder así desarrollar Sils demandas 

en las fechas y cantidades correctas, 

Si el usuario  por olvido o por desconocimiento no entra a dicho Menú, no 

clehení preocuparse, ya que PLANFIZOD Jara aviso oportuno de que se ha omitido 

dicha cuestión, 

figura111—.1deruLdadalurna&y.5.11frpraduQtaalActiodamo,Cala_rarticulande 
PMO.. 

Algunas de las opciones con que cuenta PLANFROP para el cálculo del PO>  

son las siguientes: 
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En la cual podrinos introducir el !live! cic Servicio 111(1111110 íiCert.',314(, é.1 que 

tendrá 	valor' dei 90% 11.701' 011119:116/1, ilt4 COMO tlea 011Ci('')/1 en la cual 5(.; riLlerk, eVil;a1' 

pro/lucir cuancuando no haya demanda o viceversa. ro, 	 el /1", periodo toc,t  

colocar una orden de producción para que entre en el periodo No. e, peno en éste 

Ultimo, la demanda ey de "O" unidades. Esta opción permite colocar ésta orden 

seg(in el prograrira actual o pospouerla hasta un periodo en el que realnlent.e se 

requiera, es decir, en uno que la demannla i10 sea de "O" unidades. . 

21720.1,  

Cobertura 

1 2 3 4 .5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 1.6 17 16 19 20 

Semanas 	 s~1:411 

Figura..1.10...._Oráfica. Auxiliar de la Fanalla finatzlelftvIr.„..Ca9d.ITOPI, 
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Dentro de la Pantalla de Pateo del PMP, tenemos también opciones gráficas 

como la de poder obtener las Peniandas Pronosticadas de forma gráfica y vistosa 

(Figura 1.17). 

Finalmente, al oprimir la tecla "Cerrar' ' de la Pantalla de Patos del PMP, cuyo 

objetivo es el de regresarnos al Mentí Principal (Figura 1.19), PLANPROP, actualizara 

en base a los resultados obtenidos para el producto en cuestión, a todos los 

integrantes de su lista de materiales, es decir , en base a los puntos ele orden 

obtenidos, actualizará las demandas de todos los insumos y subproductos 

relacionados directa o indirectamente con el. 

 

Dotildnds 	PROD I 

 

Demandas (Forecasting Sales) 

Demanda (S'emanas 

EiourallI_Oráfica.dodalPernandao Pratuffilladal. CafuLdarK021. 

Es importante aclarar que resulta algo tardado en ocasiones para 

PLANPROP, alterar las demandas de todos los integrantes de su lista de 

materiales, por lo que el tiempo de espera de actualización estará directamente 

relacionado con la extensión de dicha lista. 

al 
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Si se inserta por vez primera un subproducto, os decir, sí en el Mentí de 

11113U11100.  y Subproductos del producto O subproducto en cuestión, so inserta un 

subproducto nuevo (que no había sido requerido por ningtín elemento), PLANFTOP, 

al realizar las actualizaciones requerira saber el tipo de periodo deseado para dicho 

subproducto nuevo, por lo que aparecer' r.rna Vrit:dlia con dicho fin (Figura 1,15). 

Dicha pantalla podrá ser obtenida también, si se selecciona la opción de Modificar 

los Tipos de periodo, en cuyo caso, PLANPROD, nos rrtgUrli:MrA los tipos de periodo 

deoeados para cada uno de loo suhproductof3 que seran actualizados. 

Cabe aclarar, que para todas las opciones gníficas, PLANPROD cuenta con 

un Módulo General para la Selección del Tipo de Gráfica (Figura 1.20), el cual da al 

usuario mayor flexibilidad en cuanto a la elección del tipo de grAfica más 

conveniente, entre las cuales estar la de barras en Tercera dimensión, la de Pastel 

o Pie en Tercera Dimensión, la de Area, la de Lineas, etc.... 

Eigura_L1D—_fan:talla.parai.L.Eciacción_plelrerio_dcldeiao_Subprof4uptoo. 
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Al regresar al Metal Principal (Figura I.19), nos encontraremos con que en la 

lista de subproductos habrán aparecido, de manera automática, todos los 

subproductos indicados en los productos y al seleccionarlos para entrar en el 

módulo del Pts(IP, observaremos en el Menú de Patos del PM(' de los subproductos, 

que las demandas, el tipo de periodo y la fecha inicial serán datos que se 

encontrarán ya establecidos e inalterables y que se obtuvieron en base el los 

resultados del PMP 	los productos. 

A su vez, los subproductos tendrán el r1111110 tipo de funcionamiento, en el 

cual, actualizarán con sus resultados a todos los subproductos inferiores (de 

niveles mas altos) de la/s lista/o de materiales a la/s que pertenezcan. Pe esta 

forma, PLANPROD puede n'anejar listas de materiales de "n" niveles, en donde "ti" 

puede tomar cualquier valor. 

Eigurdala_Mancirrin.cipal. 

Para ejemplificar lo anterior, tomaremos como ejemplo al Subproducto SUOIC, 

el cual si observamos en las explosiones de materiales (Figura 1.7), comprobaremos 
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que es un subproducto directo de 12KOD1 y de VIZOD3. Lo he seleccionado ya que por 

ser un subproducto directo de tan sólo do:-.} productos, Mi.; facilitará la 

demostración. Fam comprobar éste sencillo caso, es importante recabar 

información de, los resultados al/tenidos de rrom, los cuales mostr/.. anteriormente 

(Figura 1.12). Dichos resultados, de manera resumida, son los siguientes: 

P110111: 
Fecha do Juicio: "2/12/146" 
Tipo do Periodo: "Semanas" 

P01=385 unidades 
P03=267 uuldades 
P05 =610 unidades 
P07.879 unidades 
P09 =898 unidades 
P011=1173 unidades 
P013=1136 unidades 
P015=560 unidades 	 

•••••••••••• 

E:Muro...1,2a .....MentiSienerat para.1115.eleación,t4 1_lipsuto...Orá.tica. 
1,1 
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Analizando los datos del 	de los Insumos y Subproductos Particulares 

de PRODI (Figura 1.15), podremos observar que por cada lote de producción de 

PROP1, se requiere tan sólo I unidad de 511131C, 

tvLis adelante, iré mostrando los datos iniciales de PPOP3, sus resultados y 

sus componentes directos, es decir, la Fantalla de Patos del ['Mí' (Figura 1,21), el 

Mentí de Insumos y Subproductos Particulares (Figura 1,22) y la Pantalla Final del 

PVP (Figura 1.23), con el objeto de ir corroborando los resultados. 

Analizando dichas pantallas, podremos concluir que para PROD3, la situación 

resumida, estará dada de la siguiente manera: 

PROD3: 
Fecha de Mide: m2/05/96" 
Tipo de Pedido: "Semanas" 

as 
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POI =392 unidades 
P05=258 unidades 
P09=259 unidades 
P013=258 unidades 
P017=122 unidades 

Y que por cada lote de producción de PROP3, se requerirán 3 unidades de 

SUF31C (Figura 1,22). 

Lo primero que realiza PLANPROD, es la obtención de una fecha inicial para el 

subproducto, la cual será obviamente la menos reciente, es decir, la más vieja entre 

los productos participantes. Apartir de esta fecha ¡ricial y en el tipo de periodo 

elegido para el subproducto, PLANPROD, va haciendo las conversiones necesarias 

para obtener una compilación de las demandas de todos aquellos productos y 

subproductos en sus respectivos periodos y horizontes de planeación. 

Retira_ 1.22,_Monú. 	finat.y.Subpraduat<2,1 _fartiQulareo—Com.ITOPZ. 

dú 
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En este caso, para obtener las demandas ele SU13IC, PLANPROP ha requerido 

tanto de l'F's0P1 como de F'ROP3, de donde obtiene que la fecha inicial de PF:0[M es 

la menos reciente, por lo que la tornará como la fecha inicial ele SUI3IC. Vara 

comprobar esto, simplemente basta con observar en la Pantalla de Dates del PMP 

de ambos productos, sus Fechas iniciales, 

Con el objeto ele facilitar las conversiones, seleccioné para SUF31C el tipo de 

periodo: "Semanas", por lo que las conversiones serán muy sencillas, ya que tanto 

PROD1 como PROP3 manejan el mismo tipo de periodo. Pe tal forma, la situación 

quedaría ele la siguiente manera: 

811111C: 	 PROD1: 	PI10113: 
Inicio: "2/05/96" 	Inicio: "2/12/96" 	Inicio: "2/65/96" 
Periodo: "Semanas" 	Periodo: "Semanas" Periodo: 'Semanas" 

y los resultados se darían así: 

FECHA SUB 10" P ROD 1 
*2 	

PROD 313  
2/05/96 1176 unidades- 392 lotes x 3 unidades 

2/12/96 385 unidades= 385 lotes x 1 unidad 

2/19/96 0 tiiiidluies 

2/26/96 267 unidades= 267 lotes a 1 unidad 

3/04/96 774 unidades= 258 lotes 1 3 unidades 

3/11/96 610 unidades= r  615 !ales 'II ttnidsd_________________,, 

3/18/96 0 unidades 

3/25/96 879 unidades= 879 lotes 1 1 unidad 

4/106 ___ _777 untdadel= 259 lotes i unidades 

4/08/96 898 unidades= 898 lotes a 1 unidad _ 
4/15/96 0 unidades 

4/22/96 1173 unidades= 1173 lotes a 1 unidad 

429/98 774 maldades= 258 lotes a 3 maldades 

5/44/98 1134 maldades= 1136 lates a 1 unidad 

N13/96 I maldades 

5/30/98 560 maldades=  580 lotes u 1 maldad  

5/27/96 364 maldades= 122 lotes a 3 maldades 

labla_para_cLeálculo de_lao_Pcmandat_cle_.11101C. 
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Ocmandas resultantes para 5Ut31C. 

'2.- Lotes de Producción por Orden ¿le producción calculada de FROO1 

multiplicados por el No. de Unidades requeridas ele 51.1131C por lote ele producción de 

PROP1 (1 Unidad). 

'3.- Lotes de Producción por Órden de producción calculada ele PROD3 

multiplicados por el No, de Unidades reclue.ridat-.5 de. SUÉ31C por lote de producción de 

PK003 (3 Unidades). 

Como podemos observar en la tabla anterior, he tratado de representar a lo 

largo de las columnas los diferentes periodos de tiempo de los horizontes de 

planeación de cada producto, con lo que se podrá observar que para MOL el Punto 

de Orden No.1 inicia hasta el segundo período de tiempo general y que para PR0O2, 

dicho punto se realiza un periodo antes, es decir, en el primer periodo de tiempo 

general del Horizonte de Planeación Final, el cual se le adjudicará al subproducto 

511131C, ya que corno vimos, es el resultado de la unión de ambos productos. 

Eigura  12:1 Man.tallafinaLdel..EMe—Calef11012.1. 
IK 
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-Limhien podemos observar, que tanto el horizonte de planeación como la 

fecha inicial coinciden con ITOP3, Para comprobar los resultados obtenidos, dentro 

del Mentí Principal y 1.5eleccil>nando al Subproducto St1f31C, debemos oprimir la tech 

PMP, con la cual corno ya anteriormente vimos, nos llevará al Mená de los Patos de! 

FA4P, pero en esta ocasión para un subproducto (f=igura L24), 

El manejo para los productos y subproductos de las liSF.,15, EaC har-á ele la 

misma forma, es decir, al igual cinc se deben especificar Las caracten'sticas de los 

productos, se det,erA hacer para los subproductos, ya que si no hace, rtAtIPTOP 

careen-A do los jatos necesarios para obtener la información precisa y llegar así a 

resultados congruentes, La diferencia en el manejo radicanl on quo la captura de 

las demandas para los subproductos no se requerirá, debido a que será parto ya, de 

la información generada por FLAN POP, 

Así podemos observar como, en la3 "Verandas por Periodo" (Figuro 124), se 

10 
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encuentran las cantidades obtenidas anteriormente, El ejemplo anterior en realidad 

es muy sencillo, ya que las fechas de incicio estaban deslizadas exactamente una 

semana, los tipos de periodo eran iguales para todos ("semanas"), las fechas eran 

muy parecidas y el número de integrantes era muy pequeño, pero FLANPROD, es 

capaz de manejar corno ya mencionó, un número ilimitado de productos, 

subproductos e insumos, as( como tipos de periodo y fechas muy diferentes. 

Eigura_1.25. Mcnii.doinfturnoe ~ateo 

El manejo en esta Pantalla (de los Patos del PMP) para un subproducto, es 

casi igual al de un producto, es decir, se deberán especificar los mismos datos como 

Cobertura, Leed Time, insumos y subproductos directos, etc.. , con la excepción 

como ya mencioné, de las Demandas, el Tipo da Periodo y la Fecha de Inicio, ya que 

como anterioremente dije, estas serán inalterables, por ser resultado del complejo 

análisis ya mencionado. 

Pe lo anterior sería bueno resumir que sólo los elementos pertenecientes al 
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menor nivel, es decir, los productos, requerirán de la inserción de los "PronOsticos 

lao Demandas" en las Vemandas por F'eriodo" de dicha pantalla, ya que los clenlAs 

(subproductos e insumos), obtendrán sus demandas "dependientes" en base a las 

le CliGhOS productos. 

Al igual que en los productos, se, puede obtener los resultados del cálculo del 

PU' del subproducto en cuestión y todas las demás caracterísitcas explicadas 

anteriormente, de tal manera que el proceso termina hasta que se hayan 

introducido todos los productos y subproductos de las flotas de materiales y 

especificado sus características particulares, 

Elgura_121—Pantallkude.Pate~11P—Cala.We1Nbla 

Una vez finalizado este proceso, PLANPIOP estará preparado para entrar en el 

módulo del MRF', en donde se inicia con un mentí que contendrá todos los insumos 

indicados durante la fase anterior, debido a lo cual, recibe el nombre de Mentí de 

SI 
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Insumos Generales (Figura 1.25). PI ANPROD, hará un análisis automático e 

indicará todos los insumos requeridos. 

Posteriormente, se podrá seleccionar algún insumo y entrar en un módulo de 

captura, similar al de la Pantalla de los Patos del F'MP, pero altera enfocado a los 

insumos. Para este módulo, tomaré como ejemplo al insumo INSU3, el cual es 

requerido de manera directa únicamente por el subproducto SUE31C, lo cual me 

facilita la demostración y que se puede comprobar en la Figura 1.7, que contiene las 

explosiones de materiales de los productos en cuestión. 

Es importante recordar que en dicha figura (Figura 1.7), los insumos se 

encuentran señalados de manera abreviada, con el fin de facilitar la realización de 

dichos diagramas, de tal forma que el insumo INSU3 se encuentra denominado 

como 13, 	por lo que no debemos olvidar el hecho de la realización de dichas 

abreviaciones, 

la Pantalla de los Datos del AillW para INSU3 es la mostrada en la Figura 

1.20, en donde se ven ya especificadas las características deseadas, y en donde al 

Igual que en la Pantalla de Patos del PMP, se tienen algunas opciones, como las 

siguientes: 

-Observar un listado de todos los productos y subproductos que requieren de 

dicho insumo, 

-Observar que productos y que subproductos, tienen un tipo de periodo 

diferente al de dicho insumo, 

-Establecer un Nivel de Servicio Mínimo Aceptable 

-Especificar si se cancelan las ordenes de producción cuando no hay demanda 

Así como también la opción de ver gráficamente las Demandas obtenidas de 

dicho insumo. 

Para INSU3, las Demandas deberán ser exactamente las obtenidas en la 

Pantalla Final del PMP para el subproducto SUMO (Figura 1.27), multiplicadas por 5, 

ya que es el número de unidades requeridas de INSU3 por lote de producción de 

SU131C y que se puede comprobar en la Figura 1.7. Para comprobarlo mostraré la 

Pantalla Final del PMP de SUI31C: 
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fieura.1.27,....Pantala.BnalMEME—Cala,91.ar. 

Si multiplicarnos por b, las órdenes de producción obtenidas para 511131C, 

debido a que es la cantidad requerido de INSU3 por lote de producción de SUB1C y 

que se podría comprobar también en el Menú de Insumos y Subproductos 

Particulares de SUO1C, obtendremos las demandas de INSU3, que gráficamente se 

verán a continuación (Figura 1.28). 

Cabe aclarar, que para INSU3, se seleccionó el tipo de periodo "Semanas", ya 

que si hubiese sido otro, habría sido imposible para el lector, comprobar los 
resultados. 

En este caso para INSU3, la obtención de las demandas fue muy sencilla, 

debido a que sólo se requiere dicho insumo para un subproducto (SUDIC), pero 

reitero, PLANPKOP no tiene problemas para hacerlo con un número ilimitado de 

participantes. 
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.1 o $, 	I N `) I I 1 

Demandas (Requerimientos del PMP) 

[lemanita 
(Unidades) 

15000 

10000 

  

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 n 73 24 

Semanas 

Eigurai.28.  __.Oráficaiklad_12etriandao_Otztenidad.deLMRE—Cade do_INSUZ 

Al igual que en la Pantalla de Patos del PMP, aquí se obtendrán los 

resultados al oprimir el botón "Aceptar", con el cual también aparecerá, si se 

seleccionó la opción de ver los productos y subproductos participantes, una lista 

que contendrá a todos los productos y subproductos que requieran del insumo en 

cuestión (Figura 1.29). En esto caso se ve muy simple con un sólo participante, pero 

podría mostrar un número Ilimitado de participantes, cosa que es de gran utilidad 

para el usuario. 

Posteriormente, se obtienen los resultados, los cuales se generarán por un 

análisis similar al de los subproductos, en donde se ¿motivarán todos los productos 

y subproductos que requieran de dicho insumo. Al igual que en la Pantalla final del 

PMP, aquí se mostrarán los resultados en una accesible malla, por la cual podremos 

irnos deslizando a lo largo de sus celdas para analizar los resultados obtenidos en 

el horizonte de planeación seleccionado (Figura 1.30). 
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lieura 1.21_ Mord? de_earticipantoo— Coloo_de 1N1113. 

Como veremos más adelante, tenernos a diferencia del módulo del PlvIP, una 
opción extra, en donde podemos obtener en lista y posteriormente gráficamente, los 
porcentajes de participación de dicho insumo en los productos o subproductos que 
requieren de él, En éste Calo, se verá un sólo producto con una asignación del 100%, 
ya pe toda el INSU3 adquirido, es utilizado para SU51C (Figuras 1,31 y 1.32), pero si 
viéramos el caso del insumo IN5U1, observaríamos que en dicha lista aparecerían 
muchos más integrantes y ese porcentaje (100%), estaría repartido 
proporcionalmente entre ellos. 

No olvidemos que al igual que en el módulo del PMP, se pueden obtener 
gráficas auxiliares, así corno la típica gráfica del MRP, las cuales no mostraré por 
pe haría de esta descripción, interminable. 

Si 
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Eigura_1.012,antalla.linaLdeLMRIICAoaiNa113. 

Regresando al Mentí Principal (Figura 1.19), podremos ver, que éste cuenta con 

una serie de opciones muy talles para el usuario. Por ejemplo la de "Igualar Tipos ele 

Periodos", en la cual el usuario tiene la posibilidad de seleccionar un tipo de periodo 

común para todos los productos, sin tener ctue estar abriendo cada uno de ellos. La 

pantalla que aparecería, seria la siguiente: 
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Eigurai.3_1._._r_antallitglbeanucarria_lailtd_de_Earticipanteoddetinwinio..en 
Gueotión—CaleiN511,3. 

Lo mismo se puede realizar para las Fechas ele inicio, ya que PLAMOD tiene 

la opción de igualar para todos los productos, dichas fechas sin tener que analizar 

cada uno. La Pantalla para dicho efecto Os la siguiente: 

Es importante señalar que ambas opciones sirven también como un elemento 

para asegurar que no se ha cometido ningún error, ya que sirven también como 

verificadores. 
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(tf 	.1!.. 	1}.itirl«!4, 

Relacion de Participación de los Productos 

10 

02 

Consumos 

(UnidatIt) 	04 

0 4 

07 

 

 

'111110 (1101ü/.) 

 

   

Productos 

rigura.l, 2. 	 Gráficame_mutzltral&Rela~farticipapión.para_ollrilumo. 
raw_dedtk15113. 

También, PLANFROD, nos permite obtener una "Lista de Materiales", con tan 

sólo seleccionar un producto y oprimir el icono "EXPMAT' del Metió Principal. Por 

ejemplo, si seleccionamos a PROP1, obtendremos la Lista de Materiales clic muestro 

en la Figura 1.33, la cual se puede comprobar en la Figura 1.7. 

También tenemos la opción como edita al inicio, de eliminar, agregar o 

modificar la clave de acceso a 'PLANPROD, lo cual se realizaría con la siguiente 

pantalla: 
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Figura 	 1.33. _Explacidaude_tvlateriales  de un Producto  dadQ,Cale dpitopl, 

También se cuenta con opciones como la de poder seleccionar un subproducto 

y ver que productos y/o subproductos requieren de a. Para 61031C, sería como más 

adelante se mostrará en la "Pantalla que muestra la Lista de Subproductos y 

Productos que requieren del Subproducto seleccionado" de la Figura 1.34. 

PLANPROD, cuenta también con una Pantalla de Información, la cual se puede 

obtener al oprimir el (cono "INFO", en la cual se puede ver de manera resumida datos 

generales de PLANPROP (Figura 1.36). 

Por último, es importante reiterar que esta descripción ha sido realizada 

antes que nada como un manual de instrucciones, seilalando solamente la 

capacidad de PLANPROD, pero tomando un ejemplo didáctico muy sencillo, el cual 

no puede demostrar realmente dicha capacidad, pero puede dar una idea de ella. 
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fiqural.M. 	 Pantatia_qui~ralailtuttiotA.Froduatarly.likpra~ 
que requieren  el bubproduct2miloccionatio_._Caw WelC. 

Eigura_1.35......EantAlla_paraia.Apectura.adim..Piroctoria.anterionter.ite_creado. 
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mhtico. 1994-19949 

HERNÁNVEZ•VELA BORJA EDMUNDO 

PROGRAMA REALIZADO PARA EL DEPARTAMENTO 
1116ENiERIA IRDV$TRIAL tic LA FACULTAD DE 

INGENIERÍA, uNivEnsinan NACIONAL AUTÓNOMA DE 
mímico, DHA.*. CONO PARTE DE UNA vous CUYA 
DIRECCIÓN Einrwo • CARGO DE LA ENG. IBILVENA 

HERNÁNDEZ GARCÍA. 
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En adelante, el usuario puede entrar al programa y seleccionar la opción de 

"Abrir un Pirectorio" y seleccionar el directorio "Ejemplo", para así no tener que 

volver a capturar la información anteriormente introducida y de tal forma 

modificarla al gusto. Picha Pantalla, nos facilita, la localización de directorios con 

información debido a una opción que f.3e activa al seleccionar un Directorio 

anteriormente utilizado por PLANPROP (Figura 1.35). 

EiguraJZO—EantaltailkinfQrtnarión..eancrahlk.ELANIW212. 
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Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 

	

o 	 Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 

MÓDULOJARA EL MANEJO DE Global 
ftRCHIVOS Y CÁTCULOS  IN Global 

	

EBER 	 Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
Global 
global 
Global 
Global 
Global 

SOrfWARE PARA EL 
DESARROLLO DEL 

PMP Y EL MRP: 
PLANPROD 
(1'I1NDAMENTOS) 

PANTALLA l'ARA ABRIR UN 
DIRECTORIO 

Dim fDirectorio$ 
Dim flinidads 

Sub cmdCaneel_elick O 
CliDrive flinidad$ 
ChDir fDirectorio$ 
Unloact frmAbrirding torio 
End Sub 

Sub enidOk_Click O 
Dim Text$ 
Dim 
mousepointer = I I 
frmPrineipaLlstprcxluctos.Clear 
X$ = DirS("Pmcluctos.dar) 
If X$ <> "" Then 

A BRIRPRODUCTOS 
gClelo% = O 
Do WhilesCielo% <> 

gNtunprocluelos% 
Text$ = sProductosS(sCielo%) 
geielo% 8Ciclo% + 1 

frm P rincipal.Istproduc tos. Addltem 
TcxtS 

Loop 
Encl If 
ReDim grmluetosS(0) 

fratPrincipatIblNumeroProductoIC 
aption 
irmPrincipallstproduelos.ListCount 
ENCONTRARDIRECTORIO 
Unload fintAbrirdireetorio 
frInPrincipal.tx1Producto.SetrootL4 
gSalvardireetorio = "Si" 
End Sub  

Sub di rDi reetorio_Cliange O 
CliDir dirDirectorioTatli 
Ibl Directorio.Capt ion CurDir$ 
X$ = Di r$ ("Procl tic tos. dat") 
If X$ 	'"Then 

e {lec k I . Val lie = 
Else 

check I . Value == O 
End If 

End Sub 

Sub dryclireciorioCliange O 
di rDire.etorio. Path 

drvl/ireetorio, Drive 
Chllrive clivDireetorio.Drive 
IDIDireetorio.Caption CurDir$ 
X$ = Dir$ ("Prod tic tos. dat") 
1f X$ 	"" 'Ellen 

check 1 Value 
Else 

check I Val ue 
End If 
End Sub 

Sub Form_Aeli vate O 
numsepointer 1 

End Sub 

Sub Form_Loact O 
frinAbrirclireetorio.Top 1116 
frmAbrirclireetorio.Left = 2136 
fDirectorio$ CurDir$ 
tUtticlact$ 	Left(CurDirS, 2) 
IblDirectorio.Caption . CurDir$ 
!Boum:pointer = 1 
X$ = Dir$("Procluetos.clall 
1f X$ <> ""Then 

check I Val ue = 
Else 

check I .Value = O 
End 1f 
End Sub 

Global SubprosS 
Global Diferencia2& 
Global piferencial& 
Global alfa% 
Global nuevo$() 
Global Existiageneral $ 
Global Ceo& 
Global Bus$0  

Rea$ 
abrid 
Cuen% 
CC% 
Nivel% 
Su% 
Subb$() 
Subb2S0 
NNumerol% 
NNumero2% 
Actualizar$ 
Sall$ 
prmluelo 1 $ 
proclueto3$ 
produe to2$ 
Tipoper I $ 
Tipoper2S 
Tipoper3$ 
Fecl>al 
Feclut2$ 
Fecha3$ 
NiunPeriocios I '16 
NumPerioclos296 
NumPerioclos3% 
NumIngpart 1% 
NumIngpart296 
Numlispart3% 
N wnSubpart I% 
NumSubpati296 
NuinSubpart3% 
Subpart 1SO 
Subpart2S() 
Subpart3S O 
IngpartISO 
Ingpart3S() 
Itkgpart2$0 
gDatospmpresultados0 
Subp$ 
Buscarin$ 
Subproducto$ 
Ittsurno$ 
Clave$ 
Entrar$ 
Loruilud% 
gResul$ 
gPmcontrado& 

SMITS 
Noabrir$ 
gProductosS O 
gSubprocluctosS o 
gNumSubproductos% 
sNtuttprocluctos% 
gete.lo% 
gNiuncircb% 
gArehivoborracto$ 
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Global sArchivopnipS 
Global gNumero% 
Global plumingredientes% 
Global gMayorque I OS 
Global gIngredientesSO 
Global gNumeromrp% 
Global gIngredientemrp$ 
Global gIngredientesparticulares$0 
Global 
gSubproductosparticularesSO 
Global 
glisredientesparticulares2,10 
Global 
glmredientesparticulares3,10 
Global 
gNumingredientespadtculares% 
Global 
plumSubpivductolparticulares% 
Global gIngredientespresentes% 
Global gredidototall(i0 
Global gl'edido@O 
Global A:dio:101411M) 
Global gSalirS 
Global gSalvardirectorioS 
Global gViaorigenS 
Global sViaoriginal$ 
Global gSalvardirectoriocomo$ 
Global gDatospmpdernanda&O 
Global gDatospmpdemanda2,10 
Global gDatosmrpdemanda&O 
Global glinicialalto& 
Global glinicialbajo& 
Global gPasoll 
Global gDemattekt&O 
Global gDemandatotal& 
Global gX As control 
Global gCizquicrda% 
Global sederec ha% 
Global sí:arriba% 
Global sCabajo% 
Global gAnchodelmarco 
Global gRedondeo$ 
Global gRedondeadott 
Global gClave% 
Global gMenor$ 
Global sMinitno@ 
Global sProduccioncero$ 
Global gEscala% 
Global gBase$ 
Global gCerrar$ 
Global Redado 1$ 
Global Reeado21 
Global Recado3S 
Global Rccado4$ 
Global EnconS 
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Global Existia$ 
Global Tipoperinip$ 
Type producto2 

Numeroperiodos As Integer 
Leadtime As Integer 
Inventanoseguridad As Single 
Eficiencia As Single 
nventarioinicial As Long 

Produclosproceso As Long 
Cobertura As Variant 
Tamañolote As Long 
tipoper As Variant 
Fecha As String 
Fechas As String 

El id Type 
Global gDatospinp As producto2 
Global gDatospinp2 As producto2 
Global gDatosnup As producto?. 

Sub DETECCIONERROR O 
Dim 
Dint Nunterror As Integer 
Manaren-% Err 
Beep 
Select Case Numerror 

Case S3 
MsgBox "Por favor compruebe 

que el nombre del archivo sea 
correcto o que no se haya borrado", 
48, "No se encontró el archivo" 

Case 61 
MsgBox "Remplacelo con uno 

nuevo", 48, "El disco está lleno" 
Case 71 	• 

Msgliox "La disquctera puede 
estar abierta", 16, "Verifíquelo" 

Case 72 
MsgBox "Solicite asistencia 

técnica", 48, "Graves problemas en 
su disco duro" 

Case 57 
MsgBox "Debe de solicitar 

asistencia técnica", 16, "problemas 
de Hardware" 

Case Else 
Dim Letrero$ 
Letrero$ = "Por favor, 

comunique a la asistencia técnica 
que ha ocurrido el error número: " 

Str$(Numcrwr%) 
MsgBox Letrero, 48, "error 

End Select 
MS 	"si el error se ha corregido, 

haga click en reintentar"  

MS 	MS 1. "en caso contrario, 
haga click en cancel," 

MsgBox(MS,S) 
End Sub 

Sub ABRIIZARCHIVODATOSPMP 
O 
Input figNiimarch, 

gDatospmp.Ntuncroperiodoso,i, 
;Ocio% O 
ReDint 

gDatospinpdentancla&fgDatospinp. 
Nunteroperiodos%) 
Do While gCiclo% <3. 

gDatospmp.Nutneroperiodos% 
Input 118N timarcb, 

gDatospnipdemandaMgCiclo%) 
gCiclo' 	geiclo% + 

Loop 
Input itgNuniarch, 

gDatospinp.Leadtime% 
Input tigNuntarch, 

gDatospinp.Inventarioseguridadl 
Input ftgNtanarcb, 

gl)alospmp.Eficiencial 
Input ligNunutrcli, 

gl)atospinp.Inventarioinicial& 
Input itglsiumarch, 

gDalospinp.Productosproceso& 
Input tigNuntarc.h, 

gDatospmp.Cobert tira 
Input ft:Out/tan:1i, 

gDatospinp.Tamañolote& 
Input ligNumarch, 

gDatosprim,Tipoper 
Input ItgNumarch, 

gL)atospmp. Fecha 
Glose figNurnarch 
End Sub 

Sub ABROUNGREDIENTES O 
8Nurnarch% FreeFile 
gCiclo% O 
gNurningredientes% z-- 
Ott Error GoTo Diskcheck7 
XAS DirS("(sreclientes.dat") 
if XA$ <> ""Then 
Opon "Ingredientes.dat" For Input 

As itgNianarch 
Input ItgNumarch, 

gNiuniisredientes% 
sCiclo% O 
ReDint 

glikgredientesS(gNitiningredientes 



Software Aplicado a la Inenierfa Industrial 	Arca: Planeación y Control de La Producción 

Do Whilegeiclo% < 
gN umi tigre(' Lentes% 

Input itsNumarch, 
gIngreclientesS (gCiclo%) 

seiclo96 sCic1096 t- I 
boop 
Close ItgNumarch 

Else 
gNiuninsredientes = O 

End If 
Exit Sub 

Diskcheck7: 
DETF.CCIONL'RROR 
II Stt% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub 
A BRIRI NG RED I ENTES l'A RTICULA 
RES () 
gNumingredientesparticulares% = O 
Input tigNumarch, 

gNumblredientesparticulares% 
sCiclo96 = O 
ReDim 

gIngrectientesparticularesSNNtunin 
gredientefflarticulares%) 
Do While gCiclo% <> 

sNtuningredientespartictilares% 
Input ItgNumarch, 

g1ngrediente,sparticutares$ (gCic lo%) 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
Input llsNuntarch, 

gNtunSubprocluctospart tentares% 
8Ciclo% = O 
ReDim 

8Subproductosparticularess$(gNtsmS 
ubptvcluctosparticulares%) 
Do Whilegeiclo% <> 

gNumSubproductosparticulares% 
Input ttgNtunarch, 

gStibproductospartietilared((eielo 
°6) 

gCiclo% = gCiclo% + 
Loop 
Close tigNuntarch 
End Sub 

Sub 
AB RIR1 NGREDIENTESPA RTICULA 
RESZ O 
sNumingrectienteaparticulares% 
O 
Input tigNumarch, 

gNtuningredientespartículares%  

gCielo?6 = O 
ReDint 

3Itsredientespartie ulares2,1(sNtuni 
tygredienlespartiettlares%) 
Do While sCielog6 

gNumingredi entespartieulares% 
Input ttgNumareb, 

gln3reclientespartieuktres2S(sCiclo 
%) 

gCiclo% = gCiclo% I. 
Loop 
Close ItsNuniarell 
End Sub 

Sub 
ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES3 O 
sNumuweclientesparliculares% = 
O 
Input ttsNumarch, 

gNumingrediente.sparticulares% 
gCiclo% = O 
ReDim 

gIngredientesparticulares11(gNutni 
ngredientesparliculares%) 
Do WhilegCiclo% < 

gNtuningredientesparticulares% 
Input ttsNumarch, 

gIngrechentesparticulares361(geiclo 
%) 

gCiclo% = 5Ciclo96 + 1 
Loop 
Input ttgNumarch, NtunSubpart296 
geiclo46 = O 
ReDim Subpart2(NtunSubpart2) 
Do VVItilesCiclo96 
NurnSubpart2% 

Input Itglsitunarell, 
Subpart2(gCíc lo%) 

sCiclo% =geiclo% + 1 
Loop 
Close tigNumarch 
End Sub 

Sub ABRIRPRODUCFOS O 
gNumarch% = /*mente 
gCiclo% = O 
3Ntunproductos% = O 
Ott Error CoTo diskcbeck 
Open "Productos.dat“ Sor Input As 
ligNumarch 
Inplit IgNtunarch, 

gNiunpmductos% 
= O  

RcDim 
Prod t'efod Lsc Nutuproil ue tos%) 

Do While gCiclo% 
$NtunprotILICIOS% 

Input ItsNumarelt, 
gl`roductosS(getelo%) 

gCiclo% =gCielo% 1- I 
Loop 
(lose irgNuntarell 
Exit Sub 

cliskelteck. 
DETECCIONERROR 
If Su % = 4 Then Resume Else End 

Sub 

Sub ABRIRSUBPRODUCTOS O 
gNtunarch°6 = n'edite 
seielo% = O 
sNumSubprocluelos% = O 
On Error Go» diskciteckt 
If Dir("Subproclu.dat") <> 

Open "Stibprodu.dat" For Input As 
tigNumarch 

Input ttgNtunarch, 
g N ttinSubproductos% 

geiclo96 = O 
ReDim 

gSubproductosS(NumSubproducto 
s%+2) 

Do Mide geiclo% < > 
gNtunSubproductos% 

Input tigNumarcit, 
gSulyproductosS(SCiclo%) 

gCiclo% = gCiclo% + 1 
Loop 
Close tigNumarch 

Else 
gNiunSubproductos% = O 
ReDim gSubproductosS(50) 

End If 
Exit Sub 

diskcItec.kt: 
DETECCIONERROR 
If Sn% = 4 Thcn Restune Else End 
End Sub 

Sub BORRARARCHIV0123 O 
Dim productol$ 
Dim producto2S 
Dim producto38 
Dim producto4$ 
Dim producto5$ 
Dim producloSS 
Din* producto6S 
Dim produc.to9S 
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Dbn producto7$ 
Dim truco$ 
If Len(gArchivoborrado$) < 8 Then 
producto I = gArchivoborrado$ 

"1" ".dill" 
produclo2 = gArchivohorraclo$ 

"2" -4- ".dat" 
producto3 = gArehivohorrado$ + 

"3" + ".dar 
producto:t. ▪  gArcluvohorrado$ 

+ ".dar" 
productor; = gArehivohorrado$ 

"5" + ".dar 
producto8 gArchivoborrado$ + 

"5" 4- ".dar" 
producto? ▪  gArehivoborrado$ 4-

"7" + ".dat" 
productoG gArchivoborrado$ 

"t;" + ".dat" 
producto9 . gArehivoborrado$ + 

"9" + ".dat" 
Else 
If Len(gArchivoborrado$)•>.. 8 

Then 
truco$ 

Micl$(gArchivoborracto$, t, 7) 
producto( = trucos + "Acial" 
producto2 = trueo$ "2,dat" 
producto3 = trucos + "3.clar 
producto:[ . truco$ + "1.dat" 
producto5 trucos + "5.dar 
produeto6 trucos + "5.dat" 
productos = traeos "8.dar 
producto? = trueo$ + "7.dar 
producto9 = trucos 4. "9.dar 

End If 
Encl If 
gViaorigen$ = CurDir$ 
XAS DirS(productol$) 
If XAS <> ""Then 
If Right(CurDir$, 1) <> "\" Then 
Kill gViaorigen$ + "\"+ 

producto1$ 
Else 

Kill gViaorigen$ 4-  producto 1$ 
End If 

End If 
XAS , DirS(producto2$) 
If XA$ <> "" Then 
1f gight(CurDir$, 1) <> \'"then 

Kilt gViaorigen$ 	\"  
product02$ 

Else 
Kill gViaorigen$ + productoU 

End If 

(46  

End If 
XAS Dir$(ph)ducto%) 
If XA$ <> ""Then 
1f Right(CurDir$, I) <> " \" Then 

Kilt gViaorigen$ + " \" -i- 
productoG$ 

Else 
Kill gViaorigen$ + producto% 

End If 
End If 
XA$ Dir$(producto7$) 
If XAS <> ""Then 

If Right(CurDir$, 1) 	" \" Then 
Kill gViaorigen$ " 

producton 
Else 
Kill gViaorigen$ producto7$ 

End 1f 
End If 
XAS = Dirl(producto8$) 
If XA$ <> "" Then 

If Kight(CurDirS, 1) <> 	Then 
Kill gViaorigen$ + " \" 

productos$ 
Else 
Kilt gViaorigen$ + productoS$ 

End 1f 
End If 
XA$ = Dir$(produelo3$) 
If XA$ <> ""Then 
If Righl(CtirDir$, 1) <> " \"Then 
Kill gViaorigen$ + " \" 

produelo3$ 
Else 
Kill gViaorigen$ + producto3$ 

Encl If 
Encl If 
XA$ = Diti(producto49 
If XA$ <> ""Then 
1f Right(CurDir$, 1) <> " filen 

Kill gViaorigen$ •h"\"+ 
producto9$ 

Else 
Kilt gViaorigen$ + producto4$ 

End If 
End 11 
XAS = Dir1(proclucto5$) 
1f XA$ <> "" Then 

If Right(CurDir$, 1) <> " \" 'Men 
Kill gViaorigen$ 

producto5$ 
Else 
Kilt gViaorigen$ + producto3$ 

Eric! tf 	• 
End If 

XAS Did(producto%) 
If XA$ <> "" Then 
If Kight(CurDir$, 1) < > " \" Then 
Kilt gViaorigen$ + "‘," 

producto9$ 
Else 
Kill gViaorigen$ + producto9$ 

End If 
End If 
End Sub 

Sub 110RIZAKTODOS () 
(hin producto 1$ 
Dim productoZ$ 
Dim producto% 
thin producto3$ 
Dim producto9$ 
()int productoS$ 
Dim producto8$ 
Dim producto7$ 
Dim pmluelo9$ 
Dirn Archivo$ 
Dim Cielo% 
Dim trueo$ 
Ciclo% = O 
gViaorigen$ = CurDir$ 
Do While Ciclo% •.:= 

gNitinproductos% 
Arehivo$ sPrtxhietos$(Cielo%) 
If Len(Archivo1) < 8 Then 
producto3$ Archivo$ + "5.dat" 
producto% = Archivo$ + "2.dat" 
productol$ = Archivo$ 	dar 
producto% = Arehivo$ 4- "adat" 
producto9$ = Arehivo$ t "-Acial" 
producto5$ Archivo$ + "5,ciat" 
producto7$ = Arehivo$ + "7.dat" 
producto% = Archivo$ + "8.dat" 
producto% T  Archivo$ 4- "9.clar 

Else 
Iruco$ = MiclEAreltivo$, 1, 7) 
producto3$ = truco$ + "3.dar 
producto2$ = truco$ + "2.dat" 
produc tol$ = truco$ "Arlat" 
producto 1$ = truco$ + "7.clat" 
producto9$ = trueo$ + "41.ikir 
producloG$ = truco$ + "acial" 
producto% trucos + "5.clar 
producto8$ = trucos 4- "8.c4r 
producto9$ = truco$ 4- "9,dat" 

End If 
Ciclo% = Ciclo% + 1 
XAS DirEproducto 
I f XAS <> "" Then 
If Right(CurDir$, 1) <> "\." Then 



SoftwareAllicado ala Ingeniería Industrial 

Kilt gViaorigenS + " \ " + 
producto1$ 

Else 
Ki II gViaorigen$ + producto 1$ 

End If 
End If 
XAS = DirS(producto 1 S) 
If XA$ 	""Then 

	

If RiglitiCurDirS, 	<> " \ " "Men 
Kilt gViaori3e11$ " \" 4' 

prod tictoGS 
Else 
Kilt gViaorigen$ + producto0 

End If 
End If 
XAS = DirEproctucto$S) 
If XAS <> ""Then 

	

If Rislit(CurDirS, 	<> "\"Then  
Kilt sViaorigenS + " + 

producto% 
Else 
Kilt gViaoriIen$ + producto% 

End tf 
End 
VIS = Dir$ (producton) 

XAS <> "" Then 
If Right(CurDir$, 1) <> "\"Then  

Kilt gViaorigen$ + " \ " i- 
productc.N7S 

Else 
Kilt gViaorigen$ + proclucton 

Enct If 
End If 
XAS = DirEproducto%) 
If XAS <> "" Then 

If Right(CurDir$, 1) <> " \"Then 
Kilt gViaoriged 

producto% 
Else 
Kill gViaori3etiS + producto% 

End If 
End If 
XAS = DirS(producto2S) 
If XAS <> ""Then 

I( itight(CurDirS, 1) <> "\*TIlen 
Kilt gViatariged .1- " \" + 

producto2S 
Else 
KillsViaori3en$ + producto2S 

End If 
End If 
XAS = DirEptxxitteto4S) 
If XAS <> "" Tiren 

If RisItt(CurDirt, 1) <> "VTIten 
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XAS DirS("Datosinrp.dat") 
If XAS <: "" Then 

If Right(CurDir$, 1) <> " \" Then 
Kill gViaori3enS + "\" -1- 

"Datosnup.dat" 
Elsc 

Kill gViaorigenS 
"Datosimp.dat" 

End If 
End If 
End Sub 

Sub CERRARARCIIIVODATOSPMP 
() 
Print gsNumarclt, 

3Datospnw.Nutneroperiodos% 
gCielo% = O 
Do Mide gCtelo% <> 

sDatospmp.Numeroperioclos% 
Print IlsNutnarch, 

3Dittosprnpdernancia&(3Cielo%) 
:,/(7iclo% seiclog6 + 1 

Loop 
Priiit #3Numareli, 

gDatospinp.Lerultime% 
Print tIgNutuarcli, 

gDatospinp.Inventarioseguridad1 
Print ttgNitmarch, 

sDatosprtip,Eftciencial 
Print ffsNtunarch, 

gDatospmpanventarioitticial& 
Print itgNwnarch, 

gDatospnip.N•ottuctosproceso& 
Prittt ttgNumarch, 

snatospmp.Cobertura 
Print #3Ntunarch, 

3Datospmp.Tamatiolotelk 
Print ifsNuinarch, 

gDatospmripoper 
Print ligNumarch, 

313alo.spmp.recha 
Close ttgNumarcli 
End Sub 

Sub 
CeRRAIIM(CHIVODATOSPMP2 O 
sDatospmp2.Nurneroperiodos 
gL7atospmp.Nunteroperiod" 
geiclo% O 
ReDim 

3Datospinpdemanda2M8Datospmp 
Numeroperiodos) 
Do While geicto% <> 

znitospmp Numeroperiodos% 

Kill gViaori$en$ + " \ " + 
producto,' $ 

Else 
Kilt 3Viaorisen$ + producto,IS 

End If 
rad If 
XAS DirEproduct05S) 
If XAS <> Then 

If Riglit(CurDirS, t) <> " \ " Then 
Kill gViaorigen$ r " \" I. 

producto:5S 
Else 
Kill gViaori3en$ + producto5$ 

End If 
End If 
XA$ DirS(producto35) 
If XAS <> ""'Citen 
If Right(Curnirs, 1) < " \" nen 

Kill sViztorisen$ + "V" 4- 
producto3S 

Else 
Kill gViaorigenS t- producto% 

End If 
End If 

Loop 
DirS("Ittgredientes.dati 

If XAS <> "" Then 
If 	(CurDir3, 11 <> "\" Then 

Kill 3ViaorigenS "\" 
"Ingrectientes.dar 

Else 
Kilt 3Viaorisen$ + 

"Mgredientes.dat" 
End If 

End If 
XAS = Dir1("Produclos.clitt") 
If XAS <> ""Then 
If Right(CurDir$, I) <> " \" Then 
Kilt gViaorigen$ + \" .1- 

"Productos.dat" 
Else 

Kilt gViaorigen$ + 
"Productos.dat" 

End If 
Ettd If 
XAS = Dir1("Subpralti.dar) 
If XAS <> "*Then 

If 	 <> " \"Tlica 
Kilt 3Viaorigen$ + " \ " 

"Subprodadar 
Else 

Kilt gViaorisenS + 
Subprodadat" 

End If 
End If 
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gDatosplupdeinanda2&(kCiclo%) 
gDatospintxlemnda..1(gCiclo%) 
gCiclo% 	+ 1 

Loop 
gDatospinpneadtime 

gDatospitip.Leadtitne9ti 
gDatospinp2.1nventarioseguridad 
gDalospinp.Inventarioseguridad1 
g Datospnip2. Eficiencia = 

gDatospnip.Eficiencial 
g Dalosprnp2.Inven tarioinic ial 

gDatospinp. tuve titarioinicial& 
gDatospinp2.Productosproceso 
gDalospinp.Productosprocesac 
gDatospinp2.Cobert tira = 

gDatospinp. Cobertura 
gDalospinp2.Tamanolole 
gDatospnip.'Faniañolote& 

Datospmpltipoper 
gDalosptup.tipoper 
gDatospmp2.Fecha 

gDittospitip.Fec ha 
End Sub 
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Sub 
CERRARINGREDIENTESPARTIC111. 
ARES O 
Dim a% 
Dim truco$ 
gNtIlliarCIVii 	Free File 
gCiclo% O 
gNtuningrcdienlesparticulares% .., 

O 
On Error Grifo Diskcheck9 
If Len(Archivopmpg < Then 
Open gArehivopmp$ + "3' 1- 

FOr Output As tigNinnarch 
Else 
truco$ Mit:13(3A rchivopmp$, 1, 

7) 
Open trueo$ + "3.dat" For Output 

As tigNumarch 
End If 
gNiuningredientesparticulares% 

redieutesparticulares.txl ularesst 
N taneroingredientes.Text) 
gNumStibproductospittlietilares% . 
frmIngredientespartic n'ares. List 1. lis 
tCount 
ReDim 

gIngredientespart ie tilares$(g m'u 
gredientespartic Ware") 
ReDim 

sSubproclue losparticti hired (gN timS 
uhprodue tospartieulares%) 
Print tigNurnarch, 

gNuntingredientespartic Lit ares% 
gCiclo% = O 
Do WhilegCiclo% <.> 

gNumingredientespartic tilare,s% 

gIngredientespartiettlares$(3Cielo%) 

fnulisredientesparticulares.Istingre 
chettles.List(gCielo%) 

Print ItgNtunarch, 
sin redientespartietilitres$(;Ciclo%) 

gCiclo% = gCiclo% + 1 	- 
Loop 
Print tigNurnarelt, 

gN timSubproduelospartic ulares% 
8C:ido% = O 
Do While gCiclo% <.> 

gNutuSubproductospartic Ware" 

gStilipmdticlospartictilares$(8Cielo 
%): 

frmht3redientcsparlic alares. List 1. Lis 
t(sCiclo%) 

Print tigNumarch, 
gSuhprodtictosparliculares$(gCiclo 

gCiclo% = gCiclo% -4 1 
Loop 
Close tigNumareli 
COPIA RINSUMOS 
ReDim 

gingredien tesparticulares$ (0) 
ReDim 

gSubprod uclosparticulares$ (0) 
gNumarch% = Freetile 
II' Le ti (gA rchivoprnp$) < 8 Then 
Open gArchivopinp$ + "4" -1 ".dat" 

For Output As ItgNinnarch 
Ose 

Irtico$ Ahd$((Arellivopmp$, 1, 
7) 

Open truco$ + "1 Alai" For Output 
As ItgNumarch 
End If 
sNurnityvvdientespartietilares% 
Val (frmIngrectientesparticulares. txt 
N umeroingredientenext) 
ReDint 

gl tigredictitesparticulares2Sc(gN tutti 
ngredientesparticulares%) 
Print ttgNiintareli, 

gNurningredientesparticulares% 
gCiclo%- O 
Do While gCiclo% 

gNunlingredientesparticulares% 

gIngrectientesparticulares28(sCielo 
116) = 
Val (frinitis redientespartieulares.lstC 
antidades.List(sCielo%)) 

Print ttgNumarelt, 
glilredientesparticulares2a(gCielo 
%) 

sCielo% = gCiclo% + 1 
Loop 
Close ttgNiimarch 
Exit Sub 

Diskcheck9: 
DETECCIONERROR 

Sn% 	4 Then Resume Else Ene! 
End Sub 

Sub CERRARPRODUCTOS O 
gNintiareli% = FreeFile 
gCiclo% O 

Numproductos% 

Sub CERRARINGREDIENTES O 
gNtinuirch% = FreeFile 
gCiclo136 O 
gNiuningredientes% . O 
On Error GOEo diskcheck6 
Open "Itsredientes.clat" For Output 
As tIgNumarch 
gNurnitwediente.s% 
Val (frmIngredientes.lblNumerolisre 
die IlleS.Capt ion) 
ReDim 

glitgredientes$((Nurningredientes%) 
Print tigNtunarch, 

sNutningredientes% 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% ‹> 

gNumingredientes% 
glitgredienles$(15Cicto96) 

frimIngredientes.Istingrectientes.List( 
gCiclo%) 

Print ttgNumarch, 
gIngrediented(geiclo%) 

gCiclo% = gCiclo% + I 
LoOp 
ReDim gIngredientes$ (0) 
Close tigNuntarelt 
Exit Sub 

diskeheckl 
DETECCIONERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 
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011 Error Cao Diskcheck2 
Open "Froductos.clar For Output As 
43Numarch 
3Numprocluetos% = 
Val (frinPrinei pa!, IblNinneroProduet 
os.Capt ion) 
ReDim 

3Produelos$(3Numproductos%) 
Print ti3Numarcli, 

3Numproductos% 
gCiclo% = O 

WhilesCiclo% <> 
3Numproductos% 

3Pi-oductos$(Cielo%) 
fimPriticipallstproductos,List(3.lel 
o%) 

Print ii3NtimarelL 
3Productos$(3Ciclo96) 

gCiclo% =.,3Ciclo% + 1 
Loop 
ReDim3ProductosS(0) 
Close tigN umarell 
Exit Sub 
Diskcheck2: 
I)ETECCIONERROR 
If Sn% := 4 Then Resume Else /Id 
End Sub 

Sub CERRARSUBPRODUCTOS O 
gNuntareh% = FrceFile 
seiclo% = O 
3N timStihproductos% = O 
On Error GoTo Diskcheekt2 
Open "llithprociu.dat" For ()tald As 
tt3Ntimarch 
3N inSubproductos% 
Val (frrnPrittc ipal. txtNunteroStihpro 
ductos.Text) 
ReDim 

3S ubproduc los$(3NumSubproduc to 
s%) 
Print it3Nuinarch, 

3NurnStihprod tic tos% 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% <> 

3N tunSuhproductos°6 
sSubprcductosS(seiclo%) 

frinPrincipaLlstSubproductos.List(3 
Ciclo%) 

Print 11,01111111Mb, 
$StIbprOCIllet0S8(3Cielo96) 

gCiclo% = gCiclo% + 
Loop 
ReDim sSubproductos$ (0) 
Close lIgNumarch  

Exit Sub 
Diskcheekt2: 
verEccioNERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub COPIA R1NSUMOS 
Dim Cielo% 
Dirn 33Cielo?6 
Dim Buscad 
Dim Encuentra% 
Don gE.ncuentra$O  
Dim Ronda% 
Dim Si% 
Dim gInsuS O 
Al1R1RINGREDIENTES 
ReDim  

3Encuentra$(3Numin3redientes 
100) 

O 
Sí 	I 
Do While Cielo < 

gNumingredientesparlieulares% 
Buscad 

glitsredientesparticulares(Cielo96) 
33Cielo96 =, 
Encuentra = O 
Do While 33CícIo96 

3Numingredien les% 
If Buscad 

glusredientes(mCiclo%) Then 
Encuentra = 1 

End If 
33Cicto% 33Ciclo + 1 

Loop 
If Encuentra = O Then 
Subpmd$ = "No" 
gielo% = O 
Do While 3ielo96 < • 

fmüngredientesparticulares.List1.Lis 
(Count 

If 
frmhlredientesparticulare6.Listl.Lis 
«sido%) = lleaseS(BusearS) Then 

Subprod$ = "Si" 
End 1f 
sido% 3iclo?6 + 1 

Loop 
II SubprodS = "No" 'Then 
gEnctientra(Si) = Buscad 
Si= Si +l 

End 1f 
End If 
Cielo% = Ciclo% + 1 

Loop  

ReDim3Insti(3Numin3redientes 
Si) 
Cielo = O 
Do While Ciclo% 

3N tuniiwedientes 
glíltl(CiC10) = 

31n3redientes(Cic lo%) 
Ciclo% = Cielo% + 

Loop 
3Nuntiligredientes% . 

3Numusredientes + Si 
3Nurnarch% Freei'ile 
gCiclo% = O 
On Error CoTo diskcheek-IG 
Open "h>3redientes.dat" For ()input 
As ttgNiimarch 
ReDint 

31werlientesS(3Nurnin8redielites%) 
Print 113N tunarch, 

3Numitsredicittes96 
•Cielo% . O 
Ronda% 
Do Mide 3Cielo% <> 

3Nutniturediente,6% 
If gCiclo% < gNumín3redientes - 

Si i 1 Then 
Print tf3Nuniarch, 

3Insii$(3Cicto%) 
Else 
Print /IgNiunarelL 

gEncuentra(Ronda%) 
Ronda Ronda + 1 

End If 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
ReDitn3InsredientesS(0) 
Close ilsN m'ore)) 
Exit Sub 

dískcheek46: 
DETECCIONERROR 
If Sri% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub ENCONTRARDIRECTORIO O 
a% = 
Encontrado% = O 
largo?6 = Len(CurDirS) 
Do While u% <> largo% + 1 
1f Alid(CurDir, 1196, 1) " \"Then 

Encontrado% = Encontrado% + 
End 1f 
a% 	a'$6 + t 

Loop 
1^6- 1 
Ettanttrado2% O 

69 



Software Aplicado a la azoraría Industrial 	Aren: Planeación _y Control de la Producción 

Do Mi le a?6 <> latgo‘1.6 + 1 
If Mid(CurDir, a%, I) " " Then 
Encontrado246 Encontratio2% 

1f Eneontrado2116 Encontrado% 
Then 

Letrero$ Mid(CurDir, a% + 
1) 

End If 
Eild If 
a% a% t. 1 

Loop 
1f Len(CtirDir$) 	Then 

InnPrincipatText l'ex( 
CurDir$ 
Else 
fnnPrincipall'ext 1 .Text 

Letrero$ 
End if 
End Sub 

Sub OBTENDEMANDAS O 
ReDtm 

gDetnanda(gDatospnip.Numeroperi 
odos%) 
gDetuanda&(0) O 
gCielo% O 
gDemandatotal& ... O 
Do While geiclo% < 

g Datospmp.Nittneroperiodos% 
gCiclo% geiclo% + 1 
fnnitesithadospmp.Crici I, Row r. 7 
frrnResullaclospnip.Crid 1 ,Col = 

8C:ido% 
gDemandaMgCielo%) 

Val (Thin (frrnItestil tadosprnp.Cti ti 1. 
Text)) 

gOemandatoial& 
gDentindag(Cielo%) + 
gDemandatottl& 
Loop 
End Sub 

Sub OBTENERCLAVE 
If gDatosprnpTipoper = 

gDatosmrp.Tipoper Then 
gClave .. 
gMenor "=" 
Exit Sub 

End if 
gClave O 
1f gDatospmp.Ttpoper = "Dias" And 

gDatosinrpTipoper = "Sentinas" 
Then 

gClave = 7  

gMenor = "Si" 
Etat if 
1f gDa lospmp.Tipoper "Días" And 

gDatostrirp.Tipoper "Meses" 'Then 
gClave 30 
gMenor = "Si" 

End II' 
tf gDatospinp.Tipoper = "Dias" And 

gDatosnirp.Ttpoper . 'Trimestres" 

gClave = 90 
gMenor "Si" 

End 1f 
If gDalospruirTipoper "Dios" And 

gDatostnryTipoper = "Semestres" 
Then 

gClave 180 
gMenor = "Si" 

End If 
If gDatospmp.Tipoper = "Dias" And 
Datosturp.Tipoper "Años" Then 
gClave = 360 
gMenor = "Sí" 

End If 
If gDatospmripoper "Semanas" 
And 3Datosimp.Tipoper "Meses" 
Then 

gClave = 4 
gMenor = "Si" 

Eric! Ir 
1f gr Datospmp.Tipoper = "Semanas" 
And gDatostnrp.Tipoper = 
'Trimestres" Then 

gClave = 12 
gMenor = "Si" 

End If 
1f gDatoymp.Tipoper = "Semanas" 
Ami gDatosintp.Tipoper =• 
"Semestres" Then 

gClave = 24 
gMenor = "Si" 

End 1f 
If gDatosptnp.Tipoper = "Semanas" 

And g Dalosmrp.Tipoper = "Años" 
Then 

gClave = 48 
gMenor = "Si" 

End 1f 
If gOittospnip.Tiwper "á4eses" 

Ami gDatosmrp.Tipoper 
"Trimestres" Then 

gClave = 3 
gMenor w  "Si" 

End 1f  

I f gDalosprrip.Tipoper "Meses" 
A tict gDatosittrp.Tipoper 
"Semestres" Then 

gClave 
gMenor "Si" 

End If 
If ,gDatospuip.Tipoper = "Meses" 

And g 	tp.Tipoper -..- "Años" 
'Chen 

gClave 12 
gMenor = "Si" 

End 11 
If gDa tospnip.Ttpope r 

"Trimestres" And 
gDatosmrp.Tipoper "Semestres" 
Then 

seitive 2 
gMenor "si" 

End If 
If gDatospitip.Tipoper 

"Trimestres" Ami 
gDatosturp.Tipoper 'Años" Then 

gClave = 4 
gMenor "Si" 

Ene( 1f 
tí gDatospinp.Tipoper "Semestres" 

And gattosmirripoper "Años" 
Then 

gClave 2 
gMenor "Si" 

End I f 
If gilatospnip.Tipoper "Años" And 

gDatosmrp.TOper = "Semestres" 
Then 

gClave 2 
gMenor "No" 

End if 
1f gOalospnip,Tipoper = "Años" And 
g Datosmrplipoper = "Trimestres' 
l'hen 

gClave = 4 
gMenor = "No" 

Eral If 
1f gDatosptnp.Tipoper --. "Años" And 

gDittosmrplipoper =- "Meses" Then 
gClave = 12 
gMettor = "No" 

End If 
1f gDatospinp.Tipoper = "Años" And 
gDalosiurpTipoper = "Semanas" 
'Chen 

gClave = 48 
gMenor = "No" 

End 1f 
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If gDatospmpTipoper = "Años" And 
sDatosturp.Tipoper = "Olas" Then 

gClave = 360 
gMenor = "No" 

End If 
11 gDatospitipTipoper "Semestres" 
And gDatosmrp.Tipoper 
'Trimestres" 'Men 

gClave = 2 
gMenor = "No" 

End 1f 
ti Datospinp.Tipoper = "Semestres" 

And sDatosinty.Tipoper = "Meses" 
Then 

gClave 
gMenor = "No" 

End If 
If sDatospinp.Tipoper = "Semestres" 

And sDatosturpTipoper 
"Semanas" Then 

gClave r= 24 
gMenor = "No" 

End If 
If sDatospinp,Tipoper = "Semestres" 

And sDatosturpTipoper = "Dias" 
Then 

gClave r= 180 
gMenor = "No" 

End If 
If sDatosplup.Tipoper 

'Trimestres" And 
gOalosinipTipoper = "Meses" Then 

gClave = 3 
gMenor = "No" 

End If 
1f gDatospmp.Tipoper 
'Trimestres" And 
gDatosturp.Tipoper = "Semanas" 
'Then 

gClave = 12 
gMenor = "No" 

End If 
If gDatospmp.Tipoper = 

'Trimestres" And 
gDatosmrp.Tipoper = "Dias" Then 

gClave = 90 
• gMenor = "No" 

End If 
If gDatospnO.Tipoper = "Meses" 
And gDatosturplipoper = " 
"Semanas" Then 

gClave = 4 
gMenor = "No"  

End If  

if gDatospinp.Tipoper = "Meses" 
And sDatosnirp.Tipoper = "Dias" 

gClave = 30 
gMenor "No" 

End If 
If sDatospmpTipoper "Semanas" 

And gDatosimp.Tipoper = "Dias" 
Then 

gClave = 7 
gMenor = "No" 

End 1f 
End Sub 

Sub OBTENERESCALA O 
If gllaseS "Dias" Then 
gEseala% 1 

Else 
If gliase$ "Semanas" Then 
gacilla% = 7 

Else 
If gliase$ = "Meses" Then 
gEscala% = 30 • 

Else 
1f gliase$ = 'Trimestres—Then 
gescala% 90 

Else 
1f gBaseS = "Semestres" Then 
gEscala% = 180 	• 

Else 
If gliase$ = "Años" Then 
gEscala% 360 

End I f 
End If 

End If 
End If 

End If 
End If 
End Sub 

Sub VERSIESINSUMOOSUB O 
Dim Ciclo% 
Dimg8Ciclo% 
Dim Buscad 
Dim Encuentra% 
Dim Si96 
ABRIRINGREMENTES 
Ciclo% = O 
Si = 
gsCielo% = 0 
Encuentra = O 
Subp tz "No" 
Do While ggeiclo% < 

sNutilitkgredientes%  

1f Buscarin$ = 
sl ns red ientes(gge iel o%) The n 

Encuentra = 1 
En(' 1f 
ssCielo% = 	o + 1 

IÁ>op 
1f Encuentra = O Then 

Subp$ 
A BRIRSUBPRODUCTOS 
mCiolo% = O 
Enctientr = O 
Do While ggCielo% < 

gNumSithproclue los% 
If Busearin$ . 

sSubproductos(ggeiclo%) Then 
Eneuentr = 

End If 
szeiclo% ssCiclo + 1 
Loop 
If Enctientr <> t Then 
gNiiinSubproduc.tos = 

sNutuSubproductos + 

sSubproductod(gNuntSubproducto 
s - 1) = BuscarinS 

litis(Ccc) = Buscarin 
Cce Cce + I 

• gNumarch% = FreeFile 
gCiclo% = O 

' Ott error CoTo Diskcheckt2 
Open "Subprodu.dat" For Output 

As tigNumarc h 
Frint UgNtuttarch, 

gN umSubpraluctos 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% <> 

sNtanSubproductos% 
Print ligNitinarch, 

gSubproductos1(gCielo%) 
gCiclo% = sCielo% + 1 

1.t.x)p 
Close fisNuntarvit 

End If 
ReDim gSubproduc tos$ (0) 

End I1.  
Ciclo = O 
ReDim gl tigredientes(0) 
Exil Sub 

End Sub 

Sub VERSIESSUBPRODUCTOOINS 
o 
Dúo Ciclo% 
Dim ggCiclo% 
Dim Buscad 
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Dim Encuentra% 
Diin Si% 
ABRIRSURPRODUCTOS 
Ciclo% = O 
Si 	1 

O 
Encuentra = O 
Subp = "Si" 
Do While mCiclo% < 

tunSultprod tic los% 
I f Buscarin$ 

gSubproductosS(ggeic)o%) 'Piten 
Encuentra - I 

End If 
y‘seiclo% L48Ciclo 4- 1 

Loop 
If Encuentra = O Then 

Subp$ = "No" 
End If 
Ciclo -= O 
ReDim gS ubprod uc tos (0) 
Exit Sub 
End Sub 

PANTALLA IMSE 

Sub t'onn_Load O 
(mulle« = 1236 
forint Top = 245 
fonn 1.1-leight = 6835 
form LWidlh = 6564 

End Sub 

MÓDULO I'ARA EL CÁLCULO 
DEL _mne 

Sub ARRIRARCHIVODATOSMRP 
O 
Input LIgNumarcb, 

gDatosmrp.Numeroperioclos% 
Input ttgNtitnarcit, 

gDatostnipleadlime°6 
Input OgNumarcli, 

gDatostutp.Inventarioseguridadl 
Input 113Numarch, 

gDatosntrrEficienc.ial 
Input #sNtintarelt, 

gDatosmrp.litventarioinicial& 
Input tigNtunarcit, 

gDatostnip.Productospnmeso& 
Input ligNumarcit, 

gDatostnip.Cobertura 
Input tIgNumarch, 

gDatosmrp.Tamatiolote& 
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Input IgNumarch, 
gDatosmipTipoper 
Input tIgNumarch, 

gDatosrnrp.Feclia 
(lose 11,0 LlItla rch 
End Sub 

Sub CERRARARCIIIVODATOSMR1' 
() 
Print Ity,Nutitarcli, 

gDatosinry.Numeroperiodos% 
Print /18Ntittiarch, 

gOatostmpleadlime% 
Print itgNuinarcli, 
gDatosmrp.Inventarioseguricladl 
Print ttsNumarelt, 

gDatosmrp.Efic juncia' 
Print ligNumareli, 

gDatostmp.Itivenlarioinieial& 
Print ligNtimarelt, 

gDatosmrp.Productosproceso& 
Print #gNiunarch, 

gDatosmrp.Cobertura 
Print #8Nurarclt, 

gDalosmrp,Tamatiolote& 
Print ÚgNuittarclt, 

gDatostnrp.Tipoper 
Print ItgNnmarcli, 

gDatosmrp.fee, ha 
Close ItgNumarelt 
End Sub 

Sub ACTUALIZARDEMANDAS O 
gNumarcli% Freerile 
gArchivoptup$ = Producto 1 
If Len(gArcItivopmpS) < 8 Then 

Open gAreltivopmpS 4 "r 1 'wat" 
Por Input As figNtimarclt 
Else 
Truco$ MidS(gArchivoptnpS, 1, 

7) 
Open Truco$ -4- "7.dat" For Input 

As itgNuntarch 
End If 
8C:ido% = O 
Input itsNiunarelt, 

gDatospmp.Fecha 
Input lIgNurnarch, 

gDatospitip.lipoper 
Input tIgNuttuirch, 

gDatospinp.Numeroperiodos 
Close ftgNumarelt 
stkise$ gDatospinp. lipoper 
gEscala% = 1 
g Base "r• gDatospinp tipoper 

OIITENERESCALA 
Numero 111 

gDatospinp.Nitineroperiodos 
Ntintero24 

Da I eVa I u e (g Da t ospin p Fue Ita) - 
DateVal tie ( Fue lia2 ) 
Diferencial = Ntunero211 
If N umen1211 < o Then 
Numero:a -Ntiniero2& 
gDatosintp.reclut 

glt ittospiup.rec ha  
gBase$ Tipoper2 
gEscala% = I 
O witNERESCA LA 
Ayuda& = (Numperioclos2 

gl'scala) t Numero211, 
If Ayuda& < Numero I & 'Ten 
Ayuda& = Numero I& 

End If 
gBaseS Tipoper2 
gEscala% = 1 
OBTENERESCALA 
gDatosmtp.Numeroperiodos 

Ayuda& / grscala 
If Ayuda& / guata 

g Datosmrp Numeroperiodos Then 
gDatosturi4Ntimetweriodos = 

gDalosintyNtuneroperiodos 1 
Enct If 

Else 
gBaseS Tipoper2 
gDatosmip.Feclut Fccha2 
sFscalit% = 
OIITENERESCALA 
Ayuda& -= (Numperiodos2 * 

gEscala) 
If (Numero I& + Numero2&) 

Ayuda& Then 
Ayuda& Numerot& + 

Numero2& 
End II' 
gBase$ = Tipoper2 
gEscala% = 1 
OBTENERESCALA 
gDatostmp.Ntuneroperiodos 

Ayuda& / gEscala 
If Ayuda / gEscala 

gDatosmrp.Ntuneroperiodos Then 
gDatosturp.Ntuneroperiodos = 

gDatosimp.Ntuneroperiodos + 1 
End If 

End If 
LOCAI.12 

End Sub 
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Sub CONSEGUIRCAN'FI DAD O 
Dim Produe to$ 
Dim Truco$ 
Dan XA$ 
If Len(gArchivopmp$) < Then 
Producto$ gArchivopnip$ -F "4" 

+ ".dat" 
Else 
Truco$ = Mict$(gArchiyopmp$, 1, 

7) 
Producto$ = Truco$ + "4.clar 

End If 
XAS = Dir$ (Producto$) 
gNumingredientesparticulares -= O 
If XAS <> Then 
sNumareh% = FreeFile 
On Error GoTo Diskc heck2 1 
Open Proclucto$ For Input As 

ttgNumarch 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES2 
End If 
Close itgN timare ft% 
Exit Sub 
Di skcliec k2 
DF TECC1ONERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub CONSEGUIRCANTIDAD2 O 
Dim Producto$ 
Dim Truco$ 
Din' XA$ 
If Len(Producto 1$) < 8 Then 
Producto$ = Producto1$ '6" + 

".dat" 
Elsc 
Trtteo$ = MidS(Productol$, 1, 7) 
Producto$ = Tnico$ -(- "6.dar 

End If 
XAS = Dir1(Ftvdttclo$) 
gNtuningredientesparticulares = O 
If XA$ <> ""Then 
gNuniarch% FreeFile 
On Error GoTo Diskchec.k2 11 
Open Produclo$ For Input As 

itgNumarch 

ABSURINGREDIENTESPARTICULA 
IIES3 
Encl If 
Glose ligNuniiircli% 
Exit Sub 
Diskeheck2 I 1:  

DETECCIONERROR 
If Sri% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub LOCAL' O 
Dan sPecliclo I 
Dim Cuenta& 
Dan Basura® 
Dint Ciclo% 
Dan Diferencia& 
Dan Insurnoencont racto$ 
Dan Productos 
Dim Truco$ 
Dim sCic102% 
Dirn gciclo3% 
Dim XAS 	• 
Dim Cantidad& 
Dim inensaje21, 
Dim ReeactoS 
Dim Salir$ 
Dan Cuentarrup% 
Din' Cuentapmp% 
Dim Suma® 
ReDim gIngredientes$ (0) 
Cantidad& = O 
mensitje2% = O 
ReDim gPectidototal 1@(0) 
ReDim gPecliclo®(0) 
ReDim sPediclolotal&(0) 
gEncontrado& := O 
ReDim 

grecticlototal&(gDatosnup.Nutnerop 
criollos + 10) 
gllase$ = gDatositirp.tipoper 
gEseala% = 
OBTENERESCAI.A 
ReDim 

$Pedidoloial 1 ®((gDatosinty.Ntuner 
°periodos gEseala) 71-  10) 
gArchiyoptrip$ = Producto I 
Insumoeneontrado$ = "No" 
9,Cicio2% = O 
dif = O • 
Do While sCielo2% <> 

Numingpart 1% 
If Producto2$ 

In8part 1$(3Cielo296) Then 
Insuntoeneontrado$ := "Si" 
gEncontrado& gEtteontrado& 

1 
CONSEGU IRCANTIDAD 
Cantidad& = • 

glugredientespartieulares2&(geicto 
2%)  

ReDim 
gIngrectientesparticulares2&(0) 

End If 
gCielo2% = geiclo2% I 

Loop 
If Insuinoencontrado$ -= "Si" Then 
merisaje2.% = O 
II 1.en(gA rchiyoptrip$) c.  8 Then 
Producto$ gArchivopmp$ 1- "8" 

I " 
Elsc 
Truco$ = Mi d$ (gA rc hivopmp$, 

1, 7) 
ProductoS =Trucos + "8.dat" 

End If 
XAS = Dir$(ProductoS) 
gMenor = "Nohay" 
OBTENERCLA VE 
dif = O 
If gMenor = "Si" Or gMenor 

"No" Or sMenor 	Then 
If XAS <> ""'Then 
sNuttiarell% = FreeFtle 
Open Producto$ For lupia As 

itgNiintarch 
Input ItgNittuarch, 

gDatospinp. Fecha 
Difere tic 

DateVal tie(gDatosmrp.Fecha) - 
DateVal LIC(gDatospirip. Fecha) 

Input usNumarch, 
gDatosputp.Numeroperiodos 

Cuenta& = -Diferencia& 
Ctienta2& = Cuenta& 
For i I To 

(gDalospmp.Numeroperiodos) 
On Error ano saltar 
Input ligNumareh, gPediclo1® 
gredidototal 1® (Cuenta&) = 

gredidototall®(Cuentrigc) 
M'edicto I® ' Cantidad 

Cuenta& = Cuenta& -I- 1 
Next i 
Close llgNuntarch 
On Error GoTo diskelieckt 11 
Cuenta& = O 

Else 
Iteep 
tnousepointer = 1 
Recitclo$ = "tEl producto: 

rettivopmp$ " carece de los 
datos necesarios)" 

Msgllox Recado, 48, 
"Importante el Verificar que caten 
completos los datos del PMP" 
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gEncontraclo = O 
Exit Sub 

End If 
Cuenta& = O 
Salir = "No" 
Cuela = O 
If cid = O Then 
For i = 1 To 

gDatosimp.Numeroperioclos 
Stuna@ = O 
For j = 1 To gEscala 
11 Diferencia& < O Tlien 
S'una@ = Sum4p, 

,Vecliclototal 1@(Cuenta8c) 
Cuenta8c = Cuenta& + 1 

Else 
If Cuela <> Diferencia& 

Then 
Suma@ = Suma@ 4 0 
Cuela = Cuela + 1 

Else 
Suma@ = Sum. @ 4- 

grectidototal 1@(Ctienta&) 
Cuenta& = Cuenta& + 1 

End If 
End If 

Next j 
RectoncleoS = 

Trim(Str$ (Suma@)) 
REDONDEAR 

gredidototal&(i - 0 = 
Reclondeltdo& 

If Salir = "Si" Then Exit For 
Next i 
Uo While i <= 

gDatomrp.Numeroperiodos 4 10 
sPedidolotal&(i • 1) = 

gl'ecticlototal&(i - 1) + O 
i = i + 1 

Loop 
End If 
If Encon$ = "Si" Then 
gArchivopmp$ = Proclucton 
If Len(gArehivopmp8) < 8 Then 
Producto8 = gArehivopmp$ + 

"L" ".dar 
Else 
Truco$ = 

MiclIgArchivopmpS, 1, 7) 
Producto$ = Truco$ + "Lclar 

End If 
RAS = DirS(ProductoS) 
gDatospmp.Numeroperiodos% 

=o 
If XAS < "" Then 
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aNtunarch% = FreeFile 
Open Producto$ For Input As 

OgNumarch 
Al3R1RARCIIIVODATOSPMP 

End If • 
Ettd If 
11 Encon$ "Si" And 

:1Datospmp Numeroperiodos > O 
'Then 

:-.{Baset gDatospinntipoper 
$Ciclo2% O 
3Ciclo% = O 
ReDini 

Cantidacls@(gDatospinp.Niuneroper 
iodos glIseala + 10) 

Do While 3Ciclo% < 
3Datospmp.Numeroperiodos 

gCiclo% sCie.log6 + I 
For i 	t 'ro gEscala 
seicloa% = gCiclo296 .1- 
(.7antidads@(gCic10296 - 1) 

patospinpdemandaSc(sCiclo% - 1) 
gscala 

Next i 
Loop 
Cuenta& = O 
Salir = "No" 
Cueta = O 
If cli f = O Then 
For i = ITo 

sDatolmrp. N umeroperioclos 
Suma@ = O 
For j = 1 'ro gEscala 
On Error CoTo saltar2 
If Diferencial < O nen 

If Cuela <> - (Diferencia 1 ) 
'Then 

Sttta@, = Stttria@, + 
Ctieta = Cuela + 1 

Else 
Suma@ = Suma@ -1 

Canticlads(ii/(Cuenta&) 
Cuenta& = Cuenta& + 1 

End If 
Else 
Suma@ = Suma@ + 

Cantidads@(Ctienta&) 
Cuenta& = Cuenta& + 1 
End If 
If Cuenta& > geic102%Then 
Salir = "Si" 
Exit For 

End If 
Next j 

Rcdondco$ 
Triiii(StrEStinia@)) 

REDONDEAR 
Suma@ = Redondeado& 
gredidototalát(i - I) 

g'ecticlototal&(i - 1) + Stunct@ 
If Salir =. "Si" Then Exit ror 

Nexl i 
While i 

gDatostnip.Numeroperiodos 1- 10 
grediclototaimj 1) 

sPedidolotalSc(i - 1) I- 0 
i 	i 	1 

1,0013 
End If 

End If 
gii= O 
lo = O 
ce. gDatosmrp.Niuneroperiodos 
ssal = "No" 
Do While lo <> ee 
If gei = O Then 
Do While sPedictolotal&(2,Ci) 

O 
gDalosmrp.Numeroperiodos 

zDatosnup. Niuneropeliodos - 
lo = lo + 1 
If lo = ce-Then 

ssal = "Si" 
Nutran = lo 
Exit Do 

End If 
3Pediclototal(gCi) = 

gPedidototal(10) 
Numm = lo + 1 

Loop 
End If 
If ssal = "Si" Then 
Exit Do 
sCi = sCi + 1 

End If 

	

gei = 	t• 1 
Exit Do 

Loop 
gBase$ = gDatosmrp.lipoper 
OBTENERESCALA 
Fec lue = 

DateValue(Patosnup.recha) + 
(Nunun `gEscala) 

gDatosiurp.Fecha = Fecha5 
8Ci = O 
lo = O 
ce sDatositup.Ntuneroperiodos 
ssal "No" 
Do While gCi <> ee + 
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IfgCi 
gDittosimp.N unieroperiodos Then 

lt sei 
Do Mide gredictolotal&(It • 1) 

= O 
g Da tostnrp. N tuneroperiodos 

gDatosmrp.Ntuneroperiodos - 1 

	

lo 	lo + 
If lo = ce Then 
ssal = "Si" 
Exit Do 

End If 

	

tt 	tt • I 
I.00p 

End II 
If ssal 	"Si" Then 
Exit Do 

	

gei 	gCi + 1. 
End If 
gCi = gel i• 1 

Loop 
gCi= 0 

End 1f 
Else 
MsgBox "I El Producto no contiene 

este instintor, 4S, "Verifique los 
datos del Producto" 

mousepoittler = 1 
Exil Sub 

Encl If 
clif = O 
ReDim 

gIngred ientespartic ularesS (0) 
ReDim 

sSubprocluctosparticulares8(0) 
ReDim grectido (0) 
aCielo4% = O 
If fnnDatosonp.CombotText 
"Periodos" Then 

Beep 
mousepoittter = 1 
Ms8Box "Werifique que no esta 

combinand0 los periodos (Periodos) 
con otro distinto a el 
(Dias,Sernanas,ele.)1", 48, "Verifique 
los dalos de: " gArchivopmpS 

mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
gCiclo4% = 0 
ReDim 

gDatospittpdemanda&(3Datosturp.N 
umeroperiodos + 10) 
Do Mide sCiclo4% 1> 

gDatosmrp,Nutneroperiodos% + 10 

Dittosprnpdernandaál(gCielo+96) 
gPeclictolotal&(gCiclo4%) 
geiclo4',16 = sCiclo4% 1 I 

Loop 
gArchivopmpS Produeto2$ 
gNutnarch% = Predi le 
If Len(gArchivopmpS) 8 Then 

Open gArchivopmp$ + "1" + ".dar 
For Output As rtgNurnarch 
Else 
Trtic°5 = Mid$ (gArchivopinp$, I, 

7) 
Open Truco5 "Lclar For Outpul 

As ItgNuntarch 
End If 
gDatosprnp.Fecha 

gDatosintp. Fecha 
gDatospinp.Numeroperiodos 
gDatosmrp.Numeroperiodos 
gDatospmp.tipoper 

gDatosmrp.li poper 
If Existia <> "Si" And 

ExistiageneralS <> "Si" Then 
gDatospinpleadlime = O 
gDatospnip.Inventarioseguridad 

0 
gDatospmp.Etteiencia = O 
gDatospnip.ltwentarioinicial = O 
gDatospmp.Productosproceso = O 
gDatosprnp.Cobertura = O 
gDatospmp,Tamatiolote = O 

Else 
If Existía = "Si" And 

Existiageneral$ <> "Si" Then 
gDatospmp.1£adlime = 0 
gDatospmp.Inventarioseguridad 

= 0  
gDatospmp. Eficiencia = O 
gDatospmp.Inventarioinicial = O 
gDatospmp.Productosproceso 

gDatospinp.Colaniura = O 
gDalospinp.Tamatiolote = O 

End If 
End If 
CERRARARCIIIVODATOSPMP 
Close ttgNumarch 
ReDim gProductosS(0) 
ReDim gSubproductos$(0) 
ReDim greditiototall@(0) 
ReDim gPedidototal&(0) 
ReDim 

gDatospmpdemanda(gDatospmp.Nu 
meroperiodos + 10) 
ReDim gDatosnitpdemancla(0)  

Exi I Sub 
sallar: 
gPediclo 1@, 
Resume Next 
saltan: 
Cantidads@(Cuenta&.) O 
Resume Next 
diskcheckt 11: 
DETECCIONERROR  
If Sti% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub LOCAL12 O 
Dim gredido 1(//), 
Dim Cuenta& 
Dim Usura@ 
Dim Ciclo% 
Dim Diferencia& 
Din% I nsurnoencontradoS 
Dim l'nxlucto$ 
Dim Trucos 
Dim gCic10294 
Dim gciclo3% 
Dim X/15 
Dim Cantidad& 
Dim tnensaje296 
Dim Recado5 
Dim Salid 
Dim Cuetttamrp% 
Diin Cuentapmp% 
Dim &tina@ 
ReDim gIngrediente,s$ (0) 
Cantidad& = O 
mensaje2% . 0 
ReDim gPedidototal t@(0) 
ReDimgredido@(0) 
ReDim gPedidototal&(0) 
gEncontracto& = O 
ReDim 

gPedidolotala(gDittosmrp.Nutnerop 
eriodos + 10) 
gBaseS = Tipoper2 
gEscala% = 1 
OBTENCRESCALA 
ReDitn 

gPedidototal ®((gDatosmrp. N unter 
°periodos ' gEscala) + 10) 
Insumoencontrado$ = "No" 
sCicl°11.% = O 
dif = 0 
Do While 	<> 

N tuni ngpart 1% 
If Produclo2$ 

Ingpart1S(gicto2%) Then 
Instuneencontrado$ = "Si" 
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gEncontrado& ,,./Encontrado& 

gArchivopinp = Producto I 
CONSEGI1 I RCA NT 1 DA DZ 
ita = O 
Restar = "No" 
Do While aa <=> N iunSubpart1 
If Subpar12(aa) Producto2 

Then 
Restar = "Si" 

End If 
ait aa 1 

Loop 
ReDim Subpart2(0) 
If Restar <> "Si" Then 

Restar = "No" 
ReDim 

81 Rgredien lespa rt ic ulares3(0) 
Exit Sub 

End If 
Cantidad& = 

glisredientesparticulares3&(gielo2 
96) 

ReDim 
8Ingrectientespartic tilares3& (0) 

End If 
sielo2% = giclo296 + 1 

Loop 
If Insumoencontrado$ = "Si" Then 
mcnsajc2 O 
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 

Producto$ = Archivoptim$ + "1" 
".dat" 
Else 
Truco$ == MidEgArchivopmp$, 

1, 7) 
Producto$ Truco$ + "I.dat" 

End If 
XA$ = Did(Producton 
sDatospinp.Numeroperioclos96 = O 
gNurnarelt% = FreeFile 
On Error GoTo diskehcckt 111  
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 
Open gAreltivoptnp$ + "7" + 

".clat" Por Input As tisNumarch 
F.Ise 
Truco$ Micl$(3Archivopmp$, 

1, 7) 
Open Trtico$ ÷ "7.dat" For Input 

As itgNuntarelt 
Ettd If 
gCiclo16 = 0 
OI3TENERESCALA  
Input ii3Ntimarch, 

:1;Datospinp.Feeha 
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Input fisNumarch, 
sli)atospinp.tipoper 

Input figNumarch, 
patospmp.Numeroperiodos 

$Menor = "Nohay" 
OBT EN ERCLA VE 
(Uf O 
If sMenor ,"" "Si" Or gMenor 

"No" Or gMenor "="Then 
If KAS <> ""Then 
Diferencia& = 

DateValue(sDatosimp.Fecha) 
DaleValue(gDatospinp, Fecha) 

Cuenta& -Difemteia& 
Cuenta2& = Cuenta& 
Fori= i To 

(3Datosturp.Numeroperiodos ' 
gEscala • Cuenta2&) 

)n Error GoTo saltar3 
Input #3Numarch, gredido I@ 
sPeclidototal 1@j(Ctienta&) = 

gEedidolotal 1@(Cuenta&) + 
' Cantidad 

CUCIlla& = Cuenta& + I 
Next 
Close itplumarch 
Cuenta& = O 

Else 
Deep 
mousepointer = 1 
Recado$ = "111 producto: " + 

sArchivopmp$ + "carece de las 
datos necesarios)" 

MssBox Recado, 48, 
"Importante el Verificar que esten 
completos los datos del PMP" 

gEncontrado = O 
Exit Sub 

End If 
Cuenta& = O 
Cuela = O 
Salir = "No" 
If dif = O 'Pilen 

For i= 1 To • 
sDatosmrp.Ntimeroperioclos 

Suma@ = O 
For j = t 'FogEscala 

If Diferencia < O Then 
Suma@ = Suina@ +- 

gredidolotall@(CUenta&) 
Cuenta& = Cuenta& + 

Else 
If Cueta <> Diferencia 'Filen 
Stinia@. = Suma@ 1- 0 
Cuela = Cucta ÷ 

Pise 
Stimaqij Suma@ + 

sPedictototal I (q)(Clienta&.) 
Cuenta& = Cuenta, + 

End If 
End 1f 

Next j 
Reclondeo$ 

Trini(StrESIlma(i?)) 
REDONDEAR 

gPediclototal&b - It= 
Redoncleado&. 

If Salir = "Si" Then Exit For 
Next 
Do While i 

sDatosimp.Numeroperiodos + 10 
sPediclolotal&O 	" 

greilidototalSc(i • 1) 	O 
i 	+ 1 

Loop 
End 1f 
1f Encon$ = "Si" Then 
gArchivopmp$ Instano$ 
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 

Producto$ = gArchivopmp$ + 
"1" ÷ ".dat" 

Pise 
'l'rucoS 

Nlid$(gArchivopmp$, 1 7) 
Producto$ Truco$ + "1.clat" 

End If 
XAS = Did(Produclop 
gDatospmp.Numeroperiodos% 

= 0 
lf XAS <> "" Then 
gNurnare1196 FreeFile 
Open Proclucto$ For Input As 

ligNumarcli 
ABRI RA RCIIIVODATOSEMP 

Encl If 
ReDint 

Cantictals@ (3Datospmp.N mempo* 
iodos sEseala + 10) 

1f dif = O Then 
For i I To 

8Datosttup.Numeroperiodus 
grediclototalMi - I) = 

gDatospnqxlernanclaSdi 	- 
gredidototal&(i • 1) 

Next i 
Do While i 

sDalosmrp.Nittneroperiodos 10 
gredidolotalMi 1) =-

gredidototill&(i - 1) + 0 
÷ 1 
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(Dias,Semattas,etc.)1", 48 "Verifique 
los datos de: " + gArchivotattp$ 

mousepoinier 1 
Exit Sub 

End If 
geiclo496 - O 
ReDint 
gDatospinixtemandaSc(gDatosmrp. N 
timeroperiodos + 10) 
Do While gCielo491) < > 

gDatosmirNtimeroperioclos% + 10 
gDatosprripclonanclaa(8Cic.lo 4%) 
grediclototala(gCic101%) 
geiclo1% gCiclo196 + 1 

Loop 
gArchivopmpS Instnno$ 
gNiainarch% = FreeFile 
1f Lett(gArc hivoprupS) < 8 Tberl 
Open gArchivopmp$ + "1" + ".dar 

For Oulput As ItgNutuarch 
Else 
Truca Mid$(, ArcItivopinpS, 1, 

7) 
Open 'Fruco$ + "1,clar For Oulput 

As tIgNumarch 
End If 
gDatospmp.Fecha = 
gDatosmrp. Fecha 
gDatosprnp.Nitmeroperiodos 
gDatosmrp.Numeroperiodos 
gDatospmp.tipoper 
gDatosmrp,tipoper 
1f Existia <> "Si" And 
existiageneral$ <> "Si" Then 

gDatospmpleadtime = 0 
gDatospmp.Inventanoseguridad 

O 
gDatospinp.Eficiettcia = O 
gDatosprnp.Inventarioinicial = O 
gDalospmp.ProductosprocesO = O 
gDatospinp.Cobertura = O 
gDatosprnp.Tainailolote = O 

Else 
If Existia = "Si" And 

Existiageneral$ <> "Si' Then 
gDatospmp.Leadtime = O 
gDatospmp.Inventarioseguridad 

=0 
gDatosprnp.Eficiencia = O 
patospmp.Inventarioinicial = O 
gDatospmp.Productosproceso 

o 
gDatospmp.Cobertura = O 
gDatospnip.nuttaitolote = O 

End If 
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Loop 
sCi O 
lo = O 
ce 

gDatosmrp. N timeroperioclos 
ssal == "No" 
Do Whi le gCi <> ee 
itsci <> O Then 

Do While 
grediclototalMsCi) < O 

lo= lo 	1 
If lo = ce Titen 
ssal = "Si" 
Exit Do 

End If 
gredidototal(gCi - lo) 

gPecliclototal(sCi - lo) + 
gPeciidolotal(gCi) 

gPecliclototal(gCi) = O 
set = gCt + 1 

Loop 
lo = O 

Else 
End If 
If ssal = "Si" Then 

Exit Do 
Encl If 
8Ci = gCi + 1 

Loop 
End If 

End 1f 
End If 

Else 
itlsgEox "1E1 Producto no contiene 

este insumo)", 48, "Verifique los 
dalos del Producto" 

mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
dif O 
ReDim 

gIngreclientespart ictilares$ (0) 
ReDim 

gIngredientespartic ulares3 (0) 
ReDim 

gSubproductospartictilaresS(0) 
ReDim grediclo(0) 
gCiclo4% = O 
If fmtDatospmp:Cornbol.Text 
"Periodos" Then 

13eep 
mouscpointcr = 
MsglIox "IVerifique que no esta 

combinando los periodos (Periodos) 
con otro distinto a el 

End 1f 
CERIIARARCIIIVODATOSPMP 
Clase ttgNumarch 
ReDim sao(' tic tosS(0) 
Re Dim sSubprocluctos$ (0) 
ReDint gredidototal 1@(0) 
ReDim gredidototal&(0) 
ReDim 
Datospinpdernanda (gDatospnip.N u 

meroperiodos + 10) 
ReDim gDatosnwpdemancla(0) 
Exit Sub 

sallar3: 
gPcdiclo 111 = O 
Resume Next 
sallarL 
Cattlictads@(Cuenta&) = O 
Resume Next 
diskcheckl I 11: 
DrrnecioNERROK 
If Sit°6 = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub LOCALIZARINGREDIENTE O 
Dim gredido 
Dim CuentaSc 
Dim Basura(ip 
Dim Ciclo% 
Dim Diferencia& 
Dim InstimoeticontradoS 
Dim Producto$ 
Dint Truco$ 
D'in gCic102% 
Dint gc iclo3% 
Dim XA 
Dim Cantidad& 
Dim mensaje2% 
Dim Recado$ 
Dim Salid 
Dim Cuentartup% 
Dim Cuentapmp% 
Dim Suma@ 
ReDim gIngredientesS(0) 
Cantidad& = O 
mensaje2% = O 
ABRIRPRODUCTOS 
ABRIRSUBPKODUCTOS 
gsCic10% = O 
ReDimgredidotolal1@(0) 
ReDim gPedido@,(0) 
ReDim gPedidototal&(0) 
gEncontrado& = O 
ReDim 

gPedidototal&(gDatosnirp.Nunterop 
eriodos 1- 10) 
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gBaseS = gDatosmrp.tipoper 
gEscala% = L 
OBTENERESCALA 
ReDini 

gPecliclototal 1@((gDatosmrp.Numer 
operiodos ggscala) + 10) 
For Ci = 1 TO.:2 
If Ci = 1 Theit comparacion% 

gNumproductos% 
Ci = 2 Then comparacion% = 

gNiunStibprocluelos% 
mínelo% O 
Do While ggCic,lo% < 

comparacion% 
110 r. 1Then 
gArchivopmp$ = 

sProduelosS(gsCielo94) 
Else 
gArchivopinp$ = 	• 

gSubproductosS(gg̀Cielo%) 
End If 
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 
Proclucto$ = gArchivopinp$ + "3" 

",clat" 
Else 
Truco$ MictS(gArchivopinp$, 

I, 7) 
ProductoS = Truco$ + "3.dal" 

End If 
XAS = DirS(ProductoS) 
gNumingreclientesparticUlares = O 
If XAS <> ""Then 
gNiunarcli% = FreeFile 
On Error GoTo Diskelieckll 
Open ProductoS For Input As 

itgNumareh 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES 

Else 
Beep 
mousepointer = 
If Ci = 1 Then 
Reeado$ = "IE1 producto: " 

gArchivopmp$ + • carece de los 
datos necesariosi" 

Else 
RecadoS "IE1Subproducto: " + 

gArchivopmp$ 4- "carece de las 
datas necesariosi" 

End If 
MsgBox Recado, 48, "Importante 

el Verificar que esten completos los 
dalos del PMP" 

gEncontrado = O 
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Exit Sub 
I:nd If 
Iiisienoeneontrado$ = "No" 
geido2.96 = O 

'0dif  
Do While sCielo2% -z 

gN umingreche nlespartic Mares% 
ligliwedientemipS 

g I ngreclientespartic ulares$ (geiclo2 
%) Then 

InsumoencontradoS "Si" 
gEncontrado& > gEncontrado& 

4 1 
CONSEGUIRCANTIDAD 

Cantidad& 
gIngredientespartictilares2M(Cielo 
2%) 

ReDini 
gIngredientesparticulares2&(0) 

End If 
8Ciclo2s6 geiclo2% + 1 

Loop 
If Insumoeneontrado$ = "Si" Then 
If fnnDatosiurp.miniVer.Checked 

Truc Then 
frm Pa rt ic i pa n tes. List I . Actil I tem 

gArchivopmpl, 
End If 
If Len (gAre hivopinpS) < 8 Thcn 
ProductoS = gArchivopmp$ + 

"1" + ".dan" 
Else 
Truco$ MiclUgArchivopinp$, 

1, 7) 
rrodueto$ TrucoS "1.dar 

End If 
XAS DirS(Producton 
gDatospinp.Nuineroperiodos96 

O 
II XAS <> "" Then 
gNumareh% = FreeFile 
Open Producto$ For Input As 

ttgNumarch 
ABRIRARCIIIVODATOSPMP 

End If 
mensaie2% = O 
If Len(gArchivopmpS) < 8 Then 
ProductoS gArchivopmp$ 

"8" + ".dan" 
Else 
TrueoS . MidS(gArchiyopinp$, 

1, 7) 
ProductoS = Tnico$ + "8.dat" 

End If 
XAS DirS(ProcluctoS)  

gMenor "Nohay" 
I f g Da tosinip. tipoper < > 

"Pcrioclos'"I'llen 
If gDatospmp.lipoper 

gDatosinir. tipoper And 
frinDatositnymnulgnoraiperiodos 
Cheche(' False Then 

mensaje296 -= I 
End If 

End If 
OBTENERCLAVE 
dif = 0 
If gMenor = "Si" Or gMenor 

"No" Or gMenor "=" Then 
If XAS <> ""'Then 
gNurnarch% = Freerile 
Open Producto$ For Input As 

llsN innareli 
Input /igNumarch, 

g Da tospmp Fecha 
If 

imiDatostnip.mmilgnorarfechas.Ch 
CC ked False Then 

Diferencia& 
DaleValue(gDatosmrp.Fecha) - 
DateVahie(gDatospmp. fecha) 

Else 
Diferencia& r. O 

End If 
Input tIgNurnarch, 

gDatospmp.Numeroperiodos 
Cuenta& = O 
If Diferencia > O Then 
chf = O 
If Diferencia 

gDatospirtp.Niuneroperiodos Thcn 
gEncontrado& 

gEneontrado& I 
Beep 
mousepointer = 1 
Recado$ -= "ILos periodos 

del producto: " + gArchivopmp$ + " 
no son coineidentesr 

MsgBox Recado, 48, 
"Importante el Verificar que caten 
correctos" 

dif= E  
mousepointer = 11 
Close ligNtunarch 

End If 
If dif = O Then 
For i = 1 'ro Diferencia& 

Input ttgN ~arel; 
Basura@ 

Cuenta& = Cuenta& 4- 1 
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Next i 
for 	O To 

(gDatosturp.Ntimeriiperiodos 
sEscala) - 

If Cuenta& > 
gDatospinp.Nittneroperiodos Then 
Exil For 

Input It3Ntunarch, 
3Pediclot@ 

Cuenta& = Cuenta& .4- 1 
gPediclototall@(i) = 

greclidototal 1@(i) 1 sPediclo I@ 
Cantidad 

Next i 
Closc ItgNumarch 

End If 
Else 
Cuenta& = -Diferencia& 
Cuenta2& = Cuenta& 
For i = 1 'ro 

(gDatosmrp.Ntimeroperiodos 
gEscala • Cuenta2&) 

If Cuenta& >, 
3Datospmp.Numeroperiodos Then 
Exit For 

Input lIgNutuarch, 
gPedidol@ 

8Pedidototal 1@(Cuenta&) 
3Pedidototall@(Cuenta&) 
sPedidol@ Cantidad 

Cuenta& = Cuenta& + 
Next i 
Close tIgNumarch 

End If 
Else 

Beep 
mousepointer = 1 
Recado$ = 1E1 producto: "+ 

gArctiivopmp$ " carece de los 
datos necesarios" 

MsgBox Recado, 48, 
"Importante el Verificar que estera 
completos los datos del PMP" 

gEncontrado = O 
Exit Sub 

End If 
Cucnta& = O 
Salir = "No" 
If dif = O Then 
For i = 1To 

3Datosmip.Numeroperiodos 
Stuna@ = O 
For j = 1 TogEscala 
Suma@ = Suma@ + 

3Pediclototal 1@(Ctienta&) 

Cuenta& = Cuenta& I 
If Cuenta& > 

gDatospmp.Numeroperiodos Then 
Salir = "Si" 
Exit For 

Enct If 
Next j 
RecloncleoS = 

Trim(StrS(Stuna@)) 
REDONDEAR 

gredidototalMi - 1) = 
Redondeado& 

If Salir = "Si" Then Exit For 
Next i 
Do While i < = 

gDatosnirp.Numeroperiodos + 10 
sPedidolotal&U - 0 = 

grediclototal&(i - 1) + 0 
i 	i 	1 

Loop 
End 1f 

Else 
gEncontrado& gEncontrado& 

• 1 
For i = 1 'ro 

frinParlicipantes.Listl.ListCount 

= fmaParlicipanteslist llistIndex = i 

If fnuParticipantes.Listl.List(i 
O = gArchiyopmpS Then 

frinParticipantes.Listl.Removeltein 
fnnParticipanteslist 1..ListIndex 

End If 
Next i 

End 1f 
Encl If 
If mensajeZ% = 1 And 

frinDalo.smrp.mituDiferentes,Check 
cd 	Trite Then 

Beep 
mousepointer = 
If Ci = 1 Then 

Recado$ = 1E1 producto: " + 
gArchivopmp$ +_" contiene este 
insuin4 Aunque los periodos del 
PMP y el MRP no son los mismos, se 
liaran los ajustes necesarios para su 
cálculo." 

Else 
Recado$ "IEI Subproducto: " + 

gArchivopinp$ + "contiene este 
insumo'. Aunque los periodos del 
PMP y el MRP no son los mismos, se  

liaran los ajustes necesarios para su 
cálculo." 

End If 
MsgBox Recado, 45, "Importante 

el Verificar" 
Inensajen = O 

End 1f 
di( = O 
g3,Ciclo% = &Ciclo% 1 
ReDirti 

gIngredientesparticularesS(0) 
ReDim 

3Subproductosparticulares$ (0) 
ReDim gPedido(0) 

Loop 
Next Ci 
3Ciclo4% = O 
IfgEncontrado& = O Then 
1f (3Datospmp.tipoper 

"Periodo? And gDatosnirp.tipoper 
<> "Periodos") Or 
(gDatospmp.tipoper < > "Periodo? 
And gDatosmrp.tipoper 
"Periodos") Then 

Beep 
mousepointer = 1 
MsgBox "IVerifique que no esta 

combinando los periodos (Periodos) 
con otro distinto a el 
(Dias,Semanas,etc.)r, 48, "Verifique 
los datos de: » + gArchiyopmp$ 

mousepointer = 1 
Exit Sub 

Encl 1f 
Beep 
MsgBox "'Ningún Producto 

contiene este insumo)", 48, 
"Verifique los datos de cada 
Producto y que los periodos sean 
compatibles" 

mousepointer = I 
Exit Sub 

End If 
Do WhilegCiclo4% <> 

gDatostnrp.Numeroperiodos% + 10 
gDatosinnxlemanda&(gCiclo4%) 

= gPedidototal&(3Cic104%) 
sCiclo4% 3Ciclo4% + 1 

Loop 
ReDim gProductosS(0) 
ReDimgSubproductos$(0) 
ReDiingredidototalt@(0) 
ReDim gredidototallt(0) 
gDatospinp.Numeroperiodos 

gDatosmrp,Numenoperiodos% 
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gDatosprnp. leadt i me 
s Datosturpleadti me% 
gDatosprnp. Inventarioseguridad 
gDatosm tp.Inventarioseg u ricial! 
gDalospmp.Eficienci3 

gDatostrup.Eficienctal 
gDalosprup.Inventari oi nieta! 

gDalosnirp. inventarioi ni e ial & 
Datospmp. Productos proceso 

gDatosnup.Productosproceso& 
gDatospmp.Cobertura 
g Dalosmrp.Cobertt ira 
gDatospinp.Tamariolotc 

gDatosrmi).Tatnañolole& 
gDatospinp.lipoper 

g Dalosrmp. tipoper 
gDatospinp. Fecha 
gDalosnirp. Fecha 
gArchivopmp$ = Itsreclientenup$ 
geiclo% = O 
ReDim 

gDalospinpcletnancia(gDatospinp.N u 
meroperiodos + lo) 
Do Wili le seiclo% > 

gDatospmp.Numeroperiodos% h 10 
gOrtfospmpdenta t ida&.(gCrc lo%) = 

gDatosmrpdemanda&Wielo%) 
gCielo% = geiclo% f 

Loop 
ReDim gDatosmrpcientanda (0) 
Exit Sub 

Diskcheek 1 1: 
DETECCIONERROR 
If Sil% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

' 	Sub OBTENERDATOSMRP O 
Din) Textd 
Dim X$ 
Dim Trued 
Dim Producid 
Producid =- "Datosmtp.dat" 
If Lett(gIngredientemrpS) < 8 Then 

Productd = giqgredientemrp$ + 
"1" + ".clat" 
Else 
Trucd = Mid1(gln,gredientemrp$, 

1, 7) 
ProductoS = Trucd f "1.clat" 

End If 
XS 	(Producid) 
If X$ < > "" Then 
gNtanarch% FreeFile 
On Error Clon) Lliskcheck 13 
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Open ProducloS For Input As 
figN urna rch 

ABRIRÁ RCI I VODATOSMRP 
funDatosmrp.txthorizonte 

LTri id (S Id Dalostrup.Nunteroperi 
Ortos)) 

flinDrtosMrp.Ixtleadlinie = 
Ia'rintS(Str1(gDatosmrpleadtime)) 

funDatosmrp.ixtseguridael.Text =-
I.Trint$ (Str$ (g Da tostit tp. luyen lariose 
guridar)) 

frmDatounrp.txteficietteia.Text 
1:Frint$ (S (g Da tosnirp.Efic lene i a)) 

(m'Oído:Imp. txlinicialText 
1:FrimS(StrS(gDatosturp.Inventarioi 
vicia!) 

funDatosturp.txtproceso.Text 
LTrint$ (SIrS Dato:ami). Prosittc toser 
oceso)) 

1unDatostinp.tx1Cobertura.Texi 
LTr int $ (SI rS(gDalosntrp.Cobert tira)) 

funDatostn tp.ix1Trunarlolote.Text 

I.TrimS (S tr$ (KDatosmrpTamañolofe 
)) 

funDatosturp.txtproducto,Text 
LICase (ging redi enletnrpS) 

f rniDatosmtp.MaskedEdit 1 .Text 
gDalosintir.Fecha 

f rtuDatosnuir.Combo l.Text 
gDatosmrp.Tipoper 

ReDisn gDatosturpdemanda(0) 
Exil Sub 

Ose 
frmDalosmrp.lxiprorlucto.Text 

UCase(glngredientemtpS) 
frmDatosnirp.ixtliorizonte.Text 

LTrird (Sld (0)) 
Exit Sub 

End If 
diskehcck13: 
I)ETECCION ERROR 
If Sir% = 4 Tiren Resume Else End 
End Sub  

Dittl 11% 
PIM 1% 
Dim j% 
Dim K% 
Dim DEA& 
Dim DEBál 
Dim DEC& 
Dim DED& 
Dim DEE& 
Dim DErs, 
Dim DEG& 
Dim DEO& 
Dim DEI& 
Dim DEI& 
Dim DEK& 
Dim Coll 
Dim Coal 
Ohm Codl 
Dim Cob 
Din) (ni& 
Ditn !fi& 
Din' Prt& 
Dim Pral 
Global RedondeoS 
Global Redondeado& 
Global Inventarroinie rala O 
Global Cobertura() 
Global Produce ion& o 
Global Lotes& O 
Global Inventariofi nal& O 

Sub INSER'EARDATOSPMPMALLA 
o 
Oh Valor 
gBase$ gDatospmp.Tipoper 
gEseala% = 1 
OBTENERESCA LA 
Inventarroinicial(A%) = !ni 
If A% = I Then 

Inventariornicial(A%) 
sDatospmp.Inventarioinicial& 

Load funResultadospmp 
End 1f 
Ccbertura(A%) = Cob 
PuxIttecion(A%) = Prf 
Lotes(A%) Prt 
Inventarrofinal(A96) Ifi 
gCiclo% = O 
Do WItí le gCiclo% <= 12 
geiclo% geiclo% 
frmResultadospmp.Grid 1 .Col . 

A% 
funRestillaelosprnp.Grid 1 .Row 

Ocio% 
Select Case gCiclo% 

MODOM) PAUJI. CÁLCULO 
DEL P.1W! 

Dint A% 
Pim 13% 
Dim C% 
Dim 0% 
Dint E% 
Dint I" 
Dim g% 
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Case 2 

frinkesultaclosptup.Gricl 1 ForeColor 
= &ECO& 

If IsDate(gDalospinp.Fecha) 
The ti 

fnttResultadospnip.Gridl.Text 

(Format(DateValue(gDatospmp.Feclt 
a) 	((A% • I gEscala%), 
"minkld/yy")) 

Else 
fnuResultadosptnp.Grid I .Text 

(Pormat(Val(patosptup.Fechal 
((A% • 1) gEscala%), 
"tutu/dd/yy")) 

End If 

frmResultarlospmp.Cridl.ForeColor 
= M180000008 

Case 4 
fnnResultadospntp.Grict I .Text 

LTrim(StrS(Inventarioinicial(A%))) 
If A% = 

gDatospnw.Numeroperiodos 'Hien 
frmResttltadospinp.Crid I Col 

= A% + 1 
fnnkestilladospmp.Grirl I .Text 

1.Trim(Str$(1tiventariofinal(A%))) 
End If 

Case 5 
If gMayorque 10 "No" Then 

Valor = 
(Fonnat(Cobertura(A%), "0.001) 

frniResultadospmp.Grict 1 Text 
= Valor 

Use 
frmResultadospmp.Crictl.Text 

LTrini(Cobertura(A%)) 
End If 

Case 7 
ftnlesul tatiospmp.Gric11.Text 

LTrim(StrS(gDatospmpclentancla(A% 
• 0)1 

Case 9 

frtnResultadospinp.Crid1.BackColor 
= ScILCO& 

frinResultadospmp.Grklt.Text 
I.Trini(Stti(Pnxtuceion(A%))) 

frtuResultadosptnp.Gridl.BackColor 
= &11FFITIT 

Case 10 
frtraesultadospmp.Grid 1.Text 

1.Trim(Str$(..otes(A96))) 
Case 12 

fonResultadospmp.Grid 1 .Text 
ITrint(Str$ (Inventatiofinal(A%))) 
End Select 

1.00p 
End Sub 

Sub LeAurrimi: t O 
Dim [sil 
Ditn !'m@, 
Dan Tant@ 
Dim Pro cc 
Dim Des& 
Dim Dem& 
Ditn Pru@ 
Dim Pri@ 
Prf = 0 
Int = O 
f'rt O 
COI) = O 
{fi =0 
A% = O 
Cot == O 
ReDim 
InventarioinicialMsDatospmp.Num 
eroperiodos%) 
ReDim 
Cobertura(gDatospinp.Numeroperio 
dos%) 
ReDim 
Produceiona(gDatospmp.Numerope 
!lodos%) 
ReDim • 
Lotes&tsDaiospmp.Numeroperiodos 
%) 
ReDim 
InVentariofinalSt(gpatospmp.Numer 
operiodos) 
Do While <> 

sDatosprnp,Numeroperiodos 
A% = A% + 1 
B% = A% + 1 
C% = 13% + 1 
17)% = C% 1 
F.% V D% + 1 
F% = E% I 
g%= f%+ 1 
II% = glIt 1 
%= 	1 
j% I% 1 

Then 

Mi& = 
gDatosprop.Inventarioi Metal 

End 1f 
onTervERDEMANDAS 
If A% > 1 'Filen 

Ifi& 
End If 
OBTENERCOREKTURA 
(sil , 

gDatospmp.Inventarioseguridad / 
100 

'Fattt@. gDatospnip.'Farnañolote 
(gDatospinp.Eficiencia / 100) 

If A% = 1 Then 
!ni& = 

gDatospmp.lnventarionticial& 
gDatosptnp. Produc tosproceso 

Eral It 
Col! = O 
OBTENr.tzeoT 
gProduccionceto$ = "No 
gMinimo@ = 1.9 
OBTaltROPCIONES 
If Cell > gMinirno 'Piten 
Pro@ = O 

Else 
Select Case gDatospmp.Cobetittra 

Case Is = 
Dem& = DEB& 
Des& = DEC& 

Case 1s = 
Dem& = DEIS& -4 DEC& 
Des& = DED& 

Case Is = 3 
Dem& = MB& + DEC& + 

DED& 
Des& = DEE& 

Case Is = 4 
Dem& = DEB& + DEC& + 

DED& DEE& 
Des& z•-• DEF& 

Case Is = 5 
Dem& = DEM + DE,C& + 

DED& + DEE& + DEF& 
Des& = DEC& 

COM Is = G 
Dem& = DEI)& -I- DEC& + 

DED& DEE& DEF& -1' DEC& 
Des& = DEM 

End Select 
Pro@ = ((Dcm& Isil Des&) • 

((ni& • DEA&)) Tam@ 
End If 
I f grroduccioncero "No"Then 
If MB& = O Then 

81 
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Pro@ = O 
End If 

End If 
If Pro@ < O Then 
Proa =O 

End If 
Prt& O 
Redonded = Str$(Pro@) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 
Pm@ = Prt&' Tam® 
Redonded = SIrS(Pra@) 
REDONDEAR 
Prf& = Redondeado& 
Ifi& = Prf& (Ini& - DF.A8c) 
If A% = 1 Then 

Ifi& = Prf& + Int& - DEA& 
End If 
Pru@ = O 
Pri@ = O 
If gProduccioneero = "No" Then 
If !fi& < O Then 

If DEB = O Then 
Fru@ =Ifi (-1) / Tan@ 
Redondeo$ = StrS(Fru@) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 

= PM* Tam@ 
Redondeo$ = StrS(Pii@) 
REDONDEAR 
Prf& = Redondeado& 
Ifi& = Prf& + (Ini& - DEA&) 
1f A% = 1 Then 

Ifi& = Prf& + Ini& - DEA& 
End If 

End If 
End If 

End If 
1NSERTARDATOSPMPMALLA 

Loop 
End Sub 

Sub LEA DT1MEZ 
Dim Isil 
Dim Pra@ 
Dim Tan@ 
Dim Pro@ 
Dim Des& 
Dim Dem& 
Dim Fru@ 
Dim Pri@ 
Dim Prc& 
Din' hipa 
Dim Inibfk 
A% = O 
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Prf = O 
Ini - O 
Ert O 
Col) = O 
Cof O 
Ifi = O 
Cocl = O 
IteDirn 

gRespnip(sDalospInp.Numeroperiod 
os%) 
Do Mide A% <> 

8Dalosprnp.Nunieroperiodos 
Ml = A% + 1 
II% = 	+ 1 
C96 = 5% .1- 1 
0% = C%+ 1 
VII .= 0% 1 1 
E96 = E% 1 
106 = E% + 
II% = 8% + 1 
1%= 	4.  1 
j%== 1% + 1 
If A%'- 1 Then 

hui& -= 
gDatospnip.Inventarioinicial 

End If 
OBTENEHDEMANDAS 
If A% > 1 Then 

Ini& =1fi& 
End If 
Inp& = Ini& + Prf& 
OBTENERCOBERTURA 
Cof& = O 
Cof& = Inp& - DEA& 
If A% = 1 Then 

Cof& = Int& + 
gDatospmp.Produe tosproceso - 
DEA& 

End If 
013TENERCOD 
Isil = 

gDatospmp.Invenituioseguridad / 
100 

Tm@ = gDatospmp.Tanuttlolote 
(gDatos•pfnp.Eficieneia / 100) 

gProduccioncero$ -= "Non 
gMinimo@ = 1.9 
OBTENEROPCIONES 
If CodI > gMi nimo Then 
Pro@ = O 

Else 
Select Case gDatospmp.Cobertura 

Case I 
Dem& = DEC& 
Des& = DED& 

Case 2 
Dem& = DEC& + DED& 
Des& = DEE& 

Case a 
Dem& = ur,c& + DED& +- 

DEE& 
Des& = DEE& 

Case 4 
Dern& = DEC& + 1)E1)& 

DEF& -4- DEE& 
Dcs& = DEC& 

Case 5 
Dem& = DEC& + DED& + 

DEE& + DEF& + DEG& 
Des& = DEll& 

Case 6 
Dem& DEC& + DED& + 

DEE& + DEE& + DEG& 1- VIII& 
Des& = DEI& 

End Select 
- DEA& + Prf& 

If A% = 1 Then 
Ini2& = Ini& - DEA& -+ 

gDalospnp.Produetosplx>ceso 
End If 
Pro@ = ((Detn& + 	Des&) • 

(lni2& - DEB&)) / Tarri@ 
End If 
If gProduceioncero = "No" Then 

If DEC& = O Then 
Pm@ =O 

End If 
End If 
If Pro@ < O Then 
Pro@ =O 

End If 
Prt& = O 
Redondeo$ = StrS(Pro@) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 
Pre& = Prf& 
PI T4= Prt& Tom@ 
Redondeol = Shi(Pra@) 
REDONDEAR 
Prf& = Redondeado& 
Ifi& = Pie& + (Ini& - DEA&) 
If A%= 1 Then 
Ifi& = (lni& DEA&) + 

sDatospInpProductosproceso 
End If 
Pni@ = O 
Pri@ =O 
If sProduecioneero = "No" Thcn 
lf Ifi& < O Then 
If D'Ee& = O Then 
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l'ru@ 	(lfi& (-1) -f- DEB&) / 
nen@ 

Redondeo!, ... StrS(Pru@) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 
Pri@ = Prt& "rant@ 
RedoncleoS = StrS(Pri@) 
REDONDEAR 
Prf& = Redondeado& 

End If 
End If 

End If 
INSERTARDATOSPMPMALLA 

Loop 
End Sub 

Sub LEA DTIME3 () 
Dim Isil 
Dim Pra@ 
Dim Tam@ 
Dim I'ro@ 
Dim Des& 
Dint Dem& 
Dim Prtt@ 
Dim Pri@ 
Dim Ini2& 
Dim Prc& 
Dim Ittp& 
Dim PrJ& 
ReDim 

gRespmp(sDatospmp.Nuineroperiod 
os%) 
A96 = O 
Prf = O 
Prt = O 
Cob = O 

O 
Ifi = 0 
Cof = 0 
Cod= o 
Do While A% <> 

gDatosplup.Numeroperiodos 
A96 = A% + 
1396 = A% + 1 
C% B% + 1 
D% = C% + 
E% D% + 1 
F96=E%+ 1  
g% E% + 1 
11% = g% 4- 1 
1% = 11% 4 
j% = I% + 1 
If A% . Mien 

Int& = 
gDalosptup.Inventarioinicial  

End If 
OBTENERDEMAN DAS 
If A > 1 'Men 
!ni .., lit 

End If 
Uy& Mi& 1 PM, + Prc& 
Col) O 
OBTENERCOIIERTURA 
Cof& = O 
Cof& bita& • DEA& • DEll& 
If A% = 'Men 
Cof& = lni& + 

:,1Datospmp.Prochictosproceso • 
DEA& - DEM 

End 1f 
OBTENERCOD2 
Isil = 

gDatospmp.Inventatioseguridad / 
100 

Tam@ ..3Datospmp.Tantanolote 
(gOalospmp.EfiCiencia / 100) 

gProduccioncem$ = "No" 
gMinimo® = 1.9 
OBTENEROPCIONES 
If Codi > gMittimo 'Ellen 
Pro@ = O 

Else 
Selut Case gDatospmp.Cobertura 

Case 1 
Detn& DED& 
Des& DEE& 

Case 2 
Dem& DED& + DEE& 
Des& = DEE& 

Case 3 
Dem& = DED& + DEE& 4 

DEE& 
pes& = D111.1 

Case 4 
Dem& DED& + DEE& + 

DEE& + DEG& 
Des& = DEI & 

Case 5 
Dem& = DED& + DEE& + 

DEE& + DEC.4 + DEO& 
Des& DEI& 

Case 6 
Dem& = DED& + DEE& + 

DEE& + DEO& + DM& + DEI& 
Des& = DEI& 

End Select 
Ini2& Int& DEA& + Prf& + 

Prc& 
If A% = 1 Then 

Ini2& Ini& • DEA& 4- 
gDatosptup.Productosproceso 

End If 
Pro@ = ((Dem& f- !sil ' Dea&) - 

(Ini2& - MB& • urcs,)) rram@ 
End 1f 
If gProduecloncero = "No" 'Ellen 
1f DED& 0 Tlien 

Pro@ = O 
End If 

End If 
If Pm@ < O nen 

Pro@ -= O 
End II 
Prt& = O 
RedondeoS StrS(Pro(ii/) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 
Prf& O 
PrI8c = Prc& 
Prc& Prf& 
Pra@ = Prt& "rant@ 
Redondeo$ = StrS(Pra@) 
REDONDEAR 
Prf& = Redondeado& 
lfi& = Prj& + (Int& - DEA&) 
If A% = 1 Then 

= (Int& - DEA&) + 
gDatospmp.Productospmceso 

End If 
Pru@ = 0 
Pri@ = O 
If gProduccioncero = "No" 'Ellen 

If lfi& < O Thett 
If DED& = O 'Men 
Pru@ (Ih& ' (-1) + DEI3&) 

Tarn@ 
RedondeoS = SirS(Prtt@) 
REDONDEAR 
Prt& = Redondeado& 
Pri@ = Prt& Tatn@ 
Redonded = StrS(Pri@) 
REDONDEAR 
Prf& Redondeado& 

End If 
End 1f 

End If 
1NSERTARDATOSPMPMALLA 

Loop 
End Sub 

Sub OBTENERCOBERTURA O 
Cob =-• 0 
gMayorquel0 = 
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If ini > (DEA + DES + DEC + DEE) 
+ DEE + DEf + DEC 4 DCII + DEI 
DE)) Then 

glklayorque 10 = 
Cob = 'Mas de 10" 

EIse 
If Ini > (DEA + DEB + DEC + DED 

+ DEE + Da -I DEG + DE.1-1 + DEI) 
Then 

If 	= O Then 
Col) = 10 

Else 
Cob = (9 + (Ini • OEA - DES • 

DEC - DW - DEE - DEF - DEC. - 
DD1 • DEI) / DEJ) 

End if 
Else 
If !ni > (DEA + DEB + DEC + 

DED + DEE + DEF 4 DEM + DEI I) 
Then 

If 0E1 = 0 Then 
Cob = 9 

Else 
Cob = (8 	- OEA - DES • 

DEC - DED • DEE • DEF • DEG 
13E111 DEI) 

End 11 
Else 
If Ini > (DEA + DES DEC + 

DEL" -- DEE -4 DCF + DE(.)) Then 
h.  DE11 = O Then 
Cob = 8 

Elsc 
Cob = (7 + (Ini • DEA • DEIS - 

DEC • DED • DEE - DEF - DEG) / 
DELO 

End If 
Elsc 
If lni > (DEA + DES + DEC + 

DED + DEE + DEF) Then 
1f DEG = O Then 

Cob -= 7 
Else 
Cob = (G+ (Ini - DEA - DES 

• DF.0•DED - DEE • DEE) / DEG) 
End If 

Else 
If Ini > (DEA -4 DEB + 	+ 

DEI) 4- DEE) Then 
If DEF = O Then 
Cob = 6 

Else 
Cob 	(0 + (fui - DEA • 

DES - DEC - DED - DEE) / DEF) 
End If 
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Else 
If 	> (DF.A DES + DEc 

4 1)10) Then 
If DEE = O The)! 
Cob = 

Else 
Cob = (4 -4' (Ini - DEA 

DES • Dec - 0E0) / DEE) 
End If 

Elsc 
If !ni > (OEA + DEB 

DEC) Then 
If DED O Then 
Cob - 4 

Else 
Cob = (3 + (Ini - OEA - 

DES - DEC) / DEI)) 
End If 

Else 
If Ini > (DEA 4 DES) 

Then 
If DEC = O 'Then 
Col) = 

Else 
Cob = (2 (ini - DEA • 

1)111) / DEC) 
End If 

Else 
If [ni > OEA Then 

If DES = O 'Filen 
Cob = 2 

El se 
Cob = (1 + 

DEA) / DE11) 
End If 

Cisc 
1f DEA = O Then 

Cob = 1 
Elsc 
Cob = (Ini / DEA) 

End 1f 
End If 

End If 
End If 

End If 
End if 

Cnd If 
End If 

End If 
End If 

End If 
End Sub 

Sub OBTENERCOD O 
If Cof < O Then  

Cod = 
Else 
1f Cof > (DES + DEC -4- mi» Then 

11 DEE = O Then 
Cod 4 

Cisc 
Cod = (3 + (CUÍ DER - DEC 

DED) / 
End If 

Che 
lf Cof > (DE13 4 DEC) Then 
If DED = O Then 

Cod ,•-• 3 
F,Ise 
Cod = (2 4-  (Col' - DES - DEC) 

/ DED) 
End if 

Clic 
1f Cof > DES Then 

If DEC = O Then 
Cocí = 2 

Else 
Cod = + (Col' - DES) / 

DEC) 
End If 

Cisc 
1f DEB = O Then 

Cod = 1 
Clsc 
Cod = (Coi' / DES) 

End If 
End If 

End If 
End lf 

End if 
End Sub 

Sub OBTENERCODZ O 
1f Cof < O 'Then 

Cod = O 
Else 

If Cof > (DEC + DED 	4. 
DEE) l'hm 

1f DEG = O Then 
Cod = 5 

Else 
Cod = (4 + (Cof - DEC • DED - 

DEF) / DEG) 
End If 

Else 
1f Cof > (DEC + DED -1 DEE) 

Then 
If DEE = O Then 
Cod = 4 

Else 



Software Aplicado a la Ingeniería Industrial 	Aren: Planeacióny Control de la Producción 

Cod = (3 -1- (Caí - DEC - DED 
• DEE) / DEO 

End If 
Ose 
If Cof > (DEC + DED) Then 

If DEE = O Then 
Cod = 3 

Else 
Cod = (2 4- (Coi • DEC - 

DED) / DEE) 
End If 

Ose 
If Caí > DEC Then 

If DED = O Then 
Cod 2 

Else 
Cod = (1. + (Cof - DEC) / 

DED) 
End If 

Ose 
If DEC = O Then 
Cod = 

Fase 
Cad = (Caí / DEC) 

End If 
End If 

End If 
End If 

End If 
End If 
End Sub 

Sub OBTENERCOT O 
Col = O 
If Int > (DEA + DEB .1- DEC 4-  DED 
4- DEC + DEF) 'rhen 

If DEG = O Then 
Col = 7 

Else 
Cot = (6 + (Int - DEA - DEB • 

DEC - DED - DEE - DEE) / DEG) 
End If 

Else 
1f Int > (DEA + DES t DF.0 DED 

+ DEE) Thett 
If DEF = O Then 
Cot = 6 

Else 
Col = (5 + (Ini - DEA - DES - 

DEC • VED • DEE) / DEE) 
End If 

Else 
If Int > (Dm + DES + DEC +- 

VED) Then 
If DEE = O Then  

Cal = 5 
Ose 
Cat = (4 + (Int - DEA - DEB • 

DEC • DED) / DEE) 
End If 

Ose 
If Int (DEA - DES + DEC) 

Then 
If DED O Then 

-4Col ,  
Else 
Cal = (3 + (ha - OEA - DEB - 

Dre.) / DEO) 
End If 

F.Ise 
If Int > (DEA + DEIS) Then 
If DEC = O nen 
Cot = 3 

Else 
Cot = (2 1- (111.1 - DEA - DEIS) 

/ DEC) 
End If 

Ose 
If Ini > DEA Then 

If DES = O Then 
Cot = 2 

Else 
Cot = (1 + (Int - DEA) / 

DES) 
End If 

Else 
If DEA = O Ther 
Col = 

Ose 
Col = (Int / DEA) 

End if 
End If 

End If 
End If 

End If 
End If 

End If 
End Sub 

Sub OBTENERDEMANDAS O 
DEA = gDalospnpdetnanda(A% 
1) 
DES = gDatospmixlemanda(13% • O 
DEC = gDatospniptiemanda(C% - 
I) 
DED = grtatosprinxiernantla(D% - 
1) 
DEE = gDatospmpdemanda(E% 1) 
off == gDatospniptlentanda(1% • 11  

DEG -sDatospinixtermilictitc:1% 
o 
DCII - gDatospInpdenianda(11% • 
1) 
DEI 	gDalospinpdeznanckS1% - 1) 
DEI = gDatospinpdetnanda(j% • O 
Exit Sub 
End Sub 

Sub OSTENERINVENTARIOS O 
sCielo% = O 

= O 
glinieialbajo& = O 
Do While gCielo% 

gDatospinp.Numeroperiodos% 
Cielo = getielo% 4- 

fnnResultadosinnp.Gricll.coi 
sCielo% 

fnuResulladospmp.Grid .Row = 4 
If glinicialalto < 

frtnResulladospmp.Grídt.Text Then 
glinicialalto 

irmResultadospmp.Grid I Text 
End If 
If glinicialbajo > 

fnnItesultadospnw.Gridl.Text Then 
glinicialbajo = 

frntResultadospinp.Gridl.Text 
End If 

Loop 
End Sub 

Sub OBTENEROPCIONES O 
Dint Palabra$ 
If gMrp 	Then 
Palahra$ =gArehivoptnp 

Else 
Patabra$ = gIngredieffletnrp 

Enid If 
If Len(Palabra$) < 8 Then 
Producto$ = Palabra$ + "9' + 

".dat" 
Else 
Trueo$ = Mid$(gArehivopinp$, 

7) 
Prochielo$ = Palabra$ 4- "9.dal" 

End If 
X$ Did(Producto$) 
If X$ <> Then 
gNutnarelt% = Freefite 
Open Producto$ For Input As 

83Numareh 
Input 113Numarch, sMininto@ 
Input tIghlutnarelt, 

gFrodueeioneero$ 
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Close ltSN urnarcin  
End lf 
End Sub 

Sub PMPARCHIVO () 
Diem Texto$ 
Din) X$ 
Di m Trueo$ 
Diin Producto$ 
1f Let(sArellivopinp5) < Then 

Producto$ gArellivopmp$ + "1" 
".ditt" 

El se 
Trueo$ == MiclUgArellivopmp$, 1, 

7) 
Producto$ . Trueo$ + Lait" 

End If 
X$ = Di il(Produelo$) 
1f X$ <> "" Thert 
gNintirell% FreeFile 
On Error CloTo Diskcheck3 
Open rivdttelo$ For Input As 

112,Ntunarch 
A BRIRARCHIVODATOSI'MP 
ftmllitospinp.txtborizonte 

Urdid (Str$(Datospirm.Numeroper 
Iodos)) 

fiinDatosprup. txtleadtime 
1,Trind (S tr$ (sDatosprnp.LeacItime)) 

frniDatosplup.bilseguridad.Text = 
rimS(Str$(3Datospinp.Invenlarios 

eguriclad)) 
finiDatospnip.IxteficienciaText 

LT 14114 (St d(sDatospinp.Eficieneia)) 
flinDatospmp. txlinicial.Text 

1:n'Ud (S td(sDatosptrip.Inventarioi 
nidal)) 

fnuDatosprrip.txtproeeso,Text =-
1,Trim$(Str$Q3Datospmp.Produelosp 
roceso)) 

fnuDatospmp.tx1Cobertura.Text 
LTritn$ (Str$ (gDatospinp. Cobert Lira)) 

frinDatospinp.txtTainatIolote.Text 

LTrim$ (Str$ (sDatospmp.Tinuatiolote 
)) 

frmDatospmp.txtproducto.Text = 
LICase(gArellivopt110) 

fnnDatosprip. Combo 1 .Text 
,1Datospittp.Tipoper 

frmDatospmpAstdernandas.listludex 

InnDatospmp.Istdetuandas.ListCoct 
- 
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frmDatospinp.AlaskedfAtl .Text 
Trim(gDatospinir Pecha) 

geiclo% = O 
Do Mide sCielo% <> 

sDatospmp.Nurrieropenodos% 
Texto$ 

LTrini$(Str$(8Datospmpdemanda&( 
geielo%))) 

frmDatospinp.Istdemandas A Cldl tem 
Texto$ 

sCielo96 geielo?6 + 1 
Loop 	 • 

fnnDatosprnp.lstrlemandas.ListIndex 

fnilDatosprnp.Istdemandas.Listeoltil 
- 1 
ilinDatolipmp.1xlperincto.Texl 

LTrim$(Std(fnnDatospinp.IsIdenian 
das.ListCount)) 

ReDim gDatosprnpdenia tala (0) 
frmDatosptup,Show 
Exit Sub 

Else 
fnuDatospini).1x1prodtletoText 

Dease(gArchivopmpS) 
frmDatospmp.txtborizonte.Text 

LTrirn$(Str3 (0)) 
frniDatospmp.ixtperiodo.Text 

1;Erim$(Str$(0)) 
fnnDatospmp.Show 
Exit Sub 

End If 
Diskeheck3: 
DETECCIONE.RIZOR 
If Su% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub RECORTAR O 
gCielo% = O 
If 111S1r(sRedondeo$, 	Then 
longitud% = Len(sRedondeon 
Do While gCielo% <> lotsitud% 
gCielo°6 geielo% + 
I f Mit1$(8Redondeo$, sCielo96, 1) 

•= "." Then 
sCielo% = sCielo% + 3 
Exit Do 

End 1f 
Loop 
1f Val(MidS(gRedondeo$, sCielo%, 

1)) >,•••- 5 Then  

asresar$ 
Trirti(Str$(Val(MidVgRedondeo$, 
eielo% • 1, 1)) + 01 

l'alabraS Micl(gRedondeoS, 1, 
- 2) 4. a,gregar$ 

g Recto mleado/t, 
l'o rinal(PalabraS, "0.00") 

Pise 
agregar$ 

Trind(Mid$SRedoncleo$, sCiclo% 
1))) 
Palabra$ = Micl(gRedondeo$, 

gCielo% • 2) + agregari 
sRedondeadort = 

formal(I'alabra$, "0.00") 
Luid 11 

Pise 
gRedoncleadolt 

Fonnat(gRedondeo$, "0.000) 
End ff 
End Sub 

Sub REDONDEAR () 
setelo% = O 
If InStr(Rectoncleo$, ".") Then 

longitud% = Lett(Redoluleo$) 
Do While sCicto% <> longitud% 
geielo% sCielo% r 1 
If klidS(Redondeos, scie10%, 1) 

"." Then 
gCielo% gdelo% + 1 
Exil Do 

End If 
Loop 
I f Val (Mid$(Redondeo$, geielo%)) 
' (5 10 ^ (lonsiltid% gCielo%)) 

Then 
Redondeado& 

Val (MidS(Redondeo$, 1, sCielo96 
2)) + 1 

Pise 
Redondeado& = 

Val(MidS(Reclondeo$, 1, 8Cielo% 
2)) 

Encl If 
Else 

Redondeado& = Val(Redondeo$) 
End If 

End Sub 

Sub SELECCIONI.CALYCIME () 
COIY = O 

ReDim 
IttrentatioinicialMsDatospinp.Num 
eroperiodos%) 
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ReDim 
Cobertura(.1Datospirtp. N timeroperio 
dos%) 
ReDim 
Erocluccion8c((Da tospt ni,. N tune rope 
rioclos96) 
ReDim 
Lote.s&(palospinp.Nunteropefiodos 
%) 
ReDim 
Inventariofi nal&(;;Da to.spinp,N inter 
operiodos) 
Select Case sDatospmp.Leadlime 

Case 1 
LCADTIMIll 

Case 2 
LEA OTIME2 

Case 3 
LEADTIME3 

End Select 
ReDim Inventarioinicia1.1(0) 
ReDim Cobetiura (o) 
ReDim Produce ion.1(0) 
ReDim lAtesSz(0) 
ReDim luyen tariofitial&(o) 
If &Cerrad r,  "Si" Then 
linload frmkesultadospmp 
Exit Sub 
Cerrar "" 

End If 
If gMtv :•-• "Si" Then 
If fnnDatosnwp.mnuVerChecked 
Ente Then 
gResul = " 
frmEarticipantes.Label,I.Caption 

glisreclientemrp 
fnnFartic ipantes.Textl.Text 

Ttim(StrEfrmParticipantes.Listl.List 
Count)) 

frrnParticipantes.Show 
Exit Sub 

End If 
End If 
fnnRestiltadospnip.SItow 
End Sub  

ChDi r tOi rectono$ 
Utiload finiCreardirectorio 
sSalvardirectoriocomo$ = "No" 
End Sub 

Sub cnidOlc....Click O 
Dan A re hivo$ 
Dan Ciclo% 
Dim Producto 1$ 
Dim Producto2$ 
Dim Producto33 
Dim Producto4$ 
Dim Proclucto51 
Dim ProductoSS 
Dim Producto9S 
Dim Truco$ 
Dim Coma$ 
Dim XaS 
Dini X$ 
Dim directorionuevo$ 
mousepointer s--• 11 
directorionuevo$ CurDir$ 
ff txtDirectorio <> ""Then 
On Error CoTo Errorl 
MkDir 11'exto$ 
ChOir fOirectorioS 
lf Right(directorionuevo$, 1) <> 

" \ " Then 
Conta$ " 

Else 
Coma$ 

End If 
If sSalvardirectoriocomoS -= "Si" 

Then 
ABRIRPRODUCTOS 
ABRIRS1111PRODUCTOS 
For Ce = I To 2 
If Cc 1 Then Compara% = 

gNiimProductos% 
If Ce = 2 Then Compara% = 

gNtanSubpnxtuctos% 
Ciclo% = O 
Do White 	< Compara% 
If Ce 1 Then 

Archivo$ 
gEroductos$(Ciclo%) 

Else 
Archivo$ 

gSubproductosS (Ciclo%) 
End If 
If Len(Archivo$) < 8 'Ehen 
Producto3$ Archivo$ + 

"3.41a t" 
Produeton = ANtuvo$ .1. 

"2.(lar 

Producto 1 $ Archivo$ + 
"1.dat" 

Producto,' $ = Archivo$ 4-
",1.dat" 

Producto5$ = Archivo$ 4. 
"5.dat" 

Producto8$ Archivo$ 4-
"8.dar 

Producto7$ , Archivo$ 1. 
"7.dat" 

Producto9$ Archivo$ + 
"9.dat" 

Else 
Tnico$ Mid$(Archivo$, I, 7) 
Produclo3$ = Tnico$ 1- "3.dat" 
Producto2$ Truco$ + "2.41at" 
Producto 1$ = Truco$ + "I .clat" 
Producto4$ 'Eruco$ + dar 
PmcluctoS$ Truco$ + "Idat" 
Productoll$ = Truco$ "8.dat" 
Producto7$ = Trlied "7.dat" 
Product09$ Truco$ "9.dat" 

End If 
Cielo% Ciclo% t. 1 
Xa$ = Ditl(Pnxtuctol$) 

Xa$ <> "*Then 
If Risht(CurDir$, 1) <> 	• 

Then 
fileCopy gViaorigen$ + "V 4  

Productol$, direc forionuevo$ 
Coma$ + FTextd + "V + 
Productol$ 

Else 
EileCopy gViaortgen$ + 

Productol$, directoriontievo$ 4. 
Coina$ + fl'exto$ + "V! .1- 
Productot$ 

End 1f 
End ff 
Xa$ DirgProducto29 
If Xa$ <> "" Then 

If kight(CurDir$, 1) < > "V.  
Then 

FileCopysViaorigen$ + "V' 1. 
Producto2$, diredorionuevo$ 4- 
Coma$ + ITexto$ " 
ProductoZ$ 

Use 
FileCopygViaorigen$ 4- 

Producto2$, directoriontievo$ 
ComaS + ITcxto$ 4 aV + 
Producto21 

End If 
End If 
XaS " Dir$(Producto7$) 

PANTALLA PARA CREAR UN 
DIRECTOKLQ 

Dint fDirectorio$ 
Dim fUnidal$ 
Dim ITeXto$ 

Sub emdCaneelClick O 
ChDtive l'Unidad 
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If Xa$ <> "" Then 
If Rislit(CurDir$, 1) <> " 

Then 
FileCopy gViitorigen$ " \ " 

Procluelo7$, 	Ioriotittevo$ -i- 
eomit$ + rl'exto$ " \ " 
Frocluelon 

Else 
FileCopy sViaorigen$ + 

Efod to7S, diree.toriontievo$ f 
Coma$ Il'eslo$ " \ " 4- 
Produclon 

End If 
Encl If 
Xa$ = Did(Produelo3S) 
If 	<> 

1f 	 1) <> " \ " 
Then 

Fileeopy gViaorisen$ 4. " \ " + 
Frod Lie lofd, di ree.lorionuevo$ 4- 
C01113$ frexto$ + "\"4 
Produe to3$ 

Else 
FileCopy sViaorigen$ + 

Frodueto3$, direelorionuevo$ *- 
emitid 	I'l'exto$ " \ " + 
Produe to3$ 

End If 
End if 
Xa$ = Did(Producto,11) 
1f Xa$ <> ""Then 
1f Rislit(CurDid, 1) 	" \ " 

Then 
FileCopy 3Viaorisen$ + " \ " 

Produelo4$, direetorionuevo$ t 
Colna$ + Frexto3 + " \ " + 
Produclo4$ 

Else 
FileCopy gViaorigett$ + 

Producto4$, cfireetorionnevo$ + 
Conia$ + tTexto$ + "\" + 
Prxiducto4$ 

Etul if 
Eiul If 
XaS = DirS(FroductoSS) 
If Xa$ <> "" Then 
If Right(CurDir$, <>"\"   

Then 
FileCopysViaorisen$ + "\"  

Producto5$, directorionuevo$ I-
Comid t'l'exto$ "\"  
Producto5$ 

Else 
FileCopygViaoriwn$ -1-

PtxxItieto53, direetorionuevo$ 
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comas + rrox tos + 

Coma$ tTexto$ "Ve f. 

Producto9$ 
Else 
FileCopygViaorigen$ + 

Producto9*, direetorionuevo$ 
Corna$ el'exto$ " -v 
Proclueto9$ 

End If 
End If 

Loop 
Next Ce 
Xa$ = Did("Itisreclienles.clat") 
If Xa$ <> Then 
If Right(CtirDid, 1) <> " \ " 

Then 
FileCopy aViaorigen$ 1-  "Y' 

istrdiettles.dar, direetorionuevo$ 
Coma$ frexto$ + " \" + 
inredienles.dat" 

Else 
FileeopysViamisett$ t 

"Itsredientes.dat", clireetoriontievo$ 
+ Coma$ + 1Texto$ + " \ " + 
"Itsredienlesdar 

Encl If 
End if 
Xa$ = Dir$CProductos.dal") 
1f Xa$ <> "" Then 
If Right(CurDir$, 0 <>"\"   

Then  

FileCopy ;.Viiionseti$ 	" " 4- 
"Ftmductos.dal", clirecloriontievo$ 
eotria$ 4- fTcxto$ f"\"   .f- 
"Productos.dal" 

Else 
FileCopy gVittorigen$ I. 

"Productos.dal", di reeforionuevo$ 4 
Coma$ + Frexio$ "\"-1- 
"PrOtilICIOS.(131" 

End 1f 
End If 
Xa$ = DideSubprodu.dall 
If Xa$ <> 
If Risinfeurpirs, 	" \ " 

Then 
FileCopy $Viaorigen$ + "V" 4- 

"Stibprocludat", direetoriontievo$ 1- 
Conia$ + frexto$ + "\" + 
"Produc toldar 

Else 
FileCopy gViaotigen$ 

"Subprodu.liat" direetorionuevo$ 

End If 
Xa$ Did("Datosinrp.dat") 

Xa$ <> ""Then 
if Right(CtuDir$, 1) < > "\"  

Then 
FileCopy sViaorigen$ + 	+ 

"Datosintp dar, direetorionuevo$ + 
emitid + fl'exto$ + " \ " + 
"Datosinnydar 

Else 
FileCopy sViaorisen$ + 

"Datositity.dal", clit'eetorionuevo$ -1- 
eotna$ + rl'exto$ " \ " + 
"Datosntrphlat" 

End if 
Encl If 
ff gSalvarcliredorio$ = "No" Then 
BORRAR:1'01MS 

End if 
End 1f 
CliDir (bree torionuevo$ 
ehDir fl'exto$ 
If sSalvarctireeforiocomo$ <> "Si" 

Then 
BORRARTODOS 

End Ir 
ReDini 8Productos$ (0) 
ReDim xStibprodue tos$(0) 
sSalvardireetorioS = "Sr 
(M'out frtnereardireelorio 

Producto:3$ 
End If 

End ff 
Xa$ = r$ (ProditeloS$) 
If Xr3 <> ""Then  
If Right(CurDid, I) <> " \ " 

'Then 
fileCopy sViaorigen$ + " \ " 

EtwItte foS$, 	torionuevo$ 
Coma $ - fl'ex10$ + "\" + 
ProductoS$ 

Else 
FileCopy sViaoriged + 

Producto8$, direeloriontievo$ + 
Coma$ + f'Fexto$ " \ " 4- 
FrodueloS$ 

End If 
End 1f 
Xa$ Did(Prm-lucto9$) 
If Xa$ <> "" Then 
If Rislit(CurDir$, 	<> " \ " 

Then 	 emna$ + ('rexto$ " \ " + 
FileCopygViaorigen$ +"\"   + "Produclos.dat" 

Produefo9$, direetorionuevo$ 	 End 1f 
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Else 
Beep 
Ms813ox "Primero de el Nombre 

del Directorio", 48, "¡Por Favorl" 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End 1f 
ENCONTRARDIRECIDRIO 
If gSalvardirectoriocomo = "No" 
Then 

fnurrincipal. Istproductos. Clear 
fnurrincipaLlstSulwroductos.Clear 

frhiPrincipal.lx1Numerornxtueton 
ext = StrS(0) 

(=Principal.txtNtimeroStibproduct 
os.Text = StrS(0) 
End If 

(=Principal. txtNtuneroSubproduct 
os.Text = 
Str8(fmiPrineipal.IstSubproductos.Li 
slCount) 

fintPriticipal.txtNwneroProductos T 
ext = 
Str1(frmPrincipaLlstproductos.ListC 
ount) 
gSalvardirectoriocontoS = "No" 
gSalvarclireetorioS = "Si" 
Exit Sub 
Error l: 
Resume Ncxt 
End Sub 

Sub dirDirectorio_Change O 
CliDir dirDirectorio.Path 
Frexto$ 
UCase(IxtDirectorio.Text) 
If txtDirectorio = "" Then 
IblDirectorio.Caption = CurDirS 

Else 
If Right(CurDi r8, 1) <> "\*Then 
IblDirectorio,Caption = CurDir$ 
"yr rrextos 

Else 
IblDirectorio.Caption = CurDirt 

+ ITexto8 
End If 

If 
emd0K.Setroeus 
End Sub 

Suh drvdireetorio_Change O  

1Texto$ 
I1Case(txtDircetorioText) 
di rDirectoriaPath 

drvDirectorio.Drive 
CliDtive drvDirectoria Drive 
If tx1Directorio ""Then  
IblDirectorio.Caption = CurDir$ 

Else 
If Right(CurDid, 1) <> " " Then 
IblDirectorio.Caption rr CurDirS 
"\" + frexto$ 
Clac 
IblDireclorio.Caption CurDirS 
tTextoS 
End lf 

End If 
emclOK.Setrocus 
End Sub 

Sub Eorm__Aclivalc O 
mouscpointer = 1 

End Sub 

Sub Eonn._Load O 
frniCreardirectoriaTop = 1320 
frinCreiardirectorio.Left 1308 
tDirectorio$ = CurDir$ 
flInidadS Left(CurDir$, 2) 
IblDirectorio.Caption = CurDir$ 
txtDirectorio.Text = "" 
mousepointer 
End Sub 

Sub txtDireetorio,_Keyrress 
(kcyascii As Intcger) 
fTexlaS ,--- 

UCase(txtDirectoritnext) 
tf keyascii = Asc(".") Titen 

Beep 
keyascii = O 

End If 
If keyascii = 8 Then 

If txtDireetorio <> "" Then 
Lotlitucl% 

Len(IxtDirectoriaText) 
txtDirectorioIext = 

MichtxtDircctoria'rext, 1, 
Longitud% - 1) 

Exit Sub 
End If 

Eitd If 
If keyascii < Asc("A") Or keyascii 

ASe("Z") Then 
If keyascii < Ase("0")Or keyascii 

> Ase("9") Then  

13eep 
keyascii O 

End 1f 
End 1f 
If kcyascii 	13 Then 

1f Right(CurDirS, 1) <> 	Then 
IblDirectorio.Caption = CurDir$ 

+ "V + F1'exto$ 
Else 
IblDirectorio.Caption CurDirS 

F1'extoS 
Emití 

etridOK.Setrocus 
End If 
End Sub 

Sub 1x1Dircetorio_LostEncus O 
fTexto$ = 

UCase(txtDirectorio.Text) 
1f Right(CurDir$, 1) <> " \ —Men 

11)1DirecloriaCaption = CurDirS 
1' ^ 	tTex1oS 
Else 

IblDirectorio.Caption = CurDirS 
Prexto$ 

Endlf 
End Sub 

PAffiALLA DE LOS DATOS  DEL 
MRP 

Sub cmdAccptar_Click O 
Dim A% 
Dim truca 
gMtp = "Si" 
mousepointer 11 
gEncontrado& = 0 
gNurruirch% = burile 
On Error GoTo Diskcheck15 
If (Val(MaskedEditl.Text) <= O 

And Maskedllit 1.Text "") Then 
Deep 
mousepointer = 1 
MsgBox "Llene los datos antes, 

Coloque la Fecha de Inicio.", 48, 
"Por Favor" 

F.xit Sub 
End If 
If (Val(Combo 1 .TexO <= O And 

Combol.Text = "") Then 
Beep 
mousepointer = 1 
MsgBox "Llene los datos antes, 

Coloque el Tipo de Periodo.", 48, 
"Por Favor" 
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Exit Sub 
End I f 
If Val(txthorizonte.Text) <= 0 Or 

Val(tx1Cobertura.Text) <-= O Or 
Val(txteficiericiaText) 	O Then 

Ileep 
Msgbox "Llene los datos antes", 

16, "Por Favor" 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
If Val (Ixiseguriclact.Text) <=, O Or 
Val (IxtTarnañoloteTcx0 <= O Or 
Val(IxtleadfinieText) <= O Then 

Beep 
mousepointer = 
Msgllox "Llene los datos antes", 

48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End If 
If LerifsIngrecirentenupS) < 811101 

ProcluctoS = glikgredientenirp$ 
»1" + ".dat" 
Else 
iruco$ = MiciVgfriwedienternrp$, 

1, 7) 
Producid = truco$ "[.dat" 

End If 
Open Producto$ For Output As 
trgNun ¡arel, 
A% = Val(txthorizonte.Text) 
ReDim gDatosnwpdernancla&(A96 
10) 
gDatosturp.Numeroperiodos% 
Vtil(frrnDatosinrp.txthorizonte) 
gDatosrurp.LeacItime% = 
Val (frinDatosimp. t xlteactlitne) 
gDatosmrp.Inventarioseguridadl 
Val(fnnDatostrup.txtseguridad.Text 

sDatosinrpEficiencial 
Val(fnnDatosturp.txteficrencia.Text) 
If gDalosnwp.Eficiencia > 100 Tiren 
MsgBox "La eficiencia no puede 

ser mayor que100", 48, "Importante 
el Verificar que esten completos los 
datos del MRP" 

mousepointer 
IxteficienciaSetFocus 
Exit Sub 

End If 
Datosnirp.Itiventarior nic ial& 

Val(frinDatosinrp.Ixtinicial.Text) 
gDatosturp.Productosprocreso& 
Val (fmiDatosturp.txtproceso.Text) 
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gDalosmny Cobertura 
Val(fnnDatosmrp.txtCoberturaText 

gDatostrirp.Tamanolote& 
Val(fruDatosimp.tx1Taintiñolote.Tc 
xl) 
sDatosmrp.lipoper 
frInDatostrupComboLText 
gDatosinrp.fecha 
finiDatosmrp.MaskedEctill .Text 
;leido% = 
$Restil "" 

nload fnnParlicipantes 
Load fnurarlicipanles 
If gDatosmrp.Numeroperiodos = O 

Then 
MsglIox "Olvido colocar el 

Número de ruidos del Ilorizonte cae 
Planeación del MRP", 48, 
"Importante el Verificar que esten 
completos los datos del MRP" 

mousepointer 
lidhorizonte.Setrocus 
Exit Sub 

Eric! If 
CERRARARCIIIVODATOSMRP 
Close IrgNurnarch 
LOCALIZA RINGREDIENTE 
If gEncontrado8c = O Then 
mousepointer =- 1 
Exit Sub 

End If 
SELECCIONLEADVME 
Close tfgNumarch 
ReDim gDatosmrydernanclii(0) 
ReDint gDatospmpdemanda(0) 
Exit Sub 
Diskelreck15: 
DCTECC1ONERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Su» 

Su» cmdCerrar_Click O 
Dim Text$ 
Dirn X$ 
Dim A% 
Dim trucoS 
Dim ProcluctoS 
mouscpointer = I I 
Ifl£n(glreilectiettlenirpS) < 8 Tiren 
Producto$ glisredientemrp$ + 

"3" + ".dat" 
Else 

trucos = MidS(gIngredientemtpS, 
t, 7)  

Producto$ trucoS + "3.clar 
End 1f 
XAS DirS(Producto$) 
gNurnarch% Frecl'ile 
Open Producto.$ For oriipirt As 
fIgNittnarch 
Print tigNirmarch, Recado 13 
Print ftsNumarelt, Recado2$ 
Prinl lIgNumarch, Recado3$ 
Print lIgNitmarch, Rccado4$ 
Close tIgNumarch 
gNumarch% = FreeFile 
On Error GoTo Diskcheek14 
If Leri(gtrigredientenupS) <- S Then 
Producto$ = gIngredienterurp$ + 

"1" + ".tlat" 
Else 

truco$ MidS(gIngredienternry$, 
1, 	) 
i  Productos trucoS + " tdiir 

End If 
Open Produeto$ For Output As 
ggNumarch 
A% = Val (txthorizonle.Text) 
ReDim gDatosniqxletnancla&(A% + 
10) 
gDatosurp.Nrimeroperiodos96 
Val (fnnDatosmtp. txthorizonte) 
gDatosimpleacItime% 
Val (frinDatosmrp. txtleadt une) 
gDatosnup.Inverifarioseguridadr 
Val (fnriDatosnr p. txtseguridad.Text 

gDatosturp, Eficiencia! 
Val (fnnDatosmrp. txteficiencia.Text) 
gDatosmrp.Inventarioinicial& = 
Val(frmDatosnwp.fxtinicial.Text) 
gDatosimp.Productosproceso& 
Val (fruiDatosmrp.fxtproccso.Text) 
gDatosinip.Cobertura 
Val OrmDatosmrp. txteobertura.Text 

gDatosmrp.Tamanolote& = 
Val(frrnDatosmrp.txtTarnattolole.Te 
xf) 
gDatostrirp.tipoper 
fnuDatosmrp.Combol.Text 
gDatostury.Fec ha = 
innDalosmrp.MaskedEdill.Text 
CERRARARcitiVODATOSMRP 
Close figNtunarc Ir 
ReDim gDatosmrpclemancla(0) 
Ltriload frniDatosmq, 
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frritInsredientes.Istitvredientes.Clea 

XS = DirEltsrechentes dan 
If XS <> "" Then 

A BRIRINGREDIENTES 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% 

Gittuningredientes% 
TexIS =-; Glitgrediented 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

frml ng valientes. 'sil tigredie nto. Ackll 
tem Text$ 

Loop 
End If 
ReDim GIngrediented (0) 

frml ngredientes. txtNumerot ngredie 
ntes.Text :---
fmiltsreclientes.lstingedientes.LisIC 
ount 
frinIngredientes.Show 

frinlnyedientes. txtIng redí ente. SetFo 
cus 

fnnIngredientes.Istillreclientes.1,istl 
ndcx Gnumeromrp% 
frnil tlredie Mes, txlItIrediente.Te xt 

gIngredientemrp$ 
Exit Sub 
Diskcheck 14: 
DINECCIONERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Sub  

Dim ProductoS 
On Error Giro figurad 
If Len(gIngrectientemtp$1 < SThen 
Producto$ sInsrediententrp$ + 

"3" + ".cual" 
Else 
trucos Mic13(sIn3redientemwS, 

1, 7) 
ProductoS = trucos "3.dat" 

End If 
xAS 	Di r$ (ProductoS) 
(f.  xAs 	""'Ten 
gNitmarch% FreeFile 
Open Producto5 For Input As 

trgNuntarch 
Input tigNutnarelt, Rccadol$ 
Input ttgNumarelt, Recado2$ 
Input ttgNumarch, Recatio3$ 
Input 118Numarch, Recado4$ 
Close figNurnarch 
If Recadol$ = "Si" Then 

Innulgnorarfechas.Chec ked = 
True 

Else 
innulgtiorarfcchas.Checked 

False 
End If 
If Recacto2$ = "No" Then 
mit IgnOrarperiOdos,Cheeked 

False 
Elsc 
ni ulgnorarperiodosChecked = 

True 
End If 
If Recado33 = "No" Then 
ninuVerChecked = False 

Else 
inntiVerelteckeil = 'Ente 

End If 
If Recado4S = "No" Then 
nutuDiferentes.Checkecl = False 

Else 
nmuDiferentes.Checked True 

End If 
Else 

Recado 1$ = "No" 
Recado2S = "No" 
Recado3S = "Si" 
Repaclo4S = "Si" 
nuttilsnonupetiodos.Cheeket4= 

False 
nuutIgnontrfechas.Checked 

False 
tuttuVerChecked = 'Ente 
innuDiferentes True  

End If 
frinDatosnirpleft r= 204 
frinDatosmrp.Top == I OSO 
Combo I .AdclItem "Periodos" 
Combol.Ackiltent "bias" 
Combol.Addl tent "Semanas" 
Combo I .Addllem "Meses" 
Combo I.Addltem 'Trimestres" 
Combo1.Addllem "Semestres" 
Combo I .Acidl tem "Años" 
mousepointer 
Text 1.Text Forrnal(Now, 
"tum/c1/yy") 
Exit Sub 
figuras: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Image l_Click O 
Dim Valor& 
Dim A% 
Dim trucos 
mousepointer 
If Val(txtitorizonte.Text) <= O Or 
Val(txteobertura.Text) <= O Or 
Val(txteficiencia.Text) <= O Then 

Beep 
mousepointer = 
A4sgBox "Llene los dalos antes", 

48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End If 
If Val(Ixtsegurichte..Text) <= O Or 

Val(txtTamanolote.Text) <4  O Or 
Val(txtleadtime.Text) <= O Then 

Beep 
mousepointcr = 1 
MsgBox "Llene los datos antes", 

48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End If 
mousepointer = 11 
gEncontrado& O 
gNuntarch%= FreeFile 
Ott Error Gofo Diskeheek18 
If Lett(ghlrediettletnrpS) < 8 Then 
Producto$ = glngredientemrpS + 

"1" + Wat" 
Elsc 
traed = blitiS(glitgredienternrpS, 

I, 7) 
ProductoS = truca + "1.dat- 

End If 
Open Producid For Output As 
OgNumarch 

Sub Combo 1 JecyPress (keyasci 
As Integer) 
If keyascii = 13 Then 
Ixtefie.tenciaSetFocus 
Exit Sub 

End If 
If keyascii = Ase(".") Then 

Beep 
keyascii = O 

End If 
End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub FormLoad O 
Dim trucoS 
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A96 Val(txthorizonte.Text) 
ReDim gDatosnwpcleinatida&(A% 
10) 
gDatosntrp.Numeroperioclos% 
Val (fmiDidosnirp. txtliorizonte) 
ypalosintylcacttimec% 
Val (finiDatosmrp. txtleacIt itne) 

Datosintp.Inventarioseguritladl 
Val (finiDatosmrp.txtseguriclad.Text 

gDatosmtp.Ericiencial 
Val (frinDatosinrp. t Melle ienciaTex O 
3Datosmrpoltiventarioinicial& 
Val (f miDatosimp. tx ti nicial,Text) 
gDatosmrp.Productosproceso& 
Val(frinDatosmrp.txtproceso.Text) 
sUittosturp.Cobertura 
Val (fnuDatosmrp. t xteobe rt ti ritTex t 

gDatosmrp.Tittnatiolote& 
Val (fnnDatosnitp, txtTamañoloteTe 
xt) 
gDatostutp.T ipoper 
frrnDatosmrp.Comboll'ext 
zDatósrurp.recha 
finiDatosinrp.MaskeclEdit 1 Text 
gCielo116 O 
CERRARARCHIVODATOSMKP 
Close tigNumarch 
Uttload IrtuPatiicipantes 
Load frtnParticipantes 
LOCALIZARINGREDIENTE 
If gEncontrado& = O Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
Do Unlil 
fimPartic ipantes.List .ListCount = O 

frmParticipantes.List 1 .Remoyeltem 
O 
Loop 
Do Until 

frmParticipanles.Lis12.ListCount = O 
fnuParticipantes.LisaRemovellent 

O 
Loop 
finDatosnirp.Híde 
frmGrafieas.Grapbt.VrawMode 

frinCiraficas.Caption = "Consumos 
de: " + gIngredienteinty$ 
fmtGraficas.Cotnmand4.Caption 

"Cerrar" 
fnriGraficas.Cominant14.Enabled 

True 
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frinGraficas.Command4. Visible 
True 
frniCraficiLs.Grapht.GraphType 

4 
frinGraficas.Grapli1.NumPoints 

gDatospitip,Numeroperiodos% 
finiGraticiLs.Grapli 1 .Palette = 1 
frmGraficas.Graphl.GridStyle := 
frmGraficas.Graph 1.Graplffitle 

"Demandas (Requerimientos del 
PMP)" 
fmtGraficas.Graph 1 ,I3ottoniTitle 

gDatostnrp.Tipoper 
frtnGraficas.Graph 1.1.eftTitle 

"Demanda (Unidades)" 
fnuGraficas.Grapht.NiunSets 
geiclo% = O 
Do While 8C:ido% 

gDatospinp.Nutneroperioctos% 
Valor& 

sDatospmpclemanda&((Cielo%) 
fimGraficas.Graptt 1.GrapliData 

Valor& 
geiclo% seiclo% 

Loop 
seiclo% = O 
Do While gCiclo% <> 

gDatospmp.Ntuueroperiodos% 
frinGraficas.Graph1labelText 

8Ciclo + t 
&Ciclo% = sCiclo% + 1 

Loop 
friffipoGrafica,Show 
Close figNumarch 
ReDitn sDatosmrpdemanda(0) 
ReDim gUatospmptiemanda(0) 
Exit Sub 
Disko heek18: 
UCTECCIONERROR 
If Sn96 = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub lmase3_Click O 
MnuCalculomrp_Click 

End Sub 

Sub MaskedEditl_KeyPress 
(keyascii As Inleser) 
If keyascii = 13 Then 
cmdAceptar.SetFocus 
Exit Sub 

End If 
If keyascii = S Then 
If MaskedEditt,Text 	Then  

lÁntsi 	= 
Len(MaskedEdit 1.Tex O 

MaskedEdi 11 l'ex! = 
Mid(MaskedEdit 1.Text, 1, 
Longitud% - 1) 

Exit Sub 
End If 

End I 
11 kcyascii < Asc("0") Or kcyascii > 
Asc("9") Then 

If kcyascii Asc("/") Then Exil 
Sub 

If keyascci == Asc("-") Then Exit 
Sub 

Beei) 
keyascii = O 

End If 
If kcyascii 	Asc.( ") 'liben 

lteep 
kcyascii . O 

End If 
End Sub 

Sub MnuCalculomrp_Cliek O 
mousepointer 1 1 
frinOpcionespnip.Show ( I) 
End Sub 

Sub mnuDiferentes_Click O 
mousepointer = t. 
If innuDiferentes.Checked = True 

Then 
mmiDiferentes.Cliecked = False 
Recaclo4S = "No" 

Else 
innuDiferentes.Checked = Trtie 
Recado4$ = "Si" 

faul 11 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub mnulgnoratlechas_Cliek O 
mousepointer = 
If tnnulgnorarfeehas.Checked 

True Then 
timulgitorarfechas.Checked = 

False 
Recado t S = "No" 

Else 
mmilgnorarfechasCheeked 

Trae 
Recado 1S "Si" 

End If 
mousepointer 1 
End Sub 
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Sub mnulgnorarperiodos_Click O 
mousepointer 11. 
II nunitsnorarperiodos.Cheeked = 

True Then 
minitgitorarperiodos.Cliceked 

False 
Recado2$ = "No" 

Else 
innufgnoraweriodoselieeked 

True 
Recado2$ = "Si" 

bid If 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub mnulfer_Click O 
tnousepeinter rs. 11 
If mnuVerneeked = True Then 
nuniVer,Checked False 
Recado3$ = "No" 

Else 
mntiVerChecked = True 
Recado3$ . "Si" 

End If 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub IxtCoberfuru_KeyPress 
(keyascii As Integer) 
If keyascii = 13 Then 
1f Val(txtCoberturit,Text) > ti Then 

Beep 
MsgBox "Los valores de la 

cobertura son: 1,.6", 48, 
"'Importante'.  

txtCoberturaText = "" 
Exit Sub 

End If 
txtseguridad.Setroc tIS 
E:sil Sub 

End If 
1f keyascii = Ase(") Then 

Beep 
keyascii = O 

bid 1f 
If keyascii = 8 l'hm 
If tx1Coberturit.Text <> Then 

Longitud% .-- 
Len(tx1Cobertura.Text) 

txteoberturaText = 
Mid(txlCobertura.Text, 1, 
Longitud% - 1) 

Exit Sub 
End 11  

bid 1f 
If keyascii < Ase ("I") Or keyascii > 

Asc("13") Theri 
Beep 
keyascii 
Msgliox "has valores de la 

cobertura son: E -(3", 4S, 
"(Importante!" 
End If 
End Sub 

Sub txteficiencia_Keyt'ress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de 7x1Cobertura-> 
bid Sub 

Sub txthorizonte_KcyPress 
(keyascii As Itileger) 
r-Similar al de TM:obertura .> 
End Sub 

Sub txtinicial_KcyPress (keyascii 
As I nteger) 
(-Similar al de 'I'xleoberlura-> 
End Sub 

lf (Val(Mukedblit 1.Tex0 <- O 
And Níaskededit !Text = "") 'Mien 

ti Actualizar <> "Si" Tiren 
Deep 
mousepointer = 1 
Msgl3ox "Llene los datos antes, 

Coloque la Fecha de Inicio.", 48, 
"Por Favor" 

Sall = "Si" 
Exit Sub 

Else 
Sal! = "Si" 
PlurnSubparlI = O 
bid 1f 

End 1f 
1f (Val (Combo I .Text) <= 0 And 
C'ombol.Text "") Tiren 

If Actualizar <> "Si" Tiren 
Beep 
mousepointer = 1 
Msgl3ox "Llene los datos antes, 

Coloque el Tipo de Periodo.", 48, 
"Por Favor" 

Sall = "Si" 
Exit Sub 

Else 
Sal = "Sí" 
NtanSubparll = O 
bid 1f 

Encl 1f 
If Val(Ixthorizonle.Text) <---• 0 Or 

Val (txtCobertura.Text) < O Or 
Val (Ixteficiencia,Text) <"- O Then 

1f Actualizar <> "Si" Tiren 
Bcep 
mousepointer = 1 
M.sglIox "Llene los datos antes", 

48, "Por Favor" 
Sall = "Si" 
Exit Sub 

Else 
Sall = "Si" 
NtunSubpartl = O 

End If 
End 
1f Val(txtseguridad,Text) <= O Or 
Val(txtTanuitiolote.Text) <= O Or 
Val(txtleadthne.Text) ‹= O Then 

1f Actualizar <> "Si" Then 
Beep 
mousepointer = 
MsgBox "Llene los datos antes", 

48, "Por favor" 
Salt "Si* 
Exit Sub 

Sub txlleadlitneiCeyrress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de littCoberlura-) 

End Sub 

Sub IxtprocemsyeyPress 
(keyascii As Integer) 
t Similar al de Txleoberlara-) 
End Sub 

Sub 1xlsesuridadjeyPress 
(kcyascii As Integer) 
(.• Similar al de l'xleaberlura-) 

End Sub 

Sub txtTlunanolole_Kerress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al do 7k1Coberlura-t 
Ud Sub 

PANTALLA De LOS pATOS DF, t  
PMP 

Sub cmdAceplar_Click O 
Dint A% 
Dim Truco$ 
mousepointer = 11 
Sall = "No" 
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Else 
Sall = "Si" 
NumSttlipart I == O 
End If 

End If 
If sCerrar ""'Then 

fflnDatosprup.1-1ide 
En(' If 
sNumarcli% Free-Me 
Ott Error Co't'o Diskcheck5 
If Len(3Archivoptnp$) < 8 Then 

Open sArcitivopmp$ + "1" + "star" 
For Outpul As tIgNtunarch 
Else 
Truco$ Mid$(3Archivopmp$, 1, 

7) 
Open Tritco$ + "1 .dar For Output 

As #8Nianarcli 
Encl If 

= Val(txthorizoine.Text) 
ReDim znatospinpclemandaMA% 
10) 
8Datospmp.Numeroperioclos% 
Val(fmiDatospinp.lxthorizonte) 
gDatospmpleacIlitne% 
Val(funDatospinp.txtleadlime) 
gDatospmp.InventariosesttridacIl 
Val (frrnDatospmp. txtse3tirictacl.Text 

aDatospinp.Eficiencial 
Val (frinDatospmp.txteficietic ia,Text 

If sDatospmp,Eficiencia > 100 
Then 

Msgtlox "La eficiencia no puede 
ser mayor que 100", 48, "Importante 
el Verificar que esten completos los 
datos del PMP" 

mousepointer = 1 
'lacho ienc ia,SetFoc us 
Exit Sub 

End If 
gDatospmp.Inventarioinicial& 
Val (fnnOatospmp,txti nicial.Text) 
gDatospmp.Productosproceso& r"-
Val(fflnDatospmpixtproceso.Text) 
gDatospmp.Coberittra = 
Val(frmDatospmp.ixtCoberturaText 

sDatospmp.Tamailotote& 
Val(fnnDalospinp.txtTamatiolole.Te 
xt) 
gDalosymp.tipoper = 
frinDatospinp.CoinholIext 
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gDatosymp.Fecha 
irtuDittospinp.MaskedEditl.Text 
geiclo% = O 
If gDatospmp.Numeroperiodos = O 

Then 
mousepointer I 
MsgRox "Olvido colocar las 

Demandas del Horizonte de 
Planeación del PMP", 48, 
"Importante el Verificar que esten 
completos los datos del PMP" 

tx1Demanda.SetFocus 
Exit Sub 

End lf 
Do While gCiclo% < > 

sDatospnip.Numeroperiodos% + 10 
If zCiclo% >- 

gDalospinp,Nutneroperiodos Then 
sDalospnipdemanclaM(Ciclo%) 

= 0 
Else 
sDatospmpcletnanclaSd(Ciclo%) 
Val (Istclemandaslist(8Ciclo%)) 
End If 
seiclo96 = seiclo96 + 1 

Loop 
CERRAKARCHIVODATOSPMP 
Close tigNumarch 
If geerrar = "" Or sCerrar = "Si" 

Then 
SELECCIONI.F.ADTIME 
Close figNumarch 
1f sCerrar <> "Si" Then 

ReDim gDatosprnpdemanda(0) 
End If 
3Cerrar = "" 

End If 
Exit Sub 
Diskcheek15: 
DeTECCIONERKOR 
mousepointer = 
If Sil% = 4 Then Restune Else End 
End Sub 

Sub emdCerrar_Click () 
Dim XA$ 
Dim Producto$ 
Din) A% 
Dim Truca 
Dim Texl$ 
Dim x$ 
Din' Busqueda$ 
abrir = ''No" 
mousepointer II  

On Error GoTo Diskcheck4 
sArchivopitip txtrtmclucto.Text 
Producto 1$ txtprtxtucto.Text 
Tipoper1$ Combo1.Text 
Fecha 1$ MaskecIFÁlit I :n'a 
Numperiodos I = 

Vahtxthorizonte.Texl) 
$Cerrar$ "Si" 
cindAceplar_Click 
If Sall 	'Si' 'Filen 
If Actualizar 'Si" Then 
Unload frniDatospnip 
Exit Sub 

End If 
Exit Sub 

End If 
ReDim gnitospnipclemanda(0) 
11 Leid(;A rchivopmp$) < 8 'Filen 

Producto$ = gArchivopmp$ + "3" 
+ ".dat" 
Else. 
Truco$ MidEgArchivopmpS, 1, 

7) 
Producto$ Truco$ 4- "3,dai" 

End If 
Noabrir = "Si" 
frmPrincipal.IstSubproductos,Clear 
XAS = Dir$(Producto$) 
GItygreclientespresentes96 = O 
XAS = DirS(Pmcktet9S) 
If XAS <> 'nen 
sNuntarch% = FreeFile 
Opeti Producto$ For Input As 

tiáitkliunarelt 

ABRIRINGREDIENTFSPAIZTICULA 
RES 
Else 
sNumingredientesparticulares = 

End tf 
Close ttgNiunarch 
1f sNumingredientesparlictilares% 
<> 0 Then 

GIngredientespresentes% = I 
End If 
Numitspart 1% 

gNtimingrectientesparticulares% 
XAS <> "" Then 

geiclo% 7. 0 
ReDim 

ingpartl$(3Numingredientesparticii 
lares%) 

Do While geielo% <> 
tan ingralientesparlie ¡llares% 
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inspartl (3Cic lo%) = 
gIngrectientesparticulares$(3Ciclo%) 

gCiclo% = gCiclo% 1 
Loop 
NumSubpart 1% 

gNiunSubproduc tospartic ulares% 
ReDim 

Subpart1S(gNurnSubproduclosparti 
culares%) 

gCiclo% = O 
Do While gCiclo% ••••-> 

gNinnSubproductosparticulares% 
Subpartl(gCiclo96) =--- 

8Subproductosparticulares$((Ciclo 
%) 

gCiclo% = gCiclo% + I 
Loop 
If Nivel% = 1 Then 

ReDim Subb(NumStibpart 1) 
Else 

If Cuen% = O Then 
ReDim Subb2(NumSubpart 
Su = NurnSubpart 

Use 
Su = Su + NtunSubpart 
ReDim PreserveSubb2 (Su) 

End If 
End If 

Encl I f 
If Glikgredientespresentes96 = O 

Then 
If Actualizar <> "Si" 'E' en 
mousepointer = 1 
Si% = Msgl3ox("IFOR FAVOR 

IN'FRODUZCA LOS ANTES DE 
SALIRI", 33, "PRODUCTO SIN 
INSUMOS") 

If Si% = 1 Then 
erndlngredientes_Click 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End Íf 
Else 
NumSubpart I = O 
If Nivel% = 1 Then 
NNiuttero 1% = NumSubpart t 

Use 
If CC% = NNumero I% - 1 And 

Sal% = NumSubpart 1 Then 
NNumero2% = Citen% 
Caten% = O 

End If 
End If 

End If 
Use  

Entrar = "Si" 
If Len(Produclo 	Then 
Producto$ = Producto $ + ".dat" 

Else 
Trueo$ - MidS(Proclucto I 5, 1, 7) 
Producto5 Truco$ " dat" 

End If 
XrS = DirS(Producto$) 
If Xr$ > ""Then  
Existia$ = "Si" 

Else 
3Numarch% = Freerile 
Open Producto$ Por Output As 

ItIN timare ti 
Print UgNurnarch, "Si" 
Close trgNinnarch 
ExistiaS "No" 

End If 
If Entrar5 = "Si" Then 
Sal% - O 
If Tipoper I = "Periodos" And 

gNuinSubpart > O Then 
MsgBox "No se puede realizar 

actualizaciones a Subproductos, si 
selecciona el tipo de Periodo 
indefinido: ""Periodo?"", '32, "Error" 

Exit Sub 
Enct If 
If N iunSubpart t = O Then 
if Nivel°6 = 1 Then 

NNumero 1% = NtunSubpartl 
Else 

If CC% = NNumero 196 - 1 And 
Sal% = NumSubpart 1 Then 

Nhltimero2% = Cuen% 
Citen% = O 

Encl If 
End If 

End If 
Do While Sal% < NumStibpart 1% 
Sal% = Sal% + I 
Entrad = "No" 
mousepointer r= 11 
insurno$ 

UCaseS(Subpart 1 S(Sal% 1)) 
Producton = instutio$ 
If Nivel% = I Then 
Subb(Sal% • 1) = Producton 
NNumero I% = NumSubpart 1 

Use 
Subb2(Cucn) = Producto2 
Cuen = Cuen + I 
If CC% = NNumero I% - 1 And 

Sal% = NuinSubpart I Then 
NNumero2% = Cuen% 

Cucn96 = O 
If 

End If 
EnconS = "No" 
ABRIRSUBPRODUCTOS 

Counts96 
gNiansubprocluclos% 

gCiclo% = O 
Do While gCiclo% <> Counts% 
If gSubpimductos(3Ciclo96) 

insinnoS Then 
Encon$ = "Si" 
Exit Do 

End 
gCiclo% = gCiclo% + I 

Loop 
If EnconS <> "Si" Thcn 

frmPrincipal.IstSubproductos.Addlte 
m ucases(insuillon 

funPrincipaltxtNumeroSubproduct 
os.Text = 
fnnPrincipaLlstSubproductos.LisiCo 
unt 

Encl If 
gRase$ = Tipoper 1S 
If EnconS = "Si" Then 

If Len (Produc ton) < t3Then 
Producid = Producto2S + 

"1" + ".chal" 
Else 
Truco$ MidS(Producto2S, 

I, 7) 
Producto5 Trued + "Lctat" 

End lf 
XAS = 	(Produc to$) 
gDatospmp.Numeroperiodos% 

'-O 
If XAS <> Then 
gNumarch% = FreeFile 
Open Producto$ Fór Input As 

lIgNumarch 

A BRIRARCIIIVODATOSPMP 
End If 
Tipoper28 

gl)alospinp.tipoper 
Existiageneral$ = "No" 
If gDatospritp.leiultime <> 0 

Then 
ExistiageneralS = "Si" 

End If 
Feclia2 = gDatospmp.Fecha 
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Numperiodos2 
1.4Datospnip.Nunteroperiodos 

End If 
If trutuRevisarChecked = True 

ihen 
mousepointer ", 
Red ", 11CaseEttistunoS) 
fnnPeri2.Caption ", Red 
If EnconS "Si" Then 
Ínnl'cri2.Combo1.Tcxt  

Tipoper2S 
End If 
frinPeri2.Show (1) 

Else 
if ", O 
Do \Milite ff <> Ccc 

If iistuno$ = UCase$Olus(ff)) 
Then 

Encon$ ", "No" 
End I 
ff 	IT 4. t 

Loop 
lf Encon$ > "Si" Then 

mousepointer ," 1 
Red . liCase5(instuno5) 
6niPcri2.Caption = Red 
fnliPeri2..Show (1) 
mousepointer , I 

Else 
gEutostrup.tipoper 

'Eipoper2 
End If 

End If 
Tipopenurp$ = 

gDatosturp.lipoper 
mousepointer == 11 
gEseala% 
gBase$ = Tipoper 
OBTENERESCALA 
N lanero I& =, (N tunperiodos 1% 

gEscala) 
If EneonS = Si" Then 

If Letx(Proditeto2$) < 8 Then 
Producto$ = Produelo2$ + 

" + ".ditt* 
Else 
TrucoS = MidS(Produeto2S, 

I, 7) 
Pnadtieto$ ='Trucos + "1.clar 

End If 
XAS = Dir$(Producto$) 
gDatospinp.Numeroperiodos% 

z. 

If XAS <> "" Then 
sNumareli% FreeFile 
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upen Producto$ For Input As 
12,Nutliarch. 

A BRIRARCIlivorwrosPMP 
End If 
Tipoper2$ 

gDatospitip.lipoper 
recha2S gDatospinprecha 
N umperiodos2% 

gDatospnip.Nunieropenodos 
If Existia$ = "Si" Then 
Salgamos$ ," "No" 
gDalosmtp.tipoper 

Tipoper2S 
eco == O 
1f Actualizar <> "Si»  Then 

Do While eco <> alfa% 
If lleasel(tuievo$(ee0)) 

Producto2 Then 
Salgantos$ = "Si" 

End If 
ceo ,-, eco + I 

Loop 
End If 
If SalgamosS <> "Si" Then 

ACTUALIZARDEMANDAS 
End If 

End If 
gDatosmrp.tipoper 

TipopermrpS 
NumeroZ& 

DateValuc(Fechal) - 
DateValue(Feeha2) 

Diferencial& = Nuniero2& 
If Nurnero2& < O Then 

Numero2& = -Numero2& 
gDatosmrp.Fecha = recital 
gl3aseS Tipoper2 
gEseala% =, 1 
ORTENERESCALA 
Ayuda& = (Numpetioclos2 

gEscala) 4- Nutnero2& 
[t'Ayuda& < Numero l& Then 

Ayuda& = Numero 1& 
End If 
gBaSe$ gDatosintp.tipoper 
gEscata% 
OBTENERFSCAIA 

gDatosnup.Numeroperiodos 
Ayuda& / gE.seala 

If Ayuda& / gEseala > 
gDatosmrp.Numeroperiodos 'Chen 

gDatostnrp.Numeroperiodos 
gDatosnup.Numeroperioclos .1. 1 

End If 
Clac 

Datosnirp.Fee ha , Feeha2 
gllaseS 'Eipoper2 
g Escala% 1 
OBTENERISCALA 
Ayuda& ." (Numperiodos2 

gEscala) 
1f (Numero 1& Numero2&) 

Ayuda& Then 
Aytidaa " Numero l& 4. 

blutticro2& 
End If 

gDatosnirp.tipoper 
stscala% = 

013TENEIIESCALA 
gDatosnirp.Numeroperiottos 

Ayuda& / gEscala 
1f Ayuda& / gEseala > 

gDatosinrp, N timeroperiodos Then 
gDalosmrp.Numeroperiodos 

gDatosmrp,Nutneroperiodos 1 
End If 

End If 
LOCALI 

Else 
gDatostuip.Fee.ha lechal 
Ayuda& (Numperiodost * 

Acata) 
gllase$ gDatosmrp.tipoper 
gEseala% 1 
011T ENERESCA LA 

gDatosnuy.Ntuneroperioctos 
Ayuda& / Acata 

LOCALI 
End II 

Loop 
11 N urnSubpart 1% <> O.Then 
gArehivopmp$ = Productol 
sNumarelt% FreeFile 
On Error GoTo Diskcheck4 
If Lett(gArehivopmpS) < 8 Then 
Open gArehivopmp$ + "7" + 

",dat" For ()input As ligNittuarell 
Else 
TrucoS 

MidEgArehivopmpS, 1, 7) 
Open Trueo$ "7.dat" For 

Output As ffgNumareh 
End If 
gCielo96 O 
gBase$ = Tipoperl 
OBTENERFSCALA 
Print tigNumarelt, Fecha' 
Print ItgNumareli, Tipoper 1 
Print ttgNtunitrell, 

Numperiodost ' gEscala 
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Do WItile gCiclo% 
Numperiodost gEscala 

Canticl@ =- 
8Datospmpresul tados(sCic lo%) 

Print figNiunarch, Catitid@ 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

I.00p 
Close 118N tanarclt 
gNiunarch% Freerile 
If Len(sArcliivopinpS) < 8 filen 
ProducloS gArchivoinnp$ 

"4" + ».clat" 
Else 

Tr•ucoS 
Mictf(gArcliivopmpS, 1, 7) 

ProductoS = TrucoS + "4.dal" 
End If 
XAS = Dit•S(ProductoS) 
sNurnitsredientesparti ciliares 

=0 
if xm <> Then 
3Numarch% = FreeFile 
On Error CoTo Diskcbeck4 
Opon ProductoS For Input As 

ttsNumarcli 

Area: Planeación/Control de la Producción 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES2 

Closc ti3Numarcli% 
If Len(Productol 5) < 8 nen 
Open Productol$ "ti" + 

".dat" For Output As figNiunarclt 
Else 
Truco$ = MidS(Produc to 1S, 

1, 7) 
Open TrucoS + "atlat" For 

Output As #31511.11/10rell 
End If 

shitunttlrediettlesparliculares% 
Ntuninspart 1 

Print ligNumarelt, 
sNumirsrectientesparticulares% 

gCiclo% = O 
Do WhilesCiclo% <> 

gNuniitsredientespartic ufanes% 
Print itgNumarcli, 

glisreclientesparticulares2M8C.iclo 
%) 

gCiclo% = gCiclo% + I 
Loop 
gCiclo% = 0 
Print itzNiimarcli, 

NutuSubpart t 

Do WitilesCiclo% 
NtunSubpart 

Print IThimitre 
Subpart I (gCiclo%) 

gCiclo% = gCiclo% 1 t 
Loop 
ReDitu 

sltsredientesparticularesZMO) 
Closc ttsNuniarclt 

End If 
End I f 

End II 
End If 
ReDitti gDatospru1 resultados(0) 
ReDim Subpart 1(0) 
ReDim itspart 1(0) 
ReDim sDatospmpdernatida(0) 
R.eDitti 

gStibprod uc lospartic ularcs(0) 
Unload fnuDittospinp 
ReDim ntievoS(0) 
If Actualizar <> "si» Then 
abrir = "Si" 
Noabrir = "Si" 
Unloact frinPriticipal 
fnurrincipal.Islproductos.Clear 
x$ = Dir$("Productos.clat") 
1f x$ <> "" Tlien 

A BR1RPRODUCEOS 
gCiclo% = O 
Do Mide gQiclo% 

ON un-productos% 
Text$ gProductosS(gCiclo%) 
¿leido% = zeiclo% 4- 1 

frinPrincipaLlstproductos.Addltent 
TexiS 

Loop 
End 1f 
xS . DirS("Skprodu.dat") 
If xS <> "" Then 

ABRIRSUBPRODUCTOS 
gCiclo% = O 
Do While geiclo% <> 

sNinusubprod netos% 
TexIS = 

gSubproductosS(sCielo%) 
gCiclo% = 3Ciclo% + 1 

fnurtincipaLlstSubprtxtictos.Addlte 
nt TextS 

Loop 
End If 
ReDim gSubproduc tod (0) 
ReDirn gProductosS (0)  

ReDim nuevo$ (0) 

inart tic ipal. t xtN tintero Product os.T 
exl = 
ftinPrine.ipaLlstproduclos.Listeounl 

fnuPtiticipal.txtNunicwSubproduct 
osText = 
fnnPrincipaLls1SubproductoslistCo 
unt 

fnnPriticipal.Show 
fntiPri ncipal.IxtProduc lo.Setroctis 
On Error Resume Next 

frinPrincipaLlstprocluctosListInclex 
sNiimetu% 
fnuPriticipallx1Producto.Text 

Productol$ 
aCerrar$ 
If Subproducto = "Si" 'Piten 

frinPriticipal.bdProductoText 

End If 
Else 
abrir = "Si" 

End If 
Exit Sub 

Diskcheck4; 
DETECCIONERROR 
If Sn% = 4 TI ten Resume Else End 
End Sub 

Sub cmdAgrexar_Click O 
Dim Count% 
mousepointer = I 
If txtDemanda <> »" Then 
IsIDemandasAddltem lx1Demanda 
Count% = IstDemandas.Listeount 
IstDemandaslistIndex = Count% • 

Ixtltorizonte.Texl = Count% 
txtDemanda.Sclibetts 

Pise 
Beep 
mousepointer = I 
Mssitox "Introduzca la Cantidad 

antes", 48, "¡POR FAVOR!" 
End If 
tnousepointer = I 

End Sub 

Sub cmdEliminar_Click O 
Dim Encontrado% 
Dina Itutex% 
Din» Count% 
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mousepoi nter 11 
If IstDent.indas.ListIndex <> - 

Then 
Inclex% = IstDeinanclas.ListIndex 
If tx1Demanda.Text <> I inlex% 

Then 
Beep 
mousepointer 1 
Ms8Box ",Qué Demanda quiere 

Borrar?", 48, "Demasiados 
Parámetros" 

Exit Sub 
End If 
IstDemandas.Removeltem ludes% 
txtDemanda "" 
Count% = IstDemandasListeount 
If ludes% <> Count% Then 

IstDemandaslistIndex IndeX‘,6 
Else 
IstDenianclaslistIndex 

(Count% • I) 
End If 
txthotizonte.Text = Count% 

Elle 
If txtDemandaText = "" Then 

Deep 
mousepointer = 
Ms8I3ox "Seleccione un ProdUcto 

antes", 48, "IErrorl" 
Exit Sub 

End If 
If txtDemandaText <> ""'Piten 
gCiclo% =-• O 
Count% = IstDemandas.Listeount 
Do Whilc gCiclo% < > Count% 

If IstDemandas.List((Ciclo%) 
txtDemandaTest Then • 

IstDemandas.Removeltein 
gCiclo% 

Encontrado% = 
txtDemanda "" 
txtliorizonte,Text = Count% 

Atea: Planeación y Control de la Producción 

Exit Do 
End If 
gCicio% = gCiclo% + 

Loop 
If Encontrado = O Then 

Beep 
mousepointer = 1 
Ms8Box "No se encuentra esa 

Demanda en la Lista", 48, " IERRORi" 
End If 

End If 
txtDeinandaSetrocus  

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
R}S 

gCiclo% = O 
Do Mide gCiclo% <> 

8Numinsredientesparticulares% 
Texto$ 

sIngredientesparticulares$(8Ciclo%) 
gCiclo% = 8Ciclo% + 

fmdt/redientesparticulares.lstitwre 
diente.s.Addllem Texto$ 

Loop 
gCiclo% := O 
Do While gCiclo% <> 

8NtanSubproduclosparliculares% 
Texto$ 

3Subproductosparticulares$(gCiclo 
%) 

gCiclo% = gCiclo% + I 

fmiligre(lientesparticulares.Listl.Ad 
dltem Texto$ 

Loop 
En(' If 
Close 118Numarch 
1f 1.4d8ArehivopmpS) < 8 Then 

Productos = 8Arehivopinp$ + "4" 
".dat" 

Else  

Tnico$ =15,11(1$(8Anitivoprnp$, 1, 
7) 

Froduclo$ = Truco$ 
End If 
x$ = Di r$ (Productos) 
If x$ <> 
8Numarch% = n'edite 
On Error GoTo Diskcheck27 
Open ProductoS For Input As 

tigNuntarch 

ABKIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES2 

gCiclo% = O 
Do While 8Ciclo% < > 

8N umilwedientesparticulares96 
texto2.9. 

glilrediente.watiiculares2.1(8Cielo 
96) 

gCiclo% gCiclo% + 1 

frinIngredientesparticulares.IstCanti 
dades.Addltem Trim(Str$ (texto2k)) 

Loop 
End If 
Close ItaNuniareli 

innIngredientespartictilares.Caption 
"Insumos de:" + gArchivopmp$ 

ReDim 
sIngredientespartic ulares$ (0) 
ReDim 

8Subproductosparticulare.s$(0) 
ReDim 

8Ingreclientesparliculares2.51(0) 

fnuln8reclientesparliculares.txtNtun 
eroiisredientes.Text ,-
ftinInsredientesparticulares.Istinsre 
dienteslistCount 
frnilnyedientesparticulares.Show 

(1) 
Exit Sub 
Diskcheck27: 
DI:FECCIONERROR 
mouscpointer 1 
If 	= 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub cmdCerrar_Cliek O 
Dim XA$ 
Dim Proclucto$ 
Dim A% 
Dim Trtico$ 

End If 
mousepoi nte r = 1 
End Sub 

Sub cmdln8reclientes_Click O 
Diin Texto$ 
Dim lexto2t1 
Dim x$ 
Dim Truco$ 
Dim Proclueto$ 
mousepointer = 11 
If Lei(gArchivopmp$) < 8 'Piten 

Producto$ 8Archivoprrip$ + "3" 
+ ".dat" 
Else 
Tnico$ MidEgArchivopmp$, 1, 

7) 
Emducto$ = Truco$ + "3.dat" 

Erni If 
x$ . Did(Producto$) 
If x$ <> 
8Nianarch% = FreeFile 
On Error GoTo Diskcheck27 
Open Producto$ For Input As 

118Numarch 
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Ditn Text$ 
Din' x$ 
Dim Busqueda$ 
abrir = "No" 
mousepointer = 11 
On Error GoTo Diskcheck4 
gArchivopinp = txtproclucto.Text 
Producto 1$ = txtproducto.Text 
Tipoper 13 = Combo I.Tex t 
Fecha 13 = Maskecteclit I.Text 
Numperiodost 

Val(Ixthorizonte.Text) 
:Cerrar$ = "Si" 
eitidAceptar_Click 
If Sall = "Si" Then 
If Actualizar = "Si"rlien 
Unload fnnDatospinp 
Exit Sub 

End 1f 
Exit Sub 

End If 
ReDim gl)ataspinpdemanda(0) 
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 
Producto$ = gArchivopmp$ "3" 
".tkit" 

t'Ase 
'rrticol = MidUgArehivopmp$, 1, 

7) 
Producto$ r  Truco$ "3.dar 

End 1f 
Noabrir = "Si" 
frinPrincipaLlstSubproductos.Clear 
XA$ = DirS(Producto$) 
GIngredientespresentes?6 = O 
XA$ = Dir$(Producto$) 
1f XA$ <> "" Then 
gNuntarch% = FreeFile 
Open Producto$ Por Input As 

ttgNumarch 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES 
Else 
gNumingredientesparticulares = O 

End 1f 
Close tigNumarch 
1f gNumirlredientesparliculares% 
< > O Then 

GIngredientespresentes% = 1 
End If 
Numingpart 196 = 

sNurningredientesparticulares% 
If XA$ <> "'nen 
sCielo% = O  

ReDim 
i timar' I $(5Numingredientespartic u 
lares%) 

Do While geiclo% 
gNiuningredientesparticulares% 

ingpart 1 (sCic lo%) = 
gIngredientesparticularesS(geiclo%) 

gCiclo% = geiclo% 
Loop 
N tanSubpart 1% = 

gNumStibproductospart ic n'ares% 
ReDim 

Subpart1$(3NtatiSubproductosparti 
cu tares%) 

gCiclo% = O 
Do Mide geiclo% 

gNuniSubprattictosparticulares% 
Subpart (gei clo%) 

gSubproduclosparticulares$(8Ciclo 
%) 

geiclo% geiclo% + 1 
Loop 
1f Nivel% = 1 Then 

ReDim Subb(NianSubpart 1) 
Else 
If Cuen% = O Then 
ReDim Subb2(N tanSubpart 1) 
Su = NumSubpart 

Else 
Su = Su NutriStibrítill 
ReDim Preserve Subb2(Su) 

End If 
End If 

End 1f 
1f GIngredientespresentes% := O 
Then 

If Actualizar <> "Si" Then 
mousepointer = 
Si% -= MsgBox("IPOR FAVOR 

INTRODUZCA LOS ANTES DE 
SALIR'', 33, "PRODUCTO SIN 
INSUMOS") 

If Si% = 1 Then 
erndIngredientesClick 
mousepointer = 
Exit Sub 

End If 
Else 
NwnSubpart I = 0 
If Nivel% = 1 Usen 

NNumcrol%= NtimStsbpart 1 
Elsc 
If CC% = NNiunerol% • 1 And 

Sal% = NuinSubpart 1 Then 
NNumero2% = Cuen% 

Cuen% = O 
End If 

End If 
End If 

Else 
Entrar = "Si" 
If Len(l'roducto 1$) < 8 Then 
Producto$ = Productot$ 4- ".dat" 

Use 
Truco$ = Mid$(Productol$, 1, 7) 
Producto$ = Truco$ ".dat" 

End If 
Xr$ Dirl(Pamluctop 
If Xr$ <> "" Then 

Existia$ = "Si" 
Else 
gNiiinarch% = FreeEile 
Open Producto$ For Output As 

figNumarch 
Print itgNumarch, "Si" 
Close #gNitmarch 
Existia$ = "No" 

End 1f 
If Entrar$ = 'Si" Then 
Sal% = O 
1f Tipoperl = "Periodos" And 

gNumStibpart > O Then 
tvlsgBox "No se puede realizar 

actualizaciones a Subproductos, si 
selecciona el tipo de Periodo 
indefinido: ""Periodos""", '32, "Error" 

Exit Sub 
End 1f 
If NurnSubpart 1 = 0 Then 

If Nive196 = 1 Then 
NNumerol% NurnSubpart 1 

Else 
If CC% = NNumerol% - t And 

Sal% = NumStibpart i Then 
NNtunera% = Cuen% 
Cuen% = O 

End If 
End If 

Ud 1f 
Do While Sal% < NuniSuhpart 1 ?6 
Sal% = Sal% + 1 
Entrar$ = "No" 
mousepointer 11 
insumo$ = 

11Case$(Subpart 1$(Sa196 • 11) 
Producto2$ = insumos 
If Nivel% = Then 
Subb(Sal% - 1) = Producto2$ 
NNumero I% = NumSubpart 1 

Else 
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Si ibh2 (Citen) Produc to2 
	

If gDalospinpleadlitne < > O 
	

XA$ = Dir$ (Producid) 
("mil Cuen 1 I 
	

Then 	 gDalospinp.Numeroperiodos% 
If Ce% - NNuniero 1% - 1 And 

	
Exisiiageneral$ = "Si" 
	-.p 

Sal% = NumStilipart 1 'Ellen 
	

End Ir 
	

If XA$-."" Then 
NN limero:1'1h C'tien% 
	

reelia2$ .,5Datospinp.Feclia 	8,Numateli% = n'urde 
ClICkl% = O 
	

N uniperiodos2 
	

Open Producid For Input As 
End If 
	

gDalospnip.Ntimeroperiodos 
	

tr,-ANtiniarch 
End Ir 
	

End if 
	

A BRIRARCIfIVODATOSPMP 
Encon$ "No' 
	

mniiRevisareheeked True 
	

1:iicl If 
A 11R1RS1111 PRO D LICEOS 

	
Tlicii 
	

Tipoper2$ = 
Counis% = 	 mousepoinfer 1 

	
sDalosprnp.tipoper 

iinisubprodue los% 
	

Red = lleaseEinstimo$) 
	

Feelia2$ gDalospitipTecha 
sCiclo% 
	

fnnPeri2.Caplion = Red 
	

Numperiodos2°6 = 
Do wiule 	<> CounIscl 

	
If Encon$ = "Si" 'Chen 	gDatospiitp.Numeroperiodos 

If ,0111mroduclose(Cielo96) 
	

fimPeri2.Combo I .Text 
	

If Existia$ "Si" Then 
insumo!. 'Then 
	

Tipoper2$ 
	

Salfornos$ = "No" 
Encon$ "Si" 
	

End 1f 
	

sDalosimptipoper 
Exit Do 
	

frinPeri2.Show (1) 
	

Tipoper2$ 
End If 
	

Elsc 	 ceo O 
sclelo% 3Cielo% I 
	

ff O 
	

If Actualizar <> "Si" Then 
Loop 
	

Do Whilc ff <> Ccc 
	

Do While ceo <> alfa% 
If Encon$ < > Si"" Then 
	

If 	llease$(13us(f1)) 
	

If llease$Oitievd(eco)) 
Then 
	

1Wxiticio2 Then 
frinPri ncipal .IstSubprod netos, Addlte 

	
Encon$ .= "No" 
	

Salgamos$ = "Si" 
Uease$(instuno$) 
	

Enid If 
	

End If 
tí = ff + 1 
	

eco = eco 'f- 
frinPrincipal.ixtNurneroStibproduct 

	
Loop 
	

IL)op 
os.Tcxt 
	

If Eneod <> "Si" Then 
	

End If 
fnnPrincipaLlstStibprocluc tos. Lisie() 	mousepoinler = 1 

	
If Salbunos$ <> "Si" Tlien 

11111 
	

Red = UCaseVinsuition 
	

ACTUALIZARDEMANDAS 
If 
	

frinPeri2.Caption = Red 
	

End Ir 
snase$ Tipoperl $ 
	

fmtreri2.Sliow (1) • 	 Enci If 
If Eticon$ = "Si" Then 
	

mousepoinier = 11 
	

gDatostrup.tipoper 
If 1,en(Producto2$) < S Then 

	
EIse 
	

Tipopenntp$ 
Producid = Producto2$ + 

	
gDatosttirp.tipoper 
	

Ntitnero2& 
"1" 	".dal" 
	

Tipoper2 
	

DateValue(Fec ha I) - 
Elsc 
	

Encl If 
	

DaieValtie(Feclia2) 
Traeo$ , MidS(Pnultieto23, 	End If 

	
Diferencial& = Numero2A, 

7) 
	

Tipopertrup$ = 
	

If Nurnero2& < O Then 
Prodlieto$ -= Truco$ + "1.dat" 3Datosimp,tipoper 

	
Numero2.1 = -hitt/net-02a 

End ir 
	

mousepointer = 11 
	

gDatosmip.Feelia = Fecha I 
XA$ 	DirS(Productos) 
	

g.  Escala% .= I 
	

stlase$ 'Fipoper2 
sDalospnip.Numeroperiodos% 

	
ItIlase$ ='Fipoperl 	 ,sEscala% = I 
OBTEPERESCALA 
	

OBTENERESCALA 
If XA$ 	"" Then 
	

Nitin crol& = (N timperioclosl% 
	

Ayuda& (Ntunperialos2 
sNtimarcli% = Freerilc 
	

*sescalit) 
	

sfseala) + Nuttienn& 
Open Producid For Input As 

	
If Encon$ "Si" Then 
	

If Ayuda& < Ntimeml& Then 
risNurnarell 
	

If Len(Pmduclo2S) < 8 Then - 	Ayuda& = Numero l& 
Producid = ProdUcto2$ 4. 

	
End If 

ABRIRARCIIIVODATOSPMP 
	

"1" + ".dat" 
	

gllase$ gDatosnup.tipoper 
End If 
	

-Else 
	

sEseala% = 1 
Tipoper2$ 
	

Trued Mid$(Producto2$, 	OBTENERESCALA 
sDatospinp.tipoper 
	

1, 7) 
	

sDatostnip.Numeroperiodos 
Existia3etieral$ = "No" 
	

l'mductoS = Tnicd "[.dar = Aynda& / gEscala 
End 1f 

100 
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If Ayuda& / gEscala 
gDatosmfli, N tune roperiodos Then 

gDatosinrp,Nurneroperioclos 
gDatosnup.Numeroperiodos '4' I 

End 11 
Else 
gDatosmrp.Feclia Feclia2 
gllase$ Tipoper2 
gEscala% = 1 
OBTEN cluseA LA 
Ayuda& = (Ntimperirxios2 

gEscala) 
1f (Nirmerol& + Numeto2&) 

> Ayuda& Then 
Ayuda& = Nuinerot& + 

Numero2& 
End If 
ffilase$=gDMosmwlpoper 
gEscala% = 

OBTENERILSCA LA 
gDatosturp.Numeroperiodos 

= Ayuda& / gEscala 
1f Ayuda& / gEscala > 

gDatosmrp.Numeroperiodos Then 
gDatosnirp.Ntimeroperiodos 

gDatosnirp.Ntinteroperioctos + t. 
End If 

End If 
LOCA Ll 

Else 
gDatosmrp.Fecha = recital 
Ayuda& = (Numperiodosl* 

gEscala) 
gllase$ = gDatosrtirp.tipoper 
gEscala% = 1 
08TENERE.SCALA 

gDatosmrp,Ntimerocrioctos 
Ayuda& / gF„scala 

LOCA LI 
End 1f 

Loop 
If NuinSubpart 1% <> 'piten 
gArchivopmp$ = Productol 
gNumarch% = FreeFile 
On Error CoTo Diskcheck4 
If Len(gArchivopinp$) < 8 Then 
Open gArchivopmp$ + "7" 4-

".dat" For Output As UgNiunarcli 
Else 
Trisco$ = 

Midt(gArchivopmp$, 1, 7) 
Open Truco$ + 	For 

Output As OgNtunarcit 
End If 
gCiclo% = O  

gl3ase3 = Tipoperl 
OBTENERISCALA 
Print ttpurnarch, recital 
Print ItgNiunarcti,Tipoper1 
Print ItsNinnarch, 

Numpetiodos1 •gEscalit 
Do While geic,10% 

Nutnpcnodos gEscala 
emitid@ 

gDatospinpresultados(gCrelo%) 
Print figNumarcli, Cantid@ 
gCiclo% gCiclo% + 1 

Loop 
Close ligNumarch 
gNiunarclig6 = FreeFile 
11 Len(Archivopinp$) < 8 filen 

Producid = gArcliivopntp$ + 
"4" I- ".dat" 

Else 
Truco$ 

MidEgArcliivopmp$, 1, 7) 
Prochicto$ = Truco$ + "4.dat" 

Ettd if 
XAS = Did(PrOducid) 
gNianingredientespartic triares 

(;) 
If XA$ <> "" Then 
gNumarell% = FreeFile 
On Error CoTo Diskelieck4 
Open Producid For Input As 

JIgNumarch 

ABRIRINGREDIENTF.SPARTICULA 
RES2 

Close t1gNumarcli% 
11 Len(Produc to 13) < 8 'Ellen 
Open Froductol$ + "ti" + 

".dar For Output As ISNuniarch 
Else 
Truco$ = Mid(Froductol$, 

1, 7) 
Open Tntco$ + "adra" For 

Output As 1tgNutnarcli 
End If 

gNiimilksredientesparticulares% 
N mut Ilpart 1 

Print 113Numarcb, 
gNurtringrertientespartículares% 

gCicio% = O 
Uo White gCícto% <> 

gNurningrectientesparticulares% 
Print itsNumarcli, 

gliure(tiettlesparticulares231(8,Cielo 
%) 

gCiclo% = geicIty16 + 1 
Llop 
gCiclo% = O 
Print tigNiatiarc ti, 

NumSubpart 1 
Do Wliile gCiclo% <> 

NumSubpart 1 
Print 11gNumarcli, 

Subpart1(gCiclo%) 
geiclo96 gCiclo% + 1 

Loop 
ReDirn 

8ingredientesparliculares2.&(0) 
Close itgNuntarch  

End 11 
End If 

End 1f 
End If 
ReDint gDatospmpresultados(0) 
ReDim Subpart 1(0) 
ReDim ingpart 1(0) 
ReDimgDatospinisdernanda(0) 
ReDim 

gSubproductosparticulares(0) 
Unloact fnnDatostimp 
ReDim nuevo$(0) 
If Actualizar <> "Si" Then 
abrir = "Si" 
Noahrir = "Si" 
Volead fmtPrincipal 
frmPrincipalistproduclos.Clear 
x$ = Dir$("Productos.dat") 
If x$ <> "" Then 

Al3R1RPRODUCTOS 
gCiclo% = O 
Do Mide gCiclo% <5 

GNumproductos% 
Text$ = 8Productos3(geiclo%) 
gCiclo% = geicto% + 

fruiPrincipallstproductos.Addltern 
Text$ 

Loop 
End If 
x3 = Dir$("Subproduclat") 
ti x$ <> "" Then 

ABRIRSUBPRODUMOS 
3Ciclo% = O 
Do Mate geicto% <> 

gNiansuhproductos% 
Text$ ,--- 

8Stibproductos8(8Ciclo%) 
geiclo% gCiclo% + 1 
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fn.nPrinc 	IstSubproductos.Addf te 
rn Text) 

Loop 
If 

ReDirn gSubproduclos$ (0) 
ReDirn gProductos)(0) 
ReDíni nuevoS(0) 

frinPri rte. ipal. t xtN utneroProduc tos T 
ext = 
rnnPrincipal ,Istprocltic loslislCou 1 

f rmPrincipal txl N rancroSubprocluct 
os.Text 
frniPrincipal .1 stSubp rodue tosti steo 
unt 

frrnPrincipal.Sbow 
frmPrincipal. txlProducto.Setl'ocus  

On Error Resume Next 

frniPrincipaLlstproductos.ListIndex 
gNuntero% 
frrnPrincipal.txtProducto,Text 

Producto 1$ 
seerrar$ "" 
If Subproducto "Si" Then 

frinPrincipal.txtProclucto,Text 

End 1f 
Else 
abrir = "Si" 

Cid V 
Exit Sub 
Diskclicek4: 
DETP.CCIONERROR 
If Sn% 4 Tiren Resume Else End 
End Sub 

Sub emdSuslituir_Click O 
Dim 
mousepointer = 11 
1f IstDemandas.ListIndex = -1 Then 

Beep 
mousepointer = 1 
MsglIox "Seleccione un dato a 

reemplazar en las listas", 48, 
"IMPORTANTE" 

Exit Sub 
Else 
lf txtDemanda.Text ""Then 

mousepoinler = 1 
Beep 
MsgBox *Coloque el valor que se 

desea", 48, 'ICOR FAVOR('  

Exi t Sub 
Eitel Ir 

IxtDemandaText ""Then 
Indice_lista 

Ist Dema I idas, List Inde x 
IstDernandas.Rernovelicin 

Indice Iista 
IstDemandas,Addítcin 

UCase$(1x1Dernanda.Text), 

IstDernandas.Lislindex 
Indice_lista 

1x1Dernandatietroe Lb' 

txtreriodo.Text 
IstDemandrislistt7ount 

End If 
End If 
mousepoinler = I 
End Sub 

Sub Combo 1 _KcyPress (keyascii 
As Integer) 
If keyascii 	13 Tiren 
MaskedEdit I.Selfocus 
Exit Sub 

Ertd If 
Ir keyascii = Asc(".") 'Then 

Beep 
keyascii O 

End If 
End Sub 

Sub Fortn_Activate O 
If Actualizar <> "Si" Then 
tnousepointer = t 

End lf 
End Sub 

Sub Porm_Load () 
1f Actualizar <> 	Then 

alfa% O 
Emití 
Entrar) = "No" 
Cce = O 
ReDim 1(us(30) 
On Error CloTo figunt7 
frinDatospniplert = 252 
frmDatospmp,Top -36 
Combo LAddltem "Periodos" 
Combo!. Addltcm "Dias" 
Combot.AddItern "Semanas" 
Combol. Addl tem "Meses" 
Combo 1.Actilltem 	mestres" 
Combo I ,Addltern "Semestres' 
Combot. A cid( tetn "Arios"  

Tcxt I .Te x I ": Formal (Now, 
"turii/d/yy") 
gArchivopmp 
fritirrincipal.txtrrOd tle toText 
1f Subproducto) r. 	Then 
Combo 1 .Eitabled False 
MaskedEdill.Enabled Patsy 
lx1DemandasErld1led Falce 
cmdEliminar Enabled Falso 
cnidAgregar.Eitabled 
cmc1Sustiluir.Enabled . Falso 
End 1f 
If Aclualizar$ "Si" Ami ReaS 

"Si" 'Piten 
sNumarcb% Freefile 
If Len(gArchisropinpS) < 8'I'hen 
Producto.) gArcinvoprup$ 1- "1" 

",dar 
Else 
Trt ico$ 	41 d (gA rcliivopmpS, 

1,7) 
Producto) 'truco) + "1 .dat" 

End If 
Open Producto) For Input As 

itsNurnarcli 
ABRIRARCII1VODATOSPMP 
frmDatownip,txtborizonle 

LTrimS(StrS(gDatospmp.Nurneroper 
iodos)) 

fnuDatospnip.txtleadlime 
L'PrimS(StrS(gDatospmp.Leadtime)) 

fnnDatosprnp.txtseguricladText 
LTri01)(SIrS((Datosprnp.Invenlarios 
cguridad)) 

funDatospmp.txtericiencia.Text "--
LTrimS(StrS(gDatospmp.Eficiencia)) 

frmVatospnip.ixtinicial.Text = 
1.TrimS(StrS(gDatospinp.Itiventarioí 
nidal)) 

rmiDatospmp.txtproceso,Text 
LTrind(Str$(8Datospnip.Productosp 
roceso)) 

rnriDatosprrip.tx1Cobertura3ext 
I.TrimS(StrEsDatospmp.Cobertura)) 

frinDatospmp.tx1Tarnañolote.Text 

LTriinS(StrUgDatosprnpTainarlolote 
)) 

gArcItivopmp 
rnttPrincipaltxtProt(ucto.Text 

rntiDatospmp.txtproducto.Texl 
leasergAreltivopmpS) 
fnuDatospmp.Coinbot.Text 

gDatosperqvlipoper 
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frinDatospmp.IsIdemandas.ListIndex 

imiDatospinp.Istdetnandaslisteoun 
I 	I 

frniDatospinp.MaskedEditI.Texi = 
Trim(gDatosiimp.Fecha) 

Acto% = O 
Do Whi gCiclo% <> 

gOatospinp.Nunte rperiodos% 
Texto$ = 

1.TrimS(Str5(gDatosTmipdemandaM 
gCiclo%))) 

frinDatospmp.Istdemandas.Addltem 
TextoS 

Ocio% = Acto% + 1 
Loop 

frniDatospmp.Istclemandits.ListIndex 

innDatospmp.Istdemandas,ListCoun 
t - 1 

fnnDatospmp.txtperiodo.Text 
urrim$ (Stil(fnnDatospmp.IsIdeman 
claslistCoutit)) 

ReDim gDatospmpdemanda(0) 
ReaS = "No" 
emdCerrar_Click 

End 1f 
Exit Sub 
figurar 
Resume Next 
End Sub 

Sub Image I_Cliek O 
Dim Valor& 
mousepointer -= 11 
frrnDatospatp.Ilide 
fnnGraficas.Caption = "Demandas 
de: " t gArchivoprnp$ 
fnuGraficas.Grapht.DrawMode 

frmGraficas.Commancteaption = 
"Cerrar" 
fnuGraficas.Conuitand4.Euabled = 

True 
frmGraficas.Command,LVisible = 

True 
ftraGraficas.Clrapht .GraphType 

gDatosprnp.Numeroperiodos% 
Val (txthort zonle.Text) 
If gDatospinp. N unteroperiodos% 

Then 

Beep 
mousepoínter= 1 
tvlsgliox "Inserte las demandas 

pronosticadas, por favor", 48, 
"EtTor" 

frinDalospnip.Show 
Exit Sub 

End tf 
gDatospmp.Tipoper 
Combo I .Text 
fnnGraficas.Graph .NumPoints = 

gDatosprnp.Numeroperiodos% 
f nriGraficas. Graph 1 .Palette = 1 
fnitGraficas.Graph 1 .GridStyle 
frmGraficasGraph 1 .GraphTitle 

"Demandas (Forecastiil Sales)" 
fnnGraficas,Graplit.BottotuTille 

gDatospmp.Tipoper 
frmGraficas.Graph 1.LeftTi t le 

"Demanda (" -1- gDatospnip.Tipoper 
")" 

frrnGraficas.Graph .NutnSets = I 
ReDim 

gDatosplupdemanda(gDatospinis.Ntt 
meroperiodos%) 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% <:> 

sDatospmp.Numeropenalos% 
gDatospmpdemanda& (gCiclo%) 

Val (IstDetuandas.List(ICicloW) 
Valor& =- 

gDatosptin.xlemanda&(teic10%) 
frInGraficas.Graphl.GraphData 

Valor& 
gCiclo% = gCiclo% t- 1 

Loop 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% 

gDatospmp.Ntuneropertodos% 
fnnGraficas.Graphl.labelText 

Ciclo + 1 
gCícto% = gCiclo% + 1 

Loop 
frmTipoGrafica.Show 

End Sub  

Sub MaskedF4Iitl_Keyfiress 
(keyascii As integer) 
If keyascii = 13 Theit 
txtDetnandaSell'ocus 
Exit Sub 
End If 
If keyascii 	filen 

If MaskedEclit LText <> "" Then 
Longitud% = 

Len(MaskedEdit (Text) 
MaskedEdilLText 

Mid(MaskedEditl.Text, 1, 
Izngittid% - I) 

Exit Sub 
End If 

End If 
If keyascii < Ase("0") Or keyascii > 
Ase ("9") net% 

1f keyascii Ase("/") 'Piten Exit 
Sub 

If keyascci Asc("-") Then Exit 
Sub • 

Beep 
keyascii O 

End If 
1f keyascii = Ase(".") Then 

Deep 
keyascii = O 

End 1f 
End Sub 

Sub mnurinp_Cliek O 
mousepointer = I I 
InnOpcionespmp.Show (t) 
End Sub 

Sub txtCobertura_Keyrress 
(keyascii As Integer) 

I f keyascii = 13 Then 
Val(txteoberturaText) > 6 Then 

tx tfkinaiuta.Te x I 
IstDentiindaslist(liutex%) 

txtPeriodo = lndcx% + 1 
End I f 
End Sub 

Sub mnuRevisarSliek O 
If innuRevisarChecked = False 

Then 
minikevisarChecked True 

Use 
mintRevisarChecked False 

End If 
End Sub 

Sub Imagek_Click O 
mttuPtnpStick 

End Sub 

Sub Istdemandas._Click O 
Dim Ind.ex% 
Index% = IstDemandas.ListIndex 
If IstDemandas.ListIndex <> 

Then 
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Beep 
Msgliox "Los valores de la 

cobertura son: I -6", 48, 
"Ilinportantei" 

tx1CoberturaText "" 
Exit Sub 

Encl If 
txtsegtt ridad Set roc us 
Exit Sub 

End If 
If keyascii 	Ase(".") Then 

Beep 
keyascii O 

End If 
11 keyascii 	Then 

1f txteoherturit <•> ""Then 
Longitud% 

Le it(txtCobertura.Text) 
txteobert raText 

Mid(lxiCoberturaText, 1, 
Longitud% • 1) 

Exit Sub 
End If 

End 1f 
lf keYascit < 'Ud" I") Or keyascii 
Ase("6") Then 

Beep 
keyascii ' O 
MsglIox "Los valores de la 

cobertura son: I.6', 48, 
"Ilmportanter 
End If 
End Sub 

Sub Ixtdemanda__KcyPress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de Txleoberlara--> 

End Sub 

Sub txteficiencia_KeyPress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de Trieoberfara--> 
End Sub 

Sub Ixtinicial_Keyrress (keyascii 
As Integer) 
< -Similar al de Txteoberlura-
End Sub 

Sub txtleadlime__Kerress 
(keyascii As Meg«) 
(-Similar al de nal:obertura-

End Sub 
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Sub tx1periodo_KeyPress 
(keyascii As Integer) 
Dim Mut% 
If keyascii == 8 'Piten 

If tx1Periodo <> "" Then 
Longitud% 

Len (I xt Pe ríodo.Text) 
Ud Periodo:1'd« 

Mid(lx1Periodo.Text, 1, Lotsittici% - 
I) 

Exil Sub 
End If 

End If 
1f keyascii < Asc("0") Or kcyascii > 
Ase ("91 Then 

If keyascii <> 13 Then 
Beep 
keyascii 

End If 
End If 
If keyascii - Ase(".") Then 
Beep 
keyascii O 

End 1f 
If keyascii = 13 'Men 
Mm% = txtPerioclo.Text 
1f Mm% 

IstE)entandas.Listeount Then 
IstDemandas.ListIndex = Mm% - 

Exit Sub 
Else 

Beep 
MsgBox "Seleccione un Periodo 

existente", 48, "error" 
IxtPeriodo.Text = 1 
IstDemandaaListInclex = O 
Exit Sub 

End 1f 
End If 
End Sub 

Sub txtperiodo_Lostrocus O 
Dim Mal% 
Mm% = Val(tx1Periodo.Texl) 
1f Mrn% <= IstDemandaslisteount 
Then 

IsIDemandaslistIndex Mnr6 - 
Pise 
MsgBox "Seleccione un Periodo 

existente", 3 f 48, "error" 
End If 

End Sub  

Sub txtproceso_KeyPress 
(kcyascii As litteger) 
(-Similar al de Txleobertura--> 
End Sub 

Sub txtproducto_KeyPress 
(kcyascii As Integer) 
keyascii . O 

End Sub 

Sub txlseguridad_KeyPress 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de l'xleoberlara--> 
End Sub 

Sub I x M'ama riolot e__Key Press 
(keyascii As Integer) 
(-Similar al de liclayberlura-> 
End Sub 

pANTALLAJARA LA 
_MQ1)111CA _(.7 ION-DE LA JTS:1 I py: 

INICIO 

Sub Commandl_Click O 
mousepointer = 1I 
ABIZIRPRODUCTOS 
ABIZIRSUBPKODUCTOS 
Dim ggeiclon% 
Por Ci = 1 To 2 
1f Ci = I Then Comparado" = 

gNumprocluelos% 
1f Ci = 2 Then Comparacion% 

gNumSttliproductos% 
ggeiclon96 = O 
Do While ggCiclon% < 

Comparacion% 
1f Ci = 1 Then 
gArchivoptnp$ 

gProductosS(ggCielott%) 
Pise 
gArchivopmpS 

gSubprocluclosS(ggeiclon%) 
End If 
1f Lett(gAreltivoptup)) < 8 Then 

Producto) = gArchivopmpS 
".dar 
Else 
Truco) = Mid(gArc hivopmpS, 

1,7) 
Producto) ' Truco) 1- "I.dar 

End If 
XA$ DirS(ProductoS) 
gt)atosvmp.Numeroperiodos% = O 
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If XAS <> ""'Then 
gNuntarch% 
Open Proclucto$ For Input As 

irsNumarcli 
ABRIRARCIIIVODATOSPMP 

End If 
gDatospmp.Fecha = 

fortnfechainicio.Maskectbditl.Text 
sNumarc Ft% = FreeFile 
Open Producto$ For Output As 

ItsNumarch 
CERRARARCIIIVODATOSPMP 
saCiclon gseiclon 4 1 
Loop 

Nexl Ci 
ReDirn sProduc los$ (0) 
ReDim gSubprocItielosS(0) 
ntouscpointer = 1 
Unload formfechainicio 

End Sub 

Sub Command2_,Click () 
Unload formfechainicio 

End Sub 

Sub Form_Load O 
formfechainicio.Left = 2436 
formfechainicio.Top = 3048 
forinfechainicio.MaskedEditl.Text 

Fornut(Now, "mrn/c1/yy") 
End Sub 

Sub MaskcdEdift_KeyPress 
(kcyascii As Integer) 
If keyascii = 13 Tiren 
Command 1.SetFocus 
Exit Sub 

End If 
If keyascii = 8 Then 
If MaskedEditl.Text <> "" Tlten 

Longitud% = 
Lcii(MaskectEdit 1.Text) 

MaskedEcli t llext 
Mi d(MaskedEdit 1.Text, 1, 
Longitucl% - 1) 

Exit Sub 
End If 

End If 
If keyascii < Asc("0") Or keyascii > 

Asc("9") Tlien 
If kcyascii = Asc("/") Then Exit 

Sub 
If keyascci Ase("-") 'Then Exit 

Sub 
Ucep 

keyascii O 
End If 
If kcyascii 	") Then  

Beep 
kcyascii = 0 

End If 
End Sub 

PANTALLA PARA EL CAMBIO DEL 
TIPO Prd'ISIOPO 

Suh Combol,_Clui n,gc O 
Command2.SelFocus 
End Suh 

Sub Command 1 ,Click () 
Unload formPeriodo 

End Sub 

Sub Comrnant12__Click O 
mousepointer II 
ALIRIRPRODUCTOS 
A BRIRSUBPRODUCTOS 
Dim ssCiclon% 
For Ci 1 To 2 
If Ci = 1 'Then Comparacion% 

gNiimproductos% 
If Ci = 2 Then Comparacion96 

gNumS ubprod tidos% 
gsCicloti?6 = O 
Do Whilc 2.geiclon% < 

Comparacion% 
If Ci = 1 Tiren 
gA reit ivopmpS = 

gProductosS(ggeiclon%) 
Else 
gAreltivopmp$ 

sSubproductos$(ggCiclon%) 
End If 
If Lett(gArcItivopmpS) < 8 Then 
ProductoS gArcItivopn1pS + "1" 

+ "star" 
Elsc 
Truco$ = Mid$ (50 reltivopmpS, 

I , 7) 
Producto$ = Truco3 + "Ldat" 

End If 
RAS DirS(ProductoS) 
gDatospinp.Nurneroperiodos% O 
tí RAS <>""'Then 
gNumarcb% = FreeFile 
Open ProductoS For Input As 

INNuntarch 
ABRIRARCIIIVODATOSPMP 

End If  

sDalostimp. lipoper =-
forturcriodo.Combo I .Text 

Ntimarc11% = Fred:11e 
Open ProductoS Por Otifput As 

flpuniarch 
CERRARARCIIIVODATOSPMP 
mCiclon ggCiclon 4 1 
Loop 

Next Ci 
Rephn gs ubproductos$ (0) 
ReDirn gProductos$ (0) 
mousepointer = I 
Unload fonnPerioclo 

End Sub 

Sub Form_Activate O 
mousepoi raer = I 
End Sub 

Suh Form__Load O 
fonnPeriotio.Left = 2436 
fonsiPeriocto Top = 3048 
mousepointer = 1 
Combo l.AcklItem "Periodos" 
C0111b0 AcIdlteni Vio" 
Combo I.Addltent "Semanas" 
Combol.Addllem "Meses" 
Combo 1.Achillein 'Trimestres" 
Combo 1.Addltem "Semestres" 
Combo 1.Addltein "Años" 
End Sub 

PANTALLA IVA EL CAMAL() DE 
LA CLAVE DE ACCESO 

Dim acr2% 

Sub CommandlClick O 
mouscpointer = 11 
aer2 = acr2 + 1 
&Iva = Mid(GViaoriginat$, 1, 3) 
If Check Val tic = O Then 
$Nurtiareb% = FreeFile 
Open "Planprdar For Output As 

/13Numarcb% 
Clave$ = "" 
Print 118Nuinarch%, Clave$ 
Close tk3Ntimarch% 
ChDrive drive$ 
CliDir OViaoriginal$ 
Unload frmAcceso 

Else 
If acr2 = I Tito 
Clave$ = liCase(1'ex12.Tcx0 
Text I.Text 

105 



Software Aplicado a la Ingeniería Industrial 
	

Área: Planeación y Control de la Producción 

Text2.Text 
mousepointer = I 
Msgbox 'Vuelva a Teclear la 

Clave de Acceso", 4S, "Verificación" 
TextI.ScIFoctis 
Exit Sub 

End If 
If aer2 = 2 Then 

If UCase(Text2Text) . ClaveS 
Then 

gNumarch% Freerile 
Open "Planprclar For Output As 

itgNumarch% 
Print tigNittnarch%, ClaveS 
Close OgNumarch% 
ChDrive driveS 
ChDir GViaotiginal$ 
Unload fflitAcceso 
Exit Sub 

Else 
mottsepointer = 1 
Msgltox "La Clave de Acceso es 

Incorrecta, Tendrá iniciar el 
proceso.", 48, "Error" 

aerz = O 
Text I.Text 
Text2.TeXt = — 
Text I.Setrocus 
Exit Sub 

End If 
End If 

End If 
End Sub 

Sub Command2.__Click O 
driveS Mid(CiViaoriginalS, 1, 3) 
ChDrive driveS 
ChDir GViaoriginal$ 
Unload fnnAcccso 
End Sub 

Sub form_Load o 
aer2 O 
GViaoriginal$ = CurDir$ 
On Error GoTo crear 
ChDrive 
ChDir "c:\" 
ChDir \ Ingelndu \ Planprod" 
Exil Sub 
crear 
Resume Next 
End Sub 

Sub Text 1 _KcyPross (kcyascii As 
Intcgcr) 
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If kcyascii 3 Then 
If Texl < “"'Then 

Longitud% = Len('rext 1 .Text) 
'rext 1 rext = Alict(Text 1 .Text, 1, 

Longitud% - I) 
Lon,s/ilik196 Len(Text2.Text) 
Tex12.Tex1 = Mict(TextZTex1, 1, 

Lonsitud% • 1) 

	

inousepointer 	1 
Exil Sub 

End If 
End If 
If keyascii , 13 Then 
conunand I.Sel FOCUS 
Exit Sub 

End II 
Tex12.Text TeXt2.TC:Ct t. 

ellE(kCy11.501i) 
keyascii 42 

End Sub 

PANTALLA Ql1E MUESTRA LA 
11)(11/JSLOAki DE MATERIALES 

Sub Command 1 _Click O 
Unload fnnExplosion 

End Sub 

Sub Form_Load O 
label .Cap non gArc hivoborrado 

End Sub 

PANTALLA pE INFORMACIÓN 

Sub Command I_Click O 
Unload inuAcerca 

End Sub 

Sub Form_Activale () 
mousepoinler I 
End Sub 

PANTALLA DE ACCESO A 
ri.A.Apipt) 

Dint aer16 

	

Sub Command I 	O 
mousepoinler II 
aer aer I 
If UCasc('I'ext2.Text) = Clave$ Thcn 

Unload innClave 
Exit Sub 

Else 
mousepointer 

MsgBox "la Clave de Acceso ea 
Incorrecta", 16, "Error" 

Tex11.Text "" 
Tex12.Text "" 
Text 1.Setrocus 

End If 
Ii aer == 3 Thcn 

Mssflox 'Verifique La Clave de 
Acceso", IG, "PLANPROD" 

End 
End If 

End Sub 

Sub Forn43.oad O 
aer O 
End Sub 

Sub Text I_Keyrress (keyascii As 
Integer) 
If keyascii 8Then 
If Text) <> Then 
I.otsitud% = Le ti(Text 1 Text) 
Text (Text = Micl(Text [Text, 1, 

Longitud% • I ) 
Longitud% = LcinTextZ.Texl) 
1'exI2.Text Mid(Text2.Text, 

Longitud% • 
mousepointcr = 1 
Exit Sub 

End If 
End II 
If keyascii = 13 Then 
cornmancl.l.Selrocus 
Exit Stib 

End If 
Tex12.Text Text23eX1 + 

Chr(keyascii) 
keyascii = 42 

End Sub 

Sub Tex13,_KeyPress (keyaseil As 
Integer) 
keyascii O 

End Sub 

l'ANTAPLA_QUEAAUESTIIA 
pRA FICAS AUXILIARLA 

Sub Commandl_Click () 
()Un valor& 
mousepointer = t 1 
gmph I.DrawMode = I 
Command2.Caption =  Siguiente 
Conunattd I .Enabled False 
Confluid 1 Visible = False 
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Conunand2. Visible = True 
Command2.Enahled = True 
graphl.Graplifype = 4 
graph I .NumPoints = 

gDato,sprnp.Ntuneroperioclos% 
graph I . ['Met te = O 
graph 1 .CridSlyle = 
graph 1 GrapitTille = "Cobertura" 
graph t. Ito ttomTi tle = 
gDatospinp.'Fipoper 
graphl.LeftTille = "Cobertura (' 

gDatospinp.'Fipoper + 1" 
graphl.NuinSets = 
gCiclo% = O 
Uo While gCiclo% < 

gDatospinp.Numeroperiodos% 
gCiclo% 8Ciclo'16 + 1 
fnnResultadospmp.Gridt,Row = 5 
innRestiltaclospmp.C1ric11.Col 

gCielo(% 
valor& = 

Val(frinResultadospmp.GriclI.Text) 
If frniRestillaclospmp.Grict1.Text 

"Mas de 10" T'in 
valor& = 10 

End 11 
graphl.GrapliData = valor& 

Loop 
graphl.DrawMode -. 2 
mousepointer = 
End Sub 

Sub Command2_Click O 
Ditn valor& 
mousepointer = t 1 
graphl.DrawMode = 
Command3.Caption = "&Cerrar* 
Coinmand2.Enabled = False 
Conunand2.Visible = False 
Command3.Visible = True 
Cominand3.F.nabled = Tnte 
grapht.GraphType = 6 
graphl.NtunSets = 2 
graiih I NumPoints 
gDatospmp.Nwneroperiodos% 
grapht.Palette = O 
graphl.GriciStyle = 
graph I .GraphTille = "Inventarios 
Inicial y Final" 
grapb1.13ottotnTille 
gDatospmp.Tipoper 
graphtleftTille = "Unidades" 
graphtlegetutText = "Inventario 
Inicial" 

graph 1 .Lege rictl*es I = "Inventario 
Final" 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% 

gDatosprup.N timeroperiodos% 
gCiclo% gCiclo% + t 
frinRestil taclospnip.0 riel 1. Row = 4 
frmRestiltaclosptup.Grid I .col 

sCic lo% 
valor& 

Val (frmRestil taclostunp.Gricl 1.Tes t) 
graph 1 .GrapliData = valor& 

Loop 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% < 

gDatosprnp.Nutneroperioclos% 
gCiclo% = gCiclo% + 1 
tnacsul ladospmp.Gritt 1.Row 

12 
frmResultadosymp.Gridl.Col 

gCiclo% 
valor& = 

Val(fnnRestil tadospmp.Gricl 1.Text) 
graphl.GraphData = valor& 

Loop 
grap 1 .DrawMode = 2 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub Command3_Click () 
mousepointer = 1 1 
graph1.DrawMode = 1 
frtnRestiltadospnip.Show.  

Unload fm:lraficas 
End Sub 

Sub Conunand4Click O 
mousepointer = 11 
If gMrp = "No" Then 
fnmDatospmp.Show 

Else 
fintDatosimp.Show 
End 1f 
Unload frInGraficas 

End Sub 

Sub CommandS_Click O 
mousepointer = 1 I 
frtnRestil tadospmp. Show 
Unload funGraficas 

End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer = t  

End Sub 

Sub Fortn_,Load O 
Cottimand I. Enabled 'Tic  
Commandl.Visible True 
Commandl.Caption "ScSiguiente" 
Commandl.Eitablecl True 
fnnGraficas.Left = 612 
innGraficas.Top = 672 
mousepointer = 1 
End Sub 

PANTALLA QUE MUEsTRA LAS 
TÍPICAS GRÁFICAS  DEL PMP Y 

DEL MRP 

Sub emdAceptar_Click O 
mousepointer = 1 
limResultaclosprnp.Show 
Unload frmGraficos 
End Sub 

Sub cmdGrafica_Click O 
Dim xin& 
Dim y I ti& 
Dim Coordenada& 
Dim s2n& 
Dim lote& 
Dial alfa& 
Dim Cobertura, 
[Mit (inicial& 
Dim 'final& 
Dim Iinicial2& 
Dim Alluraletra% 
Dint Á nchuraletra% 
Dim E.spacios& 
Dim Espacioya 
Dim I% 
Dim Q 
If gMrp = "Si' Then 
gArellivopmpS 

gIngreclientemrp$ 
gDatospInp.Numeropericx1os% 

Val(fnnDatosnup.txthorizonte) 
gDatospntp.Leacttinte% = 

Val(frmDatostmp.txtleadtime) 
gDatóbymp.Invettlatioseguricladl 

Val(fnuDatostinp.txlseguridad.Test 

gDatospinp.Eficienciaf 
Val (ffinDatosmrp. txteficiencia.Test) 

gDatospmp.lriventarioinicial& 
Val (frInDatosmrp. Ixti nic ial.Text) 

gDatosymp.Procluelospinceso& 
Val(fnnDatosmrp.t stproceso.Text) 
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gDatospnir Cobertura 
Val(fnnDatosntrp.IxICoberltia.Text 

gDalospinp.Trunañolote& 
Val (1miDalosrvirp.txtTintranolotele 
xt) 

gDatosprin+Tipoper 
frinDalosniry Cornbo 1 	t 

gDittospnip. Fecha 
frinDatosnirrAlasketlEdit 1 .Text 
End 11 
fnuCi ralicos.Capt ion = 
(1Ca.se$ (gA re itivopmpS) 
talle! 1. Visible True 
lext 1.Visible True 
lext2. Visible = True 
text2.Text = gDatospinp.Tipoper 
If gMrp -= "Si" Then 
test I .Text "Consumos" 
iabd 	'2.709 
labe11. Caption "Planeación de 

Requerimientos de Materiales" 
End I f 
Q = "No" 
gDernandatotali& 
OBTENEIZINVEN'PARIOS 
OBTEN DEMA NDAS 
drawsvicIth 
11gDatosprup Inventarioinicial& > 
glinieialalto Then 

glinicialalto 
gDatosprnp.Inve irtarioi nic hit& 

Q = "Si" 
End I f 
Espacioy& (glinicialalto - 

glinicialbajo) / 
Espacios& (gDentandatotal& / 8) 
Scale (•Espaciox&, Espacioy& / 2 + 

gli nicialal lo). (gDematulatofal& + 
Espacios& / 2, ( • Espacioy& / 2) 2) 
11 glinicialbajo < O Tiren.  

Scale (•Espaciox&, Espacioy& / 2 
+ glinicialalto)• (gDemandatotal& + 
Espaciox& / 2, ((-Espacioy& / 2) ' 
2) + glinicialbajo) 
End 1f 
drawwidth 7-,  3 
Line (0, 0). (gDemandatotal& 
1.05, 0) 

< O Tiren 
Line (O, glinicialbajo&)•(O, 	• 

glinicialalto& 1.05) 
Pise 

Line (0, 0),(0, gl itticialalto& 
1.05) 
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End lf 
Alturalelra% = Testi leighl("X") 
A iichuraletra96 TextWidth("X") 
X1 -O 
For 1 	I 'l'o 
Datospny N unten-ye ruidos% 
CurretitK = X1 + gDernanda(1) 
geiclo% O 
X1 O 
Do ‘Vitile $Cielo96 4 == 1 

X1 -= X 1 4- gDernandit(gCiclo%) 
gCiclo9F . gCiclo% + I 

Loop 
currentY -Alturaletra% /2 
drawwicIth I 
Line - (CurrentX, A lturaletrit% / 2) 
drawwicIth = 3 
CurrentX XI • gDernancla(1) / 2 
currentY . -Alturaletra% 
118Dernancla(1) <> O Then 

fontsize = 
foutbold False 
Print Thin (1) 

End II 
draskwicIth = 1 

Next I 
sCielo% = O 
drawwidlh = 
currentY 

gl)atosprnp. Inventario i tire ial 
Line (-Anchuraletra / 2, currentY) • 
(Anclurraletra / 2, eurrentY) 
CurrentX = •Atichuraletra 
(Len(gDatosympinventarioinicial)) 
Print 

(Trim(gDalospmp.Inventarioinicial) 

Q = "No" Then 
currentY gli nicialal to& 
Line (-Anchuraletra / 2, 

currenlY)- (A nc huraletra / 2, 
currentY) 

drawstyle = 2 
Line (0, currentY) • 

(gDemandatotal, currentY) 
drawslyle = O 
CurrentX = -Anchuraletra ' 

(Len(glitricialalto&)) 
Print (Trint(glitricialalto&)) 

Earl 11 
currentY glinicialbajo& 
Line (-A ncluiraletra / 2, currentY)- 

(Ancltraletra / 2, currentY) 
CurrentX = •Arielturaletra 
(Len(glinicialbajó&)) 

Print (Trin*li lie ialk ,j,•ír 
CurrentX 
currentY 

gDatospmp.Inventarioinicial& 
Do Valle geiclo% < 

gl)atosintip.Ntimeroperiodos9i, 
gCactolii 	t. 1 
frrnResultadospinp.Grid I .Row 4 
írt nRestil tadosprnly Grid I .Col 

gCie lo% 
[inicial& = 

Val (fnuRestil(adospinp.Grict I l'ext) 
lintResul lar- lospmo Grid I 

gCie lo% + 1 
linicia12& = 

Val (fnnRestillactospinp.Gn(11.Text) 
frrnResul tadospnip. Grid I .Row 

12 
fnnResultaclosprnp.Grid +Col 

gerclo% 
!final& 

Val (fnirResul tadospimi Grid 1.Text) 
frniResul tactospmp.Grid I Row = 
frniResultadospmp.Gritt Col 

gCic lo% 
Cobol m'al 

Val (frmResultaclospritp.Gridl,Text) 
drawstyle 0 
Select Case gDatospnip.Le.acl time 

Case I 
fnuResultarlospmp.Grid 1.1tow 

frniResulladospirip.Gridt.Col = 
gCiclo% 

IfgCiclo 	'Chen 
Compara& = (!final - 

Val (frittResul tadospinp.Grid 1.Text) 
• gDatosptnp.Productosp roces()) 

Else 
Compara& = (tfinal 

Val (frntResul taclospmp.Grid 1,Text)) 
End II 

Case 2 
1f gCrelo = 1 'nen 

Compara& = !final - 
gDatospnrp.Pmduelosproceso 

El se 
Restillaclospmp.G ric11.80w 

=9 
fnn Res ultadostimp.Gridl.Col 

geiclo% • l 
Compara& = (!final • 

Val (frinRestiltaclospmp.Grid I.Text)) 
Fati! 1f 

Case 3 
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If gCiclo = 1 Or seicio = 2 
Then 

If gCiclo == 1 Then 
Cotnpara& 'final - 

gDatospmp.Productosproceso 
Else 
Cotnpara& = Ifinal 

End If 
Else 

frinResultado.sprtip.Gric11.Row 
=9 

fnnResultadospmp.Gridt.Col 
sCielo% - 2 

Compara& = (Ifinal • 
Val(frtnResultadospInp.Gric11.Text)) 

End 1f 
End Select 
Line •(CurrentX + 

8Demantla(geiclo%), Compar11), 
Q9Color(4) 

If !final <> Compara4 Then 
Une -(CurrentX, !final), 

Ql3Color(4) 
End If 
If ¡final > Compara& Then 
CurX = CurrentX 
CurY = currentY 
CurX2 = CurrentX + Aticholetra 

/2 
CurY2 = currentY (Iinicia1211 - 

alfa&) / 2 
CurrcntX = CurX2 
currentY = CurY2 
If gDatospmp.Leadtime = 1 Then 
fmlesultaclospmp.Gridl.Row 

=10 
fonResultadospinp.Crid I .Col = 

geiclo% 
lote& r---  

fmtResultadospinp.Gridl.Text 
If lole& > O Then 

Print "(" + Trim(lotc&) 
End If 

End 1f 
1f gDatospmpleadtime = 2 And 

sCiclo% > t Then 
fnnResultadospnip.Grid 1.Row 

=l0 
frtnRestiltadmptup.Gridl.Col 

Xiclo% - 
lote& =' 

fnnResulladospmp.Grid LText 
If lote& > O Then 

Print "(" + Trim(lote&) + ")" 
End If  

End If 
I f gl ratospnip.U...achinte 3 And 

gCiclo° > Z Then 
frmResullatlosprnp.Grid I .Row 

= 10 
inuResilltadospuip.Ondl.Col 

geiclo% 2 
lote& 

fnitResultadospinp.Grid I .Text 
If lote& > O Tiren 

Print "C" •4- 'Frim(lote&) + 
End If 

End If 
CurrcntX = CurX 
currentY = CurY 

End 1f 
Loop 
fontsize . 7,8 
fontbold True 
ReDimsDemanda&(0) 
mouscpointer = 1 
End Sub 

Sub Form „Aetivate O 
cmclGrafica. Visible . False 
ctrulGrafica_Click 

End Sub 

PANTALLA QUE DA OPCIONES 
PARA LOS CÁLCULOS DEL MRP Y 

DEL PMP 

Sub Command I _Click 
Dina Palabras 
mousepointcr = 11 
1f gMrp = "No" Tiren 

PalabraS = gArchivoptnp 
Else 
Palahra$ = gIngredientemrp 

Encl If 
1f Len(PalabraS) c•-: 8 Thch 

ProdueloS = Palabrit$ + "9" +- 
".dat" 
Else 
Truco$ = MicIS(gArchivopmpS, 1, 

7) 
ProcluctoS 	PalabraS .4 "9.dat" 

End If 
gNianarch.16 = Freefile 
Open Pn->ductoS For Oulput As 
ligNumarch 
Print ligNumarch, 

Val (TritnS(fnnOpcionesinnp.Textl 
Text / 100)) + 1 
1f Check I.Value 1 Then 

Print itsNumarch, "Si" 
Else 
Print trgNumarch, "No" 

If 
Close itsNumarelt 
Unloatt fmtOpcionespinp 

End Sub 

Sub Form_Activate 
mousepointer 1 
End Sub 

Sub Form_Load O 
frtnOpcione.spinpleft = 1836 
frmOpcionespmp.Top = 1884 
sMinimo@ = 1.9 
gProcluccionceroS = "No" 
1f gMrp = "si" Tiren 

fnnopcionespmp.Caption = 
"Opciones para el Calculo del MRP" 
End If 
OBTEN EROPCIONRS 
fnnOpcionespinp.Text I .Text 

StrS((gMinitno - I) 100) 
If gProduccioncero = "No" Titen 
fnnOpcionespmp.Checkl.,Value =-

O 
Else 

fnnOpe.iotterrpmp.Chee kI.Value = 
1 
End If 
End Sub 

Sub Text 1 _Keyrress (keyascii As 
Integer) 
1f keyasch = 13 Then 

Check I.SetFocus 
Exit Sub 

Encl If 
If keyascii = Asc(".") Then 

Exit SUD 
End If 
If keyascii 	Then 

If Text I .Text <> "" Then 
Longitud% = Len(Text I.Text) 
Text I.Text =11,1id(Text I.Text, 1, 

Longitud% • 1) 
Exit Sub 

End If 
End If 
If keyascii < Asc("0") Or keyascii 

Asc("9") Then 
Ileep 
keyascii O 

End 1f 

100 
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End Sub 

PANTALLA QUE  MUESTRA LOS 
PARTICIPANTES QUI; REQUIEREN 
DE UN INSUMO DADO O Dr. UN 

SUBPRODUCE0 DADO 

Sub Comrnand L_Cliek O 
If SubprosS = "Si" 'Ellen 
SubprosS = "No" 
Unload fmiPartie ipantes 
Exil Sub 

End If 
Do Until list1.1.istCount O 

I istl.Removeltem o 
Loop 
Do Until list2listeount = O 

list2.Reinovellein O 
Loop 
1f gResul = "Si" Then 

frmTipografica.Show 
Else 

frinitessiltaclospmp.Show 
gRestil = "" 

End If 
Unload fnnPartieipantes 

End Sub 

Sub ronn_Activale O 
funParlicipantes.Textl'Eext 

Triin(Str$(1istl.ListCount)) 
End Sub 

Sub ronn_Load O 
frmParticipantes.Textl.Text = 

Trim(Strt (list1.ListCount)) 
frniParticipantes.Lefi -= 1500 
frinParticipantes.Top = 444 
If Subpros$ = "Si" Then 
listl.Clear 
list2.Clear 
fm4Participantes.Labe14.Caplion 

gIngredientemrp 
labe12.Caption = 'total" 
labe13.Caption = "Subproductos 

que lo requieren:" 
True 

line13.Visible = True 
Iincl4.Visible = True 
line15.Visible = True 

= True 
linel.Visible = True 
Iinc2.Visiblc = True 
line3.Visible = Truc 
line4.Visible = Tnie 
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I ine5. Visible = True 
line& Visible = True 
list2. Visible r. True 
labe13.Visible Tnte 

End If 
If sResul$ "Si"Then 

i ma,ge 1 . Visible = True 
line 13. Visible = True 
line I ,I.Visible 	True 
line 15. Visible =Truc 
line G. Visible = True 
I ine . Visible = True 
litie2.Visible = True 
line3.Visible = True 

True 
True 

I ineG.Visible = True 
lista Visible True 
labe13.Visible = True 

End If 
1nd Sub 

Sub List1_Click O 
1f gResul = "Si" Then 
a& = list 

= a& 
End I f 
End Sub 

Sub List2_Click O 
If gResul = "Si" Then 
a& = list2.1.istIndex 
I ist1. List' nclex = a& 

End If 
End Sub 

PANTALLA DE PRESENTACIÓN 

Sub Command l_Clielt O 
mousepointer = 11 
Unload ftniPortada 
End Sub 

Sub ronn_Activate O 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub ronti_Load () 
fmtrortada.Top = 924 
írmPortada.Left = 828 
mou.sepointer = 11 
Exil Sub 

End Sub  

MENÚ PARA LA SELECCIÓN DEL 
TIPA in: 

Sub edniCaneet_Cliek () 
1f gMrp = "No' 'Then 

finiDatosprup.Sliosv 
Else 

If$Resul "Si" 'Viten 
frniRestil hicIospnip.Show 
gResul = "" 

Ose 
frmDalosnup.Show 

End If 
End If 
Unload frrdripogratica 
End Sub 

Sub enulAceptar..Click O 
mousepointer = 11 
frinGraficas.Graph 1 .DrawMode 

2 
Unload fnnTipografica 
frmGraficas. WindowState = 2 
fnnCraficas.Show 

End Sub 

Sub rortn_Activate O 
mousepointer = 
End Sub 

Sub Fornt ,Load () 
On Error coro figuras 
mousepointer = 1 
Exit Sub 
figura5: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Option3_Click O 
fimGraficas.GraphICraph'Eype 

8 
End Sub 

Sub option4.5lick O 
fnnGrafi e ilS.Craphl. GraphType 

O 
fmiCraficas.Graphl.CridStyle = 3 

End Sub 

Sub Optionli_Click O 
frrnOrtificas.Graph1.GrapIlrype 
4 
End Sub 

Sub Optionn_Click O 
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frinGraficas.Graphl.GrapliType = 
3 
End Sub 

Sub OptionT_Click O 
frinGraficas.Graphl.GraphType 

2 
End Sub 

Sub Option8„Click O 
frmOrafteas.GraphI.Grapt«ype 

End Sub 

MENÚ DF, INSUMOS GENERALES  

Sub cnulAceptar_Click O 
Dim Encontrado% 
Ditn Index% 
Dim Count% 
LIMIP 
mousepointer = t I 
CERRAK1NGREDIENTES 
If Istligredientes.ListInclex 	t 

Then 
l'aludí; = IstIngredienteslistInclex 
glugredientemrpS 

IstIngredientes.List(Inctex%) 
gNwnerotnrp% = Inctex% 
Unload frmIngredientes 
OBTENERDATOSMIRP 
fmtDatosmrp.Show 

Else 
1f txtIngrediente.Text = "" Then 

Beep 
mousepointer = I 
MsgBox "Seleccione un Instan", 

48, "tERRORr 
Exit Sub 

End If 
1f txtIngrediente.Text <> ""'liben 

gCiclo% = O 
Count% = 

IstIngredientes.ListCount 
Do While gCiclo% <> Count% 
If Isthwedientes.List(sCicto%) 

txtIngrediente.Text Then 
gIngredientemrpS 

tatIngrediente.Text 
Encontrado% = 1 
Unload frmIngredientes 
fnnDatosinip,Show 
Exit Do 

End If 
gCiclo% = gCiclo% 1  

Loop 
1f Encontrado = o Then 

motLseponiter •- 
Beep 
MsgBox "No se encuentra ese 

Insumo en la lista", 48, " IERRORI" 
End If 

End If 
End If 
End Sub 

Sub cmdelearClick () 
Dim Count% 
Dim Respuesta% 
Beep 
Respuest" = Msgt3ox ("pm seguro 

de querer Borrar todosr, 256 + 33, 
"IMPORTANTE") 
mousepointer 11 
If Respuesta% = 1 Then 
Count% 

Istlizredientes.listeount 
sCicto O 
Do While gCiclo% <> Count% 
gCiclo% = gCiclo% 
gArchivoborrado$ 

IstIngrexhentes,List(gCiclo%) 
BORRARARCI-11V0123 

Loop 
IstIngredienles.Clear 

End If 
IbINtimerolitgredientes.Caption 7,  O 
mousepointer I 
End Sub 

Sub cmdEliminar...Click () 
Dim Encontrado% 
Dim index% 
Dim Count% 
mousepointer = 11 
If IstIngrectientes,ListIndex <> -1 

Then 
index% = Istlnsredientes.ListIndex 
gArchivoBorradoS -7- 

IstIngredientes.List(index%) 
ABRIRMODUCFOS 
ABRIRSUBPRODUCPOS 
gsCielo% = O 
For ci t To 2 

If ci = 1 Then comparacion% 
gNumproductos% 

If ci = 2 Then comparacion% 
gNtonStibproductos% 

ggCicto% O  

Do While ggeiclo% < 
comparacion% 

1f ci = i Then 
Borrad 

gProduclosS(ggCiclo%) 
Else 
Borrad 

gsubproductosS(%gCielo%) 
End If 
If Len(Borrad) < 8 Then 

Productoo$ = Borrad + "3" + 

Use 
trucoS = MicIS(Botyar$, 1, 7) 
Productoo$ = truco$ + "3.dat" 

End If 
XS = Dir$(Productoo$) 
If XS <> Then 
gNumarch% = FreeFile 
Open Productoo$ For input As 

lIgNumarch 

ABILIRINGREDIENTESPARTICULA 
RFS 

gCiclo% = O 
Do WhilegCielo% <> 

gNurningredientesparticulares96 
If gArchivoBorracloS 

gIngredientesparticularesS(geiclo%) 
Then 

Num 7--  gCiclo% 

gNumingredientespartie.ulares 
gNumingredientesparticulares • 1 

Do While gCiclo% <> 
gNumingredientesparticulares96 

gIngredientesparticulares(gCicto%) 
7-; gltsredientesparticulares(geiclo 
+ 1)  

gCicto sCielo 1- 1 
Loop 
Exil Do 

End If 
gCiclo% = gCiclo% + 

Loop 
Close ttgNumarch 
If Len(BorrarS) < 8 Then 
ProductoS = Ilorrar$ "4" -1- 

".dat.  
Eisc 
trucoS MidS(BorrarS, 1, 7) 
ProductoS = trucoS 1 "4.dat" 

Etat If 
XS M  DirS(ProcluctoS) 
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1f XS <> "" 'Num 
Open Producto$ For Input As 

ttgNutuarcli 
Input ItgNumarcli, 

gNuntingreclientesparticulares% 
ReDitn 

glugredienIcsparticulares11(s;Numi 
tsredientespart tentares%) 

giclo96 = O 
Do While giclo% <> 

8Numingredientesparticulares96 
Input tigNumarcli, 

gIgreclientewarliculares211(gielo% 

giclo% = giclo96 't. 1 
Loop 
8Ciclo96 — O 
Do 1k/hile:Ocio% 

gNurnitsredientesparticulares96 
If giclo% = Num 'Piten 

gNumitsredientesparticulares 
sNtuningredientesparticulares - I 

Do While sido% 
gNumiugreclientesparticulares% 

gIngredientesparticulares2(gielo%) 
= gltsredientesparticulares2(s1iclo96 
.1-  1) 

giclo% = giclo% + I 
Loop 
Exit Do 

End 1f 
giclo% giclo96 + 1 

Loop 
Close UgNumarcli 
Open ProductoS For Otttpttt 

As OgNumarcli 
Print 141Nturtarcli, 

sNumingreclientesparliculares% 
gCiclo% = 0 
Do WhilegCicto% <> 

gNumi nsreclientespartic [llares% 
Print 48Numarcli, 

glisredientesparticularesIkWiclo 
%) 

gCiclo% = 8C:ido% + 1 
Loop 
ReDim 

glikgrediettlesparticulare.52&(0) 
Close ligNumarcit 

End If 
Open Pmluctoo$ For Output 

As IigNumarch 
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Print 118Numarcli, 
gNiuningredientesparliculares96 

geelo% = O 
Uo While 2Cclo96 <> 

gNuntingreclientesparticulares% 
Print tigNumarcli, 

gl ngredienlesi)artic ulares$ (Redo%) 
gecto% gCelo96 + 1 

Loop 
Print 118Numarch, 

gNtanSubproditclosparticulares% 
geelo% = 
Do WItile gCelo% <> 

gNurnSubproductosparticulares% 
Print lIgNumarch, 

gSubproductosparticulared(seclo% 

gCelo96 == geclo% 1 1 
Loop 
Close figNumarch 
ReDim 

gltlreclientesparlicularesS(0) 
ReDim 

gSubproductosparticularesS(0) 
End If 
ggCiclo% meiclo% 4. 1 
Loop 

Next ci 
BORRARARCIIIV0123 
IstIngredientes.Retnoveltem 

index% 
txtIngrediente = "" 
Count% = 

Istliksrediettles.ListCount 
If index% <> Count% Then 
IstIngredientes.ListIndex = 

index% 
Else 
IstIngredientes.ListIndex 

(Count96 - I) 
En(' If 
tx1Numervitylredientes.Text = 

Count% 
Else 
If txtIngrediente.Text = "" 'Men 
tnousepointer = 1 
Beep 
AlsgBox "Seleccione un Insumo 

antes", 48, "¡Error!" 
Exit Sub 

End If 
If txtbsrediente.Text <> ""flien 
gCiclo% O 
Count% 

IstIngredientes.ListCount  

Po Witile geic lo% <> Count% 
If IstIngredienles.List(geiclo96) 

IxtIngrediente.Text 'Mien 
:i4/1 rciiivoBorrados = 

txtIngrediente.Text 
BORRARARCHIVOI.23 
IslIngredientes.Removeltem 

gCiclo% 
Encontrado% = 
txtIngrediente = "" 
txtNittneroingredientenexl = 

Count% - 1 
Exit Do 

End If 
gCiclo% gCiclo% -1 I 

Loop 
If Encontrado O Tlien 

Beep 
mousepointer 7 I 
MsgBoX "No se encuentra ese 

Insumo en la lista", 48, " IERROR1" 
End If 

Eric! If 
Eral If 
txtIngrediente,Setrocus 
mousepointer = I 
End Sub 

Sub Command 	O 
mousepointer = l t 
CERRARINGREDIENTES 
gSalir = "si" 
gMrp = "No" 
Unload frtnItsredientes 

End Sub 

Sub Form_Activate O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub Forrnizal () 
On Error Gol'o figura4 
8Salir -= "no" 
gMrp = "Si" 
tnnIngrettientes.Top = 400 
ftittltwedicittes.Left = 1716 
frmIngreclientcs.Widlli = 6580 
mousepointer 1 
Exit Sub 
figura4: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Forrn_Unload (Cancel As 
Inteser) 
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If gSal i r "si" Tiren 
Ditn Text$ 
Dint X$ 
frrnPrincipaLlstproductos.Clear 
frrnPrincipaLlstSubproductos.Clear 
X5 = Di r$ ("Enxitictos.dat") 
If X5 <> **Vico 

ABRIRPRODUcros 
gCiclo% = O 
Do Mide gCiclo% <> 

gNumproductos% 
Tex15 = sProctuctos5(sCiclo%) 
gCiclo% == gCiclo% + 1 

frinPrincipaLlstproductos.Ackiltem 
Text$ 

Loop 
End If 
X$ Dir5("Subprodu.dat") 
1f X5 <> "" 'Mien 

A BRIRSUBPRODUCTOS 
gCiclo% = O 
Do WItile gCiclo% <> 

sNuinStibprocluctos% 
Texl$ = 

gSubprocitic tos5(gCiclo%) 
gCiclo% = &Cielo% i 1 

frtnPrincipaLlstSubproductos.AddIle 
nt Text$ 

Loop 
End If 
ReDim sSubprod uctos$ (0) 
ReDiingEroduclos5(0) 

fmarincipal.lxtNumeroProducton 
ext ,--- 
fmtPrincipaLlstproductos.Listeount 

frtnPrineipal.txtNumeroSubproduct 
os.Text 
fnnPrincipallstSubproductos.ListCo 
unt 
fnnPrincipal.Show 
frtnPrincipal.1x1Producto.SetFoeus 
If 
fnurrincipallstproduclos.LisICount 
<> O Then 
On Error Resume Next 
frinPrincipallstproduclos.ListInclex 
Chttimem% 

End If 
fnnPrincipal.lx1Produelo.Text 

gArclintopttip$ 
Exil Sub  

Endif 
End Sol) 

Sub txtIngredienle_Gotrocus O 
txlIngrediente "" 

End Sub 

Sub Istingredienle&Click () 
Dim Inclex% 
1f Istbkgredientes.listIndex t> 1 
Then 

Index% = IstIrsrectienteslistIndex 
txtIngrediente.Text 

IstIngredienles.Lisl(Inclex%) 
End If 
End Sub 

Sub Islingredientes _Db1Click O 
emdAceplarSlick- 
Cm! Sub 

Sub txtIngrediente_Cltange O 
Dim A% 
Dim Count% 
gCiclo% = O 
Count% = IstIngredientes.LislCount 
Do WhilesCiclo% < Counl% 

If txtIngrediente.Text <> 
IstIngredientes.List(sCiclo%) Then 

A% = A% 
End If 
gCiclo% gCiclo% + 

Loop 
If A% = Count% 'Ellen 

IstIngrediettleslistIndex = -1 
End If 

End Sub 

Sub txtIngrediente_KeyPress 
(keyascii As Integer) 
Dim Count% 
If keyaseii = Ase(".") »en 

Bcep 
keyascii = O 

End If 
If keyascii = 13 Tben 
enulAgregar.Setrocus 

End If 
If keyascii = 8 Then 
If 1Mb/relente <> — Then 
Ianitud% = 

Len(txtIngrediente.Text) 
bffilsrediente.Text = 

Mid(bdIngrediente.Text, I, 
Longitud% - 1)  

End Ir 
Eral If 
If keyascii < Ase("A") Or keyascii > 
Ase ("z") 'Men 

If keyascii < Asc("0") Or keyascii 
Asc("9") filen 
If keyascii <> 13 And keyascii 

<> 8 Thcn 
Deep 
keyascii = O 
Exit Sub 

End If 
End If 

End If 
Count% = IstIngrectientes.Listeount 
gCiclo% = O 
Do Mide sCiclo96 <> Count% 

If tx1Ingrediente.Text = 
IstIngredientes.List(gCiclo96) 'Men 

Istbsredientes.ListIndex 
gCiclo% 

Ettd If 
gCiclo% = geiclo% + 1 

Loop 
End Sub 

MENÚ DE  1.11LUNSUMOS  Y  
SUBPRODUCEDUARTICULAM  

Sub erndAceptar_Click O 
mouscpointer = 11 

CERRARINGREDIENTESPARTICUL 
ARES 
Unload fnnItsr/dientespartieulares 
End Sub 

Sub emdAgregar_Click O 
Dim Rcspuest% 
Dim Count96 
EntrarS = 'Si" 
mousepointer = I 
If txtINgrediente <> "" And 
txtCantidad <> ""Then 

Count% = 
Istingredientes.Listeount 

Repetido = False 
gCiclo% = O 
Do Mide sCiclo% <> Count% 
If Istingredientes.List(stCiclo%) =- 

11Case.5(txtIngrediente) 'Men 
Repetido = True 
niousepointer = 1 
Respuesta% = Msgnox("Este 

Immo ya se encuentra, ¿Desea 

113 



Software Aplicado a la Ingeniería Industrial_ 	Area: Planeación y Control de la Producción 

sustituir la Cantidad x Iota", 35 + 
256, "Importante") 

mousepointer = 11 
If Respuesta% 6TIten 

Istingrectientes.Reinovellein 
gCiclo% 

Istingrectiettles.Addltern 
UCase$(txtIngrecliente), gCiclo% 

Islitsrectienteslástliidex 
gCielo% 

mousepointer = I 
Respua% = O 
Respua% = MsgBox("Si este 

Insumo es un Subproducto y no se 
encuentra en la lista de 
subproductos, conteste que Si.", 35 
+ 256, "Importante") 

mousepointer = 11 
lf Respurt% = 6Then 
ani$ = "ItIredientes.dat" 
xw$ = Dir(ant$) 
If xw$ <> "" Then 

Buscarin$ 
UCa.se$(1xlItsrediente.Text) 

VERSIESINSUMOOSUB 
Else 
Subp "Si" 

End 1f 
If Subp = "Si" Then 
nuevot (alfa%) 

txtIngrediente.Text 
alfa = alfa + 1 
list I.AcIdllern 

UCaseS (1x1Ingrediente) :  
Else 
MsgBox "Este insumo ya ha 

sido utilizado y no se clasifico como 
Subproducto", 3 t, "Importante,  

Verificar' 
End If 

End If 
lf Respua% = 7 Then 
am$ = "Subproduclos.dat" 
xw$ = Dir(and) 
If :00 <> "" Then 
Buscarin$ = • 

Uease$(txfingrediente.Text) 

VERSIESSUBPKODUCTOOINS 
Else 
Subp = "NO" 

End If 
End If 
gCiclo% , O 

114 

Do \Vitt le gCiclo% < 
Istingredientes.ListCount 

If 
Istitnredientes.list(sCic10%) 
l'ease$(1x1Ingrediente.Text) Then 

Exit Do 
End If 
8Cielog6 . gCiclo% -1 1. 

Loop 
Isteantidades.Removellem 

gCiclo% 
Isleantidades.Addllern 

1ICase$(1xtCanticlail) gCiclo% 
IslCantidades.ListIndex 

gCiclo% 
End If 
Exit IX) 

End If 
gCiclo% geiclo% + 1 

loop 
1f Not Repetido Then 

Istingreclientes.Addltent 
LICasd(txtIngrediente) 

mousepointer 
Respua% = O 
Respita% = MsgBox("Si este 

Insumo es un Subproducto conteste 
que Si para agregarlo a la lista de 
Subproductos.", 35 256, 
"Importante") 

rnousepointer•-= 11 
If Respua% = 6 Then 
am$ = "Ingredientes.clar 
xw$ Dir(am8) 
If xw$ <> "" Then 
Buscarin$ 

treaseS(IxlIngredienle.Texl) 
VERSIESINSUMOOSUB 

Use 
Subp = "Si" 
Buscarin$ 

UCase$(txtIngrecliente.Text) 
Bus(Ccc) = Buscarin$ 
Ccc = Ccc + 1 
A BRIRSUBPRODUCTOS 
gNuntSubproductos = 

gNumSubpmcluctos + 1 

gSubproductos$(gNumSubproducto 
s - 1) = Buscarin$ 

gNitinarch% FreeFile 
gCiclo% O 
On error CoTo Diskcheckl2 
Open "Subprodu.dat" Por 

Output As lIgNumarch  

Print tigNumarch, 
gNuniStiltproductos 

gCiclo% = O 
Do 1Vhile gCiclo% < 

3NtunSubprocluctos% 
Print tigNumarch, 

gStillprocluelos$(sCiclo%) 
gCiclo% = gCiclo% + 

Loop 
ReDint gSubproductos$(0) 
Close irgNuinarch 

End If 
If Subp = "Si" Then 

list I Addltem 
UCaseS(txtIngredienle) 

tittevoS(alta%) 
txtlitgrediente.Text 

alta = alfa r t 
Else 
mousepointer = I 
MsgBox "Este insumo ya ha 

sido utilizado y no se clasifico como 
Subproducto", 31, "Importante 
Verificar" 

mousepointer = 11 
End If 

End 1f 
1f Respira% = 7 Then 

arn$ = "Subproductos.dat" 
xwl = Dir(arn$) 
If xw$ <> nen 

Buscarin$ 
11Casc$(1xtIngrediente.Text) 

VERSIESSUBPKODUCTOOINS 
Else 

Subp =-• "No" 
End If 
If Subp = "Si" Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Este insumo ya ha 

sido utilizado y no se clasifico como 
Insumo, sino como Subproducto", 
3 t, "Importante Verificar" 

rnousepointer = II 
list LAddltetn 

UCasel(txtIngrediente) 
nuevo$(alfa%) = 

txtIngrediente.Text 
alfa = alfa + 1 

Elsc 
End If 

End If 
gCiclo% = O 
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Do WhilegCiclo% 
Istiluredientes.ListCount 

If Istingredientes.List(gCiclo96) 
11CaseEtxtbsrediente.Text) Then 

Exit Do 
End If 
aCielo% sCiclo% + 1 

Loop 
IstCantidades.Addltem 

UCase$(0c1Canlidad), gCiclo% 
IslCantidades.ListIndex 

Encl If 
$Ciclo% =-• O 
Do While gCiclo% <> Count% 
If Istin,reclienteslist(gCiclo%) 

tiCasei(txtIngrediente.Text) Then 
Istingteclienteslisthulex 

gCiclo16 
Exit Do 

End If 
gCiclo96 = $Ciclo% + t 

Loop 
Ixtlilrediente.Text = "" 
IxtCantidad.Text = "" 
txtNumerohlredientes.Text = 

Istingredicntes.ListCount 
txtIngrediente.Setrocus 

Else 
If txtCantidad = "" Then 
mousepointer 
Ileep 
blsgBox "Introduzca la Cantidad 

requerida antes", 48, "¡POR FAVOR!" 
txtCantidad.Setfocus 

End If 
If txtIngrediente = "" Then 
tnousepointer = 1 
Deep 
MsgBox "Intnxtuzca el Nombre 

del Instuno antes", 48, "¡POR 
FAVOR!" 

txtIngrediente.Setrocits 
End If 

End If 
mousepointer = 
End Sub 

Sub cmdClcar_Click () 
Dim Count% 
Dim Respuesta% 
Beep 
Respuesta% = MsgBox("(Esta seguro 
de querer Borrar todos)", 256 + 33, 
IMPORTANTE")  

monsepointer = I I 
If Respuesta96 = 1 'Ten 

CounP36 . 
Istingredienles.Listeotint 

gCiclo = O 
Istingredientes.Clear 
list 1.Clear 
IstCantidades.Clear 

End If 
txtNumeroingredientes.'Pext O 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub einclElintinar,_Click O 
Dirn Enconlrado96 
Dim itictex% 
Dim Count% 
mousepointer I 1 
lf Istingredientes.ListIndex <> • I 

Then 
index% = Istingredienteslistludex 
sCielo% " O 
Do WhilegCiclo% < 

list 1 .Listeotint 
If list1.List(gCiclo%) ' 

UCaseS(IxtItsrecliente.Text) Then 
list!. Retnovettem gCielo% 

End If 
sCiclo% = gCiclo% + I 

Loop 
Istingredientes.Removeltern 

index% 
txtIngrediente.Text 

Istingredienteslist(inclex%) 
IslCanticlades.RemoveItern index% 
txtIngrediente = "" 
txtCantidad = "" 
Counl% 

Ishisreclientes.Listeount 
If index% <> Count% Then 
Istitsredientes.Listliulex "- 

index% 
Else 

Istingrectientes.ListIndex = 
(Count% - 1) 

End 1f 
t xtNumeroitsredientes.Text 

Count% 
Else 

If txlIngrectiente.Text 	""'Then 
mousepointer = 1 
Beep 
MsgBox "Seleccione un Insumo 

antes", 48, "(Error)" 
Exit Sub  

End If 
If txtlisrediente.Texl <> "" Then 
geiclo% = O 
Counl% " 

Istingredientes.Listeount 
Do While geiclo% <> Count% 
If Istingreclienteslist(geiclo%) 

txlIngredienteText Then 
Istingredient es. Reinovellern 

gCiclo% 
Encontrado% = 1 
8C:ido% = 0 
Do WhilegCiclo% < 

list 1 .1.islCount 
If list 1.1.isteiclo%) = 

UCaseS(txtIngrediente.Text) Then 
listl.RemoveltemgCiclo% 

End If 	 • 
geiclo96 = ,geiclo% + 

Loop 
txtlisrediente 
txtNtuneroingredienteslext = 

Count% - 1 
Exit Do 

Ettd If 
geiclo% = 8Cielo% + 

Loop 
If Encontrado = O Then 
mousepointer = 1 
Beep 
MsgBox "No se encuentra ese 

Insumo en la lista', 48, " IERRORI" 
End If 

End If 
End If 
txtlisrediente.SetFocus 
mousepointer = 
End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub l'orna...Load O 
On Error GoTo figtira3 

fnnIngredientesparliculare.5.Caption 
= "Insumos de " + gArehivopmp$ 
fnnIngreclientesparticulares.Top = 
288 
frmIngreclientesparliculares.Left 
1716 
fnnIngredientesparliculares.Width 
= 5580 
mousepointer = 
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Exii Sub 
figura3: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Istingredientes_Click O 
Dim index% 
If Istingredienles.ListIndex <> • 1 

Then 
inclex% = Istiisredientes.LislIn.dex 
txtlinrectiente.Text = 

Istingredientes.List(inclex%) 
Hola% = list 1 listCount 
sCie% = O 
r = 0 
Do WhilesCic% < 1101" 

If list I.List(3Cic%) = 
txtIngrediente.Text Then 

list 1.ListInclex gCie% 
r = 1 

Enct 1f 
gCie% = sCic% + 1 

Loop 
If r = O Then 
list IlislInclex = -1 

End 1f 
IstCantidadeslistIndex = index% 
tx1Cantidad.Text 

IslCantidades.List(index%) 
End If 
End Sub 

Sub IsiCanfidades_Click O 
4—Similar al de Islingrediente3—> 
End Sub 

Sub littCanlidad_Gotroeus O 
txtCantidad = "" 

End Sub 

Sub IltIngrediente_Gotrocus O 
txtIngredienle = "" 

End Sub 

Sub fittCanlidad_KeyPress 
(keyascii As Meg«) 
If keyaseii = 13 Then 

cmdAgregar.SetFoctis 
End If 
1f keyascii = Ase(".") That 
Beep 
keyaseii = O 

End If 
If keyascii = SThcn 

1f txtCantidad <> "*Then 
116 

= 
Len(t ideantidad.Text) 

IxIC:anlidactText 
MichtxtCantidad.Text, 1, Lon,stilticl% 
-1) 

Encl If 
Encl If 
If keyascii <: Ase("0") Or keyascii 

Ase("9") Then 
Beep 
keyascii = O 

End if 
End Sub 

Sub txtIngrediente_.Change O 
Dim A% 
Dim Count% 
geído% = O 
Count% = Istingredienteslisteount 
Do While sCielo% < Count% 

If txtIngredienle.Text <> 
Istingredientes.Lis1((Ciclo%) Then 

A% = A% + 
Enct If 
sCielo% sCielo96 + 1 

Loop 
If A% = Count% Then 
Istitlredienteslisthictex = • 1 

End If 
End Sub 

Sub tx1Ingrediente_KeyPress 
(keyaseii As Integer) 
Dim Count% 
If keyascii = Ase(".") Thcn 

Beep 
keyascii = O 
Exit Sub 

End If 
If keyascii = 13 Then 

tx1Cantidad.Selfocus 
End If 
If keyascii = 8 Then 
1f IxtIngrediente <> Titen 

Lotwillud% = 
Len(Ixtliksrediente.Text) 

txtIngrediente.Text = 
Mid(txtIngredienle.Text, 1, 
Longitud% - 1) 

Ettd If 
End If 
If keyascii < Ase("A") Or keyascii > 

Ase("z") Thcn 
1f keyascii < Asc("0") Or key:mit 

> Ase("9") 'Mien 

If keyascii <> 13 And keyascii 
< > 8 Then 

Beep 
keyascii = O 
Exit Sub 

End If 
End if 

End If 
Coun196 = Istingredienles.LislCoutil 
3Cielo% = O 
Do Wide gCielo% <> Count% 
If txtIngrediente.Text 

Islingredietitcs,List((eiclo%) Then 
Istinsredientes.ListInclex . 

geiclo% 
End If 
gCiclo% = 3Cielo% + 1 

Loop 
End Sub 

MENI*JyRiNetem, 

Sub emdAgregar_Click O 
Dim Count% 
mousepointer = 11 
if txtProducto <> "'Mien 
Count% = Istproductos.Listeount 
Repetido = False 
gCielo% = O 
Do Whilegeiclo% <> Count% 
If Istproductoslist(3Cielo%) 

11Case$(1x1Producto) Then 
Repetido = True 
Exit Do 

End If 
gCielo% = geielo% + 1 

Loop 
Count% 

IstSubproductos.Listeount 
Repetido2 = False 
3Cielo% = O 
Do While ¿leido% <> Count% 
1f IstSubproductos.List(gCicto%) 
UCaseEtxtFroducto) Thcn 

Repetido2 = True 
Exit Do 

End If 
8Ciclo% = sCielo% 1. 1 

Loop 
If Repetido -= False And Repetido2 
False Then 
Istpnxtuctes.Ackillem 

UCase$(txtProducto) 
End If 
sCielo% = O 
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Do While gCiclo% <> Count% 
1f Istproduclos.List(gCielo%) 

11Case$(IxtProducto.Text) 'Piren 
Istproductos.ListIndex = 

gCiclo% 
Exit Do 

End If 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
txtProducto.Text "" 
txtNumeroProductos,Text 

Istproductos.LislCount 
txtProducto.SelFocus 

Else 
mousepointer = 
Beep 
MsglIox "Introduzca el Nombre 

del Producto antes", 48, ")POR 
FA VORI" 
End 1f 
mousepointer 
End sub 

Sub emdClear_Click O 
Din Count% 
Din) Respuesta% 
Becp 
Respuesta% = MsgBox("iEsta seguro 

de querer Borrar todos)", 256 + 33, 
"IMPORTANTE") 
mousepointcr = 11 
If Respuesta% = 1 'Fhen 
Counl% = IstprochicloslistCount 
gCiclo •= O 
Do While gCiclo% <> Count% 
gCiclo% = gCiclo% + 1 
gArchivoborrado$ = 

Istproductos.List(sCiclo%) 
BORRARARCHIV0123 

Loop 
IstproductosClear 
Count% = 

IstSubproductoslistCount 
Ciclo = O 

Do While gCiclo% <> Counl% 
gCiclo% = gCiclo% + 
gArchivoborrado$ 

IstSubproductos.List(sCiclo%) 
BORRARARCHIV0123 

Loop 
IstSubproductos.Clear 
XAS = Diri("hlrectienfes.dat") 
If XA$ <> "" Theo 

If Right(CurDir$, 1) <> " \" Then 

Kill gViaorigen$ 1. "'" .t.  
"Ingredicittes.dat" 

El se 
Kill gViaorigen$ + 

"I tif,{red te ti tes. dat" 
End If 

End If 
XA$ = Diti("Procluctosalat") 
If XA$ <> "" Then 

	

If Right(CurDir$, 1) 	" \ " Thcrt 
Kilt sViaorigen$ " \ " + 

"Produclos.dat" 
Else 
Kill gViaorigen$ 

"Productos.dat" 
End If 

End If 
• XAS DideSubproclu.dat") 

If )(AS <>  "Then 
If Right(CurDir$, 1) <> "`," Titen 

Kill gYirlorigen$ + " \ " 
"Subprodu.dar 

Else 
Kilt sViaorigen$ 

"Subprodu.clar 
End If 

End 1f 
End 1f 
tx1NtinicroProductos.Text O 
KINumeroSubproduelosText = O 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub erndeliminar_Click O 
Dim Encontrado% 	• 
Dirn index% 
Dini Counl% 
ntousepointer = 1 1 
If IstprochictOs.14stInclex <> 

Tiren 
index%- lstproductos.ListIndex 
gArchivoborrado$ = 

Islprocluctos.List(index%) 
Istproductos.Removeltem index% 
BORRARARCIIIV0123 
fx1Producto = "" 
Count% = IstproductoslislCount 
If index% <> Count%Then 

IstproductoslistInclex = index% 
Else 
Istproductos.Listlndex = (Count% 

1) 
End 
IxtNumeroProdUctosText 

Count%  

):tse 
If txtrroduclo.Text = "" And 

IstSubproductoslistInclex = -1 nen 
mousepointer = 
rteep 
MsgBox "Seleccione un Producto 

antes", 48, "¡Error!" 
Exit Sub 

End 1f 
If IstSubproductostistbutex <> • 1 

'Piren 
index% 

IstSubprocluctos.Listbulex 
gArchivoborrado$ = 

IstSubproductos.List(index%) 
Enco = "No" 
For et = 1 To 2 
If ct = 1. Tiren cotnpa 

Istprocluetos.ListCount 
If ct = 2 Then cotnpa 

IstSubproductos.LislCorint 
ss = O 
Do While ss <> compa 
If el = 1 Then 
Istproductos.ListIndex = ss 
borrar$ = Istproductoslist(ss) 

Else 
IstSubproductos.listIndex = ss 
borrar$ = 

IstSubproductos.List(ss) 
Enct 1f 
s = O 
1f Len(borrar$) < 8 Then 

Productoo$ borrar$ + "3' 4' 
".dat" 

Else 
trucos Micl$(borrar$, 1, 7) 
Productoo$ = trucos + "3.dat" 

End 1f 
X$ = Did(Produch)03) 
If X$ <> " Then 
sNirmarch% FreeFile 
Open Productoo$ For Input' As 

#gNumarch 

ABRIRINGREDIENTESPAKTICULA 
RES 

gCiclo% = O 
Do WhilegCielo% <> 

gNiunInsredientesparticulares% 
1f gArchivoborrado$ 

slturedientesparticulares$(sCielo%) 
Then 

Enco = "Si" 
Exil 1)o 
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End 1f 
gCiclo% = gCiclo% 4- 1 

Loop 
Close fi:Out-nitre h 

Encl 1f 
ss = ss + 

Loop 
Next ct 
lf Enco = "No" Then 
IstSubproductos.Removel tem 

index% 
BORRARARCII1VO 123 
lx1Producto = "" 
Count% = 

IstSubprod tic tos.ListColuit 
If index% <> Count% 'Then 
IstSubproduc tos.listl tules = 

index% 
Else 
IstSubproductos.ListIndex 

(Count% • 1) 
End 1f 
txtNunteroSubproctuctosText 

Count% 
Else 
tnousepointer = 
AlsgBox "No se puede borrar el 

Subproducto, ya que alteraría las 
demandas de otros Subproductos. 
Para borrarlo; verifique que cada 
Producto y cada Subproducto no 
cuenten con él", 48, "Importante' 

End If 
End If 
If txtProducto.Text <> Then 
gCiclo% = O 
Count% = Istproductos.ListCount 
Do While gCiclo% <> Count% 

If Istproductos.List(sCiclo16) 
txtProducto.Text Then 

gArchivoborradoi 
txtProducto.Text 

BORRARARCItlY0123 
Istproductos.Removeltem 

gCiclo% 
Encontrado% = 
tx1Producto = "" 
txtNumeroProductos.Text 

Cowtt% • 1 
Exit Do 

End If 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
If Encontrado -= O Then 
mousepointer 
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Beep 
M.g11ox "No se encuentra ese 

Producto en la Lista", 48, " IERRORr 

End If 
End 11 
txtProducto.Setrocus 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub entImRP,click O 
Ditrt Respuesta% 
Dim Text$ 
Dim X1 
mousepointer = 11 
1f gSalvardirectorio$ = "No" Then 

Respuesta% = MsgBox("Primero 
Necesita Establecer el nombre del 
Directorio", 33, "¡Por favorl") 

1f Respuesta% = 2 Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End 1f 
tnnuSalvardirectoriocomo_click 
mousepointer = I1 
If gSalvardirectorio = "No" Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

Enid 1f 
End 1f 
mousepointer = 11 
CERRARPRODUCEOS 
CERRARSUBPRODUCTOS 
gMrp = "Si" 

frtnItsrediettles.Istingredientes.Clea 

XS 	Dirf ("ltkgredientes.dat") 
If X$ <> ""Then 

ABRIRINGREDIENTES 
gCiclo% = O 
Do Mide gCiclo% <> 

gNumin8redientesa4, 
Text$ = gIngrectientes8(geiclo%) 
gCiclo% gCiclo% + 1 

fnnIngredientes.Istirkgredientes.Addl 
tem Text$ 

Loop 
End 1f 
ReDim 8IngredientesS(0) 

fnnIngredientestxtNumeroingredie 
tites.Text 

fnnIngredientes.IstingreMenteslisic 
ount 
Unload frrnPrincipal 
frmlinrectientes.Show 
End Sub 

Sub cmdPrnp_elick O 
Dim Respuesta% 
Dim Encontrado% 
Dim index% 
Dim Count% 
nivel% = 1 
mousepointer = 11 
gMrp = "No" 
gIngredientespresentes% = O 
1f gSalvardirectorio$ = "No" 'Then 

If txtProducto.Text "" And 
IstSubproductos.LisUndex - • 1 Then 

Beep 
MsgBox "Seleccione un 

Producto'', 48, "'ERROR!" 
mousepointer -= 1 
Exit Sub 

Else 
mousepointer 1 
Respuesta% = Ms3Boxerrimero 

Necesita Establecer el nombre del 
Directorio", 33, "'Por favorn 

1f Respuesta = 2 Then 
mpousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
ninuSabrardirectoriocomoclick 
mousepointer = 11 
I( sSalvardirectorio = "No" 'Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
End If 

End If 
mousepointer = 11 
cr.wereorrucros 
CEIMAKSUBPRODUCTOS 
tf Istproductos.ListIndex <> -1 

Then 
hatea% = IstpbxlitetoslistIndex 
Subproducto = "No" 
gArchivopmp$ 

Istpnoductos.List (itulex%) 
aNumeto96 ittdex% 
PMPARCIIIVO 
Unload fonPrincipal 

U se 
If tx1Producto.Tex1 = "" And 

IstSubpmluctos ListIndex - t 'Then 
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!kg 
Msgliox "Seleccione un 

Producto", 48, "LERRORI" 
mousepointer := 
Ex i t Slip 

If 
1f txtProductoText <> — And 

IstSubproducloslistIndex = -1 Then 
gCiclo% = O 
Count% = Istproductos.ListCount 
Do WhilegCiclo% <> Count% 

If Istproduclos.List(geiclo96) = 
IxtProducto.Text Then 

gArchivopnip$ 
txtProducto.Text 

Subproducto = "No" 
PMPARCHIVO 

Encontrado% = 
Unload UmPrincipal 
Exil Do 

End 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
1f Encontnuto% = O Then 

Beep 
MsgBox "No se encuentra ese 

Producto en la Lista", 48, " IERRORt" 
mousepointer = 

End If 
Fase 
If IstSubproductoslistInclex <> 

1 Then 
index% = 

IstSubproduclos.ListInclex 
Subproducto = "Si" 
gArehivopmp$ 

IstSubproductos.List(inclex%) 
txtProducto.Text 

gArchivopmp 
sNumero% = hules% 
PMPARCIIIVO 
Unload fmtPrincipal 

End If 
End If 

End If 
End Sub 

Sub Cmdsalir_Click () 
mouscpointer = 11 
nutuSalir_Click 
End Sub 

Sub Fonn_Activate O 
If Actualizar <> "Si* Then 
mousepointer  

End If 
End Sub 

Sub Form_KeyPress (keyascii As 
In teger) 
keyascii O 
End Sub 

Sub l'orm_Load O 
mousepointer = 1 t 
Static Inicia% 
On Error GoTo figura 
gMrp = "No" 
gMayorquel0 = "No" 
Inicia96 = Inicia96 + 1 
frnIrincipalTop = 24 
frvarincipallefl = 1536 
If 	= 1 Then 
Actualilar = "No" 
abrir = "No" 
nivel% = 0 
noabrir = "No" 
fomi3.Show 

gSalvardirectoriocomo$ = "No" 
gSalvardirectorio5 = "No" 
GViaoriginalS CurDir$ 
On Error GoTo crear2 
ChDrive "c: \" 
ChDir \" 
CliDir "c: \ likseltidu \ Plariprocr 
and = "Planpr.dat" 
xw$ = Dir(am$) 
If xvIS <> "" Then 
gNurnarch% = FreeFile 
On Error GoTo figura 
Open and For Input As 

itsNumarch% 
Input iigNumarch96, ClaveS 
Close #gNumarch% 

Else 
ClaveS = 

End 1f 
1f ClaveS <> "" Then 

frmClave.Show ( O 
End 1f 
mousepointer = 
frmPortada.Show (1) 
mouscpointer = 11 
XS = Dirt("Pn.xtuctosdat") 
1f XI <> "" Then 

ABRIRPRODUCTOS 
gCiclo96 = O 
Do WhilesCiclo% <> 

GNumproctuctos16 
Text8 gProductosEeiclo%) 

gCiclo% gCiclo% + I 

fnnt'rincipal.Istprochtc los. Addltem 
Text$ 

Loop 
End If 
XS = DirS("Subproctu.ditt") 
If XS < > Then 

ARRIRSUBPRODUCIOS 
gCiclo% = O 
Do While gCiclo% <> 

GNuinStibproductos% 
Text$ 

g8ribproduc tod (sCic lo%) 
gCiclo% gCiclo% 1 

frrarincipallstSubproductos.AcklIte 
m Text$ 

Loop 
End If 
ReDirn gProductosS(0) 
ReDitn gSubproductos$(0) 

frmPrincipal.tx1NumeroProductos.T 
ext = 
frinPrincipal. IstproctuctoslisICount 

fnurrincipal.tx1NtuneroSubprocluct 
os.Text = 
fimPrincipalistSubproductoslistCo 
unt 
Encl If 
If nivel = I And abrir = "Si* Then 

Actualizar = "Si" 
Do Mide NNtunero 196 <> 0 
Cuen = 0 
nivel = 2 
CC% = O 
Do While CC% < NNumerol% 
gArchivopmp = Subb(CC%) 
txtProducto.Text 

gArchivopmp 
gMrp = "No" 
Subproducto = "Si" 
PMPARCUIVO 
CC% = CC% + 

Loop 
NNuntero I% = NNumero296 
ay = O 
ReDim SubbENNurnero 1%) 
Do While ay < NNutnerol% 
Subb(ay) Subb2(ay) 
ay = ay + 1 

Loop 
Loop 
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nivel = O 
Actualizar = "No" 
ReDim Subb(0) 
ReDim Subb2(0) 
abrir = "No" 

End If 
ENCOMIA RDIRECTORIO 
If noabrir$ = "No" Then 

forro 1 .Sbow 
form2.Sliow 

Enct If 
mousepoinler = 1 
Exit Sub 
figura: 
Resume Next 
crear2: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Form_Unload (Cancel As 
Integer) 
Unload forint 
Unload fonn2 
End Sub 

Sub Imase1 _Cliek O 
mousepoinler = 1 1 
frmAbrirclireetoriaShow ( 
End Sub 

Sub Image10 Click O 
mnuAcerca_Click 
End Sub 

Sub Image 1 1 Click O 
mnuClavc_CTick 
End Sub 

Sub Image1 2_,Click O 
mompointer = 11 
mnuSalirClick 
End Sub 

Sub linagel3_Click O 
MnuPeriodos_Click 
End Sub 

Sub Image 4_Click O 
Image 1 Click 
End Sub 

Sub Image 1 	() 
If Istproductos.ListIndex = • 1 'Then 

jeep 

MsgBox "Seleccione un Producto", 
48, "IERRORI" 

mousepointer = 1 
Ex it Sult 

Else 
index% = Istproductoslistlitclex 
gArchivoborrado$ 

Islproductoslist(inclex%) 
frrnExplosion.List 1.Clear 
fnnExplosion.List2.Clear 
frmExplosionlist3.Clear 
fnnExplosion.List4.Clear 
fnnExplosion.ListS.Clur 
fnnExplosionlist 1 l.Clear 
frmExplosionlist l2.Clear 
fnnExplosion.list 10.Clear 
fmtExplosion.list8,Clear 
frinExplosion.list9.Clear 
gNmero% = index% 
If Len(gArchivoborracton < 8 

Then 
Productoo$ gArcliivoborrado5 

+ "3" + *.dar 
Else 
trucos 

MiclUgArchivoborrado$, 1, 7) 
Productoo$ = trucos + "3.dat" 

End If 
X$ = Dir5(Productoo5) 
If X5 <> ""Tben 
gNumarett% = Freerile 
Open Productoo$ For Input As 

#SNumareh 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES 

8Ciclo% = O 
ReDim 

Subb(3NurnIngredientesparticulares 
%) 

Do Mate ggiclo% <> 
gNuinlikgredientespartic n'ares% 

giclo% = O 
Colocar = "Si" 
fhi While giclo% <> 

gNumSubproductospatiiculares% 
Subb(giclo%) 

gSubproductosparliculares(sielo%) 
1f 

gltIredientesparticularedgeiclo%) 

gSubproductosparticulares$ (giclo%) 

Colocar = "No" 
End If 

1f seiclo% = I Thcn 
fnnExplosion.List 1.AcktItem 

ssubproductospartículares$(gielo%) 
Encl If 
giclo% sido% + 1 

Loop 
If Colocar = "Si" Then 
frmExplosion.list 12.Adctllem 

gingredieniesparticulares((Cielo%) 
End If 
gCielo% = sCiclo% + 1 

Loop 
NNumero 1% = 

gNtunStibprcxltictosparlictilares% 
Closc #gNumarch 
ReDim 

gl ngrectientesparticulares$ (0) 
ReDim 

gStibproduclosparliculares5 (0) 
nivel = 2 
Do While NNuntero 1% <> 0 
Cuen = O 
CC% = O 
po While CC% < NNumero 1% 
gAreltivopmp = Subb(CC%) 
If Len(gArchivopinp5) < 8 

'Piten 
Productoo$ gArchivopmp5 

-1- "3" + ",dat" 
Pise 
tnico$ = 

Mid5(gArchivopmp5, 1, 7) 
Productoo$ = trucos 

"3.ilat" 
End 11' 
X$ = Dir5(Productoon 
If X$ <> —Then 
gNumarch% n'edite 
Opera Pmductoo$ For Input 

As ItgNumareb 

ABRIR1NCREDIENTESPART1CULA 
RES 

1f Cuen% = O nen 
ReDim 

Subb2((NumSubproductosparlicula 
res%) 

Su = 
gNumSubproductosparticulares% 

Else 
Su= Su + 

NumSubproductosparticulares% 
ReDim Preserve Stibb2(Sti) 

End If 
geiclo% = O 
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Do While gCiclo% <> 
sNurnIngredietilesparliculares'gNu 

	
fnnExplosion.list9.Ackil tern 

mi ikgredientesparticulares% 
	

gln,gmlientesparticulares(getelo96) 
'Subb2 (Cuen96) 
	

Encl if 
gIngreclientespart ic ulares$ (vicio%) 

	
If nivel >. 5 Then 

giclo% = O 
Colocar = "Si" 
	

fnnExplosion.list8.ActclItern 
Do Mide giclo% <> 	glikgredientesparliculares(sCiclo%) 

gNumSubproductosparticulares% 
	

End If 
Subb2(Citen) 
	

End If 
gS ubproduelosparlic u l ares(gielo%) 

	
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Cuen = Cuen + 1 
	

Loop 
1f gCiclo% = O Thcn 
	

Ciose ttsNumarch 
If nivel = 2 Then 
	

End If 
1f CC% = NNuntero 196. 1 

frrnExplosion.List2.Addltem 
	

Then 
Subb2 (Citen% - 1) 
	

NNumcro296 = Cuen% 
End 1f 
	

Citen% = O 
if nivel = 3 Then 
	

End If 
CC% = CC% + 1 

frmExplosiottLis13.Addl tem 
	

Loop 
Sultb2(Cuen% - 1) 
	

NNumerol% = NNumcro2% 
End lf 
	

ay = O 
1f nivel = 4 Then 
	

ReDim Subbt (NNumero I%) 
Do While ay < NNumerol% 

frmExplosionlist4.Addlten 
	

Subb(ay) = Subb2(ay) 
Subb2(Cucn% • 1) 
	

ay = ay + 
End If 
	

Loop 
1f nivel >= 6 Then 
	nivel = nivel + 

Loop 
fnnExplosion.List5.Addltem 

	
ReDim Subb(0) 

Subb2(Cuen% - 1) 
	

ReDim Subb2(0) 
End If 
	

Else 
End 1f 
	

MsgBox "El. producto 
If 
	

seleccionado carece de los datos 
gingredientesparticulares(gCielo%) necesarios", 48, "Importante" 

End If 
gSubproductospartic ulared(gic lo%) End 1f 
Thcn 
	

frtnExplosion.Show 
Colocar = "No" 
	

End Sub 
End if 
giclo% = giclo% + t 
	

Sub Image2_Click O 
Loop 
	 mousepointer = 11 

If Colocar = "Si" Then 	sSalvardireetorio$ = "Si" 
If nivel = 2 Then 
	

CERRARPRODUCTOS 
CERRARSUBPRODUCTOS 

fnnExplosion.list 1 I .Addltem 	mousepointer = 1 
shkgredientesparticularedgCielo%) End Sub 

End If 
1f nivel = 3 Then 
	

Sub Intmek.Click O 
Dim Count% 

frrnExplosion.listIO.AcIdltem 
	

Dim Respuesta% 
gIngredientesparticulares(gCielo%) Beep 

End 1f 
If nivel 4 Then  

Respuesta% = MsgBox("tEsta seguro 
de querer Borrar todos)", 25G + 33, 
"IMPORTANTE") 
mousepointer 
1f Respuesta% = 1 Then 

Count% = IstproductoslistCount 
gCtelo = O 
Do While gCiclo96 <> Count% 
gCiclo96 = gCiclo% + 
gArchivoborradd = 

Istproductos.List(gCiclo%) 
BORRARARCHIVO 123 

Loop 
Istproductos.Clear 

End 1f 
tx1NumeroProductos.Text = O 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub Iniage6_Click O 
Subprod . "Si" 
gltesul = "No" 
If IstSubproductos.ListInctex = • 1 

Then 
Becp 
MsgBox "Seleccione un 

SubProducto", 48, "¡ERROR!" 
mousepointer 
Exit Sub 

Else 
index% = 

IstSubp ro duc tos. List Inclex 
gArchivoborradd = 

IstSubproductos.List(inclex%) 
gNmero% = index% 
For e 1 = 1 To 2 
1f el =1 Thcn compa 

Istproduc tos.ListCount 
If el = 2 Thcn compa = 

IstSubproductos.ListCount 
ss = 0 
Uo While ss <> compa 
If et = 1 Then 
IstproductoslistIndex = ss 
borrad = Istprocluctoslist(ss) 

Else 
IstSubprocluctos.ListInclex = ss 
borrad = 

IstSubprocluctoslisl(ss) 
End If 
s = 0 
1f Len(borrad) < 8 'Filen 

ProductooS = bonud + "3" 4- 

".ditt" 
Else 
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trucos = Mic1S(ItorrarS, 1, 7) 
ProductooS = fruco$ "3.dat" 

End I f 
XS = Di rS(ProductooS) 
If XS <> "'Men 
gtkluntarelt% = PrecFüc 
Ope.n. ProductooS For Input As 

itsNumarch 

ABRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES 

sCielo% = O 
Do WhilegCiclo% < > 

3NtunSubproductosparticulares% 
1f gArchiyoborradoS 

8SubproductosparticularesS(gCiclo 
%) Then 

If ct = 1 Then 

fmiParticipanles.Listl.Addllem 
borrar$ 

Else 

fnnParticipattles.Lis12.Addltem 
borrarS 

End If 
End If 
sCiclo% geiclo% + 1 

Loop 
Ctosc #8NItimarch 
ReDim 

gln3redientesparticularesS(0) 
ReDint 

gSubproductospartieularesS(0) 
Encl 1f 
ss = SS 1 

Loop 
Next ct 

Erni If 
textl.Text = 

(Trim(fnnPartie ipa nies.List 1 list 
Count + 
funParticipantes,List2.Listeount)) 
frmParticipantes.Labe14.Caption 

gArchivobortvdoi 
fnniParticipantes.Show 
End Sub 

Sub bnaseS_Click O 
Mnurechas_Click 
End Sub 

Sub ImagegCliek O 

End Sub 
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Sub Istproductos..Click O 
Din) index% 
If IsIproductoslistInclex <> • 1 

Then 
IstSubprocluctosListIndex = • 1 
index% Istproduclos.LislIndex 
txtProciticlaTexl 

Istproductoslist(index%) 
End If 
End Sub 

Sub Istproductos_Db1Click O 
emdrrnp_cliek 

End Sub 

Sub IstSubproduetos__Click O 
IstproductoslistIndex = -1 
txtProducto.Text = " 

End Sub 

Sub IstSubproductos_DhIClick O 
txtProducto.Text = 
IstproductoslistIndex = -1 
cmdrrrip_click 
End Sub 

Sub mnuAbrir_Click O 
mousepointer = 1 t 
fnuAbrirdirectoriaShow (1) 
End Sub 

Sub ninuAcerea_Cliek O 
frinAe,erea.Show ( O 
End Sub 

Sub mnuClaveClick O 
frmAcceso.Sitow (1) 

End Sub 

Sub mnuCrear click O 
mousepointer =11 
frmCreardirectorio.Show (1) 
gSalvardirectorid 'No" 
End Sub 

Sub Mnufechas_Click O 
If IsIStibprocluctos.ListCount <> 0 

Then 
Alsgliox "Esta opción es imposible 

cuando se manejan subproductos", 
32, "Complejidad en las demandas 
ya calculadas" 
Else 
formrechainicíaShow (1) 

End If 
End Sub 

Sub MnuPeriodos_Click O 
1f IstSubproduelos. Listeount <> O 
Then 

Msgox. "ata opción es imposible 
cuando se manejan subpwductos", 
32, "Complejidad en las demandas 
ya calculadas" 
Else 
formPeriodo.Show (O 

End If 
End Sub 

Sub mnuSalir plick O 
Dim Salvado% 
mousepointer = I 
Salvado% r- MsgBox("iya salvó la 
Infonnación7", 512 4,  51, 
"IIMPORTANTEI") 
mousepointe.r = 11 
If Salvado% =2 Then 
mousepointer = I 
Exil Sub 

End If 
If Salvado% = 7 Then 

CERRARP1100110EOS 
CEIMAIIS(113PRODUCEOS 

End If 
ChDir CViaorisinalS 
End 
End Sub 

Sub mnuSalvarClick O 
mousepoinler r- 11 
$Salvardirectorio$ = "Si" 
CORRARPILODUCrOS 
CERRARSUBPRODUCTOS 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub 
mnuSalvardirecloriocomo_click 
O 
mousepointer r- 11 
3Viaorigen CurDirt 
3SalvardirectoriocomoS = "Si" 
CERRARPRODUCTOS 
CEIRMISUBPRODUCTOS 
frmereardirectorio.Show (1) 
End Sub 

Sub Tex11_1Cerress (kcyascli As 
lideser) 
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keyascii = 
End Sub 

Sub TextZ_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
keyascii = O 
End Sub 

Sub 
txtNumeroProductos__KcyPress 
(kcyascii As Inteser) 
keyascii O 
End Sub 

Sub 
tx1NumeroSubproductos...Keyrre.? 
s (keyascii As Ittleser) 
kcyascii = O 
End Sub 

Sub fx1Producto_Gotrocus O 
tx1Producto.Text = "" 
End Sub 

Sub txtproduclo_Change O 
Din; tt?6 
Din; Count% 
sCielo% = O 
Count% = Istproductos.ListCount 
Do WhilesCiclo% < Count% 
1f txtProducto.Text <> 

Istproduelos.List(seic lo%) Then 
a% = a% t- 1 

End If 
sCie.1096 = gCiclo% + 1 

Loop 
If a% = Count% Then 

Istproductos.ListInclex = -1 
End 1f 
End Sub 
	

Sub Fortn_Activate O 
motasepointer 

Sub Ixtproclucto_KeyPress 
	

End Sub 
(keyascii As Intcscr) 
Dim Count% 
If keyascii = 13 Then 
cmclAgresar.Setrocus 

End 1f 
1f keyascii = 8 Then 

If txtPixtducto.Text <> "" Then 
Lorklitud% = 

Len(txtProductoText) 
txtProducto.Text 

Micl(tx1Producto.Text, 1, Lonsitud% 
• O 

End If 

Arca: Planeacióny Control de la Producción 

frniResul ladosprnp.Imagel.Visible 
Truc 

End 1f 
fonResultadospinp. Height = 4884 
If sMrp$ = Si"" Then 
frtResultadosprup.1 leight = 5484 

End If 
frntResultadosprnp.Widlh = 8592 
fnnResultadospmp.Lefl = 420 
fouRestillaclospinp.Top = 1044 
Intercambio& = 

sDatosptnp.Nunteroperiodos 
Auxiliar& = (Intercambio& + 6) 
1500 
GricII.Left 
(fnuRestiltadospinp.Width - 
Gric11.Widtb) / 2 
1f Auxiliar& > 
fmtResultadospmp.Width • 400 
Then 

Gridl.Width = 
fouResultadospmp.Widllt - 500 

Gridl.Left = 180 
Elsc 
Gridl.Width 

(sDatospmp.Numeroperiodos + 6) * 
1500 
End If 
Grid 1 .Cols 

gDatospittp.Numeroperiodos + 2 
Gridl.Rows = 14 
Gridl.Col 

sDatospinp.Numeroperioclos + 1 
Gridl.Row = 7 
Gridl.Text = Str1(0) 
sCiclo% = 0 
Gridl.Row O 
Gridt.Col 
Gridl.Tcxt = 
UCase$ (sDatospmp.Tipoper) 
sCiclo% = O 
Grid 1.FixeclAlistunent(0) = 2 
Gricli.ColWidllt(0) :7, 2000 
Do While sCiclo% <_ 

sDatospmp.Numeroperiodos 
sCiclo% seiclo96 .4- 1 
GridtRow = 0 
Gridl.Col = sCiclo% 
Grit11.ColAlistunent(gCiclo%) = 2 
Gricll.ColWidtb(sCiclo%) = 1500 
Grid l.Text = geiclo% 
Print Grid 1 .Text 

Loop 
sCiclo% 0 
Do While sCiclo% <= 12 
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End If 
If kcyascii 	Ase(".") Then 
Iteep 
kcyascii O 
ExitStill 

End If 
If keyascii < Asc("A") Or kcyascii 

Ase ("z") Then 
If keyascii < Ase("0") Or kcyascii 

> Asc("9") Then 
Beep 
keyascii = O 
FM Sub 

Etat If 
End If 
Count% = Istproductlos.ListCount 
sCiclo% = O 
Do While sCiclo% <> Count% 
1f txtProducto.Text 

Istproductoslist(sCiclo%) Then 
Istproductos.ListIndex = Ocio% 

End If 
8Ciclo96 = gCiclog6 4,  t 

Loop 
End Sub 

PANTALLA DE RESULTADOS 
FINALES DEL PMP Y. DEL MRP 

Sub cmdCerrarClick O 
mousepointer = 11 
1f sMrp = "No" Then 

fnnDatosptnp.Show 
Else 

fmtDatosnwp.Show 
End If 
Untoad fmtRestilladospmp 
End Sub 

Sub Form...Load O 
Dim Auxiliar& 
Dim Intercambio& 
1f gMrpS = "Si" Thcn 

frrnResultadospmp.Caption 
"Planeación de Requerimientos de 
Materiales" 

frmResultadosprnp.Labc12.Caption 
= "Gráfica MRP:" 

fmtResultadospmp.linagel.Ettabled 
Trae 
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gCiclo% = gCiclo% + 
Grid 1.Col = O 
Grid 1.Row = gCiclo% 
Sclect Case gCiclo% 

Case 2 
Grid 1.Text = "FECHA" 

Case 4 
Grid LText = "INVENTARIO 

INICIAL" 
Case 5 

Gridl.Text = "(COBEIZFURA)" 
Case 7 

Gridl.Text = "DEMANDA" 
If gMtp = "Si" Then 
Grid 1.Text = "CONSUMO' 

Ene! If 
Case 9 

Gridl.Text = "PRODUCCIÓN" 
tf gMip = "Si" Then 
Gridl.Text = "ADQUISICIÓN' 

End If 
Case 10 

Gridl.Text = "(LOTES)" 
Case 12 

Gridl.Text = INVENTARIO 
FINAL" 

End Select 
Loop 

End Sub 

Sub Form_Unload (Cancel As 
Integer) 
If gAktp = "No" Then 

Dim Truco$ 
Dim Cantid& 
Dim i& 
gbhunareit% = FreeFile 
On Error GoTo diskcheck20 
If Len(gArchivopmp$) < 8 Then 
Open gArchivopmp8 + "2" + 

...dar For Output As #gbitunarch 
Else 
Truca = Midt(gArchivopmpl, 

1,7) 
Open Truco$ + "2.dar For 

Output As #gNumarch 
End If 
sCiclo% = O 
Do While gCiclo% 

gDatospmp.Nuineraperiodos 
gCiclo% = gCicto% + 
Gridl.Row = 9 
Gridl.Col = gCielo% 
Print #8Nuntarch, 

Val (Grid 1.Text) 
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Loop 
Close itgNumarelt 
If Lett(Areltivopmp$) < 8 Then 
Open gArchivopmp$ "5" 4- 

".clat" For Oulpul As ItzNiunarell 
Else 
Trueo$ = MicIS(gArehivopmp$, 

1, 7) 
Open TrucoS + "5.clar For 

Output As ligNumareh 
End Ir 
gCiclo% = O 
no Whi le sCiclo?6 < 

spatospinp.Nurneroperiodos 
gCiclo% = gCiclo% 4. 1 
Grid 1.Row = 10 
Gridl.Col gCiclo% 
Print tigNtunareb, 

Val(Gridt.Text) 
Loop 
Close ttgNinnarelt 
sNuinarelt% FreeFile 
On Error GoTo diskeheck20 
If Len(gArchivopmpS) < 8 Then 
Open gAreltivopmp$ + "8" + 

".dat" For Output As #8Ntintaixt 
Else 
TrucoS Mic18(gArchivopmpS, 

1, 7) 
Open Truco$ + "8.dat" For 

Output As tigNumarch 
End If 
gCiclo% = O 
OBTEN ERESCA LA 
Print #gNumarch, 

gDatospntp.Fecha 
Print #3Numarch, 

gDatospmp.Numeroperiodos 
gE.scala 

Do While gCiclo% <= 
gDatospnip.Numeroperiodos 

gCiclo% = gCiclo% + 
Grid 1.Row = 10 
Gridl.Col = gCiclo% 
For i = 1 To Acata 
Cantid& = Val(Grid IText) / 

gEseala 
Print lIgNumarch, Canija 

Next i 
10011 
Close ItgNumarch 

End If 
Exit Sub 

disk iteck20: 
DLITCCIONERROR  

1f Sn% = 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub Image t_Click O 
Dirn diferencia& 
Dint g Pedido 1@ 
Dim Cuenta& 
Dim Basura@ 
Dim Suma@ 
Dim valor@ 
Dint MS 
Dim Sn% 
Dint Numerror As Inleger 
Dim Ciclo% 
Dim InsumoencontradoS 
Dim ProductoS 
Dirn TrucoS 
Dim 8Ciclo2% 
Dim gCiclo3% 
Dim XAS 
Dint Cantidad& 
Dim Nombrei O 
Ditn mensaje2% 
Dim Salid 
Dim Cuentamtp% 
Dim Cuentapmp% 
mousepointer = t 
ReDim ghtgredientes$ (0) 
Cantidad& = O 
ABIIIIPRODUCTOS 
ABRIRSUBPRODUCIMS 
g3Ciclo96 = O 
ReDim sPedido@(0) 
ReDim grcdiclototal&(0) 
ReDim sPedidototall@(0) 
1f gDatosinrp.Numeroperiodos = O 

Then 
Exit Sub 

End If 
ReDim 

gPorcentaje@fgDatosmrp.Numerop 
eriodos + 0 
gEncontrado& = O 
ReDim 

NombreS(gNumproduelos%) 
ReDim 

gredidototalti(gDatosmrp.Numerop 
eriodos + 10) 
gllaset • sDatosntrp.tipoper 
OBTENERESCALA 
ReDim 

gredidototal 1@((gDatosmrp.Numer 
operiodos gEseala) + 10) 
For Ci = To 2 
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If Ci = 1 Then comparacion% = 

8Ntanproductos% 
11'0 r. 2 Then comparacion% = 

g N tnSubproductos% 
mildo% = O 
Do Mate ggeiclo% < 

comparacion% 
If Ci = 1Then 
gArchivopinp$ = 

gProductos$ (gsCic lo%) 
Else 

rchivopmpS = 
gStibProductosS(ggCic10%) 

End If 
If Leti(gAreltivopmpS) < 8 Then 

Producto$ =gArchivopmpS + "3" 
".dat" 
Else 
TrucoS = MidEgArchivornnpS, 

I, 7) 
ProductoS = Thico$ + "3.21at" 

End If 
SAS = DirS(ProcluctoS) 
sNumingreclientespartieulares = O 
If xA$ <> "" Then 
gNumarch% =  FreeFile 
011 Error GoTo Diskcheck23 
Open Productot For Input As 

tigNumarch 

A BRIRINGREDIENTESPARTICULA 
RES 

F.tid If 
Insunioencontrado$ = "No" 
sCiclo296 = O 
Do While gCiclo2% <> 

gN witingredientespartic piares% 
If gIngredientenupS = 

gIngredientesparticulares8(gCielo2 
%) Then 

Inswnoencontrado$ = "Si" 
gEncontrado& = gEncontrado& 

+ 1 
CONSEGUIRCANTIDAD 
Cantidad& = 

glitgredientesparticulares2&(gCiclo 
2%) 

ReDim 
glisredientesparticadares2M0) 

End If 
gCic102.2% = gCic102% + I 

Loop 
If litstimoencontrado$ r. "Si" Then 

If Len(gArchivopmpS) < 8 Then 

Producto$ = gArchivopitip$ + 
"I" + ".dat" 

Else 
Tritco5 . MilISIgArellivopmpS, 

1, 7) 
Producto5 Truco$ " 1.dat" 

End If 
XAS = DirEProductoS) 
gDatospinp.Numeroperiodos% 

O 
If XAS <> ""Then 
gNuniarch% = FreeFile 
Open Producto$ For Input As 

fIgNumarch 
ABRIRARCIIIVODATOSPMP 

F.nd If 
If Lei(gArchivopmpS) < 8 Then 
FroductoS gArchivopmpS 

"8" + ".dat" 
Else 
TrucoS = Mid(gArchivoprnpS, 

1, 7) 
Producto$ TnicoS + "8.clat" 

End If 
xm 	phi (ProductoS) 
gMenor = "Nohay" 
If gDatosmrp.tipoper <> 

"Petiodos" Then 
If gDatospmp.tipoper <> 

gDatosntrp.lipoper And 
frmDatosmrp.mititIgnorarperiodos. 
Checked = False Then 

mcnsaje2% = I 
End If 

End If 
clif = O 
OBTENF.RCLAVE 
If gMenor "Si" Or gh4ettor 

"No" Or gMenor =="=" Then 
If RAS <> "" Then 
gNianarch% = FreeFile 
Open ProductoS For Input As 

IfgNurnarch 
Input OgNumarch, 

gDatosprnp.Fecha 
Ir 

frniDatosmrp.ninulgtiorarfechas.Ch 
ecked = False Then 

diferencia& 
DateValue(gDatosmrp.Fecha) - 
DateValue(gDatospmp,Fecha) 

Else 
diferencia& = O 

End If 

Input tigNumarch, 
gDatospnip.Numeroperiodos 

Cuenta& = O 
If Ci = I Then 

NombreS (gEncontrado&) 
gl'roductosS(ggCiclo%) 

Else 
NombreS(gEncontrado&) 

gStibErxxltictosS(ggCiclo%) 
End If 
If diferencia > O Then 
dif = O 
If diferencia >= 

gDatospinp.Ntunemperiodos Then 
gEncontrado& 

gEncontrado& - 
Beep 
mousepointer = 
Recado$ = "II.os periodos 

del producto: " + gArchivopmpS + " 
no son coincidentes!" 

MsgBox Recado$, 48, 
"Importante el Verificar que esten 
COITCCit)S" 

dif = 1 
mousepointer r= 11 
Clase IfsNumarch 

End If 
If dif r. O Then 
For i = 1 To diferencia& 
Input #gNumarch, 

Basar 
Cuenta& = Cuenta& + 1 

Next i 
For i = O To 

(gDatosmrp.Nurneroperiodos 
gEscala) - 1 

If Cuenta& >= 
gnitespmp.Numeroperiottos 'Men 
Exit For 

Input figNumarcit, 
gl'edidol@ 

Cuenta& = Cuenta& + 1 
gredictototall@(i) 

gredidototall@(i) + SPedido I@ 
Cantidad 

$Porcentaje@(gEncontracklc) 
sPorcentaje@(gEncontrado&) + 
gredidol@ ' Cantidad 

Next i 
Close tIgNiunareli 

End If 
Pise 
Cuenta& = -diferencia& 
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Ctienta2& = Cuenta& 
For i = 

(gDatosnup.Nutneroperiodos 
gEscala • ettenta2&) 

If Cuenta& >_ 
gDalospmp.Numeroperiodos Then 
Exit For 

Input tigNurnarch, 
sPedido I@ 

gredidolotall@(Cuenta&) 
sPecliclototall@(Cuenta&) + 
gPedido I.@ Cantidad 

gPorcentaje@(gEncontrado&) 
gPorcentaje@(gEncontrado&) + 
gPedidol@ ' Cantidad 

Cuenta& = Cuenta& + I 
Next i 
Clase tIgNumarch 

End If 
Else 
Beep 
mousepointer = 1 
Recado$ = "IE1 producto: " + 

gArehivopmp$ + " carece de los 
dalos neeesariost, por lo que no se 
pueden realizar los cálculos 
correctamente.' 

MsgBox Recado$, 48, 
"Importante el Verificar que esten 
completos los datos del PMF- 

gEncontrado = O 
Exit sub 

End If 
Cuenta& = O 
Salir= "No" 
If dif = O Then 

For i = 1 To 
gDatosttup.Numeroperiodos 

Suma@ = 0 
For j = 1 TogEscala 
Suma@ = Suma@ + 

gPediclototall@(euenta&) 
Cuenta& = Cuenta& + 
If Cuenta& > 

gDatospmp.Numeroperiodos Thcn 
Salir = "Si" 
Exit For 

End If 
Next j 
Redondeo$ = 

Trim(Str8(Suina@)) 
REDONDEAR 
gPeclidototal&(i - 1) = 

Redondeado& 

12 1  

If Salir = "Si" Then Exit For 
Next i 
Do While i < 

gDatosmql.Nunteroperiodos + 10 
gPedidotolaLl(i • I) =- 

gPedidototal&(i - I) + 0 
i = i .1. 

Loop 
End If 

= 	Else 
gEncontrado& gEncontrado& 

- 1 
For i 1 To 

frmPadicipantes.listt.ListCount 

fmtParticipanteslist 1..ListIndex = i 

If fnnParticipantes.List I list(' - 
1) 	gArehivopmpS Then 

fnnParticipantes.List I.Removeltent 
fmtParticipatites.Listl.ListIndex 

End If 
Next i 

End If 
End If 
dif = O 
ggeiclo% = ggeiclo% + 1 
ReDim 

gIngreclientesparticulares$(0) 
ReDim 

gSubproductosparlicularesS(0) 
ReDim gPeclido(0) 

Loop 
Next ei 
fnnItesultadospmp.flide 
fnnewatIcas.Graptil.DrawMode = 

1 
fmtGraficas.Command5.Caption = 

"Cerrar 
ftmeraficat.Conunand5.Enabled 

True 
fnnCraficas.Commatu15.Visible = 

True 
frmGraficas,Graph I .CraphType = 

41 
If gEncontrado& > 1 Thcn 

fttnCraficas.Craphl.NumPoints 
gEncontrado& 
End If 
frmCraficas.Graph 1 .Palelle = I 
fmtGraficasGraphl.GridStyle = I 
fnnCraticas.Graph I .GraphTille = 
"Relacion de Participación de los 
Productos" 

frinGrafi c as.G rapta Bot fortín Ile 
-Productos" 
frmGraficat.Graph I .LeflTi tle 

"Consumos (Unidades)" 
fnnGraticas.Graphl.NurnSets = I 
geiclo3% = 1 
Suma@ = O 
Do While sCiclo3% < 

gEncontrado& 
valor@ =- 

8Porcentaje@(geiclo3%) 
Sum r@ = valor@ + Suma@ 
sCielo3% = geiclo3% 1- 1 

Loop 
gCiclo3 = 
Do Whilegeiclo3% <_ 

gEncontrado& 
Can(_ (gPoreentaje@(geiclo3%) 

/ Suma@) 
fnneraficas,Craphl.GrapliData 

Cant 
geiclo3% = geiclo3% -1- 1 

Loop 
lfgEncontrado :1  Then 
fmiCraficas,Graphl.GrapliData = 

0 
End If 
gCiclo3% 
Do While geiclo3% <_ 

gEncontnido& 
If Suma@ <> O Then 
gRedondeo8 = 

Str(TrimagPorcentaje.@((Cielo3%) 
/ Sunia@) 100)) 

Else 
gRedondeo$ = Str(Trim(0)) 

End If 
RECORTAR 
frmGraficas.Graph I. Laberrext = 

1.1CaseS(Nombrel(sCiclo3%)) + " " 
+ •(" + FonnahgRedondeadoit, 
"0.00") "%)" 

If fnnDatosnup.mnuVer.Checked 
= True Then 

fnnParticipanhes. List I. Adcll tem 
Nombrel(geiclo3%) 

frmParticipantes.1,h12.AddItern 
Fortnat(sRedondeado, "0.00") 

End If 
geiclo3% = geiclo3% + 1 

Loop 
gResull = "Si" 
If frmDatosmrp.mmtVer.Checked 

Tate Then 
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fnriParlieipantes.Tex 1.Text = 
Trim(St (fmira ti iC 
Count)) 

If sRestilS = "Si" Thcn 
frmParlicipantes.linase 1. Visible 

True 
f rmParlicipantes.Line 13. Visible 

True 
fnnPartic ipa it tes. Li ne 14. Visible -= 

True 
fnriPartic ipantes. Line 13. Visible = 

True 
fnnl'articipantes.Line16. Visible = 

True 
fnnPartieipantes.Linel. Visible = 

Trae 
fimParticipartles.Line2 . Visible 

True 
frmPartie ipantes. Li neS. Visible 

True 
frniParticipailles.Li IICA. Visible = 

True 
fnnPartie ipa nIes.l.ine5. Visible =- 

True 
frinParti e ipa ntes. Li !tea Visible = 

True 
frmParticipantes. Li st2. Visible = 

True 
f mfart ie ipan tes. Lalse13. Visible = 

True 
fnul'articipanles.Label4.Caption 

= gingredienfcm p 
End If 
fnnParticipantes.Show 

Else 
EnnTipoGrafica.Show 

Ettd If 
ReDim gSubProclue toa (0) 
ReDim grroductos$(0) 
ReDim sPedidototal&(0) 
ReDimsPedidolotal I@ (0) 
ReDim sDafosnupdemanda(0) 
ReDim Nombre$(0) 
ReDim gPorcentaje@ (0) 
gDatosprip.Ntimeroperioclos 
gDatosrmp.Numeroperiodos 
Exit Sub 
Diskehcck23: 
DETECCIONERROR 
If Sn% = 4 Then Resume Use End 
End Sub 

Sub Image2_Click O 
Dim valor& 
mousepointcr  

fnnRestil bulospinp. /fide 
frinGraficiLs.Graphi.DrawMocle = 
1 
frinGraficas.Graph 1 .GrapliType 

4 
frinGrafica.s.Grapla .N ~Points 

sDalospmp.Ntimemperiodoslii 
frinGraficas.Gniph .Paletle 1 
frinGraficas.Gniph 1 .Griatilyle = 1 
frmGraficas.Graph 1 .GraphTitle . 

"Orden de Producción" 
If gMrp = 	Then 

fmiGraf icas.Graph 1 .GraphTille 
"Orden de Compra" 
End If 
frmGraficas.Grylt 1. Bollonai fi e = 

gDatospinp.Tipoper 
fnnGraficas.Graph .NtiniSets 
álCielo% = 0 
Do Whi le 3C:ido% < 

gDatospmp.Ntaneroperioclos% 
gCielo% = gCiclo% -1. 1 
frinRestiltadospmp.Gridt.Row 

10 
fnnEesultaclospinp.Gridt Col 

gCielo% 
valor& 

Val (frtnResultadospmp.Crid l.Tex I) 
frmGraficas.Graph l . GraphDala=-

valor& 
Loop 
frinGraficas.Graphl.DrawMcxle 

2 
fimGraficas.Show 

End Sub 

Sub Image3_Click O 
mousepointer = 11 
fnnResulladospmp.Ilicle 
frinGraficos.Show 

End Sub 
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CAPITULO II COLAS 

  

TEORÍA DE COLAS O LINEAS DE ESPERA 

En todo sistema que requiera de tiempos de espera, existirán dos grandes clases de costos, el 
social referente al tiempo de espera de un servicio y el asociado al consumo de recursos que requiere 
ese servicio. Además, esos costos tienen una correlación inversa: cuando uno aumenta, el otro 
disminuye, y viceversa. 

La teoría de lineas de espera es un intento matemático que tiene entre sus objetivos, el 
resolver dicho problema. Afortunadamente, esta teoría se ha llegado a utilizar con bastante éxito para 
determinar: 

a) El número de médicos que deben de atender el servicio de emergencias <le un hospital, 
variando ese número en el tiempo y en el espacio. 

b) El número de camas que debe de tener el pabellón gineco-obstetrico de un hospital. 
c) El número de cajas que deben de operar en un banco o en una tienda de autoservicio, en 

función de la hora y el día de la semana. 
d) El número de autotranaportes que deben de distribuir productos perecederos en una región. 
e) El número de operadores de tráfico aéreo, que varían en el tiempo y el lugar. 
1) La secuenciación automática de encendido de semáforos a lo largo de una avenida 
g) El numero de operadores que atienden llamadas de larga distancia durante un turno. 
h) El número de grupos de mantenimiento de algunas líneas .aéreas. 

La línea de espera, en su concepto más simple, se forma por la llegada aleatoria de clientes 
que entran a un establecimiento a recibir un servicio proporcionado por un servidor. La naturaleza de 
los clientes, el establecimiento y los servicios varían de acuerdo con la organización de que se trate. 

Si el tiempo que se utiliza para servir a un cliente es mayor al que transcurre entre la llegada 
consecutiva de dos clientes, se formarán lineas de espera. En cambio, si el servicio es más rápido que 
la llegada de clientes, no se formarán colas o líneas de espera. 

La teoría de colas o lineas de espera tiene los siguientes objetivos: 

a) Caracterizar cualitativa y cuantitativamente a una cola. 
b) Determinar los niveles adecuados de ciertos parámetros del sistema que balancean el costo 

social de la espera con el costo asociado con el consumo de recursos. 
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La cuantificación de una línea de espera se puede hacer a través de un análisis matemático o 
de un proceso de simulación. El primer enfoque de poder aplicarse, produce resultados óptimos. Sin 
embargo, requiere de suposiciones muy estrictas en cuanto al la naturaleza de llegadas de clientes, el 
tipo de servicio, el número de servidores y la estnictura del sistema. El proceso de simulación tiene 
una aplicación más general que el análisis matemático, ya que prácticamente se le puede utilizar para 
cualquier sistema. Su desventaja es que no produce valores óptimos y es mucho más costosa. 

ESTRUCTURA BASICA DE UNA LÍNEA DE ESTER,1 

Una linea de espera está constituida por un cliente que requiere de un servicio (proporcionado 
por un servidor) en un determinado periodo. Los clientes entran aleatoriaMente al sistema y forman 
una o varias colas (líneas de espera) para ser atendidos. Si el servidor está desocupado, de acuerdo a 
ciertas reglas preestablecidas, conocidas con el nombre de disciplina del servicio, se proporciona el 
servicio a los elementos de la cola. El cliente será atendido en un . periodo determinado de tiempo, 
llamado tiempo de servicio. Al finalizar este, el cliente abandona el sistema. Los clientes que se 
forman en una cola, lo hacen en un área de espera. 

Las lineas de espera se pueden clasificar de acuerdo a: 

a) El número de clientes que pueden esperar en la cola. Estos pueden ser finitos o infinitos. 
En la realidad sólo existen los primeros; matemáticamente se facilitan los cálculos si se supone lo 
segundo. 

b) La fuente que genera la población de clientes. Esta fuente puede tener una producción 
finita o infinita (no confundir con la población de espera, que también puede ser finita o infinita). 

e) A la manera como esperan los clientes (en una cola o en varias, con o sin opción a 
cambiarse de cola. 

d) El tiempo transcurrido entre la llegada de un cliente y el inmediatamente anterior. Este 
intervalo de tiempo puede ser una constante o una variable aleatoria independiente, cuya distribución 
de probabilidad se puede o no conocer. El enfoque de análisis matemático de las lineas de espera, 
está muy bien desarrollado para el caso constante y variable, cuando la distribución de llegada es 
Poisson. Para otras distribuciones se utiliza en enfoque de simulación. 

Cuando las llegadas no son independientes (como seria el caso de la llegada de un grupo de 
pacientes a un centro de emergencia, cuando éstos sufrieron el mismo accidente), se utiliza el enfoque 
de la simulación. 

e) El tiempo de servicio. Este intervalo de tiempo puede ser una constante o una variable 
aleatoria, dependiente o independiente, cuya distribución de probabilidad se puede o no conocer. 

El enfoque matemático ha proporcionado resultados de las líneas de espera cuando el tiempo 
de servicio es constante, tiene una distribución exponencial negativa o una distribución de Erlang. 
Para otras distribuciones, se utiliza el enfoque de simulación. 

Se dice quo el tiempo de servicio es dependiente, cuando varía (se alarga o se acorta) por 
factores de presión del sistema (por ejemplo, las quejas de la gente que espera); es independiente 
cuando la duración del servicio no se afecta por este tipo de presiones. 

I) La disciplina de la cola. Se puede utilizar una política en la cual el primero que llega a la 
cola es el primero al que se le proporciona servicio; existen políticas de prelación o prioridad, como es 
el caso de los servicios médicos de emergencia, en donde las características del cliente indican en qué 
orden se le proporciona el servicio. 
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En los servicios médicos de emergencia, por ejemplo, los casos críticos (donde el tratamiento 

es vital para sobrevivir) son los primeros que se atienden; los serios (donde el tratamiento inmediato 
previene el deterioro de la salud) se atienden en segundo orden y los estables (donde el tratamiento se 
puede postergar por un corto periodo de tiempo sin poner en peligro la vida del paciente en tercer 
orden. 

La disciplina puede ser también: "último que entra, primero que sale" (el caso de inventario 
acumulado en columnas, en las cuales la parte superior es la última en acomodarse y la primera en 
salir) o bien, aleatoria. 

g) El número de servidores uno o más. 
h) La estructura de las estaciones de servicio. Estas pueden estar en serie, en paralelo, o 

mixtas. 
i) La estabilidad del sistema, que puede ser estable o transitoria. Aquí cubre sólo la condición 

estable, y especificamente aquellos casos donde en un periodo determinado sólo puede ocurrir una 
entrada al sistema (nacimiento) y una salida del mismo (muerte). De ahí que matemáticamente se 
conozca a estos procesos estables como procesos de nacimiento y muerte. 

Pirata 11.1. Alvinos Sistemas de lineas de Espera.  

Se ilustran a continuación varios sistemas: 
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1. Una cola-un servidor. I.a taquilla de un cine en donde se vende boletos de acuerdo a corno 
llegan los espectadores (Figura 11.1). 

2. Una cola-servidores múltiples en paralelo. Una peluquería con 5 sillones (5 peluqueros), 
que prestan sus servicios siguiendo una política de atender a los clientes en el orden con que llegan al 
establecimiento (no se aceptan reservaciones) (Figura Il. t ). 

3. Filas múltiples-servidores múltiples en paralelo, con cambio de colas. Es el caso de un 
banco (antes de que existiera la "unitila"), donde existen 1 ft cajas y los clientes se forman en la cola 
que más les convenga, con la opción de cambiarse de una cola a otra. 

4. Filas múltiples-servidores múltiples en paralelo, sin cambio de colas. Es el caso de cualquier 
trámite burocrático, por ejemplo, la oficina de préstamos a corto plazo de BUCUPEDE (Burócratas 
Cumplidos Pensantes y Dedicados) donde existen 5 ventanillas de recepción de documentos, de 
acuerdo a la inicial del apellido paterno (A-E, F-J,K-0,P-T, U-Z). 

5. Una fila-servidores múltiples en serie. En una embotelladora, las botellas usadas se 
esterilizan, después pasan al llenado del líquido, encorcholatado, etiquetado y empaquetado. Se 
cuenta con una sola esterilizadora, una sola máquina de llenado, una encorcholatadora, una 
etiquetadora y una empaquetadora (Figura 11.1). 

6. Filas múltiples-Servidores múltiples en sistema mixto. El mismo ejemplo anterior, pero con 
más de una unidad de las diferentes máquinas que se mencionaron. 

NOTACIÓN EN ¡A TEORÍA DE LINEAS DE ESPERA 

Se designa por 1 al número promedio de llegadas al sistema por unidad de tiempo ( cada 
minuto, hora, día, etc.) y por i, al número promedio de servicios del sistema por unidad de tiempo. 
El cociente X4t, denotado por p, representa el factor de utilización del sistema. Si p > 1, llegan mis 
clientes al sistema por unidad de tiempo de los que se les puede dar servicio y, por lo tanto, se forma 
una linea de espera en crecimiento sin límite. El factor p > 1 indica la necesidad de afiadir al sistema 
más servidores, S, hasta que se logre que el factor de utilización del sistema con servidores múltiples, 
sea menor a uno, es decir, p, 	(Su) S 1. Esto quiere decir, que el sistema de servidores múltiples 
podrá dar servicio, por unidad de tiempo, a todas las llegadas en este intervalo de tiempo. 

Cuando una persona llega a formarse en una cola, se pregunta: ¿Cuánto tiempo tengo que 
esperar hasta que me proporcionen servicio (T, )? ¿Cuánto tiempo tengo que esperar hasta que salga 
del sistema (Te)? ¿Cuánta gente está esperando en la cola (1)? ¿Cuánta gente se encuentra en el 
sistema (W)? 

Suponga que se dirige al cine, donde estrenan una película ganadora de 13 oscares, y se 
pregunta, mientras conduce su automóvil, ¿cuál será la probabilidad que se encuentren m personas 
(e: 20) en el sistema (1 comprando el boleto, y 01-1 formados) en el momento t de formarme en la 
cola (P„, (1))? De lo anterior se deduce que P. (1) es la probabilidad, que al llegar usted a la taquilla 
del cine en el momento t, no haya nadie formado, ni comprando boletos. 

Suponga que observa una línea aérea y se pregunta cuál es el número esperado de aviones que 
están en ese momento en operación, es decir, que no están en el taller de mantenimiento, (C,). Se 
pregunta a continuación cuál es la utilización esperada del grupo de mantenimiento S, (N), en 
porcentaje de tiempo total. 
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En forma resumida se tiene la siguiente notación: 

Número promedio de llegadas al sistema por unidad de tiempo. 

p: Número promedio de servicios por unidad de tiempo. 

p = Álp:' Factor de utilización del sistema con un servidor 

S: Número de servidores en el sistema. 

" 	Ali): Factor de utilización de un sistema con servidores múltiples. 

Ti: Esperanza del tiempo de espera para que se proporcione servicio a la última llegada de 
la cola. 

Firrora 11.2. Sistema de Colas General  

Tw: Esperanza del tiempo de espera para que la última llegada de la cola abandone el 
sistema una vez que se le haya proporcionado el servicio. 
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PA; Tiempo promedio que transcurre entre dos llegadas consecutivas, 

111.x: Tiempo promedio de servicio de un cliente. 
Número esperado de llegadas de nuevos clientes por unidad de tiempo, cuando ya 

existen n en el sistema, 

p,,: Número esperado de servicios por unidad de tiempo, cuando existen n clientes en el 
sistema. Representa la lasa combinada 	servicios a la cual trabajan todos los serviciares del 
sistema. 

L: Valor esperado del número de gentes fOrnuidas en la cola. 

111; Valor esperado del número de gentes en el sistema, es decir, esperando en la cola y 
recibiendo un servicio. 

P,,, ("t): Probabilidad de que en el momento t de arribo a la cola se encuentren ni personas en 
el sistema, 3 recibiendo servicio, en el caso de 3 (3 k 1) servidores, y ni - S formados en la cola. 

(1): Probabilidad de que en el momento t de arribo a la cola, el sislem se encuentre vado, 

C,: Número esperado de clientes quo no requieren de un servicio en el momento de arribar 
al sistema. 

p„: Utilización promedio de cada uno de los 3 servidores (3 	dada en porcentaje de 
tiempo. 

FinaIntente, la naturaleza de la distribución de las llegadas y servicios es una característica 
estructural importante de los modelos de linea de espera. Se cuenta con algunos análisis matemáticos 
disponibles para distribuciones que siguen el proceso Poisson o Erlang (con algunas variaciones), o 
que tienen indices constantes de llegadas o si se tornan de reffistros reales, es muy probable que la 

simulación sea el modo de análisis requerido. 

AWDELOS DE LIMAS DE ESPERA INFINITAS 

Dado que no es posible abarcar todos los modelos de líneas de espera infinitas posibles, será 
necesario restringir el análisis a situaciones que involucran la disciplina de primero en llegar, primero 
en ser atendido y la distribución de llegadas de Poisson. 

LLEGADAS PO(SSON 

La función de distribución de Poisson se ha usado para representar los índices de llegada en 
un gran número de situaciones del inundo real. Es una función discreta que provee la probabilidad de 
un número dado de llegadas en una unidad de tiempo. La función de la distribución de Poisson está 

dada por: 
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f(x)= X:` e l  

x! 
en donde: 
f(x) - Función de la distribución de Poisson 

La rapidez media de llegada 
x 	Número de unidades que llegan en una unidad de tiempo 

x factorial 

Las evidencias de que la distribución de Poisson representa realmente los patrones de llegada 
en muchas aplicaciones son grandes. Muchos estudios empíricos han validado la distribución de 
llegadas de Poisson en operaciones industriales generales, situaciones de flujo de tráfico y diversas 
operaciones de servicio. 

Las distribuciones de llegada en ocasiones se dan en términos del tiempo entre llegadas, o los 
tiempos intedlegadas. 	Las distribuciones del tiempo entre llegadas con frecuencia siguen la 
distribución exponencial negativa. Sin embargo, si el número de llegadas en un intervalo dado tiene 
una distribución Poisson, entonces necesariamente los tiempos entre llegadas tienen una distribución 
exponencial negativa, y viceversa. 

Aunque no puede decirse que todas las distribuciones de llegadas por unidad de tiempo son 
descritas en forma adecuada por la distribución Poisson, si puede decirse que generalmente vale la 
pena comprobar si es cierto, ya que entonces será posible realizar un análisis bastante simple. Es 
lógico que las llegadas sigan la distribución de Poisson cuando muchos factores afectan el tiempo de 
llegada porque la distribución de Poisson corresponde a llegadas completamente aleatorias. Esto 
significa que cada llegada es independiente de otras llegadas así como de cualquier condición de línea 
de espera. La cuestión práctica es si la distribución de Poisson es o no una aproximación razonable 
de la realidad. 

DISTRIBUCIONES DE TIEMPO DE SERVICIO 

Aunque existen evidencias considerables de que los procesos de llegada tienden a seguir 
distribuciones Poisson, las distribuciones del tiempo (le servicio parecen ser mucho más variadas en su 
naturaleza. Este es el porqué de que el modelo previo que involucra llegadas Poisson y una 
distribución de tiempo de servicio no especificada resulta tan valioso. 

La distribución exponencial negativa ha sido uno de los modelos más prominentes para el 
tiempo de servicio y existen evidencias de que, en algunos casos, el supuesto es válido. 

MODELO PARA ENTRADA POISSON Y TIEMPOS DE SERVICIO CON 
EXPONENCIAL NEGATIVO 

La distribución exponencial negativa queda completamente descrita por su valor medio ya que 
su desviación estándar es igual a su media. Si los tiempos de servicio están descritos.adecuadamente 
por una distribución exponencial negativa, entonces la inedia de la distribución es el inverso de la 
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C) L I , POBLACIÓN  FINITA 

1.- inv---01(Mix(24148/(M-in)!» 

II) c 	, 1)(2111.4(:1Ó1VINEINIZ'A 

m - S-1 

1)0=(E(( 1 hit!)x(X,41)"')+(1 /S!)x(1/1 )8x(Sxii/(Sni-X.)))-1  
su O 

2.- L=(Sxgx (141)5  )/((S-1)! x (S x p.-1)2)x l'o 

3.- W=1,4-(7l,/11) 

4.- Ts=1171.. 

5.- Tw=Ts4-(1/11) 

6.- Pk=(((1 /SI x()/µ)8  )x(Sxµ))/(Sxµ-7l))xPa  

7.- Pir--(0 iniijx(X/µ)s)x Po 	si in < S 
Pn=04nr/(Sis. k)iiPo 	si ni S 
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rapidez media de servicio: esto es, 1/u, es lambió la desviación estándar de la distribución de los 
tiempos de servicio cuando se tiene una distribución exponencial negativa. 

ECUACIONES FINALES DE JA /WORM DE COLAS 

Las tiírtnulas a emplear son: 
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, PQ1.11.4CLON 

2.- 13=M-((l-Po)x(1+01.) 

3.- W=M-((1-Po)x¡t/1.) 

4.- Ts=1.1((1-Po)xµ) 

5.- Tsr.--'fs+(1/p.) 

6.- Pn=(M!x(VIL)"1/(M-ni)!))x Po 

D) 	, POILI,,i(3011.17MT4 

— 	S.I 	 M 
1.- Po=((E(M!x(X/it)n"/((M-ni)lxio!)))-4-(1,..(11,1!x(1/01"/((111-1,1)!NS!x S""))))-1  

m - o 	 m 5 

ni -M 
2.- 14=2:(nt-S)x l'it 

ni - S 

ni -M 
3.- W=E(nixPo) 

- O 

4.- Ts=W/(p.x(W-1)) 

5.- 'Tvr--Ts+0/0 

6.- Pn=(M!x(1/1)m/((M-ni)!xua!))xPo 
Pn--z(M!10.71.1)19((M-m)! xS1x8""))xPo 

si O <= <= S 
si S<=m<=M 

COSTOS Y CAPACIDAD EN LOS MODELOS DE LÍNEAS DE ESPERA 

Aunque muchas decisiones concernientes a los sistemas de servicio pueden evidenciar los 
factores físicos de longitud de la linea, tiempo de espera y utilización de la instalación de servicio, con 
mucha frecuencia los diseños de los sistemas dependerán de los costos comparativos de las 
alternativas. Sus costos son generalmente los de suministrar el servicio en comparación con los costos 
del tiempo de espera. En algunos casos los costos del tiempo de espera son objetivos, como cuando 
la empresa emplea tanto a los servidores como a quienes esperan. 	• 

Cuando las unidades que llegan son clientes, compradores o pacientes, el costo de hacer que 
esperen es menos obvio. Si son compradores, una espera excesiva puede provocar irritación y la 
pérdida de la buena fe y eventualmente de una venta. El asignar un valor a la buena fe, sin embargo, 
no puede hacerse tan fácilmente. En las operaciones de servicio al público y otro tipo de situaciones 
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monopolisticas, la valuación del costo de espera puede ser todavía más tenue debido a que el 
individuo no puede realizar una selección entre diversas alternativas. En estas situaciones en las que 
los costos objetivos no pueden ser balanceados, es posible que resulte necesario establecer un estándar 
para el tiempo de espera; por ejemplo, ajustar la capacidad para mantener el tiempo promedio de 
espera en o por debajo de un Milpero dado de minutos en las cajas de un supermercado. 
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DESCRIPCIÓN DEL PROGRAMA 

COLAS es un programa muy complejo. De los tres programas que realizé, es 

el que efectúa operaciones más complejas, más analisis intensos, etc.... Es un 

programa interesante, ya que no sólo realiza las operaciones elementales de la 

Teoría de Colas, sino que es capaz de realizar muchas opciones extras, COLAS es un 

programa que busca ser una herramienta insustituible para la aplicación y 

desarrollo de la Teoría de las Lineas de Espera. 

Para ejemplificar su uso, iré mostrando algunos ejemplos, ya que en este tipo 

de programas se requiere utilizar MÁS de un ejemplo para una completa 

demostración. En un Inicio, COLAS muestra como los demás, una Pantalla de 

Presentación como la siguiente: 

Eigurail.3._.L'Antialla.da,F.rmentaGión 
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Posteriormente, se da entrilda al Mentí rrincipM, que C01110 p0(.1 l'e 1110 5 

observar, consta principalmente /le dos módulos: 

Menti Principal 

9pciones 	Acerca de  

1 

1mItil'allekkillekill411111/1191111115:41'*4174.f i ' 
OBTENCION DE PARAMETROS 

fig:121 	1111',17.1r.,i 	r. 	A 	1,1'1,1W",a'1,,,1: 	/13',i' 

4 	r 

• at 	 , ^ 

,., i 	 4: 

4 
rs 

'71 	. 	'  

w rr 	di , 
,  	NI '1 	'` 11'1 ‘I 1 

'11  

/ 	, 

JI  adaS 

:' 	 r 

' 

,, 

1 

COMPARACIONES 
mor ' ' ' 	e 	 m r+f,,,, 

Wk ;11 	' 	,, 	,„ 	 ,,•, 

, ., 	 , 	.., 	, 	' 

, 
11, 	'sfl s,t 	,1171.0 

11 

_ 
'I' .... 	,, 	4, 	' 	,t.' 	. 	,1 	(" 	 I 
	J.  
 

Figura 11.4,Mona.frincipal. 

Máci ulai 
El primer módulo del programa, corno vernos, está destinado a encontrar 

valores a partir de datos preestablecidos. En éste módulo oc tienen tres opciones 

básicamente: 

1)Obterier el Número de Canales esperado. 

2)Olnener la Usa Media de Llegadas. 

3)017tener la Tasa Media de Servicio. 

El usuario deberá elegir, si va a utilizar éste módulo, que es lo que desea 

encontrar. Una vez seleccionada la opción deberá oprimir el botón "Aceptar". Una 
vez que se ha aceptado dicha opción, COLAS presentará el Metió de Opciones del 
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Módulo J (Figura II,b), en donde se tendrá que elegir el parámetro que se requerirá 
Cumplir, es decir, COLAS:7 preguntará en base a qué parámetro por cumplir, buscará 
encontrar el valor deseado que se seleccionó en el Menú Principal, Para ejemplificar 
lo anterior, utilizará el siguiente ejemplo: 

Ejomplo_119.1 
El equipo de manterifralefli0 de 400113705 Alimentadoras, S.A., cuenta con dos 

grupos de técnicos con su respectivo material, La llegada de aviones al taller de 
mantenimiento es una variable aleatoria, con una distribución de Poisson, que tiene un 
valor medio de 5 aviones por mes. La ilota de Aeronaves Alimentadoras, es de 8 aviones. 
Se supone que los mecánicos trabajan 6 días a la semana, 10 horas por día, que existen 
26 días hábiles por mes y que la unidad de tiempo es la hora. Encontrar el Tiempo 
Promedio de servicio si se requiere que La longitud de la cola no sea mayor a 2.682655112 
aviones, es decir, que no haya un número mayar de aviones en espera del servicio. 

En Roes u: 

O Tiempo do Espera en la Qola 

O Tiempo de Espera Letal en el Sistema 

O Longitud do le Cola 

);Longitud To1d del $jslºmn¡ 

()Dictar de Utilización 

O Probabilidad duque el/los Canal/os opten yodos 

O Probabilidad de que baya 'n" Clientes en el Sistema 

O Probabilidad de quo el/los Canal/os esten Licupados 

Eigura11.5,_ .Motiú deDpriotterl sieLMódulai. 
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1211 
Número de Canillas en el Sinlemn 

Tomlin de le Petdeción 

Toso do Servicio por Ceno! (MI): 

enemas 

I  Clientes 

[V.031337 	Servicios/llore 

2 
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Soludán: 

El primer paso que deberá dar el usuario, es el de seleccionar en el Menú 

Principal (Figura 11.4), la opción de "Obtención de la Tasa Promedio de Servicio', y a 

continuación seleccionar la opción "Longitud total del Sistema" (Figura 11b), 

Una vez realizada dicha operación, aparecerá la f"arUila de Datos del Módulo 

1, la cual variará siempre en base a las opciones elegidas. En éste caso, con los 

valores ya introducidos, sería de la siguiente: forma: 

Figura II 6.__Eantaila_de DatstrtAcUidódulo  

Finalmente, COLAS nos pedirá al oprimir el botón "Aceptar" de la Pantalla de 

Patos del Módulo I, el valor esperado de la "Longitud total del bistenid', que fue el 

Parámetro a cumplir que se seleccionó anteriormente. Hay que recordar que éste 

requerimiento variará dependiendo de la opción elegida, pero que para éste caso ce 

nos pedirá de la siguiente forma: 
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Enctitio xl Ndet10111 
Elipalndll da Clifinion fin lo 
Colo 

EG82fi55112  
	 1 
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Una vez terminado ésto, COLAS realizará una compleja búsqueda del valor 

esperado, búsqueda cine variará dependiendo de dicho valor, de lo complejo de las 

ecuaciones, de la magnitud de las cifras manejadas, etc.. El tiempo de espera, como 

en ocasiones he experimentado, puede llegar a ser de varios minutos, pero en 

general será corto, mostrando la información obtenida de la siguiente forma: 

Eigura.112—Pantalla_doileoultadetuktM6dulai. 
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En la Fantalla de lesultados del tvicídulo 1, podremos deslizarnos en la malla 

paro ver los resultados obtenidos, pudiendo observar, en éste caso, que el valor 

deseado resultó ser: 

1=0.01921 

Además, COLAS nos mot3trarA uno serie de dolos complementarios, que por 

la invosihliclad de deslizarnos en este momento en lo tralla, no se podrAn apreciar. 

Dichos resultados son: Factor de titilizacic;n, Longitud letal del Sistema, Longitud 

de la Cola, Tiempo 'fetal en el Sistema, -Tiempo en la Cola, Probabilidad de encontrar 

al Sistema Vacío, Probabilidad de encontrado Ocupado, 

Comprobación: 
l'ora comprobar lo ejecución de COLAS, realizaré, las operaciones 

manualmente, aclarando que COLAS - no siguió éste; procedimiento, ya que 

cómodamente, haré sólo las operaciones con el valor encontrado por COLAS de 7,, 

poro el valor esperado de lá Longitud de Cola, por lo que analizando las 

características del Sistema, tenemos que: 

K =2 grupos de técnicos 
Población Finita 
M=8 aviones 

For lo que utilizaré los ecuaciones vistas en la sección de la teoría del 

presente capítulo para Población Finita y para K 	Así, tornando el valor 

encontrado de ñ., tendremos que: 

= 0.1921 aviones/día 
= 1 / 30 horas de trabalo/adón 0.033333 aviones servidos/hura 

Fu= 0.01921 / (2 1 0.033333) = 0.28815281 100 = 2&81528% 

 

J'"a /1111-! 	 '41'11 

 

0.132/0/1t . . 

5 0.61213$217. at8s45$41 
HIONOW:404011111  

7 11.5.1101111t 	11391.7205 
051 

 
11 ,  

E 2.582055111' 121.55355I6 ' 
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Po = (121.6535548)' = 0.008220063965 
Lq = 2.682655112 

Con lo cual compruebo que COLAS es un programa de gran exactitud . Para 

llegar a este resultado, COLAS fue analizando distintos valores de X, desde el 

mínimo aceptable, hasta llegar al deseado. Este proceso parece sencillo, pero en 

realidad no lo es tanto. COLAS está preparado para evitar errores, valores 

incoherentes, y realizar búsquedas complejas. 

Escogí este ejemplo ya que es similar a uno más sencillo que se encuentra en 

el Libro "Métodos y Anatelak_de_investigaoián_de_operadones......Y.01_2:Lde Juan 
Prawcla, que para ser exactos se encuentra en la página 279, en donde podremos 

observar que con los mismos parámetros: 

8=2 grupos do técnicos 
Población Finita 
M=8 aviones 

= 0.1921 aviones/día 
= I / 30 boyas do trabajo/avión = 0.033333 aviones servidos/bora 

se obtiene un valor de: Lq = 2.6764, debido a que el redondeo de cifras 

afecta a la larga grandemente los resultados en éste tipo de situaciones, sobre 

todo si se manejan unidades de tiempo muy grandes y/o costos muy altos, 

Con la comprobación sin utilizar redondeos, demuestro que COLAS, tiene gran 

exactitud y que puede realizar cálculos precisos que llevarían largas horas, en tan 

sólo unos cuántos segundos. 

En éste ejemplo, seleccioné bilocar un valor de A. en base a una Longitud de 

Cola máxima deseada, pero igual se puede realizar para 24 tipos de combinaciones 

diferentes, como por ejemplo, encontrar un Idmero de Canales mínimo en base a 

una Probabilidad de que haya "n" clientes en el Sistema dada, o encontrar un valor 

mínimo de it, de manera que la Probabilidad que el Sistema se Encuentre Vacío sea 

"X", cte... 

Regresando al Menú Principal (Figura 11.4), analizaremos los objetivos y el 

funcionamiento de! Módulo II, el cual a pesar de tener similitudes de funcionamiento 

con el primero, tiene objetivos diferentes. 
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M.6‘11,1 tai I 

Este módulo a diferencia del primero, se enfoca a hacer comparaciones, es 

decir, es capaz de dar un sin fin de resultados para diferentes valores de un mismo 

parámetro. En éste módulo no se realizan búsquedas, simplemente se dan los 

resultados corno son, la Longitud de Cola, el Tiempo de Espera en el Sistema, la 

Probabilidad de que haya "n" Clientes en el Sistema, etc.., tyrdsAnclose eni los 

parámetros de la Teoría de Colas bien especificados. En cambio en el Módulo I, el 

objetivo es el de encontrar uno de estos parámetros clásicos, es decir el de realizar 

una búsqueda y finalmente (*tener los resultados, en base a una característica del 

Sistema deseada. 

El primer paso que se debe de hacer al seleccionar este módulo, es el de elegir 

entre las siguientes 4 opciones: 

1)Comparación con Número de Canales . 
2)Comparación con Tasas Medias de Llegada. 
3)Comparación con Tasas Median de Servicio. 
4)Comparacián con Tomarías de Población. 

Es decir, se deberá elegir que elemento de esos 4 sera el que se altere, para 

poder así analizar las diferentes alternativas de solución dadas por COLAS. 

Posterior a ésta elección, se obtendrá la Pantalla de Patos del Módulo II, 

(Figura 11.8), pantalla que corno la del módulo I, irá cambiando dependiendo de la 

opción elegida. 

Para ejemplificar éste módulo, utilizaré un segundo ejemplo, que al igual que 

en PLANPROP, mostrará moderadamente la capacidad de COLAS, ya que las 

limitantes producidas por la transportación de lo ocurrido a un documento y la 

densidad de información generada me obligan a buscar simplificación en los 

ejemplos, pero en este caso, el ejemplo demostrará corno COLAS puede ser una 
herramienta muy poderosa. El ejemplo conjtendrá la solución y posteriormente se 

verá como se hubiera realizado por medio de COLAS. Picho ejemplo fue tomado del 

Libro "Mkodos_y_mod~itivestigación de...operacione&So12,':_de Juan Prawda, 
con el objeto de utilizar los resultados obtenidos por él y compararlos con los de 

COLAS. 
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Ejemplo_Nº.2 (con solución) 

Se requiere realizar un estudio de Líneas de Espera en el Pabellón gineco-
obstetricia del Apalandia Memorial Hospital, un mudo hospital de 174 camas, 
localizado es una comunidad al sudeste del estado de Olio, en los Estados Unidos. 

El objetivo es determinar el numero de camas requeridas para equilibrar el costo 
de espera de !as parturientas con el de operación y mantenimiento del Pabellón. 

PACIENTES POR MES —*I 

Durante el estudio, el pabellón gineco-obstétrico contaba con 22 camas y un 
personal de 3 enfermeras, 3 auxíliales y una 'ama de piso' (coordinadora de los 
servicios generales requeridos en el pabellón). El personal se reduce en el servicio 
nocturno. Los administradores se preguntaban si las 22 camas satisfacían los 
requerimientos de la institución de manera eficiente. 

De la muestra aleatoria de 4 meses (Enero, Junio, Septiembre y Octubre) se 
obtuvo la información de la tabla anterior. El promedio de la estancia de una 
parturienta, se obtuvo de; 

P = 1/289 x (O 1 0.11 4- li2,4 + 2 50 + 3 79+4'56+ 5i37+ 8'17+ 
-1-7 	÷ 8 4+0 3) = 3.42 días 

Valor que fue utilizado como el valor esperado para obtener los datos de la 
distribución de poisson. En la tabla se puede observar que la distribución de poisson se 
aproxima grandemente a la realidad, por lo que se puede confiar en dicda distribución 
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IPMENCII EN OMS- PIOWE POONIIMIDIO PROLUIIIIDID 
OMS 	 Ofil 	TIMO en 

DIST Oí POISS011 
4 =9.8 

3588 	 L0000 	 0.9999 

Por lo tanto para nuestros cálculos, el número de servicios por canal en la unidad 

de tiempo es: 

II... 1 parturienta por cama o canal cada 3.42 dial 
= 1/ 3.42 (parturienta/ dla) 
= 0.292 (parturienta/dia) 

A.bora, para obtener el número de llegadas de pacientes en la unidad de tiempo, 
nos basamos en datos de la frecuencia de utilización, en días de las camas de la clínica, 
datos que representamos en la tabla anterior. 
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Por lo que el número de pacientes o camas ocupadas diariamente, es de : 

3588 / 365 = 9.83 Pacientes o camas ocupadas 

Yen consecuencia, para nuestro estudio la llegada de pacientes a la clínica en la 
unidad de tiempo, t , se obtendrá de la si,,ruiento forma: 

= 9.83 (Videntes o camas ocupadas) / 3.42 (promedio de dlas en la clinIc.a) 
= 2.87 llegadas de pacientes al dla 
= 2.87 llegadas dia 

Por lo tanto los datos para la solución del problema quedaron de la siguiente 
forma: 

POBLACIÓN INFINITA (P.1.) 
= 2.87 llegadas dia 
= 0292 (pacientes / dla) 
= 

Lo primero que se realizó fue el cálculo del factor de utilizado:, para obtener el 
número de canales o camas mínimo de manera que la cola no creciera de manera 

p 	24/K xp. < 

por lo que 

9.83 / X < 1 
X > = 10 cuales o camas 

Lo que obligó a tener como mínimo 10 camas y a utilizar fórmulas requeridas 
para 11 > 2 para van poblacida i.12512111, las cuales pueden obteaerse en la sección de 
Teoría del presenta capítulo. 

Así, aplicando los datos anteriormente mitos en las &mulas correspondientes, so 
obtuviera como resultado los *lentes valores expresados en las siguhntes tabla.% en 
las cuales podemos observar básicamente las camadas obteaidas con carentes 
:dineros do canales, es decir, con el No. de camas disponibles como variable: 
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511111W 	11111, s 
	ni,  U190 1, 1 	I 	Ilt fll'os 	tpr 'nos 

22  

TEMPO UN 
SIST. 

W (dias) 

22.21060 
5.20150 
4.07730 
3.70520 
3.55340 
3.48410 
3.45240 
3.43740 
3,43030 
3.42740 
3.42670 
3.42510 
3.42490 

Wq (Has) 

18.78590 
1.05680 
0.65260 
0.2805Q 
0.12870 
0.05940 
0.02770 
0.01270 
0.00560 
0.00270 
0.00100 
0.00040 
0.00020 

6,91661E-06 
3.25400E-05 
4.40019E-05 
4.92999E-05 
5.17135E-05 
5,28541E-05 
5.33649E-05 
5.35937E-05 
5.36942E-05 
5.37377E-05 
6.37561E-05 
5.40535E-05 
5.37655E-05 

Po 

S IS'EMA VICIO 	 TIEMPO EN COTA 
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Finalmente, haciendo los análisis de tiempos y costos necesaria; se obtuvo que el 
número ideal de camas era el de 16, con un tiempo de espera promedio para obtener un 
servicio de menos de 40 minutos. Actualmente con las 22 camas, se tiene una enorme 
subutilizaciln del equipo y se paca un pan costo adicional por operación y 
mantenimiento. A continuación mostraré una Fálica que ilustrará la relación entre el 
No. de camas utilizadas con el tiempo de espera para ser atendido: 
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Compr_ohnciáni 
Con los datos obtenidos en el ejemplo: 

POBLACIÓN INFINITA ( Pl.) 
	

= 2.87 llegadas / tila 
ji. = 0.292 (pulentes/dIa) 

	
= 7 

Lo primero que se haría con COLAS, sería elegir en el Módulo II, la opción de 

Comparación con Número de Canales, y posteriormente capturar los datos iniciales: 

Qpclones 

Tasa Media entro l'agradas (kamda): [al 	—1 Llegadas/llora 

Tasa de Servicio per Canal (10. 	l0.2g2 	Son/duo/lima 

Tonada do la Población (M). 	 Clientes 

Datos pasa le Obtención de Resultados extras: 

Número de Clientes en el Sistema (a):  1-1 liaste Ei atentos  

~i~ 

igura .11.5.,..fantaila_110..Pato/ idel_Módula_11, 
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En donde se observa que no se colocó un valor en el lamaíTo de la l'oblación, 
ya que ásta se considera infinita. Pe igual forma se cuenta con la posibilidad de 
indicar el Número do Clientes en el ;...5istema Si se requiriera obtener la probabilidad 

de encontrarlos en el sistema. COLAS, es capaz de dar "n" resultados para "n" 

número de clientes en el sistema, es decir, se le, puede pedir que para cada 
resultado, indique la probabilidad que se encuentren de "n1" a "n2" clientes en el 

sistema, corno por ejemplo de 10 a &/ clientes en el sistema. rosteriormente, se 

deberá indicar el/los Número/o de Canal/es requeridos para la comparación: 

Eigura11.9,...fanlolla...panüa_Selcpcián_de_laoiítnítg9.dc,ltrotyaro-tQtáth 

A continuación, COLAS nos informará si cometimos una equivocación al 

introducir los límites, como en éste caso, que al pedir que se iniciara el análisis 
desde 1 canal nos informa que el Número de Canales mínimo es 10, y que por lo 
tanto nos dará la comparación de 10 a 22 Canales. 

Al igual que en los demás programas, el usuario podrá deslizarse en la malla 
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de resultados que a continuación se verá, para observar los resultados obtenidos, 

desde K=10 hasta K=22, y observar si se solicitó, la Probabilidad de encontrar "n" 

Clientes en el Sistema: 

1141•144 ,Inesi la 1410 b 3reasib 	5  
16 ',a 	111 10 
2.910002.1i /000 2.11/000 ',Amo° 
0.29200 0.29200 0.212200 i 0.29200 

1 ! 
115.52611 01.42070 !67.810213 64.004 

. 1 1 0.900410 0.44610 0.21006 9.10234 
1111.71906 10.271305 10.04641 19.03U 
9.313110 0.15E60 0.97V49  '0.035411 

rardau 3.14410 3.51194 r3.4«..17 

Eigura_11.10,___PanCra11a_da_Roulladal 

Ett éste caso, podernos observar que los datos obtenidos por COLAS, difieren 

de los resultados obtenidos par el hm, por lo que demostraré que la diferencia 

radica que COLAS, ert tan sólo unas fracciones ¿le segundo, nos da resultados con 

una exactitud mucho mayor que la que se realizó en el libro. 

Coltipr.alzdalátu 

Para K=10: 

Po = 	(1/011(14)11 ) 1- (1 /ni(?itt )1 ) + (I /2( 	401) + 	/3t I a 40') +(t/41x 
/1)4 ) + (I /5(1 (X /p.)5 ) + (I /61i(1.41)5 ) + 	filia /In + (1 /131x0./104 ) +(1/912 (. 

hl) ) (a,/v.)1° ) (1 /lit 	(X/it )11) 4- (I 	x ahl.)18 ) 	(1 /131 	/n.)13 ) +(1/141 

I(X/)1)") /151  x (X )15  ) + ( (I /161 x(./II, )19  x (16 xj1)) / 	) 
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Po = (18701.07077)'' 
Po = 5.347287345 x 10 5  

Lq = ( (16x(?/p.)14  u)/ ( ((16 4)-1,.)8  x 151) ) x Po 
Lq = 0.446284599 

1, = Lq + (a. /pi ) 
L= 10.27505172 

Con lo cual puedo ejemplificar algunos de los cálculos que COLAS realiza para 

cada resultado, por lo que debemos de agregar los cálculos de los tiempos 
esperados, ele las probabilidades de hayar "n" clientes en el sistema, ele hayar el 

sistema ocupado, etc... 

Tiempo Total en el Sistema 

60 

60 

Floras 
40 

o 

1 lempo de Atención 
fi Servicio 

'llenspn 1:0 (..:41 

10 Il 12 13 14 15 16 17 16 19 20 21 22 

Número de Canales en el Sistema (K) 	
~n 

 

Eiguraitill—GráfipaAuxilianWaiantalkidalloultadszo_ykLMódula_11. 

Pentro ele esta Pantalla de Resultados del Módulo II (Figura 11.10), se tienen 

opciones gráficas ctue ayudan al usuario a entender el comportamiento (Figuras 11.11, 
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Horas 
100 
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Probabilidad de que el Sistema se encuentre 
Vacío 

lloras 

0006 

0.005 

0 W4 

0.003 

0.003 

0.001 

0 000 

22 10 II 12 13 14 15 16 17 16 19 20 21 
Número de Coludes en el Sistema (K~) 

Eigura1112,__Orát1ca_Auxiliaczkid Eantalla_dalloulladoliálklódulo .11. 

1111111.11~111 
Longitud Total en el Sistema 

10 II 12 1.3 14 15 16 ti 16 19 20 21 22 

Número de Canales en el Sistema (K) 	311~1 
Eigura_11.13—_Gráfica_Auxiliar_dalafantallaAaRmiladoo_deLMódulil. 
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11.12,11,15 y 11.14) y al igual que los demás programas se cuenta con un Módulo para la 

Selección de del Tipo de Gráfica Pescada similar al de los demás programas. 

(,,,(111/.1( W.1151. h• 	,If 1,110 ti  0. Updli(IS y r)415.01.(41/dtk/S 

Canales Ocupados 

Número de Canales 

Ocupados 

I Iltinnuu 4Ir Candes 

DesneupatIns 

10 11 12 13 14 15 16 17 111 19 20 21 22 

Número de Canales en el Sistema (K) 

Eigura.11.144._..OrárwaiSuxiliar bleidfantalla_dc.Kold.tadatdeLMMIlo  II.  

Para hacer más accesible el programa, COLAS, tiene la facilidad de cambiar la 

unidad de tiempo básica, es decir, la unidad de tiempo que COLAS tomará como 

referencia, lo cual se puede realizar desde el Mentí Principal, al oprimir el icono del 

reloj. El usuario podrá seleccionar si se desea el empleo de horas, minutos, 

segundos, días, etc.. (Figura 11.15). 

Al igual que en PLANF'ROP, se cuenta con una Pantalla de Información, la cual 

se puede obtener también desde el Menú Principal al oprimir el (cono con el signo de 

exclamación (Figura 11.17). 

Una opción interesante clic posee COLAS, es, 	posibilidad de realizar 

conversiones de tiempo, lo cual se puede hacer a partir de todos los módulos de 
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Dpclones Acerca de 
741.152-adrItattaltá 

9B-rpici 
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captura de datos, cotttando tamtiión con la opción de guardar y pegar el valor 

obtenido en CM11611.1iel" momento (Figura 11.10). 

Eigurail.15—EantallayAra 1,2_,Iderciótuldialinidaddr_ilempt2 

En dicho Menú Convertidor de Tiempo, se tienen varias opciones, entre Lis 

cuales están la de poder definir el No. de horas por día, y el de definir el No. de Pías 

por semana. Esto con el fin de manejar todo tipo de horario (Figura 11,16). 

Este menú es muy importante, ya que facilita al usuario el realizar cálculos de 

conversiones de manera rápida, eficaz y sencilla, y la posterior inserción del valor 

finalmente obtenido. 

• 
Finalmente, es ¿le gran importancia seilalar que en esta descripción, se 

mostró tan sólo una combinación posible, pero reitero que existe simplemente para 

el Módulo 1, la posibilidad de 24 combinaciones, sin contar las del Módulo II. 
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EiguraiLla_Mami.AuxillarparalaConvoroláti_daliontp  

Eigura_11.17._ _P_ aritalla_de Informaciln. _amoral ..kta_CO1.,A1. 
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Sub LONCITUDTOTAL2 O 
1f k& = 1 And M& > 30 Then 

Lanutill / (MtiO - tanclall) 
Else 
1f k& >. 2 And M& > 30 Then 

Lit = 	+ Lcunda# / Mu# 
Else 
If k& I And M& <.• 30 Then 
Sumatl = 0 
For ti& = O To M& 

PRODABILIDADN2 
Surnafi = Suma!! r (ti& ' 

PO) 
Next n& 
Lir Surna# 

Else 
11-  k& 	2 Ancl M& <r. 

Then 
Sumatt r• O 
For tt& = O To M& 
PROBARILIDADN2 
Sumair = Suma# + n& 

Next n& 
1.# = Suma# 

End 1f 
Emití 

End If 
End If 

End Sub 

Sub PROBABILIDADN2 O 
k& 	I And ttit& > 30 Then 

Entradaelevarltt = lamda# / 
Mut/ 

Entradaelevar2# = n3c 
ELEVARPOTENCIA 
Pu!! SalidaElevarll Po!! 

Else 
frit& >z--- 2 And Msc > 30 Then  

If n& < k& Then 
EME/03E11(qt = ti& 
FACTORIAL 
Entraclaelevarl II Lundait 

Malí 
Entntilaelevar211 
ELEVARPOTENCIA 
hit/ = (1 / SalittaMett) 

SalictaElevar# Polt 
Else 

II n8c ;•.= k&Then 
EntradaFtelt k& 
FACTORIAL 
Entradaelevcir 1/ k& 
Entradaelevar2// n& k& 
ELEVA RPOTF:NC1A 
el!! SaliclaElevar/t 
Entradaelevarl 	Larncla# / 

Mult 
Entratlaelevar211 
ELEVA RPOTENCIA 
Pot/ 	Po4 SaliclaElevartt / 

(Saliclaraci/ ' el II) 
End If 

End If 
Else 

1 And M& < 30 Then 
Entradarac.# M8c 
FACTORIAL 
MFACTORIALII Salidaltett 

M& - n& 
FACTORIAL 
Entradaelevarl 	Lundatt / 

Mutt 
Entradaelevar2t! u& 
ELEVA RECYFENCIA 
Pu!! = Poli ((MFACTORIAL/I 

/ SalidaFae!!) StiliclaElevar#) 
Else 
if k& .>= 2 And M& <= 30 

Then 
if ti& 	°And it& <= k& 

Then 
Entraclufac# M& 
FACTORIAL 
MFACFORIALi! = 

SalícIaTuefl 
EntradaFact/ = u& 
FACTORIAL 
11FACTORIALif 
EntradaFacit M& • n& 
FACTORIAL 
Entraclaelevarl = Luncla# 

/ Mutt 
Entradaelevar2ti =  

ELEVARPOTENCIA 
Poi! * 

((15.1FAC.TORIALt1 / (Saliclarae# ' 
tiFACTORIA 1./1)) Sal iclaElevarll 1 

Ene/ 1f 
If n& >. k& And n& <= M 

Then 
Entmclanto# M8c 
FACTORIAL 
MFACFORIAL# 

Sal idarac /I 
En tratante /I y k& 
FACTORIAL 
kFACFORIAL11 w  Salidante/1 
EntradaFaelk M& - 
FACTORIAL 
Entradaelevar 1# •••, k& 
Enlradaelevar2# n& - k& 
ELEVARECYTENCIA 
KElevaclo# = SalidaElevar# 
Entradaelevar I It lumclatt 

/ Mut( 
Entradaelevar2it n& 
ELEVARPOTENCIA 
Pn# Po!! 

((MFACTORIAL# / (Salida/W/1 ' 
kFACTOR1AL# KElevadott)) 
SalidaElevarft) 

E,uI 1f 
End1f 

End ff 
End II 

Encl If 
End Sub 

Sub PROBABILIDADOCUTADO2 
O 
If k& I And MSc > 30 Then 
Pkt,t = (Lturula# / Mu!!) 

Else 
If k& >= 2 And Ma > 30 'Then 
Entruclallett = 
FACTORIAL 
EtUradaeIevarl it = Larnclait / 

Mult 
Entraclaetevar2# k& 
ELEVARPOTENCIA 
1f (k3c Mutt • landa#) O 

PRO=•-• 1 
Else 
Pktt = Poit «I / Salidantelt) 

SalicktElevarit (k& • Mutt / 	' 
Nlutt • Lanulatt))) 

End If 

SOFTWARE PARA EL 
DESARROLLO DE LA 
TEORÍA DE COLAS: 

COLAS 
(FUNDAMENTOS) 

MODULO DE CÁLCULOS No. 2 
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End If Global 13usquedaS Sal idaElevartt . SalidaElevarit ' 
End If Global modulo% Entradaelevar I ft 

End Sub Global Mitt Next 31 
Global Wc12# End Sub 

Sub TIEMPOCOLA2 O Global WIl 
If k& 	I And M& > 30 Then Global W2tt Sub FACTORIAL () 
Wcitt = Lainclatt / (Mtilt 	(Mtitt Global n& 1f EntradaFacti 7" O Tlten 

• Lamia 0)) Global Periodos$ Entradaracit = 1 
Else Global cut8c Encl If 

If k& 	2 And M& > 30 TIten Globa Salidaracit = 1 
(Lq / Lanclatt) Caoba 1212.# For r 	I 'ro Entradarac# 

End If Globa Pk ft Saliclaracti = SalidaFacit 	r 
End If Globa Platt Next y 
If k& = I And M& <= 30 Then Globa End Sub 

W(I# = Lcitt / (Mutt ' (1 - PotO) Globa Po211 
Else Globa Entradaractt Sub FACIDRUTILIZACION O 

If k& >= 2 And M& <= 30 Then Globa Salidarae it If K& = 1 Then 
Wq# = LO / (Mu# 	(Lit • Globa Landatt Futt 	Laxndall / Mut/ 

Int1)) Globa Mutt Else 
End If (loba KS1 1f K& 	2 Tben 

Enct II Globa Futt Futt = Lainda# / 	Mu#) 
End Sub Gleba Fu2# End If 

Gleba Entradaelevarl# End If 
Sub TIEMPCYrOTAL2 O Globa Entradaelevar2# End SUb 

If k& = I And M& > 30 TIten Globa StilidaElevartt 
WH 	1 / (Mul$ 	LamdatO Globa M& Sub INSERTARDATOSMALLA () 

Else Globa Pntl n'u Valor 
1f k& >= 2 And MS‘ > 30 'nen Globa PlisttO 3Ciclo& = O 

Wii 	/ 'Anida%) + (I / Globa Lit Do Whilc sCiclo& < Vitellasit 
Mutt) Globa L2# 3Ciclo& 	3Ciclo& 4- I 

End If Globa Is#O If3Ciclo& = t Then 
rtid If Globa Lcisit O Unload frmResultadosprup 
If k& = 1 And M& <= 30 Then Globa WgsttO Load fnnResultadospmp 
Wit 	Wgit + (I / Mu fi) Globa Ws#0 End If 

Else Globa Fusit0 CiCicl% 	O 
If k& >. 2 And M& <- 30 Then Global Postto Do While (XI" -<,=- 11 + 
Wit = Wqii 4- (1 / Globa Pks#0 Geicl% = GCicl% + 1 

End If Globa KW() • fnultestiltaclospmp.Gridl.Col = 
End If Globa Mstt sCielo8c 4- 1 

End Sub Globa !Aludas/10 fnitResultadosprnp.Gridl.Row 
Globa Mus# O C1Ciel% 

MÓDULO DE CÁLCULOS No t Select Case GCiel% 
Sub E .F.VARPOTENCIA O Case I 

(-loba! Salir% If En radaelevar2# = O Then If Mstt (gCiclo8c) > 30 Then 
Global Guard.-trtI SalidaElevarit 
Globa Periodo$ Exi Sub fitnItestilladospitip.Gridl.Text 
Globa ProbitS 
Odia Saltott 
Globa Vuel lasit 
Globa Num& 
Caoba Fina& 
Globa Inicial& 
Globa Final# 
Globa Itticio# 
Gleba ParametroS 

160 

Else 
If Enlradaelevar2# = t Then 
SalidaElevarit 

Entradaelevart# 
Exit Sub 

End If 
End If 
SalidaElevartt I 
For 31 = 1 'Po Entradadevar20 

Infinita" 
Else 

friuResultadospnip.Gric11.Text 
Mstt (Ciclo8c) 

End If 
Case 2 

fnuRestilladospinp.Gri(11.Text 
Kstt (3Cielo&) 
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Case 3 
fnuResultaclosprnp.Grid t .Text 

Fonnat(Larnclasif(sCiclo&), 
"0.00000") 

Case 4 
frinResultadosprnp.Grid 1.Text 

= ronnat(Musit (sCic loSc), 
"0.000C)0") 

Case G 

frwResultadospmp.C.rid I .'re x t = 
Fonnat(Fustt(gCiclo&) ' 100, 
"0.00000") 

Case 8 
frtuResul tadospnip.Gric11.Te x 1 

Fonnal(listl(geicloSc), 
"0.00000") 

Case 9 
IntiResultadospinp.Gr I .Text 

=-• ronnal(1.311(gCicloSc), "0.00000") 
Case 10 

fntiResultadospmp.Gridt.'rext 
Forrnat(Wqs#(gCic lo&), 

"0.00000") 
Case 11 

frniResultadospmp.Grid I.Text 
Forntal(Wstt (sCic loa), 

"0.00000") 
Case 13 

frtaResultadospmp.Grid ',Text 
Folmal(Posit(gCicloSt) 100, 

"0.000001 
If Mstt(gCiclo&) <= 30 Then 
I f Prob = "Si" Then.  
If Pararnetro "M" Then 
If Iniciott <= 30 And 

Finalrr > 30 Then 

fnnResulladosptup.Grlçll. Col = 
3C:ido& + 

aaa = 2 
For q = Inicial& 'ro Fina& 

fnaesultadosprnp.Gridl.Row = 
GCicl96 + aaa 

fnuRestilladospmp.Gridt.'rext = 
Formal(Ptis#((aaa - 1) + (Ciclo& - 
1) ' Num&) • 100, "0.00000") 

aaa aaa 3 1 
Next q 

Else 

frtuResultadospmp.Grid 1 Col 
8Ciclo& + 

ala 
Por C3 = 1 nicial& To Fina& 

fnullestiliadospinp.C.nd 1 .Row 
1- aaa 

InaResulladospmp.Grid I Text = 
Fonnal(rnstt ((aaa) 	(3C1clo& • 1 ) 
Nurn&) ' 100, "0.000001 

aaa aaa + 
Next q 

End 1f 
End If 
If Pararnetro < > "t1" Then 

irrnResultactospnip.C.ridt.Col 
sCie lo& + 1 

aaa = 
For q hucial& To Fina& 

fnnResultaclospnip.c1:ric11,Row 
CCiel% + aaa 

inuResultadospinp.Grict 1 .'re xl = 
Fonnat(Pitsit ((rua) -t 	- I) 
N unt.13 100,0.00000") 

aaa 	aaa + I 
Next q 

KIWI( 
Encl If 

/Id 1f 
Case 14 

111. Mst/ (8C1cloSc) > 30 Then 

frmResultaclospnip. Grid I.Text 
Fonnal(Pkstt (sgCiclo&) 100, 
"0.00000") 

If Prohn$ = "Si" Then 

frmResultadospmp.Grid 1Col = 
+ 1 
aaa = 
For q=  Inicial& To Fina& 

fmaResultadospmp.Gridl.Row 
CCie.1% + aaa 

frmRestiltaclospmp.Gridt.Text = 
Fonnat(Pnsti((aaa) i' (seiclo& • I) 
Nuni&) ' 100, "0.00000") 

aaa = aaa + I 
Next q 

End I f 
End 1f 

End Selec t 

Loop 
Loop 

End Sub 

Sub LONGITtJOCOLA O 
I KSc = I And MS c > 30 'Men 
EntradaelevarlIt lambí; 
Entt•adaelevar2it = 2 
TLTNARPOTENCIA 

= SalidaElevarlt / (Mult 
(Mut/ Lainclati)) 

Else 
1<& >- 2 And NI& > 30 'Mea 
PROBABILIDADCERO 
F:titraclaTaci/ = 	1 
FACTORIAL 

SalidaElevarti 
Entradaelevar tt (K& ' Mutt )  

- Lumia!". 
Fntradaelevar2/t = 2 
ELEVA RPOTENCIA 
LEI = (Post KSc Mutt Sal Sil 

/ (Sal idarac# SalidaElevartt) 
Else 
If tí& = I And 1\4& <= 30 Then 

PROBA BILIDA DCERO 
M& - (((l.runclatt + 

/ Latrichrtt) ' (1 - Poto)) 
Else 
If KSc >= 2 And M& <= 30 

'l'hcn  
PROBABILIDADCERO 

Surn# = O 
For n& = KS1 4- 1 'ro Ni&. 
lf n& > O And NI K& 

Then 
EnlradaFac# = MA 
TACTORIAL 
MFACTORIALft 

Saliclaracit 
Entradaractt thl 
FACTORIAL 
nFACTORIALU = 

Sal iclaractt 
EntradaFac# = 	n& 
FACTORIAL 
Entradaelevar 1 II Z.  lainclatt 

/ Mutt 
Entradaelevar2tt =ti& 
ELEVARPOTENCIA 
rnit Pon 

((MFACTORIAL# / (SalidaFaclt 
nFACTORIALit)) • SalidaElevarit) 

End If 
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For n& = 0 To M& 
PROBABILIDADN 
Surnatt Suntatt 	hitt 

Next n& 
L# Suma/1 

End If 
End If 

End If 
Encl If 

End Sub 

It.  n& > K& And ti& <" M 
Then 

EntradaFac# 
FACTORIAL 
MFACTORIALll 

Sal idaraett 
Entradaraen 
FACTORIAL 
kFACTORIA Lit = 

Salidaraelt 
EntradaFac# = A4,11 - n& 
FACTORIAL 
En nube levad 	1C1 
Entradaelevar211 n& - 
ELEVARPOTENCIA 
KElevado# = SaIidaElevartt 
Entradaelevarl ft = Lundatt 

/ Mu# 
EntraciaeIevar20 
ELEVARPOTENCIA 
Pntt Pott 

((MFACFORIALtt / (SaIiciancett 
kFACTORIAI.# KElevactoll)) 
SalichtEtevartO 

End If 
Sumll = Sumn -t- (u - K&) 

Pn 
Next ti& 
Lcitt = Sumí! 

End If 
End If 

End If 
End If 

End Sub 

Sub LONCITULYFOTAL O 
If K3c = 1 And M& > 30 Then 
LIS -= Latndati / (Mu# Lamdan) 

Else 
IfK&>=2AndM&>30Then 

LONGITUDCOLA 
Lit = 	+ larnda# / Mu# 

Else 
If K&= 1 And Mgc <=- 30 Then 
Suman = 0 
For n& = O To M& 

PROBABIL1DADN 
Suma# = Stunatt + (n& 

Putt) 
Next It& 
Lis Suman 

Else 
U.K.& > = 2 And Mb/ <= 30 

»en 
Suman = 0 
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Sub PROBABILIDADCERO O 
If K& = 1 And MS1, > 30 Then 

= 1 - (Lamdatt / Man) 
Else 
If K& > = 2 And Al& > 30 Then 
Sumalt O 
Foro = O To (K1 - 1) 
Entradallten = o 
FACTORIAL 
Entradaelevarl = Lardan / 

Mutt 
Etttradaelevar211 = o 
ELEVARPOTENCIA 
Suman 7:  SWItti# + 

Salidaraen) • SalidaElevarn) 
Next o 
EittradaFaen = Kb, 
FACTORIAL 
Entrad-acto/311# lanclatt / 

Mult 
Entradaelevar2n = 
ELEVARPOTENCIA 
If (K& Mutt Larnda#) = O 

Then 
Pott-= O 

Use 
Po# = / (Suma', + ((I / 

Salidaraen) SalidaElevarn (K& 
Mutt / (K,1 • Mutt - Laindatt)))) 

End if 
Else 

If K& •-= 1 And m& <= 30 Then 
Suman = O 
For o = O To M& 
EntradaFac# = M& 
FACTORIAL 
MFACTORIALO = Salidantett 
Entradanten = hl& - o 
FACTORIAL 
Erni-Mac:levad ti = Ltundatt / 

Mutt 
Enttudaelevar2# = o 
ELEVARPCYFENCIA  

Sumatt Suntatt 
((MfACTORIAIM / Sal ici,tFacll) 
SalidaElevartt) 

Next o 
I / (Surnaft) 

Else 
If Ks1 	2 And Mec 

Then 
Suman = O 
For o = O To 	- 

EntradaYtteit = 
FACTORIAL 
MFACTORIA Lit 

SalidaFaell 
Entraclaraz tt = o 
FAC.'TORIA 
oFACTORIALtt &dictan-telt 
Entradaraett M,R. • o 
FACTORIAL 
Entradaelevar I it Lamdalt 

/ Mutt 
Entradaelevar2# o 
ELEVARPOTENCIA 
Suman Suntalt + 

((MFACTORIAL# / (SalidaFaell 
oFACTORIAL11)) SaliclaElevartt) 

Next o 
For o = K& M8c, 
Entradaraett = MS1 
FACTORIAL 
MFACTORIAL# 

Salidaraell 
EntradaFac# = 
FACTORIAL 
kFACFORIAL# = Salidaraett 
E:timbrad, M& - o 
FACTORIAL 
Entradaelevar 10 = K•1 
Entradaelevar2# = o • K& 
ELEVARPOTENCIA 
KElevadoit Salidallevarn 
Entradaelevarin = Lamdatt 

/ Mut" 
Entradaelevar2# = o 
ELEVARPOTENCIA 
Suman = Suman + 

((MFACTORIALit / (SalidaFtien 
kFACTORIALO KElevadott)) 
SalictaElevar#) 

Next o 
Polt = t / (Sumalt) 

End 1f 
Encl If 

End If 
End If 
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End Sub 

Sub PROBABILIDADN O 
If KSc = 1 And M& > 30 'Filen 

FROBABILIDADCERO 
Entractaelevarl 	Lamclat1 / 

Mu# 
Entractaelevar2t1 = n& 
ELEVARPOTENCIA 
Pit/t = SalidaElevart1 Fo# 

El se 
I f K& >r,  2 And Al& > 30 Then 

PROBABILIDA MERO 
If n& < K& Then 

EnirsulaFacti n& 
FACTORIAL. 
Entradaelevar 1# 

Muti 
Entradaelevar2t1 
ELEVARPOTENCIA 
I'ntt 	(1 / Saliclaraci) 

SahdaElevartt Po# 
Else 
If n& > K& Then 
En/radar:te/1 
FACTORIAL 
Entradaelevarlfi = K•Ic 
Entradaelevar20 = n& • Ktil 
ELEVARPOTENCIA 
eln = SalidaElevar# 
Entradaelevar 1 # = Lamdai1 / 

Entradaelevar2/1 n& 
ELEVARPOTENCIA 
Fut.( Po# SalidaElevarli / 

(SalidaFaelt ellt) 
End If 

End tf 
l'Ase 

1f K8c :-•-• 1 And M& < 30 Then 
PROBABILIDADCERO 
Entrada:ten = M& 
FACTORIAL 
MFACTORIALtt = Salidaraelt 
Entradaradl Mit - tiSc 
FACTORIAL 
Entradaelevarin = !Anlan / 

Muit 
Entradaelevar2it = n& 
ELEVARPt7FENCIA 
Pn4 M  PutI • ((MFACVORIALII 

/ SaliclaFacn) Salicialevarn) 
Use 

Ir Kkt > 7-  2 And kl& <= 30 
Then 

PROBABII,IDADCERO 
II ti& > 0 and nSc < = Ktvc 

Then 
Entradaraett == MSc 
FACTORIAL 
MFACTORIAL11 

Sal idaFac /f. 
Entradaniett ii& 
I'ACl'ORIAL  
trACTORIA Lit salidaFae# 

Entradanelt M& - 
YA CTO RIA 1. 
Entradaelevar 1 ti Lanicla# 

/Muta 
Entraclaelevar211 . n& 
ELEVARPOTENCIA 

Poli ' 
((kW ACTORIALti (Salidaraelt 
nFACTORIAL11)) ' Salictallevar(t) 

End If 
Ifn&> - K&Andrt&<=M 

Then 
Entradaraelt 
FACTORIAL 
MFACTORIA 

Sal idaFae# 
EntradaFactt K& 
FACTORIAL 
kFACTORIALtt.'. Sal idaFaelt 
EnlradaFac# .• Al& • ti& 
FACTORIAL 
Entradaelevar 111 K& 
Entraclaelevar2it = ii& K•Vc 
ELEVARPOTENCIA 
KElevadOlt = SalidaElevar# 
Entradaelevart# = Lamda# 

Mut/ 
Entradaetevar211 r. ti& 
ELEVARPOTENCIA 
Pri# 

((MFACTORIAL# / (Salidafacif 
kFACFORIAL# ' KElevado11)) 
Sal idaElevar#) 

End If 
End If 

End If 
End If 

End If 
End Sub 

Sub PROBABILIDADOCUPADO O 
II K& = I And MI > 30 Then 
11# 	(Lamda# / Mii11) 

Else 
If 	> rs-  2 And MI > 30 Then  

PROBABILIDAOCERO 
Entrada:Fun Kt& 
FACTORIAL 
Ent radaelevar it = Lamdan / 

Mut, 
EntradaelevarZit 
ELEVARPOTENCIA 
If (K& • Mtttt - Laudan) = 0 

Then 
FIcIt 	1 

Elle 
Pk# = Pon' ((1 í Salid:traen) 

SalidaElevartt (Ksi ' Mull / 
Mtitt - Lamdatt))) 

End If 
End lf 

Eitel If 
End Sub 

Sub REVISARRESULTADOS O 
Select Case Parametro 

Case "K" 
If K > 160 Then 

mouswointer 
If modulo% = 1 Then 
er$ 	"El resullado es de: 

Trim(Str(K)) 4-  " Canales" 
Msgbox erS, 48, "Valor 

demasiado grande para obtener 
Cálculos Extras" 

Else 
er$ 	"Más de 160 Canalc,5 no 

se admiten" 
Msgllo x er$, 48, "Valor 

demasiado grande para obtener 
Cálculos Extras" 

End 11 
Salir 20 

End 11 
Case "Lamda" 
Case "Mu" 

End Select 
End Sub 

Sub TIEMPOCOLA O 
If K& = tAndM&> 30 Then 
WLI# = Larrida/I (Mun (Mun 

• 1,amda#)) 
Else 

1f Kgc :>.• 2 And Al& 30 Then 
LONGITUDCOLA 

/ Lcundan) 
End I f 

End If 
11.1(.1 1 And MI < 30 Then 

163 



Software Aplicado ala Ingeniería Industrial 

LONG ITU DCOLA 
Wgtt = 	/ (MulI ( - Po(r)) 

Else 
IfK&> 2AndM&<-= 30'fhen 

LONCITUOCOLA 
LoNcrruDTOTAL 
Wqtt = Lit / (Mult (Lit 

149) 
End 1£ 

End If 
End Sub 

Sub TIEMPOWTAL O 
If K& = t And M& > 30 Then 
W1t = 1 / (Mult Ltundati) 

Use 
If K& >-= 2 And MI > 30 'Filen 

LONCITUDCOLA 
(Lq / (anlati) + (1 / 

Mutt) 
End If 

End 11' 
If KS4 = 1 And Al& ‹= 30 Then 

TIEMI'OCOLA 
Wtt = Wgit 	/ Mut,/ 

Else 
1f K& > r: 2 And M& <= 30 Then 

TIEMPOCOLA 
Wft = Wci# + (1 / Mui£) 

End 
End If 

End Sub 

PANTALLA DE INFORMACIIN  

Sub Command1_Click O 
littload frmAcerca 

End Sub 

Sub Form_Activate O 
mousepointer = 1 

End Sub 

MENÚ  DE OPCIONES PARA  
SELECCIONAR EL PA MLTRO A 

CUMPLIR PARA EL M (JULO 1  

Sub formitetivate O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub Imageá,.Click O 
mousepointer = 1 1 
ReDim Lamdas(2) 
ReDim 15.4(1s(2) 
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ReDun Ks(2) 
ReDim Ms(2) 
ReDirn Fus(2) 
ReDim 1'os(2) 
ReDim Ph(2) 
ReDim Ws(2) 
ReDim Wqs(2) 
ReDim Ls(2) 
ReDim Ists(2) 
ReDim Fusil (2) 
Ilusqueda = "" 
IntiDatos2.La1rel3.Caption 

"Llegadas/" + Periodo$ 
frinDatos2.Label4.Captio = 

"Servicios!" + Periodo$ 
frrnDatosalabelS.Caption 

"Llegadas/" .1- Periodo$ 
innPatos3.labc16.Caption . 

"Servicios/" + PeriodoS 
frmDatos4.1abelS.Caption 

"Llegadas/" -4" Periodo$ 
frniDalos4.1ke16.Caption = 

"Setvicios/" + Periodo$ 
1f Option2.Value = -1 Tiren 

BusquedaS = 'Tiempo Total" 
1f ParametroS = "K" Then 
Else 
1f Parametro$ = "Mu" Then 

irmDatos2.1.abe12.Caption = 
"Numero de Canales en el Sistema 
(&K):" 

frinDatos2.1abe14.Caption 
"Canales" 

Else 
1f Parametro$ = "Lamda" Then 

fnnallos2.Labe11.Caption 
"Numero de Canales en el Sistema 
(&K):" 

rmiDato.s2.Labe13.Caption 
"Canales" 

End If 
End lf 

End 1f 
frniDatos2Show 

End If 
If Optionl.Value = -1 Then 
Busqueda$ 'Tiempo Cota" 

Pa rantetro$ = "E" Then 
Else 

If Parametro$ = "Mu"TIten 
rnnDatos2.Labe12.Caption 

"Numero de Canales en el Sistema 
(&E);" 

frinDalos2.Labe14,Caption 
"Canales" 
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Else 
If Paranietro$ "Lanalii" Then 
frniDatos2.Labelt.Caption 

"Numero de Canales en el Sistema 
(&K):" 

frtuDatos2.1.abel3.Caption 
"Canales" 

End if 
End I f 

Etat Ir 
rnriDatosZ.Show 

End If 
If Option4. Val tie = 	Tiren 
IltisquedaS = "Longitud Total" 
1f Parametro$ "K" Then 

fnuDatos3,Label1.Caption 
"Tamaño de la Población (&M):" 

ftwattos3. Labe14.Caption 
"Clientes" 

Else 
If PartunetroS = "Mit" Tiren 

frinDalos3.1.,abel3.Caption 
'rumano de la Población (&M):" 

fmiDatos3.1abel6.Caption 
"Clientes" 

Else 
If Partunetro$ = "Lantda" 'Citen 
fmiDatos3,Labe12,Caption 

"Tamaño de la Población (&M):" 
frynDatos3.1abe15.Caption 

"Clientes" 
End 

End 1f 
End if 
frrnDatos3.Show 

End If 
If Option3.Value r. -1 Then 
Busqueda$ = "Longitud Cola" 
tf Parametro$ "E" 'Citen • 

fnuDatos3.Labell.Capt ion =- 
'Tamaño de la Población (IA4):" 

rmiDatos3.Label4.Caption 
"Clientes" 

Else 
If ParametroS "Mu" 'Citen 
frinDatos3.Label3.Caption 

"Tamaño de la Población: (AM)" 
Inipatos3.1abel(1,Capt ion 

"Clientes" 
Else 
If Parametro$ *---""Lanta" Then 

frinDatos3.Labe12.Caption- 
"'nomino de la Población: (AM)" 

frinDatos3.1abel5.Caplion = 
"Clientes" 
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End If 
End lf 

End If 
f nuDatos3.Show 

End If 
ti optionG.Value, = • 1 Then 
BusquedriS = "Probabilidad Vacío" 
1f Parametro$ "K" Then 

imiDatos3.1.abel 1.Capt ion 
'Tamaño de la Población (81M):" 

innDatos3.Labe14.Caption 
"Clientes" 

Else 
ti Parametro$ = "Mu" Then 
innflitos3.Labe13.Caption 

'Tamaño de la Población (Sc.M):" 
fnuDatos3.1abelleaption 

"Clientes" 
Ose 

tf Parametro$ = "Lumia" Then 
frrnDatos3.Labe12.Caption 

'Tamaño de la Población (S1M):" 
frinDatos3.1abe15.Caption 

"Clientes" 
End II 

End If 
End If 
frinDatos3.Show 

End If 
lf optionS.Valivt = -1 Then 
BusquedaS = "Factor Utilización" 
If Parametro$ "K" 'Piten 
Else 
If Parantetro$ = "Mu" Then 

frrnDatos2.1.abe12.Caption 
"Numero de Canales en el Sistema 
(ScK):" 

frmDatos2.Labe14,Caption 
"Canales" 

Else 
1f Parametro$ = "lauda" Tiren 

frmDatos2.14bell.Caption = 
"Numero de Canales en el Sistema 
(aK):" 

frmDatos2.Labe13.Caption 
"Canales" 

End 1f 
End If 

End If 
frmDatos2.Show 

End If 
If option7.Value • I Tito% 
Busqueda$ "Prvbribilidad tr 
li Parametro$ = «te Then 
Else 

II Parinnetro$ = "Mu" Then 
irtuDatos4.Labe12.Cytion = 

"Numero de Canalesen el Sistema 
(84K):" 

imealos4.1abelaCaption 
"Canales" 

Else 
lf ParatuetroS "Larnda"Then 
innDatos4.Label1.Caplion 

"Numero de Canales en el Sistema 
(8iK):* 

inuDatos4.1abel9.Caption 
"Canales" 

End lf 
End If 

End If 
frmDatos4.Show 

End If 
If optionS.Valtie = -1 Then 
Busqueda$ -= "Probabilidad 

Ocupados" 
Unload frmllatos2 
Load fnuDatoslt 
If Panunetro$ "K" Then 
Else 
ti ParametroS "Mu" Then 

frmDatos2.1.abel2.Caption 
"Numero de Canales en el Sistema 
(StK):" 

irniDatos2.Labe14.Caption 
"Canales" 

Else 
If PartunetroS = "Lamia" Then 

fnuDatos2.Label1.Caption 
"Numero de Canales en el Sistema 
(&K):" 

ffinDatos2.1..abe13.Caption 
"Canales" 

End 1f 
End 1f 

End 1f 
fnnDatog.Show 

End If 
Unload fmillases 

End Sub 

Sub Itnage4 ~Click O 
Select Case Parametro$ 

Case "K" 

frrnMenttprincipal.Option 1.Value 
• 1 

Case "Mu"  

intiMettup rine ipal.Opt ion3.Val lie 
-1 

Case %muda" 

fnuMenupri tic tpal .010 ioi 12. Val ite 
I 
End Select 
frinAlenuprincipal.Show 
Unload fnutlases 

End Sub 

PANTALLA  PARA  LA SELECCIÓN 
DE LOS LÍMITES ()C LA 

COMPARACIO-N DEI MODULO 11, 

Sub Command3_Click () 
mousepointer = 11 
EntS = "Si" 
PerS "Lanida" 
If Guardartt <> 0 Then 

Do While Val(PerS) <> 0 Or 
(Pul <> "LAMDA" And PerS 'z> 
"MIS) 

mousepointer 1 
t'en = 

UCase((lnputnox$("Escriba donde se 
quiere insertar el valor en Memoria: 
Unida' o 'Mit', "COLAS", red))) 

mousepointer = 
If Per$ <> "" And Val(PerS) = 

And (PerS = "LAMDA" Or PerS 
"M11") Tiren 

Exit Dv 
Else 

Per$ "" Then 
mousepointer 
Exit Sub 

End If 
End If 

Loop 
Select Case Per$ 

Case "LAMDA" 
Text 1.Text =- 

Trim(Str(Guardarif)) 
Case "MU" 

Text2.Text = 
Trim(Str(Cuardaril)) 

End Select 
Else 
mouscpointcr 1 
Ms313ox "No hay Valor en 

Memoria", 48, "Error 
End If 
mousepointer •-• 1 
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End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer = 

End Sub 

Sub Image 	O 
mnuConvertidor_Click 

End Sub 

Sub ImageZ_Click O 
Command3._Cliek 

End Sub 

Sub Image3_Click O 
mousepoinier = 11 
If Text4.Text = Or Text4 Text = 
" Then 
Te xt4.Text "." 
TcxtS.Tcxt = "-" 
Probn$ "No" 

End If 
If ParametroS 7--  "K" Then 
1f Text3.Text = - Then 

Text3.Text = 31 
End If 

Encl If 
If Parametro$ "Mu" Then 

If Text3.Text 	Then 
Text3.Text := 31 

End If 
End If 

If Parametro$ = "Lamda" Then 
If Text3.Text = - Thett 
Text3.Text = 31 

End If 
End If 
If Textl.Text = "" Or TexaText = 

"" Or Tex14.Text = "" Or Text3,Text 
= "" Then 

mousepointer = 1 
MsgBox "Coloque los Datos 

Requeridos", 48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End 1f 
If ParainetroS = "K" Then 
("bit = Val(Text 1.Text) 
Mti#• = Val(Text2.Text) 
Mbt = Val(TextaText) 

End If 
1f ParatnetroS "Mu" Then 

Lunclatt = Val(Text LText) 
K& Val(Tex12.Text) 
M& = Val(Text3.Texl) 
If K& > 160 Then 
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mousepoinler = 1 
MsgBox "El Número máximo de 

Canales es de 160', 48, "Imposible 
realizar Cálculos" 

Text2.Text == Trim(Str(1.60)) 
Exi t Sub 

End If 
End If 
If ParamelroS = "Lamia" Then 
K& Val(Textl.Text) 
Mutt ,•‘• VaRText2.Text) 
Mb). = Val(Text3.Text) 
If K& > 160 Then 
tnousepointer = 1 
MsglIox -11 Número máximo de 

Canales es de 160", 48, "Imposible 
realizar Cálculos" 

Te xt1.Text = Tritn(Str(160)) 
Exit Sub 

End If 
End If 
If ParametroS = "M" Then 

Larndatt = Val(Text I .Text) • 
Mutt = Val(Text?..Text) 
K&_ Val(Text3.Text) 
II Ka > 160 Then 
mousepointer = 
MsgBox "El Número máximo de 

Canales es ele 160", 48, "Imposible 
realizar Cálculos" 

Text3.Text = Trim(Str(160)) 
Exil Sub 

End If 
End If 
Select Case ParametroS 

Case %anula" 
frmDuracion.Label 1.Caption 

lasas de Llegadas (blinda)" 
fnnDuracion.Libe14.Caption 

"Llegadas/" + PeriodoS 
fnnDuracion.Lthe15,Caption = 

"Llegadas/" PeriodoS 
frinDuracionlabel&Caption = 

"Llegarlas/" + PeriodoS 
QUE "K" 

IrmDuracion.Labell.Caption 
"Número de Canales (K)" 

fnuDurac ionlabel4.Caption 
"Canales" 

fnuDttracion.Labe15.Caption 
"Canales" 

fnnDuracionlabe18.Caplion 
"Canales" 

Case "M" 

fmiDurac ion. 1.1ibel 1 .Capt ion = 
"Tamaño de la Población (M)" 

frmDttrac ion. Labe14.Caption 
"Clientes" 

fmiDuraCi0111:11V15.Caption = 
"Clientes" 

fnnDuracionlabe18.Caption = 
"Clientes" 

Case "Mu" 
frinDuraciottLabel 1.Caplion 

'Tasas de Servicio (Mu)" 
frinDuracion.Labe14.Caption = 

"Servicios/" Periodo$ 
fmiDuracion.labe15.Caption 

"Servicios/" + Perioclo$ 
fnnDuracionitibel&Caption 

"Servicios/" 4' Periodo$ 
End Select 
If Text4.Text <> - And Te x14.Text 

<> "."'Piten 
If Val(Text5.Text) < 

Val(Text4.Text) Thett 
mousepointer = 1 
MsgBox "El valor final debe ser 

mayor al inicial", 48, "Número de 
Clientes en el Sistema" 

Exit Sub 
End If 
ProbnS = "Si" 
Num& = Val(Text5.Text) -

Val(Text4.Text) 
liticial8c = Val(Text4.Text) 
Fina& = Val(Text5.Text) 
If M& < 31 Thett 
If Val(Text5.Text) > M& And 

Val(Text4.Text) <= M& Then 
mousepointer =1 
MsgBox "El Número de Clientes 

en el Sistema no puede ser Mayor al 
Tamaño dala Población: + 
Trim(Str(MA)), 48, "Error" 

mou.sepointer = 11 
Text5,Text Trim(Str(M&)) 
Num& = Val(Text5.Text) 

Val(Text4.Text) + 1 
Inicial& = Val(Text4.Text) 
Fina& = Val(Tex15.Text) 

End If 
If Val(Text5.Text) > M& And 

Val(Tex14.Text) > M3c 'Nen 
mousepointer = 
MsglIox "El Número de Clientes 

en el Sistema no puede ser Mayor al 
Tamaño de la Población: " •t-
Tritn(Str(M3c)), 48, "Error" 
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Tex14.Text t" 
TexIS.Text = "Ma." 
Exit Sub 

End If 
End If 

End If 
fmiDuracion.Show 
fnneompara.tlide 

End Sub 

Sub Image4_Cliek O 
Select Case Parametro$ 

Case "AV 

fonMentiprincipal.Option7.Value 
•1 

Case " Mli" 

frmMen upri tic i pal.Option6. Val ue 
•1 

Case "K" 

fnuMennprincipal.Option5.Value 
•I 

Case "Lamia" 

frrnMenuprine.ipatOption4.Value 
•1 
End Select 
fnnMenuprincipal.Show 
Unload fonCompara 

End Sub  

End Sub 

Sub OptionS_DbIClick O 
Irnage3_,Click 

End Sub 

Sub Option(I_DbIClick O 
Imagek_Click 

End Sub 

Sub option7_Db1Click O 
Image3__Cliek 

End Sub 

= Sub OptionS_DbIClick O 
Image3__Click 
End Sub 

= Sub Textl_KeyPress (keyascii As 
Integer) 	• 
If kcyascii = 13 Thcn 

Text2.SetFocus 
End If 
If keyascii = Asc("") Then 

Parainetro$ "Unida" Thcn 
Beep 
keyascii = 

End If 
Exit Sub 

End If 
If keyascii = 8 'Ellen 
If Testi 	"" Then 

Linitud% = Len(Text t.Text) 
Textl.Text = Mid(Text I.Text, I, 

Loinitud% - 1) 
Exit Sub 

Enct If 
End If 
If keyascii < Asc("0") Or keyascii > 

Asc("9")Then 
¡Jeep 
keyascii = 

End If 
End Sub  

Sub Text4__KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-> 
End Sub 

Sub TextB_Keyrress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-) 

End Sub 

rANTALLA_MKA 1.A_ 
CONVERSIÓN DE UNIDADES 

Dim Change$ 
Dim Minuto% 
Dim Hora% 
Dim dia% 
Dim Semana% 
Dim IvIes% 
Dim Bimestre% 
Dm, Trimestre% 
Dim Semestre% 
Dim Año% 
Dim Lüstro% 
Dim Josh% 

Sub Commancl 	O 
If lost% = t Thcn 

res?. = Format(Val(Text 1.Text) / 
Minuto%, "0.000000") 

Text2.Tcxt = res2 
res3 = Forrnat(Va1(Text2.Texl) / 

Hora%, "0.000000") 
Text3.Text = res3 
res4 = Format(Val(Text3.Texl) / 

dia%, "0.0000001 
Text4.Text res4 
mg/ 	format(Val(Text4.Text) / 

Seinana%, '0.0000001 
Text5.Text res5 
res6 Eormat(Val(Text5.Text) / 

Mes%, "0.0000001 
Text6.Text res6 
res? = Format(Val(Text6.Text) / 

Bimestre96, "0.000000") 
Text7.Text = res? 
resé Format(Val(Text6.Text) / 

Trimestre%, "0.000000") 
TextS.Text resé 
res9 Fornnt(Val(Tex18.Text) / 

Semestm%, "0.0000001 
Text9.Text res 
res10 Fonnat(Val(Text9.Text) / 

Año%, "0.000000") 
TextIO.TexI = res 10 

Sub mnuConvertidor_Cliek O 
fnuConversion.Show 

End Sub 

Sub mnulnsertar_Click O 
Command3_Click 

End Sub 

Sub Optionl_DbIClick O 
Image3_Click 

End Sub 

Sub Option2 DbIClick O 

End Sub 

Sub Option3_DbIClick O 
Image3_Click 

End Sub 

Sub Option4_pb1Click O 
Image3Slick 

Sub Text2__KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Tex11-> 
End Sub 

Sub Text3__KeyPress (kcyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Text I-) 
End Sub 
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res11 Forrnal(Val(Text10.Text) 
Lustro96, "0.000000") 
'Fext11.Text = res1.1 

End 1f 
If lost% = 2 Then 
res 1 = Format(Val(Text2.Tex1) ' 

Mi nuto%, "0.000000") 
Text 1 °Text = res!. 
res3 = Fonnat(Val(Text2.Text) 

Ilora%, "0.000000") 
Text3.Text = res3 
res4 = FormadVal(Text3.Text) / 

dia96, "0.0000001 
Text4.Text = res4 
res5 = Fonnal(Val(Text4.Text) / 

Sentana96, "0.000000") 
Tex15.Text = res5 
resta = Fonnat(Val(Text5.Text) / 

Mes%, "0.000000") 
TextG.Text = res6 
res7 = Fotmat(Val(Text6.Text) / 

Bintestre.96, "0.000000") 
Tex17.Text = res7 
res8 = Formal(Val(Text6.Text) / 

Trititestre%, "0.000000") 
TextB.Tcxt = res8 
res9 = Format(Val(Text8.Text) / 

Semestre96, "0.000000") 
Texl9.Text = res9 
res 10 = Forrnal(Val(Text9.Text) / 

Año%, "0.000000") 
Text1O.Text = res10 
resl1 = Fonnat(Val(Text 10,Text) 

/ Lustro%, "0.000000") 
Text 1. 1.Text = res 1 

End If 
If lost% = 3 Then 
res2 = fomtat(Val(Text3.Text) 

Hora%, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
real = Format(Val(Tex12.Text) 

Minuto%, "0.000000") 
Text !Text = real 
res4 = Fonnat(Val(Text3.Text) / 

dia%, "0.000000") 
Text4.Text = res4 
res5 = Format(Val(Text4.Text) / 

Semana96, "0.000000") 
Text5.Text = res5 
resG = Fonnal(Val(Tex15.Text) / 

Mes%, "0.000000") 
Text6.Text = resta 
res7 = Format(Val(TextaTexl) / 

Biniestre96, "0.000000") 
Text7.Text = res7 
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resé = Format(Val(Text6Text) / 
Trinwstre96, "0.000000") 

Text8.'1'ext = res8 
res9 = Fonnat(Val(Text8.Text) 

Semestre96, "0.000000") 
Tex111.Text res!) 
res10 Format(Val(Text9.Text) / 

A tlo%, "0.000000") 
Tex110.Text resto 
res t 1 = Format(Val(Text10.Text) 

Lustro%, "0.000000") 
Text11.Text • resl I 

End If 
1f lost% = 4 Then 

res3 = Fontiat(Val(Text4.Text) 
di a%, "0.000000") 

'Fext3.Text res3 
res2 . Fonnat(Va1('l'ext3.Text) 

Hora%, "0.000000") 
Tex12.Text = res2 
real = l'omiat(Val(Text2.Text) 

Mi nuto%, "0.000000") 
Text LText = res 1 
res5 = Format(Val(Text4 Text) / 

Sematta%, "0.000000") 
Text5.Text = res5 
res6 = Format(Val(Text5.Text) / 

Mes%, "0.000000") 
TextaText resta 
res7 = Fonnat(Val(TextaText) / 

Bimestre%, "0.000000") 
Text7.Tex1 = res7 
resé = Fortual(Val(Text6.Text) / 

Trimestre%, "0.000000") 
Text8.Text = res8 
res9 == Fortnat(Val(Tek18.Text) / 

Semestre%, "0.000000") 
Text9.Text = res9 
res10 = Fonnat(Val(Text9.Text) / 

Año%, "0.000000") 
Text10.Text = resto 
restl = Format(Val(TextIO.Text) 

/ Lustro%, "0.000000") 
TextILText = res 1( 

End I I- 
1f lost% = 5 Then 
res4 = Fonnat(Val(Text5.Text) ' 

Sematta96, "0.000000") 
Tex14.Text = res4 
res3 = Fortnat(Val(Text4Text) 

dia%, "0.000000") 
Text3.Text = res3 
res2 Format(Val(Text3.Text) ' 

lío ra96, "0.000000") 
Text2.Text res2.  

res 1 = Format(V si« ext2.Text) 
Itintito%, "0.000000") 

Text LText = res 1 
res6 = Fonnat(Val(Text5.Text) 

Mes%, "0.000000") 
Text GText = res6 
res7 = Format(Val(Text6.Text) / 

Ilimestre96, "0.000000") 
Text7.Text = res7 
resé = l'ontiat(Val(Text6.Text) / 

Triniestre%, "0.000000") 
Text8.Text = res8 
res9 Fomat(Val(Tex18.Text) / 

Setnesi re%, "0.000000") 
Text9.Text = res9 
resto = Fonnal(Val(Text9.Text) / 

A tlo%, "0.000000") 
Text 10.Text = res10 
res l 1 Formal(Val(Text10.Tex1) 

Lu51ro96, "0.000000") 
Textil:Fest = res 11 

End If 
If lost% = 6 Then 
res5 Fonnat(Val(Text6.Text) ' 

Mes96, "0.000000") 
Text5.Text = res5 
res4 = Fonriat(Val(Tex15.Text) 

Seinana%, "0.000000") 
Text4.'Fext = res4 
res3 Fonnat(Val(Text4.Text) 

dia%, "0,0000001 
Text3.Text = res3 
res2 = Format(Val(7'ext3.Text) ' 

lora%, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
res 1 = Fonnal(Val(Text2.Text) 

Minuto%, "0.000000") 
Text 1.Text = res 1 
res7 = Format(VaI(TextG.Text) / 

Bitnestre%, "0.000000") 
Text7.Text = res7 
res8 = Fonnat(Val(TextG.Text) / 

Trintestre%, "0.000000") 
Text8.Text = reas 
res9 = Format(Valel'ex18.Text) / 

Semestre96, "0.000000") 
Text9.Text = res9 
res10 = Fomtal(Val(Text9.Text) / 

Allo96, "0.000000") 
Text 10.Text = res10 
real ( = Fonnal(Val(Tex110.Text) 
Luslro%, "0.000000") 
Text 1 I :Cut = res( I 

End If 
If lost96 = 7 'Men 



Software Aplicado ala Ingeniería Industrial 
	

Ares: Investigación de Operaciones 

roe, = Fortnat(Val(rext7Text) 
Biniestre96, "0.000000") 

Text6.7'ext = res6 
res5 = Fonnat(Val(Text6Text) 

Mes%, "0.0000001 
Text5.'I'ext = res5 
res4 = Formal (Val (Text5.Text) 

Semana96, "0.000000") 
Text4.Text = res4 
res3 = romat(Val (Text 4 Text) 
a%, "0.000000") 
Text3.Text = res3 
res2 rormat(Val (Text3.Text) ' 

tfora96, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
res! = romtat(Val(Text2.Text) 

Mi n uto%, "0.000000") 
Text 1 Text res! 
res8 rormat(Val(TextG.Text) 

Trirnestre96, "0.000000") 
Text8.'rext = res8 
res9 = rotmat(Val(rex18.Text) / 

Sernestre%, "0.000000") 
Tex19.Text = res9 
res 10 = Fonnat(Val ('rext9.Text) / 

A no96, "0.0000001 
Text 10.Text = res10 
res! 1 = Format(Val(Text10.Text) 

/ Lustro%, "0.000000") 
Text 1 1 Text = res l 1 

End If 	• 
1f lost% ' 8 Then 

res6 = Forinat(V W(l' e xt8.'1' ext) 
Trimestre%, "0.000000") 

Text6Text = resta 
res7 . format(Val(TextG.Text) / 

Bitnestre%, "0.000000") 
TexI7.Tcxt = res7 
res5 = ronnal(Val(TextG.Text) 

Mes%, "0.000000") 
Tcxt5.Text = res5 
res4 = ronnat(Val(TeX15 Text) 

Sernatta°6, "0.000000") 
Text4.Text = res4 
res3 = Format(Val(7'ext4Text) • 

dia%, "0.000000") 
Tex13.Text = res3 
res2 = ronnat(Va1(Tex13.Text) 

tiOra%, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
res! = rormat(Val('rext2.Text) 

Mi ttuto%, "0.000000") 
Text I.Text = res! 
res9 = Fomiat(Val(Text8Text) / 

Semest re%, "0.000000")  

Text9Texi = res9 
res 10 = Format(Va)erext9.Text) 

A no%, "0.000000") 
Text 103ext = res 10 
resl I 	ronnat( Val (Text I 0.Text) 
Lusttm%, "0.000000") 
Text 11.Text = res 1 I 

End 1f 
If losl% = 9 Then 
resé =Fotwal(Val(rext9.Texl) ' 

Setnestre96, "0.000000") 
Tex18.Text = res8 
resG •-= Formal(VaI('rext8.Text) 

Trimesf re96, 00.00000(r) 
TextG.Text res6 
res7 Fortnal(VaI(rext6Text) 

Bnnestre%, "0.000000") 
Text7Text == res7 
res5 Fonnat(Val(TextG.Text) • 

Mes%, "0.000000") 
7'ext5.Text res5 
res4 = rormat(Val('rex15.Text) 

Sentana%, "0.000000") 
Text4.Text res4 
res3 Fonnal(Val (Text4 Text) 

dia%, "0.000000") 
Text3.7'ext res3 
res2 = Fonnat(VaI('rext3Text) • 

Flora%, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
res! = Fotmat(Val(TextZ.Text) 

Minuto%, "0.000000") 
Textl.Text = res! 
resto == ronnal(Val(rext9.Text) / 

A fto%, "0.000000") 
Text 10. Text = resto O 
res!! = rormat(Val(Text 10.Text) 

/ Lustro%, "0.000000") 
Text 1 1.Text = res 1 

End 1f 
1f lost% = 10 Then 

res9 = ronnal(Val(Text 10.Text) 
Atio96, "0.000000") 

Text9.Text = res9 
res8 = Fommt(Val(rext9.Text) • 

Semestre%, "0.000000") 
'l'extS.Text = res8 
resta == Format(VaI(rext8.Texl) 

Trintestre96, "0.000000") 
'rextG.Text = resta 
res7 = Formal(Val(TextaText) 

Bimestre%, "0.000000") 
Text7Text = res7 
res5 = rorniat(ValfText6.Tex0 

Mes96, "0.0000001 

Text5.Text = res5 
res4 Fonnat(Val (Text5.Text) 

Semana96, "0.000000") 
Text4.Text = res4 
res3 == Format( Val('rext4 Text) 

dia96, "0 000000") 
Text3 Text = res3 
res2 = Fonnal(Val(Text3.Text) • 

flora96, "0.000000") 
Text2,Text == res2 
res 	ronnat(Val (Text a Text) • 

Adinuto%, "0.000000") 
Text I l'ex' = res 1 
res I I = ronnal(Val(Text 10.Texi) 

Lustro%, "00000001 
Text 1 1.Text = res 1 1 

End lf 
If losl% -= I I Then 
resto rottnat(Val(Text 11. Text) 

' Lustro%, "0.000000") 
Text 10.Text - res 10 
res9 = Fonnat(Val(Text °Text) 

A fio%, "0.000000") 
Text9.Text = res9 
res8 = Fonnat(Val(Text9.Text) 

Setnestre%, "0.000000") 
Texl8 Text = res8 
resta rormai(Val(Text8.Text) 

Trimestre96, "0.000000") 
TextG.Text = res6 
res7 = Fonnat(Val(TextG.Text) / 

Birnestre%, "0.000000") 
Text7.'rext = res7 
res5 = Fortnat(VaI(rext6.7'ext) 

Mes96, "0.000000") 
Tex15.Text -= res5 
res4 Format(Val(rext5.Text) 

Semana%, "0.000000") 
Text4.Text = res4 
res3 = Format(Val('rext4Text) 

dia%, "0.000000") 
'rext3.Text = res3 
res2 = Fonnal(VaI(rext3.Text) 

Hora%, "0.000000") 
Text2.Text = res2 
res = romtat(Val(Text2.Text) 

Mi nuto%, "0.000000") 
Textl.Text = res 1 

End If 
fInd Sub 

Sub Form_Aelivate O 
mousepointer = 1 

End Sub 
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Sub Form_Load O 
Changa = "No" 
Minuto% = 60 
llora% = GO 
dia96 = 24 
Semana% = 7 
Mes% 4 
Bintestre96 = '2 
Trimestre% = 3 
Semestre% = 2 
Año% = 2 
Lustro% = 5 

End Sub 

Sub Image Click O 
(1 Comman1—SetFocus 

Commandl_Click 
End Sub 

Sub Image2_Click. O 
mousepointer = 11 
Select Case PeriodosS 

Case "Segundos" 
Guardar# = Text 1.Text 

Case "Minutos" 
Guardar# = Text2.Text 

Case "Horas" 
Guardartt = Tex13.Text 

Case "Dias" 
Guardarik = Text4.Text 

Case "Semanas" 
Guardartt = Text5.Text 

Case "Meses" 
Guanlatit = Text63ext 

Case "Bimestres" 
Guardartt = Text7.Tcxt 

Case 'Trimestres" 
Guardartt = Text8lext 

Case "Semestres" 
Guardartt = Text9.Text 

Case "Años" 
Ctarclar# = Text 10.Text 

Case "Lustros" 
Guardar# = l'ext11.Text 

Case Else 
mousepointer = 
MsgBox "El periodo básico no 

coi Wide con ningún 
preestablecido", 48, "Verifique la 
Unidad Básico de Tiempo" 
End Sciect 
Image3_Click 
mousepointcr 

End Sub 
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Sub Image3_Click () 
Unload frinConversion 

End Sub 

Sub mnuCopiar_Click O 
linage2_Olick 

End Sub 

Sub mnuDias_Click O 
Static entrar% 
mousepointer = 11 
entrar% = entrar% + 
EntS = "Si" 
Semanai% = Semana% 
1f entrar% = 1 'Then 

Semana% = 24 
End If 
Do Mute Semana% = O or. 

Semana% = 24 Or Ent$ = "Si" 
mousepointer = 1 
Semana% = 

Val((lnputBox$("Escriba los Días 
Hábiles de la Semana :", "COLAS", 
Tritu(Str(Semana%))))) 

mousepointcr = 11 
If Trint(Str(Semaita%)) <> "" And 

Sematta96 = O Then 
Semana% = Soma 1% 
Exit Do 

Sise 
If Trim(Str(Setnatia%)) "" Then 
Semana% = Semana l% 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

Else 
EntS = "No" 

End If 
End I f 

Loop 
EntS = "No" 
mousepointer = 

End Sub 

Sub mnultoras_Click O 
Stalic entran(' 
mousepointcr = 11 
entrar% ---. entrar% + 
EntS = "Si" 
Dial% = dia% 
If entrar% = t Then 
dia% := 24 

Sud 1f 
Do While dia% O Or (1W6 = 24 

Or EntS = "Si" 
mousepointer = 

Atea: Investigación de Operaciones_ 

clia% = Val((InputBox$("Escriba 
las lloras Hábiles al Dia:", "COLAS", 
Trim(str(dia96))))) 

mousepointer = 11 
It"Erim(Str(dia%)) 	And 

dia% = O Then 
dia% = Dia I% 
Exit Do 

Else 
If Trim(Str(clia%)) = "" líen 

dia% = Dia 196. 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

Else 
Ent$ = "No" 

Sud If 
End i' - 

Loop 
EntS = "No" 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub InnuOblener_Click O 
Commatull_Click 

End Sub 

Sub Text l_Change O 
Change$ = "Si" 

Sud Sub 

Sub Text l_KeyPress (keyascii As 
integer) 
1f keyascii = 13 Then 

Text2,Set roe us 
End If 
If keyascii = Ase(".") Then 

Exit Sub 
End 1f 
If keyascii = 8 Then 
If Text( <> "" Then 
Longitud% = Len(Text 1.Text) 
Text llext = MicIfText LText, 1, 

Lon,gitud% - 
Exit Sub 

Sud If 
Sud If 
1f keyascii < Asc("0") Or keyascii > 

Asc("9") Then 
key 
keyascii = O 

End If 
lost% = 

End Sub 

Sub Text l_Lostrocus O 
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If Change$ ="Si" Then 
lost% --- 
Changa "No" 

End If 
End Sub 

Sub Text tO_Cliange O 
Change$ "Si" 

Eric! Sub 

Sub Text 10:_kerress (keyascii As 
Integer) 

de 'lesi 1-4 
End Sub 

Sub Text 1.0_1.ostrocus O 
t--Similar al de Text 1 ►  - 
Enct Sub 

Sub Text 1 I _Chango () 
Chau8e$ = "Si" 

End Sub 

Sub Text l l _KeyPress (kcyascii As 
Integer) 
4-Similar al de Text 1-> 
End Sub 

Sub Text!, l_LostFocus O 
(-Similar al de Text 

End Sub 

Sub TextZ_Change O 
Chan.ge$ = "Si" 

End Sub 

Sub TextZ_KeyPress (keyascii As 
Integer) 

+-Similar al de ?bid I-4 
End Sub 

Sub TextZ_Lostfocus O 
(-Similar al de 70111-4 

End Sub 

Sub Text3_Change O 
Cbange$ = "Si" 

End Sub 

Sub Tex13_Keyetess (keyascii As 
Integer) 
4-Similar al de TexI1-4 
End Sub  

Sub Text,l_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Test 1-4 

End Sub 

Sub 'rexttlostFoccis O 
al de Text 1-4 

End Sub 

Sub TextfiCliange O 
Change$ -= "Si" 

End Sub 

Sub Tex15_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-4 
End Sub 

Sub Textfi_Lostrocus O 
al de 7ex11-4 

End Sub 

Sub TextG_Change O 
Charsel, r.-z "Si" 

End Sub. 

Sub Text6_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de UVI-) 

End Sub 

Sub Textti_Lostrocus O 
(-Similar al de 7e:II-4 

End Sub 

Sub Text7_Change () 
Change$ "Si" 

End Sub 

Sub Text7_KeyPress (keyascii As 
Integer) 

1.-Similar al de Text., -4 
End Sub 

Sub TextT_Lostrocus O 
(-Similar id de Tex11->  

Sub Textti_yeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-4 

End Sub 

Sub Tex183ÁmtFocus O 
(-Similar al de 'I'exll 

End Sub 

Sub Text9_Cbange O 
Change$ "Si" 

End Sub 

Sub Text9_KeyPress (kcyaseii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-4 

End Sub 

Sub Text9.1ostrocus O 
1f Cbarksei = "Si" Then 
lo" 9 
Change$ z- "No" 

End 1f 
End Sub 

PANTALLA pE ENTLIADA 
pATes hb:Liptit.i;ti5iitn.o t 

Sub Command I _Click O 
Salir = O 
mousepointer 
If Busilltecia$ <> "Probabilidad 

Ocupados' Then 
1f Text3.Text ""OrText3.Text = 

"INFINITA" Then 
Text3.Text i INFINITA" 
Mc- 31 

Else 
lt Val(Text3.Text) >= 3 t Then 

M.~C - 31  
Tex13.Text r "INFINITA" 

Else 
MG( Val(Text3Text) 

End 1f 
End If 

End If 
1f text ',Text = "" Or textZ.Text = "" 

Then 
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Sub Text33,ostrocus O 
(-Similar di de Tix11  

End Sub 

Sub Text,' _Chamo O 
Cliarsel "Si" 

End Sub 

End Sub 

Sub TexIS_Change O 
Gran e$ = "Si" 

End Sub 



mousepointer = 1 
Ms3Box "Coloque los Dalos 

Requeridos", 48, "Por Favor" 
Exil Sub 

End If 
M& = 31 
1f ParametroS = "K" Then 
Lamdatt = Val(lextl.Text) 
Mut/ = Val(text2.Text) 

Else 
If I'arametro$ = "Mu" Then 

Lamdalt = Val(tex11.Texl) 
K& = Val(text2.Text) 
If K > 160 Then 
mousepointer = 1 
MasBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
Eud If 

Else 
1f ParamelmS = "Landa" Then 
K& = Val(text I Text) 
Mur/ = Val(tex12.Text) 
If K > 160 Then 
mousepointer = 1 
MssBox "El Numero de 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
End If 

End If 
Select Case BusquedaS 

Case "Factor Utilización° 
FuZ# = -1 
Do While Fu2# < 1 Or1112# > 

100 
mousepointer = I 
Fu2# = Val (Inputl3ord("Escriba 

el Valor Esperado del Factor de 
Utilización (%)", "COLAS")) 

If Fu21/ = O Then Exil Sub 
Loop 
mousepointer = 11 
Fu2 	Fti2 / 100 
If ParamelroS = "K" Then 

Fu# =1112# + 1 
= O 

Du While K& 	(Landa,/ / 
Mutt) 

K/1. + I 
If M& <= 30 'Piten 
If K& > M& Then 
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mousepointer = 1 
MssItox "Es imposible 

obtener lo que se requiere, 48, 
"Verifique los Dalos" 

Exit Sub 
End 

End I f 
Loop 
Kntin& . K& 
Do While Fu# > fti20 
1f Al& 	30 Then 

If K& > M& Then Exit Do 
End If 
FACTORUTILIZACION 
E& = K& + I 

Loop 
1(11 • I 

If Fu# < Fii2it Then 
Kik 	K& • 1 
Do While K& < Ktnin& 
K& 	N& s- 1 

Loop 
FACEORUTILIZACION 

End If 
Else 

If ParantetroS = "1\4t1" 'Mien 
Futt 7. Fu2# + 1 
Culi( = O 
Mu# = Lamda# / K& + 

.00001 
FACTORUTILIZACION 
If Ftt# > Fu2# Titen 

Uo Whilc ru# > Fti21/ 
Mu# =1111# + 1 
Cuent Cuent + 1 
FACFORUTILIZACION 

Loop 
1f Cuent = 1 Then 
Mut 	Mu# - 1 

Else 
Mu# = Mu# 1- 2 

End If 
FACTORUTILIZACION 
Uo While Fun > Fu2it 
Muil Mu# + .1 
FACTORUTILIZACION 

Loop 
Mur/ = Mu# - .1 
FACTORUTILIZACION 
Do While Fu# > Fti2ti 
Mu# = Mut/ + .01 
FACTORUTILIZACION 

Loop 
Mut/ = Mut/ • .01 
FACTORUTILIZAC1ON 
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Do While 111# > Fu2# 
Mu# = Mult + .001 
FACTORUTILIZACION 

Loop 
Mut/. Mut/ - .001 
FACFORUTILIZACION 
Do While Fui/ > Fu2# 
Mu# = Mu# + .0001 
FACFORUTILIZACION 

Loop 
If Fu# < Fu2# Titen 
Mu# 	Mu# - .0001 
FACTORUTILIZACION 

End If 
End If 

Ose 
1f ParametroS = "Lamda" Then 
Fu# =0 
Latudalt = .00001 
Cueza 7" O 
Do \Visite Fu# < Fu2# 
If Fti# < O Titen Exit Do 
landa/ = Lart1da# + 
Cuent = Cuent + 
If Lamda >= K& Mute 

Then Exit Do 
FACTORUTILIZACION 

Loop 
1f Cuent = 1 Then 
Lamda# = Lanulatt - I 

Use 
Landa,/ = Lamda# - 2 

Endlf 
FACFORUTILIZACION 
Do While Fti# < Fu2# 
1f Fu# < OThen Exit Do 
Lamda# = Lamda# + .1 
larn@ = Liunda 
1f larn® >= K& Mu# 

Then Exil 
FACFORUTILIZACION 

Loop 
Lamda# =-• Laindal# - .1 
FACTORUTILIZACION 
Do Whilc Fu# < Fu2# 
II' Fut/ <0 Then Exit Do 
Larndit# = Lamda# + .01 
lama = Lainda 
If lant© 	K& Mu# 

Then Exit Uo 
FACFORUTILIZACION 

Loop 
Lainda# = Lamcia# - .01 
FACTORUTILIZACION 
Do Vade Fuit < rtt2t1 

Software Aplicado a la  Ingeniería Industrial 



Software Aplicada a la Iazeuiería Industrial ...   Area: Inveatilación de eraciones 

If 	< 0 Then Exit Do 
Larndall = Lunclatt + .001 
han@ = 
II han@ 	Kt1 • Mu# 

Then Exit Do 
FACTOKUTILIZACION 

Loop 
Lamdatt L1'111111 - .001 
FACTOKUTILIZACION 
Do While Futt. < Fu211 
If Fult < 0 Then 
Uncían = 1.aindatt - 

0001 
rAcroKUTILIZACION 
Exit Do 

End 1f 
Lamdall Laindatt + 

0001 
lam@ = Larnda 
II la n@ >= Ktt Mutt 

Then 
Lamdatt = Lamda# - 

.0001 
Exit Do 

Enct lf 
l'ACTORUTILIZACION 

Loop 
End II 

End If 
End If 

Case 'Tiempo Total" 
W2# 
mousepointer = 1 
Do While W24 < = O 
W2tt Val(Inputhex$("Ilscriba 

el Valor del Tiempo Total Esperado 
en el Sistema (" + Periodos$ ")", 
"COLAS")) 

If W2# = O Then Exit Sub 
Loop 
mousepointer = 11 
ti Parametro$ r  "K" Then 
W11 W2# 1 
K " 0 
Lb While K& <=.1.ainclati / 

Mu# 
= 	+ 1 

If Má. <= 30 Then 
1f K& > M& Theit 
mousepointer 
MsgBox"r.s imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique tos Datos" 

Exit Sub 
End If  

End If 
Loop 
Kinitt& KK 
aaatt O 
aa# =0 
Uu While Wtt > W20 

u" ?5,11 <=.- 30 Then 
K& > M& 'Then 

mousepointer = 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere', 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End ti 

End If 
TIEMPOTOTAL 
cacao = aaa#  
aaa# aa# 
att# = W# 
If aaaatt = W# 'Then 
mousepointer = 1 
mmin$ = Tritn(Str(W)) 

+ Periodos$ 
Mssliox "El tiempo en el 

Sistema no puede ser menor al 
Tiempo de Servicio", 48, minmS 

\V2# = W# 
mousepointer = 11 
K- K - 5 
Do While K < Kmin& 
K = K + 1 

Loop 
Do While eelt <> W2# 
TIEMPOTOTAL 
eett W# 
K 	K + 1 

Loop 
K=K-1. 
Exit Do 

Endlf 
101 	K& 4- 1 

Loop 
K& = K& 1 

Else 
If Parametro$ "Mit" Then 
Mu# (Landatt K&) + 

.00001 
Minninff = Mutt 
Cucnt O 
TIEMPOTOTAL 
:watt = O 
watt = O 
ti Wtt > 	Then 
Do While Wtt > W211
Muit = Mutt + 1  

Cucnt Cuent -i- 1 
TIEMPOTOTAL 
aaaatt aaa# 
aaatt aatt 
aatt Wit 
If atacan = WIi Then 
mousepointer = 1 
nunin5 Trim(Str(W)) + 

" " 	Periodosi 
Msgttox "El tiempo en el 

Sistema no puede ser menor al 
Tiempo de Servicio", 48, Innun3 

W2# = W# 
mousepointer = 11 
Mutt = Mutt - 5 
Cuent = Cuent • 5 
Ua While Mu < Mumint1 

	

Mit 	Mit -1- 1 
Cuent = Cuent 4- 1 

Loop 
Do While eelt <> W2# 
TIEMPOTOTAL 
eett = W# 
Mit# = N1ull + 

Loop 
Mit =•• Mit • I 
Exit Do 

End If 
Loop 
If Cuent = 1 Then 
Mu# = Mu# I 

Else 
Mtt# Mutt - 2 

End If 
TIEMPOTOTAL 
Do While W# > W2# 
Mutt = Mu# 4  t 
TIEMPOTOTAL 

Loop 
Mutt = Mutt .1 
I'lEMPO 	L 
Oo While W#.> Watt 
Mitit = Mutt + .01 
TIEMPOTOTAL 

Loop 
Mu# Mu# - .01 
TIEMPOTOTAL 
Uo While WII > W2tt 
Mu# = Mti# + .001 
TIEMPOTOTAL 

Loop 
Mutt Y  Mut'. - .001 
TIEMPOIVTAL 
Do While Wtt > W2 # 
Mutt = Mutt .0001 

173 



Software Aplicado a la lavable Indnatrial 	 Ana: Inveatkación de Operaciones.  

TleismoToTAL 
Loop 

End If 
Else 

If ParwnetroS "Larndit"flien 
= o  

lamdatt = .00001 
Cuent 0 
asta = 100 
aaatt = 200 
Do While W# < W2# 

If W4 < O Then Exit Do 
Lamtla# = lamdaft + 1 
Cuent = Cuent + 1 
It Lamda >= K& Mut/. 

Then Exit Do 
TIEMPOTOTAL 
aitaa# = aaa# 
aitalt = 

= Wtt 
If aaaa# = W# Then 

mousepointer r= 
nunmS r Trim(Str(W)) + 

" " + Periodos$ 
MsgBox "El tiempo en el 

Sistema no puede ser menor al 
Tiempo de Servicio", 48, mmni$ 

W2# = Wit 
mousepointer = 11 
Lamdatt = Lantda# • 5 
Cuent = Cuent - 5 
Do While Landa < 

.00001 
Lamda = Landa + 1 
Cuent = Cuent + 1 

Loop 
Do While eett <> W2# 
TIEMPOTOTAL 
ee# = W# 
Lamdatt = Lainda# + 1 

Loop 
Lamda# = Lamda# - 1 
Exit Do 

End If 
Loop 
1f Cuent = 1 Theta 

Larndatt = Lamda# 
[tse 
lamdatt = Lanida# - 2 

Elidir 
TIEMPOTOTAI. 
Do While W# < W2# 

If W# < O 'Men Kxít Do 
Larndatt =- Lamda# + I 
1:int@= Lamda 
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Ir film@ >. KSt Mutt 
Then Exit Do 

TIEMPOTOTAL 
Loop 
Lantdatt = lattutalt • .1 
TIEMPOTOTAL 
Do While W4 < W24 
1f W4 < O Then Exil Do 
Lundatt = Lanulatt + .01 
lam@ = Imula 
If lam@ >= K&' Mutt 

Then Exil Do 
TI onverroTAL 

Loop 
1.amdatt lainclatt - .01 
TIEMPOTOTAL 
Do Mide W# < W24 

tr WIt < 0 Theit Exit Do 
lanalatt Lamdatt + .001 
lam@ = Lumia 
If Iruri@ >, X& Mut/ 

Then Exit Do 
TIEMPOTOTAL 

Loop 
Lamdall Lanala# - .001 
TIEMPOTOTAL 
Do While W# < W24 
1f Wit < O Then 

Lamdatt Lanutall 
.0001 

TIEMPOTOTAL 
Exit Do 

Eild If 
Lanidatt = Lamdit# + 

.0001 
latn(11 Lanada 
1f lam© > = K&' Mutt 

Then 
Lamdatt = Lamdatt • 

.0001 
TtemrararAt. 
Exit Do 

End If 
TIEMPOTCYEAL 

Loop 
1f Wtt > W24 Then 

latmla# = Lundalt - .0001 
TIEMPOTOTAL 

Eric! If 
End If 

Encl lf 
Ud 1f 

Case 'Tiempo Cola" 
WqZ# = -1 
mousepointer = 1 

1..Yo While Wq24 <-= O 
Wq2# 

Val(InputBoxS ("Escriba el Valor 
Esperado del Tiempo en la Cola (" + 
Periodos$ + ")", "COTAS")) 

If Wq2 4 = O Then Exít Sub 
Loop 
mousepointer = 11 
lf Parametro$ "K" Then 
Wq# Wq20 + 1 

O 
Do While Ka. <= Lamdatt 

Mutt 
Ka 	Ka + 1 
lf M& < = 30 Then 

If K& > M& Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
end if 

End lf 
Loop 
Kmín& = l(Sc 
Do WItile Wq# > Wq24 
Ir MS1 <_= 30 Then 
1f K& > M& Then 

mousepointer = 
MssIlox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Dalos" 

Exit Sub 
End If 

End lf 
TLEMPOCOLA 
Kla = 	+ 

Loop 
K& K& • 1 

Else 
If ParainetroS -= "Mit" nen 
Cuent = O 
Mult = Laindatt / K& + 

.00001 
TIEMPOCOLA 
If Wq# > Wq24 Then 

[Jo While Wq# Wq24 
Mutt = Mutt + 
Cuent CUltit .1- 1 
TIEMPOCOLA 

Loop 
If Cuent = 1 Then 
Muit = Mut/ - 1 

Else 
Alutt 14u# - 2 
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End It 
TIEMPOCOLA 
Do While Wq# > Wq2lt 
Mutt == Mutt 	1 
TIEMPOCOLA 

Loop 
Mutt = Mutt - 
TIEMPOCOLA 
Do While Wq# > Wq2it 
Mutt = Mutt +-,01 
TIEMPOCOLA 

Loop 
Mutt Muti - 01 
TIEMPOCOLA 
Do While Wq# > Wq2it 
Mutt = Mutt -I- .001 
"ElEMPOCOLA 

Loop 
Mutt =1\4utt - .001 
TIEMPOCOLA 
Uo While Wq# > Wq2tt 
Mutt = Mutt + .0001 
TIEMPOCOLA 

Loop 
End 1f 

Else 
If ParametroS = "Lamcla"Theit 
Wq11 = 0 
Lamdatt = .00001 
Citen! = O 
Do While Wq# < Wq2tt 
If Wqtt < O Then Exil Do 
Lamckitt = Landatt I 
Cuent = Cuent + 
If Lamdatt >-= KSc Mutt 

Then Exit Do 
TIEMPOCOLA 

Loop 
1f Cuent = 1 Then 
Lanida# = Lainctall - 1 

Else 
Laindatt Larndall - 2 

End If 
TIEMPOCOLA 
Do While Wq# < Wq2# 
If Wq# < 0 Then Exit Do 
Lamda# = Lamdatt + .1 
lam@ =- Unida 
If 	> = Kát Mu# 

Then Exit 130 
TIEMPOCOLA 

Loop 
Lamda# = Lainctalt .1 
TIEMPOCOLA 
Do While Wqtt < Wq2# 

If kVci ft < O 	Exit Do 
Lainclatt = Lcundatt .01 

= Landa 
If Lin@ >.= 	Mutt 

Then Exit Do 
TIEMPOCOLA 

Loop 
Lunda/1. == Lamda# • .01 
TIEMPOCOLA 
Do While Wq# < Wq2# 
If Wq# < 0 Then Exit Do 
Lamdatt = Lcundatt 4- .001 
lama) = Lamia 
If lam@ 	K.q Mutt 

Then Exit Do 
TIEMPOCOLA 

Loop 
lcut (14 = Lamdatt - .001 
Ttempocou 
Do While Wq# < Vv'qZtt 
If Wq# < O Then 

Lainda# = Lamdatt 
0001 

TIEMPOCOLA 
Exit Do 

End If 
Latudatt = Larndatt 

0001 
lam@ =- Lamda 
If lam@ >= KSc Mutt. 

Then 
Lamdatt = Laindalt - 

0001 
TIEMPOCOLA 
Exit Do 

End II 
TIEMPOCOLA 

Loop 
If Wq# > Wq2# Then 
Lamdatt = Lainclatt - .0001 
TIEMPOCOLA 

End If 
End II 

End If 
End If 

Case "Probabilidad Ocupados" 
Pk2 = -1 
mousepointer = 
Uo While Pk2# < 1 Or Pk2 > 

100 
Pk2tt = Val(InputBox$("Escriba 

el Valor Operado de la Probabilidad 
de que el Sistema este Ocupado (%)", 
"COLAS")) 

If Pk2It O Then Exit Stlb 

iÁ5)  mousepointer i  -= 1 
Pk2 = Pk2 / 100 
1f l'arametm$ = "K" Then 
Pktt Pk2ii 
K=0 
Do While KA <. Lamdatt / 

Mutt 
KA 	+ 
If M& <‘,. 30Then 

If KA > 	'Men 
mousepointer = 1 
Mssliox "Es imposible 

obtener lo que se requiere'', -iS, 
"Verifique los Datos" 

Exil Sub 
End 1f 

End If 
Loop 
Do While Pkit > Pk2# 
1f tv1.1 <- 30 Then 
If KA > MA Then 
mousepointer = 1 
Ms311ox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", .18, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
PRO BABILIDA DOCIl PA DO 

= K.1 -1- t 

&U K 1 
loop 

Else 
lf Paramelro5 = "Ntu" 
Cuent <= O 
Mult Lamdatt / KtCc 1- 

.00001 
fROBABILIDADOCUPADO 
II Pk# > Pk2# Then • 
Do While Pk# > Platt 
Mutt = Mutt + 1 
Cuent = Cuent 1 

PROBABILIDADOCUPADO  
Loop 
If Cuent = I Then 
Nlit# = Mutt • 1 

t'Ase 
MutI = Muit - 2 

End lf 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pkit > Pk2# 
Mutt = NIttit 
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PROBABILIDADOCUPADO 
Loop 
NIti# = Mutt • .1 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pk# > Pk2it 
Muit = Mu# + .01 

PROBABILIDADOCUPADO 
Loop 
Mu# = Mu# - .01 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pk# > Pk2# 
Mult = Mu# + .001 

PROBABILIDADCICUPADO 
Loop 
Mu# = Mutt - .001 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pk# > Pk2# 
Mu# = Mu# + .0001 

PROBABILIDADOCUPADO 
Loop 

End If 
Else. 

If ParametroS = "Lamda" Thcn 
Pk# =-- 0 
Lasnclatt = .00001 
Cuent = O 
Do While Pk# < Pk2# 
If Pk# < 0 Then Exit Do 
Lanuktit = Lunda# + 
Cuent = Cuent + 
If Lamda >= K& • Mu# 

Thcn Exit Do 

PROBABILIDADOCUPADO 
Loop 
If Client = l Then 
Lamda# = Lamda# - 1 

Else 
Lamda# = Lamda# - 2 

End If 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pktt < Pk2# 
If Pk# < 0 nen Exit Do 
Laindatt = Lamda# + .1 
lam@ = !.anida 
If l'un@ >7=1  Kít • Mu# 

Then Exit Do 

PROBABILIDADOCUPADO 
Loop 
Lumia% = Lamda# - 

l76  

PROBABI 1.1 DA DOC U PA DO 
Do While Pk# < Pk2rt 
If Pk# < O nen Exit Do 
Lundatt = Laradatt + .01 
lain@ = Landa 

	

If 	> K& ' Midt 
Then Exit Do 

PROBA BILI DA L'OCUPA DO 
Loop 
Laincla# = L'incidí/ - .01 
PROBABILIDADOCUPADO 

	

WhileDo 	Pktt < Pk2# 
If Pktt < O Then Exit Do 
Lundatt = Lamda# + .001 

= Landa 
If lain@ > K& »Oí 

Then Exit Do 

PROBABILIDADOCLIPADO 
Loop 
Lainclatt (aludid - .001 
PROBABILIDADOCUPADO 
Do While Pk# < Pk2# 
If Pktt < 0 Then 
Lundall = Lamda# - 

.0001 

PROBABILIDADOCUPADO 
Exit Do 

End 1f 
Lanulalt = Liuncla# 

.0001 
lain@ = Lamda 
If lant/) =>= K& Mu# 

Lunda# = Laindatt - 
.0001 

PROBABILIDADOCUPADO 
Exit Do 

End If 

PROBABIUDADOCUPADO 
Loop 
If Pk# > Pk2# Then 
Lamdalt = Lamda# • .0001 

PROBABILIDADOCUPADO 
End If 

End Ir 
End If 

End If 
End Select 
REVISARRESULTADOS  

I f Sal ir = 20 Then 
Exit Sub 

End If 
Probn$ = "No" 
Unload frinResultadospmp 
Load frittResultaclospmp 
Cil = 1 
Select Case 

Case la > 30 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAL2 
'FIEMPOCOLA2 
TIEMPOTOTAL2 
FACTORUTILIZACION2 
PROBABILIDADOCUPADO2 
Lamdas(Cil) = Lanulatt 
Mus(Cil) Mu# 
Ks(Cil) 
Ms(Cil) 
Fus(Cil) 
Pos(Cil) = Po# 
rks(Cil) Pk# 
Ws(Cil) = W# 
Wqs(Cil) = Wq# 
Ls(Cil) =1.# 
Lqs(Cil) = 

Case Is <= 30 
FACTORUTILFZACION2 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIEMPOTOTAL2 
Lunda.s(Cil) = Lamcla# 
Mus(Cil) = Mu# 
Ks(Cil) = Klk 
Ws(Cil) = 
Wqs(Cil) = Wq# 
Fusit (Cil) = Pulí 
Ms(Cil) = 
Pos(Cil) = Pot/ 
Ls(Cil) =1.# 
Lqs(Cil) = Lq# 

End Select 
Vueltasit = 1 
INSERTARDATOSMALLA 
fistRestiltadospmp.SItow 
frmDatosZ.Ilide 

End Sub 

Sub Conunand2...,Click. 
Select Case Busqueda$ 

Case "Tiempo Total' 
fnullases.Option . Val ue = -1 

Case 'Tiempo Cola' 
fmil1a.scsOption2.Value = -1 
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Case "Lnigitud Total" 
frinBases.Option3. Vall; 

Case "Lon%itud Cota" 
fnuBases.Optioni.Value = -1 

Case "Probabilidad Vados" 
fnriBases.OptionS.Value = -1 

Case "l'actor Utilización" 
fruillases.OptionG.Value = -1 

Case "Probabilidad n" 
innBases.option7.Valtie = -1 

Case "Probabilidad Ocupados" 
fmaises.Option8.Valite 

End Select 
frinBases.Show 
Unload fttnDatos2 

End Sub 

Sub Command3_Click O 
tnousepointer r  11 
Ent$ = "Si" 
PerS = 
1f Cuardarft <> 0 Then 

Do While Val(PerS) <> > O Or 
(Per$ <> "LAMDA" And PerS <> 
"MU") 

mousepointer 
red 

LICase((lnputflox$ ("Escriba donde se 
quiere insertar el valor en Memoria: 
'Lamia' o 'Mit", "COLAS", l'edi)) 

mousepointer = 11 
If Peri <> And Val(Per$) = O 

And (PerS "LAMDA" Or PerS = 
"MU") Then 

Exit Do 
Else 
If Peri "" Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
End If 

Loop 
Select Case Pul 

Case "LAMDA" 
Select Case ParamelroS 

Case "K" 
text1Text 

Tritn(Str(Guardart0) 
Case "Mit" 

lextl.Text 
Tritn(Str(Guardarii)) 

Case "Lamda" 
End Select 

Case "MU" 
Select Case Parametro$  

Case "K" 
lex t2.Text 

Tiim(Str(Guardarff)) 
Case "Mit" 
Case "1.,ainda" 

text2.Text 
Trim(Str(GuarclartO) 

End Select 
End Select 

Else 
mousepointer 
MsgBox "No hay Valor en 

Memoria", 48, "Error" 
End If 
mousepointer 1 

End Sub 

Sub Form_Aetivafe O 
mousepointer 1 

End Sub 

Su» Form_Load O 
If Busqueda$ = "Probabilidad 

Ocupados"Thett 
Text3.Visible. = False 
labc15. Visible = False 
Iabel7Nisible = False 
inine4.Top = 1228 
image3.Top = 1228 
commandl.Top = 1248 
command3.Top = 1248 
command2Top = 1248 
frmDatos2.1Ieisht 24110 

End If 
End Sub 

Sub Image' Click O 
mnuConvertidor Click 

End Sub 

Sub Image2 Click O 
CommandiSlick 

End Sub 

Sub Imase3 Click O 
Comtnandi_Click 

End Sub 

Sub Innise4 Click O 
CommandiClick 

End Sub 

Sub mnuConvertidor,_Ctick O 
frinConversiott.Stiow 

End Sub 

Sub trinultisertar_Click O 
Corninand3S.lick 

End Sub 

Sub Text 1 ,„KeyPress (keyascii As 
Inteyr) 
If keyascii 	13 Then 

text2.SetFocus 
End If 
If keyascii 	Ase(".") 'Ellen 
If ParatnetroS "Lamia" Then 

Becp 
keyascii O 

F:nd If 
Exit Sub 

End If 
If keyascii ,r 8 Then 
If test! < > ""'Then 

lÁnsitud% = Len(textl.Text) 
teXtl.Text Mid(textl.Text, 1, 

1Áingitud% I) 
Exit Sub 

End 1f 
End If 
If keyascii < Asc("0") Or keyascti > 

Asc("9") Tnen 
Beep 
keyascii = O 

Cid If 
End Sub 

Sub Text2_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(—Similar al de real I --- 
End Sub 

Sub TextS_KeyPress (keyascii As 
litlescr) 
(—Similar al de Text 
End Sub 

PANTALLA DE ENTRADA DE 
DATOS No. 3 DI  1115ppl0j  

Sub Commandt_Click O 
mousepointer = 1 1 
Salir O 
If Parametiv3 "K" Then 

If Text I Text = "" Then 
Text 1 Text = 31 

End if 
End If 
If Parametrol, "Mu" Then 
If text3Text ""'Citen 
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lext3.Text = 31 
End If 

End If 
If ParametroS = "Lumia" Then 
If tcxt2.Text "" 'Men 
lext2.Text = 31 

End If 
End If 
If Text 'Text = "" Or text2.Text 

""Or text3.Text = "" Then 
mousepointer 7-• 
MsgBox "Coloque los Datos 

Requeridos", 48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End If 
Select Case Busqueda$ 

Case "Longitud Total" 
L2# = •1 
mousepointer = 1 
Do While L2# <= 
L2# = Val(InputBox8("Eteriba 

el Número de Clientes Totales 
E.sperado en el Sistema", "COLAS")) 

If L2# O Then Exit Sub 
Loop 
mousepointer = 11 
1f Parametro$ = "K" Then 

lamda# = Val(tex12.Text) 
Mti# = Val(text3.Text) 
1f Val(Textl.Text) >= 31 Then 

M& = 31 
Text 1.Text = INFINITA" 

Else 
M& = Val(Text l.Text) 

EncIlf 
Lit = L2# .1- 1 
K& = O 
Do While K& <= (lamda# / 

Muti) 
K& =K&+ 1  
If M& <= 30 Then 

If Kók > M& Then 
mousepointer = 1 
Ms3Box "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
Loop 
Kmin& = K 
aati = O 
aaa# = O 
Do While L# > L2# 

If M& < 30 Then 
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If K& > M& Then 
mouscpointcr = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
LONGITIJEYFOTAL 
aaaat! = 
watt = aitit 
cual =L# 
lf aaauti = Lit Then 
ntousepointer = 
mnituS Trim(Str(L)) + " 

Clientes" 
MsgBox "La Longitud Total 

no puede ser menor a la de 
Servicio", 48, maná 

L2#=1.# 
mousepointer = 11 
K = K - $ 
Do While K < Krnin& 

K = K + 1 
Loop 
Do While ee# <> W2tt 
TIEMPOTOTA 
ee# W0 
K = K 4' I 

loop 
K = K 1 
Exit Do 

End If 
= K8‹. + I 

Loop 
K& = Kt1 - 

Else 
If ParametroS = "Mu" Then 
lamda# = Val(text2.Text) 

= Val(Text 1.Text) 
If K > 160 Then 
mousepointer 1 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 
If Val(text3.Text) >r• 31 Then 
M& = 31 
text3.Text = "INFINITA" 

Else 
M& = Val(text3.Text) 

End If 
Mut! = lanulatt / K& +- 

.00001  

Cuera = O 
Munutt# = Mu!! 
LONGITUDTOTAL 
aaaff = O 
ita# = O 
If 1.# > 1.2# Then 

Do While Lti > L21i 
Mu!! = Mutt + 
Cuent = Cuent + 1 
WNGITUDTOTAL 
aaaatt = aaa# 
aaa# = aati 
salt = Lit 
If ama!! I.# Then 
mousepointer = 1 
mmni$ = "l'rim(Str(L)) + " 

Clientes" 
MsgBox "La Longitud 

Total no puede ser menor a la de 
Servicio", 48, mminS 

L2# = Ltt 
mousepointer = 11 
Mit# Muti - 5 
Cuent = Cuent - 6 
Do While Mu < Mumin# 
Mu = Mu + 1 
Cuent = Cuela + 1 

Loop 
Do While ee# <> W2# 

T1EMPOTOTAL 
ee# = W# 
Mu# = Mu# + 1 

Loop 
Mu# Muit - 
Exit Do 

End If 
Loop 
If Cuent = 1 Then 
Mti# = Muii • 1 

Else 
Mutt = Mut, - 2 

End If 
LONGITUDTOTAL 
Do While I.# > 1.2# 
Mu# Mutt + .1 
LONGITUDTOTAL 

Loop 
Mu# = Muti - .1 
LONG1TUDTOTAL 
Do While L# > L20 

Muit + .01 
LONGITUDTOTAL 

Loop 
Mutt = Mult • .01 
LONGITUDTOTAL 
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Do While Ltt > 120 
Mu# = Mti11 + .001 
LONGITUDTOTAL 

Loop 
Mut/ = Mu# • .001 
LONGITUDTOTAL 
Do While Lif > 1211 
Mu# = Mu# + .0001 
LON GIT U DTOTAI, 

Loop 
End If 

Else 
If Parametro$ = "Lamia" Then 

K8c = Val(Text1.Text) 
Mu# = Val(text3.Text) 
If Val(text2.1-ext) >= 31 

Then 
= 31 

textZ.Text = "INFINITA" 
Else 
M& = Val(text2.Text) 

End If 
1/t =1) 
If K > 160 Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a I GO", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 
lainda4 .00001 
Cuent = O 
aaalt = 100 
aa# = 200 
Do While Lit < 124 
1f 14 < 0 Then Exit Dct 
lamdatt = lamda# + 1 
Cuent = Cuent + 1 
If lamda >= K& Mutt 

Then Exit Do 
LONGITUD'fOTAL 
aaaa# = aaall 
aaalt 
aa# =1,4 
If aaaa# = 1# Then 
mousepointer = 
mmm$ = Trim(Str(L)) + • 

Clientes" 
MsgBox "La Longitud 

Total no puede ser menor a la de 
Servicio", 48, turrunS 

1211 = 1.# 
mousepointer = 11 
larndatt = tunda(' • 5 
Cuent = Cuent • 5 

Do While hunda < .00001 
blinda = hunda + 1 
Cuent Cuent + 

Loop 
Do While ceta <> W211 
TIEMPOTOTAL 
eett = W4 
lamda# = bundatt + 1 

Loop 
lamdatt lamdatt t 
Exit 1)o 

End If 
Loop 
If Cuent = 1 Then 
lamdatt = lamdatt - 

Else 
lamdatt = larnda# - 2 

End If 
LONGITUDTOTAL 
Do While 1.4 <124 

If Ltt < O Then Exit Do 
lamdatt = latuda4 +.1 
lam@ = hunda 
If lam@ >= K&* Mu# 

Then Exit Do 
LONGITUD'FOTAL 

Loop 
lanulatt = lamdatt • .1 
LONGITUDTOTAL 
Do While Ltt <1.21$ 
If L# < 0 Then Exit Do 
lamdatt = lainda# + .01 

= lamda 
If larn@ > K& Mu# 

Then Exit Do 
LONGITUDTOTAL 

Loop 
lautdait = latuda# - .01 
LONGITUDTOTAL 
Do While111 <1211 
1114 < 0 Then Exit Do 
lamdatt = lantda# + .001 
lam@ = lauda 
If lam@ >= K&' Mut! 

Then Exit Do 
LONGITUDTOTAL 

Loop 
lamdalt = lamda# - .001 
LONG1TUDTCYFAL 
Do While 111 <1,21t 
If 144 < 0 'Chen 
lamdatt = lamdatt - .0001 
LONGIT111)TOTAL 
Exit Do 

End If  

lamdait = lamdatt + .0001 
lam(ip = lamda 
1f lam@ > = 	Muit 

Then 
lamdatt lamdatt - .0001 
LONGEFDDTOTA1 
Exit Do 

End 11 
I.ONGITDLYEOTAL 

Loop 
1f Ltt >120 Then 
lamdatt lanutail - .0001 
LONGITLIErrarnL 

End If 
End If 

End If 
End If 

Case "Longitud Cola" 
L(1211. = 
mousepointer -= 1 
Do While Lq2lt <= 0 

Lq211 = Val(InputBox$("E.scriba 
el Número Esperado de Clientes en 
la Cola", "COLAS")) 

If1.4124 = O Then Exit Sub 
Loop 
mousepointer -= 11 
11 ParainetroS "K" Then 
lienda# = Val(tcxt2.Text) 
Mu# Val(tex13.Text) 
If Val(Text 1.Text) >=. 31 Then 
M& =31 
Textl.Text = "INFINITA" 

Else 
M& = Val(Textl.Text) 

End If 
1.qtt = Lq24 + 1 
K=0  
Do While K& <= lamdatt / 

Mutt 
K& + 1 

If M& <= 30 Then 
If K& > M&Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
'Verifique los Dalos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
Loop 
Kmin& = K& 
Do While 14# > 1.q24 
II M& <= 30 Then 
If K& > M& Then 
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text2.Text "INFINITA" 

Else 
M& = Val(lext2.Text) 

End If 
= 0 

Cuent = O 
lamda# = .00001 
Do While 	< 142# 
1f Leilt < O Then Exit Do 
latudall = !anidan 4- 1 
If hunda >= Fac Mu# 

Then Exit Do 
LONGITUDCOLA 

Loop 
lamda# = latudait - 1 
Cuent Cuent 1 
LONGITUDCOLA 
Do While Lq# < Lq2# 
If Lgtt < O 	Exit 	Do 
Itundatt = Iamcla# + .1 

lamda 
If lant@ > = K& Mu# 

Then Exit Do 
LONGITUDCOLA 

Loop 
1 Then 

lanutair = Itunda# - 1 
Else 

lamdalt - 2 
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mottsepointer I 
MssgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
LONGITUDCOLA 
E& =1(& + 

Loop 
K&= Ket • 1 

Else 
If ParametroS = "Mu"Then 
Ket = Val (Textl.Text) 
If K > 160 Then 
rnousepointer = 1 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 

= Val(text2Tex1) 
If Val(tex13.Text) >=-• 31 Then 

Met = 31 
lext3,Text = "INFINITA" 

Else 
= Val(text3.Text) 

End 1f 
Mu# 	lamda# / KEr. + 

.00001 
Cuen1= O 
LONG1TUDCOLA 
11.14# > Lq2# Then 

Do While Lq# >142# 
Mu# = Mu# + 1 
Cuent Cuent + 1 
LONGITUDCOLA 

Loop 
If Cuent = 1 Then 
Mu# = Mu# • 1 

Else 
154utt Mu# - 2 

Emití 
LONG1TUDCOLA 
Do While Lq# >142# 
Mu# = Mu# +.1 
LONGITUDCOI.A 

Loop 
Mit# Mutl • .1 
LONGITUDCOLA 
Do While Lq# > Lq2# 
Mit# Mu# + .01 
LONG1TUDCOLA 

Loop 
Mut4 = Mu# • .01 
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End If 
LONGITUDCOLA 
Do While 	< Lq2it 

If I.gtt < O 'Then Exit Do 
liundalt = lamda# + .01 
lant@ = lantda 
If larn@ >= Klk Mu# 

Exit Do 
LONGITUDCOLA 

Loop 
lanula# = lamdatt • .01 
LONGITUDCOLA 
Do While Lq# < Lq2lt 

If 1.qtt < O Then Exit Do 
lamda# = bundatt + .001 
lam@ = lamda 
If larn@ >= Ket Mu# 

Exit Do 
LONGITUDCOLA 

Loop 
lartulatt = lamda# - .001 
LONGITUDCOLA 
Do While Lq# < Lq2# 

If1444 < O Then 
lanula# = larnda# - .0001 
LONGITUOCOLA 
Exit Do 

Endlf 
lamda# = lamdatt + .0001 
lain@ = lantda 
If Iam@ >= ft& Mult 

Then 
lamda# = larnclatt • .0001 
LONGITUDCOLA 
Exit Do 

End If 
LONGITUDCOLA 

Loop 
1114# > Lq244Then 
lamda# = lamdatt - .0001 
LONGITUDCOLA 

End 1f 
End If 

Endlf 
End If 

Case "Probabilidad Vacío' 
Po2# = -1 
mousepoitner = 1 
Do While Po2# <= 1 Or Po2# 

>=100 
Po2# ValanputBox$("Kscriba 

la Probabilidad Esperada de que el el 
Sistema se encuentre Vaclo (%)", 
"COLAT)) 

If Po2# = 100 Then 

LONGITUDCOLA 
Do Mide 1444 > 14214 
Mui4 Mu# + .001 
LONGITUDCOLA 

Loop 
Mu# = Ntutt - .001 
LONGITUDCOLA 
Do While 	> 142# 	Then 
Mul4 Muit + .0001 
LONGITUDCOLA 

Loop 
End If 

Else 
If ParametroS "Landa" Then 

= Val(rextI.Text) 
If K > 160 Then 
mousepoinler = 1 
Msgltox "El Número de 	'Piten 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 
Mu# = Val(text3.Text) 
If Val(text2.Text) >= 31 

Then 
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mousepointer = 1 
MsgBox "Fs practica/riente 

imposible lograr obtener ese valor", 
48, "LOS Cálculos serían 
Intemii Hables" 

Il Po2lt = 0 Then Exit Sub 
End If 

Loop 
mousepointer = 11 
Po2# = Po2# / 100 
If ParatnetroS = "K" Then 
I anidatt = Val (text2.Text) 
Mutt -= Val(text3Text) 
If Val(Text 1,Text) >= 31 Then 

= 31 
Textl.Text = "INFINITA' 

El se 
= Val(Text l'ex° 

End If 
Po11 = O 
K& = 0 

	

Do While K& 	liundatt / 
Mutt 

K& + I 
If M& <= Then 
1f K& > bt&'Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
Eud If 

End If 
Loop 
Do Mide ro < Po2# 

If M&. <= 30 Then 
If K& > M& Then 

Exit Do 
End 1f 

End 1f 
PROBABILIDADCERO 

	

Kák = 	+ 
Loop 

= K& • 1 
1f Pott > Po2# Then 

	

= 	t 
Do While K& < 

	

Kg4 	K& + 
Loop 
PROBABILIDADCERO 

Enc1 If 
Else 
If Partunetro$ "Nlti" Then 

K5c. =•-• Val(Textl.Text) 
If K> IGO Then  

mousepointer = 1 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 160", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
Fria ff 
lamdatt = Val (textZ.Text) 
If Val(text3 Text) >= 31 Then 

M8c = 31 
text3.1'ext = "INFINITA" 

RIsc 
Val(text3Text) 

End 1f 
Mut/ = lainclatt / K& + 

.00001 
Client = O 
PROBABILIDADCERO 
If ro#< Po2# Then 

Do While Po/1 < Po2# 
Mutt = Mu# + 1 
Client = Cuent + 1 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
1f Cuent = 1 Then 

Mu# = Mu# - 1 
Else 
Mut/ =Mutt - 2 

End If 
PROI3ABILIDADCERO 
Do While Po4 < Po2# 
Mutt = Mu# 'I- .1 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
If Po# <> Po2# Then 
Mu# = Mutt - .1 
PROBABILIDADCERO 

End 1f 
Do Wltile Po# < P024 
Mu# = Mu# + .01 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
tvlutt Mutt - .01 
PROBA BI LIDADCERO 
Do Infle Po# <1'024 
Mutt = Mu# + .001 
PROBA IIILIDADCERO 

Loop 
Mut! = Mut/ - .001 
NORA BILIDA MERO 
Do While Po4 < Po2# 
Mutt = Mut* + .0001 
PROBA BUDA occRo 

Loop 
1f 	> Po2# Then 

Mutt = Mutt - .0001  

PROBA BILIDADCERO 
End If 

End If 
Else 
1f Parametro$ = "Lamda" Then 

KSc = Val (Textl.Text) 
If K > 160 Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "1:1 Número de. 

Canales no puede ser mayor a 1GO", 
48, "Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End If 
Mut, = Val(lext3.Text) 
If Val(text2.Text) >. 31 

Then 
Ma = 31 
text2.Text = "INFINITA" 

Else 
M& Val(tcxt2,Text) 

End If 
= P0211 f 

Cuent O 
Iamda# 00001 
Do While Po!! > Po2# 
1f Pott < O Then Exit Do 
liundatt lamdatt + 1 
Client Cuent + 
1f larndu > K& Mutt 

Then Exit Do 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
If Cuela = 1 'rhen 
hundid/ lantdalt - 

Else 
= lartictall • 2 

Encl If 
PROBA BILL DADCERO 
Do While Poll > Po2# 
If Pott < 0 Then Exit Do 
larridatt lamdatt + .1 
[m'u@ = !anida 
ir buil@ = K& 

Then Exit Do 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
If Pott <> Po24 Thett 
lamdall lamdatt - .1 
PROBABILIDADCERO 

End 1f 
Da While Pot! > Po2# 
If Polt < 0 Then Dril Do 
lanidatt laindatt + .01 
lam@ > lainda 
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If lam@ >= K&' Muit 
Then Exit Do 

PROBABILIDADCERO 
Loop 
lamda# = larndatt - .01 
PROBABILIDADCERO 
Do While Pott > Po2# 
If Pott < 0 Titen Exit Do 
lamdatt = lamdait + .001 
lam @ = !anula 
If lam@ >r,  K& Mutt 

Then Exit Do 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
lamda# = lamda# - .001 
PROBABILIDADCERO 
Do Mide Polt > Po2# 
If Pott < 0 Then 
latida = laindatt • .0001 
PROBABILIDADCERO 
Exit Do 

End If 
lanichtt = lainda# + .0001 
latn@ = Cunda 
1f hule >"" K& Mitit 

Then 
lamda# = larndatt • .0001 
PROBABILIDADCERO 
Exit Do 

End If 
PROBABILIDADCERO 

Loop 
End If 

End If 
End If 

End Select 
REVISARRESULTADOS 
If Salir = 20 Then 
Exit Sub 

End If 
Probn$ = "No" 
Uttload fnultesultadospenp 
Load fmtResultadospmp 
Cil = 1 
Select Case M& 
Case Is > 30 

LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIDAPOTOTAL2 
FACTORUTILIZACIONZ 
PROBABILIDADOCUPADO2 
Lamdas(C(l) = 
Mus(Cill = Mutt 
Ks(Cil) = K& 
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Ms(Cil) M& 
Fus(Cil) Futt 
Pos (Cil) = Po tt 
Fks(Cil) = Pktt 
Ws(Cil) = WIt 
Wqs(Cil) = Wq# 
Ls(Cil) = Ltt 
Ins(Cil) = Lqtt 

Case Is <= 30 
FACTORUTILIZACION2 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIF.MPOTOTALZ 
Lamdas(Cil) = lamda# 
Mus(Cit) Mutt 
Ks(Cil) = K& 
Ws(Cil) = Wit 
Wqs(Cil) = Wqtt 
Fus#(Cil) = Fult 
Ms(Cil) = M& 
Fos(Cil) = Po# 
Is(Cil) = Lit 
Lqs(Cil) 

End Select 
Vueltas# = I 
INSERTARDATOSMALLA 
fnnResultadospmp.Show 
fnnDatos3. tilde 

End Sub 

Sub CommandZ_Click O 
Select Case Busqueda$ 
Case 'Tiempo Total" 

fnnBases.Option 1.Value = -1 
Case "Tiempo Cola" 
frttil3sues.Option2.Value = -I 

Case "Longitud Total" 
frmllases.Option3,Valtie = •1 

Case "Longitud Cola" 
fmtBases.Option4.Value = -1 

Case "Probabilidad Vacios" 
fmtBases.Option5.Value = 

Case "Factor Utilización" 
fnnBases.Option6.Value = • I 

Case "Probabilidad n" 
fmtBases.option7.Valtie •1 

Case "Probabilidad Ocupados" 
frmBases.OptionS.Value = -1 

End Select 
frmllases.Show 
Unload fnnDatos3 

End Sub 

Sub Command3__Click O  

mousepointer = 11 
EnIS = "Si" 
Per$ = "Cunda" 
If Guardarit <> 0 Then 
Do While Val(Per$) <> 0 Or 

(PerS <> "LAMDA" And Per$ <> 
"I'5.11.1") 

mousepointer = 1 
PerS = 

UCase ((Input Box$("Escr(ba donde se 
quiere insertar el valor en Memoria: 
Unida' o 'Mu'", "COLAS", PerS))) 

mousepointer = 11 
If PerS <> "" And Val(PerS) = O 

And (l'er$ = "LAMDA" Or PerS 
"MU") Then 

Exit Do 
Else 
If PerS "" Then 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
Endlf 

Loop 
Select Case Pcr$ 
Case "LAMDA" 

Select Case Parametro$ 
Case "K" 

text2.Text = 
Trim(Str(Guardartt)) 

Case "Mu" 
text2.Text 

Trim(Str(Guardartt)) 
Case "Landa" 

End Select 
Case "MU" 
Select Case Parametro$ 

Case "K" 
text3.Text 

Trim(Str(Guardar#)) 
Case "Mu" 
Case "landa" 

text3.Text = 
Trim(Str(Guardar#)) 

End Select 
End Select 

Use 
rnousepointer = I 
MsgBox "No hay Valor en 

Memoria", 48, "Error" 
End If 
mousepointer = I 

End Sub 

Sub Form_Activale O 
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mousepointer = I 
End Sub 

Sub Image l_Click O 
mnuConverticlor_Click 

End Sub 

Sub Image2_,Click O 
Command3_Click 

End Sub 

Sub ImageS_Click O 
Commandl_Click 

End Sub 

Sub Image4 Click O 
Command2_,Click 

End Sub 

Sub mnuConvertidor_Click O 
fnnConversion.Show 

End Sub 

Sub mnulnsertar_Click () 
Command3Click 

End Sub 

Sub Text l_KeyPress (keyascii As 
lnteger) 

If keyascii = 13 Then 
text2.SetFocus 

End If 
If kcyascii = Ate(".") Thett 

Beep 
keyascii = O 
Exit Sub 

End If 
If kcyascii = 8 Then 

If Text 1 <> “" Then 
Iztlitud% = Len(Textl.Text) 
Textl.Text = Micl(Textl.Text, 1, 

Longitud% - 1) 
DM Sub 

End If 
End If 
If kcyascii < Ase("0") Or keyascii > 

Asc("9") Then 
Bccp 
keyascii = O 

Ettd If 
Ud Sub 

Sub Text2_Keyeress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar al de 7'ex11-> 

End Sub 

Sub Tex13_ KeyPress (keyasei í As 
I tt teger) 
(-Similar al (le Tern-) 

End Sub 

PANTALLA  DE ENTRADA  DE 
DATOS Bo, 4. DEP...MÓDULO, 

Sub Commandl_Click O 
mousepointer = 11 
Salir = O 
If Parantetro$ . "K" Then 

If text3.Text 	Then 
text3.Text = 31 

End If 
End If 
If Parametro$ "Mu" Then 

If text3.Text = ""Then 
texl3.Text = 31 

F:nd If 
End 11 
ff ParametroS = "Lantda" Then 

If text3.Text 
text3.Text = 31 

End If 
Erni If 
If Text I Text = "" Or tex12.Text 

"" Or tex14.Text = "" Or text3.Text = 
"" Then 

mousepointer = 1 
MsgBox "Coloque los Datos 

Requeridos", 48, "Por Favor" 
Exit Sub 

End If 
un = Val(text4.Text) 
1f Busqueda$ = "Probabilidad n" 

Then 
Pn2/I = -1 
mousepointer = 1 
Do While Pn2.# < 1 Or Pn2# > 

100 
frase$ = "Escriba la Probalidad 

Esperada de que haya: + 
Tritn(Str(nn)) + " Clientes en el 
Sistema (%)" 

Pu2.# = Val(Inputliox$ (fru" 
"COLAS")) 

If ?n2# = O Tito' Exit Sub 
loop 
mousepointer = 11 
Pn2ll = Pit2tt / 100 
If Parametro$ = "K "Then 
lonclalt Val(TextlText)  

Mult Val(text2Text) 
If Val (lextaText) > 31TIten 
M& - 31 
lext3Text "INFINITA" 

Else 
Vantext3.Text) 

End If 
tut& Val(texl4.Text) 
If M&<= 30 Then 

If nn& > AA& Then 
mousepointer = I 
MsgBox "El Número de 

Clientes no puede ser mayor al 
Tamaño de la Población", 48, "Error" 

text4Text . Trim(Str(M11)) 
Exit Std) 

End If 
End If 
n& 
PROBABIL1DADN 

O 
Do While Kát < (Lainclatt / 

1544) 
Kec = K8c + 1 
If M& < 30 nen 

	

If K& > 	Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere"; 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
Loop 
Select Case Pu# 
Case Is > Pat, 

Pnn# = Pn# 
Do While Pn# > Pn2/1 

If M& <= 30 Then 
If K& > M& Then 

mousepointer = 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End If 

End If 
n& = nn& 
PRO8ABILIDADN 

1f Pnn# < Pulí Then 

	

fi& = 	- 
Exit 1)o 

End If 
Puttlí Ptiti 
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loop 
K& =-• Kál • 1 
PROBABILIDADN 

Case ts <Pit2It 
Pnn# = Pul, 
Do While Pul < Pialt 

tf M& <= 30 Then 
If K8c > M& Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "Es imposible 

obtener lo que se requiere", 48, 
"Verifique los Datos" 

Exit Sub 
End if 

End If 
nn& 

PROBABILIDADN 
lat = K& + 1 
If Ptut4 < Pntt Then 

K& = 	- 1 
Exit Do 

End If 
Pinitt = Puf 

Loop 
KR: = K& • I 
PROBABILIDADN 
If Pn# > P112# Then 

K& • t 
PROBADILIDADN 

End If 
End Select 

Else 
If ParametroS "Mu" Then 
Lamtlait = Val(Text I.Tex0 
KSc Val(textZ.Text) 
If K > 160 Then 

mousepointer == 1 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 1GO", 
48, Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 
End 1f 
If Val(text3.Text) >= 31 Then 
M& = 31 
text3.Text = "INFINITA" 

Else 
hl& = Val(text3.Text) 

End If 
int& = Val(text4Sext) 
If Ma <= 30 Then 
If nn& > M& Then 
mousepointer = 
Mszllox "El Numero de 

Clientes no puede ser mayor al 
Tamaño de la Población", 43, "Error' 
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text4 Text Trim(Str(M&)) 
Exit Sub 

End f 
End If 
Mult = lamdalt K& + .00001 
ti& = mi& 
PROBABILIDADN 
Citen' = 0 
Select Case Pn# 

Case Is > P112# 
n& unSc 
Pnn# = Pn# 
Do kVItile Pn# > Pt12# 
Mutt = Mutt t I 
Client Cuent f 1 
PROBABILIDADN 
1f Pnn# < Pn# Then Exit Do 
Pnntt = Pnt# 

Loop 
If Cuent = t Then 
Mu# = Mu# 1 

Else 
Mutt - tvItif • 2 

End If 
PROBABILIDADN 
Pnn# = Puf 
Do While Pntt > Pn2# 
Muf Mutt + .1 
PROBABILIDADN 
lf Puttit < Puf Then Exit Do 
Pinitt = hitt 

Loop 
Mutt 74 Mult - .1 
PROBABILIDADN 
Pnn# = Mit 
Do While Puf > Prt2tt 
Muit = Mu# + .01 
PROBAML1DADN 
If Pnn# < Pnit Then Exit Do 
Pnn# Plitt 

Loop 
Mu# 	Mu# - .01 
PROBABILIDADN 
Pnn# = POI 
Do While Pn# > Pn2# 
Mutt = Mutl -F• .001 
PROIMBILIDADN 
If Pnni# < Puf Then Exd Do 
Pnn# :1' Pn/i 

Loop 
Mutt Mutt - .001 
PROBABILIDADN 
Pnn# = 
Do While Pulí > Pn2# 
Mu# Mutt .0001  

PROBABILIDADN 
If Pnn# < Ptt# Then 
Mutt = Mutt • .0001 
PROBA131LIDADN 
Exit Do 

End If 
Pnn# = Pulí 

Loop 
Case Is < Pn2lt 

ti& = tiii& 
Pnn# = Puf 
Do While Pnt# < Pn2# 
Muit = Mu# + 
Cuent = Cuent + 1 
PROBABILIDADN 
If Pnnt# > Puf Then Exit Do 

Pnit 
Loop 

Then 
Mutt Mu# - I 

Else 
Mutt Mult • 2 

End If 
PROBABILIDADN 
Pnn# = Pn# 
Do While Puf < Pn2# 
Muit = Mu# + .1 
PROBABIUDADN 
If Puf > Pn# Then Exit Da 
Pnn# r  Puf 

Loop 
Mu# 	&hitt - .t 
PROIIABILIDADN 
()mit = Puf 
Do "le Pn# < Pn2# 

Molí + .01 
PROBABILIDADN 
If Pnut# > Pn# Then Exit Do 
rtwitt = Pntt 

Loop 
Molí Mti# - .01 
PROBABILIDADN 

Puf 
Do While Pn# < P112# 
Mutt = 	+ .001 
PROBABILIDADN 
1f enntf > Pn# Then Ud Do 
l'nn# -= Putt 

Loop 
Mutt Muf • .001 
PROBABILIDADN 
Pimtt Pn# 
Do While Pulí < mut 
Molí Molí + .0001 
PROBABILIDADN 



Software Aplicado a la Ingeniería Industrial 	 Ares: Inveatkaeidn de Optado= 

If Pont' > Pn# That 
Mut? Mutt - .0001 
PROBABILIDADN 	Do 
Exit Do 

End If 
Pont! = Pn# 

Loop 
If PM? > Pn2/1 Then 
Mutt Mon' - .0001 
PROBABILIDADN 

End If 
Encl Selec t  

El se 
If ParametroS = "Lamda" The!! 
K& = Val(Textl.Text) 
If K > 1 0 Then 
mousepointer = 
MsgBox "El Número de 

Canales no puede ser mayor a 16O", 
48, Imposible Realizar Cálculos" 

Exit Sub 	 Do 
End If 
Mutl = Val(text2.Text) 
If Val(text3.Text) > = 3l Then 

NI& = 31 
text3.Text = INFINITA" 

Else 
M& = Val(tcxt3.Tcxt) 

End If 
no& = Val(text4.Text) 
If M& <= 30 Then 

If nn& > 14,1 Then 
mousepointer .= I 
MsgBox "El Número de 

Clientes no puede ser mayor al 	Do 
Tamaño de la Población", 48, "Error" 

text4.Text = Trim(Str(M&)) 
Exit Sub 

End If 
End If 
Pot/ = 0 
Lamdatt = 
n& = tut& 
PROBABILIDADN 
Liundatt = .00001 
Cuent_ O 
Select Case Poti 
Case Is < Pn2lt 

Poni/ = Pot/ 	 Do 
Do While Pii# < p1128 
If PO# <0 Then Exit Do 
Lamda# = Lintdati + 1 
Cuent 	ClICIlt 4-  1 
1f Lantda >=. K& NIti# 

Then Exit Do 

PROBA BILIDADN 
	 ••:: 0 'rho 

If Pan# ":•-• Pnt# Then Exit 
	

Lambo Lamda# • 
0001 

PROBABILIDADN 
Exit Do 

End If 
Lainda# tanda# 

lam@ = Landa 
If lam@ > K& Mit# 

Lamda# = Lamdatt • 

PROBABILIDADN 
Exit Do 

End If 
PROBABILIDADN 
If Pnott > Po!! That 
lancla# landa4 

PROBABILIDADN 
Exit Do 

Emití 
I'untt=Po?? 

Loop 
If Pn# > Pn2# Then 
Lamdatt 	- 

PROBABILIDADN 
Luid If 

Case Is > Pn2# 
Pont/ = Pu?! 
Do While Po# > P112!# 

If 	< O Then Exit Do 
Lamda# taindall + 
Cuan = Cuent f 1 
lf LaMtia >= K& ' 

Then Exit Do 
PROBABILIDADN 

Poott < Pn# Then Exit 

Pont/ =. Po# 
Loop 
Lamda# = Lamda# - .001 
PROBABILIDADN 
Pont, == Pn# 
Do While Pn# < Pn2# 

Pnott = Pn# 
Loop 
1f Cuent = 1 Then 

Lanuda!? Lamda# - I 
Else 
Lamda# = Larndatt • 2 

End If 
PROBABILIDADN 
Pont/ = Pnit 
Do While Pn# > Pn2# 

If hitt < 	Exit Do 
I.amdatt = Lamda# +- .1 
lant@ = landa 

Pool!. Plitt 
Loop 
If Cuent = I Then 
landa/ Lamdatt - 1 

Else 	 .0001 
Lamdatt landa# - 2 

End If 
PROBABILIDADN 	'Hien 
Pont? = Pn# 
Do While Pn# < Pn2# 	.0001 
If Pnit < O Then Exit Do 
Lamda# . landa# + 
lato(á) = landa 
If tan@ 	K& Mutt 

Tiren Exit Do 
PROBABILIDADN 
If Piutft > Pnt# Then Exit 	.0001 

Pont/ = Po?? 
Loop 
landit# = Lamdatt - .1 
PROBABILIDADN 
Pnn# = 
Do While Pn# < Pn2# 
If Pn# < O Then Exit Do 	.0001 
Lanuda/ Lamda# + .01 
latt@ = Landa 
1f fan@ >=- K& Mtiff 

Phen Exit Do 
PROBABILIDADN 
If Pnn# > Pnit Then Exit 

Ptitt# = Pot/ 
Loop 
Lamda# landati - .01 
PROBABILIDADN 

-= frit 
Do While Pn# < Pn2# 
If Pntt < 0 Then Exit Do 
Lamctati = landa# + .001 
lam@ = Lancia 
lf lam@ >= K& Mu# 

Then Exit Do 
PROBABILIDADN 
If Pon!! > PnIt Then Exit 
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If latn@ >, K& Mult 
Then Exit Do 

PKOBABILIDADN 
1f Pluitt < Piitt Then Exit 

Do 
Puna = PtIU 

Loop 
Laindatt = Lamdatt • . I 
PROBABILIDADN 
Piiiitt = hitt 
Do While hitt > Pii2tt 
1f hitt < O Then Exil Do 
Lunda# = Lamdait + .01 
lain® = Lanuda 
If ken@ ">.= K& Mutt 

Then Exit Do 
PROBABILIDADN 
If l'im# < Piitt Then Exit 

Do 
rr Pn# 

Loop 
Lainclatt = Lamdatt - .01 
PROBABILIDADN 
Pnn# = hitt 
Do While Pntt > Pii2tt 
If Pnft < 0 Then Exit Do 
Lamdatt = Lamda# + .00 
lant@ = landa 
If lain@ >= K.Sc Mutt 

Then Exit Do 
PROBABILIDADN 
If Pnn# < Pnit Then Exit 

Do 
Paul/ r.". Mit 

Loop 
liundatt = Lamdatt - .001 
PROBABILIDADN 
Pnn# = 
Do While Pittt > Pit2tt 
If Pn# < O Then 
Lamcla# = Lanula# • 

.0001 
PROBABILIDADN 
Exit Do 

End If 
Lamdatt = Lanakitt + 

.000 1 
kun@ = Lamda 
If lam@ >rr K& Mutt 

Then 
Larnclatt = lÁulicbtt 

.0001 
PROBABILIDADN 
Exit Do 

End If 
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PROBABILIDADN 
If Pinitt < Prill Then 

Laniciatt 	Lzunclatt • 
.0001 

PROBAIIILIDADN 
Exit Do 

End If 
Pinitt r Putt 

Loop 
End Select 

Encl lf 
End If 

End 1f 
End If 
REVISARRFSULTA DOS 
If Salir = 20 Then Exit Sub 
Probn$ = "Si" 
NuinSc 1 
Inicial& = nn& 
Fina& = mi& 
Unload frinResultadospinp 
Load fmlesultadosprim 
Cil = 1 
ii& = nn& 
PROBABILIDADN 
Pus# (CiI) = Puf/ 

1 	Select Case M& 
Case Is > 30 

LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTALZ 
TIEMPOCOLAZ 
TIEMPOTOTALZ 
FACTORUTILIZACION2 
PROBABIUDADOCUPADOZ 
Uunclas(Cil) = Lamdatt 
Mus(Cil) = tvlutt 
Ks(Cil) = K& 
Ms(Cil) = M& 
Fus(Cil) = Fult 
Pos(Cii) = Pott 
Pks(Cil) 
Ws(Cil) Wtt 
Wqs(Cil) 
Ls(Cil) = Di 
Lqs(Cil) Lcitt 

Case Is <= 30 
FACTORUTIUZACIONZ 
LONGITUDCOLA 
LONGITUIITOTAI,2 
TIKMPOCOLAZ 
TIEMPOTOTAL2 
Lamcias(Cil) Lanutaff 
Mus(Cil) = Mult 
Ks(Cil) = 1<,9. 
Ws(Cil) = W tt  

Wqs(Cil) Wq11: 
rustt(Cil) = Futt 
Ms(Cil) = MSc 
Pos(Cil) Pott 

= Lit 
this(Cil) Lqtt 

End Select 
Vueltas# = 1 
INSERTAKDATOSMALLA 
innResultadospnip.Show: 
frinDatos,Ltlicle 

End Sub 

Sub ComnuandZ__Click O 
Select Case Busqueda$ 
Case 'Tiempo Total" 

InnBases. OptionLV alue = • I 
Case "Tiempo Cola" 

frmI3 sesOption2.Value = -1 
Case "longitud Total" 

frinBasesOptiond.Valtie =•t 
Case "Longitud Cola" 

frrnBases.Option4.Valite = -1 
Case "Probabilidad Vacíos" 

frml3ases.Option5. Val ue = • 1 
Case "Factor Utilización" 

fnnBases.OptionG.Val Ite = - 1  
Case "Probabilidad n" 

funBases.option7.Value .= -1 
Case "Probabilidad Ocupados" 

frmBases.OptionaValue = -1 
End Select 
frniBases.Show 
Unload frittDatos4 

End Sub 

Sub Commanda_Click O 
mousepointer 11 
Ent$ 
Per$ "Lamia" 
1f Cuarclarit <> 0 Then 
Do While Val(PerS) <> O Or 

(per$ <> "LAMDA" And PerS <> 
"MU") 

mousepointer = I 
Per$ 

LICase((ltiptilliox$ ("Ese riba donde se 
quiere insertar el valor en Memoria: 
'Landa' o 'Mil", "COLAS", PerS))) 

mousepointer = I I 
If per$ <> "" And Val(Per$) 

And (Poi "LAMDA" Or Per$ = 
"MU") Then 

Exil Do 
Else 
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Ef PerS 	Then 
mousepointer = 
Exit Sub 

End Ef 
End If 

Loop 
Select Case PerS 

Case "LAMDA" 
Select Case Paramelro$ 

Case "K" 
Textl.Text 

Trim(Str(GuardarlO) 
Case "Mi" 

Text I.Text 
Triln(Str(Guardar# )) 

Case "[ancla" 
End Select 

Case "1\41.1" 
Select Case Parainetro$ 

Case "K" 
text2.Text = 

Trim(Str(Guardaril)) 
Case "Mu" 
Case "Lanuda" 

text2.Texl 
Trim(Str(Guardar0)) 

End Select 
Enct Select 

Else 
mousepointer = 
Mssliox "No hay Valor en 

Memoria", 48, "Error" 
End If 
mousepointer 1 

End Sub 

Sub Form_Activate O 
rnousepointer = 

End Sub 

Sub Image( Click O 
mnuConveilidor_Click 

End Sub 

Sub Ittukge2_Cliek O 
Comtnand3_Ctick 

End Sub 

Sub ImageS_Cliek O 
Commandl_Click 

End Sub 

Sub Image4_Click () 
CottuttandZ_Click 

End Sub 

Sub mnuConvertictor_Click O 
ftwConversion.Show 

End Sub 

Sub mmilnsertarSlick O 
Command3 Click 

End Sub 

Sub Text t _.KeyPress (keyaseii As 
Integer) 
If keyascii = 13 Then 

tex12.Setfoc Lis 
End 1f 
If keyascii Asc(".") Then 

If Par atnetroS = "Lanida" Then 
key 
keyascii = O 

End 1f 
Exit Sub 

End If 
Ef keyascii = 8 Tilo 

If Text I <> "" Then 
Len(Text .Text) 

Text I l'ext = Mid(Textl.Text, t, 
lAnsitud% - I) 

I:xit Sub 
End Ef 

End If 
1f keyascii < Asc("0") Or keyascii > 

Asc("9") Then 
fleep 
keyascii = O 

End If 
End Sub 

Sub Tex12_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
f--Similar al de l'ex( -› 
End Sub 

Sub Text3_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
(-Similar di de rea.(1-9 

End Sub 

Sub Tex14 yeyPress (keyascii As 
Integer) 
f -Similar al de Tex11-> 

End Sub 

PANTALLA DE ENTRADA DE 
DATOS  DEI.  MÓDULO II  

Sub Command t _Click O 
mousepointer = 11 
Salir = O 
If Textl.Text "" Or Tex12.Text 

"" Or text3.'l'ext "" Then 
mousepointer 1 
MsgBox "Tañó colocar los dalos 

necesarios", 48, "Error" 
Exit Sub 

End 1f 
1f Parametro "M" Then 

If Valfl'ext 1 l'ext) > 30 Or 
Val(Text2.Text) > 30 Thell 

MszlIox l'iunailos de Población 
mayores a 30 Clientes, se consideran 
Infinitas y por tanto sus resultados 
serán los mismos", 42, "Importante 

End If 
End If 
Inicio# = Val(Texfl.Text) 
Finallt Val(Text2.Text) 
Salto# = Val(lext3.Text) 
If ParametroS = 	Then 
If Iniciolit > 160 Usen 
rnousepointer = 1 
MsgBox "El Número máximo de 

Canales es de 160", 48, imposible 
realizar Cálculos" 

Textl.Texl = Trim(Str(I60)) 
Exit Sub 

End If 
If Finaltt > 160 Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "El Número máximo de 

Canales es de 160", 48, "Imposible 
realizar Cálculos" 

Tex12.Text = Trini(Str(160)) 
Exit Sub 

End If 
If M& <= 30 Then 

If Finaltt > M& Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "El número de Canales 

no puede ser mayor al Tamaño de la 
Población", 48, "Error" 

Text2.Text = Trirti(Str(M&)) 
Final!! = Val(Text2.Text) 

End If 
End If 

End If 
If rinnitt < Iniciolt Then 
mousepointer = 
MsgBox "El valor final debe de ser 

mayor al iniciar, 48, "Error" 
Exit Sub 
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End If 
mousepointer I I 
Citt = (Final# - Inicio# + 20) / 

Salto!! 
ReDim Lamdas(Citt) 
ReDim Mus(Ci #) 
ReDim Ks(Ci#) 
ReDim Ms(Citt) 
ReDim Fus(Citt) 
ReDim Pos(Cifi) 
ReDim l'Ics(Citt) 
ReDim Ws(Cill) 
ReDim kVqs(Ci#) 
ReDim U(Citt) 
ReDim Lqs(Citt) 
If Probil$ = "Si" Then 

ReDim Piisii((Num& * ((Final# 
Iniciotf + 3) / Salto#)) + 10) 

End If 
Select Case FarametroS 

Case %anula" 
Landa '= Iniciolt 
Cielott = O 
Do While Lamda >= Inicio# 

If K& = I Then 
If Lanukilt >=- Mu# Then 
mousepointer = 
Msgllux "Los valores de 

Latmla deben de ser menores a Mu 
(Tasa de Servicio/" + Periodo$ + "): 
" + Trim(Str(Mut1)), 42, " No. de 
Canales 1" 

If Ciclott = O Then F.xit Sub 
mousepointer = 11 
Exit Do 

End If 
Else 

If Lamdalt >-= Mut( ' K& 
Then 

mousepointer = 1 
MssBox "Los valores de 

Landa deben de ser menores a (Mu 
(Tasa de Setvicio/" + PeriocloS + 
"),No. de Canales (K)) + 
Tritn(Str(Mutt)) K&, 42, "No. de 
Canales=" + Ttim(Str(K&)) 

1f Ciclo# =A Then Exit Sub 
mousepointer = 11 
Exit 

End If 
End If 
Ciclo% = Ciclo# + I 
ReVISARRF.SULTAIX)S 
If Salir = 20 Then 
Ciclo!! = Cictott - 1 

1811 

Exi I Do 
End If 
If M 	30 'Ellen 
FACTORUTILIZACION2 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTC/TAI.2 
TIEMPOCOLA 2. 
TIEMPOWTAL2 
If Probit$ . 'Si" filen 
aaa 
For q Inicial& 'ro tina& 

q 
PROI3ABILIDADN2 
1'1'0(a:tu -I- ((dolo!! - o • 

Num&)) = Fiitt 
aaa aaa 4- 1 

Next q 
End lt• 
Lcundas(Ciclo#) = Lanictalt 
Mus(Ciclo#) -• Mu# 
Ks(Ciclo#) = K& 
Ws(Ciclo#) Wit 
Wqs(Cielo#) = Wq# 
usit(Cielott) = re, 

Ms(Cielott) M& 
Pos(Ciclolt) = Pot( 
Ls(Ciclo#) I.# 
Lqs(Cielott) = 1.qtt 

Else 
rACTORUTILIZACION2 
LONCITUDCOLA 
LONGITUDTOTA L2 
TIEMPOCOLA 2 
TIMPOTOTA12 
PROBABILIDALIOCUPADO2 
If ProlmS = "Si" Then 
aaa = 1 
For q = Inicial& To fina& 

ii& = q 
PROBA BUIDA DN2 
Pnstl(aaa + ((Cieloti - 1)' 

hltun&)) = Pnit 
aaa = alta + I 

Next q 
End If 
laludas(Ciclo#) Lundatt 
Mus(Cielott) 
Ks(Ciclott) = K& 
Ms(Cicloti) M& 
Fus(Cielott) Mit 
Pos(Ciclott) Polt 
Plcs(Ciclott) . Flztt 
Vs(Ciclo#) = Wtt 

Wqs(Ciclott) Wq# 
1.s(Ciclott) L1t  

Lcis(Ciclott) 
End If 

Lanidait + Salto!! 
If hunda > Final!! Then Exit Do 

Loop 
Vueltas/1 Cicloit 
INSERTA RDATOSMALLA 
fnnRestilladospinp.Show 
Unload fmiDuracion 

Case "K" 
K& = lniciott 
Cielo!! = O 
Do While KS: 	Inicio!! 

If 	Then 
If Lanidatt >= Mu# Then 
Do While K& <= tonda# / 

Muit 
K& 	K& •f• 1 

Loop 
mousepointer = 1 
Msgllox "El No. de Canales 

mínimo es " + Trini(Str(K&)), 42, " 
Debe de ser Mayor a Lamda/Mti" 

mousepointer = 1 
If K& > Final!! Then Exit Sub 
mouscpointer = 11 

End If 
Else 
If K& < Lamda# / Mu# Then 
Do While K& Lamda# / 

Mutt 
K& = K& + I 

Loop 
mousepointer = 1 
M.sgllox "El No. de Canales 

mínimo es " + Tritn(Slr(K&)), 42, " 
Debe de ser Mayor a Lamda/Mu" 

If K& > Final# Then Exit Sub 
mouscpointer = 11 

End If 
End If 
Ciclo# = Ciclo# + 1 
REVISARRESULTADOS 
If Salir = 20 Then 
Cicloti = Ciclott - 1 
Exit Do 

End If 
If M <= 30 Then 

FACTORUTILIZACION2 
LONCITUDCOLA 
1.0NCrl'U171'OTA1.2 
TIEMPOCOLA 2 
TIEMPOTOTAL2 
If Probn$ = "Si" Then 
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For q . Inicial& To fina& 
ii& q 
PIZOBA1311.11)ADIC 

+ ((Ciclo!! - 1) ' 
NI-1111&)) = Flirt 

aria = aaa 4- I 
Next (I 

Emití 
Laindas(Cicloir) Lainclatt 
Mus(Ciclo14) == Mutt 
Ks(Cielott) 
Ms(Ciclott) v Mát 
ros(Ciclott) = Po!! 
Ws(Cietolt) = W 
Wqs(Ciclott) = Wqrr 
Fuslt(Cielott) Futt 
Ls(Cielatt) = 1,ff 
Lqs(Ciclort) 

Else 
FACTORUTILIZACIONZ 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAI.2 
TIEMPOCOLA2 
TIEMPOTOTALZ 
PROBABILIDADOCUPAI)02 
If Probti$ = "Si" Then 

aaa = 1 
For q =• Inicial& To tina& 

= q 
PROBA13ILIDADN2 
Pilst#(aali + ((Ciclo!! - 1) ' 

Num&)) = Pnit 
aaa = aria 4. 1 

Next q 
End If 
Laindas(Cieloit) = [andan 
Mus(Ciclott) Is4titt 
Ks(Cicloll) = K.1 
Ms(Ciclott) = M8c 
Fus(Ciclo#)-Fui! 
Pos(Cielptt) M  Pott 
Pks(Ciclo#) 
W.s(Ciclorr) = W 
Wqs(Ciclott) Wcitt 
Ls(Cicloti) = I,tt 

= Lgft 
End If 	• 
K& = K& + Saltotr 
If K& > Final', Theta Exit Do 

Loop 	• 
Vueltaitt = Ciclott 
INSERTARDATOSMALLA 
frtnResullaclospmp,Show 
Unload frmthiracion 

Case "M"  

M& Inicio!! 
Cielo!! O 
Do Whilc M.k 	Inicio/1 
Ciclo!! 	Ciclott 4- 1 
REVISA RIZESULTADOS 
Ir Salir = 20 Then 
Ciclo!! Ciclott 
Exit Do 

End 1f 
M 	30 Then 

FACTORUTILIZACIONZ 
LONGIVIDCOLA 
LONCIITUDTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIEMPOTOTA1.2 
1f Probn$ = "Si" Then 

1 
For q = Inicial& To fina& 
n& =q 
PIZOBABILIDADN2 
Pitstt (arta 4- ((Ciclo!! - 1) '. 

Ntint&)) Etitt 
aria = arta + 1 

Next q 
End If 
Laindas(Ciclott) = Lantclatt 
Mus(Ciclo#) 
Ks(Ciclotr) = K& 
Ms(Ciclott) = 
‘Vs(Ciclott) 
Wqs(Ciclotr) = Wqrf 
rus#(Ciclo#) Fu!! 
Pos(Cielo ft) = Po!! 
Is(Cielatt) = 
Lem(Cielott) = 

Else 
LONGITUDCOLA 
LONGITUOTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIEMPOTOTAI,2 
FACTORUTILIZACION2 
PROBABILIDADOCUPADO2 
1f Probrd "Si" Thcn 

aaut = 1 	 • 
For q Inicial& Tu fina& 

q 
PROBABILIDADNZ 
Pns#(aaa ((Ciclo,/ - 1) '  

Numát)) 
ala = asa + 1 

Next q 
End If 
Lamdas(Cicloit) = Larndiitt 
Mits(Cielott) = Mult 
Ks(Ciclotr) K& 

Ms(Ciclott) Wl& 
Fus(Ciclott) = Futt 
ros(Ciclott) ron 
Pks(Cicloll) 
Ws(Cieloln w 

cis(Ck:lott) W gIG  
Is(Ctelall) 
Ixis(Cielott)= 

End If 
M& M& + Salto!! 
1f M& 	Then Exit Do 

Loop 
Vueltas!! == Ciclo!! 
INSERTARDATOSMALLA 
fnnkesultadospmp.Show 
Unload frmDuracion 

Case "Mu" 
Mutt = Inicio!! 
Ciclo!! = O 
Do Whilc Mult > = Inicio!! 
1f K& 1 Thcn 
If Lamdatt >:= Mitif 'Fíen 
Lumia Mult + .0001 
mousepointer = 1 
Mssilox "La Tasa de Servicio 

mínima es" + Trim(Str(Muti)), 
Debe de ser Menor a Lanutn" 

1f Mu!! > Finaltt Then Exit 
Sub 

mousepointer = 11 
eec!! = Iniciott 
Do While eeett < Mutt 
eeeil . ece# + Salto!! 

Loop 
Mu!! = ccc!! 

End If 
Else 
If K& < Lamida!! / Muit Then 

Do While K& <= Lamdatt / 
Mult 

Mu!! = Mu!! + .0001 
Loop 
rnousepointer -= 1 
MsgBox "La Tasa de Servicio 

mínima es" 4- Trim(Str(Mutt)) 42, " 
Debe de ser Mayor a Lainda/No. de 
Canales" 

If Mu!! > Final!! Then Exit 
Sub 

mousepointer = 
eeett = Inicio!! 
Do Whilc eeelk < 
eeell = eee# + Salto!! 

Loop 
Mti# = ece0 
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Eric! If 
End If 
Ciclo# = Ciclo# I- 1 
If m <= 30 Tlien 

FACTORUTILIZACION2 
LONGITUDCOLA 
LONGITUDTOTAL2 
TIEMPOCOLAZ 
TIEMPOTOTAL2 
If Probn$ = "Si" 'nen 
aaa = 1 
For q = Inicial& To fina& 
n& = q 
PROBA BILII)ADN2 
Pns#(aaa + ((eiclo# • 1) 

Nittn&)) = Ptift 
aaa aaa + 1 

Next q 
End 1f 
I.aindas(Ciclo#) = Ismda# 
Mus(Ciclo#) == Mu# 
Ks(Ciclott) = K& 
MS(C1C10#) = M& 
WS(C1ClOtt) = W# 
Wqs(Ciclo#) = Wq# 
Fus#(Ciclo#) = Fu# 
Pos(Ciclott) Po# 
Ls(Ciclo#) 
Lqs(Ciclo#) 

Else 
LONGITUDCOLA 
LONGITLIDTOTAL2 
TIEMPOCOLA2 
TIEMPOT(YEAL2 
FACTORUTIL17..ACION2 
PROBABILIDADOCUPADO2 
1f Probn$ = "Si" Then 
aaa 
For q = hücial& To fina& 

ti& = q 
PROBABIL1DADN2 
Pns#(aaa + ((Ciclo# - 1) 

Num&)) = Pn# 
aaa = aaa + 1 

Ncxt q 
End If 
Lamclas(Cielo#) = Lamdal 
Mus(Ciclott) = Mu# 
Ks(Ciclo#) = K& 
Ms(Ciclolt) = M& 
rus(Ciclott) 
Fos(Ciclo#) = Po# 
Pks(Ciclo#) = Pkit 
Ws(Ciclo#) = Wit 
Wqs(Cicloll) =  

Ls(Cicloti) 
Lqs(Ciclo#) = 

End If 
Mu# = Mitit + Sallo# 
If Mu# > Final# Then Exit Do 

Loop 
Vueltas# Ciclo# 
INSERTARDATOSIvIALLA 
frinResultadospnip,Sliow 
Unload frinDuracion 

End Sclect 
End Sub 

Sub Command2 Click O 
ReDitn Laindas(5) 
ReDim Mus (0) 
ReDim Ks(0) 
ReDim Ms(0) 
ReDim Fus(0) 
ReDim Pos(0) 
ReDim Pks(0) 
ReDim Ws(0) 
ReDim Wqs(0) 
ReDim Is(0) 
ReDim Lqs(0) 
frmCompara.Show 
Unload fmiDuracion 

End Sub 

Sub Imaga_Click O 
mnuConvertidor_Click 

End Sub 

Sub Itnage3 Cliek O 
Conunandi_Clicic 

End Sub 

Sub Image4_Click O 
Command2_Click 

End Sub 

Sub tnnuConvertidor_Click O 
fnnConversiott Show 

End Sub 

Sub Text LChange O 
1f text3.Text <> "" 

labe17.Caption = 
Trini(Str(Val(Textl.Text))) + "+" + 
Tritn(Str(Val(Textl.Text) 4-
Val(text3.Text))) + "+' + 
Trim(Str(Val(Textl.Text) + 
Val(text3.Text) 2)) +- "+..." 
Else 

Area: Investivación de keracionen 

labe17.Caption 
Triin(Str(Val(Text 1.Text))) + " 
End If 

End Sub 

Sub Text L_KeyPress (keyascii As 
I itteger) 
If keyascii = 13 Then 
TexaSetroctis 

End If 
11 keymeii = Ase (".1 Then 
lí ParunelroS = "K" Or 

l'arametwS = "M" Then 
Bel) 
keyuscii = O 

Emití 
Exit 51113 

End If 
1f keyascii = 8T1en 
1f Textl <> "" Then 

Longitud% = Len(Textl.Text) 
Text I.Text = Micl(Text !Text, 1, 

Longitud% - 1) 
Exit Sub 

End If 
End 1f 
If keyascii < Asc("0") Or keyascii > 

Asc("9") Then 
Ileep 
keyascii = O 

End 1f 
End Sub 

Sub Tex12...KeyPress (keyascii As 
Integer) 
e—Similar al de Text l —› 
Ud Sub 

Sub T ezt3 _Charle 0 
(—Similar a! de Tex11-9 
End Sub 

Sub Text3_Keyrress (tcyascii As 
Integer) 
4—Similar al de Text 1—> 
End Sub 

t' 1A 	QUE MUESTRA 
GRÁSICAS AUXILIK)}S 

Sub Commandl_Clielt O 
mousepointer = 11 
fmiResultadospnip,Show 
Unload fnnGraficas 
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Sub Form_Load O 
Cotranand LEttabled = Tnie 
Conunand 1. Visible = 'Ente 
Commandl.Caption "5'41/Mente" 
Commandl.Enablecl = True 
fnnGraficasleft = 612 
fnnGraficas.Top = 672 
mousepointer = 
End Sub 

End Sub 

Sub Command3_Click O 
mousepointer = I 1 
graph I.DrawMode = 1 
frinResultactospnip.Show 
Unload frmGraficas 

End Sub 

Sub Command4_Click O 
mousepointer = 11 
fnnResultactospinp.Show 
Unload fnnGraficas 

End Sub 

Sub Command6_Click O 
mousepointer = 11 
frmResultadospmp Show 
Unload frmGraficas 

End Sub 

Sub Form_Aclivatc O 
mousepointer = 1 

End Sub 

MENÚ PRINCIPAI. 

Sub Commandl_Click O 
mousepointer = 11 
If optionl.Valuc = -1 Or 

option2.Value = 1 Or 
optionaValue = -1 Then 

If optionl.Value 	1 Then 
Parainetro$ = "K" 
modulo% = I 

Else 
If option2.Value =. -1 Then 
Parametro$ = "[Anda' 
modulo% = 1 

Else 
Parametro8 = "Mu" 
rnodulo% = I 

Etul If 
Enct If 
frtnI3ases.Show 

Unload fnuMentiprincipal 
Else 
inncompara.labe15.Caption 

+ periodos 
frnicompara.labelaCaption 

"Servicios/" PeriodoS 
11 option4.Value = t Then 

modulo% = 2 
l'arametro$ "Liunda" 
frincompara.lahell.Caption 

"Numero de Canales en el Sistema 
(&10:" 

frincomparalibe15.Caption 
"Canales" 

Else 
If optionS.Value = • 1 Then 
modulo% .• 2 
Parametro = "K" 

Else 
If optionG.Value -1 Then 
modulo% = 2 
frincompara.labe12.Caption 

"Numero de Canales en el Sistema 
(gen:" 

frincompara.labelaCaption 
"Canales" 

ParametroS = "A4u" 
F.Ise 
modulo% = 2 
frmcompara.label3.Caption 

"Numero de Canales en el Sistema 
(&K):" 

fnncomparalabe17.Caption 
"Canales" 

ParametroS = "M" 
End If 

End If 
End If 
frmeompara.Show 
Unload fnnMenuprincipal 

End If 
End Sub.  • 

Sub Option I_DbIClick O 
Commandl Click 
End Sub 

Sub Option2_DbIClick O 
Commandl_Click 
End Sub 

Sub Option3_Dblelick O 
CommandtClick 
End Sub  

Sub Option4_Dblelick O 
Command I Click 
End Sub 

Sub OptionS_Db1Click O 
Commandl_Click 
End Sub 

Sub OptionG_Dblelick O 
CommandlClick 
End Sub 

Sub option7_DbIClick O 
CommandlClick 
End Sub 

Sub Comtnanc12_Click O 
End 

End Sub 

Sub Form_Activatc O 
mousepointer = 

End Sub 

Sub Form_Load O 
mousepointer = 11 
Static hol% 
hol% = hol% 
If hol% = 1 Then 

fomi 1..S how 
Periocto$ = "Hora" 
Perioctos$ = "Floras" 
fnnPort.Show ( I) 

End If 
End Sub 

Sub Image3Slick () 
Contmand 1 Click 

End Sub 

Sub Imagc-I_Click O 
nmuDesisnación_Click 

End Sub 

Sub ImascO_Click O 
mnuAccrca_Click 

End Sub 

Sub mnuAccrca_Click O 
mousepointer = 11 
frmAccrca.Show (1) 

End Sub 

Sub mituDesignación_.Click O. 
Dim LAR% 
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Static entrar% 
mousepointer = I 1 
entrat% = entrar% + 1 
Ent$ = "Si" 
Pe riodo 1$ = Periotio$ 
If ettlrar% = I Then 
PeriodosS = "Horas" 
Periodo$ = "Hora" 

End If 
Do Whilc Val(PeriodoS) <> 0 Or 

PeriodoS = "Hora" Or Ent$ 
mousepointer = 1 
Periodo$ = 

ICase(InputBox$("Eschba la 
Unidad Básica de Tiempo necesaria 
para los Cálculos: 
Segundos,Minutos,Horas...", 
"COLAS", PeriódosS))) 

mousepointer = 1 1 
If Periodo$ <> "" Anct 

Val(PeriodoS) = O Then 
Exil Do 

Pise 
If Perioc1o$ = ""Then 
Periocto$ = Periodo 1 
mousepointer = t 
Exit Sub 

En(' II 
Encl If 

Loop 
Ltig% = Len(Periodo$) 
lf Right(Periodo$, 1) = "s" And 

PeriodoS <> "mes" Then 
LetraS = UCase(Mid(PcriodoS, 1, 

t)) 
PeriodoS = Letras + 

Mid(PeriodoS, 2) 
Periotios$ = PeriodoS 
PeriodoS Mid(PeriodoS, 1, 

Lng% • 1) 
If Periodos$ = "Meses" Then 
Periodo$ = "Mes" 

End lf 
Else 

Letra$ = UCase(Mid(PeriodoS, 1, 
1)) 

Periocto$ = LetraS 
Mid(PeriodoS, 2) 

Periodos$ = Periodo$ "s" 
If Periodo$ = "Mes" Then 
Periodos$ = "Meses" 

Enct 
End If 
Ent$ = "No" 
mousepointer 
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End Sub 

PANTALLA DE PRESENTACIÓN 

Sub Command I_Click O 
mousepointer 
Unload fmtPort 

end Sub 

Sub Fonn_Activate O 
mousepointer t 

End Sub 

Sub Porm_Load O 
mousepointer = 11 
fanPort.Top 624 
fmtPortleft = 972 
fnnPort.Width = 7836 

End Sub 

Sub Imagel_Click () 
Command I _Clic k 

End Sub 

Sub Image I_Db1Click O 
Command l _Clic k 

End Sub 

Sub Image I DrogDrop (Source 
As Control, -X As Single, Y As 
Single) 

Command I_Click 
End Sub 

Sub lmagel_MouseDown (Button 
As Intcgcr, Shift As Integer, X As 
Single, Y As Single) 

Command t _Clic k 
End Sub 

MENÚ PARA LA SELECCIÓN DEI, 
TIPO pi GRÁFICA  

Sub ccimCancel_Click O 
fmtResultaclospmp.Show 
Unload frmTipografica 
ReDim gDatosFactor(0) 

End Sub 

Sub cmdAceptar_Click O 
mousepointer = I I 
fnuGraficas.Graph 1 DrawModc 

2 
Unload frtnTipografica 
frmGraficas.WindowState = 2 

Aren: Investigación  de Operaciones 

fnnGraficcts.Show 
End Sub 

Sub Form_Activate O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub Fortn_load O 
On Error GoTo figuran" 
mousepointer 
Exit Sub 

figunt5: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Image3_Click O 
cmdAceptar_Click 

End Sub 

Sub Intagek_Click () 
edmCancel_Click 

Eric( Sub 

Sub Option,t_Click O 
fnnGraficas.Craphl.GraphTypc 

frmGraficas.Graph t.GridStylc = 3 
End Sub 

Sub Option5 Click O 
frinGraficas.Graphl.CrapliType = 

End Sub 

Sub OptionG_Click O 
frmGraficas.Graph LetrapliType 

3 
Ud Sub 

PANTALLA, D RES LIADOS  
PARA LIIS_PaIMOPULOS 

Sub Commandl_Click O 
mousepointcr = I I 
If moclulo% = 2 'Men 

fnneoinparaShow 
Unload fnnItentitadosprnp 
mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
Select Case Bustittedd 
Case 'factor UtilizacicSi" 

fnnDatos2.Sitow 
Case 'Tiempo Total" 

frmDatos2Show 
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Case 'Tiempo Cola" 
finiDatos2.Show 

Case "Probabilidad Ocupados" 
fin Datos2.Show 

Case "Lonsitud Total" 
frmDatos3.Show 

Case "Lorlituct Cola" 
frinDatos3.Show 

Case "Probabilidad Vacío" 
fnnDatos3.Show 

Case "Probabilidad n" 
fnnDatos4.Show 

End Selec t 
mouscpointer = 1 
Unload frmResultaclospmp 
mousepointer 

End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub Form_Load O 
Dim Cic196 
Dim Auxiliarti 
Dintlittercambio# 
If modulo% = 1 Then 

label 1.Visible = False 
labe12.Visible = False 
labe13.Visible = False 
labe14.Visible = False 
labe15.Visible = False 
imagel. Visible = False 
im%e2.Visible = l'alse 
image3.Visible = False 
imase4. Visible = False 
image5. Visible = False 
fnnResultadospinp.Caption 

"Resultados Finales" 
frtnResultadospmp.Ileight = 4284 
fnnResultadospinp.Width =- 7592 

250 
frmResultadospmpleft = 420 -I-

160 + 350 -I- 100 
fnnResultadospmp.Top = 1144 -I. 

350 + 26 
frmResultadospinpGrid1.1-leight 

= 2989 
If Probn$ = "Si" Then 

fnnResultactospinp.Grid I Height 
3089 
End If 
If modulo% = 1 "Mien 

Intercambiott = 5  

Auxiliault -_ (Intercambio!» ' 
1500 

GricII.I.eft 
( frniRestiltadospmp. Width • 
Grid 1 . Width) / 2 

If Anxiliar4 
innResultadospinp. Width - -100 
'Ellen 

c."1ridi. Width = 
frinRcstil tadospinp, Width - 550 - 
450 

Gric11.1,eft 450 
l'Ase 
Críen_ Width = (5) ' 1260 

Enct If 
End If 
Gridl.Rows =•13 + 3 
If Probn$ = "Si" Then 
Grid 1 Rows = 14 -1- 3 

End 1f 
If modulo% = 1 Then 
Gridl.Cols 5 
Gricl 1 .F. i xedA I ignment (0) = 2 
Gridl.FixeclAlisinnent(2) = 2 
Gric11.FixeclAlignment(4) = 2 
Gridt.ColWidtb(0) = 2800 
crikti.colwidth(1) = 250 
c.-Iric11..ColWidth(3) = 250 
Grid! .ColWidth(2) = 1500 
Gric11.ColWidth(4) = 1500 

End If 
Gcilo% . O 
Do While Gcilo% <= 11 + 3 
Cedo% = Gcilo% + 
Cndl.Row Gcilo% 
Grid 1.Col = O 
Select Case Geno% 
Case 1 

Gridl.Text = "l'amaño de la 
Población" 

Grictl.Col = 4 
Grid I.Text = "Clientes" 
Gridl.Col == O 

Case '2 
Grictl.Text = "Número de. 

Canales" 
Gridl Gol = 4 
Gridl.Text = "Canales" 
Grid I .Col = O 

Case 3 
Crid I .Text = 'Tasa de 

Llegadas (landa)" 
Grict I .Col = 4 
GiidlText "Llegadas/" 

Pe riodo$  

Gridl.Col = 0 
Case 4 
Grid I .Text 'Tasa de 

Servicio (Mu)" 
Gridl.Col 4 
Gridl.Text = "Servicios,'" i- 

PeriodoS 
Grid 1.Col 

Case 
Grid I.Tex t = "Factor de 

Utilización" 
Gric11.Col = 4 
Gridl.Text = 'Tú" 
Grid Leo! = 

Case 13 
Gricl 1 Text = "Prob. Sistema 

Vacío" 
Gridl.Col 4 
Gridl.Text = "%" 
Gtic11.Col 
If 	<= 30 Then 
If Probd = "Si" Then 
Grid 1 .Row = Gc.i1096 + 1 
Gric11.Text = "Probo " + 

Tritn(Str(miSc)) 	'' Sistema" 
Gtidt.Col = 4 
GridlText = "%" 
Gridl.Col -= O 

End If 
End If 

Case 8 
Gridl.Text = "Longitud Cola" 
Gridl.Col = 4 
Grid 'Text = "Clientes" 
Grid 1 .Col O 

Case 13 
Gridl.Text = "Longitud 'l'otal 

Sistema" 
Grid 1.Col = 4 
Grid («Text = "Clientes" 
Grid! Col = O 

Case 10 
Crid [Text = 'Tiempo Cola" 
Grid I Col = 4 
Gridl.Text = Periodos$ 
Grid 1.Col = O 

Case 11 
Gric11.Text = 'Tiempo Total 

Sistema" 
Gridl.Col = 4 
Gridl.Text Periodos$ 
Gric11.Col r- 0 

Case 14 
If NI& > 30 Then 

1)3 
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Gridl.Text = Troh. Sistema 
Ocupado" 

Grid I .Col = 4 
Grid 1 .Text = "%" 
Gridl.Col = 0 
1f PixttiS "Si" Then 

Grid 1 • Row = Gcilo% + I 
Grid I :fest = "Prob. " + 

Trim(Str(nn&)) + "Sistema" 
Grid I .Col . 4 
Grid I .Text = "96" 
Grid 1 .Col = O 

End 1f 
End 1f 

End Select 
Loop 

End If 
1f modulo% = 2 Then 

fmi Resul ladospmp.Grict I .Scrolltlars 
3 
If Parantetro "M" Then 
MSc-M&- I 

End If 
Conunand 1 Top = 4224 1. 50 
labell.Top = 3869 - 55 
label2 Top = 3859 - 55 
labe13.Top = 3859 55 
Iabel4.Top = 385 9 - 55 
labe15.Top = 3859 - 55 
image I.Top = 3564 - 55. 100 
iinikge2.Top = 3564 - 55 • 100 
image3.Top = 3564 - 55 100 
image4.Top -= 3564 - 55 100 
image5.Top = 3564 - 55 - 100 
fringesul tadospmp. Height = 5012 

+ 55 
fnnliesultadospmp.Width = 8592 
fnuResultadospnip.Left = 564 
fmiResulladospmp.Top = 996 
CortuttandlLeft = 6528 
Intercantio# = Vueltasit 
frmResultadospmp.Grid 1.11eight 

= 2989 
If Probn$ ::•• 'Si" Then 
frniRestiltadospinp.Grid1.11eiglit 

= 3089 
End 1f 
Auxiliar# = (Intercambio/S + 6) 

1500 
Grid I 

(frniliesul tailospmp. Width - 
Grid I .Wirith) / 2 

19.1  

1f Auxiliarll > 
fnnResultactospmp.Width - 400 
'Ten 

Grid I. Vidtli 
fnuRcsultaciospnw.Width - 500 

Gridl.Left = 180 
Else 

(Vueltas# + 6) 
1500 

End If 
Gridl.Cols = V ueltastt + 3 
Gridl. Rows = 13 + 3 
1f Prolni$ = "Si" Then 

Grid 1 .Rows -= 13 + 3 + Num& 
End If 
de = 1 
Do While de < = Vueltas# + 2 
Grid I. Fi xedAlig nment (de) 2 
Grid I .ColWidth(de) = 1400 
de = de + 

Loop 
Grid I.ColWidth(Vitellas# + 2) = 

1600 
Grid I .ColWidtb(0) -= 2800 
Grid 1.FixedAli8nment(1) = 2 
Grid Leal Width(1) = 250 
Gcilo% = O 
Do While Gcilo% <= 11 + 3 
Cedo% = Gcito% + 1 
Gricl I .Row = Gcilo% 
Gridl.Col = O 
Select Case Gcilo% 

Case 1 
Gridl.Text = "Tamaño de la 

Población' 
Grid 1 .Col = Vueltas# + 2 
Grid I .Text = "Clientes" 
Gridl.Col =. 0 

Case 2 
Gridl.Tcxl = "Número de 

Canales" 
Gridl.Col = Viteltas# -I- 2 
Gridl.Text = "Canales" 
Gridl.Col = O 

Case 3 
Grid .Texl = 'Tasa de 

Llegadas (Lamda)" 
Gridl.Col = Vueltas# + 2 
Gridl.l'ext = "Llegadas/" + 

PeriodoS 
Grid I .Col = O 

Case 4 
Gridl:rext = Tasa cle 

Servicio (Mu)" 
Grid I .Col = Vuelta* + 

Grid I .Text . "Servicios.," .1- 
reriodo$ 

Gridl.Col = 0 
Case 6 

Grid I .Text "Factor de 
Indización" 

Grid I .Col = Vueltas# .1. 2 
Grid I .Text = "%" 
Grid I .Col •-= O 

Case 13 
Gridl.Text Trob. Sistema 

Vacío" 
Grid I .Col = Vueltas# + 2 
Grid I.Text = "5'6" 
Gridl.Col = 0 
I f Mk <= 30Then 
If ProlmS = "Si" Then 

If Parametro = "M" Then 
If 1 nicio# <= 30 Ancl 

Fi nallt > 30 Then 
¿uta = 2 
For q -= Inicial To fina& 
Grid I 	Geno% + 

asta 
3:1.1 1133 f I 
Grid 1Text Trob " + 

Trim(Str(q)) + "Sistema" 
Gridl.Col = Vuelta:si/ + 

Grid I .Text = 
Gridl.Col O 

Next q 
Else 
asta =1  
For q = Inicial& To fina& 
Grid I.Row = Gcilo% 4- 

asta 
asta asta 
Grid I .Text = "Prob. + 

Trirn(Slr(q)) + "Sistema" 
Grid t.Col =Vueltas# + 

2 
Grid !l'ext.  = "96" 
Gridl.Col =0 

Next q 
End If 

End If 
1f Panunetro <> "M" Then 

aaa = 1 
For q = 	To fina& 
GridtRow (kilo% + 

asta 
aaa 	aaa + 1 
Grid 1 .Text 	"Prob, * .1. 

Trini(Str(q)) 1. " Sistema" 
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Grid! Col = Vuellas/I 1- 
2 

Grid I.Text = "96" 
Grid I .Col = O 

Next q 
End If 

End If 
End If 

Case 8 
= "Longitud Cola" 

Grid t .Col = Vueltas# + 2 
Grid 1 Text = "Clientes" 
GridiCol = O 

Case 9 
Grid I Text = "Ivisitud Total 

Sistema" 
Gridl.Col . Vueltas# + 2 
Gridl.Text = "Clientes" 
Grid 1 .Col = O 

Case 115 
Grid 1.Text = 'Tiempo Cola" 
Grid 1 .Col = Vuellasit + 2 
Gridll'ext = Periodos$ 

= O 
Case 1 t 
Gridl.Text = 'Tiempo Total 

Sistema" 
Gric11.Col = Vueltas# + 2 
Gridl.Text = Periodos* 
Grictl.Col = O 

Case 14 
1f M& > 30 Then 

Gridl.Text = "Preb. Sistema 
Ocupado" 

Gri(11.Col = Vueltas# + 2 
Gridl.Text = "%" 
Grid 1.Gol = O 
If Probn$ = "Si" Then 
aaa = 1 
For q = Inicial& To fina& 
Grid 1.Row = Gcilo% + 

aaa 
aaa = aaa + 1 
Gridl.Text = "Prob. " -f- 

Trim(Str(q)) 1- »Sistema" 
Grid Leo! = Vueltas# + 2 
Gridl.Text = "%" 
Gridl.Col = O 

Next q 
End If 

Encl 1f 
End Select 

Loop 
End If 

End Sub 

Sub Image 1. 	ick. O 
i)im Cantidadit O 
mousepointer II 
finiResulladosprnp.11ide 
frinGraficas.Capt ion 

"Comparación de Tiempos" 
frinGrafi cas.G raph 1. DrawMode 

f miGrafi cas.Colianaik14.Capt ion = 
"Cerrar" 
frniGraficas.Commaii(14.Enabled 

True 
frmGraficas.Commaric14. 	= 

True 
frinC,raficas.Graphl.GraphType 

4 
If Vueltas# > I nen 

frmGraficas.Graptil.NiimPoints = 
Vuel Lisa 
End If 
ReDim Cantidad# (Vueltaslt) 
fnuGraficas.Grap111.Palette = O 
fnnGraficas.Graphl.GridStyle . 1 
finGraficas.Graph I . GraphTi tic = 

"Tiempo Total en el Sistema" 
Select Case Parameiro$ 
Case laincla" 

frinGraficas,Grapht.BottomTille 
= 'Tasas Medias de Llegadas 
(L'unida)" 

www 3 
Case "M" 

fnuGraficas Gr•aphl, BottomTil le 
'Tamaños de Población (M)" 

www =1 
Case "Mu" 

frniGraficas.Graphl.13ottomTitle 
= 'Tasas Medias de Servicio (Mu)" 

www 4. 4 
Case "K" 

frinGrafi cas.Graphl .BottoniTit le 
= "Número de Canales en el Sistema 
(K)" 

www 2 
Enct Select 
f miGraficas.Graplit.1 .eff Pille = 

PeriodosS 
frmGraficas.Grapht.NurnSels = 2 
Grid I .Kow = 11 
Calificaciones = I 1 
For j 2 To Vueltas# r 1 
Gridt.Col .= j 
Grid I.Row Calificaciones • t 
al fall = Val (Grid I .Tex I)  

Grid I .Row = Calificaciones 
Cardidailit (i - 1) = 

Val(Grid I .Text) 
frinGraf icas.Graph I.Grapli 
Val (Grid I l'ex° M'Id/ 

Nextj 
Calificaciones = 10 
Cal 10 
Do While Calificaciones <_: 10 
Grid 1.Row = Calificaciones 
For j == 21'o Vuellasii + 
Grid l.001 ==j 
fnriGraficas.Graph4GrapliData 

= Val(Grid 1 Text) 
Nextj • 
Calificaciones Calificaciones + 

Loop 
Calificaciones = 10 
frmGraficas.Graph 1. tegendText 

'Tiempo de Atención o Servicio" 
frmGraficas.Graph 1 .1.egenclText 

"Tiempo en Cola" 
Grid I .Row = www 
For j = 2 Te Vueltas# + 
Grid t .Col == j 
fnnGraficas.Graph 1 .LabelText 

Trim(Str(Val(Grid 1 .Text))) 	" • " 4.  
Trim(Str(Cantidacl#(j- 1))) + " " 
Periodos$ 
Nextj 
fnnResultadospmp.tlide 
frinGraficciaGraphl.GraphType 

4 
fnnGraficas.Graphl.GraphStyle 

2 
fmiGraficas,Graphl.DrawMode = 

2 
fmiGraficas.WinclowStale = 2 
fmiGrafices.Show 
ReDirn Canticlact# (0) 

End Sub 

Sub Image2_Click O 
mousepointer = 11 
1f Inicio# <= 30 And Final# > 30 

Then 
mousepointer = 1 
MsgBox "La Comparación no es 

válida debido a los Tamaños de 
Población", 48, "Infinitos y Finitos" 

Lxii Sub 
End If 
11 ProbnS = "Si" 'liben 
mousepointer = 11 
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1 

fnnResultadospnip. nide 
fnnGraficas.Caption = 

"Probabilidad de que haya 'W 
Clientes en el Sistema" 

frinGraficas.Grapht.DrawMode 
t 
fmtGraficas.Commanc14.Caption 

= "Cerrar 
fnnGraficas.Command4.Enabled 
Tnie 
frmGraficas.Command4.Visible 

True 
fmiGraficas.Graplit.GraphType 
,t 
If Vueltastt > 1 Then 
fmiGraficas.Graphl.NumPoints 

= Vueltasit 
End If 
fnnGraficas.Graphl.Palette = O 
fmiGraficas.Graph 1.GridStyle •-,-- 

fnnelraficas.Graphl.GraphTille = 
"Probabilidades de que Haya (n) 
Clientes en el Sistema" 

Select Case Parametro$ 
Case "Unda" 

frinGraficas Grapht.Bottonfritle = 
Tasas Medias de Llegadas (Larnda)" 

www = 3 
Case "M" 

fmtGraficas.Graphl.BottomTille = 
'Tamaños de Población (M)" 

www =1 
Case "Mu" 

fmiGraficas.Graplit.BottomTille = 
'Tasas Medias de Servicio (Mu)" 

www = 4 
Case "K" 

fnnGraficas.Graph 1 .Bottonifille = 
"Número de Canales en el Sistema 
(K)" 

www =2 
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frinGraficas.Graphl.LeftTille 

"Porcentaje (46)" 
frinGraficas.Grapli t .NurnSets 

Num& 
If M& <= 30 Then 
Calificaciones = 14 
Cal 14 

Else 
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Calificaciones = 15 
Cal '= 15 

End I f 
Do While Calificaciones <= Cal 

+ Num& - 
Grid 1 . Row Calificaciones 
For j = 2 'ro Vueltasti 4. 1 
Grid t.Col . j 

fnnGraficas.GraphLG raphData 
Val(Gridl.Text) 

Next j 
Calificaciones = Calificaciones 
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If M& <= 30 Then 
Calificaciones 14 

Else 
Calificaciones = 15 

End I f 
Do While Calificaciones <= Cal 
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Grid1.1tow = Calificaciones 
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fintGraficas.Graplit:InendText 

Cridl.Text 
Calificaciones -. Calificaciones 

4- 1 
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fnnGraficas.Graph 1 .LabelTexl 

Val(Grid I .Text) 
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frinResultadospmp.Ilide 

fnnTipoGrafica Option4.TabInclex 
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frmlipoGrafica Show 
Else 
mousepointer = 1 
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End If 
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Sub Image3_Click O 
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End lf 
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frinGraficas,Graphl.GridStyle = 1 
frinG rafic as.G raph 1 .GrapliT i tle 
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Case "Landa" 
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frmGraf icas.Graph 1. Bottordri tle 
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fnnGraficas.Grapht.BottomTitle 

Tasas Medias de Servicio (Mu)" 
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Case "K" 
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Calificaciones = 
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Do While Calificaciones <= 8 
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Gric11. Row Calificaciones 
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frniGnificas.Grapli1.Graphl)ala 
Val(C.,t-id 1 .Text) - ¡Watt 
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fnnGraficas.WinckwiState = 7. 
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Area: Estudio del Trabajo 

CAPITULO III AblAFAC 

 

ANÁLISIS FACTORIAL 

Es una metodología de investigación industrial que constituye un enfoque ideal para el análisis 
de productividad, ayudando a cuantificar los factores que condicionan el estado de otras actividades. 
Dichos factores son: 

EL FACTOR LIMITADO: Aquel que no puede desarrollarse por verse obstruido por alguna 
actividad. 

EL FACTOR LL1117:-INIE: Aquel que no permite el desarrollo de otras actividades de la 
empresa. 

Su objetivo es el de encontrar las causas de una baja productividad y conociéndolas, el 
de establecer los medios para aumentarla. 

l'ACTORES DEL ANÁLISIS 

La empresa se divide en 10 factores, conocidos como factores de operación, cuyas 
responsabilides pueden definirse brevemente de la siguiente manera: 

1.- MEDIO AMBIEN7E: 
Información de las condiciones externas, de todo aquello que rodea y afecta a la empresa 

2.- POLMCA Y DIRECCIÓN: 
Fijar objetivos razonables y proveer los medios necesarios para alcanzarlos. 

3.- PRODUC7VS Y PROCESOS: 
Seleccionar los artículos que se deberán producir y los procesos adecUados. 

4.- FINANCIAMIEN719: 
Proveer de recursos monetarios para efectuar las inversiones y desarrollar las operaciones. 

5.- MEDIOS DE PRODUCCIÓN: 
Terrenos, edificios, maquinaria y equipo para efectuar las operaciones eficientemente. 

6.- FACIOR HUMANO: 
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Seleccionar, adiestrar y organizar al personal con el fin de que se obtenga la máxima 
productividad en el desempeño de sus labores. 

7.- SUM1NIS7ROS: 
Corriente continua de materias primas, auxiliares y servicios de calidad convenientes. 

AC77VIDAD PRODUCMRA: 
Organizar y efectuar las operaciones de la producción. 

9.-MERC4DEO O COMERCIALIZACIÓN: 
Lograr un flujo continuo del producto al mercado. 

10.-SISTEMAS DE INFORMACIÓN: 
Información actualizada de la situación y los aspectos económicos. 

PRINCIPALES INDICADORES DEL ANÁLISIS FACTORIAL 

El Análisis Factorial, mide a cada uno de dichos factores, por medio de indicadores, los cuales 
son diferentes para cada factor. Los indicadores pueden variar y/o medirse de diversas formas, sin 
embargo, mostraré una guía de los más comunes: 

1.- MEDIO AMBIENTE 

a) Desarrollo tecnológico. 
b) Desarrollo económico. 
e) Tendencias económicas externas. 
d) Fuerza Competitiva 

2.- POLi77CA Y DIRECCIÓN 

a) Políticas 
b) Objetivos 
e) Rentabilidad de la Empresa 
d) Velocidad de Trabajo 
e) Rentabilidad de las Ventas 
f) Rentabilidad de las Aportaciones 
g) Rentabilidad de la Participación Pública 
h) Rentabilidad de la FUMA de Trabajo 

3.- PRODUC7VS Y PROCESOS 

a) Fuerza Competitiva 
b) Rentabilidad del Producto 
e) Indicadores de Rechazos 
d) Calidad del Producto 
e) Aceptación del Producto 
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4.- ESTRUCIVRA FINANCIERA 

a) Capital de Trabajo 
b) Punto de Equilibrio 
c) Autofinanciamiento 
d) Dependencia Bancaria 
e) Cartera 
1) Cobranza 
g) Política Financiera 
h) Independencia Financiera 
i) Rentabilidad de las Inversiones 

5.- MEDIOS DE PRODUCCIÓN 

a) Productividad de los Medios 
b) Costo del Mantenimiento 
e) Intensidad de la Inversión 
d) Grado de Mecanización 
e) Eficiencia del Mantenimiento 

6.- FUERZA DE TRABAJO 

a) lloras-llombre Trabajadas 
b) Salario Medio 
e) Seguridad del Trabajo 
d) Productividad del Personal 
e) Puntualidad y Asiduidad 
t) Proporción de los Obreros 

Proporción de los Salarios 
h) Importancia de las Prestaciones 
i) Rotación de la Mano de Obra 

7.- SUMIMSTROS 

a) Movilidad de los Inventarios 
b) Importancia de los Suministros 
e) Rotación de Materiales 
d) Entrega de Suministros 
e) Inmovilización de los Inventarios 

Plazo Medio de los Créditos Pasivos 

8.- ACIWIDAD PRODUC7TMA 

a) Capacidad Productiva 
b) Tiempo Productivo 
e) Utilización de los Materiales 
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d) Estabilidad de los Costos 
e) Mano de Obra 
t) Costo de Preparación 
g) Costo de la Ociosidad o Paro 
h) Nivel de los Almacenes 
i) Entrega de Suministros 
j) Gastos de Fabricación 
k) Grado de Mecanización 
1) Eficiencia de la Inspección 

9.- MERCADEO 

a) Rentabilidad de las ventas 
b) Influencia de la Propaganda 
e) Costo de Transpone y Acarreo 
d) Costo de Distribución 
e) Estabilidad del Perfil de Ventas 

Tendencia de las Ventas 
g) Exactitud y Precisión del Presupuesto 
h) Ventas por Vendedor 
i) Costo de Promoción 
j) Aceptación del Producto 
k) Costo de Investigación 

10.- CONTABILIDAD Y En:41)&17CA 

a) Oportunidad de la Información 
b) Costo del Servicio 
e) Carga de Trabajo 

METODOLOGÍA PARA EL ANÁLISIS FACTORIAL O DIAGNÓSTICO 
INDUSTRIAL 

1.- Dividir cada una de bel actividades principales de la empresa en Factores o 
componentes, es decir, obtener la determinación de los Factores y funciones que intervienen en 
la operación. 

2.- Elaborar un Cuestionario que nos de información sobre dichos Factores.' 

3.- Aplicar el Cuestionario y conseguir datos reales. 

4.- Elaborar una Escala que represente el grado de satisfacción de 'cada indicador, en 
donde dicha escala vaya desde "0" (carencia total del indicaador) hasta "1" (completa 
satisfacción). 
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A continuación, mostraré dos tipos de Escalas de Calificación: 

u) Perfecta 
	

1.00 
6) Aceptable 
	

0.75 
e) !inalado 
	

0.50 
tl) No aceptable 
	

0.25 
e) Ineristente 
	

0.00 

a) Extraordinario 
	

1.00 
h) Bueno 
	0.8 

c) Regular 
	0.6 

d) Malo 
	 0.4 

e) Pésimo 
	0.2 

,f) Inexistente 
	

0.00 

5.- Evaluar cada factor para darle un grado de satisfacción, señalando con una cruz 
correspondiente en la escala 

Por Ejemplo, para el Factor Modo Ambiente, tornando en cuenta los siguientes 3 
indicadores y la primer Escala de Calificación ejemplificada, la evaluación se iniciada de la siguiente 
forma: 

Indicadores del Factor Medio Ambiente 	a 	be 	de 
a) Desarrollo tecnológico 
b) Tendencia económicas 
c) Correlación con la competencia 

Las letras a,h,c,d y e, representan los valores de la Escala de Calificación anteriormente 
mostrada. De igual forma se podría haber utilizado otra Escala de Calificación, de manera que ésta se 
reflejara en el número de columnas utilizadas. Los taches deberán ubicarse en la columna 
pertenenciente a la calificación obtenida y claro esta, en el renglón del indicador en cuestión. Así, por 
ejemplo, podemos observar como al indicador "Desarrollo Tecnológico", se le asignó una calificación 
de 0.5, ya que la letra c, corresponde a dicha calificación. 

6.- Cuando el Factor no se encuentra en su máximo, es porque, algo lo está limitando 
por lo que habrá que encontrar la causa, y señalar el Factor limitante en su respectiva columna, 
denominada por la letra "Ir. 

Indicadores del  Factor Medio Ambiente 	a 	h 	c 
a) Desarrollo tecnológico 	 x 
b) Tendencia económicas 
c) Correlación con la competencia 

e L 

 

lo 
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Como vemos, al indicador "Desarrollo Tecnológico" lo limita el Factor No. 10, es decir, el de 

Contabilidad y Estadistica, asi como el indicador "Tendencias Económicas" por tener una calificación 

máxima, carece de Factor Militante. 

7.- Sumar el número de anotaciones hechas en cada columna. 

Indicadores del Factor Medio Ambiente 	a 	h 	c 	<1 	e 	1. _.. , . 
a) Desarrollo tecnológico 	 x 	 10 

b) Tendencia económicas 	x 

____ 0 Correlación C011 la ~meta  	x 1 _ . .__ .,_ 
1 0 	1 0—  2 

8.- Calcular la eficiencia de cada factor, multiplicando el número de anotaciones hechas 

de cada columna, exceptuando la de las limitaciones, por la ponderación de las misma. La 

suma de estas evaluaciones se divide entre el número de indicadores analizados y el resultado es 

la eficiencia de dicho factor. 

= (a(x) + b(11)+ c(x3) + d(x4 ))/ n 

Para el ejemplo: 

(( a()) b(0.75) c(0.5) + d(0.25) + e(0) ) / 3 ) x 100 

n_(( 1(1) + 0(0.75) + 1(0.5) 1(0.25) •t0(0)) / 3 ) x 100 

= 0.58 x 100 

= 58% 

Por lo tanto, el Factor Medio Ambiente tiene una eficiencia del 58%. 

9.- Calcular la deficiencia. 

1) = 1-q 

Para el ejemplo: 

= (1-0.58) x 100 = 42 % 

10.- Calcular el porcentaje de limitación, dividiendo la unidad entre el No. de 

limitaciones que hay en la columna. 
f=1/L 

Para el ejemplo: 

f 	0.5 

11.- Multiplicar este valor por la cantidad de anotaciones de un mismo factor. 

Para el ejemplo: 
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Factor I = 0.5 x 1 = 0.5 
Factor 10 = 0.5 x 1 0.5 

De lo que podernos concluir, que al Factor Medio Ambiente, lo limitan tanto el Factor de 
Contabilidad y Estadistica, como el de Medio Ambiente (se autolimita). Ambos lo limitan en igual 
magnitud (50% c/u). 

12.- Graficar los resultados. 

La gráfica deberá de contener las eficiencias de cada uno de los factores, la eficiencia 
total, la deficiencia total, los factores Militantes de cada factor y los porcentajes totales de 
limitación de cada factor. 

13. Planear de acuerdo a los resultados, las Estrategias de Solución. 
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DESCKIPCIÓN DEL FTOCy'RAMA 

ANAFAC es un programa cuyo objetivo primordial es el de facilitar la captura, 
análisis y despliegue de resultados llevado a cabo durante la realización de un 

Análisis Factorial o Diagnóstico Industrial. 

ANAFAC es un programa muy versátil, capaz de reducir largas horas de 

cálculos, que si bien no son complejos, resultan algo fastidiosos debido a su 

repetitívidad y a le facilidad de errar en ellos, En general, ANAFAC, puede llegar a 

ser de gran utilidad por su capacidad de guardar y poder modificar la información 

conforme se va requiriendo. Sus ventajas estan directamente relacionadas con el 
número de indicadores utilizados, es decir, mientras más indicadores se requieran, 
más útil será ANAFAC. 

Eigurit 111.1 • Pantallst_que_pideLtelamdfukacosuLAME AG. 
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Eigura_111.2,._fantalla_derreorataalán. 
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Para iniciar la demostración, tornaré un ejemplo muy sencillo, en el CIJA 

utilizaré Únicamente los indicadores que por omisión aparecen en ANAFAC, es decir 

aquellos que rnericioné en la Guía de Indicadores de 13 teoría del presente capítulo. 

Al igual que en 121..A11PROL), ANAFAC, inicia con el requerimiento opcional de 

aria clave de acceso (Figura 111.1), la cual funciona de In misma manera que la 

anterior: 

Posteriormente se nos dará la bienvenida al programa con mi Pantalla de 

Presentación (Figura 111,2), la cual nos conducirá al Mentí Frincipal (Figura 111.3) de 

ANAFAC, menú que conendrá los 10 factores requeridos para el análisis. 

Al igual que en PLANPROD, se tienen opciones de manejo de directorios corno 

son Crear, Abrir, Salvar, Salvar corno, etc., 

Eiourgt111.4—nintailayaraia.11~Gióndeloo_lafactere/_dol_Anállio. 
Eaatorial, 
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Iniciaremos con la creación de un Directorio en C: llamado "Ejemp/o2" , con el 

objeto de poder utilizar dicha información en cualquier momento, sin tener que volver 

a capturarla. Dicha creación se realiza en una pantalla similar a de PLANPROD, por 

lo que no requiere. de ejemplificación. 

Los factores, por omisión, son los ¿pe SO podrá ver en el Mentí l'ríncípal 

(Figura 111.3), pero ANAFAC, tiene la opción de poder modificarlos si se rectuiriera, 

para lo cual se deberá seleccionar la opción de "Modificar Factores", con lo que se 

ohtendrá una pantalla especial para modificar los factores a conveniencia (Figura 

111.4). 

Regresando al Mentí Principal, sin Haber realizado alguna modificación, 

veremos que estos factores estarán representados por botones de acceso, los 

cuales al ser oprimidos nos llevarán al módulo particular del factor seleccionado. 

Eigura_111.5.  ...Earlalla.A&Calificación_deindiatulo_roa.Madíficsidafi_ayaloreffl_de 
Calificaoión,Caoe Eaptoruminiltroo7. 
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Al igual que en PLANPROP, el Menú Principal cuenta con un ventana que nos 

informará el directorio de trabajo activo y con múltiples opciones que iremos viendo 

poco a poco, más adelante. 

En el ejemplo, seleccionará al Factor "Suministros" para mostrar como se 

realizará la calificación de sus indicadores. Al seleccionarlo, aparecerá la Pantalla 

para la Calificación de los Indicadores Particulares (Figura 111.5). 

En éste módulo ce deberán insertar, como ya mencioné, las calificaciones 

previamente obtenidas de los indicadores, Esto se hace seleccionando uno de los 

valores de la "Escala de Calificación", la cual por omisión sera de 5 valores: 0.00, 

0.25, 0.50, 0.75 y 1.00. Esta escala de calificación puede ser modificada según 

nuestra convenciencia con tan sólo seleccionar el (cono "Escala", con lo que 

aparecerá una pantalla para dicha modificación llamada Pantalla para la 

Modificación de la Escala de Calificación de los Indicadores, la cual variará su 

tamaño dependiendo del número de grados deseado. Más adelante en la Figura 111,0 

se mostrará con su tamaño y escala por omisión (5 grados). 

Dicha modificación afectará solamente al factor en cuestión, y no alterará en 

nada a los demás factores. ANAFAC tiene la capacidad de manejar• diferentes 

escalas de calificación y un número ilimitado de indicadoreá por factor. En este 

módulo se tienen opciones como la de "Ignorar a los indicadores no calificados", etc., 

En la Figura 111.5, podemos observar la Pantalla para la Calificación de los 

Indicadores ya modificada, entendiendo que por omisión, en vez de tres columnas de 

calificación, se tienen 5 columnas. Como se puede observar, seleccionó modificar la 

escala a una de 3 grados: ODO, 0.50 y1.00. Igualmente se pudo haber dejado en 5 

grados o haber•se modificado a 10, por ejemplo. 

Es importante aclarar, que la calificación de los indicadores, sigue el mismo 

procedimiento visto en la teoría del presente capítulo, con la diferencia de que en el 

renglón de la escala de calificación, en vez de haber letras (a,b,c...), se tendrá el valor• 

que representará dicha columna en la escala de calificación. Pe tal forma, podemos 

observar directamente que, por ejemplo, al indicador "Movilidad de los Inventados" 

se le asignó la calificación perfecta de 1.0 y en contra parte, al indicador "Liquidez de 

la Estructura", se le asignó la peor calificación (0). 
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Eigura_111.0,___Eantalla_para_la_.MadTiciaaffirLdc.la_acaia.de_Calificación_ek_lol 
Indicador. 

Calificaciones de los Indicadores 

Ponderación 

Indipzdores 

Eieura.111.7. _ OráficA 	Módula_pma_la.Califkación_de_Indicadareo. 
Galg "autninietrol7 

En el proceso de calificación de loo Inclicadoreo femenino también L opción de 

agregar y/o eliminar inclicadoreo de Manera Oil-mirada y al igual que en PLANPROP, 
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poderlos otrtener gráficas auxiliares a partir de, éste módulo (Figura 111.5), las GUAICO 

irá mostrando poco a poco a lo largo del presente documento (Figuras 111.7, 111.10 y 

111,11). Corno podremos oboervar, estas gráficas .130t1 de gran importancia, ya ciue 

ayudan a ver la oituación del factor en cuestión e ilustran de manera rnáo agradable 

algunas caracterioticao de dicho factor. 

Al igual que para "bunlinietroo", el usuario deberá realizar el mismo proceso 

con los 9 factores restantes, de manera que ANAFAC cuente con la información 

necesaria para continuar con el proceso, 

Eigura..111.1›.—Eatittilla_que._con:tieneLeLDiagthblica_finat, 

Una vez que oe ha realizado esto con todoo los factores, se tendrá la 

pooibilidad de obtener el Estado Final del Diagnóstico, el cual, se obtiene al oprimir la 

tecla "Aceptar", en cuya pantalla aparecerán loo resultados finales cle dicho 

análisis, corno son: Eficiencias particulares ele los indicadores, Eficiencia general de 

213 



Software Aplicado ala Ingeniería Industrial Area: Estudio del Trabajo 

la empresa, Porcentajes de limitación Particulares de los factores y Porcentajes 

Totales de limitación por factor (Figura 111./3), así como la gráfica de los Porcentajes 

totales de Limitación (Figura 111.9). 

Como ya mencioné, veremos otras gráficas auxiliares, que se: pueden obtener 

a partir de la Pantalla para la Calificación de los Indicadores del factor en cuestión, 

que como podremos observar 50r1 también referidas al factor "aurninistros" (Figura 

111.10 y 111.11), por lo que recordaré que éstas, se podrán obtener para todos y cada 

uno de los factores restantes, es decir que, lo visto para el caso del factor 

"Suministros", puede igualmente obtenerse para todos y cada uno de los 9 

factores restantes. 

1 J 111. 	31 	I 	11 A11.11i. 11  

Porcentajes Generales de Limitación 

Pon:enlaje 

5 	6 	7 	8 	9 	10 

Factores 	 ~11 
Eigura.111.9.___Oráfica.AuxiliarAtic. mucatra Porcenta~encralatmic 

Limitación. 

La gráfica de la figura anterior, se puede obtener desde la Pantalla del 

Diagnóstico Final (Figura 111.8), ya que nos da los porcentajes finales de limitación, 
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para poder analizar más fácilmente cuales son los factores limitan tes y su grado de 

Finalmente, es importante también mencionar que, al igual que rIANPROD, 

ANAFAC, posee un gran número de opciones en el Menú Principal, corno son, la de 

modificar los factores como vimos anteriormente (Figura 111.4), la de obtener una 

Pantalla de información que veremos más adelante (Figura 111.12), la de poder igualar.  

las Escalas de calificación para todos los factores, en la cual nos aparecerá la 

misma Pan talla de Modificación de la Escala Particular (Figura 111.0), pero ahora con 

uri alcanze general, así corno las opciones de manejo de Directorios anteriormente 

vistas (en la descripción del programa 17LANFV0P). De 1:al.forrtla, el usuario podrá 

obtener la información capturada cuantos veces lo desee y en el momento que lo 

requiera. 

LifIli hin te S (le' lulo mitos 

Factores Lintitantes de: Suministros 

1:0.00% 	3: 14.29% 	5: 14.29% 	7: 0.00% 	9: 14.29% 
2:0.00% 	4:42.86% 	6: 14.29% 	8:0.00% 	10: 0.00% 

Factores 	~IN 
Figura 111.1f2rátkaltuxiliandeLtkIdula_deralifizsoión_da_indicadQrw—Calo 

:Sumirtiotroo". 

215 



Arca: Estudio del Trabajo Software Aplicada a la Invaiería Industrial 

Porcentaje 
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SOFTWARE PARA El, 
DESARROLLO DEL 

ANÁLISIS 
FACTORIAL: 

ANAFAC 
(FUNDAMENTOS) 

PANTALLA CARAAIRIK  UN 
[)1111- CTIVIO 

Dmi(l)i roe torio$ 
Ltirn finid.al$ 

Sub eindCancel_Cliek () 
CliDrive fllnidatl$ 
ChDir fDirectorio$ 

ilload fnuAbri rd i ree torio 
End Sub 

Sub aindOlc_Click O 
mousepointer 11 
ENCONTRAPDUZICTORIO 
Unioad frmAbrirdireatorio 
frrnPrincipal.Commandl.Setroaim 
gSalvardirUtorio "Si" 
raid Sub 

Sub di rDirectorio „,Chan,to 
ChDir dirDirec torio. Path 
IblDirectorio.Caption CurDir$ 
X$ = Ditirractor .dall 
lf X$ <> "" Tlien 

clieckl.Value •-•,- 1 
Else 

check l.Vttluc o 
End lf 
lind Sub 

Sub drvdireclorio_..Change () 
dirDirectorio.Palli 
clrvDirectotio.Drive 
CliDrive clrvDirectorio.orive 
IblDirectorio.Caption = CurDir$ 
X$ = Di r$ ("factorl.dat") 
lf 	"" Then 

clieckt. Value = t 
Else 

checkl.Value = O 
End lf 
End Su» 

Sub Forrn_Aelivale () 
mousepointer z,  1 

End Sub 

Sub Form_Load () 
fnuAbtirdirectorio:Top ---, 1344 
fmtAbrirdiractorio. Lett 319t; 
tOirectorio$ = CurDir$ 
flinidad$ Lett(Curpir$, 2) 
IblDireetorio.Caplion = CurDir$ 
mousepoinler 1 
X3 =- Din("factorl.dat") 
lf X$ 	"" 'Men 

check 1,Value I 
Use 

check t .Value o 
Emití 
End Sub 

Woui,p, PARA Eh AAANPJO DP. 
411:111YQsY CÁLCULOS EN 

Global Clave$ 
Global Productos$ 
Global gIgnorar$ 
Global Producl 03 
Global ProdueloZ$ 
Global gTodos$ 
Global sltedondeo$ 
Global Illedoutteadoll 
Global grinal$ 
Global trexto2% 
Global limita& 
Global rae tor$ o 
Global 31-Seala$ 
Global grxt(ii?() 
Global ;ITesto3() 
Global Activado$ 
Global gNumeros&O 
Global ,INtimealificiteionestl 
Global gNumEseillas% 
Global frextosl% 
Global rrextos2% 
Global sNurnEscalasnueva?(› 
Global 8Producto23 
Global gSalir3 
Global gractor$ 
Global gSalvardirectorío3 
Global z1Viaorizons 
Global gViitori:kinal$  

Global sSalvardi rec toriocoino$ 
Global gDatosractor0 As Variant 
Global gProducto$ 
Global gealifS0 
Global 8, Ntuneal% 
Global 3NumEset16 
Global Sn% 
Global sProduct03$ 
Global Total tt 
Global Porcentajett 
Global /MI tiplicartt 

Sub REVISARNUMESCA LA () 
Prestos I 

sKscala.tstGrados.'rext 
lf rrestost 	rextos2 'rlien 

ti tousepoi nter = 1 t 

Val (rna:se:da. txtGrialos,Text) 
I f a% > 10 'l'han 

lieep 
mousepoi = 
Ms:dlox "No Puede haber una 

Escala con mas de 10 grados", 1G, 
"rrror" 

keyaseti 
trinEscala txtGrados.Text "'' 
Exit Sub 

End lf 
1 rinEsealaXest 1. Visible =. Falsa 
14nEscala Tst 1. V isible Falsa 
frmr.seala label 1 .Visible Falsa 
frinEscata Text2 Visible = Falsa 
frinEscata Tict2.Visibla = Falsa 
frinEscala.labet2.Visible Falsa 
frmrscali41'ext3 	= Falsa. 
fnur-scala.Txt3 Visible = Falsa 
frnecala. labe113. Visible = Falsa 
frmlIscalaText4.Visibla = Falso 
frinEscalaX314.Visible Falsa 
frntFsc<ll:(label4.Visible Falsa 
fruir-se:11a Textr). Visible = Falsa 
friuEscalaXidliNisible = Falsa 
frinrsealalabelS,Visible = Falsa 
frmilsealaTex16. Visible rz Falso 
frinEscalaTx141. Visible = Falsa 
frinE.seala.labeIG. Visible =. Falsa 
frinEscala.Text7.Visible = falsa 
frinEscalaTxrl, Visible r," Falsa 
fourscala.label7.Visible ".= Falsa 
frmEscala Text& Visible = 11115C 
frrnEscala T xlS. Visible = Falsa 
frmEscala labelS, Visible -= Falsa 
frittEscala Text9 Visible = Fa lse 
fnuFscala.Txt9.Visible= False 
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frmEscala.labe19.Visible = False 
If a%>= I Then 

frinEscalaTe xt 1 .Visible = True 
frrnEscala.Txt I.Visible . True 
frnIscala.label I Visible = True 

End If 
If a% >= 2 Then 

frinEscala.Text2.Visible True 
fnuEscala.Txt2.Visible True 
fnuEscala.labe12.Visible == True 

End if 
If a% >= 3 Then 

frniEscala.Text3.Visible = True 
fnnEscala.Txt3.Visible True 
frinEscalalabe13.Visible True 

Encl If 
If a% >= 4 Then 

fnnEscala.Text4.Visible = True 
fnnEscala.Txt4.Visible = True 
frinEscala.labe14.Visible = True 

End If 
If a% >= 5 Then 

frtnEscala.Text5.Visible = True 
fnnEscala.Txt5.Visible = True 
fnuEscala.labelfiVisible = True 

End If 
If a% 	Then 

frmEscala.Text6.Visible = True 
fnnEscala.Tx16.Visible = True 
frinEscala.labe16.Visible = True 

End If 
If a% >= 7 Then 

fnnEscala.Text7.Visible = Tnie 
fnnEscala.Tx17.Visible = True 
fnnEscala.labe17.Visible = True 

End If 
If a% >= 8 Then 

fnnEscala.Tex18. Visible -= True 
fnnE,scala.Txt8.Visible = True 
fnnEscalalabel8.Visible = True 

End If 
ifa%>=9 Then 

frinFscalaText9.Visible = True 
frmEscala.Txt9.Visible = True 
frrnF-scala.labe19.Visible = True 

End If 
If a% = 10 Then 
InnEscala.Text10.Visible = True 
fnnEscala.Txt10. Visible = True 
frtnEscala.labellO.Visible = True 

Eticl if 
fnnEscala.Top = 1680 
fnnEscala.Left = 1440 
fnnEscala. Height = 3180 
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If Val( fnnEscala tx1Graclos.Text) 
6 Then 

fnuEscii la. Heig lit = 3681 
Else 
If Val (fnnEsc ala. txtGradosTex I) 

= 7 Then 
frinEscalalop 1560 
frmEscala. i.,:011 4128 

Else 
If Val(frmEscala txtGrados.Text) 

= 8 Then 
frmEscala.Top = 1368 
frtnEscalatleigh 1 = 4632 

Else 
If 

Val(fnnE.scala.txtGrados.Text) = 9 
Then 

t'iniEscalit.Top 1368 
frrnEscala.11eight = 5 100 

Else 
If 

Val(fnutscala. txtGrados.Text) 	t O 
Then 

frmEscala.Top = 756 
frrnEscalaileight =5772 

End If 
End if 

End If 
End If 

End lf 
mousepointcr I 
tTextos2 

frmEscala.txtGradosText 
End If 
End Sub 

Sub DrITCCIONERROR O 
Dim Al$ 
Dim Ntunerror As Inteser 
Nunterrorkt = Err 
Beep 
Select Case Ntunerror 

Case 53 
lsilsgBox "Por favor compruebe 

que el nombre del archivo sea 
correcto o que no se haya borrado", 
48, "No se encontró el archivo" 

Case 61 
Msgi3ox lemplacelo con uno 

nuevo", 48, "El disco está lleno" 
Case 71 

NtsgBox "La disquclera puede 
estar abierta", 16, "Verifíquelo" 

Case 72 

tilsgBox "Solicite asistencia 
técnica", 48, "Graves problemas en 
su disco (huy" 

Case 57 
i'llsgBox "Debe de solicitar 

asislencia técnica", 16, "Problemas 
de hardware" 

Case Else 
Pim Letrero$ 
Letreros = "Por favor, 

comunique a la asistencia técnica 
que ha ocurrido el error número: " 
+ St r$ (Numerror%) 

Msgliox Letrero, 48, "error" 
End Select 
MS = "si el error se ha corregido, 

haga click en reintentar." 
MS = MS + "en caso contrario, 

haga click en cancel." 
Sn% = MsgBox(MS, 5) 

End Sub 

Sub ABRIRFACTOR () 
gN tmiarch% = n'edite 
geiclo% = O 
On Error CoTo diskcheck 

Dir(gProductoS) 
If ICS <> ""Then 
Open gProductoS For Input As 

//sNumarch96 
Input ligNumarch%, 

sNuntealificacioncs# 
Input figNumarch%, 

gNtunrscala.s96 
Input ilsNtunarcb%, glgttorar$ 
If gl'odos <>"Si" Then 

11.81snorarS = "Si" non 

(rmResultadospmp.mitulgnontr.Che 
cked = 'Ente 

Else 

frmResultadospmpannulgnorarehe 
ckcd False 

Ettel If 
[Id Ir 
gCiclo% = 0 
ReDim 

sDalosFactor(gNtunCalificaeionesti 
(gNiutascalas + 2)) 
If gF:scala = "" Then 
gcicio% = O 

WhilegCiclo% <> 
(gNinnealificacionestt • 
(gNurnEscalas + 2)) 
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Input figNumarcIN, 
sDatosractor(sCiclo%) 

gCiclo% = geiclo% -4- 1 
Loop 

Else 
sNiunFzcalas% 

sNumascakunneva%'Flien 
sCiclo% =, O 
Do WhilesCiclo% 

(gNumCalificacionesit 
(gNutnEscalas + 2)) 

Input lIgN tunarch%, 
sDatosFactor(sCiclo%4) 

sCielo% I 
Loop 

Else 
Viejo% -•.= gNiunrscalas% 
sNitinEscalas% 

gNurnEscalasiiueva% 
sCielo% = O 
ReDim 

gDatosFactor(sNumCalificacionesit 
' (OinnEsealas 2)) 

Do WhilesCiclo% <> 
NuniCalin cac ionestl 

Input tI3Numarelt%, 
sDatosFactor(gCiclo%) 

sCiclo% sCiclo% 
Loop 
gel% = gCiclo% 
Do kVbilesCiclo% 

(;Nurnealificacionesfl 
(gNinnEscalas + I)) 

gDatosFactor(sCiclo%) 
sCiclo% > sCiclo% 4. 1 

Loop 
Do WItilesCi% <;- 

(gNinnealificacionesit ' (Viejo% 4 
1)) 

Input Ilffitimarclv16, Basura 
gel% = gel% 4- I 

Loop 
Do Mine gCiclo°6 <> 

(sNtunCalificaciones4 
((NumEscalas f 2)) 

Input tIgNiimarcli%, 
sDatosractor(geiclo%) 

sCielo% = sCiclo% f 1 
Loop 

End II 
End If 
Close figNumarch% 

Else 
gIgnorar = "No" 

sNtunCali ficac ionesti = 
gNinneal% 

sNumEscalas sNuttillse% 
1f godos "Si" Then 

sNumnscala.s'IS 
gNinEscalasiineva% 

End If 

frmResultadospnipmmilsnoranClic 
cked = False 

If sTodos = 'Si" Then 
°M'ENRASES 

End If 
seiclo% == O 
KeDim 

sDatosFacfor(sNuinCalIficacionesil 
' (gNumEscalas + 2)) 

Do Valle sCiclo% 
(sNiuCalitsicacionesit " 
(gNiullscalas .4- 2)) 

IfsCielo?4, < 
gNuinCalificacionesit Then 

sDatosraetor(sCiclo%) = 
sea' i (sCielo%) 

Else 
sDatosFactor(gCielo%) 

End It 
'Ciclo% sCiclo% 1 

Loop 
End If 
ReDitngCalif$(0) 
gNinnarch% FreeFile 
geiclo% = O 
X$ Dir(3Producto3$) 
1f X$ •-•-› ""Then 

Open sProducto3$ For Input As 
ttgNuniarch% 

Input OgNuniarc14%, 
umEscalas% 

KeDimgTexto(10) 
ReDini sTxt(10) 
Ciclo = O 
Do Mide Ciclo <> 10 
Input lisNumarch%, sTxt(Ciclo) 
Ciclo = Ciclo 1 

Loop 
Ciclo = O 
Do Mide Ciclo <> 10 
Input tigNumarcli%, 

gTexto(Ciclo) 
Ciclo = Ciclo + 1 

Loop 
Close tigNumarclitl6 

Else 
gNumEscalas% = 5  

ReDim gTxt(4) 
ReDiin gTexto(t) 
sTxt(0) = I 
sTexto(0) < "Perfecto.' 
gTx1(1) = .75 
3Texto(1) = "Bien" 
gTxt(2) =, .5 

'[cxto(2) = "Regular" 
sTx1(3) .25 
sTexto(3) "Mal" 
s'Ext(4 ) 	O 
,Texto(-1) "K•sinto" 

End If 
Exit Sub 
diskelieck.  
DETECCIONERROR 
If Sn% 	'Nen Resume Pise End 
End Sub 

Sub ARRIRFACTORES O 
Freefile 

K$ 	Dir("factores dat") 
ReDim Factof$( 10) 
It X$ < > "" Then 

Open "Factores.dat" For input As 
ItsN timra% 

sCiclo% O 
Do Whi le sCic I o% <> 10 
Input IfsNinnareli%, 

factortsCielo%) 
sCiclo% = sCicl" 1 

Loop 
Else 
Factor(0) = "Medio Ambiente" 
Factor( I) = "Política y Dirección" 
Factor(2) 'Productos y Procesos" 
Factor(3) = "Estructura 

Financiera" 
Factor(4) = "Medios de 

Producción" 
Factor(5) = "Fuerza de Trabajo" 
Factor(6) = "Suministros" 
Pactor(7) = "Actividad 

Productora" 
Factor(8) = "Comercialización" 
Factor(9) = 'Sistemas de 

Información" 
End If 
Close t4gN umarc 
End Sub 

Sub BOKKARTODOS O 
sViaorisen$ = CurDir$ 
XA$ 	Dir$("E.scala latan 
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If XA$ <> ""Then 
If RisItt(CurDir$, 1) <> " \ " Thell 
Kill sViaorigen$ -1. " \" + 

"Escala 1.dat" 
Else 

Kill gViaorisen$ 4- "Escala I .dat" 
End If 

End 1f 
XA$ = Dir$("EscalaG.dat") 
If XAS <> "" Then 

If Ris111(c urDirS, 1) <> " \" Then 
Kill gViaorigen$"\"   

"EscalaG.dal" 
Else 
Kill sViztori,gen$ + "Escalaldat" 

End If 
End If 
XA$ = Dir$("Escala7.dat") 
If XA$ <> "" Then 
If Right(CurDir$, 1) <> 	'rifen 
Kill sViaorisen$ " \" + 

"Escala7.dat" 
Else 
Kill sViaorigen$ + "Escala7.dat" 

End If 
End If 
XAS = Dir$("Escala10.clat") 
If XA$ <> "" Then 
If Right(CurDir$, 1) <> " \"Then 
Kill sViaori8e4 + " \ " + 

"Escala10.dat" 
Else 

Kil I g Viaorigen$ + E.scala I 0. dat" 
End If 

End If 
XA$ = Dir$("EscalaS.clat") 
If XA$ <> "" Then 
If Itight(CurDir$, 1) <> " \"Thelt 

Kill gVutongett$ + " \" 4- 
"E.scala8.dat" 

Elsc 
Kill gViaorigen$ "Escala8.dar 

End If 
End If 
XA$ = Dir$("Escalag.dar) 
If XAS <> "" Then 
If Right(CtirDir$, 1) <> " \"Then 

Kill sViaorigen$ + "\" + 
"Esta la9.dat" 

Else 
Kill gViaori,sen$ + "Escala9.dat" 

End If 
End If 
XAS DirS("Escala2.dat") 
If XA$ <> "" Then 
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If Kisht(CurDir$, 1) <> " \ " Then 
Ktll sViaorisen$ 1...‘," 

1:8011132. dat" 
Use 

Kill gViaolnen$ f. "Escala2.dat" 
End If 

End If 
XAS = Dir$("Escalal +lar) 
If XA$ <> Then 

If Right(Curnr$, 1) <> " \ " Then 
Kill 3Viaori$en$ r " \" f 

"Escala{dat" 
Else 

Kill 8Vi¿forigen$ 4. "Fscala4$" 
End If 

End If 
XA$ 	("Escala:3AM") 
If XA$ 	""'('Icen 

If Right(eurDir$, 1) <> "\" Then 
Kill gViaortsen$ + " \ " 

"Escalaf+da t" 
tase 
Kill gViaorigen$ + Escalalclat" 

End If 
End lf 
XAS Dir$(1:scala3.dar) 
If XAS <> "» Then 

If Itight(CurDir$, I) <> " \ " 
Kill sViaorigen$ 4. "V* 1- 

"Escala3.dar 
Else 
Kill gViaorigen$ + "Escala3.dat" 

End If 
End If 
XAS 	Dir$("Factor 1 .dat") 
If XA$ <> Then 

If Risht(CurDir$, I) <> " \ "'Chen 
Kill gViaorklen$ + \" + 

FactorLdat" 
Else 
1011 gVtaorrgen$ + "Factor I -da!" 

End If 
End If 
XA$ 	r$ ("FactorG.dati 
If X4$ <> Then 

If Risht(CurDir$, I) <> "\"  
Kill sViaori:len$ + " \ " +  

"Factortldift" 	• 
Else 

Kill sViaorigen$ + "FactortIdat" 
End If 

End If 
XA$ Dir$("Factor7.dal") 
If XAS <> "" Then 

if RiAkt(cure)i r$, 1) < > " \" Then  

Kill gViaorisen$ -1. " \" .f- 
Tactor7.dat" 

Else 
Kill sViaorisen$ "Factor7.11.11" 

End If 
End If 
XAS -77 Dir$("FactortO.dat") 
If XA$ <> "" Then 

If Kishl(CurDir$, 1) <> " \"Then 
Kill 1;Viaori8ett$ + " \ " +- 

"Factorlo.dat" 
Else 

Ki II sViaorigen$ f. "Factor10.dat" 
End If 

End If 
XA$ = Dir$("Factoradat") 
If XA$ <> "" Then 
If Right(CtirDir$, 1) <> " \"Then 

Kill gViaorisen$ + " \ " 
"Factor:IA:0" 

Else 
Kill gViaorigen$ + "Factor&dar 

End If 
End If 
XAS_ Dir$("Factoradar) 
If XA$ <> "" Then 
If Ri3ht(CurDir$, 1) <> " \"Then 

Kill sViaorigen$ + " \" + 
"Factor9.dat" 

Use 
Kill sViaorigen$ + "Factorldat" 

End If 
End If 
XAS = Dir$("Factor2.dat") 
1f XA$ <> Then 

If Right(CurDir$, 1) <> " \ " Then 
Kill gViaotigenS " \" + 

"Facfor2.clat" 
Else 

Kill sViaorigen$ + "Factor2.dat" 
End If 

End If 
XA$ = Dir$("Factortclat") 
If XA$ <> "" Then 
If Rishl(CtirDir$, 1) <> " \" Then 

Kill gViaorigen$ + "\" 4. 
"Factor-4./1M" 

Else 
KillsViaorigeti$ + "Factortdat" 

End If 
End If 
XAS = Dir$("Factor5.dat") 
If XA$ <> 

II' Right(CurDir$, 1) <> " \"Then 
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Kill gViaorigen$ + " \ " + 
"Faclor15.dat" 

Else 
Kilt xViaorigenS + "Factor5.dat" 

En(' 11 
End If 
XA$ = DirS("Faelor3.da1") 
If XAS < ""Then 
11 Righl(CurDirS, I) < > " \ " Then 

Kill xViaort,gens 	+ 
"Faetor3.dar 

Else 
Kilt xViaorigen$ + Tac tor3.clar 

End 1f 
Enct 11 
XA$ = DirS("Resul Ldar) 
If XAS <> "" Thett 
If Right(CurDirS, 1) <> 	Then 

Kill xViaorigenS + "V' + 
"Resul 1.clat" 

Else 
Kilt xViaorigettS + "Resul 1.dat" 

End If 
End if 
XAS DirS("ResitIG.dar) 
If XAS <> "" Then 
11 Ri3ht(CurDirS, 1) <> " \ " Then 

Kill gViaorigenS + " \ " + 
"Resula.dal" 

Else 
Kill gViaorigenS + "Resulta chtt" 

End 11 
End If 
XA$ DirSeResul7.dat") 
11XAS <> "" 'Fltert 
1f Rishl(CurDirS, 1) <> " \" Then 

Kilt 8VittorigettS + \" + 
"Resul7.dat" 

Else 
Kilt ViaortgenS + "Resul7.clat" 

End If 
End If 
XAS = DirS("Resut 10.dat") 
If XA$ <> "" Then 

If Right(CurDirS, 1) <> 	Then 
Kill sViaorigenS + "V' + 

"ResullO.d41" 
Else 
Kill xViaorigen$ "RestillO.dat" 

Encl 1f 
End It' 
XA$ = DirS("Resul&dat") 
If XAS <> ""Then 
11 Rixlit(CurDirS, 	<> " "l'Un 

ría Industrial 

Kilt gViaorigenS r " \ " + 
"Restiladat" 

Else 
Kill xViaorigenS 	"Restil&clal" 

End 11 
End 11 
XA$ = DirS("Restt19.dat") 
1f XAS <> "'Men 

If Right (CurDi rS, O <> "\" Then 
Kill xViaorigen$ 1- " \" + 

"Resul 9.clat" 
Else 

KillgVictorigenS + "Resti19.(131" 
End 11 

End If 
XAS = Di rS ("Rest112.dat") 
If XAS <> "" Then 
If Right(CurDirS, 1) <> " \" Then 

Kill sVianrigett$ + " \" + 
"Restt12.dat" 

Else 
Kill xViltorizonS "Resti12.dat" 

End If 
End If 
XAS = DirE"Resuadal") 
1f XAS <> Then 

It' Ri3ht(CurDirS, 1) <> " \ " Then 
Kill g ViaorigenS + " \ " 1- 

"Resttl,l.clat" 
Else 
Kill gViaorigen$ + "Restt14.dar 

End if 
End 11 
XAS = Dir$("Resith5.clat") 
I[ XAS <> "" Then 

If Right(CurDir$, 1) <> "\" Then 
Kill gViaorisenS + " \ " + 

"Resu15.clar" 
Else 

Kill sViaorisenS + "Rest115.clat" 
End if 

End 1f 
XAS = DirS("Resul3.clat") 
if XAS <> " Then 
if Right(CurDirS, 1) <> " \" Then 

Kilt gViaorigettS + " \ " + 	• 
"Restt13.dat" 

Else 
Kill gVictorigenS "Restt13.dat" 

End 11 
End if 
XAS DirS("Factores.dal") 
1f XAS <> "" Then 
1f Right (CurDirS, <> \ " Then 

Atea_Estudio del Trabajo 

Kill gVictorigenS + " \ " + 
"Factores.dat" 

Else 
Kill 1/iitorixen$ + "Faelores.dat" 

End I t- 
End u' 
rad sub 

Sub CERRARCLICK () 
Pim copia As Variant 
Ditn 
Ditn gCielo% 
Ditn Cols% 
Ditn Rows% 
mousepointer = I1 
sNtunarch% = FreeFile 
getelo96 = O 
On EtTor CloTo diskchec.k42 
Open ProducloS For Output As 
tIgNurnarch% 
Print lisNumarch%, 

8NutuCalificaciones 
Print ItgNumarch96, gNutnEsealas 
hitt' ItgN Lunarch?6, sIgnorarS 
sCiclo% = O 
Cols 1 
Do While Cok < xNutnEsealas + 

Rows 
Do While Rows < 

XNutnCalificaciones + 2 
innRestillactospmp.Gridl.Col = • 

Cols 
frmResultadospinp.Grid I .Row 

Rows 
copia 

fnuRestiltadospmp.Gridl.Text 
Print 1/8Numarelt%, copia 
Rows Rows 

Loop 
Cok = Cols + 1 

Loop 
Ciose tigNutnarch% 
gNtunarch% = FreeFile 
sCielo% = O 
Open Produelo2 For Output As 
ttgNutnatch% 
Cols = 2 
Porcentaje)) = O 
Multiplicartt = O 
Total/1 = O 
Do While Colá <.> xN. timEsealas 

innRestilladospmp.Gricl I.Row = O 
InuRestilladospmp.Crid I .Col = 

Cols 
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Multiplicartt .- 
fnnResultadospmp.Cridl.Text 

frinRestilbulospmp.GriclI.Row 
,5NtenCalificaeiones 4. 3 

Poreentajett Poreentajeii 
(Multiplicartt * 
IntRestilladospmp,C1nd I .TeXt) 

Cols = Cols + I 
Loop 
Totalit = (Poreentajett / 

sNiunCalificaciones) t00 
Print It$Ntintareft%, Totaltt 
limita r. O 
Cols = ,INitinEscalas + 2 
Rows = 2 
Do While Rows <> 

sNumeatificaciones + 2 
1f frmRestittadospinp.Gridl.Text 

<> ""Then 
limita = limita + 

End If 
Rows == Rows 1 

Loop 
Print figNtanareh%, limita 
limita O 
Cols gNumEsealas + 2 
Rows = 2 
i% = O 
11%= O 
111% =0 
IV% = O 
V% = O 
VI96 = O 
VII% O 
VIII% O 
IX% = O 
X% 
Do Mide Rows 

gNiimCalifiesciones 4- 2 
frrnResultadospmp.Grid I.Row = 

Rows 
fnnRestilladospmp.Grict 1 Col 

Cols 
If fnnResillIallosptrip.Gridt.Text 

<> ""Then 
IffnnItesultadospmp.Gridl.Text 

= " Then 
i% = i% + I 

End II 
IffmtResultadospinp.Cridl.Text 

= "2" Then 
11% = II% + I 

End 1f 
1f frinRestilladospinp.Cridl.Texl 

. "3" Then 
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III% 11196 
End If 
If frinRe.sultadospinp.Grid i.Text 

= "4" Then 
IV% - IV% 4 1 

End If 
If frmResultadosprnp.Grid M'uf 

"S" Then 
V% V% + 

End 11 
11 fnuRestil bulospnip.Grid I.Text 

VI% VI% + 
End 11 
1f InnItesultadospnip.Grid 1 .Text 

"7" Then 
VII% 	VII% .1 I. 

End If 
If InuResultadospmp.Cridl.Text 

"S" Then 
VIII% = VIII% + I 

End 1f 
11 frmResultadospinp.Gridl.Text 

= Then 
IX% = IX% + 

End 11 
tf fnnResttltadospnip.C.ridt.Text 

"10" Then 
X%=X%t1  

Dad If 
limilit = limita 

End If 
Rows = Rows + 

Loop 
If limita <> O Then 
Print ligNumareh%, i% / limita 
Print ItsNiimarch%,11% / limita 
Print ilgNiutiarch%,111% / limita 
Print 1/8Numarch96, IV% / limila 
Print lIgNtunarch%, V% / limita 
Print itsNumarch96, VI96 / limila 

	

Print figNwnarch%, 	/ limita 
Print tigNutnarch%, V11196 / limita 
Ptinl IgNumareb%, IX% / limita 
Print /IgNumareli%, X% / limita 

Else 
Por q = 11'o 10 
Print lIgNitinarch%, 

Nexl 
Etul If 
Close itgNitrnarcli% 
Unload frmitesultadospnip 
Exil Sub 
diskelieek42: 
DETECCIONERROR  

Sub INSERTARDATOSMALLA O 
Dim Cuenta& 
Dim a& 
Dan gCiclo& 

I 
Cuenta = O 
Do While a& <> 3NumEsealas 4- 3 
If a& = 1 Then 
Unload ftntResultadosptup 
Load fmtRestfltadospmp 

Eitd 1f 
sCielo& = O 
Do WhilexCielo& <= 

shltanCalificaciones 

II Sn% 4 Then Resume Else End 
End Sub 

Sub CURA REACTORES O 
mousepointer I I 
for i O To 600000 
Next i 
mousepointer = 1 
End Sub 

Sub ENCONTRARDIRECTORIO O 
a96= 
Encontrado% r. O 
largo% Len(CurDirS) 
Do While a% <> larp% 4. 1 
11Mid(CurDir, a%, 1) = " \." Then 

Encontrado% = Encontrado% 4- 1. 
End If 
a% = a% + 1 

Loop 
a% = 1 
Encontrado296 = O 
Do While a% <> 	.4' 
If Mid(CurDir, a%, I) "\" Then 
Encontrado2% Encontrado:1% 

+1 
If Encontnulo2% = Encontrado% 

Tito' 
letreroS Mid(CurDir, a% + 1) 

End If 
End If 
a% = a% + I 

Loop 
11Lett(CurDirS) r. 3 Thett 

frmPrincipal.Text 1.Text 
CurDirS 
Use 
InnPrincipal.Text I.Text letreroS 

End If 
Ettd Sub 
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,Ciclo& = geiclo& + 1 
frinRestil tadospmp.Goid I .Col 

a& 
fnuResultaclosprup.Grid 1.Row = 

gCieloSc 
Selee1 Case 8C:ido& 

Case la > = 2 
fmikcsultadospmp.Grid 1.Text 

= gDatosFac tor(Cuenta) 
Cuenta = Cuenta + L 

End Select 
Loop 
a = a 4- 1 

Loop 
Cols = 2 
Do While Cola <= sNuittEscalas + 
1 

Rows = 2 
Do While Rows <=- 

3NumCalificaciones + 2 
alfa& = O 
frmResul tadosprnp.Grid 1 Col= 

Cols 
frmResul tadospmp.Grid 1 .Row 

Rows 
If fnuResultadósprnp.Grid 1 .Col 

< = gNumF-scalas + 1 And 
frtuResultadospmp.Grid1.Col > 1 
Then 

gCielo = 2 
Do While gCiclo <_ 

gNumCalificaciones + 2 
frmRestiltarlospmp.Gricl 1.Row 

gCiclo 
If 

frrnResul ladospmp.Gricl 1.Text <> “" 
Then 

alfa& = alfa& + 1 
End If 
3Cielo = geiclo + 

Loop 
frmResulladosprnp.Clridl.Row 

= gNumCalificaciones + 3 
fnirResultadospinp.Grid I :t'al 

= alfa& 
End If 
Rows = Rows 1- 1 

Loop 
Cola Cols + 1 

Loop 
Cola = 2 
Ciclo = O 
Do While Cola <= gNtanEscals + 
1 

Rows = O 

frniResultadospittp.Grid1.Col = 
Cola 

fmiRestiltadospmp.Gridi.Row 
Rows 

frrnResultadospinp.Griill.Text 
gTxt(Ciclo) 

Cielo = Ciclo + 1 
Cola = Cola + 1 

Loop 
fnnItesultadospmp.Grid Leo( = 

sNumEscalas + 2 
fmResultaclospinp.Gridl.Row = O 
fnnRestil tadospmp. Grid 1 .Text = 

"Factor Limitante" 
fnnResultadospmp.Grid 1.Col = 1 
fnnResultaclospmp.Grid 1 .Row = O 
fintRestil tadosprnp.Grid 1.Text = 
"Indicadores" 
End Sub 

Sub OBTENBASES O 
Select Case Producto2S 

Case "Resul 1 .dat" 
gNurneal% = 4 
gNutnCalificaciones 

gNumCal% 
gbitunEsc% = 5 
ReDim sealin(sNtanCal%) 
Ciclo% = O 
Do WhileCiclo96 < gN umCal% 

Select Case Ciclo% 
Case O 
gCalif$ (Ciclo%) 

"Desarrollo Tecnológico" 
Case 
gCal ifS (Cie lo%) 

"Desarrollo Econórnieo" 
Case 2 
gCalid(Ciel096) = 'Tendencia 

Económica Externa" 
Case 3 
gCalifS(Ciclo96) = 'Tuerza 

Competitiva" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
Case "Resti12.dar 
gNurnCal% = 9 
gNumEsc% = 5 
sNutnealificaciones 

glsitanCal% 
ReDim sCalif$INtanCal%) 
C:iclo% = O 
Do While Ciclo% < gNittnCal% 

Select Case Ciclo%  

Case O 
gCalifS(Ciclo96) = "¿Existen 

Políticas?" 
Case 
gealifS(Cielow = "¿Existen 

Objetivos?" 
Case 2 
sCalifS (Ciclo%) = 

"Rentabilidad de la Ernpresa" 
Case 3 
gCalifS(Cielo96) = "Velocidad 

de Trabajo" 
Case '1 
gCali (Cic lo96) = 

"Rentabilidad de las Ventas" 
Case 5 
sCalitS(Ciclo%) 

"Rentabilidad de las Aportaciones" 
Case ú 
sCal fS (Cic lo%) = 

"Rentabilidad de la Fuerza de. 
Trabajo" 

Case 7 
gCalifS(Ciclo%) , 

"Rentabilidad de la Participación 
Pública" 

Case 8 
8CidifS (Ciclo%) = 

"Dirección" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
Case "Rcsul3.dal" 
gNumCal% = 4 
gNurnEsc% = 5 
gNumCalificaciones` 

gNumCal% 
ReDim gCal ifS (gN tunCal%) 
Cielo% = 
[)o While Ciclo% < gNianCal96 
Select Case Ciclo% 

Case O 
gCalifS(Ciclo96) = "Fuerza 

Competitiva" 
Case 1 
gCalifS (Cic lo%) := 

"Rentabilidad del Producto" 
Case 2 
gealifS (Ciclo%) = 

"Aceptación del Producto" 
Case 3 
gealifS(Cielo%) "Calidad 

del Producto" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% 4- 
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Loop 
Case "Resul4.(lat" 
3NtiniCal% -= 10 
pluinrsc% = 
gNumealificaciones 

gNtunCal% 
ReDim sCalif$(3NoniCal%) 
Ciclo% = O 
Uo While Ciclo% < sNomeal?6 
Select Case Ciclo% 

Case O 
8CalifEe1clo96) = "Capital de 

Trabajo" 
Case 1 
gCalitl(Ciclo96) r= "Punto de 

Equilibrio" 
Case 2 
sealifS(Cielo96) 

"Autofinancisuniento" 
Case 3 
2ezdid(Cle10%) = "Cartera" 

Case 4 
gealifEeiclo%) -= "Cobranza" 

Case 5 
sCalifS(Ciclo%) = "Política 

Financiera" 
Case 6 
8CalifEeiclo96) r= "Liquidez 

de la Estructura" 
Case 7 
gCatií$(Ciclo%) 

"Rentabilidad de las Inversiones" 
Case 
8CalifS(Ciclo%) '- 

independencia báileles:1" 
Case 9 
sCalif8(Cielo%) 

"Dependencia Bancaria" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
Case "Re,sulldat" 
gNumeal% = 6 
gNumEsc% = fi 
sNumealíficaciones 

gNioneal% 
ReDimgCalif$(»ItunCal%) 
Ciclo% = O 
Do While Ciclo% < 8Ntitneal% 
Select Case Ciclo% 
Case O 

$CalifS(C(elo%) 
"Productividad de los Medios" 

Case 

geali IS (Ciclo%) = "Costo de 
Mantenimiento" 

Case 2 
gealitEeiclo%) = "Intensidad 

de la Inversión" 
Case 3 
sCalitS (Ciclo%) = "Grado de 

Mecanización" 
Case 4 
gealifS(Ciclo%) = "Eficiencia 

de Mantenimiento" 
Case 5 
gealifS(Ciclo%) = 

"Rentabilidad de la Inversión" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
Case "Reso16.dat" 
gNuniCal% = 1 
ANumEse% = 5 
sNuineali ficaeiones 

$Numeal96 
ReDim gealif$ (»lomean()) 
Oclo% = O 
Uo While Ciclo% < gNomeal% 
Select Case Ciclo% 

Case O 
sealifS(Ciclo%) =-7 "Salario 

Medio" 
Case 1 
geali f$ (Cic lo%) = -"Horas= 

Hombre Trabajadas" 
Case 2 
gealifS(Ciclo%) 

"Proporción de los Obreros" 
Case 3 
gealifS(Ciclo%) 

"Productividad del Personal" 
Case 4 
gCalifS(eiclo%) 

"Puntualidad y Asiduidad" 
Case 5 
gCalifS(Cíclo%) =, "Seguridad 

del Trabajo" 
Case 6 	• 
sCalifS(Cielo%) = 

"Proporción de los Salarios" 
Case 7 
gCalifS(Cido%) 

"Importancia de los Salarios" 
Case 8 
sealif$(Cielo%) 

"Importancia de las Prestaciones" 
Case 9 

Arca: Estudio del Trabajo 

$Calia(eiclo%) = "Rotación 
de la Mano de Obra" 

Case 10 
3CalifECielo%) = "Horas de 

Trabajo" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
Case "Resit17.dat" 
gNuinCal% = 7 
gNomtesc% = 5 
sNumCalificaciones 

3Nuineal% 
ReDim sCalif$(8Numeal%) 
Cielo% = O 
Da While Ciclo% < »lineal% 

Select Case Ciclo% 
Case 0 
gealitECiclo%) = "Movilidad 

de Inventados" 
Case 1 
gCalia(Cielo%) 

"Importancia de los Suministros" 
Case 2 
sCalifS(eiclo%) = "Rotación 

de Materiales" 
Case 3 
gCalifS(Cielo%) = "Plazo 

Medio de los Créditos Pasivos" 
Case 4 
sCalifS(Cielo%) = "Nivel de 

los inventarios" 
• Case 5 

gealif$ (Ciclo%) 
"Inmovilización de los Inventados" 

Case 6 
gCalifS(Ciclo96) = "Liquidez 

de la Estructura" 
Case 7 
8CalifECielo%) "Rotación 

de los Créditos Pasivos" 
End Select 
Cie.lo% == Ciclo% 4- 1 

Loop 
Case "ResollIdal" 
zffiNuummersit 	13 el:  rr: 5  

gNumealificacíones =- 
g NianCal% 

ReDim gealifS(gNumeal%) 
Ciclo% = O 
Do While Ciclo% < »Itotteal% 

Select Case Ciclo% 
Case O 

ría Industrial 
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gCalitS (Cielo%) 
"Capacidad Productiva" 

Case 1 
gCal if$ (Ciclo%) = 

"Estabilidad de los Costos " 
Case 2 

gCalitS(Ciclo%) 
"Utilización de los Materiales" 

Case 3 
gCalifS(Cielo%) = "Mano de 

Obra" 
Case n 

gCalifS(Cielo%) = "Tiempo 
Productivo" 

Case 5 
gCalif3(Ciclo%) = "Costo de 

Preparación" 
Case 6 

gealitS(Cielo°6) = "Costo de 
la Ociosidad o Paro" 

Case 7 
gCalifS(Ciclo%) = "Nivel de 

los Almacenes" 
Case 8 
gealifS(Cielo%) = "Entrega 

de Suministros" 
Case 9 
2,CalifS(Ciclo%) = "Gastos de 

Fabricación" 
Case 10 
gCalill(Ciclo%) = "Grado de 

Mecanización " 
Case II 
gCalitS(Cielo%) "Eficiencia 

de la Inspección" 
Case 12 
gCal (Cielo%) = "Grado de 

Transformación" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
Case "Resul9.dat" 
gNumCal% = 10 
gNumEse% = 5 
gNumCalifieaciones 

gNumCal% 
ReDim gCalif$(3NuinCal%) 
Ciclo% = O 
Do Whilé Cielo% < gNumCal96 
Select Case Ciclo% 

Case O 
gCalifS(Cielo%) 

"Rentabilidad de la Ventas" 
Case 1  

gealif$(Ciclo%) = 
"Estabilidad del Perfil de Ventas" 

Case 2 
sea] f (Ciclo%) = 'Tendencia 

de las Ventas" 
Case 3 
gCalifS(Ciclo%) = "Exactitud 

y Precisión del Presupuesto" 
Case 4 

gCalifS(Cicl096) = "Ventas 
por Vendedor" 

Case 5 
sealif$ (Ciclo%) = "Costo de 

la Distribución" 
Case 6 
sCalif$ (Ciclo%) "Costo del 

Transporte y Acarreo" 
Ci1Se 7 
gCalifS(Ciclo96) = "Costo de 

la Promoción" 
Case 8 

gealitS(Cie1096) = "Costo cte 
la Investigación" 

Case 9 
gCalif$ (Cielo%) = 

"Aceptación del Producto" 
'End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
Case "Resul10.dat" 
gNumea196 = 3 
gNiunEsc% = 5 
gNiunCalificaciones 

gNumCal% 
ReDim gealif3(gNurnCal%) 
Ciclo% = O 
Do Whilc cielo% < ghltunCal% 
Select Case Cielo% 

Case O 
sCalifS(Cielo%) 

"Oportunidad de la Información" 
Case 1 

gCalifS(Cielo96) .1=7 »COMO del 
Servicio" 

Case 2 
gCalifS(Cielo%) = "Caiga de 

Trabajo" 
End Selec 1 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
End Select 

End Su)) 

Sub RECORTAR O 
gCiclo% = 0 

Ir' InStr(gRedoncleoS, ".") Then 
longitud% = LeingRectolideoS) 
Do While gCiclo% <'> longitud% 
gCiclo% gCiclo% + 
If Mid$ (gRedondeo$, gCiclo%, 1) 
." Then 
gCiclo% = gCiclo% + 3 
Exit Do 

End It 
Loop 
1f Val(Mid$(;RedondeoS, gCiclo%, 

1)) >. S Then 
agregad 

l'hl-n(51d (Val(Mid3(gRedondeo$, 
gCiclo% • 1, I)) -f- 1)) 

Palabra$ = Mid(gRedondeo$, 1, 
gCiclo% • 2) + agregad 

gRedondeadolt . 
Eortnal(PalkraS, "0.00") 

Else 
agregad = 

Tritin(MidS(gRedolideoS, gCiclo% 
1, 1))) 

Palabra$ = Mid(gRedondeoS, 1, 
gCiclo% - 2) + agregad 

gRedondeadott = 
Format(PalabraS, "0:00") 

End If 
Else 
gRedondeadoil = 

(gRedoncleoS, "0.00") 
End If 
End Sub 

PANIALLA  LIASE 

Sub Fonl Load O 
forrnlletí= 1236 
forml.Top 636 
fonn 1.1 leight ='6288 
fornil.VVidth = 6564 

End Sub 

PANTALLA PARA LA CREACIóJ{ 
DE DIRECTORIOS 

Dim fDireelorio$ 
Dim fUniclad$ 
Dim tTextoS 

Sub emdCaneel_Click O 
ChDrive fUniclacIS 
ChDir tOirectorio$ 
Unload frniCreardirectorio 
gSalvardirectorn+comoS = "No" 
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End Sub 

Sub cmdOk_Click O 
Dim Productol$ 
Dim Producto2$ 
Dim Proctuc to3$ 
Dim ProductolS 
Dim Producto% 
Dim ProductoG$ 
Dim Producto75 
Dim Producto 10$ 
Dim Proclucto8$ 
Dim Producto9$ 
Dim Coma) 
Dim Xa$ 
Dim X$ 
Dim directorionuevo$ 
mousepointer = 11 
dircctorionuevo$ = CurDir$ 
ENCONTWARDIRECTORIO 
1f txtDirectorio 	— Then 

On Error OoTo Error 1 
MkOir tTexto$ 
CltDir fDireetorio$ 
If Right(clirectorionttevo3, 1) <> 

" \ " Then 
Coma) 

Else 
Coma) 

End If 
If gSalvarctirectoriocomo$ = "Si" 

Then 
Proclucto3$ = "Factor3.dar 
Pmlucts12$ = "FactorZ.dar 
Producto)) = "rae to r 1.dar 
Producto% = "Factonl.dar 
Producto58 = .ractor5.dat" 
ProductoS$ = "Faclor&dar 
Producto% = "Factor:340 
ProductoG$ = "FactorG.dar 
Producto7$ = "Factor7.dar 
Producto10$ = "Factor10.dar 
Product3$ = "Escala3.dar 
ProductO = "Escalndar 
Produc t 1$ = "Escala 1.clar 
Producl% = "Escala,l.dar 
Produc15$ = "Escala5.ctar 
Pioduct8$ = "Escala8.dar 
Product9$ ^Escala9.dar 
Product% "EscalaG.dar 
Product7$ = "Escata7.dar 
Produc t 105 = "E.sc ala10. dar 
Produc3$ = "Resuildat. 
Prt.xtucZ$ = "Resulldar 
Produc 1$ -.."Resull.clar 
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Producl $ . "Resta+ dar 
Produc5$ "Restilldar 
ProclucS$ "ResulS.clar 
Produc% "Resulg.clar 
ProducÚ$ "ResulG.dar 
Produc71 "Rest117.dar 
Produc 105 "Resull0 dar 
Xa$ = Dir5(Producto15) 
If Xa$ <> "" Then 

	

If Right(CurDir$, 	<> "`," 
Then 

FileCopy gVittorigen$ "\" 
Productol$, directorionuevo$ 4 
Coma) + ITexto$ +"\"   + 
Produc tol$ 

Else 
FileCopy gViaorigen$ 4- 

Productot), directorionuevo$ + 
Coma) 4-  iTexto$ " \ " + 
Producto l5 

End If 
End 1f 
Xa$ = Di r$ (Producto2$) 
If Xa$ <> "" Then 
If Right(CurDir$, 1) 

Then 
FileCopy gViaorigen$ + " \ " 

ProductoO, directorionuevo$ 
Coma) + tTexto$ + " \ " + 
ProductoO 

Else 
FileCopy gViaorigen$ 4- 

Producto23, directorionuevo$ + 
Com% + iTexto$ + "`,“ + 
ProductoZ$ 

End If 
End If 
Xa$ = DirEProducto3$) 
1f Xa$ <> "" Then 

If Right(CurDir$, O <> " 
Then 

FileCopy gViaorigen$ + " \" 
Producto31, directorionuevoS + 
Coma) + frexto$ +"\"   4- 
Producto3$ 

Use 
FileCopy gViaorigen5 + 

Producto35, directorionuevo$ 
Coma) + Frexto$ + " \" + 
Producto3S 

End 1f 
End 1f 
Xa$ Did(Producto4$) 
If 	<> "" Then  

11-  Right(CurDir$, 1) <> " \" 
Then 

FileCopy gViaorigen$ + " \" .1. 
Producto4S, directorionuevo$ + 
Coma) 1 frexto$ + " 
Producto-1$ 

Pise 
FileCopy gViaorigen$ t. 

ProductoM, directorionuevo$ + 
Coma) + Frexto$ + "\" + 
Producto45 

End 1f 
Enct If 
Xa$ =- Did(ProductoO) 
1f XaS <> " Then 
1f Right(CurDir$, 1) <> " \" 

Then 
FileCopy gViaorigen$ .+ "\" -f- 

ProcluctoO, directorionuevo$ + 
Coma) + ITexto$ + " \ " + 
Producto5$ 

tase 
FileCopy gViaorigen$ + 

Producto)), directorionctevo$ + 
Coma) + Frexto$ + " \ " + 
Productos) 

End 1f 
Encl If 
Xa$ = Di r$ (Producto8$) 
1f X% <> "" Then 

If Right(CurDirS, 	<> " 
Then 

FileCopy gVittorigen$ + " \" + 
Prc.xtuctoS$, directorionuevo$ +-
Com% + tTexto$ + " \" 
Productos) 

Else 
FileCopy gViaorigen$ 

Producton directorionuev% + 
Coma) + frex10$ + " + 
Productos) 

End If 
End If 
XaS Dir$(Producto9$) 
I f Xa$ < > Then 
1f Itight(CurDir$, O <> " \" 

Then 
FileCopy gViaorigen$ + "\" + 

Producto9$, dime lorionuevo$ 
Com% + 'Text% +• \" + 
Producto% 

Else 
FileCopy gVittorigen$ 

Producto95, directorionuevo$ + 
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Coma$ + tTexto$ " \ " +- 
Producto% 

End If 
End If 
XaS = DirS(ProductoGS) 
If XaS <> Then 

If Right(CurDirS, I) <> " \ " 
Then 

rileCoPY SViaoriSen$ "\" 
Producto6S, directorionuevoS 
Coma$ + rrexio$ + 
Proclucto6S 

Else 
FileCopy gViaori3en$ 

Proclucto6S, directorionuevoS + 
Coma$ 4- fTexIoS + "V' + 
ProductoGS 

End If 
Enct If 
XaS = DirS(Producto7S) 
If Xa$ <> "" Then 

If Right(CurDirS, I) <> " \ " 
Then 

FileCopy gViaori3en$ + " \ " 4- 
Producto7$, directorionuevoS 
Coma$ + frexfo$ + " \ " + 
Producto7$ 

Else 
FileCopy gViaorised 

Producto7$, directoriontievoS + 
Comal 4- fTexto$ + " \ " + 
Producto7$ 

End If 
End 1f 
Xa$ 	Did(Produclo 10S) 
If XaS <> "" Then 
1f Right(CurDirS, 1) <> " \ " 

Then 
FileCopy gViaorigen$ + " \" 4- 

Producto108, directorionuevoS + 
ComaS + fEexto$ + " \ " + 
ProductotOS 

Else 
FileCopy,Viaorisen$ + 

ProductolOS, directorionuevoS + 
Coma$ + fTexio$ + "\' + 
Producto10$ 

End If 
End If 
XaS Dir$(Product l$)  
If XaS <> Then 
If Ri,319(CurDirS, 1) <> "\" 

Then 

FileCopy sViaorigen$ + " \ " + 
Product1S, directorionuevoS 
comas 1- el'ex40$ + "\" Produell$ 

Else 
FileCopy sViaorigen$ 

Produc t15, directorionuevoS 
Coma$ + ll'exto$ "\"Prodlac11$ 

End If 
End If 
XaS = DirS(ProctctO) 
If XaS <> "" Then 
1f Rislit(CurDir$, I) > " \ " 

Then 
FileCopy gViaorizlen$ + " \ " -1-

Product2$, directotiontlevoS 4-
ComaS + frexfo$ + " \ " Product2S 

Else 
FileCopy ,ViaorigenS + 

Product2S, directorionuevoS + 
ComaS 4-  fl'exto$ + " \" + ProductO 

End I f 
En/1 If 
XaS = DirS(Procluct3S) 
1f XaS <> "" Then 

If RiShi(CurD1r$, 	<> \ 
Then 

FileCopy gViaorigenS + " \ " + 
Product3$, directorionuevo$ + 
Coma$ + lTextoS 4- 	+ Product3$ 

Else 
FileCopy gViaorigenS 

Product3$, directorionuevoS + 
Coma$ -+ frexto$ +"Y' + Procluct3$ 

End If 
End If 
XaS = DirS(Product4$) 
1f XaS <> Then 

If Right(CurDid, 1) <> " \ " 

FileCopy,sViaoriaen1 + "V' + 
Product,IS, directorionuevoS + 
ComaS nexto8 + " \ " + Product,I3 

Else 
FileCopy gViaorisen$ + 

Procluct43, directorionuevoS + 
Coma$ + el'exto$ + "\"+ Produc14$ 

End 1f 
Emití' 
XaS = Did(Product5D 
If MIS <> "" Then 

If Right(CurDirS, 1) <> "\"  
Then 

FileCopy gViaorigen$ + "V' + 
Product6$, directorionuevoS + 
ComaS F1'extoS + 	+ Product5S  

EIse 
CileCopy,gViaorisenS 1-

Product5$, directorionuevoS 1-
ComaS fl'extoS " \ " 4  PMIlle15$ 

End If 
XaS DirS(Proclue183) 
1f XaS <> Then 

If Right(CurDirS, 1) <> " \ " 
'Mien 

FileCopy 3Viaori3enS 1- " 4- 
Procluct85, directorionuevoS + 
ComaS + fl'exto$ " \ " ProductSS 

Else 
FileCopysViaorigenS 

Producl8S, directorionuevoS + 
ComaS + fEextoS + " \" ProductO 

End 1f 
End If 
Xa$ = DirS(Product93) 
If Xa$ <> Then 
If Ri3ht(CurDirS, I) <> 'Y' 

Then 
FileCopy ,gViaori3en$ + "\" 

Product9S, directotionuevo$ 
Coma$ + fTextoS '\" Product95 

Else 
FileCopy,Viaorigett$ + 

Product9$, directorionuevo$ -1- 
ComaS + tTexto$ + " \ " + Productg$ 

End 1f 
End If 
XaS = DirS(Product6$) 
If XaS <> Then 

If iti,ght(CorDid, 1) <> " \ " 
Then 

FileCopy gViaorisen$ + " \ " 4- 
Product6$, directorionuevo$ + 
Comas + rEexto$ + 	+ Pmduc16$ 

Else 
FileCopysViaorisen$ + 

Producl6S, directorionuevoS 4-
Coma$ + fTexto$ 1- "V+ ProducIO 

End If 
End If 
Xa$ = DirS(Product73) 
it'xas <> Then 
1f Right(CurDirS, 1) <> " \ " 

Tima 
FileCopy gViaorigenS + "V* 1-

Product73, directorionuevoS + 
Coma$ + ITextoS + " \ " 4- Prksduct7S 

Else 
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FileCopy gViaorigen$ 4 
Produe17$, direelorionuevo$ 
Coma$ + ITexto$ + \" + Procluera 

End If 
End If 
Xa$ = DirS(Produe110$) 
If Xa$. <> "" nen 

If Right(CurDir$, 1) <> " \ " 
Thcn 

FileCopy ,gViaorigen$ + "\" + 
Procluet 10$, direelotionuevo$ 4- 
Coma$ + frexto$ + 	+ 
Product 10$ 

Else 
FileCopy 3Viaorigen$ + 

Product10$, direetorionuevo$ + 
Coma$ + frexIo$ + + 
Produe110$ 

End 1f 
End If 
Xa$ = Dir$(Produc t$)  
If Xa$ <> "" Then 
If Pight(CurDir$, 1) <> \" 

Then 
FileCopygViaorigen$ + " \" + 

Produel$ directorionuevo$ + 
Coma$ + frexto$ + \" + Produel$ 

Else 
FileCopygViaorigen$ 

Produel$, direetorionum$ 4- 
ComaS + freldo$ "\"+ Produel$ 

End ff 
End If 
Xa$ = Did(Produe2$) 
If Xa$ <> "" 'Men 
11 Right(CurDir$, 1) <5 "\"Then 

FileCopygViaorigen$ + " \ " + 
Produe2$, direetorionuevo$ + 
Coma$ + t'Fexto$ + 	+ Produen 

Else 
FileCopygViaorigen$ + 

Produc2$, direelorionuevo$ + 
corna$ + frex1o$ + " + Produc2$ 

End If 
End 1f 
Xa$ = Did(Produen) 
1f Xa$ <> 
1f Right(CurDir$, 1) <> 

Thcn 
FileCopygViaorigen$ 4- "V + 

Produc3$, directorionuevo$ 4- 
Comas + M'OS + " \" + Produe3$ 

Else 
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FileCopy gViaorigen$ 4-
Produe3$, directorionuevo$ + 
Cona$ + ITexto$ 4 	+ Produc3$ 

End 11 
End If 
Xa$ = Oid(Produe4$) 
If Xa$ <> ""'Flien 
1f Right(CurDir$, 1) <> " \" 

Then 
FileCopy •.,OiaorizleitS +"\" +  

Pivdtic,1$, di rectorionuevo$ + 
coma$ + Frexto$ 'V + produe0 

Else 
FileCopy gViaorigen$ + 

Produe,1$, directorionuevo$ + 
Coma$ + ftexto$ + " \" 1- Produc4S 

End If 
End 1f 
Xa$ = Di tí (Proclue5$) 
1f Xa$ <> ""'Then 

If Righl(CtirDir$, 0 <> " \" 
Then 

FileCopy gViaotigen$ " \ " + 
Produe5S, direetorionuevo$ + 
Coma$ frexto$ + " \ " Produe5$ 

Else 
FileCopy aViaorizen$ -+ 

Produe5$, direetorionuevo$ + 
Coma$ 4- ffeldo$ + " \" -1- Produe14 

En(' If 
End If 
Xa$ Did(Produe8$). 
if Xa$ •(..> "" Thcn 
If Right(Curnir$, 1) <>"\"   

Then 
FileCopy 3Viaorigen$ +"\"   

ProducS$, rectorionuevo$ -1-
COttla$ -1- 1Texto$ + \" + Produe8$ 

Else 
FileCopy gViaorigen$ 

Produe8$, direelorionuevo$ + 
Conia$ + Prextk.4 + "\"ProdueS$ 

End 1 f 
End If 

= Did(Procluc9$) 
ir xaS <> "" Tima 
If Rkght(CurDir$, 1) <> " \" 

Then 
FileCopygViaorigen$ + " \" + 

Produc9$, direetorionuevo$ 1-
Comas 4- frexto$ + " \ " Produe9$ 

tase 
FileCopygViaorigen$ 

Produc)S, direetorionuevoS + 
Coma$ t'Cexto$ "\" PrOdtleg$ 

Atea: Entudio del Trabajo 

End If 
Enc1 If 
Xa$ = Diri(ProdtteG$) 
1f 	<> "" Then 

If RighneurDir$, 1) <> " \" 
'Chen 

FileCopy 3Viaorigen$ "\»+ 
Produen$, directorionuevo$ + 
ComaS Frexfo$ + 	PrOallel;$ 

Else 
FileCopy sViaorigen$ + 

Produc($, direelorionuevo$ 
COMM tTexto$ + " \ " + Produe0$ 

End If 
Encl 1f 
Xa$ = Did(Produc7$) 
1f Xa$ <> 

If Right(CurDir$, 1) <> " \" 
Then 

FileCopy 3Viaorigen$ + "\" + 
ProtIuc7$, clireetorionuevo$ + 
Coma$ frexto$ » Produe7$ 

Else 
FileCopygViaorigen$ 4-

Produe7$, directorionuevo$ 4-
Coma$ + froclo$ + " \" +- Produc71 

End 1f 
End 1f 
Xa$ 	Dir$ (Pral= 10$) 
If Xa$ <> ""Then 
If Righ1(CurDir$, U <> "\" 

Thcn 
FileCopygViaorigen$ +"\"   + 

Produe10$, directorionuevo$ + 
comas + ITexto$ 	+ Produe10$ 

Else 
FileCopygViaorigen$ + 

Produe10$, direclorionUevo$ + 
Coma$ + FFexto$ + + Produc10$ 

End 1f 
End 1f 
Xa$ Dir$("Factores.dal") 
1f Xa$ <> ""Then 
1f Right(CurDir$, 1) <> " 

'Thcn 
FileCopygViaorigen$ + " \" + 

"Factores.clat", direelorionuevo$ 4- 
Coma$ + frexto$ 	+ 
"l'adore/dar 

Else 
FileCopy 3Viaorigen$ + 

"Faelores.dal", directorionuevo$ .1-
Corna$ fruto: +"\"   + 
"Faelores.dar 

End 1f 
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End 1f 
If gSalvardirectotio$ "No" 'Hien 

BORRA ErroDOS 
End lf 

End If 
ChDir directorionuevo$ 
ChDir frexto$ 
Unload fonCreardirec torio 

Liso 
Beep 
MsgBox "Primero de el Nombre 

del Directorio", 16, "iPor favor(" 
mousepoinler = 1 
Exit Sub 

r.ndlf 
If 8Salvarclirectoriocomo = "No" 

L'nd If 
3Salvardirecloriocomo$ =. "No" 
gSalvardirectorioS = "Si" 
ENCONTRARDIRECTORIO 
Exit Sub 
Error I: 
Resume Next 
End Sub 

Sub dirDirectorio_Change O 
ChDir di:Directorio:Path 
ITexto$ =- 
UCase(txtDirectorio.Text) 
1f txtDimetorio r  ""Then 

IblDirectorio.Caption = CurDir$ 
Liso 
If Ript(curoks, U <> Then 

IblDirectorio.Caption = CurDirS 
" \ " + tTexto$ 
Liso 
IblDirectorio.Caption = CurDir$ 

+ 1TextoS 
Eral If 

End If 
emd0K.SetFoctis 
End Sub 

Sub drvdirectorio_Change O 
tTexto$ = 
UCase(txtDirectorio.Text) 
dirDirectorio.Path = 
druDirectorio.Drive 
ChDrive drvDirectorio.l)rive 
If fxtDirectorio = 'Piten 
IblDirectorio.Caption = Ctirl)ir$ 

Else 
End If 
einclOKSelFocus  

End Sub 

Sub Fortn._Activale O 
motsscpointer = I 

End Sub 

Sub Vorm_Load () 
fDirectorio$ CurDir$ 
fUnictad$ = Left(CurDirS, 2) 
IbiDirectorio.Caption = CurDir$ 
txtDireclorio:Text "" 
mousepointer 1 
End Sub 

Sub txtDirectorio_KcyPress 
(kcyascii As Integer) 
1TextoS 
UCase(txtDirec torio.Texl) 
If keyascii = Ase(".") Then 

Deep 
keyascii = O 

End if 
1f kcyascii < Asc("A") Or keyascii > 
Asc("z") Then 

keyascii < Asc("0") Or kcyascii 
> asc("9") Then 

Beep 
keyascii = O 

End If 
End If 
If keyasch = 13 Then 

If Right(CurDirS, 1) <> "\" Then 
IblDireeforio.Caption = CurDir$ 

ov. + eruto: 

Liso 
IblDirectoriaCaption = CurDir$ 

+ frexto$ 
End If 
emclOK.Setrocus 

End If 
End Sub 

Sub txtDirectorioLostrocus O 
(Texto$ = 

UCase(txtDirectorio.Text) 
1f Right(CurDir$, <> " Then 

IblDirectorio.Caption = CurDirS 
+ "y + 'Textos 
Use 

IblDirectorio.Caption = CurDirS 
+ ('Tex tos  
End If 

End Sub  

CAMIIJO pe 
I,A CLAVE DE Accrsci 

Dim aer2% 

Sub Conunand 	k O 
inousepointer = 11 
aer2 = tcr2 + 1 
drive$ Mid(CIViaoriginalS, 1, 3) 
If Check I.Value = O Then 
gNitinarch% = Freerílc 
°pel "Anafac.dat" For Output As 

tigNitinarch% 
Clave$ 
Print tIgNumarcli?6, Clave$ 
Close SgNiunarcle16 
ChOrive driveS 
ChDir GViaorigitial5 
Unload finiAcceso 

Liso 
If aer2 = I Then 
ClaveS = UCase(Tex12.Text) 
Text I.Text = "" 
Text2.Text = " 
niousepointer r= 1 
MsgSox "Vuelva a Teclear la 

Clave de Acceso", 16, "Verificación" 
Text 1,SetFoc us 
Exit Sub 

Encl If 
If aer2 = 2 Then 
1f UCase(Text2.Text) = ClaveS 

Tito 
gNumarclt% Freerile 
Open "Anafac.dar For Output 

As OgN match% 
Print IlgNumarch%, ClaveS 
Close #3Ntunarch% 
ChOrive driveS 
ChDir GViaoriginal8 
Unload frmAcceso 
Exii Sub 

Else 
mousepointer = 
MsgBox "14 Clave de Acceso es 

Incorrecta, Tendrá iniciar el 
proceso.", 16, "Error 

acr2 O 
Text 1.Text = "" 
Text2.Text = — 
Text I . Setroc lis 
Exit Sub 

End If 
End If 

End If 
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End Sub 

Sub Commanc12_Click O 
driveS = Micl(OViaori,ginal3, 1, 3) 
ChDrive drive$ 
ChOir GViaoriginal 
Unload tnnAcceso 
End Sub 

Sub Form_Load O 
aer2 = O 
GViaoriginalS CurDir3 
On Error coro crear 
ChDrtvc "e:\" 
ChDir "c: 

"c: 	ischuht \ Anafac" 
Exit Sub 
crear: 
Resume Next 
End Sub 

Sub Text 1_KeyPress (keyascii As 
Inleger) 
If kcyascii = 8 Then 
If Text I < > "" Then 

Longitud% "" Le.n(Tex !Text) 
Text t.Text = Mid(TexII.Text, I, 

Longitud% - 1) 
IÁingitud% = Len(Eextnext) 
Text2.Texl = Mid(Tex12.Text, 1, 

Longitud% - 
mousepoinler = I 
Exi I Sub 

End If 
End If 
If keyascii = 13 Then 

conunandl.Setrocus 
Exil Sub 

End lf 
Text2Text TextZ.Text + 
Chr(keyascii) 
keyascii = 42 
End Sub 

PANTALLA DE INfORMACII1N 

Sub Commandt_Click O 
Unload fnnAcerca 
End Sub 

Sub Form_Activale O 
inousepointer = 
End Sub 
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PANTALLA QUI PIDE LA CLAVE 
DE ACCESO 

Dim aer% 

Sub Command t_Click O 
mousepointer = 11 
aer= aer t 
If 1.1Case(Text2.Text) = Clave$ filen 

(Mond fnnClave 
Exit Sub 

Else 
niousepointer = I 
MsgBox "La Clave de Acceso es 

Incorrecta", 48, "Error" 
Text I.Text = "" 
Text2.Text = "" 
Text I.Setrocus 

End If 
If aer =, 3 Then 
MsgBox "Verifique La Clave de 

Acceso", 10, "ANAFAC" 
End 

End If 
End Suh 

Sub Form_Load O 
aer = O 
End Sub 

Sub Text I_KcyPress (kcyascii As 
Intege r) 
If keyaseii = 8 Then 
If Text' <> ""Then 

Longitud% = Len(Textl,Text) 
Text 1.Text = Mict(TexIt.Text, 1, 

Longitud% - 1) 
Longitud% = Len(Tex12.1'ext) 
TextZ.Texl = Mict(TextZTex1, 1, 

Longittict°6 - 1) 
mousepointcr = 1 
Exit Sub 

End If 
End If 
If keyascii =-- 13 Then 
command t.SelFocus 
Exit Sub 

End If 
Text2.Texl = Tex12.Text + 
Chr(keYasett) 
kcyascii = 42 
End Sub 

Sub Text3_KcyPress (keyascii As 
Integer) 

kcyascii O 
End Sub 

PANTALLA PARA El, CAMBIO DE 
LA ESCALA IKCALIEICACIO_N_, 

PARTICULAR O GLOBAL 

Sub Command I_Click O 
REVISARNUMESCALA 
If ffexlos I < > ITextos2 Then 

MsgBox "Le falta introducir los 
nuevos valores de la nueva escala", 
33, "IMPORTANTE" 

Exit Sub 
End if 
if grodos$ 'Si' Then 
For = 1 To 10 
Produc tos$ = "Escala" + i ".dat" 
Producto$ = "Factor + i + ".dat" 
producto2S = "Resul" + i ".ctar 
gEscala = "Si" 
sNumEscalasmievii% 

Val(fnnescalat xlGractos.Text) 
gNiunarch% = FreeFile 
gCiclo% O 
Open ProduclosS For Outpul As 

tIgNiimarch% 
Print ligNumarch%, 

Val (fnnEscalatidGrados.Text) 
ReDim gTex1o(10) 
ReDim gTxt(10) 
Print ItgNinarch%, 

Val(fnuEscala.Txt 1.Text) 
Print ttgNumareti%, 

Val(fnuEscala,Txt2.Text) 
Print ItgNtimareh%, 

Val (Intascala.Txt3.Text) 
Print #3Numarch%, 

Val(fnuEscala.Tx14.Tex1) 
Print 1IgNiiinarch%, 

Val(finiEscala.Tx15.Text) 
Print tigNiunarch%, 

Val(fnnEscala.Txt6.Text) 
Print tigNumarch%, 

Val(fnnEscala.Txt7.Text) 
Print tigNumareli%, 

Val(frinEscala.Txt8.Text) 
Print ligNiunarch%, 

Val (fnuEscala.Txt9.Text) 
Print ligNiimarch°6, 

Val(fnnEscala.TxtIO.Text) 
Print tigNiunarch%, 

fnnEscalaTex11.Text 
Print OgNiiniarch%, 

fmascala.Tex12.Text 
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Print figNumare 
frintseala.Tex13.Text 

Print 1#8Ntunarell°6, 
fnnEseala.Tex14.Text 

Print 113N littl3fC 11%, 
fimIlleala.Text5.Text 

Print ISNtunarch%, 
frmEsealaTex16.Text 

Print tIgNumarch%, 
fnnEseala.Text7.Text 

Print figNumarch°6, 
frmEscala.Tex18.Tex1 

Print tigNiimareh%, 
fnirEsealaText9.Text 

Print itsNuntare1196, 
frrnfseala.Text10.Text 

Close llgNumarelt% 
ReDimgTx1(0) 
ReDim grexto(0) 
,Producto = Producto; 
gProclueto3 = ProductosS 
A BRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
CERRARC1.ICK 
ReDim gDatosFactor(0) 
,Escala = "" 

Next i 
Else 

Inousepointer = 11 
,Escala = "Si" 
sNumEsealasnueva% 

Val (frmEseala.txtGrados.Text) 
gNumarelt% = FreeFile 
sCielo% = O 
Open gProducto33 Por Output As 

#8Numarelt% 
Print tigNumarctra, 

Val(frtnEscala.tx1Grados.Text) 
ReDimgTexto(10) 
ReDim sTxt (10) 
Print itgNumarcii%, 

Val(fnnEscala.Txt1 .Text) 
Print #8Numarch%, 

Val(fnnEscala.Txt2.Text) 
Print tigNiimarch%, 

Val(frmEseala.Txt3.Text) 
Print trgNumarc 

Val(frmEscala.Tx14.Text) 
Print figNumareb%, 

Val(fnnEscala.Tx15.Text) 
Print itgNianareb96, 

Val (frmEscala.Tx16.Text) 
Print traNurnareh%, 

Val «m'Ese ala.Txf 7.Texl)  

Print tigNinareb%, 
Val(fnnEseala.Txt8.Text) 

Print trgNuniarelt%, 
Val(fnnEseala.Txt9.Text) 

Print iigNumarch%, 
Val(fnuEsealaTxt10.Text) 

Print trgNutnarelt%, 
frrnEseala.Textl.Text 

Print OsNumareiN, 
frrnEseala.Tex12.Text 

Print tigNurnareb96, 
frrnEseala.Text3.Text 

Print tisNutnarelt%, 
fnnEseala.Text4.Text 

Print itgNumarcIVI6, 
fnuEseala.Text5.Text 

Print ligNuinarch%, 
InnEyeala.TextG.Text 

Print iigNiunarelt%, 
frmEscala.Tex17.Text 

Print itgNumarelt%, 
fnnEseala.Text8.Tex1 

Print tigNumarch%, 
fnnEseala.Tex19.Text 

Print tigNumarelt?6, 
frmEseala.TextlaText 

Close IrgNumarelV6 
ReDim gTxt(0) 
ReDimgTexto(0) 
AHRIRFACFOR 
INSERTARDATOSMALLA 
frrnResultadospmp.Show 
ReDint gDatosFactor(0) 
gEseala = 

End If 
sTodosS ="" 
Unload innEseala 
End Sub 

Sub Command2_Click O 
ReDim gTxt(0) 
ReDimgTexto(0) 
If ,Todos = "Si" Tiren 
Unload frmEseala 
,Todos = "" 
Exit Sub 

End If 
ABRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
fnuResultadospmp.Stiow 
ReDint gDatosFactor(0) 
,Escala = "" 
Unload frmEscala 
End Sub 

Sub Form_Activale O 
mousepointer 1 
End Sub 

Sub FOrIL_LOad O 

Sialie Cuenta 
frineseala.Top . 1680 
firnEscala.1.41.1 = 1440 
RtnFscala.IIeight = 3180 
fnaseala.Caption = "Escala del 

Factor: " + gFactor$ 
If g'Forlos = Si'" 	Tiren 
frmaseala.Caption 

"Fstableeimiento de una Escala 
General" 

lf Cuenta = O Then 
gNumEseala,s% = 5 
ReDim sTxt(4) 
ReDirn gTexto(4) 
gTxt(0) = 
gTexto(0) "Perfecto" 
gTx1(1) = .75 
gTexto(1) 
gTxt(2) = .5 
gTexto(2) = "Regular" 
gTxt(3) = .25 
sTexto(3) = "Mal" 
gTxt(4) = O 
sTexto(4) = "Pésimo" 

End lf 
Cuenta = Cuenta + 

End If 
txtGrados.Text 

Trint(StrS(gNuntEsealas%)) 
If Val(txte.rados.Text) = 6 Then 

frmEsealalleight = 3684 
Else 

If Val(txtGrados.Text) = 7 Thai 
frrnEseala.'Fop = 1560 
frmEsealaileight = 4128 

Else 
If Val(txtGrados.Text) = 8 Then 
frntEseala.Top = 1368 
fnnEseala.ileight =4632 

Else 
If Val(txtGrarlos.Text) = 9 Then 
frmEseala.Top = 1368 
fmtEsealaileiglit = 5 100 

Else 
If Val (1x1Grados.Text) = 10 

frinEseala.'Fop = 756 
frmEscnlaticigltl = 5772 

End If 
End 1f 
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Sub Text 10_Gotrocus O 
REVISARNIJMISCALA 

End Sub 

Sub Text7_,GotFocus o 
REVISARNUMESCALA 
End Sub 
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End If 
Etat If 

If 
Val(lx1Gratios.'rext) 

If a% 	1 'Men 
Text 1.Visible = True 
Tx11.Visible True 
labelI.Visible Trae 
Text 1 Text sTexto(0) 
'rxt 1.Text Tran(Str$(8Tx1(0))) 

End If 
If a% >= 2 Then 
Text2.Visible = Trae 
Tx12.Visible = True 
labe12.Visible True 
Text2.Text = grexto(1) 
Txt2.Text = Trita(StrKsaxtOM 

End If 
if 11% >= 3 Then 
Text3.Visible = Tnte 
Txt3. Visible = Trae 
labe13.Visible True 
Text3Text --= 8Texto(2) 
Txt3.Text = Tritn(Str5(8Txt(Z))) 

Etat If 
If a% > Then 
Text,t.Visible =True 
Txt 4. Visible = Trae 
labekVisible -Trae 
Text4.Text = sTexto(19 
Txt-I.Text Tritu(Str$(8TxtOM 

End If 
If a% >=-- 5 Then 

Tex15. Visible = True 
Tx15. Visible = Trae 
Iabe15.Visible = True 
Text5.Text = gText0(4) 
TxI5.Text = Trim(Str$(8Txt(4))) 

End If 
If a% > = Then 

TexIG. Visible -= Trae 
TxtG,Visible = True 
1abe16.Visible Trae 
TextS.Text =8Text0(5) 
TxtaText = Trirn(Stri(gTx15))) 

Ene' 1f 
If a% > 7 Then 

Text7.Visible = Trae 
Txt7.Visible = Trae 
Iabet7.Visibte = Trae 
Text7.Tcxt 8Texto(5) 
Txt7Text = Trim(StrE(Txt(5))) 

End If 
If a% 8 nen  

Text&Visible = Trae 
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Trae 
labelS. Visible z Trae 
TextS.Text 8Texto(7) 
TxtS.Text Tritn(StrEgrx1(7)1) 

Etal If 
If a% >_- Then 

Text9.Visible True 
Txt9. Visible Trae 
labe19. Visible Trae 
TextaTexl gTexto(S) 
Tx19Text Tritn(Str$(3Txt(S))) 

End If 
If a46= 10 'Ellen 
'rext 10. Visible = Trae 
Txt 10. Visible = Trae 
labe110.Visible True 
Text I OText 	Texto(9) 

10.Text = Tritu(StrWrxt(9))) 
End If 
tText0s2 IxtGradosText 
End Sub 

Sub Text li.lotroetts () 
REVISARNUMESCALA 
End Sub 

Sub Text I_Keyrress (keyaseii As 
Integer) 
If keyaseii = Aset",1Thett 
[lee!) 
keyaseit = O 

End If 
1f keyaseii -= S Then 

1f Text!. ‹> "'"I'lten 
Lonsitud% = 1-etterextl.Text) 
Text 1.Text Mid(Text 1. Text, 1, 

Ihmksitt«1% • 
mousepointer = 
Exit Sub 

Encl lf 
End If 
If keyasel = 13 'Mea 
Txtl.Setroetts 

End If 
End Sub 

Sub Text1O_KeyPress (keyaseii As 
Integer) 
e-Similar a! de 'l'ex( l -› 
End Sub 

Sub Text2 _Gotruetts O 
REVISARNUMESCALA 
End Sub 

Sub Text2_Keyrress (keyaseii As 
Integer) 
e-Similar al de rex11-> 
End Sub 

Sub Tex13__Coll'oeus O 
REVISARNUMESCALA 

End Sub 

Sub Textli_KeytTess (keyaseii As 
Integer) 
e-Similar al de 7ex11-) 
End Sub 

Sub Texttpoll'oeus O 
REVISARNUMESCALA 
End Sub 

Sub Text,' _KeyPress (keyaseii As 
Integer) 
e-Similar al de Text 1-> 

End Sttb 

Sub TextS_GolEoetts () 
REVISA RNUMESCALA 

End Sub 

Sub TextS_Keyrress (keyaseii As 
Integer) 
(-Similar al de rer11-> 

End Sub 

Sub TextO ColFocus O 
REVISARNUMESCALAREVISARTUMESCALA 
End Sub 

Sub Textls KeyPress (keyaseii As 
Integer) 
e-Similar al de 7'ex11-) 
End Sub 

Sub Text7 _Kerress (keyaseii As 
Integer) 
(-Similar al de Text 1-> 
End Sub 
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Sub TextS_Cotroctu O 
REVISARNUMESCALA 

End Sub 

Sub TeaI8,_KeyPress (keyascii As 
!Mejor) 

a-Similar al de Text 1-9 
End Sub 

Sub Tex19_GolFoeus O 
REVISAIINUMESCALA 

End Sub 

Sub Teat9_Keyrreas (koyascii As 
Integer) 
a-Similar al de 7exl I -› 
End Sub 

Sub Tal l_Gotfocus O 
REVISARNIJMESCALA 

End Sub 

Sub Tall_IKeyPress (keyascii As 
Integer) 
If keya.scíí = S Then 
If Txt l <> "" Then 

Longitud% := Leit(Txt !Text) 
Txtl.Text = Mid(Txt I.Text, I, 

Lobs itud% - 1) 
mousepointer = 
Exit Sub 

bullí 
End If 
if keyascii = 13 Then 
If Val(Txt1) > 1 Or Va1(Tx11) < O 

Then 
Step 
Tall "" 
Mssitox "El valor «ánimo es O y el 

máximo es I", 16, "Error" 
Exit Sub 

Endlf 
tf Text2,Visible = True Then 

Text2.Setroeus 
End 
Exit Sub 
End If 
If keyaseii = Ase(".") Then 

Exit Sub 
End If 
If keyascii < Ase("0")Or keyaseii > 
Ase(91 Then 

Deep 
keyaseii = 

End 1f  

End Sub 

Sub TxtI_LostFocus O 
If Valerxt O > 1 Or Val (Txt 0 < 
Then 

Beep 
Tx1 t 
MsgBox "El valor mínimo es O y el 

máximo es 1", 16, "Error" 
Exit Sub 

End If 
End Sub 

Sub Tx110__GotFocus () 
REVISA RNUMESCALA 

End Sub 

Sub Tal 1 O_KeyPress (keyascii As 
l'Helor) 
(-Similar al de 7)r1 -› 

End Sub 

Sub Txt1O_Lostfocus O 
a-Similar al de Tal 1-> 

End Sub 

Sub Txt2_Golfocus O 
REVISAKNUMESCALA 

End Sub 

Sub T3112_KeyPreas (keyascii As 
Welter) 
4-.Similar al de 151.11-› 
End Sub 

Sub Taltlostrocua O 
al de rx11-) 

End Sub 

Sub TatkpolFocus O 
REVISAKNUMESCALA 

End Sub 

Sub TsIS_KeyPress (keyascii As 
(Mesar) 

(-Similar al do 111 -› 
End Sub 

Sub Tx13 Jostfocus O 
4-Similar al de Tkt l-s 
end Sub 

Sub TM _Gotrocus O 
REVISAINUMESCALA  

End Sub 

Sub Tx14_KeyPreas (keyaseii As 
Integer) 

(-Similar al de TM-, 
End Sub 

Sub Tx14 j.ostrocus o 
(-Similar al de 75ct I 

End Sub 

Sub Tx(5_clotrocus () 
REVISA IINUMES. CALA 

End Sub 

Sub TxtS_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
a- Similar al de rxt I -> 
End Sub 

Std)Tx1S_Lostrocus O 

a-Similar al de 7x11 ,-> 
End Sub 

Sub TxiG Gotrocus O 
REVISAR-1J-  t/MESCA 
End Sub 

Sub TatG_KcyPress (keyescii As 
Integer) 
a-Similar al do 7111- s 
End Sub 

Sub TaIG_LosiFoeus O 

a-Similar al de l'al a 
End Sub 

Sub Txt7 ...GolFocus O 
REVISAIINUMESCALA 

End Sub 

StérTd7_1(eyPress (keyascii As 
btteger) 
a--Similar al de l'al I-) 
End Sub 

Sub Tx17.,Lostrocus O 
a-Similar al de Txt 1-> 
End Sub 

Sub Tx1R_CotFocus O 
KEVISAIINumr.scdt.d 

End Sub 
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emis jjA~ EL CAMBIO DE 
LOS 1.4w-rones 

Encl Sub 

    

Sub txtGrados_KeyPress (kcyascii 
As Integer) 
Dirn a% 
mousepointer = 1 1 
If keyascii = 8 Then 
1f txtGrados <> "" Then 

Loilitud% = Len(txtGratlos.Text) 
txtC.Irados.Text = 

Miclaxteraclos.Text, 1, Longitud% • 
1) 
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Sub Commandl.Click O 
gNurnarch% rreerile 
Open "ractores.dat" ror Output As 
$1gHtimarch% 
Print itsNurnarch%, 

frinractores.Text 1 .'rex t 
Print figNtimarch%, 

innractores.TextZ.Text 
Print ttgNiimarch%, 

fnuractores.Text1.4.Text 
Print tigNumarch96, 

intiractoresText4 Text 
Print figNiimarch%, 
frinractores.Text5.Text 
Print ttgNiunarch%, 
frmractores.TextG.Te.xt 
Print iSsNumarch%, 

irmractoresText7.Text 
Print ligNiimarch%, 

• frinractores.Text8.Text 
Print ItgNinnarciN, 

fonractores.Text9.Text 
Print ifgNumarch%, 
itmractoresTextIO.Text 
Glose tIgNumarch96 
ABRIRFACTORFS 
rimPrincipal.Command 1.Caption 

Factor(0) 
FrinlYincipal.ComihanclZ.Caption 
t'actor( I) 
rmirrincipal.Command3.Caption 

Factor(2) 
FrmPrineipal.Commanct4.Caption 
Factor(3) 
FrinFrincipal.Commart(15.Caption 
Factor(4) 
FmtPrineipal.CommandG.Caption 
Factor(5) 
FrmPrincipal.Commanc17.Caption 

Factor(6) 
rrnirrincipalCommanc18.Caption = 

Factor(7) 
FrinPrincipal.Command9.Caption =-
Factor(8) 
rnnPrincipal.Cornmand lO.Caption 

= rae tor(9) 
ReDiin Factor(0) 
Unload fnnractores 
End Sub 

Sub Commandk_Click () 
Unload frmractores  

Sub l'orín...Load O 
sNumarch% FreeFile 
x$ = Dir("Factores.dat") 
If x$ <> "" nen 

Open "Factores.dat" For Input As 
trgNtimarch% 

gCiclo% = O 
ReDirti Factor( 1 0) 
Do Whilc gCielo96 <> 10 
Input ttgNiimarch%, 

raetor(gCiclo%) 
gCiclo% =.• gCiclo96 -f 1 

Loop 
Glose UgNurnarch96 
fmtractoresText 1 .Texl 

Factor(0) 
innractores.Text2.1'ext 

Factor( 1) 
Mullido res:re xt3. Te xt 

t'actor (2) 
innFactores.Text4,Text = 

Factor(3) 
frinractores.Text5.Text 

roctor(4) 
frinractoresText6.Text 

Factor(5) 
fnnractores.Text7.Text 

l'actor(G) 
irinFactoresText&Text = 

Factor(7) 
frinFactores.Text9,Text 

Factor(S) 
frmFac toresText 10.Text 

Factor(9) 
ReDim Factor(0) 

Else 
fnnFactores.Text 1 = "Medio 

Ambiente' 
frinFactores.Text2 = "Política y 

Dirección" 
fmffactores.Text3 = "Productos y 

Procesos" 
frmFactores.Text4 = 

"Financiamiento" 
frmractores.Text5 = "Medios de 

Producción" 
fnnFactores.Text6 = "Factor 

Humano" 
finiractores.Text7 = "Suministros" 
fnnFactores.Text8 = "Actividad 

Productora" 
frinractores.Text9 = 

"Comercialización" 

Sub Txt8__KeyPress (kcyascii As 
Integer) 

(-Similar al de 7x11-> 
End Sub 

Sub Txt8...Lostrocus o 
(-Similar al de TxII--> 

End Sub 

Sub 'rxt9._Gotrocus O 
REVISARNUMESCALA 

End Sub 

Sub TxtB_KeyPress (kcyascii As 
Integer) 

(-Similar al de Tx11-> 
End Sub 

Sub Txt9_LostFocus O 
f--Similar al de Tx11-> 

End Sub 

mousepointer = 1 
Exit Sub 

End If 
End If 
If kcyascii= Ase(".") Then 

Beep 
keyascii = O 
Exit Sub 

End 11 
If keyascii < Asc("0") Or keyascii 

Ase("9") Then 
If kcyascii <> 13 Then 

Beep 
keyascii = 0 

End If 
End If 
If kcyascii = 13 Then 

REVISARNUMESCA 
End 1f 
mousepointer = 1 
End Sub 
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frmractoresText 10 "Sistemas de 
Información" 
End If 
End Sub 

Sub Tex18_KeyPress (keyascii As 
Integer) 

(-Similar al de TM! -› 
End Sub 

Sub Text I_KeyPress (kcyascii As 
Integer) 
If keyascii 8 Tito' 

I f Tcxt t <> "" 
= Leinext I.Tex0 

Text 1 .Text = Islid(Text I.Text, 1, 
Lonsitud% • I) 

Exit Sub 
End If 

End If 
If keyascii = 13 Titen 
Text2.SelFocus 
End If 
End Sub 

Sub Text 10 _KeyPress (keyascii As 
Inleger) 

f-Similar al de 71x11-4 
End Sub 

Sub Text2_Keylittss (kcyascii As 
InIcger) 

(-Similar al de Text 1-> 
End Sub 

Sub Text3..KcyPrese (kcyascii As 
Inkger) 

(-Similar al de Text! -4 
End Sub 

Sub Tex14__KcyPress (kcyascii As 
'Mejor) 

4-Similar al de real -› 
End Sub 

Sub Tcx15_KeyPress (kcyascii As 
ltdcgcr) 

f-Similar al de 7bx11-4 
End Sub 

Sub TcalG__KcyPress (kcyascii As 
Inlegcr) 

4-Similar a/ de 7'ex1 I -› 
End Sub  

Sub Form_Load O 
Grid I.FixedAligiunent (0) = 2 
Gridl.ColWidth(0) = 520 
Gridl.RowIleiglit(0) = 250 

Grid I ,FixedAlignment(gNuntEscalas 
+ 2) = 
Cicl = I 
Do While Cid < I I 
Gridl.rixedAlignment(Cicl) = 2 
Cid = Cicl + 1 

Loop 
gCiclo% = I 
Do WhilegCiclo% < 11 
Gridl.ColWidth(geiclo%) = 444 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
gCiclo% = 1 
Do WhilegCielo% < 11 
Gridl.Rowlleight(gCiclo%) = 425 
gCiclo% = gCiclo% + 1 

Loop 
Grid 1.1towlieight(11) = 100 
Grial.Rowlfeight(13) = 100 
Gridl.Rowtleight(12) = 350 
Gridl.Rowileighl(14) = 350 
End Sub 

Arca: Estudio del Trabajo 

frmGraficas.Grapli L DrawMode 

fnuGraticas.Grapli I .GrapliType 
4 
fnuGraficas.Grapb I . N iimPoi nts 
10 
frmGraficas.Command I . Caption 

"Cerrar" 
frinGraficas.Command I .Enabled 

True 
frinGraficas.Command 1.Visible 

True 
fnnGraficas.Graph I Palet te = 1 
frinGraficas.Gráplt I .GridStyle = 
fmtGraficas.Grapli 1 .NuinSets = I 
Fori=1To10 

frinGraficas.Grapli 1. LabelText = 
Trini(Stil(i)) 
Next i 
frinGraficas.Caption = "Gráfica 

General Auxiliar" 
frniGráficas.Gr4Ilil.Graplifille 

"Porcentajes Generales de 
Limitación" 
fmtGraficas.Grap111.13ottoinTitle 

"Factores" 
fnuFinal.Gricl I .Row = 14 
For j = I To 10 
Gridt.Col j 
frniGraficas.Graplit.CraphData 

Val(Grid I .Text) 
Next j 
grinal$ = "Si" 
fnnTiptx:kafica.Sliow 

End Sub 

Sub Textl_Kcyrress (kcyascii As 
Integer) 
keyascii O 
End Sub 

Sub Text 101tcyPress (kcyucii As 
Integer) 
keyascii = O 
End Sub 

Sub Text 1 t _KeyPreas (keyascii As 
Integer) 
keyascii = O 

End Sub 

Sub Text9yeyPress (kcyiescii As 
Integer) 
(-Similar al de 7'e.xl I -› 
End Sub 

EANTALLA  1111~1  IRA EL 
DIAGNÓSTICO FINAL 

Sub Conunand I _Click O 
Unload fnnFinal 
(nnPrincipal.Show 
End Sub 

Sub form_Aclivalc O 
mousepointer = 

End Sub 

Sub Tcx17._KcyPress (kcyascii As 
Intcger) 

i-Similar a/ de Tes11-> 
End Sub 

Sub Imusel_Click O 
Di m Valor& 
mousepointer = 11 

Sub Tcx112_KcyPress (kcyascii As 
Intcgcr) 
kcyascii = O 
End Sub 
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Sub Tex113_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
keyascii = 0 

End Sub 

Sub Tcxf2_KeyPress (kcyascii As 
Integer) 
kcyascii = O 

End Sub 

Sub Text3_KeyPress (kcyascii As 
Integer) 
keyascii = O 

End Sub 

Sub Text,t_KeyPres.s (keyascii As 
Integer) 
keyascii 
End Sub 

Sub TextS_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
keyascii = O 
End Sub 

Sub TextG_KeyPress (keyascii As 
Integer) 
keyascii = O 
End Sub 

Sub Text7_1(eyPress (keyascii As 
Integer) 
keyascii = 0 

End Sub 

Sub Text8_KeyPre.ss (keyascii As 
Integer) 
keyascii = 0 

End Sub 

Sub Texte_KeyPress (keyaseil As 
Integer) 
keyascii = 0 
End Sub 

pANTAII,A QUE MUESTRA LAS 
GOMAS AUXILIARES 

Sub Commandt _Cliek O 
molusepointer = t t 
fmillnal.Show 
Unload frtnCraficas 
End Sub 
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Sub Cotrunand3 _Click O 
motmpoinler = I1 
graph 1.DrawMode = 1 
funResultadospmp.Show 
Unload frniCraficas 

End Sub 

Sub Conunancht_Click O 
mousepointer = 11 
frniRestilhictospinp.Show 
Unload innGraneas 

End Sub 

Sub CommancIS _Click O 
mousepoinIer = 11 
ABRIRFACTOR 
INSERTA ROATOSMALLA 
fntiResultadospmp.Show 
Unload fnnClraficas 

End Sub 

Sub Form_Activate O 
tnousepointer 

Enc1 Sub 

Sub Fonn_Load () 
Commandt.Enablect = True 
Command I.Visible ñ  Truc 
Command I.Caption = "&Siginente" 
Corrunand1.EttablCd 'free 
frrnGraficas.Lefl ill2 
frutGraficas.Top = (172 
mousepointer 1 
End Sub 

yAlrrikkupfr: pursy44lic1Oy 

Sub Command _Click O 
mousepoinler = t 1 
Unload frmPort 

End Sub 

Sub Form_Aclistale O 
mousepointer 1 
End Sub 

Sub Fonn_Load O 
mousepoinfer = 11 
fnnPort.Top = 1404 
frmPotilefl= 900 
frittl'ort.Width = 7512 
End Sub 

Sub Image I_Click O 
Command I _Click 

Ares: Estudio del Trabajo 

End Sub 

Sub Image I _Oblelick O 
Cornmandl Click 
End Sub 

Sub Image 1_DragDrop (Source 
As Control, X As Single, Y As 
Single) 
Comtnand 1 _Clic k 
End Sub 

Sub Image I _MouseDown (Matan 
As Integer, Shift As Integer, X As 
Single, Y As Single) 
Command IClick 
End Sub 

MENÚ PARA IASELSCCIÓNntl 
TIPO DE GRÁFICA 

Sub ecimCaneel_Cliek O 
I f gFinal = 'Si' Then 
gyinal = "" 
Irtnritial.Show 
Exit Sub 

End 1f 
A BRIRFACTOR 
INSERTAILDATOSMALIA 
fnuRestiltadospmp.Show 
Unload finTipografica 
ReDim gDatosFactor(0) 
End Sub 

Sub cmdAceptar Click O 
mousepointer = II 
frmGraficas.Grapli 1 . Draw/vlocle 

2 
Unload frm'Fipograftca 
frniGraficas.WinclowStale = 2 
fnnGraficasShow 
End Sub 

Sub Form_Activate O 
mousepointer = 1 

End Sub 

Sub Form_Load O 
On Error GoTo figuras 
mousepointer = I 
Exit Sub 

figuras: 
Resume Next 
End Sub 
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Sub Option35lick O 
fnnGraficas.Grapli I .GrapliType 

8 
End Sub 

Sub Optiont.Click O 
frmGraficas.Graph 1 .GrapliType 

frmeraficar.Graphl.CridStyle = 3 
End Sub 

Sub Oplion5_Click o 
frniGraficas.Graph 1 .GraphType 

4 
End Sub 

Sub OptionG_Click O 
frmGraficas.Graph1.GraphType 

3 
End Suh 

Sub Option7_Click O 
frmGrafícas.Graptit.GraphType 

2 
End Sub 

Sub Optionfl_Click O 
frinGraficas.Ctraphl.GraphType 
1 
End Sub 

MENÚ PRINCIr.A4 

Sub CmdSalir_click O 
mousepointer = 11 
minrSalir_elick 
End Sub 

Sub Command 	O 
mousepointer = 11 
gractor$ = 'Medio Ambiente' 
gProducto$ = "Factor Lciar 
gProducto2$ = "Resul 1,dar 
gProducto3$ = "Escalal.dar 
gNumCal% = 4 
gNumEsc96 = 5 
ReDim sCalla(gbitanCal96) 
Ciclo96 = O 
Do While Ciclo% < gNumCal% 

Select Case Ciclo96 
Case O 
gealif$(Cielo%) = "DesarnAlo 

Tecnológico" 
Case I  

2CalitS(Cic.1096) = "Desarrollo 
Económico" 

Case 2 
gCalifECiclo%) = 'Tendencia 

Económica Externa" 
Case 3 
gealitl(Ciclo96) = "Fuerza 

Competitiva' 
End Sclect 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
A BRIRFACTOR 
1 NS ERTARDATOSMALLA 
fnnRcsultadospmp.Show 
Unload fnnErincipal 
ReDim gDatosFactor(0) 
End Sub 

Sub Command10_,Click O 
mousepointer = 1 t 
gractor$ = "Sistemas de 
Información" 
gEroducto$ = "Factor10.dat" 
grroducto2$ = "Resulio,dar 
gProdUcto3S = "Escala 10, ciar 
gNiunCall6 = 3 
gNiunEsc% = 5 
ReDimgCalifS(gNuniCa196) 
Ciclo% = O 
Do Whíle Ciclo% < gNiunCril% 
Sclect Case Ciclo% 

Case O 
sCalif$ (Ciclo%) 

"Oportunidad de la Información" 
Cose 1 
gCalifS(Ciclo96) = 'Costo del 

Servicio" 
Case 2 
gCalid(Ciclo%) = "Carga de 

Trabajo" 
End Sclect 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
AIIRIRFACFOR 
INSERTA RDATOSMA LLA 
fnnResultadospatp.Show 
Unload fnnPrincipal 
ReDim gDafosFactor(0) 
End Sub 

Sub Cornmand 1 .Click O 
Dim Datoti 
Dim gCicl% 
Dint Limí tanta() 
Dim Basurall  

ReDim Limitante(10) 
Dint Palabra$ 
mousepointer = t i 
Unload frinPrincipal 
frnfinal.Graph 1 DrawMode = 1 

= O 
gCicl = 0 
Do While sCiel <";. 10 

aS 	"Resul" + 'Frini(StrEgercl 4- 
1)) + ".dad" 

x$ = Dir(aS) 
1f 	<:> "" Then 
gNurnarch% Frechle 
Open aS For Input As 

/IgNumarch% 
Input #gNiunareh96, ()atol/ 
If Dalo!! <",, O Then 
Falabra$ =, "O" 

else 
gRedondeo$ 

Trim(Str(Dato/D) 
RECORTAR 
Palabra$ 

Trim(StrtgRec1ondeado01) 
End If 
Select Case geicl 

Case O 
fnnFinal.Text 1 ralabra$ + 

"96" 
Case 1 

frrnFirial,Tex12 = Palabra$ 
"96" 

Case 2 
frrainalText3 = Palabra; + 

"96" 
Case 3 
fnufinall'ext4 Palabra$ 

Case 4 
frmFinal.Tex15 = Falabra$ + 

"%" 
Case 5 
fmffinal.Text6 = Palabra + 

"96" 
Case O 

frrriFinaLText7 = Palabra$ + 
"96" 

Case 7 
frairinal.Text8 = Palabra$ + 

»04» 

Case 8 
frniFinal Texi9 = Palahra$ + 

"96" 
Case O 
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frnfinalText10 = Palabra$ + 

tau! Select 
Eftotal# Eflotal# t Datott 
frinFinal.Graphi.GrapliData 

Dato# 
Close #8Ntanarch% 

Else 
frniFinal.Graphl.GraphData = 0 
Palde al = "O" 
Eftotal# = Eflotal# + O 
Select Case gCicl 

Case O 
IntiFittatTexti = Palalma1 + 

Case 1 
fnnFinal.Text2 = Palabra$ + 

16" 
Case 2 

fnnFinal.Text3 PalithraS + 
»96» 

Case 3 
frniFittal.Tcxt4 = Palabral + 

Case 4 
fmiFittal.Text5 = PalabraS . 4- 

Ca.se 6 
frmrinallextil = Palabra$ + 

"%" 
Case 1 

frinFittal.Text7 = Palabra$ 
16" 

Case 7 
frmlittal.Text8 = Palabraf + 

Case 8 
fnnFinal.Text9 = Palabra$ 

"?6" 
Case 9 

frrnFinal.Text10 = Palahra$ 4 
«%,« 

End Select 
End If 
sCicl = seto.' + 1 

Loop 
Fori=ITo10 
frniFinal.Graphi.LabelText 

Trim(StrS(i)) 
Next i 
sReciondeo$ = Trim(Str(Eftotaltt 
10)) 
RECORTAR 
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frinFinall'ext13.Text = "Eficiencia 
Total: " + ForrnalfsRedoncteadott, 
"0.001 t. "16" 
frniFinal.Graphl.DrawNtode := 2 
frnifittateridl.Col ,= O 
For = 1 Tu 10 
fnnFinal.Grid 1. Row w  i 
frtainal.Gridl.Text i 

Next t 
fnurinal.Grid I ,Row O 
For i 1 To 10 
ftinrittal.Gridl.Col i 
fnnFinal.Grid 1 .Text i 

Next i 
Ettotalll = O 
sCiel = O 
Do While seicl <> 10 
aS = "Resol" + Trint(Str$(3Ciel t 

I)) t.  ".dar 
x1 = Dir(aS) 
If x$ 	""Then 
gNumarch% Freerde 
Open aS For Input As 

ItsNumarch% 
Input' #8Numarch%, Basura# 
Input ItaNtutiarch%, Basura( 
For i = 1 To 10 
Input #sNumarch%, Limitante(i) 

Next i 
Close #8Ntanarch% 
frmilnal.Gríctl.tiow = sCict + 1 
For j = 1 Ta 10 
fnnt'inal.Gridt.Col = j 
gRedondeoS 

Tritn(Str(Limitante(j))) 
RECORTAR 
frtnrinal.Gndt.Text = 

Format(sRedondeadott, "0.00") 
If Litnitante(j) = O Vivi 
frrnilnal.Gridt.Text "" 

End If 
Next j 

Else 
fratritiaLGrict 1.1tow = sCiel + 
For j 1 To 10 
frinFinal.G rid t .Col = j 
frmFínalGrid 1 .Text "" 

Next j 
End If 
gCieI = sCicl + 1 

Loop 
fnnFinal.Gridt.Col O 
frniFinal.Gridl.Row = 12 
fnuFínal.Gridt,Text = 'Total" 
frniFinal.Grid 1 .Col = 0  

frratnal.Gridl.Row 
innFinal.Gridt.Text = "%" 
Suma2 ft = 
For i . 1 'l'o 10 
frtainal.Gridl Col 
Suntatt = O 
Forj 	To 10 
fiinFinal.Gridl.Row j 
Stana# Sumat/ •1. 

Val(funrinal.Grid I .Te xt) 
tl' j = 10 Then 
intiFittal.Gridt.Row = 12 
gRedondeo1 = 

Trim(Str(Suma0)) 
RECORTAR 
fmiFinal.Gridl.Text 

Fonnat(sRedondeadott, "0001 
1f Suma# <= O 'Mien 

frraittal.CIridt.Text = O 
End 1f 
Suma2# == Stutta211 

End If 
Next j 

Next i 
fmtrinal.Gridl.Row 12 
For i 	'I'o 10 
hanFinal.Gridl.Col i 
If Val(frniFinal.Gridl.Text) > 0 

'Chen 
tot# = (Val(frmrinal.Ciridt.Text) 

/ Sumaatt) * 100 
Else 
tot# = O 

Etat If 
frtnFinal.Gridl.Row = 14 
sRedottdeo$ = Trim(Str(tot#)) 
RECORTAR 
frmFinal.Cridt.Text 

Format(sRedondeado#, "0.00") 
If tot# <= O Then 

fnnFinal.Grid 1.Text = O 
End 1f 
frmFittal.Gridt .Row = 12 

Next i 
ReDim Límítante(0) 
frinFittal.Show 

End Sub 

Sub Command2Slick O 
mousepointer = 11  
gFactor8 = "Politica y Dirección.' 
sProductoS = "Factorldat" 
8Producto2$ "Rest112.dat" 
aProducto3S = "Escalantat' 
sNinnea116 = 9 
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gNinnEse% = 5 
ReDint8Calif8(»ItenCal%) 
Ciclo% = O 
Do Mide Ciclo% < sNuttiCal% 

Select Case Ciclo% 
Case O 

2,CalifS(Cíclo%) = "¿Existen 
Politicas?" 

Case 1 
gealifS(Ciclo%) = "¿Existen 

Objetivos?" 
Case 2 

gCalif3(Ciclo%) = "RentabilicLid 
de la Empresa" 

Case 3 
sCalifS(Ciclo%) = "Velocidad 

de Trabajo" 
Case 4 
gCalifS(Ciclo%) = "Rentabilidad 

de las Ventas" 
Case 5 
sCalifS(Cielo%) = "Rentabilidad 

de las Aportaciones" 
Case 6 
3CalifECic10%) = "Rentabilidad 

de la Fuerza de Trabajo" 
Case 7 
sCalifS(Cielo%) = "Rentabilidad 

de la Participación Pública" 
Case 8 
sCalifECielo%) = "Dirección" 

End Select 
= Ciclo% + 

Loop 
ABRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
frmllesultadospmp.Sliow 
Untoad fnurrincipal 
ReDimpatosFaetor(0) 
End Sub 

Sub CominandS_Cliek O 
mousepointer = 11 
sFactor$ = "Productos y Procesos" 
sProducto$ = "Factor3.dar 
gProducto28 "Resul3.dat" 
sProduclo38 = "Escala3.dar 
sNumCal% = 4 
gNitmEse% = 5 
ReDimsCalifkINumeal%) 
Cielo% = O 
Do While Ciclo% < sNumeal% 

Select Case Ciclo% 
Case O  

sCalifECielo%) = "Fuerza 
Competetiva" 

Case 1 
gealifECielo%) = "Rentabilidad 

del Producto" 
Case 2 
gCali13(Ciclo96) = "Aceptación 

del Producto" 
Case 3 
gCalia(Cielo%) = 'Calidad del 

Producto" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
ABRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
frniResultadosprtip.Sliow 
tinloud fnnPrincipal 
ReDun gOatosFactor(0) 
End Sub 

Sub Commandk_Cliek O 
mousepointer = 1 1 
3Factor$ = "Estructura Financiera" 
gProductoS "Factor4.dar 
grroducto2S = "Restit-Ldar 
sProducto3$ = "aseaba dar 
8NumCal% = 10 
sNurrec% = 5 
ReDimgCalifS(sNuniCal%) 
Cielo% = O 
Do ;Ade Ciclo% < gNitmCal% 

Select Case Cielo% 
Case O 
3CalifS(Ciclo%) = "Capital de 

Trabajo" 
Case 1 
gealifS(Cielo%) = "Punto cle 

Equilibrio" 
Case 2 
sCalif3(Ciclo%) = 

"Autofinanciamiento" 
Case 3 
sCalifS(Cielo%) = "Cartera" 

Case 4 
sCalifS(Ciclo%) = "Cobranza" 

Case 5 
sCalifECiclo%) "Politica 

Financiera" 
Case 6 
gCalifS(Cielo%) = "Liquidez de 

la Estructura" 
Case 7  

sCalifS(Ciclo%) = "Rentabilidad 
de las Inversiones" 

Case 3 
gCalifS(Cielo%) 

Independencia Fiancienr 
Case 9 

5CalifS(Ciclo%) 
"Dependencia Bancaria" 

End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
ABRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
frmResultadospinp.SItow 
Utdoad frmPrincipal 
ReDimgDatosFactor(0) 

End Sub 

Sub Command5 	() 
mousepointer = 1 
gFaelor$ = "Medios de Producción' 
gProducto$ -= "Factor5.dar 
gProdueloa == "Resul5.clar 
gProducto3$ "Escala5.dar 
ghltunCal% = 6 
gNitmEsc°6 = 5 
ReDan gealif (s N uinCal%) 
Cielo% = O 

While Ciclo% < sNiunCal% 
Select Case Cielo% 

Case O 
gCatifS(CicloM 

"Productividad de los Medios" 
Case 1 
8CalitS(Ciclo96) = "Costo de 

Mantenimiento" 
Case 2 
sCalifS(Cielo%) = "Intensidad 

de la Inversión" 
Case 3 

2,Calif3(Clelo%) = "Grado de 
Mecanización" 

Case 4 
8Calif$(Ciclo%) = "Eficiencia de 

Mantenimiento" 
Case 5 
gCalif$(Ciclo%) = "Rentabilidad 

de la Inversión" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 	• 
ABRIRFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
fnnResultadospnip.Sliow 
Unload fmtPrincipal 
ReDim gDatosFactor(0) 
End Sub 
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Sub Cornmand6_Cliek O 
mousepointer 11 
SFactor$ = "fuerza de Trabajo" 
gProducto$ = "FaetorG.dat" 
gProdue102$ "Resuladat" 
groducto3$ = "Escalas dat" 
gNitmeal% = 11 
sNumEsc% = 
ReDim gCalifS(gNinneal%) 
Ciclo% = O 
Do While Ciclo% < gNuniCal% 
Select Case Ciclo% 

Case O 
gCalifS(Cic1o96) = "Salario 

Medio" 
Case 1 
gealif$ (Ciclo%) = "Horas- 

I lombre Trabajadas" 
Case 2 
gCalifS(Ciclo%) = "Proporción 

de los Obreros" 
Case 3 
gCalif$ (Ciclo%) 

"Productividad del Personal" 
Case 4 
gCalif$(Ciclo%) = "Puntualidad 

y Asiduidad" 
Case 5 
gCalifS(Ciclo%) "Segutidad 

del Trabajo" 
Case 6 
sCalifS (Ciclo%) = "Proporción 

de los Salarios" 
Case 7 
gCalif$(Ciclo%) = "Importancia 

de los Salarios" 
Case 8 
gCalifS(Ciclo%) 7--  "Importancia 

de las Prestaciones" 
Case 9 
gCalif8 (Ciclo%) = "Rotación de 

la Mano de Obra" 
Case 10 
gCalifS (Ciclo%) = "lloras de 

Trabajo" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 

Loop 
ABIZIRFACT012 
INSERTARDATOSMALLA 
fribResultadospmp.Show • 
Unload fimPrincipal 
ReDim gDatosractor(0) 
End Sub  

Sub Command 7 Cliek O 
mouseponiter II 
graden "Suministros" 
gProclucto$ "Factor7.dat" 
gProducto2$ = "Rcsul7.dat" 
gProducto3S "Escala7.dar 
gNiunCal% = 7 
gNumEsc96 5 
ReDim gettli1S(gNumCal%) 
Ciclo% = O 
Do While Ciclo% < gNtarical% 
Select Case Ciclo% 

Case O 
gealifS (Ciclo%) "Movilidad 

de Inventarios" 
Case 1 
SCalifECiclo%) = "Importancia 

de los Suministros" 
Case 2 
gCaltf$(Ciclo%) = "Rotación de 

Materiales" 
Case 3 
gCalifS(Cielo%) = "Plazo Medio 

de los Créditos Pasivos" 	• 
Case 4 
gCalia(Ciclo%) = "Nivel de los 

Inventarios" 
Case 5 
gCalifS(Cielo%) = 

"Inmovilización de los Inventarios" 
Case 6 
gealif$ (Ciclo%) = "Liquidez de 

la Estructura" 
Case 7 
gCalifS(Ciclo%) = Rotación de 

los Créditos Pasivos" 
Select 

Cielo% = Ciclo% -1 
Loop 
ABIURFACIOR 
INSERTARDATOSMALLA 
fnuResultadospmp.Show 
Unload fnnPrincipal 
ReDim gDatosFactor(0) 
End Sub 

Sub Command8 Click O 
mousepoinler = 11 

Faelor$ "Actividad Productora" 
gProducto$ "Factor8.dat" 
gProduclo2$ = "Resu18.dar 
sProducto3S = "Escala&dat" 
gNinCal% = 13 
gNtimIsc% = 5 

Arca: Estudio del Trabajo_ 

ReDim gCalifS((NumCal%) 
Ciclo% = O 
Du While Ciclo% < ghltunCal% 
Select Case Ciclo% 
Case O 
gCalitS(Ciclo%) "Capacidad 

Productiva" 
Case 1 
gCali (S (Ciclo%) "Estabilidad 

de los Costos " 
Case 2 
gCalifS(Ciclo%) = "Utilización 

de los Materiales" 
Case 3 
gCalitECielo%) = "Mano de 

Obra" 
Case 4 
gealifS(Ciclo%) = 'Tiempo 

Productivo" 
Case 5 
geali13(Ciclo%) = "Costo de 

Preparación" 
Case O 
gCalifS(Cielo%) = "Costo de la 

Ociosidad o Paro" 
Case 7 
gCalifS(Ciclo%) = "Nivel de los 

Almacenes" 
Case 8 
gCalifS(Ciclo%) = "Entrega de 

Suministros" 
Case 9 
gealifS(Ciclo%) = "Gastos de • 

Fabricación" 
Case 10 
3CalifS(Cic1o%) = "Grado de • 

Mecanización " 
Case 11 
gCalif$(Ciclo%) "Eficiencia de 

la Inspección" 
Case 12 
gCalifS(Ciclo%) = "Grado de 

Transformación" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% + 1 

Loop 
ABERFACTOR 
INSERTARDATOSMALLA 
EncResultadospmp.Sków 
Unload fmtPrineiptil 
ReDitn gDatosFactor(0) 
End Sub 

Sub Cornmand9Click O 
mousepointer 11 
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gEactorS = "Mercadeo o 
Comercialización" 
gProclucto$ = "Factor9.dat" 
sProducton r"Restiladat" 
gPrmlucto3$ = "Escala9.dat" 
gNiutiCal% = lo 
gbluinrsc% = 5 
ReDim sCalif$(gNumeal%) 
Ciclo% = O 
Do While Ciclo% < gNiiniCal% 
Select Case Ciclo% 

Case O 
sCalifl(Cielo%) "Rentabilidad 

de la Ventas" 
Case 1 
8Cali f$ (Ciclo%) = "Estabilidad 

del Perfil de Ventas" 
Case 2 
gCalifECielo%) 'Tendencia 

de las Ventas" 
Case 3 
ICalif$(Cielo%) = "Exactitud y 

Precisión del Presupuesto" 
Case 4 
sCalia(Cielo%) = "Ventas por 

Vendedor" 
Cale 5 
gealifECielo%) = "Costo de la 

Distribución" 
Case (1 
gCalitI(Ciclo%) = "Costo del • 

Transporte y Acarreo" 
Case 7 
gCalia (Ciclo%) = "Costo de la 

Promoción" 
Case 8 
gealif$ (Ciclo%) = "Costo de la 

Investigación" 
Case 9 
sCalitS(Ciclo%) = "Aceptación 

del Producto" 
End Select 
Ciclo% = Ciclo% 4' 1 

Loop 
ABERFACTOR 
INSERTAWATOSMALLA 
fnuRestilladospmp.Show 
Unload frmPrincipal 
ReDim gDatosFactor(0) 
End Sub 

Sub Fontt_Activalc () 
mousepointer I 
End Sub 

Sub Forrn_Load () 
Static Inicia% 
Activado = "No" 
On Error Colo figura 
Inicia% = Inicia% 1 
fininincipal.Top = 675 
frinPrincipalleft = 1545 
If Inicia% 1 Then 
gSalvardirectoriocorno$ = "No" 
gSalvardirectorio$ = "No" 
GViaoriginal$ -= CurDir$ 
On Error CoTo crear2 
Chorive "e:\" 
ChDir "c: \ " 
ChDir "c:\ li‘geltidu \Anafac" 
ain$ = "Anafac.clar 
xw$ = Dir(u$) 
If xw$ <> - filen 
gNumarch% Freerile 
On Error Coto figura 
Open ani$ F'or Input As 

itsNumarch% 
Input tigNumarch96, Clave$ 
Close ItsNumarch% 

Else 
Clava 

End If 
1f Clave$ <> "" Then 

fnnelave.Show (1) 
End If 
fnuPort.Show (1) 
ABRIKFACTORES. 
Command 1 .Caption = Factor(0) 
Command2.Caption = Factor( 1) 
Command3.Caption Factor(2) 
Command4.Caption = Factor(3) 
CommandS.Caplion Factor(4) 
Cortunand6.Caption = Factor(5) 
Commant17.Caption Factor(6) 
CommandS.Caption Factor(7) 
Cotnmandleaption = Factor(8) 
Command1O.Caption = Factor(9) 
ReDim Factor(0) 

End If 
fonnt.Show 
fonn2.Show 
ENCONTRA11011ZEC7FORIO 
mouscpointer 
Exit Sub 

figura: 
Resume Next 
crear2: 
Resume Next 
End Sub  

Sub Fonn_Unload (Cancel As 
fn teger) 
Activado = "Si" 
11:11oad fonna 
End Sub 

Sub Imagcl_Click O 
mouscpointer II 
1nnAbrirdirectorio.Show (I) 
End Sub 

Sub ImagclOClick O 
mnuAccrcactick 
End Sub 

Sub 1magc123.71ick O 
Cnit1Salir_click 

End Sub 

Sub Image2,.Click O 
Mnufechas_clic 

End Sub 

Sub Image3_Click () 
mnuEsealas_click 

End Sub 

Sub Image4_,Click O 
mousepointer = 11 
gSalvardireclorio$ "Si" 
CEKRARFACFOILES 
mousepointer = I 
End Sub 

Sub Imagc7_Click O 
mnudavc_click 
End Sub 

Sub mnuAbrir_Ctick O 
mouscpointer = I 1 
frmAbrirdirec lorio.Show (1) 
End Sub 

Sub mnuAccrcaclick O 
fnnAcerca.Show (I) 

End Sub 

Sub mnuClave_click () 
fnnAcceso.Show (1) 
End Sub 

Sub mnuCrcar_click O 
mousepointer = I I 
innercardirectorio.Show ( t) 
gSalvardircctorio$ = "No" 
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End Sub 

Sub mnuEscalas_click O 
mousepointer = I 1 
3Todos = "Si" 
fmtEscala.Show 

End Sub 

Sub Mnurechas_click O 
fnnfactores.Show (1. ) 

End Sub 

Sub mnuSalir,,click O 
Dirn Salvado% 
mousepointer = I 
Salvalo% tt MsglIox("¿Ya salvó la 
Información?", 512 t 51, 
"IIMPORFANTEP) 
mousepointer = t 1 
If Salvado% = 2 Then 
mousepointer = I 
Exit Sub 

Emití' 
1f Salvado% = 7 Then 

CERRARFACFORES 
End 1f 
ChDir GVitioriginal$ 
End 
End Sub 

Sub mnuSalvar_Click O 
mousepoitiler = 11 
gSalvardireclorioS = "Si" 
CERRAItFACTORES 
mousepoinler =1 
End Sub 

Sub 
nmuSalvardirecloriocomo_click 
O 
mouscpoinler r= 11 
gViaorigen = CurDir$ 
gSalvardirectoriocomo$ "Si" 
CERRARFACFORES 
fnnCreardirectorio.Show (1) 

End Sub 

Sub Text l_KeyPress (kcyascii As 
Meses.) 
keyascii = O 
End Sub 

PANTALLA PARA LA 
CALIFICACIÓN DE LOS 

INDICADORES 
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Dim l'hola As Variant 

Sub CrntiCerrar_Click o 
Dim copia As Variant 
Dim Limita% 
Dim gCiclo% 
Dim Cols% 
Dim Rows% 
mousepointer = 11 
gNittnarch% = FreeFile 
gCiclo% = O 
Ott Error CoTo diskcheck2 
Open 81;n:dueto For Output As 
lIgNumarch% 
Print ttgNumarch%, 
g N umCal ificac iones 
Print itgNumareh%, gNumEscalas 
Print ttgNumarch%, gIgnorarS 
gCiclo% = O 
Cols = I 
Do While Cols < gNumEscalas f 3 
Rows = 2 
Do Whilc Rows < 

gNumCalificaciones + 2 
gridt.Col = Cols 
gridLRow= Rows 
copia = 3ridl.Text 
Print ttgNumarch%, copia 
Rows = Rows I 

Loop 
Cois = Cols 

Loop 
Clase lIgNumarch% 
gNumarch% = FreeFile 
gCiclo% = O 
Open sProducto2 For Output As 
ttgNumarcb% 
Cols = 2 
Porceinajeit = O 
Mulliplicaril = O 
Totaltt = O 
Do While Cois <> gNumEscalas 
2 

grid 1.Row = O 
gridl.Col Cois 
Multiplicar# gridt.Text 
gridt.Row = gNumCalificaciones 

+ 3 
If Val(sslrid t Sexi) > O Then 
Porcentajelt t= Porcentaje + 

(Multiplicar!! gridt.Text) 
End II' 
Cois >= Cols + 1 

Loop  

1f ;ignorar = "No" Then 
Total tt 	(brcentajett / 

gNumealificaciones) 100 
Else 
a -0 
Calificaciones = 2 
Do Whilc Calificaciones < 

gNiunCalificaciones 2 
gricl I.Row = Calificaciones 
For j 2 'ro gNutnEscalas + 1. 
grid .Col == j 
If grid (Text = "X" Then 
gridl.Row O 
a=a+ 1  

End 1f 
Next j 
Calificaciones = Calificaciones + 

Loop 
Ir a > o Then 
Total!! = (Porcentaje!! / a) 100 

Else 
Total tt = O 

End If 
End 1f 
Print ttgNumarch%, Total ft 
Limita = O 
Cois = gNumE.scalas + 2 
Rows = 2 
Do While Rows <> 

gNumCalificaciones + 2 
1f grid 1.Text 	Then 

Limita = Limita + 1 
End lf 
Rows = Rows + I 

Loop 
Print ItgNumarch%, Limita 
Limita =O `  
Cois = 2,NumEscalm + 
Rows = 2 
i% = O 
11% = 0 
111% = O 
IV% = O 
V96 = O 
VI% = O 
VII%= O 
V111% = O 
IX% = O 
x% 'O 
Do While Rows <> 

gNuinCalificaciones + 2 
grid t .Row = Rows 
gridt.Col Cols 
1f grid t.Text <> Then 



lfgrid 1 .Text = "1" Then 
i% = i% + 1 

End If 
1f grid .Text = "2" Then 
II% = II% + 1 

End If 
If gridl.Text = "3' Then 

III% 	III% + I 
End If 
If grid 1 l'ext = "4' Then 

IV% = IV96 + 1 
End 1f 
If gridl.Text -= "5' Then 

V% = V% + 
End If 
I f gridl.Text = "O' Then 

VI% = VI% + 1 
End If 
If gric11.Text = "7" Thcn 

VII% = VII% + 1 
End If 
If grid 1 .Text = "8" Then 

VIII% = VIII% + 
End If 
If grid I l'ex! = "9" Then 
IX% = IX% + 1 

End If 
If gridl.Text = "10" Then 

x% =. x% + 1 
End If 
Limila = Limita + 1 

End If 
Rows = Rows + 1 

Loop 
If Limita <> O Then 
Print tIgNumarch%, i% / Limita 
Print lIgNumarch%, II% / Limila 
Print #3Numarch%, III% / Limita 
Print itgNtimarcli%, IV% / Limita 
Print #8Nuniarcit%, V% / Limita 
Print UgNwtiarch%, VI% / Limita 
Print ligNwnarch96, VII% / Limita 
Print #8Ntunarch%, VIII% / Limita 
Print figNumarch%, IX% / Limita 
Ptint t4gNumarch%, x% / 1,imila 

Else 
For 	= 1 'ro 10 
Print #fflumarch%, O 

Next q 
End If 
Close ItsNtanarch% 
If gEscala = " Then 

frinPrincipal.Show 
End If 
Unload fnnRestilladospmp 

Exit Sub 
diskeheck2: 
DrITCCIONERRORES 
If Sn% = 4 'Mien Resume Else End 
End Sub 

Sub Cornrnandl_Click O 
mousepointer = 1 I 

End Sub 

Sub Conunand2_Click O 
mousepointer = I I 
CmdCerrar_Click 
fnrifscala.Show 

End Sub 

Sub form_..Acti vale O 
mousepointer 
End Sub 

Sub fonn_Load () 
Dim Cicl% 
Dim Auxiliar& 
Dim Intercambio& 
fnaestilladospnip.Capl ion = 

"factor: 	gractorS 
frmResulladospinplteight = 4824 
frinResul taclospinp. Width = 8592 
finiRestiltadosonp.Left = 120 
frmResultadospnip.Top = 1344 
Intercambio& = gNiuntscalas + 2 

glgnorar = "Si' Then 

fnnResullaclospmp.mmilsnorarrhe 
ckcd = True 
Else 

frrilesultadospmp.nutulgitorar.Che 
ckcd = False 
End If 
Auxiliar& = (Intercambio& + 6) ' 
1500 
gridt.left 
(frtnResultadospmp. Width - 
grid .1Vid11) / 2 + 720 
lineltlX I = 
0.nnResultadospmp.Width - 
gridl.Wid110 / 2 + 720 
line15.X2 
(fnnResul ladospinp, Width - 
grid 1.Width) / 2 + 720 
If Auxiliar& > 
fnnResulladospmp.WicIlli - 400 
Then 
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grid 1. Width = 
frinResultadospinp.Widlli - 500 -
720 

grid 1 .1.eft = 180 + 720 
line15.X1 180 + 720 
line15 X2 = 180 + 720 
Iiite13.X I = 

fnnResultadospinp.Width - 500 • 
720 + 720 + 180 

litte13.X2 = 
fnnResultadospinp.Width - 500 • 
720 + 720 + 180 

line12.X1 180 + 720 
line12,X2 = 

frniRestil tadospmp. Width - 500 + 
180 

line14.XI = 180 + 720 
line14.X2 = 

frniRestiltadospinp.WicIth - 500 + 
180 
Else 

(gNiunenecalas 
8) 	1500 - 720 

ne13. X 1 = (8N unteroEscalas + 
8) 1500 - 720 

line13.X2 = (ghbunerollscalm + 
8) ' 1500 - 720 

line12.X1 
(fnnResultadospmp.Width - 
gridI.Width) /2 + 720 

line12,X2 = (sNumeroEscalas + 
8) * 1500 + 180 

line14.X1 = 
(frmResultadospmp.Width 
gridl.Width) / 2 + 720 

line14.X2 = (gNumeroEscalas + 
8) ' 1500 + 180 
End If 
grid I.Cols '= sNumE,scalas + 3 
grid I .Rows = gNumealificaciones 
+5 
geicto% = 2 
grid .FixedAligninent(0) = 2 
grid 1.ColWidlh(0) = 800 
gricil.ColWidth(1) =2500 
grid I..rixedAlignment(gNumEscalas 
+2)=2 
Cid = 1 
Do While Cid < gNtunlscalas + 2 
grid I rixedAlignnient(Cicl) = 2 
Cid = Cid 

Loop 
Do Wlii le sCiclo% < gNumEscalas 
+2 

grid I.ColWic1111(gCiclo%) = 650 
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sCielo% = Acto% + 1 
Loop 
gridt.ColWidth(gNumEscalas + 2) 
= 1600 
sCiclo% = O 
gCiclo% = O 
Ceo While gCiclo96 <= 

gNumCalificaciones + 3 
geiclo% = sCiclo% + 
grid I.Col = O 
grid 1.Row = gCic lo% 
Select Case gCiclo% 
Case 1 
Case 2 
grid I .Text = Trim(Strt (gCiclo% 

- I)) 
Case Is > 2 

If geiclo% 
sNiunCali flexiones + 1 Then 

grid 1.Text 
Trim(Str$ (Ocio% - 1)) 

Liso 
If sCiclo96 -= 

aNtunCalificaciones + 2 Then 
grill ',Text w "" 

End If 
lf ¿leido% 

gNumealitleaciones + 3 Then 
grid I.Text = "Total" 

End 1f 
End If 

End Select 
Loop 
End Sub 

Sub Grid 1~KeyPress (keyascii As 
Meses.) 
Dint Colinicial& 
Dim Rowinicial& 
If keyascii <> 13 And keyascii <> 
8 Then 

gríd .Row >r= 2 And gricIllow 
< gNumealíficaciones + 2 Then 

grid 1,col < gNumEsealas + 3 
Tiren 

= ¡hola + ChrEkeyasch) 
gridt Text = (bola 
fhola2 fhola 
If gIgnorar = "Si" Then 
If grid 1 	sNtimEscalas + 

2 Then 
Encontrar = "No" 
For It 7.-• 2 To gNuniEscalas + 

grid 1.Col =  

If grid I.Text < "" Then 
Encontrar = "Si" 

End If 
Ncxt h 
If Encontrar r= "Si" Then 
Else 

Beep 
MsgBox "El indicador no 

tiene calificación", 16, "ERROR" 
gridl.Col . gNtunE.seaks 

(hola = "" 
grid 1.Text = — 
fitola2 Mofa 

End If 
gric11.001 = gNumEscalas + 2 

End If 
End If 
Chola = Iliolit2 
lfgrid1.Col =gNumEscalas 2 

Then 
If keyascii < Asc("o") Or 

keyascii > Aseen Then 
Becp 
keyascii = O 
tf (hola 	Then 
grid .Text = Míd(fhola, 1, 

Len(fhola) • 1) 
¡hola = grid l.Text 

End 1f 
End If 
lf Val(gridt Text) > 10 Then 
mousepointer = 1 
Becp 
MsgBox "El valor debe de 

estar entre 1 y 10", 16, "ERROR" 
(hola = "" 
grid 1 .Text = "" 

End If 
End If 

End If 
End If 
If grid 1.Row > 1 And gridl.Row < 

2NiunCalificaciones + 2 Then 
Ifgridl.Col < sNinnF.sealas + 2 

And grid ',Col > 1 Thcn 
cols2 = gridl.Col 
rows2 grid 1.Row 
For i = 2 TogNumrscalas + 1 
grid I.Col = i 
gridl.Row= rows2 
grid 1 Text = "" 

Next i 
gridl.Col cols2 
grid .Row rows2  

grill l.Text = "X" 
Col inicial = grid I.Col 
Rowi nie jai = grid I Row 
alfa& O 
I f griel . Col < = gNiunEscalas 

1 And grid (Col > 1 Then 
For / = 2 To gNumEscalas + I 
gric11.Col = 
gCielo = 2 
alfa& O 
Do \VII& geiclo 

gNiunCalificaeiones 2 
grict .Row ---sCiclo 
1f grici +Text <> ""Then 

alfa& ---- alfa& + t 
End If 
gCielo = geielo + 1 

Loop 
grici I.Row ---- 

gNumeitlificaciones + 3 
grid 1 .Text = alfa& 
gridt.Col = Colinicial 
grid I .Row == Rowinicial 

Next i 
End If 

End If 
Pise 
1f Val (gríd 1.Text) > 10 And 

grid I.Col = gNumEscalas + 2 Then 
MsgBox "El valor tiene que ser 

entre 1 y 10; 16, Importante" 
grid I.Text = 

F.nti If 
End If 

End If 
If keyascii = 13 Then 
If titula = "" Then 
(hola = grid t Text 

End If 
gridt.Text = Chola 
Colinicial = gridt.Col 
Rowiniciat grid t.Row 
alfa& = 0 
If gridl.Col <= gNtuntscalas + 1 

And grid l.Col > I Thcn 
geiclo r= 2 
Do WhilegCiclo < 

gNtunCalificaciones + 2 
gridl.Row = gCic lo 
If gridl.Text <> nen 
alfa& = alfa& + 1 

End If 
gCiclo = sCielo + 1 

Loop 
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sricit.Row gNuniCalif icac iones 
f- 3 

gricll.Text alfa& 
grid 1.Col = Colinicial 
gridl.Row = Rowinicial 

End If 
'bola = "" 

End If 
If keyascii = 8 Then 

lf Mofa <> "" Then 
largo% Leintbola) 
Mofa = Mid(fliola, 1, largo96 - 1) 

End If 
gridl.Texl = (hola 
Colinicial gridt.Col 
Rowinicial = gridl.Row 
alfa& = O 
If grid I.  Col <= gNuntescal as 1- I 

And grid1.Col 1Then 
geiclo = 2 
Do Whilegeiclo < 

NumCalificaciones -1 2 
gridl.Row = ggiclo 
If grid 1.Text <> "" Then 
alfa& = alfa& + 1 

I:nd If 
gCiclo = geiclo + 1 

Loop 
gridl.kow = gNtunCal ficac iones 

+3 
gridl.Text = al fa(k 
gridl.Col = Colinicial 
gridl,Row = Rowinicial 
IfsIgitorar = "Si" Then 
Encontrar = "No" 
For h = 2 To gNurnEscalas -4' 
g rid 1.Col = h 
If grid LTexl <> "" Then 
Encontrar = "Si" 

End If 	• 
Next h 
If Encontrar = "Si" Then 
Else 
Beep 
MsgBox "El indicador no tiene 

calificación", 48, "ERROR" 
gridLCol gbfitnescal as + 
thola 
gric11.Text = — 

End Ir 
gridl.Col = Colinicial 
gric11..RoW = Rowinicial 

End If 
End If 

End If 

fa Industrial 

End Sub 

Sub Grid I _LostFocus O 
fliola "" 

End Sub 

SU') C1rid 1 RowColChange O 
Mofa 
End Sub 

Sub Image 1 _Click O 
Din' Valor& 
mouscpointer = 11 
grscala "Si" 
enulCerrarClick 
g Escala "" 
intiResultadospnip.Ilide 
frinGraficas.Grap t. DrawMode 

rnnGraficas.Graph1.GrapliType 
4 
frinGraficiLs.Graph . N umPoints = 2 
finiGraficas.Commanc15.Caption 

"Cerrar" 
frniGraficas.Command5.Enabled 

True 
frinGraficasConunanc15. Visible 

True 
frinGraficas.Graph 1. Palctte = 1 
InuGraficas.GrapiaGridStyle = 
fnnGraficas.GraplaNurnSels = I 
fnnGraficas.Graph 1. LabelText = 
"Eficiencia" 
frinGraficaS.C1raph I .LabelText 

"Deficiencia" 
fntiGraficas.Caption = "Factor: ." + 

g Faclor$  
lf 'Fotalfr <= O Then 
tniGraficas.Grapht.Graplíntle 

"Eficiencia: " + "o %.* 
Else 

frinGraficas.Graph LGrapIrrille = 
"Eficiencia: " + FormalS(Tokilli, 
"0.00") 4-  "%" 
End If 
funGraficas.Graphl.Graphpata .= 

i'otalff 
nnGraricas.C1raph 1 .GrapliData 

100 • Totalli 
frinTilloGrafica. Show 

End Sub 

Sub Image2Slick () 
a O 
Calificaciones = 

Area: Estudio del Trabajo 

Do While Calificaciones <: 
NumCalificaciones + 2 
g rid 1.Row = Calificaciones 
For j == 2 To gNumEscalas + 1 
gráll.Col = j 
If grid I .Text "X" 'Then 
gridl.Row O 
a = + 1 

End If 
Next j 
Calificaciones Calificaciones f 

Loop 
Ir a O Then 

Beep 
M.sgllox "Introduzca las 

calificaciones antes", 48, 
"Importante" 

Exit Sub 
If 

monsepoinler = 11 
fmiResultadospmp. I fide 
frmGraficas.Caption == "Indicadores 

de: " + gractor$ 
frinGraficas.GrapIll.DrawMode 

fnnGraficas.Conunand4.Caption = 
"Cerrar" 
frinGraficas.Co111mand4.Enabled 

True 
fnnGraficas.Command4. Visible = 

Time 
frmGraficas.Graph1.GraphType 

fnnGraficas.Graph 1.NumPoints 
Numeal ificac iones 
frniGraficas.Graphl. rale t te 
frmGraficas.Graphl.GridStyle 1 
frniGraficas.Graph 1.GraphTitle 

"Calificaciones de los IndicadOres" 
frmGraficas.Graphl. DollotuTit le = 
"Indicadores" 
fnnGraficas.Graplit,LeftTille 

"Ponderación" 
frmGraficas.Graphl.NumSets I 
Calificaciones = 2 
Do While Calificaciones < 

3NumCalificacioncs + 2 
gridl.Row = Calificaciones 
Sihubox = "No" 
For j = 2 To gNumE,scalas +-1 
grid 1.Col = j 
f gritll.Text = "X' Then 
g Hitt, Row . O 
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finGraficas.Graph I .GraphData 
srid I .Text 

Sihttlwx = "Si" 
End If 
If j ==gNunttscahas + 1 Then 
If sIgnorar = "No" Then 

If Sihubox = "No" 'Filen 

frmGraficas.Graph 1.GraphDala = O 
End If 

End If 
End If 

Next j 
Calificaciones = Calificaciones + 

Loop 
Calificaciones = 2 
a =, 0 
Do While Calificaciones < 

g NiunCalificac iones 1- 2 
a = O 
grid 1 .Row = Calificaciones 
For j = 2 To sNumEscalas + t 
s rid Leo' = j 
If gridl.Text = "X" Then 
grid I.Row = O 
a = 1 

End If 
Next j 
srid Row = Calificaciones 
gridlCol = 
1f sIgnorar = "Si" Then 

If a = 1 Then 
fnuGraficas.G rap 11 L LabelTe x I 

= gris, IText 
End If 

Else 
frmGraficas.Graph t .LabelText 

grid I .Text 
Endll  
Calificaciones = Calificaciones + 

Loop 
fnnTipoGrafica.Show 
End Sub 

Sub Imiise3_Click O 
Dim 8Cicl% 
mouscpointer = II 
fnnResultadospnip.1 liste 
frmGraficas.Caption = "Limitantes 
de: " + sFactor$ 
frinGraficas.Graph L rawMode 

1 
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frmGraficas.Command4.Caption 
"Cernir" 
fnnGraficas.Commandl.Enabled = 

True 
frinGraficas.Connuand4. Visible = 

True 
fmiGraficas.Graph .GraphType 

4 
frinGraficas.Graph 1 . l'afeite = 1 
finiGraficas.Graph 1 .GricIStyle = 1 
fnuGraficas.Graph 1.GrapliTitle = 

"Factores Limitantes de: + sFactorS 
frinGraficas.Graph 1 . Bol toinTi tle = 

"Factores" 
f nnGraf icas.Grapla 1 . Lef rrit le = "% 

de Limitación" 
frmGraficas.Graphl.. N tunSe ts = I 
Limita = O 
Cols = sNurnEscala.s + 2 
Rows = 2 
i%-0 
II% = 0 
111% = 0 
IV% = O 
V% = O 
VI% -= O 
VII% = 0 
VIII% = O 
IX% = O 
x% = O 
ReDim sNumeros( 10) 
Do While Rows <> 

sNuinCalificaciones + 2 
grid I. Row = Rows 
srid .Col Cols 
If grid 1:rex! <> "" Then 

If srid 1 .Text = "1" Then 
i% i% 1 
sNwneros( 1) = i% 

End If 
If grid l.Text = "2" Thcn 
11% = II% + 
8Numeros(2) = 11% 

End If 
If srid l.Text = "3" Then 
111% = 111% + 1 
sNumcros(3) = 11146 

End If 
Ifgrid 1 Text = "4" Then 

IV% = IV% + 
3Numeros(4) = IV% 

End 1f 
I f m'id I l'ext = "5" Then 

V% = V% 4- 1 
gNumeros(5) = V%  

End If 
If grid 1 .Text "G" Then 
VI%•̀=VI%t 1 
gNumeros(6) = VI% 

End If 
Ifgrid 1 .'l'ext = "7" Then 

VII% = VII% 1- 1 
gNumeros(7) = VII% 

End If 
1 f grid I .Tex t = "8" The II 

VIII% = VIII% + 
gNumeros(8) VIII% 

End If 
If si-id 1 l'ext = "9" Then 

IX% = IX% 1- I. 
sNumeros(9) = IX% 

End If 
If grid 1 .Te xt = "10" Then  
x% x% 1 
gN tnueros(10) = x% Etut If  

Limita = Limifa 4 1 
End If 
Rows = Rows + 1 

Loop 
Limita = O 'Filen 

mousepointer = 
MssBox "No hay Factores 

Limitantes", 1G, "Verifiquelo" 
finsResultadospmp.Show 
Exit Sub 

End If 
frrnGraficas.Graph 1.NutnPoints = 
10 
finiGnsticas.Graph LGraphData 

i% 
frmGraficas.Graph 1.GraphData 

II% 
ifiinzGraficas.Graph I .GraphDaIa 

frmGraficas.Graph I rapliData 
IV% 
fnuGraficas.Graph LGraphData = 

V% 
frmGraficas.eraph I .GraphData 

VI% 
fnuClraficas.Graph 1.GraphData 

VII% 
hinGraficas.Graph 1 .GraphData 

VIII% 
fiinGraficas.Graph .GrapliData =- 

IX% 
frinGnificas.Graph I .GrapliData 
x% 
gCicl = 
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Do WhilegCiel% < > 11 
fnnGraficas.Craphl.LabelText 

Trim(Str$(8Cic1)) + ": " + 
Format$((gNtimeros(gCicl) / Limita) 
' 100, "0.00") + "06" 

gCiel% = seic196 + 1 
Loop 
frinTipoGrafica.Show 

End Sub 

Sub lmage4_Click O 
MnuAgregar_Click 
End Sub 

Sub ImageS_Click O 
MnuEliminar_Click 

Eral Sub 

Sub ImageG_Click () 
Command2_Click 
End Sub 

Sub MnuAgregar_Click () 
gNumCalificaciones = 
gNiimealificaciones 1 
gritILAddltem 
Trim(StrEgNumCalificacionest0), 
gNumCalificaciones + 
End Sub 

Sub MnuEliminar Click O 
Dim Calificacion As Variant 
Calificacion = • 1 
Do While Calificacion <= 0 Or 

Calificacion > gNumCalificaciones 
Calificacion = Inputl3ox$("Eseriha 

el Munen) del Punto de Evaluación 
que desea Eliminar) 

If Calificacion = "" Then Exit Sub 
Loop 
grítil.Removellem Calificacion 
gNumCalificacionts 
gNtunCalificac iones - 1 
Ciclo = 2 
Do While Ciclo <••• 

gNuniCalificaciones + 
O 

gridt.Row = Ciclo 
grid L.Text = Ciclo • 1 
Ciclo = Ciclo + 

Loop 
Cols 
DO While Cols <= SNumEscalas 1 

Rows = 2  

Do While Rows < 
gNumCalificaciones + 

alfa& = O 
gridl.Col Cols 
gridl.Row Rows 
Ifgrid 1.Col <=, gNumrscalas ± 1 

And grid t .Col t Then 
gCiclo = 2 
Do Whi le gCiclo 

gNumealificaciones -+ 2 
3 ridi. Row = Ciclo 
1f gridl.Tex 	"" Thou 
ab& = alfa& 

Endlf 
gCiek) gciclo + 

Loop 
grid l ,Row 

NumCalificaciones .1- 3 
grid1.Text = alfa& 

End If 
Rows = Rows 

Loop 
Cola = Cola + 

Loop 
End Sub 

Sub innulgnorar..Click O 
If nmulgnorar.Checked Trttc 

Thett 
mnulgnorar.Checked = False 
sistiorar "No" 

Ose 
innulgtioranCheeked = True 
gIgnorar = 'Si" 

End 1f 
End Sub 

217 



Software Aplicado a la Ingeniería Industrial 	 Aloa: Estudio del Trabajo_ 

218 



Software Aplicado a la lageaieria Industrial 

CONCLUSIONES 

Los programas aquí presentados son parte ahora de un grupo do programas 
que como sabemos, darán apoyo didáctico a la Carrera de Ingeniería Industrial. 
Apoyo, que no sólo puede ser utilizado en las clases normales, sino en exposiciones. 
conferencias y cualquier actividad a fin. Es importante que se fomente la 
continuidad de este proyecto, de manera que, en breve, que se cuente con el 
material requerido para la Carrera y que posteriormente se realizo una constante 
renovación, acorde al avance tecnológico, 

PLANPIZOO, COLAS y ANAFAC, pueden ser empleados para fines diversos, ya 
que como mostré en sus respectivas descripciones, su capacidad no se limitó a la 
docente. Por tal motivo, su utilización podrá variar de acuerdo a las necesidades, al 
grado de dominio en sus ejecuciones y a el conocimiento que se tenga de sus 
alcanzes. 

Es importante aclarar, que para que se concreten loo objetivos del presente 
proyecto, se debe de llevar a cabo el proyecto para la creación de un laboratorio de 
Ingeniería Industrial, ya que es evidente que sin el equipo necesario (Hardware), no 
se podría cumplir oatisfactoriamente nuestra misión, 

Finalmente, quiero decir que para mí, la participación en este proyecto, ha 
sido una labor muy importante y de gran satisfacción, ya que a parte de estar 
orgulloso de la Carrera de Ingeniería Industrial, de disfrutar con la programación y 
de fomentarthe retos continuamente, considero que loe programas corán de gran 
utilidad tanto para profesores y Alumnos de la Facultad. 
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