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INTRODUCCION

Dentro de las artes graficas, la impresion ofiset ocupa un lugar primordial en nuestro
pais. Y ante la necesidad que toda industria presenta de contar con un control lo mis
sistematico y preciso posible, tanto de los procesos internos como de sus recursos materiales
y humanos, se abrio la posibilidad de estudiar este tipo de controles, sobre todo en lo que se
refiere a los costos y gastos en los talleres micro y pequefios de impresion offset, que es la
gran mayoria en México. Se busco la manera més practica y eficiente de contar con un
sistema propio y acorde a las necesidades y problematicas que presenta este grupo de
empresas.

La gran mayoria de estos talleres no siguen una metodologia "cientitica” para el contro}
y seguimiento de sus costos y gastos en que incurren, de tal manera que no se conoce lo que
en realidad cuesta producir un trabajo en particular, ni la utilidad o pérdida que legard a
dejar, sino simplemente se vende en base a experiencias anteriores, o no se toman en cuenta
todos los elementos que participan verdaderamente en el proceso, o lo que es peor, se toma
el precio de algun otro taller sin considerar que cada uno de ellos tienen sus gastos muy
particulares.

Con el programa de costos para éste tipo de empresas se pretende que estos talleres cuenten
con un parametro mas acorde a la realidad de todos los costos y gastos que se generan en el
proceso de produccion, teniendo al final un costo total real y asi, de esta manera agregar la
utilidad deseada al trabajo final,



Con la ayuda de un software de computacion y con los datos recopilados a través de
observaciones directas, muestreos, toma de tiempos de preparacion de maquinas, tiempos de
procesos en talleres prototipo, se creé un sistema sencillo y eficiente que pudiese ser
manejado por la gente que se dedica a este tipo de negocio. El programa se alimenta con
datos propios de cada empresa en particular de acuerdo a sus necesidades y recursos
( maquinas, operarios, gastos de fabricacion y de ventas ), dejando abiertos muchos
renglones para ser manejados dependiendo del trabajo a realizar ( como son tipo de papel,
numero de hojas, tiraje, precios de tinta y laminas, utilidad fina! deseada, etc. ).

En la elaboracion de este programa se tomaron en cuenta las materias primas y
materiales comunmente utilizados por cste grupo de empresas, asi como los precios y
marcas comerciales en el mercado y los costos y gastos en que normalmente incurren estas
industrias, dejando estos renglones, como se menciono anteriormente, para los ajustes
requeridos para cada taller especifico.

Debido a Ia gran diversidad de trabajos que se llevan a cabo en la mayoria de estos
talleres ( cartelcs, impresiones en carton para cajas, folletos, calendarios, periodicos, libros
manuales, etc. ). Se eligio la produccion de libros, ya que al tratar de abarcar otro tipo de
trabajo el sistema se volveria mas complejo y perderia lo prictico y sencillo que se busca en
su manejo, ademas de que el tiraje de libros es una de las actividades en que intervienen
todos los procesos que se manejan en una litografia. Si se quieren impresiones mas
complejas se dan las bases para llevar a cabo el calculo final del costo de éstas.



El sistema pretende ser una herramienta para aquellas imprentas que buscan establecer
de manera adecuada precios de venta en la impresion de libros, teniendo en cuenta sus
costos y gastos para cada trabajo en particular que se les solicite.

Con los datos especificos de tiraje requerido ( nimero de ejemplares, tamafio, nimero
de paginas, tipo de papel, nimero y tipo de tintas para la portada ), pucde obtenerse un
calculo preciso del costo final de impresion del libro, asi como establecer lo que se quiere
tener de utilidad.

El sistema, con los datos antes mencionados de cada tiraje, busca la manera correcta de
tener el minimo de desperdicio de materia prima como es el tamafio del pliego de papel
adecuado a utilizarse tanto en interiores o exteriores, toma en cuenta a su vez la mano de
obra que se requiere en el proceso, los materiales auxiliares en la preparacion de maquinaria,
¢l nimero de laminas necesarias para la impresion, el minimo de tinta a utilizar, y da la
opcién de seleccionar automaticamente el material con €l menor costo en el caso de existir
varias alternativas.

El siguiente proyecto se divide en tres secciones; en la primera de ellas se tratan
conceptos basicos referentes a las artes graficas de ayer y hoy, la segunda parte describe
paso a paso los datos recopilados y las operaciones efectuadas para €l desarrollo final del
modelo en cuestion con la ayuda de un software. En la tercera parte se aplica el modelo
desarrollado en un taller de impresion offset y se da un ejemplo con un tipo de trabajo que se
presenta en estas cmpresas.



LIMITANTES DEL MODELO

El presente sistema estd enfocado al calculo de costos y gastos de libros con las
siguientes caracteristicas;

1. El calculo de los interiores se realizara cuando los pliegos sean impresos a una sola
tinta, sin embargo no se llevara a cabo el calculo si se quieren imprimir los pliegos con
seleccion de color, porque el imprimir una seleccion de color en un pliego implicaria
modificar los costos del papel, ya que generalmente se utiliza otro tipo de papel, ademas
modificaria el acabado para su encuadernacion y los tiempos que se tomaron de maquina no
son los mismos para pliegos con seleccion de color.

2, El célculo de portada para cualquier libro se podra realizar incluyendo todas las tintas
que desee el cliente, asi como cualquier tipo de cartulina para la impresion.

Para la elaboracion, si asi se desea, de paginas de interiores a diferentes tintas y
diferente tipo de papel, se podra tomar como referencia los calculos manejados para los
costos de la portada del libro.

3, Para la impresion de pliegos calculados en este programa se esta tomando como
referencia una maquina con capacidad para imprimir pliegos de 50 por 72 cm.; esto implica
que si se tiene comercialmente papel para interiores de 57 por 87 ¢cm. y 70 por 95 cm. se
podran imprimir mitades de hoja extendida, las cuales pueden ser de 57 por 43.5cm. y 70
por 47.5 cm.

4. El programa sc adapta a talleres micro y pequefios por la razon de que estos talleres
pucden dar un mejor precio en tirajes cortos en impresion de libros que los talleres
medianos, ya que aquellos no cuentan con la infraestructura de los talleres de mayor
capacidad, tanto de personal como de maquinaria, ocupindose estos talleres medianos a dar
servicio a empresas con impresiones de mayor tiraje.



CAPITULO |
LAS ARTES GRAFICAS

El material impreso alcanza en nuestra sociedad moderna una importancia tal que no cae
en una exageracion si lo clasificamos como articulo indispensable en nuestro cotidiano vivir,
debido 2 la funcion divulgadora que realiza.

La comunicacion grafica es una gran fuerza de sustento de nuestra existencia
econémica, politica y cultural; conocemos los actos de nuestro gobierno por medio del
periodico, pagamos con papel moneda nuestras facturas impresas, conocemos los articulos
de consumo mediante la publicidad impresa y los llevamos a casa en cajas o bolsas impresas.
Ampliamos nuestros conocimientos por medio de los libros de texto, asi como de
publicaciones técnicas. Las bibliotecas, librerias, los aparadores de exhibicion, farmacias y
demads lugares se encucntran atestadas de materiales impresos, formando parte de nuestra
vida cotidiana,

La comunicacion grafica o arte grafico es el proceso de transmitir mensajes por medio
de imagenes visuales que normalmente estan en una superficie plana. Se utilizan dos clases
de imdgenes: las ilustraciones y los simbolos visuales. El término " ilustraciones " incluye
fotografias, pinturas y dibujos. Las palabras se representan graficamente mediante simbolos
de diversas formas ilamadas letras. Se liaman simbolos porque nada en ellas puede
relacionarse con los objetos o ideas que representan.

La impresion es el medio por el cual se reproducen las imagenes visuales para la
comunicacion masiva.

El escritor tiene ciertas ideas en mente y estructura los codigos de palabras de tai modo
que en la mente del lector se originen esos mismos pensaniientos; la palabra escrita es una
cxtension de la palabra hablada.

El disefador de mensajes impresos tambi¢én trabaja con un vocabulario, pero éste no
consiste en palabras sino en puntos, lineas, formas, texturas y tonos. Al igual que el escritor,
el disenador puede organizar estos elementos en una estructura o forma de dirigir los
procesos del pensamiento del lector.



La efectividad de un mensaje impreso, entonces, es el resultado de que el escritor y el
disefiador expresen un mismo sentir.
El proceso de impresion de palabras e imgenes consta de tres etapas sucesivas;

1) Planeacion; disefio del contenido y de la forma en que se decide.
2 ) Preparacion; una vez que se tiene los planes para los materiales impresos es
necesario llevar a cabo tres funciones:
- Preparar las palabras.
- Preparar las ilustraciones.
- Preparar el boceto u original.
3 ) Etapa de produccion; en la etapa de produccion las imagenes visuales, palabras e
ilustraciones se ordenan de acuerdo al boceto y se imprimen.
Debido a que existen diversos procesos de impresion la seleccion del método mas
adecuado para el trabajo que se estd realizando es el factor de responsabilidad mas
importante para el disefiador.



ANTECEDENTES DE LA INDUSTRIA GRAFICA

Los precedentes inmediatos de las artes graficas se sitGan con la historia de la imprenta,
de la cual se conserva un texto chino del afo 868 impreso con grabados de madera y letras
en alto relieve. Después de entintario a mano aplicaban el molde sobre papel arroz.

En ol siglo XI, un herrero chino utilizé ya los caracteres de cada letra por separado,
eran todavia moldes de madera.

Fue el holandés Laurens Coster quien con letras moviles de madera, compuso el
primer libro del que se tiene noticia; sin embargo J. Gutenberg fue quien concibio y
construyo la imprenta en su conjunto por primera vez, confeccion de matrices, fundicion de
los caracteres, composicion de los textos de impresion. Se desconoce con que metales
Gutenberg hizo sus moldes.

Italia fue el segundo pais que conocié el invento, y asi, poco a poco se extendio por
toda Europa. En 1539, ¢l invento paso el Atlantico y se empezo a imprimir en México.

Hasta ¢! siglo XVIII no se avanzo demasiado en la téenica impresora. En ese entonces,
1a incipiente técnica consistia en colocar los caracteres sobre Ia platina, encima del papel y
presionar con la prensa de madera y marmol en forma manual,

En 1777 Didot construyd una prensa totalmente de hierro y del mismo tamafio que la
hoja a imprimir, que fue perfeccionado posteriormente; en donde consiguié reproducir
planchas para imprimir (estereotipos ) a partir de tipos ya compuestos.

Al afio siguiente, en Munich Alemania, Aloys Senefelder invento la litografia, buscando
un método eficaz para imprimir partituras musicales.

En 1811 kdning construyd la primera prensa mecanica cficaz, en la que una serie de
rodillos, cubiertos de cuero y entimados mediante un depdsito de tinta, mojaban
automaticamente los tipos por un movimiento de vaivén de la platina de impresion,

En 1855 se registraba la primera patente de maquina rotativa por Hue.

En 1884 Mergenthaler patentd la linotipia en la que la composicion y distribucior
cran automaticas y en la que sc fundian lineas enteras.



Desde principios del presente siglo se idearon nuevas técnicas. A diferencia de la
tipografia, en la que los caracteres van en relieve, en la litografia los clemnentos impresores y
los no impresores estan en un mismo plano.

Actualmente los procedimientos mas empleados son la tipografia, a heliografia, el offset
y la fotocomposicion.
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EVOLUCION DE LAS ARTES GRAFICAS

La impresion ha pasado por tres grandes revoluciones desde que Gutenberg Ia introdujo
en el mundo occidental; hacia 1440 de la era cristiana.

La invencion permanccié como una artesania manual utilizando letras moldeadas a
mano, estampacion manual e imprentas manuales durante mas de 350 afos, hasta 1800,
cuando la Revolucion Industrial comenzo a mecanizarla y Senefelder invento la litoprafia, la
cual utilizaba ilustraciones dibujadas a mano mas faciles de producir que los grabados en
madera o los grabados en cobre.

E! siguiente gran cambio vino después de que se introdujo la fotografia y s
desarrollaron varios procesos fotomecanicos nuevos; fotograbado hacia 1840, fotolitografia
hacia 1855, huecograbado hacia 1880, la trama de medio tono hacia 1885 y la impresioén con
tricotomia hacia 1893 La fotoprafia ha sido responsable de la impresion tal como la
conocemos hoy.

El mayor cambio se ha derivado de los esfuerzos por eliminar operaciones intensivas en
trabajo manual, tiempo y destreza que incrementaban los costos y ocasionaban largas
esperas. Esto comenzo hacia 1950 con la introduccion de la fotocomposicion y los escaners
electronicos. El procesamiento digital de imigenes legd en 1980 con los sistemas de
preprensa electronica en color, que podian casi eliminar los negativos y el trabajo manual,
cuando funcionaban, pero que eran muy costosos. Los cambios mds importantes han
ocurrido desde 1985 con la introduccion de la tecnologia digital de autoedicion
independiente de los equipos usados en los distintos pasos del proceso.

Lo que hizo posible la autoedicion o edicion electronica, como también se le llama al
sistema fue la introduccion en 1985 det sistema computarizado Apple Macintosh y |
impresora Apple Laserwriter; con el lenguaje de descripcion de pagina Adobe PostScrip y
¢l programa Aldus Pagemaker. La combinacion de estos componentes dio origen a la
compositora de textos en papel comin, que reemplazd a otros sistemas de composicion cot
impresion fotografica.



En 1988, la compositora de textos (typesetter ) se convirtid en la compositora de
imagenes (imagesetter). PostScrip produjo imagenes por mapa binario que podian definir
tanto las ifustraciones como el texto y que se podfan reproducir mediante procesadores de
graficado por barrido ( RIPS ). Entonces se pudieron utilizar los sistemas de autoedicion
para producir negativos de medio tono de paginas completamente compuestas para
reproducciones de monocromias, policromias o color para policromia, que se podian fijar en
montajes fotomecanicos sobre plantillas para elaborar planchas de impresion. La cibercromia
es un ejemplo de un proceso que fue introducido en 1989 para hacer esto.

Hay dos tipos de sistemas de impresion digital:

1. Sistema Computador - plancha, que utilizan planchas u otros portadores de
iméagenes que no requieren negativos intermediarios. Estas planchas pueden ser lo bastante
sensibles a la luz como para ser expuestas directamente mediante rayos laser modulados por
seilales digitales, u otras planchas que utilizan tecnologias no sensibles a fa luz para producir
la superficie de impresion.

2, Sistema Computador - prensa, que utilizan procesamiento de imagen
electrofotografico, magnetografico, iconogrifico, de efecto de campo o de chorro de tinta
para producir reproducciones directamente sobre el sustrato sin necesidad de negativos o
planchas intermediarias.



LA INDUSTRIA GRAFICA EN AMERICA LATINA

La industria de las artes graticas en América Latina representada por la Confederacion
Latinoamericana de ia Industria Grafica, ( Conlatingraf ), ha promovido continuamente
para su desarrollo institucional, y en el marco de sus actividades gremiales, ¢l acercamiento
con diversas entidades y federaciones internacionales.

Conlatingraf se orienta hacia una realidad enmarcada dentro de los hechos
contempordneos y al actual entorno economico, politico, social y es dentro de este
panorama donde se estan desarrollando prioridades.

La industria grfica ve con interés el proceso de apertura de mercados en América
Latina. Los graficos consideran que el auge de los procesos de integracion economica en el
mundo y la aparicién de grandes bloques de paises, vuelven necesario salir del esquema
proteccionista y abrir las cconomias de la region a la competencia internacional.

La industria grafica, por ser una industria de pedido, se resiste muy débilmente a la
competencia internacional. Los graficos creen que, en la medida en que, en la region se
definan reglas del juego claras para la competencia y los procesos de integracion econdmica
se afiancen, la industria grafica de América Latina se vera beneficiada.

Conlatingraf presento un intenso programa de trabajo centrado en e fortalecimiento de
la unidad gremial, el programa concede especial importancia 2 la participacion de la
confederacion en los procesos de integracion y comercio exterior latinoamericano y a su
seguimiento.

Se dividio el programa en tres areas: actividades gremiales, programas especiales y
programas ordinarios.

En el drea de actividades gremiales, que son de caracter permanente, aparecen los
siguientes aspectos:
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A ) Desarrollo institucional.

- Consolidar Ja union de la industria grafica latinoamericana.

- Promover el acercamiento entre entidades y federaciones.

- Promover la incorporacion de los paises centroamericanos.

- Increnientar el nimero de socios cooperadores.

B ) Asambleas y congresos.

- Realizacion de asambleas generales.

- Participacion en congresos de la industria grafica.

- Concursos de productos grificos.

C ) Publicaciones.

- Coordinacion de las publicaciones en la revista de las artes graficas y en otras revistas
especializadas.

- Promocion de la publicacion de boletines técnicos.

D ) Eventos.

- Participacion en el programa de identificacion de proyectos conjuntos y potenciales
socios entre Iberoamérica y la Comunidad Economica Europea en el sector de las artes
grificas.

E! denominado programa especial de Conlatingraf, sobre integracion y comercio
exterior en América Latina, contempla la creacién de un departamento de comercio e
integracion y contratacion de asesoria especializada en la materia,

El irea de programas ordinarios comprende actividades referidas al sistema central de
informacién de Conlatingraf, la formacién y capacitacion y el departamento técnico.

En cuanto al departamento técnico de Conlatingraf, se propone un programa para la
definicion unificada de papeles para imprimir, establecimiento de normas de calidad de las
materias primas y normalizacion y especificaciones internacionales;, Chile es el pais
responsable de estas tareas.



En lo relacionado con formacion y capacitacion empresarial, técnica y obrera
Conlatingraf se propone continuar o propiciar nuevas actividades de entidades como el
Circulo Iberoamericano de Artes Graficas, bajo Iz responsabilidad de Brasil y de la
Fundacion Iberoamericana para el fomento de las artes graficas a cargo de México,
asimismo, promover seminarios y cursos en todos los paises, y la implementacion del sistema
de informacion tecnoldgica disponible a cargo de Argentina.



PANORAMA GENERAL DE LA INDUSTRIA DE LAS ARTES GRAFICAS EN
LOS PAISES DE AMERICA LATINA

Argentina. Como reflejo del mejor comportamiento de la economia en los ultimos
aflos, la industria grafica Argentina empieza a renacer, la actividad de impresion y
conversion, comienza a reanimarse, ¢ igualmente se incrementa la tasa de inversion en el
sector grafico. Un primer reflejo del cambio de situaciones se encuentra en que buena
parte de las revistas argentinas, que venian siendo impresas en Chile, retornan a las
prensas locales.

Colombin. La industria grafica sc ha convertido en los tltimos aflos en una de las
agrupaciones industriales lideres dentro de la manufactura colombiana. Las tasas de
crecimiento del sector han estado por encima de los promedios de crecimiento del PIB, en
un proceso que ha significado el crecimiento notable del consumo interno de impresos y una
presencia creciente en el mercado intemacional. En la década de los ochenta se dieron
profundos cambios en la estructura del sector grafico colombiano, con una clara
modernizacion tecnologica y una tendencia hacia [a especializacion en productos y procesos,
a la vez una profesionalizacion cada vez mayor de la labor empresarial.

Chile. Los mayores esfuerzos de los grificos chilenos estdn concentrados ahora en
solucionar los graves problemas en cuanto a capacitacion de personal calificado para los
diferentes procesos en la industria. En este sentido, se vienen desarrollando importantes
proyectos de cooperacion entre el gremio, el estado y algunas agencias internacionales
buscando dar respuesta a las urgentes necesidades en este campo.

Venezuela. Este pais no ha tenido, historicamente una presencia preponderante dentro
de las exportaciones de material impreso en América Latina, sin embargo, en los iltimos
ahos la industria grafica venczolana ha realizado un importante esfuerzo en términos de
acrecentar su presencia fuera de sus fronteras.

En cuanto a las importaciones de material impreso, Venezuela ha sido tradicionalmente
uno de jos principales importadores de la region.
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A comienzos de la década de los ochenta, Venczuela constituia el primer mercado para
las exportaciones graficas colombianas, proceso que vario de manera sustancial ante los
efectos de la crisis economica venezolana,

Brasil. La industria grafica brasilefia se ha caracterizado por el alto grado de desarrollo
tecnologico. Pese a que las politicas proteccionistas imperantes durante los afios ochenta
dificultaron el acceso al mercado internacional de maquinaria y equipo para los diferentes
procesos de la actividad gréfica.

En cuanto a otros insumos, tales como peliculas, planchas y quimicos existe una
importante oferta local que satisface buena parte de la demanda y exporta hacia paises de la
region. A pesar de las dificultades vividas durante los ultimos afios, la industria grafica
brasilefia tiene importantes perspectivas de desarrollo a corto y mediano plazo.



CAPITULO1 I
LA INDUSTRIA GRAFICA EN MEXICO

La historia de las artes graficas en México puede dividirse en dos grandes periodos muy
bien diferenciados.

El primero corresponde a la cultura prehispanica, donde el lenguaje ideografico de
nuestros antepasados quedé plasmado con una hermosa y gran imaginacion en los codices
mexicanos.

El segundo gran periodo tiene su antecedente inmediato mas reciente en el afio de 1537
con la llegada del impresor Esteban Martin a 1a Ciudad de México. Con el arribo de este
personaje y su rudimentaria maquina, de la cual solo se sirvio para imprimir estampas
religiosas, lleg6 a nuestro pais la impresion grafica por medio del entonces novedoso arte de
la tipografia.

El honor histérico correspondio a Juan Pablos. A él los historiadores le han concedido
el titulo del " primer impresor de la Nueva Espaia "

La llegada a México del italiano Juan Pablos, se produjo en 1539 bajo el mandato del
virrey Don Antonio de Mendoza y a instancias del misionero Fray Juan de Zumirraga.

La maquina estaba hecha de madera mediterranea con tipos movibles de madera y
metal, tinta, papel y otros materiales; fue la primera imprenta que llego al continente
americano,

Los historiadores consideran a la " breve y mas compendiosa doctrina cristiana en
lengua castellana y mexicana " como e! primer libro impreso en América.

Las primeras impresiones que se realizaron en la Nueva Espaiia, fueron textos religiosos
que facilitaron la tarea de evangelizacion y contribuyeron al proceso de homogeneizacion de
la nueva sociedad.

Con la imprenta se inicio en nuestras tierras la gran aventura de Occidente y los criollos
se sirvieron de ella para plasmar sus ideas libertarias y escribir su propia historia en las gestas
de independencia.



En la dltima década del siglo XIX, la energia eléctrica desplaza a la manual y la fuerza
de vapor Esto abre nuevas perspectivas para un desarrollo industnial que se ve frenado por
el estallido del movimiento armado lidercado por Francisco I. Madero y posteriormente,
por los dos conflictos mundiales. Coino resultado de esta situacion, 1a industria grafica se
estanca; carece de papel, refacciones, materiales y herramientas o atiles complementarios, Al
terminar la Segunda Guerra Mundial, comienza la transformacion de esta importante
industria con el reemplazo de maquinaria importada de Estados Unidos y Europa.



En la ultima década del siglo XIX, la energia eléctrica desplaza a |a manual y la fuerza
de vapor . Esto abre nuevas perspectivas para un desarrollo industrial que se ve frenado por
¢! estallido del movimiento armado lidereado por Francisco 1. Madero y posteriormente,
por los dos conflictos mundiales. Como resultado de esta situacion, Ia industria grafica se
estanca; carece de papel, refacciones, materiales y herramientas o Gtiles complementarios. Al
terminar la Segunda Guerra Mundial, comienza la transformacion de esta importante
industria con el reemplazo de maquinaria importada de Estados Unidos y Europa.



LAS ARTES GRAFICAS EN MEXICO

La industria de las artes graficas cn M¢éxico s¢ encuentra agrupada cn siete segmentos
(segin la Camara Nacional de la Industria de las Antes Graficas ):

1) LITOGRAFIA Y OFFSET

La palabra litografia significa literalmente escritura sobre piedra. Este procedimiento
originalmente consistia en formar sobre la superficie porosa de una piedra caliza, la imagen
que se queria imprimir; pero luego fue mejorado, de mode que la superficie que imprime
pudiera transladarse fotograficamente a una plancha flexible de aluminio o zinc, para poder
adaptarla alrededor del cilindro impresor de una rotativa muy rapida.

Offset. Es un sistema de impresion indirecta, no es la matriz la que cntinta la hoja de
papel y la transmite al texto, sino es otro medio, un cilindro de caucho.

2) GRABADO EN TIMBRADO Y ACERO
Grabar es el arte de marcar caracteres o letras en una superficic metélica lisa, con un
buril. Timbrar es imprimir o estampar cl grabado, generalmente en cartulina o papel.

3) SERIGRAFIA

La Serigrafia cs una técnica de impresion por " pantalla " de seda o estarcido de seda,
capaz de imprimir sobre cualquier tipo de superficie, sea cual sea su tamaflo, espesor y
forma.

4) FOTOGRABADO

El Fotograbado pucde definirse como la produccion fotomecanica de planchas en
relieve, para imprimir en superficie, grabados en linea, de medio tono y color,
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5) TIPOGRAFIA

La Tipografia es el mas antiguo de Jos sistemas de impresion y se realiza en forma
directa por medio de un cliché en relieve, recortado o grabado en metal u otros materiales.

Cuando la superficie de los tipos de cuerpos de la plancha se recubre con la tinta de
imprenta y se presiona fuerte y uniforme contra el papel, el resultado es una impresion
tipografica.

6) ENCUADERNACION

L.a Encuadernacidn es el proceso industrial por el cual se transforman hojas impresas
en cuadernillos ( pliegos ) que, compaginados, cosidos, refinados y terminados en diferentes
presentaciones, forman el libro.

7) OTRAS ESPECIALIDADES

Esta seccion comporta un valioso apoyo a la industria de las artes graficas en {as
distintas etapas del proceso de impresion.

El crecimiento de 1a industria grafica en México ha sido notable en: 1962 el nimero de
cestablecimientos fueron 2,861; para 1973 ascendio a 2,990 y en 1982 los socios registrados
en la Camara Nacional de la Industria de las Artes Graficas era de 6,243, en 1990 este
nimero de afiliados crecio a 8,422,

Dentro de las empresas afiliadas a la Canagraf las de tipografia e imprenta representan el
54 48 % del total, las Lito-offset el 22.02 %, las de encuadernacion, e} 3.09 %, las de
fotograbado, el 6.32 %, las de grabado en acero, el 1.36 %, las de serigrafia, el 537 % y
otras especialidades el 7.3 %.

Historicamente la industria grafica mexicana ha sido una industria familiar hereditaria.
Sin embargo, aunque esta caracteristica no ha desaparecido totalmente en nuestros dias, la
perspectiva de desarrollo en el arte de imprimir ha hecho que muchas personas se incorporen
a esta industria.



De ahi que en la década que acaba de finalizar nuestra industria, haya crecido
aceleradamente y haya alcanzado un incremento empresarial de un 30 %

La problematica actual de la industria grafica es la modemizacion. Esta es indispensable
para la incorporacion de nuestra industria al Tratado de Libre Comercio con los Estados
Unidos y Canada en un plano de desarrollo similar. Para lograr csta igualdad es necesario
alcanzar los niveles necesarios de productividad y la excelencia de nuestros productos.

Las estrategias a scguir son la capacitacion de la mano de obra y la paulatina
modernizacion de la maquinaria y equipo para las artes graficas.

El primer problema a resolver es la falta de mano de obra calificada; ¢n este sentido se
impone la necesidad de concientizar al industrial mexicano acerca de la importancia que
tienc la capacitacion, con miras a actualizar los conocimientos sobre nuevas técnicas en el
arte de imprimir.

A nivel continental la industria grafica mexicana se ha propuesto estrechar los vinculos
de cooperacion con sus homologos de los paises latinoamericanos, a través de la
Confederacion Latinoamericana de la Industria Grafica ( Conlatingraf’).

En ¢l seno de las reuniones de la confederacion, se han apoyado los acuerdos en cuanto
a exhortar a los gobiernos de los paises miembros para la adopcion de medidas referentes a
la libre circulacion del libro y materias primas en América Latina y acelerar el proceso de
integracion de nuestra arca geografica, con el fin de lograr la libre circulacion de todo tipo
de productos graficos entre los paises miembros de dicha confederacion.

Como muestran las siguientes estadisticas tomadas de la XXIX asamblea general anual
de la Camara Nacional de las Artes Grificas ( Canagraf , en Diciembre de 1992 ), la
industria grafica mexicana ha tenido un auge notorio en los ultimos afios.
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A ) Numero de empresas afiliadas a la Canagraf durante ¢l periodo de 1992; donde el
Distrito Federal ocupa el 42.64 % del total de las empresas, seguido de Nuevo Leon con el
14.07 %, Jalisco con el 9.28 % y el Estado de México con el 3.79 %, sumando hasta finales
de 1992 un total de 8,659 empresas, buscando cada una de ellas estar al tanto de las
novedades en esta area. La siguiente tabla sefiala el nimero de empresas afiliadas a la
Canagraf por cada estado de la Republica Mexicana.

ENTIDAD FEDERATIVA
Aguascalientes
B.C.N.
Campeche
Coshuila
Chiapas
Coliina
Chihuahua
Durango
Edo deMéxico
Guanajuato
Guerrero
Hidalgo
Jalisco
Michoacan
Morelos
Nayarit
Nvo . Leon
Qaxaca

23

TOTAL DE SOCIOS
88
276
5
79
!
192
298
36
329
126
110
1!
804
101
67
33
1219
22



Puebla
Querétaro
Quintana Roo
San Luis Potosi
Sinaloa
Sonora
Tabasco
Tamaulipas
Tlaxcala
Veracruz
Yucatan
Zacatecas
Total

Fuente Canagraf.

166
8l
117
24
66
147

85

286
166
11
8659



B ) La siguiente grafica muestra como se clasifican las empresas afiliadas a ia Canagraf
de a cuerdo a su giro principal, donde la tipografia y el oftset ocupan el mayor mimero de
empresas

Tipogratia ¢ imprenta ocupan el 32.69 %,

Litografia y offset ¢l 26 28 %.

El resto de las especialidades el 41.03 %.

NUMERO DE EMPRESAS AFILIADAS

CLASIFICADAS POR SECCION
G -
3 )
L
b 2
. | A

N
\

DEEMPR SA

1 BB TIPOGRAFIAIMP. 22 LITOGRAFIAOFF »@8 PRODLIB.Y REV 4 FOTOGRABADO
s BB GRAB.EN ACERO (21 SERIGRAFIA 188 OTRAS ESP,

NIVEL NACIONAL
Fuente: C of
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C ) Como lo muestra la siguiente tabla, ¢l mayor nimero de empresas en México son
del tipo micro y pequeda industria; en donde las artes grificas no puede ser la excepcion
ocupando estas empresas cerca del 98 % del total distribuidas a lo largo del pais de la
siguiente manera.

Entidad Federativa Micro Pequeiia Mediana Grande Total
Aguascalientes 88 88
B.C.N. 274 2 276
Campeche 5 S
Coahuila 79 79
Chiapas 192 192
Colima 1 1
Distrito Federal 3052 552 40 49 3693
Durango 36 36
Edo . de México 263 52 10 4 329
Guanajuato 125 1 126
Guerrero 110 110
Hidalgo 1 1
Jalisco 786 17 1 804
Michoacan 10t 101
Morelos 67 67
Nayarit 33 33
Nvo Leon 1167 4 4 2 1219
QOaxaca 22 22
Puebla 164 2 166
Querétaro 79 1 1 81
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Quintana Roo
San Luis Potosi
Sinaloa
Sonora
Tabasco
Tamaulipas
Tlaxcala
Veracruz
Yucatén
Zacatecas
Total

Fuente : Canagraf.

116
20
66

147
13
79

285
166
1
7863

684

27

17

66
147
13
85

286

166

13

55 57 8659



D )Personal empleado en 1a industria grafica durante el periodo de 1992, destacando el
nimero de empleados y obreros en todas las entidades del pais; los obreros ocupan ¢l 66 %
del personal empleado, reflejindose un porcentaje considerable de empleados
administrativos ¢l 34 %.

Entidad Federativa Empleados QObreros Total

Aguascalientes 23 43 88
B.C.N 360 379 739
Campeche 3 3
Coahuila 37 6l 98
Chiapas 244 146 390
Chihuahua 91 107 198
Distrito Federal 9284 19382 28666
Durango 4 11 15
Edo de México 1140 2528 3668
Guanajuato n 279 350
Guerrero 108 83 191
Hidalgo 3 N 14
Jalisco 341 458 799
Michoacan 86 154 240
Morelos 33 53 86
Nayarit 1 ]
Nvo Leén 442 944 1386
QOaxaca 15 14 29
Puebla 102 114 216
Querdétaro 96 147 243
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Quintana Roo
San Luis Potosi
Sinaloa
Sonora
Tabasco
Tamaulipas
Tlaxcala
Veracruz
Yucatan
Zacatecas
Total

Fuente Canagraf.

103
36
68
46
30

183

168
288

13415

70
30
46
49
33
411

170
423

6162

173
66
114
95
63
594
13
338
711
12
39577



F ) Ventas anuales del periodo de 1992 reportadas por parte de las empresas afiliadas a
la CANAGRAF; destacandose por supuesto el Distrito Federal con el 80.37 % del total de
las ventas debido principalmente a que el mayor nimero de industrias se encuentran
localizadas en esta region, le siguen el estado de Nuevo Leon con el 8.17 % y a continuacion
¢l Estado de México con el 6 .42 % del total de las ventas, alcanzando el resto de los
estados solo el 5.04%.

ENTIDAD FEDERATIVA Total de Ventas Reportadas % del Total
(NS$)

Aguascalientes 775,006.58 0.02

B.C.N. 7,950,767.35 0.22

Campeche

Coahuila 786,723.62 0.02

Colima 20,636.94

Chiapas 902,415.45 0.02

Chihuahua 369,701.81 001

Distrito Federal 2,962,272,634.62 8037

Durango 122,600.00

EEdo de México 236,656,203 42 6.42

Guanajuato 1,909,968.72 0.0

Guerrero 1,114919.79 0.03

Hidalgo 727,563.63 0.02

Jalisco 45,436,358.63 123

Michoacan 182.240.45

Morelos 1,250,136.29 0.03

Nayarit 422,433.25 0.01
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Nvo leon
QOaxaca
Pucbla
Querétaro
Quintana Roo
San Luis Potosi
Sinaloa
Sonora
Tabasco
Tamaulipas
Tlaxcala
Veracruz
Yucatén
Zacatecas
Total

Fuente  Canagraf.

301,190,778.93
§87,026.00
5,519,041.80
12,968,217.25
2,311,458.64
87,568,010.88
103,069.00
871,932.61
168,787.82
11,044,696.15
38,686.00
3,762,840.83
545,387.64
700.00
3,687,583,950.10

31

8.17
0.02
0.15
035
0.06
237

0.02

0.30

0.10
0.0l

100



G ) Balanza comercial del sector de las artes graficas durante ¢l periodo Enero - Agosto
de 1992,

L.a balanza comercial en algunos renglones ¢s negativa y por amplio margen como es €l
caso de los libras impresos, donde las importaciones superan a las exportaciones, asi como
los libros de contabilidad, ¢l papel para decorar y las ctiquetas. En donde la balanza
comercial es positiva s en las calcomanias y en los diarios y publicaciones periddicas,

Fuente Canagraf.
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IMPLICACIONES DEL TLC EN LAS ARTES GRAFICAS

Por la importancia que representa para e! sector grafico los avances logrados en las
negociaciones del Tratado de Libre Comercio se da a conocer un resumen sobre los
resultados obtenidos.

Se levaron un sin nimero de reuniones con la Sccretaria de Comercio y Fomento
Industrial, Sccretaria de Hacienda y Crédito Pablico, Secretaria de Relaciones Exteriores,
con la embajada de los Estados Unidos, la Concamin, Concanaco Las Camaras Nacionales
de la Industria Editorial y la industria de 1a celulosa y el papel y con la industria grafica de
los Estados Unidos y Canada.

Con el animo de desarrollar mecanismos de cooperacion técnica y comercial en su
especialidad, los gremios de industriales graficos de México, Estados Unidos y Canada
constituyeron la confederacion de la industria grafica de Norteamérica CIGNA.

E! nuevo organismo es el primero de caricter secretarial que se establece en la region en
funcion del Tratado Norteamericano de Libre Comercio.

La confederacion estard conformada por la Printing Industries of America Inc. ( PIA ),
la Canadian Printing Industries Association y la Camara Nacional de la Industria de Artes
Graficas ( Canagraf ).

Se han discutido asuntos tales como la normatividad en materia ambiental en cada
nacion, la planeacion de un esquema de trabajo para el desarrollo de la competitividad
empresarial de la industria grafica y la propuesta mexicana de un programa de intercambio
de negocios entre los paises.

Por iniciativa de Canagraf, aceptada con beneplacito por las delegaciones de Estados
Unidos y Canada, se encontro que la creacion de la Confederacion de la Industria Grafica de
Norteamérica serd ¢l mejor modo de llevar a cabo estos proyectos.

Los objetivos fundamentales que perseguira CIGNA seran:

- Intercambiar programas y acciones relacionadas con la industria prifica de Canada,
Estados Unidos y México.
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- Representar y defender los derechos e intereses de la Industria Grifica en estos paises

- Fomentar la preparacion, capacitacion y el desarrollo profesional de los graficos de las
mencionadas naciones.

- promover activamente lineas de cooperacion entre el sector grafico, desarrollando
transferencia de tecnologia e intercambios de técnicos y material didéctico.

- Difundir un amplio material informativo sobre las artes graficas y coadyuvar a realizar
y valorar dicho sector.

El proceso de apertura actual debe acompafiarse de una politica de fomento industrial
que permita a nuestro pais una auténtica integracion economica fundamentada en principios
de equidad y justicia.

Cada institucion nacional nombrard a dos representantes para integrar el consejo
directivo, y la presidencia de la confederacion recaera en el pais anfitrion de sus asambleas
ordinarias.
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LA IMPORTANCIA DEL CONTROL AMBIENTAL EN LOS TALLERES DE
ARTES GRAFICAS

Uno de los problemas que cnifrentan la micro y pequeiia empresas, son las exigencias de
Ias autoridades del ramo en cuanto a recabar de estas industrias informacion acerca de las
materias primas utilizadas, las cantidades y caracteristicas respecto a los clementos quimicos
que contienen. Esta informacion es desconocida por el empresario ya que no conoce las
caracteristicas o propicdades quimicas de los insumos y en que forma se pucden neutralizar
los clementos contaminantes, asi como determinar la peligrosidad de estos productos de
acuerdo a la escala CRETI (corrosivo, reactivo, explosivo, toxico, inflamable ).

En México las industrias micro y pequefia no tienen forma de reducir sus residuos
contaminantes por lo que es necesario que surjan empresas que se dediquen a esta labor.

Una forma de contribuir con el medio ambiente, seria un cambio consciente de la forma
de trabajar o utilizar los solventes y materias primas, asi como conocer qué se debe realizar
con los residuos que se generan.

A continuacion se citan algunos puntos que podrian solucionar la problemdtica
ecologica atmosférica, dentro de la industria grafica.

1. Instruir a las empresas para que depositen en recipicntes cerrados los trapos con
solventes usados.

2. Agregar a los productos que se arrojan al drenaje " agua purificadora de botella ®

3. Usar tela en lugar de estopas para limpiar la maquinaria

4 . Contratar a una compaiiia para que lave la tela o toallas industriales utilizadas.

§ . El batir suficientemente la tinta en el proceso, evita el empleo excesivo de productos
quimicos.

6 . Si sc utilizan rodillos de hule en lugar de rodillos de pastas.

7 . Evilar ¢l desperdicio excesivo de papel.

8 . Instalar extractores, ductos y filtros para controlar las emisiones a la atmosfera,
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9 . Cambiar a productos biodegradables ( tinta base agua, quimicos con formula
biodegradables o sustancias biodegradables de agua.

10, Desasolvar drenaje y limpieza de registros.

11, Evitar arrojar al drenaje residuos de tintas, grasas, aceites y quimicos.

12, Usar trampas o charolas en bases de fas maquinas que permitan recoger las grasas y
aceites con que se lubrica.

13 . Usar rejillas, filtros y matraces para controlar material flotante.

14, Usar camara de sediinentacion de solidos en agua.

15 . Usar fosa de neutralizacion de alcalinidad y acidez.

Ante la problemitica que se viene registrando en e} Valle de México y zona
metropolitana, por el alto indice de contaminantes, las empresas establecidas en el D. F. que
descarguen aguas residuales a los sistemas de drenaje y alcantarillado urbano, con
fundamento en la Ley General de Equilibrio Ecologico y la Proteccion del Ambiente y, en el
acuerdo publicado en el diario oficial ¢l 6 de Noviembre de 1992, deberan solicitar su
registro a la direccion de Ecologia del Departamento del Distrito Federal, presentando en su
solicitud un informe de laboratorio de las caracteristicas fisico-quimicas y bacterioldgicas de
la calidad de las aguas descargadas.

Una vez obtenida la solicitud se requiere llevar a cabo los siguientes tramites ante
SEDESOL..

1. Licencia de funcionaniiento y registro de descarga de aguas residuales.

2. Inventario de emisiones a la atmosfera.

3. El reuso, tratamiento y disposicion de agua residual.

4 . El control de los residuos solidos de lenta degradacion, asi como el tratamiento y
disposicion final de los residuos.

§ . Evaluacion y control de emisiones de ruido que se gencran en fuentes fijas y moviles.

6 . Evalvacion y control de vibraciones, energia térmica y luminica, asi como la
contaminacion visual
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7 . Licencia de uso de suelo.
8 . Visto bueno de Prevision de Incendios.
9. Visto bueno de Seguridad y Operacion.

Todo lo anterior apegado a lo dispuesto en la Ley General del Equilibrio Ecoldgico y la
Proteccion del Ambiente.
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LOS DERECHOS DE AUTOR

El nacimiento de la imprenta dio origen a la ley de los derechos de autor que protege a
los autores y por ende el acervo cultural de una nacion.

El proposito de 1a Ley Federal sobre Derechos de Autor es el de asegurar las mejores
condiciones de proteccion a los autores en sus intereses econdmicas y morales, y atendiendo
a la finalidad de procurar la mas amplia difusion de cultura, de manera que ambas finalidades
se combinan en todo un texto, el autor y el editor.

La Ley Federal sobre Derechos de Autor establece entre otras las siguientes normas
para el contrato Editor - Autor.

- Hay contrato de edicion cuando el autor de una abra intelectual o artistica se obliga a
entregarla a un editor y éste se obliga a reproducirla, distribuirla y venderla por su propia
cuenta.

- El contrato de edicion de una obra no implica la enajenacion de los derechos
patrimoniales del titular de la misma. E! editor no tendra mas derechos que aquéllos que,
dentro de los limites del contrato, sean conducentes a su mejor cumplimiento durante e}
tiempo que su ¢jecucion lo requiera.

- Si ¢l autor ha celebrado con anterioridad contratos de edicion sobre la misma, o si ésta
ha sido publicada con su autorizacion o conocimiento, debera dar a conocer esas
circunstancias.

- El editor no podra publicar la obra con abreviaturas, adiciones, supresiones o
cualquier otra modificacion sin consentimiento por escrito del autor.

- El autor conservard ¢l derecho de hacer a su obra las correcciones, enmiendas,
adiciones o mejoras que estile conveniente antes de que la obra entre a produccion.

- El contrato debera seiialar la cantidad de ejemplares de que conste la edicion y cada
uno de éstos sera numerado.

- Cada edicion debera ser objeto de convenio expreso.
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- Los contratos de edicion de obra producida u obras futuras deberan registrarse en la
Direccion General det Derecho de Autor.

- Cuando no se establezca en el contrato la calidad de la edicion, el editor cumplira
haciéndola de mediana calidad.

-Los editores estan obligados a hacer constar en forma y lugar visibles de las obras que
publiquen, los siguientes datos:

1. Nombre o razén social y direccion del editor.

2. Afio de la edicion.

3. Numero ordinal que corresponda a la edicion, a partir de la segunda y

4, Nimero del ejemplar en su serie.

- Los impresores estan obligados a hacer constar en forma y lugar visibles de las obras
que imprimen los siguientes datos:

1. Nombre o razon social.

2. El nimero de ejemplares impresos.

3. La fecha en que se término de imprimir.

- En toda traduccion debe figurar, debajo del titulo de la obra, su titulo en el idioma
original.

- Toda persona fisica o moral que publique una obra estd obligada a mencionar el
nombre del autor o seuddénimo en caso. Cuando se trate de traducciones, compilaciones,
adaptaciones y otras versiones, ademis del nombre del autor de la obra original o su
seuddonimo, se hara constar e} nombre del traductor, compilador, adaptador o autor de la
version.

" Queda prohibido la supresion o sustitucion del nombre del autor "',

- Quicnes publiquen obras compendiadas, adaptadas o modificadas en alguna otra
forma, deberdn mencionar esta circunstancia y su finalidad.

-Las personas fisicas o morales que produzcan una obra con la participacion o
colaboracion de una o varias personas, gozaran, respecto de cllas, del derecho de autor, pero
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deberan mencionar el nombre de sus colaboradores.

El derecho de autor contiene facultades exclusivas y facultades concurrentes, las cuales
son dentro dc las primeras;

1. Derecho de crear.

2, Derecho de continuar y terminar la obra.

3. Derecho de modificar y destruir la obra.

4 . Derecho de inédito.

5 . Derecho de publicar la obra bajo el propio nombre, bajo el scudonimo o en forma
anbnima.

6 . Derecho de retirar la obra.

7 . Derecho de que la obra sea publicada en la forma en que su autor la ha creado.

Facultades Concurrentes.

1. Derecho de exigir que |a obra mantenga el titulo.

2. Derecho de impedir Ia publicacion o reproduccion imperfecta de una obra.
3. Derecho de impedir que se omita el nombre o el seudénimo.
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CAPITULO 111
PROCESO DE IMPRESION OFFSET

El offset cs una consecuencia de la evolucién de la litografia. Esta fue descubierta hacia
1796 por el aleman Alois Senefelder que la aplicd como método directo para reproducir
originales graficos tales como mapas, rotulos,etc.. Estos originales se trasladan por método
manual o fotografico a la superficie de una piedra caliza pulida y finalmente graneada. Asi
pues, este sistema grafico de reproduccion cuenta con mas de 150 afios de existencia,
durante los cuales 1a evolucion ha sido continua ¢ intensa y de la cual ain podemos esperar
muchos cambios en nuestros dias.

El mismo descubridor Senefelder, liegd a utilizar en 1817 el zinc como base de metal
que daria principio, un siglo despudés, al sistema que nos ocupa: el Offset.

Este procedimiento tuvo gran difusion por toda Europa como medio de reproduccion
de obras maestras de la pintura. Sirvio comercialmente para imprimir partituras musicales,
reproducciones en color y rotulos. Al principio, no se le dio a este proceso la importancia en
el cambio artistico, pero luego los artistas Fantin -Latour y Whistler descubrieron nuevas
aplicaciones de la litografia para sus actividades. Su calidad principal es la posibilidad de
obtener una extensa gama de tonos de un solo color.

Muchos artistas modemos han utilizado este procedimiento. En Espafia fueron
reproducidas las obras de Goya por Carlos Gimbernat. En 1826, fue fundado el Real
Establecimiento Litografico dirigido por Jos¢ Medraza, y el primer taller lo cre6 Antonio
Busi en Barcelona.

Las cualidades litograficas de los metales utilizados posteriormente se consiguen
mediante un graneo. El primer graneador mecanico 1o construyo la casa Harris hacia 1889.

En cuanto al aluminio como plancha de offset, no parece haber sido utilizado antes de
1891
Los procedimientos polimetalicos aparccieron en un libro americano de 1913 por primera
vez, aunque el pionero de su aplicacion practica fue Aller de Copenlague en 1936



PRINCIPIOS Y CARACTERISTICAS DEL OFFSET

La realizacion practica del sistema de impresion offset se basa en la incompatibilidad
.entre la grasa y el agua. Las zonas que se han de imprimir o sea las imagenes, son grasa, las
zonas restantes de no impresion se mantienen siempre himedas. Con arreglo a esta
incompatibilidad, las zonas grasas que se desean imprimir rechazan el agua y admiten la tinta
de naturaleza grasa, mientras las zonas que no deban quedar impresas y que por lo tanto no
estan engrasadas, admiten el agua y rechazan la tinta.

El offset es un procedimiento fisico - quimico en el cual actuan gran numero de
factores. En el aspecto quimico del proceso, influyen entre otros el pH del agua, el pH del
papel, la naturaleza de la tinta, en fin, la constitucion quimica de todos los elementos que
intervienen en offset. Una falta de equilibrio entre ellos determina incidentes de toda clase en
¢l curso del tiraje: imdgenes que no se imprimen o que se afinan, blancos que se engrasan,
etc.

Uno de los factores més importantes es el agua en los humectadores. Si es insuficiente
se produce un secado de la placa y toda ella toma tinta; si hay exceso se diluira el color por
emulsion de la tinta en el agua.

Desde el punto de vista fisico pueden también surgir muchos incidentes. Por el hecho de
que la imagen esta en la superficie, es ficil comprender que 1a duracion de la placa sera un
problema, al estar sometida al rozamiento de los rodillos entintadores.

El tiraje con una placa de offset exige muchos cuidados. Cualquier error en la puesta en
marcha provoca una perdida de tiempo al parecer el defecto en pleno tiraje, y causaria
ademas, una merma econoémica por el numero de hojas utilizadas. Todo esto se multiplica
cuando la maquina en cuestion es de varios colores. Es conveniente, que el operador esté
atento a la miquina para captar con rapidez la procedencia del defecto y sea capaz de tomar
la iniciativa correspondiente para solucionarlo con 1a menor pérdida de tiempo.
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OTRAS VENTAJAS DEL SISTEMA DE IMPRESION OFFSET

a ) El offset ocupa placas de Zinc no tan pesadas ni voluminosas que llegan a tener un
espesor de 0.12 2 0.75 mm,

b) En el procedimiento offset, el hecho de utilizar un metal laminado muy delgado,
permite enrrollarlo a la superficie de un cilindro pudiéndose entonces imprimir sobre rotativa
lo cual multiplica notablemente la velocidad de produccion. Una maquina de offset
actualmente puede imprimir de 4,000 a 5,000 hojas por hora.

¢) En offset, gracias al modemo avance de la fotografia se ahorra tiempo y dificultades
utilizando un proceso fotomecanico para pasar la imagen del original a la superficie de la
plancha,

d ) Podemos también mencionar que tos fonmatos grandes en offset no diminuyen la
posibilidad de grandes velocidades en la impresion,
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TIPOS DE PROCESOS QUE SE MANEJAN EN LA IMPRESION OFFSET

Para la realizacion de un trabajo en offset es necesario mencionar todos los procesos
que se encuentran detras de éste, por lo cual imencionaremos a grandes rasgos cada uno de
ellos.

El Original. Como el offset tiene por base la reproduccion fotografica, resulta esencial
disponer de un original mecanico susceptible de ser fotografiado.

Esta imagen puede ser de dos clases de linea: ( habitualmente llamado pluma ) y de
media tinta ( conocido también por directo ). Tanto uno como el otro es conveniente
prepararlo a una medida mayor que la definitiva para que la reduccion posterior permita
lograr mas intensidad y perfeccion.

El original directo consta de dos tonos intermedios ( medios tonos ) entre un tono
solido y el blanco, y acostumbra a contener fotografias, pinturas o dibujos. Naturalmente,
todos los retoques que se hagan para valorar los detalles que se deseen serdn en provecho de
la calidad a obtener.

La pelicula fotogréfica. El original se coloca en una prensa iluminada por arcos
voltaicos y se obtienen los negativos con la reduccidn necesaria en la camara fotogritica
especial para estos usos. Hoy dia se utilizan exclusivamente peliculas o placas secas en
contraposicion a las placas de coloidon himedo que se usaban antes, tanto para trabajos
pluma o directos.

El clisé negativo de una pluma requiere obtener un gran contraste mediante una imagen
completamente transparente sobre un fondo intensamente opaco. Esto supone la utilizacion
adecuada de reforzadores y rebajadores quimicos y de un retoque manual posterior para
tapar los posibles puntos transparentes que puedan aparecer en zonas opacas.

El negativo directo sigue un proceso de méds complicacion. La existencia de tonos
intermedios, como por ejemplo, tonos grises entre ¢l negro y el blanco. Exige la
descomposicion de la imagen en pequefios puntos equidistantes cuya medida respecto a los
blancos adyacentes es creciente al aumentar la intensidad de tono sin que se perciba a simple
vista unos de otros.
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Emulsion. Esta operacion tiene por objeto depositar sobre la plancha de zinc una capa
de un producto quimico Jlamado Sensibilizador, e} cual su efecto principal es hacer que Ja
plancha sca sensible a la Juz. Esta funcion hace posible copiar la pelicula folografica a la
plancha sin ningun problema, siempre y cuando la plancha de zinc tenga buen grano y quc a
su vez no se encuentren manchas de grasa que pudiese afectar a las partes donde haya
imagen a traspasar.

Insolacion. Este proceso se basa en la propiedad que tiene la albumina bicromatada de
endurecer bajo la accion de una luz fuerte. En el procedimiento de la albimina, la imagen
debe quedar endurecida y por lo tanto debemas usar una pelicufa negativa.

Para poder realizar la exposicion necesitamos dos aparatos: la prensa neumatica y el
arco voltaico.

La prensa neumatica tiene por finalidad asegurar un completo contacto entre la pelicula
(negativo ) y la plancha ( lamina ). Consta esencialmente de un marco de cristal y de un
fondo de goma flexible para que haya uniformidad de presion en todos los puntos. La prensa
ademas tiene un mecanismo para producit en su interior el vacio de aire para que se
encargue de asegurar el perfecto contacto entre pelicula y placa.

El arco voltaico es el encargado de producir la intensidad de fuz necesaria para
endurecer la capa sensible en las zonas donde la pelicula sea transparente.

Es de suma importancia dar el tiempo adecuado de insolacion suficiente para que no
exceda ( no se quemen ) las partes que se van a imprimir ya que deformaria la imagen, por el
contrasio, de no dar el tiempo suficiente de insolacion no alcanzaria a quemar lo suficiente y
se tendria una impresion borrosa.

Revelado, Después de la insolacion procede a ponerle a fa plancha ( lamina ) una
aplicacion de una tinta de revelado, la imagen sera facilmente revelada bajo irrigacion de
agua a chorro que eliminara la albimina blanda hidrosoluble no insolada, quedando tan solo
la imagen recubierta por la tinta de revelado.

Preparacion de Ja placa de zinc. Para que la superficic de la placa mantenga el agua y
por lo tanto, adquiera las cualidades litograficas es necesario proveerla de una esiructura
nigosa o graneada.
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La clase de grano en una placa de zinc influye notablemente sobre la buena calidad de
una copia. Sus efectos durante el tiraje actian sobre:

# ) La cantidad de agua retenida por la placa.

b ) La conservacion y buen estado de los mojadores.

¢) El vigor y la calidad de la imagen.

d ) La duracion de la placa en la maquina.

¢ ) La pelicula fotografica a utilizar.

Al granear puede suceder que la superficie de la placa quede con un grano mas o menos
fino. Damos las razones para escoger el grado de finura del grano.

a ) Un grano grueso y profundo retendra mejor el agua.

b ) Un grano demasiado grueso retendra demasiada agua.

¢ ) Un grano fino nos permitira conseguir un trabajo con mas detalle conservando
incluso los puntos mas delicados.

d ) Un grano demasiado grande en el proceso de albimina puede provocar una
dificultad en la eliminacion de la capa sensible, quedando pequefias particulas de clla en la
superficie,

Esta exposicion explica el hecho del conflicto entre el insolador y el operador. Es
necesario encontrar un equilibrio, es decir, un tipo de grano que satisfaga en lo posible a uno
como a otro. A pesar de elto parece que en la actual evolucion, se tiene un grano cada vez
mas fino para permitir la maxima precision en los trabajos.

Preparacion final de la placa de zinc. Una vez ya teniendo ta placa de zinc con imagen, es
necesario protegeria de cualquier grasa que le pudiese dafiar. Para esto es recomendable
ponerle de inmediato una capa de solucion llamada Goma Aribiga, dandole a la placa la
propiedad de rechazar cualquier tipo de solvente que le pudiese dafiar, asimismo después de
terminar el tiraje se le puede volver a afiadir una capa de goma arabiga la cual protegera la
placa para que pueda ser utilizada para futuros trabajos.
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MAQUINARIA Y EQUIPO

Para realizar un proceso de transformacién, siempre es bueno contar con la maquinaria
y equipo adecuado para que el trabajo salga lo mejor que ses posible.

En los talleres de impresion en offset existe maquinaria, equipo y herramientas de las
cuales muchas de éstas las puede fabricar el mismo operario o empresario, ya que se
requiere de un poco de ingenio para su realizacion. Sin embargo, existen otras herramientas
que por sus cualidades es necesario adquirirlas.

Un marco de vacio es indispensable en cualquier taller para la realizacion de las placas
de zinc ( laminas ). Este vacio es provocado por un compresor que nos ayuda a que exista
un buen contacto entre la plancha, el negativo y el vidrio del marco.

Son necesarias lamparas de alta potencia para poder dar una luz capaz de quemar Ia
lémina en unos cuantos minutos.

Otro articulo que es muy importante, son las mesas de trabajo para la realizacion de pila
de entrada y salida de papel.

Una mesa de transparencias que consta basicamente de una base con un vidrio no
necesariamente grueso y una limpara de poca intensidad, que nos permitira observar a
detalle las peliculas fotomecanicas ( negativos ), para la cual se puede asegurar que estén
bien realizados, que se sajusten los colores cuando es seleccion o que simplemente exista
buen revelado y tapado de los puntos blancos.
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Una guillotina es también esencial en un taller, ya que evitara pérdida de tiempo.
Dependiendo del tipo de trabajo que se vaya a producir en la maquina, sc debe cortar el
papel de acuerdo a cada necesidad, asi como cortes o refines finales, o bien cortar hojas para
realizar pruebas antes de iniciar el tiraje.

En cuanto a la herramienta necesaria es bueno mencionar que dependen mucho del tipo
de miquina que se tenga, ya que muchas de ellas usan llaves especiales, bujes no muy
comunes, baleros especinles y asi una gran cantidad de piezas que requieren de la
herramienta y equipo especializado para poder ser manejados y que en su gran mayoria son
de importacion.

Un punto importante es que existan buenas presiones entre placa y mantillas. Por lo que
3 necesario adquirir un micrémetro de mecénico para el operario, para que éste nivele las
presiones de las placas y mantillas lo mis adecuado posible.

En cuanto a su medida, las prensas de offset, van desde maquinas reproductoras muy
pequefias que imprimen hojas desde 24.76 x 35,56 cm., hasta prensas capaces de imprimir
hojas de 132.08 x 193.04 cm.. Hay medidas especiales mas grandes que imprimen en: uno,
dos, cuatro, seis y hasta ocho colores a la vez, al pasar el papel por la prensa. La mayoria de
las prensas offset imprimen en hojas sueltas, pero hay prensas especiales que imprimen en
papel continuo o en rollo que vuelven a embobinar el papel, o bien lo cortan al tamafio de
hojas. Hay prensas de offset de las marcas ATF, Harris, Michle, Joe Willard, Heidelberg,
Mitsubishi, Solna, Komori y otras mas. A continuacion se enumeran junto con algunas de
sus especificaciones principales, los tipos de marcas mas conocidas de prensas de offset.



MODELO

Heidelberg:
1978
1981
1990
1977
1977
1988
1977
1984
1972
1989
Miehle - Roland:
1971
1970
1976
1974
1978
1991
Otras:
1989
199]
1992
1968
1976

MARCA Y TIPO

GTO-46 N+P
MO-E N+P
GTO-52-N+P
SORSZ
1022-pP

102 Z
102-FPP
SORMZ
SORMZ
MOFPP

R-29.8C
RVK -3
RVK -3B
RZF - OB
RZF -3B
RZU -4

Mitsubishi
Komon §-228
Komori L - 650
Solna 425

Harris m- 110 -B
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CARACTERISTICAS

1/C-12X 18
1/C-19X25
1/C-14X20
2/C-24X40
2/C-28X40
2/C-28X40
5/C-28X 40
2/C-20X29
2/C-20X29

5/C-14X25.

1/C-20X 29
4/C-25X 138
4/C-28X 40
2/C-20X28
2/C-28X40
4/C-30X 44

5IC-40"
2/C-28"
6/C-50"
4/C-25"
S over S



DIFICULTADES QUE SE PRESENTAN DURANTE EL PROCESO DE
IMPRESION OFFSET Y POSIBLES SOLUCIONES A ESTOS PROBLEMAS

En ¢l proceso de impresion offset cs dificil contar las variables que pueden existir, ya
que son tantas y muchas de ellas no tienen relacion entre si. El cambio en un factor puede
alterar y modificar muchos otros factores. La solucién a un problema puede mds tarde
ocasionar dos o mas problemas que aparentemente no tiencn relacion uno con otro. Ademdas
es normal que muchas estén mal antes de que un problema particular se haga evidente.

Los problemas relacionados con las presiones entre la mantilla y la plancha existen en
varios grados en casi todas las plantas impresoras. Son una fuente principal de calidad
inconsistente de presion en las litografias.

En la siguiente lista se resumen los problemas mas frecuentes que se originan cuando se
esta desarrollando un tiraje. Aqui se supone que el balance de la tinta, el agua, y la presion es
aceptable, la compresion entre plancha y mantilla es correcta y se ha obtenido la primera
hoja aprobada. Los puntos que se analizan representan efectos adicionales o avances
secundarios que se van desarrollando debido al desbalance de tinta. agua y presion en el
transcurso del tiraje.

a ) Repinte que afecta ol drea impresa.

- El repinte puede producirse por un lento secado de la tinta.

+ Posible solucion. En este caso debe afiadirse un poco de agente secante o compuesto
estimulante, para acelerar el fraguado de la tinta o la penetracion en el papel.

b ) Causas que hacen ilegible el texto.

- Exceso de tinta,

+ Posible solucion. El exceso de tinta puede cvitarse reduciendo su consumo vy
limpiando la placa y mantilla.
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- Falta de agua, que provoca la extension de la tinta.

- Exceso de presion entre la plancha y mantilla, que trae como consecuencia el
aplanamiento del punto en la trama.

+ Posible solucién. Para el exceso de presion entre la plancha y la mantilla se debe
comprobar que sean realmente las presiones entre estas dos, de existir el defecto, se reduce
el alza de 1a mantilla.

Si 1a causa es la tinta, se procede a quitar ( lavar bateria ) tinta seca y afiadir tinta fresca.

¢) Variacién de la tonalidad de impresion,

- Que la tinta esté vencida y no circule con {a misma fluidez.

+ Posible solucion. Debe verificarse que la tinta tenga buena fluidez cuando circula por
la bateria y que a su vez exista buen paso de la tinta al tomador.

- Que haya problemas en el sistema de humectacion dando mas o menos agua de la
debida.

+ Posible solucion. Se debe observar que los rodillos de humectacion estén dando la
cantidad de agua requerida.

- Que Ja platina se encuentre defectuosa o engrasada.

d ) Falta de nitidez en la impresién.

- Falta o exceso de calzo en las placas o mantillas.

+ Posible solucion. Verificar que exista buena presion entre la mantilla y la plancha.

- Falta de tinta en las placas,

+ Posible solucion. Que exista buen entintaje en la placa y que no exista mucha
humectacion en ia placa.

- Mala grabacion en el departamento de fotomecanico o fotocomposicion.

+ Posible solucion. Se debe verificar si es posible con un cuentahilos que el negativo
esté en buenas condiciones.

¢ ) Imagen no centrada en el pliego.

- Esto sucede generalmente, cuando se imprime con mas de un color, y al no coineidir,
esto produce un desajuste.
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f) Despreandimiento de la tinta.

- Mala calidad de la tinta.

- Humedad en ¢l papel,

demasiada humedad en el ambiente,

- Mala calidad en e! papel.

g ) Impresion remosquesds.

- Sucede cuando la mantilla se afloja o no se ajusto previamenie.

+ Posible solucion. El operario debe verificar que la mantilla esté bien estirada lo cual,
se debe hacer con una llave de torque y estirar la mantilla de acuerdo con las
especificaciones del fabricante.

h ) Arrugas que afectan las ilustraciones y los textos,

- Puede ocurrir por un desequilibrio de humedad en el papel.

- Otra dificultad muy frecuente es que se produzca un desequilibrio en los rodillos;
cuando el papel no pasa lo suficientemente parejo, provocando también arrugas.

+ Posible solucion. En este caso se deja que el pape! se vaya aclimatando a la humedad
del ambiente, y se equilibre interiormente.

Para favorecer este proceso debe extenderse el papel en un estante, en pequefas
cantidades. La humedad que le falta en los bordes la puede absorber empleando otro papel
que posee la cantidad correcta.

i ) Velo en pliegos impresos.

- Puede producirse por tintas que tengan poca resistencia al agua. Estos tipos de tintas
s¢ estacionan junto con el agua diluyéndose el colorante parcialmente.

- El velo puede también producirse por acidez en el agua ( no obstante algunos
pigmentos se disuelven mejor cuando el agua tiene acidez ). Asimismo, el problema del velo
puede producirse por falta de agua o mala limpieza en las placas.

+ Posible solucion. El velo en los pliegos se puede corregir limpiando la bateria, utilizando la
tinta no tan espesa o cambiandola por otra de mejor calidad y en cualquier caso reduciendo
el consumo de agua.
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i) Aparicién de tacos o lunares en el drea de impresitn,

- Este fenomeno puede ocurrir por desprendimiento del papel, exceso de tinta en las
placas o mal remolque entre otras razones.

+ Posible solucion. Este fenomeno puede reducirse con un buen refinamiento, de ser
posible por los cuatro lados del papel.

k ) Engrase en las placas,

- El engrase tiene que ver con la tinta y la solucion de la fuente, no con la placa, la
mantilla y los rodillos de entintado o de humectacion. E! engrase en una impresion afecta
directamente a la imagen que se esta reproduciendo, esto es que no llega a verse lo
suficientemente nitido como el original, ya sea una fotografia o una transparencia.

+ Posible solucion. E! engrase en la placa puede solucionarse bisicamente en dos
formas:

Que fa tinta no esté tan engrasada y que el grado de agua de la fuente no esté tan acida.

1) Soluci6n de la fuente demasiado fuerte.

- Cuando la solucion de la fuente tiene demasiado acido se produce un secado lento y
erritico. Tanto el grado de acidez como Ia cantidad de agua que se llevan los rodillos en
relacion con la tinta, retardan el secado de la tinta de las hojas ya impresas si se usan con
€xceso.

+ Posible solucion. El grado de acidez de la fuente puede corregirse solamente
midiendolo con el pH, el cual nos dira si el agua esta demasiado fuerte ( acida ).

m ) Repintado.

- Demasiada tinta.

- Secado demasiado lento de la tinta.

- La pila de salida del papel demasiado alta.

+ Posible solucion. Para evitar el repintado se recomienda emplear tintas de elevada
concentracion que permitan llevar la bateria con poca tinta.

También se recomienda afiadirle a la tinta un secante adecuado, se puede emplear polvo
anti - repinte, poco barniz o poco solvente acondicionador y por ultimo hacer pilas
pequefias.
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n ) Banda radial de tinta, aparece en las zonas no impresas,

- Esto sucede principalmente porque los rodillos humectadores estan sucios, secos o
parte de los mismos no tocan !a plancha.

+ Posible solucion. Para climinar ia banda radial de tinta hay que limpiar a fondo los
rodillos humectadores; de seguir la falla ser& necesario recubrirlos de nuevo y ajustarlos
debidamente.

55



POSIBLES DIFICULTADES QUE SE PRESENTAN EN LA MAQUINARIA PARA
LA IMPRESION EN OFFSET

Antes de comenzar un tiraje es necesario que el operario tenga una seguridad plena del
funcionamiento perfecto de su maquina en todos sus elementos para la buena marcha del
trabajo, especialmente en las mas vitales, como son: la guia lateral y las guias inferiores, las
pinas oscilantes, las pinzas del cilindro impresor, un buen funcionamiento de! feeder, buenas
presiones en la mantilla y la plancha, buenas presiones entre el tambor de contra y mantilia,
buenos rodillos en bateria, buen marcador de guia de registro, etc.

No deben quedar dudas respecto al correcto funcionamiento de estos mecanismos
principales si se quiere proceder con tranquilidad al tiraje. Asi se obtendra de la maquina
buena parte del éxito del trabajo. El resto vendra con ia adecuada preparacion de! agua y la
tinta, de acuerdo con la clase de papel, la velocidad de la maquina y la clase de trabajo; y
finalmente con la aportacion personal que convierte al operario en un verdadero artista.

Dentro de las dificultades que se presentan en las maquinas de impresion offset, damos a
conocer en términos generales las problematicas principales para cada uno de sus sistemas.

En primer término tenemos la puesta de! papel ( la pila de entrada ). En esta parte de la
maquina tenemos el " feede ", que consta de unos chupadores, aventadores de aire,
escobillas, escuadras de papel lateral y escuadras de papel trasero. L.a mala calibracion de
absorcion y salida de aire del sistema feeder nos puede ocasionar que el sistema no tome el
papel adecuado, lo cual quiere decir que no toma la hoja o que toma demasiadas hojas, lo
que provoca que la magquina se vaya a estar parando a cada momento, ya que ésta tiene un
micro interruptor en la entrada de papel, haciendo que en ¢l momento que entran mas de dos
hojas la maquina se apague automaticamente.

La subida automatica de! elevador de la pila, también debe de calibrarse a detalle, ya que
depende este que el feeder pueda funcionar bien o mal. El elevador dependera de los tiempos
de subida segin la materia prima que se vaya a utilizar, ya sea canton, papel, cartulina, etc.



Una mala calibracion de carretillas puede provocar que ¢l papel no llegue exactamente a
tienipo a la escuadra y a los tacones de la maquina.

Respecto a las escuadras y tacones, el tnico problema que podria presentarse es cuando
los tiempos de cada una de las piezas de la maquina estén descalibradas.

El sistema de pinzas de la toma de papel hacia los tambores pudiera presentar problema
cuando éstas no llegan a tiempo a los tacones. También ocasiona problemas cuando uno de
los juegos de pinzas no tiene la suficiente presion para que pueda tomar el papel,

Una mal calibracién entre planchas y mantillas puede repercutir para cada que existan
impresiones poco legibles o bien muy emplastadas de tinta. Quiza éste sea el principal
problema a que se enfrenta la mayoria de los operarios al estar en una maquina de impresion
offset.

Ya que de la calibracion entre la plancha y la mantilla depende en buen porcentaje la
impresion, los operarios deben verificar constantemente el calibre de éstas y de las hojas de
empacadura con un micrometro de mecanico.

Dichos micrometros se deben utilizar unicamente en las planchas que se comprimen o se
desplazan bajo presion, dado que las lecturas son sensibles a las diferencias entre presion y
tacto de quien las tome, puede suceder que distintos operarios obtengan diferentes lecturas
de presiones de mantillas y hojas de papel de empacadura.

La presién incorrecta de planchas y mantillas las tienen tanto los talleres pequefios como
los grandes. Las tripulaciones de las prensas, experimentadas o no, pueden no saber que las
presiones entre los cilindros cambian entre el transcurso del tiraje, aunque las empacaduras
de! cilindro hayan sido colocadas con las especificaciones de los fabricantes. Los consultores
en materia han observado varios grados del mismo problema en casi todas las plantas en que
se han llevado a cabo auditajes técnicos. Esto incluye a muchos impresores mas grandes y
altamente respetados de los Estados Unidos.

Una maquina impresora no funciona correctamente cuando las presiones entre los
rodillos de la bateria de tinta exceden ampliamente las especificaciones del fabricante.
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El efecto del exceso de presion hace que se desgasten entre ellos prematuramente y a su
vez desgastaran las placas, es decir, ¢l desplazamiento que se genera en ¢l punto de contacto
de los rodillos y plancha hara que éstos se deterioren mas rapidamente.

La presion entre el cilindro de ta mantilla y el de impresion normalmente es llamada
presion del contra o contra presion. Esta presion se gradia mecanicamente y es
independicnte de la empacadura. Se debe utitizar solamente la superficie de presion entre los
cilindros de la mantilla y e contra para obtener una transferencia completa de la imagen.

Medicisn del pH.

Existen difercntes métodos para medir el pH del agua del mojador. El método mas
sencillo es Ia cinta de papel tornasol.

Como norma general, el pH ha de ser siempre lo mas bajo posible, con todo, sera
necesario que €l agua sea mis Acida en determinadas condiciones de trabajo como por
ejemplo:

- Cuando se imprime papel que desprende mucho polvillo.

- Cuando se emplean ciertas clases especiales de tintas.

- En las tiradas largas.

- El pH rccomendable es de 4.5 a 5.5 ( el pH es variable por el tipo de lamina que se va
ausar),

Cuanto menos trabajo lleva la plancha menor debe ser ¢l pH de agua. Si alguna vez se
debiera disminuir el pH, basta disminuir unas gotas de acido fosforico en el depasito de
agua.

Es conveniente recordar que la limpieza del deposito del agua y de todos los depasitos
que intervienen en ¢l mojador de la plancha es un requisito que no debe olvidarse.

Tintas,
La mayoria de las tintas suministradas por las fabricas poseen una cierta consistencia.
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dejando al impresor la facultad de graduarlas segin lo exijan los diferentes trabajos.

Por lo general se recomienda que la tinta tenga mayor consistencia especialmente si se
imprimen trabajos con medios tonos. En el caso que se impriman varias plastas de tinta o se
emplee papel con poca cola, se suavizara convenientemente.

Es necesario prestar la méxima atencion al empleo de los diluyentes. Para las tintas
tradicionales ( grasas ) el mejor diluyente es el barniz de aceite de linaza.



CAPITULO IV
DESCRIPCION DEL MODELO

Consideracion de costos
A continuacion se presentan los costos directos, asi como los gastos indirectos que
fueron considerados para el desarrollo del modelo planteado:

Costos directos

- Costo del papel para los interiores.

- Costo de la tinta para los interiores.

- Costo de las laminas para los interiores: tomando en cuenta los productos quimicos
para la preparacion de ésta, tales como, revelador, goma arabiga y sensibilizador.

- Costo de mano de obra; tomando en este estudio el sueldo del operador de 1a prensa y
el sueldo de su ayudante, para la impresion de interiores.

- Costo de la cartulina de la portada.

- Costo de las tintas que pudiera llevar la portada.

- Costo de las laminas para la portads, tomando en cuenta los productos quimicos como
son el revelador y 1a goma arabiga para su preparacion.

- Costo de mano de obra para la impresion de las portadas, considerando el sueldo del
operador y el de su ayudante de |a prensa.

Gastos indirectos.

- Gastos de fabricacion.

- Gastos de administracion y ventas.

En el capitulo donde se cxpone el caso practico aparece una lista de los gastos de
fabricacion y otra de los gastos de administracion y ventas que fueron considerados para este
estudio.
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DIAGRAMA DE BLOQUES

DEL MODELO
COSTODE COSTO DE
PAPEL PAPEL
[COSTODE | COSTODE
TINTA TINTA
COSTODE COSTODE
LAMINA LAMINA
COSTO DE COSTO DE
M DE OBRA M DE OBRA
COSTODE COSTODE
INTERIORE PORTADA
GASTOS DE ]
FABRICACION
[ COSTOS DE 1
FABRICACION
GASTOS DE
ADMINISTRACION
I COSsSTO
TOTAL |
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COSTO DEL PAPEL

INTERIORES

INCORPORAR
DATOS DEL LIBRO
Y TIPO DE PAPEL

v

DETERMINAR EL NUMERO DE
PAGINAS POR PLIEGO
PAGINAS POR LIBRO

PLIEGOS POR LIBRO

Y TOTAL DE PLIEGOS

POR CADA OPCION

CALCULAR EL COSTO
DE CADA OPCION

SELECCION DE LA

OPCION CON COSTO
MINIMO
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COSTO DE LA TINTA
INTERIORES

DATOS ESTADISTICOS OE
CONSUMO DE TINTA POR
NUMERO DE PLIEGOS -J

TOMAR EL TOTAL DE
PLEGOS A IMPRIMIR

CALCULAR EL COSTO OE
TINTA DEL TOTAL
DE PLIEGOS

[ U — .|
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COSTO DE LA MINA
INTERIORES

DATOS ESTADISTICOS DE
LOS PRODUCTOS QUIMICOS
PARA PREPARACION OE
UNA  LAMINA

DETERMINAR EL COSTO
DE LAMINA PREPARADA

CALCULAR EL NUMERO DE
LAMINAS PREPARADAS

e e v e———

DETERMINACION DEL COSTO
TOTAL DE LAMINAS
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COSTO MANO DE OBRA
INTERIORES

DATOS ESTADISTICOS DE
PREPARACION DE MAQUINA
Y TIRAJE POR MIUAR

CALCULAR EL COSTO DE
PREPARACION Y EL COSTO
DE TIRAJE

DETERMINACION DEL COSTO
DE MANC DE OBRA
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DE CARTULINA
RTA

COST
P TADA

o
o

INCORPORAR DATOS DE
LA CARTULINA Y ESPESOR

DEL PAPEL

CALCULAR LA MEDIDA DEL
LOMO DEL LIBRO Y DE
LA PORTADA

DETERMINAR EL TOTAL OE
PORTADAS POR HOJA Y TOTAL
DE HOJAS POR CADA OPCION

CALCULAR EL COSTO DE
CADA OPCION

SELECCIONAR EL COSTO
MINIMO
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COSTO DE CARTULINA
PORTADA

INCORPORAR DATOS DE
LA CARTULINA Y ESPESOR

DEL PAPEL

CALCULAR LA MEDIDA DEL
LOMO DEL LIBRO Y DE
LA PORTADA

DETERMINAR EL TOTAL DE
PORTADAS POR HOJA Y TOTAL
DE HOJAS POR CADA OPCION

R

CALCULAR EL COSTO DE
CADA OPCION

SELECCIONAR EL COSTO
MINIMO

66



COSTO DE LA TINTA
PORTADA

DATOS EBTADISTICOS DE COSTOS
DE TINTA DE COLORES BASICOS
PARA DIFERENTES TIRAJES

INCORPORAR DATOS DE
COLORES BASICOS Y ESPECIALES

CALCULAR EL NUMERO DE
TINTAS POR IMPRIMIR

DETERMINAR EL COSTO DE LA
TINTA DE LA PORTADA
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COSTO DE LAMINA
PORTADA

DATOS ESTADISTICOS DE LOS
PRODUCTOS QUIMICOS PARA
PREPARACION DE UNA LAMINA

DETERMINAR EL COSTO
DE LAMINA PREPARADA

CALCULAR EL NUMERO DE
LAMINAS A UTILIZAR

DETERMINACION DEL COSTO
TOTAL DE LAMINAS
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COSTO MANODE OBRA
PORTADA

DATOS ESTADISTICOS DE
PREPARACION DE MAQUINA
Y TIRAJE POR MILLAR

CALCULAR EL COSTO DE
PREPARACION Y EL COSTC
DE TIRAJE

A 4

DETERMINACION DEL COSTO
DE MANO DE OBRA
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GASTOS DE FABRICACION

SUMA DE LOS GASTOS DE
FABRICACION DEL PERIODO

CALCULAR EL NUMERO TOTAL
DE ENTRADAS A MAQUINA
EN EL PERIODO

DETERMINAR LA TASA DE
GASTOS DE FABRICACION

ESPECIFICAR EL NUMERO DE
ENTRADAS A MAQUINA DEL
TRABAJO

CALCULAR EL. GASTO DE
FABRICACION POR ASIGNAR
AL TRABAJO
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GASTOS DE ADMINISTRACION

SUMA DE LOS GASTOS DE
ADMINISTRACION DEL PERIODO

SUMAR EL NUMERO DE
ORDENES DE TRABAJO OEL
MISMO PERIODO

DETERMINAR LA TASA DE
GASTOS DE ADMINISTRACION

CALCULAR EL GASTO DE
ADMINISTRACION POR
ASIGNAR AL TRABAJO
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DESCRIPCION Y FORMULAS

Este modelo tiene como finalidad calcular el costo y los gastos que se gencran en la
impresién de cualquier libro mediante el sistema de offset.
Para explicar el procedimiento de este modelo lo dividiremos en tres secciones:

A ) Costo de Inteviores (C1).
Para obtener el costo de los interiores de cuaiquier libro, el cliente debera proporcionar las
caracteristicas del mismo. Los datos requeridos son:

1 . Tipo de papel

2. Gramaje del papel
3. Ancho del libro

4 . Largo del libro

§ . Numero de piginas
6 . Numero de libros

En base 2 estos datos subdividimos el costo de interiores en:

a) Costo de papd (Cp)

b ) Costo de tinta (Ct)

¢ ) Costo de ldmina (Cl)

d ) Costo de mano de obra (Cmo )

Lo cual se resume en la siguiente ecuacion:

Cl=Cp+ Ct+Cl+Cmo



a) Costo del papel (Cp)

Para obtener el costo del papel de interiores tenemos que, las dos medidas mas usuales
de éste en el mercado son; 70 x95 cm y 57 x 87 cm,

Teniendo en cuenta que en la maquina considerada en nuestro estudio no entra la hoja
completa de papel, se tiene que dividir a la mitad en ambas opciones quedando en:
70x47.5cm. y57x43.5cm.

St tomamos el ancho y largo del libro podemos saber en cual de las opciones entran mas
hojas, realizando las siguientes operaciones:

Para la opcitn 1:

70/ ancho del libro = X 70 / largo del libro =Z
47.5/ largo detlibro=Y 47.5 / ancho del libro=W
Para la opcién 2:

57/ ancho del libro = X 57/ largo del libro =2
43.5 / largo del libro =Y 43.5 / ancho del libro = W

( Medidas en centimetros ).

Si multiplicamos las partes enteras de X y Y y las partes enteras de Z y W de cada
opcion se puede determinar la orientacién mas conveniente para aprovechar al maximo el
papel, teniendo en cuenta que el resultado debe ser un multiplo de 4 ( 4, 8, 16, 32 ) para
facilitar ¢l proceso de doblez de pliegos en la encuadernacion. A este resultado lo
multiplicamos por dos y le {lamaremos nimero de paginas por piiego.

El nimero de péginas proporcionado del libro debera ser manejado para facilidad tanto
en impresion como en encuadernacion de 1a siguiente forma:

Numero de paginas proporcionado / 4 = X1

Si el resultado es entero y fraccion habra que subirlo a su entero inmediato.
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Para obtener el total de paginas del libro por imprimir multiplicaremos la cantidad final
de X1 x4.
La diferencia entre ¢l total de paginas del libro y niumero de paginas proporcionado seran
hojas en blanco.
por ultimo tenemos.

Total de paginas del libro
= Numeros de pliegos por libro

Paginas del libro por pliego

Después se tiene:
Nuamero de pliegos por libro x Numero de libros = Total de pliegos.
y
Total de pliegos x costo por pliego = Costo total de pliegos.

Este procedimiento debe realizarse para cada una de las opciones, a fin de seleccionar la
de menor costo: El modelo imprimird los resultados de la opcion elegida que son los
siguientes. Medida de! papel, pliegos por libro, total de pliegos y costo total de papel.

b ) Costo total de tinta interiores (Ct)

Para la determinacion de este costo, se realizo un estudio en el taller en cuestion y se
llego a calcular que para la impresion de 1,000 hojas se requieren 45 gramos de tinta, o bien
que con un kilogramo de tinta podemos imprimir 22,000 hojas ( por un solo lado ).

Por consiguiente, para llegar al costo del trabajo podremos utilizar la expresion:

Total de pliegos x 2 x costo del kg. de tinta
Costo total de tintas =

22,000
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¢ ) Costo de limina (Cl1)

El costo de una limina también estd basado en un cstudio estadistico con los tres
productos quimicos ( revelador, sensibilizador y goma arabiga ) que se utilizan en la

transportacion para lamina Wipe-on.
Las siguientes formulas para obtener el costo son:

Cr Cs

Cg

Costo unitario de preparacion de lamina = + +
25 lam 50 lam

Cr = Costo del revelador.
Cs = Costo del sensibilizador.
Cg = Costo de goma aribiga.

75 lam

Costo unitario de lamina preparada = Costo unitario de lamina + Costo unitario de
preparacion de ldmina.

Costo total de tamina = Costo unitario de lémina preparada x Numero de pliegos por libro

X 2.

El costo de transportacion por concepto de mano de obra, en este estudio se considerd

dentro del costo de preparacion de la maquina.
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d ) Coito de mano de obra ( Cmo )

Para obtener este costo se tomaron en cuenta dos costos los cuales son:

1 . Costo de preparacion de la maquina.

2, Costo de tirsje.

Ambos & cargo de un prensista y su ayudante.
‘Definiendo costos se tiene lo siguiente:

Costo de preparacion. Basado en el tiempo que tardan en preparar la méquina para la

realizacion de un tirsje, incluyendo el tiempo que se lleva en transportar la ldmina.

( sueldo prensista + sueldo ayudante ) / hora
Cp= Tiempo de prep. X X No. de laminas
de méquina 60 minutos

Costo de tiraje. Basado en ¢l tiempo que tardan en imprimir un millar de pliegos, por lo
tanto:

tiempo que tardan sueldo/hora  sueldo/ hora total de
Ct=enimprimrun X prensista + gyudante X pliegos X2
millar de pliegos

60 minutos 1000

Al final se tiene:
Costo de mano de obra = Costo de preparcion + Costo de tiraje.
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B ) Costo portada del libro ( Cpt )
Como en €l caso del costo de los interiores el cliente debe proporcionar las
caracteristicas de la misma las cuales son:

1. Tipo de cartulina.
2. Gramaje de la cartulina.
3. Nimero de tintas que leva de impresion.

En base a estos datos se subdivide el costo de portada en:

8 ) Costo de cartuling ( Cc).

b) Costo de tinta ( Ctpt ).

¢) Costo de ldmina ( Clipt).

d ) Costo de mano de obra (Cmopt ).

Lo cua! se resume en la siguiente formula:
Cpt = Cc + Ctpt + Clpt + Cmopt

a ) Costo de cartulina (Cc),

Con los datos ya conocidos del libro ( largo, ancho, nimero de paginas ), el paso a
seguir es el calculo del lomo del libro para conocer las medidas finales de la portada, el cual
se obticne de la siguiente manera:

Total de paginas del libro /2 — Numero de hojas det libro.

En base al gramaje del papel de interiores se obtiene ¢l espesor de cada hoja del libro y
con el total de hojas se determina el espesor del lomo del libro.

De esta manera se tiene:

Lomo del libro  Numero de hojas del libro x Espesor de la hoja
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Por lo tanto la medida de la portada estara dada por:

Medida de la portada [ ( Ancho del libro x 2 )+ 2 + Lomo del libro ] x ( Largo del
libro + 2).6

Medida de la portada = Ancho de la portada x Largo de la portada.

Para obtener el costo de la cartulina tenemos que las tres medidas mas comerciales son:

57 x87 cm. 61 x 90 cm. y 70 x 95 cm. y a diferencia del papel de interiores, la
impresion de cada portada sera manejada individuaimente.

Una vez conocida la medida de la portada se calcula en cual de las tres opciones de
cartulina se obtienen ¢l mayor nimero de portadas; en base al dato anterior y al nimero total
de libros se obtendra el nimero total de hojas de cartulina por utilizar, eligiendose la opcion
donde el costo sea el minimo.

Por lo cual tenemos:

Numero de portadas totales
Numero de hojas de cartulina =

Numero de portadas p/h de cartulina

y finalmente
Costo de cartulina de portada = No. de hojas de cartulina x Costo de hoja de cartulina.

b ) Costo de tinta (Ctpt ).

Este costo esta dado en funcion de la cantidad de portadas que se tienen que imprimir y
el nimero de colores directos o basicos y el nimero de colores especiales que se lleve a
impresion.

Por lo que:

Ctpt ~ Cbl ( Costo en proporcion a la cantidad de portadas a imprimir ) + Cb2 (.. )
+ +Cbn( )+Cel (Costo de las tintas que se mezclan, eligiendose cl de mayor precio
y se multiplica por cl total de tintas ) + Ce2( }+ +Cen( )
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y finalmente
Ctpt =Cbl +Cb2+ ... +Cbn+Cel +Ce2 + +Cen

Donde:

Cb = Color basico.

Ce = Color especial ( mezcla de colores basicos ).

Nota: Para determinar el costo en proporcién de los colores directos se realizd un
estudio en base a s cantidad de tinta que se consumiria por cada millar de portadas.

¢ ) Costo de lémina ( Clpt ).

El costo de las liminas estd basado en un estudio estadistico con los dos productos
quimicos que se utilizan en la transportacion pars lamina presensibilizada, los cuales son el
revelador y la goma aribiga.

Mediante las siguientes formulas se obtiene el costo final de las laminas:

Cr Cg
Costo unitario de preparacién de lamina = +
25 lam. 50 lam.

Dande:

Cr = Costo del revelador.

Cg = Costo de goma arabiga.

Costo unitario de lamina preparada — Costo unitario de lamina + Costo unitario de
preparacion de lamina

Finslmente:
Costo total de laminas  Costo unitario de lamina preparada x No. de tintas a imprimir

ESTA TESIS MO DERE
SALR DE LA wiglIbIECA



El costo de transportacién por concepto de mano de obra en este estudio sc considera
dentro del costo de preparacion de la méquina,

d ) Costo de mano de obra ( Cmopt )
Para obtener el costo de mano de obra, se tomaron en cuenta dos costos, los cuales son

1 . Costo de preparacion de maquina. Basado en el tiempo que tarda en preparar la
miquina para la realizacion de un tiraje, incluyendo el tiempo que se llevara en transportar |
limina. Para obtener el costo se emplea la siguiente formula:

sueldo / hora sueldo / hora
prensista + ayudante
Cp = tiempo de prep. X X No. de laminas
de miquina 60 minutos

2. Costo del tiraje. Basado en el tiempo que tardan en imprimir un millar de portadas.
Por lo tanto:

sueldo / hora sueldo/ hora total de
tiempo que tardan  prensista + ayudante portadas
Ct — en imprimirun X X X No. de lam.
millar de portadss 60 minutos 1000

Al final] se tiene:
Costo de mano de obra  Costo de preparacion + Costo de tiraje.
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C ) Costos de fibricacién y administracién

Al detallar todos los gastos que se originan en una empresa ( aparte de materia prima y
costo de mano de obra ) es primordial agrupar aquellos que intervienen directamente en el
drea productiva, a los cuales llamaremos gastos de fabricacion ( Gf ) y aquellos que son
indirectos al proceso de fabricacion del producto o sea gastos de administracion y ventas

(Ga)

Para conocer ¢l importe de los gastos de fabricacion y de los gastos de administracion
que intervienen en la produccién de un libro, es necesario sumar todas las cantidades
involucradas en un tiempo predeterminado, que puede ser un aflo, un mes o una semana,

Con el total de los gastos de fabricacion y un pardmetro que mida la participacion de
éstos, que en este caso se tomard el numero de entradas a maquinas durante el mismo
tiempo en que son totalizados los gastos, se obtiene una tasa de participacion de gastos de
los diferentes trabajos realizados durante el periodo en cuestion, la cual llamaremos tasa de
gastos de fabricacion.

total de gastos de fabricacion GF
TGF — =
numero de entradas a maquina # Em

Una vez obtenida la tasa de gastos de fabricacion, se multiplica por el numero de
entradas a la maquina del trabajo en cuestion, resultando la cantidad final de los gastos de
fabricacion para el libro producido. Esto es:

Total GF = TGF x # Em

Con los gastos de administracion y ventas se seguird un proceso semejante, solo que en
este caso el parametro que mida la consistencia de los gastos sera el nimero de ordenes en
el mismo periodo. Para obtener la cantidad final de los gastos de adininistracion seran
tomadas
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las drdenes que dieron origen a la produccidn estudiada. Llamaremos tasa de gastos de
administracién y venta a la relativa a este concepto. La cual sera la suma de los gastos de
administracion y venta entre el namero de drdenes en ¢l periodo seleccionado.

total de gastos de administracion ~ GA
TGA - =
namero de ordenes de trabajo #Ot

Una vez obtenida la tasa de gastos de administracion, se multiplica por el nimero de
ordenes de trabajo en cuestion, resultando la cantidad final de los gastos de administracion
para el libro producido. Esto es:

Total GA = TGA x #0Ot.

Los parametros para obtener cualquiera de las dos tasas pueden ser diferentes a los
presentados aqui, segun sea el taller estudiado.

Con la suma de los costos resultantes de interiores, portada, gasto de fabricacion,
administracion y venta se obtiene el costo total de la produccion.

CT = Ci + Cp + GF + GA.
Con este costo total puede darse un presupuesto real al cliente acerca del trabajo que

requicre, y a la vez el empresario tiene la base de lo que le costaré el tiraje y sabra la posible
utilidad que le puede dejar al final.

82



LISTADO DEL PROGRAMA

Bl {All)’ COSTO DEL PAPEL INTERIORES

A (D [AM]" DATOS DEL PAPEL

E4 () (AN} DATOS DEL LIBRO

ES: (D) [A11]) "ANCHO:(cm)

G5 (2) [A6} 16

Ao (.2) [AN4] "TIPO DE PAPEL:

Bo: (.2) [A11]'KIMBERLY BLANCO

E6: (.2) [A}1} "LARGO:(em)

G6: (2) [A6) 22

A™: (D {A14] "GRAMAJE:

B L)AL T2

E7: (. 2){A11] "No. DEPAGINAS:

G7: (F0) [A6] 563

ES8: (.2)[Al1])"No. DE LIBROS:

G8: (F0) [A6) 3500

A9: [Al4]'MEDIDAS PAPEL

BY: (.2) [Al1] "47.50 X 70.00 em

D9: (21 {A7) "M.H.

E9: (DA AT.L.

F9:(.2) [A6} "D.H.

G9:(.2) [A6] "P/H

H9: (.2) {A6) "HLAIP

ALO: [A)4] 'PAG. TOTALES

B10: [ALl} +17

DIO: (2)JA7} 47.5

E10: (D [AHI}AGS

F10: () JA6) (DIO/EIO)

G10: (F2) [AS} @ENTFI0= @ENT(F 1 1)

HI0: €. 21 [A6)
@SI(G)0=4HO#G)0=8#OOIGlOﬁM#O”G]O=32.GlO,.’(]‘vSl(_Ql.’:—-lu()r'l(il3*86#0#0[2-‘»!6#0*’&31?:’v.‘\Z.Gllf‘_l'Nl)n‘l

AL (D {AT4)'PLIEGOS x LIB:

Bl CO) Al A~ HIO

DIL (21[AT) 70

Ell (2 [AT) 36

FIT ey Aol (DILEED

Al2 C2[A14] TPLIEGOS:

Bi2 ¢.0){A11] +GR*BI!

DI (2)[A7) 475

E12 (D) [Al1]+G6

Fi2 (21 [A6](DIVEL2)

G12: (F2) [A6] @ENTFI@ENNEI 31

AlY (2) [AL4]'COSTO X HOJA:

BI3 (M2)[ALL1} 0211

CR(FOT @ESNDdH IOy

DI3 (21[A7} 70

FI3 ¢ DAL +GS

F13.1.2) [AG}(D13:113)

ALE 2 AT COSTO:

BLE (MDY [ALL) s 13vBIR2

ATS (AT MEDIDAS PADPEL

BIS {ALT)"43.S0N 5700 0n

DIS (A7) M

Elsaon(An)TL

FIS{D{As} Dt

GIS (2)[Ao] b1

HIS (D [AG) "HLHP
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Al6: [Al4]'PAG. TOTALES
BI6: [Al1] +17
DI6: (2)[A7] 43.5
El6:(.2) [Al1} +GS
F16: (.2) [A6} (DIG/E16)
G16: (F2) |A6} @ENT(FI6)*@ENT(F17)
HI6: (2)[A6)
@SAG16=4H0KG16=BKOHG ] 6=16HONG 16+32,G16,@SIGIR=ANOHG | 8=BHOHG 1B=16HONGIB=32.GIR.@NDN*2
Al™ (1 [AI4] 'PLIEGOS X LIB;
BI7 (3)|A11] (17H16)
DI7-(2){A7) 87
EI7 (D) [All] +Go
FI7- () [A6) (DIVELT)
Al18:(.2) [Al4] T/PLIEGOS:
BIS: (.0) [Al1] +GB*B17
DI8: (2)[A7] 435
E18:(.2) |Al1] +G6
FI8:(.2) [A6} (DIS/E18)
G18: (F2) [A6) @ENT(F18)*@ENT(F19)
Al9:(2)[A14]'COSTO X HOJA:
BI9: (M2) [A11]0.19
C19: (FO) @ESNDUH16)
DI9:(2) |AT) 57
EI9: (D [AI1}+GS
F19: (.2) (A6} (DIY/E19)
A20:(.2) [A14] COSTO:
B20: (M2)[A11] +BI9*BI8
B22:{Al]'  DATOS FINALES DEL PAPEL INTERIORES
B23: {A11)'MEDIDAS DEL PAPEL cm
E23: [Al1) @SI(C13=00 YHC19=1:B9;@5)C13=1#YHC19=0;B1 . @SIB1 4<B20;BO:@S1(B20-B1.LBI S @ND))
B24: (2)[AI1} 'PLIEGOS x LIB:
E24: [Al1} @SICI3=0HY#C 19=1;B1 L,@SNC13=1#YAC19=0,BI ;@SI(B14<B20;B1 1.@ SIB20~ BIARI @ND))))
B25:1.2)|A11] TOTAL DE PLIEGOS:
E25: (0) AL} @S)(CI3=0# YHC19=1:BI ;@S1C13=14YWC 19-0:B18;@SI(B1 1< B20,B) 2:/@SHB20~ BL4BI&@NDyn
B26. ( 2)|A11]'COSTO TOTAL DE PAPEL
E26: (M2) [A11] @SI(C13=04YHC [9=0,@MIN(B14.B20),@SIC 1304 YHC19= RIS @SUC 13548 VAC1-0B20,ERK v
A20: () [A14] ML - MEDIDA DE LA HOJA
A30:4.2) [Al) T.L. - TAMA¥O DEL LIBRO
A3L: .2 [AL4]'D.H. - DIVISION DE LA HOJA
A32 () [A14] 'P/H . PAGINAS POR HOJA IUN L.ADO)
A33:(2)[A1) 'HLAHP - HOJAS LIBRO/HOJAS PLIEGO
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cr’ COSTO DE TINTAS INTERIORES
H1: +<<PAPEL2 WKI1>>E2$
DA;'COSTOS UNTTARIOS DE TINTA
Ds: 'UNITARIO

ES:'HOJAS

F5. [A12]'COSTO

C6: 'TINTAS

D6: "1 kg

E6: (.2) 22000

Fo: (M) (A12) 27

D7 *4Sgs

E7:(.2) 1000

F7:(M3) [A12] +E7*F6/E6
DII:'COSTO DE TINTAS
C12:'PRECIO x Kg.

FI2: M2) [A12] -F6
C13:'CONSUMO x 1000 Hopas
Fi3:[A12] +D7

C15:"COSTO TOTAL DE TINTAS
FIS: (M2)[A12] +HI*F7 1000



Cl: Ao} 'COSTO DE LAMINAS INTERIORES
B3: [A7] 'COSTOS UNITARIOS
A4 [AT4]'MATERIA PRIM.

B4 [A7] UM

C4:[A6}'COSTO

DA: [A6] "PROD.

E4: ~C/U

Gd; [A10] 'COMPLETAS

H4:1.3) +<<PAPEL2 WK [>>E24
1 @ENTHN*2

AS {A14] 'REVELADOR

BS (A7]"1LT

CS:[A6] 268

DS:1F0) [A6] 25

ES (M2) +C5/DS

GS. [A10] 'FRACCIONES

HS: (.31 +H4-@ENT(H4)

I5: @S1(H5=0,0,@SH115=0.12SHOH#15=0.254 O#HS5=0.5.1. @SI(H5=0.62SHOH#H 5=0.75,2;3
A6: {A14] 'SENSIBILIZADOR
B6:{A7] "450 ML

C6:[A6} 17.2

Dé6: (F0) [A6] 75

E6: (M2) +C6/D6

G6: [A10] TOTAL LAMINAS

16: +14+18

A7:[A14]'GOMA

B7jAT "1 LT

C7:|A6}8.75

DT (F0) {Ad] 50

ET. M) +CTD7

AB: [Al4] 'LAMINA CALIBRE 30"
E8 M2) 15

A9:[A14] 'COSTO UNITARIO DE LAMINA
E9 (M2) @ SUMA(ES..E8)
(9:[A10} 'COSTO DE LAMINAS
19:(M2) ~E9*16

Cl3:|A6] 'COSTO DE LAMINAS PORTADA
B15: {A7] 'COSTOS UNITARIOS
A6 [AL4] 'MATERIA PRIM.

Bla (A7) UM

C 16 |A6]'COSTO

DI6: {A6] "PROD.

¥le. "CJ

G16:JA10) No LAMINAS

Hor =< TINTAPOR \WK1:-5F32
AT {AL4]'REVELADOR
B17JA7] "L LT

C1™ {A6] 150

D17 (FO) [Au] 28

E17 M2y -CLIDLT

AY [AL]'GOMA

BIO {AT] ") LY

C19: [Ao] 40

DI (F0) [A6] 50

E19 (MY« 1o D9

A0 (AL LAMINA CALIZRE 30"



E20: (M2) 50
A21: [A14)'COSTO UNITARIO DE LAMINA
E21: (M2) @SUMA(E1 7. £20)

G21: [A10)'COSTO DE LAMINAS

121: (M2) +E2°116

E24:'  COSTO DE LAMINAS

D25: [A6] LAMINAS INTERIORES

G25: [A10] +16

H25:(M2) +19

D16: [A6]'LAMINAS PORTADA

G26: [A10) +116

H26: (M2) +121

D28: [A6] ‘COSTO TOTAL DE LAMINAS
H28: (M2) -H25+H26



Cl.[A10])" COSTO DE MANO DE OBRA
DA: [A7}'COSTO DE OPERADORES
CS: [A10}'OPERADOR
DS: [A7) "SEMANA
ES: [A9) "DIA
F5: "HORA
Co' [AL0]) 'PRENSISTA
D6: (.21 |A7) 526
E6: (.2) [A9) +Doi7
F6: (.2) +E6/8
7. [A10]'"AYUDANTE
D7: (2} [A7] 250
E7: (2 [A9) #0717
P () +ET8
C9: {A10]* COSTO PARA INTERIORES Y PORTADA
DLO:[AT)®  INTERIORES
FIG: PORTADA
10: +<<LAMINA.WK1>> 6
110 LAMINAS
DIt JAT} CP
EI: |A9) ~CT
F11: "CP
Gl "CT
I1- +<<PAPEL2.WKI>>E2S
111: TOTAL DE PLIEGOS
BI2 {A7] TIEMPO
DI2: (10| A7) 20
EL2: (FO) [A9] 15
F12° (E0) 40
G12: (F0) 30
H2: +<<LAMINAWK1>>/ 16
112: "TOTAL DE TINTAS
BI3: [A7) 'COSTO
D13: (M) [ A7) ((F6~F7y60)*D1 27110
E13: (M2) [AQ) +EL2%((F6+F V601" 11 1/1000%2
FI3 (M) ((F6+ETH60)*F127112
G13: (M2) (F6+FTV60)*G 12781 2°1 1 /1900
I3 ~<<PAPEL2 WKI>>G8
113 NUMERO DE LIBROS
B14: [A7) TOTAL
El4: (M2) [A9] - DI 3+ E13
GI4: (M2} +F13+G13
CI™[Al0]  COSTOPARA MANO DE OBRA
C18: [A10]'COSTO INTERIORES
FIS (M2)+E11
C19: [A10] COSTO PORTADAS
FI9 (M2) +G14
C20: JA10]'COSTO TOTAL MANO DE OBRA
F20 (M2) +F18+F19
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Bi:|A9]' COSTO CARTULINA DE PORTADA
I} "DATOS DEL LIBRO

12 'GRAMAJE

J2: +<<PAPEL2.WK1>»B7

13: ' PAGINAS

13 +<<PAPEL2.WK]>>]7

A4 [Al]" DATOSDE LA CARTULINA
1 [A"]'GRAMOS

4 {All] "ESPESOR ¢m

14:'ANCHO

14 ~<<PAPEL2.WK]>>GS

A5 [A14)"TIPO CARTULINA

B5: |A9}'COUCHE YCARAS

¥S [AT] 48

35 (FA[A11] 0.0075

iS5 'LARGO

35: -<<PAPEL2. WK|>>G6
A6:[Al4]'GRAMAIJE

Bé' [A9] 200

Fo.[A7) 58

o (F4) [A11] 0.008S

16 'PAG.PLIEGO

fo -<<PAPEL2.WKI>>E4

AT [AL4) TINTAS

B7 (FO) [A9] +<<TINTAPOR WK1>>I32
AT

a7 (FA{AL1)0.0)

FS {A7)90

GR (F4)[A11]0.0115

A DAl DATOS DEL LIBRO
Fo |AT] 10§

G9: (F4) [A11] 0.0145

AlO LD [AL4] "ANCHO: (ctn)

319 1.2 [A9] - PAPEL2WK1>>G5
CI10 [Ao] - BB10*2-2+F12

Al €2 [AL4) "LARGO:(ci)
211:0.21|A9] +<PAPELLWKI »>G6
ZJil [Ag] +Bl1+2

FIL[A7]"  ANCHO LOMO

Al2 (D [A14] "No. DE LIBROS:
B12:(F0)[AY] + =< PAPEL2.WKI>>G8
FI12¢ A7) @S 2=FS5J3/2*0.075@S1()2=16,J3/2°0.085. a 8- 12=F )3 220,01 4o Sk J2=FR.JI3 Q20,0115
@SlJ2= F9J312%0.0145, @ND))N
GI2 {All)'em

£13:[A9] +B17/1000

Al4 [AL4)'MEDIDA em

Bl (.21 [A9]°57 00 X R7.00

U3 c 0 [A7] M.

E1402)]A9] “F L.

FI4 (2 [AT]"DH.

GHOC) (AL AP

Hia (2|AT) P,

AlS L) [AL) TOTAL HOJAS

BLS (.0)[A9]+BI2 111§

DLS « H{A7] 57

EIS.( DA% +C10

FIS (A7) UDIVELS)

]



GIS: (F2) {Al)) @ENT(F1S)*@ENT(F16)
HiS:( 2) |A7) @MAX(GISGIT)
D16:(.2) [AT]87

E16:(.2) [A9] +C1)

F16:(.2) [A7)(DIG/EL6)
AlT:(.2){Al4)'COSTO X HOJA:
B17 (M2} {A9] 2.1}

DI7: (.21 [AT) 57

E17: (. [A9) +C11

FIZ.{2) [AT}DIVEID
GU™FD AN @ENT I D*@ENT(F18)
Al8: (.2){Al4])'COSTO:

Bi& (M2) [A%] @ENT(BIS)*B17
C18: (FOY [A6) @ESND(H15)
D18 (.2)[A7) 87

E18:1.2) [A9] +C10

FI8:1.2) [A7) (DIREIR)

ALY [AT4)'MEDIDA cm

B19: [A9]'61.00 X 90.00

D19 .2) [AT] "M.H.

EI9.0.2) [A9]~T L.

F19: (.2 [A7) "D K.

Glo: ) (AN P M.

H19: ( D|AT}"HP.

A20: (.21 |A14] TOTAL HOJAS
B20.+.0) [A9] +B1 2H20

D20 21 [AT] 61

E20 ( ) [A9]+C10

F20 « 2)[A7) (D20/E20)

G20: (F2) (AN} @ ENTIF20)*@ENT(F2))
H20: (2) [A7] @MAX(G20:G22)
D21 LD [AT] 90

E21 0 )[A9] +CHI

FA DA (D28E2

A22: () [Al4]'COSTO X HOJA:
B22: (M2)[A9) 1 B8

D22« H{AT 61

E22 (.21[AY] +Cil

F22:« 2AT}(D2VE2)

G22 (ED AN) @ENT(F22)*@ENT(F23)
A23.1.2)[A14)'COSTO:

B23: IM2) [A9] @ENT(B20)*B22
€23 (F0) |AG} @ESNIX1120)
D23 ( H[AT}90

E23 (2)[AY) -C10

F233 ¢ I[ATHD23E23)

A1 [AN)MEDIDA ey

B4 [A9]'70.00 X 95.00

D24 A" MH

24 ¢ ) [A9) T,

F24: (D (A7)°D N

G2 (D [AN)"PH

1024 .2)[AT)HP.

A25 ¢ D [A14]) TOTAL HOJAS
B25 € 0) |AS] -BI2H2S
D25.(.2)[A7} 70
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E25:(.2) [A9] +C10

F25: (D [A7) (D2S/E25)

G25: (F2) (A1) @ENT(F29)* RENT(F26)

H25: (.2) [A7) @MAX(G25,G2™M

D26: (.2) {A7) 95

E26: () [A9} +CI11

F26: (.2) [A7) (D26/E26)

A27: (.2 [A14)'COSTO X HOJA:

B27: (M2) [A9] 1.23

D27. (2 |A7) 70

E27:(.2) [A9] +C11

F27:(2) [A7T}(DYVE2T

G27.(ED (A1) @ENT(F27)" GENT(F28)
A28:{2)[A14]’COSTO:

B28: (M2) |A9] @ENT(B25)*B27

D28: (.2)|A7] 95

E2B: (.2) [A9) +C10

F28: (.2) [A7) (D28/E28)

B30: (.2) [A9] 'DATOS FINALES CARTULINA DE PORTADA
B31: [A9)'MEDIDAS DE CARTULINA ¢cm

E31: (.2) [A9) @SKE33=BI18,B14,@SI(E33=B23,B19,B24))
B32: [A9] TOTAL DE HOJAS

E32: (FO) [A9) @SKE33=BI8,B15,@SI(E33=B23;B20;B25))
B33: [A9)'COSTO CARTULINA

E33: (M2) [A9) @MIN(BI;B23;B28)
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I:"E

12:'{S1 C32<=1000} /CCI~E 19~/CCI~G19~/CCI~ (26~

13" (8! C32>=1001#Y#F18<=2000)/CD3~E19~/CD3~G19~/CDI~G26~
1 * {S1 C32>=:2001 # Y #F | 8<=3000)/CE3~E 1 9~/CE3~GI 9~/CE}~G26~
15: (Sl C32>=3001# Y 18<=4000}/CF 3~E 19~/CF3~G 19~/CF3~G26~
16:*{S1 C32>=4001# YHF18<=5000}/CG3~E | 9~/CG3~G19~/CG3~G26~
17:/DDRDI9.E29~S

18: /DDCA19.A29~8

19: /RBD20.E29~

10: /DPXS~

111 '{ 81 B20=" "}/RBF20.G23~(BIFURCAR 116}

112: YDDRF19.G23~8

113. /DDCB19.823~-8

114: /RBF20.G23~

115. YDDXS~

116: (S B26="  "}/RBF27.G30~(BIFURCAR 121}

117: 'DDRF26.G30~8

118: /DDCB25.B29~5

119: /RBF27.G30~

120: VDDXS {IR}A32~

RP]



Cl;'COSTO DE LA TINTA DE PORTADA
A3: [Al2] "COLOR
B3 ACOSTO

C3: 71000

D3; #2000

E3: 13000

F3: 4000

G3: 25000

A4 [AI2]'CANARIO
B4 (M2) 47

C4: (M2) +B4*0.25
D4 (M2) +B4*0.5
E4: (M2) +B4*0.75
F4: (M2) +B4*}

G4 (M2) +B4*1.25
AS: [JAI2)'AZUL

BS; (M2) 38

Cs: (M2) +B5%0.25
DS (M2) +B5*0.5
ES: (M2)+B5*0.75
F5:(M2) +BS*1

G5 (M2)+B5*1 25
A6 [A12]'MAGENTA
Bo: (M2 42

Co: (M) +B6=0.28
D6: (M2} +B6*0.5
E: (M2) +B6*0.7S
F6: (M2) +B6"1

Go: (M2) +B6*1.25
A7 [A12]'NEGRO
B7: (M2) 24

C7: (M2)+B7%0.25
D7 (M2) +B7%0.5
E7 (MM +B7°0 75
F7: (M2) +B7"{
G7:(M2) +B7*1.25
AB: {A12]'PURPURA
BS: (M2) 110

C8 (M2) +138%0.5
D8: (M2) +B8*0.75
E8:(M2) +B8*]

F8: (M2)+-B8*}.5
G8 (M2) +BB*1.8
A9: [A12]'VIOLETA
BY: (M2)80

CO: (M) +139%0.5
D9: (M2) +B9*).75
£9: (M2) +B9*1

FO: (M2) +BY*1.S
GO (M2) +B9*] §
Al0 {A12) REFLEX
B10: (M2) 60

C10: (M2) +BI0®0.5
D10 (M2) +Bi0*0 ™S
EI0: (MY +B 10”1
FI0- (M2) +B10"1.5
G10: (M2) +B10"] 5



CL;'COST0 DE LA TINTA DE PORTADA

A3 {A12] "COLOR
B3: ~COSTO

C3: ~1000

D3: 22000

E3: ~3000

F3: 4000

G3: ~5000

A4: [A12]'CANARIO
B4 (M) 47
C4:(M2) +B4*0.25
D4 (M2) +B4*0.5
Ed: (M2) +B4*0.75
Fi:(M2) +B4*1

G4: (M2) +B4=1.28
A5 [A12]'AZUL

BS: (M2)38

CS: {M2) +B5=0.25
D5: (M2) +B5*0.5
ES: (M2) +B5*0.75
F5: (M2) +B5*|

G5: (M2) +BS*1 25
Ao [A12]'MAGENTA
Bo: (M2) 42

Co: (M) +B6=0.25
Dé6: (M2} +B6"0.5
Eo: (M) +B6*0.75
F6: (M2) +B6"1

Jo: (M2) ~B6*1.25
AT JAL2}'NEGRO
B2 (M2 24

7. (M2)+B7%0.25
D7.(M2) +B7%0.5
E7 (M2 +B7°0.75
F7:. (M2 +B7°1
G7:(M2) +B7*1 .25
A8B: [A]2] 'PURPURA
B8: (M) 110

CR (M2)+138°0.5
D8: (M2) +B8*0.75
E8: (M2)+BB*1
F8:(M2) :DBB*L.5
G8: (M2) +B8*1.5
A9 [A12)'VIOLETA
BY: (M2) 80

C9: (M) +]39*0.5
D9: (M2) +B9*0.75
E9: (M2) +B9*|

FO: (M2) +BY*1.S
GY: (M2) vBY* S
Al A1) 'REFLEX
BIO: (M2) 60

C10: (M2) «1310°0 §
D10 (M2) +Blo*0 =S
E10: (M) +B10"}
F10: (M2) +BlO*Y S
Gli0: (M2) +Bi0*| 5

3



AlL{AI]'VERDE
Bl1: (M2) 30.5
CH:(M2)+B11*0.5
DI (M2)+B11%0.7§
E1L: (M2) +B11*]
Fil: (M2)+B11°1.§
Gl1: (M2)+BL1*1 5
A2 [A12)'RHODAMINE
BI2: (M2) 556

Cl12: 1M2) +B12°0.5
DI2: (M2) +B120.75
EI2: (M2)+B12*)
F12: (M2) +BI2°1.5
GI12: (M) +BI2*1 .8
Al3:JA12J'ROIO
Bi3: (M2)36.38

C13: (M2) +B13=0.5
1213: (M2) +B13%0.75
E13:(M2)+B13*1
F13: (M2)+BI13®] .5
Gi3: (M2) +B13*1.5
Al4: [A12] RUBINE
Bld:(M2)21.3

Cl4: (M2) +B14%0.5
D14: (M2) +B14%0.78
E14:(M2) +B14*|
Fl4: (M2) +Bl14*1.5
Gl4: (M) +Bl1 415
AlS. [A12)"'WARM
B1S5; (M2)19.2

C15: (M2} +B15%0.5
DIS: (M2) +B15°0.75
E15:(M2) +B15*1
F15:(M2) +BI5®1.5
G1S: (M2) +Bl1S*1.5
Al6: (A12)'ORANGE
Bl6: (M3) 473

Clo. (M2)+B16%0.5
Dis. (M2) +B16%0.7S
Ele: (M2) +Bl6*}
Flo: (M2) +Blo®L.5
ld (M2) +Ble™1.8
Al8.JA12} “BASICOS
BIS'ESPECIALES
DIg: COLORES BASICOS
FIg: COLOR ESPECIAL |
A9 |A12] "COLOR
Biv. *C'OLOR

ot

Di%: "COLOR

E1Yv: ~4000
Fi9:'COLOR

G19: ~4000

A20' NPR [A12)'ROJO
B20: NPR 'PURPURA
1220:"CANARIO

E20. (M2) 47

F20 'PURPURA
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G20: (M2) 165

A2): NPR [A12]'AZUL

B21: NPR 'VIOLETA
D2):'AZUL

E21: (M2) 38

F21:'VIOLETA

G2t: (M2) 120

A22: NPR [A12]'VERDE

B22: NPR 'REFLEX
D22.'VERDE

E22: (M2) 54.75

F22: 'REFLEX

G22: (M2) 90

A23:NPR [A12]'CANARIO
D23:'ROJO

E23: (M2) 54 57

B24: @CUENTA(B20..B823)

B25. “COLOR

C25:"2

F25:'  COLOR ESPECIAL 2
B26: NPR ‘RHODAMINE
F26:'COLOR

G126: ~4000

B27: NPR 'RUBINE
F27:'RHODAMINE

G27. (M1 83.4

F28: 'RUBINE

G28:(M2) 3195

A30: [AI2) @CUENTAIA20..A2%)
B30: @CUENTA(B20..B29:

D30: "SUMAS:

E30: (M2) @SUMA(E20 E29)
B32:'LIBROS:

C32 (.2) +<<PAPEL2 WK =GR
E32:'COLORES

F32: @SH(B24=04 YHB30=0,A30,@ SHB24< >0#YHBI0=0. A0+ ), @ SH 132100 Ya BIO- 0;A30+1,A30+00)
D34:'COSTO DE TINTAS
C35:'BASICOS

E35:(M2) +E30

C36: 'ESPECIAL )

E36: (M2) @MAX(G20 .(23)*B24
C37:'"ESPECIAL 2

E37: (M2Y@MAN1G27..G30)* B30
C38:"TOTAL

E38: (M2)+E35+E30+E3"

EA)



L

11 'DATOS DE ENTRADA

C3: TAMAV¥O DEL LIBRO

FA: [A1]] +<<PAPEL2.WKI|>>GS
QG3: +<<PAPELI.WK1>>G6

C4: No. PAGINAS

F4: [A13] +<<PAPEL2.WKI1>>G7
C5:'TIRAJE

FS$: {A13] +<<PAPEL2.WKI|>>GR
C6: 'PAPEL INTERIOR

F6: [Al1}] +<<PAPEL2.WK1>>Bo
CT'"GRAMAJE

F7: [A1}] +<<PAPEL2 WK I>>B~
C8: TINTAS

F& (A1) "I X |

C9.'PORTADAS

F9. [A1}] +<<COSPOR.WK [>>BS
Cl10:'GRAMAJE

F10: [A13] +<<COSPOR.WKI>>Bo
CI11TINTAS

F11.[A) 3] +<<TINTAPOR WK 1>>F32
Dl4:' RESULTADOS

D15: 'PAPEL INTERIOR

Cl16: TAMA¥O DEL PAPEL

Fi6: [A13) +<<PAPEL2. WK 1>>L23
C17:'TOTAL DE ROJAS

F17:(.0) [A13] +<<PAPEL2. WK1>>E25
C18:'COSTO

FI8 (M) [A) 3] +<<PAPEL2. WK1 :>>E26
D20 'CARTULINA PORTADA

C21 "TAMA¥O DE LA CARTULINA
F21: [A13] +<<COSPOR WK 1>>E3}
C22: 'TOTAL DE HOJAS

"F22:(,0) )A13] +<<COSPOR WK »2ER2

C3:'COSTO

F23: (M2 [A13] <<COSPOR.WK] ~E3}
C26: TINTAS INTERIORES

F26: (MDY [AI3] +<<TINTAS WKI>>F[8
C27 TINTAS PORTADA

F27.(M2) [A13] #<<TINTAPOR WK | >>E38
C28 'LAMINAS INTERIORES

F28: (M2) [A13] +<<LAMINA WK1 >.-H2§
C29:'LAMINAS PORTADA

F29 IMD {AD}) +<<LAMINA WK =>H26
C30:'MANO DE OBRA INTERIORES

F30 (M2 {A13] +o<MANOBRA WK1~ FIR
C31:'MANO DE OBRA PORTADA

FAl: M2 [A13] +<<MANOBRA WK > FI9
EM"TOTAL:

FAM (M) [AI3] @SUMA(F26. FAZF23 FI8)
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AL[AB]"GASTOS DE FABRICACION

Al: |A4R] "CONCEPTO

B2: "SEMANAL

C2: "MENSUAL

A4 [A48] 'ENERGIA ELECTRICA

B4: (M2) 56

C4: (M2) +B4%4

AS: {A48] TELEFONO

BS: (M2) 60

C5:(M2) +B5*4

A6: [A48]'SUELDO DEL JEFE DE TALLER

B6: (M2) 1000

C6: (M2) +B6*4

A7. {A48] 'SUELDO DEL CHOFER

B7.(M2) 187

C™ (M2) +B7*4

A8: [AB]'MANTENIMIENTO (SUELDO DEL MECANICO Y REFACCIONES)
38: (M2) 250

C8: (M2) +18°4

A9: [A4B}'RENTA O PAGO DEL PREDIAL

B9: (M2) 400

C9:(M2) +B9*4

Al0: [A48] 'SERVICIO DE LIMPIEZA

B10:(M2) 40

C10:(M2) +BI0*4

All:|A48]'COMBUSTIBLES

B1E (M2)80

Cll- (M2)+Bl1*4

ALY [A48)'MATERIALES INDIRECTOS (HIDROTEX. BORRADORES. ESPONJAS)
B12: (M2) 250

Cl2: (M +B12*4

Al3: [A48]) 'ESCOBAS, JERGAS, ETC

C13: (M2) +B13*4

Al4; [A48] 'VIGILANCIA

Bl4:(M2) 150

Clya MDD +B14*4

A15: |A4B) 'DEPRECIACION DE MAQUINARIA Y EQUIPO
B15:(M2) 14631

CIS5: (M2) +B15%4

Al6 (A48} 'ARRENDAMIENTOS

Cl6: (M2) +316°4

ALY [AdR]'VIATICOS Y GASTOS DE VIAJE

C17:(M2) +B17°4

AlB: [A4R] 'HONORARIOS

C18.(M2) -B3I8"4

A9 JAUS) CURSOS DE CAPACITACION

CI19: (M2 +Blu*y

A20. | A48])'GASTUS GENERALES i SEGUROS, INSCRIPCIONES, ETC )
C20 (M2 ~B320*4

A2E AR INDEMNIZACIONES Y GRATIFICACIONES
C21- (M2 113214

A2Y [AB)IMPUESTOS (ESTATAL. Al. ACTIVO FISO, ETC.)
C22 (M2)+B22%4

A3 [A48] SFERVICIOS PUBLICOS (AGUA. DRENAJE)
C23: (M2) +1323%4

A2 A" TOTALES

1324 (M2) @SUMA(B4.B2))

C24: (M2) @SUMA(C1.C23)
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AL {AB]"GASTOS DE ADMINISTRACION
Al [A48] "CONCEPTO

B2 "'SEMANAL

<2 "MENSUAL

A3 [A48)'SUELDOS DE OFICINA

Ad. [A48] 'GERENTE

B /\M2) 1250

CLM2) +B4%4

A [A48]'CONTADOR

B3 (M2)375

C35 1M2) +BS*4

Af 'A48) 'SECRETARIA

B~ M2 375

Co M2)+B6°4

A7 {A48] 'LIMPIEZA

B~ M2) 100

C™ M2)+B7*4

AB [A48)'PAPELERIA Y ARTICULOS DE OFICINA
BS M) 4762

TR MY +B8*4

A [AS8] 'VIGILANCIA

B9 (M2)37.5

C9 M2) +B9*4

Al {A4B}'SUELDO DEL CHOFER

BId (M2) 187.5

Cil iM2)+B10*4

Als |A48)'ENERGIA ELECTRICA

Bil M2} 14

Cli:(M2)+B11*4

Al [AM8]TELEFONO

BI2 :M2) 150

Ci2 (M2)+B12°4

A1} JA4B)'RENTA O PAGO DE PREDIAL
E13 1M2)100

Ci3 M2 +BI3™4

Al4 [A48)'COMBUSTIBLE

By (MD20

Cra M2y +BI4%4

Al [A48)'CORREQ Y PAQUETERIA

B13 N\2)20

Ci8 :M2)+BIS*

Alo |A48)'DEPRECIACION DEL MOBILIARIO Y FQUIPO DE OFICINA
Blo (<M2)1.54

Cle (M1 1316%4

AT {A4R]'OTROS GASTOS DE OFICINA
BT M) S0

CETOM2) 4 BI7%4

AL TA4R]'VIATICOS Y GASTOS DE VIAIE
JI8 M) HBIBe S

AI© [A48) HONORARIOS

e (M2)+B19*4

AlY [A48]) 'CURSOS DE CAPACITACION
U20 M2) +B20%4

A2l A INDEMNIZACIONES Y GRATIFICACIONES
G2 (M) +B21%4

122 |A4B] 'GASTOS FINANCIEROS DI VENTA
Ca M) +B22%4

A23 [A4B)'PUBLICIDAD Y PROPAGANDA

(4
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C23: (M2) +B23*4

A24: |A48)'NO DEDUCIBLES

C24: (M2) +B24%4

A25:[A48) IMPUESTOS (ESTATAL, AL ACTIVO FIIO, ETC.)
C25: (M2) +B25*4

A26: |A48]" TOTALES:

B26: (M2) @ SUMA(B4..B25)

©26: (M2 @SUMAICA. C25)



C1:'GASTOS DE FABRICACION

B3 'GF MENSUALES

F3: (M2) [A11] ~<<GASTOS WK1>>C24
B4:'NUM. ENTRADAS A MAQUINA MENSUALES
Fd:[Al1]}98

BS: TASA GASTOS DE FABRICACION

FS:(M2) [Al1] +F¥/F4

C10:'GASTOS DE ADMINISTRACION Y VENTA
B12:'GASTOS DE ADMON Y VENTA MENSUAL
FI2: (M2) [A11] +<<GASTOS WK 1 »>C53
B13;'NUM. DE ORDENES MENSUALES
F13:[Al1] 20

B14: TASA DE ADMON. Y VENTA

F14:(M2) [Al}] +F12/F13



Al

D2:{Al3]'GASTOS FINALES

D4 [A13}'MO

E4: [A14] *'M.P

FA [AN)GF

D5: (M2) {A13] +<<MANOBRA WK1>>F18
ES: (M2) [Al4] ~<<PAPEL2 WK1>>E26
F5:(M2) (A1} (H5+H6)"H4

Do: (M2) [A13] +<<MANUOBRA WK1 >>F19
Eo: (M2) [A14) +<-:QOSPOR WK1>>E33
B7.'CP-MO+M.P+GF.

E7: (M2){A14] +<<TINTAS WK1>>F1$
EB: (M2) [Al4] +<<TINTAPOR WK >>E38
E9: (M23 [A14] +<<LAMINAWKI>>H25
E10: (M2) [Al4] +<<LAMINA WK1>>H26
DIl (M2) [A13] @SUMA(DS .D10)

E11: (M2) [A14) @SUMAES.E10)

F11: (M2) [All} @SUMAF2 F10)
B14:'COSTOS DE PRODUCCION

El14. M2) [Al4) +D1L+ETE-F 1Y
BIB.'CT=CP+GA YV.

DI8: (M) [A13] «E14

E1B: 1M2) {A 4] +<=GASTOS2 WKI1>>F14
R20 'COSTQ TOTAL

D20:¢M2) (A13] +DIR-FIR

RX3'P-CT - UTILIDAD

D23 M{AL3) +D

E23.(PO) {A14] 035

B2S. PRECIOTOTAL

D25: M2) [AL3] +D23°E23-1023
B827:'PRECIO POR UNIDALR

D27 M2) [AV3] +D25/F2”

E2™ |AJ4] "LIBROS

F2© All} <<PAPELZWXKi R
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TECLEAR
Ctr /A / E
P/ CALCULOS
\ A GRABAR
[TINTAS WK1 pp ARCHIVO
MENU /Fis R
GRABAR
P |ARCHIVO
MENU fFiS R
. GRABAR
M.OBRA WK1 | JplARCHIVO
— MENU FFIS R |
N A HOJADE
[FinaLWK1 |- ———pp|RESUMEN
DE LOS COSTOS
ENLISTALOS
GASTOS DE
v ADMINISTRACION
GASTOS.WK1 —{p{ASI COMO LAS

[CASTOSFINWKT]— -

TASAS DE
ADMINISTRACION
Y FABRICACION

* NOS DA EL RESULTADO
DEL COSTO DE PRODUCCION
* £L COSTO TOTAL DE
PRODUCCION
* EL PRECIO TOTAL DE
| LOS LIBROS
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C%D
TECLEAR
Cui /Al /E

P/ CALCULOS.
TINTASWKY—— P

GRABAR i
ARCHIVO
MENU FFIS /R

LAMINA WK1

GRABAR
ARCHIVO
MENUF/S R

[M.OBRA WK1

»;

FINALWK1 |-

GASTOS WK1 |———

GRABAR
ARCHIVO
MENUF/IS /R

HOJA DE
RESUMEN
|DE LOS COSTOS

ENLISTA LOS
GASTOS DE
ADMINISTRACION
AS| COMO LAS
TASAS DE
ADMINISTRACION
Y FABRICACION

* NOS DA EL RESULTADO
DEL COSTO DE PRODUCCION

* EL COSTO TOTAL DE
PRODUCCION

* EL PRECIO TOTAL DE
LOS LIBROS
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CASO PRACTICO

r

‘ DATOS FINALES DEL PAPEL INTERIORES

| MEDIDAS DEL PAPEL cm 47.50X 70.00 cm
| PLIEGOS x LIB: 38.28
| TOTAL DE PLIEGOS: 123,378
[COSTOTOTALDEPAPEL  N56,03.1

M.H. - MEDIDA DE LA HOJA

TL. - TAMANO DELLIBRO

D H. - DIVISION DE LA HOJA

PH - PAGINAS POR HOJA (UN LADO)
HLHP - HOJAS LIBROHOJAS PLIEGO

104

DATOS DEL PAPEL DATOS DEL LIBRO |
ANCHO:(cm) I 1600
TIPO DE PAPEL: | KIMBERLY BLANCO LARGO:(cm) 2200
GRAMAIE: 72.00 No. DE PAGINAS: ? 563
No. DE LIBROS: 3500
MEDIDASPAPEL  47.50X 70.00 cma | MH. TL. | DH. | PH |HLMP!
PAG. TOTALES 564.00 47.50 16000 297|600 1640,
PLIEGOS x LIB: 35.250 70.00 2000 348
TPLIEGOS: 123375 47.50 22.00 ' 216 800
COSTO X HOJA: N$0.21 0 7000 1600] 438
, COSTO: N$26,032.13 |
MEDIDASPAPEL  43.50X §7.00 cma MH. TL. DH. , PH |H1A®P
PAG. TOTALES ' 564.00 | .50 1600 272 400] 880
| PLIEGOS x LIB: 70.500 57.00 200 259
| TPLIEGOS: ' 246,750 43.50 20 198 300
COSTO X HOIA: | N$0.19 0f 57.00{ 1600 356
COSTO: Ns«s.saz,sol



T . . COSTODETINTASINTERIORES: “*

COSTOS UNITARIOS DE TINTA

UNITARIO |HOJAS | COSTO
TINTAS lkg| 2200000 N$27.00
Sl 100000 N$1.227

CONSUMO x 1000 Hojas

COSTO TOTAL DE TINTAS N§151.41
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[ COSTO DE LAMINAS INTERIORES .

COSTOS UNITARIOS
MATERIAPRIM. |UM COSTO| PROD.] CU COMPLETAS 35.250! 70.00
REVELADOR ILT| 2680 2 N$1.07| |FRACCIONES 0250, 100
SENSIBILIZADOR | 450ML| 1720 75 N$023| |TOTAL LAMINAS | 71,00
GOMA ILT| 875 50 N$0.18
LAMINA CALIBRE 30" B N$15.00
{COSTO UNITARIO DE LAMINA | N$i648]| |COSTO DE LAMINAS N51.169.82'
l COSTO DE LAMINAS PORTADA .
COSTOS UNITARIOS
MATERIAPRIM. UM COSTO| PROD. CU | |No.LAMINAS 6.00]
REVELADOR ILT] 15000 25 N$6.00; !
| ]

GOMA . ILT| 4000 S0 N$0.80 |
LAMINA CALIBRE %" ___N$5000
|COSTOUNITARIODELAMINA ~ N$56.80]| [COSTO DE LAMINAS N$340.80

- COPTODE LAMINAS -

LAMINAS INTERIORES | 70001 NSLI69.62

LAMINASPORTADA | 6001  N$340.80

|
COSTO TOTAL DE LAMINAS N$1.510.62
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COSTO DE MANO DE OBRA '

0 R [SEMANA| DIA | HORA
PRENSISTA | 52000 uyl 9
AYUDANTE | 25000 3571 446
COSTO PARA INTHRIORES YPORTADA .~ =
INTERIORES PORTADA
CP cT CP cT
TIEMPO 20 15 10, )
COSTO | N$32542|  N$34620,  N§SS00;  NSI44.38
TOTAL | NGNS . NS199.38

[~ COSTOPARA MANO DE OBRA

| COSTO INTERIORES
COSTO PORTADAS
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[ COSTO CARTULINA DE PORTAD’

TIPO CARTULINA | COUCHE 2/CARAS 48.00 0.0075
GRAMAJE ! 20000 58.00 0.0083
TINTAS 6 72.00 0.0100
_ 90.00 00115
_:DATOSDEL LIBRO- - . 105.00 0.0145
ANCHO{cm) 16007 3682
LARGO:(cm) 200 2400 ANCHO LOMO
No. DE LIBROS; 3500 | 282em
0.00
MEDIDA em ST.0X 8700 MH. TL. DH. PH. HP.
TOTAL HOJAS 875 57.00 36.82 1.55 300 400
87.00 2400 363
COSTO X HOJA: Ns2.i1 57.00 24.00 238 400
COSTO: N$1.846.25 0] 8700 3%.82 136
MEDIDA cm 61.00 X 90.00 MH TL. DH. PH. HP.
TOTAL HOJAS 878 61.00 36.82 1.66 300 4.00
90.00 24,00 375
COSTOX HOJA: N$1.88 61.00 40| 28 400!
COSTO: N$1,645.00) 0l  90.00 3%.82 244
MEDIDA cm 70.00 X 95.00 MH. TL. DH.  PH HP.
TOTAL HOJAS 875] 70.00 36.82 190 3.00 +.00
95,00 24,00 196
COSTO X HOJA: N$1.23 70.00 24.00 192 4.00
JcosTo: N§1,076.28 95.00 3%6.82 258
DATOS FINALES CARTULINA DE PORTADA
70.00 X 9%.00
TOTAL DE HOJAS 878
COSTO CARTULINA N§1,076.25

M.H. - MEDIDAS DE LA HOJA
TL. - TAMANO DEL LIBRO
D.H. - DIVISION DE HOJA
P.H. - PAGINAS POR HOJA
H.P. HOJAS POR PLIEGO
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1

| COSTO DE LA TINTA DE PORTADA

[ COLOR || COSTO | 1000 2000 | 3000 {4000 5000 |
CANARIO N$47.00]  NSIL7S|  N$2350)  N$3525|  N$47.00]  N$%8.7s
AZUL N$38.00 N§9.SOl  NSIS00|  N$28.50]  N$38.00]  N$47.50
MAGENTA N$4200{  NSI050]  NS2L.00)  NS3LSO|  N$42.00]  N$52.50
NEGRO N$24.00 NS6.00]  NSI200)  N$18.00)  N$24.00]  N$30.00
PURPURA NS110.00[  N$55.00(  N$82.50)  NS110.00{ N$165.00]  N$165.00
VIOLETA N$S0.00]  N$40.00]  N$60.00[  N$80.00|  NS$12000]  N$12000
REFLEX N$6000|  NS30.00)  N$45.00f  N$600O|  N$90.0O|  N$90.00
VERDE N$36.50]  NSI8.25)  N$27.380  N$36.50]  N$S475i  N$54.75
RHODAMINE N§SS60  NS2780]  NS4170§  N$5560)  NS$S3.40)  N$8340
ROIO N$3638/  NSI8.19]  N$27.294  NS3638|  N$S457|  N$S457
RUBINE N$2130)  NSI065]  NSIS98|  N$2130)  N$3L9S|  N$3195
WARM N$19.20 N$960!  NSI440]  N$1920)  N$2880)  N$2880
ORANGE N$SA730]  NS2365]  NSI5.48/  N$47.300  N$7095]  N$7095
BASICOS __ FSPECIALES COLORES BASICOS  COLOR ESPECIAL |
L COLOR | COLOR |i COLOR 4000 |/COLOR 4000

ROIO PURPURA CANARIO N$4700|[PURPURA |  N$165.00
AZUL VIOLETA AZUL N$38.00 | VIOLETA N$120.00
VERDE REFLEX VERDE N$54.75 | REFLEX N$90.00

CANARIO ROJO N$54.57
COLOR ESPECIAL 2
[COLOR 1000 |
RUBINE WA—W
IRUBINE N$31.95

2 SUMAS:|__ N$194.32)

| COLORES 6]

COSTODEMINTAY

BASICOS N$i94.32

ESPECIAL | | N$498.00

ESPECIAL 2 [ N$16680

N3§836,12
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TAMANO DEL LIBRO

16

22

No. PAGINAS 563
TIRAJE 3500
PAPEL INTERIOR KIMBERLY BLANCO
GRAMAJE 7
TINTAS 1X1
PORTADAS COUCHE 2/CARAS
GRAMAJE 200
TINTAS 6
RESULTADOS = -
PAPEL INTERIOR
TAMANO DEL PAPEL 47.50X 70.00 em
TOTAL DE HOJAS 123,375
COSTO N$26,032.13
CARTULINA PORTADA

TAMANO DE LA CARTULINA 70.00 X 95.00
TOTAL DE HOJAS 875
COSTO NS$1.076.25

{

| TINTAS INTERIORES NSI51.41
TINTAS PORTADA N$856.12
LAMINAS INTERIORES N$!1,169.82
LAMINAS PORTADA N$340.80

| MANO DE OBRA INTERIORES N$1.173.62
MANO DE OBRA PORTADA N$199.33

{10

N$30,999.52




GASTOS DE FABRICACION

oo oo - CONCEPTO . - =~ .- = 3Bk =
ENERGIA ELECTRICA N$56.00
TELEFONO N$60.00
SUELDO DEL JEFE DE TALLER N$1,000,00
SUELDO DEL CHOFER N$187.00
MANTENIMIENTO (SUELDO DEL MECANICO Y REFACCIONES) N$250.00
RENTA O PAGO DEL PREDIAL N$400.00
SERVICIO DE LIMPIEZA N$40.00
COMBUSTIBLES N$80.00
MATERIALES INDIRECTOS (HIDROTEX, BORRADORES, ESPONJAS)|  N§250.00
| ESOOBAS, JERGAS, ETC.
| VIGILANCIA N$150.00
' DEPRECIACION DE MAQUINARIA Y EQUIPO N$146.31
| ARRENDAMIENTOS
'VIATICOS Y GASTOS DE VIAJE
HONORARIOS
| CURSOS DE CAPACITACION
GASTOS GENERALES (SEGUROS, INSCRIPCIONES, ETC)

INDEMNIZACIONES Y GRATIFICACIONES
IMPUESTOS (ESTATAL. AL ACTIVOFUO, ETC)
| SERVICIOS PUBLICOS (AGUA. DRENAJE)

N§224.00
N$240.00
N$4,000.00
N§748.00
N$1,000.00
N$1,600.00
N$160.00
N$§320.00
N$1,000.00
N$0.00
N$§600.00
N§585.24
N$0.00
N$0.00

N$0.00
N$§0.00
N$0.00
N$0.00
N$0.00
N$0.00

TOTALES:
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N$2619.31

- N$10477.24




GASTOS DE ADMINISTRACION

S CONCEPTO : | SEMANAL | MENSUAL:
SUELDOS DE OFICINA '
GERENTE N$1,250.00| NS$5,000.00
CONTADOR N$37500| N$1,500.00
SECRETARIA N$375.00] N$1,500.00
LIMFIEZA NSI0000 |  N$400.00
, PAPELERIA Y ARTICULOS DE OFICINA N§$4762|  N$190.48
| VIGILANCIA N$3750|  N$150.00
SUELDO DEL CHOFER N$I18750]  N$750.00
ENERGIA ELECTRICA N$1400{  N$56.00
TELEFONO N$I5000|  N$600.00
RENTA O PAGO DE PREDIAL N$SI0000|  N$400.00
| COMBUSTIBLE N$2000 N$80.00
| CORREO Y PAQUETERIA N$2000{  N$80.00
| DEPRECIACION DEL MOBILIARIO Y EQUIPO DE OFICINA N$1.54 N$6.16
’ormos GASTOS DE OFICINA N$5000|  N$200.00
VIATICOS Y GASTOS DE VIAJE N$0.00
HONORARIOS N$0.00
| CURSOS DE CAPACITACION N$0.00
INDEMNIZACIONES Y GRATIFICACIONES N$0.00
GASTOS FINANCIEROS DE VENTA N$0.00
PUBLICIDAD Y PROPAGANDA N$0.00
' NO DEDUCIBLES N$0.00
IMPUESTOS (ESTATAL, AL ACTIVO FIJO, ETC)) N$0.00 |

TOTALES:| N§2,728.16 IN§10,912.64




GASTOS DE FABRICACION

[G.F, MENSUALES
| NUM. ENTRADAS A MAQUINA MENSUALES
| TASA GASTOS DE FABRICACION

N$10,477.24
9
N$106.91

GASTOS DE ADMINISTRACION Y VENTA

GASTOS DE ADMON, Y VENTA MENSUAL
NUM, DE ORDENES MENSUALES
TASA DE ADMON. Y VENTA

N$10,912.64
29
N$§376.30
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GASTOS FINALES

MG - NP GF
N$1,173.62]  N$26,032.13] N$8,23212
N$190.38 N$1,076.25
CP=M.0.+M.P+GF. N$151.41
N$856.12
' N$1,169.62
N$340.80 |
N$1,37299  N$20.62653 N$6.232.12
[COBTOS DE PRODUCCION: N9, 291.64
CT=CP+GA YV. N$39,231.64 N$376.30]
COSTO TOTAL N$39,607.94
P=C.T.+ UTILIDAD N$39,607.94 35%
PRECIO TOTAL N$53.470.72
PRECIO POR UNIDAD N$15.28 LIBROS: 3500
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CONCLUSIONES

El modelo planteado ofrece una manera practica y a la vez sistematica de llevar a cabo
una cotizacién o un presupuesto de la impresion de un libro, reuniendo un procedimiento
sencillo que abarca todos los aspectos posibles para su produccion final.

Este modelo es una herramienta de ficil uso para quienes se dediquen a la impresion
litografica, encerrando en si varias ventajas que ayuden al empresario en el momento preciso
de dar una cotizacion competitiva de su producto, ya que se han tomado en cuenta todos
aquellos costos directos y gastos indirectos que dan origen al costo final de su produccion.

El modelo nos da rapidez y precision en los calculos de un presupuesto para el cliente,
permite la identificacion de los costos directos y gastos indirectos que intervienen en el
proceso, asi como el mayor aprovechamiento de los recursos y materias primas utilizadas.

El modelo esta disefiado para micro y pequefios talleres litograficos, que es donde se
aprecia la falta de un método eficiente y practico para el control de costos y gastos en el
proceso de produccion. Este estudio se limito a la impresion de libros, pero de igual manera
se puede llevar a cabo para otro tipo de impresiones, realizando pequefios ajustes segin el
tipo de trabajo.
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VOCABULARIO

A
Acidez. Presencia de un acido en una solucion. La cantidad de dcido se da en cifras de pH.
Acido, Cualquiera de los componentes que al disolverse en agua ceden iones de hidrégeno,
forman sales al reaccionar con las bases y enrojece la tintura de tornasol.
Albumina. Sustancia quimica componente del sensibilizador.
Alimentador, Dispositivo automatico que pone las hojas de papel en la prensa.

B
Bateria. Conjunto de rodillos que conforman el batido de las tintas de una maquina de
impresion,
Barniz. Material que se emplea para dar un efecto de recubrimiento brillante a los impresos.
Bond. Pape! de hilo fuerte y translicido o papel de sulfato.

C
Cilindro de impresion. El cilindro que lleva el papel mientras éste se esta imprimiendo.
Cuentahilos, Instrumento con lente de aumento para observar a detalle a impresion.

CH
Chupadores. Mccanismos de las maquinas de impresion que se encargan de absorber o
tomar la cantidad justa de papel mediante la presion de aire.

E

Escuadras. Piczas de las maquinas de impresion que se encargan de sujetar el papel para
que corra adecuadamente y sca impreso.
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F
Feeder. Parte de la maquina situada al principio de ella que consta de unos chupadores,
aventadores de aire, escobillas y escuadras, ¢l cual se encarga de la salida y absorcion del
aire para la toma del papel.
Fuente de tinta. Dispositivo para aportar la cantidad correcta de tinta a los rodillos
impresores de la prensa.

G
Goma ardbiga. Sustancia quimica que da a las laminas la propiedad de rechazar cualquier
tipo de solvente que le pudiese dafar.
Gramaje. Peso en gramos de una hoja de papel de un metro cuadrado de superficie.
Graneado. Dar aspercza a la superficie de una lamina de metal para offset, por medio de
unas bolas y de un abrasivo, con el fin de aumentar su capacidad de retencion de agua
durante la tirada.

H
Hidrotex. Tela que cubre los rodillos.
Hilo. Sentido cn el que estan dispuestas las fibras en una hoja de papel.
Humidificadores. Rodillos que distribuyen la solucion humedecedora en las planchas de
impresion de las prensas de offset.

I
Imposicion. Colocacion de las formas de pagina en el pliego en su debido orden.
Impresion, Accion de oprimir las formas o planchas contra el papel en la prensa de
imprimir.
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L
Limina. Placa comunmente de zinc o aluminio laminado ¢n frio, que se utiliza para la
impresion en offset, transfiriendo la imagen a la superficie de impresion en este caso un
cilindro de caucho.

M
Mantilla. Tejido recubierto con un compuesto de caucho o sintético que en las prensas de
offset transfiere la imagen a la plancha de papel.

N
Negativo, Pelicula que se obtiene al fotografiar originales con la cimara. Las zonas de
impresion se ven transparentes en el negativo y las zonas blancas son opacas.

0
Offset. Método de impresion en que un rodillo de caucho toma la tinta del molde para
transportarla al papel.

P
pH. Sistema de valores por nimeros que indican la écidez o alcalinidad de una solucion para
la fuente de las prensas de offset. La escala va de 1 a 14, siendo 7 el niumero correspondiente
al punto neutro. Por debajo de 7 indica acidez y alcalinidad por encima de dicho nimero.
Pliego. Hoja dc papel donde se imprimiran las paginas de un libro ya sea por unsolo lado o
ambos. El pliego puede ser de 4, 8, 16, o 32 paginas por cada lado.
Prensa. Maquina para sacar impresos.
Prensista, E! operario que trabaja en la prensa.
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Presién. La mayor o menor fuerza que se da al contacto del papel con e} molde, para que
éste realice Ja impresion,

Presion del contra. Presian que sc ejerce entre ¢l cilindro de la mantilla y el de impresion,
Prueba. Primera impresion que se obtiene de las planchas de oflsset y que s¢ examina para
descubrir y corregir errores.

R
Regraneado. Limpieza quimica de las planchas de offset para liberarlas de dxido, barro del
graneo y huellas dactilares y también para borrar una imagen anterior.
Reiteracion. Impresion por ambos lados de la hoja.
Repinte. Emborramiento del reverso de las hojas en ia mesa de entrega de la prensa, por el
anverso de la hoja que tiene inmediatamente debajo.
Revelado. Hacer que la imagen aparezca en la pelicula mediante una reaccion quimica.
Frotacion de 1as planchas de offset con tinta grasa reveladora.
Revelador. Sustancia utilizada en las planchas para que aparezca la imagen.
Retoque. Tratamiento corrector de defectos de negativos.

S
Seleccién de colores. Combinacion de los colores primartos ( rojo, azul, amarillo, y negro),
para abtener diferentes tonalidades de tintas.
Sensibilizadores. Materias que, unidas a otras, las hacen sensibles a la luz tales como el
bicromato de potasio y amonio, que con albtimina, cola, gelatina y caseina forman
soluciones sensibles.
Sensibilizar. Hacer que una plancha s haga sensible a la luz. En offset recubrir las planchas
con una solucidn de bicromato disuelto en cola o goma.
Solucion. Mezcla de un liquido y una matenia solida.
Solucion de la fuente. Agua ligeramente acidulada con agentes quimicos, que reacciona
para equilibrar el caracter excesivamente grasoso de fa tinta que se deposita en ef grano de
las planchas de offset
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T
Tacones, Ufias de hierro de la maquina plana que sostienen las hojas mientras estan siendo
impresas.
Tinta. Materia pastosa, no fluida, que se utiliza en la impresion.
Tirada y reiteracién, Imposicion de todas !as paginas de un plicgo en una sola forma,
dando después vuelta la hoja para imprimir su envés con la misma forma,
Trama. Placa de vidrio con una cuadricula opaca que se utiliza en las cdmaras para
fragmentar el tono continuo de las ilustraciones y dibujos en tramados de medias tintas, se
refiere también al nimero de lineas por unidad de longitud ( pulgada o centimetro) de las
ilustraciones irnpresas,
Transporte. Fijar la zona de la imagen en las planchas de offset, de manera que las partes de
blanco acepten solo agua y que las superficies de impresion no acepten mas que tinta.

v
Velo. Se dice que las planchas de offset tienen velo cuando las partes de blanco de la misma
admiten tinta o se ansucian.
Vuelta. Parte posterior de la hoja que se imprime.
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