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I N T R o D u e e I o N 

factores . ' . . ~ . ' . ' 

más importantes _q··~e: .. :.~nfl u;·e.~ :. ~-n '.e~ .Progreso de cualquier empr.esa: 

el seleccionar ;·lós:.e::c:~~o~~s .'·~d·~~·uados, un dibujo distintivo . y 

un esti~,º:·~~:·~e~.~:~~·i,~~?f~5:~~A~~;:.~? ra,mo de una• c.~.mp.~ñi~· es· .una 
de las .confiabl'es,.·:Debido•,•:a ·.•lo·-.•.anterior ·se -'.ha·•·~ílesa'~r·~li~'cí~' ·,una 

· (á~·.)·.·.~'.i~,~~~~¿~~::?qi:;Ki·:;. -.~·~;~~~-h,~·s·~··~··_)e ~.':· ,. _; '(.,: -, -. _·; '.·~·· :: .... __ ,:; ·:~., · :, .:, \ <'.' .. - · · · · 
~mpli~ gama . .e~?~1~.d~~·\.~·.:.::'i~::::.·:_~.~.~~,.~·~·~_nes 
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La - in d u s t ~ ia·· ~de ___ .; _1 ª~- ;- -· ~ _r ~-~-ª \r,~. :á.f ~-~:-~ ~<"'·~·~_::· -~ ~~:··:: ~~i ~-e r·:.~-~-~ .ª.·· _'._ r.~-~.~ .ª -~ 

::.:~·:z:Jtf i1t~\l~1~\Jj~~~~~~Itf f~it~\if~~;::.~::::: 
eje cu tan·_.·: __ u,t~_li -~ª-~~o .::_·~a·~·;;'.~~~º-~'.-~ ~-~::~:,ho'm b re-:-': en_~ .··a ~g_u_n ~.~,.>?~;~_,ªºª :: -~_::··en 
otros V~~;_·¡~~~:j~:~;·.r-~·~F~\~'¡;;i~·.;;{~i~:¿';~ ;·~}~~/~~~;~~~·¡~:~:~<?;~~·!·méc.Biti e Os ·.q u_e 

• ·-.·.', . .': ,' '' l• .":'~ 1" '·~,· ;d··· ·,"- ' ,,,_ 7.:'><·.r ,-- ' ·• ' · ''' 

:::·::~.:·;:;;,~;::~~:'.¡~~'~¡·,;~;;:J~"üf t~?ij;~~·¡~~t~~¡~~:j;}~:'. 
busca mod,e~_nizar sus· mé~Ód~~ -de• '.Ú,º-~úC:!~.~6~ '.y (m~jora~,.'.la .:~al'fdad · ... • 
de .sus· ~·~·cid·¿~:~:~/~~ ·1-~--~·~-~-p-~(~-~n·d~· .'~:i'&'un·o\/de :._'e·si·ci'~·:~'i~-~-;~~ t·a·s·_-:o··f riaáq·u·i'ná·s · 

·, .... '-, i· '~ ,;:.</ ···,'·~-~ : -'· "( ' "' ,e . '•; '. ·· .. 1 '.:·::. ¡__ •• ' 
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pu blic.i ~~,;:i'-ri-:./,,·:i~~·:, ;·~"i~ b·o··r-~,~'i·¿;·~ ,..: · ~::~: :,~-·ia ;-:{~s :_:·./:~~'.·~~.'~:~i's ·t·~~~: :/~-~,br~,~~-~i ón 

, • ·e .1: ·: ' ~-- ;·-' , ,..1. · ',, ; 

de etiquetaS:~·.y: la :·~18ii'or~ci:f6íí. dé .f~r'ní-~s ·c0m.erc:i8"i,CS, e'ntre· ot~as·~ 

El presenté trabajo esta '-.enf~c8do al Bnálisis, de , las a reas 



de disefio y ~~~ocomposici6n ta~bi~n ··conócida como fotolito, 

el rubro específico de' la~: artes,"gr,áficas que se aborda 'es .. la 
ela boraci6n _de f armas con tínua .... ' ~;i ~~p~~ta~e~ ~o 'd~ dise~o . junto 
con el ··de'' f ot·o1i'~i; - se ·.:i··c~'n·k~e~ ·' ·~·ctUiif~·~·nt~::· X6m~'::·. pre·P.r.ens~ •. ·:ya 

que ... es· el'. ~-~~º .. ~-~¡~~~:a·nte"C:-~;i~/:··E; -'· i-4·:·..":{,~pr~-~i6~ -~~le;~~los _diferentes 

t r~ baj os;_:y~·.r~.~~-~~~,~~~f ;t~·i:;;:~~·~~X1~~d~,>~~ , t~~~~A~·~·~'á'!/~~!'pan<>rama •· 
general·· ie ::;f¿s/.~'dQ;Ú .. ~i~~~S1

.(e~n :'; q u~' tr~ bajan· dj:cha;; , áreas eñ' los 

S

taus1 -~ ~mréet·-~o.,d_ois; 8,•.·_~d';e3,8_~~pfr~:o.~dfu-~~c~tc)i.:e6~;n·,·.~_·_·.~.;pia·mr·~~a>u;~:~á ~·~~ '.::'.+~:~e~-~~~;..:, p a ~a o.agilizar 
ilesta~ái; ii. ,i~¡,.;{id'ad Íle éambio 

., ,',~·<S·f>./' ,, .. -... -- · -·E· ''",·-~'-~.1· .. ,,' :.,;:~··.·:~:· -,_ ~" ... 
y actuali·:Z~·c

1

i'6·~-.'-"' ~-,,:. ,;\~,-:.:?::;. ·· :(_.: .. , <•; · ·,._. 
·r· > - -' •. .\·-~> /~-'>: "'-/,:.:_ .,_" i•: ' ~.: ,';· 

PosteriCLfnti.·iX ;,Jfüi;a·~}i;fr:~a~h · ~'ár~i~~Í~~ de•·.·~~~--· empresa 
que t'ra h-~j á".~::~·o'~~:_:;-~'!~~·,~. d~p·a#ia:~~~''t·'.~.~:.;·~i~-~~- ~:~·r .--~¡::n t~_:_ :-~/~-~-~·hna·~ ·que 

enfrenta, problemri~~(~~·,;~~hd~;~::i; ~i,¡';~:~~u~i¿~ >¿;~ '~l cu.;pUmiento 
de .··~U~ ·'·prog/~~~~\,._:J"·;_;:,:~;'6:,{~'~{(6·~¿~{ ~'~\.á·~·-·eat~ ·,:_caso ~-~~>·~·analizará ·10 

pro bl~~a·t·¡:~-~·;.~ ~-~{~·:~~~:~~~-d':i<.:.:~·-~,~·:_/;~·¿~~:-~s·~-~ ;:· 1d,~ ,. ·1a <i:d~~·~·i;~ ~ Ía> Índ ~S tria 1 

que comp~~~a; l:~~i;~~.s~1"~~{~,f ti!'dniéas: i · 

-El _estudL':td.:~·;,¿·:·jaJl 
-El. es_t~Üci d~ '. ~(ét,;d~s 

-Med:Í.Ci6n del "tx'~bri}~\. 
-TécniÍ:as_' de': Ev;,1'uac,i6ÍI, Eco-n6mica, 

•' ... _ .. ...:- ·\'!:,::.·_,._·, 
.:'.··· .. »\( .· .~:'· ~ ; ; 

· Ai ari~li~~-~· ''el caso Par'tiC-ular con estas técnicas se. pondr_á 

de manifiesto :la'. ne"Ces:i'dad del cambio,. ·posteriormente se procederá 
. · .. ' .· - ' ' . " 

a la selecci6n ~el' m~t~do qu~ 1 se implantará así como las má~uinas 

adecuadaS·~ · 
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CAPITULO I. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA 

Siempre que 

--, :· .. -.· .. ~ : : ' 

se 'i:ie~~ ,·un bafo' -re~di.lnieni:o o resultados no 

es necesario en primera 

causas, para 

pr_e'seOt~ri'do 
.· .. _ ,,-,-.' 

l.- Pre prensa 

2.- Rot.ativas 

3.- Cole' e t'oras 

4.- A ca ha.do 

'. - ' 

Resulta 

amplia· gama 

eVid~nt~ ·. q~e -~~d~:- _depar_ta~e-~~~ 

de v·~ri·~-~:teS 
p_u_ed_e,·- pr __ ef'.l.ªºt~r- una 

de·'·su trabajo:; 'sin·· 

embargo ·el de pre prensa tiene ~-~~:ecial Í.mport~-;~c¡·;~ '~-~, que. es 

la base o el. pÜntd'; Ú ~~~·~{¿~ :,~·e :t~i~ , e~ próc~s'o, { dei la ca,lidad 

y oportunidad•· ·é!e.(su:·.• t~a~~.Ío · \J~péride ;.·'el'.- c~Ínplim.Í.ent~ .:. d¿ .• /las 

oper~cione~>~;. sU·b-'~-~~·~en-te·s .. ~- -~~TB~~-¡-~-~~~~--'~-S ·:i·m~'6·r~~-~-t-~<· :··~;~:·: '. TeSpues.ta · 

de estO. ·ár~~-:: Par·i"; .. i~ )~,~:1·d~-i"i~ -;_d~-::- Pi~·bi~:ni~~ ·. Cf~e ~--~-~ :~-;~¿--d~·n·- :,~~~ .. ~~rit~~ 
.:·- ¡,_: ·.· ~' :-"( ~.; \);·'_;: .. \.: ;:···.,¡ . .. u.': . ., ._·, -'. •"· -• ;''. '.• • 

en otr.os ... j:JU~t~.·s:'.:-de'sdC.'..rotativas' :h-aSt'a·'.-Scob'ado· • 
.. ': .- .. ; '«- ';<:: ":'·_; :.· ~:!.·::;·_ 

·-·',' 

Durante. el 

··/' ,,»,~: 

d~sar~.;ú~' de e;t~ capítulo un 

panorama de i'a SituO"Ci6n actual de·:· i8S · eril_pi:es.as que t~a~ojan 

-3-.' 



todavía con métodos y maquinaria en los que la participaci6n 

directa de la inario del '·.hombre es indispensable. Con lo anterior 

se preten~e p'lantear . e1 :=prolilema real producido por las 

desViaciones y. at·ra~Os. mlis ·co"muOeS ·-e iOhereni:es 'a coiDPañias con 

estos· recur_só_s ~: 

-4-



I, l. DESCÚPCION DEL PROCESO. DE P.RODUCCION .DE. FORMAS CONTINUAS 

' ./ ,:, ·· .. 

Para esqu~rDatfz.~r e"i·. pr_.:>ceso P·roducti.vo en· general y destocar 

el papel . tan·~ -:im pO·/t~·~··f~ :Yd~i. ·.área· ··de· pre prensa presento 

continuaci6n ·un todos las departam'entos 

~~~~~s:~~~¡~¡~~ 
'Y/ 

. ·-:·:-... 
'. :~f~¡~: : 

¡e~::.::: . .:, 
_: __ 
;r~~r.:::. 

~--'-----, 

; :~~~!1 ; 1 ·~·"'i?: ; 1 
• , ,.,:._!.¿~.·.1.-,·.·i·.", i'ºPílmJ 

: :>i!L.:_:·_, _' -, ::::~· !_ .. _ ~ 

¡ ,:~.~~~~' ~ 
/ !IE ;~~!i~~ : 

s 
J C~i~~l ) 
1 ::;fics 1 --,-

1mu:ol 
1 

1 :~~~i!~ ! 
1 

\FC~:I~':~:-

-5-
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Observando· el diagiama anteri~r po~e~os· describir~brevemente 
. . . . .. -· ... 

las actividades de cad~ depar·tame.~to .pa.rt1d1·pante ~ al ·mismo tiempo 

se analiza el proceso de prod~c~~6n utilizado: . . . 

Area de preprensa: 

Una vez que la orden de',. 'tr.~b~jo :cUen·ta con· un modelo y un 

sobre de producci6n se remite en primer~· instancia a este 

departamento. 

·. '• : 

Proceso .de· .p.roduc'c.i6n: 

En es~~ ·P·ª.~-t~ . sé cuentá ·en la: mayoría de. lÓs casos con .los 

siguientes: recur~os ;,h.itm_anos Y,· .. mat-~:1a'.les: 

.;· 

a) Dibujan~e .. P .. ara ._:Ú. ::·¿rai~.Jo de diseño de lo . 11 esÍ:r-uctura 11 de 

las formas y de l~~\~g~~i~~·;,· para ~ada cliente; 
·:.:.:. ~<(:~ 'J•'-· /e_• ··:· . •, . 

··-:~" :;J>~ !",·.:->~·; ';-,::-

b) Alguna má~~ina .• p~~o- el t~ab~Jo 

·ubicados . ~-~·· i~} di~~fi¡,~ :Y: ios~~r • ~n • model~ Ú~~l :· · 

. ·.·:.:; .. _'.:_"_.:.:· 

de . tex.tos que habrán de ser 

;, .·:~{:···. -,;:· ··~~~;,~-:':'.·., __ 

e) Cámar_o. fot~g;·~~i~·~: .,para• la obt~~ci6n deÍ negativo primario 

al fotografiar el>~odelo'::¡í~~ven~en~e de dibuJ~; 
~ " ·. . ' -" 

d) Area de formato. de'·im~g~rie~ ~a~~ logr~~ los ne~a:hos finales 

• . .'. •.· r,.-_ ' 

e) Area de transporte ·a ,Íám~nas d~_;:im.pres.i6n lito~ráfico. 

-6-



El decir transporte a lámina significa obtener una fotografía 

utilizando un 

foto gr á f i c·o .se 
·,'¡' 

para impre'si.ón. li toi:rAücá' .. '., · •: ~ 
•'·. ·1- .. • 

·,;:·.;::·.~ ··<~.:··· . ·',' :. 
Este departa~e~~o\'~·~:b~'it~ri~f.:el 'c~·n;?f<}.íe/un:' a;c,hivo de· 

negativos de. t~d,;~ los tr~.bá~·º·ª ~ej:':ho's ~~~~'af~~~·i~r:i.dad • 
. ·.·. --,/:/?;: . ·,_.,_ -.: . . ;,,;' 

El producto fi·~a,j: de~\:~r~ba.i'o d~ h~~prensa 
de aluminio para ¡_.;pres.i,~n: li;togrÍiiick ;, '.· 

son las láminas 

.. ·_ .. , . 
.... ·'_·_:,, ·"'·· · .. ,.: >>:';'"·,,·- '-:; /. 

Existen tres ·dÚe~~nt"i~.'~f~~'.,~ de trabajos según el diagrama: 
. : _'. ~-,. ·.~ - ' 

·i';•'.':·. 
1. - Ordenes todo el' proceso 

."F 

de pre~~-~k~~:·~" · .J~- · 
•i_-:·:, ::):':: .. 

2.- Ordenes'de.::traliajo 

se han· hecho' cciri -~~-~~;i:;ida,d,) ·~~ ii;i üu.f1~~Y~i(;,rc:ü~nta con 

material ~~s·~-~-1.~:~- p~~.'.i-_8,..~.~,"~ª bajO'r-.<,' _per·o q lle-~ TeQiii'E!"r·e ~»Bf8ri"n ~--~~6{~~-- :·. 

3.-

que 

·;,:·~;;.:_, ... ,_:~:~· . .:_-::';<·-;: -\:?' ·/: ;,~ ··:·~: .. -. <-.-.~:-J·_<·.;<' ·; 

CÍrden~s; J~ i:ra bajo 'direéta,; o -exaé!Ó~s, ~~·.·· 'úcii-, forma tos 

Ya .s~;<h~·~_.)·.~'~·ail~'~;d.0 .:~.Y- ·se .~~~:~,,~~''.Con· t:Odo ~:::~·º:_:_: 0-ecesá.rio, para 

su ~e.iln,Pre1~~:i·~--.~·~ -.. >-;~ ·:·.; 

Areo de .·á~u}~~s ~L~tivos: 
. ' 

Este t_i~-º de ·"ind.ustri.as se. dedica·n a. la 'inipresión de· formas 

continuas de. pápe1,' pa·ra lo. cual cuentan con máquinas rotativas 
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en la impresiórÍ U tográfica u_tilizando el método que se basan 

del offset o 
' . ~· ' ' . - ' 

~mpre~i'6Ó.· ÍÓd_i,~ecta· q~_e .·>~·i~.ne ··~·us.,· ~orígenes . en ··.la 
,· , .. '·;': 

relaci6n agua imprim,~·~- 'el' _p8p~l_,-:_-es~· necesario 
.' . _, · .... , '"-.'. ','.' ::-

:: , :;::l;!f liijij¡~¡*¡f ![f "~'.~f $:~i~~Í;~~;;~i:h)~i~f,;t;~ii~~:tE; 
de tinia'i· . r::. t'i'enen ·'-:áreo's ;.'de·.' imágen:.. -Óleófila's'.( que·;:._toman ::. tin t'a 

de l~:~ '::·~ni·d·~.d~~:~.+~~-.. ~}i-~~;~·~'.ii'.~X~V~:;.t\.:~~;~.::_.'.'.~~·~;i;~:·t'.;íVi·1~:\~i\}i~~~-,-~~~~-A·smi~en _ 

'.:E:·:·t~::~~;;'~;~:f :!~~~
1

'.f~tÚ:}~t;;r t~r,f Zi~PJ1,J!;D::::;::' 
. ' ' . ._:.,,~/~;?~-<·.:i.: ;:0-·_, ':~.~::~·- ;_¡·-," ,, .. -· ··\:-;'-

;-:.;.::- ,. __ .... >~'.· . .->"·:·:r,:..- -~_;.::_.;,:-~ .. ·¡~~·->.· ";( ·::yJ :~:::· ·¡,; ._·, '.··,·:··, . .· :-:>";' ·-- '-:."' ·:_._,._- .·,·,. ,. -

tener Ca::a · ~~.:::~t~;,. t~:t~,;~:~ };i~l~6~g~;ni1~:;;±~!-~~[ f.ft~itlc:::m:: :: 
prepBrBdB · · y·· ~~·i¿i~·-d-~·: .;:t~·a-~·, :·: dif ere·~~~-~~·. P/ci~.~~-~,~~~'.-:; ,;,'~',~}~:~¿-~~ que 

favorecen-<~·¡, c;-o·~·Í:iic tÓ.:: ~:~-~ ~\i.'~ ~· ;~~-i~·~:{ ~·:~:.~: ._;y~·::·c·~-n~-e-~ ~·~n .. , 18 .'.vida · ú ti 1-· 

de las : ~t~~~·~·r: -~~~re:~·~.;·-; ·.~-'l·~-ri~~·.- .. ;::-:~·,¡:¡d:·~:.~·-~-~'.;·, o.:: deP'6Si·tris_~~, ··de ;,-_·~in ta.:·· q~ -
es tan · en, c~:n-~'~"~{~/_::~~~.¡-;~~~.-~·j?;' con .··i~S- ,.~J.-ii~i~·a·~·-;~ -~-f'. .-:¡;~.~~i: -.:--.. ~ .. ~·~-.~:~-las 
unidad~s ·de· la' .~uin;e·; ·;,s '~n ·estas en donde d~ .. ;r;~d~~e: ;~l efecto 

Dependien~;~ ;{L : ne'c~~idailés:. de . emp~.e~i 2~~~ ~ue~ta~ 
-···? ~_-_-.:., ·: :'. ·. ·. ' ,-... '. - '-1' '.. • 

con fo_tót-(v8S~~- con· ·var1a·s· ·u'·~·i";d~.d~·~ d~ - --i~'p:~·e'-~i6_n·;' en·~~·~'¡ú_-6~;d0se 

que coda Unidad d~ ·i~p~~~¡ón 'signi¡ic~ u~ color d.>. tinta' diferente 

o tal 

especiales.' 
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El producto final de rotatiyas son las bobinas o rollos .. ''·, ' .. ·. ; 

de papel ,impresas, con. ··las formas. ··:E:~út<! la· opd6n 'de 'obte~er 

los trabajos en· hojas sueltas, no en ·far.me ~c.ont,~nUa·,··:utilizando 

un dispositivo "hojeador" al final. de· lBs:·,.máqÍiin·;,:;;,:r:'cí'tat'ivas; 
. . ',.":. _.i·-~; - . 

el papel impreso que es parte de u~ r·o110 .. P.aS~.: ~-po~ .~-~ste:::·P·u·nt_a·· 
y es cortado, así es posible 

__ ._ .. ;.·· ·., ... 
obtener ... ·· ~:c'i:t,~t8~ ,, · ~on_tra tos, 

formularios, etc. 

Areas de •áquinas colectoras: 

; . ' . 
El proceso subsecuente a la· impresi6n 

' .. ,. .. _.,· ., 
es 'el· colectado de 

las formas en el caso d_e ·que se. co_mpo~~~n.:."-" de 'más ··de;· un ·tanto, 

por ejemplo, un f arma to_. qUe;:"tens~ ... :~-~~fs~nai -~- Y .. _·:~.~-;~~1·: .. -"·c'.~P_ia·s ·;.Que 

se colecten j untO can·- p~pe1.'.'~a\~b6~<i·~~,~~-~~1~da:~· ·:pflrB' este .. Procesa o 
"_;;"; 

::e u ::~:z:: .. ·::~;:~:;~sz;~;;.1;,.ª~~~{i.:v8{~Yf º~~.;:ª,¡~:t::~:~ colee tad º ... 
.. . ~·:.·.::::·~::t·.:;;~:::·f :;;;);f {.;f.0~;~;!.;:;Üi':.[''.:: ::: 

mecánicas·' ."camO?::ei ~\ ens·ra P'ad~--~.::'.·:'(¡"Üe . . '..-~~~:d~·~:;ra··¿~~·\.:~~:~;>· ·~~;:~~'~ 1~ra·~ .. lOs 

diferentes ·~~n~¿~ ii, l~~;~~·z.»/~. p~~dr,:ti~l>i:~ri. ~~gC,~¡,~l¡,~; 
; .--:"':,· ... , . r-r .. ~. ; :· ~i ·••• . . ·:-.:· ~:... :·.: .. '. 
·-·· '.·; ,: ·~·' !\'"_ :···> .:/_ ··>>; ,•: .. 

Fi.nalm~.h te··. :se recu·r~r·e·, ún··,··a·~a b.a.do ,_·,:mBnUal '; de·· se·r -·~e~·~~-ario. 

y a el empaque para deJa~ ~]' produ¿io \·~~~b parfi.' su 'di'J~;lbu~ión. 
····;·.".-

En algunos talleres es necesa~i-o ·utili·z·ár iíi~~-u.~:in~.s: que -coit.rin 

las tiras de formas que se. ·obtienen del· colectado p.ár~.(:::_obtener, 
los trabajos individuales y dependiendo d~l ramo .. de io~ fo~~~tos 
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(financieros, con ta ble, etc,) se cuenta con ,.ap8ratos que 

encuadernan formas que han sido im~reaas en r6llo y ~osteriorm~nte 

cortadas en hojeador o en guillotina, como el caso de las 

chequeras de los diferentes bancos. 

I,2, DBSCRIPCION DEL ARBA DB DISBRO O PREPRBNSA 

En este capítulo se describe más detalladamente el. área 

de preprensa, mencionando los recursos humanos y materiales- con 

los que debe ·c~n~ar as! como los m~todos que utiliza para o~t~ner 

el trabajo en c'adri una de sus operaciones. Este departa~~nt~. 

se compone·:· de' .·d~·~ :grandes partes: dibujo y fotolito .mismas .que 

a conti·~-~a-dJ:-6~,~- ~'~:~rdamos. 

I .2 ~l. ÁRÉA DÉ ni·'~uSo', iÉRSONAL y ~IET'o~O,DE, PRbDUCCION 
.:.·-_·::':::_-.:. l . 

·: )·· 

PERSONAL': 

:". ,'·:.:·: ...... _ ... , . 
Este·· d_~p~_i-t~~·~-e~~t'b·,:·cuenta· ·con , los servicio~ :de':. dibujai:ite.s-· 

cuya act.ivida·d: ,. con~-i~t~--. ·en ... : preparar· ·los-·. modei"o.9" u· Oi-igiri&les 

conocidos• .como · '~~:~~¡:~~'.; '{os 'di buJant·e: ~; ··~nc'~rga~ : de •·trazar 

la e~tru'~t~~-ª _;:de:· :·1as·:: formas,·.: es.: ~:d~~:Í.~_,_ 18s .. \í~ea~~:;··. rec·uad~oS, 
. _, .'. ~ . 

trabajan ·1~~ :d{bú.jos .~~tisticos. conocidos como que 
~ ... -~:--;· .-. --~. -

identifican. a c~da;empresa. 
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MAQUINARIA Y NETOD~ DE PRODUCCION: 

Para reali.zai- stis B'ctividades utilizan los recursos clásicos 

del dibujo té·c~':l.co ta.i'es:.como: 

; : ·.,·, :::,··,. 
-Resl8s p~ralelas 

.. ':· -
-EscU8d~a:S 

-Coinpases 

-Curvigraf.os' 

~Plantillas- de fo~mas g~om~tricas 

-Plantillas de iextos de difere~tes fuentes tipogr4ficas 

~E~~il6griios. y~~~Pi~;~·~e.va~ias:mjdidas. 
' . .'· , . ·.:. - ·- -_' ; '- . ~ : . ~· . 

Un concepto· :r;,p~rt~~tÍs~~o: qu; )os ditiujanteiL deben. observar 

es el de la. i:abuld'ci6ii': Í¡Úe:.la~ 'fci~m-.is·'d~ben -~~n~r-cÍe:a~uerdo' a 

los pr~g~~-~·~,-~--;,,~:e>: .i"~.P~-~:~i~-·~" :_d.e :7 i~~- \-~~:li~~ ~~~~'-\·o·:~ a~i\? ~ v.~n~~>- de lm 
.máq u11:(~s.' --, : i"inP-~.~~o-~~;~ : .. : ·de· :~~r-~~~ :::.F·co;~\r-~:J!·~·:~ :-'.':impre~·~-~. :- ·· ~~~fite 
tabulación ·h-orizon.tal Y. ·:y~~.t-~~:-~}·;·~\'..~:~~-<<;t~:~·g!-~-~f~~-)~~;·~-~~/~,~,~ t~.1_· se 

mide en ,
1

dé.Cimos de ·pÜlg8dfi"·, ~·i~~a:;·-/~.:q·~~~.:·.::/{:~~,:~~-:i-¿-~ª·:5: norma· 

i~ ternaéionaimen te res pe ta.d~. ·~st·~ '<:·m~·didlí_;: ~-~-ndié:a .:_·~~'·e. lá_s·. 

imp.resoras 8 van~an un. déCimo de pu18a.de ~~:p_á·~~- t~~~fi~:~?::.:_cÍ~.~;~-~-.~~~C-t·e·~-~---; 
·} ' --.-~\';. 

La tabulaci6n vertical·. se· mide ya. ·sea·.í en ScJú;'ci·s -~-/en, .'Oc,t_a.vo~ 

de pulgada, dependiendo de los progra~ ~e i~~~;~¡,I'~,¡.~;:<t • :, > 

uno 

.e;:.__: .7;- ·:..- .. -,·'-

El término tahulaci6n, también co~oCido· .. .'.·CO;Dct'":i~_'·"cá;r'dÍi·s·" ~ es 

de .los más importantes en el pr:oC·~~B-~~:~·ri:t:c(.'. :'.~:~':~_·; ~-~~-~~t~s 
.' ... -.·: ,:"• 

cont!nuos y los dibujantes tienen que· r·espe.tar ~i:em·Pre~ éste, 
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ya que una falta puede significar devolucione~ de productos debido 

a que los trabÓJos':no :"re~iben l~ Ínforma_ción.en' el iuga~".en. donde 

fué .especif ic~d·o ';or _':l~s::. ~l-ien:tes. ·.A, continuación .-: pres en to 
e;.·· . ,:· . - : 

un 

ejemplo de .un ··piod'ú-¿to'.' i~dic~.~do ·_las. tabulaCÍonés' .. y uno 

mismo ·pro.él ~et-o~:;~-~--~,{~:~;~~~-~~;:., .. '_.\. ··:_. 
del 

. .;.: ' . '. . . ~~ :: .' ·_ "· . 

Par~:: '~~.;-~}X~-:~;~r.;~º'i~:fr~~-~.hri~ di·h~jaiites se auxilian cuando 

es neceierlo' ~~ .}~ :~~m~)~ '.:~~~Ógráfica · i>ai~. •oh té~er -~~piHi~a~io~.es 
o re~ ucci.~~es·.:.' d:~:.,~--~-~~;:~~;·ó~:X~ú;· .. ·:~,~~-~'l·i--~~-~-~~--~·-.'.' :::~-~·_'._~;:~-~-~-~-~-:~-~'.~~-~~'a :_ ~i -

trabaj 11'do~ / p~ep~r~';'..tn ::.ici~o. ::~:~·~:. ~~a~de ~~~~º• ~~·a ·~~c.~~~~i~ para 

deta11ar10: :íi~ri~i:t~.~-e;,~·e 'ir: .iior\ oíúin'o · ~u~"de;i j;~Ji;.: alfotósraro · 

una re·d'ucCió~::'--E!{: t·a·mafiC>:-re·i{Í -~-l~{Sta.:"PBr~l'- u·bic.Srla "~:~:._:i-~ ')~--~--;~a--::··,: 
:::·,r,:'.~·. .; .. ; 

0

l' :·.· ·; i.•.,, ,_':::\,'e , • -C, ·t,
1

•, :• • '. .; ••• ,;. • • ;) • ._"''. 

';:' •. ; {:.":·¡· i:,'. J.\~:'.,?,': i:::fi~~~~~: .. },_ "/. ·?.;~>· '. .-1· 
·\", ~;; .. , •. -· . ··-· ··-'·: ... ·,~~\'t" ~' ' .. 

. C_uandO eÍ d'_illl'f;'. h.e. 'fsid~ 'i:~.~~.f.~~,d~ .•• ~¡/.~~en·t~ ::~(,'{. sus tres 

part_es . ·c·ó·n~·t{~·~ii'~~a:~":': .::~~:s~:t~e;~·ir!:.~:··: .e1: Ci:~a.,ia·do ~':~·o>.-~::estru~ e·ura ;·,., I:os 
,!:,' f.•;' L•'·'º'.,. ·'•·"' --~ •. • \ 

textos ·y ¡i· '.:·1'0'.~i~-:~, . ... ~-i- . .-~·:~~~/?J~·~/:~-~:;~~:/~'.. ·s·e ;;;~,~~:t~~·;:::;~~-.~·rA>:~·~S:::;b:ase d~ 
cartón Y.~ se. ~ú b-~~;\~:n j'ó ·:~·'~~<~~;\[ ~~,~~·¿·~ '2~;;;;; ;¡~á:n'is'a'"}'e~ d~cfr; 
una- c_ubie;~~) ~-~; p~~.ei \tr~~sluc~·d,~:. q,ü~ '.·~J.~·~.; ;,P~ra 'i'ndié:ar :. los 

diferentes c:olóres que 'üe·v~ '•'el·: trabaJ~ '.final. Éste voceto está 

listo ·para ,_pasar -~._l~,,'_cá~ára .. y··:obi:-.ener "ei·::.ne:s'B,ti vó·:·p~iffiar._io .. 
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1,2,2. AREA DE FOTOLITO;· PERSONAL Y METODOS DE PRODUCCION 

Esie ·depariam~nt~ se di~ide a su vez en las siguientes 

actividades· 

a) Cámara~· 

b) Formato. 

e) Transport.e 

CAMARA: 

PERSONAL: 

El op~rad~r de: la cdmara es el responsable de, obtener el 

negativo pr.imDri,o. ,.p·ara .1a··cual debe Éljllstarse·.'et:::aparato .'c·on·- la 

la·. calida.d · d~.:,1~~ 'd~Ínfes que .. le exposici<fn 

. . . 
adecuBd~ -- ,d·~-~Cu~·rdo 

·:.·~·y:··,: .... :_,.:'·<· C·:. .·:!~··: 

los ·dibujantes;·· LÓ exposi'ció~ ':~s ~la: riántid~iÍ;y · -~~lidad mandan 

de lúz que ,emite.,-1~'.·cii~arn 'p'ara sen~ibiiúar.' l·a.,'p~Ü~uia'· virg'en. 

Una ~ez que<, h~¡_- ~··-~:t;:~,h~dc,~:: ~x. ~-.::~-~ t1:v'O ~{' :'.d ~~~:~·~~~:~h~~a/J.' ~-~ -·p~~·a: ~.·ci·d ~ f iCa r 
1;_. -~--- ~.- ' '-. .• ' ' - -- -

la e X po~ic~~n ~-:~~ ;~,,-e~~f:.·.'it~--~e·s?·~:(O: ~--.:~-á d effláS.:f de~ ~·e-t c/~~r·.' ~·{ '-~~ ~~-~~-~·í_ 'pal-a 

11mpúrro . é!e ::. part~·~;~1~:~· . in.d~s~~ bLes: ci "ª h~~·~n sido· . ~et;ª ta das 

junto e.en eL orig~.~Ól, 
: ' ~ ' ' . . ' .. - ' .. 

- -· -

Las'- ac ti vida des: d~: .~s:f_~ :· op~ra~or_'.Sé . r~s·url!cn . a c~ntinu'aci.6n 

-Evaluar ei matr'iol en cu.anta a calidad.- esto es necesario y~ 
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que la· opeiaCión que .se ha· de realizar al modelo depende de sus 

características, es decir~ la dificultad que ofrece par~ su 

reproducCión· en·· el'· n.e"S"ativo ;. J es·e~ciaimente me refiero a que tan 

opaco ~s :~:-1:.~~~·~:·10;'.::p·::;:~~.Qu·~ ~ia' ~~-~~:~·~ lo' "detecte. 
,,·:, .. ~::.' :·~;~<:: ·;.:~ ,:·· ·;.~~-~ :~·., -. :"l.;:·~:.:···:., . 
1. ;'>~~.:.~, ·;.: ~~<'. .. '"'' ·:(·:~.·:_.. 

. '' ··,<~·;·.::·¡. -.-<:·;".·}:·?::~·~f:~··5> .. ·: ,.,,<.- . ./'··'.'.·>;".' ./~('.}:~<,:..: .... ·. 
-Deter~inar.:·:. tiempQ-.. .;.de ~':.'.exposic-ión .:->. es~e :;. es· el'; pas.o. <Si 'guierite. y 

, ·, . . ~\·~:'<:.:· :···<<,:·,; r~:':.\'.<:~"·~--·_,)_:<=::..,:: .. /· '/:.."'·· .. , 
consiste'::. en ~~determinar" las ~\unidades' de ·.'.son.: _n_e'cesariaS· 

para o~te~~r'.'i~:·~f~_~/?;~~~t~~c'~-¡~'.~/!.(, ''.., ,, . 

-Obtenció:n' ;i1:'.;ril{s:frv·a-''.Pr:11;1:·;~ e:~:··:-~~t::ial se, expone con la 
[ ," .' ''¡_'-~:• ),', ··~· '• ·' '7' f •·', '_ .-, • I • , ' , • 

cali braci6n ·.:re~·J~~'"i~f~<>: .~\i .;;:!·r{>~~-~~-~~~.·~~-e~·.·::.;·i~."1:~~\~ ~.~O; .. ~~ '..-.<~--btie~e . el 
' :...; . . h'· 

resultadÓ :d~~e~fa;/ s.~.' ~~dH1:~~·,1.~:.expo~.:.ción;,, de m~~era que se 

trabaja ·po·r· J>I-ue:~:~~/y:·Je:i-~,:~{.·:·::~ ,.-. 
J • ··-·, ,.'> '':,-/~ .. )',: .-•. ~-. ;,;-.~~. 
<\:':(·--~:.;- ~--; .. ~ . ·~·-.. .._ : ·.'.;:·: 

-Retoque,~ e~'i:~··es:;Jl.'. l'~s'ii::f:i.~;;(que. e~ fot<fgrafo.ejecuta q.ue 

le da el. ~oq'Ü~,-H~~i ;;:i é ~~gati,vo • pri~arió e~-ca~o .de· ser. riecesario. 
,·{: ·:,! !,- •;., ·~-~»:-.:-; ;.'· 

1'"·-:, 

Exi-st.en c.á.~a·~-~~<:".'h'.·~·;i·~:~'niBi:~:~ '·.'·y ... _vei-tié.al~~·. La cámara se compone 
::,·,:·,, ··--:''-· ,.·.:·_,,;, 

de las _si8uiente:S par.te~: 
.,,.,· 

~'-
. - -:,:..: --~ -- '.-_< -. 
-Porta~~i~i~a~~~~·· 

-Lente 

-Diafragmas 

-Lúz de exposición 

-Flash' 
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Otra actividad muy .. importante del· fot6grafo .. ·consist .e.n 
obtener ampliaciones y r~duéc:i.ones .'.'para · Ílpoys; · 'ai·' 'IÍre~ <de : d buj.o 
como ya se mencionó con : ~~·~ ~;e~·i¿:i¡-~'~-~-~~·~: ;·.En·-~ m~~h~-~ ·.'oé-~Si'O'nes··· se 

.. '. -- . ¡· .. , r .• ;·,· ~;.:' .. ·.· .• ~ . 

:::··:: .:,:: .:~;f f i~~;·:f ;~Nlf •'.if~'l,;j~:~;~M~~~;~;,i;,1;;;::::. 
el trabajo"art!stico.'.de"·losc,dibujantes;'•'.'.( ;/'·"ie''<Jf:;/::c ·" · .. : . .,,,. '· 

·:~';:· •;:iXJ;;;/;i.''.f'·'.'thi;/::i'f ;:;.é¡' '; ·:~>; .. :;;:·•',•2:: •2 ... ' 
:·: ·:, .. :~.-,: .~ .... : .. :/::·.::.:~:r:·. __ :~.~~-~~ .. ,'::(/;::./,,~: .. ~<.:: .. 1~<'~· -~~2t:.y>/ ... ~~(:·~:~;t~:·';_;~;·r{::t·~·~<::_·:. :.:/,: 

·Son' d·os '. r·a'mas~;·de!:-:foto·c·omposi'ción >las.:~:que':tdominan···er;. ~-~rcad·~· 

de. las .•,·~Y~·eª···~r~f·~~;~~;::\·{~~:.,:?.~it~:.t.~;fi~~f't:~.\~·~~&l,\~t;i~~J~:~~t·.·(~.·1 ~.·'. 
sep·araci6n·~'de;1color.;··~1a - pr1mera·,·consist·e> _en> .. descOmponer }'la"· imágen · 

a imprimir~~_>,~~;~~.:-~~~~.~~~,~-,~~ :~::~t~~-~-~·~~{y~:~,~~~f~·~:2~~~·.¡.~:~.~-:;~~/i~~;/{~~~-/~~!~·.¿;ri:.:~~~ .u~~·! .. 

. ~~::i;~~?J!~~1~{f i:f {f if t~}litti~~~~Jit~~~:·::~:;'.: . 
La separáci6~'. '~~ co1cif ~~~·~~~j·~· ~~~::Ú;¡·~:'~~i~;~~ 'iliJ~·~t~s·, 

:: Le1c0~:~ .. ·· :: ~t:¿:·i::~:~;:~~·~.ú~t''.,d~~;f{{Jt~,ti~.~J'.~,~,:t:·::~¿r~:;::!:: · .. 
- . -~ ·,w ,: .. --

: : :: ::: :: • :~.·· ª::;t~:~{·º2?ltJr:;~~'.dri:tY"}s~··'. ~~s~ri~">"perfecúmente · 
·+;~: ~''::~~ -'. \: __ ~,t;-·~:~_:;,·~ .-,··,;/'"· :·~{_:.: :",:> : .. ;: ''."· ·: .:, ' 

" ·-'" . / ' - ···-- -- .f: ,_-;_.,,,_ ~:-.:-- -.: ·, ' ". \' ~-

A.m b~s: tráb,nj'~'~,·~~I~'o'it~'.~~,;~;~~;(1,~;~:~~~~~·~( 1~~'é~'~du~a de artes 
gráficas, p¡~~a · obtéiiíei-'.~ ·'una';.·:s·e·1ecCióÓ-. de r·:·color ··u-tÍliza·rldo una 

fotograf!a a ·:::~l~~~~'.'\,p~•; /eJem¿~c,;~'. ~·~ V;'~i:lÚ~an filtros que 
obst".'CÚ~iza"~_<e·l,·:~-P~.á<~~~}:~e. ~-l~~;S :~-i:'re·~'··-;~·01Qi-(!8': ;~'o -"'des·~~dos y 

0

permi ten 

el .pOsa· dDi 'Co10r·. rÍúi-ta·n t'C, /d·~-... -~·~~~~.--- m-~-n-~;~·~:::--~e· .. ob·~-ien~ los cuatro 

colores bá;s.ico_~-... q·~~ ~e·; ·f·u·~--¡-Ona·~-~n _par·~: :-.~~epr~~uci'r en litografía 
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la fotografía en cuestión. Para lograr· u ria sePi'.i:l"ªC.ión d~ . color 

unicament.e se retrata de original mec.ánico que se trabaja. en 

dibujo. a .. blanco Y. negro y en_ el .. área· d:.·· ~o.rm~t~;-~'s_e:· á .. éP.B~~ri\ i'oS 

color~s.,.m·~:r.iU~i~~nt.e ~~ que se er.1;1t.a:··d~·~·".~Ú1~t?,~~~':· éle>1 ·fú>.1'0r:.:<~-~-re~~~ .. 
y no. ~-~ .-.... :-~~:~~j·~n-;::·~or~·~nt.~J ªª~ .. :.pa~a,j~· una· -.-~~~·j\·¡-~,-~ ~-~·~~-,f~,;~::-~_:'.;·.~.~-~\:::~i:~-~ 
color .,c~n-·>"ei ?f {~-. d·~'. o b'~~~:~~·-;_· ~~·: ~:~l-c:r~·«l' ~'.:.A";c6~.'~í'Ftü8t;ió~,: ·deS~~~'1'b.im·o·~· 
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¡IMAGEN COMPLETA DE 14"x18" 
EN UNA BASE DE 6 PIES! 

¡IMAGEN COMPLETA 
DE 20"x24" EN UNA 
BASE DE 6 PIES! 
Mooelo SSTU024C ~a:"-"'ªº",,..ª~''" ...... 
comoacta Of' ;oc·,¡4· '!i• ot • C'"'' c.P 1am,1• « 
~,¡,a 1ao•cao:: E\U "'"'l''"o>·r,¡ º" !•aD.111 O•·· 
t·"~ c .. a•:io l'~ o 1~• e~·· .. -.--·., c..;o.u•.i t.\ 
C<lo!.M•' CO""O.,ld ... ,,r.•,, 0""••: O.,•"' CJl"O ~t, .• •; ' 
º"l'º" U" '"'1" a:u a"ª'"~º" <,1 ºª'"" · Co-: 
t0<1o11 .. u:a,..a•a1>SSH 1:aS51E20<4~HC:• 
t<l:i•.c.1:•0" •U·STl'"Te oa·a muc'101 a11oi.ooi .~: 
•"lf"•l>•D•'l\J!a•l'' T.::i-ra .,.,,i,maqe" lJ1'ª"''=J 
'"il'Ol'?'J'12.t'aeu"t,10 .. •ooe:ooacw2!i"oJ: 
•{-l 1 e~c-

¡LA CAMARA DE 14"x18" QUE LE 
ENTREGA MAS POR SU DINERO! 
¡NUEVA 'CluVto un pane1 oe con1•01 oe es:.10 nuevo con contao:>r 1n1ei;iraoo• 
e1ec1ron .. y Bcanaleso•.•n<t'r>or.a 

Modelo 1418SC2-Lo sut.c•e,,1emt'n:t: co..,oacta pa1a ou11 ca ce como.e~a.,..e,,re or"r1: 
oe su cuarto coscu•o 1so1arr>enTt• :":i Ol' IO"¡l·tuo. Ca1i;iaco.1 con ca1J:tto1os1..:as Ct' lu;: 
para nace•la ICleal para caso cac,1 lul"!C•On Ol' •a cam,1ra ,Lo sut,c1e,.1t>merm• t'conom.~.1 
para hacena una eslupenoa compra cara cu.J·auiara ooet;ic1on' Prooo1c1or.a un.1 tam.1~~ 
oe 1ma9en tona1 oe nast.1 ,4·.1e· 136•46 CT"ll N1n9uiia oua cam.lra no1,:onra• "" s~ 
rango de 1amal'lo ooeoo compa1arse en su construcc1on 1ttnO•m•ento v Olt'C :; 

• Ma9n11icac1ones Ot! hasta 300•.1J veces, 1t1Clucc1on oe nas1a 33 1 J•, 13 vece•, 
• Lentes AOOens!oci.. CIQ 8 1 4" 1210 mm¡ flUPYO~ 
• Conl.JClor ae e•POS1c1on tM!ct1on1co iiue•o con most1aOo• Cle O•OOO emo!.cr cie lu: ¡LED1 
• Contror Cle 01alra9ma oe 1ton1e nueve • T.Jblcro oe co1w1 oe caiga tacu nut' • .J 
• E'caias de oorcenta:e oe •ectura Oirecia maan1!1caoas nue•as 
• Aoenu1a oe 11ansparenc•a 01115"•19" r30•4il cm1 eslandarc 
• P1aca oe vac10 maou1naoJ ) t>Omoa Cle l•PD pes.aoo nueva~ 

ClJl'"'.tCO'l!atioe•OOI" l'"lt>•OetOP.il•"°0..."10~4 'º'" •O E• ..... 1 .. e .. '~ : .: . :'") ,., ... , RooerltO:• 
o•too•ccra.,..ao.,•ca:;·c:1•2C.C· •. ;o ... c .. ·• 
eaoac1oaoe5ae •l'Owc: :· oe '3' J•, ~ ••ttl 

NUEVA. P·d~a Cl' •a: e oe .ir ... ~ .... CWOC\ 

~~;~~Cl$) e~º;;'~~'. ~ri:·;~a;'~' ~"o~¡:;;~~ to• f 

l.1 s~.TE.;C';J.:, •n 'º~" Ol'1 C51a·P'"'ª•" 

~=~::,:~~ ~~ .. ~";:~~ ;: ~~~",;~~~=~~;~~ .. ~ :~~ 
P¡r,"\or1on•·•t•o.,soo•e,uMoec,1oc:.ie-o"e\ 
tO'"'O·et.11 o •os .JCCi!\~' o~ ooc.ana1!'1 •e.1'il110-~ 
Cll' Eloec.!ita~·ona~ OP a C.1.,.,••;i e" 1.1 ~~·~.1: 

FALLA DE ORIGEN 



~ 
~ CAMARAS VERTICALES DE 14"x18" 

VVE1418 
Lo MEJOR 

1
. ' LA CAMARA VERTICAL MAS POPULAR DEL MUNDO 

continúa MEJORANDOSE. 

~-
¡NUEVA! ¡BBC141B l' 
EQUIPADA PARA 

HACERLO TODO! ---·.:,;·-_..,, 
Complet1con ~ 
eonlador el•ctro• -
n1co.1ur de tondo 
V combllla ca llHh 

Mo.Hlo BBCHl&-El!J C.t"!.i•.a D<o•H :".1·, ee:"C'"'·C.J Q<' ,,.,.~ cver1¡ cr• 
roo•s .uc1o.i:•oao .. 1 oa•a o•oo.t' •t-c~· .:s a .. c.1 cao oa•a ª "'D'OOw:: :• <'!' I' 
~:~.~·-~·:: ,";., ~::.~~:~:~"E:-::;;~:·~:=~:.;.·: ;:t~·gjz~~-º;;..::;~~~~:,.~~c~~ :!· 

cont•lf'Qu•lD•llOOIQa"il""''ª'"ºªºº":U"J::• E ~'-l"WOl'::ir•·o lt'"il •"'t>".i:: 
ac1<>·aoo a•11:to conrao;J' ••11C1rJ"•:;. ~·.i •t•ta"d ,,.,cwaoo"• 09ia·o.. o·('l.(J: 
•m.s.o• oe "'' 1Lft11 ljl'Ol'IOt' º"" '°"~·'d l'ICQS•C•cnes º'""'U' ~.UTd .. ~ º*'C''?'i'.)0• 
1.-gunoc 

E:•O•llllleltel!!DaciOyCC"1l'mOOIJl"l'(lt'••Qll1:1·1'T'to"'"l8'•4B OllHPil:·ofl~l"D!C 
~ cOt1.ir11tc-on r•1•1t•"re .a1vo~·o1 o•t:.s º"ca••"" .so oo• ª"º• 04.' ti•CIO~:c·~· 
COt\hnu• v .... ea"·~O.t con'•"'" fi~f"l'OC• D.l'a ..... cooe'"I.•• co,..oet•' u• .1 

n·T.oitl O.OO'D• • OO•Ot 1 .. ,,., t.,il'•: DO..,o. .• u oe c~•·ro º" 2!>0 ••'"Is 1 c•::o1 ... ,~ 

r:'oeO:~':":oO~: 1·~;~:~0,n,~:~g,
1~~~~·::;~~'~iº~:C' . .' . .1~oas H.ite ""10~·· '" 

L• ""'-ª P'•c• Ofl •• c,o "º IOP oe P'OOC' lo OCb e tO"! ........ ,.. .. C>:l"'Ol °" ...... : 
,,., .. ,,.,. m.,, l>·•'>C·Os• USP "" ·•oO Dl'il , ............. ,. •• ,O.' l.10~· ..... ! ... -~· 
••OllOl.i<IOCOIT'IO •<l•,(1Ge'P..'•00Dol'.~llP'"l'il'.,) C00.11'" SU ld0 .. '00t'CCP. 
C~• ce., u•.i """'"º º"' ''ªe• •o·.o~ t<l.,.D 1 ... tie • .ts" t ,rst•..tc o• .. ~ e~ 
Otw'•ac•o11 ••:•'t'I oe ll'Q, • "'"ª "' :.ioa • CO"T·• .. a: ~ · 

.,., .. ··-· .... .. 
r'.'.~:· h •• 1,: • ., •.. 

! 
,,, .. 

~~;;~: ;!,'1:: .,.,, .. 
,\61tt1- '" ···~ 

"' 1 
,,,,, 

! ~~:·;:· ,. ~! .~:: ;~.~,: ,. ltl.1•er- ,. 

Mocl•IO VVE141&-t,,,p\!M "'":!' 'ª"'d'il ... ., :d O<J u·.·e , ...... , .. 'º" CO'T'IPO"f" 
!.,~ ._.,.:!•o"c:>I ~~· 1·c.ir.os c ... ""'"" ... ~·.it.~ ~ º" .i a-a·.1,...ll1,1:• Cl.1" """'·•. 
,..,,c•o ,..,u .:iCCPI ~ ~ ,. .. ; .. .:i••: • :o~·: t; .1 l '•·•a••• .. :o•o.., L t-•o •~'·• 
PJ~J·oo º'".,,.. ... se·• o;, :ou1 .... ;..:e"'M e• .. a 0.1> .,~~:.1 .,.sa•a ¡...:>a • .:"' 
"l'J.t1,>Q\ ci .. "'"ll•O :: .. 't'O•Od.c: C'" ~"'"ªº'·~·e~ Ct' 11."!!:~ '"º'*'"coco!•!' ... ;. 
Ju'1't>·d CO" "" ~·JCf,illlc• (l~ !•,¡.,, ..... ~e• lll' [.>•., J" .,,A•: 0.1',l p·~~C·' IP"'il~ Cr 
1 n11a 11•0!11S,1lna1>l fl1i1J,;.i~ 005'! -~~ Clt' Jlt' •C•'d 4 QJ~ll f''. 

E"''" 1.U ca•.1C'!"' s:.as ~D•IPU"•"les '" •"C'~"' "'" cont.100• '"'•ll•llllO' 1<ec11on.c: 'º" 8 can.1ws Qf' "'•"'º'" DJ'il •. .., .. ,., ..... '"'º'""ªC'll" tl'•l'IC>P.ll ov tu: oe •orao w ce 
1 .. u.,,•.,..emo••asta•o1·at!'•DOS<·O"P""''11.i lca•a111t<as'>~211a•.1•a• .. zO•lor.a; 

~:5~E1~~i~~~;~~:~;:;;~:~l~~j;::;1~'~:~~?.I~~:~~~~~~·;~:~~:?' Clt' 

oP<>•a•IT';tnf!•,1'1CO"'C•'""l'"'!OSOl';IQi1D'a:•0'11lf'l.l"'.l'ICICl .. l.lU'l'l.l•dClll~•·Gc<Ci1: 

L.:1 1111 Qe wnac O• '6'1:~- , t>e'"'0.".1 Ol' ••s., ~º" ts!an~IJ•j E• 1e,.!e cc11 en e• 
CC"tt<>P•"l'"'t•eo.:i•.u•a 3'.l'l', :'.J,•tes,cP"'i11"'''"a:.cn ~"•~ll J) 1Y1J ••Cet· c. 
•t'Ou:c·~· Cua"o D0"'º"'•111 Ot' •OCIOº" c .. a•:o Ct' .an1 "ª"·~ v,o•o Cll'IDuhOO D<l'• 
CO~l''1..:J~·0" ....... , Cf • 10-a CO""º' a• (l ª''d; ...... 1ao.u Ct' t'5CJ.J !DO~ •"C1.,..a: 

c. .. -­ll_ ...... 
'""":•to• 

,_ ... , .... ,. .. : ... ·;~ :. 
1~Jo• 
,•:;.,.., .. ,-
~-·., .... 
::~~·:: :: 

:·~).p/; ,,.,,,1,-
~·tz:~~;. 
IN''Of•~~· 

' ~-,1~·:11 .... 
¡ ~·col"•'., 

~ ..... :.·~·;,:., 
:~;;:.; J.p ··t; ... ¡· 

¡¡,; 
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AREA DE FORMATO 

PERSONAL: 

Esta área··:~:~'enta ·~·~n t'raba.:Í8dores ~Ue. conocen·.:a··~·~ ·Perfección 

p~~~·~--~-~>· 'd'e :: .. ·:i~~-:·~~:~~:~·6·s1di~-~, :::mi~-~~'.:·· ·-.q~e .P·~·~s.en·t·~ ··"~:"·~~ .... ~-~ári. el 

di ve;sidád' de Í:'r~ha'Jos ·~~fa l'ogra~: pl~s~ar•'uria i~·ágen en; pel~cÜla. 

:: ::a·d:g:.t1.;f '~f ~}1'.{6J~~i.\~a;~~á~t:(~ ::·:t:\.~ ti~~.J:i o::ba :: .•.. nce

0

8
:

0

t.i: :··· 

prfmiirt.~. _ a1:.:·.-.·~-~-tf~-*ªFi L~.º-~~-·,::·ó'..r~·-g~-!la~·~s ::','11~-~-cá!l'~·c_~-~ -;·: p~r·ª.:· -~'ep·~~~~ .,·t_os 

colores·_ :-.'~·de~ii~\/~-~ ;~trOs'.;,' ~~~Ceso~ ·\~~~pi~-m-~-n t~:i-io~ ·en- ·.·er· proceso 

·, 

MAQUINARIA ~: ~;E·T~DO: DE e PRODUCCION: 
·.-::_; _ _,.::-/!~--; 

>,', ', 

Una vez qtie':':,,/·j¡~ :~o·t~s'rafiado el original obtenido en dibujo 

ya sea_ ·para · ·1:-rab'~.fri-~: -~~~al~e~~~-- nuevos. o únicamente, tipografía 

para - ~~~:-~~j-~·~:: con" ·C·~·~b:ios·.~:. ,,se pasa el negativo o negativos' 

r~sultan~es a iris~.f~~~~dor~s •. 
J' ' 

; __ ., "': ... :.'. 

.el 

dé,. descdbir ':.(:ado-, 'elemento es cori~enient'e · .. ·definÚ 
' ·-- ~· ;/. ··~~· ' "•' ' :·. 

con_cCpt_~ ·. _d~l; ;::.~,-~:~g~~t··~~'-1 :· _e~--· artes giáficas /". Y~. ·,q~~ ;:-~-éste· es 

Antes 

uno de lo~. p'rincÍÍiaÍe:~.'.'~j,j~ti~~·~ d~ la· oJ>eración cie' 'for~,;t¡,: 
;~· .::'. ·;--~} :·.: :'." ... .:.:.:_·:_ . ': < .; 0; 

":·~. ;-> :,. -; .. ·;":' ¡ . -

col~r~f/,._:: q=Ú·~ ·~::se"- ... iinP ~~-me~:· .:-~te h"~:~·.·~,: ~-~~~~·~·~· ~-~~~·~.<-!-~reas 
registro éStas -· ~ir~i:!n co:~a·-,.;__~·na·:. su7á "·, de>·1~pÍ:e~i6n::':_:yo ·-,,estando en 

prens~s, e~~ ~·1·1·~-~:--~·a·~--~·g:~"~¡/~·~~-~·~ ... ~--~«i"'~'.~.~·~-~)Dr:~.'Ca~ :-~"n· ~¡:·, ~i_~·i.o .e·x·~ctO 
.: . .· .. 

en donde debe de .. ~p,;rece~ de~t~o dél Í:r11h~jo fi~,a~'. ·· 

Los de 
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El trabajo de_,.;formiú:o Con.~i~te en. sepa'rar·· del negativa· los 

elementOs deÍ ~od~.'la··:·~-~,e. -5~- .h~n ".d_e ·.~mprimir en. el. ~i.smo color, 

además de .· ~bterie~ 'el i~'rkato._.inu_ltiple c,om~hto ·:de.''ácuerdo al 

diámetro 'dél f·~mbo~-i d~ ¡~-~~;;:16n<ci ~'·ia~ .. máq~iri~~ (/ot~tiva·~; .por 

:::::' :: :~ .• ::;J:r;~~~I;),.}.f ~;¿~:.~~~~;~,,}.r;fü~~bfr :'.~,,;: ,::·. 
anchO •·. Par~·;·~ ,;~~lizar.-... las::::aper8cio'nes 'de:.;' f arma to ;:~-~:·(·-~-~~·~:~:~-~ con 

.~:~:· _, -· ... :--:1/;. _,: ~)::t'. ,;~(-:.:>L: 1{~·-.::•}< ... :·;::{_-~·~:~~;;~·<,::'.:.."···º':·-··i.,.,·;~·;:¡;_, :ó· . .:~: )\·:· ;:: ,·¡ :.:.:-
los si gu ien tes ;"elementos· .. y >maquinaria:·.:," . .,., :·:_~~--~; r~··· ·_:::~;--''. :;;;. ·'\~- ~- .:·.":· · 

~-e¡.. ._,, ·:::..,; ·" ··:;.: :,. :··;;_.~·:¡ ... \~~-;.f::,<<:~:>>.T .. "·), -, · (.;--~ .. r, ;·;· .. ··.,·, 
.• <.: . -~~-t; .:::~ .. ·;· .': :·:.. .. ~- ·.· >. <;: ;-~. --.~:~' ;- --.:. : .:;.'~( .i' ~ > ·--~'\··_ "1''" 

- Ne s a ~--~~~-~~:d. ~·t;~: ~;¿:. ~-·.~-.{' i.~:··· .. :g_·.·.·:··ª ..•• ·'_ •. i:.·,._·i·· ...•. :~.;.: __ •.º.·.·." .:_•.-~.·.¡.ª:·.····~.· . .; __ ·~-. ·.:_: ~ .. ·.~ ... ·.P····.· ••• º_'. .. ·.·•· .• º.·.·.·~.•.·.· .. ~ ... -,· .. :ª.·.-.·····í·'. .. ».•.·.~ .. · .. ».:. ~·;~T cfé' é: i l-" ;.~'-.se~ . pe r fo r a 
con tres ~·á~éa~':,q~~ i·e -~er,~,1 tb;~1. ·f~rmador: ~:~:~~'.~} Ü~~·. ~~fha n~ia 
del l~~-a-~;~: >e·~~:~·f~"::>~:~-~- _, d-á.da·::-:/·cio_1~(;~.- ... ~-.·'._··a·~--ü_~~rá:- ::e'n _y~~~-:~~-_:_c,ón~ept·o:· :_de 

registr;, ·d~'·.es):~J.:0'.~·~~~·¡e¡\po~i'i~ i s~j'.e~~~ \o~cis ')1'0~· »'éolores 

qu~ componen •ei\i:rábaJo ;:litiúian"lo i;,..- ·'11a~~dó~'/pfns .~o~ .• r~· forma 
--. ::, . '.- - \:··. '. :~---~ ·. {-:': 

de' ·:1os :, ·orifi"ci."oS.,. o_·, pO'!·t;~es, .para :-~Verdad 
: : :".". ··:: .. --:>-"·'· 

re gi s_t r:a_n ;,.~ 

. ' ,: . ' . ~ ~_' 
- PaPel -.~-~~-~nja ··a'·~~-~~~~-- . ¡­

sirve para prepara~ ·mas~arillas· que :dejan 

pasar . l.Ós del trabajo que seráil del ·miSméi color .. y 

blo~ uéa -~ lo'.s· :. d 'e:m~s .. '·_.~lemen tos. De manera 

mascarillas_: cO~o ·~'.-olores lleve el -_modelo. 

que se preparan tanf,as 

Obvfamen~e es de vital 

impo~tancia pon~~ar· .las. ~mascarillas en la 'mes~ i para res~~ta~ 

el re~istro' de lo~ colores.· 
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r:J"r.llPLO DE ~nstARILLA PAF.A SEFP.?.AC!ON ;! •:OLOR 

_,: 

!IM!N01 
·Al/CH01 9.~ i'UL~. 

·L!RGO ) PAS01 11 PULG, 

(OLOREil 
-n:.:~~s ·1 :.rn;~s :!1 ~IE·:r.o 

-~·~GO':!n y R:.:~:1 zo::~L !!i .~::·:. 

-SE'lU/IDO LOGO El/ 1,1 E~DE 

----------
r;~""--1 
•1--· 

1 l 
1cu::1:~1 e~:1c::::: · l:·EHl1i~3:~J 

¡, 

1 ''---'----"'---'----'! 1 1 
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FALLA DE ORIGEN 



- Marco de contactos.- existe una amplia variedad de- marcos de 

los ·di .. ferent~'s· ·t:r.abajos . de 

estos· :·~·a·p~·~~~~~~: . funcionan ... de" la 

contactos paro realizar 
' .. 

/ ,·· : ~· '' ... .'., 
fotocomposici6~; en senel-al 

siguiente mane~~: 
·,,•: ;"." ;· :· .. ·.) 

~:·. ·/·,, ':~~· •• :.: •• •• ·~.:_: _1_·., • :.):' :: ;:- '.·~::·:.~.: •• ••• •• ....... :. ' 
·7;1' "· ,'. .; .. ,:·<, ,' ., ·:,. 

::::. ::ttiiiiYt~~~i?l~~~;~¡f if !if~;~i~~0~J?~!~}}~t:¡¡:fü: 
el trabajo'. O·:,' se e,, vea i:al"'.:dered·o;~;·y/l Uego.',>;coloca" ·:pe'lí CUla':ivirgen 

: .·. ·-'.<::<: >.i.:·.'. /.i·:·~·:: tr;:_·:~~~~.: >~~ ... :fX.-.)-r:. ·,:~:;~.':".:· ~:::-:::.~;;·:~· :~;)15:·.~·:.'.~''.<:}:;:.:: "~/}·~.~~(;~,.·:~.·~'.·;~ ,..·_.<:.:}:. :-.;~·:.~. 
pre V iame: ~:~ ". :·:p~n·c h~~- da.:;·~ .n C.ima :·~~ '~ .:'.7.l a '.:>m·a s·c.a_~ i l~.~ .; ·::, ~-n ~ .... ~mb~~ .~e 1 eme n t ~S. 

con "pin~·;,;,~~ ''.'r:·J~ ~';i~·('q ~~:"~!·fi ~~.~';:i~'.~';~:~ ~~11.~iJif ú~,i~c ¡~~}; ··~):~n6.~~s: 

:::o::isE:::?~::~;:~;~:~I~ir~·~::;:t:iii:~~~~~i'~iff {:.,::. · 
acc'i aria u na> bomba·. d et vacío'- q Ue ,,:las:::~u-nel:· de >ta 1- .. :-mañera'-' que :"no ·ex i"s t8 

es paci.º '~~.~ .. ¡-~,i·-~t~~:~~:·~fi'.i-)~~-~}J'~~KT~i·~¡:~-~~~~·~'~:~}·~·~·~/; m~d·¡·ii~~~:~á ·~ ~·-,- 1~· ·-:~1~ ~.:.~e· 

:::::715' .l't:t ;~Jii~Rfü?t;;~~~:f tti~~J[:~:1:~jj~:'.: 
, . ·,'.,·: .. : :.f, .- ,.,.: ~ .. :;:::-'::~::;·: ::~·; .> :: '!'!·~/· .· : .. ~.~,·~.;, :-,·, .:. : 

··-~·· ,. . .. '. , ,- ,.:;.; .. ",.:;. ... ;.~ , -, . ":.:: -
Con el' marco d~ _Cón,t~.Ct.o.B.::· S.~·:/Jlú'e:d·é~' 1 Ogra r':: efe e toS"' .. espE!.ct"Bles 

:::::asc 0:0't2Zsn'c~¿:::·:f':L~t'i·Í·~::ienci:~má:.'·.~·::·~:i~'s:·a::::::::n.t:: 
entre fa p~:ii~ui:~::·-~\:".··~' .; .. ·¡_ .. _. './ ''.>' 

,·,'--· 

-Máquina rep~dd~ra de '.'1'm~Js .' .,"rí pelíc.ula: .con esta 

es posible obtener. '~1 . f~r~atci ~últ~p~e. Las formas· se 

máquina 

repiten 

descuerdo al .multiplo dril .. t~mbor de impresi6n. Los ~~emplos 
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clásicos de tambores de impresi6n en offset son los siguientes: 

.. ·, ·.· -. ' 

·o "p~s.O~···de .. ·2· en 2 

para imprimir.s·e··" a" 22· ·""pulg ~ ·Tanibié~'. si. "se 'cuent·a · con .Pa.pel lo 
. . Y• C~ 

suficientemente': an.~IÍ~ Y,:é1 '.a.n~.f,; :.d~:0. la: t'ornla .. es, :ade~¿ádÓ ·se puede 

formar de 4 ~~ 4 par~. i~~r7,mfrse.;:.·:dob\~.·~~c~ .. ~;~·:;- .. ";,(,C .. 

-Formar u~, ~~~~~;:0'~~{~~:.~;·; .. :p0u_i"i~~Jt;.d~· .;~J::,~~ .. : o \;'~~so:n' dé.· 2 en 

2. para· imprimf·~~~i 'a.~ 17 ;JÍÜlg :; :' , · ·. i ';o:~ ':¡ ;\ , : ·. 
/~·~'<"'• "' ··~~, .. ~ ,·'.:;>7 :r.I~:. >. ~: .. ;.;¡:' ,1• .; ·: ·';_'~·:~;;~.:·: .. -"., :".·_·.· .. ' :'.'.: ; 

.. , '·,\.: 

-Proceso· de r:'evéla~b :'el~'' ·:·p~l'íc 0uú..·.:. ··. ~;,'p~ndie~~º. de las 

posibÚ~dad~;. c1r: :.::ádii. ·.taller.' sé púede procesar. o . revelar . la 

película· de .. dos formas:· 

·_;I .·.-: 

1.- Utili.zand.o .·: ... c.IÍa~·oÍas' contenido los diferentes· ·químicos: 
·.<' .. -,-·- \' 

revelador·, f~jador y" agÜa. 

2.- Revelado ·a~tomáiico utilizando máquina procesadora, de 

pelícUla 
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ENCO® MULTIPLATER® SYSTEM 
COMPONENTS 

E.XCO !\IL'l.l'll'L\TrR ~t.\Clll~J: 

ri•: ;. ft:E,.i!' :1:i.i.!M EPIF•:::~ [Nj)) ~UU!PL'1I!~. 
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~l'~1r~/M\~ ~~m~~;;·,~~.~~~-:--
- SISTEMA DE EXPOSICION 

FLIPITOP 
Un FLIP TOP oe nuArc 101atmenle nu•wo que nil todo 01111n&oo P••• IQOH tu 
•phcac1on111 oe p.roducc1on .. 11t11bor&C•Ot'I a• pl&ncn m.1t.,111et 011 prl.lt'D• 
i-hculu. 11mu111onH Hn;rahnt. e1c Nuncil h& 1tlltt1ao un 11•l•m1 FLIP TOP 
con10GUHl.11ca,.c11111i.c111uo1c101oet¡un1011nun111n10i1dl1c1111~ 
11ur. E tia d11pon1bl11"'11n 11mln01 con marcos 1111 uc•o hon·Slop 1S1n P.111•. 
111eooti.d01loun1co 

• LulMu:1.St>ec1 .... mcon!•1PSlulhtsoe1ut":.1 f.iOCO J~ i~..,a·to 
• OCIUli100lfOl .. tO•I01<nllfQl)'4>"l,U nut.-•ll ll.1•d1HPOS·C'O"ll.-IP••e.n 'C0'11il'f'~'••' 
• S.s!e,,,.(le Co,,1•0• 011 E•POl·coen ll\leQ•aoo E••tt•o•,.co con o ca,.;i l'S DI' "'1'"'0•·.t 
' l,IJ,,,!."1 n .. l.OC l'Ll'•ilC<J'il w·a "''"'ªC'on laC 1 C:I• w•J $~·.1 ..,,¡•; 
• S.11ema oe '"'"ª"''•ntc ..... .co ""'~·~o c¡~11 e11 o"<l<r d ~:u et> a'•¡ ¡ J ~ '"'•' · 
• 511!11'"1.ltlt' v.i~ o Fl,Sf ...... O•f>C• .. .ao 51'~ CO!:TO f~fr.¡,:. 
• 110,0""l •!>OIO•·:aoo rut>•:, f :•oº" C il'•'·ca:•o~ OPC·!l"4 ~~ C.a-oa ! :•;: 

1 .. 10""'1:•Cl"'en10,' IOQ,¡I' ov .,., DC1~-

...... , ....... -... ' ...... 
1 .. ,4.. 

1111•DUllllll11<1Ml<D1A:• 

n., ... ¡ ...... 
1 ' ! ' : "'º'' flUoN• •· .,.,, . ' " 

.. ~11111oaot1a••DCl_.OC, 

~::::m: 1 
~ ....... 

1 ... 
··~ ' 1 ... i ·" /;' ......... _,,.,., .. ~ ~ . ..,. .... ,. ........ . . .•. ,. .. .., .. -, ............ ., ... ,.,-

. '::r"~.'::.::;: .::-: •. ::,.¡!.'}!:~~·:.:; !-::~.~··~:!'~~·~.·:.· .. ~ ... ..,..._,,._ ..... .. 

~'lf~lr~/M\~ MTI ~· 
SISTEMA DE EXPOSICION DE 
CONSOLA DE SOBRECABEZA 
El Sl1lem1 di Elpo11c1on dt Con1ot1 de SObFl'ClbeU SISTEMAS 6J1 
nuAIC hite lll)011c1one1 PltCIHI.,, r•P•du P••• lil tltbo•ilC•On º" 
pl•nch11, pJ\ltOilt de m1lilflill1t.Pi11lcul11di1 IUI mliltoor. emul1•onn 
-•011f1ca1.illc.Equ1p•Ooconl0dnlnc11i1cler11l1c11~t11u!Tlf'n11• 
Mii ta(llC•dlOilt de PFodUCCton. D11p.on1b!11 tn lrll llm1no1 con t• 
61tli1m1 dt Yacio FAST nutfO CM nuArc lncluldo 11n co110 ••lrt 

• l~Z M .. ~. SPf'tl•~.., CD" !•n <1·~\lt\ Ot! '•<''Zd 6CI".)') JJ:C !00\) ,.1"• 
• ~1<.,1o::i• •01a~e• es r o•OOt·""U """'t º'''• e•oo~·c'o~.,1o.i•~·1< • ,.,.,~ I'•'" 

• S.ITP"'a DI' Cor"o ce Eot>c::~ ":i• •"l<-'l' 100 p t';:••or eo ;.~· ~ c.1•a ••S ~ .. 
lt"f''TIC' .i 

• M.1•"'·.I ""LIX "~""ª n.i•J ...... ece•d: º"•Je ro" ...... ,1 \0,1 ... •"· 
• C...1111eio•e•Dl'•OTOCf'··'dOOllt 
• S•IT•-1 Ol' I'"!' a..,,...,O ,,~:o .- • .,,:i Q.1' ~·•'•"'0" .1 o <!d _,,. • •.: ¡ ,, ) , .. :. 
• l• e°"'dC>01 'a: · ce.- ~rJ 10 d "'.l"C .1,.r•,1 3 d ·.-.1 O• J .. : O••~i. ~· " •• 

PY'Ql'.!•, 
• t.l.f.: :, ~.,,,.." :. , .1: o r .a~ r "l" :J~ <; •i '- >-· • · f • • r ~ 
• f,••::~Cd'':.i.:· ,,,,e-:-;•c·:u•"·•····'' ,. , .. ~1-r~· · 

.i.tC"'.I' tll"'t'"T~ 1 'C<.J"t' Ot• .. r :>!l'C" F T•J Jo (. .I'° :.1~ ~· , ":• .;• 
m1• .. .1·"• t•.,.f'e~ e\'d" O~:>::.,,o~· 

• S·l!l''"'• '"'l'~'ilo.'.l" c. TI °"'J"" OJ'I C.t'aC·~· 11 Cil~ e~ CC"l'O· E'•"J "~'"!l•l':' 

1 ••• - ...... 

1 - .. ·-~ 
_, ...... .......... - ............ .. 

-.,-
_-:· . 

• 

§~~-F.~~~~ 

~' ......... . 

:P'n!lw., --- 1 :;.:, e: 
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Dentro del tra~ajo de· formato se tienen las siguientes 

variantes entre otras: 

-Bloqueo .de una imágen sobr.e otra,- · .. un.'··,:ejemplo cl.ási·co y 

descriptivo.•· de. esta : operaci6.n · s~ · pr~~~nfr·, c~'.~~~'~:~,{~.frii}"~.f~~~rio 
impr:i.m:i.-~ · un -,.~c,;·c,~::~"c'ÍEl~~~}s~':b~~~:-~:."~'t'~~'.· Obscuro; ,-.:amarillO'/·so bre·: .. ~negro 

intenso ¡i~r e'.lempiii: · ·.,~./~¡to;,· c~'so~ ··~s;,;;~·~;I~Vi'~'i.V¡;ii~q~·~ar" •. 

o cal.ar• e~··• ~-~~~.O.[.:'•·~e.s;.r~'.:.~.~;.·•:~{: .. ·:fr~·~f/f(;;~~··l\~J~~d;~.~¡;~~~~.~if"~~}·'.{0 ~·.~r .. 
amar:lliO. pa.ra··~.:.e·v.i ta _í-.:<:·esc·enCiB lm.en t~'.! ,_ u·n·a,::-: Con ta'rilinacióñ :~~·def:~ :_color' 

más claro·:·· Pa·r~ .. '.i:¿·.:·~~~J~¿·~:{d1~:sf··t~~3,i:E~:~\~~.~~:~·~t:~t~fr'~.:~~'f .. ~ •. ~:6° 
que ·queda . Ü IÍ·~~·;:.JÍa~ll: ·'recibir ·;:el '.•color . .'-.más•,.,·claro :·.tenga•; una/ área 

1 i ªe ram ~~te m~y.~~·q·~.~~~,.~ .~~ ... :~,r.::H~~·~:1; .• :y;:·'.i~~ ·i:~·~·.,.5;;~Ff .~d:. <~r ªe ·•· 
asegura'· que·- s1·~~,¿j;:;::~;i\ color- más:..,'-claro.'' llene:.: totalmente· ".el/·hueco 

'e•',~ •i'.-i,'.'.'-_,•~:'.-' :~:\.-•,\{'.- ~::;>:•:::;(:', ·+ .''.~•\:_.·'){' ' .', "~•"'" :::-... "•'', -, 
que ha '• quedád~ ~.ú l>r'é ;'y·,. no .:.exista~ .·.la/p/1,"ºi,sc;.:,ª,r;~.· .... :{t./a,~m~i:b/i;;~é;:n'' ....• ~.·.'e'.':nk.;_,.~_r1:.·ª,',ª ..... ,sfi~es'•du:;ªi:~ei~n·.·. ~t .• e; 
lo ·~n·t·~·~-¡~·; ·:~-J~ .. , ié':· ii1~·~1~· :·r~'··¡;~:~:~~:/"Y:~·-'~·e 

~-.· -- ·.\:"'.:,;,./.~ ._.,;.':,,·~.:'._:,·· "-•;\"~··"';,,-;:-., -~ .--._"(. :o:: 
actividad:- · ·.-,, ·'.·>. <:··. ,\· ;:1:_.: 7_·-~::.: . .. , .. : ·~{' \.::: .. ,._.;.\-_;:; ':L" .':,.--

-Oo'••••. ,. ~~:, •• '.f ,.::.~,; ,','.0:.;:; .~, .[.~;:~;: ,~¡:~L~.:;;:. 
tiene que ._:·~~-~er,t~_r::·.fo"ndoS · de·(se&uridad.·'.en ·_:·espacios\· .i:-o"!eS·.::-~como :'· 

ch~q ueS, :·" f ~'rma i:o~".:. -~--t~:~-~·<:e:~ P:~-~:/~~-:-es'.~:·~~~·::·f.l{~·~~'.t-~'.~'-'.'.:~J,~·~\~::·~-;~:~{~'.~;:;;"_:.'. :.·~·te·~· 
pará :, tSi ca,.g.¿:,·;:t_~ ~·n-~ \:.Q ~~:-._: t"6rii~ ~;·_-.::~~.·:; .. e~~~·~ fa'_.:.·~1-->~-~~~~-é~¡;~,.t~ -~-,~~{·-_:_·~e~·ª s~ 
si • el f~ndo ~~· dé' color> dif~~e;~;~~· al ;de}_ú f:~i-Ína que 

., ;'_.t. ,, - .:;-" 
com ple'iD~~'.t~·_.:~ ·;-· ~·:. 

-<_<:· 
-Colocarl8s ·p"~~-~·~i¡~-~-:';:~·>:· · s·e le una 

. : '' ·-.: ···:_: ·',: •, ;_': .·-... ' 

composici6n de·.: p~rito's :~·en~:· uri~·-,, área·- que da-'.;:difer·~-~-~Cs~·.:-ton.a!Ído.des 
-: . - - ... ·. ; .. : '. - .. "" ., '·-

sOgfin sea· el. núme'ro dé puntos ·:qtie- c~nt~ngá.n, el ;_á.rea, de· :manera 

que con pantallas de diferelú:es puntos por pulgada lineal se 
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pueden lograr muchos. tonos ~e .s~ises con.-tinta~~esra por ej~~plo. 

-Hacer cambioS,. d.e -. tipogra.f~a:.,- :· eS,t.a -:Q'¡jeT·a~cióO ., se ::·r-eal1~a" ··sobre - .. -'.:,;.~ '~'::. ..... , 
negativos de tra ,b~·j:f;~ '~,i.~:eri;';t~,{:~~~.~~F~.;j.,i~X!'~? ~:l~'.\º~::c~mbi~, 
ya sea de algfin númer'o :telef6nico·:ó:.·•d'irecc·i·6n~:del'"cliente. ·y: en 

: :::: .. :··::;~:,i;;J~f ~~~1l~~R~~SJ,l,l,~~~u·tii ~~-~~~~~!i\'M::: ::· 
obtuvo en, :ia:máqu,ina·;,que·\•pr()cesa .. téúos,:que •:'además ... fué 

fotografiad~ e·1·Jf:,~~~f:~~f:''frJ~:;~¡~~~:~;-~~;i~~:t~if~-:~.ª/~'~{~~·~·~.~.··:_::.::·.·.···· .. --~- _ _ 
. -· »:·~,. />/:~:;~:~~··,::1::->::.·):!:-. .,::~:?'' - ;•:-.;-~~· ~~-·· - ' -

C-uCaannidbo:i~a.:.·rc;;·a\m~bli'.'.a.·.~.· ... ~ .. s-':.~u.m·······.·.·.~.-.·_.a:tn;c.~·h.~o/'·:.':·5.·o·~··;.•.•.:.-.·.:.·s·~.-~u:~.~:.:.c.;'1~a;rqg.~o';,····'··········(·::t~'a·;_ .. •m·~/b;;ii·~~é,.fn}·ma; ::é~~bia·~ .. :d:~·>:'~o·r~~tó_ - -~:·:~:~~~~i¡:¡:~, ·~com~·-:·~aso), 
.':·'¡ ·..::.'.;·' .. ~.:"'"•,.·;·:·,,::;{;'·:'\: ... ··.:.~'-'" .. :.o.,"-<\~·',,• .. ·-<'-.;·,~. - ,~ :·:.',._·~·-:.,, 

o , h.a . de._, .lle\í·a-.~,':·:un· ~~\;·~·~-~ f·;·~ás ,'arriba .. o más -~b~~l~/:<~~~~"') s.u '. :p·O-sic:lón 

original ... c~a'll<l~ i'.; c~1¡,;lii~ .;, ~u >~is~·~-(~~~il{' .. Í:,a~Íii1i'~ ; é1 mcui1 ¡;].ó 

de im'pr,~~Ún ~\·~~·~~·" ibt,rtifas ,. ·p~';;. i~~-~;,;n~;:::'unf,\~~:r~~ que 
origiriaim~rni:e s,,e: p'edía., deo' ~2"; · ~J~d~ · .. ·c~·~,~iar •' •'p~.ra" é~:oncimizar 
la _op~~~'.¿:~·5:~·· ·y:~:·:ei:;, :·"c·as,~o:·d~,i:1:-;JJ;~~fu·c·t·~,·~: a .. :tin :<ia·r;só_>.:o:'~·-paso --- de ,5 

;'- • '; _:_'_,. - • :: - ·, ~,,,. ' - .: .. - •• 1 " '. .', ·~ • ' • • ' ' - • 

1/2 pulga'das 'é impr,im~/sé de:· cuatro·en cuatro •en .lá m'i,;Ína .rotativa· 
de 22" ,' 

Cada ·uno de .los casos ·anteriormente citadDs' representa· un - . - ' ' 

11 cam-bio 11 , ~or:ic·~p_to ~que c~·tái-e_~os_ --~'!' pr~_se-~tar,;),os :~-i_~'ni:P.~~- ·~stÍí nd8r 
. ,,._ 

para esta área·. 

Dent~o del: ti-abajo de 
·' - ,._ > 
fbrmatO _o :f.ot~'coUipÓsic._i6n existen 

muchas ·Variantes.,~· laá que se: h·an men·c:tOíí~d.o s'O~ -los ·casos' más 
., .. " ' 

frecuentes que se_ P~,esentan . en .. el ambiente. d.e las formas 

con tínuas'. 
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AREA DE TRANSPORTE: 
PERSONAL: 

En esta' 'área,· se cuenta con personal Capacitado para 

"transporta·r" .:.1.; :·iniágen negativa· : de ·l~. p~lícul.·a ,ª .la :::.:Íám¡·na .·de 
impresión; "~.ª-~·~~·'.::: ~;·~~.~·~~~·~r~:~.'.::. ~~··be·~'·,; te~~·~ _:_n·o.éi'o.nes·- --~·~,:·'. ··f~·~m~:to-

. -:,:;:. . . .. . -' .-· . . . 

inclusive·, para ~·:. ~É{r;:;'.·· .. ~~--¡;··~e·~~-~- >: d'~:~<~~~ t'e\~·.p~~-~~~-~.-~·:,<:'.i~s ~ o~~i"e~e·s , ¡de· 

produc_é_ió_~; en-· c·~~ii·~6~1a'>• tor~'~\'ri-~\"~~~~-fi'pfea· ::Que.'. h8n sido ';·.t:~~-baj ~-do~ 
en el: área. t?iiUe·d:fB ~·Ü~;-:ant·e'~'ib-~\';;~-~~~-::·de~f r_',-'·. e-~-'.--~·~:r.ma to: 

~ ·,'. »~·-' '':\::: • • .. , ":.' e•, '.;,'<. -.. '.' I• • > - !• 

MAQUINAR~:~ :v 0iI~o~6t~~(Jk;~D~J~~k;,,, 
:-~· :/,::;.: .,_ .;'!-'. \. ~-,, ~-

·::J::_;:!;:~-: '.:~;., -~:: ~-· '.·'·.··:'::.~"- ".~::-·~ -..... 
P.;re ~sta ácí:ividad'x~~Ldebe'' con~~~. con un marco parecido 

::enmta:c:~~¡riJ;{~jc,t~ot1~~f :~!~:?Pºir~la':q•::':: ::ncLas. e;át:iin~aas • enEs:: 

:::estiit~an'~pa'::';11-;}e{if ~"'.i:t:::~t7~.:~·::io~Li::t::~ .. :·que la ·.que se 
:._-.:,; .. '.;'·:·-, -:.;·:·.· " . 

··~--- -.·>~·: :~.·, :~:':~·''.·:·.-.: ¡".·.':;:<>: .. ;;·._:;·-· ._,_ ._.·: ,.. 

Las_ oc ti v_:fda.d_eS del'.: t-~~~s·p~·~.ti"!if~ :· ~-0.n ··1as _'-~i-~·~ren tes.: 
- :e·:;,.. : •. ·)« ·::;'.;:'-;:,"' 

;··-· 

1. - Revisi6n dél' negaÚ~~ :¡i~ra'. p~s~ !Íl~l~ ~~~i'~'q ~es 
. ' .. ' : '. '• ; ' . . ,'" . "·~-- ' :-::~ ,. ' -'; ' ·;'- . - ' ' 

2.- Trazar l~•: .1LlL···.E·.:~p·~~s:·:~·pLa 'ubic,ar la 
--.;•,.• ''1•<"' .,_ ' ' º'1 .• , .•. '-;; . 

película y 
de 
de 

esta·· -mane~-:.::::··'_.:C~nió'd·~-~- { 1~;::·::·1~iig·~·~:-d-·e<··~¿u~'~.d-~ a-.. 10,s ··es tan dares 

im~re.'si~-n' · d·e:' cado_' taller. 'Est~ ~~~ o·~·e~--a.Ci;6h ':'.'se: conoce .como 
: . ""•_':·. ·: '."') ... :.'" -,-· ·.... . ' . . - -

"escuadra_~ _lB_ lámin·a 11 y g8~ .. ª.~ti~·ar· ·el /pá:~·a~ei.i:"i:u?'º. ~e~ye_rido." p_arn 

dism.inuir aju.stcs ª·" ~ó:t~·ti:Va·~. 
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J.- Exponer .. o '.'quemar'.' .'la lámin~· 'con l~_s _un'idade·s· de . lúz 

necesarias deacue~d·o .'a. una prévi6 c81i bración del· marco mismo 

que obedece a n~~más del - fab-riCan~~ íté las -_llíminss. 
··.:_.':' ........ ', : .. ·._ ,_,_; (·· '.<,:.·.-,~-: . :', . -

."2 • ·> ' r ," • , ••• '"!•. , ·, ;,:,'~ · 

4.- Revelai- -las i~·~i~a~ con ·1oa ·J_.~~-~i~~-·o~~- .. a_d.e'·c·it~~d·ci~-; p"uede revelar 

a mano. o uti.l:l:ia~··.U~·~ '.~á·.~·uin·a.,~~ocesad~r~ ,de -~.'i~~~ .. n~-~-.~,' 
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~l'~lí[/MI~ lUJ~ air 
Sistema de Exposición de 4 

~- ~Jiveles. de Alta UV 
Para Contactar, Duplicar y Exponer 
Peliculas de Luz de Día 
• ~;;',°''~S091'1JUVte"tui1!10n•~l!>l''~· ..... u SO-l ·s; '~º ·S~". 

• A110.c;ll)tO ... fl1001so.c1a•<re"111t>;1•1011:100•1;10ra• .. .,aeo~"~'J'"PV"O' 
~miri.ITllUl.,iCOftt'le!W,ilO( 

• Obl11liKIOlf1nptellot<'l.ilUlllUI 
• COf'llO•S 11 llCIO Pol'il U'TIOo.11' IOS n••t'&I oe ·~: 
• A1IO ,.. •• , 01 "'.111' Dll'.l l~Cl0"11'S t lf"Qj1at•O"fl~ 
• O.se"º' oe •i.t CO'T'11a:10 º"" a"<l"il esoa:•c r t'\ •a:" o .. ,,..~·1 •• • 
•C/o4t•a:•0"'1Slillll(l.l'01111'10'0•CI:: 

OHUOG-f11er1reoe1¡,zoeua UV cu•.a '"•en 1.1.,•1 ·:S~!·w- 'º~:a.te.• 
cortro• (W· "'•l'· o,; •wt'•:a ~"'ª til W'l ra lb o.1'.l •ci ·~· .. ,·~oo··· 

Aci:"''º''º' Ot>Ctl)n.tU C~i>e<ta ~ l!JZ •·~·o"'º"º"'º ... .i•eo e~ .a: : 
Qatl•"P!el ce a•<T>.¡~"~ª"''º"'º con"ª •"•ti·~~-o;•,. s s•1•-.1 e~ -o•T.t<' :;. 
lQO•&e:a~:a "'"'º'ª''' Vue•10·1f'1:;1P1~ioa•a•osoma ,. 

SISTEMA DE EXPOSICION DE 
ENCENDIDO INSTANTANEO 
DE 6000 & 3000 WATTS 
fllp"JOJ)t de Enc.ridoOo lnt11nllftf'O-Eou•1>ac.1 cc" .1 !t>en:·o' a Cl'e•:a~; 
1.01.QOma1•K•en•11rMtt.1•<lC1•'•llDO•uni'llt•OO~·t·O" 1 .. pe•o•ce .uo1a,.,·~ 
0tr..tDa1~01•1>11n<11e•o.1<esto10HnsP>t-:. 
Aqi.cttll.Ut.lllC1t•1ll-t.11a..Ot"O'eS 
• Luz H.11.011 me1aoca0t..-cel'IOIOO •'lll.lln!an.eo o.1•a •as ••DOll•C O"n ""d' 

IAtloClal '•"C•t!'>'l!U •U"lt>tllrl.IJtloloonoOll :uz º"' 11.100• °" l.•t·c~·~ 
• ,.ve.,ot1ttm.t..m1f9'aoc<e011v11nranao11"'i:1""'º'<l'!a1011oocJ•m1$0'0t: ,; 

!lE01 ··~.OOIC!•v.OOatt<KtO Ydf!ll(;!OIO(l!Q•COlllf:lurao~-~: ~' 
O•KrS·O"-Ql()Q•lrT'-1 loll ••DCS<CIOl\PI nu•.i a Ofi:"''ll\ 011 .~ .... R C\O o .. • : 

• Man,u.i nulClC"ue.ao.a•.1un.i00ti•ac•OMl.1:"'º" un.1 $0.l"'l•JtR ..-.i•:c• ~· 
33·, .11·' ;;- '-a11J•anoe• 

• Ano••e •OSt05tO'º"'"''ll•dC0'1 UllS-..•Tlll111l•OOt' POh!nca::it>r~~"Oc. 
on1tarY1a~eo s•n oc1w•.1e•O" 

• 24 ,,..,,,. º' Ga•a"l•I en IOCl<I' 1.11 01'1H Ulltl'O!O el ••O• o V ·u flQmo.1.a' 
• ~·5111-na oe va:•o FAS! nueoo •nc1u<1oe11a"da•o en ld5 unoeac~1 o• 

JJ"o411;:·ym;uo••r.oe1 
• 12moct••OIOa••tse:iQe•o"1am•flo10•"'ª"1.1 .. 10"2r.:·•a43·,~: 

ton m.11ce1 011 v•:•O º" ,¡n S.O~ L•OO o"''" ~1e;i ,s, ... Pa•.i• o:s "'~ • ;g;,g~~ ~=;~;;~º¿',, ~•CT•on.cc Cl2(JO 0·1POntN• ,o-J a:r"!~' · 
• LuzoeMt•tur,oc111JOOU .. a•so·sDOr•o" 

---·-· 'IU,i,l~:· ;_,~ ~~.,~ ~···: 
flJ?~l .,; ' =~·· .·:.~: ~.'.~ 

::~~:·~ :: n:;::. ~!::~ ~;··~: 
11~¡,·,• ' . l, ,•. 

..:·~:.•_ -----~--·---------.:.:___ ___ . .:_~ 

• 0.lt>OnCNo ton "°'"l><llt!.OIK•.t °"""""''' o.1•a • eooo~c~" U'-O'il'<t• O 'e<''.l e•"O•ec'> 

)~:. '" 
. , 

~)· H ~ ., ; 3:; 't ~ 
~~-· ij 

Ca¡a oe Con1ro1 -
N•velaeFuerza .:::::~/;: _,. º"''°"'!f!¡~ ~ 

~·· . ·•·.· 
"'1;· ··:-··· .. 

Impresores 
S.11gr•l1co1• 
Marcosot-vac1: 
oeetMH' 
Ü•spen1b~! 
~eJ 1a 1ac .. 1 
acont•ni.iacrcr 

.. Ag·~~· 6 po,.1Q10u 11~ c .... t)t>,¡'O"º"' ... 11 CO! .. h"' ... ,,, .. ~ 'ª'ª ª''' CQ"'O 10.•a"C ,, o.:i•• 'ª ••"l'ilC•On &Oll'C,.1a1:1a' IJu'O C• a •• P.1•1 lf"ll Olll,IHI)~ •l IOPt!O P!M 
f'1~.,n1" .1 n,.A•: '" c...1,.1:i •.., º''POrl·D•·llJO º" bom:;.. a1 e~ lh!•c.• o L~s moo""'' ce 60C<i oflo.1:1'1 "º e11.:a-.otocn•O·H '"'se 1-11 
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J, 3, CURSOGRAHA SINOPTICO DEL PROCESO DE PRODUCCION DEL 

DEPARTAMENTO DE PREPRENSA. 

DIBUJO <TRABAJO DE TEXTOS Y DIBUJ~) Y fO!OLllO (CA/IARA, FOR/IATO Y IRANSPOR!El 

ORDEN NUEVA 

IRANSfOR!E 

jj~fü~iá;' íl 
T : 

'lo:':': 

;~!gt;i?1 ~ 
1 

1r.:' ~:i 

1 ~~~;,1vo 
"''r' . (:?) 1.i, :¡:, 
f"~f'l ~ 

.._.. 
~rniii¡i' 1 
h !~P~.?%0!1 

1 

c~m G C:u~uI~Ln~ 
1 

~~Hi·i 
1 

G rl!1" .. · 
ti::. Lai11N~ 

1 

1 

CUP.a01R~~~ .. F~t!i~t1 

FO>HA!O 

~~~~~-· i61 ~c~:¿t~i. ,__J !T "~t.i•~ ' j¡?~~~·;!~~I. 1 
.; .. _,,., ' 

i 
~~~~~ii~ 0 . 

·~.l!<ll'~:i •• ,. • ... ·''""S' @ 
!!~COi:Cf111 , , .... 

1 
1 
1 
1 

1 

Jll'!Et!? j~(:011 HiS~ll~L 

CPHARA 
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1 

0 
1 

1 
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DIBUJ•l 

FAU...A DE ORIGEN 



. . 

I.4. ~L PAPEL DEL.AREA·~E¡~I~ER~ºO'PREPR~NS~ iN· LO~· 
TALLERES DE ARTES• GRAFtcAs, ol ¡;()R~~s CONTINUAS. 

::·.~·:~. :·'·,· .·: . '~, 

En este. punto.·~·e ¡pln~ ~~{·:~~i'~{~.:~t~l''i~~el tan\.;~~~i~nte 
del departam_enta .~. :~·~~'Í{~~~·)~·;'~~~'.~;r~·'.;~c~i/' ~~#~.i~nár6 nuevamente 

el objeti·v·~ .. -~déi:~'~·~·~~~··(/~·'..:Ú--- ,·;: ·:'r;.;·:~;.~{-.;~~-.'.:\/:·~:·:·-·:·.,_.;_: · · · -«···:·. 
- :. ·- ' ' .. : .-~"" i ' . • ' - "''-!;· - -· .. '-.\. ~·:¡~- ,_- .. ,\. :··, - '• -,:. •,; . 

;.·: ,' _'·>~~-º.," [;~_,·,· . _, ','.-"'.,\f/;;·-·;~ '':;-.:'· ·'! 

~,·_-.<:';"_; . ;1.,- <·.:.·:?) "•' ,. !1-'1'! :·:/:;·. '-,. -
Esta·,: §~~-8 .· e~~:-::·18:;., ~:~~-~-~-~·~~bi~: ; d·e··::_;,_·p:'¡;·~-;'_V~·~t-':\_·~-p~~-t:'ur\~iini~n-~e' --las·· 

::::::: :::,::::mi ·:~ ?f JtÍJH;';~iii;~ij.J::f :;~ :,~!;::::::::: 
. •. _-, -.····· . '¡ · •• ::;:~' ' ( ._~ ... :'' ... ,, '.¡',:_,; - ': ... , ', 

estabie~id~~ y. satisfacer lás necesidades 'ii'~'i:: ~Üent~: e.en éalid~d 
J . - ' .· .-:1. . : :,"',-;; :; - , . .. :,: . 

oportunidad; ·c.·,.f.c._«iA''';;>,~;,< 
,- - :_·· < ',' - . ·.. . :.-:~--~ .•. ·:'.· .. 

;~ --; ::' ·, ;/~·:-', /.'_ - -

Recordan~;,_ ·el di~ si-am~~; .d,.~: fl ~Ja ,·cÍEi1' :¡;'~oi:esoi_·.~~; Pi~ditccidn 
,. - ~ './;'' -. , .,. 

damos _cu·é~t··~ _-~-~(e; "~~-~---::~iL· departattiéntO 1.'de:'. p_re-pr~n·sa '.es_ 10_ base nos 
,_,; 

miSm·o. ·;-:."d~'.;.·:n~:_,_;._¿;~:~:p·1·1~-.. con ·:a~_·:: ~~je~1~-~-~ :~·~e'd~":·· cic·as-ionar 

siguientes .. ·· Í>~~._~--¡'-~;~~~~; :·-~~.):_· :.' 

dél los 

_.' · ... :- .,.- :: 

,, ;'· ... ;:_·.-; .. ::,."'" 

-Atrasar lo~~p~og~a~as~~~~p~o~ucci6n::: 
·-'.''5;. , .. ;;~.'¡~~· .. '_!_:~ •. ''»·. : 

"·' . ,",". ... . 

. Est~ 't'al~~~- E;~~ja y~mpos· o .vencimientos para cada área 

participarite"._e'n ;·~:é~-d~~·:~~)5-~\::>~:é·s·d'~: 18'; baSe :.P.repi·ensa ha.ata. a·cabado. 
·~· ·-

Cada uno ;,d e'b'-~- ·'-~~·~pii"~} ~··OPó-~'tU.namen.fé, ¡)ero preprensa tiene 

-.· ' .. - . ' ~ 

-Rcprogra•a~i6i_de_produ~ci6n. 

Este problema es una consecuencia del anterior, ya que al 
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det.ectar el primer atraso se debe considerar la posib.ilidad de 

negociar una pr6rroga en la entrega con el' :cliente' para no 

presionar a las demás áreas de producci6n. 

-Desbalanceo de lineas de producción 

De igual manera si no se cuenta con ··or.deri~~ de trabajo 
,,, 

suficientes para surtir a rotativas Y· realizar ·un · .. balanceo 

adecuado, se presentan problemas; - a'~·ia~·~·~,.~:i'' ; ... una 

comprender los siguientes factores: "·'·<: 
.·-.,; 

'.' ';. ·.:~:,,:,~·:;·: . '\~:~.;~ ·._:;,\ :/: '. ': .'.:,' 

a) Balanceo · p~r ~rde,nes d.ii .·. ~i.;~º;:~~m~fi~:;·¡i~iso • /:a~~h,~): ·· 

'º,.,:::: .. ·:::·f ~·~~;¡:~~'~:~r.f tJH1~¿$:~:; f :~,:'·::::~;~: .. : 
unida.des·: de:; ponch'e ··,d e,·:bandas·.t tractoras ,'!.'etc'~':': :· ~-. , ·· 

)"i "'_·;r ~-~:-'.· ·~~-' ._, ,,·.-:· .. i{ <::.:.::,.'.:,· .. • .. · ,:,> ... (.. ~>: .;: :~ · '.~~<~,' · '·' :::.: .. -:./ ' :;:~' 
··::::.'.~\.~; .. ,_:(:::,. :-: .. J}' ~.-~-.~~- •·.:. ,.,-,~-· <::~·c . .-:·· ::·-_>.-_.; .-

b) Balanceo P.~,'.:ofd,:i'~~~ con élos';mism(,,, '¿ó¡.;;ú: ¡: •:• 
Si es p~~Ú,i~, . }¡,'. J~:~·;:~~jj~~'.~¿'.J:~'~;'füj~¡,~ ··.· d~.· producción 

. ' ' ,- . ... ·, ", - : .. ''·-· .-', .' :"->"/'-. .:. ; . , 
con el -~un to·.:·~-~~~·t~~-.{~--~-~-~-~.-t-~ · ~~-~-:fi:~;J.;~·d.o" · .c.Omb'i·~-~dC/: c.on<··1a: '. v·S.ri·~-ble 

_.,, ·, -.>·-.-... (:;:;~--;· ...... , .... - ... ·,,_,__.,, ! é"' ·_:·~: 

de colores _pomún~~<::~! .''»~'': /:(". -~">> .,·~.:.:·:·· · y; -,·:·.;-.·_,. 

c) Balanc~opor, simp:~í~:·~~~'.~:mi~~~o o·{.,¿a',d§.en~reg~ í'. 
~.":e-....... :~":~.->~;'~':---.. :--.~:.'.·->-··¡:'. .f"o~ ·' ~- ,":--~ - ~ _. 

~.; . --s ·,:··: . . - · .. : :'. ~ :._ 
St ·-·~e'.·: recibe'' t-~~-~-~-~ ~;.,"-~'~''j-f~-~~:~; ~~:r~_e~·~l~~---· ·; .. ~~-~~~S~ :~ ··deSti~mpO 

o a p~~to-' d~----:~~~~~c::-~~-~~·:,~;(e;:i<~.~~i'/~: .. \~-~··;:~~~-~~-~.,-:d~~- ·1·a·: i~cha'···\1·~ .. e"nt~~sa 
al clien·~·e :."·<~-~-~,L~~ : pOsibl';~:.:··ri{~'sun·á: .. de.,-,'1as ,~ .variSntes -· d·~·i::-b'~-i~~-ñceo 

el d~p~nt~"!ª·~~'o' de \.~ta~iv~~ se.· ve·· ~bli'gado a· trabajar ·por 
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- Costo de rotatiYas paradas por falta de trabajo 

Se ha calculado que se pierde N$8,000 por mantener una 
máquina rotativa sin producir. Este problema lo puede _provocar· 

el departamento de ventas .·~inclU:Si ve, sin embargo, el\ la 
•• e • ,, ' 

mayoría de los casos_·.· 1aS··:·:rOt8t'iv8s se detienen porque.·· .. ·preprensa 

no manda 6rdenes ·.con· .. :s.i.is".;;:·ea.pé-Ctivas ·: 14m~nas •. Esta.a'::~-~~ posibles 
. . . ,,,. ,.- ·:-,;· ·' '' . 

causas de est'e pl-'obi'ema·:·.; :.''_,·;: .. 
·- ···-
';.,'<· 

''·.-,:)'/-- ,'. 

a) Demasia.~~s: .ar·deiie;;·~nu·evas _'pero·. ',muy_, poco vol Gmen ·de formas. 
- . -· .... ' ," 

Esto .qúier·~> d~~~·i~'.::;.¡¡-~·e :_:·~r~:~.'r:~·~s~á·~: .. ·u.t1iiza·. tOdoS: s'\is .. : rec'ur·~6S, .:- desde 
; •' ,..'-/\·. ··.·1;. •' ·<:-.. ·=· ·: ~-' 

dibujo h·~a-~~- -.~ 'fó~~:~i.to- ' .. -··Y>·\ .. ~Y~.-~SP.~:~-~-e, p_e.~o ... ·- estás·.: O'i-de'nes ··son 

procesa~ás'.:\t.a'r{; l~~~;iO'~~,~~ .:.~r·?-~~ .. ~:i ~:~-~~.:."Po~.- E!i,'::_.P~~-~.~:.·vo,i.~~en :·Q u.e"· no· 

le da~ .tie~po;_-.~ ··p;~e-~·re·n~--~-'.~-de,.:SUr't·1r .. _?,P~.r-~úna'!l};n~_e·.:"> ":'·:-· ::r-:·:· 

. ,:- ,_. :\'.·;>:·: ..,~;__{' . -. .':.,<-(~2 .; ·.:~. :'_:·:~ '.:."":; .... >·~·· .. -.;_ 

b) Pocas o:d~nes':e~~:c_b~s>a}i~~,~t~s:;a}lámin~·~; ~f?s; ;~~é¿~ ,Jl~~o .· 
trabajo eri· .' e·st·a·a·:' ~·rde'r1es :"Que~ ~o·r1su~·~n~~-·e:f/Oié'ri~r;·.·t·i·e~·p·o::_.en· .-~ prepr·ensa· 

,1,:\;. ·;;_. ' '' . -- ' 

.sÚo.·· ~~'«·· n~~.e.~~r}o <d.e~a~h.~Uª~;.{ ~\ •n~.~··i~i}º.( Y,', p~e~arar 
lámi na·s -," es <P,.<:tsi ble:·:~ 1:1,~, ,,lDs ~-~·~ {~·~:{~-~-~-:·,: ~~;·:·q·ti~d~'~_{:~·i~Ó ;,,~t-,·~·~·b:~j o . .' . 

. :-:·'. ,,. - . ·¡ ... ~::-.:·_;:';r ._: .. ;·.:}\· ._;,::·>· 

ya que 

' ".- ,. -. '. .:;,_," ~-<~;:;~ ·;;·> ·.:;~:: ·.:·'.:'{.· );°./ ..... : . .:,;:·::-".; -:.·,'.~ "/ -. ,;· 

l as
5 

e e:a:~dt~ •d;;.D e~::: 0 :~; 1~q~u1*:1~~~tr~::1;.:~·~I:~~~~s;~~Ít~t ~'J:::: ::. 
, ' . ·.. . . ' . -:. ;: ...... :. ~·.". ·.: ,;-'·. ..; ... 

menos t~-~ b'Bj .;J .. ~' ~~-~t~'n_S~ary"'.'_,a·ct;1\~~S::· 8 ··;,i·a'~-~~-·rC>tat·1 Vás": /y -:,i»e-rMi t8n Que 

di buj O · t rebaje.-." sf n ' __ ;'r~ t'r·~-SOS:: ~~7;.a'. ~ ÓJa·r~h~~·;f-f of. Z-8 'd~·s :,_·Q~·:\1·nv·:e; tiéndo 

e~-b~r·~~ ,_--~-¡·::'.no"-:'. s.'e ;~~,·¡-~--~~ . es,t.a 

p~esentan c<onstant~s ~~~~'los_ de, bOte.11~:i":, 
extra~ sin tiempo 
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- Costo de rotatiYas paradas por ordenes con errores de preprensa 

De igual manera si una rotativa se encuentra trabajando 

normalmente y tiene que para porque el supervisor detecta algún 

error en el trabajo de preprensa, la pérdida o el costo es 

proporcional al tiempo que el personal tome para corregir el . .' 

error. 

Este 

que en f ~e~ t.~'ra.e .. ~:r.,)~ .. ~·.,·\Biie_~e·.~· i:~~ ue:,-~::C:_~~~:t a:~· 

que hemos 

·Despú~~ -.~[l~~~~~(~·x~~'~,~:~-~~"to> ·a~~·eri~rmen te no~ .. podemo.s dar,, cuenta 

de la importanci·a·que>re~·:i.·ste el ·buen desempeño del área de diseño 

o prepr~n~··a·;·, ~'>:d'~·>Ú~'.~· ·:~~~·a·ves 'problemas que· se presentan Cu8ndo 

existen .at.~8-~~~>~~·~·~:~~ ·de este departamente. 

En, el 

I.5, EVALUACION DE LAS AREAS DE DISERO 

PREPRENSA DE LA ACTUALIDAD 

punto anterior han sido tratados los principales 
,,·;' 

problemas que~-se presentan en este departamentO misDios' que ·at'r.asari 

en menor o mayor grado todo el.proceso productivo,. ~h~~~:.Snaliz~ré 

cada une .de las causas que los ori~in~n ··en - las diferentes 

acti vida.des par.ttcipantes, 

Todos los posibles .atrasos se d~ben a ios siguientes 

-36-· 



factores: 

a) Volfimen de trabajo en los tres tipos.de ordenes· que. sobrep~san 

dibujo;·· ·iorm.ato 

y 

estado 

tiempos 

de las ·a.;tividad~s·.:: · 

·;~' :' .;·: . . . 

Los tiemp·~s ·:~~~~~ri·d~r o 'tié~pos tipo."de 'cada se 

obtienen ,con·: base.: en·. lás diferentes técnicas de · 1a· ·meÚción del 

trabaj~ ~ue-:·es .una- de las principales · he~rami~nta~- de la 

Ingeniería Industri~l: 
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para determinar el tiempo que :invierte un trabajado'r '·califi.cado 

en llevar a cabO-- un·~·,·t·a~~ª;_::~~ft"Qida<: ei~-~·t·~·ánd-~i:·a .-~·~-~~~""::una_ norma 

de ej ecuci6n preesta blec·~C:d~. ,; '.~¡;)'¿')"' ':': :'.·:.· ,., ' \ · · · ' , 
- ,-,.... '"·~~--¡ ::·:·-;. '.,'~.--._. ;:;~;;· ~"-' . :·: .. : - -·,· ;;:_,,: :· 

• ~:· • '•" • L'.·'f '.,, (•• ;' •• •:; • ;•,» 1 \ .•; ·:::::. '/;:·" 
-',•.-: ::- ,,-,;'.·:~ . ~··: >:[,(t::.:~¡::; ~ '{~;'.:e:::~:~;'. .. - t/' .· ;~\:'; - ·- , .. _:)'· 

:: ::'::::~;:~:.1:t~~1:~i{~it~i~1fü(i{~~~f f tfü.::.::;,.:;.~:::; 
ritmos 'de trabajo ;.;C'o'rrespOndien t'es ···af·i'los :_~·el'emen tos .. <.:'de _-una -.. :tBrea 

definida··., .. e{e'~~~~~~ ;~'*:>~~:~~;¡d~·j~\;~:}~;;i·~:~~;:/ ~)~~ja••'anali_zar 
•, .. :.!. '''··· :,.";, -. ·~ ·_;_,'. ,,. '•''-:-.::->:::-./· ... _\':.-/>(";_-.,;·~----'" ,,.;·.,~« :· >\·:.-~:·'. -:.:.:~·,:.i: .. ": ~<.. . .... ; '·'' .... 

los dat~s ·,a.·' fin';'.:d·e·/ftveriiiú!Z. .. :~·~'er·~·:tie'riii>o Yi-.eqtieridO~· ,.para·.:·efe.ctuar 
:~ . :". ... .. .:i-::_,f· r~.:.;., · .. : \'-:.:;;·l~·z·· ~.:·~;:-::»;;.c-.::;A:.L:}>'·:::·:·?;:::r.-:, -:.~::?~,!-·~ .. ,\,· .. : ·.··::...,::··:.< . .\·?·:. · '· 

la tarea. según•' una. "norma "Íle' "éj eciúo'{ón"•pre'esta b.léc'ida"; ( 2) 

. ;.·· ..... ·. > . -.+ ":sr .,~.·~:.~:.~::;·· .. ;." · .;2~·:t\:~·::..})~:;H"'k· :' . · · 
"Lo. mi~mo .; que·:~·.en ':el;·:'estudio :-·d.~,\-!'1é.todos , ..... lo'~,Pri°!ero ·:que ha")• 

que hac~/· ~n :.';;iit~:~:t~·~~f•iif".Sr~~~~~; ~·t';~eie~'ffº~ª~ .. ····~·~·· t~·~h~Jo 
que se va·_-.a .. esúliia~·-~-: :L'á· -Cse·i"e-~·é16ric·.''r'Br·a-~ .. v·~·z·~:s'e''.:·hric'e'.:: sifi'.'/Un·,'nloti vo . 

::::-·' .:~ • ; .~i' • ~ ::·t'.:, '''·":~ i,~;:i:;'~;;;é·~:·· '" ., ~·-
1) Novedad· dela·tarea'i• n.Óej~¿uta~e. ~nt'eridr:'inte (c~and~ ,son 

nuevos el. ~Pr~.du~t:O, "e~·. ,cómPOn.~z:i·_t~·,· ·.:1·a~·~ o~·~'r~·~:~-6;~, o: la serie d~ 
·,_·_, 

actividades)i. • ,'., '.· ,: 

2) Cambio .de materÚl ·~·de méto.do/ que requ"i"ere 
'· .. 

un ·-n·u~vo·~· tiempo 

tipo; 

( 1) OIT: IntrocÍuCciófi al estudio del tr~b~j~, México, : Li"músa, 
1988, p .·193; . 

(2) OIT: Int?-oduccióO al estudió del ·trabajo·, México, Limusa, · 
1988, p.211'. :225; 230. 
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3) Quejas de los trabajadores o de sus rt;presentantes sobre el 

tiempo tipo de:. una ·operación; 

4) Demoras i:::auSadas-· por una· opel-acióri':. l~·nta, que retr·aa·a .'las. 

siguientes 1 .·p·oi~~.~-~~·e·n e·~, -~.· .. as ' .ª:fr~~1;~.~s; ' 'po/·~.·· .. ;~~~'~·~·~·~ae· los 
,,,. ,.;'.\,~ ·:·., ··,\:.;:".; ·:/; · ... ·'"·'' ·:: ;, 

::::.~:·:,:~tjf iJ~f ~i~~~tN1Í~~J~~~:~1(~~~1~1";W,ii;iJ';. ·· 
6) Bajo rendimierito''.olexcesivos ·•tiempos'.; muertos-.. de•, alguna' máquina 

: ) 

8 rpu:eopadrt~mi~:t;~:ii~i.(t;~;~Wl~t,)i}J~·~i~:i;i~~l~:~~t8~~:·;~;;/c~~¿;a ;. · .. Í ~s 
-~·:;· :">.'" .'..,;~;)·.:;,~~,)~~:;<:.~<-~~.):>>··'. ·.<~, s:~,;(·:>::.:';«;.'.";"f',i .:;:~:. ··~- <; 

ventajas.de·dos métodos··"posibles';< ... , ... , •. . ,·.'\,: .. , .. ,:;•<· 

ª, caª t º ·ª:·~~ ~~~·~-:·~:J:~~;~~:~;:~~:~-1~~:¡,·~-·~:.t;·~~~1-~:·i1~:i'.~:· ~.·r~í~~-~-~~}6::~ i~~f¿·~:;:: 
· · · ·-'1::(~ -:.\\··,'.;:.: · . -~;_'.~\:;~?\'A;~,_ ·.:/ · > ~\ .. :·: :~: ~ '~'.·."~t:~-::· 

:·.;,::·: ., ._;;· >;~'-. ;· .. •': ·,~ ·~·... . .. , .•·¡ :i :;~. -;~~:· ·:~:·: : ... ~-~ ¡ 

.. . . _. ,,;·:·.~--:·<~ .:;·;i·~/>'.·i:~c:·,;:it,~~:·.·;;;t:=~~.'..:.:j:~\:_;· ... :~<~, ;'. .... :.:·: :,:"· 
"L8s · etapa_s -·del ··'est1.i'dio '..;de''. tie'm'pOs ·.-Son ·-.1as·:_' ~)>~·~:~-~~·~:é-~ :· '." 

,. ' .. e,;.;. \,.. ,·:~<, . e:.;.: .. ,__. -" >·: ,. ,-' ... •.-' . ._. ·;. ~' -:~ · .. -:.:: 

::. :·::;·:,::::i::i~::f ;~;~·iJ:~~f ~:~:~ifa,:~;;:it· ;E:::: : : :: :: 
-·,;.:_·~ .. ,~;;,.<;~·;;;'. '=.'" ,•• ~e~ •• ;:'-«--· ··;·:..>-' 

jecuci6n. de.i''trab·~j'c;;/: '•. · ':~,·'· · 

2. R~g~str~{: ~;i~.:;'~~~i';ip;Ü6~' ~¡;;.'pi'~ta' del• Íné t.od¡;.>d ~~éo, mp()ni~~d o 
.-.. ' ;;--•_,,, ' .. ';'• ;;; 

lo oper.ac~.ó~ ··~·~ "e·1~·m·~~-t~S 1.1 .• < 
"~-·~~.;re::~-; .; i.'-' 

"'"·,: 
~ ·,-. ,- .. :.,';;· ,e• . . '., .:·. 

3. Examihar ·--~~-e"':··deS8iO·~~·. ·~ar-8 ., .. ·~~r1f1car si se están 

los me_j:~.r~~-~ ... -;~·;~·dos·; ~-/'.·~~.ni.~_vi'mient-~s, y determi.Ítar._ el 
•"-;".-. !: 

utilizando 

'tama.ño de 

(3) OIT:· r'ri.trodiJí:cicSn al estudio del trabajo,· MÍ!xico, Limusa, 
1988,'"p~ 211,,225,230. 
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4. Medir el tiempo con un instrumento apropiado, generalmente 

un cronómetro, y. registrar. ~1:· tie . .Upo i~vértido :por el, operadvo 

en llevar a ·'cabO ·Cada· "eleiii"en'tci'~· ·d¿ :1a:·. oP~·-r.~C .. i6~~-,,::·. ·.; .· \:< 
. . .. "~·:i. - :;_:;; . ,: : : ·, ·" ,' . 

5. Determinar: sim~li~n;'~m~~t~: •{~ vé~ocida,d- d~. 'i:r;;-'bajÓ ·efe'ctha 

de· 1· 0Pe~ .. a~1-~ ·< pi;};'.~'.~·~~~~·r~-~y~:~;}~~~-~-'. Ú-~\·· i·d.eá_(q U~.-.~.- t~~-n~~. -~\":: ·a·na'it"~·ea· 
A o::·> _l, ''":\'•: ' '« • ,,, • • • ' .. • •' .... :". .• ,-f•.>:» ::;·>'." :• .·.•'· 

de lo qu.e' déti'~,:;;e;.{el ritfuo', i:~'p'ó':'.' i: ' 
.. ··.; .;;,,.···~· ,;::._:;:·> _;:·::f_;}.• •. ·.;J_,_'--.--•_·:,:'_._:._·_~- ·:.·,:.·~-:,-;---· .. . "':;) . :.-·.' -.:·.·-"·:::r . . ·.· ... , .. ., 

6. Cori ver¿/<:"1os ;:~',_~J~-~~r~ ~ .. ~c~::~·;,·s:.'~n· ':• tÚm·~·~:; básico~"'· 
i" :(:i· ·.-;:· 

.,_ ·, ·:.-.':-~<-:: .. -.~_:.::~:·(;-.::_- /;',<. 

7. Determi·~·ar· · loá" ~.'5~'~·~ .. ~~~~:~«~:~\ Qu~e ./~·~:'.: ·a·fi~dir·á·rl·"·: 81· ·.:_·¡·i·~~-·p6: ·btisico 

de la ope~~~ú~:· ''. ,· ' <,\ ~L''': > ;-: .· .. · :: ,·· 

:-,/;;, . ~'.,'.'«-.;-... é ¡-~· . ,·,· :.·.e~-<{·> 

8. Dete~minai .. e'i.· ••tie'mpc/~i¡,~··/J>~_opi~.-.de •1a ~¡,~i~ci6n." ·(4), 

•. '. ·:~·_'}' .,- • -, ·!~ .- 1' .{ 

ne f: - 11'e1 · ~-¡~2:~):-:: ·~.i~pº~:: ~::~-~~fi~-~:~·~ .. ~~·est~-i~·a·~:~-~~·~s- ·, ~~¡: ·tieiDpo 
. 'i'< "" ,,_,-, - . ·-. • ',' _.,. __ 

ej ecÜci6~ :d;, una··, tiirea · ~l Yi_i:mo :'d'Jl.: oí, (~{/ 1 

<·:·:::;.'~'.e: r "·· .. ~-· .~<··~.·:':;~"-· "°':":';>_..: .: / 

totai de 

Def: "elemento il!S' la ·' pÜrÍ:t'd~·u~it~éÍ~.i!d~; >u~i ~a/:a definida que 

se selecciona. poro 'r·~~:¡1'X~~-~·:·. la ·ob'Se_I-V'a~ia.ri·, -·~"é-~t«:'.:Í.'ó~ r'.)u~áli~is'!. 
' .... ;> , 

(6) .. -.·~.-~:~,-~<:::·~·'.._ . :·,. . .. ·.·_.:: 
. '... ·, ~ r ·.: .. .... '.< 

Los tiempo~ .;i~i ;~ esta~cÍ~r',tq·u.~ 'ª' co~'Í::i.~~á~Úii presento 

son el resultado "'d~¡ cr~lla~~·;,;~:je y ·1~ obsérvaci6n' '.¡~ cada 
-. ::."·<~: .. ~ ~;···J"''·:····-.-"',.'-':.c.··:· ·_:·~·::~\.:.·~~\~-~'~;,_ ·" ·; ___ >_:·· , .... '._,_-

. . ., •e-".:," /,~:·,::~/,.·.' 

( 4j OITi 1n{~cia~c?c::i6'n/~1, éestÜdio _.:;del trabaj~'; ~lé~i-co, Limusa, 
1988,·p.~211,"225;;230;~-

(5,6) OIT':''.rn'troduc'ci·6~:: . .-al est.uÚo •:del trabajo·,· México, Limusa, 
1988, p~- 227;,233;( . 
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elemento de cada operaéión: por parte,.del su'perviaor en turno 
··. ''·.· '• .·· .. 

junto con el personal . del área de cálculo y Programaci6n. Un 
. •. ~ . .- . 

ejemplo · der · 1a ·' d·~··sc:~·lnpéi·s·i~ .. i6ii' :~i~ ·una·~ 'ópera.Ci6n en·_., au·~ '~l:emen tos 

:: .. :'.,::;\;':(;];;[ J:;·~1'.·.~i·f'.u:-~t:t.d:~~de·~;tt~~i0:~nd.:.0~(·ra:·~::~·º el 

.'! '>'. ~·~:·:.; ·:-·. ;·'<-·-:,'.\: ::/> . ~·;:;,: A'':<;:.~ ··> . 
. ·~ .. :·>-.:.¡ '-1.~/;-.:~ '.~.~· .. ::-:.._,.L·.:,' ~ /'' ····.:~,:: 

01.-. d~rr·egir<:: ., .. /r;··_"' .'I~·"· ·~·~::·::·- .. ._ ·:.:· .. · .,_. 

09 .. -. ~ro·~~:~rd:¿-::';.l:~:I~.:g:;~~ .. ~-:~·,~~:· tfe ··-~-~-~~--~i-~os 
. - -:·, ~; ... , '> ;· ·, .'· ' 

36. - Fo~ma·; _;_?.<· · ;,'· :¡ .. :·.:~'.::~·:.:¡·. 

43 • ..; Íl~ce~ ·,;,á~c:"~r'a 
' - ~· ': ; : ·: ' . : ¡ 

51. - Tra baJ ar·; positivo' y negativo 

56.- PrÚebas. 

61.- Retoc'ar• · 

62 .-· RevisÚn · 

65. - Sacar .·guía:~·· P.ara transporte. a lámina. 

;_:·.:,·:;::,' 
Los é'1B.mentOs··. de:~,~~ --'i~-pe~SC':lón·;_·del ·'fof;Crgrafo son: 

•. • • ·• • ·,: • e-, • « • ' • • '"•,:•: ~,: 
... _. ::::: :; ; :. i/'. ~-.~,_ ·· .. "·' 

05.- Réduci,r y a~·PUff~~r:'.. 
06. - Copia f~~~;~',rf'ib~;'.(c~,iit~~ ¿;s) 
08 .- Exposi~Í6<d~ ~.cis~~iv~~ .(fotografiar) 

09. - ProcesBdO ~:~~·utO",n'it'ico·· .de ne8a ti vos 

07. -. Corregi~ 
56.- Pruebas. 

61,- Retocar, 

62. - Re'visi6n 

Para el caso específico de los diferentes tipos de actividad 
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que integran un d~partamento de pre prensa,. s.e pued~·"· considerar 
' ~ ' . . . 

ri tmoa . y c.Omp~h's~ci~~-n:e·.~ o ~~·Íemp-o~ :·· :.s .. ~·pi~~-e~ ta~:Í.o~· ·- a·i-~1'i~re~ 
que se trata·.de··; ope'r8Cionea···d·~.,·n-.a~:·ur~-~-e-~8-;.~i·f~'~'a:n~~:·i~:: como 

ye 

ya-

se ha. mencionado'. Po~ ej;;~pH para•' dei:i.;11:·;;;. ':i'a~'faompeiisiiciones 

por . e~·f:Ü:e:~zl•; .·.'A~~~.:-~;, --f fü··i~j~/;jfo~~B~~~~;!~.~3··;~~ ~\~;;\•Jd~~ -~f f~ª· ·:.se···.• 
someten . todo ... :e1•tiem.po·a1 uria·"ob·s·ervaci6n';inu'y:•det'allada . de F. tr·a bajo · 

~~:~~~=f if :;~;~t\ .. l.~.¡·.•.t.i.1.'.·.1.~¡.:.¡.~.1{.~rl.;.r.1_i;.o.;~{_l.il.}_;_:_!1.1.:.p.:.·.'.¡.l.~.1f ... i:,~~.1.·.~··.·.·.~.~~¡;~; 
durante ~~~};~u >jo'rnad.a\de;-•tra baj_o de.tuna r'!me~a! de•:.1 úz ".'.· ;·1hmada 

ªª í por q ~·~: •.·.··,~~ ~~·~ {,;~:i-~~·~·~-;;~·-·:·e~}i:'..;.:-ki ~~.:~fa ~~~<v~~-11 ~A-~-:~· i~·~·t·º"ª ~. 
i'nj ert8r ;· .' e·_t_C,. ·; ::· P'~~.~.r~,;~.{~-:·:Í;··~·~·g·~ti~~· .;.>·:·'.i;o'J··-:··:·o·p~·r-~\id;~~-.-.. :de·:~ cámara· y 

los tran~p~~tis~á' ; de ;:~~~at~ vo y.·. Ú~i~~ :\a~I>'/~~: se , eul1iia~ de 

la mesa.de lúz. 
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lltlti'üS füA~V.lR riA4Ul•A conlGGRAfHIC 
PARA LA OBTENCJON DE TEXTOS 

"°· DE PALABRAS lmnPO ESIANDA.q IHJ : 
• 1 

60 

90 

100 

'ªª ., ' 

780. ,, 1.75 .' l -, •. 
;-¡ __ 0_0_0---;-, -. --2-.e-a-.---: , "m.m 

1

. . 900 . ji 2.25 ¡mmm 
. 1000 . 2.sa _; 

llEMl'OS ES!ANDAR DEL AREA úE DIBUJO 
TIEllPO EN HORAS 

jsENc1uo ¡ mio jC011PLEJO ¡ 
1 TRABAJOS 1 1.~ 1 

'. 1 l.l 
DE 

2~eo 
~ 

1 

A 
ESTlltJCnll!A 3.~c 5.CO 

TI!ABAJOS 1.eo 

1 

a.:~ 

1 

4.:e 
DE A A A 

LOGOTIPOS 2.eo 4.eo 1.eo 

CUA!>;;o z. f!:EN::1 ~EP~iitñl'IE~ljQ ~; C~L~:::.o 'i PiiCGRAMACtON. PROG:\~~;., s.;., 
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mnPOS ESIANMR P~RA Cl\llARA 

lllnERO DE mnio 
NEGATIVOS IHRS,J 

8.33 

1 8.43 

1 8.53 

.4 
1 

8.63 1 
·1 

5. 8.72 

; a:ez 
7 

• ! 
8.92 i 

e ! 1.81 

1.11 

18 1.21 

LO AHiEñJOR SIG!HF!~~ QUE UH~ l:E:? Q1JE SE tml 

DEFIIU~O TAHTO LAS C~RACTE~l):I~~S ~E!. ORM1· 
HAL, ES CUESTJOll ~: JHVEi.il¡; 0, 1¡) HRS, DE ' A 
6 ni~. !ARA FO!O~Wl~R cm CAnBIO nAS. 

SE HA L'H'l'l~~ !.A :A;!.A E!i bl~f:!!!it!S GRr.!'tS 
DE COnPLEJJ:lo'I:> PAU FlllES tE 4H!.1HS M ESi~ 
OPERICJOH, 
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TIOOOS ESTANDAR AREA DE FORHATO 

2 5 

1 ORDEN S!HPLE 
~. ~; ~. ~; !,32 ' l' ~ !. ~2 :. !~ 1 

1 
OilDEH ~~ 

1 
!, Z7 !.51 1.?;> 2.Z:' '· ~; 3.37 

FONDO 

SE 02'aE?!J~ ~~E:-:A; Q1J! EL TI'::"IF~ PROGRESA A R~2011 DE a.3 MRS, P!lñ CADA Ci1M .. 

ALGUllA ·r.ASCAP.ILLA, ES MAS AG?" EL TRABAJO COll LCS CAf.EICS SUBSECUEl/:ES, 
EL !RABA JO ~E APLICAR FO/IDOS O PANTALLAS 70M.1 POR SI SOLO UH TIEMPO DE O. 75 HRS, 
mm QUE cono SE OBSERVA ES LA D!FEREllCIA EH:P.E LAS ORDEllES SEllCILLAS y LAS 
ORDEllES CC!I ro:1~0. 

CUAliRO 4. msm DE?AR:ir.EllH ~E CALCULO y PROGRAr.ACIOll. PP.O~P.ASA, S.A. 
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Aunque la mayoría de las impren~a·s tienen una· peisona que 

se dedica expresamente a re.visar ,tod.os l_os · trabBjos antes df!! 

que se ~laboren lámin~s, :·e·- incluso ~cada: ~opetad~'r«::de<>C~da·;-;fun-Ci6.0; 
' ' '·. -~ ,: 

revisa su , trabáj o, al ·p·as·a:r l~-: :·a·.: fa·. /~-peráC':i6~-:: .. .-Sis·~·j_.~-~-t·e ., ·d·~~ t~·~ 

del 
- . .:·: _ _.,::·· . ·""' .::-.,,,·!.':~··;_:. -,, ..... ,,. ':<·e.'x_\;i\:·~s:'..t:e~;'n~.-:',;,,.-~.·.·.· .. ·d·:J;e:.:,t'a:~;1''1·e·:::s·.-:,::; ... : 

proce.~~::,. .. :·:~;~/)::_.; pr.epre_n~.a f· \:~~~·~Pf,:~~~ . . . ,: . .,. . .: ... qu,e 

desgraci~d<;m~~te,{~.ªdf::~::2'.~~,;~.~;~~,~~;,;~f~i~> .• :f~,e}'.;:.i,~~S~~~.'.~;,y~ff~'~·ª~.i.vas 
y representan>atras'os; consider·ables :'por·· el:;:tiempo ··que ·:·es\- necesario 

'.,., '"' ·-:.··,.'·:· :··.".'·- . _. · .. ,~·.-:~..;'.~,. ·,:., ··~.- --?,:_.::.-}.·;;·~·:,:·.·-;:_:;.:·: 

in ver.ti~,-:· P .. ít'r:~::-.·~''t"~~~~:i'i-,z:~:~:; ;.1·~~~~·.~; é:~-~·~'.Ét:cCio.~~f/·'.~~·n·'7·c~-~~-~-i~·s,:~:;.> . .'pi'erñpo._:. ·que 

es mUy·· :di'fíC~f\~~ ~-~·1:1;: ·. ci~{·;: >¡:~·~:.(h·~~~~,~,.~~{~·n t-a,·~ -- ·c·.:~.:·; <i:~·e, :'-:~~~ ~-,~..-'. .ti .. pO_ 
:;.:' 

de óreás· :cll'eO'c·a ·''.'C(u .. é>.:S.O'ó .< .. é«~.~O .. ".,:Y~ .. ·_h .. e~o·s.-.-.menc-io.na-do ,prácticamente 

artesanales. 

" .... ,-

Los ·princip~lcs errores· u ~misiones que -se presentari en 

prep.ren"S·~. ·~~·n\.1~~ ~:i'~U:.i_en tes_: 

-Area de· dibujo:.-, 

. . ', 

Los ;principales·· er.rores .u omisiones de esta actividad .son'..los 

siguientes.: 

a) Errores .de tabulá.ci6n.- cuando las' caidas de las- formas no 

corresponden ·:~ la iabÚlaci6n pedida por el ¿lierit'e y obvi8mentc. 
. - · ... - .·.·.' ·:·: ·'' '.'.- . 

cuando éste'.:t"~~ta :cd·e· i·m~rimii-: ·su iOformaéión n~ ·:.!'.c~.e" e~,: el l~g.ár 
adecuado·. :.Lo,, 8ri'·~,~~'.i.~/_.\· se ·presenta "Yª _ q~_e, .<nO:;, cuentan·· con un 

disposit.ivo.,: que en. fOrºma,. -:au~~-m~·~i~~ ·les i~-~~qu~ Si ·la ·formo 

tabulada acla,perfecci6n~ 

Tiempo· de res pues.ta: 
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Si este error se presenta, e~ neces·ario que sea· coi:regido 

desde dibujo, es deC.f?-, ~e. repi~e·~·; tod~~ :~los p~·ocesos,'. d.e manera 

que si . _la.: ·'_má,quina · r_o_t~ti ".~,:· .. n.".'~::-t~.ei:i~· :.mfi~···:,~·~;~~~j o·~. :qUé~ hacer;, se 
' . . . . . . . .. :,_' ~:·, ,.: ;,"·. (' 

ve obli8ad8 ~s:~~-~~é·.,"t·~'d~ ·?-,~:i:_;·~·~i~~:~·p·~ ·:;·Qti'e ;· piep'iens·a· ·corisuni·a Pai-a 

corr~sir.··, di·~·~ói;t~,:~.?··:N~¡fB~;~Hrt~:~.;?·:.~ª).fh.~~~':·J9,i,··~º;·¡;.~.~~~·i.~nadas 
an.teri~rme.rlt;:e::~\. Ademáa-:··.si·J·. ·posi bremente ;:\.el:··:::supe·r.visor ;.;d-~{ 11re8 

tenga •. quep~°¡.ª·~~~.:·~:-~;~;~.~~.·~·i:~Y~:;,Ai,r~~ ~~.m~ . ./j'!t'/~,ec.~sa~io paro 
no perd~r coni::l~ii}X~;~ ~·!!-:;«<-,¡ ::¡ ''} >'¡;>::, ; : ,/ • •' · 

.~;·· ·.;,·:·. :··;::;'"?<:~~:~~~=.. , ::.i~:. ~¡· .)_ "' ' 
;.:;·-.:",; ··.·:'·~-'· ··.:·~?::.,·;.- .·<;·,, ,,_.,,_ .. ;~.:\ '." /;';~;;::·' > 

b) Errore~'.:'.·. de:" ·p·o~s:rc1·0.na·m·ierlt'c;; -~,~·~:. ¡.~·1em·e-nto~-.-< .. 
ha colocado. en .. un ·:·u~·ª~ •.. , i~d~;~~~:¡o ·, algfin ··• ele~~nto,, ··t~le/· ~orno, 
ti~OgrBf.i~·~ ,·10sot-i'PoT i¡;.~~~~~"·de. iflformación," c8jas de: infOrmación, 

," '. '.~·. : 
etc. 

Tiempo de 
. " . ,. . '... . : ·,·~<.· .. ; . . . .. .:' « 

En :es~e --~·caso _··~·s '. ·."mu-~'.::·p~si.ble>·q,.~·e ·.en ;:.··e1· ·_área de; ··formato se 
••• • ~ • '• " ' • ' < • ., • • '· • • 

puedan., co·r.res.i"r"-· lo·~·.>: ne.sati"vos. ya·. rorffi·~·dOs _.·y. ·,'p:ás~~e-r{~·~~·~nt.·e 
·'.' .. ; .. .. : ,, 

preparar .. · iánlina~":: ~·u·~-~-a'~";<:~·~~~e-~id~~~··_,;• :~~~ _;_~ ~~~·~~S_o. ~ei"··rOrmato, no 
. "··:· ~ ""·.. ,·,·.<-;.·." < , . . . ' 

es capaz. d;~ h8c·er··;::.'·10 ."c'or.I-eé·c·ióri'/ ~f: .. P"rOd·~··~·t·a ·:.:'ti.~~·é ::. ·qú·~- ser 
:; :.' - J,. • • ,'~ :1 ... ~· .. :::. 

reprOceSadO_ ;·t~'ta·1m~·n't·~·\:~-~-~-- e'l . g~·s.t'O" ·aé· 11·~-m·pa. Ya.'.":~-~'riéi~~a'd~:.· -

"··.·::·, :~~~;xrt~:~:- ~.~~~ ·'· ·.~;;~ -·::/: ·,-: :;::·:. '.-;.,. :·~·<· •,·,·:. .... ·~: _·.~·, 
./--,~.; ..•. ,_ ... :.'~;; .. .-::, ·:~<'.(:1·· ~.·.;~';:· ... , ·~:·:;·:~:.:~:':::.¿;·.J1J' ·.,.-.· 

c) Error"es ei'·P'.~S:rliji:,~:~c~-.-~> ~;~~:~:'.;<~·~·p·~·,{~~.;;., err~~es"~'s·e' :p·r·7_sé~ritan al 

det e_c ta~~-~ ... ~18,ii·n·<;:~~~.·c;r:r:.b~~:~'~g .. ~áii"co ;·: <~ ~· á·¡ ::·om:i:t :ir:'· l'e tras. en' ª.~8 u nos 

palabras; .¡¡ :·~~i.~i;;; ~i~rf.ó:'."dato>clel clG:~ti,-,' como p~ede ser un 
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Tiempo· de. respuesta: 

En este caso, es .J;oSiblf! · .. hace'r. :la· ·'co~rec~j .. 6.n eri el área de 

formato después de·.· t~a'6~ia~ .·:1a" ~;or~~c'ci1i:n en· dib.ujo . para 

injertarla en e1 - ~~·s~'L1v·~····:,.~~:::.'.f~~:i:~ª-d'~·~-, ··~::i'n· .. · e~~ª~,s·ó·: ··e1·. tiempo 

necesario para reali 'zar'· t'al: c·d~:~~~¿:~t~.:~:·:'.~~--~~·~/~·~, '. ~-~liri.·¡·~·:i .. ~~·t.i v~. 
J, \\;~·, ',\,.' .-,::·;;-
; ,. 

~. ;~·:x~ <· .. '·, ; ~\:·. ;: , ·.~:. 
-Area de for•ato: ·--:··:-~-.<~_;· ,,_ ::,·','.::.~.<:,.~;-~~".'t;.-:·=· ·r.· 

';:" ·:.····'· 
.·' ' .'.: 

a) Error de ·separac~6·it_;~. d~ ... ,c~lo'..r: •. ~ a·i .·~1- foI-niador separ6 los 

colores de foraia -:qu~··.}de··~:·t··~o '.' :~e·:·un r?jo:, por·:._ '~jemp'10 ·fncluy6 un 

elemento que de.bei:I~ ':ser:::¡,&rte del azGl. 

Tiempo de 

; ;·:., .' 

En este>ca'So'.·:e1-·,- f~rnJ8dor (t'eb·e· ·corregir--)~,~ mas~-~rilla del 

en. c·~~·~.-~~~_¿'-~.:.:~'::;~·:·~~:i~er· ·a : s~P·~~a.r, l·a"s-' colores dé forma 

corree ta. ·;Tá·J.>· ·vez· . .: lé:{·.' más·: '.S:e~~i.110<' seo'< '!~~uj"·~:~"~.'. en el __ nega t_i vo 

el elemento no ;:~~~ea do <u~:i.ii~~~~~ ::¡¡;/liquido ···e~pe~ial conocido 
,: , ... ,· 

color 

como ~paco<· :~·:/· .~·:~ ·.'.~>:··_;:··-, 
';'," > ' ':-· ~.:,-' 

,,i.' .i-_··- ·._. •,! _.:-'·':- ... ~ ... - ·.> \ ' -. '·;~ ' 
b) Formato '~óú·i~1'~'. ~~;, '~í~~~/~d~·\ si la forma debk ser .impresa 

en un ;for.m~·~--~ /~~·~iipié~:·;.~:~\L{~-r~~t'~· al 

posible real¡~:¡.: ;,{;'s\;b~'.jcí:,, :; 

,', ,,• 

,Q~e-· m·ándó 

·<·' '( '" •'' 
. -.. ,:e,; ~ ., ·, i'. >'-~ :,~ ,- " . ~.·~: .- . ~.·;:_-... 

, ;»'.' ,; •. , 'e, ·_":," ' :', ·, 

Tiempo de :re·~·p~~~·~·~·i:7/~_n"::. ·e·áte \'~a .. ~"~ ~-·~i :.ior'inS'dor ~>debe :.'-formar cad·a 

color 

mismo 

dea6uerd~, ~ i.a ,·~~Jl~~Í.ficaÚ~~.:de.seÓdo;.,y déb~· inv'er~ir el 

tiempo 'a má~· d~l;q,;~ ~tilizfieX un principio ~on el formato 
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mal elaborado. 

-Errores de cá•ara: 

Afortunadamente casi cualquier: .error ·"de .. cáma·ra SiÍ!mpre ·se 

detecta en el área de formato·, "sin ~.mb?rsó --~~inbién .. se p"!°~·rde, 

tiempo en rea11zar ia corre'~-c-L5·n ... y ea·, 'E!n.:· este··: caso '.-formato, 

el que tiene que esperar p~ra C~n·i::in··~~-r el' t_~.a~ajo •. 

. '~) :·,:::~\·: <·-

Si ¿B '\~~i'~,~~- .a rotativas con álgún ,defe:cto de 

revela·d~·· -~.·:~·~-" ·:-- ~:~-y~ad~_~a~··f o:_·: mar.e~~ :·:por:::::~:~;~·i:~~fi~~a·n :de' .. pr.~pl:"'ensa, 
' . - ' :· ; .· ., : ~-

en t ó rices e~ .. ~·n:eceSar10,; re.pet1ria·~-~- _. E-st·e :·es· :ta_l:_., vez ·el - ·e·rror· m'ás 

fácii-: di! ·::~-~·p:J~~·-;· :~~·-·~~·p~~:~-~enso y-~·- que ~ólo s~--.-t~~~n .- 'ios 'n'esati~os 
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CAPITULO II. PANORAMA GENERAL DE LA EMPRESA (CASO PARTICULAR) 

II.l, ANTECEDENTES 

HISTORIA DE PROGRASA, S.A. DE C.V. 

PROGRASA, S.A. de C.V. fue fundada en 1958, ·bajo la 

denominaci6n de Producc'i6n Gr!i.fica S.A. 

':·/,'.:.-:.:~\ :· :..'.:. .:~. ::; -.'¡ ':« 

El gir~· ·-~-~·~~~\·¡:~~.:· p·a·r·~·::-~;,~-t:~ _: e~~~-~sEi~ t'ue_ ·la fab.rica'ción de 

formularios; Ütulo~:,·~·oy·;~·~i·,;·¡;~~.··~~· ~:n)~~rie~a1· toda· la papelería 

que util~~~ ha -~:_·.e./.\ Bá·n¿~·: ·~r~.:-·~'._C'om·e·rciq~ .=·. s·~-·A ~-,, Bé.tU81emn te··. Bftncomer 
-·,; ._.:~-'.'· . '"'"'~,:-> .... :·~_,· ··.'.< " 

s. A.·' d ~~d-~ ·e·n~e·o:n·ce~·:_S u~'. o·~;f é' ~~~\;_·osYem'p're·~~i'~r·t"~l-~S ~ h~an; Sido: 
. ~: ::< .. ~-~:;-.:,.~~--~¡ •. ~:~'o:: :~~-~:_>.' :\·:// ,• -~: .. : -~~·.:::: -~·;; -. ·:\·:~ 

,:_,, _., '>~·-''.'- •,».:; '<~-: < __,,_. 

SERVICIO,'- org~n¡z~ct6·~- d·e~t'i~~~a" a ,-~~ti:,;f~c~~ .necesidades a 

trav.és· ·de lá ·:e~tr·:~·~,a:~o~:·o:.;~:u"'~·a:: ·ci·i-~;i~~}i~~~~~~''i7e';'.¡~8;,- y·· Brtículos impresos 
·. . . : :: ,·.·¡' ,,.· . <,;,,' ,:_:: .. ~, •"' "', 

en generai' •. _:.: -·,::;-·· ·: .. ,".,~ .. :··~·. 1 •• ,_,,, • :·:': ·,-·.· •• -

>~ _ .. ,_:;_\, .. ·1:. ·-.~~;r "<<.·... -· .. -. 
\,',, 

PRECIO.- ot~-rg~r,-~li'Ls .~{ie'~t~~,•~'i~~;¡b'~ ~'~~ ábatan ·los costos 

de sus a dq u ~{~1i~-i·~'~
0

~s~'.·-~ ~::·:~~~:~i'~-~~·~~-'d ~!l. ~-~~~·j ci»;_:;~·~¡:~·~ai : de. las ma ter !as 

estén~ª;~·~<7ci~\'i:~·¿~'.;fX~.t Z'.:'. ·< .';; .''.'q ,. : '. ~;; :•. 
. ' -~·:\ :·~.~~ .... ;.~~{}~.-.<>t: /': ~; {;.~-. './:~:~ ·-:~>..:.~; ¡, . " - "• 

:,' ... .';-: ".:- ,; :,::~----·'·"' .. -- .. ;·; "'·· '.::':·:~·~ ,::;:,:-;::.~: .... ·)•_,._,, ., •'• 

CALIDAD.~- S~c¡:~:~;-~J~··r ~~-,,:lri~'.~:\~"¿.~;.~~~J~:~'~:;r::~i~-=:~.~-~p"iii~'.-/-.d'~'.-:- -Ú:~~;;_ ~pára ·. ,·cad8 
~.c.-,- -;~ .~. 

uno de. _s'us· · -:i»ro'dUct·~~-; · · b·aj ~-··<·~a~~ ::~o"r~a~-. de. seg·ti'r-iéi&d··· -~:~-~-~b·1.eC·i,fas 
.. ·.:·--"· ,' 

pri~as 

in ternaCi~na' fm·~n:tC", 

a sus clientes. 
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PRODUCTOS Y SERVICIOS 

cuyo objetivo, ~7l.nd,~pÚj~;k p:~.~p;,rc~~:;;a sus cliente~, impresos 

:::nt:ª~::ª.~rJ¿; d,f:J:]rJ~!;,,q~¡t::zú .. fun~ioóamiento. La · empresa 

. . . "¡ ., . ~-

·. •' ,•" •:':"· e:~:;, .. \:>;' '.: ;·~·., • :._~/1:.: ,· _:_:< J:-. 

1.- Divisi6n I~'dJ.~';,~~~~-· ·, <:· 
Re~~ciri~~b·Í;,;d;l :~r?~;;,¡~ · de: producci6n · dond~ se. fabrican 

f or~atos o '~.~-: :< ~~~-f'l~-;~-~~~>?~l";~~~-~fi~.º como son: la··· forma plan~·, 
~·..:·· elabora~i~~ ·. ~e che~ues. c~n. 

>· .·¡.;< 

di ver·aaS ·'c8r8c'te-r1St1c6S! ·en t·re ·.las· _:,.~ÚaleS se: encuentran: 

magn·~:~-f~~d-~~-,~->~~·~-~;~~[~~~- ~,~~ch·~;-_:_\;- ~-hequ·e~-/1Í~e·~ ·;- ·"·.': 

2. - Di visi6n 'cóma'./¿,la'.1 

.es· el 'abastec'imiento de aquellos 

prod~ctOs ." · ii:i:d1,·~p·~.O-~~-~-i~ q ti~ __ ·." requiere_:· paro . su funcionamiento, 
"•'·'-· 

eso sign{~i'i:a_: __ ·s~·r,.::p·~~~~-ed~ __ r·es· de diferentes artículos ·como son: 

-Mohiliai~o y ~q~ipó 
-Equip6~'de·~eiuiidad 

-Autom6viÍ~s' 

-Equip~li ·je: ~i~rofilmaciÍi~ 
-Ar~!culos P~~~ocio~ale~ 

-Sobres, Corre~~·~n~e~ciá Sob~es de Moralla 

-Etiquetas,.. Cajas y formas especiales tipo offset, intercopy 

y condnuas ." 
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3,- Divisi6n Polyclo 

Responsable de .la fabricaci6n ·de tarjetas de crédito 

bancarias, al igual que la f~bricac.ión _de. algUn·o_s productos con 

fines promocionales Y.· public~i tarioa·, como sorl :': ;~·Bi'as; 

calendarios, etc,, fahricandose' en· mat.:e.ri"al p;á°stico\(P .·v:b, )'. 
. 1 :.::.. • • ·' , -.,., . 

. \ '}.;:. :-~··. -r~, 

II, 2. ANALISIS ORGANIZACIONAi.<•ú'• (: '.i.·: :·:: ··: ::<i/ . 
-~·· :'. 

~ )': ·<·~f;·.; .:,;;: :,,_, ~ .. :.> .. •;d 

. . ""l' 
~-L/.:..-:~~;J : . .::-:· .,_.:'. (("'. /· -~.-

En este punto .. se·. :p··ro·porc1C)1Jií··. un~::·OrsB'n18r8nla': que~-.muéstra 
. ·< · .. )!.':~·:· .. ·\:/::;;~t(.:·,1. ~~:;·::· ,·::·:,: :. -~- ··::;·;, .:( :.:: 

los diferentes ·departam:.~_.t<;>~ _i_~_en«:_:;.: .. q_ue ·Se.~·-· di v:fde" · ia · · 7mpresa 

:::::r:::m::::icti'ffJt~i~JL:'~{~r~:1:~E1Si ;p~r~oªL:d~~ip6rno·d :~:::º,las 
·... .:_.,¡:( ',:. ·<:·. .:'.: " .. · .. 

Para tratar ;;st.i punto. ha decidid~.· di-~icii~,.;<.1' ~'co-~ionar· de la 

empresa· en.,Úes:::-.srand~~'. ir~¡;'~:. .. pa~t¡¿ndo. de J.~. naturaleza 
, ...... ,-_::.·.'·' 

de 

cada depBrtamé'ri't·ti;:. . 1 , 

•";'; :<:::.:.;::- :·:~;'' 

l • A rea adminfs~r~ ~.iva 
2. Ar.ea de pla~~~Úón' 

3. Area de ~roducci6~ 

,:;···:.· ,,:_" . 
1.- Area administrativa; 

En ésta' participa·.·en .. Primera instancia el departamento de 

ventas,· que e~:<~·l·-':. reSpoils~b1e .-de captar todos _lo_s pedidos de 

un los clientes --~-~~~-º:\·· .>~~-~'tiz~r.i·-~s ~ debidainent'e . y formular 

que será· analizád~' .~Y:::: p¡:~-g~~m~d-o ~or.~ ... ~~ '· d~·~a~,~-~me~t·~ de 

y Programaci6·~ 
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Por .otro" lado se encuentra el departamento de·· comi>'ra-s, qÜe 

se enCarga ·.d~·~- -ef~·C:t Ua~· t"odas las .: .... ~;d·~,·~.¡~'.~-~~:~nes·'. ·para ~'bas~éc:er 
·a los de'par·t·am·en·t·os dE!\.lii";'e·~:~~·es~·:::>de>:"-i'~~,·.' ma~~·r~¡.~;i~·:~·.:_·q~e .cadá 

al 

una 

se _; 
; .... '1·:': , : >t~· -

'Bd~inistrando 
:<,'.\ ·,1· ~' ,.~.:_· :'.f:~:·}f;.:;\'.." .-:,-_ -... ""',, ... - :.::}· "'. . .:.· .. -'., ·:;>_,.··<:_-~ ;,.-~:·;'- .·_;:~.' .. < 

ade.cuadame~t~,_:la~_<~,~i1ste~-~~~~;·_·)·:· 1 _ .. -.~".:;;,·'.- _.,_, :.~..;o;:: '· ··-:• · · -1 
.. • 

-:. -~:·:/">: ··- ... ,· ·'<· :, ':··,,; _:,_;:.: .:: .'.'.·~. ;.::.-',.:.::>\,_,;,. •','¡ .. (. ,- • :('.;. ~::., ••• ' :::>. '.{.:.:· ~ 

La ~~mun¿'Oi{'?i~i:'i~hf;¿': :1·6~-·difeJL~;es' .;~~'ári:ameni:ós ··que 

partic·i p~~- i·.:,;~~ :)i~-:ih~:~,~-~:'~~-e;~~:~\.~~-~ -~-¡,:~f'~~~1¡;t'.~. 's~· .'~~" .. ~'.'.·~.--:,·:º,-~~~-')~,~-~-:-~f-~~-iá-s" - ·a -la 
' . - ' ... . .. . . - ' . -- -. - ' ; .. ,·.- ..•. , '~-- . -

in ter.v~·~ci·6~~, ·~ d'~'{~ ;~:~·~~:·~"< .-:~t~ <.;J~':i:~-~,~:~:~~--~::>~-: q u_e· :_~i,P.z:~Cl'Po_~.~-~·on·a --: ,-re Por t'es 

dia~io·~- d:~·~;\~-... s·f't~~-,~-i~6Íl -·.-~n. ~,~,~~,;:_:s~'.:--.en-cJ~:~~rO , ~,~,-.·,'p:·~-~~-~amaci6n de. 

la . prod_~·c~-~·~·~:-.~~'.: ... .:_-::;., · · ·' ·:· ~---
" .:,::)'.:--.;':; ·:~:·:-- .. 

El d~pa;ta~~n~~ ~r ~i3triliución: es el que h~ce llegar los 

productos ~ª·ª~~'lo~. diferén'tes a~~~t~~. 
_"-.· .'-'-, 

todas :>iBs-. ·.empresas se cuentan con un personal .de 

c~nt~bilidod .·~. ú~'a'n~a~ •. ·· 

'" ',:· ._. ':. .: : , < ._ ~ 
En ésta es e~·_-_d-~n·d~;·comienza. ~l proceso .formal .de·.pi-oducci6n. 
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tomando en 
recive del 

cuento la 
de 

n8turaleza _y· volúmen 

venta~. i~·- arit~rior io·. ··realiza 
de.· 1os · pedidos 

basá~·dose 

que 
en 

de pr'aducctÍi~ que , l~ han sido p,:o~orci;nados 'por las 
: -~·. i.: ·-~-' 

estándares 

diferentes part·E7.S ·: ._.de:·_-.'."·--p~>¡,·~iÜ'.~'6i.6n _-:.:. ;t·~'~·ek·:· éomó· :. d'·e, rota ti vas· y . · 
,.._,. . .. -';¡,~·,,¡ :;~·.<.·J'"'~·. <'· .~ .,i.: . ', ··., - .-~. :.::.>:·:<; .,._". '\: I :·::: 

colectoras ·,·~:itit1t)~?'.~,·::;~!};e:n_~·r:·,.;._~:'.·.· .··> :::' •• . : • :.· 

Y se E: n :~::rv~:.en1~e.fc,;e~·;'s,;a.~r~i~o'.:s:;.~.· ... ~.m·;.~::··;k:''6Jf H'/¡;¡ '.:':I:{J;'.;', :::: •. :··: 
materia··:·~·~,~.,~·~\~ p·á'l-~·-0:,;r'.~~P'.~·n'ci'~·~- ::::~p-~it:~.n·a·~·~ri-'t~:·, a ·las· 

. . ' " . ·.: , .. '. ' ' í ~ . 1' •• ,, .1 " '.: . - ·; ' '..~ ' • 

nec ~sid~ de··~-" d~e.:: ·p·~.Od_~:~~c::A~~ ·~-~- ~.: · ·.".'f~;'.:'_ ~=,,,~;;, · ;\>· .. -~ -.·¡· :.' ·-~ :··: 
. ,!'. ;~ ·; ;'.-;> .. ~- ;~ :;.''.-,, · ... :.:: ;; ' -1:. '.:' "· -«·--

,.;: ,: !,~ k;. :.,·):/~ ' -· -,:~~ ,:·,., '··-: ,::.:-· ... ~: :;,- ~ ... ' 

El. personal: ·(jE.?.'r'n"ge~f.;·¡:íá'.; Írídust¡:ial. es. el:: que se encarga 
de pl~~~a¡: "y)>.~~~"~~W~f ·;;u~l'q~i~/'' ~~vÍ .. ~iénto; : a~pliaci6n; 
esta blec.im-ien·~~- ".:de ">é~qu·i~-~'sf -~'~ -~'.:·:i~· .:"·;~~-p·r·~s_B, ·, . .-!·~ · ::sean - existen tes 

" ·_.:· '\'·''.····'·'·' ,,. ' .. 
o· maquin8r:fa·,'·d'·~,· 

'"::..:.,)~· •. ·~~:.:: -,··:': ,_ ~··:·. ,_.-·.·, .. .-:..· 
-~:~:-.·r -·!.~·· -·:/~ 

J.- Area de.producci6n;' · 

En' los departamentos "de :dib~jo' y fot.olito .. (también llamados 
depart~~en t:~, . .-_', d ·~ ;~:¡l'i.eP.;~·;¡·~-~)-:,: .. c·~~·e \·1nidi6: , el - · CÍise,ñ~ · .. "!.·'el f arma to 

de los dif~~~·~~~~ j~é:J,jº~ct~~ dep:enú'end~ la ··~atur~leza de ~ada 
uno d.e e~lO's ~ ~-:~ª;·~;·:- c.~.1m·in8i-::_.~¡-~/ a-~~·ti,~idad -_~n._t?~s1~·n.:~~.-:'.·,-1~·S; :.·~.r~ baJ-c;>s. 

impresos · ;~; Ú~lria~ ': ;·~~~ .. '.'i~l~s ;> p~;a}·sfL <~~}ÍiZadas :'•por ··la 
maq u inar~a. ~~on.::·q"u·:~,~ e u:en t~·n· ~·r:o t~~~;.~«~a··s\.Y p ~~·~.sas :: d"E<"·~,o;(~ .·.::.: · 

Los tr~b~~:a~o-;e~:. ~i· :~ot~~i:r/:~Y'.~t;::tora:, 
·.·'> 

acabad o va_io·re.s /~s~·~·,~,.i~=~ .. ~-~-~·e·~'_.,~~i~·~U't'~·n. ras· ':-a ·¡:.~f~n~S ·1:d e p rod u cci6n 
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CAPITULO III. ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL 

III.l, ANALISIS DEL PROCESO PRODUCTIVO EN GENERAL. 

En los diferentes puntos de este capítulo se proporciona 

un panorama de la interacción de los departamentos que participan· 

directamente en el proceso productivo, así como una de.Scri-pc{ón 

de las actividades qu_e ca~a uno ejecuta. 
. : ..... ·.·· 

prop'ósi to _de Observar la-.~ im.Portancia que 

.·. "· ..... · ... \;;.''·· ;;,_:·:,~·;:·. 

HI .i.1: DES.CRI,P~ION DE ACTIVIDADES 
. > 

Lo anteiior>'. con· -'el 
.. : .. ·._ ·: .,_ . 

re\•iste el d~a"~mp·~ño 

desde la elaboración 

del 

·Pera' des~-_rr:~:,11.Dr estc punto partiremos 

peaido.···has't·a que está listo el sobre dr producción, 

esq~em"a~izand_o'· este: proceso con el siguiente dia1trarna ·de !lujo, 

conjuntamerl.te con el ·des~loce del contenido ·dv.- un sobré de 

producci.6n. 

Depa~ta~~nto de 'ventas. 

grandes·· ·grupo·s: el -q~~ atiende las 

necesidades.e d-ei· ·'· ~~·i,~:·~i~-;~rl -:-.:~i:~c~nte aa~·~-~~--e"~·,-;- dedica 

D captar· pcdidb.(:de:Ú que sé «:·ha» derl~mi~-~-cfo-- -merc.áda· '1i brc, es 
.'-_ ·.:_: .. :,·: ;··.-

decir, ~·.--.no ·.-:~-i.~~-~ su. cuenta.· bancaria, en 

Ba'ncomer·. -o·e· ··est-a,··man·e-¡:·¡¡.-:, se· r'Di-müla .un:·.· ~c·d·i·~~ · ·r~rmal que 

debidameot e:·.:· c'o_~:i.:a·d~::.:de-;·. ··pró~·~:~~-o ·~·~e·.' ;~u~-~~;:· sc_r ·abte'1idaS 
.. ' ' . 

. es 

de 

un mod~lo.que es, p'roporc·:i:on,~_d.o: :.Por en donde deben 
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de ser marcados los diferentes aspectos con que -se elabora el 

·el - á;~a · de 
. ~ . ," ~, . ' ' . de· pr~duccióií en ,Cálculo· y ·Programación sobre 

a continUación· descrito ~.un~.?. por; puñ_t_o; 

';i_: ., .. · ·,, ',,_ ·::-'. . 

I, En lÓ p~~ t; supe~tor Y· ~~n~r~¡,· del> ~obre se' i!'dié:a . la : máq uino · 

que sérá ll~i{i',;~~·~.·~.~~a'':A~~i~i/'~i~~ .trah~.Ío: i(En' ri~·~o de' ser 
) _,:~-·. '···· ; ~;:·:: ~· .. ,e· ',, ... ¡ '• 

pruéba~ a viSto' Mé~:~:f~; t~rna ~•; dÚuJ o. ••E~ ú.·~s"Íuina superior 

dereCha se :1·~',j"6·~· ~-~/Vc!ilcimi;~iit~ '·Ofr'~é't'cio .. al~ cliente .. 
·t~:~: ;~·:\:::,. ;' '«:<.;' .• ' 
- ;, ;·.:',·\-:· :.:'> '. ~·,~ ~-· 

II. Datos de id~nÚffcac.!6.n:·. 

·a) NGmero•~e•órd~~ 

b) Cli~nt~>~·i~·~~· J~i ~Llente; No •. cie pedido 

III, Caracte~ísÚca:o/ de. la' forma 

o) Cantidad-' 

b) Desc,ripcl.ór."' de ·la, forma 
·.,..: 

. . ·.~.': . ' 
>: '~- .· ·'. . 

III.l En lo p~~te cei.trá'í .se d'esgloza el. trabajo t~nto p~r 
tanto, men.ci~~~-~n·~-~··'.J:·:~~<-c:·~;~~-·~~r"ist':i.~Es: de. ~r~mage ·del paPel para 

', .... :.·.-,· .. ·.:.-.-.:· ... 
cada _uno, coi~r ·d-~l .miSm:O~· tintas~Jf~e.nt_e~· y -revc·r~O) 

III. 2 Perforados ·~·argiholcs._ obtenidos ya sea en r.ota ti vas 
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o en col_ectora:s,_, ·P~_~forados extras (horizontales ·o verticales) 

perforado trans·.v~,r-sal •· 

IV. Tiemp_Os es-tá~:d·a··~: :y ·v'énciniientO· para c'ada d.e~ai-t~_mento 
·.'" ,-- ·, 

.·:.:·:,• ·:~:.)';: ,/ .. . . . 
. . \~ .-· .· . . ~· : , :·' . . . _:. 

1 ;- Depa~t~~e.ntó de· preliminares (DÚuJo y fotolit~) 
Esta'.:_· .. ~-~-~~)~-~;~-~--¡:-~~~ .. :~=j~' {os'.Y~·~:·~·~{~-~~·~-~ ._.-.eq'j~·pos··y - ~·~d~: :·u~~ rec.ibe 

,' ' . ·=-'. , "., . ; :.:..; ~-' ·"" .... ; . -

el tiempo· estandar '"<para ·>ólit;;ll;.;r : ~L; tr~baj o depe~diendó · de 

naturaleza~ d·-~·" ¡~-~·::.~·~:~·-~'.~-i"~'.-~· '?·/5 · ·.r, 
la 

':¡'·" ....... :'·¡·."'" 
··.:.-·- -.'·r·· 

fotogr_áfico, 

b) Di bu~':' artúi:i'~~ -~~~a l~~o~f~o 'y para estructura .de formas 

c) Cámar~ pará ~lab~r.ir' ~~iiaÍ:i~~p-r¡~~;¡~:~ p~r.~i~,.de un boc.!!_ 

to trabaj.i~~; ~n i:{.a~e~~;.(~) y, (b) . · ... ·, 

d) Fo~mato;o:i;ji~a~i6n d~;n~~~·tivos.·(~~J\rc'~l~)de.ic~erdÓ a ~ui 
tiple de im'Pr·~~:Í.~~'"~ -: '\: .:- ::1:~. 

e) Transpo~~?~~ ~~~aiiv~/ánai ~- .láinin~ d~ imprcst6n litogr,Í 

fica. 

Esta área qu.~~ se:· 
• · · •.,.. \."!.,, •e 

ar t ís tic o · ·.:~~¿~~;:--~_,__-,~'ad-.~<~ f ~:~rñ'~--~ ~-:~.:~,~·9º~ ~~í-~ ~· - ·>;·'..:-~·~:~-~ '.~,>.: ~,~:. <reC-{b en . '-=ras 
instrucciones. ' de' ,~ál.~~i~,' ·y'•·• p'~~~~B.~a~'ió~< ~.i tada!! ~nteri~rmente 
para -~ bt e nef. 'i'aS .. ~·~.>á~·~:~·a~·>:Q·~"~ .. { ~'.~~- u t ~'.i:~. ,Z·á rán-,- ~:~~-.:,/o~·,~·~t-~-~-~-;~-~y-~.-. to r~ri~. 

"" ",'';•'v 

planas de ··las láminas: con;;,el rir~a\~' P~«a'ta,de.tEÍ~ de '..dréd:Í.to 

necesarias. para , !Eis ~~_q_ui_~~S-(i~ :,].~·~· p~:º~-~-~ .".~:~-~.CJ'C'i~a º~o-~_0. -~-ói_~c10'~ 

-58-



En· este punto se, recibe el sobrÉ! _de producci60 jun-to con 
' - ··.;.· .'. - 1 -

las lámiltas que fuE!r.ón_: Procc~SdaS .en ·-'.·preliini~oi-es o preprensa. 

Dependiend·o. ~:1»"·n·~m~ro:._··d~-::~·o·;'~~~:'.:d·~.mB~-d~:~·a's·:·_-,-e1. ·\a~·E!º de las mismas 

y el format~ .~-tiú::1.;i.;';: se d~#n'e' el \~.Íimer~ de ti~os (revoluciones) 

q_ue son ~--~·~·e:~i~·~~-~:~:·_ . 1 ~~-~;-.:- ... ··¡~:P·~.¡·.~·i:;: )a .~·~·~~;ri; d·e producci6n. Por 
. t'. ·:·:;'~.'.: ~ .• ~ -· !: . . <"· ... 

ejemplo:.«:·< .ce· :.,;:· ::?:_', . ., ;.::::,:. :: · "•".:'"' 
-~,:, .... ; 

.''".;:,_ :, ··:~:: ·_ '. : . · .. : :·::..:.·- :-, /-" 

Producto: pbeé¡'üe,,124-;:·.·can ú'itad "20, ooo 
... _:·;_· •i,<,~:.- ': .. 

Largo: 3 :i/3 p·~is~iÍ~~ 
'', ·, 

Ancho: 9'; s':i>uisadas 
¡; .. -

Este' .pro'ii~c'to .' áe·. puede imprimir _de 6 ·en 6 a doble ancho 
' .. 

e~:.· (3 -2/3 11 ) .. '6a22", 
:;., 

Y. 

el ta-mb~r ::-p·e-~~-if~·::/~·CÜ~-·-:_ ~~;>~.º···<a.~C~~.o-:· de··- esta manei-8 "se- _aprovecha 

el anchó a~ '.¡m~{~~i~n' ~ÍíxÍ:~o para i~p~liriir este, producto, Por 

último : S~ --~ :P~,~-:~·-~\:~-'.~·:b'.~:~:~;~~~·" ~ q~-~·'.'.~-~··~n '··n·e·c~~~,,~ioá .\i;6¿; -'.~·Í..ros.-. de· 

impre·si6ri · p·~·-ra ··:c·a~·p1e·ta·r. ·iB ;órde~-~~:; ~ e:·::·,,='··.··,.~'.,~ - :.>:-:.·~ . '··'· 
'·:: . . ~-.~: .. -, .-.... ~ ~t:.;:~- ~'.~ ;": "// >~:::' "~··· .. >" . ,· ' ' ' -. ~--:~ 

.,·. . ~:; \ ~,. .:.~:~} :~~ .- :~\· /:~\ .. ' 
Rcit~tiva~. observa t'.'mbléri la-_;' \nstru~~~¡ónes . d~ Cálc~lo 

Progr.amació·n: -'Q ú'e'·;~::i-~d·i·~;~n.·:·,joS ;:~~¡.-ú-~~ri~-~i''·:d-~'-/¿h·d·~ >~~-~-¿·:~:Ü·~¿~~o ,s , lás 

caractú!st:idas .de: ios·:~i;~~s para· ~~'~ia~~r ,ias iná<Í11ina,s con 

los difere~tes ' conri~~r~,( ~le:.,~~, .. u'nidade~ ' de ponche 

alimentarlas con el pa:Pe:l·".:< adecuado 1·6·~. ", tonos de tintas 

requeridos. :-·-_., 

A9UÍ se cuentil : 'c'on la fuer Za pr_oduc_ti.~a de maq_~ina~ia que 
f •. ·. 

trabaja con rollos o bobinas de papel 'pa_ra o'btener formas 

continuas de varia"s denominaciones, y en. el área de f armas planas 
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se utilizan máquinas.q~e s~.alimenta~~d~ b~jas o' pliegos sueltos . 

• • .. :..· :' ·', 1- .·' •. ) :·~: 
-. '. -;'.'' ··-. , ... :'. ::·, .•. :~:,:"(',)~~~:.-~-

P~s t er~·~rmen,te ;\rt.~:~t~~;t¡~.i~>º.;;i{fiNtªª,, q :.e :···se ~ .• ~p~imen son 
lle vada's j Urí tO .'/e on : _ _.e1:,~So bl-·e Kdi! ·:-~p·r·¿,-d uc ci ón r ~-a'l ;'área de colectoras. 

Estas •·má~·u¡'~~~f~;g.~~;}J~~<~~'.~;·~;!;~si:~~~:~~~:~i·)º.'.'~".".~ª.n i'os ·· difere~··~es 
tantos -~-~~· integran'_:las formas~ y si. es .ncesario :.:1~·-~~-;~-~--~i~:n:":_·-~ap~l 

:::::: e:n::rrii~J:,8¡e~tt~t:\2.:~~i;f$i~ii~~;,~.~r~.~.·;,q.Ú~>~n.r~t~tivás· --
-. --- '. - ,.- •.. ·:;;; .. /'.:: ·,_.-,,~-·,.:-,. "•·}":.é,~":·-~- :".-·;: ··'";·.{ • ;): ' 
<<·. ·;, ';·~·.,:,!.~:;·!~ '··::·:: ·-·-,·,;\;_'.:':'.,. -··;<,.:-- " "-•;,'• 

· .. ··:~' :~~-". - ' .. ·\,,·: ·'.;.~-~- -:_'.;,, •'::·~;::· ". . . . ' 

Si se· ~tra\a··.;·; d,~~:~;·éh'~~:~~~ '~~:~~~!};;_;f··j~:~·~: ~~:--~'.~:~·t/í-~~{~, ~-~·i ~ :-~-~~,·~!"~~ ·paso. 

será pon~~le~,u~ 1 "ª~~~o·;:~,~::f:~xr;,L:~~~~:·:;~~e'd'/~~~: a;á~~~go··~ ~.~gné~i~ .·· 
como se· mencio'n6>en ~:las,' ca·racteríst1cas:~,de.-::.:1B~·~'form8; ,-, y ie'sto ··se 

'-·.·-·, ,. •,<te' ·; " ,, . ·- ' .. . 

realiza e'ri . u~-~-.;·~áq ~-~cn~\:{e'~<p-~·¿1ai~~n te·.· de-á_t.fria'da --~;,~~e~·'" ~~:t~~~·.:.~;-~ b-;·j'~.-~ 
•; '--~:.:: ··";:_;;';, f;"., ;\·:<·: .·:·.;·~.< ,,· ,:'·· 

;_,. ';:.'; -;.: -;- ·-<··~-'-\ ,,. . ;·:}.,"·::'::·.:.-_ ... - -.-, 
Si ·a1: p~O·d~'ct:~->~"{·~·~~:-~~ci'~f~área .. son _lo_s. 'che(iUe·s t·_ip~ v_o.u·c.~er, 

así comO rb~-,;;·i:~~~;{·'~·~' ./~_'./~:~_r~ .. a~ ·:· ~~P~~.~i81e.s· · d~ .. u-so ::intC!.rno .de "loS 

diferentes··~~~·¿~,~-\:· 

-Plantas de ta.rjct~ •de crédito' (Poiyclo) ... 
ic·:·· 

·.-- ':·'; 

Parte dE! . .,estil ·-.:~Í.·a_n~.~-~.trabaja' ··con '--máqui~Bs que imprimen 
· .. -., 

hojas de mate~Íal plástico .c~·n~~ido. como PVC necesario para 
';·,,.: ·'; ... 

elaborar las. tarjet-as'. de crédito;· El formato de_ las tarjetas 
se prepara tambiéri ·en' ·1··~-~¡·~-~;:-.:d~~ ~.Bi~~~¡·~ 'pro e esa das en~ PrepreOso. 
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III.1.2. DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO PRODUCTIVO EN GENERAL 

El diagrama de flujo que se present6 para describir la 

producci6n de formes cont!nuas es similar al que impera en 

Prograse: 

,....-~~~~~....,.~~·~1~-4~)--¡¡'--~~---, 
~ 

' 
1.ml~. ! 
l•T•:¡;¡¡¡ 

tl4~~r:A !. FCEll!!1 !HVESTIG~CJON PERSOHAL 

~--'-----, 
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III.2. ANALISIS DEL AREA DE DIBUJO Y FOTOLITO 

Para analizar ambas partes tan importantes que son motivo 

del presente trabajo es necesario recordar el diagrama de flujo 

del proc'eS:~ .. d~· .P"rodJ_i:ción en Pr:ograsa.'·. Las ordenes que se .Proc.e.s~n 
~uede,n;. s~·r;· de~¡'·~-~:·:·; t:~·~s: ti pos. si~~-~e·~t~s :'~ 

··.'" . " 
.,.,,:' .. ·\": 

a)· Dim·~~~;;-~;'.:1X~iri,~{·/ ~tián'd:t~;i- :u~~~~ co~,.}~" ~~~~Úvo~ de 

acuerdo á("!od'~_1·0:¡~·i:c1Ú~t.~:;: .:';:,. -;:,:· ' :•• ·.·.•.· ' 
. ·.- . ·· .. >:_,:: ~- -:::-..~:- ;~}-')::: -·,-.~,··.· .. , . .':.~ ··.,,,. :. ··-':, • .'' ~'· .. , .· . .., '-::·u:~-

b) Tr~bÚos c~~ '.~.';{~b1··~~i.~.-... t.cú¿nd:t ~e );~d: algOn cambio sobre 
' ' •' ,• r .-,~;· ' • < 

los 'riega t.i Vas:.': -~-~i'ti_~·e·." t_eS\! :( ri'fi~~-;·6> ::~:~_le~f_ónic'.~.:-~. ·.:._d¡:re'c{1tf~ ~ ,.lago, 

etc.).· .. : ;:·' ~;\"</~· ~-·· •' ,. :<:::·:·~.~· .. _,:'..' ~~~-:-~_-',:<-"-: 
'-·:·_:>".:·J·'· ·;.,! ::~~;·.( .• 

. ;:;:,:~ - ,': .\ 

d) Tr8 ba.1'~.~ _ t_·ot~l.m-é_rit:e· ~<Ú·e~o.S. ~~~ ::-·d~~ri-~¡'O.: no Se':,.c.Úeiita .. ~on · n:Í.ngfin 

material ·.negati_yo· para; ;tra~'.0:.Í.Br.-,:y_ '."se ~-:~ro-~orC:Í.~n~·· ·un· modelo 
·.-... , 

iinpreso. 

. . '' : . : ' . . . . , : : : " . :. _.. . ... :. ' . ~- -~ 
En este diagrama de: flujo". se obse.'r.va' el pa.p.el que.' juegan 

las diferentes·§r~as ~ei\'~epart~~e~to~dé:~·prep~~n~~~~~~ son: 
r ~ • "· • 

1. Máquina c~mpugra.ph~c .:. ~jst~nad~- ·~ h o1Íten~i6{ de. ~~xto~. 
··-('."',·_,·-. 

2.- Dibujo.-'• .~~bujf •tr~:diéiori~l /con. estÚógrafos 
'·. 
·y• •dibujo 

a~tístic>~º~~ 'ioso'i:'i·~ci~i. i ; :.. " 

3 .- Cá.mara .---- ·cfi~·~rB /·ParB ·:-.::.art~e.S - 8rlirfC8s -,- paÍ"-a . -·. _. - . ~ : . . . : . . . . '.' 

los ~eg8ti~os p_r.im~i:A~·~· .(ue· "séfáil ÚtÍlizadoS en 

la ·"oúeni:ión de 

el ñreo de formato 

manual. 
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4. :·Pormato~- en esta área se. crean, efectos especiales tales 

como separaciones 'dé col~r, bloqÚeos, et~. 

5. TranspOrte:-, una vez. 'finalizado· e.l :· i:~ab'ajo ·de · iormato sob;é 

los nesa ti vos, ~~' ·~,~~ed~;, ~'.'.; 1 t~a~~b~rt~r 11 la .imáse.n a . las láminas 

de impresi¿;_::,·· "·'·_.:·<·· • 
·;.\ :·::/; 

~~;;":·:\''.':·i; ·2.;.: :~<~·.:,,'.,·, · . .-. '.". . ·. 
LoS ·d·o-~ Pr_iine~!'.>·s :-~'ie~me:iító:s:=- se conoéi!'n .. como el ··:área de ·dibujo, 

los restantes se ·i~/ino~h:.; ~~t~li to tradic:io~Ú; 

. III. 2. l.:· DESCRIPCION DE ACTIVIDADES DEL .AREA DE DIBUJO 

Este eS él. primer paso en el· proceso de fotomecánica manual· 

y es ti· compu~sto por dos actividades que serfin descritas a 

contirluac'.i6n: 

1. MAQUINA COfÍPUGRAPHIC: 

En estli, ár·ea ·se cuenta en prime:r·a '1flstariCitl cco·n:· _ _.U.nri·,,máqu~na 

dest~na·d~'. - ú·~·id-~~~en te.:_ a;. ia·.- 0 .. 1»~~~·~¡-_~-n _:·_~e:, 'téxtOs ·para· ~~r- uh icados 
. • ' ., ~, • "<' - ' • ' 

en su .P.?_s:i ~ i~~< ~~-e·ri ~ ~ :~;: ,:d C -; : i ~,~ , . t i-á.b·ñ.f os.;- -~ -.:~··p·e~a~J.'-ó ~· :~:,q ~;e . ·r.;a· i':Í za n . 

los di bujant~s. Se Jt:~iítri' di ú~a\~ampygraplÍÚ' d~;~~J!!'fo,:andguo •. 
que cuenta :c~~ ... t·~e,·~;:··~ f~'e~té~· ~:o\.fíi·n1i1ia_s··. tiP~ógi-áfi~·~s't u'tilizados 

por Bonconler\: i(~-t~.:'..-~.~~-fj~··~~·. ~~-, o-.~~,;~~-~:~·: ... -"'P~:r_ ·--~n~\·.-~-,~fi~:'~-i~~ q~~ ".ti~ne 
habilidades de secretaria.,. 

Compugraphic está limÚiida a un · tamaño de caracteres de 
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6 puntos (medida tipográ.fica),·· Y. tin m!'iximo· de 4Ó,: de manera .que 

cuando Se. nec~~'it·~·.~un· tamafto· dé" ie.tr"aS, n;á~.~::~~q~~fto o· más grande, 

~::;::~~~J~,~~1~t1~ljf {tl~f i~f l~f i~;~~f ~tfa¡~}~t#~:~~ 
funciona .. ei: dispo~iti~oi pa;~:. ~~priníir ;~~ · •. pÓpel' <esto' im~lic~ 
el u.so: .i~~-~iS~·e:~·~-a~·~e> cd~·.'·· la \~:~-·~~·~i --~ara·, o bte·n~·r .. :_, ei' nega_ti va de· 

los i:extOS. 
·, 

' . ' ' . 
~uBn.~~'--~~.-'.·_._n~CesS.rio·_., ot~o. tipo· de' letra, es· decir, 

familia: tipci~~áfl.ca, .se recurre 'a :Pl.ant~l.¡as de tipografía· que 
-. ~ ·, . . \' . . . . ' 

consi&~e'n "'P-~r se'.P·a~~do. Es.tas· .. pl~a~~-~l:\d~·:.·~- "t"ien'~n tipo_s 

otra 

se de. 

plástico adherible y· so
0

n· utili:iadas por' los dfbÚja"ntes' cci~o se 
;,,_ .··." .'.· ·.· ·>. .-__ . ,. 

describe en ei punto sigui.ente,.·. 

2. DIBUJO: 

El siguiente .p_aso ·en. el· procesa· d0 fotomecániCa manual 1()· ,.. . .., . 
constituyen 'los ·'_d.ibU.jBntc·~, ... -~c-~\{aime··~te>'·~inco'"». có·~·~ :s~·<m·en'cio.nó 

anteriormente~-· · ~s·~~a·s·'.· ;;, ¿:;~·bai~~,~:re'~·: .. :·r·ec1 b~rí"·. la· '.'.·:··,_t~';·~-~-~~-~··¡~ -· de 
;·:, - .. ~.-~· 

compugráp~i.c~:<Y:· "i~" _i.n'~·e·r·t-~n. ~:e·~ ·.i-a·a<· f~~·m:á·t\~-~-~/~.~~~-:/e'i'1.~s m':Ü1-m~·~· · -harl ;-· 

trazado prev:f~.m~··n·t~'/:·".¿~:-::d::'.~i:r ,- priinér:~,;_irázBíl ".t·o·da·~:: l~;~"~re"c:~adros ," 
lineas de i~Íor'ma6Í.ó:i;' d~ idif~r~ni~~ · ~~Ü1'~~ ' .. (punteadas, 

.... ,,. 
segmentadas-· ·Q., -~a'ritÍnuliS)'.·/ y· ta~bién' ·d·é ;dif~r~nt·es: ·s~osores· para. 

, 'J--

contornos o iiltC"~10'res,.;';t"odo'::.10· ·ánteriór- ,deacUerd.o. a ,loS modelos 
.. , ,., 

del cliente Ó 'UtfÜza.ndo estándares ya ~stablecido; que el cliente 
- . -'"·:. ' 

puede escoger en ~otál~~~~ 
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Para ejecutor su 'trabajo cuentan con las herraniientas o 

útiles tradicionales, 
.. . . 

tales como un restirador., re&lo 'paralela, 

escuadras de ·difer~nt~s· .>~·~m-~:ñ6·s," compases, 

d ifer·en tes· m~did~:'~·-;;:::·~_-:i·~·.-· 
~stflógra~os . de 

.,;,:;' .·.;· ... :;'.' ;:_:,·,·:.•• .. ·' 

Estos, .t'rabajadores)¡también •sé.' enca:~-s~.~ :.f~·; l;;~•.··.··d~b~Jos 

ar t:Í sdiicf .. ºe.sr.;~.·_:e-\nqt,~e:~s'.··.·~c.~1 .•.• ni~·.·eéJn,et·~.·e;~s;~.·~ .• ~~.Eis~•tº'o:s .. ;·s:.·,···.~d.ºi·:·;~b:'~u.:j,~o·:is:~~·~e n.e.s i r,e ~~e ~en t~ ti~ as de 
los·· . __ ~ ;~_.<~~~~:~~~-·~-~-.~>~·~,,~-~-o<.los',C)l:-:ipo·s. 
Los·: logo~ip~s pued~n' - \;a'~:ia'r ~~esde., --~~~:~:,·f.~~·1m·p·i~}(~.f&U-~~. ~1~'¿6:~~~~'ic_Ef: 
hasta·· el· d}¡;~j'o'·;~~~~~·~:¡~-~ ··~~~;,;~ii~a~;;;~•;. · i::·~~~ru,~~~·¿- ~~:r. :'ya deis. 

colores ..... P~ra '·¡~Y,~.lfbº.~.~~;~:6n'E~~·;),.~.~f;. ~~;~ft'-f;)~.~);}Cuenta .•. co~. 
plantilla·~· 'de.•. figur'as••.geomé tri'cas·;··'•cu'rv'igraf os:;.:y.•··todos .los. demás 

el e in e~ to~·. ; e~. ta~d~~ '.":~'.'.'~~· t"e;i~·~~-en·~~·;:;:~fr.~~~·~:~~;~-,-~~:;_~·~:-~.~~;.i~>~;~,~~;'. ·:~~a'ra to'-_. mu y 
i" se" i ºª º. ,._:,-~-º ~-~-~ {i~',~,:_'.~·¿·~,~--:,·i¿~~~,:~:~~~~:~:-~:~?~::~L ·.'~ -~· ~, ,·{~'~·~·\'~~·~·~-¡ :f,~ ~-::c:i-~ ·~~o r·n ea· r 
modelos·. · i;'o;o;ct~n;~Ks~S'i~S,·~1b:~:·'.;~~~~Ón i:e,~; '. 'Pª~ª•K'~~~~t~riormenté 
depurar_los más ,,d.efa.~;ª~!t~~,,t .. ~·,:,: >, .. ...;! ·;.;, :';'. e ';:: 

,. ~ .... ,,;-,_~ ;. ; /.-1~- ' .- ~:, ;·:·:::,< 
.: .. _ _"'·:.:: ·,'_, · .. :':('t;_·;, .. ' ~::- ;'_:·.-:i';··. '. .":·'.-~~ ..... , ·~, 

Cuando i~s dibujantes. trabaja·n ·:isa.~'~f P~.::A:i.em .,especial 

se puede consiÍlera;'·q~~ eta boro~· ··~ logótipo' ¡¡·~~ r~a~~ letra que 

cOmponen .las·-. :p·a·i~ b~·as' :.~:·~-l~~~--ci:~:~d·a:~,~+:~ Ssi ::~ifúno' ·:.';~e~C· ,J'¡~-~~ne'r de 

la .tipogr;f!~ ~~:he;ibié';¿~~~·~ (~.;'.;¡¡e'~6i~~6'i;i 'd;~i, del punto 

anterior. 
'.,~-:! -,~- ··'7.':~.; ~:,~ ~¡/··,-: . '·- ./'._:( 

·. ·.!-~:'.:_. ,. •"'. .. :>.:· .. 

·''.'· - .:. ,.,-
... '»,:-

La cámara fo_tO"~f.ati~-~-~-~ es un en el 
- .. ,_ .. -:---·_. 

trabajo de l.os ie·a ·:PJ'.~Pº~~iono imágenes. 

amplificadas proveniénte~ 'de '1~~ modelos p~ra fa2i.Htar el, trabajo 
-. . . · ... ·. ~ -. . - . " . 

de lagos, as!_ ~omo obt.encr ·:e1· tam.á.ño "r7_al ·d·e··. l_LS~ imáge~c~,. t~maño 
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requerido para ser· ubicados en las formas. 

La actividad de dibujo· finaliza cuando han completado· el 

model~ con.'i6s'.~res··~le~~~fo~ ·bási~~~:: 

a) 
'·. ·: ·' .. 

b) L~íneail,::·ré~u.adros y ubÚación de textos 

c) Logotipo. 

III.2.1.1. TIEMPOS ESTANDAR DE LAS AREAS DE COHPUGRAPHIC 

Y DIBUJO 

Los tiempos estandar fueron obtenidos en forma conjunta 

por el supervisor del área y por el departamento de Cálculo y 

Programaci6n mismos que se indican en las tablas anexas. 

a) Tiempos pa~a compugraphic: 

Estos tiempos· f~~~-ó~·. ~-b~-~ni.do~: tomando' en cue.nt~ .el número 

de p81a braS. . L~S ·s:U~'úi~·n te·s :·:~"~·i~r~·s: c·bmp··~-e~den las operaciones 

de .te~"lear ·:1~~~ t~xt~·~· :y rev:e·irir,:,"ei-. papel fot:ográ~ico ·:en' ·el que 

se imprirñen·~ 
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TIFJIPOS ESTANDAR 1111QUINA COllPUGl!Al'HIC 
PflRA LA OBTEHCION DE TEXTOS 

N-0. DE PALABRAS i Ui:MPO ES!ANDAR [HJ : 
1 

88 a.19 

90 0.22 

-¡ 

1 
¡::imm 
! 

1----188 ___ -;-__ 0_.2_4 __ --;I jsmmos 

1--~-200~~~~-<_0._s0~---;I 1 
0.75.. 1 -, . 

:·tae_ ';.:··- ~ r~~;;;.;.J-s. 

388 . 

400 

see · us·· ·j· ··. 
¡---------,..-------; < NEDIOS . 

680 Lse ¡ 

: ~:: lTRABAJOS 

980 2.25 J' COMPtEJOS 

18118 2.58 

CUADRO !. FUENTE: DEPAR:~nrn:o DE t~LCU~O y PROGRAMACIOH. PROGilASA, s.~. 

-67-

FALLA DE ORIGEN 



Cabe recordar que .. la··. operación de esta máquin,a tiene ,que . , . ' ; 

ser c~mplemen tad~ .. en l~ m·ay~r.~a :·~de .. lBs -· oc~sion~s: .. po~ la· acción 

la ~:áma~a· f~i:OSrá.fica·{'. ·ya - q~e .. P,re~.~nt~ ii.mil:aciones . tales 
--:,.--.;· .. _ "'. --

de 

como: ' _. - • ; :~',~ \ • ; - : ~ ~- ' y • .. : '1 : . , 

:;: .. ::.i;.';~tf i{f ~1f .~fü~iiJ&:;,"~;~;~.;i;:::::·': .. ·: :: .. :: 
manual'.·. para :·1a· .. _; ela b or.aci ón';.de ,:.ord enes;.~·con ·,,cambios_~· 

2, - 'Un. ,t~i~o-~~i;,t{~i;l~ff. ;¡:; i'..;~tJ~i~0;a'i}a!.t·:~ '. 6',; ~u~tos ,(medida· 

tiposráÚ~d) ::'.:YY:~··;'.~r~~~~·/·¡~~~t.t"b.i~~~~k\~:f:'.;• ·. 'e:~_,cie'~.k,'· •. q~e si .. se.•· 

necesita un tamaño mayor!º~ me.nor; de los, mencion_ados, es··_ forBozo 
. ,, ...... ·.-· ,),,".~-t-.' ~- .<'--'.:: .•• '_-7- t:.,·~--.. - -"<~; ::f-~-:- ) 

el USo· ·.de: 18 ~:~á·m~f-~_~}~\-_'.. ~-'~-- ~.-:>~'..-~ -_:\~.- ~-.,.-,'.·· ·:~-\~- :;.:;-_;.:: · ·.·,·.· · -i}~.t~·.·- ::{:.:·-~··-::~. 
·---- ·.,. ,i,,; .. -,;·.·.e 

3 • .: conio ya j~',K·· ~tnÚ~n~;~~ ·:~·~ ánt'e,ri~;es,>pü~io~:.. s6Io · cuenta 

con un~- -t:,~~,i~i"i·~:\,~}p'.i~~~=~li~~:~?-.-!i :. s·i:>~-~-:.~ ~e~~~i"·t·a: ·:u;n·:·.):'iPa:·:-_:.·eapcec·ia·f, 

es ·'. n·e~~es~ ri ó.~·-:;~-~,~-·~·:r·~;~~~·;:;_~ \~ p¡'~ n t'.i-~ 1·;::¡ _:d·'.~·,º.:· t'~:p-~·~_-.;_ >~·~-~~~; i,-~l~s~:, ~~n··_ 1 os 

1 __ ., . ·• 

·Los ~igu~ent~s tiem~C>s fuéron obt~nidos/t,~m.bién' p~r el área 

de cálculo Y ·pro-srSma'ción· ·en·: d·~·nj Uri,tó·; cOO ·el ~.u_p'eT!iso·~ en- turno. 
;·~,: ' ' ' -

Para éste p~nto ;~s ::n~d~~~i'.i:o definÚ. i'~~ di,~e;entes tipos 
·'e •. ,·,· 

de trabajos , que ·-se· ·presentan-.. -· en ·e:sia·· ·área pra ubicarlos 

posteriorme~tc en ei cua·d-~:o c·~:ir·-~·~·~;~:~--~fe_-~·te. 
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A) Trabajos de estructura de las formas: 

. . 
Como estructura d·e· laS formas ~~ le 'conoce. a los ·recuadros 

o lineas en d·o-~~·e·~J;~e:·:;·.~f·-~-·~;~-~¡-~·-~.::_~.:~-:~~-~r.ma·é·i'ón.:: como .se muestra -·.en 

''· _.:-.~:~.:.:~-- ~-••• :., ' •• •• -__ • - .,, ',.. ;' ,';,. ._ .... '. ••• > ••• •• • • 

el. esqUema'·_a-~eX·ci.~}'~8~ ~.carac terís ti_cas· principales.· él~ ).os ;,.ei-~men tos 
-:.·,; ::-...: < :,, ¡·-·,.: . 

de la est:.~.~t~~rª.:i¿J~+ .. ~s,'i,'.:~;if>·.' •. ; ' ...• /i ~ .:. 
,,, .. ,,,_:::-:· .-,., • w ' .. -¡~· :-):~·~:_:.,:,···:."·. ,·· 

1. - Grueso ; de''c::~i'~eái'~ ,:(~~p.endien'do: del 'ésÚiógr~·fo . usado ·.(o .1, 

O. 2, O. 3 ,·.-· e·tc·:.:.y~:_.::_-~~·/::~:-~:· ... :·; ,;_/'~: -~<~-~- ';_\\~r._~:?~::-~ .. '.:::'·,:,, ('" > :::;~ · .. ": , 
'·". • •• : ·- • i .• ' ~ .;· • e. ·:· ': 

·, --·~:·:;·. ·/: •• ~-/; 1" ~~\;, ' :_· •. t~-
· ""' ;.<~·:~·: :;.;>··:·:~/.·{,:>_;._.:.·.· ; ... ~.·· . 

2.- Estilo tie uii'ea;.::.<:óntin~á/;sé"sinéntaéia o. iiu~téada; 
~,. ,,, ;::; -· . ,._. 

La es.tr~~ t i.i;•a·~· .de<~: ÜÍt'a··.::::,«r 0°r~a :,• pue.d e::_', ~e~!'o!r _.: . tres. . tipos de 

",.;; <:··, .·~·::·, ·~:-~:··)~J: c~~ac~~r:i"S-.ticas._. que pueden 

ser: 

a) ·. pocas lineas y recuadros. del mismo 

b) EstruC-tur_a m·~di·a~.- lineas ·y recuadros de· dife.ren.tes gruesos 

y estilos·, adcmds de dif~rent~s~tamafios. 

c) Estructura'"c~;,;pl~ja :_. ;,;ucha~ Uneás.: :recuad~os~con- ~~fere~~es 
·<·' 

"·" 
... ·:~:· :~:·. : 

.. ~>· ,. 
Uno ca;acterístfc~ di( .gran .i:,;,;¡;.;',:¿,¡~~:I:~ ·es }a· que· cÍéfine 

la posici6n' de los ~e;c~odro~ y de .:1a.si ·líneas• ·d_e ··información 
;.~::,. L·-.,:-- , •. 

deacue·rdó_-. a - ·un p~t.~.6.n.·· .":e_"~table~idc:J"~'-- <el· .~uá~ :se rel_aciono 

directamente. eón ;,;iíÚiplo~" de' pulgada que son .los .sigU"ientes: 
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En la posición vertical: 

·Los 're.cuadi'os:: Y, ·lín~~-ª t_~en n q'ue caer .a· sextos 'u ·oct&.Vos 

de pulgada; m'edi'd/:·p·r'éést'~blecÚá y que . tiene~ ,coino.: patrón todas 

las i~lpi-eSoi:"ii'~ 'rÍiOd·~·rn=a~ ·así'.~~·~º '..:i~_:S
1

: máquinas.: de'.',esc~i b_ir. · 
- . . -, ... ~. -;:· " '·'-.• -: 

·r:,• .::;,·e·• :·;;>· ; .. ;'J.: :·~· : .. , . .;~· > :··> :<,.',> 

En la. Pº~ic.ió<~;~~,~~º~t~~/C ·;::.y· \ .. ·:,: ::: ·e::·;, ·y <: ,. · ... · .. 

pu lgo ~:~·., ·:::::~~º:ª:::·~~1:t·:~itt§:1f;;::1~·~ :~.:;t~:~~t·~·.~:::~::: :: 
sido estandari;;ád~ P,or los ':'ia~~i4~'t~~i ·~·~·: ~h~~~:a~ im~,resoras 
de tip 

.. o.gra' f'·1·a· .·.' ".\. :'· -~_, ... _·~~~·!:.· ~:-:.¡'_:-:- -~;~ :.::~::.:;" ::)/ :.~ . .. - ~ > ;"· . . .::·:' ~--· .. 
; .. ::·,;_, :~,.~/-~ ('~; .... <::·,..:·; 

'.<': "-.:_,;_-: '~,,.-- . __ :,::::: .\ -. ,'\~:-
Es O~cesa ria·'., r.e,éo'r·d~ r -._:'.·~-~-~- · ~-~;~;~·~:~·~~·.:,:~ d~ :~:\~~~~~. ~ie~~~-á ': .. e·:s tán dar 

de los dib~jak~~~ se/c~~P;~'~'.ie· tambié~ lá :~?ir~ci6n de, ubicar 

en la ~~truct~·~'~·. los te.xt~·;· ·k~j:·~~-j·:~.~~~- ,~·~ .. :~:-~-~·-p~·~"~á-;h.i:~·-~:: 
. :.:~· :: ;·: . "· " . ., . .. ' . 

. . -··;:~¡:?::- ,. 

B) Trabajos d~ l'a!i~tf~os:' 
·De,: i~:~~~.i-~f: manera -~·;};:~ 'en ·las tres 

categol-ias ~nt·~r·1·~·r'~~~·te·-_::~"i t~·d~s" 

o) Sencill~·:..:.'aisu~~ figura geo~éÍ:rica· fácilmente r.eproduc.iblc. 

b)Medi~.~ ~is~ras geo~étricas junto con u~ Úb~jo irregular. 
,.'· ·- ' -, .···. ', 

c) Complejo.- un dibujo_su~n~ente ort!~itico y con ~etalles finos. 
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110008 ESTAf¡DA.R DEL AIJEA DE DIBUJO 
TIDIPO Ell HOJIAS 

lSENCILLO "EDIO ¡co11PLEJ0 ¡ 
¡ 

TRABAJOS ¡ . ' ~.~ 1 s.~ 
1 1 

DE 1 

1 
A. 

ESTRUCT\JRA 1 z.~c ~.~¡,, 1 ~. eo 

1 ¡ I · 

!.. !:: ?. !~ .L !, 5~ j TRABAJOS ¡ 
1 uo 

... 
1 

LOG<lll?1iS ? '" !, ~= :. ~~ 1 -· .. 

III,2.2. DESCRIPCION DE ACTIVIDADES DEL DEPARTAMENTO DE 

FOTOLITO O FOTOCOMPOSICION 

Este conjunto de procesos constituye el segundo paso en 

el trabaj~ ~e fotomecánica manual y se compone de tres elementos 

que describ~ a c~ntinuaci6n: 

l. Climere fot~grliiico •. 

' , " :;,, . -.'·,_: .. -;·.>~~ -. . . . _-. ¡. • 

s·e<trato>de.' una cárl'ara del -tipo industi-.iai. horizontal marca 
. ·: 

Kromat.¡k '.con c'a~acicl~d. de :amplific:aci6n de ·:hoste el .300:!: y de 

reducci6n · d~' .he~te ·~·l '~s:i .. El:. objeti.vci principal de este máquina 
.- . , - ' . ·.-.' 

es obtener los.~egativos ~~!marias parti~ndo del modelo en blanco 
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y negro que ha sido trabajado totalmente en el área de dibujo, 

además de' auxiliar· a esta nisma con. reducciones o amplificaciones 
''. ".: ·:, ·-.- ... :: 

tan to. de . dp()graf!a .. ,como. de . logotipos, 
-;·:· ... 

~ ·- :- .- ·.,- ... , :,>;.:... . . ., . 

La cÍiÍii,;r,; e~: ;a~tii6~ • mÜy rifú ;; fo~~:~~~ü,;'~ y dar una 

depur,;ciÍin .· in¡~ia¡· :·~;) .~:áli~·~ ·d{. ·Í~g~t¿~~· ~~e .ei.' cliente 

proporci~na .Y CÍ:~;~::'~bn ... ~~{~~~{~~;i:~1.1~ád; é~·~~ ·~.~ .·Íoi!ra .ui:Úizando 

los dÜerent'es:iÍ¡·~•;:¡:aiim'ás';~o.i),que:e.Stá, equipada y í:on .diferentes 
. :::';: .'>~:f -:,,-;~::-: .<":~·~ .. <'t ·:.:• . ;-,:; 

exposici·o_nes, o 'Unidades.'·lOz. ;·;-:,._=··· 
• ¡:-

,':·-.",_; .. ,,., 

Con' esi:a :~á~~fr~'..~~ :io~Í.b!e .·olí tener selecciones de ·c¿lor, 

es d~-é-ir ,>. di~··¿ri·~·p6~:~~::~.-~;n~;'.~:~~agen·: ·_e·n -_:·c~-~-t~~-2- .. COt~.r~·~:, ~-á~ica~· para 

podei:1~ ~-).m_P~~i~i"_r::_.:··~:-~'-'.1 ·p_r .. e~~·aa·.:~de~ :off_S-et' .. _ ·Lo ··,.anterior·-·se· logra: 

ut111Zarida, f_'1i tr:~~s :-,~·~:P'e .. ,c .. ::.·~ai~-~-, 9·u·-~---~-~·l:'·~q u~~-~- -ras· ~¿io'-~:~~--_.::~o-·/d-esea.das 
-';:;-.··-·-·' 

y permiten ~apt_a_r~ i"'ds _colores _bá_~,i:_cos {proc~so ya -'8n.te"s: :d~S_crito:f: 
- ••• ~ ~:- •• , ' • 1 

',•;' ,. •_, -_>·· ,..::~,::..: ,··-. 
Las - ac fi vida'des'·- y-., oPeracion~es' ;-:ie1"-:. c,-pera'd_o_r_ :.-,:d~: '~·1·~ _:~ám8ra.' 

son l~s mismas q.ue·:·~,~ "d~:'~~-~~b:Í.·~-~-~~ con· ant~r¡O·~¡:rÍ'~-d~-' ··reCor'dá~-J~"ias 
tenemos: · 

" 
-Evaluar :e1\ateri'el \~cu~nt~ a calid~d:.~ cest~':.es ~~c'e~~~io ya 

que la_. ~ p~~~-~-ió?)~~~:~~~~~ ~~~~ -i-.h'~'-.::·~f~'' re.ali ~'a'r-'.·"el_ - ~Ó-:d·~r'J~:;.J-~-p~:~:~~e.~:)~e sus 

cara e terÍ ~--ti:¿·ó"s\ ;: -: e·s;>' ¡de·c ir,· .. :<· i"ri-:~ ·-d~ f i ~u i't~;d' .. \·~~~e\:'~if r~:~-~<: .. ·--~-·~ ra·. su 
' , - ' ' l.J ·'[-,;·:·:,.:.-; , . 

re prod uc~::L 6.~'.-~ }h··,( -.. ~.~ ~::::;:~.:~·
7

~·¿~,~--t·~-;~·h.:>:· e~·,~:_nC ~~a l.~en ~~;~:J·:~_e·.:. \r·e f i··~ró ·· '"a·· -que 

tan opaco _es·: e·i- ~~~~~~;¡·~<.: ·p-~:r.~_~:~~((~:~·~,~ri'.;_:·;¿§~~-~~ ,:j,~Fd:~i:;~-~-t~:~-~-~ ·_::.:· 

-Dctcrmirlar ··~,¡~~,~'~.·'de ~: .. :~x~:~si··¿f 5·n:·~:~ siguiente 

~~idades de lúz que son necesar"ias 
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Modelo SSTE·2024SB 
mage., complela ae 
20·.2.s a1orrn110 

l'''ª"'•"UR .. A•:e• .:it1ueva1,,1ea"SSTE c•oo .. teuro1a..,a"O!o11a1cc"'P.r!DCt> 
::r12.i• r~· ·~ • ,..,, ''" c<1o.ic•oao.,1 oe v,. .. ,,., º"•"el 1,1'Tld"Oaumenra1as, CD" 
~~:~~"\l'S "'~"º"''º'a.e n.ic"'n '" tran.i o Dtt •a ca'l'l.ir .. awn m;is !.Jea o.• 

ES'.l'I O~:>O'l·Dt'S :o .. mov•m en1Q "'"º"''º' •• St'd .1 !Dttl•'·O D .l 'ªº'., "" CJS .. S a~ 
"""'.i, '"""'º .. ª 1<:O.e$.:i120-esO<!'>ona1.o c:c.-s•Ou<'u".it.:im.i•a si.pi,•crco· 
roca •.is ca•at1f'• uea1 oue •ea1m""'" "~"'' 1.1 ae mooo oue no tsta DJoa'>Cl:1 oc• 
e.:i•ae1 .. ••S1·taseo1•asOuf'nut1c<1•a.1usa• LDQ•e•e.11mf'"1•CO"•'oueco""'"ª 
·ssre- n ... e • .11 oe """'' es 'ª •t.C.E>"t<.11 •a eº"' ~•ucc•o" • 'ª ºº"'"''º" 1.:i~ · • 
t.Po"•CIO•llf'11!•l"?<l'o1C<lmJ'dllOt•IDN<I•""""': i,t1fCCC" i.'l<ITl"C"O•OQ•l 

;;;.•,t:;';'~t,·~~~;g:~~~~n º'"J''"'no "" e cw¡~~ ~osc.M q.,,. e~1re9.1 •" ll''• e: : 

• Len!H do prec•s10" raor1c.:ioos DO• Aoaonstoc~ prooo•c•o"ª" un.1 amo .. .:¡ 
la1•1Ud oe c.:ioac•aaoes oo m¡¡pnrl1cac1on v OP 1eoucc•O•' 

• S•Strma ou 11um1nac10" oe ~ooo oe cuarzo para un cooef1ura suoer.or o .. 
un labluro 01! COD•il oe au1ocoocacio" conttaeou1hOra:n 

• Pl.1ca 011 11ac•o oe aoenura oe oos sent•Oos con 111orro oesoul•OJ 
momaoo ve111ca1mente para una carga ae la pe11cu1a y u"a ooserv,1c•C" 
lac" 

• Tablero ae cop.a ae a1.1toco'Oeac1cn-f1 col'l1rol au1oma1•co 101.:i a..r 
1omat•camenre al latiro•o oe coma su,wemente a su oos1c,on 

• Tecraoo ac1111aoo 00' e11at10 cara proorama• la a•PCS•C•O" a oecomos oe 
u"a un1oao oe hJ! o se¡iunO:> Yl!nta"a 'TlOStra001a ce 01000 emiso• ot· 
luz tLED! 01anot! cara una suoef"l•s•on co"ven•enre y orecisa ce •J 
e•POS•ClO"ttS Contaoo1 mll'!JfdOor t>ll'ctron1co con a ca"a1es a~ 
memoria par,1ou.:i1our1a onlotmac•o" au e•oos1c1on º"tu: oe 'º"º:> et· 
11asnv1ao11n.c.o.i 

P1acadev.11ctoot' 
aossenhaos· 
Carguelat>el•cuiae" 
1aoos•c10nveri•ca :.i 
h011zon1a1. Fabricada 
completamenteº"' 
mt't.11.S'"D'Olut>e•an· 
c•asoo•sto1s1on,..s 

( ·~;°r,..~~~g~~~:Sª~! 
... 1oriamc1u•o.:: 
'Estano.:iro en 100.:i~ 
IOS modt!IOS t11Ct.'P!i:I 
e"elSSTfl.aH; 

• Bombl!1,1 ae lla!.h aoe1ur.1 oe lta"soarenc"l control Ot.11 01atra"ma ae' 
1u"te oott.:ioor ae1 h,tro taca ael lenre-1000 es'ª"ºª'º 

• S1s1Uma ou v.:ic•o onteino para una operac10" mas s11eric•osa 
• Bums de bola!l mont.:ioos en los eres de acero para u" mo111m1ento sin 

111cc10" oer r.101ero oe cop•a v aet 1enie 
• Selecc•o" ae movim111nto 1mou1sado a toindlo o a cao•e 
U"a camara horrzonla! MSSTE" nueva oe nul\rc es el reemplazo oaeaJ 
cara su cama1a oe cual'lo ooscuro wera y aesg.111aoa Co" la"'as ca· 

~~c~e;:~~~~~e~~~v:~n e;!~o~;;~a~~~~eªr~2~yg;n¿:,:;,r:":;T.ra:i;~ª;. 
tal•s .. e"Ja 1nausir.aoe1asa11esgral•ca1 
Para m101mac10" De tooos ios ae1a11es vea ra Tabla de Eso1c1l1cac1ones 
oe la Ca'Tla1a en 1a pag.na oouesta o esc110.:i so11c11a11<Jo ei 0Qlet1" Ot<1 
01onuc1oc13:;. 

- i .!-

= ::::: .,---,= - aaa•• , _ ..... _ 
- ••11•• -

Co"scta ae Control Con la Pu"'a 
º"Sus Dt>dOI 
F,1c,r oe usJr co" u" S•l!f•mil de orvc1s1on D .. 
con1a:lo11r-rec;•aoo•oa•ae•ccs,c1onest1•ac1as 
1"Clu~e 8 cana,es De memor•a y moslraoor Ot: 
O•OOO emisor 011 tu: 1LED1 
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.... ······· ....... \············ 
-Obtenci6n del .. negativo primario.- e~ material s~ ex~~~e con 

1a ca11bra.c1.óií·. r_:eqú.~r:f ·~-:~:.·s.(. e O" ~n ·. Pr1~'er: ·1ntent.? no .se ··.obti'ene 

el re.sU1'did~:::·.·~~~·e_~:d~.~·'.'.·. :s.;;-'.' ·nl~'~ffi:_c_a i~. exposici_6n,. d_~ :.~anera 
se trab~;·a\C>r·}i:~.~~~ ;y~x,·~~/;, ·; ' .,, ' 

que 

.. ;,.:·.:;:_') :-/-;.":;:'. .·:: ~-~.·.-.(~ ·'( t· ·-~ ·/;{,~··. '_.-~::~ 

::·::·:;' :1:1i··hiJJ:rlf ';~f;:f & ·!.:::.;;.:: ·:~;.;:;;::::::: •. · 
_ .. ~~·· -· ~: < .. -:;~.: "'" ... ::'-:,;;-~:·: F> --.. - . ·: -. -·.. . - . . . - . . . 

'. <·· ,\ />· 
2. -A·r·ea ·ie :t~~rm~·~·i;:-~á-nU: i' ::> 

' ' •, l : .... > ...... · .. ··.· ... · · ... ·.·;: . :· .. > .::·;,>.: .::~>: .. •-:,,:,: ., . ' · ... · . -' 
Una· ~¡,~· que 'l~· cá ara '!la fotcigr~fiado. el' óriginal ·obtenido 

,·-"} ., . :,·_.-, .. ' .:_-_-':.-·:· 
en dibujo·, ya·.-.(Se~· -": Pa ~a<',.t'i-á.b8j os·· ,to ta lme· tne -:~-nu-~ ~·o-~. - o -_:(Í:.i pogr·a fía 

. '.. !;';.<,. ,;''.,•· .. ·. •' .. . ' 

para tra baJos,.; co,n _<_C~m~ O~'~,'.· pr_op~Z.ci~·na ---·e1 :i·'n·~:~~ t·~ ~;~·::·:.~-\:~~ega t; vos 

resultantes·._a j~5-.,-·fO:rm8ti 1re~- de'.-1···área o. .'>>'·'.·-. 

que 

;-._:, .·.-~~~--,~:,_ ~:·. - -
-< ,' - ,_.,, :-~-~ -f~- ·~-:-··; 

. -, · element·o·~ -:e.·s ·:'·~·on·;e·ni~~t~}- r~Cordar 

"'.en. arte~< . .-g'~'áf:Í~~-.-i;J~-~~~~-~:.:·~-~~-:-s·é··_.p·ia'nt··é~ el concepto: 

con antorioridád ;· r'epi~·~·~.: ~~-te es "-urlO ·d~-;-~:~os: p·~·i-óc.i.paleS 

objetivos de'la•oper~cfón de format·o··, ,·:·. \::: '.L·,.·: 

-· ~ 

.- . -,·./_::: 
que se· imp_rim~~ 

con .. e11as se asegura 
.· - ....... :····. __ .:-., 

~ue. c~da ··~ol~·r .. ,~a~'. ,en· el -.'_si-tÍ-0 exacto en 

donde debe d~ aparecer de tro del modelo. 

PROGRASA cuenta con as siguiente·s ·herramieritas en su área 
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de formato, mismas que ya hansido descritas anteriormente: 

- Mesa ponchadorS 

-Papel.naranj~:o~~~~ .. 

'~ '-, ~-.\. :.· .. ·.·.:·· 
-MaTCo de co'n't'actOS·.- -se trata -di!!' un. marco _de '_va~ío.· Kodak modelo . . .. · . 
2800 que, ":t~.ici'~n.~·· '.'.con·.· lú,z · .. dÚ· tipo ... : metal-hal6geno para 
sensiÚÚziir': los '.Clif·e.~'.'.n.t~s<úpas· de p.e'iícula·~ que,,·se ·utilizan, 
Esta mAq~i~.ª fuÜ~'ioná de',iá ~i~úÍ.~a''f~. m~'ne~a': '·,/ 

'·!· · .. • ,'/' '. -~:~~~.\~j\ :>":'.,'Ú~ " '.- ·: -~· ., ·_.:.~·-_·,, 
,''-'~,<~~~-<· :.:" ·,,, ·. ·- ·;,"~·- .'.},. .. :·:. ;¡_;;;~::: ' '."' ·" \• 

par a .. 
8su:p0anr8.at~'J,·l g:l10;~; ;~t:I¡\:~t"r~;1~~~;,;;¡f ~. :Y\jt~;:l :.~ •. hama~::: ~::: 

para ~eg1istr~.rl·~:;.<en~~nc~~ .. :~~-. -~~.1:~~·-~e'. ~~,"~~·ª . . q~-~- s~ :~~~d~, l~er 

::evt;ªª~ª::~ · .• :º~~;rhi~:ªj;:~?I::~:!.\{Fm~t:t·:;~~6},~;0:ZJ;~f :1b~r~1e~:::.:·::. 
con' "pi ns" ~:de··.·res~Sti-o:,:q·ue se ,incertari' en'vloS -orificios, o' poñches 

de amba's. ~~~.:~:·.}~ ~~~~{.;~:·~~~~HI~:~~::u~f{Jb~;~~~:;¡r J~i<p'.','.sici.ón 
del mar~~o·~-"-y." in a~rii~'.~Q .:': Ei«,: ffia·r·c'~ ." é·n··.:~:~:-~.g-_Ú.i-dÉi'_::_c·\i~b·~e-. :~~~b.,~·~:'.,.·. p~rt·es 

, _, ;. . . . . '• '··'··-: "\-~ ·;. :. .·, ~· . ,__ - J;: 

y ~n.cie"nd~',; una-_. bOnÍba :.'de'' VBc.íO~t~·"~:~-:~~:~~-~;e~}\~s--'/·p~~fe·~· .. :eO~;.-~~,~~-t·i'ón. 

de tal ma~erriéq~~' n~\e~;.~~ri e~~ac.~fr' entr.~.· ... a~bas;;:;}.~. :i~ás~n no 
::ª t ::::;:c.::d 8s0en:: bH:~~rº•··\~q7N~:·~,~r¡ii:~t·~'I1dJ} :?. ::;J:td:e:~:: :: . 
manera se .ha .. tomáéto:_ ~1·:.~:Pri.zi¡er·.-~"·~Ól-0~ .;_'({~·e l:,:de~'e liev·~~· sus marcas 

d.e re.gistr~ de, impresión. 
: ,: ',- ' 

Con el morco .de .~P:~-~~en-: lograr efectos 

especiriles t~les como ensanchamiento~ de :-imágcn~~ o ''halos 11 
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alrededor de fi8uras o textos. 

-Máquina· repetid ore · ~lil ti.pi a ter:''. .. con 
- ,. ~<- -

.esta: .. máquina es poSible 

obtener: el .fo~·~~t~ \mú~~i.ple~ ' .. L~s ·.formas Jse ~~~~¡~~~·· deaiuerdo 

a1 mu1üi>l.~ ¿.i.+t~~¡;~·;tde .impre~l:6n, Pro~ras~ cuen~~ co~ máquinas 

de . tam~:ri~~:./~ffi~l~J~;\f ?.:í.~'l~,~~~~~;fe' 'd·Í~~etr'o •. Los ··ej empl.os, .·é1§sicos. 

de cada:tambor·.so~-·lo~-.siguientes:· 
"•: ·,;(; :·:.-\, .'..;'. tJ\· ,:.,,,,· .· 

' - - ,>;_>.:~:- -.-;;;~·-1" ,. 

-Formar un trab~'}·,:· )'e" \·1 '·fo.~ád~~ d~ l~rgo o '~paso'' de :i en. 2 

parn fmpr¡~frse. ~-. '22 ·.~~~g·;;·.¡.~~'bú~ si ~e :.cuenta. con papel lo 

suficieni:~:~~·~~'~{-_~--~~~:~ ,::·y\t~·1;.::~.·~~~~~:._~{i~·.> i·a··_-.'fO-rmB es >~de·~~-ado; se· puede 

formar de.~ en: 4 p~;t; 'i~pri~ir~e á ;doble ancho, 

', ...... : ·::'- ···.':_:,· -

-Formar un tiObB-Jo _:d~· i:L!f:·p_u:~:-~~;daS "de )argo o "paso" de 2 en 
-. ; ··- ._,._-' 

2 para, imprimiÍ'se en :1'1·. pulg ,· 
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Thc KOOAK Conlacl 2800 printe1 Is a high-qualily daylighl·erposure unrt 
deslgned tor high•\'Olume cnvironments. The exposure arca is well· 
suilcd 10 ovc1sizcd l/lms, and leatures an automalic roll·blJnkel which 
covcrs lhe film during exposurc. Tno Conlact 2800 Prln1er's C3!:0 ol 
operalion and versa1ili1y. combincd wilh ils abihly to remcmbcr and 
inslanlly recall special1zed film and cxposure senings, make il 'Ceall)' 
su1lcd lor vinuar•r any prolession.il shop apphcalion. 

The KODAK Con1ac1 2800 f"rinter is spec1hcarry dcsigned for high·pro· 
duc11vi'ly environmen1s. Trie vacuum draw-down lime Is extremely tasi, 
and toe operator can sel aU required exposure set1ings wl1h the louch of 
a bu11on. Programs can be s1ored In lhc prlntef's inlernal momory, and 
rccalled ata laltu date. When used wlth KOOAK Contact 2000 Films, lhe 
prlnter producer. cxccllenl edgcHo·edge reproduction. wl1h supcr9or 
image regisltalmn and quahly 
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III.2.2.1. ESTANDARES DE PRODUCCION DEL AIEA DE 
FOTOLITO O FOTOCOHPOSICION 

Al igual que en las areas de dibujo y compugraphic, estos 
tiempos est&ndar fuGron proporcionados por el área de c41culo 
1 por el supervisor en turno del 4rea. 

a) Tiempos para cámara 

. Los tiempos a continuaci6n presentados comprenden cada uno 
de las actividades citadas antoriormente en el apartado de esta 
4rea. 

IUtlJ!O DE 
NEGATIVOS 

11000 
~.J 

8.33 

I· .. ' ! !tir!~]V SES:tLLC 
:---~~~~--~~~~~--; , . 

8.53 
.. 

' 
: . 4 : . -- J_.e:6J'<· l ·, 

Is•·· . ¡ -, .::e.?z .· 1 :J :a.mJo m11 

!• ...• 'P.;:Y·,a:Bi: 

LO.ÁH!!:UOR.SIGHIFICA QUE UHA- UEZ QUE SE HAH 
DEFIYIDO !AH!O LAS CAllRC!Ell!SrICRS DEL ORIGI­
HAL._ El CUES!IOH DE IHUE.~!la e.1e HRS. ~E:~ 
' ft!H. PARA 'roroGRAF!AR CllPA CRftBIO nAS. 

SE HA 'llJJ:ni)O LA tABLi1 t!i !HFEE!U!i l.;AtC; 
DE ccnnEJl~AD PARA FINES IE' AKLtm !E ElH 
OPE'RAC!OK. -79-

CUADH l. FUEKIE1 DEPAll!AftEK!O DE CALCULO Y PRPGRAftAC!OH, PROGRASA, S.A. 

Esf A 
SALIR 

TESIS 
DE lA 

NO DEBE 
BIBUOiEC:A 



b) Tiempos para:el 6rea de formato manual: 

E.s tos 

por cambió 

,.-,' -.. ' ':··.--.. . .:· .. · - ,' .·.··-" . -. 

valar·~-~. Co_mpr.end_e·~ .~~.i .... tf~mP~ po.r cambio, entendiendo, 

~·!"~·~.'~-~-> ae~ ·::fa·-~·: ·«_·~·ar~iln~:~s-~\-ant.~r-iDr.~~nte · men:'?1a·n·a·da~. 
.. ·.: :.: 

Este t~empo re'sirelÍÍÚ.~o á::1a!~o~pl~Jidad dé ~ada tipo de• trabajo,· 

Los datos q.;e, a· c'ónti~usci6,~ ·;ªª ~re~ent~n •son d~tos promedi~ • 
. ·:· 

IIEHF\•S EmNDAR ARLA DE iOiiM!O 

a 3 ~· 

1jRDtii SIMFE 
:. :.! 

' 
~. :~ . ~ ~ . : ~ !.!! . ~ ~ 

ORDEN COll !,;7 !.:: !. :~ 1. ;¡ :. :: z. ;:' 
!QllD1) 
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FALLA DE ORIGEN 

III.2.3, CURSOGRAHA SINOPTICO DE LAS AREAS DE DIBUJO Y FOTOLITO 

DIBUJO CTRABAJO DE TEXTOS Y DIBUJO) Y FO!OLITO CCAl!ARA, FOR"AIO Y TRANSPOR!El 

ORDEN NUEV~ 

TIWISPORIE 

-:~~: 

~ :fi! 
' 

~ilfü~:: ~ í 
1 

~HV: 
! 

~ bfdJ~ll ~ • te .. 

! 

1 

1 

~i':!i~.~~~ o 
1 

0 . 
1 

1 

1 

Ui~Z3~ o 
1 
1 
1 

mmii @ 
-:•,-:•1¡-: 

G ~Ai),~4 
ULfüUICLm 

1 

r"· ·m·i 
e! L•n1:1i ~ 

-a1-

MQU!NA 
CO"PUGRAPH!C 

~~;~¡~~!S 
1 

121 
L,.i 
; 
1 

-~~· ~hl~ .; -l"' 0 
~~jgi~r;-;~¡· ! 

¡ 

.. · 1 

H:~!ái .o 
1 

_ HlJ;~::1 1 

tS.at <Ü 
l.; 

1 

1 
~u=,.~ 

~~;~~~~!~ [}. 

DIBUJO 

·-·--· ........... . . ;,.::. .. ;.¡:.,,..,,.,"1 .. 1 

=~:?;;~ 
·~z\z~z i ~; 7:~~~H; 

1 
j 

~:i~f.k 
1 

.o 
¡H¡~¡,' ... ¡ 
>ó1¡:L. o · 2;~.~;~n~ 3 _, : .. 

tl:i:~! 1 
. , .. 

.· í~ii:~E~ . o 
pi•u:.1 

.. Ni¡¡ili;¡;) 1 



CAPITULO IV EVALUACION DE LAS AREAS DE DISERO Y 

FOTOLITO (PREPRENSA) EN PROGRASA. 

En este 

uno en los 

nJOineritO 

Pun·~·ci·~· 
.. 

debemos recordar lo expuestO en el capí~ulo 

I;4 y' I.5, referentes a los ~rincipale~ . . 
probfe.ma~:· .. ~:ie··!i:~~-::::·~~~··l.eres. con pre prensa tradicio~~l-~~nfrentan, 
En· este ,apa·r't.ad·o·: a~alizaremos el potencial d·e:. la empresa PROGRASA 

en s_u dep_a~t·amen.to de preprensa, contra su carga de trabajo para 

determinar si es suficiente. 

IV, l. ANALISIS DE LA CAPACIDAD DEL DEPARTAMENTO DE PREPRENSA 

CONTRA LA CARGA TOTAL DE TRABAJO, 

El objetivo de este estudio es comparar la capacidad 

productiva del área de preliminares representada por los tiempos 

estándar registrados, contra la carga total de trabajo (ordenes 

nuevas, con Cambio~ ··.:·y · d~reC_tOs), para definir . con qué 

prod ucti vi-dad áp¿rt:~nid;,d.::s~ ··d~~~mpeña, _ · 

-. , . . ·.,·:~~,-; :;·~r:·:: . . : y . ~,~~{ •• ~...:: , .( ~::.; ;.'~~::· < ")\:-.. : . 
AnaliiaEo 'i6i 'cÚ~ir~·~· ~~: Úem¿~s .·he . decidido hacer una 

clasiHcá¿'i;ri > d~' ·t;r;,¡:;"; ~J. p~s ' d !(' ~~~~~; .·.·dependiendo de la 

complejidad qu~:-: · r:presE!~·t'~. <el .;trabajo· en cada área 
,··5- :·:·---: .:'·:··.--. 

departamentO ;'··lo~-· _t-fé~poS· ·s·~-':1 p~ome_dio. 

del 
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CUADRO 5. TOTALMENTE NUEVAS: 

Trabajos Trabajos Trabajos 

Sencillos Complejos muy complejos 
[ llRS) [ llRS) [HRS] 

l. Dibujante. l. 75 6 9.5 

2. Compugrafista 0,28 1.125 2, 125' 

3. -Fotógr8f.os . • ·ó.43 0.82 .1.06 

4. Formadores '1.14 ' 1. 74 2.34 

Totales 'i>romedi oJ, b 9 15 .02 

Nota: los' c·iempos para los dibujaOte.S comprenden 'era bajos de 

estructur11 )' loso·i:·ipo. para· los trá.bajos complejo:< y muy complejos 

para trnb~J~s ·senC1·1_lo:5 no se considera el tiempo para lOgatipo .. 

ORDENES CON CAMBIOSl 

' ' ' 

ti_empos son ~:.relatiVoS · 'a1 

trabajo _q·~·~···.,~~~a ·'~:ec·~.sa_rio. p~ra -lograrlo: 
. -~ " 

puede rep~es.é!~.~-ar.:'..u.na ... iO_rm,a~' ~otal~ente,· tjueva·." Eil~r~:;. loS :camb_ios 
•,' 

más frecuentes:. ten_e_mos: 

·· ... · ' - : 
.-- .-<···· ... 

-Cam bi oS _,·de ~~Po sr_a -~ ! ii'..'.'~~:--.: ~-~-~·~ -;~~--~-:~-~-~-e~·t-~"':.· c-~-a ~;~o e1 e i'i en e e des ea 

cambia·r, .oiSCin <.,~·~i-~·¡·~:~.~::!:; o .. :,'~,~"-~- ~d-irecci~'~'.~-. · Z.aZó.rl :: Soci.al, etc .. En 
•,,;.,-,,:.'-.--;,'- ,,. -

es te e a sO -~~1 ·._ r·.;~ e·~· ·~-d:~·:f-~:: f'~ ~~-~~~ ~\~-:s·~~;· ·e 6"~,~e·; VB' •. -; 
, ,, . 

. -··.:::;',·.i:, :,'_: <'· //.::.\'- ,. ' 

-Cambio de • l~g~ti~oi~::. ,( Jif~re·:,~:~; 'h .. u~ . c~~b~o : ~ipo~ráfic~, 
e1· cambiar ~i '1080·;;,1'~ri1iJ.~ri:'~'.;::.·~1Ctr~baJo· artí~Úc~ .púede verse 

alterad o· lo; que: .:;eq~re' ¿i trabaJo 
- . ' ... _ '"', ., 

dibujantes. Po_r lo an·~·eri_or se considero una formo nueva. 
-83-
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-Cambio de forma to. - el cambio de fo.rmato. significa cambio en . . . , 

dimensiones, y en este se puede conside,ra'r. como -~~Ú1 .. _fórma · nueva 

ya que debe pasar por todas las oper~C-ion,e.~ .· ~)::. ··.:\ 
'' ,,;:; .. <~ .. ; :~: ·-::_.:} ' . 

Dentro . de ~·a tos .. : t~es ttpo:S' · -d~;~; tr~b;E;ia·~· se ·.·:·.~-~;~i:~~r~:Íi''. todos. 

los diferentes ca~bio~; 'cl'~~fa~~'anii~y~,ii},~~;~J~{'ó /)'',, ~i < i:'~r~!'ro, 
debido a q u~, ·en·. éSto~-.:: s·e·:·- CO'~·a·iiéfá\; un':·. t·ra·b~j O, :_nueyo·, 'ten~rUDS-

los •sishien te~ Úe~~~~'. ~,;;~:?!~~~-~~: ·~.~·~. c~nÍb~C>s i/ 
,' - ~ 

·,• 

CUADRO 6; o~tiENES'~oN ~iMBIOS:' ·.·.:·· 

TIEMPO 

[ HRS] 

1. CÓmpugra.fis~á :0;28 

2. Fot6grafós·· 

3. Form8dores 

0.33 

1.14 

Total pr~medio 1.75 

Durante ia·s meses de octtibre, ~ovi.embrt;! y dicie~bre· de i992, ·.·_ · ... · .. 
enero y ,:._-·fe,~-~~~~º-, de. 1,993 ·'se· tom6 ·una·_ muestra re'p-r_esenta"tiva de 

250 orde~es .de, trabajo: recibid~~· e~ •,·p·~OG~ASA mism~ :que. el 

departamento· de .cálculo: ,y· pr~~r~~a~}~~: ,.r~~iÚ~ .·. a'l >&~ea de 

preprensa utilizando el for~~i:~<de' ca'rga. :d~ \r~cl~c~:i.6n . del tipo 

PYC 11, obteniéndose io'á .:siÍ!'u·i~·~~·é,;,, .. resul~ados en. cuanto a 

cantidad de ordenes· de cado tipo: · 
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FORMAS SENCILLAS 
TIPO "A" 

FORMAS COMPLEJAS 
TIPO "B" 

FORMAS.'MUY COMPLEJAS 
·TIPO "C". 

118 - 47% 95, •. 38% 37 :;.;; 15:c. 
. ·•,,, . _,, 

·:.:;:-:.·:' 
Ca be aclar8r ~que ·estos: Po·~-~e~ct~·j·~ .. ~~··¡~~-: ;·-~ b~t~(~/~·~o~ -:~ b·~e·r·v-ando· 

1 os t ra bajos •.. d.e~~.~bi.}·}~:~J~~f.;:d;e;s·:~~·f~?;:y~,i.~~.~ ~f {%~{~@\d.J·~.· ... ·~.rea 
de dibujo y compygraphi'c'"·que :e:S:'.en ··.d·o-nde:·.se'.:·reáliza .el •trabajo 

: i •..... ; </':_\;' ,:~:):;~:.i.~;i~:~\<;;.f'..{:;~,:;.:){.-:>·'.'..:~~:":.;J~~?:'.>;y.:~{'~.·-.~.:{'.';_,':.:~~~;:/ .:"·/.~.~·::::-:·1?>. :: /~. 
máS dE!licad·o:h,.,.eSt-ciS?.~~ POrcent'aJ éS:~{son:·-(:ajilica bleS:: _· .t:amb'ién _/a . "18s. · 

demás·:: adt~~i_d•~'.d~·~; ;,•~:~~~'.~~.H~~?t:J·:~'f~}}/<i•;~;~~Ü~ei. 'a~ic~mente· 
de Sea bada ·:.~}:~-e~~~~-1·:~~-~5,{-~:i--:~>L.~-~~~:-~~~~.-~~-:i'-¿·_~'}::·c1 ~ __ .... e1 em~~ ·taS ~·que. ya han 

pasado po~ ,e,{;proc~s;~· d~>c,:~~ró·~ ~;:~¡~u~ o. '.' 
• ·"· : :·

1
:.:.\: :;:L~:_-·:·· ~ )i.:}.:,'.. ·,:.:_, -· _:~ .- . 

,,. ... .; 

A- contiO'iiS~~i·ó~· . .Jpr~~'e·nto\-·1;a·. ·carsB ·.'"totB1:.· de tr.eibajQ·:pa·r.a el 

'J, 
···.;·::.: 

área· de ; pre·prén'Sa ·. i i-~~~'ri·~:~--·· i-~-~' .: meses _:dé :·J._'·~.k~s~t~::. __ ; ,. ~~P't1'einbr~, 
.·<~~ ... ~:,:,·. :"".-'.,.·,.--;_\ ,1::'0 ·;>.· 

oc tu br~.',: · ~~ii~_~b·~.e.;'. -r><~1.~·.1_-~~~-~e ;·-d_~· ·_(.99_2 r. ·-~' ;_:d ~-- .".1 ~s·;~·· meses ·de enéra.·· 

y feb~~ro: id·e~·.-.:·:·1·;993-¡. ¿~s·t·~·~, d·~t~~--- ·i-eca~Bdos·- · rej}r~.'5.!!nt~-~:- t'~eimente 
,., ' . ·-:' 

las .vari'a 1~io~-~-~· .---~.~e'.:~--~\p~_e_d.en ~~:i.Sti~ .. en ·e1 . velamen· de ·tr~.~Ojo 
merisua·l :. 

,-·:. 

!- ... ,..-;, ~ ~ :' ,. : 

El campo>.-.t~~·b~j"o~- con ·CambÍ~s 
·-- ' 

t.ipo· es~aii,da·f ·.es ... uri _"ti Po de 
.. ) -" ; ' ,· ,''···: 

que":.·aiempre. re.q-~i.er.-~ ·d·e ::1a -m~i:sma· oP·e~ac~~~·; producto se trata 

los· .. Chf!qú'es .. '°:·:con~-c!i\ió'S · :'c::·om:~·: ;pe·~sOna'i~-~·-;-:::··. tr-es ·.·en :.:.hOja 
·-_.:_ .. ·_: -: . ' .. ,-

que. i~t~·~-;~n.·:·: las·::··~h.eq'ÚeraS '. ·d~/-: "b·~n·c··~~·~,~;·, el .. cambio· 

se-· ·~o'~¡~ita.: es ·~'.18 .. -~~~~-~·::~:en,; ·ao·n·de;~(-se 'emit'i.rá la 

de o 

escritorio, 

que sienlpre 

cheq ue~O ',: a'sr .: como ... -~º,, c-1a·ve : ... de-~ ~·,~-á·~--~:i t·~ :~ co-~~~~~·t~·--_ ~~r 
-·.-. 
. t.-r.és- ,Pares. 

de nú.meroS·. 

Los trabajos con cambios que se. de~Om~nan ~aiiables son 
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cualquier otro cambio tipogr§fico ya descrito anteriormente~ 

De la carga d"e trabájo mostr8da se obtuvieron los siguientes 

porcentajes _de c~da un6_ de estos dos tipos de cambio: 

Cambios variables • 67%~ 
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Trsn::p~rte Com;:1..19r;::.ph!t: r·:.~·.1 i=' 
Cama:·:i ::-:mpug1·:i.;:h1: 
Forrn~hi r.::,mar11 

Trr.nsportco- FormAto 
T1·a.nsportc~ 

Varitables Eat~ndar•d 

TOTALES 
Oc:t 15!5 51 -· 10~· :;39 

:l07 ü 
=!):- ~ 
=!).::? - '" 18 
~c·t :; iJ 
:;11:• 1'! " ::; ~. 
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::17 ::o. ".' ., " -· ::1s 7 !=:1 18 
::Vi o 
=~i:, () 

==! 9 :: - 10. 
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:;::t, 16 6 .:. ... • 
::::7 6(• :: 17 9 86 
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CUADRO 7. CANTIDAD DE FORMAS MENSUALES 

TRABAJOS 

DIRECTOS" 

" 
CAMBIOS, 

NUEVOS 

PROMEDIO 
MENSUAL 

J.1'4~. 

' 144: 

144. 

MAXIMO MINIMO MEDIA ENTRE 
PROM, Y MAXINO 

240 93 194 

25,5 85 '199,5 

i39. 105 191.5 

ANALISIS DE CAPACIDAD : INSTALADA: PARA .TRABAJOS . COli CÁMBIOS POR 

A REAS 

Para analizar este punto és .necesar:i.o··.delimi~~·r" el tiempo 

disponi~le por cad~ de?~~ta~ento, par~ .·.e~ectuar·: :e~t~ cálculo 
-- ' ; :>·· --. ·, 

se deh~ tomar en cu_enta .:·el tiempO - su~~ ... ~.m~-~-·(a~~o ·que. s,e ·-tiene 

durante- ia·_jo~nadB de trab!tJat ~i·s-mci·:~que. a~_i·d·n\:·i~:~ri~x:~n:_:~:~~-~e-nta:. 
-.-,; - ·-.~ ,· >;-~_'. __ ._:>·: 

-Recibir-·i~s~ru~ciones~ .......... 'is .... ~in. 

-Aclarar du·das·: e;on. depart'ament-os pre<fece~·~ .. ~-~:~. ·5 :m·1n·.-; 

TOTAL.:: .. 6~ min, 

L 083 hr.S',. 

-Móquin'a comJ>y-graphic·: · Tiemp~ -es"tandar· para oÍ'~enes ca'n cambios: 

0.28 hrs. 

Esta máquina·· se trabaja de lunes a viernes de 7 a.m. a 4 
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p.m, ,~or lo tanto se tienen un to.tal. ,d·e 20 días h·ab1ies por. mes 

lo que significá' -un .total'· de 180 :h~~.·:· .. ~.<;nos ".un tiempo 

suplementario .. de·, 21)66; .resul t'ando. un "t.iempo ·',.útil'_·: de ·:'trabajo de. 

las 

total de,Jsa;:i4: h.rs.' de :trabáj;;;~t:ú'::,:¡,~:,:~,<;~spo~<iri'~ iá las ·.Í99 

ordenes ,se requie;e (!¡,:~llLt .. ~.~inpÍ:i. :d~<'6s.~j':li_i!~.;..; r,(ijú.;;~ignifica 
.--; •. _; ' . '-'';f·"• •'·;_,_ 

un total ú 4i% dé1 i:¿t·~1;~:s6ié:i ~}1ú{;'un ·\:ainarósra·r::trabajando 
- l' : • • ·, v·, , ,,_.- ~ , ,>'• •• '_ -' • ' ; _ ,. ,· ,~,, , 

primer ~tlli--no-,~:, '~:·;' · ··:'·'[¿~,-- ><-··;¡->,~\·:·e ( :~-~: ·::~:·'--"~ :~:_:·.· ·ir·o<~-:-:~·~· 
.; .. ::'.·:_:_.~ .~ .. : ,-.:~»;L :i · ::.'.< :_ _ :::::::<>::·: .. . ~· r::,?:;r 

' ' .~ . "/' - --~ ··.: ·,~ ,.:-:": . ·: \ ·. ,:¡- .1,-~ ' > • • • ' -

-Formato: Tie;.~i~~tJ~'dá};,~¿~:¿J¿~·~-~,~-~' e;;~ ~ .. -~~t~:· ·1: Í4 hrs. 

.. ,,;,, : \_\i:'. ~.· .. · ... ', :,,;-,; > ;. ' ·_.,,-. ;,. ,,,,_ "•' 

Los:. fo.~'ma_do·r·~~·.:::.-,~Yá ~-~j añ· -:·~·~~'·:: i~~:~--~~~. ·,~.;·y~·.~~·~~~ <:d~ 7, a.m. a . 3 

p.m. y lo's sab~Ílo~:.11~iü'5 .;_:·;,;~; :.: ia:.. '.12 ·,;-;m; lo que significa 

un total. ~·~ 'lf:lO··;_ .h?.;~~).~:-m·~~-~S'., ~:~~~; -~~i~~·~·~ ;.:~-pJ:~.~~.:~~~·~10· · resUl tan 

tambi.én lSB.34 h'riii.;; por· tres '·formador~s- :,,.; Úenén 475.02 hres. 

en total, de las -~Ü~le's se' c.;~~-~~en ~~2~. Ú según el 'tiempo 

estondar par~ trob~Jo.~ con.,cambios,es deci_r',.'.un 47% 
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La sumatoria de ·tiempos arroja un total de 348.25 horas 

necesarias para ~e~pond~r _oportun~~~~t a los ~rabajos con cambios 
'.·. ·,·,· ', 

resulta· t'~nibién .. al; ·mult plifa.r ... el Lo ti.empo de· 1.75 

hras. po~ 199 --~~·d·~·~-~:~·:· .. ·;\~ ,,,.. ··_;.,:-;_, . ,f: ...•. 1 

•,i ,', -: ·::.·.i~.~'. ''.:.·: .;. . ,,, >··:-·: 
,'. :·,>.,:·:·. · .. :''.:.:/:. /~::,· ·.;\,:· .·:~::_·.·- <'-';/··;_;::;·:" '"" 
. : ~ :: , ,r,x; 

ANALISIS DE CAPACIÓÚ '.INS'rALAii'A PARA;,TRAilÁJÓS: TOÚLMENTE NUEVOS 
-·<: :;:·;~-- ... , -:~;~:x'.··;,_; -~i~~r-::1,-... .-... ~·-· ¡':_· ..... ~-... , ;.( 

Para. ·a~··~iiºz(;:··&~·ei·~~i:·~d~'.· p~Ú~~ ~~·pi:~n~~~:i~l~;án .·los. ~iempos 
deacue~do ~:i. ~nálÍsis.¿~;:~.~~J~~ji~jd; ~~~.ci~.~fd~ ·a.;teriormente: 

Promedio de traba~os. n~~y~):.l9i.s ~1'me~. 

FORMAS.SENCILLAS 
TIPO '"A" -

47:1: 

90 trabaj.os 

Compugraphic, -

Tiempo std. hrs. 

-:. - - : ·~ ~--:_ -: . -~. . : . ,.. . ;-' ·-

FORMAS COMPLEJAS 
.TIPO "B" . 

·38:1: 

72 trabajos 

B A. 

0.28 1 .125 

Tiempo de tr~bajo. hrs. 25,2 81. o 

Total: 167'.8 .hrs. 

Dibujo.-

Tiempo ·std. hrs, · 

A 

l. 75 

Tiempo de trabajo hrs.157.5 

Total: 865 hrs. 

B 

6 

432 

FORMAS .MUY CONPLEJAS 
TIPO "C" . 

15%, 

29 trabajo·s 

e 

2 .125 

61. 6 

e 

9.5 

275.5 

En esta área trabajan tres dibujantes de lunes o \'iernes, 
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de 7 a.m. a 4 p·.m., recordándolo el análisis de tiempos ~uertos 

tenemos un tiempo de 158.34 horas por cada uno· y por tr~s serían 

475.02 hrs. 

- C4~ar~.~ .. ~ 

Tiempo ·std.:"hras. 0.33 

Tiempo de trábajo •hrs; 29. 7 

Total;, Ú9,46 h;s; 

- FormadoreS.-. A 

Tiempo stil;· hres~ · 1;14 
,. .... '· ... : 

Tiempo·dc'.~rabajo 'hrs~ 102.6 

Tota1i 29s.16 hrs. 
- . ~·.· : 

B 

0.82 

59.04 

B 

l. 74 

125.3 

e 
1.06 

30.72 

e 
2.34 

67.86 

Recorda~do,.;i to~el de ticmp~ disponible en esta área es de 

475.02 hrs. 

Al ~~nd-~nS'.~·,~, :·.~os·_ resultados en el cuadro 8 y comparáñdóios· 

con la capac~d~d: ~n~~~leda podemos coricluir que ·al .principal 

problema. y ·~u~l~o, ·.de···. botella en .caso de crisis , por .··trabajo: se 

pued.; p~es~~~81'_. en' el área de dibujo y cómpugráphic;. ilé~ido .a 

son los dél que 
.. '.···.·.··, ... ,. -'<' 

dep~r~amenio.> ~o~ lo'. t~nto .. consu~en •más ~i~~t~./~~i{,,~1::• t~iilí~jo 
ordirl.ári'O·~· ,:·p·a

7

~·a·:~:-:~·Obl--éc~8rgas y para correcciones·. urgentes· tfebid8s 
'". ,,·,. , :·,· ·. ... ~~.;·: '<:;~·'!;::::~·.-;-:·.'· •' .. ; .~ 

a ·errores. :'Erl:·i"a-s 07ras· activid6de8 el- ·priilC'1·P·a1i::·'"JJ'iOb-_1emo-::r··esfdé 
. .. \ . .. , : ·-· ~; \: _..:;;;:·..-... ·:::.;;···:. ·.\·:·~·:. "'.'::· . ...... : .. - ... -: 

en lo~ :_'ti-~m'P~s dC.·respuesta···.para clÍlmin'ar·., los· trabajos :·totalmente 
- '·,· -· .. - .' .. , . . .: .. . :'-: --~:;. ; .:·· ;-..... ; .. ·_ - · .. -

nuevos, yri·.·quc aunque se cuenta· en°'.-e-Stas 6~·~-as'.":~·~~,~·:"1aS·-"'má'quinas 
" ' ' . ¡ ,_:- .-'.:··· :.,_;' • :.: "·',: '" \ . 

m~s modernas . del área' la - mano del homb're sigue re'pre.Sentando 
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el foctor'indispensable. 

En esto parte del· preSente t.i-ab~jo :'.hemOs ··-1.íegod·~ la 

conclusi6n de ~~.e _:.·~~~·~~-e~: -~~·a· :·:~r·~~n·t·e, ~~¿e·~-1i~d .'d~:: ~evolu.Cio~ar. 
los mfito·d~s · de:··.: t~~bBjo·~.·:friC~r·po~árldo·.~;·mliitüiOas .. :y· : .. d~~i>:os.itiYO!I.' de 

vanáuard¡a .. ::~·~i~_:,~·i\.~~¡~:~~:.:~.:~·~.;-.·~·¿¡}~~~·!{/)~·~t~;~:~~~~·~¡-~{~6·~ ;· "é~~o '· ,s·a b~·inos 
ac.tualmÉtO.te·:'·;-~. á~.f~-~-8·_,; :·:'.'u-~~\ ·~(~:;·:~~·i.'.~~~;·d:~~'er~;,i~d~;-~ :· <'·d~:-· 1

::; sistemas de 

procesamie'nto ;~()~·.; .. ~:: i:~.f-~~~:~~-¡6·~·._._.; ·_.:·po'; · :-.~~~~::¡-~~: ~-: erecti6nicos 

c~~P.º·~·~;:i:~:~·~.~-S' ;.·::· .. ·.~::"(~~~~;~~~~"·f~1e~.", :~'e': 'diseno;, no_,· ·es~·á:< -~xenta · de los 

b•n•f¡~¡~·~ • ,d .e,s.to )•~{?,1~~.r~ ;: · ···~~ '· ~: .. ". · '· .·· 
·: ~-;''-::; . ,.:- .·.<~--· ·r"- ',-· .. -' ~:>.~=. '.··.,' ..... ~ 

_·:.' .. :/.'' 

.Á.~tli~J.~9·~-t~·~-:e'~~;i~~{~~erC-~d~·~-;s·~·: ·~-~~e~~~ -sistema·~.( desde el más 

Comp~e.tó ,-'.~-~~.~O'. J:o~.r,: ~,~<-·~.-~.~!~'n.:~: p~'~a. -u~:~ :'.B~.ti'~ ~dB~ \-:es P~_é.í ~!Ca ·dentro· 

de t~s,,, ~~~"~~ ~: Srlit~:~~~·~.t~.~·¡~~ ·.Como·:·.- é1 :·i(11'éé'fto :· pubifCi c'ér10 ~n ,t.odas 

Su'~ . ;amas~·~:.: 18 ~::'etá'borilCúfri'_- dB~-:;·~r:~}:~~'~as_-?~. ·"·~Í~ b1~:~~;!}~/e·~,¡~~,~·~a~-~-· -y_ 

f ~rmaS. ·- cOm'Ordi~·~e'.s"~'-. tale~~;~:.~~Olño · -~'.\:h~c/~~~~~-t:: ·~:cin·~-~8 t·os ·, : ':~ fi~h~~· :. de· ' . . . . ' \ ~ ~ ' ' '· .. ' '..; .. 
dif ererite·_:..,,-~~··~u·~~i_e·~-~,,_ .. :_d~ ~·:·~~·O ''.~.::~·~·n·~:a~r~~':'-"·:~~·~ ~:~.)'~··_:-:-y·.: .. ~-~J p··~.e'c1~·amen·~~ · · ... 
esta 61 ti:ma:·::ram;º· ~: i~~_:_·~~·~·- s~rii'. ;~·~~ti~~ :~,_d e(·~·~·A1i~i~-'. de. rae ti v11idad 

ya ·q.~i· ¡-~·;,~:~:~'.~~~,~ª·~~, e·n· CUc·s-~~~~:_;·~·~~~:~1~~,: ·~·ó-~a:,. .. ~e .:g~mo de,.··p·~od~ctos 
·,_:,._, 

de 

CUADRO '8. CO~P.ARAilv~.··E~TRE .éAPÁC:!DAD. HlSTALADA y CARGA TOTAL DE TRABAJO 
PARA EL AREA ·DE .PRELIMINARES· 

AREA 1' CAPAÓDAD: ( •'HORAS 
1 HORAS/MES .:',PARA ·cAMBIOS 1 

------------1· ~---~----~I ~-~~--------: 
-COMPUGRAPHIC; •·· l.. I 1se~~4 55.7~ 

DIBUJO 

CAHARA 

FORMATO 

1· 
1 
1 
1 
1 · 

475.02 

•158.34 

·475,02 

'T.-. 
1 

.1 
·1 65.67 
1 

::?:?6.86 

POSIBLE 
HORAS TOTAL FP.OGRAMACION 1 

PARA NUEVA~ ·I TIEMPO EXTRA 1 ------------ : --------: ------------ : 

167.E! :?=::.5:? 65.1E! 

865 865 389.98 

119.46 19:;, 1:; :?ó.79 

:?95.76 5::?~.á= 47.6 

------------1 ______ _;;__:_ I ------------: ------------ :. --------: ------------ 1 
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CAPITULO v. EVALUACION DE ALTiRNATIVAS DE SISTEMAS DE DisEno 
. . . '· . 

Y FOTOCOMPOSICION. 

Durante, el~ d~:~ª.1"~~11.o~;:;~e ;este. capHÚ~o, ~~<,delimitarán en 

primera,, i.~s~,~~t~,ª.DM:;+~~:~~~t.e;ístic~~ de. lás, formas com~~ciales 
que se trabajan-:~·,:.:fenj··-·:·la'.yf·.empresa, tales como dirUe'ns_iones, 

, . · , .... :/ ~, _:, ):-~.:·:/:·-~~·.::~iY;.,,:_ :·'!/':··~, ·:·'·· •· 
requerimi.ento·s--'.de'.·/··art·e': 8.í-l(f:Í.co, Volúmenes de· produc~ió_n, ·etc., 

\;"·•, :·~; .;; ~ : 

.. ~·. . : -': 

-·,:··;·: :. -' ·: : 

V,l. ANALISIS,DE LAS FORMAS COMERCIALES PRODUCIDAS 

V.1.1 •. DINENSIONES: 

Dentro' dei ambiente de formas continuas se reconoc.e;.·a los 

trabajos p_or ·el' .:,~posoº· y el "ancho", en otras - ocasiÓnes· por 

el ''la~go~~---~_ei ''a~d~o''; por ejemplo, -~n los.talleres que cuentan 

con máq~inas· ~o-i:áti~as-.:-con _tambores .. de ··1m·Pre-~i-~~ 'd·~ ~'.~-~.-·y:~.'~·i_.~·~,d~s· 
de diám'.ítr'o'; '~~(1/~~'.,-~lle·,~u~deri:.trabiiJ;,~; .iiirinri·s ci'e. '.1'1 ~~l~~das 
de "pas"o ti :y·.: se ,f'mJ)~"fin~~ ".''.· d ~· ._2 .:.'en·'. 2 ~~: '~ ;ie' :¿·.\~e"~:: ~ ·-~·\=:~-~:~·-~'~:/-~:s":·,~-~~·i ~i' e 

i.mprim~~· ª ·· d~··61¿'\·:·,;-~~·~~·h~K!i·Tt~: .. ~;~:~-o :;:~i;~~~}-~_-;: ~'~-~<;f~s-~ -.~.:.·.·.,~,.;-~·u.·.~n~s ::: de. i 1 
'. "~-, ; ~~:.'· .r :.::_ .:,'' ,< 

pulsadas .qú·~ .. ~tiílpfime'O :t.ól-~Bs ~::de.:::8.·:s:.:'p:·u~i~S~~-5:~- de· 11 p8S_~·~·-. :e~>·:i en 
2 y 4 en4.doÚ~,·~~é~~.\ }:y:,, · .. ·.•. '' .. ,, •. ,• 

. ·-.~... '.;.:.: -.- .. ,~-:- -·~.;. ~? .:-.:.:'> .:º_.·;··"'. :: .. :: ·:· 
)('. ::;,·, .... -- '·:'.· .. ·: .. :.· ... "._:". <::< ·" 

En· 18 empresa :7P'Ró~JiÁsY, ·.s;Á;é.:'sé. cuentá con rotativas de 

22 y 17 ~·u~g·~--~t~-s:·.}~~·-:.:.:~~~:S :-·~.~~~ 1~~~~- d~ im~/e~Íó~::··: de· manera que 

es posible imprimir formlÍtos de. posos qu~ seo~ mGlti~los d~ dichos 

tomañ~s, por. eiemPio:' 
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Para 22 11 

- i I" 

-5~5 11 

-3. 667": 

-7.333" 

(2 en 2) 

(4 en 4) 

(6 en ,6),. 

(3 :en :3): 

Para 17" 

·-a.s'_' (2 en 2) 

-_2.83" (6 en 6) 

:-4.25 "(4;en 4) 

':<< ..... 
; .. ·. -;:.··'_.·~~ . ·~ =;: 

En c8S0"-de ··que·» :Se -~·p'i_da"_~¡-Un\·f'~r·~a t·~· .. :que" no sea. i:núlti plO e·Xac to 

::e e::::t:n:-:~d::.~frfr~:.::.ªáfn:~(:~::~.:~-::Jrt:::~:r~::n_;f ::o··:.t~:~•:: 
,· . ' . :~<¡::· ... ,, .- ;".'" ,-, :: -';·:·: ,·:;:, ,:.'c<:··.:':t:::/-:·'·. '-/,'.'· 

::: n: :.~_maétnotso':c:isli ::_nd\~'eul_: ~-~~r-:'.~};N~:t,7~-~'.t~ -(:lá;~: ~L~º bra':,te .. en 
-.,., __ _, ~:.,.·~::"-'· -- -.. :~:· ·:;_.:· ::_~<~h . ·.~;- ., j:_:..-,~r: ·-' ... ·:~ --- -

Depe,ndie~d·~ .. (d¿::1:~;;·_F~.;f.;~,;í~~ic'.i·~:16ioÜc:~f·:~f 'Ú'.~bt~tiva. 
eS pos! ble ~~p·r~~i.'~ r._8 /~.~te): tfi_;_Pp1 ·-~r·;~.;,ee::·_Hp'a,~r'ri:e~_:~.~-!tQ_:_·B\l•_·1_:_;_,_;,~-•'f.~O._.:_:~r:.~_·m:·.~.a;;~t·_-~0.···7;•'~.:r;'.;_·S.'. (~, i ~ ~ es ta 
manera es ·ne'Cé·~·~·~i??Q·u·e:~ pre·p~~':-n~.~:: . 

. -.- . .,,. .- , ·;::1/r . . .:"~·:,, ·. ~"' :~; ~.: .. : ·';J< ,, ..... -
_";);1.'.'· :\·~:-;~->>:'..-' ~·';~~,;::.,::~-..~ ·-.:::> '.'•'.,;·"· ~~:·~;;:-:-.. ,, .. ··'.}-/ .; .. -:·" ". 

Las dimens!'~n~~' if 1~),~~~'~ nos 'jak~:~?i!~~}P~~1;~'i,~~'si:~~~~~te ,, 
para deternÍina r ~:,~el'., ~eQU:i.j,·ó·· ":.~p·ti_Üio{:'.d~~:-,_;'fórmSé:"i·ór( :éI_e~'t_r.6n.ic~; :. qu-e 
' .· .. ',.\:, .:_:· --,'":. ~::{-:: .>t\ ¿~~'('<-::{~", _::'.)'::.'.-..· '.-:<;·:.~:'.:~:';.,?,\ \.:::·;;,'{/-.--. :::~,,·::·:; :-.,:{'..:.~: -', ,.:." . . /:.: ·. ·. 

ser!a -.nec~sari·o. ·:Pa_ra_. ·'..ab~--~~:~ -~ . .-~:~.-.--.. ~~~~~~·>:'_el·\·. tiempo' :-'.··~n :·: f!i,. áre~ de 

f or.ma to: mB,ñ ii8~1 ·.</q·u'~·~::;.~:~g~~;~:~~·:>/~~~:_:·.'tt;~·~·~:~r6'ri- ~-dc·1 ::~·r&~bBfó :·m'G1t_ipl e 
y se·p~~: ~i·~-ri.~"~'~.:~:-~\··~:~·~:. c~·¡·~.-r~:~\;:: u-~<:.'.·~~:; :';~:t'- ''-·~':,-:·· ' -

'",'.,·;:; :.~.:\:::(:'.,,:··-;,,' ""· 

.. ·.": >;:;;. ·· .. < .'.~·>.<·,( ~":_.·< ·., ;< ', 
v:1.2: REQUERIMIENTOS-~E~ARTE ciRA~I~6~' 

.;·e:,,·.:_;_-:, :,·;~".,_- -:~-"-

; ... :.-
' ·,-;;; - ···-~ 

El objetho de, es·t~ ,,-..·~~r't'ado::. consiste en las 
neccsid.ades a.:rtl~"t·~·¿:~~-,:~·~>q··~e.; ;On" "~~;~·~:~~-~'~·~·-~ · pr'~, ·los· diferentes 

formatos, 'para lo_ cu~l sepa~a~€ ~i tr~~~jri en sus t~es· componentes 
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b4sicos' que son: 

a)Es~~uctura: _se .c~mpone con _todos lo recuad~o·~ y líneas q,ue 
. . ' . 

conte~dr~n· :_-l:a .-: .i~~o-~ma~ión ... ~_ue: :.:·se~:~ .·;:Yac'~a·~a -.de~~:r~.,_._. d~ , las 

:::e':::::j.ºf~~r}::;'.:c:;i;:qr7~·~~;;~f:,i?~l.~ii;,I;f:;·r~~"~Fe~;fltJJ.Pª:: 
sis tenia :·d

0

ebS·:_. ser :·capaz,::, de·~~reproducir>'cualq uier.;-· estilo.,.: Y' .:kruesO-· 

:: .. '.::~~ :r.;1:,'_~~!~i¡_·_º.:_._,.:.i __ .. ·1.i.~~i,;~rt*.i.i~_r!~1~f ~~·!:5(1·::'.;.::· 
O : ~ •. ~:) :' O ::> • - ::; :-.'":,: :&'.t: :,~o :·~,:, •:.}' 'T"::. ,J;:?·:~~~ :t·- .·-~·:, ·.· 

· .:.!";:.~·:·::: :;· . -. ' -·;-;:·:,:: · >. r, .·>: ., _:¿.-·'.-.' ',, (',·.v ".~~:-' .-·.\·.>;. :_." ;:::::(">'. ~ ._·,_/-: 
- - " ""'- .. ~-: ,,,. -_," . :":':{ -,. ""' ':: . ' ' .· ,. 

que ·::~t_::lie~Fi .• t~1l[tºc
0

;tN1!t~:i:t.;j~t~~·ff;¿1~~~-~-~i:::t:2ELn::;:: 
de pan~a11~··, Q-.~-~\/~·e-_-~ 'pUede1n~- óbteñ~r0~on~ l~-s~ >dif~r~n,teS '~a-~a-=fi~'s . ."de 

r•·. '.' ,,'(, ', ;_'.;.~ ~· • :,' ~ ,.~; )""•:·' r; ,, ~) 

punto, · e"nté'ridfÉ!.iídC»- por :,:púnt-~~ .. :·~1~·_: 'ii'OiCf~d ~~~~:~¿f~'~.-t~·,v¿ . de. ·:las· 

pantállas;~'~1<C'ii~.~~j~::X~ ·~¡:•'.:~~~-~~~ ~~:Y·\/~.;~'~:.~~ :n; un~ p~isada. 
,. •-e• ' ~··,'r;• '-!' • __:,•;\ ' • • " , ~ ,r, , ' " ' 

lineal,, de.- .:··~a:~~ .. ~~"?:;~-~ºü~·: ~~:·:_;:'!!.~,Yº~: i:~\i'~;~:~j:~.~;:: ,?:~.:·"?{~,~:~,;~y_:~~:~)----~~ñ,~_:·; ·.~~j ar' 
. ' -. ,::__·,,•'. - .. 

dcf inición -_.d~: '-1¿;,5 ,,;on~~;.Y, caS:t:.;nO ~-~'~'~·p~·~·.~~_(á~~~:.~~/~·i·m~P.i~·:·.-: fi~ _t·.~.: 10~".::-

pun tos. Un .die.z · ~~r_,f:.~t~j~ ;:·:~~-~.;.~\~H.f~ª~;;~'f:}:~ ~,7k-~§~~:~·.:>~s~o. por 
ejemplo .di~'i:~ 'Üº~ 'gris~':élaro ;'. un'··.20%~"-un.<gris~- más, 'elevado, ~de: esta 

:::::• u::dacr~~s:,:'.•·2PPJJ:i~n /.;:0::~Ji~·?i:~h.~-r:.·~:)c.-~{i·(~;~,i1.!: .. dx.~n~.".i.Lz 
. · - . ..... • .. ; •. "ik-. :+.•\\·• ,_;.•.d·~-~/r;;;_-.::. ··~··'"' ,,..,._ .,., · ., .......... . 

tr8b.Ojos ·;-'qUe·? se·, pueden imprimir en :~'Prog'rasa ,:'-1' so'n''-· pantallas de 

hasta 133 .· lí~~á~ /.i.~ '~'o;~:~~'~'a.i''~'g ::·~~;~:~.;~:;o)·J~ ~;~,;.:é1':J~¡,;~·nt·~ para 
evitar que se_. ·e.m~_i"a:sté ·~e1 .. ,·~~~~-~,~-\_:·: ia.:_¡.~~~~ri.tei-.~~~ .. ;~~·~·~·=:·'.1.~~~¿E:.~-:;~· q~e_'.·.se·· 

,·e:·';:'·· .. · :--."- -, 
cuento' con rotativaS ·,:de'S.ti'n"ad.á.S ···a altEi'S·>:producC·i·6n·és :con' las: 

se i.'m~~--f'~~:-~:'. -~~~,i~~a·~ ·:o <"~;~~-~~j·.~~; :-~:~.~~:ici:~~;¡~s·; : ~-demá·s· 
Considerar que la -:·im·~-~-~~-:Í.~6~· .·~:~_::,- ti~Ce' ·"sObre .. papel bond 

cuales 

debe se 
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mismo que no pe~mit.~ reproducir al 100% d.e fidelidad .la im.ágen 

que 11-eván '1Bs · lámiiias· i:1.t'cis~áficas pOr Sus 'caracter!stiéas. 

físicas•. :\." : :· ;/;: e, .·. ::,,:; ., e: .'., '; ./ . : .: 
···-·.::/;.·· ,/,'•:, :\<~:. •,(-, .. '<:';~'- ,: .. ,:.·· 

··Es •• ,ne,cr~~.~\fA~:~;~.~r,~·~:~i>":;:{\~:~,~'~;~t~ff'.~~ti~~:~~.tbH~:~,{. ~~1ª.~s • .. 
que se : ref i'eÍ'e. :a_l~~.1 u8a"r'~>Q ue·~:de b'i!n ._'oc upar.•' las ·:· 11 'ne"a's~:'.q lle·'; rec:L b_i,rán 

;-· .. ' -. , ·:..: · : ...... : ·.1~:~~;~.: >'··.::~,> :.<~F{:'.·.~~ '-:\·\,. ~::·:~::.1~;- -:~:\·~ ·-·.· :.};::·:-. ~: v--.: ,-~~:::~: · · :_;·¿..;. -::;·;.,.:~: ·· .. '.¡, :· : ... ~ ·_ x;: IJ>- -: ._ :: .. , -. -.. 
inf ormac'ióh .· q'ue:.~:un'·'. p"rOgra·ma ~ dE!.;'.1mPí-esióri~·~)fe.\'a{Coil'si8a·~:~_e1 ·:'sis'tema: 

· ·: :- -< :'.: .';1.;:··:{};~\~.>:::.::.~:.i;; ./:;it··:}::<y:;.s~:~i'.;··,·;·1.;t~~:{}. :::::".} /;«\~/;~".:~.,"'.·:\;::·~·:·:·\:-·;;· .~~:~.:~ f_é' .. ;<.·::: ... ··; _-;." 
debe ·contar :.:.cori :-:.fun'clo'nes< ·que'.:~. gar.an_tic·en ··~1as -:,~posic·~anes·; ·e·Xactas, 

Yª que :est~ '~~\~i~~;.'21;¡: ~'~\~~~;~~,fr~*h~,,~~ª:~W~'\'~~:~.%:;;:'~'.~~~¡/¿~~{ • 
·· < ~~1r?, .':,.¿··X·~,. )~~r~;f .?~., .···.·•-.:~ .. _., .. _ .. -;;·.·_, :</'.·/:,· /;. ,· 

b) Te·xt~S :": 'c'~~d · en_-e·1··-·ca·sa· :de', las~-. líneas t, ex is te .·un/.tipo~·de,<texto ,. 
·:. ': .. . :·.\:.. ::·:~·~;'~: .. :"'· .;·"; ·:·::'/'.~': ";,*_;~:~;'. ''. 1 <:.~;· ·::i~:~:'.:J ~~-:~:_''·,:.;~:- > .<.~~.:.-:.,., .:·, ;/;'. . .-~-::<(; ;>,;/>: ·".~.~4.:·; ... ""._:::·; ... ~ ~y.;·(:<> 

es deci.r: tipografía';',. q'ue : es,•.insti t.udé»nal":dé,l'' bS:nc'ó';·.j:s'in:'."embargo .. 
Se de b ~_'>'~,O~~:~~~- ;·:~·~-~ : :~ ~ g ~··in 1 ·:~~}~ ~;~/·: ~:~.:~. 14iJ~:~-~t··~~~-..../~~·~' i iJ:~:!_-~:.¡r¡·'h:~ ~~:i/~·'~-;~ .. 
es ti 1 os : d·i.i ~ ¡.~·.:-~~~~~·~;;·~~·¡.~-.:.;O ~'.~:~S :::"c1 l~··;~~:~:s··~};~·.:.:~.~.·.:.;,;,:~.~.-.·.~.-.· .. · ... ·.~.-¡.~.·~ •. ·.·.l:,·\ :.:··.· .. ª.· .• · .• ·····.~.·~--.·.1.·.·_;.'_?~.·-~.--.i.·:·.·.·.• .. •.· .. _'.·:~.· .. ~ .. ·.ª_·.: :.~ .. ·.ª .. ~ .. º.. . 

de ~~P~~~J~d)~;~l~: Úmtk~ 'ti'~;;·¿~á,~'.i~~'. representa •'trabajar)cada • 

letra · cómó,;,s{'} ¡h~~~riu~< i'hsoÚpo; • ·~~t:t'~i~~d';':\~uf::fj{t~ailn~~te 
realizan ·:¡~~ ;\'.~f,~ufrn~~~ , cuand'\• ··".~·· .h:~en: /.'i;r:,;;~~¡~1~~1ff í~·,k.ª~ ·. 
plantill~~;'. :; : .' .. •• .. '', .. ;. · :-.-; .. ' .. '· . " .. '.:¡ . :,.'•:'!.'¡· :•.·:-. :.·•.:>:. :··: .. .-..:., 

. /< -'::·._:; . >·:>)·\~~·-~·}'J.:7~; ;,-.¡,:'.,': '~'.'.:'' 

. i· .· :•;.;" /:~.'' ,;-.; ·'.•, ,•/ '. ,, ' '•( 

:· .. :·:- ... ;;">-:':"::,';.~' .. ·.c .. ·' :.-:,f'.~'_:. · .. :'. .. ~--~<\-!;'r::'~~~·-.-<.~·:.-· ... ::-, 
c) Log~~i pos"; .. es_t'é .es: cciii'' ·tac!.; seguridad ;-el tra baj oc" más .:delicado 

y pesado. ~1 que. ~e: ""r·/~nt~~ :1os d.ibuj·;:;;te~·-·M':;:'l·~;::~.::~c'~~~º~ 
con .los. ;i~e cu en ten , para~ ~~~~i~a;io",:'.;~¿'{: i·~'h:~~~~~. :s~.1··f~i.~:tema 

'.:::::f ::J'.:~·~;if ;~:~Yf :~~~;~~!J!~~:~J:~t:f f i1(r\:~~~:::: 
. -'"-""'-;',. -" ·,}:'.'"' . -- ,.,~.--- --;,;;· -. .-.~ 
· ,.> .)<:_ :"Y· ::;X·/"\·.:.: .. ;}~' 

Ú sist~~~ ~~~(~; 'c~~~a~ co~' 'íuncto~~~ p·ara . trazar .. c~~i~úier 
~~:&~~~-~·~,'· ,e:~·.fr~.:~.-~·~/~:r>; ·:·par~· trSb.ojar d.eta.lles formo geomét.ric~ 
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finos para, los casos e~ que .se di.serie .. por' com~·l'~·~º· e_l -~~goti~~; 
algo muy importan te es t·e ner , uíl'_;.·-d-Ís·p·~·~·i't:i.~V-~:; ... q·-~-e:· .,~perini ta, .. ca piar 

trabajos. ya .. dibujados; ··~ .ejcimplÓs~'~·~~· el cliente ;P;:o~i:irci.'i~e; 

:::: ·~:·:ir:;; ;,!:[t~i~'.~:;~~f J~,~~~tg~;~~~;;;;,::i~:t: 
sistema·' se: :.o bServan!.:_~en./calidad.<suficie'n te; _::se :_,;·:.pu-edBn/inc·arporar 

a 1 os .. ·f ~~~t~i~s:;,:;~¡.~·;,:;~~~:i~·~~~·~·'_ .. ··~~--···::,ip~:~~{~f :i,'.: ;Jt~~ti;~·~·~·~· ::· ;~p~·r.a to~ . 
llamados~-.escaO·e-rs' .·que se; utilizan" para este-",ti'po. de :·:·~·;~-:~-~-.~-~~6-~-~s-
Y en ·m·úch~·s·.:_::~~~~;~,~'.·~:·~:~<·~·'.{-;'~t~k··~~--~;~'.~-~~~-:;d.i?:;~t~1f·~-~-~-:¡:: .. ::·~~(¿i~:{ ·,·.'-" ·-·t-," · 

-... ,,,. - :J:.··'·.;. :·.~·~; ~-.:~~ .... r .. ·~:-.·;·-:·;, .~·~·· _> .,. --r~ ··,,·;:,>· :_.·, _,.::.: .. -:· :.·-.: .';\.;;:, .<, ... ·~·'.·.:;,;~~'!tt.'!.':'.~¡::;'{;1".•d:; ' · .... · 
Es· importantísimo.: recordar·•· que<.;e1··,··trabajo):de·.' l¿g·~.U~os es· 

a u xi liado. por i1~'~h~a~~~L.~~·:~á-~~r·~;·;d·: _;;:~·~, .~~:n~~ª¿'.~··~r~i·' sis ~ema 
cu en tá 6~n '~l)oder .·~uficienté, •,se 'esÚría< Í>rescfndierido frclusi ve·. 
de· la··' ctiiniú·B:: f¡~~"o:~·-~¿Í'ic::;\.:"o',. ~l)~~~~-i~~· ~:~';};~:~.~~tt;~-~~;~~J~;~J'~:~ ~l~<'~~n~r-a 

que o tr.o ;,op~r,~ .. ~ º·~'.·;.j_n~'{'~fV, iH5}~i~i:~~ff :~\~·~g~ut§~r:t~i:~Y:~1áf, Y a 
que la C§~·ar·á· /sig·ue·:·:·.si·e.ndo.:-·mu Y '."-'.O til",'-: p8ra';',;o bten'er}·ni!ga ti vos : de:· 

·~,:~···-'.,· -, ;, •. .-;o, -. ;..~'-"·:~· ._ .. ~·~ ,-·, ~ ~ ·.'.' •,o·;·'é.i;• -.--'.:;_;-~":'7:i' ..:.·~·~/ ''· 

:::::::~:: ;,·:::ª• 7!:J:c:S:t:f~;~:~·~:J~.t~O,}t:tr{•;:J:~.~~~tt:~:1i~csª:1::::. 
ordene·s ~,~~-i:~'.·i~-~:~t~.~ ~~-~-~:~~-~-;-~.'·;":Y-: '·<._· ~·:;· ::\,~·.i_';: :·/t· ·-~'.-.~.;_.:.:._.:~-'"'-'<:.::;t.'.<'·:·;;~.·.·.'.·'··· 

.. ·¡.,. . <<-'.. ~· ., .. , . .,' 
. -' -_,-.·.;.·:-. ·. - .... _:: ~.;~: .• ·,·,· ,'-;': ~: ."'.·' .:\.;·},'f.~>:<~::_:~' >-:-; ;·::.··.•·.::' ·~:. ' ' . ,;·.~": -/,>" -(', ' 

Por· úÚim~· d:b,~mosc:re~o.rdár:•'qüe 'L ~.u~' se·· obrec~ 
clieii tes"··. s~~·-: .. :-·tra bajos.:~~:~-~·.>.: ~,~--~--a·/~~-i~n :~.«-: d'~\-:-.:~·01·~;b ;· ·;:·,-:¿~-n~·~·pto ··fa~:· 
explicado;. y Si - se: pi.den·; t--~~,~-~'.j·_~s. con'.'. ~·e{~·~.;~:¡_~~ -- de'· color se 

los 

encargan ~·~gente~: cxte~~os~ 
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Y.2. DETERMINACION DE EQUIPOS NECESARIOS 

Para tocar este punto es necesario recordar el método 

trabajo del área y según el diagrama. de 

d,e 

flujo s.iémpre., comienza 

en 
' . ·, .. -.. ·. ····-.··--: : 

de di buj Ó . y, compugraphic : para.'·~ b_teil~r ':'.u~·< d_:ibtij a': a el área 

visto buenO ·~.u~. ha:· de·. re~i~ar· el ,:;chéC~-d~~--~·¡\y-._;::~j_;,->~-~~h:~'?i~·'.{'~~··uto'~iza 
;.F. ··.~·._:.;:.:·" 1 .-:•~'-'' ;,;~·;r,~, 

:: ·:::::;·. iíi~~~\:,;;i.~.;~:~:'.i~;~~;:i~N~~~~;~€:[.,;tf i-::~r ::: •· 
dos tipos~ de_::. dispo~; ti vos~,_· .. de-_:,\salfda :.;:.de'l''.·.-::sistema ;:;·;~es ~\decir 1 dos: " 

i :pres º~.·.~?;:•~t f ~f:f ,~~t?~f V~i'.aJ;~._z:~~t~f ~ji't~.~~~*:·~~l~E :f ;'.~l~,~f e:di·~H ~s .. 
solo. para· revisión/ y .. ;•vista;·_;bueno';'_y,:;cotro;· para;:la·-';impresión · · .. ,de.' 

-. . ·(. ·,_ --~. ~'_,.::·; •. ~ ~:.\, ··::.='1:-.<: ~::. ~: :~~L·/á_\<. ~~-; ·,~r<~./:<! \:>.·:~:·-~:i-i-; :::7,:::, ::,;:~·1::·~:.~};:·: .. >\1 -:::._t:·:> _,_:~~-- .. :. ·. <:.· , 
película de)los'··:ti-a bajos ;·acep.tados:-'pcfr; ·el: .'.r.e\iisador .'"Lo·: ari te'rior .. 

· ·;:;·:<::·t~,~- · ... ~J.. ~·:·.::r-~7 ,'~.,~~ :·~~..,~-:·.r~~·-·_·· t·:~<<'4 ·~_,(1:_; '.-~-~, ·· ·· 
se ilustra·· en"-el · cursograma-1sin6ptico· modiffc8do, anexo. ;' ;"- ·:-

·,.,._._,·.~;-. "' --'•," .,. .. <?· -:·.·.< '·;< :< ·.;·:,·:~_:;:.'· ~·;-- ~--' ''' 1·¿-- .:.-:.:'. 

._--~;:_::-: -, \~·\~: ,.):. . .--~,, ::o;;;~~ - ,,_ >,i :~:::,:~:{:;-- .. ; . ._>,.:_.: '._-'t/· 
·.·¡· ... -.; 

Generalmente l~·, ~elíc ula u t'ilfz~da en :1;;~"" r.ot~_coin.pon.,dores-
elec·t·r.6Iú C:-~~>; .-~~Q\1:Í'~·~~ una· ~á·q¿inB·.·: --~·".l·r~:. ¿r0~~~-.á·~-d6<· o r.e.velado 

automático. Por. lo tanto se .requiere una configuraci6n como la 

que- a ·coótinuación se presenta: 

V.3. EQUIPO EXISTENTE EN EL KERCADO Y SUS CAPACIDADES DE 

PRODUCCION 

Los equipos en el mercado consisten en sistemas electrónicos 

computarizados para diseño gráfico. Como hemos mencionado en 

otros puntos del presente trab~jo -existen'diferentes ramas dentro 

de los artes gráficas, la que -~º!~e~p~nde a~~ trabajo .de Prograsa 

es lo de las formas cOOtínuaS· ~-. ··formas s~néillas plana~ 
'. : '·:·. ·-: . 

individuales con· laS .··.cS:rác'ter'ísticas '~·n"t'e·S/::mencion8.das. Por lo 

-103-



!RAllSPORTE 

OJRSOGRA!IA SIMOP!ICO DEL AJIEA DE PREPREHSA 

DIBUJO <TRABAJO DE TEXTOS Y DIBWO) Y FOTOLITO <CAMRA, FOPl'ATO Y TRANSPORTE> 
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COllFIGURACION DEL SISTl'JfA DE DISENO y FOTOCO"POSICION NECESARIO 

SALIDA A PELICULA 
SALIDA A PAPEL TRABAJOS EN NEGA- SISTEMA DE 

rIVO O POSITIVO "ODELOS A Uo.Bo. 

(FOlOCO"PONEDORA l DISENO (("P. LASSERl 

' 1 
ESCANER j 

__ J 

CD PROCESADORA 
DE 

PELICULA 

FIG. 11. 11JENTE: INUESlIGACION PERSM 
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anterior se pretende adquirir un sistema· diseñado para trabajos 

de formas continuas .. ·· 

V~lViend'c) \ , la c~nf,isii~~c~,6~ básica tenemos que analizar 

los sig~i.~-i¡ t~:~:·,:;.~:q-~f~·:~"~:~·:~;:.:: :':: ~: :, 
. ' '· . '~~~ . 

. ·:,-,::·, :'. •; .. -· 
1. - Sistema d·~ .Ú~e'i;.;' 

' '. '. 1 :~': . 1, , .. 

2. - FOtocam·p~·n-~d·o··r.·~·-, 

.. :: y ··•·· 
Actua·lmente.:. y_·~ se·.' cuenta con la procesadora· de automática 

de pdí~ul·a ,·~·)~r .··1<:' ·.ta~ to se .omitirá el ·.análisis de i;ste equipo. 

~ .. ,: .· ·, ... ., ' 

'~ ' .. 
... viSto bueho· 

gene'ra_i~en~~ ·:'.,'se" _iÜcluyen en el sistema de dis.eñó ;· n.Ó <-así· liÍ-s 

fotocompOne.dor:SS·, por esta raz6n se analizarán ~o~ ;~-:~:~~·r:d.~ .. ~. , .· - -. ·.' 

V.3.1. EQUIPO DE DISERO 

Actualmente los equipos de .vanguardia 

dos plataformas totalmente diferentes: 

sus 

1.- Sistemas tipo co.mputadora peroonal (PC) o compatibles. 

2.- Sist·e.mas P.iat'~forma Moci.ntosh 

1.-SISTEllAS TIPO COMPUTADOR PERSONAL 

bases en 

Los ·sis~~~~~ con la capacidad para trabajar formas continuas 

e inclusive tra.bajos para publicidad con selecci6n de color que 
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an8lizaremos son los.siguientes: 

a) Sistema Disc Digiform de la empresa BARCO 

B) Sistema MECCA III de la empresa AMGRAF 

A) Siste•a Disc Digifor• de la e•presa BARCO 

Se trata de un sistema de diseño asistido ar. ordenad~r, 

es decir, por una computadora personal, y está destinado al 

trabajo de form~lario~ o formas continuas .. 

Este equipo :,·~barca desde ~l ; diseño; d~i: f~,.'~~i~~¡~ hasta 

::.::'.º!;;p;f t1i8:~~ni~·!{~:!¡t;t,:v~·ti~~:~::o·~;:6: 
-P lo t ter ,, ia~·~·r~;;;~~·~¡/: 'í~-i.::~:~:~ ~,~··: '.,~~·~:~? ::?Q U;~~:; é ~~.e·~.;~a,:~:c~-~·.:< .. ~.'~ :· r-a Y.¡~.· :·fas,er 

simple .. º ',;;úl ti ple; ~n,. alimentador' a utom'.i:~1:~º. : dé :; pelícÍiÚ. : Al · 

mismo t_ie~po·,·.··~\ :p,iO-~t~r .·~-~·s~·~ _'.~~-·:_un'-:_e_s:~~·~:~r.~. d.e~· .alta·· ~e~~lución 

que expfora lo~ot:ip~s f >o~es a, una res~~u~:f.6~ de 4000 lineas 

por pulgada~· :"_~, 

' . .· .. ·•·.· ;· ... ' .·· .. ' 

-Disc::_-sca~.~---,_ lo~ '"or~g'inale~ ~:_: b_l,an.Co. y .negro ·se .pue-den .~xplorar 

con el D3000 ~ .,ó·.-.con tm eu'carler: de bS·s·e ·:~-,lana .-·'co'rl··~c;'iad~ a·l s'is'tema, 

este dispositivo s_~: ~o"n~ce. ~~:~o-:_;:·D.i:s~~~~·~-n. Con· este aparat_o se 

pueden esconéar logot~~-os ·y- BlmoceóorlOs. en e1, sis':~,em~ para su 

integroci6n en· el for~ulario. 
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-Discwriter.- se trata de' un sistema de - pruebas para impri~ir 

en varios ~amaños, f!!S.i:án.·_:d~sp~~i.bles_ en ·_b~a~'C::º·.>: _negr'? :Y, color. 

::·:·,°':: • .'.° ,º!;' '.f ;~'f {{~'li1¡¡;~~,~%[~!~,1~:,fü:~:§ºZi~¡¡¡: ::: 
se dispone·· de ·:una ·/extensa"" .sama: :de·_,,,. prcigramaS_:}. gráfiCoS ·~de;., ·e.dición'. \· 

::::::::::::t:"if ~Mt~f~f~Jt~~Jf t J~~~~~r~~~Mi~t~l~:~:~: 
integre todÓs. 1~'('.~iem~n t~:~, 'd.~1,[;}~fd.~e;,~f a1~:~e;,itor~'.9't5~';_:~'¡; Í.~~~::c:~~~·i. · ~·>1Ós combina con 1bs:/,d,i~~~~~~~~ :Úp~.í:. . ; y<;,~d.{ór~~ J~~e: se 
generan_ con el ·~SiS-t·éiná'; <._.-~.;-. ·//·;<'..:;,·~.-.:·~;;-.~~-':,,·.'.-·· .. ~ :::.;· ,,~-·-:- --, .. 1.._ .. '··>-- .. _.< -.,_ .. 

- . ·-·' . . '' ,,:·t: - ",::;""··< ·----~-" 
·<·~.:~.~·:.~i~·:7:~~~·- .•J.~'·." .. _:,~,-_;:.::~ ... ~:~~ .... -·~-.-. ··~~ •.": ',\'/, .'., 

'.~;,·:-'->:·t;- ._, .. :, .~·:,;~ ;~;··, :~':-'·t.~'.·;·.~:":L;::;· :'-.~::·,.· _ 

A contirÍ~a:~~~;{:~t~:~;;~if.iJ.1;t~·º~f~:~•.dt:'/~s p~~~7s que iritegrán 
el equipo, tanto Jhardware'•como.' softw~re, :;as~.>coino ~{( ~i¿;~t~ de, 

::: · ,:·:.:".:: ;;r~f 11;'b~,lW&:1:~:1';::11t~.~wJ;¡::i::f {::::: . 
siguientes da tos· ~:':~f~;~ __ ;,~:-7 . .;~.f-·~ .. ~ ti-~.::·;~~.~ ~-i:,~,n.~~~:~-o·: J:~·\~<-> '.:--> <". · · 

·, ·:.·~:_;_-;:.: :":~: :'_"f-..::~ .':~'.-:-:;:·:~:~··J.·-.':' ::_:<,.'·:•_:'.~--.. ·: ;-,·'::2 :':.:\'.-~ >' '.-· 
·,;., ... :,~~.. ->~: .:;.::;~~~--··'.:' ::1,, .v.- ~'~< .. <""" .. '.' ¿_¿~ ·.·~ ... ~ .;~·~·· ' 

Este .si·S~t·e·m·~-- cue·nt·a ,,,·e~·~~'.:~:~:'.. ~·rsu1~·n·'t:e~/eq U_i"P~~{; F'h~l-d'wlíre): 
-·:_~::.-:~.· ·~'~ . .;- , . ~.-;L ,,. (;::'.'~-:· ·:!~; :. -'~~{-: ;~{_: .;;,.;··-~ ,(r,·:: ;·:'.. .. 

Para una c~~f'i~·~~~!',._ió: ~·~ ;(~~::~~~~:¿~~n~s ~]~ ~~'.rabaú': . 
¡¡· - •• -.. ,.r,_·'." ... -.~ ..... ·-·~ ./ .. (. \:::::· 

-Computa dora.' Nicro.i:· Vax>3.~00 ~'·:con: .. :memoria· ·~¡; · '~ap~ctdad pera 
Mega by_ tes ma~~a".:_B~~-c_o_;·._«.. - ·~.. ·,.:-:.~- .. ·,:._ ... ;""-· ~.:.: 

-Unidad de cinta' magn¿i{~a ·;~ 5~'.~~~ 95 ~le~~:oite~: marca Barco .. , .. :· . . '-' .,. 

-Pantalla· __ VT3~~-~~ra:·c~m~~t~d6r~-~~~~~~·Barc~; 
- ·: :·<,,._.·_,. .',. 

-Impresora de ,f,rtiéas cori"matriz"' d·:~ P~n·~o· morc'a Ba'rco 
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-Sistema .Ethernet para conectar e interf~sar 

-Unidad de disco llinchester 436 Megabytes de almacenamiento y 

respaldo, 
:: ' 

-3 Pan tallas mo.ni i:or GT '620 in.terBc ti vo ·.·de. color 

resolución de aocix6oo u neas me;~~ .. s~¡.~}: ,< 
-3 Comput~./o~a gráfüa, m~deio 6á2o~ma~c~ 

'.. ; .. ' ... ?'·~,·-:::- .:,: :: 
-3 "MOuse" :r·at6n ·/:.:·.-.:.:¡:<,-,-~.-::._ 

-3 Term:L'n·a·1:_ ~e -.~ ~~-~i.?~n y~·· .. ~:.~_t·r,,.~if;.1~t-7~~i~<Zn8 ¡: ~~ª:.~~¡~ rc·o·; 

-Sistema de :in i:er fas.e y 'cónexión':ifrilERNET; · C Dé: ~n,trada · y. salida) 

de 

-Unidad ,de. lase~ ,''se~~~~·<: m:~~ro\i:i'~oo•:.P~~~;ióóo'.y .2000 lineas 

por "púis-~da:: ·~~~(:~··>·~·~-~;~~~:~~·\ :¡.:' _.j,~., .. :._~'.(-,:~)/7 :?;~-::.:: ~:'.,:" ~-~-~-- --~ 

-Un 11 scan·er.º, ·'. tr·:i'2~}~< e~-~- .d·~~··-~, Í>·~'i'.~~~- ·-¿~.~··¡·:~-~'~\\¡~·:;:¿=~· ea·rCO. 
' ... : ", : ' .. ·. ".'::·;~)· ~'-''"-~-, ~~/ .. -·.:~- .. : ''.:-_-;. ~.: ~ '. 

-cr:i.p· déiie~ori~ · ile.' 5:~~eJahytés ••. 

-Bo~ha d~ ~~cÍ~; ·· P.Ú~: ~~maño ile {Pe.~í;,;1~{20:, 1/2,"' .x 25 .l /2"; 

mm X · 641·· m·m·). :P·~-~~~ó::opé·r·ar: :~·J>. m8n.d0 n~·~~·á ~-i~o,: del escaner. 
'"'":;,<_;)' ., ·)"_.!._ • ... 

(520 

:':' 

-Sistem~s. d~ ~¡i~r~c~~~ total. ( progra111as. y licencia). 

-Sistema ,de _:~~mu'n:ic'a:~i'~ri·es m.Od.em ·,-(~~o8r~mas. y· licencia). 

-Programás DIGÍPLUS. ~o;,,ple\~~s; 
-Program'as · pa~a- m~~e~;~'r: lOCJ0/2'000 líneas por pulgáda ( res~lución) 

·-:-;>~" 

-Cinco fuentes de" tipo- estándar (a escog~r de -10· tipotéco de 

AM GRAPllICS). 

-Una fuente 1'PI'' esp~ci?lidade~ (c~racter~s especiales} 
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-Una fuente· complementaria. (P.;E, :MICR) 

-Otros: Instaiaci6n y· a·diest~'~ini-~n~o 4. semanas. 

-'-_.,_, 

El precio total .del ~qu{~~:anie~io~;es de U.S. $320,000 
; .. ;~:-: <' ,. ·. 

Equipo opciÓnal:. 

· .. ·:~·,~'(. ':;'::,'. ·< i':'. PRECIO 

:::::::; ·::::fü1~i{l{tt~t~~:1i;;:'.:.'.:.{ : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : : ::: :::¿ 
- .. , .. .· .· . ,, ... i :;.:·:;, ;¡.,;~:/: . . . ~-,- -~---

-Di sé: we it e r. ,In 'impre.~or·a·: p'~t_El';prbebas .de 

Color marca _B~ i-'c·O"·i~:·~··->:··,/~ -~~ ~·~--/.' ~-:~-~-/.-'._-';.·:··~ -~·-·-~ -·;··. ; •• ,';$41,000 .. ,- .~: . : /.·: .·;~·.~ 'r -:::,-.. _, ···~ 

-Doble .rayó ·1as¡,r , •••••• ,·,,., •• '/~ •••• :. 
,: 

,,,,;,$29,000 

:.:,_,;.'.'.· 
~]:(_~:. -~--;/:_~: '.~::·:· 

A6t-~a,lm~~·-.::~ :-este·.::eQU:{~ó-·'se::'·é;:f~-~·e·~·~-r~: .. OPer_and~ .en la ·.~mpres~. 

Da ta Forma sy 'en ~á'~;;,;;p'~'.~¿~s¡~_aFd~~~ .. s, A, 
':;~::.:_~--: ,-__ ·':.':' :: -;.-~,;-;_';· ,-, --,- . ,. 

;·.,· ~- ·~~.::~,·,~ -,:'.~~~:·. :, .,~,-. 
De· este ·.eciuiP-#:· c;p_c_i.ó~B~ ;se--~~~i~·ir:ia.n -.todos a ~~ccp~i~.n del 

doble rayo laser, ,lo que .·aument'árío : el ·costo en U.S. $79,000 

lo que hace~~;g~an'totn.l d~, u:s.: $ 399·,ooo 

GA RANTIA: :· 

Noventa (90) días en ·.la computadora DEC y los'·mecanísmos 

del tambor del escaner (mecanismo de .entra~a y solida). 

Tres (3). aiios en la unidad de .rayo·~1aser, y la unidad de 

fuerza eléctrica. 

Noventa d~~s en las ·computadoras. 
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dlglform: 
diseño asistido por ordenador 
de formularlos continuos 
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flb. !J. FUENTE: PICS~ IMTEllHACIONAL 

'?::! ~T-'.'.i>X.r11} • .~.:;;~·n·-.,r.._t:m .1\ 

"' ÍÍ!!íí 11:: 
e ... __ . /UDllPOSTllH2H 

MllltODI. OfUOlillllCO.Df. 

709 37 73 709 30 72 
709 31 38 709 39 34 

-~.U.lloC.V. 
nu11muo11u10t4cn 
.1•·~·· ..... · 
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b) Siste•o HECCA III de la e•presa AHGRAF 

Este equipo es muy similar al equipo Digiplus en cuanto 

a trabajos _de .. fo.rmularios o formas continuas, inclu.Sfve cúent8 

con programas para P.rocesar etiquetas entre o_t~:·~a··::_-a.~Í·:{d.ac·i~-~es 
• , ,:·· . ,::·. V• .... , • . • • "e<~,. ' 

no relaciona.das,:. éon formas. ·El hardware: con: /qué· ;tr.atiíij 11·'',MECCA 
"• J/,',.'>-;>',}'. •• ,. 

III no i~cl~~~' ;·u:n~),i º.~"~~~m~o~edo~a 'pr0o~i,¡/ ~~. ~~¡,~~t:'.~~i(e~to'' de~-
la configuración es' ,mucho más 'simple ·debido a 1 la _ a'usencia _'de 

·. ·, ,.· . :· ,::,.: -\: ... , ~\··~:·<-:«;: _;~·¡_f-~--:.: -,'.,:,; ·t-·,.1'\\;;., ... ~--~.:-:i.'"'.; < .. -;~~:,:::: :~"''~;':,. -~: \.,,~:;;~_ ·:·,;' '.: '-:">:· . ', .:;: ... - - '.' ,. 
la f otocoñiponedor8",,. misma·:·:.Q Ue.:;.~·n·ec"esi ta· ... :._'de·:~ .moni tói-es;;::eXtras :_·para 

~ .::. "<.'.: . \.'Jd~:(::·:.~>·~:~~":~·~-·.:·<· .·'.,_~'.';.:,'._-;.~·::;.: · .. ·. . . '2 f:::.>::·: ' .. ;~·~:(: 1;~.i~·~ ;~:¡·_·/-.:~:. . ·... .. . .· . 
comunié:Brae· :con·:··'.·eL'·.resti:>.-<de·1·:'i;·sistema ·.·< iEste>_;, -paq U e te'·. Se.-. ·compone 

básicanienté .·~·~·~'·.1'~~;;.~i§~{~'~,f~~t~~~i~~~i~~;~~;/;~?i;·.\·' .. /'~;,;_-·y:·: .· ... ,,·· 
'.'~.·· :ti··'--·'.;:\::_ ,.,.'?:,~~ ... :;·i.,-:'·';-.c;<.~·/;.,','.':·-",:· ·-·'' .-,·,··~·-·· 

-com·p~ tado·r~ ;·_.p··ers·an·~·1·~-~:~):~-~Y:\:~:~:~.:~~¡.~il': ~:~ ~-;_·~ .- pa~a ,~··t¡-~-J~'i·¡·~~ ~ :'tOdoS: 
'.; . :' - . ·.: ... ··:- '.' -~ - . ,: . ,· : ":· :._ - :· ,,-

1 os pro gramas_". q·u~ ·~J..: ~-ci;rl:t:r··~-i~·~ ~·.>i~:~·'·>.;~fi f-~·r~~'n:Í: ~-5 .. ::·-... fu ~:c-i~_n es.. que es 

posible . ejecutar~: có,~ }~i:.'~i'f i~§~\tad i!riiás fúnc,iona'. como un ·.editor 

de textos ·.y· .. ·un·· -mei~.?.·>.d~>~~~~~-icacfófl :·~·d·~~ t'r:ó ·" .. ~dé:.- uit,a _::,,·re'd'. ep:'. caso' 

de qu~·· ~xi·~~~·~~~·;: m§~ · -d~ :'"J·n~\¿~-~,f~c·1··5~\de~~~--tr'~'h~.:i o~-.; 
'',:;.::· .... ;;:·- '',>/-·;·, . ~ ·-~.·. :/··:~~~-~:·· ,._. 

-Disitaliz~d~/ X·~~~¡~g' ;;on ;<pú~~?~t¡:P~ ~~us~) · dis,eftado para 

seleccpiaon~·at 0r 1.·:1oªp.·,·.:C·d·. i,e,_.O,·····, n~~'.::'~~}i;~:~fr·~~n,~~ j;~stá t;id~~ ,. que · se viSuaÚzan 
en la . c-010.r\"frú:·e··r~CtiVii·~_.;-; · · ,, ·, ... ; 

';,',<,>.··· ,',?',~:··<;•.'~;··• :··· 
--· .. >"",, ,.' .:\·.:-·::'{;,,.: ':-:·ú .'.'.:{;~~.-\·:·.::·.>t\:.::~::"•, ,~, .·;.:', -.·:\_;-· 

-Pantalla de color: .. 1 n·t e rae ti v_a::~·-~·con:~1··s U :-,:_-~-o·m-J>.Ü Í:~d ~ r_a ·_·,· pers~na 1 y·. 
con el disitaÍ:l;~do~ •''dé ·; t~bi:~h..: ••e:~~• :este 'faparát~ . es pi~i ble 

'"' ( ./:· :'~-- ··,·::·· / :.' 
diseñar y c!d.it.a'r' los .::·t·re·s··,,i .. ti'poS":·d~:\ eíeinent·o·a:,~ coriStitu'tivOS- de 

las f ormris .q·ue ~s 'p:i~-~-b·~--e~(_ p~-~-~~;a_;·::.~ con;:_-.. e1-- -'sis tema\·· :-En': -esta 

pantalla so 
' :'• -- . 

menús cSC'át,icCi_s. que ofrecen·. ·1os 

programas del sistema. 
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-Impresora las~e~ para obtención de modelos ·a visto bueno e~ 

blanco .'y negrc:> •. ·. 

:·. 

-Esc:aner <~·la·~~:< :par1::<':~·~Sti-'eá~·.'·: ·fmiigenéS': ·en· .'b1B'riCo r negro 

almacena;l~s· \'f ~istém~·. p~r.~';.'.·.;;i¡···.·~.-·~.·~.·\~·~·~·:··~~ ·~11'.í-:~··~·tament~ en las 
J' .. ~ :··~ '.::,;·;.)/,:.: ..... ·,.,.. :.·,~·.·~~ -

formas :O'. depú·rar1a·s:;·c.on ;:ópCione·s·-~del ·:.s'fSúúna·:.·; 
; ' ·:.-:;.·-··;\'~., .• ,_,,,:.-;· .,::~-·:' -; -~' '·';·f :~-; -.~ . 

. . . _:~'.~~;r ;·;!~;~ ;::-:::~.\: ...... ,;·' ~: ... _;. '.~ ... ':";~ .... :-:~" ·.;,';":·.::·:· ·; .. ·><< .. -· 
El. si~~~~; ·.~u~~.t~.~i~.~.h~~""ts·:ü·Ht"~~e··;:~q'~fpo ·.?··· programas 

( hardware···:y .·software)'· mismo .. : q ue·;·,se ·•·compone .. ~con · el·· p'a.qÜé te MECCA 

111· p·riñ·Cip.~'ifue~{;·:: ·:~~:~~¡¡··~·~;. ¡Co·~-~:_{:·~~-~:·~-~:~t> :~f~"i·:~.~-~i~-~~:··: ·c~m·ef'Cfa·1es·_ tliles 
. . ' • • ' ••• ' . ". " • '.: .\' ; ,"! !," ' ~ ,~, . .. ' ,;.':.·"-'.:·;:.; ... ~· .... ¡ '·.·:, • . , • ·. '' 

e orno Wi nd o'Ws :»Y";.:p"l-'0'8 r·a:ma·s ·, po~~'Ei.t:. ~~scane·a i- · ':··~~á gen.es~ , ,. L:~:~. ·. ~·i g uiÉ!n tes· 

da tos se, -~.~~~:~·~-~:~~,?~~'.:.~/~"¡::.·a~~~-.~~·~ -~~{'.~~: .... >"' 
. " ' ·". .··; ·<:.'\'. ~-

Pa~a ~una .<~.·~·~,~:'.{g;~~:~~-i~:~~t:d·~;:-~~~· e·~·i:acioneS de t·r.8 bajo: 

.. · •. _;, ~t·:. (·:: (..':· 

-Kit de octunlizáci6n:íno.dÍilo. 100 de. MECCA III 

con men Os en. e·s~~:~~~i'~--'. ... -'.,··. 
-Licencio' dé' ~oúiia·f~. d~· NECéA nr. 
-Digi tali;,ád1>'r d~ ··~~ff~~·~<'de'· 1210ícl 7~; con ~uck Marca Hi tachi 

_;Tarjeta de :g;á~~~~~ :%'~~Í~~r;~~~~iucl.6n 
-Mon i to~ :~,·~. ·c··ó·~~~~:.:·:x~ ~ .. ~:{é~::: r'e·~,4:1 U~'i~n .::de 20"·Mara Mits~bishi 

-Licencia de interf~c~ d~ '1~ngu;.j~ po~Í:éript 

-Licencia software· EPs"· · 
_; ';,: ,'.-; .... -.; . .., 

-Software sistema .operativ~. SCO Xenix 
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-Documetnación para el usuario (manuales) 
' ' - ' ' . - .·' . ~ . -· - ·. 

-Editor .de tex_tos .en pantalla ·por .. separada·: 

-Computadora marca -Compaq 4B6/.33 .~an· -BMb-'. de RAM adaptador puerto 

ser"ial, 320 .Mb.-. :~n,:· di~'co. ·duro, :1.;19 'co-pr.ocesadór mDt'emático, 
c.· "'.-'-'· ·.··.··, •. ' 

monitor VGA- mO~o-~r·a~ii t:i'~Q-i m~~--~~ "c'a·~-p~·q: -·y~. teCla'd a'· .. 
'e·· ¡;;~~io ~~t;;.¿-¡~~ una:····· u.s. $31,400 

·· .. ,;:,'.-. 
-Estaci6n numeror2-:i 

.... ··. 
La dii·~-~~~c:;r~". ;'.e·~t:rc ~;.la _._c_s:t·~Jct'6n· un O' dos rec.ide- -en 

. --. ; 

y :i·a ... ~c-~~·~-~-~f~~:d·-"<d·e:·.~·i:~~d·~~~j~ - .de -1~ :··C<?'!'·pu_~-~-d~·ra 
. ·:~ 

memoria ya 

In 

que 

la máquÍ~a :d~·,·1a<sesuridá '. e'stación :Í:i_e_ne ~n, discii duro de '120 

Mb •.. Y un RAM de. (Mb~i :el,;e~ta' de(equip.o y:soft~ar~es _¡g~al •. 
-~--~·<'.:; ·;:·:-:·,.-~_...-,-· ";'::-_ r; ;;:; . ·: .. _::·~"-· 

·- ·. :,: =::: _ .. ~·:·.-,; :~ -_. _< ···:<: :: 
Lo' ·a·~~~~; f:~ -~ --~~~ii < ~~~·/_·:;~- ;~~·~,~-~--~"~'d'8-~ t:6·n, . .-d i'.-~~~~:tá. t~ e.l?·>:'~~-~ v~-~-d o r 

: : : .ª ~átq~~mL·/er;~:! ;d'..j.:it1,;inºff~~;~):i·r~'l-J~~-i:~ri~;é~;J ;ii~J~:"~edº: :: 
,·.: ... .- .. , ·-.... ·: .·:: ¡IJ\.':·/;t·:_:.l/~-,· ··} .. , :..-. '. ·<~: 

dis P.Ósi ti v_o~·:-_,_ .. ~ ?,·.:-·'!3_~.l ~i'~ E:' ~.a~ ~e_s ·:,:_.·~-~~.'?~(f~ p ~~.~-º.r.~ s~;: y" :.:.~~~.·a·ri'C·r'~-',\ ··:rY ·. es 

:: r d :: : r , q ~Lid eyb·em~:::~:;r;~y:~i:s:;_•~. }º\~f :~~r~t~: um: ~ i ::m~:: ·: :: : : : : :~ 
·.:·,,, 

de diseño· 'Y l~s', d C ... 1:1~\.~~ ~:v.·~-~? _r~-_,;~~~.~~.:\;f~~~ .•./\ 
' .! .F", '·.-':'.'._' ;~~/: • ·~: ' •'\ • • • 

~·-

Por lo a·ntt'.!Tio'r -~J.: p.i-c'~r'o·'_."_d·e· .. un~'. SégtÍÍlda'· e.Stac"ión de trabajo 

sería de U .S ·. $. 2~:: t'6~·.·.>-- -'->: ·<:> ~· 

· EQUIPO COMPLEMENTARIO:· 

-Escaner marca EPSON modelo ES-300 C· 
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-Interface y cable. 

-Software de control en_ base· Windo"ws., ................ u.s. $ 4,650 

;_" ' ..... - - ,, .... ,·< :" 

-Software. OmniP~g~:de ~•con~cimie~¿; de:t~x~os. OCR 

-Saf twai-e .. lma·~,~·P~·~·p·.:~·~J-~ ':r~-~~,~~~~·i'~i.~:nr~·.· d~ .·:imii'8ene~. · 
-ca ble e .. ;··~ i·~-~-f ~'-~·E(;::·.:·:~'·¡ ;>:· .. ~··i<<·:~:}; ·~"·~,~~· ~~·:·.~.'·. ·>; :. ·~:·~~ ~.:~·· .... \ .. U.·~.·$ 4,995 

". ·'" •' .;~·:·:·\)>.: ",'"-- <!:~·' (;,'· .:·\~~>.>.'· .. ,_., '.',.' . 

-Modeo ··:model~ ~606:'.:bk~~f:';'?f·:::+;i:;;'.\1\::.(.Ji!';;'.cO-.'.(;,.•.~.s. s. 495 
. · .. , .. :.-:.· ··.·.,,«: ,." .. -~:- ~· .. ;;.·~.\:~,: -,,.-;(,·:'.~L;/'.~:F,-·:/.~::_·>--·- :-· ·. >'·" ···,:'.--: -'. · .. -.. 

-Ta ble ta. de·.e xpans i'ón i'RS ·'232:-·de• .. c ua tr,o 'puertos. ;·.;, .. 'U. S -; .. , $ J', 595 

~:::::: ·~:~:~:1;i~t¡!~t,~:;}::~~~·~,;tN&-J:~~:~~jJ;~': · :::·, 
-Unidad de respal~o eri·~.int~;;d,q,j)5°,,~1~··t~l.~i~l!"rn.ád.U;s;· S 1,995 

-Impresora ln~.ci~);~·2inj'•.: ,1,7,':'}flS:~22-1P íilan;;ti, 'r'Y:. ~.'. ü._s ~ s 9995 

_:::::1::::~pro:r:::it~~·~,6i ;<.se;m~Lt . 
7

\>t. 
· __ '.._',:,>, ;:_;· . .' .:~~~<.: .. : ~ -:,'. :.-. 

(;'~~·., ,., ;,.• r "'<~ 

y el equi'P.o.·COm·p1emC'rlt·a,ri"~·/se~;1a:.'d~· :u.s .. ·:_s a1.13a·· 

La empr:~n';M6L}'.LS~IN~S de Mé .. ico cu~nto con dos 'estaciones 

de trabajo de MECCÁ _III en'. su 'planta de Tlanep.antln ·y e'n fa de San 

Luis Potosí. 
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Amgraf, lnc. 

MECC~M 111 
lntegrated Electronic 
Publishing System 

VOLUME 1: Gelting Started 



2.- Siateaas pleteforae Meciotoah 

Estos sistemas manejan ''paquet~s" o pro~ramas de disefto 
. . -. . . 

de formas, los cuales sirven para trabajar· lo.S ·:elementos que 
•• <. • :: 

integran las mismas que son como.: ya se men·ciOnó: estructura, 

texto y logotipo. Las diferenc¡·as::.·~~·~;ij~: ... :.'~n ,'~¡··'\·arware que cada 

sistema maneje, e·s .":'decir.,, d~~·~,rB:i~e··;:'~~~~-~'i«f_~;d:·;· .4~j:··~lniaCenamiento, 
velocidad de proces~:~,i~C.·~•~' ·,~;i~·,~·;·~·~·;'~,~·~.~·~.~!~.t.;~µ'ii~/ . . 

: /·· .'.·.-.; , .. :::;:·( ..... ,.,.:~º;~:-"':(_·;t.: ':r· :: ./;, ·~-~~:: 

La principal )~~~t;rite';~'~i:i;;~~t;;;.~'i'.fa~9'f .~~ci~t~sh es que 
son -.Pro8ram~·~:\.-.. ~:,. SO~f¡:·-w:á-~'~ .. :-·:. desti'na'do ,.:.:principalmente· a diseño 

publici tari··¿--.;·.:·-~e~Ú:,~:~'.~:-i~{~~(~?~:d:~~,~~~hJ~~:f~:~-:~~~~!-~:~ j:-~~- ~-~:~-~q u¡';. di si tal·. 

sumam~n t~'-: -.~t',~-{i~'.aJ~{:\~~:~(:-¿.~:·p:~¿f~~~\'..:-~·~¡~;\~_r~;~~ih;;~·~·;1 .;{ár·~~s · :es ·:·:·:1 fmi t"ad8 

comparada .• c.on .·.· ~~~~ :~i~te~rn<~;~"~~~0s ;"~e~: •c:'X;utad~r~'s · ~ersorinles. 
·:.•_:;_· 0 1 ¡ '¡ ' ;;:"_'.~· ~',\'..;..:::·• ,:::~ ··\/ -":·

6
; •; ·' :-<~ ;:,:\:,:'.~',"-

/>· - - :··:~-~·:·-~;-.-.·~ :"' '.,", <--" .\ 
Entre. '·:~~s.·'~·~i~,'?¿~:i~~: p~!;s,'~úa'~ ·para si~t.iinas .•. ~;~;,Í.ntosh 

que se ·p~e~é~'.!~·~'i1h~~ ·¡,~r:~ .. -~f. l:rnb~j/•···:d·~~i~o;:~~s··~~~;Ínuas se 
tienen: ,;.; -:-, ', · · ··· ·t:'" «_ . .- ;:- ") ,..:_ ·• .... '_:_:~·.: ·_· '_'..~~,,,.;('·; ::.: .. ::.:·: .• '.:~ :-:. : ·•·. •. 

1. - .. Fre~hari·~ ,'~ t~e~~~ 'la ·,:;~~;~~.~:d~~\.·~~e,:',:pr~¿e~·~r{~, e~tru~·;h;as con. 
pro .. b1·e,~a:~. : .. de-· ;:\r.elCicfdad .- ·,al".< fii'Om~~'to:./ ... _~:~-_,-:;; ~-8ic\11ar::.:::. 1!Caid.as 11 o 

tab'ulac:ion·e·s·. ·t~:~·-"{~'-'.··~·~~r'1?i·6~'i -~'6-~'~::-·h~·f:·¡~~-~-'ri'i~·i:-~._.:·: :~:; 1 :-:. í, • • (·~:~·· ; t< 

-,, ~~··;:>:·:~\f., . .," .... <· .. ,:(:•~ ( <'. 1~ ~::.~.~}.,:.- ,.-¡ 

•
: ~;·:..~~ "~ .'·\.'. -~¡ .. ~ ' ,. ' :~<·~: .":> ·' ·,:._ ' 

¡ .. . :: i· ;;: :. . •<"'. ; ,' ,; ., . ;·:: ''.':' ' ·~:" ' ..,.. "·" ' • ' ' ' ,. 

Una· de s\l;~:~'..~~·e·~ t;i~:~:~:~;:·::e·~-:~~. q~~,.~ :·.:c·u'·e~ t·~ :·: ~.-~-~,,~~:i~ri- ~f~,~;~~~:~ \~ t"i p~~ráf i e~ s 
' . •' .·' · :~<· :."' ~. i \ ;::;·: .. ·.,. '.» ,' ; '•, .. ,_,, .' • .·.-· "··-: ,. · - . _,e '¡' ., : ·.' ,. • . ' ' · " 

precisáme~te _.: po_r.-:.,trat8r_'Se ·.·de
1

• •• u~·.:.s~ft'Wa_re.:·.·~~stin8.d_o ·. ~ publi~idad. 
,'-f_,-;,·,, 

El lirea pa~a .; p'rocesar ·"-'lOgotip·Os ti'e'n·e ·-.1i~·itait·f,~s·:; _q.i:ie .. ·aumentan 

consid~rablémente io~· ite,.p~~ .¡~·~r~~~jo: 
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2.- Pagemaker;- se trata de un software muy Gtil para trabajar 

básicamente. textos. 

',.,. '•" 

3.- Coreldrau.- Esté tipo de ·aofi:wSre: e's ·.de 'ios ·más'.i:t~te~t.es 

para el .trabajo .. de lÓgotipos dentro del am.bien.te .. M'acint,osh, sin 

embargo p_resenta también limitaciones r1ue,. ·,_··'aumentan 

considerablemente .los tiempos de trabajo. 

V.3;2, EQUIPO DE FOTOCOHPOSICION 

Un equipo de fotocomposición electrónica, es ·decir unn 

fot~co.mpo~·ed~ra es una máquina que recibe la·'Ín~·,Ó.rmac·i·ó·ri;: .. -~-e:· p··~·r't~ 
.' /. . .' ,'- -·:·,, ···. 

de un .s'is.tem8 de -diseno. y la convierte -en __ ,im'ás~nes·¡ m-iSmás-. qu~-

imprim·e. sobr~ _materiales como pap-e.l· ::iCú~:.~i~~-6{Í.~~-~-~"O':.:' ~:~:~ré_uf~ 

dependiendo. las di ferén .tes a pHc~ci~~es_ ~e,Í' usua ~:Í°.;; Ó~~.~;a lmen te 

una f~toco~·ponedora' efoctrúriica .. ~~i g~h~,e~n~· .'.~~;n : .~,~· :,propia 

compÜtador;.; .. ~ºÚar,:': V~•idad~~· d~ .;;~~éi.:1~·';' ;.:~ lás computadó.ras 

que cOn'tfOÍ~:n .. 'e·1··~·cú'rl~~~.-O'n'·rt~:Ccnúl"" 'éfe ·:faS ·. m~Quines f,ot.oc.ompon_edoras· 

se les , i1a·in'-~: ",: RI P :< ~:~'~'>::: ~·.~;¡-é:·~-~ ·,·; dec· ir. ·-~~:~··~~-·~s-~-~·J/; ·.de im~ g~~es 
rastreadas.,_ 

- <- ;: ... >." ... '.··_· .. - ' ...... ,'·.' .:: .. 
- .. -:· - . , . . . --.. ' . ~. : - ~-

' . 
'··' - - i, :: 

' .... - . : .. .. - .. '':. ', ., 

confis·ur··a~:¡··¿~-~-: :·~-~e·.: ·.'·:·cúal.QÚie-r f,otOcomponedore · 
,,. ' - ' '>, ,. ' 

un· RÍ'r.'/:«1~ \.'í~~i~a <mi~m~:: ·Estos .equip~s 
La siempr.c 

contemplO' utilizan 

diferentes - ru~-n·t,es': de .. 10~.'.:P~~:~·· s·~."~.¡bili1~~:~·· ··10~- ~at-~r1_ª~".~· que· 

procesan,' poT--cJeinp.lo ;a_fg·~~n~·~--~·~-f°li~;~-~º un rayo -~as.e~ 'in,frar~_oJ.o, 
otras una f~ente de lút1.{~·mad~ helio.;neón ••. 
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Estas máquinas se ase:mejan a una grán cd'mai-a fotográfica 

que se 8limenta con_ .. su :car·tuchO de 'película :Y·· la· ·almacena en 

otro cartucho· ·~ec'e~Í:.or" que ·;la' d'eja y 
:' ,. .·_i...:., :,;; :: ; ~ "":/t< .: . .::<' 

.., ···~~ "'·' - i~.'..< '>\ .. ·: ' • 

, .. '.· ,;'.: : : ; . , . ·:~~:··.~:· 
'·:·;'.· -~_,:~ ·::.. •: '. 

los i>r:i.'~cipal~.; ··fabricantes \<•Pí'~ciüceos 
·,:.,_..,'--; - :,.-: .. : ~·;,;·: '··.:·:~" i.>, >> ':}\~" 

:=· ·.:;·--
. :• -·:r· ,• / .,: . . . ::·.-.:~:'. - . "-" '.>' • 

;:. >.·:·:.:,:~·· .•. ;,·:\· '':} ---~····::,;· :~:· 

revelarla •. 

Entre los 

siguientes: 

-AGFA: 
.. •"-.,;• ·,:.''. - , ... 

Esta marca '~J~~~{:,'.•c~~·:,l();:~i~~ierite~· equipos' para el 

procesami~:':'tº_·· .. d~ /~::f_o·~.m~-~-><~--~~·t,.í·~ .. ~-~·~. <.~:A continaci6n"·: se presentan 

las pr{nc¡~~¡·e:i<.:".'.¿~~~~~:~~:~1~-~~:~~¡·d·~:~._'~ <~i·.; loS" datos 

completo~ :~:e· p:r~1~~~~.J~~,~·¡~;~~~xo':j?;~· 
,;·~.-,~--~í· ..... ~ :c~f . .- ·~::··""~~:-~·'. -. ,t'-. :{·~'.··~; :. - : .• ~-

x: -:: ·: .!i". ~- _,. 
l. - Agfa stud{~ · set."2000 ,:.« 

·. ~- ·'; ;·-,-

Est~ eqlli¡)~· ti~~e . ia.; 
y capaé.idades: 

-Ancho; 11 • 5 ''. 

-Largo: 20" 

-Al to: 28" 

-Peso: 36 Kg. 

",,-, --

's'iguientes caracter!sticas 'física 

-Resoluci6n: ajustables por usuario: 600, 1200, 1600 6 2400 punto~ 

por. pu.lgada: Íineal (dpi) para .textos y gráficas 

-Velocidad de impr~si6n: 
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Resoluci6n 

(dpi) 

600 

1200 

1600· 

2400. 

Velocidad: 
(sq. in./min. pulgadas 

cu.adradas -por minuto) 

104.4 
',-' . - . 

. ,.::52:a·· 

39;5 ,· ;6;4 
-Margen .de érror:-· 25~ 

.·: •<.:. -~~· '> .' 
'. :·~:{''. ·.: ·.·:·;·:·. 

-Sistema' d.e • im~ie~iónÍ Cls~~;· diodo/prisma para un sis tema de 
' . . . . -),.'.. . . ·-,; ~-: ~ ·. . . 

transporte: co?.:ti~·u·ci::~e'.-pefÍ:cula (~ollo) '. 

.
··.·-·· .. ··. ·<<'.!' .. :·:¡~;_:·~ :. :. :- . ::,·~~~-" ~;:;·/; 

- ~-; ': '.: •J ;: - '. , - -~.t. ':' ' . 
-Sis~~ma.-. de' ·::~-~-~f.~·~--~, a::)_~-O~.~·dtB_r·:·_· c·U~)Quier . . ·sistema que genere 

::····' 
archivo~' .o•<iritorinácÚrÍ: ¡iosl:c;i'pt_'. .--_ .. -

- L .)·".é:.'::;";\: _":.·'}?'.-.:.<, 
<- ': ';- :· 

:," ":,'::T':__·:" - :¡, -.:/,,,·· ~ 
-In.ter fases:,;- PBr_B~f~ S~~)1:~~'~ª-~- '.:·~ 
Cen'trÓOiCs~ p:~"f~·Í:~'i\>::(~' RS°232·-~ á~~i-81 :~·, .-. i · 

Apple Talk, 

-·-, '_::::" _··-.;:·:,'· ...... ·. :-.~~~·:';· _, ...... :~; ;_ .. ~'_-~'..)_:.:;:·;:::;:. 
~ ",-,, '.'. ~; ': ""' • J,;. '• e' ,-- • 

-.·· :•· ':''''_<·:.:'·.:.·.-
-MateriB. prima dé:_ i~fsai~da! .. ~e1717~1a~: y. -p~pel fotográfico 

cubierta.aleada dé pl.it~ d~·B, :9;,lO,yl_2 pulgadas de aného. 
'.;,: \: :::·:i·;/ - ; :"'.[:·; ::\ '' ;---·~:-.;;. ?::::~ ;_··~·;; :_'\-' J -~ ·- ·; .. y.'.' 

con 

:: .. -~:;: .. _',-~··-'-'.,,·- ~;:·~·:;.1.- ··: ··:'.-', ..... , .... · ·::·~:~,:-.:·: ~·;~:; •',",;, 

-Computadora .. -·RIP. ~·~-~¿;,~~:~-¡~; :''¡,a,·~~'{riíÍi~~ina ··t'J'.~n~ .i,;'~\ ;~~t~dp RIP 

::::: ;::.:-.··:~w:f.;;¡,.j·;}Wu:i.'~fi;j7~J;f ~:It:::);.~2,' · · .. ·, 
::/ ·_-:-.-=--.-:·:: ;• ,; ·.~;,.. - . :../·''' .. ,, '"' 

-CapaCidad ,. ~e< c~rtÜcho~·:'.:,d'e.' peÚ~ul~: : dl:P~~h{~o~i máximo 

p1e·s de l~-~-~(~."~d /i c'B:r~tti~~~·:. ;r.~~e~·ta·r.:·~~Xima ·10 _p.ies." 

Precio: U.S •. $35,000 
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2.- Selectset 5000 

-Características físi'cas y ca pacida.des: 

Esta ·máquin·a ~·n·~~:e·~i"~~;·.··~n ,:R~P ·:t"otalmetne· apá·r_te para gobernar· 
. '·,.·. ·;¡· 

su operacÜn a ~ú'iéren.~i~ .. del,St.~dio ;,~·t 2000. · 

-Máquina. -

-Ancho:· ~4.~1 

-Largo: '45'.,' 

-Alto: 3.B';~ 

-Peso: 193 

... 
-CaracterístiC-as: i:écri.ii::DS '.de .)i(~~quina: 

... 
':.;,. :, .· <·. " 

-Sistema· ,d ~ ·'~ ~~- ry_s P~~·r: t·.i:~~d"é. :; p_~_i'r Cu la : · tam bOr .. interno 

-Tecnología i~~er (¡~ent~;-~~ luz): He11ó-Óeón 

-Resolu.c.ió.n.: ·~justab_le por usu~ri'o 1200. ó 2400 dpi 

-Area de imiigen: .15 .• 7~! .. p.or 

-Velocidad dé· 

res:~l uc:i6~·· 
( dpi'¡ 

1200 

.. 2400 

.. Velocidad 
01.i.nutos/area) 

. · Jmin/16 11 ~2·2° 

2min/16."x22" 

-Materia primo de ·Ja salida.- placas de. pap~l .y .pelicula para sis­

tema Helio -ne6n de 10" y 16" de. ancho. 
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-m~nejo del-material d~ la salida:· luz de-día automatizadó, 

-Margen de· error:. 10 micras a· 2400 dpi y 20 'michas n 1200 dpi 
', '.' ,, 

.. ,. 
,', 

-Re gist rO: es ta <~á Q:~·i ri~ ~~'~e·c:e·S,it.-a: ·.'~u O'~( /P-~n~"~)l_~·~-º:~·~'· -:·aj~~~~-ª b·1 ~- ~ por 
' ·, • • ., " . '.'.<. ' ;;:,!"-)., ,' ':;': ... '"~.;·/. ;• :'_ ;:::~'. 

:: aujsti::aino ªrf~~:~,~:~;::t:~&fü·J:fi~i:N~~1~s~i~t,.··. ~e~í·~·u1a·· y. 'pápel que 

:\·;,•.::;-". ;::.).=;~>-·~ :.;·~·-.. '.: :{\_::·. :' 

se tra1:'~· d~i.::u~~i;s;~:h~¿~:~,;;; ~()~ :Pi~/ de 1/4" de dilímetro 
-~~r:. ·-·~·:;;;.~-: ~-:;_:,;;~:-:~.: .. ::_;,:-~\{~;·.:·:~~>--<~-~ -_: ._ ··- . - . . , 

separado_S. ·'á-~·5 1 !~~ · ~l::··:_matjuOl/-\~.o~--~·~nl'.ia. ;·e1 · .. '._ ~/~c~dimiento a. seguir 

para 11 Polci-h~-~-,-(:]b:is="á"~.'.::~5~:~i··f·~:j¡-~ ·e~ I·/r~'b~·j·a~'.:-~u-i tic .. olores. 

·., --~ ·-·~·;_~:.:~- '' i' . ,. .~-~- ·;~~~~~\ _.- "·· ' . ': ,:' :' .~ 

-cárac ce~1'5\¡~~-~ {i~~r.;,~-~ :'de1\RI~, 
-Tipo· ~o~tcfipt'.AÍl,obe: '',, 

- '·'. •, ., .. l • .-· •>, ~··· • •• ' :·;_' \_ • ·; '. 

-CPU: MIPS ~-3ooor~MIPS 1 ~o~ro6~sador 

-Memoria:· 16 ~~::.'<RAiíf., :foci:i,11í. :diséo 

-lnter~~ca de, ~~~~xi.6"'; AppleTnlk, 

duro. 

RS 232-C seda_l, Centronics 
" 

paralelo·~· ·,c~:-ym~-~ ,,.,-.G~t:D.r·~~~ 'para: Eth.renct 

Precio: u:s>$75,000 

3,- Selectset 7000 

-Características físicas ~capacidades: 

. . ' 

Esta m6~uinri neces~ta·~~n RIP ~~~~!mente apart~ para gobernar 

su operaci6n al ;ig_u~l- que l~ ,Selectset. 5000, 
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-Háquina-

_Ancho: 24" 

-Largo: 60" 

-Al to: 38" 

-Peso: 295. Kg >. 

RIP 

-Ancho 11"· 

-Largo: 25'!. 

-Alto: .22.5" 

-Peso: .. 22;·7. Kg. 

·- ·; :.':. ' :'. - ' 

-'Caracter!s·Í:i~~s .~één:ic~;, de :la máquina: 
-;, ·:_., ·:)_:· 

,.-: '..'·: 

-Si.stema, ~e·.·:.tr~rf.:;.~~~r·~·e·,:~c ;peiiCUiÍi·: ;t~·mb·~~r interno 

-recnolosía las~r e riieO'te ·d~ :~·¿¡·,, ií~u.~-'neón 
-RasolucitSn;'_~j~~t.¡,b;l.e .. ~º>:u~t~·i~ J:200, ': 24ÓO ó .3600 dpi .,,.,. 
-Are~· dé imágén: is,'¡•;. ~por'~22'.',. ·.•:: 

. . : . ~ ' '. ~. ' 

-Velocidad de impresión(•. , .. ,, 

Res~lu~ión 

(dpi) 

1200 

2400 

3600 

·velocida·d 

rünutos/ :a rea 

1:J5min/26". x 22" 

:l: 15mi·n / 26';·: x ··22 11 

4:~0mi~/26 11 
X 22°', 

-Materia prima de la. salida.-: pliicas' de papel y película para 

-Ha nejo .del niat~d~r···Je é1a saif~a:· lúz de día· automatizado, 

-Margen de errori 10 micraa··d~· 14.oo: dpi. 

20 mÍchaii de.12000 dpi 

7.5 michas dé 3600 dp~ 
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-Registr~: esth 'mfiquina necesita una po~chadora ajustable por 

el usúario ·de.bid~ .a ·que· maneja pl.acas de· película 

se ajus.t,an a'l ·tamb'or_. in"terno·;-de 'i'mp~.e~ión' 
',' . 

papel .que 

. -.,, .. -.\'.; 

Se trata ;¡e ,.un;, poncha'd~:ra /;con ',.,pin~· ;.:de ''1/4u'.: de didme.tro 

separados ¿,2S;;)~E;\;~~nu,~1'S;oÚ};ri·/·•. "\.f'º~~~.i~i~~to 'a. seguir 

para "poochor " .• :~~~,~ '.~.~+N.~t:i~/,~;~x~f ":i.f s .mú 1 ticolores .. 

CaracterídÚc·~~i'.dJ~f{•a~~~B R~>·· 
-Star Pu~"· .. ·s,{.:,:.':'._;'·:»'·::-:'' «:.»··.···· "' . "•' ~ '.~~ >.'~ ·-·~.: 

-Tipa Posiér1p~,~·robe <)< : , 
-CPU: MIPS R~Joo~;; ~1~ PS, ~".procesador 
-Memoria: ;3;· •. ~;~))t•A;;•:;¿:;g.;í~'.;di~~o ~ur~ 
-Interfac~ ~i'd~ '~'J~ºnú;: '•Ap;leTalk; RS 232-C 

paralelo, ¿~~oó (G~~.orb~/ para• ,Ethérene t 

• ~~. • •: ' ¡•~·e•' 

-Linotyp·e. lfe'll:" 
' ' 

'· ,· . ·. 
' . 

' -· ··- -

serial, Centronics 

Este fab.ric;_an.t~ "hn. lBiizado. al· me.rc8dO. los s_iguient.es equipos 

pera procesar_ formaS c_o·.~·iíriU~-.~·, '.:las característicOs detalladas 

se pres.ent~.P en cf:· a·ne·~-~ '6. 
;-': .. 

1.- Linotronic .. 260 - . . ' - . -

Óarac~cristi~as físicas y cop~cidad~s: 

-Ancho: 24.8" 
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-Largo: .23.6 11 

-Alto: 32.3" 

-Peso: 100' kg. 

-Cara e teristic'i!á'·· ~.fonfC;as · de ·la má'q u iría;· 

-Sistema:• de 't~~~~P~~te de. peú6~~~:; deflec.tor .·rotan te (rollo) 
. . ''"(•_:,.· .. , '• 

transporte•'~on'ií'ritia.'. ~e ínaúr.ial,i f otcigráfico: 

-,Tec~~l~~1~'.c;{~~~~·~:·c~~~~~~:;·d'i i~z)L rayo .X~s~~ fofrar'roj o de 1ao 
~·,-: "}. _:: "!>··.).-:"". ":"· ,';~}: -~ .. ;~_ ... ' ,· '.. :.... . 

nm.· '1· .. :.:,':.:~::;.;:-.-'(>:.:--.'·:·::.:' .. ':~'., ,, ,, , , ··-;:<(::_.. :.-·.· 

-Area de .iDla~en: 305 ~.i: ~·~; '}n~~~::.ei. l:~go, d~pe~cie del programa 

de aplica~ió~:. ; " }, .; '~ ·• 

-Velocidad de imJ~.e~ió~,·~. dÜe~~~tes ~es.olUciones.i 

Res~lUcÍd'n 
(dpi) 

635 

a46 

1270 

1693 

2032 

2540 

Vel~cidad 
(pulgadas/min) 

.3L2 

23.4 

15.6 

a.a 

4.a 

3.9 

-Hatería prima de:la salid~.- rollos de película sensitiva al.calor 

rojo y p'apel. RC de caiibre ·O.lmm. y O.lamm en anchos de ~.9" 1 

7.9°, 

-Manejo del.mate.riel de la salida: cuarto ·obscuro con -luz verde 

de seguridad. 
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-Margen de error: 20 micrometros. 

-Capacidad de car·tuchas·· ,de película.; d.espachador mdximci 60 m •. 

para mate;i~l d~ ~:~Íi-~re: 0.:10;;,m "y" ·Join ·_paro· mát.cri~l de. calibre 

O.IBmm Rec~;i~r :::.~:p~oximada~~riÍ:e _30 m. dependie~do del. calibre 

del materia~::, · .: : :':::·' 
,,:f- ·.:-.' <:>~: 

-Opc~on~~· de'. ~;ji:ida:' i~ágeri po~itivo, imágen 

por emuls{¿~~- por .• ;~: básc }~ .l~ pelíc'úla. 
::· '. .. :· -.. :::.· .·~ :;· .•.' 

-Caracte;:~~y3;. ~~c-riiC~~··~e.l ,RIP recomend,ado: 
.. > :' ·:.-.:-·, :· .. ·:. ·.--: ... ·;.'. ,-

-Post'Scr:lpt, Rrp:·:So/,-... . .. •,''"'. ·:·.. ··. 

lectura 

-De.ser i p·c.i óO',". ~ ~~~:i"': ·.~-:~·¡.'~'._t:i~'~;/'. ·~·;.~·~-,~~:~·~·a··~··~ r-.~.·; _dé. ·{~á· ge ne~. rastrmdas en 
. :·•:. . .. .. ~---... , t~;~- _,,.. - ·,,-, .. 

torre ind:~~e~«di_eñ~.e>>~.- :.,_;'.·-;·, 
~ ... 

-;- ,_,_ .. , .- :.;:·~.- '. 

. ,. - .:~-::·! ·-:-.- •: .,-,:--. . : "·· . .".>: 
-Discos i -ili~co.cdti;·ó ;¡¡,' 3 ;su:¿.;¡, :t.25 .}Íil: ~~ci:fori~l n. iab. · 

·::· .:- '·: .. ~:.>--'··· ·-. .,.,,:«:;.: _._., ·' .. 

so f t~are: .: ~o,stri~P¡' o~i'~i·k-~'!'i!i,'LJ~'ü'/:;¡/¡~·~~o'n;pa,fiia: A.~º b~:•·. 
-Sist.ema d.e .. cOn.tr'o·1': .~-~·iri~:~;~:~;~-~."ge·r. 'd~-..~sal.id·~ desde· sistema .. Macintosh 

, .. : .. ,- ,; ., =.« 

o sis tema/.PC ! ·._.\ ... ' ;:: __ )_~ ;~_ .. ·. ~ .'~-- '•:.'' . . .' . 
. '. · .... 

-Incluye jJ fú;,i;itesi·~~tándor 'á\ igual que el RIP. vulciin; 

Precio:~U.S, :$98_.·100 

', ... "" ·'· ,;, 

-Linotronic 560: 

Cara~tcristicas físicas y ~opacidades: 

-Ancho: 40. 5'" 

-Largo: 32.2" 

-127-



-Alto: 37.6" 

-Peso: 260 kg.· 

-Caractérísticas'.téc.nicas de la· máquina: 
'. ·- '· ·' 

-Sistema ·de-:'p.e~íé:Ula_:espejof ':pcilígono ,rotl'.ltorio; 

tr·a nsi>o·r te ~·º"tí. n ú·o ,·de"' ·m~·t ei:·1ai~ ·ro tc,-g·rá r i e~'~ 
-Tecnologí~ ·Í~:se; (Í'~~~t·~;.de. Íaz): .·laier he.lio-neo,n'. con emisi6n 

de 633 nm; ··< .·· ·:.:'_:' ,'·.· .··... . . · .. :.<·, ... · 

-Area de imfigen: :~5};~,·~~· de,' a~:f~~'.: el '1,;r¡¡';, d~p~nde. d~l programa 

de 'a pl,i C·~,~·1·~,n. ._,,- .. . .,"'" 

-Ve 1 oc ida d de iiTI P:r:~·~i ó·:~.-·~a.:':' di' /~:~·~'.·~·~~-:~·:?i~·~'~··i:~·~:i 6'ri:~s: 
'· ,; "·· • ' ~. 1 ...: ~: ::·~ ·-~:. ',. 

R~~oÍúcÚon . 

(dpi) 

423 

635 

846 

1270 

1693 

2032 

2540 

3387 

'(pulgadas'/~in .) 

47.4 

42.1 

2j.1 

21. 1 

i l. 8 

'8. 3 

5. 3 

3.0 

-Material :prima··· d·~··' l~ ··.~·aÚ·d~.·.- ···rollos de· película sensitivn nl 
': ----,_'.'. 

calor rajó ;.: pa~\:.J: RC·:cie.':caÚbre .O.lmm. y O.J8mm en anchos de 

9.8"·, 11", .~2;2'~, :l_6~·9u, )8~1 11 - Y'-20~'. 

,., ' 

-Manejo del materi'0.1 :de la salidB: cuarto obscuro, con lúz verde 
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de seguridad. 

-M4rgen de error: 30 micrómetros. 

-Capacidad de cartuchos de película: despa6hador; ~4ximo. 60m. 

pera material de calibré .. :o .• \o;mm 'y ·,3~ .'ni. para: mai:e~iál .de calibre 

o. lBmm. Receptor: aproxiaíadeÍnenté,' '30m ;·,, depe~·~¡·~~do .•. •:del: ·e ali bre · 
" »·:_ ,, .• ·•·. ,,.-.; :;"'' ·-· ·'" .r:,. _,~, .. '.,,:::·:: 

del material. ·:·'~.' ;_· .. ~··~:·. :'.._:",. - ·· :.,;.-.·,,::'' ,\.·.=·. ·-: • .;·., ·-· • - ' 

-Opcimos de salid~: ·i·~á·~~n)~·~iittiJ~:.',\:1'~~8~~ ,:,~e~1~~~a· 
:::r::::::::i:a: 0tl'!~lfüf:ªd::'~f;~-ii$ri}:á·d~;,;· .•• ,, ••.•..• :·· .. 

-PostScript RIP • 50 'miS"'.lllo :~~e el· d:~~ ·~~uÚÓ .330 
/" ''·>e ,,.,' ·'.!: 

Precio: U.S. $120,0'00 .' 

. :. . . .. . . ·. 

Tani6 los eq~ipos Agfa como los Linot~pe~Hell ~on compatibles 

con sistemas de diseño Macintosh y de computadoras Personales 

(PC) 

V.4. SELECCION DEL SISTEMA 

En este apartado se decidirá cual es .la.· meJor · op.ción de 

acuerdo a·, las necesidades a las p.os:lbilidades '<le .'1a' empresa, 

para la cual se presenta el siguient"e cuadro comp0:rativ~.· entre 

equipos, en primera instancia se analizarán lo-s si.St:e'Ína.9- de diseño 

y en segundo término los equipos de fotocomposici6n,. 

Y.4.1. CUADROS COMPARATIVOS 

En los análisis se presentan las diferentes opciones antes 

mencionadas con los siguientes aspectos~ a tratar: 

-129-



1) Precio 

2) Potencia·. 

3)Instalación y ad:ilstra.miento 

4)SopÓrte ·.técnico·. _Y. oportunidad en servicio para hardware y 

software • 
... 

S)Refacdones 

6)Consumibles. 

1.- Siste•a de diseño 

& esta comparaci6n de alternativas participa~ lo~ dos 

sistemas basados en computador:as personales (PCX)' por, tratarse 

de equipos ·destinados al trabajo de fOrmas contínuas; a .. diferencia 

de los sistmOs· M8cint6sh que .son como ya ~-e ·,.'m~nci·ancr~·.- eqUipos 

paro trabajo~:: ~.~b-ii·C-i<ai.10~-- muy ~imi.tadO~ .para .. ~p_roc.'esar .. formas 

contínuas· ... , .· 

1) Precio; 

a) Sistema Oigi~lus:. 
. ·. 

b) Sistema· MECCA III: 

u.s. $399.000 

u.s. s 87,138 

Para este punto es necesario recordar que el sistema Digiplus 

incluye en su ambiente cerrado un cscancr para· seleccidn de' color 

que funciona como salida parn pelícuia 1 · es decir, 'como una 

fotocomponedora, a diferencia del equipo MECCA III que solo 

comprende· el equipo de diseño e impresora laser. para salida de 

papel. 
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2) Potencia: 

Se puede afirmar - deacuer.do a Observ8cioneS en· las compañías 

que actualmente trabaja'n··. ·con :_:c~·'da >·.s_is~e'niá, ·es "!.'~ .. ~·~-i~~\ D8ta 

documentos i:on Digiplus y 'MO~~E ·á~sin~s~ co~ ME~C~ I~I. que .~ ... b.o~ 
equipos ~º" · .. ig~~{r~;~~•. p~d,~r;,;o~ p'ar~<~ª .li~¡i·Caci6~' ,· ; • ~1. Úpo . 

::.:·,:·' J.t·2¡1tjf: ,;t;f :f~;1;;1:"!:,ii~~:1@;;:;\J~fü:~::: • .. 
::te::nY~~1cfc"cr:::>t~c,~fü;º,~'..rJ:~~~º~cPeS Ef {2.:1t~t~~~·;;;'.~'t:N.;::~: •. 
f une icni ·-' com~./~-~~.:~~~·~·m ~·~~~·~:~:~·:r:~:~:::~~¡·:rri:~Y~>::~_:})~".:- ~·::,-~:: .. :/ 1.;~~' ;:'._,:.,>¡:·• ·--, .;::_ ·· ~-~~-.::'.-

,\ :~;_:.:: I{" '·~(. ~ '"\-'. .·,r.. :;;.· \'.,~ "·.~:.- ~-" <;f'._!- • ·-·:\/~ 

El .. ~~~ta;,<~:;"~~~\·~{X~~:~'~!i:n.;} :·ª·;;·un/:~t)i~ '·f~:~:jª ··p·~·;. ·.1os 
talleres. ·q uc .• ~{;t_:_~i~~e~7m·'~p:/o:~[ .. ~.:~m-;_tu~~:c·./r':.ºt:':·~o·· ···.~-.:;c;:.o: .. ;_.sn· .... sei/dccr;:a~··b~.l~·e~(.i ... ·.d~,:~~1~;s:; '. :~i~ ~m~~ r gÓ.' 
repre'~~-~t·~!~ un.--. . yá>.":-que ;~'.~-;-'.:.;·n·~-~~~~~ri·O . 

.. , • • . (' .•. : ·' '. <. ' -

rE!ali'zS-r -~-~~-d ~ ::'ü'riO ':;-~,p~ ~;a¿·:! 5·~~ .;~,~-~-~~-: ~'Ii·~:~"~·,t~~,;:·i-:-~~ d'.~ .. -·:;·:.:~-~ií'.~:~:1~:~:~.--d··;b·1 do 

que se .: neces.ft·,~:; ;~~p~:~--~-~:á; ·;:_· ;;;-~;~·;-: :.m~: f ·~:~-¡.~:·1'~;;:_:·, cb'ri"~ e\>~i>' ;'..~ya ) d"'¿"f i'n i.d-~· 
en c~p. ·ú{ ~~·;~y:'.;:re'~i~t/óru 'io~\d'if~r~~Í:~s ···~~i~~~~\.:·~~d~ lo 
anterior_ - '.ex _i_S~ · .. ~· 'i ~~-"-:;.:_-~·res e~- ¿:t'~. ·-·de~: ~-~- :;·~ .. ~:~·:¡~--~r.º.,,r> · ~:x l'~~-i· v"d:-( .. d"~. > es~~-ª 

.;-;¡, .-........ '• - !'.,.-; 
·'-. 

má.quin·a •. _:L·o~·-. i o:t·o~·a;npo n·~d o r·a·s· ·LI n·ó t y pC-H e 1 ~-· d e·s·~,ri 'tB ~ , ~ n t~·r·10 rmé·ri "te'·· 

cuentan·~·~ co~/~un · ;_~:(¡:~ ::·:-~.-~~·~}~~-~ de ·:película: ~Q·~e·_·'. ~,;'.~:t'.{~:~:~J··-::qu_e el 

mismó op~-~-~d_~,"¡..-__ inañde ·-tos._:trabajos <_s'fn .preocup~:l"~.e-/;~'~~-~;:: r.e,g~Str·o-_. 

3) Instalación y adiestramiento 

' '. 
e) Siste•a Digiplus: requiere de cuatro se•anas para sU instalación 
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J a dieetra•iento por la co•plej idad de la red. 

b) Siste•o MECCA III: requiere sóla•ente de dos se•anas, 

4) Costo soporte técnico y oportunidad en servicio para hardware 

y software: 

a)Sistema Oigiplus: 

más 

con 

Est~ ::~q~i~~ ·dc~gra~¡ad~~~¿t~: es compatible solamente ·con 

equipos dtSÚaip'i'od·~~id.?s ~6r;J:; e~p·~~~~.· BA~CO en conjunto 

el· fabriéa~~~:\•orcrl.;'¡,i'dd c.Ms~~a)'. ~,;~ lo tanto· .~equiere de 

soporte .di r.ec t<Í· de=: t~clll:co.~ ;•de .'J}ch·~·:~~~\~.~a ;.rá~~o¡ P,a·~'sof t wa re 

como para \átd w,.! ~ ~\ L~ ';~~~ t~.Í 0 " qa~.-~u .. ~ ex· . .'.~i'.l~·1.:~o:'?v<a~~~.t1'e.•í·~~n·:::~~e.;:~ar,f.·.;1.~t·.:~e·:~J<e·-·~~efitó.~.,n·:·.·'.i;cc0-~a· ~ta r 
con un mocÍciC>\·p~;a> permit~ri.'e1~·~·;><: • • :·;~ < . >' •. 'f , . en 

:::: :: • :::tf e::I¡:~.::f~~·i}{~;~~;~ .. ;:_1~1N1j·~e ::·~·:f :·mi~j':~r;: ::ª~::. 
~:fte::::s: :~:~~· ~As~t~::L~tt\~6tf~:-·::i:::i"~1t2rt0de0 ~::t1repa::s 

.. · 
p ri n·c i p~·l ~~.'~·e l~~Us U~~~(:.: .. 

- .. 1 . • - '"' ' : ''::- ';' .·~: ~¡ ·-.::·. >: ', ... 
,. ,;;:,.,,_:· 

-Reno~~ción'.de·,~'i·~~:~'1·~'.'~~r'~:'·~1· uso del sistema incluyendo nuevas 
.• '·· .. .. ·.•:. 

vc.rsi~neS .-·'·,;> : ;,;· ;:· ·::\/.';~·~ 
-Cap"acitBcf6rl' ·para· ·u.SO ;d,·~. nuevas ·v~rsiones 

·, .. 

-A u~i 1) o~::.~·n <·,¿~~~~~·-:.'-~-:~:.-;«i:~,·~·~: :~n 1 os programas. 

-Costo: u.s. $4,ooo 
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El contrato P.ara mantenimiento de hardware comprende entre 
. . : . : . . . ~ _: . ' 

las principales cl~u~ul~s: 
\'•' 

-Reemplf1_zo . .;,':.-~~-~t'iis ·.'dañada.s'al día siguiente del 

-Visitas :t~linei.'t~a_i~~ para. :~.~vis16n de equipo's 

percance 

-costo: ·u,~·s·.::.$a.PO'.OO ::.~;.~· 
•.,, : -:·· '; ·, ,· ·:·.':'~ ' .. 

... 
b) Sistema MECCA IÚÍ 

' ·~· .. ·. ·: ·_ .· .. ;: 
' . .. . . 

Los equipo~:·,.1 que .:f'nt~~gra:n_ 

comerC ia i es ~;~·-¡·~·~ :~·::~, ~~~- · Com pa q·, ,_-~~~ i't ~ ~ b iS h 1·, ·Da ta p rod uc t s· ·· Y· e pso ~, 
(·.'.1 

conect.ad~s· .. en' :r'ed dC · fi~/t.W·a-re.'..-:·y.'. h·a·r·dwa·re 

que se ·pu·~dc" .. ·-¡·~:c:~-·~·~·i·;::~~ -~~ -un .. ~~:~.~:~::~h:~ . de 

ComPu tac i 6~:. ·pi~~-·~ ~'.~-~O:·:i.Cf.~ h~:r:d·w·á·~·-~.::. 

MECCA III. son marcas totalmente 

... ,\. : 
Ethernet~· de, ,manera 

_'' ' 

·s~p~-~t.~ de 

'·( .·¡:·~ .. ~:'.~ .. ;_:~:·,:, - ~'· ::. ~:-_~ ;.: 
--J: - - '-', ;.- 1 " •• :·.:·.,._:, •• -'.- .;; ~" \ ·.;;-: 

En !'~<~ ii'c(."~~·~:~;~·~-~i'~;'. ,~:-:un·. ·~,~-h\~ ~:~'Í:o_ d-~ m·an"·t·e~irilien t~:·:· ~.:'~o ~-t wa r~ 
el prove~.dor.'.:~·r~.~-~··~:!~'-xk~',-, ~:~·. ·-·;· .. -,._. 

-Renováció,~i de ':i1V~n{{;;'. pa~::<so;• del· s'iste~a ucvas 

~~ ~:: ''j:~ :. ; .. ,-versiOnes-.·._ 
:,~' 

-v1s1t·as m~AS.túil~S:,.-r{A'r'a,-:s~iperv).S'1·ó·~:. d~··~eqU1P~s. · 
-Ma'n·t en i·m·i t! rú:o·: ~~.:~--~~-~:,~ Í.~,~~: d'e ..:s·~ r.r·n~:~·e.S·a ri o:.·.:·~--·.-

-Costo: U.S. $2,350 .-· 

a) Sistema Digiplus: 
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Como ya se mencionó en el punto antei-ior, ·este equipo no 

es compatilile con :el resto de las marcas comerciales por~..lo tanto 

seria necesaria· importar .i"~s .·.'par·teS. ~·.:: io : cual si·g~:i{1c~: ·~·n·'. ~i.empo . '·. 
alta· 'comparado con ad~ir las refB.c~iories en el :merc8do n:a¡ci,~nal,: 

. . . : 

b) Sistema MECCk·III: 

.......... · ... 

Esta es una más de 1as :.vent .. ájas; ·de es'te' equ·f Po: respecto 

por'· estar · ¡-~~;~~r~~~ con h'árdware del Dig:tplus, ya que 

cienporciento compatible,. n:~·:.req·~·i~:-~~ en_·· ~-~-im~_~::~ .. 1-~:g~·r·~-, ~·na .póliz~ 
de servicio de parte del distrÚ~id~r, y érÍ .. ~gundo' lÜgar es 

posible conseguir refacci~nes ~n·'. e~t·~ br~dimie~,t~S"- ~ac{~·naies:~ 

6) Consuaibles 

> .. ·· 

En esta parte de. anális.is e·~::.:néC~ea~·~~,; 0 rec:~r·d~i- _q_u~ .~L·equ_ip~ 
digiplus cuenta con un 

por lo tanto requiere de i>~1·í~uln' ~·~re 'la' salida' del sistema, 

además de papel ... para·, ·1aS · j,'/u~~~·~~ ~;~_: ~'·i~~~:~:~ : .. :·~:"~~&~,~-(" :.;' 
'., . .-· .; \. ',:·-~ - '_-': :, ·' 

" ,_ -.• ~~ - .;'.·' ,/ '· ;_ »-·~- - . ; :·.:·:, . , .•. -
; ' -··: ·:::'./;· ; ;•:_.;·;·;_·-'.' • .-· ..• ·-' , , / e-·,.,.. . -~·:·· - . 

Después·' 4.~~ :aiíiiliSi~_;(de;.:'"~~-t~.- :Puñtci'S /~{·:.~~-~~~~~Y,~ ~/?:~-~~~'~;:p·~~e·~·,~-~~~-.:_c ~O~-
cl ui r que el sistema :~~;:;ª,d,ecú~,~~º·}P~{~~¿~~Mff'~:'~s./d~de,s'\de la 

mp esa es .él eq'ui
1
po1 MECCA · IIL. p .. 'l . · t . . . 1i t. e r '"-.· ,, ··: . . ~r.: :·~~,·pun -~~·;qu_~. en san 

a continuacióÍl'i ~:;·'·__ ~-<:. : '.; ~:.·~;_} 
-.,_ --~<: .. 

-Potencia y capacidad: stmÚa~· al ~iiipÍtÍs par·~i!f~r~as contíriuas. 

-Precio: resulta más econ6mico que .el, Di~iplus ~Gn con~ctá~dolo 
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con la foioc~mponedora m&s cara. 

-Compati~ili~ad .con equipos comerciales 

-Servicio y refacciones. económicos y disponibles en el mercado. 

2.- Siste•as de fotoco•posici6n: 

'una vez que se han ·.~·~aÚzado·, 1,,-s .:.dos prin.bipÚes ·opcion.es 

de equipos para diseño' y hab¿r · de.É:i.Úda :. ~l ~{~~e~á MECCA III 

como la opci6n • IUá;,:.,.~'J~~u~d~; /~{ ~~~~~JG. l~".n~c~~idact de 

complementarlo,. co~:~.~€~ .•. f~dfo~~.º;i~d;,~r~;:,Y:ª. ~~T ~.·~O ;/~:~t.~. ~.~~·•una 
propia den t~o .· ~~· . s~ •configur~ci 6 n ;. El.· .. sistema '.MECC\ HI ; es· ~n. 

e qui Pº ~ ~.s; d ~fp~:~:. ~:~.m.~.~;t~~.~ls,:ri·:p~s~~~~t:~.~r~·~{t~~ M:iij·º·~·~·:.~~ .·.má ~.ui.~.ª 
de fotocomposici6n·•debe s·er:·com¡Íatible ¡'c'on>'eúe::tipo·:•de: máquinas • 

.:;.,/ :·-~\·,,-: :,.;_;1:,f~;-~;.!:'f .. <·(:-;.'- . ·[?''. :.-~~::f;~i·~J;·~~:?~- ·/~~:;- ':'. ··. ¡ 

:-.·::~¡ .,.--.. ·.,.'",-' !~\).'.~:,~-~·-· .. '·" :~.;-: ....•. · .. ·.:.·.~.·.·.{,~~.:-~.:.',';/ .. i:._:'._,_,:: ·•.,·:' 
·::·· .i;~·-· - . ,:'.-·.:;~·;;:.~1.;,s ~. :·.~-;-~_<· ;¿-:·:;~;-:: . - . 

dfaesbcrri:ca::n:t.e::s·~. dA.:GrF~;eA:~
8

.·y:: .. ~ .• ºL: .• ~~i~.:n.~co]it.:
0

y·.~~P,·ee;.~·s··.~.1.·H·~e:·dlfl.,:·:···;·ª.~·m:~i·•fs}miuots·1~s·ri~f;;,ºf~G-r:;:::~:al:: 
·.-·~-~-,~ :/~·~·~;.~ \~,o~/~.~~,t'~-~os 

gráficamen·~~~-, ... :.-~:~·_.~-·~:~·~·:'. ·~)'s·-~·r~-~-t~:;; 'éUS~;~~· · · cO~·~·Elr'B'ti ,/a· ··que -"··~uest~a ·'1os 
' . ,. 

si sUi·en t'és.~'i:am~·~;~,~··' '.,._., .. ':·· · ·- .. -.. ~~·,',.;·;;.-_ 
' , .. ,i; ,' ~ ,' • n ~:;:·:·:: '. .~~ ,· -'.,\_'. 

1;.:. Prec¡o · ··;> '~ ', ,:;·.• ;:;; 

2. - caÜ~ad "de;;i~ág~~e ... e ~~':ª~í úc16n) 

3. _; Velocidad .'ci.;'i~'p;e~t6n 

4. - Ancho de' salid e de peÚcúlá 

5. - SÚtema·. de t~~·n,;'po~Í:e ~de.pelic~la 
·.', ' . 

6. - Capacidad: de .~~·~ty~hos d'é pelicula 

7. - Capacidad de· pro.cesamiento .del RIP 
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Al analizar,·· el cuadro - po_~~m~s co'ncluir que los principales 

factores que det~rmi~an Ía·-~lec¿i6n del equipo son los siguientes; 

-Calidad 
._.,, 

de : i;,;.i's~ne:s·: {resolu.ci6n.) >"contra la velocidad de 

'' ·."!···.-. 

-Ancho de ,;;;ü'da ;;¡¡; '~e1'r¿uia·: 
; . --~ ... -. 

".~; ¡.~ ., .•• : ·.- • l ·; :-..-- ":. ·• 

la ~á{'ui,tj~;'?~}r.:;~e:c,j{~i~'Íe~~e'.~ a~chos• para·. la .. Si salida de 

película ·e:S·'~'p~s·ii1C'(~-·e'C"ó·n·~-·mi·z~~\-),'S.ü:.- coriSúino· ut.fiizani~ · un ancho 
· ·; '.'.\·:~ ~~::;."./.'..~{:·_ .. ;:~:·'..;:·:L:~:.L<;J.~". '" ."1 

para -.c:ad~· trabajo':o··'imp.r.~_m.ir ·:··~·~'/f~~·:.t.r_a~.~jó_s a·" la .Ve'z para evitar 

e.l de·a·:p-e~~d··¡.¿1~< :~.~~:~~:~~~~~;:~e·a~, -·p·.~:·s'ib-1e: ·:.·.,Eh::.~~-;~o·~-~: d1te-reótes ;. pro.cesas. 

de diseñ~ ¡s,e>,:·:~~~,,~y.r~;( '~b'i~:~~:/:'p~u·~'.bá'~ dé ·'cáda .<triíbájo, por 

ejemplo,. lri. c~,iidod ,fin~i·.:~~:,;r:'ii<i,'ii~i>s ·~. ef~cto'.S .··especiales de 

fo tocompos·~ ~ i_O ~ .~_ q u,.~~.-::se.~: n c'c· ~sQ; i ~~ lo s·r.~ r.: ~o ·n.'." ~J:·: .e-~'l:i i po ~· ., 
·:~:;.; .. ~ ·, ' ' 

· .. ·"., 
'~··. -~.. . ''. ·:' -~ :;; ; : . 

-Sistema' de ,·tra··nsp'dr(~·· d«! ,pelí.culli':·-.,, 
.:,:-

: .. :._ i: . .-. ,~\-.-~;~:-( -.·; ··.; ... 

'La~omiliciJi:d~~'je ~Úos '~i~po~it~vos define '.si es necesario 
'. .' '-' .. ~. .• > . ~~ .. 

un Operado( :·eXCl u.S~~ ~'.~.,-.· P,ar~,,··.· i·a· '. !_.ci~o~~mp~"iie~Or·a, P.ºF. _ej empJ o·, si 

cuentan con :.tanibor: . .-:i n terno: como· ,.~l_ ·:c·a~D- (fe_· :ias', :S~lc·Cf:s:e t- de Agf a • 
.. ,; .. '~:¡ -,-

d 'e - ''mo.ntaJe· el máquina 
"ponchadoraº _(d~~c·~:~·t:a~ ~-~'. ·e·l cai>ítu.l'o I), ~ar~ aCo·P:lar. las ·1áminas 

proceso una 
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individuales de película en el tambor int.erno ·'de 
'. . 

otra manera~ s·i .. la máqUina.'s~· ~lim~·n·~-a Con, U~·· roli·~ ·d~i mate~iDl, 

el operador.·.~º .'ti~n~:··~·u~· '·:·:;r~-o~u.pár.se ··y~.:~q-~~ e·1 · rcillo' es ).-mp_~-~~-~do' 
automá i:ic_ámen te" po'i-. :.·~~.' mec·Onffim~:',,'dc .< ¡.~:-~:~~-~ uina ·•· · ·. :/ 

-~~/-~'.~ .~ - ·: .. . ;::::.:~··-:' \·,:. -~··:·,.,::: '·- ',;-_ .; .-_ -~~ ' ~"; ... 

º' .::·· ~;,:''i#i~?7~1lf it:?Ft1i1~:tJ~;';f .i,~:1:'.'. ,:'Y::Lt2::~ :: 

~~~¡~;¡::·.~;~f ~f ',!~~~~~~~~'.~t~!~~¡~;j~;¡:~f i:i::i~~~ 
procesan selecC:iori'~" é!'~<~~oiii·~;;·c;,·~;,¿~¡i¿d aC:·~:p~ablc. ,. 

·:·:··~ , -·v>.' ......... - <:-~, ~ .. ~-
, ·, · · ·:-·, 1'< · r .· · 

-Capacidad "d~. cár~?hó_s· de ~e.It~~l~; 
•;,' : __ '¡ , - .:::· ,· ~ -,·-·~ : .. , .. ' 

s1- ambos·: c·ar.tucfr0·-5 -_,~·~~'n·cn:-:c·¿{p·a~·id~·:d su!icie-nte para ·minimizar 
. - . :; . ·, . . . ~ ' . ~ .: ·: - . . "' ' . . :_: . ' ' ' '· ' . . 

la aten·~·16'n-:·~d:~~-~.~·1·0·~~~--"~-~-e/O~do"~e~-:-; t'anto -para·. rea~~~t;~.t~F<~ª ~áq~in·o 
.;:•_); 

como para :·ret'-.i'riir:.: .. ~\·~-C~s~·eÍ:.té.·'r.ect?ptor :cuaii.do- e·st·é. en Su·-'cripácidad 

máxima es un ·fa~:~·~~? it,portanté pa~~· disminui~. J~s -.t.i:empos muertos 

··« 

-Capacidad d~: procé~aniiento de inf~rniac¡~~; de'l iir; 
.,. 

Esta ~'oaiputá~or~ -es: ~r.Íct"i~a'mente··el · ce'rebro de: i'a máquina 

y de su pot~·~~Íli 'd.~'~'eO~·~-, fn: ·~~·~-~Cj·da-.~i"':de .·t;:~b~-j-~:· .. ·~le . ._i~~-mf°sma_; 

Por lo anterior -~x~u~_st.o; se mliquin.as 

Agfa, las SeleCtsct· por Un siste:ma, de · tr_an-~port~ de· peÜcula, 
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tamaño y preciof· ·~la máquina resulta limitada . ' . . 
' · .. 

principalmente. en ~u: velocidad de• procesamiento .d~bido ,a su Rip 

de poca .ca·p~~·i~a.ci. ·'~·~¡-~~ti·~ . -de·, o f~e.c .. ~.r mf!nos. ;'Opc.fr.Oe:~. 'de ·.:··,~n~hO. de 

pel!cula_. ,,~. ·::(;·,:;.1-·.: ··-.,,,·:.;·:..'¡; _-·.~:·.'.·:·1 , .. .- :.;;·_:,._.-· 
·;¡. '/:,·.·.J. ,···: ":}'·;;«¡ :.·:·;,, < •• ::).". :_;,;·,/,:::··;· ",.:,. 

•. .~::.• :f:;:;?f ~~~!li~t~·~~f~i~.}Jt~~,il%lf J~it,,:1f ~:··::. 
ser equipos '.·"de:·•mayor'·,,:·ve!C>ddiid '_;'q·ue'.<el_'.•Studioset'':. 2000 · de ··.Asf a •. 

La má q· u i n~.'~;:2' ¿·~":\::~·;á11'._i:~;~~'.·~1·;;:.~.:·'.1:a:~~!{~1~~~·~·'.l~~:·~~~~j~·\;;~~~ i;í;J-~;~:-~<:1:; ·.~'.:~ ~~::>~·~·~ ~·~· t ~ ~·· 
receptor·. sÚd.·~{~;,D~~\{~~. ~:ig~;;,::f;~~;"~ue:d:<d~;Ú:~,h~~·· '30 y .. ·-~u RrP 

no le es li~it.ri~~L:J·:.:{.¡'-;i:<·i~;·:_.'.);' .. ;:;· '.;::•>'(,:)·.· 
' ""<' ::~ •.. ~. ''·.· ~.:~~· . ;_'.·:' 

\:>.·::.:": ,·\,·~·>:·>: r'.·(;;< :.·:"'/ .:·, .... . ·.,<:~· <> ·;·:., ::·":·"' '· ;,: .. 
S6lo résta ~1~,si·~··'.~nf:~ .';!o~J~~-uÍ._p'o.~.l-'33? y '}60 • ~~ti,i _los 

que . podemo~ · d~s'cart~;;i}cl '' 56CÍ :, :~~~~-~a;::, < \ue : ;( ; .330 es 

sur i cien t'e~~n· t~ ,.;:·:~~ ~:~~·t·e·· <\:·Y_:·:::: ;· ~ tr~c .. ~~~:. < p~·r·á·~ ~·i c·~m~:~ te ·:: .. ~;}~s/.,.. m tsma s 

capacidades que he~e~~ioX~~~-,:l'de~·ás• d;;'.ºser• cá~si~erabl~~~nt~ mas 

ba rá to. Por · ·i ~ ·:t á ~ t ~.'·e f'·. eq Ui ~"a ~:d t;·/f a·t.Oc-Ompos"fC.i 6ii .. ,-q U e'°'"se :;:º·~.o p 1 ~ rá. 

con el sistema MEcc/nr ~~r~ á m~q~in~ l.i~~t~o~¡~ 330. 
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QJAl)RO 9. CCftl'AJIATIUO DE SISIEllAS DE FOTOOlllPOSICIOH 

nmo 1 cimoo lvE~¡¡roAo o ~3 SJSr:1~ íir'¡Ra¡ ¡¡ 1 CAPrAD 
EQUIPO 1)~:~~~: RErn¡¡!joH ¡niRtl¡OH ) i~A~,hmA !V e¡ ~ . PROC' AMj'H:o 

<nl.R ) !! R P (~. ) c~~an =~ ( Ar., iiJA A:\ 
FOr Mln,) DES1. REm. B!o .o DU~O 

¡ s:u~~¡0sE: S3~ 1 De0 

1 

.1¡~ ::::: 1¡¡.~ 
1 

1~ LAÍ~lJB!ooo!•i. 75 13.as 1~¡ ; 'g· 1 11~ ··--- i¡; ! r1 11UIMI=H-"" 1 '·OL 
1 ~- 1 .. .;\;~ ----- !o,.; ds6¡~¡o·t¡J 1 

1 : ¡ ' ñ .. 1 ' 

: : m¡¡¡¡;: 115,0Cü 
1 ms ::::: m 1 1 JA"!º' l~ Hl.RHO 

M A 1 1 1 
1 

1 1 
S!LjijUEl u20,eeo ;¡¡g ::::: 1;¡ ;¡.3 

j¡ "----- 11 ,3 ¡¡ 

L w¡rnornc ll" ----- r-¡ lo' 
., 

lfüla ~!: ·Ho,:~o "li ::::: ¡i: 1 ... 2 

H ----- , 
S H ~ ----- 6: 
1 o w¡¡nONic ri -----w·i p 33 jl!~~ i.!: f ! .. 

! y 
us,eoc 1 ¡ ::::: i:• 1P~Í,HAt A 

¡ ~ ----- ,¡ L.2 
E p ---·- 1 . ¡ ! 8 ----- 4 !:. 
: E LINjHOHlC •¡¡ ::::: ! p 11·ª H • 38 Aiu~ ~f; S E me,aea 1f li ::::: i ¡!;¡ ~ ,!HA A 

L l ::::: i ~.s ¡3.1 
2 -----
3 B ----

,:s 

FUEH!E1 IHUE~!IGACIOH PERSONAL, FOLLEIOS ANEXOS 3, 4, 5 Y 6 

-139-

FALLA DE ORIGEN 



CONFIGURACION DEL SISIEJ!A DE DISENO Y FOTOCOHPOSICION ELEGIDO 

SALIDA A PELICULA 
TRABAJOS EN NEGA-
TIUO O POSITIVO 
LINOTI!ONIC 330 

' 

FIG. 15. FUENTE: INUESTIGACION PERSONAL 

SISTEMA DE 
DISENO 

"ECCA lH 

ESCANEH 
EPSON ES-300-C 
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CAPITULO VI. ESTUDIO ECONOMICO DE FACTIBILIDADES 

ESTABLECIMIENTO DEL SISTEMA 

En este capítulo se justificará la inversión requerida para 

~arl'lancar con el proyecto hasta el momento analizado. Antes de 

iniciar· con el'· estudio mencionar~· como estaba organizada el 
,•.; : .. . :.'·: 

área con e'1·· "mét'odo íi'í1terior. y el organigrama resultante utili~and~ 

un miii.:i.JnO·::de .d~~, e~·¿·aciOnes .de trabajo· del sistema; ~·on·fj_·~-~r·~~-.i~n, 
rec~menil~'da p~~\;~l d¡~tribtJid~r. después de h;,~~; )~~ftzadÓ .• la 

cantidad de t~·~~~'j~ ·~,¡~~os y• trab:aJo~. con. c~;mb~~'s' que·, llegan 

á la e~pr~sa. mis~,~~·- que se, .regi~t;ar~n en la h~j e 'de' cálculo 

del ~apít~l~_ IV.;· 

Método anterior·,· 

1 Sup.ervisor' 

4. Dibujantes 

O~eradora·.de textos 
' .;_ 

4 FormadOres 

Fotogr.afo· 

Revisado~ 

Total 12 pers~nas 

se 

Lo anterior quier~ 

pueden rea.liZar: en 

Mét.odo, propu.esto: 

Supervisor 

2 .Operadores estación MECCA 

2 Formadores 

Total s:personas 

dec:Í.r que·,_con 

menor · tiempo 

una estación· de :MECCA III 

y,. con ·.mayor ca:iidad las 

funciones. de: dibujo: '()p~rad~f. k textos;' cámara fotográfica y 

formato ·man.tia!. ·-se nece~it~' ·.:~:º~·~;~~-~.~~·.: i"OS_:·, ~~-~·~~¡·6'.¡:6·~~ ·de dÓs 

fOrmadores para· pro6.esa·~- l~~-: trab~jos.· co.n ·~·a~bio·s ·S~bre· -material 

-141-



existente en ar~hi vo y para operar la ~áinBra ,pa_~a o~denes 

con originaleS para'· obtener negativ·o·s;· entre o.tras· aCtividades 

Obvia~e~i~' n•o:/~~.j;~~ma '~ii"icLnt'~ , ~.~.~ª ei 'análisis las 

de· ~ranB p-~~r, t é,.--'·ri'.. idm··1 h'~" :.~:~~W~'·~·'.:; s~· :'.·canse~ van·. ~·~·:~~-J.~~ili ~ :·: 
''• •. ·,';. .. ' • \' .. ; ' './,''.·,.·; .. :"'.: .·:·./. ,:' ·,:· .. :·," - .... _ l ' 

III 

fundmes 

\ '. .'·º:; ·:; · .. : ~ 

El• ~résd';~dá y~; l;;~·.-~~rvid'os'1 J'~. :~Ós ~iet~ operadores 

repreSe~ t·a ·:u·~·, :·«~~·m~Í·~·>):~n:.:· ·'~-O'CIOs· ·(~e~·t·i ~:b's"{·1 j¡;~º -·de· ·a b ni, 

de mat·er1a ·-.prima _·:~··"·.~-ri~·6::i~:?:~·~-~'.·'.:-~:~'~:¡'~.~·~:,~<~ -P~r·~\~ .~:~:a-~·!iza~· el 

VI. l. MANO DE OBRA 

consumo 

estudio 

El personal con el que cuenta el ·área ··así como. sus sueldos 

diarios son: 

4 dibujantes NS SJ e/u . NS 212.36 

4 formadores NS 60 e/u . N$240 

operador. cámara.,- NS 55 c)u . 110 

ope_r.ad~~> textos 59;07 . NS 59;01 
··,:·-·; 

revisador 5·5 ;. .NS 55 
" 

·.: ,,'• 

Si se· Pret'~·n·df i1Qúi'dar· .,2-· ·r~:~~~do·~·es ;. 2 operadores de cámara 

pagar: 

N$501 
.· ,' . .'.':.'.'·,-

diarios;, es. ,decir'',·:· N$ ).i ;031'.'. mensual y NS 132,377 anual 
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j.,.,,,, n oo o> mfro •• '°º"'ºº >ono 

l sisuiente .. t.iempo mensual· e_n _p.romedio •. 

extras que asciende 

5.18 

89.98 

6.79 

Lo 

en. 

.en 

.'. ., 
'. ·; .·,. 

•.-•. 782:1,6 anual•.N$,··~ji77'5;3 .,,>. . . 
- 4679.76, ~~t·.~yli~ 31,000 

.; 3/.\ .48 :: ~¡,.;¡;'],;;..f¡s•,; 2,210 

•_; ,. ··.::-: 

srón' to't~1-:de Ns.:i'fr';'362 :al' año;· 
·:-· .. ,_,_ .. -.( 

El p~es?~ar. ·qú'-~:_'.~~e-~.~rt~. él: si·~·~·~:~~:. :·t·en·d-tra lo·s s~.su~entes 
- .· . ._ ... 

ueldos ::'',:~:;(:·:. 
·~- .,:(',, 

' {. 

·:.• ··N$' 42;000 

operacÍor~s ¿s~-iic'ió~·~m~s .2',sóp ... ;;,,¡:¡$ ~Ci.ocio· 
Formadores;. • ; .\; ••• N.Si 1·, 320 · ~: N$ 15;840 

\'. ~:~t~; ,;,·N$ 87,840 
: :~<::::·_~'· 

AdCmáS. :":~e:;' h.ii \'.. ¿·.~·~··s{d.~~~'d·a·;~;;:_~~'~t~tar .::rperS~~al de confianza 
.. ,_•¡,.; ,···· .· . .' 

ara los PúestO's d.iSJ)On'ibÍ~S: ·en· '.este nuevo departamento para 
,· ~. ::_ '. . ' ·~-: . ' . --, -. _; .'_ ·. - :: ' .. :: . ' -: - .' . . . ' 

vitar ·al' mdXi~~>ct ~:·pa~·1b1~ -~-~-sta':_dC; ti,empo· ·extra~ • 

. -. ,. ~ :·. ' .e.' 

I.2, EQUI~O, 

'. ·'· . ' . 
En este: punto;, se analiza--la venta- del' marco Ko'dak 2800 que 

e ocUPa 'en· el área de· ~~rma~to,- y-8 Que se cuc.nta con uno mucho . ' . .. 

ás sencillo .. y con- el. que es --posibi"e realizar las operaciones 

lisicas ·de fo~mato, como oh.tener, copias de otros negativos o 
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positivos o hacer montajes sobre película: ·el resto ·de .efectos 

especiales para los que estaba dest~náda'· esta máquina se puede 
'' . ,. lograr con el sistema MECCA III, Además se : pued_e: prescindi~ de 

,\,, ··.':'·." ... ' .,. la máquina Multiplater para rep~~~d6n .d~ 7,fmá.~~~~s ;~n p~l~~uia 

:::::::::~::·2ikE;¡¡¡~:~ttl~;\~tl~~'ift!~;f (.¡~·¡~füStk1~i 
::: ::~%:.fü~!~'s·;····e·."!_ ..•. 1_•º·.[·:··.i,:~: .. _'.;_.t".li!.e~n¡'e:1n:1,_,·_¡_·t.~e•.1x~tio!.:s·: .. ':'_q·····ª_,.~::.:¡[j~~¡!!J,;~~~!::'. •::O~j ::·. 
que act~~lme'.~~/;. ._.... .:_::~_;;,· : . ..: ·.'·" 

'.'(·- -:¡:~~~.: <:>~,- -
._,:'.;/~·~.:~::·/.; ·~, ·:·~::·~>~::/; :':\,:: '\ ·-: .:-· 

Es.tos .. ~ 'Q: ~i.p\:/~ <~;t·1·i~:e·n··~>"~u·n'~-:~ 1 ~:10 r ·~.·de .. :sa 1 vamen t'o· :· se.gú n · 1 i b ros 

de avalúo d¡~y ~o;qo\i,:}·~$\; ÚJ:OOO N$ 5,000' re~pedt_ivameni:~, 
con ~~·.-.. ·q.~~ ·s·~··o .~~;~~~/":,~:~~;_.~~f7~··:·;;:;v~~l.~.~-- :~.~ .. ~.?1.~a~e!1 .. to ,.~e:..~$:.~?s.-.~.~.9· ·:a_~n 

:: :· ::::::: f :;~:~·~:~1~.~t'!~::!\¡:¡¡:.:::~~::·:t:,.:z.f:,f :.·:~;::··· 
El costo ,t;,ta'l ·\'deÍ :~ ~~;t~~~<;MECCA_ .... ) __ ._z.f_': J~.~i.~ c~n ····la 

.. ','. <;. ·;,:-.:·· .;''. «.: . .-><\-.':::<;~,¡·:::' ·~···,·:.": .:- :"" -·~·· ' . fotocomponedorn · Linotro.nic..3:.~.º·'.,~s de ,u; S •'. $18·~; 23.8 · ~\~s611: 285 

'•' : •'·., ~ ' ' : ' :. ·, ,·:y ;:: ::-y. ?·> •: ' 
En /!~,.1 ~>~·a.¡·~/; ._:_:_·de·. __ ;·~·a1 ~~~e'~ te( ~·del·~:. :s·is t·ema ·cuanto_·,:·.- 'f° . ..:,.. , -~.:· ~ '':·.· ; •. propuesto, 

se considera -~.·q\1E< -~~~-~<<la': ,;_··má,QU1~8 ·· iinotl-oO'i~ t~~hi·~í~_,. .. ún valor 

después de ·s.~:~-~s:~·::·t.i'e~po··: 9u~ se ·p.re~~ri:~e·,_:·.ut~¡-~-~z~:~la, de U.S. 

$50,000 

VI.3. MATERIA PRIHA 
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Con el método tradicional se consumen los siguientes 

materiales en.cada.área: 

Dibujo y obtericic:!n :d·e: tex.tos: 

. )/'.:~;:/.;::·.'>'.:':, 
-cartulinas. ~ho~;¡~·r.dipa~a oio.ntaje y dibujo •••••••••••• ;NS16,000 

dé. mÓdeÍÓs,pa'S·¿~~~~f,.', 
-Pap~l f otográÚcó· 1:;idak :Rapid pl~s ••• ; • • • • • • • ~ •••• : ; •• NS 2 .• 44 L 2 

',.. ~.):::-. ··~,-l ·: ".:- , >·- .( ". -.·/ ·-. . '' . . . 
-Tinta chi~·a ''Pe'lik·a·n :para·:estilcl.grafo -:· .•• ; .:.·,, ••• ;:'. ~ .'.: .:XS· 1 ,ooo 

.·.;. Tofo!: XS19,441 
:.-:..:":.:' :·-~ ._¡¡·-;" •• ; ~-<)' ,_ :. ·. 

" :._.·;:~:·; .·. 

P~ra ·. es _te. - . t~ po: ~»'de_;::' t·~-~~~:~::f~~.i-·s ~ : ;1{i~'ri·e ;~ _: CQfl t.~,~'.~18.d o :;:;:i ne-~?- p.o ra r. '_. 

papel bond'. par"a· '1a .obtencf6ii''''dé· ~1~/;,;~~~i~f.;f~~:v~~~%b~i~(y 
pruebas, con·. Ía. que,,. s~·.:_~~~~ .. nd~; -~ot~:l~~.;'¡,;~\',;'{~;{~'o~;~f ~e: l~s 
ma teriáles: anteriormente\ ci t~dós. ·.: ·.;'.s~;•;;h~'. .; ca lc~Í~d~ lún' consumo 

aproximado de 10 hojas -de 'páp'el~;ün<total d~;:C264~·: ~~j~s ¿:¿~Íla. 
tamaño ol a ilo, a; -_~ .. ~·>:-:3:0 .. ".·:_-~-~i ~-·~-1-15f~;, \~ 1 · c·ama.ño /~~:~/~~::. ::/:.:: ~~:,',:~-S:'.<~c( e 1 

doble carta hace u~ ito~~l d~ NS 2J7'jf, &'1 ~ño:·> 

Cámara: 

-Película Kodak Ultratec UGF-pa~a obtenci6n 
.. . 

de negativo primai;.o, __ cori.sumo.28 rollos ••• NS12,"934 

Formato: 

-Película Kodák ·vers'alit·e· HDF de "contacto 

- ' ·' . - .. '·... '··· 
-Película kodak contacto· .2000 CA4· p·ara la 

.•, .:: 
obtenci6n de ·posi~ivos, · con~'umo 12 .:.rollos NSlO, 914 
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-Película Kodak TDF pnra repetición de 

imágenes en máquina Multiplater,. consumo 17 

rollos ••••• · ••••••••• ; ,_·. /.' '.. •.•:• .'. •; • ;· ••.•. ;· ; .• .»· •• N$11, 632 

: .· .. : : ':.~ '<- ~ . . ., 
El total por co·n·s~Ín·~: éle.m~teri~' pr'im.~' del >área es: N$97;2:io . 

. . ··.~··:·,. -,."· ·'-·, :·Y;:·'.·.··: .. :.: 

Al en~;n; en . 2~·e~{· 'sk··: s~~~i,.~ia utÚiza~do 
aproximad~,;.,,,t~. u~/scfa.·'de la 'pel¡;ul¡;~D~ ;~~r~,· t;.~:~~~~~ 'J~~c~~ente · 

c'OnipÍ~:~-~~:·:>·1~-~ .- -~i;~-~~-~.-~s- -;~-a~· ti ~·l~s 
-~e~ .~e~~-i~rl6. a-~t~~i·o~ffi·e~~e ~ lo 

. ·-:'· : 

mayores d~-·" 1·2;,;· d~:- On~·ho com~. 

que significa.un costo de: NS 21'.l,54 
(¡: 

Por· otra·· i~do máq~in~· Linotio~ii: req~~ere·· de.· película 
. "· -.-.. ,', -.:· _·. ·,._, __ ,-:.': · ... <.: .. 

Konica- de_,_·1a\·sCoi·1·e ;:POwe-rma'ti·c-..íf-N '.qu_e Viene :.~.,~·/::--;0_{10~:'. _de ·_60 m, 

en 12 11 d~-~· ~~~-~·~.-~<i~--~.'~~'·q·~~:: -.~:-,bció~:s~," que' ·pu~d~_ pr_ocesnr d.iferen.tes 

anchos. Este:' ~~~:·~;'ial . tiene> un costo de' N$80.Ó el. roÍl~. 'Se· ha 
'·:-.:~. ,,.., ,, 

calculada·;ut(·:,.'conSUm·o· dé'.'-5 rollos ·.cd, mes, lo que.::Si8n1fica un 

costo d~ NS. i.8,ob'o 'n'l año, que.> junto con el ·co~tci··.~:e ·:ii/:··p'.~:t"íCu:i'a 
Kodak KDF'.ha~·é·n un total de NS 69, 154 y junt~ c·~ri el ·¡,¡¡p.el bond 

se tienen· N$:~9,391. 

VI. 4. COSTO DE MANTENIMIENTO 

Los únicos equipos que reciben mB.ntenimiÍ:!n.to . p'_rcvcntiVo 
: ,,_ ' 

calendarizado en el área actual son· el :·:marco' Kodok ··.2800 y la 
~' '> • • . < ,• • 

repetidora, mllltipln'tcr con: un· costo. ~-~UOi· "poÍ":_,·amb·a:s·. equ.iPos :de 

N$6 0000. La procesadora 

servicio trimestra 1 se seguirá, :utili~D;ndo 
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procesar la película ·.-que.- imprime. la máquina Linotronic por lo 
tanto no se considCra para este estudio. 

"' 

' . .;;.·.. -',:-'· 

En lo qu~,fe~~e~i~ ai ~i~~;¡,~;j ;¡'MECCA III, . sí .se contr~tará 
una póli.z.a . d'~::~;_··n1~n··t:~~:,~.;¡~i-~:-~[·~.~~--._:;~--p'-~·rd~':.:.~ i?·." h·~ r d w·~ 'r~·:·.· mi s~a .·.·.q ~-~:, --~ e:.n d. r ¡a . 

. _.. ·:" --.":.'."~-\lt·'·.:>-_::~:~·;/:.-~~~i~-'.¿·.;~/;\":úL . .';~.\.-<~.":: <- . _, ... . . . , .... _ -. -_: · ·, · .' ·· : ·J 

un Cas t.º· a~---~~ x_1m·~-~- O ~·:.d_ e}:~~ ~_2:-~ ~~~·-:, .~\:·~-:~ ~º· ~- ~· .. ~~: '_··~ U~O~-t~ -a:·.):~--~- -~.~Os r·ama·s 

se recur;i ~.~/úHi~.ª:~e~;~;~\;: n:~·':'s·:·::é~,~~.;~pl~r6 .. 1~ adq~uishi6~ .. del 

:::: :: '::f iA}Wl~.;·'. .• v·.'.'..·i···ª''.i:.'t;.fª:.:.·.·.:.·.,.•.i:~~:;~!!f ,)Í\~{~:;l1:Z'~:'.1l.:;,:~d;'e~.~m :: 
pre·v~~t._i·~~·,";::: ... : ~ .. 6.1'~: _ pBra Má-nt·enim-ient'o: ~correctfvci":. . se.r.' 

' -·~-~~' -... ,. ,-.-::;/,<_., >\'.:.~~- ·::·~:::<·:~·:··:---. !:':> 

necesaria~/ ·:•, .;';,i'·::,~-'»:/" .,- .. :;·./; .... -":;;:,»;.• ,, 
-~';:' <. ·:,:., ;':;.-· .·~:: __ , ;:-::-•://~ ':,.<·:'. ~-. _ ... 

:.·:: -;··. 
DesP-u~S-: :~te:; h:~b'~-~'./\1:~Di1'~·~-éíO·~-:~·l~s- ci1f'~:f.~-nt~'~ ·-:~os-tO_s _que cad~ 

sistema reJ)re_S~n·t~~-<~~·ar~ "<ia" :~~:~Pr-~·5j-''.::;~e-:~:~r~-~~-d~i-i-,:::a·1::·"~~álculc; que 
'·: ;:-· / ::.__ -~ -.: ... --. .. ::- '. . · .. : . . 

indica si reál~e~~~. es fa'cÚble ';ad~uDiL ~l· íii.-;temá MECCA III 
---· ;_::-_· _ _'.,,· 

": :f ~-~~~c-~~pó-,ri·~·d·~~.:r~ . '. _e· .. :-:~-1: ~ i:~·ia ,r.. ~el;::; 
._::;·::·~ . ; ,~ .. , ' '-: ;i\ 

junto 

'. ·. ,., <:.:---:":·:_\:;',· 
"En. e.1 "re·e·nipi~i~ do·s Sfi:uaé:ione·s 

c 1 o ra_men te_-,-.~·~ cii~~·¡ -~·~'.~::>:.:~-~~~-:~o ~u ,;_vez~. :.,-~-~--~-¡ ~~'.~· ~-~-'· ·d\~-~i:i :~-¡.~'_':--~ ~--· ·~é·~~do 
es peCíf ico.'. ··de- ·:.~·v\i\~ii·;:·~-.6:n: :._e~~ri6~·i·~'~\' '.-::in -~:~_:¡-~-~/a :·:;>~--~'~¡~'acióri ,'·~~·'.u.rge 
e ua nd o la:.·· m·a·~'¿,1 ~-~-:~ i~\ o ~:._·s u·~-;~-i t.~--~ .r ;'~6 i ~:;·e~·;'",,: ~~-r·t~ · -··d ~'.-;~_un .f·~:~:;:~·~·eso· 
p ro'd uc ti V o' : y ' . ;~o ~:.~; p -~·.? .. A úC.~ "., '~-i~ g·r~esé(s\ :":~:~'.~ ~·t.·~.~-i ~:·::;_,· ~-i;~~u~~~-~~'. , ~$.' ; ~e e ir_·, 

:(¡ ~··: 

contribuye; o c':"1_~ ·.-.'~l. ª ..•.. b.or~ci6.i :_de; un . ~/o?~~xr .Y. es. muy.· difícil 
cuan't.ifica·r é.Ó.n :p~ecisiÓñ ~~-~-~~-on·~:~ p"rodu-cto .:·y·.·~·:;~--~-~~~-- dií!cil 

cuantificar· con· '-pr~~¡:~¡·6·~· con,··cuanto·>·c:~:~;~:~.{b·u-~e'., el' tr~bajO de 

esa máquina, al costo re~1· del 
'·,' :.: · .. 
producto. En . este 
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la máquina bajo estudio no produc*:' un insr.eso directo porque 

junto con otras, máquinas elaboran- un prod u"C to, la 
' :·-· .. __ ,__ ··' 

econ6mica más . :~.eC.omendá b~ _e ·es ,._.úOa ·· __ ·,_.c'ompaf .. á.ción .-- de< cost'as" por 

método de CAÚE (co~to an~al~nd~r~~·~qÜivÚen·!Ó~),~ · ., 
-,•"':: -.. ~:• ·-:·::-.:·'.·>. -~~\·,. . _':".:·:.·::.: .. 

el 

·.,, .. /~( ·: .. r;·::: .-.:.·:;,>· -:-_,, .. _~:-, ,,__ ¡·· ·;:...: '-i,_ .. :(:'." 

Si la'· rn~,¡,.~:i~'~ '.~'~}~! ;s{~'dio j¡,'~~d Ú~~ j'úe~i:~IJlerÍté /~ n. ar tf c ~1~ 

:::::::·:Z:::IJ5f i·::f &!~í;At;¡JJÍ~f :: l2t:~:;?J, ::·:::.;::.·. ::::: 
la evaiúac-·:i.6·ri:·_:· e·~\;·n~-:~"i:-~·f.1'.:d·~~;\;;,e~J::_. m·~·q.ü'J.·na·iiB. :·po~.,~:·:·:.~J ·_~é·~~·do·_ :·de 

análisis i~c;~;e;~{1:::;;~'!Jc~~,'~l ···p~;:nÍit~ }~t}od·Ú~>fr al 'análisis 

toda la se"r-1ie·-'.de,.::dat:0~\:,·1-'e'·arés~» ~-·;J-~:.;·'.~:~!·:!~ pUeCfa·ñ>"Dri8inaT\ :·comO 'son· 

aumento 'de .. ~:~·r·~-~·~ e· t"iVLda d :·:_·- ·d, i~m~¡ ~:Ü-~~Í·~-0 · .:éJ C. ::.'e ~,s·t oS,, 
'"'..'__• - . 

impuestos; :~~_i:.":{1{ '{'. .·. 
·.: :.\'~ ~~ ~::·./. "~ .. 

:.- ···,·- .. ·.' • ·-. ·< 

'~_cPr_e~iación, 

Sin duda ·~_lgu'·O~ el Cas?.·de~'·:·pre~_en~e pr!1yecto· es el~ primero_ 

de los d~s.-_"¿·~~-:~-d~~-,: .·-a·~.-t~~iorm,~~t~-~~--- por ~-º. ,t·ant~ Pr:ocede.remos al 

cálculo de CA.UE para coda uno'.~<i 1.os: dos.'~é,~odos.' 

"El CAUE 

u ti 1 izad o,. ~o r r.i ente In e O t_e·--:· p~ ra ·-~ fD; · C_omPa rá ·c·.:Lóf(' de- ·dos·- a 1 t·~r iia ti vas·. : 

El CAUE 'sJ.gntr·i·.c;~ · · q·¿~ • todos ·lo:~ ingresos <,Y de~~mbolsos 
(il-regulare~.::~··.U~·~f·c,;·nuii·~-j debc"n-: c'onverti~se en. un~- ~:~ntid~'i-''anu0.1 

. . . 
unifo.rme eq.uiva·l~:nt"c :(es deci·r, una ca~tidad al Íin~l:,dcl ~e;ioÍJo) 
que es la ~ismo cada período." (8) 

(7) BACA URBINA, Gabriel: Evaluación de proyectos,,· 28. c.dición, 
México, Me. Graw llill. 1990, p.227 y sig, 

(8) T. BLANK, Leland y J. TARQUIN, Anthony: Ingeniería Económica, 
Ja, edición, México, 1992, p. 140 
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"Cuando un a'ctivo (equipo) en una alternativo dada tiene 

un valor final de, salvamento .(YS), existen· vá_.~ias'. ··maneras ·de 

calcu1á'r e1·. ío.ridO. de· 8moft1;;Éú:1ón ·.):ieL· .. ·.·sal Vám·e.1t0'(.:-~~·. É!ste ,-' el 

costo inici~iJ p) 's~ .·~o..~ vi¿r.i:.e, (pri~e~~ <en. ii'ri/c_.~_'!,to ;a~ii~l ~nif.orme 
e~.ui v.ale~ t.e·~:·.('~~:~:i~-~.~-~::;{:~ i~: :· f a:<~f ·i.:'.;·)

1 

(F ~ '-~·-~<;.f_o~·do".~.~ ... :d\;:·l' ::~in¡6.r-~}~·~ ~ i:6 ·~) , 
sé re~tíi ·de1·"co~to anua·~ ~q~~~Neni~::e1 /~.~.m,~:~.Ji~J~.-'L<;s ,í:á1cu1os 

pued-~n :-p·r··~~~:-~·r:·a-~'.s:~· ·:me·dián·~:.~-<i'~-.:·ec·u~-c-r'6~· g·-e .. ne:r.~~ ~-;'_: __ } . ., 
¡' "~ .;. '-~-' \ :>· -

,,. ·" .,- . ;,:;_:/:", ~,_/·.,.. 

CAUE • P(a/P, 1':, n) :.: vs(A'/~.<;:t,'íi) 7dán.de 1%:;,s \~.tasa de 
''· ··:::_!· ">'.."::::.:.-.. /:_\:, 

interés igua'l a'.'1a· 'tasa de ·1·n_f.l6~,~~n.:·~.'Y·.~ -e1 núme~R ·de añO·s del 

estudio. 

,;1 f 1 uj o de caja 

como todos los 'costos _.de·· a:peración; '.·estos·. deben 
. ~ :. : 

los cálculos: del CÁUE'; '' 'ú.{.'.'. 
in'c.iuirse en 

En el 

Método 
actual 

Método 
Propuesto 

: '; 
cuad'r'o': .¡o se encuentran 

NS611mo _Ns6~;391 (.~s2;ocio •. 
CUADRO 10. FUENTEr INl'ESTIGACION~PERSONAL 

los' costos 

COSTO 
DE 

., MANT. 

N$6,000 

N$87,840 

que 

COSTO 
DE 

SAL\'. 

o.o 

cado 

NSJ70,000 

Las·'miiquinos que :iiite-grlln el.área actual llevan en la empresa 
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alr~dedor de 20 afios, a excepci6n del marco Kodak 2800 que tiene 

5 años, es por_.· eso que no se consi era"n·· lós C'osto'á- iniciales 

de tales e.qu.ipos-, 

· .. ·· '.· -
.. '~ 

·•,,··.::,: 

Como se t ro t~::,,de' un,_~ ~~ui Pº:_,,~e .{~.~j,Ü'.~;1.t-i~~--1;,~~é{d~~~rA un 

período de cinco años para ,el presente estudio~- ·tiempo en que 

se espera que pue,d~. s.er r~~mpl~zado: F~ .. :.ot~o '~~~~ ·d.é ~·~enología 
todavía mtis avanzada !·'·~~~. esté al .a'~ca1.'1ce de ,la.,,empresa. 

~i.' . :! '. '. "; '.f :: .-•-¡ 

..,- •. ) 

- . . ':· -:. -~ ··: . : '., 

Por lo tanto tcn~mo~ ·los.-s~~~icn. es ¿~to~: 

Costo anuales 

de operación NS274,592 

nsi 5 años 

p• NS 611,285 

VS• N$170,000 

NSJ59,231 

De acuerdo ·a la fórmula tenemos: 

CAUE• P(A/r .• _1::;._ ·,n) - VS(A/F, il;, n) riondc U es la tasa de 

inter~s. igual a"'·la tasa .de. inflacil'n 
estudio, 

Sustituy~ndo te~c~os: 

CAUE• 611,285 :CA/P, 10%, 5) - 170,00 

-ISO 

n el número de afias del 

(A/F, 10%, 5) + 158,994 



de acuerdo a valores de tabla: 

CAUE•611,285 (0.26380) ~ 176,ooo (0.16380) + 158,994 

CAUE • N$ 292,404 
; .. ,.., 

El CAUE del método -¡,i:é-tia1i;:5¡; .':i'~t'.~g·~a. s~lame~'te con el costo 

anual de operación'q~~:_·~~-,~~;212;:592' '.}. 
> •• • : ~. • ,. ' • • -

'.• ::;:·;';(.:~.:~\ .. ,_../:> -~~~: .. ,, 

El resu!.~~d'oJ~~~~:f3:~:r~~nf'.fü~~~'/Jife~;~mente mayor para. el nuevo 

método, siO embargo/~r:e.xi·sten.~·. fS;~tor.es· ~ue contribuyen a hacer 

factible e.f. i»~o ;:ec ú»'.:'·~:~}~~~\ J~~O\·.:·.: 
··., :. A-./- -.\; ~: .. ·.-;.- .. _; __ ._, : ... :.:: 

- . ."'.¡:. . .:,': ':~ 

-Aumento de. ~~!Í~~d: 
-Reduccfón•de 'ti~m:~~s ·de frabajo .. ;. ' . 
-A ume.n t ~ '.:.d ci_.·.,·p.r ~ i:i 1i~_.t_i v :i. ~fa d · 

-Reducci6n de tiempos.·~e esper~ de máquinas rotativas por errores 

de diseño: 

Como se a·n·alizó en el capitulo I, el costo por tiempo de 

este'ra de·.u_na .oÍáquin.a rotativa fluctúa entre !Os -NSB,000. >la hÓra 

y se pu~de d.ebCr, .. á·: .er_r:orés de diseño que con· 'el -m~to-do ·antiguo 

se resuelven -hostil· en un. turno completo. Se tiene la ··s~Sur,idad 

de que con CJ -~{~~t'~;¿· -c~alq~ier correcci6n se realice ··-en· cuesti6n 

de minutos• 

-En ·el .análisis_. del posible gasto de tiempo- extra sólo se 

consideran. horas ext'ra sencillas, no dobles n.i tripl'es. 
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CAPITULO VII. ESTABLECIMIENTO DEL SISTEMA 

VII.l. CRITERIOS DE SELECCION DE OPERARIOS 

Las' siguientes recomendaciones fueron dadas por la direcci6n 

general. ·de ·la empresa GRATSA (Gráficos de Tijuana) empresa .que 

era una soC.iedad· entre progresa S.A. MOORE Bussines, En .. esta 

empresa cuen·i:an .con una estación de trabajo· de MECCA IIl. 
'·;; .:.< -~ 

1. - No éonocÍmien tos' d!'· compu~'aclin o. conoci~i'c~~os básicos 
. ',· ·--.::· ::.· . ·, ·. 

~ '.· :~..-;:, . '1' :··::::.~·-,~~:· _ .. ,i(,: "; ,:,:.;;",::' '"; . 
Es to s,e ·~.d-~:'.b:¿ ';~_:··-J;u'e·'~·en ;- Oi:. ra·~ ·: ¿~~~·P·_afi· I.~'~ :, ~-~:~~r11·-~·-<'d:~ d·~. '~ l ca so 

de que los •. ·.apé1~a~tcs }?~t~~?·d,~~ m'Ódif;~.c~/}os'''progra.~as ··con 

di feren tes,pr~póI~ ~~~ ~'.)r.~;~,.ª;).~·\,':,'::~~/e{'~:l'fº,t~¡~\it··Pº~·· sI. ~is~o. 
y én ·la ·mayoría de:-los·:c·asos•.-sólci\_·los·.'_aurñentan~:.'Además el.:sistema 

es tan simpl ~ ·. }~!~'us:Í~nc/~~~~ ~u~ eS.~>¡_,g .. p·~¡:~ri·~~- .;:~ ~::~·Pe·r~-d_o r:: puede. 
. . . , ~ ; .. \ ~ ·>.:·1•;:-., -, ·.- r • "· • )'; 

ca pac·i ta rs e.:~-~';-· 2 ··-~em.~."~.:na·s·:.',n·¿¡ x-:f ñiO ~·~ '· :)_~'-!>~: .. . -:·'.~?.~: , .. . ., 
-· - í ~.; 

2. - Co.n oc fnii en{o:i~~,~~~Y:~~a·{~'i-i'·.t'(; ·y·~.'.(d--t-i>c··o·m'PC:{~~!'~ i\5-~- -~ª "n·'u~:i bá si e os . · 
..:~·::' ••• '.~: - ·:-:·;. '. ·.·.·.·~. -'·.-.,. .__,;:·_::,. ' <:- ,' ' ' • 

·;;.,- -:<:·:.'., - >;' 
3.- No probl~m~·s·:>dei~I~-~~·~i~1>'ér~~~¿ ·(~'ici81):': 

·.: -,. , .;·,:-· ;·'·:·;·~ -·:-'.'L'' , ... _.- . , 
'•. - COnoc·i-~i e_~'t'O's~-.--~e'·Linc·c·an"o'!ir·a f

0

!
0á :·-:··), 

5. - Ca pac~A'~d·; ;·pa rá ~·. t ;·á b~)~· i~·o·i~~·-:~~ "-~ ~~- y'/d ~ ':.":cOnce n t r'~Ci a n 
··'· 

6.- Gusto ~or cl•.dib;~·j~ 'íiár~t:i'C:b y téi:~·iCo 

7 .- Agilidad. ~e~i:ál' ·~~ro ~Ú~uÍos ~lgebráicos tales como razones 
. ··"· ·,. 

y proporci~·nes, c~.riv~~sión- d~«:un-idades; etc. 

8.- Personal de contr.ato.indÍ.:~icl.ual··, ... 
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Para 

empleadoS 

la. ·sefec·cióñ 'de operad~r·e·S se .. d.eci-dió c~paci.t~~- a 

de.' la ::_~~~-~re~a ·'ante~-. de búScOr ·gente ·en. 'e1 .m~rcado 
externo. :'¡j~ _est8 ·maOer .. a. ·sez·:·e·1f8'i~Z.~n· dos'" personas, ;·~ó~ '.9u_e, ha.bía 

. ',." .. :-.c:i- - :·:-:>.~.-~:.;-;~·¡. ,. , \~ .- .. "' .. , . 

trabajado·.;;.;.· ~T'6rea'<de'c.ál.c)ulo•~y>j,.~osr.amad6íí y~'paS,6, a.·~e~t~:. 
y otra que: ~.e.rm·~··~-~C~a · e'n· .'~:l :á~_e·n.;«;:_cie .. <~~~,~~ii·la'~_. ·::Est·a:.:_::g·e·~·~-~-·:;.-·riub~-ía 

VII. 2. PROGRAllA DE·.éAPACITACIÓN 

Este programa cubre ·toda.5. las funciones de los ·diferentes . . . 
menús del sistema en do~ semriO:~"_S •·· Los ·d:i.ferentes P~,~·gra~.a~ -~irve~ 
para el trabajo de"los tres co~P'oO.e~i:es de· lm·fo~mas :Con~!nuas, 

. . ' . 
ya sean cheques,' !ormUllirios, ·r_ic~as, etc. EStas· tr~s ,com¡)onentes 

son: 
' ,, ·. ·. 

-Estruc~~;~.--·~1~~ª~ ~ .rec~adros 

-Textos 

-Logotip.;s 

SEllANA 1: 

Este programo se .tiene que llevar acabo con sesiones por la semana 

y tarde con int~rrupción paro comer. 

Lunes: 

Funciones en. ,monitor :·m·o'riOc r.oinñ tic o: 

-Procedim~~nt6s:'.d~. ~n~~~~ido de'_sistcma y fot~componedora 
-: ~: ':::;~. \' -

-Procedimiento .. de ·•a pagado 

-Funciones. ,_de· ~r'g~rli~O~ib'n ,: creación y edición de archivos 

-Funciofi eS' ,de· co:~~-~-n·i·~·-~·é:·i :~O .. ~·n red 
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-Operación de fotocomponedora 

Martes y •iercoles: 

-Repaso día lunes 

-Entrada al modo de diseño en pantalla de color 

-Interacci6n eñtre monitor monocromático y pantalla dé diseño 

a color 
''.. -

-Funciones ~el menfi de.edi¿i6n: .. 

Fia~r~s· g~o~~t~{cas y s~s a~~¡~~tos 

:;·;· 
-Fijar'~tribu~~s sru.es_o ·:y.; estflo 

_¡_; 

-Líneas 

.,·-.. : ·-
-Splin;.s: c~~va~ Irresularés (tipo curvigrafo) 

-Rectángulos .. 

-Caja y sus.·a·~·:db~to.s:propios 

JueYes J- viernes: 

-Continuaci6n del menfi de edici6n 

-Funci6nes de texto 

-Fijar. at~ibut~s: t~xt~: fuente y estilo tipográfico 

-Interacción· .. con_ ·monitor-: 1!1 .. ~~~c-~_omiit.ic~-. con 

oreanizac.ión -d~-.·_ ~~-~hÍ ~~s;-~:--ci~·~ texto· 

-Crea~i6~ y ~dicún ·.~--~.·: ~rchi~;os de texto 
_: ; _ _, 

-Incorpor".lcil>.rí -de ... ~ext~s- en ,:·1-~s: formas. 
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Sabado: 

-Repaso primer semana 

-Menfis de se~.ección de tonos de pantallas: 

-Linaje 

-Porcentaje de tamaño de punto 

-Col~r di~ccto {plasta) 

-MenOs._porn modificar ~eometrin (atributos): 

-Cambiar grosor 

-Cambiar estilo 

-Ca~biar porcentajes de pantalla y lineaje 

Segunda semana 

Lunes: 

-Menas de ventana 

-Ubicación de elementos en pantalla 

-Zoom (~ce~camientos) 

-Malla o ref~r.enéia para tahUIDción horizontal 

vertical 

-Ob~ención·.·d~'·~·nform~~ió~· de· elementos: 

-Preg'untar 

.-Medir·. 

-MenGs de posición coordinado con menú de edición: 
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-Punto de referencia 

-Punto previo 

-Direcc.i60 y.' d.ista~éia para rectas 

-Mover 

-Copiar' 

-Uso del escancr.-plano:··p·a·rn tr_abajos. de logo~ipos 

-Comunicación ·eni:'re· .escaner. Y. '~iECCA. Ilr 

-Menús de funciones ' .. Pá.~:.~ :.·t·r.·~·baJ-iir:·. loso.ii~os 
:~ :~.:;;¡'_ '. ·.··,~·~·'.': 

-Retoque pór ~ix~l~s··(imÍlge:~e~: digitales) 

-Redi,b~j o.· o/re?{~'~¿~/~~ ;dioe:~·~~~~f·~9:~· .~?-~n rcf erencin 

escaneada~ de oAsl~af~~ baj~ ~álidad. 
·->; . 

de imágenes 

1': -... '·:-'··· 

1 • • 

-Re pasO g'eni! ra 1. -·d·~~·:~ S -.. -~ ·.:·~r·~ ~·~n tas·· 

-Primer tra~á'J,o co'tj bli·s·e .'en·: ·m.ód~los: del cliente 

Al término,. Pf~·~rama ··.de CSp.aCitació-n el operador está 

pa~.a "1n'1c'1~·.r-/'cri-~··_ :~·r-~b~jo~; ·'d~·l 
:·- ,· . . - ~ . . ' , 

increme~-.~-~--, ·dia-~0 
é:Oñ dÍ~~o:. 01· ~~~f~'~n~éllrse··:·,co·n ... P~·ob'i.emaS ... dÍ..fererites 

' ·;: .. ·,- ,.-.,. ,:_i\ 

cliente 'y su habilidad se listó 

que coda· ·t~Db'afO .--~·c·~·r~.~cnt-a:·.:: pero que con<º~.~~ª."· ~.e. S,us ·apuntes 

del · superviso·r en turno p~ede ·superar retro~li~cniarse de 
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manera que en pocas semanas puede convertirse en lo que el 

proveedor del sistema llama un superusuario. 

arte ·gráfi~o 

que no s.ea·~·."posible -··~;epr~·duc·ir' 'con ·.:·el~·»Sf~·t-~ina, ·:·sin·. em.bar8o, en 

es tos . ca·so·s .,: . ~'¡)_·: ·~·h:~:~·~:~ i·~-~-r\·:~-~~·.·~i:·~\./j' ~·O¡:¡- ~'a - t rad i ciona l pe re 

fuerzas y eri 'f' ~·~fi,.t·~ r~~::~-·~:~ i-q·~:-¡·.~·r.-:~~~r~"t6'." 
<"." ~ .: ·;,--~~'~: -.: ... ~> ·~ ,-.:· •'-.'" ·"\-:::'. ,: '"'-"_ \";'.; 

VII; 3. ·E:S,~~~~~:c'~·~·~;~~~\~~L .HETODO DE PRODUCCION 

\);;,.~;//:; 

unir 

En C~p~-~.ul~·~< a~·te/i·o.~~·s-:·s·e ··presentaron cursogramas sinópticos 

del proceso int.~r~~:'.·d··~r .. á~ea :de pre prensa con el método anterior,· 

éste con~·~st{~:'-·-~··c ·:·~:r.~··:·:b~~}~"c¡ones ya descritas: 

-Dibujo· 

-Compugraphi.c (text,ós)· 

-Cámara· 

-Formato 

-Tran~porte 

Se ha planeado e{ectunr. la liquidación en primer lug.ar. de 

los dibujanfes p"ósteriormcnté de los formadores. deacuerdo al 
" ' -' 

diagrama anexo, is te indi~cá: ·u~,· t.i'Eimpo de tr"es me~-es 'desptiés de 
. . . . .. •' 

haber establecido el sistema , '! ·de que l~s - _op-i!r8doi'es:: hayan 

pr~s~Í'~di_r 

dibujantes restantes· junto Con .la op~r~-do'r~ :de teletas Y. fos,::dos 

·el programa de cap·acitoci6n .de ·dos recibido 

formadores contemplados~ 

-157-



Lo anterior quiere d~cir. que el ~~istema tiene que ir 

aumentando ·su .volúmeii ··de_·· producci6n a · iné'd1da que lo·s ope~adores 

adquieren·- ~ayore~_- hab·~Íidad~s .·ha~ta ... e=1 1pun'to·, en··· que ya no _-sea 

necesaria · 1 a:':~ >'.-~:d,·-~-)~~-,~. :: ~--~-'n 8 ~~- i . .d,~-~-~{~~~ tf!!_~~': .. ~ C<·~' se. -,~pu:~:d:~ ~:-'~.~·-~-se). ri'd ir 

de. todos ·: : l··Ó~ :-::f 6~~~-~d'~r-~'~ :: ·. d·e:-:· n e .... :s,. ~.•.·~.-~ .. ·v .. ·º.-:·.ª.· .. '._,;:_ .Y .. ª.-~: q ~~. ~-~-~~d·~_,:~- e i ·mate ria 1 
"·'·. :. . "·i~-· '.-}.,:-;,_- - ' . ' 

archiv8dQ>. 'f\1E:·: ··t·~·a·baj~'.di:; :.;·~~-~ -. ·ei!·~tné~~d~~-~1··a~t.er10·r:.· :,,~·.:,-en .caso·· dC 

necesitar . ~Ú,ün ·~~~~¿ : no \~·;;j!a ··' rJe~z{' ~e ·'.~~~baja. para 

efec'ttia~lo-s: 

.··:.·-

Rei:or.dando .l.os·\}~s: ~·ipa·s de ordenes tenemos: 
.. · ·: ·.· (, : 

-Nuevas: t;~bajo totalme:~t~ -~·~evo• 
-Con camb.ios:(e·~i+~te'.'.:~1 ·'.~at·eria) .n~gat.iyo ·p"ero se ·necesita cambios 

bási cafnen te 'd~::; ~:.~ ~·-~~:~:~'f·í~·-> 
. ' . ·';·;: ' 

_;". _: ·-,: ~-:. 
·r:,- ,-. 

-Directas:_.se·.:·c_ue~_ta_;·con·.·Ios nf'.gati_vos listos para 11 quemar_ láminasº 

en im~~imi~ eri'·rotativas. 
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DIAGRAllA DE (,AlffT INSTALACION DEL llJt\IO DEPARTAllENTO DE PREPROOA 

nuu dtl .i.no 

' ·! 1 ' 1 ·················· ·······• 
v cap1c1hci~n .. á:f'~l;~!~~tn~~ 1.1¡"1jj1elcn 

"T' ... , . . 
··························• 

FIG. !& nJENTE: INUEST!f.ACIOH PEllS-OllAL 

' ' 
atª~H~~¡;~ 
¡;:;:a~~:· d• 
/~~~i!~~l~CJ 

1 
1 

1 ' 
SI ~""t nEtCA 111 
Ynt~~ug~r~:~!! ·······• 
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Procesamiento de órdenes nuevas: 

En el nuevo. cursograma ciOóptico que describ·e .el' trabajo 

de una ord.en. nuevl{:.·s.e. ·.·~-~:~d~ .. -.ª~·:~.·c_iB-.r · q:u~ ."~ ·_exist~~· ·:·º~:~~rri.ci'~nes. 

::::::::::d:e,·.d·:.'.'.~ufnt·¡.~~ .. :f:º,(r¡~mª;:tjo~··.'.·······~qu)e~····ª·. ~~:f 1'.,f }'. l;]J."{X;'.'.~;},;:,:::: .t:::· :;.: 
se trafe·' ·;._, ~X'~cda·· :"°iX~'¡·.i-2~i, ·:_:~·~>~~·~h'-o· "de i·~:'. sa~id·a 

de la ·~~;uiri~','.'JLi~~~;~n'fc.·:; ~~; :~ató;; ·e~~·~'!·' ~-· timn dos 
alternativa~; I/ .. 

1.- Completar. ·el './'·\>> .. 
·ro·rm·a_ú, d~;·º"-·:.formador manual 

' ' 

para .11 qu~mar;" J.~ iáin.:i~a :de· .. i.mpre:i.t"ón\~e·:·,u~·a ~6j~-;.~ycz.: 
-. . . -.. : '.::>.- '':,., ' ... i•'" 

.. " . .. 
,' · .. ;,. ·.·· , ,.·. : .... .. 

Con un,.Jo~~~·t~,: Jriafti~·Í·~ ":·~rir'~1ai~.E!t'.~.~ ·6_b.t~n·id0 :·~n··:: L·1n~·ironic·, 2.-

por -_ej emp 1 o·,· u ~1:1 fo rmn _.-:·d_:e}· J~,. '.'2/J!.:.:.>:«:~iCl .;:\~Pá'Sé>, ·<Y.--, · .. 9:·:. J / 2 ~' ,de .. a-~ eh~· 

que por~o~iv~~.··~·~· ·~r.od,ucti~idad.::~( ·;.,t~~J.¡;~· sy si, existe en 
almac.én papei ~d,e/~~do,.; .~·~> ¡i.P{.\~e;;:,,'• • · d~~bl,c ancho .··Y · a un paso 
de 22", se t.~n,drf~:'~n'.~.~~~f;~?·~i./"!Pf thl e:t~e; 1_2 ~r.~.~m,~s; · .. es. decir, 
dos colUmnas'.·~d~.·,.'sCiS-.:rformas de 9.5 11 c·.,:d·~·~.'~ó'é,ho~f .. Eri~:'..es\·c <~aso :se 

puede·:· o b·~¿n,~:~::·, -¡;:~-~·::; .. :;~~,·¡ i~··~:~ .. ~~¿~:;);~~~:~·-~,~r~~.'~;~,~ "ci";i·~~i~··:: ;¡~T~~ es.·: dcc ir·, 
. ' " '. • -..:' ;. ¡ ·j:·>·~· ,> -:·' ~ ... .' '-··' ···'' • " ' .. • ' • 

los di f ~-~-~~\:~~-:;. ~-~i:g·~,~~~~': ·~.'.'d i"r·e·~'t·a·m:~ n ~--~~:·· .d ~~::. :1.a ~ ~ ~ ~-~~"~.m p"on ~d ~ ~-ª -en 
. '· ·: •-, . ':·· ' ' '¡:\i;¡·.: ·-=~~··. " :·. : 

columnas ·d~.-,>s·~·f~ <':fri.·r~;ri:~ ·-; . .¡,.; p'édir:'fc~··.-·n1.'.t_i:·r·á-·~sportfsi:n quC' :·le - de 

dos "pasadas•~'~·; i~Jám_.~n~~:.:~;',~%'~ tt~;'ma~;',.> id!:iar e1 formato 
múltiple d·i.~e.~t~~~~t~.- ~· .. en·, -;º::~.·~·~~;-~-s-~·6/t~.:·~-· '.~'."'á~t"e·m.fi·g · se. estal-ia 

Es posible trnba"jar los. formatos múl_tiples· de esta. manera 
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siempre y cuando no se cree un cuello de ·~botella m.ás •· s·i, existe 
,' - .. ' 

mucho trabajo en· .tr~nsport~, es ~o~veni~n~~ trab~j~~-:1~~ for~~t~s 

múll:l.ples en · for~ato ·. de. película:· Y.'· viÍ:e".:e.rsa. ·1Exist~~ ·. mliquinás 

que repiten liÍ ··iÍn~se·~. del·negatiVci' i~divid.;~1\cdire'c~llmente en 

lámina. pero son muy/. co~i:~'sas y:'~ .. · m~~:e~·tó .·' ~st~n : fu~r:a ¡de icis 
:;: . . . -- :· :. ~ :;: ' , . ~ '. 

alcances· dé lii):omiiaÍiía; :,· · '. .. :_:: ':: ... ;, 
. -., ; ·. >~-~~·;.. ;,·: ... -·. '-.,,_~: .. -. ·, .... •.:":'. ; :·~~. :,.- ~::. 

'.-''.,¡··.- ·,:; . .-.· 

P rocesamie·,~·:~~~<~"~;~< ;~}~ ~~,~~-\' 6 t ~ <:~-~:~ 6'i!·~a·:~-;~· . 
··/¡ :;.:~~~- -?: -;.~.~-- .. .-;·; ..•.. ·•.~\e;:::: . .;, 

>:<·~\:·:- ;/~: ... ]/.: .. ~~>;. "·.·:-: ... <i;1\:~· ;;:-::· 

..... ::. m:.r:t§,:~t::t;tí~iz~¡fü:;:;:~;:: :.'.:,::·:::.;:·: .. :: : 
y d~sp~És • foc·osrafiacÍ'ó'~ ;n cámara., para: ~bt~ner los negativos 

para.·. pos:ter¡~~~·~~·;~:Pi11? .• 1f'ñ;fé~r~~~~s.::e~ : ~os·. ri~~ri.tt ,;(;~ 'hist~~tes 
vía. form.~t~ .. ·;m,¡¡~u·TJ·i.;#~~iª{~~5~·~.:.J:f'.}bt/~"~ é1: ü'és~tivo ·•con los 
cambiOs directamente _(de,/la~-~~f.ot"ocomponedora':, Lt"nOtrOrlic'·:y, :·se, pasan 

a los·· ·fOrmO-do·rea Pa;~ :~:~~-¿-~,: '.h~'g·an '. : ,:·1~-S : ·m·o~taj'~~. =, i·~·--.'.. e.~:i~~;~t~:'.. ··1a: 
:'.· .. ·'·; ,'. .,_ .. : .. . 

economía que es p~si_bl~~ ioa~ar con .este. 

avance·. 
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YII.4~ ESTABLECIMIENTO DE ESTANDAIES DE PRODUCCION 

Los pasos que se seguirán para realizar el estudio de tiempos 

son los siguientes: 

1.- Observ'er. le o·p;,r'ación· objeto de estudio pare familiarizarse 

con 

· .. ,, ' . 
el~a, .·._·.·h:~~·~·á:_. ee:~~:~ 'ún "cónoCimie'nto : pleno de la forma en que 

se realiza: 
'• 

,-.-, <<~> 
~ · .. '.' 

'. 

2,- En' base. en. i.a '.o~servaÍ:ió~;. y ·el domi~io de 'ls op'~reÚó~, 

desc~mpo'ne.;i'.a - :~-~-;;~·~~~ ~h··~: e1e.me'ri"to~, como :~~ª.~e~~ ven:i~n~~ y ~~c.es.al-i o 
.. 

·' 

Nota: -elemento es, la·~--parte m~s' 'P··eq~~fi-~-~;en. -~-~-ª pU·~.'~e ·deséom'p"oners~., 

una ~pereci6n 'e .·.'fin de· fii~ili t,;r 
' ,. su estudio 

3.-

·- ~-::··· ··.:.>··­

Una . v.ez, d~ssÍoied~ l~.· o~erac¡ón · en 
'''!-;-:;-.¡'·.: 

ele'mentos, se deberán 

tomar ·: lectur~a·:,_ cr:an'ometrando' C.Bda ·u'no de.· ella·a·, si.rÍ olv{dar._ 

determinar , ~l ~u~ir~·: '.ife, ;~¿t:uras ,·,es deéir, · el tamaño de la 

muestre utiúz.and~;;;la ,.['ó'r~ula' 'adecuada' o el ••p~oc~dimi~n,to' que 
"'-i'· -~ 

valla de acuerdoJ'ie'' 'op~;ai:ÍónJ 

4. - Aplicar ~;:~~c·~~'{ d;.' ~'ú~ia~'ión .o de vel~ra;,i6n del ritmo, 
<-'f. ,, _: I~ ,l ~,, ·: ·; . 

Siguiendo con' e.Ste p;i,c'e:d.¡mién~o .tendríamos lo siguiente: 
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!.- Se trata de una actividad constante d~. observaci6n y· análisis 

para 'la ' .. reprod.ucción_;. :de DlodE!los del ·1_clierl't'c· ·· Jti'i·:Í.~~-rido ... ;. laS. 

dif eren tés ·"tu.nci~n·-e-~ ~::, d·~·_i_> ~T~ ~::~·~·-\· .. :.::·-La-·:_ ~;~-e-~~~,:~{~-n ~.:·~e-~.v:~~-~-i'.ii'-~·:1 ·en 

cad~· unid.~~···.d~ •• :.~ª·~~{~.'..:r,~:.tit:·ii:t~';\.t~t~\*.e~~hiJff~.r{tu'e'~·t,~·rp~:· .·.· 
des plegar .· 1 os··· mo del os::,y)•pode r .... observar los: •To ···más·:: de ta 11 adam·en t'e 

posi .b1 e. · P·~.~(~n·~ 6·· ··~·~~~~11'~~: ··~~,: :,~~#'.{Ri,R,~:.~R.~;.~:f,~.n·t~·'.íl~f~~~~;·~.~~'.·.:F1 

"° "" . •• .,,. ··:·:! ·~~;];l(~;~3,';~:;~ [ :¡1;;;;; ,, ~ ' ..•. : i. ' . 
2. - En ·.e ua n to.:. a··_: 1 a:._ descompoS i e i ó n .f\ c_n P, elementos·,·~'' !::o_~- : ·p' r.1 n~Jf P"n i es 

más ca rae terí:~·~~~~~s;¡·,·.i1:~.d·?~~.·n~'u·~·e·~v:i~i0{1. :mo.sé;·;t'·0.rdfo,:s~~s };¡u~\; s'~{ :~·~~e i.onan 
en el _c·-~t'.·~~,g;~,~~ ··S'in6ptiCO~~~dél " d·e" :·p;-~-d~~~i"f6n::,. .. . .. : c.~ ·¡:!;: ·,::,r ,.'~:/ ..... ·", < , 
a) AnáHsi~ d~ ~.s~~;~;t:ufa'.í~'la fo~.~~. (baíd~s íneás y 'cajas) 

b) DibuJo ·de'•Í~ 'esÍ:r':\í.ét~ra':d-e''1a.·for~a 
e) A~áÍ.isi~ dc~l :r~·~'~.~~·p~;, a¡ k:Í·~·~e; , 
d > Dibuj~ .ios~'ti}t ? ·; '" _, 
e) Revisa':,~·~·/t.6 -::::·.~·.:: :'·~-·<·~··:<. ,: ; 
r > ajusta ~áqii'ina:c·on .. m.~did.as ti,pas~úi~as 

de laruestra 

o el d~L cib~~r·~~ .. C·i·~·n~·~:-' ·que ·,·-deben . .--e~e·ct:.úarse para cada 

elemento·, dado un d·e Co'.~fÍan .. zB - .y un margen d~ - axactitud 
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predeterminados. 

En estos cas'os se puede utilizar un método estadístico· o 

un método tr~dicional' 

,_ . ' ' ,,. . . . 

Co'n el mé .. ~.·cui·6;·.eS.t.8:d~St.ico, ~ay'. que e.~ectrua·r' ·Cie-i-to, .n.Gmer~ 

de observai:ioii;;:S'::p·r¡,'1_1ininares: •en~·>.· y luego ¡aplicar Ía í6rmula 

sigui~nté para uri.'rii,vel de· confianza. de .·;9s •. ~5 \or i:ien~o 
márgén de error ~/~ tp~~r.•c;¡en1io:\". (10)> · · . 

• . · ... > - .. ·-,'.·: 

?;(i~~~·t~\~>"J' 
".. . .-.,~. ~· ·/·'. 

siendo: ···::: _-.\:<· ; ... , , . 
n• tamaño de.· 1a·~ ~~·-~;~tt; J~-~-~~.~~d··~~~;~:~:o~::· -d·d~~·;mi:nar: 

~ ,. 

n '• nGmero de ·ob~.:~·r·:~·ac:iof:i~s:;.;:de·¡::;·cst,u.di~ p~elim~nar; 

.2 •sum:a d·~ .l'~:~-: Va1~"i:~~·;·;···· .. ·".~: .. 
' . ·"· ..... 

x• valor. de ia·~.-~·~·t;·;~:~:~·~-c·r~n~~-.~. 

un 

"En la:pr~~'td,;;1 ·~1 niét~cio'.cst;,dfstico pue'de r~sÚltar dfrícil 

de aPli~~- ":!-''Ya ·::'.~.~:~~·>u~ ,~_~·~:i:c!l~· :.-·d·e . .:'..~ra~~j·-~-· 's .. e_ "C~~·~o~-~:_" de varioS 

eleme.ntos;·- -:C.rim~~.-.:~.~~i ~<'t-~ó~-~ñO\ :·d.e<·¡·~- ·\~Je~·e·r·a :.:·~ª~:i-á·j~-:· se 8 o'~ im 

obá.ervac·~:º~~:~~ . .- ;pará~<é·~·~~·~rei~~~~·e·i)~' ~-~',,~ p·~;S.iÍile.-"· c{UC .;~~ ·'.;iie8ue, a 

di f ~re:~t·~~:··.~x~~,;~:i~-'~.'.:_;·i·{~:~·:::~.~:·~·~~:_.~a.,,\"p·~-.~·~-: .-·~·~·,/~·= :,l·~~·~~~~·. '.~e· un ",mism·a· 

ciclo, -~'~ m~~·'~~<.:·_'.i:1~r·~·(~s~á :·:·.:·qu,~'.: loS e·1e-iii~nt·.;5 ··~e·n~·á-n"·:!D~~:.,. o menos 

Algun,aá __ autores ·ciertas empresas como la Gencr'al Electric 

han ad.opt~d·o pueS,. una guía éonvencional par determinar· el número 
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de ciclos que cronometrarán .Y _la guí.a· se basa- ~n el ndmero total 

de minutos por ~iclO sc8til :cu.adr·á' ari.ex.Cl ,;·.·e i 1 ,-· 

Para· 
'._,-:_:.-_::: .. ::; 

este-. ~~·t:ud/o,:·; ~,~ .. :~:u~J:i;!·~~f..4->· un:>~orrriO't~>· '-~~:, Ciclo 

y se tOma rá n -·U O n·~ m·~c-~:1:.:-'~tj;; \j:~-~~:~--i'~~c·~,·i{t'/~;~~:/b~~>--~::. ~'rl\:~'-~\:e' _:~~-ª·;~ 
deacuerdo c'~-~- --~: i1, ~_,Ó~:~/~: '.'·rh:~·~,~~."nJ~-a~::·::~~::.-.'.'~·1) c·üD-d 1~:~. ·-~·~·e~·~.~ 1 

c"iclos, 

'\·~· . :: ·:: ;(:: : _ .. ~ :,. ; ·.•·· '·~' -.:·. i'., 
' ·,. -::- -··'' ~--.. .'.~.:'. _;·:· - .¡ .,.,_. 
·-,~:.-, ~-:r- ..... -.. .. : .. -· 

4. - Fa·~ t o_r _d,é. ·~·1\:'~ )'_:ó~C-_f 6'.n~;,~,;~-< ~~-~~ ·~·~:~~~~:c/~-:ó ~-'.·;~ ¿1·~· ri t'm·~'.·:·, 
[',":" :¡/· . :; . . .. ·.. .: 
:i<( •¡":' "/-><", -;:.-: ":'.;"'.> ·,::-.·;:/, '.:·<::•; "':::,:: .. :> "L 

~:a l·or~~-c-i:Ó-íi;.·,~:: cJ~~ .. ·1·'.: _:,'){t~:n_-,/ ;;··.~·<nT·v·c-fa-~!"60 ·>\i~'i 
_,' :~--. 

'La ri tmO , .. es la · 
,.,.. <;· .... _ 

ca 1 i í i ~_aé i 6 r1_;;-é'.n .. _:: i;O ~e:-·~¡'1 t aJ~ -':tt~·c/ ... ~.l:~-:\)>t;r:~-º n:~ ·.· __ : ~-~ e'<-'i>ea'l iza·:, ~ 1': ·.estudio 
":.·.-..··'' ,_,,:·.- . , ' 

da . a 1 . «t ~.ª l~_n)'i1 d-~~~: )~'.n.>-.1~~·~-P .. ". < i1\:~·~':~:~· :.\'.{ . ."j '~~.!. d·¿ 'd·:,.·\--,~ i :t'~·o ~_.·,; ·ci es t i:e ~~ que 
•.. l .1 :-. ' 

e 1 t ro. báj ~-d ~--~;<-u·t'· i {Í-~·h·\·i/~--~~ ~-~j··~·~:í1.·i~ r·~::· t hd·~:~,~~: i~~s_ :~a.·vi:~1 ~· n t ~~ .:~_U ra "·te 
,.·,:,;:.•>!\' --~:,,y/ ;,.-_.~,:-•·,·- -- - - .-.-·,-.- ···.-

la ·ejecuc-fórí.:dl>-ln·-_·~tnrCD-~·:-..:. .. '' -~:.·': ·.1. ·., ~,· 

P·a·rn ·:· · ~-~-~ ¡/ ~·~ ;:~'/~~~-~·~,·:y¡:t·'í'·Í.-¡·-,fo.·rfi:·; j:·ri·=_,. .:~i:s·c~-i·~·~·:.··:~d~~·_'.~f ~:~ -~-º ~'á·c:l ó-~ :·: d ~.l . 
: ' . : ,_ .. ,. ' ·\' -~ , :~ :1... ~-' ; ' 

sistema N:~·r:~:1':.. · ··r: r i~1:-~ t:\_-~· e·", ~:; t ~ .. su··,_ ·~--~·n s··rd <:·~_,º.· ~ 1.:., r-i't m~.. ºº rm.ª 1 

con una en 1 i ¿ c:~~Í\ók. ¡j¡; 1 'su~:;J:~uXí1u'Í,~r :vnri~é:'i.ón')n\a vel~~ldad 
hacia ar ~-i' h;~: '. ·'. O':?h·~·c ·i~(;; -~·,;-~ j ó O·~ "ñ"ürÍIC'.n'.t iir-5 ·.-.- ~; -~-_;~·~ ¡·-~-'- ~·~\~"oJ~ -":'~U~~· n t--~-r·H 

•.t······ ,._., ··.··. ·:.e 
o dis~inu·i~•í ·(/1(:"in·o··4~~~l·~:~; ci"c"I ·s%<t~-rl:-~'~._·'··; 

. ',· _:. 

5.- En cuu'Ílty·_ ¡¡- His·· compcnsnc1oncM ':.tcndríam~-~ 
- ~-: l : :. ~ . . ' 

las siguientes: 

.'•se :·han cr~no·~~~r:ad~ Un~ 
·. _.: .. 

los-,' difert!'ntes efeinentos 
,·~ ,' . . ' '_ ' _'. : -::· :-- ' . -. 
;p,roc~e.cie _:o ·:·crilcular el 

·.· · .... ' : 

mul ti pÚc,ndos 
:,_-.- :- '' ·_ 

t"icmp_o 

tipo O cronol?eti-Ud,o.R nivelDción 
' -., . . . . ·,-. ~ .-., .· .. ' 

.ticmpo-.bdSíco-- para c.Üda ~elémeOto, ·.y la· sumo 

de .los ti-empos" ·bii.si·c~~- ~!'e todos .1,os el~mentos _r~Presentarán el 

tiempo bá~ico de. ln operrici6n. 
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El tiempo blisico de la operaci6n debe ser finalmente afectado 

pro laB compE!~saciones a~· trllbáj adOr para· ohtE!.~e~':.-el ·tfemPO ·.tipo 

o estánda:r-. Para: e'at·e :-:c13'so ···>·part·1'~·~1Br · se· _c~·ns·1_·der~·¡.4~ < las' 

siguientes c~m¡,e·n-~aci~-.m~sma~' que -'~-b~d-~c~·n· ·a '.''Su _na tur_Bleza f ,,,.,.- · 
.-,·: .... 

:.,,·' 

1.- Por esfuerzo-mental· 
,.·· 

2. - Por esfuerzo ,'~isual: 

3. - Por necésid~~~~~:'fi~i~i6sicas · 

·, -,.· ·-
Los Valore'S ·,,de c'BdB tipo_' ·de. esfuerzo se : concentran en la 

ta ble de.l anexo ·.1 o·;, " 
-'.i 

, ~-·-: .·-. =:.,'. 

Para .. este ':·ti.~o ·,.¡~·!:~~~ajos. no·.se· conside.ra,, el·;· factor de 

la monot_o_n!a'··: é-~~o.:~_··~-~·:'..~de··i·U~~á:. 1:i:·~~~-· ·de, ·_P ~~~lú-c'Ci6~..:j·~~ {:··a ~sambl_e ~ 

maner::nalmetne~;?1' ti_em,i~ 'e~t~.~d~r. '.~e.(;i~:s;:; (de: \ 7>. ~igÚiente 
'y, :·:t_:·:. -··" -:.·: - _· .. :;.··': 

- .. ' -!·:: ·~·>· :."··;' 
a) Primei'CÍ se ·. ~bt¡;;~~ '.el 'ú~~~CÍ ··lJ~~~~? : d~; ~:~d~': el~~'en to 

mul tiplica~do el' Úemjio pro~~dio por · éi f·~·~~,CÍ~ ··de ~·¡~or~Ú~n. 
(TB) 

: '-· ' ... >:. ·. {. ·:·,:: .- ';·_;,. "/::_\; "::·~- .. 

b) En. seg~ida se·'~ümá~ ·:t'~d~~ •io~~:t~~~~~s,':L~:~c),;'',~e\ ~~~~s los 

elementos para · .. ~·~t;¿·~~/ e!\?'~~~P,~,;b~h~~ :-~· l;{é;~~:;~~'dn (TBO)· • 

. ''. .-~r .. , <~_,- :·, -;·1.,~ ;/:_, .. ' :?·;: .;:.;,~(:.>" ·' (~~~'.;~\('-: ,. , -, _,_:::·~:. : -~ . 

C) FinalmerÍÍ:e se. sus ti tu~2n ;;~·~~:~a:'~~;~~; ~i' ~~~.:~~ g~¡enté; f 6rmula: 

~: ·: T.·. s·rn-~···: ·.-.... rBO ·:.:·+ .:· .f Bo·('c ·%-::p;;r-.·. '6:~:~-~:~~'.~~-·~¡,~-~'.~"~,)~~\:.:_· 

Yá qu~ e~·· ei···D~·[~~'{!•·~~:~'?:~ ;.{;~''.s1Ú~ar~~ los trabajos 

descuerdo B SU C~mpl~.lid~d; 'iY :;.e CÍbtuvi~/~h •.los \~rcantojes de 
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cada uno en una muestra represent tiva de' los diferentes volúmenes 

de trabajo, aprovecharemos· ese ismo criterio para obtener los 

tiempos estándar de cada cl~~e. de 6rderies., es decir: 

-Ordenes sencillas 

-Ordenes complejas 

-Ordenes muy complejas 

se 

En est~ mom_~ntf?. es-. riecésario r.ecorda~ que diChos porcentajes 

obtuvieron: pri~c.ipal'emtne des.de_ .el·: punto. de vi.sil! ~el ;.área·· 

de dibujo·y comli'~'s'r~pti,ié; ;que son.'l.~s d
0

0S fun~io~es m~~ i~p~J:ta!'ts 
que el· SiSteinaYe·~--~·-: cap-~s ":i~ :·_/r~ 1·1 ~~:r .. ·i'~S: \;~~:~·~·~'~-i~~;i_.~-~~'_:~~:~ .. ?,'.f.Y_-·!l~~~~ .~'.~~- ;", 

':- ¡- ·>:'· .. h:':,<:~-.<:·:'.::,_,.. --~~;·t,.~}.·_ ;', ' ' ~ .,, ' 
.a la c'ámara ~.·~Y.·.·, a•··,·•las ·.<de ''·'·los formadores" quedan. ¡ir'áctiC:ame?.~.e ·· 

defi~_i_d~~·:·;~i-'~~~~i;~:r .•'ei -~ ~;, ba~o/d:~ }~~~j iy'·t~~l;~}~:;~~· ~j ~~u'~~ n 

a·utomiit.icam"ente'.·.~.-:-·· _;·:--':,--· -:_) '< - · · 
'. .: ; ~·,: :' ::,.,; ··;-·1: >» ~-, 1·· •• ;_::~'.'..-.y;.•;:.'.:.~· .,·.:·, 

...•. '._-~.-.·· :,~ <:·<;'- ~~· ~"·· 

R·~~~~(Í~~d~ l~~ ·~~it:es 'pdndpal·~~ de ·las f~rm~s tenemos: 
· .. ·.:'. 

-Est·ruc.tu'ra 
·, .·:·: 

-Texto 

-Logotipo 

a tiene su· de 

de 18 
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de diferentes tamaños y familias tipográficas, 

DETERHINACION DE TIEMPO TIPO O ESTANDAR PARA ORDENES SENCILLAS 

En getEral puede considerarse ordenes sencillas o formas 

sencillas aquellas que no tengan ningún logotiJX> que tengan 

l:fneas y recuadros de información sencillos y en ocasiones sin 

tabulación o "caídas'! espec~ales ~· Además de lo anterior tiene.o 

sólo algunos letreroS·.o enC~.Íi~za·d_Ó·s; .. , 

·~· ;: .: "· .. _:~ ' 
~-:.·: l; 

Dentro de•·· frt~/ ~-1ª~!~:~.~~:ct~~n -~se • f,ued~·;:~:),e,~7.err,á,r :. ~·l gun~ · 
f i ch~s ·de de: pds.i ~o~T.banC.~ ~ ~.as'.t.-·\p8 ~·.el-; ~.t.o:c::k ::· pa u.~ado. · P'~ ~~ ::~:f~· p .¡.e·i·orá. 

:: ::m:: :: : º·:ª~ª y~ff r[f i1r1·f ?;:~º:~f~:i~~~if ~c•itt~~;~x~:;D:r::; :::·~ . 
,,._:: ··; ;-,.- ~--,-. ;.: .··:-.·-. ;'::::.~: ):,~;~'::),,· ';t:·_<:---~·--

. , .. • ;::>: ~<'f ;. -~->~- :'·.::;-:'> :;,.;:J/'; . .;<'·.:,;;.",-"· .. e,' 

·:~_-· .,'.> ·-; .. ::/ .. :.~. ..-:-;.':; _:.".".,.'' .-'.-,~-.-¡-. 

A con t'in'1:.llci6JÍ -·se.'· present·a ;:::er:·( f~,~-~ii:c,··· ·Cc>"rl';._'_;~:rf1~· '>di f~l-en-t e's» 

1 e e t u ras : d ~ · ~· ~-Í' ~-~\~-~._~;: :~~.~~ ~:~;¡-~ ~:~~~-~ ¿~:: ~ cÍ -~i-:\~·¡ (~~ ;':\;';<~~1~'~ -~'~-'~}~ ·~"¡·~"~ ~ -~ -. pa r a 

ef ec t ua r. e 1 ·: ~~á {~-~~.·{~ ~ d et.· ~ .. i_·, e~i;.~,· ·~:'.~.: ....... _i:_·~á.~·.·:~ ;,'~~·r.:~.:·., : _'<- ,,:.''.'..,. --~ ~~.: ·;:r-)-'.· ·>" \·~·-
,.'... , .-,. . . .::~~-· . '· ·: .. ;,;_: 

;:.'t.;,::.:.: . ._,"1·". ....... (_, .. :.:· .. '····:_,:;·:."\:;;í_'. 

res u ita·~:º. ·/;de'.,~ !·~:;;.;: o bS~-;:~ª éi 60" -· 1 ;_. -~~¡.·.:~~ c r:o~·o-me t Ta'j ~- ·indica 

¡·i~~.'~o;_'J.'~~-:~;~. ~·-~·-· :·i·~·~1:~· ·"·.:~:~-~:~.:~~-~-~~para .t:a~~-ja·~- una .. orden 

senciila ·"C?s:· ~~--:·.~ci_·~--t¡-~-)~'O.ra~'> ). >·"···· · -
/.:<¿ ... ·:: 

El· 

que el 

•¡' -,_,·,. . 

Porcentaje de este ;ti~~ cÍe t~~baJos: .4.7% 

DETERMINACION. DE TIEM:PO. TIPO O ESTANDAR PARA ORDENES COMPLEJAS 

Se consider8n.· t·rabSjos c'omplefos 'aquellos que: requieran 
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alguno de los siguientes elementos~ 

-Estructura·· con difer'eOtes .atributos, de. ,'línea ubicadas· en 

tabul~cÚn ~~peCi~.i;' • ·r ·.. . · . .. 
-Logotipo ·~ri:istic;,: ébfoo:l~.·mayo~í"a . lo~, cheq~es i:omé~cial~s. 
que reqlld.er.~~-,.:..de;'Ü~ ·: .. ·{~-i~~;:-'y"_:::¿~·;,_·cit~~·~ casos de ~-n f;~·nd~· de·' sé's .. uf.~dad 

. . . - ' .... ,. ."::::/ __ :· 'i ;"_.- ,'..¡ - ',. '·'· ;.:-; :• )~ / ' - ·.·· 
muy ·e_l~'_b?r.á~~)'.'.·{ ,-,._.,"·;>/·::t.>':"~.··~«-:: . .-·"'-:::.· .. 7· "·.,··.~~:~:·. :;-

-Algú'i( .f Ot•m'S t~':;~: q UC, t~~~-ri--~:~~;~:~\_:i··~~~ ~~- ::,;a,bJ·~ ~a~\:·~:-.: en·.: v~·~¡~~"- )ir r~' i o's 
•\'.'. - ;, ;5 - ''.>')'' "·,":/ '1·:-'. ;_ ~> . ' 

sin llegar:,-};·.s.~~'.)~:~.C:~j.~:r~~~~>éoii. claúsulas: Ei . texto es de 

diferen·te·s _ .ta~años::·_ .. y._;·:-_-fami-lia.s ·~·-·e·1~·_é»sr-áf·i.C'a~-'. por-· 'su vo-lúmen 

aum~~ta. el :r.1~ .. ;~·:_d,<'.,x;··¡~i6n:>.·· 
. '-:'. '. . .- . ~~ ... ': ·: ' ::é;: 

El .. re~uliad~ >~~·.-fa. cib~~rvaci6n 
que el tiémpo hp~ o \:i-:~:¡Í~; ~~tá~dar. 
sencilla es ·de' 2;1s·:h'rs}; .;:\::, 

cronorrietrajc 

para ·ti-ab'ajar unu 

;.'.__ :·=~~··.'·'.· -~-~: ..• '·_.- ... ; -: --<j '._:~·, 
.-·,,: .,:,:.-•'" ;"-.'.;:-, ;.- • ·, ',< 

En el anexo :8 s,e,diin''iiJém1hos«d.'.'. trábiÍjo~ complejos . 
.. _ ... 

Po rcen taj eS·.· da 38% 
\:~~-r·:~:::::;:· ':\:<:_: 

indica 

orden 

Df:°TER~ÍIÑAriION j-~~·.:;:IEM·Pd·:·:TIP~'. O. ·ESTANDAR PARA-. ORDENES . 
.,_,·_~:.; ,_'.¡ ,.~· ~'':·,,\~ .. ~, 

... ,/) .:•. -'~~u~;'CO~IPLEJAS; <x 
.· _,·_'::.'; ::-.'- . ~-... ; ... · ,(· ..... ".:'.}-" :. ,' -

-·' ·,;;·;~,.:(:·:) :; :::j). ·)~;-.'.:i::'./·_ :'~:;', _;~:-:·.-.. : . .. ·::'.:;,:·~~~::>; ·,'. .. <· ·\·,· 
En eStc campo:·· se·;rencierron·~. Ya: "sean; ".fichas _'~-~·>.,d'e_j>6si-to · o 

'' -«:'':- _.-. .... ·~::--· :.)":·--::.:.·':'>.'-.1'.;'.:::~·> :>.·-~~-!+~!·1· >[\)";_:~:.;,:,;;:~~:-.:·;.~-:~.'. ','·>· ... -.. _-. .. :' . .. , 
cheques come rc_ia_l e_s .:· º-~~ co_n t !"ªtos .:ci u e ;;:·req u i i::ra n: :·ya·: sea .. ; va~ i os· . ~ ogos 

o r tís ti~ps .'o .u-~ri·'~'f'~~~"[ ;,~-~~¿~-i-p·~-~·/1í'i-·J~ri\~'~-;~~; -~,¿:'.·:~¡.N~';-~-~~-a~:¡ -~(:·:~is t e-~a Y-

q uc cada ti pu:.: de~; ~~~ u·ri"d.Dtl·:' -~- ·:>~:-~-~-~ 1;·:,,i·!~:,,_\:f"'~'~-~'o:-_:~. ~:/~,-~k~-~~i-~~-n te: 1,·u n 

contrato) é'ia~~-~¡~·do 
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ESTUDIO DE !IEftPOS: CICLO BRE\IE 

¡::r.;:;TAflEliT~I i:iEPREN5" ;:c:JO!t1,ISENJ y F::~CO:lPOSICIO~ 1 T::: :Z :: : o.~:;. H~. 
'1JPERritCi\1 A~~r;,11,; =.;::: ¡:,, 
¡ H::. = :;:~ + l?O<:: ccr.:E:ISACJOHES> 
' 
¡c1mCION1 DISE~O Foms Num; 

1 

Cl"O 11 CHEQUE SAHCOr.E1. 
cmo ll FORnA COHT BA IAH(On;R 

¡cmo 31 CHEQUE PAPELERIA nmc; 
jcmo 41 FORni cm 24 aANconr; 
!CJC!.O ~1 FORM C~RT l! ~ANC0:1ER 

' ! :.::'.' ;: ~! :.~ :::::.i.:::::::.,; !·! :..; :~¡:.~; 

.: ~ )!!!J~~ t!:. !.Cr;J::¡:; 
' 
l i I ñE~ISIOH :m: 

¡: 
'. 

CHECAR FORMATO r:!.ILTIP!.E Y SEPAil~CIO:l H ~:!.OR 

1 ¡ l IREPm FORnm nULl!?:E 

ju lflPRIME no~E!.D A UIS::i SUESO EN ;.;:;:. 

¡ 1 

1 1 
' 1 

z : 1/,4'/. 

1 1 ! ' ' 
:o.IV ¡c.5~ jo,:.; ;o./f..o io.1 

jo.o8 lo.c6 

' ' 

o. 1 

1 1 1 1 
' 1 

' ' ' 1 

1 o.ca¡ o.oa lo.42lo.e4!0.8 \o.o~ 
. ¡ ' 1 1 1 

1 1 1 ! 1 1 1 

1 1 1 1 1 

1 1 1 1 
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ESTUDIO DE TIDIPOS: CICLO BREVE 

l:mR:AnEH:Oo PRE?REHSA 
OPERADOR1 CLAUDIA CRU. S, 

SEC:JOH1DISEHO Y FD!DtonPOSICIOH 

~PEl\:.~IOil: DllEllO FORtl~S HUEIJ:.S <FOJ\:tAS CO:tPLEJAS> 
CICLO 11 omonA EDITORIAL TRILLAS 
CICLO .lo CHEQUE FABRICA DE HIELO LOnA 
ew.o ll CH:~UE i1EU1CCIOMAR!A PDR'IALES 

l:mo 41 CHEQUE FACTOR ARnE s. A. 

1 cm.o ~I CHE~UE :i:.IE!LES CADEH:! 

li.i.i 
1 • : ~ l ~:!~!.?~!?:E :.:. ESTR\Jc:•;r;~ ~E!.:. :1Jr:n~ 

¡ : j :ir:uJc tE !." fSTRUC'IUilA DE LA FCR::~ 
' ' l l ¡ Aliri!.:::s ::!. :.QG~:In 

.; 1 Dl!UJO 'E!. LOGOTIPO 

1 1 

j : l ~E'.IIS:~i1 TE~·::IJ 

1 ! 1 AJUS;E ¡¡ nmDAS !IPOGRAFICAS 

. 
1 i net.E~R TE!<tOS 

:.: 

:so= zts = t,Sq¡ 
!S1D = !!O + !!OC:: conPEHSACIOHEil 
'+ ~ .. t "10'411>1-
fi:F: ~ :~ NlVG"fO 

z =l~.J,. '" 

:m =~. 15" HRS. 

i \ CHi'CAJ! F~anA:o 1t~1!.nn: Y S:PAi!~C!O~~'i!:~~~~~·'.·::'.:· ~.:·.~~-J~.08 o.os!o.oa Jo.os !o.4lo.oso.alo.c' 
• • 1 1 

1 .' •: ·.·· ... . 1 1 
..: ··, .. ¡, . 

.. . > 1 1 · 1·· ·¡ .• 

1 
·. ·.. 1 1 ... 

Hotu u= '1.l"'~lon';· 1.0. ~ tlt;.p, obsl."t. do. 1.¡. = !llM¡ob.¡loo · :·.. . ···;>_.·.: · 
~S .. : '"'iº b!stco. 1¡s9: htl"IFO u co c!f l :i;tr&c,on. ;.:t. : Estutr:o Mtr.hl., :..'J. : Estut¡:o 
N,r, : llt;Ul du J.,IHt;u, ·~· : t tM;~ uun .. &r '· ·,. .. VUUI • 
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muy pequeña, etc. en general una forma muy compleja representa 

el trabajo de varias formas· d~. t~-p.o: ~omple.jc). 
dan ejemplos de trabajos ·muy éoinpfej~s 

En el anexo 9 se 

·,·r ,, _.., .. , ' 

.·· .; ,<· :• ':',);-:\ :> 
El resulta do d~;:,lá:i. observación· i y,, el - ~,.... ,, '-; -' . 

que el tiempo .t:i.í)'Q -.. ·~·~:,):~¡~·~·~:~'.: ~·;;·~:.~·rid~:~ ··_par~ 
sencilla es ,d.e B.-¡¡{ h~-;:~~f\ : '; : , :, .- ' 

cronometraje indica 
' ' 

trabajar una orden 

. ,: 
·.-. . ' 

; 

Porcentajes de este tipo de_-°'tr8bájos; :15% 
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ES!UDIO DE llEl!POS! CICLO BREVE 

t-:?~1\:A~::i:J: PlUfRENs~ SEcc1:11::>Is:~1: Y Ft::cc~;:st:tn f :s' = z:; = d,.~ S..=J 1+/!5.. 

on::;~:JF.1 ~:;¡:~~ASA::: ñ. , ..... " - •011 T'O("COM''NS"'l~t!~:· 
,;¡ .... - .... ;¡ t - " ....... .l·h•• 

•·n· = -s.4 """""º OPER•CIOH1 DISENO FORnAS HUEVAS <FORnAS nn cor.nw;: fi•¡• = ~ .. 1 N¡vt:.Ho 
CJCt.0 11 HO'iA tlE C~E~ITO t>ICOT:!. 

CICLO ll CHEQUE CEHIRO MEDICO !OLUCA 

1 

:¡:¡ = 1:;,9 '/. 

el:LO 31 fORM!O C!-51 10 BAllCOME?. !Sn o ll.05' HR!, 

CICLO 41 !ARJEI• CHECHRIGHl CEDE!EL 

CICLO ll !ARJE:A IAHCA PROHOñlt 1 

1.' : .. 1 

1 ' 

DHtRt::ro11 tE!. ELE~ENiC 

j ~ ¡ ~~,~~::r; :>E:. !.O~~;J;: 

~ 1 :r:UJO bE!. LOGOil~~ 
1 ' : : ¡ n·:::::~'. ::::e: 

' 1 ?E~LEA;! TEXTO! 

'.• 

s i CHWR Fomro MUL!llLE y SEPAMmH,DE COLOñ 

91 FiiEF~M FORttA'iO nutnn: 

10 I PREPARA SEnP.ACIOH DE COLOó 

. 
l?'P1'!:1E l!O~E!.~ ~ ns:o illE~lO EH P~FE!., 

1 1 

l 1 

1,: 1 
1º:5, ¡o.:; 1

1 

o.s j
1

0.Y i1.93'.o.4sia.s¡o.3b: 
' ¡ 1 ' ¡ 

¡c. is 1 
•I 1 t 1 1 1 • t 1 

lc;:3 'C.oa Jo.5 ¡o.ca ¡a.08¡1.oi;o.21/0.s /0.17 ¡ 
1 1 1 ' 1 ¡ J 

1o.o1 1 º·º' ! o,o il C\ o¡ lo.01 i º·'~ c.01!0.s lo.oos i 
• j 1 • ' • • 1 

1 1 1 1 
' 1 
1 ' 

1 1 1 1 1 1 1 

1 1 1 ! 1 1 
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VII,5. ANALISIS DE LA CAPACITACION DEL SISTEMA CONTRA LA 

CAIGA DE TRABAJOS NUEVOS Y SU PARTICIPACION EN TRABA .JE 

CON CAMBIOS. 

Recordando el cuadro de cantidad de forma o trabajos por 

mes tenemos: 

TRABAJOS MAXIMO MINIMO MEDIA ENTRE PROMEDIO 
MENSUAL PROM. Y· MAXIMO 

DIRECTOS 

CAMBIOS 

NUEVOS 

148 

144 

144 

240 

255 

239 

93 

85 

105 

;194 

.199.5 

191. 5 

ANALISIS DE: LA .CAPACIDAD INSTALADA PARA. TRABAJOS NUEVOS 

Al igual ·que':.~til capitulo cuatro en .donde . se· analizó la 

capacidad del :·m.étodo:•·anÍ:erfor' contra·'la carga·:. totál 'dí! trabajo 

es necesario · d.eHmitár el;; tiemi'°. •dtsponible.'.!con q'ue cuenta el 

sis~ema, .·P.ª~ª -10:·: 'éli~l ··se : _debe· ~·o~-~:?m·p'~~~:·: :.-·~·n : ... t·iemp.o' muerto 

suplemeniari~ q~~¡~e úe'rie .í~'ra~ie ia' Jo\;riad~ de t:~~baj~: 

-Tolerancia d~ ;.,'~¿·~.¡~; 
-Tiempo de .fi~1·¡¡·~ ;,·; ~·\ ...•... 
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;;·;. 40m in 
·5 lllin 

5. min 

o 



total. ••• 65 min. 

L308 hrs/día· 

20 días hábiles i 21. 66·: hrs/mes 

El horario de los ·dos ·aPera_~~·re·s-·, _del: .···s~~t~R.a''.~ es·,.._"dé: i6s· 
·~ ·:. . . 

8:00 a las 17:30 de iúnes á vie~n~~.'.lo ·.¡¡¡~:·;rs~ii:lcii 'un totai 

de 9.5 · h~rasº :-,f18-riá~ .;-'.Jor~·~···é~dá ;.·a·p·~·r~-d~";.';~:/?~~;·\cfe{:~/~::::1 .. ~~'.::·hai-Bs por 

amboS ·Y. c;o··n~i·d,~i~''n.d'~.-,' ·:f~·-.··. d'í'a-~'. __ ' h'á Í/i·i~-~::_:·~···~-~~-;.~-~-5\~:t-~;h_:d t!~~'~·:~">..1~-~ ·to tal 
' .;;, , .. :_;<·• --·~ );---" ':·\·" ''.·;;:·. JL':·_. :·-.;:.,;-~.:·,~·· '·º'· 

::s P3
0

8

0

0

1 

b~::º:~::~'.s ::empo ,'. ;.~e~.hi_,de'.,y • 66 .\ ~·~;;~,1tá~,. 3'ss:.34 ··horas 

esLdiar >¿ capacÚad instalada ·.para' nuevos 

se an8Íiz~~-á~~·=10~' ~-i~~pa·s ·de~.'~;~·.·rd~ -~ ---í~a·s mue~tr~~ .de complejidad 

antes cita.das. 

' ' . 
Promedio de· trab~j~s núe~os: 191.5 al mes 

FORMAS SENCILLAS 

TIPO "A" 

47% 

trabajos 

FORMAS COMPLEJAS 

TIPO "B." 

38:i: 

72 .trabajos 

Por lo tonto. tenemos: 

Sistema MECCA III 

-Tiempo e;tánda.r'. (hrs~i. 

-Cantidad .de .formas:. 

A 

0.746 

90 

-Tiempo de trabajo (hrs). 67.14 
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B 

2. 15 

72 

154.8 

FORMAS MUY COMPLEJAS 

TIPO "C" 

15% 

29 trabajos 

c 
8.05 

29 

233.45 



-Total (hrs,/mes)- 455;39-

ANALISIS DE LA· CAPACIDAD. 'INSTALADA PARA LA 'PARTICIPACION DEL 

SISTEMA EN TRABAJOS'~ON ~AMBIOS-
'. « -· .-,, ~i . ',>. 

- -: . ,' :":\::' :i; '·:•·- .':' ~· -

_En ~sú' -~r!Úi~is ');~.i'~eici.pa el sistema ·realizando las 
\ \• 

f unci~~·e_s ._.:.':,:~·u·~~~-:::~~~'.-~~·g:~~
1

~:~i~ t:~::~ _· -~~fé~_uiá b·a la· máquina ·_- e o~pug r_a p_h i-c 
la .- c~~a/~-:, ·</'m_i_~-~-~--~/ .. "tú1~:J_:~:·c~ii'~i-~l:íBn .,,, en ,· ~b·~-~·~-~r los··· c·a·~b:fo~ 

tli.pográfi~o·; ~·~i, p~pei\ ·:de~:.;; :C l~ máquina ¿ompugrA~hi~ ·.y 
,.. ·"·1·· 

poster_io,~~-~~~.~,::;~~~-~-~-~,:~·~y·¡·:~~~: :.~~':_<1'.'ri·::'~inla r·~ ·:·~~a/~':: r~·gr~-~-: .. 1~-{:: n_e_ga ~·(vos 
que los r~-r-~~:d~-~~~~·_-::~;-~·~n3·~;. .. t-~:t,'~:n·:.- en :-~~_aba.fo~_-. ;Y~ ·':_'~xi~Sc·~.'ntés ··:q-ue 

' ,: ~ ~ ' ; :_,·. - ' 
requerían· 1:0~-'--d"~'~'-b-yo~'.~-~ ,,-.- ;:?·;·; .. ·· ·;:;::· ._··~,-, . 

.. "-- .•'.;."· -1-: ··'.'·>·'., . ·:·,._ .... . >.-' : 

Ahora. -- se ', ·-~·.·b~:-i~~:~~-~ ~~;_'d ~-~~-e ~-~-~~~'t~·e -: :.~~-~r~ :.~¡-~-t~ri/~i-.·~~ ¡Q·s :~· _riC go t ~V os 

can los-··.'= ca in~'!'~~-~- ·--~-~Tf::-~ p_r,~ ~,o-.r~c.~-~ ~-o _r:Se 1 e:>~,~::, ·a'· -.'los·: , ~o rma do res~> Para 

esta - par·té. · cons·1 de·ra·r·e'moS> e'.f:.-'.t't'e-mp·o ·o bSerVa dO -i>arB> tec1ear· t"C! ~ to·s" 

en una for"m0_:::~·~·;¡,'¿1:~-~~-'.,:-·;'-~ 'tfe~·~:o ._: .. ;-~~~----~:~_m·~··;~-~-d·~. · los siguientes 

elementos él~r ~~.:·~·di;;::d.; ti~mp~~,·· 

·. ,· _-::> '· ... 
5.- Revisión··de .texto:" •• -~·;;,·.,;; ..... ; •• 0.09. 

6.- Ajuste de ~:edidas ti~ósr~flé:asi ••••• 0.03 

7.- Teclear texto: ;':;:· •• :: •• : ••• .' ••• -••••• 0;10 

T.otal ~· ts.td cambios• 0.21 hrs; 

Promedio de trabajos con cambios: 199.5 al mes por el tiempo 

std. se tiene un total., de:' 41:.895·' ~oras·. 

El resultado de la comparación 'de la capacidad del sistema 
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contra la carga total de ·trabajos nuevos y su participación en 

trabajos con cambios arrojo los siguientes. resultados: 

CUADRO 1! CAPAC:DAO DE!.. a!Si'CMA ?F.•:F•.:~:rc CON!?:/~ L¡o'¡ CAF.eA oe: TRASA.;c 

AF.!:::; C,~F;.::!::O,,,,i:) 1--:.CF.A': HOF.~g TC7i!.L r:ii:s::!..s: 
HCF.1~1S/~:!: ¡:~r..:. c . .:.r1:::c.J ?A"-.•~ NL'EV .. i$ t?.~:J;..:o 

~:~7R:\ 

s:sr::i'"!A 
:"1;'.CC~ tt! '13'3.:z.; 41. =9~ 4:;.~ .• =9 ..;.9r.:s ~;;~ 

VII. 6, CUADRO COHPARATIVO ENTRE ESTANDARES DEL HETODO ANTERIOR 

Y EL HETODO,PROPUESTO 

En este cuadro se resume la utilidad del nuevo sistema en 

comparación con el mfitodo anterior. Los tiempos del sistema 

anterior son la· suma·· de loS tietnpos dé. cada· una·· de ·sus.· a reos. 

mismo que se. pre~eni~ron an~~riorente e~ el ·cuadro s·del capitulo 

cuatro.· 

CUADRO 12 COMPARATIVO FINAL ENTRE EÍ. METODO ANTERIOR y· EL 

PROPUCSTO 

AREA CAPACIDAD HORAS HORAS .TOTAL POSH1!..: 
HORAS/MES PARA CAMBIOS PARA NUEVAS' TIEMPO 

EXTR1"!, 
PREPREtlSA 
ANTERIOR 1.:::i6.7: ::4e.:: 1448.0:: 1796.::7 ~=9.:.:. 

SISTEMA 
MECCA III 
FOTOCOMPO-
NEDORA Y 
DOS FORMA-
DORES =:-~.o:: ::69.7!\ 4~5.=9 7::4.15 49.1:: 
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Record~ndo el tiempo extra o trabajo extra d~l ~i~tema MECCA 

III trabaiand;, solo con nuevas · .. Y cambios· ·-son 139 .. :horas ·y 

trabajando· comb11:1a·d.~·-.:,~.º~··: los\· dos .:~-~r~~d~·r·~·s'. ~se·. ·red.Uce:, a . 49.13, 

esto sig,;ifica Q,ue se puede uÚliz',;r ·1: .~~pfr¡J~'d ;,;oductivá 

de 1 as·: f armad Ores ten ~·~o t:~as· >OC·~:~} i' dB de·~~-;:~ ~·~:-~d ~--~_:.~:en g·a n~:- ~~/b:··'.~ -~·a b~j <:> _ . 

de ·~rde~es .~~" ~i·~1.¡~-~·;';U~:~'.ibr¡~¿~ª,d~-sl~:~~Ú:f.u~~-7 ~/re~\1z~r ·.1os 

formad oTeS ºs.cÚi·::.:.d·~~;\~- ~,~~!~-~-~-~:~·;·d ·~'.·.·cámaro·, "t!° e v·i Sa d~~>r ~·de: :arde nes · .. n ue Yás 

de ·esta mÉi~~·;~.: pres'úndi/ ~'·~ ;f~~ · ;,;vi;~d~f?~·?¡;,¡;:(t~l i. 'puede 

i ne! usl v·e· ·~U Xi i i ar"~,!-;\·~-~ ~-~'~1~~-~ ~¡-~·'e·~~<~~~;_:,~·~-~---~.:; d 1~ 1.;·:~~~ .. ~· ~-.~ce·s·a·r i a·. 
\_', ·· '' -0°.'., ·'.:;_ :.;.··:/·,'-•A .. -~·:>- ·<·· '.¿.¡o.;: .- :•····.-

. ·:.~,~ ~·-.. -1<; . __ :;::.- "-~,.· ::/-.~~-.- ;:¡;-~: .;·:::::. 

Existe·: u~a ./s·t~~~:{~:p_b'~_tii~_i:~'iii~ -·de:- ;-~~du·-~f:J-_'/~-n"-~-.. ~'iná~~~:·1~ó·;·<" ~-i.e~po·s 
.'·'«· - ... 

para ordene"$ .. ·c,:on./~8"riib-io:S.~ ~-:sinB~:-:_<fue :'.s:.~·?:._~··¿,-~~~'é·~·~·t·~~( ~·l'."~~'t-·r.~-b~"J-~:~ -~á·S 
orden~s . -n~·~.~~·s'.·" é···-·Y. in¿.,~ r·po-·r·a'~1a~· ·,iJ i :.,:·~-~~te in_~--;; :10'; ~-~\;~~~·~,~ ·¡·q u fe re 

. . !·;_-,,,:_··.· 

decir. q~ue .. ·d~ .. ~ .. Se'T :-~ileC:c.~l-ririo uri · c8mbio -~·n.-.u·n·á <{~;:~·:J):~~-e~'.:·~-~·-.;· e·xista -

en el sist~~¡,¡ ¡,},tan fácil como ll~mari{ c~'.i·'ia}llani:aí.1'ii de 

edi~i"ón, hB~·~r: _e"l _·~~am.bi~ -.e imprimí r el_ ·.neg;tf Vo" .·ri~_eVo''-'.·_lno,~~-ifi·~·ado, 
~'. 

esto to~~. ei'J t.i"~niPo' de una 6r.den. con· cambii:>'s·,;:_;;··es~>~d~"c:i~. ·0~2·1 
hr s. ~ ·-:di f ~-~~~·~:¿ i ~:.-.:d.e 1 ; 7 5 horas en e 1 · mé:tO·~·.~.:·;~: ~{·~-~~i:o·r:-:\ ·:·~!~-~-o :.~~:. 
recomen.dab¡-~:-:.si ·existe alguna urgenc~a '~ ·'ro.S.:"fo'~~rid.or~s- tienen 

.·. ·,·:'· ... 
trabaja.-·atr·a·Sado, de no ser así conviene .más· .... i.mPr:imi~·:. u~-ic_.am"ente 

los cambios· tipográficos para que los· )~jcr;t~·~ °/'de .·:·e~.~;~ :manerO 

se economiza el gasto de película. 
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VII.7. ESTABLECIMIENTO DE FORMAS ESTANDAR 

El decir formas estandar, se refiere a formatos que nunca 

tierien variación n~ en su estructura ni en su texto, para l~mitar 

al cliente a poder elegir finicamente su logotipo y raz_6_n social, 
,'· :.,·'.·· ·-· 

y acomodarla en un lugar en ~1 modelo reaerva~a-.·P~ra::t~i·.efecto~ 

de esta manera es,. 0 p~sibl~ ~ba,tir. :t.i:empos;.~-~ el ::;áreá' ·.j¡, 'Ús~ñ·o 
que represerita :·e·l_._:p·;¡·~-c:~,~-~-J: ·cue"li·~- :·d·e ,;b~-~-~·;¡\~< ('~! '·. '· ,·. 

... -~· .:::::;f 1 ~' ;~·it::~~:0(:; ~:f ~. ::::~' «.··á:~.:·::::: 
practicam~~t~· ·i~·p-~-s~ihi·~·-: :'.~~i--.::· :~.-~·¡¡:·-¡:~ ·; :ci ·--. pr-~1>"óó:e·~·: . .:. un .,'e~~-ánd-ár .. ·para 

. . '-.-,·.. •;·,.., 'r.·- ,·:.-,' : __ ;·;:· 

. '; .' :'/,: ·~ '.- : : '.·,: : .,_··. : '- ·-.' ·-;' ·_·': ,~ .. ~ ',. 
. ·- ~~:~ . 

. . . - ·- :;\_:~·- ,- ./;, .. :~-.::'.·::__- ,·::;.-:.·_..;,:: __ , ' 

- . ' _. __ ·::_:..e".: 

D~ , h~c~o_::~n: ~s: m_~e:º~º ; a~t~rio~_'s~' có'nt:a ~ª ~¡,·~ .'~,;~: i;~iliet~ · 
con diferentes·. modelos·:~ de;,_::~~:~~-;;~·:'. .q u~ .. ;~.--¡ .: ·ci:i.~·O'"t~: :~-~_-Cb&'i"e'.~a:, ··uno:_ 

en espe.;ia1\' ei ! piobi'~'m~ 'iíri~~fpal;\e{ qu~ '. ;.:on :c~:St~~·~¡;eá' muy -
' :·~ " , }· . - . 

an tiguOs_ . ·. q u!!~. :n.o : .. _e.u b-r~O _-.;:·. i~-.a·.- J;~-~~'s··i d~d·~-~-~~·-~·~·~'iiia·l'~~~i -~_-y·:~:~";~~~f~'._;/:·.~ ~-1 _~·ga 

::s::ª y d:ecdei:iedña~; ~de;~8c:01rzt:·~ºd;:~~:::::tYtfj1~E~~\f(;j~~~::1~~:~·~ 
... ' ·., ,::--.;,. .; ;:· .... ·-~-· -,,, .-·· ·(~/~: ,_, ... _,·,.'.:" -~·-,,'/'" 

:: ::::·:::.~: ·~··::;:, ::'(~:'~:~m¡ 1f fü;J~i1i~:.~;:;1':~::: 
no el ta.11 ér ·Eii~ .. c'iie·~·-te; :~;:'.-~S:t·~-_: · __ e_s r:ecomenda, ble~·-.1, Y: - ~'.-~~·iib-ie -~"~-- en· 

Estados ·uni·d~~ "i;·-~-~~t~:":,~-~~~era · --~-:~.-. · t'~·a h:~j_ÍÍ:~;":/:::~~~\::·t'~·~:id·o· .. ·~:Ü·'~h~: éxito 

y permite'br:lnda;:u'n~mejo:r: ·~,:~lis éfié:Íejlú! ~ervi~io~~·l ~li~~te• 
'·.·' .~'---:-. .- ', .:~ ;~:., ~-"~.:~-- -~-~~:~·,, 

VII. 8. ORGANIZACION y ADMINIST~¡~ION ~~~ ·• JisrÍ!ÍiA · . 
. t~ i-. ' 

En la empresa se tr·a bajan ·· . .'f oi-ma~. d_e , di~·esiones prac ticamen te 
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itvariables, es decir, largos anchos estandar, sin embargo, 

el largo es. lo ·que más las distingue: 

Larg~ mulÚplos de 17 ·y 22 ·pulgadas '(di<fmetros de tambores de 

impresión): 

-a.·s" 

-4.25" 

-2.83" 

-11 11 

-s. 5 11 

-7.33" 

-3.66" 

Además ya se tienen cs.tablecidas familias de formatos 

dependiendo-de s~··uso··por·cjemplo se tienen: 

-zo.- Formas coÓtÍO.ua,s en ge-~'~·ra1-· 

-zc·. - Ch-eq_¿~~~·:.-.c~>;~·~-;~--.· ~~,~'t·{'~·~·a . .- -

-PO. - Papel~rr~cri"'io/niá'¿i~na :¡; individual 

-YO .. -

Contando··, con' ·arñbo:s --- datos se pueden crear directorios 

subdirecto~io~:dc~la ~igu~~n~~ manera: 

. . . 
Directorio formas ~ipo ZO 

Subdirectorios: 

-s. 5 11 

-4.25 11 
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-2,83" 

-11 11 

-5,5" 

-7.33" 

-3.66" 

Y d~ i~uai ~anera para cada familia ·de· rista manera se puede 

s~b~ con ce~te~a .cue~~~~ fo~mas de ca~a ·fn~ili~. y ~e-cada medi~n 

se tienen.·en. ~l ·s1~iem~·. 

Con el dirCc,t.~r~o·.; el subdirectorio .Y-, un: número cOnsccutivo 

ad.emlis de la· cst~ci'6~ ·de trabajO d~1<··sistemn se pu~de_ crear. 

uncódigá del :~-~~º~-'he·:~·-~·-: para io·,~~'i·i~·~¡.·~·~;···· en ·"e1 ',::miSm_o pOder: 

ef ec tu.ar -~·~~:i ~·i~"~--:.:~~~-b~~-s.·. -'p~f-'~LC:j~'.~·p-;:~~--·u-~-: C_h·~,q u'.~. en ::f·arm-6 , c0iú :!nuO 

de 11 pul~aÚ~.:dc la~g~ co.i:nlÍ~e¿.; d~ drÚn l2;~ que sé hayo 

trabajado en lo c~tacidn ~no_¡Pl) ~¡~:~~~~ª .;1 ~.Sdi!I~: 
PJ/ZC/l l / JÍ34 
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CONCLUSiONES 

Una vez establecido el·-. sistema podemos concluir que ··se han 

mejor8do inUm'erltbleS ·:procesas· y·• se hBn· ·eliminado factores . que 

contribÚían. ~ di;iminuir';~a;:pro~llcti~.Í.d~d; del · depart_amento. A 

continuacl6·n·:.- ~:(tO·").t'O·~·o·s :,::1~-~: . .. ~~:-~·~~·~:~~:~ /··.~ue.~:._'ca~b-iarori . ~adic_illmente. 
para b~~~f1·~:1·.~.'. de; :~·-~-ea::'.:· <:Y.--;,:::·:···: . 

. -:. ·:,·- •:';:· 
" 

l.- MANO DE OBRA';( .·:. , ·. .. . .. 

El p~·rso-~ñf' S·é::~-~~~~jo de" .. 12 ·a 5 personas·, ·es decir~ se· 1."edujo 

en un 58%' . ~~í ~G~~ ia' nómi~a. bo'jó . de N~1'11, ;~2 ·a un. total de 

N$87,840 en .este: caso h;abl~~o~; d.e una reducci6n d.el. 40:: 

. . : . -

Ademas se simpliÚcó el trabajo 

entre actividad: Y: -~~,t~-~~d:~d,·_-~a-··que ~·.'e~- eL méta·da ··ñ'ntdioÍ' proceSO 

lo realizabn'n· c_ua~r_o Pf:?_rsonas, ··ahorn el_· .misril~· t.ra·~-~j_o __ ·Í·o realiza 

una s618. 

2.- EQUIPO; 

En e·sta. punto es. en donde· c_abe: e_l' ''anáfisis: de ::factibilidad 

de adquisici9n, del ~iste~a·,:._ abar·ca' t·o·dos' ·los factore·~ que 

e on ~i~ un re·m·o·~ ·\· ~ene<¡··~ n.a.nd ~. En · est~: ~~ ~ ~~·d·¡~'.;> Se:~-:,~'d ~moS ~~/,/:~:~~d ¡,~--~te 
el método del cost~ á'nüáí 'u~itorm'C e~·~i~~1~~te' cciAuE'J qu~ ~unciue 

. ;·.f. 

resultá ma'S·· cB.~o'·,..:'Por ·:N~20·;oo'O' e1· n·~~-~~- ~ni~·i:·o.Ci~,.:'.'~:~i~t~n 'muchos 

bcnefiCi-o-s< · -;\:~:;'~#·~~i b·~-:~·~·:. q-u·e "-~:·~·~·~~~·a~·· ··:'.-.-.Co~~i:je·~~-bl~~~ te la 

prOduc~i~-(d.~º«i_:-_,·c·~~o-'.; él gr~n- Ob.atimi~énto· de , ti~·mPos.; nluertoS y_ 

t~empos d~ -~~abajo: 

-183-



3.- Consumo de materia prima: 

En este ·aSp'ectO, el consumo se simplificó y se redujo de 

N$97.230 a N$69,391 ;en ~s~e ca~o .~~ trata d~ u~ 28,6% 

·:;_." ,._ 

4.~ TIEMPOS DE'.TRÁ~Á~O~ 

·;:._ .. , .. .. 
Este .. e·s·· :Uno-:~·"·de·;·?10s·:· ª-~_Pe,c;:~<?:S niás impor'tantes .que~. :_sufri·eron 

... ,. ·- :·.;, ... ,.,;_:' 
un cambió·. ·:Al' ·:recftú:·:t~·'.:~ iOS" ·tf'e~Po~; ·.' de·~: .. ·res.puéá:ta ' eS \ p_osi b 1 e me'j orar 

los ~~¿ ~-~~·~~ ~·\::· ~·~~: :: '.~ r~:d,~~·d.,~.~ ~·~,"y-: ·e·v:i"t~:~_~: ~:~·-~·~di d~~·- por-. , m~ q ·~ i nB ria 
·._ ...... -. '>"' :··' ·:·: ,• 

sin p rod liC :U~-. ~.:é1 :,-:-g·r·~-do::· en:· ·<¡:~;~.i ... ::i ~- ··.~.e·j·o r·,~:ro:.~ ... t81 es ·. t :iem·Pos. ~· es , e 1 

siguientes pa;a ca~a~ .cías~ de t~ .. bÍijos: ;. . ' .·\ \ 

TRABAJOS SENCILLOS 

TRABAJOS COMPLEJOS 

TRABAJOS MUY COMPLiJóS 

AN')'ES . 

·3.6 Hrs •. 

9 Hrs. 

15 Hrs. 

;.:, ./·:,-··" ::_.:: 

·~~~i>u;s 
.0.7.46.Hrs. 

2.15 ;Hrs. 

a.os Hrs. 

MEJORA 

79.2% 

76 % 

46 % 

En genen:i.l":.·.s-~ puede afirmar ~ue el cambio era "ni'So ··Urgente 

en este maneja bles .. ., ·. ·-

y tan al ª.~:~an~~·:_.»~-.!i!,.:~.~~~--. tiJXl:.~·e: .. empres.a~.· La c_alida~~·del P~c;>d.ucto. 
aumento. coh~"i'dc·~'ribi'é'iD·eilt'~: :_S'i ~-~~~:-~a~·r,~:m~~'s.:_,~>~:q~'c, ''los",. diseños, 

; , .'.: .. ' ;.- .. '.- ·'· ·•,'·"''' : ... '. · .. · : 

trazos, en s·~·~-e-~·~·l·::, .-,.t~das _,'.·, i~~·:;::.·~'pé~ac'ló~n,.;~' ;/~·a,s.,· d-~ÍiC:~das· y 

de ta liad.as:·· son·~ ·ej ~c-k~'áda-S , -~;º~< ~ i-·~:Í/~·:~·i t .. i.~ ~s 1~~."~:~:~-~ '.·~. i e·ri'~ n·_,:: u n-:-' .. ~tl r gen 

de e~ro;· i:~per:~~:i:;¡~·~;~~·: ,es :.-~~;si·~·, .P.re~"~s'~'~-~·rú:e _·'Jo ... qu-~< ma~·ca la 
·.;..',, 

di.f erencia_' _~n t_re _:..i-~s-<tal lé rc'-s ~~~~ ./_'.tf-:o .. b:~JE1~-'. ~~~··;:-~l'.~~·6.-t"~-·d~:-- art-esanal 

y los que tf.abaj~ri:c~~· má~u~na;·c~~~~~a~i~id~~; 
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ANEXO 1 

COTIZACION EQUIPO DIGIPLUS 

PICSA INTERNACIONAL 
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ANEXO 1 
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Aurella, Como, Ecialc 
tlarrls, Thompson. 

, .. ,,, .. "" """·'··'·""'•:·'· 
•/ ····~· fl•"''""""il .. lllAl.11 

Harzo 17, 1990 

PROGRASA, S. A. OE C. V. 
Trigo No. 129 
Co1. Granjas Esmeralda 
09810 Hgxlco, O. F, 

ATENCIONi Sr. lng, Oth~n Gonzlilez 
Sub-Director Produccl6n 

Muy sCñores. !'!~estros y' am.lgos: 

Nos es grato presentar-a su atenta .con~lderac16n 
la siguiente 

O T. 1 Z A 1 O N 

UN SISTEMA DIGIPLus·, PA.RA FOTOCOHP.OSICION•PARA 
FORMAS, DE FABRICACIOU AMERICANA, HARCA AH GRA· 
PHICS, CON LA SIGUIENTE CONFIGURACION:· . 

EQUIPO (HARDWARE): 

Compu tad:a"ra·: .. H.1 eró· 'vax :~·:H ~--~-•. ~o·n :;~~·mo~·t.·ri 'Y 
dad par~_ 16·Hegabl~es.:· · ' 1 

' ,· 

UNA (1) .Unidad d; c'lnto. magnh-lc.a: ;K 5,0 
Hegabtt~s. : . · ·, 

UNA (1) Pantatla.VT ]20 ~a;a· computadora 

capacl-

de-95 

UNA ( 1) 

UN ( 1) 

l~~res~ra de: 11'~eas con ~at;lz de punto. 

Slste.ma ETHERNET, par., conectar'· e tn'ter-­
fasar 

UNA (1) Unidad de disco Wlnchester 436 Hegabltes, 
de almacenamiento y respaldo. 

TREf. (3) Pantalla monitor GT 620 de Jlt 11 , Inter­
activa de color de resolución de 800 X 
600 1 fncas. 

S>~. JE?:.~. ' 1 fi e ~"" 06080 MEXICO. o f. TELS. 70Q·30·7'2 • 70Q<l1·3b. 7QQ.3,!e~ \. 
;.-.:. 2:.Jei • 709·33·1t:1•1oc.37.73 • 1o::i.3;i.JJ 
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, .. u1 .. u11"""•'·"'·" .. 1:·"· 
• .,,.,.,,,,e1''"•Ulll .. (Uol.U 

Prograsa, s. A, de c. V. Marzo 17, 1990 
At'n.: Sr. lng. OthSn Gonz$lez 

Sub-Director: Produccr~n 

TRES ( 3) 

TRES ()) 

TRES (3) 

UN (1) 

UNA (1) 

UN (1) 

UN (1) 

UNA (1) 

UNA ( 1) 

' . ; .. : . 

Co~putad,ora :G;5ftca\·,H·Dd~1·~, 6820· 

•1Mou.Se 11 .Ra~~~n.'~\'.·' .. ·\ 
.,~ 

Term ,·~a 1 ··~i~':._e-d .~.~· f.6·~·~·.·~ .. <~'.~:t·~~d.~. · DT-32 O. 

S 1 s t em~ -.de· :Í ~'.~'.~·;.:~~~.s ~· :.·i~·:~·~~:~'x·i ~~· 
ETHERNET··' (de. entrada'• y::sal 1 da); 

Un 1 d~'jj: de : (.:i's ~e):::~~;:·.~~¡~n~-~ r.~ 1 :·~· M0d~·j O 
0·3600 .~a~~.~OOO'y,2000,Jfn~as·por 
pul ga.diJ ·~· .. ,'{'.;"1.->· \ · ·.~.,· .. ~~·~,.;···,, ·- , 

Un ··~sc·a~·n·~·~;, ;'--" ~•rr 1' -_E';;¡~J,-\J~'. O'i.ve. I con 
2 ~un,to.S, ~p t 1 ~~s.f /·.; .'.·.<.~e'.·~<:·'.~:· 

e .r 1 p ·:de · .. ~~e·~·o.r· (a .:d··~·~· 5·,-~.M~·~(Bbf·t e·s~-

eombD -de .. v·a~ 1 C/; '; p·a··ra\" t.irTiii1'o'. ::de. pe.I f cu 1 a 
20 1/2 11 •;25 ... 112",··i.(520 .mm., .X .647 mm.) 

PROGRAMAS {SOFTUARi) 

Slstenl~·s".de Ope~ac.i.6n·.:Ta~-~1."·(Programas y Llcencta). 
Sistema de. Comunlcac.lone.s:·Modem (Programas Licencia). 
Programas DIGIPLUS . .''. cOmpleto·s. 
Programa prir~ m~qe~~r.··,1~~~(2000 1rneas por pulgada. 

FUENTES: 

CINCO (5) FUen't.es·.de· tipo estandar (a escoger de la 
TlpotEca de AH GRAPHICS). 

UNA (1) Fuente 11 Pl 11 especialidades (caracteres 
e~peclales). 

UNA (1) Fuente complementarla (P. E. MICR) • 

• 1 ••• 
SA,N JE'lo•.;1.·· . H -:_p oc.oso MEXICO. D.F. TELS 709·30-n. 70Q·Jl·Jb. 7QQ.Jl·BQ. 

~. ':i-.!2·36 • 70Q·JJ· 16 • 7oq.37.73 • 70Q·J9-J.S 
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1"'111 ""\.I U ""t.t.t..4.r1PC:.\o 
• '·"· .. ••'!.•l' .. OQllolOIU 

- 3 -
Prograsa, s. A. de c. v. 
At 1 n.: Sr. lng, Oth6n Gonz,lez 

Sub~Dlrector. ProducclSn. 

O T R O. s·: 

INSTALACION Y AÓÍESTRÁH.IENT~: 
.4 _Semari.a·s 

GARANT fA: 

Harzo 17, 1990 

N~venta (90) df~~ en la ~~mp¿t~do~a OEC, 
y· los mecanismos mec:infcos del tambor·.del 11 Scannér 11 

(de entrado y solida)~ · 

Tres (3) anos· en· Já unidad de). RayO L'asser,· 
y la ·unidad de .Fuerza~El~ctrlc~~ 

. '·:- ,:,·.' 
Noventa {90) dfaS en la comp'utiidora·. 

PRECIO: F. º' B •' Dayton, Ohlo uss 3°20-.000~0·0 

EQUIPO OPCIONAL: 

Fuentes adicionales 
Paquete de 10 (O 1 E2) uss 4,000,oo 

Impresora de pruebas 
DJSCWAITER TT, para 
blanco y OC..fü. uss 34,000,oo 
DISCWRITER ..!..!J.• de color, 

41,000.oo Impresora de pruebas. uss 
11 Scanncr 11 de Entrada 
Modelo DISCSCAN T\i, con 
1200 1 rneas por pül gada 
de resoluclón de 11 11 X 
17 11

• uss 34,ooo;oo 

Doble Rayo Las ser uss 29,000.oo 

.1 ... 

1C ._ r. ·:eoao ~4 fXrCO. o t. TELS 7QQ.J0-7'. 7QQ·31·3b. 7QQ.31-SQ • 
.. - ·i~-3~. 709-33·1~. 7QQ.J7-7J. 70Q-J9·34 
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•~11 r .. u'' ""''•'•4.dt11:.~ • 
. ... ,~.o·~ ... ,,a1 .. 111A11S 

4 -
Prograsa, S •. A~ de C.;; v •. ' 
At 1 n.: Sr., lng'¡, Othóri'.~o.nZi$1ez 

Sub-Director ~r~~uccl6n 

Marzo 17, 1990 

NOTA: Estos .. opc:tona·les se p·ued_e-n·.pedtr'Para que;. 
vengan con el equipo orlglrial. ~e .. fSbrlca, 
en -caso.de qu~ ordenen por.·separado o· des· 
pui;:s de que el equipo sea Instalado.el costo 
aumentarfa. · ·· 

CONDICIONES DE PAGO: 

Carta de Cr~dlto lrr~vocable ~ ·r~~or· dei 
AH GRAPHICS 
Dayton, Ohto. 
U. S. A. 

FECHA DE ENTREGA: 

de 90 a 120 dfas despu~s de haber recibido 
la conflrmacldn de la Carta de Crédito. 

NOTA: Como estos precios se entienden F. o. B., 
Dayton, Ohlo, todos los gastos como son: 
Impuestos derechos aduanales, fletes, 
seguros, maniobras, gastos directos e 
Indirectos scr:in por cuenta del el tente. 

* Precios y condiciones sujetos a cambio sin 
previo aviso. 

quedamos de ustedes, 

._ '-' Oe-090 MEXICO. O F TELS 7QQ.JO-n • 7QQ·Jl·Jb • 7QQ·3J.!!Q • 
··: •. 3~.3,._, • 70Q·3J·lti • 709·37·73 • 7CQ·J~·3.t 
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ANEXO 

PEDIDO ·EQUIPO MECCA III 

PROGRASA S.A. 
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PRQGRABA, B.A. do C.V. 
TJl1QO Ne. 1n 001.. GllU.N,IAI lllillll,flltl.i MC .. 00 11, O.J', C.I', OHIO 
UL11N2·114l,111·114' y MI U• n:1.1:11men ,..,., eo.iiu fAX 11047.:IO 

~º~ulJ lN1fliWlii~ 
a FA>r 11 sr smzr, sim: 19 L 
ilAIWUJS, JIDIPAA 'll22'.l 

u.s.c.v. r.o.e. 

Pnovcroan 

'""' 32226 

;s.1cq.9)•. 
1 
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PACU:ilAABA, B.A.d• C.V. 
TPllOO ~O- trf COL Qll.IHIAI Ul.llJIALOA lo'fklCO 13. O~. CP. Nll:I 
lEl.l•&a11S.OO.IUll.f.e'l'W·U« tiirx11rztrt ,f,J.~ , ..... ~,~ 

-\íl'St-~o~~--1/G-, -=-· -=---,-,~---­
;a WI' 71 sr SttiIBI', sum: 19 L 
lJJV'lhRLIS, l/-DJA<¡.; ~ 

u.s.c.Y. F.O.B. 

ACTUJl.1.1,. •rv1SION oc Mo\llTU" JUlYH DI 100 & 1100 llFI~ ,V,C rnOf!oCf01. l•J 
&QQI 'ºª Vlll'INH or 1100 .. u.oo MJIS "\.UNU ce IW,. 000 H•!I 
tlt PtUIDO nrorn• AOJU"IT""'' f'Alll. IU ~-o . • .. 
u NOTA or INUllA.QA on ALM•CtH 
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PROORABA, B.A. d• C.V •.. 
Tl'lllOO H9. '" OOL OlllAl<IJAt llMCIV•LDA l.lfXICC 1), P.P. C.•. eMtO · - ' 
ttta.: llHl40. ..,.,..,., M11r• Tl:l.U 11r111" """· ~ '"" 1104r~ · 

u.s.C.Y. l'.U.E. 

1(ANTIDADO.~ UNID.Lb 1''1. ti~~ 011,;t:.,,c'/JI !Ir. 
9>:l:> no:v m:n: 

rACTVlll•t. llllVISI0'4 ce MAlllTCOAJUCVH Ol IM A noe ""S 
l'AQot l.otVlllll"IHOf 11004H.o:IW'tllT1,~tl Df too oL UOOllM 
Hlf 'H><DO DCOCIU1 A,DJVNT"'IH lllAllU tU CODl\D 
A U. l'IOU. DP •N1P'IA0" DCL ALl1U.ct"' 
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ANEXO J 

INFORMACION MAQUINA STUDIOSET 2000 

AGFA 
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AGFA <: llllº "'l11.l1<•"t"! _!l~MI 1111.11.!<""l'lh'I tk•]lll'(• ,t 

\\ 1d,· 1.1n_L!t' n1 outp\11 Jl""•h1111 •11• llu1H r~"' 1• > 

.:11~• dpi 1111h 11a· prn N' !l'\l .md ;.:1.q1]11,, 
•1u.1hl\ !>l 1m.1¡.W'<'l!l'l•l•"ll11_L!lll\1th1H••T•' 

J)t'•IHlt• U• 1<111 ltrhtº 11 • ,1 Utw p,,_,..,, ,., r' lu,,·,! 
m1,1i.:1· .. ,·u,·r 11111! .11d1.11>1 .. \i.:r.1 Hll' l"11h "'°1,; 11, 

\11d.11l<•1lll'r l>1i.: k.1t1rr1·h •h•••lll!'•·t '"" rt" 
"tu.lu•'d , ... m.1111·11l1.1n .1t\\••dr.1111·11111 

•. l111n.1 ,,, 1,,., ,,,11111 ••11<· .1l111o••t 11111111, '· 

!he -.1ud11•'1t .:'""' '' hlt·.1i l••r ¡," •••111>.' 
Ullt'll•llt' t'llll!l!!ll\n t\I• •\,-J¡ ,I• U> p!.111! 1.;l.ll'~<L 

'<'l\h•'' •kP.1!1111< ru- .1c1 •• ~,.11.1,, •k-1.:11 .1,1.h -

.md lo•\\\'! 1'"'1111<' !q1t••1·111·1 ... ,md '"""" 
l•lll<'.hl• lt'" .tl-.1 l•k.11.1• .m .1dd1t1<•n.ol 1111.1~·· 

"1."11"1 l••I tu1-1 't"f"\hl' l•tlJl".lll' ,Ln<l 1111t··•·llt"I• 

uhnt'\llt'lll"Jl<t' llt"lh"l1, 1\1111.. ••ll"111•111 o•I 1<•1 

••1111111L'l11.ll l•!l!Ul'I• 11J10111.1nt l••.ul.I m IU•\I'< 

I""'"' ~11·• m1.•i.:•''<"ULra: ·'' .llt t'\U.1 p11.l\l 11·11tl'r 
.md .111 .1d.lt-.l •1•n1••11wn•" !•>1•11•1<1111.-r. In 
h•>U ... 1' 1m.1~•··•T111H: 1111-.111 ... 1w,r1· tli.111 •••11tr.,1Ju1.: 

- 1 •• -

''''1' .md .1dd111¡.: ,,,111,·1m·11,t·~u .ll''' 1·11 .. 1111·· 
lhll \111H l11dHt"•••lut1<>11 l'•ht ... Mll'I ••Ulput ,. 

pr1oth111·d T.1•!..r 11h,·11.md11111·11· 111t11w1·d 11 

1111 ,uldni :'''"lo1111\I!\ l!i1· "IUd1<l"L"I .!111~1 .1ih111 ... 

l••!l I•• n.r• 1"111 ''"'"" <>l ~~~1dp1 J.!u1dp: 
llo< ~· dpo '·: .! 1••' dp1 h•\1 .111d ¡.!t.1ph11' lh 111111 
tq•lv 11·•11L•1l1<>1l 1.1p.1tn1111 ltll'.111' th.11 \HU t.Ul ~l'I 

• \,11111 !l.c r,·-.1lUT"1n •••U lil'l'tl l••I .1 p.11111111.H 
1••11 l••T l"\.llllJ'il \<>11 llt'l'dlll ll,l•ll'l11Ul' 1111.l~l' 

,,·run~ .1 ,. .o! 1.:•" .11•1 1\111·11 .1 (MM• dp1 ... 1·11m~ ,, 

,11!11111•::· .. 

11 \<•11 ra·t· 1t•1,,,,,¡,. 1•1•·t.·-·1•m.1l 1111.1¡!l''1.-'lt1n...: .11 

f1t'rlnl"•h.t1••t• 

FALLA n·..,r..-.rr IJ~·~¡·-· ,\JI 
' ' ' '...l 1~ 



Product Sp11clllcatlons 

Ptrplcal 
\\'id1h ll">u1 4.!'J.!,m• 
lh·1~h .!O ITl 1"411'111111 

lk111h1 . .!HOm 1-1111111 
\l.1•1¡:ht. KOllh l,'il.11.µ1 

ll1ctrlc,ml"-'11lrt1Mnll 
11'1\' !'\11\",\\11d1 ••1:k1.1.1hl·· 
.• ~.¡,_\ 111 . .!~1 \\aU• 

lnwlttnmenl 
1rtHpenrlun•: 

''"'' lfl t1<.' 1 

"''""''f" '"'"'''"~I'.' 1ll·'"' .. n••r1-<1111ll1·11•1n¡.: 

F11t11rn 

-.!p1 .. 1ll.!.!m.ur.\111111 
Hrs11lu1tmi· 
.\lul11pl1•1i"t'f•"'l1'ltJhk•ri.·.,.,h1ll••ll• 
l~~I. l.!t"I. 11~"' 111 .! IU~dpi l"r \1'\I 

Jml~r:iplu.• 

:'>llOI\ ~l/l' . .!"'µ 
.Un~lm11mlmir~l"J.i·\f1r1•1L· 
i«.· ... ,111111111 \l.¡\ ~, ...... 1· 

t0•·1lp1 IH1 '"I 111 rn111 
l.!!Oll-dp1 ">.!ti ••pin 

lhl-•·dp1 .~''" ••pm 
.!1u! .. lp1 .!ll•I •i¡1m 

-!')'!· 

AClfA SIUDIO!iet20: 
Lílsr.rlmaD!?S!?I!• 

05 01 90 ! AGFAPS0015 

9lull•1lrtttn1 
1 ........ ,.11 .... 1.· ptl•ltl 

lrrput: 

.... ,,~ •• ,, 1111·• 
In/mi lrt/rr/11i-~·-': 
,-\ppldo1ll..' 
(l'lll"'""''l'Jr.1lld 
R'.:.~.! ~·n.11 

ttul/111lmrdl11: 
lmr.md· ..... ·n'lll\l' 
~d\ •·• l1.1l"k u>.11\·d rilm• .md ¡t.1p•:T 
1". lU .• 111<1 l.!m \\l•llli• 

"" lntq1r-.1h'tl 1•, .. 1~ª"' i\rl.1• Hll' 
.\t•·m.,n: .¡;\lll 
JI.mi 111•1..: 1U\ll\h1n11.111 .... 1 
Hu1h·m ~um•: .~'1 !'itJmL11.I , .... , ...... , 
C.nlll'tll'CA/UIC'llll'S: 

~uppl\ ~.l•""'lll'' !'ofll'\.' ·H 
•h•po.·11 ..... ·rho\.MJ\. !'ion 
T.11..l'·UP•··''"'-'ll<'. ;>.l.1\ IUh 
0/Jllmtulun· .. uu,,·: 
UuU. luJd m.1¡ut11w 
Ull.1\.l.lp 1'1111\ I 

\••I\ •n.111,. \d• kl•_.-.,. .. ., . ....,,.,,.,,1 
.... i. .......... •.i .. ~ ........ '" ..... 1 ....... . 

""'k""''"'•\«1••·•1•••••.,r•·"'•"'•'", 
\ ........................................ , .... . 
~:::·:::~:.;::~~!~~:~~:.~ !•• 
'.~ ......... ¡,,,..1.~1 

"11'aC.orpora!•O" 
2QOS.1taratafStm: 
W<1m•~tcmM40t6S' 
800812~24 

FALLA DE OHIGEJ\J 



ANEXO 4 

INFORMACION SELECTSET 5000 

AGFA 
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,~-
:~~ ... ~···. .. :-• ,, · ... 

AGFA~ 

FALLA DE OhlG[f\J 



In J1kh1111n 111 p111n·~•m11 u¡' 111 .\<.ti 
MIU:lfl'lnlil\'\UÍlll•'llu¡-...'rllutUJI•'· 
1h.-M•ll'tlM'l~NNlclll1,...ar.1n~ .. ,,1 
;11hanu"\lh-J1u11..,.1h.1tl•1"'ul-..·r.1· 
1un. hamll .. 1ntl'o mol•' ,~.i.,il•· anJ 
w11h ll'\\t'Oor .1ndn~1"k.1•un1h 
r«J1i'Olr.1l1<111.a111rn1u11"t!J.a}h1tht 
m•'lll;$ 111.idin¡t 111•·11u-dr1n•n ¡:r.iph· 
lc.1\c11ntmlp.and . .111du1n1muou" 
wll·mon11tmnj.Zn1.1!.••lhl'M>l1-..1....._1 
'il01prJ<11t.ilh·l11olrmul1111N' 

illJJd1!MJlll0 I0"'·"-1•1<'1.J.\ 111111 
m1 .. i1J,lhcM•l•-.;l\<.'l'MUlt.1n.il .. 1 

.111nmn111d.111•Jl11·-..!..!"'l-10n1m 
,, "i'í H 11111 c1u1pu11umu1 app111p11· 

~t1· lnr 1.ihluu..I "'J"ll.'J•I' .1nJ Ju¡>I" 
llTUJtl.'•, hclpm~ 10 11phmltl! nwJ1.1 
u\,1Jt1•.1mln-<l1111'"-ª"1" 

fur u-c.·ro "llh cw1•pn11nJI 111lm 
r111Jut\ll>llfl-quir.-n1 .. n1 ... tt1<· 
~l1-cl'>l'l'MOJl.1•crnn.i¡tl'l<'t"r<l"r 

l\IJ11.-11n1•W~ll'llll11Jt\11'11tl'f' 
11p11111.i\p11.Jmht11\'Jnd¡>t"r1••flll· 
.1m1• "••houl •••mpronu .... -rlu• 
lht'J\\Uf.11Kl'Ufl,a"11nll10\t••UTl\•fll 

t.i!u,• 

-
~·,, 
., . 

~~-:.·"' 
~ .. , ..... 

Praduct Sp11clllc1tlans 

rti,.iul 
llll{l•fl" 
\\1J1h .¡"i"'tll·l;\1111• 
111-•Jtht .\ll'l'Jl1'í•111• 
hq11h .!t"' lt•I Un"' 
\\•·1111i1 1!" n ... 11•1_, l.1t1 

Hll' 
\\1d1h 11-r.!"•1n111 
lh·1¡,d11 .4:. ~- 114! ... 111' 
llt:pth !~"IM'ol!11' 

\\t•n..:111 'MI lh• 1,:.!.- l.i.:• 

ll1ctrlcalR"1lt1m1nt1 
\ IH • !4LI\" ~I! .. C~I 111. 'l.'.1> \\Jll• 

EnwlrolUlllnl 
TrmfW'rnlun-.' 
"+' - H-1º1"tlk' • • "l'C• 
Hrlall1'f'llumldlly: 

fHl11rn 
,llrdla 1J'dniport1ttl'nº"'R.1": 
lntcm.1IJru1n 
/a1rrlrcl11ulh1x1,· 
lldmm-n•-.111 
Hrn1lullm1.· 
1 !•~· ,,, .! 11~1 dp1 lo••'f·'>t'!t"<.l.lhl·· 
lm11J(l'ÁJT11.• 

• ¡<, -- .. .!.!" '·'"" t 111 .. '~ k '111' 
111.l'\lll\Ulll 

(hll/Juf.\fJt't'il: 
l 1111111m· íl J . .!•~,.i¡., 

• l•• '..?,:· """'' • '''~'• m 1 
"""•n" 

:. 1111nuh"• 41 ! ""'~' t!p. 
'1 .... !~ 
~ .. k ,,, .. 

Mrllla.• 
lll'11um-n1'<in papcr. film, pnnun¡: 

pl;a11 .... 10· .. C?.'í-tcno;anJ )(,-. 
t.tOhcm•w1•l1· 

Mrdla "'""'""R·' 
Autnmlh.:J. 1.1.r~l1¡:ht ln.tdin¡.: 
l/HJl.'ilzr: 
l!ipat l.·10t1Up1 
.~ip al l,.!1~1 dp1 
Nrpt>nlahlllty: 
:!ll'ímd 
llru•.\rrrni.,: 

HrRl•lrntlun: 
l'umh •··~1,tr.it1••n u .... , ...... ll·,1.ihk 
1'""'""" Ct·nt•·1.-.lin1<>h lll'Jd<'r 

1'111 .;?'MI di.1 ! 11.I~ <1111 

"''"' .!,'o(I"' 4-~ t h.4 .. 1"11\' 

1•un1h 'P.t~ln~ 1'111· !.!I h Ulll 
1:1rrln1rrfi1rC': 
ltlln-h.i .... •d 'º"""¡ pmd 

Rnt11 •1• Procnsor 
1,1"/Jt': 
}alol><.• l'o'-l...._rip1 
C:J'l': 
.\111''' M·~••O' Hl"t . .11d111,•11uw 

\\JI>:- M·;\OJll' 'ºI'""'""''" 
·"""'º"'.' 
lh\\11 tiA~l 

.1ml1L1t.1 c.ul" 
/Jt/1ulln1rrf•H·,.,. 
.\pp!.·1.ill..' 
ll\.!.i!·C ~.!.!-1. '>t.·11J\ 

l•·nn1>rm•'l'.1t.1llt•: 
l.itm.10• t..,111tl~•'' h•r rttwrn«1' 

5elett)el5Df!. 
J>11slStr1111lasr11m;n1e Heeoui, 

070190 l EPS024·25 

AllJll'<l..clo.p<"<lfl<1"""'1"'wl>it<:tl<l'fll"ll'< 

........... ,.. ... ~ n... 'l'fl<'''""' .... ""'~'"""'"' 
1..Xml111&•d.tfr1l"""llla'<ll.-q>itpml'"' 
""'"'""'ptt<Ao""'pM 
,,.i;t,,.1ndl!lf'-'.l!••"'i0fil""'""'""""•ml 
1ra.,.,...10•<il"'"'~"'n'lAC.~~1 ..... 
~ .. , 1nd OJ"'~I"· .... lta<klNI••• ... "'il• 
turr<"""''"""''"'""'ª"""'llol"''"' 
'"''"""'V.""rN•••<il"*-~"'·'''"'fl< •111"1 ~·""" a...i ~'-Jiu""' ,..,,...,,..i 
!r>.lrlN<0•nl\llr'-l.<>t!11'<>1 ... ~lnt 
'rri.1.: ...... ., .. ~-1r . ....,,.,.,,,,.""'. 
l•""""' ... 1""1u,,.,.,...,.,,..111....-t<1 
!r><i<'nu1k<,,,...,,,u.,, ,...,.'°""'"' 
ttl•"•""""•~•t•<IL1nltl•f»<•ll .. 1C..-p 

~.;:,:~~·~~"!~ :::.::::"1":...i 

AGFA<:: 
AGFA COMPUGRAPHIC OIVISLON 

A.Q1!Co•pcr:1'.1;!f. 
2ooai11a1e1,a.e5trtt' 
·,•,·,1m1rirf.(ll' t.11.01ea1 
5oa658SOOO 

FALLA DE ORIGEN 



ANEXO 5 

INFORMACION MAQUINA SELECTSET 7000 

AGFA 

-203-



AGFA · 1 !i, 'rl<•l ... 1 -lhl·I h \l\l IH.\\\•: .lddl!">'"' 

\1:T.I • )111!1h ••! l'1IH>1,l[I\<'. h11.:fi 1!11,lilTI ltl' • 

r,·,, ,,.¡, 1 '· l .1p.11•1, ''' 1111.11:111:.:. m • .i1' 111• 1, ~ ~ 

2" 111•11<'•. th, •icit,t,,t -,1,1°1111.ll•it• ·••!ll" 

, 1.11 l'~ol l!l 1 •. , ••l. •1 : r .Id •111 'i'-, ,1)1, 1 •\ ' , • 

¡,,11, ui- ¡,, r1'"''"' 1.u:.:.,-T1•r11ut •''"'' 11• 
111.ll Tll.U,lll • tl:o < \.\"1'11'111 1. •]ll.\'lt\ 1 •I 1111, • 

.1 .. 11:1 "!1.1d1!1 .. :11 "'"'t •l•klll•-,\l 11: 1.· 

ldc111•11 n,·11.¡•.ip,,,, l'•><lf.• .• 1ri.11•\<t•li 

i.=r1¡•!1•,•.l!l .... ,l.,!".'-'''l•1,::o<•.l!\'..lrt:·· 
f••I ,I ¡- \..: l 1•1,1]d•ll:,·t p.1c: 

l!tlj'•h1l1111\ ••! •.'' 11 m.:i !'.\:.:,•. ,,, rn•:t·• 
!'l.ll•'• foil .1¡'1'1!,.UUH:• _,¡.11 h l'•"'<t• .lti<l 1' 

• l\!111\! llJ'I" ..:...: '2•• 111,!H• l 1n· t.lf:.!< 111r111.1· 

1\..J1-•11111-.1 l•H t1a:•: •IH.1111\ ,¡Wtl·h·d l'fn•. 

,u.i1 1' dn- l ln,h lh ri: \lt' -.,·r1,, .m.: in.·• 
c1·111:r.111rn11•l "1ulr·\\,1•· pr1·,., 

i1l..1•1l11·,11\,J•,l·l\l1HHT:l:'ll¡·,1',fi'1!,!•l,t" 

.,,.k,1,,1-,,,,,,,111t(·r1ul ,!n11~1 tr.in•r<•n .1.··" 

.llh.\ 1'1111,11.111-i1•m r•i.:1-lf.IT"•ll 1i·.11un· \\••' 

l••\'.l'llln l•••'l\•lll•'l'•'IT,,I rc.:i-1 ·11111,111, 

fl'L'<',!: 1h1i::· I" 1i,,J.J1'l:'. :1, !1i•ll •l.1111•11.lf\ .1111: 
"·,11r.h 1111'1.1,,· .1ur1.• .. '''''"tir,·. 1t1<·111••11!' •. 
lh'llUllHH••ll ll•t'I 111.111\l llTl• \ ••>ll,t.1!11 l11•1.llh 

.111.l 01!Jltll \'l••'t !•• l'I' !:111', ¡•11,.l11,111i: .H'-

1!1hi1 l<'ll"•'.clll hl•'t•• '· ,:.•t •ll,ll'l ,llhi lklt•I' 

[iu ,,·i...t'>,' -IUlll 1.- !<.Hli'.- \1!!.1'• l'l"t'' 

, • 1 r 1 \ lpr 1 ''.'• " ~, , 111 • • "' •. ' . 11 1\ 1, i 1 111.l!. 1 •, 

l.hll •l'••t •''. !'1••l•!l':' l<'"•i'!l"l\11ll•fll.•: 

l'll'•t'I"' ,,,, •r li.h 111. m.I 1. ,11!1.1\Hl111111111:.;·, 

11i.:•11.md"1"1""'1.: 

k1111nlUO'lllt!ll"< ''"'!' • -¡!ol•li..\¡::.·, 

11' \\ 't.lr I'. ... '' l""t".r;:·: l'.11'. [J;~1i:n •• 
•1'<'•111 •. 1111 .,.r l.ir~" !••nn.n ,,,¡,,r .1ppl1,.H1<>11• • 

1111: 't.1r l't.,• '\ '' •1111'1!1•' \ti~\ .H,hlll~ IW,, 

1•11111ml111:n1.1. l!h'l'H"\ !•t:th·rnu.: •. 111d i:.-n.·· 
•llh.llllflU!''' ••l llHl1H•r\ ,111.1 •1••1,l\!l', llH' ":1• 

l'h1• "'' m.·u.t., \..:1.1'• ll.11111.,·,! '•H'l'11t:'. 

1,·,hru1l1•\!'., 11h1,r. r11•11uu:,. Tl!l•Ttl' ¡•,Hhtll· 

111,l1•t!1t.•1!f••·rl'"•''"'1r¡·p1.,.111.tu•11-\\lti' 

1111!,tllll!'r••T11l•l!11'.!'•rl••l!1U'I. 



In addi1inn ru qualil)' color 
and f;ui rcrformancf', lht· 
StlectSer 7000 oífors a rJngc.• 
uf foaturcs that enablc )'ou tu 
rrnccn jnbs quickl)', cffi· 
cif'ndr, ai:curatcl)' 
-and ri:onnmicallr. 

Tht' .. imclligem imaµing" 
CJJ'abilirr k1" ~·nu ima.:c nnl~ 
a portinn uf 1hc drum, ''º ~·nu 
C.1n J'fClCl'~\ sm.111 juh .. t'l:n· 
nc1mic.1ll~· \\'1,hout ~ingmg 
rhcm. Thc au1111na1k UTIJ):l'· 

ccntcrin~ fc.llutc.· cn,thlc.·\ rnu 
tn uu• rhc puni:h and pm rti;i'· 
ltation M·ucm nn ali thrn· 
mcd1.1 wldth\, JJ.J", 16",aml 
1ti". 

ror i:onuncn:ial rrinter\, ..:ulur 
iradl· shop~. il nd u·n·kl' 
hure.:iu~. thc sophMicillt'c.I 
optii:s anrJ media rrampon 
rc.-chnuln~~· uf 1ht" Sclc.•c1Sc1 
71100 rc:mll'J wuh 1hc.· ~1.ir 
Plu" SX IUP\ i.1~1. mum:·frt"t' 
\Crl't'lllll): Jd1\·cr hiµh·n1lunw 
1hrn11l!hru1 anJ c'.\;i:cp111111.1I 
colnrquJlny. 

Pnlduct SpecHlcatlons 

"'Yllcal ,_,.,..,,,, .. 
WiJth, Ml'1H!Arnu 
fk1¡:h1: .1ll'1111>.irn11 
l>t"plh: ;!A'lt.l.U~m! 
\\'t"1,i:h1: tifüU,..t.:?'H l.}tl 
11.11': 
u:1J1h, 11·1r.'lm11 
1it"1¡:h1: _l.!.t" l!I!._~ ~mi 

P•:rch: .!~"11>1..im11 
\\'t"1,i:h1: .~o¡¡.,, 1.!!. 7 1.i:1 

IJ«tric.tlHt1/1dtnrrrnt1: 
llO-;?IO\', l1l-t>llllt,'J;?Ow,11h 

-·· 1rrnf"r>1turr: 
n4'-H-t'I n~ -2~-o 
Rtl.tti1'f'llumiJ1f)·: 
Jl",,-Hi".,,n.,n·,.un1kn,m¡: 

........ 

.\1f'1Ji.1'lr.11u11111tltd•1111fo>::1·: 
lmrm.:ilJrw11 
l..tU"rft'Clmtil1'1:)1': 
Jlrl1um·nn1n 
Ht'1ol11trm1: 
1.wn. 2.-tou, ur J,f.00 Jpi, 

U\t'f•\.t'k1.1,1l>l1· 
Jr11.il(t'Arl'.t1 
!5.-· ~ .?!" ¡t>l.1'm' B.H,;ml 

111J\1111Uni 
011q111t~{IMI: 
1:.1¡ flt 1.200Jr1 

l!t>.\!!'.111·.11 
U•hJl.:m\ H.llrn11 

1;1.~111,!,.m1Jr1 
f!h" :lo!,!• Jll'JI 
tf>t..O,;m\.H.liu111 

4:.iO(t! .1,(•00Jr1 
1.!l>"\!!"J!t"JI 
!f.tdl.:m,,itll.:1111 

Mtd1.i: 
llrhum·11t'11np.1ptr,tilm.rm111nr.: 

plJ1r,;?1>"-lhf>.Ount. IJ.l"­
l.1.1.1i,;nll.111J lt>"•i-'ll.ti.:1111 

"JJt 
,\lr.lio1ll.i11Jlirrg: 
1\u1UmJ1rJ,JJ)!1,i:h1luJJ111~ 
.~¡1111 Sru: 
7 •. ~JI JI J,f>llO 1fr1 
lllJl;11.?,400JI'• 
21iµJ1l.Wt1Jp1 
Ht¡~.ito11Jilil)•.• 
t;il.!mil 
l.lllt'.\(ttt'lll 
!.(ti+ 
Hf1:illr.tti11t1: 
l'u111hrl1tÍ\lr.11111n.u1<Mdt.:1J/•l1• 
l'n,111n11: Juhhr;1Jrrf1ohtJd 
llr.1Jrrrun.:h:11n1• . .!W"J1J.~1·mrr 

pm. fnur • .?.itl" \ ,.\':'.t" ~lot\•11 
·L!.~· 1ml'nJl\ l ltlll 111ml un l>t•th 
"J~11flt"llltrr1n 

·1.11lrund1: • .?511" ,,_1:-.1· .1.,1,111 
inu¡:r,'t'mtrhntJ""l('l'llJ1~ulJr t•• 
ht"JJr11n1h 

UHr lntnf.irf': 
kun·h.i\C'J .:nmu•I J>Jrid 

SWPlusSX 
PDStScrlp1RIP 
1,-11r1 
,\J41ht1•, .. 1~r1r1 
C:l'I!: 
~111'!. K-101111' JU\C:rr1..-n•11r 
!-.lll'!.K-.111111'.:orm•,t\•ºr 

·''""""'',' l.!.\lllit,\.\I 
t>(t1Mll lwJ J1,I. 
1>-th:\t.1.110.·KAMl11rm\tr1M1011 

.111.1J.11o1.:.1'h•· 
4\ll111htrn•·1h11l'rlJ.:rlh11tn 
111/"lf/ntrrf.i~r: 
Arrtd.111.· 
ll\.!l!·l:l-t.!!·C:~t1.il 
ltnll11111(•'l'.1rJlld 

f'1'..... ld1rmr1"1lll'1ll'.l"1hrrl.ill. 
~,; "-. l'h.h.-1 & 11• 

r"'~ /-® 
Jt... ... ko.t'wl ··~~'o."''"'" 11 Jrum •m•i:or•o: "otnn IM•IJ, lhl' 1111.00:"1~ m<J•• •Uh•"U" 
,.h1ltlhth.-lhontnc .. ~1l .. t•nu111Utn•••""''•nrJ,.un.c·•rhlm1rn1•r,.w11n1h, 
mrJ••·•"•""i.'.h•IUu11<"J"l\ul.ol>•<1! .. 1th<""'"l<n!•IU1'<'.,,.IJc•n•lf> "'''•I"~ 
'"""" -:.'.ll",-

Se leclSc 1 700~· 
Pos!Sc11otlai.crlmauehcr.nrr!" 

3292 [PS027-Ja 

.\11 rwJ"'' '"'"""•'•"'••••••""•• '"•h•"f' 
,.,,n,.,11 ...... " n .. •rr<•""'''""~'"l'''"n' 
... J .. ni ..... J•"" '""" th•• .... ~~'"""'" 
'"'"'n •n rhon•.,,••rl,. 

~~~:~.:.~~:: :::: :~::.t;:\~·: :r:~·.~ 
,,..,.nJllrr.'r<~ "" U•Jcnw••"t .\l•I•• 
h .. l'""'"r1•nJ.\J,•l-<•t<«''""''J 
1r.oJtm..o<Oou1AJ,....,.,,,,,.,,,,¡,,,. Mii"' 
i. ''"~" •n•I M IUIO••t ,.,,.,..,,J ....... .,,.,¡,, 
... '111"'' '"''r~"' ,,,,. .... 1 .... Arrl<b!• "• 

~;i:;:~.:~·~~.~:~:.i~ ;:r:;~~::":'~:·;.~:'" 
1 co1r , ,,.,.,.,.,., ,..,..,.,.,.J rt•.kn>Jr• .~ 
ltto•h"'•"ll•r•l•"r 

AGFA~· 

Afta D·~1s1¡r 
M.1n1n:-
1oocna:1em;wRo.:t.1 
R·~Qt'!,tl.:!Pa•o NJ07660 
2-0lUOZS~ 



ANEXO 6 

FORHACJON RIPS Y FOTOCOHPONEDORAS 

LYNOTYPE 
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Procnaor,RAM 

ln19rf9CH 

Splamconlrol 

'.

; Vulcan RIP 

The PostScrfpt•RlfJ tor the 
Llnotronlc 200/300/500 serles 

R,1~l0t11n.1~1>10Ce<.M'' 
lm'-kl005e<1~1• HISC1&cnnoi:111; NuOu~ 'pluy-inboatdk>I 
t.l<1cintoM1' un.Is tror11 mooellland111>0 ... m M.JcmtoviOuoora •• 
r.i.n.rnumtM!oO\lr.t!oOn 4·!.IBIMM 80-t,'ArWdd•~" 
SY!ilet1'1M>U..,,1re640rlllqn,., 

1n1fll1960 ·CAfllSCProcessor :131.IHt. 16-MBAAl.l 
lu•t>0Pur.c•f'<'non0Ai;1C' 

hle<""':'00-1.llihii•dlf!i• 
T1>et.1.ic,nio~ne1.s11cari.i><;oOOuM•1 

.... 
Loc..1r1_:11'1<.'a'>11El111;•Ta•k",,..al.\1c"'IO!-'' 

Oulp..,' 
LI 2 'L · ~ 
Too R:P t>O.t•íl ,~ l'Of''"-c1t'<1 '" thu SCSI t-t•~· nt 1nv 1,1,1conw~., 

lllY.'<11:r1rnc1 HC."-::;cr<'<""'"""ri¡l-IOtoo.•or'ltu<IU<."•''<IU'l<~>­
()..ornu•.¡jS<h1fl•n<1l<lf•ltein.1'1 

_M_•••_•_w_ .... ~'-------"'M.1c1r.!P'>-"--------------
Powiw con1umpllon 

Amblenttempenilurw 

Humldity 

Dtmen1lon1CN_•_H_• 0_1 __ 
W-'ghl 

Opllont 

lntlllU•llonnolH 

Ou tnu! l.t.1•i.1·1 .. • ,. ·ir• U!.i.t, P1od· ir.t(in 1,..._-" ,1r'll Ou1uu1 O'lnh" 
~Pl"""'''''"'l~>Jl>I'" .... 

Affollu!i~Jü11•.rt~l.J•!<"1o1c,f>r'"'"'~•r., 
5,,,.-,,1ne~•'"' •1·nn"u"'t'"'"''~"'1••••th.i'l•·'""'~•11•>'ll•-••llu[l"isi~t 
ol'liU,.!.!>.'.'f'l.1•11 ... ,.,.,1.>tm,¡•.tl~·•r..,.'\•"<-º 
lt~•l,l,1°1'>1(J~'>I> ·,• .,,., 1 ''"•'• t"·I "'"''•)• f}!'l••h!•'l•I '>' !•••l.~,1"::"11:>'' 

u'-••:l,"1,11'~'•11'• • "'" i,_.,,.,1,11'1•1,1••"11" l 'r)•-"~·1•.: 
l'~•,1•,1•,1:.• f0'(!11T.t 'l•ori1 ,,.,. "'"''(•_•r·'"''< 

,-,,-.. -,---------~'ª"'l,1•:1~,Vf'I•· 

'Tr."""11;10.otV"''•ti<··•.;.,r.-.,, 
a"ldt0fl1S~>tl~ 

"Lll...,,ICl ..... I•....,...,~,,, 

;,.,,. .,. i, .. ,..~1•>'.1 ''"~, ... •.1·: r,,,,..q.,..,. 1o1,,•,: .,,.,,t'(,.,,. t"'"''"><=•it~·._! 
tf. ..... l,¡-,¡,T,I'·" t~•,,.•.;- tl>C•<l '•I 0>u' •'V"'>•'< 'I• ,, l l-<•>'"'' •'•''~ Lo"''-· 
l>"J1'11I" .<, P,t ·ll'" ,. 'lWn.¡- l•.1.,1! '~ll> '<1 l-.1 ·""" •1.1'•~ +'.1•11•"0 IJ<>'<l 11.t« 
llCh:.(JOomJ1,'' •·~· t 11 C flrY'"'"•''''>''~" il(.h<,< '"'J"'"'''•t•1,0._- ITC(Xor"'"'"r 
'"-"'"''•!'•(' 11cz .. rirc.t1.,.,, .. ., •• m••l·1"''1., .. c. 11c:;1t,•!1n<1r~,1~·· nc.i. .. 1n• 
(..r•.!• '' • >(,¡r,.c 1••_.. ITC. 1,,,.r,1 (~•"~'(1t ti~~ <l••'f> JI(, :.,w•1 ¡,;rOoG<W>«.; 
(>Oc)> l'l:H'ltlt lfGA.:on1 (,.1,,1'! (,.ol"•< <~,.,~ Ot.•>l:Jf' f,,.~. '(•n!tJ•y !.<:N>O•tocx,•' 
rrvll.t'l t., • ..,,,,..,,.,,.,~,_,IOO'l•1<•IJ()'d t,,.,.,(,witu"Y'• J•l.looo<ll,1"c 

,.,,,.,c;..ri1.,.,5""'K'll•<'• !wJ<L1•1.ll<- '~"•"'<·•""''',,., t1•~,.1«1nana.r. fb"l'<'' 
l1ff<.('!..-;.1'1,11•0 ... t>r~<l ,,.,.,,.rc.11~1·rull'h<•<IO!J' ¡,,., ~,l!'t-.•>111"1<'.I (;,.,,., 
a'l(Jn.1!•~..., .. 1:..-,1 
°''"" lor>t" '""'"' ,,,,,...,"~•.l<-1 !"~"'~.1(~1, cv• 
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I'.. PostScript RIP 50 

tor Unotronlc 260/330/580/630/930 
HerkulH and Herkules M 

LSllopoc: RPM3:130. 40t.1Hl. 41j.1.,IBRAM. 
v.0111Hen<ulo\IHofklJIMMl>4·MBRAl.I 
TurboP1•9Cll'81\1flOASIC 

3 !i" fl.lrrJO•si.. v.i1h4251.IB. 001iona! 1 GfJ·w•lhl-kl<l<UIO'll~~ulu•,t.t 
1G!tll$!11af\Oatt:1tloi1tomQlonl!l<l"ÓU$6,llSbu'lC'I 
35"MltlD-Skwi!h100t.IBll1Qpopoolon!nq¡ 
35"tk)ppydrslconw 1"44MB lou.oflwa•emaonu1nanct.' -RS232• 19 2~Bcl 
ContfOOIC'""30ktly1t:tlS« 
locall.J•k •230kBci 
[!t"-'fl\f)l•tCf'0.1pe1ntil([\l>Cfl<1ll<OndlCfHff1 lf"TP1• >:'00>.t"r10'~"; 
SCSll()rC.Onnochonolan1 .. 11)<n.1ld,<0 

0111w1 
LI ;>to< 1ransmi&!.>Orl al ()l•OI ruta - ltil.lrue<.•!'<l~ 
U5 lot eomr11unc11lion ,.,,,,, 11.i ll!COl'Of>t • 19.2k0(: 
i'or~::~n~~llOO ... ttnH6111UIO!.IH.Jrl<U'05M•l!Ol,lM1r,c, 

1 :::.::.::uleaand 
Herkulea M/ChromaOraph R3030PS 

t.totorol.1~60030. 8 MllRAt.llll'S1emcontro11 
IJotl)f(l(af\.60.SO. 6-1-MB HAMlm Hor1<U0"5IH!tl'lou~M il"-1 
Cllrom.iG•aonR JOJOPSo• UH.IO RAl.4 lorLonotrorucGJ(l 
tí'OstSCntil·ptOC'l'(lu•fl'!'t 
l.1otorntaf'80001ou1po,1c0flt•011 
)(PQlJO<l•l1 Accu'C•allflflln!tll!OUIOO!OttO'OUflltl.iP.'~ 
DOM hH,IHRAMf'kW•ltorCm0t1~1(>r¡¡nt1RJ030PS 
P.ini>fiullt" ;' 4 GH 1-,1 Ctlr,;ma(1r.1pti R :lQJOPStODhon.1• 

J 5"11.l•tlU•~" ''"m 1GlltmMut1nqtor.15an1Just-.i~Dutl<'r 
J !i"l~ITfO•~~ 1.a1,tl1.tor~n"'ª'"m.ion1ana•>c•· 

lnpy1 
EmomottEttiarlaok. Pl\ilSti 1 and 2.1CP1IP SUeams. TFTP. TELNE"TIW•!n 
t<.1n~~·tntC"""1Pt!IWlt.lf)kn\l•>lOOktJV!e1st-c 
RS;"J2•192k60 

0u1DU! 
TA.-1"tn•1'4n.'im..'i~nor1~•eltl.J!,1•5Clt.1o•t•st·~ 
ll5tnt r.omn1unic;11ion ,.,.1nmc1N.n'<t<" - 1~ ;>~U·1 

Sl>('f•<:.h',.1, 1ncon1unc1.on w11n H!tr~i.;~"I• • .._.,~L!IOSM • 80t.tlltl1$<..'C 
lo<tfil.,Yfll'ISIQnOl()l•aitlil!ilWl!lCO"TWTklO.CllhOfl 

l•Dflf"K}'"1H,p1.,.,1•1ntn•pr .. lt" 

lll ~' ••~'""l;I 1~11..-:F>n."C><h ¡;.,111~-.o<I ~"""""'-llOfJ\'(V'l,1 ¡ 

v ... NT~···•''''" PIO\"l"l'll from ,1 l,t,J{.1rl\Q'..t1 º' tw fl Wl~l•iJle ftlfmif>.li 
lt>eR1P1>0:.:P01sl11"'-'~1101tw1M.1cin1osn,.,,10nll·mc.illll1 

9J-1J;>VAC, \80-:>f,JVAC.4R-li2H! A<'-1'.l:'V•'Cnr lti~>-;'li5VAC 41-6'.I H: --------·-·--------------------.. ---.. ----·--.. -·-------·--·-· ·-----

30'1t.·fl5"',ll0rl·Conden~ 

1íl'C-~6'C 

~'\-1\0"- n.:m-cOO<J..,•5~'\J -------------J (j • fJ." • ~5cmc ... >1:111•,.,.,thou1•L•o121cm1 

Ou11~1tl.t.1''d')"'"'''"º"'D<•tCOl•lrnl 
t Ul~·I, turoc1oor,,1h1~ and Protlu(1 on lQ(I(\ .~•+' ll'll&qtol\l..:l 11'1 U'tl ~~Mum progtam¡ 
A<l.1·1on,¡l 1~ ••<·l<.1'1> !i()!f"'"''' PPD ! l'osl 5crvl l'ru•l!'I ()t>o..i;roptOOfl/Al;lot>o J 

! R9COnleflnt..-1•C•lorCMlm8Qr-s>hR3030PS 

1 

Upg,.dingofChrom80raphR303019Co"'9r 
l11cn1ocU1<)+o•l,.,.,..,!r-.lfOO'..>gnt>dlufftllectlf11.IQ.nQOf1tOlllfnorasa11l'1IWn 
IUC()t<)O!I C<Vl 00 uoo,!Hlfk>t.l 10 i1 Pos1$cnpl ld11QU,IOf'¡:omo.:llilJllJ lfl(".()f°"' 

'"ª"""~''"~' 
•St8nd8rdlWPCJIY 

Heco<úM1w.lh 1i1P60l.POcan1"1IU1"11•1 llfl1oUPflloo!Jc:11roc1rvu wori.s 
IVld toeR• ltito c>o~¡n,1!""' Chf'OnwC..11pt1 !l30301>$ 
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--

OutputosrtlOfll 

Pnotographlc mat1Ml1 In roll•!Ofm 

Materialwldthl 

M•ln1voll•11• 

Pow9f con1umpllon 

Ambl...ttompenitur9 

Humldrty 

lntlfffacH 

1 Unotronlc 260 

305mm.72P*C8f.maQ"'l]l&ng!11rJepenoentonaDl)hcatoonDfQ!11'11.m1 

R&!.Olllhon ''ª~ lP11«1 
01ets1tm 0'.JISIITTC./· cmlm.n mcn1n1JO 

'" '" 79:;' "' 333 Mt '" '" ""' t;>l(J ~~ ~ 1!'.(, 
fH 1~'.)0 

'1if. " f!:(, 201: " 1(1((• 2!.~!' TCi:' " 
251.1m 

l'Of2S6Q•HtltMll$.uD1060t11:mt1521p, 

T1ii ! 401.1m ft•t!U'lfhe 11rrD.onl tondrtt011sae!onoo beiow. W11ncon11ar"tt 
f.'flWQOm!;l'l.tlcond !.()11, 10! IOU• !'iliCCeu ... epaQMOI \11930. JO cm 

220mm 
:11omm 

1!1'C-30"C 

6l•B7•60cm 

8711'1tl1 
122ITTCl1 

24 8. 32 3. 23 6•nc:t> 

2•Ll2•H'\lf1·50t.'t<l"'1c•l.11,oto•wrl.'llbitmantransmis"°"t.noull 
:!•LIS•Co<nmun•Cfll>Qn<\M!ll'rl.t1:;et"'Olltan<lOU!oY1) 
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1 LinotronK: 330 1 LlnotronK: 560 

--'-'-·"'-~--"'-"'-'K_o_•n_•··------------"-º"_'·r,_•.-c•·~11n•1~l'•rcc0t_.,_' _________ _ 
Ht!loum-neotlld!.41f om1!.~1()1'163Jnm •1,.;,.,•n fl(>(ll'lld~'" em•'>!<O!lnúl:lr"' 

AflM:llutoc~. P.,...,,.,c,.., 
260 
J)J 
ooc 
<# 
f,c;.'._' 

1oc..: 
lJJ) 

10urr. 

OOIS/ir>t.!1 
t.3~ 
e..:r 

12•é.o 
11;ri1 
~o:; 
~!>J'' 
:i:;e; 

~o< 256 o;i1111· •~"·011. IJP 10 60 11cm r;ooo •p· 1 

TfO !: l!>um"'1ttw11r.o amo.<.iont ec.nd111ons ó<.'~>t>1 [,(,<oh "· tt> con'>t.1"t 
e<>YlmnmentaieonrMOOll~lo• 1our~uecess1<t Oil1••5 o! &•1~ 'JO• JOr>r 

l!>Om,., 
?OOmm 
ó'5oelmm 
Oteom,,.. 
JI O mm 

OOmtorO 10-wm tT>•C~ pnoto¡;•apt"~ m .. ier·;i 
30m lo< O 111-mm true~ P'Ql09•apnte ma!ona' 

TS•9-IS•80cm 
295•372•315~» 

U2 • HoQt1·Stlt'fl0"'!""1.ica l0t ~fl''"' O<!map t•.1n~m.">Qf1 (<np,.J!I 
LIS•Cool'TlUf\oColtoriio.r1ert11:"1"'0•11a"óW1Pu!1 

ri·,-;~., ::·· ª"1~ "'' r.,., . .,.,,. mcn'm"' ,, 1.'0.: ..:7..: 

' 106!- " ~ J:··· 1>:· (,-;>:. ,, 
" t:•- ,, 
•·. ,, .., 

;t; " ?o"• :co ,, . ' ,.-.-
··-~ '" '· ' 

T,:: : ~:i u.., ..,,,.,, .. tt -0 i11'1>•" 1 cri· •'1 t'{'On~ º"~''"'°!"''él"- W1tn consta"·' 
tin~'"'"""'"t" te.ne! t•l'"1 'o•t~,, ~uccu~~M,tMQ('sc• 5•lt•J!> • J!>::"" 

9 !!•"~' 
11 Con~• 
17:_>,nc" 

'""'"'·' 1e 1 ~·~· 
:00.n"n 

(i[)m t~,• O 10 n·m U•,r• IJ'•GIO';l'.lf•~··~ mJ!ll'••l' 
3'.l,,•lc•01~·m<T·1n•c•o•l<1t(YJ'ªpn,:;ma!er..i, 

103•955•B1Stm 
40 S • J~b • 3? l 1ncn 

L!?•H•~''·S1J"!Kl<n1~a:1JI01W'•·ll'b<!m.ir>1111nsm1niont1nou1¡ 
L!S•C['lmm"'":11tnnsm1er1,i~fl!•rD<.tlandoulp,..11 
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lmaglngprinc:lpl• 

C.PKltYofleedca•Mtt• 

HumldilJ 

Dim.nlkln1 (W • H •DI 

1 Linotron;c 630 

ti 9n·o1oc1~1on 1a~iur 1ec:Qffj," 

l.BS61'0>00v. 6f111SS>Of'56l0- 6f\(Jnm 

lJQhl DuamOOllOClffdbyarolat•OQ a••·Cu!.l•l()f'l('I] pnsm. 
n-<11umlochnOIC>!1Y 

JEIJ•4~mm!19• 17.7oncm withOu1rt"Q<Sltt<OPloOO 
.l63•428mmt19•1G91f'dll w1tti1oqoste1001ion 
Sean lool1 le<>Qth 48J mm IO'ls.iclc on..m c1rcumt1>1!'0Cel 

ReSC*.lloC",t> 
(ui.Oslcn1 

"'° ""' 1280 

t.l.i•t.IK-ed 
.::•nlrn•n 
300 

''° t12 

tnehlmon 
11.e ... .. 

Ma!enudlolnogrwnr~IOOolltwllJOOtronoc630.monomum1J¡¡m 

~OI 2~ gr11y IEM!IS. up 10 flO l1crn !200 lpo 1 

:t ~11"'0'.'!ll' luH tomia1andloo•l•~'SICOI0111 5l'IS)im.lgodOOdlfl'Clauc<:eH>On 
IV'll'9flCll'111gd<!.IOrt.onor11>01"'-l•dphiCmd!e<lollcau~bychélf\0811., 
l{lfr(Mlfaturoundhun>a11 

Posil,.,..,ncg.;11•..u.non1 rf'00'"9 w•OOQ·'"'ldln(Jpau5 
duplO,~Ouplo!VldQUiJdlO 

í1~n.RCp.1Pl><.diroc\1""1t"'1Jlo,1~ U 10-U 1!1mrnth>ek, 
Mn~lM!10llfltil 0"1'UoO'lllfi70-h!l0rim 

2ROmm 
JIOmm 
340mm 
310rnm 
400mm 
4l0mm 
460mrn 

11 Onth 
122111Ch 
1J31rV"J1 
14 50"0(.f> 
151nch 
11i'JflC'1 
188ntl• 

l!~O • ~l ID• '}l-.Om1n1,.rtn•JUI n>1~-:.1 •••1r~1~~•·t!'ll'.tV•·A~· 4',(lmm1 
J~ ;• • J~ • :,¡: H 1no,t...,thout co11,.._1~oa c.l,~f'Ul' <'b !I • J~, • 3TRincti1 

Ll2 • H..¡h·f.Dtlt.'IJ"'t811,K:f'10tv.>"'-~P.l•n.1111lt1tnS11•!1SU! 
l.I!> • Comrnurw:aio•1\0'll!!rlac1 
>:1·9 •lnt1'11dC.VI011YH111or1")(;U';.<.0• 
TJull • lntUf1,Ktllr,.coruw;tn¡ww•H!Pb011.PO 

.(.J ... llf~]IJ(JO"·IO<j1\l!lfh<\I ..... 
0o~ir-trt~ ..... .,_,. 
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PostScript RIP 50. 
Highest performance for PostScript Leve! 2. 

Post Scr1pl tS a living page descript1on 
langua;ie wh1ch 1!> unoergoing continuous 
developmeni 10 mee! lhe chang1n~ 
neeos ol the mar ... et Tne latest devet:;~· 
ment is Pos1 Scr1p1 Le•fll 2 wh1cn Linot rP.:· 
He U has integ•atc::i in10 lhe Post Sc110~ 
RIP 50- enaoi·ng PostScript use1s v.01.:i 
wide to cnnance tne spwo. auai.\y a .... :: 
pioouchvil)' o! tne.r wo•• 

Linolype•Hell has 1nteo•ateó an or1:::i·r,;, 
Adob'.! PostScr1p11n1erp;ett:r 1n10 tne· 
RIP 50. uwre::wcnsunng ettortiess a:ct'~~ 
to level2 

lt has at,.,·a1s bt>on Linot)'PE-· He; ~ 
oo¡ect1ve to 0011m1s<.:i Pos! S:rip1 3f1'J 
10 ma ... e 11 au1c~.e1 ano more oro::l"JCI•.< 

HOS Sc1een1nQ tnc f1rst prolcs~10"•<• 
scrceninQ atoOr1\f1m tor tne Pos~ s-: .. :: '. 
worlo. rePreScnteo a m1le:;1one 1n \ll; 
Qunhly enhancement ot Pos! Sc11pt 
screen1ng- n de»elopmcmt ma::te 10.,;i 

ootore Lcvei 2 an:::i long DC!o•e ou• r1.-,1 = 
cameon1othema1 ... et w:ththe11 00110,•,ej 
technolog•e;. 

Numeral.!. ol Llnol)'fle·Hel' s owr-. 
developmen1s have naiuia11, also louno 
the1r way into trie RIP 50 

Rapld procenlng ot lmages 
end acreened gruphlcs by the 
TurboPuc scroenlng ASIC. 

lne computat1on°1n1ens1 ... e sc1een1ng pro· 
cesses are not handled b-,• tne ma1n 
computer Dut by a spec1al ras1ercopro· 
cessor Screen ca1cuta11ons thcreby 
assume en111ely new d1mens1ons. s•n:e 
the ASlC 1aoo1ica11on spcc1f•C inwarater:I 
c1rcu1111s ao1e to acccss !he s1orc:i 
reterence screen cells at ti1gt1 speed 
Ami mat nmura11y n1so applres to 01amono 
Scrcen1ng 
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m.l'H fflt'tl!'?Srt''m.t'H 
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Hlgher data throughput. 

TIW 40·MH: RISC pro::e~s.,. 1•'.'>~ L'.· 
Lop1c w.lh 11~ .:to.J.18 ~ ... ,_. !€·.!·l.'r: t,:_. · 
in con¡unc11:il"l 'l.,m H.-• ... ui~s 1 «'1~1.." 
h1ph tnroupno'Jt - 1nc1u:J r:¡l CO"'l::J · • ~.: :·· · 
araph1cs The ha•o O•S~ nM a ::Jp;i· •. 
01 .:251.15 or 1G51s1a~::.1·:J ",::;".•• ,..,~. 
w1tn fllt> Hor..-u:e;.1 an:i is •CH'.1' 1·,· r·.Y: 
assc>mbl\I wr:i• .. a'lá uu"'•"1'1:i f.' 1:1'él'· • · 
and lonl lltira•.c 

lmmediate data transler. 

Dala 1rat"Jsm :ie:i t1om 'l•)''·~!"'"·'.: "·: ·• 
s1at1rmsa1on;i ti :;·1·Sr>·~·. :i ·.,.· - r :•·. 
is stanoa•a • ., 1""" R1ti s: - e<•'' :i· :·:: .. 
a bot11Niec ... tn tnt- A!~ ó~ f"'~~,:·,.·u: · 
o•ootu1•n9 w·l'1 a., n:i:i :1::.•i,f 1:x.1 t.': 
buttcr. !he cata C<l'l r+ 1•a.,~1 .. •r.:·:: ;i: i· ·~· 
scweo mal.!.1n.::i 1ne \'.~'•.sta!·:->·1~ !r·" 

~~~;~~~l~ ~•~5~~~1~
1

~• ~~:~'~:!,~;'.~·:: '.: 1!:;:·::··. ;. 
1n RAl.1 ano be:n¡i t1'.::•:esst>,1 1n~· "'"~e···:: 
colour scpnrat•on T!.c1 rtt.:i:::I. l'P •1:111.1•\;­
lerrccJ to the R1P v•a 1•1.:- ! ·o 11•n·-···:.~ • 

Shortor setup times. 

Outpu!Mnnape-. HOS bc•t•pn•n:J ;i•1:: 
01arnond Screemn9 IC'Ol,'1na>rc1c1.1'1•· 1•1. 
nlP 50 w11h n v.no1~ a•1..i, ot caoat1•1.1,, · 
soecd1ca11.,. des•gnea 10 on!,~•~t· ou:it11, .l":: 
redtJC(' sctuP t1!"1c-o. 
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RIP60XPO. 
Professional publishing with repro quality. 

L1no1y~·HeU s ne\o'• h1gh·pe•to•rr.a"lce RIP. 
!he AIPt.O )'.PO. has been spe::1a', 
ces•gneo to cov(>r a bread range ol apn1·. 
cations 1n tn€' l1e10 ot repro tecn'lo.:m, 

ln con¡unci.t1n w.:-i XPO tt1~ f)Jf'-i::io::: 
PowerOpt1on tn1s ras1e• 1magt>p•oces~c· 
ranl\s al !ne top •n the m::iu~~·1 M:i10,e1·i:· 

lhe R!P6C'I XPO a.,a 111nt1ona' 1 S Tt>~h 
noiogy atso prov1:te tflf• Pos1Scr.;)l wo•¡o 
w1tt1 tne u111mate 1n rep•o re'•ne"TIC"ll!> 

O Absolule accurac;· 1n angl·'l;J co10,r 
seoara11ons 
:J Pre-an91in;:i o~ 75' lo• con.·t!'1•'l;J ottsr·~ 
reriros 11110 º''\l'°als lo• g•;h1U't' col1nac· 

[! Conve"l:•ona' scrt>f!'l lrt•:i..1-t-n.:·t:~ 1scrPo:>'• 
ru11n:i~ 1 

O L1ñea•,zal•Ofl 101 suppr,.5s.n:l ~'.•u:tu~t·: 
e o 1nt.-i::es · 
í:Ana tina1:,. asymmetr1:a: res?'.Jt•:i·~ 
1ncon¡unct1on w·m th<:> L1no!1on.: (,3~¡ 
Ht'1kules and lnt> Ch1ornaG•apfl R 3J30 PS -
a caoao.i.1~· wt11ch a1:0.-.·s tne 1a-:n' a:i1 
!>haoo w·:h soft. !>mo::i111 tm.,s11 t:~.s t·~r:P"· 

tem screen dots tn prinl an-:l tinen· 
v1gnelle>s her ol 1on,1t \'alue ¡urn:is 
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D.t?".tT>of.i·sr;tl'fl'IM 
º'12fJ•f:'llV.11!"$o\•!' 
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011-.,ll'lCl'CV'le t>1" 
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Photographic qualltv in print. 

In 1ine w1tr11e::nn1cn• a:-i.;;i~·:r .. - ,•. 
na•o1,· surprisino 1na: 1nt- ;::i;1::i f, -. •:~.:;" 
mcorporates unot,'tt'~·l-lt'-' ~ 11t•:. 

oeo·elo;:ieo. op11ona1 o,.1'T1::'"T:: ::.:•'", ... , • 

otten'lg\'OU !1eoucn:,··m::i:l.i·.:i-f.::: ,.:-·~·· · 
1n9 w:mo;;t ro~t-:1t:$. r1'1:J -.,: o•x, .- -
or mo11t- - e•f'n 1n d "•:'J·t 1.:.: · : r•::···· 
Tne resu!11s Oh.'.llo;:i·a~.r.: o .. n ', · 
pr1'".: 

Ahead of lts time. 

ltw R!;.> G~ ~.PO 1~ t1a~~::: .. [j" ,.. • •• 

nf':. rro::;:::1.ra· R1~ a·::-"'.•:•-·~ 
yO.J lo a:Ja: ~ lr: tu'.J'-:· a• ... f- :.:v· 
f\!SO rlt'.'• a•e Hl'C' l!Vf'I· 1,1: ._ .. ::- ~' : •,:._• 
s~'!O tor seoa«t~l· co.,:•::; ::-,•:·~e:·"·"· 
S!fSIC"ll, 101 oat;; nan::i .. .,:; ,_.. 1!,:·~'P": · 
the pa~H~ ª°"~cr1¡¡1.:1'11a·1~1.J1':·· U'\"'!· 
contro111n:l 03!¡1 OJ~t' •• : 1·. 1• · ... :._ ·• .. · · 
rccoroN Tnf sc''fot~·· ca ~.•:i· :,-.-. • 
l.S.Tecn•Kl•~g{ ari:::1 C>w-n:i.,·: ;..· . ., .... · 
are o~-.fotrr1,':J •·<I ~=-e:'' 1;i~·-: ·ti;, .. • 
Tn~ R1PGC'I ;.:P0 é!'".:i 1,• • ~ :"· < ,.,.., .. 

Grariti R383CJ 1(.':t."l•:i .. • '" '.'• ~"- ~ ."'' 

putt.·• oubi·~'l'n'.J 11,'.'J'.~ f"1ú:' '<:! ( •,•r"', 
G•ap•1 Cl'Kl P0:;!Sc•1::: 0,1!,t :,' L" .... " ~ 

1n c•ce•1eri: aual.l) w10 ¡il•'1•'-·'1:: ··~: •. 
snoo!> 10 C•Dé!T1:l lt'l<>:I fü'l;J~ O' ll'O'l. .. '. 
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Linotronic 260. 
Cost-effective entry into the world of colour. 

l.'.tff"·.l'N'.l"'e'f": 
l'f'lfl&>ul•~· 

O,.f~IM,1•..J?f" 

r-_- t :· t 

-·- ·r-: :; ___ ._. _ 

:--.... -

........ ~~~ 
:::.:~· 1 

, .......... :!fl 1 

E:::: ~~ 

A11Sf''·"of''l.11mP-·..i 
1Sl'SOa<•!de'f',O'l"lt­
OJgl'N'l'"l'll'": 
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= = 

rtii' 
O••"-•"• .. , o ....... .......... , 

r·~·"s'"'"re'1J:por1r.. 
l•'l.J"M:06::fn1·IO·l,"M•;."" 

1 , ________ _ 
. . ,, ';~ ·,. ·":'.: ~ _.,_, •m•••• miil!iii• 

Tri.:• 1a~e11mnoest>!INS proauced by 
L•n:.f,PE'·Hr·:. a•e leg•:mdary W•lh 111..;-
30 o:xnri un-tabout 10 ro11 o~ tM assemti•1 
1 n« L1noh·::ie·Het11s tne wo•ld s mar1o.et 
IP<i:Je• in 1ls l1eld lls va!.t expo;;>ru:~nce-
,., aeve!.:ip"Tient. des1an an::l p•oc:1uc1•on 
tJ•(.·::•sion nas OePn e~p101ft':I to the lul: 
1n1•1eL1nolron1c2CO.Tn:s ne•'> mo:J(.•l 1n1r1(' 
2ao ser•t-S is on~e::l on tne oroven robus1 
tectmo1og, ot 1\s predecesso•s 

Proven qualltles In a new Ught. 

lhe lipht so:J•c~ et 1t1e Linotronic 260 ts 
O'l Enlle'TICI¡ IOntJ•l+te. 1nhareó laser d1ode 
v.11,Ct", is C01'11rolleo O•reclly b~ s1gnats 
trci'TI lhe filP.Ttie newlv devolooecl opl1cs. 
mo::iule is re!1ablc and absolu1ely pre· 
cose Patented control e!ec1ron1cs for -con· 
11nuous lransport o! the OhOlograph1c 
material ensure the system runs smoothly 
and un1lormly The ltght source, the 
001tca1 sys1em and tne h1clh·Prec1s1on 
1ransoor1 system a!so enSure the e•nct 
reproduct1on of fonis. screcns, graph1cs 
and1mages 



Higher qualily. 

51.:; rtiso1ut.o"i IP•E> $ ~rC1o;, ~::: . .• 
or,.elS 1C'Tl ((i351o 25.:0 a~· i1 ·:.,.. •· .:· 

OUIOU1spee.J8"1.J Ot•l•'1\Li'T1 .::: .•.• • ........ . 
tne 256 PostSeririt ora, lt'. .. ' ;i" : • 
riul .,..,,., .. scrE-E-"ll1e~uf•"I:, : • ~: · ~: ¡, 
!150Jpol lne 1nt.;irme:i.a~t· •t:·~.:i·.,· • 
1e.-c's ot 333. 500. €66a ... o f ~ :1:1 '' 
(f\.:ii. 12;0 1f93 a"I:! 2o:i2 ::: ,, .. ..,. 
ir.e LJSe' w ~'*:>:! tnf• cr,: 'l' .-· t - ·• : 
m.!'e oew • .,.,,.., ~~·E>'2'.1 ¡¡-,:: :L:, ·. ~­

pa•1.cu'<1' 1:~· Trie ,·na-. ·1~ ••• ~·· ·•. 
·~ :.1';i•: r-:-.1:::'" t:' c .. :; .. ·;.· 

•!l:J ill':)'1:: ... :" C..i~ 

~"'ir:rator·:: t .• F-1.:i::.::1 
1.1.:a"lJ?~· 

AHordabto. 

lt1c L1nC1 ... C'l'1'r: 268 1ma:i'·º , •. D; :: .• , · 
;1nd w1lh orr lJnri~J''.:.•:1 co~: t ·' ... ,, •• 

rat•C\ ln1s aua'1h· a ~.o 1n:1.,""!·. 
output w.1•1 HQS Scrt><:-'1111:: .·,· : '.' . ,,. 
01amond S:reen·n;i otit•"-· ¡¡1 .. 1 .. 1: 
soon1US!;J1" con .. mct '.'" 1•. •• •· · ; 
Scr1pl RIPVu•:a"I ano h1~'.~:":': P; · 
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Linotronic 330. 
The universal imagesetter 
for colour, quality and productivity. 

" 

r~,...,rt"•..1'1·•~'1J+J'l'-
011'1el..l'l;:it•0'\:3J;i,s 

oes.gw'or~í1"'í1'°""'" 
lt'o.l'¡IO"IS 

--~ ·-·--------"--.-... ...... ,_._,,,.,_, K-- . ._,....,.._ ·-·,···· ... ·--· fl-HI 111111--

r=:.::~I 
ft1/•ro'*'l!Jt'sf0'1u1.:i 
mar.:m.t1"S'"~'I!" 
c:it'D<,ro()'la'>CI s"""'r"'~ 
OOl'()l'lll:J•lnt."1fJIJl:J:• 
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H·ph 1moughpu1 ot single and double· 
spreaa pa~es, ou!stand1ng reg1s1rat1on 
accurac~· lor coiour out pul and unr1valled 
p1oauc110·11, are the recognised hall· 
mw ... s ol 1he Lmolronic 33J 

Out of tolerance Is not tolerated. 

Foll::h'11np a v.holc string ol producl 
enhan:emen1s arid adaptat1ons to tech­
n.;:al a::ioarices L1n::i!JP€·He:i has suc· 
ct-e~C'd onc0;: more in opl1m1s1ng 1he Quahty 
o! h1Cl'I sc•een freouenc•es and area 
CO•<';.l(lf- valuo!. Trie enhancea Quahty has 
bt'f'n ach,eved b{ 1mp•ov1ng !he bearing 
o' 1ne Ll:>ii";JOn il••S aná D'I' de\ielop1ng 
n,~,\· 1n~1rumen15 copaole ol measuring 
a'l:t rt:produc1nq oev1ahons as smal! 
a~ O 00005 mrñ Th1S de ... e1opment has 
1.;r1ne· rE!duced !tic atreaoy narrow 
101era"l:cs by a1.:ic1or ol 10 and means 
ttia! ri.9"1 moa co .. -erage vaiues can be 
1ma¡:w:i lrec ol slruclures 

Oood technology means good prollts. 

Counr<'t1 w•th !he speed made pos51· 
Die bt 115 5•~.·faced polygon m1nor, contm· 
uous iransport ol the photograph1c 
ma1er1al ano seven rc5oluhon le ... els up 10 
1333 p1•elstcm !33B7dp1J, !he opt•· 
m•seo auahty ot mc Ltnolronic 330 offers 
uscrs unuvaneo cost·ettechveness -
pa11cuta1ly lor coiour oulput The L1no1ron1c 
330 1mages colour separa11on sets w1t n 
lht'! lull 1a119e ot PostScupt gray levels up 10 
l1ne scrcens ol 80 ltcm (200 OPtl w1tf1 
a reg1ster lolernnce ol only :: 15 µm 
f.015 mm) a vatue wh1ch many drum 
scanner5 do not even approach. Tne e.o;act 
rt"g1s1er is maoe poss1b!c b~· 1he lrans· 
por1 S)'5tem's spec1al 'Co1orMode'. W11h 
tr11<:. new ae...elopmeot. 1mag1ng ol each 
sepa1at1on 1n a cotour sel beg1ns w1th 1he 
transoort systcrn 1n e11.ac11y tne safTle 
wro p0s111on and witn the same poJygon 
m1rrorlace 



The transpon syslem allows htgh•,. 
accurale slarttstop oporat1on. hotds lh(' 
photograph1c material taut ona ha!- a 
precis1on wh•Ch is every eQua1 ot tne opt1ca! 
system. No wonaer that lhe tecnno1og1 
beh1nd 1t has been borrowed b¡' our 
compeh1ors. 

S.tup time turna lnto 
productlon time. 

Tne tacl lhat lhe Lmotron.c 330 is l'QJ'Dt",(<l 
w1th OulputManager w1th Proouct•0'1· 
Tools means ttm: ltlf' 1magmg w1d111 of 
305 mm is sutt1:•e'"'.: lo outoul A3 ano 
ro1a1ea A4 pages The Outpu1r.1ana;i0• 
generales cul B'l:l re91ster ma•i..~ 1n tt1f- R!:> 
reduces c11:oens1"e setup limes an~ m 
do1ng so. opt1m1ses cosl·ctte:ll' ... cness 
11 goes w1thout sa-,·1n9 tna1 HQS Sc1ec'11119 
and 01amond Scree111ng (opt1ona!) a1e 
BO'ailable Wllh the h1gh·SpeedVu!C<t'l AIP 
and !he oven !aster A1P 50 

8 
rroeLoroo1rono;3JO 

::-!1~!,:~'~~~ 
•"'1teg<$1errn:i•h 
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Llnotronic 560. 
The new standard for high speed 
imposed colour output. 

.. 

L"10lft'f'·Ht'~h.JS~· 

°""'·:,..•9P.:i1rs:~~o...r:..,• 
l)SIP'"JS"''f'l9!l!l ... 
1m¡yorl!':1L••li.WO'l·:!iCOt-J. 
tie.,.,fü,.:l'tro.,,tru .. e.n· 

º''•~f 

Ttie Lmotronrc 550 combines a numt;{•' 
ol outstan::i1n:l lea!u1e5- - lhE> e1orn:na11::i'"l 
ol cosUy man'Ua1 str1pp1n;i tr1an>.s 10 
1mposed output. eJo:cellent Qual1t¡. t11gh 
sp~d throuoll ttie cori11nuous; mate•ra' 
transpo•t a-la C•lre•rwl¡.• la•·ourable in~es1· 
menl costs Thrs large·lo•m,111man,~­
sotte• has an 1mag1ng w•dlh al 457.5 mm 
nnd is !hu~ 1aea1 lo1 output11ng comptett· 
pr1nting lorms up 10 lormats o! appro•· 
1mately A21• tour A4 pages. e1gh!A5 oa?e~. 
etc.), pan.cu!arl¡.· 11 str1pp1ng •s performed 
elE>CtrOn1cally v1a ttie S1gnas1a11on lrom 
Lmotyoo·Hell 
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Hlgh resolutlon • 
hlgh screen frequencle&. 

Nrnc 1esolut1on levt'ts e~lt!fld1ng up to 
1333 p1~els1cm ¡3397 dp1J Ancw !he 256 
Po:;tSc11pl gray levcls lo be Hllagoo 
\'ll!h a screen lreQUCOCy al up to 80 l/cm 
f200dp1J Th1s is a!so ideal lar colour 
ou1ou1 OI magaz1nes. catatogs anci commer­
c1a1 work tn add111on lo lhO 500 po:.e!s/cm 
11270 dpil rosolution, the speed·enhanctng 
resOlutrons of 333 orld 400 PIJiels/cm 
(846and 1016 dP1I are ol parhcular impar· 
tance tor newspaper output 

FALLJ\ DE OF~IGEN 



Ouality •nd productlvlty. 

As w11t1 !he L1no1ron.c 330. part•cu1a· 
a!le"ll1on has bee'l pa1d to !he use•·h•en:I· 
11ness ol lheLtnotronic 56.'.l A ciea•'., 
a•ranged. eaS)'-IO·touo.,.,. d1so1a,· pa"'IC 
stiows the re1eo·an1 operat1n9 sta:..i~ 
and auows au necessary settings 

In con¡unction w•th the h·g•· .. soo:;t·j P.:-s·· 
Scr1p1 RIP Vulcan and. 1n particula· ft'lt­

Posl Scnpt AIP50. lheusercana's:i ti!.'"'l{'f~ 
lrorn lhe protess1ona1 scree'l•n;:J IP~·· .. 
notog1cs HOS 5creen1n~ il'l:i D1a.,1o"'l:l 
Scroening fODl1ona!1. n!IOl'l'Lng oulPc.~ 
ol aut01)·p1:;a1 screen~ ;:111a l•e:.i,,"'n:. · 
moou1a1ea screen1n9 •\ 1thOul m:i •• -. 
o•roseues 

What is mo1t,Ou1ou11.~a.,<i;:V:! s.,~.,.,,~.; 
setuo limes and a!10,.,·s AIP a'lO 1ma;:J,,. 
seuer se111nps 10 be made lrom a'l) , .. ~ri. •• 
s1a11on in !he networ"' ••1<1 Ou1ou1Con1•0' 
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/miJ,JfJlf"-'•A~Jld;1P' 
C:O"'P'f'll'o.,/'>111''": 
lll'>Oregsrt>•m.i·•s 
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Llnotronic 630. 
The compact drum recorder 
for top quality requirements. 

"'. 

Ma••"lll"'~•i·;.· 

iseur11ia•fr>'rlo)I .. ·~'" 
COl:lll' o.no.i~ 

Tt1c 1nternaltonall)' accla1mc:: .·..>Id 
Repon recenll)' conducted a tes: ot SC't:'·~" 
1ng Quahly 1n wh1ch no tess thari 16 v.e' 
known suopliers en1e1ed 21 RIPllma~w 
setter comb1nat1ons Tho 1uages· asscs~· 
ment was vcry crear. h1ghosl accolades 
10 !he resutts achievcd on the Uno1ron1c630 
w1lh !he RIP40 XMO (the predecesso• 
o! !he R1P 501 and HOS Screen1ng l1nol)'Pí> · 
HeU chose to h1ghhght HOS Screen1ng in 
the test 1n arder 10 demonslrate lhe cual,\) 
ol the supercell original aga1nst a numb<-1 
ot sys1ems which had been borrowea 
trom1t 

Technologlcal load 
for top quallty ou1put. 

How could IM output qual1ty ot lhe 
Linotron1c 630 succeed in ou1c1ass1ng a11 
me rest?Tho answer 1s s1mp1e.Trus 
record et, wh1ch workson !he 1ntema1 dru'n 
principie, has benef11ed from !he weallt1 
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o! c)(µN1ence amassod by Linotypo·He11 
o~er lne yea1s in tne cons1rucl1on o! 
scanners and repro rocOrders and has 
spec1!1ca11ons wh1ch are w1thout equal 
1n !he l1e!d ol 1magese11er construchon. 
Only shghlly loss lhan 150º ol lhe drum's 
circumterence 1s usod ter 1mag1ng -
a Oehberate dev1ce 1n1ended lo avo1d 
unwanted rol!ect1ons 

The pho1owaph1c malenal is trnnslerred 
on an a1r cush1on lrom !he leed casselle 
and 1nto !he drum where 1t 1s hotd 1n pos1-
l1on by vacuum (not the case w1lh ali 
drum rocordcrs• J Tho ent1re 1mag1ng umt 
is also eau•pped w1tt1 vibrnhon·lro<> 
bear1ngs wh1cn preven! v1brnhons m the 
surround•ngs trom 1mpa1ring the 1mag1ng 
ol sons111vo sc1cens. Struc!ure·lroe 
sc1een1ng 1s ensurcd by nn a1r-cush1oned 
0011ect1ng pnsm 

FALLA OE OH\GEN 



Tne l•p~I source wh1:n 1s us'2o 1n t•1f 
:int•:a's.~·sle'l11s a'lr.•l•t:.,.1t-··, 1::n:H '•· •J~; · 

a•00'2 em.111n~ 1n tfl€ v1s·o1.;: •e:t 1;1'1.J· 
1ne spol sizeS are na1u1a11 i rnatctii!:l l.'.l !'•' 
var1ous reso•ut1:-i11: 

Tn6' L1nolron c. 630 1maa~~· w 1" rf:~,J . 
l•Ons 01480. 960 a'l:J 125.J o• •f"S ·con :1:'1 :· 
2.:Js. 3251 oo, uri 1~ a s:•E-.;..-. tr~J.ic-~:. 
O! 80 t1Cm l:'.?00 t:.i ; 1: rS e•~~ 0055•1 • 
11"1 con1.Jnc11on w•lh 1nt- R1P6J >.PO 10 o~·ur.••_ 
or o;.ia:J•uo•etnop rPSC"'-.111:":. 1ri :11., s::a""' .-
o •e:t•O'l ~;J::ti 111.l' lh-: ~:•._ . .:.·1 ;:; . 

.;6(H C"T'115úoo t5.:''"'""il'"-.:c•1:;•r .. ;1··"'. 
1ro<r.102.! o·•i'li Tn·s ri•o. 1:J<;; Hit·•::, , 
a:-:~"':ªº"',•, cr: '!<': "~::"· 1·;-. .... • · 

!Y .. ,.,,,, 

An ideal combmation. 

Tnt> 1rna;v1? lormnt e' tn.;. L•n::lro"I·~ C:<" 
IS 493 • 0:50rrv11 IE;• (' • 1:<;- ,r .. a--; 
U1us 1a·geeno;;;:i•1100.i1p,Jt to•.:•.;.: hl:J"': 

m e11ner no•ma· o•re>itat•Y• C'' r01¡,~' .· 
90·· A'l OLll10";if .3·no·Pl<:J ,., •.• S1'SH·'T.c ... 

also oe1"lc:ta1112.::i L1no:,-t-..:.·H<•r, Clr1h ·: 
for th(I w1oe1,.ust:o S)'St(l'P ;.,.mp1 ~·-: t·. 
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EJEMPLOS DE TRABAJOS COMPLEJOS 
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TABLA DE COMPENSACIONES AL TRABAJADOR 
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TABLA DE COl1PENSACIONES 
PARA CALCULAR EL ?1El1PO ESTANDAR DE UNA OPERACION 

ESFUEJIZO FISICO ESFUERZO ltENTAL ESFUERZO VISUAL HONOTONIA 

GRADO X GRADO X GRADO X nIN/CICLO 

HUY POCO a.a HUY POCO 0.6 nuY POCO 0.6 0.01-us ? .0 
POCO 1.6 POCO 1.Z POCO 1.2 0.06-9.10 ' 6.0 
RE@LAR 3.2 REGULAR 2.4 REGULAR 2.4 0.11-e.20 5.5 
NORHAL 5.4 NORMAL 3.2 NORMAL 3.2 0.21-9.51 5.0 
lftJCHO ?.2 lftJCHO 5.4 nuCHO 5.4 0.51-1.00 4.0 
DEMASIADO 9 DEnAS!ADO ? DEHAS!ADO ? 1.81-2.00 3.5 

2.01-3.00 2.5 
3.BH.89 2.0 
5.81-10.0 1.5 
10 EN ADELANTE 1.0 
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