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INTRODUCCION

La comunicacisn’ grafica’es actualmente uno de los factores

més importantes

el selAyei:'cit;hv‘ar

dAeylv v_sfe

trazos.

busca: modernizar.
de .sus’ prodic

que é'atiiéfa

dedj.q‘ﬁen

" publicic

a-elaboracién de. formas comerciales entreiotras

de vetAi‘quetbas y

El ) prééeﬁte cruhﬁjo ',eys'ta« gnff)ca"(‘io al ,’a‘rpélisisv S -las’ areas




de diseﬁo y fotocomposicién también conocida como fotolito, y

el rubro espec:{fico de las artes'grﬁficas"que se aborda es la'

-Técn‘ii:'as de;Evaluacién. Econn6>mica.

AL analiz riel:caso pax‘tid:uldf'cbn" estas técnicas se pondré.

de manifiesto 1 ne‘es>dad del cnmbio, posceriormence se procederu'

a la selecci6n del metodo que .se implantaré asi “como las méquinas

decuadas. L



CAPITULO I. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Siempre que se tiene’ : 6. rendin to o resultados no

'ﬁdéihles causas;

Deﬁtro

se dedican'

las siguientes éreas en. este orden

1.- Prepr?néé v
2.; Rothtivas
3.- Colectorns'i:i

4.-»Acabadu

Resulta evidente que cada departamento.puede'presentar una

ahplia’ gnma

operucione
de esta.érep
en lotros

Durante, ,presen:a;;un

panorama’’de: " 1. empresas que . trabajan

=3-



todavia _coﬁ -métodos .y ma_quinar:ia .en. los 'qﬁé ‘ig . participacién

directa ‘de';‘:lq_-"m'a‘.n"d‘ ‘del

‘hombre es bind':l'.'siz‘ensba‘b"]'.e.f Con’ 1o 'anterior

se pretende’/ plantear: el ,'iprolilema ireals p;odhcido wpor las

desviacione “m&s ‘comunes ‘e ‘inherentes -a compafifas:con

estos recursos.

4=



I.1.

DESCRIPCION DEL' PROCESO. DE: PRODUCCION.DE;FORMAS ‘CONTINUAS

presen:o a,

preprensa .

todos las * deparmmentog

o Y g s

DIRGRAMA DE FLI




Observando- el diagrama anterior podemos describir brevemen:e

las actividades de. cada’ departamento pnrticipante, al mismo tiempo

se analiza el proceso de producciBn utilizado.f -
Area de prepremnsa:

Una vez que la orden de :rahejo cuenta con un modelo y . un

sobre de produccién VSE- remite:”en  primern instancia S -este: .

departamento.

Proccso.dé?broduddiéhé‘fi i

En esta pa te ‘se cuenta “en., la: mayoria de los casus con los

siguientea humanos: y materiales.

‘Mestructura” de’

i del. negativo: primario

egﬁ:ivos‘finales
e) Area de ;rahspdrte%h;iﬁﬁinas'dé;i@}rgéiﬁh litugréfiﬁu.
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El1 decir :ransporte ‘a lémina significa b»t:»éner uné fotograf:’.a

e utilizar papelv

utilizando un negativo.,solamente que eni

aluminio_

archivo “de’

de -preprensa

necesario’ para.

Area de’ miq

Este tipo de industries se. dedican a. lu 1mpresiun de: formas
continuas de papel para lo cual cuentan con mﬁquinas f-océﬁivas

~7-



que se basan en la  impresidn ,litqgfﬁfiéaé uéiliiéndo cel. método .

del offset: 0. i “susi-o igenes én

relaci6n"agjq

unidades

del‘égua:'

;Dehéndiend

con Eo;atiyé

que,c&da;unida

o ‘la impréﬁién de ~algiin elgﬁéntpc éitfé :nlf'como ’iosﬂ barnices’

especialés:'z'

Lge



El producto final “d rotat:ivas i son‘ la‘s ) bobinas o !'01105' X

de papel impresas con‘ "
los trabajos en hojas sueltas, no:‘en forma contfnua
,dispositivo "hojeador" al final de
el papel impreso que es parte de un r
y es cortado, asi ‘es ‘posible,‘bbﬁéﬁér

formularios, etc,
Areas de mdquinas colectoras:

El proceso subsecuente a.la- imﬁresién es el colectado de 

las formas en el caso de ‘que..se ¢

por ejemplo, un'fbrhatd*qnﬁ teng

se colecten Jun:o

mecénicos

diférenées

n»cesario

y a el empaque para’dejar 1 ] - 1str1bucion.

En algunos talleres es ﬂécesario'u:ilizar m ‘que E;}:ﬁn" N

las tiras de - formas que selobtiene ldel colectado pare ‘btener’

los trabajos individuales y dependiendo del de los formatos

_97'



(financieros, .contable,  ‘etc,)..se  'cuenta’ cbn;;tapér§§ps que
encuadernan formas que han sido impresas en rollo y. posteriormente
cortadas en hojeador ‘o en. guillotina, como el caso de las

chequeras ‘de los diferentes bancos.

I.2. DESCkIPCION DEL AREA DE DISENO O PREPRENSA

En  este capitulo se describe més detalladamente el 4&rea.
de preprensa, mencionando los recursos humanos y materiales con
los que debe contar asf como los m&todos que utiliza pnra obtener

el trabajo en- cadu una de _sus operaciones. Este depnrtamento,‘

andes‘partes.

se compone d dibujo y fotolito mismas que,

a cuntinuaci&n bordamos.

IBUJO, ‘PERSONAL Y METODO DE PRODUCCION ..

PERSONAL:

;dibujantesl'

e:c.,~eh'dohd

trabajan los

- is:icos conocidosr como logocipos ”hhe

identifican a cada empresa.‘

~-10-

riginales,,

crazar, el



MAQUINARIA Y METODO. DE PRODUCCION::

'Paia,real4 'sus BCtividades;utilizan los recursos.clésicos

del disujo':écnico tales‘como

—Rgsiirédo
-Regih? pa

-Eséﬁéﬁ}as

tabulacion 'horizontéi,’y

'mide 'lé décimos ':dé,

internacionalmenCe respetad:.

La

vertical se- mide

tabulacién;

de:pulgada, dependiendo de los programm“d

El ﬁéimino tabulacién, témbién‘i
uno ‘de  leos més importantes en gll fg}ﬁq;os

contfnuos 'y los dibujantes tienen .’siempre::éste,:’

-11-7



ya que una falta puede significhr;devolucioneﬁ dé proauqiqs debido

a que_logffréﬁ 355

fus eépegifiéado por™

parqési

textos

diquentggv

listo para, pasar a.

-12-
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1.2.2.. AREA DE FOTOLITO, PERSONAL Y METODOS DE PRODUCCION

Est’e departamento‘se_ divide a su vez en las siguientes

actividades

a) Cémara:
b) Formato,
. e):Transporte’:
CAMARA: -
PERSONAL:

Ei operador de la .cdmkarre‘l es el responsable de, obtener el

nega:ivo primnric ' s
exposicidn adgcu E

mundan:Albé 41

‘mhdsLnécividadqudggeScévopqraqorfsé_rgsuménva,dqhtinuhcién

-Evaluar .el matrinl ‘en’ cusnto ‘a calidad:~" esto es ‘necesario’ ya

o=14-



que 1a operaciﬁn que .se’ ha de ! realizar al modelo depende de sus

caracceristicas. ‘:La” dificultad que ofrece para su

rebrodpééiénwe

opaco .es:

siguiente. y

determina

consiste ecesarias

‘para,

~0btenci 'expone ‘con’ Cl1a

calibrac obtiene el“

resulpqd . se.

ef:i&ales.f La “cémara’ se compone

-P&rﬁh;#igiha}e
Lente
-Diafragmns j f

—Lﬁz de exposicion

-Flush‘

~15-



Otra accividaﬂ muy importnnt

obstacdliia“
el paso del

colores bésicos que



la fotdg:afia en cuestién. Para logrér uha sephraéi&n.de_color

unicamente 'ée 'retra:a de original mecénico que trnb Ja en

anmbiente

de las form 8’ con‘inuas

-17-
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AREA DE. FORMATO

PERSONAL:

[ almentev nuevos o ﬁnicumente tipografia

para trabajos q 1 5 pasa _el negativobo negativos';




El t:rabajo d formato consiste ‘en” separar del negativo lo.s

elementos del modelo ue' ‘se han de imprimir en. el mismo cclor,

ademés de

pasar ento: g traba:jo"‘ qué : ser»é.ri del /mismo. color v._y

‘hloquea ,demas elemen:os. ‘De manera qﬁe~§e p’re‘ph an tant:as

mascarillas como colures lleve e.l modelo. Obviamente es’ de vit:al N

importancia ponchar, las mascurillas én la mesa 'para "-respetar"

el regiscro de los colores.
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- Marco de contactos.- . existe una amplia variedad—'ldef marcos -de

contactos . -para. - realizar:’.-.los : 'i:rpbajos, .de

fotocom'pbsiciér}.‘_ funcionan . de. la

siguiente’maner

luz -‘necesari
acciona un
espacio

enciende porie

Con e
tales como:

figuras. o

" pelicula: “con . esta méqu‘inyay

es posible’obten lt‘iple.j: Las formas  se repiten

deacuerdo '_:aly\

,ynhi;i;ilq‘ : dtlz"l : :hrﬁb{)} ‘;d‘e _“impresién. ‘L‘oys‘ ‘e:]:emplds

Tr23-



clisicos de tambores de.impresién en offset son los siguientes:

; prgcesar .0 revelar .la

1.7 Utilizandu :diféféntei

.con;énidoi‘ los

revelado'

- Revelado au:omético utilizando maquina proceandnra;de

‘pelicula

-24~
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ENCO® MULTIPLATER® SYSTEM
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LIGHT
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Dentro del crabajo de- fbrma;o se. tienen 'las siguientes

varinntes en:re otras.

~Bloqueo

descripii?o»

tiene

chgques

diferen:es 't nalidades'

,segﬁn sea’ el nﬁmero'de pun:os que contengan el érea de mnnera.‘

.que " con ,pantallns de 'diferen;es puutos por pulgada lineal

Py




pueden lograr muchos tonos de grises.con‘tihta‘negra‘pof'éjémplo;

~Hacer cambioé} de::tipografia

otros .casos

formﬁdor;.

"cambio"

para es;a Ty

Dentro~

muchus Variantes,

frecuentes 'que

cont{nuas. -

L28=



AREA DE TRANSPORTE:
PERSONAL:

En ?gscazxéxé;fléé  cq¢ﬂtq'
"tréﬁspb;tgf' Ggen negativ
impresisn:
inéluﬁiée}
produééiﬁh

en éi{érga

‘un.marco:.parecido. - -~

}eA}ribg en .la:

HJTiAs:,liminas.; Esta

lﬁzikieﬁe:que s

necesita:

a iﬁe}icuié  yv

de lgs'fés;andafesf

de :imb;éﬁiﬁﬁ i .ééhocé>_c6mo'

"escuadrar.la lﬁﬁinuﬂg ) t: el »ﬁyl‘ mo féqﬁériquApdrn




3.- Exponer .,o’ quemar :‘1@ léminal ’.'c'q’n. _lés unidades d»' tlﬁzv‘

necesarias: deacuerdo ‘a- del marco mismo

;pu_ed'e revelar
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1.3, '~ CURSOGRAMA  SINOPTICO DEL PROCESO DE PRODUCCION  DEL

DEPARTAMENTO DE PREPRENSA.
DIBUJO (IRABAJO DE TEXTOS ¥ DIBUJD) ¥ FOTOLITO (CAMARA, FORMATO Y TRANSPORIE)

ORDEN NUEVA
AREA PARA
NSFORTE I
TRANSFORTE FORHATO IRABAJER TEXTOS DI
(LABINAS JE ALUAINID (PELINNA 2%
(PAPEL FOTIRATINN SHONCARSS

[A R

"'l - .-

)
4

N/
ESPONE
tap_?_;ga It
ferionaery

CURIOGRANA L, FUSHIZ: INVESTISACION SIRSUMRL -

—32~
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I. 4.,EL PAPEL DEL AREA DE DISENO 0 PREPRENSA EN LOS
TALLERES DE “ARTES' GRAFICAS BE FORMAS CONTINUAS

importante -

del departamento . enicuesti ars cual mencionaré’ nuevamente

vEéia

léminas d

nuevas,‘con cambios iy directas

estableci

vehcihién:os bufa‘fcada' érea'

. si preprensa tiene

Este’ problema . estna consecuencin‘dél ‘anterior, ya que al

g ; A N . ) _'33-_.



detéétqr el primer atraso se debe considerar 1la posibilidad de
negoclar una prérroga -en la entrega :con el'icliénqé' para4 no

presionar a las demis Areas de produccién.

~Desbalanceo de lineas de produccidn

De igual manera si no se cuenta
suficientes para - surtir- a 'roﬁativas:~
adecuado, se presentan problemas;5‘

comprender los siguientes'faéioiesﬁ

elihglﬂﬁcéq

:ciabdjéf Lpor



- Costo de rotativas paradas por falta de trabajo

Se ha calculado . que se pierde N$8,000 por mantener una
mdquina rotativa sin. prddutir.‘ Este problema lo ‘puede - provocar'

el departamento de ventas inclusive, sin embargo.m en la‘ grén

-dibujo  hi

prbcésad

dibujo‘

tiempo ex:rn,f ain embargo s

=35~



- Costo de rotativas paradas por ordenes con errores de preprensa

De igual manera si una rotativa se encuentra trabajando
normalmente y tiene que para porque el supervisor detecta algiin
error en el trabajo de preprensa, la pérdida o el costo es

proporcional al tiempo que el personal tome: para dbrregir, el.’

error.

Este fprpblévé es

buen desempeno del éreu de diseﬁo

graves problemas que se presencan~cuando'

de este departamente.

S I.5. EVALUACION DE LAS AREAS DE DISERO

" PREPRENSA DE LA ACTUALIDAD

Ehl»elv punto anterior han sido tratados_

problemas que ‘se presentan en este departamento mismos que atraaan‘

en menor o mayor grado todo el. proceso productivo, ahoraﬁanalizaré

cada 7uha de las causas que. los 'originan 'eﬂ‘ iésv diferentes

actividades pagtihipanfés.

Todos ‘los posibles atrnsos, se vdébénv a. los sigdienﬁe;

-36-




factores:

a) Volﬁmen de trabajo en los tres t:ipos de crdenes que. sobrepasnn

; form_a l:o :

‘programar

iempo “extra

tativas,

s pzjéct:,:!.'ca'm'en.té

Para
de u’n‘é &re

estado

tier:n.bos “tipo

hd(@ir, - o_. tiempos tipo de ca_ se i

obtienen con base & as diferentes t:ecnicas de la mediciﬁn del

herramienta

trabajo' que‘l ‘a'f.‘vde_ .'la'é principales 'lrn‘

IngénierIa- Iridixé:riél_:

-37-



"Definici&h' la mediciﬁn

(1)..0IT:: Introduccion fal

k’:de.i' :
1988, P 193 CE

(2) orT:. Incroduccion ‘al: est:udio del ‘tErabajo;, 'vi'i'l‘ér:&'ig:‘p, : Limdsé,:‘
1988, p.211% 225, 230, e o




3) Quejas de los trabajadores o de sus répreseﬁ:antes ‘sobre el

tiempo tipo de;_hna"qpef cibn;

4) Demoras ' causadas ‘por ‘una’ _c‘opebrac‘:i‘ﬁln que  retrasa ]

a » fiéﬁ_;v« sii‘se’ .es éyn"'_utiliza'ndo'

movimientos, e det_ermri‘halx;.. 'e_li "!‘:am‘a'ﬁo de

Introduccisn sl estudic. del'- trabajo,, MExico, Limusa,
CpL211,225,230, 0 oo T SE

oo30-



4, Medir el tiempo con un - inscru;m‘ento .apropiado,  generalmente

un crondmetro, 'y. registrar el tiempo invertido .por el gobéfaﬂﬁvo'

peracidn,

7. ;I.)e tv_o_‘zrlvn_'i:nb ;

racién’

de. 1a i pe

Def::"’g“l‘ermve'néd‘ es 1

se selecciona:para-.fac

(6)

Linusa,

(4) .0IT: “Int
1988

(5,6) OIT:

_‘Li'm‘lvlsa )
‘1988 Sy



elemento . de cadé operacion por - paf:egjdelx'suherviébr‘ en. turno

e1 personal del :Erea ‘de'caleulo 'y 5;;§r§m§ci6q}‘ Un::

junto ‘con -

na  operacién-, en’ sus’’'elementos

[ itivo j,négét;vq o

O7.-.Corregir

56.- Pruebas
61.- Retocar

62.~ quisiﬁn‘

Para el caso,eépecfficé de los diferentes tipos de actividad

=41~



que ‘integran un dgbai:qménto‘dé preprensa,.-se’ pueden - considerar

ritmos .y qdmhéﬁsECibnes ; ‘'suplementar os siﬁ{lﬁfesffya

que. se.. trat

se ha ' mencionad:

1o ﬁiqmo ya’iq

offdﬁtﬁfico;

asf: ﬁorque

injertar,

losl”transp ilia;»'dev

la mésn{dg”lﬁz

—42-



TIEHFSS E3TANDAR AAGUINA CONFUGRAFHIC
PARY LA OBTENCION DE TEXTOS

= (1S

3

Y (M /ED

HSYUNERG DE PALASRAS

1
N0, DE PALABRAS - |PISNPO ESTANDAR [H] &

18490

99

220

188

8.2

E

i4e8

-

';’688-" S

R

TIENPOS ESTANDAR DEL ARER GE DI5UJO

TIENPO EN HORAS
‘Emcmn WEDIO {COMPLEJO
TRABAJOS . 4 ¢ L, 33
0E A A [
ESTRUCTURA 2.00 3,08 | 5.00
TRABAIOS .80 | a8 4,50
P U 4 '
LOGOTIPOS | 220 4.00 6,00

CUADRD 2. FUENIZr DEPARIANINTY 28 CALCULO Y PESGR#HR{!UH. FROGRAES, S.ho

3-

L |TRABAJSE -



TIENP0S ESTANDAR PARA CANARA

em

e 882
9 “Let
IR KT}

18 121 _

L0 ANTERIOR SIGHIFICA QUE UNA VEZ QUE SE HAN
DEFINIDO TAKTO LAS CARACTERISTILAS DEL ORISI-
KAL) ES CUESTION D2 INVE 2,49 HR3, DE S A
§ RIN, PARA FOTOGRAFIAR CADA CANBID MAS.

SE HA DIVIDIDD LA TA2LA EN DIFERENTIS GRADLS
DE COMPLEJIDAD PARA FINES DE AKLISIS DE E374
OPERACION,

CUADRD 3, FUENTE: DEFARTANINIC DE CALLULO Y FASHAAN

b

AC13N,

MINERO DE MR
FEGATIVOS IH8S.1
. o
t o AB
2 . ; i 8.43 TRAZASO SENCILLS
Ses |
063

I8

IHERE A PN



TIENPOS ESTANDAR AREA DE FORMATO

i TIENPO FOR NUNERO DE CAMBIOS (HRS.]
et | o2 3 4 5
| omoeN sipL | : ! B
Vosar | oasr bl ) oamo)ous e
: ! ' )}
 ———— i —
,‘”‘Dﬂ“ W) oy | e e | an | oan | aw
' FONDO ! f
[TEEE—
£ ILLA $18 CANDIOS 7
DURLISASS ¢ RENY

3 NP9 PRCGRESA A RAZON DE 2,3 HRS, POR CADA Cal-

210 ..AS. 34 L‘:CL. .' VE EL TRAZAJD HA SIDO ANALIZAZC ¥ SE TIENZ LIST
ALGUMA MASCARILLA, ES NAS AGIL EL TRABAJC ¢ON LCS CANBICS SUBSECUENIES.

EL TRABASO DE APLICAR FONDOS O PAHTALLAS SO0MA POR SI SOLO YN TIENPO DE .75 KRS,
TIENPO QUE COMO SE OZSERVA ES LA DIFSRENCIA ENIAT LAS ORDENES SENCILLAS ¥ LAS
ORDENES €Ol FOUDO, : Lo

CUADRO 4. FUZNIZ: DEPARTANZNID DE CALCULY ¥ PROGRANACION. P?.UG?ASR 3 A.
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Aunque la mayoria de'las impren:as tienen una perqona que

se dedica expresamente -8 revisar todos los ;rabajos;.antes -de

‘de'ﬁréés ‘cuen

artesénales

“u-omisiones” "que. se ‘presentan en.

Los principales errores u omisiones dc estn actividad sonlos

siguientes.;;

a) 'Errdresrzdé; tabulucién.-‘ cunndo las caidas de lus formas no

corrésﬁdddé u1uc16n pedida por el clientek bbviamente
cuando éétéi ;

adecuudo.

dispositivo‘ ‘automdtica ‘les” ““si:la‘forma

tabuladu a: 1a perfeccion

Tiempo' de reéphgéta:

-46~



Si. este error se presen:a es necesario que sea corregido:

desderdibujbk, élrs'd:ec‘i:'rv, se repiten‘todos los procesos

ha colocado

tipografia

rcomo puede ser un

SR I



Tiempo:-de respuesta: :

- En este caso’es osf‘iblég‘héce:x‘mf

correccibnen. el &rea de

formato  despuss.. de dibujo.  para -

injeftarla ‘en el t:ieinpb .

necesario para realizar

~Area de formato:

»i’lz’::f ‘m'a‘s‘canvilla,, del

“colores . d forma

correcta

el 'je‘lyerper

fc%xj ar - ééq'a

n‘ye‘rti“r"j el-




mal elaborado.
~-Errores de cémara:

Afortunadamente casi ‘cualquier .error.’de. cémara’ éiémprgirée

detecta en el édrea de forméﬁb;“'

RN pigrﬂefi
tiempo en realizar "la corred i6n ‘

el que -tiene que esperar parn con:inuar el‘:rab jo

-Errorés'de fran’por

y se queman.lém nas nuevas.j
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CAPITULO II, PANORAMA GENERAL DE LA EMPRESA (CASO PARTICULAR)

II.1. ANTECEDENTES
HISTORIA DE PROGRASA, S.A. DE C.V.

PROGRASA, S.A. de C.V. fue 'fundada en 1958, -bajo 1la

denominacidn de Prodhccviﬁp:vG‘z"E'ficia' "S'."A_."

fue 'la, féb'ric'a‘c‘iéin de:
oda: la vl‘a“a_f:'eleria

‘actualemnte- Bancomer

“los ‘costos

de s’u's'add’u'isi to es ‘lasima'terias

pri;_nés ‘estandareside

CALIDAD.
ur_lo' d‘a‘:_s'uvs
internacionalmente

a ‘sus clientes.




PRODUCTOS - Y. SERVICIOS

El giro industrial de"esta ‘empresa son las arcas gréficas.~

cuyo . objetivu principsl es 1mpresos"

roporcionara; sus: clientesT

\p;bdu;ci&n“”dondé ‘se ‘:faﬁfiban B

diversas caracteristicas . entre las cuales se encuentnm cheques

aquellos

abaatecimiento de

parn lsu, funcionamiento,

-Etique:as. Cajns y formas especiales tipo offse:, 1ntérc6py

y cont{npasf

-51-



3.— Divisién P‘ulyclo>
Responsahle de .’."la‘ fabricaci&n de tarjet:as _de 'crédito"

buncafias. al igual que la fabricacicn cde- algunos productos con'

fines promocionales -y

calendarios, etc., fabrri'c;an'do‘

II.2. ANALISIS ORGANIZACIONA

anaturaleza ‘de

3. Areba—dé,'rprodui:c'ié}l’"vAj .

1.~ Area’administrativa.

Ten. primera‘ instancis "el .departamento’ de

ventas,- ‘q'ue»" cy'a"p:‘a‘ri Eodbs dos pedidos .de

‘y Eormular :‘un pédido

los clientes debi ainent'“e

que sera nnalizado p;b'g:h.m‘z‘ad‘,o“péf 1 depart:amento de Calculo

y Programacién .



se’ encarga de efec:uar

empresas: se - cuentan.con un personal de:

2.~ Ares de.planeacidn

En ella . pa;-iié:!.pa

destinando- vol ﬁm‘evn'es




tomando en cuenta la, na:uraleza '&' volﬁmen de los pedidos que‘

recive del deﬂ,vénia baséndose;fgh f

est&ndares. de “producci

diferentes:

parte

colector

necesidades

_ormas plahas\

e: produccién




CAPITULO ITI. ANALISIS DE LA SITUACION ACTUAL

IIX.1, ANALISIS DEL PROCESO PRODUCTIVO EN GENERAL.

En los diferentes puntos de este capitulo se px"oporci‘on‘a

un panorama de la interaccién de los depar:amen:os que participan"."

directamente en el proceso productivo, ‘asi como una. descripc

de las ac:ividades 'qu‘é cada _nov,ejecu:a. Lo an:erio

importancia due fe\'is:E‘ .deséfn eiio

'Pax;_a l:i:f esté punto partiremos .desde .la- elahoracion

del: pedido-'has"!:'a »ldue estdi listo el ‘sobre de produccién.

esquematizando este proceso ‘con el siguiente diagrama,jde' f}ujp.

conjuntamente “con. el desgloce del conteinirdo" de. ‘un.‘’sobre .de

producci_6n .
Departamento de Ventas

atiende’ las -

8 cap:ar’pedid s’ide es
decix;. formatos . en
Bancomer. D '~>que ‘es‘b

debidamen:e' obtenidas  de
un modelo : que es ;‘pyrépoi-q':'liom;_db porj"v'ie‘l‘k, cl'ii‘e'nté',;fch‘n donde: deben
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de ser marcados los diferentes aspectos con. que ‘se elabora el

sobre de produccion ) en el érea de' ‘valculo y 1ijogramaci’6n‘

a mncinuaciﬁn descrico punto por punt

No.

el’cliente, No. de pedido

III, Carﬂé;ér:isticas de:'la forma

b)Y Descripcién de la forma -

nfimero de ’i;o'jgias

IIT.1-En

tanto, mencionando’'la

cada uno, color del mismo),

III.2 . Perforados :v’nvargihlbige"s’-. al}tenidvo:s ‘ya 'sea en rotativas -

;57_



'wpéfforados' extras Qer:icales)

o en colectoras

‘(horizontales o

e recibe

la:

tenc bq,de“tgﬁtbs en-papel

fotografico

fica.

-'Esta

artistico

2.- Departamento -de Roca;%}néfoﬁdé}pieﬁéns:dé Hoja -

‘ ._Ss'_ o



En' este punto: se, recibe e1 sobre de producci6n junto con

preprensa.

las léminas que fuer n ‘proccsadas en

‘Por

»produccién.

Producto

los : diferentes

alimentarlas 'Eén(

requeridos.'i v

Aqui se cueniu ,con lu fuer a produc:iva ‘dé‘ maﬁqinﬁrié <que:

'puraf obtener formas

trnbnja con rp;los 6 bobinus ’de papel

contfnuas de varias denominuciones, Y. en. el drea de formns planas'

_59;



se utilizan mﬁduin’@asfqv.'levyse"—_aliménta"rf ¢ hojas’o pliegos sueltos.

“{mprimen ‘son.’

colectoras.

Estas: méquinas: son

tantos’

‘tipo;voucher;,

especiales. de Ausulin’ !

con‘;',:rméq‘d;L_na'é‘ que  imprimen

: i:_éqoc_idq ';comc}_' PVC;‘ n‘ec'gisazfi;:: 'pqra»":

elaborar -las £l formn;::.o “de las turjé‘tas,,

se preparﬁ también en; laminas-de 'alu‘ndhiofprocesadas ehﬁfbi‘eﬁre'n‘su‘.

~-60~



IXII.1.2. DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROCESO PRODUCTIVO EN GENERAL

El diagrama de flujo que se presenté para describir la

produccién de formas contfnuas es similar al que impera en

Prograsa:;

PROCESQ DE PR;D CCl

9
SR

B UK ]

#RERRERen

ARCHIVO
NEGR.I03

[previe)
i

[canaza]

FORRATY

llhlll 4
: -61-
J
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III.2. ANALISIS DEL AREA DE DIBUJO Y FOTOLITO

Para analizar ambas partes tan importantes y que son motivo

del presente trabajo es necesario recordar el diagrama de flujoﬁ

produ“cién en Prograsa. Las ordenes que se: prucesan("‘

d) Trabnjos B
materinl m_éd.elo -

impreso..

“En ‘este -'diagrama de

las difercntes Areas ‘del

5o Ganaes
los" r.levgé:t'iiv

mnvnuai ol

Y62~



4, :Formato£~' en esta ﬁrea ‘se crean' efectos especiales ‘tales

como separaciones de color, bloqueos etc. |

5. Tranép rﬁg

los negativos

ESCRIPCION DE CTIVIDADES DEL ARBA DE DIBUJO

Este es’ el primer paso en el procesn de futomecanica manuul
y esta' compuasto bo}_ dos .actividadeS' que serqn descritas a

continuaciﬁn

. MAQUINA CONPUGRAPHIC'

E se cuenta

destinadn'ﬁﬂicamgn

por Bancomer

habilidades de

“secretaria.

Compﬁgrabhié~'es:é “limiﬁﬁdn ’d un *tamafo. de. caréctergs de

-63;



6 puntos (medida tipogréfica Sy ﬁn“méxiﬁo-dg Ad{gdevﬁhne}a §ﬁel’

cuando se nece i:

otru‘ ,.
Cque

separado.' Estas y E enen tipos “de:

2. DIBUJO: .

El siguiente_pas& ‘en: el proceso de £otbmecén"a‘ménua1}165

del cliente ) uti‘izando esténdares yn es:ablecidos que el cliente

puede escoger en cu:élo

-64=



Para ejecutar  su 'tfabajo cuentan con’ las herramientas L]

itiles tradicionales,‘ tnles como-. un restiradur., regla paralela. l

diferen:es‘Al

escuadfaéffde'

plantill

elemento

la jtipbgfafid

anterior.’

wysim orcan:e en 'el

trabajo ‘de pnrcionn imégenes

amplificadns provenient lirar el trabajoiu

de logos. asi como ohtener e1 tamano real de 1m imégenes. :gmano




requerido para ser ubicados 'evn> las formas.

’ La‘ accividad de 't\iivbujo’ finaliza c‘uéndo‘ “han ”cqmpletado' el

modelo con 10 res- elementos bésicos

a) T{ﬁogfafia

b)lﬂjnéés‘ hd; s y ubicacisn de textos

c)-Logotipojl :

~IIT.2.1.1, TIEMPOS ESTANDAR DE LAS AREAS DE COMPUGRAPHIC
Y DIBUJO

Los tiempos estandar fueron obtenidos en forma conjunta
por el supervisor del &rea y por el departamento de Cadlculo y

Programacidén mismos que se indican en las tablas anexas,.

a) Tiempos pafé @omﬁdgréphié} 7

‘en,cuenta el nﬁmero

de palabras.' Los sisuientes 'valores comprenden las operaciones

de peclearﬁ;o

se imprimen’

-66-



TIENPOS ESTANDAR MAQUINA COMPUGRAPHIC
PARA Lt OBTENCION DE TEXTOS

¢ WO DE PALABRRS | TIZAPO ESTANDAR iH |

i - ) .

! W | 8B coe
. R ! 8.22 Co|Rasaney
Cie o o e ‘
SR SR EIRL N R

2 308 : T
R U B ER BY "

. — HEDIOS
688 158 o
780 L7 A
s 288 1RABAIOS
989 2.5 CONPLEJOS
1868 2.58

R e o R R T TP

CUADRO L. FUENTE: DEPARTAMENTO DE CALCULO ¥ PROGRANACION. PROGRASA, S.A.

-67-
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Cabe recordar que la- operaciﬁn de_esta méquina tiene qu‘e

ser complementada en la. - 2’ : ‘por la accién

de ‘la‘* chmara 'fotogréfica : ! : limitaciones ta:‘lesp

como:

para 15

formato

ubicarlos

-68-



A) Trabajos.de estrﬁccurn de las formas:

Como estructu a.de las for as se le conoce a los recuadros:

informaci6n como :se’

:’Bﬂv muestrn

de

'tipos~

" pueden

teristica

i pobaé: lineas’ y.<recuadfosf del’ m;smd

grueghé'y esti

b) Estructur lineas y recuadros de . diferentes gruesos -

y estilos,

ademés de. diferentes'tamanos.«3

direc:amen:e con multiplos de pulgada que'son los siguientes.

‘f.en 2




En la posici&h:vértical:‘ N

sido eééan arﬁzgd

b) Hedio. figuras geometricas junto con un dibujo irregular.

c) Complejo.

un : dibu o sumamente ar:isitico y con: detalles finos.

-70-~



TIENPOS ESTANDAR DEL AREA DE DIBIJO

TIENPO EN HORAS
ISENCILLO | NEDIO |CONFLEJO
3
TRABAJOS i 1. ns s
Er g a .
ESTRUCTURR | 2,30 | 2,20 | s.o0
a -
< Thamages | ¥ 2
e

II1.2.2, DESCRIPCION DE ACTIVIDADES DEL DEPARTAMENTO DE
FOTOLITO O FOTOCOMPOSICION

Este conjunto de procesos constituye el segundo paso en
el trabajo de fotomecdnica manual y se compone de tres elementos

que describo:a c§n:inuac16n:

1. Cémara fotografica

'reducciﬁn de haata el 252 Ei”obiecivo»principal de est&yméquina‘

es obtener los negativos primurios pattiendo del modelo en blanco
: : S -71—.“ :



y negro- que ha sido :rabajado :o:almen:e en el érea de dibujo,

ademés de auxiliar a esta nisma con reducciones o amplificaciones

obtener “selecciones’ icolor,,.

icos . -para ..

con anteriorida

paso siguiente .

y consist:e en det;erm:lnar las unidades “de lﬁz que son: necesarias

v.‘_72_



DE CAMARAS HORIZONTALES
CAMARAS HORIZONTALES
DE PRECISION jNUEVAS! DE 20"x24"

[ S

"

icon

fentes y
@n bases a tornilio o cable

de 8-1:2 pies 0 12 pes’

Definitivamentes

o |
g 4rucuios e valar, qUe 34 Dusden enconlra! en cuBiquiera parie 8 etios

meta, T g

cyacier

o™ ase
una amp-.q

* Lentes ge precision tad
laitug e capacigaces de maanmczcnnn v Oe requccior

+ Sisiema g tuminacion de yOoo O CLarZo Para Un COBENUI SUDerar dv
un labiero de copia 0e autoco ocacion contraeauihbrags

« Placa ge vacio Og aDenura de 0os sentdos con viano aespuldd
montado verhcaimente para Lna carga ge K peNcula y uNa ODSErvacicr
ach

* Tatrero de copia de autocolocacicn—E+ CONIrol automatco ola au
tomaticamente ) table’o de CODIa sUAve mente 3 Su POSICIoN

+ Teclado actvado por @) taclo para pfogramar 1 eapesicion a cecimas de
una unigad ge 1z 0 sequndo Venlana masiradora oe 0iago emiso’ de
Iuz ILED) grange para una subervision convenente y precisa oe 1
e1posiciones CoNtacor infeqragor #ieciromco con 8 canales o
memona 0ara QUArcAr 13 MIGHMACION gt e3DOSICION g fuZ de 1onad or
flashy a poncioa

v{mcvoh SOMSDE 4 LA ALTURL

Placa de vacio ge o
aos senhados * Devac
Cargue la pelcula e~
12 pOSICION verica u
ronzontal. Fabncada
completamente oe
metat. sin protuberan-
©as 0 aistorsiones
* 0 despulido para
_ervacion antes de
\a toma incros
“Estangard en foaoy
i0$ MOdetos wiceDla
enel SSTEt316

eauibra

¢op.a de

tamerre 027 lacn as panes.
ads:

tenca y reans

Q FUENTT FOLIFTH SMEEE i did

-1 Az g8 anueva #nea “SSTE orooute LN 1ATa% hnai COrDelD Ce
T A1 s £CA CADACGATNS OO v HdL O oM O)IAMATG Sumeniatss 1 €Or
@5 ¥ eCON.COS 0. NACEN 81 11aDa 0 0 13 CAMArA auh Mas K Bur
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81%0es
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841733 Qe NUNCY £33 A3 LO QUE 1EJMEnTe COMIGUE CON U
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$-Cei01 QL@ #nteegy
7209043 DA €NIreQAr N ANIMIYRQ N € ELirts SDSCUTD Gut regswn s 1
or muchos a

B dbua m- Loma esta wsorciame
35 Dara und £a'33 4z | Sue
Qv O1S38 #5DESDIES Do,

T2
=71

Modelo SSTE-202458
magen completa de
20224 a torniio

ia Me|Ores CAMAISS hGHZON8IR Iabricad, nas

212 pes 08 1ong 1.0 €OrsiQue uhd Camara Sipe’ Or €3~
09 ™OAC Que Mo e51a BIganaa "

v 1@ oparation 12y

ARG EOr i Wehel0

A CAMA’a NOrZONar NyAT
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taclensticas nuevas es1andard y una ampha gama de 0DCioNes, Bstas

¢amaras huevas son vetoaceramenie 1a “Meicr Compra de Harlzon-
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orogucto C13%
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de Sus Dy
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£3N1AZ0! 1r1EGIA00” DA'A RIDTHICIONES €XACIAS
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para obtener la mejor reproduccidn.

xirimax;io.— el material se" expone 'cbn«;
) btiene

anern que

2. Area de formato manugl

pri hc‘ixpal‘eé '

y.exacto -en

donde debe de aparecer de tro del modelo

’PROCRASA cuenvtn con as’ siguientes herramientas‘ é‘n'.__'sméreu
. . 74~ : . . .



de formato, mismas que ya hansido descritas anteriormente:
-~ Mesa ponchad‘oré'.'

—Papél,pﬁfaﬁi

metalbhalégeno N parn

ucilizan.

Con el ‘marco _de ntact - u~> "'A lograr eféc:os,

especiales - tales .como. ensanchamientos ‘de . "halos"

Z75-



alrededor. de’ fiﬁu}as‘ o textos.

‘de" tambore

forma;' de- 4 _e>ni 4

- =Formar 'un : l:rubajo de"78.57% pulgadas _de largo o paso“’f de 2 en

2 para. 1mpr1mirse en; 17 pulg

-76-



Vacuum Blanket (concealed)

e Exposute Arca

Exposure Unlt

Display Screen

Control Unit Conirol Pane)

The KODAK Conlact 2800 printer is a high-qualily daylighl-exposure unit
designed for high-volume environments, The exposure area is well

suited fo oversized thms, and t an ic roll-blanket which
covers the film during exposure. The Conlact 2800 Prinler’s ease of
and with its abilily 1o remember and

instantly recall speciatized film and exposure seftings, make it iceally
suiled for virtually any professional shop apphcation.

The KODAK Coniact 2800 Printer is specitically designed for high-pro-
ductivity environments. The vacuum draw-down time is extremely fast,
and ine operator can sel ali required exposure settings with the touch of
a button. Programs can be slored in the printet's internal inemory, and
recalled at a later date. When used wnn KQODAK Contact 2000 Films, the
printer ! ion, with suparior

image regisiration and quahly

Fls. 10, FUENTZ: MANL DEL MAPCO 0D

-77-
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ENCO° MULTIPLATER® SYSTEM
COMPONENTS

POSITION
INDICATOR
LIGHT
KEYS

CONTROL
PANEL

-

Fé’?f g
<o |

ENCO MULTIPLATER MACHINI.

i3 FLIRED RGLIER ENSRTIS DWCR MEDIFLATER CTE-
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IIT1.2.2.1. ESTANDARES DE PRODUCCION DEL AREA DE
FOTOLITO O FOTOCOMPOSICION

Al igual que en las areas de dibujo y compugraphic, estos
tiempos esténdar fuéron proporcionados por el &rea de cédlculo
y por el supervisor en turno del &rea.

a) Tiempos para cémara

.Los tiempos a continuacién presentados comprenden cada uno
de las actividades citadas antoriormente en el apartado de esta
rea. . .

TIENPOS ESTANDAR PARA CAMRRA

MINERD DE TR0
NEGATIVOS 145, 1
: : D=
1 0.3 i, »
! vl N N
2 8,43 1 TR2IAN SENIILLS
1
! o

1" carBAJ0 comPLESD

o

L0 AHTERIOR SIGHIFICA QUE VA VEZ QUE SE HAN
DEFINIDO TANTO LAS CARACTERISTICAS DEL ORIGI-
"NAL, €3 CUESTION DE IRVERTIA 8,18 HAS. DE T &
§ NIN. PARA FOTOGRAFIAR CADA CANBIO MAS.

SE HA DIVIZI20 LA TABLA £X DIFZRZNIII GRADSS
DE CCNPLESIIAD PARA FINES DE ANLISIS BE E3ta
OPERACLON,

~79~-
CUADRO 3. FUENTE: DEPARTANENTO DE CALCULO Y PROGRAMACIOH, ®ROGRASA, S.R.

ESTA TESIS NO DEBE
SALIR DE (A BIBLIOIECA



b) Tiempos pg;ale;_ﬁrga’dé.forma;o ménuhl:

entendiendou

Es:os valores comprenden ‘el iemﬁo por cambio.
por camhi ‘ !

Este'cigmpq

Los &hé@;ﬂque a-continuacién s ‘presen:an son datos promedio.

HERES z;gnnan‘em'az FORMATO

ZHED TOR MIMERD D2 CRMBINS SHRS.Y

Praat 1 b2 v 3 e s

LoRbEd ST T .. S

L R .
oy S

-80~
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IXI.2.3, CURSOGRAMA SINOPTICO DE LAS AREAS DE DIBUJO Y FOTOLITO

DIBUJO (TRABAJO DE TEXT0S ¥ DIBUJO) ¥ FOYOLITO (CAMARR, FORMATO ¥ TRANSPORTE)

ORDEN MIEVS
MAQUINA
' TM?SP?RTE ) FORMATO Evﬂﬂﬁﬁvﬁ CONPUSRAPHIC DIRUJO
1o CaSE R R i cSEEAcY

LIPS

w1

OO0~

fl
i,
E Hgggﬂgﬁ
 [Erkiia
it
i —
gzgégzxonsra W

CURSQRANA 2. FUENIL: I!I'-'EE!ZGAC!';‘N PE?.SONR'.

-81-
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CAPITULO IV EVALUACION DE LAS AREAS DE DISERO Y

FOTOLITO (PREPRENSA) EN PROGRASA.

En es:e ‘Homento debemos recordar lo expuesto en el capltulo

y "I.5, ‘referentes &

-que los calleres con preprensa tradicional enfrentan.»

En este apartad» dalizatemos el po:encial de la empresa PROGRASA

en su departamento de preprensa. contra su carga de trabajo para

determinar si es Suficiente.

IV.1. ANALISIS DE LA CAPACIDAD DEL DEPARTAMENTO DE PREPRENSA

CONTRA LA CARGA TOTAL DE TRABAJO,

El objetivo de “este estudio es comparar la capacidad
productiva del é&rea de preliminares representada por los tiempos

estindar registrados. contra la carga total de trabajo (ordenes

cambio:' Y

huevas, COI’I

't s), para definir - . con ' qué

hacer’ ‘una

“Analt t Wad) empos decididov
‘ deﬁendiendon-dé “la

cada D érea " del

departamento; los’ pos son: promedio.::

o-82-



CUADRO 5 TOTALNENTE NUEVAS"

Trabajos Trabajos Trabajos
" Sencillos . . Complejos muy complejos
-... [HRS] ER :[HRS] . [HR_S]
1. Dibujance 6 9.5
2. Compugrafista . 1.125 2,025
3.-Fo:ugrufos . Coogas T .08
4, Formadores : Slera B R 2,34
To:ales' prunedioB 6 9 L 1'5.02'_

Nota; los ™ tiempos - 'par'a los ‘dibujahceé’. comprenden brabajos de
es:ruc’curn“' lég‘o"cvib . para "los :rabajos complejos y ‘muy complejos"

para. trabaJu= sencillos no”’ se cansidera el ciempu para lfogufipo.:»

ORDENES CON CAMBIOS: -

Para1 las ordenes éon 'c‘amb’i‘os'-' ’lo‘s' ‘ciemb'os son

t:rnbaJo q'ue sca necesar*c pnra lograrlo-"

~Cambio:
el’ cambiai

alterado. . por

dibujantes. Por lo an:enor se-considera una formn nueva.
X -83-‘ 3 ;




~Cambio de formato.- el cambio de formato‘isigﬁificﬁ'5caﬁbio éh,

dimensiones, "y en este se puede considerar ‘como’ ‘una forma nueva

ya que debe pasar por todas las operaciones

Dencro de es:os tres. tipos'
los diferentes
éstos

debido a que; en’ ténemos

1os-s1guién:

CUADRO 6.,

1. cémpugfafisé :

2, Fot6grafos

3. Formadores

1.75

Durante l's meses de octubre. noviembre y diciembre de 1992,

"r pre en:aciva de

PYC ll.f obteniéndose Ios

', en

cunntovVa‘

cantidad de ordenes de cadu tipo

-84-
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FORMAS SENCILLAS - FORMAS COMPLEJAS .  FORMAS MUY COMPLEJAS
TIPO "A" - TIPO “B". . JUTIPOSME® Lo

118 = 47%

inicamente -

‘ya' han.

NS
las varia

mensual.

El ca}q.]Jo ’t.xj‘a.bt‘:jo_su 'qn“;caﬁab::l_./«‘a'sb<'!;'1‘p'o' esta‘da"_xi es - un tipo-de”

producto - que. la’

de -los '«,kc'h
escritorio, .
que- sienipfg,

de niimeros.

Los’ trabajos -con - éambios ‘que 'se’: denominan variables ' son

-85~ -



cuélquiexj o:rro' 'cambio ,c;pogfﬂrfico ya .descrito an:‘eriormentc‘.
De la carga .de t’vx:-abh:}o;mos:ra'da se obtuvieron ‘los siguientes

porcéntgjés de cada uno de estos. dos tipos-de canibi_o:

Cambio tipo std.

Cambios variables: = 67%"

-86-



FALL/—\ Ul: :Ur\sul;fl'\‘l

HuEvCE —
Ditujz
Compugreghis

FECHA

dorich Zatandars
= .. . 2

: . : 3

¢

]

E : E

: '- i i

: = 24

0
o -

a a

: : : : 1=

A H : : i

: o T

’ ’ = 7

SR

g

i : 2 12

TOTALEE

AGOST s a= -a . i
243 Lz 1 2 10 28
246 ia z ) =
247 Z : 2
248 9 H . : i3

249 . | 4
2B ‘ :

251 . . 7 >
= : 2 12 24
253 : 7 : E
2Wa 8 E : :
288 - v 3 § .
ose | er

237 » | :

258 8
259

w
(3]
-
G
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et

1o
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-

TR

-
RS =]

Yariibles

P

eeldas

.

o g

ERRE ALY/ ]

«B8=

Eotandard

(B

[
= ]
o
b
B
]
54 P
x
2 z=
= 13
. 1&
= 3
o
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(o}
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e} 20
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| giatat DIRECTOS INDIRICTOZ TGTaL
Transporte Comzugraphic
Eamara Tempugraphics
Formata famara
Transporte Formato
Transporta
Varisbles Estandard
TOTALES .
oct 133 51 ar 108 o]
<
<
2 1% 18
2 : 3
12 3 5 o 2r
T 3 1L
o
e
12 e vl
@ - = 17
20 2 4 ool
25 2 S 2 v
7 L 1 18
<
0
? 2 ] 1&
] 1 1 e
& [
4 7 & 17
Q
[+]
o]
8 4 5 . 14
? K by 2% -
13 1 = s 22
& e 3 'S 26
& € 10 22
Q
Q
1z 5 ) < o
16 1. & fcded
&0 2 17 e : 88
TOTALES )
Nov 24¢ 7z 43 1233 480
338 - = e
337 1% 3 15 & 41
340 [+
41 Q
342 20 11 S 21 57
34z 15 S .gg- 4 b1 35
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FECHA

INDIRCZTIT

Compunia

TaTAL

Formstc
Vransport:

43 15 & joted 4z
oy = 17 17
7 & puial a2
[
[
s 7 31
: = oz
pae el
G
3
by g £
& 23 <7
= @
L¢
&
: : Eoy
2 “ oty
2 it g 24
ut 238 1 L
TOTALES
Dic 142 117 pamid 2Z9 L2Z
k3 1 i7 =1 1& 37
< < H 7 iz
& 7 ol 3 1
7 e < 8 8
8 10 H ie
4 ]
o 0
Lt s E) 9
12 < - = ]
g = S 3. i1
14 1 1 7 g
15 7 a 1 '3 15
1& o
- o
1€ S b1 &
19 D
o o =) 1 ] 18
3 hal T ol 13
a7 HES 11 25
2C V]
o3 (]
as S < 1 e

FALLA DE ORIGEN




k]
(]
n
i
b33

| & 12
i -~ =
i - -
i 28 S
! 29 4
{ z
! ot

- d
; z2 7

5z Hivid s 13
' ST 1> - =
Sa z iz ta
=5 7 iz it 13
=& H B 12 &
2
9 g B o
40 13 Lt
I3t 3 iz T T
4z H z
4c o I3 :
an
Eid
45 & 2 21 .
a7 2 z 10
48 & 12
a9 s e : 5
50 2 14 18
S i
52 : o-
33 4 15 z 2z
54 et £ : 1 oz
a8 b ] a -
38 7 z =
7 7 H b 2t =
58 | 2

TOTALES '
Feb . 125 S 14s 109 174 - '857

1 < L g Ly
&2 1 7 4 T 12
&3 4 1 < 11 o]
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IMDIRECDTCE NMUEYCS

Cempugrachic ‘Pibujo R
Camura Cempugraphic
Formato . .CAmars o .-

Transporse

Verizbles Eshandard

L0

-2~
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CUADRO 7. CANTIDAD DE FORMAS MENSUALES

TRABAJOS - 7. ‘PROMEDIO . . : - MAXIMO . MININO MEDIA ~ENTRE
S T UNMENSUAL . PROM. Y MAXINO

DIRECTOS

194
CAMéIos 109.5
"Nuzvos 19175

~ANALISIS \DE. CAPACIDAD INSTALADA PARA TRABAJOS con 6Aﬁ§ios? POR -

‘AREAS

Para analizar eéﬁe"punto s necesario delimitar el” tiempo

disponible por ;'éd: depnrtamento‘

se debe l:nmar en cuenta am] suplementario ‘que. ‘se tiene .

-Méquina compygraphic' Tiempp ~és'|:andar-; p’ax:tk:; ox‘j‘t_ie‘nes ch:nj cambios:

0.28 hrs. 4

Esta méquina’ se .trabaja de. lunes ‘o viernes .de 7 a.m. a 4

-g3~



p.m.‘por‘lqvﬁanpd se tienen un total de 20‘diés‘h'bii‘s'porvmes

lo que-.signific ;_fnzltégaxf'de 181 f:’( ' . ﬁ":fiémpp~

suplementario-de’; trébajov'dé"

158.34 hrs

de’ 55,72

represen@a

persona durant

El'operador

155 ?' B
totai:dé, 
ordeneg‘éﬁ
uit ‘total de 41%

priméf

é;ghif;éa

resultan

también*ls .Oi;hréﬁ.

en total), de’™ consumen "

ambios.és aecg

~94-



La sumacaria de tiempos ‘arroja un total de. 348 25 horas
necesarias para responder oportunamente a los trubajos con csmbios

de 1.75,

Dela

Lo. anterior‘ resulta tnmbien, al ultiplihur :iempo

hras. por 19

OTALMENTE NUEVOS

ANAyiSiS DE"CAPACIDADINSTALADAPARATRABAJO

FORNAS SENCILLAS COMPLEJAS >FORMAS MUY CONPUﬂB

TIPO A" TIPO MB". . Tl  ">,'TIPO e
472 7338%"7}:‘f>.f‘ o :”»1553 _
90 :rubajos ,vf' l"' v",72ft{abajos o s : 29'cfabéjbé :
Compugraphic.- _‘ ; . A, e ‘ B X X c -
Tiempo std. hrs. .0.28 1.2 2,125
Tiempo de trabujo hrs. 25,2 ‘;‘~ 81.0 61.6
‘ thpl: 167 8: hrs. -
vnibujo.-‘fv S A ‘B c
Tiempo:std. hrs.l « {f 1,75 3 9.5
Tiempo- de :rabujo hrs.157.5 - 432 . - 275.5

Total. ‘865 hrs.~

En esta Area trabajnnvtres.dibujnn:és.de lunes -a viernes,

=95~



de' 7 a.m. a 4 p.m., recorddndolo el ahé;;éié de” tiempos ﬁuergos'
tenemos un. tiempo-de 158.34 hpras»por cada uno -y por .tres serian

475.02 hrs, 't

- Camara_- : : : -
Tiempo std. ' CCouss o osz . UT.o6
Tiempo de’ crabajo hrs éé;];‘», R ’59;54 o 30.72°
" Totals 119, 46‘hr§.>: L . FERS P
- Forqadﬁfgﬁ;f; B Ci_
‘ 1,74 2.3
125.3 . “67.86

Véi‘fofél,de,tiemhd disponible en esta ‘4rea es. de-

475,02 hrs.

Al condens r los resul:ndos en el cuudru 8 y comparﬁﬁdolos

ins:ulada podemos concluir’ q e :e; principul

botella en caso de crisi§

e1~‘éren de dibujo i

Aherramientas son

més modernas del érea. la ‘matio ,délz hombre :sigue’’ répreséhfaﬁdo‘

=96



el fuctor‘indiépenseble.

Bn estu parce del preéen;e :}abéjo

ivilidad'

pfoductos‘

CUADROD E. CDMPARAT!VD:v ENTRE', CAF’AC'DAD»INS'{"ALADA Y CARGA fDTAL DE: TRABAJD

PARA EL AREA’ E FREL IMINARE!
POSIBLE

AREA I HORAE { TOTAL | FROGRAMACION!

. { -HORAS/MES PARA 'CAMBINS ! PARA NUEVAS | 1 TIEMPO EXTRA!

: - : ! ! :

Co : o ! 1 H i

-COMPUGRAPHIC | 55.:- ! 157.8 1 22z2.82 1 &5.18 |
: : H ' ' ., ' :
DIBWIO- . 863 l 845 ! oB9.98 H !

. : $ ! ! i
CAMARA 45,67 : 119.46 . 1| 185,13 { . 25.79 p o

- s - Y H H H !

FORMATO 22%.86 ! 298.75. 1o 822,620 a47.6 !

' H . { : 1 i

-97-
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CAPITULO V. EVALUACION ns ALTERNATIVAS DE SISTEMAS DE' DISENO
o » v FOTOCOMPOSICION.

talés ",com imen iones,

volumenes de produccion,‘ etc..

para defin rila’naturaleza del equipo necesario.

V.l.iAN‘ALISIS‘ DE"LAS FORHAS COMERCIALES PRODUCIDAS

Vi1.1. DIMENSIONES:

Dentro del ambiente de formas continuas se reconoce ‘a ).os .

traba:jos p,or el paso y el "ancho" en ot:ras ocasiones por

el "la;jgo,"yvel ~_>ancho i por ejemplo. en los talleres que’: cuent:an .

vas de

unidad_es Sde i6n de manera que

tamafios, . por: ej emplo :

-98-



Para 22" . ' Para 17"
-8.5" (2.en.2)

"-11“ (2en2) .
“(6.en6)

~5.5" (4 en 4)

'=2.83"

_que_cuente .com

planas, .'entonces

para determina
serfa .necesari

forﬁato

El-vobjetin_ delimitar “las

necesidades. artistica “diferentes
formntos. harn’lb,cﬂal<separafé‘gl‘:rgbajd‘eﬁ sué t:e51compbnences

Y iegoa



bdsicos que son:

a)Es;ruchra‘ reqﬁaﬂ:ogk y 'linéag que .

contgﬁ#réﬁ

pantalla

lineal

definicisn d

puntos

trdbéﬁos qu
hasta. 133 1fnea

evitar due

cuenta’ “con

cuales ' se- ublicicqrioﬁ

obre papel bond"



mismo que no permice reptoducir al 1002 de fidelidad 1la imégen‘

s litogrﬁficas sus caracteristicas.,

é's,i:‘i los d

de 'i‘_e“producir

“ realizan’

plantilias’

C ualqu:l.er

'__t:rabnjér der.alles a




finos para los casos_éq_qué_;e disgﬁ por completo’ el . logotipo;

algo.muy ‘importante “es. tener u d1§posifiv ermita, copiar.

clientes:~

explidado{

encargan a agentes externos

~102-



V.2, DETERMINACION DE EQUIPOS NECESARIOS

Para tocar este punto es necesario recordar el-

hutométibog Por ‘lo tanto se requiere una configuraciﬁn como la

que‘aicohtinuaciﬁn se presenta:

V.3. EQUIPO EXISTENTE EN EL MERCADO Y SUS CAPACIDADES DE
PRODUCCION

Los equipos en el mercado consisten en sistemas electrénicos
computarizados para diseifio gréfico. Como hemos mencionado en’
otros puntos del presente trahajo exis:en diferentes ramas den:ro

de las artes gréficas, 15 que corresponde al trabajo de Progrnsa

es la de las formas formasf:sencillas planas

individuales . con. las’ caracteristicas;.antes ‘mencionadas; Por lgf

,‘_(03;




CURSOGRaMA SINOPTICO DEL AREA DE PREPRENSA
DIBUJO (TRABAJO DE TEXTOS ¥ DIBUJO) ¥ FOTOLIT0 (CAMARR, FORMAZO ¥ TRANSPORTE)

ORDEN MUEUR

DIBUJO

HAQUINA

CAMARA

FORMATO

TRANSPORTE

COMPLGRAPHIC

(PRPEL SHOMCARD)

URSOGRANA 3. FUENIT: IR

- -104=

FALLA DE ORIGEN



CONFIGURACION DEL SISTEMA DE DISENO Y FOTOCOMPOSICION NECESARIO

|

SALIDA & PELICULA
TRABRJOS EN NEGA- SISTEMA 12 nﬁﬁﬁgg : PU:P :ﬁ
10 0 POSITIVO e
(FOTOCOMPONEDORA) DISENO (INP. LASSER)

i )

‘ |

L]

' ESCANER i

1

t

1

t

;

PROCESADORA
DE
PELICULA

FIG. 11, FUENTE: INVESTIGACION PERSONAL

~105~-
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anterior se preténdg adqﬁirir un sisﬁema’ disefiado para’ trabajos

de formas.contfnuas,

'bqnfigurgciﬁn ‘bisica .tenemds ‘québ aﬁulizar.

Volviendo

"‘ia procesadora dé

automética -

impresoras :para - papel - para ‘modeldé

generalmente se’ incluyen en el sistema ‘de”

fotocqmponedor;s, por esta razén se analizarén por, separado

v.3.1. EQUIPO DE DISERO

-Actualmente los equipos de yanguurdia‘-fieqeh' sus -bases en

dos plataformas totalmente diferentes: . .

l.- Sistemas cipo computadora pennnal (PC) o compa:ibles.,

2,- Sistemas plataforma Mmin:osh

l.-SISTEHAs:TIPOvCOHPUTADOK-PERSONAL

Los sistemas con la capacidad para trabajar formas continuas

e inclusive trabnjcs para publicidad con selecciﬁn de color que

-106~



anhlizaremoé,son los .siguientes:

a) Sistema Disc Digiform de la empresa BARCO

B) Sist’ema MECCA III de la empresa AMGRAF
A) Sistema Disc Digiform de la empresa BARCO

Se trata de ‘un sistema de disefio asistido por, -ordénad}br,'

es decir, por una computadora personal, 'y ests: de.st;‘i‘nado al

trabajo de formlul'p'rio/s‘o formas continuas.’

-Disc-'sc'a h'.‘

con el D3000.

este dispcsitivo S 'conocercomov Disc -scan., - ste apa a:o se'-‘.‘

pueden escnnenr logotipos y ;almucenarlos en e1 sistemn paru su

int:egrucion en el formulurio. !

. -107-:



~Discwriter.- ‘se trata- de “un sistemd de;,ﬁruebaé pira 'imprimir

en varios gamaﬁds} eégéﬁ; ;sp@yiﬁleé'e o “negr

Con . esat

logotipog

el qdqiﬁd;

cada. uno-..y

Para uﬁg.téﬁ
-Compuﬁédqrqw
Negabytesrﬁd

~Unidad deci)



-Sistema Ethernet para conectar e interfasar.

-Unidad de disco Ninchester 436 Megabytes de  almacenamiento ¥y

respaldéi

mO

-3’ Pantallas ¢r:

}jdef‘céiOQ de

axyfgéiida)‘
02000 1ineas

x725701/2%, (520

Fugntes £ib¢§féfic

~Cinco.- fuen:es' de* ;ipo;:esténﬁar: (a -escosgf ‘de “la tipot&ca de.

AN GRAPHICS)

-Una fuente "PI" espéciplidadés (;aracfergé eépecialgs)

-109-~



-Una fuente complementaria (P E. MICR)

-O:ros. Instalacién y adies:ramiento 4 semanas._

El precio total del $320.000
Equipo opcional;: -
S PRECIO -

diez) .....-................$~’4 000

~Fuentes adie 'onaly

$41,000 -

De "’ este:equip

doble rayo 1 ser;

lo que hace-un’gra

GARANTIA.;

Noventn (90) dI'aks': en vld cohputadora' DEC‘ y‘ "losv"“mécan:v{sfnos
del :nmbor del escaner (mecanismo de ent:rada ¥ salida)

Tres (3) . ahos en ln unidad de ‘rayo: laser, Y. la :unviduvd de

fuerza eléctrica.7

Noventa d‘Ias"en las . computadoras.’

-110-"



digiform :
'gn dlseﬂo asistido por ordenador
de formularlos conilnuos

i
P T
Teas |
20010F

Ervopation

e Commendss
PRI
24n126n

tla 1o, FUENTZ: BRSO [MTERNAC {0h “111-



FIG. 13, FUENTE: PICSA INTERNACIONAL

L"iraf{"ﬁ;_‘i—r'—‘ :

Wl

Sab HRoNM0 /Am POSTAL 28 235

00008 woct 0./ “o8720 Moo,
7083773 70830 72
708 31 38 70939 34




b) Sistema MECCA III de la empresa AMGRAF

en cuanto

Este le'quipo'es muy similar al equipo Digiplus:

a trabajos de .formularios o. formas continuas, inclusive “edenta

yrocesar etiquetas . entre

con formas.  -E

III:no inclu

la configiracid

editor.

~Pantalla“:d

con ‘el -'digitalizadc

pantalla ‘se visualizan' los

programas del sistema.



~Impresora lasSer.‘hafa “‘obtencién ‘de “‘modelos ‘a. -visto bueno. en

blanqof& négrk;f‘

-Escaner’

almacenarlas

‘el pagiete 'MECCA..

comerciales ‘tales:

ps;siguiéntes

—Liceﬁqia‘séftwqre

-Sofcwa;eyéféﬁéma”dpéia q'SCOIXeniX ?, ’

T



-Docume:nacion para el usuario (manuales)

-Editor de: textos ‘en pantalla por separadoﬁ

‘EHb.vde RAM adaptador puerto

-procesador» mntemécico.

monitor Vcﬂfmdﬁ

U.5. $31,400

~Estacidn. numero

idbéj reéﬁde:'é

. ‘Lo anterio

del 'sistema

%r 10 nntcrio
seria.de u. S. § 29,169

,Tpdogel;eqy P

EQUIPO COMPLENENTARIO'
—Escaner marca EPSON modelo ES 300 C

Capise



-In:erface y cable

—Software de con:rol en hase Windovs..................U S. $ 4,650

El preéib:p

y e;vegufbo

s:acionesr'

de trabajo de MECCA III en su planca de Tlanepantlu y en la de San

Luis Potosi
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Integrated Electronic
Publishing System

VOLUME 1: Getting Started
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2.- Sistemas plataforma Macintosh

Estos sistemas manejan "paquetes" o programés‘ dg‘vdiSeﬁo

de formas, loé cuales sirven para b::abéjar’ 1 iéméntds fqu§

integran las mismas que. - és:ructura,

texto.y logotipo.: drwafe'dué cada

macenamiento,

isefio

ue digitalfh

liﬁiﬁﬁdé

tipogr&ficas -’

ublicidad.,




2.— Pagemaker.- se trata de un sof:vare muy Gtil para t;abajar
, - : i R
bisicamente textos.

3.~ ’Coréldrau.- Es:e- tipo de* softwaré es de

tambien limitaciones

embargo’j presenta Aaumentan

considerablemente los tiempos de crabajo.

'v.3.2. EQUIPO DE FOTOCOMPOSICION

.Un‘:equipo de - fotocomposicidn elec:rdnicu

de . un sistema de diseno, y la convierce en‘imégene

: mnteriales rcomu-f

rastreadas’

La: configuraci cualquier : siempre

d utilizan~
diferentes

procesan.

otras una’ fuente de luz llamndu helio-neén.k
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Estas ﬁéquinas - se »aeéme;an a_juna "gran._ cdhqté, fotogréifica

que -se alimenta’ con . su:cartucho’ “almacena en

.de pelféulay la’

otro- .cartucho’ recepto: procesarla y

revelarla

‘Entre “los |
siguien:es:,'

—AGFA:

se ‘presentan

; ..datos

jguientes cargcﬁefiaticas “fisica

y capaéi&hdéﬁ

—Ancho; 11.5":

-La£g§§ 20"

-Alro: 28"

~Peso: 36 Kg.
-Ancho méximo :izié"”"

-Reséiudiéhr éjuécables por ﬁsﬁario: 600}11200. 1600 6 2400 puntos

por ﬁﬁi§AQQ‘iihééiv(dpi) pqra;:éx:os y gréficas

~Velocidad de impresism: |

. -120-



Resolucién Velocidad: L
(sq. in,/min, ‘pulgadas
(dpi) cuadradas ‘por minuto)

600

1200
1600
2400

1 'sistema - de

que genere

Atlas\ integrado

formateado.

despachador:

'iﬁp‘io‘}igs;ﬁl

Precio: U.S:7.$35,000
e AP ~ b -121-



2.- Selectset 5000 '

iyvcnﬁééiq§dé§:v

-Caracteristicas fisf;a

-Lurgo:‘.
~Alto: 38
~Peso:- 193 kg,
;Caracgerisgigas
Helio~nesn
1200 6-2400 dpt
—Veiocidadidéliﬁpﬁeéion,

“Veloeidad
(Minutos/area)

resolucién
(dpi)

1200'

lmin/lé"x”Z“v

2400 . ‘j g Zmin/l&"x”"'

placas de papel y pelicula pura sis-

-Materia primu de ln salxdu.'

tema Helio “neén. de 10" y 16" de ancha.

_]22_



-manejo del material de la salida..luz de dia au:oma:izado.

-Margen de error

10 micras a. 2400 dpi y-20° michas a 1200 dpi

| dfﬂﬁecro

o ‘a. éeguir

~Caracter

-Tipo Pos:cr

—In:erfa' RS 232-C serial, Centronics

paralelo

Precio: U:§.7$75,000

3.- Selectset 7000

-Caracteristicas fIsicas‘x caﬁaéidades:

Es:a muquinn necesicn un RIP co:almente aparte para -gobernar

su operacién Bl 1gunl que la Selec:set 5000.

-l23-n



~Maquina- RIP

_Anchos 24" . : ~Ancho PO R

-largoi 60" - -largor 25t

~Alto: 38" 100 _Aleori22.5%

:dg_hebél_;vpelicuia/para

1ﬁé~ﬂe5d£p ah@bmétizn@o.

~Margen de grr;r‘flo micras de- 1400 dpi i
B 20 michas 12000 dpi'kiif
7.5 michas dc 3600 dpi
o '-124- i



-Registro: ~ esta 'méquiha ’neceﬁita uhé podchadora 'éJuStablé por

el ‘usuario debido a qu maneja plncas de: pelicula y. papel ,qué

se ajus:an al tambor interno”e impresién‘.;»vf-:?'

‘digméﬁrd

separado , Tima f ne.ie: cedimiento ‘a” seguir

-Memoria
~Interface ‘serial, -Centronics

pa}éléls.

Precio: ‘U

—Linotyﬁé

parﬁv‘pipceégr; formas - ldsv de:alladas

continuas, cnracteristicas

se presentan

1.- Linotronic 260

Caracceristicas ££sicas y capucidades-

-Ancho: 24.8" ,
R -125~



-Largo:123.6"

-Alto: 32 3"

-Peso.vloo kg.

..ﬁéfieqﬁorgQrotghte  (rollo)

:fTecﬂbl 8i ] € P 'fraffo o de 780

Resolucidn .'Velocidad :
(dpi) 4vf‘ ‘ : i;l, (pulgadas/min)
e3s 3
846 f)f ; .fza.a '
1270 "/ L o se
1603 - . N T
2032 4.8

f2s40 . i 30

—Materia prima de la salida.~ rollos de pelicula sensi:ivu alcalor :

rojo’ ¥ papel RC de:culibre O lmm. y«O.l&mm_gn anchos de--5.9",
7.9, 9,.8", 1 Sy 12020 SRR ‘

—Manejo mﬂ material de la sulida" cuérﬁp ‘obscuro con -luz verde

de seguridad.
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-Margen de error: 20 micrometros.

despachador -mdximo 6d m..

-Capacidaﬂ vae; de fﬁglfcﬂa

‘tuchos:

z para materiul de caliBrE

dependiendo del caiibre

‘del ﬁéperin

~Opcione

‘ihﬁgehf négat;vé. »iéctura:

por emulsi&

‘—Caracteris

-Dés#i;pci e s o dor.” dé 'imégenes . rastreadas. en

100

»Preé#q!i#;é 1393.
-Lin&tfnnf?

”Cakéétgrisﬁécqs ;§$;E§s;iv;np;cidadeé:
~Ancho: AQ.S&f
-Largo: 32;2" 

. =127-



-Alto: 37.6"

-Peso: 260 kg.

-Carac:eristicas técnicas de la méquina- ’

~“polfgono .rotatorio;

423 -

635 o
éae;";‘j'1Wk toa3l7
1270 A
1693 i anE -
2032 0 . s.3
S i

-Material ‘prim rollos de peliculu sensitivn al

calor rojo ¥ papel RC de calibre 0 lmm._ y. 0,18mm: en anchos .de

9.8", 11", 12.2%,.

£1679"

18 ]" y 20"

-Manejo ‘del ir':at‘ervi‘nlfde' 1a’ é_al‘id;:v cuarts obscuro, econ laz verde

~128-



de seguridad.

-Mdrgen de error: 30 micrdmetros.

—-Capacidad de carCuchos-.de peliculw désphéﬁado;:» méximo 60mﬂ

e calibreg
0.18mom, Recep:or. : calibrej
del material.

-Opcioes de - hegativa,  lectura

—POSCScript RIP 50 mismo:
Precio: U. S .31 20, ‘00

Tan:o los equipos Agfa como -los LInotype-Hell son compacibles
con sistemas de diseﬁo Macintosh y de computadoras personales

(PC)

V.4, SELECCION DEL SISTEMA

En este apartado se decidird cual‘f 'ia' mejbr‘”oh#ién’.dé

acuerdo a~las necesidades y a las posibilidades de la emprésa.

para la cual se presenta el siguiente cuadro compara:ivo entm

equipos, en primera instancia se analizarén los aimmmas de diseno

y en segundo :érmino los equipos de fotocomposiciﬁn.
" V.4.1,. CUADROS COMPARATIVOS

En los an&lisis se presentan las diferentes opciones antes

mencionadas con los siguientes aspectos:. a tratar:
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1) Precio.

2) Potencia

3)Instalacion ¥ adxstramiento

4)Sopanz ,tecnico y? opur:unidaﬂ en servicio para hardware‘ y

sof:ware.' :

VS)Refacciones

6)Consumibles.
1.~'Sistema de diseiio
En esta :ompnrucion de‘ ul:ernativas~vpartfcipap‘ilos  d5é:

sistemas basados _en compu:adoras personales (PCX) pon_fraférse_

de equipos des:inados al :rabajo de formas continuas.‘a'aiferehéié

edhipus

de los sisumns hm tosh'que son: como ya -se ‘enciond

parn crabaJos publi i:ari muy limitados p : formas

continuasu

1) Precio‘

a) Sistema’ Digiplus" S0 UJs. $399.000°
b) Sistema MECCA IIT:  u,S.s 87,138

Pura este .punto.es necesario recordnr qué el‘sistema‘Digiplus

incluye ‘en’ su ambiente cerrado un escaner para selecciGn de color

'que funciona» comp‘ salida parp pelicula.'vesf decir. como una
fotocompnnedorn. a diferenciu del equipo' MECCA III ue 5510
comprende el equipo de . diseiio e impresori‘laser para salidn de
papel. R v

L ’ . ~130-



2) Potencia:

Se puede afirmar deacuerdo. a e bsefvﬁ;i’onéé Jen’ lﬁw"o@paﬁ:’.as

que actualmente’ trabajan

documentos i:o_n'”Di’g:l pl

equipos kéop igualmente

de trabaj

de trébéjos m'ultibco' ores..

3) Instalacién:y ndiéscrahiéﬁto

a) Sistema Digiplus: ‘re"quivere de. cuatro a‘e’l'nnas‘; pux:a su instalacidn

21312



y adieatramiento por la complejidad de la red.

b) Sistema MECCA IIX: requiere solamente de dos semanas.

4) Costo soporte técnico y oportunidad en servicio para hardware

y software:

a)Sistema Digiplus:

e . solamente “con

“en. conjunto

qu {‘éré ;‘d:e'; :

araisoftware::

‘ersiones.

8. programas.

~Costo: U.S.1$&.000’.A
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" El. contrato para mqntenimiento :de hardware comprende entre

las principales cldusulu

~Reemplazo

.son’, marcas :otalmentc ..

'Dataproducts y: epson.

tEthernﬂ. Qe‘ manera

de’ sopnrte tecnlco

de

incluyendo’ nuevas

-Cos:&:

S/
5) refhcd{ohes

a) Sistema ﬁigiplu;:
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Como ya se mencion6 en el punto anteiior. 'esce. equipo no

es compatiﬁle ~con-el: res:o de las marcas comerciales poer tanto

serfa necasario importar las partes

lo cual significa un tiempq

alto comparado con admﬂrir las refac iones en el’

b) Sistema MECCA IIT:-:

Esta’ ‘es una: més’ de-las’ réspec:o‘

equipo
del Digiﬁius, ja':ﬁqQE‘ ‘e hurdware'

cienporciento cbﬁbqtiﬁie. no requi're en primer-l gat una péliza

de servicio' de par:e del dis:ribuidor.‘ y en segundo lugar “es -

posible conseguir refacciones en establecimiento ,nacionales.

6) Consumibles

a continuaci

-Potencia y'dapﬁtidad continuas.

~Precio: resulta més econémico qﬁ i Digiplus uﬁn conec:ﬁndolo,

-13&': .




con la fodo;ﬁmpoheddra mis cara.
~Compatihilidad_qon equipos comerciales

-Servicio y ;efaccionesveconﬁmicos y disponibles enfe; mer;ado.

2.- Sistemas de'fbtécblﬁbsidiﬁnﬁf,T”

de equipos para
como - la 6bci$n
complementarle

propia dentrb

equipo regido‘

de fotocomposiciﬁn

ente ‘cuadro-icomparativo . que muestra los

,Sistemafde cransporca d

6.f'ZCapacidad de de peucula'

7.-‘Capacidad de procesamiento -del RIP.

-135-



Al analizar el cuadro podemos concluir que los principales

factores que determinan la eleccion del equipo son 105 siguien:es.

‘veloc'.idéd ide

o ocomponedorn es
obteniéndo .t

~Ancho de’ sl

un operado
cuentan. con-
el .proceso

" ponéhadof&"' '



. mpresiéni’ de

otra ‘manera; Si?la-ﬁéqhingf; rollo del material,

el operadorino tiene’que pfébcuphféefié»

ﬁ@éldéd\ﬁy[{;iéntgprrabhlnimizﬁr;

tanto para “reall

s »'receptoricuando’esté en su-capacidad

importante. para. disminuis los/tiempo

Agfa, las Selebtsetf~por" un sis:émh<”deqifréﬁspbiié

C=137-



tamafio "y precio~' 11 : e stu> ioset : resulta “limitada
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CUADRO 9. COMPARATIV0 DE SISTEMAS DE FOTOCOMPOSICION
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CONFIGURACION DEL SISTEMA DE DISEN) ¥ FOTOCOMPOSICION ELEGIDO

SALIDA A PELICULA
TRABAIOS EN NEGA- SISTENA IE "gg;gg : 5’“’5"
1140 0 POSITIVO DISENO i#p LASEROI o
LINOTRONIC 338 MECCR 1 DATAPRODICTS
: i
: |
|
E » ,
1 i w
: | ESCANER i
: | EPSON ES-388-€ 3
: | i
1 + -
PROCESADORA
0E PELICULA
XODALITH
CENISIENTE EY L ARERD

FIG. 15, FUENTE: INVESTIGACION PERSONAL
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CAPITULO VI. ESTUDIO ECONOMICO DE FACTIBILIDADES

ESTABLECIMIENTO DEL SISTEMA

En este capitulo se justificard la inversién requerida para

.arrancar con el proyecto hasta el momento analizado. Antes de .

1niciar “con ‘eatudio menc:l.qnare" como estaba organizud'a.} el

del capiculo IV

Método a j:ex"‘ipr‘, L CL T Método! 'p'r’o‘pu_é‘stéz
1 Supervisor’ S TN | Superv}isof'
4. Dibujanteé'.‘l ! B Operadores estacion MECCA

1 Operadora de t:extos . 'fv 2 Formadores
4 Formadores
“1 Fotografo ‘0

1 -,Revisador‘

Total 12 personas .. © '~ . Total 5 personas .

‘Lo: bant':'berivor fquie‘xj'e'; decir que on 'u:na' “estacidn f de./MECCA IIT
se 'pyédeh' x.'eavlb'i'za' Y mayor idad .
funcionés /d dib

formato manual

: -141—



existente eh' él archive 'y~ para.operar la’ dé@éra~ para vordenes

con >originales para”’obténerfinegéciVos;"'éntkef'dtras actividades

plementaria

de fo:ocomposi ‘MECCAJVIII

;funvd.unes

bp@rbdores
repreééntn ] EJ;' ‘consuma
de materid v:‘ ) : al%;g; el estudia
de factibilidad se annlizaru rés;aﬁpcctos.

VI.1. MANO DE OBRA "

El personal con: el que cuench'gl'éreafpsi como_sﬁs'suéldos

diarios son:

4 dibujantes L NS 53 c/u = NS 212,36

4 formadores -

§60: c/u = NS240

2 operador cémar

1 operndnr textos

1 revisador

N$501 s@a1 y NS 132,377 anual

en p;omediq”sih”bdntnf?e} ﬁ‘ mpo~eiir5:dueffué analizado envel

-142-"



apitulo IV en el cuadro de posihles horas extfaé que'ascique

1 siguiente

tiempu mensual en promedio

5.18.°
89.98
6.79

guiénfesjf-

veldos.anuales

Supérﬁisbr

Operadores esta

Formad'res

: Ademas
ara los
vitur a
I.2,:

= En este punto se analizu la ven:a del mnrco kodnk 2800 que

e ocupa en el'areu de [ormatu.'ya que se cuenta con uno mucho

&s sencillo y‘ con el que é posible renlizar las ‘operaciones

ﬁsicns,vﬁg formuto. como. ob;ener copias de otrqs negativosb_o.

“143<




positivos o hacer montajes sobre pelIéuia;"‘elf‘rqsto‘ ;:de’.efectos‘

especiales para los que estaba dg;ﬁina—dal’ 'elélzza'_‘ méquina se npuiede,

lograr con el sistema MECQA,III
la m&quina Multiplater ‘p'é ‘ai;u ;
para la obtg'qcilép,'de.: foA mat
dé la‘saiidéidf‘

‘form ; "mﬁ‘i:t’i‘

‘manuales

propuesto,

un valor

después . _d.e‘ :5“.-8

©$50,000. % T
VI.3. MATERIA PRINA .
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Con el metodo :radicional se consumen los siguientes

mnteriales en, cada area.»

Ciielii....:¥516,000

papel bond para
pruebas,,"‘d

maceriales

Cﬁmara.‘

~Pel£cula kodak Ultra:ec UGF parn ohtencién

de negutivo primann.rconsumo 28 rollos...N512.93&

Formato:

y duplicacxon, consumo 6'

.N$&2.309
-Pelicula kodak ccntncto 2000 CA& ‘para’la’

ob:encién de posi;ivqs.,consumo‘lz ollosNSld:QIA

7145‘-; N



-Pelicula Kodak TDF pnra repeticion de

imégenes en maquina Nultipla:er.)consumq 17~;‘

rollos...f..........‘i SN$115632.7 -

los negatiyus-nrchivudos.y pnra comple:u

en lZ"‘de:unthb; : que: s mos que puede procesur diferen;es'

cosc° de NS 48,000 n] uno, que jun:n con’ OIICds:é' e~1n'pélipuia

Kodak kDF ha nkun to:al de N$ 69,154 y Junto conielpapel” bond"

se tienen NS 60 391

VI. 4. COSTO DE MANTENIMIENTO

Los -dnicos equipos . que reciben’: mantenimiento ‘dfévghﬁiVo
calendarizado‘ en' el ‘drea actual son-’el
repe:idorn mul:iplu:er con un cos:o Tanu

N$6, 000. ‘La{ procesudora fde eliculn ;qun;;p

servicio7 ﬁrimestral,'y se. . seguirnr

utiiiéqhdof‘incldéiﬁe, para
"]/06-,' R P




procesar la pelicula'que imprime,

1_:ajmﬁqﬁiha%Linqtronic por- lo

tanto no se considera pa'a este

junto con

produci:"ié.n .

'"Ivin_" ituva iqh.es -
clurémélhge' [ e
espé"éiffc'o
cuam“lo?jvle
pro’d‘u.ct‘i“fv(;
contribuye
cilabn'r.’ifi‘car

cuantificar. con’

esn méquina,: al: “costo real dql ‘producto. ‘En',és:e ‘caso ... como

-la7-




la méquinab bajo estudio no prodpcg 4un«vingnesd.‘direéto 'ﬁorque

junto. con’ 6tfas ‘méquinas - élaboran. un -producto, ‘la evaluacién’

econdmica" mES'recomendable‘

procederemos ul'

El

uniforme equivalente (es deczr. una cantidad al final

que es la ‘misma cuda periodo." (8)

(7). BACA - URBINA, Gabriel: Evaluacién de. proyectos 28" : iéién.”
_ México, Mc. Graw HIll, 1990, p.227 y sig.: §
(8) T. .BLANK, Leland y J. TARQUIN, Anthony: Ingenieriu Econdmicu.
3a. edicidn, México, 1992, p. 140
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““Cuando un activo (equipo) gn"una alternativa -dada-tiene"

un valor _.f:l'.navlv de salvaym_gntbv .(VS),' ; Civarias ‘maneras. de.

calcular e

Naturqlméhﬁe tiene: ‘otro. Vfll‘ujo‘i de - caja’

como todos

estos - deben “incluirse ‘en

los cdlculos’de

‘los costos que  cada

e

. COSTO . -COSTO

Método

actual ¥$6,000

Método

Propuesto . NS611,2 - N$170,000

CUADRO 10.' -FUENTE

‘Las 'méquinas que';fnﬁé'gifa’n el_tﬁré;i actual llevan en la empresa
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alrédedoride 20-aﬁos. a excepCion del marco Kodak 2800 que tiene

5 anos, es pnr 4eso que ‘no “se consi ilés ,costos iniciales

de tales equxpos.

Por lo tanto tenemos ‘los’.siguientes:.datos:

‘At:ﬁal"  “?ropdééfdb”'3ﬁ

Costo-anuales

de operacisn N$274,592 'N$159,231
ne’5 afos -

1=10%

p= NS 611,285 -

vS= N$170,000

De uugfdo7n 19‘f6rmula tenemos:

‘CAUE= P(A/P, 1%, 7n) .~ VS(A/F, 1%, n) donde 1% es la tasa de

intéré;*igﬁalj 1a.:ésa.dg,inflnci’n‘y n el nﬁmerﬁ ae aﬂosvdel

estudio, '

Suscituyendo tenemos. - - :
CAUE- 611 285 (A/P, 102. 5)7- 170,000 (A/F. 10%, 5)+ 158,994

-150



de’ acuerdo a valores de :abla.

CAUE-611,285_(0.26380) - 170, 000 (0. 16380) “+ 158 994

CAUE = N$ 292,404 ..

seintegra:solamente con el costo

jgeramenté'maio} pérq:él nuevo

método, sih: ‘<gue"con£r15pyen‘~a hacer

-Reduccién d ’tiempos de’: trabajo

-Aumento e produ£:1vidnd

-Reducci&n de txempos‘ e esperﬂ de méquinas rotativas por errores

de’ d;seﬁo.f

: Cdmo sé‘dhhliié'én’e! Eapituld I, el costo'por tiempo de~

estera de ;una.. méquina rDCAtxva fluctun entre los NS 000‘1a hora

y se’ puede deber‘a errores de ‘diseifio que con el método antiguoiﬂ
se resuelven'hus Lun; turno completo. Se ciene

de que con el .sistema cualquier correccién se realice en cuestién

-Eni'ellfaﬁéiiéiéﬁ_dé] posible™ gasto’  de: Eiémbb Véxéré‘ s6lo - se

considerun{hd}as extra sencillas,; no dobles ni triples. -

~151~
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CAPITULO VII. ESTABLECIMIENTO DEL SISTEMA

ViI.l. CRITERIOS DE SELECCION DE OPERARIOS

»Lasfsiﬁuientés recomendaciones fueron dadas por la direccién
general de ln empresa GRATSA (Gréficos de Tijuana) empresa’ que

era una sociedad entre prograsa SJA. y MOORE Bussines. En;gsfa

empresa cuencun con unnvestacion de :rabaju de MECCA: III.

dqdp'ei'pasnf

lgebrnicos tales como razones

y prdpoftiohes} conversion de unidades. etc.bﬁv

8.~ Personal de ccntrato individud
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‘Para la selecciﬁnvldéifapéééqéf'é s’ ‘capacitar. a’

empleados

externo.

ciabaii ow
y otra que
los- requisi:

VII.2. PROGRAMA DE-CAPACITACION

Este- Progrnma: cubro ‘:odas vlaq' fuﬁcioneS' de los diferen:es o

menfiis del sistema en dos seman's. Lus diferen:es pr gramns sirven

para el trabaJo de losrtres companen:es de ls formas continuas,;u

os’, [;chas. e:c.’Escos tre

ya sean chgques, Ior componentes'
son;-

—Escrudc

~Texros

—Logo:ipos

SEHANA I-
Este progrumu se tiene que llevnr acabo con sesiones por la semana

y :urde con 1nterrupcion parn comcr.

-Funcidﬁes de-,rgaﬁizac reucion y edicion de archivos

-Funéiéheﬁ“ﬁe]co nicaciﬁn en fed”

'>-153-.



~0Operacidn de fotocomponedora
Martes y miercoles:

-Repaso dia lunes

~Entrada al modo de disefio en pantalla de cél&;

-Interaccidén entre monitor monocromﬁtiéé* y paﬁtalla jd(: diseiio
a color : : ' > ‘

-Funciones del menﬁ de edicinnn

Figuras geometricas y sus acribucos

-Fijahfaffibuﬁd.

'-ReE;ﬁhgulo

~Caja y sus’at ibh:os{p;ébios

Jueves y;vigrnBA

-COntinchiéﬂ‘ﬁel7ﬁén§fde:edicién”

-Funciones de::extu

-Fijur atribut s texto ‘fuente y estilo tipogréfico

monocromﬁ:ico ' coﬁ fines de

-Incorporacién de textos‘en las fcrmas.v
: ’ o ":-154- '




Sabado:

-Repaso primer’semana

-Meniis de‘selgccién‘de tonos de pantallas:
—Linaiel;
ffofééngéje'dg tamaio de puhto
-Coi;r'diFécto (blusta)

'-Menﬁs_ﬁnrﬁimddificar geometria (atributos):
-Cambiar grosor
" =Cambiar estilo
...=Cambiar porcentajes de pantalla y lineaje
Segqndn semana
Lunes:
~Mentis de ventana

-Ubicacion de elementos en pan:allu

-Zoom (ucercamiencos)

‘-Nalla‘ 0  refere ¢ia :pafa~ tabulacién horizontal

vertical

-Obtencion de nforquiéﬁ,dglelemencos:

—Preguntar

~Medir-:

~Menlis de posicién coordinado Eon’menﬁ de . edicidn:
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-Punto de réferénbia‘

—Punco previo .

-Direcciﬁn . dis:ancia para rec:as

~Mover

‘~Copiar

Martes y miercole

‘imégenes

escaneadas
Jueves, viernes

-Repaso generul

dél;#iﬂéi dliente‘.g

listo
inéréﬁen:a ;

que cnda de\sus;apunteSv

y ‘del supervisor “en . 'ppédgh’supern}” Y rg:rbélihénﬁarsé' de

~156-



manera que en pocas semanas puede convertirse en " lo que el

proveedor del sistema llama un superusuario,

elementos de arte grﬁfico

deben’

existir -alguno
ad :?éin“ embargo, en

estos .caso uper ytolito ..tradicional  para unir

ENTO 'DEL:{METODO DE PRODUCCION

‘presentaron cursogramas sindpticos
e preprensa con el método anterior,

éste consistia éraciones ya desecritas:

~Dibujo:.

-Compugraphic (tex us)
—Camara’: ;~—R ,
-Formato

-Transporte’ -

"Se havplaneudo efeccuar la liquiducion’en primer iﬁgup de.-.

.los dibujan:es_‘ Cerlormen:e’ rlos formadores deacuerdo al: -

diagrama~anexo. este ndxca un‘

haber, establecido fel ‘siééémg

recibido ‘ei programa de'

formadores contemplados.
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Lo anterior.i'quiere ,dééi;. que el .sistema.’ tiene. que ir

aumentando su yqlﬁmethé rdduc;iﬁﬁfélmggidé:qhé 165v6p¢r§dores

adquieren. mayores ‘hasta eliipuntos en yai-no .sea-

necesaria escindir;

material -

aso”. de

jhecesitavcumbios

"quemar léminas"
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DInGRAMA DE GANTT INSTALACION DEL NUEVO DEPARTAMENTO DE PREPRENSA
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FIG. 16 FUENTE: INVESTIGACION PERSONAL
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Procesamiento de érdenes nuevas:

: i_héptﬁico que‘.d:e'sbcrib'e .el, trabajo

ciar’‘que ‘no existen . operaciones’

,:f‘p‘rj‘nv'na to.

dos " pg‘s'ad‘;

miltiple. . estarfa .

cconovrhliza'l_'ldc; el gas d.e:ipé‘l’Ié'u‘l

Es pbsible‘ tr:ﬁibé'jarV .l’os’-flfyot_matqsv;mﬁl_t:'iple's: de e&:a_ manera
' ) =160~ -



siempre y cuando ‘no-ge -cree un cuello de botella més o si ex:l.ste .

mucho trabajo en :ransporte, es -
mGltiples en =

que Trepiten ;

l8mina,

_pero

economia: tiempo: 'y esfuerzo’ que ‘es’ posible  lograr: co

avance: "

'161‘
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VII.4, ESTABLECIMIENTO DE ESTANDARES DE PRODUCCION

Los pasos que se seguirdn para realizar el estudio de tiempos

son los siguientes:

1,- Oﬁéérfdrblé‘ .ci6n objeco de estudio para familinrizarse

con ella ener.un conocimientquleno de 1a furma en _que

se realiza

2,-
descomponerla en R ecesario‘

hacerlo. :

tha' elemento LY.

una opetacion observacion. gs;udio & .

cronomgtraj

elementos,  se. débéfﬁqf
tomar ?lec;ﬁfhsf et-éilds};féiﬁ‘ydiiiﬁar

camano de lav{

determingn

que;

Siguiendoiéon esté:préced;m;én:oitendfiawos‘lo‘siguiente:

’;1.53," -

operacién{:‘:,,



1.~ Se trata de:una;actividad constante d'e.'abser'vaciévn‘y]avnélr.is:‘lé

reproduccis

fio” de' lnmestra

o el nimero . de ::observaciones; que “deben.:efectuarse -para " cada
elemento, dadoun v”nyyivél"‘dei i:ohfi:ar{z“a "'.'y ‘un--margen de -exactitud

N UL



predeterminados;

En estos casos se pﬁede utilizar un. método estadistico o

un método tradicionali ..

Con el Y es;adisiico..hay que efectruar cier:o nﬁmero

de observacia férmula
K igp;o ‘iluﬁ. o

m&rgen de error

sienddi .

ne tamaﬁo d

cidlo.

el miamo

tores y cier:us empresas como la General Electric’

‘han adoptedu pues. .una gufa convenciona] par de:erminar el nﬁmero
. =165- ’



de c;[clos que cronometrarun y la guia se hasa en el nﬁmern to:al

sistema:
conuna cali

hacia ‘arril

[¢] dis‘nqinui'

tendriamos las siguientes: -

: s elemenx:os
¥ ﬁan»ysid‘o. el t:iempo: :

tipo d cronumetrudor- 0 nivelncxon

proporcionurnn cl :1empo bﬂsnco para 'la" suma

de_los tiempo:. busicos def todm los elementos representaran el

tiempo: hészco dq; 1a operucion'.b

~l60-
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El :1empo bésico de la operaci6n debe ser’ finalmente afeccado

o estﬁndar.~ Para :este,

‘Pa:a;:
la ﬁonéﬁoﬁian
‘Finalmetn

manera:

dejesfﬂerzo;sejconcen:rpngen>

las




cada uno en una muestra represen:a:iva de los diferentes volfimenes

de trabajo. aprovecharamos ese mismo criterio para obtener 1los

tiempos estfindar de cada clase de ordenes, es decir:

-Ordenes sencillas

~Ordenes complejas

~Ordenes muy complejas s

ecesarioArecpida;-dué;d;éhqs pbféentejes

En este:moment

'tvéz\ su srado i de
“ fa a
fo;ﬁi_ c
cnmd‘eily‘
mismo%A'
una  §§tryctura

Lo mtsmpfb,éi




de diferentes tamafios y familias tipogré&ficas.
DETERMINACION DE TIEMPO TIPO O ESTANDAR PARA ORDENES SENCILLAS

En gereral puede considerarse ordenes sencillas o formas
sencillas aquellas que no tengan ningfin logotip y que tengan
lfneas y recuadros de informacién sencillos 'y en ocasiones sin

tabulacién o "cafdas" 'espedialé‘s_.', Ademas d»e_ylo'v anterior l::lfe'ne:n_

sélo algunos letreros:

DETERMINACION DE_TIENPO.TIPO O ESTANDAR PARA ORDENES COMPLEJAS

Se ‘consideran’. trabajos ‘complejos ‘aquellos . que requieran

L 169=




alguno de  los siguientes elementos: ' .

-Estructura

. tab}ﬁi‘a/c'i"érn especial

heques comérciales

e un-fondo :de sé‘g‘uvx"_idqd

dife;eﬂ':es

aumenta

“:cronometraje’ indica

“trabajar “una’ orden

artfsticos o unnifa

que ‘cada’ tipu




: ESTUD10 DE TIENPOS: CICLO BREVE

STANENIOs FAEFAENSA  S3CSIONSOISENY ¥ FIT000NPOSISION
}IPERADCAS. ADRIANA 3ATIT 2.
i

i .
[CPEAACIONS DISEHO FORMAS HUZVAS 7oAl
$1EL0 41 CHEQUE SANCONER

CIZL0 23 FOANG CONT 84 BANCORZR

1€16L0 31 CHEQUE FAPELERIA MARCS
[¢36L0 4s FORMA CART 23 BANCONER

{C16L0 5: FORRA CART 35 BANCONER

0.83!10.03 ig.08 ! .03

TR 7 = —
!‘ ¢ | ANALISIS DE La E3TRUCTURA DE L Foans - foeslc.t |eus | ez {008 lossjoumie.s Jo.o8
Lt ! ! : i )
V2 alb.csslc.z;.a: je:t ) 1le2 0.8lols !
i 1 )
[ 7| ANALISIS DEL L0DTIFY v
L i i
; - ; ; v
HERR ISR SR TR L ' : :
[l H 1
; g - ;
5 | AEvIsION sExe : lo.08 |0.08 | 6.1 ]0.c8!0.08 |od2]ost]08 | 0,05
! L : '
i
'
i
.
I
i

c.08 jos2ic.1 je, §l0.08

3 | CHECAR FORMATO RULTIPLE ¥ SEPGRL"CXNI*EA sLen 0.1 0.1 |0 |o.] |e.1 |05 ]|e.t|0.8]c.08

3 | PREPARA FORWATO HULIIP o.08 008 | o.| | 0.08| 0.1 |0d4|o.c8]0.8|0.0%
40 | PREPARA SEPARACION 1T COLOR . o1 |0.08l0.14] 0.08]0.14]0.58|0.4510.8 }o.002
: Y
|44 | IMPRINE MODELO A VISTO BUEND EN.FAFEl 0.0} |00 [0.0}); 0.0 Qo.o: €.05,6.0(]0.8 0,008

i
|
l

Esfuerza mental, E

Rotas Y= v%lcn sion. 1.3,
1¢n70 dasics, T
Hecesidadis' o}

Esfuerzs
visuals

=

CURSRY 42, FUENTZ1 INUVSITIGATION PEASINAL. 21T Intssda

+radajy, deriza, Limuss, 1333,
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ESTUDIO DE TIENPOS: CICLO BREVE

SEPARTANENTI: PREPRENSA - SECTION(DISENO ¥ FOTOCONPOSICION
OPERADOR: (LAUDIA CRUZ S,

B0:=212 = /,89)

181D = 120 + 12003 COPERSACIONES) -
Nolnat. N
Mveno e

€ =130 2

QPERACION: DISENG FORNAS HUEVAS (FORMAS CONPLEJAS)
$16L0 &1 DIPLOMA EDITORIAL TRILLAS
C16L0.21 CHEQUE FABRICA DE HIELO LO®A

16LD 23 CHEQUE REFACCIONARIA PORTALES - 8D =215 1S,
SICLO 43 CHEQUE FACIOR ARME S.3, . . R . .
S1CLS 51 CHEQUE MUEELES CADENA : i
El TI1I420 OFSIRVABO MORA T.0.]22 W3,
3. 4 2.2 4 PR i i
R L4 ESIRUCINRA »;:' i joeg el lels [ o.ase81ied | Bo (o.129
Il t
i H } 12005 35 La E5IRVCTURA DE La "oy lo.5 Jo.25 0.25] .33 1149 0.9je.8 |0.23
[ B R - 0
31 ANALIZIS TEL L2603IP0 T s ot |o.33 [ede |eas e lLekjo.21l0.8}0.12
4 | DIZWI0 DEL LOGOTIPG soas el Uooles e | 1.6 [odeb| ] 5.lb|l.03 5.8 {0.82

3')6.14 {016 {0.08 lo.silod |0.8]6.08

.03 (0.03 | 0,03 0./15i0.030.8 [0.024

0.33| o,5 {0.33 [4s1j03t]e.8|0.25

8,08 0081008 0.4 i0.080.8] 0,06

3 | reepaan sonnato murieee 0,08 |0,08|0.08 0.7 10,0800, 8l0.0c

40 | PREPARA SEPARACION DE coLon‘f_':, |o.08 0.08 [0.08 0.40.059.8 0.6

12 | IAPRIE MODELO A VIST0 BUERD, su m .01:[e0 1100y fa.o) lossie.or|o, 80008

Wotat U_=_vploracions: 1.0, & Tiewpo obigfvads. T.E. = Tienpo bi sigo
8.2 * 0.5:1 ; 3 o 2adle = 2 D
! i 3.'..5:,, R 4 7‘ SRR < tturs e

CUSDRD 12, FUSATES INVESTIGACION PERSONAL, 0I) fntraduceion 1} esvudis:dil trlleo.;‘ﬂul:'a.,Linu's‘l'.' 1998, p 493,
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muy pequefa, etc. en general una forma muy. ‘compleja representa

el trabajo de varias formas de r.i o comple:jo.,En‘el anexo 9 se

dan ejemplos de t:rnbajos muy ’omplejos

El res‘uitéldp c}jpnomet‘:ruje indica

que el tiemp"o'v' ara t'ralw:arjar una - orden -

sencilla es"(cﬁ!e‘»al

Porcé"nt;je.s'de"est}:ye,ty‘ipé de,;tl:i"abéj‘os; 158
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ESIUDIO DE TIEMPOS: CICLO BREVE

DEFARTARENIO: PREFRENSA  SECSIZHiDISEND ¥ FOSICONISIIN ; |
BNz 0.
IPERATIR ASRIANA 3ATIZ A, = 6.953 pes.
2 29 4 120¢% CONPENSAL
~ £z 54 Mueyo
OPERACIONT DISENO FORMAS NUEVAZ  (FORNAS MUY COMPLEJAS) ﬁ'g' 5.4 mMueHo
CIELO 43 NOTA DE CREDITO DICOTEL 2 - /— 9
CICLO 21 CHEQUE CENTRO MEDICO TOLUCH B8 .
152 31 FORKATO €A-51 L0 BANCOMER 1510 = 8,05 KRS,
C1CLO 41 TARVETA CHECHRIGHT CEDETZL e
¢1CLO $i TARVETA BANCA PRONORTZ
] DECRIFSION DEL ELENENT TIINP0 QEITRVADY HOR& !2.!.'?."3' TS
A3 RS R EEt R I IREN S
0 A B b Lo
t a.c8)0.08 o.r.v,o A5 .osfo/b 0.8l0.429,
1 3:3U00 DT LA ISTRUCTURA DI LA FORNA e5 ja,a3 ‘a'./; ic.lb io./.& i3t e 0.8{0.208:
! - ! [ ! )
. ~ : — ; i
Tl oANsLII DEL LOGOTIES 0.33 |1.93.045)0.8} 0.5 1
it | ;
1 H ' [}
s | 13090 DEL LOGITIPS 6.5 ladslilogleg |
; T ]
H 0.08]1.07,0.2//0.6 |0.}F
N R - ; t
& | adustc DT MEDIDAS TIPOGRAFICAS . o.oele.ﬂ:o.q .8 |o.oy,
7 | teciear texsee 0.5{ 0.0 d.s |0.00 |01 |5981.0900.8 ) 0.8%)
S - i
§ | CHECAR FORMATO MILTIFLE ¥ SEPARACION DE COLOR - |o.08 l0./0 [0.08] 0,16 | 0./ [0t 0029108 10 102
R
9 | FREPARA FORWATO MULTIFLE - 0.08] 0,08 |0,08/a 08 [0.08 ’r:.4 (008[0-8 0,054
40 | PREPARA SEPARACION DE COLOR. 0,08 |0.08 lo.08! 0,008 0.08 0.4 .80, 8lo.a
14| IFPRINE MODELD A ¥1S70 BUEND SMFI ﬁr:'. p01l0.9j001}a0 00! o.n;. 6.01] 0.8 0.008
f !
i
i
= Eyfusrzo mental, E.¥. = Esfuagss
- Ji3d3..
s sl aasadia del dratagy, dexise, Lisusa, $932, 70 132,
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VII.S5. ANALISIS DE LA CAPACITACION DEL SISTEMA CONTRA LA
CARGA DE TRABAJOS NUEVOS Y SU PARTICIPACION EN TRABA XS
CON CAMBIOS.

Recordando el cuadro de cantidad de forma o trabajos por

mes tenemos:

TRABAJOS PROMEDIO NAXIMO MININO 'MEDIA ENTRE
MENSUAL - ‘ * PRON. Y MAXINO

DIRECTOS - 148" 93 T ire

CAMBIOS 144 85 19905

NUBVOS .. © 1447 oY

Al igusl ‘que enel capftulo.

capacidad_'del

es necesario’
sistema, = para’

suplementario; queise tien

~Reci b:ivr:" instr

-Aclarar iiijdlag?t es reVSS:m’in.



total....65 min.’
1.308 hrs/dfa"
"20 dfas-h&biles:21.66 hrs/mes

El horari

nn:es citadas.

Promedio dgb‘f;x"'u!faj;ds; nuevo :""191';5 al ﬁeé} e

FORMAS SENCILLAS ' FORMAS CONPLEJAS : K 'FOR’NAS’ MUY C'OﬁPL‘EJ‘AS
TIPO A" 3J 4 TIPO "B"' A,_ o :’_ TIPO wew
a7"':'1A"=f':. 1381 :" ' 152
9 trabnjos s 72 crabajos U0t 4129 trabajos
Po;' 1o‘ t:nnt:u l':‘e‘nemos:: ;
A B [
Sistema HECCA III O 746 2.15 8.05
-Tiempo es:andar (hrs) e '
-Cpntidnd}de,formas;', “leo 72 29 ;
_TieﬁpA de v:iubavj'o (hrs). 67.14 2 154.8 233.45

‘~176-



-Total (hrs ./mes.)- 455,39

ANALISIS 'DE - LA’ 'CAPACIDAD *INSTALADA® PARA 'LA' PARTICIPACION DEL

7.= Teclear l:exto

Total = tstd cambios= 0.21 hrs.

Promedio de'r.rabajos cﬁ cambius.v 199 5 al ‘mes ‘por el tiempo

std., se r.:lene un:or.al dc. 61'895 horus

El resultado de la comparacién de la capacidad del sistema
: ,,-177-‘



contra la carga total de trabajos nuévos y su participacidn ‘en

trabajos con cambios arroja’ los siguientes resultados:

CUADRQ 1! CAPACIDAD DEL

VII.6, CUADRO COMPARATIVO ENTRE ESTANDARES DEL HETbDO AﬁTZkIOR
Y EL METODO PROPUESTO g
En este cuadro se. resume la utilidad del nuevo sistema en
comparacién con el método” anterior. Los :iempos 'n;le1' sisl:emu
anterior son. la suma de los tiempos de cnda unn de’’ sus arens.

mismo que ‘se. pfesenr.arun anterioren:e en el cuadro 8- del cnpiculo

cuatro.:..

CUADRO . 12" COMPARATIVO . FINAL ENTRE 'EL'’METODO. ANTERIOK ' Y EL
PROPUESTO L ’ ' : : ’

AREA" CAPACIDAD HORAS = HDRAS‘.. L POSIRLE

HDRAS/MES PARA CAMBIOS - PARA NUEVAS ' : TIEMPO
O EXTRA

PREPRENSA : : IR o
ANTERIOR 1286.72 sse.28 1a42.02 1796.27  S29.5%
SISTEMA : -
MECCA 111
FOTOCOMPO-
NEDORA ¥
DOS FORMA-
DORES &7T8,02 265,75 488,39 724.18 49,13

-178-
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Recordando el tiempo ex:ra o trabajo ext:ra del sistema MECCAV

III crabajando - solo

:raba:jando combinad

de .'g:rder{e
fo'fmgdqi'gs
y -de ‘est

inelusive aux

ordenes

deci r. _q"uAg:

en el 'si 'k'_acll como»

edit{:':'l..én'. hace

esto’ \:oma o de una~6rden Coni

hrs.. a difere X

recomendpbrle .si:fe{xi“sr.e ulguna urgencia"

trnbdjofutrasado, de no ser asi conviene ‘m

los. ' cumbios tipogrdficos para que lus injerten y de esca mnnera

se economiza el gasto de pelicula.
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VII.7. ESTABLECIMIENTO DE FORMAS ESTANDAR

El decir formas estandar, se refiere a formatos que nuni:a

tienen variacion ni en su estructura ni en su texto, para limitar

al cliente a poder elegir ﬁnicamente su. logotipn y razén social,\-'

y acomodarla en cun- lugar en el modelo reservado ‘para' tal 'efecto._ i

con
en especial’ i

antigubg qu

En 1a empresu se trabajan,formas_ é“-din'nkesior‘ievs"prect::i'.camenr.e’

-180-' .



#wariables, es :decir, largos 'y ‘ancho; ‘estandar, _sin embardo,

el largo es lo-que mds las distingue:

Larges n;ulcl.'i[;lb‘s d'e‘ 17 ‘yv 22 ,'pulv‘gavda‘s”"(‘aié'rrl‘étx"os de tambores de
imﬁ}esiﬁﬁ):v ‘ . S o ‘ 3 ‘
~8:54 s

-4.25"

-2,83"

-11"

"5.5"‘

-7.33"

-3.66"

.Ademés,‘ya"se fiéneﬁ; cskuﬁlecidas ,familins de “formatos

dependiendo~dejsd~ﬁs$*por5cjeﬁpfo se tieneﬁ%

-ZO.-'FormdS*cB'ti'

,”Coﬁ;quo »dpﬁos,ise‘ pueden - crear . directorios .y

subdirectori iguiéﬁté?manera:

Directorio.formas tipo 20

Subdireccbrios§4
-g.5" L
-4,25"
~18]1-



-2.83"
""11"
-5,5"
-7.33""
~3.66"

Y de igual manern para cadu familia ‘de "esta manera’ se puede

sabu'con cercezn cuentas formas de csdu familin ¥y de,cada medida~‘

se tienen ‘en. el sis:ema

;Con‘el;dirééﬁori‘ el‘subdirectorio y un: numero consecutlvo"’

adgmﬁs»ide"}a uedg; ;pea;f

uncédigo.: poder.;
efeci&é}ﬁdo i

de "1 pulgadas

trnhnjado en la: es:acidn uno. (Pl) llevarfa el chigo

Pl/ZC/ll/123b

-182-



CONCLUSiONES

Una vez es:ablecido el siscema podemus concluir que se han

mejorado 1numerah1es 1iminado factores que'

con:ribuian d parcamento.

que’’cambiaron radicalmente_

de espera

entre actividad yo uctividnd,,ya»que 'n el métudo anurior proceso

lo renliznbun cunCro personas..ahorn el mismo trnbujo lo realiza

una: sﬁln.

2.~ EQUIPO.

En estn punto es’en dondel'abe §1 3n5Iis s He fnctibilidad -

" abarca . todos’

resulta “na
benefi‘iQSf

ﬁi@dgd;iv;;yd H v
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3. Consumo de materia prima- - )
En este: nspecto,= e1 consumo se simplifico y se redujo . de

N$97 230 a N$69 391 7en’ este caso se trata de gn 28.6%

4.~ TIEMPOS DE-TR

que sufrieron :

os’ aspectos” més import:antes

~MEJORA

“DESPUES

TRABAJOS SENCILLOS. 79,22
TRABAJOS COMPLEJOS %+ 7. . .8 Hrsi. 5 Hrs C76 %
TRABAJOS MUY COMPLEJOS 15 Wrs. . 8,05 ‘Hrs. o 46 T

: nfirmar que el"'cambi'é »e‘i‘ya'”al/gd ‘urgente

en .este Jd‘éﬁdvrta‘r‘nent, existiendo equipos “f’éﬁ:irl'm‘gn':ie‘ Vnianejailr)‘les

_ncre los talleres ‘queitrobajan; con el métod,o-,nr:esa’nali

y los que trabajan .con, méquinn cqmpq;uxjizadas

- 1 ‘84‘- o
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ANEXO 1
COTIZACION EQUIPO DIGIPLUS
PICSA TNTERNACIONAL
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CANEXO 17 ,
COTIZACION EQUIPO: DIGIPLUS
PICSA INTERNAGIONAL .
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Aurelia, Cono,
Harris, Thompson,

Ecale

LIS AN N S e Y
ERTXIPIS LS

Marzo .17, 1990

PROGRASA, S."A. DE C. V.
Trigo No. 129

Col. Granjas Esmeralda
09810 . MExico, D. F,

ATENCION: Sr, Ing. Oth8n Gonz&lez
Sub-Dlrc:tor Produccién

Muy seﬁores nuestros Y amlgns-

Nos-.es - grato presentar a-su’ atenta conslderaclan
ia slgulcnte . . PR

UN SISTEMA blGlﬁLUS: PARA FOTOCOHPOSICION PARA
FORMAS, .DE FABRICACION "AMERICANA," HARCA AH GRA-
PHICS, CON LA SIGUIENTE CONFIGURACION.

EQUIPO (HARDWARE)

Computador Icro Vax 3100
dad para 16 Hegabltes.

uNA (l).:'Unidad de c!n:a,ma
- Megabltes. y
UNA (1) Pantalla VT 320 para ccmputadora

UNA (!) fklmpresora de lTncas con ma(rlz de punto.

UN - (1), “Slstema ETHERNET. para conectar ¢ lnter-i

fasar

UNA (1) Unidad de disco Winchester 436 Megabites,
de almacenamiento y respaldo.

TRES (3) Pantalila monitor GT 620 de 14", inter-
activa de color de resolucidn de 800 X
600 1Tneas.

SAMN JERIN 1 TS 06080 MEXICO, D F. TELS. 709-30-72 ® 709-31-36 70°-3'|-/E5 v

I-36 ® 709-33- 16 @ 70%-37.73  703-32-34
=189~



INLTES A IENAL, SAtin €LY, L . .
3R SHONAS GENERALES .

Prograsa, S. A, de cov, _ ' narzo 17,1990
At'n.: Sr. Ing. OthSn GonzZliez B -
Sub-Director Produccl8n

odelo.6820:. * -

TRES (3) ’Coﬁputéqb}a'GHSflca

TRES (3)

TRES‘(B)

UN Q).

UNA (1)

oy (1

UN (1) ’

UNA (1) de peifcula
S - X647 mm.)

UNA ‘(1) '

Slstemas de OperacJGn otal (Programas y Licencia).
~Sistema de Comunlcaclones ‘Modem (Pragramas y Ll:encla).
Programas DIGIPLUS '3 completos.’ ..

Programa para maneja .1000/2000 1Tneas por pulgada.

FUENTES:

CINCO (5); Fuentes . d de’ tlpo estandar (a escoger'de la
Tlpotéca de"AH GRAPHICS).

UNA (1) Fuente up i especlalldades (carac;eres
especiales).
UNA ~{1) " Fuente complémentaria (P. E. MICR}.
leun
SaN JEROen T 5 A 06080 MEXICO, D.F. TELS. 709-30-72 » 709-31-36 @ 709-31-B9 ¢

-32.36 @ 709-33-16 ¢ 709-37-73 » 709-32-34
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[CHTERVITENY
2 eaavarenes

- 3 -

Prograsa, S, A, de €.V, : : Marzo 17, 1990

At'n,: Sr..lng, - Othén Gonleez,
Sub Dlrec:or PrudUCCIbn;

GARANTIA.:

';Noventa (90) dfas en’ la computadora DEC,

y los mecanismos mecénicos: del tambar: de!_"s:annzrﬂ.

(de entrada y sallda)

"Tres (3) aﬁos en Ta unidad ‘del:Rayo
y la‘unidad. de Fuerza Eléctrlca.

.VNoventa (90) dfas en la compu

PRECIO: F. 0: 5., Dayton, phlo‘" “Tuss 320,000, 00

EQUIPO OPCIONAL:

Fuentes adicionales

- Paquete de 10 (DIEZ) Uss . 4,000,00

-Impresora de pruebas
DISCWRITER 11, para
blanco vy negro. uss 34,000.00
DISCWRITER 111, de color,

impresora dc¢ pruebas. uUss 41,000,00°

‘scanner" de Entrada
Modelo DISCSCAN IV con
1200 1 Tneas por pulgada

de resolucifn de 111 X :
174, uss 34,000,00 .
Doble Rayo Lasser uss 29,000,00

o/

15 F Ce0BO MEXICO. D F. TELS. 709.30-72 » 705-31-36 » 709-31-80 »
236 ¢ 709-33-14 @ 709-37-73 ¢ 709-39:34

~191=-
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' CONDICIONES DE PAGO:

~

SAN JERD 0

SIS AN N AL e LY,
Bt SRIR Y OF NAS GENFRALES

-4 - . .
Prograsa, S..A..de C. V, S Marzo 17, 1990
At'n,: 'Sr..ingi:Oth8n-Gonz&lez - E
Sub Dlrector‘Produccibn R
NOTA: Estos opclonales se pueden pedlr para que
..vengan coniel equipo orlglnal de berica,
encaso’de’que ordenen: por.’ separado o des= '
_puls de que el instalado.el .costo

equipo sea
aumentarta, - RPN

Carta de Cré&dlto
AM GRAPHICS
Dayton, Ohio.

U. S. A.

Irrevocable 'a favor de:

FECHA DE ENTREGA:

de 90 a 120 dfas despufs de haber recibido

la confirmacién de la Carta de Crédito.
NOTA: Como estos precios se entienden F. 0, B.,
Dayton, Ohio, todos los gastos como son;
impuestos derechos aduanales, fletes,
seguros, maniobras, gastos directos e
indirectos serdn por cuenta del cliente,

* Precios y condicliones sujetos a cambio sin
previo aviso,

En espera/ﬂe sus noticias, quedamos de ustedes,

ente, //.

Atent

arlos Gonzilez A.
Director General
CGA/lp

¢ 06080 MAEXICO. DF TELS. 709-30-72 ¢ 709-31-36 ¢ 709-31-6Q0 «
3%:35 © 709-33-16 © 709:37-73 & 700-30.32
~193-

L)

UG

FALLA DE




ANEXO 2 -

PEDIDO ‘EQUIPO MECCA II1
“PROGRASA S.A.



e e 1 eee et MM AUl we il e e LIS R e P TR Ty Y. ) HODO PO

s, WK

PROGHABA, B.A. « C.V.

TMGO No. 179 COL. ORANJAS BIMERALDA MENICO 10. OF, GP. 0910 . ,
TELS: 6421800, $2:1143 Y BA2A700 YELEX 117267 AP, 80403 FAX 0704730

e PROVIH OO, AV
FFSTALL MRETIG
8 EAST 71 ST sna-:r SUITE 19 L
JAVRLLIS, IDIANA 46220

Ty

us.CY., F.0.8.

bLI o
SANISH HENS,
WA 1] SRIWEE LITNT.,

%8 W,

I8 18 Ry L SERIAL/RIT
MYPTER, 30 MB WO DISK, A1.21 3.5, 1.4 M3
5.25 D, MATH CO-PROESIR, A V:Alﬂmﬂbm .
MO U AL A KD,

~5YSTRM INTHGRATION BY SWTFSIAL.

MEOOA LI MR, 100 URGRACE KIT (lA'CE IILEL) WITE
PRI MR,

PRaL] uso on matreiaL l!auuworm LI SFTWAE LICIEE,

=R
IRAS A REVIBION 08 MARTES A JUCVES DE 800 A 1200 HRS REC.GROTBOI01 - 641 - ..
108 L0 VAR 06 it 0o n 1140 Tohe LS 08 8E0 & 170CwPE
0ARD

€ PEDIDO DEAFAA ADJUNTARSE PARA U Cf CLO DE ewb. 220109
& HOTA DE ENTRACA DEL ALMACEN CNIAG 3W0A

.

o BT CF cowrrat -

proveroon
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raaasns, MoK

Oasd. 2%t PEDIDO

UGS )

PROGRAABA, B8.A.4. C.V.

TMIOO Ho. ¥ COL ORANJAD ESMERALDA WEKICD 13, DF, CP. 09113
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Vhie Stushoset™ 2000 miageseter delnees s

wide tange oF outpet resolunons om g 10
Ziomvelpu, st the provse test and graphics
AUBIY GLINLGESCIEEIS CosTng s Dy diote
Drespile 1y o prce s e Poaserr® frased
RIP Danle pietes g
WG I it oI e e

magesetter Wi sehble Al
Anchanather baw i
Studienet v saglics fiun g twas draser fin

CHRCT SO ST G B One almost anywier,

e Studieset 2000 s
ENS I ORI R

THor e oo
Ahason prnt g
SIICS dPTIICNts ad aenoes desein studs -
Arl BN T A DRI B R CTCTS AN e e

utcans 1Es als ideal asan kbl anee
ettt ton busy sene boreaus and s peseticr
swheeapenence penodic work overlon . of e
comsertal prnters who want 10 skl i dose
14015 RPE ILGICSCHIE s 40 XL Pt center
A an achded convenience for customets in
house imagesetting means more than controtling

-l -

AGFA StudioSet 2000
Laser Imagesetter

costsand adding comemene—1t alse ciisares
Uit venr nghetesofution Postsoues oupat s
Prodducedd tister when amd wivse vou need n

Poradded sioducnnn, tie Studioset 20000 ajlow s
A 1O T onr e ol Gdpr 12y
Tkl s 2o teat aned graphics s mul
B aesotiton capabiins ineans it son can gt
Cracthy the resodution vou need 1on a parmicalae
ol or Cnampie vou needn | aste ime mage
N a0t 1200 e when . Gonadpnseiong s
RUNTIRTRN

Baon nece versanie. protessionadl igupesetting at
an ordanic price. the Mudmset 200 1 the
pentect solutien




Product Specifications

Phpsical

Width 115 (292 am
Deph. 20in. (508 cnn
Height: 280 71 1o
WVendt: KOt (M gt

Fuatures
Page Wiith:
T2 pica (12230, ar A ane
Resolutton:

Multple usrschctabke el
ARD, DK, JURD OF 2UNpi or test

AGFA Stumobet 200
Laser imaoesett

050190 ¢ AGFAPSO01S

Imaging System

Luset diad prsn
input:

Anv s L RCRCTCS
oo tiles

Inpent Interfuces:

Electrical Requirements. and graphics Applelalk®
T 2N s iteh selectable St Nre, 2y Centroniest Paralle!
A3 Hz 280 watie Maximum lmaging Specit: RNAZ Sernal

Hesolision Say Spued® Cruspras media:
Environment ey MW s i nun
Temperature: 12-dipny S2H wpm siver habude coated filns and puper
08ty et § Il ASS sprn ALl 120 widths
Relutive bumiidiy 2ndpi 200 s

RN non-ondensing

“Atanum reorder spee.

~10G-

ap
Intesrated Poascuet Atlas RIF
Memony: 4518

1041t ks 0MH tormaned
Duiiin Fors: 48 stanband
Ponteniry

Cassette Capacities:
SUPPIV Gametie: S 44
dipetiser v, Max. 1501
Tahe-up cassette: Mas. 104
Upttonal accessur:

Bulk toad magazin

s, cap. 19011

ACEA 0 the Agta Rhusiian gre R
L O R I e T
adeouih o s

e mdas

ZGF A COMPUGRAPHIC DIVISION

Aqta Corporation

200 Baatgva'e Strest

Wiimington. 1A 01667
5524
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AGFA < The new sciectser 3o Tron: Wb A o

phi s e mdusey s bt Postsoent
e aer fo b ottt e techiniog -
st featuses treeded foome b i Chadivnges of
oy hgiend onlon mnang applicanon
el Ton gtaptie ants profesionas wine
AeIand e et esacnne sise qualing e
Nt ISt SN garnades e ephion il eraties

PeEoTLInee I st

e SClcEer 3000 el G teimen -
UGS WA e eaisrati s and g
ey v Bofdin i ans s
Caposnre fiecause th 1t
Pttt een the Bewnrneon st and de medi
tesnaine Constan lalfore ot stagaes and
ACRMNCS e NI lss e cnite e
area The SelecIset 3mmes unzgue ©ptisgeor

RYINERAIEY
Coptnal

LAt st ne Laser speob s
Thes selecte L reson ol 2w or 2oise cdpnn
DUl i widest LT of dot penentaes
Mt of gresseite salues and Daetier
Comtte of densitics amd

et bt
t

The selortses Ched with Wl s nes
Sl st Postsonpt 181 Bie nieduia
AN PN N Gaes Vdobe s ies] sotts e 1

T R s i

el e nane e seizhes i e chinun
1ot de eiteons

Mole Patietis s
Fhamhs e st RINC Lt it e, thie 8000 B s
s e Taviest REF Azt s cread brdate At
Becmme 1 seheatset 3o e vinne bas

(L)

Dreen desmned 10 heeps e Witk even he
Spees R RS W e A o enet RO e
maeased trertoantnee of neslgenenibion Rrs
as they e




Product Specifications

In addibon 1 processing up (o 380
square inches of media pec e,
thie selectset $000 ollers 3 rapus: o)
advanced feamees that lets opera-
tes handle jobs more easity and
with less error and rework, Iunch
regivration, autnmated dayiight
media haading, menu-deiven gph-
icat control pancl, and continuous
selt-eontunng make the Seleas
S pracuically folpricl 16 wse

1 addition e H5wade 1284 oo
media, the Selectset S0 can i
accnmmadate @ 167 % 227 1t o
X S8R Cmb output [ommat apprope
ate for Lablow spreas and duplo
images, helping (6 optimize meda
wsage and teduce waste

For users wath exceptinal color
prsduchion fequirements, the
Selectset 4NN bavet mmage tecorder
1 the one svstenn it delivers
ophimal productivity and perom-
ance without compromise—plus
the assurance of lisung mvestment
ratue

SelectSet 500
PostScrint Laser image Hecoru

07.01.90 ! EPS024-25

Phpsicat
tagine
Wihth
Hewpte
Deph
Werght

A5 LA om
At s e

A6l eme
15 e, (394 ki

IR
AN A onu
Depth 247 1085 oy

Wewht S1lbs (227 hase

Eluctrical Requiraments
Thr 280V 800 0 . 920 watts

Environment
Femperature:
EORTT NIy
Relative Humbstity:
A% R&L pon-tondensing.

Features

Media Tramsport Technology:

Intemal drues

Lazer Technulogy:

Hehum-neon

Resolution:

1 2000t 2400 dpi setselentable

Imuge Area:

. TA77 8 22 (A0 o\ S&n oy

s

Output Speed:

1 amnute & Lo sl
THy A 2N AR beram s
A8 K omy

Zaminutes & 24,
Ao a em s
S5 rm

an

Media:
Helumeneon papet. flm, proung
plates 107 (25,4 con) and 16

GO b emt wide
Media Handling:
Automated. daylight loading
Spot Stxe:
104 4t 2400 dps
2ot 1,200 O
Repeatabili
205 s
Line Sereen:
me
Registration:
Princh fepisteation, user-selectably
Postieny - Centered i o header
P wzes

n. 250 (i tods o
St 2807 % A% 088 emy
ussane

Punch spacing #7214 e
User interface:
Kon-based contrd panel

Raster image Progessor

Type:

Adobe Postsenpy

e

MIPS® R-AO00 RIS st iteetne

MIPN R340 Coprxessor

Memory

16MI RAM

ZO0MU frand disk

@K Sane RAM for matnucton
and dats cahy

Infut Interface:

AppleTalk®

R,

Ll
Contonws® Faealled
Lavman® Gratorbion

tor Ftherne!

FALLA

Al procuct apecihiauons Bre sutwesy 10 shenge
B Ehout hatne The sppearsnie o equipient
orsered My diffes frm that of equipment
hur i phogRTaph

AGHA and e Auts thsmins are eaered
A

Comanuon. FOMACRTE and Ao ire
marns of 4300 Yyuems, boc

*ouur e
esdemsous vd AP Comparer
Appielate 14 8 regiers trademark 1 Aw-
Cenpuer I Hbemet s 8 eaeesd
trademaik of X Lom
et e of Leramenes s Corp
Caman 4nd Gatorbion are tegtered
travemay wairmy I

Lomn Lot Ao Conmeatin Al ngns
rewned braedinl s

AGFA <

AGFA COMPUGRAPHIC DIVISION

g Corper
200 Baliargia' Street
Wimingion hk 01337
508 658 5600
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NEIECRTITINN
POTCAUs T Hodne e e Tommar coior wes
TAE RO T OV G ot i
dedber Straditien T (ior astems—an g 15 1

[ERLINN

[
weapties, te Schots o Tan Canoan rege
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FHE DO AP T Btk AT AT

Lake e award-wmming Seieatser S i
Seleetset T mrernal @i et s
AP PRI JIRE DH Telin At on eatur s

SelectSet 7000
PostScript Laser image Recorder

CTRET B0 CBsiE e PUeal TNt anad
repeatibibize by holdis e atm satonan and
seanscl i prce dane oxposare, The meonare.,
Beiunengcn Liset mnnenns 3 constant distan,
A OTCHE ot o et produceie aes
tat iy Gt b Saletsmape and aense

Fhe Selentser TU0 i teaniees b’y pros:
RPN TRTIR TN
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Laser apot s te
Preserse v bt it masanmm
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Beammed a5 st toc Sy 1 T e g
o e s SN Bstseret BRI Diesien.
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Techinadogs, which cnmutazes motre pattern.
atnd ottees super IR TOB—Wath
UL UIBLORINIE DL

i




Product Spoclﬂwlons

In addition to quality color
and fast performance, the
SelectSet 7000 offers a range
of features that enable you to
process jobs quickly, effic
ciently, accurately
-—and economically,
The * ent imaging'
c.lpahllm lets you image only
a portion of the drum, so you
can process small jobs eco
nomically without ganging
them, The automatic image-
centering feature cnables von
10 use the punch and pin regis-
tration system on all three
media widths, 13.3", 167, and
26"

For commervial printers, color
trade shops, and service
bureaus, the sophisticared
optics and media transport
technology of the SelectSet
7000 teamed with the Star
Pius SX RIS fast, moiré-free
screening deliver high-volume
throughput and exceptional
color quahny.

Physical
Engine:
h: 60" 11524 ¢
38° 96,5 cms
24T 1o emy
63U 1. (295 kg

"(' Ih| <
b, (22,7 kgt

Electrical Reguirements:
1180 = 230V, 30 - 600 Fz, 920 wans,

nt
Temperature:
S REF (18- 290
Relative Humidi
A8 - 88, non-condensing

Fi
Meddia ‘Trewspost Technology;
Internal drum
Laser Technology:
Hehum-nenn
Resalution:
1,200, 2,400, o
uscrselectable
/n.m,\rr.n
" x 22" ipS ey S5 em)
v
Ontpat Speed:
1235 6 1,200 dpr
1267 N 22" arcay
teha cm SE8 any
B1S @ 240 dpy
126° 2 22" atenr
(66.0cm 5.5 am)
4:504 3,600 dpr
1267 2 227 gread
o vm 888 cmy

3600 dpi.

The Sclecter *1s's smrcenat drum msgatn avsteat bolds the 1naRmR med sahonan

Media:

Hebum-neon paper, lllm pmnm,_
plates 267 (66,0
(33,8 cmd and 16 -Hn.aum
wide

Media Handdling:

Automated, day hight boading

Spot S

.50 a1 3600 dpe

10 at 2400 dpsi

203t 1200 dpe

Repeatability:

20.2 mil

Line Severn:

280+

Registration:

Punch registration, vser-sclecrable

Poution: Job headetfoh sl

Header punch: one 2507 dua. center
put four 2507 A 3787 slon at

4.287 mtervals tIO8 man on bath

sides uf center prv
T punchs 2507 \ 375

sloron

image centerhne perpendicular to

head punch
User Interface:
fon-hased control panet

Star Plus SX
PostScript RIP

Type:
Adube Pouseript
«

AME'S R 30" RISC processir
MIPS R-31M0* coproxesor

I‘\|I$ RAM

6SUMB hard duk

#4K stanc RAM for pstruction
A datd cae

SMH Erhernet Intertace Bulter

Input tnterface:

AppleTalkt

R&23L.CA22.C Seral

Centronics* Parallel

Fsherner (TCIMI FeherTalk
thaw NIl

while the hehun e Lzser mant3ins 2 umtant dntane amd orentanon o the

media, creanog halitane deots o shsotutels
tarmg !

tent stiape amb senan e a Lirs

=L0%5-

SelgctSet 7000
PostScrint taser tmawe hecorn
—————————————

3292 €PS027-30

Al prisducs spesife stuons are subies
bt Botke B appeatanae vl ey
avedeerd may ifier from that et eipment
Ahenn i photsapby

AGEA and the Agta thombos ate regmiered
Tademathe st ARta Graaen A el
ademarks ot Ml

segntered eademark
"

Centevons Ihara

Copyrsht 1ved bn Miles i, ATl ghre
teened rmed i din A

AGFA <

AgaDwisicr

Mhies ing

10G Chatlenger Rosg
Rdgeneid P NJ 07660
201440250
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Vulcan RIP

The PostScript-RIP for the
Linotronic 200/300/500 series

System description Aastor anage proces:
atar mscmcnnmw NuBus * Bug-in board:
HinCmOER: Ut oM OB a0 b GO Nada
4118 ALY 8
Systern sottare 6 3 OF wgrie

Processor, RAM Inteds860 * CARIS: Comcessm 34,
TurboPis screening AS|

16-HB RALL

Disks Eaternay 200-MBnard o 5»
The HAATINMOSN tisk €N a0 Deuse

interiaces gt
ocalTam? and Etner Tk wa taacntost
el 10 e STt of he Macntosh
Maximum cable length I Smbotaeen Vcan RIP ik rtgusettnr
Sottware Oramat POSSeRt ~-Lever 2 mferpreter liom Aoby *
Screening lechnoiogiss I SCoenm. MR SCI-na 4nd - 10T INTAXING 01 600
Ouborid Scronng iotunat
Systemcontro) VU ETALON BIOUTIT O 3 AUk Stalon
Mains valtage AsMacitoh
Pawst consumiption
Ambient tempsrature
Humidity Astacntonn
Dimensions (W =H » D) ASMaGnosh plan external s
Weight A8 LGOS, it P canrt
Options Outbuthtaraises with Ut S utru Gontecat
Spouer oM Loty e He
Insiatiation nates AHUBUS SIOUS fe et i
St perns ramtar o e than et et Fiubbun Sit
MDA by %, L st T4 fesaneC
The WAr o O8I D on.? UTLL T 1c e X0 AN E{ 00 A0 50 e LA AT
wneddani e B APl ISt 18 30
I < 1O tus s
Fonls
200 Times LOVIIRT MoVt 37 Harehea b
KL Lot ot Comit €00 2 Lomnnt s Lour ©
Pt Bt
+ITC bromom,
Oemtidane 110 Zapt Chiancen * m
Cagt 0N Lok 11C et Carrio GEtIvg ot 1TC AUt €
00w Ot st 110 AL Coarets Cathie, ol HLATUD Fasne: 6ntury SCHOOROG"
1M Mo, Conturs SCHOOINR 10d ea Cntury SE1: 000K
bant Gt S mm\hf(\- AR PUAICA T, bty EED NGO DD
'Il.mmmmum,:m Mt Al o, 5T NC] Grreen
870700 18 subscine: ot
** Licnnced racema Tt 500ty Cata b lowmicd 3T IR, s

-207-



PostScript RIP 50

for Linotronic 260/330/560/630/930
Herkules and Herkules M

RIP 60 XPO

for Linotronic 630/ Herkules and
m/Cl

Hastarmage processor o standakond 1owor

Faster rmafie processof N S1aNAN0NE towet

LStioge AP 3330, 40MHZ, 48| MBRAM
with HerkLias/ NokaQIMM 12:]
TurbaPas scroenng A

Hotorola® 68030, B-MBRAL (system control)

CrromaGraon A Jo:nPSm 16-148 RAM tor Linotronic 630
1POSISCRpI- proced:

Momvmmoommw Conton

XPOLOAIT ACCHETIION NG DUIDUL Of COOS KT
DOM 15-24

Pagebuter :' 4Gt CreomaGraph R I030PS {ophonats

3 5" nar ask with 425 148, optional 1 GH: wilh HorauosHerhules 11
nd buticr)

3.5 hard 0Kk with 100 MB {17Q prowkeing
ay y 14418 for

3 57 hatd tisw wah 1 GH0r H10N0G 10M15 ATk use a8 outier
357 hoppy arse. § 34 1E. or soft ware mapnienance

Input

R5232 = 19 2684

Contrarvce™ = I0KDyta/seC.

LocaiTatk = 230kBd

£thormet™/Choanetnol (£1berTak and TCP IR, TFTP 5 200Ky 10 502
SCS! 1or CONMOCIon of an extemal itk

Output

U2tor ~ 16 MDA
LIS lor COMMURCANION with the 1ecorer ~ 19.2 kil

necay BOMDLsec
107 0413 tTANSTHASION

Input

Etnornat{EtherTaik. Phase 1 and 2. TCP/P. Sireams. TFTR. TELNET)with.
transcener tar Cheapernot capkng = > 200 ktvles sec

RS732 #19.2ki30

Output
TAXI* f0r 1EnRmuss.on of el datis = SOMpIL sy
L15 for COMMUNICONn with 1ne recarder = 1928y

SEEAAVYy N COMUNCHON With HETKLkTS. Herkuis M = BOMB suC

Kas ADHONa’ 2D Auth SHeCaan

Lus 7m petwoen RIP 60 XPO and amagesetton

Orginal POS! Senpt-Levet 2 ntarpreter Hom Adobe:

Expanod Hy phen® mtrpreler

AT Screening. HOS Screamng. Duimona SCrean:nsg (Ephond)

BT Gomen

1.1 S Toahmogy Damiond Scroening (optoni')

Vi Outputtdanager trom Kacintosh or G

0.

90132 VAC, 180 -2 VAC, 18- 62 1z

A2~ 137VAC o1 155 - 265VAC, 3763 M2

250v

<500

10°C-40°C

1A°C-78°C

30% = 85 %, nan-condensing

50 %~ B %, 1on-conuensig

36 2 84 « §5 cm (widih without oot 216m)

36 # 6 ¢ 55 CM {wtth without fet 21 cm)

Appiox 30k

Anpros 106y

Outputta, wth Uty 3 Output Contny

Outpntharanns win Quiput Gontrol
anaProd
Lo

Fonty s vuican Ri?

Hontsas Vuican RiF

Each fecorder (wheth Usigned T (WG KT ONto e of 35 @ Rystern
TECOPO? | CilH DO UDYFNHX 10 2 FOSTSCADE IANGUIKIE COMDAtIY 1OCOer
00 veny Bhof ime:

" Standard

supply
Heconess with AP 60 APO can natursty bo Juppbort acty ax works
81 ben? thes Greinatn ChromaGraph 1 3030 PS
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Linotronic 260

System deecription HAQN-Drecisioniaser recorder
Ught source Intrared lasar dooo, emissons 780nm
imaging principie
imaging width 305mm,
Rasolution snd recortder speed Resomtion Man 0600
ouesicm aatafngt. em/ma nehimn
635 792 az
333 Bit 594 234
P 1270 2E 150
€0 €27 e a8
R 20 12t a8
fed 2ndn (K 39
Spotalze 25umn
Mazimum screen frequency For 256 gray seveis. up 10 60tcmA152 ;.
Repeataccuracy T, T
enwonmer11cond 1ons for 1our SUCCessive pages of :7¢ 30 5 J0Cm
Output options Bositivts. DLQATG AONL-TEANN WHONDHBAING
& AC papst ! Otmmimck
Materialwidths 220mm B7wen
310mm 12.2men
Capacityof tesd cassatte ALLIGR JOM b G 4DDTOR. 451 Dabpér
Capacity of colecting cassetie Apprea A0 —GeD 0N MMistenal INKCkNESS, BODOX. 3 MAOY Chrect printing fods
Maine vollage 93~112VAC, 147 - 264 VAG 4B - 60H?
Power consumption 300VAMA
Ambisat temperature 18°C-30°C
Humidity 45% = BE S, 000 Conannsng
Dimengions (WxH= D) 61782 » 60cm
2482323-236mcr
Waight Apinca 100k
Intertaces 2eu2=

2 » 115 « Communicatons witertace {inpul 8na oulput)

Options Oning Drocessot
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Linotronic 330

HaIn-DIECISION ST fOrtar 0t DIRGEON GISEH FOCOTTicT
HeUM-neon ser. omis3on 633 nir HeRuT-N6ON (L. emsson 633
P X raral X matersy
205mm, 72 A575mar 18 e
Hasoluncr. i 5pee et
Daagicm dors/men cmtnn Puasls 21 ncnsmin
51 €35 € £ ard
3 780 R a1
Ba7 3 23
EEE 4 (134
s . e
o7 ? 63
£3
30
20urm, 30
For 256 grav ievors. up 1o B0Lem (200 1) For 24600 levers up10 801 (20011
T2 0 4 1D COnstant Tyo 2 23UM AN Lo aTieer 1007 TONS elreadeow with constast
6175 50 « 0 ¢ €nwONmEentis CONATENS 1071w SUCCHASVEDATES Of iz 36 + 1bTm
POSAI &, NOGATNE. NGN-16ATNG FONT-16aT Y POLYE FOGAtLE 1IN 04SN0 ATING-6A ",
Red-senstvefim. RG paner a~xadract pnni nguds 01« G 1 mmincs R i R papes At 01- 0 18mminc.
150mm Symer 98
200mm 7 gincr.
250mm 9Bincn
280mm N 0incn
310mm 12 2men
GOMIor  1G-mm tics Rotog-aptic matera €02 0 10.4mm th,ce BRGIOGrARN=C Material
30sm 107 0.18-mm thick PRILOQ-aCNIC Matona! D miter D 1E-MM INick DRAKYIADINE Matenai
Approe J0M = den 0N Malénal ek NESE. ADLras BN tor dited ] prnting fo ApLrca 3 - aen . DRIOS P l
$0-132VAC. 180 - 764 VAC, 48- 6012 ©3-112VAC 160263 VAC. 486042
300VAmas £00¥uatt mgs
18°C+27'C WC-270
45 % + 85 %, non-condensing 458% -85 % nor-Condensing
752045 80crn 103495 5% B15¢em
295437243t 5men 4053762321 incn
Approx 220k Appror. 260v3

u2e u2 B <
15 » COMmuncations C1eMace indual BN outbut! L5 « CommuniZatnng interace (rput AN oulput

Orane processer Onina rOCESS0*
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Linotronic 630

Systam description HgN-DIOCISION a3 recortlr
Light source Lisaf oak, emssons 670 - 68(1nm
imaging principle f
w-anim tochnology
imagiog width 483 » 450 MM (19 = 1 7.7 G, withou! (LGiSter 0D1ON
4830 328 MM (19 « 16 GICH). with rgrster opton
Resolution and recorder speed Resowtcn War_speed
s fCm dotsnnct. emsmn mch/mn
40 1219 300 ne
960 2330 15.0 59
1280 EEY "2 a4
Bpol sizes CURRIT, )
Repeatsccurscy 2 5umgvor fu
1eOOraturo and hurmntly
Outputoptions Posie, mnw nght wmw-g WHONG- AN DS
), Boubie di G QU
Phatographic materiats in rofl-form Fum. AC papee, roct penting 10ds 010 - 0 1 min thich,
sanstive lahght omissons 670 - RO Am
Materis! wicths 280 mm 1.0exch
310mm 12.2m0ch
340mm 133ncn
370mm M 5nch
400 mm 15.7nch
430mm 16 Snch
AECG MmN 18 Bmct:
Capacity of feed Cassetis 1422 60 1or © 10mmtreck o ).
Capacity of collecting cassatie AUDIOE 30 (Or O 101 Nk GhGIOGH X Matonal,
ut defoncunt of tnatoey
Mainsvoliage 115 01 2300t AC
Powst consumption O0RWa 1AV 1 Dhval 230V
Amblent temperaturs 16°C-28'C
Humidity €% B, non - Crntons
©ymentions (W x H =D} G0 mim (AAHOUl oMt 7] CASSEHta 680« 89D « O mumi
7 B nCh (vt Collectea CAtsette 26 B 362 37Rinch)
Weight Ao 27000
Intertaces U2 -
LI5 = Communcatons mtortacs
M6:0 = Intnrtace 107 O IFDCUSSO!
TAX1 = Inestace 1o conecting th mm-o ree]
Options. LNt 2000 °- tecuater Syste

Onre procmssorn
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PostScript RIP 50.

Highest performance for PostScript Level 2.

PostScriptis awing page descrnption
language which 1s uncergoing continuous
development to meet the changing
needs of the marnet. Tne latest devetsn:
mentis PostScnpt Level 2 which Linotyps
Hell has integratea into the PostScriz
RIP 53 - enading PoStSCrpt users veon
widle 10 enhance the speed. Qually ans
productivity of Ihes wore.

Linolype-Hell has ntearales an ongini
Adobe Post Script interpreter into the
RIP 50. iheteby ensunng efiortiess azcess
toLevelz

It has atways been Linotype- Hei' &
abjective 1o optmise PostScnot ana
10 mase it quicker and more product
HQS Screering the fitst protessiona
screeming algorhm tor the PostSergt
world, representea a midestone In the
qualty enhancement of Fost Scnpt
screening - a gevelopment mage long
belore Level 2 and iong belore our hva &
came onto the marxe! withther boowe s
technologies

Numergus of Linotype-Hel s own
developments have naturally also founa
thew way 1Mo the RIP 50

Rapid processing of images
and screened graphics by the
TurboPix screening ASIC.

Tne computaton.ntensive screening pro-
cesses are not handied by the main
computer bul by a special raster copro-
cessor. Screen calcutatons therey
assume entiely New dimensions, siInze
the ASIC (apphcation specilic intearated
circuit)is able 10 access the slored
reterence screen cells at high speed

And that naturally a1s0 apples to Damona
Screening
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Higher data throughput.

Tne 40-htH2 RISC prozessne 1o~
Lo withts S8 148 ALY (4,
N COMHUNCHDN Vuilh MeTa N
hugh throughput = Includ na com
graphics The hard 0ist nNas a £ap.
of 425 145 of 1GE (stanzasa » o ot
with the HarFuiesants igea’ 1=
assembly wOrs and buManng of frge ¢«
and font hotane:

immediate data transter.

Data transmiitea trom =,
S12UONS AIONG WGN-EDe T 0
15 standarg i tne RN ST« cant
abotllenecs i the R gy ¢
Dot W a1 a3 Lona 1204
butter. the data can be transtor
SDEEd. Making the s orestanoe
aganus! as auicssy Oretar
White the st £olour senara:
n RALY and being prozesse: th.
COIDUP $EDAPANON 15 A tead, b
ferred to the RIP via the 1O roycs

Shorter setup times.

Qutputhlanager. HOS Screering an
Diamnong Screening (0DLonal Drowds 1
FIP 50 with a whots atray of capabiti
specihically desianed 1o ontimise Quaht, an
reduce setup ime:
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RIP 60 XPO.

Professional publishing with repro quality.

Linatype-Hell's nevs tugh-pertormance RIP,
the RIP §0 »PO. has been specia”,
aesignea to cover a broad range of apa-
caons in the fielo of repro technaiog,
Inconunctan witn XPO. ihe extendes
Power Option. tris raster image processsr
ranks al the 1op i the industny Howeve:
the RIPE0 XPQ ana rrationa’ 1 S Teah-
Nnology atso provide the PostSer.ot woria
with the uitimate in repro refinements
[ Absolute accuracy n anghng colou”
separalions
JPre-anging o! 75 tor converting oftser
1eptos into ongmals for gravure cyinae:
engraving
2 Conventiona! screen treQuencic s 1Screan
rungs)
D Linearzation 101 SUPDress.n
eq ntazes
T Ang. finally. asymmetnzal resd'ahon
nconuNCtion wn the Linotrtanis 633,
Herkules and the ChromaGraph R 3030 PS -
acapabity which atiows the id=a’ aat
SNape wih SOf, sModtn trannitans eanel
tent sCreen dots 10 pnnt and iinea’
vigneties free of tonat value jumns

uttures
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Photographic quality in print.

1N kne with teShmica! Bt arce:
na-Qiy surpnsng that ihe RIPES 20 ¢
corporates LiNotyoe-He' & ne

aeveloped, optional Damans Sore!
offenng you requency-mo3u 3 S s

nrint

Ahead of its time.

Tne AP 62 XPO 18 b
nes modaarRiFa
yOJ 10 azazt e fur
AlS0 Nes are the trirer
£0°s tor §eDa”;
system, for aata nand.n
the page GasCHPLIT s
controtini gath outd
recoraer The 5ereu Ca'
1.S.Technoogy ana Lram

pPuUter pUDEIAG v OO RNt
Grapn and PostSer ot ot
n exgeient qually and alow
SNODS 10 @xpANd thei rage ot PO,
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Linotronic 260.
Cost-effective entry into the world of colour.

Katera paramers
weputva
Outouthianane:

Soutr-porsmersy

husertrendy meu
15450 Avaabie for 1t
Dage parAmeter
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Tre uges intetaze of 1
Linaten s $62 Easv-10-tokaa
2 acierny srustars

The laserimagesetters produced by
Linztype-Het are legendary with the
30.020tnunt about 1o rok oft the assembiiy
e Linptybe-Hell is the world's market
leader inits held. its vast expenence

n gevelapment. design and produchion
DreCISIOn NAs been exploited 1o the fult
inthe Linotronic 260. This new madelinine
200 seres 18 based on the proven robust
technolags of its predecessors

Praven qualities In 8 new light.

The Laht source of the Linotromic 260 is.
an estremely tonp- e, infrared laser diode
Wwhich s controllea arectly by signats
tram the RIP The newly developed optics
moaule 1s retabie and absolutely pre-
cise Patented control efectrorics for €on-
tinuous iransport of the pholographic
matenial ensure the system runs smoothly
and uniformly The light source, the
optical systern and the ph-precision
transport system also ensure the exact
reptoduction of tonts, screens, graphics
and mages



Higher quality.

Six 1€5DIUt07 [eve.5 o
piveis/cm (63510 2'\-00'\ @
DULDUI SDEET 813 OLAMUT Gyt
ne 256 PostSenpt ara. le
AUt WAN A SCrEENrequEns,
(1501pid The intermea.at,
leveis of 333. 500, €66 ana €
(B8, 1270. 1693 anz 20
e use’ 1o setert mo [

e

ny Aon
genetate
Manaaer

Affordable.

The Linot-onic 260 imaaes
and with anunmvare cor
rano Tres quility 3:50 1M 2h
output witn HOS Screcnn:
Diamond Screening oot
S00N) USE 1N CON.INCL "
Seopt AIP viscan ana #os




Linotronic 330.
The universal imagesetter
for colour, quality and productivity.

Tre matesa* 14475501 $43%6~
of ihe Lnatrons 33015
€399 107 ¥Tag 7 KR
1e0873t07S

s 100,
v an s

W em Lot Femegted tramg datec
(O Ty

o
-]
-

e e ) gy —
e B

Boectrvmttotal gt o Sortrams

8 wontortont

rmesemy
e ]

&

Hah inroughput of single and double-
spread pages, outstanding registration
accuracy or colour output and unnvalled
productvily are the recognised halls
marws of the Linofronic 330,

Out of tolerance Is not tolerated.

Foliovang a whole string of product
enhanzements and adaptations to tech-
neal agvances. Lnotype-Hell has suc-
cecdedonse more nophmising the qualty
of ugn sereen frequencies and area
coserage valuet The enhanced quaity has
been acheved by improving the beanng
o' Ine 1OIyJonN a«s and by developing
new Nstruments capabdle of measuring
and reproducing geviations as smal!

as 0.00005 mm This development has
furine: reduced the atready narrow
tolerances by atactor of 10 and means
that nah area coverage values can be
imaged tree of siructures

Good technology means good profits.

Coupled with the speed made possi-

ble by its six-faced polygon mtror, contin-
uous transport of the photographic
matenal ang seven resolution levels up to
1333 piels/cm (3387 dpi), the opli
mised quatity of the Linotronic 330 offers

o
il ==

Enlry of vaes for auto
matc magessiie:
ca'Dralon ang seveshon
oiations fo° tne it oz s
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users ess -
particutarly for colour output. The Linotronic
330images colour separation sets with
the tullrange of PostScript gray levels up to
Iine screens of 80 1/cm (200 dpi) with

8 register loigrance of only * 15 pm
{.015mm). a value which many drym
scanners do noteven approach. The exact
Tegister s mage possibie by the frans-

port system’s specias * ColorMode: With
1nis new evelopment, imaging ol each
separation in a colour set begmns with the
transport System in exactly the same

2010 POSION and with the same polypon
mirtor face.



Tne transport system allows highty
accurate slarl/stop operaton, hotds the
photographic matenal 1aut and has a
precision which is every equal of ine optica’
system. No wonder that the technoloDy
behind it has been borrowed by our
compeniors.

Satup time turns into
production time,

Tne tact that the Linotronic 33015 eqaDned
with QutputManager with Froguction-
Tools means that the imaging width of
305 mm is suthcient to output A3 ang
rotated A4 pages The OutputManage’
generates cut andregister marks inthe RiF,
reduces expensive Setup limes and. in
doing so, optimises cost-eflectiveness

IL goes without saying that HOS Screening
and Diamond Screening {optionat) are
avalable with the hugh-speed Vutcan R(®
and the aven faster RIP 50

The Linotroms 330
Images moAd pages

comawete withar cut
anaregister marks
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Linotronic 560.

The new standard for high speed
imposed colour output.

Lmotyre-Her hat bee
Buiang POSISINS outa®
Iystems smce 1985 Tne
wmproved Lot S60 R,
Denetiod from ths weaT™

of eanenence

Tne Linotronic 560 combines a number
of outstanuing features - the enminatian
of costly manua' stnppng thanks o
imposed output, excellent gualty. high
speed through the conlinubus Matena!
transport. ang extremely favourable invest-
menl costs. This large-lormat imaae: -
sotter has animaging width of 457.5mm
and 1s thus igeal for outputing complete:
pnnt:ng farms up to formats of approx-

imately A2 {= four Ad pages, eight AS pages,

etc.), particutarly d stnpping 1s

High resolution »
high screen frequencies,

Nine resolution levels extending up to

1333 preels/cm (3387 dpy) dllow the 256

PostScrip! gray levels to be imaged

valh a sgreen frequency of up to BOVem

{200 ap1). This 1s atso ideat for colour

outout of Magazines, catalogs and commet-

cial work In agdition to the 500 pixets/cm

(1270 dpr resolution, the speed-enhancing
of 333 and 400

electronically via the Signastation from
Linotype-Hel!

~220~
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(846 and 1016 dpi) are of particular inpor-
tance for newspaper output
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Quality and productivity.

As with the Linotronic 330, parvcutar
attention has been paid {0 the user-trend.
iiness of the Linotronic 560. A clea
arranged, easy-10-taliow dispiay pa
Shows the relevant operating status
and altows af necessary settngs

In conunction with the hign-so: Past.
Scnip! RIP Vulgan and, in particulas the
PostScrpt RIP S0, the user cana'so beneft
irom the protessionat screenind fe.
notogies HQS Screering and Diamona
Screening (ophionat), atiowing outpu!
ot autotypical screens and freJuent, -
modulatea screening without M+
o' roseltes

Whatis more, Quiputidanage: snontent
setun times and aliows RIP and image
selter selngs 10 be made from any work.
station in the networs via Output Contro'

il

The Lmottone 560
Images four Ad
competa wina
anarep ster mars

FALLA DE

i
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Linotronic 630.
The compact drum recorder
for top quality requirements.

Manmym precign-
S @35010' 0 hgn-0ue' s
Cotou

outou?

Thenternationally acclames wole
Report recently conducted ates: ot scresn-
ing Quality in which no fess than 16 we' -
known supphers entered 21 RIP/image-
setter combinalions The jugges’ assess-
ment was very clear: highest accolages
tothe results achieved on the Linotronic 630

of expenence amassed by Linotypa-Hell
over the years inthe construction of
scanners and repro recarders and has
specifications which are without equal

n the tield of imagesetter construction.
Only shghtly less than 150° of the drum's.
crcumiterence is ysed for imaging -

a

with the RIP 40 XMO {the

device to avoid

otthe AIP50)and HOS
Hell chose to hughtight HOS Screerung in
thelest in order to demonstrate the qually
o! the supercell onginal against a number
of systems which had been borrowea
fromt.

Technological lead
for top quality output.

How could the output quality of the

Linotronic 630 succeed in outclassing atl

1he rest? The answet is simple. This

recordet, which works on theinternal drum

punciple, has benefited from the wealth
-222-

Linotype -

The photographic material is transterred
on an ar cushion from the leed cassette
and into the drum where it is haid in pose-
tion by vacuum (not the case with all
drum recorders!). The entire imaging unit
15 also equipped with vibration-tfree
beanngs which prevent vibrations in the
surrgundings trom impainng the imaging
of sensitive screens. Structure-free
screening is ensured by an ar-cushionod
detlectng prsm.

FALLA DE ORIGEN



Tne bpht Source whizn is usea in the
oDhTa' systeT s anestremen, 1ona- e
2:0ae emdahing in the vis:DIs T3 rany:
The spot sizes ate natutany Matche 3o 1se
vanous resoiuton:

Tne Linolronc 6301Mages win resa .
10ns of $80. 960 an0 1265 pirets ¢ IID
2338.3251 00, up 12 8 8TrEn tregud
! 80Em (2001 i 11s even DOSsT +
nconunchonwdhtne RIPED XPOHO ooute:
Of Quadrudie tne resclulizhn the 5Tant =

An ideal combination.

The imagnatormat ¢! the
15493 450 mm iy
thus la"ge enoul’ i o Output t
N either No ma’ priemtab2n o rolats.:
B0 ANODLIRA 3-NOE 18] HI6 SYSIETCW
BISO be INSIaled. Lindtypa-Hel o
{or the wigely-uS&d SYSte™ suDdDl vz
Hergetberge Druzamascninen
namely. the Contro' 2000 * ttom Baz»
Using this system ghmnates the neer
1or stnpping when prnting on a He'gs.-
berger GTO®. The proohng process as.
becomes mare efficient

Otner new gevelopnients i conunc
with Bacher inciuged the Multi- Strg
System’™ {0f proGuCnNg sheat ascembias
uptoatormato! 72102 cm (26 5+
40.21n) and the Perfect-Stnp systerr * ter
any gesired step-ang-tepeat machin-
assembies No ime-consuming manuy
ahgnment 1s necded tor eithor of the:
systems

a1 ferster ma
103 sempunche 3 1
1h0 Hoow tere Standar:




) " ANEXO 7
EJEMPLOS DE TRABAJOS .SENCILLOS
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NEGRA Az MAGENTA AaRuLo

ESTE CHECUE PLEDE COBRARSE
DENTRO DE LOS TRES MESES Si
GUIENTES A LA FECHA DE SU EXPE-
DICION TRANSCURRIDO EL FLAZO
QuEDA REVOCAOD

PAQUESE POR ESTE -
CHEQUE A LA OADEN OF d

€4 CANTIDAD DF.

1 omer, S.A. L
3 Mtcin o0 Rance Mityve’ e
H

{ MEXCO. DF.

! CTA. Na. DO0DO0O-D

No DECuENTA

No DE CHEOLE
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ANEXO 8-
EJEMPLOS DE TRABAJOS COMPLEJOS
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#AGUESE POR
ESTE cHEQUE

FABRICA DE HIELO LOMA, S.A. DE CV

RF.C, FHL-830330-MUS

4 LA OADEN DE

i LOMA BONTTA. DAX
CTA. No. 219-2087-0

- Sancomer, S.A. )

Wrttucosn 39 Bance Mrup, ’

CONCEPTO DEL PAGD

- FIRA CHEQUE RECIBIDO Y

NOMBAE

PARCIAL - DEBE

CUENTA SUB-CUENTA

((SUNAS JGUALES
ot

e

[ HECHO POA

FECHA - - . . ’Pouuu:

AEVISADO J AUTORIZADO -

orems .

wwras T



FACTOR ARME, $.A. DE C.V.
Organizacron Alllullldc Crégio
sy e 28V ER T s,

A3 230 4 b 205513
©# 19140 MACT, D

PAQUESE POR
EBTE CHEQUE A

" iniveven ow fanss s
MEXCO, OF, P
CTA. No. 1100476-9

CONGEPTO DEL PAGO:
CUENTA SUB-CUENTA - - NOMBRE- " - PARCIAL - - DEBE HABER. )
ToUTA R | oR | PSR SoA [ AGTORIGE FOR | AUTRIATE o - -
5 Rl R l - l : - [ Lot | SUMAS IGUALES
- - - —

-‘229-‘



1
' “
Y R T 2 ‘wmncyul.::‘ l A;nsa; ; HADFEAR
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HEGHI PO - ,. T | PEvaano poR - “;mu;‘mra% R
J ‘ - nics. ot consomvan -

REFACCIONARIA PORTALES, S.A. DEC.V. .

BULOARA Ne 7 THL 3324370
N R FCOPPONIRAININ

i 0130 MINICO.D
PITALES 19
PaguESE PI )
it :

o - T AONEDA NACONAL
g " SEFACCIONARIA PORTALI RN LRN

CTA. No. 0685862-8

o D CuENTA Ne CE CvESCE
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EDITORIAL
TRILLAS

OTORGA EL PRESENTE

DIPLOMA

A

POR SU PARTICIPACION EN EL SEMINARIO
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ANEXO 9

EJEMPLOS‘DE TRABAJOS MUY COMPLEJOS
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Panasonic.

FUjiTSu

S AT S P,
« CONMUTADORES » MULTILINEAS  TELEFONOS LN JICL
+ CONTESTADORAS ¢ TELEFAX + CONMUTADORES » TELEFONOS SISTEMAS COMERCIALES DICOTEL, S A. DE C V.
MEXICO, B.F
PROLONGACION CALLE 16 o 230 A COL. TOLTECAD ( NOTA DE CREDITO J
TELS. 2:7300-10 2.72-41-28 3-21.90-29
CLIENTE L1LX
DIRECCION "ECNA
POBLACION VENDEDOH
TELEFONO
ENVIAR & g
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‘ CONDICIONES DE PAGD J
CANTIDAD CLaveE DESCRIPCION UNIDAD %DESC. PRECIO UNITAR O IMPORTE 1

3
!
H
H
§
i
¢

-

E
£(R¥c scomarnons chaato 17 70E

EL CUENTE ACEBTA LAD SGUENTES CONDICIONES

Clausuias VANED CE UFRCAN

71+ T0C4 CEYOLUCION TENORA Ul CARDD DE. 1% SOBAE EL TOTAL OF LA COMPRS PO RE-AMAZENAMENTD ¥
N

LAPALTA DE PALO CE $4.D0 DE 14 FATTURA En L4 FECHE DEL
DE ATESESES BANCAACS VIOENTES

31+ %3 SE ATEATAN CEVOLUCCHES DISPUES CE CLG EATS £ SALDO LF FASTURA

i
1
Fleovencnes]
H
$

s
g !

SION WD AUTOR:ZADA TE ESTE
LONSTITUYE L BELITD £ LCS
TEHMNZS DE 145 DISPCHICIONES FSCALES

T

LB,
1930

H PRINTER. 84 DECV. 1T FRLOKIN F1p
WUPRESTH AUTTR 24D E% £ D 4RI OF -

airen,

L LB 3093 TEL 67500 44

i
5
°
H
t
)
3 3
{
H
H
suB10TA; H
DESCUERTD H
DESC Fiv H
SUB. 1074,
W VA

L’OIAL

FECoa D LTLIDATION

FRWA CF GO o DA

-
| S ;.

R

oo W RIS




WSA BANCA PRONORTE

Socio Fundador
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A2 CHECKRIGHT.
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ANEX0 ‘10

TABLA DE COMPENSACIONES AL TRABAJADOR
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ESFUERZ0 FISICO

GRADO

MUY POCO
POCO
REGULAR
NORMAL
MUCKO
DEMASIADY

‘%

8.8

TABLA DE COMPENSACIONES
PARA CALCULAR EL TIENPO ESTANDAR DE UNA OPERACION

ESFUERZ0 NENTAL
GRADO 3
KUY POCO 8.6
POCO 1.2
REGULAR 2.4
NORMAL 3.2
MUCHY 5.4

DEHAS1ADO 7

ESFUERZ0 ViSUAL

GRADO

HUY POCO
POCO
REGULAR
NORMAL
HUCHO
DEMASIADO

-238-

%4

8.5
1.2
2.4
3.2
54

HONOTONIA

NIN/CICLO

9.81-9.65
9.85-9.19
8.11-9.20 ..
8.21-0.5¢

-9.51-1,88

1.81-2.08

-2.81-3.08

3.81-5.80
5.81-10.8
18 EN ADELANTE
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