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PROLODGDO

Vivimos en una época en que las actividades del hombre se

han diversificado de tal manera que la mayorla de las personas se

especializan y desarrollan en ocupaciones cada vaz mas
particularses: ingenieros, comerciantes, pollticos, masstros,
locutoros de televisibn, taxistas, pintores, talabarteros,...en

fin, la lista serta interminable.

A pesar de que casi todos tenemos una actividad primordial
que nos ocupa la mayor parte del tiempo, utilizamos nuestros
ratos libres en alguna de tantas distracciones y pasatiempos gque
nos ofrece el mundo moderno como la fotografla, los deportes, la

musica, 8l cine etc.

De esta infinidad de posibilidades, existe una con la que

muchas personas se identifican: los trabajos manuales caseros.

La idea de THAGALO USTED MISMO" ofrece un atractivo

interesante para todas aquellas personas -cuyo nlmero va en

aumento-~- qua tiemen la inquietud de crear, - transformar,
investigar, reparar y adaptar los objetos que le rodean,
valiéndose para 9llo, de una serie de herremientas, utensilios,

artefactos ¥y un poco de creatividad. Pero la realizacidn de este
tipo de trabajos, no solaments requiere de estos elementos,
también es necesario de un lugar o easpacio adecuado al que

denominaré “TALLER CASERO".

pag 1



Paralslamente a weoste gran numerc de aficionados a los
trabajos manuales, estin todas aquellas personas que no lo son,
parv que de alguna manera se verian favorecidas al contar con un
taller casero en donde realizar esos trabajos tan molestos de
mantenimiento sin tener que utilizar para ello la mesa del
comedor o donde guardar esas harramientas, botss de pintura,
clavos, tornillos ¥y rondanas, de no sear en &l closet, ean ias

alaconas do la cocina o sn la cochera.

De esta manera podemos considerar como usuarios potenciales
de un taller casero & un gran numeroc de PErsONas con

caracteristicas comunes.

Quidén no tiene o no necesiia de la herramieonta basica para
hacer esos trabajos tan ordinarios como aflojar y apretar
tornillos, o colgar objetos en las paredss, cambiar clavijas,

pintar muros, cambiar carraduras, etc 7

Seguramente son muy pocos los hogares de una sociedad

industrializada oen los que no se hacen este tipo de cosas.

En conclusidn se puede decir que 9l taller casero qua a

continuacibn se presenta egsta dirigido principalmente a:

{.- los aficionados a los trabajos manuales gn general.
2.- los que no son aficionados pero lo requieren para labores de
mantenimiento en al hogar por cuaestiones de orden,

funcionalidad, capacidad y versatilidad.
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Ademds de los usuarios, este proyecto de "MUEBLE TALLER
CASERO PORTATIL"™ ostd enfocado para su produccidn on serie como

una aportacidn de la disciplina del disefio industrial.
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I NTRODUCCTI ON

Actualmentse en el mercado existen muchos elementos
que sirven para formar un taller casero, tales como cajoneras,
mesas de trabajo, anaqueles, cajas de herramientas, gavinetes, y

tableros. Pero todos ellos de manera aislada; de diferentes

tamafios, capacidades, calidades, estilos y colorss.

Este trabajo de tesis, tiene dos objetivos principales: el
primero de ellos, 5 @l de diseflar los elemonoos bdsicos de un
taller casero en un todo integrado, tomandoc en cuenta los
aspectos de espacio, costo, seguridad, funcibn Q estetioa,
dihndole wun é&nfasis especial a las cuestiones de produceidn para
su fabricacibn; 8} segundo objetivo ss el de mostrar el proceso
de disefio que se siguidb para este producto, aplicando asli los

conocimigntos adquiridos durante la carrera de disefic industrial.

En e! capltulo primero, seo hace un breve anadlisis de los
productos que sirvieron como antscedentes para el desarrollo de
este proyecto, tomando on cuenta las diferentes caracteristicas

con que cuenta cada uno de ellos.

El capltulo segundo, establece el procedimiento que se
siguib para fundamentar la necesidad de un taller casero, on base
a un sondeo realizado con un nlmero definido de wusuarios
potenciales a |os que se les aplich un cuesstionario espocialmante

disefiado.

pag 4



El capltulo tercero, gxplica 1los criterios que - s5¢
agstablecieron para fundamentar y estructurar el proceso de
disefo, y se doterminan las caracterlisticas cdeseables del
productos en cuanto a ergonomia, antropometrla, funcidn-uso-forma

¥ produccibn.

En 9l caplitulo cuarto, 5o muestra la evolucidn dol concepto
de disefio, observandose asl los cambios que este sufrid desde la

idea original hasta la propuesta definitiva.

Por ditimo, o! capltulo quinto, monciona Ilos aspectos
técnicos ¥ constructivos mis sobresalientes, que se proponen para

la produccibn del mueble taller casero portdtitl.
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CAPITULO 1
ANTECEDENTES

Daesde la antiguedad el hombre se ha valido de muchos tipos
de herramientas para realizar algunos trabajos manuales de manera
mhs soncilla disminuyendo esfuerzos y aumentando la seguridad ¥y

efectividad de sus operacionses.

Aunque a través de los siglos, la especializacidén de las
actividades y la sofisticacibn de la tecnologla, han incrementado
grandemente la aparicibn de herramientas, hoy en dila sigue siendo
muy comln la utilizacidn de un reducido ¢grupo de herraientas
manuales para realizar trabajos generales de mantenimiento,
reparacidn o colocacidn de accesorios domésticos. Son pocos los
hogares y establecimientos en los que no se cuenta con un

martillo, pinzas, desarmadores, etc.

La investigacibn qus so realizd en torno a este particular,
pretende establecer lag caracteristicas de los sistomas
comunmente utilizados para el guardado de herramienta ¥

accesorios & nivel doméstico y artesanal.
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Caja de herramientas metalica.- Fabricada en lamina de acero,
cuenta con charola mbvil para herrajes y accesorios, asl como

espacio para apilado de herramienta, existen con diferentes

capacidades y es transportable.

Caja de herramientas tipo pescador.- Fabricada en pladstico
inyectado, cugnta con charolas mbviles para guardado de
accaesorios y herrajes, espacio para apilado de " herramienta,

oxisten en diferentes tamafio y colores.
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Caja de madera porta herramientas.,- Fabricada on madera maciaza,

cuenta con compartimiento para accesorios y herrajes
espacio para apilado de herramienta,

es facilmente transportable,

existen varios tamafios.

Gabinete metdlico.- Fabricado en lamina de acero, cuegnta con

varios cajones de diferentes capacidades y gabinste de guardado
..en la parte inferior. Se encuentran en wvarias capacidades vy

colores.

Tablero porta herramientas.— Fabricado en tablero laminado de

madera con bastidor, permite el guardado y ila exhibicibn de 1la

herramienta mediante herrajes especialss, parmanece fijo a la

pared, facilita @8l trabajo de localizacidn, existen varios

tamafios ¥ 9s de uso casero e industrial.

y con
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Porta cajonera metilica con cajones deo plastico.~ Fabricada

tdmina de acero y cajonss de plastico inysctado, permite

almacenamiento organizade de gran variesdad de herrajes

accesorios, pusde ser transportable o fijo y 58 encusntran

varias capacidades.

Cajones apilables.- Fabricado en plastico inyectado,

almacenamiento organizado de infinidad de herrajes y

existen en diferentes capacidades y colores, as apilable.

an

el

an

permite el

accesorios,
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Gabinete moetalido.- Fabricado en 13amina de¢ acero, cuanta con
entrepafios ajustables y puertas con chapa, existen en varios

tamafos y se pueden apilar.

Carro porta herramientag.- Fabricado con perfil de acero,
permite ol desplazamiento de la herramienta hacia Ia zona de
trabajo, existen varios tamafios. (normalmente se fabrica en base

a nacesidades especificas para talleres automotrices.

Cinturdn porta herramienta .- Fabricado on carnaza, permite
transportar comodamente la herramienta indispensable en trabajos
ganeralmente de slectricidad en instalaciones y se encuentran con

difarentes capacidades.
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CAPITULGO 2
SONDEGDO DE NECESIDADES

2.1.—- Cusstionario

Para la recopilacidn de informacidn que sirvid de base para
determinar algunas caractiristicas funcionales y dimensionalss
del mueble taller casero portatil, se elabord y aplicd un
cuestionario (cuadro 2.1.1) en ol que se determina cuales y
cuantas herramientas se wutilizan con mayor frecuencia en ol
hogar, en donde s9 guardan, para qud tipo de trabajos suelean
utilizarse, cualés g9 consideran mas necesarias, si este tipo de
digefo de taller es atractivo para satisfacer las necesidades de
los wusuarios (se mostrd un anteproyecto dg disefio qal taller) vy

si 4stos disponen de espacio suficiente para colocarlo, etec.

Este cuestionarie junto con los bocetos del concepto de
disefio (cuadro 2.1.2) -Anteproyecto-, se presentb a personas
adultas de ambos 68X05, de diversas edades, ocupaciones
(ingenioros, agent:es de ventas, abogados, obreros, maestros,
médicos, estudiantes, otc.) y niveles socioeconbmicos en el

Distrito Federal.

Aungue no 58 puede ni protends considerar a aste
cuestionario como base estadistica, i se considera fundamental

como sondeo de necesidades ¥y de usuarios potenciales.
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[ Bote cusationario tiens como fin el determinar lm ponible deannda
de un proyecto aus seré presentado coao -tu!.- an la ¢arrera de Dimefio
Industrisl en la UNAN,

2dad ‘Batado Civil Ocupmaidn
Tiens herrsalenta en su ossa? 3XI NO
En casc de tener harrmie » indicar oukles y cumtn (23 2 -u-t!.u.n)

sartillos flexéastro o metro satraca y d.do-
deaprasdores cinta de aisler camtin
pinzas - Trayador teladro
pingas de presibn —puncén caledors
plasas ds extensidén _ __tenarzas o uio-e- ——lijadorm
pineas pelacadles c-pulo u-t&uco ' —_Temachadors
llaves espafioles w—Sscusdras mt-r
llavss estriadas " _merrotes n;:l.n
1laves steslson nivel —_lentes ae proteccidn
. dlaves allen —berbigui cortedor ds tuo
euu ¥ aroe . formones —comphs
tu-ul ainceles . ATCO para celar
perico ___perforsiora cortspsmeos
limss . —_broces :
favaja o cutter eopulo °o .-rlopt OTRAS

- —..prensan cucnﬂ.n- —_—
sephtula hlmtn -
brochas T herrsmienta de Jardin —

En i lugar de la casa gunrda la herrmaienta?t
Ea oué guarde las herrasientas (cajm de herrauientas, tableru, ete)T.__

En oué travajos ututu su herranients Con mayor frecusncia (marcar con

une X)T

Reparacifén y manteniciento Trabajos Nequsles Astondvil

de la casa § departavento Jardinarta Liopleza
Pinturs Carpinteria Reparacién
. Carpinterfa Rodeliemo : Mentenimiento
Albadileria .Otrosy Inatalacién
Cerrajeria H de accesoride

. Plomeria Otroe;

—n Electricidad t -
Gas ' .

Colacacién de acceso- .
rios varios,
Otros:

Reparacién de sparatos cassros. Culles?
Otros. Cudles?

B nué lugar giarda dealis accesorios como botes, latas, cldvos, nndnnu.
eta?
De las herraaientas antes listndas, palomes zxquellas nue usted connd-n
necesarias pars le inctalecién de ua tsller caserc,

Que tan til le serfs un susbtle rvdente disefiado espscialaente p-.r. aco-

modar y ordenar sus herronientsns y accesorios, Y en ol cual pundi-r; e

alicar sus trabajoa?
Mucho Poco Nada

Bn donde lo pondrfa?
Ds qué eepncio dispondris usted pare poner dicho susble (mprox)? -
.

. WUCHAS GRACIAS

Cuadro 2.1.1




MUEBLE TALLER CASCRO PORRATIL

Cuadro 2.1.2
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Andlisis de regsultados
Muestra = 60 personas
Promedio de herramientas por persona = 1365/50 = 27

Porcentaje de gente que tiene un lugar especificamente

dedicado para la herramienta y accesorios = 50 %

Porcentaje de gente que tiene caja de harramiesntas o

tablero = 84 %

Porcentaje de gente que tiene un lugar especificamente
destinado para el guardado de demds accesorios como botes,

latas, pinturas, clavos, rondanas, stc. = 51 %

Porcentaje de personas que aplican su herramienta en la

reparacibn ¥y mantenimiento de su hogar = 100 %

Que la aplican en trabajos manuales = 62 ¥

Que la apliican en el automdbvil = B4 %

Quoe la aplican on la reparacibn de aparatos caseros = 50 %
Que la aplican en otroé quehaceraes = 24 %

Cantidad promedio de herramientas consideradas como minimas

para un taller caseroc = 3%

Porcentaje de personas que consideran de mucha utilidad el
mueble taller casero portatil = 68 %
Do poca utilidad = 18 %

No 1o consideran Util = 14 %
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9.- Porcentaje de gsnte que tiens suficiente espacio para

colocar el mueble = 74 %

2:.3.- Conclusiones

1.~ La mayorla de las personas tiene las herramisntas bdsicas
necesarias para el hogar. (desarmadores, martillo, pinzas.

llaves, etc,)

2.~ La mitad de las personas entreovistadas tisnen un lugar en la
casa eospecialmentes destinado al guardado de sus herramientas,
como una cobacha, c¢uarto, o mueble, mientras que la otra mitad

las guarda en lugares Ilmprovisados como cocina, cloget de

reclmara, abajo de 1a cama, etc.

3.~ La mayoria de los encuestados tisne una caja de herramientas

o un tablero especial para su herramienta y demls accesorios.

4.- Los trabajos para 1os que se wutilizan herramientas son
principalmente de reparacidn y mantenimiento de la casa, ol

autombvil y los aparatos electrodomésticos.

5.~ Las herramientas que se consideran las mds Gtiles para la

mayoria de las personas son las siguientes :

- desarmadores ) - tijeras
- martillos - pgrico

- pinzas - limas

- seguata y arco - navaja

- llaves espafiolas = egphtula

pag
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- llaveg gteelgon
- serrote
~ flexbmetro

- cautin

6.~ A la mayvoria
el mueble tailer

colocarlo.

~ brocha
- taladro
~ brocas

- caladora

de los entrevistados les seria de mucha utilidad

casgro ¥ cugntan con gl suficiente espacio para
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CAPITULGO 3

REQUERIMIENTOS

Una vez obtenidas las conclusiones y datos de los posibles
usuarios potsnciales del producto, procederé a sstructurar los

eriterios en 1os que fundamento la propussta de dissiio.

ERGONOMIA
ANTROPOMETRIA

DISERD
FUNCION-USO-FORMA

PRODUCCION

Antes de entrar en las particularidades de cada uno de los
aspectos antes mencionados, me parece prudente dar una breve

.
explicacidn ¢eneral de los mismos para su mejor comprensidn.

3.1.~ Ergonosia

A partir de Ia Segunda Guerra Mundial, cigntificos
Nortgamericanos y Alomanes, comenzaron a preaocuparse por ol
disefio de equipos militares que se adecuaran lo mds posible a las
capacidades ¥ caracteristicas de los usuarios, para as! mejorar

su actuacibn y disminuir al mdximo la posibilidad de error.
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La nueva palabra "ERGONOMIA", se obtuvo a partir del griego
ERGOS = trabajo y NOMDOS = ley, en la sociedad de investigaciones
ergonbmicas de Oxford Inglaterra. En Estados Unidos, en 1857, fué

fundada la scciedad de factores humanos.

Esta disciplina, se egncarga de estudiar todos los aspectos
humanos que puedsn ayudar a que el hombreg se¢ interrselacione mejor
con los sistemas wu objetos que é6ste disefia ¥ wutiliza en sus

actividades y asil 5o desempeiie eficientemente.

Dichos aspectos son:

1.~ PSICOLOGIA .- que estudia elomentos como lo son @
- motivacibn l
- astimulo-rospusstas
- satisfaccibn
- entrgnamientos
- gntorno

- «.evtoc,

2.- LIMITES HUMANOS .-~ - sensoriales o de los sentidos

~ de accibn

- de proceso intelectivo
- y las diferoncias sntre la

gente,

‘a

g
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DIMENSIONES DEL CUERFPO .-

~ medidas antropomeétricas

- rangos do pareentil )HMUWWW
: ml"mllllllll

- medidas estaticas

- medidas funcionales ‘m Iy W

i ! 4

- movimisentos

- articulaciones y fortaleza

MEMORIA .- - sensorial
-~ a corto plazo

- a largo plazo

- -
'I' - ¥y ayudas para la memoria
' como la memotaecnia.

MOTIVACION .-

- instintos

- impulsos

- vy sistemas de motivacidn

como 81 miedo v sl placer.
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6.—- COMUNICACION .-

68

7.- SENRALADORES Y DISPLAYS .-

4

uﬂmw

H‘NH
|||r’

‘u(\

8.— CONTROLES .- botones.
los cualgs s8 estudian @
- sus funcionss
- su precisibn
- su orisntacibn

- ¥ su colocacibn.

9.~ ETIQUETAS PARA CONTROLES . -

intearruptores,

- did logn
- fraecuencia

- intensidad

- inteligibilidad de los
manNsajes.
tipos y formas adecuadas al caso.

=]

perillas de control; dse

5@ analiza @

- gcantidad de informacibn
- tipo de lenguaije
- visibilidad

- tamafio

- tipo de coddido y letra.
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10.- CODIGOS .~ : ‘W gﬁ

- arbitrarios

- mnemotécnicos AL

- caracteres alfa (letras)
- caracteres numéricos
-~ ¥y caracteres especiales (signos).

11.- INSTRUCTIVOS .-

- tipos de ietra

- grafidos

- colores

~ tamafios

- cantidad de informacibn

- ...0tc.

3.2.~ Antropometria

Se le llama Antropometria a la ciencia que estudia en
concraeto las medidas del cuerpo humaneo. sobre una base
comparativa, a fin de establecar diferencias entre individuos vy

grupos.

Existen muchos factores que influyen en el tamafio del
cuerpo, como la raza, el seaxo, la edad, la alimentacibn, el
status socioeconbmico, la generacidn, el trabajo o actividad,

‘etc.
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El estudio sistemdtico de diferencias individuales de
madidas, probablemente se maneja desde gl trabaio pionero del
Belga Quetelet, quien publicd su antropomstria sn 1870.

Desde entonces, mucha literatura sobre el tema se ha escrito,
particularmente en los Wltimos afios y detalles sobre medidas del
cuerpo son validos para més_de diez mil ejemplos en todo el
mundo. Varios de gstos estudios, fueron conducidos en los afios
20's y 30's, pero fud hasta la Segunda Guerra Mundial que

ostudios bien controlados de medidas humanas comenzaron.

A pPesar de los intentos que han hecho los
antropometristas por estandarizar medidas ¥y terminoclogila, al
oxito ha sido muy escaso. Es indudable que los estudios
antropométricos son domasiado sofisticados y aburridos como
cualquier otra investigacibn de las ciencias bioldgicas, sin
embargo, o5 un aspecto importante que se debe considerar para ol

desarrollo de un mejor disefio.

La mayoria de las aplicaciones de la antropometria al
disafio mls tompranas y culminadas con éxito, tuvisron lugar
durante la Sagunda Gﬁerra Mundial. Desde sntonces, muchos palses
han aplicado estudios antropométricos en el c¢ampo militar. En la
actualidad, siguen siendo las fuerzas armadas, quienes realizan
ta mayoria de las investigacionses antropométricas, aunguas con
frecuencia comparten la informacibn con profesionales de sectores

civiles.
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Las dimensiones del cusrpo, deben ser consideradas 9n las
5r@as de trabsjo, para que el usuario gquepa sen 8l espacio
provisto y tenga la capacidad de efectuar los alcances o
movimientos regueridos. Afortunadamente, toda la gente case dantro
de cisrtos limites. Si estos oxtremos son definidos, pugden ser
considerados en cualquier disefo. para la actuacibn humana.

(cuadro 3.2.1)

Diseflar para dimensiones humanas de la llamada "pesrsona
promedio®, a6 goneralments un error, ya que nadie es promedio en
todas las dimensiones; unos pocos son 6l promedio en sdlo algunas
dimensiones. Por ejemplo, de cien individuos de la misma
estatura, nec todos tienen el mismo alcance de brazos, o el mismo
largo de pierwnas, anchura de espaldas, etc. Debido a esto, es que
en vez de usar a una persona promedio como modelo de disefio, los
disefadores wutilizan tablas de medidas antropométricas, que
provean de informacién vdlida en un gran rango de poblacidn., Se
usa osta informacibn para acomodar al mayor porcentaje de

usuarios potenciales.

Estadlsticamente, las medidas del cuerpo humano para
cualquier poblacibn dada, seo distribuyen on la forma de una curva
normal, a cuyos eaxtremos aparecen un nlmero reducido deg
dimensiones y la mayoria de estas ocupan la =zona central. La
imposibilidad de diseflar para toda la poblacidn, obliga a escoger

un segmento que comprenda la zona media. Por consiguiente, suelen

pag 23



ppppp



o

v

\‘

\
..

/

A4 h— -/ ./

omitirse los axtremos y ocuparse el 90 % de la poblacibn, 1a cual
se fracciona en categorias de porcentajes, ordenadas de menor a

mayor, de acusrdo con alguna medida concreta del cuserpo.

Por 1o general, la practica total de los datos antropométricos se
expresan en PERCENTILES, de tal manera, <que el primer percentil
indica <que el 98 % de la poblacidn estudiada, superaria la
dimensibn corrospondiente a dicho parecentil. De igual manera, un
percentil con magnitud del 956 ¥ en determinada dimensibn del
cuerpe humano, diria que sdlo @l 5 ¥ de la poblacidn en
observacibn la sobrepasarla, wmientras que el 95 % restants
tendrla magnitudes iguales o menores. Podrlamos definir entonces,
que el percentil expresa el porcentaje de personas pertenecientes
a una poblacidn que tiene una dimensidn corporal de cierta medida
o menor. Acorde con el car3cter del problema que suscita el
disefio, este se combina para ajustarse al percentil 5 o al 95 ¥y
as! servir a la mayor proporcidn de personas, ya que como se

meancionb anteriormente, &l "hombre mediano™ no sexists.
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A continuacibn so definirdn algunas de las madidas
antropemétricas que nos serdn de utilidad para =1 desarpglia  dzl
proyecto, se presentarin las tablas de los percentiles necesarias
para el mismo, asi como las normas de referencia para ! disefio
basico do centros de trabajo y artes manuales (informacidn tomada
de "Las dimensiones humanas en los espacios interiores.
Estandares antropométricos." de Julius Panero y Martin Zslinik.
Ed. G. GILI S.A. México 1984). Pero antes a5 importante
diferenciar los dos tipos de dimensionses escenciales del cuerpo
humano que influyen on ol diseflo : las dimensiones estructurales
y las funcionales., Las dimensiones eastructurales, denominadas
estadisticas, son las de la cabeza, tronco vy extremidades en
posiciones esthndar; y las dimegnsiones funcionales, 1lamadas a
vecas dindmicas, incluyen medidas tomadas en posicionss de
trabajo o durante gl movimisento que so asocia a ciertas

actividades.

ESTATURA .- Es la distancia
vertical desde el suelo a la
coronacidon ds la cabezs,
tomada 8n una persona de
pie, erguida y con la vista

dirigida al frente.
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ALTURA DE CODO .- Es l1a
distancia vertical desde
el suslo hasta ia
doprasibn que forma la
unibn do brazo v

entebrazo.

. - — ——

ALTURA DE 0JOS.- Esz ta distancia

vertical desde ol sualo a ia
comisura interior del ojo, tomado en
una persona de pie, erguida y con la

vista dirigida al frente.

ANCHURA DE HOMBROS .- Es la

distancia horizontal mbxima

que sopara los musculos

del toides.
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ALCANCE DEL DED0O PULGAR O

PUNTA DE MANO .- Es la
distancia que se toma
desde la parte posterior

de la espalda hasta la
punta del dede pulgar; el
brazo estd completamente
gstirado y las puntas de
los dedos medio y pulgar

an contacto.

fll '"mﬂl_.

|

- e mam e m— ——
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ALCANCE LATERAL DEL BRAZO.- Es la
distancia gque se toma desde el eje
hasta la

central del cugrpo

superficig asxterior de una barra

sostenida por la. mano derecha de
una persona de pie y asrguida, con
los brazos lo mas estirados

horizontalmente posible, sin que
axperimente molestia o incomodidad

alguna.
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ALTURA DE INGLE .~ Ez la
distancia vertical desde

el suwelo hasta la parte
del cuerpo en que sg unen

los muslos con el tronco.

ALCANCE VERTICAL DE ASIMIENTO.- Se

mide normalmente desde el suelo

hasta la superficie vertical de una
barra en que la mano deracha de la
parsona en

observacidn, en pis ¥y

aerguida, sostiene a 1a mbxima

altura posible sin experimentar

molestia o incomodidad alguna.
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FERCENTIL Estatura Altura Altura Altura Anchura

18 a 79 Ingle Codo Ojo Hombros
afos
Total pulg cm pulg cm pulg cm pulg com

HOMBRES 72.8 184.9 36.2 81.8 47.3 120.1 68.6 174.2 20.7 52.6
85 MUJERES 67.1 170.4 32.0 81.3 43.6 110.7 64.1 162.8 17.0 43.2

HOMBRES 63.6 161.5 30.8 78.2 41.3 104.9 60.8 154.4 7.4 44,2
5 MUJERES 58.0 148.9 26.8 68.1 38.6 88.0 56.3 143.0 14.9 37.8

Fuente:"Las dimensiones humanas ®n los espacios interiores. Estindaros
Antropométricos, " de Julius Paneroc y Martin Zelnik., Ed. G.
GILl S.A. México 1984, '
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PERCENTIL Alcance Punta Alcance Punta Alcance Lateral Alcance Vertical

Mano Extendida Mano Brazo Asimiento
pulg cm pulg cm pulg cm pulg cm
HOMBRES 38.3 87.3 35.0 B8.9 39.0 86. 4 88.5 224.8
35
MUJERES 36.3 82.2 31.7 80.5 38.0 86.5 B84.0 213.4
HOMBRES 32.4 82.3 29.7 75.4 28.0 73,3 76,8 196,1
5
MUJERES 29.9 75.9 26.686 67.6 27.0 68.6 72.9 185.2
Tabla de Dimensiones Funciconales
del cusrpo.
Fuente : "Las dimensiones humanas en los espacios interiores. Estdndares

Antropométricos.” de Julius Pansro y Martin Zelnik. Ed. G. GiLl
S5.A, Méaxico 1884
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NORMAS DE REFERENC!A PARA EL DISENO BASICO DE

CENTROS DE TRABAJOS Y ARTES MANUALES.

Los trabajos que se realicen de pie dependen
antropométricamente de la altura de codos respecto al suelo. Si
los trabajos van acompafiados de un esfuerzo muscular notable, se
incrementard la altura de la masas; cuando el ssfuerzo sea minimo,
la distancia codo-superficie de trabajo puede variar de 8.9 a 15.2
cm. (3.5 a 6 pulgadas) y a efectos de bases de partida de disefio,
as suficiente una altura de 86.4 a 91.4 cm.(34 a 36 pulgadas) qus,
de ser para bancos de trabajo bajos,oscilard entre 80.9 y 73.8 cm.
(24 y 2B pulgadas). La localizacibn de espacios de almacenaje

slevados vendra supeditada a los limites humanos de alcance.

Los dibujos que seguidamente se exponen, no son soclucionaes de

disefio, sino simplemente modelos v sstandares de refsrencis en sl

deasarrollo deo un enfoque iInicial deal dissefio con basse
antropométrica, con particular incidancia en las miltiples
interfaces que dominan e! cuerpo humano y los distintos

componantes de un espacio interior.

L.os aspectos antropométricos que se consideraron, fueromn : la
estatura, altura de ojos, altura de codos, altura sentado normal,
altura de codos en reposo, holgura de muslos, altura poplitea,
distancia nalga-popliteo, profundidad maxima del cuerpo y anchura

maxima del cuerpo.
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ESTANDARES ANTROPOMETRICOS FPARA BANCOS DE TRABAJU

BANCD DE TRABAJO BAJO BANCO DE TRABAJO ALTO
Para trabajos en Para trabajos de pie

posicidn sedents.

Wy
i

"“”W i,
R

{gl{ Um )
l‘“m ‘

il

e

Fuente : "Laa dimen=zlones humanas en los espacios interiores™ de
Julius Panero y Martin Zelnik, Ed. G.G. 1984
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PULGADAS CENTIMETROS

A 18 - 38

45.7 - 91.4
B 18 45.7
[o} 6 - 9 5.2 - 22.9
D 7 -8 17.8 - 22.9
E 34 - 36 B6.4 - 91.4
F B84 213. 4
G 18 - 24 45.7 - 61.2
H 29 - 30 73.7 -~ 76.2
3.3.- Funcidn-uso—forma
Existen muchas opiniones vy posturas frente a 155

proporciones de estos tres aspectos en relacibn a un producteo de -

diseafio., Si bien es cierto que algunos disefiadores son mayormente

funcionalistas y otros formalistas,

también 8s cierto que mucho

depande del producto a disefiar, Esto significa que los criterios

adoptados para ol disefio de un artliculo ornamental, no seran los

mismos que se considerarsn para una maquina herramianta.

Es tarsa escoancial del disefiador el tener la capacidad de

valorar y dscidir con argumentos objstlvos, la correcta

proporcibn de estos elementos segldn 8l proyecto del que se trate

y sin descuidar por ®s50 a los de menor énfasis. Asi puéds, lajos

de sacrificar wunos aspectos por otros, el diseflador deberh

ancontrar Ia maners de armonizarlos integralmente y con su justo

valor.

pag 34



3.4.~ Produccibn

El término industrial es una consideracidn que compromste
al disefiador, en la mavoria de las ocasiones, & proponer de
acuerdo a una sarie de condiciones primordialmente tecnolbgicas.
No se puede esperar que se trate del mismo producto si se habla
de producir una serie de diez piezas que de un milldn. Estse
simple hocho es lo suficigntements importante como para proponer
uno u otro disefio independientemente de las necesidades que se

pretandan resolver con el producto.

Es por eso que considero importante conceder un apartado

especial en ests trabajo, para realizar un estudio mis profundo

relacionado con la produccibn, ademds de enlistar brevemente los

roquarimientos tecnoldgicgos,

3.5.~- Caracteristicas deseables

Se consideraron algunos de los aspectos ergonbmicos vy
antropométricos, Unicamente como herramientas complementarias para
enriquecar 1ias bases de disefic, mds no se pretendid hacer un

tratado de su apllicacibn al desarrollo del proyecto en cuestidn.
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SOBRE ERGONOMIA :

1.- Faeil acceso a herramienta y accesorios.

2.- Visibilidad simultinea de 1 herramienta y la mesa de trabajo.

3.- Visibilidad mds alld del mueble.

4,- Evitar esquinas y salientes que puedan lastimar a los usuarios

o al propio mueble.

5.- Dimensibn apropiada del mueble y mesa de trabajo (ocups
espacio)
6.- Uso de colores que no se ensucien facilmente.

7.- Texturas f&cilmente lavables.

B.- Evitar mecanismos complicados o dificiles de accionar.

8.~ Facilitar la localizacibn de lo qus busca e1 usuario,
medio de diferenciacibn de zonas, colores, etc.

10.-Evitar cajores demasiado bajos.

11,-Jaladeras facilmente asibles.

12, -Proporcionar la astabilidad necesaria al museble.

13.-Evitar reflejos en la mesa de trabajo.

14, -Traslado sencillo del muabla.

SOBRE ANTROPOMETRIA :

pPoOcoO

por

Basdndose en la informacidn de las tablas de percentiles

(para adultos de ambos sex0s5) de estaturas, de dimensiones

estructurales y funcionales del cuerpo, y en las normas

referencia para el disefio b&dsico de centros de trabaio,

ds

§8
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obtuvieron las medidas del musble taller casero (cuadres 3.3.1

3.3.2, 3.3.3), buscando aquellas gug proporcionaran comodidad v

funcionalidad a la mavor parte de la poblacibn, y al mismo tiempo

satisfacieran las necesidades ds reducir 1o mbds vposible las

dimensiones del mueble, v cubrisran los raquerimientos

constructivos (sj. materiales estandarizados, procesos, etc).

SOBRE FUNCION-USO-FORMA :

i,

2,

8.

9.

Que ocusnte con los principales elementos de un taller casero,
integrados en un solo cuerpo.

Qua sa adapte A espanins radunidas ocon la mayor versatilidad
posible.

Que reduzca su tamafo mientras esté fuera de servicio, tanto
en la mesa de trabajo como en el tablero paorta-herramientas.
Que pueda trasladarss fadcilmente® a lugares donde se requisra
de &l.

Que tonga un sblo acgeso (por enfrente)

Qus tenga una apariencia que se adapte al mobiliario casero.
(no llame demasiado la atencidn).

Que requiera de un mantenimiento relativamente sencillo.

Que sea de buena resistencia meclhnica.

Que tengan mecanismos sencillos y de buena calidad para

soportar el tipo de trabajo al que estad destinado.
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10.-

11.-

Que se pueda clasificar su contenido en base a diferentes
tamafios, formas, pesos y usos.
Que cuente con un espacioc especial para botiguin de primeros

auxilios.

SOBRE PRODUCCION =

10.-

NOTA

Disefio para baja produccibn

Uso de maquinaria y herramienta universal.

Aprovechamiento de piezas comerciales {(herrajes, accesorios),
Proceso de manufactura simples ¥ ripidos.

Evitar mecanismos complejos que slevan su costo.

Facil armado

Estandarizacibn de medidas on diferentes pigzas.

Optimizacibn de materiales.

Optimizacibn de movimientos sn sl proceso de manufactura.
Reducir dentro de lo posible el nlUmero de piezés para no

alevar demasiado el costo por material y mano de obra.

ACLARATORIA _ .- Este ejercicio ssta planteado para

producirse en una empresa manufacturera determinada (PRODUCTOS
METALICOS STEELE §.A. DE C.V.) considerando s5u tecnolodila
{(proceseos de manufactura, materiales, wunidades de medicibn,
formatos para produccibn, ahe. ), Y 5US sistemas de
comercializacibn ¥y ventas.
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APLICACION

1.-Altura del
mueble
abiarto

2.-Altura de
la mesa de
trabajo.

3.-Profundidad
del mueble
carrado y

4.~Profundidad
del musble
abierto

5.-Frente del
mueblae

CONCEPTO SEXO

Estatura F

Alturs de ojos F
Alcance verti- F

cal de asimian
to

Altura del codo M

Alcancs punta F
mano extendida

Alcance punta F
mano.
Alcance lateral F

del brazo

Anchura de hom- M
bros.

85

85

47.3

29.9

26.6

27.0

148,98

143.0

185.2

120.1

75.8

67.6

68.6

PROPORC 1 ONA
Base de partida
Altura ma xima
Base de p. para

asimisnto de
pieza mas alta.

Altura mdxima,

Prof.m3 xima.

Frente mlnimo

Tabla de Percentiles de Estaturas y de

Dimensionaes Estructurales y Funcionales

aplicados al disefio,

Cuadro 3.3.1
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APLICACION CONCEPTO NORMAS DE REFERENCIA

Pulg. CM.

i.- Altura del mueble Altura mdxima tablero B4 213.4
abierto fijo a la parsed.

2.~ Altura de la masa Altura mesa fija para 34-36 86.4~91.4
de trabaijo. trabajar de pis.

3.~ Profundidad dsl Profundidad de mesa fija 18-36 45,7-91.4
mueble cerrado.

4,~ Profundidad del Profundidad de mesa fija 18-~386 45,.7-91.4

mueble abisrto.

5,~- Frente del mueble, - - ———

Tabla de Normas de Referencia
para. el disefio basico de centros

de trabajo, aplicados al disefio.

Cuadro 3.3.2
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APLICACION PULGADAS CENTIMETROS
1.- Altura del musble abierto. 51.00 128.5
2.- Altura de Ia mesa de trabajo. 36.00 91.4
3,~- Profundidad del musble cerrado 18.00 45.7
4,~ Profundidad del mueble abierto 21.00 53.3
5.~ Frente del mueble 36. 00 B8i.4

Tabla de medidas dal

Mueblie

Tallar Casero Portatil.

Cuadro 3.3.3
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DIBUJO DE LEONARDO DA VINC! BASADO EN EL HOMBRE PATRON
DE VITRUVIO.
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CAPITULGO 4

PROPUEGSTA DE DISERDO

A4.1.~ Evolucibn del diseiio

La eprimera propussta (cuadro 4.1.1 ) westaba formada por
varios muebles que formaban un taller bastante grande. Este

constaba de los siguientes elemsntos :

- mesa da trabajo con prensa de carpintero

- tablero

- tablero con repisas para guardado de herramientas y accesorios
(mbdulo) y cajonera.

- burros auxiliares para ®] apoyo de objetos grandes o cubisrtas

auxiliares, que se intsgraban a la messa ds trabajo.

Su inconveniente, era que 8] espacio requerido para su
instalacibn sra excgsivamente grande para ser un taller casero, su
costo muy elegvado y por consiguiente su mercado potencial seria

asCas0.
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Cuadro 4.1.1
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La segunda propuesta (cuadro 4.1.2) de disefio. se enfocabs a
desarrollar un solo mueble qus contaba con los siguientes

alamentos:

- cubierta de trabajo

- gabinotes porta-herramienta con cortina deslizable

- gabinetes inferiores para guardado de herramientas y accesorios
- cajonera

- carrito porta-herramienta para trabajos fuera del lugar del

tallar.

Su inconveniente fué que a pesar de ser mas simple que gl
anterior, segula siendo muy grande y costoso, ademds de requerir de

un lugar especifico sn ol hogar para su instalacidn y uso.
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Cuadro 4.1.2
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La tercera y Ultima propuesta (cuadro 4,1,3), surgid d= la
idea del carrito porta-herramienta de la segunda propuesta. Este
disefio cuenta con las principales caracterlisticas de wun taller
casero, reduciende al mdximo posible su tamafio y costo, sin perder
por ello la posibilidad de brindar al usuario el buen servicio que

aspera de este.

Los elementos que componen gste mueble taller casero portadtil

son:

- tablero porta-herramientas deslizable

- cubierta do trabajo deslizable

- gabinete de guardado de herramientas y accesorios
- cajonara

- botiquin

- ruedas para su facil traslado.
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4,2.- Diagrama de uso
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4.3 Bocetos vy detalles

CORPETERA
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TABEMD
PORTAHERFAM [ENTAS

APOYO

DESPLAZAR &L TABLLRO Y APoYOaALO PARA
@UE LA HERRAMIEMLA GUEDE V(&uyts.
PARA CERPAAR TL HMUEBLE PREGAREDARLO A
LA (ORAEDERA .

UNRION UeL TABLERAD
wH WA JALADERD
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BoLAMS FijAS

COM ENTREPANO

FRENTE

PE BoTiguiN
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LAMINADO
PLASTICO MATE |

CAIOHES 4 HANPED
PARMA GUARDADDL PE

LIAS, ALESORLIOS,
EATUCHES .

CABIMNETE PARA QuUARDADS
De HEmAAMIENTS ELECTRICA,
CAMG , BOES ALTos ETC.

POPTACS SONERA
{cAJoNEs COMEMCIALLS Pe PLasIeo)
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PETALLE DE FIJACION
De BODAJAS

COSTARO
. APUERDO

DETALLE D& SISTEMA CORREDIZO
PE CUBIERTA

CUBIERTA ~-.

REFUERLD VE
CUBIERTA

CORREDERA METALICA \ \
re BolA i

RESPALDO/TECHO
(DotsLe FONDO)

pag

|
63



CAPITULO 5

PRODUCCT1 ON

G.1.- Procesaps de manufactura y materiales

Los procesos de manufactura que se utilizan en 1a construccion
de oesto mueble so dividon segun el material y presentacidn de quae

s@ trate., Dichos procesos son los siguientes:

PIEZAS METALICAS

1.- Corte de tubo

2.- Perforado de tubo

3.,- Doblado de tubo

4,- Soldadura da tubo

5.~ Corte de lamina
.dimensionada
.corges interiores

6.~ Doblado de lumina

7.- Puntsado

8.~ Acabado de piezas metdlicas
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PIEZAS DE MADERA

1.- Corte ds maderas,

2,~ Enchapado

3.- Ceplllado
4.~ Lijado

5.- Acabados en madera

PIEZAS METALICAS

1.- CORTE DE TUBO

Egte tipo de oparaoibn se hace con una sierra circular, que se
desliza para hacer el corte, Previamente, lag plezasa s0n
posicionadas y fijadas con una prensa. Se pueden hacer cortes

rectos con diferentes grados de inclinacibn,
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2.- PERFORADO DE TUBO

Segun la cantidad de piezas que se requieran perforar, se
puede hacer con troquel o con taladro de columna. utilizando wun

escantillan,

J

3.- DOBLADD DE TUBO

Esta operacibdn, se realiza con una dobladora ., especial para
tubo ya sea mechnica o neumidtica con dados disefiados para la
sujecibn de la piesza, gque una vez inmévil se puede doblar a

distintos grados de inclinacibn.

[+Juls)
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4.~ SOLDADURA POR ARCO

Se emplea un arce eléctrico que produce calor, el cual se
concantra on los bordes de las dos piezas metdlicas qus se van a
unir, y mientras estos bordes estan fundidos, =8 agregs metal

adicional que habrd de constituir un electrodo.

L

”’/‘K

0

5.- CORTE DE LAMINA

Para dimensionar la pieza a las medidas requeridas, se utiliza
una <cizalla neumdtica, que por medio de escantillones o topas,

parmite una continuidad en el proceso de corte de piezas idénticas.

i
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Para los cortes parciales subsecuentes, se utiliza un troquel

cuya matriz y punzédn realizan éstos gn una parte especlfica ds la

pieza.

6.- DOBLADO DE LAMINA

Se pusds hacer, dependiendo del tamaflo ¥y pieza, in diferentss
tipos de prensas. En este caso, el tipo de doblez es lineal, de un
extremo a otro, por

lo que se requiere de una prensa de cortina con

punzbn ¥ matriz para doblado a 80 grados.

o |
=
‘{} puNzert
. J0° PIEZA POBLADA

r

Zﬁﬁr—\‘__/flUW“‘Z
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ESTA TESIS MO mree
SAUR G LA BiLioTeca

7.- PUNTEADO

Se wutiliza una soldadora eléctrica, con dos electrodos en
punta (punteadora), que funde parte de las l3minas que se van a

unir, logrando una sujecibn permanote bastants sélida y econdmica.

8.- ACABADO DE PIEZAS METALICAS

Pintura horneada : se aplica la pintura atomizada con pistola
de aire, ¥y en una cadena de transportacibn se hornea para mayor

resistencia y durabilidad.

= -
g |

e —
‘3..,1_,%_,5
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PIEZAS DE MADERA

1.- CORTE DE HMADERA

Se realiza con una sierra de bance (en este caso se despliaza
8l material) aprovechando uno de los lados rectos de la pieza; o
bien con una sierra viajera que corta el material después de que ha

sido sujetado (en este caso se desplaza 1a herramienta).

2.~ ENCHAPADO

En oste proceso se adhisre una ldmina a la superficie de otro
material, ya sea para mejorar su presentacibn, o para obtener
superficias de caracteristicas especiaies (resistencia, textura,
color, briltantez, etc). Esto se hace por medio de rodillos que
presionan las piezas ya pregparadas con adhesivo, En algunos casos
§8 hace por medio de la aplicacibn doe calor que permite flexionar o

curvaar 13 chapa o laminado,
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3.- CEPILLADO

Se hace con un cepillo eléctrico de piso, que con wunas
cuchillas giratorias desgasta el material hasta lograr un espesor

determinado, lograndeo a la vez un buen acabado.

4.~ LIJADO

Se utiliza una lijadora de banda, que le da a la pisza ds

madera la textura y calidad adecuada para recibir el acabado.
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6.~ ACABADOS EN MADERA

Por medio de una pistola de aire y un compresor, s¢ atomiza el
barniz, el cual se adhiere al material para obtener asi el acabado

definitivo de 1a pioza.
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5.2.~ Resumen de piezas

PLANTELLA

“w~ITMmOUQm>

Costado izquierdo

Tapa del! costado izquierdo
Costado deracho

Tapa del costado derecho
Divisidn

Tapa de divisibn

Base

Respaldo Techo

Divisibn Central
Respaldo chico

Cuerpo dea cajdn

Faldbn chico

Faldbn grande

Corredera ds tablero
Soporte de entrepafio
Portacajones

Charola de tablero
Corredera da portacajonera y botiquin
Entrepafio de botiquin
Cuerpo de botiguin
Jaladera grande de cajibn
Jaladera chica de cajbn
Apoyo de tablero

Jaladera tubular

Frente de cajbn grandse
Frente de portacajonera
Puerta grande

Puerta chica

Cubierta

Tablero

Jaladera de tablero
Frente de botigquin
Entrepado
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PIEZAS COMERCIALES

1.- Rodajas giratorias (4")

2.- Pijas chicas para l&amina (B8 x 12.7 mm)
3.- Tornillos (174 x 1/4)

4.~ Tuercas (1/4)

5.- Rondanas de presibn (1/4)

6.- Correderas de cubierta

7.~ Correderas para caidn (36 cm)

8.~ Resbalbn de iman

8S.- Bivsel

10~ Regatdn cuadrado (3/4)

5.3.- Planos técnicos

En las paAginas subsecuentes, se presentan 1los suguientes

planos técnicos

5.3.1 - Vistas Generales

§.3.2 - lsométrico armado

5.3.83 - Isométrico en explosivo
5.3.4 - Corte en isométrico
5.3.5 - Plantillas

5.3.6 - Planos de cada pieza

Las plantillas s@ encuentran acotadas on pulgadas por ser
el sistema métrico smpleado por la empresa PM. STEELE para la
fabricacidn de piszas metdlicas.

Para facilitar su interpretacidn y wuniformar todos los
planos técnicos en sistema métrico decimal. se indican las

equivalencias en milimetros entre paréntesis a un lado.
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5.4.- Hojas de produccibdn

DESCRIPCION Costado izquierdo
CLAVE C1Z2/01 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cai. 20
SUBENSAMBLA CON PIEZAS TC1/02

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
il.-Dimensionado Cizalila neumdtica Cuchilla
2.-Daspunte y perf, Troqual Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4,-Soldadura Soldadora eléctrica Egscantillbn
5. -Machueleado Taladro Machuelo
6.-Pintado Cadena Pistolia de aire

ACABADOS
OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla

Pintura en polvo horneada

ndm. 1
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DESCRIPCION Tapa de costado izquierdo
CLAVE TC1/02 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS C1Z/01 , SODE/15

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1,-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.~-Despunte y perf. Trogquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4, ~-Svdadura Soldadora eléctrica Escantilibtn
5, -Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura sn polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla naGm, 2

EmESEE SIS CSSSSSSoSComSSSSSSSSSCCCCSNSESCCoSNSSSCSCSSSSCOCCESSSEOOSISSS
DESCRIPCION Costado derecho

CLAVE CDE/O3 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS TCD/04

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
l.-Dimensionado Cizalla neumitica Cuchilta
Z.-Despunte y paerf. Troguel Dado
3.-Doblado Prensa deg cortina Dado
4.~Soldadura Soldadora eléctrica Escantillbn
5.-Machusleado Taladro Machuelo
6.-Pintado cadena Pistola deo aire
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna
REFERENCIA Plantilla ném. 3
pag
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DESCRIPCION Tapa de costado derecho

CLAVE TCD/04 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20
SUBENSAMBLA CON PIEZAS CDE/03

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
l.-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Pado

3. ~Doblado Pronsa de cortina Dado
4.-Soldadura Soldadora eléctrica Escantillbn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla ndm. 4
DESCRIPCION Divisidn
CLAVE PDIV/0O5 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cal., 20
SUBENSAMBLA CON PIEZAS ™I1/08 , JTU-A

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMI ENTA
l.-Dimensionado Cizalla neumbtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado

4.-Soldadura

5.-Machuetieado
6., -Pintado

Soldadora eléctrica
Tatadro
Cadena

Escantillbn
Machualo
Pistola de airse

ACABADOS

Pintura en polvo hornsada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Planti

Ila ndm. B
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DESCRIPCIDN Tapa de division
CLAVE TDI/06 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS DIV/05

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
i.-Dimensionado Cizalla noumbtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4.-50lidadura Soldadora sléctrica Escantillbn
5.-Pintado Cadena Pistolia do aire
ACABADOS Pintura en polvo hornaada

OUBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla ndm. ©

DESCRIPCION Basg
CLAVE BAS/ 07 CANTIDAD DE PIEZAS 1

MATERIAL Ladmina C.R. Cal. 18

SUBENSAMBLA CON PIEZAS FCH/12 ., FGA/13

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4, -Soldadura Soldadora eléctrica Escantillibn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura sn polvo horneada
OBSERVACIONES Unir a rodajas con tornitlo (174 x 1/4)
REFERENCIA Plantilla ndm. 7

B S e e i s 1 -
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DESCRIPCION Respaldo - techo
CLAVE RET/08 CANTIDAD DE PIEZAS 1

MATERI AL L3dmina C.R, Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS DIC/08

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
t.-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Trogque | Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4.~-Soldadura Soldadora gléctrica Escantillbn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo horneado

OBSERVACIONES Unir a corredera de tablero con tornillos
(174 x L/74)

REFERENCIA Plantilla ndm. 8
DESCRIPCION Divisibn central
CLAVE pIC/0B CANTIDAD DE FPIEZAS 1

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

BURENSAMBLA CON PIEZAS RET/08 , SOE/15

OPERAC IORES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.~-Dimensionado Cizalla neumAtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Trogue 1 Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4,-Soldadura Soldadora elégtrica Escantillbn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire -
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERECIA Plantilla ndm. ©
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DESCRIPCION Respaldo chicoe

CLAVE REC/10 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERI AL Ladmina C.R. Cal. 20
SUBENSAMBLA CON PIEZAS

OPERACIONES MAQUINARIA HARRAMIENTA
1. -Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Dado
3.-Doblado Pronsa de cortina Dado
4.-Pintado Cadena Pistola de aire

ACABADOS Pintura en polvo honeada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla ndm. 10

DESCRIPCION Cuserpo de cajdn grande

CLAVE cCGr11 CANTIDAD DE FPIEZAS 3
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS FCA-B , comercial

OPERAC I ONES

MAQUINARIA

1.-Dimensionado
2.-Despunte y perf,
3.-Doblado
4.~Soldadura
5.-Pintado

Troquel

Cadeana

Cizaltla neumdtica

Prensa de cortina
Soldadora aléctrica

HERRAMIENTA

Cuchiltla

Dado

Dado
Escantillbn
Pistola de aire

ACABADOS Pintura en polvo horneada
UBSERVACIONES Ninguna
REFERENGIA Plantilla ndm. 11
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DESCRIPCION Falddn chice

CLAVE FCH/12 CANTIDAD DE PIEZAS 2

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS BAS/07

OPERACIONES MAQUINARIA
1.-Dimensionado Cizalla nasumatica
Z2.~Despunte y perf. Troquel
3. -Dobliado Prensa de cortina
4.-Soldadura Soldadora eldctrica
B5.-Pintado Cadena
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantitla ndm. 12

DESCRIPCION Falddn grande

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado

Dado
Escantillbn
Pistola de aire

CLAVE FGA/13 CANTIBAD DE PIEZAS 4

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS BAS/07

OPERACIONES MAQUINARIA
1,-Dimegnsionado Cizalla nsumatica
2.-Despunte y perf. Troquel
3.-Doblado Prensa de certina
4.-Soldadura Soldadora gléctrica
5.-Pintado Cadena
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla nam. 13

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado

Dado
Egscantilldn
Pistola de airse
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DESCRIPCIDN Corrgdera de tablsro

CLAVE CTA/14 CANTIDAD DE PIEZAS 2

MATERIAL Lamina C,R. Cas. 18

SUBENSAMBLA CON PIEZAS cl1Zz/01 , ATA/23 , CDE/03
OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA

1.-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla

2.-Despunte y perf. Troquel Dado

3.-Doblado Prensa de cortina Dado

4, -3o0ldadura Soldadora eléctrica Escantilldbn

5.-Pintado Cadena Pistola de aire

ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla ndm. 14
DESCRIPCION Soporte de entrepaiio
CLAVE SOE/185 CANTIDAD DE PIEZAS 4

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 22

SUBENSAMBLA CON PIEZAS DiCs0® , TCI/02

OPERACIONES MAQU INARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Gizalla nesumdtica Cuchilla
2. -Doblado Prensa de cortina Dado
3. ~-Scldadura Soldadora eléctrica Escantillidn
4.-Pintado Cadeana Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plantilla ném. 15
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DESCRIPCIDN Portacajonera
CLAVE PCJ/18 CANTIDAD DE PIEZAS 3
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS ¥pPC-C¢ , CPCr18

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Cizalla neumatica Cuchilla
2.-Despunte y perf. Troquel Dado
3.~-Doblado Prensa de cortina Dado
4.-Soldadura Soidadora eléctrica Egcantillbn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo hormneada

OBSERVACIONES Unir a frente de portacajonera con pijas para
idmina ( 6 x 12.7 )

REFERENCIAS Plantilla ndm. 16

DESCRIPCION Charola de tablero
CLAVE CHT/17 CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Lamina C.R., Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS TAB-G

OPERACIDNES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Cizalla neumaAtica Cuchilla
2.~Despunte y perf, Troquel Dado
3., -Doblado Prensa de cortina Dado
4.~Soldadura Soldadora eléctrica Escantilibn
5.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADGS Pintura en polve horneada

OBSERVACIONES Unir a tablero con pijas para lamina (6 x 12.7)

REFERENCIAS Plantilla ndm. 17
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DESCRIPCION Corredera de portacajonera y botigquin

CLAVE CPC/18 CANTIDAD DE PIEZAS 8

MATERIAL L3awmina C.R. Cal. 22

SUBENSAMBLA CON PI1EZAS

OPERACIONES MAQUINARIA
1.-Dimensionado Cizalla neumdtica
Z2.-Doblado Praensa de cortina
3.-Soldadura Soldadora elédctrica
4.-Pintado Cadena
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado
Escantillon
Pistola de aire

REFERENCIAS Plantilla ndm. 18
DESCRIPCION Entrepafio de botigquin
CLAVE EPB/1B CANTIDAD DE PIEZAS 1’

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS CBO/20

OPERACIONES MAQUINARIA
1.-Dimensionado Cizalla neumatica
2,-Daspunte y parf. Troquel
3.-Doblado Prensa de cortina
4, -Soldadura Soldadora eléctrica
5,~Pintado Cadena
ACABADOS FPintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIAS Plantilla nAm. 19

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado

Dado
Escantillbn
Pistola de aire



DESCRIPCION Cuerpo de botiquin

CLAVE CBD/20 CANTIDPAD DE PIEZAS‘ 1

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBL.A CON PIEZAS EPB/1S8 , FEBO-I

OFERAC I ONES MAQUINARIA
1.-Dimensionado Cizalla neumdtica
2,.-Despunte y peoerf. Troquel
3.-Doblado Prensa de cortina
4. -Soldadura Soldadora eléctrica
5.-Pintado Cadena
ACABADOS Pintura &n polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIAS Plantilla ndm. 20

DESCRIPCION Jaladera grande de cajdn

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado

Dado
Escantillbn
Pistola de aire

CLAVE JGC/21 CANTIDAD DE PIEZAS 5

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS FCA-B , PCH-E , PGD-D

OPERACIONES MAQUINARIA
1.~Dimensionado Cizalla neumdtica
2.-Daspunte y parf. Trogusl
3.~-Doblado Prensa de cortina
4,-Pintado Cadena
ACABADOS Pintura en polvo horneada

HERRAMIENTA

Cuchilla

Dado

Dado

Pistola de aire

OBSERVACIUNES Unir a frente de cajdn con pija para ldmina

6 x 12.7 )
REFERENCIAS Plantilla ném. 21
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DESCRIPCION Jaladera chica
CLAVE JCH/22 CANTIDAD DE PIEZAS 4
MATERIAL Lamina C.R. Cal. 20

SUBENSAMBLA CON PIEZAS PFC-C , FBO-1

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Cizalla neumatica Cuchillia
2.-Daspunte y porf. Troquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4.-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADODS Pintura en polve horneada

OBSERVACIONES Unir a frente de portacajonera con pija para
ldmina ¢( 6 x 12.7 )

REFERENCIAS Plantilla nam. 22
DESCRIPCION Apoye de tablero
CLAVE ATA/23 CANTIDAD DE PIEZAS 2

MATERIAL Lamina C.R. Cal. 18

SUBENSAMBLA CON PIEZAS CTA/14 , TD1/06 , TC1/02

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Cizalla neumdtica Cuchilla
2.-Daspunte y perf. Troquel Dado
3.-Doblado Prensa de cortina Dado
4.-Soldadura Soldadora eléctrica Escantil lbn
6.~Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo hormneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIAS Plantilla ndm. 23
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DESCRIPCION Jaladera tubular
CLAVE JTU-A CANTIDAD DE PIEZAS 1

MATERIAL Tubo rectangular PROLAMSA Cal. 18 (3/4 x 2 1/4)
clave R225

SUBENSAMBLA CON PIEZAS PIv/05

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
i.-Dimensionado Sierra de péndulo Disco
2.-Doblado Dobladora de tubo Dado
3.-Soldadura Soldadora asléctrica Escantillén
4,-Pintado Cadena Pistola de aire
ACABADOS Pintura en polvo horneada

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIAS Plano A

DESCRIPCION Frente de caijdn
CLAVE FCA-B CANTIDAD DE PIEZAS 3
MATERIAL Aglomerado 16 mm con laminado pldstico

SUBENSAMBLA CON PIEZAS CCG/11

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1,-Dimensionado Sierra circular Disco
2.-Dimensionado Sierra radial Disco
3. -Enchapado Enchapado Dado
4, -Barrenado Taladro de columna Escantillbn
ACABADOS

OBSERVACIONES Unir a cuerpo de caidn con pijas para ladmina
8 x 12.7 )

REFERENCIAS Plano B
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DESCRIPCION Frente de portacajonera
CLAVE FPC-C CANTIDAD DE PIEZAS 3
MATERIAL Aglomsrado 16 mm con laminado pldstico

SUBENSAMBLA CON PLEZAS PCJ/16

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimensionado Sierra circular Disco
2., -Dimensionado Siesrra radial Disco
3.~Enchapado Enchapado Dado
4, -Barrenado Taladro de columna Escantillbn
ACABADOS

OBSERVACIONES Unir a portacajonera con pijas para lamina
(B8 x 12.7 )
REFERENCLAS Plano C

e i T I s R L P R ]

DESCRIPCION Pusrta grande
CLAVE PGD-D CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Aglomerado 16 mm con laminado pldstico
SUBENSAMBLA CON PIEZAS JGc/21

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
i1.-Dimensionado Sierra circular Disco
Z2.-Dimansionado Sierra radial Disco
3.~Enchapado Enchapado Dado
4.-Barrenado Taladro de columna Escantillbn
ACABADOS

OBSERVACIONES Colocar bivel y resbaldn de imdn con pija para
lamina ¢ 6 x 12.7 )

REFERENCIAS Plano D

pag

1156




DESCRIPCION Puerta chica
CLAVE PCH-E CANTIDAD DE PIEZAS i
MATERIAL Aglomeorado 18 mm con laminado plastico

SUBENSAMBLA CON PIEZAS JGCr/2a1

OPERACIONES HAQUINARIA HERRAMIENTA
1.-Dimengionado Sierra circular Disco
& -Dimenyionado Jierra radial Disco
3.-Enchapado Enchapadora Dado
4.-Barrenado Taladro de columna Escantillbn
ACABADOS

OBSERVACIONES Colocar bivel y resbaldn de imin con pija para

ldmina ( 8 x 12.7 )
REFERENCI AS Plano E

DESCRIPCION Cubierta
CLAVE CUB-F CANTIDAD DE PIEZAS 1
MATERIAL Aglomerado 18 mm con laminado plastico con refusrzos de
pino 374

SUBENSAMBLA CON PIEZAS 68 comercial

OPERAC IONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
i.-Dimensionado Sierra circular Disco
2.-Dimensionado Sierra radial Disco
3. -Enchapado Enchapadora Dado
4, -Barrenado Taladro de columna Escantilldn
5.-Pintado por Cadena Pistola de airse

parte inferior

ACABADOS Pintura laca para la parte inferior
OBSERVACIONES Unir a refuerzos antes de enchapar

REFERENCIA Plano F
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DESCRIPCION Tablero

CLAVE TAB-G CANTIDAD DE

MATERIAL Enlistonado 16 mm de pino

SUBENSAMBLA CON PIEZAS JTA-H , CHT/17

OPERACIONES

MAQUINARIA

l.-Dimensionado
2.~Pulido

3.-Barnizado

Sierra circutiar
Lijadora de banda
Cadena

ACABADOS Sellador y laca transparente

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA Plano G

DESCRIPCION Jaladera de tablero

CLAVE JTA-H CANTIDAD DE

MATERIAL Tubo cuadrado Cal. 20 (3/4)

SUBENSAMBLA CON PIEZAS TAB-G
OPERACIONES MAQUINARIA

Sisrra circular
Taladro de columna

Dobladora de tubo
Cadena

l.-Dimensionado
Z2.-Perforado
3.,-Doblado
4,-Pintado

ACABADOS Pintura en polvo horneada

PI1EZAS 1
HERRAMIENTA
Disco
Lija

Pistola de aire

PIEZAS 1

HERRAMIENTA

Disco
Escantiildn
Dado

Pistola de aire

OBSERVACIONES Unir a tablero gon pija para lamina ( 8 x 12,7 )

REFERENCIA Plano H

CE S S SESS SRS EESsESSSESS
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DESCRIPCION

CLAVE FBO-I

MATERIAL Aglomerado 16 mm con

SUBENSAMBLA CON PIEZAS

OPERACIONES

1.-Dimensionado
2. -Dimensionado

3. -~Enchapado
4.~Barrenado

Froente de botiquin

CANTIDAD DE FPIEZAS 1

CB0/20

MAQUINARIA

Sierra circular
Sierra circular

Enchapadora
Talador de columna

laminado pladstico

HERRAMIENTA

Disceo

Disco

Escantil lbn
1lbn

Escanti

ACABADOS

OBSERVACIONES Unir a cuerpo de botiquln con pijas para ldmina
(8 x 12.7 )

REFERENCIA  Plano |

DESCRIPCION Entrepafio

CLAVE EPA-J CANTIDAD DE PIEZAS 1

MATERIAL Aglomerado 16 mm con laminado pldstico

SUBENSAMBLA CON PIEZAS

OPERACIONES MAQUINARIA HERRAMIENTA
i.-Dimonsionado Sierra circular Disco
2. -Dimensionado Sierra circular Disco

3. -Enchapado

Enchapadora

Escantilldn

ACABADOS

OBSERVACIONES Ninguna

REFERENCIA

Plano J
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5.5.- Diagrama general de roduccibn
TUBO PiczAs
LAMINA C.R. MADERA
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S
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( PrUEBAS Flsicas)

D

)

AVDUSTE 5
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—
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5.6.- ANALTSIS DEL COSTO

Como ya se menciond anteriormente, el producto objeto de este
estudio, se planted para ser desarrollado en una empresa en
particular ( P.M. STEELE S.A. DE C.V. ) utilizando la tecnologid y
los sistemas productivos existentes en ella.

De acuerdo a esto, pretender realizar un estudio minucioso sobre
los costos del producto se vuelve una tarea dificil y subjetiva, ya
que se desconocen muchas variables involucradas como la estructura
contable y los procedimientos financieros aplicados en esta empresa;
ademds de considerar que esto gqueda fuera de los objetivos
planteados en este proyecto y compete a otra disciplina.

Sin embargo, es conveniente realizar un andlisis breve sobre el
costo del producto y el posible precio de venta, ya que entre otros,
son factores determinantes para su aceptabilidad por parte de los
usuarios o clientes potenciales y su competencia en el mercado.

Para la estimacidén de costo y precio de venta de un producto "X"
en la elaboracidén de presupuestos, el departamento de disefio de la
empresa utiliza un procedimiento rapido y sencillo a base de la
aplicacidon de tres factores constantes partiendo del costec de 1la
materia prima utilizada y de acuerdo a lo siguiente:

1.- Se determina el costo de materia prima utilizada seglin su
peso, se divide entre un factor de 0.56 y se obtiene el
costo de produccién.

2.- Al resultado se le multiplica por un factor de 1.2 vy se
obtiene el precio de venta a la Filial, Gnica encargada
de la distribuecidén y venta de los productos. ( ya sea
particular o institucién de gobierno.)

De acuerdo a ciertos criterios, la empresa filial tiene
la facultad de otorgar descuentos sobre el precio de
lista.

3.- Al resultado se le multiplica por un factor de 2.2 vy se
obtiene el precio de venta al piblico.
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De esta manera, aplicando el mismo procedimiento al producto que
estamos estudiando, el cidlculo seria el siguiente:

costo de la materia prima utilizada: 253,530.00
dividido entre el factor 0.56: 452,732.14

Podemos deducir gque la diferencia corresponde al costo
de

operacidén de la Planta productora, siendo:

199,202.14

- Dicho de otro modo:

Del total del costo de produccidn el 44% corresponde a materiales y
el 56% a costos de operacidn.

el costo total de produccidn: 452,732.14

multiplicado por el factor 1.2: 543,278.57

Se deduce que la diferencia corresponde a otros gastos de operacidn

de la Planta productora ( No se tiene disponibilidad de esa
informacidn )}, siendo:

90,546.43
el precio de venta a la Filial: 543,278.57

multiplicado por el factor 2.2
para obtener el precio de venta
al piGblico: 1/195,212.86

Por lo que, 1la diferencia corresponde a los gastos de venta y
distribucidn, gastos diversos y a la utilidad de 1la empresa
(campoco ge tiene disponibilidad de ésta informacién)

siendo:

651,934.29
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En base al Plantemiento anterior y para resumir a grandes rasgos la
distribucion de costos, podemos estimar que del total del precio de
venta el:

Costo de produccion: 452,732.14 38 %
Gastos de operacion: 90,546.43 8 %

Gastos de distribucion y

venta, diversos y utilidades: 651,934.28 54 %
Total: 17195,212.86 100 %

Otro aspecto importante a considerar en este andligis, es la
viabilidad y riezgo del proyecto en el sentido econdémico para la
empresa, ya que, para justificar canalizar recursos materiales vy
humanos en una produccidn por minima que sea, es preciso dimensionar
el costo que representa invertir en la creacién de un nuevo
producto, a cambio de los beneficios de las ventas y un lugar en el
mercado.

Partiremos del supuesto caso de producir un volimen minimo de 50
unidades para sondear el mercado y de la base de que la empresa
actualmente cuenta con la disponibilidad tecnoldgica y los recursos
suficientes para ello.

De tal modo que, la inversién requerida para desarrollar este lote
piloto se concentra basicamente en dos elementos:

- E1l costo de materia prima

- E1 costo laboral

LA MATERIA PRIMA:

De acuerdo a la lista de partes, el costo total de materia prima
eg de 253,530.00 por unidad.

Por lo que el COSTO TOTAL DE MATERIA PRIMA de el lote seri:

253,530.00 x 50 = 12’676,500.00
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LISTA DE PIEZAS
MUEBLE TALLER CASEROQ PORTATIL
FLANO- CANTIDAD 5 ]
PLANTILLA; DESCRIPCION: UNITARIO TOTAL
1 COSTADO 1ZQUIERDO 1 7,643.00 7,643.00
2 TAPA DE COSTADO IZQUIERDO 1 6,049.00 6,049.00
3 COSTADO DERECHO 1 6,944.00 6,944.00
4 TAPA DE COSTADO DERECHO 1 5.460.00 5,460.00
5 DIVISION 1 7519.00 7,519.00
6 TAPA DE DIVISION 1 5,853,00 5,853.00
7 BASE 1 11,853,00 | 11,853.00
8 RESPALDO-TECHO 1 12,673.00 | _ 12,873.00
9 DIVISION CENTRAL 1 4,262.00 4,282.00
10 RESPALDO CHICO 1 3,571,00 3,571.00
11 CUERPO DE CAJON 3 2,625.00 8,475.00
12 FALDON CHICO 2 347.00 694,00
13 FALDON GRANDE 2 1,043.00 2,086.00
14 CORREDERA DE TABLERO 2 706,00 1,412.00
15 SOPORTE DE ENTREPANO [ 176.00 704.00
18 PORTACAJONERA 3 2,054,00 6,162.00
17 CHAROLA DE TABLERO 1 3,685.00 3,695.00
18 CORREDERA DE PORTACAJONERA 5 300,00 2,700.00
19 ENTREPANO DE BOTIQUIN 1 1,283.00 1,283.00
20 CUERPO DE BOTIQUIN 1 4,803,00 4,803.00
21 JALADERA GRANDE DE CAJON 5 107.00 535,00
22 UALADERA CHICA DE CAJON 1 103.00 412,00
23 APOYO DE TABLERO 2 202,00 404.00
A JALADERA TUBULAR 1 2.433.00 2,433.00
B FRENTE DE CAJON GRANDE 3 1,679.00 5,037.00
c FRENTE DE CAJON CHICO 3 784.00 2,352,00
D PUERTA GRANDE 1 12,964.00 | 12,964.00
E PUERTA CHICA 1 7.168.00 7,188.00
F CUBIERTA 1 16,908.00 | 16,908.00
G TABLERO 1 10,025.00 | 10,025.00
H JALADERA DE TABLERO 1 2,400.00 2,400,00
! FRENTE DE 8OTIQUIN 1 3,098.00 3,098.00
J ENTREPANO [ 1,023.00 1,023.00
SUBTOTAL 63 148,203,00 | 168,850.00
PIEZAS COMERCIALES
RODAJAS GIRATORIAS 1 11,640.00 | 46,560.00
PIJAS PARA LAMINA (6 X 12.7) 65 50.00 3,250.00
TORNILLOS (1/4 X 1/4) 30 50,00 1.500.00
SATUERCAS (1/4) 30 50.00 1,500.00
RONDANAS DE PRESION (1/4) 30 100.00 3,000.00
CORREDERAS PARA CUBIERTA DE ESFERA 1 13,000.00 | 13,000.00
CORREDERAS PARA CAJON (36 CM) 3 3,230.00 9,690.00
HRESBALON DE IMAN 2 1,190.00 2,380.00
BIVEL 3 500,00 3,200.00
REGATON CUADRADO (3/4) 2 300.00 600.00
SUBTOTAL 171 3041000 | 84,680,00
TOTAL: 234 253,530.00
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EL COSTO LABORAL:

Calcular este apartado no es tan sencillo como el anterior.
Primeramente habrd que saber cuéntos trabajadores se necesitan para
realizar las operaciones y las unidades en horas hombre gque se
requieren en cada etapa del proceso de fabricacidn para poderlas
costear. .

El tiempo que tarda una persona en realizar una actividad
cualquiera, puede variar grandemente dependiendo de  muchas
circunstancias como las condiciones del lugar, la destreza vy
habilidad que tenga para hacerlo, etc.

Debido a esto, podemos considerar que si la persona a la que se le
encomienda una actividad poseé las aptitudes y existen las
condiciones necesariasg, podra realizarla en un tiempo justo, ni wé&s,
ni menos. Este pardmetro se puede medir.

A este periodo de tiempo lo podemos llamar "tiempo estandar".

En el Diagrama general de produccidn se expuso la secuencia de
fabricacidn del producto en cuestidn.

Partiendo de ahi, en los siguientes cuadros se expone el desglose de
tiempos y movimientos para cada etapa, asi como el total obtenido.
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MUEBLE TALLER CASERO PORTATIL

LOTE PILOTO DE 50 UNIDADES

DESCRIPCION:

PREPARACIONES
Y PRUEBAS

RELACION DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS UTILIZADOS

DIMENSIONAD DESPUNTE Y
PERFORADOQ

EN EL PROCESO
(MANO DE OBRA DIRECTA)
TOBLADO  PUNTEADO . PINTADO ARMADO

Y AJUSTES

INSPECCION EMPAQUETADO

TOTAL
POR PIEZA:

PIEZAS DE LAMINA:
COSTADO [ZQUIERDO
TAPA DE COSTADO IAQUIERDO
COSTADO DERECHO
TAPA DE COSTADO DERECHO
DIVISION
TAPA DE DIVISION
BASE
RESPALDO-TECHO
DIVISION CENTRAL
RESPALDO CHICO
‘CUERPO DE CAJON
FALDON CHICO
FALDON GRANDE
‘CORREDERA DE TABLERO
SOPORTE DE ENTREPARO
PORTACAJONERA
‘CHAROLA DE TABLERO
‘CORREDERA DE PORTACAJONERA
ENTREPARO BOTIQUIN
‘CUERPQ BOTIQUIN
JALADERA GRANDE DE CAJON
JALADERA CHICA DE CAJON
APOYO TABLERO

TOTAL:

UNIDADES: MINUTOS

z . 19.20 . . X
154.00 7.60 13.60 18.20 4.20 120.00 43.20 13.00 14.00
154.00 .60 13.60 19.20 4.20 120.00 43.20 13.00 14.00
154.00 .60 13.60 19.20 420 120.00 43.20 13.00 14.00
154.00 .60 13.60 18.20 4.20 120.00 4920 13.00 14.00
154.00 .60 13.60 19.20 4.20 120.00 43.20 13.00 14.00
154.00 .60 13.60 9.20 4.20 120.00 43.20 .00 14.00
154.00 .60 13.60 9.20 4.00 120,00 .20 .00 14.00
154.00 .40 11.60 2.40 4.00 50.00 £3.20 .00 14.00
154.00 .40 11.60 2.40 4.00 50.00 4320 .00 14.00
54.00 .40 11.60 12.40 4.60 50.00 43.20 13.00 14.00
54.00 .40 11.60 12.40 4.80 50.00 43.20 13.00 14.00
54.00 .40 11.60 12.40 4.80 50.00 43.20 .00 14.00
54,00 .40 11.60 12,40 5.20 50.00 43.20 .00 14.00
154.00 .40 11.60 12.40 420 50.00 43.20 .00 14.00
154.00 .40 11.60 12.40 6.80 50,00 43.20 .00 14.00
154.00 .40 11.60 12.40 4.80 50.00 4320 13.00 14,00
154.00 .40 11.60 12.40 420 50.00 43.20 13.00 14.00
154.00 6.40 11.60 12.40 4.40 50.00 43.20 13.00 14.00
154.00 6.40 11.60 12.40 4.40 50.00 43.20 13.00 14.00
154.00 640 11.60 12.40 0.00 50.00 43.20 13.00 14.00
154.00 6.40 11.60 12.40 0.00 50.00 43.20 13.00 14.00 304.60
154.00 6.40 11.60 12.40 8.40 50.00 43.20 13.00 14.00 311.00
3,542.00 156,80 282.80 339.60 96.00 1,710.00 993.60 299.00 7,741.80




- ped

92T

. ~r e ~ — — y -
MUEBLE TALLER CASERO PORTATIL RELACION DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS UTILIZADOS
EN EL PROCESO
LOTE PILOTO DE 50 UNIDADES (MANO DE OBRA DIRECTA)
PREPARAGIONES  DIMENSIONADO PERFORADO  DOBLADO SOLDAGO FULIDO FINTADO ARMADG  INSPECCION  EMPAGUETADO TOTAL
DESCRIPCION: ¥ PRUEBAS ¥ AWSTES POR PIEZA:
PIEZAS TUBULARES: e

JALADERA TUBULAR 144,00 8.0 Y
JALADERA DE TABLERO [ 144.00 | [ 8.40 | 440 | 12.40 | 0.00 | 000 ]

TOTAL: [ 268.00 | | 1280} 8.60 | 24.80 | 50.00 | 44.00 | 240.00 X
MUEBLE TALLER CASERO PORTATIL RELACION DE TIEMPOS Y MOVIMIENTOS UTILIZADOS

EN EL PROCESO
LOTE PILOTO DE $0 UNIDADES (MANO DE OBRA DIRECTA)
PREPARACIONES  DIMENSIONADO CEPILLADO  ENSAMBLADO ~ ENCHAPADO  PERFORADO  ACABADO ARMADO  INSPECCION EMPAGUETADG TOTAL
DESCRIPCION: Y PRUEBAS Y AJUSTES PORPIEZA:
PIEZAS DE MADERA: ST

FAENTE DE CAION GRANDE 75.00 100.00
FRENTE DE CAJON CHICO L X X A '5.00 100.00
PUERTA GRANDE
PUERTA CHICA
CUBIERTA
TABLERO
FRENTE DE BOTIQUIN
ENTREPARO

ToTAL:




Considerando que en cada operacidén se utilice a un operario y a
un ayudante general y aplicando el salario minimo zona "A" vigente
en el periodo 1989, se puede hacer el siguiemte planteamiento:

Salarico minimo diario: 8,640.00

- Costo por dia del operario (15% superior): 9,936.00
- Costo por hora: 1,324.80

- Costo por dia del ayudante general: 8,640.00
- Costo por hora: 1,152.00

El total de minutos utilizados (la suma de los totales de los tres
cuadros anteriocres) 12,850.20 convertidos a horas, nos arroja un
resultado de 214.17 De tal modo que:

Aplicando el costo por hora-hombre a las horas laboradas respectivas
de operaric y ayudante, se obtiene el total del costo laboral para
el lote piloto.

Hrs/H Costo/H Total

214.17 x 1,324.80 283,732.42 OPERARIO

it

214.17 X 1,152.00 246,723.84 AYUDANTE GRAL.

530,456.26 TOTAL COSTO LABORAL

El monto estimado de la inversién para la empresa:

Costo de materia prima 12'676,500.00

Costo Laboral . 530,456.26

Total 13'206,956.26
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CONCLUSIONES

1.- Se cumplisron ‘los objetivos planteados al inicio del
proyscto, ya gquse (1) se disefid de manera integrada un taller
CASEro que cuenta con los elementos bdsicos para su
funcionamiento y responde a las necesidades detectadas y (2) se
mostrd e! proceso metodoldgico de disefio que se aplicd, mismo que

contemplb las siguiontes fases:

a) Investigacibn de antecedentes

b) Obtencibn de datos

c) Andlisis y diagndstico deo requerimientos
d) Propuestas de disefio

®) Planteamiento de fabricacidn

2. - Se soluciond una necesidad por medio de la propuesta de un

producto de disefio industrial a partir de una problemitica real.

3.~ El estudio gque se¢ realizé sobre usuarios potenciales
parmitid 1la toma de decisiones y criterios para establecer
procesos de manufactura, materiales apropiados, estética,

dimensiones, funcionalidad y costos del producto diseflado.

4. - La bregvedad de los criterios tecnolbgicos, estéticos ¥y
socioculturaies impsrantes en un aspacio de tiempo determinado,
delimitan y condicionan la validez y permansncia del disevo de un
objeto, por lo que el producto aquil presentado queda sujeto a
posibles transformaciones o mejoras que respondan en su momento a

nuevas exigencias.

pPag

128



5.- Se revisaron y aplicaron los conocimientos adquiridos an el
transcurso do la formacibn académica profesional, sin embargo
considero que os menester para el buen desempefio del disefiador el
complementar sus conocimientos académicos com una importante
dosis de trabajo o ejercicio profesional emanado de problembticas
y situaciones reales para que nuestra actividad sea una ampresa

goneradora de progreso.
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