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" "Como cualquier criatura,

los objetos pasan por una

etapa de gestacién, mnacen, viven

dando un servicio, algunos se
reproducen y finalmente mueren.

En la primera etapa, la idea del disefiador debe quedar
plasmada en documentos inteligibles y modelos que
puedan ser interpretados a nivel productivo. Justo en ese
perfodo de tiempo, nace el DISENO, queda definido el
objeto, que mds tarde entrard en el proceso de
pruduccion para su posterior uso y disfrute."’

Tomds Diaz Magro.
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PROLOGO.

El disefio industrial es una

profesion que tiene como
finalidad satisfacer necesidades
concretas, que se presentan dentro de la

sociedad, a través de objetos-producto estéticofuncionales
que tengan como caracteristica el ser fabricados de manera
iterativa.



Durante el proceso de disefio de un producto dirigido
especialmente al mercado mexicano, el disefiador industrial
deberd considerar necesariamente nuestro rico contexto
histérico y la particular situacién econdmica por la que
atravesamos.

Solo tomando ésto en cuenta, se pueden desarrollar
productos que representen para el consumidor, una solucion
ingeniosa, coherente y creativa a sus problemas, dentro del
medio real en que vivimos y crecemos.

De otra manera se propondrian satisfactores extraiios,
inalcanzables e irrelevantes, para los grupos de personas 2 los
que son dirigidos.

Dentro del mercado nacional, el consumidor encuentra
productos que pretenden satisfacer necesidades, de la misma
manera como se solucionan los problemas en otros paises, es
decir: -Se presentan soluciones ajenas a necesidades locales-

En otras ocasiones, se ofrecen en el mercado productos que
se consideran como desechos o chatarra en otras sociedades y
pretenden satisfacer necesidades en nuestro pais, con objetos
anticuados, que no van de acuerdo con nuestra cultura.

Es recomendable que la labor del disefiador industrial
mexicano sea realizada dentro de un equipo de trabajo,
integrado por profesionales de diferentes disciplinas, para
lograr resultados matizados con nuestra cultura y presentarlos
como soluciones a problemas que afronta nuestro pafs. Sélo
trabajando de esta manera, se puede contrarestar una
creciente influencia externa que deslava constantemente
nuestra identidad.
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Dentro de todos los

estratos de nuestra sociedad

encontramos y utilizamos productos que
en el pasado se fabricaron en México por industrias que
mantuvieron cautivo el mercado por falta de compentencia.
Bajo tal premisa, el consumidor compraba productos que
nunca evolucionaron de acuerdo a una sociedad dinamica.

La estrategia comercial adoptada por nuestro pais en los
ultimos seis afios, transformo radicalmente los alcanses
industriales y comerciales de nuestros mercados,
reorientandolos a encontrar necesariamente una calidad total
capaz de competir contra un producto de primer mundo.
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INTRODUCCION

Observando en particular el

mercado que existe en México
de cerraduras comerciales que se instalan

en puertas para bloquear o regular el
acceso humano a un espacio o habitacion, encontramos una
enorme gama de productos diferentes, orientados a satisfacer
las necesidades de privacia y seguridad de nuestra sociedad.



Estos productos los podemos dividir por su funcion en tres
bloques:

- Cerraduras de alta seguridad.

- Cerraduras se seguridad.

- Cerraduras de intercomunicacion o control

Cerraduras de alta seguridad y de seguridad.~ Esta clase de
cerraduras se usan en lugares donde se acentda la necesidad
de lograr una radical seguridad, su produccién es amplia y
variada. El aspecto de estos productos estd relacionado
basicamente con la eficiencia y el funcionamiento.

Cerraduras de intercomunicacion o control.- Esta variedad de
cerraduras se coloca en lugares poco conflictivos, donde su
funcionamiento se limita al simple bloqueo de un acceso. Su
aspecto formal esté ligado al contexto arquitectonico en donde
se deben instalar y al constante uso que hace el hombre de
ellas. La gama de este tipo de cerraduras que conoce el
consumidor nacional, se limita pricticamente a 2 opciones.

- Cerraduras de seguro integrado en la perilla.
- Cerraduras con sistema de seguro separado de la manija.

Dentro del ultimo'tipo de productos, existen 3 alternativas.
- Ceraduras de doble cilindro.
- Cerraduras para bafio.
- Cerraduras de intercomunicacién.

La cantidad de cerraduras de control que encuentra el
consurnidor en el mercado es paulatinamente mayor y mas
variada. Todas estas opciones se enfocan a satisfaser algunas

de las necesidades que se encuentran latentes en el mercado.
Con esto en mente, propondre una linea de picaportes y
accesorios para cerraduras de control que este influenciada
formalmente por distintas tendencias artisticas que
encontramos en las calles y fachadas de la ciudad de México.
Estos productos se podrian fabricar en pequefia escala bajo,
principios de produccion industrial, siendo compatibles a un
mecanismo de cerraduras de control eficiente.

Es preciso mencionar que los antecedentes de esta linea de
productos, los encontramos en los antiguos picaportes que se
colocaron en México desde mediados del siglo pasado hasta
principios del actual. Son productos que se produjeron en
distintos materiales como son porcelana, cristal, arcilla y
otras.

Ahora las encontramos adornando las puertas de alguna casa
en la colonia Roma, de venta en ciertas tiendas de.
antigiiedades, o en uno que otro puesto de la lagunilla los
domingos.



Este tipo de picaportes

se recuerdan por su peculiar,

agradable y decorativo estilo. Fueron
disefiadas y fabricadas desde el siglo pasado en paises como
Francia, Inglaterra, Estados Unidos de donde se exportaron a
diversas naciones, entre ellas México.




PERFIL DE
PRODUCTO

Se decidio disenar una nueva

linea de picaportes y acceso-
rios para puertas de acceso humano,

compatible a cerraduras de control
comercial, mostrando a los cosumidores una nueva alternativa
estética capaz de influir directamente en la comercializacion
de los mismos.




Es necesario mostrar los parametros dentro de los que se
desarrollo el disefio de la linea de productos cerdmicos, son
los siguientes:

Contenido: Entendido como el funcionamiento
mecanico de la cerradura, se investigo y eligio el
mecanismo de una cerradura comercial adecuado
para el desarrollo de esta tesis.

Formal: Ampliando la apariencia y posibilidades
decorativas de una cerradura comercial. Trabajando
con el volumen, material y acabados, aplicandolos a
los componentes externos de la misma.

Tecnica: Investigacion y optimizacion de procesos de
fabricacion, herramental y linea de produccion.

El diseiio de estos productos se decidio desarrollarlo en
cerdmica, despues de que trabaje varios meses con este
material, redescubriendo sus cualidades iterativas, formales y
novedosas en productos de este ramo. Las condiciones son
los siguientes:

- Que se fabrique inicialmente en un pequefio taller y que
pueda llegar a producir en una Industria.

- Que ofresca amplias posibilidades formales al producto,
dentro de cualquier nivel de produccion.

- Que se pueda utilizar maquinaria barata o
poco sofisticada en una produccion artesanal.

- Que tenga altas cualidades iterativas.
- Que conforme un producto interesante en el mercado.

- Que sea un material que se pueda adquirir y
transformar en México.

S6lo cuando se incursiona y se trabaja con la ceramica,
podemos darnos cuenta de las posibilidades que ofrece al
disefio esta importante y dinamica industria.

La industria cerdmica pone a disposicién del disefiador un
contexto diferente pero muy apropiado para el desarrollo de
productos. Cotidianamente comprobamos que la cerimica
tiene amplias cualidades formales, al observar la infinita
variedad de lozas, azulejos, pisos, esculturas y diferentes
objetos de ornato que encontramos en el hogar. Esto se logra
gracias a las caracteristicas plasticas y maleables de los
materiales cerdmicos en general.

Pero en contraposicidn con estos productos, estéticos pero
fragiles, la cerdmica cuenta con caracteristicas radicalmente
opuestas, desarrolladas de acuerdo con las constantes
investigaciones de nuevos materiales y su relacién con altas
temperaturas, teniendo como resultado la produccién de
piezas de gran resistencia, utilizadas actualmente dentro de
laboratorios, industrias de la construccién, automotriz y otras.



Gracias a las siguientes cualidades, se propone a la cerdmica
como material novedoso y adecuado, capaz de caracterizar el
disefio de esta linea de productos, dentro de nuestro mercado.

Es cualidad primordial de este material su ideal produccion
iterativa, la cual se cimienta en la infinita variedad de piezas
que se pueden fabricar en diversos materiales cerdmicos y
tepetirias cuantas veces se quiera de manera idéntica gracias a
la utilizacion de modelos, moldes y matrices, en cualquier
volumen de producci6n.

La fabricacion de modelos, moldes y matrices se producen
bajo un mismo principio, con herramental poco sofisticado,
en tornos o manualmente, siempre con yeso Ccerdmico,
optimizando su fabricacion a las necesidades en el volumen
de produccion. Esto aporta las mismas cualidades estéticas a
productos fabricados en pequefios talleres o en grandes
industrias cerdmicos. :

El costo de estos moldes es bajo en comparacion a los
utilizados en otras industrias gracias a los materiales, mano de
obra y herramientas utilizadas.

El material cuenta con una plasticidad que permite prestarle
atencién a los factores ergonémicos y antropométricos que se
presentan en un producto que esti en constante contacto con
la mano del hombre. Con ella es posible desarrollar
volimenes de dobles curvaturas, de manera que una persona
los tome y use con mayor comodidad.

Gracias a la respuesta formal de la ceramica se pueden
disefiar perillas que asocien su funcién con la forma,
influyendo en la manera de asirlas.
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El color es un elemento que esta presente y en gran variedad

dentro de la produccién en esta industria, en esmaltes de
diferentes tonalidades y con la posbilidad de ser brillantes o
mate, asi como las diferentes texturas que se logra imprimir a
las piezas cuando la pasta estd adquiriendo forma dentro de
un molde o al ser aplicadas con herramientas a las piezas
desmoldadas en fresco.

Los materiales, maquinaria y herramental que se utilizan en
el proceso de fabricacion de estos productos ceramicos se
encuentran facilmente en el mercado nacional, son
distribuidos por diversas casas comercializadoras y los
pequefios talleres tienen la alternativa de construir sin
mayores problemas su propio quipo ( horno, tornos,
batidoras, etc..) a un costo de acuerdo a sus posibilidades.



Dentro del proceso de disefio de estos articulos, es necesario
comprender y complementar las caracteristicas de Ia
ceramica, para conjuntar un objeto funcional. Tomando ésto
en cuenta se investiga su Optima asociacion con otros
materiales, buscando una adecuada interrelacion entre ellos.
Se encuentran y adaptan procesos de producci6n en particular
para cada una de las piezas que constituyen un producto
terminado, de tal manera que los resultados de su fabricacién
siempre sean equiparables en tiempo, costo y complejidad,
conformando de esta manera una produccién racional.

Entre las cualidades generales que posee la cerdmica
industrial, encontramos apropiadas para este proyecto de
disefio Ias que a continuacién se enumeran:

- Formales.

- Estéticas.

- Decorativas.

- De durabilidad. .

- De resistencia a la humedad.

- De resistencia al intemperismo.

- De produccioén iterativa.

- Posibilidad de fabricarse en baja, mediana y aita
producci6n. .

- Se fabrica con tecnologia mexicana.

- Es un material no contaminante.

El objetivo principal del proyecto, es el imprimir rasgos
decorativos a una linea de cerraduras de intercomunicacion
comercial.




Al mercado que va

dirigido el disefio de esta linea

de productos cerdmicos, se Integra por
todas las personas que requieran de objetos de uso cotidiano,
capaces de satisfacer necesidades, afiadiendo a éstos la valiosa
posibilidad de ser apreciados y disfrutados gracias 2 su
aspecto decorativo, sin que esto y su precio intervenga
radicalmente en la decisién de compra.
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HOMBRE DE BIOQUEAR O CERRAR
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(O (ARGO DE TODA (A EVOLUCION
HOMANA Y PARTE DESDE LA
TRANCA, HASTA LA CERRADURA
MAGNETICA.
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® EXSIE INFORMACION EXTRAIA DE
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DISENO DE
PRODUCTO

El proceso de diseiio de este

proyecto debe cumplir los
siguientes objetivos fundamentales:

- Deben fabricarse en ceramica.

- Puede fabricarse en un pequefio taller ceramico.

- Estos productos deben ser compatibles a los mecanismos
de cerraduras de intercomunicacion o control de seguro
separado de la manija.

- Su produccién debe ser en serie.

- Los productos deben ir de acuerdo con nuestro cultural.

- Debe ser un producto interesante dentro de nuestro
mercado.

- Debe ser fabricado en México.



La linea de productos cerdmicos se compone de picaportes
en forma de T, centradas, descentradas y en escuadra,
acompaiiadas de diferentes modelos de chapetones.

Dentro de la fabricacion de los productos se pueden aplicar
esmaltes brillantes en cinco colores diferentes con la
alternativa de imprimir textura a cualquier pieza.

Es importante remarcar la cantidad de alternativas formales
que adquiere una cerradura, cuando una persona tiene la
oportunidad de elegir entre:

- Modelos de picaportes o perillas.
- Modelos de chapetones.
- Colores diferentes.

Después de experimentar con varias pastas cerdmicas, con
diferentes formas de anclar metal dentro de cerdmica,
investigar y experimentar con distintos marcas y tipos de
adhesivos, los elementos que conforma un picaporte son:

- Pomo.
- Cople.
- Adhesivo.
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En el picaporte encontramos:

POMO. Es el iinico elemento visible de la picaporte, cuando
se encuentra instalado.

Funcién: Es la pieza que toma el usuario para accionar la
cerradura.

Material: Se decidi6 utilizar en la fabricacién de este
producto, cerdmica de alta temperatura de acuerdo a sus
caracteristicas:

- Gran durabilidad.

- Plasticidad.

- Resistencia a la humedad.

- Resistencia a la temperatura.

- Resistencia al intemperismo.

- Se quema a més de 1200'C.

- Se pueden combinar en su produccion técnicas
industriales y artesanales.

- El colorido y el decorado de las piezas puede hacer
de acuerdo a los elementos tradicionales de
Rnuestro pafs.

E! camino que se sigui6 para enconirar este tipo de ceramica

fue el de la constante experimentacion a base de prueba y
error con diversos procesos de produccion y distintas clases
de materiales.

Cuando el proyecto se llevé a los talleres de cerdmica, se
planted un primer objetivo: El desarrollar perillas que fueran

en su mayoria de cerdmica, influyendo directamente en la
primera eleccion de procesos y materiales. Esta situacion
provocd que se desarrollaran diferentes alternativas de disefio,
encaminadas a aumentar la dureza y resistencia de las piezas.



Al inicio se fabricaron picaportes con el proceso de vaciado,
que tiene como cualidad la de formar piezas huecas,
generalmente con un grosor uniforme en sus paredes. Dentro
de el brazo de estas primeras piezas se encuentra una cavidad
reforzada con recina, que tiene como funcion el alojar un
perno que forma parte del mecanismo de la cerradura. Este

mismo brazo tiene un barreno perpendicular a su eje, dentro °

de el, se ahoga con la misma recina un pequefio cople con
cuerda por donde pasa el prisionero que fija la perilla a dicho
perno.

La primera opcion, no fue solucion en varios aspectos,
principalemente en su produccion y en su resistencia
relacionada al diario trabajo que esta sometida una perilla.
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Como segunda opcion se fabricaron perillas con un sistema de
fijacion parecido al anterior pero tratando de aumentar su
resistencia através de dos procesos de produccion: vaciado y
forjado.

El proceso de vaciado se utilizo en la fabricacion del cuerpo

de la perilla y el de forjado en la fabricacion del brazo.
Posteriormente el cuerpo y el brazo se unen en fresco con
barbotina, se dejan secar, se esmaitan y se hornean

Los resultados que finalmente se obtuvieron fueron muy
parecidos a los primeros, se encontro falta de resistencia en
las piezas y su produccion fue complicada, pero se contemplo
la posibilidad de utilizar el proceso de forjado, en la
fabricacion de estos productos.

2-PRISIONERD
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Como tercera opcion se fabricaron perillas nuevamente con
el proceso de vaciado (por lo tanto huecas). A estas perillas
se les ahogo un cople metalico que tiene a Io largo un barreno
cuadrado y un barreno circular perpendicular a este, con
cuerda. Por lo tanto el cople sirve, como union y medio de
fijacion de la perilla al mecanismo de la cerradura.

Al igual que la antrior esta propuesta tampoco cumplio
eficientemente con las cualidades de produccion y resistencia
de las piezas, pero proporciono buenos resultados en la
utilizacion de un cople metalico dentro del pomo.

EL PERNO

1- PRISIONERO




Finalmente la falta de resistencia que se observo en la
produccion de estas tres opciones, se le atribuye
principalmente al manejo de ceramica de baja temperatura,
despues de investigar y comprender que la resistencia y la
dureza de una pieza se incrementa al aumentar la temperatura
de quema de ciertas pastas, se decidio desarrollar varias
pruebas con ceramica de alta temperatura en el taller
experimental de cerdmica. Gracias a la incondicional
cooperacion del Prof. Alberto Diaz de Cossio, se obtuvieron
resultados satisfactorios en diversas piezas, ya que la pasta
sufre en su coccion una ideal fundicion entre los materiales
que la componen.

Dentro de el taller experimental de cerdmica se desarrollaron
los modelos que fueron la opcion definitiva en la fabricacion
de los picaportes. La cuarta opcion consta en forjar perillas
solidas en un molde de dos piezas.

' 3-PRISIO-
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Al principio se intentaron barrenar las perillas desmoldadas
y secas pero se obtuvieron malos resultados, el siguiente paso
fue barrenar Jas piezas en fresco y desmoldadas. Para mejorar
todo esto, los moldes tubieron que barrenarse
perpendicularmente dos veces, para que através de estos
accesos se introduscan cortadores tubulares (de laton o cobre)
que barrenen la pieza fresca que se aloja dentro de el molde,
de esta manera se simplifica la produccion y se optimiza la
exactitud en los barrenos de las piezas.

Los pasos que sigue la pieza de aqui en adelante, son los
mismos que el de cualquier pieza ceramica: se desmolda, se
deja secar, se esmalta y se mete al horno. Por ultimo se
arma, ahogando dentro de el barreno mayor un cople circular
metalico (moleteado) que sirve como union de la perilla Ia
mecanismo de la cerradura.

Fabricacién: Todos los modelos de cerdmica que componen
este proyecto se realizan a través del proceso de forjado.

La variedad formal de productos que se pueden obtener en
la utilizacién  de este proceso es enorme, pero es
resposabilidad de su disefiador desarrollar formas que vayan
de acuerdo con las caracteristicas del material y delinear
formas ceramicas que incrementen las cualidades naturales y
la resistencia del tipo de pasta propuesta en este proyecto.
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FORJA: La forja tiene como principio el de comprimir la
pasta cerdmica entre las dos partes de un molde, teniendo
como caracteristica principal la de aumentar la resistencia de
las piezas producidas de esta manera.

El trabajar con cerdmica tiene como particularidad el guardar
la proporcion de encogimiento que tiene cualquier tipo de
pasta, al momento de su secado y horneado; esto se refleja
directamente en las dimensiones que debe tener el modelo,
molde y maquinados, para que la pieza terminada tenga las
medidas que fueron planteadas en su disefio.
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MOLDE. El molde que se propone utilizar de acuerdo con
una baja produccién relizada en cualquier taller de cerdmica,
estdi hecho a base de yeso ceramico, material que
especialmente absorbe la humedad de la pasta que se moldea
dentro de éste, evitando que se pegue la superfice de la pieza
contra las paredes internas del molde. Esto ayuda
primordialmente al fécil y rdpido desmolde de piezas.
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Los modelos de todos estos productos son de yeso y se
proponen, preferentemente, de formas y volimenes
simétricos, en especial los de las perillas. De esta manera se
pueden utilizar en su fabricaciér moldes que se componen de
s6lo dos piezas, las cuales reducen notablemente el tiempo de
desmolde y aumentan el volumen de produccion de cualquier
objeto que utiliza como condicionante este tipo de seriacién.
Durante e] disefio de los modelos, moldes y matrices que se
desarrollaron en este proyecto, se cuidaron particularmente
los angulos de salida que deben guardar un minimo de un
grado en la inclinacion de sus paredes.



Los movimientos que sigue una pieza en este proceso son
los siguientes.

- Se amasa la pasta.

- Se coloca dentro el molde.

- Se comprime.

- Se recortan los sobrantes. (Si los hay.)

- Se deja un lapso de tiempo la pieza en el molde.

- Se abre el molde y se deja asi un lapso de tiempo.

- Se desmolda la pieza.

- Se rebabea.

- Se barrena y se le da textura. (Si lo hay, siempre en
fresco.)

- Se pasa esponja.

- Se deja secar.

- Se pasa esponja.

- Se esmalta o decora.

- Se deja secar.

- Se hornea.

COPLE: Es el elemento metilico que se encuentra dentro
del pomo; por lo tanto, cuando el picaporte esta instalado en
una puerta, el cople es completamente invisible.

Funcién:
- Evitar el desgaste que puede provocar €l constante
choque del metal contra la cerdmica.
-Absorber el mayor nimero de esfuerzos que
produce el uso de este producto.

Material: Laton.

El laton cuenta con las siguientes caracteristicas:
- Se encuentra ficilmente en el mercado nacional.
- Es un metal blando que facilita su maquinado,
especialmente al rectificado.
- Tiene una presentacién comercil en barra de 1/2
pulgada de didmetro.

Fabricaci6n:

El cople se maquina a partir de una barra metalica,
utilizando torno y fresadora. Su forma y acabados ayudan a
su optimo anclaje dentro del pomo. ’

Los movimientos que sigue un cople en su maquinado son
los siguientes:

- Se barrena por el centro y a lo largo de la barra.
- Se moletea.

- Se dimensiona.

- Se barrena perpendicularmente *.

- Se le hace la cuerda al barreno perpendicular.

- Se rectifica y encuadra el barreno principal.

*( Este barreno debe coincidir con uno de los dngulos del
barreno cuadrado interior.)



ADHESIVO. Su funcién es evitar el choque entre el metal y
la ceramica.

Se eligi6, de acuerdo a sus caracteristicas flexibles y de
resistencia, experimentando antes, a base de prueba y error
con varios tipos de adhesivos diferentes. Su funcién, aparte
de adherir los elementos que integran una perilla como son la
ceramica y los coples, es servir de cojin entre estos dos
elementos, para evitar su mutuo desgaste.

Material: Epodxico.

CHAPETONES. Ios chapetones de laton fundido son
elementos especialmente decorativos, que multiplican las
posibilidades de presentaciéon al combinarlos con diversos
modelos de perillas.

El concepto final de esta propuesta de disefio propone y
desarrolla la fabricacién de picaportes cerdmicos comerciales
que cubren necesidades dentro ‘del mercado Mexicano,
gracias a los siguientes argumesntos.

- Novedoso.

- Funcional.

- Cémodo.

- Resistente ( de acuerdo a su buen uso.)

- Dindmico y cambiante.

- 100% Méxicano

- Factible de fabricarse en baja, mediana y alta
produccién.



MECANISMO

El objetivo principal que
cubre el disefio industrial es el

de satisfacer necesidades a través de
objetos-producto, con cualidades estético-

funcionales.

Por ello, dentro del desarrollo de un proyecto, el disefiador
industrial delimita la necesidad funcional que debe satisfacer
un producto y delinea formas que considera acoplables a éste.

La necesidad funcional que cubre uma cerradura es
bésicamente, el ser un mecanismo de bloqueo instalado
siempre en una puerta, de manera que esta clausure o controle
el paso a una habitacion o espacio.

La cerradura es el mecanismo que coordina un sistema de
bloqueo entre la parte fija, que es el muro y la parte movil
que es la puerta. Apegéndonos a este principio, enconiramos
dentro de nuestro mercado una infinidad de mecanismos que
cubren eficientemente esta clase de necesidades. El aspecto
formal de estos productos se basa en la apariencia externa de
una cerradura instalada, compuesta de diversos elementos
(cuerpo, picaportes y chapetones), los cuales son las unicas
partes visibles y maniobrables por el usuario.



Con el disefio de una linea de picaportes y accesorios , es
posible decorar o actualizar las puertas de habitaciones, en
donde se coloquen.

En la investigacion del mercado nacional de cerraduras
comerciales, encontramos dos grandes grupos de productos,
que se dividen de acuerdo a su funcionamiento en:

Cerradura de alta seguridad y de seguridad.- Son
productos que se instalan en industrias, comercios, bodegas,
talleres, entradas principales en casas, etc., y tienen como
finalidad brindar especial seguridad a estos lugares.

Existen en el mercado gran variedad de modelos y
mecanismos de cerraduras de este tipo, las cuales siempre dan
mayor importancia a la funcion, dejando en segundo término
su forma, procurando temer siempre una apariencia
INVIOLABLE.




Cerraduras de intercomunicacion o control.- Estos
productos se colocan en lugares poco conflictivos, como son
accesos en interiores de casas, despachos, oficinas etc. Dentro
de estos espacios la funcién de la cerradura se limita a
mantener cerrada una puerta, siendo impréctico, instalar en
estos lugares un sistema de alta seguridad.

Es importante mencionar que este tipo de cerraduras tiene la
posibilidad de ser elementos agradables o decorativos, gracias
a la notoriedad que obtiene un picaporte dentro de una casa y
por el constante uso que hace el hombre de ella.

La variedad de cerraduras de intercomunicacion o control
que encontramos en el mercado se divide de acuerdo a sus
mecanismos en dos tipos:

- Cerraduras de seguro integrado en la perilla.

- Cerraduras con sistsema de seguro separado de la manija.




Cerraduras de seguro integrado en la perilla.- Son
productos que cuentan con un mecanismo complicado,
confiable y versatil. Sus acabados son de buena calidad y sus
precios varian proporcionalmente de acuerdo con los
materiales que se utilizan en la fabricacién de perillas.
(aluminio, Iaton, etc.) y su apariencia es buena pero tienen
poca variedad formal. Esta opci6n es actualmente la solucién
mas adecuada para las necesidades funcionales de la mayoria
de los usuarios.
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Cerraduras con sistema de seguro separado de Ia
manija.- Esta clase de productos tiene un mecanismo
sencillo, confiable y de buena calidad. Sus precios varian de
acuerdo con Jos materiales utilizados en la fabricacién de las
perillas.

Las perillas siempre son metalicas, sus acabados de poca
calidad en la mayoria de los modelos. Sus formas y aspecto
son anticuados y con poca variedad. Dentro de esta linea de
productos, encontramos tres opciones diferentes en las que se
basa su versatilidad:

Cerraduras de doble cilindro para accesos principales.

Cerraduras para bafio.

Cerraduras de intercomunicacion.



La fria y austera apariencia que en particular encontramos en

algunas perillas de esta line, proboca que su presencia no se
generalice en espacios arquitectonicos o habitaciones
especialmente decoradas, yi que este sisterna se limita a
solucionar una necesidad funcional, sin explotar la
posibilidades estéticas del producto.

El criterio que decidi6 la eleccién del mecanismo pivote en
el disefio de la linea de perillas y accesorios, se basd
directamente sobre las siguientes cualidades que presenta la
linea de cerraduras de intercomunicacién con seguro separado
de la manija:

- Sus perillas cuantan con un sistema se sujecién al
mecanismo de la cerradura que ofrece una mayor
cantidad de alternativas en el Diseiio de estos
productos.

- Cuenta con un mecanismo comercial, confiable y
versdtil.

- Su costo.
Esta linea de cerraduras de intercomunicacién se divide en

tres tipos de cerraduras diferentes y se recomienda colocar en
distintos accesos de acuerdo a sus caracteristicas.




CERRADURAS DE DOBLE CILINDRO.

PARA: Accesos principales y entradas.
CON: Llave de ambos lados
Llave de un lado y seguro por €l otro.

La cerradura de doble cilindro debe su nombre al
complicado mecanismo que hace retraer o expulsar el pestilio
de seguridad.

Dentro de Ia cerradura se halla un cilindro sellado dentro del
cual se encuentran un juego de cinco pernos alineados. Este
cilindro tiene una entrada para llave, la cual sélo puede hacer
girar el cilindro cuando las muescas de &sta coinciden con las
dimensiones de los pernos. Cuando se hace girar el cilindro,
se puede expulsar o retraer el pestillo.

Este mecanismo tiene como caracteristicas principales que:
- La Jlave no actua directamente sobre el pestilio.

- Es el mecanismo mas seguro dentro de la linea de
cerraduras de intercomunicacién.

4
J
y

N\
\ I
| SN I
e I
a ) ;
—t P ¥,
- \
//,/ /// “ l
...... A/ // ) i

RA DE DOBLE. CILINDRO |—



CERRADURAS DE INTERCOMUNICACION.

PARA: Puertas de paso continuo o en interiores de
habitaciones.
CON: Movimiento libre en ambos lados.
PARA: Terrazas y patios.
CON: Llave de un lado y libre por el otro,
Seguro por un lado y libre por el otro.
PARA: Lugares en los que se necesita eventual
privacia.
CON: Liave de ambos lados.

Las cerraduras de intercomunicacién cuentan con un
mecanismo muy sencillo, que se acciona a través de una
llave, 1a que actia directamente sobre el pestillo de seguridad,
el cual se retrae o expulsa cuando se hace girar. Se utilizan
en lugares donde se requiere privacia, en alguna habitacién o
en el simple bloqueo de un acceso. Es importante remarcar
que la necesidad real en estas ocasiones no justifica una alta
seguridad en productos de este tipo.
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CERRADURAS PARA BANO,

PARA: Baiio, oficinas, recamaras etc...
CON: Seguro en ¢l interior y perforacién de seguridad
por ¢l exterior.

Las cerraduras para baflo tienen un mecanismo similar al del
tipo descrito anteriormente, con la diferencia de que puede
ser accionado por un seguro manual o por una llave de
emergencia.

Se utilizan en habitaciones donde se requiere cierta privacia,
con la opicén de poder entrar en alguna emergencia.
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Las caracteristicas que tienen en comin estas cerraduras son
tomadas en cuenta en el disefio de la linea de productos y son
las siguientes:

- Las perillas se fijan por medio de un prisionero a los
extremos de un perno de seccidn cuadrada, el cual atraviesa
de lado a lado la puerta y la caja de la cerradura.

- El acceso al sistema de seguridad de la cerradura, se
encuentra por debajo del orificio a través del cual pasa el
perno, al que se fijan las perillas. Este puede ser para:

Liave.

Llave de emergencia.

Seguro manual.

- Las perillas siguen un mismo movimiento y mecanica para
abrir una puerta. En el momento en que se hace girar la
perilla en su propio eje, se retrae el pestillo, dejando libre el
movimiento de la puerta.

- Todos los modelos de cerraduras tienen un o dos chapetones
que sirven como elemento decorativo o remate del producto
instalado y siempre se fijan a la puerta a través de tornillos.

(Datos extraidos del catalogo de cerraduras Phillips.)
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MERCADO

Como lo dije anteriormente el

mercado de cerraduras de
intercomunicacion es amplio en modelos

y variado en precios.

Para darnos una mejor idea de esta situacion realice una una
tabla comparativa que muestra el lugar en donde esta ubicado
este proyecto (n$ 50.00 a n$ 70.00 precio publico) y por otra
parte nos permite dar un vistazo a algunas opciones que
encontramos en el.
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PERILLA DE ZAMAC
FONDIDA. CRAPETON
DE LAMINA NEQRA
TROQUELADA.

ACABADO: CAOMAND

MARCAS PHILLIPS,
Lock. MEXICO

PRECD: $29™ 2
5; o™

Yoo ¢ CHAPETON
DE LAMING TRO-
QUELADA DE
VARIOS MATERIALES

ACABADO . DORADO
CROMADO

MARCA: PHILUPS
LOCK. MEXICO

PRECIO: $45% 0
$55%

Perild 4 LiapPETON
pe LAMINA DG
LATON TROQUELADO

ACABADO: NATURAL

MARCA. SCHLAGE
E.Q.A.

Precio: 960

PERILA & CHADETON
DE LATON FONDIDO

ABRADO NATURAL
BRILLANTE

MARCA: Loch
NVERICO

PRECIO: $100¥



PERILLA YCHAPETON
DE LATON FUNDIDO

ACABADO: NATURAL
RRILLANTE
BRILLANTE ANTIGLO

NIQDEL NEGRO

MARCA: [LOCkH
MEXICO

PRrECIO: 3 120.2

Precios $1e5%

Precio: $ 180%

PERILLA § CHAPETON
DE ALUMINIO TON-
IO

ACABADO; NATURAL
Y PINTADO

MARCA:
ESPANA

pAEcios $ 250%



-

PERILLA § LHAPETON

pE ALLMINIO FON-
D1DO.

PeriLLa DE LATON
CON PUNO DE (BRA-
MICA, CHAPETON

DE LATON FONDIDO.
ACABADO: NATURAL

[

6 PINTADO AcABADO: NATURAL
BPAILLANTE
MABRCAS
ESPANA MARCA:
ESPANA

PrECIO: 3 250
PRECIO. % 200%

PERILA § CHAPETON
DE LATON FONDIDO.

ACABADO: NATORAL
BRILLANTE

MARCA:
ITALIA

PREUO: 3 225°




PERILLA DE LATON C(ON
PUNO DE CERARMILA
DECORADA. CHAPETON
DE LAaTON FULNDIDO

ACABRDO: NATLURAL
RA\LANTE PINTADO
Y/O CEPILLADO

MARCA:
ESPANA

PRECIO: $ 2657

PRoclo: ¢ 381

PermiLlA YCHAPETON
DE LATON FUNDIDO

ACABADD: NATURAL
PRILLANTE

MARCA:
I TAUA

Prgcio: $ 290

PERILLA DE \ATON
CON PORO DE CERA-
MICA DECORADO.
CRADPGTON DE LATON
FONDIDO

ACABADO: NATLRAL
RAILLANTE, PINTADO

Qo CEPILLADD

MARCA:
ESPANA

PRreclo:  U20%



CONTEXTO
CULTURAL.

El contexto cultural que

construyen las fachadas, puertas
y picaportes en la Ciudad de México es

particularmente rico e interesante, parte
desde sitios tan afiejos como el mismo Zocalo de la Ciudad,
Coyoan, San angel, Tlalpan o se pasea por algunos lugares
como Insurgentes, La Alameda y Reforma. tambien vive en
muchos barrios como los de la colonia Roma, Condesa,
Tacuba, Polanco, etc...

...Tales obras solo son una muestra hecha en piedra, metal y
madera de ia cultura Mexicana y el conjunto de todas

estas portadas visten desde mas de 500 afios a nuestra
grandiosa ciudad Capital.




CONTEXTO0
ESTETICO

La recopilacion fotografica

del proyecto, reune una serie
de umbrales capitalinos capaces ' de
reflejar la riqueza estética con la que

podemos topar, simplemente al salir a caminar por nuestras
calles. Tal riqueza podria ser toda una fuente de esencias
que impregnen cualquier proceso de disefio

Todo este patrimonio artistico lo tenemos a la mano pero su
estado de conservacion en la mayoria de los casos es
lamentable, actualmente nuestro desamor, decidia e
ignorancia los ven impasibles desmoronarse diariamente.
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CONCLUSION

Espero que este trabajo pueda

ayudar a fomentar, el amor y
respeto  por nuestro pais, proponiendo

siempre; el aprender a entenderlo,
conservarlo, restaurarlo y transformarlo de tal manera, que
provoquemos una evolucion mexicana, trenzada con sus
cualidades y tradiciones, mostrandonos orgullosos de su
identidad.

El disefio de picaportes en ceramica, intenta ser solo un
ejemplo de la solucion ha necesidades actuales, con
productos influenciados con la riqueza estética existente en
muchos sitios de la Ciudad de México. Tal estrategia, es
una alternativa fertilisima, que siempre podra matizar,
cualquier proceso de disefio.
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