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' 'Como cualquier criatura, 

los objetos pasan por una 
etapa de gestación, 
dando un servicio, 
reproducen y finalmente mueren. 

nacen, viven 
algunos se 

En la primera etapa, la idea del diseñador debe quedar 
plasmada en documentos inteligibles y modelos que 
puedan ser interpretados a nivel productivo. Justo en ese 
período de tiempo, nace el DISEÑO, queda definido el 
objeto, que más tarde entrará en el proceso de 
producción para su posterior uso y disfrute. '' 

Tomás Díaz Magro. 
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PROLOGO. 

El diseño industrial es una 
profesión que tiene como 
finalidad satisfacer necesidades 
concretas, que se presentan dentro de la 
sociedad, a través de objetos-producto estéticofuncionales 
que tengan como característica el ser fabricados de manera 
iterativa. 
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Durante el proceso de diseño de un producto dirigido 
especialmente al mercado mexicano, el diseñador industrial 
debera considerar necesariamente nuestro rico contexto 
histórico y la particular situación economica por la que 
atravesamos. 

Solo tomando ésto en cuenta, se pueden desarrollar 
productos que representen para el consumidor, una solucion 
ingeniosa, coherente y creativa a sus problemas, dentro del 
medio real en que vivimos y crecemos. 

De otra manera se propondrían satisfactores extraños, 
inalcanzables e irrelevantes, para los grupos de personas a los 
que son dirigidos. 

Dentro del mercado nacional, el consumidor encuentra 
productos que pretenden satisfacer necesidades, de Ja misma 
manera como se solucionan los problemas en otros países, es 
decir: -Se presentan soluciones ajenas a necesidades locales-

En otras ocasiones, se ofrecen en el mercado productos que 
se consideran como desechos o chatarra en otras sociedades y 
pretenden satisfacer necesidades en nuestro pais, con objetos 
anticuados, que no van de acuerdo con nuestra cultura. 

Es recomendable que la labor del diseñador industrial 
mexicano sea realizada dentro de un equipo de trabajo, 
integrado por profesionales de diferentes disciplinas, para 
lograr resultados matizados con nuestra cultura y presentarlos 
como soluciones a problemas que afronta nuestro país. Sólo 
trabajando de esta manera, se puede contrarestar una 
creciente influencia externa que deslava constantemente 
nuestra identidad. 
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Dentro de todos los 
estratos de nuestra sociedad 
encontramos y utilizamos productos que 
en el pasado se fabricaron en México por industrias que 
mantuvieron cautivo el mercado por falta de compentencia. 
Bajo tal premisa, el consumidor compraba productos que 
nunca evolucionaron de acuerdo a una sociedad dinamica. 
La estrategia comercial adoptada por nuestro pais en los 

ultimos seis años, transformo radicalmente los alcanses 
industriales y comerciales de nuestros mercados, 
reorientandolos a encontrar necesariamente una calidad total 
capaz de competir contra un producto de primer mundo. 
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INTRODUCCION 

Observando en particular el 
mercado que existe en México 
de cerraduras comerciales que se instalan 
en puertas para bloquear o regular el 
acceso humano a un espacio o habitacion, encontramos una 
enorme gama de productos diferentes, orientados a satisfacer 
las necesidades de privacia y seguridad de nuestra sociedad. 



Estos productos los podemos dividir por su funcion en tres 
bloques: 

- Cerraduras de alta seguridad. 
- Cerraduras se seguridad. 
- Cerraduras de intercomunicacion o control. 

Cerraduras de alta seguridad y de seguridad.- Esta clase de 
cerraduras se usan en lugares donde se acentúa la necesidad 
de lograr una radical seguridad, su producción es amplia y 
variada. El aspecto de estos productos está relacionado 
basicamente con la eficiencia y el funcionamiento. 

Cerraduras de intercomunicacion o control.- Esta variedad de 
cerraduras se coloca en lugares poco conflictivos, donde su 
funcionamiento se limita al simple bloqueo de un acceso. Su 
aspecto formal está ligado al contexto arquitectonico en donde 
se deben instalar y al constante uso que hace el hombre de 
ellas. La gama de este tipo de cerraduras que conoce el 
consumidor nacional, se limita prácticamente a 2 opciones. 

- Cerraduras de seguro integrado en la perilla. 
- Cerraduras con sistema de seguro separado de la manija. 

Dentro del ultimo'tipo de productos, existen 3 alternativas. 
- Ceraduras de doble cilindro. 
- Cerraduras para baño. 
- Cerraduras de intercomunicación. 

La cantidad de cerraduras de control que encuentra el 
consumidor en el mercado es paulatinamente mayor y mas 
variada. Todas estas opciones se enfocan a satisfaser algunas 

de las necesidades que se encuentran latentes en el mercado. 
Con esto en mente, propondre una linea de picaportes y 

accesorios para cerraduras de control que este influenciada 
formalmente por distintas tendencias artisticas que 
encontramos en las calles y fachadas de la ciudad de México. 
Estos productos se podrian fabricar en pequeña escala bajo, 
principios de produccion industrial, siendo compatibles a un 
mecanismo de cerraduras de control eficiente. 

Es preciso mencionar que los antecedentes de esta linea de 
productos, los encontramos en los antiguos picaportes que se 
colocaron en México desde mediados del siglo pasado hasta 
principios del actual. Son productos que se produjeron en 
distintos materiales como son porcelana, cristal, arcilla y 
otras. 
Ahora las encontramos adornando las puertas de alguna casa 

en la colonia Roma, de venta en ciertas tiendas de . 
antigüedades, o en uno que otro puesto de la lagunilla los 
domingos. 



Este tipo de picaportes 
se recuerdan por su peculiar, 
agradable y decorativo estilo. Fueron 
diseñadas y fabricadas desde el siglo pasado en paises como 
Francia, Inglaterra, Estados Unidos de donde se exportaron a 
diversas naciones, entre ellas Mexico. 
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PERFIL DE 
PRODUCTO 

Se decidio diseñar una nueva 
linea de picaportes y acceso­
rios para puertas de acceso humano, 
compatible a cerraduras de control 
comercial, mostrando a los cosumidores una nueva alternativa 
estética capaz de influir directamente en la comercializacion 
de los mismos. 



Es necesario mostrar los parametros dentro de los que se 
desarrollo el diseño de la linea de productos cerámicos, son 
los siguientes: 

Contenido: Entendido como el funcionamiento 
mecanico de la cerradura, se investigo y eligio el 
mecanismo de una cerradura comercial adecuado 
para el desarrollo de esta tesis. 

Formal: Ampliando la apariencia y posibilidades 
decorativas de una cerradura comercial. Trabajando 
con el volumen, material y acabados, aplicandolos a 
Jos componentes externos de la misma. 

Tecnica: Investigacion y optimizacion de procesos de 
fabricacion, herramental y linea de produccion. 

El diseño de estos productos se decidio desarrollarlo en 
cerámica, despues de que trabaje varios meses con este 
material, redescubriendo sus cualidades iterativas, formales y 
novedosas en productos de este ramo. Las condiciones son 
los siguientes: 

- Que se fabrique inicialmente en un pequeño taller y que 
pueda llegar a producir en una Industria. 

- Que ofresca amplias posibilidades formales al producto, 
dentro de cualquier nivel de produccion. 

- Que se pueda utilizar maquinaria barata o 
poco sofisticada en una produccion artesanal. 

- Que tenga altas cualidades iterativas. 

- Que conforme un producto interesante en el mercado. 

- Que sea un material que se pueda adquirir y 
transformar en Mexico. 

Sólo cuando se incursiona y se trabaja con la ceramica, 
podemos darnos cuenta de las posibilidades que ofrece al 
diseño esta importante y dinámica industria. 
La industria cerámica pone a disposición del diseñador un 

contexto diferente pero muy apropiado para el desarrollo de 
productos. Cotidianamente comprobamos que la cerámica 
tiene amplias cualidades formales, al observar la infinita 
variedad de lozas, azulejos, pisos, esculturas y diferentes 
objetos de ornato que encontramos en el hogar. Esto se logra 
gracias a las características plásticas y maleables de los 
materiales cerámicos en general. 

Pero en contraposición con estos productos, estéticos pero 
frágiles, la cerámica cuenta con características radicalmente 
opuestas, desarrolladas de acuerdo con las constantes 
investigaciones de nuevos materiales y su relación con altas 
temperaturas, teniendo como resultado la producción de 
piezas de gran resistencia, utilizadas actualmente dentro de 
laboratorios, industrias de la construcción, automotriz y otras. 



Gracias a las siguientes cualidades, se propone a la cerámica 
como material novedoso y adecuado, capaz de caracterizar el 
diseño de esta línea de productos, dentro de nuestro mercado. 

Es cualidad primordial de este material su ideal producción 
iterativa, la cual se cimienta en la infinita variedad de piezas 
que se pueden fabricar en diversos materiales cerámicos y 
repetirlas cuantas veces se quiera de manera idéntica gracias a 
la utilizacion de modelos, moldes y matrices, en cualquier 
volúmen de producción. 

La fabricacion de modelos, moldes y matrices se producen 
bajo un mismo principio, con herramental poco sofisticado, 
en tomos o manualmente, siempre con yeso cerámico, 
optimizando su fabricacion a las necesidades en el volumen 
de produccion. Esto aporta las mismas cualidades estéticas a 
productos fabricados en pequeños talleres o en grandes 
industrias cerámicos. 
El costo de estos moldes es bajo en comparacion a los 

utilizados en otras industrias gracias a los materiales, mano de 
obra y herramientas utilizadas. 

El material cuenta con una plasticidad que permite prestarle 
atención a los factores ergonómicos y antropométricos que se 
presentan en un producto que está en constante contacto con 
la mano del hombre. Con ella es posible desarrollar 
volúmenes de dobles curvaturas, de manera que una persona 
los tome y use con mayor comodidad. 
Gracias a la respuesta formal de la ceramica se pueden 

diseñar perillas que asocien su función con la forma, 
influyendo en la manera de asirlas. 

El color es un elemento que esta presente y en gran variedad 
dentro de la producción en esta industria, en esmaltes de 
diferentes tonalidades y con la posbilidad de ser brillantes o 
mate, así como las diferentes texturas que se logra imprimir a 
las piezas cuando la pasta está adquiriendo forma dentro de 
un molde o al ser aplicadas con herramientas a las piezas 
desmoldadas en fresco. 

Los materiales, maquinaria y herramental que se utilizan en 
el proceso de fabricacion de estos productos ceramicos se 
encuentran facilmente en el mercado nacional, son 
distribuidos por diversas casas comercializadoras y los 
pequeños talleres tienen la alternativa de construir sin 
mayores problemas su propio quipo ( horno, tomos, 
batidoras, etc .. ) a un costo de acuerdo a sus posibilidades. 



Dentro del proceso de diseño de estos artículos, es necesario 
comprender y complementar las características de la 
cerámica, para conjuntar un objeto funcional. Tomando ésto 
en cuenta se investiga su óptima asociación con otros 
materiales, buscando una adecuada interrelación entre ellos. 
Se encuentran y adaptan procesos de producción en particular 
para cada una de las piezas que constituyen un producto 
terminado, de tal manera que los resultados de su fabricación 
siempre sean equiparables en tiempo, costo y complejidad, 
conformando de esta manera una producción racional. 

Entre las cualidades generales que posee la cerámica 
industrial, encontramos apropiadas para este proyecto de 
diseño las que a continuación se enumeran: 

- Formales. 
- Estéticas. 
- Decorativas. 
- De durabilidad. 
- De resistencia a la humedad. 
- De resistencia al intemperismo. 
- De producción iterativa. 
- Posibilidad de fabricarse en baja, mediana y alta 

producción. 
- Se fabrica con tecnología mexicana. 
- Es un material no contaminante. 

El objetivo principal del proyecto, es el imprimir rasgos 
decorativos a una linea de cerraduras de intercomunicacion 
comercial. 
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Al mercado que va 
dirigido el diseño de esta línea 
de productos cerámicos, se integra por 
todas las personas que requieran de objetos de uso cotidiano, 
capaces de satisfacer necesidades, afiadiendo a éstos la valiosa 
posibilidad de ser apreciados y disfrutados gracias a su 
aspecto decorativo, sin que esto y su precio intervenga 
radicalmente en la decisión de compra. 
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:fAi:Jl<-\c.ARIAN EN 7ER\E.. 
A PAR11R DE ENTONCES / LAS CE­
RR-ADüRAS SE PRODJlEN IN -
D\hTRlAL~ENTE (Ol\I LA0 CA­
RAlfER\'711CA7 QJE AC.fVA-LMEf'J­
tE lOt\.loCEMOS, CJJ ENTA c..oN 
UN 0\'JTEMA DE 7E0UR{ DAD 
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PEf<J~.1LLA AYü DA AL. ·u_suAR.IO . 
A·• A~E0URAR E~~ABATI/JllEN­
TD DE LA PJ Ef<J;Z\. · : 

DOMNrE E01'A EFOCA 0.E PRO­
DOJERDN C:IJ f\<.ANC\A E. IN~ 
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tJ\OljTRAR.D(\J ~ CDNSlH!\/DOR 
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Cú E<;PEClftCAMEtJTE DE L.~ . 
PER\LLA'S y 70 fA(-3RlCAGON, 
{/ODlAN 0ER DE FORCELA~A 
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Genulne Branze Ornamental Lock Seta 
.and Houee Trlmmlnsa. 

Tb ... soocb han Geaulne Bronse Trlmm.lap. 
We alao 1how tbe anme dealgn tn Electro Brome 

ft~t¡:t~ u!::.r.~·!}~:Ct>':c~~~db¡,·~:;~ 
Front Door Lock Seta. 

No, OR.S:!3 Genuino Bronzo Front Door Lcx-k i 

~~k~:~~~~e~ ':i1~i ~~~~nss~k"r~~~v~i:slb~I 
for eltber rJ¡¡bt or lett hn.nd door. Sl:r.e. t\íx:>1; 

loches, 1C'ltb one nlckel plated ltt"el ke,- ter IOCI• 
bolt. and t1ro fer nl¡.?bt lntch. Has wrougbt broa.te 
icnobs, ?U- lncbes In d11UI1eter. Tbe lou.I' escu.tcheon 
ror outstde or door Js wrou~bt bronze. Slze. 7xJ \ 
loches. Prlr.e nt lock set. complete ..••..•.•..•• 81.0ol 

lnalde Lock Sets. 
So. 9R.&2' 
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ln1lde Lock Set.15 
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Xlckel p~n.t. ..... 
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ce, per set ............................. ese 

CoWRES . 
E.~ D!'?EÑO DE Pfbr:tX::-

100 WV\O E7TD7 FUE REA­
LIZADO CON UN MARCADO 
SENT[ CO E.'7TETICO Y DE-
CORATIV01 /NfLUENOADO 
QUí7A POR O&JEfD5 CD/\J­
CEB 1 CD7 ANTES OC LA 
RE VOUJC( ON 1 N DU5TRIAL. 

/00°6 E0TAS UN-EAS 
DF CERRADURAS 7.F Ex.­
fORJAf(oN A MUCH-OS 
PAISB; EUROPEOS Y AfV1E­
R\CANO) PR!NüPALVlEN­
\E. b fNlD/\ICES _ . 
CUANDO APARECEN - c.OLO­
CADAS EN lA~ RJER\AS 
OE AL<(>U!\JAS RE'7!D8JUf.\5 
Mr=- XJ CANAS. 
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DJKA Ot..INDRICA, WVO PR!NClPIO 
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Front Door Cyllnder Lock•. 
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l'fo. DRUO Frout l>ool"C7UnderLoc11:8et. An­
tlque copper fl.nlsb; lock, 4i¡x3:W: l.Dches: reTenible, 
toreltllerrigbtorlert.ba.nddoor; ~prtng. Cylln-

~~·i:=~~~ ~~ ~i1°1~º~~ ~~ 
~~ ~or,:~_:gcbcui:¿o~~! ~t:i~~~f~~~ 
and -~-1ncll !or JnaJ e ot door; -~~' ~::~~:~~ 

nlsh. Tbis lock set 
to9l!l08. 
............. 84..ZG 
~r loek .. t,. wltb 
s to pa.s5: slzc •. 
!ront. str1ke and •. 
te meta.l knobs: 

ronz.e metaf escuu:heon tor outslde ar 
1 lncbes; all finlsbed ln a.ntlque co~r. 

set&nd vestlbnleaet.complete. •• 8 ,,.37 , 
l"ront. Doar r..n..1r ,¡,.,._ .;;.,"' .. RA No. 

No. 9R373 
ornamental Electro Cop-. 

~~ s~'fi':1s~~n~h:d 
~:t:l~~ªi!c~ :e~;~ :~~~ 
...,, nf::ióeó pl:tted stet:I key for 

~~l~~t:~.d tl!1¿;~Kr:b:O~·ro~g~~~~~~~ 
1:1 iix":.L !ne.bes. 'I'rlmmlngs llre electro copper 

~~e: ;~~~~~~:.~~~~-~-~~~~~-~:1:1.~.7~" 
tii.>. 9R3':5 Front Door and Ve1t1bule Door Set 

ia'llst.ch ~o. 9R:r.3 !rontdoor lau:b set: la.t.c:h. Bií:r3\.i 

=~~';;;e~:r~ io':::~~::tdi'!¿~i1ciisJ:it~ ~ i~~ 
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lnslde Lock Seta. 
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tal Electro Broaz:e 
Plat.ed IDaJde Lock 
Set. Lock 3~JC:l3' lnches. 
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CARACTER!<?nCA füNOONAL 
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Rf2A DURA~/ [E'.''é:A!\J'.4.121+IXJ-· 
RA / QOE :t~'&i-~(~&:f,~~:f#: ·.··.·. · ... · 
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L-LAV E / EXfdC~4f Wri@~~~i:RE- · . 
TML.\..ENDO.•····E[))lfJEstrCTLá .CE 
0E<éJURI DAD, -fEN!8~JiXJ ;,POR 
8- CON rRARlO (Orv\Q(~'.'(6> 
RACTE.Rl ?11CA PRlMORDlA~ 
QüE LA UAVE ACTLJA:;DI~ 
RECIAMENTE -SOB~i EL· 
PE011 Ll-0. P07TEf<.\Of2Jv)EtJ-
rE ?E fABRlCARON ,>J7Ef2l'.'" 
L-LP6. fv'\EfAl-ICA7 qJE''fE(\.\1-
AN 1/\ITE<oMOO f.I .. NOVE-
DOSO MECAN!SIV\O A BA~t 
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NOíoRIAMt1'rT't. cCt\SPccfO 'füNWtJAL. 
Y é'5lE.11CO DE. f,?10$ PRODOCíOS. 

LA IND\J~íRIAL\'lACLON Dt C.'ERRA­
DüRAS y PE.RIU.AS SE. tN'foc.o A UN 
IJ\é.RCAOO DE. ADQ'JISIC!ON VlA'SI V01 

&:\lo uN Ll.ARo OBJE.nvo·. 
AL-CANZ.AR ONA úRAN PRODüCClON. 
Al MtN()R c.osm PO'SlBLf (.ON 
LA Wl\JS-éC.JJE;f\JC\A DE QUS LOS 
?~.JLK-TOS .DSBGN VOL\Jé.RSC: 
~A.:>f\USN\E MBtJlt NE.UTROS éN 
':70 foRW\A \/Al<A $"E;R ATRACTIVOS 
lf Uf\ U lA Blé PoR üN Tor:D. 

~'5 EN10f\leéS, Qü6 Q 
AS?GC[O SS~TICO Dv lAS 
c.¿RRA DORAS f:.MPE.lo A 
Df VALUARSE fOCD A POCO; 
t-fi)Qu1 RtE.1\JDO tv\A:-fO?. 
1 lV\fr.)RíANUA LA fütJUO/\f 
~\JC. LA foRMA,,... 5ATISFA-
C\6NDOS6 W5 tABRlCA/\\\-8) 
Y U>t\JC::,ü tJ\ 1 DO Kt S 

1__D1'j ON PRODOCXO CON TEN DEN -
G\A0 f'REf'ONDE.!(ANTI:M~~,JTE. fUN-
00NAL.-\'7W6 I TORNAN \7ChE. 
0Uf!CtE.NTE!v'\Ef\JTE BELW FOR 
EL. 0\IJ\PL-E HE.COO DE 0f:R Ffl­
C\ ENTE. 
- :CN tv\-GXlCO ;'.'){ fAl3RlCARON 
DüRANít PECA DA':> CERRADORAS 
Y PGR1U.AS CON íAleS fó\lDef\J­
C.IAS, 'SON PRODuc..ms QUE: 
R:CAL..IZ.AN éfl U-6NT~M6N% 
UNA 'fONUON DS'OC.UI DAN DO 
SU t.':i\8\lCA, fiNAL.tA&NTt 
SE, lAN:Z.A AL MtRCADO 
OBJ EíO S Qü~ DCiS \/B?.S::<)N AL.tlAf\J 
y N \vGLAN A íbi)0~ LDS . 
C0t0'Vü!J\\DDR5S, SIN íO!v'\AR 
Sf\l C..JJ'GNTA TODOS Lo$ SSíKA-105 
ECDNOIJ\lCó5 O NlVéL6S 
l NTEl-BC1UAléS Qü-S 6.>\\S1tr\l 
DE.NTRo DE. f'-.\UE';)TRA SOCJE­
DAD. 
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DISEÑO DE 
PRODUCTO 

El proceso de diseño de 
proyecto debe cumplir 
siguientes objetivos fundamentales: 

- Deben fabricarse en cerámica. 
- Puede fabricarse en un pequeño taller ceramico. 

este 
los 

- Estos productos deben ser compatibles a los mecanismos 
de cerraduras de intercomunicación o control de seguro 
separado de la manija. 

- Su producción debe ser en serie. 
- Los productos deben ir de acuerdo con nuestro cultural. 
- Debe ser un producto interesante dentro de nuestro 

mercado. 
- Debe ser fabricado en México. 



La linea de productos cerámicos se compone de picaportes 
en forma de T, centradas, descentradas y en escuadra, 
acompañadas de diferentes modelos de chapetones. 
Dentro de la fabricacion de los productos se pueden aplicar 

esmaltes brillantes en cinco colores diferentes con la 
alternativa de imprimir textura a cualquier pieza. 

Es importante remarcar la cantidad de alternativas formales 
que adquiere una cerradura, cuando una persona tiene la 
oportunidad de elegir entre: 

- Modelos de picaportes o perillas. 
- Modelos de chapetones. 
- Colores diferentes. 

Después de experimentar con varias pastas cerámicas, con 
diferentes formas de anclar metal dentro de cerámica, 
investigar y experimentar con distintos marcas y tipos de 
adhesivos, los elementos que conforma un picaporte son: 

- Pomo. 
- Copie. 
- Adhesivo. 
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En el picaporte encontramos: 

POMO. Es el único elemento visible de la picaporte, cuando 
se encuentra instalado. 

Función: Es la pieza que toma el usuario para accionar la 
cerradura. 

Material: Se decidió utilizar en la fabricación de este 
producto, cerámica de alta temperatura de acuerdo a sus 
características: 

- Gran durabilidad. 
- Plasticidad. 
- Resistencia a la humedad. 
- Resistencia a la temperatura. 
- Resistencia al intemperismo. 
- Se quema a más de 1200'C. 
- Se pueden combinar en su producción técnicas 

industriales y artesanales. 
- El colorido y el decorado de las piezas puede hacer 

de acuerdo a los elementos tradicionales de 
nuestro país. 

El camino que se siguió para encontrar este tipo de cerámica 
fue el de la constante experimentacion a base de prueba y 
error con diversos procesos de produccion y distintas clases 
de materiales. 

Cuando el proyecto se llevó a los talleres de cerámica, se 
planteó un primer objetivo: El desarrollar perillas que fueran 

en su mayoria de cerámica, influyendo directamente en la 
primera eleccion de procesos y materiales. Esta situación 
provocó que se desarrollaran diferentes alternativas de diseño, 
encaminadas a aumentar la dureza y resistencia de las piezas. 

;. 



Al inicio se fabricaron picaportes con el proceso de vaciado, 
que tiene como cualidad la de formar piezas huecas, 
generalmente con un grosor uniforme en sus paredes. Dentro 
de el brazo de estas primeras piezas se encuentra una cavidad 
reforzada con recina, que tiene como funcion el alojar un 
perno que forma parte del mecanismo de la cerradura. Este 
mismo brazo tiene un barreno perpendicular a su eje, dentro 
de el, se ahoga con la misma recina un pequeño copie con 
cuerda por donde pasa el prisionero que fija la perilla a dicho 
perno. 

La primera opcion, no fue solucion en varios aspectos, 
principalemente en su produccion y en su resistencia 
relacionada al diario trabajo que esta sometida una perilla. 

1-RECINA 

,, 

'4- PR1'=>101'1ERO 



Como segunda opcion se fabricaron perillas con un sistema de 
fijacion parecido al anterior pero tratando de aumentar su 
resistencia através de dos procesos de produccion: vaciado y 
forjado. 

El proceso de vaciado se utilizo en la fabricacion del cuerpo 
de la perilla y el de forjado en la fabricacion del brazo. 
Posteriormente el cuerpo y el brazo se unen en fresco con 
barbotina, se dejan secar, se esmaltan y se hornean 

Los resultados que finalmente se obtuvieron fueron muy 
parecidos a los primeros, se encontro falta de resistencia en 
las piezas y su produccion fue complicada, pero se contemplo 
la posibilidad de utilizar el proceso de forjado, en la 
fabricacion de estos productos. 

~-PEFN-0 



Como tercera opcion se fabricaron perillas nuevamente con 
el proceso de vaciado (por lo tanto huecas). A estas perillas 
se les ahogo un copie metalico que tiene a lo largo un barreno 
cuadrado y un barreno circular perpendicular a este, con 
cuerda. Por lo tanto el copie sirve, como union y medio de 
fijacion de la perilla al mecanismo de la cerradura. 

Al igual que la antrior esta propuesta tampoco cumplio 
eficientemente con las cualidades de produccion y resistencia 
de las piezas, pero proporciono buenos resultados en la 
utilizacion de un copie metalice dentro del porno. 

1- PRISIONERO 



Finalmente la falta de resistencia que se observo en la 
produccion de estas tres opciones, se le atribuye 
principalmente al manejo de ceramica de baja temperatura, 
despues de investigar y comprender que la resistencia y la 
dureza de una pieza se incrementa al aumentar la temperatura 
de quema de ciertas pastas, se decidio desarrollar varias 
pruebas con cerámica de alta temperatura en el taller 
experimental de cerámica. Gracias a la incondicional 
cooperacion del Prof. Alberto Díaz de Cossio, se obtuvieron 
resultados satisfactorios en diversas piezas, ya que la pasta 
sufre en su coccion una ideal fundicion entre los materiales 
que la componen. 

Dentro de el taller experimental de cerámica se desarrollaron 
los modelos que fueron la opcion definitiva en la fabricacion 
de los picaportes. La cuarta opcion consta en forjar perillas 
solidas en un molde de dos piezas. 



Al principio se intentaron barrenar las perillas desmoldadas 
y secas pero se obtuvieron malos resultados, el siguiente paso 
fue barrenar las piezas en fresco y desmoldadas. Para mejorar 
todo esto, los moldes tubieron que barrenarse 
perpendicularmente dos veces, para que através de estos 
accesos se introduscan cortadores tubulares (de laton o cobre) 
que barrenen la pieza fresca que se aloja dentro de el molde, 
de esta manera se simplifica la produccion y se optimiza la 
exactitud en los barrenos de las piezas. 

Los pasos que sigue la pieza de aqui en adelante, son !os 
mismos que el de cualquier pieza ceramica: se desmolda, se 
deja secar, se esmalta y se mete al horno. Por ultimo se 
arma, ahogando dentro de el barreno mayor un copie circular 
metalico (moleteado) que sirve como union de la perilla la 
mecanismo de la cerradura. 

Fabricación: Todos los modelos de cerámica que componen 
este proyecto se realizan a través del proceso de forjado. 

La variedad formal de productos que se pueden obtener en 
la utilización de este proceso es enorme, pero es 
resposabilidad de su diseñador desarrollar formas que vayan 
de acuerdo con las características del material y delinear 
formas cerámicas que incrementen las cualidades naturales y 
la resistencia del tipo de pasta propuesta en este proyecto. 

r ,. 

COPJADOR 
MAYOR 

) 
/ 

~­. 
l . . 
1 

CORYAroR 
MENOR . 

MOLDE 

PIEZA 



FORJA: La forja tiene como principio el de comprimir la 
pasta cerámica entre las dos partes de un molde, teniendo 
como característica principal la de aumentar la resistencia dé 
las piezas producidas de esta manera. 
El trabajar con cerámica tiene como particularidad el guardar 

la proporción de encogimiento que tiene cualquier tipo de 
pasta, al momento de su secado y horneado; esto se refleja 
directamente en las dimensiones que debe tener el modelo, 
molde y maquinados, para que la pieza terminada tenga las 
medidas que fueron planteadas en su diseño. 
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MOLDE. El molde que se propone utilizar de acuerdo con 
una baja producción relizada en cualquier taller de cerámica, 
está hecho a base de yeso ceramico, material que 
especialmente absorbe la humedad de la pasta que se moldea 
dentro de éste, evitando que se pegue la superfice de la pieza 
contra las paredes internas del molde. Esto ayuda 
primordialmente al fácil y rápido desmolde de piezas. 
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Los modelos de todos estos productos son de yeso y se 
proponen, preferentemente, de formas y volúmenes 
simétricos, en especial los de las perillas. De esta manera se 
pueden utilizar en su fabricación moldes que se componen de 
sólo dos piezas, las cuales reducen notablemente el tiempo de 
desmolde y aumentan el volumen de producción de cualquier 
objeto que utiliza como condicionante este tipo de seriación. 
Durante el diseño de los modelos, moldes y matrices que se 
desarrollaron en este proyecto, se cuidaron particularmente 
los angulos de salida que deben guardar un minimo de un 
grado en la inclinacion de sus paredes. 



Los movimientos que sigue una pieza en este proceso son 
Jos siguientes. 

- Se amasa la pasta. 
- Se coloca dentro el molde. 
- Se comprime. 
- Se recortan los sobrantes. (Si los hay.) 
- Se deja un lapso de tiempo la pieza en el molde. 
- Se abre el molde y se deja así un lapso de tiempo. 
- Se desmolda la pieza. 
- Se rebabea. 
- Se barrena y se le da textura. (Si lo hay, siempre en 

fresco.) 
- Se pasa esponja. 
- Se deja secar. 
- Se pasa esponja. 
- Se esmalta o decora. 
- Se deja secar. 
- Se hornea. 

COPLE: Es el elemento metálico que se encuentra dentro 
del pomo; por lo tanto, cuando el picaporte esta instalado en 
una puerta, el copie es completamente invisible. 

Función: 
- Evitar el desgaste que puede provocar el constante 

choque del metal contra la cerámica. 
-Absorber el mayor número de esfuerzos que 

produce el uso de este producto. 

Material: Laton. 

El laton cuenta con las siguientes características: 
- Se encuentra fácilmente en el mercado nacional. 
- Es un metal blando que facilita su maquinado, 

especialmente al rectificado. 
- Tiene una presentación comercil en barra de 1/2 

pulgada de diámetro. 

Fabricación: 
El copie se maquina a partir de una barra metalica, 

utilizando torno y fresadora. Su forma y acabados ayudan a 
su optimo anclaje dentro del pomo. 

Los movimientos que sigue un copie en su maquinado son 
los siguientes: 

- Se barrena por el centro y a lo largo de la barra. 
- Se moletea. 
- Se dimensiona. 
- Se barrena perpendicularmente *. 
- Se le hace la cuerda al barreno perpendicular. 
- Se rectifica y encuadra el barreno principal. 

*( Este barreno debe coincidir con uno de los ángulos del 
barreno cuadrado interior.) 
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ADHESIVO. Su función es evitar el choque entre el metal y 
la cerarnica. 

Se eligió, de acuerdo a sus caracteristicas flexibles y de 
resistencia, experimentando antes, a base de prueba y error 
con varios tipos de adhesivos diferentes. Su función, aparte 
de adherir Jos elementos que integran una perilla corno son la 
cerámica y los copies, es servir de cojín entre estos dos 
elementos, para evitar su mutuo desgaste. 

Material: Epóxico. 

CHAPETONES. Los chapetones de laton fundido son 
elementos especialmente decorativos, que multiplican las 
posibilidades de presentación al combinarlos con diversos 
modelos de perillas. 

El concepto final de esta propuesta de diseño propone y 
desarrolla la fabricación de picaportes cerámicos comerciales 
que cubren necesidades dentro 'del mercado Mexicano, 
gracias a los siguientes argurnesntos. 

- Novedoso. 
- Funcional. 
- Cómodo. 
- Resistente (de acuerdo a su buen uso.) 
- Dinámico y cambiante. 
- 1003 Méxicano 
- Factible de fabricarse en baja, mediana y alta 

producción. 



MECANISMO 

El objetivo principal que 
cubre el diseño industrial es el 
de satisfacer necesidades a través de 
objetos-producto, con cualidades estético-
funcionaies. 

Por ello, dentro del desarrollo de un proyecto, el diseñador 
industrial delimita la necesidad funcional que debe satisfacer 
un producto y delinea formas que considera acoplables a éste. 

La necesidad funcional que cubre una cerradura es 
básicamente, el ser un mecanismo de bloqueo instalado 
siempre en una puerta, de manera que esta clausure o controle 
el paso a una habitacion o espacio. 

La cerradura es el mecanismo que coordina un sistema de 
bloqueo entre la parte fija, que es el muro y la parte movil 
que es la puerta. Apegándonos a este principio, encontramos 
dentro de nuestro mercado una infinidad de mecanismos que 
cubren eficientemente esta clase de necesidades. El aspecto 
formal de estos productos se basa en la apariencia externa de 
una cerradura instalada, compuesta de diversos elementos 
(cuerpo, picaportes y chapetones), los cuales son las unicas 
partes visibles y maniobrables por el usuario. 



r 

Con el diseño de una línea de picaportes y accesorios , es 
posible decorar o actualizar las puertas de habitaciones, en 
donde se coloquen. 
En Ja investigación del mercado nacional de cerraduras 

comerciales, encontramos dos grandes grupos de productos, 
que se dividen de acuerdo a su funcionamiento en: 

Cerradura de alta seguridad y de seguridad.- Son 
productos que se instalan en industrias, comercios, bodegas, 
talleres, entradas principales en casas, etc., y tienen como 
finalidad brindar especial seguridad a estos lugares. 

Existen en el mercado gran variedad de modelos y 
mecanismos de cerraduras de este tipo, las cuales siempre dan 
mayor importancia a la función, dejando en segundo término 
su forma, procurando tener siempre una apariencia 
INVIOLABLE. 
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Cerraduras de intercomunicacion o control.- Estos 
productos se colocan en lugares poco conflictivos, como son 
accesos en interiores de casas, despachos, oficinas etc. Dentro 
de estos espacios la función de la cerradura se limita a 
mantener cerrada una puerta, siendo impráctico, instalar en 
estos lugares un sistema de alta seguridad. 

Es importante mencionar que este tipo de cerraduras tiene la 
posibilidad de ser elementos agradables o decorativos, gracias 
a la notoriedad que obtiene un picaporte dentro de una casa y 
por el constante uso que hace el hombre de ella. 
La variedad de cerraduras de intercomunicacion o control 

que encontramos en el mercado se divide de acuerdo a sus 
mecanismos en dos tipos: 

- Cerraduras de seguro integrado en la perilla. 
- Cerraduras con sistsema de seguro separado de la manija. 



Cerraduras con sistema de seguro separado de la 
manija.- Esta clase de productos tiene un mecanismo 
sencillo, confiable y de buena calidad. Sus precios varían de 
acuerdo con los materiales utilizados en la fabricación de las 
perillas. 

Las perillas siempre son metalicas, sus acabados de poca 
calidad en la mayoría de los modelos. Sus formas y aspecto 
son anticuados y con poca variedad. Dentro de esta linea de 
productos, encontramos tres opciones diferentes en las que se 
basa su versatilidad: 

Cerraduras de doble cilindro para accesos principales. 
Cerraduras para baño. 
Cerraduras de intercomunicación. 



La fría y austera apariencia que en particular encontramos en 
algunas perillas de esta line, proboca que su presencia no se 
generalice en espacios arquitectonicos o habitaciones 
especialmente decoradas, yá que este sistema se limita a 
solucionar una necesidad funcional, sin explotar la 
posibilidades estéticas del producto. 

El criterio que decidió la elección del mecanismo pivote en 
el diseño de la línea de perillas y accesorios, se basó 
directamente sobre las siguientes cualidades que presenta la 
línea de cerraduras de intercomunicación con seguro separado 
de la manija: 

- Sus perillas cuantan con un sistema se sujeción al 
mecanismo de la cerradura que ofrece una mayor 
cantidad de alternativas en el Diseño de estos 
productos. 

- Cuenta con un mecanismo comercial, confiable y 
versátil. 

- Su costo. 

Esta línea de cerraduras de intercomunicación se divide en 
tres tipos de cerraduras diferentes y se recomienda colocar en 
distintos accesos de acuerdo a sus características. 



CERRADURAS DE DOBLE CILINDRO. 

PARA: Accesos principales y entradas. 
CON: Llave de ambos lados 
Llave de un lado y seguro por el otro. 

La cerradura de doble cilindro debe su nombre al 
complicado mecanismo que hace retraer o expulsar el pestillo 
de seguridad. 
Dentro de la cerradura se halla un cilindro sellado dentro del 

cual se encuentran un juego de cinco pernos alineados. Este 
cilindro tiene una entrada para llave, la cual sólo puede hacer 
girar el cilindro cuando las muescas de ésta coinciden con las 
dimensiones de los pernos. Cuando se hace girar el cilindro, 
se puede expulsar o retraer el pestillo. 

Este mecanismo tiene como características principales que: 

- La llave no actua directamente sobre el pestillo. 
- Es el mecanismo más seguro dentro de la línea de 

cerraduras de intercomunicación. 
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CERRADURAS DE INTERCOMUNICACION. 

PARA: Puertas de paso contínuo o en interiores de 
habitaciones. 

CON: Movimiento libre en ambos lados. 
PARA: Terrazas y patios. 
CON: Llave de un lado y libre por el otro, 

Seguro por un lado y libre por el otro. 
PARA: Lugares en los que se necesita eventual 

privacía. 
CON: Llave de ambos lados. 

Las cerraduras de intercomunicación cuentan con un 
mecanismo muy sencillo, que se acciona a través de una 
llave, la que actúa directamente sobre el pestillo de seguridad, 
el cual se retrae o expulsa cuando se hace girar. Se utilizan 
en lugares donde se requiere privacía, en alguna habitación o 
en el simple bloqueo de un acceso. Es importante remarcar 
que la necesidad real en estas ocasiones no justifica una alta 
seguridad en productos de este tipo. 
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CERRADURAS PARA BAÑO. 

PARA: Baño, oficinas, recamaras etc ... 
CON: Seguro en el interior y perforación de seguridad 

por el exterior. 

Las cerraduras para baño tienen un mecanismo similar al del 
tipo descrito anteriormente, con la diferencia de que puede 
ser accionado por un seguro manual o por una llave de 
emergencia. 
Se utilizan en habitaciones donde se requiere cierta privada, 
con la opicón de poder entrar en alguna emergencia. 
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Las características que tienen en común estas cerraduras son 
tomadas en cuenta en el diseño de la línea de productos y son 
las siguientes: 

- Las perillas se fijan por medio de un prisionero a los 
extremos de un perno de sección cuadrada, el cual atraviesa 
de lado a lado la puerta y la caja de la cerradura. 

- El acceso al sistema de seguridad de la cerradura, se 
encuentra por debajo del orificio a través del cual pasa el 
perno, al que se fijan las perillas. Este puede ser para: 

Llave. 
Llave de emergencia. 
Seguro manual. 

- Las perillas siguen un mismo movimiento y mecánica para 
abrir una puerta. En el momento en que se hace girar la 
perilla en su propio eje, se retrae el pestillo, dejando libre el 
movimiento de la puerta. 

- Todos los modelos de cerraduras tienen un o dos chapetones 
que sirven como elemento decorativo o remate del producto 
instalado y siempre se fijan a la puerta a través de tornillos. 

(Datos extraidos del catalogo de cerraduras Phillips.) 
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MERCADO 

Como lo dije anteriormente el 
mercado de cerraduras de 
intercomunicacion es amplio en modelos 
y variado en precios. 
Para darnos una mejor idea de esta situacion realice una una 
tabla comparativa que muestra el lugar en donde esta ubicado 
este proyecto (n$ 50.00 a n$ 70.00 precio publico) y por otra 
parte nos permite dar un vistazo a algunas opciones que 
encontramos en el. 
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CONTEXTO 
CULTURAL. 

El contexto cultural que 
construyen las fachadas, puertas 
y picaportes en la Ciudad de M~xico es 
particularmente rico e interesante, parte 
desde sitios tan añejos corno el mismo Zocalo de Ja Ciudad, 
Coyoán, San angel, Tlalpan o se pasea por algunos lugares 
corno Insurgentes, La Alameda y Reforma. tarnbien vive en 
muchos barrios corno los de Ja colonia Roma, Condesa, 
Tacuba, Polanco, etc ... 
. . . Tales obras solo son una muestra hecha en piedra, metal y 
madera de la cultura Mexicana y e! conjunto de todas 
estas portadas visten desde mas de 500 años a nuestra 
grandiosa ciudad Capital. 
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CONTEXTO 
ESTETICO 

La recopilacion fotografica 
del proyecto, reune una serie 
de umbrales capitalinos capaces · de 
reflejar la riqueza estética con la que 
podemos topar, simplemente al salir a caminar por nuestras 
calles. Tal riqueza podria ser toda una fuente de esencias 
que impregnen cualquier proceso de diseño 

Todo este patrimonio artistico lo tenemos a la mano pero su 
estado de conservacion en Ja mayoria de los casos es 
lamentable, actualmente nuestro desamor. decidia e 
ignorancia los ven impasibles desmoronarse diariamente. 
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CONCLUSION 

Espero que este trabajo pueda 
ayudar a fomentar, el amor y 
respeto por nuestro pais, proponiendo 
siempre; el aprender a entenderlo, 
conservarlo, restaurarlo y transformarlo de tal manera, que 
provoquemos una evolucion mexicana, trenzada con sus 
cualidades y tradiciones, mostrandonos orgullosos de su 
identidad. 

El diseño de picaportes en cerámica, intenta ser solo un 
ejemplo de la solucion ha necesidades actuales, con 
productos influenciados con la riqueza estética existente en 
muchos sitios de la Ciudad de México. Tal estrategia, es 
una alternativa fertilisima, que siempre podra matizar, 
cualquier proceso de diseño. 
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