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''.GLOSARIO DE ITRMINOS DE CORROSIÓN" 

El lenguaje intenta una tarea. una 

lucha de antemano perdida con el 

ángel. Lo palabra es instrumento 

del espíritu. emanación del ser. 

soplo del alma ... 

J.J. l\rreola. 



INTROOUCCION 

La corrosión es un factor de gran trascendencia económica y 

tecnológica en·e1 desarrollo de. una sociedad. Los daftos causados 

por la corrosión equivalen a un porcentaje considerable del 

Producto Nacional Bruto de un pa1s. 

Desde el· punto de vista did4ctico podemos definir a la corrosión 

como el estudio del deterioro de los materiales por la acción del 

medio en que se usan. Se comprende fácilmente por qué la corrosión 

es un factor importante en el desarrollo tecnológico. El estudioso 

d~ la corrosión descubrir4 que son muchos los conocimientos 

involucrados en este proceso. podemos decir que la corrosión es un 

arte multidisciplinario y que el estudioso de este arte debe tener 

conocimientos b4sicos de termodin6mica. f!sica. qui mica, ci.nética. 

termodin6mica. electródica, fenómenos de transporte, etc. 

Loe espe~ialistas en corrosión Juegan un papel relevante en el 

dasarrollo tecnológico ya que no solo se dedican a obtener 

m~ta1·ial"" tntls resistentes sino que su experiencia se aplica en 

análisis qu1micos y bioquímicos. en medicina y agricultura. en la 

· ingenier1a química. electrónica. espacial. nuclear. civil y 

mecánica y1!luchas otras areas de la ciencia y tecnolog1a. Es fácil 

entender que muchos de los utensilios y aparatos que hacen más 

cómoda y practica nuestra vida diaria han sido logrados 11racias a 

ia aportación de los especialistas en corrosión. 

Es ou~s importante para el estudioso de esta materia. manejar con 

cl<11·idad y rapidez los terminas y conceptos relacionados con esta 

int~resante rama de la ciencia. 



Un glosario ea un cat4logo o vocabulario de palabras con 

definición de cada una de ellas. Cabe mencionar que el caudal de 

un idioma est4 enriquecido por la gran gama.de vocee, modismos .Y 

giros que se dan como consecuencia de las multiples regiones 

culturales donde éste se habla. as! un glosario ea un medio para 

preservar un idioma. enriquecerlo y facilitar al estudioso del 

4rea al que se destina las expresiones .técnicas y conceptuales de 

una disciplina. 

Pesde luego abundan libros y revistas especializados en corrosión. 

pero no todos los estudiosos del tema pueden consultarlos. unas 

veces debido a que est4n escritos en un idioma extranjero. o 

porque esto implicarla excesivo tiempo, o porque se requiere 

r6pidamente en el trabajo de campo. El presente glosario de 

términos de corrosión ser4 ütil para el especialista y el técnico 

en la materia al ayudarle a esclarecer conceptos y definiciones. -

para el estudianto sar6 un apoyo did4ctico ahorrandole tiempo en 

el mejor entendimiento de loe multiplee proceeoa de corrosión. al 

hacerle mas accesible su comprensión y lo inducir4 a conocer mas 

esta ciencia. 

Este glosario puede cubrir una necesidad idiom4tica. cient1f1ca y 

tecnológica en el desarrollo ae los cuadros de especialistas en 

corrosión de Mexico. 

En esta tesis se presentan 400 términos en espaNol y en inglés y 

sus definiciones en espaNol. 
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~~:~ L Abrasion: Rasqueteado o raspado de una superficie 

d~~ido al uso de abrasivos. 

Al!rillantador L Briqhtener: Agente que se adiciona eepecífici:imente 

par~ producir un electrodepósito de alta ref lectividad. 

~ ~electrones L Electron acceptor: Es una substancia en 

SOiuci9n que acepta uno o m4s electrones procedentes del cátodo y 

1' esta manera se reduce a un estado de menor valencia. 

AW_~ secante Q cocido L lli:x.illg oil: Aceite capaz de convertise 

d• ltquido a solido por_re~c~ión lenta con el ox1geno del aire. 

~~~t~ niveladora L Levellina action: La habilidad de un bano de 

~l~ctrogalvanización para producir una superficie mas lisa que la 

<t. l substrato . 

b~~~Iamiento L Couple: Vea par galvánico. 

AV"_UJs_Q L Acrvlic: Resina polimerizada del acido acrílico. !leido 

'°"~ª acrílico. esteres de estos ácidos o acrilonitrilo. 

b<;J1vldad !termodinámica 1 L Activity !thermodvnamicl: La actividad 

t~rmodrnámica de una especie '. es a 
1 

• exp (AG I RTl, donde AG es 

.,¡ ir.cremento de energía libre de 1 mol de 1 cuando es convertida 

·J~l estado estandar -!definido cuando a1 • ll a otra actividad 

- X. 

A•;~ '-'L2 L Acti'..:21_ 111 Que se corroe libremente. 

1%1 Lo direccion negativa del potencial de electrodo, de la serie 

e 



electromotriz. Usado tambi6n,para describir un metal, que se corroe 

sin influencia significativa del.producto de reacción. 

Adh,sión L Adhesion: (1) Es la fuerza atractiva que existe entre 

un electrodepósito y el substrato. 

(2) Fuerza de atracción que se manifiesta entre las mol6culas de 

dos cuerpos de naturaleza distinta Cy puestos en contacto entre 

sil. 

Aditivo L ~ agent: Substancia que se agrega a una solución 

electrogalvanizante para producir un cambio deseado en las 

propiedades fisicas del electrodepósito. 

Aditivo antipicadura L Anti-pitting agent: Agente que se adiciona 

para prevenir la formación de picaduras o poros en . un . 

electrodepósito. 

Ad!!!itancia ~ polarización L Polarization ·ac!mittance: Es el 

_reciproco de la ·resistencia de polarización Cdi/dE). Tamb16n se !e 

c'onoce como conductancia de polarización. 

Aireación diferencial L Differential aeration: Estimulación de la. 

corrosión en un área localizada debido a las diferencias en la 

concentración de oxigeno en la solución electrolítica en contacto 

con la superficie del metal: el área en contacto con la . solución 

de baja concentración de oxigeno es el ánodo. 

Agrietamiento ambiental L Environmental cracking: Agrietamiento de 

un material normalmente d6ctil el cual es producido por el efecto 

corrosivo del ambiente. El agrietamiento ambiental es un término 
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general que incluye a todos los. términos que se enlistan en 

seguida. Las definiciones de estos términos se mencionan en este 

glosario: 

Corrosión por fatiga 
Ataque por hidrOgeno a alta temperatura 
Ampollamiento por hidrógeno 
Fragilización por hidrógeno 
Agrietamiento inducido por hidrógeno 
Agrietamiento metal lfquido 
Corrosión por esfuerzo agrietante 
Agrietamiento con esfuerzo por sulfuro 

Los términos siguientes han sido usados en el pasado en conexión 

con el agrietamiento ambiental pero ahora son obsoletos y no 

deberfan usarse: 

Fragilizacion c4ustica 
Fractura retardada 
Fragi lizaciórr metal l'fquicro·.·. ... . 
Agrietamiento por esfuerzos' de, elaboracióó.;' ... _. 
Fatiga est.itica ' -:· 
Agrietamiento escalonado . ' 
Corrosión con agrietamiento por súlfuró 
Corrosión con esfuerzo agrietante por sulfuro. 

Season cracking: (lJ Agrietamiento que resul.ta del efecto 

combinado de la corrosión y el esfue1·zo. el cuai es usualmente 

confinado al agrietamiento c~usado en corrosion bajo tension del 

bronce en ambientes o.moniacales. Vea agrietdmiento por corrosión 

bajo tension. 

!2l Tér·m1no histórico y obsoleto generalmente aplicado a la 

corrosion con esfuerzo agrietante del bronce. 
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Agrietamiento llQ! corrosión ~ tensión L Stress-corrosion 

' ·cracking: Proceso de agrietamiento que requiere de la acc1on 

simult4nea de un esfuerzo de tensión constante y un agente 

corrosivo. Excluye la corrosión intercristalina o transcristalina 

que puede desintegrar una aleación que no esté sometida a un 

esfuerzo aplicado ni residual. 

Aislamiento eléctrico L Electrical isolation: La condición de 

estar eléctricamente separado de otras estructuras metélicas o 

del medio ambiente. 

A!.lSY!l L Alkvd: Resina u~l!o-. en revestimientos. Productos de. 
(· 

reacción de .alcoholes polih1dricos y 4·e-1dos polibésicos. 

&!!2!!.J:: L J\mper.!!.i. Se define como la intensidad de corriente capaz de 

ocasionar el depósito de 0.001118 g de Ag por segundo. de una 

solución de este metal. 

Ampollamiento QQJ: hidroqeno L Hydroqen blisterinq: Cll La 

·formación de ampollas sobre o bajo una superficie metálica por una 

.excesiva presión interna de hidrógeno. CE! hidrogeno puede 

formarse durante la limpieza. recubrimiento, corrosión, etc.J. 

C21 Vac1os subsuperficiales producidos sobre un metal por 

absorción de ,hidrógeno en (generalmente) aleaciones de baja 

resistencia dando como resultado una superficie abultada. 

Anaeróbico L Anaerobic: !l) Organismo capaz de vivir y crecer en 

~usenc"ia de oxígeno libre. o sea que resp:r~ anaerobiamente. 

11 
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t~1 Libre de aire o no combinado con oxigeno. 

Cll Ion cargado negativamente: el anión migra 

hacia el 4nodo de una celda galv4nica o volt4ica. 

121 Ion cargado negativamente que migra hacia el 4nodo a través 

del electrólito bajo la influencia de un gradiente de potencial. 

o ~ ~ 

!nlmkQm (unidad). ~ L Anastrom (unitl • lu lA - 10 cm • 10 µm = 

-· .10 nm (unidad preterida). 

~ L Anode: Cll Es el electrodo de una celda electrol1tica en 

donde la reacción principal es la oxidación. !Los electrones 

fluyen hacia fuera del 4nodo en el circuito externo. Es el 

electrodo donde ocurre la corrosión y Jos iones met6licos pasan a 

la solución). 

121 Es el electr?do de una celda galv4nica o volt4ica donde la 

corriente eléctrica positiva fluye del electrodo a la solución 

e.por ejemplo. transferencia de cationes del electrodo a la 

solución o aniones de la solución al electrodo!. 

;1 Se denomina así al electrodo positivo. es decir. al electrodo 

•ue dentro dei sistema electroqu1mico. recibe electrones de.este. 

:9diéndolos al exterior. 

~nodo qalvanico L Galvanic anode: Un metal que debido a su 

;:-.,sición relativa en l~ serie galvánica. al sacri f i caree 

:i·ooorciona protección a otros metales que son mas nobles en la 

St!?:!"l~. cuandc se acopla en un electrólito. 

~nodo reactivo L Reactive anode: Vea anodo de sacrificio. 
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Ano<lo ~ sacrificio !reactivo, activo1 L Sacrificial anode 

!reactive, active): Una masa de metal CMg, 'zn •. All que enterrado o 

inmerso y conectado a una estructura metálica (que va ·a ser 

protegida), forma una celda con dicha estructura y tiene el efecto 

de hacerla más negativa con respecto al medio circundante. 

Anodo volado L Cantilever anode: Anodo soportado como un 

cantilever ces decir por un lado fijo y por el otro voladizol. 

Anodos :,: cátodos locales L Local anodes and cathodes: Vea ánodos y 

cátodos inseparables. 

Anodos :,: cátodos inseparable~ L Inseparable anodes and cathodes: 

Anodos y cátodos que no pueden ser distinguidos experimentalmente, 

no obstante, su existencia es postulada por la teor1a. 

Anodizado L Anodizinq: !ll La formacion de peltculas de óxidos 

sobre metales por oxidación anódica del metal en una solución 

electrol!tica. El termino puede usarse para peliculas dieléctricas 

delgadas pero se aplica particularmente a pel1culas porosas y 

gruesas formadas sobre aluminio. 

!2) Recubrimiento de óxido formado sobre la superficie de un metal 

(9eneralmente aluminio) mediante un proceso electrolitico. 

An2.!1!Q L Anoly~ !ll Es la solución electrolltica alrededor del 

ánodo, es decir. es el electrólito adyacente al ánodo de 'Jna ce'ldd· 

electrolitica. 

C21 Es la regi»n del sistema químico que rodea al ánodo y en el 

cual. se manit1estan los cambios anódicos y de oxidación. 

13 



ff3> · Es el electrólito·- adyacente al º l!fiodo de una celda 

electrolítica. 

Anii ensuciante L AJiti ~ Agente que se aplica para 

tondo de los barcos l . - ·· ·· 

' 
Arrabio L Cast-iron: ifie;r~· ... ~olado que se ·aa~ite. para mezdt'arlO 

en segunda fusión con la vena y obtener el acero en barras. 

Aspersión térmica L !Mrnl eprayinq: Grupo de procesos en donde 

materiales met6licos o. no metdlicos finamente divididos son 

depositados en estado de fusión o semifundidos para formar un 

recubrimiento (el material de recubrimiento puede estar en forma 

de polvo. barra ceramica. alambre o material derretido!. 

JI.taque Jl2l: hidrógeno A alta temperatura L High temperature 

~ydrogen attack: Pérdida de resistencia y ductilidad del.acero por 

reacción de carburos con hidrógeno absorbido a alta temperatura 

dando como resultado la descarburización y fisuración interna. 

l-1M~ ~Q deoósito L DeposH attack: (1 l Corrosión local izada 

!forma de corrosión tipo rendija) que ocurre como resultado 

de un depósito sobre una superficie metlllica. 

121 Corrosion localizada <corrosión bajo depósito> debajo o 

olrededor de un depósito o colección de material sobre una 

superricie metalica. Vea corrosión tipo rendija. 

~ local1zaé' L Localised attack: Corrosión en la que un área 

lo dreasl de Ja superficie met6lica es predominantemente anódica y 
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la otra 4rea (o 4reaeJ es predominantemente catódica. por ej. 

4nodoe y catodoe que est4n f1sicamente separados. 

': 
~ R2l'.: ~ L I!Doinqement ~ ClJ Corrosión localizada 

resultan.te. de la acción de la corro11ión y/o erosión (pparada o 
- . . -.-··:.ur- !!'_'.\.·. ~ 

conjunt!llllent•~ cuando 1011 liquido• chocan 11obre una 11uperficip. 

(2) Corro!,.1ón asociada con fluj~ turbulento de Uquido y puede 

acelerarse mediante burbujas de gas. 

Atenuación L Atenuation: Decremento en el potencial y la densidad 

de corriente a lo largo de una extensa estructura enterrada o 

inmersa d~ede el punto de drenaje. Vea punto de drenaje. 

Austenita L Austenite: La modificación gama del hierro. tiene una 

red cristalina tipo t.c.c. (fase cristalina cllbica) estbble por 

encima de 700 ºe: el t6rmino también se aplica a soluciones 

sólidas de carbón. cromo, níquel. etc. en ~ierro gama. 

<Ú Faae cristalina cúbica de caras centradas baae de laa 

aleaciones de hierro. 

Bacterias anaeróbicas !anaerobias l L Anaerobic bacteria 

<anaerobes); Bacterias que viven en ausencia de oxigeno. 

Bacteria eultatorreductora CB.S.R.I L Sulohate-reducinq bacteria 

!S.R.B. l: Bacteria anaeróbica (:!Jeoul/6u!h'6 acoul(>luvuc<U>.<> 1 que 

es capaz de causar corrosión r4pida del hierro y acero en 

soluciones casi neutraa en ausencia de oxigeno diauelto. 
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!!lln!ll L Bainite: Estnictura producida en aleaciones de carbón y 

aceros Por enfriamiento r4pido a la temperatura a la que se forma. 

la martensita. seguida por enfriamiento lento. La pieza pasa de la 

temperatura de temple de 200 a 400 ºe en un bano de"metal liquido 

o de sal. en el cual se forma la bainita. 

~ primario L Strike: Solución electrolitica usada para 

depositar una delgada peltcula inicial de metal. 

~ 9Júmico ~ ~ L Pickle. picklinq: (ll Solución 

!generalmente.4cida) usada para remover o aflojar productos de. 

corrosión. de la superficie de un metal. Loa banos anódicos y 

catódicos son formae ·del bano electrolitico en el cual el metal es 

polarizado anódica o catódicamente. 

!2J Solución o proceso usado para aflojar o remover productos de 

corrosión tales como incrustaciones o moho. 

Brida aislante L Insulatinq flanqe: Junta entre tramos adyacentes 

de tuber1a en la que las tuercas y tornillos est4n eléctricamente 

aislados de una o ambas bridas y el empaque de Ja junta n0 es 

conductor d• m~do que hay una discontinuidad eléctrica en la 

tuberia en ese punto. 

Majoram1er.tc en ia brillantez y el igualamiento del pulimento de 

la superfl:!e =~i metal por una reacción quimica de disolución. 

Calibracior, ~ c~libration: Determinación de los valores de los 

par4metro$ i~pcrtante~ por comparación con valores indicados por 
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un instrumento de referencia o por un juego de normas de 

referencia. 

Calibrar L Calibrate: Determinar por medida o comparación con una 

·norma el valor correcto de cada escala leida en un instrumento. 

Calorizado L Calorized: Proceso de recubrimiento protectivo que 

consiste en calentar la superficie met4lica en contacto con polvo 

de aluminio. 

Cambio M apariencia L Blushinq: Blanqueo y pérdida de brillo de 

un recubrimiento orgánico causado por la humedad. 

~ ~ difusión L Diffusion ~ Capa 

adyacente a un electrodo a través de la cual 

delgada de solución 

el transporte de 

especies desde o hacia un electrodo ocurre por difusión mejor que 

por convección. 

~y~ M Nernst L Nernst layer A!l!! Nernst thicknees: La 

capa de difusión o el espesor hipotético de esta capa como est4 

establecido por la teor1a de Nernst. esta definida por: 

donde: íd• corriente 11mite de difusión. 

o • coeficiente de <iitusión 

Co• concen.tración en la superÍicie del electrodo 

6 • espesor de Nernst 10.5 mm en muchos casos de 

electrolitos acuosos no agitados). 
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~ !1J¿ l.l!!mio. L . Ll!!Nin ~ .sn: Luqqin-Hol>tr. C!!,Rillvy; 

Copilor o tubo pequefto lleno con ·electrólito. muy cercono o lo 

superficie del meto! en estudio. y usodo para proporcionar. uno 

conducción iónica sin difusión entre ei electrodo de estudio y el 

··electrodo d6 referencia. 

~ !1J! isocorroeión L Isocorrosion ~ Carta ·que tiene la 

temperatura y concentración del medio corrosivo en las coordenadas 

y curvas de varias constantes especificas de velocidades de 

corrosión del metal. 

Catión L ~ Cll Ion cargado positivamentei migra hacia el 

c6todo en una celda galv6nica o voltaica. 

l2l Ion cargado positivamente que migra a través del electrólito 

hacia el c6todo bajo la influencia de un gradiente de potencial. 

~ L Cathode; (1) Este es el electrodo negativo o sea el que. 

dentro del sistema quimico, cede electrones a éste, recibiéndolos 

;!el exterior. 

121 Electrodo de una celda electrolítica en el cual la reducción 

es la reacción principal ~loe electrones fluyen hacia el c4todo 

del circuito externo). 

Los procesos catódicos tipicos son cationes tomando electrones y 

descarg4ndose. reduciendo oxigeno y la reducción de un elemento o 

;rupo de elementos de alto a bajo estado de valencia. 

1~· Electrodo de una celda galv4nica o voltaica donde la corriente 

positiva fluya desde la solución hocia el electrodo Cpor ejémplo, 

~~r la transferencia de cationes desde la solución al electrodo), 
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~ L C11tholvte: Ul Es lil. región· de.l aiatemii. qu!aiii:o que 

rodea.al c4todo y en el cual, se manifiestan los cambios catódicos 

de reducción. 

(2) Solución alrededor del c4todo. Electrólito adyacente al c4todo 

de una celda electrolítica. 

(3) Solución electrolítica adyacente al c4todo. 

C!!vitación 2 fonnación il§. cavid11des L Cavit!!tion: Formación y 

colisión r4pida dentro de ahuecamientos o burbujas en un liquido 

que contiene vapor o gas o ambos. 

~ L ~ Sistema electroqu1mico consistente de un ánodo y un 

c4todo inmersos en un electrólito. El 4nodo o c4todo pueden ser 

me~alea separados o 4reas disimilares en el mismo metal. 

La celda incluye al circuito externo el cual permite el flujo de 

electrones del 4nodo hacia el c4todo. Vea celda electroqu1mica. 

~ activa-pasiva L Passive-octive ~ <1> Celda de corrosión 

en la cual el 4nodo es un metal en el estado activo y ol cátodo es 

el mismo metal en el estado pasivo. 

(2) Celda en la que la fuerza electromotriz ea causada por la 

diferencia de potencial entre el metal en un estado activo y el 

mi8lll0 metal en eu estado pasivo. 

~ obstruida L ~ ~ Celda de corrosión de una 

ge0111etr1a que evita el intennezclado de loa productos de corrosión 

anódico• lanolitol con el seno de la solución. dando como 

resultado por ejemplo un decremento en el pH del anolito: causando 
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picaduras. rendijas o grietas en la superficie de un metal. 

Celda electrol!tica L Electrolytic cell: Celda en la que la 

energ1a eléctrica aplicada se usa para llevar a cabo reacciones en 

los electrodos y de este modo convertir dicha energ1a en energía 

qu1mica. 

Celda el13ctrogu1rnica L Electrochemical cellJ. Cll Un sistema 

electroquímico que consiste de un ánodo y un c6.todo unidos por un .. 

contacto metálico e inmersos en un electrólito. El 6.nodo o c6.todo 

pueden ser metales diferentes o areas disimilares sobre la misma 

superficie del metal. 

(2) Celda en la cual la energ1a química es convertida en energ1a 

... eléctrica. 

Celda~ aireación diferencial L Oxiqen concentration cell: (ll 

Celda de concentración causada por diferencias en Ja concentración 

de oxigeno a lo largo de la su9erficie de un metal en el 

electr!>lito. 

1.2) Celda electroqu1mica. en la cual la fuerza electromotriz es 

debida a Ja diferencia en la concentraci9n de aire lox1genol en un 

.. , ele~trodo comparado con otro electrodo del mismo material. 

l&J..QE .;\_~ f9ncentración L f~ncentration cell:lll Celda galvánica en 

la que la.,.t._."'.'.m, se debr: a las diferencias ~n la c•:incentración de 

un•.· ·.r ;na:- reactivos ccnstituy.'?ntc:J ct~ la soluci•:in electrol1tica.. 

f21 ·>~Ida t!~t:-ct".roqutrfdca un la 111.t~ la : .e.m. ·:e c<t11:.:·1da por una 

diter1?nc1a •::r. ia ci"Jncentracion de algun co:11pc·nente on el 

Blectri:ilito. Esta diferencia r.iotiva la. f•:--rm.:.,c1i:·n de regiones 
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discretas de 4nodo y cátodo. 

Celda de concentración~ oxigeno L Q.~ concentration cell: Vea 

celda de aireación diferencial. 

Celda ~ corrosión local L Local corrosion ~U. Celda 

electroquimica creada sobre una superficie met4lica debido a una 

diferencia de potencial entre áreas adyaco;ntes en esa superficie. 

Celda qalv4nica L Galvanic cell: (11 Celua electroquímica que 

tiene dos conductores electrónicos (comunmente metales disimilesJ 

como electrodos. 

121 Celda electroqu1mica formada por dos medias celdas 

constituidas por sistemas qu1micamente diferentes. Esto es. dos 

electrodos distintos sumergidos en dos soluciones distintas. 

131 Es una pila o celda estructurada con dos 11quidos diferentes. 

Celda vcltáica L V<>l tai_c;; ·~~l.lJ. Término usado algunas veces ,para 

una celda electroqu1micá. que está constituida por dos electrodos 

distintos, ·sumergid?" en una miema solución. 

Cementita L Cement i te: •=ompuesto formado por carbono-hiel"ro dE

fónnula re.e 

fjrcui to i;-xterno L ~~.t~rWJ. circuí t: 11 l Alambres. conectore8. 

dlspositivos·de mi:-d1·:-±·:in. fuentes de corr.iente. etc ... usados p~ra 

llevar a cabo o.medir l~z condiciones eléctricas deseadas dentro 

de la celda. 

<21 Es la oorción el·, :o celda a través de la cual viajan los 
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electrones. 

CoeficienU !!! actividad L ~ coeffiCie!lll Eli el factor - por 

el cual la actividad difiere de la concentración, y es una medida 

de la. interacción entre los iones. 

Coeficiente !!! transferencia a L ~ coefficient a ..._ El 

coeficiente de transferencia de un proceso catódico es la fracción 

de la diferencia de energia -eléctrica zF¿I que ayuda a la 

transferencia de un ion a través de la doble .ca1>4 hacia el 

electrodo e inhibe su tr!lltlsferencia en dirección opuesta: 

frecuentemente el valor experimental de a es de O.S. 

Compuesto~ protección para superficies brillantes de metal L 

describe loe Slushinq compound: Términc 

recubrimientos de aceite e 

obsoleto que 

grasa usados para proporcionar 

protección temporal contra la corrosión atmosférica. 

Contraelectrodo L ~ e"ectrode: Vea electrodo auxiliar. 

Control !!! a corrosión L Ccrrosion Q.2!!U:Qil Es el control de la 

•:elocidad de corrosión y forma del ataque caue.ado a un metal en un 

sistema metal/medio ambiente a un nivel aceptable y a un costo 

económico. 

:~rri,ente qalvdnicA L Galv1~i~ currenti Es la corriente eléctrica 

oue fluye entre metales ~ conductores no metálicos en un 

acoplamiento galv4nico. 
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Corriente ~ L Impressed ~ CU .Corriente catódica 

suministrada :><>?" una fuente de c.d. a una estructura para bajar el 

potencial hasta el potencial de protección. para la protección 

catódica. 

(2) Corriente '!!.irecta suministrada por un diépositivo, que emplea 

una fuente de poder externa, al electrodo del sistema de una 

instalación de protección catódica. 

Corriente de intercambio L ~ ~ Cuando un electrodo 

alcanza el equilibrio dinámico en una solución, la velocidad de la 

disolución anódica balancea la velocidad de depoeitación catódica. 

La velocidad e la cual las cargas positivas o negativas entran o 

salen de la !!!!Upilrficie en este punto se conoce como corriente de 

intercambie. 

Corriente de l~nea ~ l Lonq-line current; (ll Corriente que 

fluye a tra 0.-e9 de la tierra de un <\rea anódica hacia · un <\rea . 

catódica de 1llll:l estructura met41ica continua. (Usada generalmente 

sólo donde :as 4reas estlln separadas por una distancia 

considerabie ~· donde la corriente resulta de la acción de una 

·celda de cc1t1eentraciónl. 

(2l Corrie~~e que fluye a través de la tierra entre un llrea 

anódica y c-::e catódica. que retorna a lo largo de una estructura 

metálica ;,·.;..."'":.errilnea. 

Corriente ~ nrotección L Protection current; Corriente que se 

hace fluir :i.entro de una estructura meUlica para efectuar 

proteccior. :.a~odica. 
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Corriente parcial (densidades ~ corriente! L Partial current 

~ densities!: Las corrientes (densidades de __ corriente> 

correspondientes a cada una de las reacciones parciales. 

Corrientes v~gabundas Q par6sitas L Stray currents: Cl! Corrientes 

que fluyen en el suelo y surgen de partes de instalaciones 

elóctricas que no estan aisladas. 

121 Corrientes que fluyen a través de circuitos diferentes a un 

circuito determinado. 

Corrosión L Corroeion: (~) Ea la reacción química o electroquímica 

entre un materi_al. generalmente un metal. y su medio ambiente que 

produce un deterioro del metal y sus propiedades. 

12) El deterioro de un material, generalmente un metal. por 

reacción con su medio ambiente. Causada por una reacción de 

oxido-reducción 

<;;_9rrosióo bajo depósitQ L Deposit attack: Corrosión que ocurre 

bo;o o alrededor de un deposito discontinuo sobre una superficie 

metal1ca rliamado también corrosion bizma!. 

!;orroeión MlQ .. pel tcula L Underfi lm corros ion: Corrosión que 

ocurre abajo de P.el1culas org4nicas en la forma de filamentos 

filiformes o manchas distribuidos al a~ar. 

t,;9\:r_Q.sj~Q bajo _t;_~¡is16n Q corrQ.!ll~n c_'1.[! gfiluerM aarietano;;e !.. 

2~res~~O!IQ§j9_n ~ackln!l_t 11) Reaccionen la que el metal baJo 

ciertas condicione~ puede formar gne~as '! romperse catastr·,t:~a y 
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súbitamente al estar sujeto simultaneamente a un medio agresivo y 

a un esfuerzo mecanico moderado. 

(2) Agrietamiento producido por la acción combinada de la 

corrosión y el esfuerzo de tensión estatico !interno o aplicado). 

Corrosión bimetalica L Bimetallic corrosion: Corrosión de dos 

metales en contacto eléctrico. en el que un metal estimula el 

ataque sobre el otro y puede corroerse a sí mismo mas lentamente 

que cuan~o no esta formando dicho contacto: también se le conoce 

como corrosión galv6nica. 

Corrosión bizma L ~oultice corrosion: Vea corrosión bajo depósito. 

Corrosióri caliente L H2.!; corros°ion: Corrosión acelerada de las 

superficies met6licas calientes que resulta del· efecto combinado 

de oxidación y reacciones con compuestos de azufre y otros 

contaminantes. tales como loe cloruros. para formar una sal 

fundida sobre una superficie met6lica cuyos fundentes. destruyen. 

o rompen el óxido protector normal. 

Corrosión~ L Cathodic corroeion: (ll Corrosión de un metal 

cuando este es el catodo (generalmente esto sucede a los metales 

debido a un intercambio del pH en el clitodo o como reeultodo de la 

formacion ele hidrurosl. 

121 Corrosión que resulta de la condicion catódica de una 

estructuro caus11da 9ener11lmente por 14 reacción de un metal 

antotero con tos productos alcalinos de la electrolisis. 

Corrosión fisurant1 L Corroaion cracking: Corrosión que se 
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presenta cuando un metal est4 sometido simult4neamente a la acción 

de un medio corrosivo y a tensiones mecanicas de tracción. Se 

forman fisuras que pueden ser transgranulares o intergranulares y 

que se propagan hacia el interior del metal. hasta que las 

tensiones se relajan o el metal se fractura. La velocidad de 

propagación puede oscilar en general entre l y 10 mm/h. Conocida 

también como corrosión bajo tensión. 

Corrosión-erosión L ErOBion-corrosion: Cll Acción conjunta que 

involucra corrosión y eroeión er la presencia de un fluido 

corrosivo en movimiento, induciendo una pérdida acelerada de 

material. 

- C_2J Acción conjunta de corrosión y erosión como resultado de la 

acción abraeiva de un fluido <solución o gas) moviéndose a alta 

velocidad, causando eliminación continua de la pel1cula protectora 

de Ja superficie metalica. 

Corrosión ~ tensión Q corrosión QQ!! esfuerzo aqrietante L 

Stress-corroaion cracking: (1) Agrietamiento producido por la 

acción.combinada de la corrosión y el esfuerzo de tensión estático 

<interno o aplicado). 

C2J Proceso dependiente "del tiempo en el cual un material· 

metalórgicamente suceptible se fractura bajo condiciones de 

·corros{ón simultaneas y carga sostenida a bajos niveles de 

esfuerzos que serian requeridos en la ausencia de un medio 

ambiente corrosivo. Se requiere. de esfuerzo de tension en Ja 

superficie del metal y puede ser un esfuerzo residual resultante 

·de tratamiento térmico o tabricacion del metal o el resultado de 
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carga externa. El agrietamiento puede ser intergranular (corrosión 

bajo tensión) o transgranular (corrosión fatiga). dependiendo de 

la combinación de aleación y medio ambiente. 

(3) Agrietamiento de un metal producido por ia acción combinada de 

la corrosión y un esfuerzo de tensión (residual o aplicado). 

Corrosión filiforme L Filifonn corrosion: (1) Corrosión que ocurre 

bajo algunos recubrimientos en la forma de filamentos filiformes 

fortuitamente distribuidos. 

(2) Corrosión en la forma de cabellos o filamentos que avanzan a 

través de la superficie del metal. 

Corroeión qalv4nica L Galvanic corroeion: íll Corrosión asociada 

con una celda galv4nica rusada a menudo para referirse 

específicamente a corrosión bimet4lica). 

(2) Corrosión acelerada de un metal debido a un contacto eléctrico 

con un metal m4s noble o un conductor no met4lico en un 

electrólito corrosivo. 

(3) Corrosión asociada con la corriente resultante del 

acoplamiento electrico de electrodos disitintos en un electrólito. 

Corrosión generalizada L General corrosion: 

uniforme. 

Vea corrosión 

Corrosión qratltica L Graphitis corroeion: ill_Corrosión de hierro 

gris colado en.e! que los constituyentes metalices son eliminados 

como productos de corrosión. dejando el grafito. 

í2l El deterioro de constituyentes met4licos en el hierro gris de 

fundición. qu·~ deja intactas· las partlculas del grafito. <El 
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término "grafitizaciÓn" es usado comunmente para identificar esta 

forma de corrosión pero no es recomendado debido a eu uso en 

metalurgia para la descomposición del carburo de grafito). 

(3) Deterioración del hierro gris de fundición en el cual los 

constituyentes son lixiviados selectivamente o convertidos a·. 

productos de corrosión dejando intacto al grafito. 

Corrosión laminar L· Lamellar corrosion: Vea 

extol iacion. 

corrosión por 

Corrosión localizada L Local action corrosion: Corrosión causada 

por celdas locales de corrosión sobre una superficie met4lica. 

Corrosión intercristalina L Intercrystalline corros ion: Vea 

corrosión intergranular. 

CorroRión interdend¡:!tica L Into¡:dendriti;¡ corr2aion¡ Ataque 

corrosivo ~e metal fundido que progresa pref erencialmente a lo 

largo de las trayectorias interdendriticae. 

Corrosión interqranula¡: l Interqranular corrosion (ll Corrosión 

preferencial en o adyacente a los limites de grano de un metal o 

aleación,. 

121 Corrosión preferencial en los limites de grano. 

131 Corrosión preferencial en o a lo largo de los limites de grano 

ce un metal. Tambien se le llama corrosión intercristalina. 

Corrosión QQl: contacto L Contact corrosion: Término usado 

comunmente en Europa para describir la corrosión galv4nica entre 
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metales disimiles. 

Corrosión QQ!: corriente vagabunda Q par4sita L Strav current 

Corrosion: 111 Corrosión causada por corriente eléctrica 

procedente de una fuente externa al circuito eléctrico en 

cuestión. 

(21 Corrosión causada por corrientes vagabundas que fluyen de una 

f.e.m. diferente. 

(3) Corrosión resultante del flujo de corriente diferente a través 

de un circuito determinado. 

Corrosión ll2.!: impacto L Impinqem11nt corros ion: Forma de 

corrosión-erosión asociada.generalmente con el choque local de un 

fluido a una gran velocidad. contra una superficie sólida. 

Corrosión QQ!: frotación L ~ corrosion: Deterioro 

resultante de fricciones repetitivas en la ·interfase entre dos 

superficies !desgaste) en un ambiente corrosivo. 

Corrosión 12.QI: erosión L ~ corro;¡ion: Roo.cción da corrosión 

acelerada por el movimiento relativo del ·fluido corrosivo y la 

superficie del metal. 

Corrosión ll2.!: ~ aarietante inter!JJ'anular L Interqranular· 

~ corroeion cracking: Corrosión por esfuerzo agrietante en el 

cual el agrie~amiento ocurre a lo largo de los limites de grano. 

Corrosión l!Q[ exfoliación 2 tn ~ L Exfoliat1on corrosion: 

Corrosion localizada subsuperficial en zonas paralelas a la 

superficie, que da como resultado capas delgadas de metal no 
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corroído Cpa...--eeido a las p~ginas de un libro). 

Corrosión J2Q.;:: fatiga L Corrosion ~ Cll Falla por fisuras 

causada ·p~r tensión alternativa en presencia de 

corrosivo. 

un medio 

(2) Agrietam.:Cento tipo fatiga de un metal causado por repetición · 

de esfuerzos fluctuantes en un medio ambiente corrosivo. se 

caracteriza ;•orque presenta una vida mas corta que la que tendr1a 

si tuviera ~~lamente el esfuerzo fluctuante o solamente el medio 

corrosivo. 

Corrosión i;:.;..;: interacción J..!1. Interacción) L Corrosion interaction 

J.QI: Interac~:onl: Incremento o decremento en la velocidad de 

corrosión e~ una estructura enterrada o inmersa en un medio 

causada pe~ la interceptación de parte de la corriente de 

protección catódica aplicada a otra estructura enterrada o 

inmersa. 

Corrosi<)n ~ picadura L Pittina Ccorrosion•: Cll Corrosión 

localizad~ ~~ la cual ocurre penetración apreciable hacia el metal 

dando come ~~~ultado la fonnac~ón de cavidades. 

121 Corros: :•r. en la superficie de un metal. confinado a un punto o 

area pequ~ª·! que toma la forma de cavidad. 

(31 Ataq•"; . :•oal izado en forma de pequeftos agujeros profundos que 

ava.nzan ~·~:.:~mente. llegando a perforar qr 1Jee3e secciones de 

estructur~; n•Halicas. haciendo a é.stas det1c1entes en eus 

propieda~;; m~canicas e inutilizandolas por com~:~~o. 
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Corrosión Poul ti ce L Poultice corros ion: Vea corr.osión o ata 

bajo depósito. 

Corrosión termoqalvánica Q corrosión llQJ:. fonnación ~ YnA celda ~ 

temperatura diferencial L Thermogalvanic corrosion: (1) Efecto 

corrosivo que resulta de una celda galv6nica causada por un 

gradiente ténnico a través de una superficie metálica. 

(21 Corrosión resultante de una celda electroqu1mica causada por 

un gradiente térmico. 

Corrosión J!!l rendí jas L Crevíce corros ion; (l l Corrosión 

localizada en forma de hendidura entre dos superficies, donde por 

lo menos una de el las es un metal. 

(2) Corrosión localizada de la superficie de un met~l en. o 

inmediatamente adyacente a. un 6rea que est6 protegida de la 

exposición total al medio ambiente debido a la gran poximidad del 

metal y la superficie del otro metal. 

(31 Forma de corrosión localizada que ocurre en sitios donde 

el acceso al medio ambiente se evita. tal como en superficies 

de contacto o ensambles de metal y no metal. 

·c41 Es una variación de la corrosión por picado. Se presenta 'en 

uniones e intersticios donde la renovación del medio corrosivo 

solo puede producirse por difusión. 

Corrosión r~pentina ¿ Breakaway corrosion:Reoent1no incremento.en 

la velocidad de corrosión. especialmente cu~n~o·se tiene ox1da~ion 

"seca" a alta temperatura. 
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Corrosión subsuperficial L Subsurface corrosion: Vea oxidación 

interna. 

Corrrosión uniforme (corrosión !lfill!l'.l!.!l L Unifonn corros ion 

(general corrosionl: (1) Forma de deterioración distribuida m4s o 

menos uniformemente sobre una superficie. También se le conoce 

com0 corrosión general. 

(2) Reacción en la que el metal se disuelve lentamente y llega 

a transformarse totalmente en otra especie. 

Corrosividad L Corrosivity: tendencia de un medio ambiente a 

causar corrosión en un sistema dado. 

Costr11 de laminado L !fil!. ~ Cll Capa de óxido formada durante 

la fabricación en caliente o tratamiento en caliente de metales. 

(2) Delgada capa de óxido sobre un metal producido durante la 

fabricación por laminación con cilindro en caliente: la mayoria de 

la oxidación ocurre conforme el metal pasa de un rodillo a otro. 

C3l Capa gruesa de Oxido sobre el metal producida durante la 

fabricación por laminado en caliente. La mayor parte de la 

oxidación ocurre conforme el metal pasa de un rodamiento laminador 

a otro. 

Coulomb l Coulomb: Unidad de carga eléctrica equivalente 

a 2. 99796XlO". u. e. (Unidades electroat4ticaa) 

6.261Xl018 cargas electronicas. 96500 A seg - 1 Faraday 

. equivalente d1tpos i tado o 1 iberado. 
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Cromizado L Chromized; Proceso de recubrimiento protectivo que 

consiste en calentar la superficie met<!lica en contaCto con un 

compuesto gaseoso de cromo. 

Cyarteado L Checkinq: Desarrollo de pequenas grietas superficiales 

en un revestimiento que no penetra a la superficie del metal no 

recubierta, 

Cherardiza<!Q L Sherardizinq: Proceso de recubrimiento protectivo 

que consiste en calentar la superficie met<!lica en contacto con 

polvo de zinc Csherardizado, cherardizado o esherardizado). 

Defecto L ~ Imperfección. a menudo en forma de agujero o 

poro. en un recubrimiento protector organico. 

pensidad ~ corriente L Curren_!;, density: (1) La corriente por 

unidad de <!rea (geométrica) superficial de un electrodo (unidades: 

Am-1
• mAm-1

, mA/dm
2 ó mA/cm2 

, etc.) . 

(2) La corriente que fluye desde ó hacia una unidad de <!rea de la 

superficie de un electrodo. 

~ ~ corriente anódica crltica L Critica! anode current 

~ 111 Densidad de corriente anódica que se debe alcanzar 

para producir una transición de estado activo al pasiv9 (para un 

metal dado. varia con la naturaleza de la solución. temperatura. 

velocidad. etc.1. 

12> La maxima densidad de corriente anodica observada en la región 

activa para un metal o aleación que exhibe un comportamiento 

activo-pasivo en un medio aaibiente. 
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Densidad w_ corriente ~ intercambio 1 L Exchanqe ~ density 

!.;. 111 Rapidez de intercambio de electrones 1expresada como 

corriente eléctrica por unidad de área! entre las dos especies 

involucradas en un proceso de electrodo reversible en el potencial 

de equi 1 ibrio. u~ = Uo. 

!21 Rapidez de transferencia de carga por unidad ~e área cuando un 

electrodo alcanza el equilibrio dinámico la su potencial 

reversible> en una solución: esto es. la rapidez~~ tr~nsferencia 

de carga anodica (oxidación) est4 balanceada con la rapidez de 

transferencia de carga catódica (reducción>. 

pensidad ~ corriente li!!li~ L Limitinq current density: La 

densidad de corriente a la cual un cambio de pola!'izacion produce 

un pequefto o ningan cambio en la densidad de corriente. 

La densidad de corriente. ~eferido algunas· 

v~ces como la densidad de corriente limite. qu~ .correeponde a la 

maxima rapidez de transferencia que una especie particular puede 

presentar debido a la limitación por difusión. 

üecosi to i:ompuesto L Composite Jllil1ruu Ele :i:rodepos1 to que 

consiste de dos o mas capas de metales depositad:~ separadamente. 

úooosltQ Q recubrimiento ~ L Cqlcareous ;;!iin: ;x de~osjj;_¡_ 

,;apa consistente de una mezcla de carbonato de :! : ~1-: ! hidroxido 

de magnesio depositada sobre superficies qu~ ~mp:~zan a ser 
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protegidas catódicamente debido al incremento del pH adyacente a 

la superficie protegida. 

Oesaleación L Dealloyinq; Cll Remocion selectiva de un 

constituyente de una aleación por corrosión. Vea separación. 

(21 ·La corrosión selectiva de uno o mds componente~ de una 

aleación en oolución sólida (se conoce también como separación). 

Descincificación L Dezincification: Cll Corrosión preferencial del 

zinc del bronco dando como resultado debilidad mec6nica en las 

~reas ricas en cobre en la forma de nudillos o estratós: algunas 

veces se corroe tanto el cobre como el zinc. pero el cobre es 

redepositado. 

(2) Fenómeno de corrosión resultante de la remoción selectiva de 

zinc de las aleaciones cobre-zinc. rEsta es la forma m6e simple de 

desaleación). 

Delaminamiento Cdes!aminaciónl L Disbondment: La destrucción de la 

adhesión entre un revestimiento y la superficie revestida. 

Pesl111Dinación catódic4 L cathodic disbond.ment: La destrucción de 

la adhesión entre un revestimiento y su substrato por productos de 

una reacción catódica, como consecuencia de Ja protección 

catódica. 

Despolarización L Depolarisation: Cll Reducción o elim:~ación !por 

métodos fisicos o químicos) de la polarización del ele~:rodo para 

producir una corriente espectfica. 

C2l. La eliminación de factores que causan resistencia ~l flujo de 
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la corriente en una celda. 

Detector de ~ ~ L Holiday detector: Generador de alto 

voltaje con salida de baja corriente con un descargador de chispa 

empotrado a distancia. uaado para detectar defectos (manchas) en 

el recubrimiento de los tubos. 

Diagramas de equilibrio pH-Potencial L Potential-pH equilibrium 

diaqram: Vea diagrama de Pourbaix. 

~ ~ ~ L Evans diaqram: Diagrama en el cual las 

relaciones E ve I para las reacciones anódica y catódica de una 

reacción de corrosión son trazadas como lineas rectas 

intersect6ndose en el potencial -de .corrosión. 

Diagrama ~ Pourbaix L Pourbaix diaqram: Diagrama entre el. 

potencial de equilibrio y el pH como coord~nadas. que muestra las 

fases que están en equilibrio cuando un metal reacciona con agua _o 

una solución acuosa de un electrólito especificado. Vea dfograma 

Potencial-pH. 

~ama potencial-pH L Potential-pH diaqram: Método gráfico para 

representar las regiones de estabilidad de especies para sistemas 

metal-electrólito. Se le conoce también como diagrama de Pourbaix. 

Doble ™ L Dc•Jble layer: (1) Ordenación estructural de la 

interfase metal-soluciOn. En la zona comprendida entre dos tases 

conductoras contiguas se originan diferencias de potencial. Como 

cada fase considerada individualmente ha de ser eléctricamente 
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neutra. en la interfase debe preeentarse una separación de cargas. 

En el sistema metal disolución, la ordenación de partículas 

cargadas y dipolos orientadoe es función de los iones presentes en 

la interfase y de los efectos de atracción o. repulsión a que est4n 

sometidos. 

(2) La interfase entre un electrodo o una partícula suspendida. y 

un electrólito. creado por la interacción carga-carga motivando un 

alineamiento de iones opuestamente cargados en la superficie de 

un electrodo o partícula. Este modelo simple se representa por un 

condensador de placas paralelae. 

~ eléctrico L Electric drainage; Cll Instrumentos de 

protección eléctrica de un sistema subterr4neo contra la acción 

corrosiva de corrientes vagabundas provenientes de un sistema de 

tracción eléctrica de c.d. empleando una o m4s conexiones (uniones 

de drenaje) hechas entre el sistema (que va a protejerse) y ef 

circuito de retorno del sistema de tracción (riel. alimentador de 

corriente de retorno. barra negativa de las subestaciones). 

(21 Drenaje electrico: a) flujo de corriente positiva a través 

del suelo o solución electrolltica desde la estructura protegida 

catódicamente hacia el lecho de tierra .del sistema de cor,riente 

impresa. o bl protección.a una estructura inmersa de corrosión 

electroquímica haciéndo una conexión eléctrica entre la estructui:-a 

y el circuito de retorno negativo !riel de conductividad 

eléctrica. conductor de alimentacion. barra de distribución de 

vehículos eléctricos) de un sistema de tracción eléctrica. 
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Drenaje eléctrico~ L ~ olectric drainaqe: Instrumento 

de drenaje eléctrico que comprende el empleo de conexiones 

met6licas permanentes. 

, l!un!UA eléc;¡trico. polarizodo L Polaris?.~ electric dJ;~inaqe: Tipo 

de drenaje eléctrico que comprende· el empleo de conexiones 

met6licas entre el sistema de cables subterr6neos y el circuito de 

corriente de retorno de tracción. con la inserción de un sistema 

unidireccional (rectificador o interceptor automático) en las 

conexiones. 

~ ~ L ~ drainaqe: Forma de drenaje en el cual la 

conexión entre la estructura protegida y un sistema de tracción 

incluye una fuente de corriente directa, 

Duraluminio Crevestido ~ aluminio> rn L ~ CTrademaritl: 

Compuesto en el que una delgada capa de aluminio. o una aleación 

de aluminio de buena resistencia a la corrosión se deposita 

metalürgicamente a una aleación de aluminio de gran consistencia 

!de baja resistencia a la corrosión) para proporcionar una 

combinación de estas dos propiedades. 

Ecúación ~ Nernst L Nernst eguation: La relación 

termodin6mica entre el potencial reversible de una reacción (O 

media reacción! y las actividades de las especies involucradas en 

la r9acción. 

E -=-:. o • Eº+n o 
M ,M 11 ,M 

+ 2.3; Clog a ,¡nl 

donde: E,¡r. ,,.= • potencial de la celda !volts). 
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"'°•n o·· potencial eet4ndar del metal M cvoltel . ..... ... 
n •número de electrones en juego. por mol. 

F • 96500 coulombs por equivalente. 

R • constante molar de los gases. 

T - Temperatura abeoluta. 

a +n • actividad de los iones M•n en solución. 
N 

Ecuación @ Tafel L Tafel eguation: Relación lineal entre el 

sobrepotencial y el logaritmo de la densidad de corriente para la 

reacción de electrodo en la cual la transferencia de carga es ·1a 

etapa determinante. 

donde: 

T/ • a + b log J 

T/ - Sobretonsión aplicada 

la constante a • ~ 
(lnF· 

la constante b - 2.303RT 
(lnF 

log J 

J • densidad de corriente 

J
0

• densidad de coriente de canje 

n • número de electrones en juego por mol 

F • 96500 coulombs por equivalente 

fl • factor de simetria. 

Eficiencia ~ anodo ll§. corrosión L ~ corrosion efficiency: 

Relación de la corrosión real (pérdida de pesol de un anodo y la 

corrosión teórica !pérdida de peso) calculada mediante la ley de 

Faraday considerando la cantidad de electricidad que ha pasado. 
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Eficiencia ~corriente L Current efficiency: Cll Relación de la 

rapidez del c'ambio electroquimico real .en el electrodo (ánodo o 

'cátodo) con la rapidez teórica de acuerdo con la ley de Faraday, 

expresada como un porcentaje. El electrodo particular y el 

electrodo do reacción deben estar especificados. 

(2) La relación entre la densidad de corriente del equivalente 

electroquimico para una reacción especifica y la densidad de 

corriente total aplicada. Vea equivalente electroqulmico. 

Electrodo L Electrode: !ll Conductor de electrones por medio del 

cual Jos electrones son suministrados o removidos del electrodo de 

reacción. 

(2) Conductor electrónico usado para establecer contacto eléctrico 

con la parte electrolítica de un circuito. 

Electrodo auxiliar L Auxiliary electrode: !ll El electrodo que en 

una celda electroquímica es usado para transferir corriente hacia 

o de un electrodo de trabajo. Conocido también como 

contraelectrodo. 

!2l Electrodo usado comunmente en estudios de polarización para 

pasar corriente hacia o desde un electrodo de trabajo. 

Generalmente eet4 hecho do material no corrosivo. 

Electrodo reversible L Reversible electrode: Electrodo en el que 

un pequerto incremento o decremento en el potencial puede invertir 

!a dirección de Ja reacción del electrodo. 

Electrodo ~ r.rallA19. L Workinq electrode: Electrodo de prueba en 

una celda electroqu1mica. 
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Electrodo de referencia l Reference electrode: (ll Media .celda de 

potencial reproducible por medio del cual un potencial de 

electrodo desconocido puede ser determinado en una 

arbitraria (p.e. escala hidrógeno. escala Cu/Cuso.. 

Ag/AgCl, etc. l. 

escala 

escala 

(2) Electrodo reversible usado para medir los potenciales de otros 

eloctrodos. 

Electrodo de hidrógeno L Hydroqen electrode: Un electrodo en el 

cual se establece el equilibrio Htac.> + e --> uz Ha. Por 

definición. a la actividad unitaria de los iones hidrógeno y la 

fugacidad unitaria del gas hidrógeno el potencial del electrodo 

normal de hidrógeno es E-· - O.OOV. 
H/l/Zl!z 

.Electrodo sensor L Sensinq electrodo: Electrodo de· referencia 

instalado permanentemente. usado para medir el potencial 

estructura/ solución electrólito.y para controlar la corriente de 

protección. 

Electrodepositacíón L Electroplatinq: Proceso en el cual se 

deposita una delgada capa adherente de un metal o aleación sobre 

un substrato de propiedades quimicas. fisicas 

deseables. 

Electr·odecosi tación brillante L 

y mec6nicas 

Electrodepositación bajo condiciones por medio de las cuales el 
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depósito tiene un alto grado de reflectividad especular. 

Electrodepositación ~ ll!. brocha L Brusb platinq: Método de 

electrodepositación en el que la solución depositante se encuentra 

en una almohadilla absorbente. brocha o cepillo que contiene al 

!\nodo; 

Electroqalyanizado 

electrodep'osi tación. 

L Electroqalvanisinq: Galvanizado por 

Electrólisis ¿ Electrolysis: Cll Producción de cambios químicos en 

el electrólito mediante el paso de una corriente a través de una 

celda electroqu:lmica. 

(21 Descomposición de un sistema químico al paso de una corriente 

eléctrica a través de él. 

(3) Proceso que produce un cambio químico en un electrólito CO!?Q 

resultado de.! paso de electricidad. 

Electrólito L Electrolyte: Cll Substancia que en solución .ge. 

ioniza: el término se usa también para la solución de un 

electrólito o para una sal iónica fundida. 

"c2l Substancia o mezcla quimfoa. generalmente liquida, que 

contiene iones que migran en un campo eléctrico. 

Eléctrólí!,Q intrtnseco L Intrinsecal electrolyte: Electrólito 

formado cuando los iones presentes en el cristal pasan la 

disolucíon por la acción del disolvente. 

ElectróliJ..Q ~otenc~ L Potential electrolyte: Iones producidos 

por las moléculas polares a través de la reacción quimica con el 
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disolvente. 

Electro-ósmosis L Electro-osmosis: Paso de un liquido a 'través de 

un medio poroso (como el suelo) bajo la influencia de una 

diferencia de potencial. 

Electropulido L Electrooolishing: Afin<lllliento de la superficie de 

un metal haciendo que este sea el ánodo en una solución apropiada, 

con lo cual se obtiene una superficie brillante y pareja que 

muestra una reflectividad especular. 

Electroquímica L Electrochemistry: Estudio de la interconversión 

entre la energía ~uímica y la energía eléctrica. 

Elipsometria L Ellipsometr):: Técnica analítica óptica que emplea· 

la luz de plano polarizado para estudiar películas delgadas. 

Emoanadura L Tarnish; Cll Apagamiento. deslustre o decoloración de 

los metales debido a la formación de películas delgadas de 

productos de corrosión. El término también puede ser aplicado a 

pel1culas delgadas transparentes que pueden causar.coloraciones. 

C2l Decoloración de la superficie de· un metal resultante de la 

formación de una delgada película de un producto de corrosión. 

Endurecimiento superficial L ~ hardening: Endurecimiento de una 

aleación ferrosa de manera que la parte exterior. o superficie 

endurecida. es substancialmente más dura que la parte interna o 

corazon. Los procesos típicos son carburización. cianurización. 

carbon-n1traciOn. nitración. dureza inducida. y templado en llama. 
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Endurecimiento .J22!: precipitación L Precipitation hardeninq: Dureza 

causada por la precipitación de un constituyente de una soluc1on 

sobresaturada. 

Ensuciamiento L Foulinq: Cll Deposición de flora y fauna sobre 

metales expuestos a aguas naturales, p. ej. agua de mar. 

Cil Acumulación de depósitos. Este término incluye acumulación y 

crecimiento de organismos marinos en superficies metálicas 

sumergidas. incluye también 

(generalmente inorgánicos) en los 

calor. 

la acumulación de depósitos 

tubos de i ntercambi adores de 

Eoitaxia L Epitaxy: Fenómeno por el cual un depósito o 

revestimiento adopta la forma del enrejado del medio y orientación 

del substrato. 

Epoxi L ~ Resina formada por la reacción entre el difenol y 

·epiclorohidrina. 

Equivalente electroaufmico L Electrochemical eguivalent: Cll Masa 

liberada electroltticamente al paso de un Coulomb. 

f2l Numero de moles teórico del cambio electroqufmico que resulta 

del paso de 1 Faraday ClFl de carga eléctrica: si H es la masa 

molar lkal y z el número de electrones requerido para una etápa de 

1., reaccian. ent-:>nces el equivalente elect<"oqulmico es H/:z. 

C31 El oeso de un elemento o grupo de elementos oxidados o 

reducidos al 100% de eficiencia por el paso de una cantidad 

unitaria de ele~tricidad. Expresada generalmente como g/C. 
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Erosión L Erosion: (1) La pérdida progresiva de material de una 

superficie sóli~a debido a la interacción mec4nica entre esa 

superficie y un fluido, un fluido multicompuesto. o particulas 

sólidas arrastradas con el fluido. 

(2) Pérdida progresiva de material original de una estructura 

sólida debido a interacción mecanica entre dicha superficie y un 

fluido, un fluido multicomponente. o 11quido 

part1culas sólidas. 

impactante o 

13) Destrucción de materiales por la accion abrasiva de fluidos en 

movimiento, generalmente acelerados por la presencia de particulas 

sólidas. 

Erosión :QQt cavitación L Cavitation-erosion: Pérdida progresiva 

del material original de la superficie de un sólido debido a su 

continua exposición a la cavitación. También conocido como dafto 

por cavitación. Vea dafto por cavitación. 

~sfuerzo agrietante fill presencia e!~ ~ L Sulfide :_' '":.'t~ 

cracking: Falla con fragilización por agrietamiento bajo la acción 

combinada de esfuerzo de tensión y corrosión en la presencia de 

agua y sulfuro de hidrógeno. 

Esfuerzo aqrietante !!!l presencia f!.1 hidrogeno L Hydroqen stress 

cracking: Proceso de agri.etam!ento que resulta de la presencia _de 

hidrógeno en un metal en combinac1~n con esfuerzo de tensión. 

Ocurre más frecuentemente en aleaciones de alta resistencia. 
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Espécimen L Specimen: Objeto de prueba. a menudo de configuración 

o dimenaiones normalizadae. que es usado para pruebas destructivas 

o no destructivas. Uno o más espécimenes pueden ser tomados de 

cada unidad de una muestra. 

Espectroscopia ~ L ~ !!.1!11~.llY..l. (1) Técnica analitica 

en·1a cual la suporficie muestra es irradiada con electrones de 

baja energia midiendo el espectro de energia emitido desde dicha 

superficie. 

(2l L<\ eepectroacopia Auger (AES) eu una técnica 

vers6til utilizada en la caracterización de 

anaUtica muy 

la 

elemental y quimica de las superficies e interfases. 

esta técnica superficial extremadamente sensible. 

elementos (excepto hidrógeno y helio) presentes en 

atómicas superficialee pueden identificarse. Permite 

composición 

Mediante 

todos los 

las capas 

además un 

an4lisis cuantitativo de áreas menores a los 0.2 µm de diámetro.· 

El proceso Auger consiste en la desexcitación no radioactiva de un 

hueco en un nivel profundo de un átomo. En este proceso la eriergia 

liberada en la transición de un electrón de una capa superior al. 

·hue~o profundo. se transfiere a otro electrón de la misma capa que 

aale despedido con una energía cin6tica _igual a . la diferencia 

entre la energía liberada por el primer electrón y la energía de 

enlace del electrón arrancado. Este electrón se llama "electron· 

Ager" en honor a Pierre Auger quien descubrió el ter!ómeno en 1925. 

En la figura A se muestra esquemáticamente dicho proceso .. En la 

fiqura B se presenta un esquema del montaje del equipo utilizado 

en el análisis de espectros Auger. El significado de las siglas 
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uú !izadas en esa figura son: 

SI: Sistema de canon de iones 

-SE: Sistema de caftdn de electrones 

ME: Multiplicador electrónico 

SA: Sistema analizador 

PS: Procesador de seftales 

SCA: Sistema de cómputo de an6lisie 

SRS: Sistema de registro de las eeffalee • ... . íl .. ·:-.::-. 
·''• ..,.,, 

:::[{~~. 
FIG. "A" Esquematizacidn del proceso Auger. 

FIG. "B" Equipo experimental utilizado en el an4lisis de espectros 
Auger. ..· 
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Estructura ~ L Foreiqn structure: Cualquier estructura 

metálica que no esta considerada como parte de un sistema de 

protección catódica de interés. 

Estructura 

sistema 

enterrada o 

que puede 

Estructura primaria l Primary structure: 

inmersa protegida catódicamente por un 

constituir una fuente de corrosión por 

estructura (secundaria). 

interacción con otra 

Etapa determinante ~ !A rapidez ~ reaccfon l Rate-detenn1ninq 

atep: Paso en la secuencia de etapas de reacción que tiene la 

energ!a de activacion más alta y por eso controla la reaccion. 

Exfoliación /Exfoliation: (1) Pérdida de material en la formo de 

capas u hojas de un metal sólido o aleación. 

C2l Corrosión que procede lateralmente desde 

iniciación a lo largo de los planos paralelos a 

generalmente en los límites de grano. formando 

los sitios de 

la superficie. 

productos de 

corrosión que obliqan al metal a salirse del cuerpo del material. 

dándole una apar!encia de varias capas. También conocido como 

corrosión por exfoliación. 

Factor ~ J!i.<¿;ldura L Pittina factor: Relacion de la profundijad de 

!a picadura mas profunda que resulta de la corrosion. dividido por 

el promedio de ~enetracion calculado por perdida de peso. 

Factor ~ filmetr1a {. Svmmetry 

tra.ves de la ·doblo capa 

factor: Relacion 

al ·prnáculo 

de 

de 

djstancia 

la barrera 

energética/distancia a través de la doble capa completa. 
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Falla 112!: ~ constante L Sustained ~ failurei Falla 

retrasada debida a la presencia de hidrógeno en aceros de alta 

resistencia sometidos a esfuerzo. 

Falla l!fil: fatiga L ~ failure: Ocurre generalmente a cargas 

que aplicadas estadísticamente producirían pequeftos efectos 

perceptibles. Las fatigas por fractura son progresivas, comiemzan 

con grietas diminutas que crecen bajo Ja acción de esfuerzo 

fluctuante. 

Falla retrasada L Delayed failure: Vea falla por carga sostenida. 

~ L Farad: Unidad de capacidad eléctrica. Es la capacidad de 

un condensador que al cargarse con una cantidad de electricidad de 

un Coulomb, manifiesta entre sus placas, una diferencia de 

potencial de un volt. 

Faraday L Faraday: Cll Cantidad de carga eléctrica requerida para 

efectuar un cambio de un equivalente electroquímico ClF • 96500C). 

(2) Unidad de · cantidad de electricidad equivalante a 96500 

Coulombs. Es la carga eléctrica necesaria para depositar un 

equivalente químico en el c6todo. 

-~ ~ L ~ !lh§li.;. Una fase Fe-Cr extremadamente fr4gil en 

aleaciones Fe-Ni-Cr que pueden formarse a temperaturas elevadas. 

Fatiga l Fatigue: Falla de un metal bajo condiciones repetidas de 

.tensión alternante. 

·EfilJ:lli L Ferrita: Fase de las aleaciones a base de hierro que 

49 



presentan un cuerpo cristalino cubico centrado. !En el estado 

sólido el hierro puro puede encontrarse en tres estados, 

diferentes según la temperatura: hierro-alfa o ferrita. cuando 

est4 por debajo do los 911 ºe, hierro-ganma, o austenita. ·cuando 

est4 entre los 911 y los 1392 ºc. y el hierro-del ta. o 

ferrita-delta. cuando est4 entre los 1392 y los 1536 ºc. El punto 

de fusión del hierro se sitOa en los alrededores de los 1536 ºc. A 

la te.mperatura ambiente. es ferromagnético. El hierro puro se 

prepara generalmente por electrólisis y sólo se utiliza para 

aplicaciones especiales. 

L · Caustic cracking: Corrosión por 

resquebrajamiento o fisura bajo tensión de metales en soluciones 

c4usticas. Vea también fragilización c4uetica y corrosión bajo 

tensión fisurante. 

Fisuración liquido metal L Liguid metal cracking: Rotura de un 

metal causada por el contacto con un metal liquido. 

Formación ~ cascarilla de óxido L Subscale formation: Vea 

oxidación interna. 

Fractografia L Fractoqrapl!Y: Tratamiento descriptivo (fotografias) 

de fracturas, especialmente en metales. 

Fracturación L 5oalJ1fü!.!. Cll Fracturación de una superficie. 

originada por tensiones internas causadas a menudo por 

calentamiento e enfriamiento diferencial. 

!2l Fragmentacion e~pont4nea. o separación de un revestimiento d~ 
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una superficie. 

PragiH2ación L Embrittlement: Pérdida de ductilidad de un 

material como resultado de un cambio fisico o quimico. 

~qili2ación cáustica L ~ embrittlement: (ll Corrosión 

bajo tensión con resquebrajamiento de aceros al carbón. causada 

por la presencia de 61cali cáustico. Vea el término preferido de 

rotura cAustica. 

C2l Término histórico obsoleto usad9 para denotar la corrosión con 

esfuerzo agrietante del acero expuesto a soluciones alcalinas. 

Fraaili2ación JlQr: hidr6aono L ~ e!llbrittlement: Pérdida de 

ductilidad de un metal como resultado de la absorción de 

hidrógeno. 

~ fAcil L fr.!!.!!. machininq: Caracter1sticas dei fresado de una· 

'aleación en la cual se introduce un ingrediente para dar menor 

consumo de energía. superficie de acabado. y herramientas de larga 

vida. 

Fuerza electromotriz L Electromotíve force: Se le denomina asi. al 

voltaje (diferencia de potencial) de sallda de una fuente ·de 

energta eléctrica. 

furano l.: ~ Resina 

alcoh~l turfurilico 

com1tituyentea. 

formada 

solo o 

por 

en 

reacciones que involucran 

combinación con otros 



Galvanización L Ga!vanising: Depósito metálico sobre hierro y 

acero con zinc usando un bafto de zinc fundido. 

Galvanización e!ectroforética L E!ectrophoretic 

Producción de une cepa o depósito mediante Ja descarga de 

part:!cu!es coloidales en solución sobre un electrodo. 

011Jvanizedo !!.!n electricidad L Electroless plating: Formación de 

Un recubrimiento metálico mediante reducción química cete!izade 

por el métel depositado. 

Oalvanoplastia L Galvanoplastics: Arte de reproducir modelos 

Médiente le formación de una fin:!sima cepa metálica sobre un molde 

tomado del objeto que hay que reproducir. Este operación estriba 

iln trisnsporter el metal desde el ánodo, formado por une place del 

~eta! de que se trate. al cátodo, constituido por dicho molde, 

disolviendo aquél en un liquido sujeto e Je acción de une 

corriente eléctrica. 

r,alv~nostático L Galvanoatatic• (1) Una técnica experimental por 

medio de la cual un electrodo se mantiene e una corriente 

constante en un electrólito. 

(21 Tecnica a corriente constante, que consiste en aplicar 

corriente a un ~epécimen en un electrólito. También se le · 1lema 

intensiostático. 

~.Q !li re!o ·omiento L Relaxation rate: Valor absoluto de la 

pendiente de ia :urva de relajamiento a un tiempo dado. 
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Grafitización L. Graphitización: Término metali:irgico que describe 

la formación de grafito en hierro o acero. generalmente de la 

descomposición de carburo de hierro Ccementital a temperaturas 

elevadas. Este término no se recomienda para describir la 

corrosión graf1tica. 

Hematita L Hematite: Oxido del hierro correspondiente a Fe ,O. 

producido durante la oxidación del hierro: es un semiconductor 

tipo "'n"' en el cual la difusión de loa iones o•- ocurre vía 

vacancias aniónicas. 

Herrumbre L Rust: (lJ Pr~ductos de corrosión del hierro o 

aleaciones ferrosas dando como resultado óxido férrico hidratado. 

(2) Producto de corrosión que consiste principalmente en óxido de 

hierro hidratado (término aplicado propiamente sólo a aleaciones 

ferrosas). 

Hoyos'. picaduras L f!!l!... ~ Corrosión localizada de la 

superficie de un metal que est4 confinado a una pequefta área y 

tiene la forma de cavidades. Vea corrosión por picadura. 

Humedad critica L Critica! humidity: Cll Humedad relativa por 

.encima de la cual se incrementa bruscamente la velocidad de 

corrosión atmosférica. 

Humedad relativa L Relativa humiditv: Relación de la cantidad de 

vapor de agua presente en la atmósfera a una temperatura dada con 

la cantidad requerida para saturación a la misma temperatura, 

expresada como un porcentaje. 
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l2JJ L lQ!l.J. Un átomo o grupo de átomoa eléctricamente cargadoa. 

roclusión L Incluaion: Faae no metálica tal como un óxido. 

sulfuro. o particula de ailicato en un metal. 

Incrustación L Scalinq: (ll La formación de capas gruesas de 

productos de corroaión a altas temperaturas sobre la superficie 

'de un metal. (2) La depositación de loe constituyentes insolubles 

del agua sobre la superficie de un metal. 

Incrustación calcárea L Calcarecus scale: Incrustación que 

consiste principalmente de carbonato de calcio e hidróxido de 

magnesio que se precipita por agua dura. 

Indice Jl.!! Lanqel ier L I.rul!Lelier index: Indice de eaturación 

calculado para el carbonato de calcio que es útil para predecir el 

comportamiento incrustante del agua natural. 

Indice Jl.!! saturación L Saturation index: Indice que mueetra si un 

agua de composición y pH dados, está en equilibrio, supersaturada. 

~ insaturada cori respecto al carbonato de calcio lo al hidróxido 

·;1e magneaiol. 

!ohibidor L Inhibitor: (ll Substancia que se agrega a un medio 

ambiente en concentraciones peque~as para reducir la velocidad de 

r.orrosión. 

12) Substancia o combinación de substancias qu1micas que, cuando 

~st.án presentes en una concentración apropiada en el medio 

"'mbiente. previenen o reducen la corr,s1on sin reaccionar 

significativamente con los componentes del medio ambiente. 
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Inhibidor anódico L ~ inhibi.tor: Substancia o mezcla de 

substancias químicas que previenen o reducen la velocidad de 

reacción anódica o de oxidación. 

Inhibidor catódico L Cathodic inhibitor: Substancia o mezcla de 

substancias quimicas que previenen o reducen la velocidad de 

reacción catódica o de reducción. 

Inhibidor ~ corrosión L Corroejon inhibitor: Vea inhibidor. 

Inmunidad L Iumunity: Estado de resistencia a la corrosión o 

disolución anódica de 

termodin6mica del metal. 

un metal causado por estabilidad 

Inmunidad termodin6mica L Tbermodynamic immunity: Condición por la 

cual a la actividad de equilibrio de loe iones met6licos (simples 

o complejos) en solución se le impide que exceda algún valor 

arbitrario, esto se logra haciendo que el potencial del metal se 

vuelva mós negativo que el de la solución. Pourbaix ha definido 

este valor arbitrario como 10-dg ion/ l. 

Interacción L lnteraction: Vea corrosión por interacción. 

Intersticios L Voids: Ténnino aplicado generalmente a pinturas 

para describir manchas, hoyos. poros y crateres en la película. Se 

uea tambi6n para describir el ·arrugamiento en fundición o 

soldadura. 

lntensiost4tico L Intentiostqtic: Vea galvanostatico. 
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Intumescencia L Intumescenca: El esponjamiento o hinchazón de un 

revestimiento debido generalmente al calentamiento !término usado 

en el espacio y aplicaciones de protección de fuegol. 

Kirchhoff ~ ~ L Kirchhoff's laws: la. La suma algebr6ica de 

las corrientes que llegan a un punto. es igual a cero. 

2a, En un circuito cerrado, la suma algebróica de las caídas de 

potencial es igual a la fuerza electromotriz que alimenta al 

sistema. 

Ladron L Thief: Electrodo auxiliar que es puesto en una posic.ión 

relativa al articulo que va a ser electrogalvanizado de modo que 

la densidad de corriente en ciertas áreas se reduce. 

Levantamiento !!!!. drenaje !!& corriente L Current drainaqe survey: 

Estudio para deter:minar loe requerimientos para los esquemas de 

protección catódica. Se instala un lecho de tierra temporal en una 

iocalidad apropiada y DC aplica una córri~nte impresa entre el 

lecho y la tuber1a u otra estructura. Lo medición de los 

potenciales a lo largo de la estructura producir4 curvas de 

atenuación. y permitiró estimar con precision los requerimientos 

de corriente inicial. 

Leves !!&. Faradav L Faradav's laws: la. La magnitud de la 

d""?scomposición química producida por una corriente. es 

proporcional a la cantidad de electric:~>d que atraviesa la 

aolucion. 

2'. Lae cantidades de substancias di ierentee liberadas por una 

misma cantidad de electricidad. son a sus 
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equivalentes químicos. 

~de Kirchhohh L Kirchhoff'e laws: Vea Kirchhoff. 

~ ~ migración iónica independiente L Law of independient 

miqration: <Postulada por Kohlrauschl Cada ion contribuye con una 

cantidad definida a la conductividad equivalente total del 

electrólito a concentración cero independiente de la naturaleza 

del otro ión: 

!t.o • (1'.+lo + (1'.-lo 

donde !t.o es la conductividad equivalente a dilución ·infinita Co 

conductividad equivalente a concnetración cerol. 11'.+)o y (1'.-)o son 

las conductividades iónicas a concentración cero del catión y 

anión respectivamente. Uno de los grandes usos del concepto de la 

migración independiente de los iones es que proporciona un método 

para calcular !t.o para electrólitos débiles. 

Limpieza electrolttica L Ei"ectrolytic cleaninq: (ll Proceso de 

remoción de tierra. incrustaciones~ o pi:·oductos de corrosión de 

una superficie met4lica exponiéndola como si fuera un electrodo al 

paso de una corriente eléctrica en un bafto electrolítico. 

(2) Limpieza obtenida en el 4nodo o c4todo de una celda 

conteniendo una solución apropiada. 

Limite de ~ L Partinq limit: Concentración -mínima del 

componente m4s noble en una aleación. por encima de la cual la 

rotura no ocurre en un ambiente especifico. 

Linea envolvente L Line wrappinq: Técnica de recubrimiento de una 
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linea de tuber1a sobre una zanja: aplicado solamente a tuber1as de 

acero soldadas. El trabajo es hecho por 

que viaja a lo largo de la tuber1a. 

coloc4ndola en la armadura de hormigón. 

aplica un revestimiento exterior. 

una ·m4quina envolvodora 

limpi4ndola. purgándola. 

y si es necesario le 

Lixiviación selectiva L Selective leachinq: Vea separación. 

Hortensita L Martensite: Fase metaestable centrada en el cuerpo de 

hierro supersaturado con carbón, producido de la austenita por 

transformación cizallante durante el templado o deformación. 

~celda L Half-cell: Uno de los electrodos y su medio ambiente 

inmediato, en una celda electroqu1mica o 

particularmente, un electrodo y su medio ambiente 

el paso de. corriente hacia otro electrodo o 

para la medida de su potencial de electrodo. 

electrolitica. 

preparado para 

Cespecificamente) 

Medio ambiente L Environment: Alrededores o condiciones (fisicas. 

qu1micas. mecánicas) en las cuales existe un material. 

Metalización L Metallizinq: Recubrimiento de una superficie con 

una capa delgada de metal por pulverización. bano caliente. o 

deposición al vac1o. Vea también pulverizado térmico. 

Metal octivo-oasivo !aleación! L Active-pasiva metal ~ 

Metal que exhib~ una transición del estado activo (corrosión 

libre! al estado pasivo cuando su potencial se eleva por arriba 

del potencial de oasivación lo una transición del est>io pasivo al 

activo cuando su potencial cae por debajo del potencial de Fladel. 
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~noble L Noble metal: (1) Metal con un potencial normal de 

electrodo que es m4s noble (positivo) que el del hidrógeno. 

!21 Metal o aleación cuyos productos de corrosión eat4n formados 

con un bajo cambio de energia libre positivo o n3gativo. 

Mho L M!l.Q.¡, Unidad de conductividad eléctrica. Es el reciproco de 

Ohm. 

Microscopio electrónico QQ!! ~ L Scanning electron 

microscopy: Dispositivo óptico electrónico que da im6genes 

topogr4ficas con detalle con un m4ximo de contraste y profundidad 

del campo mediante la detección, amplificación. y exposición de 

electrones secundarios. 

Migración de iones L Miqration of ions: Movimiento de iones hacia 

el 4nodo y c4todo bajo la influencia de un gradiente de potencial 

eléctrico. 

Nivelador L Leveller: Substancia que se agrega a un bafto de 

electrogalvanizacion -para producir una acción suavizodora o 

alisadora sobre la superficie de ja pieza a recubrir. 

Noble L·Noble: Direccion positiva de un potencial de electrodo. 

pareciéndose asi a los metales nobles como el oro y el platino. 

Nonnalización L Normalizing: Calentamiento de una aleación ferrosa 

a una temperatura apropiada por encima del rango de transformación 

íaustenitizaciónl, sosteniendo la temperatura durante un tiempo 

adecuado. y enfriar entonces en aire quieto a una ~emperatura 
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substancialmente por abajo del rango.de transformación. 

~ ~ transport_e L.Transport number: (1) Proporción de la 

corriente acarreada por un ion particular (nWnero de 

transferencia). 

(2) En un electrólito el nW!lero de transporte de un ion es la 

fracción de carga total transportada por eae ion. en la 

conducción. con respecto a la carga total. 

Níunero esteguiométrico L Stoichiometric number: NO!nero de veces 

que el paso determinante de la rapidez de la reacción debe 

ocurrir para que se lleve a cabo la reacción total. 

Oxidación L Oxidation: lll Pérdida de electrones por un 

constituyente de una reacción qutmica. (También se refiere a la 

corrosión_ de un metal que es expuesto a un gas oxidante a 

temperaturas elevadas). 

(2) Pérdida de. electrones por una especie durante una reacción 

química o electroqutmica: adición de oxigeno o eliminación de 

hidrógeno de una substancia. 

Oxidación interna L Interna.l QJ<ida_!.ion: 

parttculas aisladas de productos de corrosión 

del metal. !Esto ocurre como resultado 

(1) Formación de 

bajo la superficie· 

de la oxidación 

preferencial de ciertas aleaciones constituidas por la difusión 

interna del oxigeno. nitrógeno. azufre. etc. l. 

12) Formacion de partículas de un producto de 

lo productos! =aJo la superficie del metal. 

corrosiOn, aisladas 

la . cual puede ser 

cubierta co~ una peltcula uniforme de producto de corrosión. 
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Oxidación parabólica L Parabolic oxidation:' Reacción de oxidación 

que concuerda cinéticamente con la ley parabólica de modo que la 

velocidad de oxidación decrece con el espesor del óxido. 

~ L Shield¡ Medio no conductor que se usa para alterar la 

distribución de corriente en un ánodo o cátodo. 

~ dieléctrica L Qll~ shie!d: En un sistema de 

protección catódica. un material eléctricamente no conductor , tal 

como un revestimiento, 16mina de plástico. o entubamiento. se 

coloca entre un ánodo y un cátodo adyacente para evitar fuga de 

corriente y mejorar la distribución de la corriente, generalmente 

sobre el cátodo. 

f!ll'.. Cbimetálico. galvánico! L Couple !bimetallic. qalvanic!: Dos 

metales disimiles _en contacto eléctrico. 

~ L Passive: Cl! Estado de la superficie da un metal 

caracterizado por bajas velocidades de corrosión en una región de 

potencial que es _fuertemente oxidante para el metal. 

l2! Metal que se corroe bajo el control de un próducto que 

reacciona en_ la superficie. 

Pasivador L Passivator: (1! Substancia que en solución causa 

pasividad. 

!21 Tipo de inhibidor que cambia apreciablemente el potencia! de 

un metal a un valor más noble (positivo!. 

Pasividad L Passivitv: CDiftcil de definir con precisiónl Un metal 
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o aleación que es termodinámicamente inestable en una solución 

electrol1tica dada. se dice que es pasivo cuando· permanece sin 

cambio visible durante un periodo prolongado. Se notara lo 

siguiente: 

i) Durante la pasivasión la apariencia puede cambiar si la 

pel1cula pasivadora es lo suficientemente gruesa (p. ej. 

interferencia de la pel1cula sobre Ti). 

iil El potencial de elec~rodo de un metal pasivo siempre es 

apreciablemente mas ncble que su potencial en el estado activo. 

iiil La pasividad es un fenómeno anódico, y el control de la 

corrosión mediante el decremento en la reactividad catódica (p. 

·ej. zinc amalgamado en acido aulf11ricol o por protección catódica 

no son pasividad. 

Definición alterna: se dice que tin metal en una solucjón dada se 

vuelve pasivo cuando hay un decremento significante en la rapidez 

de ·corrosión elevando el potencial del .metal (por una t.e.m. 

externa o mediante la adición de un oxidante a la solución) por 

encima de ciertos valores cr1ticos. 

Pasivasión L Passivation: Reducción de la· rapidez de reacción 

anódica de un electrodo· involucrado en corros1on. 

Patina L Patina: !ll Recubrimiento de color verde causado por 

oroductos de corrosión del eobre (sulfato b4sico. carbonato y 

cloruro> que se forma sobre las aleaciones después de exposiciones 

prolongadas a la atmósfera. 

•2) Recubrim1er.:Q. ·generalmente verde. que se forma sobre la 

superficie de metales tales como cobre y aleaciones de cobre 
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. expuestos a la atmósfera. Usado también para describir la 

apariencia de la superficie de un metal expuesta a la intemperie. 

~ cheurón L Chevron pattern: Patrón con forma de V en la 

fatiga de la fractura de una superficie. El patrón puede tener 

también lineas radiales rectas sobre superficies de especimenes 

ci lindricos. 

Recubrimiento delgado de material. no 

necesario.mente lo suficientemente grueso para ser visible. 

Películas ~ interferencia L Interference fi.!.ml!.l. Películas 

delgadas transparentes que exhiben colores de interferencia. 

Pendiente de Tafel L Tafel slope: Cll Pendiente de la fracción 

recta de la curva de polarización. que generalmente se presenta a 

más de 50 mV del potencial de circuito abierto. cuando se presenta 

en una gráfica logarítmica en términos de volts por ciclo 

logarítmico de densidad de corriente Ccomunmente referido como 

volts por décedal. 

!2l Cuando un electrodo esta polarizado. dará frecuentemente una 

relación corriente/potencial ·en una region que puede aproximarse 

por: 

1) • : B log i/io 

dode ll • cambio en ei potencial del circuito abierto 

• densidad de corriente 

B e i • constan~es 
o 

La constante B se conoce también como la pendi~nte de Tafel. Si 
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se observa este comportamiento, la linea sobre coordenadas 

semilogaritmicas se conoce como la linea de Tafel y el diagrama 

total se llama diagrama de Tafel. 

Perfil L ~ Figura en forma de ancla sobre una superficie 

producida por chorro abrasivo o por tratamiento 6cido • 

.e!! L ¡¡fi¡_ (l) Medida do la actividad de los iones hidrógeno 

definida por: 

pH • - log a,.• 
donde a

8
+ es la actividad del ion hidrógeno. 

121 Logaritmo de base 10 del reciproco de la concentración tónica 

de hidrógeno de una solución. En agua pura a 25 ºc. la 

concentración de iones de hidrógeno es 1.00 x 10·1 moles 1·•. por 

lo cual el pH es neutro en ?. El aumento de acidez aumenta el 

valor de IH•J diS111inuyendo·e1 valor del pH por debajo de 7. El 

aum~nto de la concentración del ion hidroxilo (OH) hace disminuir 

tt• proporcionalmente. aumentando el valor del pH por encima de 7 

en las soluciones b6sicas. El pH se puede obtener aproximadamente 

mediante el uso de indicadores. Las mediciones m6s precisas 

utilizan sistemas de electrodos. 

13l Medida de la actividad del ion hidrógeno definida por 

pH • - log l/a
8

• 

donde a~ es la actividad el ion hidrogeno. que es igual a la 

concentración molar de los iones h1drOgeno multiplicados por el 

coeficiente de la actividad del ion principal. 
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Picaduras~ electroplastial L Pits li!! electroplatinql: Canales 

macroscópicos en un electrodepósito que pueden o no extenderse al 

substrato. 

f1il .Q ~ voltUca L Voltaic ~ Ql: cell: Es una pila de un 

solo 11quido. Ver celda volt4ica. 

Pintura inorgdnica tig !1.!l llng, L Inorq11nic zinc tifill paint: 

Revestimiento que contiene pigmento de zinc en polvo en un 

veh1culo inorgdnico. 

Revéstimiento que contiene pigmento de zinc en polvo y una resina 

org4nica. 

Poder !l!! recubrimiento ~ deposicionl L i'hrowinq power; lll Es la 

relación entre la densidad de corriente en un punto sobre una 

superficie y su.distancia desde e! electrodo auxiliar. Entre mayor 

sea la relación de la resistividad de la superficie mostrada por 

el electrodo de reaccion con la resistividad del electrólito. 

mejor ser4 el poder cubridor del proceso. 

121 Capacidad de una solucion. en electroplastia. para dar un 

recubrimiento uniforme sobre un catodo de forma irregular. 

f.Q..~ !l!! recubrimiento L Coverinq oower: La habilidad de una 

solución °di! electrogalvanizado para produ.cir un electrodeposito 

rsin considerar el espesor! a baias densidades de corriente sobre 

todas las 4r~as importantes. 
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Polari211ción · (sobrepotenci11l ,· sobrevolt!IJel L Polarization 

Coverpotentia!. overyoltaqel: (ll diferencia de potencid de un 

electrodo de su estado de equilibrio o potencial de estado 

estable. 

(2) Cambio en el circuito 11bierto en un potencial de electrodo 

como resultado del paso de corriente. 

~olarización L Polarization: !1) Desviación· del potencial de 

circuito abierto de un electrodo como resultado del peso de 

corriente. 

C2l Es la diferencia de potenciales entre el potencial mixto \1lnX 

y el potencial E cuando se hace circular una corriente por el 

electrodo: 
ll' •E - 11nil• 

Donde Umt.x: potencial mixto o potencial de corrosión es el 

po~encial inicial que no es igual que el potencial reversible 

terniodin4mico ", sino que debido a reacciones que interfieren 

tiene un valor diferente de"· Vea sobretensión. 

Polarización anódica L ~ pgl<lrization; Cambio del potencial 

de electrodo en la dirección noble (positiva) debida al flujo de 

corriente. Vea polarización. 

Pglarización catódica L ~ polarization: Cambio del 

potencial de electrodo en la dirección activa (negativa> causada 

por ~l flu;c de corriente. Vea polarización. 

Polariza"-~ ~hmica L Ohmic oolarization: Caída de potencial 

ocasionada p~r la resistencia óhmica que presenta una disolución 
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electrolitica al pasar una corriente. 

Polarizacion Jl.QJ: concentración L Concentration 

Porción de la polarización de una celda producida por 

concentración debidos al paso de corriente a 

electrólito. 

polarization: 

cambios de 

través del 

Polarización qalvanostática L Galvanostatic polarization: 

Polarización de un electrodo en el que la densidad de corriente 

se mantiene e un valor conatante predeterminado. 

Polarización ~ L ~ polarization: Relación lineal entre 

el sobrepotenciel y le densidad de corriente que se encuentra a 

potenciales muy cercanos al potencial de corrosión. 

Polarización potencioptática L Potentiostatic po!arization: 

Polarización de un electrodo en el que el potencial es mantenido a 

valores constantes predeterminados por medio de un potenciostato . 

. pol !ostor L Polye9ter: Resina tort1111da por la condensación de 

ácidos polibásicos y monobásicos con alcoholes polihidricos. 

Poros, porosidad J§!I recubrimientos! 

coatinqsl: Canales microscópicos en los recubrimientos <metálicos 

o no metálicos). estos canales se extienden al substrato. 

Potencial L Potential: El trabajo necesario para trensladar la 

unidad de carga positiva deede el infinito hasta un punto 

.determinado. La diferencia de· potencial entre dos puntos de un 

campo el6ctrico es el trabajo necesario para transladar la unidad 
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de carga positiva desde un punto al otro. El potencial eléctrico 

es una magnitud escalar y sus dimensiones la de un trabajo por 

unidad de carga. 

(al Potencial base: potencial cercano al extremo negativo de la 

escala de potenciales de electrodo. Se dice que el potencial de un 

electrodo que se hace catódico se vuelve "m4s base" o "m4s 

negativo" (término preferido!. 

(bl Potencial negativo: un potencial m4s negativo que el 

potencial del electrodo est4ndar de hidrógeno, por ej. E;na~.,o 

- 0.76 v. 
Ce) Potencial noble: .potencial hacia el extremo posit~vo de la 

escala de potenciales de electrodo (serie electromotriz) Se dice 

,que el potencial de un electrodo que se hace catódico se vuelve 

"más noble" o "máe positivo" (ténnino preferido). 

(dl Potencial positivo: un potencial m4s positivo que el 

electrodo eet6ndar de hidrógeno. por ejémplo E~a·~.,_.º • + 0.34 V. 

Vea también potencial de corrosión. potencial de electrodo, 

potencial de equilibrio. potencial de Flade. potencial a circuito 

abierto. potencial de pasivaaión potencial 

potencial redox. 

de .protección, 

Potenc.ial !\ ~ir'cuito abierto L Open-circuit. potentitial 1 (1) 

Potencial de electrodo medido con respecto a . un electrodo de 

refe1·encia u otro electrodo cuando no fluye corriente desde o 

hacia él. <Vea potencial de corrosión). 

c21 Potencial de· un electrodo en el cual no fluye corriente 

significante alguna. como en un circuito abierto. 
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(3) Potencial medido a resistencia infinita. 

Potencial de !!n1Qn liauida L Liquid union potential: Diferencia de 

potencial establecido a través de la interfase entre dos 

electrólitos disimiles. 

Potenciost4tico L Potentiostatic: .Técnica para mantener un 

potencial de electrodo constante. 

Potencial ~ L ~ potential: Vea potencial. 

Potencial~ !1§ picadura L Critica! .2i1ii.rul Dotential: Es el 

potencial m4s negativo requerido para iniciar picaduras en la 

superficie de ~n metal que se encuentra dentro de la región pasiva 

'de los potenciales (varia con la naturaleza de la solución. 

temperatura. tiempo, _etc.). 

Potencial ~ corrosión (potencial mixto! L Corrosion potential 

.~ potential. compromiee_potentiall: Cll Potencial que resulta 

de la polarización mutua de los potenciales interfaciales de las 

reacciones anódicas y catódicas que constituyen la reacción total 

de corrosión. 

(2! Potencial de corrosión de una superficie en un electrólito en 

relación a un electrodo de referencia medido bajo condiciones de 

circuito abierto. 

(3) Potencial de una superficie corroyéndose en un electrólito. 

en relación al. electrodo de referencia. Tambi6n se le llama 

potencial residual. potencial de circuito abierto. potencial libre 

de corrosión. 
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Potencial~ descanso L ~ potential: Vea potencial a circuito 

abierto. 

Potencial ~ descomposición i9. M_ voltale! L Descomposition 

potential .1.Q!'. voltaqeJ: El potencial de la superficie de un metal 

necesario para descomponer el electrólito de una celda o un 

componente de esta. 

Potencial !!Q. electrodo ~ L Electrode potential ~ !11 Es la 

.diferencia de potencial eléctrico entre un electrodo y el 

electrólito con el cual est4 en contacto. Se define mejor con 

referencia al elect1·odo est4ndar de hidrógeno !E.E.H. J. cuando es 

igual .en magnitud a la f.e.m. de una celda consistente del 

electrodo y el E.E:H. (eliminado el potencial de unión-liquido!. 

Cuando en dicha ·celda el electrodo es el c4todo eu potencial de 

electrodo.es positivo: cuando el electrodo ee el 4nodo, su 

potencial de electrodo es negativo. Cuando las especies no han 

iniciado la reacción están en sus estados normales, E -·Eº. se le 

llama potencial nonnal de electrodo. 

!21 Potencial de un electrodo en un electrólito medido con 

reápecto a un electrodo de referencia. (El potencial de electrodo 

no incluye la caída de potencial por resistencia ni de la 

solución. ni del circuito externo). 

Potencial estandar !!Q. electrodo L Standarg electrode potential: 

Potencial reversible para un electrodo de proceso cuando todos los 

productos y re~ctivos tienen actividad unitaria en una escala en 

la cual el potencial para la media celda estándar de hidrogeno es 
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cero. Vea potencial de electrodo. 

Potencial normal~ electrodo L ~ electrode potential: Vea 

potencial de electrodo. 

Potencial-~ equilibrio L Eguilibrium potential: (1) Potencial de 

electrodo de un-electrodo reversible no polarizado. 

(2) Potencial de electrodo en una solución electrol1tica cuando la 

rapidez hacia adelante de una reacción es exactamente igual a la 

rapidez inversa. (El potencial de equilibrio puede definirse 

solamente con respecto a una reacción electroqu1mica espec1fica). 

(3) Potenci_al de electrodo con referencia al equilibrio est4ndar. 

como eet6 definido por la ecuación de Nernst. 

Potencial~ estado estacionario L Steady-state potential; El 

potencial Cno variante con el tiempo) de un electrodo que es 

operado bajo condiciones de estado estacionario de densidad de 

corriente constante o cero. 

Potencial~ pasivación L faseivation potential: Potencial al cual 

un metal en estado activo se vuelve pasivo. 

Potencial~ picadura L ~ potential: Potencial al cual un 

metal presenta picadura: 

EP • A - B log ex 

donde .A y B son constantes y log ex es el logaritmo de la 

concentración del anión agresivo. 
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l'.._otencial de picadura crtti~ L Critica! Ri..tl.1rul potential: El 

·1alor más bajo del potencial de oxidación al cual ·las picaduras 

ronnan núcleo y crecen. Depende del método de prueba usado. 

Potencial !!§. protección ~ ~ L protection potential !21: 

~ Potencial debajo del cual no pueden iniciarse nuevas 

picaduras ni pueden continuar o propaqarae las preexistentes. 

e_oten~ electrocinético L Electrokinetic potential: Este 

potencial llamado alqunaD veces potencial zeta, es una diferencia 

do potencial en la solución causado por residuos, distribución 

dosbalanceada de cargas en la solución adyacente produciendo una 

doble capa. El potencial electrocinético es diferente del 

potencial de electrodo que sucede exclusivamente en la fase 

solución. por ejémplo, representa el trabajo reversible necesario 

para. llevar una unidad de carqa desde el infinito en la solución 

hasta la interfase en cuestión pero no a través de la interfase .. 

poten~ ~1~f.U'-'?.9J!.imico L Electrochemical potential: ( 1 l La . 

der~vada parcial de la energia libre electroqulmica de un 

.constituyente con respecto al número de moles de este 

constituyente donde todos los factores se mantienen constantes, Es 

an4logo al po~encial químico de un constituyente excepto que 

incluye las c~ntribuciones del potencial·eléctrico y qu1mico a la 

•merg1a lib~e. :;¡ potencial de un electrodo en un electrólito 

relativo al electrodo de referencia medido bajo condiciones de 

circuito abi¿~~:. 

!21 Es la de~:va'ia parcial de la energ1a libre electroqu1mica 
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total del sistema con respecto al nW1lero de moles del 

constituyente en una solución cuando todos los otros factores son 

constantes. Análogo al potencial qu1mico de un constituyente. 

excepto por que incluye tanto' la contribución el6ctrica como la 

qu1mica a la energ1a libra. 

Potencial ~ estructura l!: medio ambiente L Structure-son 

ootential: Potencial medido entre una estructura enterrada y un 

electrodo no polarizable apropiado. puesto en el suelo o agua tan 

cerca como sea posible de la estructura: el tipo de electrodo 

usado depende del valor del potencial. 

Potencial~ Flade L Fiada potential: Potencial al cual ocurre la 

pasivación, este potencial varia segon el metal y el medio 

corrosivo considerados. Se han hecho numerosos intentos de 

relacionar el valor de este potencial con el mecanismo de 

pasivación. Franck y Vetter destacan que el potencial de Flade 

var1a con el pH de las soluciones. de acuerdo con una ecuacion del 

tipo: 

donde: 

EF - Eo - 0.58 pH' 

E>: - potencial de Fiada 

Eo • potencial est4ndar 

Potencial !!l11s.!9. L Mixed pótential: 111 Potencial que resulta de 

dos o mas reaccione~ electroqu1micas que ocurren simultaneamente 

sobre •Jna superficie metal ica. 

121 Potencial de un espécimen cuando dos o mas reacc1ones 

electroquímicas est4n ocurriendo simult4neamente. Ver potencial de 
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corronión. 

Potencial neqativo L Negativa potentia!: Potencial m4s negativo 

que el potencia! de electrodo normal de.hidrógeno. por ejemplo 

'if' Z• o • -0. 76 V. 
zn / Zn 

Potencial noble L Noble potential: Potencia! m4s catódico 

(positivo) que el potencial normal de hidrógeno. Vea potencia!. 

Potencial normal de !!!J. electrodo L Standard electrode potential: 

Vea potencial de electrodo. 

Potencial pasivo ~ <Potencial ~ pasivaciónl L ~ 

passive potential CPassivation potentiall: Es el potencia! 

correspondiente a la maxima densidad de corriente activa (densidad 

de corriente anódica crítica) de un electrodo que exhibe 

~omportamiento de corrosión ectivo-püsivo. 

Potencial positivo L Positjve potential: Potencial mas positivo 

que el potencial del electrodo normal de hidrógeno. por ejemplo 

E°eu••,, cuº ~ +O. 341/. Vea potencial. 

Potencial ~ ~cción L Protective ootential: Potencial negativo 

óptimo al cual se acepta la protección de una tuber1a segun 

esquemas de proteccíon catódica. Es un potencial negativo de la 

interfase med10 ombiente tubería. y es aplicable al acero cuando 

el potencial J?s ~as negativo que -0.85 V contr . .,. un el~ctrodo 

Cu/CuSO• locaiíz>do tan cerca de la tuber1a como sea posible. 

Cuando el sue!~ contiene bacterias suifatcrreductoras. el valor 
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debe ser -0.95 V. Un criterio alterno para el acero es cambiar el 

potencial de la tuberia 0.3 v· en direcciOn negativa-. Un criterio 

similar es aplicable al acero en aguas naturales. 

Potencial~ L Redox potential: (11 Potencial de electrodo de 

un sistema reversible de oxidación-reduccion. por ejemplo 

Cu2
• /Cu. Fe8

• /Fe2
•. Mnc4/Mn2

•, Clz/Cl-. 

(21 Potencial de un electrodo reversible de oxidación-reducción 

medido con respecto a un electrodo de referencia. y este con 

respecto al electrodo de hidrógeno. en un electrólito dado. 

(3) El potencial de electrodo de equilibrio para una reacción 

reversible de oxido-reducción en un electrólito dado. 

Potenciales remotos L Remote potentials: Tratandose de un sjstema 

de protección catódica en una tuberia, es ~ti! para referir todas 

las mediciones a una media celda localizada a distancia de la 

tuberia. Tales medidas se conocen como potenciales remotos. 

Potencial residual L ~ potential: Potencial remanente entre un 

electrodo y un electrólito después de que el primero ha quedado 

polarizado. 

Potencial reversible L Reversible potential: Vea potencial de 

equilibi::io. 

Potenci<1"l ~ L ~ potential: Vea potencial electrocinético. 

Potenciodinámica !potenciocinética) L Potentiodynamic 

1..P.Q1!,lnt.iokinetic): Técnica para variar el potencial de un 

electrodo de una manera continua a una velocidad preestablecida. 
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Potencioqt4tico L potentiostatic: Técnica para mantener un 

potencial de electrcdo constante. 

Potenciostato L potentiostat: Instrumento para mantener un 

electrodo en un electrólito automáticamente a un potencial 

constante o potenciales controlados con respecto a un electrodo de 

referencia apropiado. 

Primario L Primer: El primer recubrimiento de pintura aplicado a 

una superficie. Formulado para tener buenas caracter1sticas de 

humectación y anclado. 

~ ~ corrosión L Corrosion product: Producto de reacción de 

un metal como resultado de una reacción de corrosión: aunque el 

':érmino es aplicado normalmente a compuestos eól idos ea aplicable 

igualmente a gases y iones que resultan de una reacción de 

corrosión. 

?roteccidn anódica L Anodic protection: Cll Técnica para reducir 

la velocidad de corrosión de un metal por polarización de este 

dentl"o do su región pasiva donde lae velocidades de disolución son 

bajas. 

(2) Reduccion de la velocidad de corrosión haciendo el potencial 

del metal más eiectropisitivo por medio de una fuente externa 

f .e.m. (fuerza ei.ectromotrizl de tal forma que el metal se vuelve 

?3SiVO. 

f3) Polarizacior. a un potencial más oxidante para alcanzar una 

velocidad de corrosión reducida mediante la estimulac1on de la 
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pasivación. 

Protección catódica L Cathodic protection: Cl) Técnica usada para 

reducir la velocidad de corrosión de la superficie de un metal 

convirtiendo a este en el cátodo de una celda electroquímica. 

(2) Reducción de la velocidad de corrosión por el cambio del 

potencial de corrosión del electrodo hacia un potencial menos· 

oxidante mediante la aplicación de una fuerza electromotriz. 

(3) Reducción de la rapidez de corrosión. esta reducción se logra 

haciendo que el potencial del metal que va a ser protegido se 

vuelva llllis negativo, de modo que la corriente en cualquier anodo 

se reduzca mientras que en cualquier c6todo se incremente. 

Proteccion catódica ~ 6nodos ~ sacrificio L Sacrificial 

protection: Reducción de la corrosión de un metal en un 

electrólito por acoplamiento galv6nico a un metal más anódico: una 

forma de protección catódica . 

. Prueba ~ int_!'racción L Interaction testinq: Rutina. de 

investigación 1 levad11, a cabO cuando se instalan esquero~:: d~ 

protección catodica en lineas de tuber1as. En el Reino Unido se 

usa el criterio de ~ue cuando 

secundaria se ha alejado más de 

ef potencial de la 

0.02 V en dirección 

deben tomarse medidas para eliminar la interaccion. 

estructur11. 

positiva, 

Pulido !l!!lmico L Chemical polishinq: Ver brunido qulmico. 

Pulverización L Chalkinq: Formación de polvo que se desprende en 

la superficie de un revestimiento organico causado generalmente 
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por desgaste originado por la acción atmosférica. 

!'unto~ drénaie L Drainaqe point: Sitio donde el c4todo de plomo 

<!11 atacado por la tuberia de una instalación con protección 

catódica: normalmente el punto de m4ximo potencial negativo de la 

tuberia. aunque este no siempre es el caso cuando un area de 

suelo de baja resistencia esta adyacente al punto de drenaje, 

Furqa L Blow down: (1) Inyección de aire o agua a alta presión a 

través de un tubo al área anódica con el propósito de purgar el 

espacio anular y corregir posiblemente la alta resistencia causada 

por el gas que obstruye. 

121 En calderas y torres de enfriamiento. el proceso de 

una porción significativa de la solución acuosa para 

sales acumuladas. depósitos. y otras impurezas. 

descargar 

eliminar 

?•1trefacción RQI: efecto gu hierro L !ron rot: Deterioro de la 

madera en contacto con aleaciones de hierro. 

Reacciones parciales L Partial reactions: Reacción anódica y 

-reacción catódica que _constituyen un 

reacción de corrosion. 

[:o.octante catódico ¿·C..thodic reactant: 

o.! c'1todo. 

proceso de cambio o una 

Especie que se reduce en 

?,~;tiricacl_2r. ~ protección catódica L Cathodic protection 

r~.O"lfier: Arreglo transformador-rectificador para abastecer la 

~·.rnent,. directa que fluye entre un yacimient•) y una estructura 

en~errada que est6 recibiendo proteccion c·atodica. 

78 



Recubrimiento R.QI:. inundación L ~ coat: Aplicación de alquitrán 

de hulla o recubrimientos bituminosos sobre tuberia calentando y 

haciendo fluir los materiales sobre la superficie del tubo; se 

usan envolturas y· eslingas para empujar el recubrimiento por 

debajo del tubo. 

Reducción L Reduction: (1) Reacción quimica o electroquímica en Ja 

cual una especie gana electrones; eliminación de oxigeno o la 

adición de hidrógeno. 

(2) Ganancia de electrones por un constituyente de una reacción 

quimica. 

Región transpasiva L Transpassive reqion: Región de una curva de 

polarización anódica noble alrededor del rango de potencial 

pasivo, en el que hay un incremento significativo en la densidad 

de corriente (incremento en la disolución del metal) conforme el 

po.tencial se wélve mi!.s positivo <noble). 

~~~y Bedworth L Pillinq-Bedworth ratio: Relación 

del volumen de óxido con el volumen del metal convertido en óxido 

a la temperatur·a mi!.s alta durante la reacción de oxidación. 

donde 

W.d 
Relación de P. y B. • 

w.D 

W • peso molecular del oxido. 
w • peso fórmula del metal. 
D • densidad del óxido. 
d • densidad del metal. 

Relación ~ distribución del metal L Melli distribution ratio: Es 

la relación del espesor del metal 
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i. 

galvanoplastia considerando dos partes especificas del cátodo. 

~ L aackfill: Cll Tierra reemplazada sobre la tuber1a en una 

za~ja. En la protección catódica. se empacan con relleno especial 

Jos alrededores de los dnodos. Este relleno es seleccionado de 

· forma que baje la resistencia del circuito del ánodo: para dnodos 

de sacrificio se usa una mezcla de bentonita/yeso. y para ánodos 

de corriente aplicada. cisco de coque. 

12l Material colocado en Ja perforación ~ara llenar _el espacio 

alrededor de los ánodos de venteo de la tubería. y componenteo 

enterrados de un sistema de protección catódica. 

Resistencia !!§. polarización L Polarization reoistance: (1) La 

pendiente CdE/dil de una curva potencial IEI densidad de corriente 

Cil. (Es inversamente proporcional a Ja densidad de corriente 

cuando la t6cnica de resistencia de polarización es aplicable). 

(2l Pendiente de la curva "lineal" sobrepotencial v11 densidad de 

corriente a potenciales cercanos a F.<:orr o la tangente a la curva 

si no es lineal; Rp • AE I Ai n. 

Usada también para describir el método de medida de las 

velocidades de corrosion usando esta pendiente. 

Resquebrajamiento L Crazinq: Red de grietas o resquebrajaduras que 

aparecen en una superficie. 

Revestimiento QQJ:: conversión química L Chemical conversion 

coatina: 111 Revestimiento protector o decorativo producido sobre 

la superficie de un metal por un ambiente químico. 

(21 Recubrimiento protector o decor4tivo no metálico producido tn. 
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oUu. mediante la reacción qu1mica de un metal con un medio 

ambiente determinado. Con frecuencia se usa para preparar la 

superficie previa a la aplicación de un recubrimiento org4nico. 

Revestimiento 221:: difusión L Diffueion coatinq: Un revestimiento 

producido por difusión a temperaturas elevadas. 

B9S12 ~ L Metal sprayinq: Aplicación de un recubrimiento 

met4lico a una superficie Cmet4lica o no met4lica) por medio del 

rociado de particulas de metal. Lae part1culas de metal pueden 

producirse por "atomización" de un alambre de metal en un canon de 

flama o introduciendo polvo de metal en un canon pulverizador. 

Soponificación L Saponificatioo; Deterioro por reblandécimiento de 

una pel1cula de pintura. causada por la acción de 4lcalis acuosos. 

en los constituyentes 4cido-grasos de la peUcula. reeult.ante de 

la protección catódica a densidades de corriente excesivamente 

altas. 

~eneibilización L .Seneitisation1 Suceptibilidad al ataque 

intergranular en un ambiente corrosivo que resulta de calentar el 

acero inoxidable a una temperatura y durante un. tiempo que da como 

resultado la precipitación de carburos de cromo en loe limites de 

grano. 

Sepgración L ~ (1) Disolución selectiva de un metal 

(usualmente el máe electro-reactivo) de una aleación dejando un 

residuo formado por loe constituy~ntes menos reactivos. 

12! La corrosión selectiva de uno o m4e componentes de una 
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aleación en solución sólida. 

SeporaciOn ·electrol1tica L §trippinq: Eliminación de una 

pel1cula met4lica por medio de una solución electrol1tica (o una 

solu~ión electrol1tica y una f.e.m. externa). 

~ electrogutmica L Electr01119tive . .fm.!l §tt1u.. JBt .utilll.L 

Ctl L·ieta de elementos arreglados de· acuerdo a sus potenciales de 

electrodo estdndar. el signo es positivo para los elementos cuyoa 

potenciales son catódicos en relación al hidrógeno y negativo para 

los anGdicos en relación al hidrógeno. 

C2) Tabla.de potenciales de equilibrio normal de sistemas del 

tipo.: 

relativo al electrodo normal de hidrógeno. y colocados en orden de 

signo'y magnitud. 

13) Lista de elementos colocados de acuerdo a sus potenciales 

·normales de electrodo. siendo los metales "nobles". como el oro. 

positivos y los metales "activos" tales como el zinc. negativos. 

Serie galv4nica L Galvanic series: Cll Lista de metales y 

aleaciones basada en sus potenciales relativos, en un medio 

ambiente especifico. usualmente agua de mar. 

121 Lista de metales y aleaciones arreglados de acuerdo a sus 

'pótenciales de corrosión re.lativos en un medio dado. 

L Sistema reversible 

oxidación-reduccion. 
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8obrepotencial L 0Verpotential1 (1~ Desplazamiento del ·equilibrio 

(o estado estable> de potencial de electrodo requerido para causar 

~~~ una,_ reacción proceda a una velocidad dada. 

C2) cuando un metal esta en equilibrio con una solución que 

contenga sus propios iones, a falta de reacciones que interfieran. 

el metal tendr4 un potencial 8 dado por la ecuación de Nernet. Si 

ae hace circular una corriente por dicho electrodo. el potencial 

variara, y el nuovo valor del potencial E depender& de la 

corriente. La diferencia entre ambos potenciales ee denomina 

sobrepotencial o eobretensión (~)1 

~·E-e 

Sol!repotencial ~ actiYAción L Actiyotion overpoten~!al1 (11 Parte 

de un eobrepotencial (polarización) que existe a trav6s de la 

doble capa el6ctrica. en la interflllJe electrodo/solución y de este 

modo influye directamente en la velocidad del proceso de electrodo 

alterando eu energ~a de activación. 

(2) Sobrepotencial ocasionado durante el proceso de electrodo por 

la descarga de loe ioneo para fo:rm¡¡r átomos y por la conversión de 

loe átomos a tormAe normales establee. 

Sobrepotencial !ll ~onclntroctón !difuoión 2 traneportel L 

C2ncentrati2n <difCueion !2J: ~ran1pprtl pyerpotential: · (ll Cambio 

de potencial de un electrodo causedo por cAmbios en la 

concentración cercana a la Interfase electrodo/solución producida 

por una.reaccionen el electrodo. 

12) Sobrepotencial oca~ionado durante el proceso de electrodo por 

el transporte de ionee a la superficie del electrodo. 
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Sobrepotencial ª hidrógeno !eobretensiónl L 

overpotential Coveryoltaqe); Desplazamiento del equilibrio (o 

estado estable! del potencial de electrodo o do un cl!.todo, 

requerido para .la descarga de iones hidrógeno a una velocidad dada 

por unidad de l!.rea de electrodo. 

Sob(etensión L Overvoltaqe: Vea eobrepotencial. 

Sobretensión .l!Ql: liberación ~ hidrógeno L ~ overvoltaqe: 

Sobretensión asociada con la liberación de hidrógeno (gas). 

Sobrevoltale L Overvoltaqe: Cambio en el potencial de un electrodo 

conforme a su valor de equilibrio o de estado estable cuando es 

aplicada una corriente. 

Sóltlción eiectrólito L Electrolyte solution: Una solución en la 

cuál la conducción de corriente el6ctrica ocurre por el paso de 

iones disueltos. 

Sóluc!On ~ tratamiento .~ L Solut1on ~ treatmont; 

Cálentamiento de un metal a una temperatura adecuada manteniendo 

~eta condición el tiempo suficiente para que uno o m~11 

· ~onstituyentes entren en solución sólida. e11fria.ndo entonces lo 

·suficientemente rapido para retener 

Elolución. 

los conatituyentes en 

;:<;>luci1J! r.eaulaQ.or~ L Buffer: Substancia o mezcla de aubstanclas 

que cuando estan presentes en una solucion electrol1tica tienden a 

i:lismÚ1uir las fluctuaciones en el pH. 
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Substrato L Substrate; Metal base sobre.el cual está presente un 

recubrimiento. 

Su!fitación L Sulfidation: Reacción de un metal o aleación con 

especies que contienen azufre para producir compuestos de azufre 

que ee forman encima o debajo de la superficie del 

4leación. 

metal o 

Superficie ~ L ~ eurtace: Superficie con baja reflectividad 

especular. 

lisJ:!.iSA !!!!. gn!!2 !!!!. deformaciOn lfill!A L. Slow !!.ttll!! rat§' 

technigue: T6cnica experimental para evaluar .1a suceptibilidad a 

la corrosiOn bajo tensión fisurante. Se estira un espécimen hasta 

fallar en tensión uniaxial a una deformación lenta controlada 

mientras el espécimen esté en el medio ambiente de prueba y se 

examina el espécimen buscando evidencia de corrosión por esfuerzo 

agrietante. 

·Tu!:!llí.nli anódica L Anode .lil!ll Conexión el.ectricn de la terminal 

positiva de una uhidad de potencia de corriente directa. 

IHminAJ. ~ L ~ · JA_a...!1;. Conexión el~ctrica de la 

terminal negativa de una unidad.de potencia de corriente directa. 

Trg,9sporte. transferencia l Iransport. transference: Vea migración 

de iones. El término transporte es usado frecuentemente para 

incluir~ a la difusión ast como a ·¡a migración de un ion hacia un 

electrodo. 
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;ranspaeividad L Transpasivity; Comportamiento activo de un metal 

a potenciales més positivos que aquellos que conducen a la 

pasividad. 

Transpaeiyo L Transpassive; Región noble del potencial donde un 

electrodo exhibe una corriente m4s alta que la densidad de 

corriente pasiva. 

Tratamiento l!2!: calor !!§. sensibilización L Sensitizinq hru!i 

treatment; Tratamiento térmico, ya sea accidental. intencional. o 

incidental (como en la soldadura), que causa precipitación de los 

constituyentes de .los límites de grano, causando algunas veces que 

la aleación se vuelva suceptible a la corrosión intergranular o a 

la corrosión intergranular con esfuerzo agrietante. 

TUberculación L Tuberculation; Cll Ataque localizado en el cual 

los productos de corrosión forman amontonamientos que parecen 

verrugas sobre las éreas corroídas. 

C2l Formación de productos de corrosión localizada que aparece 

como protuberancias sobre la superficie. 

131 Formación de productos de corrosión localizada esparcidos 

sobre la superficie en forma de nudos llamados tubérculos. 

Iuberfa.ascendente L Riser; Sección de la linea de tuber1a que se 

extiende desde el piso del océano hasta la platafonna. Tambien el 

tubo vertical en un banco de convección de un sistema generador de 

vapor que conduce agua y vapor hacia arriba. 
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Unión L Bond: Conductor. generalmente de cobre. que conecta dos 

puntos de la misma estructura o sobre diferentes estructuras 

adyacentes. previniendo as:( diferencias de potencial 

significativas entro dos puntos. 

!l!11&!J. ~ resistencia L Resistance l!2ru!..t Unión que incorpora ya 

sea resistores o una resistencia adecuada en e! misma para limitar 

el flujo de corriente. 

Unión continua L Continuity bond: (1) Conexión eléctrica hecha 

para conectar secciones adyacentes de una estructura enterrada 

para asegurar su continuidad eléctrica. 

(21 Conexión metálica que proporciona continuidad eléctrica entre 

estructuras met4licas. 

!lJl.i9.n ~ ~ L ~ bond: Unión para efectuar drenaje. Vea 

definición de drenaje. 

!ln1&n !li seguridad L Satety ~ Unión que conecta la carcasa 

met4lica de una pieza de un aparato eléctrico con la tierra. para 

limitar la elevación do potencial de la carcasa por encima de la 

conexión a tierra. esta elevación de potencial es causada por el 

paso de cualquier corriente de escape o corriente excesiva de 

tuga. y as! reducir el riesgo de choque eléctrico para cualquiera 

que toque lo carcasa. 

!ln1&n correctiva L ~ !12n!l;. Unión establecida entre una 

estructura primaria y secundaria para eliminar o reducir la 

corrosión por interacción. 
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Velocidad ~ corrosion L Corrosion rate: Velocidad a la cual 

procede la corrosión. expresada ya sea como pérdida de peso o 

penetraciOn por unidad de tiempo. 

Yacimiento !ilt corriente ~ protección catódica L Ground ~ 

Articulo enterrado, tal como un despojo de acero o barra de 

qrafito. que sirve como 4nodo para la proteccion catódica de 

tuber1a u otras estructuras e~terradas. 

lacimieoto profundo L ~ qrouodbed: Uno o más ánodos instalados 

~erticalmente a una profundidad nominal de 50 pies o más debajo de 

la superficie de la tierra en una perforacion. con el .fin de 

proporcionar protección catOdica para una estructura met41ica bajo 

tierra o sumergida. 



CONCLUSIONES . 

Esta tesie fue desarrollada durante varios anos. ha sido un 

trabajo laborioso y se consultaron muchas revistas y libroe 

especializados. Este glosario es un primer intento y est4 sujeto a 

ser modificado y actualizado. esperamos enriquecerlo de manera que 

pueda ser util para los estudiosos de la corrosión de México y 

para todos los de ros paises de habla hispana con objeto de 

mejorar nuestra comunicación científica y técnica. Es ademlls una 

pequena contribución al desarrollo de la ciencia y tecnología de 

México. 
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