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TNTRODUCCION

&L presente trabajo, se nealizs en las instalaciones de da empresa
denominade Quimica Jerez S.A. de C.V., ubicadn en Pinul #34, Tlalnepan
tla, &do. de México, teniendo como giro industrial da manufactuna
de paoductos quimicos para da Limpieza.

&n esta empresa d{abora actualmente, un total de 60 pensonas
distribuidas en los siguientes deparntamentos:

1) DIRECCION GENERAL

2) GERENCIA DE VENTAS

a. DEPARTANENTO O VEATAS
DEPARTAMENTO DE PRODUCCION

a. CONTROL O CALTDAD

b. DESARROLLO DE NUEVOS PROICTOS
c. SUPERVISORES DE PRODUCCIV

d. PERSQVAL OBRERO

DEPARTAMENTO DE EMBARQUES Y ALMACEN
DEPARTAMENTO DE MANTENTMIENTO
OEPARTAMENTO ADMINTSTRATIVO

~

3

A
5
6

~ - -



71 OCPARTAMENTO DE CONTABILIDAD

La higiene industnial es de asuma impentancia porgue nos ayuda
a conseavar da salud de dos 2rabojadores en sus labores diarias.
Su impontancia es grande, porque muchos procedos y operaciones industaiia
dea o bien producen o utilizon compuestos Que pueden aer perjudiciales
para da sclud de las personas que se encuentran en contacto dizecto

con {as mismas.

Con lo expuesto anterionmente, este trabajo 4e avoca a consideran
el aiguiente tema : Elab idn de un Prog para Prevencidn de

Riedgos en Quimica Jerezy S.A. de C.V.

Para condcer do4 riesgos. industrioles con nespecto a da asalud,
es necesario que el Gerente de Segunidad zenga conocimiento de dos
compuestos 2oxicos mds comunes de wuso en la industria, asi comw de
dvs principios para au controd.



La lista de los venenovs industrniales conocidos es muy extenasa,
y sus efectos y medivs de controd 4on en generald bien entendidos.
Sin embargo, el problema de resguandar al personal se ve complicado
por da introduccidn de nuevos compuestos y cuye toxicided es incienta.

&L programa desarrodlado estd enfocado a da proteccidn ded
pensonal que dabona dentro de la empresa, siempre y cuando 4se zespeten
das nonmas establecidas.

Resta mencionar, que este programa Que Ae predenta a continuacion,
puede sen utilizado por otras compaiias con el mismp gino industnial,
y en geneaal por todas aquellas empresas preocupadas por la integridad
Lisica y de salud de sus empleados.



CAPTTULO I

PROCESO, DE QUIMICA JEREZ S.A. OE C.V.

OESCRIPCION DEL PROCESO.

Con el objeto de poder nealizan un programa de paevencidn contra
accidentes en Quimica Jerez S.A. de C.V., haremos en este capitulo una —
breve descripeidn del proceso de fabricacidn, el cual nos dard opontuni~
dad de conocen las condiciones de actos dinseguros, dreas de mayon
aiesgo, clasificacion de lesiones, etc.

Todo esto, combinado con dnfoamacion precisa en cuanto a das
necesidades de la empresa y trabafadornes, necunsos con que se cuenta,
deficiencias y frecuencia de accidentes.

Quimica Jerez S.A. de C.V. fabrica productos quimicos para la
Limpieza industriol que asatisfacen Jdas necesidades de diferentes
Lineas de consumo :



al LINEA TNDUSTRIAL
&) LINEA INSTITUCTONAL
cl LINEA ALIMENTICIA
d) TRATAMIENTO DE AGUA

Para la elaboracidn de estos productos se nequiene de una agitacidn
continua y en algunos casos se utiliza vapon que 4e hace pasar pon
da chaqueta de dos neactones, con do cual se facilitae la homogenizacidn
del productv tewminado.

Cabe mencionar, antes de contiuan, que das materias primas
utidizadas para da fabricacidn de todos los productos; ason alcalinos,
deidos y solventes ongdnicos, a dos cuales se les realiga un contrnod
de calidad antes de inicianse cualquien proceso. Esate mismo controd
se contiruia tanto en el producto en proceso (en productos que asl
do nequienan) como en el producto tewminadv. Una vez aceptados dos
valones establecidos para cada uno de los pavductos, 4se ldes autoriza
para au ventd a das diferentes instiduciones o clientes que asl 4o
sodiciten.

al LINEA TNDUSTRIAL .



Loa productos que a continuacibn ase mencivnan 4on requeridos
por das indusinias metal-mecdnica, automoiniz, industria de da transfon-
macion quimica, Alitogrdficas, dindustria del papd. ete. Se utilizan
para da Limpiega en dreas de trabajo, equipos eléciticos y de proceso.

LINPIADORES PARA METALES :

La aiguiente formulacidn se utiligza para la limpieza de metales,
nenueve el Oxido, da grasa y aceite de da superlicie metdlica. &sta
aoducidn puede ser necomendada para sen utilizada en foama concentrada
o diluida.

FORMULA I.
{ SOLUCTOV CONCENTRADA)
%

AGlA SUAVIZA04 2.8
ACTDO FOSFORICO CONCENTRADO (85%) 47.2
TRITQV X~100 SURFACTANTE 2.0
BT ILCELLOSOLVE 32.0
n-BUTANOL 16.0

Nota : Realizan da pesada de cada materia prima en gramos, hasta obtener
el 100% (100 gramos!.



FORMULA II.
{SOLUCTQY DILUTOA)
%
AGUA SUAVIZA04 8%.0
ACTDO FOSFORICO CONCENTRADO (85%) 3.5
TRITQY X-100 SURFACTANTE 0.5
BUTTLCELLOSOLVE 8.0
n-BUTANOL 4.0
FORMULA III.
Antioxidante para raodiadonres de automsviles.
%
BORAX ({ACIDO BORICO! 95.0
MERCAPTOBENZOTRIAZOL 5.0

&ata es una Lénmula estdndar a da cual se le puede adicionar alcohold
y como anticongelarite glicod. Para hacer la megcla, 4e agrega a da formu-
dacidn un 2.5% de anticongelante.

Precaucion : No todos los inkibidores son compatibles con los anti-
congelantes, pon do que se debe verilicarn esta propie-
dad antes de adicionaalo a da formuda.



FORMULA IV.
Limpiadonr alcalino para metales.

%
HIDROXTD0 DE 50070 70.0
SO0SA EN ESCAMAS 11.0
METASTLICATO DE SODIO PENTAHIDRATADO 7.0
PIROFOSFATO TETRASODICO 10.0
POLVO "NSAE" 2.0

Inatraucciones para su use : Dilirin en 4 litros de agua, 60 gramos del
concentrado. Posterionmente calentarn da -

mezela a 60°C.

FORMULA V.
Limpiadon dcido para metales.

%
BISULFATO DE SODIO0 70.0
"QUADRAFOS" 10.0
PIROFOSFATO DE ACIDO SODICO 10.0
"Bt 1201 5.0
POLYO 20 "XTINOMINA" 5.0

Mezclan el "LPB" 1201 con el pinofosfato de dcido addico. Megclar agiten
do continuamente y adicionan posteriommente las materias primas restantes



FORMULA VI.
Limpiador de aluminio.
%

ACIDO CITRICO 7.0
ANOYTACO 77
ACTO0 XTLEN-SULFOYTCO 10.0
ACIO0 FOSFORICO 37.5
AGUA SUAVIZA04 37.5

b1 LINEA FNSTITUCIONVAL.

Los productos que a continuacidn e mencionan, 4on requenidos
pon dos daboratorios, hospitales, hoteles, centros educativos, etc. -
Se utiligan para dreas de irabajo y equipos.

FORMULA I.
Limpiadon para material de laboratorio.
%
DICRAMATO OE SODTO 14.28
AGUA SUAVIZADA 74.29
ACTDO SULFURICO CONCENTRADO 71,43

Megelan el dicromato de sodio en el agua hasta total disolucidn, y poste
aionmente agnegar el deido aulfinico concentrado lentamente con agitacidn



~ 70 ~

FORMULA II.
Limpiadon para ventanas.
%
AGUA SUAVIZADA 9%.24
FOSFATO TRISODICO 7.96
ACETOVA 3.80
ACETATO D€ ETILO 1 gota
COLOR al guato
FORMULA III.
Limpiadorn para pisos.
. ( SOLUCTON CONCENTRADA}
%
NINOL 1281 7.0
TRIPOLIFOSFATO OE S0070 2.0
FOSFATO TRISODICO 2.0
XTLEN-SULFOVATO O SODT0 "NINEX 303" 2-3
AGQUA SUAVIZ404 aforar a 100 mi

&n esta foamulacion, dos fosfatos se adicionan debido a su propiedad que
dincrementa el poden limpiadon. &L tripolifosfato también incrementa da -
claridad del concentrado, especialmente 4i se wtiliza agua dwa en el -
proceso de manufactura.

Los fLosfatos tienden a separar el Ninol 1281 de da aolucidn, causondo -
con esto tunbidez, a no der que ge agregue un agente acoplante. Para evi
tar esta sepanacidn, se adiciona el "Ninex 303" [ solucidn activa al 40%
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de xilen-sulfonato de sodiol. Otra sal Libre de sulfonatvs es el "Ninex
300", que puede utilizanse también como agente acoplante.

FORMULA IV,
Detengente de lavandenia.
(ESPUMA CONTROLADA)

%
YTERGITOL" WO FONICO TP—§ 12.0
TRIPOLIFOSFATO DE SODTO 20.0
SULFATO DE SODT0 20.0
SOSA (ESCAMAS ) 25.0
STLICATO DE SODIO 16.0
CARBOXTMET TLLELULOSA 2.0
"STLICE" EF 2.0
AGUA SUAVIZADA {CO¥ COLOR ST SE DESEA) 2.0
FORMULA V.
Detengente sanitigante.
%
"BTC-824 70.0
"NEITROVYX"™ 600 5.0
TRIPOLIFOSFATO DE SODJO 35.0
HIOROXIDO DE SODIO 40.0

AGUA SUAYIZAD4 10.0
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FORMULA VI.
Limpiador universal.

o
NAFTA 30.0
ACEITE DE PINO 12.0
TRIPOLIFOSFATO OE SODIO 1.5
SOSA (ESCAMAS] 0.5
SURFACTANTE NO FONICO 3.5
ALRUTL~ARTL SULFONATO DE SODIO 2.5
AGUA SUAVIZADA 50.5

FORMULA VII.

1 SOLUCION DE HIPOCLORITO ESTABILIZADO)

%

HIDROXIDO DE SODIO 1.2
HIOROXI0DO DE POTASIO 25.0
DICROMATO DE POTASIO 0.012
AGUA DESTILADA 73.79

el LINEA ALIMENTICTA.

Loa productos que a continuacién 4e mencionan 4on utilizados para
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aseguran da Limpiega y control de sanidad que debe mantenense en una drea
Zan importonte como es ésia.

FORMULA I.
Gewnicida,
%

"SANTOFEN" (96% ESCAMAS] 7.5
"OaWICIOA" 1 (98% ACTIVO! 4.4
VPENTAFEN" 67 2.8
"OICIBA" 32 0.6
"PETRO" BAF LIQUI00 20.0
AGUA SUAVIZADA 64.7

FORMULA II.

Limpiadon y- pulidon de porcelana.

(LIYUTO0 GERMTICTDA)

%

7 23700 0.90
2  AguA 76.23
3 VRENEXM 20 4.54
& "TRITQV" X-102 4.5%
5 CERA CARNAUBA 7.82
6 ACETTE MINERAL 2.73
7 KEROSEN (STN ARQMA! 9.70
&  "VANCTDA" BV 0.4
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Adicionar 1 a 2 con agitacidn continua.Agregan 3 a da megela. Calentar a
90°C. Calentar asimismo 5 a 90°C y adicivnardo a la mezcla. Agitar pea—
fecta y continuamente. Megclan hasta que la temperatuna descienda a 60°C.
Adicionarn 7 y megclar. Agregar 8 a una pequeiia porcidn de la mezcla y a-
gitan hasta da homogenizacidn total. Posterionmente unifican tuda la mey

cla y agregan 4 y 6.

FORMULA III.
Removedor de nesiduos de Leche.

ACIDO GLUCONICO 5%

PASTA ORVUS O PASTA DUPGVOL
HEXTLENGLICOL O CICLOHEXANOL
COLOR ACIDO

FORMULA 1V.
Soducidon dimpiadona para botellas.

TRIPOLIFOSFATO DE 50070
HIDROXT00 DE SODTO 50%
"IGEPON" T

SOSA CAUSTICA EN ESCAMAS 75%

85.0

70.0

5.0
al gusto

6.0

4.0

1.0
89%
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FORMULA V.
Removedon en caliente de etiquetas y sedlos en bHotellas.
%
FOSFATO TRIS0DICO 49.5
POLIFOSFATO TRISONICO 49.5
DODECTIL SULFQYATO BE SOD70 1.0

FORMULA VI.
Limpiadon pana material de laboratorio.
Ver fonmula 7 de la Linea Institucional !pdgina §/.

FORMULA VII.
Detengente sanitizante.
Ver fonmula V de la Linea Instiducional !pigina 71).

FORMULA VIII.
Bactericida (Solucidn de hipoclonilo estabiligadol.
Ver fLonmulda V37 de da Linea Institucional (pdgina 12/,

d) TRATAMTENTO DE AGUA.
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Los procesos de control de calidad del agua han 4ido y contindan -
siendo uno de los puntos mds impostantes con aedacidn a las téenicas
4 productos quimicos que 4e elabonan para el tratamiento de agua,
que ainve para el consumo humano o grado de potabilidad, y para el
buen funcionamiento de das aguas de senvicio (tonnes de enfriamiento
y calderas).

Los equipos de enfriamiento y das calderas, snequieren de un
tiatamientv comnective [remocidon de asales en fomnma de carbonatvs
de magnesio y calcio; adhenidos a dos equipos). lna vez aplicado
este tratomiento, 4e eatablece un tratamiento preventivo que inkibind -

subsecuentes incrustacioned.

FORMULA I.
Desincustante.
%
ACIDO MURTATICO (ACTOO CLORHIDRICO 30%1 96.9
POLYRAD 17710-A 2.0
SILICOY ANTIESPUMANTE AF ( BAYSTLOY Fm} 0.05
TOLUENO 0.05

NWTLFENOL-6 MOLES DE OXTDO DE ETILENO 7.0
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FORMULA II.
Anti-incaustante para calderas.

%

BISULFITO BE SOOI0 . 1.47
HIOROXT00 DE SO0I0 4,77
HIDRACINA 2.75
DIETILAMINOETANOL 0.83
SOSA &N ESCAMAS 3.57
HIDROXIDO BE POTASIO 5.5

GLUCOWATO D€ SODT0 0.09
AGUA SUAVIZABA 78.67
POLIMETACRILATO DE SOOT0 2.35

FORMULA III.
Inhibidor de incaustacion para tomnes de enfriamiento.
%

5054 &N ESCAMAS 0.30
HIOROXTOO OE POTASIO 2.96
NACAP | ORGACEL M) 1.30
PENTACLOROFENOLATO DE SONFO (POLACIDA} 0.05
ACIDO AMINOTRIMETILENFOSFONTICO | PHOS~3 ) 3.30
AGUA SUAVIZADA 87.34
POLIMETACRILATO DE SODIO 3.75

LIGNOSULFONATO DE SODTO { LIGNOSOL JFX) 1.00



- 18 -

FORMULA IV.
Algicida pana toraes de enfriamiento.
Ver Lonmula VI7 de la Linea Institucional Ipigina 121).

FORMULA V.
Producto quimico para potabilizar agua.
Ver fonmula V37 de da Linea Institucional {pdgina 121.
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CAPITULO 77

ANALTSTS DE RIESGOS EN QUIMICA FEREZ S.A. DE C. V.

€n esta empresa de gino industrial quimico, se menipulan materias
primas y productos quimicos con alto riesgo para da salud del personal
que Alabona en la misma. Pon do que el presente capitulo desamrolla
el tema dobre loa niesgos que pudieran presentarse-

7.  RIESGOS QUIMICOS-LIQUITDOS.

&n da industnia, da exposicidn o el contacto con diverdos materia -
des en estadv liguido puede paoducin efecto dofiino para doa individuos ;
algunos diquidos que penetran a través de da piel, dlegan a producin cdin
cenes ocupacionales y dewmatitis.

Abaoncidn a iragvés de da piel :

Desde hace tiempo, da higiene indusirial ha dado gran impoatancia
al tractv nespinatorio, como medio principal de entrada de téxicos
industriales y, pon contraste, ae ha nelegado a una posicidn insignifi-
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cante la impoatancia de ia piel como lugar de entrada. Sin embango,
da existencia de intuxicantes entre obrervs bien protegidos contra
inhelacidn de vapores y gases idxicos ha despentado intenés en da
absoncidn a través de la piel como factones en da etiologia de das
enfenmedades ocupacionales.

Factones que influyen a través de la piel :

al La transpinacidn mantenida y continua que se manifiesta al contacto
con productos alcalinos, priva a da piel de su proteccidn gradosa
y facilita la absoncién a través de ella.

b}  las cincunstancias que crean una hiperemic de la piel, zambién
fomentan da absoncidn.

c! las sustancias que disuelven las grasas, como dos solventes ongdnicos,
pueden pon 4i mismas entrar en el cuerpo o creen da oportunidad para
que otras austancias lo hagan.

d! las fricciones a da piel, tales como la aplicacidn de ungiientos
mencuriales, producen también da absorcion.

el Cuanto mds joven es la piel mayorn es la posibilidad de absorcidn
a través de ella, con excepcidn de los afivs de da senilidad a
da presencia de padecimientos cutdneos.
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L) -La- cataforesis puede hacer que penetren a través de la piel susten-
cias que de otrna manera no 4e abaoaberian.

Sustancias absorbidas cutdneamente :

A pesarn de la proteccion del tracto nespinatorio, la absvacisn
a través de da piel puede producin padecimientos inducidos por das
sigulentes sustancias :

a. Aceite de anilina, sus dernivados y compuestos afines.

b. Benceno.

c. Bencina.

d. Bisudfuro de carbono.

e. Tetraetilo de plomo.

L. Tetracloruno de carbono.

@. Acido cianhidrico, incluyendo todvs los compuestos ciandgenos.

h. Clonoformo.

4. Fenod y cresod, incluyendo algunos denivados de alquitrin de hulla
nedacionados con ellv.:, y compuestos como ed dcidov plenico.

4. Xideno.

k. Triclonvetileno.

4. Todueno.

Deamalvsin :



&L proceso infeccioso mds comin al contactv con aceite y grase de -
petndles es da dewmatosis. Aunque la denmatvsis ase puede provocas
por accioned mecdnicas, fisicas y quimicas, 2dlo consideraremvs das
wltimas.

las causas quimicas 4e pueden dividin en innitontes piimatias
y sensibilizadvras, a su vez, cada una de estas se pueden dividiz
en gaupos oagdniced e inoagdnicos.

Entre dos innitantes primanivs existen vaniva deidvs inongdnicos,
dlealis y aales, o mismo que dcidos oagdni-vs y anhidros que ae
encuentran en estado diquido, cuandv 4se experimenta da expoaicisn
industriad, incluyéndose también aldehidos, aminas y diversvs solventes.

Loa inrnitantes primarnios afectan la piel en wuna o mds de Jdas
formas que a continuaciin 4e desciiben :

A. Los dlcalis, jabones y sulfuros disuelven la queratina.

B. los digolventes orginicos y doa detergentes alcalinos disuelven
o emulsionan da grasa y el colesienod.

C. Los agentes cuntientes y las grasas de {os metales pesadvs precipitan
das proteinas.

D. Los blanqueadones y productos similares actian como oxidantes.

€. Los dcidus inongdnicos, dos anhidros y das sustencias higroscipicas
actian como agentes deshidaatantes.

F. Algunos dcidos orgdnicos y dos sulfuros aon agentes neductones.



Cdncen ocupacional :

Algunos investigadones han aealizado estudios sobze los agentes
cancerigenos ocupacionales, sneconocidos o 4ospechosos, en el que
indican que son impontantes, a este nespecto, muchos diquidos utilizados
o producidos en da industria.

&ntre los agentes cancerigenos establecidos e tienen :

Antraceno crudo.

Bengod.

Cromatos.

Aceite mineral crudo.
Betenaltilanina.

Adquitrdn o aceite caudo de paralina.

™ B AN R

ntne dos agentes cancerigenos Aospechosos o dudosos ae encuentran:

a' Anilina y sus derivados.

b’ Sustancias oagdnicas aromdticas.
¢’ Bencidina y denivados.

d' Derivados de benzod.

Como una negla general dos cdncenes ocupacionales se producen en a-
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quellos sitios en que el cancerdgeno ha tenido un contacto mis prodonga—
do e intenso en dvs iejidvs y son poaible lugarn de cdncer vcupacional ;
da vejiga, dva nifvnes, el higado, da piel, dvs pulmones, dvs huesvs,
dos Saganos hematopoyéticos, dos tejidos conectives, asubepiteliales
y dos ofos.

Para una mejon comprension de do expuesto en lineas anterivaes,
en da siguiente pdgina se presenta un cuadro de algunos agentes cancead-
genos y sus efectos aobae el hombre.

Sin embargo, a pesan de loda esta informaciidn, no es poaible
precisan dos diferentes tipos de cdncer ocupacional que se presentan

 La infommacidn disponible no cubae integramente da [frecuencia
e incidencia de eso4 cdnceres y snepresenta unicamente Ao que ae ha
negistrado o do que 4e concede, aiendo disponible de esta situccidn,
das administraciones indusiriales, das onganizaciones de itrabagadozes,
Los cuerpos dlegislativos, das onganigzaciones de aalud y lda prolesion
médica.



CANGER Y AGENTES AMBTENTALES PROFESTONALES OE ACCION RECOMICTON.

HONBRE EXPERTNENTACTON
AGENTE
PIEL | PULM  OTROS RATOY Cveyu RATA OTRUS
ARSENTCO + + HIGRLO /] PIEL - -
o )
CROMITUS 0 o s 0 ? 0 0
NIUEL o | « | A Aoymoy | - - -
MASAL
BENZOL o | - M - - ? 0
0se4
ASBESTOS 0 , 0 iy | - 0 0
PETROLED ¥ . ? 0 PIEL e | poec -
PERTVALOS
ALRUTTRAN ¥ . ? 0 PIEL PEL - -
DERTVADOS
. VIS URTNA - N n =
ANTNAS 0 | 0 |frs e
ARGHATICAS 7578 AR
14X .
¢ = positivo; - = negativo; ? = Uahs dbaws; O = estuding sin nealizn.
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2.  RIESGOS QUIMICOS-VAPORES Y GASES.

La mayoria de das enfenmedades ocupacivnales se presentan con
nelativa lentitud. La exposicidn a un contaminante perjudiciad pana
da sadud puede sen de muchos aiios antes que se presente una alteraciin
potoddgica. Eatas exposiciones a largo plazo pueden conducin finalmente
a una enfeamedad cadnica que por do genenal es inneversible. Un ejemplo
es da clase de enfermedades ocupacionales conocidas como. pneumoconivais
{enfermedad de los pulmonesl, que ason producidos por da inhalacion
por dango tiempo de particudas de polvo aespinables. Llas exposicivnes
a conto plago o agudas suelen aeferirse a grandes expusiciones a
une sustancia tdxica en un periodo conto, do que da onigen a una
afectacidn agude que sae convierte en una enfewmeded de lda cual un
individuo suele recuperanise ain obseavar un dafiv penmanente.

Los venenos industninles pueden penetrar al cuenpo por ingestion,
por inhalacidn o pon absoncion a través de da piel. &L gradv de niesgo
varia en general con da toxicidoed del compuesto, el tiempo de exposicidn
y el método pana entrar al cuerpo. lna dosis pequeia de los venenos
industriales mis comunes pueden resultar mis peligrosos el sen inhalados
que al sern tragados. Por esta aazon una consideracion primvadial
en el controd de da salud industriol se centra en el aine del lugar
de trabajo (ventilacionl.

Los valones contaminantes del aine son dtiles comv guia para
determinar una 4situacion que pueda aesultar peligrosa y  demandar
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urgentes medidas de controld. Sin embargo, no deben ser considerados
comu grados de contaminacion dos que al exceden una pequeia cantidad
durante un conto perivde pueden ocasicnan wn grave envenenamiento
o desidn. Porn otna parte, no debe pensarse que un cuidado nespecto
a {os valores sugeridos para cualquien compuesto garantice una exposicidn
dibre de peligrno. Lla susceptibilidad de dos taabujadones varnia de
unos @ otros. Unos pueden toleaar concentraciones mds elevadas a4in
efectos dafiinos, en tanto que otroa pueden nesultan afectados pon
concentraciones muy inferiones. &s, por do tanto, acvnsejable considenar
dos valones de concentaacion de contaminantes en el aine como un
medio para indicar una expoaicion dafiina mds bien que como un punto
de nelerncncia abavluto scbre el cual basarn las medidas de controd.
&3 aconsejablde pon aupuesto, no peamitin exposiciones que excedan
dv4 valores indicados para d{oa compuestos.

&L envenenamiento industrial se produce bajo dos foamas principales:
agude y cadnica. La paimena nesulta de una exposicidn dnica a una
concentracidn densa de una sustancia idxica. La segunda es aesultado
de una exposicién nepetida a concentraciones menones. Por ejemplo,
da concentracidn a 10 ppn de tetraclorurc de carnbono dunente aepetidos
periodos puede cawsan un daio fLisioddgico grave; en este caso 4se
hable de un envenenamiento cadnico. la exposicién a una concentracidn
de entre 60 000 y 80 000 ppn  dunante un tiempo de 30 a 60 minutos
puede troducierse en una muerte inmediata.
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Las posibilidades de necuperacidn en el caso de un envenenamiento -

agudo, 4l la doais no es moratal, son mayones que en el caso de envenena-
miento cadnico. Los efectos de eate dltimo 4gon mucho mds importentes
pon no 4en evidentes en foama inmediata, do gque da lugar a que aus
zeaultados incidivsos dleguen a sen mda perfudiciales.

Las austancias pueden aparecer en el aire bajo muchas fLoamas
Lisicas, das que con frecuencia son definidas en da fowma aiguiente:

POLVOS

EMANACIOVES

Particulas 46lidas generadas pon el manejo, el aplastado;
el molido, el impacto adpido, la detonacidn, o da incine
nacién de materiasa ongdnicas o inongdnicas, tales
como noca, mineral, metal, carbin, grano de madera
y otras. las parnticulas de podvo no tienden a agruparase,
excepto cuando son sometidas a fuenzas electrostdiicas;
no se difunden en el aire, ainv gQue ase posan bajo
da influencia de da gaavedad.

:, Particulas avlidas ye? porn  condensacidn ded

&
estado gasevso, generalmente después de da volatiliza-
cidn de metales fundidos y otras cawsas andlogas,
Y acompafiadas en su mayosia pon una aeaccidn quimica,
2al como da oxidacidn. Llas emanaciones tienden a
agruparse y en ocasiones a fundinse.



GASES

NEBLINAS

VAPORES
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&n genenal 4gon fluidos ain forma que ocupan el espacio
en un dugen cerradv y pueden sen cambiados al estado
diquido o adlido mediante el efectv combinado de
una presidn aumentada o un descenso de temperatuna.

Los gases tienden a difundinse.

Gotitas mindsculas de Liquidos ocasionados pon da conden
aacidn al pasar del estado gaseoss al estado Liquido
o al desintegran un liquido a un estado disperso,
mediante nociadas, foamucidn de espuma o atomizacidn.

Foama gaseosa de sustancias que normalmente 4e encuentaan
en estado addido o liquido, y en das que pueden efectuan
4e cambioa de estado, bien aumentando Jda presicn
o bien disminuyendo la temperatuna inicamente.

3. RIESGOS DE IFNCENDIO .

&L procesv de fabricacidn o instalacién aqon  dos principales

motivos que pueden provocan un incendio.

Los tipos de niesgu mds comines de explosidn o incendio en Quimica
Jereg S.A, de C.V. pueden darse en los aiguientes casos :
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Al Equipos alimentados con gas butano.

&l gas butano a la temperatuna ombiente se considera peligroao,
cuando no es manipulado en la forma adecuada 4segin las recomendaciones
del proveedon (PEMEX). &L gas butano se utiliza en la empresa como
combustible para generan vapon, indispensable en el procesv de pro-
duccidn (calentamiento en Jdas megcladonasl. Eate gas es asumamente
pelignoso cuondo 4e encuentra en el hogar de da caldera, ya que,
puede provocar una explosion el [funcionamiento incornecto de dos
quemadones. AL depositanse el gas butano en el hogan, y al encenden
nuevamente el o los quemadones, éste’ exploteria porn arder instantdnea-
mente dos gases acumuladvs procedentes del mismo. Se aconseja vigilan
da regulacidn de los quemadones (no es aecomendable hacer un barrido
con aine pana disipar el gas butano cuando el hogar se encuentra
a una temperatura elevada, 50°C).

B!  Compresones.
Pueden explotan dos calderines pon la megzela explosiva que foama

ed airne comprimido y caliente con el aceite de lubnicacidén. Se aconseja
pungar doa calderines frecuentemente.

C) Tambos a presion.

Los tambos de +todueno, clomuno de metileno, benceno, xidod,
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etc., pueden explotar al exponense al 4ol o calon ponque aumentaria
da presion intenion poa efecto de da temperatuna. Jgualmente das
bajas temperatunas hacen mds Lrdgil el aceno, y cualquien godpe puede
paovocan fLisunas y grietas;en el momento en que se presente un aumento
de presaidn en 4su interivn como consecuencia provocaria da explosidn.
Se prescribe el cuidado en su manefo y preservar dvs tambus de dos
zayos golares en foama dirnecta y de las heladas.

D &nvases parna Liquidos.

Son nealmente peligrosos los envases vacios puesto que auelen
estan enos del gas evaponado de las trazas de nesiduos existentes
en dos mismoa. los envases no completamente dlenos tienen en el espacio
vacio, gas a da presidn de vapon cornespondiente a da temperatuna
del envase, por do que debe procuranse que se Llenen a 4u capacidod.

&) Sélidos combustibles.

Jgual que en el casv de los liquidvs, para que un cuenpo 4ddido
anda, es preciso que comience por desprenden vapores, para do cual
Ziene que alcanzan cieata temperatuna, y existin un foco de ignicidn;
posteriommente el calon desarnollado provoca el desprendimiento de
nuevos gases dando dugan a da combustion.
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Con aelacion a las cousas mis frecuentes de dincendios en da
industrnia, da "National Fire Protection Aasociation” y da "Factony
Mutual”, publicaron a finales ‘de 1977 las 17 causas que abarcan un
90% de los incendios industriales, y sus porcentafes fueron doas siguien-
tes ¢

%

FRICCIAN . oo v vevveenncanas teessesiasseronsrana 14.0
‘ 12.0

8.0

TGNTCTON ESPONTANEA. e vvevrvnennss 8.0

SUPERFICTES CALIENTES. o vvvevvness e 7.0
CHISPAS DE COMBUSTION. . ovevvuvss vl 6.0
LLABAS ABTERTAS. evervenennsnroredsiiniivees . 6.0
CORTE Y SOLOADURA. o+ e v veuvivnvnessdvivasanses 5.0
PATERTALES RECALENTADOS. .. o2vvvesnnesinderees 3.0
ELECTRICTOAD ESTATICA. «2vvesveensinnnannanniees 20

Los incendios pon friccidn aon faecuentes de acuendo a {a estadis-
tica. EL calentamiento de un cojin puede producier temperatuna sulicien-
te para provocar da ignicion en da tela, estvpa, [franelas o gases
combustibles que se encuentren cerca ded obietivo.
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Menecen especial atencidn los recipientes o depisitos de basuna
con trapos y estopa engrasade. Estos producen la combustidn espontdnea,
pon do que debe guardarse en necipientes tapadoa.
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CAPTTULO 777

ANALISTS OEL MOOELD 0E AMNISTRACION L6 REARSOS HMNCE [ QUIMICA IREZ S.A. (E C.V.

Después de haber analizaedo el proceso de fabricacisn, asi como
dos niesgos a doa que estin expuestvs Jdos obreros y empleados de
da empresa, en el presente capitulv analigaremos un modelo de adninis-
tracidn cuya dnica finalidad es da seguridad para el buen desarroddo
de un proceso de produccidn.

Sin embango, dentro de la compariia existen +también dos puntos
impontantes a tratar : calided y produccidn. Estos dos temas no sendn
tomados en cuenta en el presente trabajo, debido a que el objetivo
ded mismo es la segunidad indusirial.

Para establecen el modelo de adninistracion en Quimica Zerez,
se designaron responsabilidades de la siguiente manera :

1. &l efecutivo en jefe.

é&n este caso el propietarnio es el ejecutivo en jefe, el que
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ge encangard de nevisar y apwbar loa objetivos de largo alcance,
y es el que deteaminand la politica que gobierna en sus lineas genena-
des, da planeacisn. &s la persona que tiene a 4u cargo el controd
Linal de la onganizacidn, y debe consideran las medidas de seguridad
en el trabafo, establecer las nommas parna nealizanlv como una parte
de una cooperacidn justa entre el trabajo y da sociedad. €L gerente
puede logran poa dv menvs un nivel nazvnable de aeguridad 4i hace
aaber a aus asuboadinados que ésta es una de las exigencias. Cuando
se producen lesiones graves, el jefe de la vagenigacidn es nupo;zAable,
no imponta cudles oteas pensvnas en la jerarquia itengan la culpa
de loa hechos. EL ejecutivo en jefe, debe por lo Zanto, entablar
platicas con el consejo de ovaganigacidn encargadvs de da seguridad
para edtablecen un pavgrama y ponen especial atencidn a Jlos casos
en que los niesgos son predecibles.

2. Controd de Paoduccidn.

Poz do general este departamentv tiene una gran nesponsabilidad
en redacidn con la gegunidad, y debe tener conciencia con sws programas
y planeacivnes. Ninguna secuencia de operaciones debe asern planteada
4i ha de dar dugar a un trabajo en condiciones de inseguridad. Debe
concedense el tiempo adecuado en tudos dvs dugares para que los irnabaja-
dores aealicen una tarea conveniente y que el supervison complete
das instaucciones aobre el trabajo, No debe haber intenfcrencia en
el tnabajo entre dos programas de produccidn y dos esfuergos en pro
de la segunidad.
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3.  Mantenimiento.

&L trabajo del depantamento de montenimiento tiene suma impoatancia
en la prevencidn de las lesiones. &l jele de esate depantamento tiene el
titudo de superintendente de mantenimiento, debe tener a 4u caago,
de monera panticulan, da nredponsabilidad de ven que el trabajo ded
departamento se nealice siempre cuon da idea de que no ha de pewmitinse
que existan niesgos temponales, y que unv de dos mayones objetivos
debe ser el mantener en la planta un nivel de seguridad para el trabago.
Un breve restmen de alguna de las funciones que son asignadas a este
departamento indicard en qué medida afecta la seguridad de lva demds.

&n primen lugan estd la construccion y mantenimiento del edificio.
Las neparacivnes en albaiilenia, y en las ammazones de acero y. madena,
deben sea planeadas no solamente con da intencidn de dogran una ecunomia
a large plago, 4ino teniendv presente el principio de que nv debe,
peamitinde que nada se deterione hasta el extremo en Que Jddegue a
conventinse ndpidamente en una situacidn de niesgo. Pon otra panie,
da nepanacidn debe ser planeada en foama tal que 4se produzca un minimo
de inteaferencia con la produccion. [Oeben tomarse medidas para  que
cualquien secton peligroso quede bloqueado. La segunidad de lus procesos
que dean propuestos ha de sen medida a da duy de los procesos noamales
de trabajo en aquella érea.

Otro aspectv de Jdas preocupaciones para el mantenimicnto 4e
nelaciona con el equipv mecdnico. Una lubnicacidn adecuada, el alinea-
miento y gjudte, no avlamente se traducen en una vida mds prodongada,
y menvs tiempo pendido sinv una aeduccidn en das desivnes.
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4. Contawd de Calidad {Investigacion de Productos y Procesos).

la investigacidn, tanto de productos como de procesvs, ofnece
un temeno my fauctifero para dos logros en pro de la asegurnidad.Es
bien entendido que algunas vaganizaciones que examinan dos productos
para el consunidon como el cass de SEDESOL y da PROCURADURIA GENERAL
OEL COVYSUMIODOR, ponen gran cuidado en lo que consideran de gran niedgo -
para da salud.

Hay ocasiones, indudablemente en que 4e idea un nueve producto
4in pensan demasiado en el aspecio de la seguridad, dando como neswltado
mds tarde, un problema dificil de hacerdo adecuado para su uso. La
investigacion de productos y paocesos debe tener en mente, de manera
continua, que el hacern un producto totalmente controlable y aseguro
da como nesultado un producto prdctico. Puede haber también muchas
ocasiones en que el conocimiento y das instalaciones de un departamento
de invedtigacidn pewmitindn nesodven el problema de eliminar un riesgo
que ha tenido preocupados al dinecton de segunidad y al departamento
de produccisn.

5.  Depantamento de Contabilidad.

&L trabajo de este depantamento puede parecen muy alejodo de
cuadquier azaponsabilidad nespecto a da seguridad, pero este deparntamen—
2o puede nealizan en pro de da misma, dimpontantes coninibuciones
de dvs meneras. &n primen lugan y en fowma muy evidente, el contadox,
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al apavbar dos presupuestos, debe considerarn como plenamente justifica-
bles en principiv los gastos onientados a da segunidad, lo mismo
que loa dedicados a cualquier aspecto del negocio. Si ed contadoa
estd bien entesodo de los costos de das lesiones tiene que mostaan
intenés hacia el programa de segurnidad, y edlo sobre una base puramente
Linanciena. Cornesponde a dal persona que tiene a au cango da segunidad
el cuidan tanto que el contadon como los demds funcionarios aeciban
una cantidad sufliciente de datos acerca de do4 coatos aelacivnados
con das desiones, para que puedan aprecian das ganancias econdmicas
inmediatas que neslton de eviton tales lesiones. &L segundo compromisv
que la contabilidad debe asumin, es una buena disposicidn para establecern
una distribucidn de cangos entre dos depantamentos y das cuentas,
que dé motivacidn a dos departamentos de operacidn para poner esfuenzo
y dinero en pro de la seguridad.

6. Departamento de Compras.

Particularmente en Lo que 4de nrefiere al departamento de compras,
puede hacen mucho para allanarn el camino en pro de Jda asegunidad.
Las personas encargadas de las compras deben exigin que das mdquinas
Y otnoa equipos sean entregados a la empresa debidomente equipadvs
por el proveedon con protecciones y elementos de seguridad, asimismo
das materies primas que ae utilizan en la produccidn, deben venin
etiquetadas, y con ceatificado de andlisis del proveedoa asi como
das inatwcciones de riesgos el manipulan el producto.
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7.  Depantamento de Relaciones Industriales.

&L depantamento de personal debe necibin da aesponsabilidad
de reducin al minimo la penspectiva de actos poco seguros nrealizados
por dos empleados, dogrando esto mediante su atencidén a da seleccidn
de empleados, a su destinv, a das aecomendaciones que se des den,
adl como dosa procedimientos pana 4u capacitacidn. &L departamento
de personald tiene la obligacidn de aupervisan que se lleven a cabo
dos cunsos de capacitacidn, 4i bien a4ea que el entrenamiento sea
nealizado pon ellos mismos o0 pon supeavisores. Porn oina pante, tienen
que auxiliar el departamento de personal al ingenieno de produccion
en cualquiern caso en que un empleado nehiise cooperar en el amplimiento
de los neglamentos de 4segunidad, y en los cuales puede sern necesaria
une aplicacison disciplinania.

8 &L Empleado.

Carda trabajadon tiene una nesponsabilidad en cuanto a su segunidad.
Son, por aupuesto, dvs trabajadones y sus familias los que mds directa-
mente asufnen comv consecuencia de das desiones en el tnabajo. Pon
do tanto, el aimple hecho de que la ley haga nresponsable al patrdn
por dos pagos en compensacidn a dos trabajadones en caso de lesiones
en su tarnea, no justifica que Jdos irabajadones odviden miran pon
si mismos y pon aus compalenos. Este intenés de dos irnabajadones
es, no obstante, una base débil para que lda genencia espere un nendi-
miento dptimo en pro de la asegunidad. Mds bien debe hacerse clazo



a 2odos dos empleados, pon medio de los supervisones del departomento
de personal y la genencia general, que sigan todos los neglamentos
de segunidad, das instucciones y das indicaciones, tan 4deniamente
como cualquien otra dinectiva de da compaiia. €n otaas palabras,
el empleado debe observar las medidas de aseguridad como pante de
das exigencias de 4u trabajo, no como sugerencias.

9. EL Ingenieno o Especialista en Seguridad.
&L Jnger

Se mantiene en general la opinidén que con da designacién de
un especialista en segunidad, las nesponsabilidades de la oaganizacion
pana controdan dvs rniesgoa pasan a sex nesponsabilidades del especialis-
ta. Esta idea estd decididamente equivocada. No sélo eso, la influencia
de tal idea 4obre los logros de la asegunidad nesulta destructiva.
&Ll eapecialista en segunidad debe tener a su cargo la oaganizacion,
el estimlo y la guia del programa de seguridad, a la vez que 4e
mantiene al dia en todos dos temas relacionados a da seguridad, con
el tin de poder actuar como consulton para cualquierna de las persvnas
implicadas en el trabajo. &n esa capacidad las funciones del especialis~
ta en segunided como persona integrante de la direccidn, sin podenes
administrativos avbre los componentes operatives de lda oagenizacion,
es da adecuada. Pon supuesto, ea baja da juridiccion de lvs funciondrivs
Jerdnquicos donde tienen lugar das actividades que pueden traducinse
en lediones, cuando doa nieagos no son  adecuadamente contavdadua.
&n da direccion, jendnquica hasta llegarn al supeavisvr, da que tiene
dos podenes de dirneccidn, adecuados para controlarn los actos y das
dituaciones indeguras.
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CAPTTULO 3V

BASES PARA LA POLITICA DE SEGURTDAD

Creacidn de una Politica.

Las politicas onganizatives constituyen una orientacidn en relacidn
con el camino que ha de seguirse en la empresa. &n un sentido particulan
son como das nowmas de asegurnidad de la planta, con da excepcidn
de que en este caso son hechas piblicas pon da gerencia. La politica
especifica dlos intentos de da corporacidn, y distribuye las responsabi-
didades y da autoridad necesaria para dograr aquéllva. Pueden incluin
avisos y aanciones cuando 4Zales obligaciones y responsabilidades
no ge cumplan. én relacion con da segunidad, la politica debe distinguin
claramente entre losa papeles del directvr de asepunidad (direccisn!,
y dos ingenienos de produccidn, debe identifican en foama general
da amplitud de las medidas de controd que sean necesarias.

Oesannodlo de un Plan.

Una buena prdctica de dineccidn exige que 4e cuente con un plaen.
ya que éste no aodamente seiala dos pasvs especificos para alcanzan
el Lin deteaminado, 4ino que también facilita unvs cdlculos estimativos
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adecuados de los puntos fuentes, y Zzambién de dos puntos débiles
del programa de segpuridad que ha de asen implantado. Porn ejemplo,
no hay un concepto Linme de do que es el programa de aseguridad a
nealizan y como va a sen cumplido, das sedales de éxitv o de fracaso
no sendn evaluadas en foama adecuada, y como consecuencia, el esfuenzo
necesanio no se empleard en foama dptima. &s asi, que para el desarnoldo
de da politica a 4seguin en Quimica Jernez, se plantean ldos asiguientes
puntos .

7. Redactar y anuncian da politica en nelacién con el controd de
dos niesgos para doa cuales da oaganizacidn tiene una aesponsabi-
Lidad. Designar da autorided a da que han de rendinse infonmes,
asi como la autonidad delegoda para dlevar a cabo la politica
a taatar. &4 decin, da autonidad necae en el ejecutivo en jefe
en este caso. Es la persona que tiene da responsabilidad de

dineccion para reunin datos acerca de las lesiones (y das que
hayan estado a punto de producirnse! e medida que aquéllas ocurran,
publicando una infommacidn persuasiva que, cuando sea eniregada
a los departamentos des pemmita eatablecen Jdas prioridades
necesarias para conregin adecuadamente loa niesgos.

2. Analizan dos infonmes operativos nrelacionadvs con les lesiones,
dos dafios a da propiedad, y das enfenmedades en el zrabajo.
Segn sea da calificacidn del niesgo, el dinecton de aseguridad
puede consideran 4i es adecuado el obtenern ayuda consultiva
dunante un baeve perniodo, de forma que a4e consige el. mdximo
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de utilidad del enalisis de los infoames.

Evaluan da anplitud y serniedod de o4 niesgos operativos. La eva-
duacidn debe detemminar la calidad de los solvaguandas fisicas
exigtentes; da naturaleza y 4everidad de lvs niesgos vperativos

inhenentes; coanecciones necesanias y dos cdileulvs de tiempo
y de presupuesto pana llevar a cabo estas acciones.

Seleccionan, onganizan y planear dos métodos de comunicacidn
para loa programas de entrenamiento en segunidad de loa empleadoas,
y el interés en el mantenimiento, y para infonman a da gerencia

genenal acerca de los paogresos Y necesidades del programa
de segunidad de da onganigzacidn.

Eatablecen aevisiones periddicas pana auditar el programa y
Y sus medios de aplicacidn. Este paso puede resultan ventajoso al
presupuestan una nevision anual mediante un consulton exteano.

Probablemente una nevisidn experta y ovbfetiva puede descubriz
puntos débiles en la operacidn del programa detectados poa
el aseson de niesgos. Pon otra parnte, Lo que deteamine el consul-
ton con fLaecuencia tiene mds pess en la gerencia generald gque
das necomendaciones deld propio personal.
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Deteaminan dos _objetivoa de largo alcance y da metas a conto
plazo del pavgrama. Esto viene a nremarcar dvs objetivos del
programa y proveer puntos de  comprobacisn contra dvs  cuales
pueda hacer medido los avances del mismo.

Funciones ded Dinector de Segunridad.

de
un

&n sz papel como onganizadorn, eatimulador y guic del programa
geguridad, ed dinectoa de aecguridad de da organizacidn aealiza
ruimeno impontante de actividades, entre las cuales incluye ¢

Formulacidn y adninistracidn del programa de segunidad.
Adquisicidn de da mejon infoamacidn disponible acerca del controd
de niesgous.

La nepresentacidn de la gerencia ante el miblico, Ados empleados,
da compaiiia de seguros, y das agencias gubennamentales como
nesponsable de da seguridad.

Dar  4su opinidn, en dos problemas aelativos a da seguridad
todo el pensgnal que labora dentro de la compaiiia.

la neunidn y condenvaciin de todos los dotos pertinentes a das cues
tiones nelacionadas con da seguridad, incluyendo causas y estadis-
ticas nelativas a das lesiones en el trabajo.

Aconsefar a dos supervisones acenca de lod programas de entrena-—
miento para la seguiidad.

La coordinacidn con el departamento médico o con el médico
Lamilier acerca de Los caa_éua que puedan desempeiian con seguridad
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dos empleados nuevos o convalecientes.

A La inspeccion de las instalaciones para respetar dos aeglamentos
fLederales, del estads, y Ldocales, asi comv el programa de seguri-
dad, estableciendo procedimientos cooperativos y  cumlgquier
otna necomendacidn que dea brindada pon la compaiia de 4seguros.

L. Panticipacion en da revisidn de das especilicaciones de compaa,
para aseguranse 4i exiasten puntos de peligrno en maquinaria,
productos quimicos y equipos en genenal, comprobando que estén
connectamente paotegidod.

Localizacion y Delinicidn de las Fuentes de Lesiones.

&L paocedimiento para neconocen y aislon fuentes de lesiones
puede den tan dencidla como observar una grieta en un peldaio de
escalena, o tan complejo como da detewminacion de la causa de una
secuencia en cadena de {esioned, cada una de ellas anelacionada con
da wnterion. La técnica para identifican loa factores de riesgo varian
desde la reunidn de datos onganizados, hasta dos andlisia de doa
procedimientos y procesos operativos para detewminar i en ellos
existen, en fuama inhenentes riesgod no observados.

Objetivos en da Obtencidn de fatos sobre Lesiones.

la operacidn de un paograma de asegurnidad esatd nespaldado  pon
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da disponibilidad de datos en aelacion con ldas lesiones, Los cuales
seavindn para aqyudar e detewminan dos factores que mds ae encuentran
en necesidad de ser corregidoa.

&4 necesario, pon do tanto, que el pwgrama incluya los medios
para negistran y clasificar dos hechos que tengan interdés en nelacicn
con da experiencia de la onganizacion en el casw de das Ldesivnes.
Estos datos pueden sen para dlevar a cabo companacivnes del progreso
en la aplicacidn del programa; para o4 andliais de dvs métodvs de
nesoducion de dos -problemas, y tal vezy aserdn igualmente dtiles para
ed arneglo de das compensaciones a dos trabajadvres, o para da determi-
nacidn de las reclamaciones por seguros en contra del patadn.

Comparacion de Experienciai.

Con el Lin de calculan el progreso del progaama, el dinecton
de seguridad tendrnd interés en detewninar da experiencia srelativa
a lesiones de aiv a aivo, que la compaiia bajo su dineccion, haya
dogrado. &L directon no solamente 4e prevcupand del aumento o disminu-
cidn comparativa en la frecuencia de las lesiones, 4ino que también
habré de detellan los tipos de lesiones que vienen ocurrienco, aal

COMmo 4U4 Causas.



51 -

JIdentiticacidn de Factozes Comunea.

&4 evidentemente necesanio obseavan das cauwsas de las desiones
para zemediarnlas. ALl tratar cualquien prvblema en el que se tiene
una amplia variedad de componentes que deben ser identificados y
danles solucion en foama individual, conviene emplear un método sistema~
tigado para escogen y agaupan dos factones. Si del exdmen nresulta

Que un rumeno nagonable de factones pueden sen agrupados de un pequest
ruimeno de categonias, la situacidon es adecuada, ya que peamite aislan

doa elementvs mis numenvsos.

Ozigen de dos Datos.

Los datos que son utilizados, bien a4ea pana guia o para compara-
cidn, deben 4ser dignosa de caédito. £4 necesario, pon lo tanto, que
da infoamacidn aobre lesiones asea recopilada, y sus detalles examinados
a fondo.

Infonrmes Genenales.

Los infonmes de Jlas desiones que no predentan necesanigmente
datos detellados, pueden aer obtenidvs mediante la olicina de personal
de la empresa, la compaiiia de segurod o auws agentes. Estos informes
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didentificardn en general el departamento en el que trabaja da persvna
desionada, el tipo de lesidn y la impontancia de la misma. Esta infowma-
cion, vale da pena insistin en ello, es muy elemental, y escadamente
deld tipo en que se puede confian en un grado abaoluto cuando ase utiliza
para predecin algin niesgo, e identificar do que debe hacerse pana
su controd.

Inlormes Detallados.

Los infowmes nrelativamente bien prepanados y detallodvs de las
desiones ase obtienen inicamente cuando constituyen exigencias de
un programa de segunidad, en generald 4ge espera que el supeavison
predende un informe al Seguro Social de las lesiones en dos departamen-
to4. Puede ser conveniente infonman dos casos en que se nequiena
de primeavs auxilios y dvs casos en que .no ae producen lesiones,
Zomando como bade periodos limitados.

Andlisis de dos Hechos Disponibles.

&L andlisis de los hechos perjudiciales pueden sen nrealizados
bien pon el aupervison o por el directon de segunidad [efecutivo
en jelel. &L supeavison es generalmente contiderado da persona indicada,
esto de debe a que tiene més contacto § comunicacidn con ed pensvnal.
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La preparacidn de un infoame es un tipo deteaminado de trabajo, en
das mejones cincinstancias, y esta carga aolamente se ve subsanada
pon el nesultado, que 4e traduce en da eliminacidn de desiones, €4
dinfomme del supervisorn incluind el nombre de da victima, lda pecha
y da descripeidn del sucesv. €L objetivo del infoame, ademis de tijar
da atencidn del asupervison en nagones predominantes de lesiones de
trabajadores (con da expectativa de qQue sean connegidos antes que
ocurna otra desidnl, asenvind para elaborar penfiles departamentales
denino de da compaiia.

HNo se necomienda designan el témmino "accidente" pana clasilicarn
fonmalmente una lesidn nepontada. Ademis de la frecuente inferencie
engaivsa que implica el téwninw, da neferencia no calificada a casos
de lesiones como "accidentes” puede obstaculizan da defensa de nreclamos
falsos. Un infoame de "accidente", Linmado pon alguna persona con
autoridad (como un supeavisorl! puede considenarse como prueba presunta
de zesponsabilidad de una lesidn aufnida en el trabajo aunque da
neclamacidn pueda sen falsa.

&l comité de seguridad, como parte integaal de da onganizacidn
de deguaidad, puede sen llamado para Que nealice un andlisis de doa
cas0s poco frecuentes de lesidn, o dos que presenten da posibilidad
de una nepeticidn constante o una alta graevedad. E&ste andlisis no
debe suplantan al del dupervison sino que debe asen dinigido pon un
especialista de segunidad.
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Jdentificacion de das Causas de Lesion.

las causas de todas ldas lesivnes pueden ser divididas en dvs
categonias : condiciones fisicas insegurns, y actos o acciones persvna-
des insegunos. &4 conveniente, tratar de identificar las condiciones
Lisicas no seguras asi como das accivnes personales no aeguras que

puedan sen considenadas responsables en o mayon parte de das desiones.

Las condiciones {isicas poco segures son aquedlos [Lactores que
4e pregentan debido a defectos en la situacidn, errores en el disedio,
planeacisn defectuosa, o emisién de ldas noamas esenciales de deguaidad
para manienen un ambiente [isico o nelativamente JULibre de niesgos.
Las siguientes siete categonias agrupan das condiciones fLisicas pocv
segunas :

al Proteccidn mecdnica inadecuada.

b/ Situacion defectuvsa del equipo (por ejemplo : ddperv, cortante,
nesbaloso, nesquebrajadol en el caso de escaleras, pisws, tuberias
de mano, eic.

cl Construccidn o disefio poco seguro.

d) Proceso, operacidn, o disposicidn niesgasa (pon ejemplo : amonto-
nomiento inseguro, apilads, almacenado, espacio entre montones
congestionado, sobrecanga, etc),

el Jduminacidn inedecueda.

£ Ventilacidn inadecuada.

9/ Accedonios poco segunos (carencia de guantes, delantales, zapatos,
mascarillas, overoles, lentes de seguridad, etcl.
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Las acciones pensonales poco seguras 4on aquellos tipos de conducta

que provocan lesiones. La siguiente clasificacidn de acciones perdona-
des que pueden resultan en da produccidn de lesiones son las siguientes:

al

b/

c/

dl

el

Trabajo  con poca segunidad (poa ejemplo : dispositivos para
devantan carga inadecuados, colocacidn niesgosa, megcla incorrecta
de materiales, nealizacién de aservicios de mantenimiento o
de zeparacidn en mdquinas en movimiento, dignonan dos avisos,
etcl.

Realigan operaciones para das cuales no ha aido concedido el
peamise por el supeavison.

Quitan dos dispositivos de segunidad, o modifican su operacidn, de
foama que aesulte inadecuado.

Usan el equipo en foama poco segura.

Jugan, hacer bunlas, insultar, etc.

Como_Fdentilicar da Informacivn.

E4 conveniente, y en ocasiones necesario, tomar nota de ciertos in-

Lornes nelacionados con una leaidn, con el Lin de identificar ésata. Eato
puede resultaz dtid al enalizan las causas. Puede también sen solicitado
pon el departamento de seguros o el de personal cuando surgen cuestiones
zelativas al arreglo de indemnizaciones. &L informe de lesiones debe,
pon lo tento, facilitar da infowmacidn siguiente :
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A. Momento de da lesion (hona, dia, mes, adol.

8. Lugan concreto en que se produfo la desidn [ciudad, planta y de -
partamentol.

C. &L nombre de la persvna desionada y 4u nimene de didentificacion
{tarfeta de checadol) cuando se usa.

D. Naturaleza de da Lesidn (magulladuna, laceracion, avzadusa, quema-
duna, etcl.

£. Localizacidn de da lesion en el cuerpo.

F. Gaavedad de la desidn (hemonragia profusa, amputacisn parcial, ed
paciente pendid el conocimiento, etcl.

G. Nombre de dos testigos.

Inapecciones.

La inspeccidn de los arecunsos operativos de da empresa  puede
constituin una ayuda valivsa para determinan las causas polenciales
de desidn.

&L aupeavison debend acaligan breves ginas de dinspeccidn a das
dinstalaciones +de la compaiile, pon do menos una vez al dia, con el
propéaito de verilican doa siguientes puntos :

A’ Las hernemientas y maquinaria estén en condiciones de seguridad
para 4au uso.
8' Todas das protecciones y avisos de peligro se encuentren en los -
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J.ugMeA' adecuados.

Ningiin lugar de peligro debe estarn sin proteccidn.

Los pusidlos y pasajes deben esten limpios, manteniéndvae separa-
ciones adecuadas.

&L matenial en procesv debe estarn adecuadamente apilado y almacena
do en los lugarnes de trabago.

Los trabajadores deben cumplin das nommas establecidas.

HNo deberd pasan pon alto das violaciones a las neglas que pueda

obaservan durante su visita. Cuando observe que un empleado estd desvbe-
deciendo deliberadamente dos principios de aegunidad establecidos,
diche desobediencia debe sern neconocida irmediatamente y 4en objieto
de un castigo.
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capaTULo v

ELEMNTOS OEL PRI 06 SBIIRIOND &Y QUIMACA FEREZ. S.A. LE C.V.

Los aspectos esenciales de un programa de segunidad de primena
clase en una empresa, aon neunidvs de la siguiente foama :

1. Debe haber una direccidn ejecutiva continua y enérgica.

2. &L equipo y la Ldbrica deben sen seguros.

3. Lla aupervisiin debe ser competente y tenen conciencia de lo que
es da segunidad.

4. Mantener y cuidar de que exista una plena cooperacidn en da preven—
cidn de accidentes pon parte del empleado.

Desde luego, es necesario un programa definido y bien planeado
para ddevar @ cabo, una accidn amplia y 4vatenida como da delineada,
en la que se invoducran das actividades labonales de todo un personal.

Tantv el paograma de seguridad como las actividades inherentes
tienen da siguiente Linalidad :

a. Reducia el facton aiesgo.
b. Caean en cada trabajadon un comportamiento aeguro § adecuado.
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Pero es conveniente hacen hincapié y tenen predente que en todo
dafio profesional existe siempre un cierto grado de niesgo {posibilidad
de daiiv) y una conducta insegura o emrdnea. De ninguna manera puede
decirse que una dabor determinada puede estan libne de todo niesgo.Impo-
4ible es, ademds, logran que todo el pensonal proceda con absoduta
deriedad. Pon tanto, una accidn de primesa en maternin de prevencidn
de accidentes (llegan al maximo en Jda eliminacién de dafvsal 4ddo
puede tener dugarn disminuyendo al minimo el factor aiesgo y desarroddan-
do a un miximo de eficiencia da conducta de dos trabajadones.

Bi da y Eliminaciion de dos Rieagoas.

Las actividades cuiya principal Linalidad es eliminarn el facton
aiesgo se establece de da siguiente foama :

Al Planeacion.

Bl Atender a da segurnidad en ldas compras.

(o} Inspeccion.

) Andlisis de da seguridad (o niesgol en la jornada.
&) Investigacion de dos accidentes.

La planeacidn para evitar accidentes debe sen pante fundemental
de todv proyecto de seguridad. Si se observa este adpecto dentro
de da compaiia se reduciné elementos de niesgo que, con una adninistra—



- 60 -

cidn zagonablemente buena y una conveniente atencién a c¢rear un compun-~
damientv aeguro, habrd de esperarnse un mdximo de eliminacidn en el
daio humano. Sin embargo, conviene aclaran que cuando 4e trata de
una fdbrica en operacidn, a4igue siendo impontante da ploncacién,
debido a dos casi continuvs cambivs en proceso, procedimiento, efc.;
y también a ldas constantes modilicacivnes gue es necesario realizan
para mantener las funciones y el equipo al nitmo del progreso indus-
tnial. Cada nueva modificacion, operacidn o cambio necesita ser planeada
con cuidado a, efecto de eliminar en dos misamvs el mayon nidmero de
rlesgod.

Debe eatablecense un sistema definido de inspeccidon para cubain
da totalidad de da fdbaica y todo lo contenido en ella. No 4ddv pueden
haben pasado inodvertido niesgos en da planeacidn, instalacion y
montaje de da fabrica, sino Ao que es mis impontante, el diazio usv
y desgaste, asi como dos cambios pueden hacer que surngan otros ziesgos,
dos cuales, al faltar una inspeccidn adecuada ocasivnania dasios.
Por tanto, toda administracion debe hacer dv posible pon caean un
4distema de inspeccion adecuado a 4Aus necesidades.

Tanto da inspeceicn como ed andlisis de asegunided en la jornada
hacen aurngin das prdeticas ingegunas; pero no es esa su funcidn princi-
pal. &L controld de los actos deld trabafadvn es antes que todv una
fLuncidn supervisona. Cuslquier acto y prdcticas no 4eguras que hayan
aido descubientas pon das tres actividedes que hemus hecho mencidn,



deben hacerse del conocimiento de .l.a Aupeavwwn. do antes posible
como una especie de benelicio extra.

A pesarn de todo el esfuerzo que ae haga, habrd niesgos que permane-
ceadn inadvertidos o que no tengan una salvaguanda efectiva, y seguindn
existiendv algunas deficiencias en el compontamiento. £4 clano que
deben investigonse.

Foamacién de una Conducta Seguna.

la técnica que ha demostrady 4sen eficaz para de  eliminacidn
de los actos no segunos, tal vez no sea Zan paecb)a como la que aiave
para detectan riesgoa, ya que conaiste, en foama paincipal, en una
adaptacién de métodvs ampligmente wiados en publicidad, educacidn
y capacitacién. ln programa adecuado para foaman y sostener una conducia
seguna, necesite incluin la continuacién de wuna publicidad en pro
de la segunidad, con la finalided de que los empleados cstén dispuestos
a necibiz ideas eppecilicas y participe con empeiio en actividades
bien delinidas de aseguridad. Junto con esto y como parte de este
programa publicitario, debe suministranse material infoamativo mediante
el cual los trabajadones nreciban una educacidn general en principios
y medidas de segunridad. No obatante, del mismo modo que la pubdicidad
asola, 4in un contactv peasonal enire vendedones y clientes, seria
poco efectiva, el programa pueblicitornio y educacional en el campo
de la prevencidn de accidentes, seavind de poco para que dos trabajado-
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nes se foamen métodvs seguroa de trabejo, ya que es nano el individuo
que neflexiona y eplica en su vida diaria da infonmacidén que obtiene
a través de un programa educativo y publicitario de cardcten generad.
Pon tanto, es impontante complementer lo dicho con wwa capacitecidn
en el punto de da tarea y en plan individual, 4obre los procedimientoas
edpecificos. Salvo en el caso de un entrenamiento preeliminaz paca
deteaminados trabajos, el cunso deberd sen impartido por el aupervison
o por da direccion.

Las actividades especificas cuyo propdaito primordial es producin

una conducta seguna y adecuad:

aon das aiguientes :

1. Colocacidn. &L andliais de aseguridad en da tarea detewnina das
cualidades humanas necesarias para el itrabajo de que se irate.
Las puwebas [isicas y de aptitudes, en algunva casvs el andlisia
paicoldgico, nealizados antes de otoagarn un emplev, hacen poaible
el codvcar al aolicitante del miano en el lugar mds adecucdo a
su capacidad, lUna colocacidn al azar es, ain duda, fuente de mumero-
404 dafios.

2. Adiestramiento. &L andlisis de le tarea detewmina dos métodvs
de asegunidad en el trabafo y asuminiatre da infoamacidn que el
trabagadon necesita. Sin embango, al capacitarn a ésate para Que
actie debidamente, ol método detellado de adiestramientv tan bien
expresado pon da féammula : "Digale, muéstrele, pingalo a hacezlo,
comijalo hasta que do capte, superviselo para cercivaanse de
que siga haciéndodo bien", expone Jlas bases del entnenamiento
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conrecto.

Supeavigidn. Salta a da vista que 4i es da verdad donde el supervi-
40n es el hombre clave en materia de seguridad, necesita prestanse
da mayon atencidn a la seleccidn y capacitacion de Avs supeavisones,
a efecto de que puedan esperan en debida fowma y de acueado con
au dmpor.ante responsabilidad. Por tanto, cualquien programa  bien
elaborado de prep idn de 4upervisones en seguridad, debe Lormar
parte de un buen proyecto relacionado a da seguridad.

Educacion. Entre La educacion y el entrenamiento debe hacerse
una clara distincidn. Pon educacidn entendemos el aumento del
conocimiento que posee un individuo respecto al campo de trabajo
en que 4ae desenvuelve asl como todo cuonto se nelacione con el
mismo. Pon entrenamiento o capacitacidn, entendemus el desarodlo
de 4su habilidad en la ejecuciin de tareas especiales. la segurnidad
en da educacidn estd nrelacivnada con el trabajo que dos obreros
zealizan y se presenta de fowma que estimule su imaginacion.

Participacidn ded Empleado. La mayoria de las personas aprenden
"haciendo” y de ahi su intenés principal en alistarse como personal
participante; ol grado mdximo en da participacidn personal es
da segunidad en las actividades y odo cuonto 4e nelaciona con
da empresa. Ello es posible cuando se cuenta con un bien onganizado
y adecuado programa de seguridad que asigne alguna parnte especifica
a cada empleado de la onganizaciin.
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Funcionalidad del Programa.

loa  sistemas de valoracidn del cumplimiento de da segunidad
han sido discutidos anterionmente. Se ha enfatizadv que todv programa
de deguridad requiene continuamente Jupervisidon y avalido 4i se quiere
mantenenr en vigor. Una cuidadosa vigilancia debe sen dlevada a cabo
en el cumplimiento de 4dus actividades aunque Jda asupeavisidn pueda
aden dificil. &l punto mds importante es que ed dinecton de seguridad,
u otro efecutivo efenciendo la responsabilidad del programa de segunidad
debe edtablecer fines adecuados y adoptar medidas convenientes pasa
que conduzcan como un todv y en cada una de sus partes el cumplimiento
del programa.
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Funcionalidad del Programa.

Loa aistemas de valonacidn del cumplimiento de lda segurided
han aido discutidos anterionmente. Se ha enfatizado que todo programa
de segunidad rnequiene continuamente supervisidn y avaldo si se quicre
mantener en vigoa. lUna cuidadosa vigilancia debe 4sen llevada a cabo
en el cmplimiento de sus actividades aunque Jda aupeavisidn pueda
aer dificid. &l punto mds impontante es que el dinector de seguridad,
u otro efecutivo ejerciendo da aesponsabilidad del programa de seguridad
debe establecer Lines adecuados y adoptan medidas convenientes para
que condu3can comv un todv y en cada una de sus pattes el amplimiento
del programa.
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CONCLUSTONES

La incidencia mis alia de deamatosis ocupacional ae presenta entre
doi obreros dedicados a la manufactura y wso de aesinas, que
contienen Lommaldehido, +tales como Jdas de Lenodformaldehido,
al igual que entre los trabajadvores dedicados e da menufactura
de sustancias quimicas.

La denmatoais provoca mds ausencias ded nabajedon que cualguier
otra enfeamedad ocupacional.

No. es necomendable verifican "puwebas de parche" previas para
descubnin qué trabagadones son aléngicos, ya que, genenadmente,dos
trabajedones no son alérgicos a sustancias quimicas con das que -
no han tenido contacto acterioamente. La aplicacidn de esia prueba
do dnico que provoca es da sensibilidad posterion de la piel a es-
204 productos.

La limpieza es el mejor método para la prevenciin de da denmatosis
industaial.

La carnencia de datos estadisticos fLidedignos sobre da fLrecuencia e
dincidencia de dos cdncenes ocupacionales, do mismmo que da existen—
cia de evidencia estadistica preparada impropiamente y, porn consi~
guiente, equivocadas, han favorecido el desarrodlo de una actitud
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negativa entre los administradones.

&n genenal, el secton vbreav requiene una educacidén amplia 4vbre
da necesidad de los exdmenes Lisicos, da observacidn adecuada de
das medidas de controd de da planta y el wio apropiado del equipo
protecton personad.

La necesidad de un mantenimients continuo en dos luganes muy cenna
dos nesulta obvio. Sin embargo, los disenad pasan por alto da
necesidad de facilitar da conservacion del asistema cerrado
impenrmeable originalmente instalado.

Para disminuin da contaminacion que, de una parte de da planta, 4e
extiende a otra en caso de una notuna de equipo, es necesariv
encerran en dugares aislados doa equipos, operaciones y procesos
que puedan producin contaminantes.

La ventilacidén general es uno de dos métodos mis elicaces de con -
ol en doa contaminantes acumulodos en lugares cewrados.

&L eqlulpc; prwitecton peasonal, y en panticulan dvs aparatos respi -
natoniovs, tienen demasiada impontancia en el controld de dos
niesgos industriales.

La educacidn y cpacitacion de dos trabajadores es una tarea conti-
nua, consistente en la presentacion de infownacidn y memprdndumd.
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Todo personal de planta debe capacitarse para apogan incendios, o
porn lo menvs conocer el manejo y da foama de atacar un fuego
con extinguidones portatileas.

&n la prictica (que incluyen clases tedricas y revisién deld mate -
ziall 4e debe aprovecharn parna neafinman das dideas de prevencidn
con do que se evitandn muchos conatos de incendio.

&n especial, deben establecerse consignas de deteaminadas sedales
de seaviciod, redactadas en foarma clara y concisa, colocdndolas
en aitivs visibles de sus puestos habituales de trabajo.

&n genenal, puede consideranse que la atencidn de la gerencia en
nelacidn con el mantenimiento de una planta ondenade y limpia
animand a dos empleados a nealizan aus Jlaboses Lambién con
Limpieza, ayudando a mantener el onden general en la planta.

Cualquien programa de seguridud como el presente, requiene cons -
Zante y continua supeavisidn para mantenerdo en vigon.

Todv programa de segunidad requiere de la supeavisaidn de un espe —
cialista en andlisis de niesgos.
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CLASE DE FUEGO

clases de fuego y la descripcién de cada una

de ellas.

DESCRIPCION DEL FUEGO

FUBLCS CLASE A

FUEGOS CLAE B

FUBGCS CLASE  C

FUEGOS CLASE D

Son los fusgos secos, producidos par 1a carbustién de materjas s61i —
das {magere, pepel). Para la extincién de este tipo de fuego, es acon
sejable utilizar agua. BEn fuegos pequelks puede utilizarse espum y
palves secos entibresa,

Scni los fusgos 1iquidos (gasolines, aceites, ete.}.El agua pulveriza-
¢a mentendré el fuego cantroladoe, refrigerando los depdsitos y los -
cercanias del incendic, mientras se preparen los medios adecuados de
extincidn, recomendindose la utilizacifn de espuma y polvo seco si es
posible. La espuma debe arrojarse scbre una pared vertical pera que -
al caer y escurrirse horizentalmente sobre el 1fguido, lo aisle del -
aire.

Fuegps de gases (acetileno, butaro, ete.). Si el incendio no tiene -
grandes proporciones, puede utilizarse el 00,. E1 palvo seco es el G-
nico agente extintor capaz de epagar fuegos de gases, scbre todo si =
salen a presidn, puesto que por su potencia hacen desplazar la 1lama,
creando una atmdefera inerte en la zona de salida del gas.

Fuegos especiales producidos por metales alealinos (sodio, potasio, —
magnesio, etc.). Cada diferente producto requiere la aplicacién de wn
polvo especial. A veces serd necesario transfomar este tipo de fuego,
en atro, efladiendo combustible, y safocar este rueve incendic canun
ggente extintor conocido,

COTINA .00

- 49 -



CLASE DE FUEGO

DESCRIPCION DEL FUEGO

FUBGOS CLASE  E

Fueges eléctricos, entendifndose par aguillos en los que interviene —
1a electricidad, o se producen en presencia de ella (transfoarmadores,
motores eléctricos, tablercs de control, eircuitos impresos, ete.).
Se emplearfn elenentos extintores no candictares de la  electricidad,
siendo el més usual, e1002. Los polvos secos se pueden utilizar hes~
ta 3000V,

Referencias : Gerzilez Torres Ignacio. Prevencién y combate de incen
dios en la industria en gencral. México 1972

Grimeldi John B. la segurided indstrial {su adminis -
trecién). Edicién 1989, Editerial Alfacmaga.

-0 -



TARLA No., 2

En el siguiente cuadro, puede cbservarse en fama esquaméitica
1a utilizacién adecvads ée cada agente extintor, para cada ti~

po de fusgo.
AGENTE EXTINICR | FUEGOS A FUEGS B FES C FUEROS D FUEGE E
MALD : EXTIENE
LANZA DE AGIA HIRO EL FUB00 WO NILO PROHIBIDO
AGUA FULVERIZADA] BENO BENO NILO NLO -
OJE POCO POCER EN | REGULAR MALO NLO EXCELENTE
FUEGDS GRANDES

POLVO IORMAL | POCO PODER MY BIBO BUENO FEGULAR BENO
POLVO ANTIERASA | BEND BEBO BUENO FEGULAR BEN
FOLVO PARA - - - BN -
VETALES
HALCNES FEGULAR BUENO BUENO - BUENO
LIQUIDCS

05 BUENO BUEND NILO BUEND BUENO
FEHHA BUENO BED NILO REGULAR PROHIBIDO

3

Referencia : (15,16).

-~y -
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EQUTIPO PROTECTOR PERSOWAL
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ROPA' Y EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

‘USE SU EQUIPO DE PROTECCION DE ACUERDO CON CADA RIESGO.
VERIFIQUE QUE SE ENCUENTRE EN BUENAS CONDICIONES.

Referencia : (26 - 33)




P~

EL EQUIPC DE PROTECCION PERSONAL
QUE USTED CONOCE :

* ES MUY INCOMODO

*+ ES MUY PESADO

.* ES ANTIESTETICO

* LE RESTA PERSONALIDAD

1 PERO LE PROTEGE ADECUADAMENTE !

Referencia : (26 - 33}




750

LA PROTECCION DE LA CABEZA CONTRA LOS PELIGROS QUE
LA RODEAN EN EL TRABAJO, MERECE UN ESPECIAL CUIDADO.

Referencia : (26 ~ 33)
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USE EL EQUIPO NECESARIO PARA LA
PROTECCION DE SUS 0JOS.

(QUE HARIAMOS SIN ELLOS?

(SERIA POSIBLE DESENVOLVERNOS
NORMALMENTE SIN ELLOS?

jDEFINITIVAMENTE NO!

ESA ES UNA BUENA RAZON PARA DARLES
LA IMPORTANCIA QUE TIENEN.

PROTECCION PARA SOLDADORES.

&
/

Referencia : (26 - 33)
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i CUIDE SUS VIAS RESPIRATORIAS !

LA DIVERSIDAD DE MASCARAS Y MASCARILLAS NOS PERMITE
PROTEGERNOS DE LOS CONTAMINANTES INDUSTRIALES COMO
SON :

CONTAMINANTES SOLIDOS : POLVOS Y FIBRAS
CONTAMINANTES GASEOQS0S : TOXICOS Y ASFIXIANTES

Referencia : (26 - 33)
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MUCHAS DE LAS LESIONES RESULTAN DE LEVANTAMIENTOS
INAPROPIADOS DE MATERIALES PESADOS, POR LO QUE SE

RECOMIENDA LLEVAR PUESTO, EN ESTOS CASOS, EL CINTURON
0 FAJA.

Referencia : (26 - 33)




ESTh TESIS MO DEBE
SAUR OF LK BIBLIBTECK

PROTEJA SUS MANOS ADECUADAMENTE DEL TRABAJO QUE ESTE DESARRO-
LLANDO. ’ .
CUANDO SEA NECESARIO SELECCIONE LOS GUANTES MAS APROPIADOS,YA
SEA DEL TIPO HOLGADO O AJUSTADO, SEGUN EL RIESGO DE LA OPERA-
CION A DESARROLLAR.

Referencia : (26 - 33)
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UN ALTO PORCENTAJE DE LESIONES SE SUFREN EN LOS PIES
POR NO LLEVAR LOS ZAPATOS DE SEGURIDAD.

LA SEGURIDAD DE SUS PIES DEPENDE DE USTED AL ESCOGER
EL ZAPATO CON LA PROTECCION ADECUADA SEGUN EL TRABAJO

QUE REALICE EN ESE MOMENTO.

Referencia : (26 - 33)
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