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INTRODUCCION 

El objetivo primordial de esta tesis es el de plantear un proyecto arquitectonico, -

en el cual se contemple un panorama general de las problematicas a resover que se nos pr~ 

sentan en un tem8 de tipo industrial, para lo cual nos hemos valido de un problema 

en una de las fábrié8 s más grandes en México en el ramo de la elaboración de 

ANFORA. 

Esta fabrica se encuentra localizada en la zona nor-este del D. F, 

año de 1920, se han llevado a cabo_ en ella inumerables modificaciones, 

almente es completamente imposible hacerla crecer mas, ademas de ser 

encuentra en una de las zonas mas centricas de la c 8 pital. 

Por lo tanto se plantea realizar una sucursal en la provincia 

ga las condicionantes del proyecto, las cuales se pueden resumir en: 

• Ubicar el proyecto en el lugar ideal 

• Dotar de los servicios necesarios 

• Optimizar el proceso de elaboración del producto 

• Elegir el sistema estructural idoneo 

• Escoger los materiales adecuados 

• Dar una resultante arquitectónica funcional y plástica 

• Prever un futuro crecimiento 

• Que sea economicamente productiva v factible 

fados estos puntos han sido expuestos, analisados y estudia dos en el Í:iesa~:roiii'.J d~::;::· 
esta investigación, para aterrizar finalmente en el proyecto arqui tectonico que: de una lsQ.':: 
lución satisfactoria a cada uno de ellos, 
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ANTECEDENTES HISTORICOS 

Desde siempre el hombre a moldeado la arcilla. La cerámica está estrechamente vin

culada a la historia del ser humano, viene a ser un fiel reflejo de su creatividad y su ~ 

voluci6n, testigo de sus costumbres, ideas, religi6n y espejo de sus obsesiones. 

El vocablo CERAMICA proviene de la palabra griega "KERAMOS". Fué introducida en 

las lenguas modernas en 1768 por el arque6logo Passeri y designa los productos elaborados 

a base de tierras arcillosas cocidas. 

E~te capítulo está estructurado dando tres aspectos pare une mayor fecilida~ en su 

comprensión, partiendo de lo general qua sería una visi6n de lo que es la cerámica en el -

mundo desde sus orígenes, la importancia que tiene y ha tenido en México y por ~ltimo, e: 

pecíficamente en el estado de Puebla, lugar en dorde se ubic6 el proyecto de ~sta tesis. 

A manera de exposici6n daremos un panorama muy general de lo que ha sido la cerámi

ca dentro del género humano en las diferentes épocas y r~giones del mundo, sin llevar un 

orden cronológico simplemente resaltando los momentos más representativos, descubrimien

tos e influencias. 

LA CERAMICA EN El MUNDO • 

la cerámica se convierte en una realidad en la ~poca NEOLITICA, haciendo sU.aparii;:! 

ón al mismo tiempo qua la agricultura cerallsta y la domesticaci6n de animales ~proxima~a 
¡-

mente en el año 6,000 a.J.C. 
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Dentro de la cultura de Asia Occidental una de las cunas de la civilización, se co~: 
,,..· 

taba con trabajos cerámicos que se remontan al s. VI a.J.C., evolucionando lentamente al 

grado que en los años 3,500 a.J.C. se comenzó a usar el torno, 500 años despulis el hor~a,: 
resultando posteriormente que la crámica mate se tornara polícroma y para el año 2,000 

nemas datos del empleo de barnices vitrificados en sus obras. 

La cultura Egipcia introduce el empleo de esmaltes. Sus tácnicas no 

cambios desde el año 2,200 a.J.C. hasta el s. III o.e. Creta como pueblo comerciante ªY.!:! 

da a expander áste arte. En Roma la cerámica no tenía un valor artístico sino mas bien .~ 

moral de austeridad, ya que se prefiere el oro y la plata, por lo tanto su caract~r e~' 
mástico. 

Ademilis de objetos de uso comGn se elaboraban figurillas rituales, tablillas para: 

critura, objetos de adorno y paneles murales integrados a la arquitectura. :'! • 
,i :·.:· .. ~.·; • .-

En los paises musulmanes u ocupados por los árabes, la c:erilimic:a tiene c:aracter: pre,-.·. 

c:iosiste, su mayor producción se diÓ entre los s. VIII y XVIII D.G. En Persia se ye;i;.i;lj~·a.· 
gran influencia China entre los s. XVII y XVIII. 

EUROPA • 

. ,·' ·'·;:.I·, < '~~\.':/;:~' 

España tiene gran influencia sobre todo de Italia con las piezas lustradas (con:. ef~c 
to metálico). Dentro de sus producciones más importantes están la de Málaga a partl1t:d~l.-· 
s. XIII y la de Valencia y Manises en los s. XIV y xv. 
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México a su vez se vee influenciado por éste país en la época de la colonia como po~ 

teriormente veremos. 

Italia de los s. XII al XV elabora piezas vitrificadas al plomo y estaño. 

nacimiento la cerámica pasa a ser objeto de lujo. A la producci6n de ésta época 

En 

se 

el Re,t 

le da-
nomina "MAVOLICA" ademfls la fama de la alfarería Faenza da nombre a un tipo de cerámica La 

LOZA. 

Francia hasta el s. XVI sigue usando las técnicas que datan del Imperio Romano. 

1512 adopta el tipo May6lico y en 1766 descubran el caolín, ingrediente indispensable en 

nuestra época. 

En Holanda el centro cerámico más importante es el de Delft que tenía 

cia de las artes Chinas y Japonesas, decorando porcelanas de éstos paises. 

poca existía simultaneamente una producci6n europea con ornamentaci6n chinesca 

ducci6n ehine con ornamentaci6n europea. 

influen.; 

En Inglaterra el centro cerámico más importante y el Gnico en haber gozado de una 

tividad ininterrumpida es Staffordshire. Lo más renombrado fué el estilo neoclásico de 

da en el s. XVII. En 1745 introdujeron la técnica del vaciado. 

De Alemania podemos decir que su cerámica es especialmente interesante por la 

zaci6n del "gres". Los principales centros de producci6n se encuentran en el Rin, los 

gres tienen que ser sometidos a dos cocciones por la utilizaci6n de esmaltes, son de 

gen autenticamente alemán. 

Con los viajes de Marco Polo se conoce por vez primera la porcelana China, la 

trato de copiarse pero fué hasta 

mado Joham Friedrich Bottger dió 

el reinado de Augusto el Fuerte cuando un alquimist~ 'll~"'", 
con las tierras adecuadas para su elaboración,descubrieA.i;'" 

'' 
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do q1,1e estaba compuesta principalmente de caolín y petunzá (roca feldespática) y •. en .1709 

por fin se logr6 una porcelana idéntica. . ;< .. 

En 1740 la afici6n por los adornos Chinos desapareció por completo en beneficio ~jf 

estilo Missen, inspirado en parte en la ornamentac16n de la porcelana blanda frances~·~~~¡·.·1~ 
cla de fritas vitreas o fof6ticas, obtenida en Florencia por Buontalenti corriendo el ~~ri~~ 
de 1574 con los intentos de obtener la porcelana dura. 

En el s. XIX la cerámica se industrializa, la especialización creciente de cada fa

se de fabricación provoca el desinterés del ceramista de arta, dandose un eclactisísmo en 

los estilos. 

EL EXTREMO ORIENTE • 

El extremo oriente abarca los territorios de China, Corea, Indochina y Japón. La.

cocción a altas temperaturas así como la vitrificación, son prácticas muy antiguas en 

tas regiones. La vitrificación fuá obtenida a partir de barnices al plomo, vidriados 

calinas y vidriados feldespáticos. 

La al farer!a NeolÍ ti ca hace su aparición en China en la cuenca del R{o Amarillo, - ! 

se caracteriza por ser moldeada enteramente a mano, acabada al torno y decorada con pintu, 

ra polícroma. Los primeros revestimientos vitrificados datan de la dinastía Han (206 a.~.; 
-220 d.C.). Sus cerámicas se fueron perfeccionando y embelleciendo a lo largo de las s~ 

secuentes épocas y p0r su calidad influyeron en toda Europa, aún cuando guardaban con mu

cho celo todas sus técnicas y adelantos. 

La cerámica Coreana es muy semejante a la China. El Budismo ejerció una fuerte in.:· 

fluencia sobre el florecimiento de las artes. 
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En el s. XVI lms alfareros coreanos desempeñaron un papel importantísimo en la his

toria de la cerámica japonesa, ya que se les llev6 a la fuerza y se vieron abligados tan~ 

to a difundir su· arte, como a impartir las enseñanzas de sus técnicas. 

En Jap6n ~ste arte está !ntimamente vinculado a la ceremonia del té, practicado a ~ 

partir del s. XIII aún cuando ya poseía una tradici6n ceramista desde el año 3,000 a.J.C~ 

con la cerámica Vayoi. 

La relaci6n entre alfareros y maestros del té favoreci6 sus obras encontrando ~stos 

rasgos comunes: 

Material favorito el gres. 

Gran asimetría en sus trabajos. 

Tratar de conservar el aspecto del material bruto. 

CERAMICA PRECOLOMBINA • 

Es en fechas muy recientes el interés que se ha producido por toda la producc16n 

eamista en los pueblos del continente americano antes de le llegada de los europeos. 

Los arque6logos admiten la clasif1caci6n esquemática siguiente: 

ZONA MESOAMERICANA - abarca M~xico y Guatemala. 

ZONA DE AMERICA CENTRAL 

ZflNI! ANDINA 

- abarca desde Honduras hasta el Norte de Colombia. 

- consta de Colombia, Ecuador, Perú, Bolivia, Chile 

tina. 

En el tiempo se distinguen tres grandes periodos: 

PRECLASICO - del año 1 1 500 a.J.C. al 2 DO d.J.C. 
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CLASICO 

POSTCLASICO 

- del año 200 d.J.C. al 1,000 d.J.C. 

- del año 11 000 d.J.C, al 1,532 d.J.C. 

Las primeras tiQrras cocidas datan del segundo milenio a.J.C. y fueron halladas en 

Tlatilco. 

La cerámica de éstas zonas se caracteriza por su moldeado sin 

to de sus superficies sin vitrificación alguna. No se han hallado restos ~e ningGn horno , 

pero ~sto no quiere decir qua no los hubiese. La cerámica de america central además se ~ 

denota por una policromía muy contrastada. 

MEXICO 

M~xico ha gozado y goza a trav~s de su larga historia, de una rica veta de ingenio

sos productores de arte popular. Las artesan1as desarrollan una secuencia cronológica p~ , 

ralela a los grandes períodos de la historia, aGn cuando es evidente la desaparición de -

las formas y decorados indígenas durante los tres siglos de la dominación Española, la 

cuál, tuvo gran influencia dando nuevos temas· y modos de realizar éste arte con materiales 

desconocidos para los nativos, entre éstos, las Mayólicas y el engretado. 

Pronto, lo importado toma carta de naturalización Hn el alma del mexicano pero con

servando su herencia Hispánica. 

La Independencia ayuda al florecimiento de la cerámica liberandola de las imposici2 

nes extranjeras. Con la industrialización hay un decaimiento en las artesanías, debido a 
que se abren nuevas fuentes de trabaje y su producción pasa a ser mecánica. 
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Las estadas de más tradici6n ceramista san; Oaxaca, Jalisco y Puebla, aún cuanda,se 

da en otras regiones principalmente de la zona centro y sur del territorio napio_nal. 

1. Aguascalientes 
2. Jalisco 
3. Guanajuata 
4. Queretara 
5. Calima 
6. Michoacán 
7. Eda. de M~xica. 
8. Hidalga 
9. Distrito 
10. Guerrera 
11. Marelas 
12. Puebla 
13. Tlaxcala 
14. Veracruz 
15. Daxaca 
16. Chiapas 
17. Tabasco 
18. Campeche 
19; Vucatán 

En todos ellas se sigue más a menas el misma procesa can las variantes l6gicas de el 

lugar que consisten en: El emplea del barra natural 6 mezclada can algunas arcillas y ca~ 

lines; la quema en hornos circulares de adobe a ladrillo abiertas en la parte superior, u 

hornos baja tierra can la baca al ra2 del suelo, dicha baca se cubre con tepelcates (peda-
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zas de loza), dando 600 a 900°c y 1,2ooªc en los especializados. El combustible más 

es la leña, las hay también de petroleo y las menas son de gas. 

ble tal cama el imprimir en el barro las diseños can moldes, el raspada, el 

nizada etc. La forma, diseña y colorida san elementos independientes de la técnica. 

Mencionaremos brevemente las principales características de los estados antes 

das: 

Eda. de México. 

Es el principal productor de laza vidriada del tipa corriente. 

son: Me~epec, Tecamatepec y Valle de Bravo entre los más importantes. 

Michaacan. 

Su artesanía es la que ha ·sufrida menos transformaciones. Sus 

san: Dcumicha (cerámica polícroma); Cacucha, Zipiaja y Camanja (cerámica 

Tzintzuntzan, Patamban y Huánsita (cerámica bruñida); Capúla, Sta. Fé de 

Marelas (cerámica variada). 

Hidalgo. 

Su c~rámica es escaza y paca ca nacida, la tenemos de una cochura<~'~ t.11.a:p~antan'gó 
Pedro de las Ollas y vidriada en Tulancingo. 

Marelas. 

Sola cuenta can 2 lugares de importancia: Tlayacapan can cerámica vidriada y. Cuerna-
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vaca famo~a por su cerámica color ~ojo h.,echa e~ fTl,Olde \Y bruñida. 

Tlaxcala. 

La Única 

Agwiscalientes. 

En la ciudad se produce 

Guerrero. 

Su producción no tiene una conc~ntración 

2 centros ceramistas renombrados que son: Tecpan de 

tico y el Zarquito con barro delgado, s6lido, blanco 

Chiapas. 

Su trabajo es de escasa difusión más sin 

neada para uso doméstico en San Cristobal de lns Casas. 

Veracruz. 

Enccntr?mos únicamente cerámica 

Feo. Tenampa. 

Campeche y Yucatán. , . ·. · . .· . .,> .,. 

También solamente con cerámica de una cochura ~l primero enTepac~n: IJ 
Tikul. 
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Guanajuato. 

Como grandes centros productores de cerámica vidricida tenemos: Acá111baro, Sn; Miguel" 

de Allende, Sn. Luis de la Paz, Dolores Hidalgo, sin al vi dar la propia ciudad de Guanajua-> , 

to. La cerámica de una cochura es fa:nosa en Salvatierra, Sn. Diego de la Uni6n y .Silao_ y 

la cerámica May6lica en Dolores Hidalgo y Cd. de Guanajuato. 

Daxaca. 

Es un estado con gran tradici6n prehispánica. La ciudad es productora 

ca de la cuál la más famosa es la llamada chorreada por el tipo da decorado. Atzompa -se' 7 :

caracteriza por su cerámica vidriada color verde hecha a mano; Sn Bartola Coyot~pe6 ~~r·s-~·\' 
barro negro, color que se obtiene sellando con lodo la cacci6n. 

En la zona del Itzmo tenemos con sus grandes ollas tinajeras a Sn. Blas Atemp~ y ~on-;:';_/'' 
¡,' ~ 

sus característicos juguetes y muñecas a Juc:hi tán ·; · .. ::, 

En la zona Costera encontramos a Ixtaltepec, Jamiltepec y H~azolotitlán·coh 6arro'.de 

una cochura. 

Jalisco. 

Cuenta con un índice artesanal elevado aún c:on el desarrollo industrial qüe:- ~e ha 

grado. Sus artesanías son importadas, puE!S se carece de anteced2ntes indígena~.:-,'::;<'· 
Jorge Wilmont a orientado a los al fareros de Tonalá para depurar sus, t~c:rii!:'a~ e: in7 -- : ' 

traducir la cerámica a al tas temperaturas. Es el centro más importante de{ -~~[):::);::~~· p70-
duc:en todos los tipos de cerámica de la zona al igual qu~ en Tlaquepaque y Sta. ~~üz~ En 

Salati tlán encontramos cerámica polÍcroma o bruñida y en el Rosario Tateposco de' üri'~"cach!;! 
ra. 
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En todos éstos estados la producción es a nivel regional y. turísti.co~:: ~on.; exepciisíl 

de Guanajuato, Jalisco y Puebla, cuya producción son a gran escala. 

Acerca del estado de Puebla daremos una información más extensaya que ~n~l.se 
cuentra localizado el tema de ésta tesis. 

PUEBLA • 

Para ilustrar la gran tradición nlfarera del estado nos remontaremos al horizonte 

clásico 1 en el que una variedad de cerámica que se. producía en Ixcaquistla era conocido 

todas las grandes urbes mesoamericanas, éstñ era la llamada 

ciada por ese entonces. También floreció la llamada cerámica Mixteco-Puebla en su varie

dad polícroma, la cuál corresponde al horizonte postclásico, sus mejores muestras han sido; 

halladas en Cholula. 

~uevos elementos irrumpen violentamente en el s. XVI, sus primeros representantes 

los conquistadpres europeos aportan muerte y destrucción, pero tras ellos viene una cultu

ra llena de saber y tradición. 

Fundada la ciudad de Puebla en 1531 se asienta en ella un gran número de artesanos -

españoles portadores de los adelantos técnicos logrados en Europa. Tenemos datos de acti

vidades de ésta industria por los años 1550 a 1570, las primeras instaladas en la calle -

que nombraban "Los Herreros" donde se fabricaba loza blanca y azulejos. Se hacen repro

ducciones más o menos fieles de los productos cerámicos que se elaboraban en esa regi6n b! 

jo la influencia de motivos moriscos, italianos góticos, chinos y en menor escala flamen

cos. La talavera poblana pronto alcanzó prestigio propio. 



Algunos se afiliaron a las !novaciones técnicas, miéi;itras ~ue: otrosisiguiérori ~fi.e?les ~ 

a los procesos· na ti vos, ~stos, limitados por su localiz~o, ·~ubsi~~7Ft~n\,:~~Y:?•ZT ::~, .~g~c~ ::-\, 
colonial satisfaciendo las necesidades de grupos reducidos indígenas: qúe;,rio 'podían 'porníi~.·.r 
tirse al gasto suntuario de la talavera. ·· ,. :; '';:¡:·~··;,:~'.¡'~ ¡·:··'2';'¡~¡·,'·•i:' :::;,, 'f, 

Del s. XVI na se conservan ni conocen hasta hoy piezas del g~ne'.~d(''··~~r,a'\~'Bi~f.en',l~mák',if' ' 

o menos con las mismas características algunas correspomlientes a los. pri¡n~~ci~;·'aAók,/~{~L'.s: ;¡ ;>}.' 

XVII. A fines del s. XVII el azul empezó a aplicarse vigorosamente con i~,~~·~t~;~i:i~id~;< ''.f;' ¡ , 

realzado, aunque no superó la finura de los colores fundidas de los años antefi~r~~·.•;.·, Co;>/ ]e>: :;: ; 
colores empleadas en el decorado desde el principia hasta nuestras días son ~1í.~\Ó ·rif~n~f~: ''.;; 
los mismos: amarillo, verde, anaranjado, azul y negro. 

EA el s. XVIII la copia de decoradas de piezas chinas tuvieron 

en el cual nuestro comercio en oriente fue'abundante. Puede decirse 

,.-,. .::;-:·., .. >:-..::~- Lf~--. (-.; 
',.:_-<·: ... ·~: .:>'._·:~·>: ,'_··'.'.·_~. ;:_> 

gran de.ní~nida.¡:·.".p.'e .. : rÍ.~.~o i;· y 
,. ·~;·-. ; 

que éste períódci:se , , : .. , 

caracterizó por el refinamiento y delicadeza de la fundir:i6n de las esmaltes y c:ol?:i~·~~·· ¡;,: >(.~;-~:<·.; . 
A fines del s. XVIII y principios del XIX se inició y generalizó una nueva niói:i~ii8af1 ,, \(". 

en el decorado, consistía en dar un calor azul pálido al vidriado que hasta entonl::;;~''iiai:ii~ 
,, ·, , .· .. ~: ':'::f· "" 

sido blanca, se le llamó "Loza Aperlada" y tuvo especial predilección. . L·"' 
En todo éste tiempo se fueron desarrollando y perfoccionando di fe rentes estilas· impót:·::' 

tadas y autóotonos que preevalecen hasta nuestros días, entre las principales encontramos ~ 

la técnica may61ica que tiene la peculiaridad de una da~le cocción Cada después de ún baño~ 
de barniz que proporciona una mejor adherencia del colar y m~s brillo; la talavera can--, 

gran influencia china y japonesa; la decoración en azul cobalto con profusión de hoj3s sin 

iJ¡¡l lO y, una loza muy distinta para USO doméstico, le VÍ:jriada dR CGlor nogro fl'II'iJ Cazuel'3S 

meleras ollas etc. 
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LR consecuci6n de la Inrlepen~cncia en 1850 implic6 esperanza y desilusi6n. Esperan

za en cuanto que se rompía con el monopolio que limitaba la producci6n de estilos de más ~ 

calidad; desilusi6n porque con el derrumbe de las barrer"!s aduanale.s abre al pa1s como mer 

cado irrestricto a los productores extranjeros. Así la ·~norme posibilidad que abría la 1"! 
bertad de trabajo no cristaliza. Por lo tanto desde mediados del s. XVÍil ésta industria 

sufri6 un decenso rápido que se acentu6 durante los primaras años del •; XIX. 

Muchos de los productores extranjeros que llegaban al país, eran el -rE!sul tado, de flLI!:; ; 

vos métodos de fabricaci6n en los que las máquinas sus ti 1.uían al esfuerzo ~1.~itlJ: cU:'recto ~, 
Esta revoluci6n cambia radicalmente el modo de transformar las materias primas·:y:.cr~a n;e ': ' 

vos conceptos, uno de ellos las "ARTESANIAS", para señal"r los productos no iri~J~:~~l~Í:i;~= C,:: 
dos. :· ·.- ,, ::·" :-.. '.;i.'.:~ .•. :,;.", "::e:,, .. ·.:.·:.·.~::· ~'.· • '.1 ;~:'. • 

Hacia mediados del s. XIX se inicia la revoluci6n industrial en México~, ~se: ins'talan'', , ' 
las primeras fábricas mecanizadas capaces de producir objetos similares y uniforme~~···.,~,_"·':: .. 

La cerámica industrializada no ha logrado suplir la alfarería tradicional' d~tJ,'i.t:lti ::~"\/a;' 
rias razones, entre ellas que los precios de los productlls artesanales siguen po~ :~b~jti' Cié' ' 

. ':<-.r:·· ;)¡ .. ·' 
los industrializados. · .. ·;¡· 

A continuaci6n mencionaremos los principales centr11s productores del Esta'cilJ 'y ·5¡JJ}i:~~:,,¡;: 
racterísticas primordiales: \ ;::¡e·:', 

Acatl~n. 
·:.,·, ,,·::;· ... · 

v la'; '· La producci6n de su loza se concentra en tres barrios: Sn. Rafaél, Sn. Gabriel 

Palma. Se producen las tres variantes de loza en cuanto a su función: la doméstica, cei~'.::. 
monial y ornamental. En ninguno de éstos tipos se ha introducido el vidiiado. 
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Altepexi y Los Stms. Reyes Metzontla. 

Su producción es de tipo doméstico conservando técnicas mÜy rudimantarial'i 'en las Q,ue¡' 

no se utiliza el vidriado. 

Izúcar de Matamoros. 

Esquema de loculizaci6n de los 

res de alfarería 

1 . Aquistla 

2 . Tenextatil oyan 

3 .• Puebla 

4 . Acteopan 

5 . Huaquechula 

6 Izúcar de Matamoros 

7 .• Tehuitzingo 

8 Acatlán 

9 Altepelii 

10. Los Stas. Reyes Metzontla 

Su producción es con fines ornamentales, la cerámica no desempena un pap~l. económico 

importante. 
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Huaquechula. 

Tienen dos grupos diferentes de loceroé, 

Los famosos árboles de la vida policromados 

San Marcos Acteopan. 

Produce loza de magnífica calidad 

Puebla. 

Dentro de la ciudad de Puebla se 

vidriada de calor rajo para tipo doméstica, 

Aauixtla. 

En ésta región las laceras han llevadc a cabo 

que permite incrementar los valúmnenes de pruducción, 

la loza fabril con la que debe competir la loza vidriada 

Como podemos observar la actividad ceramista en el estado, 

pintoresco sino parte de la realidad compleja del México actual. 

A medida que el país se industrializa con mejores oprtunidades 

artesanía. El problema de la alfarería 

ción precaria de vida en las artesanos. 

Na podemos ni debemos detener el procesa evolutiva del país, se 

cosas v otras nuevas surgirán. El problema se resolverá cuando cambie 
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ca del pals. y la industrializaci6n produzca un fenómeno ,ya conocido en los p~lses~desarr~. 

llados, donde las artesan!as pasan a ser un factor secundario sin una incidencia económica( 

releva~~e :1P:~o x:u:::g~:::: t~:::~c:~e d:e::::::::ª::n gran relevanCrá ,ai9~6as ~~e;;:,;{1'~~ v~ -;: 
desaparecidas. P;:ira finalizar éste capítulo nombraremos Ús · pril'lcip~l~s;'~~'~F~~iig}S,t;i,,~tos ),.· , > 

:: '::º~:::::: d:::~:'.:::,::::0:::::.:." ::: ''.':. ':":::::·;'::.:·ff l¡:i~f !~fa 1:~i~~!~!~¡~~i ¡. 
la fábrica del Anfora en 1920 utilizando el sistema del bajo barniz. En los añ'cis''t.os~ 1{sé i¡\ 

inagura La Faborita perteneciente al gobierno y ubicada en tlanepantla. 

Eri la colonia del valle se encontraba localizada la fábrica de·San Isidro~ que post!;~ 

riormente se traslada a las calles de talismán con el nombre de la Nva. San Isidro. Otra~:· 
'1'· 

de las industrias ceramistas de importancia fué la de Keremos, pero tuvieron que cerrar e~ 

los años 5Ds. Lo mismo le sucedió a la f,ábrica llamada Porcelanas Nacionales fundada en 

1967 pero que por falta de un buen técnico cerrara en 1984. 

En los estados de provincia encontramos como relevantes: 

Loza Fina - Guadalajara 

Lacería Jalisiense - Guadalajara (sistema sobre barniz). 

Euromex - Pachuca 

Cerámica de Cuernavaca - Morelos (dedicada a producir artk:Jlos.~~':}~gc!l.o) 
Porcelana de Cuernavaca - Morelos (no produc:e sus propias pastas)'~ ;'_ i. ·· 

Existen además talleres pequeños hacedores de cerámica 

calidad que no representan competencia a nivel indu3trial. 
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Tambi~n existen fábricas de pastas cama Ferro de Máxica, inagurada en las añas~50s~ 

y que además elaboran barnices, calares y pigmentas. 

En Máxica existe en gran abundancia la materia pri'"ª necesaria para la elaboración 

de la cerámica, par la tanta, existen un gran número de compañías extractivas. 
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DESARROLLO 
TRIA DE LA 

ACTUAL DE LA 1 NDUS-
CERAM ICA EN MEX ICO . 

El sector cerámica tuvo una taza de crecimiento acelerada llegando en 1982 a pracaser 

mSs de 480 mil tane>ladas anuales de µreductos, notándose una b«ja en los subsecuentes años 

par la cual es necesaria impulsar ~sta industria que tienu gran tradlc16n e importancia y 

un marcada tan basta. 

Las datas que e continuación exponemos fueron pro¡:iorc:ionedas por la SEcrataríe de Pro 

gramación y Presupuesto y por le Cfímara Nacional de la Industria de la 1ransfcrmación. De

safortunadamente la S.P.P, a la feche na ha publicada las d~tos de las últimos censos qua 

se han realizada a las 1ndu5trias y por lo tanta nea hemos tenida qua remitir a las ~ata~ 

d{sticas·dal X censo industrial de 1976, sin embsrgo al conjugarlos can los datos de 1986 

elaborados por la C~NACINTRA, podemos obtener una visión general del crecimiento qua se ha 

llevado a cabo en ~ste sector industrial. 

Debido a la gran variedad da productos, capacidad oa las industrias y el volunan dal 

capital qua se maneje en ~stas industrias as indispensable hacer una división 

obtener datos conriables y claros. 

La primera tabla contiene los datos de 1,711 industrias enfocadas e 
vajillas y otros productos de alfarería y cerámica para el hogar. 

La franja horizontal primera contiene los datos globales de toda la Repúblic~ ~exica

na, desglosandalos posteriormente según el número de ~ndustrias AStóblecictas en 25 est~dos'. 

ele el país, 
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TABL:A No. 

.; _. . ~ ~ ~ Fábricas de Vajillas y o .. 
e z ... .. 

~ .. u .. ~ u o .; .. 8 otros µroductos de al- .. .. .. ~ .. z .. z .. ... .. .. ., .. o ~ .. 
~ ferer!e y Cerámica pe- u .. e o .... z :! _. > . " 2' u _. g 

re el hogl'lr. ., .. ~ .. .. ~ ... .. o >< 
o ·~ .. ~· > m ::; o .. 

" 9 _. .... ~ ¡: > o .... .. ;1 
o - ¡'.! o u ~ 

.. .. 
E S T A D G S z ::e .... .. .. ,. > . 

ma 1 1 PI r e s d e " e s o s 
TOTl\L[S (100 %) . 1711 7610 184033 229146 169818 22417 1.35?2' 55524 7993'· 29976 l 
M11íxico 561 1412 18882 71798 18527 1302 5155 493íl 9018 37fi03 
Oaxaca 311 748 360 1395 1252 b 317¡; 1691 141 1344 
Mlchoacán 310 582 79 986 875 299 3328 685 370 2273 
Jalisco 167 1215 25035 45983 3512L. 6983 78848 15280 18065 45422 
Gu'Jno_1ueto 116 531 4713 6810 5L.82 739 14úE8 4397 1260 8431 
8a_ia Cal1 fornia 50 288 4821 2080 1056 392 7082 882 546 8254 
Distrito Federal 48 1908 104326 10850S 72210 6755 1?27300 26037 38484 162759 
n .. xcala 44 74 225 270 229 149 715 86 7b :;,:;,,, 

N1Jevo Le6n 2lJ 122 2454 3570 3205 888 6685 1194 14n 4019 
P1Jebla 17 42 177 es 63 ---- 399 42 18 3fi9 
Tamt'ulipes 15 40 73 55 44 34 ?70 46 27 197 
M1Jrelos 13 400 14998 23408 19207 686 33905 3175 7873 22860 
Vucetán 11 24 44 11 9 ---- 213 37 13 163 
Sinaloe 7 13 101 67 56 4 314 96 2 :?16 
Aguascalientes 6 48 487 141 132 28 685 6?. 6 619 
Durengo 6 21 144 456 397 316 539 ?.1E: 133 244 
San Luis Petos! 5 5 ---- ---- ---- ---- 32 3 3 26 
Coehuil '.l v Zacatecas 4 136 2814 11531 11528 3911 5969 24 1576 3969 
Chis. Gro. v Verecrúz 4 21 452 698 283 ---- 1875 528 426 921 
Nsv~rit 3 9 37 217 51 5 1544 85 19 1449 
Hidalqo v ~ueretaro 3 9 11. 75 78 ---- 50 6 1 41 
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A continu~cl6n an~lizaremos en que consiste cede uno oe los conceptos contemplados 

dentro cte ~sta tabla: 

Personal Ocupado • (7,610 persones) 

Es el total promedio conciderando: 

Obreros ?,1E& 
Empleados 484 
Total 7,610 

El promedio oe días ll"boredos 
cturente el ~ño es de 258 oías 

Remuneraciones Tot~les al personal ocupado • (184,033 millares de pegos) 

Se encuentran incluídos: 

Salarios 118,406 
.Sueldos 28,858 
Prestaciones Sociales 34,388 
Utllldedee Repartidas 2,381 
Total 184,033 

Total de Activos , 
• (229,146 millares de pesos) 

Se refiere e le suma de: 

Activos Fijos Netos 
Saldos os les reservas pera Depresiac16n 
Existencias 
Total 

Activos Fijos Netos: 

Maqulnarle v Equipo de Produccl6n 
Edificios y otras Construcciones y Obres 

89,517 
80,301 
59,328 

229, 146 

Mobiliario, Equipo de Tr~nsporte y otros activos fijos 
Tarrenos 
Total 
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Saldos da las Reservas para Deprasiaci6n 
Meq. y Equipo de Producci6n 
Edificios y otras contrucciones y obras 
Mob. Equipo de Transporte y otros Activos Fijos 
Totel 

,- 1,5,979 
21; 131 

,_ 13,191 
00 0301 

Existencias: 

Productos elaboredos por el esteblecimiento 
Productos en proceso 
~eteries Primas Auxiliares y otras 
Totl!ll 

Activos Fijos Brutos • (169,B18 millares de pesos) 

Eng~obe: 

Maquinaria y Equipo da producción 
Edifs. Construcc. y Obras 
Mob. Transporta y otros Actvs. Fijos 
Terrenos 
Totel 

Inversión Fija Bruta • (22,417 millares de pesos) 

2812'•1 
'9 496' 
21:591. 
59,3?8 

84,892 
49,.109 
219594 
'14,223 

169,818 

Se calcula sumando las diferencias entre los activos fijos i:Jrutos 

Maq. y Equipo oe Produce. 
Edifs. Contrucc. y Obras 
Mob. Transp. y Otros 
Terrenos 
Total 

71,424 
45,72Brl 
17,621 
12,628 

1974 

84,892 
49,109 
21,594 
14,223 

1975 

13,468 
3,381 
3,973 
1,595 

22,417 

Veri:!lción 

L& Inversipon Brut~ la podamos obtener su1nenda le inversión fija bruta + la verieción tCitef 

de existencias que es la suma total de les vsriacion>?s de los activéis brutos da existencias 
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de 1974 y 1975 quedando: 

lnversi6n Fija Bruta 
Variaci6n total de Existencias 
Tot21l 

22,417 
4,742 

27. 159 

L!! Inversión Totel se obtiene l!B~tando le Inverei6n Bru.te. Total 

d?indo: 

lnversi6n Brute Total 27 1 159 
Depresiac16n 9,092 
Total 16,067 

Producci6n Bruta Total (439,225 milleres de pesos) 

Contiene los siguientes conceptos: 

·Valor de los Productos elaborados 
Varieci6n de Existencies de los Productos en proF•so 
Cobredo por maquila 
Cobrado por servicios, reparación y mantenimiento 
Activo fijo producido para uso propio 
Margen bruto por compraventa de mercanr.ías 
Otros ingresos brutos 
Totel 

Otros Insumos • (79,933 millares de pesos) 

Const~ de log siguiertes gestos: 

Envases y Empaques 
Combustibles y Lubricantes 
Refecciones, Accesorioq y Herramiantes 
Energía Electrice 
Pagos por rnaquil" 
Pagos por comisiones sobre ventes 
Pago por servicios, propaganda y publicidad 
Otrog bienes y servicios 
Totel 
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17,640 
10,686 
4,990 
3,867 

646 
6,959 
1,3P.D 

11,561 
• 19,933 

.424;672 
411 

li\.,';603 
86 

1,906 
540 

2,AD7 
439,225 



Insumas Tat3les: 

Rasult11 de 111 suml'I de les insumas +el casta de l!!s m11terirta prim11s .. uxiliaree obte

niemdo: 

Otras insumos 
M11t, primes aux, 
Tot!ll 

79,933 
59,524 

139,457 

VAlar Agregena Cens11l Bruto • (299,768 mill~res de pesas) 

Se obtiene de 111 sum11tori11: 

Remuner11cianes tat11les 
Gesta~ par 1ótereses sabre cr~dito 
Gastas par usa de patentes, 11sistenci11 
-t~cnic" y tr11nsferenci11 de tecnolag{e 
Gastas par alquiler de Meq. y Eqpipa 
G11stas par otras elquileres 
Depresiuci6n 
Otras 
Tat3l 

184,633 
5,750 
1,270 

6J1 
3,085 
9,092 

95,907 
299,7GB 

Tembi~n 11!1 padem,s obtener de la rest11 de le Producción brut11 tat!!l - las 

t11les: 

Producción Brut11 Tat11l 
Insumas tot1!1les 
Total 

439,225 
139,451 
299,768 

Cama nas podemos der cuenta el edo. de pueblo¡ se encuentra en el d~cimo lug11r cci~; 
solo 17 esteblecimientos los cu;les na cuentRn con m~s de 3 empleadas cede una 

11Ún cu11nda es una de las est11das can més trad1ci6n y reconocimiento elf11rero. 
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TABLA rvo. 2 

~ !. ;! ~ 
F~brice de Vl!!ljilles y 

. u o o. .. ~ :> oC o 

ª :s u "' ! o otros productos de e! oC ;;: • _; 
" 

.. 
2 ... . .. • .. e .. .. 

ferer!e y Cer,micl!!I o .... 
~ o ,. w P.!! ,. o .. 2 .. .. 

"' ... u > .. 2 :> u • w "' re el hogar .. co ,. o e "' .. ... .. .. .. u .. - .. .. ..... ... .. oC " • ,. " -oC .. • .. o w ... o ~ :! 
·l; ... ,_ 

> o .. ¡¡ "' j o e o· '! e e " ... 
No. de persones z ,_ .. ... ... a e o . 

m 1 1 1 B r e s d 8 p 8 s o !I . 
Sin persom1l remuners- 1\t!l5 2800 37 8919 8198 1909 18069 4322 1528 11719 ... ~ 
Con persone! remunere- 226 4810 83996 ?20227 161620 :iaso8 421156 5470< 78405 28804~ ... _ 
% del 100 % • 13.:! 63.2 99.98 96.1 95, 17 91.48 95.89 91. 9 98.1 96.1 

Hasta 5 personas 124 396 4223 5745 4504 1050 11149 2608 1177 7389 

De e; 11 15 personas 67 607 9984 10693 7752 1733 28754 7413 3836 17505 

l)e 16 l!!I 25 personas 15 280 6161 6142 3863 607 15?14 3431 2567 9216 

De 26 e 50 persom1s 8 300 10270 5451 2569 443 25595 2d53 4648 18094 

De 51 e 75 personas 3 178 5532 6685 3793 530 13673 20u4 3743 7926 

De 76 a 175 persones 4 414 10579 33016 29588 5546 25929 2755 4984 18190 

% del person!'l remun. 1. 77 8.6 5.75 15.0 18.3 27.0 6.16 5.0 6.36 6.31 

De 176 y mbs personas 5 2635 13721,7 1524':! 109551 10599 300842 33643 5745G 2097!/3 
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Le table No. 2 ncs ayuda e separar lo qua son propiamente talleres 

industries ye m~s establecidas. Le primer franje se refiere ~ talleres 

y la segunde 11 establecimientos con personal re:muner .. de. An,,lizendo el número de una'¡; :,Y 
otras obtanemas que tRn solo el 13.~ % pertenece el 9egundo grupo menciQn~du nbse;~endo 

que: conforme se incremente el personal es 'llE?nor el riGrnero de establecimientos pero múcho' 

m~yor le producción y les genancies. 

Los detos obteniaos en 1986 nos den una idee m~s clere ya que en le información que 

se manejó, solo se han concideredo industrias que cuenten con un~ importante meceniiecion 

no eb3rcando las de ceracter srtesanel y haciendo une clasificación mHs exacta de les di~, 

ferenteaºremas de ésta industrie según "al destino del uso de los diferentes productos. 

Dicha clasificación as como sigue: 

Meterles Primes • 

Naturales 

t:lebored3s • 

P11ra el Hogar • 

Drm¡menteles 

explotación y b6neficio de minerales no metélicos. 

mezclado y/o trimsfor'llación de meterieles minerales y/o productos 

micos. 

.- semiertesanel, cuente con instalaciones, equipo, 

malees y meterles primes de calidad. 

Pro~uctos pare mese y cocine .- ésta actividad es le desarrollada por l~s f~brices 

de laza. Cuente con importante mecanización ein em

bergo Al empleo de mRno de obr~ es elto, su produ -
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cci6n es orgeniznda an serie y sus procuctos son 

zas de vajillas. Sus presentaciones son para uso 

derada en el hag~r o p~ra uso ruda en restaurantee •.. 

Puriflcacl6n de agun unid8des filtrantgs can tecnalog1a en piezas 

ces. 

Pare le Construcción • 

Estructur11l • • puede ser con m~todos antiguos o f"bricnde en serie y "lt~mente 

cenizede. 

Revestimientos .- cuenta con excelente tecnolog!a, se puede decir que es la rama 

Cerámica T~cnicn • 

Electricidad 

!!!b1msad21 conciderando el tipo de productos que ae fabrican •.. 

• - puecs ser semiartesnnal l• cu;l se ocupa solo de accesorios 

jes o le fabricada en serie que abnrcs todo tipo de muebie·y 

ria de hni'lo. 

.- parte de elyo o de algún proceso. 

Bujías aisl~ntes an motores. 

Laboratorios o Industria.- para piezas y nparetos 

t::lectrónica circui tea impresos, c::Bp!!iii tares etc. 

Abrecivos pera esmerilar o emoler. 

Hiocerámice dentel, prótesis etc. 

Para Alta Tecnología 

En M~xico se practica ten solo en le Unlv. de Puebla ya GUe es experimental~ 
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Cun reqpecto " l'ist" el esi fic:!!ción ll'I t.err.:er>1 t!!h la ,nos mues trio .el número 

que intervienen en ceo;.; un>1 de las di ferP.nte"Í r1o1mas. 

Ti\é!Uí ~;o. 3 

MATERIAS PRIMAS. 

PARA EL HOGAR• 

PARA LA CONSTRUCCION. 

PARA REFRACTAR 1 OS Y 
AISLANTES. 

CERAMICA TECNICA 

TOTAL 

1 
1 
1 

o 500 1000 1000 2000 

La cuHrte t~bl~ s2 refiere espec!fic~m8nte 3 l~s F~b~lc'!s de loz" 

2!500 

su n~mero, uolc~ci66:en le República y número de empla~do1. 

Debido "' 111 campati ti vid"'c que existe en el rF1mo ec; necesario elabora.r'' g'¡.rgiJt~fi~: de'·; . 
primer'! celld!!d por lo qwer se requiere importi;r "lgunos m"teriel8s q1.1e éljn'clJ~:ílaii·>3~;~.n'
cuentr"'n en grandes ci>ntio'3des en f':~xico, no cumplen con l ,;s normes rJe calid!!d.'. ~~¡:iec.i fi-

C:!!das. 
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TABLA ll:o. 4 • 

TECNOLOGIA REGULAR O BUENA PRODUCTOS DE MESA y COCINA. 

ESTADOS 
CD. DE MEX. 

y GUANAJUATO. JALISCO. MORE LOS. OTROS EDOS. 
EDO. DE MEX. 

NUMERO DE EMPRESAS B 2 2 1 1 

NUMERO DE EMPLEADOS 2 :140 160 950 350 500 

L8 quinta teh1~ nas proporcione l~ estad1stic8 de consuma de mftterislc~ tanta Neciane 

lee coma importadas de 19A1 e 1986, 

TAOU\ Na, 5 • 
VOLUMEN DE CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS NACIONALES PARA PASTAS • 

•••• T" DOO 

1982 17Z00 

19&3 2:6 900 

1986 36100 

o 10 000 2.0000 30 000 
40 ººº 50 000 (Ton11e4aa l 
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T11BLA Na. 5 

VOLUMEN DE CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS DE IMPORTACION PARA PASTAS. 

1981 

198Z 

1983 

1986 

o 10000 20000 

De la~ m>!!terieles importadas las de mayar, 

Impnrtl'lcianes de f"'.l'!t. Frims. 

C11aHn 6,642.? 2,119.2 

Esteetiz.,, Telca 48.9 134.8 

Arcill'!!s 35,681 11,9?0.1 

Feldespato, r~eph2l in 98.2 405.9 
Mulll te ----;,.t..,.z --------- -------
Tot'Jl en Tonelades 42,471.a 14, 630 5,850.9 

Jiña 1gs1 1982 1':383 19El6' 

L5 ~ltim9 tabls contiene las ganancias la~r~j~s par le explot~ci6n ~~109 productos 

V" al;,borados. 
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Ti:.8 U'.\ No. 6 

EXPoRTACION DE PRODUCTOS ELABORADOS. 

1983 

1984 945 

198~ 

1986 l43 

o 250 500 750 1000 

Como podemos comprobar, la industril'I de la cer,mic~ ... porta Jr1'ndes genancie~ edeni~s 
de ~er un~ fuente de trabajo considerable. Su exploteci6n es muy importente debido e~

mercado internacional que está letente y que en unl'I ~ituación como por l!! que atr•viesa 

el pa1s, podr1e ser portadora de meyore~ divis~~ 1ndi9pen~ebles pera una econom{A ~l'lne, 

Lss eatad1sticas expuest8e nos sirven como b~9e y parámetro pl'lra establecer los po

sibles resultados que tendr1amos con una r;bric~ de loza en nu~stros d1as. 
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PROCESO-PRODUCCION Y MAQUINARIA 

Par~ describir el procaso general de proaucci6n debemoR primeram~nte definir el tipo -

de csr&mic~ que vamos a producir. Esta depende del tipo áe pasta que se emplee: 

Cerámica 

de pasta 
coloreada 

de pasta 
blanca 

y adornos ~ 

refractaria 

{ 

tierra cocida para arquitectura 

alfarería barnizada 

{ 

porosa alfarería con estofos 
mayólica 
loza a alta temperatura con 
esmalte en crudo 

l gres salado [ gres para utensilios domésticos 
compacta 

gres finos gres para objetos de arte 

loza 

{

porosa 

compacta porcelana 

[ 

blanda y calcárea 

dura, feldespática 

[ 

••bizcocho•• 
dura 

\ 

porcelana para uso doméstico 

\

porcelana con fritas 
porcelana feldesp.itica 

blanda .. Vitreous China .. 
·porcelana fosfática 
uBonc Otinaº 
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temperaturas 
de cocción 

950"-1000º 

1300º-1400º y más 

900" -1 ooo· aprox. 

1100·-1200· 
1200·-1250• 

1200"-1300" 

900º-1050" 
1200•-1300· 

1350º,1400" 

1350º-1380º 

1150º-1250" 

b5o•~13oo· 

1200·-1250" 



L~ paste que nos interesa para la elaborac16n de nueutraa vajillas ae la "BLANCA-PORG

ZA-DURA F~LDESPATICA". 

Comenzaremos por describir los elementos que constituyen dicha paste, posteriormente 

procediendo con la secuencia 16g1ce en el proceso de fabricac16n de loe productos. 

MATERIAS PRIMAS • 

Lae podemos clasificar en 2 grupos: 

Primarias 

Secundarles 

En· la preparnci6n de la pes ta se requisren como pr1rnar1as: 

CAOLIN -------- 40 a 50 % 
SILICE -------- 50 e 80 % 
CUQRlO ~------- 40 a 45% 
ALUMINA 

FELDESPATO 

10 a 15 % 
10 11 40 % 

La arcilla as la materia prime fundamental ye que e~ la que da plasticidad al 

Comprende todos los hidrosilicatos de ~lCrnina y ae le divide en 2 grupos: 

Caolines • - con pocas impurezas, cuelidad indis 1Jenaable para la elaboración d~a 

pasta. 

Arcilles .- con gran cantided de impurezas. 

El cuarzo es una sustancie cristaline da aspecto vidrioso brillante de 

Su funsión es aumentar la blancura del producto y corregir la plasticidad y volumen. 

El feldespato sirve para bajar al punto da fusi6n con un consecuente ahorro en tiempo. 

y combustible. 
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Como secundarias encontrHmos: 

Oxido ni rrico 

Cal 

Magnesia 

Alcalis 

Acr:I. Fosfórico 

l\cd. Carbónico 

Acd. SulfCirico 

--------
--------
--------

o l!I 8 % 

o l!I 10% 

o l!I 2 % 
o B 50X. 

o a 35% 

o l!I 17% 

o l!I 2 % 

t1gua --------
Los meter1ales que SB usan en 

Dependiendo del uso 111 que es le destina a la pasta. 

grandes cantidades llegan en furgones ( fig. 1) en form11 

de tierras o pplvos a gr~nel y su ~lmecenemiento se reliia en Huch11s con una capBcidad 

un furgón por c/u (fig. 2), y es transportado a ~stas por medio de camiones pala (fig. 3). 

Los materiales secundaric9 generalmente llegen en camiones (fig. 4) que pasan por une b~a

cula para checar el peso y su transpartl!lción 11 las bodegas se lleva 11 ceba par media de -

carros monta cargas (fig. 5). 

rig. 1. f1g. 2. 
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fig. 3. 

:Llo 
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Tenemos que temar en cu1mta los matari1!lae que emplearemos para der el er:ebada final 

vitriricado de las piezas, para lo cuál utlllzarernas berniz y na esmalte, ya que'el~ri~ 

mera es brillante (termina~a que se quiere legrar) y el segundo es opaca. Dentr6 de losi 

bernices encontremos verlas tipas pero el que he nosotros nas interesa es el qua na•can 

tiene ploma ye que es perjudicial pare la salud. 

Les materias primas que la componen son: 

Sílice 
Acd. 86r1ca 

Frita 

Como secundarias tenemos: 

Carbonatas Alcalinos (sadi1a y calcio). 

Permatita 

Gama 

AlC.mina 

La dasificec16n del material en general puede hacerse por volumen o par peso •. 

primer caso se utilizan carretillas de acarreo (fig. 6) y en el eegundo una báscula' 

mecánica (fig. 7). 

Todos listos materiales son clesHicados y sometidos e pruebas da control da celided y 
axper1mentac16n para el mejoramiento del producto. 

PRUEBAS DE LABORATORIO • 

Determinan la camposici6n física-química de los materiales y sus propiededes de int•

rlis práctica. 
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Pruebas Químices: 

A). AnlíliEis 

b). Anlílisis 

c) • An~lisis 

d). Análisis 

F.!). Anélisill 

Pruabee F!sicee: 

Mecánicos 

Optico 

con l'l!IYOB X -

Térmico 

de ME!tlici6n -

subd1b1si6n de les pertícules. 

uifrengencia y birrerrangencie del material mediante 

obsarveci6n con microsc6pio y l~z polarizeda. 

identlficsci6n de mineralogía. 

efectos de compreei6n y dilateci6n. 

fluidificación, viscocidad, Ph, plasticidad, tsnecldad 

refrectariedad. 

a); Hnélisis GrAnulométrico-consiste en eeparar la~ arcillas por el método de tamiz~ 
do heci•ndo pesar el mat•rial por una serie de malles de 

tam3ño decreciente pare determinar les cerecter!stices -

del residuo en cede cedezo. También se puede lograr por 

el m~todo de sedimantaci6n y lavijaci6n, determinando el 

tameño de lee pert!cul~s en suspensi6n en un líquido be

ssndose en su velocided de caíde. 

b). Análisis Térmica -se divide en dos pesos: 

Ponderal -variación del peso del material por calor dentro del hor 

no. 

Diferencial-reacciones de los distintos materil!lles al caloD. 

Se maneje un equipo completo de laboratorio físico-~uímico, alecenes y gabatas pare 

gul!lrdar muestres de los diferentes materiales y productos. Como equipo especial para ~s-
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tas pruebas encontramos: 

Dinem6m11tro 

Mut'la 

Balanza El~ctrice -

Espectrofot6metro -

Flam6metro 

(dur!IZI!!) 

{celcinado) 

~peso) 

(rifFngencla y birrifrangencia) 

(ox1d!!!ci6n) 

Potenci6metro (ecldez y alcalir.ldsd) .:.,: ·:::,>; 
Dilet6metro (requiere de un cuarto obs~uro para medir la dilatac16n),~ f". 

Adem~s se hacen pruebas de control de calidad y mejoramiento de la pasta y el barn!~ ~ 
para lo cu~m se requiere maquinaria a menor escala de la que se maneja en la neve 

al y conste de: 

Molino 

Tam'rz 
Amszadorl!! 

Estruzadora 

Horno 

Bel'ladora 

ELABORACION PASTA V 8flRÑIZ • 

El primer paso pera la elaboraci6n de la pastees el p•seje del meterial requerido pe~ 

re la mezcla 11n la báscula elcctromecénica que conduce le matarla prima de les huchas al e 

levador de canjilones (fig. B) y transportar manualmente los materiales que se manejan por 
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volumen. Dicho elevador los deposita en molinos giratorios (fig. 9) conteniendo roes BÍli~ 

ca de cantos vivos v agregando el agua necesaria segGn el uao al que se la destine a la pa~ 

ta: 

Barbotins - VBCi1'dO - 20 B 40 % 

Semiblancn - moldeado·- 15 a 30 % 

fig. 8. 

- forjado - 10 a 20 % 

zona de 

llenado 

:zona de 

molinos 
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para ~ata prop6sito se localizan tinacos cerc1'

nos para la fsctlid8d del llenado. 

llenado 1 

flg. 9. 

. fig. 10 • 



El liquido resultante se menda por gravedad el tem1z (fig. 10) que ~ bese de 

mo y vibreci6n elimina los minerales oxidantes que perjudican le blancura y calidad del 

producto. 

Del tamiz se pueda mandar: A le bomba de mambren~ ( en el CüSO da que se requieren P!' 

yes pare les m~quines de forje), au funci6n es mender el liquido reoultsnts el filtro pre~V' 

se. O, racolactarlo en un dep6sito de r~poso (ee lo 6ptimo) consistente en une batidora, 

de aspea giratorias de eje vertical para evi t'!r el endurecimiento y sed1mantaci6n ( fig. 11).' 

y por medio de la bomba d11 membrana (1"1g. 12) destinar 11'1 peste a la zona dende se requili-_ 

ra. 

... 

' ' 
fotma exá~onel ~ara 
eviter sebiment~ci6n 

1 l 1 l 
• 1 r 1 1 .¡_ _____ J_ ________ ---1------1 

flg. 11. 

pro funi: id ad 

veriBble 
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En ceso de que se emplea pera pie ~ 

zas de vaciado o moldeado, se menda e un 

dep6sito localizado d11ntro da dicha Sres • 

En ceso de que ce utilice pare pie -

zes forjadas se conduce al filtro prense 

(Fig. 1J). como ye se ne mencionada que ! 
11minl't al egue sobrante espesando la Pl'IB

te y tr~nsformendole en forml't de "tortas• 

de 15 a 30 cm. da di~metro conservando 

ten s6lu dsl 10 el 15 % de ague y pesando 

eproxim1idBmente 5 Kg. cada une. Estas se 

treslad~n menuelmente en cerros tarima -

(f1g 14) e la estruzedore (fig. 15) que! 

limine les burbujas de aire laminando, .¡o 

trafilando y reempestendo le mese a tra -

v~z de cilindros helicoidales que trabe -



jan 1'11 V!lCÍO dandole 111 forma de "Pey!ls" (cilindros de diferentes dif!metros) según el tipo 

da piezas que s& valla a reelizer y ~stes sa depositan ~n tarimas (fig. 16) pera ser trens 

port11d11s a el érea de trbejo da forje. 

fig. 12. fig. 13 

~1-90 
~ 

~· 

lÜJ 

fig. 14 !I flg. 15. 
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Las reoebes da pasta sobrante son colocadas en tarimas (f1g. 17) para ser dirigida~, 

junto con el egua extraída de la pasta an le emezedore e las licuadoras (semejantes a las 

batidoras) con le func16n de davol~er su astado líquido a la peste y poder ser reutiliza

da. 

Le aleborac16n del barnlz es semajante,con la diferencia qua da la bomba de membrana 

pase directamente al d~p6sito localizado en el 8rea de baño b&rn!z. 

l.l!í 

fig. 16. 

MOLDERIA •. 

transportador de 

tarimas 

fig. 17. 

\.!>!5'' 

fig. 14. b 

Absolutamente todas las piezas de cerámica producidas en serie, requieren de un molde 

para su febricaci6n. Estas son elabor~dos manualmente v su func16n es le de dar la forma 
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deseada el producto. Se realizan en une zone aislada de las demás pere 

tsrieles que pudieren afectar la calidad y pure~e en su reelizacion. 

Este proceso requiere de un eecul tor o .Jefe de Moldar{ e encargado da superviser le ¡:ir2: 

ducción y disei'ler los "Moldes Metrl.z" eleboredos en ya so torneado y como su nombre lo ind!: 

ce, sirvan como bese par15 reproducir los llsmedoe "Moldes Tipo 6 Golillas" que por requerir"; 

ser m~s durables san hechos de acera ó plásticas de elte resistencie. 

r.on el auxilio de lee golilles se procede e la producci6n en serie da los "Moldas de -
Trebejo" cuya reelizeci6n requiere de transporter le meterie prime en loe cerros bodega (f! 

gura 19). Se emplee yeso de secado rápido en une proporción del 6J % centre 37 % d• egue, 

egregendo un paco de alunbre pera que le mesa quede más dure y compacte. Diche mezcle se -

lleve a· cebo en batidores el~ctrices (fig. 19) y requirianda mases da trebejo con tornos i~ 

tegradas (fig. 20) pare realizar el vaciado de loe moldas y eliminar rebabas e imperfeccio

nes (las golillas son impregnadas con egue jabonase pare evitar le adherencia del yeso~des
quebrejedures al momento de secerlas). 

\.25 

\.85 

fig. 18. ffg~ 19. 
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o. 

El derecto de los moldes realizados en yeso es su poca dur~ci6n (de 50 

producci6n de crudo) pero la ventaja es su bajo costo y F&cil alaboraci5n, 

El paso siguiants as transportar las piezas en los carros molda (fig, 21) y depositar• 

los en los secadores (fig. 22) cuya funci6n es provocsr une contrecci6n lenta por elimina~ 

c16n de ague ( de un 10 e un 15 %) en base e un secado normal por circuleci6n da aira ce -

liante en un tiempo promedio de 24 hrs. 

\.~ 

fig. 21 rig. 22 
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Los moldes terminectos son clesificedos desechando los inservibles en un cuarto aspa--. 

cial y trasladando los otros e une zona de elmecenaje con etends tuhul~r~~ y ~erima~ de m! 

dere (fig. 23) de donde se conducir~n e la zona en que ss requieren seg~n el tipo de pro -

dueto y la c~ntlded de 6stos que ~e vaya e elAborer. 

~ j ~ A 
~ / ' ff 

'/ ~~ 
X ~ 
/~ f' 

f ~ f ~ 
7 ' ~ \ 

1 1 1 1 1 1 

fig. 23. 

- 46 -



cui:iDRO MuLDES Tlf'G • 

Lechero falsero 

@}" ©fa.:· 
1 o.~I ~ 1 o.2.4 ¡ --+:,==+-.-,;¡< 

a 1.. \DJ }· []r 
Sopero Plet6n Tszs Asas 

0 
i e>.2.& l 1 o.:Cg ! o.I~ i 1 ,·o.1'0. .·•·. ~· . ~~-+-

º t t====::::===t.to~ 8} 1 o o • o • o lf º' ~< ~) $5 
- 47 -



BAílBOTINA - TORNEADO -FORJAvO • 
1 ' " " ' • • ~ " 

En &ta zona se realizan todas l~s piezas que integrnn la vajilla, dependierido;del ~ro~~ 
ceso de eleboreci6n se olvide en 3 grandes ~rase: 

Biirbotine: 
\ 

En ~ste se producen les piezas "Huecee o de Vaciado" coma son les lecheras, salcerss,! 

zucsreres, ~ses, orejeras y tepes que constituyen aproximadamente el 15 % de la pasta mol

deada. 

Pera &ata requerimos de las moldes de yeso que aon trnnspartados manualmente del slma

cen de molderíe y de le peste en forma líquida que proviane de las batidores a un tanque -

de alma~enamiento semejante. El trabajo sa lleve a cabo en maese de madera provistas da -

un recolector da peste {fig 0 24) y consiste en vertir al líquido en el interior del molde 

(previamente enjsbonadc pare retardar la absorci6n), dejandola reposar un promedio de me

die hora y se vsc1s ( le peste sobrante es llevada e les licuadoras para ser reutilizada). 

El yeso ve absorviendo al ague y 111 peste quede adherida con un gr~eso sumamente reducido 

de rápido secodo por lo cuil no se requiere d~ secadores mec~nicoe. 

o.~o 

flg. 24. 
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Hay piazas que por su naturaleza no es posible moldear de una s6la pieza por lo tanto 

se producen por esparado (orejas, esss, picos y tepaa) y sa unan las partes en un dapart! 

mento especial conocido como "Guarnecido", eceptuando la union de les ases a los pocillos 

que se llevR a cabo en la zona da forj~do. El proceso de elaboreclftn de ~stos e~ similar 

con la diferencie que les mesas de trabajo tienen une menor longitud (fig. ?.5). 

Hdem&s encontramos otro departamento llamado da "Rematado" donde se corrigen los defec 

toe de forma, perfaccionendo y puliendo las suparficias, raspando las rabababas y cubrien

do griatas , todo &sto manualmsnt• y a b~se de la misma pasta ¡!quida. En el ceso de las 

asas sa logra mecanicamenta por medio de lP. r~mataoore de asa (fig 26) • La soldadura ha 

de hacerse cuenda la plaza todavía estl húmeda, para lograrlo con les eses y orejee qua -

no ea alcanzaron e unir •n e~ turno corraspondiente, se colocan en placas de yeso satura

das dm egue y cubiertas por pafloe húmedos guardMndose en loa cerroe almac&n (fig. 27) pa

ra podar ser utilizados posteriormantm. 

Pare el secado de les pie:as realizsdes se requieren stsnde tubulnres con terim"s. 

fig. 25. f1g. 26 
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l..S 

~ f 'I ~ 

fig. 27 

fig. 28 • 

Torneedo o Moldeado: 

Se utiliza s6lo en les soperas que por eu gran tsms~o es 

imposible rorjer mec1nicamenta, por lo tanto se elaboren ma -

nuelmante en tornos el,ctricoe con estequa Crig. 28) sobre me 

ses da trabajo pare dar mayor preceei6n e les p~ezes. 

La peste qua ea emplea es le semiblende treneportede di

rec tnmente de le emazedora en cerros terlma. 

La pieza ya torneede ee deje secer dentro del molda unos 

10 minutos eproxlmedemmnta y se procede e le uni6n de lee ore 

jes pare poeteriormente ser trasledade a los secadores norma

l es de circulec16n de sira caliente. 

Forjado: 
-.¡ 

Sa use pera todas les plazas que tianen uneje de ro•ec16n 

como son les platos y pesillos y pera los platense que se ra
L'5o bricen en planchee mecánicas. 

LE mequinerie requerida depende del tipo de pieza que -

queramos forjar. Así encontramos: 

Máquina Forjadora de Plato.- (fig. 29) Funciona electricemen 

te y trebeje el vacío por medio de bombea Crig. 30) loceliz! 

des cercenas el ~rae. 

En el forjado se produce un sobrante de peste que es de

positado en une ceja de madera (fig. 31) pera ser transporta-
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rig. 29. 

da a las licuadoras y ser reutilizada. 

La pieza realizada se introduce en un secador 

continuo también eléctrico (rig. 32) con carretes 

qua recorren un canal en contracorriente el aire 

caliente con una temperoture Rproxim3da de 60 ºe 
y saturado de humedad evitando une contracc16n -

brusca y ahorrando en un 40% el tiempo de secado 

que as aproximadamente cte 75 minutos durante los 

cu~les la pieza pierde aotre un 10 a un 15~ de ~ 
gua saliendo por el extremo posterior donde un ~ 

peredcr revisa les piezas quitando les reb3bRs 
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fig. 32 
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• l. 4.1 

_.._ 

rig. 34 • 
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o.ss 
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an la m5quim1 d11 control da calidad 
(fig. 33) y colocando 1011 def11ctuo

eos en una berra pera ser revisadas 

posteriormente por el técnico 11n 

piezas da crudo. (fig. 34) 

tn ~3ta m&quin11 forjadora pode

mos r11elizar todos loe diferentes -

platos que integrftn une vajilla, si~ 

-pl11ment11 intercambiando los noldee 

y utilizando al d18metro adecuado de 

paya, las cuales son transportndne -

en tarimas y colocedHs junto a la m8 



quina cortadora ( fig. J5) que proporcione el espesor adecuedo eegún el taimaño de la pis~~-.· 

~Mquine forjadora ~e pasillo.- (rig. 36) El procedimiento es similar con le variante da -

que le máquina tiene· integrado su propio secador donda le pieza pierde ten e6lo el 5 S.da 

ague, con el prop6e1to de facilitar i• unión e les 11sm. 

ng. 35 • flg. 36 • 

t 

\.&O 

Del secador se pese a le m¡qu1na limpiador• (f1g. 37) que elimina rebabas y ht.anadeea 

el pesillo por medio de esponjes. De ahi ea colocan en la máquina de un16n (fig. 36) que 

trae integrado eu propio tanque da pasta liquida pera adherir lae ae~s que ss encuontren 

colocP.dae en une mees de fierro (fig. 39) junto al operador. Terminad~ l~ opereci6n se e~ 

locen les tezes en una mesa giratoria (fig. 40) donde son chacadae desechando lea d&fec -
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tuoi;as e introduciendo en un eecedor continuo les t11zs~ en pei:fect11s condiciones, compl• -

mnnt11ndose el procaao. 

fig. 3? • 

f'ig. n . fig. 40 

0.llQ 

Mmquins Forjadora de Plat6n .-

( fig. 41) El primer paso es tren~ 

portar les peyss en une tarima p•

rs ser cortad11e manualmente en su 

parta longitudinal por el centro -

d•l dié.11etro sobre la mesa da cor

te (fig. 42), ne irlae colocendo -

an le máquina pere ger forjadas. -

Junto • ósta se 5ncuentran prepar~ 

dos carros con moldne de yeeo, ya que las piezes sufren deformaciones di son introducirle~ -

en el secador ein dichoe moldas. Pare éste efecto se rsquiers una mes~de trabajo (fig. 43) 
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fig. 41 • 

fig. 42 • l l ··.···1r 

1 

fig. 43 • 1 1 

El secado ae lleva e cabo de l& m1sme menare 

mn el 'res de torneado. 

De 'ªt•s tras &r~as al producto ye seco as ~ 

trasladado al ll11mado "Alm•can de Crudo!!" qu• lo, 

con!lti~uyen en•quelea tubul•rs!I can tarimas (f1g. 44) par• ser util1zedae canfcrme se va

lla raquiriendo. 

La trenspartsci6n !le hace menualmente en cerrae elm~cen (fig. 45) y c~rros gu1a (fig. 

46). 
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fig. 44 • 

lillr ($) 

flg. 45 • flg. 46 • 
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CuBdro Piezas Tipo 

Lechar• Azucarare Sell!lera Taza 

Platón 

º·'34 

~ 
\ 
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SANCOCHO • 

El sancochado tiene por objeto hacer inalterable le forma que se ha 

par medio de la cocci6n, al mismo tiempo que los materiales fusibles dan una est~uctura 

tri ficante. 

Para lograrlo se utiliza el horno tunal con fuego fijo (fig. 47) alcanzando temperat~' 

ras de hasta 1,Joo0 c. El movimiento de las piezas dentro del horno se lleva a cabo en las 

carros tunal (fig. 48) en un lapso de tiempo de aproximadamente 24 Hrs. generendose 2 tipos 

de transformaciones: 

De naturaleza F!sico-Qu!mica 

De naturaleza Mecánica 

fig. 47 • 

Seg~n las temperaturas por las que ee va pesando se obtiene: 

De O a 400 ºe El1m1naci6n :le humedad, quema y volat1Zl:lci6n de sustancias 

qu!micas. 

De 400 a 600 ºe AbsorcHin de calor descamponiendose Ja arcilla en 6xidos li -
bres. Cesa la diletaci6n y comienza la contracc16n. 

Os 600 e 900 ºe Compuesto apto para reaccionar conocido como Metacaol!n. 
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De 900 a 1,000 ºe Desarrollo da calor 

Da 1,000 11 1,300 ºc Conversión del silicato en un producto da gran dureza. 
El horno 3e maneja por medio da una caseta de control (f1g. 49) electrcnicsmente y u -

tilizando como combustible gas. 

T- - ------ ----..,. 
fig. 48 • 

2.oo 

Las piezas ya cocidas son transportadas 

en los carros araña (fig. 50) directemante e 

la zona de control de calidad. 

Control oe CALIDAD, SELLAJE V ALMACENAJE • 

Algunas piezas al momento de ser hornea 
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das sufren deformaciones por lo cual deben ser desechadas. Esta control se lleva a cabo en 

las máquinas de revisión y sellaje qua son de dos tipos: 

De Taza, Plato y Piezas Huecas (fig. 51). Consta da una banda por la que pas11n -' 

las piezas selaccionandolas y sellandolas manualmente, además ean clasificadas y acomodadas 

en la masa de empaque (fig. 52). Las tazas y piezas huec~s en cajas de plástico 

apiladas sobre tarimas y los platas directamente sobre dichas tarimas. 

fig. 51 • 

\.?>o 

De Platón (fig. 54). En las platones uebido a sw sistema ce forj?do se requiere 

primera lijarlas antes de ser sellados sobre la mesa de empaque ( fig. 55) y colocarlos so
bre las tari~as transportadoras. 

Las ~iezas eliminadas son depositadas en las cajas da desperdicio (fig. 56) que se va 

cían en los receptores de los montacargas para ser trasladados a la zona de bas~ra. 

[as productos ya sellados y clasificados pasan al área denominadd "Almac~n de Sanco 

cho" donde permanecen para ser decoradas conforme se valla requiriendo. 
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fig. 54 • flg. 55 • fig. 56 • 

,-~ 

1.25 

º· 

DECORADO • 

Lo podemos clasificar en 2 grupos: 

Sobre Barniz .- Las piezas ya cocidas son banadas con barniz y horneadas nusvame~ 

te para lograr el vitrificado. Sobre ~ste se decora ya esa por -
medio de calcoman{as, serlgrafia etc. 

Bajo Barniz El produc.to cocido es decorado ya sea a mano o por serlgraf!a pa

sando a la bañadora y de ah{ a la segunda cocción quedando el di

bujo bajo la capa vitrificente !landa como re:sultado una mayor du-
ración. 

El sistema que analizaremos será el de serigraf!a en 11ajo barniz por ser el Gue vamos 

a emplear en nuestros productos. 

El artista es el responsable de los diseños y la elección de los colores que serán pla~ 
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mados. El decorado se lleva a cebo por medio de "Pantallas o Telas" can diferentes tipos 

de tejidos segÚIJ el dibujo que se quiera lograr. 
Seleccionada ~ste pesa a la mese de estiraje (fig. 57) para posteriormente Aer 

cada en un mnrco da ac?.ro sobre la mesa de montaje ( fig. 58). Da ahí es llevad:;i a ,la la

vadora (fig. 59) para ser desangras2da. 

fig. 57 • 

--
fig. 59 • 

l. 

1 
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fig. 58 

Va limpia se aplica una emulsión en el ca

llata (fig. 60) con la finalidad de blo 

quear las orificios que na pertenecen el -

dibujo y se introduce al secador (fig. 61) 

Despu~s es colocada en una masa de cristal 

(f1g. 62) para irradiarle luz ne6n por me

dio de la lá~para de arco (fig. 63) con el 

prapósi to que la emulsión quede perfectame!! 

tY adherida a la tela. 



fig. 60 • 

\."\O 

fig. 63 • 

l.40 

Como paso final se vuelva a levar la telR y SR reviza bloquea~ 
do los pU111tos que no se logr6 qua ebaorbiaren la amuls16n. 

El dibujo sobre la pieza sa lGgra mecánicamente por medio de -

la máquina de decorado (fig. 64) que sirve para cualquier tam~ 
no y tipo de pieza, simplemente intercambiando la~ pantallas. 

Dicha máquina funciona electronicamente al vac!o y por compre

·a~6n por lo tanto as recomendable localizar las Cümpresoras 
(fig. 65) centrales a las zonas que lo requieren. 
Las piezas y3 decoradúa son tr3nsportadas manualmente al alma

cén da baño-barniz. 
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flg. 64 • fig. 65 • 

0 

BAÑO - BARNIZ • 

Este procedimiento consiste en la Bplicaci6n uniforme del barniz sabre la pieza. Se 

puede lograr por diferentes m~todos: 

Inmarsi6n 

Aspersi6n 

.- sumergir el prooucto en el barniz liquido. 

.- aplicarlo por medio de pistola de aire. 

Por Pincelada .- generalmente sala se emplea para retoques. 

Pulverización mediante la insuflación del barniz sabre la pieza bajo presión. 

El sistema m5s conveniente para la producci6n en serie par ser el m~s rápida y ecan§ 

mico es el de pulverización. Se lleva a cabo en la m~quina banadars (flg. 6ñ), se maneja 

electrónicamente y emplea aira comprimida. 
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fig. 66 • 

~s necesario localizar un tanque de almacenamiento con tamiz integrado (fig. 
tacar de barniz a la m~quina. 

fig. 67 • 
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Por un extremo de 

do las ple.rns las cuales pasan por una se -:

rie de quemadores que las van calentando P! 
ra facilitar la adherencia dal barniz. Pos 

terlormente son bañadas y vueltas a calen -

tar para qúe se seque el líquido y as{ fac! 

litar el manejo inmediato de las piezas que 

salen por el extremo opuesto para ;er colo

cadas en carros tr~nsportadores y llRvadas 

al horno barniz. 
Se cuenta tambl~n a un lado de la bañadera 

con un recolector de barniz para ser reuti

lizado y as! economizar el costo de la pro

ducc16n. 



VITRIFICADO • 

La pieza ya barnizada requiere una segunda cacci6n peira hacerla impermeble y dar.el 

acabada finnl. ~sta s0 realiza en el horno-barniz que 0s igual al de sancocha pera man~ 

janda~e temperaturas de hasta las 1,100 ªc. 
Para lagrnr un buen terminada canvh, nP. qU1? la curva rJe tf'mpc3r<3tura c"iga bruscamente 

hasta las 800 ªe aproximadamente para evitar una de'vitriflcac16n y posteriormente irla d~ 
sendienda lentamente. 

Es acan~ejabla tomar en cuenta la ventaja que existe al tener cercanas y alineados -

las hornos ya que si se requiere una mayar producción de ~;lazas sancochadas a vitrifica -

das, se pueden utilizar simultaneamenta para cualquiera d= las das praceaas. 

La calacaci6n da las piezas en loe carras debe ser e~tremedamante cuidadosa ya qua -

se requiera repartirlas perfectamente para evitar que se peguen unas can otras, certifi -

car qua la quema sea hamagenea y reducir al m~xima al punta de apoya de ~atas en las so 

partes refractarlaa de cardillerita para lograr una excelente calidad en el producto. 

CLACIFICACION, ALMACENAJE V. EMPAQUE DEL PRCDUCTD TEílMHIADD • 

Las piezas ya terminadas s~h transportadas a la zona ds clasificada. (en el caso da 

las platas y platanes primera deben pasar a la zona denominada de "~espín" ya que par la 

forma en 4ue san estibadas an las carros tunal, as necesaria eliminar el punta que daj~ ~ 

el soporte en el producto, ~sto ea lleva a cabo manualmente por media de una simple esp&

tula. 
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Se clasifican según su calidad en piezas de Primera, Segunda y TercerR pero tambi~n 

tomando en cuenta el tipo de producto y su decorado. Una vez clasif"icatlos son traslad~ 

dos en c~rros de madara (fig. 68) para posteriormente ser embalados. 

El empaque se efectúe en cajas de cart6n selladas según el reporte proporcion~do 

por la oficina de expedic16n. Se requiere simplemente da una mesa de empaque (fig. 69) 

y carros que transportan las cajas (f"ig. 70) a la zona da despacho para que con ayuda -

del montac13rgas asan depositadas en los cumiones repartidoreq. 

fig. 68 • fig. 69 • fig. 70 • 

o.9!1 

o 
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DEFINICION DE EL TEMA 

ANALISIS DEL EDIFICIO ACTUAL • 

Es necesario analizar las condicionas actuales de praducci6n de la Fábrica da Loza A~ 

fara ubicaqa en la calla da Anfora No. 71 Gol. Aztecas M~xico D.F. para podar determinar -
sus carencias y necesidades. 

Conciderando qua la plan-a funciona desda el ano de 1920 y ~ado al lógico crecimiento 

da mercado en sus productos, se han llevado a cabo inumarables modificaciones tanto en sus 

instalaciones como en los m6todos y maquinaria da producción pare trabajar a su máxima ca

pacidad, hasta llegar al actual estado de saturación en que ea encuentra. 

A continuación se muestra el pleno más actualizado da la fábrica con que ea cuente, ! 
numerando sus diferentes locales. 

1 • Espuela de tren. 
2 • Silos. 
3 • Cárcamo. 
4 • Huchas. 
5 • Bodega da Materiales Secundarios. 
6 • Dap6sito de desperdicios. 
7 • Tanques de almacenamiento (pasta). 
8 • Zona da licuadoras {pasta). 
9 • Aras de producci6n da Hat. Prima. 
10. Laboratorio de pruebes (3 pisos). 
11. Tallar de carpintería. 
12. Bodega da Herramientas. 
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13. Taller da revici6n da maquinaria. 
14. Subestaci6n Electrice. 
15. Comedor-Cocine obreros. 
16. Bodega harremientas. 
17. Salida desperdicios de moldaría. 
18. Zona de moldaría (3 pisos). 
19. Preparación barniz. 
20. Zona moldaría sanitarios. 
21. Zona da producción sanitarios. 
22. Hornos -Sancocho aanitarioa. 
23. Bañadoras sanitarios. 
24. Horno-Barniz sanitarios. 



25. Zona de producci6n Pzas. de Vaciado. 
26. Oficinas Técnicos (planta alta). 
27. Zona de forja. 
28. Zona da decorado (3 piaos). 
29. Hornos-Sancocho Vajillas. 
30. Zona baño-barniz Vajillas. 
31. Sellado y control de calidad. 
32. Hornos-Barniz Vajillas. 
33. Control de calidad. 
34. Almassnajs de Prod. terminado 

'· 
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35. Zona Empaque, Glasificac!on y Bod! 
ga. 

36. Acceso pGblico, empleados y camio-
nes. 

37. Control entradas y salidas. 
38. B~scula pesaje camiones. 
39. Primeros auxilios y guardería. 
4:1. Compreeorea. 
42. Zona racapci6n el pGblico. 
43. Zona admt. (3 niveles). 
44. Zona exposic16n y ventas. 



Haciendo une diviei6n general de los locales seg~n las áreas a que corresponden nos 
resulte el,siguiente pleno de "ZONIFICACION" • 

A • Area de desembarque y almacenaje. 
B • Area de talleres. 
C • Ares de producci6n de pastas. 
O • Ares produce. pinturas y barniz. 
E • Area de Laboratorio. 
F • Area de Holderia. 
G. Area de forje,vaciado y torneado. 
H. Horneado de sancocha. 
I • Ravisi6n y Selleje. 
.J • Decorado. 
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G 

F s T 8 

K • Area de compresoras. 
L • Ares de beno-barniz. 
H • Aree de horneado de barniz. 
N • Ares de control de calidad y desplm. 
O • Area de Clesificaci6n y Almacenaje. 
P • Ares de empaque y control de salida. 
Q • C::onti-ol salidas y entradas da material. 
R • Ares administrativa. 
5 • Area de servicioe (benos, cocina etc.). 
T Cuarto de máqns. y subestaci6n elect • 



La fábrica ocupa una manzana completa rodeada al frente por un parque y a los lados 

por talleres, comercios y zonas hebitecionales. Las avenidas no permiten eu crecimiento 

además de ser cpmpletamanta inapropiado ya qua continuaría al caos qua a generado éste -

desarrollo sin una debida planificaci6n. 

Otro factor que haca inadecuado el crecimiento de la actual planta es "la contamin~ 

ci6n•. Las fábricas de cerámica por los materiales y productos qu!micos que manejan son 

una de las industrias més contaminantes. Esto se vea agravado por la ~ocalización que -

ha adoptado el Anfora, al ser absorvida por la gran mancha urbana ya que lo qua se conci 

deraba antes las afueras de la ciudad ahora es una de las zonas más centricas. 

Podemos detectar una pésima distribuci6n de áres debida a las necesidades inmadia -

tas de crecimiento que se fueron presentando. 

El proceso de elaboraci6n de loe productos debe ser primordialmente "lineal", lo 

cuál no ocurra en al actual edificio. Las áreas deben estar perfectamente identificadas 

y si lo requieren separadas unas de otras para evitar asinamientoa y recorridos inecesa

rios ya que en la transportaci6n es donde se presentan más pérdidas. 

Al tener une mela zonificaci6n se pierde control tanio en los trabajadores como en 

los productos. 
Las condiciones en que labora el personal son muy importantes pera lograr un máximo 

de rendimiento. Las zonas de trabajo deben estar bien ventiladas e iluminadas y sus di

mensiones ser lo suficientemente amplias para la realizaci6n da la actividad, con servi

cios suficientes y bien ubicados para evitar pérdidas de tiempo en fin, lograr un embis~ 

te de trabajo ideal dificilmente lograble en lea condicionees actuales de la fábrica. 
Por otro lado el mantenimiento que se ha dado a la conetrucci6n es mlnimo por lo 
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cuál se encuentre bastante deter1orede y no hay que olvidar que le 1magen ante el pú, bl1có, 

es muy importante. 

CONCLUSIONES, OBJETIVOS Y METAS • 

En base a lea anteriores aeeveracionea podemos concluir que es necesaria la 

de un proyecto que satisfaga las condicionantes y necesidades de éste industria. Los obj~ 
tivoe y matea principales que se deben contemplar son: 

Que su locelizaci6n sea en la provincia de la RepÚblica Mexicana para ayudar en le -

política de decentralizec16n abriendo nuevas fuentes de trabajo que eviten el desplazemie~ 
to de la gente a las grandes ciudades y no agravar el problema de la contaminación, tomau 

do en cuenta que el estado que se elije deba eatisfacar lea condicionantes del proyecto, 

Que se optimice el proceso de elaboraci6n del producto para evitar pérdidas tanto en 
el tiempo de realizaci6n, como en el control da calidad que se traduce en grandes pérdidas 

econ6micas. 

Que le resultante arquitect6nica valla de acuerdo al momento histórico y la época que 
se vive, sea proporcional a la escala para quien se reliza "El Hombre~ funcional en todos 
sus aspectos, c6modo y agradable para realizar les actividades deseadas, estética tanto en 
su interior como en su exterior guardando la relación que existe entre ellos y aprovechar 

al máximo loa recuraoe económicos con qua se cuenta evitando gastos inecesarios mediante -

una alecci6n estructural, técnica y estética óptima. 

Por Último lograr una planeaci6n a mediano y largo plazo pare un futuro crecimiento -

que no altera las características del proyecto, cumpla con las necesidades de producci6n y 

no interfiera con el plan de desarrollo da la ciudad elegida. 
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CAPACID~D SELECCIONADA • 

Actualmente la Fábrica oe Loza Anfora contempla en general 3 tipos 

Sanitarios 
Vajillas para uso rudo 
Vajillas para el hogar 

Dentro de lo que son vajillas, maneja diferentes tipos de esmaltes y pastas con 

producci6n promedio de 500,000 pzas. semanales de las cu~les el 30 % se destina para uso 

rudo y el 70 % pare el hogar. 

Con le esesor!e oe técnicos y empresarios oe la planta se lleg6 a la elecci6n más -

favorabl~ en la capacidad de producci6n, maquinaria y personal requeridos y los requisi

tos que se ceben tomar en cuenta para la u1Jicaci6n oel terreno. 

Tomando en cuenta que el mayor mercado se encuentra en los productos oe vajillas p~ 

re el hogar se plantea, económicamente factible le creaci6n de la nueva fábrica enfocada 

exclusivamente a Estos, con una producción del .t.0% oe los articulas que actualmente se 

fabrican dando como resultado una producción oe 140000 pzas. semanales con un solo tipo 

tanto de pasta como de barniz, realizendose 11 articulas diferentes para vajillas de 6 y 

B personas, 2,153 vajillas y 1,000 vajillas respectivamnete dando un total de 3,1~3 vaji

llas totales. 

Maauinaria seleccionada • 

En base al proceso oe elaboración explicado en el capítulo anterio= constaré: 
Elaboración Pata y Barniz: 

Fara el cálculo da consumo de pasta para lograr una producción final de -140000 pzas. 

semanales debamos canciderar un 25 % de desperdicie en les diferentes etapas del proceso, 
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lo cuál quiere decir que requeriremos une producci6n de pasta para 17~000 pzes. En prome

dio cada una de ellas contiene 600 grms. de paste dando como resultado un consumo de 105 

toneladas. Esto se traduce en: 

Moldería: 

1 Elevador de canjilones. 

1 Blicule electromecánica con une capacidad de 3,000 Kg. 

3 Molinos con una capacidad de 1,000 Kg. c/u para pasta. 

1 Molino con une capacidad da 1,000 Kg. pera barniz 

4 Tamiz electromagnéticos de vibraci6n. 

5 Batidoras de 25 m3 • 

2 Licuadora da 25 m3• 

4 Bombas de memorane. 

~ filtros prense. 

3 Estruzadoras. 

Los moldes de yeso tier.en un promedio de vide de 80 pzas. elaboradas por lo tanto r~ 

que rimos una producción sen•a:i.dl de 2, 1aa de los cuáles el 15 % (328 mol aes) se oi;ocl;inari ..'. 

para la elaboración de piezas v el 85 % 1,BGOmoldes)pare forja. kOemás es conveniente te 

nar disponooles en almacén la producción de un mes (8,752 molaes). Esto representa: 

1 Batidora para 2 cubetas de 35 Kg. e/u. 
1 Secador con temperaturas de 50 e 60 °c p~ra 1,000 molt!es. 

3 Tornos electromecánicos. 

- 74 -



Barbotine: 

Es~e trabajo primordialmente es manual, solo se requiere: 

1 Tanque de almacenamiento de 1,500 lts. pare pesta l!qúi~a. 

1 Remetadore de asa. 

1 Torno electromecánico con estaque. 

1 sacador normal de circulaci6n de aire pare 350 pzas. 

Como ya se explicó, ~ste zona representa solo el 15 ~ ce la 

Forjado: 

Para el cálculo de la maquinaria tenemos que obtener el número de piezas 

que se van a producir. Se concidere que ei 40 ;i, de las productos se destinan 

llas de 8 persones y el 60 % para les de 6 personas. Esto de como resultado una 

ción de }942 vajillas semanales, divididas ce la siguiente manera: 

Para 6 personas contiene 39 pzas. 

Total oa piezas=:·105,000pzas. 

30 platos ------------

6 ~a zas ------------

1 

plat5n -----------
selcere 

sooera 

78.5.% ~ 

15.5 % 

2.5 % 

3.5 % = 

82,425 

16,275 

2,625 

3,675 

Total de vajillas para 6 personas: 

2,692 vajillas 
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Para 8 personas contiene 

Total di! piezas= 70,000 pzas. 

pzs. ¡.o platos ------------ 71.5 

" 
S tazas ------------
2 platones 

2 salce ras 

lschi=ra 

cafe!.era 

azu:;arera 

1 sopera 

----------

----------

Total de vajillas para 



Requerimos forjar por teinto: 132475 platos, 26425 tazas y 5.,075 µlatones que 

3 forjadoras de plato con capacidad de 10 piezas/minuto (2 turnos) 

rorjadora de taza con capacidad da 12 pzas./mnt. 

1 forjadora de platón con capacidad de 1 pza./mnt. 

3 secadoras de plato con capacidad para 450 moldes (tiempo aproximado de 

25 minutos). 

1 secador de taza con capacidad para 450 moldes (tiempo aproximado de secado 1 

hora con 15 minutos). 

secador para platón normal de circulac16n de aire con capacidad para 500 aol~ 

des. 

4 Cortadoras de payas 

Sancochado: 

En ésta etapa se concioera un desperdicio de tan eólc el 10 % ya que algunas 

defectuosas ya han sido eliminadas por tanto requerimos: 

Horno tÜnel de 45 mts. de largo con capacidad para 25 carros eón u~¡j<;.~ioc.Üj~d' 
de 8 carros por tu:-no. Las piezas se concidera que tardan en la C:~a~i4B~~O ·~g: r. 

nutos a una temperatura de 1,300 ºc. ~< · . 

Debido el costo que representa el encendido y el tiempo que tarda para a1ba'n2'. ~.:~ '¡ 
zar su temperatura, debe estar funcionando todo el ª"º y durante todo el ~t~1~~ 
ésto se lleva a caco trabanco en ésta secci6n 3 turnos de 6 Hrs. c/u. 

Revición y Sellaje: 

Esta proceso es casi completamente manual por lo que solo requerimos: 
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2 m~quinas para plsto, tsza y pieza. 

1 máquina para plat6n. 

Decorado: 

Se concioara un 5 % de desperdicio que represente 7.,875 pzes., 

quieren decorar: 157,500 pzas. divididas en: 

Plato ------ 11E\, 125 pzes. 

Taza 2~ 1 625 • 

Platón 

Piezas 

Esto se traduce: 

Lt. 725 11 

2 máquinas Dubui t universal con cepaciaad para 20, 000 pzPs. disriatl. (2 

1 máquina Dubui t universel con capacidad pare 4 ,800 pzas. diarias:~- (2 

máquina Dubuit universal pare plet6n, pieze, y como auxiliar oe las 

Además se requiere para la elaboración 

1 mesa de estiraje 
1 labadora 

lámpara de luz de arco 

Vi tri fic11do: 

de las talas: 

1 secaOor 
1 mese oe cristal para l~z 

En ésta etapa se concioera un 5 ~ oe oesperdicic como máximo 

ner uri horno de la misma capacidad, ya que si lo localizamos paralelo al ce sam::ocnc pue';,; · 

de servir come auxiliar de áste. 

1 Horno tunel de ·2omts. de largo con capacidad para 25 carros con una velociaad 

- 77 -



de 16 carros por turno. Las piezas aproximadamente tardan .en .vitrificarse .'to, 

minutos a una temper11tura de 1, 100 ºc. Las pi8zas vitri~~~~das ~~Üa~, .14'3,625 

de las cuáles se pierden 
Laboratorio: 

molino 
1 tamiz 
1 amazadora 
1 estruzadora 
1 horno 
1 bañadora 

dim1mómetro 

7,875 pzas. 

1 mufla 
1 balanza eléctrica 
1 e~pectrofotómetro 
1 flamómetro 
1 potenciómetro 

dilat6meti·o 

Desgraciadamente las estad!sti~es de mercadotecnia de la fábrica son confidenciales, 

el censa elaborada par S.?.P, de 1'390 aún no ha sido publicado; por la tanto los datos ex 

puestos están basados en la información, conocimiento y experiencia del personal de la fá 
brica. 
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ESTA 'ITSIS 
SAitra uf lA 

ftfi mt 
BIBLIOTECA 

FACTORES FISICOS 

LOCALIZACION DEL PROVECTO DENTRO DEL PAIS • 

Requisitos que debemos da tomar en cuenta p•ra su ubicaci6n: 

Regi6n c6ntrica con posobilidsdes de una buena actividad econ6mic•. 
Zona concidsruda para impulso industri•l según el Pl•n de Daserrollo. 

Con un nivel alto da servicios • lnfraaatructura. 

Con una buena red de comunicaciones sobre todo ferrouiaria paro alejada de grane 

.des poblaciones, 

Cel'tl•na a yacimi•ntos de ague, sin problemas de ab•etecimianto. 
Preferentamante: 

Do clima no extremoso. 
Cercene a centros da extracc16n de lea meterles primas que se van a emplear. 

Donde exista tradic16n alfarera con personal capacitado para dicha •ctividad. 

Haciendo un estudio da loe estados que reunieran dichas csrecterieticas se lleg6 a -

tomar la desición por el Edo. de Pue~la. Este ea localiza en el altiplano mexicano entra 

la sierre nevada y el oeete·de la sierre madre oriental, limitado por 7 estados: 
1. Varacru~ al N. y W. 4. Hidalgo 

2, Ü8XBC8 111 s. 
3, Guerrero al 5-W, 
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5. Tlaxcalll 
6. Mli..<ico 

"l. Moreloe 

el w. 



La entidad se divide en 3 regiones 

principales y 6stas e su vez en 7 
zonas econ6mices: 

NORTE 

CENTRO 

SUR 

Huauchinango 

Teziutlán 

Tepeaca 

Sn. Pedro Choluls 

Pueble 

Izucar de Matamoros 

Tehuecán 

La rsgi6n más importante es la cen

tro ye que en ella se encuentre la 
ciudad de Puebla. Comprende además 

65 municipios dentro de los cuáles 
está al de ATLIXCO conciderado den

tro de la zona conurbeda centro del pa{s ( Z.C.C.P.) por su estrecha releci6n con dicha -

ciudad. 

Se concluy6 qua Atlixco ea el municipio qua cumple mayormente con las condicionantes 

observadas como podremos comprobar en el transcurso del capitulo. 

La ciudad de Atlixco está situada en la falda Sur-Esta del volcán Popocatepetl far -

mando parte de le Sierra Nevada; se encuentra e 2,881 m. sobre el nivel del mar con lati 

tud Norte de 18° 50' 32'' y 98° 26' 27" de longitud Oeste del meridiano de Green~ich, sie~ 
do le extensi6n territorial del municipio de 229.22 Km2• 
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E~TRUCTURA URBANO-RURAL • 

Carreteras : 

Las relaciones esconémico-sociales se deben •n gran madide a los sietemas de co~uni~ 

cacién, Puebla cu•nts con una gran red carretera. En la siguiente tabla se exponen las 

distancias en kilómetros desde Atlizco a otras ciudades: 

CIUDAD 

Puebla 

l. da Matamoros 

¡"!6xico D.F. 

Cuarnavai:a 

Toluce 

Veracruz 

l'i!LOMETROS 

32 

36 

157 

181 

221 

327 

El principal eje carretero que cruza el mun1c1 -

pie de Norte a s~r, ee la carretera federal Mfix! 

co 190 que une a Puebla con Izucar de M•tamoros, 

siendo el paso o~ligado la cd. de Atlixco. 

El municipio cuenta con 149.55 Km. de carretera. Entra loe caminos de terrecería 

qua tienen relación subreglonal se encuentran: 

Al Norte Atlixco-Metepec-Sn. Baltezar Atlimeyeya. 

Al Poniente 

Al Sur 

Al Sureste 

Atlixco-Colonia Cebrera-Sn. Martín Tlapana-Sn. Juan Tiangu1smanelco. 
Atlixco-Axocopan-Sn. Jerónimo Coyula-Tochimilco. 

Sobre la carretera a I. de Hatemoros: Atlixco-Sn. Juan Hulluco-Cacalosu 
chil-La Venta-Huequechule. 

Atlixco-Sn. Isidro Huilotepec-Sn. Jerónimo Celesas-Sn. Dgo. la Meea-To

chim1lti:1ngo. 
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Existen 28.4 Kms. de cBrr•tara p•vimentada siendo las m6e importantes: Atlixco-Met! 

pee; Atlixco-El Le6n; Atlixco-Tanextapac¡ Atlixco-Sn. Dgo. Acapulco¡ Atlixco-La Trini 

dad Tepango. 

Ferrocerrilea 

L• línea farrea es de vía ancha, sirviendo tanto pera el transporte de pasajeros como 

par• al de carga. Este 6ltimo es el principal y va de la Cd. da M~xico • Oaxeca, pasando 

por la Cd.de Atlixco donde se encuentra une pequens estac16n ferroviaria. Trensbordandó en 

Puebla ea tiene fácil accaeo a Vsracruz. 

El municipio es favorece por el enlaca con el clrcuita ferrocarrilero: Máxico-Cuau

tla-Izucer de M.¡ Atlixco-Sn. Pedro Cholula sxtendiendoea en la misma direcci6n (norte··

sur) qua el eje carr•taro. 

El ferrocarril presta servicio de transporta de carga a las localidades da: Sn. Ague
tír. loe Molinos; Tolometla; Sn. Agust1n Ixtahuixtla; Sn. Juan Tajaluca; Sn. Dgo. Acapu! 

co¡ Caetillotla y la Trinidad Tapango. 

Comunicaciones y Transporta 

Transporte Público: 

Existen 8 linss que interrelacionen algunos municipios: 

Puebla-Atlixco-I. da Mat.-Cuautla-Daxace. 

Atl1xco-Tochimilco. 

Atlixco-Atzitzihuacan. 

Atlixco-Tajupa. 
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Atlixco-Sn. Antonio Atz1tz1huacan. 

Atlixco-Sn. Baltaza Atlimeyaya. 
Atl1xco-T1•ngu1smanalco. 

Atlixco-Cacsloauchil-Huaquechula. 



La carnuiicaci6n que existe entra las asantamlentas está d•ds par 7 11nees de eutobu-, 

ses: Atlixca-Metepec; Atlixca-El Ls6n; Atlixca-Sn. Dga. Acapulca; Atlixca-La Trin1d•d 

Tepanga; Atlixca-Las Malinas; Atlixco-Sn. Jer6nimo C•leras y Atlixco-Sto. Domingo Atoy! 

t11mpan. 

En la cabscare municipal ad8"'la existen 4 linees urbanas de transporta y 8 linees d11 

taxis. 

Telecomunicaciones: 

Teléfono En la cabecera municipal se dispone de une central para dar servicio a

proximadamente e 1,662 lineas, 2,836 a~sratas can sistema automática, y 

caseta de larga distancie. En el rasto del municipio existen 41 casa -

tas da larga distancia, 24 teléfonos particulares localizados en les ran 

charias. 

Talegrafo - Está formada por una admin1straci6n localizada an la ciud•d. Tiene un 

Correos 

volumen aproximada diaria da 450 axpedicionas y 600 racapc1onas. 

Dentro da la cabecars se concentran 1 administraci6n y 5 oficinas. Fue 

ra da 6sts se localizan 3 improvisadas aspacios en los poblados ds San 

Agustín las Malinas, Axacapan y Metapac. El valumen diaria aproximado 

de correspondencia es de 2,500 axpedicianes y 400 recepciones. 

Radia Cuenta can el canal XEXD como medio de integración regional. 

Televisión- Se cuentan can 4 canales prestando servicia aproximadamente a un 28.50% 

da habitantes 
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Servicios Fundamentales 

Agua Potabla: 

El s1etama sa halla 

bido il la insuficiencia 

así dEJ loe ricos mantos 

'/ .,.,' 

incomplat~ ~,!:[•······· 

da 111 red; ;•no. 

acuíferos. Ée:. 

te servicio se ha mejorado surtiendo 
.. ,>· :'_ 

68 poblados, eumendo el 81.4 % de 'la 
,/'. 

pobleci6n total. 

Drenaja: 

Este 

carencia principalmente en las. zo~'a11 

rurales~ 5610 el 48.21 % del tot~l da 

viviendas cuanta con éste servici~. ,: 

Energía Eléctrica: 

Se cuanta con 2 plantas hidraela~ 

tricaa, una dentro del municipio con -

una línea de 34.5 Kv. alcanzando una -

pobleci6n beneficiada del 94.9 % del 

total; la otra as de 115 Kv. pasando 

por la eubestaci6n eléctrica ubicada -

el poniente de la ciudad, regula y die 

triouye energía a las industrias. 
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Bi~nestar Social: 

Educaci6n 

Salud PGblica 

Villienda 

Recreación 

L11 poblaci6n en •dad escolar es de 46.1 % •tendidos por un tot•l 

de 83 escuelas, 32 en la ciud•d de Atlixco. No existe enseffanz• 

a nivel superior, por lo que el alumnado de fiste nivel es tiene 

que transportar a Pueble. 

Los principales centros m~dicos se encuentran en la ciudad de A

tl1xco, 6stos son: 

Centro de Salud 
Clínica IMSS 
Clinic• ISSSTE 
Clínicas Particulares (2) 

ln la regi6n se cuente edamás 

earios m6dicoe. 

Cruz Roja 
Hospital Municipal 
R•ecate y primeros auxilios. 

con 5 clínicas rural•a y 33 dispén-

El 30 % da le poblaci6n total carece de 6ste aarvicio (46 pobla -

cianea). La ralaci6n de c¡¡ma por habi tanta as de 746 hab/cama •.. y 

la d• médica es de 2,984 hmb./médico. 

Les principales causas de muerte son por enfermedades gastralnte~ 

tinales y neumonía. 

Del 100 % de la vivienda, el 66.37 % partenece al tipa rural, su 

construcción está en función del aprovechamiento de los materiales 

de la regi6n como.la palapa, tej•manll, piedra, tabique etc. 

El grado de asinamiento es de 5.5 personas por vivienda. 

Se cuenta con 5 jardines y plazas, 2 cines, 2 areas deportivas, 1 
cementerio, 2 balnearios y 6 hoteles. 
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Aspectos Demográficos ¡ 

La taza de crecimiento anual está 

conc1dereda del 1.2 %, ésto significa 

qua cada 30 aftos la poblnci6n se tri -

plica, aunque ee espera una tendencia 

a bajar. 
La densidad de poblaci6n del muni 

cipio es de 351 hab./Km2• El 70 % da 

la poblaci6n tiene manos de 30 anos y 

ae ancueptra disponible para el dese -

rrollo acon6mico paro éste as muy len

to y origina la m1greci6n hacia ot.roa 

centros, por lo cuál ee importante crear ruantes de trabajo. 

De ls poblaci6n de más de 15 aftoe el 81.9 % saben leer y escribir. El 25.75 % 
poblsci6n total del municipio as ec.onómicamente a.ctiva; 111 deaocupaci6n reprasenta 

76 ~-

Aspectos Económicos 

La economía se basa principalmente en la agricultura, ademie cuanta con cierta pro 

ducción industrial localizada en le ciudad. 
Se cuenta con diversos servicios bancarios como los de : Oriente 

Pueble; Puebla S.A.; Mexicano de Puebla y Nacional de Crédito Rural. 
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le rema industrial como ya vimos es de sector secundario. El número de industriae 
total es de 161 divididas: 

TIPO DE INDUSTRIA NUMERO. 

Fábrica de Productos Mat6licos. 15 

F'brica de Calzado y Prendas de Vastir. 10 

Fábricas Textiles. 6 

Fábricas de Muebles y Accesorios. 6 

Manufacturare de Productoe Alimenticios. 97 

Fabricaci6n de ensambles y reparaci6n de maquin•ria no elactric•. 

Industria y productos de madera y corcho excepto muebles. 

Editoriales. 
Fabriceci6n de productos de Hule. 

Febricaci6n de otros productos da minerales No Metmlicos. 

Fabricaci6n de productos Metálicos. 

Otras inoustrias manufactureras. 

la poblaci6n econ6micamente ectiv• según sus ramas dB activid•d es: 

ACTIVIDAD ECDNOMICA 

Agricultura, Ganader!a,Silvicultura y Pesca. 

Industria del Petr6leo. 

Industria Extrectiva. 
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9,938 

24 

24 
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41.70 
0.10 

0.10 



ACTIVIDAD ECONOMICA 

Industria de Transformac16n. 

Industria de la Canstrucc16n. 

-Generaci6n y Distribuci6n de Energía Electrice. 
Comercio. 

Transporta. 

Sarvicioe. 

Gobierno. 
Insuficientemente Especific~de. 

Total. 

Condiciones Geográficas 

Clima: 

De acuerdo con el sistema da cla

si ficaci6n de Kappen el clima qua pre

valece en la zona es el Templada SubhQ 

medo con lluvias en verana y canícula 

durante Julio y Agosta. Esta datermi

naci6n está basada en 32 a~as de regi! 

tro.o 
La temperatura media anual es de 

11.9 ºc. 
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La temperatura Mínima Extreme es de 

3.5 ºe en Enero. 

La temperatura M&xima Extrema ee de 

34°C en Mayo. 

La oscilación t'rmica anual es de -

4.6 ºc. 
En la tabla correspondiente ~ la 

precipitac16n pluvial se puede apreciar: 

Le precipitación total anual ea de 

905.6 mm .• 

La temporada lluviosa abarca del ~ 

mes de Mayo a Octubre, y la época de R~ 

ca de Diciembre a Marzo. 

La precipitación Máxime registrada en 24 Hrs. es de 40 mm. 

(y 

El porcentaje de lluvia invernal raspevto al. enual e3 de 2.9 %. 

Se presentan al a~o aproximadamente 90 días con lluvia y 35 con 

E N T O S' 
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Con respecto a los vientos tenemos que·vle

nen del Sur, tanto los dominantes como los 

máximos absolutos con una intensidad media 

de 2.6 metros/segundo. 
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F ~ N O M E N G 5 E 5 P E C I A L E 5 

~USLADOS. 3 

HEL~D~S é 10 

TEMPST. ~LECTP.ICA. 

~OCIO 2 

5ismicidad: 

El estado muestra una variRda fisonomía 

tlpcs da or~gen: Tect6nico; Vclc~~ico ~ 

se muestra la ubicaci6n de los epicentros 

(unidad Días). 

desje 1905 hasta 19~4. La magnit~d de los temblores ocu=rid~s va 

en :a escalil de Rishter; tam~ién se ~Lestra le t=av~ctoria 

re~ ''Zz=~~~cxc".'! 11 Clari6n 11 que cr~~a~ E~ est¿jo de :rient~ 

Como pocier~s cjservar la ~=actu~2 de ~larión ~as~ al nort~ 

ca, ~3uacnopal~n y SoledBd. En los estudi~s aa :r~~ion2liz3ci6n 

ccncidera cc~o de mediano riesgo ya ;~e :a fra~ja que 

v=:cánica de tipo basálticc y andEsé:¡=o ~or le tanto 

gual ~ue sl efecto sls~ico. 

Los fracturamie~tos, la e~tiv~dad ~!sm~ca y el 
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dad de que puede reactivarse el eje vale~ 

nico y presentarse una gran activid•d sís 

mic•. 

Hidrografía: 

El municipio se encuentra faborecido 

por numerosas corrientee de agua: 

Río Cantarranas 
Río Nexapa 
Río Los Molinos 
Rfo San Baltazar 
R!o El Carmen 

Tienen una direcc16n Norte-Sur, sie~ 

do el río Nexapa el que drena toda la re

g16n hacia el Balsas. 

Cueota también con ricos m¡¡ntos acu! 

feros que en mínimo porcentaje están sien 

do apro~echedos para el ~bestecimiento de 

agua potable. 

Existen 5 pozos profundos que benef! 

cian al 100 % de la poblaci6n: 

Xapatlaco 
La Catalina 
El Pante6n 
La Soledad 
é:l Ahuehuete 
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Marfolagh: 

L11 zen• de menar pendiente se encu11ntr11 localizada al Norte y Narest•, cubre:, uria· su•,¡,. 

perficie cancideriible 11unqul!I na presenta continuidad par el gran número de Valles: PllJ'vi•- F :· 

les separadas entre si par cerras. 

Gealagia: 

El áre• da estudia est¡ camprendid• dentro de la "Mesa Neavalcánica". Las astructu-

ras de la zona Norte están cubiartas por darr•mem -de m11teri11l volcmnico, formando pseuda

estructur11s en lae capas compuestas por Piroclástos y Cenizas Volc,nic11s. 

Dentro de la clee1ficaci6n de las unid•dae litol6gic•e nos interesan: 

· (Igeb) Igne11s Extrusivas s¡sicas - rocas valc6n1cas can algunos horizontes 

de ~ndesita, predominando en la parte Narta del municipio. 

( Cz ) 

maabilid11d baja. 

Calizas .- de color grie, ee locelizan en la p•rta Norte y Noroeste -

de Atlixco, cubiertas por met11riel volcánico, presentan estratos con 

BApeeores gruesoe (30 a~ m.) de fructuramiento media• intenso y P•! 

De ecuerdo • éstos datos se concluye que san eptes para le canetrucci6n pudienoa ser 

utiliz11des par• rellenos. 

Edafalog!11: 

Es recomendable hacer asentamientos urbenos o industrieles en suelos de poca capac1H 
dad agrícola. Para lograr ésto se realiza une clasificación da los suelos según sue ce -

racteristicas fisico-qu!micae dando por resultado 7 tipos de suelos. Los idealee para u

so urbano-industrial son los de Cuarta y Quinta clase ya qua los da Sexta y Séptima tie -
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nen pendientes muy pronunciadas. 

Flora: 

Las zonas agr!col&s se localizan en el entorno urbano, las selvas bajas y pasti~ales~ 

se encuentran alternando con áreas de matorrales localizadas principalmente al Norte del 

municipio ocupando pequeñas extensiones. 

En las zonas montañosas encontramos b6sques de encino, galería de ahuehuete y galar!a. · 

En base a la pendiente y calidad de suelo, as conveniente que el crecimiento urbana sea in 
ducida a zonas con vegetac16n sacundaria de selva o matorrales, o bian hacia áreas da pas-

tizales inducidos. 

ANALI5I5 DEL PLAN DIRECTOS DE DESARROLLO URBANO • 

Lss condiciones f!sico-geogrÉficas dal municipio la caracterizan coma centra de capt! 

ción urbano-rural; está cancidereda como ciudad de "Impulso" dentro de la zona conurbada ~ 
dal pa!s. 

Los aspectos mis criticas de su estructura es el desarrolla macracefilica, desordena~ 

da y ca6tica de la cabecera y ireas circunvecinas, bajas niveles de vida y alta porcentaje 

de pablaci6n. 

Ciert9 base de la actividad industrial se ha mantenido y se aspara un mayor desarro -

llo en éste campo. 

El clima es muy bueno, el indice de confo~t según la denominación de Terjung corres -

pande para ésta zona a un cálida-fresco, bajo éstos términos se concidera un clima agrada

ble durante todo el año. 
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Las características en cuanta a su infrasstructura son: 

Sistem• aa •gua potable incompleto debido a l• insuf'iciencia de la red, .ne. asi;de ioii>· 

ricas manta!! acu{feroe, · \.'·· 

El drenaj• tiene una marcada carencia, 

La energía el,ctrica es suficienta ya que cuent• can 2 plantas 

linee de 115 Volts que eatisface las necesidadas industriales, 
' . . . .J· ' . ~ 

La educación en general es buana; en el sector salud se caraca da servicie rril5dico.•:'pi{i 

ra el 30 % de la pcblEción; en cwmtc a le ccrrespcndient:e 11 habitación el 66.37 ,% a's '~.u:.;;'•(: ' 

ral pero se concidera da bu11n11 calidad. . .. ·;;cb.:i,) 
.. :;\,; .. 

Dantro del plan de des¡;¡rrollo se ha realiz;1dc una clu!!ificación de la "CORRESPONDEN, .. , 

CIA TERRITORIAL PARA LOS DESTINOS V USOS DE LOS SUELOS" (plano 1.). Estii corresponde:'•.~'! 

S,A.G. 
S,A.H. 
s.c.T. 
S.E.C.C,T. 
S.L. 
S.A.D. 
S.I. 
s.c. 
S.T. 
s.s.s. 

Seétor :Agropecuario• 
Sría. de Asentamientos Humanos. 
Sría. de Comunicaciones y Transporten, 
Sría. de Educación, Ciencia, Cultura y 
Sector Laboral. 
Sector Administrativo y de Defensn, 
Sector Industrial. 
Sría. da Comercio. 
Sría. de Turismo. 
Sector Salud y Seguridad Pública. 

Huy que aclarar que los uses y destines de los suelo~ marcados !!Dn lo!! que tienen ac~ 

tualmente, no los que se pudieran oar a futuro. 

El desarrollo que se piensa dar a la ciudad de ~tlixco an !!U primera y eeg~nda etapa, 
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NO A FUTURO. 

REOENSIFICACION A j • 
CORTO PLAZO. 



solo abarca la miema ciudad v sus alrededores más cercanos, previendos• un crecimiento • 

futuro en direcc16n N-S para evitar el desarrollo desordenado v ca6tico que ea venia dan

do. (plano 2) 

Su infraestructura de comunicaciones canaliza las ralacionee socio-económicas a tra

vés de las carreteras Puebla-Atlixco-I. de Matamoroe-Acatlán-Oaxaca. Tambi~n cuenta con 

el tránsito ferroviario de la red Puebla-Cuautla que permite un continuo movimiento indue 

trial, comercial v social (plano 3). 

En cuanto a los medios de comunicaci6n solo hace falta mejorar tanto loe caminos co~ .' 

mo el transporte de autobuses a nivel intermunicipal. 

Todo ésto nos indica que cuenta con loe servicios v recursos necesarios pera dar una 

gran facilidad al establecimiento tanto del sector Comercial como del Industrial. 

ELECCION DEL SITIO DENTRO DEL MUNICIPIO 

Para lograr la ubicación más faoorable del proyecto debemos tomar en cuente primera

mente lee concideracionee establecidas en el Plan Director De Desarrollo Urbano del muni

cipio las cuáles, nos van a marcar algunas limitantee v condicionantes para la elección -

del lugar. Estas son: 

*Que su localización no interfiera con el plan de mejoramiento v crecimiento urb! 

no a cortQ, mediano v largo plazo. Ni con la planeación del sistema vial tanto primario 

como interurbano. 

ºSi la industria ea contaminante deberá localizarse al Norte del municipio ya qua 

la dirección de los vientos ea de Sur a Norte. 
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SISTEMA VIAL 

PRIMARIO. 

¡. 





*En ceso de que los suelos corresponden al saetar agropecuario eolo ea permite eu 

uso ei .Setos aet~n concidaradas como de Cuarte e 5.Sptima clase y• qua eu cepecid•d agríe~ 

la ea limitada sin poslbilided de ueo de ma~uinerie; o eualoe con vegeteci6n eecunderia -

como matorrales y peeti2ales inducidos. 

Además por lae características del proyecto debemos preever: 

Que la topografía no esa muy pronunciada. 

Que lae dlmeneionee del sitio sean apropiedee a l~ magnitud del proyecto. 

Que sus v!ae de comunicaci6n sean accesibles tanto para el personal como a prov~ 
,·;:1 

doree y público en general. 

Cercano a le línea del ferrocarril para el abasto de Materias Primas. 

Que pueda contar por lo meno e con éstos servicios: Ague potable, Energía El.Sctrl''J{::.( · .. - , .... -; 

ca, Gae y Teléfono. <:¡! f .. 
Tomando en cuenta todo esto, se llegó a la elección de un terreno plano con .una supe!: 

ficie = 57,798 M2 (según croquis), incluido en el sector agropecuario como de cuart~ 6la~Í 
.¡;: 

localiz.do al norte del municipio, comunicado por un camino de terracería que va de l~ cif 

rretera principal Puebla- lzucar de Matamcros a San Juan Portezuelo, con la factibil:i.dact.f· 

de una espuela para furg6n por su lado Nor-poniente, y c~enta con ltis éervicios d~ ener~:i.~~ 
' • ' ·,. _ ••• 1' 

eléctrica, linea telefónica y pozo para extracción de agua potable; no .. cuenta cori drenaJeii 

por lo tanto ser~ necesario recurrir a fosas sépticas'y'pozos de abéorción. 
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234.00 

TERRENO SELECCIONADO. 

234.00 

VIENTOS 
DOMINANTES 

96º' .. 

SUPERFICIE= 57, 798 m
2 

CAMINO A 
SAN JUAN PORTEZUELO 

260.00 

- 105 -

'-

236.50 

DE MATAMOROS 



PROGRAMA ARQUITECTONICO 

En bese e la investigación realizada, se ha desarrollado u~ programa arquitectónico 

' que cilrnplacon las necesidades y requerimientos de proyecto. 

zonae: 

Se ha concideredo lo más adecuado para el enálisis de las árees subdibidirlas en 6 

Administrativa 

Elaboración - Peeta 
Holder.!a 

Laboratorio 

Producción loza y decorado 

Servicios generales 
estudiando sus relaciones entre sí y dotendolae de personal suficiente pera el 'cor:rei::to 

funcionamiento de la planta. 
Las concluciones a que se llegaron, queden expuestas en les siguientes páginas 

!liste capítulo. 
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. 
I ). Z O N A A D M I N I S T R A T I V A 

Vestíbulo 

Recepci6n 

Sala de espera 

Sanitarios v ~parto de aseo 

Sal6n de usos múltiples 

Sala de exposiciones 

Area secretaria! 

~rea de contadores 

Oficina de recursos humanos 

Departamento da compra-venta 

Caja y pagaduría 
Cr~dito y cobranzas 

Oficina del gerente general 

Sala de juntas 

Area total sin circulaciones 

- 108 -

30.;00 m2 • 

7.50 m2 . 
16.00 2 m 

45,50 m2 

105.00 2 m 

100.00 m2 

72.00 m2 

42.00 2 m 

10.50 2 m 
33.00 m2 • 

22.00 m2 

25.00 m2 

24.00 m2 

24,00 2 m 

SS6.50 m2 



z o N A A D M N ,, .1 :s,:,: ,J} ~ A ,;;T V 
"' 

;.; 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USJllR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

Acceso y sali-
Vestíbu da. Distribur:;. ·' 25 Decorativo H \lrir ~a Dlme hs n• ª' Elx5 Ar Ba O m' 
lo. c16n e diferer 1 

<( tes espacios.-

> ' 
Recibir ¡!l pú- ,__ ¿,¡ 

- Rece.p- blico y orien- 1 
11 eo 11 

tarlo. 1 bl!lrre - 1 
1- ci6n. Control de lle 1 silla 

medas telef6nI 
<( .5 

cas. 
X 2.5 ) 1h"' li- V er<ie iil er si on ~s 3 A e¡ - r7 

a:: 
o ¡...L iLJ¡...t 

1- H -
C/) Sala Hacer agreda- 3 sofá 1 L.-- J 

de ble al tiempo 11 2 masitas o mr1 - Espera. de espere. 1 reviste 
ro . 

4..1<>0 z H- 2 5 )i1 sjon 4 X 4 A Be -
1 6m hor es 

- Ssnit. 3 w.c. 
Mujeres Dar servicio 8 3Lavabos ""'\ !"'\ ~ / 

~ a los emplea- o- o O~'-- '::="->-
dos administrE 2 w~c. o Sanit. t1vos y pÚbl 1: • uc; r~ 

8 2Mingit. s. o .r:::i b<::> Hombres co en general. " 1ñl o 
<( 3Lavabos r r.i --

Cta. de Guarda art!cu- 1 tarja a~ 
,_ 

1 
aseo. los de limo. 1 eni;raoaño - .(O Dime hs orle E 5.7~6 Ar F!a 15, 5rn"" 
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ZONA ESPACIO FUNCIOM O ACTIVIDAD UWAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

... ~-

Conferencias. 1 \ " <( Cursos. ( i:= 
Proyecciones. 11 ,...--

\ > Apoyo para e-
Salón de ventes socia- - -1--- Usos les. 50 -
Multipls ~ - ·' o Sl.~¡o -·-... Pantalla ·- -. 

Cte. de -<( proyacci6 -
:r-1 ... r 

Bodega " a:: 1 Tarima ..... 
Asientos H-< ,., ... H-ue hlble l) mElnS lio n 1 X 19. D Aiee.- no 1 

(/) 

- -
z 

Vitrinas 
- Sala de Mostrar los Mamparas 

Exposi- artículos que Masas o.e~ '/ '_> 
~ ción. se producen. 25 Taburetes ,,,.. 

Repi.sao. 
o -
<( 

Jo oo 
2 

~- va ~1• tbl e u m1m 110 ne11 'U X IU n.I~' - 1uµ • 
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' .. 
ZO'!A ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD U9Jo\R MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

r r nh -
Atenci6n al p~ 

..-- ,..- r:n 
blico. 1 1 1 :'\ 1 ·-

<( Area se- 6 e!3cr1to 
cretarle 1Trabejo sacre- a rios - r r nn 

tarial admini!! a sillas 1--- r,_H ... ' > trativos. 
..-- r i -¡H 1 

- - r-rr .... oo 

1- PapalarJ a Guarda de me- Cajoneras tI tJ t r: 
terial. 1 Repisas 

<( 

Archi\!D Guarda de do- Archive roe 6.oo •• O< 

a:: 2 cumantos. .. 

1-
H- 3.on Ar1Ba1- 'Br L 

~- ~. · A B - 2~ m 

(/) J 

T1 tt1 - í - 1 Administra - 1 Archiv. -
z Con ta- c16n general. 4 Escrito- 1. o 

doras. Atención a BU e rios IU :U 

- di toras. a Sillas 
~ ~ L_ 
u 

:E 
¡w l:J 1-L 

Cl ·" .~ 

H ' .op O mE ne ~óri. G X í/ l~I ~B ¡.;: m 

<t Atender solici 1 Escrit: 
3.t o J L IO Recursos tudes de traba 3 3 Sillas 1 u µ 

Humanos jo_ · Cuestione! 1 Archiv. , _ ... __ ..,, ª"' 1 Libro,.rn H ' •-\U " 81 - 10 ~::> m µi "ª' ~9 or .l .:J X ·.J IUL 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9.WI MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 
1 

' 
[! [ J 

<t - - ~ -
u IU u ,U 

Opto. de Relaci6n direc 3 Escrit. ~ ,_. ·-
> Compra- ta con los pro 7 8 Sillas r- ' 

Venta. vedares y pú ¡ 1 Arch1v. [ 1 o :/ 
blico en gene-

~ - - >-
ral. ..,_ . . - 2 5 )11 ~81 s~6n 5 5 X- 6. DO A BE - !33 m 

<( 
1 

1 Caja · a: Caja v Pago a emplea- fuerte µ L. 

..,_ Pagad u- dos y obreros • 3 ,. Sillea 11 
·ria. Control da ca- 1 Eacr1t. \ w ~ 

(/) ja. 1 Archiv. 
!.~ 

1 Barra H- 3 o 01 ~S ~Sl i6r t. X 5 5 A e¡ - ~2 m 
- -
z L !.. 

- 5.cp 

~ 
lí 

Cr~d1to Control admi- 3 Sillas 
y n1strativo de 3 3 CQmput. 

o Cobran- materiales y 1 Barra ,... o 

zas. personal. 
<( H- 3 o Pi "'ª flS' 6r 5 X 5 l\r1 a - 25 m 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIOAO IJS.JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Reuniones de 8 Sil lee 
Sala de consejo. 8 1 Mesa ~ 1\. l"il CI D D 
Juntas. Juntas admi- 1 librero 011 ~ 

In 'n <( nietretives. ¡....¡ DO ..... 1 Eecrit. - ,- ,_ 
!{ > or. de Especia prl- 3 51llae o . 

3 Gerente vado. Organi- 2 Sof as ,._ - General. zacioñ grel. 1 Librero \2. ºº 
Toilet. Servicio. 1 Wc v Lav. Ji- 2 51 Di P'le flBi 6r 4 X 1 A e; - 4E m 

1- . 
<( 

a: 
1-
C/) 

- . 
z 
-
:E 

o 
<( 
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II ) • Z O 'N' A D E E L A B O R A C I O N • P A S T A 

Espuela para furg6n 

Báscula para camiones 
Huchas para material a granel 

Huchas para materia prima 

Bodega de material secundario 

Bodega para monta-cargas y carros pala 

Bodega para carretillas y tarimas 

Elevador de canjilones 

Area da molienda 

Area de batidoras 

Area de trabajo 

Sanitarios y cuarto de aseo 

Bodega de lonas y carros trensportadorea 

Area total sin circulaciones 

- 115 -

-----------------------
-------'~;_.'Jj~-~~i·;·~-~-~-;--

______ j_::tl;.;.~·~~;._-~-----
--~·~·~---·~cb~~~~·~~--~----

:,,.·i·''), . 

-----------------------

---~-------------------

124.00 2 m 

100.00 
2 m 

450.00 
2· 

m 

400.00 
2 m 

200.00 
2 m 

42.50 2 m 

64.00 
'2 
m 

3.50 
2 m 

105.00 2 m 

94.50 
2 m 

122.00 2 m 

69.00 
2 m 

64.00 
2 m 

1,838.50 
2 m 



p o o u e e o N p A s T A 
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ZO~A ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Espuela Abastecimiento ' - 1 1 1 1 1 1 
1 1 1 1 de da material a < 

<( Furgón. granel. 

1- U. !O 
' 

en ¡n• .~µ ¡u me ins .ón 12. 9 I>< ~- o r~a 1 BI ia 

<( 
1,_ 

o.... '&.oo -

1 Control da pe- 1 Bl!acula ··~ z B~scula so de camio - 1 Platafor º'" "" Q hn m de nas. 1 ma .• !>.Oo r )!¡ ~e1 s 6n '"' um X i3 DO o Camio ne! Abastecimiento 1 Escrit. V i- 2 51 r-i - de material. 1 Si lle 

u ' .... 
<( - "~.5< 
a: H- 4¡.0 Di ¡ne hs 61 J.op ' .'o A ee -v ar a o 
m ... ·-
<( -Hucha Almacenamiento - .-~ 

_J para de material a - ,_ Furg6n granel. ' w 
.... o 

H- 4 OI Pi s s 61 3 9 4)H A loo -L iíli~~ 
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ZO~A ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

Almacenamiento <{ Huchas 
~-~º 

r- de da material pa 
Mat. ra aer trane : ' 
Prima. portado en la -

(/) 
b€iacula al e-

<{ levador da - 5.,.!í 
n 

a_. canjilones. H ~.o Dlms ns ~o l '· 
o IX p, 5 A e1 -L DLrn 

1 Bodega Almacenamiento 

z de de material aa H· ; .oo DHne ns 6 ~ 3 X 16 A Bi -: oc fnc. 
Mat. cundario aneo a 

o Secunda talado. 
ria. -

u --
<{ 1 11 r-n nr . fl 

a: fi oO 

" .. o Bodega Guarda de tren~ 1 11 -u 1 11 -J 

CD de portes mientra~ _,_ 

<{ 
Monta no se requiera h 
Cargas 

' ·"P 
...J 

w 
H· 3 O D Di'1'e tis .o t .5 J ~ .1 o "· e1 -• ,e:. pm 
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ZOf.!A ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

Guarda da ca- ~ 

Bodega rretilles y Ji- 3 Ü[ ¡¡1me1 BllOr 8 o t.00 AJBE- 64 ·1·~ 

<( teriires. 

1- \ 

en 
<( • D 

Elevedoi Transportar el L-;,15" • 
a... de material a los .... J 

Canjilo molinoa. 3 1 Elevador 
de canj! 

1 nas lonas. ºi~ l.< 

2 H- 7 5 01 trie ,9 Lór .3f5 ( .1 o (\r~a .< 15m 

o 
- n 1 o 11 1 .. 1 • 11 
u Are a Triturar los 5.<o - - -- -- -

de materia lee . 2 4 Holinoe • ~ 1-11 ~ ¡¡. 
<( Molien- Formar la Pª:! 

.... 
4 Tamiz. ' 

a: da ta. 1 

Eliminar imp!:! 'l.oc 1 

o rezas. H- 7 0 5 1 Di me ¡,s .or 5.0D k 1, ou f\rle 05 m 

CD 
<( 

I \ ) I \ ' -' A rea licuar la pae-

" J ' \. J \ / 

UJ 
de ta o Batirla. 1 Licuador 

ªª'''"'l''º"'ª''ª • ¡, 
1 3 Batidora r1 ,..., - -,_ 

~ 

rea. zona que se - 4Bombas de 1 

requiere. me111brena ~ •CC 

H- 2 4 Di lnB lle l6r 4.5(1 1 00 4r 
a "' 

.5 m 
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ZO~A ESPACIO FUNCIONO ACTIVIOAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

-- r -r r . _, L. 

r -h -
c:( L...::'.µ 

1- Extracci6n del \ 

agua en 111 pes Tarimas. 
q-en A rea Carros -

de ta para formar 8 Transp. M r -;::; l"1 .• .-f-1 
e:( 

Trabajo las Payas. 2 Filtros-
._...__J 

a... Enviar la paa- Prensa. rn r ta a su lugar 2 Estruze- ->-- .... .. 
1 de destino. dor11s. 

2 811ndas. z \~.'!O 

" 

o H- "•DIJ L lm an a1 n 1~- uu X 1 .: u ¡.¡ SI - 12¡¿ n 

- 6 Regadera' X )< IJ'\ 'l:n Qo .--' 
u Sanit. Lockars 

\h ¡;.. 
Hombres Dar servicio a 2 Bances 

c:( y loa obreros. 15 3 w.c. ~ ~ L~ 

Mujeres. 1 Mingit. 
. 

r ~ 11 o: l.' laveibos. 1 "':! 11 
o ~' 
(D l 

Cto. da Guarda de arti 1 Tarje 11. 00 
1 

c:( 
Aseo. culos de limp7 1 l\nequel H- 2,s1u im an >11 n 6. DO X 1 ."o A e1 - 6C m 

....J 

UJ Bga. da , 
cerros Guardada lonas H· 3.0 O me ns Ló1 1 • [ o I< j. o A'ª' - 64 m 
transp. F.P. y elamen-
y tari- tos de trane -
mas .. corte. 
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IV ). Z O N A O E MOLDERIA 

Oficina del jefe de molderia ---------------------

Seni tarias y cuarto de asea ---------------------

Bodega de carras transpartRdares y golillas ---------------------
Bodega de materia prima 

Cuarta de desperdicias 

Are a de elaborac16n de moldes 

A rea de se ceda 

Almacen de moldes 

Area total sin circulaciones 

- 12:1 -

16.00 m2 

17.50 m2 

66.00 m2 

25.00 m2 

30.00 m2 

BB.00 m2 
. 2 

67 .so rp • 

132.00 m2 

442.00 m2 



~~é~É·• l 
: .. º'"º ººº"" ... ! OGO Q., <> ...... no: Q .... ºº'"' OoOn•l,c..c.o ... ~! o o·· .. ~º O<Q.00 ººº OQ!º oc o o o Do! o o o oººº: 

~ c. o c. a " a 

c::::::l D0DE8A DE ( ,BODE OA--¡;-;- CAflR05 AltEA DE { ALi.tACCHr MOlfTA 
~ p.tAT. PRIMA '( GOLILLA~ TRA8A.IO CAROAS 

1 
\ .. 
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1 

ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIOAD l.'9.lAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

e _...._ : 

Oieena de mal- 1 Escrit. 1 
<l: Jefe des matrices. 1 Silla. 4,;>o n de 1 1 Banco 

Malder!E Contral"de ca- 1 Res tira- ' 1 _j ' lidad. dar. - 1 Archiv. 4-.cp ., 
H 2.5 l im n 11 n. ~.o '.lo A BI- 16 n-

o: , e 111.a ..... 
Sanit. . 1 w.c. DI 2 ~ Oo º"' Mujeres Dar servicio 1 Lavabo. 

l '- ' w a empleados. c. 5o _.1...:1 
Sanit. 2 1 Lavabo. 
Hambres. 1 lll. c. ,,_.,., 

o Cta. de Guarda de artí 1 Tarja. H· 2.5) (im ¡;in ¡i( n 5. bo X 3 5( A Bf -1 7. mi' 
Aaea. culos de limp7 1 Anaquel. . 

¡__, 

...J "' - .. -- - - -
Guarda para 13 - ..- ..- -

o cerras tl'ans- 1 Anaquel ·º' - - - -~ - ~ -Bodega. portadores. pare -Guarde de ga- golillas -- • . " .. 
:E 

lillas. 

-- -
H 3.5 l [ im F!n li n 11.0) 1 • [llJ A a<- 66'1 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD IJSJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

<( Bodega !5 .• ~ 

de Guarda de bul- lerlmes ' Materia toa de yeso. 
- Prima 

5.op 

H .co D m1 m 16ri . 0 X 15. o Aiea - 2' 
o:: 1 . 

Tiradero de mol 
1'1 

w Deaper- des rotos. 5.a 

dicios. Desperdicios dE ti 
yeso. 1 

o 
... ¡oo 

rl.: 5 OL u mo nf ien ~-1 )0 X 5. JO 1111 ea .... >U m 
_J 

Silla. e a e 
1 

1 1-3 Tornos. -o 3 Mease d• µ 1 1 1 
Produce. Elaboracifin de trabajo. .__ LW L 

~ 

de 3 1 Batidon -·.-
moldea de tra- !h 

:!E Moldas. o ajo. 1 Ai·tasa LI" 
1 l J 

yeso. ¡u rh ll 
3 Carros 

tranap. • 00 

ti- 3 o D m~m 16n ~. JÜ X 11 o~ Ax ea .... 38 m 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USJAll MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

\ 
<( 

1 Repisa. ~ ~ 

2 Secado- ' \ 

.!\rea Secado oe mol- res. ~ r. - de des. 4 1 Mesa 1-- i.-r-.. o-

Secado. Revisi6n y CD!:' gira t. f-1r ~ Ir I .. Ir 
trol. 2 Sillas. \ LI 

a: 
- C> s 00 

2 
UJ H loLfU U. m1 n~ll.Clri . ) oUJ HJ ª"'"' ~, 

;;J ''" 

_,.... 

o 1 1 1 

-
...J 1 11 

Guardado de mo 1 ... 

Almecen des terminados Estantes. 
o 

1 1 il 

~ _,_ 

·-
'~ 

H 3 o D m n ién 12 ·O R ) 11. µo A Be - ¡¡_, ' 
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III). Z O N A D E L A B O R A T O R I O 

Oficina ingeniero físico 

Area de análisis f{eicos 

Cubículo de revisi6n de material 

Alacena de materiales 

Oficina ingeniero químico 

Cuarto para dilat6metro 

Area de laboratorio de química 

~uerto pera aparatos electroqu{m1cos 

Sanitarios y cuarto de aseo 

Area total sin circulaciones 
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20.00 2 m 

60.00 2 m 

20.00 2 m 

20.00 2 m 

20.00 m2 

16.00 m2 

35.00 2 m 
35.00 m2 

19.50 2 m 

245.50 2 m 



ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

w 
o Control del 1 Librero. l_ LJ 5 O• 

CubÍC:ul 1 análisis F!- 1 1 Eecri t. ILI Físico. sico de los ' - materiales. 2 Sillas. ' 1 
1 Archiv. ,...__ 

o: ~.•o -
H ? .e O D m1 nf ié n ,. ¡O X 4. JO AI '311 O m-

o 2 Molinos. 
1 Tamiz. 

.. .. - l M " '" 
..... 1 Filtro 1-

Prensa. - w - .............. i: 
Anlillsi ~ Control de ce 

1 Estruza- - L _J , l 
e::( dora. 

Físico. lidad de pee- 2 2 Horno. r 
ta y barniz/. 1 Bal'l11dor11 r 

o: 1 Mese. 
2 Tarjas. . 

1o.oc ., o H ~.( 8 D mine ié n '• JO X 10.UJ AI ea- ,u m 

CD r-1 n 

Cub!cul p Medición y 1 Dinemáme 
..... ..... 

e::( de pruebas en la 2 tro. 5:0 
Revisi6 n meterla prima 1 Báscula. 

.J del 2 Sillas. (} 
Materh l. 1 Mesa~ 

~-ºº ~ 

H ~.' o D m.;m ié n p. IJO X 4. DO A ea"" o m-
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' 
ZONA ESPACIO FUNCION 0 ACTIVIDAD USJAll MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

I< Alacena u 
o de Guarda de muee Repisas. "·"" 1 Materia tras de mate : Anaqueles. h \ - les. rieles. 

' 1-

a: "· e ~ 

H- 2 Sl i~B s~ IOr 5 o~ : 1 .op Ax 19a IJ m-

o 
1- 1= 

Cub. · Control de anéi 1 Librera. \ _ _J !1.-
del lisis qúimicoii 1 1 Escrlt. .l.. <( Químico de los meteri! 2 Sillas. ..,, 

les. 1 Archiv. 
a: 

""ºº " 

o 1-1.: 2 5 Pi ~ª' sl 6r 5 o n : l .DP Ax tea o m-

CD ll- , ...... 
<( Cuarto Anl'ilisis de 101 ..., 

del partículas de 1 1 D1let6me 
Dilató- los materiales tro. 

...J metro. •. o 

H- 2 5 Di oe1~s' 6n lt DIO ~.OJ Ax ea 16' .~ 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIOAO USJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

~ :!l 
o 

1 Machero. l 
L11borat. Análisis qui- 2 T11rjas. 1 15'.!>0 \ - Ida micos de los 2 1 Mufla. II 
Química. m11tsrialea. 1 Masa. 

' o:: 1 Vitrina. 

. ~ ..... 
o h· ' . ºº O mE ns 16 ~ . • (O X p. o ~r~11 5 ~~ 

1- ca e: 1) 

1 Balanza. e 
<( ~to. da Anl51ia1s qui- 1 Fl11m6me-

1 ~ S'.¡o.. 
tro. ..... Ap11retos mico de loe 2 1 Espectro Electro- materiales. fot6me :. 

,. 
a: químicos tro. -, Potencio 

. 
·º~ ? o metro. " ; -~ IU m1ns µ.ul' .11u lx p •' PU ,..r ~B I"' rn 

CD S1mit. 1 w.c. :--.. ¡o¡ o7 

Hombres. Servicio para 2 , Lavabo~. i!..o JG N 1l 
<( ai¡¡pleados. ) 1 ,..., 1 Sanit. 2 1 w.c "º" ..J_ f-1 ~ Mujeres • 1 Levabo. 
..J 

Cto. de Guarda de ar- 1 Tarja 
H .so D m ns11-on o lx "'· DO A e ~- 9.j25 Aeeo. t!culos de 1 Repiee. . 

l . ............... 
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V ). Z OC:N A O E p R o D u e e I o N D E L O Z A 

Area pare tanque de almacenamiento de pasta liquida 

Bodega de carros transportadores 

Bodega de moldes de reserve 

Area de vaciado rematado y guarnecido 

Area de torneado 

Ares pera secado de berbotine 

Almecen de berbotina 

Ares para forja de platos 

Ares para forja de pletones 

Aree pera secado de platones 

Area pera forje de tazas 

Almacen de crudos 

Ares de sancocho 

Almacen de sancocho 
Ares pera control de calidad y selleje 

Almecen pare piezas clasificadas 

Sanitarios y cuarto de aseo 
Oficinas pera supervisores 
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9.00 m2 

40.00 m2 

30.00 m2 

240.00 m2 

27.00 m2 

49.00 m2 

100.00 m2 

240.00 m
2 

32.50 m2 

20.00 m2 • 

105.00 m2 • 

660.00 m2 

900.00 m2 

216.00 m2 

216.00 m
2 

160.00 m2 

96.00 m2 

132.00 m2 • 



Oficina para el artista 

Almscan para talas 

Area para serigraf!e de telas 

Bodega de carros transportadores 

Ares de decorado de piezas 

Area pare bano-barniz 
Area de vitrificado 

Almacen de vitrificado 
Area para desp{n 

Almacen de clasificados 
Oficina de expedici6n 
Bodegas 

Empaque 

Sanitarios y cuarto de aseo 

Ares total sin circulaciones 
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i.o.;.oo m2 • 

123.50 m2 • 
85.00 m2 • 

70.00 m2 • 

110.00 m2 • 
2 360.DO m2 • 

900.00 m 

60.00 m2 • 

200.00 m2 • 

600.DD m2 • 

38.DO m2 

100.00 m2 • 

36.DD rn2 • 
2 

36. DO m ..•• • 

lt,807.00 m2 • 



p R O· o u e e o N L o z A 

l BAAIOTIHA l 

B ~ H~l"·-·l~l·-0~l~ ··.:::: 1\ c:::::J 1\ e::=¡ 1\ c:::::::::J 1\ CDHTODL D< 

v~v~v~v CALIDAD 

1 "º"""ºº) 

[m ~·~ 
gor-. 0 000<>00 e; o ú o oo o oo ooi:.g o..:. o o ooo ,oooooooc.oo o oot10 o o c.onoog 
o o n t'l o o ... ,. 

A.REA OE TA-'BA.10 

BOMBAS DE 

VA C 10. 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

1 
Abastecimiento ' T, H • llU 

Barboti- de pastallqui- 1 Tanque ¡ D m1 m i6h. 3 oc ) 3 DO <( da a las zonas de 15001 . A e< 9~0 p 1 ~¿ na. que lo requier; n 
N 

~r • P' ._ 
o ~¡-+ ' 7 ... ,, 

Bodega 8 carros ~ f-+ ~ f) ._ ...J de carro~ molde. 
~¡-t ~ 

transpor Almacenamlen- 4 cajas de ' '7 
tadores. to .. monta ca 

gas. 1 z 6 carros 
" o tarima. IM- ¿ ::> u."" S ÓI t • L ux 10 DI IAr ~a 1 o. ÜLm 

-
() -

-
() - -
:J -
o Bodega Almacenamiento 500 moldes 

de de moldes a u- piezas _..., -o Moldes. .tUizer; huecas 

o:: ~·p 

o. 
~- 3 5 PiJTie ris 61 5.0 bx ll. o A e a- 31 .( o In~ 

- 133 -



' 

ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USUAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s ,': 

: 

:, 

J '.:K ...__ : 

<l: L , ... -
3 mesas de ...__ 

' N Á 
Vaciado Elaborac16n de vaciado. 

1 1 ,__...__ e.!><> o de pie- piezas huecas. 5 1 Stand de 
zas hue- alma ca-

-' cas. na je ,__...__ 

1 carro ~ 

tarima 
1 carro \2.. o z almacen 

~- s m D m~n i11 n 12 O Jxl .e o A e; - 96 m 
o 

::t mesa de - vaciado 
~ .. 

1 stand d 1 .J ... (.) Vaciado almacen. 
e 

(.) Rematado 1 remata- - ..... , .. ,_ 
y Guarna .. dora de 

. 
·~ Elaborac16n d1 ...... ,.... 

:::> cido de asas. ,-piezas huecas. 7 piezas 2 carros 
o huecas. almacen -

2 mesas d o guarne-
i::ido ·~ 00 a: 1 carro H- 5 01 [ll.m ¡:m i;1 n 18.0 Px 11. o A~e -· 41 m 

a.. tarima 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

1 mesa ca 
dos ter :! , ... ~ 

.- l.., ~ 

nos es-<( teque. r--- ,. H- 5 Di 

N Torneado Elaboraci6n 2 2 bancos. ,_ 
~ h• lnc 

·~ 
:,.;. < rn •l. c;1' 

de soperas. 1 stand de 115 l ... 
2 T o almacen - n; FC - , .. 

Ir el< 1 carro 
_J tarima. 

1 carro "115"0 

almacan 

z 
o 
- . H- 2 510 PArdida de hu+- Sacador ...... ... 
u SECADO medad para ha- 1 para 2000 t/f' ()!\ A-. "" ID1 ne ~B .01 1.L u.,~ .qu 

da car manejable piezas. ....... , .... , ... º - .. .~,~ 

u BARBOTI- la pieza. - r--n rr-
:::> NA. 1 [)\ 

o 
I'·~ 

o 1-

o: 
¡, ... 

a. Almacem Guarda de pis- 2 Stands 
Barbo ti- zas huacas ter 1 para 
na. minadas l!stas 10,000c/ . "'°""" para clasifica • H ,.. 4. o D'JnB na 611 º·ºº k5 01 Ar ªª ~DI ni~ 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO ANALISIS D E A R E A S 

<t 
N 

o 
...J 

z 
o 

u 
u 
::::> 
o 
o 
a: 
a.. 

, Forja 
de 

Platos. 

Fabricaci6n de 
todo tipo de--
platea. 

Forje Febric~c16n de 
de platanes 

pletone~. 

3 

2 

~ tarimas 

con peya•-r•-t--t-t-il--1~-ce'.n--t-t--t~t--t--i-+--t--+.::±--¡,'l'll--tt--tr--t--l 
~ Cortado- l--+--l--l-~-=l--1-~/+l-~---4~~. -l----l--l--1--+--l--jl--~h--~.1'~-l-l~l--+--I 

-~ ! : ,~ ras. 
~ Forjado- ·"' 

ras de -
platos, 

~ SecadpraF 
~ cajas de 1 •• 

desperdc5. 
~ carros 

molde. 
~ tarimas 

pasta H. o nh 

~ ::q~~~~~ot:--T-+-+D~ll~~-a~h-s-t-i.ónn~1~6~.~0-=l-Cx-+5::-r:O~Jlr-T-T-+-+--t--r--r--r--r-~ 
~ tarimas. 1--+-+--+--+---+--+-t-+---lf--~f--+-+-+--+--+---+--+-t-+---1f--t--+--i 

~ mesas ¡oc - - ·- , ..... 11 

p carros dei---+---+--+--+--+--+-+--+--<1--1--+---t--+--+--+--+---+-+--r___,,__,__.,..__, 

1 

1 

1 

1 

1 

2 

piezas 
terminada~. 

Tarima 
con peyaE 
mesa de 
corte 
Far jador< 
de plato 
Caja de 
desp. 
mesa de 
moldes 
carros 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD USJAR MOBIL.IARIO A N A l. 1 s 1 s D E A R E A s 

1 tarima d_ 
peyas 

1 cortador¡ µ L 

<( 1 forjador¡ I'"' 

N de posi-
[A rr-i ' llos 

1-..,t 11- rT I'\' -~ --1 ceja de o ..;;; ' lo. P. desp. - l"' ..... ,..._, 
1 carro ~ ~ !:1 rr. .. t' ~ _J 

Forja Forjado de po-
molde \.: r.; "' sillas y arma-de do de tazas. 5 13 sillas ~rt Pasillos 1 limpiado-

z ra de po 
sil los 

o 13 carros 
transp. IH p. o - 1 mesa pa- IM ·~ .lj, x· 11 rh m- In iO 

(.) ra asas 
_2 1 maq. pega In • •r ,- ,. 

(.) asas -1 mesa de 
::> control 

o !'-

o H < nh 

a: 1.11> D me ns lioti 11 Ü[ X 1 ¡:!. µu 
Almacen Guarda de pie- 1 10 Stands 

~. "' - u PU 111 a. de zas forjadas para 
crudos. listas para crudos. ~ ,,¡.,_ 1 "'In nn 

1 sancochar. o :e1 

1 
,_ 
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ZONll ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

1 Horno d. 

<lC Sancoch" 
Hacer inel te re- 24 Cerros ... 

N Sancocha ble le forma Horno ' . 
1 Casete del producto rr-. _J; .... . 

C> do. 
. 

2 de can-por medio de lE 
cocci6n. trol. !Gil:~ 

_J 
~- e; nr n ,~, bn< ":in ,:> n1 lv li.. fc;n A -~· 

_ 'acC> 2 

-'71' ·- Almacen Espacio libre 

() 
de para alinear 50 carros 

Sancocha las carras - 4 transpo_ n 

H- '.;> UI u~mpn~ 11( n 10 ¡.U Jx I<'.. UL H e - ¡<:'. ti ¡i transportado- tadores ·- ! rea can las -
u piezas a cocer. l 

1 monte e -u 2 Maquina¡ -
:::> 

Revizar las pi de can- rn 1 1 zas huecas, ta ... trol y 
lt'-o zas y platos sellaje 1 iT. '""" .TTr 

Control .q1ü sancochado f: sillas 1 1 iiil_ '"'"""~.~ J 1 ·~ 

() de cali- ·él asechando las 2 cajas di 1 
dad y S!!, defectuosas v 

11 desper-
10:: llaje. eallendo y ele dicios -s11'icando les• 2 mesas d ''2·•a. a. ~tilee pera - empaque 

poaterionnente 8 carros n 

ser decorades. tarima Hi- p.I O Di :ne 1s 6r 7 .opx 12 O[ A e - 1rn In~ 

4 carros . 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIOAO U9.JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Revlzar los pl~ 1 Máquina 
tones de sanco lijado- ·-- ., -

Control chado desechan ra. 
<( de e ali- do los defectuc 1 mesa de - -' .u 

sos y sellando 3 
.._ ·- ,__ 

dad empaque. 
\_ r; ""'I - <>·<" N y se 

y clasi ficai:ido 1 caja de t:= In• ~- -- r. ' r r-.. ' 1nn llaje. los Útiles pa- des p. = ,__ ,,__ 

o ,__ 
ra posterior - 1 silla ~ ~ ~ Ar )3a B m' 

-' 
mente ser daca 4 carros 
radas. tarima I"·< 

Espacio libre· 
z de espera de 40 carros 

Almacen carros transpoi 2 trans-
2 o de clasi: tadores. porta- n n -· L. ,,.. -- .AM "' n ,n 

ficados: ~· ·-dores. -
(.) Dar servicio a 3 w.c. 
(.) los obreros de 3 Lavabos ,_ Ir 

el área de - o -;;- ;;- 1} pr!;! -

:::> Sanitá- ducci6n. 50 2 w.c. .10 
rios del 2 Mingit. 

'íí 7!1 Vlc!> lb' b l l o área de 3 Lavabos 
!T lr' 1\... producci o 6n. Guarda de ar ti 1 Tarja 

2 Lloque culos de lim : 2 1 Entrapa· o:: pieza. ño. ~•O< 

a.. H · .rh Dime "" ft.<., ' . lnxJ:l hn At<>:. 111; 1n,1c: 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s ,, 

12 sillas 
,,, 

Oficinas 4 escri-
para je- torios. 1L lr1 

<{ res de - Cubículos de 4 libre- ¡¡. - ~"' elabora- archivo,revi- 4 ros. 
' 

¡,r N ción pes ai6n y contra: 4 archi-
ta y ba! general de la veros. ) 1 o botina, producción. ~ 

_J forje, - r;:J.o~ 

sancocho 
H '10 D Lm11n 11,I; ' 1 In, I<; nn ·~"~ 1nn y barniz ,,,, 

z Espacio priva- 8 sillas lü u TI 1. 

o Sale de do para tratar 1 masa 
1-J d ( 

~untas. asuntos rala:- 1 mueble 
"'" clonados con de apoyo ¡¡ ~ o - la producc16n. lf lf! lf 

u .. w.c • 1To11et. 6 Dar servicio 1 Lavabo t·= u J:;to. de a los jeras de 1 1 Tarja H: ::i. ºª o~ lrll! ris 61~ j .cox 3. ºº P.r !Ja 2 fn" Aseo. producción. 1 Re piza 
::J 

o 1 Restirad 
1 banco 

o ) sillas ,_.= n '"" Oficina Control, di - 1 escrit. no r'\ I· ·oO o:: da jefe reccHin, coor 1 1 librero 
IS2 de dec2 dinación V dI 1 mesa de 

a. rada. seña del de - apoyo e Dll 1 "'\ 
partamento de 1 sofá 
decorado. 1 mesa da 

trabajo 
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ZONll ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD U9.lAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 
1 

<t 
N Guarda de te- . 

Alm11a11a las gravadas 
I<>. "' o da con diferan - 7 anaque- ..._ 

~ ~ -Talas tes decorados. les con 
I< ; 1 In _J re pi zas. . D m ?rn i( n-
g 5 ~X 3, 0[ 

.: "- 2 :z ·- ·-
o !5-1><> 

- ,_ 
(.) 1 mesa de :!:!: ti y 

estiraja q .... r (.) 1 masa de - 'n- :·¡ 1 
::::> montaje - ¡r¡: ,...__ .50 "erigra- Elaboración da 1 lavadora 

Fía de - los decorados 1 mesa de 1 o telas. sobre las te- 2 revición 1 -o las. 2 bancos ~ L 
1 cabal le-

o: ta 
1 secadora 

o·<>< o.. 1 lámpara 
de luz 
neón H- 3.0 Dilne ria 61 p.pD1<7 5 A B< - 85 m 

1 mesa vid 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD U9JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Guarda de carro~ ~'"' ~ - ~ ,...__ 
<( 

IV tarimas tran.:! ~ ¡.¡ ~ ~ ~ 

N Bodegas portadoras, pia Rap1zas. ~ ... ~ ~ t-- ~-"' ' 
turas y tarimas X r! ~ r-

" o ~ ¡... ,, 1 .. 
l(i ~ n ·- , __ 

t 

..J i- 5 1 DI x1 11..hn . A e1 ~ 

;.( º' (U m 

z ,--IT -
_µ 

n. -
~· o 'U 1-_J 

• i7 • i7: -
(.) ..... 
(.) 

4 carros 
tarima - 1 !f 

4 máquinas ~ -:::> 
t4 

"~ .... 
Decora- Decorado y al- 10 dubuit j<:Ol &<: .. o macenaje de - carros do. las piezas ya transpo!'. o cocidas. tadores 

. oo.¡oo 

a:: 
~ 

a. H '.op D. me pis ~oh 0,50 1D. O A~e ~- 11 m~ 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD IJSUAR1 MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Dar servicio ¡; .3 w.c. 
los obreros de 15 2 Mingit. r\ J"\ u 
el área de de~ 4 Lavabos l.o. a ¡-;::: - r u 

<l'. Sanit. corado. t) IC..""T") ¡' &°.6' H :1. 5 J 

N da Guarda de ar- 1 1 Tarja 'O 'I le ¿, D me ¡ns .ó~- 5 51 is6 ~5 ~ 
Decoradc tículos de lim repizas 

LT ' 13.lL d Hl e2 - .) >-1 IU m 
o pieza 

_J 1 

.e P . 
z Almacén Espacio libre 20 cerros 

do pie- da espera de 2 trans- :i 

o zas de- carros trans- porta- n .11u IH ""' s ¡ar o u ~X /U, IUL Hí"i p 1 
1u '" 

curadas cortadores. dores. -
(J 

u 6 carros 
trans- ¡;¡., 

:::> Aplicación de porta- !::: - ...... :1 
el barniz sobre doras. 

,_ 
,._ -L- rt 

.., § -CI Baño - las piezas por 1 máquina 
J1iEj Burniz. al sistema de 7 bañado-o pul verizac16n. re. 

1 tamiz , 
a: . 

1 tanque 

a. de pas-
ta ií -
quida. H .1 o D m ni ii n 130 OOx 2.00 At-e; - .3E Om 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD USJAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

Segunda cacci- 1 Horno de 
án de la pieza tunal. 

<( Vitrifi· para hacerla - 6 b4 carros 
H. ' rh () ,, t :? ln1 . ~n ll lo lnn 2 

cada. impermeable y horno rm< In 

N lograr su aca- 1 caseta 
bada final de can-o t- .. ,.,1 

_J 
Espacia libre 5 carros 

' Almac~n pera alinear 3 transpa! 
H '.ob D m 1 ~ ... 11; lnr,_ hn lll lo -1::.n lm' In de vitri carros trans- tadares. 

z ficada. - portadores con 
las piezas a 

o cocer. 

- Las piezas ya 
(.) terminadas son 

clespravistas .., 
(.) Desp!n del punto que 3 1n• •• ::q.J IUl me ns lOn IU; ,Ul x2 []. DO AJ Be - go ~ -

:::> 
deja la base 
a platas y pl_!! 

o tones. 

o Clas1 flcaci6n 
Almacen según calidad, Anaqueles a: de decorado y ti- 6 
Clasifi· po de el pro- Mesas a. cadas. dueto. H 5. ,:JO D me ns 6ti om 1><3 IJ. bO A1ea pO p 1 

,~ ... 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD lJS.IAR MOBILIARIO A N A L 1 s t s o E A R E A s 

3 sillas 
bficina Control de pe- 1 eecrit. IX: 
be expe- didos del pro- 1 1 librero ,.....! ~ ,,g <i> LJ 1 -<t: lliciÓn/ dueto 1 erchiv. l:' n ..:::;. .....:. ~I 'd 

- c. ,.,,, , 
u ~ l:..!l ..l ;n ·~· . N 5an1t. Par servicio a 2 w.c. ...... ,, ~l. 

y etc. loe obreros de 2 lavabos l'.lr ea.- 31 n1<: o de aseo. iclas1ficaci6n 10 1 tarja 1 
IV ampequa • 1 repize j!.'O 1 

...J 
' Almecan de ca-

2: 
Bodegas rros transpor-

tadoras, cart6 h 
anaqueles H .Da D m¡ ns 161 o Q( x1 [J. tJo ¡ rP ,,._ 1 DO m' 

o viruta. 

-· 3 rep1zaa 
Guardar en ca- 3 mesas de 

::.-(..) Empaque jas de cart6n J empaque 
el producto y 6 cerros 1 1 1 'I 1 11( 

(..} etiquetarlo. transp. 
:::> /r. 1o 

H a.1 o 
f:l 

o m11a1 ii n. • bo 1 .• e o A e - 'f. In" 

•O 

a: 
o.. 

- 145 -



VI ) • Z O N A O E 5 E R V I C I O S 

Caseta de vigilancia 

Oep6sito de bicicletas 

Estacionamiento 
Anden de carga y descarga 

Bsnoa-Vestidoras generales 

Tallerea generales 

Bodega de jardiner!a 

~uarto para basura 

Enfermer!a 

Cuarto para subaetaci6n electrice y planta 
Cuarto de máquinas 
Cte. de compresoras y bombas de vac!o 

Cuarto para medidores da gas 
Cocina general 

Patio de servicio 

Comedor para obreros 

Comedor para empleados 

Sanitarios para comedoras 
Area total sin circulaciones 
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----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------

da emergencia ----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------
----------

15.DD m2 . 
48.DO ID2 . 

1,650.00 2 m 
4,250.00 2 m 

150.00 m2 

84.00 2 m . 
1i..oo 2 m 

40.00 2 m 

30.00 2 
m 

84.00 m2 

42.00 2 m 

80.00 2 
m 

16.00 
2 

m 

176.00 2 m 

115.00 2 m 

236.00 2 m 

81+.00 2 m 

51.00 2 m 

7,165.00 m2 



1 

s E R 

CSPUELA 01! 
FE~nctQRRIL oooooo 

ELLEREi)oooaooo 

l "OLDEAIA )o e.a o oo 

V 

~~==~· ººººººº{:_"$=]·~ 
[~~O~QOOOO COMEDO" DE 

[MPLIEADOS 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD U9.JAR MOBIL.IARIO A N A l. 1 s 1 s D E A R E A s 

1 Escrit. 
1 silla 1 1 H 2.5 J 

Controlar la 1 sofá J ,,l. F-~ IG :- Ul me ns LU 1 .L!UX :>. JU 

(/) Caseta entrada y sal!· 1 1 mesa ~ ~ ] o[ Aiea 1 .1 o m' 
de da tanto de 1 lockar ~~ --

LLJ Vigilan personas como 1 w.c. ' 
....1 cia. - de vehículos. 1 Lavabo 15· o 

<t 
a::. Dep6sito Para uso axclu Ganchos pe 11 11 . 
LLJ de sivo de los o- 44 re 44 bid 

81c1cle- breros aletas. 
z tas. " LLJ 

.. r-
- - '~ -(!) 2.00 ~" o / .o A ee - f+B m 

(/) Dar servicio 
Estacio- de estaciona- 30 m2 de 1 1 11 1 D m~ ns .6 n .~Ox 5. DO o nam1ento miento a em - 55 área por . 1 1 11 1 

~ 

- pleados y pú- automovil n 'º~ 1t:: ~n m< ~ 

(.) blico. '·"' -> 
a:: Andán de 
LLJ materia Dar servicio dE Ares P.ara 
(/) prima y carga y desear maniobras O m1 ne ié n 35 o xSD 01~ A e• ,_ ~. '51 TI' 

producto ga de los di vei de camio-
termina':' sos productos. nas. 
do. 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIDAD lJSJllR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s o E A R E A s 

Dar servicio 10 Regada-
a todos loe ras X IX 11\I "\j, 

"' ~W JI\ !}\ '~A I~ IJ'i IJ" Sanit. obreros de la 6 w.c. 
(/) genera- planta excap- 70 7 Mingit. y hl\ \J\ \!\ \. Q! ¡p r' las Ha~ ~ 

UJ to a los da a- 4 Lav2bos 
~ ' q ~ IP f" brea. laboraci6n Pª!! 70 Lockera !'< ' 

....1 ~ - "1 .,¡ 1a IP / ta. 1-

<! 5 Regada- . ~~ ¡¿> 'i ..¡ no ,,.... 
" ~-•!'> 

Sanit. Dar servicio ras ~ ¡:;::: ' ~ 6 ~ 

a:. genera- a los obreros 30 5 w.c. ~ ~ \., o1 ·.'¡ " les Mu- de la planta. 3 Lavabos 
~ R UJ jeras. 30 Lockers r 
~ ¡:;::: lt !\ z 

Guarda da art! 1 Tarja 
LLI Cuarto 1 

da aseo . culos de lim- 1 Repizs ~"'~ _.., 
(.!) pieza. 1- 13. t:Jo Ditna ~B 6r 15. ºº ~ 11 .(o r a 150fn-

7 Bimcoa 
4 mesas j 1- - ,__ 

(/) Arreglos gene- de tra- 1 ~ o G 
~ o Talleres ralea de la - bajo. ·~ 

1 "Q f'"'"' !'S'IO 7 '~ - planta. 4 repizas ...... - 1-11 1 Jt- . u para he L..I'-. l...'"- '-' ...._ L '-J - rramieñ 
> tas. - ,,,, ...,, 

a: H- 3 O[ >iroer si6n 2~. 1 0> 4. bo 1 re a- 8 r·"" 

LLI H ? .' 'º 
(/) Bodegas Repizas y :-> ..... I• oo D m n 1~ n ~ JOi 3 5( de 2 áreas de 

Jardi- guardado . n on -
1 -

ner!a. de harre-
mientas. ,..º 
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ZONA ESPACIO FUNCION 0 ACTIVIDAD lJS.JAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s " .. · 

Embodegar les 
Cta. de desperdicias 
Basura. hasta que sean Na hay. llll me ns .u• 1-'• µu X ..), UL '" ª' . .. µ. JU m 

(/) recajidas por 
LLI el furgón. 

\ 

_J 3 sillas 
Ofrecer prime- 2 escr1 t. ':;; ,..., 

<( 
Enferme· ros auxilias 2 1 librera i:~n H - 2.50 

a::' r!a. a las emplea- 1 botiquín 
tJ ,¡... Is.o• D m1 m 1áll ~.I O: 6. pO dos. Realizar 1 cama 

LLI chequeos y 1 repiza - A e; - 30 00 1 n"'· 
exámenes médi · " IU z cos. 

LLI 
-

(.!) 
ó º" 

1 tranef or 
mador de P· ~ ¡.;. .... .,,.~:;¡; ... ~ 

(/) 
alta ten n-~ l""!J jJ .r Htí o Transformar la si6n coñ • 11-- f-- rriJ 1¡p- JI-µ - energ!a alee - interrue ~~ ¡.:..., ......... .... l J, ...::. ~ 8.o (.) trica de alta ter de -- Cta. de tensión a baja cuchilla 

1 p: • 11 r ·1 11 > Subasta tensi6n. y equipo 1 . 11 

ce cián e: Producir ener- de madi-
lectri- g!a electrice ci6n. ~ . ...,; "'. --~ ~- ¡;;,,¡¡ = 

IJJ ca y - automáticamente 1 Tanque - 1 LA llA 1 
(/) Planta por media de m!:! die sel 1 

da amar tares diese!. 1 planta - •< "" gencia:- de emer-
gencia H ; .sp Dllllli en 111 ~n B.IOO ><1 11.· o ~r· 'ª' E I'+ 1io-

1 acl.lllulad Dr 
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ZONA ESPACIO FUNCIONO ACTIVIOAD ~1:·8:.~;~ 1- -·-~-N-~-:-:-S ·, ·-:- o E A R E A s 

-
1 caldera 

~ nm1 ,....., 
euevisa-

.,,._ .... 
dar de , .., 

CJ) Surtir de egua agua. 1 -e.. .... 
-~ 

UJ Cta. de caliente las 1 tanque .... - o.a 
' 

.J Máquina1 zonas en que ds con- 1--

"" ~~I es requiera. dsnsedoe J_ 
<( 1 tanque 

de agua l.A 1 
a:. caliente 

Bambas de ·-w . egua H· ¡ .rn o· m1 ne 611 • a~ 6. po Ar '3e 2 m-z 
w 
(!) p. J !::: • 

- 2 co111pres2 . ~ :1 JI.ti IM. ~ rin 
Dotar de aire ras. ·--

CJ) Cte. de comprimido 1 "'n 11 •• ¡u: ¡m• "ª ~e 1 .•¡ux f'U 

o Compre- aire de vac o 3 bombas 
-b-tl --a las zonas - de vacío 1" ·~ ·' - si6n. que lo requi!! •L t::! :1 r.: M 

¡w• ·- , ... 
(.) ran. h 

,_ -· ... -- ,... 
> 
a: 
lJJ . ~ 
CJ) Cta. exclusi-

Cto. de va para.pers2 Medidores .., 
medido- nel de la ga- de gas H •• ao Llln "" aim 14.¡uu " .. ,UI i.r ~a lb '" 
res Gas, sera. 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIOAO USJAR MOBILIARIO A N A L 1 5 1 s o E A R E A 5 

Cta. de b~ <::);;"' r;-1r. / 1 "'"' ~· "~ sur~. 
'"!!>' ¡...,, M. /" - ...,. ~,.¡ ~ Alacena. "· ~ 

f/) Gilo. de e- -
1 ~<C )1 

IJ.J ··ªª'k . f"'- ¡::~ !'::'. A, 
\ -·~~ ~~ 1 

_J Sanltarlo cjoc. '°' Frigorífi 
<( Proporcionar a coa·. ) - -

llmsntos compI1 Barra ca-' ~~V ~ IS ¡oo 

a::. Cocina toa tanto a em 11 mador de ,__ 1- ·~tl'll IQ " General pleadoa como empleados w a -·- ~ A " ... -.... """-obreros. Preparado NI•~ "lj , 
z prelimine. .... 

"· .... ~-
,,_ .,_ ,..._ 

IJ.J Cocci6n 
Lavado de ~ !- -(.!) 
ollas. ·- ~ -
Lavado ds 

.. _ 
vajilla&. ,.., Guarda de f/) 
carros de H .'o D rDI O! icn ~7 01 X ¡J. µo AJ eat- ~-, r 

o -servicio. -u - Para descarga 

> Patio de de víveres y área para ... 
Servicio carga de bas!:! maniobras D m1 mió '1- ~s 0( X 4 5 Arsa- 11 a -

a: ra. de camión 
w 
f/) Barra de Mostrar 2 bancos 

<~ i- 3 5( y aer-
1 barra pa ,,, 

autoser- vir los alimen re vive: ... ~ ¡JJ.I ~e1 SJOr ~,..,, µX •• u 
vicio o- tos del C!ia. 1DO 

res y C!:!il Ar ~a 6.J]O m preroa. rolas. 
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ZONA ESPACIO FUNCION O ACTIVIDAD USUAR MOBILIARIO A N A L 1 s 1 s D E A R E A s 

1 -

1 benco 
·~ 

r- "• pu 
Barrre 1 berre ds >. 1 _,_ . ···- ... ,~. - - -

de auto- Mostrar vivares ... "" 
(/) y ser- 30 m" servicill vir los a lime!! y auto - (l~P - ?. nn 
UJ Emplse:i- tos del dÍl!I. servicio ' 
...J dos • _,_ 
<( 

Comedor l. l~n n bn In• 25 lllll!IBB IH ~~ 

a:. Obreros 100 ...., .1.1,.... lr..1 ~- - ..':!. ,.... 2 100 sillas 
n - l~ - ,_ ·- ·- -· ,_ , .. 

UJ Arse de lfame - "l"f 

z Comedor dar de eutoser B meses ltl _q h1 ~" ·-· - 11r nnv1 rin 
Emplee- 30 ..... ~ .... .., ,1~ .....,.,.., ,~ b• vicio. 30 sillas ~r ae - ID l1.J dos. 

~ e 
(!) - -

i 

8 w.c. ttl "-... J p. 
(/) Senite- 10 Lavabos El ¿e< ... .... p 
o rice de Dar servicio 3 Hingito- ~- e e;¡ lo "\ J} H .'o - comeda- e los 130 rice 

~ l.., d 
P. '° J ~ o 1111 mH lf1 P· DO 8. 5[ comen-u res H y sales ~, "q 3 '° _, 

~ 11"~' </1 na M obre- m - f9/ Ir ~ > ' os y ª!!! 

a: plesdos. -·-
l1.J 
(/) 
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R E 5 u M E N 

ZONA 

Adm1nistrst1vs 

Elaborec16n - Pasta 

Molder!a 

Labora1¡orio 

Producc16n - loza 

Servicios generales 

Jardines 

D E A R E A 5 

AREA % DE CIRCULACION 

556.oo m2 30 % 

1,838.oo m2 30 % 

442.00 m2 30 % 

245.oo m 2 30 % 

4,807.oo m2 30 % 

7,165.oo rn2 20 % 

2, :!!60.oo m2 . 15 % 

- 154 -

AREA 

167.oo m2 

551.oo m2 

132.aa 111
2 

74.oo m2 

2 1,442.oo m 

1,433.oo m
2 

SUBTDTAL 

720.oo m2 

2 2,390.oo m 

575.oo m2 

320,0D rA
2 

6,250.DD m
2 

2 8,600,00 m 

2,260,oo m2 

AREA TOTAL 21,000.oa m2 



P E R S O N A L 

ZONA ADMINISTRATIVA ( 23 ) 

Recepcioniete 

Secretarias 
Contadores 

Recursos ~Ulllanas 
Opta. de compra-venta 

Caja y pagadur!a \ 
Credito y cobranzas 
Gerente general 

Intendencia 

HOLDERIA ( 9 ) 

Jefe de zona 
Bodeges 
Operadores 

Intendencia 

SERVICIOS GENERALES ( 20 ) 

Velador 
Anden 

Mantenimiento 
Intendencia 

R E Q U E R I O O 

1 

7 

4 

1 

2 

3 

3 

1 

1 

1 

3 

4 

1 

1 

4 

4 

1 

- 155 -

ELABORACION - PASTA ( 12 ) 

B&scula y pesaje 

Bodegas 

Molienda 
Operadores 
Intendencia 

LABORATORIO 

Flsico 
Análisis físico 
Qu!mico 

Análisis qu1mico 
Intendencia 

Jardinería 
Enfermería 

Cocinas 

e .a > 

1 
2 

7 



PRODUCCION DE LOZA 

Vaciado 

Torneado 
Forjado 
Almacen 

Sancochado 

Almacen 

Control de calidad y selleje 

Almacen 

Jefe elaboraci6n pasta 
Jefe barbotina 

Jefe forjado 
Jefe sancocho y barniz 

Jefe decorado 

Secretaria 

R E S U H E N 

Administrativos 

Obreros 

Total 

D E 

78 

a 
2 

6 

5 

2 

3 

7 

4 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

Serigraf!a 

Decorado 
Almacen 

Baño - barniz 

Vitrificado 

Almacen 
Desp!n 

Almacen de clasificados 
Expadici6n 

Elnpsque 

Intandancis 

P E R S O N A L 

- 156 -

30 

120 

150 



PROYECTO ARQUITECTONICO 
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FACHADA NOfl-<iliEHTE 

FACHADA NCft-PONIENTE 

FACHAM NOll-PONIENTE 

f14CHAOA NOR-PONIENTE 

F T e F 
A CA A. R H 

B L A 
• a ~ R. s s 

1 . ~ 
C He A uo 

• E ~ 
R u 

D • T N 
A b E· 
y e. A. 

E ru 
• E R z 

A' 
M· :-
1 H ! 
e A ~ .cu . . ... 
A ·~ L :s ••••• ----

·1ll~lf) 
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¡--·-·t ______ ~---- .. ···--·····------------------····· ------

FT e p 

A L 

A· A 
R N 

B· L T 
A 

R. a 
s A 

R 1 Q 
s u e 1 H T 

A u E 
e 

p E T 

R o 
N o· T 1 

A e 

Eº A 

r 
F y. c. A· 

E. ru 
E .·fJ};\·. R z •• -C!. ~ .• ... 

A' . 'l; : 

Mº M . 
1 

X 

N . 
e 

CA o . ... , 
AL . . ... 

' -
·'' lll~I~ 
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llJG ................... 
FT e p 

A L 

A· A 
R N 

B· L 
T 
A 

R. o 
s A 

1 • 
R 
Q 
u e H 1 
T 

Fblla Alla Oficinas, Priner rivel rrolirm S.Qll'do Nivel Tinacos A u E 
e 

E T 

R o 
N a· T 1 
e 

Eº A A 

JI 

c. y 
A· 

E. N 
E R z 

A' 
Mº M . 
1 H 

X 

' e 

CA o ...... 
AL 

~~ 
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F T e p 

A • A¡ 
R ~ 

B. ~ A 

R, s: 
1 s 3 
C H+ 
A u~ E T 

R ~ 
D • T ' A ¡ 
Eº 



1 

l:=:JRRR RRBFI 
FACHADA NOR-PONIENTE 

PLANTA 

FACHADA SUR-ORIENTE 
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o o o 1 ~ MI liii&aaaaae ' f [: .. ¡ 1 .. , 
··f 

FACHADA NOR-ORIENTE 

-t -r1 ,------
:i IRRRRR!R1 DD10:1 DD i : + 

FACHADA SUR-PONIENTE 
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FACHADA SUR-ORIENTE 
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F T e E 
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R F B. L 1 
O e 
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.B8 .................. 
FT e E 

A o 
·A· 1 

R F 

CORTE LONGITUDINAL 

B· L 1 
e 

R· o 1 
s o 

1 • 

HI p~-~ fü CJ~ 12 
FACHADA SUR-ORIENTE 

e H M 

A u o 
E L 

p o 
R E 

D· T R 
1 

Eº A A 

'( 
... ,. .... , ... rr-1-r ~ .. ·~~~~~ 
r' ... '.... .... - ... ••1 

PLANTA H ªª ªª ªª ªª ªª ªª ªª ªª ªª gg ~ ªª ªª ªª ªª ªª 

c. V 
A' 

E. i\í 
E R z 

A' 
FACHADA SUR-PONIENTE Mº M . 

1 ~ . 
1 
e 

lLlm:r:tdº m 
FACHADA NOR-PONIENTE 

CA o 

' 
..... 

AL . ~ . . .. . -----
:·~~ 
,• 
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r o 
D 

FACHADA NOR-PONIENTE 

... , .... ·- 1 - 1 .... , .. 1 

PLANTA BAJA PLANTA ALTA 

F 
l~ 

l ~--1---fj-~--41--'--""-
D 

FACHADA NOR-ORIENTE FACHADA SUR-PONIENTE 

CORTE LONGITUDINAL 
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PLANTA ALTA 

o 
o 

FACHADA NOR-PONIENTE 

FACHADA NOR-ORIENTE 

FACHADA SUR-ORIENTE 

¡t ~ rf.11~ w~~ mr 
FACHADA SUR-PONIENTE 
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DI SENO ESTRUCTURAL 

- - 170 -



PLANTA DE CIMENTACION. 
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- 172 -



. ·; 

4'7)-.W. I- ! ~~~i·~ _ _,.._ _ __.::....¡-+...;:;.._--..;:..._...LJ__~ 
,----c-1 
1 ' . ·,----· -©- . 

PLANTA DE CIMENTACION 

- 173 -



------r 
• 1 

-· -

!_ ! 
1 

- 174 -

DE CIMENTACION PLANO 
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¡l.. 

MARCO RIGIDO SENCILLO 

1 

1 

1·-

-·· -,,,..... 

... ... ·- ... -t--1- - t---¡.--1--
1 

FIJACION MULTYMURO 

MARCO RIGIDO COMPUESTO 
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DETALLE P\JNTAL CENTRAL 

DETALLE CANALON LATERAL 

DETALLE GOTERO DE PRETIL 
ese. 1•5 
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CMENTOS 

[fi@ .................. 

Z4 

r~~"' .. ··:-·--·~"-· ..... .. . ...... .. ..-,.._,,__._ 
CASTILLOS Y COLWNAS 

.¡[]:.:"1-=-=----Irn''.r::::.,._ l~"'t::.<:f,._ 1~"'.=:,,::;.,._ 
~ ~ -M 1M 

TRABE ~ ...---..--. 
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CERAMIENTO 

. 

-
PLANO ESTRUCTURAL 
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CMENTOS 

PLANTA BAJA PLANTA ALTA 
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~-=.=:~ . :::...----- . 
: oaaunccA11CU.1C1ina.r.K1.

1 1
'. 
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PLANO ESTRUCTURAL 
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PLANTA ALTA 

.CORTE TRANSVERSAL 
.;;·· 

1· ~ 

.v-

.¡)·-

CMENTOS-

+ J-itr-it-.J l·-! ··--1 l t 
~

• z-z. { l ] Z-3 

t 
t 

_ .r _r.t: -1 -- .. ;- .. ---< .r ñ::: Jr:::::-i 
:~ ~';'.::!'.,.,._ •• ...... .:"~·· ... ~ 
~ ...... . ....... ~ 

~ CASTILLOS Y CCA..WNAS 

K-1 K-3 

- 182 -

K-4 

<ElRAAENTO 
C-1 - ........... _ 1D •OM" 

..-"-!-

......,.._ 
~-·ft9•t/OI 

=-"~ ............ 

PLANO ESTRUCTURAL 

§ 
.............. ····· 

F T e E 

A.~~ 
B. L b 
R, ~ b 
1 • 
C H o A UE 

" E g 
R AR DA T D 

EoAo 

.• V 
C. A' 
E ru 

• E R z 
A' 
Mº ~ 
1 N ~ e. º .... 

AL 

1i~1~ 



INSTALACION- HIDRAULICA 

La provisión de egua será por ~edio de un pozo a 50 mts. de profundidad y una 

bomba de 1nyacci6" Venturi. Para clarificarla y purificarla contaremos con una pla!! 

ta Sim Pac con capacidad de 80 Hs/m. 

Para obtener la capacidad de la cisterna se tomará en cuenta: 

AGUA PURIFICADA: 

Administraci6n 

Produccioñ 

Laborato:rio 

Decorado 

Molder!a 

23 

58 

8 

10 

9 

. Servicies Generales 30 

Elaboraci6n Pasta 12 

AGUA CRUDA: 

Previsión contra incendio 

5 lts. por 18,000 M2 

perscm111 

" 

" 

X 

X 

X 

X 

X 

70 Hs/dia 
100 n 

70 .. 

70 

70 " 
X 100 

·x 100 

1,610 

5,800 

560 

700 

700 

3,000 

1,200 

Suma 13,500 

90,000 lts 

Total 

90,000 

103,500 
----··----

lt=. 
n 

" 

n 

" 

La dimensión del tanque elebedo será de 5 mt~. de di 8 metrc x 8.50 mts. de alt~ 

ra con une capacidad de 75,000 lts. igual a 75 M3• 

- 1~3 -



Se contare también con des cisternas para previsión de agua para riego contem

plRnda 5 lts. diarias par 45,000 M7. igual a 225 lts. par ln tHnta su9 dimensiones -

se~án de 5 mts. de ancho por 10 mts. de largo por 2.50 de profundidad c/u y se pre

tende aprovechar la recolscci6n de aguas pluviales. 

Estas cisternas estarán ligsdas a los pozos de absorc16n para prevenir desboE_ 

damjentos. 

La inyecci6n de agua a cisternas y tanque será por medio de bombas eléctricas 

y mecánicas con una capacidad da 2 H. P. 

La provisión de agua callante será por medio da una caldera. 

Diemetroe de alimentación a muebles toda la tubería seré de cobre rígido tipa 
M DGN BG2 1966 

Lavabo .2l 13 mm • 

Mingitorio .0 25 mm • 

Inodoro .0 25 mm • 

Hidrantes .2l 13 mm • 

Tarjas .2l 13 mm • 

Regaderm .0 13 mm. 

DIAMEFlO RAMALES AGUA FRIA 

TRAMO .. sus,. U.M. GASTO RI _VELOCIDAD 
·l'o'ri\L PROBABLE 

EDIFICIO DECORADO 1-2 12 0.63 25 1.5 

2-3 7 19 0.89 32 :2. 

3-4 3 0.20 19 D.7 
3-5 22 0.96 32 1~5 

5-6 7 0.46 25 0~8 

5-7 29 1.19 32 1.5 

- 184 -



TRAMO SUB- U.M. GASTO .l'l VELOCIDAD 
TOTAL PROBABLE 

SECADOR PLATON 8-9 4.5 D.38 25 0.7 

9-10 24 28.5 1.19 32 1.5 . 

11-12 8.5 D.53 o.a 
12-13 5 14.5 0.76 1.5 

13-7 42.5 1.58 2. 

NAVE INDUSTRIAL 7-14 71.5 2.27 2. 
SANITARIOS 15-16 13 0.70 .1~5 

17-16 12 D.63 1.5 

18-16 31 1.26 .1.5 

16-19 56 1.94 38 2 

19-20 15 71 2.27 38 2 

21-20 3 0.20 19 0.7 

22-20 3 0.20 19 0.1 

20-14 77 2.40 38 2.5 

14-23 148.5 3.48 51 2 

LABORATORIOS 24-25 4 0.26 19 o.a 
26-25 8 0.53 25 0~8 

25-27 19 a.69 32 2 

27-28 7.5 26.5 1. 11 32 1.5 

26-29 175 3.65 51 2 

30-29 5 0.42 25 a.8 

29-31 161 3.91 51 2 

- 185 -



TRAMO SUB= U.M. GASTO .11," VELOCIDAD 
TOTAL PROBABLE 

MOLDERIA 32-33 3 0.20 17 

33-34 3 6 0;42 25 

34-35 14 20 0996 32. 

31-36 201 4.15 51 
ENFERMERIA 37-36 8.5 D.53 25. 

TALLERES 36-38 209.5 4.29 51 
SANITARIOS 39-40 15 o.76 32 

41-40 1.5 0.15 19 

40-42 13 29.5 1.26 32 

43-42 6 0.42 25 

42-44 14 44.5 1.58 32 

44-45 10 54.5 1.94 38 
COCINA 45-46 6 60.5 2.00 38 
COMEDOR 47-48 5 0.38 25 D.7 

49-48 7 0.49 25 o.a 
48-50 12 0.63 25 1.5 

50-51 30 42 1.58 32 2 

51-52 13 55 1.94 38 2 

53-52 8 0,53 25 o.a 
54-52 2 0.15 19 0.9 
52-46 65 2.08 38 2.0 

46-55 125.5 3.22 51 1,5 

SANITARIOS 56-57 8 0,53 25 o.a 
58-57 20 0.89 32 2 
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TRl\ilO SU3- U.M. Gl-ISTO Rl VELOCIDAD 
TOT>IL PROB.1BLE 

57-6·1 28 1.19 32 1.5 

59-61 :20 o.B9 32 2 

61-62 48 1.00 38 1.5 

60-64 a 0.53 25 o.e 

64-55 52 1.eo 38 1.5 

55-65 177.5 3.85 51 2 
SANITARIOS 66-67 a.5 o.53 25 o.a 

68-69 40 1.58 32 2~0 

70-71 4 0.26 19 o.a 

71-?2 12 16 o.76 32 1.5 

?3-?4 14 o.76 32 1.5 

74-75 20 0.89 32 2 

76-77 7.5 0.53 25 o.a 

77-78 27.S 1.19 32 1.5 

79-75 10.5 o.57 25 1 

75-78 30.S 1.26 32 1.5 

78-79 65.5 2.27 38 2 

71-69 79 2.40 38 2.5 

69-67 40 119 3.15 51 2 

67-72 167.5 3.79 64 1.5 

72-73 183.5 3.98 64 1~5 ,' 

73-74 309 5.36 64 1.5 

75-74 7 o.46 25 o.a 

':'4-76 406 5.62 66 2 

76-77 563.5 B.79 64 2.5 
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INSTALACION - SAN 1 TARIA 

Al no contar con red general de alcantarillado, tendremoa que recurrir a fosas sep

ticas y pozos de absorción dividiendo el ramal de aguas negras del de las l'lguas blancas. 

La capacidad para las fosas sépticas se calculo de acuerdo a 85 Hs. diarios por 75 

pe~sonas igual G,373 litros por día lo cual nos da unas dimensiones: 

Volumen tratado en 24 hrs. 6,50tJ lts. 

Capacidad hasta el nivel libre del líquido 6.5 M3 

Diametro 1.80 mte. 

Profundidad 2.50 mta. 
Las aguas negras descargarán directamente a la rosa séptica y esta a .~D'f.J~:;{ 

conecta:Je al pozo de abeorc16n para evi t11r derramamientos. ··"'(¡ .. 
Las eguas blancas desc3:rgari1n directamente a :.1na cisterna de recolecc:'~~~j::. J:igádii 

pozo de absorción para evi ter derramamientm1. .:\ .: · ::·.:,,,'::,;:: :: 

Los ramales de aguas negr 13s y blcincas serán de tubo de albañal de concret.o·: d,e 6'.:'. 'y, 

8" de diametro. 

Lo~ desaguas serán de tubo P.V.C. con diametros: 

Lavabo desagOe ,. 
;,:!"38 mm 

doble ventilación .21 3-3 mm 

ramal albañal 21 50 m;n 

Minguitorio Desagüe .i'l 50 mm 

do ole ventill'lción J1J 38 mm 

ramal albañal .21 so mm 
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Hidrantes y Tarjas desagüe 2l 50 mm 

doble ventil~ción 0 38 mm 

ramal albalial í'! 50 mm 

Inodoro desagüe 21 100 mm 

doble ventilación 21 50 mm 

ramal albai'lal 21 100 mm 

Regadera desagüe 21 50 mm 

remal 11lbai'l11l 21 50 mm 
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Planta Alta Olicinas. Priner rivel moliros Sequrdo NM:I Tinacos 
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INSTALACI ON - ELECTRICA 
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LA CEAAMICA 
Gottiar - Angeli - Fiorelle 
Edt. Barcalon~ (1975). 
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García L6paz Mercelino 
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