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INTROOUCCION 

Desde tiempos muy antiguos el ser humano se ha preocupado de 

su higi~na personal. pero no siempre ha considerado importante la 

supresion del olor corparal .. Los romanos hicieron un culto a la 

higiene y estaban conciente-s de la importancia da ambos factores .. 

En el siglo XVIII en Francia. considerada Por muchos como la 

cuna del parf•..ime. la gente usaba grandes cantidades· de agua de 

colonia para. al menos. enmascarar los olores corporales con otros 

mAs placenteros. pQrO ha sido hasta inicios del siglo XX cuando se 

empezaron a colllercializar productos destinados •specificanent• a 

evitar la ganeraci6n de malos olores y hoy en d1a. que la 

presentación personal Ocupi\ un lugar iaaportante dentro d9 nuestra 

sociedad. el uso de productos desodorantes¡ y antitranspirantes se 

amplia dia a dia. incorporando nuava9 aaterias Primas y dif&rGntes 

formas de presentación que satisfagan los requeri•ientos da todo 

tipo de consumidor. 



2 OBJETIVOS 

El presente trabajo lleva como objeto el revisar los 

ingredientes activos y las presentaciónes qUe al mercado ofrece., 

as1 COMO evaluar los factore-s positivos y negativos de dichos 

ingredientes., ~As de proPoner nuevas f6r-..las qUQ cumplan su'3 

proP6'5itos sin crear efectos colataraleu .. 
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3 GENERALIDADES 

El -sudor es un proceso natural y necesario,. pero el olor 

desagradable debe evitarse. En la actualidad casi todo el mundo 

conoce estas frases tipicas de la sociedad moderna .. 

En la antiguedad,. los romanos celebraban rituales a la 

higiene,. en los que incluian el bafto,. lo que les hacia pe~ar que 

era suficiente,. para suprimir el mal olor corporal,. pero el efecto 

del agua sólo dr ... u-a media hora,. se piensa que 

aceite v otro~ materiales odoriferos probablemente fueron los 

Primeros productos para alterar favorablemente el olor corporal. 

Se encontró qu•• en el siglo XVIII,. la gente •n Francia usaba 

grandes cantidades de agua de tocador pa.ra enmascarar los olores 

desagradables producto dGI: la sudoración y sustituirlos por otros 

-.6.s: placenteros. 

La 1ai9raci6n de la gente a las zonas acatropolitanas y la. 

eicplosión dallogrAfica hacen ~sa.rio carAbiar al olor normal da.l 

cuerpo por algo que sea m•s aceptado por la sociedad, para lo cual 

se .-pezaron a utilizar sale~ arom•ttc:as, diversos perfl..ne'S y el 

Jabón, lo que constituyo un gran avance. 

Debe notarse que el olor corporal depend~, su mayor 

parte. da la aKila y por lo tanto, el control del olor de la 

axila es sólo un aspecto de:l control total del cue:rpo. Aderat..s da 

la necesidad de usar sustancias odoriferas y/o Jabones.el Portar 

ropa l i•pia y fr•sca también es un f'actor importante. No obstante 
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esta no es una solución elogante al problema desde un punto de 

vista costMrtico-cientifico; es asi como en el afto de 1888 en los 

Estados Unidos Sie introd•.AJo el MIJM como producto con 

presentación cosmética para el control del mal olor a:cilar. (1) 

Fué en al att~ de 1914 cuando se anunció el pri~er producto 

con acción desodorante: Odo-ro-no, que aparecia las revistas 

con l.::i l.cyct\d.:1 .. l.impio y doalicado"J para 1919, Odo-ro-no introduc112 

en sus anuncios el siguiente conc::eptoc el olor del cuerpo 

.. ofensivo Y con1aocional" .. La piarsec•.1ci6n de ésta concepto por los 

anuncios fUtlr particularmente lo que ocasiono la adopeión de las 

actitudes de hoy en dia. <1> 

Lil'5ii ventas de da"Sodorantei;o y antitranspirantes han crecido 

con'Sidarablemente desde 1930 y durante algunos periodos tuvieron 

(Ml crecimiento fenomenal. En 1931 en los Estados Unidos las ventas 

f'ueron estimadas alrededor de $4'500,000 dolares y para 1939 irste 

valor a.u.mentó a •to' 000, 000;. la estimación da ventas de: los anos 

d4 1942 • t9o4S ,.....,br•p•.,:i:6 d°""! •1?:'5no,noo • •2t •ono,ooo o- dol•r"!'S. 

C.Sde 19o45, al creci111iento de é'Ste mercado a. nivel ........-dial se 

dasc:riba explosivo. lo qua puede atribuirse a muchos 

f'actore-s, entre los cuales se ancuentran1 

-La conciencia del problema del olor corporal a nivel social. 

-El desarrollo d• prod.....::tos que: no contribuyan la 

degradación de tejido. 

-La tendanci• gradual· que "Se l• dio para su uso a nivel 

ntUndial .. 
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-La aceptación de productos en e:l mercado,. particularmante 

entre hombres. 

-La frecuencia de uso incrementada. 

-Las f'or11as variadas de presentación del producto. 

-La faci 1 idad de apl icaci6n y sobr@ todo,. 

-La ef'ectividad del producto. 

Es importante diferenciar las dos principales f'ormas de 

supri1nir el olor corparalr: la acción desodorante y la acción 

antitranspirante. 

3.1 DEFINICIONES. 

Los an~i~ranspiran~es son aqu.allos productos que usan como 

activo las sales astringentes collO sons la~ sales de aluminio. 

zlrconio. zinc,. las cuales reducen el flujo de la transpiración,. 

tanto de las 9111..ndulas apocrinas como de las ecrinas qye son los 

dos tipos de gl&ndulas secretoras del sudor,. ademas,. talftbien 

pres.,..tan una 1 i99ra acción de reducción de la t'lora bact:ariana. de 

la pi•l. Estos no deben causar irritación ni provocar el deterioro 

de la ropa .. 

Los desodorantes estan disettados unica.enta pa~a evitar el 

.al olor paro no para impedir la transpiración. E~tos se basan en 

ger•icidas o antis6pticos como sonr: 109 clorot'enoles V 

derivad09,. los parabenos,. las sales cuaternarias de amonio,. los 

*<:idos 1 ibres y -sus derivados,. lo'S ester.as de alcoholas 
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polihidricos v algunos antioKidantes como el butilhidroKitolueno y 

el butilhidro:cianisol. Estos materiales tienen como f'unción 

destruir muchas de las bacterias cutá.neas impedir 

prol l f'erac:i6n, con la f'inal idad de contrarrestar la 

descomposición bacteriana del sudor. 

E10 importante hacer notar la diferencia entre • . .in producto 

dc!:Odor~te y un antilranspira.nte, ya que dependerá de ésta 

f'uncion el ingrediente activo a usarse cuando se requiere f'ormular 

tM'lO de HtO<K productos. 

Esto significa que, para elaborar un producto desodorante 

requerirll. da la intervención de tM'1I material activo que: evita l.a 

proliferación de los microorganl~~O'K degradadores de la materia 

or9'.nlca qua for .. perte del sudor, de 6sta forma inhibe la 

cktscompossh:ión dal •udor evitando el mal olor. En cambio, para 

elaborar un prodi...&Cto antitranspirante, es necesario •l uso de un 

img:rec:Hoa.nte activo capaz de impadir la '!ludoractón. 

Va que al ~udor o producto de las glAndulas sudoripar.as esta 

tnti•~te relacionado l• foraación del .. 1 olor, a 

continuación •• •sbozara su fisiologia con objeto da entande:r y 

a.-ai saleo:ionar los compuastos qiua puedan configurar un producto 

~odorante y un pro-'Ju-=to antitrAn~pir~ntc. 
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4 F"ISIOLOGIA DEL SUDOR 

La pérdida de humedad del ser humano SQ realiza de dos 

maneras1 a travé11: de: la transpiración insensible que es la 

evaporación imperceptible a invisible de agua en forma de vapor a 

trav6s de la piel1 por eJemPlo, un adulto sano pierde de 500 a 600 

gramos de sudor en 24 horas <2> y la transpiración perceptible o 

notable se re~iere a la excreción de un ~luido acuoso palpable, 

este tipo da secresión esta determinado por algunos factores los 

que se clasif'ican de una manera arbitraria como sigue: 

El estre$S mental y emocional <miedo, conmoción, 

vEu"guenza., dolor, etc.>. 

- Influencias aut6no•icas metaból teas,. . neurológicas, 

fa.r.acodinAmicas >. 

Efec:t~ del cliMa y/o el ejercicio muscular. 

Propulsión o retenc::i6n del sudor g9tlerado. 

Los dos tipos de tran11piraci6n fisiol69icantente 

importantes pero, de'3de un pynto de vista cosmético,,, s6lo es 

interesAnta la transpiración perceptible o notable. El principal 

propósito de e-ata funciót'\ rislolQgica •• probclbler-..ente. 

regul~ción da la temperatura. Ademas. eKcretar junto con el sudor. 

el Acido lActico que se desarrolla durante la actividad. Las 

9l~las sudoriparas de las palenas de las manos y pies 

encargan de 1nantener esas Areas de la piel huDBidas f'orraa 

constante y asi facilitar el ca~inar y el Poder tomar deter~inados 
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objetos. Esta combinación de factoras es lo que haca la 

transpiración tan importante. 

Un hoMbre adulto tiene m•s de 2 millones de glAndulas 

sudoriparas. las cuales se dividen •n dos grupos1 &erinas y 

apoc:rinas <2> .Estos dos tipos de glé..ndulas dif"'ieren en su 

desarrollo onto~ico. morfológico. topogr.6..fico y f"unc:ional. 

4.1 GLANDULAS SUDORIPARAS 

Las ecrinas o t.ubu1ares se desarrollan entre el a.1ar-to y 

quinto mes de vida esabrionaria. es.tan presentes en todas las .6..reas 

da la superficie de la piel,. con e>ccepción de los labios y partes 

da los or-gA.nos sexuales y son: má.s abundantes en las pal.a.s de las 

.anos. plantas de los pies y cuero c:&belludo. Las -gl6.ndula<s 

.nc:uiantran en el •strato cór,_.o, a partir del cual salan finos 

tubos enroscados 3. la superficie de la piel que ter•inan en 

orificios en t"oraa de. 411Rbudo,. 101i cuales tienen un diAmetro menor 

a O. 03 -· Estas glA.ndulas secretan un fluido 6.cido ( PH de 4. O 

6.9 q\.MI tiene aproxt .. damenta la siguiente composición 

porcentual a <2> 

PARTE ORGANICA 

Agiua ................................. 99,. 0200 por ciento 

Acido a~tico ....................... 0.0096 por ciento 

Acido prOPionico .................... 0.0062 por ciento 

Acido capri l ico y capiOf'llic:o ..... O. 0046 Pot" ciento 

Acido t•ctico .......................... O. 1000 por ciento 
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Acido citrico •••••••••••••••••• 0.0400 por ciento 

Ac:ido ascorbico 0.0400 por ciento 

Urea y •cido Urico ••••••••••••• trazas 

PARTE INORSANICA 

Cloruro da sodio ••••••••••••••• 0.7000 por ciento 

Potasio ................................ trazas 

Calc:to ................... ~ ............... trazas 

Ma9(les io .............................................. trazas 

Hierro ....................................... trazas 

Cobre .................................. trazas 

El buf'f'er da A.c:ido U.ctico /lActato as el resPOnsable de 

.. nt....er •l pH de la Piel entra 4. 2 - 6. o. encot"ltr.6.ndose el pH 

para los hombres en ~roMi.adalM!ntia 4.7 y para las -..J•r.-. de 6.0 .. 

Naturalment• que de persona a persona esta composición del 

sudor puede vari.ar an un .amplio ma.r9Qt'l. dependiendo el& la 

influencia de c:aida tM"IO de los f"actores ya .encionados. 

Las apocri.nas son ftlA,¡ grandes que las ec:rinas y noraal-.enta 

no ter•inan .r1 la superf"ic:ie: de la piel, sino en foliculos 

pi l050!il. Estas se encuentran localizadas en pocas del 

cuerpo, principal-nta •n las a1<ilas, alrededor de los pezones y 

del ombligo. en el •rea anogenital y en for .. a ft\Odificada ~ los 

p•rpados y conducto auditivo externo. Estas se desarrollan en la 

pubertad, v son ...._s num•rosas en las muJ•res que •n los hotnbres y 

s• pueden considerar como caracteristic.as se1<uale.s secundarias. s. 

12 



E~tas 9lAndulas posr¡iblemente sirven al propósito de la 

estimulaci6n y atracción sexual. La secreción de las glándulas 

apoCrinas es inodora,. estéril,. turbia y viscosa; estas dos Qltimas 

caracteristica-s se deben a que,. ademá:s de los constituyentes 

encontrados en el sudor ecrino,. el sudor apocrino contiene e 

-Alto contenido de proteinas 

-Lipoproteinas y 

-Lipidos 

derivados da la desintegración del material epitelial,. los cuales 

forman parte de la excreción. También s• reporta la presencia de 

-Colesterol 

-Sales f'érricas 

-Amoniaco y 

-Carbohidratos 

La composición porcentual va a deP4Mlder del .6.rea de la cual 

se tCMDe: la -..estra,. por eJe:nplo,. en la axila se encuentra el 

qr..re en el 9udor de otras áreas de la piel,. causa por la cual la 

axila presenta un PH alcalino <2> .El sudo1·, en el moniento qua es 

5aeretado por la 9landula apocrina, e5 inodoro y e-atéril. Después 

de 1 contacto las bactarias de la piel, ocurre la 

descomposición y el sudor desarrolla un olor caracteristico que ,. 

co•U.Jt'Wlente. es ofensivo. Estas glAndulas presentan una secreción 

lenta,. adetaás dichas gl.6.ndulas responden a e5ti1M.1laciones 

colin6rgicas. darmales Y nerviosas <t>.Sin eaabar90, durante 

P"!rlodos de astr ... s o exitación emocional. la 91.6.ndula vertir.6. la 

secreción pref'ormada sobra la piel a través del asta del cabello. 
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El siguiente esquema muestra la disposición esq•..cemátic.-, de 

una glándula sudoripara ecrina y de otra apocrina.(5) 

(¡) 

DISPOSICION ESQUEMATICA DE UNA GLANDULA 

SUDORIPARA ECRINA <1> V DE OTRA APOCRINA <2>. 

Capa cornea (3),. Capa lucida o transparente <4>,. Capa granulosa 

<S>,. Capa espinosa <6>,. Capa basal <7>,. Fol1c.ulo piloso <S> 
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5 CONTROL DE LA TRANSPIRACION Y OLOR 

5.1 MICROORGANISMOS RESPONSABLES 

Las socreciones da las gl.6.ndulas a peer i nas son las 

responsables de la. producción del mal olor:oo <21> debido a la 

.o.cci6n bac:t.o.rian..:l. qua. da.•co:npone la Gtat'1ria. orgti.n.ica. solublG. G 

insoluble contenida en el sudor. esto provoca un aumento de la 

cantidad da amoni.aco v una. liberación de á.c:idos grasos vol6.ti les 

de olor desagradable... Lo anterior oc1.1rre cuando el sudor 

estanca en zonas de hiperhidrosis. donde la evaporacion ._e 

dificulta y llQga a li•ites donde incomoda al individuo y ~otiva 

una preocupación estoértica-cosmhtica. Laa zonas aKi lares 

predilectas de hiperhidrosis,. ya que. por estar c:onstitr.ddas por 

tMla gran cantidad de glAndulas sudortparas,. adquieren 

alto cuya carac:ter1stiic:as organolépticas t1picas y pH 

alcalinidad c:ond:iciona patologia especial; debido a que 

pr~.....,.v~ "'!l ~~rro11o ~ lA f'lot"'A. nor..al de la pial,. ~ ~ 

observ..cto no es removida por •l b.afto diar""io, pero reduce la 

cantidad de compuestos de desc:OMpOSici6n que ganaran el mal olor-; 

la residencia de éstas as 11obre la superficie: del vello pübico, 

ct.l poro da las gl.6.ndulas y el folic.ulo. Esta flora normal de la 

piel incluya una gran cantidad de •icroorganis..as gralll pesitivos, 

los que son responsables de la desCOl'IPQsición, principalmente 

bacterias c:orinaforMes aerobic:as entre las que predomina el 

CorinebacteriYm :1eero11i11 q...,,. as la especie resPOn11able del 1nal olor 

C6> • los q1..1e no son fác:i 1....-it.e re..avidos: por el Jabón Y rel &9'.-'a .. 

Froebe et al. indican que el mal olor del sudor daba a la 
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presencia de esteriodes 16.,Sct-androsten-3(1-ol y 

16.,3«-androsten-3-ona., en el sudor secretado por las glándulas 

apocrincs. como sulfatos hidrosolubles y glucuronidos, y quQ el 

olor es producido despues; de que los esteroides son lib~rados por 

enzimas hidroliticas bacterianas como la aril sul~atasa y la (1 

glucuronidasa <7> <IS>. Charin menciona que una solución da zinc 

acuoso y glucinato <Zn-GLV> a pH 7 incrcunentando la concentración 

de zinc:. en presencia da Wl jabón o detergente sintético,. pueden 

del olor axilar. Pruebas clinicas de la actividad desodorante de 

este material han mostrado qua, un 4.SX de esta solución., tan 

efectivo como un SX de clorhidróKido de aluminio. en el control 

aKilar del •al olor. AtMlque el <Zn-GLV> tiene: lA'\a ligera actividad 

bacteriana su principal mecanismo de deodorización es la 

inhibición at"'IZimAtica., potencial nu<>VO ingrediente 

desodorante es a~ discutida. <B> 

Actua.le•nte se sabe que el mal olor pueda ser sustarv.:ialraente 

supri•ido por la a::ción tópica de antisépticos adecuados en 

mal 1::>lor <aKila, plantas de los pies etc.>. Estas sustancias 

provocan la destrucción e inhibición de los microorganismos. El 

reconocimiento da l• rel•ción microorganismo-piel y aKila-olor ha 

pereitido el uso de productos que ayudan a pr4venir asta ~al olorc 

los desodorOllltes y antitranspirantes. 
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S .. 1 METODOS DE CONTROL 

Basado<;¡ en el hecho de que el olor desagradable lo causa el 

efecto de las bacterias gram positivas sobl"'e el sudor apoc:rtno, 

Pueden mencionarse seis métodos para eliminar o dis,.inuir la 

f'or1naci6n de los olores desa9radables1: 

1 .. -La transpiración puede inhibirse.. La actividad de las 

glá.ndulas sudoriparas es E!Sti,.ulada por el sistema nervioso 

central CSNC> s ciertas drogas. cocno la atropina. y sus aná.logos, si 

se ta.an en forn1a oral, af'ectan al SNC de tal f'orma que la 

actividad de las glAndulas sudoriparas se restringe.. Todas las 

sustancias conoc::idas hasta hoy P4.Aeden llevar efectos colaterales y 

,.por lo pronto. este método da usar algunas drogas o sirRilares 

se considera c0nt0 satisfactorio para inhibir la transpiración .. 

l>e acuerdo con algunos investigadores como ZuPko, estas 

su1iiit&ncias puedan actuar tóPica•ante en forma ~ficaz v por lo 

tanto pueden incorporarse en ungil~tos al aplicarlos for1na 

drogas o Medicaraentos anttcolinérgicos pueden of'recar interesantes 

posibilidades. C9> 

2 .. -La transpiración pueda ser pravenida a partir de un 

estira•iento de la superficie de la pi•l .. Este .W.todo resulta 

t .. nto pel igro1io, ya que se debe llegar a la congestión interna de 

los duetos .. Actua.l...nte las sustancias antitranspirantes 

utilizadas en los cosl!M!J.ticos·no act~an de esta manera .. 
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Microsc6picamente ocurren notables sintomas inflamator"ios y 

an raras ocasiones ocurren efe•=tos de incompatibilidad~ pero la 

aiavoria de la gente usa esas preparaciones sin efectos daninos:. La 

baja incidencia de COfllPlicaciones se debe probablemente a que el 

flujo del sudor se inmobi 1 iza solo parcialmante y a que la 

actividad de las glAndulas sudoripara~ Presumiblemente se detiene 

tan pronto ca.o el los 'S:ioe encuentran congestionad01i. 

3.-La transpiración puede removerse sobre la superficie 

estirada de la piel.. Este método pertenece: a. la materia de 

li.-pieza de la piel y por lo tanto no se discutir~ en este 

traba.Jo .. 

-4 .. -La da'iliicomposición bacteriana del sudor pueda prevenir'iliie 

par remoción,. eliminación o inhibición del creci•iento de las: 

bacterias respcnsables;: la aayoria de 1010 desodorantes corporales 

actüan de e'iliit& -.a.niara. 

5 .. -Las ~ustacias responsables de los olores desagradables de 

la transpiración pYeden destruirse inmediatamente desp~es de que 

lllk;ta se haya desarrollado,. ya que su evaporación puede prevanirse~ 

por lo que el olol"' no J>Uede notarse;: los polvos ca.o el talco 

actúan de esta •anera .. 

6.-Un Ultimo 116todo consist• en ,.,._scarar los olores 

corporales desagradabl•s con unos ag ... adables. E~te m6todo no es 

-..y usado por si n.is.o,. pero las frm.gancias da los desodorante'S 

.odernos probableraente 

enmascarante. 

juegan este papel 

10 
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La siguiente tabla representa la lista de ingredientes más 

comunmente usados como principios activos antitranspirantes: 

6 CLASlf"ICACION DE LOS INGREDIENTES ACTIVOS 

6.1 ANTITRANSPIRANTES 

A> Clorhidratos de aluminio 

Clorhidrat.o de aluminio 

Sesquiclorohidrato de aluminio 

t>iclorohidra.to de aluminio 

Clorhidr61<ido de P& PEG de aluntiinio 

Sesquiclorohidrótcido de PG o PEG de aluminio 

t>iclorohidróKido de PG. o PEG de alUfllinio 

B)Clorhidratos do alu.ainio y zirconio 

Triclorhidrato de aluminio y zirconio 

Tetraclorhidrato de .tt.luminio Y :ir~io 

Pentaclorhidrato M al•..tminio y zirconio 

Octaclorhidrato de aluminio y zirconio 

Ttric:lorhidr6Kido da aluminio zirconio Y glicina 

Tetraclorhidr6Kido de alU11inio zirconio v glicina 

Pentaclorhidr6Kido de all.Mlllinio Y -zirconio 

Octaclorhidróxido de alurdnio zirconio y glicina 

Cl Cloruro de alutdnio 

D) Sulfato de aluminio 
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E> Buffer de sulfato de aluminio 

F> Sulfato de aluminio y potasio 

G) Clorhidroxidolactato de aluminio y sodio 

H> Bromohidrato de aluminio 

Otro tipo de sales qJ..Ae han sido empleadas para lograr un 

efecto antitranspirante o inhibitorio de la sudoración son las 

si9uiente5J Salas; de zirconio <lactatos). sales de tierl'"'as raras 

(lantano. cerio> .. surfactantes catiónicos. he:Kaclorefeno, 

clorofila, enzimas y resinas de intercambio tónico. 

Sin embargo algunos de estos por motivos de disponibilidad y 

precio., no han logrado una gran penetración en el mercado. 

Sctt~s dl!I a.tumin.io. -l.as sales mas comtlnmente r.nadas hoy, son 

las sales de aluminio de los A.cidos fuertes <cloruro de aluainio, 

sulfato da aluminio, clorhidr6xido de aluminio etc.). 

Una dificultad que se enc:uentra para el uso de las ~aleg de 

alll..Mllinio de los A.ciclos fuertes es su reacción altamente á..cida. (pH 

1.s - 4.o de sus soluciones acuosas. Esto puede dtlttar e irritar 

la piel y las telas. particu.l.ar..nte las de origen l"'!atural .:OMO e.l 

al.godó.n y el lino. Se han hecho varios intentos para di~minuir 

e9tas dificultades, adicionando sustancias bufferizantes <formato 

de al..,..inio., acetamida.,, tlrea etc.) (2) (~). Las sales de aluminio 

da las sale~ óttbiles y sales complejas en solución acuosa no 

-..astran la reacción tan marcad•mente ácida v por lo tanto no 

daftan l• ropa. 
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Está. ampliamente difundido en la actualidad que las sales de 

aluminio ac.tóan <al menos en parte) Previniendo la transpiración 

por un estiramiento de la superficie de la piel. 

E.cpierimentos realizados por investigadores comos Brun y 

Maru.aila. Richarson Y Mei~ (9) (1>.concuerdan en esta direc:ci6n 

aun cuañdo existen algunas contr6addiccionas en ciertos detalles. 

Una hipótesis que tiene muchos adeptO'S supone que las sales de 

aluminio precipitan las protoQ:inas de la piel a las puertas de los 

duetos sudor1paros Y de esta -.anera los bloquean. Por otra parte 

Suizberguer y colaboradores en un exAmen hecho sobre á.reas de la 

piel que habian sido tratadas con sales de alwninio en solución. 

no encontraron bloqueo de los duetos sudoriparos .. 

Siarapre que una secreción sudoral ha sido reducida estos 

investigadore'.& encontraron una notoria inflamación microscópica 

(9) 

significado de. potencial elktrico de la piel .-. la fisiolo91a de 

la piel. La carga del borde sudoriparo es normalmente negativo. 

supone un 'iilradiente de potencial intraductal el cual el 

responsable del lftOVimiento del sudor de la gl'-nd1..tla sudorf,.para a 

la superficie de la piel. El tratamiento de la pial con sustancias 

que tienen una. acción electropositiva. con las células epiteliales 

cancalarA el potencial y. por lo tanto c:a.nce:lará.. •l chorreo o 

et=usión del sudor.. SU11tanc:ias c:OllO surf'actantes cati6nicos. 

elec:trolitos COMO el salicilato de litio. sodio Y yoduros de 

potas to presentan un ci•rto afecto inhibitorio d8l sudor 
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acompaftado da ciertas erupciones en la Piel. Las sales de aluminio 

cau~an una carga positiva sobre la superficie de la piel através 

de una c:arga triple positiva del catión. de esta manera se e:<pliea 

su efec:to antitranspirante 

At•••+ 3H20 Al <OH> a + 3H+ 

El det•rioro de la ropa fué un probleMa estudiado por •uchos 

investigadores y llegaron a la conc:lusion de que existe una 

transferencia de sales á.cidas da la pi~l hacia la ropa.. ( 1) <4> 

6.1.1 MECANISMOS DE ACCION 

Aparte de su acción antitranspirante las sales de aluminio 

presentan un considerable efecto antibactariano que contribuye a 

la prevención del mal olor del cuerpo .. Las soluciones Acidas de 

las sales de aluminio taabi&n aglutinan al amoniaco y a las ami.nas 

en f'oraa de productos no volá.tiles y par lo tanto en sales no 

olorosas. Esto ~ignifica que las sales de alu•inio actúan 

principalmente de tras maneras .. 

1.-Impiden el flujo del sudor de las glAndulas hacia la 

superf'icie de la Piel. 

2. -Eliminan algunas bacterias respansables de la 

desea-posición dal sudor .. 

3.-Aglutinan ci•rtas substancias r11al olorosas qua se liberan 

producto de la d~scomposici6n del sudor. 

Existe un cuarto método dificil de demostrar por via 
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eJ<perimental y q1..1e establece que las sales de aluminio constrinen 

los capilares sanguine.os y de esta forma reducen la secre•=i6n de 

las gl~ndulas sudoriparas. 

Hasta aqui se ha hablado de los productos que detienen la 

secreción sudoral. Combiane hablar entonces de otro camino seguido 

en la formulación de los cosméticos que actúan directa 

indirectamente sobre la secreción 9landular 

desodorantes. 

6. 2 DESODORANTES 

cut.6.nea; los 

Los coa1ponentes quiMicos qua tienen efectos desodorantes 

•st•n representados pcr muchos grupas funcionales quimicos., pero 

no todos 1'8 prestan igualmente bien para introducirlos los 

cosméticou. Entre los cocapt...14Ktos que resPonden rneJor a las 

.-odernas eKi9WlCias se citar•n algunos productos que partQnecen a 

los si91.1i•nt.s 9rupos1 

1) OKidantes 

2> Antio1<idantes 

3) Clorofianoles 

4) Cloramid•s 

S> Co~tos de a•onio cuaternario 

6) Resinas cambiadoras de iones 

7> For~aldehido y derivados 

S> Perfu.ne:s 

9) Tale~ 

10) Acidos grasos libres·v derivad~ 
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6.2.1 MECANISMOS DE ACCION 

El mecanismo de acción através del cual ue efectaa la acción 

desodorante varia de acuerdo a los componentas activos incluidos 

en los eKcipientes y de. la naturaleza de estos mismos. Eso 1MAestra 

que el afecto desodorante se lleva a acabo por di~erentes caminos. 

Existe el 1'!inma'Scaramiento o la cob.artur:l ~1 Q]or cuando se 

emplean producto-s idóneos para influir sobre el olfato de una 

Manera "''-s en6rgica y r.6.pida que los prodYcto~ que e•anan de la 

piel; esto corresponde, en general, a los perfumes. 

El enmascaramiento del olor se debe a ciertas 5ustancias 

que inhiben el sentido del olfato, disminuyendo la sensibilidad de 

las terminaciones n1111u"'viosas .. dando la sensación i lus:oria da la 

acción desodorantes por este mecanismo a.ctaa. por ajetnPlo, el 

aldehido ~6r~ico, aparte de la acción bactericida y qt,.&imica q1...1a 

puede desarrollar. 

El erwaascarantioilnto del olor es, entre todos los medios de 

daodorización, el raenos higiltnico, porque no alimi,,.. los •9entes. 

causant~ d• la deseomposición del material nas 

bacterias) que provoca el •al olor. Sin etr\bargo, ibstas ven 

inhibida'!i en su proliferación o inactivadas ante la acción de. 

ciertos materiales gar•icidas del tipo de los clorofenolefli Y 

co~pt..1estos de amonio cuaternario. Un factor iraportante que debe 

to«1arse en cuenta para la elección de este tipo de su-atancias 

&etivas d4tsoclorantes. es qu.a, durante el desarrollo de ~u acción 
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no traspasen los umbrales tOKicos locales o 9enerales. 

OXIDANTES 

Las sustancias que desprenden o~igeno estAn dotadas de 

enérgicas propiedades oKidantes y antisépticas,. por cuyo motivo 

actuan desodorantes debido ao::ión quimic:a 

desnatural i:tante sobre ciertog componentes de la secreción 

gla.ndr..11.-r cután.a-.,. d.a•trUy~ •1 misraü ti•mpo lo• a.g.ant.a• 

rQ'Jiponsabl•s de la ~erlftlflntación. Los oKidantes mAs usados sonc el 

perborato sódico v el perborato de aluminio. 

AHn:OlUDANTES 

Est~ presentan un efecto 9armicida contra microorganissaos 

gram negativ~. r-.zón Por la o.:&al son usados como complemento en 

productos deSlOdorantes que llevan como ingrediente activo un 

producto perteneciente al grupo de LOS ESTERES DE ALCOHOLES 

POLXHIDRICOS O A.CIDOS GRASOS LIBRES Y DERIVA.DOS,. compuestos que 

presentan l.M"\a acción bactericida unica~ente contra microor9anisnt0s 

9rl'!!'I ~tttv~ (10) (13) .. ~ ~t:.a form"' @1 producto cumpli!t con 

función siinil.ar a la de los clorofenoles,. P'i?lro con la ventaja de 

qua presenta un escaso gr.a.do da irritación. 

A19unos eJe1nPlos de antioKidantes que act~an de esta manera 

son: El BHT (81..1tilhidr0Kitol•.Jeno) y el BHA (buf:.ilhidroKianisol> 

CLOROFEHOLES. 

Algunos derivados de.l f'enol se han llft09trado perticul~rtnenta 
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eficaces como desodorantes. 

Su mecanismo de acción está. ligado a un elevado poder 

bactericida,. pues al permanecer en contacto con la piel,. sobre la 

que se f'ijan,. act1..1an f'r~nta a la Flor.a. responsable de la. aparición 

de los malos olores. Este poder bactericida es inherente a las 

fl.M"lCiones fen6licas v se exalta ademá.s por la preu.encia de· Atamos 

de cloro en las adecuadas posiciones dentro de las molécUlas de 

los compuestos qui.micos. 

Entre los productos comerciales de notable intar6s prActico 

se encuentran ' el tric:l~An y al h~mac:lorot'eno principal1nente. 

HEXACLOROFENO 

2,. 2,.JQEiti lenbis- (3,. 4,.6,. triclorofenol) 

Bacteriost•tico v bactericida en6rgico por contacto 

prolongado frente a microorganismos gram positivos. 

Se usa en jabónes e:Kentos de saponif'icac:i6n en doviis da 2X 

cre•as, pomadas. polvos aspersorios,. locionGS desodorantes 

goanimral e1oeentos de clorhidratos de aluminio en do~is de 0.01-1 

X,.<3> debido a problemas que surgieron en Europa en los anos 70's,. 

por •al uso (error de dosificación) algunos paises lo prohibieron 

y otros prA.cticament• no lo usan aón cuando ot'icialmente fu4to 
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vetado .. 

º
~º'O , .... -~ 1 ..... 

Cl ClOH Cl 

Cs.2H?Cla0z 

TRICLOSAN 

2, 4, 4., tricloro-2 1 -hidro1<ydi f'eni lete.r .. 

El triclosAn o irgasAn DP 300 es !Al bact&riostAtico muy 

ef'icaz con Wl amplio ccuopo de: apl ic:aci6n a.ayo ef"ecto 

.anif'iasta.. utilizandolo en pequeftas dosificaciones, actuando 

contra las bacterias grampositivas y gramnegativas y contra 

ciertos hongos.. (3) ( 11 > 

Esta puede: ser incorporado sin dificultad Jabones, 

detergentes, aditivos de los productos de lavado y cosméticos 

de~tinados a entrar en contacto con la piel.. Va en Europa se esta 

amplio 

espectro a-re.eta en cierta proporción a bacterias que el organismo 

necesita .. (12) .En E .. U .. aón no se habla da •fectos colaterales 

indeseables .. 

CLORAMIDAS 

Son sustancias que actuallMtf'lte •s di f'1.ci l encontrar COMO 

ingredi.ntes activos en productos desodorantes, A~n asi, verA 

su ..acanhuao de acción. 
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Las cloramidas se obtienen POr reacción de las sulfonamidas 

hipoclorito de sodio. 

Un eJettiplo es la p-toluensulfonamida o cloramida T. que se 

presenta bajo forma de laminas brillantes con débil olor a cloro. 

solubles en agua ~ria. La acción farmacológica de las cloramidas 

se de~ a la acción oKidante dial cloro activo qua d.as¡prande:- y qUQ 

provi~ne a $U vez del Acido hipocloroso liberado en solución según 

el esc;uema siguienta. 

CHa....p)....SO"'-t.1¡.¡ 

0 ~l 
CH•-.p)¡...SO""-il!Hz+HCl 

0 
2HC10 ~ 2HC1 + Oz 

Adem~s. el cloro ac:tivo tiene tendencia a fijarse fácilmente 

a los dobles enlaces que aeotnpai"ian las moléculas de los 

ca.puestos or9Anicos y a sustituir el hidr69eno li~do al 

nitrógeno y al carbonoJ de otra forma .ucha.s sustancias 

responsables de los tna.los olores $e desnaturaliz~ y la vitalidad 

de los microorganismofi se detiene. Por lo tanto la f'unc:ión 

bactericida a00tnpana directa e indirectamente la función 

desodorante. Hay que: hacer notar que el cloro unido al nitrógeno 

en logar del hidrógeno de los aminoAcidos de la estructura 

proteica. manifie5ta taabién una notable acción bact~ricida. 
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COMPUESfOS DE AMONIO CU.\TERNARIOS 

Son adac::uadoa para la preparación de producto~ para la 

limpiez~ microbiana. 

El termino .. amonio cuaternario.. indica un grupo de compuestos 

que se pueden derivar del hidr6Kido de amonio, el que los 

cuatro átomos de hidrógeno se reemplazan con cuatro radicales 

orgánico• y al o~hidrilo puede pcrrn~ncccr inv~ri~do o ~ustituir~e 

por un radical alilico o cualquier otro anión. 

NH.<OHI 

NH.<OHI 4R 
R...._+ .,.. R 

N 
R _.. 'R 

La Parta de la 1nOlécula que contiene al nitrógeno y sus 

grupo'5 orgAnlcos estA cargada positiva.1nente y es llamada ••catión••, 

y como ésta es la. f"racción activa de la lftOlircula. estos compuestos 

sa c:lasi fican tatabilrn co.o catión activo tensoact i vos 

catiónicos. 

Muchos de los: compuestos cuaternarios, poseen acción 

humll!!Ctantoe relativa11tente · buena. especialr.ente los que tienen 

propiedades germicidas. 

La mayoria da los compuestos de a1nOnio cuaternarios son 

derivados de variaciones ~de radicales unidos al ntl:cleo 

hidrogenados algunos resultan ser buenos germicidas,, pero oFracen 
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var-iaciones muy signiFicativas con r-especto a sus propiedades 

bactericida .... 

De acuerdo a los estudios efectuados a cerca de este tipo de 

productos se ha determinado que su actividad como germicida 

depende de mudios Factores; entre los que se encuentranr 

-El ef'ecto sobre diversos tipos de organismos 

-El tiempo de acción 

-El modo de acción 

-La concentración 

-El PH 

-La te•peratura de uso de las soluciones 

-Las sustancias inhibidora.s 

-La materia or9Anica 

-El a9U<il dura 

Estas su~tancias PUeden s•r ab~orbidas por la Membrana 

bacteriana o penetrar en ella. produciendo inhibición del 

crecimiento del •icr-oorganismo .. Este mecanislnO de acción se 

f".avorecido por al buer\ poder hunlec:tante y penetrante que poseen y 

por el hecho de que: esto .. compuesto'Si ta•bien dis•inuye.n la tensión 

superficial de las soluciones .. <3> 

Estos productos atacan con mayor facilidad los 

•ic:roorga.nismos gram positivos (3)(los responsables de la 

dasCOMPOSición del 1n.aterial or9'.nico contenido en el sudor).. La. 

temperatura de las soluciones de estos compuestos cuaternarios 

autaenta la actividad germicida .. 
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El Pl-I es otro factor importante en la efectividad bacteriana 

Y germicida .. La actividad aumenta con el incremento del pH y 

generalmentll3t es mAMima a pH de 9. Los compuestos cuaternarios 

ofrecen efectos esp• .. un69enos intracendentes y disueltos en agua 

tienden a aproKimarse a la reacción del disolvente. Esto indica 

que los productos detergentes esterilizantes deberan formularse 

con el empleo complementario de sales alcalinas para adcp . .tirir- la 

mAKima eficacia. 

Con el objeto de hacer menos duras las aguas, se pueden unir 

a las sales de amonio cuaternarias algunos agentes secuestrantes 

compatibl~ con ellos, como son las comp0siciones las que 

entran tensoactiv°'11 no i6nicos. Se usan en cantidad diversa, para 

cada uno de los compuestos de amonio cuaternarios, el EDTA-Na 

<etilendiamin tetra.acetato de sodio). el pirofosfato tetra.sódico y 

al tripolifosfato de sodio .. 

Hay que tener presentQ para los productos comerciales que ~e 

presentan coloreados, c:;ue ta elección de los colores debe 

limitarse a la naturaleza catt6nic:a da los cuaternarios: al91..1nos 

coloras estan sujetos a cambios quimicos, v los azulas, 

particular. se decoloran .. 

Los perfu1ne.s deben escogerse entre los ln6.s estables .. 

Los cuaternarios por sus propiedades humectantes v 

penetrantes no se pueden envasar en recipientes metálicos; deben 

preFerirse los de plAstico o·de vidrio .. 
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Los desodorantes l1quidos a base de sales de amonio 

cuate:rnar ias requieren ser Preparados base de a91..aa 

desmineralizada o destilada y la eventual adición de sales se 

limitarA a las dosis indispensables. 

~ usan en los productos para la higiene femenina,. a la dosis de 

O. 02 - O. 05 XJ en las cremas,. 1..1tl9Uentos y preparados con fase 

oleosa,. del 0.1 - 0.5 ~; en los polvos aspersorios,. en ausencia 

de talco,. caolin y otros ingredientes que tienden a absorberlos,. 

sustrayéndolos a la acción antimicrobiana,. a las dosis del o.os 

0.2 X J el las lociones,. a la dosis de 0.1- 1.0 X. 

Existe una gran variedad da co"'PUestos cuaternarios,. pero no 

todos se pueden emplear en el catnpo cosmético,. y los que: si 

resultan adecuados requieren da una particular purificación. 

EJetnnPlon: 

a) Cloruro de octo-decinil-9-diraetilbencil amonio. 

b) 

Es un g.er,.icida,. s6lido,. cati6nico,. qua pos-=t .l.ói·• 

grupo al~ilico derivado de:l acido ol6ico,. soluble 

al agua y en benceno; el c::oeficiente fenólico a 

37ºC lSA) es dllil 175-200. Se usa cont0 desodorante Y 

desinfectante. 

Cloruro de alquil dimeti 1-3,. 4-dicloro-benci 1 

amonio. Producto estable a los alcalis Y acidos 
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RESINAS I NTERCAKBI ADORAS DE IONES 

Determinadas resinas acr11 icas cambiadoras de iones 

constituyen un grupo de polielectrolitos sintl-ticos insolubles,. 

que ·muestran una particular af"inidad por el amoniaco,. los Acidos 

grasos Y otros componentes del sudor aPócrino,. donde ejercen su 

acción desodorante cuando se aplican sobre la piel. 

Las resinas de este tipo,. aptas para empl>3/iarse como 

desodorantes,. tienen carActer Acido o bAsico,. las resinas 

c:atiónicas f'ijan los iones positivos y las resinas aniónicas fijan 

los iones negativos. 

El mee&ni<S•O de acción esta regido por (M'l intercarabio,. 

proceso mediante al o:ial deter .. tnados electrolitos or9Anicos e 

inorgAnico~ son absorbidos por la resina y se sustraen a la 

descomposición y a su disolución en el sudor.. La absorción de 

iones positivos POr parte de las resinas catiónicas y de i°""s 

negativos por parte de la• resinas ani6nicas produce~ 

respectivamente. un aumento da la acidez o la Alcalinidad sobre la 

piel, dado qua r...w'l tipo de rasina proporciona, por el efecto del 

cambio iones hidrógeno y el otro ion.as hidroxilo.. Las resinas 

catiónicas de tipo d&bi lmenter Acido son .-pleadas en preparados 

desodorantes, bajo f"orma de polvos, en eHcipiente cremoso y 

e.ulsionante no iónico, son estables a un pH •cido, y se p.ueden 

asociar a desodorantes astringentes como el fenol y el sulfato de 

aluminio .. 

Mientras las resinas: ·· catiónicas sirven para 

amoniaco. los a111ino6.c:idos y las. aminas org.6.nicas, derivadas de la 
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descomposición de éstos, los componentes .t:..cidos del sudor 

pueden eliminar- con las resinas ani6nicas poliester6licas que 

contienen grupos de amonio cuaternario. 

La asociación da resinas cambiadoras catiónicas y ani6nicas 

da lu9ar a buenos productos activos como desodorantes; por lo 

tanto., los preparados as1 formuladO'S que contengan el 20X da 

resinas., no sólo se muestran eficaces, sino que permiten tener una 

desodoraci6n má.s com?leta que la producida si11:plemente por 

cambiadores catiónicos., sin originar un violento cambio da pH 

la zona de aplicación. 

FORMALDEHIDO Y DERI YMJOS 

Hace tiecapo sa notó la gran afinidad de la formalina por 

sustancias prot•icas y su propiedad de endurecer la pial., as1 como 

sus afectos desinfectantes anti~ermentativos y bactericidas muy 

acoantuados. 

Esta ~ustancia es también capaz de disminuir la 

hiper-secreción y de combinarse con el á.cido sulfh1drico y con las 

bases amoniacales de las sustancias de putrefacción. 

Actual.-ente está. casi totalmente abandonada en los pr~parados 

cos"'6ticos, sobre todo por su olor picante y su poder irritante. 

PERFUMES 

EKiste el enmascaramiento o la cob~rtura del olor cuando se 
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emplean productos idóneos para illfluir sobre el olfato de una 

forma mtl.s enérgica y mA.s rápida q1..1e los productos que emanat'\ de la 

piel como son .. en general,. los perfumes .. 

El enmascaramiento del olor se debe a ciertas sustancias 

que inhiben el sentido del olfato,. disminuyendo la sensibilidad de 

lQS t•rminac:iones nerviosas,. dando la sensación ilusoria de la 

acción d~c:wjoranta; por e<;1;te mecanismo actúa,. por ejemplo,. el 

aldehido fórmico,. aparte de la acción bactericida y quimica que 

FXAede desarrollar .. 

Los componentes olorosos adquieren,. los productos 

cotHn6ticos desodorante-A,. la función predominante de ingredientes 

activos porqt.14,. en todos los casos .. alcanza a cubrir hasta un 

cierto 11;n.ite los olores desagradables producto de la degradación 

de la secreción glandular .. 

Aparte de ésta acción cubriente,. algunos componentes tien<en 

tarabii6n una intrinsaca acción desodorante pridaria,. aspec:ialmente 

o..iarv.IQ ast• en contacto directo por periodos prolongados con 

la zona cut•nea .. Es~as ~aterias perfumadas son de tiPo fenólico y 

aldehidico,. empleadas puras o bajo for1111as de e-s.encias naturales 

que las contienen .. 

Los componentes olorosos de las esencias que entran en la 

composición normal de las a91..1as de colonia Y de lavanda y que 

tienoan t.Af"I indice fenólico muy elevado son extraordinariamente 

activos. 

Haarmann • Rei•er ha desarrollado este tiPO de perfumes,. los 
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cuales comercialmente: conocidos como perfümes 

DEOSAFE .. (12>-.Estos cumplen con ol afecto antibacteriano y el 

en.:ubrimiento del olor. 

ACU>OS GRASOS UBRES Y DERIVADOS 

Los mono y diglic6ridos de los Acidos grasos libres. 

comu~nte conocidos como monoestearatos de glicerina. sa utilizan 

.iutpliamente: como emulsificante-s en productos costMrticos y 

far•aceüticos propcrcionando consistencia y estabilidad a los 

productos .. Por otra parte: •.los monoglicéridos a base de: un Acido 

graso definido estan adquiriendo icaporta.ncia.. Un CotnPUesto que 

da~tacn entre ellos es el rlOnOlaurato de glicerilo. el cual puede 

ser considerado como un cocnponente ideal para un gran nümero de 

preparados. ya que o,..mpla con varias funciones entre las que 

d•:stacans 

-caracter lipido 

-POdar regenerador de grasa 

-POder espesante 

-efecto anti~icrobiano 

El afecto anti•icrobiano es en 6ste caso. la caracteristica 

••s importante para el fin per~eguidoc la elaboración de productos 

desOOorantes utilizando esta Materia prima como ingrediente 

activo. (10) <12) <13> <14> 

Para la seguridad del producto cosin6tico final el efecto 

anti•icrobiano no significa una restricción. El ~laurat.o de 

g1.icerilo fi9ura entre lo"' eiaulsificantes y aditivos ali11enticios. 
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'Sie1'\do ésta materia prima absolutamente inofensiva. (12) 

Fórmula de la estructura 

C H - C0-0-CH -CHOH-CH OH u.za z z 
ácido dodecanico-2,,3-dihidroKipropi lester 

MONOLAURA.TO DE GLICERlLO 

7 DEFECTOS E INCOMPATIBILIDADES DE LOS DESODORANTES 

Los complejos á.cidO'i1 de aluntinio. dQtern.inados perfumes. la'S 

mismas bases de los excipientes. demasiado alcalinas o Acidas. 

puedan producir no solo la alteración y la d@coloraci6n de los 

vestidos,, sino taMbién. en ciertos individuos particularmente 

aparecer también por enipleo de dosis eKcesivas da sustancia activa 

y de algunos componentes perfumados. especialmente cuando se 

encuentran incorporados en aKcipientes <como las grasas> capaces 

de introducirles en los estratos inferiores de la pieh esto 

ocurre con relativa facilidad. 1¡¡;u¡p.ecialmente et'\ el tratamiento de 

pieles delicadas o enfermils. 

En la ::!ona donde se .:tstanca el '5iUdor la piel general.ente 

pierde su grosor. '5e encuentra en vla de exfoliación Y pl.Aeden 

presentarse lesiones de origen macerativo. La sangre cin:-..ila por 

una red capilar ba'Sitante superficial y las terminaciones nerviosas 
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son particularmente sensibles para los sucesos patológicos; el 

sudor y el emuntorio cebAceo pueden actuar como disolventes de 

determinados productos y hacer probable su absorción a través da 

las anchas desembocaduras de dichas glándulas. Todos estos 

~actores aconsejan la prudencia ~n la formulación de los 

cosm6ticos desodorantes y en aplicación.. Muchos p'-'@den 

empleados impunemente el los adultos, pero en los niKos pueden 

producir irritaciones y prurito muy molesto. Los cosméticos 

desodorantes tienen una actividad que dura. d-as?Ués de 

aplicación, da pocas horas a un dia entero, y su uso continuo por 

varios dias puede llevar a la desaparición da la ~lora bacteriana 

nor•al. Aunque la Flora normal sea partiicularmente resistente 

los agresivos eKternos no se pyede asegurar. sin embargo, 

respeto absoluto cuando cae bajo la acción de desodorantes 

cauimicos. Todo esto aftadido al hecho de qua ciertos productos 

antisudorales ejercen notables acciones sobre los tejidos 

normales. como los astringentes y los vasoc:ormtructores, induce 

acon'Sejar el uso da cosméticos desodorantes solamentG en los casos 

en que sea realmente necesario para atenuar la aparición del mal 

olor <fenómeno desagradable), tanto para los individuos en 

partir.:ular como para la sociedad que los acoge. 

Aunque en la actualidad los cosméticos desodorantoes se- p•..reden 

formular da modo que ofrezcan una firme garantia de innocuidad, su 

uso eKtra~adamente difundido, especialmente entre los Pt.Aeblos m6s 

civilizados. pui!ilda engendrar entre la masa de los consumidores 

eKesivo temor acerca de la posibilidad de los danos que pueden 

producir los inFinitos microorganismos que infectan el ambiente 

donde se desarrolla su existencia y falsear "?!:n su mente los j• .. stos 



conce~tos sobre los que se basa la higiene. 

Mantenidos los justos limites t~ricos y prActieos, 

eKactamente valorados para lo que se debe hacer, los cosméticos 

desodorantes son productos de notable e indiscutible auKilio en la 

prt..ctica higiénica moderna. 

8 INVESTIGACION DE MERCADO 

De acuerdo a un estudio efectuado en diciembre de 1990, por 

la IDM <Investigación de raarcado y opinion S.A. de C.V.> enfocado 

a la penetración de ~arcas y el aspecto publicitario, la 

finalidad de conocer productos desodorantes ,, 
antitranspirantes son los comercialmente mAs conocidos y vendidos 

en al ..arcado, las entrevi'Stas se llevaron acabo en personas da tMl 

nivel socioeconomico de tipo B y C, es decir, de un nivel 

economico medio <29.87X> y un nivel economico bajo CS2.91X) de la 

población resPE1ctivamente, fueron entrevistadas un total de 607 

P-Qr:::cn::.::: CQ entre 18 ~ 28 ef'{og, t:f"'!'! <;:il.at'lfo f'~~ino r&Sidentes del 

Area Metropolitana. 

siguientes: 

Los resultados obtenidos 
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TABLA No. 1 CONOCIMIENTO DE MARCAS DESODORANTES 

Y ANTITRANSPIRANTES 

l '-11"'- \7.) Tu AL (';() TOIAL (;(;) 
POR MARCA EN BARRA EN ROLL-ON - 25.S 23.7 27.0 

LAl>V SPEEI> STICK 20.e 24.7 17 .. 4 

OBAO. 10. 1 19.1 17.4 

MISTRAL B.4 7.6 9.2 

BAGATELLE 7.0 6.9 7.2 

8IRLS 5.4 4.9 5.B 

BX4 5.1 4.6 5.5 

l>ESSERT Fl.OWER 4.0 4.3 3.4 

CLVO 3.4 3.3 3.4 

SOFT ANI> l>RV 2.3 0.9 3.7 

BASEtTOTAL 607 209 319 
ENTREVISTAS 

De acuerdo a la tabla anterior .. de: las tres marcas que: estan 

en primer 1'..1gar en la .an•=uesta .. MUM es. de la'5 pres•ntac:iona'lii en 

roll-on .. 
0

141. rat..s conocida por los: cons~idores y en presentaciones 

de s:tick,. los raAs: conoc:idos: son el Lady Spe:ed stick,. "°" y OBAO. 



GRAFICA No.1 
CONOCIMIENTO DE MARCAS 

DESODORANTES Y ANTITRANSPIRANTES 

8 X ~l~~S 5,4 

DESERT FLOWER 4 
CLYO 3,4 

SOFT ANO ORY 2,3 

BAGATELLE 7 

OBAO 18,1 

LADY SPEED STICK 20,8 

TOTAL(%) 
POR MARCA 

TOTAL DE ENTREVISTAS 607 

.. , 



GRAFICA No.2 
CONOCIMIENTO DE MARCAS 

DESODORANTES Y ANTITRANSPIRANTES 

BAGATELLE 6,9 

GIRLS 4,9 

8 X 4 4,6 

DESERT FLOWER 4,3 

SOFT AN8Lj)~y3c1.9 

LADY SPEED STICK 24,7 

TOTAL(%) 
EN BARRA 

TOTAL DE ENTREVISTAS 266 
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GRAFICA No.3 
CONOCIMIENTO DE MARCAS 

DESODORANTES Y ANTITRANSPIRANTES 

8 X P!t,%S 5,8 
SOFT AND DRY 3,7 

CLYO 3.4 
DESERT FLOWER 3.4 

MUM 27 

BAGATELLE 7,2 

OBAO 17.4 

LADY SPEED STICK 17.4 

TOTAL(%) 
EN ROLL-ON 

TOTAL DE ENTREVISTAS 319 
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TABLA No. 2 MARCA QUE USA MAS FRECUENTEMENTE 

TOTAL <X> TOTAL (;() TOTAL (;() 

POR MARCA EN BARRA EN ROLL-ON 

LADY SPEED STICK 30.0 47.0 15.0 - 22.0 15.0 28.0 

º""° 17.0 12.0 22.0 

MISTRAL 4.0 3.0 6.0 

AVON 3.0 2.0 3.0 

&IRLS 2.0 3.0 2.0 

NEUTRO BALANCE 2.0 2.0 2.0 

OTRA MARCAS 20.0 16.0 22.0 

BASE• TOTAL PE 607 288 319 
ENTREVISTAS 

En esta tabla se observa que el Lady .Speed stick se const.ane 

11116.s an barra y que el MUM y OBAO se consumen en ..enor porcentaje 

en barra pero llevan la ventaja en la. presentación de Rol 1-on. 

Dentro óal 111ii.s;rao iiiStudio ro:;;:ilt:J.rcn las pr*incipal@s 

por las ~ el consu.idor prefiere l.M'\ producto. 

La si9ui1Rnte tabla presenta un ~uena.rio de los principales 

asp.mictos que nt0tivan una COll'Pr•. 
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GRAFICA No.4 
MARCA QUE USA MAS 

FRECUENTEMENTE 

MISTRAL 4 

AVON 3 
NEUTRO BALANCE 2 

GIRLS 2 

~MUM22 

LADY SPEED STICK 30 

TOTAL(%) 
POR MARCA 

TOTAL DE ENTREVISTAS 607 
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GRAFICA No.5 
MARCA QUE USA MAS 

FRECUENTEMENTE 

MISTRAL 3 
NEUTRO BALA~Rnl2 

MUM 15 

TOTAL(%) 
EN BARRA 

TOTAL DE ENTREVISTAS 288 
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GRAFICA No.6 
MARCA QUE USA MAS 

FRECUENTEMENTE 

MISTRAL 6 

AVON 3 
NEUTRO BALANCE 2 

GIRLS 2 

MUM 28 

TOTAL(%} 
EN ROLL-ON 

TOTAL O.E ENTREVISTAS 319 

4? 

OBAO 22 



TABLA No. 3 RAZONES DE USO. 

ClO 

LADY SPEED 
M u .. OBAO MISTRAL STICK 

AROMA 26.3 28.8 32.0 33.3 

TIENE AROMA AGRADABLE 18.6 17.7 18.0 17.5 

AROMA PERDURABLE 1.6 1.4 6.1 1.7 

ARílMA FRESCO 5.0 4.4 4.9 3.0 

AROMA FLORAL 5.0 7.5 4.8 0.1 

AROMA SUAVE 3.5 3.5 3.2 1.7 

NO IRRITA LA PIEL 10.5 11.s 7.0 9.4 

NO MANCHA LA ROPA 6.2 5.3 6.9 4.7 

FUNCIONA BIEN 4.9 6.2 5.7 3.0 

MANTIENE SECA LA PIEL 6.2 3.5 3.3 9.4 

NO ES CARO 1.2 5.8 3.2 1. 7 

ES ANTITRANSPIRANTE 4.7 3.1 3 .. 7 4.7 

NO ES PEGAJOSO 4.3 1.3 ·1.2 1.a 

BASE1TOTAL QUE UTILIZAN 183 133 105 27 
FRECUENTEMENTE ... 

En base a este estudio de mercado, se observa que los 

productos de •avor consumo en al 11ercado son los: desodorantes en 

barra, los cuales llevan como ingrediente activo el triclosan~ 

dato muy importante para el desarrollo de las ~ormulaciones que se 

llavarAn a cabo en 6ste trabajo~ Va que en él se presenta un nuevo 



ingrediente activo con muchas ventajas sobre el triclosAn 

Mientras que los productos roll-on de mayor venta en el mer-cado 

llevan como ingr-~diente activo el c:lorhidróKido de aluminio.. en 

esta' tipo de productos se llevarán acabo solo algunas variaciones 

con la f'inalidad de atejorar su ef'&ctividad y disminuir la 

irritabilidad que este tiPO de Productos pres~ntan. 
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9 PARTE EXPERIMENTAL 
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9.1 BARRAS DESODORANTES 

Actualmente existen desodorantes en barra que no contienen 

alcohol debido a la Facilidad de su elaboraciór-i. Han desplazado 

ampliamente a las barras ForGHAladas a base de aleohol porqr..te 

adem.is de la reducción de riesgo durante la f'abricaci6n,. el 

Producto terminado no deja evaporar el disolvente,. lo que evita 

agrietamientos y mala pre'Sent.:i.ción .. Por ültimo,. dado que má.s y má.s 

mujeres se rasuran las axilas,. el uso de una barra alcol'6lica 

resultaba molesto y prActicamiRnte se le consideraba un concepto 

Masculino.. En cambio ahora estas barras, con emolientes y 

humectantes,. dan una sensación .uy agradable y un deslizamiento 

suave a~n sobre Piel recten rasurada. 

Las barras desodorantes han visto crecer de continuo su 

merca.do,. sobre todo desde que el aerosol EUllP-QZó a ser rechazado 

por el ptlbl ico. 

T6-cnii:at1Qnte sa pueden con~fd~r~r CC•ü pro~tos derivados de 

los JabOf\Q.s transparentes. 

Q4..d.~ica,...nta estAn constituidos por un axcipiante geliticado 

sólido y, c090 sustancias activas. fenolas clorados C0.2-3.0>X. 

Acidos grasos libre~ y d~rivados (0.1-2.0)X, ••s si•Plemente. una 

dosis de perFume relativamente elevada (1 a 2>X. que sirve para 

enmascarar los olores(3). La basa gelificada s6lict.ai estA 

constituida por propilenglicól (S5-60>X y estear,ato sódico <6-S>X 
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Y otros jabones sólidos da á.cidos grasos superiores tknieos,. con 

bajo indice de Yodo. El propilenglicol es agregado,. ademas da ser 

el vehiculo principal,. para aumentar la transparencia de los 

productos terminados y proporcionar a la capa mayor 

permanencia sobre la piel despues de la apl icaci6n obteniendo 

•avor plasticidad,: para la forMUlacic!lin proPU&'50ta se usara un 60:< 

de propilenglicol. También se agregan emulgentes con funciones de 

plastif'icantes <~lai..trato de sorbitan,. laurato de glicolmanitá.n,. 

monolauratoa,. dilauratos de polietilenglicol,. etc.en est~ caso se 

agregará. el Cremophor ·A-25 en concentración de SX como eeulgente. 

La preparación se puede efectuar de dos .. aner.a:s diferentes .. 

cuya elacc:i6n dependa de las caracteristic:as y de la 

incompatibilidad de los productos que entran en la f6ralUla. 

Di f'ieren por el modo de inclusión de los ingredientes 

gelif'icantesc se adopta el metodo de saponif'icac:i6n insttiltaneo 

cuando se emplean á.c:idos grasos tknicos,. y el de disolución 

cuando se usa el Jabón en polvo prefor•ado (estearato de sodio>,. 

el c:ua.l se utilizará en este caso en concentración de 7.5 ~-

El primer método es el que se usa más generalmente,. y se 

r•aliza disolvi-..00 en proPilenglicol los Acidos grasos superiores 

que se ha!" de saponif'icar .. Para que la di<Soluc:ión s•a perfecta hay 

que l l99a.r a los 70 y 7Sºc. Una vaz efectuada la solución, 

aftade el hidróxido de godio concentrado,. cuyo pe~o se calcula 

anterioridad estequia.6tricaaante sobre el porcent~je de las 

sustancias grasas saponificable"S. La cantidad de asta~ varia del 5 

al ?X. Si los á.c::idos grasos t"'écnicos poseen un in-:Hc:e de yodo de 5 
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a 9X se pueden obtener productos f'Acilmente transparentes,. pero el 

porcentaje que hay que emplear para lograr una buena consistencia 

del gel puede llegar hasta el 10X,. mientras que con ácido 

esteArico triple prensado,. con bajo indice de yodo,. puede bastar 

un porcentaje del 4X. 

Los porcentajes de •cidos grasos varian dentro de los esc~sos 

11111itllit1i con respec:to a los plastificantes incluidos en la fórmulas: 

comunmente los geles de alcohol,. que tienen una cantidad inf'erior 

al ~X de ingrediente gelificante,. son eKesivamente blandos y dejan 

evaporar el disolvente. 

La transparencia de los productos terminados se puGde 

contprometer por la presencia del carbonato,. que se forma por la 

reacción del anh!drido carbónico del aire con el hidróKido de 

sodio usado como sustancia saP<>f\ificadora; por tanto es 

aconsejable efectuar la solución en el momento del uso y proceder 

a la filtración para ali•inar las impurezas y los precipitados 

-tálic=os • 

. _ El hidróKido de sodio saponi f'ica en pocos minutos los Af=idos 

grasos .en solución,. p.aro,. para lograr una buena transparencia. 

necesario que se saponifique por lo ~ el 95X da la sustancia 

grasa. Un defecto de saponi~icación compromete la transparencia de 

los productos tar~inados,. porque loa Acidos grasos 

saturados forman,. con el enfriamiento,. cristales blancos. 

libres 

Por otra parte,. el exceso de suatancia SdPOnificadora,. si 
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encuentra en libertad en los productos ter·minados., irrita la piel .. 

Para lograr la transparencia de las barras desodorantec; 

necesario que los ingredientes de la base gelificada esten eKentos 

de impurezas metAlicas u orgAnicas capaces de dar lugar a la 

formación de suspensoides. La solución en caliente debe 

perfectamente limpia .. Cuando la temp."2!.ratura alcance 

aproximadamente 60°C se procede a la saponificación .. 

Inmediata.menta despues de la saPOnificaci6n se deben aftadir 

los perfumes., los plastificantes y los tensoactivos no iónicos 

de los ingredientes desodorantes., los bacte:ricida1it., los colores., y 

finalaante 109 conservadores .. 

Cuando la masa este suficiente.ente hocaogeneizada., se vierte 

el liquido r.6.pidal'IWH'\te en los moldes adecuados., donde., por 

El si~t .. a da saponificación inst.Antanea realiza 

fácil.anta porqua: los .6..cidos grasos son solubles en al 

disolvente. 

El empleo del segundo mi6todo inipl ica. la disolución de los 

jabones sódicos preformados., lo que retarda el proceso., porque: 

estos., lilln roriaa. pulvari;:ad::t.., se dt'Suelven lenta,.ente .. 

Sin embargo., •s necesario recurrir a el cuando el hidróxido 

alcalino puede reaccionar c:on detereiinados componentes activos., 

provocando la desc:091posici6n., la precipitación Y la decoloración; 
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es el caso,. por ejemplo como de la preparación de las barras 

desodorantes que llevan el clorohidroxilato de sodio y de 

aluminio. 

Para la realización del sistema de disolución se uga el mismo 

equipo que. para el IHrtodo anteriormente descrito,. <una marmita de 

Preferencia como un sistema cerrado>. En el recipiente donde se ha 

de verificar la operación se pon~n primero los ingredientes 

desodorantes Y luego se anade lQntamente a temperaturas de 60ºC 

65°C.. Cuando la masa e111te homogénea aftade el jabón sódico 

<coat:if"lllll&f'\ta,. estearato de sodio> en f'orma de polvo,. hasta una 

completa solución,. cuidando que durante la aperación la 

tamper.atura pernanazca constante. Cuando la masa. liquida 

presenta uniforme y perfectamente 1 impla,. se une el perfume y e:l 

conservador. 

La forma comunmenta usada para las barras desodorantes era la 

cilindrica. Pero ultimamente,. se ha establecido la saoda da la 

barra ovalada,. sobre la base de ~ abarca tod• ld •Kll• d~ un;. 

~ola pasada. El dise5o originalmente fué para las marcas para 

hombre,. pero .nora abarca todos los tipos. l~os tn0ldes que se 

para su obtención pUeden tener di fe.rente capacidad de producción. 

El cosMtico al estado liquido sa pUORde v•rter directa1M:nte en los 

r•cipientes plAst.icos dentro da los cuales se deja 99lificar. 

En al .anvasado de las barras dasodorant•s <Se debe tener 

presente la caracteristica coloidal de la f'orflUl cos"'6tica a 

temperatura normal. 
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Las barras se encierran en recipientes de bakelita o, mejor, 

de ?Olietileno con un cierre hermético mediante un recubrimiento 

elAstico o al vacio. El fondo del recipiente estA provisto de una 

plataforma, en la cual se inserta la barra, ~Ae puede ser fija o 

móvil a lo largo de la pared c:ilindrica; en este segundo c:aso el 

avance d@ la barra peraite un fAcil uso y hace qua ~• consuma poc:o 

a poco y que este rodeada de una cA.mara siempre muy restringida en 

la cual se crea, en una limitadisima Area, la .Presión del vapor 

adecuada para compensar fAcilmente la tensión de vapor de la 

superficie del cos~tico, de caodo que la posibilidad de deterioro 

por pérdida del disolvente queda limitada. 

Las barras desodorantes se aplican, por frota•iento de la 

superficie 1 ibre, en las aKi las y en oc:acione:s dependiendo de la 

persona, sobre el cuello, la pial de las extremidades superiores y 

de las inferioras hasta los pies. 

Durant• la aplicación se produce un frescor agradable, 

seguido da una leve s.nsación de c:a.lor. Par.a acentuar éstas 

sensaciones pueden incluir, unidos los ingredientes 

perfumados, el mentol en pequef"ias dosis o el alcanfor; en este 

c:a.so se usara llill .wntol al 0.25~<:. Se ha notado q...,. estog: 

ingredientes poeden producir sensación da escozor donde la piel es 

_.s fina y delicada, C090 en las axilas v en los órganos genitales 

externos, 

--.ceración,. 

donde puede efectuarse l.M"l rApido proceso de 

las plantas de los pies Y los espacios 

interdigitales. 
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La inovac:ión en esta formulac:.ión es la presenc:ia del 

monolaurato de glic~rilo como agente antimicrobiano,. sustituyendo 

al ya bien conocido tric:losán o irgasts.n DP300 utilizado c:omo 

ingrediente ac:tivo Por las marcas mAs identificadas por el 

consumidor .. El irgasá.n ha presentado ya algunas desventajas c:omo 

material activo entre las que destacan: Un efec:to que l le9a 

durar hasta 48 horas,. si este es usado del diario. su efec:.to llega 

ser irritante,. ademas de ser sustancie:;,. da .:i.mpl io 

espectro. (2) 

El monolaurato de gl iceri lo presenta una acciót1 m6.s 

especifica• este actóa contra M.O. gra• po~itivos <Corinebacterium 

Kerosis) quienes son verdaderan.ente. los causantes del mal olor 

del sudor. Adem6.s cumple también con una acción regeneradora de 

grasa~ .. es de carActer lipidico y tiane pod111:r espesante (12). La 

c:oncentraci6n utilizada en este caso fl.Mr de 0.2X cantidad 

suficiente para cumplir con su acción.. Se utiliza t.ambien el 

ButilhidroKitolueno como antioKidante,. adetfllAs de tener una función 

contra lllll .. O .. gram ne9ot.tlvüiil (10) l::. ce~~f"'l'llei6n fué de 0.03X .. 

Una. vez decididas las Materias primas,. asi como su función 

dentro de la formulación y su concentración,. la eual,.fue decidida 

en base a forlnUlaciones reportadas la literatura •ª 
c:on,;4ntraciones sugeridas por el proveedor de las materi«s. prin:i.a~ 

y a especi fic:acione~ de aspecto y funcionalidad <consepto del 

producto> que el mercado requiere.. Se propu-.;;;o una formulación 

inicial,. la cual t;uvo tres variaciones porteriores en la 

57 



concentración de ingredientes., con la finalidad de mejorar 

caracteristicas de aspecto posteriormente la Formulación que~~ de 

la siguiente forma: 

9.1.1 FORMULACION 

Materia prima X P/P 

A Pripil@nglicol <vehiculo v 

humectante> ................ 60.00 

Agua desmineralizada <vehiculo) .... 26 .. 22 

B Butilhidroxitolueno <conservador 

y bactericida> ................ 0.03 

Cethearet 25 (emulsi f'ic:inte> .......... s. 00 

Mentol <astringente) ......... 0 .. 25 

Monolaurato de gltcerilo <activo> ..... 0.20 

Estearato de sodio <c:uerpo) ................. 7 .. 50 

C Perf'ume ........................................... o.eo 

9.1.2 PROCESO DE MANUFACTURA. 

El proceso de eaa.nufactura s:e decidio en base las 

cot.r•ct.arissticas fisicas. qui•icas y f'isic:oqu11111icas: de las •aterias 

primas. como solubilidad, punto de evaporación, 

vis:cosidad, etc. 
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CONTENEDOR PRINCIP~L 

1.20G0Kg Pr1pilan glic:ol 

OXAGAA.MA 05 FABR::tCAC'ICIN 
BARRAS DESODORANTES 

TAMAÑO 0E LOTE 2 Kg. 

Fecha de Fab. ---
No. Lote.-----

G~244 Kg Agua de9mmaraliuda 

1'fe:cl•r >' c•l1mt.11r 
M 7$ºC 

c. c. Producto 

Color ____ _ 

Olor ____ _ 

Aspacto ----

Punto de; goteo __ 

pH _____ _ 

?asiduo• 

Cp•rador __ _ 

5uparv1sor ---

(:, Cahdad __ _ 

1'1•nt.an•r 
•git•ctdn 

M•11t•11•r 
•1tit•.::id11 

!-' t•tn¡:¡o•1 .... turJ1 
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0.00Gb Kg. But.U hidro:d tolueno 

0.1Q00 Kg. Cethaarat 2" 

o.G050 K.o. Ment.ot 

0.0040 Kg. Mcnolaurat.o de gli.carilo 

0,0tóQ Kg. Perfume 

Ob•arvaciori•• 



9.1.3 CONTROL DE CALIDAD 

"El prod•.Jcto fué eval•.1ado e.n los siguientes aspectos. 

Propiedades organolépticas: 

Color 

Olor 

Aspecto 

Punto de goteo .. 

Valor de pH 

Residuos en seco 

Color 

Para este caso el color fu6 li9araraente amarillo,. este debe 

corresponder a una muestra estandar con menos de tre$ meses de 

antigl.iedad.. El color dependerá. ,. del color del perfume utilizado .. 

OLOR. 

no pase. de tres meses de anti9Uedad. 

ASPECTO. 

Transparente y cristalino. 

PUNTO DE GOTEO. 

El punto da goteo es definido cont0 la teniperatura a la cual 

las primeras gotas de la sustancia,. bajo el efecto de 'SU PrOPiO 
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peso. caen por efecto de la temperatura. 

Esto depende de: 

La preparación de la prueba (prereblandecimiento o no) 

La velocidad del incre~ento de la tedperatura. 

La Farmacopea indica velocidad de incremento de 

temperatura de 1°C/min. lo-s puntos varian de 0 .. 5-2. OºC si la 

velocidad de incretnento es de 2°C/min. 

Preparación de la muestra. 

Derretir algunos gramos de la muestra evaluar muy 

cuidadosaraente en ba~o maria (aproKi•adamente 100ºC>. sumergir 

la ~tra fundida un termómetro (aproKi~adamente 2cm.) y dejar 

solidificar a te•peratura a•biante. Dejar cristalizar en el 

congelador durante 1 hr. y luego dejar a temperatura ambiente 30 

•inutos. Una vez lista la AMJestra. se coloca el termómetro en 

tubo de ensaye. provisto con un tap6n. para ponerlo en un bal'io 

maria y determinar la temperatura a la cual cae la primera gota. 

La temperatura inicial debe ser aproximadamenmte de 1oºc por 

encima de la temperatura ambiente y por lo menos sºc abajo dal 

goteo esperado. 

El resultado de esta prueba para el producto fué de 

62°C. +/-1°C 

Esta prueba es un para.metro má.s que comprueba que. las 

•aterias primas usadas estaban dentro de especificaciones. fueron 

debida11tente pesadas y manejadas y que los pasos de la fabricación 

f"ueron seguid01i de acuerdo al proceso. 
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VALOR DE pH. 

Se pesaron 0.59 de la masa y se colocaron o en un vaso de 50 

ml que contenia 20 ml de agua. Se calentó suavemente por medio de 

parrilla E!lectrica y usando agitador magnetico hasta disolución 

completa. Despues de haber enf"riado a temperatura ambiente. se 

transf"irió cualitativamente a Uf'l matraz de 50 ml y se af"oró. 

Poste..-iormente se dete..-mino el valor de pH .. 

El valor obtenido pro....a.dio ru.;. de 9.97 +/- o .. s 

RESIDUOS EN SECO. 

So determinó en una terraoba.lanz.a. para lo cual 'Se coloco en 

una charola da aluminio 3g de muestra bien dispersado. Una vez 

preparada la mu.&4.i&tra. se so1neti6 en la termobalanza durante 45 

min. partiendo da una teinperatu..-a inicial de 2s°C llegando a 

temperatu..-a Final de 1ooºc obteniendo los siguientes resultadosr: 
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TIEMPO 

o 
1 
2 

4 

6 

8 

10 

12 

14 

16 

18 

20 

22 

24 

26 

28 

30 

32 

34 

36 

38 

40 

42 

44 

46 

TABLA No.4 RESULTADOS DE LA PRUEBA 

DE RESIDUOS EN SECO 

!MINI TEMPERATURA <ºe> PESO 

25 

40 
77 

94 

94 

98 

100 

100 

100 

100 

too 
100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

100 

PERDIDO 

o.o 
4.0 

11.9 

23.7 

30.7 

36.5 

46.2 

47.8 

53.2 

57.1 

60.5 

64.1 

66.9 

68.4 

70.5 

72.9 

75.1 

75.7 

76.9 

77.5 

78.4 

78.4 

79.3 

79.3 

79.3 

Cantidad final (9) 

!:() 

Residu0'3 en seco <X en pe5o)~~------------- K 100 
cantidad inicial tg> 

0 .. 68 9 
-------------- )( 1 o o 20. 7 X +/- 1 .. 5:< de residuos en seco. 

3.29 9 



D1..1rante el secado se evapo:>ran el agua y los solventes 

volá.l:.iles,, de acuerdo con la temperatura y la duración del secado. 

La parte importante en esta prueba,, es someter al producto en 

una e9tuf a o en este caso,, la termobalanza a una temperatura ~ntre 

100°C Y 105°C y dejar secar hasta obtener una pd:rdida de peso 

constante .. 

Esta prueba es un parametro más que comprueba que. las 

materias primas usadas estaban dentro de especificaciones. fueron 

debidamente pesadas y .. anejadas. y que los pasos de la fabricación 

f'uaron seguidos de ac:uardo al proceso .. 

9.1.4. EVALUACION COMPARATIVA 

Este producto ad~mAs do las evaluacione5 de control de 

calidad,, fue sometido a una prueba de uso comparativa contra la 

Marca que usa nonnaltnente el consumidor. La prueba tuvo un periodo 

d~ durei::ión ~ -:-tnco di1'~. LA'!i .,.,,,...~tras fueron rePartidas para que 

el consumidor las usara durante este periodo y pudiera coniparar el 

producto. con su producto de uso cotidiano.. Los resultados 

obtenidos pr@sentan en la siguiente tablar 
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TABLA No.5 EVALUACION COMPARATICA DEL PRODUCTO VS. MARCA 

QUE USA NORMALMENTE <X> 

CARACTERISTICAS PRODUCTO PRODUCTO AMBOS 
A EVAWAR PROPUESTO QUE USA 

TIENE MEJOR 
RENDIMIENTO 31 13 56 

ES MAS FACIL 

DE APLICAR 13 26 61 

MAS EFECTIVO EN 

LA PROTECCION 27 13 60 

MAS DURABLE EN 

LA PROTECCION 27 17 56 

MAS INTENSO EN 

SU AROMA 26 34 40 

DURA MAS SU 

AROMA 39 22 39 

TIENE MEJOR 

AROMA 36 23 41 

NO IRRITA 8 " 00 

NO MANCHA 6 1 93 
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Se observa c.laramQnte que el Producto propuesto supera en 7 

aspee.tos al producto competencia.. Sin embargo., los resultados 

observados la tercera columna indican que el producto 

propi..lesto. es tan bueno,. los que e~isten el mercado .. 

Aquellos aspectos en los que el producto fué desplazado por la 

competencia. fueron mejorados despues de un cambio en la 

formulación .. Para el caso de la facilidad de aplicación. al 

producto se le redujo la cantidad de estearato de sodio en un 1X .. 

Y para majorar la intensidad del aroma se aumento la concentración 

de perfume en un 0 .. 2X; da esta manera. el producto mejoró los 

dos aspectos en que se vió mAs bajo que el producto competencia .. 

Los aspecto~ más importantes que hab1a que superar fueron los 

que estan directamente relacionados con la acción del principio 

activo <monolaurato de glicerilo> como son: 

MAs efectivo en la protección 

MA.s durable en la protección y 

No irritante .. 

En estos aspectos al producto propuesto es. tan bueno. 

como el producto cot1petencia .. 
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9.2 ROLL-ON ANTITRANSPIRANTE 

Los roll-on han tomado actualmente una ma•¡or importancia 

cuanto a 1..:so principalmente en el sexo fem ... nino, uno de los 

problemas que actualmente presentan los roll-on es. que debido a 

que son formulados con un contenido de alcohol éste llega a 

presentar irritacion"Mi l@V@S én lugare'!i dondw la piel ha sido 

rasurada, esto lleva como consecuencia el formular roll-on no 

alcoh6licos, una manera fAcil es formularlos cr11i1u11a. la cual 

no contiene alcohol. fluida y tiene un poder altamente 

humec:tante,. y se le puede proporcionar la viscosidad adecuada para 

obtener la fluidez adecuada. 

Estos productos contienen d461 t5-20X de una sal astringente. 

esto dependerA del tipo de sal que se use.<21> (2) 

El tipo de entUlsión que en éste caso se necesita. una 

~.1l1'ión o/w la cual debe euMPlir con ciertas c:aractaristicas 

sonc fluidez, ácidez v sobre todo estabilidad. Una crema de tipo 

o/N para que a..anpla con estas carActeristicas es necesario que el 

sistema emulsi~icante sea con ~urfactantes de tipo no i6nico, 

incluir en la ~ormulación un agente hutnectante. un emoliente. 

conservador v un perfume. (2> (4) 

Las cremas for•uladas con un Jabón como emulsi~icante 

genera ltnerlte proporcionan un producto satisFactorio. Debe 

usarse un &lftUlsi~icanta ácido-estable que sea compatiblG con la 
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sal astringente. Se pueden obtener cremas de buena calidad con el 

monoestearato de glicerilo ácido ~stabl~. con sin. un 

emulsifica.nte adicional. Los emulsifican~es ani6nicos como el 

laur11 sulfato de sodio. lauril sulfato de trietanolamina. o el 

aril sulfonato, también pue.den ser usaados. Los eululsificantes 

iónicos como sPanes y sus derivados polioKietilltnicos <tweenes 

éteres pol ioJ<ieti lénicos. los brij Y algunos de los 

emulsificantas cati6nicos pueden ser usados en emulsiones ácido 

estables. (24) <4> 

El tipo de emulsificante y la mezcla que se use determinarán 

la cantidad de elftUlsificante requerido. La concentración de 

e-...lsificantes ayuda a. deter•inar la consistencia Final de la 

crema. Una elevada concentración de emulsific:antas proporciona una 

crema suave. sera usado en este caso. una concentración del 4X el@ 

los emulsificantas Brij 72 y brij 721. 

Las cretaas que son hechas con emulsit=icantes c:a.tiónicos o 

tónicos generalmente tienen una consistencia mAs suave. que los 

hechos con ..ulsificantes aniónicos.(4) 

Un et1MJlsificante no i6nico puede ser combin..do con un 

cati6nic9 y lM"t aniónioco para formar una crema con 

consistencia textura apropiada para producto 

antitransPirante. 

El glicerol y ésteres de glicol del estearico o de otros 

Acidos grasos son usados ·solos o mezclados para logr.ar la 

consistencia y textura deseados en crema. Ta•biitrn se usan 
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pequefias cantidades de espermaceti o de alcohol ceti l ico. estos 

t:iltimos son usados en algunas ocasiones con el glicerol o ést"=:res 

de glicol. Como fase grasosa se usa el petrolato o el aceite 

mine,..al en concentraciones de 1-3:<. En este caso se usara el 

alcohol estearilico propokilado con 15 moles en co~centración del 

4~ en la formulación. esta materia prima le proporcionarA al 

producto un elevado POder hutnec:tante y emoliente. 

Griffin mec:iona once propiedadQS principalQs de un 

hufA~tante1 (4) 

-Elevada higroscopicidad 

-Viscosidad deseada 

-Que en el mini•o cambio de humedad relativa. haya un cambio 

en al contenido da a.gua 

-Baja viscosidad. que disminuya con el menor cambio en la 

ta~peratura y con al contenido da agua 

-Buena coapatibilidad 

-Baja volatilidad 

-Bajo CO'StO 

-Baja toxicidad 

-~ color y olor 

-Libre de acción corrosiva 

-Baja pt.Wlto de congelamiento 

El glicerol • propilenglicol. sorbitol y el polietilenglic:ol 

400 son los humQctantes tn.t..s ~te usados cremas 

antitranspirantes. de estos el glicgrol al más higrosc6pic:o. el 

sorbitol en j~rabe (85~ en solución> el meno-a higroscópico. de 

los 1nencionados el PG400 tiene la viscosidad mAs baja y el 

69 



sorbitol la mAs alta. el PG400 es mas volAtil que el glicerol y el 

sorbitol es esencialmente no volá.til. todos elloS. tienen baja 

toxicidad. 

Los humectantQs son usados en concentraciones de 3-10:<. Una 

concentración elevada de humectante causa una sensación de humedad 

eKce:siva en la piel .. 

L;t. concentración necoi!lsaria para. que la crema no se seq•_.e 

varia en función del humectante utilizado y de los otros 

ingredientes presentes. el sorbitol por ejemplo. form1..1la en 

concentraciones menores al 2X. cuando el glicerol el 

propilenglicol -son f"or11ulados de un s-10:<. 

En función a su higroscopicidad. los humectantes tienen 

efecto en la consistencia. taKtura y propiedade~ fisicas de la 

crema. 

Las ere.nas preparadas con e~ulsificantes no iónicos son 

generalmente a.6.s suaves en cons1stenc1a y .nuestran menos t.ll::!r·1d~,lc.ic1. 

a la fonnaci6n de la cremación. que las cremas aniónicas. 

La e.lección da uni humectante para una. crellMll. no i6nica no as 

tan critica cOGO la elecc:ión para una aniónica .. Aunque la crema no 

tónica pierde agua en expocición al aire. se 111a.ntienen suaves al 

tacto y nwestran menor tendencia la separaciÓn. el 

propil•nulicol es el hu•ect•nte ascog:ido para este caso y serA 

usado en consentrac.ión de SX. 
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Un factor que determina el éxito del producto a nivel mer""cado 

es. el perfume. por lo tanto~ debe considerarse que. el perfume 

para estos productos sea ácido-estable y compatible la 

emulsión. Oo::acionalment~ un perfume puede causar una li9era 

separación de una crema estable o acortar la vida media de la 

emulsión. este efecto varia con los tipo> da amulsificante• usados 

en la emulsión. «O 

Se adicionó eKtra la formulación alantoina 

concentracion de 0.1~ en la formulación un producto que se 

considera como un agente sanador de función similar a la ~rea. al 

que se le atribuyen 5 funciones principales:. 

-La alant.oina afactiva•enta agrupa el tejido para producir 

una protección natural y li.-pieza del material nec:r6tico. 

- EstimulA la proliferación c6lular y el desarrollo de 

racuperación del tejido 9ranulo-ao.. ademll.s reduce al tiempo de 

sanamiento (recuperación). 

-Su acción no provoca dolor. sin ea\bargo. reduce la 

intenscidad del "'is90 

-Puede usar~e en solución diluida. o directa cOflo polvo an 

los tejidos afect.ados. 

-Puede usarse en e~ulsi6n o sola. tambi.-n ac:otnpaftada Por 

otros a991'\tes terap..a~tico~ en conc::@ntraciones de 0.01-0.lX 

Es i.-portante ••nc:ionar qu.a la al.antaina cumple las funciones 

.antes tnencionadas an pH Acido va que en PH alcalino SG inactiva. 

Habiendo hecho la elección de las materias primas se decidió 
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la siguiente formulaciónt 

Como sistema emulsificante se utilizar6n los Brij 721 y Brij 

72 lOs cuales deben de ir en una concentración mlKima de 4X en la 

formulación y entre si en relación de 4:1 Brij 72i Brij 721 debido 

a que la emulsión es de tipo o/w .. 

Cuando se usa el éter esteari 1 ico propo1<i lado ó el alcohol 

est.earilico propoxilado ambos con 15 moles, el producto adq•..iiere 

cierta viscocidad y principalmente alto poder emolient~ y 

humectante,. la relación de emulsificantes no i6nicos Brij 72 y 

BriJ 721 es 4: 1 respectivamente, el ingrediente activo en este 

ca.so serA al clorhidr6xido de aluminio, este puede variar va sea 

con una sal de tetraclorhodró><ido de aluminio y zirconio, o con un 

tetraclorhidr6Kido de aluminio zirconio v glicina,. con este 

ingrediente activo se cumplen 3 funciones d"3l roll-oru 

antitranspirante, desodorante e hipoalergénico,. ya que la glicina 

realizaesta Ultima función, por razones de costo, al usar el 

clorhidr6Kido de alwninio tambitlrn se obtiene una acción similar 

la de la glicina,. con la alantoina la cual se adicionan 

porcentaJ&• da o. 1:<.,. es impot"'tante agregar' un conservador, en este 

caso el metilparabeno cumple esa función. v se a.gr·ega en 0.03Y. 

hasta O .. t:;>X para este caso el O .. 03:< es óPtimo. Es importante 

también mencionar que la concentración del perfu.ne esta en función 

al concepto que se tiene del Producto,. es decir si el produo::to 

destinado .. adetnAs de su acción antitranspirante. a perfumar.. la 

concentración deber*. ser r16.s alta,. entre valores de 0.6 - 1 .. 0 - Si 

la fUf")Clón del pe:rfurae es s6fo cubrir el olor de las materias 

primas es suficiente un 0.5X. 
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De acuerdo a lo mencionado anteriormente la f'ormulación q1..oi2:da 

de la sigui.::nte f'orma: 

9.2.1 FORMULACION 

MATERIAS PRIMAS "p/p .. 

A Agua desfl.ineralizada (fase continua) .... 45.97 

Propi lc.1'\gl icol Chumectante) ••••••• s.oo 

trletil parabeno <conservador> •••••• 0.03 

Alantoina (prol i f"erador de 

ce lulas y ayuda a evitar irritación) ••• 0.10 

Brij 721 <emulsi f'icante)..... o. 80 

B pOP .. 15 alcohol estear.1lico <cuerpo 

y emoliente) ..... 4.00 

Brij 72 (enKAlsificante> ••• 3.20 

C Clorhidr6Kido de Aluminio SOX 

tantit.ran"SPiranta) •• -4-0.00 

D Perfume ...................................... 0.90 

9.2.2 PROCESO DE MANUFACTURA 

El proceso de manufactura fue diseftado en base las 

caracteristicas fisicas,. cw11nicas y fisicoqu1riticas de las materias 

primas como; punto de fusión,. solubilidad.. viscosodad,. PH .. 

consistencia etc. 
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CONTEIVéDOR PRINCIPAL 

DXAC3RAMA DE FASRXCACICIN 

ROLL-ON ANT!TRANSPIRANTE 
TAMAÑO DE LOTE 2 Kg 

Fecn. de Fab. _. ---

No. LOt.e, -----

Q,q194 Ko. Agua cku1m1narali.::ada 
G.tGQG KQ. Propilen ~Ucol 
0.000b Kg. Mat.ilparaba1'UJ 
G.0020 Kg, Alant.oi1ia 

Ha:rt:l•r ,_. calentar 
• 7$0C 

c. C. Pradur:ta 

Color ------

Oler _____ _ 

As,,..cto ____ _ 

pH.,__ _____ _ 

Viscosidad----

Estabilidad c. __ _ 

estabutd8d f. __ _ 

~radcr ____ _ 

Suparvisicr ___ _ 

C.Calldad, ____ _ 

;,n:~o:-;,I 
con 

Agit•ción 

CONTENECOR AUXIL1f4R 

G.08QG Kg. Pop 15 a11taaril •l=cncl 
1?.Gl1bQ Kg. Sr1j 72~ 
G,Gb4Q K9. SriJ 72 

Q.SOGQ Kg. Clcrhidroiddo de Al. 5Gí: 

;;,,.;;,. a-.."7;;, e: 0.0180 ""·-· •_•_r_<u_m_• ___ _, 

-~~;~.,-~ 
¡;:,,,,..,.,.. .. as o) e 1 

1 
1 

1 
Qo9orvac1ones 

c. Calidad 

1'fu;::': )¡ 

I 
~---~ 7• 



9.2.3 CONTROL DE CALIDAD 

El producto fué evaluado en los si9uientes aspectos: 

Propiedades or.ganolépticas 

Color 

Olor 

Apariencia 

pH 

:<: de agua 

Viscosidad 

Densidad 

Estabilidad 

Color .. 

Este debe ser blanco brillante 

Olo..- .. 

E~ caracteristico y debe ser evaluado a una muestra estandar 

que no Pase de 3 meses de antigUedad. 

Apar iencta .. 

Es liquido vi~coso de apariencia ligera~enta pegajosa 

El pH se determina directamente con el potensiómetro. ~te 

debe ser de 3.9 - ~.2 • 

pH Obtenido 4.1 

El pH estA dado por la sal de clorhidr6:< ido de 
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aluminio. 

:<: de agua 

de.termi11a con unatermobalanza OHAUS E 1 :<:: da: agua 

MB200 Programable 100°C durante 10 minutos obteniendo un 

resultado promedio de SO~ .. 

Viscosidad .. 

Se determinó con un viscometro broockfield modelo RVT con la 

ajuga 4 a 20 r.p.m .. obteniendo un resultado de 1500 cp. el cual es 

aceptable 

Esta viscocidad es importante para que e.l producto fluya 

através de. la bola de aplicación. una viscosidad alta impedir1a 

que todo el producto saliera del envase y una viscosidad baja 

seria causa de que el producto se chorreara. 

Esta viscosidad ast& determinada para cuando el producto est& 

en e.limas calidos en los que el producto se llega a cali •• ml;d.t'• 

entonces la viscosidad llega a disminuir hasta 800 ie:p a 40°C.. La 

viscosidad depende de 2 cosas. de la cantidad de POP 15 <alcohol 

estearilico propoKilado> y del proceso de fabricación en éste caso 

de la homogenización. cuando se tiene. 

Densidad. 

Es determinada con un picnometro de vidrio 

obteniendo un resultado promedio de 1.0253 g/rnl 

Estabilidad .. 
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El producto fué sometido a una estabilidad acelerada en 

caliente y en fr-io. La estabi 1 idad acelerada consistió en colocar 

una muestra del producto en una estufa a 53ºC durante 16 horas. en 

esta prueba. no se pl"'esento ningun tipo de separación. La Pl"'Ueba 

en frio consiste en colocar una muestra del producto 

refrigerador (0-S)QC por un peri6do de 48 horas, pruebo. en la cual 

tampoco se presentó ningün indicio de separación. Posteriormente 

-'!l producto sa someti6 a una estabilidad durante seis semanas a 

40°C y O-sºc por separado. en la cual tampoco se pl"'esento ningun 

indicio de separación. esta combinación de pruebas soportada por 

el producto indican que este presentara una estabilidad a largo 

plaso. de aproximadamente 2 anos. 

9.2.4 EVALUACION COMPARATIVA 

Este producto ademas de las evaluaciones de control de 

calidad. fue ~omatido a una prueba de uso comparativa contra la 

marca que usa normalmente el consumidor durante un periodo de 

cinco dias. Los yasultados obtenidos se presentan en la siguiente 

tabla& 
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TABLA No.6 EVALUACION COMPARATIVA DEL PRODUCTO VS. MARCA 

QUE USA NORMALMENTE <:< l 

-
CARACTERISTICAS PRODUCTO PRODUCTO AMBOS 

A EVALIJAR PROPUESTO QUE USA 

TIENE MEJOR 
RF..Nl>IMIENTO 4-3 16 41 

ES MAS FACIL 

l>E APLICAR 15 11 74 

MAS EFECTIVO EN 

LA PROTECCION 28 25 47 

MAS DURABLE EN 

LA PROTECCION 33 21 46 

MAS INTENSO EN 

SU AROMA 53 31 16 

DURA MAS SU 

AROMA 58 26 16 

TIENE MEJOR 

AROMA 4-8 30 22 

NO IRRITA 5 3 n 

NO MANCHA 7 1 92 
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Se observa en la tabla que el producto propuesto su~ro en 

algunos aspectos. princ.ipalmente en rendimiiemto y en los ref'eridos 

al aroma. sin embargo~ en lo ref'erente a la f'aciliadad de 

apliCación, durabilidad en la protección, qua no mancha y 

irrita. el prod1.Jcto propuesto es tan bueno. como los productos 

competencia. Los resultados de estas pruebas son subjetivos, ya 

que dependen de la sinceridad de las personas que intervinieron en 

el estudio, se trato, sin embargo, de utilizar personas de alta 

conf"iabil idad. 
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93 STICKS ANTITRANSPIRANTES 

Los antitranspirantes en stick han eKistido en el mercado por 

af'ios .. estos han hido sufriendo modif'icaciones. A principios de los 

SO's el stick se consideraba como una suspensión no acuosa. esta 

conside r acion dió la oportunidad da darle al producto una 

presentacion estética de mayor calidad., una mayor facilidad de 

aplicación. por lo tanto .. un ~aYor uso POr parte del consumidor; 

Actualmente estos productos son conocidos como sticks secos. 

Las caracteristicas orgAnolepticas y funcionales de estos 

productos dependen de. dos: materias primas. las cuales sons el 

disolvente y vehículo Principal., el alcohol estearilico y el 

sil ic6n. La me:tcla de estos dos productos. en compaf'iia de un 

tercero llamado co-gelante., que pyede ser el aceite de castor 

hidrogenado. la silica o una mezcla de ceras v parafinas. 

Las barras antitranspirantes se basan principalmente en una 

formulacion gener~l de SOX de ciclometic:ona. aunque es POSible 

tarnbien fl"or1nularlos en 25~ de alcohol esteari 1 ico Y de 20 25X 

del ingrediente activo antitranspirante inorgAnico como el 

clorhidróxido de alu.ainio o una mezcla de tetraclorhidróxido de 

alumunio zirconio y 91 icina. calculados en base anhidra. C26) C27> 

Debido a que se trata de una suspensión. es requisito que las 

sales inorgánicas tengan un tamano de part1cula menor en un BS-90X 

de 10 micras y~ que de esto depende la posible sedimentacion de la 
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sal al incremento de la cristalización del stick. 

La velocidad de sedimentación de un ingrediente activo en 

sistema ~luido puede eKprenarse usando la ley de Stocks: 

V 

donde 

20A• (61-62) 

9µ 

V = la velocidad da 5edimentación 

A = el radio de la esfera 

61 = la densidad de la esfera 

62 • la densidad del medio en el que es 

suspendido 

µ = la viscosidad del medio 

o = la fuerza de gravedad 

Todas aquel las variable.s aditivas que incrementen la 

viscosidad del Medio ayudarAn a dis•inuir la sediiaentación y 

producir una barra de mucha mejor uniformidad. 

Esta5 barras en caliente forman solución clara de la 

cicla.eti.cona con e.l alcohol esteari 1 ico.. Los antitranspirantes 

inorgAnic:os. qua no son solubles en la •ezcla fluida,. 

f1sicamente suspendidos en ~te medio. 

Durante la producción de este tipo de productos 1 a 

temperatura de envasado es piobablemente. la variable mA.s critica. 
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La viscosidad de un producto durante el llenado de los 

contenedore-:;; de plAstio:o no se mantiene constante, lo cual puede 

causar variaciones en el peso del producto, la formación de 

cristales y en la uniformidad. Se ha encontrado que una viscosidad 

óptima da la fase orgá.nica para una buena distribución de la fase 

inorq.Anica es de SO cps. a 71 ºc. A viscosidades menores, el 

producto adquiere una uniformidad pobre. 

Tomando en cuenta los ~actores mencionados con anterioridad 

relacionados con los porcentajes de las materias primas 

Principales y en base a algunos ensayos con diferentes tipos de 

ca-galantes se determinó la siguiente for1M.1laci6n1 

9.3.1 FORMULACION 

:<P/P 

Parte A Ciclometicona <vehlculo y suspensor) •• 49.000 

Clorhidr6Kido Al<antitranspirante) •••• 20.000 

Talco (c;o-gelante y cuerpo)•••• ........ 10.000 

Parte B Alcohol estear.1lico <cuerpo) •••••••••• 16.500 

POP 15 alcohol estearl lico <~lienta 

Aceite de castor 

hidrogenado 

y cuerpo> .......... 1 .. soo 

(co-gelat"tt.a.> ........... 2. 5(10 

Parte e Perfume ................................... 0.500 
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9.3. 2 PROCESO DE MANUFACTURA 

El proceso de manuf"actura f'ué determinado en base las 

caracteristicas f'isicas y qu1micas de las materias primas y a 

algunos ensayos previosp sobre todo para detel'"'minar la temperatura 

de envasadop parte m~s impotrante del proceso para obtener un 

producto sin sedimentación. 
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CXAGRAMA DE FAERXCACJ:ON 

ANTITRANSPIRANTE EN BARRA 
TAMAÑO De LOTE 2 Kg 

Cr:JNrENEDOR PRINClPAL 

Q,98QQ Kg. Ctclcmetfccna 
0..fOGO Kg. Cla,..hid....,.,.,ido A11.Uninia 

Q.eGGQ Kg. T.alco 

J.feJclar ¡.· cal•nt•r 
.~e 0 c 

h.iut.11 obt11111~r bu1111u• 
di•P•,.....idl1 

e, c. F'n:lducto 

Color ------

Oler-------

Aspec;.tc ____ _ 

S• maT?ei•r• 
l• t•mp•rvturw 

• 6.3-66º e 
pQr $ minuto• 

~ardida de p.so___ Ehfri.,.. ,. :S$º C 

can 
Agztacidn 

Op•radcr~----

Su~rviscr ----

e.Calidad ____ _ 

Enfriar • 52º C 
mant•n•r 

t•mp•r•tur• 

Ehv•••r 

Fadia. da Fab, ----
No, Lota. ____ _ 

CDNTENEDOR AUXILIAR 

<3,3300 Kg. Alcohol astaartllc:o 
G.GJOO Kg. POP lS ttt1t11arU alc::ohol 
0.~0G Kg. Ac•it• de ~•tor hidro, 

C..J•11ta1~ • 7i? 0 e 
Ag1.tar h .. t .. obt•1,.,.. una m•J.:l.m 

homog•n•&. 

<3,G10<3 Kg. P•rfulMI 

Ob11arvac:icnas 



f'ac:tor indispensable Para obtener res•.Altados 

satisfactorios en la elaboración de estos productos es,. sin d...ida,. 

el diametro de part1cula de los polvos utilizados,. que para éste 

caso se hace referencia al clorhidr6Kido de aluminio y el talco. 

Ambos deberan presentar un diametro de particula menor en 

85-90:-!. ) de 10 micras. es decir. de 8 .. S-9. O micras .. 

La temperatura de envasado tambien toma parte importante en 

el resultado Final del producto,. ya que si llegara a anvasar 

por arriba de la temperatura se~alada la suspension tiene mas 

tiempo para sedimentarse; por otro lado si llegara a envasarse 

temperaturas menores a 50°C el producto tiende a Formar cavernas 

de aire,. lo cual daria como resultado variaciones 

producto. mal aspecto y poca uniformidad .. 

La temperatura de envasado dependera del 

peso del 

punto 

solidificación del producto,. el cual a su vez depende en gran 

parte del tiPo y cantidad de co-gelante que se este utilizando 

debiendo presentar mayor punto de solidif'icación aqUellos 

productos que lleven Cot90 c:o-gelantes sustancia'Si que contengan 

poliglicoles de: alto peso molécular1 en estos casos, el producto 

presentara una Mayor estabilidad,. ya que estas sustancias 

disminuyen la presión de vapor del disolvente Principal .. 

Ref'iriendose al silicón .. ssºc es la tQJJtPeratura da solidificación 

óptima para estos Productos ya que un caso eKtremo a la que un 

consumidor puede so•eter el producto la temperatura qua se 

registra en un autosaóvil cerrado en eKposici6n directa a los rayos 

de:l sol. 
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9.,3 .. 3 CONTROL t•E CALIDAD 

El producto se evaluó en los siguientes aspectos: .. 

Pruebas or9anolé-pticas .. 

-Apariencia 

-Color 

-Olor 

Pérdida de peso 

APARIENCIA. 

E11 producto tuvo una apariencia uniforme,, sin aspecto 

quebradizo, y 1 igeramente cremoso .. 

COLOR. 

El color se evalua en base a una muestra est•ndar,, la 

variación sera debida a la calidad del talco y el color del 

perfwae;: en 6-ste caso la apariencia es ligeramente marrón,, debido 

;:. q1~ '!!:l p~rf1,1fn~ tiana un color cafc!r obscuro .. 

OLOR. 

Se .avalua en base a una muestra est.tndar.. Se co..para 

organolepticarnente la intensidad,, siempre en referencia 

estAndar que no se pase- de seis mes..z> da antigUcdad .. 
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PERDIDA DE PESO. 

Las barras se retiran de sus contenedores de plástico y se 

c::olocan en una charola de aluminio ,. las cuales se introducen a 

una termobalanza: la tetnperatura inicial es de 37°C y la final de 

65ºC con incrementos de 5°C cada 10 minutos durante 35 minutos 

obteniendose los siguientes resultados: 
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TABLA No. 7 :( PESO PERDIDO Vs. TIEMPO 

CON INCREMENTOS DE TEMPERATURA 

TIEMPO Cm in> X. PESO PERDIDO TEMPERATURA <ºC> 

o o.o 37 

2 0.6 38 

4 0.6 40 

6 1.2 40 

8 1.2 40 

10 1.8 '40 

12 2.4 45 

14 3.0 47 

16 3.7 49 

18 4.3 50 

20 4.9 50 

22 6.1 55 

24 7.3 60 

26 11.6 60 

28 15.2 60 

29 18.3 60 

30 21.3 60 

35 21.3 65 

21.3X de peso total perdido 
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GRAFICA #7 
GRAFICA DEL COMPORTAMIENTO 
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En la 9rá.fica se obs~rva que la mayor perdida es alrededor de 

los 28 a los 30 minutos donde la temperatura es de 55°C. 

El peso perdido por el producto es de ciclometicona. la 

tabla se observa. entre los 55 y 60°C un cambio muy notorio 

función a la perdida. debido a que en este punto el proch.Jcto 

pi~rde su consistencia. decir. la superficie de contacto 

aumenta:- razón por la cual. al producto en Ull tiempo de 4 minutos 

pierde hasta un 10X de peso. El total de peso p.e:r·dido es Ut'\ 

resultado satisfactorio ya que los r~ultados reportados de otros 

productos llega a ser hasta un 38X a 40X.<26> esto va a depender 

en mucho del tipo de cogelante en la formulación. 
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9.4 PUMP SPRAY. 

Los antitranspirantes y desodorantes en aerosol los 

productos de mayor venta y efectividad. sobre todo por la 

sensación seca que proporcionan .. A partir de la emisión de la 

teória de Rowlands Y Molina, en la que sa establecen los daftos que 

los Propelentes Fluoroc:arbonados puedoan causar a la capa de ozono, 

estos productos comenzaron a decaer en ventas, Cuando el p~blico 

se concienti~o de estos problemas, los propelentes 

fluorocarbonados fueron substituidos por gases no clorados ni 

fluorados como el propano y al butano que no son contaminantes. El 

consumidor ha sido ~al o insuficientelMinte inforMado y ahora es 

dificil quitarle la idea de que estos productos ya no daftan, p0r 

lo que el producto cada vez va en mayor decadencia. Es por eso que 

se presenta la necesidad de lanzar al mercado un producto con 

caracteristicas similares a los aero~oles pero sin sus aspectos 

ne.9ativ•:::>S y esto lo cubre la Presentación de rocio c:on bomba. 

dosificadora o UPUIDP spravu<23). Esta producto, al igual que los 

aerosoles, lleva una base hidroalcohólica, se envasa en vidrio, se 

le engargola una valvula dosificadora en la boca y el conJ~1tc se 

protege con una ·tapa plastica de color para identificar la 

f'ragancia, al i9Ual q•..te dos etiquetas decorativas f'ret'lte y dorso. 

El granel es transparente,. para lo cual es necesaria una claridez 

completa, lo cual nace indispensable la adición de materiales 

emulsificantes como el pluracol E-400 (p0lietilenglicol + a moles 

de 6Kido de etileno ). 
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Para evitar la resequedad generada por el alcohol. la 

formulación debe llevar un agente emol iente/humectante; se agrega 

con este propósito un POliglicol como lo es el Cr.amophor RH-410 el 

CU.al "es un aceite de castor hidr-ogenado. pol ieti lenglicol 40 mAs 

una proteina hidrolizada de seda¡: este producto tiene ademas una 

acción emulsificante~ la cual proporciona una mayor claridad al 

producto. una cierta protección a la piel ya que incluye una 

proteína vegetal hidrolizada. previene que el producto se seque ~n 

la vá.lvula al momento de ser dosificado. 

Este producto se cataloga como un desodorante cuando solo se 

agrega el Monomuls (monolaurato de glicerilo>. como ingrediente 

activo: este producto presenta caracteristicas bactericidas contra 

bacterias gram positivas ( causantes del mal olor 

real izar una acción regeneradora de grasas .. 

ademas de 

Se cataloga cot-.o antitranspirante cuando se agre9a una sal de 

aluminio en porcentaje elevado. Este clorhidróKido. por razones de 

cont0didad. '5iie maneja en el 1nercado como solución acuosa al SOX .. 

Si de esta solución se agrega hasta 6-7:< el p1·oducto desodoriza e 

inhibe poco la transpiración .. Para lograr una acción totalmente 

secante el X llega a subir hasta 30-35X. ·descontando la cantidad 

total de ~gua de lo requerido. a modo de mantener el contenido d-e 

alcohol entre 40 y SOX.. En estos casos los que se uti l i:r:a la 

sal de aluminio como ingrediente activo. debido carácter 

á.cido. los perfumes deberAn ser á.cidoestables .. El alcohol tiende a 

prevenir la hidrólisis del antitransPirante el"l solución 

it"lcrement.ar la evaporación .. 
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Para el presente caso se trabajó como un antitranpirante,. 

agregando como ingrediente activo el clorhidr6:cido de aluminio. 

Debido a que este producto,. por el tipo de envase,. esta e1<puesto a 

la oKidación,. se deberan tomar medidas precautorias. 

Los antioxidantes más usados el BHT y BHJ\ 

(buti lhidr6Kitolueno y butilhidróxianisol > respectivamente. Estos, 

ademas de cumplir con su acción antioxio:fanto:!.,. pres"=!n .. ...An una acción 

bactericida contra microorganismos gram negativos; los resultados 

obtenidos al usar el primer antioxidante no fueron satisfactorios: 

el producto llego a presentar oxidación a corto plazo ( 3 meses ) , 

debido a que la oxidación era provocada Por la luz ultravioleta. 

Por ello,. para darle protección adicional al producto se incluyo 

un filtro solar, decidiendose utilizar una. benzofenona.(28). La 

benzofenona. 4 tiene una escala de absorción entre 200-400 ""'• y se 

abarcan tanto las radiaciones UVB <290-32.0nm) como las UVA 

(320-400). Los resultados; obtenidos con este filtro solar fueron 

satisfactorios,. por que la formulación final quedo como sigue: 

A. Etanol cosntético 

Benzof enona 4 

9. 4. 1. FORMULACION 

XP/P 

(vehiculo,. disolvente) •••• 50.000 

(antioKidante> •••••••••••• 0.020 

B. Agua desmineralizada <vehiculo,. disolvente> •• 40.430 

Poli.;,.tilenglicol con 
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a moles de óxido de etileno <emulsificante> 1.000 

Aceite de castor hidri9e11ado + 

polietilenglicol 40 -+- proteina 

hidrolizada de animal <emulsificante y 

emoliente) ............ 0.500 

Acido citrico (buferizante> ............... O .. 050 

Clorhidr6Mido de aluminio SOX 

<antitranspirante> ••••• 7. 000 

c. Perfuina............................................................... 1. 000 

9.4.2. PROCESO DE MANUFACTURA 

Es diseftado en función de las caracteristicas fisicas Y 

quimicas de las materias primas. y a ensayos previos .. 
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CJ:AGRAMA CE FAl3RJ:CACJ:ON 
"PUHP SPRA.Y" 

TAMAÑO DE LOTE 2 Kg 

1..""0NTENEDDR PRINCIPAL DE ACERD INO,k.IDABLE 

l.QOGQ KQ. Et.anal ccsmat.icc 
G.GGG4 Kg. Ban::of•ncna 4 

Aglt,!1Cld11 ,!11 

t•mp•r•tur .. •ml:li•nt<J. 

C. C. Producto 

Color ------

Olor _____ _ 

Da ns ida • .._ ___ _ 

Operador. ____ _ 

S• ma11ti•1"• 
•gitac1d11 

Cu•nda l• 

~git.ar h.a•t• 
.:ompl•t• 

hom•g•n•1dad. 

Supervisor ----

e.calidad'----- CJ 

Facha da Fab. __ _ 

No. Lote.-----

CONTENEDOR AUXILIMR 

0.81386 Kg. AQ,ua de~minerah:ada 
G,0200 Kg. Poliatilan gltcol con 

9 mela• da o:u:lo da .~. 
0.0lOG Kg. Ao:e1t.a da c::a•t.or hidro. 

• poliet.Uenc;;Ucol 40 • 
pl"'al1una Midroli:ada 

~.GQlG Kg. Ac:ido c:1tr1cc 
GM4!N Kg. Clorhidroiddo Al 5G:I. 

~git•cii!in a t•mps1~atur'• 
.ilr.tOJ<ill1ite, 

13.02013 Kg. P•rfuma 

Ob••rvaciones 



9.4.3. CONTROL DE CALIDAD 

El producto fué evaluado en los si91.1ientes aspectos: 

Propiedades organoléptic:as 

Color 

Olor 

Aspecto 

PH 

Densidad 

Estabilidad 

COLOR 

Este se evaluó en base a una muestra estandar. la cual no 

deber• tener nAs de tres meses de antiguedad. El color para este 

proiducto fu~ transparente y ligera~ente amarillento debido al 

perfusae que se utilizó. 

OLOR. 

Se compara organolépticamcnte la intensidad. en bas~ a una 

muestra estAndar que no pase de seis IMKQS de antigÜedad. 

ASPECTO. 

Este producto debe ser transparente y crigtalino. 

pH 

El pH fuó det~rminado directaMente en el producto obteniendo 
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un PH promedio de 10 muestras de 3 .. 96 +/-0 .. 2 

l>ENSil>Al>. 

·Esta 

obteniendo 

ESTABlLll>Al>. 

determinó con un picn6tnetro de vidrio a 25ºC 

resultado promedio de 0 .. 9316 9/ml .. 

El producto fué expuesto a la radiación directa de la luz 

solar por un peri6do de tres meses,. peri6do durante el ct:ial,. no 

hubo cambios en el color,. indicio de que no se present6 oxidación 

del producto,. no se observo precipitaci6n. 'áedimentaci6n 

enturbiamiento. en cuanto al aroma tampoco se not6 nin9ón cambio .. 

Las observaciones de: los resultados antes mencionados se 

hicieron cada 8 dias. durante los 3 mese-¡¡,. 
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10 CONCLUSIONES. 

Con base en un estudio de mercado se deter•in6 cuales 

los desodorantes v antitraspirantes de mayor \•enta tanto 

roll-on como en barra y las principales razones de co.pra. Una vez 

determinados. sa investigaron los ingredientes activos de ~tos 

productos y se desarrollaron formulaciones quE'! cumplieron las 

necesidades d•l conat.:Qidor y fu~ron t.Hn bueno• como los productos 

del roe~cado. según un analisis comparativo posterior al desarrollo 

de estas forfM.llaciones. 

Los productos astan desarroll~dos de tal forma que estos 

pueden entrar en competencia con los que actualmente eKisten en el 

mercado. es decir. son factiblQ'S de comercialización debido a que 

Pt.Aeden venderse en presentaciones razonablemente accesibles al 

c:onsu~idor. adem•s que no requieren de equiPoS sofisticados como 

lo requieren las barras alcoholicas y los desodorantes y/o 

antitranspirantes en spray. 

Las barras desodorantes que eKisten en el .-erca.do. llevan 

c:olllO in.gredlentQ activo el triclosAn. un bac:teric:ida de amplio 

espectro. sin embargo.. el ...anolaurato de g¡lic:erilo un 

bactericida rú.9 especifico. este actua contra •icroorganisl'llO'Sii 

gra~ positivos. los causantes del lftal olor. razón por la CU3l se 

concluye que un producto con esta sustancia co.o ingrediente 

activo presenta menos efectos colaterales. Hasta el Rl<>n'ento no 

eMiste en el raercado un producto de esta categoria que contenga 

98 



ingrediente activo más especifico, sin embargo, las 

investigaciones continuan y quizá en un Futi..iro no muy lejano, se 

pueda inhibir no al microorganismo cauza.nte del mal olor, sino a 

la aétividad enzimatica de estos Y poder Presentar, as!, 

producto mucho más especifico; mientras tanto, el monolaurato de 

9licerilo presentado en este trabajo como bactericida tan 

efectivo, como el triclosán y con menos efectos colaterales .. 

En lo referente ot 1 rol l-on,. se ha venido man>:!jando el 

producto como una solución alcohol ica, la cual en algunas 

personas, Principalmente mujeres, era causa de irritación despues 

de haber sido rasurada la piel; sin embargo, un antitranspirante 

en crema como el que se presenta en este trabajo, lleva la ventaJa 

de no utilizar alcohol y contener, además de sustancias 

humectantes, sustancias iemolientes al mismo ingrediente activo que 

los demAs .. Existen ingredientes activos de mejor calidad que el 

clorhidroKido de aluminio, sin embargo, los productos elaborados 

con estos ingredientes,no pueden ser comercializados para su venta 

al consumidor a que se ha hecho referencia en este trabajo por 

cuestiones de costo .. Estos productos en el rn""'r•="d.-c. '5'!! mar.-=J;::.n b:4jo 

otros conseptos., por ejemplo, como productos hipoalérgenicos. Al 

Producto que se presenta en este trabajo se le adiciono alantoina 

para pro~rcionar un ef'ec:to hipoalergénico y .evitar irritaciones., 

obteniendose resultados bastante aceptables. 

Se presenta un antitranspirante en barra, el cual viene a 

evolucionar el mercado de productos antitranspirantes y 

dQsodorantes, debido a que este se ha presentado al mercado como 
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prod1.1c~o de ··acci6n termoactiva ... conc:epto que ha atraido mucho 

al consumidor.. Esto se refiere a q1..te como el clorhidró:<ido es 

presentado en suspensión no acuosa, la actividad de este dependera 

de la cantidad de sal antitranspirante que se disuelva en el agua 

( proveniente del sudor) .. De esta forma la actividud de la sal 

antitranspirante dependerá de la cantidad de s1.Jdor presente.. Se 

dice tambien que contiene "microcApsulas•• • y esto refiere a 

que el taraano de particula del clorhidr6Kido de aluminio para 

usarlo en suspensión esta entre e y 9 micras. Se les llama 

tambien,. .. sticks secos .. , y esto es debido a que la sal se Presenta 

suspendida en silicón, el cual muy Facilraente 

dejando una capa muy fina de la sal astringente 

volatiliza 

la parte 

aplicad~.El exito de este produc:to dependera de los conceptos 

manejados por los anunciantes ya que, en cuanto a efectividad, son 

bastante buenos .. 

Se ha incluido un desarrollo especial, un Prod.....:to 

antitranspirante con valvula dosificadora <pump spray) que viene a 

llenar el nicho de los productos en aerosol que, en función de los 

problemas derivados de la aparente disminución de la capa de ozono 

y la propaganda negativa que por lo mismo han recibido, han visto 

desplomarse su consumo. Para la gente que: desea contar con algunas 

de las ventajas del aerosol y ninguna de desventajas, este 

prod•.JCto pre!>enta una formula efectiva. de costo ra:?onable,, que 

puede envasarse en forma rá.pida sin requerir equipo especial y 

presentaciones que resultan atractivas en los anaqueles 
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Debido a que los factores que determinan la aceptac:ión 

del producto (dureza,. efectividad,. viscosidad .. durabilidad etc.),. 

determinados por el público,. importante tener el 

cotWcimiento de la función de cada una de las materias primas 

dentro de la form1~laci6n y asi facilitar el desarrollo de 

formulaciones que satisfagan las necesidades del consumidor, que 

no presenten efectos colaterales, adversos y que se puedan vender 

en presantacioncs ra:onablemente accesibles al público. 

Estas formulaciones fueron desarrolladas tratando de 

responder a las necesidades del mercado act•~al y las preferencias 

que privan en el. El publico busca hoy facilidad de aplicación <el 

aerosol no lo considera por sus negativos aspectos ecológicos>, 

suavidad sobre la piel, protección efectiva y duradera,. empaques 

funcionales y vi"Sualmente atractivos y todo ello a precio 

accesible. 
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