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INTRODUCCION

La gran importancia de la amalgama se debe a que es el mate-

rial restaurativo individual mis empleado en odontologfia.

Adem8s la relativa facilidad de su manipulacidén quizd favo--
rezca el abuse, al utilizarse aun en casos donde no estd in-

dicada.

Los Odont&logos deben revaluar contfinuamente las indicacio--
nes de los diversos procedimientos restauratives en relacifn
a su habilidad de ejecucidn y précticas individuales conside

rando las limitaciones de las propiedades fisicas de los ma-

teriales empleados.

Una amalgama consiste en la mezcla de dos © mis metales, uno
de los cuales es el mercurio., La amalgama dental consiste -
esencialmente, en mercurio combinado con una aleacidn en pol
vo de Plata-estano. El mercurio es liquido a temperatura am
biente, y puede formar una masa manejable cuando se mezcla -
por la aleacidn. Esta propiedad permite el uso del material

en ocdontologfa.

la reaccidn del mercurio con la aleacibn que sigue a la mez-
cla se denomina Amalgamacidn, da lugar a la formacidén de un-

material de restauracién duro de aspecto gris-plateado.



El color por l1lo general, limita su uso a cavidades en que el

aspecto no es de mixima importancia,

La Amalgama dental se ha utilizado durante muchos afios con -

gran &xito. De hecho es el material de obturacibn mis utilji

zado de los disponibles en la actualidad.



CAPITULO I

APLICACIONES EN ODONTOLOGIA

Las amalgamas las vamos a aplicar en restauraciones realmen
te pequeiias, si &stas no estln sometidas a tensiones excesi-
vas y si el material estd apoyado y retenido por estructura-

dental sana.

No se deBe esperar por tanto una duracisn prolognada si una-
porcidn relativamente grande de la superficie oclusal esti -

sometida a fuerzas masticatorias excesivas.

¥a que tiene poca resistencia de borde, si no estd@ sostenida
de manera adecuada por estructura dental sana, nitiene mirge
nes cavosuperficiales correctamente preparados esti expuesta

al fracaso.

Al utilizarse una amalgama se deben considerar los siguien--

tes factores:

1.~ Tamafio del &rea a restaurar.

2.~ Otros materiales en el diente o
dientes.

3.- Factores EconSmicos.

4.- Estética.



CAPITULO II

COMPOSICION DE LA AMALGAMA DENTAL

La amalgama dental es una aleacién que resulta de una mezcla
de Mercurio con la aleacién de Amalgama, una combinacidén de
Plata, Estafio y Cobre. Esta reaccidn se indica de la siguien

te manera:
Mercurio + Aleacibén de amalgama --~-> Amalgama Dental

La amalgama dental la vamos a clasificar de acuerdo a su nG-
mero de materiales que tenga su composicibén y asi encontra--~

mos cuatro grupos gue son:

1. Binaria o Amalgama de cobre, que estd compuesta por co--—

bre y mercurio.

2. Terciaria, que estd compuesta por mercuric y dos metales

que son Plata y Estaflo,

3. Cuaternaria, gque esté compuesta por mercurio y tres meta

les gue son, Plata, Estafio y Cobre.

4. Quinaria, es la mis aceptada y que cumple con los requi-
sitos necesarios para obtener una buena amalgama y estf- -
compuesta por mercurio, y cuatro metales que son, Plata,

Cobre, Estafio y Zinc.



Se debe considerar gque el porcentaje de cada metal varia, —-
una amalgama para acercarse a la perfeccifn debe tener el --

porcentaje aproximado de:

Plata --—--- 65~74% Estafio —----- 24-29%

Cobre —w=e—-—- 6% Zine  ———m—— 2%
1) . ALEACIONES PARA AMALGAMA DENTAL:

Las aleaciones para amalgama dental se fabrican y se venden-
en forma de pequenas partficulas esféricas o pulverizadas. En
el consultorio dental la aleacidn para amalgama reacciona --
con el mercuric para producir la amalgama dental. El1 mercu-
rio utilizado en la amalgama dental es purificado por desti-
lacién, &sto asegura la eliminacién de impurezas que podria-
afectar adversamente las caracteristicas y las propiedades =

de la amalgama cristalizada.
Las aleaciones se clasifican seg@n las normas en dos tipos:

Tipo 1 - Presentacidén comercial en forma de polvo.

Tipo 2 -~ Presentacidn en forma de tabletas.
Tanto el Tipo I como el Tipo 2 se subdividen en 3 clases.

Clase 1= Particula prismé&tica.
Clase 2= Particula esfé&rica.

Clase 3= Particula combinada -{mezcla adicionada).



Muchas aleaciones denominada convencionales tienen una compo
sici&n en la que las concentraciones de los metales componen

tes son las siguientes:

METAL PORCENTAJE EN PESO
Plata -—————=m~-— ——=---= 65 (Minimo)
Estafio 29 (Maximo)
Cobre =—==-=-- e ses e 6 (Mdximo)
zZing  —mom———me———— S 2 (M8&ximo}
Mercurio —--—--- —————————— 3 (M&ximo}

Se puede observar que los componentes principales de la alea
cidn son la plata, el estafio y el cobre. En algunas aleacig
nes también estin presentes pequeiias cantidades de zinc y mer

curio.

Las cantidades de plata y estafo especificadas aseguran una-
preponderancia del compuesto intermetfilico, plata-estafio - -
IAq3 Sn). Este compuesto conocido como fase gamma del siste
ma, plata-estaiio se forma (inicamente entre unos estrechos 1lf-
mites de composicibn y es muy ventajoso dado que experimenta>

una reaccidn directa de amalgamacidén con el mercurio.

La mayorfa de las aleaciones convencionales contienen alrede
dor de un 5% de cobre, que tiene un efecto significativo de-

fortalecimiento sobre la amalgama cristalizada.



La aleacién se forma por la fusibn de todos los metales cons

tituyentes, a elevadas temperaturas necesarias para que é&sto

ocurra, existe una tendencia a qgue se produzca oxidacidn.

La oxidaciSn del estafio, cobre o la plata afectaria seriamen

te

las propiedades de la amalgama.

La plata por si sola se combina con dificultad al mercu
rio, aumenta la expansidn, retarda el tiempo de crista—
lizacién, aumenta la resistencia, disminuye el deterio-—

ro marginal y resiste la corrosidn.

El cobre se une al mercurio con cterta gificultad, redu
ce el tiempo de cristalizacifn, aumenta la expansidén -—
aumenta la resistencia y la dureza, reduce el deterioro

marginal y se deslustra con facilidad.

El estafio se incluye por su facilidad para combinarse -

con el mercurio, retarda el tiempo de cristalizacifn, -

, aumenta la plasticidad del material, reduce la expan— —

8ién y aumenta el deterioro marginal, (en porcentajes -

mayores aumenta la contraccidn).

El Zinc se combina ficilmente con el mercurio, causa ex

. pansifén, aumenta el tiempo de cristalizacidn, aumenta el



deteriorc marginal, proporciona plasticidad y evita la -

oxidaci6n, tambié&n parece disminuir la porosidad.
2) .. MERCURIO.

Es un metal liqguido denso altamente t6xico, el mercurio de -

alta pureza posee una superficie brillante.

La formacidn de espuma 0 nata espesa indica que hay contami

nacidén y ésto es motivo suficiente para reemplazarlo.

Si en el consultorio dental se emplea en forma inapropiada -

puede ser un peligro para la salud por:

1. La absorcibn sistémica del mercurio a través de la piel.
2. Inhalacién del vapor de mercurio.

3. Imhalacif6n de particulas del medié ambiente.

Sin embargo, el tener precaucidén permite utilizarlos con se-
guridad. No se debe tocar ni con la palma de la mano, ni =--
con los dedos, debemos de limpiar los derrames, sobre todo -~
en consultorios con calefaccidn, pues aun pequehas gotas con-
tienen una elevada presién de vapor que aumenta con la tempe

ratura.

Los usos del mercurio es en obturaciones dentales, como com-

ponente de la amalgama dental y en soluciones antisépticas.

La posible inhalacidén se puede reducir en forma notable si -



se reemplazan las cipsulas en las cuales se mezcla - la amalga

ma cuando &stas son muy viejas o se dafian.

Debemos de tener cuidado al manejar el mercurio, para evitar
el contacto con articulos hechos de metales preciosos como -

anillos u otra clase de joyeria.

El punto de fusidén del mercurio es - 39°C lo que lo hace li-
quido a temperatura ambiente, tiene una alta densidad de - -

13.6% g/em>.

El mercurio tiene una muy alta tensidn superficial de aproxi
madamente 470 Erg/cmz, lo gque le permite formar muy peguenas
gotas (por ejemplo: cuando se derrama) que penetran en peque
fias fisuras o irreqularidades de la superficie del piso o de-

los muebles del consultorio dental.

Recomendaciones de la A.D.A. (American Dental Association) -

en la higiene del mercurio.

1. Guardar el mercurio en recipientes irrompibles, firmemen
te cerrados.

2. Realizar todas las operaciciies que comprendan al mercu--
rio sobre zonas que tengan superficie impermeable con un
borde adecuado de manera de contener y facilitar la recy
peracidn de mercurio o amalgama derramados.

3. Limpiar todo mercurio derramade inmediatamente. Las go-
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11.

12.

13.

14.

15.
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titas pueden recogerse con un tubo angosto conectado (a-
través de un frasco con trampa, de agua) -y aspirador de-
bajo volumen de la unidad dental.

Usar cipsulas firmemente cerradas durante la amalgama- -
cibn.

Emplear una técnica de manipulacidn de amalgama en la --
que no se la toque con las manos.

Recoger todos los residuos de amalgama y guardarlos bajo
agua y el mercurio en liguido fijador.

Trabajar en espacios bien ventilados.

Evitar poner alfombras en los consultorios dentales ya --
que su descontaminacifn no es posible.

Eliminar el uso de soluciones que contengan mercurio.
Evitar el calentamiento del mercuric o amalgama.

Emplear un rocio de agua y succién cuando se talla una -
amalgama dental.

Emplear las técnicas de compactacitn de amalgama dental-
convenciocnales, manuales y mecaniéqs, peroc no usar con-—-
densadores para amalgama ultrasénicos.

Realizar determinaciones anuales de mercurio en todo el-
personal regularmente empleado en los consultrios denta-
les.

Hacer determinaciones perifdicas de nivel de vapor de -~-—
mercurio en los consultorios.

Alertar a todo el personal involucrado en la manipula- -
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cidn del mercurio, especialmente durante los periodos de
entrenamiento o formaci6n, sobre el peligro potencial --
del vapor de mercurio y la necesidad de observar buenas-

pricticas de higiene con respecto al mismo.

Sin importar el método utilizado, debe desecharse el exciso-

de mercurio que se advierte durante la condensacidn.
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CAPITULO IIx

FABRICACION DE LAS ALEACIONES

Las aleaciones convencionales se preparan puliendo juntos --
les metales puros, para formar una barra gque luego se homoge

neiza ¥y se¢ corta en laminas o limaduras.

La homogeneizacidn ayuda a asegurar que cada l&mina tenga =--
una composicién y propiedades similares, el tamafio y la for-
ma de las particulas de las aleaciones talladas son de gran-

importancia.

Una aleacifn tallada recientemente reacciona muy réapidamente
con el mercurio. Esto puede explicarse en parte por las disg
locaciones e imperfecciones en el enrejado de la alesacidn, -
gue puede aumentar su reactividad quimica. Si las laminas -
de aleacibn se guardan durante unos meses a temperatura am--
biental, la reactividad disminuye gradualmente, de esta alea

cién se dice que ha sido envejecida.

Las particulas «sféricas se preparan por un proceso do atomi
zacidn, es decir la aleacibébn molida se introduce en una at--
mésfera inerte por vaporizacidén, y cuando las gotitas de - -

aleacidén se solidifican, lo hacen como esferas.

Las particulas esféricas son mds fAciles de clasificar que =

las particulas de forma irreqular en lo gue respecta a su ta
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mafio, se ha sugerido una mezcla de tamafios ' de: 10 a 37 )un}

1.~

Produccidén de Lingote:

Se introducen los consituyentes en un horno en el que se
mantiene una atmSsfera reductora para impedir que se que
men o vaporicen en forma excesiva los componentes de mas

bajo punto de fusidn. Posteriormente formando lingotes.
Homogeneizacidn:

Se colocan los lingotes en un horno a 400°C - 425° du-—-

rante varias horas, después de los cuales, los lingotes—

.son sometidos en un bafno para enfriarlos rdpidamente y -

mantener la estructura deseada.

Produccidn de polvo - tabletas.

Con el objeto de producir polvo no esférico, el lingote-—
se coloca en un horno o molino y se le reduce a finas —-

partfculas, éstas se colocan en un molino a bolas.

Las partfculas se limpian con &cido, se lavan y se secan.

El polvo puede transformarse entonces en comprimidos.

Tabletas; Estas se elaboran comprimiendo una cantidad -
de limadura de aleaciln hasta formar una pastilla, la --
cual se rompe con rapidez y produce limadura suelta du--

rante la trituracidn.
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4.~ Envejecimiento:

La accidn de cortar, formar y moler tabletas produce ten
siones que son eliminadas calentando las tabletas o el -
polvo a 100°C, durante 30 min. Esto asegura un producto

estable que no cambie el tiempo de cristalizacibn.
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CAPITULO v

PROCESAMIENTO

1) . Formacidn de la Amalgama a partir de las aleaciones de-—

Ag-Sn fases de la Amalgama; Fase Gamma, Gamma I, Gamma 2.

Cuando se mezclan las particulas de aleacién para amalgama -
dental con mercurio, se preduce una reaccidn gque forma un —--

grupo de nuevas aleaciones.

La mezcla total de aleaciones se denomina amalgama dental y=-

consta de varias fases distintas.

La reaccifén que se produce entre las aleaciones de Ag-S5n y —

gl mercurio pueden ser descritas por la siguiente ecuacidn:
B+ Hg - > 81 + T2 + ¥
(gamma) + mercurio --->gamma unc + gamma dos + gamma
Fases de la Amalgama:

‘La fase gamma se presenta cuando reacciona la plata y el es=-
tafio quimicamente, cuando no se han unido con el mercurio es

una fase dura y fuerte.

La fase gamma l: Se presenta cuande reacciona el mercurio y
la plata, esta fase es muy fragil y de resistencia interme--

dia.
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La fase gamma 2: Se presenta cuando reacciona el estafio y -

el mercurio.

Es una fase debil y blanda, responsable de la l:;aja resisten-

cia, la alta deformacifn y corrosifn de la hmalgama.

2). Formacifn de la Amalgama a partir de la aleacidn con fa

se dispersa,

Esta consta de la habitual aleacidn de plata, estano, cobre-
¥ zinc, en combinacifén con un eutdctico de plata -cobre de -

composicién 71.9% de plata y 28.1% de cobre.

Esta aleacién eutéctica se transforma en particulas esferoi-

dales de menos de 44 micrones (p).

‘Estas particulas se agregan a la aleaci6n convencional para-
amalgama dental. El eutéctico es la fase dispersa, impide -
la formacibn de gamma 2 y trae como resultado menor pigmenta
cibén, corrosién y puede describirse con la siguiente ecua- -

cidn:

¥+ g + (Ag-cu) =~—>B8 1 +8 + cu. sn

6 3

(gamma + mercurio + plata-cobre ---- gamma 1 + gamma +

cobre - estano)
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2). Relacidn aleacibn - Mercurio:

La caniidad del mercurio y aleacibn que se van a mezclar se-
describe mediante la relaciSn aleacibén - mercurioc. Esto es-
"una proporcién de mercurio — aleacifn 1 a 1, lo cual signifi
ca mezclar ambos elementos por partes iguales de peso, es de
cir 50% de mercurio y 50% de aleacidn. Esto se puede obte--
ner .con la utilizacitn de un dispensador volum&trico de mer-
curio. Este cubre las particulas de la aleacifn antes de --—

que los compuestos puedan reaccionar.

El proceso f£isico de humedecer una aleacién con mercurio de-
pende de varios factores, como composicifn de la aleacibn, =
estado de la superficie, asi como forma y tamaiio de la parti
cula. Estos factores difieren entre cada aleacifn; por ello
se debe emplear la relacidn mercurio - aleacién, recomendada
por el fabricante. Las aleaciones molidas, las esféricas --
con bajo contenido de cobre y las mezcladas comunmente re- -
quieren de 46% a 54% de mercurio para un mezclado apropiado,
mientras que las esféricas con alto contenido de cobre re- -

quieren de tan solo 43%.°

Las aleaciones esf€ricas con bajo contenido de cobre suelen-
necesitar menos mercurio para el mezclado que las aleaciones
molidas. Como el mercurio suele suministrarse por medida de

volumen; se puede suministrar en cantidades exactas si se -~
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usa en forma apropiada el dispensador, €ste se sostiene en -
forma vertical y se conserva medio lleno para proporcionar -
un flujo constante. Si el mercurio se contamina en el dis--
pensador se debe de limpiar el envase y se reemplaza el mer-

curjo contaminado regreséndelo al fabricante para reciclarse.
4} . Trituracidn.

La mezcla o trituracifn de la amalgama puede efectuarse a ma
no, utilizando un mortero y un triturador, o en miquina de -
alimentacibén eléctrica gque hace vibrar una clpsula que con--

tiene el mercurio y la aleacitn.

Para la trituraci6n a mano suele utilizarse un morteroc de --

cristal y su mano, y con superficies duras.

Suele requerirse una relacifn aleacién - mercurio baja (alre
dedor de 5:8) para producir una mezcla manejable, y hay que-
tener cuidado de no utilizar presibn excesiva durante la tri
turacibn para evitar el astillamiento de las particulas de -
aleacitn, lo que podria modificar el cardcter de la mezcla.-
E) tiempo de la trituracién puede tener algfin efecto sobre -

las propiedades de la amalgama final cristalizada.

Algunos productos requieren de por lo menos 40 seg. de tritu
racifn para conseguir una humidificacibn completa de las par

ticulas de aleacién por el mercurio y unas OGptimas propieda-
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des de la amalgama.

Después de la trituracidn es necesario reducir el contenido-

de mercurio de las mezclas antes de condensarlo.

£sto suele hacerse colocando la amalgama ep una tira de gasa

o de gamusa, y exprimiendo el exceso de mexcurio que aparece

como gotitas, en el exterior.

Pueden utilizarse tres diferentes niveles de elaboracidn.

l.-

Después de la dosificacibn, se puede colocar el mercu--
rio y la aleacién en una cipsula que se vibra sobre una
miquina a prop&sito para este fin, denominada a menude-

amalgamador.

De forma alternativa es posible la mezcla meclnica en -
una miaquina semiautomitica gue también dosifica el mer-

curio y la aleacidn.

El uso de materiales encapsulados previamente dosifica-
dos es quizd el mds coémedo, aungue también la opcidén --
mis cara, en las tres opciones, el tiempo de tritura- -

cién normal es de 5-20 seq.

Las ventajas de la trituracidén mecdnica son las siguien

tes:

a) Se produce una mezcla m8s uniforme y reproducible.
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Puede utilizarse en un tiempo mis corto de tritura-

b}
cidén.

c) Puede utilizarse una mayor relacidn aleacién - mer=-
curio. Esto hace innecesario exprimir el exceso de
mercurio, antes de la condensacidn. Los materiales
encapsulados tienen ademds ventajas, de estar dosi-
ficados por el fabricante.

Condensacidn.

Este paso es el m&s importante que el odontSlogo tiene bajo-

su control.

El material mezclado se compacta o condensa dentro de la ca-

vidad en pequeiias porciones de manera que:

a).- Cada porcidén se adapte con un condensador de tamafio ade

b} .-

c).~

cuado.

Se aplica un peso mayor de 4 a 5 Kg., a cada capa incre

mental.
Que al ir condensando la mezcla, salga a la superficie-
material rico en mercurio. Puede desecharse algo de &s

te, para disminuir, el contenido final de mercurio y me

jorar las propiedades mec8nicas.

El resto ayudard a la unién con la préxima porcidn para evi-

tar que se produzca una restauracién laminada y fré&gil.
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Las amalgamas preparadas de aleaciones esféricas necesitan -
menor presién de condensacifn que las preparadas de aleacio-

nes talladas al torno.
6). Tallado - Bruiiido y pulido.

Una amalgama condensada adecuadamente con una aleacidén moder
na, estar8 lo bastante endurecida en poces minutos como para

permitir iniciar el tallado con instrumentos afilados.

Si se intenta tallar demasiado pronto existe el riesgo de --
arrastrar cantidades significativas de material de la super-
ficie. 8i el esculpido se demora mucho, el material estd de
masiado duro para tallarlo y existe el riesgo de fragmentar-

los mirgenes.

Las amalgamas esf&ricas son mids dificiles de tallar que los~
materiales a base de limadura y los productos de grano fino,

mis que los de grano grueso.

El@ brufido de la superficie en particular cerca del margen,-
puede realizarse con cierto beneficio para el margen siempre

que no se genere calor durante <l bruhnido,.

El bruiiido debe hacerse empleando un instrumento de manc li-
so de extremo redondeado, no debe hacerse con instrumentos -
rotatorios. E]l pulido es un alisamiento de la superficie pa

ra que refleje la luz. El1 pulido debe hacerse con agua para
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evitar que aumente la temperatura de la aleacidn.
E). pulido puede reducir la fractura y la corrosién.

Las obturaciones de amalgama no deben pulirse hasta que el -~
material ha alcanzado cierto grado de resistencia mecdnica,-
ya que en casos contrarios existe el riesgo de fractura, en-~
particular en los mé@rgenes. La resistencia que debe alcan—-
zarse antes del pulido no estd bien definida, pero muchos ==
oproductos requieren un intervalo de 24 horas, Entre la co-
locacién y el pulido. Los m&todos utilizados para pulir las
amalgamas incluyen mezeclas de piedra pomez en glicerina, &xi
do de zinc en alcohol u 6xido cérico en agua junto con un ce
pillo de cerdas o una copa de goma en una turbina dental de-

baja velocidad.
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CAPLITULO v

PROPIEDADES

‘Algunas causas de la fractura marginal.

Alto contenido de mercuric en la amalgama; ya que el
exceso de &ste produce un escurrimiento, haciendo —-
que la obturacidn sea mis susceptible a los cambios-

de forma y volumen.

Calertamiento del margen durante el bruiiido y el pu-
lido; debido a que el exceso de calentamiento debili

ta la amalgama y tiende a fracturarse con facilidad.

La composicién de la aleaci6n y tamafio de las parti-
culas; algunas aleaciones de microparticulas mues- -
tran mis fractura marginal, que las de corte fino o-

las de fase dispersa.

Disefio cavitario incorrecto; como por ejemplo mirge-
nes biselados, y si ademis el esmalte no estd nivela
do a un grado correcto, © si no se crea una unién --

que resista el impacto.
~

Tallado incorrecto; la amalgama se extiende sobre --

los margenes y se fractura con facilidad.

Algunas causas de fracturas totales.
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‘Incorrecto disefio cavitario; tal como un istmo poco-

profundo y ancho, y &sto ocasiona que no haya una re

tencibn adecuada.

La falta de pulido; aumenta la posibilidad de fractu
ra, todos los margenes accesibles se deben terminar-
para eliminar el exceso de amalgama y producir una -

unién indetectable entre la amalgama y el diente.

Contacto prematuro de diente antagonista sobre la --

amalgama no endurecida.

Algunas causas de pigmentacidn y corrosién.

a)

b)

Efectos de la dieta; por ejemplo el azufre y cloru--
ros en los alimentos provocan el enegrecimiento. Ade
mis una amalgama con pulido deficiente, en donde las
ralladuras y pequenas fosetas actfian reteniendo res-
tos alimenticios que atacan la amalgama, &sto como -

consecuencia de una accidn quimica.

Exceso de gamma 2; debido a un alto contenido de es-
talo en aleacidn. Como es sabido las aleaciones de-
fase dispersa reducen la fase gamma 2 y por lo tanto

se pigmentan y se corroen menos.

algunas causas de porosidad.

a) Mala condensacidn como resultado de una baja presifn,
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debido a un gran tamafio en la cabeza del condensador
© una masa muy ligquida, con un alto contenido de mer

curio.

b) Excesivo.contenido de mercurio.
c) Poca plasticidad; debido a insuficliente trituracidn-
© a un excesivo intervalo de tiempo entre la tritura

cifén y la condensacidn.

5). Aléunos efectos del tamafio de las particulas de las -~ -

aleaciones.

En general las aleaciones de partficulas m&s pequeiias tienen-
mayor &rea superficial, gue las particulas grandes; por lo -
tanto, las primeras endurecen mds rapidamente, no se expan—-
den tanto come las aleaciones de particulas grandes, y son -

m&s ficiles de tallar y pulir.

Las expresiones micro-corte fino y regular no tienen signifi

cacidn cuantitativa.
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CAPITULO vi

CAVIDADES PARA AMALGAMA

En la preparacidén de cavidades hay principios que nos dicen-

‘que. es una serie

de procedimientos empleados en la remosidén-

de tejido carioso, y tallado de la cavidad que en consecuen—

cia después de restaurado el diente le sea devuelta su forma,

funcionamiento y

PASOS

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

1) Disefio de lia

Este paso es
vidad que se
dad ya gqueda

muy pegquefa.

salud del diente.
PARA LA PREPARACION DE CAVIDADES

Diseno de la cavidad

Forma de resistencia

Forma de retencidn

Forma de conveniencia

Remosidn de dentina cariosa
Tallado de la pared adamantina

Limpieza de la cavidad
cavidad.

imaginario, nosotros vamos a imaginar la ca
va a hacer, en muy contados casos esta cavi

la forma definitiva, cuando la caries es --

2) FPorma de resistencia.
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Tiene por objeto tallar la cavidad de tal modo gue tanto
Esta come el material de obturacidn resista a la presen-—
cia de las fuerzas masticatorias -para ello, dejaremos pa
redes de esmalte soportado con dentina sana, pisos pla--

nos, paredes paralelas y &ngulos de 90°,
Forma de retencidn.

La profundidad de la cavidad debe de pasar la unidn ame~
lo-dentinaria; cuando la caries ne sea demasiado profunda,
en lugar de profundizar a base de remosidn de tejido sa~-
no para obtener retencidn, obtendremos tallando en la ~~
unibn del piéo de la cavidad con las paredes una reten--
cibn adicional. Tomando en cuenta gque la profundidad de
la cavidad va a ser upo de los medios de retencidn del -
material de obturacifn, la profundidad serd mayor que ex

tensifin vestibule lingual o vestfbulo palatino.
Forma de cenveniencia.

Es una de las caracterfsticas gue se dan a la cavidad pa
ra facilitar el acceso del instrumento, para facilitar -
la visidn de las paredes profundas y hacer mds accesible

las maniobras operatorias.
Remosibn de la dentina cariosa.

Los restos de dentina cariosa una vez efectuada la aper-
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tura de la cavidad los removeremos con fresa en su prime
ra parte y despué&s en cavidades profundas con excavado--
res en forma de cucharilia. Para evitar una comunica- -
cién pulpar, debemos remover toda la dentina profunda re

blandecida hasta sentir tejido duro.
Tallado de paredes adamantinas.

Este paso va a consistir en rectificar, y si es necesa--
rio alizar las paredes dentinarias, las paredes de esmal
te a nivel del &ngulo cavo y por filtimo efectuar un bi--
sel cuando la naturaleza del esmalte y la obturacién lo-
requiera, con el objeto de proteger a los prismas del eg
malte de las fuerzas oclusales y para un mayor sellado -

de la obturacitn.
Limpieza de la cavidad.

Es el Gltimo pasc y tiene por objeto no dejar restos del
material que se ha tallado, ni recidiva de ninguna espe-

cie, La limpieza se hace con agua bidestilada o suero -

fisiolSgico, con torundas de algodén.
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CLASIFICACION ETIOLOGICA DE BLACK

Bas&ndose en la etiologia y en el tratamiento de la caries -
Black ideS una magnifica clasificacién de las cavidades con-
finalidad terapéutica que es unanimemente aceptada; la divi

did en dos grupos:

GRUPO 1 = Son cavidades que se efectfian en puntos, fose-~-
tas, fisuras y defectos estructurales del dien-
te.

'CLASE 1 = Comprende integramente las cavidades en puntos-

y fisuras de las caras oclusales de molares y -
premolares. Cavidades en los puntos situados -
en ‘la cara vestibular o palatina y linguales de
todos los melares, <Cavidades en los puntos si-
tuados en el cingulo de incisivos y caninos su-

periores.
También recordemos gue pueden ser:

A) Simples: Cuando comprende una superficie (cara oclusal-
y subcingulo de dientes anteriores).
b) Compuestas: Abarcando 2 superficies ocluso vestibular -
y/o ocluso lingual.
C) Complejas: Abarcando 3 superficies vestibulo, ocluso --

lingual.
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Son cavidades que se efectuan en superficies lisas

de los dientes.

= En molares y premolares, cavidades en las caras-

proximales mesiales y distales.

= En incisivos y caninos, cavidades en las caras -

proximales que no afectan el &ngulo incisal.

= Bn incisivos y caninos, cavidades gque se locali-
zan en caras proximales abarcande el &ngulo inci

sal.

= En todos los dientes, cavidades gingivales en =--

las caras vestibulares, palatinas y linguales.
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CAVIDADES CLASE I v

Clase I Oclusal de Molares Clase I Cara Palatina de
Incisivos

Clase I Bucal de Molares Clase I Compuesta

S

Clase I Compleja
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CAVIDADES CLASE IT

Son cavidades en las caras proximales, mesiales y distales -

de molares y premolares

o ———————

AN

L e
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CAVIDADES CLASE III

Cavidades en las caras proximales de incisivos y caninos que

no afectan el &ngulo incisal.

CAVIDADES CLASE Iv

Cavidades que se localizan también en las caras proximales -

de incisivos y caninos abarcando el dngulo incisal.
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CAVIDADES CLASE v

Cavidades gingivales en las caras vestibulares, palatinas y-

linguales de todos los dientes.




35

CAPITULO VIIi
INDICACIONES Y CONTRAINDICACIONES DE LA AMALGAMA

Indicaciones.

a) Estd indicada en cavidades CLASE I de Black.

b) En cavidades CLASE II

¢) En cavidades CLASE IXI

d) En cavidades CLASE V

e) En piezas que van a actuar como retenedores de obtu-

raciones vaciadas.

f) Como cubierta protectora temporal sobre tratamientos

pulpares.

g) En molares temporales.

Contraindicaciones.

a) En dientes anteriores por sus caras vestibulares.

b} En cavidades extensas y de paredes débiles.

c) Si existe conductividad térmica.

d) Es antiesté&tica.

e} Sufre modificaciones volumétricas cuando no se sigue

la técnica adecuada.
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CAPITULO VIIX

VENTAJAS Y DESVENTAJAS DE LA AMALGAMA

Ventajas.

a) Es de f&cil manipulacién,

b) Vva a tener una resistencia al esfuerzo masticatorio.

¢} La conductividad térmica es menor que la de los me-
tales puros.

d) Es insoluble en el medio bucal.

e) Su superficie es lisa y brillante.

f} Se adapta perfectamente a las paredes.

g} No produce alteraciones de importancia en los teji-
dos del diente.

h} Sus modificaciones volum@&tricas son toleradas por =~
el diente cuando se sigue la técnica adecuada.

i) Es eliminada de la cavidad con facilidad

3} Es tolerable por los tejidos gingivales.

k) El tallado anatOmico c¢s fdcil e inmediato.

l) Un pulido final perfecto.

m} Es econdmica.

Desventajas.

a) La amalgama sufre pigmentacidn sobre todo cuando el

pulido no es adecuado.
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No tiene resistencia de borde por lo cual se puede-

fracturar.
Sufre deformacitn.
En donde el antagonista tenga una restauracién de -

metal con diferente potencial elé&ctrico.



CAPITULO IX

PRODUCTOS COMERCIALES
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ALEACIONES DE PLATA PARA AMALGAMA

Clase I Convencional Prismitica

Nombre Productoy
hgalloy Inverva Ltda.
_Aristaloy Engelhard~Baker
Cresilver Crescent D. MNfg.
Mosex Maoser Dent. Mfg.
Twentieth Century L. D. Caulk
Unitek Miero Unitek
Velvalloy Kerr-Sybron

Clase II Esférica

Alto contenido de Cobre

Cupralloy Synte;t Dent. Pr.
Indiloy Shofu

Sybraloy Kexr-Sybron
Tytin Kexr~Sybron
Valiant L.D. Ca;ulk

Clase III Mezcla adicionada

fase dispersa

Amalcap non 2 Vivadent
Contoux Kerr-Sybron
sen (X1}
. vorr R REHE
ESyA iRy wd A

iR DE LA BISLICTECA




Cupralloy Sintex-Star
Disalloy Inerva Ltd.
Dispersalloy Johnson Johnson
Kromadent dispersed Kromadent
valiant Ph. D. L.D. Caulk

Caracteristicas de las formulas con

alto contenido de cobre

Particula prismitica
Contenido promedio 20% Cu
Requiere %Hg mayor al de la esférica

Requiere alta presién de condensacién

Caracterfsticas de las formulas con

alto contenido de cobre

Particula esférica
Contenido minimo 12% Cu Maximo 30%
Requiere bajo % de Hg. 43.48%
No gamma-2
Alta resistencia comprensiva temprana final
Excelente integridad marginal

Baja corrosidn - bajo escurrimiento

40



COMPOSICION t DE ALGURAS FORMULAS MODERNAS

NOMBRE COMERCIAL

Aristalloy CR.

Contour

Cupralloy

Dispersalloy

Disalloy (Fab.Colombia)
Indilloy

Luxalloy

Sybralloy

Tytin

Valiant esférica

Valiant Ph. D.Dispersa

Ag

58.7
40.0
62.1
69.7
68.2
60.6
69.3
41.2
59.4
49.5
52.5

28.4
30.0
15.1
17.7
21.0
24.0
18.0
30.2
27.8
30.0
29.7

Cua

12.9

30.0

22.7°

11.9

10.6 -

12.1
11.2
28.3
13.0
20.0
17.5

Otros

0.5PD.

0.3PD.
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CONCLUSION

Durante este trabajo se pudo observar que la colocacibén de -
una amalgama, para obtener un buen resultado se debe de to-—-

mar en cuenta los siguientes factores:

a.- La caries, ver de qué grado es y cuinto afecta al orga-—
no dentario.

b.~ Ver que la cavidad sea lo mas adechada posible para es-
te tipo de material.

c.— Tambi&n debemos ver que quede lo mis estética posible y

sobre todo su funcidn.

Todos estos factores estdn intimamente relacionados, ya que-
si se excluye alguno de &€stos podrfa ser que tuviéramos un -
fracaso, debemos de estar conscientes de que es una responsa
bilidad muy grande, que tenemos en nuestras manos, y debemos
llevarla a cabo, realizando un buen diagndéstico, para reali-

zar un tratamiento adecuado.

Para llevar a cabo este diagnfstico positivo nos apoyaremos-
de un examen visual, y posteriormente nos ayudaremos de un -
examen radiolSgico, si se amerita con el fin de darnos cuen-
a lo 4gue nos estamos enfrentando y darle el tratamiento ade

cuado.

Dando un buen disefio a la cavidad, para que &ste tenga una -
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apropiada retenci6n y no sea desaleojada la amalgama y poder-

darle al &rgano dentario un estado de salud satisfactorio..
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