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de ot...-as :'Piau't'As -~,.-p.~ovQ.edoras el mat.erL'aÍ··; de}:·~n~-ás~.·- e-mp.aq~e y 

'li~balaJoJ ~~· bi~,~~· _;~rt~-s- Có~~onli:~¡I!~-~:~~;.~-. :o_~.a:~~-)~ ... :~~!-a-?t_~;. -~,-¡ ma-

let"ii-.1 dei er1~ase~ empáque·-Y. embalaje es_aq~~l qÜ,2 _h.a de ulili 

zarso1 en .la pai--t.11 final de la 1;3br1•:.aCi.on. ,talots com•:is c.aJi­

lla-1, etiq1.1et.as. frascos, lap-1.s. amp•:illela.-s, corrugado-s. oil•=· 

Actualmente en r1ueslro palti la lndust.t·1a Farmac.a:utica ha 

tenido un considerable ci--eclmienlo""• este y la competencia por· 

mei--cados, ha ht?cho qu~ se est.abl~:zcan mayot·eti 

li'specif icaclone'i de calidad Para lo'S di fet'enles rnaleriales de 

comPfllencia y del mi<sm..:i, -en l-3S qu.;? .,;~ us.;a do1lermin.:ido ma.leri~l 

de acuet"do a ello y a la'S normas establecida'S. 

lndu<ilria Fat"maceulica. ante'S de la aclual apertui--a come1·c1al. 

Ge dio en for1t1a i.:~nta y e'Stuvo deto<'rminad::i m.aor. po1· la 

.aplicacion de La lecnoloqia det.arrollada Por l.;¡ I11dut.lria 

farmaceulica lransnacional. que por ~l desarrollo rnisrno de l.tt.5 

iemp1·esa!:i nacionales. 
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Anal.iz.aódo.ef. forma:ideal •. como sé·da:e1 Foo'r"oces'o:para la 

adq•.aisición de l6s ian~~~~·~ y ,.·~mP~~-~~-; ·:.-~ .• _, .... ·:~~:'i~·:~~nd~:~\:qu~·· l<i. 

re ttp_om•.~~.l lid.ad de~ l~·.: ~~~·r~~·~:'~· -~~~u i ~·:{·~ ,~~·~;.,: .. d·~ ~~ t~~o~· ·. ::·~·s t'~s 
materiahs rec'ao1' .. ~~~·.:·.1·:~~ l ·:a.;1~.{.?t:-a!n'.·n·to ':::.~r,,,-e;;~Pl~a·~·~'-.-úna·: V"el: qui!':_ 

. . .... . . -. ··--- . - \'·'_ ·-:L~~:~,: -~~¡;'. 
·comP~~s>·'·~-:.~·.h·~':-~~~·~ r~·~~P i,·1:ad~ :{J.~.':!;.~ lo• d i.s Un lo• '"~ departameo tos 

tventas .. ~~od¿~~ {~~:i~ .: ~~nt·~~·i \d_~- ~i~f d~~::~~'-~f~~~~~~I~~1;~~tt::;~·~~~.:·~.~¡-~~'-º º-
esPe~ i f l"~ac·t;iie/·~~-i;~ d·eb·e~~fener< .. é l.~inaté·~ iat'~:,, PY8vi6::'4pYotlaeio'n 

de· • s te·/por:: ~-~·t·-~~~~ ~~ "c6r{tY2~i-~·d'~/--~~}i .Ld·~·~:~·-~·~·i ,~-c~~b:·:r1~-.-·~·;;-s lo.~-~ 
sum101stYo ·º ~~ñl 'i~-~º- ·~·; i.''.~:.··~:·¡::~·¡·~~:ir. ~- ~:t~-ro~;.:~;;~<~a #.~:~~i:{~~-. ~1.11 
compra.·:; . ·,,(< .. \·~ ·~:: .. :·.'·. :·:()F·~ .. :~'.·~ ·,:;~ ·--·i ,_, -~?~< ·.:~,~,., 

E.l r~~t~·r1ai de··envasa; empaque· />~m~~~~\:~!·~~;>~- ~~qu:i\<ido ·Y 

r11e.ibld·~;. doi~oi ~·ar so~iatid~ -:i m1.1~.S\re~·.·d.{.:.~·~eP·l·~:~f~~·~ _/111 •:u.al 
- o: '·' . ·~·.: ... -,=· 

1ill".Ve! par~ d'i!t~.rm~n-ilt" si los producto;' ~.·:~:~.~l~'"!_··· con. la11 

calidad ya e.t~bl;'~lét~·s:; p~!··a··:;~-sf; evitar cat"aeteristi.ea5 ·de 

errot"e5 en la selecelót1 y aprobación· di?. dietio material. 

E.l llevar un eontl"ol de cillidad rl9ido de materiales de 

env.sse, t'ilmPaque Y emb.'lla.Je implieari.a. Pt"iesion para .'11.1ment-:i1· la 

eal tda.d 11n dichos m<lt>1r ialoes, f ae i 1 i tat"la e 1 maneJ o dli! l•.:t"i 

mlsmo'I, dándole La debida caleridad en 1.a f.abrtcacion dt1 un 

producto termin...,do. 

Tanto .an las grandes industrias. como la'i pequeña~ hay 

qran inleres en obtenoi!r un bo1tnefi•::io ma1<1m•:ii l!cr.inomic•:• Y de 

-1tlJe acuerdo a i.nforma1;iori duponible, el PlB sec:tor"1al creció 
por arriba d~·l PIB total en los años l98l a 1984. E.n el año d.¿ 
1982 'ioJ t·~gistr·o el m.ay•:w •:re•:=imiento Yll q•N >?l Plf:> l•:>lal to.av•:.O 
un crecimiento del 60 'Y. y el PIO farmac~utico iiufr1•:• un 
incremento d!l mas d.el 14ú % l.ftJ.>:!Ol~l L~ Industria. f~rm.:ir.:e1.1tl•::a 
en cifras 1978 - 1987 CANU:ARl1A.; 
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aeeptáci1:i~:.'É!n:e1 ~-~r-c~~o •. ~·~ ... ,;·1..1er-d~~-con · las:cir'cun~tancias Y 
10~ obJ.tivotl<dG l:~, empres.a. ·E~t~ beneficiio va·unld'o a le. buena 

· •l.ección ;~~ - ~di~'llt:¡:..~~(~·~to ·dial: Pl\'!t'"son.¡¡1 < .. de · t.nsPeo:·:-ion doa 
.' -.. -·-,·: -· --~- _.: , 

~~"C:4Hdad die-__ 101 _ m.a-'--tert.at.!6·, y.a.·qu~ :4sl"!0Pt1rs,~n-ll d.11!~-e· ·len11Y: 

e~<lQÍo ~~iio~i~ie~ÍO ~·~---~~;-.· ·-;~~~~~~,~~b't lYd4des. 1 imt tacion~s 

la 

. -_ . . 
A @'.st<l: le9unda :Parle·:·,-. enfOca el pyes,¡inte trabaJo. L..1.1 

imporlan•:i.g; d• analiz.a1• ~¡-·d,r~·.ar-ro'i_~o .~~ttó~ico~de 1-~ ind•Jtitri.a 

d>t envasoes 'I 'ilt\Paques-tisad.•::>$ eñ· 1.a<-lnd•iitri.a· i:armao::.;!uti~~· a._1 

corno -.1 anal ltt'i doJ1 lo's envd,~S ma.,;, us.ados· y 1"1 m;1.teri.a prima 

i!st.ado acl1J~1 de 4St.1 i.iid1Jst.ria lwn, o!l p-ah ··y 'ilJ qrado d~ 

comp,z.tttivid.i.d-para o1i:<:edel· a·~m,;irc:ados. 
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CAPl TIJLO l 

ANTECEDE~TES_ ,-

El hombre dQSde tiempo5,muy remoto'l.se ha d9fendido lo 

mt1J or que haº Podido dlf ~·n:f e-... ~~·~~~-~·~,· C:.ui ~ i.,mpf-e ,1·~ ·h·a :1~9~~d~ 
echando mano· d~·-lo re~~-¡...~0~' 11'~-~~1·al~·s .• ñ. ·--Otras oCaslone 

-u~~ndo l".f.ori.as, técnl·::-~~- e im;leme0n-lo·~ .f~r~~~_céut::t.~~'.~. l3) 

En la Or-11r.t.a anligOa la mo!tdiclna se hizo laic.a, los 

medico!i ambulanle!i iban de ciudad en ciudad para eJercer la 

Pr'Ofesidn moJdica <.HiPócrates, 466 - 377 a.C.J. Durante la 

ant lgi!ledad adn no habla nacido e 1 f al'"macoiut ico proP lamen toa tal• 

11iuti!itia la función y el arte farmaco!utico <Galeno dió las 

bases técnicas para la preparación de la'I principales formas 

f.owmacoiuticas tFarmacia Galenical: entonces 1'1 medicina era 

unipersonal. pues las del ar-le de cot·riau 

insepat""..ibles y confundld.;i.'5. t-"..l ml-;;mo méd1•::•:. qu~ ví!oll-"ba .Jl 

aplicar el ungi!lento o la calapla'Sme.. 

E.11 la ant igOedad va se contaba au):i llares de la 

medicina son los rizótomos tre-=oglan y vendian la,. verbas 

medicinales), ¡,-_,5 farmacopolos i.vendedol""'es de medicamentos 

compuestos). 105 pigmentarlos (.se ded ica.b-:rn a pl'"eParac iones de 

tinturas)• lot ung01Jnt.arios f.apl kaban pomad.!is o ungtlentos1. 

Los mi:ídicos. va conocian 1.:i mayor parte de l-3i. fo, ma'i: 

farmacQ1.1ticat1 •::lasic.as.como son 1.1ngtlitintos. pomadas.c..itapla'Sma-:.. 

col1rlos. aco!lt·~s. fomentos, polv•:is. inf•.1sion~s. ma<::l!!r"ac1onei.. 
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f er-rñe~t-~Cloria s'. ~~-qari:lar i ~~os,; 
tr-ÓclscóS. \' · .· .. ":: .. ._. :?·'· r<._- -·,~:'.·::::·- >·:·:~.·· '.:-\.:-. 

:;·_"::~-~ E'\".:.:av·~;~~-~:~-Kt:~;~:~~3~~~~r ~~·~ _d·~~; jos;:: é-~ l-~~io~'::t-eó~.i~os de _la 

.~·qut.~ie&"<'Y ·;::c.".ilt-)U.~o'.~·- _ére_ci~n~-~ '_ d~~i~.'_PrO~'{~~·~~:-.'~de':--cOnsÚ lucion 

·-:-- d11 r t1úd4 :·;.i-.!c;ftcf~4:·-·.;.;¡,:11;;~~~,~=.:o-eTié.arar.·~Fl,;.:.:.Jab;_1~".ác'i.óri' ·de:_-py 1"Pi: iPi-.;S 

aC't 1 v.;~-. _.. N~c:i· ~~, :~ Úo"-·1~'\indu.·t~ t'a':.-·¿;:i i~i-~~·::· ~~,~~:~CeÜt ic~~·~-
·~ C:L ~d.e:~~r.-~·~1-10 .fco~.6~1ci·~>Y 1-~;:_o~-~ ~Í l,:;-,;::l• :-~~~t;6duc~-¡ on - d';! 

'"me·di·=»•-~Pro1~t90s.-de mcdic.i'on ~t.·n ·, úeó~·A·ntotna é~vi:1X~i~~·:,'i.i'l i ü·zo 

14.-b.al.3.nza) 
'---~: J:.:-- ·--00~ 

lr-4nsrorm6 -.la .-qu-1.mf~-~· ~d«_: ._1~9 ·'~l~;~imi~-t~~--.- -~r{-, f~na'·· 

verdr.ldera ciencia. el de•a.rrollo h.;._ _:~fecl~d~ diver~~s.r~mas:d.­
lat. artes Y las ciencias cuvo~ ori9~~es dal,an de'. c¡·~ntos de 

ª"º"• 
Lo'i empaques Y loto envases fu~ron una de las pr imerafo 

inven.:ionias; dal hombt•ia primitivo. ~n· la anti9t.1a t1esopolam1a lat. 

muJer4s sumer- ias •naban estuches de maq•.1i 1 laJ ~ d~ alabas tro1 

contrario a la tecnolog{a actual. Los peyfum-es de la 

He9opotamia eran envasados en botellas y Jarras sin ta.pas. E!.lo 

!fra pO'iible debido a que los perfumes de aquella epoca e1·.an 

for·mtJL~d1.:1s con una b.;a.se no volalil. L-3. '90C14dad s•.tm@ria t.ambien 

desarroll6 l.a a\tare:ria, el f1.md1do d• metali!li y ale"!-cione'i. 

Máti. larde los e9ipcios inventaron el vidrio. Lo-.. ant.h;¡f.los 

persas fueron lot. primeros en utilizar r-eusables. LAs 

Jarras de vino quot importaban dot On1cia Sit u<aaban 

F-IOSteriormente para enviar ¡igua a l~s des4rl Leas. Un 

matierial similar .ial vidrio de origen voli:ánlco ••utilizo corno 

p1Jnta de las f l"lchas d1.n-ant11 la .;!dad d• bronc!f. Algunos 

mat•ineros utl \izaban parte de carc¡¡amenlo (que era sosa 
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caustlca> Para hacer fo9atas en la Playa desci..tbriendo.as(:,que·-:­

la sosa fundida con ar-ena foymaba vidrio. Se -di:ee qÚe· el·( vidrio 

•opl.ado cr.a 1..atilizado 'in Sid~n durante 1!1 Pr'"i.mer~-.-,si-~r~-,-~~-¡:,: 

par.- hacotr .artlci..alo'I con un.a e.a.vi.dad~-- .áide~a5'.~¡~5· ;~~~-~-i~_~i-o,S\:~-~ 
vidrio eran comunmente uti 1 izados· en . la · e•sál ·, l-Oni~rl.&.~·í:;:~.i.á"1b're·ñ ¡{}-: 

•• •.abit del éxito comercial d., 

Vlfnitci.a en -•l o¡i9lo XVl. ·~='._;·, . .':;.:<~· ·: ;:< ... -·;\:-
E.l papel taL como se conoce h. acttiáll.dad: ·:_fui!/ 

"" --·,.· 
d11o¡.arroll~d'? .. en Loat:-Y.ang. China en el ,;.tlo 105 d.C. •• -- si~ndo ·1sai 

Lun9 qulán:·inventó el proceso. Loo¡ muiaulmanea lo introdujeron a 

EsPaftB' en ·.e'l:-añO ·905 d.c •• Et1 1405 se inicia la publléaCidn'de 

l,ibYos·'v •n 1609 de periodicosf de ahi .el papel surg~ eomo •..ana 

ind•..astria- importante en ~urop.a. U1 pr-imera fabrica de papel 4n 

Amdr-ica fué inshh.d'!. l!n Fil.adelf1a, U$A, en el año 1690. dondtt 

la· r abdcac iOn del pape 1 realizaba hoja por- hoja. hasta que 

los herrn.;i,nos Fourdrinier (Inglaterra 1799) fabricaron 

máquina para proo:oJ•o continuo. Mas t.;ard!l, .John Oilk4nson 

(Fil.ado!lflA 1811> de'Jldrr'ollo una maquina d<i! cilindr-o-:.. 

Durante la última parl.,;i dotl 'iiglo XlX y Pr'"imera d~l X>I. otl 

avance se enfocó a la produccion mecanizada dEc- los envases m.as 

comunes. En el mismo periodo hubo avances en las aYles Qraficas 

qu111 hicieron posibloJ los modernos m~lodo!i de .;rmpaq•.Je. La 

inlt-oduccion dt:al papoel kr.a.ft. celofan y p.apoel alumini•:J en >il 

periodo comproendido oJnlnt 1900 y 1930 fuo1 la bao¡e no?coesaria 

para una nueva ~n~a denom1nad.;a de flexibles. 

La f'"evolucir.in lecnologica ·<ilmpe;:o entonces oen la 

investigacion y de!iarrollo de nuevos inaterialoeii., la cual dio 

::." 
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lucaar_en 1940 a:. la lntroduccidn del polielileno. se9uido por' el 

f.IOlh5ter, polipropileno, pap•les •1"lenslbles y una multitud-de 

materl~les recublerto'li Y laminados. 

En la actualidad un 9ran número de productos alimenticios 

empacados en envas4s metálicos (latas). La!I latas fuerón 

desarrolladas inicialmente por Ntchotas APP<el"' l8ú9, qui4n 109ro 

el cuál ofnrció 12000 francos a quién desarrol lar.:l 

método par.a conservar los 4lim'1nlo• q•.1ot su eJ(!n:ilo con~1Jmia. 

t:.n •.m princiPi•::i l~s. lala'l eran f.abt-1r.ad~:u, .a man•::> con un-1 

Foroducción de 5 a 6 latas Por hora. en la actualidad existen 

m.aquinas que fabrican latas a r.azon de 500 a lúOO por minuto. 

C.on la gran cantidad de productos empacados 

cr-e•::imienlo P.O vol•Jm'!!n y v-'lriedad •i9Uli! ~n d.esan-ollo const.:i.nl.:! 

ha habido también desarrollo en maquinaria etipecial t::ada para 

el rnanejo. llenado, cerrado. el1quelado y envio die p1·0Uuct.e>~ 

empacados. 

Con la invención de los recipienloes de la antlg'1.adad 

viene una consecuenc1a natural como lo es. el desart"ol lo de las 

lapa• o cierres. en el anliqUo lrnpoerio Greo:o-Romano~ .¡ los 

r4c1pienh1• dit gr-an tamaño se lt1• tap.a.ba con .act1il<ri? de oliva 

muy denso por lo que formaba un• capa .ar-riba de los 

del cuello del recipiente se sellaba con un lapon de rnadera y 

brea para q1J11 aJust.ara entre l.a t.ap.a y l• corona~ evitando asi 

qu• no se d@rr-amara el contenido. En México, en las con1unidades 

campesinas se sigue empleando los ololi!'l de inaiz como tapono?s. 
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En la actualidad ha 

conoc imien to"lii re l.ac lanados itl l!mP~~·::.1te ·::::~"Ue···.;,'ien ·'~od;·'t'an ,htr 

con"!ii iderados como la b.as.;: d~ u~.a:· t~~n~:l-0~{~<·¿,'.,~s~~~~~·~~~ 

1.ma nec•nidad de utilizar baSP."lii .mat.· ~~o~~i.abi"~-~~/::Í;a~·:·~:¿~ t.016 
~: ··. __ , __ '.·~·-_, <-:. 

puoadli!n pr·ovenir dli! investigac1onef. lo slJf ielentemoente pYof•.indas 

p~ra ~ar una base solida a las lecnleas·· requertd4".a. -

Ah•:>ra b1.¡on, la r;¡radual transfot"macion del enva"!iie a una 

lecnoJ ,-,gl a, los mat>l!r·La de transportaci.on. la 

dlt>lt""ibuciori y mercado do? los Produclo"!ii traen con~nqo la 

necesidad de r·efinam111nlo de loo;; m~todoo;; do? empaque. 

Anti.91!&atnt?nte el fabrio:::antoe ll11n.:J.baa en •:o:><&talet. y en es-'1 forma 

l le9aba hasta el vendedor al rnonudeo, ~ui>Ein llevaba a cabo la 

reduo:ir el tamaño de la un1d4df .:.ni la f•Jnci.on dot 

transport.aeion soi 109r<1. con mayor ef icienci<1. hasta el P•Jnto de 

fin.al. 

Los termines empaque, envase y <?mbalaje en su acepcl.on 

9«neral se con11id11Jran sin1:.111m•.,s. va que cada uno de ello10 

se eiuplea corno un m-edio pat·a llevar bienes. Sin emb,3rqo dentro 

o!Khibiclón v venta de un prod•..1.cto. los l>!rmit1r.os empaqU'9, 

enva-:.e y embalaje tiene una funcion éspecific-'ll: 

a>La de envase es de contener· al p1·oducto:> exclusivamente. AS 
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pensar en un pr"oduclo enva'lado debemos imagiriat-nos·· un' producto 

dl!ntro de un t•Jicl.pl.oanle C11.11! lo contl.entJ~-. ,,, .. :. 

b) Le del empaciue e'Ji agrupa•· un conJUnlo--d~ objeto• iguales o 

.aqyup.gcion puede 
' . 

c) La del embalaJ e es la de cubrir y resgu:O.rd.ar" obi• los que han 

doa lranspor"larse 4 puntos di•tantes. t:.<JtO oi!~· que u doaobe 

Pensar el trasPor'le. a punloto dit>lanles do a1·lículc1s 

vol•Jminosos o fr"ágiles. 

El enva'iiado. empacado v embalaje son e'Ji1=1eciall.dades d.;> 

lécnic.s denominada lll!cnolo<Jia de ernpaqUl!'Ji. t:.sla t l"in-! 

m1Jchas facet.:i.s. es ar'loa, es cienciaJ 

prol~ccion. promoción. ley, logtslica. m.:inufactura y in.:itieJo 

de materiales, todo,;¡ conlen1.dos en una1 lambi.otn e5 el uso del 

empaq•.J~ y 11u• cornponenlias, mas la d11;tcot·aclon v etiquetado para 

proteger, contener e identificar la mo1rcancia y fai:ili.lar ..il 

u.¡o de: \o~ produc t.o'.ii. 

De esta forma, lo'.ii tnaleriale~ para en11ases v •mpaques, 

han d>!sat"rollado a partir de l~'.ii trasformaciones la 

lnduslt"la, la lecnolog[a v en r;ieneral de la soci•dad humana. 

Alguno'i de ellos han desaparecido del mel"'cado y en •U lu9ar han 

rner"cado, de los costos de producclón y del propio Producto. 

lú 
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-~:;~-~~~·¡~u~~~,-1 ~ 
-- -~ ' ···- ~:-~~::~c{!{:~;j? :: t~ ,:,:~~,#:.~d-~- :<:_: 

·Mat-er'fa2P;'{~a··im~ie!:dá ·¡,~~~·la tabrtCS-c1on 

_ . " ·-./l~:_::,'.. [C:. 5:~~~~:~-:J~~:~~~-:~": ~ ;.;:~p~q~~s 
,..,;.-:,,;,.,,..:".':if~lll<~~-~~~~~~:--,~:~~;E'~······~·-···*·"'~-••• "°*)UtA-llf•::oll"1ti't1tft11:Á:llf*'**"'1l 

L~·:.Pro-~JcC:Í.~n de ·«nva'ie" para •Jso fat·mac~t.it1~0 esta en 

r"l~~t'or:i:~·~~->i·o;._'~ist'im~s ·dos produccion y lu caracter·1st1c.as 

m•d.!'ci~~le..,.·es de vital tmport.anr.:1a que el material de >!nV«'lS~ 

t.ea ··tielecclonado adecuadamente pues de esto depende la 

pret•rvacion -a integridad del prodw:-to. E~ta Pt">!S>!rvaclon e 

inte9ridad esta inlimamente ligad.a a la seleccion de los 

$'11 podr(a clasificar a los envases y empaques en una variedad 

de diferentes formas 

1) La variedad de materiales en que eslan constituidos. corno: 

2) Por su contenido. como: alimentos, bebida-s. lubricantes. 

m11dtcamozntos, .. rtio::::ulos de toc-'.ldor, etc. 

3) Por un.a función co111t.1n general. como1 etiquetas, envolturas. 

lete.1J, bolsas. ceJas, ele. E:.sta misma clasificación, bajo una 

flln•~ion comun, p1Jedo! h-'.lC>l!rSo! ma.., especifica y podrfa in•::luir1 

env4t...,o!S de Soill&do h'frmelico. al vacio • .aerosol, o!\c,, Y por· 

una propiedad comijn: ri9ido, semirigido. flexible, irrornpible, 

transparent>.?. opaco. ele. 

Cualquiera de estos sistemas de clasificacion puede ser 

11 
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~e-·.u{iud~d se_~ü~-.:~ta·~- -~ece~"i:dad•n del rríé-rCad'O' y de. la· empt·esa. 

Asr·, los· niafedlll&s-· "o :s'i.st;ffias de envase y empaque miifi 

:'Úliti:ZadO·~ ~n~:'la·,_:~~lú~{·~dad./e~·; la-.lndustria·farmác~u'tica en el 

·pais ·._so~-' '::P~·~~~i'~ --~~:~t"o~-~ -vi·d-~i~:.-·. 
··- .-,'-?-'-- ··.. .._,._ .. . ;.: 

.p A P-~-l_ 

-· --. _· - : . - '· . .- _- .. , :_• - =--,; . :~:_:. ·. - ~::_:_ .:. '. -~- • . 

_El papl!l 9en4ralmo:1ntl! 0 !fV1bÓradO .:'.4 ~-~·~_l{~/dia·,::~i·b.ras. d~ 
ce lutosa_ como1 madera~ aÚJ~~o~;:-1 Ú~-.. -i~-~-~a: ·d~- ·~~tl~_~fr __ ,.'Y_._o,~rOs! 
La COlnPOfi le ión de la roadera es, .en. t~~~i~~·s ~e'n~~a1·e·s. 51)"X 

celulosa, 20 r. de cat"bohidr'atos y 3(1 -z· de 

d'i fabricacion 4 grandes pasos consi!sl~ ~:~:que l.a ·f ibr.a et. 

t.eparada, procesad.a su!ipens ion· p,,:,ster' iormotnl-a 

reagrupada y orient-!lda .¡¡n forma especiflo=a. ·obteniendo .asi lo 

q•Je conocemos C•:imo papel. l.9) 

Una separ.ada y agt·upada la fibra de cel•.ilosa. 

tralad~:i pasa a lraves de l.a.'!t maq•.ilnas die p.;:ipel, la'l 1:+J'1.les 

pesos ligeros 'I medio5: y l.a.11 maquinas de cillndt"ot. que es 
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lent.4 ·y es ut.illz:.ada para la fabricación dP. papo!!!les pesados va 

que o;tl proceso permitia la. el.aboracion de cartonci.llos de v.ari.~s 

capas pudil!!!ndo utilizar difer>i!nt"!!<j, calid-9.de'i de pulpa.. 

MAQUINA DE CILINDROS 

3) t:.t iqu>i!l.as. 

•\) Saco5, 

5) Co1110 sustrato para lamlna•::ione5. 

Los l ipos de papoe l importanlli!s dirigido a la 

PAPC:L KRAFT 

Et. un papel burdo cafiá producido en m,3.quinas Foui·drinier, 

puede ser blar1queado. semiblanqueado, coloreado o ut1liz:.ado sin 

blanqU>i!ar. t::l kraft nalut·al 4sta con'lidll!t.,ado como el cab.allo de 

b-'J•:i costo e• alribuibl>? a los melo~os doa p1·od11ccion en ma<a.a y 

• q•J4 la mal>!ria pri.m~ .as ba1·ata. 

13 
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Debido a su ,resistenci• el papel kraf\ se utiliza para 

r•cubrimien_tos, tlt.fni~4ct"é:mes;_._ par•·hacer cint4 en9omo31da, p.ara 

etiquetas Y para caja~ corrugadas. 

PAPEL~S. BLANQIJ~~DOS 

EstOS~-se::-c.a~-áCl9r:i;:a~- poy sU -apa~iencia de brillantez y 

bl.ancur.u .,:·~~ce·~~:ar[~~~n; ~··1.Í..~-.<. t-i?ProdU:cciones gr.Af icas de a 1 ta 

fid•lid:S.d. ·-=.t::1 ·' ~~.i/ .. ~:-~.···:,'-~ut'oS·- papisrle• 

iamin'aciones .~ - '-~-'.~~-~~~-i-tu~:~~:·~ ~-'I'ntet- ior"~&. 
bl.anqiJeados es' para 

etiquetas - cajas 

. p}~ga'cÚ~~~~'.;~; 

CARlON 

Ei; el- mater"ial ba,dco para fabr-icar caJati pl.agadizas. 

caJas· rigldas, charolas. cuñetes y cajas de car'ton con·ugado. 

La base usada para caJas plegadizas. caJa5 rígidas, 

~nv.a'ie de burb1..aJav tblister) y .artículos similat•ies llam.a 

c.artoncillo. Su brillantE"z. bl.<lncura y facil1d.ad p.:it·a l~ 

imPr"l'sion lo hacen muy ad~cuado para tos s1stema'i modernos d~ 

venta, La cartulina blanqu1?ada se emplea en muchas ~reas d-? 

producto inc luvend•:i cosm~t leos, art ic•J los de locador·. prod•Jct.::ii 

E:.1 C<'llrlon empleado para fabrica 

esp~cialmente con una flexibi11dad suficient'l:i! para que no 

quh1bre cuando estas son dobl.adas. en sus lin.;;3'S. de d•:ible;z:. 

Algunos carton"l's ut t 1 i zad.-.. s pa1·a Plo!gadizds 

r-ecubie..-tos por al9una peUcul~ plAst ica despU>?s die 

imPt•esa, la cual brinda una buena apar1"!'ncia por la 
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••••••••11tllt'"'fÍ< litJllilt;if···~·~·*.~ill'llf*.~":~Íl't'MJuot 1:5,_.11t~~·'!*Jl-*_!"'~.iltRlltlOOutJll.~~litiUllrilr~ l\"ftfll"Jlc*'lt~· .... "" 

t~ansp·~renct~ d~: .la:;: pe lic·u"ia~ ~as{. como funC: iOn d,.;i ·barre.ra. El 

inconv~~i~·~'f ~ .. ~'t:~~·~'~-;.~~~h-~dO'. e6-;~:~ ·~u~· ~.·1- p lA!it i-i icante Cubre 't 1 

-~o\.ai_--d~:i~;ik!·~~;·E~>- t~~~~~~i~: -y ·11. tfene· Pr-obloemas-~ de pegado. aun 
c'~n ~d-h;J~i.;c,.--¡S'P~i:i··~1~~.-:;.~ t::ste \-ip.;, de reeubi~rta -;Plá~fiCa ~ .. 

Para 
·-.::-

p leg"-1.d-i-~a'~ d>il bajo·· volumt!n Pi..iede r•nervar ti in p_laÚ 1f 1::~nt~ 

-~-1"- ~;~~----~i;~'.1'~: ·~:~-~a~~_ d~- pegu~·. 

CARTON: P.A~A CORRUGADO 

E.l material que usa la industria para pt"oducir estos 

env.ase'i e'i el c.arton no blanqueado. Los grados mas importantes 

de carton no blanqu.¡rado son ca'r"ton krafl, earlon semilo-att y 

med ium. El e.ar ton kr.af l nor·m~ lmente producido en maqu1nat 

fniiquinas dl!f cilindros usando pulpa proveni.enle de cartones 

corrugados usados. sacc•s de P'lPe l y papel o c.:tr ton kraf l: l!f l 

medium quoe l'I U•.a en los cartQno!I corruga.dos. 11su.:1.lmentoa 

fabrica en máquinas Fourdrinier. 

V l l• R 1 O 

lan acoslumllrad.:i» esl<1.mc•s en nuestra "ida diaria al trato 

nos ofrecen su conlenid•:t, agradable en fot·ma. que 

p>i'rcatamos del vidrio. 1.V1lr·o env4.,>i>S :;,,:... dia c.v.) 

Cuando hablarnos de ..,.idrio. flUestra mente ..,.isu.aliza de 

15 
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:11:11foio!1'~~·-···· ... ., ......... '* .. "":irr••-,..•~"""'"*""16"""*~· ... ·····*•**""""""""*""""Jit""** ..... """"**""'''" .. '. 
inmediato alqo brillante. transparente. co1opaclo. no poroso •. · 

d1..aro pero fragil, incombu'.itiblti e inall~r-.ablot ..- tr~ve&·. del~ 

tiempo. Sin otmbargo, •><i'iten vidrios opaco•, f le>elble•· 

prácticamente irrompibles. vidrio• con cterta_ .. solUbÚÍda-d,' 
7. _, __ .;;:.' ___ ;- .. 

vidrios en_ forma de hilos que permi len la cOnfc!cCion., .de·. 

hJ idO~-; f.i_br•: de ·v~dri_o-,· ~~c., con propi:cc:taíj~~ ;~~~C~~J~S ~-~at-.a._:-~­
e5pecii.al••· 

'.El , Vidrio-e!.: co~Unme~te.- empl~ado·~. ·'e~-~ ::f.a .. ~~Ofe'~6~o~-·-· d~---· 
.¡nvaH~ º·~;,.:-~ :·~~;~~ f ~-~~ac:éul ic-~- .~~~~~ •. :~·05~-~:~1'.s~·'."c~-.-i fdalú.10i.apoit- l•:>r~ · 
de Prcit''l~C.~On·:,·:ºes -~-~6nc:;~-i~o·-.;~ ad~-~~S 0 de ~~~· ·:::.-;-.-~~d-d~---~~ln~-flos 

rigido;. a;d~~a·~·>c~~:· u~ -~~ro~--lado· sistema.,de 

eMc>!lente barre'ra c:ontr"a cualquier elemento. 

fuer'lll! 

tapado #1•ovee una 

a exc.ep~lon de la 

l•u, par"a l!Sto 1Ut emplea el vidrio Ph1m111ntado, 11spiacialmentoa el 

ambar. (6) (22> 

El vidrio está compuesto Principalmente por ar"ena. 

carbonato de sodio, piedra caliza y vidrio die d..:lsecho. ($>} 

En términos genovrales. en la mam.afactura d'i vidrio, la 

la piedra caliza mezclados con 

mezclado y se alimenta el horno. La so~a se mezcl.a en pr1mt?r 

té..-mino. actu~ndo solvente p.:¡ra la Con 

una flama de caas &e mantiene el tn.'.lterial en el tanque e11lre 

148V y 1590 c. tVi tro enV).l.Se'l'o s. A. de c. v.). 

Una vez hecha l,;t mezcla fundida y acondicionada se Pa9P\ 

al moldo?o doe env~soe; esto pued<!! efe•:tuarse medi.anle dos tiPO• 

de procesoss 
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f) Envases de boca anc1osla1 normalrnenle es le l ipo de envase 

fab..-ii:a con '!l pro•::'i!-so soplo-"S•:iplo, en ~l r.:•1~1 la 'pretorma 

moldeada por efecto d.a aire comprimido. 

2) t:.nvase'i de boca an•:h>!: oislos !ion formadO'i •..atillz~~d·::. .·el 

proceso prensa-soplo, en la cual ra prefor_'!'a- ~·~-.rri~i"d_ea~.~:,Por· el:,-

l!feclo d>!l prensado d@l pislon. ·La :boca· .de( ·:'i!nvase 

suficlenl~rñ~nh .anch.;1 par1 permitir'. q•.1.e'. -o!l, plstOn __ '>!Ot~e·": 

prense 'el -vidrio co~tra-el bombillo.-

Clasifi,cácLOn 'de lo~' vidrios empleados en la Industria. 

t-=arma•::eutica 

L.a Farmacopea de loto Es lados Un idos Mexicanos 

ha hecho una cla11ificación bastan le sali'if.acloria 

para los vidrios uli li:.;:i,dos en los "=!nvases farmace1.1ticos. Cslos 

son agrupados en cUalro tipo<.;, do1 acuerdo a s•.1s caracler"islic.oi.s. 

Anle1i de men•::ionar los cuatro liPos. se ha·:~ notar quo! .en 

general los v1drlos se dividen en d•::>s tipos: (12) 

1) Lo1i vidrio ~6dlco-cálcic•:is ordin.;irios, q1Je lienP.n 

composicion como 5i9•J~: Sil ice 71 - 73 ,._ 

i-llcali 12 - 16 Y. 

Cal 9 - l~ ,._ 

AlUmina 1 - 2 r. 

+:..olor.antes lrazas 

2) Los vidrlo'l niiulros o vidrios borosi llc.atado'I q1.1i1 llenen un.;i. 

corm>otleion que 'iloli! aproxima a la siguienlet 

Sil ice ó5 - 67 Y. 

Alca U 1.0 - 11. Y. 

17 
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E.ste viddo de compo•icion- sódica-c4lcica que ha 

sufrido un proceso de neutralizacion supo;irf lcial con anhidrldo 

••.tlfuroso. C.on 4sta neutraliz.acion la cepa '11.lPiirf icial qu~da 

f ac; l l ldad p.ara ser tr.abaJ a.do 5-:>n 

óptimas. El precio es moderado v la resistencia hi.drolltica 85 

muy buena. Si se loma l.a. Pr'ecauclon de no usar lo~ envao:;es para 

r.oluciones de pH superior ·¡ - 8 puede generaliza1·se su empleo 

p4r,:¡, muchísimos preparados. 

&e fabrican de e'>le maleri11l aquellos envase-:; destinados 

a contener polvos liofilizados. soluciones oleosas o sol•Jc1•:ines 

)8 
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acuosa§ de P•(menOr 

Vldrio t iP•:t 1111 
<·· 

í:.tite ,.lidt-io -~~rt\,~·ris~~ .a: :;~4 ca_té,i;ot;~ª '"de : _vidrio 

,~ i'e~=c:á1C ~~~·--:· ~ i _n =;-~lt~~~_i~:~_{~ -~-~~~:¡~;)~~~¡~-~'..~:~:-~;~:)~am·~·~~:i¿-i-'~n Pº'" 

.- to - ~~ner:~t:~~:~ .. } :::~;f:'.1.·.i.·~~.-:~~~'~.-.-ª.-::.~.· ... t~.-~.·· .. ··.~~.'..~-~ .. -~~~~~.: .. -:~~f¿~~a'"'~-'.;Jjúnast..d.111-.: 2 -~ •• ~-~w ido 
d~ .sodio . - oxido:-d~-:c.~-'pota•úo.: __ IJ!enos·~~de 1 13 :r.=r.! '--~~:~:d.9 -;_de · bo1·6 -

_óx~d.o d•. ·mag'~~s·i~;~;,~··: .:}j~~k-· ·-~.~: .:-~:~.·¿'i· ·~··¡~ · .. 

lóóte vi~,¡~ Uen~ i~~'nós·f~•Fi~~~la ,<.ufm1:~ qÜ:~: ~lddo 
borosi t ic.al"do· ,P~rO::- -~-li)'or.~-~ ~qú.J~ --1~::- ~.,;!·-,_ ~(~¿io ~."--_·9_od·~~o~;a le leo 

comun. 

se· U'!;a ~nte ·vidrio para fabricar. 109' envase9 

dosi.fi.c.an .antlbíolkofi en Polvo. ~n medicamEintot dt1 u100 oral oJfi 

preferible elle lipo de vidrio y no lo5 sQdieo-ealeico comune9, 

pues 119\os son at.acado!I POY la.s solueionefi, ll~9and1::1 a 

mod i f iear le"'tt 5ensib lementtt su pH con .loe efectos que es to puede 

ac<!lrrear tiObYe la estabilidad del medie.amento. 

Vidrio lipa IV - Vidrio NP: 

E.ste vidr-io no pa.rente1·a1 (NF'> f10 se debe Ufiar para 

lOlucion4s inYitet-tbles. f'~rt•;mec<1 41 grupo d~ vidt·io 

sódieo-ealcico de uso general. Puede destinarse a preparados 

por via oral. litJsp,,.nsiones. pomadas, comprimidos. etc. 

F'LASllCOS-

El plástico es una r111sina sinti!llca muy ~lmílar a ias 
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rcsi~~s · ,Oat'ur:.~¡e~-/enc~nt~~d-as ,.·:·.n ,,·fOs ·~~~b~i-~',·. ·vtf'~t·-~-~-~ · p:lan¡·~s. 
e:1·- inc;r·~dt~~t~:_;~-.~·t"i~·J'i~·:~f~<: .. d~; · 1015 .~,~-~·a-·•_~~~-~~~//~~~~'. .. {~·P·~i;i.~e~~1i 

' 1i i~·i·et t"zid·~-~~>~ -~~-;·t i·~·ij~e< ~~~L~,~--~~{~~~·~-~~ ~im'P'i'~-s}i~on~~-~o·~j .cdmo ·-' 

el ~'li¡-•. n.ó'\;~:~~-il~~ry*~~; :~y:· -. .:.:~::·'..·'._;({':)~:'.U ;:'\~~-:.· :;::'¿ ... ;'~'·· :.--.·- .-
--_.,-_ '-~' .. ----,~;,·-;.-::,:, -";,··,: _,. -· .,--..::, --- ·-· .~/··· '·;í'.jf_,_r:i:~~ ... .,. ·:~~--, 

. •ubd i v~::~:~i. d:~'. 1 :~~~1:~i,}i~~·;.~j?~~~Q~;~{fi~~l1%tr~ '1~~ · 

.· ::je::;:;}~.·::~·~~z:::~r 1:~:l:ff:rfi~;;~J2~~i:!~;f~r~rx 
:.tlJ~ta~·::a un'.rt -.. ~lst~ria :~~rn;.i"ca.'~'.~--~6~~~~:; .. ~;¿~~v~:~-L:~ ~:~ti~~i'.~~~ ~·c;~n --~· 

:,./ .:« .• ;¿-- ' . 
apl_icar.iOnés .: súcet tvas. ·-:;·I._'· :;_F~L:~,i~;~~"~.: -~~-·}:¿\ 

~ue Y'PJ~,d~~~~·:::~~--.~~~:1-~a~se 
' 1- ' ,. ~~-.. - ..-- - - --

-2.l -- Termopláslicou 'aquel los 

apl lcándole lemperatu1·.a al entriar"Se •. ~E~t·é:;~.~~·d~~s~~-· pÜ.!de 

repetirse muchas veces. 

Los plásticos combinan plaslificanles, 

entioxidante5. agentes de deslizamiento lnhibidores de 

Exi1illl!n bao¡icamenle cinco tipos de proceso1 (.4J 

L> lnvecctón1 el proceso se realiza en equipos llamados de 

tnvección. los cuales son alimentados de pelets (pequeños granos. 

d• plá10tico> que son calentados hasta su punto de ablanda1n1..:inlo 

y fusión. pasando por pras1on a un molde, donde el pl.aslt.c•.o 

fundido loma la forma. del postel'"iormente este 

enfri..ado a ir.aves de uno'.i duetos que li>tnen lot moldes P•:>r los 

c1.1ali!I circula agua fria. (f 19. 1) 

2l El proceso de extruslon en principio re5ulta similar al de 

inyeccion en lo que 1·e1ipecta a su pt·1men1 fase, la dlf .. n·encia 

cons11te en que el plaslico derretido no P••• a un molde. sino 
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a un dado de exll"u!iión. (fig.2) 

1 . 2-
Fi¡r .. (l) 

Fir. C o) 
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a un dado de ettlru-..tón. Ui.g.2> 

?'i{". ( l) 

. ' 
- .. f'uuJuc10 

Fir. ( ") 

2l 



f"Acu1...r110 Dt.~ G1J1111c.tt 
tr< .. llt •• lllilitlll-A*Jlt_.if~·lllOil4lO(iiiiif*;,-li!llf1'1'111iiOOt*Ml101f22A,_.~*'°'lll''A1',.;,..;*A~A'°":lll:~Jllllitr<A:ll.t1<~1'->'"!fill"t'.,..ill1'-,..l'!t>. 

:: -~:'..~_> 

3) Proce>So: de ·'te r1~~·f~t:~~do: -.;~.s't~ ·', p~~cesO · pa~-l_e. dG ú~.i: -Pe'ú-cul a 

pl~-sl~·.:a:,::·:q,~~:~.a~l s~~; ~:Í,~n~~~~ :~:~~ 1~-.:(~ .. -~:·1. ~~,~~~t.i final con··•.m 

-~old~·-'o -. ~On·i·~ l ~ P~óii-.iC'ti:(:ffii'S'mO~ .~-f- E~:~.~:_·_l·~~~~-;}~:l p;'~ce'~o; ·~·~·~,~-'~nuy 
_>1-conÓ::~-c~i~~:~.;~;. _•Mhten ->!~~;·~-~~-!~ ¡,~~?~-fi~~~ -~~-~-. U-~:-¡ ~:i z·~-~ -mo~dQS 
rae t 1'es de ~-i-~b~~~-~v;· -.--~~/-. --;;t_:.º· 

'-· .E.5~;¡;- rnGlodÓ<.-e~·::, m1JY -~~.~ l hado 

_ capr ~chotu1 /, ~Y~ló;~~~~!;- tal , .. 
presentact.oñ~~ :_de ;·b_url::!JJa (bli11oler> para c.:ipsulas, tabletas 

laminilla de altJminio, P•JoJS 

esto! .briOda· un.a buena b.arrera a gases. (f iq. 3> 

'·""'"""!A&'""*· J:.Mcildu<M~r.....,..oo 

1 Cdcic.o~""""'oo..ao .. •a.hl• 
4. MtiOfld•UUdO 
t.s...¡.14'-0l&pioq.<.U. 
l.UW....41 ..... _ 

Pi>'. ( 3) 

exlt"'usor c.:in •Jn dado que e labora un::a secc ion tubulat"' llamad"' 

o:onli!!nit lJJ. forma fin~l do!l .anv::1.se, dond~ Po•· soplo 111-. 

confot""mado. lfig. 4> 
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Una vez soplado, el molde abre y caq el E;.stos 

s.r-rec;iular idades. 

5) PrOC':!ftO dor: inyect:1o:in--soplo: en .,¡¡sle proceso la corona es 

formad.a en un molde de inyeccion (1). prefot-ma, 

inveclada La preforma, oe5ta pasa a una estacion donde es 

caliant.;r,da hast.;r, l1::igrar el punto d.¡o .ablandamiento dt;!l plastico. 

f.2), lui?go un pistan estira la prefor·ma inye•:tad<t ori~rnt.;r,ndo el 

plastlco en una direcc1on C.3>. inmediat.:!lmcnle desp•.J~s el 

soplado estira horizontalmente la preforma t.4 '· 1.fig, 5; 

iurDllll 1 lJ 
1 2 ._, a 

1
:... .. 4 · s 0 · \·u 

E:n l.a .act1Ja 1 idad h.ay 

f•rmacéuticos. Una d>!scripción 'ileneral de los mas comunes scm& 
(.4J t.6J0J(9Jt.2U 
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~~:::~:~:~.;~,¡~ª 'd4 ·mav~r >~mp~·~~· en~la tLu.trl" Í'ormacoulica. 

s;, c:>b.ú.í~9 ·. P~i~, . ~O'(i~,~~i_i-~q\'cin::·~'.'I) ~\t le'no.· · .3_~:: P~rmea"b111 .á,'- lo1i 

gase·'i;~'.-~; :.:.:,¡·n_· p·~~: l igÜi"ar:tá f ·!~ ~·¿,~ 'ú~'?-'._:'d~~- c~-r~~~9·J;; ~-~~~,~~t]',,-,_- a. 

,-1 ós : ~-r-~~~~-t:os)~;On :-:~~- l~~{~~~C ·_¡'~~ t ~:;:i-~ ~··"'·6~~-i á~- ~;L'~ Í ~~'~a~·.:-~ ~-ce -~-Ji a~ 
_._ "'_,.';~~- -=-~;.,,- .,_,,._,_ _. ,,-.~~-'--- : . . 

d 1 f1JTideri :·a·· -_~Y~V:!.~7,d~:-:~~.1·: 0_·-~~~-d4-:;.~~,·fr~~a-J:~rs·;¡--é:~n ·: f~\Ci i ~dad --v- .• ú. 

r'1a~~~i.;-:::-: 

la rnayor-ia de lO'i 

~olV~ri't~~-·--~\:~~p~~.atu~~-- infet"ior de lo'i- 6o··c. 

= ~a_--:~e 19~~ ión·- de-1 meJ or poli et ileno para una doaterminada 

aplicación ª': ri9e por alguna5 propiedades que incluyen la 

densidad. el indice de fusion. as{ loa aditivos agregados 

directamente o dur-ante el procesamiento. En farrnac1a emJ:ilea 

para la fabric.a•:ion de fr-a10co1', hoJa par.a envoltorios, tub•:>s, 

Jeringas, bolsas para la 8dministracion de tioluciones y 5angre. 

Pol ipropi loiino1 

Et. un plástico incoloro y tiene una densidad de V.9 que 

lo conviet"te en uno de los pl.ii.slicos livianos. Este 

- material__••--_ ha _difundi_~~- en la lndustt"ia Farmac,¡ut lc.a en los 

Oltimo'i al'\o'i. Se prepara por la. polimerizaclon de pt·cpilttno a 

baJ .. pr~filon. 

El polipropileno requiere de antioxidante pues 5e oY.tda 

problemas. Se utiliz~ para fabrlcar- fra5cos. Jar-ros.je1·inqas, 

arliculos sanit.::1.rios, Pliegos Pat"-i. envolt1Jr-a y lapas. 
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L.a: vent.aJa del polipropileno comparado con el poliet.ileno 

que, e'l mas imperm'ii!able al vapor de agua Y ma'li rei; i5tente al 

~~l-~r~,~o: ~•'._~o.~ (~~~1 i~, 

-~~-~-::::::-:~~::::~~~c.. s~ ob~ ie~~- :~~-~~C?l ime~~-z~c~on~·-~~de1 ~ 
clorut-o de·-v1n·i lo. _E:l po_l_i'!'er:o p~ro,.'i;i" tE!!"~~~~-~sl'~~~. )~~~1;?'ro. -
;~odoro; Í~~i~'ido; cno _i\~·f láni~bl~ ~' .,m~·!.,,~ 'r~,..-~~e·n·L~-._!::~~=-:~~:p1~~~~· (.;tn 

cuyo casoo<,e.o-.rCqido' ___ .oin~::CÍ~e"" __ se ,_l~ ~t·c~~Oa"::'pla!iÚ(iC-8i1te-::-.-.-

oara h::·:::d: 1:::::~· en forma • .;n.;r,;l qü~ N~~v¿:~ r~~i~t:': ;~ 
hrmperatura ambi11nte, a la mayor ~arl:~.;~··d~~';\~~'.·: \-~~i~~~~:~;~·· e.S~- -· 

.-, :,·,_ .... 

•olubl~:n :::::::.: e::::::~lon de. esle. pÍ¡~lle~'. •• l 
de tubo para la adminit.tración de 

!iancare,!ioluciones inYeetables y envasado--de tabl4t.8s,--grar;aeas y-

Clorur-o de pol ivl l ideno PVDC.: 

E.l PVOC. •• un~ roesina termopl•st.ica. con proPiedadet. 

11imi laro111 a Vu de PVC. Su nombre r.omerci..il ies SARAN Y tlem1 

aplicación en la Industria Farmaceutica en foi-ma de pelicula. 

Laminado con ot.rO!i mat.-er1a.le5 <.PVC, polietileno, 3luminioJ 

fundament.almanl~ por su baJ.a permoJ,;i.bilidad "i.l vapo1· dt1 agua y 

al ott[geno. El SARAU al igual que el PVC ~s resi5hrnt.e a lo'!". 
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~-·,-~·--_ ', 

· ... _ ·.'..',', 

~~~~=-~~~~~~~~~ < '. .·. "!:;·· '.:\, -~~· 
':~~~~·-f~~~'-d~ ~9~~~,~ u~~;do ·-c;-~mo-.: ~-n::·c6~la~·~··do~};tr~ri;p~;:é·nt.e·~ ·'qué 

p_u_ede ~~;:·~;-s t";·~-.·Ú 0L"i~do __ .t-'~p!fÍd,¡~~-nt@>.< ~-i<~~~l~~:~e·~:~r---~-~~-r ~~id~.- -- ---
~º~~' :10 ./'.e.~ '~ 1- ·-d~~-:;·;~~¡~-. ist'· pl•st t.:o· :! e:{~-~~~~i~-"i~~~%or',! -su 

1utatiilid.8d dimotn'iional. resist~nt.1 .ú impaÍ:·i-~-. -~Y-·i~·c\:'e~-~~f-~n, 
.. -.·, __ ,,_-· ' .' 

.'_~aja··~bsor"ctón die.-agua. tran'!iltieido v.- r~-'it.S\ent~·.:al calor~./ J~--

flama. • ::.:c..-

La'J resinas de policat"bonato son cat"as.- consecuentemente. 

U'iada'i contenedores espitciales. Ahora bien,· ·como la 

resistencia del policat"bonato al impacto es casi cinco vecia1 

mayor que el comdn de los pl.ísticos para envasado. se puede 

diseflat" con capas delgadas P&t"a ayudar a r11tduci.t" iel costo. 

Pol ie'it ireno: 

E!ite ha sido usado dut"ante años POI" los fat"maceuticos 

contenedot"•Ui para forma'!i tool 1da5, ya que su co5to 

r~latl\l.am¡;mtiao bajo. ~n la -!l.Ctua11dad oest.;r no o!'i ad'3c1Jado para 

productos líquidos. pues tiene una alta trasmision de V.3PO!" doi!' 

ar;iua, al ta permeab i 1 ldad al ox {geno. Los contenedot"e5 de 

poliestit"eno se ravan facilrnente y SI! t"Ofnpen cuando s.:> cao?n y 

no Puede 5o!t" ernp leado ap 1 icac iones d•? al la temp~rab.n-.'l. pues 

tiene •Jn bajo punt•:a dli f•..lsion; puqde ser ata.:~rk1 poi· m1J•:hos 

productos quimL.-.:os, los .-.:ual>!'!i cau~an que si! ca1Jrtoall! y 'ie t·ompa 

ra::on Poi· la cual se usa ~eneralrnoi!'nle para enva~.a1- productos en 
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;_;::_, \:r.~ 

~=~=~2=:=~~~~=i~~~~1~:~~i~~~~v ff~.·. -;,: . 5.~= ,, · · ¿~ . ·.~····· ...... . 
·.: e.ste'':e-.:-t<lrm·ado;_:::_·Por ..fa:::_·re&CCtóft/da'Yi.'..act'cSO_ ~~-~~f ~iiuco con 

-_ -~t 1 ie--~-:.:·~ li~-~~r~~;: p,f-~i~-~~;{~-:~-~~~.i~~:~-~-t~}l z:~i~~ ~~:~~~ 
·su -··r~s(~~~neÍ·-~- &1 

' ,.• -':-·: :· •.. :': ': '~. !· 
;tmp·~et~,·- b~arrera ·ac a..-oma . y 

cr:'ht.álinidad · ~:10 '·--~:,hac11 muy '.·atracuvo· ··pa-ra el- ·i.ao 

Elastómotr"os: 

El caucho tiene su origen en una eKudacion lechosa de 

diversas 4''iPecit!s do! gt"an ntlmero d\i! familias del t"itino vego!tal. 

E.l·caucho es termoplastico. t"esislente a los agentes químicos.a 

la abt"as ion v al impacto. Es flexible l iene baJa 

permeabilidad al agua, gasos y divet"sos líquidos. 

Lo-. l Lamados cauchos 'Jinleticos le\astom>!t"OS) 

polim9roti derivados die divoarsos monom4t"os. 

La principal .aplicao:ion d>Jl caucho natur.al lo• 

liofilizados o no, Pero sensibles a la humedad. 

De..-ivados de celulos4: 

Aqui ubica una q..-an cantidad d~ Pt"Oductoto 

liermoplá•lico de qran do?m.lnda. sobre lodo en fol'"ma lamina..-. 

Los más usados son el acetato de celulosa, acetato butirato de 

celu\osar el propianato de celulosa y el celof<f.n. Se p..-ep.ara a 
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parte del algodón p1.11·ificadO o de· la madera que conlitlne alta 

proporc.ión , de ·celulosa~ E.l acetato es·- r_uet·_te.. a'!.lahle 

íloaxibl..:?. El C.<.!lof.:in no es considerado corno material pl.!isli_c•:J,. 

oblioi!ne do:!!l algodon o ·de la madera.· Con'litiluvo: Uno 'de los 

El- celof.;in f abr ic.ado- con-- recubrÍmient...., sin 

recubriffiien.to. L.:as peliculas-·recubierlas 0 -"'son permeable'ii .a ~la 

hUmoi!dad. oxigeno v aceites iesenclaJo?s. L.!is· variat.ll•;!''!o 'c1·iticas 

de:estos 1~ale1·iale5··laminado5 sOrl el esp,esor, la- resistef1cia 

ml!canii:<!t Y. ia im-permeaibiÚd;.ld. de.·g~ses: ·..;,a'pore!i_ y ·1_Íquidos. 

El _Colrlof~n es_ poco permeable. 

imoolubias -- en· á·Qua,~ · de~~ ~t,~a·ve~ar ·~_ POt" ·----~gú~ 

vapor~~·. soÍ~b1~·~:~oe·n·:_ ... 9J~. --, _ 
.. · • \( \ / ' METALES. • • ; 

---.- · .. ;:. .....:.·------ . -

~os'. ::~,~~ti~,,ip)~·;s 1 :~.·-~al~·s ·_::~i¡1-.·¡·~~~~·~-';.::~n~ ;.los envases 
-· ·.:r:,·,~c 

Aluminio: 

E.l aluminio en hoja ampl iam~nte U!iado en envases 

f lexibloi!i v '!lemirigido&. Es l.a barr~ra poerfecta para humedad )' 

qases. sobrepasando en mucho a cualquier pap11l o material 

pla5tic·~· Su brillo o color salisfa1::11 los gu!itos 

debido a !>l.l encant.;1dor aln1clivo. 

La hoja d~:? aluminio se utilt:o:.'\ los casos o:n tiu~ s<:> 

28 



FACULTAD DE QUiMICA 
-;.,-,oi.,,_ .. ;..,·-·••111:111t•~•i"E•1'tllEJt•-.............. 1illlfl*29••••1t1"1t••···-· .. ··"""'""'•1'I"'"""'""""'"'*"'.""'*"' 

requiere una perfecta protección de la humedad o del ox'fgenó 

colocáfidolo:en ia'parloa i.nlerna del a fin de evitar .que 

d.3ñ>! pues es muy vulnet"able al rayado y a la abrasiont ti.ene 

adem:iis. poca yesislencla .a la len5ion y se t"asga con':yelafiva·· 

fact.lidad.- Para l.a mavoria de aplicacioni!ts, se ,l~mina ~a .Pap~L a 
-, -

fin de redUciF costos. proPOt"cionarle ric;d-d;;: · ~~~,i--'~:~h'e--;,:.SióO---~ 

El alumino en hoJa con e5Po?tiores mayot"es doi •. _(r~oo_ó-?;:_pl9 .... 4~-,, 

.fmper:·meable a la humedad y a -1os gaseiu- su -'.·,~e~~·~l~~-C::Í~:·_·~ ·los_ 

1tolvenle• e5 buena, Pet"o sU-Yesistencia al 'agÚa.4·~~-~·e.:iU,~al".'(:Y •ti 

resistencia a la luz solar'" es buena. 

El U!tO d'il aluminio qn envases 1·ic;1itÍot1_;¡5l~:-·.·cit'"Cuns-Crit~ 

maY.,t"h a la produccion de tubo&· d.JPt-eSibleS_cquti-. son 

p1·odu.:tos 

f armactiul icos. co9mét icos y art icu lo'l del hogat'. _ 

La forma 

Puro al 100 /., sino en forma de aleación; 

por lo que se deb'i!r'a conocer' las venlaJas y limitacion8s de 

cada una y asi poder 11.;ivat" a cabo la elección de acuerdo a la'!I 

necesidadeti que se roe:quiere. 

Ar.in cuando se ha aplicado eloemenlos de aleacion eKiStoi!n 

pequeños POrcenlaJes de estos que se encuentran como im?Ur'"<!zas 

tienen que cont1·ol~r5e cuidadosamente. L•s 

•::ontaminaciont?s ma5 comunes son de hierro y sil.lee. ocupando de 

l a ú.ü5 %, poi· tanto. el aluminio ffi3.S puro es de 99.95 %. 

con el aluminio puro. 
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El acero •• <no'd•·l6~met~i.:L>t. .. ~!l.tli~. que Jueoa 
~ ·-·-

un_ pape i -¡mp·o·~ ~¡ñ t_:;,,: ·.- d~·nTrO ~~~-l-EáY.-~-a ·:~-~;~·(.~~?.~-~~,~~~-~:::ti~~-~- -m..t.~~·.a~ 

ven t•J as éc~o· :m.s l~t:'.~,a¡·;.~.~·L·~~~~~~-~~e-~::;;1~.~J~~ n;~~~~ i~Pot· l~~ ~oe_s_~-~~n 
lr;s 'e la --~-~~ is·¡~~~··1a..:~-~~-c-6b~to'~ r~o~~-¡-¡·~~-i-id~-~( ;-~-~:'~~: __ ._-:h~b-(1\-~a~. 
para ~C?má~;{:::J.m_.~\ __ f ?:"."~~~·- .·,·Dent(_o. d~,:- _· ¡~-~·:,p-~-~~\~~~¡·de~· .; imPOYtantes 

para _ap_11C.ii~·1~n-~10 .<d~ .. _e~~j·aq~~ i~~~i·i~:~~-~:~r~:~\~~-~:~~~-- -'.~~-F~-~r~~~t-a. 
-eS~abi ~'¡_d~d-::a·;~l~ -·(-~~~~·~'~{~~~~.: · e~~-ibt\-·1.dad·:;'.qu~~-t~a~-·: ,., 

IH · :~;~~t"o: :·d~rif~~".·~?/:'.1 ~:'.\;~~~~,;~ ~ :~ ~:-~~:~ . .!~-,~~~: ~;~·~; i-c~-;, e~~:_:· ::~a-~o -~ n 

la m~·~ú~,~~~:_u~~:¡:~:,d~ ;-:.1atas·' "~·n t~-cÍ~t· ·':_:~L.: :\a;·1~:~a~·.f,ti, 'é·~- a~·~ro 
inoKi'd.ib le~-:. se .. ·.o'uli li z~~-, ·.pa~a f a~~·i~~-~:_:_. -"~~-..;.~~~~-,-· ·pa~a \-~~ntener 

~r?d':'?.t~:i'__-.:- ~sp~::1~/.1z:da_s ~~:-~·~~~:\~~~1-'d.~s",.~ ~~:.-9:.·': AC ido •~1 f •.!r1co, 

ácido .a.c>2.l_ico> i _-:,ma.t'~~ i~(-P~t.má·: (:~·H-tr;.,:Cto~-- di! ;e 54n.das. 
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>'.~-·-,.:'.:Y -.. ,. ·- '._ ·.- .. 

- .Env•~t •• m~y cii~"°:5r:"c;~t~1\i~úofria F••:~0(;0;.¡¡;,4 
...... _.,,..¡,¡..,,.,,_,..¡.¡;..,..,t-;,;,-,..;.·-·oit-litti~..:~.iot-t~•-..1it-ff.,f¡t,t;-..tif-~~';¡;;~-;~~~~---.--·it"'"llf;..Jltjlf"'*ill-

_:: --··t' ~:' -,:.f~0: ~{L< 

-·'·'H•Y- :·qu~·:.-~~c.;~d&r: ·:-~u···;¡¡ ·~·c.;nd1'c;·t"~n~miotn"to d•~- ·1º'· pródúo:tos -
·~- - . ·-,~ ,~, ~·-:o.:-

-. ., .r,ma~E!U i tCo·~.:i tie'lie:~.i.&rúa~:1rflPOrtancT:a ·c~nio· ·ia';de'" Cualquier otro 

P"asO~de ~~-~~dU~~to~·: . .-~~~~~;lo,:_;~~: º~-~-~· .f jj_~~·-,~-~-todu~to.~a se autob t t9a 

a· que_~-- e~ c~.~·\qUi,er circuns tanCia;-"' 1 le9'uen --. est_Os m~d te-amentos 

al consumidor en-~ l~~-- -~.!~~·r.es--~:·;_~onil-ci~~es de conHrvacion >'. 

estabilidad. 

En este estado el f?roducto farmac . .fUtico debe llegar.hasta la. 

más l•J.ana local id.ad partiendo de 'lo• ceOtrofi ind•.tstrialo!s de 

produccion Y resistir las variacion<1?'s climatológicas por l~t'.97'5_ 

periodos. Por el lo la~ eondietones antes mencionadas· se' 

intermediarios de la fabricación como lo son. en este easo. los 

@nvases. 

El Primer requisito para e•.Jalquie... envase es el de 

proporeion.ar •.Jn adecuado nivel de proteccic.n al co!'lenido. 

presarvandolo do! los factores .adversos del medio ch·eund.ant.a. 

a5{ como el lapso de protección. Esta proteeci6n implica. por 

>!nde. la garant ia de su inte9ridad ante inf luenci.as 

desfavorables como la constituyen la luz. lll calor. la humedad, 

al contenido porque lo que esta en juego es la conservack•n del 

conJ•.mto. 

31 



f"i\éUL rAo -ºE. Q~t_MIC~· _- __ .:--:)~' . . · .:~::~. - .- .. ·. . .. 
-tt it•t*<ltt*'l'iJt.'l'iJt• ,,. ••• ..., :t1;MJf:t1t ... iltllt•Jl-flt litflt "'°11i*l'l31 tit._ilt- .. JtlitjltJlrll-fll-J01r•Jrt•ttr-f't"llt*•ttr•111ttrttr1Utf1'i":-1'1':tlt:tltl't'"' 

,' . : 

· • ·.LcZiru~~ 110 
'E.nva'Se 5 .. :-m·.ú :·c:-o~ü'~e s-~,e~-ü-~~"'1nd~~ t·~-t~~,, F.~-~ma~~:u t íca ·- . . - .. _ :-.-:- __ .,. ., -

Hay que recordar .. ~~•'i. 8\ acC::~dt~t~n·~-~-;i4~i~ d-~~-.los :_~rodÜeto-t. 
farmacoiutico tiene, t~nta_·i~~or\~~ci-~-- ~~f~~ ~-~~- d~-,--;~ua-~-¡~-ie~~ ot-:-o 

paso de producción por lo que l,a firma pr"oductora se autobliqa 

a que, en cualquier" circunstancia, lleguen estos medicamentos 

al con'll•.Jmidor la'J m"l!jores condiciones de •:onso!rvaeion 

esla.bi l idad. 

En este estado el producto far"mac<tutico dtilboit llegar" hasta. l.a 

ma12 l4!Jana localidad partiendo de: 1012 cientros 1nd•.istri4lo!s d.a 

produce-ion v resistir la'l variaciones climatoloqi•:as por largos 

periodos. Por el lo las condic1ones anle!i mencionadas 

ieictienden, por supuesto. a la mal12ria prima y a lo-. prod1.1ctos 

intermediarios de la fabt"icacicin como Lo 'ion. en esto caso. los 

El primer requi!illo para cualquier envase e5 el de 

propo.-cionar 1..an ad".!cuado nivel de proleccion al contien1do, 

pr"e5ervandolo do! los faclore" adv•Ysoto del m>?dio cir'cund•nl.a. 

así como el lapso de proleccion. Et.la pyotección implica, por 

<!nde. l<J. garantia de intec;u-idad ante inf luencl.as 

de~;favorables como la constituyen la luz, o1l calor. la humedad, 

etc •• Ademas el env.a11e mi'lmo debe mantent1r 11.1 integr'idad fr~nto! 

al contenido porque lo que está. en Juego e" la conservación del 

conjunto. 
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Lo3 tnduslda Fat"mace'utica-uliliz.n los rni"Srnos materi.l:lles 

calid.:td la rig•Jrosidad 

evidentemente~ en la esletic.a industrial. 

_ Vir tua lrn.:inle hov en dfa todos los Productos 

manufac_lUt"ados o procesados requieren _del uso doa> la lecnoloqia 

qu~ 11.anen uno o mas d~ lo9 siguientes_ requisitos fundamen_l~les 

1) Proleccl6n: el ernPaque y/o -envase deber.a proteger al 

con len 1do de 1 medio ambiente durante las condiciones 

t:.n octtslones. >el emp"!qtJe -y/o 

envase· deber a protege•· al rned io amb io?n le y a los us•Jarios del 

Conli::!nido • 

.2) Utilidad: d..-b.:i _identi_fic.:i~. el c.:intenido Y la canlidad •. 'deba 

f.acililar l.;¡ dislt·ib•Jcion y contdbulr' a un uso.mas.~·f'e•::Úv'•:i O· 

convenlos!nl19'doet conlenído, asi corno facilitar-.s1i ... rJQ,.-L(ia.aCion, 

~l vol.Ve~ ·.a,.~o;!rr'..a.rlo· v ~li:naci!n!it"lo. ·- : . ·: . .',' .. \-.'.- o~ < 

_3) __ l'"IC!~l f~~·~:~·º!.!_i. ~d-~l?_>! -·~~J!.~...!~_!~~!;.~~ .. -~-· L<l: ·:e !~~_;_~~~.~~-~::::_~e -;,vent'á 

mol ivando., al comprador'. í::.n . ..i!l punto .·dE ·.~V~nl~·;··:.~ ~.;;1lo··-~·¡- ·i;!mpaqu~ 

como SU mensaJ>? Jue9an Ún paper· ·i"mpoYt~n·t.·e'~·,;, . .a•/udandO ,3\ 
.. .-. .. •.• - . ! . ; .. . -- . . : ' :'" '- -~ ' : . . ' · .. '-. ._; . 

comp1·adot' a déi::idt.i~ si e~i.s~t . .e ·una_ ·riece_s.ldacL ·;1 el. contenido 

dd paquo;ile va a ~;iatisf·~~el" laL ne;::~·._'t'.d·.~·d 'i' c1ja·l.·de ""1.3 9am01. de 

tamañOs o marcas ~e./1ra:rl ·~~:;~r<~:~· P·::6Po·s'i\o~'..'.'._-' 
. . . :.'·. ,· ... ~/} . ·. 

41 Remun<:'.!1·abilidad; q.Jiza -1~ 'funció"n.:;."rnas impcu-l~-inle de 1.m . ' . - - ' ~. ._ -
empaque y¡o envase- es ·.i.a doJ · t"li!-!fi ::á~-··1·~5: .P~O~O'lilos a"nlel"iOr•<s 



lilMft!J(llt"'"l't>llio;•¡o¡~'l(~~-\ll;~'lltfl;_,lO~:-·M-~~-~--~-~,_~!°!~~--:~~~-~-~'~11;~~----fl:;it~~,_.illl-~~~1'1'Jli:~-"°"~~-fl:Alit"'.'"." 

=:~;~~~;;~~~~¡~¡¡¡~fa¡~if ~~·:;;; 
. ·.:oslo!i ~UnÚ·~;.:1·.;;~: 'ti\'-:- m&n•Jci"?:;profesional;::,;d.al,'.disef\of.-:.:.de la 

·e· fra l~·lª f1 ·m,i~0!~~,~·11~r?:~;~·~x·,i·t~'.ff' d,~{'\iN•d,~tt ~:ftc ~lrv· .. 
~e· .c~~-º-~i~~~-~--:- pueden _afect.at:_~.notablemente),; ~a-·.acepl.a~_iori.':..,. ian,_r_e l __ · .. -

mere.ad:~~- .~~;~t.;: .. " ~ ( :~~:i,JM.á:~.--"~~~'-/~;; ~-t.~':~~ :::~~-, d~ s·arr·o11 ·"1rº~~-~·.i·iVO, .. _ 
) - •-.'- -:";:, 

rnercados. 

L.a 5aHsfacción 
' ' .. ~.: 

~:U~t)~.r _'"~~qutfi_{i~~ª-.~-- seY-i. 

an toncas, invar-iablemenle. funciOn. de una' inve'~·f lQACtoñ'r~a .f ~Ódo_-·-

de las s19•.aienles cuatr-o ar-eau (3) .::;·~~.~: -\·~:;~> 
l> Seleccion del tipo de iinvH• y/o emp~qU,í;·~ y --~~té?~'~J.~·~:> 
2> C.ompat ib i l idad con el producto. 

3> Dhtr-lbucion. 

En el desat"rol li:i v dis11tño de empaques y/o envases, no 

iampaque (quienes seguramente domi11un su area tecnológica>. f.LUO 

suficientes con el fin de discernir sobr-e la m~.1or proP•Jesta de 

.ampaq•Jlf "!.fin de increrM:nlar la. calidad dot 'l•.ts productos. 

Hlguna!i consideraciones importanle'!t pa..-a dis<l!ña.r 

enip a que son: 

- Conocer· el producto. E.l empaque deb., '!ter dis'lfiado para un 

producto e!iipecif ico Y no V1CQversa. 

- AnA \ 1 t.ar el m~rcado. 
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- ReconocoJr necesidades d~ 1 consumidor . Con ... re ~Pe·C to >al· empaq•.1'5!. 

\/'. 
-~¡:: -·_:~~./.:... -;:;~·:. .. --· -­

M.;;nta_ne·r 1a .•ú~.i _dé1 empaque. ~i-~·~~~~árX-:-~ ~,~c;~-~~~i-d~~~;---
;:-- - ~ 

-··InnoV4r. 

.-. -Li,i-fecirar' 10s recursos. Cons ider•r:. o'·--involucra"r.~~-aü0d4~:c_are'.a 

:·qt.i~- ·man'eJ a~·:,.-~¡ empaq;Je 1 merc.sdolecnia, ~rod_;..-~~:·¡~~~ij~'¡·~~\-~~·~~~. 

- Revi•ar los voltlmene'i de produccion. 

- Revisar problemas de exportación. (4) 
·- .-·:;) 

"--.";; 

Ahora bien, en la lndu'itria 

caracterisli•::.a,. 9enerales1 (9) ··:· .. -.. ; .. 
a> Debe proteger a la pr.:::!paracion del medio amt?'i:~-~~~·.· 
b) No debe reaccionar con el prod•Jclo. 

e> No debe impregnar de olore,. y sabores. 

d) No debt!r de se1· toxico. 

e) Dlfbe de s12r aprobado por l~ SS. 

f) Debe cumplir con lo,. requerimientos de r-esistencia a 

compres io:in. <. 13> <4> 

g) Se debe adaptar al empleo comun de empacamiento con maquinas 

dot •lt• velocid.td. 

h> El eosto d.e 'iu pues.la en pt«actica. incluyendo lo siguientea 

- La. comodidad de •u 11mp 1110. 

- La ••tol t iea de .. u pres.en tac ion. 

- Facilidad de aprovi5ionamiento. de manipulación Y de 

alm.sc'!n.aJe. 

Dentro de lo• empaques Y embalajes exi5te la 
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,. . .· .. 

-rt!fi,Pon~-&bl-¡idad.::~de· i,~~~~'_}·c~;~ecla· ad-~~islciO·n.: ~Í·: un 

:;~:::.~~;'::~¿:~.:·~-:~t:::~:::_:~~:t~Er~:~¡~~~~z:::: ;::ifp::··. 
ai:iotar t0d4-s · las·· :idenli f icaciOna'i ~·;;eq:~:-:-~;~~-r.~--:J!~:, ~~~-~~J:~·~ d.r 

~edido'. c~~'ud~d. de maleria l:~'. ~~c~a d~: 1:i·~~~~:~:·~-:·~_-l;~-:- Un .. ~~:~~-~1~ 
. -/ _" '. ~- -·;: . - .. --~ '·, 

d11'·avi'io es.otl- ~19•.ai•ntei (q~2J. 

____ ;..;,:. __________________________ ~:.;.--~-----.:..--'----------------
Avi'lo de reoz13pclon No. 
Remisión No. 

PY.ovudor_ 
Pedido No. 

CONTROL QUIHICO CONTROL MATERIAL C11PAO.IJ~ 

~:~:~~~=~:=1===~~~~~~~=¡==~~~~~~~== =====~~~~~~~~1-===~~·:~ ~~~: 
Hedidas 
C·:.101· 
lrnPreo;;l6r 
Pii!g.:u.J•::i 
V·:. lumen 
C.alibrtot ----------- ----------- ---------- ------------- ----------

Tentendose la f lrma de enterado de recepcion del altnacen. 

•l departamento de control de calidad col.ocat·a la .aliquela de 

o:uar>Jnten.a • .en lo q1Je 5e 'IOmel.:l • lo'I nvi.terlale'i a un m•J1!1itreo 

de acePtación. 



t=ACULfAO Ot:: üU lMlC/1 
-~- Mlltllillt11tiltMJtJ1MM ... ll':ftft!li-llillt*MJ1-1' "'!li-M-llt!li-lltlitlitM- .. 36lit• 1'- irocft * .. lo.ftlltJit lltltft '.llrll-ftft 1t A 1" :tllA :tll1t Alt"' ..,_,..,.A "'1" ,,.,. 

EN CUARENTENA 
. OO'ARTAMOO coHTR<it DE CALIO~D 

RmlllGlfo. 

&te rnifcfl~f ~\o podr.S.. kr' vrDdo <'Olrla outcwi
0

z11eMSn J.J 
i>EPARTAMElllTº ·oe: <;oNTRoi. oe: CA~•D•o 

. .· ~· ..... :. .. .. .~:· . 
.,¡.·;:··:· ..•. 

Una nota hititórica relativa a los si.5lamas doi muestnro 

basada en el AQL (nivel de calidad aceptable) que durante 

loto años 1960 a 196.2. un comile conocido como el gt••.1po de 

tr.abeJo ABC C.Am>!rican. Elrit.11in. Canada) do;? las aglincias 

militares de los E•lados Unidos. ú!'"an Bt·etaña v Canada. rue 

aceplac ion por atrib•.1los p;it"a 1iti!r 1.1sado por lo1i tres paisias. 

Este e'5landa1· fue adoptado intet·nacioualmente como f\BC-STD-105 

1963. C.10) 

A conlinuaci.:in ilustran dos tablas paya muestreo• 

aJ La pyimera comprende cualt"o columnas que Fiq ll>. 

- famaño doi lot..r1 que sic¡nific.a el numer-o de Pie::as recibidas. 

- f.abl..a le qu.¡ comProind'i la inspeccion menos estrict.a. t=.s l• 

- Tabla lh que comPYendoi lo i.nspecc1on oastricl<!!. 

- T.sbl<!i lile que comprende la im;peccion ma,. estricta. 

3o 
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b> La tioaQunda conlieno;? tres. columnas que son~ Fig (2). 

. ..! . 

' Tabbi K Letru clave del tamaAo de la muestn MJI,.STIM05D 
(Norma ABC) 

TamaAadd lole 

Nlwladelnsprmon 
. ,_ales 

11 111 

·-· A A B ..... A e e 
1&-25 B e D . ._ .. e D E ...... e E F 
111-150 D F ·o 

161-280 " G 11 
281-500 F 11 J 
501-1 200 o J K 

1 201-3 200 ii K L 
3 101-10 000 J L .M: 

10 001-35 000 K M N 

l5 001-160 000 L N p 
160 001-600 000. " p ·q 
500 001 rmll N Q R 

Pip, ( l) 

.. .......,"'""''"---w-.1o-.••-•1a-........ _....-._...,.__,._, ... ...,.. .. "'"" .. ___ _..... ... ,...... 
====-

eiP, (?) 
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- Lelr•s; 

·._ r.3,ma.~o';d• 0~ue~-·/~ .• ~:>_::· 
- -., _., ... _. -. 

- Nivel~:_. de·-:'Catid'ad)'.> ·· 

L~S' ~i~·~·1&¡s·: d~ ;~aiid~d-

al Crtúcou condicioñet. de 

peligro.-para· tos -i~divid~·~.¡ ~u;::i Uüli~~n ~1· pf.0duclo •. los que 

4fect:a.n las Cl!l.t"ac-t.Ú•istfo_.a.'i oi t.as--~Ualidades O -·al renciim.h!OÍO 

del- producto. las que afEtctan el costo-del'.-prod~cto: Y- lo~ que 

.afecl.an la se9•.Jridad funcional del producto. P.t.ra materiales de 

~mpaque el AQL empleado es O. 1. 

bl MayoYesi son los que pw1den af.¡ct.ar a las cualid.adoJs 

rendimiento del producto en un volumen que no pet·mila 

cl.asificaYlos como crítico y lo-a qui¡ •feclan el costo de la 

unidad terminada y no PU-'!dan consideYa1·s.a como CYi ticos. El AQL 

empleado p.ara materiales de emp.;¡que es .2.5. 

cJ Menores: son los que no afe•::t<'ln a la5 cualid.ad.:is. a la 

calidad o a.l rendttni.:into d-21 PYod111::t•:i; los 9-'lSt•:is q•.J~ ori9in"ln 

afecl-.ln de un inodo insic;mificanle el costo de la un1d.e.d 

sin que por ello q11ed':! .;ifect.;id.;i la calid"l.d del prod•.Ji::to. El A•~L 

recornendado Para mate"riales de empaqu~ es ·l.V. 

todcis los 

product•:>!i que llegan al ar.:ia de •::1.J-'lr"entena. t:.stos se deb .. :?n 

medir, examinar. c."ll ibrar. comparar .:on los d ibuJ os. 

especifiacionqs leYli!nd-'ts y colores. Comprob.;ir qui! se .a.Justi!' a 

las rnedidas y condiciones del pedido para Poder esta.bler si el 

materi.a.l r.:i•.Jn'i' l~s ·~ondí•::iones de ·~<i.lidad nece5ari;:is. 
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o<.- ---;' · ':~>·~··.:;\·é"··;·:·;·-::· ~ 
D~-~pues·: de ·;.fe-~\~ad~~·,1-a :·ú1speccidn" pu~den. 'pre~enta'rse dos 

•lternat\~4tl1 ·,- -"::·· 

~ áJ ~ QWe- -1"6$- _::~¡(·~-tii~i·~¡~~~~~~;{~~ :--~-o:n=~_i.-~"'-~:~:~~-~-¡-~-c-~;d·~. dEÍ- acuerdo al 

: · ..... u.·r·t'o.~;~:e( p-~~-~e-~'d·~.r_2_::,Y -_,1~-. _no-r;n~-.·. ~•tab lec 1das por la ssA. 

bJ ~~~C::l~'i'.:~;-~-~~~:l~ó_~· -~;; ~-~mpl~~ lo ~stablecido. 
Eri·:.l~ :.'~ri",,;era alternativa. la aprobación d« conl..-ol de 

---~ ;_ .. - -·,.'; - _::::-," - -
~a1:i_t!ai(.'•~-'.~f~~t_ua. al quitar las o!liq1..1eta11 de cuar~nhna P~ra 

sus~-~-~uir:l.a por· las de ap1·obado, quedando a disposicii:1n de la 

bodega para de1pue10 turnarlo al dePat·tamenlo do? 1condicionado 

cuando sea requerido. 

-'A'P::.R O·B:·A·D 
DfPAR~AMENTp OONTROl ··if. cALIDAD 

.,,. Edo Mote.101 NO DEBERA SER. USADO -

d.spu& do---"-'--·' . .:_-=-:...;;: - •.. ------· ---- -·-·· ·---·----.-·-
-~ 

En la segunda allet·nal iva colocada la etiqueta 

de rechazado. quoe significa que el m-i.let•ial debe permanecer 

i!l área de cuar~nlena, ha,la que proveedor lo t'ecoJa. 
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R_:~j;~!~O 
•stu~MU 1 

1 
l 

¡ l'lllUI 

Diseño d'3l envasei 

Cuando se diseña un envase debo!! considerarse la capacidad 

alt<iraciones que sutr.a el medicamento tt·eacciones 01ddativas, 

qanancia hurnerJ.ad, contaminación 

rnicroor9an i smoi;, acc ion doe la l•.Jz. e te. >. <4>. 

Una vez conocidas la5 c-3.racle1·lsticas d>Jl in.;idli:a.menlo Y ".c. 

tipo de '3nvase y/o empaq•Je a ulilt=:at·. 

En el capitulo anterior se menciono cual era la mater-ia 

prima empleada en la lnd•Hlria farmaceutica1 siguiendo el mismo 

ord~n. los envases vio emp.aques mas emple~d·:is 

P A P é L 

a) Cajas pleg:adiz~s1 el hecho de 

de los empaques mas POPUl-J.res es bajo costo. facilidad 



FACULTAD DE QUlMlCl"I 
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de -manE:?JO. ·meJorGs iinpl"'esione_s. b_;.!na-:-r-esi~~enci·~ • . :·· ~~~:~·l~nl~ 
ap-!lrienci.a <in,. an.\qu~l' ·aunci1..ll! . tieºne ia.···des~1JOt~Ja de que ~u 
r"•Hihhncia es rnenoi- ·ciu_é~ ·.la _de j;~·s :~-~nv~-~-.1.S ~'de ~~-(~.s\~._:o '~o 

v"i.drio. 

~ntre · 1:a· __ gr~n ~ -·v~;t~et-~i -~c1e··-' -~iJ~~~ ~~}íe9~ar;¿a'~;: ta: 
11mph4da - o1n' l.a ·1nd~s ti:=:.ia F~·;~ma~~i~l i:~·a e:~:~-1~ ! ~ev~:;·,\~..:.1:j-:k~ :. 

PANEL l PANCL . 
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Un~·eJamplo d• o:?stPo:tctlicacion<es Par'.a plevadl.::a es el 

sigulenles 

ESPECIFICACION TECNICA DE MATERIAL CE EMPAQUE 

MATERW.: PLEGADIZA PAJ\A 

FECHA: 
RAZON DEL CAAlfltO 

l. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL 

M11cn.t 

Mf'd..:111 lmml 

~ .. o.. 

Cnucll•u"• et,. (BEG) 16 punl1>1 10016'1 

91a 31•130 • • 1. Tot.i 215' a lU • • 1 
.. r ... 1u.P•11ton•lllc.""'4c.7tU.l~c 

PffP ... dicul.l••l.l1olap1d1p•gu• 
Grado ,...,.,.belo.1.111 .. 1u..,1ol.11dunodri11<1ntO'l\1<ptodut!D11601CDI. 

R.gidn1lcon!.,,ll.lolg' n ··$ 

Cobb llll•IO'IO ¡te ml.)O ·~·' g/m2 
Alno•cO.. dt Ql)ll dt •;u• 00$ mi 

At11110'l\Cl.I • 11 ••PIOl>Ó 

~ c.a11 '' • ·D ·~•rio e• • · !I 
Tipo di pleg1d...r:1 hpa ylgnda Gli.J• · .,.d 
p.,.. ,,,.,. ... l.liUdll"' Equopo E11e.1non1dorl PML-121 

11. LISTA OE DEFECTOS Y AQL 

AOl (011 

MAYOR 

AOl ll'J 

Amr~ldDI 

P191<101 
o.. ...... .ion .. 

o ... cc:ÍÓll<let r.•o 

Rugido 

•r.ittSo:l1•·'1•~ 

AOL l"'DI 

0.!K10ldl'"'P•Hoón 
Etpetor 

Ab1or1""' d••""• (Cobb) 

111. INSTRUCCIONES OE EMPAQUE, ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

Enp•QU•IHdlP-*Pllkn!\oen<:.1¡ald•U.rlÓnc"""!lldl)IC~dun11<1101111.....,,11 

C.d.& u¡• dtb..,_l.,.,.. lmpt111 l.lltch1 dt P•DducC>Ón.Cl.lw• i;.onl..,.>d<> 

Emb1l.lj1: 1200pl"'•a•JU PCM"<:.ld.I ca,. 
Alm.lc..,.cotndo t1mp1r11u.,,•trt>l1•1!1poo11g.doco111,.1n1otnp1n•lP°""ll 
T...,.,P<> mumo: 6 m1111 

Prol19"dO cori111 ;,,1eomp1111 EntJr cu•lqu,,,.,. pot,b,~d.ld di ton!.lmin•C>ón y 

EL PROVEEDOR ESU.RA OUUGA.00 A IJIANTEt•ER LAS C.C.NClCIO,..ES TECNICAS OE FACAICACION OH l>qOOIJCTt> j 
COHTE,..IOAS EN ESTA ESPECIF y NO POORA REALIZAR t/INOUN CAMDIO 5'N Pil[VtA soucnuo V .tPl'IC.Bl.CION 1 
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JUtJO¡Jltll0•'°'1"11"1" 1"1 llt~ a1tlltliliM!ltiit'l'•lo:IO;oo; tl'l•M .. IO;oo; JtlO .otlO~:J,"':lt !"'_IOJ' -' ..,,.-,,_,. !'l"''lt!°'•~·lt1" i ,...,.."''"'."' 11>• ..... ,.,.~lltll 

FECHA: 
AAZON Dl!l CAMDIO: 

~r•l. '"'" 
••'1.IT., ..... " • ..-.---~--===--~--~=----r---=,---1 
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h~Cl.IL TAU OE 1)111' 1IC.A 
W )lilrrlOUOfM'lli*;.f•*lri>li*il(Wi*•****.,¡"' JI( • .,.~...._ ... •••4 4 <:•+"' ,. . ..,.,.., ... '!'".,.• ,,..._ 1>:#o'*t~ .. Ir"...,,. . ...,,.., ""n-.. .. ..,,.. .,.._....,,.._ 

bJ caJa1 de cartónt i:.oor !iu C•:isto • ¿l 1r.ienci4 ~~ el fn4lP.r1al de 

ernb.alaJP. uttl1:~do. i:: ... te esta •:o.J1111=1uesl•=' Poi· Llfh!t" v fl.aul"'!.. 

T 
........... ~~=====~~·.T"" 

¡.--7.Z:i ""---! 

COHSTRUCCIOH .ºE º" CARTOtC CORRUOnno 

(01HEHSIOtCES TJPICAS DE LA FLAUTA C) 

t".nRTF TIWISV(RSJ.l 0E Utf COMUGAOO 

\ZSl\ZSA cnnnunADO o.e rAnEO SCNCIU.A 

H. FLAUTAS ORO&OR 
PLAUTA PIOURA 

.:~u-,-.-.--;.¡ =z;:\~/:;:;:\::::::;Z;:;\J:::;-
3,97 

Cu.ar1do !i~ dis.efla una •:a.1 a ~.tr-:i •.Jn ~reducto e!IPP.Ci f ico 

~•te e1 de vidrio debe considerarse la utilizac1on dot 

"a>!Pat"adoret de r..arton cot"r1.J9.ado. 

·14 



,_ 

FACULTAD .DE QUIHii:.,; 

:-.: - < ,.--.. ·.< 
E.Jemp~o• · ~e<·def~ctog critio:o.s. 

m1..1eslr4.n en~·las 1_i_91..1i,"i!nt~• i luslrac ionti!'il 

v 'menores •• 

1J lmPrl!t.ión incor-recta 
2J Adhietiivo corlo 
:3) -Banda d<i! 1..1nion o?ll 

iaxc>:!,;,>!I 
4) Oefa<Jado 
5) Ar't"Uo;lolS 

Sellado e•coriado 
7) ~ase; ,1··:ot..a> 
81 RuPtUl"'a 
9) Pesf..:t.iill t.l in.;ir> 

e:~1;:0?SO 

lV) P-=slafia lhn>:.'r) 
-:!Y.ceso 

11) 0'?'5P4t·dic10 d-. 
material 

12) Siellot. no o:ont1n•J·:i~ 
l3J Flauta en d1ni!ci:ion 

incotTect..,;, 
14 > lmPres ion co1·1· 1 da 
15> Falt..a R 
lo) Bord~!. rasqad•:>-s 
17) S"?P,'.lra•:io:•n d-=: •:ara;. 
18) Flaut.a en d1r.;i 1: 1:10:"· 

inr.orrect..a 
¡.:i, Borcl.;!!> mal alln~'1do:i5 
20) Flauta en d1r"1•:•:1r_.11 

1n•:•:o1·re 1:t..a 
-l'/ .;:1> Su-"t"' muy protundr_. 



FACULTAD DE QUIHICA 
lil:llll:llJlioMJl*Jl.-;•)llM'Ar••llf••Mlll1tilf•i1!M•i0oio•,,.J1••tt46•1'tioWft"'*•,..M•lll·•lltt'°'*""*"°'*~tltM•1tllf•*M-ft•••t11t• 

Un ejemplo de e1peeil iee.eione• par• C"Ot"'r"UCJ•do es el 

"1iquienle1 

ESPECIRCACION TECNICA DE MATERIAL DE EMPACUE 

rt:CkA 
RAJ:ON OEL CAM010 

l. CARACTERlSTICAS DEL MATERIAL 

Anlt!.,,011•lol~1.&M;,,ma11 

Comprn"6tl(l(p) M.,ma~ 

MtdldU (""")· t..•go• 4Q Mello. U!I A.n.... 113 
lrnpfn"6tl 1rn1.11. P•n1on121n 2S'l5 pa111pop.ii.r.n 

Cobb ¡g 1 m2J 
e~ 1nte<1otp~"" 

OM1~u "'ttnOIU (mm) 5'" dno!a>onH 
Pii ... _ ..... 

11, LISTA DE DEFECTOS Y AQL 

ACL 101) 

N .. meoo dtr ..... 1.11 

kor•M&ll1U•do 

Solfp1dc11&'IWl1d1 

Cobt> 

Pt~ldOI tnllt' 1• 

Cotlten .. \laUtlOdtlllOl&DI 

111. INSTRUCCIO':-iES OE EMPAQUE, ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

EMPAOUE A.ladr.1 con h¡u pl11t<c.o1, .... 11.1"00 dC1enoro pat ucno de to••t""1 dt lot lt¡u tn 1.11 10.,.~11 

CadluojlGtO .. l ..... imp<noloa!Kll•OlptOd'1COÓllVl.lfHllleftCl&llaopio1'6n 

Almoa!<'IC-dO.l-eo1tu•11mt>oenlt ptOl•~dOCO'llll.,lt'mp•ll•r1>ol.o 

Tie-npoma..1mo2mc111 

Pro1~1doc""n."'llrnP..,.t E•«1rg,,11Qo.,i•eotoo1ob<lod1ddt~l.lrn.n"-ónr 

EL rAOVECOCR ESTA.AA OBLIClt.00 A "'MIT!NER \.AS CONOIC:IONEiTECNICAS DE FADRICACION OEl PROOUCTO 

CONTE.N·OAS EN ESTA ESPEC~t T NO PO!:lllt. AfAl11.AA NINGllN CAMBIO SIN PREVIA SOllCffiJO Y 4PROBACION 

'º 



FACULTAD OE. QUlMlCA 
••••JllMIOJll!ltlOlWJll*llll•lliM•IO.•" :WJ111ot••••*"' IO ll tlil04 7Wtlillfllltli.tlilil J>• ¡o ••ot'lltli• •,. • 

ESPECIFICACION TECNICA DE MATERIAL DE EMPADUE 

FECKA: 
A.AlOH OE\,, CAMBIO: 

,., 
' "" 

--·.t~ 



FACULTAD DE ·G'IUIMICA 
iOfMM'fl.¡.ilflU.¡.M*Miifllt***Mlltt/;llfilli*M*MM*M*~MlliM~48M:it.*¡.*j.¡.11tilt*Milt~1'*M•iifJ1111t1""~ilt*Mflttill•d,_·lltJitllt*:lt":11t'1t 

,,,·-- ·; 

'· v f~éi~ R -i:; .. 0 

·"' ,.;-,• 
El- buen_ di--~-~fio·~·d~;l j~~v~·s~]-=e·s~::;:J~ndamoiót~t 

las con-dtci~-~-e5 ."~-~·e ·;-~,· ~-{':-~~: .. d'~·~~i·:~:.:A~f;·:to~_- Pt:~ ,_;;.ib les_ siempt:e 

loti_ env~s~s. ~?" .fOrma~·, ;~·~6~~:~-~:~·~·~:.;,.::·: ~'.~~--~n¿-ul~s · Pron1:1nc i~dos ni 
- . .~- ::'·?·:-

f or:111a s '.difiei_l>!~·~: :.:~~i-~::::.:~·./.~ --~ ;':'.· 
Par-a 9

1

1 d~~~~o --~ .""f~bfié_~J·_~OÍl .; del~·eri_v-~se lo_s facloYes qUo! 

hay quo;r conlit'dlitr"a~ .~~~ ·:iVú~¿-.. en_:.,.~ses S.A. de c.v.).; 
a> Factor-es comerci.ale5: 

- Mercado actual. 

- Productos competitivos. 

- P•.Jblicidad. 

- Distribución. 

b) Conceptos esti!ticou 

- famaño y tor"ma. 

- Linea y tapa. 

- EtiquoJlas. c.;r,Jas. 

i:J Dimensiones: 

- Peoao y capacidad. 

- Altura y di.á.melro. 

d) Tipo de y color: 

- Botella, tarro. 

- Ambar. verde esmeralda. cr i • l.al i no. 

•> Tipo )' ta~ño dit 

- Ro~ca inviolable. 

- Pl.astko, m'!tal. 

f > Producto por envasar¡ 

4G 



FACULTAD 'DE l;llJlMlCA 
··*•lit••••••illltM111'llt~~lilJ:ll(¡1110f!O~l1ounooo1~:l00149titlllt}OtlltllOttOOtlitlUl!ltA•tt••••**Atoí~AlitM•"-"'•""'ft 

'.';'<_- •. ;.'.::<·· 
- Liquido•. · ~-ast·t.~'ia~·:: ... ~r¡~~~-~:~-6~.- ,.P~tVO~·. ·-?!"oJmast. ele. 

9) Or.ig9~-d~l·.· ... diS~fio~'::~·' 

º - lnn.ova¿_Íó~ ... ~.rl?:~~·~·: ·-·~ . 
. - , ., .. 

·:~» +1;_~\'.: ~-.: ·, .. · , 

-·111:iest~.á-~eK.'~ªrlJ .. ita<'-~~;_-_ ="-"'""'"~ ~.-;::----: ·_-,:';- ->.-¿_-:.~' 

~ Combinaciones. 

h) l.inoaa!i de e·mbo_telÚ1.do1 

." - Ve loe idad. d~ llenado. 

-iJ Cielo -y tamaño de P4dldo: 

- Por mes, lrimestn2, sem~stre o por año. 

La capacidad del envase e.:i.si siempr-~ es solicitada por el 

cliente y puede ser solicitada de la si9i.Jiente manera: 

a) Al derr-.amoit al mismo nivel de la 11uperficie de Hll-!ldo. 

b) A la base de la. corona: dond.a termina el anillo. 

donde empiE!za el cuello, doJbiéndot0"1 · tomar El'TI cu.¡nta al m~niso:o 

que el liquido forma. 

o:) A la linea de lloanadot este se mide desde la superficie d'! 

1ellado hacia abajo. 

Exi•le una qarna muy amplia de defectos y c.:r.u11as en 101 

enva5e-. de vidrio por lo que se ha .wst.;ibloa•:::ido la si9uiente 

cl.a•ifieación: 

a> Defectos por malformación en el vidrio. tales como 

fracturas, golpes, semillas, burbujas. piedra5 incrustadas. 

etc. 

b) Defectos de aparienciat como manchas. decorados mal 

terminados, suci•::is, etc. 

e> Doilfectos dimensionales: como son las _desviaciones de las 

dimieni¡1ones del envasoJ respecto al di'!iieflo aprobado. 



· .FACUL.TAD .of:. QUIÍ11CA ·.. , , . , . 
MMlll•:otlll•M••·¡.¡·~·····o~••MMÍOo~••JiOOf*~ ... so~lit•;..(.,;iti.,JtM11t!Otlo\lll'""'*•*"'"'*!lll1l:-.:1'1:1'1*'9!M1t":ji1:1'11''** 

,-r- '• ',>:~·.:,.-'.' --º>:;; -"<',;:' <' .'-,'~ 

A ~o.ntir:i_uaci_6n ~~' pr~:senla a:'í~unO~ -de los. def'!ctos mas 
> ~ •• : : • -, • -: '!: . ':< ·' 

fre-:uo!'ntE!s' _qu~·- pu~c:t.en .~_pare_ce_r.'_e_n ·lp~ envases· de:-Vidt·~~: . (8) 

_2í 
1) Sup"!rf icie conc.ava 
21 Superficu! interior 

-26 d>JfeCll.lOSo!I 
3; Cue 1 lo pr..-.minenle 
4) Cuello estrangulad•::. 
5J Abultad•:> 

-25 6) :;emi l la-:. 
7J Ruptura 
9J Eslro;illado 

-2• 9, Rayado 
IOl Obs t ruci: ion POr 1:al 1::>r 
11) F1:indo invo?rtido 
1 2l Remache fuera de lugar· 

- 23 13) D.;15p.:-s ti l lad•:O 
14' Fondo:. do?fecluoso 

1

~22 
15) ~ondo h•Jnd1do 

·~· 
F .. ar·ede.., d>? 1 qadas 

17) E5pi9a5 

-n 1:31 P1ed1·as 
U'I Mar•:-a de rn1:1ldi:! 
2(1) Distrib1Jct•:.n P•::>bre 
21> ,.:w1·ug.:r.'it 

-20 2."J 1 E:•Jrbuja'!I 
2'.::) r.·asgad.:• 

-19 2·l) Superf ici;> inler ior 
defecl•..a•:isa 

-18 25) Pare..tes cuartead~'.!i 
26) C..or·on-3 d01fectu.:os.a 
27) Sobrepres ic.n 

~17 2:3) VE!rt iC-'i l id-3.d 

-16 

/ 
l4 1li 
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to:•••***""*"'*****llE*•**'<itllli11fMMM•**'Jt***••S1>*•Jit•!oot•llf*******"""'••••*•~·*'**;of---~""*"' 

Nóm9.nclatur• da un traac:o de vtdrto 

P.ortaE~•--+ 

Ggfiodo - -...•·.i:''";'-~~ +-- B&w 

L ~del Fondo 

!;l 



FACULTAD DE OUIMICA 
WWWW!ol; ~-·•!"W!l!"':W!lllltlltWM~!ll loo •11tllf•l1flO: • •WllOf•M52WMtf"- ••M-11t!ll .otk• 1oi11t•M-if~ ..,.,..,..,,..,,¡,•tt!I01'i+• ,.. ........ ,.. 

l.lfl ejemplo d•? especifi.c.ación para envas~ de vidrio es el 

otl siguio1nte1 
ESPECIFICÁCIÓN TECNICA DE MATERIAL DE EMPAQUE 

MATERIAi: BOTELLA OE W>AJO PAAA 

rectt.t. 
AAZON DEL CAMBIO· 

f, CARACTERISTICAS DEL MATERIAL 

VldtlacaltZa\.lpglll,l/"Ul1p.att•ll•.11,.clo1""9nll<ia,1irllre\a,...,.la 111porllo&J 
~dobu¡aanua 

E11Ut<2a lnod\l&J 

Pnalol 

J, 1-0.cplHlpe .. \ap.oplhUC. 

Me.......•dl1001<11pol&n1o.apla 

c.p.Udad1ld....,,...[rnS40•·10 

ElpHardtp.orl'd!nvn):m.nlmal 

11. LISTA DE DEFECTOS Y AOL 

A 

A0Lf111) 

MAYOR D 

AOL!l'l 

Cot-a<>1u11"11.¡<\1111 

CUWE 

utu""u"apri¡¡ra1n 
Co11Jmpoa1 .,, 111 .,!trloi' CllOQ<.Jt !"""ca C0<on1 noomp1111 M1tca di wch.:la1 
811rt>u¡a1 11111et1101111 C.p1odlcl cu..,,ci OY1i.do Molde trio u opu,o 

PU\Oelli.td•-...dno.,lernu p111:'" 

P11.dd .. OAl$a 

AJ1lnaccntu111 

""''" º""<)lle"" 
R1ya1br*> .. 1 

Pltllwi.11jll'l11 

Hornt>1g caldo 

111. INSTRUCCIONES DE EMPAQUE, AlMACENAJE Y IBAtlSPORTE 

EMPAQUE; 

llU.NSPORTE' 

Aknac11<1 ,.,,óo, 1emp.,.1"fl 11"1"\b1M1t, prala¡¡<d;;i tonlrl. ~·~- y p<>lloci 

~orn&.Urno·J,.,.1n 

Prci11-9ódo canlta ... 1omp.n. [T!\a• Wtlq.;•ff p•n~cl di con!•"""•~" y 

.S.t101•&1co1.Praducton¡¡1 

El PRO'o'tEOOR ESTAR.\ OBUGAOO A J.IAUTENER L4S CO~ICIONES ~CNICAS DE fABRICACION DEL PflOOUC'l"C 

CONTEN•O.t.S EN ESTA ESPEClf V NO POOAA REALIZAA NINGUN CAMBIO SIN PRE\114 sol1crruo y 4Pll06.:.c.c•; 
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FACULTAD DE CIUJMICA 
11ttltt .. M•M•M llf11t••t1Mllll•J111f1"lliflll0tMlltM•• •lllJt.C: •• •:53"' •Wllt M Mllf 1t•ll <t.O: Mit lll ltlt W• lt• • •• • ll '"'*"._,. ,..,. "'" 

ESPECIACACION TECNICA DE MATERIAL DE EMPAQUE 

MAT1'.IUAL.: &OTEUA DE VIDRIO PARA 

FECHA: 
RA.l:ON OEL CAMOIO • 

'"·" !:1.t 

53 

º""" (QICION 

!~~ 
T:: 

-----::?' - o, .. .-



FACULTAD DE QUIHICA 
•M...t•••tit1ttar•tit•M1tMÍil•;it-M¡i(.M•••11tl't,.¡11tM1tM,,.1--"'l454JOtJ!t'JtJiJtMMMi"r;fli'l-M-•M~~·1·ill-~-~ttlllM·_~~!ll:"'""'fl!"'""'. -

Ampol \e las y frascos a1npula:. -----·----------------------- ~-·-'-::··-. -_:::., -?-r:~ _.,~. 

Lo• recipientes : P~r~ ;.i:ir_eP~':.ª~.l?.'n_e~_~:'.'-. itl·~~ct-¡b-ie·s ·=·."º" 
gen<:1r..;lmentoJ "e.ñV~~-~S doJ_~- Vi"~ri?~·- d~·1~~-·"l.-ip·o:.:lt,;/~l~~nqu~·-~~t-~mb·1.;n -

Pueden ser de ·plá~t"icOl.- clat"oS," -i~~~i·i~·_o¡·º-i>~~~º.-~\:oi;~~· ~'~\,:~~., 
tram;paYen t.u ~ara .~er~· ~\ir,_ }'a ._:i ~~p~'¿~ {~-~ ~-- d;, '.~~u : JOn ten\do1 que 

,._ ·; 

salhfacen las'- especific-ac.ion~S dé '-;fas_~ -p~~~b.a~. r~~-Pi:!+iliv·•H 
dese~ i ta.S. en reéfpientes (fat"1nt11c-opéa Ña;:io~~l_ ~-~--·_ -~o--~ ~-~~-~--~d-~~·:_ 
Un ido• Mex i+:.e.no5 l, No d>!ben modi t icar l'a natur~lezá 

manaJo, dur·anle su almacenaje, envio, vent.a v uso.· (6)(12l. 

L.:t.s ampollll!!las s~ chrran po1· fusión y son· P~!'cl d?!lh •. v 

único. Exi'ilen cuatro:i l iPO'iol ( 16 not"maí.) 

-Ampolleta cortada normal eslilo l: 

:54 

A Diátnet.ro eMlet"ior-
del cuerpo. 

B Longi lud do? l CU"!t"PO 

C. Longitud lolal de h. 
amPol lel.11. 

O Longitud de la bas~ 
.al p1.1nto de 
calibración E 

E Diun>Jlro "!xloerior 
mas pequefio de la 
aquja. 

F Dhm.:it.ro e>tlet·lor de 
la estranqulación. 

G 01amt!ln:i d>!l 9lobo 

H Diamelro e:-:le1·to1· de 
la boquilla 





FAC.UÚAD. DE ·auiMICA' 

:"·-·c ... -,:::>···~:··;·.;_;:_··:-,:-'.',:-·,::·''-·::~_"'. . . . 

L61i frascos <inlpulá·".:- .~·>.Cie;;~~n: '.~· .... ~,Í.ic·~~-~le··.:~·~undo 
t.ai:-on•~ .. _ a_d~~u~d~s_- v :;'·e'n·~a·~~ol'ad~,,:~~~ ~~~-:it"á~':'./1~--~~r~·¡·~. <"~el 
productO, ··~~ur:.".a ·_·_11u ::lnaltera~)u~~j(_•_.'j~_ld~'!.n~: l~·~~fu;r~~~~c·{Qt; 
d.' .-391fTil>i• ·Conlamiñ.;int~~- ·a·=-14--v~iú~º · .. ~~e· p~~mi l4{l a ~~;¡l ... ·~~-~ lon cd''! -~-

fra1icos ámpula. Exif.ten dos tlpou 

- Boca de .20 mm de dlametro. 

- Boc• de 13 mm de dlam.;rtro. 

_._,,_ <~ A Oiárnetro r G 1 !¡_ i~ 1 (. 
~ --f--x :·1 . fl ___ f'--,;- fJ Lon9itud del cuerpo 11.:LJ] 1 ~' ºx 1 C Lonoitud total -:--;;. ~JJ.: [I t..r_.nqitud dvl -cuello 

1 1 .::\l-. \ "l ' -....JI ._,; E Grueso del l.abl? ... · 

W\ o \ f Diafllell"o tÍM.·teri·o·'.···. d.·.·.· •.. ·'..',1a·ll·:ica 

1 
O Di4met.ro inter-lor de i.· boc• 

-"- _:r_v. H D••m•tro e<l•rlo,:· def cuello. 

1 ~- 1 l-....!--J l E•e.,or 

Denlt o de los d9feclo'5 mes comunes en ampolletas 'IOn lo' 

11i9uientes1 

al Crlticosi fractura en boca o cue~·po. r;b-~b.-·--·."adhertdas.-­

vac io en am1-1o:>1 lelas, cu'!rPO'I extrafios (polvo• J. herme\ te ldad: 

p.art.icul.a• d• vtd1·to, burbujas inloarior.:rt.. 

d.,. t.6 mm. 
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rebabas. :·_adher~n.c'ia1i '. burbuJ .as 

superficial!!••,: ·::f 4.: i l de - quebrarse por denÚ'o de· · ,1:a· boCa o 

~~~r·p~:.~-~~l~~~l ¡·¡d~~¡~- eri la coron·a. 

b>~-- M~Y~r~~-~·_;_~{:bi:·~.~ p:-~;1do, d~1iP01i¡.¡-llada-· :.e~: -~:~·~·~.~:i::~ci.e-:~ d.; 

-.e llar-;: p(e'dra'i _de 'tamaño mavor de 1.6 mm. 

e,)-- Méñot-es1 · •::Or"ona ao¡pera o 9r"Uesa. m-!lr"ca do? ob.ti..1r.ad0t·, 

blJ~~~J--:,. _E!~te-~n-.as entre el _vidrio. punto.s- n~qr~~s '.~·~-~-?r~-~-.:~·~·'.{~'.6 
mm c..noo.gn vidrio ámbar), partic1Jlas do? vidr"io.eri ~l. ti!Y.~~rió_r- n;:. 

peti9r"O'il<it.S P.'Jra el manejo d<il >i!nvas,¡. 
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0 1 DE SPECI ICACI N: !SJON: _ 

ESCRlPCI tUAMPOLLETA JU1.BAA DE 

ESPEC!F!CAC!ON DEL MATERIAL 
TODAS LAS MECIDAS ESTAN DADAS EN MI.LI.METROS 

--, 
ESPESOR DE PARE.O 
0.40 !. o.os 

fÍ EXTERIOR DE ( 
EXTllAHGULACION 
6.5 

, ____ cLO_ao 7.s to.so 

t 0.50 / ' 

ESPE-SOJ 
FONDO 
o.so 

J_ l-p-E_l)")" __ -E-Rl_O_R_ 

9.2s· !, D.25 

o 
~ 

+I 
o 

"' !:! e: 
¡'.j 
u 
o 

~ 
u 
~ 
"' !:l 
5 
!;! 

~ 
" ~ 

&\ J TI O : _ ____,H"'o"'H'°BR"'E,--,,-Y _,F,-,J°"R"'#íí\"° FECHA:-----

Yo.Be. CONT. CAL.: ------FECHA: 

Yo.Be. PRODUCCIÓN: --~---FECHA: 
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O, DE SPEClflCACl N: 

ESCRlPCJ N; .Suero graduado 250 ml 

ESPECIFICACION DEL MATERIAL 

Altura total. 
153.1:t.1.6 mm. 

DiametJ;.o. ~e­
cuerpo 62 + 1.s 
t11iltfletros7 !

.in!i@ 

2Dlll . 

'no 

·1111® 

llO 

Escala qradunda 
, en una sola mft.o1J. 

··~ _::. 
'f "'f 

r 

ESCALA .6 s 1 

&uno: NOl'\BRE y f'.lR~ FECHA: ~--- Oea~EbRaVrACJONES: 

Vo.Bo. CONT. CAL.: FECHA• 

Vo.Bo. PRODUCCIÓN: ----,---- FECHAi -· --
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PLASTICOS 

De·· la· mfsma manera que en otr.as lndustylas, los.·pta.stico1 

ir.-'.~mPieron en el campo dll? los env.a·H-s p.a:ra- --·¿~~·-·~;-~~-m~~:~¿Ú~o 
aportando 11ius i!norme• 

sirVi6 P•ra: solucion.ar mr.1ltiples probhmas~ 

Los materiales Plásticos deben reunir una .¡¡eriie de 

condiciones conforme al.a utilización que· se le•:dllf:': (6J(9) 

- Deben poseer plasticidad contra h. rotUra. _ ~choqLÍ4s 

perforación. 

- Ser estables fr-ente a la aqnnión del aire, del agua. de la 

correción. de los microorgani5mos. 

- En lo Posible poseer transpar-encia par• poder- ,apreciar la 

limpidi:?z de tas '!ioluciones. 

- Ser- resistente al frio y al· calor para asegu1·at* la 

conservación diel preparado .ante l.as varlaclon"'!'i de t@mP•EH"atura 

v a la necesidad de una ester-illzación por calor, 

- Ser impermeables e inertes quimlcamenti!. 

- El material plaslico empl~:ido par.a los no diebe de soer 

t61dco. ni ceder al contenid.::. .agentes de su propia constitución 

o de afuera pot* permeabilidad .. 

Lo pr-incipal en las e1<i9enci.as para la utilización 

farmac.autica de un plastico esz auseno:-ia de toxicidad. initrcia 

e inocuidad t*eSPeclo del contenido. 

Como se diJo con anteriot"idad los Plásticos resultan una 

altl!t·naliva de empaque en lugar de otros envasol!'s tr•dicionalesr 

sin emb.an~o. diacir pl4slico es tan general que no se puede 

ºº 
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'decir que' •Ki&la-•l Plástico perfecto que funcione para toda 

ap_l icai:; i.ón. Por l'o que cuando disefla un material de empaque. 

se. debe hacer pesando en las ntlcesidades espcc{f leas del 

producto. En empaques. l.a lnd•Jstria F4rm-llceiulica. 

utilizan basicamente para la manufactura de recipioinles, 

botellas. l'apas, laminaciones v recubt"imio~ntos. 

Pat"a el ca~o de los recipientes la5 caract'i!rhstiCas q1.1'il 

genvralm>;?nte se buscan: 

- Resistencia mecánica del recipiente que evite eolapsamiento. 

- Permeabilidold de Qases. resistencia al envasado ·a altas 

temperaturas. que imParta olot"es y/o -.abores · al_. pr~ducto y 

evilar migración del Pt"Oduclo a través .de las 'par!!·?es del 

'( para laminaciones Y reeubri,miP-ntos generalmentflil 12st.tn 

or ientado5 at 

- Permeabilidad de los 9a'le5, que no imparta olorie• v sabores. 

protecc1on a la luz y raYo5 ultraviolotta, bu-en dia .. lizamiento en 

m4.quina5, buen sellado. resi-.lencia al ra'i~ado. 

En 9eneral las película'l plásticas, si11 piqmento5 o 

colorante'i, incolora'i o lrans ldc idas lo que la 

permeabilidad a la li.&z d~l dia. e'i total. Sin embar90. alguno'lt 

polimeros "º"menos P.et·moeablies .a la luz ullr'1viol•la. l1~) 

La sic;uiente figura mue'.ilra la permeabilidad a las 

radiacione• de di"t in to" pol imoerO•I 
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f®t rr. P~~':.-::"- .=..-::-_;:;;-
80 fcr2,"Y'j¡. ,,. .. V1dri••• --

X/ .1,. PVDC 

~ 11 :~ r1111fllm PVC ¡ 60 1 Papel crlelll 

! ----Prltcuh1 crlul611ca Crl. 
:.-:_ .::_ ~~~lr'iÍi.-~~ l!f:llv1.n11tdrno PVDC 

~ zo' 

~º"º 

- - Acrt•lo dr crlulou Cr2.llo 
- -·· Pllorilm 
~--::._.-. ~Í~~r~•laiu dr PQhrulrno PET 

Cloruro dr pollvin1\o PVC 
-•-Papr\cuHal 

401'0 A' 6:xJO 80\JD~' 1x t2 •.; ~¿ ~g l1... 

1 Luz vlUblr 1 T.R 
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Un •Jempla dlf esPe>::ificaci_ones para lamlnaclón •U Q1 

1li;ut.,nt•1 

ESPECIFICACION TECNICA DE MATERIAL, DE EMPAQUE_ 

t. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL 

P~tau.-.• 

Med•!l..1•1""'"'1 Boi..-.. 3CIOat1c1'0. Alud1'1101>t• lOO•IO• • 1 
l"'llo'H..,,, 1 r .. 111. Panu1n• 12lc !~c. 7!1c l~c 1~. IOli~ 

no109rat..do 
Ra,.90 dt Ha.do i•Cl 1'0 1 l!>O 

Pt1odtun1ot.t•f9) 

Fu.n111111u1a""'"1co6tl""" &011..'.:m 
no. ,o.., c9 '""'2J 

P....,Hbk&dW'llm l'l&J: 3!> (g/m2/21M/2l7•C/Sll .. HR.) 
Elll\l~u•t j 9 /tnl) B•m<I. 3 T.-.111. l P1p.oi gl.a11.,t. 40. Poh!A""O 38 

Peto 111111 dt ta t111Yttu•• (¡Vm2¡ ez I• • 10 ..,, 
P111Hfu1.:.u<1otn fqu'?O lL500 

11. LISTA DE DEFECTOS Y AOL 

CRITICO MAYOn 

AOL (1).1) ,lCl. !I ~) 

Fldt•d~d dt tt•llU Boblrl .. bloQUrodn 

Olor B111W1•1 apla•!ldu 
Dtlte1Q1dt~01Ct1 

flll\l<:tur1 

Fueru ,,. H'll.ldo 

wvm 

Pnolo\lld•lau11Y,luft 

Ra1p:do 

MCNOR 
,l0L{t0) 

Bob.-. .. to¡u 
D0<.,n1p111t1<to1 

01tr.;l111 dt ;,.,prn6'1 
o .. m.trodtla bob ... 

111. INSTRUCCIONES DE EMPAQUE. ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

Scbtt'la1 """'~º "'°"'"'"tlmenlt.,,, t>ol1u <!t po•e1~e"o can l1""1.I .nleno• y •~Pf"C• 
OtP.,.. odf'f\l.f,r.,uu ol r.onl.,,,odo ,.crntira 11~ p•c••t'<l<lf cla•t. y l..ch• dt prcducu~n 

Ernn..:a1t 311 babonu a.1put1l.ll rn 3 "''"º dt 12 bob.nu u<il una 
l.lma,rnr...,..adO.l"1'PCt1lur1t,...b•C'"ltp1cle~•docon111"'1'""°"'"''YPot.o 

T....,pc,.,......,11 S"'ru1 

P,01~dor.Dft1ta.-.1"""..,. E•~.,r.u1•<1••Ctpo•ob"<l•dd1'<1"ll""""'°"V 

d1~01 h•r.111 Prc1111cto lfaQ~ 

.·. 

EL p;;cvnooi1 ESTl.RA OOll0.\00 .. MANTEllER lAS CONOICIOll(S T'ECN1CAS oe fAllAIC ... CION OEl PAOOUCTO 

COlll'[M:~s EN ESTA ES1'Ec1r y NO PQOAA AE .. LlZAR NINGUll CA'-'810 Slll PAEVV. SOLICtTUO 'APROOAC10 .. 
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ESPECIFICACION TECNLCA CE MATERIAL DE EMPAQUE 

fECHA: 
l\A.ZOH OEt. CAMBIO· 

sao 

1 
. . ' 

LJ.~~.·.······.· 
[IJ_[Ít]·~ 
[BEJ] 
LID 

1 ·._ LJ' 1 c .. ·-··_ ~ ·. -

•• 

º""'' EOICIOH: 
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METALES 

.-·.··.: 

: '·4nC·~-~-tr;¡¡~~~~. ¡;-~.o -en _la -~~ fabr:_~Ca_c__~.6:!'--~~~0_1_~~~~-~f,i.~~f~~~~~Ú.!l-1~-~-;~ - -
;4 tOt1 ~~~-~~~-~·d~ -~~di~-inal~~·. <:~~ ··'". >'.(":'.:;~.f::~~-:·,,_c::_": 

, . ¿ ~-i~ ~~~~ni,~_. __ ·_ e,•.---~ l -_m,e t:~ l.~ ~~·:;~~--~~~~~t2~-~-~~~~~:~~,~;~:h~· -~~~·-ª.~.:~~ ~t ~-~~~-. 
los·, otro-s · elÍ.:la f abricac ion de envases>f armacéut leos. :En-:;·.for"ma 

-·de· hoJ a delgada se lamina :Junto con-· _ñl~a-t~;~~i-~~?;·~~~~:;.:i~ó~ -~~~:t;_:; 
formar" 4nvas>!s f hKiblois ·de -~-~~~:~~: dú·-J~ió~-~~- ·;~~--,-· 

. : , .. - . .. -·: ,. ,. ~)' '. 
acondicion.gmi9nto de comprimidos. cáps.ÚlaS; ·pol·v.;5 

Par.a. a'iegurat• la protección a1 P-t"odUCto :·~. 

cuidado'iiamo;rnle la calidad del enva'ie. 

Un tipo de envasamiento muy difUndido en ta· 

Farmacéutica moderna, l!S lfl constituido por 

materia.les laminados. tioldados entre 9{ por 

termosellablo;rs. En términos gener.ales pelio:uh 

convencional etolá formada por· los si9ulenloa'i matoJriales: 

tpelic•.Jla'S comp1Je5tas) 

- Una hoJa delgada de aluminio d111 un espe9or •::omprendldo entre 

20 y 5l) micras. 

- Un barniz termo5oldable para mantener adherida d• 

firm111 las dos lamina'S q•Je constituyen el qnv<45e. 

- Su temperatut"a de soldado debe ser lo sufic:ientE>mente baJa 

par.a piJrmitir su elaboración 5in poner en p.;¡ligro el 

producto enva'5ado. 

- Una pel!cula deo:-orativa ewterior - con diseño - cuya misión 

es sólo decorativa y permite fijar en .forma adecuada la 
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impresión dl!seada. 

El procOiJso de en\lasado se l"eal iza "" 1riáquina~ ,--

aulom:t.ticafi• como se mu.astra en "!l t.iguiente .;?<;iquem.a: 

E5las constan fund.;imenlalmente de: 

- Un par de rodillos m>?lálicos calP.ntados. giratorios, que van 

calentando v presionando el folio de aluminio provocando 

te1·mo•oldado. Un; rodill·::is tienen cavidades concidentes par~ 

aplastar el Producto a enYasar. 

- Un sistema de '!iOPOd.e para las bobina1ii del material de 

~nva.se. 

- Un di5positiYo alim"!ntadot· del producto (comr.wimidos. 

gra9ea1ii, etc.) sincronizando las cavidades de los rodillos. 

- Un dispositivo de ccrle que permi\.:! fracciona1· la lira 

Otro tipo d.a envasam1ento altamente difundido es 1!.'l 

tu·moforin;.t.do que consi'Stoa en la deformacli:in contro1ada de una 

pelicula lis.a, plana por- efecto de cal•:ir v Presión. 

El env~'Se alveolar Cblister) co:inst.a de un f•:ilio pl.asll•=o 
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ti·anspat·ente que !ie moldea por la acción eonJunta de calor V 

pr9sion, dando un-a celda de forma v tam.año adecuado lburb1Jjaj. 

Es ta 1 ámina se llena con el producto a envasar v 5e e ier•·a- con 

una hoJa (tapa) sellada por pyesh:Sn y calor. Todo el Proc~~o_-se'· 

Esquema. de una opeucld11 de envau­
mleuto en peUculu alveola.res (blht.eu). 

La b.;;ibina del folio pl.astico >!S transpor·t<tda por 

mecanismo desenrol l<tdor· placa C4\ef-actora. El 

calentamiento Puede haco:r·se por r.;i.diación o aire caliente. Ah[ 

el m-ateriAl 5e abland-a conv.aon1entemente y pa5a a l.;:¡ e5lacion de 

molde4do donde hay 1.1na malr·iz t·O:?frigerada con .a.gua y con l-'IS 

cavidades que formaran las celdas. Una cam.:1ra s•.1perior la 

presiona e ins1Jflando aire, fr:w;i:.;t a l.;t 1-amina a tomar la t•:.wma 

de la matriz. 

El sigui-ente paso la lámina va 1nolde:ldd pasa pot· debajo 

de una tolva o mecanismo ad"1cuado. que introduc.oi la'i unidad>?~ 

ttl prod•Jclo iin las · celd-as. A continua.cien se -acopla >in 

r10?corido una hoJa d~l mal>irial de tapa ( a.1'.Jminio) 5umin1str-ado:i 

desde una bobina.Este rnalerial 5old.ado por acci•::m de calor v 

presion y una matriz especial y posleriormi!nte C•:.rt.ado con l.J 
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forma riequerida d~e un troquel. Lo!!. envases asi terminados son 

re_llrados por una banda transportadora y otl material sobr7.ante 

(bordes) U! acumula en una bobina. 

La form.a de la burbuja e•lá lntlmamente liQada a la forma 

farmacciut.iea a contener-. En el caso de comprimidos. cap91.1laoa. 

etc •• ··et. _-aeonseJable que sea lo mas pia:q1Jeiio P•::JSible y pu•!d>i 

establecerse su diámetro en el diámett·o del pr.:iducto mas 1 mm .,. 

su ·profundidad al espesor del prod•.icto mas 0.5 rnm. 

·~·: ., .. ' ·"," 

• ¡ ....... ~ 

' .... ,..,. ..... 1.1 ..... (\1•d••l1.t" .. "" .. 
~"°"" tWJll•r) PU• e~ na 
c....,llll., S,h.,.•••I 1.lnlllo (llurblll1.) 4- •oi• 
pel&C\11• ~ ...... ' (~'"'! .... ~·-~ ~ 

rapas: 

r .......... nn'" 1JHol1ttt para c­...,. ..... 

Con la invención de los recipientes viene como 

con ... ecuencla natural el d'IJ<Jarrol lo de las tapas. 

Las t.aP-'1.S en prin•::ipo c1.1mplo?n •::•::in do5 objetivos; 

l) Sel lar tal el contenido no se salga o que pen~t1·dn 

elernento'l extraños. 

2) Facilitar el abrir y cert'""ar el envase el n11m•ro de veces qu• 

·ºª 
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En Urminos ma9 especifico!. las· ta!"las· deben Pt"esenlar- las 

siguientes caraelet"Cslicas1 

a>- Inet"cla quimica: no -deben de· IÍlodi(iear- -- las ca"raele..-fsticas ·-

5ensot"iales del contenido. ni - t"eaccionar-- con él; ni apot"tar 

1u1lancia'.il. ,_ ' - ·.· --

b) Sellado herm4tico: Pt;~veni-..- cual~~-i~-;,,·_~i~o-~'~- d~~;~~·~¡··~"i-~9a 
de material liquido, a5L 

el producto envasado. 

cJ APat"i4neia satisfaetot"la despuEfs 

almacenamiento. 

dl No debe adherit"se al enva'le cuando se abr-a el r-eeipi.énte. 

En lo que refiere al tapOn ideal para envases 

fartn<t•:éuticos. va se.e. par.t. sol1.Jciones acuosas •.1 oleosas, para 

polvos liofilizados o deberás 

- Tapar bién el frasco. 

- Ser impermeable a los liquidos v los qases. 

- No ceder nada ;il conl'l1nido y no lomar n."lrta d!l! iél. 

En la actualidad las tap.J.s son f dbr le.a.das b<ti1i1c4m>!nlt! doi 

aluminio y plasti•:•=>• Est.as. de ..;i.cu~rdo a su forma di! usos~ 

clasifican tapas de rosca. de presi•:-n. de ancla. de cororna. 

inviolables v d4 segi.Jrid;id. 

Dentro diJ las lapas m~s utilizadas en la lnduslria 

F"armace1.1t ica lfitnemou 

- La laf.la estandar que fab1·ic"!l con t"O!ica qemn·almt?nle 

lin11r int"!rior- •ufucienl~m>!nt• aJ•.Hilado a l~ tap.a. 

- La inviolable <.Pilfer-Proff) que se fabrica forma de 

casquillo con un anillo d~ o¡egur-idad litn la parle inferior 
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-_;. ··. 
-envase a·-la vez-que-aJU.sla el _-anillo de- s~guridad. lo qu>;?_da 

una pY.uieb.11 de la inViol.abilidad·de ést.;r. Cuando el 

abre el anillo -desprende. 

1 

rr 
EHWGOLAOO OE LA TAPA PILfER PROOf 

-Cápsulas o retapas de aluminio. Es un .=t.ditnmento adecuado para 

sujetar el tapón entre este v el envase. t.eniendo el cenlyo 

desprendible o ras9able. Usado en inyectables. 
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Como se menciotió c•:in anlerio1·1d<id las tarias 9enet"alment.e 

es le puede def Lnit·se como 

cualquler malet"ial que crea un sel lo entre la tapa y el 

'I 1ion utilizados i ndep~nd iP.n lemente del l iPo de lapa. 

El liner se requiere por lo general para compensar_, 18~~-·--­

tole .. ancias o pérdidas de Pre5icion enlr'e· la• 5UPet";-~=~i~~':'d:e 
conlact.o de la tapa en el •anva5e. el liner" proVee lá p,~'Olte·~ci'i·o~'-.::· 

- . _,,-p•. ··-;.· 

necie<Jaria y el gr,'ldO do.? -'lJ•nte re•:i•t•ffido para sellar e·¡: eñv-~'$e~ :_:_ 

p;;;. 10- ·que- la funcion básica del linet• es -logi~ar"--~~:i_~j:¿~-i_~,~>> ·~­
logrando con e11to lo:, siguientes 

- Prevenir la Pét·dida del produclo por fuc;as. 

- Prevenir la p..irdida de vapor o gas del producto. 

- P1·evoE?nir que el Pl"<:'tducto gan.:i o pierda hum..,dad. 

- Prev11nir" la oxida•:ion. 

- Pre!ier"var la.!i condiciones do? est.eri l idad de un empaque. 

- Prevenir" la perdid~ de s.=ib.:>r 

- Hacer" el empaqu.:!' evidente a violaciones. 

Los factot·es p.=ira. seleccionar un liner son~ 

- Compatibilidad. 
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--- ~-~a;:·i~nc ¡:~:} cai fbr~~ 
. . 1 

- Perm.i!.abi Üdad; .i.'caases. 

-_<T;_t"_~¿;:. ,(_~~~_rZa':~~~ la qi.te es apretada o .fue.-·:.a -ni9cesat"ia para 

quitar:~ la tápa. 

;.; v-1~:a:-~·~é-'·a~aqiJe 1-. 
- _.Factor económico. 

Algunos fabrican les de productos medicina les irnp lantan 

empaq•Jl!tS con sistemas de cierres inviolabhl'.ii. Entre los m!!i~ 

•.atilizados OJstan las bandas enc•:..ngibles. peliculas 11nvolv~nle1.. 

tapas inviolables y soi!llos de gar.3nl1.'t. 

Las bandas más utili::adas "º" de PVC. que son coloiz4da\ 

90bre la tap4 de enva5e, poste1·iormente el envase es pasado por' 

•.m tunel de calent~miento q1Je enco9e la banda tomando esta la 

fot"ma del perfil de la tapa y la corona. 
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--;;~.;:-111----- -Encogida 
L_ Tapa. 

'I 
Anlllodetenvn.sa 

.---:-------· -------~--

En •l caso de tapas invt.:.lables conocidas con el nomtwe 

un anillo en la parloi! inferior Precort"tdo:;i y unido POI' pequeños 

sobre el frasco tomando el ca<:>qut l lo la forma do! la corona 'f 

por lo lanlo dot la cuo1rda dot la mlo¡,ma. 'f d.;i.do que la o:oron.a 

posee un borde en la Parto? inferior .el c.3'ioquillo tom<1 la forma 
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'~;.,· 
;¡ 
:; .. 

Los sellos do:? g-anrnl!a son elemlllos fabricado'J de pape). 

p.;tl{culas o larninacicnes ccmplqjas. que al peqarse a la boca 

del envasa garantiza la inviolabilidad del producto. Los 

beneficios de e-.le -su baJ o cos lo y f ac L \idad df! 

implantación va que requiere modificaciones el empaque· 

actual. 
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EJ•mplo de 11UPeclficacione• pat"a lapa es el t.19uienle1 

ESPECIFlCACION TECNICA DE MATERIAL DE EMPAQUE 

MATD11AL.. TAPA PAAA ff'ASCO • 

FECHA 
RAZON DEL C.WOIO 

1, CARACTEAISTICAS DEL MATERIAL 

Ma1t<W: 
NUmtn1d• 1'1101: 
Tlpode~· 

Pno•ln5n•IG): 

Poltplophno pigmSILldO., eckW r-t10t11 IU C 

u ... .Ucl\.l 'fnted.o 

Sa116l 44S 

Ma6da• (INTI): 
lmpfnl6tlogn.~do: 

1G.2Sd111N .. 65,1•d1~,....yot.••dobujQ~ 

Seg\indob!Jloll\e>.O 

Et1n1r:1u .. delkler: C11C>tlmlll• pa .. ,..,,do 20 p11nlo1 

P1pd gl&Ull'le bl&/\t<> olO 'i/rn2 
Un• 111'1\a fOlf, pal'ILOn• .a5"' con let'e'l>CÓI\ deol lu'IO 

11. LISTA DE DEFECTOS Y AQL 

CRmco 
A.OL(OI) 

MA'OR 
AOL (l.51 

Rctltbn de p\Ji1~ 'hp..n ddonn&du 

""""" AOL 1401 

1d~t<'ld11 .., el ll'lle<l0t Dd..cios d• 1p.t1rleno. Espe10t de p.a1ed 

S...cirdadO~c:ulU 0.1\1rni«>IO 

'"' R..001deulienl•c0f\1n1 LWlerSuc.>o 
T111oo~orao11 Lln•rn1leoloudo 

111. INSTRUCCIONES DE EMPAQUE, .ALMACENAJE Y TRANSPORTE 

"'. 

EMPAQUE: Cl)U d• (;&l\6n corrugado can bol ... lnl.wt' d1 pOC.e\lcno con ldenllllaldón dll pn:io.Ndol 

1~d1ltbrk:.aci0on.lcl\1,davedelllf'Odue10 

ALMACENA.E: 
Canlldld º• pl&z.11 poi ee¡.: 600 PU•· 
Almlc.n carndo. IST'9P"llln. ambl'"'t•. pnill'Q'do eoni.r. Wemlleri• y poho. 
Tl""90mu.wno:unat10 
Pro!~ c:onlle lnl'""""". E...ut ca.o~ po1b5d.d de c:on~d&t y 
d.llllo1li.looo1. 

El PAOVEEOOA ESTAR.A OBUCW>O A MAHTEliER VS CON04CIONES TECNlCAS DE fABRICACION DEL PAOOUCTO 
COtmNIOAS EN ESTA ESrEClf. V NO POOAA RE.ALIZAR NLNGUN CAMBIO SIN PRMA SOUCITUO V APAOBACION 
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,__ ESPECIFlCAC\OH TECNLCA DE MATERtAL pE EMPAQUE 

íECHA Ct.AVE. , 

1 ••.• , 1 

,,,_L .llffiññffiiñlllllllllllll~lllllll ~~ 11·. . ... 
T 
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Sin duda alquna uno de los factores _que .. : hac•n más · 

atractivo un empaq•..le e-. el di101'!ño 

elemento-. impre10os del mismo. (4) 
-: __ - : ~~>.:' :(}'·~:' 

La metodoloqla para cualquier trabajo de impr••ión.:::.:•ln 

1mPortar el Upo de pl"'oceso Ulewograf!a,.·off-.et, Cte.) es muy 

simil~r va que todo'i los casos parle de una idea ·que 

bocelo. dibujo mecant.co. foloqraffa.o: 

el4!mento.o q•..le son ensamblados y preo¡entadOtii en un formato. 

En la etapa de di5efio debe considerar&e enlt"a lo máii 

importante el Pt"Oc'!c;;.o dia: impresión que s~ra utilizado asi como 

el material a impt•imir. 

Mt.&•OU - ~ .......... u..,. .. .....,. .. 
- ·o e • " " -- "' ... • • • , .. ,_ • " • • • - "' • e e • 
~ "' o e e o 

"' • e e • ,_ .'A .. e e· • - "' .. e e .. - "' " e e • - "' .. e e • 
~ .. .. e e • - .. 

...... \M ...... "' • • .. 
=...~·Y~ a· ·• " • ·o "' " • • .... __ 

• • • • • _.., .. _ 
o .. • " • 

A•......_deMlbM ~ e0pd6nt.~llbil C • Opa6n l'l\lnO• avac1h'a 

n 



En :la ~1ab~r~-~1Ón ·-,-cie 1~at~
0

1:-¡~-~,- -'<i~~~~~~·.· .. · .-·~l:~·~P;.e· es 

recomendable espee L f Le.ar ··l~s e~i~r·~:~ a :·~-i~P~ iin1~- ·~or.>i med lo· de 
- ''·· -· ·. ' ' 

un.a guia PANToNE·: i~-~cuai -, conlie-ne·- -'"uri-.á> 9·~1ñ:~-~;·mu-.,, '.añlpli4 de 

colores. ·:esta~·;_ q~-~-~ -~~-~~~:~~~~~~:·_~tü:·_; ~~~,i:~~·~~'~t~~~~:: ¿~·lores · Y 

revilar lmpres lona_• ~onl-~:.i:'.~O~O~~e~ ~-~-~-~~'.~\~-~~ci~X.~r i'9:Íri~ 1-~~~i~~~ 
Cua~do _oas e~abo~a_dq~ .. ~~ ~-d)~u~~ .~-.~r.~ ~)-~\'~~·~~~·i6n ·'de. 

empaq1.ht, ~s eonveriitf~~~·:-h~~-~r:-:·~ef~-~~~~'i~(--'. d~'.~~t~':·\··.:di~r d~-b~t~·á 

LrnPrimlrse .. ~~~~ .··t-~xto·,· ··c·a~~-y el'~men;~~~'.' ~~r~,__::-t·;~~-~-~~S~~~ú--a~·iOñ~s-, )_._ 
esta r"eferene La =Puad~·". h~·~e,--~~·-,:: ·'•Ob~e ·.:.«e-1 :·:m19MO--' ~'.i~:~J~~~'.'. co~ -

s• ffa l•ml~"~º~·:,·~~b;~~-· -ª1?~·~:i·~~,;:"~::B.:~.~ 1 :~~-.a;·~:·~~~·~·'. ~:1~· :: r< 
- De es·t'~_(f O~~~ :~i'' ~~k~e~o~· ~:;:·~~~-~·~·: e i~bo;~~ ~!"~b~J~ 

~~emP!"EI · :·úmü·:ar. ;'~-¡- ~Jte~·¡;~Y y.a que los ~6·10~-~S f14nton~· · n 

eneUentr.a.n: -~·S:la.J-d-;;.r-1~ad~s-·~ nlvel internac-ion~l. V :1a · iaucá 
"'>,' ·,:... . . ' -, : 

indiccl 'al Lrnpret1or eomo lograr los colorois exactos, por 

e.ie~p101."· 

PANTONE 296 C = 8 partes de PAN.TONE azul refleK 36 .. 4% 

8 partes dti PANTONE .azul seloJi:cion 36.'11. 

6 parles de PANTONE ni!qro 27, 2'Y. 

La letr-a C si9nifica que o"?stos colot·es aplicables a 

papele5 u otros maleriale5 con recubrimientos. mienh·as que la 

l'!tr-a U se aplica a papeles sin recub1·imiento. 

Cuando los materlales die empaque impresos llegan a la 

planta. el depar·t::imenl•:i de control de calidad puede analizar-Lo 

lempresa v provitedores J hablan •J.n l11nguaj e comun. E.<Jlo. 

ve::, garantiza. q1Je a travefi doi los años y a pesar del cambio en 

el pet'fional de la emp1·es.:i. y p1·oveedor"eS, la i•naqen del empaque 
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en lo que se t"efiel'"e·aL color sera •iemPre la misma. 

El proceso utilizado Par.a imprimir cajas pl4g.adh.a'i e-y 

ellqueta'l es el de litogt"af!a (offset). El .::osto 'de ·.e'·ste 

Pt"oeeso O!<& relativament~ bajo y las m.:iquina5 doi offset 

generalmentia: tienl!n 4 a 6 .ast.acion.as de imPt"l'H>lon. coo igual 

nóm'iro de tintas difiairent.e~. 
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EL pro~eso de, impr_esi6n 

utilizado en la 
::·-. ':, 

impresión 

fl•Kibles. Este 

de' roloq1·abado - ' . .e:s. "~·.a.mb ~e~ :in~v 

de~ ~l-~~a~-(·~.a~ ·~ ;~·e<il'r'~clúras 

proc~ s~<·~~:~:~ t.: z:'." -~~,~-: 'i~~:~~·~·~~fa -~:'.·~;_¡·y·:~~- l t?r·,;;e 

P•illrO ii!i:·mucho m~·s. c'ÓS\'o~~·:· ;:~.i.:.<":".';, ·:;~} ·"<· 7 :·v: -·. ' 

El ·:;~~C~~:g "·º·d~::~:_t~i~·.;g;;~tf~~-:-·-~:i~~ :{~~~l·: :~0~i1c{;~~~s~·~:~ "ta. 

1mPYesidn de ·pe1{c°u'f~·,.~-g-"·'-~,~~;~,~i[q~~ffr.xi~"Ú;ie~-~. -. ~~r·,j~~~j;, t~l 
trnpresi~n ,,: ·d.a ~, :~~~-;~~~--~d:~~~:·~· .?)'.'~:. ~.:~-:~f~·:r: ·{i'e :~.~c~~t,,p~-i~iÓ~·- nO }·_es ·· .. muv 

•lmd:; • promo •• ·.:·q~"!I;;··~ c1;'¡ iLE m~• uli Íizado 
_,. _____ -

cuando·_ ·se .requler-e, de· _imi:>r!mi_,.:· _ m_~t.~r.i~t'oe5-dti! empaquie como 

conten4dores de plastieo. :La ._"H~i9_rafi·a··.: ~P.o¡ult~ -ideal para 

tiros d+J imPYesiOn eoYlo& ya qu• s1J i:osto ·«s b.a,10. 

Al9uno5 malieYiales de empaquie, sobre todo cosmoilicos Y 

per"f•Jm11ri.:i S'l! imPYim>!n con •.m proc"iso o:onocido como estampado 

caliente o hot slamP1ng. 

Para imprirnir ciertos malet"iale5 de 

especialmente códigos d~ identificacion en caj.;i.s de c.;i.rton 

corrugado o fechas dojf caducidad en cajas Plegadizas. etiq•.J"!las., 

etc., es la utilización de imPresi6n jet. Por· este m~lodo sie 

pueden i1npr-im1r maler~iales di fíe lle-.. con superficies ~SP>?ras o 

no unifot"moas. 
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ilii Conlinu4c16n se mue~lr.a un e 1emplo de eu1ec1f 1cac1ones 

ESPECIF1CACION TECNICA DE MAT'ERlAL DE EMPAOU! 

l. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL 

~.1 ...... 1 ........ --· ~ddh1<1· 

ropo· Eri•ot-'""• 
r,. • ._~d•p.,...iJt...,.,J 1 •. ,,,,..1e1101:q.1..ra.;, 
e.r.itc Ofllf!«'"...S .... .,.~ 

AbJOld&i d• IQIA dt tg ~ uoq 

11. LISTA CE DEFECTOS Y A.CL 

CAmCO MAYOR 

,1..01. to11 AOL CLSJ 

fode44od d• \Dl"" °"'*'ÚM• ,..,,,.,. ·--· 00-~.Whl<I 

A_....,,DolRIM?'• 
~04'lu-depo...X.-. --A_ ... ,..,~ 

111. INSrnucctONES CE EMPAQUE, IUMACEKA.JE y T'RAHSPORTE 

"'""" 

.,,,. ... 
'"""""· 

EMPAQUE: El\p.oq.¡M•deptpm'~o ...... j¡Mdecai\6rl-gio.llO.~\dcoJoa&~lotC**'ll" 

........ d.tdO•~-~(IOL.-lde~-~dirrt.prv."""' 
twd.deapcrb""' 1000 ~-pcreliL~~ 
...-.~ ~dO. ·~u.~ proll~c:Gnb"l .,,--"', "'°""' 
~....m.o-•z­

Pro1--rto..,..1:r1.-.1~E.-~po~o.~, 
dtl\otldoot. 

EL A\O\IEEDOA ESTAAA oeuCWXJ ... r..u.NtENrn 1" CQHOIOON(5 tECNICAS DE fAQRl~CIOH CE1. PftOO!JC'Q 
CONTEt·llOAS EN ESTA ESf'EClf" Y NO P00RA RWIZAA NINOUN c.l.Msio SIN !>N:\11.l SOUC/T\..O Y "1'1\01!.ACIOl'I 
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",- ESPECIF1CACION TECNICA OE M.ATI:RlA.L DE EMPAQUE 
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Con lodo lo ant.er1ormenle •uipueslo a lo largo de este 

.al tipo de male1·ial ., a l.J"- f• ... rncLones ciu~ cumple en el producto 

contenido. 

AU .go 1·€t.umen, se tiene qu~ las Prueba'i mat. 

comunes dt! cada l J.p.:i do! empaque son; 

PD!!EPA!j CQMUt!ES 

!Uq11•l1a y Pl•gldlzu C>lm•nllonu, G11m1J•, Dl<ecclón d•I hilo, Color•t, 
R11g1do, Rlgldu, AbtorclOn d• •ou1, Po101ld1d. 

TlpH 

Umln1clonu 

Dlm•n1lon11, No. d• ll1u\H, Ab101cl6n d• 1gu1. 
Comp••elón, Ru1.i.ntl1 • I• ••plo•l6n 

Dlm•n1lon11, Longitud d• I• cu••d•, Untt, Color. Tipo 
d•m•t••lal. 

Dlm•n1lon11, C•p1ddld 11 d•rnm•, T•mpl•, T'1l1<J'llnh1 
1up••licl11,Pflt10n d• ll•nado, Choqu• •••mlco. 

Olm•n1lone1, C1p1cld1d 11 d"r1me, C1>mp,11l~'l• P1nl6n 

~ ... 1~
1

:!~ ~:~~·:.~::1:;::1¡::;;·::p:.11 ~:·:·11=·~"~'"''º 
Dlm1n1l1>nu, E1\/uctuf1, F"•n• da dnl1mln1ci~n, 
Dllrlfl 1 11•1••· ,,,..,,.,,da l•llllfo, Coloru. Co~lklenl• ' 
d• lrlccJOn, W(fR tplfmllbllidad al "'P"' de 111u1).-. 
Tr1n1m1uncJ1. RuphHI, Rng1do, Ringo d• a1ll1>, 
R1ndlml1nto. 

Dlm1n1l1>n1a, Co•llcl1ñ1• d1 l1JcclOn,Dl"'lu•o. """""'· 
R11g1do, Pu,.cl6n, Rango d• Hilo, Q1osor, Ra"d;m11nto, •. 
Tflnlmll1ne.l1,%d• 1nc1>giml•nlo,'!lod1 ••llflml1n10. 
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de Control Sanltarlo de Biene• y Servicio Y la S•cretaria de 

' Comercio y i='om•nto lndustri.a.1 a tr'avés do! la ~it"eccio!'l-91!!'\er_al_-. 

de Normas. 

Nuestras lev•• son. de car.6cter preventivo'" lo: que 

11ignific~ ~~· ant'!~-· de actuar h.ay qu.;t solicil4r'. ".'-Ulorizac.~on. 

El· vist0-- 0 bu:i·n-o .\·-equfoart?-~-'de -una serio! ___ .de ·:•lem>1ntos que 

constltuyen los· anEixos' .. de _i;a soUcilud re•pecliva-.~ E~lo• _an~Kos 
lar·t1~u1.;_2üi-de l.a·:L,a-~_:._oen~y.al. d~ S~lu~? -1iion:· 

I .• - Denomin~~-i~n·.-~i~·~·i
0

n"t.t~a ~· bién rnarca __ -del __ Pr'O~!:*ct_o ___ y l_a 

denorninación-9en4ric.a .Y e•pec·ífica del mismo. 

tI.- El nombre y domicilio comercial del titular de, la 

autorización y l.¡, dirección d4l lugay donde S'i elabore O envau· 

el Producto. 

111.- El nt.imero de autol"'ización del producto o:on la redacr.:ion 

requerida por la Secretaria de Salud <reg. SSA No.----------->. 
IV.- El gentilicio del pais de origen precedido dia la palabra 

producto, cuando §e trate de Prod•.ictos de importa~ion. 

v.- La declaracion de lodo-.. 1010 ingredioenles "'" 01·d4n de 

pl"'<edomlnio, en tél"'minos de las ditiipi.:i-..lcione5 roaglamentaria§ 

apl icable11. 

Vl.- La cantidad contenida en el envaro-e, de acuerdo con loo; 

término'I del registro q1.ut 5e hubiet«a otorgado. tratandosoJ de 

medicamenlcs tNOM-2-1. NOM-ZZ-3-1989). 

Vll.- El ntimero de la clave. lote, fecha de elabo1"aci.on 

caducidad. en su caso. 

VIII.- El nombre y domlcilio comoen:ial del fabricante y del 

importador. en la contr.a.atiqueta corresPondi~ntoa. 
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'.· ·' ·'-- ·.· . ,·, ·- ·-... '• .. 

1x.·-: La.-· \~~~~·~'.r~-~~~--~~:~~:~-,-~-~-~-~·rs·~~· -~~ra · ¡~: t.óUt 1 ~·;i_z~-~idn,.:·.~~-~- ·1~6 
env~se•''-~:aei·?·.,_--~~ {·~~'. c-~~~s ~~,· q-~~~:eSt~;. ~~-~ten¿ . .in -~~bsfanei.~~ 

: :~·-:. ,;: .. :·: . 
. :...Pe l t·~ .. OS_~• ;p:~·ra _ _:;·l·~ s.B.~ud.-:_·. ~-· -·: · ·::.:_-- :._:~-~ · ~:'_:~~:_.'" 

, ':·;,e.--;.'.: El:.:·~~·Kla;·f· .. h';bhO~.~~·~ Mé~-ieo···· '··le9·a~ · NoH'....i::.9; 
-:-~, :~ -.o_i~ -:,-:,,.-_~ ·-- - "º"' -

.'· x1\~ -~-~~;:.~ di~-~·-;·>~-ª~o:_~--~.:. ~~~;; ··.-~f,-a1•·07.tStá- J.e·y-;· io. ~~~i~m~:~t.J~---

,.:·~~~:~ -:.~·.--;\ ·. (~~'.~~~-~~\~.~:¡·_.·:~~~~~:fÚ-ira· en la nÓr"ma - cor"r.:19pondiente 109 

--.-. ti~Tl•~\'.~.~ q~~-::~•~:t-et"Í~r.t el s:19uhnte .srli.c1Jlo:H 
_ . .,, ____ .,- _____ ,,-_,__ 
- _--Ar.t"tcUi'0:-':1311·_para f.a Obteneion. t1labor"acion. fabr"icao!lon o 

-1~· 

n1anipuia.C.16n: de ~10s productos de USO y C0091.Jm0 hum-llOOS, queda 
-,.. ·¡"• 

Pr.ohlbi:do ul,llizar materia9 primas o ingt•edientes qu'! conlenc;an 

par4tíitos, mlcroorqanlsmos paló9tJnos, su~tancias toxic.as. 

conlami.n.antes en general o maloir"las c;i•J~ no PU..;!d-:rn ser redu•:id1J.¡. 

.e. los limites permitidos •. 

En MéKico exislie cornil.a consultivo Nacional de 

nor"malizaclon con el objeto dtl oi!labora1· y difundir nonn·3.<:. 

<LANFI). Dentro de es las normas, en ·=uanto a mal~i-ial d<i! 

NOM EE 12 1980 Envdses d.¡o vidrio para productos m@dlc1nales deo 

u90 or"al o toplco. 

NOH EE l3A 1986 Vidrio ampollet.:u. el.;t.bot·-!d·:t!i con l•.Jbo dot vidrio 

boros 1. l icato desl in.ad• a conle11oir" produo:lo9 

NOM EE L3B 1906 Vldrlo-Fcos • .:imputa elaborados con tubos boro 

silicato doislin~i.d•:->5 '='·:>ntener Producto~ 

m~diclnal~o;,. 
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<· .'); ··.,):,:·.· :·:,·:: ~<·::.>','.<' 
NOM EE 33 1978 Envases de vidri~ .. ~ol~ead~ · .- ,,;~d i~,i.nales'. 

NOM EE 38 1981 Carlon. · .,,.,;, ::_·,. -_~·:'.·~~~- ~· 

NOM EE 61 1979 Tapas de Pt-es fdn· i .. i~-o'·~-~~~Ll~~f;:··d; 'po·i le.t. l 1enO~ 
NON EE 66 1970 rapa1i de P~es ión ·d~ ~~~~Jpr~~ f~·~~.~ ~-n;o1-i~\·Ú~-¿~·:_ 
NOH EE 83 1979 Tap~-~ d~~-~:P-re:siÓ~ d'~ p;,-ii~~-;;~1i~cnC/ ~:·,-~~·Í:¡~:Ül~no 

- .,,:--- ·- ,,-:, ... - ·.:,. ;·.';> _:> 
NOH EE 92 19130 Vidrio envaa4's·especifica~iones.:· 

NOH EE 108 1981 Papel v:·~·C4~'{ó~>:_::~: C' ~:--~et··;·~~¡{~~-16'~;~_: _-:}~-e~-~~:. la 

--.-.. --- .-. _' _--:.:.-....:':'.·é:·':. 
NON EE 139 1992 Carton corrugado, pruebB.s basic.as m-inima1>. 

- ·_.,_.··.-. · .. 
NOM EC:: 139 1982 Pl.19tlco - botellas tipo caP!iUlO!ro con ·t.apas 

rosca en polietil,,¡no H.D •• poll~ropileno_~-PVC 

y poliestlreno. 

NON EE 154 190ci Metales - lapas inviolables. 

NOM EE 155 1984 H~tales - lap.a• par.a uso comercial lemJnologf.a 

Y def inii:ion>!s. 

NOM EE 168 1984 Envase de Yidrio recubio:!rlo eon pl4stieo -

1!1iPl!C i f ic.Jcion~s. 

NOH EE 181 1984 Metales - tubos depresibl'lis doe aluminio pU'oll 

NOM EE 205 1986 Pl-istico - envas.e. inserto y tapa tipo gotero -

es Pee i f ieaciones. 

NON EE 77 1980 Plaslicos - rosca par"! e1Jello do:! envan -

especifi-=aciones. determinación de dif/l<ilnsion<rs 

NOH EE 124 1981 Clasif ie.;iidon de lu COt'•:IO"!S. 

NOH EE 130 1961 Vidri•:o- - c•:.rona rosca dim~nsiono;?s. 

NOM EE 197 1986 M~tales - Tapas ros·~.i.das series 400. 410. 415. 

425. 
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NOM EE 200 1966 .. Vidt"'iO"· fr.:scos ·pequeílo5· destinado!i a contener 

,- P,,rod_~bto~:.";;os~:elic~·~ y ped;Jm>et"i·a • 

. , ·_._. -· .-:: ·.- . ' 
NOM EE-201 1986- Vidy'fo .:.;ampolletas- dastinadas a contener 

:'.P(éi_dti-c t~fi:_:m9d_~c irl:a le•~·. 
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lnvest_i9a_eion_ de los dist_intos ~nva_s~s_, 

,u.ti(lzado'l 11n :la Industria éarmac4ut.ica 

,En la Industria Farmaceutica producoStn Produc los 

medicinal~9··en diferoStnles formas farmac.Julicas. tales como: ll9) 

Sólidos: 
- Tablela'i 
- Orac;i"i'!as 
- Capsulas 
- Gránulos 
- Suposi\orio'i 
- Ovules 

Liquido• Y semiUquidos1 

No estérilesr 
- Oral1n.: 

- SusPen11iono!l1i 
- Emulsione• 

- ToPicos: 
- Cremas 
- Un9Ui;intos 
- Locion•u 
- Pomadas 
- Oo!l 

- Otroo;;: 
- Oolas oftálmicas 
- Oo\a5 nasa llf'I 
- Gotas ól leas 

Estéri leu 
- Parenlerales: 

-lnlt•av~nos.:1s 
- $ubcutanea'i 
- Intt·am•J.!i•:•.1l-l.1· 

- Olrou 
- Oolas oflálmk.H 
- Gotas na<a~le'I 
- Golas ót leas 

Estas formas farmac..?u\icas se Pueden envasar de dlferoanle 

manera segun sus caraclerislicas. Se rnencionó con anlet•ioridad 

que estos envases pueden frasco de vldt"io. fra5CO de 
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pl-'stico. frasco ámpula. •mpolleta. foil, la'!'inaéión. etc. 

Ahora bien,, la finalidad de determinar c1..1.al el 

envase y/o empaque empleado en la lndustria Farmaceulica en 

M.txi.co \D.F.), l"o!alizó encuesta a diferent1111f. 

laboratorios f at"maceut icos. 

Lo• laboratorios entrevistados fuel"'on1 

1) SYnte1< 4) Sch•ramo11< 7) Bayer 10) Knoll 

2) Bri1tol Sl Abbott Bl Columbia l 1 > Chinoin 

3) Cib4-011!i9y 6) Senosian 9) Searlli! 

Dentro d•l 9ran ndmero de Laboralol"'iOI 

quimico-farmacidulicos e>eislentes. •• consideran laboratorios 

m•nufaclurero a 76. como los m.is impot'tantes en el mercado en 

Hé>eico.,.. 

Oanlr"o de estos 76 est.tn l.01i 11 enlrevhtados. que 

1iqnifican el 14 % del total, y estos se encuentran 

dentl"'o dt1 los 50 primeros, que ttrminos de met"cado 

La forma en que se realizó la encuesta fue mediante el 

* Fuentes CANlFARHA ... 
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u r.ln.r 3uu>.I~." S-Ul Cru.r nnu h•. ]U.r• 

1 1 
' . I 
\. 

1· 

---+-------1----<--<-•- - -·--+--t--+'--+--<--+---1---+--I 

Previam•nl• sa sac•:-. ta relación dtt los Pl"oduclo• 

producidos por e.ad• l.abor<1lorio. 1.r. form4 farmac•ullca d,. cado1 

En el l•borator io s ... ntax •• l ienen los pi-oduclos s 1quio!ml•s1 

Producto F. f anrur..:.Jut lea T. envase 

Dil.ar ln't'e.::t.abla Vidn.:i 
Di lar l Table\•• Bui-bul• 
011.ar 2 T•blel.ato Bui-b11Ja 
Ollar • Tabletas BurbuJ a 
Dllai-min-. To1bhl.a1 B•JrbrJJa 
Oih.i-min11 Suspension Platollco 
Ere al Unq•1•nlo Aluminio 
E.-o:.sl Supositorios 5.ohi-e-t it"a 
EMorld•rm Cr.;ima Sobrot-l Ü'I 
Fotbrax Tabletas Bui-buJa 
i:ebn1M S1J•P•n• ion Plasl 1•:0 
F•br<l.M $upositortos $obror-l1ra 
F.;rmsta1 Ct"ema Aluminio 
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Femstal Ovulo• Sobrc-t ira 
Flan.ax T<tblela!!i B1.1rb•.1Ja 
Flanax Cápsulas Burbuja 
FlanaK $upositoriofi Sobre-tira 
Flanax SutipoJnsion Plá1&tico 
Gardrin CáPtiUl-3.S &urbu.1a 
Oel ii;vn Gel Aluminio 
Luloral 2 Table las eurbuj a 
Luloral 5 lablelas Bu..-buja 
Lutoral 11~trog. Tabletas Burb•.&Ja 
Naxen Gel Aluminio 
N•xen lnyectabh Vidrio:» 
Nal(en Tabletas BurbuJ as 
N~!(1111n SUPOfi i lot" tos $obre-t1r.a 
Naxodol Cápsulas Burbuja 
Nor1nyl 21 Tabletas Burbuja 
Norinyl 28 Tabletas ~urbuja 
Novacot"t Tablela'5 Burbuja 
Rideno11 C4Psulas 8'.1rbU.i• 
Secuentex 21 Tabletas Burbuja 
Secuentex 28 Tabletas. BurbuJ• 
Srnalat" C Cn1ma Aluminio 
Syn,.lar c/N Crema Alu111lnio 
Syn.alar nasal Golas Pl4•tico 
Synalar of tal. Golas Plast ico 
Synalar 6lico Gotas Pla-.t leo 
Sr na lar simple Crema Al1.1mlnio 
SvnQetilal lnvectable Vidrio 
Ticlid Tabletas Burbuja 
Topsyn Gol Alua\inio 
ToP•Yn y Gel Aluminio 
Trisyn Crema Aluminio 
Vo19ltrol Ovules Aluminio 

ló tabletas (34. 7X> 

11 l23.9'Zi 

ó son •uPosltorios u óvulos ll3.2,-.} 

3 •on inveclables(6.5'Z} 

3 50n s1Jspensiones o -.olw::iones l6.5'l.j 

3 -.on 9otas l6. 51.) 

Dentro de 1010 cu.ale5: 
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20 se env•t.an en ~lit.ter1 tabletas. cápsula1 (43.477.> 

11 '!ie ttnvasan en alumnio1 o:remu1, 9otl v/o un9U11Jntos (23.9%) 

6 s• envasan .in fiObro1 tira; •uposltorio'i u óvulos (13.lY.i-,-

6 '.le 9nv.asan en plé.stico1 9ota1, susP11n!iiOn•H -y/o '~olü~ion..i'-t. 

(13. LZ> 

3 tiie envas.an en vidrio1 invect.ables (6.57.) 

Siguiendo oel mhmo Procedimioento P·!Wa lo•-- ott-•:is 

laborator lo• te ne motil (eJ empl i f icando) 

- Del Laborator"io Bri'ltol do! un tot"'l de 33 PYoduct01i1<: 

12 son inyectable• (.36.36 %), 

(24.24 %)~ 

5 tiiOn susPen•iones (.15.15 Y.>. 

5 t.on tabl<ttas 

2 son polvo 

O.antro de los cualesa 

(.15~ 15 %). 

(.6.06 1.,). 

(3.03 %). 

10 se envasan en vidrios invecto!t.blet., SU'iPo 'I qota.1 (34.54 %.\. 

15 

Del l•boratoYi.o Ciba-Geiqy, tenemos que de un total de 

de 49 produc tou 

13 son qyaql!as CZ7. 06 'X.> 

10 son tablet•s (20.63 Y.) 

8 •on crema o qe l o pomada l 16. 66 %) 

Se utilh:6 el ter·mino bli'lter en vez de la tnaduccion al espaftol 
"burbuja." por ser oi?l primo?ro el má~ difundido. 
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-·· .. :· ' 
5 ·son in~vect.it.bles- <10.41 'l.) 

,_';''' '. 

5 SOn cáPsúias· (i0.4f 'l.) 

·--~ ~-~n· s;~~osi·-~~~,¡~:.-~(8:~3 iO 

):2,:s~·n, 

~. \~1.--.5.:_,96(~-. - -t--2:-oa-_7.i 
·o~~-tro=~ .. d~ i:~~~ ~Ü~1es·-:: 

28_- li~ ~:n~~-~~h-;~:~·-: t,{{~··t'e~1 -. gra9eias, ciáPSUlas 

e-.:m ·-a1Um'~-~-~~·¡~;~~-r~·~~ Ó_··-~:.~·~,~da .º:,--~~{ 
5- eai Yidrt'o-í -in.,.eCtab'ie -uo;-41 '-Z>. 

4 li!n .•obr11..:t it_"-til sup~s l torl?· <8."33 ~~ ~ 

Y. labs.:_(58.33 iD 

a·en Plá&lico1 !U.lSPensión O gotas (6.25 _%)_." ,· 
-'; .. ·-. ' -- ' 

Del labot-alorlo Scheramo!U lene-mo9._·que· d>! uil~ total de_67 

pt>oductos: 

13 son lab lelas 

12 son t:rem-s (16.18 Y.).: 

9 11on J ar .. be < 13. 63 ~>. 

7 son 9olas (10.60 Y.>. 

5 son graqeas < 7. 57 '/.;.. 

5 son capsulas ( 7.57 Z>. 

4 son suspensión <.ci.ú6 %J. 

De.nlro de los ctJ.;i.les: 

22 se envasan en pl.asticoi Jarabo:?s, susp. y gotas l32.93 'l.J 

2ú iie t!nvasan ~n blister1 c.ips •• qraqeas y tabs •• <30.30 'Y.> 

12 sit ~nvas•Ln en <iluminio1 cr~ma-& <.10.18 f.). 

10 se envasan en vidrios inyectables <.15.15 'l.J. 

3 se '!nva.s.an 
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Sintetizando lo:is dalos para los sigui?nteS laboratdrk1s 0 

Del laboratot"io AbOotl de un total de 46 productos: 

20 se envasan vidrio (43.47 Y.). 

12 !114 enva"Jan blister (20.08 %>. 

8 •• pUslico U7.39 7.). 

4 se envasan en sobre tira (8. 69- %J. 

2 se enva'lan en aluminio (4.34 Y.>. 

Del laboratorio Senos ian 

12 envasan en vidrio· (48.iO .%J., 

10 se envasan- en b l hter.·~- (40~ O_%> .• " 

3 se 111nvat1an "" sobre-¡··ir .... /. 

Del 

5 se en sobre-tira 

5 se envasan aluminio 

4 •• blister 

1 se env«sa o;rn Plástico (3.57 Y.). \.·.' -; 

Del laboralo1·io Columbia-de un tot:al''_de ·_42- pr~d1Jcfos1 

13 <1nvasan en blisl11r (:30.95 'Y.,). 

13 soi envasan vidrio (31).95 'Z>. 

7 •e ivnv.;t.5an 

O se envasdn aluminio 04.28 Y.). 

plast.ico ~7.14 %). 

Del laboralo1·io Searle de en total de 24 productoss 

9 se envasan '*" vidrio (37.5 Y.). 

7 se envasan blister (29.16 %). 

5 .. plástico (20.83 %>. 
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3 soe envasan "!O sobre-tira U2.5 Y.J. 
. ·., ' 

Del i4bor.;i.t0Y.io-:.-· Knoi-t -dlf 

13 ~nvau1fl_ ~n ,vid-~~)o ~LF._14.- i):-
-.-, ... --·· - .-

12 s• ienvasan an·bli·11í·\4y.,(34~2a ~.L 

LO enva~.an 
< -- ·-: . ~ ·~ 

Dot l . hbor.a(oy io 

13 s~ env.JJ'!i:\n en·bliSl.ar· 

9 se envasan en vidY ic.o 

5 se envasan en pla.st ii:o 

2 &>! envasan en aluminio ( 

Ahora bién. 

t..11.bla: 

\.Ol"ll d• 
Lab. productos BlisteY 

s.,.ntex 46 20 
Br"islol .;:.3 
Ciba-·G. 48 28 
Scheram~x ~7 20 
Abbot 46 12 
Seno'iian 25 10 
BaveY 28 

--

4 
Columbia 42 13 
s~arle 24 7 
KnQll 35 12 
Chinoin 31 13 

" 425 139 

Graficando se observ.a qt.Je: 

- El 29.41 % Sil vidri~. 

- El 14.58 f. sii! envasan 

- El 12. 47 ~ envasan en P1&'ilto:o. 

- El 10.82 % se en a\t.1m1nio. 
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DIAGRAMA DE PRODUCTOS 
ENVASADOS EN B!,!STER-LABORATOR!OS 
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DIAGRAMA DE PRODUCTOS 
ENVASADOS EN VIDRIO-LABORA 'l'ORIOS 
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DIAGRAMA DE PRODUCTOS 
ENVASADOS EN SOBRE-LABORATORIOS 
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DIAGRAMA DE PRODUCTOS 
12 12 
10 10 
8 B 
6 
4-
z 

6 
4 
2 

ENVASADOS EN ALUMINIO LABORATORIOS 



DIAGRAMA GENERAL DE TIPO DE ENVASE 
32,.--~~~~~,.---,-~..,,.._ 

2 8 1..---1----J'----f--lll 

2 4 1---11---+--t-
201---l'---t---r 

16 
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CONCLUSIONES 

: -· ,/¡; :":-

_articUlo~-:~·p~r~';·~.;~a'sEt vio empaqu11 el •luminio ocupa un lugar· d~ .,.-_ --.. -. 
9t"an.·;:imPoYta.Í"lci.á·-.c:omo constituyente de envases laminad~• _ v 

c01a~~-ibleS.~, il~-~tO qrJ-'. pose.¡ can1c:t'!rt:stica!í m1Jy partic1Jl4.res 

~-~i~{dtu·~~f) -~~/ :; Po.-osidad, 

~~~Si¡~--~-~~~~:· ~~~~nical. 
op.::acidad JU: 

-·Los. -'prinCipalé• factores que C•:lndieionan el consumo d9 loa 

dif•rente• 4nv4ses y su~ compon.ante11 con o!l aluminio -ion; 

'al El pyecioa el aluminio es un materi"ll met.tl~co ·muy 

•Pr•eiado d111 la IndustYia Farmacéutica, PiJYO al no contaY con 

yacimientos explotabl<!s a nivP-1 comercial d4be importar~.¡. 

situación que repercute grandemente en el prec10. 

bl Los h.á.bitos de consumor la aceptación que por parte d'il 

consumidor final tiene este tipo de envase compensa 

parcialm>:intv el efiacto ne9alivo de los pyecios alto~. 

- La manufactura de envases de vidYio como fra!>cos, taYYos • 

.ampolleta.s, elo~.. proi,.enta alto 9r.ado de inte9Yacion, 

<Jituacion q1.1.oe permite •Jna posicion priviligiada en r"i!lacion •J. 

otros sectores productor-e~ de .;i:nvas.es. Tan solo 1"11 lndu5tria 

Farmacéutica durante el año 1983 empleó 610 millones de envase1 

d"1' v1dYio:t111 entre ampolletas. vial•s. fra.sco'.i v tarr'os en el 

- Las principales condicionant.its del consumo del envase d• 

J02 



FACULTAD DE QUlHICA 
JftftftfMtittfWtftftlt*titMWMWMMMl.:lltM*llhj,ilftftit\UfMJfW~103iittiftifilflitMM:"tMJOB10l>Jit-MttMJfllt:O.:Jtlltlll-•A**ii.-A!ll"llt"'1t'°" 

•) L.:8 suÍtitu"Ción que pot". Parte-de otros.'enVaS•ts.sUft"an. 

bJ El ~~Os_-~o· f·~i~~Í .. -~~l · •'nvas~··_ ~-F:con~Um'úi·~;~ ... ~;pues ~~~t~·.:-aso~·iado 
• los :d;,,;·"~u:~~~e.~-~,;'s dot l~~·.·~n~~~·~~ ·- ( f le"t«S>: 

".; 

- -_·· -·'·.:· --~~:.:····--
- _·,,_ -·- \ .. "·._, 

~ Las-:diversas Prop.fedades· qu. - Pos~e·¡, i~S P'1~~tl·c~s (sU:avfdad~ 

du..-e:::a, -rt_iciid~~~-- o~ f1.,-~·ib-H:idad> ,' as·i';: ;~~.-J.~~-i - ~~~i f.-d~d~. :que 

ofrecen (re'llistenr.ia 4 la humedad Y a los·9ase5 y"fac:'llid.;¡d de 

maneJo> han originado una amplia ramiíicileión __ .~n·. cuanto a-lo'i 

Juegan un p.apel i1nportante en los 

- Los !.aminados fle>eibles muv usados en la Industria 

Farrnacdutic.a, puogs li'!!nen las mliJores caraclerf.stic~s de 

Proteo:cion contra h·ansm19iOn d'i! luz. olorP.s v gas9s. Razon p~r 

1.1 cual se le U'!ta oiKlensamente para el envasolldo de c.i.ps1Jl~'i, 

- Son mulltple& lo5 factores que influven d.? alguna fot"ma en el 

consumo de los Plásticos. El de mavor importancia es el 

relacionado ccin las materta11 primas, va que .al ser PEMEX 1.i 

modificacidn producción Provoca cambios 1• 

disponibilidad y Pr•ctos. El que los precios de la materia 

producto final. 

•Referencias v. btbllografia No. 17. 
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- En- lo qu!f se refieYe a . papel y caYlón el·· envase> do11·.mayo1; 

imporl.ancia e'OJ:el ·-~~ é~jas ·~~ C."al-'toó·:coi'.-~~g~~-~~.:v·~~--~i ii'i.;is. 
:" f; ·-~·- ·: 

(:~~~-~~~-· d~ ,~enVa•iÍi!~. ~·~ -~-;¡~~ l _\' 

CartÓn s~n: - -.--,o:;--·.;-=-- -0..¿;~ -

•> DLsponibÚidad •.de ~~l~~·¡~s .;.Pri~~s ~;~~~·-·s;~-;-~·:!~~~·~~~~:~~-~Ot~ 
relac:ionado con· lO'l··_pt·;;,;cios-~'i- ;~.~t -';-'..-.·, _:,:_:~--i~J.U,,' ~~~.\:' 

b' Grado - de ~~S l ~"i~c ici~· P~~-~¿i:,t;.:;~_5 : ~;~i-~J'~j._ef ;.:·~~~:·:·~,_:;: ~.;., · 
-'-·: · .• :; ,;·'.',, 

• - =--~.;-_ 

Fin.alménlE11· 

merc-iido c·aU:l LvO lo que impidió un mayor dP.sarrol lo ~n lo5 

·-.enva•t1s. V ,empaquoas • 

. 2) El de<JarroÍlo en la ulilizaci6n de enva5es y empaques se dio 

en función de las decisiones de las EW•Proasas farmactlul leas 

lr~nsnacionales. originando con el lo que la5 innovao::1ones en 

••le r-ubro lleg1Jen larde al pais. 

3) Lo anterior los nuevos o:1mpaquet. 

biodegradable•. lo quo:1 a P6'sar de lo!. grandes pr·oblemas de 

contam1naeion oen la ch1dad d~ México, no 'ie h"'n •Jlilizado P.n l.i\ 

Ind•.tt.lria Farm.;icéulica. t20l 

4> Con la aPerlura corne1·cial 1.;i Ind•i.tri.a Farmaceulic-3 va a 

••guir 'iiendo prolegid-!.r !lin emb.ar90. el inl"lr"=;smbio comercial 

PO!libilil.a •.in mavo1· C• . .mocimi,¡nlo y ulilizacion d•? los mod~rno!:' 

ser Potiible desarroll-3.r una lnd1 .. atria doJ enva•urs y Qmpaq•.tes qu":t 

seo!. competitiva en calidad v precios con los otros paises. 
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5) De no modernizarse la Industria de envases y empaques se 

seg1Jit"'& dependiendo de lat. decisiones V polllic.as de las 

empri:isas lr.ansnacional>!5 par-a desarrollar esta Industria. 
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