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INTRUDULULUN =

La 1ndustria de la madera. v de maauinaria relacionada con la
misma. es una de las areas en donde el Disefo Industrial
nsuede. de una manera objetiva desarrollar su capacidad
creativa. Ya que. como =n muchas otras areas. existen
necesidades. en las cuales un disedador industrial ouede
intervenir directamente para su solucian. €l disefador
industrial. profesional al crear o modificar los obietos
producidos industrialmente gue aquardan una estrecha relacion
de uso—-funcion con @l ser humano. resulita especialmente util
para resolver o atenuar muchas de las dificultades con las
que se enfrenta cotidianamente la sociedad en ageneral. El
profesional del Disero Industrial con creatividad v sentido
estético desarrolia los conccimientos necesarios sobre
eraonomia. materiales v procesos de fabricacién. para aportar
soluciones que impliquen la modificacion o 13 c¢reacien de

obietos-producto. que ademas de aportar beneficios directows
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#l usuario. proporciona ventailas al :rabricénte.“uésde'el
punto  de vista del Disefio Industrial este trabaio’busca

aportar solucion a un area muy especaifica de la ufoblemética

en la transformacion de la madera. maguinaria para la misma.
En Heéxico el desarrollo de muebles en madera v de maguinaraia .

para la transformacion de la madera. estdn determinadas por

las posibilidades tecneolooicas v de fabricacion

cuenta la industria en nuestro pais.

En la actualidad existe un numero muv pequero:.d

de maquinaria para la transformacion de- la madera

caso de maquinas para desarrollar ornamentacic

ornamentales no existen fabricantes en Héxiro gue-faciliten: .-
esa tarea., oue hasta ahora es netamente artesanal. ‘En:todos;

los casos en donde existe una mdguina para ornamentacieén,

esta es de origen extraniero lo cual acarrea una serie de
problemas para el productor. tales comos s costo

exaqeradamente alto. escases de partes. ralia de mater:ales.

con que

fabricantes
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pero en México la industria mueblera v de ornamentacion es en

su mavoria desarrollada en pequeva v mediana 1ndustria. en

los talleres. en donde se transtorma v ornamenta la madera.

con avuda de maguinas herramientas. tales como la "bubia”. :la
cual ha sido por siglos el instrumento principal del tallista
para realizar su trabajo.

En la actualidad la demanda de muebles de ornamentacion

obliga a los fabricantes a buscar tallistas. los cuales no

son suTticiéntes. v mucho menos de |a misma calidad. va que’

son personas que realizan su trabajo de una manera unica. bor

ser artesanal.
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OBJETIVOS :

Dentro de los objetivos de esta tesis, ademds de
acreditarla licenciatura en DISERO INDUSTRIAL, existen
otros abjetives directos y en relacisn al diseﬁo de -la
m3quina, tales objetives son :

-Disefar una maquina, la cual ;yude'aleabficahte a

la transformacisn ornamental de la méder;l k

;Diseﬁar una maquina que por su :Dsto;‘féﬁsﬁu y"

funcionamiento, se ubigue en la pequefa y' mediana

industria.

las piezas a trabajar.
-Desarroflar una maguina féci;ld
rapido y Econéﬁico.
-Lograr que la mdquina se puedakp}odg#;§ indu;£ria1meﬁte

y que sus partes sean de fabricacién nacional,
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ANTEDECENIEbL:

£n el desarrollo historico del diserio v Torma de los obietos.
ha existido la ornamentacion en diversos materiales entre los
Cuales destaca la madera. ornamentacicn que ha’'permitido

identificar las epocas v estilos de los objetos. Teniendo

como estiios muv caracteristicos el Harroco v el Rococo.

que’’

fueron la exageracion en cuantc a formas se refiere.

La talla en madera. por sialos ha sido .realizada . en pegueros”

talleres o de manera individual. utilizandb’herrém entas’

manuales, de las cuales la "Gubia" resQlEé‘dé g?thﬁ;’laq d;
por la aran variedad de formas.
Un artista o tallista catificado puede-tener  todas ;aé udbias
necesarias. de las cuales normalmente utilxzara solo:las
principales. gue pueden ser entre diez v velnte herramientas

las restantes se suelen utilizar solo en ocasiones especiales
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pero cuando Se necesltan son realmente 1ndisuensanles;
Las herramientas de talla varian en'su ﬁerm)nac1bn. ae
acuergo cons

- El tamawo es decir la anchura‘qé{ cprfe.

- La Torma longitudinal qgue puede ser recta o acodada.

- La seccion gue puede Ser curva,. rec
Ademas existen ntras variaciones ‘adici
rorma de espatula 0 las distintas: To

(codillos. contracodillos, etc.’.

togques resulta mas conveniente emplear una'esbatuia_uue sea”

mas ligera.
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Las espatulas son mas anchas en el filo,

mango.

Fundamentalmente hay tres
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Forma longitudina! de los formanes y

gubias de tallista. A Formdn rects. B Formén
diagonal. C Gubia de realzar. D Gubis i
da realzar diagonal. E Gutia de reulzar diagonal. .
F Gubia recta, G Gubia scodada. H Gubla

de codillo. t Gubia de contracoditlo,

J Gudla o espitula de cola de peacads,

K Espiwla de canalata, L Espitula larga.

M Gubla macaroni, N Gubia fluterani.

0 Gubia angular (también sa fabrica acodada

y de codillo). P Gubla y formén sin acodar.
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seccidn de las herramientas, Las dlst1ntas‘secc1ones de las
herramientas de talla se clasifican seaun el sistemsa
sheffield. 52 nodra observar que fa numeracidén no varia
seqdn los distintos anchos de las herramientas. Ks1l. por
ejemplo una herramienta numero ¥ 2s una aqubia recta de
secci1dn semicircular cualauiera que sea su ancho. v una
rerramienta del numero L 25 una gubia acodada de seccildn

semicircular v tambien sin especiricar el ancho.

000
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Secclones ds las herramientas de talla.
Eate et seha s
Informacidn pi da por varios fab

Las herramientas da talla varian segin tres
factores: la forma longltudinal (recta, acodada,
etcélera); la seccldn de! filo {formdn,

gubla, etc.); y el ancha de [a hojs. Desde hace
muscho tienpo a seccidn y I forma de

1a herramienta se conocen por nimeros, ¥
todos los fabricantes smplean este tipo

de clasificacidn, sunque algunos aftadan un
nGmero antes. En estos casos el nimero de
clasificacién slempre es el Ultimo. Con este
sislema s8 agrupan Lodas las herramisntas

de jgual forma y seccidn bajo un mismo nimero.
A3, las herramientas de nimero 9 son alempra
gublas rectas de secclén semicircular,
cualquiera que sea el ancho.
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riANbUS s Se hacen de muv distintas rtormas. Hace alaqunos amos
siempre se utilizaban mangos con forma hexaaonal u©

octagonal burdamente tallada.

000

Tipos de mangos utilizados en herramientas
de tallz. A tipo hesagenal v eciogonal.
8 cilindrico. € y D tcrneadas.

MAZO5: Siempre son redondos. va que asi se puede aolpear en
todas las direccilones sin camblar de .posicilon.de
mano .
Los materiales mas apropiadas. para nacer”lés maids;i
son madera dura de veta apretada. al ser’maé‘peggdg;

permite un menor tamano de mazo.

El peso varia entre 500 ar. v 125¢ “ ariiiNo conviene

que e/ mazo sea demasiado pesado., pues su utilizacien

potiria resultar excesivamente fatiooss.

0@0
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ESLUF INAS, LiMkS. etc.:

se utilizan principaimente para 1qualac . las-

superficies curvas v talladas con la' gubia. lampien

son utilizadas en este oproceso el papei Lijai

sirve para que las superficies lizés.;

uniTormemente pulidas.

Tque i

queaer .

oe
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TROLUELES:
Se pueden dividir en_dos t:nos:_los que Dréuucen
unas pequenas mar;as: para ;onseou:r una  cierta
textura., v los que tienen una Torma eEDécxal, para
hacer peguenas incisiones o  igualar las superficies

de estas.

Farmas’ de troqueles. Troqueles graneadores o de escarchado.

CEPILLOS:

: oe empiea mucho el cepille para tondos, Quimbarda o
baaqueto, para alizar v nivelar estoes. rdemas de gue
se utilizan para hacer diferentes clases de molduras.
sobre todo en 1los bordes de los muebles. Existe

tambien otreo tipo de maguinas para desbastar. las

000
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liamadas maduinas. electricas rotatorias. (Houter o

Irompo portatil) aque Se pueden egquipar con-cuchililas

‘para: ,d'esbas;tar,.

de distintos tipas v | utiillz_‘arf‘,

moiduras. rebajar o hacer ranuras.

Cepillo de fondos o guimbarda.

Cepillo eléctrico. También se puede utilizar
boca abaje, sujetdndolo al banép.

Router o Trompo portatil.

000
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Elementos de sujecign: Existen distintos aditamentué para la
sujecion de las piezas durante la talla. Por ejemplo:

A.- Prensa de banco o tornillo de banco

B.- Gato en C o prensa en C.

C.— Tornillo mecha de mariposa.

D.- Bridas.

E.— Mordaza de tallista.

000
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HANCU DE IRABAJUL:
£s psencial disponer de un Banco rigldo.
Pebe tener una superficie aruesa de madera dura que
soporte bien io0s nolpes. at estar trabajando v
golpear con el Mmazo.
La altura de banco depende tTundamentalmente de la
estatura del tallista. siendo la altura media B4 cm.
Bl tamarno de la superfticie del banco vendra i1mpuesto
por ei espacio de que se disponga.
utro tipo de herramientas que apovan at tallista son:
escocheveres t(plano v Ccurvo). cenillo de mano.

arimales. etc.

000
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H continuacien. Se enunclan los pasos gue realiza un tallista

en la elaboracien de un trabajo. considerando que es5tos pasos

varian muv poco. dependiengo de La compieridad del producto:

4y~

8) .-

Gra—

lener el diseno deseado.

rkealizar el dibuio del diserio.
besarrocllar la plantilla del dibujo.
Habilitar las piezas en madera.

Irazar con la plantilla, el dibuic del disefo sobre ta

madera.
lallar el dibuio en lé'maQeré-ﬂtil hdb lé qubia

adecuada.

Liiar las partes iizas el disedo.consta

de varias partes.

Hecorrer o rectificar las uniones. '/

bar acabadas.

000
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en la elaboracion de un tallado, se tiija la pieza en el banco
de trabaje, con prensas. tornillo de banco. etc.. se procede
al taliado de las piezas. utilizando las aubias adecuadas v

las herramientas de apovo. tales como arimales, escocheveres,

Houters., baquetos. etc.

000
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INVESTIGACION GENERAL:

La maquinaria nacional existente para lta transtormacion de -

lamadera. en general esta determinada por las caracteristicas

de las piezas para la tabricacion de muebles. Hsi‘por

ejemploexisten maquinas. gque exclusivamente Tabrican patas,

otrasunicamente producen mangos o tachas de ritles, etc.

Este tipo de maquinaria en su mavoria. estan total ‘o

parcialmente constituidas de piezas de origen extraniero.

&4 continuacion se presenta un estudio de la industraa

nacionat dgedicada a Tabricar maquinaria para la

transtormacion de la madera. logrando de esta manera
relacionar la produccilon v desarrolifo de 1a magquinaria
existente. asi como aspectos de inversion. medios de
producclon, de control de calidad., de mercado. de i1ngenieria
de producto. de manutactura., vy estudiar los ti1pos v

caracteristicas del equipo v maquinaria producida en el pais

080
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para lograr desarrolitar wuna magulna de ornamentacien. que
pueda ser disenada v Tabricada con materiales v mano de obra

mexicana.

000
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rAbRILANIES:
Saltillo. Coah. Verastequi. 5. H.

£s 21 mas grande de ios rtabraicantes de equipo de carp;n;erié
en HMexico. tambien produce bombas para pozé-prntunud., ‘
fundicion de tierro gris v metales de ferrosos. aéi’cpﬁo
motoaruas v otros productos.

Sus productos son de buena calidad, a mas de coptar ;oﬁ.muv‘
buenas instalaciones y con espacios disponibles para;futqf;s
expansiones.

l1ene representantes en el bListrito Federal. kEntre las

maguinas de su produccion se encuentran:

- Sierra espigadora 1 modela
- Sierra cinta 3 modelos
— Dlerra circular % modeios

22



- Lepillos
- Lanteadora
- Irompo

- forno

modeio

modelos

modeios

modelos

060
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JE T Lot L

SIERRA CINTA

000
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CEPILLO

SIERRA CIRCULAR *

080
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Chihuahua. Chis. | lndpstfiaéiﬁﬁﬁia ‘Heivas:

Es una empresa en ia cual su personal tv;

maguinaria, como la linea completa de

cajas alambradas.
nctualmente estan desarrollando: una
produce molduras,

multiples.

exportan a tkstados  Umid
tnaenieros Y tecnicos

propiletarios i1ngenieros.

El equipo que producen es:

- bLescortezadora

000
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sierra banda de 4B, 94 vuau& ge d:émet;o de volante.
Carro. lonoitud 5obre'péd{u§:ﬂ, |

Lesoi-1l ladora. ’
Afiladora.
Laias alambradas. paquete cbmbieto. intearado por el torno
de desenrollo, sierra maltipie, 1naieteadora.
desenrrotiadora de alambre. enarapadora de envolvente,
bucieadora de envolvente, enarapadora de tapa vy bucleagora

de tapa.

000
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AFILADORA -

TORNO DE DESENROLLO

28



ENGRAPADORA Y BUCLEADORA

INGLETEADORA

000
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tarral,y vhih. Lurs Hinolosa. D.H.

En esta empresa fabrican sierras principales. carros v
pendulos. aun cuando realmente‘solo construven los elementos
estructurales, va que no :ueﬁtan con medios de produccilon
para 10s mecanismos v elemento; mavxlés; f1smos que adquieren
ge otros fabricantes.

tuenta con un aserradero v‘uha‘rapfxcéﬁﬁé"ca1as clavadas. que

son, el Qiro principal de la ehpfésa

entre las maquinas v equipos dué‘ﬁ
ﬁédndo. se cuentan: o
n).— Sierra banda de sH. Su v é@é
B;.— Larro de longitud variéﬁlé;\
L) .~ Fendulos. A

v) .- nserradero circular, diametro Sierra 9s”.

k) .- Paquetes de aserrio.

060
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Chihuahua. thih. Maquinaria Forestal industrial.s.A.

£5 una empresa instalada con mediana capacidad. que’ trabaia

por lotes de producclon., Sus mMaguilnas:-Son robu ta

requiar acabado.

ellops mismos.
su linea de produccisn es bastanteico

entre otras las siguientes maquinas

- Cérro longitud var:able "

- Hoieadora o tabletera.

-‘Desorilladnra
- Féndulo.
- Labeceadora

- lina de tratamiento.

000
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bkguipo de atilado
{ransportadores.
Asarradero caircular
ralillera.

Hultiple.

000
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Farral. Lhih. lalleres linajlero. S.H.

Los sedores linajero., tamilia altamente ereativa,. tienen una
empresa en ia cuail han desarrolilado maguina-hervamientas.

como son:

- Sierra banda.

- Larros.

FPendulos.
- Eguipo de atilado

- Fortes vy refacciones.

000
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bistrito Federal Haguinaria Hqtréh.b.de H,L.

Industrias zZacatenco.

e:maguinaria

La empresa dutron, se dedica a ia. tabricacion

para uso de carpinteria. su producto es de:buena calidad.,

roousto v bien terminado.

Sus 1nstalaciones son adecuadas, cuenta con. equlpo-aproplado.

en puen estado, su distribucisn de planta. es buena.

Actuaimente tabrican los siguientes pirraductos:

- Cepillos ) C)E,"QiQB :CEAEZUiut:ﬁ ‘4 ‘modelos

- Sierras cinta e 2. modelos

- Canteadoras ' CAB. CAlZ

3 modelos

- {rampo |

mode los
- sierra circular SCB, 2 modelos

SCBfﬁ i
< Jorno THIN o o L 1 modeto

- Moiduradora MLD i modelo

000
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tspivadora ESH
Cabaceadora LRV
Hrochadora FREM—~1. PRM-3
Roladora/lamina
Escopio ELD

Si1erra badasmetal MUS

modelo
modelo
modelos
modelio
modeio

modelo

000
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ESPIGADORA CABECEADORA PARA MACHIMBRAR

000
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PR e

CANTEADORA

CEPILLOS
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iMexico. L. F. nserraderos boras Fabricantes.

Esta empresa cuenta con 235 anos de experiencia, fabrica
practicamente aserraderos completos., motoaruas, aserradores
portatiles v se dedica también al mantenimiento de los

mismos.

su linea de productos es muy completa como se observa a
continuacian:

- Sierra banda 48, 54 v &U"

- Carro longitud variable

- Holeadora tabletera.

- Desorilliadora

- Féndulo.

- Labeceadora

- ltina de tratamiento.

— lransportadores

000
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pequena. Comos

1osSas DA,

Mexicoe ikstado HManuTacturera

laladro de coiumna, capacxda;tldmmm,
faladro de banco, capacidad.la @6.
sierra ¢i1nta diametro 355 vy ESQ‘ﬁm;
Sierra disco diametro 254 y 228 mm.
Canteadora 152 mm.

forno para madera 300 mm.
LiJadaralde banda v disco.

{rompu.

tsmer:les.

000
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Mexico. U. F. falleres Hoiivar, S. A.

ts una ge las casas 1aportantes aque reoresentaﬁ madulnar)é
para la transformacisn de la madefa en kexico. Lonsgiehte :

de las necesidades del mercado, fabrica en sus tallgfés de
mantenimiento v servicio méqu;narza mas peguena para
aserradero. asi mismo ensambla equipo de rluio.

Sus instalaciones son apropiadas, bien montadas y equiﬁédas;
Tabrica con :tAQenierlia propla y SU 2quipo presenta un a;éaad6~

adecuado.

Lesorililadora.
- Pendulo.
- equipo de atilado.

- {ransportadores.

000
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vurango. bao. . Maquinaria »oiindustrial de

buranao.5.H.

Empresa que cugnta con un arupo tecnico bien'nfébéradd}'buené
distribucion de planta, maguina. herramientas dé“réhﬁx;fﬂ 
calidad v suficientes en numero. ‘

Las maguinas son robustas y bien presentadas, los prbductos

que oTrecen son:

~ Sierra banda.

— Carro automatizado hidraulico.

- besoriliadora

- Péndulo.

- mservadora portatil sierra banda.

- Falillera.

000

41



Lburanqo. Lgo. talieres lrosa.

La empresa cuenta con fundicien propia y con algunas maguinas
herramientas. kEn ia linea de productos se encuentran las

siguientes maquinas:

~ bLescortezadora c modelos
~ bilerra banda 2 modelos
- tarro londitud variable

- Reaserradora 1 modelo
- Uesorailiadora

- Peéndulo

- lIransportadores
- Astilladora
- talillera . .2 modelos

- Hserr:o completo \paguete.

000
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vuadalaiara. Jal. Industrias Mexicanas.«n.H.

Esta empresa cuenta con equipo suticiente y adecuado para su

produccieon, tiene una 1magen buena en el mercado nacional.
Las maquinas que fabrica son' las siquientes:

- Sierra banda 518.5&Q.éali5 ‘:a:h6dé1o5
- Lepillos e A A
= Aserradoreo

- Sierra banda pincipal

- carro

- keaserradora

- Lesorilladora

- Pendulo

- Lepillo

- Lanteadora
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| rompo
Si1erra bamnda principal
Lepillos 1€. la, iﬁ. lﬂ;le"
Irompo 24 x 24 y dJO x 3u€
rlesa saierra c:rculér .

Bastonera.
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CEPILLOS
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L.~

REPRESEN (AN TES

Lentromec. Y. R.

s una de las mas i1mportantes empresas dedicadas a la
venta de maguinaria para la transformacion de madera.
Suministra maqulnas v equlpos'comuletos paré aserrio,.’
talleres y fabricas de tableros. » ’
Hepresenta a empresas europeas de reconocido‘nresﬁiqxo

como Dankaert y Wekor.

Lomercial Knealand, 5. A.

Es una 1mportante firma que vende aran cantidad de
productos para la i1ndustria en general, especiaimente
maquinaria para trabajar en carpinteria, tallieres v

pequenas tabricas de muebles.
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turomex, 5. A.
tsta tirma se especializa en maqulnarila para et trabnaio

de la madera vy derivados, representa en su .mayo

.parte.

maguinaria europea, basicamente italiana..oe bue q'v

muy buena calidad, de diversos tipos y caracterxsplcas
pgara lLos mas diversos trabajos., puede surtir desde:
maquinaria para talleres y carpinteria hasta.-plantas

completas, de aserrio, triplayv, aglomerados,

enlistonados. cajas alambradas o clavadas.

G

accesorios, tambien cuenta“con maguinas ‘para trabajar
la madera, apropiadas para talleres v carpinteraias de

marcas naclonales vy sudamericanas.
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5.- Hersvic bHachinerv Co.. 5. #.

S uno de los representantes de maguinaria éﬁvﬁéngfal
que existen en el L. F., cuenta con un.numerﬁ '
considerable de la misma. haclendose notar una sécc;on
dedicada a la maquinaria para el trabajo de la madera.
Se debe aclarar qQue toda ella es maguinaria peguenra.
basicamente para carpinterias, algunas de ellas son de
produccion nacional v de importacion, representa a

Tirmas argentinas y brasilenras.

Leon Weill, 5. A.

tntre tas muchas lineas que maneila esta Tirma, se
encuentra la de maquinara2a para la transiormacion . de lé
madera, esta es apropilada para carpinteria, tabricas de
muebies y otros usos.

iienen constantes existencias de maguinaria v

retacciones, el servicio de ventas es bueno. Faneian
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herram:entas de corte. como: s6n discos, sierras

circulares, sierra cinta. brocas.y-otras.

flaguinaria losa. b. H.
S0n representantes vy tabricantes de sus proguctos. que
consisten basicamente en: sierras de disco. Si1@rra banda

¥y canteadoras apropiadas para talleres pequerios o

carpinterias. Cuenta a su vez con distribuidores gue son.

en este caso ferreterias.

UOsmosa Mexicana. S. A.

Es de las tirmas importantes en maaquinaria, para madera.

cuentan entre sus representados marcas de prestiqio como

forano, iic Lonough, KRmerican., Lor:nth, ceneraimente
presenta proyectos completos, para aserradevos y

tabricas de tripliay. tiene una ili:nea muyv completa.
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10.~

il.-

si1erras v Maquinarias. S. 7w

kepresenta tundamentalmente 'a la'virma-loriev 'en equipo

de aserrio, en nuestro concepto. 'si'qiro.principalies:la

venta de herramienta de corte: tambieh4proporCthan

servicios de afilado.

lalleres Hotivar., 5. A.

Esta casa representa a las principales Tabricas para ia

industria maderera, ofrecen asesovia ;umpleta‘enJ
cualquier instalacion, incluyendo 1ngeniersa. mohtane v

arranque. Luenta con maguinaria en aimacen.

fécnicos Argostal. 5. A.

Es una de las empresas mas 1mportantes en Héxxco. como
representante de maquinaria en general, su ordahiiéc:on'
le permite coordinar estuerzos v manelar provectos

grandes, tales como plantas completas de aserrin.
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id.-

triplay v agiomerados.

fiene entre sus representados a;Hé Donough .. American.

Haute v otras tirmas de recnnoc;dohpfestlnxo,

iecnoplan, s. a.

sen representantes de maquinaria y equilpo europeo en
Mexico. son especialistas en madera v derivados. ‘
Hueden contar con la asistencia especaifica ge parte de
sus representados: han instalado una serie ge plantas.
industriales de consideracion: la calidad ge la
ingenieri:a mostrada es muy buena, as: como su

organtzacion.
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L.-

LUNLLUS LUNES bE lNVES{luRCIUN
A NIVEL UGENERAL.,
Lapacidad de flanta.
tNn Tuncilen de su medios de produccilen. Se considera
limitada para satisfacer la demanda de equipo proplo

para la i1ndustria de la transtormacion de la madera.

talidad Observada.

La calidad de sus productos se considera media, por
carécer de una tecnologia en constante desarrollo. as:
como talias en control de calidad. tundicion. 501Qadura.

paileria, acabado. etc.

biseno.

La 1nodustiria nacional se considers con un ‘nivel medioc en
105 conocimientos teoricos para gesarrollar disefos vy

Tabricar los productos.
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Avances tecnoleglcos.
son limitados para las maquinas de aserrioj con 8quipos
adicionales es posible lograr produccibhéside 6u

m3s turno. : ,;;:‘[‘H;;:

tontrol de calidad.

s deticiente por talta de control e instrumentacien.

En su mayeria las fapricas. se puede considerar

aceptables en cuanto a rabricacion de equipo.

Mantenimiento.

Los servicios al cliente no estan oraanizados. lns
suministros de refacciones son inoportunos v en'esgas
condiciones no es posible realizar el manten1m:enfo

preventivo.

{naenieria.

98 puede considerar una 1paenieria con creatividad.

000

54



tv. -

tinanciamiento.

La mavor:a de los rtabricantes na cuenta con el
financiamiento suficiente. debido a ifa talta oe
organizacion v al cumplimiento de los reaulsitos.

entre ellios, escrituras y balances.

Fromocion de sus productos.
No se observa pollticas definidas de promocion de sus
productos & intercambio rormal de conocimientos entre

ellos.
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ue acuerdo al analilsis anterlor. las empresas mas

recomendables son:

~ PMlagquinaria Industriat de‘uuranuo.‘b. H.

- Industriai ﬂecanxcas. S. A.

- tndustrias bonzalez Hiéras( 0. A
- Talieres Holivar, Y. A.

- lalleres Irosa. 5. A.
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DIKELIURLUbE

CHBRICHNIES:

Fabricantes de maguinaria para;la industria: maderera en ls

kepublica Mexicana.

A.~- Loahuila.
TRl - Ugrésteabl..Sf a.
Prolonbécién»E;‘CarFAhié"v'Lé Salle

‘apdo. Postal Wo. L.

Saltilio, Coan.

fel. 3-6U75

B.- phiauahua.
8.1.- Eduardo Horaleé jgffgs.
Laizada Morelos Nb,;a,?éoﬁ
thihuahua, Chih. .

lel. 3-1401
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Industrias Lonzalez Heiras.
#partado Postal No. YYs.
Chihuahua., Lhih.

lel. 2-391v.

Luis Hinoiosa. S. A.

Domicilio Conocido

\Frente Fanteon Jardini f'

Parral. Chih.
Maquinaria horestélrinduétfiék; s.
Lipres No. 1317/

wpartado FHostal Né._lS? :

Chihuahua, Lhih.
Iel. d-s6Bl0U
Talleres Yinajero, S. ﬁ.q
Jiinanoa No. &U. :
Parral, Chih.

lel. 2-uly

A.
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L.~ Listrito rederal.

Lels—

Maguinaria Butreén, S;.ae:R;’L.,;ln#-\éacatecana;
InGg. AQustin Garcia Hefnande;‘ ‘
vaiz. Sto. lomas No.. 1OV

Col. Acalotenco ‘

Mexico le. D. F.

Tel, 561-06-0¢

Aserraderos Bores Fabficénteé;

Gte. Sr. Enrigue Eorgs*Buéféhan%e

Lampo Salart No. 136
Lol. ampliacieén Petrbleré.:;
México lo, L. F.

Tel. 352-42-Ho6

falleres Holivar, S. A}

Gte. Sr. Edgar Rodriguez.
br. Liceaga No. 7/

iel. 978-3a-44 y S578-3Jv-4e
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L.9,"

HManufacturera losa. 5. H.

Sr. Jose Luis lierra

Emiliano <apata No._ql

San Juan lxhuatepec. tdo. aé Meg.

fel. 56%-30-00

b.~ Luranuo.

L.l.-

Lonstructora de kguipo bilvicola. S.°

Lol. Juan de ia Barréra.
buranago, Ugo.

lel. (91-1681) 1-3209
Huilmasa,

Patoni No. 601 Nte.‘-

Lurango. Dao.

Maguinaria Industrial de Lurango. S.

fladrono Nte. No. 100
ksy. Aguiles Serdan

tLol. Vizcava. lel. (9i—-1dl) 1-3/4gyd.

A,
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D.4.- falleres Irosa
Carretera Uuranan;ﬂézatlan‘wd.‘aau
Col. Sta. H;ria. | .
Hpartado tostal Nn..lcq
;Durango. qu."
le_l. 1-¢b31' .

E.— Guanajuato.

E.l.- Fundicien El Refuam
16 de Septiembre Nalu'iu
Acambaro. Gto.
fel, 1-53

F.— Jdalisco.
t.1.~ Industrias Mecanicas, 5. He.

Lalie 22 No. 2760
Zona Industrial
Buadalajara. Jal.

tal. 14771774
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DIRECIURIU Uk REFRESENITRANIESS

Relacion de las empresas aue representan o distribuven

eaulpos nacionales v extranieros. en~éL Vistrito ‘tederal.

1.~ tentromac. &. A.

Blvd. M. Avila ua‘machof_l\lé_; ‘385
Naucalpan, Edo. de ﬁeﬂiég{ :‘
lel. 976-54-88 '
2.~ Comercial kneeland. S’ A.
. lolsa No. 44 Matriz
México 1. D. F.
lel. Sd8-uz-gdu
3.~ kuromex. S. A.:
Bivd. M. Avila Uamachoj@011535 ,
Naucalpan, Edo. de Méxicu; ’ L

lel. 976-76-22
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.- Gimbel. S, A,

Liz. Loltongo o. 158

Hersvil Machinery Lo.,. 5. A.
Lago Cuitzeo No.;&éel;k

CMexico 17D R

iel. 545—63—3‘/. !
6.- Lean Neilli 5;‘A.V
§. la Catslica No. 96
tlexico 1, D. .
lei. 585- 09-%5
7.~ Hanutacturera losa. . 5.A.
Emiliano Zapata No. 4l

San Juan lxhuatepec

Edo. de Mexico lel. S&9-33-00
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.-

Usmosa lexicana, 5. A.

Fi. LL. de Luernavaca No. 344

tol. wlivar de los Padres

México . 20. D. F.

Sierras. v Maguinarias, 8. A.:

Lago Ladoga No. 227
México 17, Do koo

fely 531-66-75"
talteres Bolivar.:5. A.i
Dr. Liceaga No. 7
{texico f. b, F.
lel. 588-30-64 vy 583-49—53

fecnicos Argostal, S. Al

‘Av. Jalisco No. 180

México 18, D. F.

Jel. 515-85-80
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1e. - éecnoplan.’ 8. AL

: B R s o RO hEN
<io Guadalauivier No. 50-5a. Fiso
Hexico: 5. 0. F.oo

def. 511-14-88

000
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e aguerdo al estudio anterior, cada una de las maguinas
sernaladas, lo inteqran, ademéds de las partes tundamentales.
aditamentos v herramientas. dependiendo de la operacilon,

tipp de desvaste o corte, gque se realice.

Pero en los pequerdos talleres., la maquinarisa o herraméﬁtal dé_

elevado costo. es totalmente imposible defaduuirxrg[“"

Sierra circular

., Sierra cinta L
. Escoplo
. Canteador

. Lepille
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En la industria mueblera. existe la necesidad ae muehles oe
ebamister:a. ios cuales requieren de formas v disesos. que
ias maguinas comunes no pueden realizar por su compleiidact

de formas. como son Les muebles v piezas talladas v de formas
caprichosas,., gque requieren de ia mano del artesano v del
artista.

La maguinaria para el taliado de la madera. comc:va. se
investige. no se fabrica en ninguna parte QeL pais.. es
siempre de 1mportacion. Es maguinaria de diverséé‘fﬁf&ééfQ de
enormes dimensiones y peso exagerado. con .un al£$ ﬁJmér6ydé

piezas que por su funcionamiento son complicadas’

costosas.
Entre las maguinas de ornamentacion en mader

hacen talberos, patas, mangos de todo tiﬁu cépilloé.

Tiguras volumeétricas., remates, torsales. bustos. etc.

lodas estas méquinas. tienen funciones muv espec:ficas. lo

cual las hace que sean adquiridas por grandes industrias.
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Las arandes maquinas dedicadas a la transformacien de la
maders v de materiales 51mxlaré5. en su mévor;afla contorman
piezas de fundicien. partes maguinadas. arandes motores v
niezas de inveccion. : %

Las caracteristicas Tuncionales de las. magquinas: ornamentales.

en su mavoria son:
t.- Irabaian a base de motores

alterna.

2.- Las herramientas de corte ﬁué utilizéhﬁgthlgs<;fre:é§ﬁ
uue existen en diterentes formas Q,diAmetrbs. v

3.- El sistema de fiiacion de los cortadores. es a base de
bromieros., va sea de tambor. de mordazas 6 unicamente
con apresores.

4.- £ su mavoria. las maguinas que realizan esta funcien de
ornamentar la madera, tienen tres movimentos

caracteristicos. que trabajan simultaneamente:
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. Movimiento axiat.

. Hovimiento lonaitudinal

« Mavimiento transversal
iodos estos movimientos, funcionan a base de baleros.
husillos v engranes, que se deslizan sobre barras vy
nerfiles de diferentes formas v dimensiones.
La mavoria de las mdquinas tienen bases vy sopértes de
fundicion: de tamaros volumetricos v pesados. de
constiltuciones robustas vy hasta exageradas.
Utilizan partes maquinadas. que requieren de mayor
precision.
ventro del funcionamiento de las magquinas de
ornamentacion, se tiene el sistema de flJaéinn v
movimiento simultanec de Las piezas.
Para este punto. la maquinaria existente hace uso de
husillos con manivelas v engranes, cilindricos con

dientes rectos, helicoidales., con empujle axiai v
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enaranailes CoNlcos Para conectar e)es que se cortan, v
producir los movimientos simultaneos.

£l punto en el cual coinciden la mavor parte de las
maquinas es: que utiiizan un Modelo Fatren. hecho de
maderas duras o de metales, para una mavor duracioen,

tl cual es seguido en todos sus contornos por un punto
quia, que es et que limita el desvaste de los cbr%adprés

en las pilezas que se estan trabaiando.

For ultimo, este tipo de maguinaria. por su tamangly - 7

complejidad. cuenta con sistemas automaticos. tos cuales

hacen todavia mds costosos v completos el runc;oﬁam;éﬁ€6
de este herramenta, y por lo tanto fuera de toda" ‘ '
posibiiidad econemica de los talleres v de la mediana
industria, para la adquisicion de una maquina de es?a

naturaleza.
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# Continuacion veremos. algunas magquinas existentes en el
mercado. dedicadas a la transformacion de materias primass

relacionadas con la talla de ' la hédera;

Fresadora de talla "Bulleri” Parisy(ffalia).

trabaios particularmente dificiles,

r.p.m. LOS contrapuntos son de‘rotac1dngsimulba ea'acqunédos.
por un solo voiante.
El movimiento del conjunto del cabezal. e% iaﬁuyqu i?apfgf
tramsversal., son rectillneos con exceﬁcion del}bfézpf#eoapDQOH
semirotante. |

1 deslizamiento &5 sobre guaa templada por medio de

coyinetes axial de esfera.
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Laracterasticas:
Labezales ' i :.v"No.-a
Distancia entre brocas -— fresés . :“.‘: ;f LE:U}mh.
tlotores

Potencia de motores 2 HP cada‘uﬁo
Largo maximo a trtabajar sobre ﬁesa
Larga maximo a trabajar entre nuntﬁsuy‘ﬁ
H“NCho maximo a trabaaar

Altura maxima a trabajar saobre mesa

Rotacilon de 1as brocas - ftresas
Diamétro del rabillo de las brocas - 1re§§s,-
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fresadora de talla "Hullera" ] © Hisa «ltalia)
Modele 2ius8.

Lon motores i1ndividuales v convertidor de rrecuencia.
Fresadora de talla de B mandriles con pasa)e ceﬁtrél para
pi1ezas largas v cabezal giratorio. lodas las partes estan
reali1zadas en fundicien de hierro y acanaladas sobre una
robusta Lase de acero.

buias.—- Healizados en aceroc templado: rodamientos de
bolas en baro de aceite.

Mesa de trabajo.-La mesa de trabajo desliza por medin de
mando eléctrico: permite trabajar sobre la mesa hasta 250
min.

Ltontra Huntos.- Accaponadas por mando electrico.
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- PISA (ITALY)

BULLERI s602: cascina

000
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Laracter:sticas

Larao maximo admitido entre puntos mm.
Larao maximo & trabajar entre puntué mm.
L mme

Larao maximo a trabajlar sobre la mesa

Distancia entre mandriles

Fotencia motores mandriles (cada uno’:

Potencia convertidor
N. Revoluciones

La maguina esta completa de un

total 48 piz. diametro: 20-14—8 64

Llaves de servicio.

Alagunos buriles o cortadores que se utilizan en este: tipo de

trabajo, son los que a continuacion se muestran. hsandq para

esto solo su contorno. lodos los buriles de serie'}oo. son de

acero de alta velocidad.

';mm;,3“~_
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tundicion

lalla de tana

talla de medinao
faraceade
besvastado o plano

Detallado burdo en
canal de barril.

Aproximacion burda
o de planos.

Detaliado burdo en
canal de barril

Letras o canales de
barril octaaenai

Detalie medio. -
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DETERMINALIUN BE LA MARULNA:

Lonsiderando la investigacion anterior, de partes .y
Tuncionamientos de las maguinas existentes v cnnsxderanqo
los obijetivos deil provecto y de experiencia propla.. es
posible determinar las necesidades v reguerimientos. que

debe cumpliir la maguina gue se provecta.

Esta magquina requiere de una construccien estable.v7knpﬁsfa{
exenta de vibraciones y de dimensiones eptimas necésériaé;3 

gue por su constitucien sea de facil manejo v de un costo. al:

alcance de gente que trabaje en talleres y peaguenas

industrias.

Lonsiderando gue ia maquina realice traﬁé{os‘nléﬁésudﬂag
tablero y volumétricos., con un minimo qéujéﬁili;ad'pgksilé
tilacion de las piezas a trabaaar. B E
Para que la maydina funcione. como tal;~de§e‘;ontfpya} )

movimientos transversales. lonaitudinatles v axiales, que
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actuen sobre quias. 8 base de rodamientos. husillos o.
baleros. que qaranticen un desplazamiento suave que permita
al operario, trabajar con el minimo de estuerzo.

tas Tuentes de movimiento o motores deben ser optimos en su

tamano, capacidad vy funcionamiento. as: como los cortadores
+ tilacion de los mismos, consiogerande la antropometria de

las personas v desarrollando ergonomicamente itas partes-y:’

Tuncienes de la maquina.
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ESTUD!IO ERGONOMIGO 0.0
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ML ESES ERGUNUMILU.
Uperacion. ktl operador al realizar‘uh tfabajn'dé‘cobiado.

realiza una serie de pasos que a continuacion se presentan:

-seleccionar el tipo de cortadores colocarlos en . los

husillos.
-lomar las piezas ¢e trabajo, asi como ia pieza’patren v’

tijarlas en la mesa, seleccionando la herramienta adeclada de

Tijacien; prensas, tornilles,. . cudas ol por medio. de

contrapuntos.

~Al finalizar la pieza, el operado

deposita en el recolector de piezas terminad
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La limpieza de ia maguina, gqueda determinada por el trabalo
que se realice. de 1gqual forma queda condicionado  su
mantenimiento., lubricacion o ajuste tal como el tabricante lo

recomiende.

NIVEL DE CUONFIABIL1DAD

ts de suma importancia que el operador trabaje: con contianza

en la maguina para tener mayor sequridad."tpmandqw en

consideracion una zona bien determinada para la colocacion-de
la maguina, as: como el aprovechamiento de 1a luz natural’y i
el espacio suficiente v contar con el equipes adecuado para

realizar ese trabajo.
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rRGUNUFMIEA
En la actualidad el " estudio-de  la .ergonomia.se. preocupa en

adaptar ia maguina al’' hombre y  no él

que la persona se tatiaue-ilo

consideraciones como la de llevar:el

un  mavor rendimiento v con

de evitar posiciones torzadas v

alcance de ios mandos de la maguina.

LU LINAL LON

La cantidad de 1luminacion sobre et trébajo y el local eﬁ
general. de los colores adecuados, tanto de Jas.maquinas como
del espacio, ofrecen una gran ayuda al personal que trabaja

en el lugar.

la’inversa.-uUbservanco
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FLEXION DORSAL

—_——T e T  ——— GD
RADIAL
FLEXION PALMAR
FLEXION DESVIACION
Y EXTENSION
Qe
SUPINACION PRONACION

4f

PRONACION
Y SUPINACION
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A) alcance. punta-maro
textendida) t=——==-

slturs i alranzei
1360
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M1 dlture nombreolsentade wwe. 6% mm

) aaehurs caderas e simm= 422 mmo
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DIMENMSION DE O9ER-PTO Ei
POSICION SENTADO.
VISTA FRONTAL.

A) anchura msnas
posicién natural -- 330 mm

D ‘anchura hoseoros—- 526 om

Ciiolargura desglazamiento
trudierdg ~-----~-- B3IE T

desilacamiento
we= -- 832 an.

-derecha
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'DIMENSION DE OPERARID EN POSICION SE“THDG
VISTA LATERAL
F1 alcance de D altura ojos = 1172 am
aeeslazamients al fremte - 1096 mm ©) aslturs msnosz- 1012 mr
BY slcance de FYy alturas asiento-648 mm
dezplacamivrtec atras -= 320 mm 5
vl oattura hombrcs —eee--e- 1065 am &5 om
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DIMENSION DE OPERARIO A
DIFERENTE ALTURA EN
CONTROLES DE MANDD.

A) altura e sosicidn mas
baja =—————m—————- 844 in
By . altura’ o en: posicion

nagrmal -=--—=-—-= 1012 mm

ﬂxcy‘alﬁura en posicion’
Calta emmem e 1285 mm
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DIMENSIONES DE.OPERARIO EN’ POSICION

A

B)

93]

D)

E}

SENTADO.VISTA: SUPERIOR.
anchura hombros
posicién manos

alcance desplaz
al frente

alcance desplagahiepto
atras Srm=csmToooooorT 390 mm

alcance en poéi:iénéndrmal,SBB mm

: O9E‘mm"
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_DE. OPEFARIO . |

or .

NES DE: DESPLAZAMIENTO

TNITSTA

'DIMENSIO

arglr

SUPERT

S

snchurs hombyos

332

ssplas
to. derechs

[

g

21

ey

S2E T mm

A
]

B

A rm

d¥

G
or-PIPR R £

Tame

31 Rt 2

1

3pla-

000
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MEMUR LA DESCRLIFPTIVA

rlAquina que por su costo y volumen, se ubica en la peqguena vy

mediana industria teniendo como

ornamentales en la tabricacien
materiales similares a la madera.
Los elementos que cantarman ia
fabricacién nacional, asi como

que se han adaptado a las medidas

A continuacien veremos las partes formales de la magquina.

principales caracteristicas, materiales y funcionamiento gue

tuncien, desarrollar piezas

de muebles, v de piezas de

maguina son’'de. origen 'y

las dimensiones ergonomicas -

dei mexicano.

desempera en la elaboracion de las piezas de trabaiu.

000
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Hase krincipal:

solera de acero {vlu de 4« /2" % L/g" doblada v soldada en
forma rectanguiar de 80v x BOumm, compuesta por dos Digzas
laterales v dos soleras i1ntermedias de 3" x l/4" en T1Orma de
"C* soldadas eléctricamente a los laterales. donde van filas

la cubilerta praincipal v el descansapies respectivamente.

Cubirerta Lateral:

ladera listonada de l9mm con melamina de Tormica - en una de
las caras fija con cuatro tornillos en las go}eras
1ntermedias. vy van sobre los costados de la base prxnc:pa1 éq

las caras exteriores.

Lubierta de Irabajo de tHiezas en Flano:
Madera de 19mm reticulada en una de las caras, v dividida en
tres partes nroporcxonales. gue sirve para Tilar las piezas

simetricamente.

000
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pov medio de dos barras de ‘acero de

partes del pertil se coloca un punto dentado

parte interna del periii de un enarane tipé«

¥ rueda“, sobre una barra que corre por el 1nterior

lo largo del pertfil, operadc por dos: maniv 1‘5

se desliza sobre las barras llevando tres phﬁéd

cuerda v manivela permitiendo el ajuste vy . fijacion:. de las

p1EezZas a trabajar. bn la parte superior de este pertii se

000
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encuentra e! sistema de frenado, que consta de dos husillios
con cuerda v manivela, uno sobre cada barra separagora gue

presiona y frena la corredera principal.

sistema Estructural de 1la Hase o ULescansapie:
Solera de 3" x 1/2" en forma de "L" de I200 x 40umm T13105 con

tormillo v tuerca en ta parte i1nterior de los laterales.

Barra de Desplazamiento Longitudinai:

Barra de acero de ¢" de diametro maguinada v rectiticada,
colocada en la parte superior de los laterales de la base
principal. bvonde se desliza el coniunto principal de motores
en forma tongitudinal, avanzando v/o retrocediendo sequn 5ea

el caso.

-

000
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Corredera:

Farte de fundicion magquinada, que Vt;enéf'como;'TUncicn

desplazarse sobre la barra longitudinal,

la barra de despiazamiento transversal.

Barra de Movimiento Transversal:

barra de acero de 2" de diametro maqulnado'v retflf;cadb: que’

A i
permite que los motores y el sistema de ‘balance se desplacen

a io largo de la maguina. leniendo como segunda tuncien

0

servir como eje de movimientos axiales.

Lorredera dei {abezati:

tertil de acero lUlU de forma rectangular de 3J:lsg" o .x.3 172%:

vy buies de bronce en los laterales con un diametro_internonde

¢". Wue corre a lo larqo de Ila barra ' de ..movimiento
transversal, ademds de hacer un movimiento axial de todo el

conjunto.

fijando’y: ’saportando -

000
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Brazes de Unicn:
Solera de 3 i/&" x 1/2" maguinada. v ‘fija eon’ tornillos a La
corredera det ‘cabezal, unida al'conjunte’ donde van los

motores v . la pileza de contrapeso.

|
Con

3 de diametre colocado en la

—Brﬁzo
Solera . de.

en’ los extremos, permitiendo. que. los

perpendiculares al punto de contacto. Se une‘é*los b[azpskde:,

unién por medioc de tornillos. v que permiten la poszc16ﬁﬂv;elr

movimiento deseado.

cortadores:avancen -

000

102



raralelas:

Harira de acerc rectancular o de 1" oL/ aque soports los
moteres v al husillo central. En estas‘baErASflée’endughtran
tamhi1én los soportes de los contrnlés de ‘mando, arti:ulédés
por medio de tornilles sobre eI brazo de’ movimiento é#ial.
permitiendo et movimenteo ostxlaﬁterdn Qné méhera‘connunta v

controlada de todo el cabezal.

Placa de Flja;ién de Motores:

tonlas barras

Piezé’de]aéerb,que permite fi

miento  oscilante.

paralelas’ ‘sin .’ interfumpir“el Lmov dei :

conijunto.

Soporte def Husiitlo Central:
Flaca de acerc de (/8" doblada, que soporta al puntc quia

ar ticulaga v fija & las paraielas v la pieza central.

000
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Soporte de los brazos de bande:

Placa de acero de (/8" maguinada v déblada1uu¢”fpnciﬁna como

posicionador de les braszes de mando, pov médiﬁ*'de!torﬁillos

en la parte supericr e 1nferior del seporte.

Husillo Central o Guia:
sarra de acere de 1 1/8" de diametro magquinada, fiia al

soporte central gque permite la colocacién del burxlyduia.

Birazo de Mandos
ti1eza de i1nyeccion en acetato de celuiqsa. asi come- todas las

piezas terminales de mando v de fijacién. Lps,brazaé de mando

van coloucados a tos extremos del hisalic cgntrél.wren los .

soportes laterales puestos a presién.y fijos,cén.tqrﬂi;;os. =

Su funcién es la de determinar el mevimiento .del husillo

central y transmitirle a los cortadores tateralss.

0eo
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Fotoves:
Motores de corriente alterna de 1*1/&”3 2 Huk. deleuio rem.

sujetos a las placas “de . fijacién, que 1levan husillos de

tambors para la colocacién de los. cortadores o fresas.

000
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1310

1200

500

[

7
X&)
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Vista Frontal

o8l

008

ORNAMENTADORA

| UNAM DISERD INDUSTRIAL

VISTAS GENERALES

Esc. 135

Rax |&pr. 1

Acot. mm

Facha, 1

A
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8t0

L 850
<

Y |

Vista Lateral

ORNAMENTADORA

—-G—@ UNAN  DISERO INDUSTRIAL
VISTAS  GENERALES

Esc 135 Rav | or. |

Acol.  mm Facha 1 A. 0.0
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Vista Superior

GE?A'.’ 200 400 1 400 300
_.—i:.— T
1.
i . 1 .
! ,
e | i
r[ j«i%, r—— Jl PR . — —
———— S
t" |
i

9

DRNAMENTADORA
-6_@ UNAM  DISERO INDUSTRIAL

VISTAS GENERALES
Ee 115 Rev. [2er. | A
jAcol, mm Facha i !
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ORNAMENTADORA
UNAM  DISENO INDUSTRIAL

DESPIECE

~—{Apn

Rev.

A

Fecha

®

Esc. 1i5

=

Acat mm

000
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231 sLJEIERTE EN PLANC t 1200 x 300 & 1 TRIPLAY (B ez :
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+44 TORNILLSS DE PARALELAS ER VTSR I + CGMERCIAL

$45 :TORNILLOS CCATROLES E MANDD @ - ‘H/4"070 02 4 + COMERZIAL
1h4 sCFEZSORES FARA WUSILLOS FRRS T S S : COMEACIAL ¢
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Craersagtiterrnay

Ha 3o Ol 3§ AATERIAL o sh .20 Al
' T BOO x GO0 ¢ 833,ARL00 ¢ ETL00L0C: e3L,EaN i B oot 45,888, 560.00 ¢
H s T $3,873.00 ¢+ SIS,000LO0 ¢ $E3,EAGD . 4t ¢+ 31,509,840.00 ¢
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H H $5,000.05 ¢+ $10,850.00 ¢ £ ¢ 821,300.06 ¢ $426,000.00 =
: t €5,000,00 +  €31,000.60 ¢ 2:  $6Z,000.00 : 1 51,240,000.60 :
: 559 t 83,230,001 #22,300.00 1 $25,130.00 @ 2 $52,250.00 ¢z 81,045,230.00 ¢

: 150 H $825.30 ¢ $9,000.00 ¢ $9,825.00 + 2+ $iF,A50.00 ¢ 3393,000.00
: H $2,300.00 ¢ $IE,00%.00 ¢ $20,300,00 : 2 :  $50,800.00 r ¢ $E12,000.00 :
CRRHT . T $316,320.00 ; v OSUGERN.00 21 $233,830.00 ¢ 1512,732,300.00 ¢
(E TSR B $24,730.00 ¢ $7,000,00 ¢ §33,730.00 ¢ 1 i $33,7T0,00 1 @ 575,000.00 ¢
e 2400 ¢ $29,700,60 ¢ $36,000.00 ¢ $A5,700.00 ¢ ¢ $55,700.00 1 x $1,314,000.00 3
L 'O CLZIZRTR VALURER - : 1200 H £5,200.00 ¢ $36,000.00 :  $44,700.00 ¢ I :  $44,730.00 ¢ & $87C,000.00 @
§ CENTASG [ H : v $32,000.00 ¢ 3 $95,000.00 ¢ ¢ §1,520,000.00 :
125 (JUEED IE ENBRANES [T I : s §73,000.06 ¢ 35 SE13,000.00 @ ¢ $6,380,6500.00 ¢
185 (EAWER DE NOV. SIMBLTANED - 1300000 $4,719.00 1 - 518,000.00 «  $23,713.00: . 33,TI0.00: §524,380.00 ¢
MLTAED ¢ $0UN3,300.00 ¢ s22,006.50 ¢ 84(,500.00 + 5 $20E,300.00 ¢ @ 84,050,006.00 :
DT e e L : ¢ OS3E0G0r 1Tt SST,000.00 ¢ ¢ 81,16C,000.00 ¢
: 540 £ 814,599,060 5 412,000.00 +  $38,593.0C ¢ 2+ BAFLI9E00 ¢ p $1,303,540.00 ¢
135 1CIRFIIERA OF ASUSTE Do H00TT eSS S00 1 836,000,081 ENLTTRO0 : D S81,77500 ¢ b €635,500.0 ¢
+30 (LI TREPUNTED H 1 $18,000.00 ¢ 356,000.0 + 1 $1,080,0600.00 ¢
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o 24, 50.00 5 o 827,000,00 50 0 251,800,08

H co ! : $280.00 «

sen

;RIERTE BN PL 81,500 9’ 1ot E1,R80,000.00 ¢

' 1,6 oy $23,400,00 ¢

1 D3 o
[N

13
]

H ': EIER 7'y N - $330.00 v ¢ $1%,000.00 :
134 : : ; P : $3.B0,06 ¢ 2 $7,600.00 ¢ & $132,000.00 :
155 PR TR 1!”' $350.06 1 84,500,00 ¢ 0. $4,750.00 1 £ $EE,500.00 5 @ $570,000.00 :
/8 ¥ 3 USRI 430609 1 8§,TI5.00 ¢ 35 516,35.00 ¢ 1 $284,300.00 :
i TR RN s UAU850.00 r b p o S$E,EB0.30 : p $45,300.00 :

[ . : 851056 1 5 SEA50.60 1 ¢ $48,800.00
H T U300 : 5 §1,800.00 ¢ ¢+ $22,000.00 :
R RRRE : $E5,00 ¢ $3,000.00 ¢ = $80,000.00 :

$330,005 -~ $4,500.06 ¢ $4,750.50 ¢ 2 ¢ S14,EB0.0) ¢ 3 $EB5,000.00
: H $870.00 ¢ 4 $3,480,00 1 ¢+ $59,600,00 ;

: §320.00 5 % $1,880.00 5 & $25,800.00

: : 279,00 ¢ 43 $3,480.00 1 & $85,600.00
[E HANEG 4 H $320.00 ¢ 4 ¢ $:,280.00 1 ¢ $E5,600.00 :

: ; 198 : i L 8310.00 ¢ 4 $1,240.00 ¢ ¢ $24,800.00
Y L€ F3RA KANDD : : $610.00 ¢ 9 $5,490.00 ¢ ¢ $109,800.00 :
+%6 (TORNILLGE CCRAEDERA MOV, AMIAL: : $870.00 + .2 §1,760.00 ¢ ¢+ $34,600.00 :

+49 :OFRESOAES CONTRAFESG H H $380.06: 2 §640,00 = ¢ $12,800.00
+5¢ £S CGAREDERA : £ $11,750.00 + 4 ¢ $4T,000.00 £ 3 $940,000.00 :
131 +OPRESERES DE CLRREDERS : H $380.00 ¢ 2 $540,00 5 ¢ $12,800.0C :
152 ORNILLOS BARRA LONBITUDINAL H 4000 4 $3,480.00 : = $£9,400.00 :
+TUERCA CUBIERTS CISTALO H L $690.0C ¢ G $5,520.00 1 = $110,420.00 :

:54 :TORKILLIS CUEIERTA COSTADY . & s $520.00 ¢ B : $7,350.00 ¢ = §147,200.00

5] -"U‘XERTL LO87ALS : .$27,300,00 : 2 $564,800.00 z & $1,092,000.00 :
if; ; §1;200.00 ¢ 4 : $3,200.00 : : 104,000, vo :
: 52,141 540 00 H .359,885,800.00 :

Glesensenonsnaesel evssasapsannsest
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CONCEPTO

GASTAS FIJOS

SUELDOS

~Gastos de venta
-Viatico
-Representacisén
-Publicidad

TOTAL

~Director
-Secretaria

~.—~Contador: .

-Ensamblador (4)

TaTAL

OTROS GASTOS

-Renta

-Agua

~Luz

-Teléfono
-Mantenimiento

TOTAL

CAPITAL DE LA EMPRESA

~Mpbiliario
-Equipo de trabajo

TOTAL

$ B H W

LR “ [ R R @

#

X MES

1,200,000,00
800,000.00

600,000.00°

1,000,000.00

3,60¢,000.00

3,000,000.00
1,800,000.00
2,000,000.00
3,200,000.00

10,000,000.00

3,000,000.00

500,006.00

500,000.00
300,000.00
1,200,000.00

5,500,000.00

'2,000,000.00

1,800,000.00

3,800,000.00
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-Total de maguinaria y herramental A T .
tamortizado en cinco afos) i 85:160,000,000.00

-Perisdo de fabricacien de
20 piezas:

-Amortizacien de maquxnarla
durante 2 meses:

~Impuestos sobre act1v05 f:ao
(2%}

~INFONAVIT (1% sobre salarios)

-Seguro social 5.25% (integrad
sobre némina)

-Sobre namina 2%
~-1.5.R. 32% sobre utilidades

-P.T.U. 8% sobre utilidades $ . 2,783,231.00 -
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GASTOS

Produccién de 20 méquiﬁ;s SBFSBS,ébo.OO
Amortizacién maquinaria ‘en 2 meses $ '5;333;333.00

Gastds fijos

Sueldos

Capital de4latémbresa3j,,-a

Otros gastcs
INFONAVIT
Seguro sdcialku

Némina 2 % .~

Impuestos sobreiactivas, fijos

TOTAL DE FABRICACION 20 PIEZAS

,200.000.00
0,000.00

,600,000.00"

500,000.00 .

£41,200.00

15,967,999:00 (A)

080

131



Utilidad de fabricante 30%

Utilidad del distribuidor 10%

I.5.R. 32%

P.T.U. B%

TQTAL DE GANANCIAS

I.V.A. 15%

©34,790,399.00

11,596,79%.00
14,843,903.00

2,783,231.00

64.014,332.00 (B

' 9,602,149.00 (C)
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