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I . - IN'.rRODUCCION. 

La Proc uraduría Ge11teral de la Re pliblica, en loo di fe rel!

tes tipoe de investi ~acione s que requierem su iat erveDci6n , ea 

f recuente que se encuentren iavolucr~doB en el eutudio de pape

les, los cu :¡,les pued en conducir o contribuir a enc ontrar lo que 

se conoce como una pista para llegar a elucidar el caso, o ac

tu ar como ¡¡.uxiliar para logr¡¡r este fin en f orma sat isfactoria . 

Esta es l a razón por l~ cual dentro de la Procuraduría Ge

nera] de l a Hepliblica ee estál'l realizar.do trabajoa sobre t odo 

t jpo de papeles. En este caso particular sobre papeles de envol

tura o embalaje que ae fabrican en el país. Conocer aus caracte

rí sticas fíeicae, as:! como su compoaici6n básica, y efectuar 

pruebas fíaicas y químicas para poder identificar loa diferentes 

papeles que s e f abr ic an en Máxico, y · aún de importaci6a. 
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II. - GBNERAI.IDADES. 

a).- Breve hi~toria del papel ea el mundo. 

Se define como papel a la hoja delgada, flexible y general

nte blanc:¡ en que eflcribimos, dibu ,jamoe, pintamoo, tan 1Hil c 11 

i 1~presi6n de libros y periódicos, y que empleamos para envol

r, embalar, y ~ail usos más. Recibi6 el nombre de pa pe l en re

.cr:io de aquel anti:;uo papiro que hacían 103 egi pcios con una 

ií::o del tlilo, :r, a.hora como entonces, consiste esenci alr1ente en 

f:lllHI. fibra VC[:etal :!J.Olida O desmenuzada, lit:1 pia y tlesleíd<1 , qú ~ 

1 conoce cooo celulosa. 

Historia.- Aunque hace ei ,-o;loa que oe con oc e el papel , lao 

•i :1cra:3 ci vilizacio11ee lo deoconocían tanto en ~uropa como e n 

lia y Af:riica. 

~l papel propi a mente dicho vio la luz primera en China ha

.a el si _)o I, cualldo un al to funcionario del Imperio l lamado 

1ai-I.ua, que escribía los largos rollos chinos sobre tela de se 

da y corteza de bat:1bú, fabricó verdadero papel desmenuzando la 

madera de ciertos árboles, especialme~te la morera. Al ver Tsai

Lun que s u em presa progresaba, se asoció con otros funcionarios 

del Imperio para hacer papel con trapos de al e od6n y neda, fi -

oras de cáfíamo, y hasta con residuos de redes de pescxr, 

Al entrar los árabes en c ontac to con los chinos, conocii:! rW 

y adoptaron el papel, llevándolo consi e o al Cercano Oriente y 
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por c, J ¡¡jjo 795 d. e., se hab:!a establecido en Bagdad una fabri-

c:;¡. m .entras tanto, en Eurepa, donde ee UHba el papiro y el 

vergw1.i no , se conoc:!a la existencia del papel desde el siele V, 

aunque se rec ibía poco de Oriente. 

Cuando los ~abes, conocedores del proceso de fabricaci6n 

del papel, ~e acercaron a Europa y penetraron a Espaffa, traían 

consigo el papel de al god6n, y muy pr•nto se fabric6 en la Pe

nínsula Ibérica. 

c:n tiempos de San Luis pas6 este material de España a Fr ::m

ci~, de a l lí a Inglaterra, y muy pronto a toda Europa . 
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b ) .- Breve histGria del papel en Mt§xico. 

Adn ne se ha podide llegar a determinar d6nde y cuánde se 

origin' la manufactura del papel indígena mexicane; los primeros 

datos qu e se tienen pertenecen a la cultura teetihuacana II y -

III, que segdn los expertos, deben pertenecer a los primeres si

gl os de la Era cristiana. Se cree tambi ~n que la elaberaci6n del 

papel pude haber side introducida del Oriente, de la Polinesia o 

de la Milane ei a. 

Se han descubierto bastidores de piedra que se usaban para 

macerar fibras en Teotihuacan, Pánuco, Tres Zapotes, Los Ilamos 

y etros sitios que se han explorado, y segdn los datos estratigr~ 

fi cos, pertenecen a 141s a.fios 500 a 600 d. C. 

De las antiguas ci~ilizaciones de M~xico, la azteca es de la 

que más datos se conocen acerca del uso del papel, pues de la ma

ya muy poco se sabe, y de Gtros pueblos se sabe menos adn. 

Entre loa uses que loa indígenas mexicanos le daban al papel, 

encentr¡¡mos que siempre estaba presente en sus ceremonias reli gi~ 

s as o puramente rituales. Loa puebles más primitivos, quienes co~ 

sideraban al sol cemo dios y creador y causa de tedas las cosas, 

le of recían un sinndmero de imágenes de ·papel. Entre otras . cesas, 

usaban el papel para escribir la historia de los h~roes y de los 

dioses, para adorne de las piras funera.rias, para atavíes de los 

dieses, y para sus sacrificios; tambi~n usaban adornos sagrades 

de papel goteados de ulli (goma o hule ) , pu~a cen elles se hacían 
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f ácilmente lae iu:.:i¡;ene a, tambi~n lo usaban loe sacerdotes en sus 

ornr.1.mont os. 

G:ra: ttle de bi ó ser e l mimero de gente que manufacturaba papel, 

pues t·.ambi.én " :ci;i. objeto de t r ibu to anual y serne&tral a loa reinos 

de M.§:x i. co , •ru.:coco y Tlacopan; tarnbi.§n se permutaba y vend!a en 

loa mercados, lo que nos hace pen&ar enla importancia de la in

dustria papelera en el M~xico pre-cortesiano. 

Bernal :Díaz del Castill o en sus relatos menc i ona a un gran 

cacique azteca a qui en l oe conquistador es llamaron Tapia, el -

cual llev~b a cuanta de l as renta& que traían a Motecuhzoma en 

li bro• de papel de amátl, ~ate es un jeroglí fico que significa 

papel, y un amate e& para l os mexicanos un r ollo de papel blanc o 

atado . 

Se han l oealizado cuatro aitios donde se ha comprobado que 

se producía, papel. !.'.; eta industria ocupaba r egiones extensas como 

las de Yucatán y Chiapaa, Veracruz y las Huastecas, Oaxac a y las 

Mixtecaa, part~s de Mi choactn, Guerrero, Morelos y el Vall e de 

México . l arece ser que la mayor c ocentrac i 6n de la ind c; s t ria 

iiapelera existió en el ac tual eatado de Mor eloe; esto e s lógic o 

por su cercanía a Tenochtitlan, que era el principal consumidor. 

Las re l acione s históricas máa anti~ae que tenemos acerca 

del emple o del papel son de origen tolteca ¡ sin embargo, los da

t os a.rqu eol6eicos perrni"ten afi rmar que ya s e fabricaba papel en 

la época de Teo tihuacan . 

J,oe da.toa que nos aportan los cronistaa lilon pocos acerca de 
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la f ¡,¡.bri caci6n de papel. Algunos excriben que se fabricaba de 

maguey, otros, que de corteza de algunos 4rboles o,de su raíz; 

también menci onan el algod6n y la palma izotl (yuca ) ; Boturini 

sostiene que se empleaba pa-pel de gusano, y relata: "El papel i.::_ 

diano se cornp0nía de laa pencaa del maguey, las echaban a podrir 

y lavaban el hilo de ellas, el que habi,ndose ablandado, extendían, 

para componer su papel grueso o delgado que después brufiían para 

pi ntar en él, tamb i ~n hacían papel de las ho jas de pal~a, tan de! 

gado y bla:-id o como la seda". Los cronistas hacen escasa i:.enci ón de 

loa pro&edimientos usados para fabricar papel, sólo se concretan 

a decir que las fi bra s se "echaban a podrir" o "se macer aban en 

agua", 

En 1570 , el naturalista doctor Francisco Hernánde z, visitó 

1~epoztlán, vi o la fabricac i ón del papel, y se pudo obtener un r~ 

l~to más verídico y c ompleto: "Se ve hervir una multitud de arte 

sanos fabricando un papel no muy a . propósi to para escribir, pero 

adecuad o para envol t uras y muy propio para celebrar a sus dioses 

en sus fie s tas sagradas". 

En 1580 se instal ó la prim~ra f~brica de pape l en México, es

to f ue en Cul huacán; actualmente la industria papelera ha alcanza

do e114l Y.~eri. dimensiones, y tanto en tecnología como en maquinaria 

~e tiene un alto niveli prueba de esto es la Fábrica de Papel -

"San Pablo de Xalpa" y otras más. 
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c).- Fabricación del papel. 

Durante mucho s s i gl os el papel se hizo a uano , de la pasta 

f ibrosa ob tenida de los trapos de lino y al gou ón, medi ante senc i-

f. Jios procedi mientos. Al crecer la demanda se hicieron i nter venir 

v::u-ias op~raciones que aumentaban la producción; éstos daban por 

resu l t ad o ho,ias de papel de resistencia y calidad uni fo rmes. Para 

obtene;rlo así se requiere ante todo, se parar las fibras de celulo-

sa, hacer con ella una pasta di l uída en agua, batirla hasta que 

las fibras adqu ieran finura , c onsistencia y limpieza ne cesarias 

y se lo¡;re una perfecta mezcla con los demás materiales que se 

:;\gre gan según el uso al que se destine el papel. ~sta past 1. bien 

batida y diluida se ext iende en Cclpa de l ¿ada sobre la tela me táli-

ca o la r ed qµe pe r mi ta el paso de a¿;ua, despué s de sec arse se 

prensan, alisan, y se terminan de di fe rente manera. 

A medi ados del siglo XVII se hacia el pape l con trapos de li-

no y algodón porque en ellos la l:elulosa se encuentra ca:¡i. pu r a , 

con e l au ment o de l a demanda se recurrió par a f abricarlo al cáña-

mo, yu te, esparto , paja de arroz y varias clases de maderas. 

Durante tod o el tiempo que se fabri c ó papel a mano se usaban 

morteros y f;rande s 'cu bas para obtener l a pasta o pulpa de celul o-

sa mediante un l argo proceso de molienda, lavado y 5ol peado. 

1750 se i nvent6 en Holaftdn una m4~uina QU~ reducía el 
tie ~: po ;:ara convertir l os trapos O· las fibras en papilla. En --

i7 r37 l.uis .i'<obert e n .Francia inventó una máquina para hacer papel 

eit r ollos continuos en lugar de ho jas, c omo se venta haciendo. 
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l~n 184.0 Kel l er itnventó en Alemania una má.quina para moler las fi

bras y l a madera. En il.4>s Estadoa Unidos el químico Tilghman descu

brió en 1867 que las fibras de madera y los tallos podían separar·.:. 

se de impurezas tratándolas con solución de ácido sulfuroso. Va

rios químicos europeos mejoraroh el proceso y para 1882 la pulpa 

de madera o de tallos fibr usos se hacían con procedimientos que 

sirvieron de base a los que actualmente se utjlizan. 

Las nuevas máquinas y los tratamientos químicos producen 4 

clases de pul pas que se emplean solas o me zc ladas para fabricar 

distintos tipos de papel. La primera es madera molida o desmenu

zada para el papel periódico. Otro tipo de pasta es la llamada de 

bisulfi to de calcio o bisulfítica, que, además de disolver las 62 

mas y resinas, separa y blanquea las fibras; esta pasta se usa pa

ra el papel de impresi6n de libros. La tercera es la pasta de so

sa que se obtiene hirviendo en autoclaves las fibras desmenuzadas 

con una s olución de s osa caústica, l o que produce una :pasta espon

josa y suave que se usa en la fabricación de ciertos ti pos de pa

pel para libros . La cuarta clase de pasta es la de sulfato que se 

obti ene de tratar el material con sulfato de sodio, quedando las 

fibras enteras y fuertes, de color más oscuro y aptas para la fa

bricación de papel de envoltura o embalaj e. 

El batiuo de la pasta, es decir, el proceso en el qme se es

tru j an, separan y deslíen las fibras es el más importante da toda 

la ope raci6n. Casi siempre se hace en l a s llamadas pilas holande

sas que son gra.nd~s tinQ.a ovaladas con un rodillo provisto de cu .. 

chillas que muelen la ~asta contra la plataforma que está en el 

fondo, tambi~n provista de cuchillas, aquí se puede disolver el 

colorante deseado. Se vacían las pastas en cantidades y proporcio-
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nc s di utintaa see;t!n la calidad del papel y es aquí donde se blan

qu ea la pasta , y donde ee agregan los mat eriales que requiera para 

obtener el grado de finura o dureza, res i stencia, flexibilidad y 

cons j atenci a dese ados. 

Cuando la pasta está bien mezclada y diluída, pasa a la máqui

na de papel contínuo de mecanismos diversos según el modelo y la 

f ábrica, que se basan en loe principios descubiertos a principios 

del siglo XIX por los hermanos ingleses Henry y Sealy 1''ourdrinier 

y .que, aunque muy perfeccionados, alin se conocen con el nombre de 

~us creadores, 

En esta máquina se vierte la pasta diluída sobre un tamiz 

oscilante que retiene loa grumos que quedan y distribuye esta p¡¡

pilla tamizada en una capa continua, fina y uniforme, sobre una 

banda de tela metálica donde sigue escurri~ndose y filtrándose el 

ar;ua, ayudada por unas cajas de succión sobre las que pasa la ban

da. Esta cinta sin fin deja la capa de pasta bien escurrida entre 

la primera prensa de rodillos de fieltro que la pasa, ya más fir

me y dura, a otra banda de fieltro que la lleva por una serie de 

prensas de rodilJ.o y tamboree secadores, de donde sale ya seca y 

f ormada en una llimina regular, para caer sobre otra banda, que la 

hace pasar per una seg¡ilnda serie de rodillos metálicos que adelga

zan y satinan el papel. 

A los papelea así obtenidos se les clasifica en cinco erandes 

grúpoe que aon: 1.- Papel fino de escritura, que se hace con tra

pos, 2.- y 3.- Papeles de impresión para libros y peri6dicos, ás

te dltimo hecho con fibra molida mientras que el otro llev~ pasta 

ele bi sulfito o la de sosa, 4.- Papel de envoltura o embalaje que 
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s e obt iene de la pasta de sulfat0, y 5.- Papeles y cartone s va-

rios a los que se les d:an distint0s usos, que se fabrican por 

, l clC0 1: ·: · ~ ~ntofl especiales. 
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d).- Com posición del papel. 

J'ara la fab ricacj.ón de l pape l se emple ~n materiales f ibro

sos y no f ibrosos , éstus const i tuyen la pasta necesaria para el 

proae so de fabricaci ón. 

I os mater i ales f ibrosos son l os si gui entes: l i no , bagazo de 

car1a, he nequén y madera. 

Ios materi ale s no f ibrosos son los s i gui enteE: sulfat o de so

dio , brea , alumbre, bióxido de titani o y carbonat o de calcio . 

J,i no .- (J;inum usi tatisimun) Planta herbácea anual de la fal'.!l i

lia de l as herbác eas, exi s ten dos especie s i mportantes de las que 

zólo nos interesa la fibrosa, que es la qu e se emplea en la obtcn

»i ón del papel, ti ene su origen en Asi a central y l os princ i pale s 

:~ , , (ses produc tores son: Bélgi ca, Holanda, Irlanda, .B'rancia ;/ Ru-

sia . 

el l ino fibroso es de rápido creci~iento, par a poder usarlo 

es preciso desprender la fibra de la corteza que la r ecubre, esto 

~'or métodos químicos o microbiológicos a manera de :t;'ermentaci6n. 

n aplicar los métodos se consi gue la aglutinación de las sales 

· ~· calcio de los tejidos y al disolverse quedan libres las fibras, 

que oon las que se usan para fabricar papel. 

l3agazo de caña.- Se ha venido empleando re cientemente en l a 

·, du •.Jc i6n de pulpas para fabricación de papel, es abundante y ba-
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r·ut.o 1 puest o que es un residuo a.gr:!cola.. 

El uso de es t a pulpa se ha extendido por su s propiedades que 

lilon l !is s i guie ntes : c orta longitud de las fibras, buena resisten

ci a a la tensi ón , bue na formación; propor ciona la facilidad de ob

t ener alta ri gidez y densidad en el papel, es f~cilmente hidra.ta

ble , 

Henequén. - ( A{!.av e rígi da) l'lanta anual , presenta espinas en 

l as hoj as. Es nativa de Mé~i c o y Cent ro América ; actualmente su 

cultivo se ha exte ndid o, es una planta que pr e senta resistencia 

a l a seguía. Las fibras, que son gruesas y rígidas, se re tiran 

de la planta manual o mecánicamente, se cortan, limpian, secan, y 

(!Stán¡ listas para su uso en la fabricaci ón de papel. 

Madera.- Entre las maderas más uti l izadas para la producción 

de pastas de celulosa usadas en la industria de fabricac i ón de p~ 

pe l se pueden mencionar las de c oníferas y abe tos : Bálsamo, ce i r o , 

ci prés , etc. Se debe reti r ar la corteza de la madera puesto qu e al 

fabricar la pulpa usada en la i ndustria del papel ori gina en éste 

zonas de baja resistencia. 

Composición química de la madera .- Se compone de Holocelulosa 

que incluye celulosa y hemicelulosa, lignina, r e s inas y ceras , ta

ninos, pectinas, materia mineral y sustancias volátiles. 

CELULOSA. 

El material básico para la fabricación del papel es la celu

lo sa; ésta ije presenta en fibras en una amplia variedad de plantas. 

La celulosa ea up. pl lisacárido, comprende la mayor porci ón de la 
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pared del tejido de las cf!lulas de l as plantas, J es sirve ,w sos

tt~ 11 y está muy distri buíd o en la naturaleza. J os pelos de serli1la 

t L 'nen absolutamente pura celulosa, pero la celulosa de te .jidos de 

mad er a está asoc iada con li gninu, he mi celuJ osas y otras su~tancias. 

La madera es la principal fuente de celulosa comercial, pero 

t am bién es obtenida de algodón, paja y otras plantas que no con

tienen madera. 

El con t enido a proxi mado de celulosa de una l i sta de materia

les representativos usados para la fab~ieación de papel está dado 

:i.sí: 

MATl!:RIAL 

Pelos de semilla (algodón) 

Fibras molidas (lino) 

~.~ adera 

l'repar udos (paja) 

f. Di CEWLOSA 

90 

80 

60 

30 

I,a celu l qsa es Lnsoluble en agua y sol ventee como: g¡lsolina , 

u,:uarrás, ace tona., alcohol, etc. La celulosa posee gran reoist en

cia a la. tensión , por lo que ea apropi ada para la fabricación dol 

papel. 

La estructura molecular de la celulosa fue primero obtenida 

cuando se demos t ró que la celulosa puede ser hidrolizada cuantita

tivamente a gluc osa, indicando que la celulosa es una mol~cula que 

está compuesta de una serie de unidades de glucosa. Después fue de 

mD~tro.d.o O.\l.~ cadll unid9.d de glucosa en la moHcula da MlulM11 

c0ntiene tre s gru¡ios hidroxilos libres, compuestos de dos grupos 

de al coh ol s ecundari o y un grupo de alcohol pritµario, que van co-
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locadoa en las posiciones 2, 3 y 6, respeotivamente, en la unidud 

de gl c aa. La f6rmula es: 

o 

o 

I!emiceluloaaa. 

H 

Cl-\t-OH 

o
Y\ 

Al retirar la ],ignina de la celulosa se obtiene la hemicelu

losa, que son los polisacáridos no celul6sicoa presentes en la m~ 

dera. Las hemicelulosas son compuestos de bajo peso molecular -

(4 000 a 15 000) que se distinguen de la celulos porque son sol u

bles esn soluciones de á.lcalia diluidos, y porque se hidrolizan 

en cal iente con 4cidos diluidos a pentosas o hexoaaa. La henice

lu1osa está inte gr ada por uni dades de D-.'ülosa unidas entr e sí 

por enlaces 1-4. I·aa hemice l uloaas, después de oer tratadas y -

b1 anquead as, s on un factor i rn f.lu r tante en la f abricación de papel. 

I.i gninas. 

Las li gninas son de las sustancias que despué s de la celul o

sa, se presentan en mayor cantidad en la madera, ocu pando un r an

go del 17 al 3'2 '¡~ del peso libre de madera. Es uno de J. os compues

tos que rodea las fibras y lea sirve de adhesión. Desafortunada -

mente, poco es e~ conociemiento que se tiene en cuanto a las pro

piedades físicas y ··químicas fundamentales; ésto se debe a 1:1 di fi 

culta.el que represen·ta el a.isla.miento dé lignina. 

La composi ci6n química de la lignina obtenida con un alto 

grado de seguridad ea: . Carbono 63.5 % 
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Hidr6geno 

Metoxil 

6 % 
15 % 

Considerable trabajo ha sido el trat-ude descubrir la f6r

ml.lla estru.ctura.1· de la lignina, pero debido a la inconsistencia 

y a lo incompleto de loe resul tados, es impoeible escribir cual

qui er fórmula que sea aceptada generalmente. 

Componentes químicos menores de la madera. 

Hesi nas y ceras. 

Las maderas uaualmente contienen apreciable cantidad de ma

t er ial resi noso, grasas m~s resinas, esto se demuestra con extrac

ciones de ~ter. Las resinas son principalmente oleorresinas y -

terpenos. tas resinas á.cidas varian eo composición, pero hay dos 

tipos de ácidos: el abietico y el primario. 

r.as ceras vart'an en cantidad dentro de Ja madera, dependien

do de la zona geogr~fic~ y de la o ~taci6n del año. 

Taninos. 

Los taninos están poco distribuidos en las diferentes espe

cies de ~rboles, son solu~les en agua y usualmente son removidos 

de l a madera en el licor de vulpa. Los taninos están como un .és

ter de gluc osa y ácido taninico. 

Pectinas. 

Las verdader•e poct1nas con~eieten on ~etereu pol1gar~ctu
r6ni cos de arabinosa y galactosa, y representan del 1 al 1.5 % 

del peso de la madera. 
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Por último, la madera está constituida por materia miaeral 

y sustancial volátil••· 

Material•• ao fibroeoa. 

Sulfato de sodio.- Sirve para obtener las fibrao er;teras y 

fuertes para conferir mayor resistencia al papel. 

Brea.- Sirve para darle al papel la propiedad de repeler el 

Alumbre.- Si rve para fijar las fibras de que eat' compuesto 

el papel, su fórmula ea KAl(so4 )2 .12H20; se agrega en una pro po~ 

ci6n de 1.5 por 1 de brea. 

~ióxido de titanio y carbonato de calcio.- Se usan como car 

gas y para dar una. superficie uniforme al papel. J,as cargas soa 

productos miftera.lea y pigmentos que se af'l aden al papel para me ~~ 

rar sua propiedades f ísicas. 

M~todo para iavesti ¡:;ar la composición del papel. 

Este mét~do ea muy sencillo de llevar a cabo y relativamen

te r~pido, ~Gr medio de él se pueden investiga,l' ~as siguie~tes 

pastas que fort::ian parte de la composición de los papeles. Las 

pastas que podemos investi gar son: fibras de celulosa, uormal 

o pura, de al godón, lin0, fibras de marihuana y papel comprimido, 

lignocelulosas (yute), pastas químicas o celulosas comerc i ales, 

pastas bisulffticas, y pastas Kraft. 

REACTIVOS. 

Reactivo de Herdzberg. 
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Cloruro de zinc fo.ndido 40 g. 

20 ml. Ap;ua destilada 

:ir. calienta hasta di solver, se enfría, y se mezcla con: 

1 od un> de 1iota s i o 2 e. 
Jodo o. 200 t1~ . 

tl :·:uu des tilada 10 ml. 

Hcac ti vo de Lofton Merrit. 

l•'uL:sina ácida 

Ve rd e malaquita 

Ac i do clorhídrico 
c oncentrado 

Agun destilada 

o. 22 {', . 

0.22 G. 

1.5 inl. 

-- 500 ml. 

'l'~cnica de llerdzberg.- Deja.moa reposar el reactivo haota que 

sedimente, del eobrunadunte a11;re /';ar una gota a la mueatro. del ¡101.-

pel, si éste adquiere coloración rojo-café o granate, se trata de 

fibraa formadas de celuloe normal o pura, ta111biém se lu [!;ra Ja tin

c i6n en el al e;od6n, lino, fibras de ma..dhuana y papel com primi clo. 

:>:i. el papel ae tifle de color ar.iarillo se trata de liV1o-celu1oaas, 

s i se tii'1e de color violtceo o moru.do, son pastas qu:ímicae o celu 

l usas comerciales. 

'récnic a de T.ofton-Merri t.- En la mitad del agua se ponen loo 

col ,>rantes; on la otra mitad se pone el 1foi .lo, se mezclan y se --

fi ltra. Si el papel se tifte de violeta se trata de pastas bisul-

fíticas, ai oa verde inten10 se trata de yute y se es verde páli-

do se trata de pastas Kraft. 
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e).- Ue os del papel de envoltura. 

En ln actualidad el pa¡;el es un elemento impor t:.J.ntioimo den

tro de la vida del hombre, ya que a éste se le han destinado int'i-

n.i.dad de usos y como consecuencia, han nacido di fe rentes tipos de 

Hefirién~onoa en especial a los ti po s que se ut i lizan pura la 

envoltura se mencionan a continuación algunos de sus uso::n envol-

tura de etlimentoa, ci garros, dulces, chocolates, medicamentos, p~ 

peles, re g¡loe, ropa, 

c~so s que ~ dentro 

materiales para construcción, y muchos otros 

de las llamadas envolturas especiales. 

S:i se i : 1tf ~ ; ':ran todos loD unos de di cho papel, vemos que ab a!: 

ca un campo su.r'.it.: .i\j.it'e \ u11te c;rande, importante e ].ndi. spensable 

para el de3arrollo del pa:!B, 
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III .- RiCOPUACION. 

El trabajo de r ecopilacl6n de muestras se l l ev6 a ca~o me

diante visitas a las fábricas de papel que se encuentr~n en el 

Distrito ~edral y su periferia; también se visitaron a los dis

tribuidores puru poder cubrir un panorama más amplio y poder -

abarcar l os diferentes papeles de envoltura que se fabrican en 

otras ~artes del interior de la Repdblica 1.1exicana. Se llegaron 

a encontrar papeles que se diatribuyen y utilizan en !.léxico, pe

ro que son fabricados en el extranjero (Estados Unidos). 

I'ara lograr uh mayor complemento de este trabajo se vi si ta

r on fábricas de diferentes productos, los cuales se envuelven con 

papel. Bn consecuenci a , se solicitaran muestras en varias fábri

cas de dulces, de ci garros, de bolsas de papel, de sacos de ce -

mento, de papeles engomados pe.ra envoltura, etc. Se vi si taran di 

f erentes tipos de comercios para recopilar mues t ras de papeles 

qu e s e ut i lizan en la envoltura de los productos que en ellos se 

ex penden. 
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NOM i.: ; ; ~ 
JJE1, P AP ET, . 

FABlU CA O 
DI STRIBUIDOR . CO~POSICION. 

ESPESOR 
(mm.) DESCRIPCION. 

Celulosa tra Chihuahua Celulo•a 
tada de - comercial. 

1 •. 360 Beige claro mate, 
ambas caras rugosas. 

Chihuahua. 

Corruasfalto . Centro 
Papelero . 

Terc iopelo. 

Fibra 
590/600 g. 

Centro 
Papelero 

San Pablo 
de Xal pa. 

Linner Blanco San Pablo 
390/ 400 G. de Xalpa. 

I,inner e/cera San Pablo 
390/400 g . de Xalpa 

Pasta Kraf' t 
y celolosa 
normal. 

Celulosa 
comercial y 
terciop~lo. 

Celulosa 
cpmercial, 
pasta& 
Kraft. 

1.220 

0 .980 

0.960 

Celulosa co- 0.680 
mercial, pas 
ta biaulfítI 
ca y pastas-
Kraft. 

Celulosa co- 0.630 
mercial y 
pastas Kraft, 
cera. 

Kl epsel _. M.aldonado. Celulosa co- 0 . 620 
mercial y 

I1inner 
300 g. 

mnited. 

pastas Kraft. 

celulosa co- 0.540 
marcial, Pª! 
ta Kraft y 
cera. 

Kraft 300 g. Atenquique. Celulosa co- 0,515 
marcial y pas 
tas Kraft. -

Linner e/cer a San Pablo 
280/290 g. de Xalpa. 

Celulosa co- 0.515 
mere ial pas-
ta Kraft y 
cera. 

Bei ge oscuro mate, 
corrugado en ambas 
caras. 

Se presenta en va
rios colorea. Su ca 
ra a la vista y t ac 
to es aterciopel ada, 
su rev~a ea liso de 
papel. 

Beige med i ano mate 
y liso en sus dos 
caras . 

Cara blanca mate, 
revás bei ge mediano 
mate. Li so en sus 2 
caras. 

Beige medi ano mate 
encerado en su cara. 
Li so en sus 2 caras. 

Beige medio mate 
.corrugado en sus 2 
caras. 

Beige oscuro mate, 
cara l isa con cera, 
revás poco ru goso. 

Color bei~e oecuro 
mate .I,iso al tacto 
en sus dos caras. 

Beige mediano mate, 
encerado en su cara, 
liso en sus dos caras. 
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NOMBRE 1''ABRICA O ESPESOR 
DEI. PAPEL DISTRIBUIDOR. cm.~ POSICION . (mm). 

Kraft 250 g . Atenquique . Celulosa co 0.500 
mercial y pas 

J.inner 
284 g. 

United. 

t as Kraf t. -

Celulo s a co- 0.480 
· mercial, pa~ 
ta Kraf t y 
cera. 

Kraf t 240 g . Atenquique. Celulosa co- 0.450 
mercial y pas 
tas Kraft. 

Linner o/oora San Pablo 
220/230 g. de Xalpa. 

~alul o sa co- 0.420 
marcial, pae 
tA. Kre.ft y -

Kraft sena. Centro 
Papelero. 

cera. 

Celulosa nor 0.380 
mal y pastas 
bisulfíticas . 

Kraf t 200 g . Atenquique.C~lulosa co- 0.370 
mercial y 
pasta Kraft. 

'~ueratol. Centro Celulosa 0.330 
Papelero . comercial. 

Para corrugar San Pablo 
130/135 g. de Xalpa. 

Celulosa co- 0 .310 
mercial, pas 
ta Kraft. -

Kraf t 125 g . 

Atenquique 
1 m de ancho. 

Atentique. Celulosa co
mercial, pas 
tas Kraft . -

Atenquique.Celulosa nor 
m¡¡.]. y pasta-
Kraft. 

0.280 

o. 270 

DESCRIPCION . 

Bei ge oscuro mate, 
Liso en sus 2 car as. 

3ei ge oscuro mate, 
cara lisa con cera, 
revés poco rugoso. 

Beige osc uro mate, 
poco ru goso al tac
to en sus 2 caras . 

Beige mediano mate 
encerado en su Olll.ra, 
liso en sus dos ca
r as. 

Color café cl ar o ma
te li s o en sus 2 ca
ras. 

Bei Ge oscuro mate, 
l i so en sus 2 caras. 

Azul brillante, com 
relieve en su cara, 
revés li s o. 

Bei ge mediano mate, 
liso en sus 2 caras. 

Bei ce oscuro mate, 
liso en sus 2 caras. 

Jei ee oscuro mate, 
liso en sus 2 caras. 

·. I\· 
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NOMBRE FABRICA O ESPESOR 
DEL PAPEL. DISTRIBUIDOR. COMPOSICION. (mm.) 

Semi-Kraft 
240 g. 

F'brica de 
ca.rt6n y 
papel de 
M~xico, 
3'. A. 

Pastas qu!mi- 0.260 
cas o celulo-
sa¡¡¡ comercia-
les y pastas 
Kraf t. 

Linner e/cera San Pablo 
145/150 g. de Xalpa. 

Celulosa co- 0 .260 
mercial, pa.!:!_ 
ta Kraft y 
cera. 

Clupak 125 g. Maldonado. Pasta bi sul
f!tica y ce
lulosa comer 
cial. 

0.230 

Estrella 
café 80 Kg. 

L!l}!linado 
1/2 mm. lOOg. 

Kraf t 
asf'al ta.do. 

Loreto y Celulosa co- 0.230 
Peña Pobre .mercial, pas 

ta bisulf!t1 
ca y cera. 

Maldonado .Celulosa co
meritltal, pas 
ta bisulf!t1 
ca y cera. 

0.220 

Centro 
Papelero. 

Celulosa co- 0.215 
mercial, pas 
tas bisu l f!= 
ticas y pas-
ta Kraft. 

Kraft 100 g. Atenquique.Celulosa co- 0.215 
mercial y 

Maldonado f. 
100 g. 

Fábrica 
Maldonado. 

pastas Kraft. 

Fasta bisulf! 0.210 
tica y celulo 
sa normal. -

Pachiaa lOOg. Maldonado. Pasta bieulfi 0.210 
CIM tica y celulo 

ea normal. -

DESCRIPCION. 

Color beige claro, 
mate, poco rugoso 
al tacto en sus 2 
ca.ras. 

Beige mediano, mate , 
lmao en sus 2 caras, 
encerado en su cara. 

Beige medio mate, 
liso en sus 2 caras. 

Beige mediano mate, 
ambas caras lisas. 

Beige oscuro brillan
te, en su cara y mate 
en el revés, liso en 
sus dos caras. 

Color bei ge, mate, 
liso al tacto en 
sus dos caras. 

Beige oscuro, mate, 
liso al tacto en sus 
dos caras. 

Beige medio, mate, 
liso en sus 2 caras. 

Beige medio m~te, 
liso en sus 2 ca.ras. 
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NOMBRE FABRICA O COMPOSICION. ESPESOR 
DEL PAPEL. DISTRIBUIDOR. (mm). 

Atenquique 
100 g. 

Atenquique.Celulosa co- 0.210 
mercial y 
pastas Krfat. 

Clupak 100 g. ~.~aldonado. Pastas bisul 0.200 
f:l'.ticaa y ce 
luloaa normil. 

s. G. A. o Maldonado . Celulosa co- 0.200 
Amarillo lOOg. mercia.l, paa 

t;».s bisulf:t:= 
tic as. 

B. L. s. o Jt. aldonado. Pastas qu:ím~ 0.200 
Blanco lOOg. cae o celulo 

saa comercia 
les y pastas 
biaulf:!ticas. 

S. G. A. 80 g. J,íaldonado. Celulosa co- 0.200 
mercial y 
pastas 
bisulf:!ticaa. 

Siliconado New Yor.k, . Celulosa co- 0.200 
93 g. U.S.A. mercial y 

pasta bisul-
fitica. 

Importación New York, Celulo111a co- 0.190 
93 g. U.S.A. mercial y 

paata bisul-
f!tica. 

Lino. Centro Celulosa co- 0.175 
Papelero. mercial, pas 

ta bisulf:!tI 
ca. 

!mpor-baci¿n New York, Celulosa co- 0.170 
82 g. U.S.A. ipercial, pas 

ta bisulf:!tI 
ca. 

DESCRIPCION. 

Beige oscuro, mate, 
liso en ambas caras. 

Beige claro, mate, 
liso en sus 2 caras. 

Amarillo mostaza, 
mate, l i so en sus 
dos caras. 

Blanco poco oscuro, 
mate, liso en sus 
dos caras. 

Amarillo mostaza, 
mate, liso en ambas 
caras. 

Beige medio mate, 
liso en ambas caras. 

Beige medio, mate, 
liso en sus dos ca
ras. 

3lanco brillante, 
~Taba.do e/rel ieve 
en su cara y revás. 

Beige medio, mate, 
liso en sus 2 caras. 
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DEJ, PAPEI, .DISTRIBUIDOR. 
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COMPOSJ.CION. ESPESOR 
(mm). 

E•trella 
caN 60 Kg. 

Loreto y Celulosa co- 0 .170 
PeBa Pobre.mercial, pas 

ta bisulfiti 

r.edger. Centro 
Ppelero. 

BI.S. Pachi sa I~\ aldona.do. 
80 g. 

Siliconado 
80 g. 

Manila. 

?i'.aldonado. 

Centro 
Papelero. 

MetaHn País. Luis mén
dez J. 

ca y cera. 

Pastas quí
micas. 

0 .165 

Pastas quiwi 0 .160 
cae o celulo 
sas comercia 
les y pastas 
bieulfiticas. 

Paatae bi -
sulfíticas 
y celulosa 
comercial. 

Pasta bi sul 
fítica y -
celulosa. 
comerc i al. 

0 .160 

0 .160 

0 .160 

Mi tla crema 
90 g . 

Loreto y Celulosa co- 0.160 
Peffa Pobre.merci al, pas 

· ta bisulfiti 
ca y c e:ra. 

Semi-Kraf' t 
80 g. 

San 
Rafael. 

Pastas quimi 0 .150 
cas o celulo 
eaa comerc i a 
les y pastas 
Kraft. 

DESCRIPCION. 

Bei ge mediano mate, 
presenta ambas ca
ras lisas. 

Color crema mate y 
liso en sus 2 caras . 

Blanco ·claro mate, 
liso en ambas C3.ras. 

Bei e;e oscuro mate 1 
liso en sus 2 caras. 

Se presenta en varios 
colores, mate, lisas 
sus dos caras. 

Grabado con relieve 
en la cara, en va
ri os grabados y colo 
res, mat e; revés -
blanco gí'isáceo. 

Color crema brillan
te en la cara, y 
mate el revés, liso 
en ambas caras. 

Color bei ge claro, 
mate, li so al tacto 
en Qnlbas caras . 
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NOMBRE FADRICA O COMFOSICION . ESPESOR DESCRIPC ION, DEl P APEI. DISTRIBUIDOR , (mm). 

Semi-Kraft Iruf'1a. Pastas quimi 0.150 Color beige claro 
60 g. cas o celulo mate, liso al tacto 

sae comercia en eus dos caras. 
les y pasta-
Kraft. 

!f. al.donado Maldonado. Celulosa nor 0.150 Beige oscuro, mate, 
80 g. mal y pasta- liso en ambas caras. 

bisulfítica. 

Pergamino. Centro Celul osa 0.150 Balnco, mate, lisas 
Papelero. comercial. ambas caras . 

Pergam i no Centro Pasta bisul 0. 150 Blanco con manchas 
Nube. Papelero. fitica y ce P'!'Í 9A S simulando 

lulosa co-- nubes, liso en :llil-
marcial. bas caras. 

N 1 m. ancho. Centro Pasta Kraft 0.150 Beige oscuro, mate, 
Papelero. y celulosa l i so en sus 2 caras. 

comercial. 

Kraftin. Centro Celulosa co- 0 .150 Amarillo mesta.za, 
Papelero. mercial y mate, ambas caras 

pasta Kraft. lisas. 

Kr:li'.ft 80 g. Atenquique.Celulosa co- 0 .140 Color beige oscuro, 
mercial y mate, liso en sus 2 
pastas Kraf t. caras. 

Pergamino Fab. Pastas bisul- 0.140 Color amarillo crema, 
crema. Coyoacan. fiticas y ce- mate liso en sus 2 

lulosas comer ca.ras. 
ciales. 

102-N Iruf1a. Celulosa co- 0.140 Beige grisáceo, mate, 
mercial y liso en sus 2 caras. 
pasta bisul-
f:!tica. 



NO!ví3RE FABHICA O 
DEL PAFEL.DISTRIBUIDOR. 

Bond 125 g . Centro 
Papelero 

Kraft :!n Centro 
1 m. de ancho.Papeler~. 

Kraftobin. 

Alba.nene. 

Cambrick. 

Pergamino 
bond 105g . 

Centro 
Papelero. 

Centro 
Papelero. 

Centro 
Papelero. 

Centro 
Papelero 
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COMPOSICION. ESPESOR 
(mm). 

Pastas quimi 0.135 
cae y pastas 
bi11ulfíticas. 

Celulosa nor 0.135 
mal y pastas 
bisulfít i cas. 

Celulosa 0.135 
comercial. 

Celulosa 0.130 
comercial 
y pasta 
b:'..sulfítica. 

Celulosa 0 .130 
comercial . 

Pastas qu:!mi 0.125 
cas y pastas 
bilstüf:!ticas. 

Mi tla crema 
60 g . 

l oreto y Celulosa co- 0 .125 
Peña Pobre.marcial, pas 

Eetrasa moreno. San 
Rafael. 

Balón 70 Kg . San 
Rafael. 

ta bisulf:!ti 
ca y cera. 

Pasta bisul- 0.120 
f:!tica y celu 
losa comer- --
ciai. 

Celulosa co- 0.120 
mercial y 
·pasta bi1rn.1-
f:!tica. 

DESCRIPCION . 

Col or bl anco mate, 
liso al t acto en 
ambas caras. 

Color amarillo oscu
ro, mate, liso en 
sus dos c:a.rae. 

Color ro j o oscuro, 
lsso y brill anje, 
La cara semej a plás
tico, revés blanco 
poco afelpado. 

Blanco poco trans
parente, mate, liso 
en sus 2 caras . 

Blanco mate, liso 
en sus doa car as . 

Color blanco mate, 
liso en ambas caras. 

Color crema br illan
te la cara, y mate 
el revés, liso en 
ambas caras. 

Be i ~e oediano mate, 
una cara; la otra, 
bei ge e laso; ambas 
lisas. 

Beige mediano mate, 
liso en arribas caras. 



NOMBllli FA.:aRICA O 
Ll J!;L PAPEL.DISTRIBUIDOR. 

Blanco 60 g . San 
Raf ael. 
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COMPOSICION. ESPESOR 
·('nm ~ • 

Celulosa co- 0,110 
mercial, ce 
:i;a y pasta
bisulf:!tica. 

Kraft 50 g. Centro Celulosa co- 0.105 
papelero mercial o 
Atenquique.pura y pastas 

Amdrica, 

Casa 
.Be r nstein. 

Centro 
Papelero. 

Kraft~n azul. San 
Rafael. 

E atrasa 
blancQ. 

Semi-Kraft 
50 g. 

Standar. 

Centro 
Papelero. 

San 
Rafael. 

San 
Rafael. 

Iruña. 

Kraft. 

Celulosa co
mercial y 
pasta bisul
f!tica. 

Celulosa co
mercial y 
pasta bisul
f:!tica.s. 

0 .105 

0 . 100 

Pasta biaul- 0 .100 
fítioa y ce 
lulosa co = 
mercial. 

Celulosa co- 0,100 
mercial y 
pasta bisul
f:ttica. 

Pae~a bisul- 0.100 
fitica y ce 
lulosa comer 
cial. 

Celulosa co- 0.100 
mercial, pas 
ta Kraft y 
cera. 

Pl,leta b;isul- 0.095 
f:!tica y ce ... 
lulosa comer 
cial. 

DESCRIPCION. 

Blanco en su cara, 
mate en el revés, 
lisas ambas. 

Color beige claro, 
mate, liso al tacto 
en sus 2 caras. 

Blanco mate y liso 
en ambas caras • 

Anaran jado mate en 
su cara, blanco 
mate el revés , li
sas ambas caras. 

Azul liso brillante 
en su cara, liso y 
mate en el revés. 

Naran j a brillante en 
sus dos caras, l as 
presenta lisas . Pue
de presentarse en 
otros colores. 

Blanco grisáceo mate, 
y ambas caras lisas. 

Beige claro, bri
llante en su cara, 
mate en el revés, 
ambas caras lisas. 

Beige grisáceo mate, 
liso en ambas caras. 
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NQi.:BHE FABRICA O COMPOSICION. ESPESOR 
n¿;¡ , PAPEL. DISTRIBUIDOR . (mm). 

Mitla crema 
48 g. 

r.u straflex . 

~uper Extra. 

->aturno. 

t.:etrella 
caf' 45 g . 

An'-huac 
verde 45 g . 

Anábuac 
11-ZUl 45 g, 

Eatrella 
caf• 30 Kg. 

Cuch~. 

Loreto y Celulosa co- 0.095 
Peña Pobre.mercial, pae 

centro · 
Papelero . 

I ruña. 

I rufia. 

ta bisulf:!tI 
ca y cera. 

Pastas quimi ü . 090 
cas y pastas 
bieulfiticas. 

Cel ul osa co- 0 ,090 
mercial y 
pasta bisul
f:!tica. 

Celulosa co- 0 . 090 
mercial, pas 
ta bi sul f iti 
ca. 

Loreto y Celulosa co- 0 . 090 
Peña Pobre .mercial, pas 

ta bisulf:!ti 
va y cera. 

Loreto y Celulosa co- 0.089 
Peña Pobre.mercial, pas 

ta bi sulf:!ti 
ca y cera. 

Loreto y Celulosa co- 0.089 
Peña Pobre.mercial, pas 

ta bi sulf:!ti 
ca y cera. 

Loreto y Celulosa co- 0.085 
Peña P.obre.mercia;L, pas 

ta bisulf:!t! 
va y cera. 

Casa Celulo~a co- 0.085 
Berns~ein. mercial., pas 

ta bisulf:!tI 
ca. 

DESCRI PCION. 

Color crema brillan
te la cara y mate el 
rev~s, liso en sus 
dos caras. 

Color blanco l i so y 
brillante en la cara 
y mate el revés. 

Bei ge ro jizo mate 
liso en sus dos caras. 

Beige gri sáceo mate, 
liso en su cara, y 
revés poco rugoso. 

Bei ge claro brillan
te en su cara y mate 
el revés, ambas ca -
ras lisas. 

Col or verde bri1J an
te en su cara ~ mate 
en su revés, ambas 
lisas. 

Color azul brill ante 
en su cara, mate el 
rev~s, l isas ambas 
caras. 

Beige claro, cara li
sa y brillante, revés 
mate y poco áspero. 

Blanco brillante en 
ambas caras; las 
presenta lisas. 
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COl\1 POS ICION. ESPESOR 
(mm ). 

Blanc o 1. 
45 g . 

Loret o y Cel ulo s a co- 0 . 082 
Pefl a Pobre .mercia.l , p¡¡e 

ta bi.sulf:!tI 
c a y cera. 

iJlanco J, 
60 g . 

Loreto y C e lul o~a co- 0 ,082 
Pe fí a Pobr e . 11erci al, pas 

ta biaulf:!tI 

Mantequill a. Centro 
Papelero . 

!l r ocado peras. J,uia .M~n 
d.ez J • -

0arn i - Kraf t San 
.13 g . Rafael. 

B] lil.nco 43 g. San 
Ha f ael. 

;: .,, tálic o, Centro 
Papelero. 

J•: n r e r udo . San 

Satinado. 

Rafael. 

San 
Cristóbal. 

ca y cera. 

Celulosa 
comerc i al. 

Celulosa co
mercial y 
pasta. bi sul
f:!tica. 

o.oeo 

Celuloaa co- 0.080 
mercia.l, Pª! 
ta Kra.ft y 
cera. 

Celul oaa co- 0. 078 
merci.a.l, cera 
.Y p1rnt:oi. bi -
'ª; l r It i ctJ. . 

Cel ulosa co- 0.075 
mercia.1 1 pae 
ta bi sulf:!tr 
c a y capa me 
tilica.. 

Celulo•a co- 0.075 
meroia.l cera 
y paata bi
sulf:!tica. 

Celuloaa co
merci al cera 
y p::ista b1-
aulf !tica. 

0.075 

DESCHI PCTON. 

íllanc o li ao y bril lan
t e en su cu.r~, revés 
mate y l i so. 

Tilanco liso y br~ 
llante en su va:rCJ., 
revé s tn:i!te y li so . 

Blanco tranapar ente , 
opac o , li so en sus 
J.oe caras. 

Estamp01d.os en bri
llante en la cara , 
rev~e blanc o ma·te , 
liaae ambas c:iraa. 

Beige cl aro briJlan
te en su cara, mate 
en el rev4e, amba~ 
caras lisa s. 

Blanco en su cara , 
mate en el rev~ a, 
lisas ambas. 

Color obispo brillan
te tipo metal la ca
ra, el rev4a es blan
co y mate, sus dos 
caras lisas. 

Blanco, poco transpa
rente, mate, a.l tac
to ae siente como ce
ra y liso en ambas 
caras. 

Blanco brillante en 
su cara, rev4s ma t e 
liaaa ambas ca.ras. 



- 30 -

NOMBRE FABRICA O ESPESOR 
DEI, llPEL . DI STRIBUIDOR . COMPOSICION. (mm). 

Periódi co . 

Es tras a 
amarillo. 

Direct or io . 

Revolu ci6n. 

Encerado . 

f ara.re galos 
de navidad . 

De China. 

Micro. 

Bond 
Importado . 

Centro 
Papelero. 

San 
Rafael. 

Centro 
Papelero . 

Cent ro 
Papel er o. 

San 
Crist 6bal . 

Centro 
Papelero . 

Centro 
Papeler o. 

Centro 
Papelero. 

U. S . A. 

Celuloaa nor 0.070 
mal y paatai 
biaul f!ticas. 

Pasta biaul- 0 .070 
f!tic;a y ce-
lulosa co -
mercial. 

Pastas qui- 0.060 
mi cas y pas-
tas bisulfi-
ticas. 

Pastas biaul- 0.060 
f í ticas y pas 
tas químicas:-

Ce l ulosa co
mercial, ce
ra y pasta 
biaulfitica. 

Paata . bisul
fítica y tra 
po. 

0. 060 

0.060 

Pasta bi sulfí 0.050 
t i ca y celulo 
sa comercial7 

Cel ulosa co- 0 . 050 
marcial y 
pasta bi aul
fí tica. 

Celulosa co- 0 .050 
merciiµ. 

DESCRIPCION. 

Color blanco grisá
ceo, liso en ambaa 
cuas. 

Amarillo pálido ma
te y liso en ambas 
caras. 

Col or blanco grisá
ceo mate, suave al 
tacto en aas 2 caras . 

Color blanco grisá
ceo, mate, l i so en 
sus 2 caras . 

Bl anco transparente 
li so y brillante en 
su cara , poc o rugo
s o y mate el revés. 

Cara con est ampados 
de la ocasi6n, bri
llante , revés blanco, 
l isas ambas caras. 

De varios colores, 
cara l isa mate y 
revés poco poroso. 

Amaril l o pálido mate 
liso en sus dos caraa. 

Blanco mate y li s o 
en ambas c aras. 
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NOMBRE FABRICA O COMPOSICION. ESPESOR 
(-u)• IJ:•:L l'APEL .DISTRIBUIDOR. 

Celef áll . 

Celofáa 
Metáli co. 

Perla, 

Celaaaiae. 

Ceatre Celul••• ••r 0.045 
Papeler e. ma.1. y laca 

de dtrocelu 
lo•a. 

Luis M4a- 0.045 
dez J. 

Maldoaado. Celuloea co- 0.040 
mere i al, pas 
ta bhul:fítI 

Maldoaado. Celule•a co- 0.039 
mercial y 
cera.. 

Bla.nco Para- Saa 
fi=ado 31 g. Ra.fael. 

Celulosa co- 0.032 
mercia.1., pa.• 
ta. bieulf:!tr 

Al umiaio. 

Seda. 

ca y parafi= 
aa. 

Reyftolds. Alumiaie ea 0.020 
capa delgada. 

Ceatro Celuloea 0 .020 
Papelero. comerc i al. 

DESCRIPCION. 

Tra.asparemte brilla.a
te ea eus dos caras, 
ambas liea.e. 

Preeenta varios colo
res y grabados ea su 
cara coa bri llo metá
l i co, el revés es 
bla•co tambiéa coa 
brillo metál i co, li
aas ambas caras. 

Blanco perla brilla.a
te, lis• tipo eacera
do ea ambas caras. 

Blanco brillante li
so tipo eacerado ea 
aus dos caras. 

Blanco traaspa.rente 
brilla.ate, liso ea 
ambas caras, 

Color aluminio bri
llante, liso en am
ba11 ca.ras. 

Traaepareate, opaco, 
tacto de Hda y 
lieo •• ambae caras. 
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IV.- c cr.:ENTARIOS. 

Al efectuar las visitas a las diferentes fábricas de papel, 

distribu id ores, fábricas cuyos productos ae eevu0lve n c on papel 

y comercios, encontramos varias dificu 2tadea para 9oder obtener 

l a s muestras; entre ellas, los f tmcio!\o.rioe de las fábr i cas pcn

eubnn que se trataba de espionaje industrial, y se ne caoan a 

proporcionar muestras y datos, o se licitaban a proporcionar 

l:w r.l\..: estras sin nin¡i:tin otro dato. 

c~ntre los papelea m:'ta usados en uuestro medio encontramos 

l aa Kraft 1 semi-Kraft 1 est raea, encerado, metálico, cuché, ce

lofán, papeles para envoltura de re ¿alos y aluminio. 

El muestrario y catálo 1~o se preGentan como un cárdex; en 

cada división se coloca un :fragmento de papel y se anexa'!1 sus 

características. l.a base que se tom6 para ordenctr lo s pa pelea 

f ue su espesor, y están clasifi cado s en orden decreciente. j a 

idea de clasificar en esta fo rma los papeles surzi6 con el fi n 

de que se a mis rápida la l oc ali zaci ón del pape l en cue ut i6n. 

Estoy se c~ro de que este trabajo va a cumpli r provechosa -

~ente c on los fine s para los que fue realizado. 
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v.- C C!~C JTJ S IOirns . 

Al i ntegrar el trabajo realizado se concluye que: 

1.- Se ha difundido enormemente el empleo del papel para 

lo s diferentes ti pos de envoltura. 

2.- l a fabrica.ci6n de papel destinado partt la envoltura 

se torna cada vez más amplia. 

3. - :)e ha logrado la especialización dentro de la i nduo

t ria papelera. para producir los di ferentes papeles de envoltura, 

los cuales deben llenar ciertos requisitos segdn el tipo de em

balaje a que se destine. Esto se puede apreciar comparando las 

envolturas de papel en diferentes productos, como por e j emplo 

l os de la industria duihcera, ci ¡;arrera, et c: . De esto se deriva 

que exi stan papeles para envoltura que sean muy fuertes o de 

alta resistencia, sin importar su aspecto, que sean blancos o 

de al gi1n col or determinado, que tengan brillo en una o en sus 

dos caras, (pueden también no tenerlo ) , que sean o no transpa

rentes, etc. 

4.- Caai todos los papeles de envoltura tienen la misma 

com posición b4sica. 
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5 .- El tratamiento químico final, que, es el que da el as-

pecto al papel, ea diferente para cada caso, eeg!n la cl~ae de 

envoltura a que se destine. Así, tenemos que existen papeles 

vist osos pero débiles, c~mo loa usados en envoltura de regalos, 

y papeles que no son vistosos, pero son resistentes, como los 

usados en los sacos de cemento. 

6.- Son muy semejantes los papeles hechos en r:r éxico, y 

loe de importación. 

7.- Por lo anterior, se puede decir que la industria pape

lera nacional está a la altura de las mejores del mundo. 

8.- Desde el punto de vista Qu!mico Legal se pueden di

f erenciar los papeles y determinar su origen, adn con fra0mentos. 

9.- Complementariamente se sugiere que los papeles que se 

utilizan para envolver alimentos (como el de estrasa) se es

tudien bacteriol6s icamente. 

10.- No basta con saber las pro~iedades químicas de un 

papel para poder identificarlo, sint que hay que investigar 

también sus propiedades físicas. 
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