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Considero que el Diseiio Industrial engloba aspectos intangibles de

resultados importantes.

Con esto me refiero a que no basta con que funcione un objeto o una
propuesta de Diseilo, sino que se cuente con la capacidad econémica y
tecnoldgica para que éste sea desarrollado; se tengan bien determinadas
las caracteristicas del consumidor y sus posibilidades adquisitivas, asi
como larelacion de éste en su entorno; esto con el fin de no crear al gusto
del Diseiador o siguiendo corrientes que no estén de acuerdo a nuestra
realidad econémica y cultural. Sino por el contrario, diseiar de acuerdo
a nuestras propias capacidades y caracteristicas, basindonos en
estudios previos y contando con el apoyo de especialistas de otras

disciplinas.

Por lo anterior considero que la actividad de Disefio Industrial, lleva
consigo una gran responsabilidad y es importante tomar conciencia,de
nuestro papel como Profesionales, ya que un producto no solo va a
satisfacer una necesidad, sino va a reflejar una época, cultura, sociedad,
tecnologia, economia; es decir todo el contexto que rodea a nuestro

objeto, su valor radicara en la medida en que el producto se apegue a su

wnalidad
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l)uru comprender el surgimiento
y la razén de ser de las
exposiciones es necesario
remontarnos  un  poco a los
origenes de la civilizaciones.

En un principio las  familias
producfan  solo  aquello  que
necesitaban. Poco a poco fueron
produciendo un excedente, el cual
lo intercambiaban  por  los
excedentes de otrus familias, que
ellos no tenfan y es asi como se di6
origen al trueque. Posteriormente
empezaron a producir elementos
que ya no surgfan de una necesidad
bésica, sino para satisfacer un
deseo o para hacer su vida mds
placentera; y es en este momento
cuando surgieron los artesanos,
crecieron  las  ciudades  y
aparecieron  las  ferias  y
- posteriormente los mercados,lo
que refleja un progreso notorio.

Las ferias se encargaban de
organizar y  distribuir  bicnes,
facilitando el encuentro en un
lugar determinado de productores
y consumidores, y dado su carfcter

como reguladores econémicos de
la oferta y la demanda.

Ahora bien ¢Porqué hablar de
mercados, ferias y exposiciones, en
una tesis de Sistemas de
Exhibicién?

En los tres casos nombrados
anteriormente tienen un comin
denominador: El Comercio, que es
1a base de la economfa de un pafs;
el cual engloba a grandes rasgos
bésicamente la oferta y Ila
demanda. Y es precisamente la
compra y la venta, la que dan
origen a la necesidad de mostrar,
de exhibir y comunicar.

En nuestro pafs, como en muchos
otros lugares, las exposiciones han
tomado cada vez més importancia,
se han organizado eventos cadavez
mas grandesy de mayor relevancia.

Los sistemas para exposici6n, al
momento de ser realizada esta
tesis, en su mayorfa son de

temporal y de movimiento
constante, permitfan la
transmision de ideas e inventos.

importaci6n, loque nopermite una
facil adquisicion en cuanto al
precio.También los hay sobre
DISENO, 1o que implica una

S31IN3d3O411N
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cuando surgieron los artesanos,
crecieron  las  ciudades  y
aparecieron las ferias y
posteriormente los mercados,lo
que refleja un progreso notorio.

las ferias se encargaban de
organizar y  distribuir  bienes,
facilitando el encuentro en un
lugar determinado de productores
y consumidores, y dado su carécter

En nuestro pals, como en muchos
otros lugares, las exposiciones han
tomado cada vez mds importancia,
se han organizado eventos cadavez
mas grandes y de mayor relevancia.

Los sistemas para exposicién, al
momento de ser realizada esta
tesis, en su mayorfa son de

temporal 'y de
constante,
transmision de ideas e inventos.

movimiento
permitfan la

Posteriormente  surgen  los
mercados, que al igual que las
ferias permitfan el encuentro de
vendedores y compradores, sin
embargo ahora con un caricter
permanente.

Subsiguientemente, con el
desarrollo 'y mejoras en los
procesos de fabricacion, transporte
y comunicacion, especificamente
en larevolucion industrial del siglo
XVIII, se dié mayor fmpetu a la
especializacion en las actividades
mercantiles, dando como
resultado a las exposiciones, como
actualmente se conocen, y que
tienen como objetivo explorar
mercados entendiéndose a éstos

importacion, lo que no permite una
facil adquisicién en cuanto al
precio,También los hay sobre
DISENO, lo que implica una
inversion fuerte, sin embargo su
uso es muy limitado; y por (ltimo
existen los sistemas sobre disefio
que ofrecen un uso periédico, pero
su calidad no es suficicntemente
buena.

Esta es la razén que me llevo a
introducirme en esta 4rea, para
realizar en nuestro pafs un
producto de una accesible
adquisicién y de una calidad de
acuerdo a las exigencias de las
exposiciones, para cubrir el
mercado que lo esta necesitando
(Estudio presentado en Nicho de
Mercado).




O
<
—
i
a’
O

En la actualidad las exposiciones
han adquirido una importancia
digna de tomarse ¢n cuenta, ya que
productores y comerciantes asisten
conmds frecuencia para exhibir sus
productos, promoverlos e
incrementar sus ventas.

Es por esto que surge el interés en
conocer més acerca de lo que esy
ofrece una exposicién.

Con el fin de unificar conceptos, a
continuacion se dan una serie de
explicaciones que también
ayudardn a entender lo que es una
exposicién.

¢QUEES UNA
EXPOSICION?

Es un evento nacional o
internacional, en el cual se agrupan
una  serie  de  productores,
comerciantes y prestadores  de
servicios, en un 4rea determinada
para ofrecer sus productos o
servicios a los visitantes, que se
consideran clientes potenciales.

Esto beneficia tanto a expositores,
como a los asistentes, porque
tienen la facilidad de converger en
un mismo punto.

Existen dos tipos de exposiciones:
las generales y las especializadas.
Las primeras, como su nombre lo
indicy, abarcan varias ramas de la
industria, del arte y de la
tecnologfa; mientras que en el
segundo caso, cubre un 4drea
especifica y de una manera més
amplia.

¢QUE OFRECE
UNA
EXPOSICION?

exposicién, se traslada el
departamento de ventas a un gran
local destinado a promover y
vender.

+{COMO
FUNCIONAN
LAS
EXPOSICIONES?

La mayorfa de la exposiciones

funcionan hasta el momento
mediante una compaiifa
organizadora  encargada  de

determinar el tipo y el tema de la
exposicién que se va a realizar (
general o especializada ) ; todo
esto de acuerdo a parfmetros
determinados (por cjemp]o, mayor

demanda de  expositores, més
- -:rcre’*ﬂ‘,:;ﬁ.‘:-\w-a». K *{l‘x
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interés de VsttantcS, dreas por
descubrir, etc). Posteriormente sus
representantes van a visitar a los
posibles expositores para ofrecer
el servicio mostrando planos de
distribuci6n y de stands, fechas,
costos y ventajas . Unavez que han
aceptado, se les proporciona el
reglamentoy el drea elegida por el
cliente, para que él realice la
decoracién del local, de acuerdo a
sus necesidades, la cual puede
estar a cargo de compaifas
especializadas o particulares.

La compaiifa organizadora se
encarga de acondicionar el 4rea de
exnosicién. delimitar los stands por

compaiifa. Por otra parte, se debe

tomar en cuenta que el stand que - .
més atrae, més clientes adquiere,’
sin olvidar que ¢l productoes |
mds importante. De L
necesidad de . crear,

expositor: . atract
visitante; versatil y-
expositor,

Por lo anter|
ahora penetra
sistema: de:

EXPOSICION?

Es un conjunto de elementos que
ueden o nu combn irse entre sf

para crear un ambiente propicio
mediante el cual puedan mostrarse
los produclos que se  desean
promocionar, haciéndolos
destacar mediante efectos creados
por la iluminaciGn, movimientos
en la colocacién, puntos @ de
atraccién, etc.

Actualmente, un sistema : de:;
exposicién tiene mayor aceptacion
cuanto mayor calidad y versatilidad:
tenga. También son calificadospor
su facilidad de armado y! de’’
transportacion.

Los compradores varfan segin la
exposicion, _en exposiciones de
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exposicién.

¢QUEESUNA
EXPOSICION?

Es un evento nacional o
internacional, en el cual se agrupan
una  seric  de  productores,
comerciantes  y prestadores  de
servicios, en un drea determinada
para ofrecer sus productos o
servicios a los visitantes, que se
consideran clientes potenciales.

Esto beneficia tanto a expositores,
como a los asistentes, porque
tienen la facilidad de converger en
un mismo punto.

Existen dos tipos de exposiciones:
las generales y las especializadas.
Las primeras, como su nombre lo
indica, abarcan varias ramas de la
industria, del arte y de Ia
tecnologfa; mientras que en el
segundo caso, cubre un drea
especifica y de una manera mis
amplia.

¢QUE OFRECE
UNA
EXPOSICION?

Una exposici6n tiene dos puntos
bésicos de importancia; el primero
es que en dichos eventos los
asistentes son personas interesadas
en  conocer los  productos,
teenologla y servicios que ofrecen
los exhibidores, por lo tanto, la
compaiifa expositora tiene la
oportunidad de mostrar  su
productos y servicios, en distintas
formas como lo son las
demostraciones fisicas,
audiovisuales, muestras, ejemplos
de uso, folletos y atencion
personalizada, entre otros. Lo cual
permite, al exhibir, abrir sus
campos de accién con un costo
menor que el que implica hacer
visitas personales a las oficinas de
los clientes. Es decir, que en una

T My orr—ue—re P
funcionan hasta el momento
mediante una compaiifa
organizadora  encargada  de
determinar el tipo y el tema de la
exposicién que se va a realizar
general o especializada ) ; todo
esto de acuerdo a pdr.’lmclros
determinados (por ejemplo, mayor
demnnda de exosnores mis
o

interés de visitantes, 4reas por
descubrir, etc). Posteriormente sus
representantes van a visitar a los
posibles expositores para ofrecer
el servicio mostrando planos de
distribucién y de stands, fechas,
costosy ventajas. Una vez que han
aceptado, se les proporciona el
reglamento y el drea elegida por el
cliente, para que él realice la
decoraci6n del local, de acuerdo a
sus necesidades, la cual puede
estar a cargo de compaififas
especializadas o particulares,

La compafifa organizadora se
encarga de acondicionar el rea de
exposicién, delimitar los stands por
medio de un sistema de exposici6n
general, y as{ mismo de la
publicidad para dar a conocer el
evento,

Durante el evento se hacen
registros de control de visitantes
para proporcionar informacion a
los expositores. Para el uso de los
asistentes, se realizan directorios
de los expositores, fomentando de
esta manera un mayor intercambio
comercial.

De lo anterior podemos concluir la
importancia de las exposiciones;
Lo que trae como consecuencia la
necesidad de crear elementos con
los cuales se puedan exhibir los
productos y la propaganda de la

GQUELSUN
SISTEMA DE
EXPOSICION?

Es un conjunto de elementos que
pueden o no _combinarse entre si

A
para crear un ambiente propicio
mediante el cual puedan mostrarse
los  productos que se  desean
promocionar, haciéndolos
destacar mediante efectos creados
por la iluminaci6n, movimientos
en la colocacién, puntos. de
atraccibn, etc. . :

Actualmente, un sistema
exposicién tiene mayor aceptacié
cuanto mayor calidady versatilid
tenga, También son calificados
su facilidad de armddo y de:
transportacion,

Los compradores varran segun la
exposicién, en exposiciories  de
Regalos, y Zapatos por ejempl
los clientes son los mayoristas'y
medio  mayoristas; * en-:
Farmacéutica, son profeslomst' 5 Y
distribuidores; en’ l"xpu
Computaci6n, son empresarios 'y
ejecutivos; y en Expo Tecnologfa,
los interesados son industriales: y
ejecutivos. .

Cabe mencionar’. . que
paulatinamente, se va limitando
entrada a estudiantes
observadores; mediante el registr
e identificacion’ - de e
representantes de compaiifas; esto
con el fin de evitar problemas d
circulacién y de atencién” ‘al
plblico, por un exceso -d
visitantes. )




¢QUETIPOS DE
ARFEAS CUBRE
UN SISTEMA DE
EXPOSICION?

Existen tres dreas especificas en las
que interviene un sistema de
exposicion.

AREA GENERAL: se encarga de
delimitar el espacio en que se va u
realizar la exposicion y el cual
puede ser interior o exterior.
Debido al drea que abarca, es
importante considerar espacios de
exhibici6n y de circulacion, asi
como de ventilacién e iluminacion
general.

AREA PARTICULAR; es el drea
que estd destinada para cada

SISTEMA DE
EXPOSICION?

Dentro de la amplia gama de
productos a exhibir se distinguen 3
grupos Dbiésicos, de los que se
derivan todos:

1E DRH Son
aquellos en donde la informacion
se da através de gréficas,
diagramas, ilustraciones,

fotograffas y textos , y que pueden
estar combinados entre si.

TRIDIMENSIONALES; Muestra
al artfculo o producto en sus
dimensiones reales o bien en
maquetas, que muestran
fisicamente su constitucién y en
algunos casos su funcionamiento.

AUDIOVISUALES; Consiste cn
,mostrar en una pantalla
Lo, imdgenes  referentes  al
N producto expuesto,
48 acompaiiado de misica o
% cxplicaciones verbales.

=,

R

e inclusive 4 accesos en el caso de
las islas; ésta 4rea debe estar
delimitada y tener acceso a los
servicios de corriente  eléctrica,
sonido, techos, pisos, etc.

AREA INTERNA: es referente al
espacio  determinado para @l
expositor, en el cual se coloca el

il

|

ey

DE
SISTEMAS DE
EXPOSICION
EXISTEN?

Existen 2 ramas en las que se
pueden agrupar los sistemas de
exposicion:

SOBRE DISENO
MODULARES

Cada una de ellas a su vez se
subdivide segin se cxplica a

2.- Un "sistema" con la posibilidad
- de ser utilizado
) en distintas
ocasiones y que
pueda o no ser
desarmable,
por medio . de
conectores -0
partes fijas.

inconveniente -
de invertir
cantidades'altas-
de dinero para’
un solo evento;:
y en el segundo’’
la calidad
generalmente

no es buena.

bidimensionales - y/o:
elementos tridimensionales

2.- Importados : para eleme
bidimensionales i
tridimensionales.

En el caso de los nacionales no
existe una extensa variedad de
sistemas y la calidad no es siempre
buena; mientras que en el caso de
los importados, aunque su calidad .
es buena; el costo, no es para todos.
accesible actualmente. .

¢COMO SE
ADQUIERE UN
SISTEMA DE
EXPOSICION?

Son dos las formas tnicas de
adquisicion:

YENTA
RENTA

En el caso de venta, se asegura el:.
costo, es decir el que ng se
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El sistema de exhibicion deseable se va a enfocar a cubrir el area |

determinada para los locales rentados, que permita al expositor colocar
en él sus productos , apoyados por cartelones,fotografias o bien por
audiovisuales; y crear mediante el juego de volimenes y luces, pisos y

techos un ambiente atractivo y con cierto movimiento que haga destacar

a los elementos en exposicion.

Algunos elementos pueden colgar de los techos y otros tener movimiento - |

en si mismos, con el {in de aprovechar mas el espacio.

Por su caracter temporal, es conveniente que sea desarmable, para poder

ser facilmente transportado.

Por otra parte su armado debe ser sencillo, para evitar mano de obra

especializada y el uso de herramienta innecesaria.

Deben considerarse acabados alternativos para poder satisfacer las |
exigencias del mercado. Asi mismo debera contar con innovacion en sus

formas y servicios para que este resulte atractivo.

Los procesos de fabricacion deben ser de acuerdo a los materiales,
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determinada para los locales rentados, que permita al expositor colocar
en ¢l sus productos , apoyados por cartelones,fotografias o bien por
audiovisuales; y crear mediante el juego de voliimenes y luces, pisos y

techos un ambiente atractivo y con cierto movimiento que haga destacar

a los elementos en exposicion.

Algunos elementos pueden colgar de los techos y otros tener movimiento

en si mismos, con el fin de aprovechar mas el espacio.

Por su caracter temporal, es conveniente que sea desarmable, para poder

ser facilmente transportado.

Por otra parte su armado debe ser sencillo, para evitar mano de obra .

especializada y el uso de herramienta innecesaria.

Deben considerarse acabados alternativos para poder satisfacer las
exigencias del mercado. Asi mismo debera contar con innovacion en sus

formas y servicios para que este resulte atractivo.

Los procesos de fabricacion deben ser de acuerdo a los materiales, ‘
volimenes de oferta y la infraestructura planteada, pudiendo

contemplarse la maquila en caso necesario.




Tanto en exposiciones generales
como particulares, los
participantes  han recurrido a
sistemias de  exhibicion que he
clasificado en 4 rubros principales:

* SISTEMAS
IMPORTADOS
Voluma
Nimlok
Easy 2
Mirage
Mero
Octanorm
Nimlex
Zero

Leitner

* SISTEMAS
NACIONALES

Simplex (Mecano
estructura)

- Secciones
rectangulares
reticuladas

- Conectabol

- Placa estructural

* QISTERMASR

- Mampara de
aglomerado, tubo y
perfil

- Mampara reticulada

- Mampara con Malla

NOTA: En los sistemas a los que
les precede una marca, el nombre
que tienen solo es indicativo, ya
que se desconoce o carecen de un
nombre particular, segin el caso.

* SISTEMAS
REALIZADOS
'SOBRE
DISENO

No es conveniente enumerarlos
debido a la amplia gama existente,
ydebido a que éstos no son nuestro
punto a considerar.

Los tres primeros rubros serdn
analizados a continuaci6n en la
forma que a continuacién se
presenta, con ¢l fin de poder
analizarlos  detenidamente y

determinar  sus  ventajas y
desventajas.

TABLA
COMPARATIVA
Comercializacion

Almacenaje
Transportacion

Operacion Humana

ANALISIS
PARTICULAR

Descripcion '
Componentes
Usuarios
Materiales, Procesos
y Acabados

Tentativos

Explicacion de
Armado

Relacion de Ambiente

Satisfaccion de
necesidades

SISTEMAS

IMPORTADOS

VYOLUMA

Descripeién: Es un  sistema
estandarizado formado por medio
de conectores de inyeccién en
pldstico, que sujetan paneles
cuadrados. Estos paneles pueden
ser de madera, pléstico, cristal, etc.
No cuenta con sistema de
iluminacién. Con este sistema es
posible realizar desde cubos y
mamparas divisorias, hasta crear
construcciones de figuras
poliédricas.

Componentes; Cada conector esta
formado por 2 elementos, un
hembra y un macho, los cuales
sujetan al panel, dichos conectores
tiecnen difcrentes angulaciones,
para dar versatilidad al sistema.
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Easy 2
Mirage
Mero
Octanorm
Nimlex
Zero

Leitner

* SISTEMAS
NACIONALES

Simplex (Mecano
estructura)

- Secciones
rectangulares
reticuladas

- Conectabol

- Placa estructural

* SISTEMAS
ESPECIALES

- Paneles
" cuadriculados

- Sistema de Postes y
Vidrios

- Mamparas de
aglomerado y tubo

- Sistema de Paneles y
Bisagras

# SISTEMAS
REALIZADOS
SOBRE
DISENO

No es conveniente enumerarlos
debido a la amplia gama existente,
y debido a que éstos no son nuestro
punto a considerar.

Los tres primeros rubros serdn
analizados a continuaci6n en la
forma que a continuacién se
presenta, con el fin de poder

analizarlos  detenidamente y
determinar  sus  ventajas y
desventajas.

TABLA
COMPARATIVA
Comercializacion

Almacenaje
Transpertacion
Operacion Humana
Relacion con
Dimensiones

Humanas

Alcance
Operativo

Mantenimiento

Frecuencia de
Mantenimiento

Encargado de
Mantenimiento

Explicacion de
Armado

Relacion de Ambiente

Satisfaccion de
necesidades

SISTEMAS
IMPORTADOS

VOLUMA

Descripeién: Es un  sistema
estandarizado formado por medio
de concctores de inyeccion en
pléstico, que sujetan paneles
cuadrados. Estos pancles pueden
ser de madera, pléstico, cristal, etc.
No cuenta con sistema de
iluminacién. Con este sistema es
posible realizar desde cubos y
mamparas divisorias, hasta crear

construcciones de figuras
poliédricas. .
Componentes; Cada conector esta
formado por 2 elementos, un
hembra y un macho, los cuales
sujetan al panel, dichos conectores
tiecnen diferentes angulaciones,
para dar versatilidad al sistema.

Usuarios: Este es un producto
Alemién que se esta introduciendo
en México, y actualmente lo ha
utilizado Siemens.

Explicacién de Armado; Los
conectores sujetan a las secciones

V‘c‘ij
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cuadradas, por medio de tornillos
opresores. A cada lado del panel le
corresponden dos conectores. El
tiempo de armado varia segin la
complejidad de la estructura y va
desde medio dfa hasta dfay medio.
Su proceso de armado no requiere
herrumienta especializada y es
sumamente limpio.

Relpcign mbiente; El
ambiente creado es grato, aunque
el numero elevado de coneclores
distrae la atencién en estructuras
pequenas.

Satisfaccién  de  necesidades:
Permite la creacion de espacios y
volumenes para la exposicion de
clementos  tridimensionales y
también permite la colocacién de
objetos hidimensionales.

para sostener a los paneles; sus
patas dan la facilidad de nivelar a
la estructura; los paneles son de
aglomerado con cubiertas  de
velcrom y protegidos en  su
periferia por la estructura guia de
aluminio.

Es un

sistema  bastante
conocido en
México, que goza
de buena
reputacién, por lo

—‘-&— de

que algunos de sus
clientes

importantes  son:
Xerox,  Olivetti,
Resistol, IBM, etc.

Armado: El tiempo
armado es

= sumamente

limpio y practico. Consiste en
introducir una seccién de tubo
dentro de otra y girarla; mientras,
que a [os paneles se les introduce
el conector en los  perfiles,
posteriormente se hacen pasar los
tubos a través de los conectores
hasta  la  altura - deseada
Fmalmente

agradable, "y
hace resalta
productos
expuestosy atrae la/
atencién ¢ de: " los!

visitantes.

i id idad
Cubre la necesidad de exposicion
de clementos bidimensionales:y.
tridimensionales, tiene una griin
versatilidad  : para - creaciones
caprichosasy facilidad de limpieza,

EASY 2

Descripcién; Es un sistema de 4cil
colocacion, debido a' quei‘es
plegadizo. En el pueden colocarse.

al |ie

NIMLEX
LEITNER

HCOENEEN |-
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rdpido, considerando que 1 ; :
clementos  bidimensionales <y
TABLA COMPARATIVA "
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elementos  tridimensionales

también permite Ia colocacion de

objetos bidimensionales.

Usvarjos; Es un

sistema  bastante

! conocido en

L México, que goza
de buena

. reputacién, por lo

F que algunos de sus
clientes

= = E , importantes  son:

— Xerox, Olivetti,

— Resistol, IBM, etc.

-1

a
*

Armado: El tiempo
de armado es
T csmamente

considerando

rdpido, que

T T T T PO e —

productos

expuestosy atrue la

atencion  de  los
visitantes.

i id id
Cubre 1a necesidad de exposicion
de clementos bidimensionules y
tridimensionales, tiene una. gran
versatilidad - para  creaciones
caprichosasy facilidad de limpieza,

EASY 2

Descripeién: Es un sistema de fﬁc:
colocaciGn, debide a que: ¢
plegadizo. En el pueden colocarse
clementos  bidimensionales:

TABLA COMPARATIVA

= —

J

g ACH
ACwpREL -SISTEME COMEMCIAN JACION  AUMACENAIT bt

»
IRANIPORTACION OFEASCION NUMANA  DivINE wurrswd§ ALCANCE CoradPive w4vileniBnld  waetfsutotd

r

tacaacapol
[riie

AT

NIMLEX

LEITNER

.
IS 0
K

‘- gl'_‘luiw

NIMLOK estructuras grandes y sofisticadas
son montadas en medio dfa. No

Descripeion; Este sistema permite reduiers de herrax}nema
) especializada., Su montajc es

la elaboracion de mamparas

cuenta con pequefias repisas para
volumenes  ligeros.  También :
permite fa creacién de lockers,y = 0
manejar dos alturas distintas.

f'

divisorias, con elementos rectos y -l% -
curvos, as{ como la formacién de - rh‘"‘-n:m_ / n ntes:
volumenes cibicos y cilfndricos, lo ] } - Esta constitiido
cual  permite crear espacios p£,r pa..c{csf de-
amplios y caprichosos. Tiene la =7 aolomerado
fucilidad  de .poder exponer ~{{———— S [ | P cﬁbicrlos ' ‘por
elementos  bidimensionales y : .velerom, - unidos
tridimensionales. L’_d entre ) si pur
: S e | R P |
Componentes: Bisicamente ==~ {f | g ’ ?éii%;ﬁ:les repisas -
cuenta con: tubos seccionados que I pequenas ;. cuenta
se coneclan entre si para crear {

. . ‘ 1 con su maletfn para -~
diferentes alturas; el conector sirve : | ' .




puardary transportar.

[
Usuarigs: Tiene una amplia gama
de usuarios, debido a su facilidad
de transportacién y colocacién,
entre ellos destacan las companfas
farmacéuticas, fabricantes de
zapatos  tennis y  diversos
distribuidores de productos de
computacion.

Armpdo: El  armado podria
lamarse desdoblado, ya que solo
hay que desplegar los paneles y
asegurar. El tiempo de colocacion
es de § minutos aproximadamente
en caso de colocar uno o dos
simples,

Relacign __ de  Ambjente:  Su
apariencia es sencilla y elcgante,
agradable a la vista, permitiendo
que destaque el  producto
expuesto.

Sutisfaceig weeesidades:
Bésicamente esta creado para la
exposicién de elementos
bidimensionales, y permite la
colocacién de objetos pequeios,
cuenta con sistema de iluminacion
y lo mas importante; es practico y
fdcii de transportar.

estructurales, cubierta de velcrom
e iluminacién.

Armadeo; Consiste en desdoblar la
estructura bfsica y conectar las
piezas restantes, posleriormente
se colocan las lamparas y
finalmente la capa de velcrom.

No requiere de herramienta
especializada y su tiempo de
armado es de aproximadamente
15 minutos.

Relacién de ambiente: Causa un
efecto de atracci6n al visitante, €s
sumamente limpio e iluminado en
su imagen.

basicamente de el conector

poliédrico al que se le introduceny
de/_

enroscan  tubos

.

estandarizadas para crear espacios

de formas
poliédricas como
cubos, pirdmides,
elc,

Componenies: Son
bésicamente 3: los
tubos, los
casquillos y los
conectores de
forma  poliédrica
de 10 cavidades.

Usuaries; Es un
sislema no muy
popular en nuestro
pals, es usado por
M compaiifas de
computacion, 0
industriales.

Satisfaccién de

necesidades: Es un
excelente sistema
para la exposici6n
‘de graficos, con

B

__gran facilidad de
~armado y
transportaci6n.

MERO

I‘YDHL"!Clﬁl] S!Q
Armado; A los
extremos de los tubos
se colocun casquillos
sujetados por pernos,
posteriormente se
introducen en los
conectores y se giran
para sujetarse.

No requiere de herramientas
especiales y su tiempo de armado
varia segin ¢l tamaio de’ la
estructura,

Relacién de Ambicnte: Debido a
las dimensiones de las secciones,
crea espacios muy amplios por lo
que si atrae la atencién, pero no la
concentra en el producto.




farmacéulicas, fabricantes de

\

By A

zapatos tenmis y  diversos
distribuidores de productos de
computacion.

etc.

Componentes: Son
bésicamente 3: los

Armade;: El armado podria tubos, los
llamarse desdoblado, ya que solo casquillos y los
hay que desplegar los paneles y conectores de

asegurar. El tiempo de colocacién
es de S minutos aproximadamente
en caso de colocar uno o dos
simples.

forma  poliédrica
de 10 cavidades.

Usuarios: Es un
sistema no muy

Relacign mbiente:  Su popular en nuestro
apariencia es sencilla y elegante, ! pals, es usado por
agradable a la vista, permitiendo A compaiifas de
que destaque el  producto computacion, o
expuesto. industriales.

Satisfaccior ecesidades; Explicacion de
Basicamente esta creado para la rmado: A los
exposicion de clementos extremos de los tubos
bidimensionales, y permite la se colocan casquillos
colocacion de objetos pequeiios, sujetados por Pernos,
cuenta con sistema de iluminacion posteriormente se
y lo mas importante; es practico y introducen en los
facil de transportar. ’ conectores y s¢ giran

- st para sujetarse.
Satisfaccién de

necesidades: Es un . .
excelente sistema No requierc de herramientas

para la exposicion especiales y su tiempo de armado
'de grificos, con varia segin el tamafio de’ la

N — gran facilidad de estructura.
= “armado y .. . .
transportacion. Rﬂmgn_ds_AmhmuL Debido a
1as dimensiones de las secclones,
crea espacios muy amplios por lo
MERO que si atrae la atencién, pero no la
concentra en el producto.
- Descripcign; Es un .
sistemna compuesto Safisfaccién  de  necesidades:
MIRAGE Cuenta con ia
versatilidad de crear
Deseripeién formas grandes Yy
sistema es crezll‘:rl u?\szl‘lat‘:)vi(l)'ng:ctes ‘ael = caprichosas, o cuenta
T . = cableado oculto, ni
visitante con la colocacién de 8 N\ -

: - . fuentes luminosas.
graflicos de grandes dimensiones, 0

bien servir de fondo para el stand.
Su forma es ligeramente curva con
remates redondeados a los lados.

y NIMLEX

Descripcidn: Es un
sistema  desarmable,
que  permite  se
prolongue

horizontalmente con
paneles y

Componentes: Se forma de una
estructura bésica constituida por
conectores y elementos




verticalmente por medio de
secciones tubulares y conectores,
Permite la creacién de mamparas
con variacion de dngulo, asf como
volumenes ciibicos.

Componentes: Sus componentes
bésicos son: los conectores de
aluminio con 4 cavidades de
inserci6n; los paneles con tubok en
los extremos para ser ensamblados
y las patas niveladoras.

i

Usuarios: Entre sus  usuarios
conocidos se encuentran
compaiias  especializadas  en

equipos de cdmputo y programas
de compulacion.

Explicacién _de  Armade: Los
paneles tienen en cada extremo
tubos  delgados  que  son
introducidos en los conectores
para apilarlos. Se puede dar la
angulaci6n deseada para crear
orientaciones especiales a las
mamparas. En los extremos
inferiores se colocan las patas
niveladoras.

No requiere herramental
especializado, y el tiempo de
armado es aproximadamente de
medio dia en casos de estructuras
simples.

Relacidn de Ambiente: El contexto
que genera es muy parecido a
nimlok, pero cuenta con més
espacios vaclos.

Satisfacelén_ de Necesldades:

OCTANORM

Descripeign: Es un sistema con
amplia versatilidad, debido a que
permite desde simples estructuras
para dividir espacios, as{ como
complejas estructuras de alturas
considerablesy figuras poliédricas.

Componentes:  Cuenta  con
mamparas de
diferentes

pueden crear efectos de mayores -
resultados.

< isTaccid

Tiene la cualidad de satisfacer
diversos congeptos, uno de ellos es

la division d drea de exposicion en
stands, de tal forma que puedan ser
disenados los interiores de acuedo
al gusto de cada expositor, y
también puede satisfacer clientes
TS P ——
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medidas, para
satisfacer
distintas
necesidades,
aligual que los
perfiles, los
cuales
cucntan con la
posibilidad de
poder unir
desde dos .-
paneles, hasta
ocho panecles

simultdncamente. Los
paneles cuentan también con
remates superiores e

inferiores, en ¢l caso de los
inferiores, permiten contencr en sf
mismos el cableado de
iluminacién. Tienc la posibilidad
de nivelar el sistema por medio de
sus bases. Ademds tiene una
amplia gama de accesorios para
cubrir requerimientos de
diferentes fndoles.

Usuarios: Sus usuarios son muy
variados, entre ellos se encuentran

companfas  expositoras  como
Oprex,ylaTerminal de 100 Mctros
de la ciudad de México, W.T.C.y
Centro de Convenciones de
Acapulco.

caprichosos  con complejas -
construcciones teniendo
resultados muy atractivos. ‘

LEITNER

Descripeién: Es un. conector
poliédrico con 14 perforaciories:
con rosca y hecho de l4mina, que
consta de 4 lados, cada uno-con’4:
perforaciones a diferente:
angulacién, ademss d
la superior e inferior.;
A este conector se le;
enroscan varilias, las.
_cuales van a permitir.

hacer los cucrpos:
geométricos. ¥
Componenies: E

conector y la seccién
tubular, ambos:
cuentarn con rosca para;

Usuarios: es un sistema poco
comin, ya que hasta el momento’
no hay distribucién en México.

sencillo, ya que solo es necesario:

poder unirse entresf. ;.




-

U permes, oy
— O cuales
cuentan con fa
posibilidad de
poder  unir
desde dos .-
paneles, hasta
ocho paneles

Usuarios: Entre sus usuarios
conocidos se encuentran
compaifas  especializadas  en
equipos de cémputo y programas
de computacion.

Explicacién__de Armado: Los
paneles tienen en cada extremo
tubos  delgados que  son
introducidos en los conectores
para apilarlos. Se puede dar la
angulaci6n deseada para crear
orientaciones especiales a las
mamparas. En los extremos
inferiores se colocan las patas
niveladoras.

No requiere herramental
especializado, y el tiempo de
armado es aproximadamente de
miedio dia en casos de estructuras
simples.

Relacidén de Ambiente: El contexto
que genera es muy parecido a
nimlok, pero cuenta con més
espacios vacfos.

Tiene la posibilidad de exponeren
¢l elementos bidimensionales y
tridimensionales; ademés de ser
completamente desarmable,
facilitando asf la transportacién.

simultdncamente. Los
pancles cuentan también con
remates superiores e

inferiores, en el caso de los
inferiores, permiten conteneren sf
mismos el cableado de
iluminacién. Tiene la posibilidad
de nivelar e} sistema por medio de
sus bases. Ademis tiene una
amplia gama de accesorios para
cubrir requerimientos de
diferentes fndoles.

Usuarios; Sus usuarios son muy
variados, entre ellos se encuentran
compaiffas  expositoras  como
Oprex,ylaTerminal de 100 Metros
de la ciudad de México, WT.C. y
Centro de Convenciones de
Acapulco.

Explicacién__de  Armade: Los
paneles son introducidos en los
perfiles de aluminio laterales,
superior e inferior y son sujetados
con elementos disciiados
especidlmente  para el
sistema. No requiere mds
herramicnta que un
desarmador y su tiempo de
armado varfa dependiendo de
la complejidad y el volumen
que se va a montar. Su
montaje es limpio.

iente; Su
efecto es agradable, tanto en
elementos sencillos, como en
estructuras complejas y de
formas caprichosas, las cuales

caprichosos con complejas
construcciones teniendo
resultados muy atractivos.

LEITNER

ion: Es un conector

poliédrico con 14 perforaciones
con rosca y hecho de Idmina, que
consta de 4 lados, cada uno con 4
perforaciones a diferente
angulacion, ademds de -
la superior e inferior. .
A este conector se le
enroscan varillas, las
_cuales van a permitir -
hacer los cuerpos.
geométricos.

Componentes: El:

tubular, ambos:

poder unirse entre sf.

Usuarios: es un sistema poco’
comin, ya que hasta el momento
no hay distribucién en México.

sencillo, ya que solo es necesatio”. -

colocar los tubos en lasi
perforaciones de los conectores y -
girar para que penetre. De las 14
perforaciones solo se utilizan Jas.
necesarias para crear la forma;
deseada. :

w Es un' °

sistema que por las dimensiones
crea espacios muy amplios.
j id i : Crea
espacios abiertos, solo delimita las
drea y construye figuras
geométricas  poliédricas. Puede
colocarse en sus muros elementos
bidimensionales y puede hacer
plataformas.

conector y la secci6n’

cuentan con rosca para:




SISTEMAS
NACIONALES

SISTEMA
CONSTRULITA

Descripeién; Este es un sistema en
el cual esta considerado el muro y
el techo, asl como repisas y un
sistena de iluminaci6n
complementario. Las mamparas
son piezas seccionadas que al
unirse la conforman; partes de
éstas se utilizan también para
construir columnas, es decir, este
sistema consiste en una serie de
segmentos y piezas, que al unirse
dan como resultado diferentes
elementos expositores.

Componentes; Sus. componentes
bésicos son.- tramos rectos en 4
dimencinnec dictintne. vértices a 60

extensiones de
ajuste, placas base
y sujetadores de
techos, luminarias
y displays.

Usuarios: Los
usuarios de  este
producto son muy
variados, entre
ellos se encuentran
comerciantes  de
Zapatos,

distribuidores  de

equipo  de
computaci6n, y
oficinas entre otros.

Explicacion de
Armado: El armado
consiste en unir las
secciones por medio
de tornillos y tuercas;
s¢ unen secciones
rectas y curvas para
‘crear  mamparas, asf
como  postes  con
conexionesen"X"y en
"T" para crear y
delimitar espacios.
lacion mbigntes
El ambiente creado es
muy agradable, realza
al producto y da la sensacién de
amplitud y seriedad.

Satisfaccion _de Necesidades:
Abarca ampliamente las

necesidades de una exposicién ya
que crea y delimita espacios,
cuenta con sistema de iluminaci6n,
permite realizar distintos tipos de
mamparas, permite techar, asf
como sostener elementos

~
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SECCIONES
RETICULADAS

Yescripeidn; Son secciones
rectangulares con marco de tubo
cuadrado y varillas que forman la
reticulaen suinteriory que se unen
entre sf por grapas de lamina.
Permite la creacién de mamparas,y
de repiceros.

Componentes; Estd  constituido
por secciones rectangulares con
marco de tubo cuadrado y una
retfcula interna de varilla y grapas
de lamina dobladas a 90 grados a
ambos extremos, pero de distintas
longitudes, debido a que una de
ellas abraza a la otra grapa.

explicacidr : Se unen
dos marcos por
medio de la grapa
que los abraza y
posteriormente la
otra grapa abraza a
la anterior, por el
lado contrario.

Relacién de

i i Crea
una sensacion
agradable, porque
permite  que el
producto destaque,
ademiésde permitir
crear  volimenes,
espacios y repisas.

Permite Iz exhibicion de
clementos  bidimensionales 'y
tridimensionales, adem4s de crear
espacios. o




NACIONALES

SISTEMA
CONSTRULITA

Descripeidn; Este es un sistema en
el cual esta considerado el muro y
el techo, asfl como repisas y un
sistema de iluminacién
complementario. Las mamparas
son piezas seccionadas que al
unirse la conforman; partes de
éstas se utilizan también para
construir columnas, es decir, este
sistema consiste en una serie de
segmentos y piezas, que al unirse
dan como resultado diferentes
elementos expositores.

Componentes: Sus. componentes
bésicos son.- tramos rectos en 4
dimensiones distintas, vértices a 90
y 175 grados, asf como curvos,
conexiones en "X" y en T

consiste en unir las
secciones por medio
de tornillos y tuercas;
., ¢ unen secciones
rectas y curvas para
‘crear mamparas, asf
como  postes  con
conexiones en "X"y en
T para crear y
delimitar espacios.

f—

Relacién de Ambiente:

El ambiente creado es

muy agradable, realza
al producto y da la sensacién de
amplitud y seriedad.

Satisfaccién__ de _ Necesidades;
Abarca ampliamente las

necesidades de una exposicion ya
que crea y delimita espacios,
cuenta con sistema de iluminacién,
permite realizar distintos tipos de
mamparas, permite techar, asf
como sostener elementos
iridimensionales.

[ ;qmmmgnlgs;

CUAUTaqU Yy vVaras Jue TOT T marrer
reticulaen su interior y que se unen
entre s{ por grapas de lamina.
Permite la creacién de mamparas,y
de repiceros.

Estd constituido
por secciones rectangulares con
marco de tubo cuadrado y una
retfcula interna de varilta y grapas
de lamina dobladas a 90 grados a
ambos extremos, pero de distintas
longitudes, debido a que una de
ellas abraza a 1a otra grapa. |

0 ; Se unen
dos marcos por
medio de la grapa
que los abraza y
posteriormente la
otra grapa abraza a
la anterior, por el
lado contrario.

Relacion de

i :  Crea
una sensacién
agradable, porque
permite  que el
producto destaque,
ademds de permitir
crear volGimenes,
espacios y repisas.

Permite la  exhibicibn de
elementos  bidimensionales y
tridimensionales, ademds de crear
espacios.
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Explicacipnes _de
Armado: En cada

conector se coloca

a la mitad y
posteriormente el
vidrio. Se colocan
los conectores
necesarios
cadalado del vidrio

con un martillo de
goma, se golpea cl
vidrio para que sea
facil su
penetracidn, y asf
POCO il puco se van
uniendo, hasta

formar el elemento
deseado,

I
i
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Relacidn (e
Ambiente; Crean
una sensacion
agradable y de
amplitud, que no
‘-1 compile

CONECTABOL
Descripeidn: Es un sistema que

consta  de el conector y de
secciones de vidrios o bicn de
materiales plésticos resistentes.
Permite la exposicion de objetos
tridimensionales y con pequeias
adaptaciones pueden exponerse
elementos bidimensionales.
Funciona muy bien para la
exposicion, ya que crea espacios
ciibicos, abiertos y cerrados, sin
embargo no es recomendable para
la delimitucisn de espacios.

Componentes; Son dos Gnicos.- El
conector que es una esfera con 4
canales en los que se penetran los
vidrios, pequefios cartones para
crear mayor presion, y vidrios
cuadrados, que pueden ser
suplidos por otro tipo de material,
siempre y cuando cumpla con la
resistencia necesaria.

. con el
producto,
haciéndolo
destacar.

Satisfaccid idades:

Exhibe elementos

tridimensionales  en cubos

completamente cerrados o bicn

con caras abiertas. Con
adaptaciones, permite la
exposicion de clementos
bidimensionales.

FALSO MURO DE
VARILLA

Descripeign; Es una superficie
creada a base de 2 hojas reticuladas
de varilla y unidas entre sf por
- varillax.  de  mavor

el cartén ajustador ———

por

¥ posteriormente -

estructuras triangulares,  y
superficies dobles cuadriculadas.

Usvarios: Sus  usuarios  son
aquellos que no requicren de
exponer objetos, sino informacién
grifica, por ejemplo Nafinsa. En
ocasiones lo  compran  para
complementar el sistema ‘de "
construlita.
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Relacidn de Ambiente; Crea una
superficic agradable, sin
embargo, por no -contar
con una estructura firme,

s¢ tiene que unir a
estructuras que no, .
mantienen relacién, con el
falso muro. i

Satisfaccidn flg
Necesidades: No es muy-« '
variado el nimero de .-
satisfactores, ya que’
principdlmente  sirve  como
elemento de ambientacién, en el
que se pueden colocar objetos
bidimensionales. ‘

MAMPARAS CON |-
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Relacidn de
Ambiente:  Crean
una sensacién
agradable y de

B v BRI TR amplitud, que no
L. - - *:_ -I- . compite con el
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producto,
haciéndolo
destacar.

CONECTABOL Satisfaceidn idad
Exhibe clementos
Descripcidn: Es un sistema que  tridimensionales  “en cubos
consta de el conector y de completamente cerrados o bien
secciones de vidrios o bien de  con  caras abiertas.  Con
materiales plésticos resistentes,  2daptaciones, permite fa
Permite la exposici6n de objetos exposicion de elementos
tridimensionales y con pequenas  idimensionales.
adaptaciones pueden exponerse
elementos bidimensionales.
Funciona muy bien para la
exposicién, ya que crea espacios
ciibicos, abiertos y cerrados, sin
embargo no es recomendable pura
fa dchmn.mén de espacios.

Componentes; Son dos tinicos.- El
conector que es una esfera con 4
canales en los que se penetran los FALSO MURODE
vidrios, pequefios cartones para

crear mayor presién, y vidrios VARILLA

cuadrados, que pueden ser

suplidos por otro tipo de material, ~Descrincién: Es una superficie
siempre y cuando cumpla con fa  creadaabase de 2 hojus reticuladas

resistencia necesaria, de varilla y unidas entre sf por
varillas  de  mayor
calibre doblado

triangulérmente. No
€s un sistema que
funcione por sf solo,

requiere de
estructuras  que le
sostengan, puede

soportar  elementos
bidimensionales y en
€asos especiales
objetos
tridimensionales  de
muy bajo peso.

Usuarios: Los usuarios son muy

variados, van desde las escuelas, Compoientes: Consta de dos hojas
tiendas pequefias y medianas e  de varilla colocadas en cuadrfcula
inclusive algunas exposiciones. y unidas entre sf por varilla de

mayor calibre, formando

ocasiones  Jo- compranpaTT
complementar el sistema de
construlita,

Relacién de Ambiente: Crea una

superficie agradable, sin
embargo, por no contar
con una estructura firme,
s¢ tiene que unir a
estructuras que -npo’
mantienen relacidn, con cl
falso muro,

Satisfaccign
Necesidades; No es muy
variado el numero - de
satisfactores, ya que
principdlmente  sirve  como
elemento de ambientaci6n, en el
que se pueden colocar objclos
bidimensionales.

MAMPARAS CON
MALLA

Descripeién: Es un sistema de

mamparas con malla tensada en el
interior y unidas por conectores de
alambre,que permite fa creaci6n
de espacios y la delimitacién de
dreas ya sean rectas o con dngulos.

Componentes; Tubos de dos
longitudes distintas, con’
perforaciones para colocar el
resorte tensor, conectores de
alambrén  doblado, secciones
rectangulares de malla, y resortes.
de tensién,

Usuarigs: Su principal usuario es la
Unidad Académica de Diseiio
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Industrial, aunque una variante del
mismo sistema estd siendo usado
por las tiendas Edoardos.

Explicacién_de Armade: Se unen
los tubos cruzdndolos en los

extremos y sujetdndolos por medio
de los conectores y posteriormente
las mallas con los

se tensan
resories.

Relacign de Ambiente: Crea un
ambiente agradable y novedoso,
exhibe elementos
bidimensionales, realzando - al
producto expuesto.

Satisfaccion de Necesidades: Es
un buen sistema de mamparas,
delimita bien los espacios pero
requicre de un sistema auxiliar o
complementario  para  exhibir
elementos tridimensionales.

SOBRE DISENO

PANELES
CUADRICULADOS
CON LAMINAS
TROQUELADAS

Descripeién: Es un sistema simple
de paneles rectangulares con
retfculas cuadradas, que se colocan
en forma vertical y
unidos entre s{ por
medio de
conectores.

Cada panel consta
de un marco de

tubo cilindrico,
que delimita la
superficie del
panel, la cual
consiste en
cuadriculas

formadas por

varillas, soldadas a
los extremos. Los

conectores son un par de
l4minas trogueladas con
forma cOncava para recibir
el marco cilfndrico y
sujetadas en los extremos
por tornillos.

Usuvarios: Este es un
sistema realizado sobre
pedido para un cliente
expositor de compaiifa de
volunien pequefio.

Explicacié rmado;
Su armado es sumamente sencillo,
solo se aproximan dos mamparas
las cuales se colocan sobre los
canales de los conectores y
posteriormente se coloca la otra
parte del conector y se sujetan por
medio de tornillos.

isfaccid 1 i
Permite  delimitar  espacios
pequefios, y crear fondos, puede
colocarse en éstos elementos
bidimensionales. Es fécil de armar
y desarmar, pero por cl tamafio de
los paneles, no es muy sencillo de
transportar.

SISTEMA DE
CHICOTES

Descripeign: Es  un  sistema
desarmable que
permite la colocaci6n
sucesiva de elementos
expositores
"Mamparas" en linea
recta o en 4ngulos de
90 grados. Es un
sistema especial para
la  exposicion de
gréficos, estadisticas, y
textos explicativos
entre otras cosas. Cuenta con
sistema de iluminacién de bajo
voltaje.

Componentes: Cada mampara esté
compuesta por tubos de PVC, los
cuales cuentan con guias interiores
de aluminio, Las superficies son
vidrios, sostenidos por sujetadores
que van unidos a las guias de
aluminio. En las partes superiores
e inferiores tiene un acceso de
corriente  eléctrica, para las
lamparas que se sujetan al cristal.

Usuarios: Este es unsistemaque se
realiz6 sobre diseiio, por lo que
solo una compaiifa lo maneja.

: A los
cristales ya con la informacién, se
les sujcta con las varillas, las cualcs'




varillas, soldadas a
Relacién de Ambienfe; Crea un los extremos. Los
ambiente agradable y novedoso,
exhibe elementos
bidimensionales, realzando - al

producto expuesto.

Satisfaceign_de Necesidades: Es.
un buen sistema de mamparas,
delimita bien los espacios pero
requiere de un sistema auxiliar o
complementario  para  exhibir
clementos tridimensionales.
conectores son un par de
ldminas troqueladas con
forma cOncava para recibir
el marco cilfndrico y
sujetadas en los extremos
por tornilios.

Usuarios: Este es un
sistema realizado sobre
pedido para un cliente
expositor de compaiifa de
volumnien pequefio.

Explicacién_de Armado;
Su armado es sumamente sencillo,
solo se aproximan dos mamparas
las cuales se colocan sobre los
canales de los conectores y
posteriormente se coloca la otra
parte del conector y se sujetan por

SISTEMAS _
SOBRE DISENO

medio de tornillos.
Relacion__de Ambiente: Son

utilizados para dar ambientaci6én
en el stand.

panel,” 1a cual ™

consiste en

cuadriculas SISTEMA DE
formadas  por ~ CHICOTES

Descripeién; Es  un  sistema
desarmable que
permite la colocacion
sucesiva de elementos
expositores
"Mamparas”" en linea
recta o en dngulos de
90 pgrados. Es un
sistema especial para
la  exposicion de
griéficos, estadfsticas, y
textos explicativos
entre otras cosas. Cuenta con
sistema de iluminacién de bajo
voltaje.

Componentes: Cada mampara esta
compuesta por tubos de PVC, los
cuales cuentan con guias interiores
de aluminio, Las superficies son
vidrios, sostenidos por sujetadores
que van unidos a las guias de
aluminio. En las partes superiores
e inferiores tiene un acceso de
corriente  eléctrica, para las
lémparas que se sujetan al cristal.

Usuarios: Este csunsistemaque se
realizé sobre disefio, por lo que
solo una compaiifa lo maneja.

: A los
cristales ya con la informacién, se
les sujeta con las varillas, las cuales
se introducen en las gufas y se
presionan para fijarlas. En la parte -~
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superior e inferior se colocan los
chicotes tensores y finalmente se
les coloca el sistema de
iluminaci6n que va sostenido del
vidrio y conectado al pilar. No
requiere herramental y su tiempo
de montaje es de medio dfa
aproximadamente, y su colocacion
es muy limpia.

Relacion de Ambien{e; El efccto
causado es sumamente grato, y
elegante, ademds de atraer la
atencion del visitante. La fuz hace
resaltar a los elementos expuestos
con discrecion.

Satistaccidn_
Necesidades: Su
objetivo es exponer

datos, estadisticas,
textos y fotografias
ilustrativas; no fue
creado para la
exposicién de
elementos
tridimensionales.

Contempla fuentes de
energfa y facilidad de armado y

piczas, lasuperiory
la inferioren forma
de "U" y las

faterales,
completamente
rectas; estdn

unidas ente sf por
un tubo de menor
didmetro en su
interior. El panel
central  es de
aglomerado y estd

sujelo al
marco por
tornillos. Los

conectores  sujetan  a  los
marcos por presién de una
tuerca central.

Usuario: Este es un sistema
hecho para un expositor de un
pequeiio  comercio, de
acuerdo a sus necesidades.

Satisfaceio n idades:
Permite hacer mamparas de
diferentes alturas e inclusive mesas
poco estables.

- SISTEMA DE
PANELES Y
BISAGRAS

Son

mamparas

Armado; Al
lateral del pancl sc le
colocan las secciones
laterales del tubo y se
sujetan
por las
tuercas,
posterio
rmente
se le
coloca

divisorias cuadradas con bisagras,
por lo que es fdcil transportario de "
una forma plegada. Al desplegarlo

la

seecion
superior e inferior
del marco; para
unir dos
mamparas, se
coloca una seccién
del conector por

atrés de los dos tubos y otra por
defante, v se sujetan con tornillo y

tiene un sistema de fijacién para
evitar que se doble.

Componentes; Son marcos de
aluminio con  paneles  de
aglomerado, que en ocasiones
estén cubiertos de tela. Se unen las
secciones entre sf por medio de
bisagras y el sistema de sujeci6n
consiste en una lmina troquelada
y sujeta por un lado, para que el
otro extremo no permita el
movimiento de la otra seccidn del
panel.
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requiere herrameatal y su tiempo
de montaje es de medio dia
aproximadamente, y su colocacién
es muy limpia.

Relacion mbiente: El efecto
causado es sumamente grato, y
elepante, ademis de atraer la
atenci6n del visitante, La luz hace
resaltar a los elementos expuestos
con discrecién.

Satisfaccidn

Necesidades: Su
objetivo es exponer
datos, estadfsticas,
textos y fotografias
ilustrativas; no fue

creado para Ia
exposicién de
elementos
tridimensionales.

Contempla fuentes de
energia y facilidad de armado y
transportacion,

MAMPARAS DE
AGLOMERADOY
TUBO

Descripei¢n: Son mamparas con
marco cuadrado y rectangular de
tubo, con paneles de aglomerado
cn el centro, unidos en ¢l marco
por tornillos. Las mamparas estén
unidas entre si por dos ldminas
troqueladas a manera de grapas
con un tornillo central que los
sujeta.

Compongentes: Los.  marcos

tubulares estin formados por 4

Usuario: Este es un sistema
hecho para un expositor de un
pequeilo  comercio, de
acuerdo a sus necesidades.

Explicacién __ de
Armado; Al
lateral del panel se le
colocan las secciones
laterales del tubo y se
sujetan
por las
tuercas,
posterio
rinente
se le
coloca

divisorias cuadradas con bisagras,
por lo que es facil transportario de
una forma plegada. Al desplegarlo

la

seceién
superior ¢ inferior
del marco; para
unir dos

mamparas, se
coloca una secci6n
del conector por

atrés de los dos tubos y otra por
delante, y se sujetan con tornillo y
tuerca.

Relacién de_Ambiente: Es un
clemento poco atractivo, y que no
hace destacar al  producto
expuesto.

o

tiene un sistema de fijacion para
evitar que se doble.

Componentes; Son marcos de
aluminio con  paneles de
aglomerado, que en ocasiones

estan cubiertos de tela. Seunen las

secciones entre sf por medio de_.
bisagras y el sistema de sujeci6n

consiste en una ldmina troquelada ¢

y sujeta por un lado, para que el
otro extremo no : permita ¢l
movimiento de la otra seccién de
panel. o

Usuarios; Los  usuarios -

comerciantes  de  industrias
pequedas, que mandan -hacer:
mamparas sencillas, solo para la’

exposicién de sus productos,

Explicacién de Armado: Solo se:

desdobla y se fija a la otra seccidn
por el sujetador. ‘

Relacin de  Ambiente: Son '
mamparas que crean un fondo i
para los productos y puede dar la

sensacion de movimiento, de

acuerdo a la forma en como se

colocan las mamparas.




Satisfaccign de Necesidades; Su
funci6on es solo la de separar
espacios y dar fondo a los
productos, no crea volimenes en
los que se puedan colocar objetos
tridimensionales. En las mamparas
es posible colocar elementos
bidimensionales.

MAMPARAS DE
TUBOY
AGLOMERADO

Descripcidn; es un sistema que
consiste en mamparas Gnicamente.
Los tubos que hacen las veces de
conectores tienen en su extremo
superior e inferior un anillo de
tubo soldado a cada extremo en
donde se colocan los marcos del
panel, que sirven para estructurar
las mamparas; el tubo tiene una
serie de perforaciones a lo largo,
para poder colocar a diferentes
niveles los p4neles de acuerdo alas
necesidades. Los pineles tienenen
los laterales pernos soldados, que
permiten sostenerlo de los tubos.

N

(.

—f}—/—""‘r Descripeién:

Armado;: Se unen

los tubos a los

perfiles cuadrados

superior e inferior
para  estructurar.

Posteriormente se
colocan los

paneles, que ya
tienen su perfil y
los pernos se
introducen en las
perforaciones del
tubo elegidas y se
presionan  ambos
tubos para que queden firmes.
Podrfa requerir ayuda
de alguna
herramienta, es limpio
y un poco lento parasu
armado, debido a la
posibilidad de error en
el acoplo.

Relacién de Ambiente;
Crea un espacio para
los elementos

CX[)lICSl()S, no con
mucha calidad en el
sistema, lo  cual
demerita a los
elementos en
exhibicion.
isfaccion idad

Permite colocar en los péneles
elementos bidimensionales, sin
embargo no tienc la posibilidad de
exponer objetos. No cuenta conun
sistema de iluminacién, por lo que
solo esta iluminado por la luz
general.

MAMPARAS
RETICULADAS

H el
sistema bésicamente
crea y delimita

espacios, permitiendo
la  exposicion de

mamparas de marco de tubo y
rejillas de varilla.

Usuarigs: este sistema fue
elaborado sobre solicitud de un
comerciante para exponer sus
productos.

Explicacidn de Armade: Es muy
sencillo, se cotocan los tubos de las
mamparas sobre los respectivos
canales del conector,
posteriormente se coloca la otra

partc del concctor 'y se e
introducen los tornillos para
sujetarlos:

Relacion _de Ambiente: Crea

espacios agradables, permite (ue
los elementos exhibidos destaquen
y da sensaci6n de amplitud.

Delimita y crea espacios, permite
la exposicion de elementos
bidimensionales y es fécil de
transportar.

VOdIN
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! elementos
bidimensionales.
Componentes:  Estd
== constituido por los
conectores de
.




Descripcidn: es un sistema que
consiste en mamparas inicamente.
Los tubos que hacen las veces de
conectores tienen en su extremo
superior e inferior un anillo de
tube soldado a cada extremo en
donde se colocan los marcos del
panel, que sirven para estructurar
las mamparas; el tubo tiene una
serie de perforaciones a lo largo,
para poder colocar a diferentes
niveles los péneles de acuerdo a las
necesidades. Los pineles tienen en
los laterales pernos soldados, que
permiten sostenerlo de los tubos.

Componentes; Consta de
tubos con perforaciones a
lo largo, anillos de tubo de
mayor didmetro  con

perforaciones,  perfiles
laterales para sostener al
panel, panel de
aglomerado y  tubos
cuadrados para
estructurar.

Usuarios: Es un sistema
hecho sobre diseio, de
acuerdo a las necesidades
de un comerciante de una
industria muy pequena.

herramienta, es limpio
y un poco lento parasu
armado, debido a la
posibilidad de erroren
el acoplo.

Relacid mbiente:
Crea un espacio para
los elementos
expucstos, no  con
mucha calidad en el
sistemna, lo cual
demerita a los
elementos en
exhibicion.

isfaccign idades;
Permite colocar en los péneles
elementos bidimensionales, sin
embargo no tiene la posibilidad de
exponer objetos. No cuenta conun
sistema de iluminacién, por lo que
solo esta iluminado por la luz
general.

MAMPARAS
RETICULADAS

s es

: el
sistema  bésicamente
crea y  delimita
espacios, permitiendo
la  exposicion de

! elementos
bidimensionales.

Componentes:  Estd
constituido por los
conectores de
aluminio fresado y
barrenado, y por las

—xroaTrToTY o
elaborado sobre solicitud de un

comerciante para exponer sus
productos,

Explicacién de Armado: Es muy
sencillo, se colocan los tubos de las
mamparas sobre los respectivos
canales del conector,
posteriormente se coloca la otra
parte del concctor y se le
introducen los tornillos para
sujetarlos.

Relacion de Ambiente; Crea
espacios agradables, permite que
los elementos exhibidos destaquen
y da sensacion de amplitud.

Satisfaceis ] idades:
Delimita y crea espacios, permite
la exposicibn de elementos
bidimensionales y es facil de
transportar.

OdVOdiN
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Posterior al estudio global de los
sistemas de exhibicién anteriores,
pasamos al anilisis de Ponderacion
de los mismos, para poder asf,
determinar cuales son los sistemas,

,

14




que serdin los posibles
competidores; y de esta manera
realizar el andlisis de factores
humanos, de funcibn y de
fabricaci6n, de los mismos.

Unavez realizado el andlisis de los
sisiemas, pasareios al anélisis del
contexto dque nos determinari
primeramente el  Nicho de
Mercado, que son los stands que
exhiben productos ligeros y
préificos; para continuar con la

Determinacién de Seccion de
Mercado, que nos va a indicar, de
entre los stands que cexhiben
elementos ligeros y gréficos a
cuantos pretendo venderles mi
sistema.

Estos estudios, van a reflejarse
también en el Perfil de la Empresa
o Grupo Meta, que son las
caracterfsticas de quien estamos
considerando como comprador
mediato.

Y es todo este andlisis tanto de los
productos existentes, como el de el
conlextoy el del usuario, lo que nos
va a delimitar los pardimetros a
considerar para poder realizar un
producto  competitivo  en. el
mercado.

DETERMINA-
CION DE SISTE-
MAS COMPE-
TIDORES
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De los estudios de
Ponderacion
realizados se concluye
que los sistemas
competidores son:

* Sistemas
Importados

Nimlok
Easy2
Octanorm
Mirage

L2 o L]

Los que se analizaran con mayor
detenimiento en capitulos
siguientes, exceptuando el sistema
de vidrios, postes y chicotes, ya que
en cuanto a su volumen de
producci6n, no representa un
competidor real.

Del estudio de Nicho y Seecion de
Mercado, se lleg6 a la conclusion
de que en general, a més del 50 %
de los expositores les servirfa el
sistema en desarrollo por sus
necesidades (Nicho de Mercado),
sin embargo solo a una parte de
ellos, les interesarfa el sistema
(Clientes Potenciales), y de ellos, a
un menor porcentaje ( que varfa
segn la exposicion - como la tabla
de SecciGn de Mercado lo indica- )
dirigiremos el producto, en
funcién de otros factores como
son: capacidad de produccitn,
clientes cautivos por . otros
sistemas, etc.




De los estudios de
Ponderacion
realizados se concluye
que los sistemas
competidores son:

* Sistemas
Importados
Nimlok
Easy 2
Octanorm
Mirage

* Sistemas
Nacionales

Simplex
(Construlita)

* Sistemas Sobre
Diseno
Sistema de Vidrios,
, postes y chicotes.
17

. ay . erren
dirigiremos el producto, c¢n
funcién de otros factores como
son: capacidad de produccién,
clientes cautivos por .otros
sisternas, etc.
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ERGONOMIA

NIMLOK

Los materiales que le constituyen
hacen que su manejo sea ligero y
agradable al tacto. No tiene dreas
que puedan considerarse
peligrosas por lastimar las manos
del armador, por su numero
limitado de piezas y por ser de
armado sencillo, no implica un
esfuerzo extra por parte del
obrero.

EASY 2

El manejo de este sistema es de
suma sencillez, ya que no implica
ningin andlisis, ni mancjo de
elementos diversos. Los materiales
soncélidosy de unatextura grataal
tacto, y su ligereza permite
maniobrabilidad.

- OCTANORM

Su refacién con el vsuario no es
agresiva, ya que sus terminaciones
estin ligeramente redondeadas,
por lo que no lastima al armador,
el material permite una estructura
ligera,  sin embargo las
dimensiones nosiempre son féciles
de mancjar, su tacto ¢s frio, ofrece
una amplia gama de posibilidades.

MIRAGE

Su estructura es atractiva al
usuario, de gran ligereza, carente
de elementos que pucdan lastimar,
dado lo especifico de su armado,
éste no significa un problema, para
el usuario. Sus materiales son

PSICOLOGICOS

FACTORES
HUMANOS

ESTETICA

NIMLOK

Sus formas en lo general son
rectas,que se suavizan gracias a los
tubos y conectores, también se
pueden elaborar zonas curvas
combinadas conrectas. Los colores
que maneja son atractivos y gratos
a la vista. La versatilidad en su
combinacién, da como resultado
cierto movimiento en sus 4reas.

Los espacios que crea son amplios

y con movimiento, puede realizar

curvas y rectas, y su combinacion

da resultados interesantes, aunque " *
también puede crear espacios muy
rigidos y frios. ElI ‘color
caracteristico es el “blanco,
combinado con el acabado natural:;
del aluminio, aunque ticne una
fama amplia de colores.’

MIRAGE

Sus formas son muy - sencilias’
atractivas, los colores son célidos

SIMPLEX

Sus formas son muy. rigid:
colores son muy frfos,”

SEMIOTICA -

NIMLOK

Este sistema comunica ixh'
limpieza en su imagen, perfeccio
y sofisticacién en su elaboracion.

EASY 2

También presenta unaimagen'mu
clara, pero demasiado rigiday moy
simple. iy

OCTANORM

Al igual que nimlok dan uma“
imagen de mayor importancia,
dada la monumentalidad que
pueden dar sus combinaciones.
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EASY 2

El manejo de este sistema es de
suma sencillez, ya que no unphca
ningdn andlisis, ni manejo de
elementos diversos. Los materiales
son cilidos y de una textura grata al
tacto, y su ligereza permite
maniobrabilidad.

OCTANORM

Su relaci6n con el usuario no es
agresiva, ya que sus terminaciones
estdn ligeramente redondeadas,
por lo que no lastima al armador,
¢l material permite una estructura
ligera, sin  embargo las
dimensiones no siempre son faciles
de manejar, su tacto es frio, ofrece
una amplia gama de posibilidades.

MIRAGE

Su estructura es atractiva al
usuario, de gran ligereza, carente
de elementos que puedan lastimar,
dado lo especifico de su armado,
ésteno mgmﬁca un problema, para
el usuario. Sus materiales son
clidos y de sencillo manejo.

SIMPLEX

Sus elementos cuentan con un peso
accesible para su manejo, sin
embargo sus dimensiones, lo
pueden llegar a hacer un poco
molesto el armado,  sus
posibilidades de variantes pueden
confundir al usuario.

0<O
O
7
0.
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NIMLOK

Sus formas en lo gcneral son
rectas,que se suavizan gracias a los
tubos y conectores, también se
pueden elaborar zonas curvas
combinadas con rectas. Los colores
que maneja son atractivos y gratos
a la vista. La versatilidad en su
combinacién, da como resultado
cierto movimiento en sus ireas.

EASY 2

Los colores que maneja son los
mismos que nimlok, creando
espacios gratos y atractivos, en su
forma, predominan las rectas, que
al estar bien utilizada, dan una
sensacion de movimiento, su
apariencia es muy rigida.

OCTANORM

SIMPLEX

Sus formas son muy rigidas y sus
colores son muy frfos.

SEMIOTICA

NIMLOK

Este sistema C()l“UniC'l una’
limpieza en su imagen, perfeccion -
y sofisticacion en su elaboracion.

EASY 2

También presenta unaimagen muy. =
clarg, pero demasiado rigida y muy- ;
simple. 5

OCTANORM

Al igual que nimlok dan” una
jmagen de mayor importancia
dada !a monumentalidad qu
pueden dar sus combinaciones.

MIRAGE

A la vista es un sistema muy grato,

cilido y sencillo, que aunque no '
cuenta con mucha versatilidad, su..

apariencia es limpia y ordenada.

SIMPLEX

Aparenta mucha complepddd ¥y
pesa mucho su presencia, refleja
sofisticacién, pero no vcrsauhdad
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COSTOS

NIMLOK

Castos en Dolares
PANELES

120X 120

POX D seererrmrnasssssessmenmsassssasssss coossorssssinis.

PANEL CURVO

.CONEXION EN Tcoensserraniesnse

254x 9652

38.1x 14353

PLYCER F i K DO $178.00

25.4 x 203.00 s l’)ll‘)o

381X 203,00 e . 23700
JUEGO

1.00 X 5588..........2 PANELES..........$330.00 |

3 PANELES ‘ “Ti‘r.\'n B

4 PANULIS .

MIRAGE

Costo en Dolares
SISTEMA DE 240 x2.40° °
A lcolor 3 -

A 2colores..

SISTEMA DE 2.40x3.00 .

A 1 color

A 2colores

SIMPLEX -
ESTRUCTURA
MECANO

Costos en Moneda Nacional
TRAMO RECIO 1.83 M. nernrrrrr102,500,00
TRAMO RECTO 1,22 118 wrunerser e 68,000.00

TRAMO RECTO .61 mi$ ........con...n.e.39,950,00

TRAMO RECTO .40 mix. r29,500.00

VERTICE EXTERNO 2% gdos............47,350.00
VERTICE INTERNO 90 gdos.............55,600.00
CURVA NORIZONTALY GIOS...50,400.00
CONEXION EN X.ooroooremrrernnrnsersennsnrs 70,800.00
VERTICE INTERNO 135 GDOS......30,700.00
CURVA HHORIZ.ONTAL 135 GDOS30,700.00

werned1,000.00

CONEXION ENT VER1ICE...........61000.00
EXTENCION DE AJUSTE.cccvssror. 88,600.00
PLACA REMATE 25CM. cccocnirinios 26,900.00
PLACA BASE 35 CM 1 28,000.00

SUJECION A TECHO 2XCM...........8,.900.00

SUJETADOR LUMINARIAS............ 4,350.00
SUJETADOR DISPLAY 1rveesiererrirensn3,000,00

LUMINARIA FUORESCENTT........325,000.00

"~ CONECTOR,

PEREILES ALUMINIO BXTRIDO -

HERRAIES S LAMINA TROOUILADA 5 0

PANBLES ..

LAMINADOS DILUNI

OCTANORN

PERFILES. ... ALUMINIO BXTRU

CONUCTORES...FUNDICION A IR
ACCESORIOS...... l.Af\llN/\'ll{()()Ulil;:\

AGLOMERADO-CUR
LD MELAMINA

PANELES

MIRAGL

VARILLAS.,

'I'ORNILUZIUA...COMI;R(TIAL F




MIRAGE

A 2COIOIES covvrrrmsererscnrressssrssssissssssseenasiss 34,613

SISTEMA DE 2.40 x 3.00 . VARILLAS........._..I‘IVJ\SI'ICO IN\'I‘Z(.'.I’/‘\I)O

CONECTOR..oue. PLASITCO INYHCTAD
A 1 color. $5,002.00 :
PANEL LAMINA :
U A 2 colores.. . .
................................. HSIIRENO

SIMPLEX - . ESIPUMA l)!i f()l‘llulllfl’AN()
ESTRUCTURA
MECANO

Vdni<

Costos en Moneda Nacional .
VARILLA ..

COMEREIAL DOBTA

TRAMO RECIO 183 mts............c.....102,500.00 LAMINA .........m...TROOUELAI)A !

TRAMO RECTO 1.22 ml5 covvnreceesronnesd £8,000.0¢ TORNILLERIA...COMERCIAL

TRAMO RECTQ .6l mis

TRAMO RECFO .40 mus.

VERTICE EXTIRNO 90 gdos...........47,350.00

COS’TOS VERTICE INTERNO %0 gdos............ 55,600.00

CURVA TIORIZONTALY (130S...50,400.00

CONEXION EN Xoorrvrrnresvsrnmenssisnes 20,800.00

VERTICE INTERNO 135 GDOS......30,700.00

CURVA HORIZ.ONTAL 135 (GDOS.30,700.00

NIMLOK
Costos en Dolgres

.CONEXION ENT........

EXTENCION DE AJUSTE..c.orvr..... 85,600.00
PANELES

PLACA REMATE 25CM. .orvvveersersn26,900.00

PLACA DASE 35 CM

SUJECION A TECHO 2MCM........ 3,900.00
SUJETADOR LUMINARIAS............ 4,350.00

SUWIETADOR DISPLAY ..cccrnrvserrranen .3,000.00

PROCESOS DE
FABRICACION

NIMLOK

500 TUBOS woserrrn s ALUMINIO

CLIPS ..,
PERFILES............ALUMINIO EXTRUIDO
INYECCION EN PLASTICO

LAMINADOS DE UNICEL

CostoenDolares ¢ .o . ESTIRENO

PANELES

BESPUMA POLIURETANO

254x 5583 TARIMAS..........TABLAS DL AGLOMERADO



OPERACIONES
TMECANICAS

NIMLOK

No requiere de ningln tipo de
herramienty, ni de mano de obra
especializada. Sus mamparas se
arman  primero  uniendo el
conector al perfil del panel y
posteriormente, éste es colocado
en el tubn, este es el mismo
movimiento tanto para casos
horizontales, como verticales, asf
COMO curvos o rectos, ya bhien sea
para techos o muros o repisas.

EASY 2
No  requiere  de  ningin
herramienta, solo vasta con

desplegarlo, y unir una seccién de
mampara a otras, para realizar
Muros,

OCTANORM

Requiere de herramienta para su

armado, dependiendo de la
complejidad, puede llegar a
requerir  mano de  obra

especializada y el proceso consiste
primero en crear las mamparas y
posteriormente unirlas, mediante
los conectores internos.

MIRAGE

No requicre. mano de obra
especiatizada, ni herramienta; su
armado es muy sencillo, se inicia
desplegando  y  conectando  la
estructura, a la que se colocan las
lamparas y posteriormente se
cubre con velour,

SIMPLEX

Requiere de personal
especializado, ayudado por un
desarmador y consiste en unir una
seccibn con otra por medio de
tuercas y tornillos.

EASY 2

Es un sistema disefiado para ser
usado en interiores, debido a sus
materiales y formas; su estructura
no le permite someterlo a
movimientos de corrientes de aire.

GCTANORM

Este sistema tiene l2 posibilidad de
scr utilizado tanto en interiores
como en exteriores.

MIRAGE

Su estabilidad y sus materiales no
le permite usarse en exteriores, a
menos que este techado.

SIMPLEX

Su uso normal es en zonas
interiores, podrfa usarse en
exteriores, siempre y cuando no se
corra el riesgo de lluvia.

TERIALES

NIMLOK

Tubos son de aluminio,
Sus conectores son de
policarbonato.
Los paneles son de unicel

recubierto por ambos lados de
laminas de estireno y hule espuma,
teniendo como acabado final
velour y en su perfmetro tiene
perfil de aluminio extruido; sus
medidas en panel cuadrado son:

2iE § o1 J— 12090 coorvccvcerecren .90 x 60

S0x 90

*60x 0.

*30x 0.

* También en panel curvo:

EASY 2

Sus bisagras son de lamina

25.4x 14353
254 x203

38.1x203
Juegos

100 x 55.88 (dos, tres y cuatro pancies)

MIRAGE

Su estructura es pléstica.
Conectores inyectados en pléstico.
Sus cubiertas son estireno cubierto

por hule espuma y acabado de
velour.

OCTANORM

Todos sus perfiles son extruidos, de
unaaleacion de aluminio aluminio.

Sus paneles son de aglomerado,
con cubierta de melamina, de las
siguientes medidas:

Sus accesorios son troquelados.

Sus conectores y herrajes son de
fundici6n a presion.

SIMPLEX

Sus piezas son de alambr6n.
Lémina troquelada.

Cuenta con accesorios hechos con
telas y aglomerados recubiertos.




menos que este techado.

EASY 2

No  requiere de  ningin
herramienta, solo vasta con
desplegarlo, y unir una seccién de

mampara a otras, para realizar
muros.

OCTANORM

Requiere de herramienta para su
armado, dependiendo de la
complejidad, puede llegar a
requerir ~ Mano de obra
especializada y el proceso consiste
primero en crear s mamparas y
posteriormente unirlas, mediante
los conectores internos.

MIRAGE

No requicre, mano de obra
especializada, ni herramienta; su
armado es muy sencillo, se inicia
desplegando  y conectando  la
estructura, a la que se colocan las
ldmparas y posteriormente se
cubre con velour.

SIMPLEX

Requicre de personal
especializado, ayudado por un
desarmador y consiste en unir una
seccién con otra por medio de
tuercas y tornillos.

MEDIO
IBIENTE

NIMLOK

En este caso, el sistema se usa en
interiores con seguridad, no es
convenicnte su Uso en exteriores,
aunque su estructura le permite
estar en zonas donde pueda haber
corrientes fuertes de aire.

SIMPLEX

Su uso normal es en Zonas
interiores, podrfa usarse en
exteriores, siempre y cuando no se
corra el riesgo de lluvia.

TERIALES

NIMLOK

Tubos son de aluminio.

Sus conectores son de
policarbonato.

Los paneles son de unicel
recubierto por ambos lados de
{4minas de estirenoy hule espuma,
teniendo como acabado final
velour y en su perfmetro tiene
perfil de aluminio extruido; sus
medidas en panel cuadrado son:

120x 120...

[T — .} 1 %

L7 Y | J— -1 | 3t

230 % W uvirruennassee

* También en panel curvo:

EASY 2

Sus bisagras son de 14mina
troquelada, asf como sus Seguros.

Los paneles son de unicel
recubierto por ambos lados de
l4minas de estireno y hule espuma,
teniendo como acabado final
velour y en su perimetro ticne
perfil de aluminio extruido; sus
medidas son:

'
Pancles:
254x 55.88

254x 9652

38.1x14353

Todos sus perfiles son extruidos, de
una aleacién de aluminio aluminio.

Sus paneles son de aglomerado,
con cubierta de melamina, de las
siguientes medidas:

Sus accesorios son troquelados.

Sus conectores y herrajes son de
fundici6n a presion.

SIMPLEX

Sus piezas son de alambrén.

L4mina troquelada.

Cuenta con accesorios hechos con
telas y aglomerados recubiertos.

ERFIL DEL
COMPRADOR

* El cliente en perspectiva expone
en promedio 4 veces anuales.

22




* E140% de los expositores no son
del lugar en donde exponen.

* Estdn dispuestos a invertir desde
F2,000,000000 y $4,000,000.00 de
pesos enun Sistema de Lxlublcl()n
xm2.

* En su mayorfa

exponen
productos ligeros ’

*

Algunos mezclan  productos
ligeros y pesados en su stand.

" * La exhibicion de gréficos es
mayor en exposiciones
Tecnoldgicas, Farmacéuticas y de
Computacibn.

* La imagen de los stands varfa
segin el giro de la exposicién. Tal
es el caso del Sul6n del Regalo, en
elque el objetivo era cubrir todael
drea con los elementos a exhibir,
sin contar mucho la imagen; sin
embargo en Expo Computacién, es
de suma importancia, la imagen
sofisticada y seria, en la cual
exponen  solo  determinados
productos.

* El elementos audiovisual es muy
recurrido en . exposiciones como
Expo Pak, Computacién,
Tecnologia, etc.

* En su mayorfa requieren de
iluminacién  dirigida para sus
productos.

* Debido a que ningiin producto

avhihidn ect4 aceonradn contra

* Las personas encargadas de
montar el stand en exhibiciones
tales como: Salén del Regalo y
Zapato, entre otras, son los mismos
expositores; sin embargo en Expo
Computacion, Tecnologfa,
Empaque y Embalaje, se contrata
personal especificamente para esa
labor.

* En el primer caso la edad fluctia
entre 25 y 40 aiios, siendo el 70%
de personal masculino, y er el
segundo estd entre los 20y 35 afios,
aproximadamente,
correspondiendo el 100% . a
hombres.

* Eltiempo de montaje es de 2dfas
de 8 a.m. a8 p.m.

* El tiempo de desmontaje es de 1
dfa de 8a.m. a 8 p.m.

* Los sistemas son transportados
en vehfculos de carga ligera,
vagonetas, pick-ups y camiones.

* Un porcentaje considerable,
coloca una alfombra para
ambientar su stand, y otro
porcentaje no  mMuy nuUMeroso
cubrenla parte superior, para crear
un ambiente cerrado.

PERFIL DEL
ASISTENTE

preguntan por la informacion

precisa, de  acuerdo a . sus
necesidades, y concertan - citas
posteriores para - . .analizar
beneficios. K

En exposiciones como
regalo, y el zapato ‘los aslslemes
son  medios . mayorist

mayoristas, que van .a conocer.
nuevos productos’y gcnemlmcnw :

hacen el pedido en el momento.

En exposncnunes “de” equ:po
nnlcnal nd(mlol()glc I
visitantes son profem)n
generalmente - : - compran_
menudeo mstrumenl I
uniformes.

En exposiciones de . artfcul
navidefios o bien artesanales,”los
asistentes son medios mayori
familias, que hacen compras en'|

exposiciones al menudeo 0 medlo :

mayoreo.

Lyl'(_lb-fk
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ligeros y pesados en su stand.

* La exhibicién de préficos es

mayor en expusiciones
‘Tecnologicas, Farmacéuticas y de
Computacion.

* La imagen de los stands varfa
seghin el giro de la exposicion. Tal
es el caso del Salon del Regalo, en
el que el objetivo era cubrir toda el
drea con los elementos a exhibir,
sin contar mucho la imagen; sin
embargo en Expo Computacién, es
de suma importancia, la imagen
sofisticada y seria, en la cual
exponen  solo  determinados
productos.

* El elementos audiovisual es muy
recurrido en. exposiciones como
Expo Pak, Computacién,
‘Tecnologfa, etc.

* En su mayorfa requieren de
fluminaci6n dirigida para sus
productos.

* Debido a que ninglin producto
exhibido estd asegurado contra
robo, es conveniente considerar un
locker con llave, o inclusive un
elemento para dejar protegido el
stand.

PERTIL DEL
USUARIO

hombres.

* Eltiempo de montaje es de 2 dfas
de 8a.m.a8 p.m.

* El tiempo de desmontaje es de 1
dfa de 8a.m. a 8 p.m.

* Los sistemas son transportados
en vehfculos de carga ligera,
vagonetas, pick-ups y camiones.

* Un porcentaje considerable,
coloca una alfombra para
ambientar su stand, y otro
porcentaje NO MUy RUMEroso
cubren la parte superior, paracrear
un ambiente cerrado.

Actualmente por el control de
acceso que se maneja en las
exposiciones se ha limitado la
entrada para que sélo las personas
interesadas en la adquisicion de los
productos asistan, déndoles asfuna
mejor atencién. Las caracterfsticas
generales de los asistentes son las
siguientes:

. En exposiciones de computaci6n,
tecnol6gicas o industriales, los
asistentes son generalmente los
gerentes, directores o duefios de
una empresa, que van a conocer los
nuevos equipos, y comprar cuando
les son utiles. Generalmente

generalmente compran al
menudeo instrumental o
uniformes.

En exposiciones de artfculos
navidefios o bien artesanales, los
asistentes son medios mayoristas o
fumilias, que hacen compras en las
exposiciones al menudeo o medio’
mayoreo. i
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EI objetivo general del proyecto

es desarrollar un sistema de
exhibicién para cubrir el 4rea
destinada a un local, en
exposiciones, en el cual puedan ser
colocados elementos
bidimensionales, tridimensionales
y audiovisuales. Especificamente
esimportante que elsistemasea de
4cil transportacién y versatilidad
en su colocacion.

DESCRIPCION DE
EL POSIBLE
PRODUCTO DESDE
LOS  SIGUIENTES
PUNTOS DE VISTA:

MERCADO

[CON QUIEN
COMPITE

Va a competir con sistemas
importados en su mayorfa, de
producciones altas, y calidades
excelentes,

El nicho de mercado al que se
desea penetrar es aquel que exhibe
productos de peso ligero y
elementos bidimensionales, y que
no tiene la capacidad de comprar o
rentar un sistema de exposicién
importado ni tampoco de mandar
a realizar una ambientacién
especial, pere que si se preocupa
por la imagen que proyecta, y que
actualmente est4 satisfaciendo su
necesidad, mediante sistemas o
elementos hechizos, que resultan
de mala calidad y poca versatilidad.

QUIENES SON
MIS

COMPRADORES
POTENCIALES

Son aquellos expositores que
tienen interés en dar una buena
imagen, y que no tienen el poder
adquisitivo para rentar o comprar
un sistema importado,

EN QUE PLAZAS)|

Los centros de exposicién como
Expo-Guadalajara, Word Trade
Center, Hoteles, Plazas
Comerciales y Carpas para
exposicién.

Siendo las ciudades mas comunes
de  exposicion:  Guadalajara,
Monterrey, México, Guanajuato y
Morelia.

Referente a las normas vy
estdndares que rigen directamente
al producto, se ha considerado
principdlmente a aquellas que
manejan los centros de exposicién
nacionales més importantes: Trade
Center de México y Expo
Guadalajara.(Para consulta de las
normas, ver anexo No. 1.)

FISIOLOGICOS

HUMANOS
lonaoyd 13a 11333

FACTORES




FUNTUS D

MERCADO

CON QUIEN
COMPITE

Va a competir con sistemas
importados en su mayorfa, de
producciones altas, y calidades
excelentes.

Se desea que el producto abarque
las plataformas, los muros y el
techo del stand, y que cuente con
versatilidad y ventajas para que
pueda competir
proporcionalmente con los
productos importados, aunque no
se vaya a dirigir el sistema a la
misma secci6n de mercado que
€st0s estén cubriendo.

A QUE NICHO
SERA DIRIGIDO

COMPRADORES
POTENCIALES

Son aquellos expositores que
tienen interés en dar una buena
imagen, y que no tienen el poder
adquisitivo para rentar o comprar
un sistema importado.

EN QUE PLAZAS

Los centros de exposici6n como
Expo-Guadalajara, Word Trade

Center, Hoteles, Plazas
Comerciales y Carpas para
exposicién.

Siendo las ciudades mé4s comunes
de  exposicibn:  Guadalajara,
Monterrey, México, Guanajuato y
Morelia.

Referente a las normas vy
estandares que rigen directamente
al producto, se ha considerado
principdlmente a aquellas que
manejan los centros de exposicién
nacionales méis importantes: Trade
Center de México y Expo
Guadalajara.(Para consulta de las
normas, ver anexo No. 1.)

COMERCIALI-
ZACION

La forma de comercializacién que
se tiene en mente, es la venta y/o
renta de un equipo bisico, que
abarque plataformas, muros y
techos (como se mencion6
anteriormente) y a la cual se le
pueda cambiar el color, textura e
inclusive agregar elementos que
personalicen al local,
prescindiendo de vendedores,
tiendas y distribuidores, en su
etapa inicial.

DIMENSIONES
A TOMAR EN
CUENTA

ANTROPOMETRIA
ESTATICA

ANTROPOMETRIA
DINAMICA
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CONDICIONES
DE CONTACTO

TEMPERATURA

No debe producir un cambio
brusco al contacto con la mano,
para evitar que la lastime y que por
reflejo se suelte ¢l elemento.

TEXTURA

Es conveniente tener diferentes
tipos de texturas, para dar
apariencias requeridas  por el
expositor, asf como variedad en los
colores. Las texturas no deberén
ser agresivas al tacto, ni tampoco
reshaladizas, para evitar
accidentes al transportar, armar o
desarmar,

FORMA

Que sea accesible a las manos y de
facil manejo, agradable a la vistay
de 16gica de armado simple.

CONDICIONES
IDE OPERACION

ESFUERZOS
FISICOS

Debe resistir a tratos rudos, golpes,
fricciones y movimientos
constantes; esto debido a que se
usard en un promedio mfnimo de 6
veces anuales; 1o que trae consigo
un montaje y desmontaje continuo.

El esfuerzo que debe hacer el
usuario para armar el sistema, no
debe ser mayor al especificado en
el estudio antropométrico; por lo
que va a estar calculado para ser
ejecutado ficilmente por mujeres
del 5 percentil.

901702Isd

SONVINH
STIOLOVd

S

QUE IMPACTO
DEBE TENER
EL PRODUCTO

Debe reflejar innovacién en sus
formasy su concepto, para atraer la
atenci6n de los compradores y de
los visitantes. Debe dar sensaci6n
de amplitud, y darunaimagen clara
de profesionalismo, aunque sus
formas no sean convencionales.

Considerando que debe
mantenerse a un nivel competitivo,

Aahach  earurrir

QUEFORMAS Y
TEXTURAS
DEBE USAR
PARA
LOGRARLO

Las formas deben ser sencillas y
atractivas, que se inlegrcnt al
sistema, dandole un carficte
personal. Las combinaciones d
nuevas texturas
multiperforados, rugosos®
asf como de colores, opaco:
brillantes, permitirdn dar’ida
imagen moderna que se pretend

todo esto apoyado por iluminacién

adecuada.

VANNVIA
FA0LOVE
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tipos de texturas, .para dar
apariencias requeridas por el
expositor, asf como variedad en los
colores. Las texturas no deberdn
ser agresivas al tacto, ni tampoco
resbaladizas, para evitar
accidentes al transportar, armar o
desarmar.

FORMA

Que sea accesible a las manos y de
ficil manejo, agradable a la vistay
de l6gica de armado simple.

CONDICIONES
DE OPERACION

ESFUERZOS
FISICOS

Dehe resistir a tratos rudos, golpes,
fricciones y movimientos
constantes; esto debido a que se
usard en un promedio mfnimo de 6
veces anuales; lo que trae consigo
un montaje y desmontaje continuo.

El esfuerzo que debe hacer el
usuario para armar el sistema, no
debe ser mayor al especificado en
el estudio antropométrico; por lo
que va a estar calculado para ser
ejecutado ficilmente por mujeres
del 5 percentil.

MECANISMOS'Y
OPERACIONES
ACCESIBLES

En lo posible se tratard de evitar
mecanismos, para evitar complicar
elarmado. Y la operaci6n de unién
de elementos, no debe requerir el
uso de numerosas herramientas, o
de un andlisis complicado, para
saber la colocacién y funcién de las
piezas.

SO2IO
S

QUE IMPACTO
DEBE TENER
KL PRODUCTO

Debe reflejar innovacién en sus
formasy su concepto, para atraer la
atencion de los compradores y de
los visitantes. Debe dar sensacifin
de amplitud,y darunaimagen clara
de profesionalismo, aunque sus
formas no sean convencionales.

Considerando que debe
mantenerse aun nivel competitivo,
el sistema deberd recurrir a
elementos que lo complementen y
apoyen, tales como: fuentes
luminosas, tomas de corriente,
cableado, telas, alfombras,

sistemas globales de exposicién
(los sistemas que delimitan las
4dreas destinadas para cada local),y
herramientas.

multiperforados, rugosos y lisos;
asf como de colores, opacos y
brillantes, permitiran dar Ia
imagen moderna que se pretende,
todo esto apoyado por iluminacion
adecuada.
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NUMERO DE
UNIDADES A
L ANZAR

Considerando que las piezas que
requieren mayor tiempo en su
producci6n (hase para ldmparas y
postes), se pueden producir a un
ritmo de 4,000 piezas mensuales; y
que cada sistema promedio
requiere de 30 piezas de este tipo;
el volumen de produccion
resultante en cuanto a faclores de




manufactura es de 133 sistemas de
exhibicion.

Si mi seccion de mercado me esta
determiinando que 492 cxpnsiturcs
actus llmcnlc) son G (uienes les
Svemderta mi sistema, ésto significa
;que en un prnmedm de 4 meses
saty wria mi mereado, si tuviera la
ibilidad de venta ideal.

;l ero conmo la realidad no es esa,
ino, que la fuerza de venta de la
solo permitirfavender esa
niidad en 12 meses, el volimena
nzar;deberd ser de 11 sistemas
les, tiempo razonable,
para: poder invertir en
jos o variantes en el diseiio
ra smantener mi mercado

: 1nd1c1 que mi
: ‘,Numcro de’ Umd.\des a producir
‘de“un’ equipo “bisico, es de 11
;sistemas mensuales: Por lo que con
el praceso de rechuzado, en este
momento me es suficiente.

DE TERMINA-
CION DE UNI-
DADES A
LANZAR
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PROCESOS DE
FABRICACION
DESFABLES

COMO DEBE
DE FUNCIONAR
Y OPERAR

EN QUEMEDIO
AMBIENTE
OPERA

El sistema serd usado en

exposiciones cubiertas por lo yue -
deberd resistir a las condiciones,

tales como polvo y aire; ademésde- - -
como o

substancias

qufmicas
adhesivos. :

El uso del sistema, sin embargy

que también puede ser-utili
para ambientacién de are.ls d
trabajo y comerciales.

El sistema debers -contemplar:
estar resuelto para un- nulo:
mantenimiento preventivo o ur
mfnimo correctivo, limitdndose "
tinicamente a el cambio de partes.

VIDA DEL
PRODUCTO

El tiempo estimado de vida del
producto es de 4  ailos
aproximadamente, con el fin de
mantenerlo a un buen nivel
competitivo, esto a su vez apoyado
por accesorios y cambios, que sc le

adaptarn  paulatinamente - al
sistema, para mantenerlo
actualizado.

QUE
MATERIALES
SON
DESEABLES O
NECESARIOS

Los materiales deben ser de gran
resistencia y durabilidad, lo que



accesorios o variantes en el diseno
y para mantener mi mercado
abierto.

Lo uanaterior indica que mi
Niinero de Unidades a producir
de un equipo bésico, es de 11
sistemas mensuales. Por lo que con
el proceso de rechazado, en este
momento me es suficiente.

DE TERMINA-
CION DE UNI-
DADES A
LANZAR

ora

NUMERO.DE UNIDADES A LANZAR
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PROCESOS DE
FABRICACION
DESFABLES

COMO DEBE
DE FUNCIONAR
OPERAR

De acuerdo al estudio presentado
en cl punto anterior, puedo
concluir que en este momento el
mercado  que existe para mi
producto y mis posibilidades de
venta, puede ser cubierto
utilizando el proceso de rechazado
y doblado de acverdo al
requerimiento de las piezas.

En cuso de que en un futuro,
aumentara  drasticamente el
mercado y mis posibilidades de
venta, entonces se pasarfa a
producir las piezas de rechazado
“en fundici6n a presién.

El numero de piezas, deberé ser el
minimo indispensable, para evitar
confusiones en su funcionamiento
y armado, aunque cuente con
accesorios que apoyen al sistema
general.

Launi6n de sus elementos debe ser
sencilla, para evitar invertir
demasiado tiempo en el montaje y
desmontaje. Las secuencias de
operaci6n deben tener una 16gicas,
de manera que se vaya de lo
general a lo particular, debe
tomarse en cuenta que el nivel de
conocimiento técnico del usuario
es bajo..

El sistema deberd contemplar
estar resuelto para un nulo
mantenimiento preventivo y un
minimo correctivo, limitdndose
dnicamente a el cambio de partes.

VIDA DEL
PRODUCTO

El tiempo estimado de vida del
producto es de 4 afos
aproximadamente, con el fin de
mantenerlo a2 un buen nivel
competitivo, esto a su vez apoyado
por accesorios y cambios, que s¢ le:”

adaptardn  paulatinamente . al
sistema, para mantenerlo
actualizado. -

QUE
MATERIALES
SON
DESEABLES O
NECESARIOS

Los materiales deben ser de gran
resistencia y durabilidad, lo que
lleva a pensar en:

1cturales:

acero
acero inoxidable
aluminio

plasticos reforzados




Recubrimientos:

telas
particula de madera
laminas de acero

Iaminas de acrilico

Acabadgs:
epoxicos
poliuretanos
Croio
naturales
tropicalizado

galvanizado
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epoxicos
poliuretanos
cromo
naturales
tropicalizado

galvanizado
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g ANTEPROYECTO

7 A continuaci6n  presento  uni
" geleccion de Jos bocetos que se¢
realizaron, con el objeto de que s¢
vea ta o evolucion del proyecto
presentadn,
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ANTEPROYECTO

A continuacién presento  una
scleccion de los bocetos que se
réalizaron, con el objeto de que se
vea fa evolucién del proyecto
presentado.

=6
s .
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DESCRIPCION

Lste es un sistema que cubre el
drea destinada para los stands,
contempla pisos,  techos y
mamparas divisorias. Permite el
giro de las mamparas sobre el eje
vertical y el eje horizontal. Cuenta
con fuentes de Iluminosas y
cahleado interno. Es desarmable y
ligero. lo que le permite ser de fdcil
transportacion y armado.

rcado

COMPONENTES

Esta integrado por postes que son
tubo de aluminio.

Bases de los postes en forma de
semiesferas que son contenedores
de los transformadores.

Patas de apoyo, que también son
semiesferas de menor didmetro,
que se unen a las bases por medio
de varillas dobladas.

. De un poste a otro se dd el paso

Enlapartesuperiordel .
poste se encuentran las -
bases para las
ldmparas, que es la’
misma’ pieza, ‘que la:]
base inferior |y - que
sirve ‘a su- vez' pari
recibir al tubo que ha
las veces de techo.

Las luminarias son de hal6geno’y
tienen la  posibilidad: . .d
horientaci6n. S

eriergfa electricat por medio de un
cable retractil que se encuentra
rededor de una varilla’ !

Las mamparas vienen = en
diferentes medidas y pueden ser
colocadas verticalamente, -
horizontalmente, dejarlas libres
para su giro, o colocarlas a
cualquier inglinacién.

Los conectores estan compuestos
por dos piezas, una que es fija y
sujeta al tubo, y la otra que giray
sujeta a la mampara.

Sus tarimas estan seccionadas,
para adaptarsc a las dreas
requeridas, cuentan con patas

aifnmhra nue cp
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Enlaparte superior del

poste se encuentran las
bases para las
‘ ldmparas, que es la
misma pieza, que la
base inferior v que
sirve a su vez para

DESCRIPCION

Iste es un sistema que cubre ¢l
drea destinada para los stands,
contempla  pisos,  techos  y
mamparas divisorias. Permite el
giro de las mamparas sobre el eje
vertical y el eje horizontal. Cuenta
con fuentes de Iluminosas y
cableado interno. Es desarmable y
ligero, lo que le permite ser de fdcil
transpaortacion y armado.

COMPONENTES

Esta integrado por postes que son
tubo de aluminio.

Bases de los postes en forma de
semiesferas que son contenedores
de los transformadores,

Patas de apoyo, que también son
semiesferas de menor didmetro,
que se unen a las bases por medio
de varillas dobladas.

recibiral tubo que hard
las veces de techo.

Las luminarias son de hal6geno y
tienen la  posibilidad  de
horientacién.

. De un poste a otro se d4 el pasa de

energla electrica por medio de un
cable retractil que se encuentra al
rededor de una varilla

Las mamparas vienen en
diferentes medidas y pueden ser
colocadas verticalamente,
horizontalmente, dejarlas libres

para su giro, o colocarlas  a

cualquier inglinacién.

Los conectores estan compuestos

por dos piezas, una que es fijay "

sujeta al tubo, y la otra que gira 'y
sujeta a la mampara.

Sus tarimas estan seccionadas,
para adaptarsc a las dreas
requeridas, cuentan con  patas
nivetadoras y con alfombra que se
coloca por partes.

Las bases de los postes. cuentan
con conectores que funcionan
como niveladores, para pisos con
desniveles.

Las bases de las l4mparas cuentan
con con un conector para poder
unir el poste con el tubo que vaen
el techo.
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USUARIOS

Es un sistema que apenas se va a
introducir al mercado, y que esta
pensado para los expositores que
tengan  un  poder  adquisitivo
aproximado de $10,000,000.00 por
un sistema completo, es decir
tarimas, techos y mamparas,
incluyendo la luminaria y para
cubrir un espacio de 13 metros
cuadrados.

MATERIALES Y
PROCESOS

Las bases de los postes, asf como
las bases para las ldmparas, patas y
pantallas, estan realizados en
rechazado, en 14mina de aluminio
calibre 20} y con maquinados para
su sujecion..

Las mamparas tienen distintas
posibilidades:

Pancles de limina multiperforada
cal 2(), doblada y punteada.

Pancles de aglomerado de 3/4 con
recubrimiento melamfnico.

Paneles de ldminas de unicel
recubiertos por estireno, espuma
de poliuretano y velour.

Los conectores son soleras
dobladas de 3/4 y maquinados para
su sujecién.

Los accesorios de los conectores,
son piezas de aluminio
maquinadas

L.os postes son tubos de aluminio
de 1 3/16 de didmetro, cal. 20.

Los techos son tubos con las
mismas caracterfsticas que el de los
postes, pero doblados para darles
la forma.

Las Tarimas son secciones de
aglomerado de 3/4 de espesor, con
maquinado para introducir las
patas.

ARMADO

Consiste en colocar en el interior
de las bases los transformadores,
unirlas y colocar el nivelador.
Posteriormente se atornillan las
patas y los postes a la base.

A la base superior se le coloca la
superficie para las ldmparas y
después se une al poste.

Una vez que se tienen por los
menos dos postes hasta el punta
anterior, se le colocan los

- conectores en las bases superiores,

para colocar el techo y después se
coloca el cable retractil junto con
la varillay las ldmparas .

Ya teniendo el marco, se colocan
los conectores al poste y se sujetan
por medio del tornillo opresor, y
finalmente se colocan lus
mampéras dandole la inclinacién
que se deseé y se aprienta cl
opresor.

SATISFACCION
DE NECESIDADES

Permite la  cxhibicién de
elementos  hidimensionales: iy:
tridimensionales.

ligero, y de partes -2
permite .una transport:
sencilla. :

Cuenta con: calbeado
fuentes luminosas.

Crea espacios: cerradgs,:.c
pucde sc utilizado :de
independiente. 4

Es de ficil mantenimien
limpieza. !

No requiere de mucho tiempo pz
su armado.

RELACION DE
AMBIENTE

Es un sistema que por sus formas,
atraé la atencién del visitante, sin
competir con los productos.

El hecho de que contemple tanto
tarimas, como mamparas y techos,
le permite crear una unidad, que
sirve de fondo para el producto y
d4 caricter al stand.
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pantallas, estan 3realizados en
rechazado, en ldmina de aluminio
calibre 20 y con maquinados para
su sujecion..

Las mamparas tienen distintas
posibilidades:

Pancles de l4mina multiperforada
cal 20, doblada y punteada.

Pancles de aglomerado de 3/4 con
recubrimiento melamfnico.

Paneles de ldminas de unicel
recubiertos por estireno, espuma
de poliuretano y velour.

Los conectores son soleras
dobladas de 3/4 y maquinados para
su sujecion.

Los accesorios de los conectores,
son  piezas de  aluminic
maquinadas

Los postes son tubos de aluminio
de 13/16 de didmetro, cal. 20.

Los techos son tubos con las
mismas caracterfsticas que el de los
postes, pero doblados para darles
la forma.

Las Tarimas son secciones de
aglomerado de 3/4 de espesor, con
maquinado para introducir las
patas.

La varilla de las patas y del cable
retractil de de 3/16 de didmetro,

Ya teniendo el marco, se colocan
los conectores al poste y se sujetan
por medio del tornillo opresor, y
finalmente se colocan las
mampéras dandole la inclinacién
que se deseé y sc aprienta el
opresor.

Es de fécil mantenimiento y
limpieza.

Norequiere de mucho tiempo para
su armado.

RELACION DE
AMBIENTE

Es un sistema que por sus formas,
atraé la atenci6n del visitante, sin
competir con los productos.

El hecho de que contemple tanto
tarimas, como mamparas y techos,
le permite crear una unidad, que
sirve de fondo para el producto y
d4 carécter al stand.
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Estética y
Semioltica

b Es un sistema que por sus formas
no es discreto, sin embarago el
espacio que crea es un espacio
amplio y agradable.

Tiene la facilidad de dar distintos
efectos en su apariencia, gracias al
cambio de sus colores, y
materiales.

Aunque sus formas son sencillas, el

predominio del contraste entre |
curvas y rectas le d4 una imégen
distinta y novedosa.

?:____‘_

El hecho de tener luminarias, le
permite dar mayor énfasis a los
productos que se esten exhibiendo.

Los diferentes éngulos que se
pueden dar a las mampdras, asi
como la variedad de inclinaci6nes
que se le pueden dar a los paneles
le d4 sensacién de movimiento al
sistema.
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amplio y agradable.

P

Tiene la facilidad de dar distintos
efectos en su apariencia, gracias al
cambio de sus colores, y
materiales.

Aunque sus formas son sencillas, el
predominio del contraste entre
curvas y rectas le d4 una imigen
distinta y novedosa.

El hecho de tener luminarias, le
permite dar mayor énfasis a los
productos que se esten exhibiendo.

Los diferentes 4ngulos que se
pueden dar a las mampdras, asi
como la variedad de inclinaciénes
que se le pueden dar a los péneles
le d4 sensacién de movimiento al
sistema.
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ESPECIFICACIONES’

BARRA DE PUENTE

CABLE RETRACTIL
ESTRUCTURA TECHO
CONECTOR ESTRUCTURA TECHO
SOPORTE PARA CHAROLA
CABLE ELECTRICO CALIB.B
FOCO HALOGENADO
PANTALLA

BASE PANTALLA

BRAZ0 DE LAMPARA

BASE DE LAMPARA

PLUGS CON JACK

CHAROLA PARA LUMINARIA
LAMINA MULTIPERF.
APOYO-SUJETADOR DE PANEL
APOYO A CONECTOR
ESCUADRA DE APOYO
ACCESORIO GIRATORIO o FIJO
TORNILLO OPRESOR

PIEZA DE AJUSTE

BANDA SUJETADORA

CABLE ELECTRICO CALIB.A
POSTE

TUERCAS

PROLONGACION DE APOYO
SEMIESFERA

CHAROLA PARA SOPORTE
TORNILLOS ALLEN

SOPORTE PARA TRANSFORMADOR

BARRA C.R. 3/8
COMERCIAL
TUB.ALUM.CAL 20
ACERO 12 L 14
LAM. ACERO CAL 20
CABLE ELECTRICO
COMERCIAL

LAM. ALUM. CAL 20
POLIESTIRENO
TUB.ALUM.CAL.20 3/8
POLIESTIRENO
COMERCIAL

LAM. ACERO CAL 20
LAM. LE157-250 C 20
ZAMAC

BARRA CUAD. ZAMAC
BARRA C.R. 3/8
ZAMAC

3/16
POLIESTIRENO
SOLERA C.R. 1/2%
CABLE POT
TUB.ALUM. CAL 20
3/8

BARRA C.R. 3/8
LAM. ALUM. CAL 20
LAM. ACERO CAL 20
3/16 X 1/4, n
LAM. ACERO CAL 20
AL 12.L 14

MAQUINADO

DOBLADO
MAQUINADO EN TORNO

TROQUELADO

RECHAZADO

MOLDEO X COMPRESION
DOBLADO

MOLDEO X COMPRESION

TROQUELADO
DOBLADO Y PUNTEADO
MOLDEO CASC.CERAM.
FRESADO

DOBLADO

MOLDEO CASC.CERAM.

MOLDEO X COMPRESION
DOBLADO

CORTADO
DOBLADO
RECHAZADO
TROQUELADO

TROQUELADO
MAQUINADO EN TORNO .

MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
GALVANIZADO
MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
NATURAL

MICROPULVERIZADO

NATURAL
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
NATURAL
MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
MICROPULVERIZADO
COMERCIAL
MICROPULVERIZADO
GALVANIZADO




QUADBO DE

ESPECIFICACIONES

38 | BARRA DE PUENTE 9 BARRA C.R. 3/8 MAQUINADO MICROPULVERIZADO

37 | CABLE RETRACTIL 9 COMERCIAL . COMERCIAL

36 | ESTRUCTURA TECHO 4 TUB.ALUM.CAL 20 DOBLADO MICROPULVERIZADO

35 | CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 8 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO | GALVANIZADO

34 | SOPORTE PARA CHAROLA 40 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO

33 | CABLE ELECTRICO CALIB.B 18 CABLE ELECTRICO . COMERCIAL

32 | FOCO HALOGENADO 18 COMERCIAL COMERCIAL

31 } PANTALLA 18 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO

30 | BASE PANTALLA 18 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION| NATURAL

29 | BRAZO DE LAMPARA 18 TUB.ALUM.CAL.20 3/8} DOBLADO ’ MICROPULVERIZADO

28 | BASE DE LAMPARA 18 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION} NATURAL -

27 | PLUGS CON JACK 20 COMERCIAL COMERCIAL

26 | CHAROLA PARA LUMINARIA 10 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADOC MICROPULVERIZADO

25 } LAMINA MULTIPERF. 15 LAM. LE157-250 C 20§ DOBLADO Y PUNTEADO | MICROPULVERIZADO

24 | APOYO-SUJETADOR DE PANEL 12 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. | MICROPULVERIZADO

23 | APOYO A CONECTOR 12 BARRA CUAD. ZAMAC FRESADO MICROPULVERIZADO

22 | ESCUADRA DE APOYO 12 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO

21 | ACCESORIO GIRATORIO o FIJO 48 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. ] MICROPULVERIZADO

20 | TORNILLO OPRESOR 138 3/16 COMERCIAL

19 | PIEZA DE AJUSTE 60 POLIESTIRENC MOLDEQ X COMPRESION] NATURAL

18 | BANDA SUJETADORA 60 SOLERA C.R. 172" DOBLADO MICROPULVERIZADO

17 | CABLE ELECTRICO CALIB.A 19 CABLE POT COMERCIAL

16 .} POSTE 10 TUB.ALUM. CAL 20 CURTADO MICROPULVERIZADO

15 | TUERCAS 26 3/8 COMERCIAL

14 | PROLONGACION DE APOYO 4 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO

13 } SEMIESFERA 4 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO

12 | CHAROLA PARA SOPORTE 10 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO

11 | TORNILLOS ALLEN 180 3/16 X 1/4, v COMERCIAL

10 | SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 20 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO

9 | NIVELADOR DE POSTE 10 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO | GALVANIZADO

8 | BASE PARA POSTE 10 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO

8 | BASE PARA LUMINARIA 10 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO

7 | TRANSFORMADOR 75W 10 COMERCIAL COMERCIAL

7 | TRANSFORMADOR 200W OPCIONAL} COMERCIAL COMERCIAL

6 | BASE PARA TRANSFORMADOR 10 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO

5 | ALFOMBRA EN CUADROS 12 SINTETICO COMERCIAL

4 | TARIMA SECC. AGLOMERADO 12 AGLOMERADO CORTE Y RAUTER NATURAL

3 | UNION NIVELADORA 24 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. ] MICROPULVERIZADO

2 | RECEPTOR DE PATA 60 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO | GALVANIZADO

1 | PATA NIVELADORA 60 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO | GALVANIZADO
CANTIDAD

No.] NOMBRE XSIST. | MATERIAL PROCESO ACABADO

A5
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COSTO pPE

' PROCESO . .
. . ; SISty
PRI el i g i 3.05 X
ELEMENTO | P'1 E' 2 A" ( DESCRIPCION ) PROCESO 2044 ¢
CONECTOR | TORMILLO OPRESOR COMERCIAL 15 | pza 60 6,900 &0 6,900
CONECTOR | TORNILLOS OPRESORES COMERCIAL 115 § PZA 60 6,900 60 6,900
PATA TUERCAS COMERCIAL 50 | PZA 8 400 8 400
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 2.30 m. | COMERCIAL 96 | m 10 21,758 10 21,758
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 0.90 m. | COMERCIAL 96 | m. 6 5,108 6 5,108
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 1.09 m. | COMERCIAL 96 | m. 3 ,093 3 ,093
PUENTE-C. | CABLE RETRACTIL COMERCIAL 1,900 | P2A 9 17,100 9 17,100
PUERTE-C. | TUERCA COMERCIAL 50 | Pza 18 900 18 900
TARIHAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .90 X .90 m { COMERCIAL 30,000 :g 4 97,200 16 388,800
TARTHAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m | COMERCIAL 30,000 . 6 32,400 0
TARIMAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .60 m | COMERCIAL 30,000 | m?. 2 21,600 0 Q
U.INFER. | TRANSFORMADOR 75W COHERCIAL 100,000 | Pza 10 1,000,000 10 1,000,000
U.INFER., | TRANSFORMADOR 200W COMERCIAL 175,000 | Pza OPCIONAL OPCIONAL
U.INFER. TORHILLOS ALLEN COMERCIAL 216 | PZA 80 17,280 80 17,280
U.SUPER PLUGS COM JACK COMERCIAL 1,010 | Pza 20 20,200 20 20,200
U.SUPER TORKILLOS COMERCIAL 216 | pza 100 1,600 100 21,600
U.SUPER. | FOCO HALOGENADO COMERCIAL 16,800 | P2A 18 302,400 18 302,400
U.SUPER. | CABLE ELECTRICO CALIB.B DE 0.50 m. § COMERCIAL 700 | m. 18 6,300 18 6,300
U.SUPER. | TORNILLOS OPRESORES COMERCIAL 15 | Pza 18 2,070 | 1,583,209 18 2,070 | 1,820,809
POSTE TUBO ALUKINIO CORTE Y ACABADO 21,505 | ks- 10 180,857 10 180,857
PUENTE-C. | BARRA DE PUENTE DE 0.86 M. CORTE Y ACABADO 2,500 | kg. 6 6,450 6 6,450
PUENTE-C. | BARRA DE PUENTE DE 1.08 M. CORTE Y ACABADO 2,500 | kg. 3 4,050 191,357 3 4,050 191,357
TARIHAS SECC. AGLOMERADO .90 X .90 m CORTE Y RAUTER 6,720 | m2 4 2,73 16 87,088
TARIKAS SECC. AGLOMERADG .60 X .30 m CORTE Y RAUTER 6,720 | m2 6 7,258 I 0
TARIMAS SECC. AGLOMERADD .60 X .60 m CORTE Y RAUTER 6,720 | n? 2 4,838 33,849 0 0 87,088
CONECTOR | BANDA SUJETADORA DOBLADO 1,000 | PzA 60 60,000 60 . 60,000
CONECTOR | ESCUADRA DE APOYO DOBLADO 2,500 | &g. 12 7,500 2 7,500
PATA PROLONGACIOH DE APOYO DOBLADO 2,500 | xg. 4 1,730 4 1,730
TECHO ESTRUCTURA TECHKO DE 3.06 m. DOBLADO 21,505 | kg. 4 107,184 0 [
TECHO ESTRUCYURA TECHO DE 3.6% m. DOBLADO 21,505 | xg- 0 4 4 126,449
U.SUPER. | BRA20 DE LAMPARA DOBLADO 21,505 | ke. 18 32,128 208,542 8 32,128 227,807
PANEL LAMINA MULTIPERE. 0.45 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 60,000 | pza 4 240,000 0 [}
PANEL LAHINA MULTIPERF. 0.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 100,000 | P2A 2 200,000 0 0
PAKEL LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 70,000 | pza 2 140,000 0 [
PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 90,000 PZA 1 90,000 0 [
PAREL LAMIRA MULTIPERF. 1.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 130,000 | P2A 2 260,000 [ [
PANEL LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 110,000 { PzA 4 440,000 0 0
PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 1.086 m. DOBLADO Y PUNTEADC 92,500 { PZA 0 0 6 555,000 T
PAKEL LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. | DOBLADO Y PUNTEADO 155,000 | P2A 0 0 3 465,000
PAKEL LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 1.08 m.- | DOBLADO Y PUNTEADO 170,000 | pza [ o | 1,370,000 6 1,020,000 | 2,040,600
CONECTOR APOYO A CONECTOR HAQUINADO: FRESADO 2,000 | PZA 12 24,000 24,000 12 24,000 24,000
CONECTOR ACCESORIO GIRATORIO o F1J0 HOLDEQ EN CASC.CERAM. 6,000 | P2A 48 288,000 48 288,000
CONECTOR | APOYO-SUJETADOR DE PANEL MOLDEO EN CASC.CERAM. 460 | PzA 12 5,520 12 5,520
TARIMAS UNJON NIVELADORA MOLDEO EN CASC.CERAM. 5,500 | PZA 24 132,000 425,520 24 132,000 425,520
CONECTOR | PIEZA DE AJUSTE MOLDEO POR COMPRESION 6,000 | pza 60 360,000 &0 360,000
U.SUPER. | BASE DE LAMPARA MOLDEO POR COHPRESION 16,000 | P2A 8 288,000 18 288,000
U.SUPER. BASE PANTALLA HOLDEQ POR COMPRESIOR 28,000 | P2A 18 504,000 } 1,152,000 18 504,000 | 1,152,000
PATA SEMIESFERA RECHAZADO 1,200 { P2A 4 4,800 4 4,800
ULINFER. | BASE PARA POSTE RECHAZADO 7,000 | PZA 10 70,000 10 70,000
U.INFER. | BASE PARA TRANSFORMADOR RECHAZADO 7,000 | PzA 10 70,000 1 70,000
U.SUPER. | BASE PARA LUMINARIA RECHAZADO 7,000 | p2A 10 70,000 10 70,000
U.SUPER. | PANTALLA RECHAZADO 1,200 | PZA 18 21,600 236,400 18 21,600 236,400
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CONECTOR | TORNILLOS OPRESORES COHERCIAL 6 ] PAT ] n

PATA TUERCAS N COMERCIAL 50 | P2A 8 400 8 400

POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 2.30 m, | COMERCIAL 946 m. 10 21,758 10 21,758

POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 0.90 m. | COMERCIAL 9%6 | m. 6 ,108 6 5,108

POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 1,09 m. | COMERCIAL 946 1 m. 3 3,093 3 3,093

PUENTE-C. | CABLE RETRACTIL COMERCIAL 1,900 | PZA 9 17,100 9 17,100

PUENTE-C. | TUERCA COMERCIAL 50 :él« 18 90 18 900

TARIHAS ALFOMBRA ER CUADROS DE .90 X .90 m | COMERCIAL 30,000 . 4 97,200 16 368,800

TARIMAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m | COMERCIAL 30,000 | 2. 6 32,400 0 0

TARIHAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .60 m | COMERCIAL 30,000 | ne. 2 21,600 [ 0

U.INFER. ] TRANSFORMADOR 75W COMERCIAL 100,000 | P2A 1 1,000,000 10 1,000,000

U.INFER. | TRANSFORMADOR 200W COMERCIAL 175,000 { PZA OPCIONAL OPCIONAL

U.INFER. ] TORNILLOS ALLEN COMERCIAL 216 | PZA 80 17,280 80 17,280

U.SUPER. | PLUGS CON JACK COMERCIAL 1,010 § P2A 20 20,200 20 20,200

U.SUPER. | TORNILLOS COMERCIAL 216 | P2A 100 21, 100 21,600

U.SUPER. | FOCO HALOGENADG COMERCIAL 16,800 } PZA 18 302,400 18 302,400

U.SUPER. | CABLE ELECTRICO CALIB.B DE 0.50 m. | COMERCIAL 700 | m. 18 6,300 18 6,300

U.SUPER. [ TORNILLOS OPRESORES COMERCTAL 15 | p2a 18 2,070 | 1,583,209 18 2,070 | 1,820,809

POSTE TUBO ALUMINIO CORTE Y ACABADOD 21,505 | kg. 10 180,857 10 180,857

PUENTE-C. | BARRA DE PUENTE DE 0.86 M. CORTE Y ACABADO 2,500 | ko. 6 6,450 6 6,450

PUENTE-C. | BARRA DE PUENTE DE 1.08 M. CORTE Y ACABADO 2,500 | kg. 3 . 4,050 191,357 3 4,050 191,357

TARIHAS SECC. AGLOMERADO .90 X .90 m CORTE Y RAUTER 6,720 | m2 4 21,713 16 87,088

TARINAS SECC. AGLOMERADO .60 X .30 m CORTE Y RAUTER 6,720 :; 6 7,258 [ 0

TARIHAS SECC. AGLOMERADO .60 X .60 m CORTE Y RAUTER 6,720 2 4,838 33,869 0 [ 87,088

CORECTOR | BANDA SUJETADORA DOBLADO 1,000 | PZA 60 60,000 60 . 60,000

CONECTOR | ESCUADRA DE APOYO DOBLADO 2,500 { kg. 12 7,500 12 7,500

PATA PROLONGACION DE APOYO DOBLADO 2,500 | kg. 4 1,730 4 1,730

TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3.06 m. DOBLADO 21,505 | kg. 4 107,184 [ [

TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m. DOBLADG 21,505 | kg. 0 0 4 126,449

U.SUPER. | BRAZO DE LAMPARA DOBLADO 21,505 } kq. 8 32,128 208,542 18 32,128 227,807

PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 0.70 m. DOBLADO Y PUKTEADO 60,000 | P2A 4 240,000 0 0

PAREL LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 100,000 | PzA 2 200,000 0 0

PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 0.91 m. DOBLADO Y PUKTEADO 70,000 | pza 2 140,000 0 0

PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 90,000 | PZA 1 90,000 [\ 0

PANEL LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 0.9% m. DOBLADO Y PUNTEADG 130,000 | PzA 2 260,000 0 0

PANEL LANINA MULTIPERF. 1.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 110,000 { PZA 4 440,000 0 0

PANEL LAMINA MULTIPERF. 0.65 X 1.086 m. | DOBLADO Y PUNTEADO 92,500 | Pza 0 0 6 555,000 -

PAREL LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. | DOBLADG Y PUNTEADO 155,000 | pzA ] 0 3 465,000

PANEL LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 1.086 m.- | DOBLADO Y PURTEADO 170,000 { PZA ] o | 1,370,000 6 1,020,000 { 2,040,000

CONECTOR | APOYO A CONECTOR MAQUINADO: FRESADO 2,000 | P2A 12 24,000 24,000 12 26,000 24,000

CONECTOR | ACCESORIO GIRATORIO o F1JO MOLDEG EN CASC.CERAM. 6,000 | p2a 48 288,000 48 288,000

COMECTOR | APOYO-SUJETADOR DE PAKEL MOLDEO EN CASC.CERAM. 460 | P2A 12 5,520 12 5,520

TARIHAS UNION NIVELADORA MOLDEO EN CASC.CERAM. 5,500 | p2a % 132,000 425,520 2% 132, 000 425,520

COMECTOR | PIEZA DE AJUSTE MOLDEO POR COMPRESION 6,000 | P2A 60 360,000 60 360,000

U.SUPER. | BASE DE LAMPARA MOLDEO POR COMPRESION 16,000 | P2A 18 288,000 18 288,000

U.SUPER. | BASE PANTALLA MOLDEO POR COMPRESION 28,000 | P2A 8 504,000 { 1,152,000 18 504,000 | 1,152,000

PATA SEMIESFERA RECHAZADO 1,200 { PZA 4 4,800 4 4,800

U.INFER. | BASE PARA POSTE RECHAZADO 7,000 | PZA 16 70,000 10 70,000

U.INFER. | BASE PARA TRANSFORMADOR RECHAZADG 7,000 | PZA 10 70,000 10 70,000

U.SUPER. | BASE PARA LUMINARIA RECHAZADO 7,000 | PzA 10 70,000 10 70,000

U.SUPER. |} PANTALLA RECHAZADO 1,200 | PZA 18 21,600 236,400 18 21,600 236,400

TARIMAS PATA NIVELADORA TORNEADO 14,000 | p2a 60 840,000 80 1,120,000

TARIKAS RECEPTOR DE PATA TORNEADG 8,000 | P2a &0 480,000 80 640,000

TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO TORNEADO 3,000 | PzA 8 24,000 8 24,000

U.INFER. | NIVELADOR DE POSTE TORNEADO 14,000 | PZA 10 140,000 { 1,484,000 10 140,000 | 1,924,000

U.INFER. | SOPORTE PARA TRANSFORMADOR TROQUELADD 180 | PzA 20 3,600 20 3,600

U.INFER. | CHAROLA PARA SOPORTE TROQUELADO 320 | pza 10 3,200 10 3,200

U.SUPER. | CHAROLA PARA LUMINARIA TROUELADO 581 | PZA 10 5,810 10 5,810

U. SUPER. SOPORTE PARA CHAROLA TROQUELADO 180 | P2A 40 7,200 19,810 40 7,200 19,810
COSTO TOT. DEL SIST. | 6,728,707 8,148,792




SELECCION DE COMBINACION DE PANELES A PRONICTR
OPCIONES INMEDIATAS

£ ESPACIO? :'PAMEL 5PANEL: :PANELY POSTES: “SEPARACION'
i STANDS et g

OPTIMIZACION Y SELECC. DE OPCIONES

“YESPACIO. ~PANEL™ ©PANEL: “PANEL® “POSTES®™ SEPARACION

AND STAND; " STAND. ''3.57 :'pOST/PANEL CTESPACIO. . STANDL. :STAND. -STAWD. iSTAND. . 3.5 POST/PANEL ESPACIO  ESPACIO’
 COMERCL 70|59V | 108,57 | DIAML {1 30 INUTIC'] | COMERC.:J. 70 [/ 91 [ 108.5 [, DIaM. 3.0 USADD | INUTIL
244 3 4 6 242 2 l 24 3 4 & 242 2 :
305 3 4 6 242 63 305 3.5 i
264 3 4 6 242 2
305 3 4 6 305 0 ‘
24 2 3 | 2395 4.5 3 3 [
305 2 3 o] 2395 &5 | — ggz ; [1] : § 2 gsﬁ 2
24 2 3 o] 295 4.5 244 2 3 4 239.5 4.5
305 3 4 6 305 [} 305 3 4 6 305 0
360 4 5 8] 325 38.5 | —— m ; :) (1: g ? 42,5 11.3
360 4 5 8| 3215 38.5 3 0 8
3 1 8
360 3 4 6 305 55 0 1 6
3 o 6
360 4 5 8| 3215 38.5 3 0 8
3 1 8
360 3 4 6 305 55 [} 1 6
3 ° 6
360 3 4 6] 375 2.5
360 3 4 6| 3575 2.5
— 260 3 4 6| 3575 2.5
360 4 s 8| 3215 38.5
360 3 4 6] 3575 2.5

) OBTENCION DEL RADIO ( TEOREMA DE PITAGORAS )

2 2 2 ) )
R =X +Y

: 2 2 ESTRUCTURA PARA TECHC
R =X +(R-25)

2 2 2
R'=X +R - 508 +625 _ P
0 =x"+625 - 50R '
B0R = X+ 625
L xeess

50 .

- 2 ) OBTENCION DEL ANGULO
. CATETO OPUESTO
Sen TIJ=
HIPOTENUSA

i X
sen¥-

sont- X 3) OBTENGION DEL PERIMETRO
2
X+ 625 DE UN SEGMENTO CIRCULAR

. . 50




360 3 4 . 6 305 55
360 3 4 [} 357.5 2.5
360 3 & [ 357.5 2.5
- 260 3 4 6 357.5 2.5
360 4 5 8 3215 38.5
360 3 4 ] 357.5 2.5

T R A

—13 OBTENCION DEL RADIO ( TEOREMA DE

2 2 2
R =X"+Y
2 2 2
R =X+ (R-25)
2 2 2
R =X +R°-50R + 625
. 0 =X+ 825 - 50R
2
. BOR =X +625
P> 2
% ‘
L X 625
‘ 50

2 ) OBTENCION DEL ANGULO
sen - CATETO OPUESTO
e HIPOTENUSA

e

PITAGORAS )

ESTRUCTURA PARA TECHC

P

3) OBTENGION DEL PERIMETRO

DE UN SEGMENTO CIRCULAR
2Tr Y

p

2

o | o

360

T ANGULD B : ‘
“RADIO =+~ SEGMENTO -~ PERIMETRO LONGITUD, :ifj
RE ENTRE® - SEGMENTO CIRCULAR SEGMENTO ESTRUCTURA
S B CIRCULAR ('PSI CIRCULAR TECHO
S 2Ky SOXEY s o (CRY) GRIEGA ) P/2 (P)
I = : -
240.50 120.25 301.70 23.49 123.69 247.38
| 301.50 150.75 467.01 18.83 153.50 307.00
356.50 178.25 647.96 15.97 180.58 361.16
3 79.50 39,7 44,10 64.34 49,52 99.0
100.50 50.25 63.00 52.90 58.17 116.34
¥ 118.00 59.00 82,12 45,93 65.83 131.68
)




PROCESOS DE
FABRICACION

'PROCESO: CORTE Y ACABADO

BARRA DE PUENTE RETRACTIL

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: POSTE MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20
PRODUCTO: POSTE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES
QPERACION DESCRIPCION EQUIPO HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Corte del Tubo en Cortadora de
Secciones tubo
2 Maguinar rosca Maneral Prensa b
3 Limpieza Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir el tubo en del acido ‘inmersién .

4cido para eliminar
grasa e impurezas

4 Acabado . Equipo para Pistola y Banda Transportadora
Aplicacién de pintura y Micropulverizado ganchos
horneado .




: _POSTE |

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: POSTE MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20
PRODUCTO: POSTE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES
QOPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
1 Corte del Tubo en Cortadora de
Secciones tubo
2 Maquinar rosca Maneral Prensa
3 Limpieza Contenedor Ganchos de Banda Transportadora

Sumergir el tubo en del acido ‘inmersién
dcido para eliminar
grasa e impurezas

4 Acabado Equipo para Pistola y = - Banda Transportadora
Aplicacién de pintura y Micropulverizado ganchos
horneado

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: POSTE MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20

PRODUCTO: POSTE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES

OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO

1 Corte del Tubo en Cortadora de
Secciones tubo

2 Limpieza Contenedor : Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir el tubo en del &cido inmersidén

4cido para eliminar
grasa e impurezas

3 Acabado Equipo para Pistola y Banda Transportadora’
Aplicacién de pintura y Micropulverizado ganchos .
horneado
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. PROCESO: CORTADO Y BARRENADO

2UTAS DE TRABAJO
JECCION: TARIMAS MATERTAL: AGLOMERADO DE 3/4

-"RODUCTO: SECCIONES DF TARTMA NFMANNA. 122 D7AC urucHAIre

TARIMAS




/

2T B
SECCION: TARIMAS
“RODUCTQ: SECCIONES DE TARIMA

MATERIAL: AGLOMERADO DE 3/4
DEMANDA: 132 PZAS MENSUALES

TARIMAS

NPERACION DESCRIPCION

1 Habilitacion de
material, corte en
dimensiones requeridas

2 Marcar centros para
barrenos
2 - - Barrenar

Colocar en taladro
Realizar cavidades

Limpiar
Sopletear

EQUIPQ

Sierra circular

Taladro de
pedestal

Rauter

Compresora

HERRAMENTAL DISPQSITIVO

Sierra circular

Escuadra Universal
Marcador

Sujecién

Manguera

k7051 :




ESTRUCTURA PARA TECHO /

BRAZO DE LAMPARA

ESCUADRA DE APOYOQ

BANDA SUJETADORA

PROLONGACION DE APOYO
PROCESO: DOBLADO i

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: TECHO MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 3
PRODYCTO: ESTRUCTURA TECHO DEMANDA: 44 PZAS MENSUALES
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL D ITIV !
1 Corte en Secciones Cortadora de
tubo

2 Doblado Dobladora Sl

Colocar el tubo en de tubo co A

dobladora b i
3 Limpieza Contenedor Ganchos de Banda Transportadora

Inmersion en acido inmersién )

para eliminar
grasa e impurezas

4 Acabado Para micro- Ganchos de Banda Transportadora
Aplicacién de pintura pulverizado Inmersién
Y horneado




BANDA SUJETADORA

PROLONGACION DE APQYO
PROCESO: DOBLADO R

RUTAS DE TRABAJQ

SECCION: TECHO MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20
PRODUCTQ: ESTRUCTURA TECHO DEMANDA: 44 PZAS MENSUALES
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPQSITIVQ
1 Corte en Secciones Cortadora de
tubo

2“ Doblado Dobladora

Colocar el tubo en de tubo

dobladora ;
3 Limpieza Ccontenedor Ganchos de Banda Transportadora. :

; Inmersién en &cido inmersién

para eliminar
grasa e impurezas

4 Acabado Para micro- Ganchos de Banda Transportadora
Aplicacién de pintura pulverizado Inmersién
y horneado

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: CONECTOR *  MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8
PRODUCTQ: ESCUADRA DE APOYO DEMANDA: 132 PZAS MENSUALES ' .
OPERACION DESCRIPCION EQUIPO HERRAMENTAL DISPQSITIVO
1 Corte en Secciones Cortadora de ’
Barra
2 Doblado Soldadura Prensa y pinzas
Colocar en prensa autogena
y doblar con soplete
3 Limpieza Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Inmersién en acido inmersidén

para eliminar
grasa e impurezas

4 Acabado Para micro- Ganchos de Banda Transportadora
71 Aplicacién de pintura pulverizado Inmersién
y horneado




PROCESO: DOBLADO Y PUNTEADO

RUTAS DE TRABAJO
SECCION: PANEL MATERIAL: LAMINA MULTIPERFORADA L E 157 - 250 CAL. 20
PRODUCTQ: PANEL MANDA: 165 PZAS MENSUALES




RUTAS DE_TRABAJO
SECCION: PANEL
PRODUCTO: PANEL

4
PANELS

MATERIAL: LAMINA MULTIPERFORADA L E 157 - 250 CAL. 20
DEMANDA: 165 PZAS MENSUALES

QPERACION DESCRIPCION

1 Habilitacién de
material. Corte en
secciones

2 Doblado de Lamina
8 dobleces

3 Punteado
: 4 puntos

4 Soldado
8 puntos

"5 Limpieza

. . Sumergir en acido

- para eliminar impurezas
y grasa.

6 Acabado
Aplicacién de pintura
y hornear.

EQUIPQ HERRAMENTAL, DISPOSITIVO
cortadora de

cortina para

lamina

Dobladora de
lamina

Soldadora
(Punteadora)

Soldadura
Autogena

Contenedor Ganchos Banda Transportadora

Para pintura Ganchos y Banda Transportadora
micropulverizada Pistola




3
SECCION: CONECTOR MATERIAL: SOLERA DE COLL ROLED DE 1/2BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 3
PRODYCTQ: BANDA SUJETADORA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES T
I
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO v
1 Corte de Solera Cortador para ) 3
Solera .
13
2 Fresado Fresadora de Prensa de :
Colocacién de un husillo mordazas y I

grupo de piezas vertical cortador
apiladas en la

fresadora y

redondear

3 Doblado Soplete Prensa y pinzas
Sujetar a prensa
y calentar pra
doblar
4 Marcar centro . Escuadra Universal
para barreno rayador, granete y
martillo
5 Barrenar Taladro de Pfensa de mordazas
Sujetar y hacer pedestal o broca 3/16
barreno fresa de husillo
. vertical
6 Machuelear Machuelo y
7 Limpieza Contenedor maneral,Ganchos Banda Transpbrtadbfa
Imersién en acido de inmersién : .
ara eliminar
impurezas y grasa 8
8 Acabado Para micro- Ganchos y pistola Banda Transportadora
Aplicacidén de pintura pulverizado
Y horneado
RUTAS DE TRABAJQ
SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO DE 3/8 CAL. 20
PRODYCTQ: BRAZO DE LAMPARA DEMANDA: 198 PZAS MENSUALES
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Corte en Seccilones Cortadora de
) tubo
2 Maquinado de rosca Torno paralelo Mandril de 3
Monytar machuelo y mordazas y
maquinar rosca machuelo
3 Doblado Dobladora
Colocar ‘el tubo en de tubo
dobladora
4 Limpieza Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Inmersién en acido inmersidén
para eliminar
grasa e impurezas
5 Acabado Para micro~ Ganchos de' Banda Transportadora
Aplicacién de pintura pulverizado Inmersién

Y horneado

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: PATA MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 - S
o me ammaa mrusunA. A4 D7AQ MFNSIALES O b uE




5 Barrenar
Sujetar y hacer

barreno
6 Machuelear
7 Limpieza

Imersién en acido
ara eliminar
mpurezas y grasa

8 Acabado

Aplicacién de pintura
Yy horneado

RUTAS DE TRABAJO
SECCION: UNION SUPERIOR
PRODUCTQ: BRAZO DE LAMPARA

. Taladro de

pedestal o broca 3/16
fresa de husillo .
vertical

Machuelo y
Contenedor maneral, Ganchos

de inmersidn

Para micro-

Ganchos y pistola
pulverizado

Prensa dé mordazas

Banda Transportadora

Banda Transportadora

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO DE 3/8 CAL. 20

DEMANDA: 198 PZAS MENSUALES

QPERACION DESCRIPCION

1 Corte en Secciones

2 Maquinado de rosca
Monytar machuelo y
maquinar rosca

3 Doblado
Colocar el tubo en
dobladora

4 Limpieza

Inmersidén en &cido

para eliminar

grasa e impurezas
5 Acabado

Aplicacién de pintura
Yy horneado

RUTAS DE TRABAJQ
SECCION: PATA
PRODUC1Q: PROLONGACION DE APOYO

EQUIPQ HERRAMENTAL

Cortadora de
ubo

Torno paralelo Mandril de 3
mordazas y

machuelo
Dobladora
de tubo
Contenedor Ganchos de

inmersidén

Ganchos de
Inmersién

Para micro-
pulverizado

MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8
DEMANDA: 44 PZAS MENSUALES

PISPOSITIVO

Banda Transportadora

Banda Transportadora

QPERACION DESCRIPCION

1 Corte en Secciones

2 Maquinado de rosca
Monytar machuelo y
maquinar rosca

3 Doblado
Colocar en prensa
y doblar con soplete

4 Limpieza
Inmersién en acido
para eliminar
grasa e impurezas

5 73 Acabado

Aplicacioén de pintura

y horneado

£qureg

Cortadora de
Barra

BERRAMENTAL

Mandril de 3
mordazas y

Torno paralelo

machuelo
Soldadura Prensa y pinzas
autogena
Contenedor Ganchos de

inmersién

Para micro-
pulverizado

Ganchos de
Inmexsién

Banda Transportadora

Banda Transportadora




|PROCESO: MAQUINADO FRESADO |

"APOYO A CONECTOR:

RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

PRODUCTQ: CAJA_DE

CONECTOR

GIRATORIO

QPERACION DESCRIPCION

1

2

Corte de material
en secciones

Sujetar pieza,
fresar los cantos

Fresar las super-
ficies superior e
inferior

Trazar centros para
barrenos de la cara

superior y del canto

Cwiatar v bharrenar.

ACCRESORIO

CAJA DE ACCESORIO GIRATORIO

PLACA INFERIOR DE PATA

MATERTAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC

DEMANDA:

EQUIPQ

Sierra Cinta
Horizontal

Fresadora de
husillo vertical

Fresadora de
husillo vertical

Taladro de

528 PZAS MENSUALESE

R N S S 1 5 s A S

HERRAMENTAL

Sierra Cinta

Prensa de mordazas
cortador de vastago

Fresa frontal con

DISPOSITIVO

dientes removibles y

prensa de mordazas

Escuadra Universal
rayador, granete y
martillo

Prensa de mordazas
.« A~ A /rE o A/R




APOYO A CONECTOR

RUTAS DE TRABAJQ
SECCION: CONECTOR

PRODUCTQ: CAJA DE

ACCRESORIO
GIRATORIO

QPERACION DESCRIPCION

1 Corte de material
en secciones

2 Sujetar pieza,
fresar los cantos
3 Fresar las super-
ficies superior e
inferior
- 4 Trazar centros para

barrenos de la cara
superior y del canto

Sujetar y barrenar,
haciendo barreno
previo para el
agujero de 3/8

6 Machuelerar rosca
de 3/16

v7 Limpieza

Sumergir en acido
para eliminar
impurezas

: 8 Acabado

\*\‘l/

CAJA DE ACCESORIO GIRATORIO

PLACA INFERIOR DE PATA

MATERTIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC
DEMANDA: 528 PZAS MENSUALESE

EQUIPQ

Sierra Cinta
Horizontal

Fresadora de
husillo vertical

Fresadora de
husillo vertical

Taladro de
pedestal o
fresadora de
husillo vertical

Taladro de
pedestal o
fresadora de -
husillo vertical

Contenedor

Pintura Micro-
pulverizada

HERRAMENTAL,
Sierra Cinta

ISPOSITIV

Prensa de mordazas
cortador de vastago

Fresa frontal con
dientes removibles y
prensa de mordazas

Escuadra Universal
rayador, granete y
martillo

Prensa de mordazas
broca de 3/16 y 3/8

Machuelo y maneral

Ganchos de

Banda Transportadora
inmersién !

Ganchos y Pistola Banda Transportadora
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RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

CONECTOR

PRODUCTO: APOYO A CONECTOR

QPERACION DESCRIPCION

1

Corte de material
en secciones

Sujetar pieza,
fresar los cantos

Fresar las super-
ficies superior e
inferior

Trazar centros para
barrenos de la cara
superior

Sujetar y barrenar,
haciendo barreno
previo para el
agujero de 3/8

Limpieza
Sumergir en acido

ara eliminar
lmpurezas

Acabado

RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

TARIMA

PRODYCTO: PATA- PLACA INFERIOR

\

-

MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC

DEMANDA:

EQUIPQ

Sierra Cinta
Horizontal

Fresadora de
husillo vertical

Fresadora de
husillo vertical

Taladro de
pedestal o
fresadora de
husille vertical

Contenedor

Pintura Micro-
pulverizada

132 PZAS MENSUALESE

HERRAMENTAL

Sierra Cinta

Prensa de mordazas
cortador de vastago

Fresa frontal con
dientes removibles y
prensa de mordazas

Escuadra Universal
rayador, granete Yy
martillo

Prensa de mordazas
broca de 3/16 y 3/8

Ganchos de
inmersién

Ganchos y Pistola

MATERIAL: PLACA DE ACERO

DEMANDA:

660 PZAS MENSUALESE

DISPOSITIVQ

Banda Transportadora

Banda Transportadora

nreancTTTUN

o e e ek
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RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

CONECTOR

PRODUCTO: APOYO A CONECTOR

QPERACION DESCRIPCION

1

Corte de material
en secciones

Sujetar pieza,
fresar los cantos

Fresar las super-
ficies superior e
inferior

Trazar centros para
barrenos de la cara
superior

Sujetar y barrenar,
haciendo barreno
previo para el
agujero de 3/8

Limpieza
Sumergir en acido
para eliminar
ilmpurezas

Acabado

RUTAS DE TRABAJQ

SECCION

¢ TARIMA

PRODUCTO: PATA- PLACA INFERIOR

1

QPERACION DESCRIPCION
Habilitar el material
Fresado
Colocacién de pieza en
fresadora

75

Marcar barreno
Trazar centros para
barreno

Barrenar

Limpieza
Sumergir en acido
para eliminar
impurezas

Acabado

MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC

DEMANDA:

EQUIPQ

Sierra Cinta
Horizontal

Fresadora de
husillo vertical

Fresadora de
husillo vertical

Taladro de
pedestal o
fresadora de
husillo vertical

Contenedor

Pintura Micro-
pulverizada

132 PZAS MENSUALESE

HERRAMENTAL

Sierra Ccinta

Prensa de mordazas

cortador de vastago

Fresa frontal con

DISPOSITIVG

dientes removibles y

prensa de mordazas
Escuadra Universal
rayador, granete y
martillo

Prensa de mordazas

broca de 3/16 y 3/8

Ganchos de
inmersién

Ganchos y Pistola

MATERIAL: PLACA DE ACERO

DEMANDA :

EQUIPQ

Cortadora para
circunferencias

Fresadora de
husillo vertical

Taladro de
Pedestal o
Fresa de husillo
vertical

Contenedor

Para galvanizado

) 660 PZAS MENSUALESE :
B e e ]

HERRAMENTAL

Prensa de Mordazas

Cortador de vastago

Banda Transportadora '

Banda Transportadora

DISPOSITIVQ

Escuadra Universal y

Rayador.

Prensa de mordazas

broca de 1/4

Ganchos de Imersién

Ganchos de inmersién.




RUTAS DE TRABAJO

SECCION: CONECTOR MATERIAL: ZAMAC
PRODUCTQ: ACCESORIO GIRATORIO DEMANDA: 528 PZAS, MENSUALES
-lIl-I-IIII-I-III-II-HI--I--II-IllI-II--llIIIIllllllIII--I--III-II-IIIIIIIIIIIIEIEIIIII--
PERACION DESCRIP EQUIPO HERRAMENTAL P T;V
1 Fundir Equigo para Modelo de cera crisol
Obtencién de cascara, fundicioén de
calentamiento, ali-- precision en
mentacidén y desmoldeo cascara de
- cerdmica
2 Barrenado Taladro de Broca, cono De fijacién
Colocacién de las Pedestal portaherramienta .
piezas en el disposi- y machuelo

tivo de fijacion y
hacer 2 barrenos de
3/16 y machuelear

3 Limpieza Contenedor para Ganchos Banda transportadora
Sumergir en banos de acido
acido para eliminar
grasa y residuos
4 Acabado Equipo de Pistola y Banda transportadora PR |
Aplicacién de pintura pintura ganchos
y horneado micropulverizada

Se eligié el proceso de moldeo por compresién para la elaboracién de estas plezas, debido a que el

voliumen de produccién es bajo, existe poco desperdicio de material y bajo costo e acabado.

Requiere .35 kg., por mm2 para moldear poliestireno y toma 10 seg aproximadamente el proceso.

Como material se propone el poliestireno con adicién de metil o alfaestireno, que incrementa su

resistencia al calor, ya que estas plezas, van en contacto con la pantalla y aunque se esta usando

iluminacién de bajo voltaje, el tiempo que permaneceran en funcionamiento es prolongado, por lo

que es conveniente tomarlo en cuenta.

El costo del poliestireno es bajo, tiene una amplia gana de colores, muy buena resistencia a los
elementos naturales y puede trabajarse con la mayoria de las herramientas de corte.

PIEZA DE AJUSTE

BASE PARA PANTALLA

PROCESO: MOLDEO POR COMPRESION

BASE DE LAMPARA




grasa y residuos

4 Acabado Eguipo de Pistola y Banda transportadora
Aplicacién de pintura pintura ganchos
y horneado nicropulverizada

Se eligié el proceso de moldeo por compresién para la elaboracién de estas piezas, debido a que el
volumen de produccién es bajo, existe poco des;erdicio de material y bago costo e acabado.
Requiere .35 kg., por mm2 para moldear poliestireno y toma 10 seg aproximadamente el proceso.

Como material se propone el poliestireno con adicién de metil o alfaestireno, que incrementa su
resistencia al calor, ya que estas plezas, van en contacto con la pantalla y aunque se esta usando
iluminacién de bajo voltaje, el tiempo que permanecerdn en funcionamiento es prolongado, por 1lo
gue es conveniente tomarlo en cuenta.

El costo del poliestireno es bajo, tiene una amplia gana de colores, muy buena resistencia a los
elementos naturales y puede trabajarse con la mayoria de las herramientas de corte.

PIEZA DE AJUSTE

PROGCESO: MOLDEO POR COMPRESION

g 4R ees

BASE DE LAMPARA

RUTAS DE TRABAJO
SECCION: UNION SUPERIOR MATERTAL: POLIESTIRENO CON METIL

PRODUCTQ: PIEZA PARA PANTALLA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES
PARTE EXTERNA 8 S MENS

QPERACION DESCRIPCION EQUIPO HERRAMENTAL DISPQSITIVO

1 Moldeo por compresién Maquinaria de Moldes De enfriamiento
alimentacidn, moldeo a
compresién y desmoldeo compresién

2 Barrenar Taladro de Broca y cono De fijacién y
Montar y sujetar la pedestal porta herramienta y centraje

pieza, montar broca
y barrenar

3 s Machuelear Taladro de Machuelo y - De fijacién y
Montar machuelo y pedestal maneral centraje
maquinar rosca

BASE PARA PANTALLA ;
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mOCESO: MOLDEG EN CASCARA DE CERAMICA.

Para la elaboracién de astas piezas sa ealigié el moldeo en cAscara de cerdmica o cera perdida, ya ca
que su produccidén es redituable desde 1 docena hasta 100,000 piezas, ademds de que tiene un buen
acabado y precisién dimensional. J

El material a fundir es el ZAMAC, ya que su aleacién le hace ser ligero y es accesible para un
buen acabado y maquinado. : J

UNION NIVELADORA

ACCESORIO GIRATORIO

- —

APOYC SUJSETADOR A PANEL .

RUTAS DE TRABAJO
SECCION: CONECTOR. MATERIAL: ZAMAC i
PRODUCTQ: APOYO SUJETADOR A PANEL DEMANDA: 132 PZAS, MENSUALES = s ‘
T N R ;

QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPQSITIVQ .
1 Fundir Equipo para Modelo de cera Crisol N
Obtencién de cascara, fundicién de 5
calentamiento, ali-- precisién en
mentacién y desmoldeo cascara de e
cerdmica
2 Limpieza Contenedor para Ganchos Banda transportadora
Sumergir en bafos de acido

acido para eliminar
grasa y residuos

3 Acabado Equipo de Pistola y Banda transportadora
Aplicacién de pintura pintura ganchos
y horneado micropulverizada .




APOYC SUJETADOR A PANEL

RUTAS DE_TRABA
ECCION: CONECTOR. MATERIAL: ZAMAC
PRODUCTO: APOYO SUJETADOR A PANEL DEMANDA: 132 PZAS, MENSUALES -

[ I rn {

QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ . A
1 Fundir Equigo para Modelo de cera Crisol :
Obtencién de cascara, fundicioén de
calentamiento, ali-- precisién en
mentacidn y desmoldeo cascara de
cerdmica
2 Limpieza Contenedor para Ganchos Banda transportadora

Sumergir en banios de acido
acido para eliminar
grasa y residuos

3 Acabado Equipo de Pistola y Banda transportadora

Aplicacién de pintura pintura ganchos
y horneado micropulverizada .

RUTAS DE TRABAJQ

SECCION: TARIMA MATERIAL: ZAMAC
PRODUCTO: UNION NIVELADORA DEMANDA: 264 PZAS, MENSUALES /
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL, DISPOSITIVO 3.
1 Fundir Equigo para Modelo de cera crisol .
Obtencidén de cascara, fundicién de ok
calentamiento, ali~- precisién en Y
mentacién y desmoldeo cascara de |
. ceramica i ‘}.‘
2 Limpieza - Ccontenedor Ganchos Banda transportadora ° it
Sumergir en bafos de
acido
3 Acabado Equipo de Pistola y Banda transportadora
77 Aplicacién de pintura pintura ganchos
y horneado micropulverizada




.

PROCESO: RECHAZADO

BASE PARA TRANSFORMADOR

SEMIESFERA O

BASE PARA POSTE

PANTALLA

BASE PARA LUMINARIA

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20

PRODUCTQ: BASE PARA POSTE DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES

QPERACION DESCRIPCION Equirg HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo

Colocacion de la rechazado manual



PANTALLA

-~

BASE PARA LUMINARIA

g
Cd
o
[
°
s ©

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20

PRODUCTQ: BASE PARA POSTE DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES
A W S —

OPERACION DESCRIPCION EQUIPO ERRAME

1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo

Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacién de
grasa, realizacion del
rechazado y retirar la

pieza.
2 Marcar barrenos
1 3 Barrenado Taladro Pedestal

Colocacién de la pieza
en el dispositivo de
fijacién, hacer 10
barrenos de 3/16

4 Hacer rosca interna

5 Linmpiado Contenedor
Sumergir en acido
para eliminar impu-
rezas y grasa

6 Acabado Equipo para micro-
Aplicar pintura y pulverizado
hornear

Broca y cono
porta herramienta

Machuelo

Ganchos de
inmersién
miltiples

Gancho multiple
Pistola

DISPOSITIVO

Escuadra Universal y
rayador.

De fijacién y centraje

De fijacién y centraje

Banda Transportadora

Banda Transportadora




BSTA TESIS WO DEE: 3
S B A BIBUDIRGA .
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RUTAS DE_TRABAJQ f

EANNNNNN

SECCION: UNIONN SUPERIOR MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL
PRODYCTQ: RASE DE LA LAMPARA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES &
PARTE EXTERNA RSU i
A R AN {
OPERACION DESCRIPCION EquiPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Moldeo por compresién Magquinaria de Moldes De enfriamiento

alimentacién, moldeo a i
compresién y desmoldeo compresisén :

RUTAS DE TRABAJQ

SECCION: CONECTOR MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL ‘If
PRODUCTQ: PIEZA DE AJUSTE DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES . T 1
R S I T ¥ S S . -
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPQSITIVQ
1 Moldeo por compresién Maguinaria de Moldes De enfriamiento
alimentacién, moldeo a

compresién y desmoldeo compresién

RUTAS DE TRABAJO ﬁ;

SECCIQON: UNION SUPERIOR MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL _ 3
PRODUCTQ: PIEZA PARA PANTALLA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 12
PARTE INTERNA ]
I S S | ,
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO 3
1 Moldeo por compresién Magquinaria de Moldes De enfriamiento 3
alimentacidn, moldeo a
compresién y desmoldeo compresién .

L]



RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

.

UNIONN SUPERIOR

PRODUCTQ: BASE DE LA LAMPARA

PARTE EXTERNA

MATERTAL: POLIESTIRENO CON METIL
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES

QPERACION DESCRIPCION

1

Moldeo por compresidén
alimentacién,
compresién y desmoldeo

RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

CONECTOR

PRODUCTQ: PIEZA DE AJUSTE

QPERACION DESCRIPCION

1

Moldeo por compresidn
alimentaciédn,

EQuipg HERRAMENTAL DISPOSITIVO

Maquinaria de Moldes De enfriamiento

moldeo a

compresidén ;

v

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL g}

DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES : S
N L e S ST S

EQUIPQ ERRAME POSITIV

Maguinaria de Moldes De enfriamiento

moldeo a

compresién

compresién y desmoldeo

R DE TRABA

SECCION:

UNION SUPERIOR

PRODUCTO: PIEZA PARA PANTALLA

PARTE INTERNA

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES

lIIIlllIIIllIlIII-I!IIllIIIlllllIIlIIIllllIIllllllIIIIImllIIlIlIIIIIllllIIII-IIIlliiiiiihiiiliiilii-llllr}

PERACI ESCRIPCI!

1

Moldeo por compresién
alimentacion,
compresidén y desmoldeo

RUTAS DE_TRABAJOQ

SECCION: UNION SUPERIOR
PRODUCTQ: BASE DE LAMPARA

PARTE INTERNA

QPERACION DESCRIPCION

1

Moldeo por compresién
alimentacién,
compresién y desmoldeo

Barrenar

Montar y sujetar la
pieza, montar broca
y barrenar

Machuelear
Montar machuelo y
maquinar rosca

EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO

Maquinaria de Moldes De enfriamiento

moldeo a ;
compresién |

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES

EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOQSITIVO R
Maquinaria de Moldes De enfriamiento e
moldeo a

compresisén

Taladro de Broca y cono De fijacién y

pedestal porta herramienta y centraje

Taladro de Machuelo y De fijacioén y

pedestal maneral centraje




RUTAS DE_TRABAJO

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20
PRODUCTQ: SEMIESFERA DEMANDA: 2,000 PZAS., MENSUALES
A T S S S S Y B S
QPERACIQON DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 —--  Rechazado Torno para Mandril y rodillo
Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacién de
grasa, realizacién del
rechazado y retirar la ) o g

pieza.
2 Marcar barrenos Escuadra Universal y
rayador.
3 Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono De fijacién y centraje
Colocacién de la pieza porta herramienta
en el dispositivo de
fijacién, hacer 1
barrenos de 3/16
4 Hacer rosca interna Machuelo De fijacidén y centraje
1 Limpiado contenedor Ganchos de Banda Transportadora
. Sumergir en acido inmersidén
para eliminar inpu- miltiples
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
gpllcar pintura y pulverizado Pistola
ornear

RUTAS DE TRABAJO

SECCIQON: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 i

PRODUCTQ: PANTALLA DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES ;j

A ST 3

QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ E

1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo :
Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacidén de

grasa, realizacién del
rechazado y retirar la
pleza.

2 Marcar barrenos Escuadra Universal y
’ rayador.

.3 Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono De fijacié%_y centraje




5 Limpiado ‘ Contenedor CENCOS e
N Sumergir en 4acido * inmersion
para eliminar inpu- miltiples <w
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
ﬁpllcar pintura y pulverizado pPistola
ornear

RUTAS DE_TRABAJO S

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 )
PRODUCTQ: PANTALLA DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES
#_
QPERACION DESCRIPCION ’ EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Rechazado Torno para Mandril y rodilloe
Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacién de
grasa, realizacion del
rechazado y retirar la

pieza.
t2 Marcar barrenos Escuadra Universal y
rayador. ;
3 Barrenado Taladro Pedestal Broca Y cono pe fijacién y centraf
Colocacién de la pieza porta herramienta P
en el dispositivo de
fijacién, hacer 3 de
barrenos de 3/16 y
1 de 3/8
4 Hacer rosca interna Machuelo pe fijacién y centraje :
5 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
sumergir en acido ' inmersisn
para eliminar inpu- . Multiples
rezas y grasa
¢ 6 Acabado " Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
Aplicar pintura y pulverizado Pistola

hornear

o

80

- e




RUTAS DE TRABAJO ;

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 J
PRODUCTQ: BASE PARA DEMANDA: 2,000 PZAS., MENSUALES G
TRANSFORMADOR ! : ;
-IIllllIIlIIllIIlIlIIIllIlIIIIIIImlIIlllIlllIllIIIIIlllIIllInIlIIlIlIIlllIlllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII' i e
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO SRR o
1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo Iy
Colocacion de la rechazado manual '
lamina, aplicacidén de 3
grasa, realizacion del
rechazado y retirar la
pleza.
2 Marcar barrenos Escuadra Universal y
rayador.
3 . Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono De fijacién y centraje
. Colocacién de la pieza porta herramienta o S
en el dispositivo de
fijacidén, hacer 4
barrenos de 3/16 ) e
4 Hacer rosca interna Hachuelo De fijacién y cehtr&jé
5 Limpiado Contenedoxr Ganchos de Banda Transportadofa E
Sumergir en acido inmersién Multiples
para eliminar inpu-
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
Aplicar pintura y pulverizado Pistola
hornear
RUTAS DE_TRABAJOQ AT
SECCION: UNION SUPERIOR *  MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 o
PRODUCTQ: BASE PARA LUMINARIA DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES |
R S -":
QPERACTON DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo
Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacién de
grasa, realizacidn del
rechazado y retirar la
niaza. -~



ry T - -
barrenos de 3/16 . <\

4 Hacer rosca interna Machuelo De fijacién y centraje
5 Limpiado . Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir en dacido inmersién Multiples

para eliminar inpu-
rezas y grasa

6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
Aplicar pintura y pulverizado Pistola
hornear

RUTAS DE BA
SECCION: UNION SUPERIOR °  MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20
PRODUCTQ: BASE PARA LUMINARIA DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES

QOPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo
Colocacion de la rechazado manual

lamina, aplicacidén de
grasa, realizacién del
rechazado y retirar la

pleza.
2 Marcar barrenos ‘ Escuadra Universal y
rayador. ;
3 Barrenado Taladro Pedestal Broca { cono De fijacién y centraje g5
Colocacién de la pieza porta herramienta :
en el dispositivo de
fijacidén, hacer 10
barrenos de 3/16
4 *  Hacer rosca interna Machuelo De fijacién y centraje
5 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir en acido inmersién
para eliminar inpu- miltiples
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
Aplicar pintura y pulverizado Pistola ) . )

hornear

81




PROCESO: MAQUINADO EN TORNO

PATA NIVELADORA , @
=

"IVELADOR DE POSTE EXTERNO 'RECEPTOR DE PATA

NIVELADOR DE POSTE INTERNO

CONECTOR ESTRUCTURA TECHO




NIVELADOR DE POSTE INTERNO

CONECTOR ESTRUCTURA TECHO

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODBYUCTO: %ggEgTOR ESTRUCTURA DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES
-, . ' - . ]}
NPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Corte de barra Sierra cinta Sierra cinta
horizontal prensa de
mordazas
2 Tornear Torno Paralelo Mandril de 3
sujetar pieza en mordazas y
torno, carear y buril de corte

cilindrar con
acabado fino, los
2 diametros

1 Acabado para galvanizado Ganchos para . :
inmersién 82



RUTAS DE_TRABAJO

SECCION: TARIMA MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODUCTQ: PATA NIVELADORA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES
;
PERACI DESCRIPCY EQUIPQ ERRAME PQSITIV [
.
1 Corte de barra Sierra cinta Sierra cinta 4
horizontal prensa de i
mordazas ;
2 Tornear Torno Paralelo Mandril de 3 !
. sujetar pieza en mordazas y
torno, carear y buril de corte

cilindrar con
acabado fino

3 Barrenar Torno paralelo Mandril de 3 .

Montar broca en mordazas, broca
contrapunta y de centro y broca
barrenar de 1/4 de diam.

4 Machuelear Torno paralelo Mandril de 3
Montar machuelo en mordazas Yy
contrapunta y machuelo.
maguinar rosca
interior.

5 Girar la pieza Torno paralelo Mandril de 3
Maquinar rosca mordazas, terraja
exterior y porta terraja.

6 Clavado Equipo para Prensa De fijacién
Se coloca la pieza clavado Punzon . Kk
en la prensa

7 Acabado '~ Para galvanizado Ganchos para

inmersién

RUTAS DE TRABAJO

ECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODYCTO: &JHE&II\B&R DE POSTE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 3

S T e S S S Y S SR, |
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ .. HERRAMENTAL DISPOSITIVO I



SECCION: TARIMA . MATERIAL: ACERO 12 L X7

PRODUCTQ: PATA NIVELADORA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES
L - - - - -~
4
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO }
1 Corte de barra Sierra cinta Sierra cinta ’
horizontal prensa de i

mordazas

2 Tornear Torno Paralelo Mandril de 3
- sujetar pieza en mordazas
torno, carear y buril de corte

cilindrar con
acabado fino

3 Barrenar Torno paralelo Mandril de 3
Montar broca en mordazas, broca .
contrapunta y de centro y broca
barrenar de 1/4 de diam.

4 Machuelear Torno paralelo Mandril de 3

' Montar machuelo en mordazas y
contrapunta y machuelo.
maguinar rosca
interior.

5 Girar la pieza Torno paralelo Mandril de 3

: Maquinar rosca mordazas, terraja
exterior y porta terraja.

6 Clavado Equipo para Prensa De fijacidn:
Se coloca la pieza clavado Punzon )
en la prensa

7 Acabado ' Para galvanizado Ganchos para

inmersién

RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODUCTO: NIVELADOR DE POSTE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES
INTERIOR
D L e
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ .. HERRAMENTAL DISPOSITIVO
1 Corte de barra Sierra cinta Sierra cinta
. horizontal prensa de
mordazas
2 Tornear Torno Paralelo Mandril de 3
sujetar pieza en mordazas y
torno, carear y buril de corte

cilindrar con
acabado fino, los
2 diametros

3 Barrenar Torno paralelo Mandril de 3
Montar broca en mordazas, broca
contrapunta y de centro y broca
barrenar especial

4 Maquinar rosca Torno paralelo Mandril de 3
exterior mordazas,

machuelo y
terraja.

5 Acabado Para galvanizado Ganchos para

83. inmersién




PROCESO: TROQUELADO |

SOPORTE PARA TRANSFORMADOR

=

=

SOPORTE PARA LUMINARIA

RUTAS DE TRABAJO

SECCION:

PRODUCTQ: SOPORTE DE TRANSFORMADOR DEMANDA:
e

UNION INFERIOR

QPERACION DESCRIPCION

1

Habilitar material
Corte en secciones

Troquelar barrenos
Troquelar desarrollo

Troquel formador para

* doblar la pieza

Limpiado

Sumergir en Aacido
para eliminar inpu-
rezas y grasa

Acabado
Aplicar pintura y
hornear

RUTAS DE BA

- SECCION:

UNION SUPERIOR

PRODUCTQ: SOPORTE PARA LUMINARIA

CHAROLA PARA LUMINARIA

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20

EQUIPO
Cortador de
cortina, para
lamina

Prensa excéntrica
Inclinable

Prensa excéntrica
inclinable

Prensa excéntrica
inclinable

Contenedor

Equipo para micro-
pulverizado

220 PzAS., MENSUALES

CHAROLA PARA SOPORTE

HERRAMENTAL DISPOSITIVO

Punzones y matriz
Matrices
Punzon y matriz

Ganchos de
inmersién
Multiples

Gancho multiple
Pistola

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20

DEMANDA:

440 pzAS., MENSUALES

Banda Transportadora

Banda Transportadora




SOPORTE PARA LUMINARIA )
CHAROLA PARA SOPORTE

RUTAS DE_TRABAJO
SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20
PRODUCYQ: SOPORTE DE TRANSFORMADOR DEMANDA: 220 PzAS., MENSUALES

_———-‘-‘-—-“

QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO

1 Habilitar material Cortador de
Corte en secciones cortina, para

lamina
2 Trogquelar barrenos Prensa excéntrica Punzones y matriz
: Inclinable
3 Troquelar desarrollo Prensa excéntrica Matrices
inclinable
4 Troquel formador para Prensa excéntrica Punzon y matriz
- doblar la pieza inclinable
5 Limpia@o Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir en &acido inmersién
para eliminar inpu- Multiples
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora
gplicar pintura y pulverizado Pistola
ornear

RUTAS DE BA

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20
PRODUCTO: SOPORTE PARA LUMINARIA  DEMAMDA: 440 pzAs., MENSUALES
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ

hornear

1 Habilitar material Cortador de
Corte en secciones cortina, para
lamina
2 Troquelar barrenos Prensa excéntrica Punzones y matriz
Inclinable
3 Troquelar desarrollo Prensa excéntrica Matrices
inclinable
4 Troquel formador para Prensa excéntrica Punzon y matriz
doblar la pieza inclinable
‘5 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
H Sumergir en Aacido inmersién -
para eliminar inpu- Multiples
g rezas y grasa . . s
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora ) L
1] aplicar pintura y pulverizado Pistola -84




RUTAS DE TRABAJO

SECCION: TARIMA MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODUCTQ: RECEPTOR DE PATA DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES .
S S S T S S S O T O TS
QPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL _QISEQ§IIIVQ
1 Corte de barra Sierra cinta Sierra cinta,
horizontal prensa de
mordazas ‘
2 Tornear Torno Paralelo Mandril de 3 f
sujetar pieza en mordazas y
torno, carear y » buril de corte

cilindrar con : % “W
acabado fino, los

2 diametros Foint el

3 Barrenar Torno paralelo Mandril de 3
Montar broca en mordazas, broca
contrapunta y de centro y broca
barrenar especial

4 Machuelear Torno paralelo Mandril de 3
Montar machuelo en mordazas y
contrapunta y ’ machuelo.
maguinar rosca
interior.

5 Acabado Para galvanizado Ganchos para

inmersién

RUTAS DE_TRABAJO ‘ j;’

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODUCTQ: NIVELADOR DE DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES

POSTE EXTERIOR L .
R A 1 A S A

QPERACION DESCRIPCION EQUIPO HERRAMENTAL DISPOSITIVO

LT IPRURUIRY U



RUTAS DE TRABAJO

SECCION: TARIMA MATERIAL: ACERO 12 L 14
PRODUCTQ: RECEPTOR DE PATA
e Y Y S

QPERACION DESCRIPCION

1

Corte de barra

Tornear

sujetar pieza en
torno, carear y
cilindrar con
acabado fino, los
2 diametros

Barrenar
Montar broca en
contrapunta y
barrenar

Machuelear

Montar machuelo en
contrapunta y
maguinar rosca
interior.

Acabado

RUTAS DE_TRABAJO

SECCION:

UNION INFERIOR

PRODUCTQ: NIVELADOR DE

POSTE EXTERIOR

DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES

EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
Sierra cinta Sierra cinta,
horizontal prensa de
moxrdazas
Torno Paralelo Mandril de 3

mordazas y
buril de corte

Torno paralelo Mandril de 3
mordazas, broca
de centro y broca
especial

Torno paralelo Mandril de 3
mordazas y
machuelo.

Para galvanizado Ganchos para
inmersién

MATERIAL: ACERO 12 L 14
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES

QPERACION DESCRIPCION

1

85

Corte de barra

Tornear

sujetar pieza en
torno, carear y
cilindrar con
acabado fino, los
2 diametros

Barrenar

Montar broca en
contrapunta y
barrenar

Machuelear

Montar machuelo en
contrapunta y
maquinar rosca
interior.

Acabado

EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVO

Sierra cinta Sierra cinta

horizontal prensa de e
‘mordazas :

Torno Paralelo Mandril de 3

nordazas y
buril de corte

Torno paralelo Mandril de 3
nordazas, broca
de centro y broca
especial

Torno paralelo Handril de 3
mordazas y
machuelo.

Para galvanizado Ganchos para : :
inmersién : ; G



RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 °

PRODUCTO: CHAROLA PARA LUMINARIA DEMANDA: 110 pzAas., MENSUALES
I R 2 G N X I N

QPERACION DESCRIPCION EQUIPOQ HERRAMENTAL ISP TVl
1 Habilitar material Cortador de
Corte en secciones cortina, para ]
lamina ]
2 Corte de Desarrollo Prensa excéntrica Matrices
y punzonado central Inclinable
3 Punzonado en 4 pasos Prensa excéntrica Punzones, matrices
Inclinable Topes
L4 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora B
Sumergir en acido inmersién
para eliminar inpu- Multiples
rezas y grasa
5 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora":
Aplicar pintura y pulverizado Pistola
hornear
RUTAS DE TRABAJQ
SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20

PRODUCTO: CHARCLA PARA SOPORTE DEMANDA: 110 pzASs., MENSUALES



RUTAS DE TRABAJO

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 I
PRODUCYTO: CHAROLA PARA LUMINARIA  DEMANDA: 110 pzAs., MENSUALES
OPERACION DESCRIPCION EQUIPQ HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
1 Habilitar material Cortador de
Corte en secciones cortina, para
lamina
2 Corte de Desarrollo Prensa excéntrica  Matrices
y punzonado central Inclinable
3 Punzonado en 4 pasos Prensa excéntrica Punzones, matrices
Inclinable Topes
4 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir en &cido inmersién
para eliminar inpu- Multiples
rezas y grasa
5 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora

Aplicar pintura y
hornear

pulverizado

Pistola

RUTAS DE _TRABAJO £

SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 S ;

PRODUCTQ: CHAROLA PARA SOPORTE DEMANDA: 110 pzAas., MENSUALES ) .
e S 0 S S A S R

QPERACION DESCRIPCION EQUIPO HERRAMENTAL DISPOSITIVQ
1 Habilitar material Cortador de
Corte en secciones cortina, para
lamina
2 Troquelar compuesto Prensa excéntrica Matrices
Corte exterior e Inclinable
Interior.
3 Troquelar barrenos Prensa excéntrica Punzones y matriz
Inclinable
C 4 Troquel formador para Prensa excéntrica Punzon y matriz
doblar la pieza inclinable
5 Limpiado Contenedor Ganchos de Banda Transportadora
Sumergir en acido inmersioén
para eliminar inpu- Multiples
rezas y grasa
6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple Banda Transportadora

Aplicar pintura y
hornear

pulverizado

Pistola
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> SISTEMA COMPLETO PARA STAND DE 3.60 X 3.60 m.
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. PIEZAS - PIEZAS - .COSTO COSTO cosTo
5 P - y €osTo UNID., -REQUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X
ELEMENTO PILEZA (DESCRIPCION) COMEXNTARIO COTIZAD ]COTI.] X SISY, | COTIZAD. | UNITAR. TOTAL. ELEKERTO
TARIMAS PATA NIVELADORA 14,000 | PZA 80 1 14,000 | 1,120,000
RECEPTOR DE PATA 8,000 | PZA 80 1 8,000 640,000
UNION NIVELADORA 5,500 { P, 24 1 5,500 132,000
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m | PZA OE .81 6,720 :gk 16 .81 5,443 87,088
ALFOMBRA EN CUADROS DE .90 X .90 m PZA DE .81 30,000 . 16 .81 24,300 388,800 | 2,367,888
UNION BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 | PZA 10 1 7,000 70,000
TRAKSFORMADOR 75 100,000 | PZA 10 1 100,000 } 1,000,000
INFERIOR | TRANSFORMADOR 200M OPCIONAL 175,000 | PZA 1 175,000 | ©OPCIONAL
BASE PARA POSTE 7,000 | P2A 10 1 7,000 70,000
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 [ PZA 10 1 14,000 140,000
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 | PZA 20 1 180 3,600
TORNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE B PZAS C/U 216 | Pza 80 1 216 17,280
CHAROLA PARA SOPORTE 320 { PZA 10 1 320 3,200 | 1,304,080
PATA SEMIESFERA 1,200 | pzA 4 1 1,200 . 4,800
PROLONGACION DE APQYO PZA DE 173 k 2,500 { kg. 4 a7 433 1,730
TUERCAS 4 JGOS. DE 2 PllS oy 50 | P2A 8 1 H 400 6,930
POSTE TUBO ALUMIKIO PZA DE .841 kg. 21,505 | kg. 10 841 18,086 180,857
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 1 OF 2.3C m. | PZA DE 2.30 m. 946 | m. 10 2.30 2,176 21,758
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 2 DE 0.90 m. | PZA DE 0.90 m. 946  m. 6 .90 851 5,108
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 OE 1.09 m. | PZA OE 1.09 m. 946 m. 3 1.09 1,031 3,003 210,817
CONECTOR | BANDA SUJETADORA 1,000 { PZA 60 1 1,000 60,000
PIEZA DE AJUSTE 6,000 | P2A 60 1 6,000 340,000
TORNILLO OPRESOR 115 | P2a 60 1 115 6,900
ACCESORIO GIRATORIO o F1JO 6,000 { PZA 48 1 6,000 288,000
TORKILLOS OPRESORES 30 Joos, DE 2 P2AS C/U 15 | Paa 60 1 15 6,900
ESCUADRA DE APOYO PZA DE .25 kg. 2,500 | kg. 12 W25 625 7,500
APOYO A COMECTOR 2,000 { PZA 12 1 2,000 24,000
q APOYO-SUJETADOR DE PANEL 460 | PZA 12 1 460 5,520 758,820
PANEL LAKINA MULYIPERF. 0.45 X 1.086 m. 92,500 | PZA 6 1 92,500 555,000
LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. 155,000 | PZA 3 1 155,000 465,000
LAXINA MULTIPERF. 1.60 X 1.086 m. 170,000 | P2A 6 1 170,000 { 1,020,000 } 2,040,000
UNTON BASE PARA LUMINARIA 7,000 | Pza 10 1 7,000 70,000
CHAROLA PARA LUHINARIA 581 | PZA 10 1 581 5,810
SUPERIOR PLUGS CON JACK 5 JGOS. DE & PZAS C/U 1,010 | PZA 20 1 1,010 20,200
TORNILLOS 10 JGOS DE 10 PZAS C/U 216 | P2A 100 1 2 21,
BASE DE LAKPARA COMPUESTO DE 2 PARTES 16,000 { PZA 18 1 16,000 288,000
BRAZO DE LAHPARA PZA DE . 21,505 | kg. 18 .083 1,785 32,128
BASE PARTALLA CO(PUESI’O OE Z PARTES 28,000 | PzA 18 1 28,000 504,000
PANTALLA 1,200 { PZA 18 1 1,200 21,
FOCO HALOGENADO 16,800 | PZA 18 1 16,800 302,400
CABLE ELECTRICO CALIB.B TRAMO & DE 0.50 m. | PZA DE 0.50 m. 700 | m. 18 .50 350 6,300
SOPORTE PARA CHAROLA 180 | PZA 40 1 180 7,200
TORKILLOS OPRESORES 15 | p2a 18 1 15 2,070 | 1,281,308
TECHO CORECTOR ESTRUCTURA TECHO 3,000 | PZA 1] 3,000 24,000
ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m, FZA DE 1.47 kg. 21,505 | kg. 4 1.47 31,612 126,449 150,449
PUENTE CABLE RETRACTIL 1,900 | P2A 9 1 1,900 17,100
- BARRA DE PUEWTE DE 0.86 W. PZA DE 0.43 kg. 2,500 | kg. é .43 1,075 6,650 |~
CORRIENTE | BARRA DE PUENTE DE 1.08 . PZA DE 0.54 kg. 2,500 | kg. 3 .54 1, ssn 4,050
TUERCA 50 | p2a 18 1 900 28,500
o ~anen Tar Aol cICTRUA -->) B.148,792
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. - PIEZAS PIEZAS - . COSTO cos$T0 | cos1o
R . . : cosTe UNID. -REQUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA
ELEMERTO J PIEZA (DESCRIPCION) CORENTARIO COTIZAD JCOTI.) X SIST. | COTIZAD. | UNITAR: TOTAL. ELEKENTO
TARIHAS PATA NIVELADORA 14,000 | PZA 80 1 14,000 § 1,120,000
RECEPTOR DE PATA 8,000 | PZA 80 1 8,000 640,000
UNION RIVELADGRA 5,500 :‘EA 2% 1 5,500 132,000
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m | PZA DE .81 n? 6,720 16 .81 5,443 87,088
ALFOMBRA EN CUADRDS DE .90 X .90 m PZA DE .81 30,000 . 16 .81 24,300 388,800 | 2,367,888
UNTON BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 | PZA 10 1 7,0 70,000
TRANSFORKADOR  75W 100,000 { PZA 10 1 100,000 | 1,000,000
IMFERIOR | TRAKSFORMADOR 2004 OPC1ONAL 175,000 | PZA 1 175,000 { OPCIGHAL
BASE PARA POSTE 7,000 } PZA 10 1 7,000 70,000
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 | PZA 10 1 14,000 140,000
SOPORTE PARA TRAHSFORKADOR 180 | P2A 20 1 180 3,600
TORNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C/U 216 | PZA 80 1 216 17,280
CHAROLA PARA SOPORTE 320 { Pz 10 1 320 3,200 § 1,304,080
PATA SEMIESFERA 1,200 | PzA 4 1 1,200 | . 4,800
PROLONGACION DE APOYO PZA DE .173 kg. 2,500 f kg. 4 a3 433 1,730
TUERCAS 4 360S. DE 2 PZAS C/U 50 | P2A s 1 50 400 6,930
POSTE TUBO ALUMIXIO PZA DE .B41 kg. 21,505 | k. 10 841 18,086 180,857
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMD 1 DE 2.30 m. | PZA DE 2.30 m. 96 1 m. 10 2.30 2,176 21,758
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 2 DE 0.90 m. | PZA DE 0.90 m. 946 m. [ .90 851 5,108
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 DE 1.09 m. | PZA DE 1.09 m. 946 m. 3 1.09 1,031 3,093 210,817
COWECTOR  { BAKDA SUJETADORA 1,000 | pza 60 1 1,000 60,000
PIEZA DE AJUSTE 6,000 | PZA & 1 6,000 340,000
TORNILLO OPRESOR 115 | p2a 60 1 115 6,900
ACCESORID GIRATORIO o F140 6,000 | PzA 48 1 6,000 288,000
TORNILLOS OPRESORES 30 JGOS. DE 2 PZAS C/U 115 | PZA 60 1 115 6,900
ESCUADRA DE APOYD PZA DE .25 kg. 2,500 | kg. 12 .25 625 7,500
APOYO A COWECTOR 2,000 { PZA 17 1 2,000 24,000
APOYD-SUJETADOR DE PANEL PIA 12 1 460 5,520 758,820°
PANEL LAMINA WULTIPERF. 0.45 X 1.086 m. 92,500 | P2A 6 1 92,500 555,000
LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. 155,000 | PZA 3 1 155,000 465,000
LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 1.086 m. 170,000 | PzA 6 170,000 { 1,020,000 | 2,040,000
UNION BASE PARA LUMINARIA 7,000 | pzA 10 1 7,000 70,000
CHAROLA PARA LUMINARIA 581 | PzA 10 1 581 5,810
SUPERIOR | PLUGS CON JACK S JGOS. DE & PZAS C/U 1,010 | PzA 20 1 1,010 20,200
TORNILLOS 10 JGOS DE 10 PZAS C/U 216 | Pua 100 1 216 21,600
BASE DE LAMPARA COMPUESTO DE 2 PARTES 16,000 | PZA 18 1 16,000 288,000
BRAZO DE LAMPARA PZA DE 083 kg. 21,505 [ kg. 18 .083 1,785 32,128
BASE PANTALLA COMPUESTO DE 2 PARTES 28,000 | PZA 18 1 28,000 504,000
PANTALLA 1,200 | PZA 18 1 1,200 21,600
FOCO HALOGENADO 16,800 | PZA 18 1 16,800 302,400
CABLE ELECTRICO CALIS.B TRAMO 4 DE 0.50 m. | PZA DE 0.50 m. 700 | m. 18 .50 350 6,300
SOPORTE PARA CHAROLA 180 | p2A 40 1 180 7.2
TORNILLOS OPRESORES 15 | p2a 18 1 1s 2,070 | 1,281,308
TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 3,000 { PZA 8 3,000 24,00
ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m. PZA DE 1.47 kg. 21,505 | kg. 4 1.47 31,612 126,449 150,449
PUENTE CABLE RETRACTIL 1,900 | P2A 9 1 1,900 17,100
- BARRA DE PUENTE DE 0.86 K. PZA DE 0.43 kg. 2,500 | kg. 6 3 1,075 6,450 |~
CORRIENTE | BARRA DE PUENTE DE 1.08 M. PZA DE 0.54 ko. 2,500 | kg. 3 Sk 1,350 4,050
TUERCA 50 { PZA 8 1 50 900 28,500
€11= T C10 ... £OSTO YOT, DEL SISTEKA -->{ 8,148,792
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; A PIEZAS -~ COSTO 0570 €osTo
S . : : UNID. REQUER:  UNIDADES X PIEZA PIEZA X
ELEKENTO | PIEZA (DESCRIPCION) COKENTARIO COTI.| X SIST. | COTIZAD. | UNITAR. | = TOTAL: | ELEHEKTO
TARIMAS | PATA NiveLADORA 14,000 | PzA 60 1 14,000 | 840,000
RECEPTOR DE PATA 8,000 | PzA 60 1 8,000 | 480,000
UNIOW NIVELADORA 5500 | Pa 2 1 5,500 | 132,000
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m | PZA DE .81 m2 6,720 4 .81 5,443 21,13
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .30 m | PZA DE .18 w2 6,720 | n? 6 .18 1,210 7,258
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .60 m | PZA DE .36 n2 6,720 | m2 ;2 36 2,419 4,838
ALFOMBRA EN CUADROS DE .90 X .90 m PZA DE .81 nd 30,000 | o2, | 7 4 .81 2,300 97,200
ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m PZA DE .18 nd 30,000 | =2, | -6 .18 5,400 32,400
ALFOHBRA EN CUADROS DE .60 X .60 m PZA DE .36 »? 30,000 [, { : 2 36 10,800 21,600 | 1,637,069
URTON BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 | P2a 10 1 7,000 70,000
TRANSFORMADOR  75W 100,000 | P2A 10 1 100,000 { 1,000,000
INFERIOR | TRANSFORMADOR 200 OPCIONAL 175,000 | PzA 1 175,000 | OPCIONAL
BASE PARA POSTE 7,000 | PzA 10 ! 7,000 70,000
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES | 14,000 [ PZA 10 1 14,000 [ 140,000
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 | PZA 20 1 1 3,600
TORNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C/U 216 | P2a 80 1 216 17,280
CHAROLA PARA SOPORTE 320 | P2A 10 1 320 3,200 | 1,304,080
PATA SEMIESFERA 1,200 | PZA 4 1,200 4,800
PROLONGACION DE APOYQ PZA DE 173 kg. 2,500 | kg. & A3 433 1,730
TUERCAS 4 JGOS. DE 2 PZAS C/U 50 | PZA 8 1 50 400 6,930
POSTE TUB0 ALUMINIQ PZA DE 841 kg. 21,505 | kg. 10 841 18,086 { 180,857
CABLE ELECTRICO CALIB.A YRAMO 1 DE 2.30 m. | PZA DE 2.30 m. 9%6 | m. 10 2.30 2,176 21,758
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 2 OE 0.50 m. | PZA LE 0.90 m. %6 | m. 6 90 851 5,108
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 OE 1.09 m. | PZA DE 1.09 m, %6 | m. 3 1.09 1,031 3,003 | 210,817
CONECTOR | BANDA SUJETADORA 1,000 | p2a 60 1 1,000 60,000
PIEZA DE AJUSTE 6,000 | P2A 60 1 6,000 | 360,000
TORNILLO OPRESOR 115 | p2a 60 1 115 6,900 2
ACCESORIO GIRATORIO o F1JO 6,000 | pza 48 1 6,000 | 283,000
TORNILLOS OPRESORES 30 JGOS. DE 2 PZAS C/U 115 | PZA 60 1 15 6,900 i
ESCUADRA DE APOYO PZA DE .25 kg. 2,500 | kg. 12 25 625 7,500 !
APOYO A CONECTOR 2,000 | p2a 12 1 2,000 24,000 |
APOYO-SUJETADOR DE PANEL PZA 12 1 5,520 | 738,820
PAKEL LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 0.70 m. 60,000 | pzA 4 1 60,000 | 240,000
LAINA MULTIPERF. 0.60 X 0.70 m. 100,000 | PzA 2 1 100,000 { 200,000 .
LAMINA WULTIPERF. 0.45 X 0.91 m. 70,000 | pza 2 1 70,000 | 140,000
LANINA MULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. 90,000 | PZA 1 1 90,000 90,000
LAMINA MILTIPERF. 1.60 X 0.91 m, 130,000 § PZA 2 1 130,000 | 260,000
LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 0.70 m. 110,000 | PZA 4 1 110,000 | 440,000 | 1,370,000
UNION BASE PARA LUNINARIA 7,000 | pza 10 1 7,000 70,000
CHAROLA PARA LUMINARIA AZA 10 2 ia.
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CONVERS.
. PIEZAS - COSTO costo costo
. o . COSTO  UWID, REQUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X
ELEMENTO [PI1EZA (DESCRIPECICN) COMENTARIO COTIZAD |COTI.] X SIST. ] COTIZAD. | UNITAR. TOTAL. , |  ELEHENTO
TARIMAS PATA NIVELADORA 14,000 | PZA 60 1 14,000 | 840,000
RECEPTOR DE PATA ,000 | PZA & 1 8,000 | 480,000
UNIOR NIVELADORA 5,500 | PZA 2% 1 5,500 132,000
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m | PZA DE .81 s 6,720 4 .81 5,443 21,773
SECC. AGLOHERADO EN CUADROS DE .60 X .30 m | PZA DE .18 6,720 6 .13 1,210 7,258
SECC. AGLOKERADO EN CUADROS DE .60 X .40 m | PZA DE .36 6,720 | m ;2 36 2,419 4,838
ALFOHSRA EN CUADROS DE .50 X .90 m PIA DE .81 30,000 [ e, | 0 4 .81 24,300 97,200
ALFOKBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m PZA DE .18 30,000 | 2. | *- 6 .18 5,400 32,400
ALFOHMBRA EN CUADROS DE .60 X .60 m PZA OE .36 »? 30,000 | wP. 2 36 10,800 21,600 | 1,637,069
UNION BASE PARA TRANSFORMADCR 7,000 | PZA 10 1 7,000 70,000
TRANSFORHADOR  75W 100,000 | PzA 10 1 100,000 | 1,000,000
INFERTOR | TRANSFORMADOR 200 OPCIONAL 175,000 | PZA 1 175,000 | OPCIONAL
BASE PARA POSTE 7,000 | PZA 10 ! 7,000 70,000
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 | PzA 10 1 14,000 140,000
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 | pza 20 1 180 3,600
TORNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C/U 216 | p2a 80 1 216 17,260 .
CHAROLA PARA SOPORTE 320 | P2a 10 1 320 3,200 | 1,304,080
PATA SEMIESFERA 1,200 | pza 4 1 1,200 4,800
PROLONGACION DE APOYO PZA DE .173 kg. 2,500 | k. I3 A7 433 1,730
TUERCAS 4 JGOS, DE 2 PZAS C/U 50 | PZA 8 1 50 400 6,930
POSTE U8B0 ALLMINIO PZA DE .841 kg. 21,505 } kg. 10 .B4Y 18,086 180,857
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAKG 1 DE 2.30 m. | PZA DE 2.30 m. 966 | m. 10 2.30 2,176 21,758
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAWO 2 DE 0.90 m. { PZA OE 0.90 m. 96 | m. 6 90 851 5,108
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAO 3 DE 1.09 m. | PZA DE 1.09 m. %6 | m 3 1.09 1,031 3,093 | 210,817
CONECTOR | BANDA SUJETADORA 1,000 | pza &0 1 1,000 60,000
PIEZA DE AJUSTE 6,000 | PZA 60 1 6,000 | 360,000
TORNILLO OPRESOR 115 | PZA 60 1 15 6,
ACCESORIO GIRATORIO o F1JO 6,000 § PZA 48 1 6,000 | 288,000
TORNILLOS OPRESORES 30 JG0S. DE 2 PZAS €/U 115 | p2a €0 1 15 6,900
ESCUADRA DE APOYO PZA O .25 kg. 2,500 | kg. 12 .25 625 7,500
APOYO A CONECTOR 2,000 | PzA 12 1 2,000 24,000
APOYO-SUJETADOR DE PANEL 480 | Pza H 1 5,520 | 758,820
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.45 X 0.70 m. 60,000 | PZA 4 1 60,000 | 240,000
LAHINA MULTIPERF. 0.60 X 0.70 m. 100,000 | Pza 2 1 100,000 | 200,000
LAMINA MULTIPERF. 0.45 X 0.91 m. 70,000 | Pza 2 1 70,000 140,000
LANINA MULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. 90,000 | PZA 1 1 90,000 90,000
LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 0.91 m. 130,000 | PZA 2 1 130,000 | 260,000
LAHINA MULTIPERF. 1.60 X 0.70 m. 110,000 | PZA 4 1 110,000 | 440,000 { 1,370,000
UNION BASE PARA LUKINARTA 7,000 | PzA 10 1 7,000 70,000
CHAROLA PARA LUINARIA 581 | pza 10 1 581 5,810
SUPERIOR | PLUGS CON JACK 5 JGOS. DE 4 PZAS C/U 1,010 | p2a 20 1 1,010 20,200
TORNILLOS 10 JGOS DE 10 PZAS C/U 216 1pza ) 100 1 216 21,600
BASE DE_LAMPARA COMPUESTO DE 2 PARTES | 16,000 | PzA 18 1 16,000 | 288,000
BRAZO DE LAMPARA PZA DE .083 kg. 21,505 | ko. 18 .083 1,78 32,128
BASE PANTALLA COHPUESTO DE 2 PARTES | 28,000 | p2a 18 1 28,000 | 504,000
PANTALLA 1,200 | PZA 18 1 1,200 21,600
FOCO HALOGENADO 16,800 | PZA 18 1 16,800 302,400
CABLE ELECTRICO CALIS.B TRAMO 4 OE 0.50 m. { PZA DE 0.50 m. 700 { m. 18 .50 350 6,300
SOPORTE PARA CHAROLA 180 | P2a 40 1 180 7,200
TORNILLOS OPRESORES 1S | PIA 18 1 115 2,070 | 1,281,308
TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 3,000 { PZA 8 3,000 24,000
- ESTRUCTURA TECHO DE 3.06 m. PZA DE 1.24 kg. 21,505 | kg. 4 1.24 26,796 107,184 131,184
PUENTE CABLE REVRACTIL 1,900 | Pza 9 1 1,900 17,100
- BARRA DE PUENTE DE 0,86 M. PZA DE 0.43 kg, 2,500 { k. 6 .43 1,075 6,450
CORRIENTE | BARRA DE PUERTE DE 1.08 M. PZA DE 0.54 kg. 2,500 § ko. 3 S4 1,350 4,050
TUERCA 50 | P2A 18 1 50 900 28,500
L11= £ C10 ... COSIO YOI, DEL SISTEMA -->] 6,728,707
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NENSUAL TCTAL 3
GAST0S DE VENTA PUBLICIDAD $250,000 3
VIATICOS 120,000
' GASTOS DE REPRESENTACION 400,000 770,000 1
GASTO :
CANTIDAD SUELDO MERSUAL i f |
SUELDOS DIRECTOR 1] 2,800,000 | $2,800,000 J i
SECRETARIA 1 800,000 $800,000 s
CONTADOR 1 $1,000,000 | $1,000,000
DISENADOR 1] 1,500,000 | $1,500,000
VENDEDORES 2 800,000 | $1,600,000
INSTALADORES 2 400,000 800,000 |  $8,500,000
GASTO
NENSUAL
OTROS GASTOS F1JOS | RENTA OFICINA Y BOOEGA $1,500,000
AGUA $20,000
Lz ’ $60,000
TELEFONO $500,000
MANTENIKIENTO $200,000
oTROS $100,000 |  $2,380,000

GASTO F1JO MENSUAL -=--> $11,650,000

CAPITAL DE LA EMPRESA
EL CAPITAL FIJO DE LA EMPRESA SE FORMARA DE:

6ASTO
MENSUAL
DEPOS1TO DE PROTECCION OE 1 MES DE GASTOS FIJ0S 311,450,000
INVERSION INICIAL DE MOBILIARIO ' $20, 000,000
IKVERSION TNICIAL EN HERRAMIENTAS $2,000,000
TIRAJE NINIMO DE RECKAZADO ( 4000 JGOS DE 5 PZAS C/U ¢ $23,400 C/JGO ) $93, 600,000
ACESORIA INICIAL DE DiSEHU E INGENIERIA $4,000,000
ACESCRIA INICIAL EN HERCADOTECHIA $3,000,000 | $134,250,000
CAPITAL F1JO DE LA EMPRESA -«--->1 $134,250,000
EL CAPITAL VARIABLE DE LA EMPRESA SE FORMARA DE:
cASTo
MERSUAL
COSTO DE RATERIALES PARA PRODUCCION DEL PRIMER MES ( VER TABLA 1) I $5,728,707 ’ X SISTEMA ]
. '
- = - N
SISTENAS 0570 DE CAPITAL PAGO DE -
PROOUCIDOS + | pRODUCCION + ToTAL {  oIviDENDOS PAGD -
EL PRINER costo |  DEL PRIMER CAPITAL OF LA ESPERADO | DIVIDEWOL ° i
NES UNIT WES Flijo EMPRESA MENSUAL MENSUAL |
1| 36,728,707 ,728,707 | $134,250,000 | $140,978,707 6.00% | s8,458,7. " |
2 | 36,728,707 | 13,457,414 | $134,250,000 | $147,707,414 s.oox | saiseziess.
3| ssi7e8,707 | s200188)121 | 313452500000 | 31541434121 sl00x | 9,266,177
| 56,728,707 | 326,914,828 | 3134.250,000 | 3161, 164,828 6.00% | $9,669.8vy |
5 | ssi728,707 | 33,643,535 | 134,250,000 | 167,893,535 6.00% | 310,073,612
6 136,728,707 | 840,372,242 | $134,250,000 | $174,622,262 6.00% | $10,477,3 )
7| se.728,707 | $47.100,949 | $13¢,250,000 | 181,350,949 6.00% | $10,881.057
8 | $6,728,707 | 353,829,656 | $134,250,000 | $188,079,656 6.00% | $11,284,77)
9 | se.7es,707 | 380558383 | 134,250,000 | $194.808, 363 6.00% | $11.688.5. ;
10 | 88,728,707 | 47,287,070 | 134,250,000 | $201,537,070 6.00% | $12,092,22¢
11 | ssires,707 | s74,015,777 | 3134,250,000 | s208,265,777 6.00% | 12,495, %%,
12 | s6,7e8,707 | $80,744,484 | $134,250,000 | $214,994,484 6.00% | $12,869,60
13 | 36,728,707 | 387,473,191 | 134,250,000 | s221,723,191 6.00% | $13,303,391
14 | 86,728,707 | $94,201,898 | $134,250,000 6.00%
15 | 5,728,707 | 100,930,605 | $134,250,000 6.00% 10,
16 | s6.728,707 | $107,659,312 | $134,250,000 | $241,909,312 6.00% | $14,514,55
17 | 36,728,707 | 314,388,019 | $134,250,000 | 528,638,019 6.00x | $14,918,2.
18 | s6,728,707 { $121,116,726 | 134,250,000 | $255,3¢6,726 6:00% | 3151322,00¢
19 | s8,728,707 | 127,845,433 | 134,250,000 | $262, 095,433 6.00% | $15,725
FQSTTMACTAN DE G 20 [ 36,728,707 | $134.574.140 | 134,250,000 | $263. 824,140 6.00% | 516,129,608
- ASTOS VARIA&u_Ei 2 Le'ma'my | e1ati3020847 | 134,250,000 | 275,552,847 6.00% | $16.533.471
8-00% | 2182300




TELEFOND o T

MANTENIMIENTO $200, 000
oTROS $100,000 32,380,000
GASTO FIJO MENSUAL---=> | $11,650,000
CAPITAL DE LA EMPRESA
EL CAPITAL FIJO DE LA EMPRESA SE FORMARA DE:
GASTO
MENSUAL
DEPOSITO DE PROTECCION DE 1 ES DE GASTOS F1J0S $11,650,000
IRVERSION INICIAL DE MOBILIARIO ’ 20,000,000
INVERSION INICIAL EN HERRAMIENTAS $2,000,000
TIRAJE MIKIMO DE RECHAZADO ( 4000 JGOS DE S PZAS C/U ( $23,400 €/JCO ) 93,600,000
ACESORIA INICIAL DE DISENO E INGENIERIA $4,000,000
ACESORIA INICIAL EN MERCADOTECHIA $3,000,000 | $134,250,000
CAPITAL F1J0 DE LA EMPRESA ----> | $134,250,000

EL CAPITAL VARIABLE DE LA EMPRESA SE FORMARA DE:

MENSUAL
[ COSTO DE MATERIALES PARA PROOUCCION DEL PRIMER MES ( VER TABLA 1 ) I 36,728,707 : X SISTEMA ]
. - .
SISTEMAS cosTo bE CAPITAL PAGO DE
PRODUEIDOS * | proouccion -+ TOTAL | DIVIDENDOS
EL PRINER costo | OEL PRIMER capITAL DE LA ESPERADO | DIVIOEWDL, |
¥ES WNIT WS F1J0 EHPRESA HENSUAL HENSUAL
1) 86,728,707 | 8,728,707 | 134,250,000 | 140,978,707 .00k | $8,458,7.
2 | se,7eai707 | 813,457,414 | $1341250,000 | $147.707,4%% 6.00% | 38,862,445
3| se;728,707 | s20)1880121 | $13402500000 | 154,436,121 s.00x | 39.268,17"
4 | se;m2s,707 | 826,914,828 | 3134,250,000 | 161,164,828 6:00% | 9,669 8
5 | 36,728,707 | 933,643,535 | 134,250,000 | $167,893.535 6.00% | 310,073,612
6 | s6,728,707 | 40,372,202 | 134,250,000 | $174.622, 202 6.00% | $10,477.3" ;
7| 38,728,707 | 47,100,949 | 134,250,000 | $181,350,99 6.00x | $10,881,057
8| se,7em,707 | 53,829,656 | 134,250,000 | $183,079,656 6.00% | $11.28,779
9 | 5,728,707 1558, $134,250,000 | $194,808,3¢3 6.00x | $11,638.5.
10 | s6,728,707 | s47,287,070 | 134,250,000 | s201,537,070 6.00x | $12,092,22¢
11 | s6i728,707 | s74015,777 | $134.250,000 1265,777 6.00% | $12,495,96%
12 | s6,728,707 | 80,744,484 | $134.250,000 | 3214, 99k,48% 6.00x | 312,899.6c.
13 { 36,728,707 | sa7,473.191 | $134,250,000 | $221,723151 6-00x | 513,303,391
14 | 36,728,707 | 894,201,898 | 134,250,000 | $228,451,898 6.00% | $13,707,1°
15 | 36,728,707 | 100,930,605 | 134,250,000 | $235,180,605 6.00% | $14,110,830
16 | $6,728,707 | 107,659,312 | 134,250,000 | 241,909,312 6.00 | $14,514,550
17 | 36,728,707 [ s114.388,019 | $134,250,000 | s248, 638,010 6.00% | $14,918.2.
16 | 36,728,707 | 121,116,726 | 213,250,000 | 325,366,726 6100 [ 315,322,004
19 | 36,728,707 | $127,845,433 | 134,250,000 | 3262,095 433 6.00% | 315,725,77°
ESTIMACION DE GASTOS VARIABLES 0| ssimeizor | sisaisrainen | sis¢.2s0i000 | s2ea.oot. 120 6.00% | $16,129,4n.
21 | 36,728,707 | $141,302,847 | $134,250,000 | $275,552, 87 6.00% | 316,533,171
2 | 16,728,707 | SUB,TIN,85 | 314,250,000 | 3282,281.55 uoax | 316,536,
3 | 36,728,707 | 3154,760,261 | $134.250,000 | $289,010,261 6.00% { $17,340,610
COSTO DE PRODUCCION Y PAGO DE DIVIDENDOS 2 | 56,728,707 | $161.488,968 | $134,250,000 [ 3295, 738,968 6.00% | $17,744,338
25 | s6,728,707 | $168,217,675 | $134.250,000 | $302,467.675 6.00% | 18,148,0
26 | 5,728,707 | $174,946,382 | 3134,250,000 | $309, 195,382 6.00x | 518,551,783
27 | 36,728,707 | 181,675,089 | $134,250,000 | $315.925,089 6.00% | $18,955,50%
28 | 36,728,707 | 5188,403,796 | 134,250,000 | $322,653.796 6.00% | $19,359,2.
29 | 36,728,707 | $195,132503 | s134/250,000 | $329,382.503 6.00% | 319,762,950
30 | 4,728,707 | $201,861,210 | 134,250,000 | $335.111,210 6.00% | $20,166,6—
31 | 36,728,707 | 208,589,017 | $134.250,000 | $342,839,917 6.00% | $20,570,3y.
32 | 36,728,707 | $215,318,624 $134,250,000 9,568,624 6.00% | 320,974,117
33 ) 36,728,707 | $222047,331 | $134,250,000 | $356,297.334 6.00% | $21,377.8
34 | 36,728,707 | 828,776,038 | s132.250,000 | 343,026,038 6.00% | 21,781,562
35 | 86,728,707 | $235.804,745 | $13¢)250,000 | 8369, 75,785 6.00% | 22,185,265
36 | 36,720,707 | 242,233,452 | 5134,250,000 | 376,483,452 6.00% | $22.589,0.
37 | 6,728,707 | 248,962,159 | 134,250,000 | s3a3.212,159 5.00% | 522,992,730
38 | 36,728,707 | 325,690,866 | 3134,250,000 | $389,940,86 6.00% | $23,396,4°~
39 | 86,728,707 | $262,419,573 | 134,250,000 | 3396, 669,573 6.00% | 523,800, 1,
40 | 36,728,707 | $269,148,260 | $134,250,000 | $403,398,280 6.00% | $24,203,897
41 | 38,728,707 | s275.876,987 | $134,250,000 | 410,126,987 6.00% | $24,807,6
42 | 36,728,707 | $282,605,69% | 3134,250,000 | $416,855,694 6.00% | 325,011,342
43 | 88,728,707 | 5289,334,401 | $134,250,000 | 3423, 584,401 6.00% | $25,415, 06t
4% | 86,728,707 | $296,063,108 | $134,250,000 { $430,313; 108 6.00x | s25.818,7.
&5 | 86,728,707 [ $302,791,815 | $134,250,000 | $437,041,815 6.00% | 826,222,500
46 | 36,728,707 | $309,520,522 | $134,250,000 § 8443, 770,522 6.00% [ 326,626,2°"
&7 | 36,728,707 | $316,249,229 | $134,250,000 | $450,499,229 6.00% |°$27,029,95+
18 | 8,728,707 | 532,977,936 | $13.250,000 | $457.227,936 6.00% | 527,433,676
89 49 | 36,728,707 | 329,706,643 | $134,250,000 | $463,956,643 6.00% | 527,837.3 °
50 | 86,728,707 | 336,435,350 | $134,250,000 | $470,685,350 6.00% | 28,261,121
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COSTO DE LA OPERACION

COMISIONES SOBRE VENTAS

v

IABL

SISTEMAS . TOTAL
PRODUCIDGS . = COMISIONES | COMISIONES
EL PRIMER PRECIO VENTAS SOBRE SOBRE
MES DE VENTA BRUTAS VENTAS VERTAS
1] s9,262,500 | 39,262,500 3.50% $324,188
2| 9,262,500 | s18,525,000 3.50% $648,375
3] s9,262,500 | s27,787,500 3.50% 972,563
4| 9,262,500 | 337,050,000 3.50% [ $1,296,750
5 9,262,500 $46,312,500 3.50x $1,620,938
6 $9,262,500 $55,575,000 3.50% $1,945,125
7] $9,262,500 | $64,837,500 3.50% | 32,269,313
8 39,262,500 $74,100,000 3.50% $2,593,500
9 $9,262,500 $83,362,500 3.50% 32,917,688
10 { 39,262,500 | 392,625,000 3.50% | 33,241,875
11| 39,262,500 | $101,887,500 3.50x | $3,566,063
121 $9,262,500 | $111,150,000 3.50% | $3,890,250
13| 39,262,500 | $120,432,500 3.50% | 4,214,438
1% $9,262,500 | $129,675,000 3.50% $4,538,625
15 | $9,262,500 | $138,937,500 3502 | 84,862,813
16 | 39,262,500 | $148,200,000 3.50% | 5,187,000
17 $9,262,500 } $157,462,500 3.50% 35,511,188
18 39,262,500 | $166,725,000 3.50% $5,835,375
19 $9,262,500 { $175,987,500 3.50% 36,159,563
20 | 39,262,500 | 185,250,000 3.50% | 36,483,750
21 | 9,262,500 | $194,512,500 3.50% ,807,
22 $9,262,500 | $203,775,000 3.50% $7,132,125
23 $9,262,500 | $213,037,500 3.50% $7,456,313
2 | $9,262,500 | 222,300,000 3.50% | $7,780,500
25 | $9,262,500 | $231,562,500 3.50% | $8,104,688
26 | $9,262,500 | s240,825,000 3.50% | 38,428,875
27 | $9,262,500 | $250,087,500 3.50% | $8,753,063
28 $9,262,500 | $259,350,000 3.50% 49,077,250
29 | $9,262,500 | 268,612,500 3.50% | $9,401,438
30 | 39,262,500 | s277,875,000 3.50% | $9,725,625
31| 39,262,500 | 3287,137,500 3.50x | $10,049,813
32 | 9,262,500 | $296,400,000 3.50% | $10,374,000
33 | $9,262,500 | $305,662,500 3.50% | $10,698,188
34 $9,262,500 | $314,925,000 3.50X § $11,022,375
35 39,262,500 | $324,187,500 3.50% | $11,346,563
36 | 39,262,500 | $333,450,000 3.50% | $11,670,750
37 | 39,262,500 | $342,712,500 3.50% [ 511,994,938
38 | 39,262,500 | $351,975,000 3.50% | $12,319,125
39 | 49,262,500 | $361,237,500 3.50% | $12,643,313
40 | $9,262,500 | $370,500,000 3.50% | $12,967,500
41 b $9,262,500 | $379,762,500 3.50% | $13,291,688
42 | s9,262,500 | 3389,025,000 3.50% | $13,615,875
43 | 39,262,500 [ $398,287,500 3.50% | $13,940,063
4 | $9,262,500 | $407,550,000 3.50% | $14,264,250
45 $9,262,500 { $416,812,500 3.50% } $14,588,438
46 | 39,262,500 | $426,075,000 3.50% | $14,912,625
47 | 39,262,500 | 435,337,500 3.50x | $15,236,813
48 | s9,262,500 | $444,600,000 3.50% | $15,561,000
&9 39,262,500 | $453,862,500 3.50X | $15,885,188
50 $9,262,500 | $463,125,000 3.50% | $16,209,375

+
SISTEHAS COSTO DE + + +

PRODUCIDOS PRODUCCION GASTOS PAGO COMISICRES -
EL PRIMER DEL PRIMER F1J0S DIVIDERDOS SOBRE €0sT0
MES MES HENSUALES HENSUAL VENTAS DE OPERACIOR
11 $6,728,707 | $11,650,000 $8,458,722 $324,188 $27,161,617
2 | $13,457,41% $11,650,000 33,862,445 $648,375 334,618,234
3 | $20,186,12% $11,650,000 39,266,167 $972,563 $42,074,851
4 | 26,914,828 $11,650,000 $9,669,890 $1,296,750 $49,531,468
5 ) $33,643,535 $11,650,000 $10,073,612 $1,620,938 $56,988,085
6 | $40,372,242 $11,650,000 $10,477,335 $1,945,125 364,444,702
7 | $47,100,949 $11,650,000 $10,881,057 $2,269,313 371,901,318
8 | 353,829,656 311,650,000 $11,284,779 $2,593,500 379,357,935
9 | $40,558,363 $11,650,000 $11,688,502 $2,917,688 $86,814,552
10 [ $67,287,070 | $11,650,000 $12,092,224 $3,241,875 394,271,169
11 | $74,015,777 311,650,000 12,495,994 4566, $101,727,786
12 | 380,744,484 311,650,000 $12,899,669 43,890,250 $109, 184,403
13 | 87,473,191 $11,650,000 313,303,391 $46,214,438 $116,641,020

16 } 394,201,898 311,650,000 $13,707,114 ,538, %,097,
15 |$100,930,605 $11,650,000 $14,110,836 34,862,813 $131,554,254
16 $107,659,312 | $11,650,000 $14,514,559 $5,187,000 | $139,010,871
17 1$114,388,019 | $11,650,000 $14,918,281 $5,511,188 | $146,467,488
18 |$121,116,726 | $11,650,000 $15,322,004 $5,835,375 | $153,924,105
19 |$127,845,433 $11,650,000 $15,725,726 $6,159,563 $161,380,721
20 }$134,574,140 | 811,650,000 316,129,448 $6,483,750 | 3168,837,338
21 |$141,302,847 $11,650,000 $16,533,171 ¢ 807, 9. $176,293, 955
22 {$148,031,554 $11,650,000 316,936,893 $7,132,125 $183,750,572
23 |$154,760,261 $11,650,000 $17,340,416 656,313 $191, 207, 189
noa L. e47 722 38 27_780_500 $198.663.806




207, D4
'* - 2 | 9,262,500 | 222,300,000 3.50% | $7,780,500
25 | 39,262,500 | $231,562,500 3.50% | 38,104,688
26 | 39,262,500 | 240,825,000 3.50% | $8,428,875
27 | 39,262,500 | $250,087,500 3.50% | $8,753,063
28 $9,262,500 | $259,350,000 3.50% $9,077,250
29 | $9,262,500 | 268,612,500 3.50% { $9,401,438
30 | 9,262,500 } $277,875,000 3.50x | $9,725,625
31| 39,262,500 | $287,137,500 3.50% | $10,049,813
32 | s9,262,500 | s296,400,000 3.50% | $18,374,000
33 | 39,262,500 { $305,662,500 3.50% | $10,698,188
34 | 9,262,500 | $314,925,000 3.50% | 511,022,375
35 | $9,262,500 ) $324,187,500 3.50% | 511,346,563
36 | 39,262,500 | $333,450,000 3.50% | 311,670,750
37 | 9,262,500 | $342,712,500 3.50% | 1 938
38 | 39,262,500 | $351,975,000 3.50% 25
39 | 39,262,500 | $361,237,500 3.50% 13
40 | 39,262,500 [ $370,500,000 3.50x 00
41 | 9,262,500 | $379,762,500 3.50% ,688
42 49,262,500 [ $389,025,000 3.50X { $13,615,875
43 | $9,262,500 | 398,267,500 3.50% | $13,940,063
i 4 | 39,262,500 | $407,550,000 3.50% | $14,264,250
45 $9,262,500 | $416,812,500 3.50% | 314,588,438
46 $9,262,500 | $426,075,000 3.50X | $14,912,625
47 | $9,262,500 | 3435,337,500 3.50% | 315,236,813
48 | 39,262,500 | $434,600,000 3.50% | $15,561,000
49 1 39,262,500 | 453,862,500 3.50% | $15,885,188
50 $9,262,500 | $463,125,000 3.50% | $16,209,375
+
SISTEMAS €0STO DE + + +
PROOUCIDOS | PRODUCCION GASTOS PAGO |  COMISIOMES -
EL PRIMER | DEL PRIMER F1J0S DIVIDENDOS S08RE €0sT0
HES HENSUALES HENSUAL VENTAS | DE OPERACION
1 $6,728,707 $11,650,000 $8,458,722 $324,188 $27,161,617
2 | 813,457,814 | 11,650,000 8,862,445 648,375 $34,618,234
3 $20,186,121 | $11,650,000 $9,266,167 $972,563 | $42,074,851
& | 326,914,828 | $11,650,000 $9,669,8%0 | $1,296,750
5 | 33,643,535 | $11,650,000 | $10,073,612 [ $1,620,938
6 | 340,372,242 | $11,650,000 | $10,477,335 | 1,545,125 iy
7 | 847,100,949 $11,650,000 $10,881,057 32,269,313 $71,901,318 b;lfui“'
8 | 353,829,656 | 311,650,000 | 311,284,779 | 2,593,500 | 79,357,935 RG]
9 | 360,558,363 | 311,650,000 | 11,688,502 | 2,917,688 | s8s,814,552 PR
10 | 367,287,070 $11,650,000 $12,092,224 33,241,875 $94,271,169
11 | 874,018,777 $11,650,000 $12,495,947 566,063 $101,727,785
12 | $80,744,484 | 311,650,000 | 312,899,669 | $3,890,250 [ $109,184,403
13 | 587,473,191 | $11,650,000 |  $13,303,391 1,214,438 | 3116,641,020
14 | 394,201,898 | $11,650,000 | 13,707,114 | 4,538,625 24,097,
15 1$100,930,605 | $11,650,000 | 14,110,836 | 34,862,813 | 3131,554.254
16 }$107,659,312 $11,650,000 814,514,559 35,187,000 $139,010,871
17 |$114,388,019 | $11,650,000 |  $14,918,281 35,511,188 | $146,467,488
18 |$121,116,726 311,650,000 $15,322,004 $5,835,375 $153, 924,105
19 |$127,845,433 $11,650,000 $15,725,726 $6,159,563 $161,380,721
20 [$134,574,140 ,000 $16,129,448 |  $5,483,750 | 3168,837,338
21 [5141,302,847 ,000 | 316,533,171 36,807,938 | $176,293,955
22 {3148,031,554 50,000 $16,936,893 87,132,125 | s1a3,750,572
23 {$154,760,261 | 81 0 | $17,30,616 | 37,456,313 | $191,207, 189
24 }$161,488,968 $11,650,000 $17,744,338 47,780,500 $198, 663,806
25 1$168,217,675 $11,650,000 $18, 148,061 $8,104,688 $206,120,423
26 13174,946,382 $11,650,000 $18,551,783 38,428,875 $213,577,040
27 19181,675,089 | $11,650,000 | 318,955,505 { 8,753,063 | s221,033,657
28 |3188,403,796 | $11,650,000 | 319,359,228 | $9,077,250 | $228.490,274
29 [$195,132,505 [ $11,650,000 { 319,762,950 | $9,401,438 | $235,946, 891
30 [s201,861,210 | $11,650,000 |  $20,166,673 $9,725,625 | 243,403,508
31 [s208,589,917 $11,650,000 $20,570,395 $10, 049,813 $250, 860,125
32 |5215,318,624 | $11,650,000 | 320,974,117 | 10,374,000 | $258,316,741
33 {$222,047,331 | $11,650,000 | $21,377,840 | $10,698,188 | $265,773.358
34 |s228,776,038 $11,650,000 321,781,562 $11,022,375 $273,229,975
35 235,504,745 $11,650, 000 322, 185, 285 $11,346,563 $280,686,592
36 s262,233,452 | $11,650,000 | 322,589,007 | $11,670,750 | s288,143.209
37 }$248,962,159 $11,650,000 322,992,730 $11,994,938 $295,599,826
38 15255,690,866 | $11,650,000 |  $23,396,452 | $12,319,125 | $303,056,443
39 }s262,419,573 $11,656,000 $23,800,174 312,643,313 $310,513,060
40 |s269,148,280 $11,650,000 $24,203,897 $12,967,500 $317,969,677
41 ]3273,876,98?7 $11,650,000 324,607,619 313,291,488 $325,426,294
42 |$282,605,604 | $11,650,000 { $25,011,342 | 313,615,875 | $332,882,911
43 [s289,334,401 | $11,650,000 | 25,415,064 | $13,940,063 | 340,339,528
&4 [$296,063,108 $11,650,000 $25,818,788 $14,264,250 $347,796, 144
45 |$302,791,815 | $11,650,000 | 26,222,509 | $14,588,438 | $355,252,761
46 [s309,520,522 [ $11,650,000 | 326,626,231 | $14,912,625 { $362,709,378
47 13316,249,229 $11,650,000 $27,029,9564 $15,236,813 $370,165,995
48 1$322,977,936 { $11,650,000 $27,433,676 | 815,561,000 | $377,622,612
49 |3329,706,643 311,650,000 $27,837,399 315,835,188 $385,079,229
50 [$336,435,350 { $11,650,000 { 328,241,121 | $16,209,375 | $392,535,846

-
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- COSTO DE LA OPERACION VS. VENTAS

SISTEHAS =
PROOUCIDOS - UTILIDAD - -
EL PRIMER VENTAS €OsT0 ANTES DE 42% DE UTILIDAD
HES BRUTAS | DE OPERACION 1MPUESTOS 1HPUESTOS NETA
1 49,262,500 $27,161,617 ($17,899,117) %0 (317,899, 117)
2 | 318,525,000 334,618,234 (316,093,234) $0 ($16,093,234)
3 | s27,787,500 | $42,074,851 ($14,287,351) 30 | (314,287,351)
4] 337,050,000 | 849,531,468 | (812,481,468) 30 | ($12,481,468)
5 | $46,312,500 { $56,988,085 { (510,675,585) 30 | ($10,675,585)
6| 455,575,000 | 864,444,702 | (58,869,702) $0 | (s8,869,702)
7 | 364,837,500 | 571,901,318 ($7,063,818) 20 ($7,063,818)
8 { 74,100,000 | 79,357,935 |  (35,257,935) s0 | (85,257,935)
9 | 583,362,500 | 86,814,552 |  ($3,452,052) s0 | (33,452,052
10 | $92,625,000 | $94,271,169 (81,646,169 s0 (31,646, 169)
11 1$101,887,500 | $101,727,786 $159,714 67,080 92,634
12 |$111,150,000 | $109, 184,403 $1,965,597 $825,551 31,140,046
13 1$120,412,500 | $116,641,020 $3,771,480 31,584,022 32,187,458
14 18129,675,000 1 5124,097,637 35,577,363 | $2,342,493 33,234,871
15 |$138,937,500 | $131,554,254 37,383,246 | 33,100, 84,282,
16 1$148,200,000 { $139,010,871 39,189,129 | 83,859,438 35,329,605
17 |$157,462,500 | $146,467,488 $10,995,012 34,617,905 46,377,107
18 1$166,725,000 | $153,924,105 $12,800,895 35,376,376 37,424,519
19 {$175,987,500 | $161,380,721 $14,606,779 36,134,847 48,471,932
20 ]3185,250,000 | $168,837,338 | 816,412,662 | 36,893,318 39,519,344
21 [s196,512,500 | 176,293,955 | $18,218,5¢5 | 37,651,789 |  $10,566,756
22 {$203,775,000 | 183,750,572 $20,024,428 38,410,260 $11,614,168
23 {5213,037,500 $21,830,311 | 39,168,731 |  $12,661,560
2 [s222,300,000 ) $23,636,19 | 89,927,201 |  $13,708,992 3
25 [$231,562,500 | $206,120,423 | 325,442,077 | $10,885,672 | 514,756,405 i
26 15240,825,000 | $213,577,040 |  $27,247,960 | 311,444,143 | 515,803,817 b
27 [$250,087,500 | $221,033,657 | 329,053,843 | 512,202,614 |  s16,851,209 Vi
28 1$259,350,000 | $228,490,274 $30,859,726 $12,961,085 $17,898,641 b
29 15268,612,500 | 235,946,891 |  $32,665,609 | $13,719,556 |  $18,946,053 B
30 ($277,875,000 { 243,403,508 |  $34,471,492 | $14,478,027 |  $19,993,466 555
31 |$287,137,500 | $250,840,125 $36,277,375 | $15,236,498 $21,040,878 ',_:
32 |s296,400,000 | 258,316,741 $38,083,259 | 315,994,969 $22,088,290 '.‘.‘,3’,,
33 {$305,662,500 | $265,773,358 $39,889,142 | $16,753,439 $23,135,702 NEes3
34 1$314,925,000 | $273,229,975 $41,695,025 | $17,511,910 $24,183,114 .:{‘)H’f.
35 [s324,187,500 | $280,686,592 |  $43,500,908 | 518,270,381 |  $25,230,527 [
36 15333,450,000 § $288, 143,209 $45,306,791 | $19,028,852 $26,277,939 AL
37 {$342,712,500 | $295,599,826 347,112,674 { 319,787,323 $27,325,351 FL
38 [$351,975,000 { $303,056,443 $48,918,557 $20,545,794 328,372,763 b
39 361,237,500 } $310,513,060 $50,724,440 $21,304,265 329,420,175
40 13370,500,000 | $317,969,677 |  $52,530,323 | $22,062,736 |  $30,467,587
41 (8379,762,500 29 | 350,336,206 | 22,821,207 | 831,515,000
42 15389,025,000 911 | 856,142,089 | 323,579,678 | 32,562,412
43 398,287,500 | $340,339,528 $57,947,972 $24,338,148 333,609,824
44 1$407,550,000 { $347,796, 144 $59,753,856 $25,096,619 334,657,236
45 15416,812,500 | 355,252,761 | 361,559,739 | 325,855,000 |  $35,704,648
46 15426,075,000 | 362,709,378 | 363,365,622 | 826,613,561 | 836,752,061
47 435,337,500 | $370,165,995 | 65,171,505 | 27,372,032 | 37,799,473
48 [$444,600,000 | 377,622,612 ,977,388 | 328,130,503 | 38,846,885
49 |$453,862,500 | $385,079,229 | 368,783,271 | 528,888,974 | 39,894,297
SO [$463,125,000 | $392,535,84¢ $70,589,154 | $29,647,445 $40,941,709

VENTAS BRUTAS VS. COSTO OPERACION
‘ SISTEMA DE EXHIBICION

Millions
0
400
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22 |$203,775,000 | $153,750,572 $20,024,428 3L ST o7, Towr
23 [$213,037,500 | $191,207,189 $21,830,311 $9,168,731 $12,661,580
24 1$222,300,000 | $198,663,806 $23,636,194 39,927,201 $13,708,992
25 |$231,562,500 | $206,120,423 $25,442,077 | $10,685,672 $14,756,405
26 1$240,825,000 | $213,577,040 $27,247,960 $11,444,143 $15,803,817
27 {$250,087,500 | $221,033,657 $29,053,843 | $12,202,614 $16,851,229
28 1$259,350,000 | $228,490,274 $30,859,726 $12,961,085 $17,898,641
29 |s268,612,500 | $235,946,891 $32,665,609 $13,719,556 318,946,053
30 [s277,875,000 | $243,403,508 834,471,492 314,478,027 $19,993,466
3% [s287,137,500 | $250,860,125 $36,277,375 | $15,236,498 $21,040,878
32 [$296,400,000 § $258,316,741 $38,083,259 315,994,969 $22,088,290
33 1$305,662,500 | $265,773,358 $39,889,142 | $16,753,439 $23,135,702
34 1$314,925,000 | $273,229,975 $41,695,025 $17,511,910 $24,183,114
35 |$324,187,500 | $280,686,592 $43,500,908 | $18,270,381 $25,230,527
36 |$333,450,000 | $288, 143,209 345,306,791 $19,028,852 $26,277,939
37 §8342,712,500 | $295,599,826 $47,112,674 | $19,787,323 $27,325,351
38 }$351,975,000 { $303,056,443 $48,918,557 320,545,794 $28,372,763
39 361,237,500 { $310,513,080 $50,724,440 $21,304,265 $29,420,175
40 {$370,500,000 { $317,969,677 452,530,323 322,062,736 $30,487,587
41 [$379,762,500 | $325,426,294 354,336,206 $22,821,207 $31,515,000
42 1$389,025,000 { $332,882,911 $56,142,089 | $23,579,678 $32,562,412
43 |s398,287,500 | $340,339,528 $57,947,972 $24,338,148 333,609,824
44 15407,550,000 | $347,796, 144 359,753,856 | 325,096,619 $34,657,234
45 [$416,812,500 | $355,252,761 361,559,739 $25,855,090 $35,704,648
46 $426,075,000 | $362,709,378 363,365,622 826,613,561 $36,752,061
47 |$435,337,500 | $370,165,995 $65,171,505 $27,372,032 $37,799,473
48 18444 ,600,000 | $377,622,612 $66,977,368 | 328,130,503 $38,846,885
49 [s453,862,500 | $385,079,229 $48,763,271 | 28,888,974 $39,894,297
50 [$463,125,000 | $392,535,846 $70,589,154 829,647,445 $40,941,700
VENTAS BRUTAS VS. COSTO OPERACION
SISTEMA DE EXHIBICION
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|[MEDIDAS SISTEMAS DE NE
TIPO A ...

TIPO B ...

2.44 X 3.05
3.60 X 3.60

PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS

COMERCIALES

DE CORTE Y ACABADO

DE CORTE Y RAUTER
DOBLADO

DOBLADO Y PUNTEADO
MAQUINADO-FRESADO
MOLDEO EN CASC. CERAM.
MOLDEO POR COMPRESION
RECHAZADO

TORNEADO

TROQUELADO

TIPO A

TIPO B

$1,583,209.00
$191,357.00
$ 33,869.00
$208,542.00
$1,370,000.00
$24,000.00
$425,520.00
$1,152,000.00
$236,400.00
$1,484,000.00
$19,810.00

$1,820,809.00
$191,357.00
$ 87,088.00
$227,807.00
$2,040,000.00
$24,000.00
$425,420.00
$1,152,000.00
$236,400.00
$1,924,000.00
$19,810.00

COSTO TOTAL DEL SISTEMA

]

ES 8TE

TOTAL DE VENTAS BRUTAS $101,887,500.00
GASTOS FIJOS. GASTOS DE VENTA - $770,000.00
GASTOS FIJOS. SUELDOS - $8,500,000.00
GASTOS FIJOS. OTROS GASTOS - $2,380,000.00
GASTOS VARIABLES. COSTO DE MATERIALES - $74,015,777.00

UTILIDAD DESPUES DE GASTOS $16,221,723.00

GASTOS FINANCIEROS. DIVIDENDOS A ACCIONISTAS - $12,495,947.00
GASTOS FINANCIEROS. COMISIONES DE VENTAS - $3,566,063.00
JUTILIDAD DE OPERACION $159,713.00

42% DE IMPUESTOS SOBRE UTILIDADES

- $67,080.00

[UTILIDAD NETA DEL EJERCICIO

LA EMPRESA TENDRA EJERCICIOS SANOS Y GENERARA UTILIDAD SUPERANDO
L REQUISITO DE VENDER MAS DE 10 SISTEMAS COMERCIALES MENSUALES,

_________ rrmon




PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS
PIEZAS

CO8TO TOTAL

ES

COMERCIALES

DE CORTE Y ACABADO

DE CORTE Y RAUTER

DE DOBLADO

DE DOBLADO Y PUNTEADO

DE MAQUINADO-FRESADO

DE MOLDEO EN CASC. CERAM.
DE MOLDEO POR COMPRESION
DE RECHAZADO

DE TORNEADO

DE TROQUELADO

TIPO A

TIPO B

$1,583,209.00
$191,357.00
$ 33,869.00
$208,542.00
$1,370,000.00
$24,000.00
$425,520.00
$1,152,000.00
$236,400.00
$1,484,000.00
$19,810.00

$1,820,809.00
$191,357.00
$ 87,088.00
$227,807.00
$2,040,000.00
$24,000.00
$425,420.00
$1,152,000.00
$236,400.00
$1,924,000.00
$19,810.00

DEL SBISTEMA

JUTILIDAD DE

42%

TOTAL DE VENTAS BRUTAS

GASTOS FIJOS. GASTOS DE VENTA
GASTOS FIJOS.
GASTOS FIJOS. OTROS GASTOS
GASTOS VARIABLES.

SUELDOS

COSTO DE MATERIALES

UTILIDAD DESPUES DE GASTOS
GASTOS FINANCIEROS.
GASTOS FINANCIEROS. COMISIONES DE VENTAS

DIVIDENDOS A ACCIONISTAS

OPERACION

DE IMPUESTOS SOBRE UTILIDADES

UTILIDAD NETA DEL EJERCICIO

$101,887,500.00

- $770,000.00

- $8,500,000.00

- $2,380,000.00

- $74,015,777.00

$16,221,723.00
- $12,495,947.00
- $3,566,063.00

$159,713.00

- $67,080.00

EMPRESA TENDRA EJERCICIOS SANOS Y GENERARA UTILIDAD SUPERANDO

LA
LL REQUISITO DE VENDER MAS DE 10 SISTEMAS COMERCIALES MENSUALES,
[© SU EQUIVALENTE EN RENTA DE SISTEMAS.
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TESIS:

En la elaboracién de esta tesis, he notado la importancia que tiene_ elsy

estudio de mercado y el analisis de costos, previo a la elaboracién del

disefio; ya que éstos van a determinar las necesidades, caracteristicasy -

poder adquisitivo del mercado al que nos vamos a dirigir.

Nuestras posibilidades econémica y tecnolégicas junto con lo -

mencionado anteriormente nos va a dar mas facilidades para desarrollar
un producto de buena calidad y con un precio competitivo

Con esto me refiero principilmente a la pregunta que muchas veces nos
hemos hecho: ¢{Porqué algunos disefios que son tan bueno y que:

funcionan tan bien, no tienen éxito?.

En mi opinién creo que es debido a la falta de estudio de mercado y

analisis de costos previo, lo que hace que aunque sea muy bueno el

producto, no sea econémicamente competitivo, o bien, que el mercado
ailn no esté preparado para su adquisicion, o simplemente no tenga esa
necesidad.

PROYECTO:

Con respecto al proyecto considero haber logrado los objetivos

planteados en el Perfil de Producto Viable, ademas de haber aportado
un principio nuevo, que es el giro sobre el eje vertical y horizontal.

Considero importante mencionar, que este diseio, es solo una de tantas
posibilidades de solucién y que tiene las caracteristicas necesarias para
introducirlo al nicho de mercado determinado, dando un buen servicio.

PERSONAL

El elaborar esta tesis represento un graa esfuerzo, ya que no solo fue
realizar un proyecto, sino implicd determinar objetivos definitivos de

_— 3 LA

=nriie mancanal analizarlns. adanirr el compromiso y buscar el

- MR
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poder adquisSITIVO UernTer
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SINOISNTON

Nuestras posibilidades econdmica y tecnolégicas junto con lo
mencionado anteriormente nos va a dar mas facilidades para desarrollar
un producto de buena calidad y con un precio competitivo

Con esto me refiero principilmente a la pregunta que muchas veces nos
hemos hecho: {Porqué algunos disefios que son tan bueno y que
funcionan tan bien, no tienen éxito?.

En mi opinion creo que es debido a la falta de estudio de mercado y
andlisis de costos previo, lo que hace que aunque sea muy bueno el
producto, no sea econémicamente competitivo, o bien, que el mercado
atin no esté preparado para su adquisicién, o simplemente no tenga esa
necesidad.

PROYECTO:

Con respecto al proyecto considero haber logrado los objetivos
planteados en el Perfil de Producto Viable, ademas de haber aportado
un principio nuevo, que es el giro sobre el eje vertical y horizontal.

Considero importante mencionar, que este diseiio, es solo una de tantas
posibilidades de solucién y que tiene las caracteristicas neccsarias para
introducirle al nicho de mercado determinado, dando un buen servicio.

PERSONAL

El elaborar esta tesis represento un gras esfuerzo, ya que no solo fue
realizar un proyecto, sino implicé determinar objetivos definitivos de
realizacion personal, analizarlos, adquirir el compromiso y buscar el
camino para aicanzarlos.

En este trabajo adquiri un gusto muy especial por el disefio y por
solucionar los problemas que presenta.

Para mi éste es el verdadero punto de paitida de mi carrera.
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NORMAS TRADE CENTER
DE MEXICO

. No se permite la venta al
piblico, ni  entrega  de
mercancla,

.No se permiten demostraciones
que produzcan malos olores,
ruidos y humos.

. No se puede clavar, atornillar,
pegar, rayar, agujerar, pintar, ni
colorar materiales que dejen
huelia, ni tampoco excederse de
0 la altura de las mamparas 2.40cm

.Larazénsocial de la empresase
colocard en una de las
mamparas.

. El expuositor seré responsable
por cobros de almacenaje y
manipulaci6n, que resulten por no
quitar el material, después de la
hora sefalada para el desmontaje.

. Prohibido colocar elementos, o
hacer  demostraciones, ~ que
obstruyan los pasillos.

.Lalimpieza del stand, serd a cargo
del expositor.

. Sonido no mayor de los 65
decibeles.

. Mamparas de melamina de 2.46
de altura

. Toma de corriente monofésica de
100 Watts.

. Dias de montaje: Domingo 7:00 a
Lunes 24:00 hrs.

. Dias de desmontaje: Sabado
17:00 a Domingo 12:00 hrs.

. Dias para exposicién .Martes a
Viernes.

NORMAS
EXPOGUADALAJARA

. Se monta 3 dfas antes de la
exposicion de 8:00 a 22:00 hrs.

. P VL CEV rimtne manm

. No se obsequian alimentos ni
bebidas embriagantes, sin
autorizacién.

. El aseo del médulos por parte del
expositor.

Desmontaje el dfa siguiente a la
clausura de 8:00 a 22:00 hrs.

CONDICIONES

. Posibilidad de corriente trifisica

y voltaje superior con cargo extra.

Seguros  contra incendio,
explosién y robo con violencia.

No se asegura pérdida de
mercancia o robo.

At



>

N laalturade las mamparas240cm . Seguros contra incendio,
explosién y robo con violencia.

.Larazénsocial de laempresase /

colocard en una de las . No se asegura pérdida de

mamparas. mercancfa o robo.
B
m . El expositor serd responsable _

por cobros de almacenaje 'y J
manipulacion, que resulten por no ;
quitar el material, después de la : -

hora sefialada para el desmontaje.

. Prohibido colocar elementos, 0
hacer  demostraciones,  que
obstruyan los pasillos.

. Lalimpieza del stand, serd a cargo
del expositor.

. Sonido no mayor de los 65
decibeles.

. Mamparas de melamina de 2.46 : ) .
de altura ‘ :

.Toma de corriente monofésica de
100 Watts.

. Dias de montaje: Domingo 7:00 a
Lunes 24:00 hrs.

. Dias de desmontaje: Sabado
17:00 a Domingo 12:00 hrs.

. Dias para exposicién -Martes a
Viernes.

NORMAS
EXPOGUADALAJARA

. Se monta 3 dfas antes de la
exposici6n de 8:00 a 22:00 hrs.

. Los m6dulos sélo cuentan con
elementos que ffsicamente lo
delimiten (mamparas de tabla
roca)

. Una salida de electricidad para :
contacto triple de 750 watts. : ) C R

.Raz6n Social en una mampara

. No se podré pintar, clavar, pegar
en mamparas o columnas.

. No hay lugar para guardar cajas y
embalajes

. Prohibido cruzar pasillos, o dreas
comunes con cables o estructuras.
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