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Considero que el Diseño Industrial engloba aspectos intangibles de 

resultados importantes. 

Con esto me refiero ? que no basta con que funcione un objeto o una 

propuesta de Diseüo, sino que se cuente con la capacidad económica y 

tecnológica para que éste sea desarrollado; se tengan bien determinadas 

las características del consumidor y sus posibilidades adquisitivas, así 

como la relación de éste en su entorno; esto con el fin de no crear al gusto 

del Diseñador o siguiendo corrientes que no estén de acuerdo a nuestra 

realidad económica y cultural. Sino por el contrario, diseñar de acuerdo 

a nu~stras propias capacidades y características, basándonos en 

estudios previos y contando con el apoyo de especialistas de otras 

disciplinas. 

Por lo anterior considero que la actividad de Diseüo Industrial, lleva 

consigo una gran responsabilidad y es importante tomar conciencia,de 

nuestro papel como Profesionales, ya que un producto no solo va a 

satisfacer una necesidad, sino va a reflejar una época, cultura, sociedad, 

tecnología, economía; es decir todo el contexto que rodea a nuestro 

objeto, su valor radicará en la medida en que el producto se apegue a su 
-n..-.1: .. 1,,,,,1 
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Considero que el Diseño Industrial engloba aspectos intangibles de 

resultados importantes. 

Con esto me refiero a que no basta con que funcione un objeto o una 

propuesta de Diseí10, sino que se cuente con la capacidad económica y 

tecnológica para que éste sea desarrollado; se tengan bien determinadas 

las características del consumidor y sus posibilidades adquisitivas, así 

como la relación de éste en su entorno; esto con el fin de no crear al gusto 

del Diseíiador o siguiendo corrientes que no estén de acuerdo a nue~tra 
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a nu~stras propias capacidades y características, basándonos en 

estudios previos y contando con el apoyo de especialistas de otras 1 

disciplinas. 

Por lo anterior considero que la actividad de Diseño Industrial, lleva 

consigo una gran responsabilidad y es importante tomar conciencia,de 

nuestro papel como Profesionales, ya que un producto no solo va a 

satisfacer una necesidad, sino va a reflejar una época, cultura, sociedad, 

tecnología, economía; es decir todo el contexto que rodea a nuestro 

objeto, su valor radicará en la medida en que el producto se apegue a su 

realidad. 



para comprender el surgimiento 
y la razón de ser de las 

exposiciones es necesario 
remontarnos un poco a los 
orígenes de la civilizaciones. 

En un principio las familias 
producían solo aquello que 
necesitaban. Poco a poco fueron 
produciendo un excedente, el cual 
lo intercmnhiaban por los 
excedentes de otras familias, que 
ellos no tenían y es así como se dió 
origen al trueque. Posteriormente 
empezaron a producir elementos 
que ya no surgían de una necesidad 
h:ísica, si1io para satisfacer un 
deseo o para hacer su vida más 
placerllera; y es en este momento 
cuando surgieron los artesanos, 
crecieron las ciudades y 
aparecieron las ferias y 
posteriormente los mercados,lo 
que refleja un progreso notorio. 

l~1s ferias se encargaban de 
organiz:1r y distribuir bienes, 
facilitando el encuentro en un 
lugar determinado de productores 
y consumidores, y dado su carácter 

temporal y de movimiento 
constante, pcrmitfan la 
transmisión de ideas e inventos. 

como reguladores económicos de 
la oferta y la demanda. 

Ahora bien lPorqué hablar de 
mercados, ferias y exposiciones, en 
una tesis de Sistemas de 
Exhibición? 

En los tres casos nombrados 
anteriormente tienen un común 
denominador: El Comercio, que es 
la base de la economía de un país; 
el cual engloba a grandes rasgos 
básicamente la oferta y la 
demanda. Y es precisamente la 
compra y la venta, la que dan 
origen a la necesidad de mostrar, 
de exhibir y comunicar. 

En nuestro país, como en muchos 
otros lugares, las exposiciones han 
tomado cada vez más importancia, 
se han organizado eventos cada vez 
mas grandes y de mayor relevancia. 

Los sistemas para exposición, al 
momento de ser realizada esta 
tesis, en su mayoría son de 

importación, lo que no permite una 
fácil adquisición en cuanto al 
precio.También los hay sobre 
~ISEÑO, lo que imp!ica una 
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cuando surgieron los artesanus, 
crecieron las ciudades y 
:1parecieron las ferias y 
posteriormente los mercados.lo 
que refleja un progreso notorio. 

L:1s ferias se encargaban de 
organizar y distrihuir bienes, 
facilitando el encuentro en un 
lugar determinado de productores 
y consumidores, y dado su carácter 

temporal y de movimiento 
constante, permitían la 
transmisión de ideas e inventos. 

Posteriormente surgen los 
mercados, que al igual que las 
ferias permitían el encuentro de 
vendedores y compradores, sin 
embargo ahora con un carácter 
permanente. 

Subsiguientemente, con el 
desarrollo y mejoras en los 
procesos de fabricación, transporte 
y comunicación, espedficamente 
en la revolución industrial del siglo 
XVIII, se dió mayor !mpetu a la 
especialización en las actividades 
mercantiles, dando como 
resultado a las exposiciones, como 
actualmente se conocen, y que 
tienen como ohjetivo explorar 
mercados entendiéndose a éstos 

En nuestro país, como en muchos 
otros lugares, las exposiciones han 
tomado cada vez más importancia, 
se han organizado eventos cada vez 
mas grandes y de mayor relevancia. 

Los sistemas para exposición, al 
momento de ser realizada esta 
tesis, en su mayorfa son de 

importación, lo que no permite una 
fácil adquisición en cuanto al 
precio.También los hay sobre 
DISEÑO, lo que implica una 
inversión fuerte, sin embargo su 
uso es muy limitado; y por último 
existen los sistemas sobre diseño 
que ofrecen un uso periódico, pero 
su calidad no es suficientemente 
buena. 

Esta es la razón que me llevo a 
introducirme en esta área, para 
realizar en nuestro pa{s un 
producto de una accesible 
adquisición y de una calidad de 
acuerdo a las exigencias de las 
expos1c1ones, para cubrir el 
mercado que lo esta necesitando 
(Estudio presentado en Nicho de 
Mercado). 
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En la actualidad las exposiciones 
han adquirido una importancia 

digna de tomarse en cuenta, ya que 
productores y comerciantes asisten 
con más frecuencia para exhibir sus 
productos, promoverlos e 
incrementar sus ventas. 

Es por esto que surge el interés en 
conocer más acerca de lo que es y 
ofrece una exposición. 

Con el fin de unificar conceptos, a 
continuación se <lan una serie <le 
explicaciones que también 
ayudarán a entender lo que es una 
exposición. 

¿QUE ES UNA 
EXPOSICION? 

Es un evento nacional o 
internacional, en el cual se agrupan 
una serie de pro<luctores, 
comerciantes y prestadores de 
servicios, en un área determinada 
para ofrecer sus productos o 
servicios a los visitantes, que se 
consideran clientes potenciales. 

Esto beneficia tanto a expositores, 
corno a los asistentes, porque 
tienen la facilidad de converger en 
un mismo punto. 

Existen dos tipos de exposiciones: 
las generales y las especializadas. 
Las primeras, como su nombre lo 
indica, abarcan varias ramas de la 
industria, del arte y de la 
tecnología; mientras que en el 
segundo caso, cubre un área 
específica y de una manera más 
amplia. 

lQUEOFRECE 
UNA 
EXPOSICION? 

exposición, se traslada el 
departamento de ventas a un gran 
local destinado a promover y 
vender. 

lCOMO 
FUNCIONAN 
IAS 
EXPOSICIONES? 

La mayoría de la exposiciones 
funcionan hasta el momento 
mediante una compai1fa 
organizadora encargada de 
determinar el tipo y el terna de la 
exposición que se va a realizar ( 
general o especializada ) ; todo 
esto de acuerdo a parámetros 
determinados (por ejemplo, mayor 
demanda de ex ositores, más 

interés de visitantes, áreas por 
descubrir, etc). Posteriormente sus 
representantes van a visitar a los 
posibles expositores para ofrecer 
el servicio mostrando planos de 
distribución y de stands, fechas, 
costos y ventajas. Una vez que han 
aceptado, se les proporciona el 
reglamento y el área elegida por el 
cliente, para que él realice la 
decoración del local, de acuerdo a 
sus necesidades, la cual puede 
estar a cargo de compaflfas 
especializadas o particulares. 

La compañía organizadora se 
encarga de acondicionar el área de 
cxnosición. delimitar los stan<ls por 

cornpañfa. Por otra parte, se debe 
tomar en cuenta que el stand que 
más atrae, más clientes 
sin olvidar que el ,,. •.fü••'-•v 
más importante. 
necesidad de 

ahora 

¿QUEESúN 
SISfEMADE 
EXPOSIOON? 

Es un conjunto de elementos que 
ueden o nu combinarse entre sí .... 

·'111 

para crear un ambiente prop1c10 
mediante el cual puedan mostrarse 
los pro<luctos que se desean 
promocionar, haciéndolos 
destacar mediante efectos creados 
por la iluminación, movimientos 
en la colocación, puntos de 
atracción, etc. 

Actualmente, un sistema de 
exposición tiene mayor aceptacióri 
cuanto mayor calidad yver.satilidad 
tenga. También son calificados.pór 
su facilidad de armado y· de 
transportación. 

Los compradores varían según Ja 
exposición,_ en exposiciones de 
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exposici6n. 

lQUEESUNA 
EXPOSICION? 

Es un evento nacional o 
internacional, en el cual se agrupan 
una serie <le productores, 
comerciantes y prestadores de 
servicios, en un área determinada 
para ofrecer sus productos o 
servicios a los visitantes, que se 
consideran clientes potenciales. 

Esto beneficia tanto a expositores, 
como a los asistentes, porque 
tienen la facili<la<l <le converger en 
un mismo punto. 

Existen <los tipos <le exposiciones: 
las genera les y las especializadas. 
Las primeras, como su nombre lo 
indica, abarcan varias ramas de la 
industria, <lel arte y <le la 
tecnología; mientras que en el 
segundo caso, cubre un área 
específica y <le una manera más 
amplia. 

lQUEOFRECE 
UNA 
EXPOSICION? 

Una exposición tiene <los puntos 
básicos <l.: importancia; el primero 
es que en <lichos eventos los 
asistentes son personas interesadas 
en conocer los productos, 
tecnología y servicios que ofrecen 
los exhihi<lores, por lo tanto, la 
compañía expositora tiene la 
oportuni<la<l <le mostrar su 
productos y servicios, en distintas 
formas como lo son las 
demostraciones físicas, 
audiovisuales, muestras, ejemplos 
<le uso, folletos y atención 
personalizada, entre otros. Lo cual 
permite, al exhibir, abrir sus 
campos <le acción con un costo 
menor que el que implica hacer 
visitas personales a las oficinas <le 
los clientes. Es <lecir, que en una 

funcionan hasta el momento 
mediante una compaiHa 
organizadora encargada <le 
determinar el tipo y el tema de la 
exposición que se va a realizar ( 
general o especializada ) ; to<lo 
esto <le acuerdo a parámetros 
determinac.los (por ejemplo, mayor 
demanda de ex ositores, más 

interés <le visitantes, áreas por 
descubrir, etc). Posteriormente sus 
representantes van a visitar a los 
posibles expositores para ofrecer 
el servicio mostrando planos <le 
distribución y <le stan<ls, fechas, 
costos y ventajas. Una vez que han 
aceptado, se les proporciona el 
reglamento y el área elegida por el 
cliente, para que él realice la 
decoración del local, de acuerdo a 
sus necesic.lac.les, la cual puede 
estar a cargo de compañías 
especializadas o particulares. 

La compañía organizadora se 
encarga de acondicionar el área <le 
exposición, delimitar los stan<ls por 
medio de un sistema <le exposición 
general, y as[ mismo <le la 
publici<la<l para dar a conocer el 
evento. 

Durante el evento se hacen 
registros de control <le visitantes 
para proporcionar información a 
los expositores. Para el uso <le los 
asistentes, se realizan directorios 
de los expositores, fomentando de 
esta manera un mayor intercambio 
comercial. 

De lo anterior podemos concluir la 
importancia de las exposiciones; 
Lo que trae como consecuencia la 
necesidad <le crear elementos con 
los cuales se puedan exhibir los 
productos y la propaganda <le la 

(, 

SISTEMA DE 
EXPOSICION? 

Es un conjunto e.le elementos que 
ue<len o no combinarse entre s[ 

~!!!!!!l~~·\· 

para crear un ambiente prop1c10 
mediante el cual pucc.lan mostrarse 
los productos qrn: se desean 
promocionar, haciéndolos 
destacar mediante efectos creados 
por la iluminación, movimientos 
en la colocación, puntos de 
atracción, etc. 

Actualmente, un sistema 
exposición tiene mayor aceptación.' 
cuanto mayor calidad y ver.satili<lac.I 
tenga. También smi calificadcis 
su facilidad <le arma<lo ·· y 
transportación. 

Los compradores varían según 
exposición, en exposiCiories de. 
Regalos, y Zapatos por ejemplo; ) · 
los clientes son los mayoristas· y ... 
medio mayoristas; en Expo 
Farmacéutica, son profesionistas y 
distribuidores; en· Expc1' 
Computación, son empresarios y 
ejecutivos; y en Expo Tecnología, 
los interesados son industriales· y 
ejecutivos. · 

Cabe mencionar que, 
paulatinamente, se va limitan<lola 
entrada a estudiantes 
observadores; mediante el 
e identificaci6n <le 
representantes de compañías; 
con el fin <le evitar problemas 
circulación y <le atención 
público, por un 
visitantes. 



lQUE TIPOS DE 
AREASCUBRE 
UNSISfEMADE 
EXPOSICION? 

Existen tres áreas específicas en las 
que interviene un sistema de 
exposición. 

/\REA GENERAL: se encarga de 
delimitar el espacio en que se va" 
realizar la exposición y el cual 
puede ser interior o exterior. 
Debido ;11 área que abarca, es 
importante considernr espacios de 
exhibición y de circulación, así 
como <le ventilación e iluminación 
general. 

/\REA PARTICULAR: es el área 
que está destinada para cada 
expositor, la cual puede tener 1,2,J 

e inclusive 4 accesos en el caso de 
las islas; ésta área debe estar 
delimitada y tener acceso a los 
servicios <..le corriente eléctrica, 

sonido, techos, pisos, etc. 

AREA INTERNA; es referente al 
espacio determinado para ~I 
expositor, en el cual se coloca el 

SISIBMADE 
EXPOSICION? 

Dentro de la amplia gama de 
productos a exhibir se distinguen 3 
grupos básicos, de los que se 
derivan todos: 

BIDIMENSIONALES: Son 
aquellos en donde la información 
se da através de gráficas, 
diagramas, ilustraciones, 
fotografías y textos , y que pueden 
estar combinados entre sí. 

TRIDIMENSIONALES: Muestra 
al articulo o producto en sus 
dimensiones reales o bien en 
maquetas, que muestran 
físicamente su constitución y en 
algunos casos su funcionamiento. 

AllDIOYISUALES: Consiste en 
, mostrar en una pantalla 

.. .,.,.. ';'.7'. imágenes referentes al 
·· · producto expuesto, 
· acompañado de música o 

explicaciones verbales. 

lQUETIPOS 
DE 

SISTEMAS DE 
EXPOSICION 
EXISTEN? 

Existen 2 ramas en las que se 
pueden agrupar los sistemas de 
exposición: 

SOBRE DISEÑO 

MODULARES 

Cada una de ellas a su vez se 
subdivide según se explica a 

2.- Un "sistema" con la posibilidad 
{>: de ser utilizado 

~·.i"''"'-'>-. en distintas 

[i
l,•/ 1¡1 ~ ocasiones y que 

!
?~, I~ .. J~\ ~~:~:in~h7~. ser 

/¡r-~1·1¡.. ""\\ por medio de 

.~ ~'-\l ~~~~~t~iJ~. () 
. ~ ~~"lí~ En el primer . ,~'!~· ~ ~~~~l~eel::~~~~:: 

Jf! cantidades altas 
V/ de dinero para 

V(
¡j .un solo evento; 

[#" y en el segundo 
' ·1a calidad 

generalmente 
no es buena. 

MODULARES: 

1.- Nacionales : 

2.- Importados : para e1eme:nuJs ¿: r:·cc.\J!U>~·.\::;¡:<e'·¡1[1!.'c:'·\i!::}!i:• 

bidimensionales 
tridimensionales. 

En el caso de los nacionales riil 
existe una extensa .variedad de 
sistemas y la calidad no es siempre 
buena; mientras que en el caso de 
los importados, aunque su calidad 
es buena; el costo, no es para todos 
accesible actualmente. 

¿coMOSE 
ADQUIERE UN 
SISfEMADE 
EXPOSICION? 

Son dos las formas únicas de 
adquisición: 

En el caso de venta, se asegura el 
costo es decir el que no se 
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El sistema de exhibición deseable se va a enfocar a cubrir el arca 

determinada para los locales rentados, que permita al expositor colocar 

en él sus productos , apoyados por cartelones,fotografias o bien por 

audiovisuales; y crear mediante el juego de volúmenes y luces, pisos y 

techos un ambiente atractivo y con cierto movimiento que haga destacar 

a los elementos en exposición. 

Algunos elementos pueden colgar de los techos y otros tener movimiento 

en si mismos, con el fin de aprovechar más el espacio . 

Por su carácter temporal, es conveniente que sea desarmable, para poder 

ser fácilmente transportado. 

Por otra parte su armado debe ser sencillo, para evitar mano de obra 

especializada y el uso de herramienta innecesaria. 

Deben considerarse acabados alternativos para poder satisfacer las 

exigencias del mercado. Así mismo deberá contar con innovación en sus 

formas y servicios para que este resulte atractivo. 

Los procesos de fabricación deben ser de acuerdo a los materiales, 
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dctii.c:rminada para los locales rentados, que permita al expositor colocar 

en él sus productos , apoyados por cartelones,fotografías o bien por 

aud!iovisuales; y crear mediante el juego de volúmenes y luces, pisos y 

techos un ambiente atractivo y con cierto movimiento que haga destacar 

a los elementos en exposición. 

Algunos elementos pueden colgar de los techos y otros tener movimiento 

en si mismos, con el fin de aprovechar más el espacio . 

Por su carácter temporal, es conveniente que sea desarmable, para poder 

ser fácilmente transportado. 

Por otra parte su armado debe ser sencillo, para evitar mano de obra 

especializada y el uso de herramienta innecesaria. 

Deben considerarse acabados alternativos para poder satisfacer las 

exigencias del mercado. Así mismo deberá contar con innovación en sus 

formas y servicios para que este resulte atractivo. 

Los procesos de fabricación deben ser de acuerdo a los materiales, 

volúmenes de oferta y la infraestructura planteada, pudiendo 

contemplarse la maquila en caso necesario. 



Tanto en exposiciones generales 
como particulares, los 

participantes han recurrido a 
sistemas de exhibición que he 
clasificado en 4 rubros principales: 

*SISfEMAS 
IMPORTADOS 

Voluma 

Nimlok 

Easy2 

Mirage 

Mero 

Octanorm 

Nimlex 

Zero 

Lcitncr 

*SISrEMAS 
NACIONALES 

Simplex (Mecano 
estructura) 

· Secciones 
rectangulares 
rcticuladas 

· Conectabol 

· Placa estructural 

·Mampara de 
aglomerado, tubo y 
perfil 

· Mampara rcticulada 

· Mampara con Malla 

NOTA: En los sistemas a los que 
les precede una marca, el nombre 
que tienen solo es indicativo, ya 
que se desconoce o carecen de un 
nombre particular, según el caso. 

*SISTEMAS 
REAllZADOS 

-SOBRE 
DISEÑO 

No es conveniente enumerarlos 
debido a la amplia gama existente, 
y debido a que éstos no son nuestro 
punto a considerar. 

Los tres primeros rubros serán 
analizados a continuación en la 
íorma que a continuación se 
presenta, con el fin de poder 
analizarlos detenidamente y 
determinar sus ventajas y 
desventajas. 

TABIA 
COMPARATIVA 

Comercialización 

Almacenaje 

Transportación 

Operación Humana 

ANALISIS 
PARTICULAR 

Descripción 

Componentes 

Usuarios 

Materiales, Procesos 
y Acabados 
Tentativos 

Explicación de 
Armado 

Relación de Ambiente 

Satisfacción de 
necesidades 

¡sISrEMAS 
IMPORTADOS 

V O LUMA 

Descripción: Es un sistema 
estandarizado formado por medio 
de conectores de inyección en 
plástico, que sujetan paneles 
cuadrados. Estos paneles pueden 
ser de madera, plástico, cristal, etc. 
No cuenta con sistema de 
iluminación. Con este sistema es 
posible realizar uesde cubos y 
mamparas uivisorias, hasta crear 
construcciones de figuras 
poliédricas. 

Comnonentes: Cada conector esta 
formado por 2 elementos, un 
hembra y un macho, los cuales 
sujetan al panel, dichos conectores 
tienen diferentes angulaciones, 
para dar versatilidad al sistema. 

e ,, 

m ,: 
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Easy2 

Mira ge 

Mero 

Octanorm 

Nimlcx 

Ze1·0 

Lcitner 

*SISTEMAS 
NACIONALES 

Simplcx (Mecano 
estrnctura) 

·Secciones 
rectangulares 
re ti culadas 

· Conectabol 

· Placa estrnctural 

*SISfEMAS 
ESPECIALES 

·Paneles 
· cuadriculados 

· Sistema de Postes y 
Vid dos 

· Mamparas de 
aglomerado y tubo 

· Sistema de Paneles y 
Bisagras 

*SISIEMAS 
REAUZADOS 
SOBRE 
DISEÑO 

No es conveniente enumerarlos 
debido a la amplia gama existente, 
y debido a que éstos no son nuestro 
punto a considerar. 

Los tres primeros rubros serán 
analizados a continuación en la 
forma que a continuación se 
presenta, con el fin de poder 
analizarlos detenidamente y 
determinar sus ventajas y 
desventajas. 

TABIA 
COlVIPARATIVA 

Comercialización 

Almacenaje 

Transportación 

Operación Humana 

Relación con 
Dimensiones 
Hwnanas 

Alcance 
Operativo 

Mantenimiento 

Frecuencia de 
Mantenimiento 

Encargado de 
Mantenimiento 

Explicación de 
Armado 

Relación de Ambiente 

Satisfacción de 
necesidades 

¡sJSrEMAS 
JMPl()RTADDS 

VOLUMA 

Descripción: Es un sistema 
estandarizado formado por medio 
de conectores de inyección en 
plástico, que sujetan paneles 
cuadrados. Estos paneles pueden 
ser de madera, plástico, cristal, etc. 
No cuenta con sistema de 
iluminación. Con este sistema es 
posible realizar desde cubos y 
mamparas divisorias, hasta crear 
construcciones de figuras 
poliédricas. 

Componentes; Cada conector esta 
formado por 2 elementos, un 
hembra y un macho, los cuales 
sujetan al panel, dichos conectores 
tienen diferentes angulaciones, 
para dar versatilidad al sistema. 

Usuarios; Este es un producto 
Alemán que se esta introduciendo 
en México, y actualmente lo ha 
utilizado Siemens. 

EJ,:plicación de Armado; Los 
conectores sujetan a las secciones 
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cuadradas, por medio de tornillos 
opresores. A cada lado del panel le 
corresponden dos conectores. El 
tiempo de armado varia según la 
complejidad de la estructura y va 
desde medio día hasta día y medio. 
Su proceso de armado no requiere 
herramienta especializada y es 
sumamente limpio. 

IMación de Amhjen!e; El 
amhienlc creado es grato, aunque 
el numero elevado de conectores 
distrae la atención en estructuras 
pequei1as. 

Sntisfacdón de rlliTiid.."lill'.s 
l'ermi le la crcaci6n de espacios y 
volumenes para la cxposici(Jn de 
ele1ncnlos tridimensionales y 
también permite la colocación de 

para sostener a los paneles; sus 
patas dan la facilidad de nivelar a 
la estructura; los paneles son de 
aglomerado con cubiertas de 
velcrom y protegidos en su 
periferia por la estructura guia de 
aluminio. 

objetos bidimensionales. 

r--ip------r..,.-~---~-- Usuarios: Es un 
sislema bastante 
conocido en 
México, que goza 
de buena 
reputación, por lo 
que algunos de sus 
clientes 
importantes son: 
Xerox, Olivetti, 

~ Resisto!, IBM, etc. 

.. _.,.,,.--...U.--Jl-,.,,.J~--!-~ Arm.rul!!:. El tiempo de armado es 
sumamente 

rápido, considerando que 

rABIA COlVIP ARATIV A 

"""''º" 

limpio y practico. Consiste en 
introducir una sección de tubo 
dentro de otra y girarla; mientras 
que a los paneles se les introduce 
el conector en los perfiles, 
posteriormente se hacen pasar los 
tubos a través de los conei:tores· 
hasta la altura 

visitantes. 

Satisfocción de Necesidades:. 
Cuhre la necesidad de exposición · 
de elementos hidimensicímrles .. y 
tridimensionales, tiene uiia gran 
versatilidad para creacionés 
caprichosas y facilidad de limpieza. 

EASY2 

Descripción: Es un sistema de fácil 
colocación, debido a que· es 
plegadizo. En el pueden colocarse 
elementos bidimensionales y 

.tt11•ttlfll,/6' f1'.tlfll'D1'JJltl01f Ol'fll.tCltl# """""" ~,.,,,,,, """"'""' Jlltll"'U' .,..,u,,~tl 
l•1~~rH1• -•·u-... ·1.-10 
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clcmc:itos tridi111cns1011a es y 
wmbién permite la cofocación de 
objetos bidimensionales. r--'!"--...---r--ir-iill-n:-- Usuarios: Es un 

sistema bastante 
conocido en 
México, que goza 
de buena 
reputación, por lo 

1.-_ _._,,.....-~1Ni"'F= que algunos de sus 
clientes 

~~~~S~-~==*~11=,= importantes son: 

1~=1~~,~¡;:,;~~~~~;;:: Xerox. Olivetti, 
~ Resisto!, IBM, etc. 

------..,¡¡--Jl~,...Jl __ J _ _. ~El tiempo 
de armado es 
sumamente 

rápido, considerando que 

fABIACOMPARATNA 

"''"''"" 

visitantes. 

productos 
expuestos y atrae Ja 
atención de los 

SalisCacdón de Necesidades: 
Cubre Ja necesidad de exposición 
de elementos hidimensionales y 
tridimensionales, tiene una gran 
versatilidad para creaciones 
caprichosas y facilidad de limpieza. 

EASY2 

Descripción: Es un sistema de 
colocación, <lebi<lo a 
plegadizo. En el pueden 
elementos bi<limcnsionalcs 

.llM•(f'•AJr r11.1,.1ro11r.1"0"' Of'lllACl(llr ltll>IA/0.1 º"""' ,.,,.,.,.., .11t1"t.r rt'fllATl~O 

-------------

-~~;U:""-=.=:] LJ 111 El[] 011 • LJ LJ u. 11111-=i []DI iOu 11 r1 
-;,;-;;,;;;--¡ •1• 110 011 [J• Dlll l_J. ll[J 1110 r1• 
éAS~ 11111 oo 011 •o om oa •o n11J o• 
~~~ •D ltD DUI 0111 D• D• BD lllJ[l CJ• 
~~=:J •• 110 0111 01111 [J[J rano [JR onn n:~ 
-,;~,;.w~-;;=--i mo 110 om oa 1111=i 1=i111110 ono 1-111 
-~'-=J 11• 110 om 0111-11111=J• 11[J 111Jo o• 

LélT/iéR 1 mu no 0111 o• •o o• C]• DJI •o 
NIMLOK 

Pescriprión: Este sistema permite 
la elaboración de mamparas 
divisorias, con elementos rectos y 
curvos, así como la formación <le 
volumenes cúbicos y cilrn<lricos, lo 
cual permite crear espacios 
amplios y caprichosos. Tiene la 
facili<la<l <le poder exponer 
elementos bidimensionales y 
tridimensionales. 

estructuras grandes y sofisticadas 
son montadas en medio <lía. No 
requiere <le herramienta 
especializada. Su montaje es 

-

--= 

cuenta con pequeñas repisas para 
volumenes ligeros. También 
permite la creación <le lockers, y 
manejar <los alturas distintas. 

Cornponenlcs: 
Esta constituido 
por paneles de 
aglomerado, 
cubiertos por 

, velcrom, unidos 
entre si por 
bisagras 

Co1nnonentes: Básicamente - reversibles, repisas 
cuenta con: tubos seccionados que pequeñas y cuenta 

se conectan entre si para crear • .JlL--.L~--.ilJi----1---~-- con su maletín para 
diferentes alturas; el conector sirve 



guardar y transportar. 

Usuarios: Tiene una amplia gama 
de usuarios, debido a su facilidad 
de transportación y colocaci6n, 
c11lre ellos destacan las compaf1fas 
farmacéuticas, fabricantes de 
zapatos ten nis y diversos 
distribuidores de productos de 
computación. 

A.m!rul..!!;. El armado podría 
llamarse desdoblado, ya que solo 
hay que desplegar los paneles y 
asegurar. El tiempo de colocación 
es de 5 minutos aproximadamente 
en caso de colocar uno o dos 
simples. 

lh•lal"i!Ín ele Am!Jjcntc: Su 
apariencia es sencilla y elegante, 
agradable a la vista, permitiendo 
que destaque el producto 
expuesto. 

Salisíacri1í11 de lll'l'l'Sidad\'s: 
13:ísicamente esta creado para la 
exposición de elementos 
hiuimensionales, y permite la 
colocación de objetos pequef10s, 
cuenta con sistema de iluminación 
y lo mas importante; es practico y 
fácil de transportar. 

estructurales, cubierta de velcrom 
e iluminación. 

Aanrul.J¡; Consiste en desdoblar la 
estructura básica y conectar las 
piezas restantes, posteriormente 
se colocan las lamparas y 
finalmente Ja capa de velcrom. 

No requiere de herramienta 
especializada y su tiempo de 
armado es de aproximadamente 
15 minutos. 

Relación de ambiente: Causa un 
efecto de atracción al visitante, es 

sumamente limpio e iluminado en 
su imagen. 

Satisfacción de 
necesidades: Es un 
excelente sistema 
para la exposición 
de gráficos, con 

-¡ -~-1 T_~-:E::_"; 

estandarizadas para crear espacios 
de formas 
poliédricas como 
cubos, pirámides, 
etc. 

Componentes: Son 
básicamente 3: Jos 
tubos, los 
casquillos y los 
conectores de 
forma poliéurica 
de 10 cavidades. 

Usuarios: Es un 
sistema no mny 

popular en nuestro 
pa[s, es usauo por 
compañ[as de 
computación, o 
industriales. 

Explicad6u de 
Arm.rul.2.; A los 
extremos de los tubos 
se colocan casquillos 
sujetados por pernos, 
posteriormente se 
introducen en los 
conectores y se giran 
para sujetarse. 

No requiere de herramientas 
especiales y su tiempo de armado 
varia según el tamaño de· la 
estructura. 

Relación de Ambiente: Debido a 
las dimensiones de las secciones, 
crea espacios muy amplios por lo 
que si atrae la atención, pero no la 
concentra en el prouucto. 

1 __ __¡ 



farmacéuticas, fabncantcs e 
zapatos ten nis y diversos 
distribuidores de productos de 
computación. 

~ El armado podría 
llamarse desdoblado, ya que solo 
hay que desplegar los paneles y 
asegurar. El tiempo de colocaci(m 
es tlc 5 minutos aprnximauamcntc 
en caso de colocar uno o dos 
simples. 

IMaciiin de Ambicnlr; Su 
apariencia es sencilla y elegante, 
:1gradablc a la vista, permitiendo 
que destaque el producto 
expuesto. 

Satisíacd6n de necesidades: 
Básicamente esta creado para la 
exposición de elementos 
bidimensionales, y permite la 
colocación de objetos pequeüos, 
cuenta con sistema de iluminación 
y lo mas importante; es practico y 
fácil de transportar. 

,__ -·· - ~-= --
1 
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MmAGE 

Descripción: El objetivo de este 
sistema es crear un alto impacto al 
visitante con la colocación de 
gráficos de grandes dimensiones, o 
bien servir de fondo para el stand. 
Su forma es ligeramente curva con 
remates redondeados a los lados. 

Componmtcs: Se forma de una 
estructura básica constituida por 
conectores y elementos 

Satisfacción de 
necesidades: Es un 
excelente sistema 
para la exposición 
de gráficos, con 
gran facilidad de 
armado y 
transportación. 

TI MERO 

Descripción: Es un 
sistema compuesto 

cte. 

Componentes: Son 
básicamente 3: los 
tubos, los 
casquillos y los 
conectores de 
forma poliédrica 
de 10 cavidades. 

Usuarios: Es un 
sistema no muy 

popular en nuestro 
país, es usado por 
compaf1ías de 
computación, o 
industriales. 

Exullc:id6n de 
~ A los 
extremos de los tubos 
se colocan casquillos 
sujetados por .pernos, 
posteriormente se 
introducen en los 
conectores y se giran 
para sujetarse. 

No requiere de herramientas 
especiales y su tiempo de armado 
varia según el tamaüo de· la 
estructura. 

Relación de Ambjenle: Debido a 
las dimensiones de las secciones, 
crea espacios muy amplios por lo 
que si atrae la atención, pero no la 
concentra en el producto. 

Síllisfocción de nmsidíldcs: 
Cuenta con la 
versatilidad de crear 
formas grandes y 
caprichosas, no cuenta 
cableado oculto, ni 
fuentes luminosas. 

NIMLEX 

Descripción: Es un 
sistema desarmable, 
que permite se 
prolongue 
horizontalmente con 
paneles y 



verticalmente por medio de 
secciones tuhularcs y conectores. 
Permite la creación de mamparas 
con variación de ángulo, asf como 
volumenes cúbicos. 

Componmtl•s: Sus componentes 
básicos son: los conectores de 
aluminio con 4 cavidades de 
inserción; los paneles con tubo¡; en 
los extremos para ser ensamblados 
y las patas niveladoras. 

Usuarios: Entre sus usuarios 
conocidos se encuentran 
compailías especializatlas en 
equipos de cómputo y programas 
de computación. 

Explicación de Armado: µ>s 
paneles tienen en cada extremo 
tuhos dclgatlos que son 
introducidos en los conectores 
para apilarlos. Se puede dar la 
angulación deseada para crear 
orientaciones especiales a las 
mamparas. 
iníeriores se 
niveladoras. 

En los extremos 
colocan las patas 

No requiere herramental 
especializado, y el tiempo tic 
armatlo es aproximadamente de 
medio día en casos de estructuras 
simples. 

Relación di: Ambimle: El contexto 
que genera es muy parecido a 
nimlok, pero cuenta con más 
espacios vacíos. 

Sallsfacd6n de Necesidades: 

OCTANORM 

Di:scrjpción: Es un sistema con 
amplia versatilidad, debido a que 
permite desde simples estructuras 
para dividir espacios, nsf corno 
complejas estructuras de alturas 
considerables y figuras poliédricas. 

pueden crear efectos de mayores 
resultados. 

Satisfacción di: Ni:ri:sidadi:s: 
Tiene la cualidad de satisíacer 
diversos conceptos, uno de ellos es 
la división di área de exposición en 
stands, de tal forma que puedan ser 
diseñados los interiores de acuedo 
al gusto de caúa expositor, y 

Componentes: Cuenta con también puede satisíaccr clientes 

mamparas de ., __ ""l"i---~~-... ~~~~~~~:'.':::= diferentes 
medidas, para 
satisfacer 
distintas 
necesidades, 
al igual que los 
perfiles, los 
cuales 
cuentan con la 
posibilidad de 
poúer unir 
desde dos 
paneles, hasta 
ocho paneles 
simultáneamente. Los 
paneles cuentan también con 
remates superiores e 

inferiores, en el caso de los 
iníeriorcs, permiten contener en sí 
mismos el cableado de 
iluminación. Tiene la posibilidad 
de nivelar el sistema por medio de 
sus bases. Además tiene una 
amplia gama de accesorios para 
cubrir requerimientos de 
diíercntes índoles. 

Usuarios: Sus usuarios son muy 
variados, entre ellos se encuentran 
compañías expositoras como 
Oprex, y la Terminal de 100 Metros 
de la ciudad de México, W.T.C. y 
Centro de Convenciones de 
Acapulco. 

caprichosos con complejas 
c<instruccioncs teniendo 
resultados muy atractivos. 

LEITNER 

Descripción: Es un cónector 
poliédrico con 14 perforaciones·: 
con rosca y hecho de lámina, que ! 

consta de 4 lados, cada uno coll 4 
perforaciones a 

angulación, además 
la superior e inferior. , 
A este conector se le.: 
enroscan varillas, las :. 
cuales van a permitir 
hacer los cuerpos 
geométricos. 

Componentes: El •. 
conector y la sccci6n 
tubular, amhos 
cuentan con rosca para 
poder unirse entre sí. 

Usuarios: es un sistema poco 
común, ya que hasta el momento 
no hay distribución en México. 

Expllcocl6n de Armado: E.~ 

sencillo, va que_ solo es neccsariq 

] 
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cuales 
cuentan con la 
posibilidad de 
poder unir 
desde dos 
paneles, hasta 

o. 

ocho paneles 
simultáneamente. Los 
paneles cuentan también con 
remates superiores e 

caprichosos con complejas 
c<instrucciones teniendo 

Usuarios; Entre sus usuarios 
conocidos se encuentran 
compaí1ías especializadas en 
equipos de cómputo y programas 
de computación. 

Explicación de Armado; µis 
paneles tienen en cada extremo 
tuhos delgados que son 
introducidos en los conectores 
para apilarlos. Se puede dar la 
angulación deseada para crear 
orientaciones especiales a las 
mampar<L'i. En los extremos 
inferiores se colocan las patas 
niveladoras. 

No requiere herramental 
especializado, y el tiempo de 
armado es aproximadamente de 
medio día en casos de estructuras 
simples. 

Relación de Ambiente; El contexto 
que genera es muy parecido a 
nimlok, pero cuenta con más 
espacios vados. 

Satisfacción de Necesidades; 
Tiene la posibilidad de exponer en 
él elementos bidimensionales y 
tridimensionales; además de ser 
completamente desarmable, 
facilitando así la transportación. 

!I 11_ 1 

~--
'\ 
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inferiores, en el caso de los 
inferiores, permiten contener en sí 
mismos el cableado de 
iluminación. Tiene la posibilidad 
de nivelar el sistema por medio de 
sus bases. Además tiene una 
amplia gama de accesorios para 
cubrir requerimientos de 
diferentes lndoles. 

Usuarios: Sus usuarios son muy 
variados, entre ellos se encuentran 
compañías expositoras como 
Oprex, y la Terminal de 100 Metros 
de la ciudad de México, W.T.C. y 
Centro de Convenciones de 
Acapulco. 

Ex¡¡lkación de Armado: Los 
paneles son introducidos en los 
perfiles de aluminio laterales, 
superior e inferior y son sujetados 

con elementos diseñados 

---

especiálmente para el 
sistema. No requiere más 
herramienta que un 
desarmador y su tiempo de 
armado varía dependiendo de 
la complejidad y el volumen 
que se va a montar. Su 
montaje es limpio. 

---
l¡ 

il 
' 

¡i __ 
: 
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Rdaclón de Ambiente; Su 
efecto es agradable, tanto en 
elementos sencillos, como en 
estructuras complejas y de 
formas caprichosas, las cuales 

resultados muy atractivos. 

LEITNER 

Descripción; Es un conector 
poliédrico con 14 perforaciones 
con rosca y hecho de lámina, que 
consta de 4 lados, cada uno con 4 
perforaciones a diferente 

angulación, además de 
la superior e inferior. 
A este conector se le 
enroscan varillas, las 
cuales van a permitir 
hacer los cuerpos 
geométricos. 

Componentes; El 
conector y la sección 
tu hu lar, amhos 
cuentan con rosca para 
poder unirse entre si. 

Usuarios: es un sistema poco 
común, ya que hasta el momento ' 
no hay distribución en México. 

Expllcncl6n de Armado: Es, 
sencillo, ya que solo es necesario 
colocar los tubos en las . 
perforaciones de los conectores y· 
girar para que penetre. De las 14 
perforaciones sólo se utilizan la~ 
necesarias para crear la forma 
deseada. 

Relación de Amhienle; Es un 
sistema que por las dimensiones 
crea espacio·s muy amplios. 

Satisfacción de Necesidades: Crea 
espacios abiertos, solo <lelim!ta la~ 
área y construye figura~ 

geométricas poliédricas. Puede 
colocarse en sus muros elementos 
bidimensionales y puede hacer 
plataformas. 



SISTEMAS 
NACIONALES 

SISTEMA 
CONSTRULITA 

Pes1·ri11ci!Ín: Este es un sistema en 
el cual esta consi<lera<lo el muro y 
el techo, así como repisas y un 
sistema <le iluminación 
complementario. Las mamparas 
son piezas seccionadas que al 
unirse la conforman; partes de 
éstas se utilizan también para 
construir columnas, es decir, este 
sistema consiste en una serie de 
segmentos y piez:1s, que al unirse 
dan como resultado diferentes 
elementos expositores. 

Componentes: Sus. componentes 
básicos son.- tramos rectos en 4 
din1P-nc;:innF-c;: clic;:tint:i.c;: v~rtice:c;: ~ QO 

exlc.-nsionc.-s de 
ajuste, placas base 
y sujetadores de 
techos, luminarias 
y displays. 

Usu;irios: Los 
usuarios de este 
producto son muy 
variados, entre 
ellos se encuentran 
comerciantes de 
zapatos, 
distribuidores de de 

y 

secciones por medio 
de tornillos y tuercas; 
se unen secciones 
rectas y curvas para 
·crear mamparas, así 
como postes con 
conexiones en "X" y en 
"T' para crear y 
delimitar espacios. 

RelílciÓn de Ambiente: 
El ambiente creado es 
muy agradable, realza 

al producto y <la la sensadón de 
amplitud y seriedad. 

Satisfacción de Necesidades: 
Abarca ampliamente las 
necesidades de una exposición ya 
que crea y delimita espacios, 
cuenta con sistema de iluminación, 
permite realizar distintos tipos de 
mamparas, permite techar, así 
como sostener elementos 

SECCIONES 
REI'ICULADAS 

Descripción: Son secciones 
rectangulares con marco de tubo 
cuadrado y varillas que forman la 
retícula en su interior y que se unen 
entre sf por grapas de lamina. 
Permite la creación de mamparas.y 
de repiceros. 

Componentes: Está constituido 
por secciones rectangulares con 
marco de tubo cuadrado y una 
retfcula interna de varilla y grapas 
de lamina dobladas a 90 grados a 
ambos extremos, pero de distintas 
longitudes, debido a que una de 
ellas abraza a la otra grapa. 

E:rnlicadón de Armado: Se unen 
dos marcos por 
medio de la grapa 
que los abraza y 
posteriormente la 
otra grapa abraza a 
la anterior, por el 
lado contrario. 

füladón de 
Ambiente: Crea 
una sensación 
agradable, porque 
permite que el 
producto destaque, 
además de permitir 
crear volúmenes, 

espacios y repisas. 

Sntlsíncci6n de Necesidades: 
Permite la exhibición de 
elementos bidimensionales y 
tridimensionales, además de crear 
espacios. 
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SISTEMAS 
NACIONALES 

SISTEMA 
CONSTRULlTA 

1lcscriud1ín; Este es un sistema en 
el cual esta considerado el muro y 
el techo, así como repisas y un 
sistema de iluminación 
complementario. Las mamparas 
son piezas seccionadas que al 
u'nirse la conforman; partes <le 
éstas se utilizan también para 
construir columnas, es decir, este 
sistema consiste en una serie <le 
segmentos y piezas, que al unirse 
dan como resultado diferentes 
elementos expositores. 

Componmtes: Sus. componentes 
básicos son.- tramos rectos en 4 
dimensiones distintas, vértices a 90 
y 175 grados, así como curvos, 
conexiones en "X" y en 'T', 

consiste en unir las 
secciones por medio 
de tornillos y tuercas; 
se unen secciones 
rectas y curvas para 
·crear mamparas, así 
como postes con 
conexiones en "X" y en 
''T'' para crear y 
delimitar espacios. 

Rc!acj6n de Ambiente; 
El ambiente creado es 
muy agradable, realza 

al producto y da la sensación de 
amplitud y seriedad. 

Satisfacción de Necesidades: 
Abarca ampliamente las 
necesidades de una exposición ya 
que crea y delimita espacios, 
cuenta con sistema de iluminación, 
permite realizar distintos tipos de 
mamparas, permite techar, así 
como sostener elementos 
tridimensionales. 

retícula en su interior y que se unen 
entre sí por grapas <le lamina. 
Permite la creación <le mamparas,y 
<le repiceros. 

CfJmponentes: Está constituido 
por secciones rectangulares con 
marco de tubo cuadrado y una 
ret!cula interna de varilla y grapas 
de lamina dobladas a 90 grados a 
ambos extremos, pero <le distintas 
longitudes, debido a que una de 
ellas abraza a la otra grapa .. 

Exnlicaci6n de Armado; Se unen 
dos marcos por 
medio <le la grapa 
que los abraza y 
posteriormente la 
otra grapa abraza a 
la anterior, por el 
lado contrario. 

lll:lación de 
Ambiente: Crea 
una sensación 
agradable, porque 
permite que el 
producto <les taque, 
además<le permitir 
crear volúmenes, 

espacios y repisas. 

Snllsfocción de Necesidades: 
Permite la exhibición de 
elementos bidimensionales y 
tridimensionales, además de crear 
espacios. 

rABIA COMPARATIVA 
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CONECfABOL 

J)rscriprión: Es un sistema que 
consta de el conector y de 
secciones de vidrios o bien de 
materiales plásticos resistentes. 
Permite la exposición de objetos 
tridimensionales y con pcquelias 
adaptaciones pueden exponerse 
elementos biúimensionales. 
Funciona muy bien para la 
exposición, ya que crea espacios 
cúbicos, ahierlos y cerraúos, sin 
embargo no es recomendable para 
la delimitaci6n de espacios. 

Componentes; Son dos únicos.- El 
conector que es una esfera con 4 
canales en los que se penetran los 
vidrios, pequeños cartones para 
crear mayor presión, y vidrios 
cuadraúos, que pueden ser 
supliúos por otro tipo de material, 
sii:mpre y cuando cumpla con la 
resistencia necesaria. 

Explicaciones d~ 
Atn!ru1.!!.; En cada 
conector se coloca 

estructuras triangulares, y 
superficies dobles cuadriculadas. 

el cartón ajustaúor ------....::=::~ 
a la mitad y -----..~ 

posteriormente el ~,<, ,,:-::=::',.. -~ 
vidrio. Se colocan -. ~-- '\;_,~-':"', ..., __ 

~:cesari~~necto;~~ '-:_C::::~- ,. _,,p_:~:"-~-~)~ 

~~~~:~~~~r~f t!;~~J~ -----~- ::<~¿;~<::::_~---~--~¿;_:~~ ~:- · ~ 

:-,- "'_ :::= 
-= = = =-~ - - - - -

=~~=: 
- -

goma, se golpea el 
vidrio para que sea 
fácil su 
pene !ración, y así 
poco a poco se van 
uniendo, hasta 
formar el elemento 
deseado, 

Relación de 
Crean 

una sensación 
agradable y de 
amplitud, que no 
compile con el 
producto, 
haciéndolo 
destacar. 

Satisfacción ele Necesidades: 
Exhibe 
triúimcnsionales 

elementos 
·en cubos 

completamente cerrados o bien 
con caras abiertas. Con 
adaptaciones, permite la 
exposición de elementos 
bidimensionales. 

FALSO MURO DE 
VARILIA 

Dcscrinción: Es una superficie 
creada a base de 2 hojas re ti culadas 
de varilla y unidas entre sr por 

varilla.~ de mavor 

Usuarios; Sus usuarios son 
aquellos que no requieren de 
exponer objetos, sino informaci6n 
gráfica, por ejemplo Nafinsa. En 
ocasiones lo compran para 
complementar el sistema de 
construlita. 

Relación de Am!Jjentc: Crea una 
superficie agradable, sin 
embargo, por no contar 
con una estructura firme, 
se tiene que unir a 
estructuras que no 
mantienen relación, con el 
falso muro. 

Sa!isfacrión de 
Nccesidíldcs: No es muy 
variaúo el número úe 
satisfactorcs, ya que 

principálmente sirve como 
elemento de ambientación, en el 
que se pueden colocar objetos 
bidimensionales. 

MAMPARAS CON 
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CONECTABOL 

Descripción; Es un sistema que 
consta de el conector y de 
secciones de vidrios o bien de 
materiales plásticos resistentes. 
Permite la exposición de objetos 
tridimensionales y con pequciias 
adaptaciones pueden exponerse 
elementos bidimensionales. 
Funciona muy bien para la 
exposiciiín, ya que crea espacios 
cúbicos, abiertos y cerrados, sin 
embargo no es recomemlahle para 
la delimitación de espacios. 

Componentes; Son dos únicos.- El 
conector que es una esfera con 4 
canales en los que se penetran los 
vidrios, pequeños cartones para 
crear mayor presión, y vidrios 
cuadrados, que pueden ser 
suplidos por otro tipo de material, 
siempre y cuando cumpla con la 
resistencia necesaria. 

Usuarios; Los usuarios son muy 
variados, van desde las escuelas, 
tiendas pequeiias y medianas e 
inclusive algunas exposiciones. 

• - ,_ 
- - -1-

-_ -- ,. ' -

• _,_ 

Re lución de 
Ambiente; Crean 
una sensación 
agradable y de 
amplitud, que no 
compite con el 
producto, 
haciéndolo 
destacar. 

Satisfacción de Necesidades; 
Exhibe elementos 
tridimensionales en cubos 
completamente cerrados o bien 
con caras abiertas. Con 
adaptaciones, permite la 
exposición de elementos 
bidimensionales. 

---

FALSO MURO DE 
VARILIA 

Descripción; Es una superficie 
creada a base de 2 hojas re ti culadas 
de varilla y unidas entre sf por 

varillas de mayor 
calibre doblado 
triangulármente. No 
es un sistema que 
funcione por sf solo, 
requiere de 
estructuras que le 
sostengan, puede 
soportar elementos 
bidimensionales y en 
casos especiales 
objetos 
tridimensionales de 
muy bajo peso. 

Compoiten!cs: Consta de dos hojas 
de varilla colocadas en cuadrfcula 
y unidas entre sí por varilla de 
mayor calibre, formando 

ocasiones lo compran ¡ ... u 

complementar el sistema de 
construlita. 

Relación de Ambiente; Crea una 
superficie agradable, sin 
embargo, por no contar 
con una estructura firme, 
se tiene que unir a 
estructuras que no 
mantienen relación, con el 
falso muro. 

Sa!isfm.·ciún 
Necesidades; No es. muy 
variado el número de 
satisfactores, ya que 

principálmente sirve como 
elemento de ambientación, en el 
que se pueden colocar objetos 
bidimensionales. 

MAI\!lP ARAS CON 
MALI.A 

Dcsrriprión: Es un sistema de 
mamparas con malla tensada en el 
interior y unidas por cónectores de 
alambre,que permite la creación 
de espacios y la delimitación de 
áreas ya sean rectas o con ángulos. 

Componentes: Tubos de dos 
longitudes distintas, con 
perforaciones para colocar el 
resorte tensor, conectores de 
alambrón doblado, secciones 
rectangulares de malla, y resortes 
de tensión. 

Us1rnrios·Su principal usuario es la 
Unidad Académica de Diseiio 



Industrial, aunque una variante del 
mismo sistema está siendo usado 
por las tiendas Edoardos. 

Explicación de Armado: Se unen 
lns tuhos cruzándolos en los 
extremos y sujetándolos por medio 
de los conectores y posteriormente 
se tensan las mallas con los 
resortes. 

lMación de Ambimte: Crea un 
ambiente agradable y novedoso, 
exhibe elementos 
bidimensionales, realzando . al 
producto expuesto. 

Satisfacción de Necesidades: Es 
un huen sistema de mamparas, 
delimita bien los espacios pero 
requiere de un sistema auxiliar o 
complementario para exhibir 
elementos tridimensionales. 

SISIBMAS 
SOBRE DISEÑO 

PANELES 
CUADRICULADOS 
CONIAMINAS 
TROQUELADAS 

Descripción: Es un sistema simple 
de paneles rectangulares con 
rct(culas cuadradas, que se colocan 

en forma vertical y 
unidos entre sf por 
medio de 
conectores. 

Componentes: 
----- Cada panel consta 

de un marco de 
tubo cilíndrico, 
que delimita la 
superficie del 

.. ~---- panel, la cual 
consiste en 
cuadrículas 
formadas por 
varillas, soldadas a 
los extremos. Los 

Síltisfacción de Necesidades: 
Permite delimitar espacios 
pequeños, y crear fondos, puede 
colocarse en éstos elementos 
bidimensionales. Es fácil de armar 
y desarmar, pero por el tamaño de 
los paneles, no es muy sencillo de 
transportar. 

SISTEMA DE 
CHICOTES 

Descripción: Es un sistema 

~ 
.~ -- Q) 

desarmable que 
permite la colocación 
sucesiva de elementos 
expositores 
"Mamparas" en linea 
recta o en ángulos de 
90 grados. Es un 
sistema especial para 
la exposición de 
gráficos, estadísticas, y 
textos explicativos 

1 O! 

conectores son un par de 
láminas troqueladas con 
forma cóncava para recibir 
el marco cilíndrico y 
sujetadas en los extremos 
por tornillos. 

Usuarios: Este es un 
sistema realizado sobre 
pedido para un cliente 
expositor de compañía de 
volumen pequeño. 

Explicación de Armado: 
Su armado es sumamente sencillo, 
solo se aproximan dos mamparas 
las cuales se colocan sobre los 
canales de los conectores y 
posteriormente se coloca la otra 
parte del conector y se sujetan por 
medio de tornillos. 

a 

entre otras cosas. Cuenta con 
sistema de iluminación de bajo 
voltaje. 

Comnonentes: Cada mampara está 
compuesta por tubos de PVC, los 
cuales cuentan con guias interiores 
de aluminio, Las superficies son 
vidrios, sostenidos por sujetadores 
que van unidos a las guias de 
aluminio. En las partes superiores 
e inferiores tiene un acceso de 
corriente eléctrica, para las 
lámparas que se sujetan al cristal. 

Usuarios: Este es un sistema que se 
realizó sobre diseño, por lo que 
solo una compafJla lo maneja. 

Expllcacj6n de Armado: A los 
cristales ya con la información, se 
les sujeta con las varillas, las cuales

9 



• ~ ~~~~i~te a cu:n 
_¿, cuadrkulas 

-~, formadas por 
---- varillas, soldadas a 

H!.'lnciún de Ambimle: Crea un los extremos. Los 
ambiente agradable y novedoso, 
exhibe elementos 
bidimensionales, realzando . al 
producto expuesto. 

Satisfacción de Nec!.'sjdndes: Es 
un huen sistema de mamparas, 
delimita bien los espacios pero 
requiere de un sistema auxiliar o 
complementario para exhibir 
elementos tridimensionales. 

conectores son un par de 
láminas troqueladas con 

,fT~~~~~~~!!!!'!!';!~T.:=~;:f,'iP forma cóncava para recibir 
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SISTEMAS 
SOBRE DISEÑO 

el marco cil!ndrico y 
sujetadas en los extremos 
por tornillos. 

Usuarios: Este es un 
sistema realizado sobre 
pedido para un cliente 
expositor de compañ!a de 
volumen pequeño. 

Explicación de Armndo: 
Su armado es sumamente sencillo, 
solo se aproximan dos mamparas 
las cuales se colocan sobre los 
canales de los conectores y 
posteriormente se coloca la otra 
parte del conector y se sujetan por 
medio de tornillos. 

Relación de Ambiente: Son 
utilizados para dar ambientación 
en el stand. 

'.ABIA COMPARATIVA 
•fl .. ,~. 
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SISTEMA DE 
CHICOTES 

Es un sistema 
desarmable que 
permite la colocación 
sucesiva de elementos 
expositores 
"Mamparas" en linea 
recta o en ángulos de 
90 grados. Es un 
sistema especial para 
la exposición de 
gráficos, estadísticas, y 
textos explicativos 

entre otras cosas. Cuenta con 
sistema de iluminación de bajo 
voltaje. 

Componentes: Cada mampara está 
compuesta por tubos de l'VC, los 
cuales cuentan con guias interiores 
de aluminio, Las superficies son 
vidrios, sostenidos por sujetadores 
que van unidos a las guias de 
aluminio. En las partes superiores 
e inferiores tiene un acceso de 
corriente eléctrica, para las 
lámparas que se sujetan al cristal. 

Usuarios: Este es un sistema que se 
realizó sobre diseño, por lo que 
solo una compafüa lo maneja. 

Explicaci6n de Armado: A los 
cristales ya con la información, se 
les sujeta con las varillas, las cuales 
se introducen en las guías y se 
presionan para fijarlas. En la parte 

'"''L''"''' t•"•i•ro ...... ,,,.,.,,,,,.," ...... ,,~ '"'""' 

... · .•' .... ,.~· .. ··.' .. ·".~,-.•. ,,· t.,,,.~ .. 
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superior e inferior se colocan los 
chicotes tensores y finalmente se 
les coloca el sistema tic 
iluminación que va sostenido del 
vidrio y conectado al pilar. No 
requiere herramental y su tiempo 
tic montaje es de medio tifa 
aproxinwtlamente, y su colocación 
es muy limpia. 

l{claci1í11 de /\mbient\•: El efecto 
causado es sumamente grato, y 
elegante, además de atraer la 
atención del visitante. La luz hace 
resaltar a los elementos expuestos 
con discreción. 

Síltisfa1:ci6n de 
Nfcesidíldes: Su 
objetivo es exponer 
datos, estadísticas, 
textos y fotografías 
ilustrativas; no fue 
creado para la 
exposición de 
elementos 
tridimensionales. 
Contempla fuentes de 
energía y íacilitlatl de armado y 

piezas, lasuperiory 
la inferior en forma 
de "U" y las 
laterales, 
completamente 
rectas; están 
unidas ente sí por 
un tuho de menor 
diámetro en su 
interior. El panel 
central es de 
aglomerado y está 
sujeto al 
marco por 
tornillos. Los 

conectores sujetan a los· 
marcos por presión de una 
tuerca central. 

!.!.fil!.a.tl2; Este es un sistema 
hecho para un expositor tic un 
pequef10 comercio, de 
acuerdo a sus necesidades. 

Explicílción de 
~Al 
lateral del panel se le 
colocan las secciones 
laterales del tubo y se 

Sa!jsfacrjón de necesidades: 
Permite hacer mamparas de 
diferentes alturas e inclusive mesas 
poco estables. 

SISTEMA DE 
PANELES Y 
BISAGRAS 

Descripción: Son mamparas 

divisorias cuadradas con bisagras, 
por lo que es fácil transportarlo de 
una forma plegada. Al desplegarlo 

sujetan 
por las 
tuercas, 
posterio 
rmente 
se le 
coloca 
la 

J_J~l:JI 
J1_J--sección 

superior e interior 
del marco; para 
unir dos 
mamparas, se ---·-- . ' 

coloca una sección 
del conector por 

--
~--

-·-

atrás de los dos tubos y otra por 
delante. v se suietan con tornillo y 

tiene un sistema de fijación para 
evitar que se doble. 

Componentes: Son marcos de 
aluminio con paneles de 
aglomerado, que en ocasiones 
están cubiertos de tela. Se unen las 
secciones entre sí por medio de 
bisagras y el sistema de sujeción 
consiste en una lámina troquelada 
y sujeta por un lado, para que el 
otro extremo no permita el 
movimiento de la otra sección del 
panel. 

) 

) 

' ' 
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requiere herrame'Fltal y su tiempo 
de montaje es de medio día 
aproximadamente, y su colocación 
e~ muy limpia. 

Relad1ín de Ambiente: El efecto 
causado es sumamente grato, y 
elegante, además de atraer la 
atención del visitante. La luz hace 
resaltar a los elementos expuestos 
con discreción. 

Satisfacción de 
Necesidades: Su 
objetivo es exponer 
<latos, estadísticas, 
textos y fotografías 
ilustrativas; no fue 
creado para la 
exposición de 
elementos 
tridimensionales. 
Contempla fuentes de 
energía y facilidad de armado y 
transportación. 

MAMPARAS DE 
AGLOMERADO Y 
TUBO 

Descrinción: Son mamparas con 
marco cuadrado y rectangular de 
tubo, con paneles de aglomerado 
en el centro, unidos en el marco 
por tornillos. Las mamparas están 
unidas entre sf por dos láminas 
troqueladas a manera de grapas 
con un tornillo central que los 
sujeta. 

Componentes: Los- marcos 
tubulares están formados por 4 

~ Este es un sistema 
hecho para un expositor de un 
pequeño comercio, de 
acuerdo a sus necesidades. 

Explicnción de 
8.mJ.n.tl.!¡; Al 
lateral del panel se le 
colocan las secciones 
laterales del tubo y se 

divisorias cuadradas con bisagras, 
por lo que es fácil transportarlo de 
una forma plegada. Al desplegarlo 

-sujetan 
por las 
tuercas, 
posterio 
rmente 
se le 
coloca 
la 

. ·:JO 
sección 

superior e interior 
del marco; para 
unir dos 
nwmparas, se 
coloca una sección 
del conector por 

------------

atrás de los dos tubos y otra por 
delante, y se sujetan con tornillo y 
tuerca. 

Relación de Ambiente: Es un 
elemento poco atractivo, y que no 
hace destacar al producto 
expuesto. 

- .. 

tiene un sistema de fijación para 
evitar que se doble. 

Componentes: Son marcos de 
aluminio con paneles de 
aglomerado, que en ocasiones 
están cubiertos <le tela. Se unen las ' 
secciones entre sf por medio de 
bisagras y el sistema de sujeción 
consiste en una lámina troquelada 
y sujeta por un lado, para que el 
otro extremo no permita . el 
movimiento de la otra sección 
panel. 

Usuarios: Los 
comerciantes 
pequeñas, que mandan 
mamparas sencillas, solo para 
exposición de sus productos. 

ExpHcaclón ele Armnclo; Solo se 
desdobla y se fija a la otra secciém 
por el sujetador. 

Helaclón de Ambiente; Son 
mamparas que crean un fondo 
para los productos y puede úar la 
sensación de movimiento, de 
acuerdo a la forma en como se · 
colocan las mamparas. 



Satisíacción de Necrsidades: Su 
función es solo la de separar 
espacios y dar fondo a los 
productos, no crea volúmenes en 
los que se puedan colocar objetos 
tridimensionales. En las mamparas 
es posible colocar elementos 
bidimensionales. 

.MAMPARAS DE 
TUBO Y 
AGLOMERADO 

Drscripción: es un sistema que 
consiste en mamparas (111icamente. 
Los tubos que hacen las veces de 
conectores tienen en su extremo 
superior e inferior un anillo de 
tubo soldado a cada extremo en 
donde se colocan los marcos del 
panel, que sirven para estructurar 
las mamparas; el tubo tiene una 
serie de perforaciones a lo largo, 
para poder colocar a diferentes 
niveles los páneles de acuerdo a las 
necesidades. Los páneles tienen en 
los laterales pernos soldados, que 
permiten sostenerlo de los tubos. 

Explicación de 
A!:l!lill!!!:. Se unen 
los tubos a los 
perfiles cuadrados 
superior e inferior 
para estructurar. 
Posteriormente se 
colocan los 
paneles, que ya 
tienen su perfil y 
los pernos se 
introducen en las 
perforaciones del 
tubo elegidas y se 
presionan ambos 
tubos para que queden firmes. 

exhibición. 

Podrfa requerir ayuda 
de alguna 
herramienta, es limpio 
y un poco lento para su 
armado, debido a la 
posibilidad de error en 
el acoplo. 

Relación de Ambifil!ki 
Crea un espacio para 
los elementos 
expuestos, no con 
mucha calidad en el 
sistema, lo cual 
demerita a los 
elementos en 

Satisfacción de Necesidades: 
Permite colocar en los pánelcs 
elemenios bidimensionales, sin 
embargo no tiene la posibilidad de 
exponer objetos. No cuenta con un 
sistema de iluminación, por lo que 
solo esta iluminado por la luz 
general. 

MAMPARAS 
REITCULADAS 

Descripción: el 
sistema básicamente 
crea y delimita 
espacios, permitiendo 
la exposición de 
elementos 
bidimensionales. 

Componentes: Está 
constituido pqr los 
conectores de 

mamparas de marco de tubo y 
rejillas de. varilla. 

Usuarios: este sistema fue 
elaborado sobre solicitud de un 
comerciante para exponer sus 
productos. 

Explicación de Arrnado: Es muy 
sencillo, se colocan los tubos de las 
mamparas sobre los respectivos 
canales del conector, 
posteriormente se coloca la otra 
parte del conector y se le 
introducen los tornillos para 
sujetarlos. 

Relación de Ambiente: Crea 
espacios agradables, permite que 
los elementos exhibidos destaquen 
y da sensación de amplitud. 

Satisfacción de necesidades: 
Delimita y crea espacios, permite 
la exposición de elementos 
bidimensionales y es fácil de 
transportar. 

:S:J> 
mZ 
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Descripción: es un sistema que 
consiste en mamparas (micamente. 
Los tubos que hacen las veces de 
conectores tienen en su extremo 
superior e inferior un anillo de 
tubo soldado a cada extremo en 
donde se colocan los marcos del 
panel, que sirven para estructurar 
las mamparas; el tubo tiene una 
serie de perforaciones a lo largo, 
para poder colocar a diferentes 
niveles los páneles de acuerdo a las 
necesidades. Los páneles tienen en 
los laterales pernos soldados, que 
permiten sostenerlo de los tubos. 

Componentes: Consta de 
tubos con perforaciones a 
lo largo, anillos de tubo de 
mayor diámetro con 
perforaciones, perfiles 
laterales para sostener al 
panel, panel de 
aglomerado y tubos 
cuadrados para 
estructurar. 

Usuarios: Es un sistema 
hecho sobre dise1io, de 
acuerdo a las necesidades 
de un comerciante de una 
industria muy pequeña. 

exhibición. 

herramienta, es limpio 
y un poco lento para su 
armado, debido a la 
posibilidad de error en 
el acoplo. 

Relación de Ambiente: 
Crea un espacio para 
los elementos 
expuestos, 110 con 
mucha calidad en el 
sistema, lo cual 
demerita a los 
elementos en 

Satisfacción de Necesiclmles: 
Permite colocar en los páneles 
elemenios bidimensionales, sin 
embargo no tiene la posibilidad de 
exponer objetos. No cuenta con un 
sistema de iluminación, por lo que 
solo esta iluminado por la luz 
general. 

MAMPARAS 
REfICULADAS 

Descripción: el 
sistema básicamente 
crea y delimita 
espacios, permitiendo 
la exposición de 
elementos 
bidimensionales. 

Componentes: Está 
constituido por los 
conectores de 
aluminio fresado y 
barrenado, y por las 

elaborado sobre solicitud de un 
comerciante para exponer sus 
productos. 

Explicación de Armado: Es muy 
sencillo, se colocan los tubos de las 
mamparas sobre los respectivos 
canales del conector, 
posteriormente se coloca la otra 
parte del conector y se le 
introducen los tornillos para 
sujetarlos. 

Relación de Ambiente: Crea 
espacios agradables, permite que 
los elementos exhibidos destaquen 
y da sensación de amplitud. 

Satisfacción de necesidades: 
Delimita y crea espacios, permite 
la exposición de elementos 
bidimensionales y es fácil de 
transportar. 

Posterior al estudio global de los 
sistemas de exhibición anteriores, 
pasamos al análisis <le Ponderación 
de los mismos, para poder así, 
determinar cuales son los sistemas, 
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que serán lt;s posibles 
competidores; y de esta manera 
realizar el análisis de factores 
humanos, de función y de 
fabricación, de los mismos. 

Una vez realizado el análisis de los 
si,;1emas, pasaremos al análisis del 
contexto que nos determinará 
primernmente el Nicho de 
Mercado, que son los stands que 
exhiben productos ligeros y 
gráficos: para continuar con la 

Determinación de Secci6n de 
Mercado, que nos va a indicar, de 
entre los stands que exhiben 
elementos ligeros y gráficos a 
cuantos pretendo venderles mi 
sistema. 

Estos estudios, van a reflejarse 
también en el Perfil de la Empresa 
o Grupo Meta, que son las 
características de quien estamos 
considerando como comprador 
mediato. 

l'ONDERACION DE SISTEMA IMPORTADOS 
1:"c. 1, 

Y es todo este análisis tanto de los 
productos existentes, como el de el 
contexto y el del usuario, lo que nos 
va a delimitar los parámetros a 
considerar para poder realizar un 
producto competitivo en el 
mercado. 

DEfERMINA­
CION DE SISI'E­
MAS COlVIPE­
ílIDORES 
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De los estudios de 
Ponderación 
realizados se concluye 
que los sistemas 
competidores son: 

* Sistenms 
1Inp011ados 

Nimlok 

Easy2 

Octanorm 

Mira ge 

•!• n• ,J 

Los que se analizaran con mayor 
detenimiento en capítulos 
siguientes, exceptuando el sistema 
de vidrios, postes y chicotes, ya que 
en cuanto a su volumen de 
producci6n, no representa un 
competidor real. 

Del estudio de Nicho y Secci6n de 
Mercado, se llegó a la conclusión 
de que en general, a más del 50 % 
de los expositores les serviría el 
sistema en desarrollo por sus 
necesidades (Nicho de Mercado), 
sin embargo solo a una parte de 
ellos, les interesaría el sisteina 
(Clientes Potenciales), y de ellos, a 
un menor porcentaje ( que varía 
según la exposición - como la tabla 
de Sección de Mercado lo indica-) 
dirigiremos el prmlucto, en 
función de otros factores como 
son: capacidad de producción, 
clientes cautivos por otros 
sistemas, etc. r~--·--·~··.-.· · .--,,.,1 

1 ' ' ' '¡" '.' ' l ,, (.¡ : 1 i 
1 t' : 
1 - ·~ ~-~-; 

- .. -¡ ' -·-~· ! ,lf lli '~~ ··~ . 
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De los estudios de 
Ponderación 
realizados se concluye 
que los sistemas 
competidores son: 

* Siste111as 
IInpmiados 

Nimlok 

Easy2 

Octanorm 

Mirage 

* Sistenms 
Nacionales 

Simplex 
(Construlita) 

* Sistenms Sobre 
Diseño 

Sistema de Vidrios, 
postes y chicotes. 

dirigiremos el producto, en 
función de otros factores como 
son: capacidad de producci6n 
clientes cautivos por . otro~ 
sistemas, etc. 
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IER.GONOMIA 

NlMLOK 

Los materiales que le constituyen 
hacen que su manejo sea ligero y 
agradable al tacto. No tiene áreas 
t¡ue puedan considerarse 
peligrosas por lastimar las manos 
del armador, por su numero 
limitado de piezas y por ser de 
:mnado sencillo, no implica un 
esíuerzo extra por parte del 
obrero. 

EASY2 

El manejo de este sistema es de 
suma sencillez, ya que no implica 
ningún análisis, ni manejo de 
elementos diversos. Los materiales 
son cálidos y de una textura grata al 
tacto, y su ligereza permite 
maniobrabilidad. 

OCTANORM 

Su relación con el usuario no es 
agresiva, ya que sus terminaciones 
están ligeramente redondeadas, 
por lo que no lastima al armador, 
el material permite una estructura 
ligera, sin embargo las 
dimensiones no siempre son fáciles 
de manejar, su tacto es frio, ofrece 
una amplia gama de posibilidades. 

MIRA GE 

Su estructura es atractiva al 
usuario, de gran ligereza, carente 
de elementos que puedan lastimar, 
dado lo especffico de su armado, 
éste no significa un problema, para 
el usuario. Sus materiales son 

(ESIEI1CA 

NIMLOK 

en o 
(..) 

Sus formas en lo general son 
rectas,que se suavizan gracias a los 
tubos y conectores, también se 
pueden elaborar zonas curvas 
combinadas con rectas. Los colores 
que maneja son atractivos y gratos 
a la vista. La versatilidad en su 
combinación, da como resultado 
cierto movimiento en sus áreas. 

Los espacios que crea son amplios 
y con movimiento, puede realizar 
curvas y rectas, y su combirrnciím 
da resultados interesantes, aunque 
también puede crear espacios muy 
rígidos y fríos. El color 
caracterlstico es el hlanco, 
combinado con el acabado natural 
del aluminio, aunque tiene· . · 
fama amplia de colores. 

MIRA GE 

Sus formas son muy 
atractivas, los colores son 

SIMPLEX 

NIMLOK 

Este sistema 

EASY2 

También presenta una 
clara, pero demasiado 
simple. 

OCTANORM 

Al igual que nimlok dan una 
imagen de mayor importancia" 
dada la monumentalidad que 
pueden dar sus combinaciones. 
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EASY2 

El manejo de este sistema es de 
suma sencillez, ya que no implica 
ningún análisis, ni manejo de 
elementos diversos. Los materiales 
son cálidos y de una textura grata al 
tacto, y su ligereza permite 
maniohrabilidad. 

OCTANOAAI 

SIMPLEX 
Sus formas son muy rígidas y sus 
colores son muy frlos. 

lsEMI011CA 

NIMLOK 

Este sistema comunica una 
limpie7.a en su imagen, perfección 
y sofisticación en su elaboración. Su relación con el usuario no es 

agresiva, ya que sus terminaciones 
están ligeramente redondeadas, 
por lo que no lastima al armador, 
el material permite una estructura 
ligera, sin embargo las 
dimensiones no siempre son fáciles 
de manejar, su tacto es frío, ofrece 
una amplia gama de posibilidades. 

\ESIEl1CA 

MIRA GE 

Su estructura es atractiva al 
usuario, de gran ligereza, carente 
de elementos que puedan lastimar, 
dado lo especifico de su armado, 
éste no significa un problema, para 
el usuario. Sus materiales son 
cálidos y de sencillo manejo. 

SIMPLEX 

Sus elementos cuentan con un peso 
accesible para su manejo, sin 
embargo sus dimensiones, lo 
pueden llegar a hacer un poco 
molesto el armado, sus 
posihifüla<les <le variantes pue<len 
confundir al usuario. 

NIMLOK 
Sus formas en lo general son 
rectas.que se suavizan gracias a los 
tubos y conectores, también se 
pueden elaborar zonas curvas 
combinadas con rectas. Los colores 
que maneja son atractivos y gratos 
a la vista. La versatilidad en su 
combinación, da como resultado 
cierto movimiento en sus áreas. 

EASY2 

Los colores que maneja son los 
mismos que nimlok, creando 
espacios gratos y atractivos, en su 
forma, predominan las rectas, que 
al estar bien utilizada, dan una 
sensación de movimiento, su 
apariencia es muy rlgida. 

OCTANO AA! 

EASY2 

También presenta una inwgen muy 
clara, pero demasiado rígida y muy , 
simple. 

ocrANOAAI 

Al igual que nimlok dan una 
imagen de mayor importancia,.: 
dada la monumentalidad que, 
pueden dar sus combinaciones. 

MIRA GE 
A la vista es un sistema muy grato, 
cálido y sencillo, que aunque no 
cuenta con mucha versatilidad, su 
apariencia es limpia y ordenada. 

SIMPLEX 
Aparenta mucha complejidad, y 
pesa mucho su presencia, refleja 
sofisticación, pero no versatilidad. 



NIMLOK MIRAGE 

EASY 2 

REFLEX 

EASY2 



EASY 2 

REFLEX 

EASY2 

NIMLOK 

VELCALUM 



NJ.MLOK 

Costo• ('n Dolarrs 

PANELES 

120 X 120 ................................................ $246.00 

90x 90 ..................................................... $154.00 

60 X (¡{) ..................................................... s M.00 

30x 30 ..................................................... $42.00 

PANEL CURVO 

-~~ !:,~~~-
2.54 X 96.52 ............................................. .5 82.!X) 

38.1 X J4J.5J ............................................ .$223.00 

25.4 X J43.SJ ............................................ .S17R.OO 

2.1.i.4 X 203.00 ............................................. $1 ?3.DO 

38.1X203.00 ............................................ .$237.00 

JUEGO 

1.00 X SS.88 ............ 2 PANl!Ll'.S .......... .5330.00 , 

3 PANCLES ......... - ........... _ ...... - ............ $532,00 

4 PANl!U.!S ... : ............................ :.: ......... S7J.4.00 

MIRA GE 

Costo en Dolares 

SISTEMA DE 2.40 x 2.40 

A 1 c111or .•.•...•.... _ ••.••••....• · .•••••••.•..•••• :········S..1,J75.<XI 

A 2 colorcs ........................... -.; ............. - .• .s-1,613 -: 

SISTEMA DE 2.40 x 3.00 

A t color ................................ - ....... · ....... ~· . .SS.~2.00 

A 2 rolorcs ........................... _ ............ _ .... $5,454.00 

SIMPLEX­
ESTRUCl'URA 
MECANO 

Costos en Moneda Nacional 

'lll/\MO RI!c1·0 1.83 mis ................... 102.soo.oo 

11\AMO Rl!Cro 1.22 mts .................. 68,000.00 

TRAMO RECIU .61 mis .................. .39,950.00 

'llU\MO IU~CIU .40 m11 ................... 29.Sl.IO.OO 

VERllCl! l!Xrl!llNO 90 gdos ........... A7,3.I0.00 

Vl!RTICll INTERNO 90 gdos ............ .55,600.00 

CUl\V Al IORIZONl"Al.'JO cmus ... .50,400.UO 

CONl!XION llN X .......... _ ..................... 70,800.00 

VllR"llCI! INll!RNO llS GDOS ...... .30,700.00 

CURVA llOIU7.0NTAI. t:\S GDQSj(J,700.00 

. CONl!XION llN T •............................... .61,000.00 

CONl!XION EN T Vl!RllCE ............. 61,000.UO 

l!XfENCION Dll AJUSfll ................ .88,600.00 

PLACA RllMAl1!25CM •...............•... .26,900.00 

!'LACA DAS!! 3S CM ...•..................... .28,000.00 

SUJl!CION A ll!CllO 2JOCM ........... .B.900.00 

SUJITrADORLUMINARIAS ............ 4,350.00 

SUJl!fADOR DISPLAY •.......•...•....••. .3,000.00 

LUMINARIA FUORl!SCl!Nll' ......... .325,000.00 

EASY2 

l'l:llFll.l;S ............. t\l.lJMINICJ l!Xl HlillH> 

CONl!Cro1m~ .... FUNIJICION A l'Hl"ION 

ACCESORIOS ..... l.AMINA ºl llCl!JUEl,\llk. ' 

PANEIJ!._c:; ............ ,\Gl.CJMl~HJ\JllJ.c:UJlll~RT/\ 
................................. lll!Ml'.l.Ar-.tlN/\ . 

.MlRAUE 

, l'ANl!L ............ ;.; ... IJ\MIN/\ 1
.: 

Sll\'IPLEX 

lUllNILL!JIUA •.. COMl!llCIAL 

..,.o,, 
C-gl> 
ZmO 
n:u~ 
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COSTOS 

NIMLOK 

CM!o< fil Dolílrfs 

PANELES 

120 X 120 ................................................. $246.00 

90 X 90 .......... , ................................ , .... ,.,,, $154.00 

f,(Jx <~ ..................................................... $8.f.OO 

. 30.x_ 30 •.. ,, ....... :·;0
"'.''.': ....... - .... - ...... , ......... $ 42.00 

PANELES 

254 X 55.RS ............................................. $ 58.00 

1 co:o: ................................................... se,.::J.tAJ 

A 2 colores ............................................... s-1,613 

SISTEMA DE 2.40 x 3.00 

Al c-olor .................................................. .$5,092.00 

A 2 rolo res ............................................... SS,45-too 

SIMPLEX­
ESTRUCfURA 
MECANO 

Costos en Moneda Nacional 

'Jll.AMO JU!CIU 1.83 mis ................... 102.,500.00 

1lll\MO RI!cro 1.22 mts .................. 68,CXXJ.OO 

TRAMO RI!cro .61 mis .................. .39,950.00 

'IRl\MO IU!Cln .40 ml& ................... .29,500.00 

VEll'llCE EXIERNO !XJ gtl.,. ............ 47,350.00 

VERTICll IN'IERNO 90 gtlos ............ 55,600.00 

CUllV ll l IOIUZON'l'lll.90 cmos ... 50,41JO.OO 

CONl!XION EN X .......... -..................... 70,ROO.OO 

VER'llCE INll!RNO ll5 GIJOS ...... .30,700.00 

CURVA llOIU7.0N"J'lll. 05 cmos.J0.700.00 

. CONI!XION I!N T ................................. 61,000.00 

CONEXION llNTV!lll'llCl! ............. 61,000.00 

EXIBNCJON DE AJUSIB ................ .Bll,600.00 

PLACA REMllTE25CM .................... .26,900.00 

l'LACll IJllS!l 35 CM .......................... 28,000.00 

SUJECION 111ECl10 2JOCM ........... .8,900.00 

SUJETADOR LUMINARIAS ............ 4,350.00 

SUJETllDOR DISPLAY .................... .3,000.00 

LUMINlllUll FUOIUJSCEN'rE ........ .325,000.00 

PROCESOS DE 
FABRICACION 

NTh1LOK 
TUIJOS .................. ALUMINIO 

l'I!RFILES ............. ALUMINIO I!XrRUIDO 

CONllCTOR ........ .INYECCION EN PLllSllCO 

PllNELES ............. LAMINllDOS IJE UNICEL 

................................. ESI11\ENO 

................................. l!Sl'UM/11'01.!UllEl'llNO 

TlllUMllS ............. T/llJLllS IJIJllOLOMElv\00 

MillAGE 
VARILLAS ........ : .. Pl..1\S'rJCO INYJ!C:l.AIJO 

CONl.!CfOR ......... 1'1.AS'llCO INYl!CJ'At> 

I' ANI!l~ _ .......... _,,, l.AM IN1\ 

................................. l!.'illltl;Nc> 

................................. ESl'UMll lll! PCJl.!Ulll!l'llNCJ 

................................. Vl!l.OUR 

SllVIPLEX 
VARJIL\ ............. cor.fr::nc:1A·L noul .Ai>A 
LAMINA ............... TROOUP.1.AIJll 

TOllNILU!IU/l ... COMEllCIAL 

-n·o,, e,,» 
ZmO 
o~--n 
-J>O 
ºº~ Z ._m ocn 

zc 
< m 



OPERACIONES 
CAS 

NIMLOK 

No requiere de ningún tipo de 
herramienta, ni de mano de obra 
especializada. Sus mamparas se 
arman primero uniendo el 
conector al perfil del panel y 
posteriormente, éste es colocado 
en el tubo, este es el mismo 
movimiento tanto para casos 
horizontales, como verticales, asf 
como curvos o rectos, ya bien sea 
para techos o muros o repisas. 

EASY2 

No requiere de ningún 
herramienta, solo vasta con 
desplegarlo, y unir una sección de 
mampara a otras, para realizar 
muros. 

OCfANORM 

Requiere de herramienta para su 
armado, dependiendo de la 
complejidad, puede llegar a 
requerir mano de obra 
especializada y el proceso consiste 
primero en crear las mamparas y 
posteriormente unirlas, mediante 
los conectores internos. 

MIRA GE 

No requiere. mano de obra 
especializada, ni herramienta: su 
armado es muy sencillo, se inicia 
desplegando y conectando la 
estructura, a la que se colocan las 
lámparas y posteriormente se 
cubre con velour. 

SThlPLEX 

Requiere de personal 
especializado, ayudado por un 
desarmador y consiste en unir una 
sección con otra por medio de 
tuercas y tornillos. 

EASY2 

Es un sistema diseñado para ser 
usado en interiores, debido a sus 
materiales y formas; su estructura 
no le permite someterlo a 
movimientos de corrientes de aire. 

OCTANORM 

Este sistema tiene la posibilidad de 
ser utilizado tanto en interiores 
como en exteriores. 

MIRA GE 

Su estabilidad y sus materiales no 
le permite usarse en exteriores, a 
menos que este techado. 

SIMPLEX 

Su uso normal es en zonas 
interiores, podría usarse en 
exteriores, siempre y cuando no se 
corra el riesgo de lluvia. 

NIMLOK 

Tubos son de alunúnlo. 

Sus conectores son de 
policarbonato. 

Los paneles son de unicel 
recubierto por ambos lados de 
láminas de estireno y hule espuma, 
teniendo como acabado final 
velour y en su perímetro tiene 
perfil <le aluminio extrui<lo; sus 
medidas en panel cuadrado son: 

120x t20_ .......•...•... 120x90:··········· .. ···-90x60 

90x 90 ............•....... 120x60 ................... 90x30 

º60• 60 .................. 1201J0 ................... 601JO 

•JOx 30 ................. . 

* También en panel curvo: 

EASY2 

Sus bisagras son de lámina 

25.41143.SJ 

2S.4 X 203 

38.11203 

Juegos 

100 x SS.88 (da;, tru y cuatro panclc¡) 

MIRA GE 

Su estructura es plástica. 

Conectores inyectados en plástico. 

Sus cubiertas son estireno cubierto 
por hule espuma y acabado de 
velour. 

OCTANORM 

Todos sus perfiles son eximidos, de 
una aleación de aluminio aluminio. 

Sus paneles son de aglomerado, 
con cubierta de melamina, de las 
siguientes medidas: 

Sus accesorios son troquelados. 

Sus conectores y herrajes son de 
fundición a presión. 

SIMPLEX 

Sus piezas son de alambrón. 

Lámina troquelada. 

Cuenta con accesorios hechos con 
telas y aglomerados recubiertos. 



menos que este techado. Todos sus perfiles son extruidos, de 
una aleación de aluminio aluminio. EASY2 

No requiere de ningún 
herramienta, solo vasta con 
desplegarlo, y unir una sección de 
mampara a otras, para realizar 
n1uros. 

OCfANORM 

Requiere de herramienta para su 
armado, dependiendo de la 
complejidad, puede llegar a 
requerir mano de obra 
especializada y el proceso consiste 
primero en crear las mamparas y 
posteriormente unirlas, mediante 
los conectores internos. 

l\URAGE 

No requiere. mano de obra 
especializada, ni herramienta: su 
armado es muy sencillo, se inicia 
desplegando y conectando la 
estructura, a la que se colocan las 
lámparas y posteriormente se 
cubre con velour. 

Sll\'lPLEX 

Requiere de personal 
especializado, ayudado por un 
desarmador y consiste en unir una 
sección con otra por medio de 
tuercas y tornillos. 

NlMLOK 

SIMPLEX 

Su uso normal es en zonas 
interiores, podría usarse en 
exteriores, siempre y cuando no se 
corra el riesgo de lluvia. 

Sus paneles son de aglomerado, 
con cubierta de melamina, de las 
siguientes medidas: 

Sus accesorios son troquelados. 

Sus conectores y herrajes son de 
fundición a presión. 

NIMLOK 

Tubos son de alunúnlo. 

Sus conectores son de 

policarbonato. 

Los paneles son de unicel 
recubierto por ambos lados de 
láminas de estireno y hule espuma, 
teniendo como acabado final 
velour y en su perímetro tiene 
perfil de aluminio extruido; sus 
medidas en panel cuadrado son: 

t20x \20 ................. 120r.90 ......... - ........ 90x60 

90x 90 .................... t20x60 ................... 90:ii:30 

º60• 60 .................. 120x30 ................... 60x30 

•JOx JO ................ .. 

•También en panel curvo: 

EASY2 

Sus bisagras son de lámina 
troquelada, as! como sus seguros. 

Los paneles son de unicel 
recubierto por ambos lados de 
láminas de estireno y hule espuma, 
teniendo como acabado final 
velour y en su perlmetro tiene 
perfil de aluminio extruido; sus 
medidas son: 

SIMPLEX 

Sus piezas son de alambrón. 

Lámina troquelada. 

Cuenta con accesorios hechos con 
telas y aglomerados recubiertos. 

fCARÁéiifus-
CAS DE IA 

C01VIPEfENCIA 
E ACUERDO 

lA: 

¡i>ERFJLDEL 1 
~OMPRADOR _ 

En este caso, el sistema se usa en 
interiores con seguridad, no es 
conveniente su uso en exteriores, 
aunque su estructura le permite 
estar en zonas donde pueda haber 
corrientes fuertes de aire. 

Panel~: 

25.4' 55.88 

25.4' 96.52 

38.lx 143.53 

• El cliente en perspectiva expone 
en promedio 4 veces anuales. 

22 



• El 40% de los expositores no son 
del lugar en donde exponen. 

• Están dispuestos a invertir desde 
$2,llllll,llllll.llll y $4,000,0lllUlll de 
pesos en un Sistema ue Exhibición 
xm2. 

En su mayor!a exponen 
productos ligeros 

• Algunos mezclan productos 
ligeros y pesados en su stand. 

• La exhibición de gráficos es 
mayor en exposiciones 
Tecnol<igicas, Farmacéuticas y de 
Computación. 

• La imagen de los stands var{a 
según el giro de la exposiciór.. Tal 
es el caso del Salón del Regalo, en 
el que el objetivo era cubrir toda el 
área con los elementos a exhibir, 
sin contar mucho la imagen; sin 
embargo en Expo Computación, es 
de suma importancia, la imagen 
sofisticaúu y seria, en la cuul 
exponen solo determinados 
productos. 

• El elementos audiovisual es muy 
recurrido en exposiciones como 
Expo Pak, Computación, 
Tecnología, etc. 

• En su mayorfa requieren de 
iluminación dirigida para sus 
productos. 

• Debido a que ning(m producto 
nvhihirtn PC:f!Í !1CPO'llr~1ctn rnntrn 

• Las personas encargadas de 
montar el stand en exhibiciones 
tales como: Salón del Regalo y 
Zapato, entre otras, son los mismos 
expositores; sin embargo en Expo 
Computación, Tecnologfa, 
Empaque y Embalaje, se contrata 
personal especificamente para esa 
labor. 

• En el primer caso la edad fluctúa 
entre 25 y 40 años, siendo el 70% 
de personal masculino, y e1\ el 
segundo está entre los 20 y 35 años, 
aproximadamente, 
correspondiendo el 100% a 
hombres. 

• El tiempo de montaje es de 2 dfas 
de 8 a.m. a 8 p.m. 

• El tiempo de desmontaje es de 1 
dfa de Ba.m. a 8 p.m. 

• Los sistemas son transportados 
en vehículos de carga ligera, 
vagonetas, pick-ups y camiones. 

• Un porcentaje considerable, 
coloca una alfombra para 
ambientar su stand, y otro 
porcentaje no muy numeroso 
cubren la parte superior, para crear 
un ambiente cerrado. 

preguntan por la informaci<in 
precisa, de acuerdo " su., 
necesidades, y concertan citas 
posteriores para analizar 
beneficios. 

. En exposiciont·s 
regalo, y el zapato los asistentes' 
son medios mayorisías y 
mayoristas, que van a con'oéer 
nuevos productos y genei-alm~nte 
hacen el pedido e,n el 1110111e11lo: 

. En expos1c1ones de equipo' 
material odonfol(Jgicn; .. 
visitantes son profesionisÍas 
generalmente compran 
menudeo instrumental 
uniformes. 

. En exposiciones 
navideños o bien artcsai1ales/los' 
asistentes son medios. mayoristaso 
familias, que hacen compras en laS:' 
exposiciones al menudeo o medio · 
mayo reo. 

' J 

1 
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ligeros y pesados en su sU!nd. 

• La exhibición de gráficos es 
mayor en exposiciones 
Tecnuli'igicas, Farmacéuticas y de 
Computación. 

• La imagen de los stands varía 
según el giro de la exposición. Tal 
es el caso del Salón del Regalo, en 
el que el objetivo era cubrir toda el 
área con los elementos a exhibir, 
sin contar mucho la imagen; sin 
embargo en Expo Computación, es 
de suma importancia, la imagen 
sofisticada y seria, en la cual 
exponen solo determinados 
productos. 

• El elementos audiovisual es muy 
recurrido en exposiciones como 
Expo Pak, Computación, 
Tecnología, etc. 

• En su mayoría requieren de 
iluminación dirigida para sus 
productos. 

• Debido a que ning(m producto 
exhibido est{i asegurado contra 
robo, es conveniente considerar un 
locker con llave, o inclusive un 
elemento para dejar protegido el 
stand. 

PERFIL DEL] 
USUARIO 

hombres. 

• El tiempo de montaje es de 2 días 
de 8 a.m. a 8 p.m. 

• El tiempo de desmontaje es de 1 
día de 8a.m. a 8 p.m. 

• Los sistemas son transportados 
en vehículos de carga ligera, 
vagonetas, pick-ups y camiones. 

• Un porcentaje considerable, 
coloca una alfombra para 
ambientar su stand, y otro 
porcentaje no muy numeroso 
cubren la parte superior, para crear 
un ambiente cerrado. 

¡:uILDEL 
ISTENTE 

Actualmente por el control de 
acceso que se maneja en las 
exposiciones se ha limitado la 
entrada para que sólo las personas 
interesadas en la adquisición de los 
productos asistan, dándoles así una 
mejor atención. Las características 
generales de los asistentes son las 
siguientes: 

. En exposiciones de computación, 
tecnológicas o industriales, los 
asistentes son generalmente los 
gerentes, directores o dueños de 
una empresa, que van a conocer los 
nuevos equipos, y comprar cuando 
les son útiles. Generalmente 

generalmente compran 
menudeo instrumental 
uniformes. 

al 
o 

. En exposiciones de artículos 
navideños o bien artesanales, los 
asistentes son medios mayoristas o 
familias, que hacen compras en las 
exposiciones al menudeo o medio 
mayo reo. 



I 

El ohjetivo general del proyecto 
es desarrollar un sistema de 

exhibición para cubrir el área 
destinada a un local, en 
exposiciones, en el cual puedan ser 
colocados elementos 
bidimensionales, tridimensionales 
y audiovisuales. Específicamente 
es importante que el sistema sea de 
fácil transportación y versatilidad 
en su colocación. 

DESCRIPCION DE 
EL POSIBLE 
PRODUCTO DESDE 
LOS SIGUIENTES 
PUNTOS DE VISTA: 

o 
Q 
<C o 
~ 
LLI =s 

ICONQUIEN 
COlVIPITE 

Va a competir con sistemas 
importados en su mayor{a, de 
producciones altas, y calidades 
excelentes. 

El nicho de mercado al que se 
desea penetrar es aquel que exhibe 
productos de peso ligero y 
elementos hidimensionales, y que 
no tiene la capacidad de comprar o 
rentar un sistema de exposición 
importado ni tampoco de mandar 
a realizar una ambientación 
especial, pero que si se preocupa 
por la imagen que proyecta, y que 
actualmente está satisfaciendo su 
necesidad, mediante sistemas o 
elementos hechizos, que resultan 
de mala calidad y poca versatilidad. 

QUIENESSON 
MIS 
COMPRADO 
POTENCIALF.S 

Son aquellos expositores que 
tienen interés en dar una buena 
imagen, y que no tienen el poder 
adquisitivo para rentar o comprar 
un sistema importado. 

~N QUE PIAZASI 

Los centros de exposición como 
Expo-Guadalajara, Word Trade 
Center, Hoteles, Plazas 
Comerciales y Carpas para 
exposición. 

Siendo las ciudades más comunes 
de exposición: Guadalajara, 
Monterrey, México, Guanajuato y 
Morelia. 

Referente a las normas y 
estándares que rigen directamente 
al producto, se ha considerado 
principálmente a aquellas que 
manejan los centros de exposición 
nacionales más importantes: Trade 
Center de México y Expo 
Guadalajara.(Para consulta de las 
normas, ver anexo No. 1.) 

.,, 
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1'01'4105 DE vi'SIA: 

o 
Q 
<C o 
~ 
LLI 

:2 
ICONQUIEN 
COMPITE 

Va a competir con sistemas 
importados en su mayoría, de 
producciones altas, y calidades 
excelentes. 

Se desea que el producto abarque 
las plataformas, los muros y el 
techo del stand, y que cuente con 
versatilidad y ventajas para que 
pueda competir 
proporcionalmente con los 
productos importados, aunque no 
se vaya a dirigir el sistema a la 
misma sección de mercado que 
éstos estén cubriendo. 

AQUENICIIO 
SERA DIRIGIDO 

j!tNQUEPIAZASI 

Los centros de exposición como 
Expo-Guadalajara, Word Trade 
Center, Hoteles, Plazas 
Comerciales y Carpas para 
exposición. 

Siendo las ciudades más comunes 
de exposición: Guadalajara, 
Monterrey, México, Guanajuato y 
Morelia. 

Referente a las normas y 
estándares que rigen directamente 
al producto, se ha considerado 
principálmente a aquellas que 
manejan los centros de exposición 
nacionales más importantes:Trade 
Center de México y Expo 
Guadalajara.(Para consulta de las 
normas, ver anexo No. 1.) 

ICOMERCJAU­
ZACTON 

La forma de comercialización que 
se tiene en mente, es la venta y/o 
renta de un equipo básico, que 
abarque plataformas, muros y 
techos (como se mencionó 
anteriormente) y a la cual se le 
pueda cambiar el color, textura e 
inclusive agregar elementos que 
personalicen al local, 
prescindiendo de vendedores, 
tiendas y distribuidores, en su 
etapa inicial. 

Dll\1ENSIONES 
lATOMAREN 
CUENrA 

ANTROPOMETRIA 
ESfATICA 

ANTROPOMETRIA 
DINAMICA 
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CONDICIONES 
DE CONTAtCfO 

TEMPERATURA 

No dchc producir un camhio 
brusco al contacto con la mano, 
para evitar que la lastime y que por 
reflejo se suelte el elemento. 

TEXTURA 

Es conveniente tener diferentes 
tipos de texturas, para dar 
apariencias requeritlas por el 
expositor, as( como v~riedad en los 
colores. Las texturas no deberán 
ser agresivas al tacto, ni tampoco 
resbaladizas, para evitar 
accidentes al transportar, armar o 
desarmar. 

FORMA 

Que sea accesible a las manos y de 
fácil manejo, agradable a la vista y 
de lógica de armado simple. 

CONDICTONES 
DE OPERACION 

ESFUERZOS 
FlSlCOS 

Debe n:sistir a trato> rudos, golpes, 
fricciones y movimientos 
constantes; esto debido a que se 
usará en un promedio m!nimo de 6 
veces anuales; lo que trae consigo 
un montaje y desmontaje continuo. 

El esfuerzo que debe hacer el 
usuario para armar el sistema, no 
debe ser mayor al especificado en 
el estudio antropométrico; por lo 
que va a estar calculado para ser 
ejecutado fácilmente por mujeres 
del 5 percentil. 

QUE IMPACTO 
DEBE TENER 
EL PRODUCTO 

·.:,,;, 

Debe reflejar innovación en sus 
formas y su concepto, para atraer la 
atención de los compradores y de 
los visitantes. Debe dar sensaci6n 
de amplitud, y dar una imagen clara 
de profesionalismo, aunque sus 
formas no sean convencionales. 

Considerando que debe 
mantenerse a un nivel competitivo, 

-!-""--~ .. 1.-.h..-..-A rQl"'ttrrir :1 

QUE FORJVIAS Y 
fEXTUHAS 
DEBE USAR 
PARA 
WGIWlLO 

Las formas deben ser sencillas y , 
atractivas, que se integren' al 
sistema, dándole un 
personal. Las 
nuevas texturas 
multiperforados, 
as( como de colores, 
brillantes, permitirán 
imagen moderna que se 
todo esto apoyado por iluminación 
adecuada. 

J 
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tipos de texturas, .para dar 
apariencias requeridas por el 
expositor, asf como variedad en los 
colores. Las texturas no deberán 
ser agresivas al tacto, ni tampoco 
resbaladizas, para evitar 
accidentes al transportar, armar o 
desarmar. 

FORMA 

Que sea accesible a las manos y de 
fácil manejo, agradable a la vista y 
de lógica de armado simple. 

CONDICIONES 
DE OPERACION 

ESFUERZOS 
FISICOS 

Dchc resistir a tratos rudos, golpes, 
fricciones y movimientos 
constantes; esto debido a que se 
usará en un promedio mínimo de 6 
veces anuales; lo que trae consigo 
un montaje y desmontaje continuo. 

El esfuerzo que debe hacer el 
usuario para armar el sistema, no 
debe ser mayor al especificado en 
el estudio antropométrico; por lo 
que va a estar calculado para ser 
ejecutado fácilmente por mujeres 
del 5 percentil. 

MECANISMOS Y 
OPERACIONES 
ACCESIBLES 

En lo posible se tratará de evitar 
mecanismos, para evitar complicar 
el armado. Y la operación de unión 
de elementos, no debe requerir el 
uso de numerosas herramientas, o 
de un análisis cmnplicado, para 
saber la colocación y función de las 
piezas. 

G)cncn -() 
o 
en 

QUE IMPACTO 
DEBE TENER 
ELPRODUCfO 

Debe reflejar innovaci(Jn en sus 
formas y su concepto, para atraer la 
atención de los compradores y de 
los visitantes. Debe dar sensación 
de amplitud, y dar una imagen clara 
de profesionalismo, aunque sus 
formas no sean convencionales. 

Considerando que debe 
mantenerse a un nivel competitivo, 
el sistema deberá recurrir a 
elementos que lo complementen y 
apoyen, tales como: fuentes 
luminosas, tomas de corriente, 
cableado, telas, alfombras, 
sistemas globales de exposici6n 
(los sistemas que delimitan las 
áreas destinadas para cada local), y 
herramientas. 

mu t1per ora os. rugosos y 1sos; 
asf como de colores, opacos y 
brillantes, permitirán dar la 
imagen moderna que se pretende, 
todo esto apoyado por iluminaci6n 
adecuada. 

NUMERO DE 
UNIDADES A 

ZAR 

Considerando que las piezas que 
requieren mayor tiempo en su 
producción (hase para lámparas y 
postes), se pueden producir a un 
ritmo de 4,000 piezas mensuales; y 
que cada sistema promedio 
requiere de 30 piezas de este tipo; 
el volumen de producción 
resultante en cuanto a factores de 
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111a1111factura es <le 133 sistemas <le 
exhibición. 

Si mi seccion <le mercado me esta 
d<"ll'íniin:mdo que 4<J2 c;>xpositorcs 
_(ac·111al111cntc) son :; quienes les 
~ .. ~·~1dcr'fa 111i sistema, ésto significa 

- qile en un promedio <le 4 meses 
satui:1ría mi mercado, si tuviera la 
i10sihilidad de venta ideal. 
.. . ·,¡ 
I'cro c1mli> la realidad no es esa, 
:sino que _la fuerza de venta <le la 
:e1Í1prc~a solo permitiría vender esa 

'cantidad en 12 meses, el volúmen a 
''"' : lanzar deberá ser de 11 sistemas 
· ·,r .íl'..C'~~.u;·al.cs, tien1po n1zonable, 
.'. :como :'para poder invertir en 

,' . ,'.:ic.ccsorios o variantes en el <liseiio 
· ·• 'V·ri1rh - mantener mi mercado 

ithi(,'.tlil. 

·Lo : ~na-terior .. •indica que mi 
Nt1mcro <le Uni<la<les a· producir 
de un equipo básico, es de 11 
sistemas mensuales. Por lo que con 
el proceso de rechazado, en este 
1110111c11to me es suficiente. < DETERMINA­
CION DE UNI­
DADES A 
Li\NZAR 

Nllt-.IERO. DE UNIDADES A LANZAR 

, ............... , 
''""'_...,, .. ,, ... :: 

"'""'"' ...... -. -..ouc:u" 
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PROCESOS DE 
FABIUCACION 
DESEABLES 

COMO DEBE 
DEFUNUONAR 
Y OPERAR 

IENQUEMEDlü 
IENTE 

OPERA 

El sistema será usado en 
exposiciones cubiertas por In que 
deberá resistir a las condiciones . 
tales como polvo y aire; además de 
substancias químicas como 
adhesivos. 

El uso del sistema, sin embargo, no · 
sólo a exposiciones se limita; .~i'n!i -
que también puede ser utilizado_ 
para ambientación de áreas Ue 
trabajo y comerciales. 

El sistema deberá contemplar 
estar resuelto para un nu_lo 
mantenimiento preventivo y un 
mínimo correctivo, limitándose 
únicamente a el cambio <le partes. 

VIDA DEL 
PRODUCfO 

El tiempo estimado de vida del 
producto es de 4 aiios 
aproximadamente, con el fin de 
mantenerlo a un buen nivel 
competitivo, esto a su vez apoyado · 
por accesorios y cambios, que se le 
adaptarán paulatinamente al 
sistema, para manlenl'rlo 
actualizado. 

QUE 
MATERIALES 
SON 
DESEABLES O 
NECESARIOS 

Los materiales deben ser de gran 
r$!sistencia y durabilidad, lo que 



acc'c~m íos o variantes en el diseí10 
y para mantener mi mercado 
ahkrto. 

l11 anatcrior indica que mi 
Nümcro de Unidades a producir 
de un equipo básico, es de 11 
sistemas mensuales. Por lo que con 
e 1 proceso de rechazado, en este 
nm111c11lo me es suíiciente. 

DETERMINA­
CION DE UNI­
DADES A 
LANZAR 

ocn 
zc 
< m 

Nlll\IERO. DE UNIDADES A LANZAR 
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PROCESOS DE 
FABRICACION 
DESEABLES 

De acuerdo al estudio presentado 
en el punto anterior, puedo 
concluir que en este momento el 
mercado que existe para mi 
producto y mis posibilidades de 
venta, puede ser cubierto 
utilizando el proceso de rechazado 
y doblado de acuerdo al 
requerimiento de las piezas. 

En caso de que en un futuro, 
aumentara drasticamente el 
mercado y mis posibilidades de 
venta, entonces se pasaría a 
producir las piezas de rechazado 
en fundición a presión. 

COMO DEBE 
DEFUNOONAR 
Y OPERAR 

El numero de piezas, deberá ser el 
mfnimo indispensable, para evitar 
confusiones en su funcionamiento 
y armado, aunque cuente con 
accesorios que apoyen al sistema 
general. 

La unión de sus elementos debe ser 
sencilla, para evitar invertir 
demasiado tiempo en el montaje y 
desmontaje. Las secuencias de 
operación deben tener una lógicas, 
de manera que se vaya de lo 
general a lo particular, debe 
tomarse en cuenta que el nivel de 
conocimiento técnico del usuario 
~s bajo .. 

El sistema deberá contemplar 
estar resuelto para un nulo 
mantenimiento preventivo y un 
mfnimo correctivo, limitándose 
únicamente a el cambio de parles. 

li:ADEL ROnuCTO 
El tiempo estimado de vida del 
producto es de 4 años 
aproximadamente, con el fin de 
mantenerlo a un buen nivel 
competitivo, esto a su vez apoyado 
por accesorios y cambios, que se le 
adaptarán paulatinamente al 
sistema, para mantcnnln 
actualizado. 

QUE 
MATERIALES 
SON 
JDESEABIES O 
NECESARIOS 

Los materiales deben ser de gran 
resistencia y durabilidad, lo que 
lleva a pensar en: 

Estnrcturales: 

acero 

acero inoxidable 

aluminio 

plásticos reforzados 



Recubrimientos: 

telas 

partícula de madera 

láminas de acero 

láminas de acrílico 

Arnbndos: 

epóxicos· 

poliurctanos 

cromo 

naturales 

tropicalizado 

galvanizado 

• 

}! 

(J 
( 

) 
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-------~---
epóxicos· 

l·urctauos po 1 

cromo 

naturales 

tropicalizado 

galvanizado 

• 



/\NTEPROY ECrü 

/\ co11ti11uaci6n presento una 
s,·krci(>n tic los bocetos que se 
realizaron, con el objeto de que se 
vea 1:1 evolución del proyecto 
p1 cscntatlo. 
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J\NTEPROYECfO 

J\ continuación presento una 
St'iccci6n de los bocetos que se 
realizaron, con el objeto tle que se 
vea la evolución tlel proyecto 
presentado. 

o 
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ercado 
E11 la parte superior del 
poste se encuentran l:1s 
bases para las, 
lámparas, que es la 
misma pieza, que. la 
hase inferior y <1ue 
sirw a su vez púrn' .. 

DESCRlPCION 

Fste es un sistcnrn que cubre el 
lirl·a destinada para lns stands, 
crnllc 111pla pisos, techos y 
mamparas divisorias. Permite el 
giro de las mamparas sobre el eje 
\'l'rtical y el eje horizontal. Cuenta 
cnn fuentes de luminosas y 
c:ih!catln interno. Es desarmable y 
ligero. lo que le permite ser de fácil 
transportación y armatlo. 

COMPONENTES 

Esta integrado por postes que son 
tubo de aluminio. 

Bases de los postes en forma de 
semicsfcr:is que son contenedores 
de los transformadores. 

Patas de apoyo, que también son 
semiesferas de menor diámetro, 
que se unen a las bases por medio 
de varillas dobladas. 

recibir al tubo que hará· i ... 
las veces de techo. · · 

Las luminarias son de halógeno y 
tienen la posibilidad .de 
horientación. 

De un poste a otro se dá el paso de 
ertergla electrica por medio. de 1111 

cable retractil que se encuentra al 
rededor de una varilla 

Las mamparas vienen en 
diferentes medidas y pueden ser 
colocadas verticalamente, 
horizontalmente, dejarlas libres 
para su giro, o colocarlas a 
cualquier inglinación. 

Los conectores estan compuestos 
por dos piezas, una que es fija y 
sujeta al tubo, y la otra que gira y 
sujeta a la mampara. 

Sus tarimas estan seccionadas, 
para adaptarse a las áreas 
requeridas, cuentan con patns 

_o __ L .. I_ _____ •• ,..,,,,. .,lfnonl,r'l CHIP CI~ 
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poste se cncuentran l:1s 
bases para las 

e 14ca o lámparas, que es la 
misma pieza, que la 
base inferior y que 
sirve a su vez para 
recibir al tubo que har{t 

DESCRlPCJON 

Este es un sistema que cubre el 
6rc:a destinada para los stamls, 
contempla pisus, techos y 
mamparas divisorias. Permite el 
gi rn de las m:unparas sobre el eje 
\'crtical y el eje horizontal. Cuenta 
con fuentes de luminosas y 
c:ih!cado interno. Es desarmable y 
ligrro. lo que le permite ser de fácil 
trnnspnrtaci<in y armado. 

COMPONENTES 

Esta integrado por postes que son 
tubo de aluminio. 

Bases de los postes en forma de 
semiesferas que son contenedores 
de los transformadores. 

Palas de apoyo, que también son 
semiesferas de menor diámetro, 
que se unen a las bases por medio 
de varillas dobladas. 

las veces de techo. 

Las luminarias son de halógeno y 
tienen la posibilidad de 
horientación. 

. De un poste a otro se dii el pasn de 
eliergfa electrica por medio de un 
cable retractil que se encuentra al 
rededor de una varilla 

Las mamparas vienen en 
diferentes medidas y pueden ser 
colocadas verticalamente, 
horizontalmente, dejarlas libres 
para su giro, o colocarlas a 
cualquier inglinación. 

Los conectores estan compuestos 
por dos piezas, una que es fija y 
sujeta al tubo, y la otra que gira y 
sujeta a la mampara. 

Sus tarimas estan seccionadas, 
para adaptarse a las áreas 
requeridas, cuentan con patas 
niveladoras y con alfombra que se 
coloca por partes. 

Las bases de los postes. cuentan 
con conectores que funcionan 
como niveladores, para pisos con 
desniveles. 

Las bases de las lámparas cuentan 
con con un conector para poder 
unir el poste con el tubo que va en 
el techo. 

\ 
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USUAIUOS 

Es un sistema que apenas se va a 
introducir al mercado, y que esta 
pensado para los expositores que 
tengan un poder adquisitivo 
aproximado de $10,000,(){)(),00 por 
un sistema completo, es decir 
tarimas, techos y mamparas, 
incluyendo la luminaria y para 
cubrir un espacio de 13 metros 
cuadrados. 

l\'lA TERV\LES Y 
PROCESOS 

Las bases de los postes, asf como 
las bases para las lámparas, patas y 
pantallas, estan realizados en 
rechazado, en lámina de aluminio 
calibre 20 y con maquinados para 
su sujeción .. 

Las mamparas tienen distintas 
posibilidades: 

Paneles de lámina multiperforada 
cal 20, doblada y punteada. 

Paneles de aglomerado de 3/4 con 
recubrimiento melamfnico. 

Paneles de láminas de unicel 
recubiertos por estireno, espuma 
de puliuretano y velour: 

Los conectores son soleras 
dobladas de 3/4 y maquinados para 
su sujeción. 

Los accesorios de los conectores, 
son piezas de aluminio 
maqu.inadas 

l.A1s postes son tubos de aluminio 
de l 3/16 de diámetro, cal. 20. 

Los techos son tu bus con las 
mismas caracter[sticasque el de los 
postes, pero doblados para darles 
la forma. 

Las Tarimas son secciones de 
aglomera.do de 3/4 de espesor, con 
maquinado para introducir las 
patas. 

ARMADO 

Consiste en colocar en el interior 
de las bases los transformadores, 
unirlas y colocar el nivelador. 
Posteriormente se atornillan las 
patas y los postes a la base. 

A la base superior se le coloca la 
superficie para las lámparas y 
después se une al poste. 

Una vez que se tienen por los 
menos dos postes hasta el punto 
anterior, se le colPcan los 

· conectores en las bases superiores, 
para colocar el techo y después se 
coloca el cable retractil junto con 
la varilla y las lámparas . 

Ya teniendo el marco, se colocan 
los conectores al poste y se sujetan 
por medio del tornillo opresor, y 
finalmente se colocan las 
mampáras dandole la inclinaci(>n 
que se deseé y se aprienta el 
opresor. 

REIACION DE 
AMBIENTE 

Es un sistema que por sus forma~. 
atraé la atención del visitante, sin 
competir con los productos. 

El hecho de que contemple tanto 
tarimas, como mamparas y techos, 
le permite crear una unidad, que 
sirve de fondo para el producto y 
dá carácter a:1 stand. 

SATISFACCI C) N 
DE NECESIDADES 

Permite la cxhihición 
elemt>ntos bidimensionales 
tridimensionales. 

Por ser desarmable, 
ligero, y de partes 
permite n<rinrt~c··1flrLnn11 

sencilla. 

Cuenta con 

Es de 
limpieza. 
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pantallas, estan ~realizados en 
rechazado, en lámina de aluminio 
calibre 20 y con maquinados para 
su sujeción .. 

Las mamparas tienen distintas 
posibilidades: 

Paneles de lámina multiperforada 
cal 20, doblada y punteada. 

Paneles <le aglomerado <le 3/4 con 
recubrimiento melamlnico. 

Paneles <le láminas de unicel 
recubiertos por estireno, espuma 
<le poliuretano y velour. 

Los conectores son soleras 
dobladas <le 3/4 y maquinados para 
su sujeción. 

Los accesorios <le los conectores, 
son piezas <le aluminio 
maquinadas 

l"1s po.,tes son tubos de aluminio 
<le 13/16 <le diámetro, cal. 20. 

Los techos son tubos con las 
mismas caracterlsticasque el <le los 
pos tes, pero doblados para darles 
la forma. 

Las Tarimas son secciones de 
aglomerado de 3/4 de espesor, con 
maquinado para introducir las 
patas. 

La varilla <le las patas y del cable 
retractil de de 3/16 de diámetro. 

Ya teniendo el marco, se colocan 
los conectores al poste y se sujetan 
por medio del tornillo opresor, y 
finalmente se colocan las 
mampáras dandole la inclinaci6n 
que se deseé y se aprienta el 
opresor. 

REIACIONDE 
AMBIENTE 

Es un sistema que por sus forma,, 
atraé la atención del visitante, sin 
competir con los productos. 

El hecho de que contemple tanto 
tarimas, como mamparas y techos, 
le pernúte crear una unidad, que 
sirve de fondo para el producto y 
dá carácter ll;l stand. 

Es <le fácil mantenimiento y 
limpieza. 

No requiere de mucho tiempo para 
su armado. 
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Antropometría: 
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Estética y 
Semiótica 

Es un sistema que por sus formas 
no es discreto, sin embarago el 
espacio que crea es un espacio 
amplio y agradable. 

Tiene la facilidad de dar distintos 
efectos en su apariencia, gracias al 
cambio de sus colores, y 
materiales. 

Aunque sus formas son sencillas, el 
predominio del contraste entre 
curvas y rectas le dá una imágen 
distinta y novedosa. 

El hecho de tener luminarias, le 
permite dar mayor énfasis a los 
productos que se esten exhibiendo. 

Los diferentes ángulos que se 
pueden dar a las mampáras, así 
como la variedad de inclinaciónes 
que se le pueden dar a íos páneles 
le dá sensación de movimiento al 



amplio y agradable. 

Tiene Ja facilidad de dar distintos 
efectos en su apariencia, gracias al 
cambio de sus colores, y 
materiales. 

Aunque sus formas son sencillas, el 
predominio del contraste entre 
curvas y rectas Je dá una imágen 
distinta y novedosa. 

El hecho de tener luminarias, le 
permite dar mayor énfasis a los 
productos que se esten exhibiendo. 

Los diferentes ángulos que se 
pueden dar a las mampáras, así 
como Ja variedad de inclinaciónes 
que se le pueden dar a Jos páneles 
le dá sensación de movimiento al 
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NO. FECHA MODIFICACIONES C!XY?DCNAOAS MJTOlilZD 

VISTA SUPERIOR 

VISTA FRONTAL CO,N CORTE 

LOPEZ OE LA PENA U.N.A.M. U.A.O.l ABRIL-90 

SISTEMA OE EXH/B!CION A3 

BASE PRINCIPAL EN FUNOICION COTAS mm 

e D 
NO, 1 FECHA 1 AIODl'1CACIONE$ 
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/29 ---
VISTA SUPERIOR 

VISTA FRONTAL CO.N CORTE 

LOPEZ DE LA PENA ll.N.A.M. ll.A.D./. ABRIL·90 

SISTEMA DE EXH/BICION A3 

BASE PRINCIPAL EN FUNDICION COTAS mm 

e 
NO. 1 FECHA 1 /11001'/CACIONES 

VISTA FRONTAL CON 
CORTE 

il6TEMA IJK IXH/llUUJN 

CONECTOR EN FUND/CION 

o 
ICOO'i"DEWADAS Al.JrORfZO 

VISTA LATERAL CON CORTE 

11.A.O./. ASRIL·90 ESC. N 

COTAS mm 



MATERIA.LES 

CuADRO DE ESPECIFICACIONES 

1 

38 BARRA DE PUENTE 9 BARRA C.R. 3/8 MAQUINADO MICROPULVERIZADO 
37 CABLE RETRACTIL 9 COMERCIAL COMERCIAL ' 

36 ESTRUCTURA TECHO 4 TUB.ALUM.CAL 20 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
35 CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 8 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO GALVANIZADO 
34 SOPORTE PARA CHAROLA 40 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
33 CABLE ELECTRICO CALIB.B 18 CABLE ELECTRICO COMERCIAL 
32 FOCO HALOGEllADO 18 COMERCIAL COMERCIAL 
31 PANTALLA 18 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
30 BASE PANTALLA 18 POL 1 ESTI RENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL 
29 BRAZO DE LAl4PARA 18 TUB.ALUM.CAL.20 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
28 BASE DE LAMPARA 18 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL - ··-

27 PLUGS CON JACK 20 COMERCIAL COMERCIAL 
26 CHAROLA PARA LUMINARIA 10 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
25 LAMINA MULTIPERF. 15 LAM. LE157-250 C 20 DOBLADO Y PUNTEADO MICROPULVERIZADO 
24 APOYO-SUJETADOR DE PANEL 12 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. MICROPULVERIZADO 
23 APOYO A CONECTOR 12 BARRA CUAD. ZAMAC FRESADO MICROPULVERIZADO 
22 ESCUADRA DE APOYO 12 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
21 ACCESORIO GIRATORIO o FIJO 48 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. MICROPULVERIZADO 
20 TORNILLO OPRESOR 138 3/16 COMERCIAL ,, 

19 PIEZA DE AJUSTE 60 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL 
¡ 

18 BANDA SUJETADORA 60 SOLERA C.R. 1/211 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
17 CABLE ELECTRICO CALIB.A 19 CABLE POT Ca-IERCIAL 
16. POSTE 10 TUB.ALUM. CAL 20 CORTADO MICROPULVERIZADO '" ; 

15 TUERCAS 26 3/8 COMERCIAL 
14 PROLONGACION DE APOYO 4 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
13 SEMIESFERA 4 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
12 CHAROLA PARA SOPORTE 10 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
11 TORNILLOS llLLEN 180 3/16 X 1/4, 111 Ca-IERCIAL 
10 SOPORTE PARA TRANSFORMAOOR 20 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 

1n A"~"A 1, 1 1lt MAQUINADO EN TORNO. GALVANIZADO --



CuAoRo DE ESPECIFICACIONES.· 

38 BARRA DE PUENTE 9 BARRA C.R. 3/8 MAQUINADO MICROPULVERIZADO 
37 CABLE RETRACTIL 9 COMERCIAL COMERCIAL j 

36 ESTRUCTURA TECHO 4 TUB.ALUM.CAl 20 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
35 CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 8 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO GALVANIZADO 
34 SOPORTE PARA CHAROLA 40 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
33 CABLE ELECTRICO CALIB.B 18 CABLE ELECTRICO COMERCIAL 
32 FOCO HALOGENADO 18 COMERCIAL COMERCIAL 
31 PANTALLA 18 LAM. ALUH. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
30 BASE PANTALLA 18 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL 
29 BRAZO DE LAMPARA 18 TUB.ALUM.CAL.20 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
28 BASE DE LAMPARA 18 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL - --
27 PLUGS CON JACK 20 COMERCIAL COMERCIAL 
26 CHAROLA PARA LUMINARIA 10 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
25 LAMINA HULTIPERF. 15 LAM. LE157-250 C 20 DOBLADO Y PUNTEADO HICROPULVERIZADO 
24 APOYO-SUJETADOR DE PANEL 12 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. MICROPULVERIZADO 
23 APOYO A CONECTOR 12 BARRA CUAD. ZAMAC FRESADO MICROPULVERIZADO 
22 ESCUADRA DE APOYO 12 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
21 ACCESORIO GIRATORIO o FIJO 48 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAH. MICROPULVERIZADO 
20 TORNILLO OPRESOR 138 3/16 COMERCIAL 
19 PIEZA DE AJUSTE 60 POLIESTIRENO MOLDEO X COMPRESION NATURAL 
18 BANDA SUJETADORA 60 SOLERA C.R. 1/211 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
17 CABLE ELECTRICO CALIB.A 19 CABLE POT COMERCIAL 
16. POSTE 10 TUB.ALUH. CAL 20 CORTADO MICROPULVERIZADO 
15 TUERCAS 26 3/8 COMERCIAL 
14 PROLONGACION DE APOYO 4 BARRA C.R. 3/8 DOBLADO MICROPULVERIZADO 
13 SEMIESFERA 4 l.AM. ALUH. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
12 CHAROLA PARA SOPORTE 10 LAH. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
11 TORNILLOS ALLEN 180 3/16 X 1/4, 111 COMERCIAL 
10 SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 20 LAM. ACERO CAL 20 TROQUELADO MICROPULVERIZADO 
9 NIVELADOR DE POSTE 10 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO GALVANIZADO 
8 BASE PARA POSTE 10 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
8 BASE PARA LUMINARIA 10 LAH. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
7 TRANSFORMADOR 751.l 10 COMERCIAL COMERCIAL 
7 TRANSFORMADOR 2001.l OPCIONAL COMERCIAL COMERCIAL ) 
6 BASE PARA TRANSFORMADOR 10 LAM. ALUM. CAL 20 RECHAZADO MICROPULVERIZADO 
5 ALFOMBRA EN CUADROS 12 SINTETICO COMERCIAL 
4 TARIMA SECC. AGLCX>4ERADO 12 AGLOMERADO CORTE Y RAUTER NATURAL 
3 UNION NIVELADORA 24 ZAMAC MOLDEO CASC.CERAM. MICROPULVERIZADO 
2 RECEPTOR DE PATA 60 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO GALVANIZADO 
1 PATA NIVELADORA 60 ACERO 12 L 14 MAQUINADO EN TORNO GALVANIZADO 

CANTIDAD 
No. N O M B R E X SIST. M A T E R 1 A L PROCESO A C A B A D O 
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an u fl cturas a -
·----- ---- --··- ------- ---- -·----~·---· - -

e o s T o o E F A B R I e A e I o N ( p o R p R O e E s o ) 

------.-· '.:PIEZAS . COSTO x· .-.-' PIEZAS·:. COSTO. x· _. 
REQUER • .-_. cosTo· .. PROCESO . REQUER. COSTO PRocESO . 

. ···· SIST. _. X SIST • SIST. SIST. X SIST°~ .-.s1sT ;-_. . .- :· 

.-
COSTO .- UNID. 3~D5" X 3;05 X 3.05 X . 3.60 X 3.60 X '3.60 X_.-, 

ELEMENTO P 1 E Z A ( DESCRIPCION ) s COTIZAD COTI. 2.44 2.44 2;44 _· 3.60 ·3.60 3;60. 

CONECTOR TORNILLO OPRESOR CcttERClAL 115 PZA 60 6,90D 60 6,90D 
CONECTOR TORNILLOS OPRESORES CC>!ERCIAL 115 PZA 60 6,900 60 6,900 
PATA TUERCAS COMERCIAL 5D PZA 8 4DD 8 4DD 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A CE 2.30 m. COMERCIAL 946 m. 1D 21,758 1D 21,758 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 0.90 m. COMERCIAL 946 m. 6 5, 108 6 5, 108 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 1.09 m. COMERCIAL 946 m. 3 3,093 3 3,093 
PUENTE·C. CABLE RETRACTI L COMERCIAL 1,90D PZA 9 17, 1DD 9 17, 1DD 
PUENTE·C. TUERCA COMERCIAL 5D ~~ 18 90D 18 90D 
TARIMAS ALFOMBRA EN CUADROS OE .9D X .90 m COMERCIAL 3D,DDO 4 97,2DO 16 388,800 
TARIMAS ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m COMERCIAL 30,DDD ~: 6 32,400 o o 
TARIMAS ALFCMBRA EN OJAOROS DE .60 X .60 m CCJ.1ERCIAL 30,000 2 21,600 o o 
U.INFER. TRANSFORMADOR 75~ COMERCIAL 100,000 PZA 10 1,DOO,ODD 10 1,000,000 
U.INFER. TRANSFORMADOR 200~ COMERCIAL 175,DDD PZA OPCIONAL OPCIONAL 
U.INFER. TORN 1 LLOS ALLEN COMERCIAL 216 PZA 80 17,280 80 17,28D 
U.SUPER. PLUGS CON JACK COMERCIAL 1,D10 PZA 20 20,20D 20 2D,2DD 
U.SUPER. TORNILLOS COMERCIAL 216 PZA 10D 21,600 100 21,600 
U.SUPER. FOCO HALOGENADO CctlERCIAL 16,800 PZA 18 302,400 18 302,400 
U.SUPER. CABLE ELECTRICO CALIB.B DE 0.50 m. COMERCIAL 700 m. 18 6,3DO 18 6,300 
U.SUPER. TORNILLOS OPRESORES COMERCIAL 115 PZA 18 2,070 1,583,209 18 2,D70 1,82D,809 

POSTE TUBO ALUMINIO CORTE Y ACABADO 21,505 kg. 10 180,857 10 180,857 
PUENTE·C. BARRA DE PUENTE DE 0.86 M. CORTE Y ACABADO 2,5DD kg. 6 6,45D 6 6,45D 
PUENTE·C. BARRA DE PUENTE DE 1.DB M. CORTE Y ACABADO 2,50D kg. 3 4,05D 191,357 3 4,D5D 191,357 

TARIMAS secc. AGLCMERADO .90 X .90 m CORTE Y RAUTER 6,720 ~ 4 21,773 16 87,088 
TARIMAS SECC. AGLOMERADO .60 X .30 m CORTE Y RAUTER 6,72D 6 7,258 o o 
TARIMAS SECC. AGLOMERADO .6D X .6D m CORTE Y RAUTER 6,72D ,; 2 4,838 33,869 D D 87,088 

C.ONECTOR BANDA SUJETADORA DOBLADO 1,DDD PZA 60 60,000 60 60,DDD 
CONECTOR ESCUADRA DE APOYO DOBLADO 2,50D kg. 12 7,500 12 7,5DD 
PATA PROLONGACIOll DE APOYO DOBLADO 2,500 kg. 4 1,73D 4 1,730 
TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3.06 m. DOBLADO 21,505 kg. 4 107, 184 o o 
TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m. DOBLADO 21,505 kg. D o 4 126,449 
U.SUPER. BRAZO DE LAMPARA DOBLADO 21,505 kg. 18 32, 128 208,542 18 32, 128 227,8D7 

PANEL LAMINA HULTIPERF. D.45 X O. 7D m. DOBLADO Y PUNTEADO 60,DDD PZJ\ 4 24D,ODD o D 
PANEL LA!HNA HULTIPERF. D.6D X O. 7D m. DOBLADO Y PUNTEADO 10D,OOD PZA 2 2DD,ODD D o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.45 X D.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 7D,OOD PZA 2 14D,ODD o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 90,000 PZA 1 90,000 o o 
PANEL LAMINA ..ULTlPERF. 1.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PUNTEADO 130,000 PZA 2 260,000 o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 1.6D X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 11D,OOD PZA 4 440,00D o D 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.45 X 1.086 m. DOBLADO Y PUNTEADO 92,500 PZA o D 6 555,DDO . ··--
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.6D X 1.D86 m. DOBLADO Y PUNTEADO 155,0DD PZA D D 3 465,00D 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 1.60 X 1.086 m. DOBLADO Y PUNTEADO 170,000 PZA o o 1,370,000 6 1,020,000 Z,040,000 

CONECTOR APOYO A CONECTOR MAQUINADO: FRESADO 2,00D PZA 12 24,DDO 24,DDD 12 24,0DD 24,0DD 

CONECTOR ACCESORIO GIRATORIO o FIJO MOLDEO EN CASC.CERAM. 6,000 PZA 48 288,00D 48 288,000 
CONECTOR APOYO·SUJETADOR DE PANEL MOLDEO EN CASC.CERAH. 460 PZA 12 5,520 12 5,52D 
TARIMAS UNION NIVELADORA MOLDEO EN CASC.CERAH. 5,500 PZA 24 132,000 425,520 24 132,DOO 425,52D 

CONECTOR PIEZA DE AJUSTE MOLDEO POR CCf1PRES 1 OH 6,0DD PZA 60 360,DOO 60 360,0DO 
U.SUPER. BASE DE LAMPARA MOLDEO POR COMPRES 1 ON 16,0DO PZA 18 288,000 18 288,000 
U.SUPER. BASE PANTALLA MOLDEO POR COMPRESION 28,000 PZA 18 504,000 1, 152,000 18 504,00D 1, 152,000 

PATA SEMIESFERA RECHAZADO 1,2DD PZA 4 4,80D 4 4,800 
U. JNFER. BASE PARA POSTE RECHAZADO 7,0DD PZA 10 70,0DO 10 70,000 
U.INFER. BASE PARA TRANSFORMADOR RECHAZADO 7,000 PZA 1D 7D,ODD 1D 70,DOO 
U.SUPER. BASE PARA LUMINARIA RECHAZADO 7,000 PZA 10 70,00D 1D 70,000 
U.SUPER. PANTALLA RECHAZADO 1,2DD PZA 18 21,600 236,400 18 21,600 236,400 

------ -------- ----- --- ---- - - -- - -----



·-··- '~ rORN1LLOs OPRESORES CONECTOR . COfiERCIAL 115 PLA ou "•'"" -8 PATA TUERCAS CC»4ERCIAL 50 PZA 8 400 400 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 2.30 m. CC»4ERCIAL 946 m. 10 21,758 10 21,758 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A DE 0.90 m. CC»4ERCIAL 946 m. 6 5, 108 6 5,108 , 
POSTE CABLE ELECTRICO CALIB.A OE 1.09 m. CC»4ERCIAL 946 m. 3 3,093 3 3,093 
PUENTE- C. CABLE RETRACTIL CC»4ERCIAL 1,900 PZA 9 17, 100 9 17, 100 
PUENTE-C. TUERCA CC»4ERCIAL 50 

~ 
18 900 18 900 

TARIMAS ALFC»4BRA EN CUADROS DE .90 X .90 m CONERCIAL 30,000 4 97,200 16 388,800 
TARIMAS ALFC»4BRA EN CUADROS DE .60 X .30 m CCJIERCIAL 30,000 ,.z: 6 32,400 o o 
TARIMAS ALFCJIBRA EN CUADROS DE .60 X .60 m CC»4ERCIAL 30,000 2 21,600 o o 
U. INFER. TRANSFORHAOOR 75~ Cct!ERCIAL 100,000 PZA 10 1,000,000 10 1,000,000 
U.lNFER. TRANSFORMADOR 200\l CCMERCIAL 175,000 PZA OPCIONAL OPCIONAL 
U.INFER. TORNILLOS ALLEN CONERCIAL 216 PZA 80 17,280 80 17,280 
U.SUPER. PLUGS CON JACK CC»4ERCIAL 1,010 PZA 20 20,200 20 20,200 
U.SUPER. TORNILLOS CCJIERCIAL 216 PZA 100 21,600 100 21,600 
U.SUPER. FOCO HALOGENADO CONERCIAL 16,800 PZA 18 302,400 18 302,400 
U.SUPER. CABLE ELECTRICO CALIB.B DE 0.50 m. CC»4ERCIAL 700 m. 18 6,300 18 6,300 , 
U.SUPER. TORNILLOS OPRESORES CCJIERCIAL 115 PZA 18 2,070 1,583,209 18 2,070 1,820,809 

POSTE TUBO ALUMINIO CORTE Y ACABADO 21,505 kg. 10 180,857 10 180,857 } 
PUENTE-C. BARRA DE PIJENTE DE 0.86 H. CORTE Y ACABADO 2,500 kg. 6 6,450 6 6,450 
PUENTE- C. BARRA DE PIJENTE CE 1. 08 H. CORTE Y ACABADO 2,500 kg. 3 4,050 191,357 3 4,050 191,357 

) 
TA.RIMAS SECC. AGLC»4ERAOO • 90 X • 90 m CORTE Y RAUTER 6,7ZO 

~ 
4 21,m 16 87,088 

TARIMAS SECC. AGLCJIERADO .60 X .30 m CORTE Y RAUTER 6,7ZO 6 7,258 o o i', 
TARIMAS SECC. AGLCJIERADO .60 X .60 m CORTE Y RAUTER 6,7ZO 2 4,838 33,869 o o 87,088 

CONECTOR BANDA SUJETADORA DOBLADO 1,000 PZA 60 60,000 60 60,000 
CONECTOR ESCUADRA DE APOYO DOBLADO 2,500 kg. 12 7,500 12 7,500 
PATA PROLONGAClON DE APOYO DOBLADO 2,500 kg. 4 1,730 4 1,730 
TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3.06 m. DOBLADO 21,505 kg. 4 107, 184 o o 
TECHO ESTRUCTURA TECHO DE 3 .61 m. DOBLADO 21,505 kg. o o 4 126,449 
U.SUPER. BRAZO OE LAMPARA DOBLADO 21,505 kg. 18 32, 128 208,542 18 32,128 227,807 

PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.45 X D.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 60,000 PZA 4 240,000 o o 
PANEL U..~INA HULTIPERF. 0.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 100,000 PZA 2 200,000 o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.45 X 0.91 m. DOBLADO Y PIJNTEADO 70,000 PZA 2 140,000 o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PIJNTEADO 90,000 PZA 1 90,000 o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 1.60 X 0.91 m. DOBLADO Y PIJNTEADO 130,000 PZA 2 260,000 o o 
PANEL LAMINA HULTIPERF. 1.60 X 0.70 m. DOBLADO Y PUNTEADO 110,000 PZA 4 440,000 o o 
PANEL LAHHIA HULTIPERF. 0.45 X 1.086 m. DOBLADO Y PUNTEADO 92,500 PZA o o 6 555,000 ·--
PANEL LAMINA HULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. DOBLADO Y PIJNTEADO 155,000 PZA o o 3 465,000 ! 

PANEL LAMINA HULTIPERF. 1.60 X 1.086 m. DOBLADO Y PIJNTEADO 170,000 PZA o o 1,370,000 6 1,020,000 2,040,000 
1 

CONECTOR APOYO A CONECTOR MAClUINADO: FRESADO 2,000 PZA 12 24,000 24,000 12 24,000 24,000 

CONECTOR ACCESORIO GIRATORIO o FIJO MOLDEO EN CASC.CERAH. 6,000 PZA 48 288,000 48 288,000 
CONECTOR APOYO-SUJETADOR OE PANEL MOLDEO EN CASC.CERAH. 460 PZA 12 5,520 12 5,520 
TARIMAS UNIDN NIVELADORA MOLDEO EN CASC. CERAH. 5,500 PZA 24 132,000 425,520 24 132,000 425,520 

CONECTOR PIEZA DE AJUSTE HOLOEO POR CCJIPRESION 6,000 PZA 60 360,000 60 360,000 
U.SUPER. BASE DE LAMPARA MOLDEO POR C~PRESIOH 16,000 PZA 18 288,0DO 18 288,DOO 
U.SUPER. BASE PANTALLA MOLDEO POR CD4PRES10N 28,000 PZA 18 504,000 1, 152,000 18 504,000 1, 152,000 

PATA SEMIESFERA RECHAZADO 1,200 PZA 4 4,800 4 4,800 
U.INFER. BASE PARA POSTE RECHAZADO 7,000 PZA 10 70,000 10 70,000 
U.INFER. BASE PARA TRAHSFORKADOR RECHAZADO 7,000 PZA 10 70,000 10 70,000 
U.SUPER. BASE PARA LUMINARIA RECHAZADO 7,000 PZA 10 70,000 10 70,000 
U.SUPER. PANTALLA RECHAZADO 1,200 PZA 18 21,600 236,400 18 21,600 236,400 

TARIMAS PATA NIVELADORA TORNEADO 14,000 PZA 60 840,000 80 1, 120,00il 
TARIMAS RECEPTOR DE PATA TORNEADO 8,000 PZA 60 480,000 80 640,000 
TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO TORNEADO 3,000 PZA 8 24,000 8 24,000 
U. lNFER. NIVELADOR OE POSTE TORNEADO 14,000 PZA 10 140,000 1,484,000 10 140,000 1,924,000 

U.INFER. SOPORTE PARA TRANSFORMADOR TROOUELAOO 180 PZA 20 3,600 20 3,600 
U. INFER. CHAROLA PARA SOPORTE TROOUELADO 320 PZA 10 3,200 10 3,200 
U.SUPER. CHAROLA PARA LUMINARIA TROQUELADO 581 PZA 10 5,810 10 5,810 
U.SUPER. SOPORTE PARA CHAROLA TROQUELADO 180 PZA 40 7,200 19,810 40 7,200 19,810 

COSTO TOT. DEL SJST, 6,728,707 8, 148,792 
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SELECCION DE COMBINACION DE PANELES A PRnnnrtR 
OPCIONES INMEDIATAS 

-
OPTIMIZACION Y SELECC. DE OPCIONES 

o ESPACIO .. ,.PANEL. ''PANEL ''PANEL.· POSTES. · SEPARACION.. '·:·:o ·..:-:-:. 0: 0 '· 0:·. . .. , 
STAND·. '''STAND''· STAND.· STAND . 3 5· ··POST/PAllEL ''ESPACIO. 'ESPACIO 

-· ESPACIO PANEV PANEL° PANEL POSTES SEPARACION 
· STAND;· STA~D. 'STAND. STAND. 3.5 POST/PANEL ESPACIO ESPACIO .. 

COMERC; 
.. 

. '· .10.: 91 108.5 .. DIAM; ·.· 3;0 USADO. .INUTIL ( COMER.C .• '. 70 91 108.5 DIAM. 3.0 USADO INUTIL 

244 3 4 6 242 2 

305 3 4 6 242 63 

244 3 4 6 242 2 
---.. ------·244~· ...... __.,5' .................. ,, ........... --·-----·--·;;· ·" ................ 6 .............. "21.;c ----------"'2'" 

3D5 3 4 6 305 o ............ ~?.L .............. ., ...... ;L ................. ,,. ...... ~ ..................... ~ .............. ~~~ ................ ~,, 
244 2 3 4 239.5 4.5 ·""'"""244" •""""·'"" ... __. .......... ·"""'"'f• ·----------y "'""""""-''!,"" .. -------239:·5"· """'-'4:-5 ,, 

305 2 3 4 239.5 65.5 292 13 
271 34 

-.--e 305 3 
305 3 

244 2 3 4 239.5 4.5 244 239.5 4.5 

305 3 4 6 305 o 305 305 

360 4 5 8 321.5 38.5 

360 4 5 8 321.5 38.5 

342.5 17.5 
360 o 

342.5 17.5 
360 o 

¡-e~ 
-.--e 360 

1 360 

360 3 4 6 305 55 

360 4 5 8 321.5 38.5 

322.5 37.5 
333 27 

342.5 17.5 
360 o 

-.--e 360 6 

1 360 6 

-.--e 360 
1 360 

360 3 4 6 305 55 322.5 37.5 
333 27 IL~ o 6 

3 6 

360 3 4 6 357.5 2.5 .... }.~,~:-~ ......... .1.:.5 ... 

360 3 4 6 357.5 2.5 

--- 360 3 4 6 357.5 2.5 

360 4 5 8 321 .5 38.5 "'•'"•"""º"'"""8"'"· 34·z:s ""''W:s"· 
8 360 o 

360 3 4 6 357.5 2.5 357.5 2.5 

1 ) OBTENCION DEL RADIO ( TEOREMA DE PITAGOR-AS ) 

R2=X2+Y2 
2 2 

R = X + ( R - 25 ) 
2 2 2 

R = X + R - SOR + 625 
2 

O = X + 625 - 50R 
2 

50R =X + 625 
2 

X + 625 
R = ----

50 

2 ) OBTENCION DEL ANGULO 

nlo CATETO OPUESTO 
Sen '-/1= ---------

Sen 'lj;= 

Sen 'lj;= 

Hl POTENUSA 

X 

R 

2 

X 

X + 625 

50 

Fin X 

ESTRUCTURA PARA TECHO 

p 

------------ - - --
3 ) C?BTENCION DEL PERIMETRO 

DE UN SEGMENTO CIRCULAR 

p 2 1Í R '1jJ 



360 305 

360 357.5 

360 6 357.5 

-360 357.5 

360 8 321.5 

360 3 6 357.5 

2.5 

2.5 

2.5 

o 
3 

6 322.5 
6 333 

37.5 
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1 ) OBTENCION DEL RADIO ( TEOREMA DE PITAGORAS ) 

R2=X2+Y2 

2 2 2 
R = X + ( R - 25 ) 

2 2 2 
R = X + R - 50R + 625 

2 
O = X + 625 - 50R 

2 
50R =X + 625 

2 

R = X + 625 

50 

2 ) OBTENCION DEL ANGULO 

ni, CATETO OPUESTO 
Sen '!-'= -------

Hl POTENUSA 

Sen 'l/J= X 
R 

ESTRUCTURA PARA TECHO 

. ---····-----·---
3 ) OBTENCION DEL PERIMETRO 

..... , 

"s~n{~~ ' 'tÓ~ 
. ,,,¡.z',· ..• 

··.··•X. '+ 625 

/-ik= Ar~.~en 50X 
2 

X + 625 

·.· ·-.·;·. 

ESPACIO. 
ENTRE 
' EJES 
( 2X ) 

240.50 
301.50 
356.50 
79.50 

100.50 
118.00 

DE UN SEGMENTO CIRCULAR 

P 2 1ÍR 1-/J 

2 360 

2 
50X ~ = _2_ X + 625 Are.Sen 

2 360 50 

·"· ·.·. MITAD<" ·· .. 
ESPACIO > . RADIO. 

ENTRE SEGMENTO 
EJES CIRCULAR 

(X), .(R) 

120.25 
150.75 
178.25 
39.75 
50.25 
59.00 

301.70 
467.01 
647.96 
44.10 
63.00 
82.12 

2 

X + 625 

ANGULO .. 
SEGMENTO PERIMETRO 
CIRCULAR SEGMENTO 

( PSI CIRCULAR 
GRIEGA ) P/2 

23.49 
18.83 
15.97 
64.34 
52.90 
45.93 

123.69 
153.50 
180.58 

49.52 
58.17 
65.83 

LONGITUD 
ESTRUCTURA 

TECHO 
( p ) 

247.38 
307.00 
361.16 
99.04 

116.34 
131. 6&s 

\ 



PROCESOS;. DE: 
FABRICACION 

l _l'ROCESO: CORTE Y ACABADQ 1 

BARRA DE PUENTE RETRACTIL 

POSTE ---· ---·· 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: POSTE 
PRODUCTO: POSTE 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 

OPERACION DESCRIPCION 
l. 

2 

3 

4 

Corte del Tubo en 
Secciones 

Maquinar rosca 

Limpieza 
Sumergir el. tubo en 
ácido para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura y 
horneado 

DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

EQUIPO HERRAMENTAL 
Cortadora de 
tubo 

Máneral. 

Contenedor Ganchos de 
del. ácido ·inmersión 

Ec¡t11ipo para Fistol.a y 
Micropul.verizado ganchos 

--- ·-------·-·----------· --·--

DISPOSITIVO 

Prensa 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

} 

J. 
)! 

)' 

') 
,_--_,-::;;·?,•'F.'.) 



BARRA DE PUENTE RET 

POSTE 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: POSTE 
PRODUCTO: POSTE 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

Corte del Tubo en 
Secciones 

Maquinar rosca 

Limpieza 
Sumergir el tubo en 
ácido para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura y 
horneado 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

EQUIPO HERRAMENTAL 
Cortadora de 
tubo 

Maneral. 

Contenedor Ganchos de 
del ácido ·inmersión 

E<¡IUipo para Pistola y 
Micropulverizado ganchos 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: POSTE 
PRODUCTO: POSTE 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

.Qf.ERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

69 

Corte del Tubo en 
Secciones 

Cortadora de 
tubo 

Limpieza Contenedor 
sumergir el· tubo en del. ácido 
ácido para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado E<¡IUipo para 
Aol.icación de pintura y Micropulverizado 
horneado 

HERRAMENTAL 

Ganchos de 
inmersión 

Pistola y 
ganchos 

) 

J ' 

DISPOSITIVO 

Prensa 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora· 



(PROCESO: CORTADO Y BARRENADO 1 

:WTAS DE TRABAJO 
~ECCION: TARIMAS 
~RODUCTO: SECCIONES OE TARTMA 

MATERIAL: AGLOMERADO DE 3/4 
nl:'MIHlnll• 1-t? D7~<'. UCllt'.llAI "" 

TARIMAS 



~UTAS DE TRABAJO 
~ECCION: TARIMAS 
~ROOUCTO: SECCIONES DE TARIMA 

DPERACION DESCRIPCION 

MATERIAL: AGLOMERADO DE 3/4 
DEMANDA: 132 PZAS MENSUALES 

HERRAMENTAL 
1 Habilitacion de Sierra circular Sierra circular 

2 

material, corte en 
dimensiones requeridas 

Marcar centros para 
barrenos 

Barrenar 
colocar en taladro 

Realizar cavidades 

Limpiar 
Sopletear 

Taladro de 
pedestal 

Rauter 

Compresora 

Escuadra Universal 
Marcador 

Manguera 

TARIMAS 

DISPOSITIVO 

sujeción 

70. 



BRAZO DE LAMPARA 

PROCESO: DOBLADO 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TECHO 
PRODUCTO: ESTRUCTURA TECHO 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

Corte en Secciones 

Doblado 
Colocar el tubo en 
dobladora 

Limpieza 
Inmersión en ácido 
para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

ESCUADRA DE APOYO 

BANDA SUJETADORA 

PROLONGACION DE APOYO 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 
DEMANDA: 44 PZAS MENSUALES 

Cortadora de 
tubo 

Dobladora 
de tubo 

Contenedor 

Para micro­
pul verizado 

HERRAMENTAL 

Ganchos de 
inmersión 

Ganchos de 
Inmersión 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 



u 
BANDA SUJETADORA 

( PROCESO: DOBLADO 1 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TECHO 
PRODUCTO: ESTRUCTURA TECHO 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

Corte en Secciones 

Doblado 
Colocar el tubo en 
dobladora 

Limpieza 
Inmersión en ácido 
para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR 
f.RODUCTO: ESCUADRA DE APOYO 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

Corte en Secciones 

Doblado 
Colocar en prensa 
y doblar con soplete 

Limpieza 
Inmersión en ácido 
para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

PROLONGACION DE APOYO 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO CAL. 20 
PEMANDA: 44 PZAS MENSUALES 

cortadora de 
tubo 

Dobladora 
de tubo 

Contenedor 

Para micro­
pul verizado 

HERRAMENTAL 

Ganchos de 
inmersión 

Ganchos de 
Inmersión 

MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 

DEMANDA: 132 PZAS MENSUALES 

.EQUlf2 HERRAMENTAL 
Cortadora de 
Barra 

Soldadura 
autogena 

Contenedor 

Para micro­
pul ver izado 

Prensa y pinzas 

Ganchos de 
inmersión 

Ganchos de 
Inmersión 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

"\ 

,,,,· 
,) 
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1 PROCESO: DOBLADO Y PUNTEADO 1 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: PANEL 
PRODUCTO: PANEL 

PANELS 

MATERIAL: LAMINA HULIIPERFORADA L E 157 - 250 CAL. 20 
DEMANDA: 165 PZAS MENSUALES 



r 
1 

¡ 

ii 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: PANEL 
PRODUCTO: PANEL 

OPERACION DESCRIPCION 
1 Habilitación de 

material. Corte en 
secciones 

2 Doblado de Lámina 
B dobleces 

3 Punteado 
4 puntos 

4 Soldado 
a puntos 

5 Limpieza 
sumergir en ácido 
para eliminar impurezas 
y grasa. 

6 Acabado 
Aplicación de pintura 
y hornear. 

PANELS 

MATERIAL: LAMINA HULTIPERFORADA L E 157 - 250 CAL. 20 
DEMANDA: 165 PZAS MENSUALES 

cortadora de 
cortina para 
lámina 

Dobladora de 
lámina 

Soldadora 
(Punteadora) 

Soldadura 
Autogena 

Contenedor 

Para pintura 
micropulverizada 

HERRAMENTAL 

Ganchos 

Ganchos y 
Pistola 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

72 



RUTAS DE ú<ilbA\¡0 
SECCION: CONECTOR 
PRODUCTO: BANDA SUJETADORA 

MATERIAL: SOLERA DE COLL ROLEO DE 1/ZBARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

J 

J 

------------------------------1 
QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

Corte de Solera 

Fresado 
Colocación de un 
grupo de piezas 
apiladas en la 
fresadora y 
redondear 

Doblado 
Sujetar a prensa 
y calentar pra 
doblar 

Marcar centro 
para barreno 

Bilrrenar 
Sujetar y hacer 
barreno 

Machuelear 

Limpieza 
Imersión en ácido 
¡¡>ara eliminar 
impurezas y grasa 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: BRAZO DE LAMPARA 

QPERACION DESCRIPCION 

1 

2 

3 

4 

5 

Corte en Secciones 

Maquinado de rosca 
Monytar machuelo y 
maquinar rosca 

Doblado 
Colocar el tubo en 
dobladora 

Limpieza 
Inmersión en ácido 
para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: PATA 

Cortador para 
Solera 

Fresadora de 
husillo 
vertical 

Soplete 

Taladro de 
pedestal o 
fresa de husillo 
vertical 

Contenedor 

Para micro­
pul verizado 

HERRAMENTAL 

Prensa de 
mordazas y 
cortador 

Prensa y pinzas 

Escuadra Universal 
rayador, granete y 
martillo 

Prensa de mordazas 
broca 3/16 

Machuelo y 

maneral,Ganchos 
de inmersión 

Ganchos y pistola 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO DE 3/8 CAL. 20 
DEMANDA: 198 PZAS MENSUALES 

Cortadora de 
tubo 

Torno paralelo· 

Dobladora 
de tubo 

Contenedor 

Para micro­
pul ver izado 

HERRAMENTAL 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo 

Ganchos de 
inmersión 

Ganchos de 
Inmersión 

MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

) 



5 

6 

7 

8 

Bnrrenar 
Sujetar y hacer 
barreno 

Machuelear 

Limpieza 
Imersión en ácido 
!?ara eliminar 
impurezas y grasa 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: BRAZO DE LAMPARA 

QPERACION DESCRIPCION 

1 

2 

J 

4 

5 

Corte en Secciones 

Maquinado de rosca 
Monytar machuelo y 
maquinar rosca 

Doblado 
Colocar el tubo en 
dobladora 

Limpieza 
Inmersión en ácido 
para eliminar 
grasa e impurezas 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: PATA 
PRODUClO: PROLONGACION DE APOYO 

.Qf ERACIQN PESCRIPCIQN 
1 Corte en Secciones 

2 Maquinado de rosca 
Monytar machuelo y 
maquinar rosca 

3 Doblado 
Colocar en prensa 
y doblar con soplete 

4 Limpieza 
Inmersión én ácido 
para eli1!1inar 
grasa e impurezas 

5 73 Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

, Taladro de 
pedestal o 
fresa de husillo 
vertical 

Contenedor 

Para micro­
pul verizado 

Machuelo y 

maneral,Ganchos 
de inmersión 

Ganchos y pistola 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

MATERIAL: TUBO DE ALUMINIO DE 3/8 CAL. 20 
DEMANDA: 198 PZAS MENSUALES 

Cortadora de 
tubo 

Torno paralelo· 

Dobladora 
de tubo 

Contenedor 

Para micro­
pul verizado 

HERRAMENTAL 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo 

Ganchos de 
inmersión 

Ganchos de 
Inmersión 

MATERIAL: BARRA DE COLL ROLLED DE 3/8 
PEMANDA: 44 PZAS MENSUALES 

m!l.If.Q H~BBA~1'fff AL 
Cortadora de 
Barra 

Torno paralelo Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo 

Soldadura Prensa y pinzas 
autogena 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 

Para micro- Ganchos de 
pulverizado Inmersión 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

j 

) 



(PROCESO: MAQUINADO FRESAool 

APOYO A CONECTOR 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR 
PRODUCTO: CAJA DE ACCRESORIO 

GIRATORIO 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

Corte de material 
en secciones 

Sujetar pieza, 
fresar los cantos 

Fresar las super­
ficies superior e 
inferior 

Trazar centros para 
barrenos de la cara 
superior y del canto 

CAJA DE ACCESORIO GIRATORIO 

PLACA INFERIOR DE PATA 

MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC 
DEMANDA: sza PZAS MENSUALESE 

Sierra Cinta 
Horizontal 

Fresadora de 
husillo vertical 

Fresadora de 
husillo vertical 

Taladro de 

HERRAMENTAL 
Sierra Cinta 

Prensa de mordazas 
cortador de vastago 

Fresa frontal con 
dientes removibles y 
prensa de mordazas 

Escuadra Universal 
rayador, granete y 
martillo 

Prensa de mordazas 
•------A- ~/iC '' ,/R 

DISPOSITIVO 



APOYO A CONECTOR 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR 
PRODUCTO: CAJA DE ACCRESORIO 

GIRATORIO 

OPERACION DESCRIPCION 
l Corte de material 

en secciones 

2 Sujetar pieza, 
fresar los cantos 

3 Fresar las super-
ficies superior e 
inferior 

4 Trazar centros para 
barrenos de la cara 
superior y del canto 

5 Sujetar y barrenar, 
haciendo barreno 
previo para el 
agujero de 3/8 

6 Machuelerar rosca 
de 3/1,6 

7 Limpieza 
Sumergir en acido 
¡¡>ara eliminar 
impurezas 

8 Acabado 

CAJA DE ACCESORIO GIRATORIO 

PLACA INFERIOR DE PATA 

MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC 
DEMANDA: 528 PZAS MENSUALESE 

Sierra Cinta 
Horizontal 

Fresadora de 
husillo vertical 

Fresadora de 
husillo vertical 

Taladro de 
pedestal o 
fresadora de 
husillo vertical 

Taladro de 
pedestal o 
fresadora de 
husillo vertical 

Contenedor 

Pintura Micro­
pulverizada 

HERRAMENTAL 
Sierra cinta 

Prensa de mordazas 
cortador de vastago 

Fresa frontal con 
dientes removibles y 
prensa de mordazas 

Escuadra Universal 
rayador, granete y 
martillo 

Prensa de mordazas 
broca de 3/16 y 3/8 

Machuelo y manera! 

DISPOSITIVO 

Ganchos de Banda Transportadora 
inmersión 

Ganchos y Pistola Banda Transportadora 
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RUTAS DE TRABAJO 
SECCIOij: CONECTOR 
PRODUCTO: APOYO A CONECTOR 

QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

Corte de material 
en secciones 

sujetar pieza, 
fresar los cantos 

Fresar las super­
ficies superior e 
inferior 

Trazar centros para 
barrenos de la cara 
superior 

sujetar y barrenar, 
haciendo barreno 
previo para el 
agujero de 3/B 

Limpieza 
sumergir en acido 
!?ara eliminar 
impurezas 

Acabado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: PATA- PLACA INFERIOR 

MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC 
DEMANDA: 132 PZAS MENSUALESE 

sierra cinta 
Horizontal 

Fresadora de 
husillo vertical 

Fresadora de 
husillo vertical 

Taladro de 
pedestal o 
fresadora de 
husillo vertical 

HERRAMENTAL 
Sierra cinta 

Prensa de mordazas 
cortador de vastago 

Fresa frontal con 
dientes removibles y 
prensa de mordazas 

Escuadra Universal 
rayador, granete y 
martillo 

Prensa de mordazas 
broca de 3/16 y 3/8 

DISPOSITIVO 

Contenedor Ganchos de Banda Transportadora 
inmersión 

Pintura Micro­
pulverizada 

Ganchos y Pistola Banda Transportadora 

MATERIAL: PLACA DE ACERO 
PEMANDA: 660 PZAS MENSUALESE 

nT~nnC:TTT\fn 

1 

1 

1 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCIO~: CONECTOR 
PRODUCTO: APOYO A CONECTOR 

OPERACION DESCRIPCION 
1 Corte de material 

en secciones 

2 sujetar pieza, 
fresar los cantos 

3 Fresar las super-
ficies superior e 
interior 

4 Trazar centros para 
barrenos de la cara 
superior 

5 sujetar y barrenar, 
haciendo barreno 
previo para el 
agujero de 3/8 

6 Limpieza 
Sumergir en acido 
J¡>ara eliminar 
1mpurezas 

7 Acabado 

RUTAS PE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: PATA- PLACA INFERIOR 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

75 

Habilitar el material 

Fresado 
Colocación de pieza en 
fresadora 

Marcar barreno 
Trazar centros para 
barreno 

Barrenar 

Limpieza 
sumergir en ácido 
para eliminar 
impurezas . 

Acabado 

1 
MATERIAL: BARRA CUADRADA DE ZAMAC 
DEMANDA: 132 PZAS MENSUALESE 

.fil1.!lfQ HERRAMEMTAL 
Sierra Cinta Sierra Cinta 
Horizontal 

Fresadora de Prensa de mordazas 
husillo vertical cortador de vastago 

Fresadora de Fresa frontal con 
husillo vertical dientes removibles 

prensa de mordazas 

Escuadra Universal 
rayador, 
martillo 

granete y 

Taladro de Prensa de mordazas 
pedestal o 
fresadora de 

broca de 3/16 y 3/8 

husillo vertical 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 

Pintura Micro- Ganchos y Pistola 
pulverizada 

MATERIAL: PLACA DE ACERO 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALESE 

Cortadora para 
circunferencias 

HERRAMENTAL 

y 

Fresadora de 
husillo vertical 

Prensa de Mordazas 
cortador de vastago 

ºISPQSITIVQ 

Banda Transportadora, 

Banda Transportadora 

DISPQSITIVO 

Escuadra Universal y 
Rayador. 

Taladro de 
Pedestal o 
Fresa de husillo 
vertical 

Contenedor 

Para galvanizado 

Prensa de mordazas 
broca de 1/4 

Ganchos de Imersión 

Ganchos de inmersión. 

1 \ 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR 
PRODUCTO: ACCESORIO GIRATORIO 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

4 

Fundir 
Obtención de cascara, 
calentamiento, ali-­
mentación y desmoldeo 

Barrenado 
Colocación de las 
piezas en el disposi­
tivo de fijación y 
hacer 2 barrenos de 
3/16 y machuelear 

Limpieza 
Sumergir en baños de 
acido para eliminar 
grasa y residuos 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

MATERIAL: ZAMAC 
PEMANDA: SZB PZAS, MENSUALES 

Equipo para 
fundición de 
precisión en 
cascara de 
cerámica 

Taladro de 
Pedestal 

Contenedor para 
acido 

Equipo de 
pintura 
micropulverizada 

HERRAMENTAL 
Modelo de cera 

Broca, cono 
portaherramienta 
y machuelo 

Ganchos 

Pistola y 
ganchos 

DISPOSITIVO 
Crisol 

De fijación 

Banda transportadora 

Banda transportadora 

Se eligió el proceso de moldeo por compresión para la elaboración de estas piezas, debido a que el 
volúmen de producción es bajo, existe poco desperdicio de material y bajo costo e acabado. 
Requiere .35 kg., por mm2 para moldear poliestireno y toma 10 seg aproximadamente el proceso. 
Como material se propone el poliestireno con adición de metil o alfaestireno, que incrementa su 
resistencia al calor, ya que estas piezas, van en contacto con la pantalla y aunque se esta usando 
iluminación de bajo voltaje, el tiempo que permanecerán en funcionamiento es prolongado, por lo 
que es conveniente tomarlo en cuenta. 
El costo del poliestireno es bajo, tiene una ámplia gana de colores, muy buena resistencia a los 
elementos naturales y puede trabajarse con la mayoria de las herramientas de corte. 

PiEZA DE AJUSTE 

BASE PARA PANTALLA 

PR0CESO: MOLDEO POR COMPRESIONl 

BASE DE LAMPARA 



4 

grasa y residtros 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

Equipo de 
pintura 
micropulverizada 

Pistola y 
ganchos 

Banda transportadora 

Se eligió el proceso de moldeo por compresión para la elaboración de estas piezas, debido a que el 
volúmen de producción es bajo, existe poco des~erdicio de material y bal'º costo e acabado. 
Requiere .35 kg., por nun2 para moldear poliest~reno y toma 10 seg aprox madamente el proceso. 
como material se propone el poliestireno con adición de metil o alfaestireno, que incrementa su 
resistencia al calor, ya que estas piezas, van en contacto con la pantalla y aunque se esta usando 
iluminación de bajo voltaje, el tiempo que permanecerán en funcionamiento es prolongado, por lo 
que es conveniente tomarlo en cuenta. 
El costo del poliestireno es bajo, tiene una ámplia gana de colores, muy buena resistencia a los 
elementos naturales y puede trabajarse con la mayoria de las herramientas de corte. 

PiEZA DE AJUSTE 

BASE PARA PANTALLA 

PRGCESO: MOLDEO POR COMPRESIONI 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: PIEZA PARA PANTALLA 

PARTE EXTERNA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

Moldeo por compresión 
alimentación, 
compresión y desmoldeo 

Barrenar 
Montar y sujetar la 
pieza, montar broca 
y barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo y 
maquinar rosca 

BASE DE LAMPARA 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

IlU!If.Q l!ERRAME~IAL 

Maquinaria de Moldes 
moldeo a 
compresión 

Taladro de Broca y cono 
pedestal porta herramienta 

Taladro de Machuelo y 
pedestal manera! 

DISPQSIU~Q 

De enfriamiento 

De fijación 
y centraje 

y 

De fijación 
centraje 

y 
.76 
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--------------

Para la elaboración de asta• piezaa aa eligió al moldeo on cáscara de cerámica o cera perdida, ya 
que su producción es redituable desde l docena hasta l00,000 piezas, además de que tiene un buen 
acabado y precisión dimensional. J 
El material a fundir es el ZAMAC, ya que su aleación le hace ser ligero y es accesible para un 
buen acabado y maquinado. -

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR. 

UNION NIVELADORA 

MATERIAL: ZAMAC 
PRODUCTO: APOYO SUJETADOR A PANEL DEMANDA: 132 PZAS, MENSUALES 

ACCESORIO GIRATORIO 

APOYO SUJETADOR A PANEL 

----~-----·----------------.... _¡ OPERACION DESCRIPCION 

1 

2 

3 

Fundir 
Obtención de cascara, 
calentamiento, ali-­
mentación y desmoldeo 

Limpieza 
sumergir en baños de 
acido para eliminar 
grasa y residuos 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

Equi¡¡>o para 
fundición de 
precisión en 
cascara de 
cerámica 

Contenedor para 
acido 

Equipo de 
pintura 
micropulverizada 

HERRAMENTAL 
Modelo de cera 

Ganchos 

Pistola y 
ganchos 

DISPOSITIVO 
Crisol 

Banda transportadora 

Banda transportadora 

,J 

't .. 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: CONECTOR. MATERIAL: ZAMAC 
PRODUCTO: APOYO SUJETADOR A PANEL DEMANDA: 13Z PZAS, MENSUALES 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

Fundir 
Obtención de cascara, 
calentamiento, ali-­
mentación y desmoldeo 

Limpieza 
Sumergir en baños de 
acido para eliminar 
grasa y residuos 

Acabado 
Aplicación de pintura 
y horneado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: UNION NIVELADORA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

77 

Fundir 
Obtención de cascara, 
calentamiento, ali-­
mentaci6n y desmoldeo 

Limpieza 
Sumergir en baños de 
acido 

Acabado 
.Aplicación de pintura 
y ho.rneado 

Equipo para 
fundición de 
precisión en 
cascara de 
cerámica 

Contenedor para 
acido 

Equipo de 
pintura 
micropulverizada 

MATERIAL: ZAMAC 

HERRAMENTAL 
Modelo de cera 

Ganchos 

Pistola y 
ganchos 

PEMANDA: 264 PZAS, MENSUALES 

Equipo para 
fundición de 
precisión en 
cascara de 
cerámica 

contenedor 

Equipo de 
pintura 
micropulverizada 

HERRAMENTAL 
Modelo de cera 

Ganchos 

Pistola y 
ganchos 

APOYO SUJETADOR A PANEL 

DISPOSITIVO 
Crisol 

Banda transportadora 

Banda transportadora 

DISPOSITIVO 
crisol 

Banda transportadora 

Banda transportadora 



PROCESO: RECHAZADO] 

SEMIESFERA o 
BASE PARA POSTE o 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: BASE PARA POSTE 

QPERACION DESCRIPCION 
1 Rechazado 

~nlocacion de la 

PANTALLA 

o 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. ZO 
DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

HERRAMENTAL 
Torno para Mandril y rodillo 
rechazado manual 

\ 

BASE PARA TRANSFORMADOR 

BASE PARA LUMINARIA 

·01seosu1vo 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: BASE PARA POSTE 

OPERACION DESCRIPCION 

PANTALLA 

o 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. ZO 
DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

1 Rechazado Torno para 

HERRAMENTAL 
Mandril y rodillo 

2 

r 3 

4 

5 

6 

Colocacion de la rechazado manual 
lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

Marcar barrenos 

Barrenado 
Colocación de la pieza 
en el dispositivo de 
fijación, hacer 10 
barrenos de 3/16 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar impu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
horl'\ear 

Taladro Pedestal Broca y cono 
porta herramienta 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
múltiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

BASE PARA LUMINARIA 

DISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijación y centraje 

De fijación y centraje 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNIONN SUPERIOR 
PRODUCTO: BASE DE LA LAMPARA 

PARTE EXTERNA 

OPERACION PESCRIPCION 
1 Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

RUTAS DE TRABAJO 
~li: CONECTOR 
PRODUCTO: PIEZA DE AJUSTE 

QPERACION DESCRIPCION 
1 Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: PIEZA PARA PANTALLA 

PARTE INTERNA 

OPERACION OESCRIPCION 
1 Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

mA iESIS NO Uf~: 
uur~ DE lA BIBUffii~A 

PIS POSITIVO 
De enfriamiento 

DISPOSITIVO 
De enfriamiento 

DISPOSITIVO 
De enfriamiento 

j 
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ROJAS DE IRABAJO 
SECCION: UNIONN SUPERIOR 
PRODUCTO: BASE DE LA LAMPARA 

PARTE EXTERNA 

OPERACION PESCRIPCION 
1 Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

RUTAS DE TRABAJO 
~li: CONECTOR 
PRODUCTO: PIEZA DE AJUSTE 

QPERACION DESCRIPCION 
l Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: PIEZA PARA PANTALLA 

PARTE INTERNA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 Moldeo por compresión 

alimentación, 
compresión y desmoldeo 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: BASE DE LAMPARA 

PARTE INTERNA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

Moldeo por compresión 
alimentación, 
compresión y desmoldeo 

Barrenar 
Montar y sujetar la 
pieza, montar broca 
y barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo y 
maquinar rosca 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
PEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Maquinaria de 
moldeo a 
compresión 

HERRAMENTAL 
Moldes 

MATERIAL: POLIESTIRENO CON METIL 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

mJllEQ HEBBAMEffülL 
Maquinaria de Moldes 
moldeo a 
compresión 

Taladro de Broca y cono 
pedestal porta herramienta 

Taladro de Machuelo y 
pedestal man eral 

PISPOSITIVO 
De enfriamiento 

PISPOSITIVO 
De enfriamiento 

PISPOSITIVO 
De enfriamiento 

DISPQSUillQ 
De enfriamiento 

De fijación y 
y centraje 

De fijación y 
centraje 

\ 
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RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: SEMIESFERA 

QPERAC!ON DESCRIPCION 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 2,000 PZAS., MENSUALES 

HERRAMENTAL 
Rechazado Torno para 
Colocacion de la rechazado manual 

l Mandril y rodillo 

lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

2 Marcar barrenos 

3 Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono 
porta herramienta Colocación de la pieza 

en el dispositivo de 

4 

5 

6 

fijación, hacer l 
barrenos de 3/16 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: PANTALLA 

OPERACION DESCRIPCION 

o 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
múltiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

l Rechazado Torno para 

HERRAMENTAL 
Mandril y rodillo 

Colocacion de la rechazado manual 
lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

2 Marcar barrenos 

3 Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono 

DISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijación y centraje 

De fijación y centraje 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijacióp y centraje 



5 

6 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UHION SUPERIOR 
PRODUCTO: PANTALLA 

QPERACION DESCRIPCION 

1 

2 

J 

4 

5 

6 

r. 

Rechazado 
Colocacion de la 
lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

Marcar barrenos 

Barrenado 
Colocación de la pieza 
en el dispositivo de 
fijación, hacer J de 
barrenos de 3/16 y 
1 de 3/8 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

Contenedor Gdildilbb ae 
inmersión 
múltiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. ZO 
QEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

Torno para 
rechazado manual 

Taladro Pedestal 

HERRAMENTAL 
Mandri1 y rodillo 

Broca y cono 
porta herramienta 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

Banda Transportadora 

QISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijación y centraj'e 

De fijación y centra~e 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

\ 
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RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: BASE PARA 

TRANSFORMADOR 

OFERACION DESCRIPCION 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 2,000 PZAS., MENSUALES 

1 Rechazado Torno para 
Colocacion de la rechazado manual 

HERRAMENTAL 
Mandril y rodillo 

lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

2 Marcar barrenos 

3 Barrenado Taladro Pedestal Broca y cono 
porta herramienta 

4 

5 

6 

Colocación de la pieza 
en el dispositivo de 
fijación, hacer 4 
barrenos de 3/16 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: BASE PARA LUMINARIA 

OPERACION DESCRIPCION 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
PEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

HERRAMENTAL 
1 Rechazado Torno para Mandril y rodillo 

Colocacion de la rechazado manual 
lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
ni P'7:~ ~ 

PISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijación y centraje 

De fijación y centraje 

Banda Transportadora 
Multiples 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 



4 

5 

6 

ZXJUOXOllJ waccz 4 
barrenos de 3/16 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: BASE PARA LUMINARIA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

6 

81 

Rechazado 
Colocacion de la 
lámina, aplicación de 
grasa, realización del 
rechazado y retirar la 
pieza. 

Marcar barrenos 

Barrenado 
Colocación de la pieza 
en el dispositivo de 
fijación, hacer 10 
barrenos de 3/16 

Hacer rosca interna 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
PEMANDA: 4,000 PZAS., MENSUALES 

Torno para 
rechazado manual 

Taladro Pedestal 

HERRAMENTAL 
Mandril y rodillo 

Broca y cono 
porta herramienta 

Machuelo 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
múltiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

De fijación y centraje 

Banda Transportadora 
Multiples 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Escuadra Universal y 
rayador. 

De fijación y centraje 

De fijación y centraje 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

\ 



, [ PROCESO: MAQUINADO EN TORNO \ 

PATA NIVELADORA . 

1IVELADOR DE POSTE EXTERNO RECEPTOR DE PATA 

NIVELADOR DE POSTE lNTERNO 

CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 

puree pe rp1pa10 



NIVELADOR DE POSTE iNTERNO 

~UTAS DE TRABAJO 
~: UNION SUPERIOR 
PRODUCTO: CONECTOR ESTRUCTURA 

TECHO 

~PERACION DESCRIPCION 
\ 

2 

, 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino, los 
2 diametros 

Acabado 

CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 

MATERIAL: ACERO lZ L 14 
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Para galvanizado 

HERRAMENTAL 
Sierra cinta 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Ganchos para 
inmersión 

DISPOSITIVO 

82 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: PATA NIVELADORA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

J 

4 

5 

6 

7 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo en 
contrapunta y 
maquinar rosca 
interior. 

Girar la pieza 
Maquinar rosca 
exterior 

Clavado 
Se coloca la pieza 
en la prensa 

Acabado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: NIVELADOR DE POSTE 

INTERIOR 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 

DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno paralelo 

HERRAMENTAL 
sierra cinta 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de J . 
mordazas, broca 
de centro y broca 
de 1/4 de diam. 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo. 

Torno paralelo Mandril de 3 
mordazas, terraja 

Equipo para 
clavado 

Para galvanizado 

y porta terraja. 

Prensa 
PUnzon 

Ganchos para 
inmersión 

MATERIAL: ACERO lZ L 14 
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

DISPOSITIVO 

De fijación 

.. cm ..... -.:i ........................................................ IKll ............................. ..J1 
OPERACIOH DESCRIPCION .. HERRAMENTAL DISPOSITIVO 



SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: PATA NIVELADORA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2. 

4 

5 

6 

7 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo en 
contrapunta y 
maquinar rosca 
interior. 

Girar la pieza 
Maquinar rosca 
exterior 

Clavado 
Se coloca la pieza 
en la prensa 

Acabado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: NIVELADOR DE POSTE 

INTERIOR 

OPERACIOH DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 
83. 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino, los 
2 diametros 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
barrenar 

Maquinar rosca 
exterior 

Acabado 

MATERIAL: ACERO 12 l 14 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno paralelo 

HERRAMENTAL 
sierra cinta 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de 3 
mordazas, broca 
de centro y broca 
de 1/4 de diam. 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo. 

Torno paralelo Mandril de 3 
mordazas, terraja 

y porta terraja. 

Equipo para 
clavado 

Para galvanizado 

Prensa 
PUnzon 

Ganchos para 
inmersión 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 
PEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno pa:ralelo 

Para galvanizado 

... HERRAMENTAL 
sierra cinta 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de 3 
mordazas, broca 
de centro y broca 
especial 

Mandril de 3 
mordazas, 
machuelo y 
terraja. 

Ganchos para 
inmersión 

DISPOSITIVO 

De fijación 

DISPOSITIVO 



[ PROCESO: TROQUELADO] 
CHAROLA PARA LUMINARIA 

SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 

SOPORTE PARA LUMINARIA 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
PROOUCTO: SOPORTE DE TRANSFORMADOR DEMANDA: 220 PZAS., MENSUALES 

OPERACION DESCRIPCION 
l Habilitar material 

Corte en secciones 

2 Troquelar barrenos 

J Troquelar desarrollo 

4 Troquel formador para 
doblar la pieza 

5 Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu-
rezas y grasa 

6 Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
- SECCION: UNION SUPERIOR 

PRODUCTO: SOPORTE PARA LUMINARIA 

Cortador de 
cortina, para 
lamina 

HERRAMENTAL 

Prensa excéntrica Punzones y matriz 
Inclinable 

Prensa excéntrica Matrices 
inclinable 

Prensa excéntrica Punzan y matriz 
inclinable 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 440 PZAS., MENSUALES 

(f) -
o 

CHAROLA PARA SOPORTE 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 



SOPORTE PARA LUMINARIA 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
PRODUCTO: SOPORTE DE TRANSFORMADOR DEMANDA: 220 PZAS., MENSUALES 

OPERACION DESCRIPCION 
l 

2 

3 

4 

5 

6 

Habilitar material 
Corte en secciones 

Troquelar barrenos 

Troquelar desarrollo 

Troquel f orrnador para 
doblar la pieza 

Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 

cortador de 
cortina, para 
lamina 

HERRAMENTAL 

Prensa excéntrica Punzones y matriz 
Inclinable 

Prensa excéntrica Matrices 
inclinable 

Prensa excéntrica Punzon y matriz 
inclinable 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

SECCION: UNION SUPERIOR MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
PRODUCTO: SOPORTE PARA LUMINARIA PEMANDA: 440 PZAS., MENSUALES 

OPERACION DESCRIPCION mJ.illQ l:!ERRAME!:HA!. 

1 Habilitar material Cortador de 
Corte en secciones cortina, para 

lamina 

2 Troquelar barrenos Prensa excéntrica Punzones y matriz 
Inclinable 

3 Troquelar desarrollo Prensa excéntrica Matrices 
inclinable 

4 Troquel formador para Prensa excéntrica Punzon y matriz 
doblar la pieza inclinable 

5 Limpiado Contenedor Ganchos de 
¡ sumergir en ácido inmersión 

para eliminar inpu- Multiples 

!& 
rezas y grasa 

J,6 Acabado Equipo para micro- Gancho multiple 
Aplicar pintura y pulverizado Pistola 
hornear 

CHAROLA PARA SOPORTE 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

t!ISPQSIIIVQ 

Banda Transport<?dora 

Banda Transportadora 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: RECEPTOR DE PATA 

OPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino, los 
2 diametros 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo en 
contrapunta y 
maquinar rosca 
interior. 

Acabado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: NIVELADOR DE 

POSTE EXTERIOR 

OPERACION DESCRIPCION 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno paralelo 

Para galvanizado 

HERRAMENTAL 
Sierra cinta, 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de 3 
mordazas, broca 
de centro y broca 
especial 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo. 

Ganchos para 
inmersión 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 
DEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

HERRAMENTAL 
... .1 ---- -.t-+. ... 

J 

) ' 

) 

.1 

DISPOSITIVO 

DISPOSITIVO 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: TARIMA 
PRODUCTO: RECEPTOR DE PATA 

QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino, los 
2 diametros 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo en 
contrapunta y 
maquinar rosca 
interior. 

Acabado 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: NIVELADOR DE 

POSTE EXTERIOR 

QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

Corte de barra 

Tornear 
sujetar pieza en 
torno, carear y 
cilindrar con 
acabado fino, los 
2 diametros 

Barrenar 
Montar broca en 
contrapunta y 
'barrenar 

Machuelear 
Montar machuelo en 
contrapunta y 
maquinar rosca 
interior. 

Acabado 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 
DEMANDA: 660 PZAS MENSUALES 

sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno paralelo 

Para galvanizado 

HERRAMENTAL 
Sierra cinta, 
prensa de 
mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de 3 
mordazas, broca 
de centro y broca 
especial 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo. 

Ganchos para 
inmersión 

MATERIAL: ACERO 12 L 14 
PEMANDA: 110 PZAS MENSUALES 

Sierra cinta 
horizontal 

Torno Paralelo 

Torno paralelo 

Torno paralelo 

Para galvanizado 

HERRAMENTAL 
sierra cinta 
prensa de 
-mordazas 

Mandril de 3 
mordazas y 
buril de corte 

Mandril de 3 
mordazas, broca 
de centro y broca 
especial 

Mandril de 3 
mordazas y 
machuelo. 

Ganchos para 
inmersión 

PISPOSITIVO 

PISPOSITIVO 



RUTAS DE TRABAJO 
SECC.IQN: UNION SUPERIOR 
PRODUCT_Q: CHAROLA PARA LUMINARIA 

QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

Habilitar material 
Corte en secciones 

Corte de Desarrollo 
y punzonado central 

Punzonado en 4 pasos 

Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 

PRODUCTO: CHAROLA PARA SOPORTE 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 110 PZAS., MENSUALES 

Cortador de 
cortina, para 
lamina 

HERRAMENTAL 

Prensa excéntrica Matrices 
Inclinable 

Prensa excéntrica Punzones, matrices 
Inclinable Topes 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 110 PZAS., MENSUALES 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 



RUTAS DE TRABAJO 
SECCJ..QN: UNION SUPERIOR 
PRODUCT.Q: CHAROLA PARA LUMINARIA 

QPERACION DESCRIPCION 
1 

2 

3 

4 

5 

Habilitar material 
Corte en secciones 

Corte de Desarrollo 
y punzonado central 

Punzonado en 4 pasos 

Limpiado 
sumergir en ácido 
para eliminar inpu­
rezas y grasa 

Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

RUTAS DE TRABAJO 
SECCION: UNION INFERIOR 
PRODUCTO: CHAROLA PARA SOPORTE 

OPERACION DESCRIPCION 
1 Habilitar material 

Corte en secciones 

2 Troquelar compuesto 
Corte exterior e 
Interior. 

3 Troquelar barrenos 

4 Troquel formador para 
doblar la pieza 

5 Limpiado 
Sumergir en ácido 
para eliminar inpu-
rezas y grasa 

6 Acabado 
Aplicar pintura y 
hornear 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 
DEMANDA: 110 PZAS., MENSUALES 

Cortador de 
cortina, para 
lamina 

HERRAMENTAL 

Prensa excéntrica Matrices 
Inclinable 

Prensa excéntrica Punzones, matrices 
Inclinable Topes 

Contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

MATERIAL: LAMINA DE ACERO CAL. 20 

DEMANDA: 110 PZAS., MENSUALES 

cortador de 
cortina, para 
lamina 

HERRAMENTAL 

Prensa excéntrica Matrices 
Inclinable 

Prensa excéntrica Punzones y matriz 
Inclinable 

Prensa excéntrica Punzon y matriz 
inclinable 

contenedor Ganchos de 
inmersión 
Multiples 

Equipo para micro- Gancho multiple 
pulverizado Pistola 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 

DISPOSITIVO 

Banda Transportadora 

Banda Transportadora 



C O S T O O E F A B R 1 e A e 1 o N 
SISTEMA COMPLETO PARA STAND DE 3.60 X 3.60 m. 

el C2 C3 C4 

COSTO 
ELEMENTO P 1 E Z A CDESCRI P c 1 Ó N ) COMENTARIO COTIZAD 

TARIMAS PATA NIVELADORA 14,0DO 
RECEPTOR DE PATA 8,000 
UNION NIVELADORA S,SOO 
SECC. AGLC»ilERADO EN CUADROS DE .90 X .90 .. PZA DE .81 ,;/- 6,720 
AL Fc»IBRA EN CUIDROS DE • 90 X • 90 • PZA DE .81 ,¡. 30,000 

UNJOW BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 
TRANSFORMADOR 75U 100,000 

INFERIOR TRANSFORMADOR 200U OPCIONAL 175, 000 
BASE PARA POSTE 7,000 
WlVELADOR DE POSTE CC»4PUESTO DE Z PARTES 14,000 
SOPORTE PARA. TRANSFORMADOR 180 
TORN l LLOS AllEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C/U 216 
CHAROLA PARA SOPORTE 320 

PATA SEMIESFERA. 1,200 
PROLONGAClON DE APOYO PZA DE .173 kg. 2,500 
TUERCAS 4 JGOS. OE 2 PZAS C/U so 

POSTE TUBO ALUMINIO PZA DE .841 kg. 21,SOS 

m CABLE ElECTRICO CALIB.A TRAHO 1 DE 2.30 m. PZA DE 2.30 m. 946 
CABLE ElECTRICO CALIB.A TRAMO 2 O( 0.90 m. PZA DE 0.90 m. 946 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAllO 3 DE 1.09 m. PZA DE 1 .09 m. 946 

z CONECTOR BANDA SUJETADORA 1,000 
PIEZA DE AJUSTE 6,000 
TORNILLO OPRESOR 11S 
ACCESORIO GIRATORIO o FIJO 6,000 
TORNILLOS OPRESORES 30 JGOS, DE 2 PI.AS C/U 11S 
ESCUADRA DE APOYO PZA DE .2S kg. 2,SOO 

a 
APOYO A. CONECTOR 2,DOO 
APOYO-SUJETADOR DE PAWEL 460 

PA.WEL LAMINA MULTIPERF. 0.4S X 1.086 m. 92,SOO 
LAMHIA HULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. 15S,OOO 
LAMINA MULTIPERF. 1.60 X 1.086 m. 170,000 

UlllON BASE PARA LLMINARIA 7,00D 
CHAROLA PARA L1.141NARIA 581 

SUPERlOR: PLUGS CON JA.CK 5 JGOS. DE 4 PZAS C/U 1,010 
TORNtlLOS 10 JGOS DE 10 PZAS C/U 216 
BASE DE LAMPARA COHPUESTO DE 2 PARTES 16,000 
BRAZO DE LAMPARA PZA DE .083 kg. 21,SOS 
BASE PANTALLA COMPUESTO DE 2 PARTES 28,000 
PIJHALLA 1,200 
FOCO HALOGENADO 16,800 
CABLE ELECTRICO CALIB.B TRAllO 4 OE O.SO •· PZA DE O.SO •· 700 
SOPORTE PARA CHAROLA 1BO 
TORNILLOS OPRESORES 11S 

TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 3,000 
ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m. PZA DE 1.47 kg. 21,505 

PUENTE CABLE RETRACTIL 1,900 
BARRA DE PUENTE DE 0.86 M. PZA DE 0.43 kg. 2,5DO 

CORRIENTE BARRA DE PUENTE DE 1 .08 M. PZA DE 0.54 kg. 2,500 
TUERCA 50 

( M A T E R 1 A L E S 

es C6 C7• Ver C3 es• c4•c7 C9• C8°C6 C10• :& C9 

FACTOI! . · ............. . 
COllVERS. 

PIEZAS PIEZAS :"" COSTO COSTO COSTO 
UNID. REOUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X 
COTI. X SIST. COTIZAD. UNJTAA. TOTAL. ELEMENTO 

PZA 80 , 14,000 1, 120,000 
PZA 80 1 8,000 640, ººº 
~ 24 , s,soo 132,000 

16 .81 S,443 87,088 
.1-. 16 .81 24,300 388,800 2,367,888 

PZA 10 , 7,000 70,000 
PZA 10 , 100,000 1,000,000 
PZA , 175,000 OPCIONAL 
PZA 10 1 7,000 70,000 
PZA 10 1 14,000 140,000 
PZA 20 1 1BO 3,600 
PZA BO 1 216 17,280 
PZA 10 1 320 3,200 1,304,080 

PZA 4 1 1,200 • 4,BOO 
kg. 4 .173 433 1,730 
PZA 8 1 50 400 6,930 

kg. 10 .841 18,086 160,857 
m. 10 2.30 2, 176 21,758 
m. 6 .90 851 5, 108 
m. 3 1.09 1,031 3,093 210,817 

PZA 60 1 1,000 60,000 
PZA 60 1 6,000 360,00D 
PZA 60 1 115 6,900 
PZA 48 1 6,000 288,000 
PZA 60 1 11S 6,900 
kg. 12 .2S 625 7,SOO 
PZA 12 1 z.ooo Z4,DOO 
PZA 12 1 460 5,520 758,820 

PZA 6 1 92,SOO 5SS,OOO 
PZA 3 1 1SS,000 46S,OOO 
PZA 6 1 170,000 1, 020,000 2,040,000 

PZA 10 1 7,000 70,000 
PZA 10 1 581 5,810 
PZA , 20 1 1,010 20,200 
PZA 100 1 216 21,600 
PZA i 18 1 16,DOO 288,DOO 
kg. 18 .083 1,7BS 32, 128 
PZA [ 18 1 28,000 S04,000 
PZA ' 18 1 1,200 21,600 
PZA ' 18 1 16,BOO 302,400 ... 1 18 .so 3SO 6,300 
PZA 40 1 1BO 7,200 
PZA 18 1 11S 2,070 1,281,308 

PZA 8 3,000 24,000 
kg. 4 1.47 31,612 126,449 1S0,449 

PZA 9 1 1,900 17, 100 
kg. 6 .43 1,075 6,4SO ' 
kg. 3 .54 1,350 4,0SO 
PZA 18 1 50 90D 28,500 

- __ ., 
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• ''' 

WtVERS. 

\ 

-1 
PIEZAS PIEZAS e . COSTO COSTO COSTO 

COSTO UNID. REOUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X 
ELEMENTO P .l E Z A CDESCRIPCION) COMENTARIO COTIZAD COTI. X SIS!. COTIZAD. UNITAR. TOTAL. ELEKENTO 

m TARIMAS PATA NIVELADOQA 14,000 PZA l50 1 14,000 1, 120,000 
RECEPTOll DE PATA 8,000 PZA l50 1 8,000 640,000 J 
UNION NIVELADOllA 5,500 ~ 

24 1 5,500 132,000 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS OE .90 X .90 ,. PZA OE .81 ,,¡. 6,no 16 .81 5,443 87,088 

J> 
ALFOMBRA EN CUAOROS OE .90 X .90 • PZA DE • 81,;. 30,000 ,; . 16 .81 24,300 388,800 2,367,888 

UNION BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 PiA 10 1 7,000 70,000 
TRANSFOllMAOOll 75~ 100,000 PZA 10 1 100,000 , ,000,000 

1WFERlOR TRANSFORMAOOll 200~ OPCIONAL 175, 000 PZA 1 175,000 OPCIONAL 
BASE PARA POSTE 7,000 PZA 10 1 7,000 10, ººº 

~ 
NIVELADOR DE POSTE CCMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 PZA 10 1 14,000 140,000 
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 PZA za 1 180 3,600 
TOllNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C{ll 216 PZA 80 1 216 17,280 
CHAROLA PARA SOPOQTE 320 PZA 10 1 320 3,200 1,304,080 

PATA SEMIESFERA 1,200 PZA 4 1 1,200 - 4,800 
PROLONGACION OE APOYO PZA DE .173 kg. 2,500 kg. 4 .173 433 1,730 
TUERCAS 4 JGOS. OE 2 PZAS C/U 50 PZA 8 1 50 400 6,930 ) 

POSTE TUBO ALUMINIO PZA DE .841 kg. 21,505 kg. 10 .841 18,086 180,857 m CABLE ElECTRlCO CALIB.A TRAMO 1 DE 2.30 m. PV. DE 2.30 1n. 946 m. 10 2.30 2, 176 21, 758 i) 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 2 DE 0.90 m. PZA DE 0.90 m. 946 m. 6 .90 851 5, 108 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 DE 1.09 m. PZA OE 1.09 m. 946 m. 3 1.09 1,031 3,093 210,817 

! 

z OOUECTOR BANDA SUJETADOllA 1,000 PZA 60 1 1,000 60, 000 
PIEZA DE AJUSTE 6,000 PZA 60 1 6,000 360, ººº TOllNILLO OPRESOll 115 PZA 60 1 115 6,900 
ACCESOIUO GIRATOlllO o FIJO 6,000 PZA 48 1 6,000 288,000 
TOQNILLOS OPRESOllES 30 JGOS. DE 2 PZAS C/U 115 PZA 60 1 115 6,900 ! 
ESCUADRA DE APOYO PZA DE .25 kg. 2,500 kg. 12 .25 625 7,500 

a 
A.POYO A CONECTOR 2,000 PZA 12 1 2,000 24,000 

) APOYO-SUJETADOR DE PANEL 460 PZA 12 1 460 5,520 758,820 

PANEL LAMINA MULTIPERF. D.45 X 1.086 m. 92, 500 PZA 6 1 92,500 555,000 \ LAMINA MULTIPERF. 0.60 X 1.086 m. 155,000 PZA 3 1 155,000 465,000 
LAMINA MULTIPERF. 1 .60 X 1.086 m. 170,000 PZA 6 1 170,000 1,020,000 2,040,000 

UNION BASE PARA LUHINARIA 7,000 10 1 7,000 70,000 
) 

PZA 
CHAROLA PARA LUMINARIA 581 PZA · 10 1 581 5,810 

SUPERIOR PLUGS CON JACK 5 JGOS. DE 4 PZAS C/U 1,010 PZA 20 1 1,010 20,200 í 
TORNILLOS 10 JGOS DE 10 PZAS C/U 216 PZA : 100 1 216 21,600 
BASE OE LAMPARA Cc:t(PUESTO DE 2 PARTES 16,000 PZA 1 18 1 16,000 288,000 

,1 BRAZO OE LAMPARA PZA OE .083 kg. 21,505 kg. 18 .083 1,785 32, 128 
BASE PANTALLA COMPUESTO DE 2 PARTES 28,000 PZA : 18 1 28,000 504,000 
PANTALLA 1,200 PZA 18 1 1,200 21,600 } 
FOCO HALOGENADO 16,800 PZA i 18 1 16,800 302,400 
CABLE ELECHllCO CALIB.B TRAMO 4 DE 0.50 11. PZA DE 0.50 •· 700 m. 18 .so 350 6,300 
SWORTE PARA CHA!lOLA. 180 PZA 40 1 180 7,200 ) 
TOQNI LLOS OPRESO<ES 115 PZA 18 1 115 z1 oro 1,281,308 

TECHO CONECTOQ ESTRUCTURA TECHO 3,000 PZA 8 3,000 24,000 ) 
ESTRUCTURA TECHO DE 3.61 m. PZA DE 1 .47 kg. 21,505 kg. 4 1.47 31,612 126,449 150,449' 

PUENTE CABLE RETRA.CTI L 1,900 PZA 9 1 1,900 17, 100 
) 

BARRA DE PUENTE DE 0.66 H. PZA DE 0.43 kg. 2,500 kg. 6 .43 1,075 6,450 ' 
CORRIENTE BARRA OE PUENTE DE 1 .08 M, PZA DE 0,54 kg. 2,500 

~~ 1 
3 .54 1,350 4,050 ) 

TUERCA 50 18 1 50 900 28,500 

C11• :t C10 .,, COSTO TQT, DEL S!S!Ef!A ··> 8, 148, 792 
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COSTO D E F A B R I e A e I o N ( M A T E R I A L E S ) 

SISTEMA COMPLETO PARA STAND DE 3.05 X 2.44 m. 

.. t2 c3 t4 es t6 C7"' Ver C3 ca. t4*c7 C9= C8*C6 tlO• E t9 

·<:·:o:· ;:.:i:•::>·\\: . .. ?i:···:······.'•>:.·•t•:•····:····· 
.... ' FACTOR 

· COHVERS. 
PIEZAS PIEZAS.· COSTO COSTO COSTO 

COSTO UNID. REOUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X 
ELEMENTO P 1 E ZA CDESCRI P e 1 O N > CONENTARIO COTIZAD COTI. )( SIST. COTJVIJ. UNITAA. TOTAL. ELEMENTO 

TARIMAS PATA NIVELADORA 14,000 PZA 60 1 14,000 840,000 
RECEPTOR DE PATA 8,000 PZA 60 1 8,000 480,000 
UNION NIVELADORA 

PZA DE ,81 ~ 
5,500 :r 24 1 5,500 132,000 

SECC. ACiLa-lERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m 6,720 4 .81 5,4'3 21,m 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .30 11 ~~ ~~ :~ ,,2 

6,no ~ 6 .18 1,210 7,258 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .60 11 6,720 ' 2 .36 2,419 4,838 
ALFC»tBRA EN CUADROS DE .90 X .90 en PZA DE .81 ot 30,000 ~- 4 .81 24,300 97,200 
ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .30 m PZA DE .18 ~ 30,000 6 .18 5,400 32,400 
ALFOMBRA EN CUADROS DE .60 X .60 11 PZA DE .36 30,000 ..z: 2 .36 10,800 21,600 1,637 ,069 

UNIOll BASE PARA TRANSFORMADOR 7,000 PZA 10 1 7,000 70,000 
TRANSFORMADOR 75~ 100,000 PZA 10 1 100,000 1,000,000 

INFERIOR TRANSFORMADOR 200\I OPCIOllAL 175,000 PZA 1 175,000 OPCIONAL 
BASE PARA POSTE 7,000 PZA 10 '1 7,000 70,000 
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 PZA 10 1 14,000 140,000 
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 PZA 20 1 180 3,600 
TORNILLOS ALLEN 10 JGOS.DE 8 PZAS C/U 216 PZA so 1 216 17,280 
CHAROLA PARA SOPORTE 320 PZA 10 1 320 3,200 1,304,080 

PATA SEMIESFERA 1,200 PZA 4 1 1,200 4,800 
PROLOllGAC 1 Oll DE APOYO PZA DE • 173 kg. 2,500 kg. " .173 433 1,730 
TUERCAS 4 JGOS. DE 2 PZAS t/U 50 PZA 8 1 50 400 6,93D 

POSTE TUBO ALUMINIO PZA DE .841 kg. 21,505 kg. 10 .841 18,086 180,857 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO I DE 2.30 11. PZA DE 2.30 •· 946 .. 10 2.30 2, 176 21,758 
CABLE ELECTRICO CALJB.A TRAMO 2 OE 0.90 11. PZA ~E 0.90 •· 946 .. 6 .90 851 5, 108 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 DE 1.09 m. PZA DE 1.09 11. 946 ... 3 1.09 1,031 3,093 210,817 

COllECTOR SAMOA SU JET ADORA 1,000 PZA 60 1 1,000 60,000 
PIEZA DE AJUSTE 6,000 PZA 60 1 6,000 360,000 
TORNILLO OPRESOR 115 PZA 60 1 115 6,900 
ACCESOlllO GIRATORIO o FIJO 6,000 PZA 48 1 6,000 288,000 
TORN 1 LLOS OPRESORES 30 JGOS. DE 2 PZAS C/U 115 PZA 60 1 115 6,900 
ESCUADRA DE APOYO PZA DE .25 kg. 2,500 kg. 12 .25 625 7,500 
APOYO A COllECTOR 2,000 PZA 12 1 2,000 24,DOO 
APOYO·SUJETADOR DE PANEL 460 PZA 12 1 460 5,520 758,820 

PANEL LAMINA llJLTIPERF. 0.45 X 0.70 11. 60,000 PZA 4 1 60,000 24D,OOO 
LAMINA llJLTIPERF. 0.60 X 0.70 11. 100,000 PZA 2 1 100,000 200,000 
LAMINA llJLTIPERF. 0.45 X 0.91 m. 10,000 PZA 2 1 70,000 140,000 
LAMINA llJLTIPERF. 0.60 X 0.91 •· 90,000 PZA 1 1 90,000 90,000 
LAMINA ll!tTIPERF. 1.60 X 0.91 11. 130,000 PZA 2 1 13D,000 260,000 
LAMINA llJLTIPERF. 1.60 X 0.70 •· 110,000 PZA 4 1 110,000 440,000 1,370,000 

UNIOll BASE PARA LUIUNARIA 7,~~~ PZA ~~ ~ 7,000 
70 ººº CHAROLA PARA Ll.»llNARIA ... 



C O S T O D E F A B R l e A e I o N ( M A T E R I A L E S ) 

SISTEMA COMPLETO PARA STAND DE 3.05 X 2.44 m. 

.. t2 C3 C4 es C6 t7s Ver C3 ca. c4•cr C9s: C8*C6 C10• t C9 . .. :.\ ... ····· :•·:····: · .. 
·······.· ........ : •. '. 

. '• . 
·FACTOR 

CO!IVERS. 
PIEZAS PIEZAS.· COSTO COSTO COSTO 

COSTO UNID. REQUER. UNIDADES X PIEZA X PIEZA X 
ELEMENTO P 1 E ZA !DESCRIPCI ó N l COMENTARIO COT.IZAO COTI. X SIST. COTIZAD. UNJTAR, TOTAL. ELEMENTO 

TARIMAS PATA NIVELADORA 14,000 PZA 60 1 14,000 840,000 
RECEPTOR DE PATA 8,000 PZA 60 1 8,000 480,000 
UNION NIVELADORA 5,500 ~A Z4 1 5,500 13Z,OOO 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .90 X .90 m PZA DE .81 ~ 6,7ZO 4 .81 5,443 Z1,m 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .30 • PZA DE .18 ;¡. 6,7ZO ~ 6 .18 1,210 7,258 
SECC. AGLOMERADO EN CUADROS DE .60 X .60 • PZA DE .36 6,7ZD i z .36 Z,419 4,838 
AlFC»tBRA EN aJADROS DE .90 X .90 m PZA DE .81 ~ 30,000 ~- 4 .81 Z4,3DO 97,ZOO 
ALFOMBRA EN CUADROS DE ,60 X .30 m PZA DE .18 ,¡. 30,000 6 .18 5,4DO 3Z,4DO 
ALFOMBRA EN CUADROS DE ,60 X ,60 • PZA DE .36 30,000 ,;.: 2 ,36 10,800 21,600 1,637,069 

UNION BASE PARA TRANSFORHAOCI: 7,000 PZA 10 1 7,000 70,000 
TRANSFORH.ADOR 75~ 100,000 PZA 10 1 100,000 1,000,000 

OIFERIOR TRANSFORMADOR zo~ OPCIONAL 175,000 PZA 1 175,000 OPCIONAL 
&ASE PARA POSTE 7,000 PZA 10 '1 7,000 70,000 
NIVELADOR DE POSTE COMPUESTO DE 2 PARTES 14,000 PZA 10 1 14,000 140,000 
SOPORTE PARA TRANSFORMADOR 180 PZA zo 1 180 3,600 
TORNILLOS ALLEN 10 JOOS.DE 8 PZAS C/U 216 PZA 80 1 216 17,Z80 
CHAROLA PARA SOPORTE 320 PZA 10 1 3ZO 3,200 1,304,080 

PATli. SEMIESFERA 1,200 PZA 4 1 1,200 4,800 
PROLONGAClOW DE APOYO PZA DE .173 kg. 2,500 kg. " .173 433 1,730 
TUERCAS 4 JOOS, DE Z PZAS C/U 50 PZA 8 1 50 400 6,930 

POSTE TUBO ALUMINIO PZA DE .841 kg. Zl,505 kg. 10 .841 18,086 180,857 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 1 DE 2.30 "'· PZA DE Z.30 •· 946 ... 10 Z.30 Z, 176 Z1,758 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 2 DE D.90 •· PZA DE 0.90 •· 946 .. 6 .90 851 5, 108 
CABLE ELECTRICO CALIB.A TRAMO 3 DE 1.09 m. PZA DE 1.09 M. 946 .. 3 1.09 1,031 3,093 210,817 

CONECTOR BANDA SUJETADORA 1,000 PZA 60 1 1,000 60,000 
PIEZA DE AJUSTE 6,000 PZA 60 1 6,000 360,DOO 
TORNILLO OPRESOR 115 PZA 60 1 115 6,900 
ACCESORIO GIRATORIO o FIJO 6,000 PZA 48 1 6,000 288,000 
TORNILLOS OPRESORES 30 JGOS. DE 2 PZAS C/U 115 PZA 60 1 115 6,900 
ESOJADRA DE APOYO PZA DE .Z5 kg. 2,500 kg. 1Z .25 6Z5 7,500 
AP010 A CONECTOR 2,000 PZA 12 1 2,000 24,000 
APOYO·SUJETADOR DE PANEL 460 PZA 12 1 460 5,520 758,820 

PANEL LAMINA KJLTIPERF. 0.45 X 0.70 m. 60,000 PZA 4 1 60,000 240,000 
LAMINA IULTIPERF. 0.60 X o.ro •• 100,000 PZA 2 1 100,000 zoo,ooo 
LAMINA KJLTIPERF. 0.45 X 0.91 m. 70,000 PZA 2 1 70,000 140,000 
LAMINA KJLllPERf. 0.60 X 0.91 •· 90,000 PZA 1 1 90,000 90,000 
LAMINA KJLTIPERF. 1.60 X 0.91 m. 130,000 PZA 2 1 130,000 260,000 
LAMINA IULTIPERF. 1.60 X 0.70 •· 110,000 PZA 4 1 110,000 440,000 1,370,000 

UNION BASE PARA LUMINARIA 7,000 PZA 10 1 7,000 70,000 
CHAROLA PARA LUMINARIA 581 PZA 10 1 581 5,810 

SUPERIOR PLUGS CON JAC( 5 JOOS. DE 4 PZAS C/U 1,010 PZA 20 1 1,010 20,200 
TORNILLOS 10 JOOS DE 10 PZAS C/U 216 PZA 100 , 216 21,600 
BASE DE LAMPARA COMPUESTO DE 2 PARTES 16,000 PZA 18 1 16,000 288,000 
BRAZO DE LAMPARA PZA DE .083 kg. 21,505 ka. 18 .083 1,785 32, 128 
BASE PANTALLA COMPUESTO DE 2 PARTES 28,000 PZA 1B 1 26,000 504,000 
PANTALLA 1,200 PZA 18 1 1,200 21,600 
FOCO HALOGENADO 16,800 PZA 18 1 16,800 302,400 
CABLE ELECTRICO CALIB.B TRAMO 4 DE 0.50 •· PZA DE 0.50 11. 700 ... 18 .50 350 6,300 
SOPORTE PARA CHAROLA 180 PZA 40 1 180 7,200 
TORNILLOS OPRESOllES 115 PZA 18 1 115 2,070 1,281,308 

TECHO CONECTOR ESTRUCTURA TECHO 3,000 PZA 8 3,000 Z4,000 
ESTRUCTURA TECHO DE 3,06 •· PZA DE 1.24 kg. 21,505 kg. 4 1.24 26,796 107, 184 131, 184 

PUENTE CABLE RETRACTJL 1,900 PZA 9 1 1,900 17, 100 
&ARRA Ol PUlNli D1 0,86 M. PZA 01 0,43 kg, 2,500 kg. 6 .43 1,075 6,450 

CORRIENTE BARRA DE PlJENlE DE 1.08 M. PZA DE 0,54 kg. Z,500 kg. 3 .54 1,350 4,050 
TUERCA 50 PZA 18 , 50 900 28,500 

.C11• t CID ... 1:2H2 m. m mm1! ... 6,728,707 



. ..'\ ... ~· " "" St~ - ~ ... , 
HEIÍSuAL --

G.\iTOI DE VENTA PIJILICIDAD 1250,000 

VIATICOS 1120,000 

GAITOS DE REPRESENTACION 1400,000 

GASTO 
CANTIDAD SUELDO MENSUAL 

SUELDOS DIRECTOR 1 12,BOO,OOO 12,BOO,OOO 

SECRETARIA 1 S800,000 S800,000 

CONTADOR 1 s1,Doo,ooo 11,000,00D 

DISENAIJOR 1 11 ,500,000 11,500,000 1 
VENDEDORES 2 S800,000 11 ,600,000 

INSTALADORES 2 S400,DDO S800,000 

GASTO 
MENSUAL 

OTROS GASTOS FIJOS RENTA OFICINA Y BOOEGA S1,500,000 

AGUA 120,000 

LUZ Si!ll,000 

TELE FONO 1500,000 

MANTEN IHIENTO 1200,000 

OTROS s100,ooo 

G A S T O F 1 J O M E N S U A l ····> 

CAPITAL DE LA EMPRESA 
EL CAPITAL FIJO DE LA EMPRESA SE FORMARA DE: 

DEPOSITO DE PROTECCION DE 1 MES DE CASTOS FIJOS 

INVERSION INICIAL DE HOlllLIARIO 

INVERSION INICIAL EN HERRAMIENTAS 

TIRAJE MINIMO DE RECHAZAIJO ( 4000 JGOS DE 5 PZAS t/U ( 123,400 C/JGO ) 

ACESORIA INICIAL DE DISENO E INGENIERIA 

GASTO 
MENSUAL 

SI 1,650,000 

120,000,000 

12,000,000 

193, 600, 000 

S4,00D,000 

;:,,,;. .. 
MUl!Wl 

TCTA~ 

S770,000 

S8,500,000 

S2,l80,000 

S11,650,000 

AtEsc.<IA INICIAL EN HERCAIJOTECNIA S3,000,000 1134,250,000 

CAPITAL F 1 J O D E LA EMPRESA 

EL CAPITAL VARIABLE DE LA EMPRESA SE FORMARA DE: 

----> 

GASTO 
MENSUAL 

S134,250,000 

COSlO DE MATERIALES PARA PRCOUCCION DEL PRIHER HES ( VER TABLA 1 ) S6, 728, 707 X SISTEMA 

. 
SISTEMAS COSTO DE 

PRCOUCIDOS . PRCOUCCIOM 
EL PRIMER COSTO DEL PRIMER 

MES UNIT HES 

1 S6,728,7D7 S6,728,707 
2 S6,728,707 S13,457,'14 
3 S6,728,707 120,. 186, 121 
4 S6,728, 707 126,914,828 
5 S6,728,707 133,643,535 
6 $6,728,707 S40, 372, 242 
7 $6,728,707 S47, 100,949 
8 S6,728,707 153,829,656 
9 S6,n8,707 S60,558,J63 

10 $6,728,707 167,287,070 
11 $6,728,707 s74,o15,m 
12 S6,728,707 SS0,744,484 
13 $6,728,707 S87,473, 191 
14 S6, 728, 707 194,201,898 
15 S6,728,707 S100,930,605 
16 $6,728,707 1107,659,312 
17 S6,nB,707 1114,388,019 
18 '6,728,707 1121,116,726 

AB E:S 
19 S6,728,707 1127,845,433 
20 S6,728,707 1134,574, 140 .. u "" 71"17 1141.302.847 

~~TTMd~TnN ílE GASTOS VARI 

\ 
) 

J 

1 
.., 

.. 
) 

1 
) 

~ 

. . ·'' 
CAPITAL PAGO DE 

• TOTAL DIVIDENDOS PAGO 
CAPITAL DE LA ESPERAIJO DIVIDENDL 

FIJO EMPRESA MENSUAL MENSUAL 

1134,250,000 1140,978,707 6.00X 58,458, 7L_ 1 

S134, 250, 000 1147,707,414 6.00X $8,862,445 
1134,250,DDO 1154,436, 121 6.DOX S9,266, 1'-~ 
S1J.4,25D,DOO 1161,164,828 6.00X 19,669,8~ ... 
S134,250,000 S167,893,5J5 6.00X S1D,07J,612 
1134,250,000 1174,622,242 6.00X S10,477,3" ) 
1134,250,000 1181,350, 949 6.00X 110,881,057 
S1J4,250,000 1188,079,656 6.00X 111,284,m 
$!34,250,000 1194,808,363 6.00X S11 ,688,5~J 
1134,250,000 1201,537,070 6.00X 112,092,224 
$134,250,000 120ll,265,m 6.00X 112,495,9'} 
1134,250,000 1214,994,484 6.00X 112,899,6<. 
1134,250,000 1221, 723, 191 6.00X 113,303,391 
1134, 250,000 1228,451,898 6.00X 113,707,~ 
S134,250,000 1235, 180,605 6.00X 114, 110, 
1134, 250, 000 1241,909,312 6.00X 114,514,551 
1134,250,000 $248,638,019 6.00X 114,918,2, 
S1J4, 250,000 S255,366, 726 6.00X 1 115,322,004 
1134,250,000 1262,095,433 6.00X 115,725,77)' 
1134,250,000 1268, 824, 140 6.00X 116, 129,t,., 
1134,250,000 1275,552,847 ~-~~ ?!~·~~~, !!l 



TELEFONO ----· • 
MANTENIMIENTO S200,000 

OTROS S100,000 12,380,000 

G A S T O F 1 J D M E N 5 U A L ····> S11,650,000 

CAPITAL DE LA EMPRESA 
EL CAPITAL FIJO DE LA EMPRESA SE FORMARA DE: 

GASTO 
MENSUAL 

DEPOSITO DE PROTECClON DE 1 MES DE CASTOS FIJOS S11,650,000 

INVERSIDN INICIAL DE HOSILIARIO 120. 000. 000 

JNVERSIC»l INICIAL EN HERRAMIENTAS S2,000,000 

TIRAJE HINIHO DE RECHAVJJO ( 4000 JGOS DE 5 PZAS C/U ( S23,400 C/JGO ) S93, 600, 000 

ACESO<llA INICIAL OE DISENO E INGENIERIA S4,000,li00 

ACESORIA INICIAL EN MERCADOTECNIA S3,000,000 S134,250,000 

C A P t T A L f I J O D E l A EMPRESA 

EL CAPITAL VARIABLE DE LA EMPRESA SE FORMARA DE: 

·-··> 

CASTO 
MENSUAL 

S134,250,000 

COSID OE MATERIALES PARA PRCXlUCCION DEL PRIHER HES ( VER TABLA 1 ) S6, ns, 707 X SISTEMA. 

. 
SISTEMAS COSTO DE 

PRCXlUCIOOS . PRCXlUCCION 
EL PRIMER COSTO DEL PRIMER 

HES UMIT HES 

1 S6,728,'707 S6,728,707 
2 S6,T28,707 113,457 ,414 
3 S6,728,707 szo, 186, 121 
4 S6, 728, 707 S26,914,828 
5 S6,na,ro1 S33, 643, 535 
6 S6,728,707 S40,372,242 
7 S6,728,707 S47, 100,949 
8 S6,na,101 $53,829,656 
9 S6,na,101 '60,558,363 

10 S6,728,707 S67,287,070 
11 $6,728,707 S74,015,n7 
12 S6,na,101 SS0,744,43' 
13 S6, 728, 707 S87,473, 191 
14 S6, 728, 707 S94,201,898 

VARIABlES 

15 S6,728,707 S100,930,605 
16 S6,728,707 $107,659,312 
17 S6,728, 707 $114,388,019 
18 S6,728,707 S121, 116, 726 

ESTIMACION DE GASTOS 19 S6, 728, 707 S127,845,433 
20 S6,728, 707 $134,574, 140 
21 S6,728,707 Sl41,302,1!47 
22 S6,728,707 1148,031,554 

COSTO DE PRODUCCION y PAGO DE DIVIDENDOS 23 S6, 728,707 S154, 760,261 
24 S6,728,707 Sl61,488,968 
25 S6,ns,101 1168,217,675 
26 S6,728,707 Sl74,946,J8l 
27 S6, 728, 707 S181,675,089 
28 S6, 728, 707 S188,403, 796 
29 S6,728,707 S195, 132,503 
30 S6, 728, 707 $201,861,210 
31 S6, 728, 707 $208,589,917 
32 S6, 728,707 1215,318,624 
33 S6,728,707 $222,047,331 
34 S6,nB,707 S228, 776,038 
35 S6,726,707 S235,504,745 
36 S6, 726, 707 S242, 233,452 
37 S6,726, 707 S248,962, 159 
38 S6,726,707 1255,690,866 
39 S6,728,707 $262,419,573 
40 S6,728,707 S269, 148,280 
41 S6,ne,;o1 1275,876,987 
42 S6, 728, 707 S282, 605 ,694 
43 S6,728,707 $289,334,401 
44 S6,728,707 SZ96,063, 108 
45 S6,728,707 $302,791,815 
46 S6,728,707 1309,520,522 
47 S6, 728, 707 SJ16,249,229 
48 S6, 728, 707 SJ22,977,936 

89 49 S6,728,707 1329, 706,643 
50 S6,na,101 $336,435,350 

1 ' \ 

' 

.. •"' .·:/:: 
';. . . 
Í, 

CAPITAL PAGO DE . ',' 
+ TOTAL OIVIDENDOS PAGO 

CAPITAL DE LA ESPERADO DIVtDENDl, 
FIJO EMPRESA MENSUAL MENSUAL 

S134,250,000 Sl40,978,707 6.00X S8,45B, 7-
$134,250,000 S\47,707,414 6.00X SB,862,445 
S134,Z50,DOO $154,436, 121 6.00X S9,266, 1'-
S134,250,000 S161, 164,828 6.oox $9,669,8?.., 
S134,250,000 1167 ,893,535 6.00X S10,07l,612 
S134,250,000 1174,622,242 6.00X S10,477,3' i 
S134, 250, 000 Sl81,350,949 6.00X S10,881,05f 
S134,250,000 S1e.8,079,656 6.00X Sll,284,77" 
S134,250,000 $194,808,363 6.00X 111,Ma,5. ' 
Sl34,250,000 S201,537,070 6.00X 112,092,224 
S1J4,250,000 szoa,265,m 6,00X 112,495,9'"" 
S134,250,000 1214,994,484 6.00X S12,899,6<.,' 
S134,250,000 S221,723, 191 6.00X SIJ,303,391 
S134,250,000 S228, 451, 898 6.00X S13,707,1' 
1134,250,000 $235, 180,605 6.00X $14, 110,Blc 
$134,250,000 $241,909,312 6.00X $14,514,550 
S134, 250, 000 S248,638,019 6.00X Sl4,918,2. 
S1J.4,250,000 szss, 366' 726 6.00X 115,322,0Q.t. 
S134,250,DOO 1262,095,433 6.00X sn,ns.v· 
1134,250,000 S268,824, 140 6.00X S16, 129,4.,,_ 
S134,250,000 1275,552,847 6.00X S16,533, 171 
1134,250,000 $282,281,554 6.00X S16,936,Bf" ~ 
S1l4,250,000 $289,010,261 6.00X S17,340,6lo 
$134,250,000 S29S, 738,968 6.00X S17, 744,338 
S134,250,000 $302,467,675 6.00X S18, 148,D 
S134,250,000 S309, 196,382 6.00X S18,551, 783 
Sl34,250,000 $315,925,089 6.00X S18,955,5Cl" 
$134,250,000 S322,653, 796 6.00X S19,359,2.. 
1134,250,000 S329,J8l,503 6.00X S19,762,950 
1134,250,000 S336, 111,210 6.00X S20,166,6-
1134,250,000 1342,839,917 6,00X 120,570,3,, 
1134,250,000 1349,568,624 6.00X 120,974, 117 
1134,250,000 S356,297,331 6.00X S21,377,8 
Sl34,250,000 S363,026,038 6.00X S21,7151,562 
1134,250,000 S369, 754, 745 6.00X S22, 185,W< 
Sl34,250,000 S376,483,452 6.00X S22,589,0. 
S134,250,000 S383,212, 159 6.00X S22,992, 730 
$134,250,000 $389,940,866 6.00X 123,396,4''· 
Sl34,250,000 S396, 669, 573 6.00X S23,600, 1,~ 
S134,250,000 S403, 398, 280 6.00X S24, 203, 897 
Sl34,250,000 S410, 126,987 6.00X 124,607,6 ' 
:134,250,000 S416,855,694 6.00X •25,011,342 
S134,250,000 S423,584,401 6.00% SZS,415,Qt.L 
1134,250,000 S430,313, 108 6.00X 125,818,7. 
1134,250,000 S437,041,815 6.00X S26, 222, 509 
S134,250,000 S443,770,522 6.00X S26,626,2-·· 
Sl34,250,000 S45D,499,229 6.00X ·121,029,9:.. 
S134,250,000 $457,227,936 6.00X S27,433,676 
1134,250,000 $463,956,643 6.00X ·s27,837,3 ·: 
S134,250,000 $470,685,350 6.00X SZB,241, 121 



ESTIMACION DE GASTOS VARIABLES 
COMISIONES SOBRE VENTAS 

. 
SISTEMAS . TOTAL 

PROOUCIDOS . . CClllSIONES CClllSIOllES 
EL PRIMER PRECIO VENTAS SOBRE S06RE 

HES DE VENTA BRUTAS VENTAS VENTAS 

1 $9,262,500 S9,262,SOO 3.SOX S324, 188 
2 S9,262,500 S18,525,000 3.SOX $648,375 
3 S9,262,500 S27,787,SOO 3.SOX S972,563 
4 ·s9, 262, soo S37,0SO,OOO 3.SOX $1,296,750 
5 $9,262,500 SJ.6,312,500 3.50X $1,620,938 
6 $9,262,500 SSS,575,000 3.SOX $1,945, 125 
7 S9,262,SOO S64,837,SOO 3.SOX S2,269,313 
8 $9,262,500 $74, 100,000 3.SOX S2,593,500 
9 $9,262,500 SB3. 362. 500 3.SOX S2,917,688 

10 S9,26Z,500 S92, 625, 000 3.>0X Sl,241,875 ,, S9,262,SOO S101 ,887,500 3.SOX $3,566,063 
12 S9, 262,500 s111, 1so,ooo 3.SOX S3,890,250 
13 $9,262,500 S120,412,500 3.50X SJ.,214,438 
14 19,262,500 S129,675,000 3.50X $4,538,625 
15 S9,26Z,500 1138,937,500 3.50X SJ.,862,813 
16 19,262,500 $148,200,000 3.50X $5, 187,000 
17 $9,262,500 1157,462,500 3.50X sS,511, 188 
18 19,262,500 1166,725,000 3.SOX SS,835,375 
19 19,262,500 $175,987,500 3.SOX S6, 159,563 
20 S9,262,500 s1as,2so,ooo 3.SOX S6,483, 750 
21 $9,262,500 $194,512,500 3.SOX S6,807,938 
22 S9,262,500 1203,77S,OOO 3.SOX $7, 132, 125 
23 S9,262,500 S213,037,SOO 3.SOX S7,456,313 
24 S9,262,500 1222. 300. 000 3.50X ST,780,500 
25 $9,262,500 $231,562,500 3.50X sa, 104,688 
26 $9,262,500 S240,825,000 3.50X SS,428,875 
27 19,262,500 S250,087,SOO 3.SOX SS, 753,063 
28 S9,262,SOO S259,350,000 3.SOX s9,on,2so 
29 $9,262,500 $268,612,500 3.SOX $9,401,438 
30 S9,262,SOO szn,e75,ooo 3.5ox S9, 725,625 
31 S9,262,500 S287, 137,500 3.50X Sl0,049,813 
32 $9,262,500 $296,400,000 3.SOX S10,374,000 
33 S9,262,SOO $305,662,500 3.SOX S10,698, 188 
34 S9,262,SOO $314,925,000 3.SOX S11,022,375 
35 $9,262,500 S324, 187,SOO 3.SOX $11,346,563 
36 $9,262,500 1333,450,000 3.50X S11,670,750 
37 $9,262,500 $342,712,500 3.50X S11,994,938 
38 S9,262,500 S351,975,000 3.50X S12,319, 125 
39 $9,262,500 $361,237,500 3.50X S12,643,313 
40 S9,262,SOO $370,500,000 3.50X $12,967,500 
41 $9,262,500 $379,762,500 3.50X s 13, 291. 688 
42 S9,262,500 S389, 025, 000 3.50X S13,615,875 
43 S9,262,500 S398, 287, 500 3.50X $13,940,063 
44 S9,262,SOO SJ.07,550,000 3.50X S14,264,250 
45 $9,262,500 SI. 16, 812, 500 3.50X S14,588,438 
46 $9,262,500 SJ.26. 075. 000 3.SOX S14,912,625 
47 S9,262,500 S435,337,500 3.50X $15,236,813 
48 S9,262,SOO S444, 600' 000 3.SOX S15,561,000 
49 S9,262,SOO SJ.53,862,500 3.SOX S15,885, 188 
so S9,262,SOO SJ.63, 125,000 3.SOX S16,209,375 

COSTO DE LA OPERACION 
+ 

SISTEMAS COSTO DE + + + 
PROOUCIOOS PROOUCCION GASTOS PAGO Cl»llSIONES . 

EL PRIMER DEL PRIMER FIJOS OIVIOENOOS SOBRE COSTO 
HES HES MENSUALES MENSUAL VENTAS DE Ol'ERACION 

1 S6, 728, 707 $11,650,000 SS,458, 722 S324, 188 $27, 161,617 
2 $13,457,414 S11,650,000 SS,862,445 S648,375 534,618,234 
3 S20, 186, 121 S11 ,650,000 $9,266, 167 $972,563 SJ.2,074,851 
4 $26,914,828 S11,650,000 $9,669,890 $1,296,750 $49,531,468 
5 S33,643,535 S11,650,000 S10,073,612 S1 ,620,938 S56,988,085 
6 Sl.0,372,242 S11,650,000 s10,4n,335 S1 1 945, 125 S64,444, 702 
7 Sl.7, 100,949 S11,650,000 110,881 ,057 12,269,313 171,901,318 
8 S53 1 629 1 656 S11,650,000 111,284,779 12,593,500 $79,357,935 
9 $60,558,363 111,650,000 111,688,502 SZ,917,688 S86,814,552 

10 $67,287,070 S11 ,650,000 112,092,224 13,241,875 194,271, 169 
11 114,015,m S11,650,000 112,495,947 Sl,566,063 1101, n1, 786 
12 SS0, 744,484 S11,650,000 $12,899,669 Sl,890,250 S109, 184,403 
13 S87,473, 191 S11,650,000 113,303,391 S4,214,438 1116,641,020 
14 S94,201,098 S11,650 1000 113,707, 114 S4,538,625 1124,097,637 
15 S100,930,605 111,650,DOO S14, 110,!36 S4,e62,813 1131,554,254 
16 $107,659,312 $11,650,000 $14,514,559 IS, 187,000 1139,010,871 
17 $114,388,019 $11,650,000 SH,918,281 $5,511, 188 $146,467,488 
18 1121, 116,726 S11,650,000 $15,322,004 15,835,375 $153,924, 105 
19 S127,845,433 $11,650,000 $15,725,726 S6, 159,563 $161,380,721 
20 $134,574, 140 111,650,000 S16, 129,448 S6,W,750 $168,837,338 
21 S141 ,302,847 $11 ,650,000 S16,533, 171 S6,807,938 1176, 293, 955 
22 $148,031,554 S11,650,000 $16,936,893 $7, 132, 125 1183,750,Sn 
23 S154, 760,261 111,650,~- $17,340,616 ST,456,313 1191,207, 189 

~LL.lla t.7 ___ 1'AlL5.DD 1198.663.806 



24 s9;26Úoo m2;3oo:ooo 3.50X ST,780,500 
25 S9,262,500 S2l1,562,500 3.50X SB, 104,688 
26 S9,262,500 S240,825,000 3.50X SB,428,875 
27 S9,262,500 S250,087,500 3.50X 1 SB,753,063 
28 S9,262,500 S259, 350, 000 3.50X S9,077,250 
29 S9,262,500 S268,612,500 3.50X S9,401,438 
30 S9,262,500 S277,875,000 3.50X S9,n5,625 
31 S9,262,500 S287, 137,500 3.50X S10,049,813 
32 S9,262,500 S296,400,000 3.50X $i0,374,000 
33 S9,262,500 S305,662,500 3.50X S10,698, 188 
34 S9,262,500 $314,925,000 3.50X s 11, 022,375 
35 S9,262,500 S324, 187,500 3.50X S11,346,563 
36 S9,262,500 S333,450,000 3.50X S11,670,750 
37 $9,262,500 S342,712,500 3.50X S11,994,938 
38 S9,262,500 S351,975,000 3.50X S12,319, 125 
39 S9,262,500 S361,237,500 3.50X S12,643,313 
40 $9,262,500 S370,500,000 3.50X StZ,967,500 
41 S9,262,500 $379,762,500 3.50X S13,291,688 
42 S9,262,500 S389. 025. 000 3.SOX S13,615,875 
43 $9,262,500 S398,287,500 3.50X S13,940,063 
44 S9,262,500 S407,550,000 3.50X S14,264,250 
45 S9,262,500 $416,812,500 3.50X S14,588,438 
46 S9,262,500 S426,075,000 3.50X S14,912,625 
47 $9,262,500 $435,337,500 3.50X S15,236,813 
4S $9,262,500 S-4.f4,600,000 3.50X S15,561,000 
49 S9,262,500 $453,862,500 3.50X S15,885, 188 
50 S9,262,500 S463, 125,000 3.50X $16,209,375 

COSTO DE LA OPERACION 
+ 

SISTEKAS COSTO OE + + + 
PROOUCIOOS PROOUCCION GASTOS PAGO WllSIONES . 

EL PRIHER DEL PRIHER FIJOS DIVIDENDOS W!!RE COSTO 
HES HES MENSUALES HENSUAL VENTAS DE OPERACION 

1 S6, 728, 707 S11,6SO,OOO S8,4S8, 722 S324, 188 S27, 161,617 
2 $13,457,414 S11,650,000 SB,862,445 S648,375 S34,618,234 
3 S20, 186, 121 S11,650,000 S9,266, 167 s9n,563 S42,074,851 
4 S26,914,828 St 1,650,000 $9,669,890 st,296,750 S49,531,468 
5 $33,643,535 S11,650,000 $10,073,612 st,620 1 938 S56, 988, 085 
6 S40,372,242 S11,650,000 Sl0,477,335 Sl,945,125 S64,444, 702 
7 S47, 100,949 S11,650,000 S10,881,057 S2, 269,313 STl,901,318 
8 S53,829,656 $11,650,000 S11,281,,m S2,593,50D S79,357,9J5 
9 S60,558,363 S11,650,000 S11,688,502 S2,917,688 S86,814,552 

10 S67,287,070 S11,650,000 S12,092,224 $3,241,875 S94,271, 169 
11 S74,015,m S11,650,000 S12,495,947 SJ,566,063 S101,727,786 
12 $80,744,484 S11,650,000 S12,899,669 S3,890,250 S109, 184,403 
13 S87,473, 191 S11,650,000 S13,303,391 S4,214,438 S116,641,020 
14 S94,201,!98 S11,650,000 SIJ,707, 114 S4,538,625 S124,097,637 
15 St00,930,605 S11,650,000 114, 110,836 S4,862,813 S131,554,254 
16 S107,659,J12 S11,6SO,OOO S14,514,S59 SS, 187,000 S1J9, 010,871 
17 $114,388,019 S11 ,6SO,OOO SH,918,281 S5,511,188 S146,467,488 
18 S121, 116,n6 S11,6SO,OOO S15,J22,004 SS,83S,375 S153, 924, 10S 
19 S127,84S,4JJ S11 ,6SO,OOO S1S,725,726 S6, 1S9,563 S161,J80,721 
20 S134,574, 140 S11,650,000 S16, 129,448 S6,483,750 S168,Bl7,338 
21 S141,30Z,847 S11,650,000 S16,533, 171 '6,807,938 $176,293,955 
22 $148,031,554 s 11, 650, 000 S16,9l6,893 S7, 132, 125 S18l, 7S0,5n 
23 S1S4,760,261 S11,650,000 S17,340,616 S7,456,313 $191,207,189 
24 S161, 488, 91>8 S11,650,000 S17,744,JlB S7,780,500 S198,66l,806 
25 S168,217,675 $11,650,000 S18, 148,061 SS, 104,688 S206, 120,423 
26 $174,946,382 S11,650,000 S18,551, 783 S8,428,875 S213,577,040 
27 $181,675,089 S11,650,000 S18,955,505 S8,753,063 s221 ,033,657 
28 S168,403, 796 S11 ,650,000 S19,359,228 :;:m:m 1 1228,490,274 
29 S195, 132,503 S11,650,000 S19,762,950 S235, 946, 891 
JO S201 ,861,210 S11,650,000 S20, 166,673 S9, 725,625 1243,403,508 
31 S208,589,917 S11 ,650,000 S20,570,395 S10,049,81J S250,860,125 
32 S215,J18,624 S11,650,000 S20,974, 117 Sl0,374,000 S2S8,316, 741 
33 S222, 047,331 S11,6SD,OOO 121,377,840 SlD,698, 168 sz6s,m,3se 
34 S22B,776,0Ja S11,650,000 S21,781,S62 S11,022,J75 S273, 229, 975 
35 S235, 504, 745 S11,6S0,000 s22, 18S, 285 S11,346,56l S280,686,S92 
36 $242,233,452 S11,650,000 S22,589,007 $11,670,750 S288, 143,209 
37 S248, 962, 1S9 S11,650,000 s22, 992, 730 S11,994,938 S295, 599, 826 
38 SZSS,690,866 $11,650,000 S23,396,452 S12,319, 125 S303,056,443 
39 S262,419,573 S11,6SO,OOO S2J,800, 174 S12,64J,J1J S310,513,060 
40 S269, 148,280 S11,650,000 S24,20J,897 S12,967,SOO S.317,969,677 
41 szn,876,987 $11,650,000 S24,607,619 $13,291,t.58 SJZ5,426,294 
42 S282,605,694 S11,650,000 SZS,011,342 S13,615,875 S332,882,911 
43 $289,334,401 S11 ,6SO,OOO S2S,415,064 $13,940,063 $340,339,528 
44 $296,063, 108 S11,6SO,OOO S2S,818,786 S14,264,2SO SJ47, 796, 144 
45 $302, 791,815 Sll,650,000 S26,222,509 $14,588,438 S355,252,761 
46 S309,520,522 S11,650,000 S26,626,231 S14, 912,625 $362, 709,378 
47 S316,249,229 S11,6SO,OOO S27,029,954 S15,236,813 SJ70, 165,\'95 
48 SJ22, 977, 936 S11,6SO,OOO S27, 433, 676 S15,561,000 S377,622,612 
49 Sl29,706,64J S11,650,000 S27,837,399 S15,885, 188 $365,079,229 so S336,4JS,JSO S11,6SO,OOO S28,241, 121 S16,209,J75 SJ92,5JS,846 



. COSTO DE LA OPERACION VS. VENTAS 

SIStEHAS . 
PROOUCIDOS UTILIDAD 

EL PRIHER VENTAS COSTO ANTES DE 
HES BRUTAS DE OPERAC I OM IMPUESTOS 

1 S9,262,50D S27, 161,617 (S17,899, 117) 
2 S18,525,000 S34,618,234 ( s 16, 093, 234) 
3 S27, 787, 500 Sl.2,074,651 (S14,287,351) 
4 S37 ,050,000 S49,531,468 (S12,481,468) 
5 S46,312,500 S56, 988, 085 (S10,675,585) 
6 SSS,575,000 $64,444, 702 CSS,869,702) 
7 Só4,637,500 S71,901,318 ($7,063,818) 
8 S74, 100,COO S'lV,357,935 tSS,257,935) 
9 SSJ,362,500 S86,814,552 ($3,452,052) 

10 S92, 625, 000 $94,271, 169 (S1,646,169) 
11 S101, 887, 500 S101, n7, 786 S159,714 
12 S111,150,000 $109, 184,403 Sl,965,597 
13 S120,412,500 S116,641,020 S3, 771,480 
14 $129,675,000 $124,097,637 SS,577,363 
15 S138,937,500 $131,554,254 $7,383,246 
16 S148,200,000 Sl39,010,871 S9, 189, 129 
17 S157,462,500 $146,467,488 •10,995,012 
18 s166, n5,ooo S153,924, 105 $12,800,895 
19 $175,987,500 S161,380,721 S14,606,77Y 
20 S185,250,000 S168,837,338 S16,412,662 
21 S194,512,500 S176,293,955 $18,218,545 
22 S2D3,m,oDo S183,750,572 S20,024,428 
23 S213,037,50D S191,207, 189 $21,830,311 
24 S222 ,300, 000 S198,663,806 S23, 636, 194 
25 S231, 562, 500 S206, 120,423 S25,442,on 
26 $240,825,000 s2n,5n,04o $27,247,960 
27 S250, 087, 500 $221,033,657 S29, 053, 843 
28 S259,350,000 S228,490,274 uo,es9, n6 
29 S268,612,500 S235,946,891 S32,665,609 
30 s2n,875,ooo S243,403,508 $34,471,492 
31 $287, 137. 500 S250,860, 125 $36,277,375 
32 S296,400,000 S258,316,741 $38,083,259 
33 Sl05,662, 500 S265, m,358 S39,889, 142 
34 $314,925,000 S273,229,975 S41,695,025 
35 S324, 187,500 S280, 686, 592 s.t.3,500,908 
36 S333,450,000 S288, 143,209 S45,306, 7V1 
37 S342, 712,500 S295,599,826 S47, 112,674 
38 S351,975,000 $303,056,443 S4B, 918, 557 
39 S361, 237 ,500 S310,513,060 S50,n4,440 
40 S370,500,000 S317,969,6n S52,530,323 
41 $379,762,500 S325, 426, 294 $54,336,206 
42 S389, 025 , 000 S332,882,911 S56, 142,089 
43 $398,287 ,500 S340,339,528 S57,947,9n 
44 $407,550,000 $347, 796, 144 S59,753,856 
45 S416,812,500 S355,252,761 Sól,559,739 
46 $426,075,000 $362, 709 ,378 Só3. 365. 622 
47 S435,337,500 s370, 165,m S65, 171,505 
48 S444. 600. 000 SJn,622,612 S66,9n,3ss 
49 S453. 862. 500 S385, 07V, 229 S68. 783. 271 
50 S463, 125,000 S392,535,846 S70,589, 154 

-
42% DE 

IHPUESTOS 

so 
so 
so 
so 
so 
so 
so 
so 
so 
so 

S67,080 
S825,551 

Sl,584,022 
SZ,342,493 
S3, 100,963 
S3,859,434 
S4,617,905 
S5,376,376 
S6, 134,847 
Só,893,318 
S7,651, 789 
S<!,410,260 
S9, 168,731 
S9,927,201 

S10,685,6n 
S11,444, 143 
S12,202,614 
S12,961,085 
S13, 719,556 
$14,478,027 
$15,236,498 
$15,994,969 
S16, 753,439 
S17,511,910 
S18,270,381 
S19,028,852 
s 19, 787 ,32J 
$20, 545, 791. 
S21,304,265 
S22,062, 736 
S22,B21,207 
S23,57V,678 
S24,338, 148 
S25,096,619 
$25,855,090 
S26,613,561 
S27,3n,032 
s2e, 13o,5o3 
S28, 888, 974 
s29,647,445 

Mllllona 

. 
UTILIDAD 

NETA 

(S17,899,117) 
(S16,093,234) 
(114,287,351) 
(S12,481,468) 
!S10,675,585) 
(SS,869,702) 
CS7,063,818) 
(SS, 257, 935) 
(Sl,452,052) 
(Sl,646, 169) 

$92,634 
$1,140,046 
S2, 187,458 
S3,234,871 
S4,282, 283 
15,329,695 
S6,3771107 
ST,424,519 
SS,471,932 
S9,519,344 

S10, 566, 756 
S11,614, 168 
S12,661 ,580 
S13, 708,992 
S14, 756,405 
S15,603,817 
S16,851,229 
S17,898,641 
$18,946,053 
S19,993,466 
$21,040,878 
S22, 088, 290 
S23, 135, 702 
S24, 183, 114 
S25,230,527 
S26,2n,939 
S27,325,351 
S28,372, 763 
S29,420, 175 
S30, 467, 587 
S31,515,000 
$32,562,412 
S33, 609, 824 
S34,657,236 
S35, 704, 648 
$36, 752,061 
Sl7,7V9,473 
S38, 846, 885 
Sl9. 894. 297 
S40,941, 709 

VENTAS BRUTAS VS. COSTO OPERACION 
SISTEMA DE EXHIBICION 

300 PUNTO O.E __ _ 
EQUILIBRIO 

200 ----\-----'--

i 
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22 s203:m:ooo Sló3,750,572 S20, 024, 428 
23 S213,037,500 S191,207, 1ti9 S21,830,311 
24 S222 ,300, 000 S198,663,806 S23,636, 194 
25 S231 ,562,500 S206, 120,423 S25, 442, 077 
26 S240,825,000 S213,577,040 S27, 247, 960 
27 S250,087, 500 S221, 033, 657 $29,053,843 
28 S259,350,000 $228,490,274 $30' 859' 726 
29 S268,612,500 S235, 946,891 S32,665,609 
30 s2n ,875,ooo S243,403,508 $34,471,492 
31 S287, 137, 500 S250,860, 125 S36, 277 ,375 
32 S296, 400, 000 $258,316,741 $38' 083. 259 
33 $305,662,500 S265,m,358 S39,889, 142 
34 S314,925,000 $273,229,975 $41,695,025 
35 S324,187,500 $280. 686' 592 S43, 500, 908 
36 $333,450,000 SZSS, 143.209 $45,306,791 
37 S342, 712, 500 $295 1 599' 826 $47,112,674 
38 S351,975,000 $303,056,443 S4B,918,557 
39 $361,237,500 $310,513,060 S50, 724,440 
40 $370. 500. ººº $317,969,677 SS2,530,323 
41 S379, 762, 500 S325,426,294 S54,336,206 
42 $389. 025 '000 $332,882,911 $56, 142,089 
43 $398,287,500 1340,339,528 •57,947,972 
44 $407,550,000 S347, 796, 144 S59, 753,856 
45 $416,812,500 S355,252, 761 $61,559,739 
46 S426,075,000 S362, 709, 378 S63,365,622 
47 $435,337,500 $370, 165,995 S65, 171, 505 
48 $444. 600' ººº S377,622,612 S66. 977. 368 
49 $453,862,500 S385, 079, 229 S68, 783, 271 
50 S463, 125,000 $392,535,846 S70,589, 154 
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s9;168:m 
S9,927,201 

Sl0,685,672 
S11,444, 143 
S12,202,614 
$12,961,085 
S13,719,556 
S14,478, 027 
$15,236,498 
$15,994,969 
S16, 753,439 
S17,511,910 
S18,270,381 
S19,028,852 
S19, 787 ,323 
SZ0,545,794 
S21,304,265 
S22,062, 736 
S22,821 ,207 
S23,579,678 
S24,338, 148 
S25,096,619 
S25,855,090 
S26,613,561 
S27,372,032 
S2B, 130, 503 
S28,888,974 
S29,647,445 

s12:661:sso 
S13, 708,992 
S14, 756,405 
S15,803,817 
$16,851,229 
S17,898,641 
S18,946,053 
S19,993,466 
S21 ,040,878 
S22,088,290 
$23. 135' 702 
S24, 183, 114 
$25,230,527 
S26, 277, 939 
127,325,351 
S28, 372, 763 
$29,420, 175 
$30,467,587 
S31,515,000 
S32, 562,412 
$33. 609. 824 
S34,657,236 
S35, 704, 648 
S36, 752,061 
S37,799,473 
S38,846,685 
S39,894,297 
S40,941,709 

VENTAS BRUTAS VS. COSTO OPERACION 
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MEDIDbS PE SISTEMAS PE LINEA PARl\ STAND COMERCIALES 

TIPO A ••• 
TIPO B ••• 

2.44 X 3.05 
3.60 X 3.60 

COSTO DE FABRICACION PARJ\ SISTEMAS DE LINEA (X TIPO PE FABRICACION !: 

PIEZAS COMERCIALES 
PIEZAS DE CORTE Y ACABADO 
PIEZAS DE CORTE Y RAUTER 
PIEZAS DE DOBLADO 
PIEZAS DE DOBLADO Y PUNTEADO 
PIEZAS DE MAQUINADO-FRESADO 
PIEZAS DE MOLDEO EN CASC. CERAM. 
PIEZAS DE MOLDEO POR COMPRESION 
PIEZAS DE RECHAZADO 
PIEZAS DE TORNEADO 
PIEZAS DE TROQUELADO 

COSTO TOTAL DEL SISTEMA 

TIPO A 

$1,583,209.00 
$191,357.00 
$ 33,869.00 
$208,542.00 

$1,370,000.00 
$24,000.00 

$425,520.00 
$1,152,000.00 

$236,400.00 
$1,484,000.00 

$19 1 810."oo 

TIPO B 

$1,820,809.00 
$191,357.00 
$ 87,088.00 
$227,807.00 

$2,040,000.00 
$24,000.00 

$425,420.00 
$1,152,000.00 

$236,400.00 
$1,924,000.00 

$19,810.00 

ESTADO FINl\NCIERO PARA EL SISTEMl\ PE 2.11 X 3,95 

TOTAL DE VENTAS BRUTAS 
GASTOS FIJOS. GASTOS DE VENTA 
GASTOS FIJOS. SUELDOS 
GASTOS FIJOS. OTROS GASTOS 
GASTOS VARIABLES. COSTO DE MATERIALES 

UTILIDAD DESPUES DE GASTOS 
GASTOS FINANCIEROS. DIVIDENDOS A ACCIONISTAS 
GASTOS FINANCIEROS. COMISIONES DE VENTAS 

TILIDAD DE OPERACION 

42% DE IMPUESTOS SOBRE UTILIDADES 

TILIDAD NETA DEL EJERCICIO 

$101,887,500.00 
- $770,000.00 

- $8,500,000.00 
- $2,380,000.00 

- $74,015,777.00 

$16,221,723.00 
- $12,495,947.00 

- $3,566,063.00 

$159,713.00 

- $67,080.00 

LA EMPRESA TENDRA EJERCICIOS SANOS Y GENERARA UTILIDAD SUPERANDO 
L REQUISITO DE VENDER MAS DE 10 SISTEMAS COMERCIALES MENSUALES, 



COSTO DE FABRICACION PA:RA BIBTEMJ\S DE LINEA ( X TIPQ DE FABRICACION l : 

PIEZAS COMERCIALES 
PIEZAS DE CORTE Y ACABADO 
PIEZAS DE CORTE Y RAUTER 
PIEZAS DE DOBLADO 
PIEZAS DE DOBLADO Y PUNTEADO 
PIEZAS DE MAQUINADO-FRESADO 
PIEZAS DE MOLDEO EN CASC. CERAM. 
PIEZAS DE MOLDEO POR COMPRESION 
PIEZAS DE RECHAZADO 
PIEZAS DE TORNEADO 
PIEZAS DE TROQUELADO 

COSTO TOTAL DEL SISTEMA 

TIPO A 

$1,583,209.00 
$191,357.00 
$ 33,869.00 
$208,542.00 

$1,370,000.00 
$24,000.00 

$425,520.00 
$1,152,000.00 

$236,400.00 
$1,484,000.00 

$19,810.°00 

TIPO B 

$1,820,809.00 
$191,357.00 
$ 87,088.00 
$227,807.00 

$2,040,000.00 
$24,000.00 

$425,420.00 
$1,152,000.00 

$236,400.00 
$1,924,000.00 

$19,810.00 

EBTADQ FIN1\NCIERO PARA EL BIBTEMJ\ PE 2.11 X 3.05 

TOTAL DE VENTAS BRUTAS 
GASTOS FIJOS. GASTOS DE VENTA 
GASTOS FIJOS. SUELDOS 
GASTOS FIJOS. OTROS GASTOS 
GASTOS VARIABLES. COSTO DE MATERIALES 

UTILIDAD DESPUES DE GASTOS 
GASTOS FINANCIEROS. DIVIDENDOS A ACCIONISTAS 
GASTOS FINANCIEROS. COMISIONES DE VENTAS 

TILIDAD DE OPERACION 

42\ DE IMPUESTOS SOBRE UTILIDADES 

TILIDAD NETA DEL EJERCICIO 

$101,887,500.00 
- $770,000.00 

- $8,500,000.00 
- $2,380 1 000.00 

- $74,015,777.00 

$16,221,723.00 
- $12,495,947.00 

- $3,566,063.00 

$159,713.00 

- $67,080.00 

LA EMPRESA TENDRA EJERCICIOS SANOS Y GENERARA UTILIDAD SUPERANDO 
L REQUISITO DE VENDER MAS DE 10 SISTEMAS COMERCIALES MENSUALES, 

SU EQUIVALENTE EN RENTA DE SISTEMAS. 
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TESIS: 

En la elaboración de esta tesis, he notado la importancia que tiene el 
estudio de mercado y el análisis de costos, previo a la elaboración del 
diseño; ya que éstos van a determinar las necesidades, características y 
poder adquisitivo del inercado al que nos vamos a dirigir. 

Nuestras posibilidades económica y tecnológicas junto con lo 
mencionado anteriormente nos va a dar más facilidades para desarrollar 
un producto de buena calidad y con un precio competitivo 

Con esto me refiero principálmente a la pregunta que muchas veces nos 
hemos hecho: lPorqué algunos diseños que son tan bueno y que 
funcionan tan bien, no tienen éxito?. 

En mi opinión creo que es debido a la falta de estudio de mercado y 
análisis de costos previo, lo que hace que aunque sea muy bueno el 
producto, no sea económicamente competitivo, o bien, que el mercado 
aún no esté preparado para su adquisición, o simplemente no tenga esa 
necesidad. 

PROYECTO: 

Con respecto al proyecto considero haber logrado los objetivos 
planteados en el Perfil de Producto Viable, además de haber aportado 
un principio nuevo, que es el giro sobre el eje vertical y horizontal. 

Considero importante mencionar, que este diseño, es solo una de tantas 
posibilidades de solución y que tiene las características necesarias para 
introducirlo al nicho de mercado determinado, dando un buen servicio. 

PERSONAL 

El elaborar esta tesis represento un grat esfuerzo, ya que no solo fue 
realizar un proyecto, sino implicó deterninar objetivos definitivos de 
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Nuestras posibilidades económica y tecnológicas junto con lo 
mencionado anteriormente nos va a dar más facilidades para desarrollar 
un producto de buena calidad y con un precio competitivo 

Con esto me refiero principálmente a la pregunta que muchas veces nos 
hemos hecho: lPorqué algunos diseños que son tan bueno y que 
funcionan tan bien, no tienen éxito?. 

En mi opinión creo que es debido a la falta de estudio de mercado y 
análisis de costos previo, lo que hace que aunque sea muy bueno el 
producto, no sea económicamente competitivo, o bien, que el mercado 
aún no esté preparado para su adquisición, o simplemente no tenga esa 
necesidad. 

PROYECTO: 

Con respecto al proyecto considero haber logrado los objetivos 
planteados en el Perfil de Producto Viable, además de haber aportado 
un principio nuevo, que es el giro sobre el eje vertical y horizontal. 

Considero importante mencionar, que este diseño, es solo una de tantas 
posibilidades de solución y que tiene las características necesarias para 
introducirlo al nicho de mercado determinado, dando un buen servicio. 

PERSONAL 

El elaborar esta tesis represento un gra• esfuerzo, ya que no solo fue 
realizar un proyecto, sino implicó deter11inar objetivos definitivos de 
realización personal, analizarlos, adquirir el compromiso y buscar el 
camino para alcanzarlos. 

En este trabajo adquirí un gusto muy especial por el diseño y por 
solucionar los problemas que presenta. 

Para mí éste es el verdadero punto de paitida de mi carrera. 

1 
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~ORMASTRADECENTER 
DEMEXICO 

. No se permite la venta al 
pí1hlico, ni entrega de 

Z 
mcrcancfa. 

. No se permiten demostraciones 
que produzcan malos olores, m ruidos y humos. 

>< 
. No se puede clavar, atornillar, 
pegar, rayar, agujerar, pintar, ni 
colorar materiales que dejen 
hue!ia, ni tampoco excederse de 

O 
la altura de las mamparas 2.40cm 

. La razón social de la empresa se 
colocará en una de las 

• .A mamparas. 

V,. El expositor será responsable 
por cobros de almacenaje y 

manipulación, que resulten por no 
quitar el material, después de la 
hora señalada pura el desmontaje . 

. Prohibido colocar elementos, o 
hacer demostraciones, que 
obstruyan los pasillos . 

. La limpieza del stand, será a cargo 
del expositor . 

. Sonido no mayor .de los 65 
dccihcles . 

. Mamparas de melamina de 2.46 
de altura 

. Toma de corriente monofásica de 
100 Watts . 

. Días de montaje: Domingo 7:00 a 
Lunes 24:00 hrs. 

. Dias de desmontaje: Sabado 
17:00 a Domingo 12:00 hrs . 

. Días para exposición .Martes a 
Viernes. 

NORMAS 
EXPOGUADALAJARA 

. Se monta 3 días antes de la 
exposición de 8:00 a 22:00 hrs. 

. No se obsequian alimentos ni 
bebidas embriagantes, sin 
autorización . 

. El aseo del módulos por parte del 
expositor . 

Desmontaje el día siguiente a la 
clausura de 8:00 a 22:00 hrs. 

CONDICIONES 

. Posibilidad de corriente trifásica 
y voltaje superior con cargo extra. 

Seguros contra incendio, 
explosión y robo con violencia . 

. No se asegura pérdida de 
mercancía o robo . 

\ 

)' 

' .> 
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O 
Ja altura de la;; mamparas 2.40cm 

. La razón social de Ja empresa se 
colocará en una de las 

Seguros contra mcend10, 
explosión y robo con violencia . 

~A mamparas. 

V~. El expositor será responsable 
por cobros de almacenaje y 

manipulación, que resulten por no 
quitar el material, después de la 
hora señalada para el desmontaje . 

. Prohibido colocar elementos, o 
hacer demostraciones, que 
obstruyan los pasillos . 

. La limpieza del stand, será a cargo 
del expositor. 

. Sonido no mayor . de los 65 
dccibcles . 

. Mamparas de melamina de 2.46 
de altura 

. Torna de corriente monofásica de 
100 Watts . 

. Días de montaje: Domingo 7:00 a 
Lunes 24:00 hrs. 

. Dias de desmontaje: Sabado 
17:00 a Domingo 12:00 hrs . 

. Días para exposición -Martes a 
Viernes. 

NORMAS 
EXPOG UADALAJARA 

. Se monta 3 días antes de la 
exposición de 8:00 a 22:00 hrs . 

. Los módulos sólo cuentan con 
elementos que físicamente lo 
delimiten (mamparas de tabla 
roca) 

. Una salida de electricidad para 
contacto triple de 750 watts . 

. Razón Social en una mampara 

. No se podrá pintar, clavar, pegar 
en mamparas o columnas . 

. No hay lugar para guardar cajas y 
embalajes 

. Prohibido cruzar pasillos, o áreas 
comunes con cables o estructuras. 

. No se asegura pérdida de 
mercancía o robo. 

j 
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