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Es bien sabido que el acetato de celulosa es una de las [ibras que
presenta las mayores dificultades tanto para su tefiido y acabado cc-
mo para su estampado. ya que para tales [ines se requieren condicio-
nes rmuy especiales.

De algunos arios a la [fecha. salvo excepciones, todo el estam-
pado del raydn acetato se lleva a cabo efectuando una saponificacion
de la [ibra, con lo cual hay regeneracion de la celulosa pudiendo en-
tonces estamparse con los colorantes y métodos usuales y especificos
para el algodon y viscosa.

Posteriormente. sabemos que el vaporizado es indiaspensable pa-
ra una perfecta [ijacién y desarrollo del colorante sobre la [ibra. Gra-
cias a los métodos mas modernos de estampado sobre esta clase de
raydn, el vaporizado, ha desaparecido y se ha sustituido por procedi-
mientoes sencillos mediante el empleo de Colorantes Acidos y de pro-

ductos especiales. que permiten su fijacién sobre la fibra.

El uso de los colorantes dcidos y de otros productos. principai~-

mente los sulfocianuros, serd el motivo de nuestro estudio en el pre-
sente trabajo.




CAPITULO I

GENERALIDADES SOBRE ESTAMPADO. - METODOS DE
ESTAMPADO,



GENERALIDADES SOBRE ESTAMPADO

El estampado de los textiles tiene por objeto comunicar a los
géneros blancos o coloreados una coloracién parcial. localizada y poli-
croma, aplicando los colorantes con el auxilio de marcos o cilindros.

Esto se obtiene mediante un proceso de tintura generalmente superfi-
cial y en el que se trata de realizar una fijacién del colorante en la fi-
bra lo mas sélido posible, aprovechando al igual que en la tintura las
acciones gquimicas o fisico~quimicas.

Hay que tener en cuenta que los colorantes usados para estam-
par no deben encontrarse en solucién como se usan en el teflido ordi-
nario, ya que en esas condiciones al aplicarlos a los textiles rebasa-
rian las lineas limitrofes del dibujo por efecto de la capilaridad que-
dando los centornos esfumados y por consiguiente el dibujo deforme.
Por esto es por lo que se usan pastas de una viscosidad adecuada
conseguida mediante la adicién de ciertas sustancias llamadas agentes
espesantes. Por medio de dichas pastas no solo se evita que los co
lorantes se corran sino también puede regularse su aplicacién a vo-

luntad.

Al aplicar las pastas sobre el género, los colorantes solo que-
dan adheridos ligera y superficialmente y para lograr que la fib.a
quede perfectamente estampada, es decir, que los colorantas adquie-
ran el maximo de sclidez posible a la accidén de la luz y lavado, hay
que realizar su penetraciéon lo mas profunda posible por lo que es ne-
cesario darles mayor fluidez mediante un tratamiento especial denc-
minado ‘‘vaporizacién’’, permitiendo asi su absorcién por el textil. Es
te proceso consiste en exponer los géneras estampados y seccs a la
accién de vapor de agua, seco o himedo, lo que permite que las sus-

tancias contenidas en la pasta reaccionen mutuamente.
Igunas veces después de ese proceso sigue un tratamiento pos-

terior del género con diversas sustancias fijadcras, segun la natura-~
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leza quimica del colorante v solidez exigida. Posteriormente hay qu-
eliminar el espesante depositado en dicha fibra por medio de lavados.

METODOS DE ESTAMPACION

Segun la naturaleza del procedimiento de estampado se distin-
guen tres métodos:

1’—Estampado directo.
2" ~—Fstampado por corrosién.
3e—FEstampado con reservas.

1"—Estampado directo:

En la aplicaciéan directa de colorantes., los productos necesarios
para su fijacién estan contenidos en la pasta de estampado. Cuando
se trata de colcrantes sustantivos basta aplicar el colorante espesado
v somecter la tela estampada a un vaporizado. Tratandose de coloran-
tes aczoicos. insolubles o adjetivos, se prepara el género previamente
impregnandolo en la solucién cerrespondiente de naftolato o del mor-
diente v se estampa luego con la base diazotada o el color adjetivo
verificandese la reaccién en el memento del estampado o en la vapo-
rizac'¢n. Estcs colorantes también pueden estamparse sin la previa
preparacién del textil aplicando la mezcla del naftel y del diazo es-
takilizado o el mcrdiente y el colorante, adicionando sustancias que
dificulten la reaccién que se efectuara con los tratamientos posterio-
res. lL.os cclorantes de cxidacién también pueden estamparse por este
métcdo, séle que no se estampa precisamente el colorante, sino el
leucoderivade que después por coxidacién forma el colorante sobre ia
fibra.

2°—~Estampado por corrosién.

Se llama estampado por corrosién a la eliminacién parcial o
cerrcsién de los cclorantes o mordientes por via de estampado. La
aplicacién previa de los cclorantes o mordientes se efectia por tintu-
ra o mordentado en bafioc y después se aplica por estampado una sus-
tancia denominada ‘‘corrosivo’” que son generalmente composicicnes
reductoras, materias oxidantes u otros agentes quimicos, segan el ca-
racter del cclorante aplicado, que zctite guimicamente sobre él

— 18 — ;



Por este método puede obtenerse la llamada corrosién coloreada
o en color, agregando a la materia corrosiva convenientemente espc-~
sada un colorante que no sea atacado por dicha sustancia, siendo el
celorante del tediido sustituido por el adicionado siguiendo los con-
tcrnos del dibujo. De igual forma es posible eliminar por corrosidn
los mordientes estampados.

37— Estampado con reservas.

En este método de estampado se aplican sobre la tela sustan-
cias que eviten la fijacién del cclorante en determinadcs lugares pro-
cediecndo pesteriermente a la tintura del género. Estas sustancias que
cvitan la fijacién del colorante pueden actuar fis‘ca (mecanica) o qui-
micamente. Las que actiian mecanicamente impidiendo la absorcion
del colorante por el textil en las zonas reservadas, son materias inertes
cemo ceras, resinas, caolin, etc. Estas reservas se denominan plasvi-
cas. Las reservas quimicas son sustancias que, comc su nombre lo
indica. actuan quimicamente sobre el cclorante contenido en el bario
de tintura impidiendo que ¢l textil se tifia en los lugares reservados.

BBLIOTESDS GERERD.
¥ R & K.
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CAPITULO 11

DIVERSOS AGENTES ESPESANTES Y FIJADORES. . PRE-
PARACION DE PASTAS DE ESTAMPACION



DIVERSOS AGENTES ESPESANTES

Como se dijo anteriormente, en la estampacién se usan solu-
ciones de colorantes espesadas, para lo que se emplean productos que
tengan la propiedad de formar con el agua una pasta de viscosidad
adecuada que se adhiera fuertemente al tejido, pero que pueda elimi-
narse mas tarde por lavado. Esos productos se llaman “‘espesantes’™
y su eleccién es muy importante, teniendo que tomar en cuenta, prin-
cipalmente los siguientes factores:

1) Calidad del tejido pcr estamparse (naturaleza de la fibra,

forma de hilatura y tisaje).

2) Clase del dibujc.

3) Solubilidad de los cclorantes que se apliquen.

4) Productes auxiliares usados.

5) DPrccedimientos de estampado (mano o maguina).

6) Operaciones postericres a las que se somete el mater:al

estampado.

Las materias primas para la cbtencién de los agentes espesau-
tes son los siguientes:

a) Productos de origen mineral.

b) Productos sintéticos.

c) Producto de origen vegetal.

a) Espesantes hechos a base de materias primas minerales.

A este grupo pertenecen: el caclin, blanco de zinc, etc., que so-
lo pueden usarse en mezclas con otros espesantes cuya ccnsistencia
se quiera aumentar.

Ultimamente se ha visto que puede usarse como espesante una
sustancia mineral denominada Bentonita que es una arcilla coloidzl
que se empasta en agua sujetandola o no a la accién del caler. La
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principal ventaja en usar esta arcilla en lugar de las sustancias orga-
nicas que a continuacién se mencionan, es que los residuos de ella
son eliminados mas facilmente al enjuagar el género sin dejar capa
alguna, evitando asi que después del vaporizado se manchen las par-
tes no estampadas. Este espesante puede usarse indistintamente en la
estampacion de colorantes acidos y colorantes tina (alcalinos).

b)

F spesantes hechos a base de materias primas sintéticas.

Entre éstos se emplean principalmente los siguientes:

Bakelita: condensacién de resina artificial de fenol y formal-
dehido.

C. M. C.: carboximetilcelulosa.
y algunas gomas preparadas, como:
Goma universal DH, etc.

c) Espesantes de origen vegetal.

En este grupo tenemcs ssutancias de
x) Almidones y derivados.
xx) Gomas.

xxx) Algas y semillas. (Mucilagos).

origen vegetal como:

x) Almidones y derivados:

Son por lo general sustancias dextrégiras ¥y que reaccionan con
el yodo. Entre ellas se encuentran las harinas de trigo, centeno, ave-
na; diferentes clases de almidones: dextrinas, etc.

Harinas de Trigo.—Esta harina es diferente al almidén de trigo, ya
que aparte de almidén contiene mas o menos un 109 de pigmento

(gluten). Se obtiene moliendo el trigo y al mezclarla con agua fria

da una pasta de una gran consistencia. La harina de trigo y ésta mez-

clada con goma de tragacanto son convenientes para el estampado
de colorantes diazotables.

Almiddén de Trigo.—Se produce por moliendas y lavados sucesivos
de espigas de trigo: los trozos blancos obtenidcs son secados al aiie.
Ls espigas son insolubles en agua fria, pero en agua caliente se in-
flan v forman un almidén transparente que se usa muy a menudo co-
mo espesante en el estampado de fibras vegetales. El almidén de tri-
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go tiene el inconveniente de que se homogeiniza dificilmente, por lo
cual se mezcla con goma de tragacanto.

Almidén de maiz.—Posee mayor calidad espesante que la anterior,
pero produce un espesante menos duradero. Se puede usar muy bien
para el estampado de colorantes alcalinos.

Almidones Tostados.—Se obtienen al tostar almidén de trigo pudien-
do ser claro u obscuro segiun el grado de tueste.

Goma Britanica.—Se produce por tostacién de almidén de maiz ha-
biendo también clases claras y obscuras: las primeras contienen ma-
vores cantidades de almidén sin tranformar. Esta goma es muy usa-
da en el estampado de algodén, lana y seda.

Dextrina.—Se encuentra en dos formas: polvo blanco y polvo ama-
rillo. Se obtiene al calentar harina de papa con acidos minerales di-
luidos. La blanca contiene parcialmente harina de papa no transfor-~
mada (509 ). La amarilla es casi completamente transformada (75%).
Este espesante se puede disolver en agua fria y se emplea para los
colorantes muy alcalinos.

Lces almidones desdoblados tienen segiin su grado de desdobla-
miento, cualidades mas o menos reductivas y no deben emplearse pa-~
ra colorantes que tienen particulas sensitivas a la reduccién (Coloran-
tes Momentégenos).

xx) Gomas:

Las gomas mnaturales son sustancias transparentes, amorfas, ge-
neralmente levégiras y provienen de la saviar de diferentes clases de
acacias.

Las gomas naturales segiin la predominancia de los carbohidra~
tos pueden ser de contenido de Arabina, de Cerasina o de Basorina.

Entre las gomas de contenido de Arabina se encuentran las lla-
madas Goma Arabiga y la del Senegal que se diluyen facilmente en
agua produciendo una pasta espesa. Se emplea para estampar ace-
tato.

Ciertas clases de gomas de la India v de Austria no se pue-
den diluir por simple ebullicién debido a su contenido de Basorina,
sino que hay que hervirlas bajo presién en autoclaves. Estas gomas
se emplean principalmente para el estampado de tonos claros sobre
grandes superficies.
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Los espesantes de goma, con sales de cromo dan combinaciones
insolubles, por lo tanto no deben emplearse para espesarse colorantes
que contengan cromo en su molécula.

La goma mas importante de contenido en Basorina es el traga-
canto que al hervir con agua durante seis a ocho horas produce una
sclucién viscosa opaca. Esta goma es la mas adecuada para espesar
las soluciones de los colorantes y puede usarse sola, o en combinacién

de almidén o harina de trigo.
xxx) AMucilagos:

También son sustancias levégiras y comprenden derivados de
semiilas (lino) y de algas (algina).

FIJADORES

Estos pueden ser de origen animal; son sustancias albuminocideas
que coagulan por el calor durante la vaporizacién, fijando por esto
los colorantes en la fibra; estas materias protéicas por hidrélisis orx'-
ginan aminoacidos, tiene reaccién acida, son solubles en agua y no
precipitan generalmente las soluciones salinas neutras, pero si, cuan-
do son aciduladas con acido acético. Como cjemplos tenemos: albu-
mina de huevo (ovcalbamina), albiumina de hueso, albamina de san-
gre (seralbtimina), que se cncuentra en el suero sanguineo y en la lin-

fa de los vertebrados.

PREPARACION DE LAS PASTAS DE ESTAMPADO

Ademas de estos espesantes las pastas contienen otras sustan-
cias auxiliares que mantienen disueltos o en suspension los coloran-~
tes, facilitan el lavado de las materias espesantes y permiten la fija-
cién del colorante en la fibra. Estas sustancias no deben tener accién
sobre el colorante humedo y solo han de ejercer el efecto deseado
después del estampado ya sea por desecacidn o vaporizaciones poste-
riores.

Todos estos ingredientes se empastan o disuelven por separadeo,
verificandose estas operaciones bajo las condiciones adecuadas que
se requieran. Se mezclan perfectamente en el orden mas conveniente
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para que sea una masa homogénea, luego se filtra a través de mallas
metalicas mas o menos finas y cerradas, con el objeto de eliminar cual-~
quier cuerpc duro o no incorporado a la pasta, ya que esto ocasionaria
un estampado defectuoso.

—~ 27 — .



CAPITULO III
ESTAMPADO DEL ESTRON CON DIVERSOS COLORANTES



Contrario a otras sedas artificiales, el estrén tiene un lugar e--
pecial tanto para su teflido como para su estampado, pues no es séla-
mente una celulosa pura, sino que se trata de una fibra que por ace-
tilacién fué quimicamente mcdificada, y que debido a esta transfor-
macién adquiere distintas cualidades en su comportamiento fisico y qui-
mico.

Antes de estampar el acetato de celulosa deberan hacerse lus
tratamientcs preliminares con mucha precaucién, ya que no obstanrte
que es mas resistente a la accién del agua que otras sedas artificiales,
se saponifica mas o menos fuerte y rapidamente con el tratamiento
de alcalis y de carbonatos. Dichcs tratamientos preliminares se 1--
mitan generalmente a descrudar los tejidos con medios suaves; lo me-
jor v mas adecuado c¢s usar jabén neutro y cantidades minimas de
amcniaco, procurando que la temperatura no pase de 60°C. En la ma-
voria de los cases no es necesario el blanquec del material ya que el
acetate de celulosa es de coler blanco puro 2l terminar su fabricacién;
en caso necesario puede procederse a un ligero blanqueo con ur bafio
de hipoclerito de sodio rebajado ligeramente con acicdo acético.

Entre les colorantes usados para estampar la seda de acetato en-
centrames los siguientes:

a) Colorantes Directos para acetato.

Este es un grupo especial de colorantes para la fibra en cuestion:
son insolubles en agua y al estar en contacto con la fibra forman una
capa de suspensiones finisimas que cubren su superficie v que al vapo-
rizarse son difurdidas dentro de ella.

Su empleo es muy sencillo, siempre v cuande la férmula de estam-
padc contenga los ingredientes necesarios: en primer lugar una sustan-
cia empastadora y dispersante, luego un agente espesante y finalmente
un medio higroscépico.
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Como sustancias empastadoras y dispersantes pueden emplearse
el dimetil diéxido, o sus derivados, dietilenglicol. etc. Como espesante
se emplea la goma arabiga o el tragacanto, y como medio higroscépico
se tiene que descartar la urea puesto que debido a su fuerte influencia
de hinchamiento tiene un efecto opacador sobre el estron; en cambio
puede usarse glicerina por ser a la vez suavizante, (apta para emulsionar
ciertas sustancias espesas). e higroscépica permitiendo la absorcién de
agua durante el vaporizado.

El género estampado se scca. vaporiza de 20 a 30 minutos sin
presiéon y se lava cuidadosamente.

Puesto que el estrén es un éster proveniente de la reaccidn en-~
tre la celulosa v el anhidrido acético. si se disminuye el contenido de
acetilo en la molécula de acetato de celulosa, hay un aumento en su
permeabilidad al agua. Esto explica que al zumentar el contenido de
grupos hidroxilicos (en presencia de agua). la hinchazén de las fi-
bras permite que las moléculas del colorante penetren mas facilmente
en la estructura de la fibra.

CHa - CO oco- CH,
~ CH10, <o<:o- CH3z  + 3CHy- COOH
0COo- C 1y

oH
CuH,0, :o‘;', + 3
o

CHa-cO”

Estos colorantes tienen el inccnveniente de producir a veces
efectos jaspeados. especialmente cuando se trata de matices claros.

b) Colorantes Basicos.

Estos colorantes pueden estamparse directamente con taninos
aumentando asi la sclidez al lavado. pudiéndcse fijar también s'n clics.
Se prepara la pasta de estampacién disolviendo el colorante en agua
caliente y acido acético, se afiade acido tartarico y se espesa hirviendo
con dextrina, y una vez fria se zdiciona una disoluc’én tanica. Des-
pués del estampado se vaporiza 30 minutcs y se lava.

Una sclucién especial de éstcs colcrantes que tengan una soli-
dez a la luz mas gue normal tienen cierta importancia para los tejidos
mixtos en los que la seda de acetato se encucntra junto con otras sedas
artificiales y en donde ambas ['bras deben estamparse con iguzldad
en fuerza y tono. Estos colcrantes tienen ademas la ventaja de que se
fijan con mucha regularidad.
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c) Colorantes Indantrenos. (Colorantes tina insolubles).

Estos se emplean para el estampado directo de la seda de ace-
tato y de sus tejidos mixtds, especialmente aquellos que se fijan con
pequefnias cantidades de carbonato de sodio.

Las pastas deben tener un pH mayor de 9.5 para causar la sa-
ponificacién controlada y localizada regenerando asi la celulosa sobre
la superficie de la fibra e impartirle afinidad hacia estos colorantes.

OCOCH OH
CTHqOa éOCOCH3 3+ 3NaOH —— TeH02 Eou +3CH,COONa
OCOCH, OH

Se ha demostrado que la capa saponificada no es continua sino
interrumpida; la explicaciébn mas probable para ésto es que el hincha-
miento de la fibra en presencia de sosa cierra el paso, impidiendo que
siga el contacto directo de la pasta alcalina con el resto de la fibra;
esto origina una diferente saponificacién que produce muchas dificul-
tades.

d) Colorantes Indigosoles. (Colorantes tina solubles).

Estos colorantes, en la practica no se emplean mucho para el
estampado directo sobre el estrén. Se obtienen resultados bastante
aceptables y buenos cuando se emplea el método del nitrito.

Puesto que estos colorantes son las sales sédicas de los ésteres
disulfénicos de los leucoderivados de los colorantes tina, se disuelven
facilmente en agua, se espesan con tragacanto, se agrega nitrito de
sodio y amoniaco, el cual sirve para impartir condiciones de alcalini-
dad a la pasta y poder saponificarla un poco, obteniéndose de este
modo tonos claros.

Una vez estampada la tela, se seca, se vaporiza durante 20 mi-
nutos con vapor no muy htimedo y se desarrolla en un bafio que con-~
tenga 20 c.c., de acido sulfiirico concentrado por litro durante 5 mi-
nutos a 75°C.

Aunque algunos autores proponen que se estampen estos cois-
rantes sin vaporizado, este es indispensable para obtener un gran ren-~
dimiento del colorante en la practica.
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e) Colorantes al Cromo.

Entre estos colorantes hay unos cuantos que se pueden fijar so-
bre el acetato, pero no han llegado a tener gram importancia.

f) Colorantes Acidos.

Hasta hace algunos afios se sabia que estos colorantes se fijan
hasta una cierta concentraciéon en la fibra de la_seda de acetato, en
algunos casos hasta con mejor solidez a la luz que sobre la seda na-
tural; pero como no existia ninguna serie completa para este uso, su
empleo carecia de importancia en el estampado de acetato de celulosa.

Sin embargo ultimamente existen varias patentes en las que se
vé gue los colorantes acidos solubles en agua pueden emplearse en el
estampado del estrén, teniendo de todos modos cuidado en la selec~
ciéon de los colorantes tomando en cuenta ademas, que debe emplear-
se un método especial (método empleado) el cual elimina el vapori-
zado,

Estas pastas de estampado contienen ccmo principal medio de
hinchazén un sulfocianuro inorganico, o bien, lactato de etilo ademas
del colorante acido disuelto en alcohol o acido acético.

Con estos colorantes es posible obtener tonos bastante limpios
vy con buena solidez al lavado y a la luz.
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CAPITULO 1V
PARTE EXPERIMENTAL



METODO MODERNO DE ESTAMPADO DEL ESTRON

Parte Experirmental.

Este método moderno consiste en fijar sobre el acetato los co-
lorantes acidos sclubles en agua sin vaporizado.

Como puede verse en el capitulo anterior, la fijacién de los di-
versos colorantes en general se obtiene por vaporizado de la mercan-
cia estampada, pero con los colorantes acidos solubles en agua pue-
de lograrse su fijacién simplemente con el secamiento, debiendo con-
tener la pasta de estampacién un sulfocianuro inorganico. Se empled
con mejores resultados el rodanato de amonio y el ACETOFIX que
es un producto a base de sulfocianuro, .

Esta fijacién sin embargo no es cuantitativa, hay que controlar
el rodanato de amonio v el ACETOFIX (éste es de menos cuidado),
pues su gran efecto hinchador puede maltratar la fibra y aniquilar
los colorantes acidos de azo empleados. debido al efecto reductor de
esta combinacién.

La pasta de estampacién debe contener ademas del sulfocianu-
ro un acido organico alifatico (evaporable con vaper de agua) y una
combinacién alifatica hidroxilada como la glicerina o el dietilenglicol.

Formula general para el estampado.

{ 3 grs. decolorante
*1 § 10 ., dietilenglicol
| 14 .. de agua caliente
“ 5 f 50 .. tragacanto (6%9%)
1 13 .. ACETOFIX
*3 { 10 ,, acido acético conc. e

100 grs.
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En caso de no emplear ACETOFIX la férmula es la siguiente:

3 grs. de colorante

* 1 8 ,, dietilenglicol
10 ,. acido acético (conc.)
* o § 50 ,. tragacanto (6%9)
\ 16 .. redanato de amonio
*3 { 13 ..  acido acético conec.
100 grs.

Como la fijacidn de lcs colorantes acidos sobre el acetato de
celulosa se obtiene solo por el hinchamiento de la fibra y como ésta
puede ser de diferente origen y por lo tanto tener distinto grado de
hinchazén, hay que adaptar el métedo de estampado a la mercancia de
que se trate. La solubilidad y el tamafio de la molécula del colorante
acido también tienen un papel importante en su fijacién.

El secado de la tela estampada hay que hacerlo con mucho cui-
dado. puesto que en esta operacién se produce el hinchamiento de Ila
fibra. Cuando se trata de un acctato de celulosa que se hincha fa-
cilmente es suficiente un rapido secado a 50°C para una buena fijacidn:
en cambio cuando la fibra se hincha con dificultad o estad opacada con
pigmentos es de gran importancia un secado lento (114 hcras) para
cbtener buencs resultados.

Las fibras sufren una ligera alteracién. su resistencia disminuyec
~lgo siendo la trama la que se debilita mas que el pie ya que presen-
ta mayor superficie a las pastas de estampacién.

Este método no es conveniente efectuarlo a maquina debido al
corto espacio de tiempo que transcurre entre la impregnacién de la
tela y su lavado. En tan corto lapso no es posible que se lleve a cabo
una tctal evaporacién del acido acético. por lo cual al lavar la tela se
desprenderia el color ocasionandc el manchado del fondo y la disminu-
<!6n en concentracién del tono.

* 1, 2, 3.—Las sustancias comprendidas en 1 y 2 deben mezclarse por separado y
cl acido acético (3) sc agrega hasta ¢l momento de ser empleada la pasta.
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Construccién del marco de estampado.

En un bastidor de madera o metalico se estira una tela de malia
muy fina generalmente una gasa de seda cruda u organdi de algodoén,
prefiriéndose éste altimo por ser mas uniforme el tejido.

La zona que abarque el dibujo en la malla debe ser permeable
a la pasta de estampacién, en tanto que el resto del marco debe ser
impermeable; esto puede obtenerse de dos modos:

a) Por pintura e impermeabilizacién directa de los contornos
v efectos deseados del dibujo en la malla, protegiendo el dibujo con
sustancias tales como el silicato de sodio. Una vez seco, mediante el
lavado, las zonas reservadas quedan permeables a las pastas de estam-
pacion.

b) Por sensibilizacién de sustancias fotoquimicas, Se procede al
barnizado del marco con una capa de gelatina o suspensién de alba-
mina de huevo sensibilizada cen cromato de amonio hasta que esté se-
co, colocando sobre ¢l la hoja de papel transparente con el dibujo re-
lleno de negro. Todo esto debe efectuarse en la obscuridad o con luz
apropiada. Luego se somete el tiempo necesaric a la luz blanca con
objeto de sensibilizar las zonas que atraviesan los rayos luminosos, es
decir las regiones transparentes.

Puesto que la combinacién usada es [otosensible, debe tenerse
presente que en aquellas regiones que no se reciba luz la gelatina que-
da sin atacar. pudiendo por lo tanto ser eliminada per med'o de un
lavadc que se efecttiia con agua primero a 40°C y luego en frio, que-
dando asi listes les marcos para scor empleados, usandese ccmo ante-
riormente se dijo, uno para cada colorante.

En este prccedimiento fotoquimice. en los sitios no protegidos.
es decir en los que penetra la luz el cromato de amcnio es reducido a
sal de cromo trivalente, endurec’endo la gelatina o albumina que son
sustanczias facilmente oxidzbles y que en consecuencia captan el oxigeno
puesto en libertad.
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I.—Estampado con ACETO_FIX (sin vaporizado).

FORMUILAS
2% Amarillo Xileno luz R 3% . Rojo Brillante Sulfonina B
2 grs. colorante 3 grs. colorante
10 ., dietilenglicol 10 .. dietilenglicol
15 .. agua caliente 14 ., aqgua caliente
50 .. goma tragacanto (6% ) 50 ., goma tragacanto (6%)
13 .. ACETOFIX 13 .. ACETOFIX
10 ., acido acético (conc.) 10 ., acido acético (conc.)
100 grs. 100 grs.
1% Gris Sulfonina B 4% Cianina Xileno brillante 6B
1 grs. colorante 4 grs. colorante
10 .. dietilenglicol 10 ., dietilenglicol
16 .. agua caliente 13 ., agua caliente
50 ,. tragacanto (6%) 50 ,. tragacanto (6%)
13 .. ACETOFIX 13 ., ACETOFIX
10 ., acido acético (conc.) 10 .. acido acético {conc.)
100 grs. 100 grs

6% Azul Xileno sdlido BL corc.
6 grs. colorante

10 .. dietilenglicol

11 ,, agua caliente

50 .. tragacanto (69%%z)

13 ,, ACETOFIX

10 .. acido acético (conc.)
100 grs
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Estampado con Acetofix sin vaporizado

Seguan férmulas anotadas anteriormente.
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II.—Estampado con rodanato de amonio (sin vaporizado).
FORMULAS

3% Rojo Brillante Sulfonina B

2% Amarillo Xileno luz R
3 grs. colorante

2 grs. colorante
8 ,, dietilenglicol 8 ,. dietilenglicol
11 ,, agua caliente 10 ., agua caliente
50 ,, tragacanto (6%) 50 ,, tragacanto (6%)
16 ,, rodanato de amonio 16 ., rodanato de amonio
13 .. acido acético (conc.) 13 acido acético (conc.)
100 grs 100 grs.

4% Cianina Xileno brillante 68

1% Gris Sulfonina B
4 grs. colorante

1 grs. colorante

8 ., dietilenglicol 8 ,, dietilenglicol

12 ,, agua caliente 9 ,, agua caliente

50 ,. tragacanto (6%) 50 .. tragacanto (6%)

16 ,, rodanato de amonio 16 ,, rodanato de amonio
13 ,, acido acético (conc.) 13 ,, acido acético (conc.)
100 grs. 100 grs.

6% Azul Xileno sélido BL conc.
6 grs. colorante
8 ,. dietilenglicol

7 .. ,agua caliente
50 ., .tragacanto (6%o)
16 ., rodanato de amonio

13 ., acido acético

100 grs.
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Estampado con rodanato de amonio sin vaporizado

Segin férmulas anotadas anteriormente.




CONCLUSIONES



1.—La principal ventaja que nos ofrece este método, es sin du-
da alguna, la supresién del proceso del vaporizado, representande por
ende, un gran ahorro tanto en trabajo como en economia.

2.—El estampado del acetato con colorantes acidos, significa ob-
tener una mayor viveza y brillantez en los tonos: también estos colo-
rantes se colocan en un lugar muy superior a cualquier otra clase de
colorantes atin de precio mas elevado, debido a sus excelentes indices
de solidez a los diferentes agentes.

3.—Si bien s cierto que el acido acético debilita la trama (en
ccasicnes baja su resistencia hasta un 12% ), éste es indispensable para
una perfecta fijacién del colorante sobre la fibra, pues de lo contrario,
con el lavado casi todo el colorante se eliminaria.

4.—F] acido acético empleado, debilita la trama, mas no el pie.
debiéndose ésto, a que como el nimero de hilos por pulgada en la
trama es mucho menor que el naimero de éstos en el pie, presenta una
mayor superficie de contacto al acido y por consiguiente un mayor ata-
que ocasionando dicho debilitamiento.

5.—El empleo del ACETOFIX presenta ventajas sobre el ro-
danato de amonio., ya que el control de éste ultimo es mucho mas de-~
licado.

La cantidad de rcdanato de amonio debe de controlarse exacta
y cuidadosamente: de lo contrario la fibra sufriria un hinchamiento
excesivo, pudiendo dar como resultado el exceso de este producto,
una combinacién reductora que podria destruir ciertos colorantes.

Por otra parte la variacidn en la cantidad de ACETOFIX tie-
ne un margen mucho mayor que el correspondiente al rodanato con-
tenidos en la pasta.

6.—Este método de estampado no puede llevarse a cabo a ma-
quina, puesto que como explicamos anteriormente no hay tiempo su-
ficiente para la perfecta fijaciédn del colorante antes de lavar la tela,
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