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CAPITULO I 

ANTECEDENTES 

La mezcla de lana con otras fibras ha to1naclo notable incremen­
to en los actuales tiernpos, ya que ha venido a solucionar en su mayor 
parte el proble1Tia relativo al alto costo que alcanza en el mercado tex­
til, la fibra de fona. Por lo tanto la 1nezcb en distintas proporciones de 
fibra de lana, con otras fibras, ha venido a aliviar c1 problema econó­
n-iico; pero al mismo tiempo ha creado otro: el ele orden técnico, tal 
co1no 111anufactura de telas, su tintura, cte. 

La con1binación de la fibra de lana con otras fibras, es numerosa, 
hablando en el terreno ele la tc¿ría, pero ya en la práctica se reduce 
considerab1ern.cntc, debido a que se suscitan dificultades técnicas en 
las fábricas; por lo tan.to en este estudio, sobre inedia lana, se verá 
cuales fibras son factibles de n"lczclarse en el terreno de la práctica, o 
1nejor dicho, aquellas n1czclas que tienen salida en el rncrcado, va sea 
por ser un artículo novedoso o por su bajo costo en co1Dparació;i. con 
otras telas. 

Desde luego se verá hreven1cntc la constitución de las fibras sus­
ceptibles de n-¡czc1arse práctican1cntc, así con10 sus respectivas propie­
dades tin tórcas. 

Los n"létodos prácticos que se citan al final, v que son para la tin­
tura de lana en mezcla, son susceptibles de n"lodificarse según las ne­
cesidades de cada fábrica, laboratorio, etc. 
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CA·PITULO 11 

NOCIONES GENERALES SOBR.E LAS PRINCIPALES 
FIBRAS TEXTILES QUE SE MEZCLAN 

CON LANA 



CAPITULO II 

NOCIONES GENERALES SOBRE LAS PRINCIPALES 
FIBRAS TEXTILES QUE SE MEZCLAN 

CON LANA 

La utilidad de las fibras. fib1ne11 tos v cordeles, tan to naturales eo-
1110 hechos por el ho111brc. a~í con10 tarnbién bs rnatcrias primas texti­
les, dependen ele bs propiedades físicas, las cuales incluyen: 

lo.-Propicdadcs i\[cc:'micas. 
2o.-Propicdaclcs 'I'érn1icas. 
3o.-Fropiccladcs Oplicas. 
-l-o.--Propiccladcs Eléctricas. 

L\lgnnas de estas propiedades físicas son: 

1 o.-C)rien taeión 1\I olcculur. 
2o.-Estructnra. 
3o.-Longi tucl. 
-l-o.-Dc11sidad. 
5o.-Finnra. 
60.-Ebsticiclacl. 
'"-; o.-Tcnacidad. 
80.-Fucrza de ruptura. 
9o.-Ductilidad. 

1 Oo.-Contcnido de I-Ju111cdad. 
1 lo.-Contr:ictilidad. 
l 2o.-Flcxibi1idad. 
1 3o.-Propicdad de Tejerse. 
1-l-o.-Itn purezas Físicas. 
150.-Elongación. 

-19-

.. 



l 60.-Pcrmcabilidad. 
170.-Cornbustibilidad. 
l 80.-Propicdadcs Eléctricas. 

Daré las definiciones de las anteriores propiedades para que sir­
van de base en las propiedades i:cspectivas ele cada fibra que trato en 
este rnisrno capítulo. 

EsTRUCTURA.-Fibras forrnadas por una sola cédula, cjen1plo, al­
godón. l'vJnlticclulares corno lana o cabello. Agregaciones ele células 
alargad:;is, cjen1plo, yute. Secciones cortas ele filmnentos continuos, 
ejc111plo, rayón. 

LoNGITun.-Es ünportantc porque fija su calidad ele la fibra en 
la industria textil y varía ele n1eclia pulgada a cuarenta pulgadas o n1ás. 
Es irnportantc h::iccr notar que las tT1cnores de 0.2 pulgadas no son 
cconó111icmncntc aptas para tejerse, en carnbio las 111ás largas son nlás 
útiles. El lírnitc con1crcial según los diversos siste1nas es ele dos a dos y 
inedia en algodón, cuatro a ocho en casiinircs y ele ocho a catorce en 
seda tejida. En general es n1uy variable el tan1año ele las fibras. 

DENSIDAn.-Es la nlasa por unidad ele volur:ncn. Se expresa en 
gran1os por centír:nctro cúbico. 

GRAVEDAD EsPECÍFICA.-Es la relación ele la 111asa del 111atcrial en­
tre la 111asa de un vo,un1cn igual ele agua a cuatro grados centígrados. 

F1NURA.-Sc expresa en n1icroncs de diú1nctro o deniers. 
ELASTICIDAn.-Es la propiedad de una fibra por n1cclio de la cual 

pcnnite recobrar su original tanrnño, fonna o longitud, después ele 
que cesa 1a fuerza que la deforn1aba. 

FUERZA DE R.uPTURA.-Es la resistencia que presenta una fibra a 
ron1pcrsc por tensión. 

rI'ENACIDAD.-La tenacidad de una fibra puede C0111pararse con SU 

fuerza de tensión, sólo cuando se trata de fibras de la n1isn1a densidad. 
DucTILIDAn.-Es la propiedad por nlcclio de la cual una fibra pue­

de hacerse 1nuy delgada sin que se retracte o contraiga. 
CONTENIDO DE I-lul\IEDAn.-Es la hun1eclad que tienen las fibras 

de por sí. Se expresa con10 porc~ntajc entre el peso de la fibra en su 
estado natural y su peso en estado seco. El contenido de hu111edad 
varía en cada fibra. 
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CoNTRACTTT.mAn.-Propiedad de a1gunas fibras, de contraerse y 
vo1ver a su posición. cuando cesa la fuerza que actúa. 

FLEX1nrL1nAn.-Propicdad de doblarse sobre su eje sin que ocurra 
la ruptura_ 

l<:LoNGACIÓN.-1'-:s la <lcforrnación en 1a dirección dc1 peso que cau­
sa un.a fuerza de tensión. Se expresa con10 porcentaje sobre la longi­
tud original <le 1a fil)ra, fiLnncnto o tela. 

PER1\IF.ABIL!DAn.-La resistencia que opone la fibra a hu1ncctarsc. 
Co1\U3USTIB1L1DAn.-Con cxccpóón ele las fibras de vidrio, fibras 

asbestos v lanas n1incralcs. todas las fibras textiles son a1hnncntc corn­
bustib1cs: 

PROPIEDADES ELl~:CTRlCAs.-Esta propiedad consiste en que una 
fibra pueda o n.o conducir electricidad. Las 111ás usadas son aquellas 
que no conducen la corriente eléctrica. 

l:r-IPUREZAS Fís1cAs 1\socL\.DAs.-Son aquellas que vienen rnczc1a­
das con ]as fibras y ]as que son parte de las fibras y se adhieren a eUas, 
tales con-io hojas, plantitas, espinas, arena, cte. 

Algunas otras propiedades son in-iportantcs pudiéndose citar las 
siguientes:· 

COLOR Y Prc1\rENTACIÓN.-La niavoría son blancas en su estado 
natural, colorcúndose después por in11.;urczas. i\.sí, por cjc1nplo, el al­
godón es blanco eren-toso o café; la seda arnarilla o color tostado; la lana 
es casi café; el 1ino an1ari1lo nrnrrón, etc. Después del proceso de blan­
queo se vuelven casi blancas. 

ÜNDULACJÚN.-Es la n-icdida ele la diferencia de la longitud en la 
fibra ondulada y la que está recta por tensión específica. Se expresa 
cmno porccnlajc de la longitud no extendida. Es característica. de las 
lanas tipo n-ierino. Se clasifica en nonnal. alto y bajo. 

ToRcEDURA.-Es el nún1·ero de vueltas alrededor de su eje por 
unidad de longitud. Se c..-..;:prcsa en nún1cro de vueltas por unidad de 
longitud. 

PROPIEDAD DE TF.JF.RSE.-Se define corno la propiedad que tie­
nen las fibras de tejerse en cordel. Depende csencialn-icnte ele la na­
turaleza superficial de ]a filJra, es decir, de su fuerza ele cohesión. 

PonoSIDAn.-Sc define con10 la relación entre c1 volun1cn de hue­
cos y el vohnncn total de la fibra. 
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CALOR EsPECÍFrco.-Es el n.ú111cro de calorías requeridas para ele­
var un grado la tc:1nperatura de cierto peso de una sustancia a una ten"l­
pcratura dada. 

PLAsT1c1n.\.n.---Es la propiedad c¡nc tienen algunas fibras de tonrnr 
cualquier fonna. Son fibras plásticas el '-7 inyon, r\.cctato y Nylon. El 
algodón., cuando cshí en sn estado natural, no es plástico, en carnbio 
sí lo es cuan.do c:s hún1cdo. 

LANA 

Fibra proteica, no cclnlósica, natural y de origen anin"lal. 
EsTRUCTUR.\..-La fibra está fonnada por: 
lo.-Epidcn11is. 
::?.o.-Snstancia cnrhc:al (Extracto fibroso). 
3o.-Sustancia J\-Icdular. 
LONCITlJn.-No solamente varía la longitud de la lana según la 

especie de oveja. sino que t:i1nbién c:n la 1nisn1a oveja hay pelos de 
distintas longitudes. (La fibra de 50 rn111. es propia para el peinado y 
Ls de 9 a 30 n1n1. para el cardado). 

FuFRZ.·\. DE RuPTURA.-l)cpcndc de su cli{unctro y de su grado de 
hun1cdad. por lo tanto es variable. 

Co~.;TRACTILIDAD.-En la lana es 111ayor que en otras fibras. 
PRoPIEn,\n DE 'l"oRCEHSE.-Esta propiedad varía con la lnnncdad, 

así que la rigidez ele la fibra seca, es 15 veces n"layor que la saturada de 
hun"ledad. 

Bxr.\.NADO.-Es propiedad exclusiva de la lana y la que consiste 
en el pcgan1ento de una fibra con otra. 

LusTRE.-En la lana varía considcrablcrncnte. Se distinguen tres 
clases: 

l o.-Brillo de Plata ( L:ma ~ferina). 
2o.-BriUo de Seda ( con10 en las lanas inglesas: Lineoln. y 

Leiecstcr). 
3o.-Brillo de Vidrio. Se encuentra en la cabeza, nuca y patas de 

la oveja. 
CoLOR.-La lana tiene un color cren1a hasta café claro. 
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CONTENIDO DE l-lU1\[1>'.DAD.-Es 1a fibra n1<'1s higoscópica; tcnicnd8 
hasta nn 30~;. de hnn1cclac1 sin que se note al tacto. La hn1ncdacl le­
gal es de 17 a 18.25<,;. 

PROPIEDADES ELÚCTRICAs.-La 1ana es n1ny pobre conductora de 
c1ectricidacl. Se puede cargar fácihncnte por fricción. 

PROPIEDADES OUIMICAS 

La lana está constituida fundani.cn tahnente por una sustancia 
proteica, 11mnada Qw . .:1« tilia. 

CONSTITUCION QUIJ\HCA DE LA LANA 

Carbón .................................. . 
Oxígeno .... 
Nitrógeno 
Hidrógeno .. 
Azufre ..... . 

50':; 
22 a 
16 a 
7~:;, 

3 a 

25<X, 
17~{) 

4 c.· 
¡Ü 

El hecho ele que la lana, presente rcacc1on anfótera. es debido a 
la queratina que contiene, es decir, en sus an1ino-ácidos. 

NITROGENO 

La presencia de este elc1ncnto en la lana se con1prucba, quernan­
do un pedazo de fibra, delatándose el olor característico a cuerno que­
n'lado. 

AZUFRE 

Se presenta en la lana en sus arninoácidos corno es la Cvstina. El 
azufre proviene del rnisrno a1in1ento que consu1nen las ovejas, así pues, 
un aliincnto que carece de azufre, causará un pelo deficiente. Este 
azufre es cansa por el que la lana sea atacad::i por los {1lcalis; llegándose 
hasta su disolución. 
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PROPIEDADES TINTOREAS DE LANA 

Recientes observaciones han comprobado c¡ue la afinidad de Ia 
lana por ciertos colorantes, especialr:ncntc los úciclos, se clebc a la basi­
cidad de clb. 

Los colorantes que tificn la lana son principahnente los ácidos. 
algunos Substantivos y los a la Cuba del grupo I-Ielindona. 

SEDA 

Fibra natural proteica, no cclulósica y que es un producto de se­
creción del Gusano de Seda (Bon1bix I\fori). 

FUERZA ni-: RuPTUH.·\.-La seda se distingue por ser n1uy resisten­
te, oponiendo gran resistencia a la ruptur;1. Su fuerza de ruptura es 
aproxirnaclan1cr1tc de 4 grs. por denicr; el cual es de 65,000 lbs. por pul­
gada cuadrada. 

ELONGACIÓN.-La elongación de la seda es cerca del 20-;;;.; así pues, 
puede alnrgarsc el 20'.~. ele su longitud original antes de r0111perse. 

ELASTICIDAD.-La seda tiene relativan1cntc baja elasticidad. 
I-IrcnoscoPICIDAD.-La fibra de seda es rnuy higroscópica, dándose 

c1 caso de que llegue a to111ar c1 30'>·· de su peso en hurncdad estando 
en favorables condiciones. 

DENSIDAD.-La densidad de la seda en bruto es de 1.33, 111ientras 
que ya hervida su densidad ca111bia a 1.25. 

CHu;mo.-Es propiedad exclusiva de la seda y es c1 sonido que 
ernitc la fibra cuando se aprieta o presiona. Esta propiedad sólo apa­
rece en la fibra cuando ha sido tratada con ácido (tartárico o acético). 
Se cree que es debida al cnclurcci1niento ele la superficie de la fibra por 
la acción del ácido . · 

PROPIEDADES ELÉCTRICAs.-La seda es poco conductora ele la elec­
tricidad. Acun:mla bastante carga estática por fricción. Desde luego 
que la conductibilidad ele la corriente, está en función de la absorción 
de hmnedad que tengan las superficies internas ele la fibra. 

PROPIEDADES OuÍl\.IICAs.-La seda está constituida de dos sustancias, 
principaln1entc: u-;-a la Scricina, ele fórmula empírica C1~I-I=N508 y es 
la que forn1a la cubierta exterior; otra la Fibroina de fórn1ula empírica 
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Crnl-l!!aN"O" y que constituye el filmncnto interno. Estas sustancias 
le dan un carácter anfótero a la seda. Ade1nás contiene ceras, grasas y 
diferentes clases ele sales. 

SER1C1NA 

Es una proteína albu1ninoidea insoluble en el agna fría. Se han lo­
grado aislar 12 arninoúeiclos, siendo los prineipalc~: l'-.lanina, Tirosina, 
Glieoeola y Leueina. La seda tiene un prorn.cclio ele 1 5 a 2 5 ');} ele Seri­
cín, dependiendo esto ele la clase de seda y del país ele origen. 

FIBROINA 

Es una proteína sin1ple, insoluble en todos los solventes neutros, 
y en soluciones diluidas de ácidos, bases y sales. 

Con"lposisión quíni.iea de la Fibroina: 

Glicocola 
Alanina 
Leucina 
Fenil-alanina 
Acidoo<l"yrrolidina 
Scrina 
Tirosina 
Arginina 

36 %.-
21 r;{;.-

1. 5 %.-
1.5 %.-
0.3 %--
1.6 <¡;,.-

10.00 %.-
1.0 e;~.-

CARACTERES GENERALES 

La Fibroína no es atacada por ácidos diluídos calientes, en can1bio 
sí disuelve a la Sericina. La seda se disuelve en ácidos concentrados y 
en Cloruro de Zn. 

PROPIEDADES TINTOREAS 

Mordentando la seda con metales pesados, le dan una gran afini­
dad por los colorantes. 
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La seda puede teüirse con colorantes ácidos, ,1]gunos Substantivos. 
Básicos y algunos a la Cuba que lleven poca cantidad de NaOií. 

ALGODON 

Es una de bs fibras cclulósicas de origen vegetal, que se obtiene 
del vello de la semilla dc1 Género Gossipiun1, fanlilia de las J\1alváceas. 

EsTRUCTURA.-La fibra de algodón se con1ponc por lo general de 
tres partes: 

lo.-La cutícula. 
2o.-Parcd prin1aria. 
3o.-Parcd secundaria. 

FumtzA nE RuPTu1u .. -Depcnclc desde luego de lo grueso de la 
fibra. a.sí con10 ta.n1bién del mayor o n1enor grado de detrin1ento de su 
celulosa. 

LoNGITun.-Dcpendc de la especie de a.lgod6n. Se clasifican en 
cortas, n1 ediana.s y largas ( 1 a 5 c1ns.). 

F1NURA.-,7aría según Ja anchura de su conducto interior. 
PLASTICIDAD.-Sc considera con10 muy poco plástico. Sin embar­

go, bajo calor húniedo se vuelve plástico. 
I-Iul'..rEnAn.-Se calcula en 8.5% de humedad legal para la deter­

minación de 1nateria seca. 
GHAVEDAD EsPECÍFICA.-Con10 térn1ino nlcdio es de 1.58 corres­

pondiente a un voli:'uncn específico ele 0.63. '7olúmcn específico es el 
volú1ncn ocupado por un graino de 111aterial. 

PROPIEDAD DE 'r.cJERSE.-,7aría en 1nuchos casos, pero un factor 
ilnportante es la finura la que clcterrnina esta propiedad. 

PnoPIEDADF.S ELÉCTHICAs.-La conductibilidad del algodón depen­
de de su grado de hmnedad. 

PROPIEDADES QUIMICAS 

El algodón está constituido esenciahnente por celulosa, pero su 
utilidad en la industria textil depende de sus otros con1ponentes quí­
micos. 
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La con1pos1c1on química de algodón es con10 sigue: 
Sobre materia seca. 

Celulosa 
Proteínas (N x 6.25) 
Sustancias Pccticas 
Cenizas 
Extracto etéreo 
Azúcares totales 
Pigmentos 
Agua 

de 
de 
de 
de 
de 

88 a 96 '.\,, .-
1 . 1 a 1 . 9 '.''~ .-
0. 7 a 1 . 2 ';; .. -
0 _ 7 a 1 . 6 e¡~.-

0. 4 a 1.0 <;{,_­
O. 3 ~--;, __ 

T'razas.-
8. 0 r_;~.-

CELULOSA 

La variac1011 del con tenido de celulosa en las fibras de algodón, 
se debe a las condiciones del suelo, clin1a, a las distintas variedades de 
algodón y a otros factores que ilnpiclen su crcciniicnto. La cletennina­
c-ión de la celulosa se efectúa, extrayendo los cleni.ás constituyentes del 
algodón, con diferentes substancias. tales corno NaOI·I, n1onoctanola­
n1ina, o cloro, seguido con trata1nicnto de ácido sulfuroso. 

EXTRACTO ETEREO. 

Se llani.a así el material crudo que se extrae por rneclio de solven­
tes tales con10 CI-ICL:i. CCI.1 , benceno, cte. Este extracto consiste en 
alcoholes, <'leidos y otros cornponcntes. Con10 alcoholes el tn<1s ini.por­
tante es el n-triacontanol (C:1 0 I-I,aOI-I). El ácido ni.ás ini.portante es el 
ácido n-tctracosanoico, ele fórrnula C,,,I-L, 8 0 2 • 

Pequeñas cantidades ele úciclos grasos tani.bién se necucntran pre­
sentes, siendo los principales: Paln1ítieo C 1 ,J-I:1"02 , el ácido Esteárico 
C 1 sI-linO,., y Oleico C, 8 I-Ia 4 0,,. 

Contiene tani.bién pcqucfías cantidades ele sitostcrol. Otros cons­
tituyentes consisten en glicerina, rnateria resinosa, alcohol ccrílico e hi­
drocarburos. 

SUBSTANCIAS PECTICAS 

Entre ellas se han encontrado Arabinosa y Xilosa. Prácticamente 
las pectinas se disuelven al hervir la fibra de algodón en vasijas. 
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PROTEINAS 

Las proteínas en la fibra ele algodón se encuentran principalrncn­
te en el lu111cn o cavidad central. i\l blanquear la fibra prúcticmncntc 
se le quita todo el nitrógeno. 

CENlZAS 

L~ con1posició11 aproxi111ada ele las ceuizas ele un algodón cstan­
clarc:l, es co1110 sigue: 

K:.!C) 34 ~-;) 

CaO 11 
J\ fgO 6 ( . 

·' 
Na"() 7 C.' 

·" 
Fe"C):1 2 rJ: 

/0 

Al"O" 
Si O" 
SO,, 
P"C)., 
Cl 

5 ,-/; 
4 '. 
5 ';, 

4 ' .. ·.;, 

I>JGT\ fl<:NTOS 

co" 
Cu 
"r n 

20 7o 
'Trazas. 
'Trazas. 

El pigrncuto que ocasiona el color crenia ele algunas variedades de 
algodón, no es conocido tocLn·ía. Los colores intensos en fibra de algo­
dón se desconocen. 

AGUA 

El algodón puede secarse sin que sufra G1n1bios en su naturaleza, 
a una tc111pcrarura ele 120º C y al Yacío entre 6S y SOº C. 

PROPIEDADES 'T'INTOREAS 

La celulosa del ;1lgoclón nhsorve colores tnlcs con10 los colores di­
rectos. aprovechando 1a propiedad ele snbstanti,·iclacl. Tmnl)iéii. lo tiüen 
los colores a 1a Cuba, Jndigosolcs. los colorantes al Sulfuro y los Naf­
tolcs. 

VISCOSA 

Fibra orgánica sintética ele celulosa regenerada. 
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FUERZA DE RUPTURA.-
a) Fn estado seco. En general tiene alto 

grado de fuerza de ruptura. "\7arb según el proceso de 111anufactura. 
b) En estado hú111cdo. I~isniinuye consi­

<lcrahlen1ente en co1nparación con la del estado seco. 
CONTENIDO DE 1-h_Tl\·lED/,n.-Está sujeto a la hurnedad relativa exis­

tente en el 111eclio an1hicntc; así por eje111plo, a una lnnncdad relativa 
del rncclio mnbicnte de 65 ';;, a ::?.5º C, la viscosidad tiene de 12.8 a 
13.4 ~:;, de contenido de hun1cclac1. 

F:Loi':C:ACIÓN.-Est,1 s11ict'1 a sn orientación rnolccnlar. 111ientras 
rnás grande es su orientación y su fuerza de ruptnra. será nicnor su 
elongación. Esta propiedad es factor decisivo en la n1anufactura de te­
las. La fibra ordinaria de viscosa en estado seco, tiene de 11 a 21 '/;, 
de elongación. 

ELAST1cmAn.-Esta propiedad tiene su particularidad en esta fi­
bra, dado que si una fuerza constante es aplicada a una fibra de visco­
sa, la dcfonnación no es constante, sino que decrece con el ticn1po; te­
niendo por este 1noti,·o, un:l razón o inódulo, 11a111ado Módulo de 
Elasf-iciclad. 

LoNC:ITUD.-La fibra es cortada según el fin al que se destina; así 
por ejemplo, las longitudes 111ús usuales son 17 /16, 1 l /2, 17 /8, 2 y 
2 l /2 pulgadas. 

LusTRE.-f)cpcndc de la cantidad de Oxido de titanio que entre 
en su rnanufactura. 1-Iay fibras de viscosa brillantes, senli-opac;:is y opa-
cas. 

FLuCTUAClONEs.-Esta propiedad consiste en que c1 n1aterial so­
brenada o flota en el agua. Dicha propiedad es aprovechada para ni.a­
nufacturar botas y otras cosas que se necesitan sean aislantes al calor, 
frío, vibración, etc. 

PnoPIEDADEs ELÍo:CTRICAs.-Es n1enos aislante que las otras fibras 
celulósieas como c1 algodón y seda al acetato. 

PROPIEDADES OUIJVIICAS 

Coi--1Pos1c16N OuíJ>-ncA. 
La solución d;-viscosa es una solución de Ditiocarbonato de So­

dio de celulosa. 
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La fórrnula de Xantato de celulosa es corno sigue: 

/0 - ( Cul-IiuÜ~) X 

S=C 
'-..S - Na 

CENIZAS 

En la fibra de viscosa el contenido y tipo· de cenizas varía con la 
fonna de producirla. Una fibra de viscosa se considera uniforr:ne cuan­
do tiene un. contenido de cenizas de 0.15 a 0.25 <;':o. 

EFECTOS DE Luz.-La luz es causante de la degradación ele la ce­
lulosa, por fonT1ación de oxi-cclulosa. El calor seco tarnbién es cau­
sante de la degeneración. 

La aceiún de los ácidos encuentra bastante resistencia en b. vis­
cosa, auncp1c rnenor c¡uc el algodón. 

Los jabones en concentraciones co111uncs, con10 se usan en. la in­
dt~stria textil, no ejcrccu rnayor influencia. 

Los aceites sulfonados sirven para darle suavidad. 

PROPIEDADES TINTOREAS 

La tintura de la viscosa se asc1neja a la de algodón, con algunas 
variantes con10 son: 

lo. -T'intur:1 a más baja tcrnperatura. 
2o. -Adición de agentes retardan tes. 
3o. -Disn1inución de la cantidad de electrólito para agotar el bm"ío. 

ACETATO 

Fibra orgánica sintética a base de ester de celulosa (celulosa no 
regenerada) . 

LONGITUD.-Dcpende de varias cosas; del uso a c¡ue se le destine, 
de la n1áquina cortadora, cte. Las longitudes ;on1ereiales con1unes son: 
1 l / 2, 2, 2 1/2, y 3 pulgadas para usos en niaquinas tejedoras de algo­
don. De 3. 3 1 /2, 4 y 4 1 /2 hasta 5 pulgadas para las de lana. De 5 a 7 
pulgacfas para rnáquinas tejedoras de seda. 
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Fn-.""UR,\..-Las Tnás conTunes son de 1.5 ~· 4.1 dcnicr para c1 hilado 
y de l. 5 a 20 dcnicr para fibras de género. 

DF.NSIDAD.-El proi.nedio de 1a densidad de 1a seda a1 acetato es de 
1.25 a l.33 grs/c.c. 

APARIENCIA y CoLOR.-1-1av fibras de acetato bri11antcs y opacas, 
existiendo grados intcnncclios. Las fihras de acetato son ni.uy blancas, 
·dando oportuni<lud de o1)tcncr tintuT~is lini.pias. 

i\.nsoRCIÓN.-En vapor ele agua y agua. La 11igroscopiciclad, o po­
der de absoTción de 1a fibra de acetato, es sinütu a 1a de la celulosa en 
sí; pero la cantidad de hun1cdad ahsorvida en un ::nnbiente tani.bién 
l1úni.edo, es ni.cnor debido a que parte de 1os grupos oxihidrieos que 
traen el agua, 1i.an sido rec1nplazados 1-,or grupos accti'.os, que no atraen 
el agua. 

P1~0PIED,\.DES ELÍ':CTHICAs.-E1 acetato de celulosa es un rnaterial 
tennop1ástico, es decir, que cuando la te1nperahua incrc1nenta, se vuel­
ve n1<c'is suave, y por consiguiente fluye inús fúei1ni.cntc. 

Es ni.uy l.,ucn aislante del c<ilor, co1n1xuúndosc al vidrio, hule, Ny­
lon y otros. 

PROPIEDADES QUI1\11CAS 

El acet<ito de celulosa, está constituido de: Carbono. I-Iidrógcno 
y Oxígeno. Es un ester que proviene de la Teacción del grupo alcohóli­
co de la celulosa y c1 ácido ncético. El grado de acctilación que debe 
tener fa filna de acetato para su aplicación en la industria, dc1)e ser al­
rededor de 54.5 e/;-.. 

CARA.CTERES GENERALES 

Soluciones diluídas y concentradas de álcalis causan la I-lidrólisis. 
El acetato de celulosa no es atacada por soluciones diluídas de ácidos 
débiles, pero sí lo es de ácidos fuertes. 

PROPIEDADES TINTOREAS 

Cuando la seda al acet2to se tiñe con colorantes para acetato, el 
tono incrcrncnta cuando disni.inuye el grado de acctación. Se explica 
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lo anterior por el hecho de que al incrcn1cntar los grupos oxídrílicos, 
la fibra se hincha progresivmncntc en el bai'io, pcnnitiendo así cinc las 
moléculas del coloran te penetren con inayor facilidad dentro ele ella. 

Los colo<antes rnús usados para la seda al acetato son: Los colo­
rantes Directos para acetato y los colorantes ele Desarrollo para aceta­
to. Pudiéndose ade1nús en1plcar, los colorantes úcídos (teüitlos con úeí­
dos débiles, ejern. fórrnico). Los a la Cuba (aquellos que lleven pe­
quciío porcentaje ele NaC)l-f). Adcrnús la seda al acetato puede teüir­
se por 111cdio de Pign1cnt:os. 

TABLA DE LA CLASIFICACION DE TODAS LAS FIBRAS 
SEGUN L. A. OLNEY'S 

FIBRAS 
NA'l'UHALES 

FIBRAS 
OHGANlCAS 
STN'rETICAS 

FIBRAS i 
INORGANJCAS 

SIN'l'ETICAS 

\"EGETALJ.;S j 
(GELULOSTCOS 1 
.\NTM.\ LES 
(Proh:~Ína.s uo 
Celult'):-;iea!") 

J;"ihra8 1le Ja ~cndlla, cjcn1plo: A1go<lón: 
1~,iT_,rns de 1:1- Tnador:1. 
Fi b1·a "I llL'l tallo, cje1nplo: T..-iuo 
J~,ihra~ de In~ }1oja:-.: .A.lntc(t. 
_Fibras <le Jos 1'ruto3: Coco 

::\fTXEHAL -í- AsLestos 

CEL 'C"LOSI COS (RAYONES)~ 
Celulo!"!rl J 
!'egcnera<ln. ( 

E~tcre8 de { 
CPlnlosa 
(Cclulotia no 
regcueruda.) 

Nitrocclnlosa 
Cupro:unoniucul 
"'VisC08U 

Acctilcc-luios:l. 

EtilccJuloHa. 

NO CELULOSlCOS 
.N'ylons 
Fihrn:; <le Cnseína (.A.raJac, J .... u.nitnl) 
Pil.>nu1 de resina (\ .. inyou) 

l·"IDR .. AS fl1'"l R _) La11:t de "'Vidi·io v Cric;;tnl Piedra. 
::1 " ;; ALEf', l.. Hilo de Vidrio . 

FIBIL\S :;'.\IE'l'ALICAS -{ 
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CAPITULO 1 1 1 

MEZCLAS POSIBLES DE LANA Y OTR.AS FIBR.AS 

Son 111últiplcs los géneros hechos a base de lana en n1czcla con 
otras fibras, los cuales reciben diversos nornbrcs. I-Ie extractado los nu'ts 
importantes, así corno tarnbién los que son n1ás usados desde hace ya 
algún tiempo. 

Ernpczaré por aquellos constituidos por la rnedia lana clásica, o 
sea por Algodón y Lana. 

CENEROS FORlVIADOS POR FIBRAS DE 
ALGODON Y LANA 

0RLEANS Y l\1onAm.-Constituidos de urdiinbrc de algodón y tra­
n1a de n1ohair. 

FIELTROS DE l\1EDIA LANA.-En donde la lana se encuentra aba­
tanada y puede ser lana regenerada y residuo de algodón. 

PUNTO DE l\1EDIA LANA, GALONES PARA ORILLOS Y 
GALONES AFELPADOS 

Estos últirnos tienen la particularidad de que junto con algodón 
blanco, tienen una fibra de lana n1uy brilfa.ntc. 

FELPAS DE l\1EDIA LANA.-'I'icncn junto con una superficie brillan­
te de n:1ohair una urdirn.bre y trmna de hilado de algodón blanco o 
previan1ente con colorantes sólidos a la ebullición en bafío ácido. 

GA:r.:ruzAs DE l'vlEDIA LANA.-Son de calidad n1ala. Tienen co1no 
material de base, lana regenerada no cz.rbonizada y tefíida y restos de 
hilo de coser, cte. 
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LANAS REGENERAD.AS OUE CONTIENEN ADE1\1AS 
ALGO DON 

Urdirnbrc de algodón y trarna de lana regenerada o no. 
FRANELAS DE l\1EDIA LANA.-Paüos para señora, csquin1aux y zibc­

linas, así con10 tmnbién ünitacioncs ele piel ele cabrito. Estos géneros, 
excepto la zibclina, consisten en una urdirnbrc de algodón y una tran1a 
de lana pura, o lana y algodón 111czclados tanto en la urdin1bre con10 
en la tr::una. 

lVIOHAIR Y ALGODON 

AsTRACAN.-Está formado en general por un tejido de base de 
algodón y una cubierta de n1ohair. 

LANA, ALGODON O YUTE 

l\1ANTAS DE lVfEDIA LANA.-T'ra111a tosca de lana, junto con una 
urdirnbrc de algodón o yute. 

LANA Y VISCOSA 

Son los Jlmnaclos géneros ele Crespón de 111cdia lana. 

LANA, ALGODON Y SEDA NATURAL 

Géneros para forros, zanclas y sargas de n1eclia lana. 
l\1ezclas de 111:.ís actualidad. 

LANA, VISCOSA O ALGODON Y ACETATO 

Son géneros usados para casirnircs, principahncntc los llan1ados 
tropicales. 

ALGUNAS ESTADISTICAS SOBRE LAS PRINCIPALES 
FIBRAS TEXTILES 

Para darse 1nejor cuenta de la situación actual, referente a la pro­
ducción, consu1110, importación y exportación de nuestras fibras tex-
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tilcs principales corno son el algodón, lana, seda, cte., creo oportuno dar 
algunas estadísticas de estos últi1nos afias. 

Estas estadísticas dan el porqué. la fibra de lana. se ha inczclado 
con otras fibras ya sea por la insuficiente existencia de esa fibra, o por 
el alto costo que ha alcanzado, en estos últünos afios. 

Los datos de fibra de algodón fueron sacados del Boletín No. 257 
de la Secretaría de Agricultura y Fo1ncnto: 

AÑOS 

1939 
1940 
1941 
1942 
1943 
1944 
1945 
1946 
1947 
1948 

A1"10S 

1939 
1940 
1941 
1942 
1943 
1944 

PRODUCCION 

FIBRA DE ALGODON 
Ton. 

67,645 
65,495 
81,209 

102,952 
115,873 
106,873 

2.100,387 
2.125,582 
2.121,595 

PRODUCCION 

(VOLUMEN FISICO) 

FIBRA DE LANA 
Kgs. 

3.809,292 
3.885,477 
3.963,187 
4.042,451 
4.123, 300 
4.096,161 
4.139,888 
4.129,542 

4.324,151 

HILADOS Y TEJ. HILADOS Y TEJ. HILADOS Y TEJ. 
ALGO DON 

Kgs. 

36.307,803 
38.230,950 
43.547,398 
45.726,097 
46.709,324 
47.644,155 

ARTISELA 
Kgs. 

2.423,397 
1.999,135 
1.714,290 
1.425,836 
1.527,179 
1.948,360 
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Kgs. 

4.056,729 
3.679,305 
3.714,234 
4.010,098 
4.226,637 
4.559,693 
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CAPITULO IV 

COLORANTES PARA FIBRAS MIXTAS DE LANA 
CLASIFICACION DE LOS COLORANTES SEGUN SUS 

PROPIEDADES TINTOREAS 

GRUPO A. 

COLORANTES SOLUBLES EN AGUA 

Subgrupo lo. 

Coloran tes básicos. 

En general son Clorhidratos, Sulfatos u Oxalatos de bases orgáni­
cas, conteniendo grupos auxoc:ro111os, co1110 el -NH.C"l-I~, -Nl-I-CH,, 
--="J(CI-1:1 )". Estos colorantes tifien en bafio neutro o debilmente áci­
do a las fibras aniinales y a las vegtales con previo inordentado. 

Subgrupo 2o. 

Colorantes ácidos. 

Tienen en su inolécula grupos sulfónicos o carboxilos. Tiñen só­
lo a las fibras anirnales y a las celulósicas en baño neutro. Se tifien en 
general en baño ácido. 

Subgrupo 3o. 

Colorantes Directos. 

La Constitución es análoga a la de los ácidos, pero es n1ás elevado 
el peso de su ni.olécula. La n1ayoría son dian1inas sin1étricas o tiazó­
licas Tifien en baño neutro o ligeramente alcalino, a las fibras anin1a­
les y vegetales. 
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GRUPO B. 

COLORANTES INSOLUBLES EN AGUA 

Subgrupo l. 

Colorantes Sulfurosos. 

No se conoce con exactitud su constitución quín1ica. Algunos :;e di­
suelven en ;igua, la inayoría lo hacen en Sulfuro de Sodio, Glucosa, o 
I-Iidosulfito ele Sodio y Sosa, fonnando ]cuco que tiene afinidad por 
las fibras cclulósicas. 

Subgrupo 2. 

Colorantes a La Tina. 
Estos se solubilizan con 1-Iidrosulfitos alcalinos, forniando ]cuco, 

que tiene afinidad por las fibras cclulósicas y aniinales, en las cuales 
por oxidación se reproduce el colorante en la fibra. 

1-Iay dos divisiones. 

lo.-Indigoidcs, cjcrn. Afiil que se subli1na por calor seco. 

2o.-Antraquinoidcs. No se subliman por calor seco. 

Subgrupo 3o. 

Colorantes Pign1entarios. 

Pueden ser colorantes orgánicos o inorgánicos insolubles, tales co-
1110 azoicos. 

Subgrupo 4o. 

Colorantes solubles en disolventes orgánicos. 

Estos son insolubles en agua, pero solubles en ciertos solventes or­
g<ínicos corno Alcohol, Tren1entina, etc. Ejen1. lndulinas y Nigrosinas. 

Subgrupo 5o. 

Colorantes Forn1ados por Oxidación. 
Son ciertas an1inas que pueden originar Sales por los ácidos y la 

-42-



disolución. de un oxidante, puede ser absorvida por las fibras para on 
gin.ar una condensación. Ejcn:i. Negro de Anilina, Pardo Parani.ina, cte. 

Subgrupo 60. 

Colorantes para Acetil-Cclulosa. 
Son derivados Arnino-Antraquinónicos, (1uc no poseen grupos snl­

fónicos. ·riñen el acetato en baño de jabón. 

COLORANTES COMUNJVlENTE EMPLEADOS EN LA 
TINTURA DE LANA EN rvIEZCLA CON OTRAS 

FIBRAS 

Los coloran.tes co1nunn1cntc ernplcados para la tintura de Lana 
en inczcla con otras fibras. son los Acidos y los Directos, pertenecientes 
al st:bgrupo 2 y 3 c.lcl Grupo A, de los coloran.tes solubles en agua. Ade­
rnás los colorantes para Acctil-Celulosa, pertenecientes al Grupo B de 
los insolubles en agua. 

De una inanera general, los colorantes que ernplcan para la tin­
sión de fibras. Sulfuro de Sodio, Sosa e 1-Iidrosulfito, o que sea nece­
sario reducirlos u oxidarlos, para poder teñir las fibras, no se cr:nplea:n 
en la tintura de Lana en n1czcla con otras fibras. 

No todos los colorantes directos se utilizan para la tintura de Lana 
en rnezcla y de éstos, la inayoría de los ensayados pertenecen al grupo 
de los Diazoicos. Con-io cjcn-iplo de algunos de ellos se tienen. 

NARANJA BENZO R 

ESCARLATA DI.AMINA 3B 

ROJO SOL DI.AMINA F 

VIOLETA BENZO O 

Los cuales tienen como base la Bencidina. 
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CAPITULO V 

METODOS PRACTICOS DE TINTURA DE FIBRAS 
MIXTAS DE LANA 

Para poder hacer experiencias sobre esta clase de colorantes es ne­
cesario que éstos sean productos puros, es decir, que no se encuentren 
rnezclados con otros. Esto puede probarse fácihncnte soplando una 
pequeña porción del colorante sobre un trozo ele papel fieltro humede­
cido en agua; al disolverse las partículas del colorante en el agua con­
tenida en el papel fieltro, darán rn.anchas; luego, si se observan n:ian· 
chas de otro color distinto al de prueba, querrá decir que dicho colo­
rante no es puro, en can1bio sí lo será cuando se observe horn.ogén.eo el 
color. 

Por regla general se usa el proccdirniento anterior para conocer si 
un colorante es puro o no. 

Con.10 ejen1plo de un coloran.te que arrojó pruebas satisfactorias 
de pureza es el Rojo Sólido Diamina F y que a continuación daré algu­
nas pruebas realizadas con él. 

PODER DE HUMECTACION 

Esta prueba consiste en conocer la altura a que alcanza el colo­
rante sobre una tira de papel filtro, la cual se sumerje en un vaso, que 
contiene el coloran.te en solución. 

Las pruebas se realizaron. variando el tiempo primero y después la 
ten.1peratura. Los resultados que arrojó, el colorante antes menciona­
do, en solución. de lgr / l t fueron los siguientes: 
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PODER DE HUl'vlECTACION CON RELACION AL 
TIEMPO 

TIEMPO (minutos) 

1 
1 

2 3 

1.5 1.52 1.53 

1.52 1.5 1.5 
------

1.5 1.5 1.4:8 

1.5 1.5 1.5 
PROMEDIO 1.5 cm. 

PODER DE I-IUJ'vIECT ACION CON RELACION A LA 
TEMPERATURA 

TEMPERATURA ( 9C) 

25°C 

1 

509C 80'1C 

1.48 1.5 1.5 

1.5 1.51 1.5 
------

1.52 1.52 1.5 

1.5 1.51 1.5 
PROMEDIO 1 .5 cm. 

Se hicieron experiencias para conocer el coni.portan1iento de este 
colorante sobre la Lana y otras fibras corno la fibra de Viscosa. 

Prin1eran-iente se soni.ctió tela de fibra ni.ixta de Lana y Viscosa, 
conteniendo 507;, de una fibra y 50~:~, de la otra, a un baño de tintura 
en n-i.cdio neutro, es decir sin Sulfato de Sodio o alguna otra sustancia 
de propicd::.des análogas, variando la te1nperatura únicani.ente. 
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EXPERIENCIA No. 3. 

UN SOLO BAl"rO SIN SULFATO 

Tien1po CTE (l'/• Hrs.) 

T1ampo CT:!:. ( 1 l./2 Hre l 
.oa~~~~~~1--~~~~-+-~~~~--1~~~.i.--

~ .07x·!;-~~~~-r~~~~--'t--~~~--1--~--,~~ 

~ ::::... .067-'l-~~~~-t-~~~-~1--~~~--+---,~-I-~ 

~ .Osx1--~-~r--~-~1--~~~-71L-~-o>I~ 
Vl 
~ ....... -""1~.1--~~~~--"---CL!:].g.-=;4---~_.,,¿:___-J.<~~-l--
""'"'-
~ .osx1--~~~~-+-~~-~--'l¡,¿::~_,,,.~~-+-~~-t-

~ """ .ozr..t-~~~~--t-~-:;,,.c..~~~Co..JLJ..l~~>l-""L-~-+--

~ .0/'7..1-~~---=¡¿...--«:-~--i~--~--l~~--t­
G 
-.i 
~ 
(..) 

.z.s• .so• 
TEMP.ERATU.RA....S 

En 1a gráfica anterior, se vé que el colorante absorvido por 1as 
dos fibras, inerernenta en rnzón directn con la temperatura, aunque 1a, 
Lana absoTve más coloTante que la Viscosa. 

Ahora bien, desde este punto de vistn, para e1in."linar la falta de 
~gotanüento por ten-iperatura y adern.ás por ser de n-iás fácil control la 
de 90ºC. ya que en sí e1 baúo se encuentra a la cbuUición, adopté esta 
ternpcratura para las experiencias siguientes: 

-49-



EXPERIENCIA No. 4. 

UN SOLO BA1'i"O (SIN SULFATO) 

Temperatura Cte. (90ºC.) 

TI 1:-HPO 
-t 

t 1/ 
La :i a _., / 

/. 

7 
;! 

1/ y_._ ?5~ , 
5;. 

~ 
~ *= ~-

~ I I z z~.7 -z 

Por lo tanto desde el punto de vista del agotan1icnto del coloran­
te, sed. preferible tornar un ticrnpo, el cual entre rnás largo sería n1ejor, 
pero esto no es recornendablc, puesto que no sería costcable, y ade1nás 
la igualación entre la Lana y la Viscosa sería difícil, ya que mientras la 
Lana ton1a el colorante de una 111ancra n1picla, la Viscosa lo hace n1uy 
lentani.entc. En tal caso para obtener una igualación ni.ás correcta se 
necesitaría Trabajar en un Tien1po corto alrededor ele media hora, pero 
con esto se desperdiciaría n1ucho colorante, ya que casi todo el colo­
rante quedaría en el baño de tintura. 

Por ésta cansa, en la Experiencia siguiente adopté un tieni.po me­
dio de una y media I-Iora, con lo cual se ton1a una absorción media de 
la Lana y así ni.is1no en la "\Tiscosa. 
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EXPERIENCIA No. 5. 

UN SOLO BAÑO CON SULFATO DE SODIO. 

Tep. Cte. (90º C.) Tiempo medio ( 1 1/2 hrs.). 

Oj. 
(21 LA YA ~ 

;l. - --

I o/. ,_____ 

tf_-
----·-

-- ---
;/. V1 s co~a- ~ ~ 

( ___, 
·-

f- ----O/'-
-~ 

5/. / 
/ (11 1 A "A -:7 ·- ---

" 7 ZO/. 307 "'107- so 6o• 

En la curva ( 1) perteneciente a la lana, c1 sulfato de sodio fué 
añadido desde e1 principio de la tintura. 

La curva ( 2) pertenece a la Lana, en la cual el. sulfato de sodio 
fué afiadido despu~s de 75 rninutos del principio del teñido. 

En la curva ( 1) se ve que la Lana absorvc poco coloran.te al ir au­
n1entando la cantidad de Sulfato de Sodio. Un can1bio brusco de ab­
sorción de colorante por parte de la Lana se observa en la curva (2) ya 
que con poca cantidad de Sulfato de Sodio, sube rápidainente y al lle­
gar al 15 <¡;;, se inhibe casi por corr1pleto y perrnanecc casi igual en. cuan­
to absorción. En carnbio la '\liscosa sube constante1nentccon el aumen­
to de Sulfato sobre todo al principio, siendo 1nenor el aurnento cuan­
do llega a un 30<;;;, de concentración el Sulfato de Sodio. 

-51-



TINTURA EN DOS BA1'10S 

'Ton1ando en cuenta las gráficas relativas para un sólo baño expues­
ta anteriorn1entc, vcrcn1os las condiciones propicias de trabajo para es­
te rr1étodo y consccucntcrncntc dcrivarc111os algunas ventajas y desven­
tajas de cada uno. 

Para estas experiencias se to111aron dos colorantes, uno de ellos 
especial para Lana y otro para la '..'iscosa. 

Prin1eran1entc se tiñó la Lana con su colorante propio o sea un 
colorante al ácido y después se tiñó la viscosa con un colorante di-
recto. 

Las condiciones de teñido fueron las siguientes, to1nanc10 en 
cuenta: 

lo.-La absorción del colorante ácido por parte de la Lana es di­
rccta1nente proporcional a la te1npcratura, siendo la rnás al­
ta, cuando se encuentra a la ebullición (gráfica antes vista). 

2o.-La absorción del colorante <leido por parte de la Lana es cli­
rectmncnte proporcional a la cantidad de agente agotantc 
(ácido). Por lo tanto nlicntras nlás ácido lleve será rnayor la 
cantidad ele colorante absorvido. Sine1nbargo, dado que la 
Lana se encuentra en inezcla con '..'iscosa, sería peligroso afía­
dir nH1cho ácido, con el fin de agotar el colorante en la La­
na, pues se llegaría a perjudicar la '..'iscosa, aún en el caso ele 
ser ácido acético. J:)e todas n-wneras es conveniente neutrali­
zar el {1cido que quede, después de teñida la Lana, con amo­
níaco en solución. 

3o.-La absorción del colorante ácido en la Lana es directamente 
proporcional al ticn1po de teñido. Según experiencias reali­
zadas, basta 1 1 / 2 hrs. gcncrahncn te para agotar ele una nla­
ncra satisfactoria porcentajes n1cnores de 6~{, bastando 1 /2 
hora rnás para porcentajes inayores. I-Iago notar que ésto es 
en caso general, pues hay casos particulares, en que la natu­
raleza del colorante iinpicle que se tenga un buen agotamien­
to aún en tie111po largo. 

El teñido ulterior o sea el que se efectúa en le 2do. baño, corres­
ponde a las otras fibras o fibra, que en este caso es la '..Tiscosa. 
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El tcfliclo se hace, tornando en cuenta los siguientes puntos (grú­
ficas vistas para un solo lx1fio) : 

lo.-La adición de un clcctrolito tal corno el Sulfato de Sodio o 
Cloruro ele Sodio, es necesaria, <lado que, en un baflo neutro 
la absorción del color<lnte es 111uy escasa y que en colorantes 
de poder de hu111ectación ele ·1. 5 cn1., alcanza en una hora el 
0.5';;,_ 

.Ahora que cuando hay adición ele clcctrolito, la absorción 
del colorante es dii·cctarnente proporcional a la cantidad de 
aquél. 

2o.-La absorción del colorante por parte de la Viscosa ~s clircc­
tan1entc proporcional a la tcn1pcratura. 

3o.-La absorción del colorante en la ''iscosa, es dircctarnente 
proporcional al tiempo, por lo tanto, el colorante se fijará 
111ás en la Viscosa cuanto nuís tien1po se n1antcnga en el bafío 
de tinhua. 

CONCLUSIONES 

De los anteriores elatos se puede.: deducir que por regla general el 
procedinüento a un sólo baflo es el de uso n1ás extendido, ya que ~us 
ventajas son rnús prúcticas, que las de dos bafíos. 

Daré a continuación las principales vctajas y desventajas de cada 
uno. 

UN SOLO BA"t'JO 
VENTAJAS 

Se ahorra tien1po en el tefli­
do. Consceucríternente habní n1e­
·nos gastos por n1ano de obra, 
etc. 

DESVENTAJAS 

No Agota el colorante. 
Los colores son menos sólidos. 

A DOS BA1'JOS 
VENTAJAS 

Se puede agotar el colorante. 
Los colores son n1ás sólidos. 

DESVENTAJAS 

Se pierde tic111po en el carnbio 
de un baño a otro. Por lo tanto 
se au1nentan los gastos por con­
cepto de n1ano de obra, calen­
tan1ien to, <igua, cte. 
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f\IETODOS DE TINTURA 

De las experiencias realizadas y expuestas :111terionnentc, daré a 
continuación, proccdirnientos p:1r:1 seguir una 1n::ircha correcta en la tin­
tura de Lana en n1czcla con otras fibras. 

LANL\ y VISCOSA 

La tintura de Seda \liscosa y :ana es n1uy sünilar a 1a de Algodón 
y Lana. Igual que en casi todos Jos dcnHÍs géneros constituidos de fi­
bras 111ezelad<1s. el dcscngon1ado juega un palpcl principal. 

La cantidad de jabón (alcohol sulfonado de gr<1sa) variará según el 
criterio del opcrndor, gcncraln1cntc basta 1 gr/lit. y a veces se le afia­
dc Sosa calcinada. 

TINTURA EN UN SOLO BA1;;;'0 

Los tejidos rnixtos de L:1na y Seda \liscosa se efectúan en un sólo 
bm1o. 

De preferencia se introduce el género a tcn1pcratura inedia, clc­
vúndose poco a poco hasta la ebullición, eso tiene por objeto Ja posibi­
lidad de un 1nanchado, ya que aún en bafio neutro hay peligro de que 
esto suceda. La lana durante el aun1ento progresivo ele la tcn1peratur.:i 
hacia la ebullición va incrc1ncntanc10 la torna del colorante, siendo a 
hl te111peratura de ebullición cuando tiene su n1{1xitna capacidad adqui­
sitiva. Ahora bien, una vez que haya llegado a Ja ebullición y continua­
da en esta por cierto tic111po lo suficientcn1cnte largo para que cubra 
la L:1na, se Je afíaclirú pcqucúas porciones de clcctrolito, sulfato de so­
dio o cloruro de sodio, esto dcpenclienelo de la ccon01nía ele cada fá­
bric<l, chelo que sus propiedades corno clcctrolitos son .111uy parecidas 
para <1gotar los bafíos. 

En este 1nétodo con10 en n1uchos otros, se necesita estar al pen­
diente, ele Ja inancra con10 n1onta c;-i colorantes en Ja fibra, pues un 
nlontado r<Ípido necesitará n1enos tien1po a ten1peratura inferior a la 
ebullición en la fibra de Viscosa. 

Por otro lado, un n1011tado escaso en la Lana, requerirá un 1na­
yor tie111po a la tc1npcratura ele ebullición y Ja ausencia ele sulfato de 
sodio, dado que este obra con10 <Jgcnte rct<Jrdante en la Lana. 
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Cuando hava diferencias de rnatiz entre 1a Lana y la Viscosa, se 
puede inatiz::ir Ía Lana con colorantes :.'tcidos, que la tiñan en bafío 
neutro. 

l\Juchas '"Cces debido a la prolongada ebullición, b tela o fibra 
c¡ucda 1nuy áspera al tacto_, por este J1ccho se procede a darle un baflo 
con alcohol sulfonado de grasa, que en este caso obra eon10 suavizan­
te y al rnisrno tic1npo guita las posibles películas de colorantes que se 
hayan sobrepuesto a b fibra. 

5oi:;;, Lana 
5 O-;.-~. 'Viscosa 

PROCEDI:M IENTO DE TINTURA CON PRODUCTOS 
SULFONJ\DOS 

I-Jay ciertos productos sulfonaclns, los cuales tienen la particulari­
dad de proteger n la bna de una posible sobrctintnra. l)icha protección 
consiste en la fonnación ele una laca o película que in1pide In fijación 
de colorante por parte de la Lana. Así pues, se tifle la Lana con colo­
rantes ácidos y se protege con el producto sulfonaclo, después se pro­
cede a un neutralizado con :.1n1oníaco, postcriorn1cnte se vuelve a la­
var para quitar el exceso de blcali puesto en c1 neutralizado. Una vez 
teñida Ja Lana se procede a teiiir la 'Viscosa con colorantes directos 
apropiados. Este n1étodo .se presta para obtener Efectos a Dos Colores. 

50% Lana 
50% Viscosa 

-55-



TEJIDOS i\HXTOS DE SEDA-LANA 

Dada su poca in1porh1ncia en la práctica, n1e concretaré a decir 
que su tcfiido es 1nuy parecido a que si se tratare de lana pura, dado 
que fas dos fibras tienen propiedades an::ilogas en lo que se refiere a 
tintura. 

TEJIDOS lVfIXTOS DE LANA Y ACETIL-CELULOSA 

Se tiñen con los colorantes sustantivos que tifían la lana y que 
reserven o nó la seda al acetato, según se deseé. 

El 1nétodo es parecido al descrito para viscosa y lana. 
Lo nlás ünportante en este caso es el control que debe de ton1ar­

sc en la te1npcratura, la cual no debe pasar de 80-85º C, con el fin de 
evitar la hidrólisis del acetato. 
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CAPITULO VI 

· CONCLUSIONES · 



CAPITULO VI 

CONCLUSIONES 

J\1i propósito al hacer este breve estudio sobre la Lana en mezcla 
es contribuir con n1i hurnilde grano de arena al problema que existe, 
hoy día, en lo rc1ativo a la variedad de telas que hay que n1anufactu­
rar, dadas b.s exigencias n1odernas. 

La presente no es sino si1nplen-iente una pequeña avanzada en la 
batalla que se está presentando y que segura1nente seguirá presentán­
dose en el teñido de telas a base de fibras inixtas de lana. 

La inczcla de lana en la práctica, presenta un aspecto interesante, 
dada a sus n1ú1tip1cs variedades, lo que hace un tanto cuanto cornpli­
cada su tintura. 

Ciertos artículos n1odcrnos y de gran uso en estos días, requieren 
laboriosidad en su teñido, cito el caso, en el cual se necesita teñir una 
tela o un géi-icro nrnnufocturado a base de tres fibras: Lana, Algodón o 
Viscosa v Acctil-Cclulosa; el caso in:c1s sencillo rc1átivarncntc consistirá 
en tcfíir ·la lana y el algodón de un solo color y dejar la Acetil-Cclnlosa 
blanca; esto, con-io digo, es sencillo si se tmnan los colorantes apropia­
dos para la lana, algodón o viscosa y que reserven el acetato lo inás pu­
ro posible. El caso se vá con1plicando al tener que teííir la lana de un 
color, la viscosa o algodón de otro. El n1ás difícil de todos es cuando 
la lana '"ª de un color, el algodón o viscosa de otro y el acetato todavía 
de otro color. Se sitnplifica inuchas veces el caso, tiñendo pritnero la 
lana en un baüo y después las otras dos fibras en otro y siguiendo un 
rnétodo apropiado, pudiéndose ton-iar cualquiera de los que inencioné 
en capítulos anteriores, pero inuchas veces, no es posible esto en la 
práctica, pues las fübricas no les conviene hacerlo por este procedin-iien­
to de dos baños; luego habrá que hacerlo en uno solo, y es aquí cuan-
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do surgen los proble111as. El problerna en sí radica en ]os diferentes to­
nos que se deseen y por consiguiente en los colorantes, y cuando éstos 
están presentes t:n cantidad, habrá n1ayorcs posibilidades de llevarse a 
cabo la tintura deseada, pero cuando son escasos, el proble111a es casi 
in,posib]c de resoh·erse. Ahora que cuando se desea rnanufaeturar una 
tela con estas tres fibras, y se puede tefiir por separado cada fibra para 
después llevarlas a los telares y n,anufacturar la tela, es lo inás rccorncn.­
dablc y lo 1nenos con.1plicado .. 

Así pues, la tintura sobre inedia lana, tiene n:1ucho carnpo por de­
lante y los estudios especializados que se hagan de ella, serán siempre 
de gran interés. 
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