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CAPITULO 1
ANTECEDENTES

La mezcla de lana con otras fibras ha tomado notable incremen-
to en los actuales tiempos, ya que ha venido a solucionar en su mayor
parte el problema relativo al alto costo que alcanza en el mercado tex-
til, 1a fibra de lana. Por lo tanto la mezcla en distintas proporciones de
fibra de lana, con otras fibras, ha venido a aliviar ¢l problema cconé-
mico; pero al mismo tiempo ha crecado otro: el de orden técnico, tal
como manufactura de telas, su tintura, ctc.

La combinacién de la fibra de lana con otras fibras, es numerosa,
hablando en el terreno de la teoria, pero ya en la prictica se reduce
considerablemente, debido a que se suscitan dificultades téenicas en
las fabricas; por lo tanto en este estudio, sobre media lana, se vera
cuales fibras son factibles de mezclarse en el terreno de la practica, o
mejor dicho, aquellas mezclas que ticnen salida en el mercado, va sea
por ser un articulo novedoso o por su bajo costo en comparacién con
otras telas.

Desde luego se vera brevemente la constitucién de las fibras sus-
ceptibles de mezclarse priacticamente, asi como sus respectivas propic-
dades tintércas.

Los métodos practicos que se citan al final, v que son para la tin-

tura de lana en mezcla, son susceptibles de modificarse segiin las ne-
cesidades de cada fabrica, laboratorio, ctc.
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CAPITULO 11I

NOCIONES GENERALES SOBRE LAS PRINCIPALES
FIBRAS TEXTILES QUE SE MEZCLAN
CON LANA



CAPITULO 1II

NOCIONES GENERALES SOBRE LAS PRINCIPALES
FIBRAS TEXTILES QUE SE MEZCLAN
CON LANA

La utilidad dc las fibras, filamentos y cordeles, tanto naturales co-
mo hechos por ¢! hombre, asi como también las materias primas texti-
les, dependen de las propicdades fisicas, las cuales incluyen:

lo.—Propicdades Mecdnicas.
2o.—Propicdades T'érmicas.
3o.—Propicdades Opticas.
“to.——Propicdades Eléctricas.
Algunas de cstas propicdades fisicas son:

lo.—Oricntaciéon Nolecular.

2o.—Iistructura.

3o.—Longitud.

4o.—Dcensidad.

So.—IFinura.

Go.—Elasticidad.

7o.—T'cnacidad.

8o.—I"ucrza dc ruptura.

9o.—IDuctilidad.
100.—Contenido de Mumedad.
1lo.—Contractilidad.
120.—Flexibilidad.
130.—Propicedad de Tejerse.
14o.—Impurezas IFisicas.
150.—Elongacidn.
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160.—Permeabilidad.
170.—Combustibilidad.
180.—Propicdades Itléctricas.

Daré las dcfiniciones de las anteriores propicdades para que sir-
van de base cn las propiedadcs respectivas de cada fibra que trato en
cste mismo capitulo.

Esrructura.—Fibras formadas por una sola cédula, cjemplo, al-
godém. Multicclulares como lana o cabello. Agregaciones de células
alargadas, cjemplo, yutc. Seccciones cortas de filamentos continuos,
ejemplo, rayémn.

LonNcrrun.—FEFs importante porque fija su calidad de la fibra en
la industria textil v varia de media pulgada a cuarenta pulgadas o mas.
Es importante hacer notar que las menores de 0.2 pulgadas no son
ccondmicamente aptas para tejerse, en cambio las mas largas son mds
htiles. El limite comercial segin los diversos sistemas cs de dos a dos v
media cn algoddn, cuatro a ocho en casimires y de ocho a catorce en
seda tejida. En general es muy variable ¢l tamafio de las fibras.

Densipan.—Es la masa por unidad de volumen. Se cxpresa cn
gramos por centimetro cubico.

Cravepap Especirica.—Es la relacidén de 1la masa del material en-
tre la masa dc un vo.umen igual de agua a cuatro grados centigrados.

FINURA.—Se expresa en micrones de diametro o deniers.

Erasticipap.—Iis la propicdad de una fibra por medio de la cual
permite recobrar su original tamano, forma o longitud, despudés de
que cesa la fulrza que la deformaba.

Fuerza peE Rurrura.—IEs la resistencia que presenta una fibra a
romperse por tensidon.

TeNacipap.—La tenacidad de una fibra pucede compararse con su
fucrza dc tensidn, solo cuando se trata de fibras dc 1a misma densidad.

DucriLipap.—IEs la propiedad por medio de la cual una fibra pue-
de hacerse muy delgada sin que se retractec o contraiga.

ConTtENIDO DE Huniepan.—Es la humedad que tienen las fibras
de por si. Sc exprcsa como porcentaje entre el peso de la fibra en su
estado natural y su peso en cstado seco. El contcnido de humedad
varia en cada fibra.
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ConTrACTILIDAD.—Propiedad de algunas fibrass de contracrse y
volver a su posicién cuando cesa la fuerza que actaa.
FrexiBiLipap.—P

ropicdad de doblarse sobre su eje sin que ocurra
Ia ruptura. )

Eroncacidx.—Ios In deformacidn en la direccidon del peso que cau-
sa una fuerza de tensidon. Sc expresa como porcentaje sobre la longi-
tud original de 1a fibra, filamento o tcla.

PernrasiLman.—La resistencia que oponc la fibra a humecctarse.

ConipusTisiLimap.—Con excepeion de las fibras de vidrio, fibras
asbestos v lanas minerales. todas las fibras textiles son altamente com-
bustibles.

Prormoaprs LErficTricas.—Ista propiedad comsiste en que una
fibra pucda o no conducir clectricidad. Las mas usadas son aquellas
quc no conducen la corriente cléetrica.

Inrpurezas Fisicas Asocrabas.—Son aqucllas que vienen mezcla-
das con las fibras y las que son parte de las fibras v se adhicren a cllas,
tales como hojas, plantitas, cspinas, arena, clc.

Algunas otras propiedadces son importantes pudiéndose citar las
siguicntes:’

Coror v PienieEnraciON.—La mavoria son blancas cn su cstado
natural, colorcindose después por impurczas. Asi, por cjemplo, el al-
gododn cs blanco cremoso o café; la scda amarilla o color tostado; la lana
cs casi café; el lino amarillo marrdn, cte. Despuds del proceso de blan-
queo sc vuelven casi blancas.

Oxnpuracion.—Es la medida de la difcerencia de 1a longitud en la
fibra ondulada y la que cstd recta por temsidn especifica. Se expresa
como porcentaje de la longitud no extendida. Es caracteristica. de las
lanas tipo merino. Se clasifica en normal. alto v bajo.

TorcEpUrRA.—Es ¢l ntmrero de vucltas alrededor de su cje por
unidad de longitud. Sc expresa en nuimero de vucltas por unidad de
longitud.

Proprizpap pe TryrErsi.—Se define como la propicdad que tie-
nen las fibras de tejerse cn cordel. Depende esencialmente de la na-
turaleza superficial de la fibra, cs decir, de su fuerza de cohesion.

Porosman.—Se definc como la relacién cntre ¢l volumen de hue-
cos y ¢l volumen total de la fibra.
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Caror Esrecirico.—Es ¢l niimero de calorias requeridas para cle-
var un grado la temperatura de cierto peso de una sustancia a una tem-
peratura dada.

Prasticinan.—Is la propicdad que ticnen algunas fibras de tomar
cualguier forma. Son fibras plasticas ¢l Vinyon, Acetato y Nylon. El
algoddn, cuando cstd en su cstado natural, no c¢s plistico, en cambio
si lo ¢s cuando c¢s himedo.

LANA

Fibra proteica, no cecluldsica, natural v de origen animal.
Estructura.—La fibra cstd formada por:
lo.—IEpidermis.
20.—Sustancia cortical (Extracto fibroso).
30.—Sustancia Mcdular.

Loxncrrun.—No solamente varia la longitud de la lana segin la
cspecie de oveja. sino quc también cn la misma oveja hay pelos de
distintas longitudes. (La fibra de 50 mm. cs propia para cl peinado y
las de 9 a 30 mm. para ¢l cardado).

Furrza pr Rurrura.—Depende de su diametro v de su gmdo de
humedad, por lo tanto cs variable.
CoxrTracrinibab.—En la lana es mayor que en otras fibras
Prorizpap pr TorRcerse.—Ista
asi quc la
humedad.

propicdad varia con la humedad,
rigidez de la fibra seca, ¢s 15 veces mayor que la saturada de

Baranapo.—Es propicdad exclusiva de la lana y la que comnsiste
en ¢l pegamento de una fibra con otra.

Lustri.—IEn la lana varia considerablemente.
clases:
jo.—Brillo de Plata (Lana Merina).
20.—Brillo de Scda (como en las lanas
Lecicester).

30.—Brillo de Vidrio. Se encuentra cn la cabeza, nuca y patas de
la oveja:

Se distinguen tres

inglesas: Lincoln vy

Coror.—La lana tienc un color crema hasta café claro.
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CoxTrNipo pii Flunirpan.—Es la fibra mas higoscopica;
hasta un 307¢ dc¢ humedad sin que se note al tacto.
gal es de 17 a 18.25¢

Proriepaprs Erfcrricas.—La lana ¢s muy pobre conductora dc
clectricidad. Sc puede cargar facilmente por friccidon.

teniendo
La humedad le-

PROPIEDADES QUIMICAS

La lana csti constituida fundamentahmente por una

sustancia
proteica, llamada Quaiatina.

CONSTITUCION QUIMICA DE LA LANA
CarblOn . ... .. e e e 505
OXIGENO .. o 22 a 259
Nitrégeno ... ... .. L 16 a 17%
Hidrdégeno ... ... .. 7%
Azufre ... 3 a 4%

Ii1 hecho de que la lana, presente reaccién anfétera, es

dcbido a
1'1 qucratina que contiene, cs decir, cn sus amino-dcidos.

NITROGENO

La prescencia de este clemento en la lana sc comprucba, queman-

do un pedazo de fibra, dclatandose ¢l olor caracteristico a cuerno que-
mado.

AZUFRE

Se presenta en la lana en sus aminodcidos como es 1a Cystina. El
azufre provicnce del mismo alimento que consumen las ovejas, asi pues,
un alimento quc carcce de azufre, causard un pelo deficiente. Este

arufre es causa por ¢l que la lana sca atacada por los dlcalis; llegiandose
hasta su disolucién.
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PROPIEDADES TINTOREAS DE LANA

Rccientes observaciones han comprobado que la afinidad de Ia
lana por cicrtos colorantes, especialmente los dcidos, se debe a la basi-
cidad dc clla.

I.os colorantes que tifien la lana son principalmente los dcidos.
algunos Substantivos y los a la Cuba dcl grupo Helindona.

SEDA

Fibra natural protcica, no cclulésica y que es un producto de se-
crecidén del Gusano de Seda (Bombix Mori).

TF'urrza v Rurprura.—La scda sc distingue por ser muy resisten-
tc, oponicndo gran resistencia a la ruptura. Sua fuerza de ruptura cs
aproximadamente de 4 grs. por denicr; ¢l cual es de 65,000 1bs. por pul-
gada cuadrada. :

Eroncacién.—La clongacién de la seda es cerca del 2090 ; asi pues,
pucde alargarse ¢l 20%¢ de su longitud original antes de romperse.

LErasticipanp.~—Ia seda ticne relativamcente baja clasticidad.

Hicroscoricipap.—La fibra de seda es muy higroscdpica, dandose
¢l caso de que llegue a tomar el 309¢ de su peso en humedad estando
en favorables condiciones.

Dinsiban.—La densidad de la seda ¢n bruto cs de 1.33, mientras
que va hervida su densidad cambia a 1.25.

Crujmwo.—Es propicdad exclusiva de la seda y es el sonido gque
emite la fibra cuando se apricta o presiona. Esta propiedad sdlo apa-
rece cn la fibra cuando ha sido tratada con acido (tartarico o acético).
Sc cree que s debida al endurccimiento de la superficie de la fibra por
la accién del dcido . ’

Proriepapes Evictricas.—La seda es poco conductora de Ia elec-
tricidad. Acumula bastante carga cstdtica por fricciéon. Desde luego
quec la conductibilidad de la corriente, estd en funcién de la absorcién
de humedad que tengan las supecrficies internas de la fibra.

Proriepapes Quinticas.—La seda estda constituida de dos sustancias,
principalmente: una la Sericina, de férmula empirica Cy;H:N-Oy y es
la que forma la cubierta extcrior; otra la Fibroina de férmula empirica
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CisH,N;O4 v que constituye ¢l filamento interno. Xstas sustancias
le dan un cardcter anfétero a la seda. Ademas conticne ceras, grasas y
diferentes clases de sales.

SERICINA
Es una proteina albuminoidea insoluble ¢n ¢l agua fria. Se han lo-
grado aislar 12 aminoicidos, siendo los principales: Alanina, Tirosina,
Clicocola y Leucina. La seda tienc un promedio dc 15 a 259, dec Seri-
cin, dependiendo csto de la clase de seda y dcel pais de origen.

FIBROINA

Es una protcina simple, insoluble cn todos los

solventes neutros,
vy en soluciones diluidas de acidos, bases y sales.

Composisién quimica de la Fibroina:

Glicocola 36 ¢.—

Alanina 21 Yp.—

YLeucina 1.5 9,.—
Fenil-alanina 1.5 9% .—
AcidotPyrrolidina 0.3 9% .—
Serina 1.6 Yo.—
Tirosina 10.00 9, .—
Arginina 1.0 9%,.—

CARACTERES GENERALES

La Fibroina no cs atacada por dcidos diluidos calientes, en cambio

si disuelve a la Scricina. La seda se disuclve en icidos concentrados y
en Cloruro de Zn.

PROPIEDADES TINTOREAS

Mordentando la seda con metales pesados, le dan una gran afini-
dad por los colorantes.
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acidos, algunos Substantivos.

La seda puede tefiirse con colorantes
NaOH.

Basicos y algunos a la Cuba que lleven poca cantidad de
ALGODON

s una de las fibras ccluldsicas de origen vegetal, gque sc obtiene
1 vello de 1la semilla del Género Gossipium, familia de las Malviceas.
EsTtrUucTURA.—La fibra de algoddn se compone por lo general dec

tres partes:
lo.—La cuticula.
2o0.—Pared primaria.
30.—Pared secundaria.

Fuerza pr Rurprura.—Depende desde luego de lo grueso de la
fibra. asi como también de!l mayor o menor grado de detrimento de su

celulosa.
Loncrrup.—Depende de la especie de algoddén. Se clasifican en

cortas, medianas y largas (1 a 5 cms.).
Finura.—Varia segtin la anchura de su conducto interior
Prasricipan.—Se considera como muy poco plastico. Sin embar-

go, bajo calor himedo se vuclve plastico.
IHusiepap.—Se calcula en 8.57 de¢ humedad legal pam la deter-

minacién dec materia seca.
Gravenpap Esprcirica.—Como término medio es de 1.58 corres-

pondiente a un volimen cspecifico de 0.63. Voliimen cspecifico es el

voliimen ocupado por un gramo de material
Proriepanp peE Teyerse.—Varia en muchos casos, pero un factor

importante es la finura la que determina esta propiedad
Proriezpaprs Erfcrricas.—La conductibilidad del algoddén depen-
de de su grado de humedad.
PROPIEDADES QUIMICAS

El algodén estd constituido esencialmente por celulosa, pero su
utilidad en la industria textil depende de sus otros componentes qui-

micos.
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Ia composicién quimica de algodém es como sigue:
Sobre materia seca.

Celulosa de 88 a
Proteinas (N x 6.25) de 1.1 a
Sustancias Pecticas de 0.7 a
Cenizas de 0.7 a
Extracto ctérco de 0.4 a
Aztcarcs totales 0.3 %o.—
Pigmentos Trazas.—
Agua 8.0 “o.—

CELULOSA

La variaciéon del contenido de celulosa en las fibras de algodén,
se debe a las condiciones del suclo, clima, a las distintas varicdades de
algoddn y a otros factores quc impiden su crecimiento. La determina-
cién de la celulosa se efecttia, extrayendo los demads constituyentes del
algodén, con diferentes substancias, tales como NaOTI, monoctanola-
mina, o cloro, seguido con tratamicnto de acido sulfuroso.

EXTRACTO ETEREO.

Se llama asi el material crudo que se extrac por medio de solven-
tes tales commo CHCL.,, CCl,, benceno, cte. Este extracto consistec cn
alcoholes, dcidos y otros componcentes. Como alcoholes el mais impor-
tante cs el n-triacontanol (C.oH, OH). El dcido mas importante cs el
acido n-tctracosanoico, de formula C. H,,O..

Pequenas cantidades de acidos grasos también se necuentran pre-
sentes, siendo los principales: Palmitico C,H;.0., cl dcido Estearico
C,sH;,0, v Oleico CyuH 5,00

Contiene también pequeiias cantidades de sitostcrol. Otros cons-
tituyentes consisten en glicerina, materia resinosa, alcohol cerilico e hi-
drocarburos.

SUBSTANCIAS PECTICAS

Entre ellas se han encontrado Arabinosa y Xilosa. Practicamente
las pectinas se disuclven al hervir la fibra de algodén en vasijas.
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PROTEINAS

Las proteinas en la fibra de algoddn sc cncucntran principalmen-
te en el lumen o cavidad central. Al blanquear la fibra practicamente

sc¢ le quita todo cl nitrégeno.
CLENIZAS

a composicion aproximada de las cenizas de un algodédn estan-
dard, cs como siguc:

K.O 34 7o ALO, 2 %L CQ. 20 %%
CaO 11 < Si0O, 5 % Cu Trazas.
NigO 6 SO, I NIn Trazas.
Na. O 700 P.O; 5 %%
1Pe. Oy 2 % Cl 4 o

PICGNMENTOS

IZ1 pigmento que ocasiona ¢l color crema de algunas variedades de
algoddn, no cs conocido todavia. Los colores intensos cn fibra dec algo-
dén se desconocen.

AG UA

Il algoddn pucede scearse sin que sufra cambios en su naturaleza,
a una tempeceraiura de 120° C v al vacio entre 65 v 80° C,

PROPILEDADES TINTORIEAS

La cclulosa del algodén absorve colores tales como los colores di-
rectos. aprovechando la propicdad de substantividad. También lo tifien
los colores a la Cuba, Indigosoles, los colorantes al Sulfuro y los Naf-

toles.
VISCOSA
Fibra organica sintética de cclulosa regenerada.
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Furrza pe RurTUurRA.—

a) ¥Fn estado seco. En general tience alto
grado de fucrza de ruptura. Varia segtin ¢l proceso de manufactura.

b)) En cstado himedo. Disminuve consi-
derablemente en comparacion con la del estado scco.

CoxreNmo pe Huniepap.—Esta sujeto a la humedad rcelativa exis-
tente en ¢l medio ambiente; asi por cjemplo, a una humedad relativa
del' medio ambiente de 65 ¢6 a 25° C, la viscosidad tiene de 12.8 a
13.4 <., de contenido de humedad.

FroxcacioR.—1std sujetn a su orientacidon molecnlar, mientras
mas grande cs su oricntacién v su fuerza de ruptura, serA menor su
clongacién. Esta propicdad es factor dccisivo en la manufactura de te-
las. La fibra ordinaria de viscosa cn estado scco, tienc de 11 a 21 €5
de elongacion.

ErasTicman.—Lsta propicdad tienc su particularidad en esta fi-
bra, dado quc si una fucrza constante es aplicada a una fibra de visco-
sa, la deformacidn no es constante, sino que decrece con el tiempo; te-
niendo por cste motivo, una razdén o mdoddulo, llamado Moddulo de
Elasticidad.

Lowncrrun.—La fibra cs cortada segin cl fin al quc sc destina; asi
por cjemplo, las longitudes mas usuales son 17/16, 1 1/2, 17/8, 2 v
2 1/2 pulgadas.

LustrE.—IDepende de la cantidad de Oxido de titanio que entre
en su manufactura. Hay fibras de viscosa brillantes, semi-opacas y opa-
cas.

Frucruacionks.—IEsta propiedad comnsiste en que ¢l material so-
brenada o flota ecn el agua. Dicha propiedad cs aprovechada para ma-
nufacturar botas y otras cosas que se nccesitan scan aislantes al calor,
frio, vibracién, etc.

Proricpapres ErficTricas.—Es menos aislante que las otras fibras
cclulésicas como el algoddn y seda al acctato.

PROPIEDADES QUIMICAS

ConrosiciON Quinrica.
La solucién de viscosa cs una solucién de Ditiocarbonato de So-
dio de celulosa.
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La férmula de Xantato de celulosa es como sigue:

0O — (CiH,.O05)x
S—C
NS — Na

CENIZAS

En la fibra de viscosa cl contenido y tipo de cenizas varia con la
forma dc¢ producirla. Una fibra de viscosa se considera uniforme cuamn-
do ticnc un contenido de cenizas de 0.15 a 0.25 4.

Erecros pe Luz.—La luz cs causante de la degradacién de la ce-
lulosa, por formacidén de oxicclulosa. El calor seco también es cau-
sante de la degencracién.

La accidn de los dcidos cncuentra bastante resistencia en la vis-
cosa, aunqiie menor que ¢l algodon.

Los jabones cn concentraciones comuilcs, como s¢ usan cn la in-
dustria textil, no cjercen mayor influcncia.

Los accites sulfonados sirven para darle suavidad.

PROPIEDADES TINTOREAS

La tintura de la viscosa se asemeja a la de algoddén, con algunas
variantes como son:

lo.—Tintura a mds baja temperatura.
2o.—Adicién de agentes retardantes.
3o0.—Disminucién de la cantidad de electrélito para agotar cl baiio.

ACETATO

Fibra orgdnica sintética a base de ester de celulosa (celulosa no
regenerada). )

Loxcrrun.—IDepende de varias cosas; del uso a que se le destine,
dc la miquina cortadora, ctc. Las longitudes comerciales comunes sormn:
11/2,2,21/2, yv 3 pulgadas para usos en maquinas tejedoras de algo-
don. De 3. 31/2, 4 v+ 1/2 hasta 5 pulgadas para las de lana. De 5a 7
pulgadas para mdquinas tejedoras de seda.
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Tovura.—Las mas comunces son de 1.5 a 4.1 denicr para cl hilado
v d¢ 1.5 a 20 denier para fibras de género.

DrexNsipan. 1) promedio de Ia densidad de la seda al acetato es de
1.25 a 1.33 grs/c.c.

ArarirNcia ¥ Coror.—tlay fibras de acctato brillantes y opacas,
existiendo grados intermedios. Las fibras de acctato son muy blancas,
dando oportunidad de obtoner tinturas limipias.

ABsSOrciON.—¥n vapor de agua v agua. La higroscopicidad, o po-
der de absorcidon de 1a fibra de acetato, cs similar a la de la cclulosa en
si; pero la cantidad de humedad absorvida en un ambicnte también
humedo, s menor debido a que parte de los grupos oxihidricos que
traen el agua, han sido recemplazados por grupos acctilos, que no atraen
<l agua.

Propiepabpts Frficrricas.—1 acctato de cclulosa ¢s un material
termoplastico, es decir, que cuando Ia temperatura incrementa, se vuel-
we mas suave, v por consiguicnte fluye mas facilmente.

Es muy buen aislante del calor, compariandose al vidrio, hule, Ny-
lon y otros.

PROPIEDADES QUIMICAS

El acetato de cclulosa, estd constituido de: Carbono, Hidrdégeno
v Oxigeno. Es un ester que proviene de 1a reaccidén del grupo alcoholi-
co de la celulosa y ¢l acido acético. Tl grado de acetilacién que debe
tener la fibra de acctato para su aplicacién en la industria, dcbe ser al-
rededor de 54.5 9

CARACTERES GENERALES

Soluciones diluidas y concentradas de dlealis causan la Hidrélisis.

El acetato de cclulosa no es atacada por soluciones diluidas de acidos
d¢ébiles, pero si lo es de Acidos fucrtes.

PROPIEDADES TINTOREAS

Cuando la seda al acetato se tifie con colorantes para acetato, el
tono incrementa cuando disminuve el grado de acetacidén. Se explica
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lo anterior por el hecho de quc al incrementar los grupos oxidrflicos,
ia fibra sec hincha progresivamente cn ¢l bano, permitiendo asi gque las
moléculas del colorante penctren con mayor facilidad dentro de ella.

Los colovantes mas usados para la seda al acetato son: Los colo-
rantes Dircctos para acetato y los colorantes de Desarrollo para accta-
to. Pudiéndose ademas emplear, los colorantes dcidos (tenidos con dci-
dos d¢biles, cjem. férmico). Los a la Cuba (aqucllos que lleven pe-
quecino porcentaje de NaOlH). Ademas la seda al acctato puede tenir-
se por medio de Pigmentos.

TABLA DE LA CLASIFICACION DIE TOIDDAS LAS FIBRAS
SEGUN L. A. OLNEY’S

TFibras de la semilla, ejemplo: Algoddén
VEGETALILS I'ibras de Ia muadorn
T'ibras del tallo, cjemplo: Tiino

¥ TLTT ST OO S
(CELULOSICOS 1 Fibras Jde Ins hoj Abnedi
FIBRAS I'ibras de los frutes: Coco
T T -
NATURALES ANIMALES j Tann v Cabellos
(Proteinas mo Sedn Naturod
Celuldsieas) \‘ Pelos
MINIERATL < Asbestos

Celulosn

regenerada Cuproamoniacal

4 Nitrocelnlosa
Viscosa

CELTULOSICOS (RAYONES)

. Isteres de R
()RI(‘}I}?,{}]‘}?AS < Celulosn Aecctileclulosa
SINTETICAS {Ceclulosa no Eeileclulosa

regencradsi)

_ J Nylong
NO CELULOSICOS ibras de Caseina (Aralae, T.anital)
‘ !ibras de resina (Vinyon)

FIBRAS MINERALES { T.ana de Vidrio » Cristal Piedra

FIBRAS . Hilo de Vidrio
INORGANICAS
SINTETICAS FIBRAS METALICAS { ;l<‘i_l:11x1¢3xltox; de Alambre Fino
Ifilos metilicos
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CAPITULO 111
MEZCLAS POSIBLES DE LANA Y OTRAS FIBRAS

Son multiples los géncros hechos a base de lana en mezcla con
otras fibras, los cuales reciben diversos nombres. He extractado los mas
importantes, asi como también los que son mas usados desde hace ya
algun tiempo.

Empezaré por aquellos constituidos por la media lana cldsica, o
sea por Algodén y Lana.

GENIEROS FORMADOS POR FIBRAS DE
ALGODON Y LANA

ORrLEANS ¥ Momnair.—Constituidos de urdimbre de algoddn y tra-
ma de mohair.

Frerrros e Mepia Lana.—En donde la lana se encuentra aba-
tanada y puede ser lana regenerada y residuo de algodén.

PUNTO DE MEDIA LANA, GALONES PARA ORILLOS Y
GALONES AFELPADOS

Estos Gltimos tienen la particularidad de que junto con algodén
blanco, tienen una fibra de lana muy brillante.

Frrpas pE Mebpia Lana.—Ticnen junto con una superficie brillan-
te de mohair una urdimbre y trama de hilado de algodén blanco o
previamente con colorantes sélidos a la ebullicion en baifio acido.

Gantuzas pE Mepia Lana.—Son de calidad mala. Tienen como
material de base, lana regenerada no carbonizada y tefiida y restos de
hilo de coser, ctc.
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LANAS RECENERADAS QUE CONTIENEN ADEMAS
ALGODON

Urdimbre de algoddn y trama de lana regenerada o no.

I'raniuras pe Mepia Lanwa.—Paiios para sciiora, esquimaux y zibe-
linas, asi como también imitaciones de picl de cabrito. listos géncros,
excepto la zibelina, consisten en una urdimbre de algoddén y una trama
de lana pura, o Iuna y algoddén mezclados tanto cn la urdimbre como

en la trama.
MOIIAIR Y ALGOIDON

AsTrACAN.—Estd formado en genecral por un tcjido de base de

algodon y una cubierta de mohair.
LANA, ALGODON O YUTE

ManTtas pr: Mepia Lana.—Trama tosca de lana, junto con una

urdimbre dc algoddén o yute.
LANA Y VISCOSA

Son los llamados géneros de Crespédn de media lana.
LANA, ALGODON Y SEDA NATURAL

Géncros para forros, zaneclas y sargas de media Iana.
Mezclas de mads actualidad.

LANA, VISCOSA O ALGODON Y ACETATO

Son géneros usados para casimires, principalmente los llamados

tropicales.

ALGUNAS ESTADISTICAS SOBRE LAS PRINCIPALES
: FIBRAS TEXTILES

Para darse mejor cucnta de la situacién actual, referente a la pro-
duccién, consumo, importacién vy exportacién de nucstras fibras tex-
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tiles principales como son el algoddn, lana, seda, cte., creo oportuno dar
algunas estadisticas de estos iltimos afios.

Estas estadisticas dan el porqué, la fibra de lana, se ha mezclado
con otras fibras va sca por la insuficiente existencia de csa fibra, o por
cl alto costo que ha alcanzado, en estos tltimos anos.

Los datos de fibra de algodén fueron sacados del Beoletin No. 257
de la Secerctaria de Agricultura y Fomento:

PRODUCCION
ANOS FIBRA DI ALGODON FIBRA DE LANA
Ton. Kgs.
1939 67,645 3.809,292
1940 65,495 3.885,477
1941 81,209 3.963,187
1942 102,952 4.042,451
1943 115,873 4.123,300
1944 106,873 4.096,161
1945 2.100,387 4.139,888
1946 2.125,582 4.129,542
1947 2.121,595 —_———
1048 ——— 4.324,151
PRODUCCION
(VOLUMEN FISICO)
ANOS HILADOS ¥ TE]. HILADOS Y TEJ. HILADOSY TE]J.
. ALGODON ARTISELA LANA
Kgs. Kgs. Kgs.
1939 36.307,803 2,423,397 4.056,729
1940 38.230,950 1.999,135 3.679,305
1941 43.547,398 1.714,290 3.714,234
1942 45.726,097 1.425,836 4.010,098
1943 46.709,324 1.527,179 4.226,637
1944 47.644,155 1.948,360 4.559.693
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CAPITULO 1V

COLORANTES PARA FIBRAS MIXTAS DE LANA
CLASIFICACION DE LOS COLORANTES SEGUN SUS
PROPIEDADES TINTOREAS

GRUPO A.
COLORANTES SOLUBLES EN AGUA
Subgrupo lo.
Colorantes bisicos.

En general son Clorhidratos, Sulfatos u Oxalatos de bases orgdni-
cas, conteniendo grupos auxocromos, como ¢l —-NH.CH,, —NH-—-CH,,
—N{CH.).. Estos colorantes tifien cn bafio neutro o debilmente 4ci-
do a las fibras animales y a las vegtales con previo mordentado.

Subgrupo 2o.
Colorantes dcidos.

Tienen en su molécula grupos sulfénicos o carboxilos. Tifien s6-
lo a las fibras animales y a las celulésicas en baiio neutro. Se tifien en
general en bano acido.

Subgrupo 3o.

Colorantes Directos.

La Constitucién es andloga a la de los 4dcidos, pero es mds elevado
el peso de su molécula. La mayoria son diaminas simétricas o tiazé-
licas Tiiien en baifio neutro o ligeramente alcalino, a las fibras anima-

les y vegetales.
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CGRUPO B.
COLORANTES INSOLUBLES EN AGUA

Subgrupo 1.

Colorantes Sulfurosos.

No se conoce con exactitud su constitucién quimica. Algunos se di-
suclven en agua, Ia mayoria lo hacen en Sulfuro de Sodio, Glucosa, o
Hidosulfito de Sodio y Sosa, formando leuco que tiene afinidad por

las fibras ccluldsicas.

Subgrupo 2.

Colorantes a La Tina.

Estos se solubilizan con Hidrosulfitos alcalinos, formando leuco,
que ticne afinidad por las fibras celuldsicas y animales, en las cuales
por oxidacién se reproduce el colorante cn la fibra.

Flay dos divisioncs.

lo.—Indigoidcs, ejem. Afiil que se sublitna por calor seco.
2o0.—Antraquinoides. No se subliman por calor seco.

Subgrupo 3o.

Colorantes Pigmentarios.

Pueden ser colorantes orgiénicos o inorgidnicos insolubles, tales co-
mo azoicos.
Subgrupo 4o.

Colorantes solubles en disolventes organicos.

Estos son insolubles en agua, pero solubles en ciertos solventes or-
géinicos como Alcohol, Trementina, ctc. Ejem. Indulinas y Nigrosinas.

Subgrupo 5o.

Colorantes IFormados por Oxidacidn.
Son ciertas aminas que pucden originar Sales por los 4icidos y
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disolucién de un oxidante, puede scr absorvida por las fibras para ori
ginar una condensacién. Ejem. Negro de Anilina, Pardo Paramina, etc.
Subgrupo 6o.

Colorantes para Acctil-Ccelulosa.

Son derivados Amino-Antraquinénicos, ue no poscen grupos sul-
féonicos. Tifien ¢l acctato en bafio de jabén.

COLORANTES COMUNMENTE EMPLEADOS EN LA
TINTURA DE LANA EN MEZCLA CON OTRAS
FIBRAS

Los colorantes comunmente empleados para la tintura de Lana
cn mezcla con otras fibras, son los Acidos y los Directos, pertenecientes
al subgrupo 2y 3 del Grupo A, de los colorantes solubles en agua. Ade-

mais los colorantes para Acctil-Celulosa, pertenccientes al Grupo B de
los insolubles en agua.

De una mancra general, los colorantes que emplcan para la tin-
sion de fibras, Sulfuro de Sodio, Sosa e¢ Hidrosulfito, o que sca ncce-

sario reducirlos u oxidarlos, para poder teiiir las fibras, no sec emplean
en la tintura de Lana en mezcla con otras fibras.

No todos los colorantes directos se utilizan para la tintura de Lana
en mezcla y de éstos, la mayoria de los ensayados pertenecen al grupo
de los Diazoicos. Como cjemplo de algunos de cllos sc tienen.

NARANJA BENZO R
ESCARLATA DIAMINA 3B
ROJO SOL DIAMINA T
VIOLETA BENZO O

L.os cuales tienen como base la Bencidina.
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CAPITULO V

METODOS PRACTICOS DE TINTURA DE FIBRAS
MIXTAS DELANA

Para poder hacer experiencias sobre esta clase de colorantes ¢s ne-
cesario que éstos scan productos puros, es decir, que no se cncuentren
mezclados con otros. Esto puede probarse facilmente soplando una
pequeiia porcidén del coloranté sobre un trozo de papel ficltro humede-
cido en agua; al disolverse las particulas del colorante en ¢l agua con-
tenida en el papel ficliro, daran manchas; luego, si se obscrvan man-
chas de otro color distinto al de prueba, querrda decir que dicho colo-

rante no ¢s puro, en cambio si lo serd cuando se observe homogénco cl
color.

Por regla genceral sc usa el procedimiento anterior para conocer si
un colorante es puro ¢ no.

Como ejemplo dec un colorante que arrojé prucbas satisfactorias

de purcza es ¢l Rojo Solido Diamina ¥ y que a continuacién daré algu-
nas prucbas recalizadas con é&l

PODER DE HUMECTACION

Esta prueba consiste en conocer la altura a que alcanza el colo-

rante sobre una tira de papel filtro, 1a cual se sumerje en un vaso, que
contiene el colorante en solucién.

Las pruebas se realizaron variando el tiempo primero y después la
temperatura. Los resultados que arrojo, el colorante antes menciona-
do, en solucién de lgr/1t fucron los siguientes:
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PODER DE HUMECTACION CON RELACION AL

TIEMPO
- TIEMPO (minutos)
= 1 \ 2 3
z
g . 1.5 | 1.52 1.53
< B :
H 1.52 1.5 1.5
wI : z
E 1.5 1.5 1.48
’ 1.5 1.5 1.5 PROMEDIO 1.5 cm.

PODER DE HUMECTACION CON RELACION A LA

TEMPERATURA
- TEMPERATURA (°C)

=z3 25°C 50°C 80°C
S .| 1.48 1.5 1.5

< B

5 °l 1.5 1.51 1.5

m

= 1.52 1.52 1.5

= 1.5 1.51 1.5

PROMEDIO 1.5 cm.

Sc hicieron experiencias para conocer ¢l comportamiento de este
colorante sobre la Lana y otras fibras como la fibra de Viscosa.

Primeramente se sometié tela de fibra mixta de Lana y Viscosa,
conteniendo 509 de una fibra v 509 de la otra, a un barfio de tintura
en medio neutro, es decir sin Sulfato de Sodio o alguna otra sustancia
de propicdades analogas, variando la temperatura tmicamente.
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EXPERIENCIA No. 3.

UN SOLO BANO SIN SULFATO
Tiempo CTE (1'/: His.)

Tismpo CT: (1 1L/2 Hrs)
087

07 7!

06! /

O35y

.,aqx Lana

O3 /

02 L p-Vas ma{,a
-0/ r

COLORANTE ABSORVIDO

Z5° S0

z
TEMPELATLILZAS (°C)

o0~

En la grafica antcrior, se vé que cl colorante absorvido por las

dos fibras, incrementa en razén directa con la temperatura, aunque la
Lana absorve mas colorante que la Viscosa.

Ahora bien, desde ecste punto ‘de vista, para eliminar la falta de
sgotamiento por temperatura y ademdas por ser de mds ficil control la

de 90°C. ya que en si €l bafo se encuentra a la cbullicién, adopté esta
temperatura para las experiencias siguientes:
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EXPERIENCIA No. 4.
UN SOLO BANO (SIN SULFATO)
Temperatura Cte. (90°C.)

g T/ EMPO (woras)
& 25
Sy
S
xR zo7
< Lana,l
/.5/ |
NN
= /o0
E o VISCOga—l,
S —
S
<o Yz / 1Y Z EE AN

Por lo tanto desde ¢l punto de vista del agotamiento del coloran-
te, serd preferible tomar un tiempo, el cual entre mas largo scria mejor,
pero esto no es recomendable, pucsto que no scria costeable, y ademds
la igualacién cntre la Lana y la Viscosa scria dificil, ya que mientras la
Lana toma el colorante de una mancra rapida, la Viscosa lo hace muy
lentamente. En tal caso para obtener una igualacién mds correcta se
necesitaria Trabajar en un Tiempo corto alrededor de media hora, pero
con esto sc desperdiciaria mucho colorante, ya que casi todo el colo-
rante quedaria cn ¢l bafio de tintura.

Por ésta causa, en la Experiencia siguiente adopté un tiempo me-
dio de una y media Hora, con lo cual sc toma una absorcién media de
la Lana y asi mismo en la Viscosa.
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EXPERIENCIA No. 5.

UN SOLO BANO CON SULFATO DE SODIO.
Tep. Cte. (90° C.) Ticmpo medio (1 1/2 hrs.).

1.50 f

1/
7

(2} LANMA

&

N
i
|
|
!

-~
)
S
N

Vislcasal~,

) LANA 2

’

o0/

i
/
azs/ VA
. 7 3oy Sos  Sor 634
ANTIPAD DE Na, SO, ()

C

COLORANTE. ABSORVIDO

En la curva (1) perteneciente a la lana, ¢l sulfato de sodio fué
afiadido desde el principio de la tintura.

La curva (2) pertencce a la Lana, en la cual el sulfato de sodio
fué anadido despuds de 75 minutos del principio del tenido.

En la curva (1) se ve que la Lana absorve poco colorante al ir au-
mentando la cantidad de Sulfato de Sodio. Un cambio brusco de ab-
sorcién de colorante por parte de la Lana se observa en la curva (2) ya
que con poca cantidad de Sulfato de Sodio, sube rapidamente y al lle-
gar al 159 sc inhibe casi por completo y permanece casi igual en cuan-
to absorcion. En cambio la Viscosa sube constantementecon el aumen-
to de Sulfato sobre todo al principio, siendo menor €l aumento cuan-
do llega a un 30% de concentracién ¢l Sulfato de Sodio.

5] —



TINTURA EN DOS BANOS

Tomando cn cuenta las grificas relativas para un sélo bafio expues-
ta anteriormente, veremos las condiciones propicias de trabajo para es-
tc método y consccucntemente derivarcmos algunas ventajas y desven-
tajas de cada uno.

Para cstas cxperiencias se tomaron dos colorantes, uno de cllos
especial para Lana y otro para la Viscosa.

Primeramente se tifié la Lana con su colorante propio o sea un
colorantc al acido y después se tind la viscosa con un colorante di-
recto.

Las condiciones de tefiido fueron las siguientes, tomando en
cucitta:

lo.—I.a absorcidén dcl colorante dcido por partc de la Lana es di-

rectamente proporcional a la tempceratura, siendo la mas al-
ta, cuando se encuentra a la ebullicion (grifica antes vista).

20.—La absorcién del colorante dcido por parte de la Lana es di-

rectamente proporcional a la cantidad de agentc agotante
(4cido). Por lo tanto mientras mas dcido lleve serd mayor la
cantidad de colorante absorvido. Sinembargo, dado que la
Lana se encuentra cn mezcla con Viscosa, scria pcligroso aiia-
dir mucho 4cido, con el fin de agotar ¢l colorante en la La-
na, pucs sc Hegaria a perjudicar la Viscosa, atin en el caso de
ser acido acético. De todas manecras cs conveniente necutrali-
zar cl acido que quede, después de teiiida la Lana, con amo-
niaco cn sclucién.

3o0.—La absorcidon del colorante dcido en la Lana es directamente

proporcional al tiecmpo de tenido. Scgiin cxperiencias reali-
zadas, basta 1 1/2 hrs. gencralmente para agotar de una ma-
nera satisfactoria porcentajes menores de 67¢, bastando 1/2
hora mas para porcentajes mayores. Hago notar que ésto es
en caso general, pues hay casos particulares, en que la natu-
raleza del colorante impide que se tenga un buen agotamien-
to atin cn tiempo largo.

El teniido ulterior o sea cl que sc efectiia en le 2do. baiio, corres-
ponde a las otras fibras o fibra, que cn este caso es la Viscosa.
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El tciiido se hace, tomando cn cuenta los siguientes puntos (gria-

ficas vistas para un solo bano):

lo.—La adicién de un clectrolito tal como ¢l Sulfato de Sodio o
Cloruro de Sodio, cs necesaria, dado que, en un bafio neutro
la absorcidén del colorante ¢s muy escasa v que en colorantes
de poder de humectacidm de 1.5 cm., alcanza en una hora el

0.5%.

Ahora que cuando hay adicidén de clectrolito, la absorcién
del colorante es directamente proporcional a la cantidad de

.
agucel.

20.—La absorcién del colorante por parte de la Viscosa ¢s dirce-
tamente proporcional a la temperatura.

30.—La absorcién del colorante en la Viscosa, es directamente
proporcional al tiempo, por lo tanto, ¢l colorante se fijard
mas en la Viscosa cuanto mds tiempo se mantenga en ¢l baiio

de tintura.

CONCLUSIONES

De los anteriores datos se puede deducir que por regla general el
procedimiento a un sélo bafio ecs el de uso mias extendido, ya que sus
ventajas son mas practicas, que las de dos baiios.

uno.

UN SOLO BANO
VENTATAS

Se ahorra ticmpo en el tefi-
do. Consccuentemente habrd me-

nos gastos por mano de obra,
cte.

DESVENTATJAS

No Agota el colorante.
T.os colores son menos sélidos.

aré a continuacién las principales vetajas csventajas de cada
D t las t cipal tajas y d taj le cada

A DOS BANOS
VENTAJAS

Se puede agotar el colorante.
Los colores son mas sélidos.

DESVENTATAS

Se pierde tiempo en el cambio
de un bafio a otro. Por lo tanto
se aumentan los gastos por con-
cepto de mano de obra, calen-
tamiento, agua, etc.



METODOS DE TINTURA

De las experiencias rcalizadas v expucstas anteriormente, daré a
continuacién, procedimientos para scguir una marcha correcta en la tin-
tura de Lana cn mezcla con ctras fibras.

LANA Y VISCOSA

La tintura de Scda Viscosa y =ana es muy similar a la de Algodén
y Lana. Igual que co casi todos los demads gdéneros constituidos de fi-
bras mezcladas. ¢l desengomado juega un palpel principal.

La cantidad de jabén (alcohol sulfonado de grasa) variara scgun el
criterio dcl operador, gencralmente basta 1 gr/lit. v a veces sc le ana-

de Sosa calcinada.
TINTURA EN UN SOILO BANO

Los tejidos mixtos de Lana y Seda Viscosa se efectdian enn un sélo
baifio.
e preferencia se introduce ¢l género a temperatura media, ele-
vindose poco a poco hasta la ebullicion, eso tiene por objcto Ia posibi-
lidad de un manchado, ya quc atn cn bano ncutro hay peligro de que
esto suceda. La lana durante el aumento progresivo de la temperatura
hacia la cbullicién va incrementando la toma del colorante, siendo a
la temperatura de cbullicién cuando tience su mdxima capacidad adqui-
sitiva. Ahora bien, una vez que haya llegado a la ebullicién y continua-
cda cn csta por cierto tiecmpo lo suficicntemente largo para que cubra
Ia Lana, sc le anadird pequenias porciones de clectrolito, sulfato de so-
dio o cloruro dc sodio, csto dependiendo de la economia de cada fi-
brica, dado quc sus propiedades como clectrolitos son amuy parccidas
para agotar los barios.

En cstec método como en muchos otros, se nccesita estar al pen-
dicnte, de la manera como monta cn colorantes en la fibra, pues un
montado ripido necesitard menos tiecmpo a temperatura inferior a la
ebullicién en la fibra de Viscosa.

Por otro lado, un montado cscaso en Ia Lana, requerira un ma-
yvor tiempo a la temperatura de cbullicién y la ausencia de sulfato de
sodio, dado quc este obra como agente rctardante en la Lana.
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Cuando haya diferencias de matiz cnire la Lana y la Viscosa, se
puede matizar la Lana con colorantes dcidos, que la tinan en baifio
ncutro.

Nluchas veces debido a la prolongada cbullicion, Ia tcla o fibra
qucda muy dspera al tacto, por cste hecho se procede a darle un bafio
con alcohol sulfonado de grasa, que en cstc caso obra como suavizan-
te y al mismo tiempo quita las posibles pcliculas de colorantes quc se
hayan sobrepucsto a la fibra.

507, Lana
5077, Viscosa

PROCEDIMIENTO DE TINTURA CON PRODUCTOS
SULFONADOS

Hay cicrtos productos sulfonados, los cuales tienen la particulari-
dad dec proteger a la lana de una posible sobretintura. IDicha proteccion
consiste en la formacion de una laca o pclicula que impide la fijaciéon
de colorante por partc de la Lana. Asi pucs, sc tific Ia Lana con colo-
rantes dcidos y sc protege con ¢l producto sulfonado, después se pro-
cede a un ncutralizado con amoniaco, posteriormente se vuclve a la-
var para quitar €l exceso de alcali pucsto en ¢l necutralizado. Una vez
teriida la Lana sc procede a tenir la Viscosa con colorantes directos
apropiados. Este método se presta para obtener Efcctos a Dos Colores.
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TEJIDOS MIXTOS DE SEDA-LANA

IDada su poca imiportancia cn la prictica, me concretaré a decir
que su tenido es muy parccido a que si se tratare de lana pura, dado
que las dos fibras ticnen propiedades andlogas en lo que se refiere a
tintura.

TEJIDOS MIXTOS DE LANA Y ACETIL-CELULOSA

Se tifien con los colorantes sustantivos que tifian la lana y que
reserven o nd la scda al acetato, segiin se deseé.

El método es parecido al descrito para viscosa y lana.

Lo mas importante en este caso es ¢l control que debe de tomar-
se en la tempceratura, la cual no debe pasar de 80-85° C, con el fin de
evitar la hidrélisis del acctato.
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CAPITULO VI

CONCLUSIONES

Mi propésito al hacer este breve estudio sobre la Lana en mezcla
es contribuir con mi humilde grano dec arena al problema que existe,
hoy dia, en lo relativo a la variedad de telas que hay que manufactu-
rar, dadas las cxigencias modernas.

La presente no es sino simplemente una pequeiia avanzada en la
batalla que se estd presentando y que seguramente scguird presentan-
dosec en el tefiido de telas a base de fibras mixtas de lana.

La mezcla de lana en la practica, presenta un aspecto interesante,
dada a sus maltiples variedadces, lo que hace un tanto cuanto compli-
cada su tintura.

Clicrtos articulos modcernos v de gran uso cn estos dias, requieren
laboriosidad en su tenido, cito el caso, en el cual se necesita tenir una
tela o un género manufacturado a basc de tres fibras: Lana, Algoddén o
Viscosa y Acctil-Celulosa; €] caso mas sencillo relitivarmnente consistira
en tefiir la lana v el algodén de un solo color v dejar 1a Acetil-Celulosa
blanca; esto, como digo, cs scncillo si se toman los colorantes apropia-
dos para la lana, algoddn o viscosa y que rescrven el acetato lo mais pu-
ro posible. El caso se vd complicando al tener que teiiir la lana de un
color, la viscosa o algoddédn de otro. El mas dificil de todos es cuando
la lana va de un color, el algoddén o viscosa de otro y ¢l acetato todavia
de otro color. Se simplifica muchas veces ¢l caso, tinendo primero la
lana cn un bano y despuds las otras dos fibras en otro y siguiecndo un
método apropiado, pudiéndose tomar cualquiera de los que mencioné
en capitulos anteriores, pero muchas veces, no es posible esto en la
prictica, pues las fibricas no les convienc hacerlo por este procedimien-
to de dos barios; luecgo habri que hacerlo en uno solo, y es aqui cuan-
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do surgen los problemas. El problema en si radica en los difcrentes to-
nos que sc descen y por consiguiente en los colorantes, vy cuando éstos
estan prescntes en cantidad, habrd mayores posibilidades de llevarse a
cabo la tintura descada, pero cuando son e¢scasos, ¢l problema es casi
imposible de resolverse. Ahora que cuando se desea manufacturar una
tela con cstas tres fibras, y se pucde teiiir por separado cada fibra para
despuds llevarlas a los telares y manufacturar la tela, es lo mas recomen-
dable v 1o menos complicado..

Asi pues, la tintura sobre media lana, tiene
lante v los estudios espccmhzados que se hagan
de gran interés.

mucho campo por de-
de ella, serdn siempre

— 80—




BIBLIOGRAFIA

1.—MatTEws J. MEeRRIT. —"Textile Fibers”.—~John Wiley & Sons.—N. Y.—
5a. Edicion, 1948,

2.—SANcHEzZ M. RIQUELME.—“Quimica de las Materias Colorantes Natura-
les y Artificiales”.—Manuel Marin, Editor.—Madrid, 1948.

3.—~""Manual para la tintura de la Seda, Sedas Artificiales y de sus tejidos mix-
tos con ofras fibras”.—~1. G. Farbenindustrie A. G., 193‘1.

4.—""Manual para la Tmtorcrza de Lana. Pelos, Crmes y mezcla de Lana con
otras Fibras™.-~1. G. Farbenindustrie, A. G.,

S—SCHMIDT H.—"Apuntes sobre Colorantes”.—~Sociedad Cxenhfxca E. N.
C. ,U. ¥, A. M., 1948,

6.— " ‘Manual de Lana’.—General Dyestuff Co. N. Y., 1948.

7.—**Catalogo de Colorantes Directos”.—General Dyestuff Co. N. Y., 1948.



	Portada
	Índice
	Capítulo I . Antecedentes
	Capítulo II. Nociones Generales sobre las Principales Fibras Textiles que se Mezclan con Lana
	Capítulo III. Mezclas Posibles de Lana y Otras Fibras
	Capítulo IV. Colorantes para Fibras Mixtas de Lana Clasificación de los Colorantes según sus Propiedades Tintoreras
	Capítulo V. Métodos Prácticos de Tintura de Fibras Mixtas de Lana
	Capítulo VI. Conclusiones
	Bibliografía



