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GE.lllER ALIDADES º 

ESTAllP.ru.-v º 
E1 ~stampado tiene por oojeto comunicar a los géneroe -

una coloración localizada. mediante la aplicación de 1os c~ 
lorantes con auxilio de moldes o de cilindros especiales. 
HISTORIA. 

El uso de las materias colorantes data de tiempos muy 
antiguos. y desde las épocas mas remotas se conoce el arte­
de estampar. o mejor dicho, de la aplicaci6n de dibujos co­
l.orados' sobre las telas destinadas a vestidos o adornos de­
habi taci6n0 obtenidos en un principio por medios toscos, -­
mas aproximados a la pintura que ai estampado propiW11ente 
dicho. 

Parece ser que, de las muestras de verdaderos estampa -
dos, los mas antiguos que se conocen son originarios de 1a­
India0 Egipto y Persia, especialmente del primero de.· estos­
paisea 0 'de ani la denominaci6n de indianas a cierta clase -
de tejidos que se estampan en la actualidad. 

~n realidad, el cominzo del desarrollo del. estampado en 
Europa no se inició sino hasta rines del siglo XVI y princ~ 

píos del XVII, en que le introdujeron los Ho1andeses basán­
dose es me~odos copiados a los Indos; después se extendió a 
Inglaterra, Alemania, Francia y Suiza. Para las decoracio -
nes locales se empleaban muestras en alto relieve. pero en­
l'/70 se erec~u6 el primer ensayo de estampar con mol.des gr!!_ 

bados en bajo relieve, con le que se di6 un gran impulso a­
este arte; la primera máquina estampadora se montó en 1803-
por Oberkampf; mas tarde, con el descubrimiento de l.os co1~ 
rantes artiriciales derivados del alquitrán, y con el sim-­
pliricado y perreccionamiento de los métodos ae trabajar -­
con el transcurso de los años. se na alcanzado un al.to gra­
do en su desenvolvimiento, nasta llegar a la gran industria 
que es en nuestros dias, muy importante en la economía de -
1cs paises. 



2 

OPERACIONES PRELIML.~ARES AL ES~AMPADO DE 
LOS GE~EROS DE ALl.:ZODONo 

A ri.n de ootener :'..os mejores ::::-esu1"tac1.os en e]. estampad.o• 
es necesar:i.o mantener las te:..as por estampar en u.n estado -
completo de l.i..mpi.eza 0 tersura. y gran absorbenciaº 

Por 1.o ta.r~:c:o es n.ecesar:i.c ., antes de hablar del. estampa­
do 0 d.e nacer u:;::ia descripción,, muy condensad.a, de las diver­
sas operaciones -canc;o de naturaleza :t':i'..si.ca, como de :índole­
esencia:li:::ente quím:i.ca,, que se siguen para lograr estos ere.Q_ 
tos u 

CFcAMJJSCADO º 

~l propós~tc de es-ca opera.ci6n es eliminar" por combus­
-ción, las ±ibras c.or-cas o vellos de algodón que sobresaJ.en­
d.e las telas en crudo que provienen del Departamento de Te-
j:ldos; 
JLard, 

después de esto 0 1.a tela pasa por la caja de un rou­
que con~iene a.gua para extinguir toda chispa que pu -

di.ese ex:i.sti:ro 
DESE.NLTOMADOo 

Mediante esta operación se eliminan las substancias que 
se adicionan a la r:i.bras de algodón durante su proceso de -
tejído 0 especialmente del apresto que se aplica a los h:ilcs 
de J.a u.rd.:i.mbre" a. :r":i.n de que ad.quieran la rigidez necesaria 
para poder rea.liza."::' e:L ti.saje• este apresto consiste funda­
mentalmente en almid6n de varias clases adicionado de otras 
substancias tales como gomas. sales minerales, etcº 

El procedímiento para conseguir dicha eliminación con-­
siste en el empleo de enzimas o fermentos solubles, substaB 
cias que originan, por hidrólisis, la transformación de los 
polisacáridos en glucosas solubles; o por la acción idénti­
ca que tienen las soluciones diluidas de ácidos mineraJ.es -
sobre los hidratos de carbono; de esta manera los productos 
de desdoblamiento. que consisten en dextrina y g1ucosa sol.!a 
bles en agua, pueden ser fácilmente eliminados de J.a teJ.a -
por un lavado posteriorº 
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Estos agentes ae aplican generalmente en la caja ex 
ti.nguido:ra. del. :t·oul.ard de la chamuscadora. • las telas se im­
pregnan con la solución de enzima o del ácido y se dejan en 
reposo a.urante varias horas,, despues la tela debe ser lava­
da per:t'ectamente" quec1a.ncto lis tél para. la operac:i.ón siguien­
te u 

DESCRUDADCº 
Por medio de esta operac~ón se erectda la eliminaci6n -

de las grasas 0 ceras e impurezas del. algod6nº Esto se logra 
hi.rviendo el mater:!.a::;. bajo presi.6n en una solución cáustica 0 

que produce ia saponi~icacicn de l.as grasas naturales de la 
f:!\.bra .. , convirtiéndo:Las en je.Dones solubl.es que se eliminan­
después por l.u?adc º La concen.tración de las lejías al.cal.i-­
nas oscil.a entro c~ertoe i~mites y depende de la construc-­
ci6n del. ap<;1.rato, la el.ase de fo;énero tratado y del. erecto -
de deecrudo que eo deseeº 

En ::t.a i.ndustri.a pesada, se emplean para erectuar el. de.!! 
crudado cl.l.as o calderas que -;:;raba.jan por l.o regular a pre­
ai.6n de dos e tres atm6s:t·eras ¡ el t:::..empo del. descrudado pu~ 
de var:i.az- entre dos y doce ncras, dependiendo de la cal.idad 
de la ~e1a etc. Estas ellas pueden ser de dos t1pos. hori--
zen.tal.es y vert:i.cales las primeras pueden cerrarse median-
te u.na pesada puerta. cte ni erro" ::.os géneros se colocan en -
vagonetas ae hierro que se adaptan a la rorma de las pare-­
des de l.a ol.la y que v en número de 2 a 3 se introducen co-­
rriendo soore rielesº Estas vagonetas están provistas de un 
doble :r·ondo per:r'orado y de un encnu:r·e en el. rondo verdadero• 
por el. cual se ponen en comunicación con la tubería de le-­
JÍa que se encuentra d.eoajo de l.a ol.laº Be cal.ienta J.a sol.~ 
ción al.cal.ina valiéndose de un calentador especial. situado­
exteriormente de J.a ol.l.a. 0 y mediante bomoas centrí:r·ugas se­
obtiene l.a. círcul.ac:i.6n del baño descrudante 0 que cae en fo~ 
ma de l.l.uvia soore el género 0 pasa a través de él. 0 escurre­
por el. rondo y vuelve a seguir el mismo procesoº 

En las ol.1.as verticales el género está. apilado directa-



mente en la olla< la solucion descruaante pasa a través de­
l.a tela en forma descendente~ J~l calenc:amiento es igual que 
el de las ollas horizontales" 

una vez descruc..a,ia la tela se lava y se blanquea." 

Las f:Loras del algodón contienen mai:;eria.s colorani:;es -­
en muy pequeña cantídad 9 :i.as cuales son insoluoles en agua, 
pero que por la acc:i.6n de agentes oxidani.es se i.ransrorman­
en proc..uctos incoloros y solublesº 

Ucmo fuentes productoras deí oxígeno necesario para la­
práct::...ca del blanqueaao de las telas se emplean soluciones­
de per·cx:i.d.os,, a.e n::..a.rcger..o es el. mas común,, de sodio,, perb.2. 
ra1'o de scd.:i.o" etc" > e se emplean compues-cos el.orados, i;a.--

2.es come los hi.pcc:_cr:i.tos de calc:!...o o cte sodio,, como se em­
pl.ean en R:l..o Bl.e.n.cc•., 

una vez lavacias las tel.as,. se sacan de la olla y poste­
riormence se impregnan con una solución de nipoclorii.o de -
sodic ,. otn.;eJQ:!..C:.o al tra-.;;ar el hipoc:l.or±. to cte calcio con car­
bon.a<;c• <ie soct..:i.o a_e a.cuera.o con J_a siguien...,., reacción: 

Ca.OCJ;..2 ·~ Na.2 oo3 ------7- NaOGl. + Na.CJ.. + Ca.C0.3 

1.&. soluc:l..cn que contiene los dos :r>:r:-i.meros se decanta, y una 
vez titulada y d:i.luida es la que se empl.ea para el Dlanque~ 
do 0 depenaiendo su. concen~ración del grueso de la tela a -­
blanquear y ael tiempo de Dlanqueo" 

Para determinar el contenido de cloro se nace una tii:;u­
J.aci6.n.0 empleana.o u.na solución d.e i.iosul±ato de soá.io déci­
mo normai. la cual se agrega a la solución que contiene la­
muestra a la que previamente se le na añactiá.o yoduro el.e po­
tasio y HCl., con el rin a.e que el cloro ponga en liber-.;;ad ~ 
un equivalente en yoa.0 0 el que es titulado por el Na2 s 2 o3 º­

Como :indicador se emplea una. solución a.e almidón º 

Después cte la. impregnación se someten l.as telas al. i.ra­
tamien-.;;o de anticl.oro • eu el caso nuesi:>ro se emplea H2 so4 -
el cual a1. ser aa.icionaa.o provoca la rormación de ácido hi-
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pocJLoroso y a.e su2.ra1;0 e.e soa.ia: 

2 NaOCJ.. + H 2 so4 -------·> 2 HOCl. + Na2 so4 
en tcdo.s .:.c;s e: ases~· est:e. áci.d..o ZU..po<.;loroso :r·ormaa.o no es u.u. 

proa.u.e.. .•Jo es ..-a.r:.>le .: mea:.1L<HJtt<Z. ~,:rua ráp:ida descorv,posici.6.:ai. según­
la reacci.ón: 

2 HOCl --------~ 2 HCl + o 2 
prcduce oxígeno naciente" :icarreando la oxidación y una CO!!!: 

pleta destrucc:ión 'le la mater:La colorante que contienen las 
fibras de algodón. 

La acc:í.ón blan~1ueado:ra del hipoclorito de sodio es par~ 
ci.da a la del h:Lpoclorito de c.ilcio, !';>-U ~~;· •. ~.:e.e es mas elev~ 
do\) pero ~:i.ece l.a i:rentaja sobre este Último de no dar sales 

insolubles. Cuando se blan,1uea con hipoclorito de calcio es 
preferible el emplee del aci.do clorhídrico al del sulfúrico. 
y& .JU~ el Ca.G:.2 :fcrmado es soluble.., mientras que el sulfato 

de calc~c lo es peco; si usamos NaOCl es indiferente usar 
uno u otro ácidos, por ser solubles tanto el ~loruro como -
el sulfate de sodio. 

MERCERIZADO. 

E]. objeto de este proceso es comun:i.car a l.as fibras de­

al.godón un aumento eL su. rA~~stenc~a 0 un elevado brillo ~e~ 
m.anente y un aumento on el poder de absorción por los colo­

rantesº 
S:i. eii merce:;:oiza.do debe ser considerado como un fenómeno 

físico o químico,, es cuestión que no está completamente re­
suelta; respecto a este punto hay muchas cPinionos, mien--­

tras algunos autores lo ven desde el punto de vista f~eioo. 
ctrc~ lo han tratado desde el punto de vista químicoº 

Se saturan las 'Gelas completamente con una solución ºº!!: 
centrada de sosa caústica" y se estiran en ramds ~ensoras -
hasta ,:iue alcancen su ancho normal; en estas mismas condi -
ciones se efectúa el lavado, rociando con agua por medio de 
tubos perforados; después las telas son lavadas completame!!: 

te 0 se neutralizan con ácido, se lavan nuevamente y se lle-
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van. a sacar., 

E.., obv.i.a> q'~ª tedas estas operaciones son muy importan-­
tes" y de el.l.as depende, en gran parte 0 l.a perfección del. -
acabado de l.as tel.~s pues si. por ejempl.o no se chamu~caran 
bien éstas, al. efectuarse l.a estampación aparecerían peque­
ñas moti. tas coloreadas cie un tono mas intenso que el. resto­
de la superficie estampada; y si se obtiene un desengomado­
defectuoso en las telas, cualquier residuo de productos in­
sol.ubl.es en las mismas impediría l.a fijación del. col.orante, 
dando por resul.tado manchas en el. género estampado; como -­
ástos podrían ci. tarse ot;ros defectos en el. acabadoº 
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DIVERSAS C.LAS~o u~ ESTAMPADOS. 

Se~ú.n la. el.ase y el destino del mate.c-ial se pueden es--
tam.par: 

a)º- Hilad.os e;ruesos ( algodón, lana de peine ) º 

b) .. - Hilad.os en cuerda ( estampado Chiné ) º 

e) .. - Hila.dos en urc.liinbre ( medi.ci.nte rodillos ) y 
d)"- Tejid.os de las más diversas fibras ta.les como:-

algod6n, lino, yute, lana, seda, 
Las telas pueden ser decoradas de manera 

tros modos que por esturnpación, por ejemplo: 

etc o 

local. de 
el batik, 

o---
que-

es una decoraci6n polícroma originaria de la Indonesia; o-­
tro ejemplo lo es la decoración con brochas ele aire emplea,E: 
do colorantes o pigmentos, usando padrones, lográndose efe~ 
tos que ne se pueden obtener por el estampadoº 

En la decoraci.ón por est·.illlpJ.do propiamente dicho• se s.!_ 
guen los proéedimientos de est·c1.mpación a mano y estampación 
mecánica.. Los mol.des que se emplean en estampación a mano -
tienen la muestra que se ha de estampar en al.to relieve, en 
cambio en el esta.mpaclo con cilindros la muestra está graba­
da en bajo relieve .. 

Para estampar a mano hay dos procedimientos principales: 
el estampado con bloques de madera y el estampado a la lyo­

nesa" 
ESTAMPADOS CON BLOQUES DE MADERAº 

El EHGtampado a. mano por medio de bloques graba.dos en a.!_ 
to relieve es un método muy antiguo para decorar las telasp 
la muest;ra. está. grabada en un bloque de madera dura, la te­
la que se ·..iuiere estW11.par se extiende bien lisa sobre la m.§!. 
sa de ·estampación cuya superficie está cubierta. por-un-paño. 
Se carga de color el molde mediante un paño empa~ado del -­
mismo, se coloca sobre la tela y comprime sobre la misma, -
ya sea golpe<ilidose con un mazo de madera o con la mano mis­
ma. 

AlFZ;Unos de los efectos mas atractivos se producen por -
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este sistema de este.mpado 0 que produce un resultado muy ar­
tístico0 suma.mente caro, que hace que esté reservado para -
artículos de J.os mas :f':inoa" de al.ta moda, de producci6n muy 
reduc~da y precio muy alto. 

~STAMPADO A LA LYONESA. 

El. estampado a mano por 111.edio de tami.z" o estampado a -
la l.yonesa. 0 se e:fect\5.a sobre mesas especialmente construí-­
das para este fin, ~ue pueden tener de 25 a 90 metros de -­
largo; pueden construírse de diversos materiales, la parte­
superior, debe estar perfect•.llllente nivelada y libre de irr~ 
gul!ll'idades; las mesas están provistas generalmente de ser­
pentines para vapor ( tubos en forma de espiral ), de con-­
duetos pa.ra aire caliente o d.e otros aditamentos para secar 
1.·1s telas estampadas mientrel.s se encuentran sobre la mesao 
A un lado de la mesa hay un riel que tiene a intervalos re­
gul9.res una clavija para colocar o asegurar el tamiz o mol­
de del di.bu.jo que se v-a a estampar; este riel sirve como -­
guía y permite repetir el dibujo a lo largo de la telaº Los 
tamices son Qe seda natural o de metal. y van fijos en baet~ 
dores que t:!..enen J..a. f·orma y el tamaño e.propi.ad.os. El. tamiz­
ae p.:i:a:ta o cub:z-e (';On substancias adecuadas en aquel.l.os l.u~ 
rea que no van a se:::· estu.mpad.os sobre l.a. tela. y .o:o t;iene -
a.si. lo que se podría l.l.e.mar un mol.:ie • .La prepart.l.ci6n del. d~ 
bujo sobre loa tamices puede hacerse por varioa métodos, 
sien.do el. :f·otográ.fi.co uno d.e l.oa más popul.a.ri:lladoa. 

EJ.. bastidor del ta.miz se col.oca sobre la tal.a que va a­
estamparse y la pasta de estampe se hace penetrar a través­
de las porciones abiertas del tamiz o partea no pintadas, -
esta operuci6n se ~fectúa. por medio de varios pases de l.a-­
pasta con ayuda d~. una pal.eta que puede ser de caucho o de­
madera. Ea necesario tener un tamiz o mol.de para cada col.or 
en ~articular y arreglado de tal manera ~ue el conjunto de­
varios tamices para los distintos col.orea formen exacta.a.en­
te el dibujo final. que se desea. 
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MAQUINAS ~s·rAM.PADOH.AS CON CILINDROS o 

Ee-r¡;as m.áquina.s t) po:: ::3u =end=.mi.ento\:l son l.us mas favora­

bl.ea a :La eccnoa:!'.:a dt> .a :Lndustr:ia. de). e.sta.mpado· º 
L·as pa.::·tcs pr:...nci.p2.2..es ¿e qt1..z..e constan. son : el arraa..zónsi 

el. c.i.l.i.nd.ro presc:=· y los ci.lindr·os est,cll'.llpadores" 

.PabJ.o He:rm.o..P-"1. "'-ll su. libre 'l'ecr..o::..ogía Química de los Te~ 
ti.les v deGCri.be Q l f'U :'l.C-i.OilG.IllÍ.Ofit C d_Q estas maqUÍ.Il8.S de la -
sigui.en.te manera; 

"El. c:i.l.ind.Io preso:::- está revesti.d.c por Uil'-'- llanta algo­
má.s gruesa en e::. centro ,iue en los bordesº ~u lu.s máquinas­
de un solo colc:c eJ_ cJ_lind.ro pesar acostumbra ser macizo~ 
mien.-cr-a.s ~lü.e e1:t 2...a::::; cie 7 J,_:r:-:.::..os colores ~u. s:...empre h.ueco y -­

pu~ede subi.:r·E:1e. o bajarse a vc.lu;'ltadº 

En lLas estump . .tdo:::'o..t:"~ r._e l.ln col o::- ti los ci.linclr·os para es­

tamnar estd.n ~-,:i.tue.dcs dehd.;j o del cilindro pre sor• mientras­
que en l...:...s de v~:ir.ivs coJ ores s- los cilindros se enc~t.an.-:;;ran 

d::!..spt.:.estcs concent:.:"":..·:::u..'llente al::::·odedor de cl:Lcho presoro 
.Los cil:i.nd.ros estamp.;.dores generalmente son de cobre y­

están montudos en ejes lige::4'amente cOnicos :il los cuales se -

apoyan. en cojinetes especi.~1.es de la máqui.na estampadora y­
son a.cci.ona.dos por engranajes" 

A cada c:i.lindro cor:respond.e un.a canoa en la que se en-­
cuentra el co.lorante 0 estas cc1.nou.s 1.levan en ambos la.dos e~ 
jinetes pa=a ~es ejes de los rodi.llos de alimentación o tiB 
ta.dores 0 éstes sen de madera y generalmente van recubíertol!I 
de fieltro. o tienen cerdas como los cepillos, pueden girar 
en el. mismo sentido o en sentido contrarío al del cilindro­
esta.mpador merced a un ~isposi.tivo de engranajes, al girar­
estos rodil.1.os ti.ntadores toman el colorante de la canoa y­
l.o ceden a 1.os cil!.ndros estampadoresº 

El coloranto sólo debe i.mpregnar 1.as partes en bajo re­
lieve grabadas en los cilindros, por io que es necesario e­
limin~rlo de los lugares l~sos de los mismo~. ~sto se 1ogra­
medíante una lámina de acero delgada aplicada fuertemente -



contra cada ci.l:Lndr.:>" esta lfun:i.na rec:iLbe e.l. nombre de cuch~ 
l.:!La.-:, "l,s.. c·t.:..u:. 1 mercecl ;_~.un di.spositi.v·c espec.ialc; se mueve en 

Va:i..vé:n, le. cuch:il.la está. cpri.mi,:ia centra los cilindros por­

medi.o de pesas o de palancas. 
;_."':_c¡r.;::, J~.~-... se é1_.i.~c c__:::.:-;~.:Js ~ les ci.1_in:ircs est:.imp:-1dores son -

movi..=ics med.i.anl:e ~..:.nu-.. ~u.edL.t. Ue11~ad...:.::.., el ci.li..n.dro presor toma. 

su mov:i..em::._ento de rotación cie los cilindros estampadores y• 

por 1..o -t;a..:.:..'1..t:::, rlo necesi.te.. impulse especi..al" 

lJetriis de la armH.zón b.ay brazos destinad.os a '-idmi tir 

los rollos del g~nero. 

La máq_uina. de estumpa=- está en estrecha. unión con una -
secad.era en la. 4_':.2.e el e.olor- est<.OJ.mpado es rápidamente secado 

con a.i.re e plc;.cds cd.l ::.;sntes para ev.1.. t;e.r ,,ue el género se -­

manche~· ql.:..e el e clo::" se ccrrc .. 11 etc~~ l~-J. tela .. estampada a.va!! 
za e.o;:. S'--'- ca.c:,a. postE>rio::::· apoyada sobre una placa secadora 

in.cli.nad.a. 2..nrn.edj_dtamente a~Té..l..Za hac::...a un uspa de madera y 

de és.tu. J?B~se~ :a. va.r.i ... as placas secado::."'c..;:¡,s hor:Lzontal.es º 

E::.::. e:. extreme pos"ver::...or de la secadcr·a el. género des--­
ci.ende, pas2. pe:;:- un s.i.l'>tei:r.a de rodillos y aspas dispuestos­

en espira::. y llega por último, a un rod:'..llo que la obliga a 

retroceder h2.c:...e. el c:L-tado sistema,, como qu.e después de pa­

sar _por este ú~ tiruc rcd:i.l.lo la telu se apoya por primera -­

vez sc;bre los c:i.lind:ros por su ca:::a estampada, es necesario 

que J_a te::.éi esté lo su:ficie~temente seca paro. que no se va­

ya a m.:;.ncha.r º 

Además de l~ teia estd!llpada, en la secadora se secan a­

demás J.as dos telas sin f:in que acompa.fian al género en su -

movimientoº 
~ara dar al género estampado una base elástica. el ci-­

lin:iro presar está revestido por un tejido cuya urdimbre es 

de ramio o de lino y cuya trama es de lana frecuentemente -

impregnada de caucho, a este tej:ido se le ll.ama "l.a-pin". 

Para reforzar la elasticidad y regularizar ei transpor­

te del género, se utiliza un paño sin fin formado por varias 

capa.s de tejido recubierto de caucho 0 este "pafio" protector 



rodea al preecT y pasa, upcyu~o scbre var~os ro~~llos, por­

debajo ele le .. !-'llaca supcric::."' de d.es ... ::.cuci.6:rl y n.uev:.nnente re-­

trccede hac..i.a el c:ili:id .. :co l-'lresor _, 

Si..mu::...ta--=.E~2.Il:.e:::J.te ci.r-:.ulG. rJ..l:::'GC""edc~ 1..i.r::l pre-ser, ;y~ por· enc.i._ 

ma d.el l)<..7.iJ_·2· rr.er:."-~i.c-D~1d.c ot;i:--c teJiclo (le y-tLt;;E o de algodón al­

'--1.lle se c:o.::::~c(:e cc=:o. el nombre d(:: '"c.:-un.:...sa.•" ~) est8.. tela si.n fín­

recoge e2. cole.:::- concp:;::';_rn.j_d.c sn ambcs bord_es de la pieza y C.2_ 

rr-e luego c. ttr·avés de la pa.:!:~te ax~te:r.'iO}.. .... éie J_a secaclora para 

retroced.E::' .; ·:ra. seca. haci.e. 2..a est;a..mpa.dcx"a. e para ser subst;h 

tuida pe= otr¿~ 1::.l.1e.ve.. ''.:::..arci..séi ''., 

EJ_ gJ-:a·r.t-iC.·::r d..e .l.cs <~:'.1 .• li~dros es siempre mii.s ancho qu.e el. 

géne=-c qu:..e se l-::.o. d.e es tamp::..Lr 'I u.si'.. es ·.1'.l.G s:L:2 la e ooperac1ón. 

d.e est2 .. t-:81a. :._.:~t8=r:ne:U.: ... a.., s ....... p.si.ñ~- s:.r.. :f:.ri exteriO::'' ser:l:a es­

tampad.o y ens:_~ci.ado en~ los bordes·~ Por ccns:¡_suiente., estas­

telas sen inC..::Lspensables, .)r ele ti.empc. e:n. t;i..empc. CLeben la.va~ 

se~' sec.;.arse y~ mor1te..x-st- cie ::oue"\.'"'C º 

Los c.j.J..i=:.c~2'·cs r:=rc.ctcres d.e l.a mú,--1..u.ina sec;.1dora son a.c-­

ci.onadca rc.ed:: ... -:L::.:t:~ t..1rc.n~~mi.s.:i6n d.e correa pe::- 2.u 1ná.qu.i.na es-­

tumpador·a" º 
repr-esen_ta ~na m&.qu:._na estampadora de-

ocho cc~c.res y el. d::...2.gr~a tomad.o en 2-c. fábr·:Lca de Río 

Bl a.ne o "' se rir::...-=2- pct.::i ~ e ompr·e nde =" su. func i onami e nt o ')/ y el pa­

so de las -celas qu.e antes se ruencior.t::iron'"" 

El. ge:ner·c ccrre. po:_- ::_a maqui-ria estampador-a con veJ.ocid!:!; 

des mu.) ... di.:fer·e.ntes, .8:egún eJ. a..:...-oujo de la muestr·a y según 

la cantidad ·:le colores q•..:.e se es-::;s.mpa..-".l. el rendimiento de 

las má---iu.~nas d.e mucr ... os e.olores es notableme!"L.te mas ba.jo que 

el de las de uno o de pocos colores 0 a causa del tiempo re­

querido para la aplicación de cada color aisladoº 

Los d~spos:LtiYcs destinados a hacer que 

los d~señcs de ~es ci_lindros estampadores en 

de impresión pc2..icroma son muy :i.mporta.ntes y 

merced a el.los e:L cilindr-o es·tampadcr puede 

casen o ajusten 

las máq_u;i.nas 

complicados,, y 

girar sobre su-

eje, desplazarse 
u ot:::-o extremes, 

hac:La un lado u otro, subir o bajar en uno 

este es el llamado rapo:;:;te de l.os cilindros. 



':SOUEM/.J Dé UNLI 
/l·.é·10U!N.r.1 cST/.lMP/.100.Q/.I 

·----i ' ' ' ' 1 1 
' 1 '1' 
'' 1 
: '1 
1 1 
~--' 

1¡·. 
' I 

:' I 
¡'/ i 

/,'¡r 
// ./. 
!/ ,.., 

FIG. Nº l. 

TEL..0 
C.dM/S,d 
P.:'JÑO 



1.3 

En la impresión pol~c=cma son necesarios tantos mo1des­
o c:ilintlros como e olores se q_u:i.ere est,'1..lllpar < siempre y cu a.a 
do no se i.mpri.man sucesivamente con J..a mismo. muestra; supe.!:, 
pon:i.endo do<:J o m·~s colores ~'le obt;ienen tonos de comb:l..naci6n 
y operando on eBta :e o.:.·mu- resuJ.. \~<"- :pos:ibl.e producir tonos di­
ferentes en mtiyo::· r..úm0ro ql:e e.: de muestrCJ.s empl.eadas \ pero 
l.a estampación con cil.:i.ndros no se presta a l.as combinac:l..o­
nes de colores, puesto qc:.e 1.os col.orantes se encuentran en­
estado C..e pu.st.--s 1. y :.C..:l.s for·mas se correri.an, mientras que -
este trabajo s:i. se presta mucho en e1 estampe a mano, por-­
que l;;. u.plioac!.6n do un color se hace sobre l.a tel.a cuando­
e1 col.or antdri.or yu est~ soco. 

DIVERSOS METODOS DE ESTAMPADO. 

Según =~a na-tu.ra.]_eza del método seguido se di-stinguen: 
a)"- Bstwnpado directo" 
b),.- Est<UV.?ad.o po::- corrosión. 
c)o- Estampad.o con reservas. 

ESTAMPADO DXllliCTO º 
Es el método rn . .i.s sencillo,. y consiste en apl.icar 1a pa_!! 

ta de1 col.orante sobre la tela bla...~ca o teñida.u Puru 1ogra.!:, 
1a :fijs.c:.6n del colorun.te bastará someter e1 género tratado 
a un vaporizado que teng13- cierto grado de humedad. 

ESTAMPADO ~OR CORROSION" 

Consiste en teñir la tela con un co1orunte apropiado y­
apl.icar después por estampado una substancia denominada co­
rroyente que actúe químicamente sobre el colorante que tiñe 
1a :fibra, y l.o deco1ore total o parcial.mente, dejando b1an­
cas l.as partes que estuvieron en contacto con ia pasta co-­
rroyente" Si se adiciona a eGta pasta col.orantes que no e-­
sean atacados por 1a misma, el._ co1or teñido será substitui­
do por el. que se adicionó, produciéndose ia l.l.amada corro-­
si6n en co1o::::'. 
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ESTAMPADO CON R~SERVASo 

Sobre el text:!..l se aplica, por estampado, una substan-­
cia que por acci6n ya sea. raecáni.ca, :f'í.sica o química se o-­
ponga. a lu fi.;:; ,cc:!..on del col0::.·ante º D'3spués se procede a te­
ñir la. tela. 11 quedando sin teñir l.as partes en contacto con­
J..a. pasta. de re~>ervo.º S:!. se afia.den. col.orantes a l.a. pasta de­
reservti. ee l.ogro. colorear de otro ton.o distinto al. obtenido 
-posteriormente con el tei'l:!..do v de este modo se originan. J.as-
1.l.am.adas reservas eu colorº 

·~odos los colorantes• tanto si deben emplearse para el.­

estampado a mano come· paret el estampa.do mecánico• se aspe-­
san previamente en forma adecuada, ~s decir que se reparten 
uniformemente en un espesante antes de estamparlos; s6l.o en 
esta forma nuede~ ad.:m1tir y aplicar los 6rganos de l.a est~ 
pacion los colorantes de un modo uniforme y resulta posible, 
no sólo evitar que los mismos se corran, sino tambien regu­
lar su aplicación a voluntadº 
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La operacíón de estampados de géneros podría describir­

se di.ciend.o que ea" senci.llamente, un teñido local en la -­
que se apl.::Lca u:e. ci::..~~Lijc de color, localizado" en lugar de -

teñir tcdc el géne:::o por ccrn.pleto ,, 

Pero para co:n.ser·va..r los ccnt:o:::-:o.os de:!. dibujo 0 

que se 

gua de 

e impedir 

del. a--ccrran. los col eres~ hJ..y qu.t:.; substituir par-te 

l:.i solu.c2.6n c':..e ba.fi.o por· material v-i.scoso, que se de-
nomi .. ns. en 2.:-i. i:2d•istr·:ia "espes:.i.n.te " ... 

Los es'~pesa.:nces ccnstl..tu:_,-en. Uil. g~upc extra.oré1:5...nariamente 

im:pcrtante de prvdt.:.c~os au..x.i. .. :.ia.res ~, q~e son ir1d .. i.spensables­

pa.ra .:;_e,. cbten~:;i..ón de lc~3 te j .:..des estampados<;! Se erc.plean en.­

es-ca .. dc de mateTj_B..s p:r:":....m~~s r.:.a-tu.ra::..es? o despues de procesos­

más e menes p:::ofun(~o.s de transf·or-ma .. c:i.On o de pu.i"'-1, :ficación., 

Les ti-pes do e-spesan:tes us<...:i..d.os parl..'- el es.ta.ropa.do en l.a­

i.nd.u.st:='i.9.. text:!:..l. ~:-a.::i.an cc.n.si.derablemen.te e1¡ cad<_l país!) ba­

sándose su se:.ecc:.i...én ~ hasta c;~erto punte v en la fuc:i.l:Ldad -

para obten.e:::- p:;:-oCtu.ctos nati.vc:s a.decuados .. 

Los prodl!c -::-os m8..s i.mpoX"ta...-:i.teE· para el esto.mpn.do an. nu.e.§?. 

tra industria. son.: e..lrn::..do:::l.es y féculas de trigo\• ma.:...z v etc<> 
y los p:::"cC.u.ctos de trans:fo:::-mac:ión. de éstes o sea.n: dextri-­

nas~1 e.lmi_cl-'.\n.es scl.ub:~e3 9 alm~d.on.es testados e Br·.i.tish gumv-

entre me;.s se ut:i.)_i.zan podemos citar: goma a.rá 
goma t ré;t.ge.c.a..n·f::; o ti gor.ia de nopa.:. \i etc u 

Estcs espesa!.1..~es generalmente ne se emplean a:...sle .. dos 1, 

combi.nados entre sí, a :fín de que se compensen d.el me-

:!..as gemas que 
goma Senega:;., b:Lga.o 

sino 
jor modo posi.ble sus di.versas propiedades: viscosidad, ren­

dimientov igualación, etcc 

En general, la adaptab:Lli.dad de un. espesante a un prop_Q 

s~to particular es asunto que :::-e .:¡_ui.ere mucha exper:ienc:iaº 

Es necesario, 

s<~l.ección de 

pe de tela y 

al habl:.3.r de espesantes• considerar que, la 

los mismos debe ser hecha de acuerdo con el t~ 

la clase de fibra sobre la que se va a estam--



par; por ejemple~ mezclas de almidón de maiz, Britishgum y­
tragaca..n.tc esté.n e a.l:ificadas cerno espes'-i.:ntes tipo para el -
estampado de algodón,, paro para el estampado sobre seda ar­

tificial es ventajoso emplear d.extr:i:nas e Br-itishgum, pues­
to que estos _p.:-cd.~ctcs p:!'"ci..."iucen con.tornos mv.~r finos y son -

:fác1lmente eliruin,.1dos de lP- tela, permitiendo obtener un a­

cabado muy suave< en este CLiSC- n.o se desea la presencia del 
almidón,, po:::-que su el.:i.rniri.ación. resulta muchas veces di:f'Íci.1 9 

y COlit ello se perjud.i.caría. el tacto de la telaº 

Pa:::""'a. "telas tu ... p::..d~d-.G o densas se :r..'equieren espesantes con. 

gran pro~orcion de s6lidos, de manera que los dibujo8 sal-­

gan un±.±"·c=m.es" 
Pe= o·t-=a. pu::-·-:::e., pa..~u te:...as dG:l.gadu.s d.est:i.11ad.a.s por eje!!! 

-p:l.o a l.a con:f·ecci.cn d.o p11.ñue.:.os., hay que usu.r espesG.ntes -­
que· pene-¡¡ren b:i.en. por ::!.e.s :fibru.s,, put,stc :tue por umbas ca-­
ras deben presentar l.u.s t•2'las e]. mismo aspecto" para esi:;os­
fines los espe.su::;:..-i:;es con poca. proporción de s6J.idos son los 

más sa.tiG:fa.ctc::"íos., 

Bl. t:lpo dE1 traba.jo .:¡ue se desee hacer y la pro:f'undide.d.-
y t~_.,,,.., ó.<?<.1. gra.":Jc~~lo '.le los cil~.ndros son ffJ.ctoros :Lmportl:intes, 

muy di.gnce a.e t;~-l.1erse e?:. •-:.ue:n:ta,. en gene•ral ,, un gr·u.bado f:i­

no produce e,<o;t;,~mpv.d.oc; mát:; uni.formet> que un gru.budo basto, 

pero .1.i;i. peneti:-:J.ci.6::i cir~l col.orante h-"1-Ci.u eJ. revés de la tela 
es~, .:a.u..t:;u-::·.l.lme11te \¡ inuc.h .. o me11or con el grabado f:!..nou 

En general, el use de una gran proporción ~e s6li.dos -­
tiende a. d.ism:inu:'_r :.a penetrac.:L6n de la pasta de estampe• 

cua:c.5.o esto 

de la tel.1.1, 

tiz. 

ocu.::'re, el color:mte .se fija e:r:. l.a ~;uper:f'icie -

y se obtiene una mayor concentr~ci6n en el ma--

Naturalmente< que¡ en un est:,.mpado donde la penetraci6n­

es muy superfic~al, la s~lidez al frotamiento será menor -­
que l.a obten:l.d..a mediante :in est10unpadc con maye:::- penetraci.ón 

en la mj_sm.a tele.º 
Ademas de i.mpartir cie~ta viscosidad a la solución col~ 

:::-ar.te-º otro de los :::-eql.4i.si.tos necesarios es que el espesan-



te ccr..s~r .. .re .su. 1Jrcp:...a.. ''":iscc::--;:_dc...·-2. :-:.._ :c:iE zc~:arse e en el ti.nte 9 

y asegc.-:::·CD...""" l.e_ r3.i.:-3t;:>:._b·~c:.::.ó:.,,_ :..:;_:r:;_j_= o=:-1ne de éste por· toda la pas_ 

ta de. es1;o.mpe" 
E:. espes~-'CE. de"t:e ~:;~"I'" 0s1::~·1b:_e en prl':"'-:~.:;e:ncj_ a de áJ.cali.s v­

ác~doe e de s2~e~ me~¿2~cas. Además de poseer tedas estas 
pro:p~ eda.cies es :..-: .. ecess.1."j_o 

1
, t.::1.mbié:J..:, que el es1:)esan.te sea so­

lub:.e pal.-2. ll~O puc•::.e. e:li.,-ni.no.rse pc:r cornple·to despues del V§; 

por·i.ze.dc ele..:. gélJ..el'.:''C estaml-)ad.o-:.- sJ..n dejar ma110has qt:.e apaguen 

el col·..:.::·') r...:.. rf;,si.ducs que obsct.:rezc.a...:..YJ.. la tela al secarse é_§. 

tao 
En e]._ e:.aropc de ::.<:.:s 8spesa.ntes act1_,:.1.}rr,c;;r-t:e se hacen i:n.-­

vestigacj_ones P"'-l.''-'- hc;J.:'..i..l.I' ;_u_ pos:l.b:Lli.dn.d de mejori..lrlos y p~ 

ra buscar nueves ce..m:i.r!OS pura. subst:itui.:?.. ... los\) clada la i.ropor­

tan.cict eccn.éIL.J..c:a de los espt-;.sa_.~:tes er- ln :i.n.dustri.a texti.1.. º­

Se. trata con pr-e.:'6:c'e.r..c:.a.. de pr·od.uctos de -tr·2...ns:formación de­
l.as d:i:fe.r·e;.~-t;as e:.:.. a.ses de :f écu~as'"' e sea prepa.~ad.os de dex-­

trinas e de :J_~':.rn.:idÓ::-!. sclub-:.e \' pero s~;. c1..d_aptcJ.ci.ón a la indus­
trie\ text:) ... :.. se f:_~1 mc.?.r.1..teni.dc de!:"itro ele c:i.ertos li.mi tesº 

Tamc:....e::. se l1L· .. c:en e:si"'l:.erzos para la substi.tuci6n de los­
espesantes nat;u:~-:"c~.:_es ·pe:::- rnedj_o de la síntesis química~ ens~ 
ya11.do compuostc-s de !J.~tt!.· po.':_:i.mer:izac!.én., as.:1~ se h!i.n tomado­

e:::.. cons:..~ ... Pr.1c:! C:-:1. J_c-;.s combi11.uc::..or.es del. ¿i_c:Ldo pcl.~<;i.crílico y 
de la ser~e po~~VLL~l~caº 

Otra e:lase (le ::-: .. u.bst;a;:icia.G sol.u.bles en a.gua con pro~ie.d~ 

des col.c~-d.a.2..es" se ±:·undamer~ta en la celul.osa. 0 

JLoe e1 ementos espesa..-ites que están :f abricadcs 
mi.sma t:..enen la.s me0cres per.spect:i.vasº 

y parece QUe­

a base de la-

Resumiendo, la selección del espesante más adecuado es­
asunto que requieT·e mucha experiencia 0 esto se debe" en Pª.!: 
te 1 a la d~f~cultad de clasificar las propiedades f!sicas -
de la.s pasi:;as de estampe en una termi!'lologi:a c:ieni;Ífica ad~ 
cuada, y sa debe tambien a multitud de variables que influ­
yen en la selección del agente espesanteº 

~utre ios ~~ctords que se Goman en consideración al el~ 
gír un espesante se pueden mencionar los siguientes; 



i)a- Rendimiento da ioa co1oranteo 

2)o- Viveza de los tonos obtenidos 

5)a- ~enetracipn a través de 1a tela 

4-)o- Igualación en el est<illlp:cldo 

5)º- Finura de los dibujos 

6)º- Fac~lidad para su eliminación del tejido 

7)o- Visccsi.dad 

8)0- T~po cel granado del rodillo estampador 

9)a- Natur~leza del tejido-a estamparse y 

l.O)o- Costeo 



COLORANTES DEL TI~O RAPIDOGENOº 

NOC::!:ONES FUNDA.Mi~NTALES º 

COLOR. 

L~s col.oraciones que observél.Dlos en ios c~erpoa dependen 
de J..a.s ra.di.ac:!..cr..es Q_uo absorben. e refl.e jan a.l. recibir un -­
haz lu.m:i.nosc cual.,;i.u::..era.o 

Es un principio de F.i¡¡¡¡i.ca elemental. que la. l.u:.:. bl.a.D.ca 
est~ constituid• por v~braciones de d.i.ferente longitud de 
onda, qu.e a..l. .::;cpar=s• produce.u l.os siWltii col.ores del. espe,9_ 
tro. De estos s6l.o tres se consideran f·und.amen.t:iles: el ro­
jo, el amarillo y el azulº 

Cu.ando ·...:?..n. 1:.az de lu.z blanca inci..de sobre un cuerpo que­
absor"be tod<"-s l.oi.s 'T:i.braoiones .,, dicho cuerpo es negro. Si a.:2_ 

sor·be un::i. pG.rte ::T refleja.. las demás t:!..ene el e.olor corres-­
poncii.ente a l'.3.s v:i.b:::ac.iones =eflejadas; por ejemplo: si ab­
sorne las a.mar~llas y las azules el cuerpo será rojo; por -
últ;i..moll s:_ :!.as refleja toclas es blanca ... 

Según és"';;o ,. puede <1efini.rse el color como la sensaci6n-
6ptica producida por lus vibraciones luminosas ra~l.eja.das -
por l.os cuerposº 

COLORANTE" 

C.Q:n,s_1;;~ tu91_q!L9.Q..;,_IE-.L~-"-

La constitución química de las materias col.orantes fué 
explicada. por Wi.tt 0 cuyos trabajos han sido ampl.iados des-­
pués por numerosos químicos col.oristasº 

Según W1tt 0 todo col.orante lleva en su mol.écul.a uno o -
varios radicales cuyos átomos están unidos por dobles l.iga­
duras 0 a ellos se atribuye l.a funci6n de hacer que l.a l.ong~ 
tud de onda caiga dentro del. espectro visibl.e. A estos rad~ 
cal.es se l.es denomina crom6foroso Los siguientes grupos son 
cromof6ricos: 

-N-o O=N-o :=;QaC= 
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El. conjunto del cromóforo con el rti.dica.l cíclico a qu.e·­
va unido se llCllll.a cromógeno.; s:L~ emba.rgo,, tampoco basta és­
to para que la. un:i.61". -t;enga el c=iicte:r ele mat;er:i.a col.orante. 
se puede defini.~ a.~ cromógeno de la sigui.ente manera: 

•rAF" ag_tte:lla. com::.~.naci.ón or·gánica.. aromát:ica., más '"> menos 
coloreada o aún incolora., que contiene pcr lo menos un cro­

móforo, y que" sol.amente por :i..a introducc:..ón de un grupo a~ 
xocromo adquiere e~. ca.rú.cter de verdadero col.orante" es de­
cir que logra la e.ptit;ud de teñi.:r f:i.bras, a lo cual simult~ 
nea.mente va li.ga.do ur:. considerable aumento de lo. :fuerza ti!!; 

t6rea."" 
Auvocrcmo 0.8i ·..i.r.. x.,ad1:.:u2. que comun.1..cu al crom6geno la -­

_propi.edc.i.d de ::.;er :u'-'.tor-i.;:1 cclora.ntG, los a.uxccromos son de -

dos tipos~-

ác!.dcs cor~~~ 

'oá.1o.~:5..cos come: 
-ao3 H 
-NH2 

-COOE. -0.H (:fenólico) 

-NHR -NR2 

Ha.,y au.xocrcri:.cs qu.e ti.ende:n. a acC..3.:::-ar el matiz del. colorante 
desv~ándolc del rojo, al ne.ranja, arnari.llo y blanco, y se -

ll.a.man hi.psoc-::-cm.cs" ge!'.l.er=i.1.inente son radical.es acilo de la­
f."''?"l':l.ª --COR en ~-e. qu.e R uuede ser cícli.co o acicl ico º Otros­
auxocrcmos por e::. contr:oJ.rio, obscurecen eJ. matiz del colo-­
riu::tei er.. que se encu.ent;ran 0 se denominan 'batocromos y son -
l.os rad:í.ce.les: -NHR 

Loe tonos y mat~ces de los colorantes depender. de: 
a).- de 1.e. natu.r"'-J..eza y núme:r·c de crom6foros y auxocromos y 

b) "-· de la di.sposici6n relativa. de estos g::-u.pos en la molé­
cul.ao 

No pueden hacerse gener~l.izaciones, pero si puede deo~~ 

se oue aument...i.ndo el número de cromóforos o de sal.ificado-­
res 0 o aumentando el peso molecular del compuesto (introdu­
ciendo radicale;:;) el -tono pasa. sucesivamente por amarillo,­
naranja,, rojo, violeta .. a'7.u.1 verde y negro" 

Lo~ c~loran~es emple~dos en ~a industria textil se pua­

d.en cJ.as:Lficar desde muy diversos puntos de vistaº Teniendo 
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G<n cuenta sv. or:igen pod.ri.e.mos clasificarlos en: natural.es y 

arti.:f.'i.c:?..2-:'...es,, S:Ln. embargo,, J.cs c.olorar..tes natural.es han si­

do casi enteramente despl:i.zados por l.os colorantes or[5áni-­
cos arti=:-:i.c.:'..éi.::..es ,. c.cr.:. ::.os qü.e se pt:.ede obtener casi todos 

La mater:i:..a.. pL. .. ime:::::'a Cie los colora.""l.tes artificiales son -
los prcC.uc~-.;os obi:;eni.<ios e;r;, :_a destilación del. carbón de hu­

lla.,,, de l.os cus..:l.es ,; por di.v0i"'su.s trarl.sformaciones se obtie­
nen los oier:Lvados subst:L tuidos, 'lLte son l.os productos inte_;: 
med:i.os de :!..as muy (liversas c:!..ases de col.orantesº 

U:n colorai';.te arti.f'i.c:Lal es un compuesto col.oreado que -
tiene la propiedad d.e teñ:Lr permanentemente,, con o sin mor­
der..tes '¡) las f.'i.Cr~lS az:..i.lilales o vegetales }I son derivados de -
radicales h:L::.\.:t.'ocaroonuü..os 41.2.e contienen en su. rnol.écuJ.a _por­
l.o menos un'ol es·truct;ura cíclica tal como: benceno, naftal.e­
no o g.ntraceno ,, etcº 

Los color·<intes del tipo Rapid.ógeno pueden c1.asifica.rse: 
"'~)o- Segun su o:ri.gen,en color·antes artifj_cial.es Y 

2)o- Se.,:;ú.n su cromóforo,, en colorantes azoicos. 
3).,- Desd.c el pu.nto de vista de su comportamiento tiE 

tÓ:!!:·eo,. es decir, seg.:i.n su rnodo ele aplic.3..ción a -
la fibra,, clasi.ficución entera1ner.-te práctica, -­
pertenecen al g=upo de los colorantes por desa--

~stos colorantes son insolubles y se obtienen dentro de 
l.a fibraº Contienen el grupo cromof6ric.o característico di­

val.ente -N .. N- combinado con radical.es aromáticosº 
El. principal metódo para su obtención es por diazota--­

ci6n de combinaciones aminadas y copu1aci6n con determina-­

dos componentesº 

HISTORIAº 

La diazotación es una de l.as principal.ea reacciones so­

bC'!"e l.as que descansa J.a industria de l.os col.orantes; y tuvo 
su origen en Marcu5 cuando en 1858 Petar Griess obtuvo por-



vez pri.mera a~. d.~,::.~:L-."""ad.o di.azc."t;;a.C.a" 

Lr;P. óo.1.r,rt! .. nten azc.tL.:.os ae co~cce:n. por varios nora.brea: 

col.or~iies al h:l.elc: ¡:i:J..gment os é-<.zo::..cos insol..,,b:lea o col.or~ 
tes de J..a seri~; d.e.1. Ne.I~c:c. AS" 

I.as urop::Ced1d0s C:.E' cop<rleci.6n de la a.minas diazotadas 

fu.ero::i deracono~-...±.C..a.s b.t~sta l.864 en c.1:;_e Gi~:.....e:R.& demostró que 

podían copu::..arse con ami.~'lr:.Ls aromáticas e· E=i. 1..870 K.ekulá en-­

con:tr6 qu.e ':-:;e;n·""-en poó.:.'..an copularse c..on :E'enoles y a 1.a. J..uz­

de este nu.evo d.escu.br:'..m¿_ent;o ,. la di9.zotación ha llegado a -

ser qu::..zás, e.1. oi-:Hl.ia. más empleado para la producción de los 

coloran.tea o 

En t.2.r.~ r.>rin1;.ip:ic, J~o.. d..iaz.ct:ic=..6n se efectLtaba disolvien­

do la 3Ill:!...n:.i_ er~ a.J_cc.t~c.-:-.. ~· y se °!;]:'ata-ca con va.porea n::..trosos -

produci.dos po.r ::..u. ::::-eC..u.ccl.on clel ii·zid.o nítri.co con a.nhí.drido 

arsenioso.., La i.:ntr.··cd.1-tcc:i.61"'!. del use r:!.el n.itr,:..to de sodio co­
mo :fut>n.te d.•"' yi:-od.u.c.e;.;..C:.:::. del ácid.o nitroeo se debe a Ma.rti.us. 

ERte método es de use general ac·tuo'.lmente .. i.a.ln.to por los ID!:!; 

nu:f·actureros d.e ccl.o:;::-an:tes c.omo por los t::..ntorerosº 
Con :La,3 m::ni.oa::n.js1as arom¿ítl.cas l.a d.iazo reacci.ón puede -

ser expresada as.i: 

P.--NR2 + -· !C:.G:.. "' Ne.!~C2 ------..¡.. R-N-N--CJí. + .NaGJ_ + 2H2 o 
I,,a. ::_,lea d0 prcd.t;.c.ir el. color:.i.nte de::.tro de la. f:Lbra de­

al.godón, po'.!:' med:3...o de compuestos d.:!..azci.cos y sus copul.ruites, 

:Ln si. t;u" ¡:_o fu.e c.c:::.ce"bJ...da si.no hasta C:..880,. 

r...a.s Ton.áa ~r I-tc.bertc H~=-~ 1.:Lday i.>rc:dujeror ... el 
ac.ue:?:"t'l..o con es te orden de ideas., 

cua.:::.d.o los herm~ 
pr~mer teñido de 

Durante algunos =~as después de inicia.dos los col.oran-­

tes azoicos v l.as U.ni.cae aminas empleadas en el comercio pe­

ra la obtención de teñidos fueron: 1a pa~a-nitro-anilina y-
l.a beta-naft:..lami.~aº 

Solo después ::ie v"'-rios progresos en su manejo,, hechos -

posibles por tr<01.bajos real.izados por Koechli.n. 0 Weber, Ga -­

ll.and y Ven GaLLc:i.s ( JL887-l.889 ) empezaron les tintoreros­

Y eo. ¡.,:....rt;icl.i.l'-1.r lo.:> e.;Jt.;rn_¡;>CJ.dores a d.emostr.cu.· cicrt;o incerés 



en l.a nueva el.e.se. de col.o·ro.n."tóee _ 

LG...s um:5..n;::tG di.a~.o-t:e.bles aum.enturor!. su número incl.uyéndo­
se entre éstas la. al-f·a-nafti. :.ami.na.-. benci.di11.ay meta-nitro-­
a.n:i.li.~e ... , n:._trc-tol.u.'i..::i.i.:"la~ dia.....YA.:LsJ_clina~ et;c,., 

r~;:o. E:·S~ C f2 S<::::.J.C.. 1.J Q.1::_--. CC~1t!.!.: i. l.:::. ap2..-:iC.r3..CiCri cie los col.oran--

azoicos err..pezO a .. p.r-esentar un aspecto m:is interesante desde 

el punte de v:i.:o>t: ..... comercn .. al, E...;.t,;ec:L::;.1-me~te en el. estampado­
se em..1..>e :.:.6 <:i. e 01nJ.' ren1.."ie r o l v t.i.loi-- 1.1ue re_pre sentaba. es·te nuevo 
si.ste:¡¡¡,a.. r.le colorCJ.ci.c;:-i v pu.Gsto iue J..os nuevos est.1mpados te­
nían una buena sol i.ce:z. e. la. luz y al le.vado .. 

HétS't;P- la in.trod.ucci.6n d.e] .. Naftol. AS ei:1 ::..9:;,.2 se empl.eó -
com.c base _pe.r~t copt.:.lt>..r c.<.;n :_c._::; .:..un:ina.s al °'t.)e-Ce~-nu:f'tol. º 

Sín emb,,,_r.e;o, rr.u.y vrcr~:;o fué "'Vi·:.lentc• ~ue, en p<J.rticu).u.r­
po..l."'O. el 0st;:J..rn1;<..~ti.o\- oo r_cces!.ta.ban c.ompuosto.s dia.zo estabili­
za.dos para ln mejor.· ó!-pl.:i.cac.:..6n y :formación de los col.oran-­
tes en el 'trabe.jo multi.col.ora 

Por ur.. perj_ odo bastante J..argo" el. pro'b.lenw. de los manu:­
-:f·a.ctu.rar·os d~e C';cl.or.::3.11.tes fue J:>repa..rur ccn:puestos di.a.zoicos­
en forma sóJ.i.C.e. :1t~e pud:Lerun ccnservct::"-se con seguridad sin­

d.esc.cmponerse º 
I:!J::. pr-i.:iller é:1:ito c.omerc1.al en l.a l.1rcdu.cción da los com-­

puestos estabi.lizu.cl.os cU .. azoicos ·tuvo lu¡;;ar en l 889 con la -
presentac~_6n d.e los •c:cloran-t:;es A;;:,cp!:".or 0 :...ntrcducidos ai me_;: 
cado pe=· :_a c.::.sa.. !v'le.:L::~-.;e::"' v L'..:.ci.us & Bru:n.i..ng; y consístí.a en 
tre..+.;ar l.os c¡;:,n:.p·.lestcG di.a.zo~ad.os cc::-.L sul:f'ato de sodio o de­
a:!...1..Ul'.l.ín!.o para eliminar el agua de crista:.Lizac:i..6no 

Aunqu.e e::-i sus" principies los col.ora..."'l.tes azoi.cos no fue­
ron muy populares• rec~bieron un f'Uerte impulso al. de'3cu--­
brirse que s~ el beta-na:ftcl hasta entonces empleado era -­
reempl.azado pcr· '"-rilami.da.s del ácido 2,:? c;c;L-naftoico v po-­
C..ian obten'3::::"58 to:!1.os mucho más vivos y sól.idos que los has­

ta entonces ob~er~~osº 
La. an:i...li:ia d.el áci.d.c 2 0 3 ~x:i.-na.-ftc::!..co fué preparada por 

primer-a vez en ::!.892 por Schop:f':f 0 pero ne fué sino hasta --­
:J..922 en que se :.u.n.zó a!. mercado por la. Grieshein E:l.·aktron, -
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con. e1 nombre C.t. Na:f"tol. ASº 

Este. compu.est-o y sus derivados poseen una Afinidad mu-­
cho mayor c_;_u.;. el beta-na:f·tol por J..aa fibras celul6aicas. Se 
µrepara de acuez:-Cl_o con el si.guiente proceso; 

(x) OH 
......... + NaOH---)> 

('~oNa+ _=:~~-'>- 1/~ocooNa 
~ ??OC~ 

presión 

Este compuesto y sus derivados subs-ti.tu:Ldos se produjeron 
nor las di.stintas co.sas man.u.:f\act:ir-eras de colorantes bajo 
di.i,-erAoR :!'.tambres comerc::.ales~ Brenthol (Imper:i.al. Chem.Indv) 
Cibanaphtcl (Soc:!-e-r.y Chem, Ind.); Oel.co--:; (Sandoz); Irganap:g 

tc-l (Ge:Lgy Colo·..:.~:); Naphtan:!..:: .. (1'~stabb" Kuhlma.r.w.-i)" 
Como estos colorantes son i.nsolu.bJ .. es par'-'- su aplicación 

en el estamp5.C.c- era =iecesa.r·io qu.e se formasen a partir de 

sus compuestos,, 
A con.ti1:uac:i.6n se encontrará una l:i.sta representativa -

de los principales de:Pi.vad.cs del Na:ftol AS v que son muy nu­

merosos. y sus fórmulas de const:i.tuci6n" 

Na:f'toJ.. AS 

Na:f'tol. AS-D 

Na:f'tol. AS-TR 

An:i.J..ida deJ.. ácido 

2 9 ~ oxinaftoico" COOH 

CO-HN~ 

Orto-toJ..uidida del 

á"º 2.3 oxinaftoico., 

~~OH y~ 
~_,)CO-HN~ 

2 metil 4 c~oran~­
J.ida del. á.o º 2., ~ 

oxina:f'to:l.coº 

~("'"1 O CH~ 
~C~-HN-601. 



Naftol. AS-SW 

Naftol. AS-RL 

beta-na:f'ti1amida 
del. Ac:Ldo ~º3 

o~:irJ.0ftq:i.co ,. 

pa.ra.-anis i.di.da-­
del. ác:i..d.o 2 "~ 

c:;r.:i.:naí'toic.o" 

¡~~OH 
~ CO-HN-<=>-OCH3 

EJ. estampado de. estos col.c:::-an-tes se ].ograba si.guiend.o --
1.oa procesos que se citan a continuaci6nº de8arrol.l.ados por 
'la Reil HolJL:id.ey & Son.e., la GriesheiIL. Elektro.:n Industríe y­

l.& I ºG" Farbe:n::.r.d:ustri.e º 
a.)º- J;;.?.,!;_~§,9,Q_~, bases diazotadas sobre :fondo de tela 

_!!a:e::;olad_g~ 

Es ~no de los procedimientos mas general.1zados para ob­
tener por est:lmpadc cclora .. ntes azoicos :Lnsclubles en los t~ 

jid.os de e_lgodónº 

El. 't;ejid.c pas3. po::: un :f'ou.lard. que ccnter>..ga. la. soluc:i.6~'1-

del na.::'tolatc y se procede a. su secado, las dos pr:!..meras -­
tamboras está-e. oncH.m;i.¿:,adtl.e para evi. te.r que un c1.1.l.entam:Lento 
exces:!..ll'c det;erm:i..ne le. vo2.1;;i.t:!..:!.izo.ción ele pE'...=te del. na.:f.'tol.o 

illl color de e stampac:l..6n ea prepara espest:J..."'.l.dc J..o. sol.u--­
ci6n del. ó.i.azo d.e i;.nu :.mi:tna. 0 cperaci.6n ·.1ue ea preciso pra.c­
t:'..ce.::' pon!.end.o espec!.a.l cu::!.d.adc pa.ru. ev::...tur lu.. d.encompoai-­
ci6n de 1.e. s.1;i.l. o.a di.&.zoi'l.:l..o obto::J.:i.da.,, lo cuu.l. "3ü coneie;uo 
procu::c-.:1.ndo operiu• a temperuturu.s bu.j.\J.D 11 me di.cinto la e.d.:i.o1.6n 
do hie1o y al. ~brigo de l.~ l.uz sol.ar di.recta" 

Ell. géne:::-o ne1.ftol.·.i.d.o se est·unpa con eJ. di.azo de l.a omina 
aromática e i.nsto.nt~neamente se :forma el. col.o:-ant6 azoioo -
insol.ubl.eo Be seca y cl.:.spués se lave. pu.ru el:i..minur el. na:f't.2, 
l. a.to de :.as zonas del tej.idc q,u.e z:.c :fueron estwnpu.das º 

----------~-...... ~ . ..,. ... ~,, ... -_ .. _._. -·· 



26 

b). - l~li!:.ªf!D2:J·Qº del n1o.1.ft;olato espesado,, Y desarrollo 
en un baño d.e l¡;. base di.azota.da.o. 

Este p:::·ocedimiento es menos t'mpl.ea..dc porque cuenta má.s­
tra..ba.jo el.imi.:it-1.:= f".JJ. di.azo del. tej.Ldc de l.aa par"tes en 1.as 
que no ae h<ñ.~t.}c1;-. :fc:~::u«.d.o e·l. col.oru.nte azoico insolubleº 

E2. gé::iero esta.mpa.do con eJ. na.ft;olato espesado se seca y 
se deaar:i:·cl.le. pasánó.o] .. o por un foulard que contenga. eJ.. baño 
d..e2. d:!..&zo. De;:;pu.éB d.eberá C.e1.rse un J.avado a fondo al. género 
para <.'\v-i.-.;ar b:!.en el e oJ.o:r" y par8. l.impia.r bien las partes -
del. géner~- e:".l. 2.!o!.s q_1:;.,;, ne. se hu. desarrol.1.adc el. azoico y que 
:f'ueron te~:i.:'.cG'.e.e n:li'i.B G me:--_cs con la. soluc::'l.6n. del. diazo 0 ma.n-­
ch;¡¡.z:!ÓC el bl.P-"1.CCo 

e)º- .m.§ja_~:Q-J.22.s~~~~.J.a. ~':)ase di..e.zota..r.la.,¡ ~ desarrolJ.o 
f?.n.-~n b<i.ño ct.e ne.ftol.a.to. 

Bate métoc"_c es muy poco u.sado. se estampa. J_a base dia.z.Q. 

ta.da y se desa.:rrcllu. el azoico :Lnsoluble pasando l.2. tal.a. 
por un. fou.J..at"d. q,ue ccnteng"1. ar_ n.;1f"toJ.a.to disuelto .. 

Sin em.barg,c." .:..os ::..:n·::::C>nven..!:ente.s qU.e ·representa tener -­
que cbtener ].os ea't:tunp .. .tdos emp::.ea.ndo c;clorantes azoicos me­

d:l..a.•te dos cperu,:;~c:'.".lea u a.d.em.:J.c de i..:.n deoperdici.o de J.a.a eu.b!!, 
tai'l.c:i.M..s e,re,p~: .. ei;,.d..;.<.~1; :.:::.afta.les o biH.H;is 0 est:1.m1.il.aron. a. l.oa qu!­

miooe do 2.••·'-"' :!.'. ::br:.C';os de colorantes u. resolver el. probl.ems.­
de eut,J.mp .tr .les cc,1.ora.utes azoicos i.nsoJ..,,;.bl.es en un•l sol.a 

opera.ció~, :'.o 'f-1·"' Sló• hu l.ogr·ad.o d.espué1,¡. ,-;.e v-•<.r:l.ou ia..f'l.os de -
experi.mentu.cj_ óz·:." 

Los pri.m0ro,3 ens•zyos reaJ..iza<:los en este orde:r:J cla :!.deas • 

fueron orientad.os hacia. el aprovechwniento de las sal.ea de­
diazonio estabilizada.e mediante l.a adici6n de ál.cal.ie. El. -
nr:!i.mer piAso d01.do en l.a esta.bi1izaci6n de J.oa diazoe J.o die­
ron en ~894- Sch.raube y Schmi~~. convirtiéndol.oa en nitrosa­
minas en presenc~a de los á~cal.is, restableciendo los dia-­
zos correspondientes cutllldc esta saJ. ee pone en presencia -
de un ácido• reacciones .. 1ue pueden eer interpretadas por -­
l.as ecuaciones siguio~tes; 



R-N""'N-GJ_ + 2 Ne.OH ------?- /Ne. 
R-N. 

'-No 

R-N-N-c:. ... 2 Na.OH -------~ R-N-N-ONe. + NaCl. + 2 H20 

En -cualquiera de J_as dos interpretac:i.ones se comprenderá e1 
retorno de la, sal de diazon:i.o o de n.:i.·t;rosamina al diazo co­
rrespo.o.d~ente po~ J..a aoc~ó~ de J..cs ~c:i.daa; 

AhO::::'él. b~.én. 0 el. me.nten:i.rn:i.e:c.to de ::..e. estabil.~dad de l.a -­
sal. de n.itrcD.smi.nsª\l no y~. ct:.ei-....,.dc ea prec.:i.so cor....serrva.rl.e .. so­
l.a." !:?.i.::-.o tamb:::..éi-< mezcla~a. con el. naftol. 0 y •31 retorno a eu­
a.ct!.v~.dad. para f'ormar entre ambos f'actores ol. a.zoi.cc i.o.sol.:);! 
b'.!.e en el. mome:'l.to qu.e so deaea, hu. e:!..do i.r.:i;erpret;ado pc•:r -­
He..."":l.t;z;c:t:. e:::. vi.ri;u,d d.e un :f'enom.e:r:.c de :tscme=·!:a estereoquí.m.~. na.. 
PU?C?i.::_end.o la exi.s"::;e:nci.a de dos sal.es do d.!.c..z":::..:io e de ni.-­
t:·osamina0 \¡na ea'cabJ.e y por J..o cons!.gu,:li.e=-i.te ~o copuJ..a.bJ..e 0-

y l..s otra :'..!le:..~tub:.er. aptf:t. pe.::."'a. r. ... o:?:btnaree co:1 e.l. nf.l.f·to1; 
que é2 denc-m:::..na.. =·especti.vame:nte si:::ld.:!..azotatc y an~i.d.i.e.zota­

t-:i-" ae su-pone que ::..a const;:i:t:uci6n qu.!.m:i.cn. a.e estcs eompuea­
toa co=respo::i.d.e a J_a.s formas c:!.s y trane esteroisom~rícaa -
correspondientes a las oxi.me.s 

Estos trabajos de invest~ge.c16n dieron por reauitado 1a 
a~aric:i.ón en 1915 ~e los colora.ntea Rapidos6lidos, prepara-



colorante<::; 

s:i.endo .l c.:-:\ 

:J.::.'-· 

i e.:;cl.:.azcte-r-:,-;is e:"t.:.:..b.l.cs 

~en lo cual se lo-

que 

y -

e21t:re m.aycr 1.2- cc::..~cen"t.r::1.;.::.i.6a ulc.al:tna~, oú.s +; .. ·cl:!.u eo la fo~ 

maa~6n del d~azo~utc ~o~mal 
1.:in.o 6.s :posible ·~:Jl.l.í:-,,St:C que J P. (~opulaC"iCn es suf·icientemen­
te retard..udu..) p:¡:,;;pc_;..: i .... .:.:· ..:1:.~.1 yo.stu ,:1~~ ,,:_. -· ~~n.n.:1•.:.:- c:o.n rn.ezc.lae del 

y ewt;arrn.>CJ.rlos juntos" después por 
·rJc !:.~E! prcd...:.ce el ri.·~·l?.-,,,.0--ry+c-:. ricr,m.ol y se veri-

Iiea Ja CC"JJUls:.·-;i.~r. 

Si.n e;mb=go,, .l.d objeci.ón. a es tu -t:i.;.;o de colorante" es 
qt:.e ccn el t:Le-!upc s·;; ~rar...s±:.crma el isodi.azctato en la sal 

n.orma.l. :y~· eÚ.::1. e~ con:i::i..ci e:nes n.o~rnv .. l.es d.e ti.J.macenaje ~ a.l ca­
be del t5...empc e~ ;:-.. c-ta.bl.13' el deter:i.oro r:1ue experimentanº 

Los C"'lC·::ux.i:tes Ra.pidégenos fueron J..anzados aJ_ mercado 

en l930 por }_a_ l "G .. FA.rbe~-:.;'"lcust:r·ie ,. y acerca d.e su forma-­

cien han .re e.liza.do interesantes estudios, qu:i::.m:i.ooei colLor.i.a­

tas notables. cono Gr·:i..efJS Scb_-:::-a1_:i-t"e ~· Bi.r:vJ.er· \¡ Bard.och!, etc n ;­

~e t:r"ar.o. de mezclas de <:.ompu.estcs esta-oles di.azoarninadoi=: -r 

'..:..iH. sen=1i..1:-~1...i.d..ad <.:!.l CC::? c..t=n.o~"f-Ári.•:'..c se evj .. tó con .. la :S_n--­

troducc~C!"!. C_e e:3tos c:;.e-rp·Jq d:::._az;oa.m:'_nados que sor..1.. 1 .. u .. solu--­

blee en agua, ei.n emou.rgc ,, s~- e:'.. compuesto aminado cont:iene 

1.::.n grupc c~arbcx:<:..l.:icc:- o ác:Ld.o sulfón:ico .solubil:Lzante ,, el 

produc.to es e-011..:ble en álcali.º 
.!:-'ara comprende:;:- de una manera gene::La'l. el. proceso quími­

co que se realJ_za. en la 1·ormaci6:n d.e dichos compuestos" po·­
demos establecer loe he ches siguientes; s:i se hace reaccio­

nar una sal de diazonio de la forma R-N-N-Cl con una 'a.m:ina­

aromát:!..ca pr:i.roari.a R~NH2 " se puad.en fo:!" mar combi.nacionee d.!,_ 

ferentes que sor:. compuestos d:i..azoaminudos .. 

.H-.N-:N-HN-Rp 

R'-N-N-HN-R 

ios cuaiee en p~esenc~a-de un ácido ·ae desdoblarán en el --
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aom.~uesto di.azoico simp2e y en ia am.ina estabil.izad.ora de -
dicho dia.zo 

J..a .;:.. prod.Uce H.-N•N-Ol. y 
1a I!: p:r·oduce R "-N .. N-Cl. y 

Pero si en e~ citado ejompio R representa un radical. de ba­
ee e6l.ida 0 ea preci.eo que durante el. proceso de l.a ~abr~ca­
o:l.6::?. de l.e. di.e.zoe.mi.n.e. no se real.ice l.a otra reaoo:16n < J::I ) 

'porque 1a·pr:1.mera ea l.a única que ~egeners. el. di.azo pr:1m:1t~ 
vo correspondiente a l.a base e611.da R-NH2 que es l.a oopul.a­
bJ.e con e1 na:f'tol.; R"-~ ee l.a base que pod!amoe l.l.a:m.ar ª!!. 
tab:1.l.i.za.do:ra de dicho di.azo y~ por· l.o tanto• conviene que -
tenga un carácter básico mucho más atenuado qua l.a pr~mera 0 
esto se consigue ei contiene grupos ácidos en su mol.6cu1a 0 -

grupoe tal.es come OOOR, ao3H, e~co 

As~ 0 en l.a obtenc~6n de un ool.o~ante de este tipo que -
nos di.eso un tono rojo 0 pod~!a esquematiza.reo el. proceso de 
s~ fcrm.ac~6n de ia siguiente ms.nera: 

Na.N02 ..,. --·-----~ 
2 HOJ1. 

-------t 

este compuesto no se oopu1a con e1 na:rto1 0 por 1o que se 
puede hacer el. estampa.do junto oon e1 ~to1ato correspon 
d~onte a 1a f6rm.ul.a; 



(X)OaNa 

co ·-

después del. estampa.da d.e estos. d.os ccmpuestoav por el. tra-­
tam.i.ento á.ci.do s:!...gu:iente se e:f'ectua JLa. separaci.6n de l.a sal. 
estab:!..l.:i.zadora y se regenera e:t. compuesto di.azoico s:lí.mpl.e -

que se copu.:J..ará con e]. na:ftolato" con :f'ormac!.6n de acetato­
de aod!.0 0 para darnos el. colorante azoico insol.ubl.e en l.a -
:f':l\.bra~ 

(X)OH 

ªº _ E!No 
La 1.ntroducc::L6:n. d.e este -Vi.pe d.e coJ..o:t>s.n"iies en ].s i.nd.u.e­

tr:ll.G. del. estamps.do d..e tej:idos 0 es de g::::-a=i. interés en el. P='.2 
gr~eo de Jl.a apJ..icaci6n de ~os ccicra.ntea azoicos insol.ubl.ee 
habi.ál:l.dose reau.eJLtc co.:o. ee'tc el. p::t"obl.ema de estampar esta -
el.ase de co1cran~es en una sel.a opar.ac~6n 0 d~jar~do intactos 
:ll.oa b:ll.s.ncoa c:n. l.a.f' zona.e no eatsr.:.pw:le.e º 

!.e.. oo·jec:\.6!l, a oe':a. el.e.se de colora.D:tes ea que ::i.o e!.guen 
l.a l.ey de l.oa colorea 0 puéa aunque estos colorantes pueden­
mezcl.ar·ee e:i cua.:lquie:::- p:-oporci6n desead.a• ai.n embargo los­
tonos resulta::i·f;es no ha..::l d.e eez- !.nva.r:ie..bl.emente aquel.l.oe -­
que l.6gicamente hab~!a de es~ora.rse. La ~az6n d~ esto so a­
tribuyt."' a.. copul.a.c:l.onos cr·uzads.a que se> puedo.:'l. vori:f':1oar e.l.­
e!'ectu.arno eJ.. desar·ro:...:..o de l.as mezcl.aa º 

Las fam:il.ie..s T1.:o.6ge:r..o" Moir.ent6gl'lno y Oibágeno son pro -
duetos si.mil.ares a ia.s Rap~d6genos de ia I.Go Farbenindue-­
tr:i..ea 



DEL l'.;S'l'.AMPADO DE LOS RA.PIDOC:-E.NOS .l?ROPI.AME.N'.!.'E DICRO º 

Con.pi"":"ei1.d.c:~ d.i.ut;:!i..ntas ::i-ases q_uc .se !l\.."'.eden agrupar.· en: 

l.oo- P...:epara.c.i.ó:i d.e:.. celo::· :pa....-::'e... netas:.ps:..c!..6!1 0 

2o º-.... :::m~:=·os.::.C·::-~ de:. d.:._ bu jo so .. c::::"e .J-...a. 'te!.a.o 

3o~- Deua::..,::c:_;_.ü (c.c.pu..::..a.c.:.6r.'...) del coloran.-::;e est;a:n.padoo 

E]. ccl.oT.· pa.:;:c·c- es·;:;ampe.ci.ór_ es :.._a masa espssada q_ue se a­
pl.i.ca sob:::-·e e:. t;ex:"c::'..JL" oe-s d..e c:'...r 0 el. conjunte d.e substancias 0 

:inc.:1.uye::l.do e:.'J;.t.:-:·e 0.ste·.s e.l ccl.ora.n~e propi.s.m.ente di.cho 9 que­
fo:c·man. J...a.. :pas~a q_::!..e s.e. -~-a éL 1...mp::--i.:r::....::·.., :.::¡,·!..!.. p~·e}:1e..:raci.ÓJrJ. es muy 
i.mpoxtan.te. J.,,. e::_ 6.),CJt...t:c de:.. est;.r.J.r;..pa.do· C~p-!;. .. nd~:!· en gran parte 

de q_ue se haya e·!'·ectt:~aó..c o :1.6 ·i.:.na c.t;;:"'~n.ada. p:=-eparaci.6n del. 

col.e=· pe..r·e.. estam9ac::_ón,_, 
Este se .::;.on.s:i.gt.:.e m.ed:i.a.r4>.te dos opera.ci.on.esi 

l.o "- P:repci....:re..c.i..ón ele l. espesante" 

2o,J-~ P:::o·-a.pG:!.2~a..c:::.6:.."l. de 1.e~ t!.,na m.e..dre d~el. coloranteº 

Para t"<la.borE~.:::' J..as m:i.xturas de las substan.ci.as que inte­
gran el. c.ol.c;-,-r de. c-stair.pac:...o~" es p~-ec:iso prep&ra::J:'· sepa:rada­
ment0 ca.de '<Ána. d.e eJL:laa" rc.ezc:;..é.::r:.do:::.as después en el. orden. -
má,:;¡ a.decna.d.o ps.:::-a.. cada. case., 

l'in :p:r·:\..w •. er ··:;,.'.Ór':Xil!.no á.•~be p~cc.oderse a.. ob-t:oner· en cantida­
des r•::.:lativam.e.n."l;•.;, g:ic-u.nd•!!S los espesant;es 0 que son el. veh.:!c,!! 
le· portador de : .. as C..e:::uis 6Ubsta::no:tas., 

:r,a pr::.nc:i.pe.1 cond.::..c:..&:!"'~ fis:!'..ca. req_u.er:id& para un buen es 
l.or de estampación es que tenga :la viscosidad conven.i.ente .­
de acuerdo con 1as condiciones en que se efectúe ei eatamp~ 
doQ Como ya se di.jo en otro cap!tul.o ae provee de coior ai­
ciiindro estampador por medio de cil.ind.ros tintadoree; d.u -
rante esta fe.se de1 estampado es necesario que ei coior de­
estampac~ón lie~e perfectamente las porc~onea grabadas de1-
ci1índro estampador. y debe tener una consistencia tal. que­
p~eda eer eiiminado da ias partea iiaaa de1 c~1indro por ia 



cuchi.l..l.av 

Cuan.de cJ_ colo= de estampaci6n es. dema.s:i.s..do vi.scoao 
pueden suceder d.os ccsasz 

l..oº- J<a graba.de de::. c:::.:..::i..:u.d..:::·o .'\stampad.o::'.:' :¡:niede no :11.ena.rse 
bí.Sr... 

200- La. cuch:i.ll.a =-.e p1ie.d.e ol.'i..mj,,.na.:r' por com.ple--:-;1,:i el. exceso 
del. c;o.J...or de, cstam.:paciC.no 

E·n cu.alg_u~e:r·a~ d-e :Los dC.t:i cases so cbv::..e::.e~=1 estampados -

defectu.oscs ,, 
S.i. e:. cc::Cc·r d.a euta=pac::.cn es poco v:iscoao y por Ji.o ta,!! 

to su.y :fl.u.i.do ,, e:n;t;onces e:scurr!.ri!i. por los bordes del. d:li.bujo 
g:re.b&dc ;:· ~as :: C·=ma.s salC:t·&x.. ~orr,!.da.s ¡¡ ad.am.ás :;>asa. un exce­

so a. t;=:-aves d.e 2-a ~:~.::ª"' :.:.::...eg.3....:..-"ldc ~as.~e ~a c.amisa que l.o =e­
cogev le. que o::as:....ci~.a. pé=G.i.d.a.. C .... eJ ... e: olo:=·a.:r..-:~.e •j 

Preparac~ón dol espesar-te" 

E:!. a..l.m±.don se desl.íe b~ . .;;=. en agua has""ª cbtenez- un 1=::~-­

qu.i.do JL:e1cho.sc\1 e.e -t:' . .? ... l.:a.en.ta. .e:r;.. t:.ne. "'<Ta.si ja.. de doble fondo y -

se ha.c;<.l b .. .r.!.r,~1.:"" ·o:.. l!<:t~-!.d..o ag~_ t.a~OJ~ c.ons1;f:i.!'ltemen--:;e hasta e-O-· 

tene::.·· un -e·ng;:::-udo hcuogé:n.eo y t:ra.ns].dc:lLC:.ov cuyo poder adhes,!. 
wo ú& -¡;.r·opi.·E·du.d i)Sce:.':.c;.:!.al. yu.::-·a. ma::it-en.e::" un:ld..a..s Ji..as ma.te:r:Las 

qu..e se .... e' :!....:::!.C' c~po:::- e.;r ... ; .. :::._~:a::<:. as en el. te:>::til dura.:o..te l.a.. op~ 

rac:li.ón de::. es-Ce:mpado., Despue s da 1.e.. cocc::..én. aa deja e~'1:fr:!\..a:r 

y para su mayc:i"' h.c~c¿~e.::..eJ ... d.ad ~7 eua'.=":l..dad de :.a. pas--ce. 9 a.sí C.2_ 

me pa.:::"a a.u::r.e:;:t.ce..::.• s;.:; f:!•":..:;ab!.l:ids.cl 0 se pued.en ad:ic:iona.r otras­
u..sbsta.J.lci.as (i~~-.;;: c.oad:y·uven tales c:cx:c..o: _t¡ .. ce!. te ,J 

El. a.cei to El(_,, a.d.i.c!..one. a. :_a. pasta de estampe :pa.=·a ev=t ta.x--
1.a. f'ormacion de espuma. quu perju.d:l'~ca bast;a:nto a:~ c:..l.:ir.d:ro­

estam:pad.or 0 eato se ex:pl.ica. ~ácilmente po::::- el. hecho de que­

en ios si~:..cs donde hay burbujas de a.i.re la c~chi.J..l.a ae ªP.2 
ya d:!..rectar.ente contra el. c::..Jl.ind.::-o si.r.. med.:io de pro·cecc:li.ón. 

Por otr·o lado" ta:ai:o::.t:n. s::..rve col:!.o J..u.br·:ican"C•~ ~aci:l..itand.o 1a 
el.imi.na..c:..ó:n del. CC1.ora.nte· para eatampac.:!..on :pe;:- ::i.a C'4Ch!.!.1S.o 

La acii.ci.én de a.cei.te estli. ju.sti.:f'i.oade. pe::- pode:::· a.."'l.t:ieapu.maa 
te y po:::- s<is cue.2!.da.des l.14b::::-i.f:l..cantes. 0 qu.e permi. ten obtener 



una pas'tia. I':l'i.á.s . .l.i.se. y\) pe~ ~o te.n:to u :!n.l:ie e.i.pr·c·pi.ada. pa.x·a. e·s.,.,.. ........ 

tsm.psro 

An:t:!.gu.amente se JLog:raba eate efec~o. em.pl.<ea.r.cio -t;renenti.­
na.., pero su u.so se ha. restr:iLng:Lói.o· n:.u.cb.o poJ:c su poder res:!.~ 

f~ca.do~ .. T~b:t..~n se, emp.l.ea.1. con m:uc.ho 8x:...o;;c -pa..:=·a leig::-·ar es­

te e:tecto•,, O·t:r·a s:ubstanc.1..a cuyo ncm.br·F.- C'.cm.t;.'~"c:ial .c:s Pr:tnt6-
genc './'J <:·.u.·s·c) poder- d:is-per·si.~ .. """c os D!UY aJ.~c;, 

.?rese:rva.ntes ,, 

La a.d!.c~ón de pt .. ·CJ:..u.eña.s -:;.2.nt:...dad.~s de :w.=i. p-::.·eeer"".ra.íite: es­
lr:.UJ-"" ::::.E..~ce.sar~~.a ,_. p2.rt":...c.uJ.po_::-m.en""G.e ~::-:. J~e... época cie calor·\¡ pu~·a -· 
muchas ·.vece.a :cc-;.s pa.s.'tas: :f·r·esc.as se a.gr·:La:n ::..~apfd.8-lllen·ce ~ para 

ev.i..ta::- ~s~o ~, :~e rc,.-: .. ~c:::-, 0s a...ü.::::.d..::.::- :.:~n :";: .. 0se=van.~e a].. ag-f.l.a e..n.--­
"t;c.s C..e pc,::le::" 1:;'.i:"':. :::.'e.t::.c::.: ·7 '"' :.=..:..:":',:...C.é=o c·c.:-_ este se detendrá 1.a.­
acc~6:-... C..c, :..2 .. s 1::::?.~ct:.e·::.<:.. r: .. 2 ,,, 

~F'.J.. e c:..2. e ::·e..:r:t·~~ Eaf~ -:·-.m.p2.s.¡ca c~on. 'lln e.ce: .. l:t: sol ubl.r:• v hasta o!?_ 

torr.e·z:" un pr·cduc.·to· !"::.cmog&::.::.eo"', como los colora.ri.-tt\-3 del. tipo -

R·ap::..d.o,ge:~:.ü ~;e:n po=: :r:.€L tura~l (··~~a. su.bst a...nc:l.a..s :i.nHol.ub).es en a-­

gua\) pa::o·a pod:J:r::..or; P.?:J.J):.ea:x· en !.a.. pr·áct-;:lc.a es ncceaari.o 
t::·e-GfO;."'tt:.s..:::"2.os e::-r. su.:~ s.a:::..~.s. L:.;6d:i.cas \) del. e:fect:c que tenga. -

t::.\l. Jr.vtl en t:-.~J'"' ::·::,:nc.:~.~:_e;:n .. ~~:(:, de :.os col.cra..:n.~es so tratará on (l-;l.­
cap.:itu].o G:!Lgu~.,~n-ce, t;"1J.a.. vez a.grege..de. Ji.a sosa cáustica con -
:1..o q·.:.e se p::.•cdu.cn e;; ne.:ft;cJ'.a:to,. :::.a. pa.s"te. e.dq,ui.e-:i-e un col.or­
que pu.ad.o " ... e.x-·i.r-J..X· desd..(; ·t:..~ ama.r!..:.J .. o has~a. un :pax·doneg=uzcog­
Hay que tc•n<'::r i.e. pr..._,,~«u,c~.6~. do empe.sta:r p3r:f·~1cto.m<.~nte pa:-a­
<:-v!. taz" q:<J.u q:•:i.ude:'l a.1.g~~as pa.rt!.cuJ..aa s:in tre.ns:f'o:t"lll&:r" por-­
que h.ab:r·fa d:!.:fi.c.ult;ad pa.::'.'a d:isolver!.as despuésº Luego se a­
nade agua bi~n cal~ente 0 ag:!.t~~do hasta obte~or una di.soiu­

ci.ón per~ecta del. colorante" 
Con preferencia debe emplea.rae agua. blanda o de conden­

sación; pu6s trabajando con agua dura hay pe1igro de l.a fo~ 

mación de UI?. jab6-n c:a.2careo :!..nso:lubl.e d.eibi.do a :La presencia 
del. acei.~e i.nsol~bie con que se empastó en un principio al.­
col.orante~ este precipitado enturbia l.a soiución e :Lmpide -
l.a buena penetración de:!.. col.orante en l.a fibra 9 disminuyen-



do el r·e·ncl:Lm: ... en.t"c C_f.:':1_ colc::~a,~"'ce ;;" :..a_ n~·~idez a:... f!:"'oteQ 

La. sc:tuc:i..6n. e.e:_ cr::-:1: .. ·:~·:·:a.:::,-~e s.c :c._:,z.c..;.a. despl..t.éa con. un.a 

proporo.'ié:n c.e~::e=':.::!i.n~:..d.2. c..i..e= 2:s-pcsa.:."1·;.~ it so ~:c-mcger...:1.za y se ob­

ti.e·no· de 0s':~· i.;:.cc.o l.a pe.s':;a rc_Sld.::-e del cclo::::ante l.ís-ca paz-a­
ser ueada., 

La ccn.-~.e:n;."t-ra~c:i.d::: d.-e.1. c:o.Lc·:re..-:2::.e pe..::"a astaJnpa.do 9 se obti.2,. 

ne mezc3..e-né:.a E.~:n. d.:...s:·c::...::..--za..s prc.po:r·c:Lc·i:.es le. -C!..nta :::na.dra del. -

col.orru'l.te c"o::i.. ·...:.:r.:. f-;.·spesant~-:. ;, has.-t-a cb~e:n.e::i· l.a i.ntensi.dad. de­

tone requ.e:!::icie.;; ">Sta cperaci.ér.. ae d.encm..:..na. en J..a industri.a-
'ln corte 

i..nd:i.ca e.::_ n..::=ille::·c de pa.rves de J;...:=... pasta madre d.e2.. c,ol.or·a..:o~te 9 

y e-1 deconti..:na.d.c.:c· el de .:-La..s péU'"-iz;es de- espesa.Ja.te emp:Lea.das er.". 

l.a. me zc:1.a ._, 

Fi.l.tra.do? 

La. masa de color pe.::r·a. eetam.pac:i&n 0 deapu&s de bi~r.. u.ez­
cl.ados Los i.ngred:i•:»·n"t'.ee que JLa 1.nteg:ran debe :f':il.tra:rst'•" a -
fin d.e qy.;.e :,:-,,,e¡_¡,J.te, <:.n todo a.bso:Jl.utame:n.te homogé:o.e<.'·º 

Es de ~~che 1.nteres que Jl.a masa sea i.gua1 en todas sua­
:pa...'.r'tes \) :!:':".,na y eixen'Ca de. grá:n.:ul.os ,. ya q¡;._e cua~:tq_ui.er c:m.erpo­

du.r·o o ne· i.n.corpo~·a.d.o e. la. pasta\) al. ser apl.~.c:a..do sob:r,e l..ou 
ci.::.1.:nd.::-oe eetB.!::.pado:::"es pod:::-i'.a d.a.ñax· a áa~oe e> a l.a c:uchil.JLa., 
cla.:o.do pcr· resu:::.·r..aclc estampados de-feot;;;,caosn 

Impresi.6n. d.a::. ci:f::.'E::!JiJO sobre ::..a. -t;el.aº. 

Est;a es otra :f'e.se de1ic;ada del p:r·oceso gone:=e.l 0 que exá_ 

ge pa.:::-e. su comp.leto ex~to,, mucha prácti,c.a, ya que existen -
varios factores que pueden influir en e1 mejor o peor resu~ 
te.do :f:!..na.1. del. procese, 

Es~os ~nc~oree pueden :inte:::-ven~r ya sea d~re.:nte 1a opo­
:=ac!.6n dfa~. r·::;-c1;unpadc o :fuera de: .;',¡, "' ya que hay ~uchae cau-­
sae que pueden !.n:fl.u:i.r fuera de 2'.a.s estampadoras• pué e no -
hay quo perder de v~sta que antes de llegar a las estampad2 
=-a.a• l.a tc::..a hu si.do ch.a:m.uscadav deacru.da.dav b1anqueada 0 
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reenu:.rada,, ei::;cº y en cualq_u1.e:ra. de estas cperacíonea 0 acci-­
dan.·t:aa cv d.escu::.dos P'-H<c '-'" ser }La ca.usa. de uu estampado de-­
fectuoso º 

Entc::"e :Las c.s.usa . .s q_ue pe= :'.:...gnc:ra..:ic:'i..e. o d.escui.dc d.e1 ea­
ta.mps.dcr pueden oc.aa.:i..c!:l.ar q_ue l.a. t:el.a. salga estampada. de:f'e~ 
tuosa.me!o.te se c.i ~a:x·án algu:n .. a.s de :.as :;>:::-.:..n.c.ipa..J..es \) a'l.11. ori.gen 
y au. :pr·evc=:c.t..on., 
a)o- P...c·eparac~.6JI)l c'J.,:1J. t;.ejidoo._, 

E:l género clobe estampa-r·se estando bién c:epi.l.l.ado y si. -
es pos:l..bJJ.e rasurad.o por 2.a ca:ra. en que se va a esta.mpa.ru de 
esta manera se ~ogra ia el:imínacíón de h:i.l.acha.a o borrasv -
que de otro l:ll.Cdo -:,.n·ter~:lere·n en el. estampadoº 

E:::. c::l...e::-tcs casos de estw:n.pado 0 deb:l..d.o a l.a el.ase de te­
l.a.0 & l.a f!.nu::=-a éi~el. géne:r·o ~ diseño de:l.. grabado d.el. c:l..Jl.1.n.dro 
estal!l.ps.do:r 0 etcº 0 '"'ª necoaz.r:!..o rest:::t.re.:::· :la tel.a de un l.adc­
u otro antes d.e ~ste..inps.::·., 

Dura..n.te el p:r·oceeo de .;; .. cabs.d.0 0 camo ].a tcl.a l:la. s:1do tr,a 
baja.da en cuerda y he. r·ecibido ::n.uch.ae tox"o1.oi1::u.:ib y tenei.onee 0 
so ~ota que se de:f'orma. el. a:.l.!.waw::i:ir.,nto o:r:1gi.nal. de l.as :f'i. -
l:>r·e.a d..e3.. te j:!.d .. o íl ee."Co. se :lote.. tlspec.!.a.l.ment;e en te ji.dos m.u;y­
:f'!.:o.oa \) cr·gand.!ee \J v'frl O.!Y 0 etc Q 

En ~n grs..~ ndme~o de casos el oats.mpw:li.o ti.ene que oo~n­
oi.d:l:r oo?:t el. d:l'..sefio d.e; l.a tol.a. 0 segi:in l.a. di.reco:!l.6n ya sea -
di.el. :p:ié o d.e l.a. tr·ame. 0 y JL.ae l.:!.:o.ea.s esta.mpa.ds.s no deben e~ 
za.r].as si.no que O.e ben :ir pree:l\.sa.:mente sobre e].:l:.as º 

S:!l. el. tej!.clo no está d.e::::-ec.b.o 0 l.os di.bujes de forma cua­
drada spa.receran de ~o:rme. r.cmbo~da.l.~ y si ei tejido no está 
bién eatirado 0 mejor dichc 0 correctamente estirado, s~ se -
estamps..n fi.gurae c1.rcu1ares ~etas tendrán forma e1~pso~dea; 
otro tanto puede decirse cuando se estampa pafi.ue1oe 0 pu6s -
de otro modo no serian cuadrad.oso 

Como puede verae 0 1a preparación de1 tejido antes de -­
estampar ee muy :importante 0 ya que s!. en cua.:lqui.era de es-­
tes aasos sind1aree ee procede a estampar antes de proceder 
a emparejar ias ~ibras de1 tej~do, dará por reeu1tado que -



al ha.ce:::" E·!.:.. S.JL:st . .-:: L'1-t).u .. :';..-n e.?.. c.o:-.t"t-cr·-c.c.u ci~l di.buje .aa1.drá d~-,_,_ 

:f'orma.do º 

b) ,- Cam.i .. sB.~ 

El. estam.r-,~i .. ·".c d . .:~J~ -t-.r::·;~:.-,.dc be e-t:·e.c:túa so~o~e una base el.ás­

ti.ca~, que cnt.2~t~ .-:~1 t=:-c.s ~e-,jido2 rJ.e L-tue e.s-!J;á t:·ormada .. 9 ll.e"'ra -­

U!l.O sin fi.n ll.a.r.o..u.do :r"c¿-;t.Jl~:S..s.a" ,-i que sirve para pr·cteger del. .,,C' 

col.o-::- uar·¿:<i. est:.iinp8.ci.6n 1, <1'.Jlf.!. u ·:Ifl. sea por el. grabado más an-­

cho que 1.a "Cele..., dE; los c:il.:indros C· por percoJ..ac:i.6n 0 podr:!a. 
manchar e1. "pano"'" Eot.as "cami.sas" a veces se rompen y tie­
nen que S0I' reccs:i.da.s" y si. esto se ef'ectua con un h:Llo de­
masi.ado g;;:"ueso 1, l.a costu:ra., n:.uy vo:l.uminosa. ejerce una pre­
sión mayor que "'l resto do J..s. .. c.am:'.i.sa" cu.ando el tej~do pa­
sa entre e.!. c:;_J_:i :z-.,,.ir0 ,_: L;;;~aI!lpEJ.ci0r J- e.l c::..1.:i_r...d~o p=·eao~º Esta-­
presi&n ha.cEo' q•.i.0 e.::'c ccl.or de esta.mpaci.6n pene·tre má.s a tra.~ 

v·IGs del. genere" da::..do po::c .r.esu.l.tado q•ze en. ese lugar quede­
un tono más c.l.a.:r·c qu.: el. ;:"esto C."'°l. área. esta;npade., donde eJL 

color es-toa más superf"íc:_al. º 

Debo t~!"'17i.--~ars.e· J..u p:resenc:ls. dE>. a:r·rugas en J..a "'cami.sa."'c, -

qu.e causa.r:i(a. en ;:,l entu~:npado tonos desi.gua:l.os a. Cé'-'JtSa de 1.a. 

dLferencla de ~a p:aa~cin. 
El. c1;:1.da.do d .. C': 1 . .:J.;-:i 1 'c.u.mj.a.(:l,s 1

,., es de mL;.cha. i.lu.p0rt;a.:nci.1.J.. pn=-

ra la bue.na. o1yt;c.n,c.:: &r ... d ... ~, l .. tn estéUllpo.do ;¡, ai l'J.un sidc muy uaa""° 

das a.n.t;~s d..e ¿,;:.i.:c.rf.1~-r·).u:.::· . . 1 S"':! e:;:o.p~oz.uu. a enti.€:3sar a cauaa del. =<· 

col.or que ha.~~ reco,gi.cl:-;, ª'" en::::"cl.lan d:i.apa.rejo con el. res•J.1-
tado q,.ue se :::DmpDn. c.o:n.. IIH~.s fa,ci.l:t.d.ade;> 1'~1 t:i.empo en uso de = 

una •"ca.mi.se~"ll ·t.:~"'P.bi.On. d.epenó.e de la el.ase del cc2.orante dep_~ 

sí.tado sobre el. teji.do y de .la ·textura de éste, Las mejores 
r8t::,1.as para prolongar este u.so son: cui.dadosa i.nspecci.6n, -
1avado a menudo 9 usa:ro la menor -\$eu.si6n posible y regul.ar l.a 
vel.oc:i.dad de l.os ci.1.indr·os en que son secadas 0 para que la.::. 
tens:l..ón en ese punto no l.as vaya a desgarra.r, 

C)o- Pa.ñOo 

Como ante,s se d:i.jo" el paño es otro de los componentes­
que forman. l.u. base eJ..ast:i.ca sobre la q_u.e se estéllilpa 1.a tel.aº 
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Y aunque e.st& p:=-c~ce·gi.d.o has':"a. ci..erto pun"to pc1r .la.. ca.mi.sa.,. 

el. colo::" que g:radue1.n:.e:n..1Ge se ~ra ccle..n.do a t:r·a.v~s de e11a~ 
ss va re ccg:l..endc en e:::. pru"ic· e::; ::~o:::·ro.a. d..e plas'::;as y apal.ma.za­

miE>ntc·s q_ue e:?.. es.:;a:::.pador ciece >r:ig:..ls.ro La tela estampad.a -

ne cc::::·re s:i.e:c.p:::e e:::i. :::.a m.i.sma .l.i.::::.ea.. 0 ea decir 0 que sufre de.!!_ 

vi.a.c:icr..se ,, consacu.e.~').t;smen.te- ,, si. pasa sobra es-tas partes má.a 
al.-ta:.s y C.:l.spa:::ejas., :.a pres:L&n ext::-a se ev:!l.d.enciar!a. aobre­
el. tej:ldol1 d.a.:!!!ic po.r :::-csul.'tedo :lo·S ya c.e:nc:L.onados tonos me­
nos :!'..n.t;cr..scs q:ie <3J. Jt.'estc de:.. di.buje est;am.pado? 

St:.bsta..nc!.a..s- .cxt;'!."'añ.u .. s ta.los como per-nos 11 cl.a.vos.i etc, í~ 
o:ide;:;.te.lm.o~"-'-'~ se 1.ntrcd.'.tcen en el paño y ::.o corte.n 0 o puede 

suceds·Z""' qt;.e r:~. es":;em:p:!.ó..cr por deci.d±.a. J.o deje :f'lo·jO y a.e d.2, 

bl'..e e ::::cm.ptL,, c:ia.:.quie:ra. d.e esto::. daños se ev:ide·nc:iarán en. -
:la -;;eJ;.a y -;:.a:;_ 'Fe~ cue.r.dc v·e:nge.n a. se= nctados ye. hayan pasa. 

do vari.os me«!;:::'·c·s d.e tejido estampado d.e:f'e,ctu..osamente, 

Sí el pa..Tio es i.z:.specci.o~e.dc ccn. :I:'egu.1.ai."'i.da..dv Ji .. a.vado --­
cu.a..'1.do ~ea ::i.ecesaz•:!..o y da.de vue:C."ta cuando sea c.onven:!..ente 0 -

r·e si.ati.:::">á en al. to, g:r·a.d.o el u.se· a q_ue este. d..estínado º 

d.:; ~ -· La.p:L:c. , 

1:$.a~o e!. pa.r...o se. encu~e:1..tr·a un U:n..t~m.c teji.C..Lo •..:"'.·n:rwo..J._ta.do V-ª: 
r:!:...as vP.ces sc;b~e e:!. ·:.-:i.J.:.nd.J::o p:::-T=-sor y que se dt-nomina. ""1.a-­

pin"t> _, C.?.:i.a.ndo' és1.~ .. 3 es nuevo pu.E"de :pc:"l..erse de: una pieza o CO.!:, 

-caá.o en vac::·:Lcs P'-'da.zc-s ;¡ en c.u.alqu::era de ~l.os casos debe to­
ma.::::-se 3..a p:::·ecat:..ci6n de que las pun.tas co:inc:idwn 0 pero no d.2_ 
jen borde pc.~que cada.. bo:::"de o cada pJLi.ege r·ormax·ían una su­

pe::.--fi.cie d:ispa=·e ja. 0 ccn la c:cnsabi.da diferencia. de pres:!..6n­

y camb~o de i.nten.sidud en el tono obtenidoº 

e).,- Cuchi.1..1.ao 

Gad.a estampador ~i.ena sus propias i.deas para obtener de 

1.a.s cuc:h.:L!..1.&s los mejores resul.tados de acuerdo con: f'i.Jl.0 0 -

co].ocac::!..6n0 ángu1.o 0 preaión 0 e~Co 

rtay muchos defec~os que pueden ser causados por 1a cu-­

ch.iJ'..l.ao 
un cuerpo duro o no ~ncorporado a 1.a pasta, en ei punto 



d.e c,ont:;a.c"'to d..61... c.~l:..nc.::,o ~3s·.::;~pu..do:r· c.o'Zl. ~a. c~ttch:i.l.la~> a..m.eJ...:L_~ 

r& a óa-t;a J~ :;;cs::..b2..e:a:.d:r .. :c& ::J.o..sta pcd..::::".:::a =·~·a~ e.-i: cc·bre de2 e~ 

JL~.~r·o· 1) e:r:. <:s .. =.;o-9. ::-.e.se.a el. c~c~:..c.:::.""" se pesa. poZ"' :La. he:id:i.d.u.ra. 

.fo,rmada.~, es~ar:.pan.c:iei una -::·a.:_,-a. e!'l e:.. -=ej:" .... d.o ;1 lo qtte· ó .. a po::.:- ::"~ 

sul.t;adc. .. , ü..na -;;t":~.;;-_ est;a.::::z.p&.dc. de"!:·~c. ... .::"L:.osaz.."'=!!lt::e,,.., 

á m.~:J.UdC· .S'::t.-:-· e-d .. '\~ que :~a c. t.:...c.h::::..l.!_a >!~n s~.J~ :c-co·v·.:..re:L.-?:n :·::;o d·e ~ra.~ 

vé;::. ~ 1 SlC.:..::7a.:~~~Ji.c ;_~ .. :.. ,F_: ~.,_~ c._e :. e<~ ~ :_ n.d::-c, <:· B-~a.:npadc ::~ g=1lp.e e .e-:n.. un -

l.a..do d~~ c.:::-·m.e.·.;;C,n de 1a. ~s~campe.dor·a,1 d.e -::;ai m.ocl·c q_ue la cu---­
c,h.:ilJLe,. se .le'\:'~a::i:te_ t:.:n. :;;;ac.n éi:.e ese· :..a.d..o 9 1)C.:::mi.ti.·e!!.d.o pae~ -­

un.a. peJ:.ícu.2.a del e o:~or- d.e ,,,stam.pac:i.6n q_u.e se e_pl.:Lca sobre -

l.a. ~elau Esto pued~e. s~ced.;.r:-· co,n fa..cil..i.d.cd c:~t:.ar-d.o Jl..a pr,esión 

de la. cuch.::.:_~"..a .. :~ .. C· t: .. ~s pareja,) 

Pu-a.d.·e sL:ceder que- u:r::.a. r-e-ca.ba. Ce :...a. c:u..c:h.:..:2..la se ·e.n.v!.erre 
en el. c.::..l:i_::.d-=·o ( ... S"'.:a.ri ... ~ad..oz·,I) 2..e_ c:us.:.. 1...e·'\tant;ax::::.u la cuch:i11.a. ..... 

cada r·t:<'\Y::;.lt.z.ci..6·:ci d.-e:l c:i.~L:..~d:c·c. v p.e::i·~:;_-t;,:._~nclc q¡.z.e se· estampe 

una pelf.ct.:..3-a d."3- c:o:: o:C' g_ue· prcd..uce -:...i- ci.:=.~·ee:tc· ·e:n. e.l. estampa­

do'º 
!ii4 os s\.1.el ~os G..el ·~,e~;:!..clc se -."'-a.:.-i &C.'.~_m'..J.l.2-..a-id.o, y fo:::-man. una 

espec . .:ae de c¡,¡ña~ baje. :.a e-u..c.:1"-.....i.ll.a a :.a q_-~e ::..e"\:-""enta..n er ... un -­

pu.n.to y e:-... cole::" ac;,,.1m:_.._lad .. o a :..es l.ad.cs se .i.mp:=-_i.ut~ sob::r.:"e e.l­

te j:!.do en :'.or:n.a, d.e ra-:._,,-e..s pa::a.:.,.3-lr~s 11 es-::;o E:.e conoc.-e po:?: "~o­
:C"I'.'"&S ru.., 

roa te:a.ac:.c'.:.ad de algunos c.o::,o:r.e::i: de e,¡;~tampaci.c:n. 0 ha.e.e -­
muy ciif:.ic!.:.. '"'3l .,roces .:.--;u 81..!.minac!.&:n. de las pa~:=·tes :L!.s:ae d.e.l.­

c~l.!.::id:=-o gre~bac:lo, ~> de ;::a]_ m.a;c.a.:r·e. q_u.e una pel.:..c~2a :n.t::.y del.ga­
de.. de. color se eate.mpa. so~o:::"e e:.. tej:Ld.cv ].o cu.e.!.. :p::oduc~ s:l.­

efectc ccnoc.:i.C:.o -s;o:::-· n=:a.=dajer'! c-

Si. no se tr:cene cu!.d.ado :::-espec"co a 1.a. col.ocac.:L&n de :Las -
cuchi.1l.ae 0 puede rasparse la superfíc~e del c1iindro eatam­
pad.or0 dando or!.gen a un desperfecto conoc:ido por "Jlevantar 
el. co>o:::•e"" 

,Ft:;e;tos so~ .les do!·ectos m.ii.s cc:c:::.unes que p\..:c,C: .. en G.ccntecer 
al. e:f'ec,tua;:<se 2.a. i.mpres:L&n del. d.i.bujo sobrei la tela 0 y si -

alguno d.e ell.cs son ü:Lfi.c:!..les d.e aprec:l..ar" ::.o e.e máa cuando 
se t:r·a.ta de cstampax· co::i. colorantes de::. t::..po Ra.p:id6genou 



39 

puesto q_uo come el color se ap:L!.ca s:l..n d.eso.:::-'l-oll.ar la.a pas­
tas sen de un cole:::- 'bastant"I cl.a.r·c ~' pe:::- lo que se hace nec~ 
aa.:r·:Lc' oetu .. r se.cG.::::d.c muestre.<> const1:-Y-.t;0mez1te para. evita:::" cua.1, 
qui.¿r- de~·c.c.tc .. 

E:L d.eHlS..:=";.".'-03.:~c. ,-:i_.;;i ].es c:c·:.c.::::-e.zi.·,;o;::< dt3l. ti.;io Ha.p!.d.<'.Sgono co_B 

si.te e:n. J.a. c.cpul.r.t.c:ió.:ri del. ::.s.f'•.:;cl.a-t:o cc::i. el ccmpuasto d:l.azo~ 

co s:l..mpl.e ,;. Ci'""e se. ::::ege.r...e:ra. a} t;;ra:tc.:r el. co~puasto d.i.azoSllli­
:na.do po:: u::;.& BC] .. uc.i...C:n. e :;;e::::· ~n v-a.pc::::o:!..zado ácidou 

.:t:1·CS tej:} .. dos es-.:;2.~. cc~puesto de "f'i.bras !..nd.:Lvi.duaieav con 
su.per::·ic:...e p::.""'opi.a C·!:!.dB .. t.:.!~ª·~) y tod..e.s <-}=.t-::ic.1l.a .. zade.s para for-­

m.a.::-· un ~Te,~idc· pOJ:":::r.e.abl.G más e me:::?.os J..isou 
.E'z:. t:~:.l. procc&.c cl»;:J apl.:!...c.aci 6:1 al text~l. v :f)onaitra el. co1o­

ra:n.:t;e e.~1::..:.-ui.:A.: ... z.ado .i:;.:c, J""' ~-:n.-::.re· ::..as :f'i.b~·as. ') y e.a reten.i.do por 

el. e.e:pesü.D.te ~e..s-t.;.l. c;_ue S'"J .:l.nso:!.u.bi..-"~i.za,._, 

La va.po::!."i.za.c:ió:::i. se pu.(Hie e~ectua.r c:on o sin presión • .P!!, 

:=-a. <>?~ect~..:r,a..r :_a. pr,~;:;:."'~·!'.'"a s¿. t;..t;.:~1:...za..n. "FS.por:iz.a..dores cil.índ.ri-­

ccs hc::·!..zonta.les e.n el :!:..i::.t;er:.'...o-r cie los cuales previa. y con­
veni.en.t;o:nent~ c:a.1..ent e.dos. pe.:r:.~t::=-e.n. va.gonete.a carga.das con e1 
ge .. :·.!.er':i,v d.r~sp"t.tt...~e se ci.e=:·:r:·a:n.. hcr·tt.t'l:tica..m.ento y se vaporiza a -

vo.luntad." 
Para la gra:r::. i.:c.d.u.s-t:r:ia se empl..ean :loa llamados vapor:l.Z.!:; 

dores cont:!..nucs u e:::. :.os cu.a!.i;,s el. géne:::"o entra. al vaporiza­
dor0 se cu.ol.ga. mecán~camente y sor.. despache.dos por el. xniem.o 
aparato, durante el proceso, 2os rod1l.1os sobro 1os que es­
tá. co2ga.do eJ. e;6n.ero ae hacen gi.:i:"e.r de modo que se Vs::Ta re­
novando l.a t~ia ~ue está sobre eiloao 

Loa v-a.po:c·:!..za.d.c:reo cor..t!.nu.oe ~:iP.inQn en au i.nterior doe -
a~r~ea de rod~11oo. unos en 1a parte eupo~~or y otros en 1a 
pa:t"te inf'er~or 0 ~~diante unu tranemiei6n eB accionado dende 
afuera uno do los rod~1ios de 1a fila superior. ei cua1 oo-
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mur....ica su mo\.. .. ~mi.entc a ::...c.s rodi.:.._los vec:...nos medi.ante engra­
najes; lc-s ::--cd:i.::.J_ce :i.::l"f.er io::-es sor.._ :novi..dcs pc·r J_a. tela; el­

género penet:::a er~. e.: vapor:..zador pasa:::.d.o sobre un rodillo -

super:i..o:t" y e ajo u:::::. :::·0d.:!.c.l.c :..n:fe:::·1.o:r .. , siguiendo un camino s~ 

nucso 1:.astu. ::..2.egr..i.r ¿_,_;_ ~?xt;rc..1Jllo d.el apa.ra-t.c ~, d.e dende retroc.§!_ 

de,, ea:,.e cie: vapc-r·:..ze.do:::· pc.r J.a misma ranura de entra.da. y 

se pliega ruera da lu caja. 
Les vapo::::e::; ác:'...cloG puede::1. •'.)btenerse de vari.as maneras;­

la más símple consi.s-te en colocar en la parte baja un reci­

piente que contenga al 6.c:i.do; pero el. mas Yentajoso es el. -

llamad.o s:.steme .:..nyectc::c e en este caso el ácido se introdu­

~e d.:O..rectamente er::. :.a linea de vapcr 9 muy poco antes de su-

1.1.egad.a a:i.. 'ra.por:..::.adc::::- 0 vc:.at:::..lizé..ndose p::::·cni:;a.mente y meclá_g 

dose con e:_ ... :upo:-:·\l ·;No que asegura la. mejor· d:...str:i..bul-::.ión po­

s!.ble de::.1.tro del "··apc·rizadcrº 
.Las conC.::.c:'..ones de.i Yapor:Czadc:r determinan el a.::..tc g:::;"~-­

do el. po:r·cer.:.taje de colo::" :U .. jade y lo v:..veza del estampe ol:!_ 

ten!.dCu 

El cont:::·o:. de un v2,po:rize.dor para obtener la intens:Ldad 

y br~llo.ntez máxíma del género estampado es bastante difí-­

c:..l 11 Los ce..mb:...c-s q\!e. se e:fectt.~a en su ~nterior ::::..o son b:i.én.­
conod:'..C'.os: :;>::.'ob¿ú::.emen-::e o. med:..da que el ma:t;eri.a:;. est:;ampado 

penetra e::::. el :..nc;e:r:.c=- del ·.raporizador y se pone en ccnt:;ac­

-:;o con :l.os vapc:::es é.cid.os 0 :::.a tela sufre una rapi.da eleva-­

c.:~o:s. c...e tempex:·a.tura hasta la dei vapor presenteº Puesto que 
la temperat:ura del vapor en su vec:i.ndad st.:.:f"re un descenso -

por el contacto con la tela re:i...ativo.mente :t:r:::.a 0 se efectúa.­
una condensacién que provee la humedad su::'.:i.c: i.ente que perm1:_ 

te a la soluci6n del col.orante penetrar en el interior de -

la fibra, Por otra parte por el ácido presente se regenera­

el. compuesto diazoico pr.i.mi.t:i.v-o y se e::'.ect:~a la copulación­

formá~..dcse e~ colorante insoluble. 

Es de gran importo.nc:i.a eJ. control. de la temperatura del. 

aparato 9 así como evi.tar la formaci6n de gotas de agua. Co­

mo la condensacion del agua en la tela es particuJ.armente -



mayor en la entrad<:!. O.el ve.por.iza.dcr,, come lo demuestra el -

hecho d.e qt.::.e ::..es p:c-i.meros rcd:cll-::>s son si.empre los más ma-­

chacados y paede ex::_st:._r el peli.gro que ma_72chen la tel.a. 0 e§. 

tos deben de ser ferrados. 

Con-trol. de,:,_ "._.vapo::.:::...zc.cicº 

Las te.:...a.s despu~s de estampa.das deben ser vapor:izadas -

2._o más pr·cntc pe sib:..e y· :_a temper·atu::•a de2.. vapor·ízado:r debe 

de se:::-, apr·ox::Lr!i.aC.e.rn.e11r,E:: l.CO~·c para cbte;:ie:::"' el.. máx:i.mo rendi-­

mi.entc· 9 par·o de-ni.d.ei -· x·azoi:::-cn p::::á.ct:i.cas a menudo se trabaja 

entre 9::' y S.? 0 c 0 pu.es es meno:::- el peligre de que manchen -­
:_as te:,~as'-' TaJ:.-c.:_i-:-~ ,::_er..:e. e: .. adm:i.t:i.rse er:.. el "':Tapor:Lzadcr :J..a -

CE\:r:::::...c..c.d. ~::-:1.r:·:..c:.·~:r;."te C..-?: '-'"2.?0I'' para ase~t1.ra~ una.. buena c:Lrcu­

~ac:...6~ ~ ... e ql:.t?. S..)··:...;.Ct..e.. e, ¡n..s._ntenerJ constan-te 2-a temperaturaº 

E1 i1~:-.?r.::.6...e d.G :.e.s ~e:..as estampad.as t: ... ene: po~ objeto elimi­
nar e~ espesa:r:.--c:a q_t:.e se encue=i.t:r."a ent=e :..es :interst:!..cíos de 

las :t-:Lb:ra...s \) J" :.as par--ci.cu:.as d.e colorar-te q_ue no f'ueron f~­
jadas por e2 . .li:"?~ \) ;.c.· qu.e E..:v·::..."'.ra e:. tone d.eJ_ est2.Jnpado obteni­

do. 
Segú~ :.~:i. c=..E:.z:te Ce te:; a estampada~, el la.vade se ef'ectúa­

a. l.o a:!c:h:o C· en c-...:.erda. 

Pare.. el :.. e.vado e:i. 01.:.e=·da se emplean los llamarlos - - -­
clapc-t;s" e:r: :.os cu:,_::..es la tela es introducida en un extremo 

de la maquina pe=:" un e.ni.2..~c de po::-celana 9 circulando des -­

pués en espiral y para evitar que se enrede se pasa la pun­
i;a de una espec~e de pe::_:::i.e; al sal=..r por el otro extremo J..a 

tela. ptocsa. por un rcd:i.llo expr:Lm:i.dor 0 con. lo que se da por -

term:i.nado e::. tratam:iento quedando la tel.a li.sta para llevél:!:: 

se a. seca~º 

La c.á.quir..a lavadc:::-a y enjabona.dora a lo ancho es J..a que 

más se usa acti..:;.a::.mente 0 esi;á f·crmada. pcr V"'-I':i.as tinas uni-­

das en serie y provista de tu.bes 0 válvulas 0 etc.• necesa 

rias para el sumini.stro de agua. 9 calefacción y desagüea. 

Los cil.índ.ros preso:res están colocados a l.a sal.ida de 



Cuando se tr:n:a de lavar r,e~as estarupaclas con dibujos -
muy gro..r ... d.es v t? s r:.et.::esur:i.c .. empJ...ear l•.3.. sL:.i·i.c.:i.ente cantidad de 

jabón paru a·vi.tc.T· q".Jo c.on el m:i..sm.c Jab6n suc.::to se manchen -
:l.as par·tes t.:la..r:cas <lP 1.8 t~J.8 

Pax-a la :igue..:i.ac:....6:n C..e "t:Onoe es muy :i.mpor"!:iante tr·aba.jar­
con soluc=:..cnes de jebón a. ::~e.. misma conce:itr·ac.i6r.t y a tempe­

raturas i5~a~esº 
Por el :i_a .... ra.do s.e -==-l1mir:a el espesante~ aumentando la ·-­

víveza del tono." se inejc:::a el tac.t·:-. d.-e J.a tela y se aumenta 
la so~~dez a~ fro~e 



PARTE II 

.PRUEBAS DE L A B O R A T O R I Oº 



S O L I D E C E S º 

Pa.::"a J_a mejor apreaci.aci6n de los resultados, a conti -
nua.c:i.én de cada prueba. se expondrán las muestras obtenidas• 
las cuales represe:.:::i.tan trabajos r·ealizados con máquina es -
tampE..dc-ra ele laboratcrioo 

A fi.n <ie el:i.mi.n.a.r el error del elemento subjetivo en 1.as 
aprecíac::_ones de la. mejor fórmu:La 0 se hic:l..eron determinaci,S?. 
nea de las B<.>lideces en cada prueba. 

Determi.z.:.ac:...on.es (.ie l.as 3ol=-deces º 

La sc.:l.!dez- de :;.os colorantes se re:fiere a 1.a. estabil.idad 
de los mi.smos parP- re<.:.i.et!..:::- los o:f'ectos deatructor.-,s de l.os 

divereoa a.ge::l.tes 0 a los que son sometidos l.os tejidos es -­

tampados o teñidos c'.i.u.rante su proceso o durante su uso. 
Níngun colo:::-a.TJ.·te puede considerarse absoluta y compl.et~ 

men-te sÓl:'...<io e. todoG J.os agentes destructores deJ. color; e!!, 
to es 0 el tone produci.do por el. e<ol.oranta puede ser- cambia­
do e destruido por un med~o u ctr~. 

Los eg<'Jn-t.-es que :)_ntervienen en :.o. dostrucc.:1.6n d.el. color 
en concl::.c1-cneo norma.les d_el u.so de los tejidos col.oreados -
pueden ser algunos ~e los siguientes: 

LUZ o 
Lavado o 

Frotw!ü.e:nto. 
CJ..oro. 
T.ra'13pira.ci6::l. 
Planchado. 
Agua de maro 
Cal.or. 
Vapores gaseosos. 
Acidos y ál.cal.is. 
Lavado en seco~ etc. 

NaturaJ.m~nte no es probabl.e que todos estos :factores -­

actúen aobre una misma el.ase de :f'ibrav o de una misma c1ase 
de col.orante. 



Sin embargo 0 para el. ur;¡o ord1:::iario de l.os teJidos teñi -
dos o estampados 0 ::i..as cualidades deme.nd.a.das más ueal.es son: 
una res.:i.atencia ra~onabie a la luz 0 al lavado y al frota -­
miento. Que son l.as que se determinarán en las muestras q~e 
se obtuv:!.eron. 

Al hacer áatas determinaciones, hay que tener en cuenta 
que las soli.de~eo que nos de.. un coloran.te dependen de a.l.gu+ 

nos ~actorest por ejemplo 0 al determinarse la aol.idez a l.a­
l.uz de un género estampado o teñi.do 0 la int:e:::isidad de J.. tono 
Juega un papel muy importante: l.os tonos más obscuros son 
cae!. invari.ablemente más s61.idos que los tonos el.aros. 

Si se bacen d.etsrninaciones al lavado 0 la intensidad 
del. tono vuelve a t;ener .:i.mportanc:La, pues los to:1.os cl.aros­
son siempre mas SQ~idOB al. lavado que los obecurOSo 

La cal.:!..dacl. y tacto de J.a tel.a son tambié::J. :f'actoree que-
1.nfl.uyen on la. solida;:; 0 aunque no son muy importantes 0 así 0 

teJ.es de textur·a. sus..v-e 0 generalmente hacen parecer a un col.2 
ra..nte más s6l:iC...o q_ue ~G;e1as cor:. u.n t;.e.ct:o rl.:.gosoº 

En. J..as determ!.ntlc.:l..ones de :.a solidez a :.a -'·u:;:; se empl.ea 
ei Fa¿e-Omete= 0 merced al cual. pueden hacerse ahora observ~ 
c~ones estanC.a~izs..d.as 0 ya qua de otra manera. i:n.terv:!..enen mu 
chos factores pu.eden ser ca.u.se. O.e a..p:=ec:iaciones a.rr6neae. 

Este a.pBlXato consiste en esenc:..a en~ loo- La. :fuente l.u­
m:inosa0 que se oot:..ez:.e a.l hacer sa:. tar an arco entre dos -­
electrodos de ca.:::'bÓno 2o.- EJ. sosten de la.E m:.<cJ8'.'.;::-e.s 0 que -­
consiste en una serie de cubiertas opacas 0 saspendidas de 
un an:illo de fierro oo~ocado al.rrededor de la fuente l.wni -
nosa. 3o.- Los dispos!.t!.vos para controlar la temperatura y 
htm:.edad 0 lo cual se lo'l;;:ra por med:lo ó.e un recipiente cil.Ín­
dricc, que co~st1t~ye :.a bese de~ aparato y q~e sirve como­
humidificado:r; este recipie~te debe estar ileno de agua ha~ 
ta un niveJ. deter!.!linado· 0 y en e:. que se encue:i::.tra una. serie 
de marcos metál:icos • :f orradoo por ·..i1:n. material. de a1.god.Sn --
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muy "spo:':].JCSO 0 merced a:. c·..:.al se mar-t:ienen h.:Ímedos -por ca-­
:pilar:i.dadº E:'."ic:l.rr.e. d.e:. rec:'...p:\.ente y descar::.ssr..do eobre estoa­

mar,cos se encl.:..e·nt:ra ::!na ta .. pa~, c:._1yo f:_:n. es ::·cr.zar el aire de 

un \;rent=-.ladcr 2-u..tor.c.iit:i.cc a que pase a través de estos mar 
cos hu.meclos 

puedar_ ser 
e·\~-..:...t;ci.1·1d.G~::i:;; ¿,~ esto. m,?...n•:-.::-e.. q:.:.<.:= ~c.s ccl orantes 

u:::.,ect.ai:ic:s ;>or e::.. cal .:;r:·~ ma.x::t."t·eni.éndcse do esta 

man.era ·,::.na at:nó:..-: .. 'er.-a s~~em.pre cor...s.ta-nte u 

Aparate' pe..:ra :_a C..c.ter·rr...i.t:a..ci.é:c::. de la sclidez al :.avadoº 

Las ;:·ruebas ~_,e v·er:i....f:i.c.ar. en e:. La.under·-Ometer 9 este ap~ 
ra·t;o de :.abc.-?::a.t;o:d.o provet.' de un cor~oc.:im'i..ento rápido y cie_!l 
t.i:S':·i..cc. d~ ~-c:=:s ~;l-fec .. voc ele"'.... :_.g,_v·a<ic er. lostext;:. .. :!..es~ ·~_,- €'3 de i­

nest::..mc.bl..e -,;·e:._c:.'· c.c:c:.~;gt.:.J.u.e:---1 }..::s mótc""d.cs de prod11cc:..ónº 

El. a.pa:=atc c.on.sta de cn.utrc p.s.rtes pr:!....nc.i.pal.es: l..oo- Un 

ta':1qU9 d.e cob~ .. e q1:..e con:te-e::ie ag'l.<e. a la tC'mperatu:re. que deba 
e:E'ectue . .:.··8e le. p::.'ueba.a 2o º- ~o \.:..:-::-~ :ro·tic·.~· pa.ra .·los vasots que -
contier...en ~ ... as :JJ..Ut'.:.sT,;::...,as que van a ser prei .. oad.asu 300- De1 me­

ca:C.:...smo C.~ &s::..~<..J.c:-h6~ .. :-r ·~-~~.-- De ::..a f1.:.ente prcductcra de ca + 
J.. o:r· º 

E--; -ceJ.:lCfL.~o ::e:-: L:.r.gua.\) r_~:l. f:-':. cua:.. t';:...ra..u :.os "\rasos que con­
t:iener.::. ':7.as n:;.i_.1estri..~s u °t-::'..8~f-.J S'..: n~;·,1·ei d.e c ... fc:.r·o? e::. c.ua..l permi 
te que omp:.ea!"!.dc :..~ c.uP .. -'.:~i.ó.r:J.d. d.e- e.r~na cc:r:r.~·ectio. 9 asoman. 2a..e -

tapas de :..os ·1.·asc-s qLte c;.cI:.ti.enen : ... as rr..uestra.s 9 J..o q_ue perm,!_ 

te abr::..r."J.os s:..:r::.. 118':::.e:::;:...daó. Ce ""-u0.:.ar d.::.i.::hc ta.:nqueo Se 11sa el!_ 

-t;e ta!l.q'..2.e cor! agues .. para me.1"lt:e~e·r las scl1.&.c:...c•nes l.avador·a.s a 

la. tempe~··atu..ro. :;:"''= .. qU€r~.i.d..a.º 

El r·-:>-tio-r- ·~H-·J: u.n eJe lc:r:.g:itt:..C..ina.J... d.e cuatro l.ados 9 en ca­

da uno de les cuales hay cin~c soportes en los que se asie_!l 
tan. los vascs que contienen las muo3tras. Al comunicar el -
mov:ie:m:i.ento los va::;;os empj.ezan a girar con u.na velocidad a­
prox:i.mada d..e i._2 revo::..uc::..on.es por mi.nuto. A medida que gira 
el rotor, l.as rc.uestras caen de un lado a otro 0 sí se coloca 
6n.i..camente la muestra en la solución 0 es obvio que la acción 

mecánica que sufre .la muestra :!10 sería tan severa como la -
ejercida por ejemplo en una lavander~a. por lo que, para a~ 
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m~:.:?:..tar· :.'_a acc:i.én mec.3-n..ica. 0 deben usarse bal.=:.nes de hule o -

de metal. 
El meca::i.:i.smo de ag:.tac:.ó:,: ::..o constituye un motor de 1/4 

HPo Montad.:> e·:c-. :::.a case de:. aparato; como :fuente calorífica-

Solidez a: fro~e. 

Pa.:!:"a este.. .::..eterm:..naci.ón se emplea el. probador de :frote 0 

que es un apa-=·a.tc. qt:..e 

uno de cuycs extremcB 
ccnsi.ste en una base de mad.era. 0 en -­
:.leva una pieza de papel de 1.ija 9 1a-

cual permi.te q~c al ccLccar la muestra sobre ella quede peR 
fectamen1::0 ::; ... ~o. :.:' .:'lC .:te· arrug~e BLl r·esbalar sobre la mues--­
tra u.:n ·1.:.C.c- mec<i::-:.::..cc,. gue ::..leva un pedazo de tela blanca 
que ser.-:..ré. á.e tes.:;.:0..50 0 :.a (',ua.l va. :f.:ija mediante un anil.].o­
pa:ra.. que a;:;uste perfectamento º 

Ee.te ded..::> e:o> acc:_cna.C..o ned.!.ante una man:Lve::.a. 0 quo al g:!_ 
::-ar hac:e que é.3to :O\e cleap2.ace :.cn¡:;:!.tudlnalmente 0 e:f·ec·tuándg_ 
ae de esta man.era •3::. ::::rote sobre la muestra en °::uesti.6n. 

Inter,pre·::.ac.i.én g,ene.r1:J.:i. de las pruebas de !'IO.lideoz;º 

Un-.~ m•.1es:t:..·;:;. se ccon:o;:'.der·ará B.coptabl.e en C1..t&1.quier cl.a-­
si:f:..caci.6n. ele soc._:.aez,, ex~eptu.ar..do :.a. del. la:.va.do 0 cuando no 
haya un c.amb:. e a.preci;;.b:u.ci en ,,,:,. tono t y aceptabl.e en este. -
úl. "time..v cu.a..:.'"!.d .. c r ... c :e.a.ya. u:l.a.. e.o:. c·raci.ón aprecia..b:.e en .la te1a 
b!anca ql,;.,e va i..in.:::.da u : .. a .. ~uestre.o 

Se e:r .. t:'...er.de pe::- nc<.?ri':l!c- aprec.!...u1..b:, .. eu:. 

nun ca.mbj.,O "'i;a:i.. 'J Q..UB ~08.JO :_a ~.:..u.mir-aci.6n CO'Z'recta.9 pueda 
ser apreciado :..=ed:..a.':;;a.me:::i:t.e" a:c e emparar la mt;.estra. en 
cuesti.6n con la. muestra or:igi.nal."o 

SOLIDEZ A LUZº 

La soJ..ió.ez a J..a. :.uz ea c;.u::...z~s 0 la más :Lmporta.nte en un­
este.mpado0 ya que a ell.a habrán de es~~r expuestos ios tej~ 
dos 0 cuaJ..qu!.e:ra que sea el uoo a que s.;e l.es destine. 

La Ame:r·:ioa.:r.. Assooia:t;:...on. o:f' Tex"t!.J.o Che:o::J'.'3"!;:3 aud Col.o --



r.i..st;s 9 ::"ecc!l!ie:c..d.a 

como el m.~tcdo qti·.;; 
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para éstoD i::<.:. er:;,~)..:...ao de::=. Fad.e-Ometerv 

a conti::iuac~6n Be expc~a 9 que fuá e::.. 
p.l.ea..do para e.s.ta.. clase C..•2. C..eterm:i..:::.~:...c~'C.SGo 

as:!.. 

em-

'ºLa. m.ues-c:::?a q::>.e ·.,.a a ser probad.a, d.e"be ser aproximada. -

mente d.a 2 :./2 pe:::- 3 J;U:_ge..C.e..e J -y· co~oc.t:..1~=·e.e. ent;re las cubie!: 
tas opacas ~ e:-... u.n soi-:-cé::--. q,1.ie :.s.s proteja. d.e :...a lu.z 9 excep­
to e=. un 8..=aa ... de ~ }./.2. :pO:::'' ] .. 3./4- pu~gaéan;rºº 

La mues-era ;.!.s! ~=o-::eg:' ... d..c. se ?~xpo:L:.e en el. Fade-Ometer -­
pre:f'e=-±.b~eme.n-::--e que a :. . .::3.. :_u.z sc:i.a.r 9 d.eb~do a que la exposi­
ción en es~e apara.to es re::..at=-"U··a.mente. un:i.f.crme y ccnstan.te­
con re::..ac:..o::i o. 2.ccc :!.n"7ensid.ud.,. temperatu:ra y humedad 9 pues 
la e"J-~po~:...::::_Gr~ .-.:. _ -~ _1.J_'.3 '\ ... .:;..r:".:.:3.. a..-rn.pl:..amente d::.a con díai) cor.L 

las d~st:..~~'-?.s est~J.c::.c:r¡Gs J- e.L :__as d:..:fereI:.tes localidades 
geogrfil·i.ce.s. 

La d.e::.o::...;:.'.r=::"~6:::i. p::-·od.c:c::..C.e. po::' i.:.na exposic:::..6n. de 4.45 h.Q. 

rao '9n e:. FaC.e-O::n.s-i;e::.~ es 0 .ar:. p:::-omed::..::> 0 equ.ivalente a aque-­

l.la p=oduc:...da.. por una expcsi.c:!..ó:n. d..e 6 ~oras s:L se h.ic.i.e:ra. -

con la p:z:"t:.t?/oe esta...~d.ar.·d. c. .. ~ so:' .. : 

~:iEn e.:. i.::i""..:.er""'ª.:...c. e:::tre :..ns 9 a!D.o y las 3 pmo en l.oa me­

ses d.e ;j.~:n.:_:.~ 'iJ ~~.:.J.:...;:l y afz:v.::Jtc:> (-ver·~o) en la c;j.ud.u.d de -

Wash:i!:.gtor..:. D ... O .... ~39·~ ;.·.:··"':..5"''Ls..t .. o N:>:.:-·"":;e)" 

La ex-pc..\~:;:_ci.Ó~ (;1 r ... e:~ .Fe..de--On:t-~"t~rf) pe::- :.o ·t-an"tcp mucho mé..e 
severa que ::...a cc::cesp-:n!d..'._e:::te a :_a -".uz sol.ar 0 espec:LaJ..mente 

en J..cs n:eses d8 ~:r:v:ie:r~c v 1~ e=. :.as lccaJ..::.dade.e en qua ésta-
aC..qu:...-e .. -=--e g~c..'.!.:. :._::.:..ter ... s:LC..r.:.d. en vera...'""l.Oo 

AJ. ::.ompa:::-:= :ces ::--.•13u::..·tados d.o :.as pr'.lebas e:fectuaC..as 0 

l.a parte expt:.es-ca C.ebe se= cc .. :'..oc.ad..a sobre otra. porción si.mJ:. 
J.ar deJ. c:ej:ido sin expon.er 0 y :.a ::\.nterpreta.c:..ón d.e "Cambio­

apreciable" será. d.etermi.na.da por esta compar-aci.6n. 
Sí se necesita una inspecc~ón más detenida. o un cambio­

en eJ.. ángulo de 1u:;:, para no-:;ar e2. cambio en cual.quiera de-

1a.a pruebas, dicho ce.::.::b!.o no 
Les números usados en J.a 

terpretados ccmo sigue; 

será. e cns!.deradc "apreoiabJ.e" º 
siguiente ta.bJ..a. deben ser in -
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80-· Excele.:c ... c;e c.am.b:'..o de:f j.~ -c.:i. " .. º a las 300 horas. 
7o- Muy b·~en..':'.} " .. " 24-0 " 
6u- M-.i.y bºl:.S::l.O " " ].20 •• 
5o- Bueno " " .. " 60 " 
4-o- Reg~la.:=- " " " " 30 " 
3o- MoC.E>'.r'<!.Ó.O .. " " l.5 " 
2.- Malo " " .. " 4 " 
l.u- Ma.:l...> " .. " .. 2 .. 

IN'rF.RPRETACION: DE LAS PRUEBASº 

Las telas c;;.:ue pe.san sin :JLD. cambio apreciabl.e en el. tono: 

10.- l.O hora.no- Puad.e.:::. ser c.onsió.eraC.as satisfactorias par& 
Ge::" ·.2.sa.6.a.s 2c:.e...mente c·t:.a.ndo 1a solidez a.. la. 
lu~ :::.o as un =equis~to de importancia" lde­

coraa~6n ~nter~o~. etc)u 
.20.- 20 horaeo-- Pu.e.c:ien ~ons: .. derarse sat:..s:'.actori.as para u-· 

sa=sa cuMndo una solidez moderada es desea­

bl.'2- {) !CÚS "!':.C de mayo::-· importan.ci.ao 
30.- 40 horas.- Se :pued.e:::i. ccr:3iderar que den l:'esul.ta.dos sa­

t!.s-f~ ... :;tor"!..c~ cuando 3.a sol.i.dez a la luz es--
ne :;e se.:z· :..a u 

4o.- l.20 horas- Se cons:id .. era:::. C.e solídez muy buena 0 y pue -
den ser usados cuando se requiere una buena 

~oº- 240 horas-- P~ed..er:!.. cons;_de:=a:::-sG: ce:'"'" ::::a.gn.:í.:f:...ca sol::..dez a 

l.a luz y pueden emplearse para cualquier 

p:::-opés:. te cuando se requiera una solidez e~ 

treI:'.lao 

SOLIDEZ AL LAVADOº 

Este métodc :fué formulado por eJ. Standards Committee o:f 

Nationa1. Associat:i..v:n :::~ F!.~s~era of Tex:tile Fabrica 0 para­

telas de algod6n estampado e teñido 0 y cuyo fin es suminis­
trar pruebas para d:::..sting:.:.:ir entre las diversas el.ases de -
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colorantes,, y deter·mir..ar s::. éstos han sido debidamente tra­

bajadosº 
.La muest:::·a debe de ser de 2 x 4 pulgadas, y debe llevar 

unida un pedazo de te~a b~anc:a de algodón sin mercerizar 

del mismo ta.maño que el de la muestraº J:>uede usarse agua de 
la :_:.E:l.""'.Te, s:._err..p-:::e que éstt1.. ne sea nuy d.urav de otra manera­
debe em1,:: eur,;e a::;t....a cicstilada" La. solución debe contener --
5 gr/l.'c;º de jabé:::o. puro y neutro .. i:'ara las pruebas que con-­
tienen e::. ore,, :::.e puecle emplear h:i.pcclori to de sodio de 12 a 
1.5% e.e c.:. ore :.. -:_o::::.· e.., 

En tedas :Las prt.:.eb1;.s se usan lOO ce" de la solución de­
jab6r.,, además :=-e emplean ~O balines de hule de l. cm" de di,! 
metro, Después ó.e la, prc~eba se enjuagan dos veces con l.00 ce. 

de solución a::. 0Qo5yó C..e á..c:i.do acético a soºF 0 y por úl.timo­
se enjuagan cor.. ar,:;ua p'-'.ra que esté a la misma temperatura. 

Tedas ::.".s prue·nas C.e lu.va.dc sE.• efectúan en el. .Loaunder-­
Omater·o 

ML""TODOS DE PRUEB.A. º 

Prue·oa Noo '.l:e-m..p º ºF' '}'b Jabón % Na..2 co3 % Cl.2 Tiempo 

l l·C5 Oo5 o.o o.o 30 

2 l20 0.5 o.o o.o 30 

;> l60 0.5 0.2 o.o 45 

4 l.80 0.5 0 .. 2 o.i 45 

INTfüRP.RETACION DE LAS PRUEBAS. 

Cuando 1.ae ·t;elas pasan, sin un cambio apreciable del. C.Q. 

1or 0 o no colorean la tela testigo. aJ. ser sometidas a ias­

prueba.s .Noº 
J. 0 - Puad.en ser ccnsid.e::cadas lavables 0 siempr'"' que este iav!!_ 

do aea casero, co~ mucho cuidado y con agua cuya tempe­
ratura no exceda d.e l05ºF 0 en ausencia de álcaii o clo­
ro, y cuando el mater:ial no sea secado a. la intemperie. 

2.- Pueden co~s:idera.rse lavab~es en casa o lavanderías co--



merci.a~es bajo métodos cuidadosos, siempre y cuando la­
temperatura no exceda ~os l20°F 0 en ausencia de álcalis 

o clor~~ y el mater.~al no se seq~e a ~a luz solar dire~ 
tao 

3 º - Se ccns:l .. ó .. e:r·¿;_ qu..e é.e:-l buenos re su::... tado s v bajo condicio-­
r~es ~~rms.:.:;_es ele::_ -t;-¡:·abajo de :.a"Jadc ~ ya sea casero o de­

J.avand.er~a,. cvca::;.d.o r..c :=.e emp::...ee temperatura a la ebull.!_ 
c:...ér... o ~l<):C'C.., .N1c8 i_::!.d.:.....::.artl. s:'.'- el material. es o no sati.§. 

fac-cor:'..-::· _;::ia.::-e. se=-- usad.::>v por ejemplo" en vestidos o en­
arti-culoG que De ..:':.Cn.tiene!1 un.a gran proporción. de blan­

co Y1) por- l·:> t:ie.n..tc '.-' sc::i trabaja.das ccn algún cuidado en 

4º- Se ::'.c~s:...:1P;:·aT:. Cte s•.:i2-:....:--léz supe:::-J..ativa al lavado~ ya sea­

caserc e C.r? .:_e..--.. :.,.entler::.a e!"l cue...lqu:Ler condición, el mate­

rial puede sccar;~e a ::..a ::.r..temperie º Es indicada para t~ 
l.as teñ:·_c.e.2 c. estG..r.J..pt::::.clas que VE.:..:!1. a ser usadas en combi­

nac.:...ó=.i. ce:::. g=·a.:-i Ca.!l.t:i.clad. de vela blanca y que 9 por l.o 

tan.to, SG:'.' .. lav<:->.d..aE:, :::en e:. mismo procedimi.ento seguido -

§OL]:DEZ AL FROT~..!:. 

La m~est;ra de ~e:.a estampada debe ser por lo menos de -

5 x 2 pu:.ge.a.as º .La te:::.a t;estigc será de 2 x 2 pulgadas• de­
sengom.ad.a y C~ar_q;..:.eaó.a..r. d:..cha ~ele. se mojat) se exprime y se 

coloca en~re é~s ~c~a¿ ¿e papel f~ltro que se comprimen para 
dar a J_a tela test:i.go u.::. graC.o de humedad determinado. Esta 
tela test::.go se f'i.ja en el. dedo mecánico del. medidor de :f'r,2_ 

te, dándose ::..o v:.:.el tas <. 20 frotes ) a J.a ma..J.ivela 9 con una 
veloc~dad aprox~mada de uca vaelta por segundoª La posici6n 
de l& muestra de-De ser tal q_ae el :f'rote sea en direcci6n o­

b1.i<..~Uá.. ú~ pié de :.a. mu.est=aº 

INTE.i.~PRETACION DE LAS PRUEBAS. 

Prue~a Aa- Mues~ras que pasan l.a prueba de frote sin decol..,2. 

~ac~ón aprec~ab~e de la muestra se considerarán-



52 

a6lidas al frote" 
Prueba Bo- Muestras que sometidas a la prueba de frote su-­

fren una disminución en el tono, es decir que la 
muestra. testigo adquiere una co1craci6n 9 pero --· 
que ásta. desaparece d.espuéo de frotar durante -­
tres minutos co;:i. una eoJ..uc::..6n de ja.b6n al o. 5% -
a i2oºF 0 oe cone~derarán oatisfactoria.mente s61~ 
das al. froteº 

Prueba O.- Muest;raa que sometidas a l.a prueba anterior• pe­
ro que la co1craci6n de la muestra testigo no d~ 
ea.parece con el tratamiento anteriormente deacr~ 
to 0 se oons~~arará que tíenen una solidez mala -
al. :f'rote º 



PREPARACION DEL ESPESANTE. 

Para ensayar se tom6 como receta tipo l.a que correspon­
de a 1a 

RECE'l'A # J. 

A~m.i.d6n de maiz 70 
Dextrogel. }O 
Aceite 1.5 
Agua 585 

Influencia de l.a adici6n de un agente preservante. 

Se prepar6 un espesante de acuerdo con l.a siguiente 

RECETA # 2 

Al.mi.d6n de maiz 70 
Dextrogel. ~o 
Ac~~te l.5 
Agua 584 
Formo1 l. 

Expuestos ai aire l.os espesantes correspondientes a l.as 
dos recetas e.nteriores 9 se observ6 en el. correspondiente a­
la # 1 J.a &parici6n de co1oni.a.a de hongos al.rededor de 1as-
72 horas despuás de su preparaci6n; en el. correspondiente a 
l.a receta # 2 el. mismo fen6meno no :f'Ué observado sino hasta 
144 horas después de su preparaci6n. 

El. siguiente ensayo fuá preparar dos espesantes con 1as 
mismas recetas a.nter~ores 9 pero adicionados de una pequefia­
cantidad de sosa cáustica 

RECETA# } 

A1nd.d6n de maiz 
Dsxtrogel. 
Aceite 

70 
}O 
l.5 

Agua 
NaOH }6°Bé. 

585 
2.5 

RECETA# 4 

Al.mid6n de maíz 
Dextrogel. 
Aceite 
Agua 
Formol. 
NaOH ~6°Bé. 

70 
~o 
l.5 

584 
l. 
2.5 



Compara_l'ldc lo9 ~íempoE e·:n. •1t.:.e p~J...=:i.c:i.p:i.aron a licuarse 9 -

se not6 que el espesa_"l.te correspcnd.iente a la. receta # 3 e!:! 
pezaba a las '36 horaa ,, teniendo a lao ::._44 horas un marcado­
olor fétidoº El espesa:.::i.te correspo~dien~e a la receta # 4 -
estaba perfect=en-r.e c;onser·.ra.6.o d..eapuéz de 288 horas de su.­
preparac:'~6:u. º 

De la observaci6n de es~os resultados se deriva que la­
adici6n d.e un a.sen-ve preservante es muy necesaria en J.a pr~ 
pa.raci6n d.e espeaanteo, soore todc cua:::ldo se tienen que pre 
parar en gr-andes c.antide.des 0 como es costrun:.bre en 2.a :!.ndus­
tria pese.da" er. q~e síempre debe haber una partida de rese~ 
va. 

Por otra parte, la sosa cáustica adicionada 0 actúa en -
e~ como u- agente preservante. 

Infl.uenci.a de1. 32H en -, a v:tscosidad del espesanteº 

Como se dijo anteriomente, ).a viscosidad del. espesante­
ea uno de los factores que deben ser tenidos en cuenta al -
escoger l.a receta óptima pa:::-a la preparaci6n del. mismo. En­
aste capítulo ee podrán. observar l.as variac:i.o:oes que en J..a­
viscosidad puede tener la adici6n de mayor o menor cantidad 
de sosa c.austica <J..l prepa.:::-o.r el espeeu..:n.te º 

Lae determi.r:.a.ci.ones de visoosiclad de :l.os espesantes ob­
tenidos se hicieron ccn el viscosímetrc Sir Bovorton Redwood 
C l./26; el d:iepos:!l.t:ivo de:. apare.to consta.. de un dep6s!.to a­
f'ora.do e:::i e:l que se coloca e:L l:!.qu!.dc problema. cuya tempe­
ratura se mantiene constante e:::i baño me.ría; :la determinaci6n 
se hace midiendo e:l tiempo que transcurre en pasar un volu­
men determinado del l~qüido en cuesti6n a un recipiente co­
locado en 1a parte ~nfer:ior deL tuoo de salida del dep6sito 
afore.do o 

Si ae ffii.Ge el t~empo que tardan en pasar volúmenes igu~ 
l.es de dos líqui.dos distintos• es posible calcular la visc-2_ 
sidad relativa de uno con respecte al otro; obteniéndose d~ 
tos comparativos que nos permiten apreciar sus diferencias-

--===,,,.,..=-~-
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de viscosidad. 
Puesto que las pastas están a una elevada concentraci6n 

de al.mid6n, no fué pcsible hacer la5 determinaciones direc­
tamente, por lo que se hicieron en soluciones al 20% del e~ 
pasante preparado. 

Las determinaciones del pH se hicieron directamente de­
l.as pastas. momentos antes de preparar las soluciones. 

Los resulcadcs que Ae obtuvieron se expondrán a continua 
ción de cada receta ensayada en la preparación de cada esp~ 
santa. 

RECETA A.-

Al:::nió..Ón de 
Dextrogel 
Aceite 
Agua 
Formol 
NaOH 36°Bé. 

RECETA B.-
Al.mid6n de 
Dex:trogel. 
Aceite 
Ague. 
Formol 

ma:i.z 70 
30 
1.5 

584-
1. 
o 

maiz 70 
30 
1.5 

584 
l 

pH 
7.7 

pH 
l.l. o 2 

NaOH 36ºBé. 2.5 
RECETA c.-

Al.mid6n O.e maiz 70 
DextrogeJ.. 30 pH 
Aceite 1.5 l.l o 9 Agua 584-
Formol l 
NaOH 36°Bé. 5 

RECErA D.-
Al.mid6n de maiz 70 
Dextrogel. 30 pH Aceite 1.5 
Agua 584 i;e..2 Formol. l. 
NaOR 36°Bé. 7.5 

% 
20 

% 
20 

% 
20 

% 

20 

Temp. 
40º0 

Temp. 
4oºc 

Temp. 
'+oºc 

Temp. 

4oºc 

ce. 
1.00 

ce. 
l.00 

ce. 
l.00 

ce. 

1.00 

Tiempo en 
segundos. 

1.2 6/10 

•.r:i.empo en 
segundos. 

l.4 3/1.0 

Tiempo en 
segundos. 

1.7 5/1.0 

Tiempo en 
segundos. 

l.8 O/l.0 



RECETA E.-
Al.mid6n. de maiz 
Dextrogel. 
Aceite 
Agua 
Formol 
NaOH 36ºBé. 

RECETA F.-
Almidón ele mai..z 
Dextro gel 
Aceite 
Agua 
Formol. 
NaOH .36ºBé. 

RECETA G.-

56 

7C 
.30 
15 

584 
l. 

l.O 

70 
30 
15 

584-
l 

pli 

1.2.5 

pH 
1.2.7 

12.5 

Almid6!:"~ de maiz 70 
Dextrogel. 30 
Aceite 15 pH 
Agua 581+ 1..3 .o 
Formo J. l. 
NaOH 36°Bé. 1.5 

% 
20 

% 
20 

% 
20 

Temp. 
4oºc 

Temp. 
4-oºc 

Temp. 
4-oºc 

CCo 

1.00 

ce. 
1.00 

ce. 
100 

Tiempo en 
segundos. 

18 4/10 

Tiempo en 
segundos. 
19 0/1.0 

Tiempo en 
segundos. 

17 8/J.O 

Los reaultacos obtenidos in~ica.:'.l. que la viscosidad es -
una funci6n del. pH a que se encuentre el espesante 9 sin em­
bargo9 se llega a un lJ.mite a partir del. cual la viscosidad 
decrece. 

Se pudo obaor·va:r e:::r.. todos l.ou casos, que al. adicionar -
J.a aoaa cái.:.st.:..ca se opera·oa u:c. cambi.o inmed1.ato en el. aapeg_ 
to del espesante, que adquiere un color más obscuro, además 
la mezcla a me.no de la sosa cáustica con el espesante s6J.o­
pudo hacerse hasta l.a rece~a B, a partir de l.a cual hubo n~ 
cesidad de emplear un agitador mecánico para poder lograr -
un todo homogéneo. 

Se hicieron estampados empleando para cortar a l.os eap~ 
santes preparados de acuerdo con las recetas anteriores, h~ 
biéndose observado que el rendimiento del colorante no fué­
mayor al. emplear el espesante más alcalino que cuando se e~ 
pl.e6 el menos alcalino; lo que si se pudo apreciar fué un -
aumento cc·nsiderabl.e en l.a viscosidad del. color de estampa­
ción, siendo este aumento proporcional. al. pH de cada espe­
aante empleado, ·teniendo entonces que forzar la alimenta--
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ci6n del color de estampación sobre el cilndro estampador-­
cuando se emplearon para cortar espesantes preparados a p~ 
tir de la receta c en adelante, lo que en la práctica ocaSÍQ 
naría el defect~ citado en la página 32, de que el gra.bado­
del cilindro estampador r::.o pueda lLenarse bien, o que la c~ 
chilla no pueda eliminar por completo el exceso del color -
de estampación, lo que es causa de un estampado defectuoso. 

Estabilidad de las pastas en función del tie~po. 

Las pastas preparadas se dejaron reposar, haciéndose d~ 
termi~a.ciones de pli y viscosidad cada 24 horas" se obtuvie­
ron así los resu~tados expresados en las sigientes tablas: 

RECETA A.-

RECETA B.-

RECETA C.-

Tiempo 
Inmediatamente 

24 horas 
48 
72 
96 

l.20 
l.4-4-
168 

.. 
" 

pH 

7.7 
7.6 
7.6 
'1-5 
7 o4 
7.3 
b.8 
b.5 

liiscosídad en 
segundn"'. 

12 6/10 
1.2 4-/1.0 
1.2 2/1.0 
ll. 9/1.0 
ll. 6/1.0 
l.l. 3/1.0 
l.0 7/1.0 
J.O O/lO 

A partir de este tiempo l.a pasta se l.icuó, que-
dando i~servibl.e. 
Inmediatamente 

24- horas 
4-8 
72 
96 

l.20 
l.4-4-
1.68 
192 
216 
240 
264 
288 
312 
336 

.. 
" 

" .. 
" 

Inmediatamente 
24 horas 
48 .. 
72 " 
96 " 

l.l. o 2 
11..2 
l.J.. o l. 
l.l. .o 
J.0.9 
1.0.7 
1.0.6 
1.0.5 
l0.4 
10.3 
l.0.1. 

9.7 
9.4-
9.0 
s.7 

l.l. o 9 
11. o 9 
l.l.8 
l.l.7 
l.1.. 5 

1.4 
1.4 
13 
1.3 
13 
1.3 
1.3 
l3 
1.3 
1.2 
1.2 
1.2 
1.2 
l2 
l.l 

l7 
1.5 
1.4-
l.4-
1.4 

3/1.0 
0/1.0 
8/1.0 
7/10 
6/lO 
4-/10 
3/lO 
1./,_o 
0/lO 
9/lO 
8/10 
7/1.0 
6/1.0 
0/10 
8/10 

5/1.0 
1./10 
9/1.0 
5/10 
2/1.0 
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Ti.ampo pH V:1.scoa:1.dad en 

segundos. 
l.20 horas 11.3 13 9/10 144 " 11.2 13 6/l.O 168 l.l..O 13 4/l.O 192 .. :::.0 .. 7 1.3 3/1.0 21.6 " 10.6 13 3/l.O 240 10.3 J.3 J./l.O 264- J.O. 2 12 9/l.O 288 J.O.O 13 O/l.O 31.2 " 9.8 13 0/1.0 336 " q.4 1.2 6/l.O 

RECETA D.- Inmediata.mente J.2.2 18 O/J.O 24 horas 12. 1 17 9/l.O 48 " 12. l. 17 7/10 72 J.2.0 17 4/10 96 J.2.0 16 9/10 l.20 J..l.. 9 16 5/J.O l.44 1.1. 7 16 3/l.O 168 .. 
l.J... 6 J..6 O/l.O l.92 J.1 .4 15 6/l.O 216 .. 
11. 2 15 l./l.O 240 10.9 14 9/l.O 264- 10.6 14 1/10 288 .. 
10.2 l.3 8/l.O 3i2 .. 
9.9 13 O/l.O 336 " 9.4 12 7/l.O RECETA E.-

Inmediatamente l.2.5 18 4/l.O 24 horas 12.4 18 l./l.O 48 " l.2.4 17 9/l.O 72 l.2.3 17 8/l.O 96 .. 
12.2 17 6/l.O 120 " l.2.0 16 4/J.O l.44 " J.2u0 15 5/l.O l.68 11.9 14 7/10 l.92 .. 
l.l..? l.4 6/l.O 216 " l.l. .4 14 5/10 240 " 11. .3 l.4- O/l.O 264- " l.0.9 13 7/l.O 288 " l.0.5 13 3/10 312 l.O. l. l.2 9/10 3__36 " 9.7 l.3 O/l.O 

RECETA F.- Inmed:lata.inente 12.? l.9 O/l.O 24 horas l.2.6 l.8 6/l.O 48 " 12.6 18 ~/l.O ?2 .. 
12.4 18 3/10 96 12.3 l.8 0/10 120 .. 
l.2.0 17 6/10 144 .. 
12.0 17 2/l.O 168 .. 
13...9 16 8/l.O 
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'riempo pH Viscosidad en 
segundos. 

l.92 horas J.J. o 7 J.6 7/J.O 
21.6 " l.l. o 6 l.6 4/l.O 
240 l.l. o 5 1.6 O/l.O 
264 J.l. o 2 1.5 5/lO 
288 ,, 1.0.8 1.5 l./1.0 
3l.2 .. l.0.5 1.4 6/J.O 
336 " 1.0.0 1.4 3/l.0 

RECETA G.- Irunedi.atamente J.3.0 l.7 8/l.O 
24 hor·a.s 1.2.9 l.7 3/1.0 
48 .. 1.2.7 l.7 0/1.0 
72 " 1.2.5 1.6 9/1.0 
96 1.2.5 1.6 7/1.0 

l.20 1.2.4 1.6 5/1.0 
1.44 1.2.4 l.E 3/1.0 
l.68 1.2.2 1.6 3/1.0 
l.92 l.2.0 1.6 2/1.0 
21.6 " 1.2.0 1.6 0/1.0 
240 " 1.l..9 1.6 0/1.0 
264 " J.1..9 1.5 8/1.0 
288 .. l.l..~ 1.5 9/l.O 
31.2 " l.1..7 1.5 8/l.0 
336 1.l..7 1.5 7/1.0 

Como puede observarse por las tabl.aa anteriores, el. pH­
y l.a. viscosidad disminuyen a medida que aumenta. el. tiempo -
transcurrido 0 no obstante esto 0 en 1.os estampados que se e­
fectuaron ne se apreci6 diferencia. notable en el. rendimien­
to de 1.os col.orantes. 
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PREPA.RACION DE LA TINA MADRE. 

Rendimiento de ios col.orantes en ral.aci6n con el. pH. 

Las pruebas efectuadas tuvieron por objeto observar l.a­
in:fl.uencia que pudiese tener el. pH en el. rendimiento de l.os 
col.orantes. Con este :f.'ín se tomó una receta tipo. y se hi-­
cieron variaciones en ~a ca.~tidad de sosa cáustica empl.eada 
en l.a :f.'ormaci6n del. na:ftoiato sol.ubl.e. 

Las recetas que se ensayaron para l.a preparaci6n de l.as 
tinas madre de l.os col.orantes que se empl.earon para l.a ob--
tenci6n de ias nuestras que se exponen. m~.s adel.ante 0 apare-
cen en l.a siguiente tabla: 

RECEY.rAS I II III IV V VI 

Col.orante 60 60 60 60 60 60 
Sul.:f.'01.eí.:na 30 30 30 30 30 30 
NaOH 36°Bá. o l.O 20 30 40 50 
Agua cal.iente 1.60 l.60 l.60 l.60 l.60 J.60 
Espesante 500 500 500 500 500 ;;;.:>o 
Agua fría 21.0 21.0 2l.O 2l.O 2l.O 2l.O 

Para cortar esta.a t:lna.a madre Be 9mpl.e6 ol. eepesanto 
preparado de acuerdo con l.a rece·t;a siguiente: 

Al.mid6n de maiz 70 
Dextrogel. 30 
Aceite l.5 
Agua. 584 
Formol. l. 

Todas l.as muestras se estampa.x-on con el. corte l./l., habiánd.Q. 
se determinado el. pH precisamente a este col.or de eatampa-­
ci6n. 

El. tratamiento que sigui6 al. estampado :f.'uá el. mismo en­
todos l.os casos: vaporizad.o acético en Mather-Pl.att a 97ºc 
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durante 4 minutos. y iavado a 1a ebu11ici6n duranto 2 minu­
tos con una so1uci6n de jab6n de 5 gr/1t. adicionad.a de ---
2 gr/1t. de Na2 co}. 

In:flu.e:".l.cia d.el pH en l.a viscosidad de1 

color de estampación. 

Además dei pH~ se h~ecieron determinaciones de 1a vis­
cosidad en cada co1or de estampación 0 obteniéndose los re-­
sul. tados que ae expanen a cont:i.nuac:i.ón de las r:i.'.iastraa obt~ 
nidaa. La determinación de estas viscosidades se hizo oi-­
guiendo el métJdo descrito cor- antericridad en el capítulo­
de la prepe.raci6n del espesante. 
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VERDE FENOGEN B 

Variaci6:::l. del. rendimiento. 

:pH. • • • • • • • • 7. 7 
RECETA I 

Viscosidado.12 1/10 

pHooaoooooo 10o4 
RECIDI!A II 

Visooeidad •• 12 3/1.0 

pH ••••••••• ii.~ 
BE~A III 

Visoosidad •• 12 9/10 

pHooooooooo 11.6 . 
RECETA IV 

Visco~idad •• 13 3/10 

pHooooooooo 11o9 
RECE':.l:A V 

Viscosidad •• l.3 9/l.O 

:pR ••••••••• 12.0 
REO.ETA VI 

Viacosidad •• l.~ 4/10 
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ROJO FENOGEN FFBB 

Variaci6n del rendimiento. 

pHo•ooooooo ?o5 
RECEI!A I 

Visooeidad •• 11 8/10 

pH ••••••••• i0.1 
RECETA II 

V~s~osidad 9 o12 1/10 

pH ••••••••• 11o2 
RECETA I:II 

Viscoeidad •• 12 5/10 

pHooooooooo 11.8 

RECETA IV 
Viscoo~dad.o12 9/10 

pHoooo~oooo 12o1 
RECETA V 

'!isco:3idad. º 13 2/10 

pH ••••••••• 12.2 
RECETA VI 

Viscoaidad •• 13 4/10 



AZUL FENOGEN .BN 

pH•••o•o••• 7.8 
REOETA J: 

Visoosida.d.o.12 1/10 

pHoooooo••o lOL,S 
RECETA II 

Viscoaidadool.2 9/10 

pHooooooooo 11.Q 
REO~A n:I 

Visoosidadoo13 4/iO 

PH•oo•••••o l.1o5 
RECETA IV 

Viaooaidadoo13 9/10 

pHoooooooo• l.l.o9 
RECETA V 

Vieooaidsd. •• 14 3/10 

pHo•••••••• 12.3 
REOMA VJ: 

Viaoosidad.ool.4 5/10 
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A 114 A R I L L O F E N O G E N GS 

Variación de1. rendimientoº 

pH ••••••••• 7.6 
R:OOETA I 

Viscosida.d. •• 11 7/10 

pH ••••••••• 10.1. 
RECETA II 

Viscosidad •• 1.2 1./10 

pH.oo••••o• 11o2 
REOErA .IJ:J: 

Viscoaidad. •• 12 6/1.0 

pH •• o•••••• 11.6 
REO:m?A IV 

Viaoos~dad •• 1.~ 5/1.0 

pH º ••• o •• º • l..l.. • 9 
RECETA V 

V:i.scosidad. •• 1.4 4/1.0 

pH ••••••••• 12.0 
RECETA. VI 

Viscosidad. •• 1.4 1/1.0 
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VIOLETA FENOGEN B 

Var:1.aci6n del. rendimiento, 

pHo•••••••• 7.9 
RECETA I 

Visooaidad.,12 O/l.O 

RECErA II 
Viscosidad,,12 3/10 

pH •••••••• º 11.2 
REO~A III 

Viaoos:1.dad. ,J.2 4/10 

pH.00000••• 1J.a? 
REOEA IV 

Viaooaidad •• 12 7/l.O 

pH••••••••• 12.1 
REOE1'A V 

Visoosidad. •• J.3 6/l.O 

RECEirA VI 
Viscosidadool.3 J./l.O 
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E S C A R L .A T A F E N O G E N GS. 

Variaci6n de1 rendimiento. 

RECETA I 

Viscosidad •• 11 6/10 

:p:a:. o ••••••• l.0.5 
RECETA II 

Viscosidad •• 12 0/10 

pH ••••••••• 11.1 
RECETA III 

Viscos~dad •• 12 7/10 

pH ••••••••• 11.6 
REXJETA IV 

Viscosidad •• 13 4/10 

pH ••••••••• 11.8 
RECEil'A V 

Viscoaidad. •• 13 8/10 

pHoooooooeo 12.0 
RECETA VI 

Viacoaidad. •• 14 3/10 
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CAFE F E N O Gt E N GGN 

Variaaion del rendimiento, 

pH•o••••••• 7.6 
RECETA I 

Viscosidad. •• l.2 3/l.O 

pHooooo•••• 10o4 
REOE'rA II 

V'iecooLda.d. •• l.2 8/l.O 

pH ••••••••• 11.~ 
RECETA III 

Viacoaidad. •• 13 4/l.O 

REO.ETA IV 

Viscosidad •• l.~ 9/10 

RECElTA V 
Viscosidad •• l.4 1/10 

RECETA VI 
Viscosid.a.d. •• 14 0/10 
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Solidez a la Luz. 

Para evitar error en la apreciación del tiempo tardado­
para producir la decoloraci6n del. tono obtenido• se prefiri6 
exponer en el Fade-Ometer a todas las muestras durante un -
tiempo determinado, que se fijó en 72 horas, estudiando de~ 
pués las variaciones de la :J.estrucc.:i.ón del color. l'.:n térmi­
nos muy generales se observó q:_¡_•a las variaci.ones mayores en 
los tonos correspond.:i.eron a las muestras preparadas por re­
cetas corresp endientes a l.as fórmulas I, II y I.II; l.as mue.!!. 
tras correspondientes a las recetas IVv V y VI en genera1 -
evidenciaron cambio3 de tonos muy semejantes, cuando l.os h~ 
bo. 

El 6rden de l.a destrucción de los colorantes fuá como -
sigue& 

l.o.- Ca:f'é ....... Cambio aprecia.bl.e en l.as sei.a recetas.­
con destrucción del color, las recetas­
IV 0 V y VI no demestran diferencia. 

20.- Rojo.º ••. , Cambio apreciabl.e e.n 1.as seis recetas.­
este cambio rué muy parejo a partir de­
l.a receta III, no se nota destrucci6n -
del. color sino un vire hacia el burdeos. 

30 0 - Amarillo •• Se apreció el cambio hasta la receta -­
III0 en las restantes el cambio es me-­
nos apreciable. 

4o.- Verde ••••• Cambio apreciable l.igero hasta la rece­
ta III a partir de 1.a cu.al no se notó -
cambio algunoº 

50.- Lila •••••• Cambio apreciable en ia receta I; l.ige­
ro cambio en receta II y III; l.as si -­
guientes sin poderse notar diferencia -
en el. tono. 

60 0 - Escarl.ata. Ligero cambio en l.a receta I, en l.as d~ 
más no se notó diferencia. 

?o.- Azul. •••••• No se apreci6 cambio en ninE;Una receta. 
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Por los resu::.. tados obtenidos puede d·?ducirse que cuando 
han sido trabajados con propiedad estos colorantes son de -
muy buena soli.dez ya que scmet::..dos durante 72 horas a l.a a~ 
ci6n del Fade-Ometer no se notó cambio apreciable en l~s ú~ 
timas rece·tas. 

Solidez al Lavadoº 

En las determinaoicnes de esta solidez se empleó el mé­

todo Núm. 3 que se mencín6 y explic6 en páginas anteriores, 
no se eligió el Núm. 4 por ser una prueba demasiado dura; -
además hey que tener en cuent._ Y.'J.e ::i.as amas 'i.e casa no la -
van las prendas de vest:i.r ccn agentes limpiadores que con-·­
tengan cloro 0 por lo menos esto es contra.r~o a todas las 
buenas práct::_cas del lav:~do v ya sea ca.o.ero o comercial.. 

El 6rden de :;_a a.estrucci6n deJ •:::olo::c ±'ué como s:Lgue: 

io.- Verdeo o o o o Cambie a..prec:iable hCJ.sta la reoeta III 
20.- Azul. o o o o o Cambio a.preoj_&..ble hasta la receta. III 
30.- Esca:r·lata.. Camb="-o 8prec:...é:..ble .ha..sta 1 a. receta II 
Ll-Oo- Café. o o o . o Ca.m.b::i...o a.prec:i.a.ble hasta :.a receta II 
50.- Li.l !.'!.u o " " u u Cam.t'>:i. o aprec:i.ab~!-ª !1·3.ste. :. a re cota II 
60.- Amari.llo. o Camb:i.o ap:-eci.e.ble ha.et a. J_a receta I 
?o.- Rojo. o o " u o CBl..t..u

0

"o"!.o .s..p.re e:i.a..b:-'.....e hasta la receta I., 

Estos c.o:l.cran. tes demc;¿;tri:~ron ser muy s61.idos a li:!. l.uz 0 -

con P'"'rt:.~ula.r~d.ad lG..s recetas correspond:!.ente:;, a l.os núme­
ros IV 0 V y VIo 

Es·t;a.b~_l~-dad. de .1.as T~ nas Mad.:::-e en Func~ on de}. T:L_empoe 

Se dejaron reposar ti.nas madre ·.:te cada colorante prepa­

radas de acuerdo con la receta# V,, Cada 24 horas se hicie­

ron estampadosº 
Compar3.ndo los resultados obtenidos se observó que des­

pués de 240 horas p::?:"eparadas las ti.na mad.re y expuestas a -
l.a temperatura a.mb:iente, se empez6 a notar una disminución­
en el rendimiento de l.os colorar.tes; además :3e pudo apre -­
~iar que el pH promed.~.:> bajó de l.lo9 que tenían. las pastas-
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al prepararse 0 hasta l0.2º Después de 336 noras 1e prepara­

das l.as tinas madre e::t. cambie erE. '=<precia.ble y 4-oB horas -­
más tarde e~ ren&imi.ento or~ nuy bajo, habiendo aisminuidc­
el pH hasta 9o0 y 7o9 respectjv8.IQ.ente. 

Se notó además que e_·_ cc::..or de J.as pastas :l..ba desa::::-ro-­
l.l.ándose paula-i::~.:::amente a medida que tra.:u.scurrían los días. 

Los resultados que se> obtuv:ieron. :f·ueron l.os sigui.entes; 
Rendimiento; not2.b:J..e var:i.aci6n con eJL tiempo y el pH 

Sol.idez a la Luz: No hl.;.bo diferenci.as aprec::.u:bles. 
Solidez aJ. La.vade~ No h'~o·:) d:i.fe:::-enci.a.s apreciables. 

Estabilidad. de , os estampado_§ antes <'.l.el vaporizado., varia-­
ci6n con eJ.. t::..e=_po º 

Se hicieron estampados empleando como receta para prap~ 
raci6n de las tinas madre J.a núm.e:::·') V• cc,m.:> espesante se t,2 
m6 el. que corresponde a la fórmul~ A. Dejando expuestos a -
l.a temperatura ambienta, se vaporiza.ron muestras cada 24 h,2 
ras obteniéndose l.os s:i..gu:i..entes res•.il.tados: 

Rendimientoº El. primer cambio aprecia.bl.e de éste se pudo a­
preciar al. vaporizar 312 horas después de estampada l.a mue~ 
trai a medida que trar.acurr!.6 el. ti.empo entre el. vu.pori.zado 
y el. estem.pe.do se cbseirv6 i:.na di.smi::i.u.c:!..6n en el. rendim:!.ento 

obtenido 1::.e.At a. que 0 f':!..n.a.1.mente ~ 696 horas depu6s de estam-­
par0 el. rendi.m.i.ento ha ó..ismín•.iido conside,.rabl.ementeo Además 
pudo notarse que los col.ores est1:1mpados en :la. tel.a se fue-­
ron desarroll.ando pai.:.l.atinamente 0 desarrol.l.o que está en r~ 
iaci6n directa del. tiempo tra?:.Scurrido después de estamparº 
En cada muestra obten~da se hicieron l.as determ:!.naciones de 
solidez a l.a l.uz y al l.avado sin notar diferencias aprecia­

bl.es. 
Además se determi.nó l.a influencia de l.a atm6s:f'era sobre 

l.os tejidos estampados que no han sido v·aporizados 0 para l.o 
cual. se tomaron ~ muestras~ l.a primera muestra se coloc6 en 
una atm6s:f'era de vapores ácidos; l.a segu.nd.a :f'ué sometida a­

una atm6s:f'era de vapores alca.J...inqs; :!.a tercera se mantuvo -



en una atmósfera normal. y por último, la cuarta se forró -
con una tela negra para protegerla de la luz sol.ar. Las --­
muestras se ~eJaron en estas condiciones durante un periodo 
de 15 días, a.l final de los c.ualas pudo observarse J.o si -­
gu iente: 

l.).- En la muestra somet:Ld.a a los va..pcres ácidos, los col.o­
rantes que se estamparon sobre ella se desarrollaron como -
si hubie~en sidc vaporizadosº 
2) .- En la muestra sometida a. loz 're:::-c-."C"ea alcalinos• se ob­
servó que los colorantes sufrieron un pequeño desarrollo. 

;; ) º- En la tercera muestra.• que se mantuvo en atmós:f'era -­
normal. 0 los co.lora.ntes su:tr:i.eron un desurrol.l.o de inter...si.-­

dad menor que el de :.e-·:~ cc.rrespondient-es a la muestra.# l.. 
Finalmente er.. :_P., nuestra que se preservó de J.a J.uz so-­

lar 0 l.os col. orantes est~pados su:t:'.°rier0n nn desarro::.l.o ín.f'~ 

mo 0 presentan.do un as?ec~o cas~ igual a.1. que presentaban -­
los ccJ.. -..rantes en el mc,men·t:o de estamparlos. 

Vaporizadas las muestras a:r:.+;eriores, el. rendimiento que 

.so obtuvn :i:·ué el s:ig•.l:i ente: 

Atmósfera de vapc·T."es e.l.c:a::.::.:::.cs º ". º". º. º. º muy ma.J.0° 
Atmós:f·era norma::t ...... "' º..., •• º º " "..., º º ... º ... ~ ... .,. º ..... ,,, "' 

Atm6:=fe:--6.. :¡;--:-c»tee;i.,::•a de la luz solar 

Atmósfera de vapores ácidos ººº"ºº"ººº"ºº 

In:f'luencia d~l tier-po de vaporizado~ 

maJ_o. 

bueno. 
bueno. 

Se h:!.cieron estampes qua fueron vaporizados posterior-­
mente durante 2, 4 9 6, 8 y 10 minutos a 97º0, observánd.oae­

un aUI'lento ligero en J.a intensidad del. tono obtenido en las 
muestras vap orí zadas 2 9 4 y 6 m:\.nutos • las diferencias en -

los vapor:!. za.dos posteriores fueron inapreciables. 



73 

P A R T E III 

CONCLUSIONES. 
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El desrrollo del presente truba.jo, permitió llegar a -­
las siguientes conc1.usiones: 

1.- Empleando colorantes deL tipo Ra.pid6geno es posible ob­
tener. po'.!:' esto.mpD.dav tonos de gran viveza y solidezº 

2.- El empleo rte e olorant·3S d.el tipo Rapidógeno nos pe=ite 
obtener la aplic!l.ci.ón -'le los colorantec azo=..cos insolu­
bles en una sola operaci.6n, dejando intactos los blan -
cos en las zonas no estampadas. 

3.- El pH es factor muy importante para la obtención del m~ 
jor rendimiento de esta clase de colora..."'l.tes. 1!:1 rendí -
miento Óptimo y las mejores solideceA se obtuvieron tr~ 
bajando con pH ~ntre llo5 y 12.5 

4.- .t un. mismo pH finaJ.., es preferible preparar el col.ar de 
estampació~ con una tina madre muy alcalina y un espe-­
sa.nte poco al.cal.ino, que el. caso contrario. 

5 .- La p:.:·epa.ra.c:!..ó:::::. de la. tina. mé!.dre debe verificarse momen­
tos antes de efectuar el estampado. De no ser posible -
esto, es preferible estampar el tejido a dejar la tina.­
madre expuesta al. amb~ente" 

6.- A causa de la sensibilidad del estampado no va.pori~a.do 9 
deben tomarse precauciones especiales con esta clase de 
co1oran.tes 9 pues de lo contrario, podrían resultar es-­
tam:pados defectuosos. 

7.- Debido a su constitución química, estos colorantee no -
siguen invariablemente la Ley de los coloresº 

8 .- Final.mente• sólo una práctica constante en e 1 estampado 
de estos colorantes, norma.rá el criterio del químico c~ 
lorista para la obtenci9n de los matices y sol.ideces d~ 
seados. 
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