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GEMNERALIDADES .

ESTAMPAL G -

El estampado tiene por objeto comunicar a los géneros -
una coloracidn localizada, mediante la aplicacidn de los co
lorantes con auxilio de moldes o de cilindros especiales.
HISTORIA,

El uso de las materias colorantes data de tiempos muy -
antiguos, y desde las épocas mas remotas se conoce el arte-
de estampar, o mejar dicho, de la aplicacibén de dibujos co-
lorados: sobre las telas destinadas a vestidos o adornos de-—
habitaciéng obtenidos en un principio por medios tescos, -~
mas apreoximados a la pintura que al estampado propliamente -~
dicho.

Parece ser que, de las muestras de verdaderos estampa -
dos, los mas antiguos gque se conocen son originarios de la-
India, Egipto y Persia, especialmente del primero de. estos-
paises, de ani la denominacidn de indianas a cierta clase -
de teJjidos gque se estampan en la actualidad,

kEn realidad; el cominzo del desarrollo del estampado en
FEuropa no se inicid sino hasta tines del siglo XVI y princi
pios del XVIX, en gue lc introdujeron los Holandeses basén-—
dose es métodos copiados a los Indos; después se extendid a
Inglaterra, Alemania, Francia y Suizsa., Para las decoracio -
nes locales se empleaban muestras en alto relieve, pero en—
1770 se erectud el primer ensayo de estampar con moldes gra
bados en bajo relieve, con lc¢c que se did un gran impulso a-—
este arte; la primera miquina estampadora se montd en 1803~
por Oberkampf; mas tarde, con el descubrimiento de lJlcs colo
rantes artificiales derivados del alquitrén, y con el sim-—-—
pliricado y perfeccionamiento de los m&todos de trabsjar -—-—
con el transcurso de los afios, sSe ha alcanzado un alto gra-—
do en su desenvolvimiento, nhasta llegar a la gran industria
qQue es en nuestros dias, muy importante en la economia de -
lcas paises.
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OPERACIONES PRELIMINARES AL ES1TAMPADO DE
LOS GENEROS DE ALLODON,

A Tin de optener lcs mejores resultados en el estampado,
es necesario mantener ilas telas por estampar en un estado -«
ceomplets de limpieza, tersura y gran absorbencia.

Por 1o tarntve s necesaric, antes de nablar del estampa—
do, de nacer una desa}ipciénv muy coendensada; de las diver-—
sas operaciones tantce de naturaleza trisica, como de indole-
esencialrente gquimica, que se siguen para lograr estos efec
tos.

CEAMIISCADG.

Bl propdsitc de esta operacidn es eliminar, por combus-—
tién, las fibras corTtas o vellos de algodén que sobresalen—
de las telas en crudo que provienen del Departamento de Te—
Jidos; despuds de este, la tela pasa por la caja de un FTou-—
lard, gque conviene agua para extinguir toda chispa que pu -
diese existir.

DESENGOMADO.

Mediante esta operacidn se eliminan las substancias gue
se adicionan a la Yibras de algoeddn durante su procesoc de —
tejido, especialmente del aprestc que se aplica a los hilcs
de la urdimbre, a rin de gque adquieram la rigidez necesaria
para poder realizar el tisaje; este apresto consiste funda-
mentalmente en almiddén de varias clases adicionado de otras
substancias tales ccmc gemas, sales minerales, etc,

El rrocedimiento para conseguir dicha eliminacibdn con—-—
siste en el emplec de enzimas o fermentos solubles, substan
cias que originan, por hidrdlisis, 1a transformacidn de los
pelisacéridos en gluccsas solubles; o por la accibdn idénti-
ca que tienemn las soluciones diluidas de &dcidos minerales -
sobre los hidratcs de carbono; de esta manera los productos
de desdoblamiento, que consisten en dextrina y glucosa solu
bles en agua, pueden ser facilmente eliminados de la tela -
por un lavadoe posteriox.
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Estos agentesm se aplican generalmente en la caja ex —-—-—
tinguidera del foulard de la chamuscadcra; l1as telas se im-
pregnan con la solucidn de enzime o del dcide y se dejan en
reposo durante varias horas, después la tela debe ser lava—
da pertrectamente, guedsandc lista para la operacidn siguien-—
te.

DESCRUDADC,

Por medic de esta operacidn se srectia la eliminacidn -
de las grasas, ceras e impurezas del algodén., Esto se logra
nirviendo el material vajo presidén en una solucidn célustica
que produce la saponiricecidn de las grasas naturales de la
fibra, convirtiéndclas en Jabones solubles que se eliminan—~
después por lawaedc. La concentracidn de las lejlas alcali-—
nas oscila entre ciertos Limites y depende de la congstruc—-
cidn del saparato;, la clase de género tratade y del erecto -
de descrude que sSo desee,

En le industria pesada, se emplean para etrectuar el des
crudado cllas © calderas que Trabeajan por lo regular a pre-—
8idén de des ¢ tres atmésreras; el tiempo del descrudado pue
de variar entre deos y docce noras, dependiendc de la calidad
de la wwelz etce. Estas cllilas pueden ser de dos tipos, hori-—--
zontales y verticales., las primeras pueden cerrarse median-—
te una pesada pueerta de hierro, los géneros se colocan en -
vagonetas ae hierrc qQue se adaptan a la rorma de las pare-—-—
des de la olla y que, en nimero ae 2 a 3 se introducen co——
rriendo soore rieles., Bstas vagonetas estéAn provistas de un
doble tondo perforadce y de un enchure en el rondo verdadero
por el cual se ponen en comunicacidn con la tuberia de le—-—
Jia gue se encuenvra deonajo de la olla., Se calienta la solu
cidén alcalina valiéndoese de un calentador especial situado-
exteriormente de la olla, y meadiante bombas centrirugsas se-—
obtiene la circulacidén del bafio descrudante, que cae en for
ma de lluvia sobre el género, pasa a través de él, escurre-—
por el trondc y vuelve a seguir el mismo procesc.

En las ollas verticales el género estd apilado directa-—
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mente en la clla,; la sclucidn descrudante pasa a través de—
la tela en forme descendente. 1 calentamienvo es igual que
el de las cllas horizontales.,

Una vez descrucada la tela se lava y se blanquea.
BLANQUEO

Las fioras del algoadn contienen materias colorantes ——
en muy pequenia cantidad, iss cuales son insclubles en agua,
pero que por la accidn de agentes oxicantes sSe transrorman-—
en prcecauctos incclores y sclubles.

Ccme fuentes proauctoras del oxigenc necesario para la-
priactica del Blanqueaco de las telas se emplean soluciones-—
de peréxidcos, ae hniardgenc €s el mas comin, de sodio, perbo
rato de scdic, etc.; © sSe emplean compuestos clorados, Ga——
les comc les hipeclcerivos de calcic ¢ de sodic, cocmo se em-—
piean en Rioc Blanco.

una vez lavadas las bvelas, se sacen de la olla y poste-—
riormente se impregnan ccn una solucidn de nipoclorivto de -
soaic, cpbuenico a2l vravar el hipocloritcec de calcic con car-
beonatoe de scdio dge scuerao con La siguience reaccidn:

GaOGLE - N32003 —————— > NaQCl + NaClL -+ GaCO§
e scliucidn que contiene los dos nrimercs se decanta, y una
vez titulada y diluida es la que se emplea para el blanquea
dc, depenaiendec su concenvracidén del grueso de la tela a —-—
blanquear y del tiempc de planquec.

Para determinaxr el convtenidc de cloro se nace uua titu-~
Lacién, empleanac uzna sclucidn &e ticsulfavtsc de sodio déci-—
mo mnormal, la cual se agrega a la solucidn que contiene la-—
muestra a la gque previamente se le na afiadido yoduro de po-
vasic y HCL, com el rin ae que el cloro ponga en libervad -
un equivalenve en yodog, el que es Ttitulado por el Naaszoso—
Como indicader se emplea una scluciodon ae almiddn .

Después de la impregnacidn se sometven las telas al tra-—
tamiento de anticloro, en el caso nuestro se emplea H,SO, -
el cual al ser acicionaao provcca la tormacidn de &cido hi-
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yocloroesoe ¥y e sulravo ce scaio:

2 NaOCL + H2804w —————— > 2 HOCL =+ Na2804
en todos los gcasog, esdce Scidoe hipoclcoroso rormadco no s ua
pProauc oo esceable s meaiante uwna ridpida descomposicidn segin-
la reacce
2 HOClI e 3~ 2 HCL =+ O,
prcduce oxigeno naciente, acarreando la oxidacidén y una com
pleta destruccidn de la materia colorante que contienen las
fibras de algeddn.

La accidén dblangueadera del hipoclorito de sodio es pare
cida a la del nipocloritc de calcio, su poo2id es mas eleva
do, pero %isne la ventaja sobre este Ailtimo de no dar sales
insoclubles. Cuandce se blanjgues con hipoclorito de calcio es
preferible el emplec del &dcidoc clorhidrice al del sulfirico
ya ue el CalCl. fcocrmado es solubls, mientras que el sulfato
de calcic lo eg pece; si usamos NaOCl es indiferente usar -
uno u otro acidcs, por ser sclubles tante el csloruro como -
el sulfatc de sodic,

MERCERIZADO,

EI objetoc de este proceso es ccmunicar a las fibras de-—
algeddn un aumenrntc em su, reasistsncia, ur elevado brillo per
manente ¥ un aumento en el poder de abscrcidén por los colo-
rantes.

31 e7 mevrcerizado debe ser considerado como un fendmeno
fisico o quimico, es cuestidn gque no estid completamente re—
suelta; respectoc a este puntc hay muchas opiniones, mien-——
tras algunos autores lo ven desde el punto de vista f£isico,
otro® 1o han tratade desde el punto de vista quimico.

Se saturan las telas completamente con una solucidn con
centrada de sosa calstica, y se estiran en ramas tTensoras —
hasta gue alcancen su ancho ncrmal; en estas mismas condi -
ciones se efectda el lavado, rociando con agua por medio de
tubos perforados; después las telas son lavadas completamen
te, se mneutralizan cen dcido, se lavan nuevamente y se lle-—



van a gecar.

Ems abvie qus todas estas operaciones son muy importan—-—
tes. ¥y de ellas depende, en gran parte, la perfeccidn del -
acabado de las telas pues si,
bien éstas,

por ejemplo no se chamuscaran
al efectuarse la estampacidn aparecerian peque-—
fias motitas ccloreadas de un tono mas intenso que el resto-
de la superficie estampada; y si se obtiene un desengomado-—
defectuoso en las telas, cualgquier residuo de productos in-—
solubles en las mismas impediria la fijacidn del colorante,
dando por resultado manchas en el género estampado; como —-—
éstog podrian citarse ocbros defectos en el acabado.



DIVERSAS CLASEKS ux ESTAMPADOS.

Segdn la clase y el destino del material se pueden es——
tampar:

a).— Hilados gruesos ( algoddn, lana de peine ).

bl).— Hilados en cuerda ( estampado Chiné ).

c).—- Hilados en urdimbre ( mediante rcdillos ) ¥y

d).~ Tejidos de las mds diversas fibras tales como:—
algoddén, lino, yute, lana, seda, etc.

Lias telas pueden ser decoradas de manera local, de Oo—~-—
tros modos qque por estampacidn, por ejemplo: el batik, que-—
es una decoracisn policroma coriginaria de la Indonesia; o——
tro ejemplc lo es la decoracidn con brochas de aire emplean
do colorantes o pigmentes; usandc padrones, lograndose efec
tos gque nc se pueden obtener por el estampado.

En la decoracidn por estumpudc propiamente dicho, se si
guen los procedimientos de estampacidn a mano y estampacidn
mecdnica. Los moldes gque se emplean en estampacidn a mano -
tienen la muestra que se ha de estampar en alto relieve, en
cambic en el estampadc con cilindros la muestra estd graba—
da en bajo relieve.

Para estampar a mano hay dos procedimientos principales:

el estampadc con bloques de madera y el estampado a la lyo-—
nesa.

BSTAMPADOS CON BLOQUES DE MADERA.

El estampado a manc por medio de bloques grabados en al
to relieve es un método muy antiguo para decorar las telas,
la muestra estd grabada en un blogue de madera dura, la te—
la que se julere estampar se extiende bien lisa sobre la me
sa de -estampacidn cuya superficie estd cubierta por un  paiio.
Se carga de cclor =1 melde mediante un pafio empapado del -—
mismo, se coloca sobre la tela y comprime sobre la misma, -
ya sea golpeindose con un mazo de madera o con la mano mis-—
ma .

Alguncs de los efectos mas atractivos se producen por -
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este sistera de estaempade, que prcduce un resultado muy ar—
tistico, sumamente carc, que hace gque esté reservado para -
articulces de los mas fines, de alilta mecda, de produccidn muy
reducida y precic muy alto.

BSTAMPARO A LA LYONESA.

El estampado a mano por medic de tamiz, ¢ estampado a —
la lycness, se afecti¥a sobre messs especlialmente comnstrui-—-—
das para este fin, jue pueden tener de 25 a 90 metros de ---—
largo; pueden construirse de diversos materiales, la parte-—
superior; debe estar perfectamente nivelada y libre de irre
gularidades; las mesas estdn provistas generalmente de ser—
pentines para vapor ( btubos en forma de espiral ), de con—-—
ductos para aire caliente ¢ de otros aditamentos para secar
I1is telas estampadas mientras se encuentran sobre la mesa.
A un lado de la mesa hay un riel gue tienrne a intervalos re-—
gulares una clavija para colocar o asegurar el tamiz o mol-—
de del dibujo que se va a estampar; este riel sirve como -~
guia y permite repetir el dibujo a lo largo de la tela. Los
tamices son de seda matural o de metal y van Tijos en basti
doresn que tienen la forma y el tamaific aprecplados. E1l tamiz-
se planta o ocrbre con substancias adecuadas en aguellos luga
res que o van a sexr estumpados sobre la tela, Yy ns tlene -
asi lo gue se podria llsmar un molde. La preparacidn del ai
bujo scbre Los tamlices puede hacerse por varios métodos, ——
siendoe el fotogrifice umno de loa mds popularizados.

Bl bastidor del temiz s coloce sobre la tela gque va a-
estanparse y la pasta de estampe se hace penetrar a través—
de las porciones abiertas del tamiz o partes no pintadas, -
esty operaclidn se 2fectia por medlio de varios pases de la—-—
pasta con ayuda d3 una paleta gue puede ser de caucho o de-
nadera. Es necesaric tener un tamiz o molde para cada coloxr
en particular y arreglado de tasl msnera ue el conJunto de-
varios tamices para los distintos colores formen exactamen-—
te el dibujo final gque se desea.



MAQUINAS BLSTAMPADORAS CON CILINDROS.

Bstas méquinsg, por su rendimiento, son lLas mas favors-—
Ples a la eccrnonrfa de .a industris del estampado.

Las partes principales de que ccnstan som : el armazdng
el cilindrc prescr ¥y los cilindros estampadores.

Pabloc Hermarn =n su librc Tecnologia Quimica de los Tex
tiles, describe el funcicnamientc de estas maqgquinas de la -
siguiente manera:

PRI cilindrc prescor estd revestidc por una llanta algo-
maAs gruesa en el csntro gque en lcs bordes. En las miguinas—
de un solo color ¢l cilindro pesor accsbumbra ser macizoy, —
miancras gue en

de vuirics cceclores en siempre hueco y —-—
pvede subirse ¢ bajarse a veluntad,

o

B Gasz estuampadoras Ae uan ccelox, los cilindros para e€s-—
tampar estin situados dehaje del cilindroe presor, mientras-—
que en las de varios colores,; los cilindros se encugnsran —
dispuestces concéntriceumente alrededor de dicho presor.

Leos ciiindros estanpaderes generalmente son de cobre y-—
estan montazdos en ejes ligeramente cdénicos,; los cuales se -
apoyan en ccjinetes especiules de la miquina estampadora y-—
son accionados por engranales.,

A cada cilindro corresponds una canoa €n la gque sSe en——
cuentre &l colorante, estuas cancas llevan en ambos lados co
Jdinetes para lcs ejes de los rodillos de alimentacidn o tin
Yadores, €stcs son de madera y generalmente van recubiertos
de fieltro, o tienen cerdas como los cepillos, pueden girar
en el mismo sentidc o en sentido contrarioc al del cilindro-—
estampador merced a un iispositivo de engranajes, al girar-~
estos rodillos tintadores toman el colorante de la canoa y-—
lo ceden a los cilindros estampadores.

BYX coloranto sélo debe impregnar las partes en bajo re-—
lieve grabadas en los cilindros, por 1o gue es necesario e-
liminarle de los lugares lisos de los mismos, 2sto se logra-—
mediante una lamina de acero delgada aplicada fuertemente -
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contre cada ciiimdro. esta lamina recibe el nombre de cuchi
lla., iz cual, merced @i un digpositive especial, se mueve en
vaivén, ls cuchilla estd cprimida cemtra les cilindros por-—
medio de pesas o de pala

CJemo yo ose &

dres estumpadores son —

movidce medianve uns ru ilindiro presor toma

e
su moviemiente de rcoctacidn in cs estampadores y,
por Lo vaante, no necesite impulsce especial

Detrds de ila armazdn hay brazos destinados a admitir —-—
los rollos del géneroc.,

La. méquina de estumpar eéstd en estrecha unidn con una -
secadera en le gue el coior estumpado es rapidamente secado
con aire ¢ placas cul ienbes para evitar que el género se —-—
manche , gque el cclorX se ccrra, etcec,; la tela estampada avan
Z& CCi Swu CAax

& posterior apeyadsa scocbre una placa secadora -
inclinade., inmediatamente avaza hac2a un aspa de madera y -—
de é€sta pasa 2 varlias placas secadoras horizontales.

B el extremc posteriocor de la secadcocra el género des-———
ciende, pasa pcr un sistema de rodililces y aspas dispuestos-—
en espiral y lliega por dltimo, a un rodillc gque la obliga &

h =N

retroceder haci el citadc sistema, como gque después de pa-—
Giti b 2
3

sar por este Py
vez scbre los c

illoc la telw se apoyw por primera -——
por su cara estvampada, es necesario
<

o
ientemente secaz para gque no se va—

.

gue la tela este
ya @ menchar,

Adenrds de 13 tela estzmpada, en la secadcra se secan a-—
demds las dos telas sin £fin que acompafian al género en su -
movimiento,

Para dar al génexro estampado una base eldstica, el ci-——
l1indro prescr estd revestidce por un tejide cuya urdimbre es
de ramio o de lino y cuya trama es de lana frecuentemente -
impregnada de caucho, a este teJido se le llams '""lapin'.

Para reforzar la elasticidad y regulasrizar el transpor-
te del gémnero, se utiliza un pafic sin fin formudo por varias
capas de teJido recubierto de caucho, este '"pafio' protector




rodea al prescir Yy pa
debaje &

varios roiilloes, por-

e la placu supericr de desecacidén y nuevamente re——
trccede n <

Sim edcer del prescr y por enci

ma del cnade obro tejido As yusve o de aigoddn al-

que se concece con el nombre de Ycamisa', esta tela sin fin-—

reccge el ceolcor comprimidc en ambos boerdes de la pieza y co
rre luego & traveés de la parte anterior de la secadora para
rebtroeceoder, ya ssca. hacie la estampadcra o para ser substi

tulda pcr otra Duew "camisal'

e

Bl g

a
ae lc

(Jﬂ

cilindros es siempre mis ancho gque el
b

a ccoperacidn
exterior seria es-—

nsisgueiente, estas—
©

tiempce deben lavar

magirina secadora son ac—-—

correa por Ly mAquina es——

tumpadocza®.

La figura Ndim.
oche claxes , ¥ el
Bilanca

L representa una maquing estampadowa ae—
dregrara tomadc en la £4A

ice de Ric —=—
. Servir#i vara comprender su funcionamien.toy y el pa-—
s0o de las telas que amntes Se mencionuaron,

¥l mémerc ccrre
des muy Adifersesntes,

[Sped

por lLa nigquina estampadora con velocida
segin el dibujce de l1a muestra y segin -
ad de cclecres gque se estesmpan, el rendimiente de
las miguinags 4de muchces cclores es

notabvlemente mas bajo gue
coleocres, a causa del tiempo re-—
la aplicacién de cada cclor aislado.

dispositivcs destinadcs a hacer que casen o ajusten
los disefics de lcs cilindros estampadcres en las miquinas

de impregsidn pcelicrome son muy importantes y ccmplicades, ¥y
merced a elics el 33

ciliindroc estampadcr puede girar sobre su-—
eje, desplazarse hacia un iado u ctroy
u obro extremcs; estc es el

el de laz= de unc o de pocos
querido para
Los

subir o bpajar en uno
i1lamado raporte de los cilindros.
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En lz impresidn policrcma Scnm necesarios
o cilindros como colcres se quiere estampar,
do no se impriman

poniendo dos © mna

tuantos moldes—
siempre y cuan
muestra; superxr
se obtUienen tonocs de combinacibdn

¥y cperando en esta forma resulia posible produclir tonos di-
ferentes en mayor nlmerc gue el

sucesivamente con 13 misma
coclores

de muestras empleadasi pero
la estampacidén con cilindros no se presta a las combinacio-—
nes de colores, puestio que los colorantes se encuantran en—
estado de pastus, y Las formas se correrian,
este trabajo si

que

mientras que -—
se presta mucho en el estampe a mano, por—-

la aplicecidn de un color se hace sobre la tela cuando-—
el color anterior yo estli seco.

DIVERSOS METODOS DE ESTAMPADO.

Segin lLe maturaleza del métode seguido se distinguens
a).— Bstampadoe directo.
Ple— Estampado por correosidn.
c).~ EDstampadc con reservas.
BESTAMPADO DIRWBCTO.

88 el método mas sencillo, y consiste en aplicar la pas
ta del colorante sobre la tela blanca o tefiida. Para lograr
la fijascidén del colorante bastard someter el género tratado
2 un vaporizado que tenga cierto grado de humedad.

BESTAMPADO POR CORROSION,

Censiste en tedir la tela con un colorante apropiado y-
aplicar después por estampado una substancia denominada co-

rroyente que actie quimicamente sobre el colorante que tifie
la fibra, y lo decolore total o parcislmente, dejando blan-
cas las partes gue estuvieron en contacto con la pasta CcoO--—

rroyente. Si se adicionua a eusta pasta colorantes gque no e—-—
sean atacados por la misma, el color tefiido seri substituli-

do por el que se adiciond, produciéndose la llamada corro——
gién en color.



ESTAMPADO CON RHESERVAS.

Scbre el textlil se eplica, por estampado, una substan—--—
cia gue por accidn ysa sea mecdnica,; Tisica o quimica se o--~
ponga a la fijacidn del colorante. Después se procede a te—
Bir le tela, gquedando sin teniir las partes en contacto con—
le pasta de reserva, £i se afiaden colorantes a la pasta de-—
regserva se logroa coclorear de otro tomo distinto al obtenido
postericrmente con el tefiido, de este modo se originan las-—
llamadas reservaes en color.

Todos los colorantes, tunto si deben emplearse para el-—
estampado a mano comc parsa el estampado mecdnico, se espe—-—
san previamente en forma adecuadsa, es deciT que se reparten
uniformemente en un espesante antes de estamparlios; sdlo en
esta forme v»ueden admitir y aplicar los Srganocs de la estam
pacidn los colorantes de un modo uniforme y resulta posible
no séloc evitar que los mismos se corran, sino tambien regu-—
lar su aplicacidén a wvoluntad.
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ES PE S ANTES .

La operacidn de estampados de géneros podria describir-—
se diciendoc gque 28, sencillamente; un tTteriido local en la —-
que se aplica un dibujc de color, localizado, en lugar de
telir tede el géneroc poxr ccmpleto.

Pero psra comssrvar los contornocs del dibujo, e impedir
que se ccrran log coleres,; hay gue substituir parte del a——
gua de 1la solucidn de bafic por material visceso, que se de-
nominz en la industrid "espesante"ﬁ

Los espesantces c Tituyen un grupoc extraordinariamente
g &

impertante de produc

d Q P
b oo
Lﬂ

o5 auxillares, gue son indispensablies—
para Lia cbhbrencidén ds Llos tejides estampados. Se explean en—
naturales, o después de procesos—

mas ¢ mencs profundos de transformacidn

agatadc de materias

o de puvificacidm.
Lecs tioves de espesantes usados para el estampado en la—~

eIi

industria textil warian considerablemente en cada pais, ba—

s

sdndcse su seleccidn, hasta cierto puntcec, en la facilidad —
ctes natives asdecuados.,

para Qvttener produ
Leos productes mis Importantes para el estampado Sn nues
tra industria son: aimidones y féculas de trigo, maiz, etc.
¥y los precductos de transformacidn de €stes o sean: dextri--—
nas, almidnrnes sclublez, almidomes tostados ¢ British gum;-—
enrtre las gomazs que mds se atilizan podemos citar: goma ard
biga, goma Semnegali ., goma tragacsabtce, goema de nopal, etc.

I

sino combinados entre si, a fin de que se compensen del me-—
Jjor mode posible sus diversas propiedades: viscosidad, ren-—
dimiento, igualacién, etc.

Estcs espesantes generalimente nc se emplean aislados,

In general, la adapitabilidad de un espesante a un propd
sito partvicular es asuntc que rejuiere mucha experiencia, —
Bs necesarioco; al hablar de espesantes, considerar que, la -~
seleccidn de los mismos debe ser hechsa de acuerdo con el ti

c de tels y la clase de fibra scbre la que se va a estam——
P Qq
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par; per ejemplc: mezclas de almiddén de maizg

Britishgum y-—
tragacantc

eatén calificadas cecmo espesantes tipo para el -
estuanpadc de algoeddn, psesro para el estampade sobre seda ar—
tificial es ventzjoso emplear dextrinas ¢ Britishgum, pues—
To gue estcs preocducteg prcducen contornos mey finos y son -~
fadcilmente eiiminades de la tela,

permitiendo obtener un a-
cabado mry suave, en este

casc noe se desea ra presencia del

almiddn, perque suv elimimacidp resulta muchas veces diffcil
Yy com el se periudicaria el tactc de la tela,

Pars telas tupidas o densas se requieren espesantes con

e sélides, de manera que ics dibujozx szal-—-—

, para telLas delgadas destinadas por ejem
ploe =2 la cenfeccidén de peiuelos, hay gque usar espesantes —-—
Que penesren bien por laeas Ffibres, puestc (ue por ambas o~
ras deben presentar teluas el miswmo aspecto, para estos-~
oc

n poca proporcidén de sdlidos son los

las
finmeg Los espesumtes co
méas satiasfacterios,

BEY tipce de trsbado g se desee hacer y la profundided-
3

<]
y tlno del grebnde 4e los cilindros scn factores Lmportantes,
muy Adigacs dez teonerge en cuentu, en general, un gravado f£i-
no preduce estampades més uniformes gque un grubudo basto, -
perc la penetrucidn del colorante hscia el revdés de la tela
es., anuburalmente , mocho mencr con el grabadoe fino.
En.generaln el usc de unu gran proporcidén de sdlidos ——
tiende a disminuir Lu penetraclidén de la pasta de estampe, -—
cuando estc ocurre, el colorante se fija en 1a superficie -

de la tela, y se obtiene una muayor corcentrucidn en el ma—-—
iz,

Naturalmente, que en un estampado donde la penetracidm-
es muy supexrficial,; la soclidez al
que la cbtenide mediente
en la misma Telea.

frotamiento seré mencr ——
un estampadc con maycer penetracidn
Ademas de impartir ciexn viscosidad a ia soclucidn colo

rente, otrao de los reguisitos necesarios es gque el espesan—



tTe ccocnserve gu prepic
¥y aseglurar La
ta de estamne,

LODS

2 =2l mezclarse con el tinte,

de éste por toda la pas

en presencia de Alcaligg-
v

Scidgs ¢ de Ademas de poseer todus estas -~

propiedades
lublie para jque

ién, que el espesante sea SO
inarse poer completo después del wva
=in de;dr manchas gue apaguen
ssiducs qgue cbscurezcan la tela

porizads Gel o
el color, ni 1

al secarse &g
ta.
En el camnpe de Loz espes tes actuwalmarte se hacen in—-—
vestigaciones parea @l 2 osibilidad de mejorarlos y Ppa
ra buscar nuevesS Caming substituirlics, dada Za impox-

tancia eccnémica de semtes en 1la

;J.

nrdustria textil .-

Se trata con pre rcia de productos de Sransformacidn de-—

la=s diferenbas

s de féculas, ¢ sea preparados de dex—-—
triras c de 22midd scluble, perc s adeptocidn a la indus-—
rias Gextil se hu mantenidce

dAemntro de ciertos limites,

Tapbién se nacen e@i erzcs para la substitucidn de ios-—
espesantes natur les'por medic de la sintesis quimica, ensa
yando compuestces de
en consideracidn

22%u polimerizacidn, asi se han tomado-

: combinaciones del daelda peliacrilico y
de la serie polivinilica.

Oftra clase de substancias
des coloidalies,
los=

sclubles en ague con propieda
se fundamenta en la celulcesa, ¥ parece qQue-
elementos =espesantes que estan fabricadcecs 3 base de
misma tienen las mejcres perspectivas,

Resumiendo,

la—

lu seleccién del espesante més adecuado es-—
asunto gque reqguiere mucha experiencia,

esto se debe, en par
te, &2 Ta dificultad de clasificar

las propiedades fisicas -
de las pastas de estampe en una terminoclcegia cilentif

“ica ade
cuada, ¥ se debe también a

multitud de wvariables gque influ-
yenr en la seleccidn del agente espesante

Entre los fuctores yue se Loman en consideracidén al ele
gir un espesante se pueden mencionar los sigulientes:



1).—~
2)o—
5)o=
A)o—
S)o~
6).—
7)o
8)o—
9o
10) .-
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Rendimiento de los colorantes

Viveza de los tonos obtenidos

renetracidn a través de la tela
Igualacidn en el egtampado

Finura de los dibujos

Facilidad para su eliminacidn del tejido
Visccsidad

Tipe del grebade del rodillcec estampador
Naturaleza del tejido-a estamparse y
Costo,
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COLORANTES DEL TIPO RAPIDOGENO,

NOCIZONES FUNDAMENTALES..
COLOR.

Las coloracliones gue observamos en 1los cuerpos dependen

de las radiacicnee Que z@bsorben ¢ reflejan al recibir un —-
haz luminosc cualgquieras.

Z8 un principic de Fisica elemental que la luz blanca -

estd constituida por vibraciones de diferente longitud de -
enda,; que al separarse producen los siete colores del espeg
tro. De €stos sdlc tres se consideran fundamentales: el ro—
Joy el amarillo y el azul,

Cuandoe un haz de luz blanca incide sobre un cuexrpo que-—
absorbe tcodas las vibraciones, dicho cuerpo e€s negro. 3i ab
refiejae las demds tiene el
pondiente a las vibrs

scrbe una parte y color corres——
ciones reflejadas; por ejemplo: si ab—

1 azules el cuerpo serd rojo; por
Altimo, si las refleja todas es blanca.

Segin é€s%e, puede definirse el

2 &
soxrbe las amarillias y as

color como la sensacidn-
&ptica producida por las vibraciones luminosas rsflejadas -~
POr LOoS cuerpos.

COLORANTE .

Comstitucidn guimice.

La constitucién guimica de las nateriass colorantes fué
exnlicada por Witt, cuyos trabajos han sido ampliados des—-—
pués por numerosos quimicos coloristas,

Segin Witt, todo colorante lleva en su molécula uno o -
varios radicales cuyos 4tomos estén unidos por dobles liga-
duras, a ellos se etribuye la funcidn de hacer gue la longl
tud de onda caiga dentro del espectre visible. A estos radi
cales se les dernomina cromdforos., Los siguientes grupos son
cromofSéricos:

—N=0 O=N=0 —N=N- =C=0 =C=N— =CuC=
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ElL conjunto del cromdfore con el

radical clciice a que-
va unide se llame cromégenco,

sin embargo, tampocc basta és-—
to vara que Lz unidén Yenga el caricter de materia cclorante
la siguilente manera:

"8 aguella combinacidn orgdnica aromatica,
coloreada o aun incolora,
méforo, y que,

se puede definir al cromdgenc de

m&8a 7 menos
que ccentiene pcecr 1o menos un cro-~
sclamente por ia introcduccidn de un grupo awg
xocrome adguiere el cardcter de verdadero colorante, es de-

cir gue logra la aptitud de tefir fivbras, & lo cual simultsd

neamente va ligado un censiderable aumentc de la fuerza tin
toérea’.

Auvoorcms ¢5 wn radical que comunica al cromébgeno la —-—
propiedad de ser materi

dos tilpos:

4 coclorante: los auxceromos son de -—

acidcs cors: —SO3H -COOQOHE —~-0E (fendlico)
Bésicss come: ~NH, —~NHR —NR2

Hey muxoccrcmces gue tilenden a aclarar el matiz del colorante
desviandecle del rojie, al naranja, amarillo y blanco, y se -~
gensralmente son radicales acilo de la-—
que R prede ser cicliico o aciclico, Otros—
auxocrocmos por el contrario, obscurecen eI matiz del colo—--—
rexnteéd enn que se encusniran, se denominan Datocromos y son -
les radicelen: _NHE -NHR -NR2

llaman hipsccrecmes,
forma —-GOR en e

Los tonos ¥y matices de los ceolorantes dependen de:
a).- d8 le naturualeza y nimexrc
T)oe— as
cula.,

de crombéforos y auxocromos y
1z disposicién relativa de estos grupos en la molé—

Nc pueden hacerse generaulizaciones,

pero si puede decir
80 que

aumentando el nimerc de cromdforos o de salificado--—
res, ¢ aumentando el peso molecular del conmpuesto (introdu-—

ciendc radicales) el tono pasa sucesivamente por amarillo,—

naranja, rojcec, violeta. aruwl  verde ¥y negrc.

Lios crlorantses empleados en la industria textil se pue-—

éden clasificar desde muy diversos puntos de vista. Teniendo



en cuenta su crigen podrismos clasificarlos ens

naturales y
artificisles. Sin embargo,

lcs colorantes nmabturales han si-—
dc casi enteramente desplazados por los

colorantes organi-—-
Les que se puede cbhbtener casi todos —

La materia primera de 1los colorantes artificiales son —

.a destilacidn del carbdn de hu-—
., de los cusles, por divers

s prcducutos cbuvenidos en

as truensformaciones se obtie-—
los derivados substituidos, que son los productos inter
fos de las muy diversas clases de colorantes.
Un celorante artificial es un compuesto coloreado que —
ixr permanentemente, con o sin mor-
dentes, las fitbras animales o vegebtales,;, son derivados de -
radicales hiidrocsrnonudos gue contienen en sw molécula por-—
lc menos uni estructura cicliica tal como:
ne ¢ antracenoc, etc.

tiene la prcpiedad de Teind

bencenc, naftale-—

Log coiorvantes del tipo Rapiddgenc pueden clasificarse:
).~ Segin su corigen,en colorantes artificiales ¥
2).~ Segin su cromdfcecro, en colorantes azcicos.

3).~ Desde el puntc de vista de su ccocmportamiento tin

tdrec, es decir, segdn su modo de aplicacidn a -

la fibra, claesificacidn enteramente préctica_.9 ——

pertenecen &} grupec de los colorantes por desa-~-—
rroello.

Bstos colorantes son

insclubles y se cobtienen dentro de
la f£ibra., Con

tienen el grupo cromofdérico caracteristico di-
valente ~N=N-~ combinade con radlcales aromaticos.

¥l principal metddo para su obtencidén es por diazota——-—
cidn de combinaciones aminadas y copulacidn con determina——
deos componentes.

HISTORIA .
Lia diazotacidn es wna de las principales reacciones so—

bwe lasg gque descansa la industrlia de los colorantes; y tuvo
su origen en Martug cuando en 1858 Peter Griesa obtuvo por-
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vez primers un derlwvade diazctad

Lese colorantes azgcicos

o

se conccen pPor variocs nombreg:
plgmentos
Nafvcl AS.

Las propliedades dGe copulacidén de
fuercn desconocidas hasta 1864 en
podian ceopularse

contrd que

coloraxtes al hielc.

azoicos insoliwbles ¢ ccloran
tes de la serie del

la anminas diazotadas -~
gue Grissas demostrd gque -—
corn sminas aromiticas. En 1870 Kekulé en—-—

msanen podian copularse
de este nuevao desc

con fencles y a la luz-—
diazctacidn ha llegado a -—
empleadc para la& prcduccidn de los

cvorrmiento. Ia
ser quizés, el medic mis
colorantes.,

B un principic. La diazctacidn se efectusba disolvien—
do la amins en alcchcl, ¥ S8 Urataba con vapores nitrosos -~
producidos por ido nftrice con anhidrido
arseniocsc., La 1 usgs del mivritc de sodio co-

cidoc nitroso se debe a Martius
al actuslmente., tanto por los ma
nufactuerercs de colorantes como por l1os tintoreros,

3]
me fuente de prodac
Erte métcde ez de us

Con lasz wonocamin

arcniticas la diaszo rTeaccibn pueds —
ser expresada asi:

B-NH, + @ HCL + Bal0,; —————> R~Ne=N~Cl

La {dea de producizr el cclorante dentro de 1a £ivbra de-—
ailgocddén, por medic de compuestces
im situ, nc fué

+ NaGl + 2520

dlazciccs y sus copulantes
cormcebida since hasta 1880,
nos Tomdés y Robertve Hollilday b

cuandoc los herma
acuexrdc con

rcdugercen el rimer tefiido de
este orden de ideas.,
Durante

alguncs afios después de iniciados los coloran—-—
tes azoiccs,

las dYnicas aminas empleadas en el comercio pa-
ra la obtencidn de tefiidos fueron:

la besa—maftilamina,

Scio despuds de varios

la para-nitro—-anilina y-—

Progrz2sos en su manejo,
pogibles por trabajos reualizadcs por Koechliin,
lland y Ven Gallcis (
¥y en purticuloxr

hechos -
Wever, Ga -—--—
1887-1889 ) empezaron lcs tintoreros-—

Los estampadeores a dzmostrar ciervo interés
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en la nueva clase de coloranbtesn .

ables auvmentaron su ndmero incluy<éndo-—

Las eminaae diarc
is a-naftiismina. bencidina,

sa entre éstas

meta-nitro~—
anilins,

To este estads

&, dianisidina, etc.
c

sag, la aplicacién de los coloran—-—
azoicos empezd & presentar un aspecto mas
el puntc de vi

interesante desde
istu cowmercial,

Especialmente en el estampado-
se empend & comrprender el valor que representaba este nuevo
sigteme de coloracicén, pueste jue los nuevos estuampados te—
nian una buena scolidez & la luz y al lavado.

Haase la intreduaccidn del Naftol AS

en 1LOL2 se empled -
CoImC Dase para copuliar

coen Las aminas ol bete~—naftol.
Sin embargo, muy prenite fuad avidente que,en Particular—
compuestcecs dlazo estabili-
eplicacidn y formacidn de los coloran——
tes en el wravaejo malticclora.
Por un pericdo bastante luargo,
faciourercs de cciorantes fue
en forma sdlids jue

para el estunpado, s€& necesitaban
zadog para la mejor

el problems de los manu-—
preparar compuestos diazocicos-—

pudieran conservarse con seguridad sin-
desgcocmpeonsrse

B primer <£xmitc comercial en la produccidn de los com--—
puestos estabilizedos dilazoicos tuvo lugar en 1889 con la -—
presentacidbn de los col introcducidos al mexr
cado poer la casa lacius & Bruning; ¥y consistia en
trebaer lcs dorpuesstces dlazovades con sulfatc de scdic o de—
aluminic para eliminar el asgua de cristalizacidn.

Aunngue en sus" principics los colorantes azolcos no fue~
ron muy pepulares,; recibieron un fuerte impulso al descu—-—-—
Pbrirse gue si el beta-naftecl hasta entonces cempleado era —-
reemplazadoe pcr zrilamidaes del dcidce 2 cxi-naftoico, po--
dfan obtenserze toncs mucho més viveos y sdlidos que los has-—
ta entonces cbbverniios. ‘

La. anilida del &cidc 2,3
primera vaez en L1892

ioranteg Azcphicr,
Meinsver,

sxi-naftcice fué preparsada por
rpor Schopff, pero nc fué sino hasta ———
1912 en que se lenzd a)l mercade por la Grieshein BElzktron,-



con 23 meombre de Naftol AS

Este compuestoc y sus derivados poseern una afinidad mu—-—

cho mayoer gu:z @l beta-naftcl por las fibras celulésicas. Se
prrepara de acuerdc con el giguiente proceso:

OE ONa QCOONa
+ NaOH—-—2 ——~~~
N ?50 C

presidn

. SN o1 . Apilina, (¢34 “o
GOOH HePIG3o CO--HN + By

Este ccocmpuesto y sus derivades substituidos se produjeron -—
vpor las distintas casas meanufactureras de cclorantes bajo

diverscs nombres comerciales: Brenthcl

(Imperial Chem.Ind.)
Civpanaphtcl (Scciety Chem. Ind.); Celcos (Sandoz); Irganaph
tcl (Geigy Celour): Naphtanil (Fstabdb. Kuhlmann).

Comoc estos cclorantes son insolubles para su
en el estampadc era necesaric que

sus compuestos.

aplicacidén
se formesen a partir de -—

A continuacisdén se encontrard una lista representativa —
de los principalies derivadces del Naftol AS,

que sScn muy nu-—
meroscs, ¥y sus £drmulas de constitucidén.

Naftol AS Anilida del &dcido OF
2,% oxinaftoico. ‘GO_HN<<:::::>
- 4. OH ?Hﬁ
Naftol AS-D Orto—toluidida dsl
&c. 2,% oxinaftoica. GO-BHN
Naftol AS-TR 2 metilil & cloreni-

lide del dc. 2.3 —-
oxinaftoice. GO HN<<t::;>
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Naftel AS-SW beta—naftiilamida

CH
del Acido 2.5 —-— CO-HN
oxin~cftoico.

Naftol AS-RL rara—-anigsidida~—-— /ﬁ\‘OH
del dcido 2.% co--HN<::‘>ocazv
cxipafteico. -

Bl estampado de sstos colorantes se lograba siguiendo —--—
leos procescs que se citan a contbinuacidn, .
la Real Hollicdey & Sons.
la I.G. Farbenindustris.

desarrcllados por
ia Grieshein EBElsktron Industrie y-

a).~ Hstampadc de btases diazgotadas scbre fondo de tela

nafsclade.
Ea unc de log procedimlientos masgs generalizadog para cb-
tener por estampadc cclorantes azoicos

insciubles ein lc=s te
jicdes de alilgoddn.

EL tejidc pasa pox un foulard gue ccontenga 1la solucidn—
del neftoclatc y se prceccede a su secado, iasge 4dos primsras —-
tamboras estdn encemiszadas para evitar gque un calentamliento
axceslive determine le velatilizaocidn de parte del naftol,

EiL ceolor de estanpucién se prepare espesandc 1la SOlUewwm=-
cidén del diezc de una amine, cpsracidn .jue es preciso prac—
ticar poniendo especial culdadc paru evitar la descomposi-—-
cidn de lo suldl de dlazonic obtenida, ic cuul s8¢ consigue
procurande operar & temperaturas bujas, mediante la adicidn
de hielo y al wabrigo de la luz solar dirscta.

El género nufteludc se ostampn con el diazo de lu smina
arométice e instanténeamente s8¢ forma ol colorante azoice -
insoluble., HBe meca y d3’spués so
lato de Las zonas del teifidc gue

lave puara eliminar el nafto
ne fueron estampadas.
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L neftolate espesado, y desarrello
.oen un bafe de 1w base diasmgtada,

BEaste procedimiento es menos
n

empleade porque cuenta més-—
trebajo elimi

0l diezoc del taejide de las partes en las -
que no #8 hallile foermedao &l coloranbe awcolco inscluble.
BL género estampadc con el

naftolatc espesado se seca y
se desarrclle pasdndolce por un foulerd gue contenga el baifio
del diazo, Despuds deberd durse un lavade o fondo al género
para avivar bilen el ceolor, y pera limpiar bien las partes -
del gémer~ emn L=zg qus nCe se hs desarrclladoe el azoiceo ¥ que
fueron hedid '

s, més < mencs con la solucién del diazo, man-—
chande el blanco

Clo— Beitaomnadc de la bage diezcteda,

en un balfio de neftolatco.

y desarrollo

zs muy poco usadc, sSe estampa la base diazo
rolie el azolcece Lnsoluble pasando la tela —-—
que contenges a1l naftolatc disuelto.
n enbargc, los

tada y se desa
por un foulurd
i IinconvenIentes ade representa tener —-—
Ltener los estampadces empleandc colorentes azolcos me-
diante dos cperacicnes, ademis de un degperdicio de ias subsg
tencias emwplesdan: nafScles ¢ Deses, estinmularcon a los gqui-—
micos de las £ibricas de colerantes a resolver el probleme-—
de estampar lcs colorantes azolcocos insolubles en una aola
operaclidén; 2o gue e ha lLogradco despuéds de varios afios de
experimentrcidn,

que

+

Los primercs ensaycs realizados en este ordern da Ldeas,
fueron orientadces hacia el aprovechamiento de las sales de-—
diazonioc estabilizadas mediante la adicidn de &lcelis. Bl -
orimer puso dado en la establlizacldn de los diazos lo die-
ron en 1834 Schraubs y Schmids, convirtiéndolos en nitrosa-
minas en presencia de los Alcalls, restableciendo los dla—--
zo8 correspondientes cusndc esta sal se pone en presancia -

de un &dcido, reacciones .jJue pueden ser interpretadas por ——
las ecuanciones siguiontes:
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R~NH2 + NaN02 + 7?2 HCOL ——we— P» R-IN=N-Cl + NaCi + 2 H,0
Ne

R-NuN-CL + 2 NaQH —————-- E R;N/ + NMaCl + B,O
we . 2

o bombhién

ReN»HN-GL 4+ 2 NaQll mee——— > R—-N=N-ON& + NaCl + 2 HEO

En -cualquiera de las dos interpretaciones se comprenderé el

retorne de la sal de diszenio o de nitrosamina al diszo co-—
rrespcondiente por la agclidn de

{I‘T &a

\ne

lecg Bcidas:

- 3

2 HGL —===-2> R—-N=R®R-CL + NaClL + H20
R=Na=N-~-CNa

Ahora hién, el mantenimientce de La sstabilidad de la -
sal de nitrcocseminae, o ys crando 08 PIrocisge conservarls SO0--
Ta, oinec tambidén mezclada con el naftol, ¥y ol retcrnoe a su-—
actividad pars formar entre ambos facteores el azolce insoly
bl en el meomentce que s degesan, hy sido interpretads PUT =
HenGzel ez vizctud de un fendmenc de Lscmsrice

esterecguimica,
supcniendo L

a existencia de dos sules de digzomio ¢ de Ni--
trosemina, una estatle y por Lo consigulente no conpuleble -
¥y le obGra inestable apt& perea corbiznares con el naftol; w-—
que 61 dencming respectivamente sindiaszotatc y antidiszota-—
to. 2e suvpons que ta constituclién gquimices de estes compues-—
toa corresponde & las formas cis y trane esaterciscoméricas -
correspondientes a las oximas

B R
y Ny
i i
Nao” NoNa

Estos trabajes de investigacldn dleron per resultado la —-
aparicidn en 1913 de los colorantes RepidossSlidos, prepara—



doa peoxr Lo Grisshsim Ulektron

grd un imporTantea
colorantes
‘siendo lax isa

entre maycr la co:
macién del disani

cenitirocs

¢ mormal , en
l1ino e2 posible {nuastc que la

te retarduda ) Dpioelel el ST
isodiszotata = =1

ertvement
copulacién ez suficientemen—
pastuy de & ot

e con mezclas del
e v estamnarices junsos, despuds por

tratamiente 20 Aac prcduce €l Alevotats nicrmal y se veri-
fica la copulasisn

colorante, es —

Sin embarga, la ebhjecidn a este -
con el tiempe as transfcocrma el iscdiazctato en la sal
G e

noermal . I

by 1 en ccondiciones normaeles de
e del tie

almacenaje, al ca-
mpce ez notable el deteriorc gque experimentan.

crantes Rapidégenos fueron lanzados al mercado -—
en 19350 por

I.G. Farbenindustrie, y acerca de su forma—-—

cién ham realizadce interesantes estudiocs, quimicos colorias—
tag novatles cono Griegs. Scehrautre, Binder, Bardoch, etc.i;—
=se Lhraty de mezclas de ccnpuestes estabvles diazcoaminados.

La sensibiliided al CC, atmosftarics se evitd con la in--—
troduccidn e estos cuervpcs dlazoaminades que gon inzolu———
bles sn asgua, sin emxbarge, si el compuesto aminadc contiene
vn grurce carvexilice o dcido sulfdnico solubilizante, el ——
productc ez soluble en &lcali.,

rara comprender de una manera general el procesco guimi-~
ce que se realiza en la Tormacidén de dichos compuestos, po-—
demos establecer los hechcecs siguientes: si se hace reaccio-—
nay una sal de diazonio de la forma R-NaN-CL con una amina-—
aromética primaria R~$NH20 se pueden formar combinaciones 4i

ferentes gque son compurestos diszoaminados.
1)~ BeeNuN-HN~R“
2 a— R%=-NaN~HN~-R

ios cuales en presencia.de un Acidc se desdoblarédn en el —-—
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campuesto dlazncice simple y en la amina estabilizsdora de -
diche diazo

is I produce R-N=N-CL y R’ -N#,

la IT preduce R°=NaX=-Cl ¥ R ~-NHE,
Pero si en sl
se s88lida,
cidéx de le

citado ejemplo R representa un radical de baw-
es precisc que durante sl proceso de la fabrica~
dliezcoumine no se realice le otra reagccibdm ( II )
porgus la primere es la dnica que regeners el diagzo primiti
vo correspondiente a lz base sédlida R—NHa que es la copula-
ble con el naftols R‘—Nﬂa ep lsa base que podfamcs llamer es
tabilizadors de dicho diezo ¥y, por lo tanto, conviene que -
tenge un cardcter bédsico mucho més atenuado quo la primera,

e8to se consigue si contienre gruvcs fclides en su molécula,-—
grupes tales come GOOH, Boaﬂo e5co !

Asf, en la cbtencidédn de un colorante deo este tipo gque -
nos dieso um tome Tole, podria esguematizarse el proceso de
su formaclibdn de la siguiente msneras

cH CH
2 NeNO, >
e P ——T S :
®Og 2 HC1 Noo
N

NuN-~-CL

oK COOHE CH,

3 BN 3

NO, - NOy OOOH
N-N-GL Bosu N~ mo

803H

este compuesto no se copula con el neftol, por 1o que se -

puede hsacer el estampado Juntc con el naftolato correspon —
diente a la férmula:




después del estampsedo de sstos 4dos cocrmpuestos, poxr el tra—-—

taniento 4cido siguiente se efectéa la separacidn de la sal
estabilizadora ¥y se vregenera el compuesto diazolco simple -~
que se copulard con 21 naftolatoe, con formacidn de acetato-—
de sodio, para darncs el colorante azoico insocluble en la -
fibras

GH5

RO,

OH
GO - mvo

La introduccidn de este Tipo de colorsuntes en la indus-—

“ris del estvampado de tejidos, es de gran interés en 8l pro
gresc de le aplicacidn de los coleorantes awgolicos insclubles
habiéndose resueltec comn entc ol problema de ostampar este -
clase de coloran%es exn uns aclsa opsfaciénu delando intactos
leos blarnces en las zones noe estagpades.

La objecidn a ocste clese de coleorantes es gue no siguen
la ley de lcs colores, pués aungue estos coloy
mezclarse em cualquler proporcidn deseada,

%=

Ttes pusden~

sin embargo los-~
tenes resultanbtes ne kenr de ser invarisblemente squeilos —=
que ibglcamente habriz de esperarse. La razdén de easto se a—

tribuye a copulacionos cruzadas qQue e pueden verificar asl-

FTectuarpe ¢l desaxrrocoilc de las nezaclas.

Lag families Tindgeno, Momentégenc y Civédgeno son pro -
ductes simlilares & las Raepiddgenos de la I.G.

Farvenindug—-—
tries




-3

DEL ESTARPADC DE LOS RAPIDOGENCS PROPLAMENYE DICHO.

Compreunds &iatvint

as Tases gque se pusdsn agrupsr emns
lo.~ Prsparscidn dAel c

cloxr pare sctempecibn,
2o~ Impres

&m del divulc zaobre

o {copulacidn) del

e tela,
30 50

coclorante estampado.

Propeyacidn del cgolor pars estampacién,

El cclor pars sstanpecidn es L2 mese espssada gue se 8-
pllca sobre el vextTil, as decir, el cornjunto 4ds substanclas,
incluyendo antre &stas al cclorant

te proplamente dicho, que—
forman la pasua '

gue se va . Su prevaracidn es muy
importants ¥ =l exite del depende en gran parte -
de qus ge naya efect&a&c o nd uwna stinada preraracidn del -~
celer pera sstampacldn

Easto sge coésigue redliante dos coperacliones:
LGo=~ Preparacién del espesante.

i3
2ao—- Praparaci dn de 1la

tina madre del colorante,
Para el

aporar Las miyxturas de
gran oL color de eshampacidén, es
ments cada unpa de alla
mby adecuadoe para

Las subsbancias que iatc-
rrecisc preaparayr separada-~

ag, merclindolas despuéds en sl orden -
ceda casc.

Bn primer wiérmine debe procederas & obbvener en cantida-

des relativamenty grondes lLos ssposantes, que son sl vehfecu
1o portador de Lam deméds subatancias.,

La principel condicién Tisica requerida pars wn dbuen co
ior de estvampacidén es que tengse la viscosided conveniente,
de acuerdo con las condicicrnes en que se sfectie el estampa
do., Como ya se dije en otro capitulec se provee de color a&l-
cilindro estampador por medic de cilimndros tintadores; Ao =
rante ssta fase del estampado es necesario gue el color de-—
estampacidn illens perfectamente las porciones grabasdas del-

cilindro estampador, ¥y depe tsner una consistencia tal que-

pueda gser eliminado de las partes lisas del cilindro porxr la



]
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cuchilla,

Cuandc ol coloxr de sustampacidn 2s demasiado VAsSCOE0 =~
pueden suceder dos ccsas
lo.- Fl grabadoe del c¢ilindroe astampador

BisSn.,

20,« L2 cuchilla no pueds a

prede nec llenarse -

X8
B
I
B
l
it

3. oy completo &l saxceso -
del coior de sstampacidn
En cualculiera g Loeg 4deg cascs Sa coTienen estampados -
dAefegtuocscs .

S% el cglor de estamxpacidn ess poco viscoso ¥y por lo tan
to muy fluzidoe, entonces escurrird per les bordes del dibujo
grabadao » les formas saidrén
So a Través de

cerridas; zdsmis Dasa un excH-
«la, lLlegandc rasve la caemisa gue 1o re—

coge, ic qus oo rona pérdida del colorante

CE

Proaparacidn del sspesante.

Bl almidén se deslie pién en agua nasse cbbtensr un 1.

quidce lachosoe, ge calienta em une vasija do doble fondo
ge hacon harvir ol Liguido

4 ARG

y -
gt tends consvantemenve nasta cbe
tener un sugrudo henogdnece 3y vransldcide, cuyo poder adhesi
Vo 25 Prop
QUue s L

rsceacial para mantener unldsas las matsasrias
cran ¥ Tilexrlas en el textil durante la opg
racidn del sstampadce., Despuls de

¥ PpETE 8su mEFST ROnC

la coccién se deja enfriar

suneidad y suavidaed de lLa pasuteae, asi ce
me paera auxenvar su egstatllided, se pueden adicionar otras—
ugbstancias gue coadyuven tales como: Acelits,

Bl aceite se adicloms a Za paste de sstampe para eviitar
la formacién de espuma, gue Derjudica Tasstante sl cilizdro-
estampador, eanto se explicse TLé&cilmente por el heche de que-
en los sitics donde hay burbujss de sire lLa cuchilla se apg
¥ya directamente conbtra el cilirdro sin medic de proteccidn,
Peor otro Lade, también sirve comro lubricante facllitaendo la
eliminscidn dei colorante pars estempecidn por la cuchill
La adiclidrn de ascsite estéd Justificadea pox

a

o e Se A

roder antiespuman
e ¥ por sus cualidades lubrificantes, guse

permiten obtener
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une pasta wmés lise ¥, por Lo tante,

» méz apropiada para g8
tarpar.,

Antiguenents se lograba este efectvoe empliwandos btrementi—

na, perso su uso 86 ha restringidoe macho por su poder resimd
fieador, Tambidn so emplea, con mucho éxito para lograr es—
otxa substancia cuyoc nmombre coempsarcial 43 PrintGe
gene W oayoe poeder dispersi

Pragervantes.

te afecto,

ve as puy altc,

wn pregervaite 8S-—
e época de calor, pués -
cas gse agrlian ripidzmente; para
T mregservante al aguid Bl
con ento se detendré la-—

La adilcidér de pequefias zentidades de
muy neceszaria, perxftic
muehag vecas

evitar €ave, Lo mws
“oa de
accidn
Proaparaci

ol o~ T
G COLQIIENTE .,

A

d con un ageite ascluble, hasta b
vener un preducto <

mo las colorantes del tipo -

[
Fapidogene soen p e substanciasz insoliubles en aw—

gua., r&ayra poedoerl
transformarlics e
el pH cum roandi

capivtuio sigule

en la préctics os necesaric -

sddicas, del efecte que tenga -
Los colorantes se tratard en @le
Una vez agregada ia sosa céustica con -

;1
o
6

Lo gque s predu

ce el znaftelato, la paste adgquiere un color-—
que puaede variasr dasde un amerililo hasta un Pardonagruztoc-~
Hay que venex L proc :

rameidn de empastar pasrfocbamente para-—
evitar gue gueden alganas particulas sin transformar, POT=—-—
que hnabrfs dificulia r2 disclverlas después. ILuego se a-
fiade agua bidn caliemnte, agitendo hasta obterer uns disolu~
cidn perfecta del ccolorante,

Corn preferseanclia debe emplearse agusa blanda o de conden-
sacibn; puéds travajandc con agua dura hay pelligro de la for
macibn de un Zebén calcérso inscluble debhido & la presencia
del aceite insciuble ccon que se empastd en un principio al-
colorantes; este precipitado enturbia la soclucibdén e ilmpide -
la buemna pemnetracidn del colorante en la fibra, disminuyen-



do el remndimiente del colorents ¥ La scliidez sl frote,
La sclucidn del
propercidn determinads as

tiene de este m Ta 1 ks
ser usada.

onzela despuds CoOn URE —es
e Lomogeniza ¥y sSe Cb-
¢l colorante lisva peaera—

Concentraeidn,
La sconcentra nta pare astampado, se obtig

L tinta madrs 4dgl -
enex> la ingensidad de-—

ida; sata coperacidén ze denomins en
corte "™ ¥y su

SRl
ne mesclexndce @il dis

coloraniste <con espegants .,
tonce resquer i1z industria-—
= axprasidn s un guebrade cuyc numerador LOS—
indica el nimerc de parvses de La pasta madre dal colorante,
¥y ¢l dencmimnadexr ¢l de las pmerves Az

asasposants smpleadas en
a meznciad.,

masa de color para estampacidn, despuéds de bién nosz-
o8 leos ingredientes gue la integran debe filtrarss,
de que mrsuite un todoe absolutamente homogénso,

s do mucho interés que la masa sea igusl en todas suse
partes, Tina ¥ exents ds grénalos,

a e

ye que cusasliquler cuesrpo-—
duro ¢ no incorporado a ia pasta, a8l ser aplicadoc sobre los
cllindros estampadores poedris dqasiar a éstcecs © & la cuchilla
dawde ver resulvado sstampados defectucsoes,

Impresidén dal &ivujo scbre 1 nela.

Egsta es otra fese delicada del proceso goneral, que exi

ge paTe su completo Sxito, mucha précticas ya que exlisten -
varics fectores que pueden influlr en el mejor o peor resul
%Sedc final del procesc.

P

Estos Tactores pueden intervenir ya sas durence la ophe-

ractén del esvampade ¢ fusra de €1,

¥a que hay suchas calle.
sasg que puedern Iinfluir Luera de

lea estvampeadoras, puds no -
hay que perder de vista que antes de liesgar & las estampado

raa, lo %cia he sido chamuscada, descrudada, blanqueada, --—

Y
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Ut

rasurada, stc. ¥ emn cualquiera de estas operaciones, accli-~-

dentes o desculdos puedan ser

le causa dg un estampadoe de~—
facbuoso,
Entre las cesusas gue por Lgncrancie o descuido del es——

la tela salilga estampada defeg
tuosamente se citardn asigunas de las principales, su origen
¥ su prevencidn.

8)o.= FPreparacidén dasl tejido,

tampador pusden ocasicunar gue

Bl génerc debs estamparse estando blén cepillado y s8i -
o8 posiple rasureds per la cara en que se vae a estampar, de
esta manerae se logra ia eiilminacibn de rilachas o borras,
que deé obtrc mcde iAmnverfleren en el esmtampado.

iz clertes casos ds esbtempedo, deblido a la clase de -
la, & la finura del génerc, Lisefic del grabado del cilindro
sgtampador, ebtec., 38 necosaric restPlrer le tela de un lado-
u octro antes de ssbaumpsr,

Durante el procesc de zcgbado, came ia tola he sido trz
vatada en cuerda ¥y bhe recividce murchas torciones y tensionss,
se mota que se deforme el allasepiente criginal de las £ -~
ras del telJidoz esate se nobta esypeclalmente en tedidos muy-

imos, orgendies, velos, ete,

Ern un gran nimerc de casos ol ostenpado tiens gue coin-
eldir con el disefio de la tela, segin la direcoién ys sea —
doel pié o de lLa trama, y ias linsas estampadss no deben cru
zarlias slino cue denen ir precissmente socbre elles,

Si el tejido nc estd derechs, los dibujes de forma CRB-—
drada apsrecerédn de Fforma Temboildals y si el tejido no esté
Pién estirade,; mejor dichc, cocrrectamente estirado, si se -
estampan figuras clrculares édstas tendrén forma elipsocideas
otro tanto puede decirse cuando se astampe pefiuelos, puds —
de otro modc nc serian cuadrados.

Come puede verse, la preparacidn del tejidc antes de =
estanpear es nuy importante, ya que 2l sn cuslguiera de es--
toBs casocs sixiiares se procede a estamper antes de proceder
a empsrejar las fibras del tejldo, dard por resultade que -



al hacer el =z jusha
formado.

Pl.— Camiss.

Bl eatsar

c ze efsctda sobre una vese ell8s-—
tica, que enmtre obras tejideoz 2e gue esti formada, lieva —-
unce sin fin Ilawade Tcamisa

s que sirve para proteger del o
que, ya sea por el grebado mAs an-—-—
cilindroe ¢ por percolacidn, podris
i ""panio”, Estes "“camisas'™
nen que seor yaseosidas, ¥
masiade gruesc,

ceolor vara estuampacién,
cho que La tela, de¢ 1los
e

manchar & vecesg Se rompen y tile—

st esto se efectda con un hilo de-~
ia costura, muy voeliuminosa, a3jerce una pre-—
8ién mayor que el resto de la "camisa"™ cuandc el tejido pa~
sa entre el o ilixndroe presor. Esta-
estampaciédn penstre més a tra-
resulbtadoe gue en ese lugar quede-

el rasto del drea estampade, donde el
cclor est%d méds supsrficiel.

%

Iimdre <

revanpadsr ¥y el o
presibnm hace gue &l color de

vés del génerc, dando por
un tonc més clare Que

Dereo ovivtarss la presencis de arrugas en la "camisa’, -
gque causaria en =i estompadce toncos desiguales a causa de la
diZferencia de

- -
& D

s 500
Bl cuildeds <o ias Tcamisas’™
ra la busna chteneidn dae

2s de mucha iuportaencis poe
un astampadc; s8i nan s8idc muy wusas
daz antaws empiezan & entliessar a causa del

e

ceolor que

enrollan diapereje con el resul-
tado que se

se rowmpon con mésg fecilidad. Bl

Cciempo en uso de =
uvna "casmiza' tambidbr

depende de la cliase del colorante depo
gitado scobre =21 tejido y de la textura de $ste,
o las pera prolongar este uso son:
lavado a menudos,
velccidad 4=z los

I»xas mejores
cuidadosse inspeccidn, -
usar la menor donsidn posible F regular la
cilindros en gque son secadsas,
tensiédn en egse puntc mo las vaysa a desgarrar,

cYo= Paiho,

para que la<

Como antes se dijo, el pafio es otro de los componentes-—

que forman 1la base slistica sobre la gue se estampa la tela.



Y annqgue esté& provegido hasta cierte puntc per la camisa, -
el color cue graduelwente se wa colando & través de ella, -

86 va receglendo an €l

pafic om Forwmae de plastas y apsimaza-
mientoz que €l @scaxpader debe vwigilar., La tvtela estampada -
ne corre sisupre sn La misme l¥nee, es declr, gque sufre des
viaciornes, consecuentements, sl pasa sobre estas partes més
altas ¥ dxsnareiasn e presidn extre ge svidenciarfa sobre-
el teldide, dari Dor resultedo los ya mencilonados toncs me-—
neos intenscs que el resto del dibujo estampado,

Substancliss sxtraefios taeles come permos, claves, e%c, ia
stdentalmonte se intreducen en ¢l peffico y io corten, © puede
suceder gue =i gstampader por decidia lo deje £lcojo y se dg
ble o rompa, cualgulere de estos dafios se evidencliarém en —
la Tels y val wveuz cuandc vengan & ser nctaedos yea hayan pasas
do variocs meires de tejidoe sstampadce defectuosamente,

Si el padfic es imspscceclionadce ccn regularidad, lavado —w—-—
cuande saa necesaric ¥ dade vuelta cuasndo sea conveniente,—
resistizd en 3lito grado el usc & Que egstéd destinasdo.

G- Lepin-

#ajc el pafio se ancuentra un dltime tejido enroiiado va
rias veces scbroe el 1ilindre presor ¥ gue se denomina "la——
pin’. Cuando £s%e &5 puevs purede ponerse de una pieza o coxr

-5

tado en wvawrics pedam

()

en cualauliera de los casos debe to-—
marse L& precaucidén de gue las puntas colincildan, perc no de
Jen borde porque cada borde o cada pliegs tormarian una su-—
perficine dispereja, ccn la censabida diferencia de presibdn-
¥ cambioc de intensidad en i tomno obtenlido.

e),= Cuchillia.

GCada estermpador tieng sus proplas ldeas para obtener de
las cuchillas los mejores resultades de acuerdo con: filo,~
colocaciédn, &ngulc, vresién, eic.

Hay muchos defectos que pueden ser causados por la cu—-—
chilla.

uUn cuerpo duro © no incorporado & la paste, en el punto




on La cuchilia, amellsz
rayar el cobrae del ci

de ceonvacto del cilindrc o

= a
gsa por Lia nendidurs -
e

o a
8 a dsta y Dosiblerenrte zasta podoi
Lindyro, 2 €S5508 CEI0E 2 o S

e

Jféo, Lo gue da pox Te

formada. ssitanpsndo wos TEFa an
sulsade, =2

4 m=pude suceda que Lo cuchilia em sz movimiento ds wai
vén, varalal IS
lado del armac

filndre sgtampadcocr golpes enm un -
de la esvempadora, de Tal modo gque la cuw—
chillsa se lewvantaz un poce de =se lado, peraitisndo pasar ——
una pelicula del color de =stampacidn gue se gplica sobre —

lia sele, Esto puede sucezdsr con facilided cuarndce la presidn

w
de la cuchlililia 2¢ as o

Pp2de suceder gue Qra revcadba de Le ocuchilila se antisrre
en ei cilindro es ad e a rehild
cada “&'wlﬂclé“ a t

es

guelitoes del Uejido se van acuniiandcs y forman una
uiia tede La cuchilla =2 lea gue leventan en un —=—
L color acumulado a Lcs Lades se Iimprims sobre el-
-

na & rayas paralelaes, esTe s conocee por ""bo-

La tenacidad de alguros colioresn de estamvpacibédn, hace w-—
muy Gificil & vecess su eliminmecidédn de Las partes iisas del-
L1lindr»o greoado, de wal marers gus unza pe Lcula muy deiga~
dae de color se estempa scors 2l Ttejido, leoc cual produce &l-
efacte conocidoe pox "Paxrdajs.

S1i neo se tienme culdado Tespecto a La colocaclién de las =
cuckhillas, pusde rasparse la superficis del c¢cilindro estam-—
pador, dando origen & un desperfecto conocidce peor "lsvantar
al caobre',

Bstos soun ics defectos més ccocrmumnss gque puscden scontecer
al efecituarse la impresidn del dibudc sobre la tela, y si -
algunc de ellcy son difificiles de apreciar, 1o es més cuando
se tretae de cstamper con colorantes del tipoe Rapiddgeno, —-
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M

pusstce que come 8l color se eplilica sin desarroellar las pas—

tas sen de un color vastenteae clearcs por

ic que se hace necg
saeric cstar secazndc muestras constentemente para evitar cual
gquiay de cto.

Bl CQemsr-rolle 4e los colcranises de

tipo FRapiadgesno con
site ez la ccopulecidm del neftelato con el compuesto diazol
co simple

nado po un

se regenersa al Gratar ¢1 coxzpussto dlazocami--
soclucidén ¢ ToT um vapcrizado dcido.,

aments & depositar una pelicu

ieci= de La tela.
de Zibras Individuales, con
todes emtrelazades para for-e-—

mencs 1liso.
al textil, psnetra el colo-
£ as fibrasq ¥ es retenido por
al espeassxn a gue se inscliubl

puade efechuar con ¢ sin presidn. Pa
ge ubtilizaen veporizadores cilindrie—
irferiaor de Los cueaeles previa ¥y con—
slentados poenstran vagonesas cargadas con el

géners, despuds se cierran herméticamente ¥y se vaporiza a ~—
vaoluntad,

venientemnenta

Para La grano industria se emplean Los Llamados vaporiza
dores continucg, en los cualss el género entra al vaporiza-
dor, sSe cualga mecénicamsnte y sonr despachedos por el mismo
aparatc, durante el procesc, 1os rcdillios scbre los que es-—
t& colgado el génerc se hnacen girsr de modo gue se vaya re—
anovende la LHela gque estd sobre elloes,

IL.es vaperizasdores continuor Tienon én gsu interior dos -
series de Todlllon, unca ern lea parte supexrlior ¥y otres en la
parte infericr, mediante une transmnialidn es acclonado desde
afuerae uno de los rodillics de la fila superior, el cual GO=
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munica st mevimiente a les rodilleos vecinocs mediante engra—
najes; lcos rodillcs inferiores son movides per la tele; el-
género penetra er &l vaporizador pasandco scbre un rodillo -
superior y tajo una rodille Infericr,; siguliendo un caminoc si
nucso haste lLleger &l e2xtramce del aparatcec, ds donde retrocg
de, sale del vapcrizadcer poer la misma ranurs de entrada y -
se pliegu ruerse de la cajimk.

Lecs vapores Aci

e
Q

5 pueden cbhbtenerse de varisas maneras ;-—
e enr cclcocar en la parte bajsa un reci-
Scido; perc el més ventajoso es el -~
cr, en este casoc el &Scido se introdu-—
ce directamente en la linea de vapcr, muy pocc antes de su-

llegada ai vaeporizadcr, Vol

ia més gimple consis

42

riente que contenga al
llamade sisteme inyect
atilizdndose prcontamente y meclén
dose con el Tapor, Lo que asegura la mejor distribucidén po-
sibie dentrc del vaperizadcocr,

cicnes del wvaporizadcer determinan el altc gra-—
do el poxrcentaje de cceclcer tijado y la viveza del estampe oOb

Bl control de un vaporizadoxr para obtener ia intensidad
¥ brazlilantez méxima del génerc estampado es bastante diffi—-
cil, Los cambics gque se efectia en su interior ne scn bién-
cencaidos: Drobarvliemente a medida gque el material estampado
penetra exn el wnuericr del vaporizador y se pone en cecntac-—
0 con ios vaepcres 8cidos, a tela sufre una rédpida eleva-—-—
cxbn de temperatura hasta ia del vapor presente, Puesto que
la temperatura del vapor en su vecindad sufre un descenso -
por el ccentacts con la tela relativamente fria, se efectda-—
una condensacién que provee la humedad suficiente gque permi
te a la sclucién del colorante penstrar en el interior de —
la fibtra, Por otra parte por el &Acidc presente se regenera-—
el compuesto diezoico Primivtivo y se eofectda ia copulacidn-
forméindese el colorente insoluble.

BEs de gran importancia el contrcl de la temperatura del
aparato, asi comoc evitar la Tormacidn de gotas de agua., Co-
mo la condensacidn del agua en la tela es particularmente -




mayor en la entrada del vapor
hechc de que lcs primeros T od
chacades y puede existiz el p

cr, comc lo demuestra el -
ilos son siempre los mAsS ma-—-—

o que manchen la tela,; es
tos detren ce zer forrades,

Contrcl del. vaporizadd.
Las telas despuds de estampadas detben sex vaporizadas —
Lo més prentc pesible ¥ la temperatura del wvaporizador debe

rademente L1CO0YC para obttemner el miximo rendi--—
depido = razownesn pricticas a menudo se trabaja
@ pres s mencr €1 peligrc de gque manchen —-
‘ gl. Rdmitirse er el wvaporizador 18 -

vEDor para asegurar una buena circu—
e £ mantener constante lLa temperatura.,

BL Iovode de Las telas estampadas tiene por ocbjeto elimi-—
56 <

uentra entre los intersticics de
fas Tibras, y L&z particulas de colcerante gue no fuercn £i-

dadas por ellas Lo gue aviva el Tonc del estampado obteni-~
ac,

ar €. espesantsg Que

stampade. el Lavadce se efectdia~
2. lo anchco o en cuerda,

avadec en cuerde se emplrean 1os llamados — - ——
cilapctg, en lLos cuzles ra tela es introducida en un extremo
de la magquina pcer un aeni

lc de porcelana, circulando des —-—
puéds en espiral ¥ para evitar que se enrede se pasa la pun—
ta de una especre de peine; al salir por el obtro extremo la
tela pase por un raedilleo exprimidor, con lco gue se da por —
terminade el tratamiento guedande la tela lista para llevar
se a secar,

Tz mgquire lavadcra ¥y enjabonadcra & 1o ancho es ia que
mis se usa actuealmente, estd formada per varias tinas uni—-
das en serie y provista de tubes, vAaAlvulias, etc., necesa —-
rias para el suministroc de agua, calefaccidn y desagiea,

Igs cilindros presorea estén colocades a la salida de -~



cada

tine,

Cuande se trata de lavar Lelas
muy grandes, ©%$ IIeCcesaric emplirear
Jabbn para avitar gu con el misme
las partes btlancas de 1a tela

Para lLa iguaiacidn de tonos es
con scluczcnes de jebdn & La misma
raturas iguales,

Por el Lavadeo se =limina el
viveza del tono., =& mejoere el tack

ia scliidez ali frove

espesante,

estanpadas con dibujos -
la sur¥iciente cantidad de
Jabdén sucio 3e manchen -

nmuy imporsante trabajar—
concentracién ¥y a tempe-—

aumentando la
tela ¥

-
H

o da a

=e aumenta
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PRUEZRBAS DE L ABORATORZIXDO,
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S OL XIDPDECES

°

Muestras,

Para la mejor apreaciacidn de los resultados, a conti -
maacidn de cada prueba se expondridn ias muestras obtenidas,
las cuales representan trabajos realizados con maquina es -
tampsadcocra de laboratcecrioc.

A fin de eliminar el error del elemento subjetive en las
apreciaciones de la mejor £dérmula, se hiciercn determinaclo
nes de Les scelideces en cada prueba.

Determinaciones de Las sollideces,

La gsolildez de o8 colorantes se refiere a la estabillided
de leos mismos para resistirc ilos efectos destructores de los
diverscon agentes, & los que son sometidos los tejidos es —-
tampades o tefiideas durante su proceso ¢ durante su uso,

Ningun colcrante puede considerarse absolutvta y completa
mente 31’do a todos los agentes destructores del colors eg
toc 8s, el tornc producidc por el colorante puede ser cambia-
de ¢ destruide por un medioc u ctro,

Los agentes que intervienen en la destruceidn del color
en cendicicnes nermales del uso de los tejides colorsados -

pueden ser aligunos ae los sigulientes:

Tuaze

Lavado.
Frotamiento,
Clero.
Tranzpiracidn,
Planchado.

Agua de mar,
Calor,.

Vapores gaseosos,
Acidos y &lcalis.
Liavado en seco, stco.

Naturalmente no es probable gque todos estos
actlier sobre ura misma clase de fibra,
de colorante,

factores —-—
o de una misma clase
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Sin emtargo, para sl uso ordinario de los tejidos tefdi -
dos o estampados, ias cualiidades demandadas més usales sons
una resistencia razcnable a la iuz, &l lavado y al frota ——
mientc, Que moxm las que se determinarén en las muestras que
8o obtuviercn,

Al hacer astas determinaciones, hay que tener en cuenta

que laes solideces gue noz Aa un cclorante dependen de algu+
nos factoress por ejempio, al determinarse la solidez a la—
luz de un género estampado o tefiido, la intemnsided del tono
Juega un papel muy impertante: los tonos més obscurocs son —
casi invariablemente més sdlidos que los tonos claros.
Si se hacen deteriiinaciones al lavado, la intensidad
del tono vuelve a tvener impertancia, pues

los tonos clarog~—-
son siempre nids sdiidos al lavado que 1os cbscurocs.

La calidad 7y tacto de la tela son también factores que~—
tnfluyen en las scolidez, aunque ro son muy importantes, asi,
teles de textura suave,;, generalmente hacen parecer & un colo
rante mé&s sdlide que Ht2las con un TECLO TURKOSO.
Aperetos emplsadcos en las determirnacionssa,

Enr las determinacicnes de Za sclidez a lLa Iun se emplesa
el Fade—-Omster, merced al cual pueden hacexrse ahora cbserva
cicnes estandarizeaedas, ya qus de otrs manera interviemnen mu
chos factores puedern ser causae de apreciaciones arrdnses,

Bsts aparato consiste en esencisa sn:
mirosa, qgue se obiviere &al hacer saltar
electrodos de carbdn, 20.- Bl scstén de

Loo.= I fuente lu-
an arco entre dog —-—
ias muwstras, que —-—
consiste en uxme serie de cubiertas opaces, suspsesndidas de -
un anillo de fierroc ccliocado alrrededor de Za fuente lumi -
la temperatura y
numedad, 1o cual se logra por medlo de un recipiente cilin-
dricc, que consbtiltuye L& bese del aparato y que sirve como-
lleno de agua hag
que se encuertra una serie
forrados poxr un maeterial de algoddn ——

nosa, %c.— Los disposltivos pera ccntrolar

humidificador; este recipiente debe estar
ta un nivel determinadc, y en ol
de marcos meté&licos,



muy esponicsoe, merced al cual se rtienen himedos por ca—-—
Pillaridad. Encimps del recipiente y descansandc sobre estos-—-
marcos e encuenira ung tapa, cuyoe fin es feorgpar el aire de
un ventiladeor + pase a través de estoes mar -

cos htmedos ev.L

los cclorantes -_

e
predan ser afectadcs por el niéndcse do esta —-—
Zex

maners unz atmbo CEL emprc constantoe,

Aparstc perae lLa determitacidn de la sclidez al Lavado,
Las pruebas se v
4

ican en el Launder-Ometer, este apz
rato de l.ebecrator

eraf
Lo provee de un conoccimiento rédpido y cien
tifice de lom efecvos el Lavadco en lostexbtiles, y 23 de i~
nestimeble walior co@d

guza ¢ 1os métedos de produccién.

Bl aparatc consta de cuatre partes principales: lo.— Un
a la temperatura gque deba

v rober para 1Loa vasos que -

a sexr provadas. ID.- Del me-

.

La fuente preductora de ca +

tanque de cobre gure caonbtiene agus
aefectusarsa
contiansn
canigmoe de

L O

BI tangque zol agus, 7 CUAL HFLIrAN 105 Vvasos que con-

niveli de afoera, el cual permi
ndoe Lo cantidad de agua corrects, asonan las
=3

thenan las muestras, tiene
te aue esmplesn

tapas de L
te abrirlo:

contienen Las muestrées, io que permi

& BLn necesldad de vaclar dicheoe taugus, Se usa eg
te tangue con agus para mentener ias scluclones lavadoras a
la temperatura reguerida.

Bl robor ss un e

Je Loogitudinsel de cuatro ladeos, en ca-
da uno de

ilcas cuales hay cincce sopertes en ics Que se asien
tan 1los vascs que contienen las muestras,

Al comunicar el -—
moviemiento

lcs vascs empiezan a girar con una velocidad a—
proximada de 42 revolucicnes poer minutc. A medida que gira
el robtor, las muestras caen de un ladc a otro,

si se coloca
inicamente X2 muestra en la

sclucidn, es obvic gque la accidn
mecédnica que sufre la muestra nc serie tan severa como la —

ejercida por ejemplo en una lavanderia, por lo que, para au



L.‘,,’;,'V
deben usarss balines de hule O -

~é&n Lo comnstituye un motor de L/4
aparato; como fuente calorifica—

Para esta determinacidn se emples el probadcor de frote,
que e un aparatc que ccensiste en una base de madera,

en —-—

unc de cuycs extremos lleva una pieza de papel de lija, la-—

cueal permite que al cclccar la muestra sobre ellia guede per

Fectamenitte Lija 3 arruguag al restalar sobre la mueg-—-

Ltre un dedc mecd que Lieva un pedaczo de tela blanca -~
) +

e G, L& cueal va fijdsa mediante un anillo-
para que ajuste acharent e,
Bate dadae exs n

2do medlante una manivelia, quo al g}
—~ar race que 83

desplace lengitudinalmente, efectudndo
ag de esta manexra . fxote scbre

la muestra en cuestidne.

e
(o)
i3

Interpretecicn general de lLas prusvas d3de sclidexz,

Urza nuest

Fl

ra se conzsiderard acoptable en cualguier cilg—-—
sificacidn de sclidez, exceptuando

Ta del. 1avadcec, cuando no
haya un cambic apreciadble en al
n

toncy ¥y aceptable en este -

colcecracidn apreciabile en la tela
blanca que va unzda a La muestre.

Yltime, cuandc nc hays ula

Se entiende per "cambhic apreciablie’: }
"Un cambio “%al, qus belo La iluminacidn correcta, pueda
ser apreciadoc inmedicavamente, al ccmparar la muestra en  --—
cuestibn con la muestra originall,

SOLIDEZ A LA LUZ.

La scoildez a la Luz @3 guizmfds, la mis importante en un-—
estempado, y& que a ella habrén de estar expuestos los teji
dos, cualguiera que sea el uso & gue 5o las destine,

Le Americen Asscciabtiocon of Texdtlile Chsmiasts and Colo —-—-



rists, reccmrienda par

i Fade-Ometer, asi
-

ntinuacidr 38 expcne, que fuéd el em-

2
como 21 mbtcdo cus a co
rieadoc para esta ciase

de deltermirneCIlcred.
“La pusstra qQque va a ser probada, debe ser aproximada -
mente ds 2 L/2 oz I pul

tas opace £n

BGETeln

g
o
¥}
o
:
B

Tulgeadans, ¥ colocarss entre las cubier
Q

Z8s LE25 proveja de La lun, exXcep-
to en un Brsa de L i/Z por i 3/4 pulgadas®,

La muescra «s? proteglda se expene en el Fade—-Ogeter —-
preferitblemente que a la Luz sciar, debide a gque la exposi-
cidn en zsvte apsrato s relativamente uniforme y censtante-—
con reiscLon ) nwensidald, temperaturse y humedad, pues

o L Lus varie b.pl amente dfa con dia, con -
las d“s‘;ntas 2avacroenes ¥y ernn Las diferentes Ilccalidades —-—

1de por una expesicidn de 4,45 ho
sn promsdlio, equivalente a agque-—-—
lia producida por uns expestcecidn <e & hrorss sai
con la prueba estandard &a sol:

ras en el Fade-QOmuster =23,
se hiciera -

“En el intervalc entre Llas 9 aw., y las 3 pm., oen los me—
aes de Joani.o Julia y aposto (wvaranc) en la ¢iudad de

Wasnington DuGu 238% =L 15" Lat, Norsed.

La expos &r an

SLoLon

2l Fede-Ometer, per Lo tante, mucho més
severa gue La ccoryréspondiente a la luz scolaxr, especialmente
en i¢s meses de inviasruc, 2 ez Las lecalidedes en que éata—
no adguigre gran Lotensidad nl adin enm verano,

Al aemparz" Los Tesultadoes de Las pruebas efectuadas, -
la parte expuesta debe ser colocada sobre otra porcidn simi
Lar del tejidec sin expomer, y & interpretacidn de "Cambio-
aprecisble'" seréd deterrinada por esta comparacidn.

34 se necesita una inspeccidn més detenida ¢ un cambio—
en el Sngulo dJde iuz para noter el
laes pruebas, dichoc caxmblis

Les némeros usados en
terpretados come sigues:

caxbic en cualquiera de-—
ne serid ccugideradc "“apreciable',
la sigulente tavla deben ser in -



xcelenge cambio definitivo a les 300 horas.
~

7 o~ Muy buexn W L] " " on0 I
Go— Moy buszo ” e " 120 "
S~ Buens re se 1" re &0 "
q,.o__ Regulw te 11 " 11} 30 "
3.~ Mcdsrado re v AL 15 1
2o~ Malo e "0 " 1] 2 "
1 o - Malo 0 $1) " 0 2 ”

Las

INTERPRETACTON DE 1.8 PRUBBAS,

lo.— 1O noras,—

20~ 20

300~ 40O

Lo.- 120

56.,~ 240

Este
National
telas de

trar pruebas para distinguir entre

horas, -

herago -

norag--

horas-

métedc

Agsociaticn of PFPinishers »of Textlle Fabrics,

sirp unr cambio apreclable en el tono:

ser consideradas satisfactorias para

s a2sadas sclamente caando la solidez a la

4 s un requisitc de importancia. (de-—
soracidn intericr, etc).

songiderarse satzsfactorias para u -

o]
H
4]
G
0

{

3 randoe auna solidez moderada es desea-~
o y més me de mayor importancia.

Se puaeden coensiderar que den resultados sa-
+ L torlca cuando La solidez a la luz es-

dez muy buena, y pue =

= Sold
doan ser asados cuandcoc se requiere una buena

a
Puedern considerarse cor magonifica sclidez a
e

v @ emplearse para cualguier ——
rropdsitc cuando se requiera una solidez ex

SOLIDEZ AT TAVADO.

fuéd formulade pecr el Standards Committee of

para—

algeddn estampadoe ¢ tefiide, y cuyo £in es suminis-

las diverses clases de -
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coleorantes, y deteruminar si é€stos han sido debidamente tra-—
bajados.

La muestra dete de ser de 2 x 4 pulgadas,

¥y debe llevar
unida un pedazc de telza Dlanca

e algoeddn sin mercerizar —-—

a
del mismce tamaic gque el 4de muestra. Fuede usarse agua de
se

ia llave, slempTe que 38s
.
v

a nuy dura, de otra manera-—
debe esuwplearse agua d

estilada., L& solucidn debe contener ——
5 gr/it. de ¢ ¥y neutro,. Fara l1as pruebas gue con--—
tienen clarc, emplear hipceccliorito de sodio de 12 a
1.5% e clora B
En tc =

e usan 100 cc. de la solucidn de-~

r 1C balines de hule de 1 cm. de di&

a ze enjuagan dos veces con 100ce.

io acético a 80°F, y por dltimo-
que eaté a Iz misma temperatura.

lavade se efectian en el Launder—-—

Jebdbn, ademds =e empl

metrc, De

de sclucidn al O

s6 enjusgan cocn agua bo
PNedas Las pruenas de

Ometer,

MZOD0OS DE FPRUEBA.,

Pruebs No, Teanp o F % Jehdn 5% Na;COy % Cl, Tiempo
X 183 O.5 C.0 0,0 30
2 120 Ced 0.0 0.0 30
3 ig0 Q.5 O.2 0,0 45
L 180 Q5 0.2 O.1 45

INTERPRETACION DE LAS PRUEBAS.,

Cuando las telss pasan, sin un cambio apreciable del co

ior, o no cclicrean la tela testigo, al ser sometidas a las-—

pruebas No.

1.~ Pueden ser consideradas lavablies,
do sea casseTro,
Tasura

slempr-~ gue este lava
con muche cuidado y con agua cuya tempe-—
ne exceda de 105°E9 en ausencia de &Alcali o clo-
¥y cuando el materiali noc sea secado a la intemperie.
2.— Pueden considerarse Lavables en casa o lavanderias co——

ro,



gt

merciales bajc métcdcs

cuidadosos,
temperatura no =@xceda

siempre y cuando la-
Zos 120°F, en ausencia de Alcalis

N~ o o

o ciore, ¥ el material no se seque a La luz solar direc
ta.

5.~ Se ccnsider agus den buencs resultadosg bajoc condicio-—-—
nes normales dell Trabaje de lLavadc, ya sea casero c de-—
lavanpderia, cuando nc 32 emplee temperatura a la ebulli
cidnr o clorc. Neos drcard si el material es o no =zatis,
facvoric para ser usadd, por ejemple, en vestidos o en—
artficulos gue mnc contienen una gran proporcidn de blan—
SO ¥, POT 1o LHantc., son v

ravajadas ccn algin cuidado en

laz lavernderias

& ,— SBe zcensideran de soliddz superlativa al lavado, ya sea—
lavenderia en cualguier condicidn, el mate-—

intemperie.

caserc ¢ da
ial pusde secarse & La Bs indicada para te
gue van a ser usadas en combi-
ntidaed de vela blianca y gque, por lo -—
'n el mismc procedimiento seguido -~

estanmpadas

SOLIDEZ AL FROTHE.,

Le musstra a=

tampada debe zer por lo menes de —
2atige serd de 2 x 2 pulgadas, de—
Lcha Tela se moja, se exprime y se
£filtre que se comprimen para
o de humedad determinado. Esta
dedc mecédnico del medidor de frgo
frctes ) a la manivela, con una
vuelta por segundo. La posicidn

que ei frote sea en direccidn o-
la muestra.

ala es
S5 x 2 pulgedes. La tela
sengomada ¥ tclan
coloca ensT

S
dar a la tela testigoe un
tela testigo ses fija

te, ddrdcse 10 wvueltas ( 20
velocidad aproximada de una
de ia muestra deve ser tal
Piicua &l pié de

INTERPRETACION DE LAS PRUEBAS.

Prueba A.~ Maestraes que pesan la prueba de frote sin decolgo

~acidn aprecisbie de la muestra se considerarén-—



Prueba B.-—

Prueba C.,-—
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8flidas al frote.

Muestras gque sometidas a la prueba de frote su-—-—
fren una disminucién en el tono, es decir que l1la
muestra testigo adquiere una colcracidn, pero -—--
que &zsta demaparece después de frobtar durante —-—
Tres minutos con una soiucidédn de jebdn al 0.5% —
a 1EO°F0 o8 considerarén satisfactoriamente s&1i
das =3 frote.

Muestiras que sometidas a Za pruebva anterior, pe-
ro que la cclcecracién de lLa muestra htestigo no deg
saparece con el tratamlientc antericrmente descri
te, se considisrTaré que tienen una solidez mala -
al Lrotes
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FREPARACION DEL ESPESANTE.

Para ensayar se tomd como receta tipo la que correspon-—
de a la

RECETA # L

Almidén de maiz 70
Daoaxtrogel (o]
Aceite 15
Agua 585

Influencia de la adicibdn de un agente preservante.,

Se prepard un espesante de acuerdo con la siguiente

RECETA # 2

Almidébébn de maiz 70
QO

Dextrogel 3

Aceaite 15
Agua 584
Poxrmold 1

Expuestos al aire los espesantes correspondientes a las
dos recetas anteriores, se observé en el correspondiente a-

la # 1 la sparicidn de colonias de hongos alrededor de las-
72 horas despuds de su preparacidn; en el correspondlente a
la receta # 2 el mismc fenbmeno no fué cbservado sino hasta
144 horas después de su preparacidn,

El siguiente ensayo fué preparar dos espesantes con las
mismes recetas anteriores,

cantidad de sosa clustica

RECETA # 3

pero adiclonados de uns peguefia—

Almidén de maiz 70
Dextrogel (o]
Acelite 15
Agua o 585
NaOH 36“Bé, 2

°

RECETA # 4
Almidén de maiz 70

. Dextrogel o
Acelte 15
Agua 584
Formol 1

NaoOH 36°BS. 2.5
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Comparandc los vTiempos on gue principiaren a licuarse—

se notd que el espesante correzpendiente a l1a receta # 3 em
Pezaba a ias 96 horaan, horas un marcado-—
oloxr £&tido. Bl espesante correspondienite a la recesa # 4 —

eataba perfactamente conservads despudzs de 288 horas de sua-—
pPreparacidn.

tenirendoc a laa Ias

De la observacidn de estos resultados se deriva que la-—

adicidn de un sgenve preservante 8 mey necesaria emn la pre
paracidn de espesantea, scbre todc cuande se tiensen que pre
parar en grandes cantidades, ccmo es costurbre en La indus-—
tria peszda, ;

en que siempre debe haber una partida de resex
va,

Por ctra parte,

la sose céustica adicionada,
8L como uxn

actlia en —
agente preservante.

Influencia del pH en a viscosidad del

espegante.
Come se 4dijo anteriomente;

la viscosidaed del espesante-
es unc de

los factecres que debven ser tenidoes en cuenta al
escoger la receta Sptima para La preparscidn del mismo. En—
este capitulo se pcdrén observar las variesciones gque en la-
viscosidad puede tener la adicidn de mayor o menor cantidad
de sosa cBusticae al preparar el espesunte.

Las deoterminaciones de viscosidad de
tenidos se hicieron cocn ei
C 1/26; el dispositivo del

Los egpesantes ob=-
viscosimetre Sir Beverton Redwood
aparato consta de un depdsito a=-
el 1¥quidc problema, cuya tempe-—
ratura e mantiere constante exn bafic meria; la determinacidbdn
se hace midliendo ei tiempo que btranscurre en pasar unr volu-—
men determinado del 1

forado en el que se coloce

favido en cuestién a un recipiente co-

locado en ia parte infericr del tubo de salida del depésito
aforado.

Si ze mide el tiempo gue tardan en pasar voldmenes igua
les de dos liquidos distintos, es posible calcular lia visco
sidad relative de uno con respectc al otro; obteniéndose da
tos comparativos gque nes permiten apreciar sus diferencias-—




de viscosidad.’

55

Puesto que las pastas estén a una elevada concentracibn

de almidébn,

noe fué poesivle hacer las

determinaciones direc-—

tamente, por lo gque se hicierocn en soluciones al 20% del eg

pesante preparado.

Las determinaciones del pH se hicieron directamente de-

las pastas,

momentos antes de preparar las soluciones.

Los resultadcs cue se obtuvieron se expondrin a continug
cidén de cada receta ensayada en la preparacidn de cada espe

sante.
RECETA A,—

Almidadn de
Dextrogel
Aceite
Aguaa
Formol °
NaOH 36 Bé&.
RECETA B,-

Almiddn de
Dextrogel
Aceite
Agusa
Formol
NaOH 36°Bé&.
RECETA C.--

Almiddn ce
Dextrogel
Acsite
Agua
Formol o
NaOH 36°B&,

RECETA D.-—

Almidbén de
Dextrogel
Aceite
Agua
Formol o
NaOH 36 Bé&.

maiz 70

30
5
T 7.7
o
malz 70
30
i PH
584 11.2
1
2.5
maiz 70
8
sgh +1-9
1
5
mai =z gg
is P
58 12.2

20

Fo

20

20

%
20

Toemp.
40°¢c

Temp.
#0°¢

Temp .
40°c

Temp.
40°¢

cCo
10O

CCo.
1COo

CCo
100

CCo

100

Tiempo en
segundos.

12 6/10

‘Tiempo en
segundos.

14 3/10

Tiempo en
segundos.

1?7 5/10

Tiempo en
segundos.

18 0/10
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RECETA E,—
Almidbn de maiz 7C

Tiempo en
Rgg:iggel ig pH % Temp. cc. segundos.
Agua s84 12.5 20 40°C 100 18 4/10
Formol o 1
NaOH %6 Ré&. 10

RECETA F,—

Almiddén de maiz 70

Tiempo en
Eizgﬁggel %g pH % Temp. cc. segundos.
Agua 584 12.7 20 40°C 100 19 0/10
Formol ° 1
NaOH 36 B&. 12.5

RECETA G,—

AlxpiddSxn de maiz 70

Tiempo en
Egﬁfiggel ig pH % Temp. cc. segundos.
Agua 58+ 13,0 20 40°% 100 17 8/10
Formol ° 1
NaOH 36 Bé&. 15

ILos resultados obtenidos indican que

la viscosidad es —
una funcidn del pH = gque seo encuentre el

espesante, sin em-
bargo; se llega a un limite a peritir del cusl la viscosidad
decrece.

Se pudo cbsorvar em todos los casos,; que al adiclionar -
la sosa clustica se opersva un cambic inmediato en el aspeg
to del espesante, quse sdquiere un color més obscuro, ademéds
la mezcla a mano de la sosa clustica con el espesante sbdlo—
pudo hacerse hasta la receta B, & partir de la cual hubo neg
cesidad de emplear un agitador mecdnico para poder lograr -
un todo homogéneo.

Se hicieron estampados empleando para cortar a los espe
santes preparados de acuexrdo con las recetas anteriores, ha
biéndose observado gque el rendimiento dsl colorante no fué-
mayor al emplear el espesante mé&s alcalino gque cuando se em
Pled el menos alcalino; lo gue si se pudo apreciar fué un -
aumento ccnsiderable en la viscosidad del color de estampa—
cidén, siendo este aumento proporcional al pH de cada espe-—
aarnte empleado, teniendo entonces gque forzar la alimenta—-—
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cidn del color de estampacidén sobre el cilndro estampador——

cuando se emplearon para cortar espesantes preparados a par
tir de 1la receta ¢ en adelante, lo que en la prictica ocasio
naria el defecto citado en la pdgina 32, de que el grabado-
del cilindro estampador no pueda llenarse bien, o gque la cu

chilla mno pueda eliminar por completo el exceso del color -
de estampacidn, 1o que es causa de un estampado defectuoso.

Estabilidad de ias pastas en funcidn del tienmpo.

Las pastas preparadas se dejaron reposar, haciéndose d4de
terminaciones de pH ¥y viscosidad cada 24 horas, se obtuvie-

ron asi los resultados expresados en las sigientes tablas:

< Vi 3 d en
Tiompo pr  [iscosids
RECETA A.- Inmediatamente 77 12 6/10

24 horas 7.6 12 4/10

48 e 7.6 i2 2/10

72 0 765 11 g/10

96 " 7 o4 11 &/10

120 ' 7.5 11 3/10

L4k “ 6.8 10 7/10

168 " ©.5 10 O/10

A partir de este tiempo la pasta se

licud, gue—
dando inservible.

RECETA B.- Inmediatamente 11.2 14 3/10
24 horas 1i1.2 14 /10

a8 e 11.1 13 8/10

72 " 11.0 13 7/10

o6 i 10.9 135 6/10

120 " 10,7 i3 4/10

1444 " 10.6 13 3/10

168 " 10.5 13 1L/7.0

192 o 10.4 13 0/10

216 " 10.3 12 9/10

2580 " 10.1 12 8/10

264 " 9.7 12 ?7/10

288 " 9.4 12 /10

312 " 9.0 12 0/10

35356 " 8.7 11 8/10

RECETA C.-— Inmediatamente 11.9 17 5/10
24 horas 1l.9 15 1/10

4.8 " 1.8 14 9/10

72 " 11,7 14 5/10

96 " ii.5 14 2/10
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{ Viscoaidad en
Tiempo pH segundos .,
120 horas 11.3 13 g9/10
144 " 11.2 13 6/10
168 " ] 1.0 15 4/10
192 re 0.7 13 3/10
216 " 10.6 13 3/10
240 " 10.3 13 1/10
264 " 10,2 12 Q/10
288 v 10.0 13 O/10
312 " 9.8 13 o/10
336 " F.4 12 /10
RECETA D,— Inmediatamente 2.2 18 O/10
24 horas l2.1 17 9/10
48 " 12.1 1?7 7/10
7 o 12.0 17 4/10
96 " 12.0 16 9/10
120 " 11.9 16 5/10
14 e 11.7 16 3/10
la8 " ll.6 16 O/10
192 " 11l .4 15 6/10
216 " 1l1.2 15 1/10
240 b 10.9 14 9/10
264 " 10.6 14 1/10
288 - 10,2 13 8/10
312 " 9.9 13 0/10
336 " .4 12 72/10
RECETA E.- Inmediatamente 12.5 18 4/10
24 horas 12.4 18 1/10
- 4.8 N 12.4 1?7 9/10
2 " 12.% 17 8/10
96 re 12.2 17 /10
120 i l12.0 16 4/10
a4 " 12.0 15 5/10
le8 " 1l1.9 148 7/10
192 " 11.7 14 6/10
216 ' 1l.4 14 5/10
240 " 1l.3 14 O/10
264 e 10.9 13 7/10
288 " 10.5 13 3/10
312 " 10.1 12 9/10
336 " 3.7 13 0/10
RECETA F,~ Inmediatamente 12,7 19 o/10
24 horasg l2.6 18 &/10
48 " 12.6 18 3/10
72 t 124 18 3/10
96 " 12,3 18 O/10
120 " 12.0 1?7 /10
144 " - 12.0 17 2/10
168 h 11.9 16 8/10
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Viscosidad en
Tiempo PH segundos.
192 horas 11,7 16 ?7/10
216 " 11.6 16 4/10
240 " 11.5 16 0/10
264 t 11l.2 15 5/10
288 N 10.8 15 1/10
312 " 10.5 14 /10
336 " 10.0 14 3/10
RECETA G.~ Inmediatamente 13.0 17 8/10
24 horas 12.9 1?7 3/10
48 " 12,7 17 O/10
72 " 12.5 1e 9/10
Q6 " 12.5 ie 7/10
120 2 1l2.4 16 5/10
RWIVIS " 12.4 1€ 3/10
168 " l2.2 le 3/10
i1g2 " 12.0 16 2/10
216 " 12.0 ie 0/10
240 " 11.9 16 0/10
264 " 11.9 15 8/10
288 " 11.8 15 9/10
312 " 1.7 15 8/10
236 o 11.7 15 7/10

Como puede observarse por las tablas anteriores, el pH-.

¥ la viscosidad disminuyen a medida que aumenta el tiempo -

transcurrido, no obstante esto, en logs estampados qQque se e-—

fectuaron nc se aprecid diferencia notable en el rendimien-
to de los colorantes.
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FREPARACION DE LA TINA MADRE.

endimiento de los cclorantes en ralacidn con el pH.

Las pruebas efectuadas tuvieron por objeto observar la—

influencia que pudiese tener el pH en el rendimiento de los
colorantes. Con este fin se tomd una receta tipo, ¥y se hi—-—

cieron varlaciones en la cantidad de sosa ciustica empleada
en la formacidn del naftolato soluble,

Las recetas que se ensayaron para la preparacibdn de las
tinas madre de los colorantes que se emplearon para la ob——
tencibn de las nuestras gque se exponen mis adelante,

apare-—
cen en la siguiente tablac:
RECETAS X Ix IIx Iv v VI
Colorante 60 €0 50 [STe] 60 60
Sulfoleina 30 30 30 30 30 30
NaOH 36°BS4. o) 10 20 30 40 50
Agua caliente 160 1680 160 160 160 160
Espesante 500 500 500 500 500 500
Agua fria 210 210 210 210 210 210

Para cortar estas tinas madre se asmpled ol espesanto ——
preparado de acuerdo con la raeceta sigulents:

Alwmidén de maiz 78

Dextrogel

Aceite 1S
Agua 584
Formol 1

Todag las muestras s8e estamparon con el corte 1/1, habiéndo
se determinado el pH precisamente a este color de estampa-——
cidbén.

El tratamiento que siguid al estampado fué el mismo en—
todos los casos: vaporizado acético en Mather-Platt a 97°C
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durante 4 minutos,; y iavado a la ebullicidn durante 2 minu-

tos con una solucidn de Jjabdén de 5 gr/lt. adicionada de ———
2 gr/l1t. de N52c03n

Influencia del pH en la viscosidad del

color de estampacidne

Ademds del pH, ss

hiecieron determinaciones de la vis—
cosidad en cade color

de estampacidn, obteniéndose loa re——

sultados gue 3e exponen a conbinuacién de las miestras obte
nidas.

ILa determinacidn de estas viscosidades se hizo gi-—
gulendo el método descrito conr antericridad en el capitulo-
de la preparacidn del espesante.
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VERDE FENOGEHKN

B

Variacidn del rendimientc.

RECETA

RECETA

BECETA

RECETA

RECETA

RECETA

PHecooccoooa 767
I

Viscosidad..l2 1/10

PHosooocoooo LOoL
Ix

Viscozidad. .12 3/10

PHoooovooos 113
IIx

Viscesidad..l2 9/10

PHnooeaoooo 11.6
v :

Viscosidad..1l3 3/1

PHovoosoosoe LLe9
v

Viscosidad..l3 9/10

PHooooounuo 12,0
VI

Vigscosidad. .1l% 4/10
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ROJO FENOGE N

Variacidn del rendimisnto.

FFBB

RECETA

RECETA

RECETA

RECBTA

RECETA

RECETA

PHoseooooooo 75
I

Viscosidad..ll 8/10

PHovocoowows XO.L
Iix

Viscosidad, .12 1L/10

PHouwoosoooso 1lle2
IIx

Viscogidad,.l2 5/10

PHeoooooosoo 11e8
v

Viscosidad. .12 9/10

PHeooowaoos 121
v

Yiscosidad..13 2/10

PHuooooocoo 12.2
VI

Viscosidad. .13 4/10
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A Z UL FENOGEN BN

Variacidn del rendimiento,

pH..cn-n-.o 7.8
RECETA I

Viscosidad,.l2 1/10

PHe cooooeeo 105
RECETA II

Viscosidad. .12 9/10

PHosoovoeoeese LLeO
RECETA IIX
Viscosidad, .13 4/10

Pﬁooooooo-o 11»5
RECETA IV

Viacoalidad, .13 9/10

PHooannoano 11l.9
RECETA V

Viscosided..1l4 3/10

pHa.n-..aoo 12.5
RECHTA VI

Viscosidad, .l4% 5/10
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AMARILLO FENOGEN GS

Variacidn del rendimiento.

RECETA

RECETA

REGCETA

RECETA

RECETA

RECETA

PHoeoonooes 76
I

Viscosidad..ll 7/10

PHooeososeose LO.L
II

Viscosidad..l2 1/10

PHovosonsoe Llo2
IIT

Viscosidaed..l2 6/10

pH.-nlcnu-. 1l.6
v

Viscosidad..1l3 5/10

PHoo-.ooao- 11-9
v

Vi.acosidad..l4 4/10

PHeosssrsos 12,0
Vi

Viscosidad..l4 1/10
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VIOLETA PENOGEN B

Variacidn del rendimiento,

RECETA

RECETA

REQETA

RECETA

RECETA

RECHETA

PHo.ooa.o-o 7.9
I

Viscosgsidad..l2 0O/10

PHooosooeos 103
II

Viscosidad..1l2 3/10

pHo.:...n.o 11.2
III

Viscosidad. .12 4/10

PH.a.-»..-. 11.7
Iv

Viacosidad,.l2 7/10

PH...-..... 12.1
v

Viscoaidad..l3 6/10

PHesooaceos L25
vI

Viscosidad..1l3 1/10
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ES CARLATA FENOGEN

Variacidén del rendimiento.

RECETA

RECETA

RECETA

RECETRA

RECETA

RECETA

GS.

PHosoeossoe 76
X

Viscosidad..ll 6/10

PHoooonoooeoe 105
IT

Viscosidad..12 0/10

PHoescooowesves 1Lol
IIX

Viscosidad..i2 7/10

PHoovooooose 11oB
Iv

Viscosidad..13 4/10

PHecooooooo 11,8
v

Viscosidad..l3 8/10

PHoooooosess L2.0
VI

Viscosidad..l4 3/10



CAPFPE PENOGEN GGN

Variacion del rendimiento,

PHeceoeeeoe 7.6
RECETA I

Viscosidad..l2 3/10

PHevsovoeowsse 10.4
RECETA IX

Viscosidad..l2 8/10

pH--.a---.- 1103
RECETA III

Viscozidad..1? 4/10

PHeoveooooos 1la7
RECETA IV

Viscosidad..l3 9/10

PHoeoooosoo 12,0
RECETA V

Viscosidad..l4 1/10

PHooooooeoss 12.3
3 RECETA VI :

Viscosidad..l4 0O/10
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Solidez a la Imuz.

Para evitar error en la apreciacidn del tiempo tardado-—
para producir la decoloracidn del tono obtenido, se prefirid
exponer en el Fade-Ometer a todas las muestras darante un -
tiempo determinado, que se £ijd en 7?2 horas, estudiando deg
pués las variaciones de la destruccidn del color., bkn térmi-
nos muy generales se observd que las variaciones mayores en
los tonos correspondieron a las muestras preparadas por re—
cetas correspondientes a Las férmulas I, IT y IIXI; las muesg
tras correspondientes a las recetas IV, V y VI en general -
evidenciaron cambioz de tonos muy semejantes, cuando los hu
bo.

El &rden de la destruccidn de los colorantes fué como -
sigue:s

lo.— Café.uocuoes Cambio apreciable en las seils recetas,—
con destruccidédn del color, las recetas-
IV, V y VI no demestran diferencia.

20,~ R0JCosvo.., Cambio apreciable en las seis recetas,—
este cambio fué muy parejo a partir de-
la receta ITI, ro 3e nota destruccidn -
del color sino un vire hacia el burdeos.

300.— Amarillo.. Se aprecid el cambio haste 1la receta ——
IIT, en las restantes el cambio es me~-—
nos apreciable.

4o, Verde..... Cambio apreciable Iigero hasta la rece-—
ta IIT a partir de la cual no se notd —
cambio slguno.

50,— Iila&ce..0. Cambio apreciable en la receta I; lige-—
r0o cambioc en receta II y IIXj; las si ——
guientes sin poderse notar diferencia -
en el tonoco.

60.— Escarlata. Ligero cambio en la receta I, en las de
més no se mnotd diferencia.

P00o— AZUlocoeoo No se aprecid cambio en ninguna receta.
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Por ios re

1ltadecs obtenidos puede dzducirse que cuando
han sido trabajados con propiedad estos cclorantes son de -
muy buena solidez ya gque sometidos durante 72 horas a la ac
cidén del Fade-Ometer no se notd cambio apreciable en las 41
timas recetas.

Solidez al Lavado,

En las determinacicnes de esta solidez se empled el mé—
todo Nim. 3 que se menciné y explicd en paginas anteriores,
no se eligid el Nim. % por ser una prueba demasiado dura; —
ademés hay que tener en cuent: gue ias amas de casa no la -
van las prendas de vestir ccn agentes limpiaderes que con~—
tengan cloro, por ic menocs esto es coutraric a todas las
buenas pricticas del lavado, ya

sea caserce o comercial,
Bl ¢érden de ia destruccidn del =clor fud come sigue:
lo.—~ Verdecoooo Cambic apreciable hasta la receta III
20.—~ Azul....0. Cambic apreciable hasta la receta IIX
3¢ .~ Hacarlatas. Cambic aprecliasble haste la receta IX
H40,—~ Café.oo..o Cambic apreciable hasta La receta IT
50c= Lil&,ovoeooe. Cambic apreciabls haste 1a recota II
60 .,—~ Amarillo.. Cambic aprecileble hraste la receta X
700— ROJOosnoees Cambpio aprreciadble nasta la receta I.

BEastos colcrantes demcstraron per muy adlides a la luz,—
con parti.zularidad las recetas correspondilentes a los nime—~
ros IV, V y VI,

BEgstabilidad de izasz Tinas Maedre en Funcidn del Tiempo,

Se dejaron reposar tiras madre de2 cada colorante prepa—
radas de acuerdce con la receta # V. Cada 24 horsas se hicie-
ron estampados.

Comparande l1cs resultadozs cbtenidos se observd que des-—
pués de 240 horas preparadas ias tira madre y expuestas a —
la temperatura ambiente, se empezd a notar una disminucidn—
en el rendimiento de los celcorartes; ademds s3e pudoc apre ——
ciar que el pH promedis bajid de 11.5 que tenian las pastas-
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al prepararse, hasta 10.2. Despuss de 226 noras 4de prepara-—

das las timas madre el cambic sre. apreciable y 408 horas ——

més tarde el rendimiento era muy bajo, habiendo aisminuide—-

el pH hasta 9.0 y 7.9 respectivamente,

Se notd ademds que e’ color de las pastas iba desarro——

lléndose paulatinamente a medida que trauscurrian los dias.

Los resultados que se obtuviercn fueron los siguientes:

Rendimiento: notzble variacidn con al tiempo y el pH

Solidez a la Luz: Nc hubce diferencias aprecisbles.
Solidez al Lavadc: No hubo> diferencias apreciables,
Estabilidad de los

egstampades antes del vaporizado,
cibn con el tzempa.

vari ge-—

Se hiciercn estampadces empleandc como receta para prepa

racién de las tinas madre la ntuisrn V, ccmd espesante se to
mé el que corresponde a la férmula A, Dejando expuestos a —
la temperatura ambiente, se vaporizaron muestras cada 24 ho
ras obteniéndose los siguientes resultados:
Rendimiento. El primer cambio apreciable de éste seo pudoc a-
preclar al vaporizer 312 horas después de estampada la mues
tras a medida que transcurrid el tiempo entre el vaporizado
¥y el estampadc se cbservd una dizminuclidn en el rendimiento
obtenido keasta que, finaimente, 636 horas depués de estam——
par, el rendimiento ha disminuido considerablemente. Ademés
pudo noetarse que Los colores estampados en la tela se fue-——
ron desarrollande paulatinemente, desarrcllc gque esté en re
laciédn directa del tiempc tracgscurrido despuéds de estampar,
En cada muestra obtenida se hicilieron las determinaciones de
solidez a la luz y al lavado sin notar diferencias aprecia-
bles.

Ademds se determind la influencia de 1la atmbésfera sobre
los tejides estampadcs que nc han sido vaporizados, para lo
cual se tomaron 4 muestras: la primera muestra se colocd en
una atmbésfera de vapores &cidos; ia segunda fué sometida a—

una atmbsfera de vapores alcalingsj; la tercera se mantuvo -
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en una atmésfera normal, y por dltimo, la cuarta se forrd —
con una tela negra para protegerla de la luz solar. Las ——-—
mgestras se Zejaron en astvas condiciones durante un periodo
de 15 dias, 21 final de los cuales pudo observarse lo si —-—
gsuiente:
1).— En la muestra sometida a ios vapcres &cidos, los colo-
rantes que se estamparcon scbre ella se desarrollaron como -
si hubiesen =idc vapoerizados.
2)e~ En la muestra sometida & loz varcres alcalinos, se ob-
servd gue los colorantes sufriercn un pequefic desarrollo.
3)eo— En la tercera muestra, que se mantuvce en atmdésfera —-——
normal, los ccloerantes sufrieron un dessarrollo de intersi—-—
dad menor gque el de 1cis corregpondientes a le muestra # l.
Finalmente en L= nuestra que se preservsd de la luz so~—
lar, los colorantes estampados sutrieron un desarrollo fnfi
mo, Ppresentandc un aspecto casi igual 21 que presentaban ——
los coli-rantes en el momento de estamparlocs.
Vaporizadas las muestras artariores, el rendimiento que
sSo obtuvo rué el sigaiente:
Atmbsfera de vapores a&lclliNCSocvseussses e MUY malocoe
Atmésfera DNormal vuvoocwsoconcoacvouweeoosovee MALO,L
Atméefers rrotegida de 1a luz Sol8T o.... DUORNO.
Atm&sfera de vapores 8cidOS cecsococuococosoas DASBNOG

Influencia del tismpo de vapcrizado.

Se hicieron estampes qua fueron vapcrizados posterior——
mente durante 2, &, 5, 8 ¥y 1O minruto= a 97°c, observéndome-
un aumento ligerc en la intensidad del tono obtenido en las
muestras vaporizadas 2, 4 y 6 minutos, las diferencias en -
los vaporizados posteriores fueron inapreciabless,
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El desrrollo del presente trabajo,

permitid llegar a ——
siguientes conclusiones:

Empleando colorantes del tipo Rapidégeno es posible ob-
tener, por estamp2dc, tonos de gran viveza ¥y solidez.

El empleo Ae colorant=s d=l tipo Rapiddgeno nos permite
obtener la aplicscidn de los colorantes azoicos insolu-
bles en una sola operacidn, dejando intactos los blan -
cCos en las zonas no estampadas.,

El pH es factor muy importante para la cbtencidn del me
Jor rendimiento de esta clase de colorantes. Bl rendi -
miento éptimoc y las mejores solideces se obtuvieron tra
bajando con pH entre 11,5 y 12.5 ..

4 un mismo pH final, es preferible preparar el color de
estampacidn con una tina madre muy alcalina y un espe——

sante poco alcalino, gque el caso contrario.

La preparacidzm de la tina madre debe verificarse momen-—
tos antes de efectuar el

estampado.
esto,

De no ser vposible -
eg preferivie egstampar el tejido a dejar la tina-
madre expuesta al ambiente,

A causa de la sensibilidad del estampado no vaporizado,

deben tomarse precaucicnes especiales con esta clase de
colorantes, pues de lo contrario,

podrian resultar es——
tampados defectuosos,

Debido a su constitucibdbn gquimica, estos colorantes no -
siguen invariablemente la ley de los colores,

Finalmente, sdlo una prictica constante en el estampado
de estos colorantes, normarid el criterio del guimico co
lorista para la obtencidn de los matices y solideces de
seados.
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