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e A p T u L o 

1 N T R o D u e e o N 

Por la investigación bibliográfica rea l izada , se com prouó que no -

había ningún trabajo universitario o extra- uni ve rsi tar io que con t uviera un 

análisis del mercado de los catalizadores que se em pl ean en l a industri a -

química mexicana. Hecho que de ningun a man e ra estaua de acuerdo con la im 

portancia y la necesidad de contar con una d irect ri z en es te renglón de 

los catalizadores para incorporar su es tudio a la mística de independenc ia 

tecnológica en que se ha empeñado nu estro pa ís . 

Para poner de manifiesto la importanci a de l pape l qu e juega e l ca­

ta] izador en un proceso industrial, diremos simple y sencil lamente que es­

e] encargado de hacerlo factiule industrialmente haulando, pues entre ---­

otras cosas, permite que el tiempo de residencia en el reactor (tiempo en­

que ocurre la reacción que dará lugar a los productos)' sea razonablemente, 

un tiempo que pueda darle al proceso f ines comerciales. Se estima que de­

la totalidad de los procesos industriales, un 803 son catalíti cos. 

El valor del consumo de catalizadores por parte de "PEMEX" en la -

Industria Petroqufmica Básica fué, en 1968 de 41 millones de pesos, en ---



1972 de 66 mi l lones de pesos y en 1 97~ ascendi ó a aproximadamente l~O mi--

11 ones de pesos ; represen tan do es tas cifras e 1 ~. 3 3 de 1 va 1 or de 1 as Ven­

t as Interi ores de productos petroqufmicos y el 3. 1 3 del valor total de la 

Producc ión de la Industria Petroquímica*, Son valores que no hablan por -

sf solos de la importancia económica que tiene la creación de tecnología -

para la fabricación de catalizadores tendiente a una más completa integra­

ción de la industria en nuestro pafs, pero pensamos que cualqu ier evalua-­

ción deberá ser hecha a nivel de proyecto específico y para cada Catal iza­

dor. 

Lamentablemente, la· falta de información fidedigna o lo precario -

de su disponibilidad sobre este aspecto tan importante de los catalizado-­

res, no permitieron extender este estudio más allá del Sector Petrolero y­

de la Petroqufmica Básica1 como se hubiera deseado. 

Este trabajo está íntimamente ligado con la llamada actividad" In­

vestigación y Desarrollo" en catálisis y servirá al Dpto. de Catálisis de­

la "División de Estudios Superiores" de la Facultad de Química de la----­

U.N.A.M. en lo que se refiere a su pJaneación para dirigir sus esfuerzos -

hacia la consecución de trabajos de investigación más acordes con la reali 

dad nacional, de tal forma que éstos no tengan estampada la etiqueta de -- · 

"académicos " sino por el contrario, tengan la de "aplicación inmediata"; -

pero sobre todo, crea de una manera real y tangible la infraestructura bá:... 

sica de la ciencia y la tecnología y promueve, en el largo plazo, un posi­

ble ahorro de divisas al estimular la independencia tecnoló~ica en la ela­

boración de los catalizadores. El ahorro de divisas no solo existe en la­

med ida en que se dejan de pagar éstas mediante la substitución de importa­

ciones; sino más importante aún, a l dejar de pagar regal fas a las empresas 

transnacionales por el uso de un determinado cata] izador que normalmente -

viene atado er• los contratos de puesta en marcha de un proceso particular. 

( • ) Datos tomados de l a "Memo ria de La bores , 1974" de Pe tró l eos Mexica - ­
n os . 
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De es t a mane ra y a través de un análisis de mercado, se intenta -

da r pi e a l a inves tigación científica y tec'nológica para saber "qué" y -­

"por qué" es tudi a r tal o cual cata lizador. 

El estudio presenta una sem blanza de la tecnología de los catal i­

zadores y qué de ella se realiza en México; una descripción general de -­

los catalizadores factibles de usar por proceso; un análisis del consumo­

de los catalizadores usados en México por producto; por últi1110, se da una 

idea de los posibles aspectos de la catálisi s que pueden tener importan-­

cia actualmente. 

AGRADECIMIENTOS: 

Que este trabajo sirva de testimonio a mi profundo agradecimiento­

para el lng. Carlos E. Escobar T. por sus reconocidos consejos y atinada­

d irección; y a mi gratitud expresa para el lng. Braulio Villagómez por su 

inaprecia~le y desinteresada ayuda. 

También, doy las gracias cumplidamente a la Unidad de Informática­

de "Petróleos Mexicanos" por sus facilidades de computación. 
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e A p T u L o 11 

NATURALEZA DE LA TECNOLOGIA DE LOS CATA 
LIZADORES 

Una selecci6n produnte de los cata] izadores, su apl icaci6n apropiª 

da y su ininterrumpida disponiuil idad son factores decisivos para una ope­

raci6n conveniente de las instalaciones industriales que los ocupan. 

Inherente al proceso de selecci6n del catalizador, se encuentra un 

entendimiento apropiado de los ' fundamentos de la catál isisr de las técni-­

cas para la prueba y evaluación de un catalizador dado y de las formas en­

que se les puede clasificar. 

A pesar qe un incremento en el interés de la catálisis homogénea,­

la mayor parte de la investigaci6n y de las aplicaciones en el presente, -

son dedicadas aún a la catálisis heterogénea. 

Actualmente, la investiyaci6n en catálisis heterogénea, está parti 

cularmente encaminada a: mejorar los aspectos econ6micos de las transformª 

ciones predominantes, disminuir la temperatura y la presi6n de reacci6n, -

aumentar la vida y el rendimiento del catalizador, mejorar la calidad del­

producto, etc. El alcance de los cata] izadores y el desarrollo de nuevos-
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sistemas ca talíticos, serán impulsados consid erablemente por los avances­

en los mé todos para su síntesis, ca racterizaci6n y prueba, 

Se sabe que la eficiencia del reactor ca talítico, depende del ca­

talizador aunque en igual medida tiene importancia el problema de diseño­

del reactor , su ingeniería y su análisis; as í como el aspecto puramente -

fisicoquímico de la reacci6n; por e jemplo, e l estudio cinético. 

Aunque una particular atenci6n debe darse a la selecci6n de aque­

l las substancias químicas usadas como componentes activos de los catal iz~ 

dores, se sabe que la composici6n química sola no provee una adecuada de~ 

cripci6n de un catalizador. Por ejemplo, las substancias activas de un­

catal izador, generalmente son depositadas por medios químicos sobre un -­

"soporte", (el cual es un material de gran área superficial, que puede ir 

desde 50 hasta 500 6 1000 m2 /g; así como poseedor de ciertas propiedades -

físic as y químicas). Estos métodos de deposici6n son yeneralmente desa-­

rrollados por las firmas fabricantes y constantemente las están mejoran-­

do; consecuentemente, se encuentran patentadas. 

Se considera incorrecto describir al vehículo como inerte ya que­

también tiene un efecto catalítico, esto hace a veces necesaria su combi­

naci6n con a lgunos ·materiales bajo ciertas condiciones, fuera del alcance 

común. 

En favor de lo anterior, se puede decir que ya se use soporte o -

no, los procedimientos de manufactura ejercen importantes efectos sobre -

las propiedades del catalizador terminado, algunas de las cuales se rela­

cionan con propiedades como la estructura cristalina, el tamaño del cris­

tal, el área superficial y las irnpurezas residuales. En muchos casos, un 

catalizador puede mejorarse mediante la adici6n de pequeñas cantidades de 

un componente que no es por sí s6lo un cata] izador; tal substancia es el­

" promotor". 

La mecánica de la selecci6n de un catalizador que entrará a for--

5 



mdr parte de un proceso dado, var ía de acuerdo a dos circunstancias espe-­

cia les ; determinada una por · el med io de un pa ís industrializado, en el --­

cua l se fabrican catalizadores y a la vez se des arrolla nueva tecnologfa;­

constantemente se están mejorando los cata lizadores en operac ión. La se-­

gunda, es la de los países que se desarrollan dependiendo de los primeros, 

ya que no fabrican ninguno o muy pocos catalizadores. En esta situación, 

y hasta este punto del estudio, se encuentra México. 

Así pues, los criterios para la selección de catalizadores, apro-­

piados para una aplicación dada, son complejos excepto cuando éstos son e~ 

pecificados por er proceso en que van a ser empleados. En Estados Unidos­

por ejemplo, la confianza en el distriltuidor de estos productos y su clasl 

ficación de servicio, son factores determinantes. 

En camltio, cuando el cata] izador en cuestión está íntimamente reli! 

cionado al proceso respectivo , o al menos así se hace aparecer, y es parte 

de la tecnología que el propieta rio trasmite al usuario; cuando sucede de­

pa(s a país, se tienen las dos situaciones anotadas. Y resulta que la in­

formación particular, generalmente , no es aplicable a otros catalizadores­

adn cuando sean para el mismo proceso por lo que ya sabemos; que pequeHas­

di ferencias en las técnicas de preparación redundan en grandes diferencias 

en las propiedades determinantes de los catali zadores. Los parámetros de­

operación pueden ser optimizados durante la aplicación, pero la informa--­

ción primari a , incluyendo el entrenamiento del personal así como el aseso­

ramiento sobre problemas suscitados durante el tiempo de operación, son 

proporcionados por el distribu idor del catalizador dentro de la primera 

circunstancia y por el propietario de la tecnolog ía , de ntro de la segunda­

cuando es de país a país. En este dltimo caso, los derechos y las obliga­

ciones de una y otra parte del compromiso, quedan estipuladas dentro del -

"contrato de transferencia de tecnología" celebrado. Por ejemplo, México­

que en caso de importar la tecnología de un proceso en forma de "paquete", 

éste incluye la especificación del catalizador y ciertas condiciones de su 
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uso como podrían ser no solo l as técnicas (temperatura y presión de opera­

ción, rendimiento máximo, etc.), sino tambi én, y muchas veces los más im-­

portantes, las condiciones comerciales (comp rar única y exc lusivamente a -

un proveedor determinado por un tiempo dado) y los llamados "contratos de­

secrecía" que impiden que especificaciones y resultados de un catalizador­

sean publicados para evitar las desventajas dentro de la competencia en el 

mejoramiento c~nsta n te de los catalizadores. 

Ahondando l a brecha tecnológica que separa las dos situaciones que 

hemos considerado; la naturaleza de los materiales catalíticos y las tecno 

logías de su manufactura, se han encaminado a una situación en la cual las 

· técnicas de caracterización y prueba son a menudo empíricas y varían de -­

manufactura a manufactura. Fl comportamiento o la función del cata l izador 

es comunmente dif ícil relacionarla con las propiedades del material básico, 

lo cual hace difícil as~ vez un procedimiento de evaluación simple y esp~ 

cífica que garantice la selección apropiada del catalizador. No se puede­

negar que los países industrial izados, superan con mucho a los no indus--­

trial izados en lo que a experiencia de este tipo se refiere. 

En lo que toca a la prueba del catalizador; se sabe que aún cuando 

un cata lizador tenga todas las características fisicoquímicas de uno efi-­

ciente; puede fa ll a r en un reactor comercial. Solamente probando dicho C! 

tal izador bajo condiciones de experimentación reales , puede uno verdadera­

mente , verificar su valor real. 

En los países donde se producen catalizadores a nivel comercial, -

la actitud usual de los principales fabricantes , es que l a prueba no sea -

hecha por los usuarios sino por los distribuidores; esto no es de l todo S! 

tisfactorio pues en la práctica, debido a las numerosas dificultades invo­

lucradas en dichas prueuas, recomiendan los fabricantes que los usuarios -

importantes de catalizadores real icen e llos mismos l as pruebas para asegy 

rarse de un ópt imo funcionamiento durante la operación de la planta. 
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Hay diversas pruebas para determinar la eficiencia de un cata] iz! 

dor, contándose entre otras, las de ac tividad, las mediciones de adsor--­

c ión, la determinación del área específica, de la porosidad y volumen del 

poro y de la densidad real y aparente,de termo~ ravimetría , de rayos X, de 

acid és superficial; etc. {referencias Nros. 1, 3, 7, 8, 13, I~). 

Sobre el manejo del catalizador en la industria, tanto los fabri­

cantes como los usua rios reconocen que el paso de activación inicial y el 

de alcance de la capacidad del reactor hasta el nivel de diseño, son tra­

bajos complejos. Hay varios casos en que un cata] izador puede falla ~ ; -­

por ejemplo, cuando se carga al reactor en forma rápida y descuidada o -

durante el reinicio en la operación de una planta que ha estado un largo­

perfodo inactiva. 

Así, la responsabilidad de los científicos e ingenieros en catáli 

sis, no termina con el desarrollo y fabricación del cata] izador. Deben -

tener un adecuado conocimiento acerca del empleo y funcionamiento de los­

reactores ca tal fticos comerciales. 

Un usuario de cata] izador debe contar con una serie de indicacio-

nes que le permitan un adecuado empleo del mismo; ya sea que la adquiera­

directamente con el fabricante, o bien, dentro de una teconologfa de pro­

ceso contratada • 

. Algunas indicac iones que deben ser tomadas en cuenta: 

DURANTE LA CARGA DEL REACTOR. - Si e 1 ca tal i zador no es cargado 

apropiadamente, pueden quedar huecos y el cata] izador no funcionará en el 

óptimo. 

DURANTE LA ACTIVACION.- Este es el paso que proporciona vida al 

cata] izador y consiste en colocar los componentes activos en el mismo y -

dejarlo listo para actuar. Este paso es responsable de los cambios en la 

textura del catalizador, así como de la composición de fase deseada. Por 

lo tanto, la actividad y estabilidad dependen de las condiciones en que -
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se ejecute esta operación. 

EN LA ETAPA EN QUE SE LLEGA A LA CAPACIDAD DE DISEÑO.- La unidad -

debe ser paulatinamente alimentada hasta alcanzar su nivel de diseño. Los 

especialistas deben saber qué tanto puede resistir un catalizador en partí 

cular un aumento violento de temperatura sin presentar efectos adversos; -

así que conviene su consulta para determinar el incremento de al imentaci6n 

en cada caso. 

Además de lo anterior, deben tomarse precauciones para salvaguar-­

dar la vida del catalizador como ser ían la de no rebasar la temperatura li 

mite de seguridad para no arr iesgarse a la deactivaci6n del catalizador; -

as(. mismo, lo equ ivalente para la presión y la conveniencia de evitar sub.§. 

tancias en la al imentaci6n que envenenen al catalizador. 
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C A p T u L o 111 

FORMA EN QUE SE TRABAJA ACTUALMENTE EN­
MEX l CO SOBRE EL CONOCIMIENTO TECNICO DE 
LOS CATALIZADORES 

Es una realidad el encontrarse en situaciones conflictivas cuando­

se trata de decidir sobre la importancia de los lineamientos que deberán -

regir una investigación en el campo de la catálisis; es decir, sobre el ti 

pode reacción o sistema a estudiar y la forma de atacar dicho estudio. 

Las dos ramas aptas para real izar dicha investigación serían, en -

una división de lo más amplia, por un lado los laboratorios de institutos­

académicos y por el otro los laboratorios de las industrias. 

111.1) SEMBLANTE DE LA SITUACION EN EE.UU. 

En un pafs como los Estados Unidos de Norteamérica, la experiencia 

de las empresas del gobierno y de la industria en general, en este tipo de 

investigación, es muy grande lo cual lleva a pensar a una buena parte de -

los industriales americanos, (A.H. Wniss, D. Luss, D. E. Mears, R. Heck; -

"INDUSTRIAL NEEDS IN CATALYSIS"; Chemical Engineering Progress; Vol. 69; -

No. 5; Mayo 1973; Págs. 59-6ti) que su ayuda seda importante a la investi­

gación académica y que como generalmente, la industria está bien equipada-
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con los últimos adelantos, además de que dispone del asesoramiento técnico 

por parte de los distribuidores de equipo, la investigación universitaria­

no debe intentar competir en este aspecto y en su opinión, debería por el­

contrario valerse de estas herramientas, principalmente cuando la industria 

le ofrece la oportunidad de colaborar en la solución de un problema impor­

tante que se le haya presentado. Asf mismo, contin úan, es saludable mant~ 

ner un diálogo con la catálisis industrial pudiéndolo alcanzar mediante e~ 

tancias en la industria en periódos de vacaciones y en los fines de semana; 

también, a través de una programación de actividades de consulta directa. 

Por último, piensan que asf como la investigación industrial se irr 

teresa más en la solución de problemas cotidianos, las universidades debe­

rían hacer investigación básica y estudiar problemas de gran trascendencia; 

por ejemplo, problemas que serán determinantes tres o cuatro años después, 

cuando los estudiantes de hoy se estén graduando. Sin embargo, hay quie-­

nes opinan lo contrario y que la investigación en la universidad debe es-­

tar aplicada a problemas fundamentales de la industria. 

111.2) LA REALIDAD EN MEXICO, 

En MéxJco, en donde nada de lo anterior existe ni podría existir,­

por lo menos a corto plazo, debido a la simple razón de que no hay investi 

gación a nivel industrial (con excepción de la realizada en el "Instituto­

Mexicano del Petróleo"), y las empresas trasnacionales que son las evocadas 

y con posibilidades, se encuentran en México con un carácter de sucursales 

cuyas matrices real izan la investigación fuera de nuestro pafs. 

En lo que a investigación universitaria se refiere, ésta se encuen 

tra apenas en sus albores, representada por lo efectuado en la "Universi-­

dad Nacional" y en el "Instituto Politécnico Nacional", aunque lo de este­

último más bien se reduce a trabajos técnicos. 

En lo que toca a fabricación, el único catalizador que se produce 

en México es el "Pentóxido de Vanadio" para la producción de ácido sulfú-
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rico. Lo hacen en dos plantas: "Catal izadores de Méxi co" en Tlalnepantla, 

Edo . de México e " Industri as Química s de México" en Zacapu, Michoacán. -

Por supuesto, am bos fabricantes compraron patentes ex tranjeras, el prime-­

ro una de la "Allied Che1nicals " (E.U.A.) y el segundo, según parece, una -

patente alemana. Así pues, nada de desarrollo de tecnolog ía en catá l isis­

en plantas mexican as. 

En la "Universi dad Naci ona l Autónoma de México", en el "Departamen 

to de catálisis" de la Divisi ón de Est ud ios Su pe r iores de la " Facultad de­

Química" , bajo la dirección del Dr . Martín Hernández Luna , se han desarro­

llado alyunos trabajos en el campo de la catálisis heterogenea (exclusiva­

mente sólido-gas), como son la preparación de un catalizador a base de --­

Alúmina para la obtención de Azufre a partir de Acido Sulfúrico (reacción­

de Klauss), y la preparación de un catalizador para la oxidación de Meta-­

nol ·a Formaldehido a base de óxidos de fierro y molibdeno. 

El Instituto Mexicano del Petróleo (I.M. P. ), que fu é creado en --­

agosto de 1965 y que se preci a de agrupar en su División de catálisis a la 

mayor parte de los profesionales que en nuestro país laboran en ese campo­

y cuya meta consiste en aplicar los adelantos de la investigación al desa­

rrollo de tecnologías, tanto para la industria petrolera como petroquímica 

en general. 

Este instituto cuenta en la actual -idad con la tecnología para man~ 

fac turar y operar catalizadores en la Hidrodesulfurización de gasolinas y­

destilados en las I~ nuevas plantas de ese proceso en el sistema "PEMEX".­

A nivel de pruebas industriales se cuenta con catalizad ores para la desul­

furización de gas natural y en etapa de planta piloto, se encuentran en -­

evaluación diversos catalizadores desarro)lados para procesos de isomerizª 

ción de pentanos, dimerización de olefinas, deshidrogenación de etilbence­

no, y reformación de naftas. 

Sin embargo, no hay ni nguna comunicación entre estos dos únicos -­

centros de investigación de la" U.N.A.M." y el "I .M.P.". Aunque el hecho 
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de que ex ista esto último, es necesario, pienso que lo primero que debe ha 

cer e l investigador en la universidad es enfrentar los naturales conflic-­

tos que surgen acerca del tipo de investigación académica que deberá empren 

der; por ejemplo, deberá considerar antes que todo, cuál es el propósito -

fundamental de tal investigación; si es primordial proporcionar entrenamierr 

to en la investigación y experiencia al estudi ante; o lo importante es re~ 

1 izar avances sign i ficativos en el campo de . l a catálisis; o bien, se aspi­

ra a una combinación de ambos 1 ineamientos. 

Un punto muy importante que se traduce por lo general en una lameu 

table deficiencia dentro de la investigación en catálisis en las universi­

dades, es lo que se refiere a la "calificación" no sólo de los estudiantes 

sino también de los asesores de la poca investigación que pudiera haber. 

Se requiere que la investigación de este tipo se cuide de la tram­

pa común de real izar ilustraciones al alumno mediante el camino más corto­

º bien, por el ya previamente cien veces recorrido; que los materiales o -

sistemas que se seleccionen para su estudio no se escojan por su facilidad 

para ser tratados sin vislumbrar la posibilidad de usar algún método ins-­

trumental ingenioso en particular. 

En el caso de los estudiantes que se gradúan en Ingeniería Química, 

el conocimiento de la estructura y la fisicoqufmica de los catal izadore~ es 

1 imitada, hecho que coloca bajo fuerte desventaja a este campo de la inve~ 

tigación en catálisis, pues no se ve promovida de tal manera que se interg 

sen en ella. Una prueba feaciente de ello, es el número tan limitado de· 

estudiantes que se dedican a ella en la U.N.A.M. 

Es evidente que en México la investigación en catálisis puede empg 

zar por las universidades por lo tanto, conviene que sea con un carácter -

interdiscipl inario y es importante considerar que desarrollar esta investi 

gación sin incluir la síntesis y preparación del catalizador en estudio, -

es ridículo. 
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La investigación en catálisis a nivel universitario y en nuestro -

pa ís, apenas empieza, así pues, si sai.Jemos de lo limitado y las limitacio­

nes de esta inves tigación, a cada mome nto se verá aumentado su va lor poten 

cial escogiendo bien el modelo a ser investigado. 

Se promoverá la investigación en la catálisis dentro de la l icen-­

ciatura, permitiendo que el alumno pueda entrar en contacto con el proceso 

de evaluación de un catalizador y con su manufactura en plantas piloto; 

que a fin de cuentas son las realidades industriales y/o los resultados 

prácticos lo que motiva a l estudiante. 

Se aumentará su acervo al seleccionar proyectos de investigación -

para est udiantes graduados que en naturaleza se encuentren más interrela-­

cionados con la catálisis y se les expongan los as pectos químicos y de in­

geniería de dicho campo. 

Ocupará aspecto importante el seleccionar proyectos que realmente­

ex ijan dedicación, pero al mismo tiempo ejerciten la creatividad de los e~ 

tud iantes. 

Conviene empeñarse en proyectos de investigación que se reflejen -

en nuevas respuestas a preguntas básicas importantes en lugar de que sean­

extensiones de respuestas ya logradas. 

Se espera que muy pronto México pueda si no considerarse autosufi­

ciente en el ramo de la importación de tecnologías con la imposición físi­

ca y comercial del cata] izador, sí que pueda ser un país que haga tecnolo­

gía y que ésta pueda ser exportada principalmente a países de Latinoaméri-

' ca con necesidades semejantes a las nuestras por ejemp lo en lo que se re--

fiere a economías de escala y otros aspectos . 
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C A P T U L O IV 

APLICACION GENERAL DE LOS CATALIZADORES 
HETEROGENEOS EN LOS PRINCIPALES PROCE-­
SOS INDUSTRIALES 

A continuación se presentarán algunas aplicaciones en los principª 

les procesos industriales de cata] izadores heterogéneos que hasta la fecha 

han sido probados; asf como su aprox.imada composición, ( 5 ) 

H i d r o g e n a c 6 n : 

OLEFINAS A PARAFINAS: Catalizadores de Nfckel - 353, 503, 583 y --

683 sobre un soporte (o vehículo); prereducido y estabilizado, (también 

~uede usarse sin reducir). 

DIOLEFINAS A MONOOLEFINAS: Catalizadores de Nfckel no reducidos --

11 3 Ni como óxido sobre alúmina activada. 

HIDROCARBUROS AROMATICOS: Cata! izadores de Nfckel - 583 a 603 Ni -

sobre Kieselguhr (tierra diatomea);353, ~63 , 503 y 683 Ni sobre un soporte, 

prereducido y estabilizado (también se puede usar sin reducir). Reaccio-­

nes típicas: benceno a ciclohexano; naftaleno a tetra! fn o decal fn. 

GRUPO CARBONILO EN ALDEHIDOS Y CETONAS: Cata! izadores de Níckel 

583 Ni sobre Kieselguhr; 353, ~63 , 503 Ni soLre un soporte, prereducido y-
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estabili zado (también se puede usar no reducido). 

Catalizadores de Cromato de Cobre - 783 CuO, 20% Cr
2
0

3
; Ba estabi-

1 izado 35% CuO, 38% Cr 203 ; 51 % CuO, 47% Cr 20
3 

• 

Los catalizadores de Níckel y de Cromato de Cobre se usan en la hi 

drogenól is is de alcoholes, éteres, ésteres, lactonas y gl icéridos. 

AROMATICOS POLICICLICOS A MONOCICLICOS: Catalizadores de Níckel 

11 % de Ni no reducido, como óxido sobre alúmina activada; cata] izadores de 

Níckel - Tungsteno - 6% Ni y 193 de Tungsteno sobre Alúmina. 

COMPUESTOS DE NITROGENO: 

1.- NI TRI LOS A AMINAS PRIMARIAS: Catalizador de Níckel - 58% Ni -SQ 

bre Kieselguhr, prereducido y estaLilizado (tamLién es útil el no reducido). 

2.- NI TRI LOS A AMINAS SECUNDARIAS: Cata] izadores de Níckel - (Ru-­

fert) - 25% Ni sobre un soporte. 

3.- NITRILOS ALKILO NO SATURADOS A AMINAS NO SATURADAS: Cata] iza-­

dor de Níckel - 583 Ni sobre Kiesel\juhr, prereducido y estabilizado (tam-­

bién útil el no reducido). 

Cata] izador de Cromato de coLre - 51 3 CuO, 473 Cr 203 ; 543 CuO, 41 3 

Cr 20
3

• lmidas, !minas y N-Alkil, amidas reaccionan similarmente con estbs 

catalizadores. 

4.- COMPUESTOS NITROSOS A LAS CORRESPONDIENTES AMINAS: Cata] izador 

de Níckel - 583 Ni sobre Kieselguhr, prereducido y estabilizado (tamLién -

úti 1 el no reducido). 

5.- COMPUESTOS NITRO A MONOAMINO COMPUESTOS: PROCESO BATCH: Catall 

zador de Níckel - 583 Ni sobre Kieselguhr. 

Catal .izadores de Cromato de Cobre - 51 3 CuO, 473 Cr 20
3

; 543 CuO, -

41 3 Cr 203 • 
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LECHO FIJO: Catalizadores de Níckel - 58% Ni sobre Kieselguhr. 

Cata] izadores de Crornato de Cobre - 78% CuO, 203 Cr
2
0

3
; Ba Estabi 

1 izado 35% CuO, 38% Cr 203 ; ~2 % CuO, 38% Cr 20
3

• 

6.- HENDIDURA REDUCTIVA DE AZO Y COMPUESTOS TIPO-AZO: PROCESO ---­

BATCH: Catalizador de Nfckel - 58% Ni sobre Kieselyuhr. 

LECHO FIJO: Catalizadores de Nfckel - 58% Ni sobre Kieselguhr; ---

68% Ni sobre un soporte. 

7.- INTERACCION DE ALCOHOLES CON AMONIACO PA~A PRODUCIR ALKILAMINAS: 

Catalizadores de Nfckel - 56% Ni sobre Kieselguhr, parcialmente prereducido 

y estabilizado; 1~% de Ni no reducido, como óxido sobre alúmina altamente­

activada; 683 Ni sobre un soporte, prereducido y estabilizado (útil tarn--­

bién el no reducido). 

GRASAS, ACEITES YACIDOS GRASOS: Catalizadores de Nfckel - 25 a --

30% Ni sobre Kieselguhr, prereducido; 25% Ni sobre un soporte, prereduci-­

do; 35% Ni sobre un soporte (Nysee), prereducido. Tamt.iién aprovechal.ile la 

forma no reducida - 25% Ni sobre un soporte (Ruf~rt). 

Refinaci6n de Petr61eo: 

CRACKING CATALITICO: Las Zeol itas (mallas moleculares), han venido 

a ser los catalizadores predominantes para el cracking catalítico fluidÓ,­

particularmente en E.U.A. y Canadá. 

HIDROCRACKING: Sfl ica Alúmina o catalizadores de Zeol itos conte--­

niendo platino, níckel u 6xido de tungsteno; son usados en este proceso. 

REFORMACION CATALITICA: Los procesos usan un cata lizador conte---

n iendo platino (aproximadamente de 0.3 a 0.8% de Pt) sobre Alúmina (A1 203 ). 

D e h i d r o g e n a c i 6 n: 

PARAFINAS A OLEFINAS Y DIOLEFINAS: Catalizadores de Mol ibdeno-Alg 

mina - 10% Mo0
3 

sobre alúmina altamente activada. 
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Cata lizadores de Cromo-Alúmina - 193 Cr 20
3 

sobre alúm i¡ia activada. 

OLEFINAS A HIDROCARBUROS DIOLEFINICOS: Cata] izadores de Molibdeno-

Alúmina y Cromo-Alúmina, como arriba. 

ALCOHOLES A ALDEHIDOS Y CETONAS: Catalizadores de Cromato de Cobre 

51 3 CuO; . 473 Cr 203 ; 423 CuO; 383 Cr 20:>" 

GRUPOS FUNCIONALES: Catalizadores de Cromato de Cobre - 783 CuO, -

203 Cr 20J; 353 CuO, 383 Cr 203 , Ba-Estabilizado. 

Catalizadores de Cobre - 63 Cu sobre un soporte de sfl ica. 

Catalizadores de Molibdeno-Alúmina - 103 Mo03 sobre alúmina alta-­

mente activada. 

D e s h i d r a t a c i 6 n : 

Los compuestos Orgánicos solos o en reacciones heterogéneas usan -

principalmente alúmina activada (993 Al 203 ) 6 fluoruro de Aluminio (853 o­

más de AlF
3

). 

H i d r o t r a t a m i e n t o : 

HIDRODESULFURIZACION: Catalizadores de Molibdato de Nfckel - 3.83-

NiO y 16.83 Mo0
3 

sobre alúmina (sfl ica mejorada). 

HIDRODENITROGENACION: Catalizadores de Mol ibdato de Nfckel - 3.83-

N iO y 16.83 Mo0
3 

sobre s(l ica-alúmina. 

Catalizadores de Nickel-Tunysteno - 63 Ni y 193 Tungsteno sobre si 
1 ica-alúmina; 63 Ni y 193 Tungsteno sobre alúmina. 

HIDROCRACKING: Catalizadores de .Mol ibdato de Nfckel y Nickel-Tung~ 

teno, como arriba. 

Síntesis de Metano!: 

Hidrogenación de mon6xido de carbono sobre catalizadores de ero 
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ma .o de Zinc - 603 ZnO y 203 Cr 203 (no reducido); 73 3 ZnO y 21 3 Cr 20
3 

{pr~ 

reducido). 

Síntesis de Formaldehido: 

Oxiciación/Dehidrogenación de metano] sobre cata] izadores de Plata, 

o la oxidación de metano] sobre ca t a ] izado res conteniendo óxidos de Fierro, 

Molibdeno, Tungsteno, Vanadio y metales s imilares . Un cata ] izador conve-­

niente para la oxidación de Metano] a Formal de hi do es un a mezcla de Oxides 

{fórmula hipotética: Fe 2 Mo 501 8 ) de aproximadamente 18-193 Fe
2
0

3 
y 81-823 -

Mo0
3

• 

Síntesis de Acetato de Vinilo: 

Se usa un catalizador de Acetato de Zinc - io3 Zn presente como -­

acetato, sobre carbón activado. 

Síntesis de Cloruro de Vinilo: 

Catalizadores de cloruro de mercurio - 103 HgC1 2 sobre carbón acti 

vado. 

Catalizadores de Cobre - 103 CuC1 2 ó 7,73 Cu sobre alúmina activada 

Halogenación y Dehalogenación: 

CLORINACION-HIDROCLORINACION: Catalizador de cloruro de mercurio -

103 HgC1 2 sobre carbón activado. 

Catalizadores de Cobre - 103 ~uC1 2 sobre alúmina activada; 7,73 -­

Cu sobre alúmina activada. 

DECLORINACION-DEHIDROCLORINACION: Catalizadores de Cloruro de M~r-

curio - 103 HgC1 2 sobre carbón activado. 

Catalizadores de Cloruro de Bario - 273 BaC1 2 sobre carbón activa-

do. 
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FLUORINACION-HIDROFLUORINACION: Catalizadores de Cromo-Alúmina - -

333 Cr 2 0
3 

sobre alúmina silicada. 

Catalizador de Fluoruro de Sodio - 99% NaF. 

Catalizador de Fluoruro de Aluminio - 853 ó más AlF
3 

Oxo-Procesos: 

Involucra dos reacciones catalíticas por separado. En el primer -

paso, la adición de monóxido de carbono e hidrógeno a olefinas para produ­

cir aldehídos, se usa como catalizador acetato de coualto, hidrato de co-­

balto, naftenato de cobalto u óxido de cobalto. 

El segundo paso, la hidrogenación de aldehídos a los correspondien 

tes alcoholes, usa como catalizador: 

Catalizadores de Coualto - io3 Co como óxido sobre alúmina activa­

da; 203 Co como óxido sobre un soporte tipo síl ica (no reducido); 133 Co -

sobre Kieselguhr (prereducido y estabilizado); 133 co como óxido sobre Ki~ 

selguhr (no reducido). 

Catalizadores de Cromato de Cobre - ~2 3 CuO, 383 Cr 203 ; Ba-estabi-

1 izado 333 CuO, 383 Cr 203 ; 783 CuO, 203 Cr 203 • 

O x i d a c i ó n: 

Plata, Vanadio, Cobre, etc., en forma metálica o de óxidos, monta­

dos sobre soportes adecuados. (Particularmente el Pentóxido de Vanadio se 

usa para oxidaciones con aire en fase vapor de hidrocarburos como naftale­

no y o-Xileno a Anhídrido Ftál ico, o para la oxidación de benceno a anhi-­

drido marleico). 

P u r i f i c a c i ó n: 

REMOVIMIENTO DE COMPUESTOS DE AZUFRE: catalizador de Mol ibdato de 

Nickel - 3.83 NiO y 16.83 Mo0
3 

sobre alúmina, sfl ica mejorada. 
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Catalizador de Oxido de Zinc - 1003 ZnO. 

REMOVIMIENTO DE co 6 co2 DE Hz 6 GAS DE SINTESIS POR METANIZACION: 

Cata! izadores de Nickel - 583 Ni sobre Kieselguhr, prereducido y estabil i­

zado (también útil el no reducido). 

REMOVIMIENTO DE 02 E H2 : Catalizador de Nickel - 583 Ni sobre Kie-

selguhr. 

Cata! izadores d!l Cobre - 993 CuO; 103 CuO sobre alúmina altamente­

activada; 53 CuO sobre alúmina altamente flameada; 793 CuO. 

REMOVIMIENTO DE FLUORURO DE HIDROGENO: Cata! izadores de Fluoruro -

de Sodio y Bifluoruro de .Sodio - 993 NaF, 993 NaHF 2 • 

REMOVIMIENTO DE NITRQGENO Y COMPUESTOS DE NITROGENO: Cata! izador -

de Mol ibdato de Nickel - 3.83 NiO y 16.83 Mo03 sobre alúmina, sfl ica mejo­

rada. 

Cata! izadores de Nickel-Tungsteno - 63 Ni y 193 Tungsteno sobre -­

alúmina; 63 Ni y 193 Tungsteno sobre · sfl ica alúmina. 

Catalizadores para ferti 1 izantes: 

CATALIZADORES DE DESULFURIZACION: Cobalto-Molibdeno o Nickel-Mol ih 

deno, seguidos de ZnO. 

GAZ DE AGUA-REACCION DE DESPLAZAMIENTO (ALTA Y BAJA TEMPERATURA): 

Baja temperatura - Cu, ZnO, Fe 203 , Al 203 , Ti0 2 • 

REFORMACION (PRIMARIA Y SECUNDARIA): Primaria - Sistemas de NiO SQ 

bre a 1 úmina. 

SINTESIS: Cata! izador de Fe 30ij (con promotores). 
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C A p T U L O V 

ESTUDIO DEL CONSUMO DE CATALIZADORES EN 
LA INDUSTRIA DEL PETROLEO Y SU PROYEC-­
CION A 1980-1982 PARA LA POSIBILIDAD DE 
SU FABRICACION EN NUESTRO PA~S 

En un principio, se consultaron los "Anuarios Es tadísticos" de la­

Secreta ría de Industria y Comercio, (1963-1973), en lo que a importación -

de catalizadores se refiere; encontrándose 1 imitada información, tanto en­

el número de los cata! izadores reportados (fueron 10 en total), como en 

los datos de su consumo a lo largo del período examinado; ya que éstos, 

fueron muy irregulares. 

No obstante lo anterior, se anal izaron dichos da tos y se corrieron 

en un programa de computadora elaborado en l a "Unidad de Informática" de -

"Petróleos Mexicanos"; con el objeto de obtener la proyección de su consu­

mo a 1980. El programa de referencia está el aborado siguiendo la técn ica­

estadística de los Mínimos cuadrados, (de la cual se hace un resumen en el 

apéndice). 

Así mismo, se hizo un estudio de los reportes sobre los movimien-­

tos de catalizadores en cada uno de los almacenes de "PEMEX" . Suponiendo­

que las "sal idas" representarían a su vez los "consumos" de cada catal iza­

dor; se hizo el recuento por cada uno de ellos , para todos los almacenes y 
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por cada año; se abarcó de 1968 a 1973. 

Del total estudiado, se escogieron 12 catalizadores bajo el crite­

rio de la consistencia de sus datos y se sumaron a los 10 anteriores, den­

tro del . Programa. 

Dicho programa hizo una evaluación y una proyección para cada gru­

po de datos (para cada catalizador); dentro de cada uno de los ocho mode-­

los estudiados; a saber: LINEAL, CUADRATICO, EXPONENCIAL, LOGARITMICO, PO­

TENCIAL, GEOMETRICO, LINEAL RECIPROCO Y CONSTANTE, Calculando su ecuación. 

En seguida enl istaba los errores existentes entre los datos reales 

y calculados, Así como un breve análisis estadístico constando de la pru~ 

ba de F, y del Coeficiente de Correlación, para terminar con una gráfica -

representando la relación entre los valores reales y los calculados. 

De la totalidad del Programa, se escogió un modelo para cada cata-

1 izador; el que más se acercaba a una posible realidad, estadísticamente -

hablando. 

Los datos y la proyección para 2 y 3 años , respectivamente y para­

cada catalizador con el modelo escogido, son: 

AÑO 

1963 

1973 

1980 

NOTA: LOS CONSUMOS ESTAN EXPRESADOS EN Kg. 

1.- CATALIZADOR PARA PREPARACION DE EMULSIONES DE SILICONES: 

DATOS 

34-3 

lj. 103 

VALORES CALCULADOS 

18 64-0 

2 279 

524-

- 2.- CATALIZADOR DE PALADIO Y CARBON ACTIVADO: 

AÑO 

1964-

1973 

1980 

DATOS 

7 599 

33 584-

VALORES CALCULADOS 

18 368 

21 4-29 

125 74-0 
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AÑO 

1964-

1973 

1980 

AÑO 

1966 

1973 

1980 

3.- CATALIZADOR DE PENTOXIDO DE VANADIO: 

DATOS 

5 300 

109 559 

VA LORES CALCULADOS 

25 208 

67 589 

221 193 

4-.- CATALIZADORES AGOTADOS PARA EXTRACCION DE NIQUEL: 

DATOS 

55 156 

92 4-4-5 

VALORES CALCULADOS 

2 603 

71 857 

-1 503 856 

5.- CATALIZADOR DE NIQUEL U OXIDO DE NIQUEL: 

AÑO DATOS VALORES CALCULADOS 

1966 226 938 310 586 

1973 22 700 59 206 

1980 11 286 

6.~ CATALIZADOR QUE AUMENTA PODER RETEN DE K2C03 RESPECTO DE co2 

AÑO DATOS VALORES CALCULADOS 

1 966 3 81 o 3 884-

1973 

1980 

AÑO 

1967 

1973 

1980 

6 502 

7.- CATALIZADOR DE PENTOXIDO DE VANADIO: 

DATOS 

10 565 

38 600 

2 826 

2 567 

VALORES CALCULADOS 

70 883 

61 94-5 

59 04-1 
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8.- CATALIZADOR DE Mo03 Y CoO SOBRE TIERRAS ACTIVADAS: 

AÑO 

1969 

1973 

1978 

DATOS 

70 

385 

VALORES CALCULADOS 

230 

402 

549 

9.- CATALIZADOR DE oxrnos DE FIERRO y MOLIBDENO: 

AÑO 

1969 

1973 

1978 

DATOS 

218 

585 

10.- CATALIZADOR DE OXIDO DE FIERRO: 

AÑO DATOS 

1969 

1973 

42 238 

85 725 

11.- SILICA GEL! W.R. GRACE: 

AÑO 

1968 

1972 

1979 

DATOS 

218 848 

865 787 

12.- BAUXITA ACTIVADA CYCLOCEL-MILWHITE: 

AÑO DATOS 

1968 68 200 

1973 

1979 

4 360 

VALORES CALCULADOS 

280 

574 

611 

VALORES CALCULADOS 

87 354 

34 848 

VALORES CALCULADOS 

409 260 

500 320 

-33 155 510 

VALORES CALCULADOS 

135 967 

3 325 

39 
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13.- BAUXITA ACTIVADA POROCEL-MILWHITE: 

AÑO 

1968 

1973 

1979 

DATOS 

180 

6 %0 

I~.- CATALIZADOR PESADO, DURABEAD FRESH: 

AÑO 

1968 

1973 

1979 

DATOS 

325 822 

758 233 

VALORES CALCULADOS 

182 

70 863 

169 802 

VALORES CALCULADOS 

~95 905 

871 321 
I 

-3 716 005 

15.- CATALIZADOR C-12-1 DE OXIDO FERRICO-OXIDO CROMICO PARA PLANTAS 

DE AMON 1 ACO: 

AÑO 

1968 

1972 

1979 

DATOS 

28 779 

35 800 

16.- SILICA GEL. W.R. GRACE, ZEOLITE-FRESCO: 

AÑO 

1968 

1973 

1979 

DATOS 

638 579 

~ ~51 800 

VALORES CALCULADOS 

12 598 

~2 089 

-959 767 

VALORES CALCULADOS 

1 506 I~~ 

~ 238 620 

5 295 686 

17.- CATALIZADOR UOP-No. 1 PARA POLIMERI ZACION DEL PROPILENO A TE­

TRAMERO: 

AÑO 

1968 

1973 

1979 

DATOS 

97 318 

93 ~03 

VALORES CALCULADOS 

1 16 ~11 

87 772 

-590 8~2 
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NOTA: CATALIZADOR SUBSTITUIDO POR EL C-84 (AC. FOSFORICO/KIESEL-­

GHU R). 

18.- CARBON ACTIVADO C-8-6 - CED.B. PARA DESULFURIZACION DE GAS NA­

TURAL, (MAL LA 12 X 3 O i n ) : 

AÑO 

1970 

1973 

1981 

DATOS 

11 167 

8 157 

VALORES CALCULADOS 

11 448 

7 876 

253 067 

19.- CATALIZADOR DE OXIDO DE FIERRO (ESPONJA). PARA DESULFURIZACION 

DE GAS: 

AÑO 

1970 

1973 

1981 

DATOS 

2 040 

25 000 

20.- CARBON ACTIVADO C-8-6 - CED.B. 

TURAL, (4 X 1 O mm.) 

AÑO DATOS 

1970 451 

1973 206 

1981 

PARA 

VALORES CALCULADOS 

14 791 

12 249 

-1 396 284 

DESULFURIZACION DE GAS 

VALORES CALCULADOS 

424 

232 

. 47 383 

21.- CATALIZADOR MOBIL DURABEAD 8; PARA PLA NTAS TCC.: 

AÑO 

1970 

1973 

1981 

DATOS 

159 307 

239 150 

VALORES CALCULADOS 

191 010 

207 447 

8 650 389 

166 484 

176 850 

5 543 883 

NA-

NOTA: (MOD. CUADRATICO) Y (MOD. POTENCIAL) 
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22.- CARBON ACTIVADO C-8-4 - CEO. B. PARA DESULFURIZACION DE GAS. 

AÑO 

1970 

1973 

1981 

DATOS 

5 250 

11 453 

VALORES CALCULADOS 

3 783 

12 921 

-468 140 

Como se observa, algunos catalizadores, (4, 11, 14, 15, 17, 19), -­

llegan a presentar proyecciones de signo negativo, lo cual es imposible, -

pues no puede haber "consumos .negativos". Por otro lado, el catalizador -

No. 21, se ajusta a todos los modelos en una forma bastante aceptable. Nu~ 

vamente, como ocurre en la mayoría de los c.asos, el mejor ajuste lo repre­

senta el "modelo cuadrático" (por el mayor valor de P) y el "potencial" 

[por el mayor valor de p ) y el "potencial " (por el menor error). 

En el Apéndice de Petroqufmica aparece un 1 istado elaborado a par-­

ti r del programa. Dándose para cada catalizador: 

Los datos Columna 2 

E 1 año 3 

La fuente 4 

El modelo escogido 5 

La ecuación 6 

El error 7 

El valor de F 8 

El coef. de correlación 9 

Los valores calculados 11 

y E 1 No. de Gráfica 12 

De acuerdo a la experiencia alcanzada en la proyección anterior, se 

deduce que el consumo de los catalizadores no puede ser estudiado en forma 

independiente, sino en relación al producto y al proceso o procesos que --

1 levan a la consecución de dicho producto. 
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Así pues, se intentó un estudio más a fondo; incluyendo en petro­

qufmica básica, el análisis del consumo de cata! izador para cada producto, 

por planta y por proceso , Dándose además datos adicionales como son caraf 

terísticas principales del cata! izador y algunas generales sobre la planta 

como son, su capacidad nominal (Ton/año), el año en que inició operación y 

su l ocal i zac i óri. 

Para cada producto , se llegó a un "coeficiente" que representa los 

Kilogramos de cata! izador, consumidos por Tonelada de producto. La forma­

de llegar a él, fue como sigue: con la carga al reactor cada determinado -

ndmero de años, se obtuvo el consumo aparente por año de cata! izador; éste 

valor, se dividió entre la elaboración total del producto en un año {gene­

ralmente se tomaron los valores de la producción en 1973; de la "Memoria -

de Labores de Petróleos Mexicanos de 1973, cuadro II-8, Pág. 92). 

Dicho "coeficiente" {Kg. Cat/Ton. de prod.) se usó para inferir e l 

consumo del cata] izador mediante el " programa de producción " del producto­

por parte de "PEMEX". 

A continuación se dan brevemente los resultados obtenidos por pro­

ducto. (Si se requiere mayor información, consultar las tablas del estu-­

dio que aparecen en el 'péndice de Petroquímica). 

A m o n i· a c o ~ 

El cata] izador usado en su proceso de síntesis, es a base de "OX I­

DO DE FIERRO". Se calculó un coeficiente de consumo de 0.09013 Kg. cat./ 

Ton. Prod. Tomando eso en cuenta, así como las tt plantas que entrarán en -

operación a corto plazo .(en 1975-1976), y las dos más que lo harán en 1980; 

se espera el siguiente desarrollo del consumo del cata] izador: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kgs. de Cat. 51 825 120 256 186 52~ 262 639 
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Metano!: 

Producto producido por síntesis, en que se emplea un catalizador -

a base de "CROMITO DE ZINC", para el cual se calculó un coeficiente de con 

sumo de 0.0777 Kg. Cat./Ton. Prod. Esto permite, ~unado con el proyecto de 

una nueva planta que aumentará la capacidad de producción del Metano] en -

México, preveer un desarrollo de consumo como sigue: 

Año 

Kgs. de Cat. 

1973 

1 865 

Etillienceno: 

1976 

2 097 

1979 

1 o ij90 

1982 

11 ij22 

Este producto se obtiene en México por dos vías; por Reformación -

Catalítica y pos Síntesis a partir de Etileno y Benceno. Los catalizado-­

res usados en cada proceso, son a ¡,ase de "PLANTINO/ALUMINA" y de "TRIFLUQ 

RURO DE BORO/ALUMINA", respectivamente. Se encontró para estos cata] izadg 

res que los coeficientes de consumo son: 0.9ijij y 0.352 Ky. Cat./Ton./Prod. 

Tomando en cuenta lo anterior, así como que la producción por ruta 'reformª 

ción ' será constante, y que para 1977 se prevee la tercera planta de ETIL-­

BENCENO (Ruta por síntesis); se espera un desarrollo del consumo para los-

catalizadores, como siyue: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kg_s. de Ca t: 

Ruta por Reformación 9 062 9 062 9 062 9 062 

Ruta por Síntesis 9 821 9 821 ijg ij21 53 821 

Oxido de Etileno: 

En su proceso de Oxidación catalítica de Etileno, se utiliza un catali 

zador a base de "OXIDO DE PLATA " . Para este catalizador se encontró un -

coeficiente de consumo de l,3ij Kg. Cat./Ton. Prod. Con esto, y tomando -

en cuenta que se prevee un incremento promedio anual de 28.5% en la ciernan 

da, dato que llevará a "PENEX" construir dos plantas más en 1977 y en 
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1982; se espera un desarrollo del consumo del cata] izador en los términos 

siguientes: 

Año 

Kgs. de Cat. 

Acrilonitrilo: 

1973 

20 100 

1976 

37 520 

1979 

171 520 

1982 

265 no 

Producido mediante un proceso de amoxidaci6n (con amoniaco y aire), 

en el cual se emplea un catalizador a base de "OXIDOS DE FIERRO, ESTAÑO Y­

PLOMO" y para el cual se calculó un coeficiente de consumo de o.90 Kg. --­

Cat. /Ton. Prod. Debido a ello y a que se aumentará la producción de acri­

lonitrilo en 1978 al entrar en operación la segunda planta; se espera un -

desarrollo en el consumo de su catalizador, como sigue: 

Año 

Kgs. de Cat. 

1973 

19 126 

Tetrámero del Propileno: 

1976 

21 600 

1979 

57 600 

1982 

66 600 

En el proceso de pol imerizaci6n del prop ileno se emplea un cata] i­

zador fabricado a base de "FOSFATOS ACIDOS SOBRE ALUMINA ". Se encontró -­

que el coeficiente de c.onsumo de este catalizador es 2.55 Kg. Cat. /Ton. -­

Prod. Como en 1977 se aumentará la capacidad de producción del tetrámero,­

se espera un desarrollo del consumo del cata] izador en los términos siguien 

tes: 

Año 1973 

Kgs. de Cat. 112 838 

Ciclohexano: 

1976 

112 838 

1979 

250 538 

1982 

265 838 

Se obtiene mediante hidrogenación cata] ítica de Benceno. Se em-­

plea para este proce~o cualesquiera de las dos bases de catal ízador sí--­

guientes: "NIQUEL RANEY" ú "OXIDO DE NIQUEL". Cuyos coeficientes son ---
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0.32~ y 0.0887 Kg. Cat./Ton. Prod., respectivamente. Tomando en cuenta la 

producción de ciclohexano en los próximos años, se espera un desarrollo de 

consumo de cata lizador de: 

Año 

Kgs. de Cat. 

A base de: 

Niquel Raney 

Oxido de Niquel 

E s t i r e n o : 

1973 

9 720 

2 661 

1976 

19 265 

s 2n 

1979 

25 753 

7 oso 

1982 

27 5~0 

7 5~0 

Obtenido mediante un proceso de dehidrogenación de Etilbenceno que 

utiliza un catalizado r a base de "OXIDO FERRICO, C20
3 

y K2 CO/ y para el -

cual se calculó un coeficiente de consumo de o.~02 Kg. Cat./Ton. Prod. Con 

siderando que la producción de Estireno se acrecentará al entrar en opera­

ción la Planta Est i reno II en 1977; se espera el siguiente desarrollo del­

cons umo del catalizador: 

Año 

Kgs. de Cat. 

Dodecil Benceno: 

1973 

12 060 

1976 

12 060 

1979 

~8 2~0 

1982 

52 260 

Obtenido mediante un proceso de Al kilac ión cata l í tica de Benceno­

con e l Tetrámero del Propileno. Emplea como catal izador "H F ANHIDRIDO"­

en circulación . Se calcul a su consumo en 6.0 Kg s. cat./Ton. Prod. Se e~ 

pera que para 1977 entre en operación la planta DODECILBENCENO III con lo 

que plantea un desarrollo del consumo de su cata ] izador en los sigu ien te s 

té rminos: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kgs. de Ca t. 318 000 318 000 566 700 618 000 
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/['r o m á t i c o s : / 

Se encuentran comprendidos aquí los productos de la Reformaci6n de 

Nafta 1 igera. Estos productos son BENCENO, TOLUENO, ORTO-XILENO, META Y -

PARA-XILENOS (Aparte se tratará el Benceno obtenido por hidrodealquilaci6n 

de tolueno, así como el Para-Xileno que se obtiene aislado en Cosoleacaque, 

Ver.). 

En este proceso se utiliza un catalizador a liase de "PLATINO-RENIO 

SOBRE ALUMINA", y se le calcu16 un coeficiente de consumo de 0.0503 Kg. 

Cat./Ton. Prod. que tomándolo ·en cuenta en la producci6n de ésta por la 

planta de AROMATICOS II que se prevee para 1977 en la cangrejera, Ver.; d~ 

termina un desarrollo de consumo para el catalizador de este proceso, en -

la siguiente forma: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kgs. de Cat. 10 312 1 o 312 46 400 50 417 

Benceno: 

Obtenido mediante el proceso de Hidrodealkilaci6n de Tolueno, re-­

quiere de un cata] izador a base de "CROMO-ALUMINA", para el que se encon-­

tr6 un coeficiente de consumo de 0.0778 Kg. Cat. / Ton. Prod.; sin embargo,­

como no se prevee ningún incremento en la producci6n de Benceno por este -

proceso, se espera que el consumo de catalizador permanezca constante: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kgs. de Cat. 4 475 5 446 5 446 5 446 

. / 
;;ara-Xi 1 eno: 

Obtenido por isomerizaci6n de meta-Xileno y mediante un catal iza-­

dora base de "PLATINO SOBRE ALUMINA", para el cual se calcu16 un coeficien 

te de consumo de 0.20 Kg. Cat./Ton. Prod. y como la producci6n aumentará -

en 1977 debido a que entrará en operaci6n la planta de PARA-XILENO I I de -

170,000 Ton./Año en el oto. lnd. de la Cangrejera, Ver.; se espera el si--
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guiente desarrollo de consumo del cata] izador: 

Año 1973 1976 

Kgs. de Cat. 7 200 

Aceta 1 deh ido: 

1979 

38 600 

1982 

~2 000 

Este producto se obtiene por oxidación catalítica de Etileno y em­

plea como cata] izador una mezcla de "CLORURO DE COBRE Y CLORURO DE PALADIO" 

en una relación, que se puede decir, es desproporcionada (7,000 Kgs. de -­

CuC1 2 por cada 25 Kgs. de PdC.12). Por tanto, los coeficientes de consumo­

son repect i ti vamente 0.27 y O. 00096 Kg. Cat. /Ton. Prod. Como se espera que 

la segunda planta de Acetaldehido entre en operación a partir de 1977, y -
tenga una ampliación en 1981; el desarrollo de consumo se espera sea: 

Año 1973 1976 1979 1982 

Kgs. de Cat. 

CuC1 2 11 880 11 880 38 880 51 030 

PdCl 2 ~2 ~2 138 182 

CLORURO DE ETILO: 

Se obtiene por clorinación de Etileno con ácido clorhídrico y un­

catal izador a base de "CLORURO FERRICO ANHIDRO". Su coeficiente de consy 

mo se calculó en 3.65 Kg. Cat. / Ton. Prod. Como se considera que no aumen­

tará la dernanda del Tetraetilo de plomo, producto de l cual es materia pri 

ma; se considera que no habrá desarrollo en el consumo del catalizador: 

Año 1973 

Kgs. de cat. 

Polietileno B.o.: 

1976 

~3 800 

1979 

~3 800 

1982 

~3 800 

En la polimerización cata! ítica del Etileno, se emplea un .catali­

zador cuya base química es el "PEROXIDO DE DECANOILO" cuyo coeficiente de 
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consumo se encontró ser 6.92 Kg. Cat./Ton. Prod. As í mismo, tomando en 

cuenta que a partir de 1977, la capacidad total instalada aumentará por la 

tercera pl anta de POLIETILENO B.D. en la Cangrejera, Ver.; lleva a un desª 

rrol lo de consumo tanto como: 

Año 

Kgs. de Cat. 

A z u f r e : 

1973 

5~0 000 

1976 

5~0 000 

1 !)79 

660 800 

1982 

785 360 

Obtenido mediante el proceso Klauss (oxidación de Acido Sulfhídri­

co a Azufre elemental). El catalizador empleado es a base de "ALUMINA" 

propiamente al . 92 %. Su coeficiente de consumo se encontró ser 1.28 Kg. 

Cat. /Ton. Prod. Como este producto no se obtiene para satisfacer una nec~ 

sidad, sino para solucionar ~n problema, su producción también aumentará;­

por varias plantas más que se instalarán en el período siguiente hasta 

1980 (6 plantas más); se espera un desarrollo de consumo de la alúmina co­

mo sigue: 

Año 

Kgs. de Cat. 

1973 

120 70~ 

1976 

~19 116 

1979 

5~6 760 

1982 

659 328 

Los productos restantes se agruparon al final debido a que no usa­

catal izador su proceso, aún no se producen en el país y no se tienen datos 

sobre su catalizador; o bien, el catalizador se forma a espensas del mate­

rial del reactor como es el caso del 1-2 DICLOROETANO y del PERCLOROETILE­

NO. 

Para los productos Petroquímicos así agrupados, se tiene otra dis­

posición en las tablas; por ejemplo, aparte de los datos generales sobre -

la planta (primeras ~columnas); se da el proceso, los usos del producto y 

su consumo y programa de producción. 

Este estudio demuestra, que anal izar los catalizadores de una rama 
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de la Química industrial, sencillamente es imposible si se quieren hacer -

agrupaciones ya que es necesar'io tratar producto por producto y en casos -

de alguno o algunos productos, proceso por proceso; como lo indica el caso 

de 1 ET 1 LBENCENO. 

Del mismo modo, cabe aclarar que el dato de Kgs. Cat./AHo (colum-­

na 12 generalmente), es puramente para efectos de cálculo ya que si la car 

ga al reactor se hace en el número de Kys., dados (columnas 8 y 9), y cada 

número determinado de aHos, pues solo cada período de esos se hace la com­

pra del catalizador. Esto quiere decir que no se debe pensar en un consu­

mo continuo del cata] izador. 

REFINACION. : 

En el sector REFINACION, se encontró una serie de impedimentos pa­

ra llevar a cabo la intención de un estudio del consumo futuro de los catª 

1 izadores en función de cada uno de los productos que requieran su uso. 

El . principal obstáculo se refiere al hecho de la interrelación de­

las corrientes de productos; es decir, que muchas veces, la alimentación -

de un proceso era el resultado de un a o más corrientes, que a su vez eran­

producto de otros tantos procesos para dar lugar a una corriente de produ~ 

to que l ejos de ser la definitiva iba a mezclarse con otra del mismo pro-­

dueto pero outenido en diferente proceso, en donde , por consiguiente, se -

usaba diferente cata] izador. 

Pongamos un ejemplo: 

El diese] (uno d~ los productos llamados "destilados interme d ios"), 

que se obtiene en la refinería de Salamanca, se tiene que la corriente fi­

nal de producto se forma: 

Por la corriente de sal ida de la "Hidrodesulfuradora de diese]" -­

que utiliza como catalizador "Co-Mo 6 Ni Mo/Al 20/ y que a su vez se ali-­

menta con el diese] que sale de las "Primarias" (que son en número de tres) 

Y. 
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Por la corriente de diesel que sale de la "Hidrodesintegradora de­

Residuos " junto con otras corrientes de yas, gasolina, kerosina, gasoleos­

y residuo. Esta planta utiliza como catalizador "Oxidas de Mo y Co" y a -

su vez se alimenta con los Residuos de una "Preparadora de Carya" y de las 

dos "Torres de Alto Vacío" que son surtidas por los también residuos de -­

las 3 "Primarias", 

Para efectos explicativos, se presenta a continuación el diagrama­

de este caso del diesel, tomado del Diagrama de Bloques de la Refinería de 

Salamanca. 

Nota: En la alimentación a la "Hidrodesulfuradora de Diesel~ no se 

han tomado en cuenta las corrientes enriquecedoras que a su­

vez se toman de las corrientes de Gasoleo que salen de · dos -

de las "Primarias" y de las dos "Torres de Alto Vacío". 

Así como la par~e de Cíclico Ligero que sale de la "Planta -

TCC". 

En la al imentacidn a la "Hi~rodesinteyradora de Residuos" no 

se consideraron las corrientes enriquecedoras que se toman -

de las corrientes de Gasoleo que salen de las "Preparadoras­

de Carga" (que se envían a la "Planta TCC" ); de las corrien­

tes de as fa 1 to que sa 1 en de las "Desas fa l tadoras "; de 1 a co­

rriente de Cfcl ico ligero que sale de la "Planta TCC" y de -

las de Extracto que salen de las plantas de "Tratamiento de-

1 ubricantes con Furfural". 
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Aunado a lo anterior, la disposición de los datos de los cata] izª 

dores en el sector Refinación, se presentó muy problemática debido princl 

palmente a los "contratos de secrecía" a los que se encuentra sujeta di-­

cha información y que celebra "PEMEX" por un lado y los proveedores de -­

sus cata! izadores por el otro. 

También, esta información es retenida por problemas de tipo comer 

cial sobre la cotización de tal o cual proceso o catalizador por "PEMEX " , 

para evitar excesivos precios en las tecnologías por contratar. 

Así las cosas, se intentó hacer el estudio a través de los princl 

pales procesos que en Refinación utilizaban catalizador, basado éste solo 

en la capacidad nominal de cada proceso escogido; considerando, desde lu~ 

go, los aumentos que a lo largo del período estudiado, tenían dichas plan 

tas y teniendo ésto como el único factor variable que afectaba al posible 

consumo de los cata] izadores. 

A continuación se hace el estudio, por proceso, del posible consy 

moque de sus cata] izadores se tendrá a lo largo del período 197~-1982. 

Desintegración Catalítica: 

Incluye los dos procesos: DESINTEGRACION FLUIDA CATALITICA (FLUID 

CATALYTIC CRACKING, FCC) y DESINTEGRACION LECHO MOVIL (THERMOFFOR CATALY­

TIC CRACKING, TCC). 

La capacidad instalada actualmente de cada uno de los dos procesos, 

es en la relación siguiente: 

FCC 

TCC 

Total: 

MB/D 

70.0 

39.0 

109.0 

3 DEL TOTAL. 

6~.o 

36.0 
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El tipo de catalizador y la cantidad que cada forma de desintegra­

ci6n consumen, es la siguiente: 

FCC 

TCC 

Catalizador* 

Sí l i ca-Al úm i na 

Cantidad (Ton./A) 

Total: 

7 300 

2 000 

9 300 

La capacidad instalada para Desintegraci6n Catalítica recibirá los 

siguientes incremento~: 

Incremento Incremento Total 
Año Refinería (MB/D) ( MB/D) 

1975 Madero 2s.o 2S.O 

1976 Tula J. 4-0.0 

Salamanca 4-0.00 so.o 

197S Cadereyta 1 4-0.0 

Salina Cruz 1 4-0.0 so.o 

1982 Tu la 11 4-0.0 

Salina Cruz II 4-0.0 so.o 

El consumo de S íl ica-A l úmina será: 

Kg. cat. 
9 300 000 Kg. Cat. 

ño = 0. 2338 
Barril es 365 Días Barril 

109 000 X 
Día Año de opere. 

(*) VE::I APENDICE DE REFINACION : HOJA DE "CATALIZADOR EN DESINT. CATALITICA", 
PAHA MA YOH DETALLE . 
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""' o 

LA CAPACIDAD NOMINAL 

1 NS TALADA (MB/D) 

EL CONSUMO DE CATAL! 

ZADOR SILICA-ALUMINA 

(T /A) 

(o. 2338 Kg. Ca t. ) 
Barr i 1 

DESINTEGRACl.ON CATALITICA 

19n 1975 1976 1977 

. 109. o 137.0 217.0 217.0 

9 300 11 688 18 515 18 515 

MB/D = MILES DE BARRILES POR DIA 

T/A = TONELADAS POR AÑO 

1978 

297.0 

25 3ij0 

Ci ... ----

1979 1980 1981 1982 

297.0 291.0 297. o 377.0 

• 2 5 3ij0 25 3ij0 2 5 3ij0 32 11)6 



Hidrodesulfuración: 

Se considera dentro de este rengón tanto a la "HIDRODESULFURACION­

DE NAFTAS " como a la "HIDRODESULFURACION DE DESTILADOS INTERMEDIOS ". (KERQ 

SINA Y DIESEL). 

La capacidad instalada actua lmente de cada una de estas dos apl icª 

ciones, es la siguiente: 

MB/D % del total-

Hidrodesulfuración de Naftas ll7.0 39% 

Hidrodesulfuración de Destilados 

Intermedios 72.0 61 % 

Tota 1: 119.0 

El catali zador usado y la cantidad que se consume es: 

Hidrodesulfuración de 

Naftas 

Hidrodesulfuración de 

Destilados Intermedios 

Ca ta 1 i zador* Cantidad (Ton /A) 

30.0 

70.0 

Total: IDO.O 

La capacidad instalada para HIDRODESULFURACION será aumentada en -

los años siguientes: 

(•) VER APEND I CE DE REFINACION; HOJA DE "CATALIZADOR EN HIDRODESULFURIZA -­
CION" , PARA MAYOR DETALLE. 
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Hidrodesulfuraci6n de Naftas: 

Incremento 
Año Refinería (MB / D) 

1976 Salamanca 25.0 

Tula I 36.0 

Minatitlán 25. o 
1978 Cadereyta I 36.0 

Salina Cruz 25.0 

1982 Tula II 36.0 

Salina Cruz II 36.0 

Hidrodesulfuraci6n de Destilados 1 n te rmed i os: 

1 ne remen to 
Año Refine ría (MB/D) 

1975 Salamanca 8.0 

1976 Madero 25. o 
Tula I 50.0 

1978 Cadereyta I 50.0 

Salina Cruz I 50.0 

1979 Minatitlán 25.0 

1982 Tula II 25.0 

Salina Cruz II 25. o 

El consumo de Co-Mo 6 Ni-Mo/Al 203 será: 

100 000 
kg. Ca t. 
Año 

Barrí les 365 Días 
119 000 

D fa 
X 

Año de Operac. 

Incremento Total 
(MB/D) 

86.0 

61.0 

72.0 

1 ne remen to to ta 1 
(MB/D) 

8.0 

75.0 

100.0 

25. o 

50.0 

0.002302 
Kg. Cat. 
Barr i 1 
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..... 
w 

LA CAPACIDAD NOMINAL 

INSTALADA (MB/D) 

EL CONSUMO DE CATAL! 

ZADOR Co. Mo. 6 ---­

N i-Mo/Al 20, ; (T/A) 

(0.002302 Kg. Cat.) 
Barri 1 

HIDRODESULFURACION 

197ij 1975 1976 1977 

119. o 127.0 288.0 288.0 

roo.o 106.0 2ij2.0 2ij2.0 

MB / D =MILES DE BARRILES POR DIA 

T/A = TONELADAS POR AÑO 

1978 1979 1980 1981 1982 

ijij9. o ij7ij. o ij]ij.0 ij7ij. o 596.0 

377.3 398.3 398.3 398. 3 500.8 



Reformación Catalítica de Gasolinas: 

Este proceso se lleva a cabo en 3 refiner ías que son: MADERO, MINA 

TITLAN y SALAMANCA; con una capacidad total instalada de 35,000 B/D. 

El catalizador que se usa, es a base de "Pt-Alúmina (Cl. Rhenio)"­

en una cantidad total aproximada de 30 Ton/A*. 

La capacidad instalada para REFORMACION DE NAFTAS, se incrementará 

en la medida siguiente: 

Año 

1976 

1978 

1982 

Refinería 

Salamanca 

Tula 1 

Cadereyta 

Salina Cruz 1 

Minatitlán 

Tu la 11 

Salina Cruz 

Incremento 
(MB/D) 

16.8 

30.0 

20.0 

20.0 

20.0 

30.0 

30.0 

Incremento Total 
(MB/D) 

46.8 

60.0 

60.0 

El consumo de "Pt-Alúmina (Cl, Rhenio)" será: 

Kg. Ca t. 
30 000 

Año Kg. Ca t. 
:: o. 002348 

Barriles 365 Días Barr i 1 
35 000 X 

Día Año de ope rae. 

(') VER APEND I CE DE REFINACION, HOJ A DE "CATALIZADOH EN REFOI1MACION" , PARA 
MAYOR INFOWIAC I ON . 
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..... 
"' 

LA CAPACIDAD NOMINAL 

1 NSTA LADA ( MB/D) 

EL CONSUMO DE CATAL! 

ZADOR DE Pt-ALUMINA­

( C 1 1 RH EN 1 O); ( T /A) 

(0.002348 Kg. Cat.) 
Barr i 1 

REFORMACION CATALITICA DE GASOLINAS 

1974 1975 1976 1977 

35.0 35.0 81. 8 81.8 

30.0 30.0 70. I 70. I 

MB/D =MILES DE BARRILES POR DIA 

T/A = TONELADAS POR AÑO 

1978 

141.8 

121. 5 

1979 1980 1981 1982 

141.8 141.8 141.8 201.8 

121.5 121. 5 121.5 173.0 



Hidrodesintegración de Residuos: 

Al igual que las "Hidrotatadoras"; en este proceso se utiliza Hi­

drógeno. Se obtienen como productos: Propano, Butano, Gasolina, Kerosina, 

Diesel, Gasoleos (que se recirculan a TCC) y residuo; a partir del Resi-­

duo de una "PREPARADORA DE CARGA" y de las dos "TORRES DE ALTO VACIO", en 

la Refinería de Salamanca. 

La capacidad instalada total para este proceso, es de 18,500 B/ D­

y no se prevee a corto plazo ningún aumento en la misma, por lo menos en-

el período 197~-1982. 

El cata! izador usado, es a base de "OXIDOS DE Mo Y Co" y se consy 

me a razón de 700 Ton/A*. 

Así pues el consumo de "OXIDOS DE Mo Y Co" para este proceso será: 

Kg. Ca t. 
700 000 

Año Kg. Ca t. 
o. 103665 

Barril es 365 Días Barril 
18 500 ------x 

Día Año de Operac. 

( • ) VER APENDI CE DE REFINAC ION; HOJA DE " CA TALIZADOR EN HIDRODES I NTEGnA - -
CION DE f\ES IDUOS"; PA:1A MA YOR INFORMACION . 
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..... 

...... 

LA CAPACIDAD NOMINAL 

INSTALADA (MB/D) 

EL CONSUMO DE CATALl 

ZADOR DE OXIDOS DE -

Mo Y Co; ( T /A) 

(O. i 03665 Kg. Ca t. ) 
Barr i 1 

HIDRODESINTEGRACION DE RESIDUOS 

1974- 1975 1976 1977 

18.5 18.5 18.5 18.5 

700.0 700.0 700.0 700.0 

MB/D = MILES DE BARRILES POR DIA 

T /A = TONE LADAS POR AÑO 

1978 

18.5 

700.0 

1979 1980 1981 1982 

18.5 18.5 18. 5 18.5 

700.0 700.0 700.0 700.0 



Puede observarse que, dentro de la Rama de Refinación, el mayor -­

consumo de cata] izador está representado por el renglón de DESINTEGRAtlON­

CATALJTJCA. 

Como ya se seHaló antes, en Refinación no se ha podido obtener la­

inforrnación detallada de cada catalizador correspondiente a cada producto;. 

de ninguna manera se pretende que las cifras reportadas del consumo, sean­

las reales, únicamente se ha dado idea del orden de dicho consumo. 
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C A p T U L O VI 

TENDENCIAS EN LA INVESTIGACION Y EN EL­
USO DE NUEVOS CATALIZADORES 

Es evidente que las corrientes sobre nuevos usos e investigación -

en catálisis, serán tan amplias y diversas como lo es la industria misma -

en lo que a procesos y productos se refiere; sin embargo, en este capítulo 

solo se ha pretendido dar una idea más o menos general sobre los derrote-­

ros posibles más importantes y de ninguna manera se aspira a haber inclui­

do a todos. Basado principalmente en: 

Una encuesta en los Estados Unidos de Norteamérica sobre las opi-­

niones de los industriales acerca de las necesidades de la industria en r~ 

laci6n a la catálisis; realizada por el "Subcomité de catálisis del Insti­

tuto Americano de Ingeniería Química", dirigida por los ores. Dan Luss, -­

David Mears y Ronald Heck y compilada por A. H. Weiss , ("INDUSTRIAL NEEDS­

IN CATALYSIS", Chem. Eng. Proy., Vol. 69 , No. 5, Mayo 1973, Págs. 59-64). 

Y de acuerdo al artículo escrito por "OTTO F. JOKLIK" ("A USER'S -

GU 1 DE TO CATALYS 1 S" , Chem. Eng. 1 Desbook 1 ssue, Vo 1. 80, No. 23, Octubre-

8, 1973, Págs. 49-54). 

Los autores estiman que las áreas que principalmente tendrán impor 
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tancia, podrán ser la Desulfurización y Demet~nación de combustibles fósi­

les, la conversión de aceite de carbón o vegetal a combustibles 1 íquidos o 

gaseosos, etc. Y que obviamente las posibles áreas de investigación, in-­

cluirán las "cinéticas" de estos procesos con diferentes tipos de catal iz! 

dor; los estudios de transferencia de masa; la relación entre la transfe-­

rencia de masa y la estructura de poro del catalizador; el estudio de los­

mecanismos de reacción de los modelos convenientes; etc. 

Con la presente "crisis del ambiente", arguyen sobre la necesidad­

de dirigir hacia este problema tanta investiyación como sea posible. Por­

ejemplo, trabajar en la desulfurización de residuos de carbón y petróleo;­

en la eliminación de monóxido de carbono, (que puede ser por oxidación a -

C0 2 ) y la reducción del óxido nítrico, en remover el S0 2 del gas de las -­

chim~neas; en la conversión de carbón en combustible 1 impio y entubable. 

Consideran que entre los procesos más importantes, desarrollados -

óltimamente y que emplean sistemas cata] íticos, se cuentan los siguientes: 

TECNOLOGIA OXO.- En un futuro cercano, los catalizadores de Rodio­

reemplazarán a los que contienen Cobalto en las "síntesis oxo". Así mis­

mo, parece ser que los cata] izadores a base de Rodio son más eficientes en 

la síntesis del ácido acético, produciendo importantes ventajas económicas 

sobre los procesos convencionales. 

AMONIACO Y METANOL.- Recientes mejoras tecnológicas permiten redu~ 

cienes considerables en las. presiones de operación en los procesos de Amo­

niaco y Metanol; (debe mencionarse que la producción de Amoniaco general-­

mente precede a la de Metanol). 

HIDROGENACION.- Se han anunciado nuevos e interesantes sistemas 

cata] íticos para esta reacción, varios de los cuales se espera producir 

comercialmente muy pronto, son catalizadores que combinan las ventajas de­

la catálisis homogénea y heterogénea, son altamente selectivos y capaces -

de funcionar bajo condiciones intermedias; además serán fácilmente removi-
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bles de los productos de reacción mediante filtración. 

ACRILONITRILO MEDIANTE AMOXIDACION.- Se han logrado importantes prQ 

gresos en el desarrollo de catalizadores mej¿rados para la obtención de e~ 

te producto. Estos cata] izadores son tales como el "antimonato de urani-­

lo" y el "mol ibdato de teluro" que disminuyen la formación del subproducto 

indeseado acetonitrilo. 

PROCESOS CATALITICOS CONTEMPORANEOS.- Las mejoras en la industria­

del Petróleo con procesos como la desintegración catalítica, la reforma--­

ción, la hidrodesintegración, la hidrodesulfurización y otros, representan 

particular interés. El uso de cata] izadores lii y pol imetál icos en lugar -

de los convenc.ionales a base de platino, para la producción de aromáticos­

y gasolinas de alto octanaje, demuestran las ventajas, y la creciente im-­

portancia de los procesos de hidrogenación que prácticamente cubren el ran 

go entero de los productos del petróleo, han llevado a desarrollar nuevos­

sistemas catal fticos para reformación y desintegración y mejorar la efi--­

ciencia en la refinación y la calidad del producto, con la consecuente re• 

ducción de los residuos. 

SINTESIS DE AMONIACO.- En este proceso, las tierras raras pueden -

proporcionar un mejoramiento en la actividad y en la vida de los cata] iza­

dores. 

OXIDACION.- En los sistemas en fase gas, de oxidación con aire de­

naftaleno y o-xileno, y de benceno a anhidrido ftál leo o maleico, se t ie-­

nen nuevos cata] izadores polivalentes a base de vanadio, molibdeno, tungs­

teno y titanio que han permitido una considera ble reducción en las dimen-­

siones y costo del reactor, así como un importante aumento en la capacidad 

de producción, (a aproximadamente dos veces la producción con los catal izª 

dores convencionales, en reactores de anhidrido Ftálico, es decir de 25 000 

a 30 000 Ton met/año). También, se han fabricado catalizadores pol ivalen­

tes de oxidación que permiten mezclas de materias primas a la entrada del-
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reactor. Indudablemente, esto conduce a una economía conveniente en la -

producción industrial a gran escala de ácidos de este tipo. 

Algunos de Jos aspectos que, a juicio de Jos autores, son impar--

tan tes: 

El estudio de Ja naturaleza de la interacciones entre metales que 

son cata! fticamente activos, (por ejemplo, Pt, Pd , Ni) y Jos soportes, -­

(como Si0 2 , Al 203 , Si0 2-Al 203 , y fas mal las moleculares). 

Las reacciones al estado sólido como las de reducción de óxidos,­

de descomposición de carbonatos, de conversión de óxidos o metales a sul­

furos, etc. 

Más investigación sobre sistemas bimetál icos y a base de aleacio-

nes. 

La conveniencia de encontrar un cata! izador para metanación (CO + 

H2 ) que particularmente, no sea sencible al azufre. 

A su vez, Ja catálisis de Ja reacción de Metanación señala facto­

res que podrían contribuir a aumentar Ja resistencia a las incrustaciones 

y envenamiento en Jos cata! izadores por el azufre. 

Estudio del mecanismo de Jos cata! izadores en Jos escapes de autQ 

móviles, incluyendo . Jos que no están hechos a base de Platino. 

Estudio de Ja catálisis de Ja reacción que transforma S0 2 o S0
3 

en 

azufre. 

Desarrollar la in~enierfa necesaria que permita controlar las nec~ 

sidades de calor dentro de reactores ca talít icos; por ejemplo, equilibrar 

reacciones endotérmicas y exotérmicas simultáneamente o alterar la estru~ 

tura de Jos cata! izadores para evitar puntos calientes. 

Comentan Jos autores que indiscutiulemente, a medida que Se avanza 
en la investigación, surgen nuevas preguntas; por ejemplo, dicen: 
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Refiriéndonos a la Hidrodesulfurización de Residuos, podemos pre­

guntar: ¿La resistencia a la desul furización se debe a impedimentos esta­

ules, o a la dificultad de difundirse de moléculas muy grandes?. Ladea~ 

tivación de los catalizadores se debe tanto a la formación de cake catalí 

tico como a la deposición de sulfur9s metálicos en los poros; pero no se­

sabe nada acerca de cómo ocurre esto ni mucl10 menos, de cómo se puede evl 

tar. También existen dudas acerca del mecanismo de desulfurización de -­

compuestos simples sobre los cata] izadores comerciales de Cobalto-Mol ibd~ 

no. ¿Por qué el Ni y el Ca son efectivos; sin embargo, el Fe no lo es y­

qué arreglo de ca, Mo, O, S y Al puede ser efectivo y por qué? ¿Qué es 

lo que principalmente deactiva a los catalizadores de Hidrodesulfurización? 

¿Podrá ser realmente el bloqueo de los poros, la deposición de Carbono o­

la reacción entre los componentes cata] íticos y elementos o compuestos 

"venenosos" presentes en las corrientes de alimentación al reactor?. 

Es obvio, contin~an, que después de contestar estas preguntas y -

otras, y conocer el mecanismo de "deactivación"; el paso a seguir, ser(a­

idear un método de regeneración. 

Como se puede ver, el campo es y será siempre amplio y siempre hª 

brá necesidad de que · alguien se dedique a estudiar esto o lo otro; así CQ 

moque las buenas ideas siempre tendrán acogida. 
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C A p T U L O V 11 

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES 

1.- El presente trabajo ha comprobado que la forma más viable de -

hacer un estudio del consumo de los cata] izadores es a través del consumo­

de los productos cuyo proceso cata] izan. 

2.- Indiscutiblemente que por la magnitud de su consumo, los cata-

1 izadores representan un importante renglón industr ial que debe recibir la 

atención debida. Al importarlos, México no solo real iza erogaciones por -

el costo de la magnitud importada sino además paga regal fas por estar usarr 

do tal o cual cata] izador en particular; como se apuntaba en el principio­

de 1 trabajo. 

3.- No obstante, ante esta necesidad de su producción industri a l -

en México, existen factores que de una forma u otra se oponen a su satis-­

facción; por ejemplo: 

En el tiempo que ha durado este estudio se ha comprobado que las -

diferencias de exper iencia en la investigación de este campo entre México­

y los países productores de cata! izadores, se antojan insondeables. Que • 
sería imposible partir de un nivel cero como ellos lo han hecho porque 
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s ie mpre pe rmanece ríamos a la zaga y que más bien, en mi opinión lo que con 

vendría, sería pa rtir de un rnivel intermedio aceptable (por definir), que­

nos permiti e ra adaptar a nuestras necesidades industriales y de mercado, -

todo aquello que fuera necesario ademá s de desarrollar la investigación bª 

sica que fuera factible en algunos aspectos; con la idea fija de que la in 

dustria requiere resultados a no muy largo plazo. 

~.-A nivel industrial la problemática se acentúa; el cata] izador­

es un producto de constante cambio; a diario están saliendo al mercado nu~ 

vos tipos de catalizadores ·o se están mejorando los ya existentes; por lo­

tanto, la producción industrial requiere estar respaldada por una investi­

gación tendiente a lograr constantes innovac iones para mantener un avance­

al parejo del tiempo, 

5.- Debe además ser una industria "dive rsificada" en lo que se re­

fiere a la producción de varios tipos de catalizadores; qu e se utilicen en 

otros tantos procesos. Esto tiene como ffn poder "mantenerse" ante la re1 

lidad que implica que un reactor a l ser cargado con una de terminada canti­

dad de cata] izador, y ésta tiene una vida med ia de 3 años por dec i r algo,­

lógicamente solo se volverá a cargar hasta haber transcurr ido dicho tiem-­

po. Esto nos da una idea de la naturaleza periódica de su consumo. 

Esto nos lleva a pensar en fuertes inversiones para integrar una -

industria de cata] izadores para que posiblement e rinda dividendos del or-­

den industrial. 

6.- Sin emba rgo , mientras se hace lo anterior, lógicamente podrán­

empezar a producirse aquellos cata] izadores qu e puedan ser más o menos de­

uso continuo o al menos que se prevee que no tendrán s uustitutos a corto -

plazo. Por ejemplo la Alúmin a activada que es el proyecto del Depto. de -

Catálisis de la Div. de Estud ios Superiores. Como quiera que sea , es un -

principio y al menos, después de e llo, se tendrán que a frontar las gran-­

des empresas pues el primer paso ya estará dado. 
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A P E N D C E A: 

METODO DE LOS MINIMOS CUADRADOS, (R[ 
GRESION LINEAL). 

INTRODUCCION: A manera de explicación adicional, se presenta el sl 

guiente apéndice sobre el "Método Estadístico de los Mínimos Cuadrados"; ~ 

no obstante que se sabe, es completamente conocido en los libros de esta-­

dística. 

Sin embargo, como ha sido la base sobre la que se desarrolló el -­

Programa de Computadora que proyectó los datos de consumos de los Cata] izª 

dores obtenidos de PEMEX. Y dicho sea de paso, que yo personalmente no ty 

ve ingerencia de ningún tipo en la elaboración del citado pr<>grama. Unicª 

mente me he valido de él para tratar de ver si datos aislados del consumo­

podían ajustarse a un modelo determinado . 
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METODO DE LOS MINIMOS CUADRADOS ( REGRESION LINEAL). 

Cuando se tiene una serie de dato~ estadísticos que muestran el -­

cambio de una vari a ule en relación al cambio de otra independiente; gene-­

ralmente, al ser graficados presentan una serie de puntos diseminados pero 

con cierta tendencia . 

Por ejemplo, al graf icar los valores observados de las dos varia-­

bles "X" y "Y", podríamos obtener una gráfica del tipo siguiente: 

y 

X 

Es práctica comdn, buscar una "Recta de desviación mínima" que los 

represente y el método a seguir es el siguiente: 

La ecuación de una 1 ínea recta es: y = a+bx 

Si suponemos que la línea recta que mejor se ajusta a los datos --

es: 
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DONDE: 

y 

RECTA DE 
DESVIACION MINIMA 

,, .· 
a {.._~~~~---L..1..-~~~~~~~~ 

X 

Y. 
1 Ordenada del valor observado. 

Ordenada del valor ajustado. 

Error sobre la recta de regresión. 

N Número de datos observados. 

Entonces la ecuación de la "RECTA DE DESVIACION MINIMA" será: 

A A 

Y¡ =a + /3 X¡ ( i ) 

Y cualquier valor observado estará representado por: 

Donde: 

A A 

Y¡ = a + /3 X¡ + ( 2) 

~ Ordenada en el origen de la "recta de desviación mínima" 
A 

/3 = Pendiente de la "Recta de desviación mínima" (llamado -

"COEFICIENTE DE REGRESION", que indica la rapidez de 

cambio de la variable "y" cóntra la ·variable "x" que es 

una variable independiente). 
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Para la Determinación de los parámetros ~ , 'Í] ; se usa el método 

de los "mínimos cuadrados" que consiste en encontrar la recta que minimi­

ce la diferencia entre el valo r observado y el valor ajustado ( " ; ); sin 

embargo, debido a que E ¡ puede ser posit ivo o negativo, se acostumbra -

minimizar la suma del cuadrado de esas variables residuales ( Ef ), 

Estadísticamente: 
N 

E2 (3) ¿ 
¡ =1 1 

( 2): " A 
De Ec. E ¡ Y; - a - /3 X¡ 

(3) 
N 

E2 f ( 
A A ) 2 (~) Subs t. en ¿ Y1 - a - /3 X 1 ;= 1 1 1=1 

Como se desea hacer mínima la suma: 

OÍ: E ¡ 2 

---) o o 
o a /3 o /3 a 

ya que el error cuadrático mínimo es cuando la derivada es igual a cero. 

As í pues, tenemos: 

2 ~ - ,B x . ) 
1 

- 1 ) o 

f ..... ,., 
~ Y¡ - N a /3 X¡ o 

; =1 ¡=1 

f ,., ,... 
f (5) Y; = N a - /3 X¡ 

¡ =1 1=1 
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O¿ E I 2 
N 

(Y 1 
,. 

~ X 1) = - 2 ¿ - a - X1 = o 
o /3 a 1=1 

f " ~ " ~ X1 Y¡ - a X¡ - /3 X1 2 = o 
1=1 1=1 1=1 

f A f A f 2 (6) Y1 = a X1 + /3 X1 1=1 1=1 1=1 

Resolv iendo simultáneamente Ecs. (5) y (6), encontramos los valores 
,. ,.. 

de a y /3 : 

De Ec. ( 5): 

f Y1 f X1 
1=1 A ... 1=1 

= a + /3 (7) 
N N 
~ ~ -y ·x 

A .... -
.. y a + /3 X (8) 

De Ec. ( 6 ): 

f X1 Y1 f X1 2 

1=1 " 
,.. 1=1 

= a + /3 (9) 

f X1 f X1 
1=1 1=1 

" Ec. (7) multiplicada por (-1) y despe jando /3 : 

¿ X1 Y1 
,. 
/3 = 

Subst. (8) y despaj ando ~ 

A "" 
a =y- (3 X 
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Substituyendo estos dos valores de " t la " recta de desvia-a y en 

ci6n m f ni 1na" Ec. ( 1 ) 1 tenemos: 

" " A 

Y¡ y /3 X + /3 X¡ 

A 

Y¡ y + /3 ( X¡ - X 

Este método de los "mínimos cu ad rados " es el mismo que se aplica -

a cualquier tipo de modelo que se desee estudiar, ya sea cuadrático, lo!Ja­

rftmico, exponencial, etc. 
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A P E N D C E B: 

CATALIZADORES EN LA INDUSTRIA PETRO­
QU IMICA 

Cada una de las dos primeras hojas son modelo de un grupo de ellas: 

La primera muestra cómo se tenía la información de los movimientos 

de catalizadores en los diferentes almacenes de PEMEX y en los años 1968--

1973; (La columna DETERMINANTE: (DET) indica la clave del cata! izador, y -

el ndmero "5" en la columna "MOVIMIENTO (TIPO)", significa "sal ida del ca­

ta! izador" considerada como un "consumo"). La hoja 2 ejemplifica la forma 

de las tablas que se elaboraron partiendo de la información anterior. 

Las dos siguientes hojas (Págs. AII-3 y AII-~). son la tabla fi-­

nal de las sal idas de cata! izadores (consumos) , de los almacenes de PEMEX 

en el período 1968-1973. 

Las siguientes 11 hojas (Págs. AII-5 a AII-15) son el resumen de -

la proyección y el estudio estadístico hecho por la computadora de los da­

tos tomados de la "SIC" y de los arriba tratados. Las 22 hojas que les -­

contindan, son las gráficas referidas en la columna 12. 

Las Gltimas 21 hojas (Págs. AII-16 a AII-36), son el estudio de c~ 

tal izadores y su proyección de consumo, por producto petroquímico. 

62 



(; ' 
\'- !MPo!SSl ON DEL A ~CHlV O OE MOVlMlENTOS EN Al."ACC:HES llI· l 

Al. HA C~~ 31 . ARTICULO , • GRUPO O& SUBG~UPO OZ MUA 

~ug lF ;..;1.c1 o .~ Mv VlMlE NTO .. e A N T 1 D A o •• UNID. .... 1 " ~ o " T E , ,._ u?o SUO(,. JcC:T Fi. ~rl A TIPL O~L MOVI MIENTO S A L O O O ~L MOVIMIENTO PRECIO o SIGNO 
ú& •Z GU• &9w11l ¡¡ Jo,Jo o.oo Od 111,&98 .38 2.91 
ij& • Z ª"' 6 -; ~ 113 ( lt b ,53 13. 00 0• 1l51&95.Z5 z.91 
U& . z (i44t & l:J~ 11 6 • •5. 75 5.oo 08 13J,l+i)9. 75 z.91 

"º .z Ga• 6 ~w116 L 36,5 .. 5.00 08 112,387.38 2.91 
U& •Z Gu• & ~• 122 ~ lt5,659.00 06 1331151te13 2.91 
O& W2 ••• 6~ . 1Z2 o lt&,(;93.CO 08 1Jtt,ltOO.OO z.u 
U& •2 º"' &9.1ZZ u 45,65 8.00 Od 133,125.00 2.91 
U6 ., º" 6 9 ~ lZZ ~ ,I' 

a.s,291,00 ~8 1JZ,O 75.DO z,91 
•6 •2 g" & ~; 131 16 9 t1C.6.Uü 08 •93,906.J2 2.92 
~& •2 ~·· & ~OZü• 6 91,390. gg 08 2661858.80 2192 
U6 •l Uu• & ~J z.,,. & 77 1 756.Dll 08 221,01t1.s2 z,92 
u6 •Z • ú• 69' ZZ5 6 13,561.00 08 u.uz.25 2.e1 . 
Q6 .2 •as 6 01 21 e r··T t ·¡ : 7,9aJ.oo C8 11,Jeo.~o· · :· .. : 2.11 
.& . z OJ5 6~JZ Z5 :. : s.: •. • · '+•"ºº• 00 08 ,,1zo.0"11.;,..} 

1 
z.1! 

Uf> u2 0J5 & ~, ZZ6 '" "ij .-". a J,oo 08 1eo. 91t •. _ t z.u 
06 iiZ WU' 1 6':1 l lt1~ 5 ; · 1. (IQ o. 00 08 z.uo.oo z.1e 
Ut> •2 o•s & ~:. 't1 6 .. ····· ~ : .... ~ i.000.00 08 z,14J • IJO ·· z.1a 

""' o2 ••5 b -3 w6 U Z -~ ,, 1,900.00 Od lt,119906 Zdt 
uf> •2 Qú5 7Z OJll& 2. e, 13.QQ 08 5,(172,7~ ..... 2.s2 

~6 •Z wJ& 601. 2.11 5 ,/ \ i3,so w.oo os 21,735.00 11E1 
U6 GZ Ow& •6 01 211 5 >' 1!,so i; .00 08 21.735.0Q 1.61 
.6 •Z 00 & &a1z.i1 5, 5, 1) o o.ou os a.os~.oo 1.fi 1 
et> .z gu& 6 01211 5 ,1 12,so o .oa os zo,1zs.oo 1.t1 
U& vZ OQ6 6 ~ ., 1Lt 9 3 1J,c:c~.oo 08 1J,re:1.oo 1. o 6 
U& .z 0•6 &Y. 10 9 3 15 1 1.10 0 .0~ 08 1s.9 00. 00 1.0t 
u& vZ Owb 6 YwZI. 6 3 12.~o:>.oo 08 l:J.32 0 .00 t .61 
u& •' "6 6 :1 .. c.1 e 3 c.s,ooo.ou ºª 1z.,c.so.oo 1. 61 

""' .. z ¡,¡Jb 6 :h 1S i.1 7 J tlt, 1.ft Oe 00 08 J6,6ZZe60 Ze59 
•6 ,z ll•b & ;. 5ZJ 5,,.. ' "·"ºº•ºº º' 11z,o ~o.o o 1.60 
.;& ;z o¡ 6 69¡;611 3 • 5. 00 DS 91. za 2.1' 

"" .z Yu& 6iJ 7Z1 5 ,/' 3, t-6 (. . 6l0 08 s.es1.20 1. se¡ 
GE> - ~ UU6 7 01.1 1U] o 6 .. ,so2.c.o 08 e1t.z..u.z5 1.30 
•& •Z ••& 7 0. 124 5 ¡/ 2. s" 1,ou 08 3, 5 0 9 .80 1.40 
~& .z OJ& 7 J .. ll~ 5 ,/ 3,co o.oo 08 4.zo o .00 1.•0 
06 ;,Z Oú6 7 ~ " Zl Z 5 V 2,50 iJ,OO o~ J,500.00 t.tto 
•& .z úv& 7 VU 31 9 5 y J IJ , O O Q, O O OJ .. z.000.00 1 ... º 06 11 2 OU& 7 0~ 1t U 2 5 ,, 5~eULI U . C \) o~ 10,000.00 1•"- ti 
¡¡6 •Z ~.6 7w1Z16 3 17 ,5 GlleUO º' Jlt,J7t.93 1.96 
ue. .. z o•& hll1UZ . :/ .u Od 11,5Ctlt.56 1s-.,tts6.co 

º"' uZ º"' h u•OJ - i!,uo11.oo oe ... soo.oo 2.2s 

"" wZ •g& 7111¡¡J ' .s.no.oa 08 1&.soa.oa 1t68 



~ 
s A l*~l>--¡ ; - b~~-T -,\--=~ ¡-;--;. '. 1)-;~ ~ :;-- -,-E -- . l -;; -~- -- · b 1 ~ ~ - -; -~- -"- T ~ -;-=- ;; ~.._-.. -~ ~ ~: .. ~ .; ~= :=an_-r_ - -- ~- ~--- . --- - -~ -- - - - ' . . . ---· -- ..... - ~ ..... ·------

------------~;-¡- - .....-,; 1::"" 11.,.0 · -r e o " ,. ~ ""o"' - - ------- --
_ ___r::"." __ ¡:;;., ,~._E: X ~----- -..J. - -----

1 - - • ------------- ---- ------ ------ --·-- ----- - ------------- -------- ---- ------
;¡;;¡¡------ :--r:---=---- -- --- -- -- -----~ ---------- --- - - - - - --- ---- -- - - -- - ---

_lLlL_~_: __ L~--------------~--·--· -------~ I _•_e_ u~~~_R __ u_p_p_- o" _s _u_e._¡¡;_ ... 1.>f .Q. __ :-º._'L __ 
~- -- --1·-·-- ----------·~- ---- - ·--·- -----------------·---

¡ ' ' ! 
----- -~--- -----i 

r=:~~~O~~~~('l~~L ~-=-~~~~~~~:-~ ~~~:~:~~~-~~~~~~~~:~:~~--=~ti:j~ 

~
º~- ' w. R. ~ _ _ G6'-"'1Cf" _J :_:f_:: _tL.--.FJi!".St:o_ !i>. _I!.. 1.'/ • . o_ b ______ Z6_ ~ _ , ·º- ~ - ?>_~o Q __ __ 2... _..9__~J5 ._?-3_ __ 3 __ ,__~1.a _j_1 . __ 1._ b _ ___ _L'L 

o 4 -----· ' ¡;S. t L º -" - --- -··-- ·--- 'l o o .!L"i "''4 _1 L · _ _i_(;,_~ 
~----- _. ---- · - __ _ 1 _ 1_ 1_ 1 ~-~__tl.___Q¡; _ __ ____ L.~-2 - _ ~L_Q __ o _ __ 't__~8 ___ l!f_'t__ _ _3__!. ____ 1...~ - . _ 1_L __ t_!r._ 
o'" - - - - - ---- :_ __ ~ __ __ ._, __ .!t_-1...1.__ _~-- - - - '2 _ _2__L _ L1_! _ _.Q. _O ___ ---2.._ ~-~---1 _7 _~ __ 3_ CO ___ _j_1 -L-1. . b _~ 

~-- - ---- -- __ ____ _ __ -----~~-'---g __ -'-~ - - ___ 7.J, 2 __ _ ? '> L ---º- . º- -2.- L:.! _S __ ILt. '! __ "t_c>_ _ ___ _ a _._ e_e.._ __ 1 __ ~ 

_ __;_~; ~=--==~-- -=----· -~- ~ -~- -=-~ :~~~ ~~ -=-~: _n ~~ 1 ~~-~----H-~:__3&~ ~-~-~__:: ;- .~:_-i_ __ ~ 
J---+-º~ . - -- --- - ___ & __u_ <: , _ - 2.. o o 8 .. • . ~ 3 L¡ ~-º. ------'-.9. 

1 ·- ·--·-----------:-+--~---,-¡- ; _. 1 ..f.18 8 lfS oo _ f'Z, (fB ..l.l(.J . fk tt . 1, ---- --
1 - - ---------------- - ---- --- ----------------

r~-r:-~1-v'!!fil"~ ll<r•".c/J":ILP~'4U/'.-_l~L . _~8_li__~J_ __ _ -. _ _ 3 6 r .. o o 4 '/ ' -~- - - S'_O 1 2._ . ! __ o 3o 

-·-- - -·--- ----- - -
>---+----~·-------- --- - - ~-=--~ - ~ ::_-~ ,-------
>---+---"+"-+--.'B=A'-'--""'-"".J. r& f1~ r1V11 Nl_,__C:y_cta_ c~L - - "'8 · f l I! o¡; ---- (, 2. 1 -1 < o f 'f 5' 3 3 q. - --

Ul !·Z'k ,Yl_L_W!:{lZE,_ ~~--- - .----·-'~' -----------------
1--1-'---+--+-'--- "- . 1 ' 1 ' 1 1 ' : -1.__l . ' 1 
.._+"+-"+-""---P'..M..IDU. "x:A__fkn.¡¿1-_¡:y¡___,_~oa¡ 1 

6 ' a . 1 -~-----1- 3 s-" o o o ------z_-.- - 7· .$--rs::- o . o 

t-.,.....+"'+-"+-+-----'=~""'---+'c.;L~~ll.(LE~~8__!.__Li.,~. _ 1 3 so o ' ºo 21 1 :s r a o 
-"+-"'+-"+--+------4-'-iie-------+-++ 1 '¡ j ¡ '--8...L!!.-~ ' 11 _______ .r o o o · o o 8 o r.o 0 ª------~--
-"+,"'+--+- --'---i---'-ii------1-1---...-'-1 +' +I ---'-' _,,á!'-'ª~ 1__, ~-1L<z.G1 _ L- _ _ ..,. z r o o , 9'_~ z o· ., -i .r -º-~ ~ . 

t--t--'r-i=::+-+-------'---+----+-+--'--1 +1 +I ~-+-"'-'ª"+-<i-:z"'--· -"º:...'6;,__ -1 !I o o o . o o 3 ,; .3l 6 o o a 
t-1-"+-+--r-+-----.-----.----+---+---+------+--+--+--+--+---+-=• ~..!.1µ' 2~ ~-__ s-_ - ~ o o o o ' . u_> .,. ' "' o o ~ . - ~ 

i '. -'-L---t-~ -º--'-- -~º---'----1..!'L __ 5', _1..J_ciz _~o 
----.J---+----+----+---+--+-+,,.++I _:__l ___J_ __ _,___' _,_-1------,--;;-:,..----'--::---'--- ------,,.--'-------_;_---

=--"-"""'4'--4-...C:-'!-L-'X~l<tt~_!.'-H4f'-'- 1 ~ ·" 1• 8 o ' o· o L1 o .5' • e o , ~ 
1 ; 1 ' i 1 ' 

1 1 1 1 1 1 ' ' ·f 1 3? ' 2 .7. ¡ .rl o o o - . --

1 l~~
z l ~8.r.a~~ ~ºi"' · B.G.l!..PJL...}.__l - ~ :t ' -v · "'"' tfjivf fíE~HJL __ ++- . J i 8G : "+y i 140 1¡; : -,· ,·P 

1 1 ; 1--- ;- TI -~ ~ f H z. ,, 8 7 -'f ' , . - . 1 

ól 1 12 



SALIDAS DE CATH LIZAOORE5 DE LOS ALMACENES DE PEMEX- [l:BNsuMDsl- Kgs . 
-------'-.....----'···.--r--<1:--,---:>.-¡- :c-,--eo--,---T- , - "-¡--<~ 

" 
" ,. 

2) 

" .. .. 

CRTA LIZ RDUR 

• . . 
-. t firai1Il(Q.UÁ.!..qAlil_mliam 
• t • r.:J..LL 

• 

--"·-·~IL-..1_ 
Lil.:_l 

- 'i.11.El.l us 

. 

"1 - 1 " ___ C-j.U 
" • _ Uic•DJL!l.E. F•ERA.ll [ ~SPlllhlR) 

tRTRLIZRDUR U.U.P. ~ - 1 llmnallll 
5 ~Pll«U. (ftfl1..11qDUR E11fER1t.a U. D. P. " 

"'-~l(ATJ!LIIRDDll. c-a-fi la. !\ (t 
""f.?.,- 3412 

! 
1 

-~ - _J i&H.'L 
i H167 sm .1 

- -
- -

cj 
rn ( , 

.. Slit. J 
um . lSm ~ 

~4Bj 

~s\ j 

f 

. i~ia( 
l'ií10 
. l.ill \ 

1 • 

BII-3 

7saafij" : . - f ' 
-~ • 10 

- ~ 11 

Ull~ ,, 

7SQ 1. : 



!""\ 
.r 

~ 
r-°' 

~
 

-
ca 

n
J 

,... O
"' 

....... 

-i~ ~
 

-

[E
§ 

.
.• 

~
· r-

=
 

U
·:;a 
~
 1 

~
:~ 

.,.. 

-
-

.
_

t
 

...... 
:o..:._..:___ 

·
~
 ' 

l 
-

r-: 
1 

O
---<

.-
L 

··:--..:.___ 





::::-~~ 
... 

l
.
 

1 

1 
1 

1 
:

. j 
1 

; 
1 

1 

¡ 
1 

¡ ¡. ! 
. 

j 



-
·
 

: 
: 

1 -
· 

·.1 
~

-
-

: F' .. 

1 

1 1 
1 

~
-
.
~
 -· 

~
 

t 
. 
-
~
 r 

r 
· 

-
.,. 

i=-
;_ : 

1 
1 

=
 

! 1 
..,, 

1 
1 

::o 
i 

1 
1 

l 
1 

1 
1 

1 ¡ 
1 

' 
1 

1 ! 
1 ! 

a
: 

' 
1 

1 ¡ 
=

 
=

 
l ' 

! ¡ 1 
=

 
' 

' 
1 

1 
1 

1 

1 ¡ 
' 

1 
1 

1 
' 

' 1 
1 

¡ 
' 

1 
., 

,_, 
;;;,. i 

! 
~
 

15 _, 
l~
 

" 
c
e
 

.. "' 
1 

"' 
m

 
1 

~
 

.. '· " -. 



C
D

 
' t:I 

iq
 

! 1 1 

1 ! 

1 ; 

¡ 1 
. 

¡ l l 
·I 

1 
l 

1 
¡ 

l 
1 

. ·-·-
·-_, -
..,¡ 

. 
1 

1 
1 

1 
1 

¡ 
1 

l 
1

1
 ~ 

1 
1 

z 
i 

1 
1 >

 
1 

l 
1 :1 1

1
 

1
1

 ¡ ~11I1 
1

11
¡1

 ~I 
1 

j' i 
~

· 
1 

1 

J 

1 
1 

.1 1 

1 
1 1 

1 1 1 1 

j~ 
' 

1 

~
 

r. 
~
 

r. 
'· 

::i. 
~
 

~
 

~ 



- ·-~~- -~~~~~~- BJI-9 

--"' 

Dlllas l u~ "~º ! FUENTE 1 MBOflO ! HURC IO~ HRU 1 F l rnRE L R[I~ ~CD•~u11ullil M~jq llNWlr\I ~i qL AM 

-<• -~- (DC . DE p~g , ([ll jj &~af'íc R 
[ATR l\IROOR usa TRMRiiO 

1 Q._ [DU1l.!lJ ... LY .. !L.U D8.R. [TJ E:RB..AS .!L. -í~. ~····~· :~.· ~ -lºJfDRs6 ·~· . ~1i~,Ll1 j -~m rrf ! . l ¡ iJ1i~· -1 •,11 1 ,,~,_ ____ --'--- .i1v.11pR _ 1 , .. 1(1!1Vt Wlil JI 1 }I ~ l I l . J 'H j - -t · 1 · -1 · ' . ' R 1 ] ' 1 'tt ' ~ 1 I ' 1 IA/ l - - -~--~-+U- J( o ,¡_j 1 t .. - f · " ! 

: _ • . ·- -- .¡ + - ~ .~" ~ ¡fi. í. ... 1 . 1 _ -. ,~Ji 3 A~ ~ :::¡ 1 l _ 1 g· · - : 
. . . . ¡ i. . , . q l ll J 1 ~. • ' • 1¡ 1 , ¡: 1 , :s1 • 

¡ • ·.J ~ ' ~ t~ i l •- ¡ ¡¡ ¡ .J ' . 1 IÍ ,¡,BU> 

1 1J,,". ".L.~ 11dJ - 1i.f _ ! .. '" ._ . . :'""+.1 "" ' i! .... !i1;i1. : 11 . : ~Ul : 1 :1: ~~ 
~ ¡ 11¡1111 ' ''+fti:i ··l.4.· i+l.f.i. l--l+l-l+1-11 m .. 1.ill ::::: · l f¡ 1 ~~ffi· 1 

'. •) l • i j T 1 t· 1 ll ~ ... s J 

•. - - ~,H.~ 11.-~ 1 -·1 t · 111- 1 1~¡t11 I¡· 1:11 .,. • 
11 

....... - 1 I i -< 11 . - , 1 • 1 ¡ " 11 ¡ 1 ' "I' 1 ' ~· ' ~ I 1 1 " '· ¡ 1 .. 
~:~ ---- -· -- 111 1 1 . · 1 ~ . ·¡j ¡ 1 1 IJÍ 1 j·j1 i' 11 : 

••~~ lJ.EJ_! ID_OLfil ___ P_!AA fª~' ill.... _ .. W,~ ~6 ""- i.JLLJ , , t' 
1 

. 
1
. Vj) '. fü t'.¡Oi j 

1

1·,

1

. ¡ ~.1 .. 18 , '. ~ : ' 
,, _,. -~~y.J!la ____ ...fll!'-'.IL ,--·-· .fi5!i~, . l . . . ff (~ . . 1 ¡ 1 ¡ li .¡ J.. 1 I . ~~ f.¡ 1 

· srrr ,¡ • • ¡1 . _[ ¡ . ¡ ~ . . , '" . ,. r-- ~ . ~ ....... .. ~ • r .. f . - ~ 1 • • , t 

: . ---- -· . --- . ··- q ,,1 ;. ,~,,1 .. ' 1 i1 11 r4JYi.~Li .d~r:J 1 ~) 1 7 i •. ¡1 , '. _ ~ , 1~ 1 ~ 

i 1 1. i1 r, r¡,: . 11 t 11 • L , ·~n 1 , 
,, - ....... ...____._~-·-·--· ---. - - ...., ,, f· - ¡ . 1 '. .,. "1 1 tTt · .. · l • . ·-t ~.J' i· _¡.. • ., ,_ r• ~ , 111 1 •1 1 1 1 . ! i _ J , 1 • t ~· .. · ~~ • ' · , 

. • .. 1 ' ' ! ' ' 1 2. . 
.. --.. ~--·~-· ~- - -- ~~--·· . - ' · "· .. ¡ i -~ ... '¡ '.. 11 1 1 :Ji' ! M¡ ¡~ j ' 
,, .. ~·-~ ... ~--- _. __________ - • I·'- + • 1 1 :;4 h ,,~ J . ..Jill::¡ Jíl Ld_ ..il ;J1ll ..r '1 J 1 • 

,. . 11·~1. rr '1. \1'. ~ .·,, ! ¡ . j'-J¡j·i"' ir , . ti ,. ~ -- -- ... . : - 1 . ~l + .4 ..¡ . - . 1 ¡ . ' ....... ~ ' 
" · ..... - - --· -· - ~ - - - - - - i 11 : , l 11 ,,..; ' '1 1i· ;1" -! l ¡ ! 11 1 i j J. fLt • 
, . _._ ,_ ____ - -- - 1 LJ. . ~ . ;1; . 

1 
, 14 · . i-L·1~ ,, 

lo · •1 . l •J k • 1 1 'L 1 • 1 1 ~r-. -- -- - - - - - ..,. - ' J-1 1 • 81 1 t f ·Ir · f -~ -f-'I· -~ 
"' 1 11 •• .... J .. ,, 1 . ..1 1 1 ' i ' í ' "' 

,, .1L1H _QfilUJ FJLIIB.ll __ -_· _ + .. +J.t . - ~'~.e ," ¡...!¡~~ .¡........· . f;~ .cu1 111 ...:.. ~. ,IJt · ; ~ ~· .. iJ6 .. , .. , . lqJJ~ : ~~.¡ir . 
" · - - - ·w1: - ~>!~~~i ~H¡4i -·d li'rt · ·1~-I~ _, ' Jli4·- ¡·!¡ !1U~ ~i'lt • 
u _ . _ _ ¡j 1,: J l01Ji? , . ¡. -+t j 1 ! , tt¡l--l- 1 , , 1 f41++- _¡. , , Q ~~B w [ 

1 
{ • 

: - ~ ·, · !! i ~, ; «ml~J_fil..tt .: ' _ _J_r'P.~"~li~M4n l~d ~~taq!.~ ~ \ . ~ t=-~ 5g1. ~f ~~~!m: ~I : 
i:;;;;? __ ·u . 1 1 



o
t * ......... 

--.:.::~c:t· 

¡ 1 ª ~:c~~F.=~:~ ~ 

1 
' 

1 

1 

' 
: 

"' 
::. 

1 
• 

c
e
 

~
 

"" 
~
 

~
 

1 
1 

i ¡ ¡. 
=

 1-"" 

¡w
 

1 

¡:
~
 

......... 

¡ 
¡;;:<~ 
~
 ... >-~ 

1 
1 

I · 
1 

1~, 
' 

1 

.. 
~
 



¡ 
;¡ 
~ 

·I} 
J 

1~-
l 
j 
~ 

1 
1 
~ 

.. ¡··~ 
¡.·1~ 

.r;'~ 

''.j 
·~ 
l :¡ 
~ .¡ 
·.~ 

1 



!
' 

•<> 
' ""·· 

1·:;1 •. ~,.....·,·,· 
•
•. 

1
""' 

. l~ !f 
c
r 

•i.... 
ca e 

----:JJ 
, .. 

_, 
·~
 

lt 
=;, 

.... ¡¿
 

1 l 
r :: 

a
;

· 
..... 

u
, 

,__ 

' 

" .. .., 



i· . ' 1 
l 1 



l ·IH4 

~~~~~:._ • ~~J ~~rn• w. ili;(R 
'------- TRMR NQ ¡ " "1H AL RÑO ! FUENT( MOOHO H UR(IQM ERROR F ~ll l!AfUll: I O (ca • su>1H~ H ~ '.'.i 'l 1 

,~ 

1 (RHi LIZHOOR uso 

, 20 [ · B-6 - CEO· B 
,¡ 1 LCAABllN RC1 1VRDO)_ 

·I 
1 
1 

~¡ ! ·--:~· 
\ 

OE 5UlFUR1 iRUÜN 
OUR5 N RTURAL . _ 

(j'I':"" 
1 11 

i1 rt 
:1 f ~ ·. 
·¡t• 

,, --------- -··- -·· 

~¡-·ffl M08fLD.lil\ll ll.ill.. 8_ PR_R!.._fl,Jl.NTA~ 
T([ +-H+ 

.. .. .. , .. , !. -- ~ . - ~ J- rnrns • 
. Hl!i ..• 11 .. ,, 1, j . _

1 

,- lm~Bt 1 . L.. , 
1 
.... _ . , _ . . , _ ~ . . 1 . -~ 

,µ ¡,.:1... - 1 ·-l . _j _J 
' ~ 1 . H·H1 lO 

.. 1 -~ iJ . m1? 
! i " !lfü " W l3 . • 11" 

J . : ¡ 1 • J . . . ~ . : 1 

µ, ¡ * i ·. ' 1 . ·~~;' 
_ .. _ •j {Q~S5. 

. -~ . cmt~ ... -l " 
• .1 JHIL "I _ ¡,, 

I++-~~~-"'-'-+--+----'---+---'-+--..... mw 

. -~ 1\rn1 
. ; ~ fü.~fü 

. li:tlli. 

- .i 1 



¡ 
-,>C 

_¡ 
1--t 

¡.... 
1 

1 ' ' 

',,.. 
¡ 

1 

·K· --
,~~ 

¡¡~:~.--~ 

e 
¡ ,_ .. 
! 1 "--

1 1 1 

l-

1 
1 

1 
1 

' 

1 
1 

1 

=
 ~
 

g 
~
 
~
 

~
 

..... 
i~ 
¡-

i i 
1 

-

l 
"""1;_ .:E

 -L.J:-·t -.. -
-

1 
·-

' 
-

1 
' 

1 

: 
~
 

~
 -¡::::;::+

: -
1 "T

=
¡-

¡
-
t 

i -
-''"' 

--+--!:E-:::¡=;. : ! 

·
~
·
 

-
-
-
~
:
-
n
 .... 

T
 

:-_ ¡ 1 1 1 ¡~
 

: -:¡_ 

1
-¡ 

. -------
~
 . 

. 
-
--

~
t
 ' 

·-· 
~~· 

1 

1 
"
"
"
'-





jr-
Pt.v'f~t.:C4JN DE J.:Ot4!iUMO OE:.L CATALIZAílOQ: u:: P"LA'JtO Y C ACTill\00 (CATOS DE LA SICt. i. 1 

--1 
1 
~·----- ·- --- ------ -·· -- ----- ·-- ·---- ---·--·· 
C;Ji!JA" " ;t!"P~ 1:;. nn. LNTi\C:-lOS"" VAlo¡¡¡:s . OB S<:<: VA OJ'" rLOS""""t t ~;uLAOOS" POR ; L . MODELO CUAORA neo .. . 
L.;0$ ?';,HfO:i CU6NClú i::~ Tt: S :E :1ULSTí\A~~ CCHJ = '9. • · ~t Le --·- o s CAlCOL - -·- -- I 

1.--vittO"D en tA O I .~~; ,zoirnr-+utrnrra-trrREC.iCTJ~:il: - -;~UO~f"'Qlt ·- - -- ·-v --- ····- . -- --- ····- -·- -- ··- 1 
,, . .40LE•u1 ,$ ,rE•H .UOE>CZ ol60Et:, 2 .Z~OE+OZ .Z40E•O~ 1 

1 
_>---oi_=T'tt_.-,_" ___ .-"_·-:_1-·--·~--·~··'~::: .. _,~~-·-···,~····~=-~=-~,--·--:~~~ci~-~--=~~~~-:. ____ ,~¡ ~ 

1 _ __ __ º______ _ --- --- ----- · ~ -- ·¡ 

l , ,.. I j 

>----~-"«-·~==•=---B~: -----~==}J,_¡- ~---:: ~=-=~=n 
.liO!:•C5+ 

I 

---- ¡----. - - - · 
- - --:- ·- -:--------------- ··- -- - -

---·- r --- - .. -- - ------- - --

; i 
r ------ 1---

-y ---
-----.----- r-

x 
I -r -
1 ---

!•;;; . --~·---·-----r--- -·------ -·------------------- ---- ~---- ------- - -
------·-·-· - - - ------- - -----

o . 
I 1 1 

• ---------------~ --~--=~==~ =--==--~==== I~---: 
I 
l - ---------. -o----- ---- --·· ---- -- ···- - --· __ ,, ____ _ -- t 

- -------------- ----- ------ ----·- - -·-- · -- ·-- ------ ---- - ----- ? -
l u -- --- -------- -r--1 

-~---...-~-- o--- - - - _____ º __ ' _ _____ -------- --~-~ ~=~=-- --- - ----=-----_-__ -_--_ -·i 1 
1----,-•• r;;===~==--;.~-....-_-;~-~~.;"'-;=.;-:=-.r--=-·--=·--;--=-;;:=~-~=-;---;-•---~~--:-.;.;-.-~~-•-'•~:- .:----:;-~~-;~~~~~;_:;_~:=-

J. . l.,.i.(I C:: •".o11 .O JC E• 01 ._l _~ .º~~J_z ___ , __ . - .1&l'E•D2 .znl) E•Ol .240~•DZ J 



r------ -- ------ --------- -------------- - -----,- -------- -- -------------- --- -- - ------ -- - - - , ~ 

1 P .,~Y l:. Ct.: ... li~ DE C.1Jt •!a1 11 u .UC: L CA TAL.lZAOU"' OE PENT".lXlOO OE VA NA JIO ( O A TO S OF: LA SlC l • J i 

~~-- ;~M~:~:~~;~. -E~ITF:; ~~ - v::a~; 08So~ VAOJS ;: :o-;-~A .. C ~I.-;;,~; PCR ,.-~-OOEi:;-~~~O;ATICO -- -- - ~ -: - - -~---=----~-~= 
!LOS ~J .'tT O S co: ;.i: . uENTi:S se :1UE~T"A:J CO HJ = ---- -= ~fAL; . o = CALCUL - - • -- - - - -
t""uNAIPf"t:l~l) Ci r- i :A ~ !'..\:'."CCT01-J -x=--- . z~r·~Tn-i:-rorr. E::CrtJJrf --Y= - ·· ;sOO J E•O-íi - ----- -- --~-- -- - -- --- - . ' 

, . .• G L~ • ll . eooE+0 1 .1 20 E•H .16 G:r+JZ .2~· E •C2 .24"H2 -~ 
~~~~ ~;-~-~~-~- ~==~~~~~-=:-=-·~=--=-=-===·:-:-::~ ~-=-~=---~~~~--~-=fr~;---~~-~:~~-:_--~-=~-·~--=~;;:.:;;;:;¡==i 

1 · r 
I l 

--1 ----- - - - - - ·-- r 
- - --r-- --- ------------ ---·--- o ------ ----- ----------r·-
---.------------ ----- ---- ----------- -· -- - - -- --- -- - - -,----- --- -- - - - - r--- -

--- - ----- r---
r 

.z.~ r •llé• , • -< - -~~: :-_ - ------- -- - --·=ce -~:J_;J -=:- -· ·:.~~:= = - .. ¡-·: 
..... F -:e·===--=..:-,·' ~ , ::===--=··::.::·=···:ce•=.:=:::.--:-:=::~¿·-.:-:-_ - -,~- --- ~ ... =-• =-···==-+·=] 

• r i 
1 o r 

-- i - - - --i 
-- --- --1---- -· --------------- -------------- ·-·- - ·- ---- ------ - -----1- -
--- -.------ ------ ·--- -- ------- -r -

--i-- -- - --· -- --- - - - - ----- - -- r - -
1 t 
I • ·r --- - - • 

----~-=---=--- - -~---~:_-::-__:_ .-=: ___ :_ _:: - • ~~ - - ----:=-~~=~i==-:_=============-=-=-=-=-=-=-=-::::::~;------= ----- ---i ---
·10E•tbt · 
---- -i--- ---. -

o 
" ----- --
¡ --- -------
1 - · ----- - -

>------ .-------
• • s 00 ~· 0!;> • 

----- - ¡- - - - - - --- - --· ---- -- ---- - -------- ------- ----- --- - - - - --
----r-------------- ---- ----~ 

-r ---- ------
1 
l . ~ 

=:=:_=::.::.=_---=_:- ~ =-=-
1 
• 

------~- r 
--- -- - - ---- - - - 1 -- ------ - , --

---- - -- - - --- --¡ -
- 1 

1 - ----- -·-- - ---·------- -- ---- -··- ·- . --- -- - ·--1 
- - r -- - -- - ------ ---------.- --- --·--- - - -- -- - ------- ---- - ---· -- ----- --- -- -- -- ¡ - --
- ·- 1----. - - .. - - --- ·- · - ··- ·--- ----------- -·-·- -- -- ··--- -- -- - · ·····-·· - ----- - . . - , - -- -

~----:.-- "f +~-.. .-;-.. -;. ;-_::;: . .. -.. -:;;.~-;;;.~ .. --=--;;-;;;.-;.~-;;----.. ~-.-;-....... _ .. ___ .-;;.;;~~-~-;¡";..e;-... -; .;.·~-·";.. .;..,;~-----·-------·-·-;,;--,.;;.;..-;-.. ;..5· -
-; ' . .,. ., ., a .. ... cn .. t:•'.i l • .S 1h 'E•01 .LZDE•J2 .t60'r•i>2 .2".1'1E•02 .2a.or·~2 - ·-·------- - ---- ··· - .. ---~------ --





... ¡:; 
z '" 

1 "' 
z o 

., 
.. 

_, 
" '" 

w
 

o 
o _, 

"' 
... 

~ 
o 

"' 
o 2

: 
o 

o 
. 

_, 
... ~ 

;
o

 
~
 

"""º 
z 

o
u

 ... 

"' 
Q

. ;
1· 

o 
~
u

¡ 
e 

o " " 
" 

~c:.r-
H

 

" 
" 

' 
" 

u 
:z 

... e 
., u 

•
U

 
J
"
 

z 
"'"'"" 
o

w
w

:: 
.. , 

i 
-•

'·'H
 

o 
,P

 
,.. 

"' 
!'.. 

... 
~· 

n ~ 
e:: 

" 
., 

... 
, 

;; º
b. 

d 
,,, n

o
 

,_ 
c.·1 :!;_ 

~
 

.. 
en o

¡"
 

u 
c
u
~
 

, 
ll'l!'!:

r, 

" 
Id

-:'( 
f'J

 

"' 
r.:

:.· 
C

>
-

2 
J
"
 

5 
c
:tW

i 
::>

::>
" 

·' 
r"

 
z 

v. 
.~ 

~
~
~
 ~ 

w
 

.i.J 
V
)
U

 

' 
:~

<.
J
u
 

>
->

-W
 

~
 

1 :~~ 
. 'J 

<
J 

,º"
' 

w
 

...... ::::,.J 
,_

' 
~ 

<
:
f
.
:
'
)
~
 

i 
¿ 

. ..: 
J

.iJ
 

., 
' 

t;._ 
'.'1

0
 

.,. º"
 

~
~
=
 

., .. 
d

"" 
, 

1 

''"" .. 
:>

o
z
 

__ f::>_-:'_
~

_ 



t 
:· 

.. 
-
i, :· .... ~ 

i· ... 
: 

l ... . 
l.-•

•
• ¡..... 

1 
1 1 f .. 

o 

' e 

o 

• 

1 
. 

L..L
 ....... ,.L.. .. "'· ..... ~ .. º ..

...
........... l¡.., ...... ,. 

1 
~ 

1 .. , 
1 

r 1 
1 

1 
l 1 

.r 
r 

1 
' 

~
 

.;, 
";) 

;, 
. 

~. 
.~. 

. 
. 

;; 
~
 

.. 
.. 

.. 
i . 

• 

1 
1: 

: 
~ 

• 
1 

w
 

' ~1 "~ 
' 

. 
1 1 1 1 
1 1 

l! 
J 

I! 
f1 ~

.
 



Ph,Ul ECC.I) .... UL C.JNSUl !U o-:L c.ATALIZAJ ·J~ !)~ P!Nf)J(IOO DE VANAltO COATOS DE LA SIC). 1 ' 
i f--·--- ··--- --·- ~-.. :- -- ---· ·--· ·---·----- -· ····- --·-· - · --- . ... .. ·-· - -- ·- -- - -- - -- ~ 

¡CURVA :aJ11 ~ A t.:A1 IVA E:N f t<E L05 \",.LORES uos~~VAnJs- 'f · i..oS C.\L=UL. f. OOS POR ~L. MODELO POTENCIAL · 1 
¡LOS ~"J~l U:,, ~:Jlr, ... 1.Ji..IHC:S ~t:: '1UESíR..:.N COMO= " •·-= - ~[c. -- O;::: CALCUL 
;u:-tA · u·ti.C:A u t:l'r-t.A Ull\.~CC ION ' X~ . :;oo CE• Oll - EN""""'C"'A- otRECCIO"I---., :: - - .10~1E+ti 5 . -·---- -· - -- - . - - -- ---- - - ·---

' 1 .... .1~1>L+J.O .ZrlCE•10 .!J OE+10 •• oc~+ 10 .51JOE•10 .6ME+11J 

- .-; -.~~·t b:-=:==------- ~-·----~-----·- --~---··------~--~··"- -:-~====-:·:~::-~-=~=~-~-=----=~-~~~~~~=::~~~~~~:==~=--~~:~~--~~~r:·-~1 
l 

~
- i -

- · 1 · - - -- ___ _ :r ·--
... 

F
, __ ••oG;H~ 

- ~==-=-- --- ,_, r -- -· ·'··-'-...; . --, :.- .-.' 
.......... 

l t-----.--- ----

' 

. ¡ 1 
--·-· - ·---~-- ¡ - · -1 

----- - -- ----- -- - -- -- · -- ::-==--::::=- r--1 
; j 

·----=--==~:=-=--: - ~~]~:~+ -~ .. ; .. ---~ :: ~-=--~ -~: .:::....::::.... _ ~:: ~- f - --~~ : 
·········; I 
-~=------ · ------------- I .... ·1· 

_____________ -_-_-_-_----:.-=: _-::-_=-~~::....: ~ _ _::- - - ----=-:-: ==~.:::~ =--==~ ¡ . : 1 

. - - 1 
I 1 . --- ----=---===-~! ~--~ 

. t . 

. ·¡ ¡ 

----.-~-~- =--~~--- - - r~] 
l I 1 
l ! , 

r==-t=~-- ---- -===~::==~~-- -~~- - -- -=:~· i" ! 
l ! , 

• l.ll1J::• l>b• ---· - r 
-··--- I - - .-
---- · · ·-.··- o 

,,..----------~ 
·--;¡¡- o '! o o 

. I o 

---_ "i=----- - - a-.,---- ----------- --

==--==~- -- : ~=c::-:::-=:J~ 
~ ----:-:- -~ :-:::: - :~---~-· -_ ~-=~------~ · ·+ . J 

'------·-·-~=--:---~t-==-~:z~~~-~;~-~:~~::==--~~=:~:~-:-~~--~:~::-~~~~~~-~~-~~-~~:::~~~~p-~~~·---~-:~;~- - -:~ 



Ptw1i::..:.t.:.01~ Ot: ;oN~Ut1l.I Ll ~L. (: 1, Ti.1.IZ.).:) f') R J t l"l.:>03 j coo /TIF..A'.:f, lOATtlS nr LA STC >. e l 

_;;,:;::'.~~~-:.=_::~r:::_::: .. ~---~::::::., .. :::.-.~:::~::::::::.~=-=~:~::: ____ ·--___ :::'.::'.::_: ... ::::::: ·.~~ 
CUllVA ;u"PAl:AIIV> ENTRE LOS VALO~oS OOSE~V•O~S "" T 1.0S CALCUlAOOS " PO~ ::L HOOELJ PECIPP.OC~ 
Ll)S ,J!CTO~ c.u ... N:.ülNTi.:s SE .-tuCSTR .. ~ COH~ • .. = ~i::t. L. o. tALCUL -
UM...-i;,NJ"O• O--ti·f' "t.A O ii\~ CCIOr·r'(• • ¡; -¡;r ·n-E""trn--:JrR - aCtJPf--~--- - ;-i 000 E•G~ . 

---- -¡-- --- - ----------------------------- --------- -- ---- -- -- -- -- --- - -----· r ---¡ 
1 -------------- -- ·- --- --- - - - -- -- - - ------· I .. -- -, 
l I ,. 
I I 

~----1--- ----- ------- --··------ y--¡ r-=-:. ____ :...· -=-=:~------- - --- -- - - - -=-~ =--=-:=-~~~ =--- - --···-:: ~ _-:._-~_: _-__ -· ----~~ ~~-:-· 1 

"1 ----- --- -- - -- - - - ---- I - --
1 I 

~::t~:=~~: ;~'-1L . ·~~~~-·=- ~~=~~(F~ ~··· ••::• .. •.. ···~· -.~.-.~ [- · • 
1 

-;;;~~ ... !-==--=--===--~=~-~ --------- ------ -- -- -- ·- - ·---~---=-=- --~- __ _.=_ ==-~-~ --- ·-- ----- - ! -~~~ 

1 ! 1 

_ ;___ ------ ----- · ------ . --------~==--=-=-= f -:--~ 
- - -T -= -- ---------------------- ·----·--=:-=~==---=== -- - ----=~~:- -==--=-=--- ~ --- 1 

1 ! 
! ----- - ¡ --- · - - - ------------'---------------- - -

• Z Oltt+ ar.·+· 
--- - ¡ -- - --

·----- ----------­
---------- - ------------ - --·- -- - ,------ -- ------- - --- · y - --

~-- - -- ----- - r·- -
¡ 1 

1 ,,- - - -,,. ----~- --- - -
l 

· y--
- -- ¡--- · -------- - - ---- ---- ---· o----- ----------------- --· --· -· -- ..... . 1 -

--- - ~ - i 
~ 1 

--- ¡ ·--- --- -------- - - - --------- - ------- - - - -- - . -- - - - -- - - -
1---- ¡ - -- - -- --. - ----o 

o 
----- -- i -- ----, 

- .. I .. -- / 
- l . -1 

- ----- - -- - ¡ - -
¡ 
¡ 

..... ---- - -- - l 
----·-·- - .. ---- . ------------------- - ----. -- - .. ---· - . I 
---· - - --- ---. -- --- -· -·-· -- ---·----------- -- ··- - ---·- - ---- -- - - - · - -·- - - 1 ·--.. ·-------;;-¡,-----------~_;,,. ... ~ ··-;..----··· ·.;;;;.-;--;..--;,;;.; - -:r- -;.--;-;-.; ·.;·.; - -- ·--=--· --·- .;; .... ; ... -.-;";;;-;;'~-;--.~-..... -;.:_ ~--;. ~ . .;.;.. ~ ;.; .. ;.;.· ~--- +..;. --:¡;-..;. ____ • __ _._._ ;..-..;¡;;;;;;;;~ .. ';'" ...;-;, . ---·- -., ~ .,. ' ., , '_j 

.1.111t::+ · .. 1 .J.-l.E+.,,1 1500E•01 .700E+ll1 .~OOE+01 . .t10f::+Q2 eilf\E+C2 '------ -- ---------- - - ----------------- --------- -- ----- --·- -- -- -- -- - - -------- -- - -



~ 
---- . . . . 

J.'t ... nE~ .,;.d,,,N ¡)( .;or~.iU"!O DEL (.:J., T ... LIZ~))P p .:,,-.A FO X'1Jl -FEO T M)O- (~~r:is OE L·' S!Ct. 

~R~~--;~·;r-~- ~~~-;~A ~N~~~ ~ º~ VA. LOF.C• OUS~< V• OJ; - y .os CAc~ULAOOS POR '" ~OOELJ ~ECI~~ ocn 
___ 9 ___ ] 

17JS PJNT0 :-1 t;J.:HCJ. LtE,HE S SE :IUESTRAN CO MO = .. = -\EA1.. O : C:: LCUL 
NA U ~HLill. J ::_ ¡¡ 1,;.,;. ü lr\:: CCI ON . .; = .... ~:i: E+ ~j Efl t. A Q¡ i;\ ECCIJ ~r · T= .iQ ·j ]~+OZ 

.1. o. L• .. 1 . ~1.1uE +.,1 . 5.,0E+iJ1 .TQOE+Oi .90DE+01 
- ---· i -- - ·. - - -- -- - . . , -- - ---- --r -- ---- ----- ---- - , - -- --- ··-· -- - ., • t10E•02 

' -
• 130~•02 ., --

.• , ; 'l ::+ 03•-·- -- ----·--·------·-- ...... --·--· ---·- ---· ·-·-------·-~-----·- ·--------- ·--------·-·---------·---------·----- --···-----~--· -:-- -- -¡ - - - - -- - -- - - - -- - · · - · · 1 ·----
1------ ---- ,- - ---- -- -- -- --------- - ------- -- - --- - - - -- - - - - -- - -- -------r --
1 r 
¡ I 

1 

;-_---~~-¡ - --~=~==-~~-~- ~-~-- -~~--~~~::=~=---~ --~--=~--~-~-::~ -::~-~~ ~:-~~=--~ --~ ~-~ --- =-~~-~~~-~- - --=S~j=-
, o n 1 

~." 3• - o o . • 
--- 1--- - -------- -- ~---o~--------------· ·~.--· .:. ... --_~- · --·-- ··--- - ·---- ----1-- -

-=.:-. ! ~:_ =- ::-- -~~=~u:_-<-; ,-• _--~.~'!~ ~~-· ·= .:: -- ~ := •" - • -- ~ ~ •- "¡ _ •• ~- • "---• ~-- ••• • ·- - -~. :. ::~ ¡ .:-.:- , 
1-------r--=-· =- -==-:-- ····.L.:~ =- ===:-:-==-= -- --- -----=-=---~~~ c.·~-·--.~ -,_ - --~ : - :- - -~=-.:.·=-- -:-~ :-:--==- - - ! --: 

r - - -- -- - - --- ------- -------- -- ---- ----- ---- -- -- - ----- -- ---- - -- -- -- - ---- - -- - - -- - 1 
- -.;vr~...-oJ+ ----·· - - --- -------·- •. 

¡ 1 
1 r 

--- ¡ -- - - -- -- --- ----- -- - - --- ----------- -------- --- -- - -- . -- --- --- - --· -- ------- -- - -- . - --- - - - --·¡ 
¡ · ···o - - - - -- -- ------ - - ------------ --- ------ ----------- --- -- ------ -- - -- --- - ---- - -- - l 

- ----· -· · - ¡ · - - - - - ----- --- - ----- - -- - - - - -- --- - ----- -- ---- - . ----- -· · 1 
- - -- ¡ · -- -- ---- - -- ------ ---- ------------- -~-- -- ... - ---- --------- 1-

1 • ·1 
l I 1 

-..... :~· ¡:::-j __ --:::=~-: • ::::"' ::.•=• =-=-===e:: -: :•: :: ~ · ~- -, - : :•e:-::_ -·-:.::¡ :::_::1 

1----- }-- - ------------- --- - - ------------ - -- ···· -- - - - ----- - ~--
-- -- - - ¡ - - - -- - - --- ---- ------------------ --- - --------- ·- ---- -- ------- -- l 

~~:~~~º: ~-- ----~~-:=-=------- ------ ~~~~~-==~:-~-~~ ~--- : ___ ------~ ~- ---- -~-~~e~~ 
-==-:-= r:= - -_:-_ : ~ --- -· - -- ==:=-==-=-::.::=-=-=:: =:.:~=~-= -=:-=: :_- -:: _-== .: =. --· ---·- - --- - : -. :-= -=-: ~-==1~-- -

1 l 
I l 

f------¡ - - - ----- ----- - -----------------~- -- -- ------------- - - -- - - - - - -----------i----
. - --- --··-- - - · - - - ----- ·- · - -· ·--- ·----- ·- · ·-- - - --- - -- - - - ... -·- -- .. · - ·· -- t . .. 
¡ ·- - -- - -- - -- - - ------------ -- ---- -------- --- . - -- --- ------ --- - -- -- .... ----- - --- 1-·-· 

G!f!•TI• ··---;.-.-!; ·+ -.;;-.. .-.;;-;-.;,;.-_ ;;-~-';.-------~ i-.;..-;;-;-.;~--=-·---..-;;-;-•~·---------·--~--;-;;-.;-¡:;~~---.:-·-·~.;.;.;;.•.;..·-·----:..-----·--·---··-····:.;-.;;,w,-.-.;;.--
, t. t. - ,. • ' 

~'-~~-~ - - --------~~~~~~.!_ _____ _ ___ •.!.l~~----·~~-~~~-·-- · - ----~ -9~°: ~ ·E•'! _ _1 ___ • --- ·-· __ •. ·1~~E-~~-~ ---~1~!•~? 



r· P . . uft:.C1...lJN u f.: Cutl..i U'1u 0:..L CATALIZMllQ J..:: OXl:JJ Jf;. FIH:~ Ot l 1lATOS OE LA SIC>. to 
tic~~-. -~~ -" ': " "~~IV~ E-N~~. LO!; VAL G~ : s nos:tvAOJS ., LOS CALCULADOS POR !L HOOELO CUAORATICO 
LO! PJ~To:.. cu.uc10ENTE:i ;)E '1U(!:TP. 4N Cú?'IV ':: • ~ ~CA... o :: CALCUI.. . 
ur•• ·- \l'UCA Li l.il ·;..11 ;.¡znEC\;IJH '(: . - • .i.:::it[+i,,O FN "L'A -o¡i.;r.~r.¡o~ y~ .50:JlE•05 ·-- - . - ·-· - - ; 

•1uL.t•ü1 .Jc; i:;. t:+íJ1 .50líE•Ol .7JOE•l.11 .9 !' 0~+Jl .11,E+OZ .13,,E+02 ! 
~;b-:=::---+ .. - ~--.----=:=: - ----· ---- .. --·- ..... -------... ==:: =~-.. -:-=--=--:~~::~=---= ------ ...... ·---------!---- .. · .. :~.---~~~~~ .... :· . -~= -1 - --- -I - -- - -=:::_:_::_::____::::__-:= _=:- __ - -

I 

I - - --- - - - -1 -- - - -- - -,______ -:---- - =~=--=---__:__=::-~ __: -__=:-_____::_-,--_ ----- -
!------- ¡ - -- -. ------ - - --- .-----

+ a. 

1--:_:.:_:_-:-___ -~-~-~-J-:---=--- =--=- ____ --:=:___ \'."'- ~_r_- ---------- -::-o- -- --
t·:-

\.JJ :I 
I 
¡ 

~ --:- ~-~r:-~--=- :.-_-=-.--=::.=- ~~-==--==-=------- -----===--=~ --=-;.:_ -=- - - - - ----
-~- -- ..... :. ··--- - - - - -

'-- --

~~ 
I 
1 ---- ¡ - - - -

----- - -- - I ------- - -
· -__: _:::__: ~ --- --_--_-_-__ _ 

1 
I 

----- ¡--- - - -- -
... "1.00~+07•--

- -- - -- - I - ----
1-­
l 
l 

~---- I -- ··- - - - -- ·---- --­
-- - ---- - -- ¡ - - - -- - - --- --- -----

---o·--- ----

------ ---- ---- -- ---- ·-··- - - · 

I 1 
- - - - - ---- -- --· .. I . ~- ! 

I 

- -- -- --- -- - - ~ -- ' 
y - - i 
I - , 

- - - -- -- ·- I - 1 

---- --- ; ____ ¡ 
I - -1 

- ---- - ~ - - : ·1-

----- - I -- - -

--~~ - ¡ l-
I - . 
I - -

-- - - - - - - -y 

I ' I 1 

! ---=-~~ 
y -· -- -

- - ------ -- r · - -

i-- 1 
I 1 

-- --------- - ----- --- - -- -- - - ------ - ~ - ~ 
- - ¡ - - -

--- ¡ 

l I ' 
-.1;3¿•1J7• + 

1---------:-__ - r= -~------- ----~-= =--=--:-::=~= - -=-~-- _---=--~- - ~- _-. ~~-=-~~=-=----_ ---~ - - --- - -- -- --- - -:~~ - :--·=~ -Tl 
~ i ¡ 

---=-=-:--=~ f- - :=~~: _- ---- - - ----- ~-=--- --:-- =~- -__ _:_-_:_:-----·:-:--- ----- -- : - ::::--~~~--r l 
•; m! ~~ ~::~:- -- ••• -. •----~ :-:~:: ~:--· -•• -- -- -~~:: ~:: ::·- --••--·----·~: :·:::: :------·---•-·~:~~::::··-:-- ------~::~ ::::· ·••••-·:::::::; --- j 



ºi·. OY ~~:;¡Q tJ o ~ COS~IJ l'tO Od . C.AT. (004t) Sll..ICA c;::L MA G~A ~: ~ 1-13; cc•tos o: P~M ':'I( ) 11 
CU•VA CC,F•º.HIV• :rw¡~ LOS V•Ln ~ s 09Si:~VAJCS y LO S C ALC~l•to~ •co "L ~co:LO CUACHTICC 
LOS PUNT'.lS (.;OIN: ¡o ;.: ui.:: S s= -tu¿ 51;.A N CCMC a • = R€ ;L. O• C•LCUL 
l.llA UNIC~O ::N LA QI ~~~~ION Xs • uoor+oo EN LA OIR~CCION ,. .100~ ; ·01 

.1GOE•Ol .:tOO!+Ol .soo:•Ol .700E•Ot .900C' +81 .110'•02 .t30~•02 .. ., .. . . . . 
• 1 o ar •o a•---------•------• -------•------·~-- ---•----- ---• •--------•--------•---------•---------•---------•-------··• 

•• 

¡ 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

. 
I 
I 
I 
I 
I 

-.100E •O ó+ 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
l 
I 
I 

-.2QOE•O!+ 
I 
I · 
I 
I 
I 
I 
I 
l 
I 

-.300[•0 ~· 

o o . 
CJ ... J 

o 

I 
I 
l 
l 
l 
1 
l 
l 

•·:- ·· · 

C."LJ 
1 
• 
l 
l 
1 
1 
l 

'-- · 
I 
l 
l 
l 
• 
l 
I 
l 
l 
1 
l 
1 
I 
1 
• 
I 
1 
I 
l 
1 
1 
1 
I 
1 
• 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 

• .ct O DE +f' : •--------- •- ............... •---- -----•--·------ + .......... - .... • +• .. ·-·-- .. • •-· - • --- ·- • .... --- • .. • .. • .. .......... -- •- • ·--·---•-·· ••••••+ ••••··-·• 
, t ~ , , , • 

• t nn • •Ot ,lODf•OI .~DOº•ot .ron r, •nt ,qoo ••nt .ttO'•D? ,t?GE•U 



p¡.: OYECCIJN ~" CON:;UMO DZL CAT. COO~I eau :<1H acnv•~•.ClCLOC:L •ALLA •-! •Il••IT 

CUPVA CC••ar.n¡~a E"!~E :..os VHC>.oS ons•RVAOCS ' LO~ CALCULADOS •OR <:L •oO:Lo GtONET~ICC 
LOS PUNTOS COIN~¡Q ~tlT'~:; S! -.u ::S l~A~ C~fllC. • :: i\EtL. e = C•LCUt. 
UHA UNlCAO t:N U O:~~CCION X• , UOOE+OO EN ~A O¡IUCCION Ya e5000!•0~ 

,1 ODE>ot 

• 
.300 E+ 01 , .SOOE•D1 , . ,700<•01 , .900 , •0l , ,11o t +o2 

• 

u 

,t:!C'::•OZ 

• • 290E .. E••----•-----+·-------•----•-~-·---•··•••••••+•·-------•-····-··•····--···•- ....... ----+----- ... --·+·• ...... --·-+ 
l 
l 
1 
l 
1 
l 
1 
l 
l 

• zoet•U• 
l 
1 
l 
l 
1 
1 
1 
l 
1 

.t!JOF.+IE+ 
l 
I 
o 
l 
1 
l 
l 
I 
l 

• uaE +o 6• 
l 
l 
l 
l 
l . 
l o 
I 
l 

CI.J, 
•. . • J 

........ .. !·, 

J:- .. . 

; .\~I:~¡ _.i 

'-·· 

• 
1 
1 
l 
l 
1 
l 
l 

• SDIE: +a~+ t 
l I 
I l 
l I 
l o l 
l I 
I l 
I O 1 
l • 1 
1 e z t 

o. •··------•-·------• ---------•--------• -~ -----•--------c---------o--------c---------0---------o- ... ·. ----o----···-·• 
• tt • i! .. ~ ' 

,10nr•a1 ,1nn~•n1 .soo E•Gt ,1aor•n! ,qnn-•nt .ttn • •n~ ,1lOE•Df 



P : ~OY~c .: =:uu n: :;oN:lU/'!C O::L C~T. CO!>~) eAUX!TJ ACT •• ~OA C CE:L "''L.LA ta-10011100 V•) u 
CU~.JA CC 'H!. · t.TI>J :. ::!l f ~.:: LOS VtLC~:~s Ol? S: ,vAOCS y Lt) ! ~tlCUt.tQCS r:c~ E: l f"C:J t :..o i;uAtci:.n:.~~ 
LOS P!.:NT.J i '"'Oi ~ i.: !0: 1~i~'.i S~ "1U:.S1~.1.t-o CC HC: •: ' . ~tL• :J s CJLCUL 
UN• UNICAC: ~t4 !...\ Ji t:. ::~ C ION X= .1oco :; +oo :N LI n¡ •HCCION Y• .;aoo:•nc; 

.100:: +01 . lOOE•Ot .500[+01 .7 t0~•01 .qoo~ •ot .lt0~•02 .t'!CE•Of 
t • • ' f f • 

• 25 ar .al•-- ..... --• ---------• ---------•--------• ------•--------· •---------•--------• ---· ---- • --------•---·· ---•-----· ··· • 

I 
• 20GE. tll• 

I 
l 
I 
I 

.t5Df•li; 
t . 
I 
I 
I 
I 
¡ 
I 
t 

.1oaE<0i> 
I 
1 
I 
I 
I 
I 
t 
1 
1 

.saoF•04• 
t 

• .. 
o 

o 

* o 

, -:p · 
r··r··; 
:··'·::' J 

'-·· 

o 

o 

o 

I 
I 
I 
I 
l 
l 
l 
l 
r 
• 

. l 
l 
l 
l 
I 
l 
l 
l 
l 
• 
l 
l 
l 
I 
I 
l 
r 
l 
l 
• 
l 
l 
l 
l 
r 
l 
l 
l 
I 
• 
l 
I 
r 
l 
l 
I 
l 
l 
l 

a• •--- ... ---• .... ------- •-- -------•-----·-·-•--- - --- •-· ----·-. • ..... -- - --- •----···-•-----···-• •• -······•-··· ..... ·-•----- ····• i • • • • • • 
,J QO ! •01 , lOO~+nt .50nf+D1 e700 F+01 .9oo:+ot 1110f+ O? .t!O!t02 



p;.oY ECCI ~r' o~ CO~GUt10 O~L CAT. C012> CATAllZIDO" PES•Co iJU:fl~~'l F;;.Es" (CA.TS.c ,. ,. 

CU'< VA cc·F~f.ATIV~ " ". LO S V~L- ~ : s o~s~~VAJC~ y LO~ CAlCIÍ~~=o! POR Et ~oo:LO CUACP.ATICO 
t..OS, PUUl OS co¡N".:'!O ti S s:: '1UZ S l~ 4N CCHO = ••~Elle O: CILCUL 
UNA' u~:oc .,: i¡ L.:.. Q c:oN J(: .1000 ~ +[0 ~" Lj O!;:?~CCtON ,. .zoooE•06 

.100f• 01 • . 100 E+01 

• 
.500 ~+01 

• 
,700F:+Ot 

• 
.900':'•01 

• 
• 110 ~+:)2 

H 

.130 ~ •02 

• 
• fi OOE +O 7+••• ·----•---------•-- ------+-------•+ .__-. ........ ,. .............. •••• ......... + .......... •••• •··•••••·•• •· ..... -·-•••• .......... +-- ............. . 

I 
l 
I 
l 
1 
l 
I 
I 
I 

••OOE •H• 
I 
I . 
I 
I 
I 
1 
I 
I 

• !OOE +D 7• 
I 
l 
I 
1 
I 
1 
1 

o. 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
I 

•+ ZOOL •O 1+ 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

' 

o 

o o 

• o 

•: - -· 

_c::c:! _¡ 
¡ ........ i 

I_ .. 

• 
l 
I 
l 
l 
I 
l 
l 
1 
I 

l . o I 
• • ctOGE •O 1•••• •••••:-•·--··--+ .... ··-··+-··-··-•---··••••• ·--·· , .................. +··-·-·· ·•·• •••••••+ ... ·-·-··•-·•••••-•-........... • 

• ,, on1 •R 1 • .1nnE>o1 • 
.~nnF+QI 

• , uo••nl 
4 

,qnn••qi • .11nrtnt .1 ~ U • :!? 



Pi!OYE:::J 11 ' '= CONiUMC O!::L IOHICAT.C-1z-1 p PLANUS Ce LMJ N1'CO ft•LL• 1/~Xl,. IH i.5 

CU~VA cc•••~AT!VA E" T1' LO S ~ALC• E S O~SERVlOOS y LO! CALCCLA,C! •e• 5 L ~CDtLO CUAC~ATICC 
LOS PUNTOS COIN~t~¿ NT~ S 3 C: 11UCS1P. .A h CCMC = • ~ ~E AL• O e Ct:.. .. UL 
UNA UN%CAC EN LA DI ~ECCION X• o 1000EHO E~ LA CI~ECCION Y• , ~S OO!tU 

.iaa ~ •01 .• 300E•01 .500 E+Ol .taG!•01 .iOO~•Gl .110 ~ ·02 .130!•0! . , , . . . .,. 
• 251E ti 6•·-·--·•·---·--•-·-----·+--·---•--·-·••··-·• •• •···-···-•---··••+-••••••••+•• ------•--·- ••••• •-- ••• ·-· • 

I l 
I I 
l I 
l I 
l I 
l 4 I 
I O • I 
l O O I 

o. • 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
l 
I 

•.29DE+O!+ 
l 
l 
l 
l 
I 
I 
I 
I 
I 

-.SOOE'.+Oé• 
I 
I 
I 
I 
l 
l 
l 
I 
I 

-.1SGE +D 6+ 
I 
I 
I 
1 

CI.J: 
,J 

¡ • I 

,-:- -
o _r::~.~-:! _¡ 

~ 
~- . 

o 

o 

I 

, ¡ 
I 
I 
I 
I 
l 
l 
1 
l 

• 
l 
l 
l 
l 
1 
1 
I 
I 
1 
• 
l 
1 
1 
1 
l 
1 
1 
I 
I 

- + lOQE +IJ 7+•·····-·•--·---- + .... · - -·-·· •··-·--··· •-··•·• -·· +•• •••••• • •··· .. ...... _. •-·-··•••+•••••••••+••••·•···•-··••••••+-•••••••+ . . ... , ' . . 
elGOE+lt .100 é•01 ,SOOE+Ol ,7QOE•Ot ,9on; +ot .tto -:- +02 ,t'.!OF•02 



P '<OYo: ·~IJ" 1;: CO N.i UH O Oi:L IOZOCAT. SILICA G~L •• GHC: Zo~ Llli XZ•Z5.-F• ;s:o 16 

cu•v& CC•-AP.UI~ ~ ENf .~~ Le : VALC~ l S 0 3!,P. HOOS y LO! CALC~LACO! FJ~ [L • JO ,LO LO G•OITH. 
LOS PUUTO; COIN;:ro..:ti r ::s s:: .1u..:Sl i\AN CCHC :: • = f.".~ OL. o :1: C•ltU~ 
UNA UH?Cl !:i EN LA ~ l ;:: '. ~~C!OH X= .1000S•OO EH ,LA OIRCCCIOH V• .1000!tOF 

.100[•01 .100:+01 .500E+G1 .1coi:+o1 .~OD-•Ol ·~lGt•OZ .l!ll•O! 
f: S '# S I i ' 

• 6 oor +o 1+--- -- ---- •-------•-------•-------•------•-• --·---•-------- •-- ------- •---------•--------•--•·-··-•------~- • 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

• SODE tO 7+ 
I 
I 
I 
I 
I 

I 
I 

••OOE+07+ 
I 
I 
t 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

.lOQl;;+O'h 
I 
I 
I 
¡ 
I 
I 
I 
I 
I 

• 200E +D 1+ 
I 
I 
I . 

o 

o 

o 

•--: - . 

C3:.:! _1 

...... - : 

~ . 
'- ·. 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

• 
I 
I 
I 
I 
I 
I . 
l 
I 
l 

l 
1 
l 

' l l 
1 
l 

: l 
• t O 0( +O 1+••• ··-••r+•••••••- + • • ·• ·-· •• +••••••••• + -~-- ••• +•• ••••••• +••••·•-•• +••••••••• +•••••••••+•• •••••••+••• .... •••• •~·· ·-·• 

• 
olGOE+G1 -,lODE•Dl -,500l•Dl • 

e700~+0t 
• 

e900F+Q1 
• 

,UOE•U • .un+n 



p;.:oY.:c c:ro tt o~ CONSU!'IO DEL <Ol:•car. Of POLI"=P.tZACIO~ u.o. P. ~c. 1 ( CM .1~G~~'.lt ':C U 

CURVA CCt4;AJ\Alh'A E~lT':!:E LO S VALC :t~S OE SC'HllUCS Y LO! CALCULAC:OS FCR El ,. .C~ELO CUACRA'!'!CC 
LOS PUNTO S C.OlN:I~ :: tn E:s s ;: 1u¿ s1~ .A ~ CCMO: • = fo'.E.eL. o= C.HCUL 
lMA UNICIO En L.). D!R::CC!ON X= e1000 i.: +OO ~M Lj OI~ECCION Y: .2000~•0.5 

o10DC•D1 
• 

.JOOH01 ,50t:IE•01 

• 
, 7CIQt:+D 1 

• 
.90tl ~+01 

• 
.110 ,: •DZ 

• 

n 

, 1 J C~•D2 

• 
• tt OOE •D E-+-------+-------•-----+-·----+------ t•• ••----+---··--·-+---·----+-----· ..... • .... ---·--- •--·-·----•- ___ ........ + 

I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I ! 
! I 
I I 

• 200E•H~ : 'º .: : o :c:r~.~~~ - -i I 

o. 

' I 
I 
I 

-. 200E •O e. 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

- ... DOE'+Of:• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

. 
~ 
L. 

-• &OOE •O E:••••·· --- -•-------- + --------+---------+------ •-- ----- · •--- ---- -- •-- ------+-·-------•-------·-•-·-·-···-O-·--····• 
, ., ·• ' • t • 

1100HOI ,1nn : +nt ,500HOI ,1po•+n! ,qOO ' •OJ .llO o+nz ol10ftOZ 



º ': OT 7:C::: oN J'i CON '.i U,.. C c ;:L (OC.é• Ct.T. C•6· f. ,flALL~ 12X3D c ::o .~ICATO S P E"EXt. 

cuqo cc-r .:. ·~ ATI~\ !ll H¿ LO S VALC~~ s Jos :.iuoos ~ LOS CALCULA DOS ~e • :O L •CO ELO cuacur:cc 
LOS PUNTOS COIN:to:,4T ~S s ; r1UZST'tAJrl C:Cl"C = • e !=l~.5L• O z:. C,ILCUL 
UNA U~ICIO [ N LI nF.o~c:oN X= .10DOEHO EN LA OIR ; cc10N ,. .10oo~•DS 

.100( +0 t 
• 

elODE+01 

• 
• 500 : +01 

• 
.70C!+01 

• 
e900 E+01 

• 
o 110E+02 

• 

ti 

.uu+az 

• SD DE 40 ~·--~----•··-----+ --------·•------·+ -----•-~·-•-··•-------•----···•----·-·••• ·-·-·-•--•··---+-• ---···-+ 
l 
I 
1 
l 
1 
I 
l 
l 
I 

• •OO!: +O E.+ 
I 
1 
I 
I 
I 
1 
I 
I 
l 

.IOOE +O 6• 
1 
1 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

• 200C: +O E+ 
I 
1 
I 
l 
I 
1 
1 
I 
l 

.1oot•nt• 
l 
1 
l 
1 
l 
1 
¡ 
l 

CI.'J 
¡· 

o 
·o 

f -; - · ·· 

. . r:::T:::¡ J 
1 ......... .. 

~ 
'--··. 

• 
I 
I 
l 
l 
1 
1 
I 
1 
1 

• 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
• 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

o. •·--·--·-:-o---------z ... -------•---------. ----.................... • ............ • .............. •·-· .............. ·-............. •••'!'•- ............ • 
• ,, nnr •n1 •· ,rnn r•nt • 

.~nn : •Dl • e7DH•nt 
• 

.900~•01 
• 

.110 !: •02 
• 

• tJG!•DZ 



"" 
-" .. , r li' .. o "' o ~
 

w
 

... z ii' V
>

 

~
 

:=¿ 

"' !.'.! 
... ... u " o H

 

"' o ~
 

.. u o "' o .. "' o o X
 

::> 
'º 5 o z ~
 

~· 
u 
... ... ~
 

" 

o u .... ... .. "' ,, ... ::> 
u o ~
 

o ~
 

"' g . 
... 

w
 

"' 
o 

-
'º

 
r.:

:>
o

 

!t~"! 
..... 
o w

o
 . 

... .. 
-
'O

 

" ... 
z 

:: 
o H

 
... 

•
U

 
... .

:
~
 

O
u

,J
W

!, 
...,,.; ... n 
.... ... 
¡g. .. 
o 

z 
~
 

11 ... 
"' 

o 
1

1
1

0
0 

V
IZ

:+
 

0
1 o 

lU
 

ou
: 

"
'
"
 C

>
 

'''"'" 
e
;
~
 . 

_,.,, 
C

lll¡ 
>

::>
• 

"'"' 
"' OIU

Z
 

_
,V

IO
 

.... 
ltlV

I
U

 
n

'
hJ

U
 

--~··· 
::2

.tt 
'1J

:tlM
 

º
º
 

...... 
~
~
~
 

c
o

z
 

a:"' i.J 
.. .... 

1111.Ji 
r
o

 .. 
......... 
u
5
~
 

..... :> 
>

 

á;5 



pi-_ .,, i::c~roN 'l-=: coN:;uMc o ~ L (05~> .-;¡.¡1. c-J-r: ''LL~ i.x10 "·"'· c~c. ':! 10 .ns,. Pf"f~x>,. 

cu=v• cc1~• ~AT!V:. :: u r~:: LO S 11.i ... c~ ::: ~ o~s~~ ~:.o os y LO S CALC\.iLJO:H i:::;, EL MOO~LO CUACFlATICC 
LOS PUNTOS COIHi::o: ~ 1r :~ s:: '1 1J ~~T1 AN CCMC = • Z' 1: E AL. o= C .. LCl:L 
\./NA UNICAC ~.H LA o¡ e::: : ~.í i)H X= .1000:. +CO EN L• o: ~: c::10N 'r= ,.tOO!>E'•04 

.100: +01 • 'JOO .: •01 

• 
.soo 0+01 .7DDE•01 

I 
.90D t:•01 .110~•'12 

t 

u 

.tlOE.+02 
I 

• 5 DOE •D ;+---··----• --------• - -------..-------•--......... •-· ...................................... +--------•------·--•----···-•-·····---+--................ + 

e40DE •O:;+ 
I 
I 
I 
I 
I 
¡ 
I 
I 
I 

."JOOE+OS• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

.200(•05• 
I 
I 
I 
I 

l 
I 
I 
l 

• tDOE •0 S• 
l 
I 
I 
l 
l 
I 
I 
I 

c:r) 

o 

•-:- · 

C.L~ J 
-········--

' 
'--· 

o 

o 

I 
I 

O I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I . 
I 
I 

• 
I 
l 
I 
l 
I 
I 
I 
I 
I a. ·--·------:-= --------. ---------·--------·----.. ---·--·-----•• ·--------. --------·---------·--------·---. -----·--------· • 

el OOt•O 1 
I 

• 30Df•Ol 
• 

e500E+G1 
I 

e70Q~+Ot 
. 

.900:.:."•0l ·110 €•02 
• 

+llD!•OZ 



P ~OYECCH>~I 02: CONSUl'40 O ~ L l061) CAlt H00IL Ql.1: A1E.&C e (Q" TC!': J ;'., PC:" f. :Ot 

cu ; vA CC .. F~ :'. ATI '/~ :uT~ :: LO S v.o.t.c ~ ::s OCS Ci?. IJAOOS y LO s CALCUL•CCS Fer:; S L l"C'l;:Lo CUACRATICC 
LOS PUNTOS COIN".:IJ ::: llTt.:S S é r1u.:: stRAN CCH O :: • :: E:::iL. o:: CH.C U~ 
uu UMICAt EN LA DI ~~ CC ION X• o!OOO~ •OO (N LA OIR " CCION Y• .zooE•06 

.~ OOE+O l , .JQ0 ! +01 

• 
.soo E•Dt 

• 
.1oo t •!J 1 

• 
.900 E•Ol 

• 
.11Dt+02 

H 

• 1 :?0!•0 2 

' • 1aor +a B•------•-------•-------•--------•------•-------•---------•-------•-.-------•-- --- ----•----·---- •-- - -• ......... 

.soa~ •117• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
¡ 
I 
I 

• EOGE +07+ 
I 
I 
r 
I 
r 
I 
I 
I 
I 

.&t00f+07• 
I 
I 
I 

I 
• 200E +O 7• 

I 

o 

C:T."J 

¡ • I 

e • 

o 

,:- ·-· 

CLJ _1 

' 1 
1 
L... 

o 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
l 
I 
I 
• 
I 
l 
I 
I 
I 
l 
I 

.! 
I . 
I 
I 
! 
I 
! 
! 
I 
I 
! . 
! 
I 
l 
·¡ 
I 
I 
l 
! 
I 

o. ·--------·---- .. ---• - -------·---------+ ----·----· ·--- -- ---.. ·---• -----·---------·-----·---... --------·--- .... -- --·---------. , 
.t COE+Ot 

• 
.~OO E •Ot 

• • son F. + O! 
• 

,700'<01 ' ,q nnrt 01 • . p o·· • n1 • 
• llnEtP2 



• :;oH:CIOll QE CONSU!10 o:L 10611 CAT. l<O~IL oimie:•c e gATc! CE •EM:x1, 

CU~VA CC~FAO.AT?U ¿11n ~ LOS VAL(q,os OHS~RUJCS y LO! CALCUL.COS FDR <L "ºº!LO FCTENCIAL 
LOS PUNTO! COlN : lO~NT " S so: ~u•STRO co"c • • = REJL. o • CHCUL 
UNA U~ICAC EH LA 01P.::CC10N h o1D00Et10 EH LA OIR!CCtON Y• .2GDOE•GE 

.uo:+u 
• 

• !00~•01 

• 
.500!:•01 

• 
,1GO E•01 .. .900 Z: •01 

• 
.110 =. •02 

' 

U·R 

,130E•02 

' • 100[ td !••··--··•••••••·-• -----·+--·---··•·---•••+•• ·-·· ••••••··--+--·-···•-·······•-· ... - ----+······ ..................... ···-• 
~ 
I 
z 
1 
I 
I 
I 
I 

,aOOE tD7t 
I 
I 
I 
1 
I 
1 
I 
1 
I 

.uoE•OJ• 
I 
z 
1 
1 
I 
I 
1 
I 
1 

,c.oOE•ll7• 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 

• 2DOE •07+ 
1 
t 
z 

' z 
I 
I 
I 

1 f .. T'··; 
= •.•• : ••• ..= : 

-· •-' 

o . 

,:- - ~ · 

c~::1 _¡ 
i .......... \ 
'--. 

o 

o 

I 
I 
I 
I 
! 
I 
I 
I 
I 

o. ·--------·-------· - -------·--------. ------·-- ------- ·--- ---- -- ·-------·---------·--------- ·---------·---- ----· • 
ol OOE•O 1 

• ,JDIH+01 
.. 

,5GOE+ll ' ,100:::+01 
. 

,900: +01 
• 

• tt0 E•02 
• 

.UOE•DZ 



' ~: OY!';C !'J N ilt CO/\-'UP1C :l -:: L (Q f;ld c.n. c-3 ... ~. HALLA CE 1/&t :( : 1! é PULG. c rn uto. ~. H 

CU~IJA cc11;: .:. ·"':~i!.J~ ::1:T '., : L O$ V.tlC;~ :_ ~ O~S::iPJA O C.5 y l:l= r::.ALC ULtC!'.>S ~C R :=: t .-co f LO t;UACc;AfICC 
LOS i::uNlOS cau~:! J .: 1.r.: s ~::: l"1U :~ T ~ !f\ cc"c = ... r-.'..~ L. o t CILCUL 
VHA UNICL D ::N Lt. ;)IU..::O:':IO N X= .1000E: +tO EN L.C. OI R: CCION 'rs ,lOOO E •~5 

.u10 :.: •01 .loo .:= •01 . s oo ;- +01 .1co : +o1 .900 ~+01 .11.0 -: +oz .1HlE+o2 
t ., ~ , • ' f. 

• 600E •ti S+-------• ... -----·-- + ·------- - t---- -----•----·---•- • • ............ -- •-·- ••• • ...... + •- ......... • • -- + • ·--- ........................................................ ··-• ............... -·--• 
I 1 
! 1 

o. o 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

-•lOOl+OU 
l 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

- • ZODE •OH 
I 
I 
¡ 
I 
1 
I 
1 
I 
I 

-.:!OOE•Ot+ 

-,&tOO!:tOE:• 
I 
I 
I 

• 1 
O O I 

f : - .. 

' r 
'--. 

1 _ .. 

1 

• 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
1 

- .4t4tOE +IJ E-•-·--·---':'•··-- ............... • .................................................... ·-·-- ........ •-•••••-·•+ ..................................................................................................... •--··· .......... a ....................... . 
" t · ' , ' $ • 

• 100E.+q 1 .3QOE•01 .sonc+01 .1GOE+01 .~OO f +Ot .ltO E.+ 02 .t:!GE•02 



ll·ll 
RHONIACD - .( DfllVIPI au GA!i RITIJAIL J ; r 'R Ü !1U•\t.11..u1.• t:P '1111l111 1 R.(-.DIMkdhl Sn-Ulllll 1 [~\"111 K CD R C:U¡' 

Pao¡o.1ft1ot. u CO¡ 1 IW\ET1~1t 1 a1 '(1u"-•IH.liltl f 51111nsi11. 

REílNER!R 
0

[851llllCAQUE 

CBSILEllCAqu~ 

CllMAlliB 

1 511l~lllANCA 

PL RM TR 

AMl"lACD 

AMlllllrll ll 

RMQlllJCO 

RMONlltl 

l tm:tnllílEI (RAR!Tirurnm ~r1Pusj 1 ( UMtl he1u14-~ , 

UMI • ........ .._.,. . llfff#l. ltilll J'MI 
lll•H . lltH·C•~ 

. ¡ ... 
KM-1 , .~111· &ll• &·tl..,. 

·- .... • tllld . ........ 

' IM-t . 5-11-

Klll·ll B- 11-

- ..... , .. '.!11~ ~ "" ,.~., ,, ,, ·1 1 I'"' ,. '" l '1"' J~·· __J5úl!... Lm.·s ..... ,, .. BPS~ b.~ 1"11tu ~:11:"" i • u,.~,~ u ..... rn.a) UU ~Ctf«ii' VtJH~Ulll 1 ~ 1 1 u , 11 lil• - n u ~ 
~~ ta,¡ = ,••t:HJ r•ht) Ql>11lU.(Jl lO , .. ,¡.,.. [J!QlfC fll • {M• '' l PlAN CJTa~ 

1ll1H .- f1Luo. w.ou 9.au-, tH-H!I o 11 l'i6l u.OJ'W; f Rl--C"ll 
' ' 1 (Y!ll ' 

¡ 1 
m .0111 a '"·º'~ ..... 111 m1 '11,nt"li 1 1 ~11111Gf(, tU~ia 

• 1 ¡ 1. (1El l.J t . 
r ';u.cn~Üct·d~ 

. (llll.I 
BZ,011 l!il •.s~rs !l,001~ IH•d 5'>11 

91.ffi 1S,tnt1 • u L U l!b/ E,llfl\ 

TVTAl.!6 ····-' 611.11!' n111'1 IZ!,llaf . 

, js~:::'f m·cir, 
¡·¡•'' -11 - . 

CONSUMO TO TRL f,; 

PRDDUrclOM TOTRL "' 
DEfl( 1 T 

.EX[[DDITE 

ru•su11110 ,,, 

1913 1m 

. !llml '. 10!1"9 

rnm 111111 

!f61111 }!Tílli 

f 
[DllSUMD y PROGRAl1R OE PROOUCCION OENKh-tªª'Zlw : 1 ¡ lj. 

(TONELAO AS . en ~- --.-.- .......... 1 ms 1916 191 mo m~ :900 !'!fil t'lBZ . 1 ; 1 j · 
flJ iwnun uu~-.. ·n: us n"'1ll PLIWT-..; u.,~.-, H PE"J:ll , 

: 11~lii~ 1'2&íif1 JoH~ '• I 1859&11i ·zm ul:lu lc,i1511 ZbliMCr- ZIWl.1iD" 1111l''ª"""u"lt~u1 (1fq. .. ,"" ... .,"~~··11.,.. ... f.Fflti1•••1j9;(""ft! ·., 
\t.t-T•.,•• •sn c•!lli',_ n H-V. ll!l'L ~ .... o. Yfl'k), ~4 .. , .. 'tt "" ¡ 1 

Ql,\llll lll/11~ 1811\UI· H\UIOD 1lMIDü 1 mm 187¡uu Zl<!Pii ""',."""", t••lu . ..-..,.. J .... ~ . • . 
r,!,) (,RJtuil";.'1111 .J_lflll llfi•• tf Pt•tt11 ""'°',_' ll ft.ftQ -.1 t i> '~ r".,"'"' J mm sm11 - - lt5!<1 - - - 'º" a..ru. ~ .. 11.,.,.,,, .....,!Al ..._......., 

""""1•u w , Jn~ . ~a~a.• ) nn 
!i/DID q()b¡¡ a !&ll7U t\ZllB 1'itil!U "m'"~" t1 111,.. , .. ., "" 

,.....,..,, ,.,. 1•1ng , . llJ"f .. , , ... m1 
a 111u111•lO l1 I" , tdltl 1 • 1'8D 

~· .... _.,. , .... u.19111 .. '"" 

tm 1m 
U<I Uf.RRMOSl CO NSU MO DC [íllílLIZADUR Q[ OXID~OE FIERRO (lfü-Jt!Zl •. 
1m 1m 1J1· !lló n, 1m m1 :m - .. 

S1!11 61m mn 1;am lfü7J 1·.,11: 'ª'°"' di'ª :1¡;1~ a<o;q f,J~ 'U Cll!~.iM t '>{ UiC•hl *~ltl'LHUllU ~il _~la.Jt í•QI Tllftl Clf ,,.., Ple.. 

1~ r~cr1au11 O.IJtan 1...t ••n/ riltl Plt1Htc.1U 



R rr 1 NCR IR 

5N MARTIM TC X 

rClllS'DMd lfETU r,1 
PA11a11tttiif'.f9Tt1. ·,,;; 
DEíltlT 
t•CtkllTf 

· . tOISU"!lt - ~:s 1 

= 

~DlRIV~OO DEL GAS 
0

N.RTURRL) 

PLR N TR CRTIUllllllHllll:~lrrr [ ARR:m:s mq51¡~Jt!j 
,,¡;... c ~-.,1 ·11··•• 

ME TRNDL t' l•fltl'T "1111mlli 111lt., ' v . .. . u<• na 
lo. • 

1m 
ws : 

D&-~f'& l')S' nnnr r'9n - --n - - ::U _ ..... -.! -~ ; lhAttUIN R6UR · 6Ai 1 S1Uf'S•S R" ln.11al=}' 



RU TRL!l( HJDD -

RC íJN[ RIA 

?PRJRRITa"'.i 



DE ETILO -

CDN5UMO (1) 

,.P.ROJ!U[UON (~J 

fiffl[IT 

.EX [Ell E.N TE 

CllN~UM[J (~ ) 

- .. , 
1 

LKILO 6 R AM O~) 
d~fr .i:!l ti:t 

4li18 43110 4l!ÓD 

l 

CO NSUMO DH [p,rnLIZRDOR 
1111 , llQil¡ 11e1 • !ÍJ BI 1 
m11 4m1 m11 ' 4.IB~ 

11 

(ti fa <l•s~·· ,.¡ ........ ~11 .. uÍOh TcfllllTIL8 bt P ..... 
M.L ülAL t.S. MAlEÍUR P'IUf''· [~t[ J11t1,.,_1 '~ IEPUIÍ( 1 'iU 

_..,,E> 1ti! ~1LUJlllt _~ lll\ ,!!M• Lt_ICl0,11'. UE, LB\ - tl>IL••Pli 
~UE P~IUJ<a PÓIH. , ; 1 l 
h:unt•tt t• t~~ llUCtlCIN,,. lll ' ~'' li'i •v•...-11•~ up R. · 
Ln1u~ ·. ªlJt Aj~·1º n ,,~Q tlL .,.fnanu.r ... p. "r'· c•111t · 

1 a 1ni ; ms 1 1 ¡ , .t 
l~ P .. ll . !l!'J'f!•l\ ~e Jll<ll.lj-Y.t. ~ /1 •t"\{Ull)l ~R .OlM••.DR 

DE E~T~ PROOUtU .. ll ¡F,TI(IO l ~· .. ,~ IE<.ESA•"j RUMfl•¡ 
t>R lA [~p~(IDRÍ ·º"'"ªll!'Mil IUlt •nsc 14#. .. lJ<PU~!la .. ~ •• 
ll 11.llllT• 0( TP UfTILI i p ...... ]. i ' l 

• l ml-rtm1; ¡*'. J L _ ~.1 .•. _, ! 
i t · 1 I . 

Lil [L [~~..i DE ~~rama ' ,. H ~U.. UUI ~~ ll ClfflllEWTE..!!!l 
i' ,'' ... ,, t<lllll~Ul t5 cir.T~n:u ·-~ L '1 ..... 



n -u 
ETI L BE NC EN O- (

Aun I HI• BFR iVA OO 0. [ U1 GRSULI NR ) 
RUTA I BI ' r RIVflO U DE L ( íl LEN O 

P R ;J l[ .SQ: ~ UT J! 1 A ) · -R no•~11 .. c11r11.11 TiíA l'lf:(•-:i lll lli A r .. t'o~111f.ift l>f A•o .. R r•to~ )' l' !h • 
Ru TH 8 } -- Po11 s 11.nr:.1 ') • • 11•"• o.- fT •L E "' o .. 1 e E .. c r~ ci 

(R~ rr.J REF I NERIR 

(íll MINRT ITLRN 

(B J MINRTITLíl N 

!81 MADERO 

CONSU MO ( t l 

PLAN TA [ATAll'lflHRQ¡f~íf [HRi[i[RI ~ TiL A) PRIH(JHU'i fiíll( QUI M il ¡ ~~;~~¡,¡ f~:'.'!:~ ~:.:~'..~¡ Du <ICIUI VIUIO• u.·.~,1 ~ 'H:' ' ¿: ·.~ .. tf.1;ID 
( rQ ~""'· {H""Q' a; t ••·•U> HI (~ •} (~•~ } (fu~ o:,, ) CPf\itt-M> (1 :111r / ,.,.•l1.l'AH t 'H'} 

RHORMAOOQR Ne UOP,RM u a P r1J a PLRnH D/RLu,..NR ama mou~ 1 \-!.& 1 & • 1111 !IX~ 'llllo'"' u~i 
( ARDMRTl<DS l ) 

E..< TRRt101U\ UDO. j . .. 
* 

, a.'1tL.iUt1l llf 
O< Ul 

PLA• fíl 
UPIOO\r!D Hn11rr111n• 

{VO ) 

fTILBENCEN O I 1111,A~ll U.OP. 1 
( ALKRR ) H . 

!Sff!l!i 1/1& ín f \JU TRiflUORUla DE llUl\D 
10!0.C: lltUMiltl 

8Dfl i mW,r,1 tS-2.1· 

1Dtil~~l 1H.1 : 

1-15 [ 1111 tl"i ¡' \ ~· ,; ·-t M11 111'ln~ 
~ l ' '¡ (~:it } 

[TJ LB[N[[NO 11 UDP, All.RR U.DP 
( R LK~RJ R·l. . 

TDT~ LfS l HUm e 1 

115 , tm 1 < li4l11 t 11 

47\10, 1 ' : 1~ t 100'J.I'; D. l~ i-
l'!SDI 

T N( ROA5l rDtlSU MO y PR OEi RRMA o ~ · PRoquu1a~ OlL .CTILllEN[[ND¡ (1173 :-J~llZ) . 
H73 19'1\ • ~7sª T5111 1m - me · 1m 1980 i;a1 ~ 11&1 ' -+ • 1 

• ¡ 

tl!WIM 
¡.,..,) 

....,.¡ ~ ... 

( íl l PROOU [CION POR REFORMACION (t ) ' 

J1500' 
1 :muo' Jl5íJA' J7.5{JU . 1mnn' 1Jl510 !Som 1 li150Q (61500 ;. 1fi5Dll1 

¡. M [L [ll~I DE CTILlElt([NI (\ ' ·•llMlltr .Ll LA ll1 .... ~ . 11e unmt 

Y ' . ~ l " I ~ ! ~ ~ 1 ~ 1 ~ 1 96ll~ '. 
rnDQ 1 m OD' 0'900 111408 117900: 1 141\0ll 1 IRm j j fü'IO~ r mm¡ j 
.l1 5UD, • JJSDI: ; :mno 11jl ~I : mm. , 15U ln~ 1 lifül' ¡ 1.61 5,1~ -tJRIDO, '¡ 

¡ • 1 i' 1 
1 ~ 

1
1 ' 1 thl'UIQ Hl,llt -~ _ 1 ~ . . 1

(KILOGRRM05l . '. ro,., 5u11 ª P[\J~~llLIZRp!IR( r i 1¡ (1fü ll 1<¡¡l) . ..,..,:1:... ·1 _ _¡, . 
im , . 1m 1, t11b 11 1m , .1q1e

11
• t'm , 191iu.¡¡. ne1J l. ,1s,a1 11 ,1 ,1,. ,¡ ,I ,¡ 1i .. 1 .'', 

, 1 J 1 1 · '·· · · · ' .[" ·u ro.•sy"' rir c11r~ Q' Pt/p t~· u , 1~u11rui ,-~r111H" " º• ~ ~qH ~ 
90bi 'lll6i qm m1 q¡¡i mt f fü1i "' ·98' 1 r, .. " .... " .. "1- "'"'"""~~ l•) . ! ' ( 'l " 

l 1 f l . _ _ ~ h lllt~t-< Ot CIT: , llé Sí,, / u ..... · ~c t.ti~flli' ~\1 uc••t ! 1 .U(~ ~m ¡ 1en 'lfü mn o11m ~mi ' 11111 ! mulf 1.wJ __ fl ..... ... om1.l1.• •i• ~·" •.u.Ji.L ..cJ. L .. ,,• ·· , .. 

IBl PRODU[[ ION PDR 5 1NTE 5 15 (31 e7911G 

PRODU[[ION TO TAL :muu. , 

, , 
l'il l . i 

l Rf PRODU[[IDN DE ( RT Pl/RLUMINR l•l ~!lb; 
l&J FROüu[ [ ION DE CRT BF,/Alllt-llNA(1/ '!&i t 



,-
OXIDO DE [TILUJO • l DER l~ADO DEL ET I LUJO ) 

PRO[E SO: 0•1D111C 11t1 c1:nflHU.1T1u .._~ . , ,..1\,.t"a CClJl 1ttu . 
H · U 

.,..- -"-- . - -
RfflNERIA 

! PAJRR1TIJ5 

'. l 1 f • J, {í"'ol l!l<D l (illt jll>O C'1llll"°t ·- l . ¡ PL RN TA ~fWLllfI,[ll!'!!H 1~[!~ 1'9. 1 ~!~1 BRS[ "t"IMICR ~-~'!;íl, '"""- '"'"' '"" ºrfJ,L: ~ • "!!:.~ 
[XlDI Df ~ 5)Uj r[ll~J • nrfü~ ¡ ~/r. ~ , ílJI : OXI OD OE PLAn : lllli 1 3· 2·5 ~ l5]ílJ ·~ 

- JUJ Df~ll 1 • j r l j , 
1 

1 , 

1 

.. 1• L i • , ( , ~ • r' i f j l 
¡. ' ' Ji l J ' ~l 

TlrTR L(S ,~~.-- ---1. ":~ ~ .,--¡----1 · 1!11.1·,¡ l ~ - ' +1----4 1 ,,¡,~1 : .Wll 1 , ill l 1 

1 r· " 1 • ·1' 1 1 
______ ___ _ .. .lt~ _ _J _ ~l _;L_J~ j 

'1 t· ·~ 1 11 ¡ 1 

mt~_ 1,; · Lll: ~~· • r nN. ~~- ,·1 ~ , 
f[ON SUMO l1l 

:PRDOU[[IOJl TOTHL ln 
.DErlCIT 

.EX[EOENTE 

CONSUMO lll 

:Q ~-~ ~ 1fR~ 1 · ~ ·'l'ffi ut 
_.m bu 1 ~ ie L .. ~ - ·_. 
\ ood tml f ~ <!~ ~- :~ ...:1 · ...:! j 
1 "! - .. .. ft( ~ 

~ 11 ~1 n J " , '"' 
:m - : 111¡¡ ¡ :m: ;- 1-n~r¡'~1a~:1 ~~ , 
?IUI '. 5121 i Jl';il l ll!l'J 1Wi'!I ~~ 171~ 'll1Rl 

t· ·I . ' · i 1 . L __ , •-'---·•l - _J•H. _,_.LL_' !l ! j 11 1 11 ..JI 1 ' j 11 1 1 _ 



n : ii 

8.0. • (DERI VAD O DEL ETILEN OJ 
PRD C'E50 ! P au MtR11 Rt1ow t1ITfh.1r1c.A OE L Elti..lNU, 

PDLIETILEND 
TDTRLE S 

CON SUMO TOTAL ltl 
PRODU[[IQN TOTAL Cel 

DEtl[I T 
[.X[E'OENH 

í ~Tn l)lADiHRmfiwrt Cl•ííTIR15TJ[,.; p'fü: llII oi1Sf ULH1[1i 'i:~~.;1.~:':-1 ""1} \lU ;" " 'W.o >i;ú, '1<~/i rn~f~¡a¡f¡\l~ 
,f;;..•h1 ~ 11< .IJ.i"• ¡,,_,~ ,f~ . Jll\.... •"' '"'- l ) ! htif/\¡ ,;~ 1~ 1' "1 1.. IJ ~> , 1: • l ~ I 

~~~~.: .~·~; :~. ~:\~' ~~ -~.1~1Lk 
í li , r.- 1 ~ , - ~ ·t .... ii. 1.ti1 P L~~ ir• 

POll.\lllPOOlllll), llM~• .. , PQLie r1J I PfRUlllS 11Hil8Ul. 4!110i1¡ 11 11 1 .\111.. . •. • 
Dk&lllOI 5.R di (;•, lE 5Cllln1 

-· ' illl . lfü • PllllllJ 
•u. 

uam., u 1 11 ¡ 111 11~ 
1 . illl •11f' i.'11. ¡ 

l'IU . , IEYM!il 
, . Tw,, 

• Pu!ltlun u1Mm 11t al¡¡;N~ . mlULI ' (c..Ccit.i,. ccallil; 
t5TBll flS IU ,. 111 i , : E!Llll\IS. 
Pu1n •• """z~ t.• ~•llltlllM 111. •D 'l. 1 

1' 

lli~ 

n~ ¡ 
: 

i• 
·' 

' \fü 
1'fi.lll 

1HIÍ . 

lblf 

1 

CU N~U M O ,¡.Y ?RD6RRM Á DE P RDDUC~a N ~[ Ptll~ETIL ~~a B.IJ.líim· lmd ; . 
" • .jf~ , ,, • i~a, i:q¡¡ . ~ a-, i 1 1 J . U 

' 1 1 j . ' 1 
'l<ílll 111 019 1/lt;( !'1l:1! • lél!GI llllll 111 111 llllll /hllii l /¡) EL R~IMI .. 'lllTJLf Ji .. Ll ,1111111[1 ll ........... ' 

.. 1 ' . J l U .... oun l iOA"tu._..1...._,..'l'I ,., l 1'"'º 't1ª' U ·¡ 711il mn 1m1 ·1~.1 11 , mm 1. mm "11a11l • ml!I ~mu . ,,1'"'""' ' . l 1 - ·.!.·-· . 
· " LR Pluilu11a 1 .. , .. , '!' ••a~'"'°"<• T111 oin¡t .. l'O · ' ¡ 

1 
f' N.fll' IUI 1,1 ~4Mllllll lflL <ll'fllAIA •u l 1'117,¡ 

lllt .• '" ·~ • ts u• i 1u * 1 llll ~ · N•llll 111 •lllL • 1'113: 1 
· 1 'l.1 ••tt;• , °'~ • IUl ' 1111 ., .,. • .,. Ll P11autc111i1 , mrn .1.1m lll!I , {lll[ ~Ull , - •• . .. µ· L • . u._. 'º" u1t n ""' " u 1 . • , , .· 

,, . 1 . 1 ILJll& 
l ~~fllU. , ji iUI , _. IUI ¡ 

(TllNE Líl DHS l 
.d . 1 l1ii 

!illl JllU 4lm 

. .. - ~1 Lll6 ~QMDS) .. [ ONS UM O, O[L OT R LI Z:Aaa~ ( l~~- t~ li! l ~· ·!! -·it;_ ~::. -· .: 
., r~ .wa .i. , .llo i1J, hi, !ji¡ . 18BI ¡ , 1 1 1 1 f 

1 
j 

mm Silllli ~m mm imm mma rnmc msm llUI . mmi ; bt r. 1:111~ 11. 11~· .. •111., -,. ... 
1 t .... ; , ... 9. º""t 

' Q tU e. 1uu1~ tCtt 6.!2 ~ J ... , "' , r Pawt.- 1 
~.1 .:m1.11a .p. - __ "' ~ .,,_ -· . . . _.J 

l~J ·' ' 



RCRILONITR ILO - (DERIVAD[) OEL!iAS LICUADO ) 
PRD CES O: D ~ RMlll<ltACIOI< 

~ ,t .. ; ¡fP~M ~ ·;~ .. {.~!. 
¡_1 01¡¡ ¡, "'l .. 1,.~~¡¡ ,;i. , H1~J ~~. 1 i· 

illlll 1aq 11 • o.q1 

, AEFINERIR 

• CDSOU.'Rrnll.UE 

PUINTR CllTIUZfmílllllnl (A RICTERllTl[AI f RIN!IPalll BAS( QUIMl(R 
l UAllM ) (rt..-ii1) ( \St 1111) ' 

R(RILONITRILD' . :att.lff nuDr; a.s · Ft JI 011nas oc r •. s. , 
1 ¡pi~,, • MALLA 1 Pb 

·- .. _ .. fl' : .. . .. ~ 
T6lALt5 .... ... · ¡ ¡ 

~~·~~!~~ ~~{~~:;.~ l~!•;l,~ ou~~c1_~ 11 \i ll; ~o. a 
f ~ t Ull/~J \~•tl] \aílt.J 

m11 ma 3· 5 ~ 

mao lllll llm ' Q !O • 

! t 
1 

!l lTllN.lLR?<R,S) CDN ~UMD Y, PRDGRRMR DE PRODU[ [ ION DE AERILONITRILO 
su -- m~ ¡ '. 1!115 19li q7 l'fld lfü !'!di lm 19.i 

i!litS ~- l51JI " 
,, 

(jluq' hl fl S: Oll';aU~D ot RC:f" Ulll l l0l 0 Ml t'ai1 í 1tll .. U~ 111 1Mr111 • • • LA CONSUMO t1J l!Sk :m11 ; mMí m11 61111 14111 6111.~ 

~ PRDDUCCIOp.j TDTRL 111' ~t .l ~U~ '. X11( m11 ~ mlff, 59ill "811 mu 7'BOI 1m1 
h •M"AUD • H .L P k 1AlllllbN1t AllO (Pa¡.1~(_11; 0 ~ll\ \ IA D C lll U I LA-6. 

111 
OEl•~ f'l l!i'l; Qb At RILtt..Ai J , ;¡¡,• '! ( ,.o,- '~01 Pll l\~ 111.1 .. 1 1117•ll 1! 1 f'.1 ')1 
•O~ 1-i ~ s • y • •U.1•'4 •e l'U 'i f fll 1,_;a c1 .11 ~1U1.llC 1!1 1 DI' P CR11..• l(!"i 

DEFl[IT - 1 l lJ~ 1 951'> 11111 ms - 1} - /¡8 1461] 
U) l A ' "10VC t lD• bt ~ LAJLU 1111 R l l"i , ,, 1UR UAliLCl ll 'PUi\ UI( 

- 111c. P a~"" · ~11.nu. Dí i. 'i,. ? ·Jy o u 'U 1n~ i tt u t Y16 . (.1hw. u 
bt 11n •11 t1ow u 11u. • 111..rA P "a1i11a: 

.EXCE.OENTE ~ - - - -;; - 91&; Jtlllt 1111'1 - , ......... ft ft811 usp I Jtw-, &et /atol .lllUW.llQ ·_f!_QPJ"l!_l l\l~ 
t l R cll. tL IPt t111¡\I 1 ~OOIQ l Ulll, 16 .. M ltl 

•• ) f'o;«e•r l• .... ' ' ,.....,_ v011 ""' ~ ' • • , ' •""" 1. •• • •111n a ..-c •• n ... • 
..,_. t• ' • ••ut;o l - A•- 11 • 4111 Of\Oll U • 

(K ILOG RR MOSJ 
CONSUM O DE [R TA LIZ R O OR 

( 1113-1~82) 1m \fü llll 1m u11 t o l i ll "ª~ ha t 1101 
[Q N'iLJ MD (J) .. 

·1i111 á65id lfüb mu llbDI fü lO llbHO \lbll till CI 66bii 



..¡,: 

<~ •, 

ERO DEL PRDPl.LEND • 

···~ 

~ 

' íl 
-r? 

~ 
·.,¡ 
"' 



·~ .. ~ -·-·-· ---------· .,. __ ' ~~--~. -. -·-··<f..:.- PRO[E s a: H'°""IJI"'••• (UJIUT•[ll 111 ª"'n ... . u -es 
- [l[LOHOHND -

CST"ll""' - !lo W 1 '" 1 "' '~' I J f(IH( lllD liHJIN¡· lllCAUDllJI! li.lUClt l<l l)OUAArJOw ~IH JCE.01 ~ Tllil!io,.. n. ~JUID IMll"lll' l•llm Q( UI - j ,,.., .,..,,..¡,, ' I l tAK) ( IJllia l ('!"f~ 1'~~".6 l fl ·" ~ l th /~ UlAaC WlllP LANTA .. 

"L ·"-' !~ " I . ~·-' 1 "" 1 Í'!\'\'n l i. .... d ... -- ~ 11 ~J :: T :·.:i ::: ~ - ·_:! :º~ lr. ~511, 1W ' Í Ml~:~ri 
ta 

"1 

CONSUND (1) 

.. DUUCC"IDIL_\..ti_ ~ ..,m ~ ,, 
-- ~_: 11 1 1 [. 

:¡ ¡"mrn 
. ; i 1 -
. CO NSUM O [3 ) 

1 

. ( Kl 1DGRR 1 0.SJ . mb¡ ¡q¡¡ I l'íli , 

thH' 1 t'!M r rnt~ r mn 11m ! ~mQ 
"'ti(( 1 sm 111(; me mv :. 711.I. 

L.~ 

·-1 - - - ~ ~-f- 1rn1 ' r-1 
l'IUC - 1 ' 1 ~ ¡ 

i ·- --1 ... ,,,~,;. ::._;¡= .. ·:f ~·=:.< 
J 

·r .. ·~ r ••MT N nJjx . ¡rr 1 :¡ 
' R ~~ 1 º,:., ""f ID~ 11'[ 1 t'"l " !'. .. ' , •L+ I ¡ 

'liM 1 ~1:1li7 . 1 [¡ °""; 0< [t·j t .•. E<QN~~ "" •• 1• ""'"J.••" L, .... u ... ~ >E llt'RDl:lfüA•R '!;. ""'' ff" "••OP. u•us lilYUll ) , uf "&el\ ~ 1 .lilll .sta , _ Cll9..Ju.o_Tt...'l.ru.V!.•Lia . r u ll\ d...,-umG)l, ot Qt . AMtl 11 ,.N.1T , 

~ ! L .. Ul'R \OtlD ..... ~~("'~ -<¡ &IU•S"""'I r:•1tt 11 ~( ~ tMPiUQ - lltl1'4E.< j l .. "'*· . i 1 L - i 88'.( ~ XUt 5 .R ." '11ro 'l'lt .. ,,,._ """" K1"Cl1muc CI[ fCIUO"UlV'INR l"ROM:T O 1• t U: · 

-1· -11··· 
E [11i,ALIZ rDOR 

!lit ' 1q111 

11>;1 t nm 
71\i ' 71<,0 

~011 ti'1 (lAi11ll~llC (Q~Rt.~Si.1..-•~¡:I Ul~!'I ~~ · 
:u ~E-..~([IJl• lllf'NtC~ 11 U .. ,_~,, )1\ nn.11>1 tJl!tltr,. _'irll,:_ ~~'f• l 
~ PlAllll"R·~ tR'11.•fl(T~ll D( 4 ,~ B1 .. f-tt "" Ll :I , !JI r.~DI .. \I[ . 

1 " '""¡ ~: ..... 1m. . 1 ¡ 1 · 1 : 

~ 09 ~ 1 qlf,) ' - ~- 1 - ' l ·---1 . 
1 ¡ · . i 1

1 .• 
[L (OM!ii\J ! D Sl ql ~ ( ULO pR,a_J (AbR Tl'll Qf Ulll.IZADll ,N:G IU1! 
ll5 [lfF1la'nnn fi_3(~ y U,.~ 187 ~ lUPll11'1 bfll ~.(, '/ U 

,.,,.~o•~ · l , -- "' rm 



!MADERO 

:1 
.. r-

-·.¡ iCDtí.SUM[] (1J 
. 1 
: ~ l~110_u_ma rw1 __ 

' 'OHlC IT ¡ 
l[XI_EJ:WHE 

; - -,-
kaN'i LIMO lll 

-- -.--L-
c;::::::;)-

t 
l1B~ : 

T 1, I! · - 1 ' 

11-15 
PRO(f~O ~ Rlk1LArt11111: CATAuntR °' &E11toa CI• H nrtAll'lfU Dll ~t1 -

P1Lu a {IHI DftEIOj . 

r r11
1.i'BuLr-::. c;:.o~ ff::!.1 ~:_; A~j~~ll¡¡u r; ~il.~:Olltl 

-~• ~JllH tUlll.!i.!-Ul h 11 (TII# / IPfAIIUll PLR11TR ~ 

~ ~ll . 1·~ !JI-~¡~ -~- illª':11 - ,¡ 1 1 (>1) 

- í Clil ~\ [Ll• . 

•! 1 , __ J ! , ... H..--,.-.-; - <ar ---..Jj !: 
l 1 
1 1' 

. ·--1 l 
1 . . 1 ¡ 

'!l~_ tL.¡ I¡ 
U'!ill SIPllllHRLUI 
\Df11UI 1t\ u 

1 ' 11l . 
''*' ulu #•laoi.JloJ, 

! ~i l_ .Jm'L.i. _llilj }--m¡' l - JI __j 
'. • ' , 1 1 l 

1qn ~- 1~11 . - 1111 : ¡~kº ~1\W D ~ 1ma '. c1~1~ ~ ~Mt~iaf ~ t;i~J~~~ 
l!il!D~ : J1800~ 1 jli OGI ' JU DO! ¡ ~'>8001 ! 58Bm ; "i6bllil ! '111Ui ¡ 1161~ ¡ o\BI~ ~ 
. . 1 J 1 1: ! _ 1 I 1 ¡ _ lL__J _ ~L~11 



E STIREN O-

R[ FIN[A IR 

"MRDE RO 

(0[RIVROO DE L R GAS OLI N A Y OEL GHS NRTURRL ] 

PL AN T A ~RTILllRO'li!fRllR~~TE [í!Ríl[i[R,\li[íl 5 Pi ,Nl1Pi15 sn; ¡ ilL1 M1[ ;J 
:"!l:A...... . ;¡ ... l, ¡ • !'.. .. :¡~ 

[STIRENOf [-97- ~ ;cu. ~rnu- . "' º Ol lDOfWl[Q, 
. ' SI0'6 1/ e In ( 20!1 'K~ ( OJ 

TllTR LE S · 
l - -¡ 
¡_ 

1 
-í 

'1 _ J _ j l 

1 

,,. CO N5U MO 'i 
1 1qn '. ~ im-1 1 l\H _CTJ~1~ E L RR{} 5J Hfi ' 1m 'I 

PRO e e 50: o[ 0(M l[:tAQt,[. W •'I e' º" º'" i.T ! ll'J (Wl f_~ "" R • .:i;rr .. c. Jt. 
l H1 

E 5. 1'1~t"' O 

c\: ~ l:~L::.~ [~,'.~~~-~~ O v j\~(hN VIDR MfU 65..}~T r! :5~11•~: ~!"e;;» 
_· ¡ " ii ti ~ ! (11íl1u) tl r ~ r/ .. ~.¡) ( P""u 1tuj~_11t . ·n J 

0 

[ llf'1lt¡MD fli 1!! ~1,r;1,.r . J\ ..i. 1:.>,:n ~ 
~- e 9'111Jli.· ~·1! 111- f ,U 0 "f IJ l •'1 
_¡~ jj lH!;'" i ~ .li )J t t o.,, ~ Plil fll ,:¡ 

lJiii.. 2 1 l 5 . lllll. Jf lil ljó 1 [0 "'"!P.li 
, , ' i ·¡ " '. 'l . : JI 1 

, • 1 1 L 
J. . l~ll ¡'\" m~(·: li 4u1 .,._. J0111i • 

/1 I! Ji( 1¡ I~ ,, 1: . ¡ J .... , L ,. ;· .1 j -· ' --· ._ -f-l-.,,, _.J - ¡. --- -t\-• __ , l 
- J '¡ 1 1 i 

• 1 ! '1 i 1 ¡ 11 

PR ~~ R RM ~ ¡Df pl: ~!~u3drnN "pr ~5fl!E_NP _lJ~~1t91R)_¡.L __ ~ . -

(t~~ .... . J 

----"' 

CONSUMO.[\\ 

PROO LJ [[ ION 10TRL l ll 

• 41H1 . s.m &1>11 &rnB m11 · Bblll 'li.144 

j¡¡J,lt~ ; man . Jaan1 1 moa. 1 mm 111101 
1 

1m111 - t 1 • 

1u1 1m r llll , · rt 1r , 1 ~ . ~1 , , 1 
' : - 1 i 1 l ~4 i -

mm, 111¡¡¡ ! 1m¡;~ ) ~1 e, '"'i"I "'""f"1 .. .. - t·•· ~ ''"'!"'''"'• '!'""' ... ¡ t&nt• 11.~ ru U\ lU •Ola. i (llf. 9 , .. L. • ..,, _,•j 1 N t.1•11' " ' TU(- . 

Jlllll ' llGll~ ¡ l!iil{ - 1 '!!' """'~, ,..,. .. ·l" ....... _ ~ ·._... ..... ""'-" ·l>f-"'"'•" 
J 1 l 1 ¡ 1 " t'"!'i-···~· f· ···~f." ··¡I"'"'"'I· ~ · •••/, ~ · '"' S•• 

OEfl[IT 

EXCEDENTE. 

COtll SU MO (ll 

11111. : mir ; ltíll lim - ! - 1 &161 lLIP ••n-1 ... uttlf ....... L .... -·~ t)l r 'illttU SLCU tt f'I. 
1 

'f • L l~1'~1L. S a ~ ¡ J ~ ¡ 1 • t 

j 11111 4 Nf!J-l ~· L t t,llllL ~ tllill tf ••• •t:•'1' f'l1" tH ................ , 11\ 

mn 1m1 _ J lili f 11.H~ rªlll.;~ - _ ~'-"N-lJ.!'U•-n· =-·••~j_T~'-"..!!ltt'.:_ ._ .. e~ .... ... 

t fül if 
ll06L 

· 1 

; ¡ 
:fü ~-111\ 

1111"1 ! 11m 

¡ 1 ~ 1 ~ 1 í l V• ~urf~~ • 111'rlill0 , ... T""f' "',. ... ~ .~¡~; "'l:M9~U : 1 • ~ 1 1, _.... • lli¡w>!> ........... "" 
1 --i ti'f .... ,. +I Htlll l11(~ .. ...... , t111 

[0 ~ 5 U~~ !DE ~~TRLl ( llD O R[ ,_Li!_J' i.:_ ;-~.llh" . ~l ''.'. .:::w_:_' __ '!f ' .__! I 
mi . ¡ 1~a1 11 116\ . 1161 1 l 1 I ¡ . "r q ----:11 • '" 1 1 

1 1 1 U [L "'JI-" • u ,¡._f" "" fL , tu B 4ªf ~ ¡ I ' '811.1 1m1 1m1 , 11.m ' ¡ , , ¡ 1 
, l L , ¡ •tT ' h t'i11flr..I ••n e ccaog .,, ,~...," .r 1.6' 11i,,'""'• ~ re . 
~ . • ' .. il 1 -!_\,! ,J..l. >1 u.~~ :..h..• ... .nYJ.\m, 10.11,a_:, ....... - .... _, ~ ,._ . • 

• JKIL OGR.AMOS) 
m;

1 
1m

11 
ma 

11161 411 11 Hlli 



PROOU([IO N '(~I 
.. 11 

:m:.rMI CON5U MO TOTRL (1\ 

PRODU([l llN TDTRL (&1 
OEF l[I T 

(X (([l EN. Tf 
tl 

lm~ 

mfü 
\lllf 

mm 
111111 

m11 

(JUNELR DR5 l CD!J~ UMQ r 
m ifü , 1m 11 1~17 ! BHJ~ 1m¡ 

llM 1 1101~ 11"'-\ ¡ mu~ · m11t'. mi~~ l1111~¡ 
m11. ;111r, •11•l '1mi. 111H , 1nm; I mm, 

! ' 
llllll W\\J 11\ \\- 1111111 , L'l,111¡ 1 11151~ ! 10111 
111111 111111 111111 : mm ·-Jtlfl~ ' mm 

lllll HH! 'í\111 'I· 

11194 ' lO'lll! 

PROCES O: Rtruru1 c. 1a11 r1ttA\.. 1f1tA. oc NflfTR \..l (; E't.R flil E. L c c~1>1.'l!J Q :c.D·tl 
RP. QP'\R 1"1 C:Q S OE LR R.f.i:-ufilh~ º' ti41•1t 1'1TLAf'! • \l , i:t. 



AR0"1RTl[[J '> - ( (a.rt•u•uo•\ 
BU - lB' 

- ~ 
- . 1 

r 

' 1 

Df RROf<IA T 1 ~ ~ s ( l ~ü - nei J 
j j ¡ ' 1 ' ~ ~ l --- 1 ' .--f - -+-t 1 1- -~ • • 
1 '1 '1 1 ' hl h nw~l. llt ~\\ . iur.it,fJ l:ICt.L\IH~llMEW H' J"l lU [lfltol."1ot\11N b[ 

' ¡ ~ L j lf\ 1111 1 Dt\ID~ f"lAlfCI (q}¡c. w dt lS IOll~ r~~ , ..... l 11i , ...... utl)v °'- Pl_l:l_!j 
Hlij~ t J 4lL • (r! inu.~1E~-f--~~~]~~AID ,p~ ll(5.,t~ ~ "'líltlt~ ~ ll.f\!M.A)1ptunru. ). . f [•J PMoutc\D" llUE cust•U" ~ql!l&IH• LA ~rfllClllll 1 lU' 1-t"º· 

1
c:¡ P11!9.ll R 

~ - 1
1 

- · I" ,,,,J" ,,,,._,.,,,¡ 1 1 1 j 1 , 

_ ~ n'º""""''~ ll tt rnul •n/•' ~ ' ' r .. 0: ..... ~. 11n ,,11« llll • 11111 ' . 1 ! 

~-·- + 1~.c- I -+lf----- - ~- -·! 
"'"11 ,.J ,,,.11 ' · ,l, ... l.j, ... q ..... J.. • ...1 ..... 1,. .• ¡L. . 
lll&lj i ,.,,,,1 ,.,,, ,1 t ! 1 """"f••• """'"•u "'"""""''" :• """'~'' <111, 

_..¡ -~"~1~'. T'"if ~·~.ti"' . . L 



>....-

P••• · 'X IL UiO -
_¡;¡. 

'"\ 
G A SOU ~f! J 

~t.~!fUmt 

[[J)Q URCR au E 
~ill'~ .. uro..~1m CfA2~ 

,., •. X 1 LEN o I f:NiEl.IOO [Hfülll!O mms 

CONSUMO TOTAL Ctl 
PROOU[(ION lOTRL [¡) 

OEFICIT 
E X[EO EN TE 

1m1 

llllllt -

, im 1910 ' 1119 

fü!sl 15ó4~1' 

S611D ~ 159111 l llblll' 

l'lSll' 
1 

- -
,_ t 11111 ~ 1m1 ·, IUil~ 

rnuc11M n 1 

\'17, rn 1l ofirMil5~ q 1 i .i 1 n 
CDNSUMQ [l) 50UD 641! mu 31iiD 

PROCESO: !so~HllRt•o• o• 
ll· H 

1 
\811 11~ 1.11 ! • ..,. 

SE c11¡1oh1 uN1t taa1uc aO N PIQN"DICI 11 
~~ DDll t11111 f~i• Pf r.• Lts _. P_!1111n•~tJ Rlas 
IE UPU ll(IDM DE U ll\aHTJI , 

O[L p~u-XILENO ;; [1973,; 1,g en 

[t] Exüu111~~•N1i El LA E1R'Üa"1a1• Dl T;¡ lfTRLArd OE D• ­
METIL D 1, Df ffC1fT1Rf~Tf\~1~0 6111.00 f -IUA , .° 

J htlil'i~ Ml ~ Dl. 'ª''·XlttNI !:i .EMt~Oll l!. ~.R1nt••l\j QI ~1!::1¡ .l 
Mt ENlO~ TIUITlt Ll PtllUlC{ ll• S.E UtPQITA. •fh,1 .. ~,~ "-" t , 
LU(UIA d1 nw 11t T~FTRUlll 4Jf D1M1ti(o n1~1t11tl\ E., 11\i"''' ' 
EN 1919 'f l l DE\. Re. TUOtl\LltQ ut nn. (o Ll bl o. ca-

l' 1 SU MO'' p-XllEMI ftd•!llllRt 1UllrjH ttlt\,•1U8D tltl "'ltl · 
.. }~t"'01,,. PR,\l5( t11 _ R•UAI,. ~kJI. ·¡~--- ·---t ~ ·-ri i 
{l:J LA ••ouucotM ltJMUrAli c.. 191 u~ ~ j r j ; 

,m · ~llfNU l . 11111~ r/ ... ~·[-.arb 1 1 ,¡ 1 1 1 1 
L1m --1'1Blt~~ l 

1 .it~1Tl 1 
TI• l. 

1 

l·I 
;.~ 1 



- ~- .¡T-w'" .,... 
~. 

.~ P ROCE 50 ~ H 1t1 ~~0ERLlhnLet11111 PL 



ALUFRE 

RFl , lR I R 

n l. POZA RICA 
IB OE MARZO 
MRO(R.O 
1N6 A.M,RMOR 
MROERU 
m. A.M RMoR 
m.ut AMOR 

PRDOLICCION . (!l 

[QHSIJ MO l<l 

{ D(RIVROO OEL 6RS NHURRL 1 DEL PETROL[O CRU OO J 
PRQ([SD : ax rO RCIDN Qll Re. 5uLFHIO~ICO. P ..... , •• ,, º' ,., ln· ll 

PLANTAS 611.Q.O.TOL. A R<;:,ui•n ElfW\Unfh .. ·, ll'l(tll llNrr [ \. Pt1 0CJ['j,Q ~ l Q U;> , 

P ~ ~ N"T A 

AlUFR E 1 
AZUFRE Il 
Al.UFRE m 
AZUFRE Ji 
RIUrnE Y. 
RlUFH W 
AZUFRE :l'lI 

l., • ~ .• IJ ~; ~ i 1-j t\. 1,,¡ f !UJ.. , r I 

[l!:lRIDl!HlBW ITE 

[R!Rl~IUIÍ KHll(i 

i'f!IA 

~n~ th I tkh~i .. rt:; .-k ,k,ti.u:-.. Cif)~ llli l flh .. fi [itN L,ftfl-Gi.. dlTM,i-'tuKriJ..1~ 1 \,_r •·r~;~· ri;¡_,~r ., l ~~",!35 ¡~t ~~~¡:-
.•.. .., ~.,_,_ ¡__c. .•• 1.,, ,_ .H .::~ ,'!. • !'~ 1\1 -....· ~c.vi; (f(íi~ 19"tJl Lll. ,~. , 1\-:t ... :.·¡: ~ .Í ~'.~!O~ I ~ ~:J .. 1 

iOUI I 1111 POI!~ ~ ¡ 

ma 1m Rzu•mllL 
IU . 

RZUFllE" 

' ¡ 
1 

, ¡-;¡.,-.;.; .. E ... \»tl,). ,.t,".;• 

ALU ~I NR 9/t 160010 U 1 H 1 llll1 

1mo i.o 11 1, aau 
úRRNULli fl JO 

J_.,_ 1· 

, ,___ . ~ .. ~ . l l l - -1 ¡ + ' il ! . 
LRS. KUlY.i!:i pllMTR'i EN LAt.tus., ( 111!. .. , U<:. l'IUW '"'°'' t "11.u111DQR. 

lti8Í4 l.0 ~ .. ,. l.I ·.1 l J.llJ~ 
1!1U 1 l.O .i l.I , 

1 
m1' . 

t ¡ &;ll j 1 l .I lo j l!lll . 
,l 

. ;__ Biilll;~ 11'
1 

r l 11 ; lllil ! 
mu ! u i u 1m1, . 

. 1 ¡I ¡_ 
~¡ f 11mi - timt' ue t' 

.un 1 l'ITT 1 .(o. HRllt:IW 

mr \ltil SR~~~;~A 
(,tt. 

lilOI 1m ; lldlDEi l 
. ~__, l __!'"''~ ~ 

1m ¡ 1sm1111u 
l rill. 

1m ¡ i,m~nu . : ¡ i11 . j i 

1 

11liii · 
' 1 ' llUID . 

, 1 • 
l lfülf 1 

~~E:k: is~EJ vK~:.i~;a~t~~ª:~~~11lR •K ·~11.iii 1 ;;'T1a5~:"¡t~~1~~11:~ 't i 1 
~(llllS.lll lER:ll 0,UC [L tlllS \J MD OIE C. ltl l LI Z RDCllt J\IL ~fll0'"-'""• · 

0JU.H.111l. ll Offf, 1111 , 0 \fl . itb61 ,, ·, 'i• OJJE: ~l PILQ!l\J JQ R · 

Zlj_FRl¡ 1"!' Q 14pij1S R l ~ ~!T llD D_j. lll t ll ,f..l\ (IORJ)_ UP\L \lllHRL.. 111. l lLICl } 

( TONELR OR'.i) 
PRDO UCC ION DE AZUFRE 

líH
1 ¡'<" rna ' · H19 lfü 1m · t 11R1 Hh ms 1m 1 . 1 

'llllD ·. 1~lll 1fülQ, mm Jll l 98 mm 411117 4'1"31& mm -' mm 1 
1 

1m (K'.~~p1iR ~1~tDS J ~j1: 
CON SUMO O f CR TRll IR O D~ 

'.373 ~ {' ~ : ~~ :1 ~ , an ;tIB t ~-nz 

q 11 j 1 ·~ 1 j 11. 
( 1973 - l.'l'Z] H- 1 l -~• ."',1 t ~. ¡ 

ld l• lllUINJ:((tl '"St ~ t: .. A\IMUl t PoDA P~ ': ~ ' 
- fil.!!!. 'i.~OfKIHl jTu / •l&Í lo.Ulll!Íi!!!!. ~ 

" '"" W[1]I \1111, l [OCTV~,\"' !!!\ 1 
Smn X 11\illi , ;_ ·-, F--- l\U 
hvm lI lOIOI. 1 Tutft , R•• · 1111 

{1 ~13- \98(] ¡Azumli:ll l , IJ!!DO I (ftnu1,t • .,. mi 
· RruFU lOO 1 15111 1 Mo•lEAll),IL \m 

IWOí 114714 314111 il~\\ó rnm Hllól i .. mn 63171! mm mm Ln s E t uu11..a caw EL t QU IC\ fNTt. LU~ . .,,1l • Pa•Qlf,j.• iM 



l~~ 

I[ - ;~ 

PRODUCTOS PE TROQU IMICO S RE!iTANHS 

PR ú.'Ul TO 

RNKIO RIOO mBONICD 

1 ACllll llDRHlllRl(O 

Cl fiRIJRü OE VINILO 

l-2 OICL OR OE TANO 

OER11flnil "[ (c,•lfü PLoN Til ' ''"""' ohij ,, ,J i•m,u ¡,;,lJl¡¡¡¡¡ L)L T 
Tf.t r;!l.NO: ~ ,. li • ,"'J (.¡ ¡ ,.1 , l=" !-!~ J! ·' ~. 

l il; j) ~ 'l ,';;> 'ill\1 ~~; i' !HU ~ h:l H11u 1h1 .1;.L 

(L 6AI NRT. UIBlfll!ll RMDMl!lílf ooDll 1m 5U!l!Ulll.Ui - 11[8' !lt lúH>U~ . 
, . ! IN LR UMlilflló., , 

Jl!D\D, m 1e1 JHGS 9D Jl'Jlll l'll4\ll •. 11111~ '¡ mm i mm ' l'MH AlfüD 

mm' rn11J 1niH1U 11qem rnw,1 lrn1ml mm.! ¡ rnlfil ~ ·Jmrn 'Jlll/JI rn11tE1ua11¡11N111.11:; JMIO ma rn1J1u i1m 1m. PkLLUlL ~ 
1 1 1 lll Nff, 1 lW RIUfl 

Cn.M!lm _ RMDi!R!I ' l\Bi!U \ mi 1 ~ ói!; ID\A~PRiO. fi lJl~ 11m, . . 1 i . 1, :l .1~ ¡ . 1 i , 
[!LR°PRUOUtClil~ .~' """'" 1unt DM•U~• !t~ s 1 1Lrmr, ll lll: R•H1D!1nimso 11111 PVR ll · \ AtRMi!U l~Oillf i 1 

• 11Hll 1%1 
1 mm 

El ETILENO PIJllt1Snlllm IE - 1illl m1 
PIJlilTll · 

VIII/~! 
. i 41411 ¡q]J 

.P!JRllfll Pmtotul llii l 1914 _ [11L!iD( __ ., 
m11 

1 

[ L E mm . PRJAllfi\ ll!l~~M ¡; 19SüU! 
0

PIJRl\Tll • • .J .1!.ill. 
~ ~ 

orno 
¡, 

l 
DlllDRIEllll l!Ulll EL ETILENa '. iRmmi 

I PIJlllTI~ · 1 mu 
• mm 

Pl!!TR DEKIVROOI llQRi~ 

mi 
\q]j 

fül 

1\lJ 

-IUIP ROO~ ll 
EN LR 

[Ll!llR[lll 
m 

,lWllllUlllB 
y [[l 

PflUlilfTI 
UI! 

-[RRlKINú 
DEL 

1-! Diur­
ROIT IHI 

BR IR.,lllL~OR OE. RMDNlflL ll . j ~ 
(l [ X([ OE HH ~ E fl iR Ata mt O'.i n1m llUwt.H ~RbR~ oci:1t1f 

1 

011 LiRm111 ¡rno1J1m .- m11 mn 61m &mil 1<1ui : mnC 1mtf· moi 
1
· m~u - 111111 

l fll !tlilrll\ ' 1 l ' 1 1 
1 

··- ·~~. mí:ll_,¡ •- J1m 1rn1 1m1 mll, m111 111m 1 1m1 ~ 111 4. 11 

1
. mm mm 

.[lllUllUE 1 j 1 , rllli, 111n m!~ rnua ¡ , 1 ~ ¡ , 1 . - .• -· - - - · ~ , 
Mi ' 1 

l'\UIUUJ{O. LR OlM~ ICOll Y PRaDUtU O,, ÍIJfllfl:A , i:.E11ne hl•Oll pt_ 1• HIOUtl•U Dl ~LARUIUI Uc YM\\.O, , V J• 
l 1~f',~ ¡PlRNrll llE ( L(lll:URI Ol \1111 .. 0. l'IE QPEllP1'1' t M '\~77. 1fh.l l)IEll ~Tf11Dlll !iLCc11f11 I[ .J.l{lllllU.J,.lhl 

........ , 1 1 t 1 11 1 : 

Plll[ URlll [LO>U•~UI lli !O !1741 . lllll - 11!6&1 ~·mm' -ntffifl mm;! • 1T1111'1' 111!7~ • Jllllí 
l11rn111! ti V1N1LI i l j ¡ 

Livn P•ntt.l 1 rnnn li!U Bm qw11 man, 1 111111, mm mm 141111
1 

wu1 
;,,, .¡,¡• li lll I•- ¡_;_. •-t J -~ J~-lj I~ . ,, 

( l OEFl[ll UI LR PHtlUU llN Hll.,.JIARQ U Hll IH Elilf~·I n1 IP;tl~Cll"' lA ~ t'urn~ ~ [1oau. 
Rll [J I: 'V IN ILO 'º "" Ul\.'11(\l'.JRD oc •~O Bl,D lllW / lliO_ UI u f(i llll lNOU~HllL Dl b (UU[.IU.l ~ '*'~ 

[L1111~111 r, ¡1, [Lmu ;'""'~': ' 1m1 1im1 1rn10 _ mm. ·ii1111, •. m11l. 31u11. ¡ rnm[ ~fül51 ; rn1111 

ilRT~llTICA QL VtlilU, 
· otL . [11 r11111 P<m rr • 1rn1 um1 mm 111m¡ 1 iimo mm 1 m111 .mtoo . <U111~ 101110 
E llLE HD llH 111111 Ei ll fllll 

m roRNDI ílll ll O, "" ,,,, ¡~m 
1 \l (1 J lH~ Ulfí. 

PRnoun11 º" lcwSu~ c11. 11no \.• PR101uc1111 R\J'itNtat~ u11&tE"t11c o tm 
OE&ll)ll 11 ll f'LR1H~ ill, DE a.'U IUI tllll J~IO A,u ro OPE.~llll.11 rH f lJ(. l K ll[AtH•ttJ(-'A V. 



¡ 
:í 

¡PnD rrrmmflTtTITllTifl 

¡ !ETIL[NO -------
"' 'f" f dt -
::1 

:· ! ! 1, 1 ¡· 1 
1 - ' - ' - - f 

" • 
' 

Hfl; 11 llE [~1~u1 lll Pb'.onr11w Ewf 
Ptnm (Kl~llTll R~ . 

j !.-~. - 1 

U-!l 



-' 

PP.0 0\Jt TO 

' RL [IRNHIORl[O 

TUMENO 

150P ROPRN OL 

.ETR!llO 

11· 3\ 

nF~IVRí;¡ ¡ ~¡ [liji'J p,;, rn ( hé .. :iaR\3tHI /iil.[)u lA1<11:ri . s o, ....... 
J~t10~Jt( 1 ll';il'ill,.I mu~ l ~ ¡¡rl lt~[J1U¡w).T !H11 IJ ¡¡ 

1m 19h ¡911 1 1915 1117 ¡, ¡a ¡y ¡:¡ 1 hOil Ha. 1 is ac 
1 1- -1ii'. f' 1859 ; jJlJi ~ 'lffi ,. bilíf- 11.•,d '14 1 ~ ! IJ'll.í ; rniii · EL 6R5 U[URDD alllm• m1w1· J11n mi su11mul· - ~cnnMm, lCh'>uYta• 

LR GA50LINR 

Tllll THllR MClfüll.11 · 
ftRBlll!ll TU oc Mrnll PrlllDUí!.• lSIS m1 · mJ : mo , m 1 9111 , 9m · 11m 11161 um 

lAu1t "º!!E PlUO\ICE f.H E. l PR1s l 

Oll ACi l· l~UID IJ[ 
LD1[1lilll 11016 FRilD Rf~1 • 

~ 1 ~ i j l 1 1 1 
lW. _ I · . . . _ __ , . j 

AlKllfK.ltll 
(1Tllll11ll 
Dl BEIKUI 
l8' 

1RBlllHI 

L R PuÍJucooN 1tt"ur1u1.~ ;i Pu.na o E .t ~11, cu•hoo f.!'Ttl( u 1u_ornJ.111 u z• (P.L."""" 
tlf. RtRIU!. H I T RI~ ~N u 'R.[ftMHIR DE TUL.A. f'lllU Alll\f.~TAll Lil'j rut•A'i j PlUTA 'i 1 DE _ ... . 
T I DICUI~ "i flí R.IURT OS nu SE.CTQR S Hu~DAllll . "ftte.HU\UIT't¡ +HHHI\ llUL.EOEjtH'-

K,Pll¡ ' FEN º'··' -u,,-.t. - ·· · - · 1 mn ' mee¡ - m~ : 11011 - mil ~ · .Ji1Wf 3Tl1Ui ¡- mllf 
[ WlllHll: ' 

~:'[ºL'i;'· ''" º~~- • - - - - moa . .llllllll ¡ Jliiil 4110! 41111 ' mio 
l\.IRLKlllll l iOOIDU - - - - _ l 

MD11 : Sl t11lutJliTR11 tH P1toyr t 10 LR 1• Ptu u DE Cu" EMn LR 0EMMWR ESTA ~1'-Ao11 ~tl pu1111w1• on F"EllfUt y lUESE EMPEiR1tR ft E t.'a eo~RR ; ~Pu.Tia, 
L PEUllEIS Mll• Ul "lll.- r.uut•R M PcrRoau1M1c 11 .]. ( tl tRnuz.R.D nR. DE i976 ,POR PílRTf on SUTDR !>nu11111tu.1n ( FrMll.111H111 s ,A.1. Pu LL\.U, c;,r P1tu~1·u li:t.. • 

f.~TR TC ~. R~ D tl f. "U11rr PllC.f ... !.f.~ 111 D ~11111.c:. f:r. V1111E'> l ~ · Dll~lll\~ tu.11i. ~~1(U MUCO A ~Ri"IR 1 Ot 1 ~ll '""' \111111. .P~R llT I\ 1 p[ 40 011 H111 / r.i.1 ju1 H l.J , DC Lfl lRllliillJ~k"·~"- 1' 

E-L G HS LICURDO 5llAM:I>n1•111• WIO 1m H1m1~1Gi H, 10, ""'"'"' Cfl')Ui\Ó• '1rnC~ fü'n·. : !\lt~ 1· 1411, . IOil lllll: + llil ~ • 1m~ : ll'RÍ ti· --fil~{ . 
CR 11(1 PUPILI- " R(EU TD k ' • ~ . 1 1 1 . 

.. . r,.,.. H,o 1mM1~1m~a • mt.4 lli ll m11 1111& 1\ill 111~ 11m llbll 11111 1 11111 

EL 6AS NRTURRL mmi H~\llP.O!i roann 
IR Vll/TR R&lll!\:IO~ man 
LR VEllTP. [J.Lll5[JID 1+rnn 
PliJAilT!I CllD6EMUR mi aDI 

l ll• O<Lt;- (QMQ ;il · 1 I ¡ ' 1 
TU.yl()Ul 'I ENT E ~~JQ~?,(• 1SC7 _ ~ . • -·l-
Ellh.lDlll L- • ~ 
CON til)D~ LA rl~N~ Flll~U tu l!.t,.IPllMGL ,flu~MlAR" u1i:u,. t 11111 ot w uullt.i[MT'll [11 " 11 ~ llL~urc 1 co1111 tlllf· H1J"\ . 
Y~t O fAU Al ETR TO Dl l~PRllP11.l : Y-. lffOILIPlltíTIDEfUIOl [ KFtl'tllll"''" sn.'S tDlltMOltl,, 1'ii0.0rf '""' Dt 

RtEtn1u1, t1 1o1 11 ~ Y &PRQ ounu:, q c11.1t Pl AU . ru u Ai.11'1 1 11.~ l A UPt1 t!1oa o Df LA Puawn tC. l:ituo'j#"ll• · L 
. llil l>C J 'lQ PRllPP. Hll.. . ¡. . ! . _L.._ • 

1%ó '" lem· - [TILM rtlll~~D . !lfü~ 1JU%'! 231'!\B lcm~ ~1111 il.lHl 1 ¡913; ~ ' lll'i11 ' 1mqz ll1DBUI 

\nJ ~~.~!,:; g rRUO~., > 1q q q1 1m~ ' vrnB ll.49!1 71\l!I mm I mm 1 m'l'.t1 l rnm11 !IHlll 
tq7 ~ Ell PLllMTR'; 

l R.IO f11Ul n5 PIDDlllllP mm 



n ilJu C ro 
OXIDO DE PRDPIL[NO 

POLI PROPllENO 

PRDPILENO 

c.;) 

U - » 

ro .. ~Mu 
DE < ~ Rü O Dl Jl P líl ~ T·I rnPa~1 0llR~rn :no•Jl{',a ['1.ill!i[il 11,J, ¡' ..., - 111: 

T ~ílB~JL , .. Titl ~1 JPh' fl . c.01úf1e.tr 1.n.i. ~J • 
1:1 j ~ 1 iJ ~ ~ ~ ~ l JUJ '. .1..i.·. l GLI Hh ! ~;e 11:, 

EL GAS LlrnR DO - - - - ¡f¡it~111: c:ii ~~¡1~~¡1 (ONJUMD• 111'1¡ ll lSl, llllB 
(A'* •O <e PlRllJ{l E" n PR.15 ] DEL PRO- '""DI r11,PRll0U[l.• 

iam 11!8& mu 17188 lllil 

J11B4 

JIJSé 

Jillll 

0111 

~Oilll 

EL GR> LICU ADO 

met 
Pll\.IO - llf PULULfS. 

, l1utaa i~ A6EJITTS PiUll klil• 
MVlJI • l(k)WI(. 

• H!lll DD u "h1T h ansi¡H 111 0Jt5'11l!( lJJTI~ 
Cil\· 6tOG~ltr> ' '. Cof' q, P1tii ... ~1· 512: . 

TIY !5 rRta 5Al l'> FACU LA "EtE S!DRD lrfl~ IOl'!A l IR ~ H i~8 i 1 ~ E h~1ALUR " .. P lAW~ DI PGZJ' R IC A 1 Vu . 1 [ltJ 
UNR CAPíl( /DRO _DE 4QiJ6il TOal / Rill y 11.UE SC EVEfD iUt\INllt E~ i'JlB . (u111t10tE1i10Q CtlN Llll PlllNill Of 
PRlPt LEllD i,Ul,':tt 116Tll~Rlt (lo' HE lur..Rt . 

Pou•ER11•: - -
1

1J1 <l m1LM¡'• mn mu moa mii - llR! m1i · i.1m · lllm 61ólf . 111\0 
lll• Ti U, ~ULOf.O Pll 

Dll Pilll!lt , ""'"~ llVCtllO~ ;~iDtlfé' ¡ - - - - 1 - - 1 1 mu . 1-1111 mu~ ! 
11~"'~~~·- ~~R~\~~-PIDB !~• - . ._ - , - . - . - - , . . ! , , '. 

llllME>TICU _ i f 
• [ 11t1t12R101 llCL P111lCE\t"Mn1nD1srar r:..p.A ''al u• r I11num:111 PAR A 1q19 ~l mtTAll_R lb LA PRtMERll PLAllTR DE P1t1P1u wo E.r EL 01¡tR1 r o Itto11\1R1aL DE P1U• ·K1t11, '4u u"' 

lEJllll~IENTll D[ u tgH Q~/ulnK~ ~i.I PllLlll[ll ¡ E'.' Pk'tll · UNll t RPR tlOllD tlE bH 1(11 TOll' /,A il•: 1lllMDt: ljE l>15 1'111 0RI b[; '_lllPll[ lill .... !.E c. 111y•t.1H \,olllrtll P-\.Alrlt~ f. M 0.\1[ 

filll (RUH HU SE P~IDU l E EH H ,Piis) 

LLll . (H~.all:IUR.I Uli Pll.DC.ES~nu:i.Nat. lm,N~lii:'~ Pu . 1111 H O~HNDRA ~ VjU1U: DE. PUPANQ ~ j 1 . j 1 . j ! ' • . . 1 
EL 6R5Ll[LJADff18 IE MllÍ F.CL 11110: - l~Sl 1 mm . ~ 5""" 1mRMEi1, :r N\LJ~1ü • 9"fD&i1' 1· !all'1i • llllff ¡ UllÜ : 1ms1_ - 1m1• p 1mr-; lJ'l!-18 - l l lfü . lillll 

U!Rlrnl!i Rtu•1111' !IOPRll'llll. r 1 
' ~RDHR óOlil f3(1J CAT!UTC m1Llltllii-r<IOu.:.• lllfü ¡ Hlill ' 111111 mm, mm mn• : 3•mi 311111 4lll71 ; 4'51116 

_sAt9*1' smi _ im .. 1P111P101~iPtiomv mu ~ _ , .!... . , 1 1 L ·h .J. 
lUHENI . , j 

Mlll!TITIAN mo1 mi muo ll , 1 , 1 . , ' 1 '. 1 j 
_ , PIUI Pllfl LA fn~uu10,. u:.:u u11. ll11Mh!U0st PllJ 1. 111 'IP'8tlt.th Df. lR!i. Rul ~n1111" : ! 1 

PRJRRITll rnun•} l!li' { PROPllM -n< Tuco. ~"º"'"'"'' " '""" º' l~lb 1 ! - ·_ l 
lllH _ , ~u JIUl.•~'-~óUlOD. ta../~Wa l\j PRJril .,Of. 111811 1 ~ ~-f ~ ¡ ~ ~ __ 1 ·~ l 

,lffCIWfif.- fTIUNIY 1911 , 1rr.un111. Q~R~~ Lll "ªºº"mº" u~• wuuA P~111t11t11i u. 1frn.Ui10-V y f 1 , 1 
..D.l DI LR f'LP~fA DE fAIJPILtMQ1 ~ 14Al ll TUJI /RÑ• ,&w< SE. ~"'iTR.U1RI\ s~ S.l n1'5TRm1 [u¡ 0€. P 11J1 R.m1 ,Y' 1L 

l cuyo, 11unso ~El•~ DE.s1qnrno111 cto DE ~l.~fl'•• - 1 I} ¡ ~ ; 1 

l 1 _ -' . L . .,..;.J • TllJITJUIO u REflWM.IOJ( 
¡_ 



PROfJuC íO 
0

RLQUILRRILO 
PESADO 

; HEPT~~~A~O 

llUTRDIENO 

OEC. l lli10il DE. 

LA 6RSOLINA 

C~~?kll PdUHRLF.~~U .. n" ~f.:Jft. ~ 1:[ hJ~L ~ i. . i!~La~: .. ~ l -<J~ ...,... l ~ 
'.¡l~;~lG.lll!Clllll '' ~I ÍB 1 L Í~q m:~~ - ~~~;; <.:;.,:.> llil 1111 ll\1 !IJI! Jl JBi 1111> 

"AnlRO Ul[llll[fü ...llll 1%~ IIL IXl!NiillliEI · .• .•. ' tlbUi \l illl !ll hll !Hil mu mil 
!!fil !IJl{ll ftlí!il YWl!o 

ilRllUf~[lf ~ Jl lfll 4117 . , , . 

_.,,., ~ 'j ¡ : ;.~ !v : 'l • ~ : , .. " 1511 

Blll 

1mu 

.H L 

11111 

lli D& 

¡. 

:!B : 

15.lil 

mu 

Bll - Hi 

~ &I 

11~11 

moa 

NHR~ LR Pu oucc111t bt RL ll.lfüHlll E.~ Dt az 1Ufil 
PU:t'nl Tll ai l 11oa of D110E.tll6 t11 tu1 . 

JilM:\Llil 
[ l EX l Ell TE DE LI ,o rQ tHl ([ ION ~· 11 ~UL11Ell~C:. . ll1 c. 01M ''-00\l t tlUM ~ ·au •U"'l•UO't [11""''ª Eairll~ filo¡ 

Ql'r li!A\. ,D~ lll j9 f' ¡,IUl 'i' ll DC o as.u1q~1 itl t ~Nfl Of.: ljQ Ulll. lO¡r. /AJil E'" flaz¡¡ a\~'\. 't'U .. R PfltlTlR Dt. 1 q17 _ y 
!lll E l U Ofll 1.111111 Cll PA!•D ll b DE PlllD ll(.li0N DE ALiUh.Ail l O PEs HDO Df 11 lfil Tlll {Ria. 

LA EiRSOLINR "MlNRTITlQ fRA((IU· 11 111 1%4 
1 NAMllU Y ' 

lN !lflM- - IE UTllllli !IEPTR~D 
PLEJI DE lXLLMH ... : .. ,1 rna \600 1m h801 Mi m n mn me lllU m1q 

HllRT11lill D[ llDii !%' 
50LVEN1I'i ~IPlCT.] 

RilTl!I\: Mfl l[ llilli 
·nr111¡1 IJ( SOLVmlM J'"'' • IJ!ft srn blll ma 1\11 am . 1m m 1 !1181 u m 
L!ICPUM 
Dlll\ R!i- ?,_; i.> \li? 
m1111; "E HEi ilNO 1 1 

n~Jfn~~ - [¡\ . . :;1 !Hill mm muo IJBIU líilll ·, mil 1 lliOI :111U ll(!D 411Bi 

~ IEHTD DEL ; ,,,,Le 1 um 1%11 116 11 lllBO :_ ~Hllf ; lllll ' mu J\1001 ! li lBI. \W8 
Wl! R~U · . l 

1 l~lflNQI \J;,¡,, ~ 11111 
Y•Plll il 
NRFU.NIU~j" 1E (QM!. 1De.RR uur;; i\ 11$ RR 'lllrl (l[llTE ( !\P ACID A O 0{ PiOl)U l (IDN lll \. l 'i D•PH Ji 5 0[ AllDll\I TIUI~ 1 '1 n 

EL G RS LICURDO 
[ AuN HU 5l P~DDUC! EW EL p.,,) 

f.!ll O 'iE-EUt Qfll U .0. [ LtlllTQ, 

ll\H\Uili[· - • HULE\ SiR LC1>JJ~";J • ; \/ll '7181 11101 lóíi1 - mtl . iill i 71 111 mn llim· . 91111 
N\lllON !UR- Ul l!X \IR 
um1 nr mrn1111 1 1,~''' • - 10m 44m mu 11111 1sm mui 'lllll . 111,111 111111 
BUlRm l NO • i ' 
iU TlllNCí ~Ull Nll~li ¡,,, ,¡,, ~ - - . r, l j ! · . · -

RPJ\NR~ Lg PRnO\ltlO t. Sf llll( IRU , µ.cr1tR111flrHE (/111 sEr•EMl!iRt Dl 1~1) [\l.MDI la1'tt l• DPEOlllll l.I 1" PLU; 
RB.l.n H ~U lk O~[ NO uw lAPRU CAD DE SS QDI 111 /flil, h ' u lrn11u11111. MRDERll. 1 r,i vo• flu~•T'RDA 

• f Rl llll. H 1qH l Uh flll E.M i l[( ( 11. QP[PJU Ll l~ PlflM1"1\ OE s.ul ; Kit •iu•n CAP IH.1.0JUI 



A P E N D C E c: 

CATALIZADORES EN LOS PRINCIPALES PRO­
CESOS DE REFINACION 

63 



"' ... 

PROCESO 

DES 1NTEGRAC1 ON 

CATALITICA FCC 

DES 1NTEGRAC1 ON 

CATALITICA TCC 

H 1 DRODESULFURl 

ZACION 

REFORMAC ION C! 

TALITICA DE G! 

SOLI NAS 

H 1DRODES1 N TE--

GRAC 1 ON DE RE-

SIDUOS 

CAPACIDADES DE PLANTAS PRINCIPALES 

POR REFINERIAS HASTA 1974 

REFINERIA 

AZC. MAD. MIN. P. R. 

23 000 23 · 000 24 000 -----

------ ------ 21 000 -----

------ 33 000 50 000 -----

------ 15 000 12 000 -----

------ ------ -----

CIFRAS -EN B/D 

TOTAL 

REY. SAL. 

----- ------ 70 000 

----- 18 000 39 000 

----- 45 600 128 600 

----- 8 000 35 000 

----- 18 500 18 500 



REFINERIA 

MADERO 

AZCAPOTZALCO 

MINATITLAN 

SALAMANCA 

"' "' 

PLANTA 

CATALITICA FCC 

CATALITICA FCC 

CATALITICA FCC 

CATALITICA TCC 

CATALITICA TCC 

CATALIZADOR EN DESINTEGRACION CATALITICA 

HASTA 197~ 

COMPOSICION BAS_ICA LECHO 

ALUMINA-S 1 LICE PROCESO FLUIDO 

ALUM 1NA-S1L1 CE " " 

ALUMINA-S ILICE " " 

S 1LICE-ALUM1 NA MOVIL 

S 1 LI CE-ALUMI NA " 

CONSUMO 

CARACTER 1 ST ICAS (TON / O) (TON .'A) 

POLVO FINO, ZEOLITICO 9.000 3,285.0 

" " 7.100 2, 591. 5 

" " ~.750 1, 733. 8 

ZEOLITICO, PARTICS. ~mm 1.150 ~19.8 

" " 3. 750 1, 368.8 

TOTAL (TON / A) --- 9, .398.9 



°' °' 

REF 1 NER IA 

MADERO 

MINATIT. 

SALAMANCA 

CATALIZADOR EN HIDRODESULFURIZACION 
HASTA 197~ 

RENO 1M1 ENTO 
PLANTA COMPOSICION BASICA CARACTER 1ST1 CAS ( BLS / 1 B) 

H 1DRO-GASOL1 NA Co-Mo Y Mo-Ni/A1 20
3 PASTILLAS 1/8 in Y E~ 900 

FERAS DE j /16 in 

H 1DRO-DEST1 LADOS Mo-Ni/SILICA-ALUMINA ESFERAS 1 /16 in 500 

H 1 DRO-GASOLI NA Co-Mo-N i /A 120
3 

" " 1 300 

HIDRO-KEROSINA Co-Mo-Ni/A1 203 " " 500 

HIDRO-DIESEL Mo-N i /A 120
3 

" " 300 

H 1 DRO-GASOLI NA Mo-Co " " ~50 

H 1DRO-KEROS1 NA Mo-Ni/SILICA-ALUMINA " " 500 

HIDRO-DIESEL Mo-Ni/SILICA-ALUMINA " " 500 

HIDRO-LUBRICANTES Mo-Ni/SILICA-ALUMINA " " 500 

NOTA: Todas estas plantas emplean el catalizador mediante lecho fijo, 

CARGA DURAC 1 ON CONSUMO 
(TON) (AÑOS) (TON/A) 

~7 .2~9 2.5 18.900 

20. 6~7 " 8.259 

12.300 2.~ 5. 125 

15.500 2.5 6. "200 

22.060 " 8.827 

7,935 " 3.17~ 

33.~09 " 13.36~ 

33.~09 " 13. 36~ 

~6.70~ " 18.682 

TOTAL (TON/A) ---- 95.895 
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REF 1 NER IA 

MADERO 

MINATIT. 

SALAMANCA 

PLANTA 

REFORMA DORA 

REFORMADORA N. P. 

REFORMADORA B. T. X. 

REFORMADORA 

CATALIZADOR EN REFORMACION 

HASTA 1974-

COMPOSICION BASICA CARACTER 1ST1 CAS 

Pt-C1/A1 203 ESFERAS 1/16 in 

Pt-Rhenio/A 120
3 " " 

Pt-Rhenio/A1 20
3 " " 

Pt-Cl/Al 2 0
3 " " 

RENDIM I ENTO 

(BLS / I B) 

250/300 

200/250 

250/ 300 

200/250 

NOTA: Todas estas plantas emplean el ca talizado~ mediante lecho fijo. 

CA RGA DURAC 1 ON CONSUMO 
(TON) (AÑOS) (TON/A) 

30.000 3.5 8.6 

14- . 000 1. 8 7.8 

30 . 000 3.0 ro.o 

16 . 000 3.0 5,3 

TOTAL (TON/A) ---- 31. 7 
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REF 1 NER IA 

SALAMANCA 

PLANTA 

H-OIL 

CATALIZADOR EN 
HIDRODESINTEGRACION DE RESIDUOS 

HASTA l 9n 

COMPOSICON BASICA LECHO CARACTER 1ST1 CAS 

CONSUMO 

(TON/O) (TON/A) 

OXIDOS DE Mo Y Co MOVIL PARTICULAS 3/16 in 1. 900 693. 5 

TOTAL (TON/A) 693.5 
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