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· IHTll>.OUCCION. 

Coa el aotable desarrollo que las soldadaras eléctrica y autóg~ han 

alcaaaado • los ÚltiAos afios, se ha geaeralizado cada vez más su uso 

ea todos los aspectos de la Iadustria Qa!:aica; tato • la ooastruc­

cióa del equipo ceno ea el maateaimieato de las diversas unidades que 

lo iategran. 

Ea forma geaeral podemos decir que las labores de los soldadores es­

tán relacioaadas direct•eate COll la ccaStruccióa y el maateai.mieato 

de los equipos. Bll aucbas ocuioaes ea talleres especializados, y • 

otras, ea los lagares aiaaos es doade está iastalado el equipo. 

Se puede decir que la iadustria qu!mica •muchos aspectos depeade de 

operaciones de soldadura y/o oorte, debido al gru tamafto 7 08Jltidad 

de tsaidades que la iategra. 

Los procesos de soldadura y oorte se preseatan. ea la iadustria qllÍmi­

ca desde aates que los equipos estéa iategrados oomo ua coajuato, o -

sea, desde los talleres eepecializados • la coastruccióa .del equipo 

7 porteriol"lleate ea el eaamblaJe y maateaimieRto. 

Jatea de estar dispuesto para operar, l1ll equipo atraviesa por varias 

etapas de coastruccióa, ea las oompafiias fabl'icaatea de equipos. 

l1lia vez que el diseño del equipo ha sido aprobado, se turna la orda 

al departamento de coastruccióa doade aparecer'- por primera '99Z los 

procesos de soldadura y corte ea el equipo. 

La primera etapa ea la coastruccióa del equipo es la de trazo y corte, 

ea dome d8 las placas ocaerciales, se habilitaráa a la siguiente fa­

se las partGs a las dimeasioaes requeridas por el diseño. Posterior-­

mute se pa88ll a las máquinas role.doras cU8Jld~ es aecesario (por eje!! 

plo ea el caso de uaa eavol vente) • 
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La siguieate fase ea la de 8Jl8amble de'ias partee habilitadas eil la ·. 

prillera etapa, y ' uaióa por medio de aoldadura. 

J.a operaoi6a de soldadura puede hacerse deatro del taller de la ocapa, 

fi!a ooaatructora, o, por im.pediaeatoa debido a au taaaao o al t.raae­

porte, a el lugar doade eerá acatado el equipo. 

Uta ws tend.aado el equipo ee BCDete a pruebas para det81'11iaar la efl 

cieacia de la micSa soldada, y poder ooastatar que la müdad trabajar& 

adecuadaent6 tato deede el pmto de vi.ta etici•cia del prooeeo, Cl2. 

ao protecciÓa a loa operarios y• gaerel eegariciad para todos loa -

oampoaeates ~· y mecdicoa que iategraa la pl81lta. 

' 
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INSI' ALACION 1 OPERACION ]?! EQUIPOS ~ OOLDADTJRA !. OOP.1'3. 

l. SISTEMAS DE SOLDADURA OON GAS Y OORl'E CON10XIG:mO. 

Un proceso de soldadura con gas une metales ,calenténdolos hasta produ­

cir une fusión local del metal en los bordes de las piezas a unir por 

medio de una flama de combuetinn. 

Un proceso de corte con oxígeno separa metales por la reacción química 

del metal con el oxígeno a una temperatura elevada mantenida por el -

calor de combustión de gases combustibles. 

1.1 GENERALIDADES 

El oxígeno es sministrado al consumo en cilindros de acero, n01'11811DeJ! 

te bajo llna presifu de 2,200 psi a 70°r, ó como un liquido a ser ga.81- , 

ficado en el local de consumo. 

El acetileno ( c2~ ) consiste de 92.3 % en peso de carbono 1 7.7 % • 

peso de hidrÓgeno en combinación quÚlica. Contiene energía alllscenada, 

la cual se libera en fol'lll& de calor cuando es quemado, tal como sucede 

en la flama de UD soplete de soldadura. 

El acetileno quemado con oxígeno puede producir una nama de alta ~m-
o . 

peratura ( aproximadamente ,,000 l' ) , mayor que la de cualquier otro 

gas usado comercialmente. 

El acetileno es el producto de la reacción entre carburo de calcio 1 -

agua, y se s1J11inistra siempre en cilindros o por medio de generadores. 

El carburo de calcio por sí solo no es inflamable 'o explosivo. Se al.111.! 

cene y vende en tambores metslicos herméticos. Si los tambores son da-

ñados durante su manejo y si entra en contacto agua con el carburo de 

oelcio, 88 genera acetileno y @xint@ el ~ligro de ignicl~n 1 exp1o --

sión. 



1.2. PREVENCIONES GENERALES. 

Las mezclas de gases cómbustibles y aire u ox!geao puedea ser explosi­

vas 1 debea evitarse. No se debea permitir mecaaismos o facilidad de -

adhesióa o mezclas de aire u ox!ge•o coa geaes iaflamables, previas a 

su coast.1110, excepto ea el soplete. 

Bajo aiaguJUl coadic16a debe geaerarse acetileao, eatubarse o uti~izar­

se a uaa presiÓ• superior a 15 psi ( 30 psia ) • Bste requerimieato 'º 
es aecesario ea almaceJl&je de acetilaao disuelto ea ua eolveate apro­

piado, o en cal!JO de acetileao para ueoe químicos. Debe prohibirse el -

uso de acetileao liquido. 

El trabajador a cargo del equipo proveedor de o:xígeao o gas cmbusti­

ble, iacleyeado geaeradores y sistemaa de distribuc16a de orlge•o o -

gas combustible e tuberías) deberá ser instruído 7 juzgado competeate 

por sus iastructores aates de teaer derecho a este cargo • . 
1.3. CILINDllJS Y m'.CIPimES. 

:ú:>s ciliadros que conteagaa gas comprimido deb'9Jl ser marcados o etiqU!, 

tedos visible y legiblemeate coa el aombre qUÍlllico o eo11ercial del gas. 

Dicha marca ae bar& por medio de uaa etiqueta o calcomanía la cual ao 

debe ser r&cl.lmeate removible. &a la práctica, siempre l& marca debe -

estar colocada ea el hombro del cllilldro. 

:ú:>s ciliadros de gas comprimido estarán equipados con las coaexiones -

adecuadas. 

Todos los cili.D.dros con uaa capacidad (ea peso de l\gWl) superior a 30 

libras, deberé.Ji astar equipados oon cechuchas o collares para proteger 

la V!Üvula. 
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AI.MACENAJE DE CIIlIND.ll>S. GBNER/1UDADES. " 

En tilteriores, los cilindros serán allll8cenndos con una buena protección, 

bien ventilados, ·en un local seco, 7 cuando menos a ' metros de materia-

les altamente combustibles. 

Los cilindros serán almecenados en lugares designados definitivamente ~ 

ra ellos, cerca de elevadores, escaleras o pesillos. Batos lugares de q 

mscenaje asignados, eatarán localizados donde no sean golpeados o daiia-­

dos por el paso o caída de objetos, donde no estén sujetos a manejos de. 

personas no autorisadas. 

Los cilindros estarán alejados de radiadores 'Y. otros productores de ca--

lor. 

Los cilindros no deben permanecer encerrados sin ventilar en logares co­

mo lockers 7 annsrios. 

Los cilindros vacíos tendrán sus válvulas cerradas. 

Las cachuchas de protección a la ?Úvula estarán siempre en su lugar, 

excepto cuando los cilindros estén en -uso ó cone.ctados para su uso. 

ALMACENAJE DE CILINDll)S DE GAS OOMB'TSrIBLE. 

En interiores, los cilindros, excepto los que están en uso o listos para 

su uso, serP.n limitados s una capacidad total de gas de 2,000 rt3 o )O() 

lbs. de gas licuado. 

Para un almacenaje superior a 2,0CX) rt3 de gas, se usarán cuartos o caa­

partlmentos separados; ·o los cilindros permanecerán fuere o en un edifi­

cio especial. 

Estos edificins especiales, cuartos o compartimentos no deberán tener -



flama abierta pera calefacción o alumbrado y ' deberán estar bien ventile-

dos. 

Este tipo de almecen también se puede usar para almacenar carburo de ca! 

cio en cantidades que no excedan las '°° lbs. cuando se encuentre almac.!t 

nado en . recipientes metálicos. 

En estos cuartos se deben colocar letreros del tipós 

1t PEl!GliO - NO FtMAR, NO ENCENDER Gm!LLOS • 

u otros similares. 

Los cilindros de acetileno serán almacenados con la válvula hacia arriba. 

Ail.fACENAJE DE OXIGENO. 

Los cilindros que contengan oxígeno no se deben almacenar cerca de mate­

riales altamente combustibles, especialmente aceites o grasas; o cerca -

de reservas de carburo de calcio, acetileno o de otros cilindros con gas 

combustible; o cerca de otras sustancias que fácilmente puedan causar o 

acelerar el fuego; o en mi compartimento generador de acetileno. 

Los cilindros de oxígeno almacenados fuera de cuartos generadores o cu~ 

tos de almacenaje de carburo de calcio, deberán estar separados de éstos 

por una pared no combustible, con una resistencia al fuego de cuando me­

nos una hora. Estas paredeS' no tendrén aberturas y serán completas del -

suelo al techo. 

Los cilindros de oxígeno aimacenedos deberán est~r separados de cilin -

dros de gas combustible o materiales combustibles ( especialmente ·aceite 
• 

o grasa), por una distancia mínima de '
1

metros; o por .una berrera de ma-

terial no combustible de un mínimo de 1.5 metros de alto y con una resil! 

tencia al fuego de cuando menos ! hora. 

' 



PfllCEJIMIZ!i'l'OS DE OPERACIOil. 

CILINDilJS DE OXI GENO. 

Deberán observarse las siguientes precauciones: 

Referir siempre el oxigeno por su propio nombre, oxígeno, y no, por ejem 

plo, usar la palabra aire. El oxígeno no se quema·rá, pero soporta y ace­

lere la combusti6n, 1 causará que el aceite y otros mo.teriales similares 

ardan con gran intensidad. !J. aceite o grasas en presencia de oxígeno -

pueden incendiarse y arder violentamente. 

ADVERrENCIA. 

•un accidente serio ae puede provocar fácilmente si se uea oxígeno cc:ao 

substituto de aire comprimido. Nunca se debe usar ox!geno cm instrmen­

tos netmuiticos, en hornos de precalentamiento de aceite, para arrancar -

motores de combustión intel"lla, par.a ventilar líneas de tuber!a, para a­

cudir el polvo de la ropa o trabajo, para crear presi6n o para veiltlla­

oión•. 

Deber"1 permanecer l!bres de sustancie.e grasosas o aceitosas los cilin­

dros, las válvulas de 1os cilindros, los acoplamientos, reguladores y -

las mMgueras. 

Los cilindros de oxígeno no deberán 118Dipalarse con aenos o guantes gra-

sosos. 

CILINDll>S DE GAS COMBUsrIBLE. 

Los gases combustibles serán llamados siempre por su propio aombre 1 no 

por 1~ pal~brs gai>, 
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MANEJO. 

Para la traasportacióa de cilindros se usará Ulla grúa, cWle, o uaa plat!, 

forma adecuada. Para este prop6sito no se debea utilizar bandas de hule 

o magaeto~ eléctricos. 

Siempre que UD ciliadro esté diseñado para aceptár cachucha de protec~ 

ciÓa de la válvula, ésta deberá estar siempre colocada. 

Si los ciliadroa son movidos en declives o por rodamieato, deberá hace~ 

se por sus filos del foado. 

DebeA evitarse arrastres y pstiasjes de los eilindro!J. CU8lldo los cilla­

dros sean traasportadoa ea vehÍculos deberú asegurar• ea uaa posicióa. 

Debe evitarse que. los ciliadros caig81l o que se golpeea violeatamste -

maos coa otros. 

las cachuchas de protección de la válvula :auaca deben useree para leva.a­

tar los cilindros de uaa posici6a vertical a otra. 

Para ua apropiado mallejo de los cilindros, se usaráa cadellas o algÚa di,1 

positivo que los fije, i>ara evitar que se golpeea duraate su uco. 

A menos que los cilindros asten asegurados ea ua traasporte especial, se 

quitaráa los reguladores y se colocarán ea su lugar las cachuchas de Pl'!l 

teccióa d~ la vál.Vula antes de que los cilindros sean movidos. 

Los cilindros que no tengan volantes manuales fijos deberá.a tener llaves 

o pi.A21as ajustables en el vástago de le válvula dl.U'ente el tiempo que es 

tén ea servicio. E!l siste!llas de ciliadros mÚltiples, úaicamente se re -

quiere una llave para todo el sistema. 

Las válvulas de los ciliDdros deben estar cerradas antes de moverlos. 

Una vez que el trabajo se haya terminado, las válvulas de los cilindros 

deberán cerrarse. 
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Las válvulas de los cilindros vacíos deberáa estar cerradas. 

los cilindros permanecerb siempre lo suficientemente lejos de los trabA 

jos de soldadura -y corte para no ser alcaazados por chispae, escoria ca­

lieate o flama, o debe• estar protegidos por wa escudo resisteate al f'IJ!. 

go. 

Los cili.lldros ao debea estar colocados doade les pueda alcaasar parte de 

UD circuitc, eléctrico. Deba evitarse los coatactoa coa rieles coaducto-

res. 

los cili.Ddros debea pemueoer alejadoe de radiadores, sistemae de tube­

rías, mesas de arreglo, etc., que pueda usaree para atraer a '1erra ci¡: 

cultos eléctricos tales como para Úquiaas de soldadara coa arco. 

los ciliadros, ya sea llenos o vec!oe, auaoa debea usarse ccao rodadoree 

o soportes. 

los a&neros 7 marcas puestae • loe cilindros deba permaaeoer tdempre - -

lata.etas. 

los cilindros vacíos deberáa ser marcados •vMnos•, se~arae de loe ci-

11.lldros lleaos 7 rápidamente regresados al prowedor coa las caohaohu -

de proteccióa ea su lugar. Todas las vál.val.as deberb estar oerradu• 

Niaguna persoaa, ÚD!oameate el proveedor, ensayará mesclar gaaes ea m -

oiliadro. Nadie excepto el duefto del ciliadro o persoaa autorilada por -

'l podrá relleaarlo. 

Nadie · deberá ateatar o.oatra los aeCanlsmos de eeguridad ea cilindroe o -

válvulas. 

'IB>. 

CILINDROS DE OXIGEOO. 

Los cilindros no deben ser incl~dos o manejados con rudeza. 
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! meaos que esté coaectado a un sistema, el oxígeno de un cilindro no ~ 

ser~ usado, siA aates conectar Ull regulador a la v'lvule del cilindro. 

AD.tes de coaectar el regulador a la vál.vula del ciliDdro, ls válvuia de­

be abrirse suavmeate por un instante y después cerrarae. Bsta acci6a se 

conoce geDeralmente con el nombre de cracking y se lleva a cabo con el -

objeto de limpiar la válvula de polvo o basurti que de alguaa ll8.ll8ra pue­

das obertruir al regulador. Siempre colooarae a ua lado de la salida de -

la vál. wla del clliAdro CU8Jldo se abra. 

No debe• utilizarse aartillo o piuas para abrir la válvula de ua cilia­

dro. Si las válvulas no se puedea abrir coa la mano, debe aot1fioa1'!e al 

proveedor. 

No se debe iateatar hacer reparacioaes de las válvulas d9 los cilindros. 

Cuando se preseate ua problema, se reportará rápijamente al proveedor, -

illdicand• el cara~r del problema 7 el n&.ero de serie del cilindro. 

Las iastruccioaes del proveedor debea seguirse al pie de la letra. 

tila vez qae _se ha ::OMctado el regul'ldor, la vál't"llla del c111Adro de ox1 
• 

geno ee abrirá lentameRte para que el calibrador del regulador de pre--

siÓa del ailiadro se mueva lentamente; después la válvula se puede abrir 

comrlet811lente. Si repeatlumente se elcansa uaa presi6n alta, e,s posible 

que ee dafie el regulador 7 el calibrador de presión. Cuando se ebra la -

válvula del cilindro se debe permanecer a un ledo del regulador y nunca' 

de frente. 

Cuando el cilindro de oxígeno esté en uso, le . válvul8 deberá abrirse to-

talmm te, para prevenir fugas Alrededor del vástego de le válvula del c,! 

lindro. 

10 

. , 



Debe evitarse la extraccióa com~leta del vástago de una válvula de di~-

fragma de Ul1 cilindro. 

CILINDll>S DE GAS OOMBUSTIBLE. 

Los cilindros debe• ser manipulados cuidadosamente. El trato rudo, gol­

pes o caídas son responsables de datios a los cilindros o ril.vul.as de ~ 

guridad T caU88Jl fugas. 

Jatea de conectar un regulador a le válvula de un ciliadro, la vélvula 

debe abrirse suavemente T cerrarse 1.mnediatmaente. Esta acaióa generel­

mente coaocida como c:rackiJag se lleva a cabo para limpiar la válvula de 

polvo o basura que de elgwia manera pueda entrar al regulador. MiS!. tras 

se abra la válvula, ee debe permanecer a m lado de le. asalida, nunca de 

frente a ella. Rmoa se debe abrir una ftlvula de un cilindro que con-­

tenga gas combustible oe:rca de otro trabajo de soldadura o cerca de . . 

chispas, flama u otro posible origen de ignición • 

.Antes de desconectar el regulador de una válvula, ésta deberá cerrarse 

T deberá librarse de gas al regulador. 

No debe haber nada arriba de un cilindro de acetileno, que interfiera -

• con un rápido cerrado de la v~lvula. 

Si al abrir la válvula de un cilindro de gas combustible se Encuentra -

que existe fuga alrededor del vástago de la válvula, ésta deberá cerrar 
''. ' j -

se T la tuerca del cuello aprew rse. Si óon ésto no pare 18 r., el -

uso del cilindro debe desconti~uarse, debe ser sacado, propiamente Mar­

cado .,. se debe , notificar el proveedor. 

Si la fuga se incremente., se usar& un tep&n: fundido u otro dié¡)oeitivo 

de seguridad, el cilindro deber !. sacarse y colC'carse siempre lejos de -

11 



cualquier ,origen de ignición; deberá abrirse suavemente la válvula del 

cilindro para permitir que el gas combustible escape suavemente. 

Debe colocarse una advertencia cerC8 de los cilindros que tengan fugas, 

tapones u otros mecanismos de Seguridad contra fugas; y no aproximarlos 

a cigarrillos encendidos, o a ótros or!genes de ignici6n. Dichos cilin­

dros serán claramente etiquetados, se notificará rápidamente al provee­

dor y sus instrucciones se seguirán al pie de la letra. 

No se debe atentar contra los mecanismos de Seguridad. 

Nunca se usará gas combustible de cilindros que no tengan control de 

presión por medio de un regulador apropiado conectado a la "'1.vula del 

cilindro. 

La válvula del cilindro deberá abrirse siempre lentamente. 

La vál.vub de un cilindro con acetileno no debe abrirse Jü{e de lt vuel­

ta del eje, y preferentemente no más de 'JI 4 de giro. 

Cuando se requiera una llave especial, esta será izquierda con respecto 

al váatago de la válvula en el momento en que el cilindro esté en uso -

para ei nujo de gas combustible pueda cortarse fácilmente en caso de -

emergencia. En el caso de sistemas de cilindros mÚltiples, cuando menos 

uaa ~e las llaves. estará siempre lista para su uso inmediato. 

1.4. SISTEMAS MULTIPLES IE CILINDll>S. 

Los cilindros se \DleD en sistemas para centralizar el gas s\lllinistrado 

y proveer gas cc:mtinuamente y a una velocidad superior a la obtenida de 

un solo cilindro. Los sistemas mÚltiples deben ser de una construcci6n 

sustancial y de un diseño y materiales apropiados para el gas y servi­

cio particular para el cuál están siendo usados. 
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Los sistemas múltiples deben ser adquiridos e instalados de un fabrioaa 

te responsable con experiencia y familiarizado con laa prácticas de Se­

guridad en construcción y uso de Sistemas Múltiples. 

Los sistemas múltiples estacionarios se conectan a un gran núÍaero de e! 

lindros para efectuar el sministro por sistemas de tubos de distribu­

ción. Este tipo de sistemas consiste de un cabesal de tubería estacions 

rio a el cu.él se conectan los cilindros por medio de guías indbiduales. 

Uno ~ más reguladores pel'll8Jlentemente conectados sirven para reducir y 

regular la presi6n del gas que nuye del sistema. 

SISTFMAS MULTIPLRS DE GAS OOMBUSrIBLB. 

El sistema múltiple debe ser aprobado 18 sea cada parte componente por 

separado 6 como una unidad ensamblada. 

Los cilindros de gas ·combustible conectados a un sistema mtÍltiple den­

tro de un edificio estarán limitados a tina capacidad total qae no exce­

da de 300 lbs de gas lic~do 6 .3 ,000 rt3 de otro gas ~ombustible. 

Más de un sistema múltiple de cilindros pueden localizarse en un m11Do 

cuarto, siempre y cuando dichos sistemas estén separados por una distaa 

cia mínima de 15 metros y por tm.a pared de cuando menos l. 5 metros de -

altura que tenga tm.a resistencia al fuego de cuando menos + hora. 

Los cilindros de gas combustible conectados a tm. sistema múltiple que -

excedan la capacidad arriba mencionada deberán colocarse en exteriores 

o en un edificio separado. Estos edificios también pueden usarse para -

el almacenaje de tambores de carburo de calcio y cilindros que conten­

gan otros gases combustibles. Dichos edificios no deberán tener namas 

abiertas para calentamiento o alumbrado y deber&n estar bien ventilados. 
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Los sistemas mÚltiples de cilindros de gas combustible s Bltns presio-. 
\ 

nes serán provistos con m~canismos reguladores de presi6n apropiedos. 

SIST»iAS MULTIPLES . DI!: GIIJNDK>S DK OXIGENO A ALTAS PRESIONES. 

Para usarse con cilindros que tengan una presión de servicio superior 

a 200 psig. 

los sistemas . mÚl tiples serán aprobados ya sea cada componente por seJ>!. 

rado o como unidad en8811blada. 

Los sistemas múltiples de ox!geno no deberán localizarse en cuartos m 
neradores de acetileno. Estos sistemas estarán separados de cilindros 

de gas combustible o materiales combustibles (especiall!19nte aceites 7 

grasas), por una distancia mínima de' metros o por una barrera no -

combustible de una al tlll'8. mínima de l. 5 metros 7 una resistencia al -

fuego de cuando menos+ hora. 

Los cilindros de ox!geno conectados a un sistema múltiple estar'11 limj, 

tados a una capacidad total de ,,()()() rt3 de gas. 

Más de un sistema mÚl tiple de cilindros de oxigeno puede localizarse -

en un mismo cuarto, previniendo que los sistemas estén separados por -

una distancia mínima de 15 metros o separados por una barrera no com-

bustible con una altura de cuando menos 1.5 metros y con una resisten- · 

cia al fuego de cuando menos t hora. 

Un sistema múltiple de oxígeno, en el cual los cilindros tengM una C.! 

pacidad superior a ,,000 rt3 estará colocado en el exterior o en un -

edificio separado. 

Si el sistema está localizado en el interior de un edificio que tenga 

otras funciones, estará localizndn en ~~ cu..1rto seperedo de paredes no 

combustibles con una resistencia al fuego M!nimA de 't hora, o alejado 
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' metros de cualquier material combustible. 

Los sistenee múltiples de cilindros de oxigeno ,a alta preeicSn dellen e.1 

tar provistos ~on mecanismos reguladores de presión apropiados. 

srsrEMAS M'CJLTIPLES DE CILINDROS JE onGENO A BAJAS PBESIONF.S. 

Para usarse con cilindros que tengan ma presión de aerrlcio inferior 

a 200 psig. 

Los siste111as se~ de una construcción apropiada pera usarse con oxíq 

no a una presión de 250 paig. Tendr& ma presión de explaaión llÍldlla 

de 1,000 psig T un dispositivo de eegurid-1, el cual aliviará a una , -

presión máxima de 500 psig. 

Las mangueras T las conexiones de las mangueras conectadas a los cili,! 

droa deberán tener UD& presión mínima de explosión de 1,000 psig• 

Los ensambles del sistema _serán probados a una presión de 300 psig. !l. 

fluido usado para probar los sistea~a múltiples de oxígeno no debe ser 

canbustible T debe estar libre de acéites. 

La localización de los sistemas mÚltiples de oxígeno a baja presión -

cumplirá con los mismos requerimientos que loa sistemas de alta pre---

sión. 

F.o cada sistema múltiple deberán existir avisos del tipo: 

SIS!'EMA lE BAJA PRESION 

ll> CONECTAR CILIND.!l)S DE ALTA PRESION 

PRESION Milll-f.A - 250 PSIG 
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CABEZALES R>RTATILES iB DE&:ARGA. 

El término "cabezales portátiles de descargan se usa para describir 

cualquier conjunto de válvulas y conecciones conectados a sistemas 

de servicios permanentes de tubería por medio de 1118ngueras u otros 

tipos de conductores nexibles. Mecanisnos de esta natwaleza son -

comtmmente usados cu.ando el servicio de tuber!a no está localizado 

cerca del lugar de trabajo para proveer un suministro directo. Su -

uso está restringido a servicios en exteriores y para servicio tem­

poral cuando las condiciones impiden un aprovisionamiento directo. 

PlOCEDIMIENTOS D& OPERACION PARA SISTEMAS MULTIPLES. 

Los sistemas m6ltiples de cilindros se instalarán bajo la supervi-

13i6n de personal con experiencia en su construcci6n y uso. 

Todas las partes componentes serán aprobadas como materiales, dise­

ño y construcci6n por separado y como unidad ensamblada. 

Todos los sistemas o sus partes, serán usados únicamente para el -

gas o gases para lo.a que fueron aprobados.-

Cuando se acoplan cilindros de acetileno, se debe instalar un meca­

nismo aprobado para detener la flama entre cada cilindro y la sec-­

ci6n de uni6n. 

Para usos exteriores únicamente, y cuando el número de cilindros -

acoplados no es mayor de J, un solo detenedor de nama instalado O!!. 

tre la secci6n de unión y el regulador es suficiente. 

Cada cilindro de gas combustible llevará una válvula check reducto­

ra de flujo. 



Los cilindros de acetileno y de gas licuado combustible operando en un 

sistema mÚltiple, estarán siempre en posición vertical. 

SISTEMAS MULTIPLES PORl'ATILES. 

Los sistemas mÚltiples portátiles conectan un número pequeiio (normalmen­

te no mayor de 5) de cilindros para aprovisionamiento directo al 11eeani!, 

mG de consumo. 

los cilindros pueden conectarse para dirigirlos a uno solo 6 pueden co-o 

nectarae a una línea común por medio de acopladores T tmidos a las vál.Vl! 

las de los cilindros. Un regula~or apropiado sirve para todo el grupo de 

cilindros conectados. 

1. 5. SI~F.MAS DE TUBl!filAS IE SERVI ero. 

Los tubos serán de acero, hierro forjado, bronce o cobre. 

TUBERIA PARA OllG~O. 

La tubería y los accesorios para la distribuoi6n de oxÍgeno ~ presiones 

superiores a 700 psig, deberán ser de acero inoxidable 6 · de aleaciones -

de cobre. 

Para conectar la desosrgn del regulador de presión de un sistema mÚlti-

• ~ 1 

ple con la tuberl.8, pueden usarse mangueras previniendo que la presion "!' 

de trabe.jo en el tubo sea menor de 250 peig y que la longitud de las·mae, 

guaras sea menor de 1.5 metros. Las mangueras tendrán una presión mínima 

de explosión de 1,000 psig. 

Cuando el ox!geno se suministre a un sistema de tuber!a de servicio de -

un sistema mÚltiple de beja presión sin la intervención de un regulador 

de presión, la tubería t endrá una presi~n mínima de diseño de 250 psig. 
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TUBERIA PARA ACEl'ILENO. 

La tubería. para la distribuci6n de acetileno será de acero o hierro for­

jado. 

Bajo ningwia circunstancia el acetileno entrar~ en cont~to con aleacio­

nes de cobre, excepto en quemadores tratados para prevenir la reacci6n. ­

quimica. 

JUNTAS DE TUBJS. 

Las juntas en tuberías de acero o hierro forjado serán soldadas. Los ac­

cesorios tales caao •Tes•, oodos, coplea y miones, puedeñ ser de acero 

gris o forjado. No deben utilizarse accesorios de hierro ftmdido gris o 

blanco. 

Las juntas en tubos de bronce o cobre serán soldadas, bronceadas_ o ato~ 

nilladas. Si el tipo de uni6n usado l!S bronceado, será con una aleación 

bronce-ph.ta o alguna similar con elevado punto de fusi6n (mayor de 800 

ºF) • 

Las conecciones enroscadas en tuberías ,de oxígeno ser~ estañadas o he-­

chas con litargirio y glicerina (litargirio y agua algunas veces se usan 

para presiones de · servicio superiores a .300 psi) u otros canpuestos de -

junta aprobados para servicio de oxígeno. 

INSTALACION. 

Las líneas de distribución se instalarán y se mantendrán para. condicio­

nes seguras de operación. 

Las tuberías localizadas dentro o fuera de edificios pueden colocarse S2. 

bre o bajo tierra. Todos los tubos serán puestos tan directamente como -

sea posible, protegidos contra daños físicos, diseñados para prevenir ª! 
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panaiones y contracciones, choques y vibraciones. La-e tuberías instala­

das bajo tierra deberán estar protegidas contt:"a dsííos por corrosi6n. · 

Unicamente tuberías que han sido soldadas o bronceadas serán instaladas 

en túneles, zanjas o duetos. Las válvulas de .cerrado estarán localizadas 

fuera de dichos conductos. La~ tuberías de oxigeno pueden locali:sarae -

junto con lineas de tubos de gas ccmbustible en el mi•o tunel, sanja o 

dueto, previniendo que haya una baena ventilaci6n nat~ o forsa4a. 

En tuberías que conducen gas hÚlledo, habrá puntos donde el gas eerá deSA 

guado por goteo en recipiaites construidos de tal forma que. pel'llitan q 

bear o desaguar el condensado en los intervalos que sean necesarios. Se 

instalarán válvulas de desagüe para este prop6sito, teniendo su descarga 

cerrada con tapÓn111 .llo se usarán válvulas abiertas canplet811ente, excepto 

cuando la localizaci6n de la gotera sea exterior, bajo tierra 7 dificil­

mente accesible. Las tuberías dirigidas a la superficie estarán cubier-­

tas o enweltas donde sea necesario para prevenir fugas o rompimientos. 

Se colocarán grifos o válvulas en todos los edificios, en puntos donde -

puedan ser rácilm6n~e acce.sibles para el cerrado del 8tJ!linistro de gas a 

estos edificios en caso de 91lergencia. S11Dpre que sea posible se evita­

rán ' cajas de válvulas subterráneas y hoyos de hombre. Habr! temltién que 

instalar una válvula de cerrado en la línea de descarga del generador, -

receptor de gas, sistema mÚltiple, o el ti po de stJllinistredor usado. 

Las válvulas de cerrado no se instalarán en líneas de alivio de seguri-­

dad en las cuales, de alguna manera, el mecanismo de alivio de segurid~ 

pueda disninuir su eficacia. 

Los accesorios y tode la longitud de tubería se exalninará internamente -

antes de ensamblarse y, si es necesvrio, librarlos de costras o basura. 
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ias tuber!as 7 accesorios para oxígeno se lavarán con una so1uci6n apro­

piada, la cual removerá efectivamente grasa 'r basura, 'pero no reacciona­

rá con el oxígeno. (thos agentes ,limpiadores efectivos son el fosfato -

trisÓdico 7 soluciones acuosas de sosa cáustica caliente). 

Después de haber sido en8811bladas, laa tubar!as serán completamente so­

pladas para r.over 11awiales extrafios. Para tuberías de oxígeno se ~ 

rá aire, nitr6geno o biÓXido de carbono libree de aceite. 

Cuando las lineas de gas inf'laaable 7 otras partee del equipo está sl.8!!, 

do purgadas de aire O gas, DO 89 deben pemitir fiaa&8 abiertas U otros 

agentes de ignición en loa alrededores. 

La ttmperatura de la superficie de l!neas de tuber!a de acetileno nUllca 

debe eer a.,or de 130°1'. 

Ro se deben lleftl' a oabo operaciones de soldadura o corte en lineas de 

tubería de oxigeno o acetileno, hasta que la linea bqa sido purgada. 

Unlcmente se usarán para purgar lineas de tuberías de OXÍgenos aire, n! 

trógeno o bióxido de carbono librea de aceite. 

PnmJBA Y SllAUS. 

Las tuberías de fierro, tanto subterráneas cmo extal"iores, aerú cubie¡: 

tas o pintadas OOll 1Dl material apropiado para protegerlas contra la co--

rrosión. 

Las estaciones de descarga serán marcadas indicando el nombre del gas. 

Habrá aefiales que establezcan claramente la localización e identidad de 

la sección de válvulas de cerrado. 

PBIJBBAS. 

Los sistemas de tuber!a serán probados con gas comprimido a la máxima -
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presión de operaciÓn (prefergntemente a 1.5 veoes ia presión m~a de -

operaci6n), y serín purgados COllpletaaente de ~re antes de poneree lll -

servicio. Lo• materiales ueadoa para pruebas eD t uberías de ox{geno de­

ben estar l i bres de aceit es y no deben ser combustibles. 

Nunca deben usarse tlaaa para detectar togas. 

Cuando las líneas de gas intlmable u otras partee ct.l equipo esté ei91 

do purgadas de gas o aire, no deben existir en loe alrededores ageAtea -

de ignición. 

l.,. HIGULAOOJllS. 

Loa reguladores o ftlvul.aa · reduotoraa se usan tanto ea cilindros de oxí­

geno oomo en cilindros de gas ocaboatible para unt•er m 81111Distro -

unifOl'lle de 1•• a loa sopletes a la presión oorreota. m. regalador de -

oxígeno e.tará' eqii!pado ooa una ftlvula de alivio de seguridad, o deberá 

ser diaeftado de tal manera que si • rc:apiva el diatrapa, las putee -

rotas DO eallera volando. U>s trabajadores pe:raaneoerú a 1Dl lado 7 al.1, 

jsdos ou.ndo abro la ftlvula del cilindro. 

lla1caente se uaarín regaladores aprobados ea cilindros de gas · coaprild­

do. Cada regulador (,a sea de oxígeno o gas oombnstibl.e) eetañ equipado 

00~ UD calibrador de alta presión ( ooatenido) '1 tDl oalibrador de baja -

presión (trabajo). 

Loa calibradores de oxígeno a alta presión tendrín tapas de 39guridad PA 

ra proteger al operador de fragmentos de vidrio que podr{o despedirse -

ea caso de explosión interna. 

Cada calibrador de oxígeno será aaroado. con el arlsos 
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Ho debe conectarse reguladores de oxígeno · a cilindros que contienen. gaa. , 

combustible 7 -viceversa. lato puede prcm>car seriós accidentes. 

Para evitar e.tos riHgoa, M ha hecho costm bre hacer las cmeccioaes -

para reguladores de oxígeno con roscas de aano derecha 7 lae conecci oaes 

para reguladoree de acetileno COll roacas de aano izquiercla, .. débe mar-

car el gae ea eervicio • el regulador 7 pilltar loa 2 tipoe de regulado-

ree de difereates coloree. 

n regulador ea ua aparato delicado 7 debe aanipalarse caidadoemeate. 

Loe reguladores seré reparados o probados únioaente por trabajadorea -

expertos o de'beráa eaTiarse al tabrioaate para reparacioaea. 

Loa reguladores que tengaa fuga ac>D origea de accideates 7 deberá eaca¡, 

N de .. rdcio 7 llen.doa a repanr. 

Si el regulador de presi6n ha sido forzado tanto que·ao registra apropi,1 

daaente, deberá ser reaaplu~o o reparado otea de U.Arlo. 

Cuando loe reguladores eataa conectados, pero no están en servi cio, el -

aecanismo de ajuste de presión debe llbvarae. 

Las válvulas de los cilindros Do deberán abrirse a menos que el regula­

dor aea. dreu.do de gas 7 el 111ecanimo ajustador de presión • el regula­

dor aea caapletameate lil>Eü-ado. 

Para coAectar un regulador a t1D cilindro debe segairae det all adamente el 

sigaiente procedimientos 

(1) Ventear pobo o basura que de alguna aanera puedan entrar ea el r.eq 

lador, ae debe golpear suavemente la válvula de descarga abriéndola em.-

vmente por un instante y entonces cerrarla. En el caso de on ' cilindro -

de g•s combustible, cuidar que no exiatan cerca una ri .. a u otro origen 

de ignici6n. 
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(2) Conectar el re~ulador a ls descarga de la. 't'álvula del cilindro. 

Asegurarse q~_lae cuerdas de la entrada del regulador bacu jaego OOJl -

las cuer das de la d~scarga de l a válvula del cilindro. lunca coaect'ar aa 

regulador de ox!gello a m cilindro qm contenga gas combusti ble 1 'fioe -

nrM. No ee debell tonar coaeccicnes que no ajwstea. J.Mguraree que las 

conecciones eatre loe reguladores y las válvulas de loe cilindro• .... -

he:nnéticas. 

(.3) Liberar el vástago de ajuste de presi6n del, regulador a .u 1!11Ue -

debe girarse en contra de las 11mecillas del reloj basta que ee libere -

(4) J.brir la válv*1.a del cil.illdro euav•ente. la un cilindro de OXÍgeao 

abrir gradualaente la ftlnla basta su lillite, pero ea ciliadros de aoe­

tileno no se ••ben hacer Ú• de lt gir0s del vástago de la ft:bai.a. 

( 5) Unir la aanguera de oxígeno a la descarga del regulador y a la ftl~ 
,( 

la del soplete. Lo •i•o ee debe hacer para acetllao. 

(') Probar las conecciones de oxigeno contra f\lgae. J.eeguraree qaa la -

válwla del soplete para ozía•o •et' cerradaJ eatonces girar el v'ñaao 

del regulador de ajuste de presión •prudeateaeate• para dar waa presila 

aproxillada a la de trabajo. Ueudo agua con jabcaadura {Jabón sia gra­

- o una selución de prueba contra tugas aprobada, checar las colleccio­

nee coatra posibles fugas. Al •i•o tiempo checar si el regulador traba­

ja correctamente~ 

(7) Probar las conecciones de acetileno contra fugas. s.tar Mguro qae -

la válvula del soplete est' cerrada y proceder ea tOl'llla siailar al pato 

anterior, .excepto que el regulador esté lis1¡o para producir una presióa 

aproximada de .10 psi. 
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(8) Si el soplete • usará i~ediataente, proceder ooao se indica ea el 

punto (9). Si no, cerrar las válvulu del cilbdro, abrir las válvulas -

del soplete para liberar la presión en el regulador, oerr.ar las válvulas 

del soplete, 7 liberar el vástago de ajuste de presión • el ' regulador. 

(9) Para ajustar la presióa de oxigeno 7 gas combustible utes de' usar - . 

el soplete, proceder como sigues Con todas las . válvula• del soplete ce-­

rradae, abrir lataute la válvula del cilindro de orlgao, abrir la -

válvula de oxigeno, del soplete, girar el v•stag0 de ajuste de presión -

del regulador de ()J!Ígeno a la presión deseáda, luego, ~ la vál'f'Ula 

de oxígeno del soplete. Abrir la vllvula del cilindro de acetileno { eolA 

aeate ~ vueltas), 7 eoa la válvula . de acetileao del •plete oerrada, ~ 

rar el ~atago de ajuste de pres16n del regulador de acetileno a la pre­

e16a deseada. 

(10) Purgar cada linea individual.aea~. Abrir la válvula de orlgeno del 

80plete 7 dejarle eaoapar a la ataÓsfal'a por uaoe cuantos eeguados aatu 

de cerrar la válY.~a; lueg~ abrir la nlvul.a de acetileno 8D e~ soplete 

para dejar eacapar ·el acetileno a la a1illl6stera por unos cuantos ae¡undoa 

7 cerrar l .a válvula. 

(11) Abrir la válvula de acetileno del soplete, ucender la :f'laa 7 rea­

justar el regula~r. Luego cettar la válvula de acetileno del soplete -

{La presión del acetileno deberá ajuatarse p,illlero .con l'a "Álvula del sg, 

plete cerrada para prevenir que el acetilenó escape al aire). 

(12) Abrir las "'1vulas del 'soplete 7 •cender la tl•a. Bato se hará de 

· acuerdo coa el procedimiento descrito en las instrucciones proporciona--

die J)O!:' t1 f't.brf.é8J1te. n procedimiento para operar UD soplete DO es De­

cesaridente mejor o igual que para otro. 

24 



1.7. MANGUERAS Y SUS OONEXIONBS. 

11 OXÍgeao y el acetileno deberán estar en mangueras de diferea'\e oolor 

o de a1guaa menen ldeatiflcadas para distinguir uaa d• otra. 

Geaeralmente ae utiliza el color rojo para la 11&Dguera que OOllti•e el -

gas CCllllbustible y el color verde para oxígeno. 

Las connioaes de la manguera soa aarcada• para disUaguirlas. La tueroa 

de uni6n del acetileno tieae ma ranura cortada a travea del oentre para 

iadicar que ae trata de rosca izquierda. 

Las coaexioaes para unir la liaaguera al lliple de la ao¡uera ea el aopl!. 

te y los reguladores puedea aer por eaoaequlllaieat.o o del Upo torsi-

llo. No debea usarse •paquetadaras sobre esta~ cone:doaes. Sall aeoea­

rios coaectores especiales para soplete con ma COAstrucciÓll para cor\ar 

(cerrar) las ñl.Tala.s. 

Sugestioaea de Seguridad para el ueo de •ugaerae ea lu operaoioaea .. 

soldadura 1 cortes 

· (1) W.itar el uso de ungueras largas debido a que es didcil purgm"laa. 

Cuaado se uaea 11a11gueras largas, cuidar que no está e .. orti jadaa e 99l'J. 

dadas. Cuado ae uaea augueras largas • areaa e~ueetaa al paao de Pee 

soaas o ..-eh!culoa, éatae deberán estar napendidas lo aaticieateaeate ~ 

to para ao obstruir el peso. 

(2) Reparar las grietas al 1119110 ti•po. La reparación de las grietas ea 

las ungueras ee hará cortándola e insertando uaa unióa. No tratar de r.1 

pararlas tapándolas. 

(.3) E:aminar las mangueras periodica 1 f'recuent•ente para preTeDir gr1!, 

tas o sitios gastados 1 checar las coDexioaea. Probar por 1aer816a de • . 
1 

la manguera en agua arriba de su presión nonial de trabajo, para looali-

zar f\Jgas o resquebrajaduras. 
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(4) Proteger a las au.gueras ele chispas, rebaba• oallentea ~ otros obje­

tos calientes, grasa 1 aceite. Guardarlas ea lugares fr!os. 

( 5) Cuando longitudes paralelas de mangueras de oxígeno 7 acetileno eoa 

at.aclu juntas, por coanaieacia y para pr;evenir earedallient.os~ no máa de 

10 c:m de cada 20 c:m ele la manguera cleberd atarae o cubrirse por la cin­

ta. 

( ') Ro :se reccaienda el uso de aangueraa con recubrimiento medlioo ex­

terao. ID aáquinas cl9 proceso y • ciertos Upos de operacionee, se acel?, 

t.a el uso de mangueras con un refuerso metálico iaerte iatenao, esto es, 

ao esta a1 a el paaaje del gaa ni ea el lado exterao. 

(7) Si ocurre ua retroceso de naa y qu•a la auguera, debe descartar­

se la aecciÓD qaemada. Purgar la •U9ft caanguara otea de coaectarla al -

soplete 7 ol regulador. 

1.8. S>PlnlS. 

Geaeralllente estáa beobos de broaoe o lat6n, aunque • ooacioaes se na 

acero inoxid&ble. Debea ser diaeftados adecu.d•ente para resistir el ..... 

aejo brusco. 

Los gases eatran al Bl?Plete por eeparado a traves de las válvulas, para 

mezclarse ea la mara y luego salir por el orificio localizado ea la -

pwata del soplete. Se al>Eistecea variu pwataa intercambittbles con cada -

aoplete y tendráa orificios de diferentes ta11años de acuerdo al trabajo 

qua • be de realizar. 

Los sopletes de corte Ull&ll surtidores separados de oxígeno en adición al 

surtid~ de mezclado de orlgeao y gas cmbnstible. los surtidores de me1 

cla de gases son para prec.lenta~iento del metal y 'el surtidor de oXÍge- · 



no puro es para cortar. ll. flujo de oxígeno al surtidor de corte se coa­

trola por uaa vél.vula separada. 

En general se usan dos tipos de sopletes. Kl ill~ctor 6 tipo ele baja PI'!. 

si6n y el soplete a presi6n 6 tipo de presiÓD aedia. 

&:l el soplete ele baja presión el acetileno es illducHo a la OÍllara ele -

mesclado por la nlocidad del OXÍge~. Bl ª°'tileno pudo ser 9bastec1.4o 

d8 1.111 geaerador a b&ja presión o por aedio de ciliJulroa. 

Bll el soplete a presión aedia, los gases eatra bajo preid.6a, por lo t.a 
to, el acetileao se abastece .. oiliadros o de ua ¡aerador de preai6a -

media. 

Se debea observar las siguientes preoauoioaes .. la operaoi6a ele loe ao­

pleteas 

(1) Seleccionar la cabeza de eolcleo apropiada o aeaolador, pata o aaris 

ele corte (de acuerdo a outas proporciou.daa por el coastructor} 7 tipo , 

de llan. 

(2) Jatea de c•biar los sopletes, cortar .el gas• lo!I regaladores 7ao 

por dobl.•iento de la manguera. 

(3) Para saapeacler el soldeo o corte por unos aiDutoe, cerrar 6nica•te 

las ftlvulaa del soplete. S1. el soldeo o corte ft a saapenderse por ua -

per!oclo largo, preoeder de la aaera sigui•tes 

a} Cerrar las válvulae de ol':!¡Gnc 7 acetileno de los cilindros. 

b) Abrir las "Yál'Ytllas del soplete 7 permitir que sal.ca todo el gas -

que se eacueatra a presión ea las aanguerss 7 ea el reguladór. 

e} Cerrar las válvulas del soplete 7 aflojar el vistago de ajuste de 

presiÓa del regulador. 

(4) No usar fósforos para eaceader el soplete. Usar tm •ceadedo:i; por -

fricción, una flema piloto estacioaaria u otra ru .. te adecuada de igai~ 



. 
ci6n. Durante el eDoend.ldo, el soplete no debe_apuntar en direcoi6n de -

elg6n objeto o persona, para evitar accidentes. 

( 5) Nunca colocar en el piso m soplete basta que las válvulas de los Q. 

ees hayan sido canpletamente cerradas. 

(') Cuando me extinga la f'lsna, cerrar las válvulas de oxígeno y aoetil!, 

no en el orden recomendado por el fabrican~e del soplete. Casi siempre, 

si se cierra primero la válvula de oxigeno, la flama del acetileno se -

agranda considerablemente y puede quemar el soldador. Si se cielTa Prlm!. 

ro la "'3.vula del acetileno, se produce lDl estallido que puede distraer 

a trabajadores que se encuentren cerca. 

1.9. s¡UIPO PRJTECTOR.; 

El equipo protector se instalen y usará l.Ulioanente eJl el servial.o para 

el cual rué aprobado y como recomienda el fabricante. 

IQUIPO PROTECTOR IB TUBERIAS. 

!n los sistemas de tubería de gas canbustible "1' oxígeno, se incorporaré 

equipos protectores, como los mostrados en las figuras l, 2 ':! .3. 

XI. equipo protector (designado por PF) se instalará en tuberías de gas -

oombustible para prevenirs 

(1) Retroceso de flujo de oxígeno dentro del sistema proveedor de gas -

canbustible. 

(2) Retroceso de una llamarada el interior del sistema proveedor de gas· 

· combustible. 

El equipo protector deberá localizarse en la línea principal de ~inis­

tro (figura l); o en la oobeza de ceda linea remel (figura 2); o en cada 

punto de descarga de gas combustible (figura ,3). 
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Las tunciones del equipo protector pueden cbmbinarae en un mecanismo o -

por medio de mecanismos separados. 

Cuando las lineas de bifurcaci6n son de 2• ~ más de di'-etro , o son de -

longitud apreciable, el equipo protector {PF) esiar.f localisado como ee 

muestra en las qguras 2 y J. 

La protacci6n para retroceso de flujo estar' provista por un lllecanimo -

adecuado que prevendr' que el ox!geno flll1'8 el interior del sistema de -

gas ~mbustible o que el gas combustible flu,a el interior del sistema -

' de ongeno ( S1 - las figuras 1 y 2). 

La protección contra retroceso de llana eer'- provista por un me08Diao -

adecuado que prevendrá qua la flama pe.se el interior del sistema de ga• 

' 
cmbustible. 

BQUIPO Pil>T~TOR DI LA ES'l'ACION IB DBSCABGA. 

Para prevenir retroceso de flujo, se instalará ma válvula check, UD re­

gulador de presión, un sello hidra6Uco, o 'üll8. combinación d9 éatoe, en 

cada estaoi6n de descarga, incluyendo cabezales portátiles, ccao ea 11ue1, 

tra en las figuras 1, . 2 7 .3 designados por sr 7 S>. 

Cuando en la estación de descarga se cuenta con un equipo protector. de - · 

lineas de tuber!a (PI'), no se requiere ninguno de los mecan1111os mmcio­

Dados en el párrafo anterior. 

En cada estación de descarga se instalará una válvula de ce?Tedo (desig­

nadas por V1 y W) y estañ localizada corriente arriba de otros equipos 

de la estación de descarga. (Figuras 1, 2 y J). 

La descarga de una estación deberá estar equipada con tm sello de cachu-

cha de seguridad separable. Esta cachucha se ueanf para eellar la desoa¡: 

ga excepto cuando estén unidos una manguera, un regulador o tubería. 
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1.10. GINBIWX>ltBS DE ACETILENO. 

El acetileno nuaca eerá g~rado, distribuido o usado a uaa preeióa 1QJ>!. 

rior de 15 psi (30 psia). 

Los generadores de acetileao eoa, priacipalmente, ele· 3 tipos• oarburo a 

agua, agua a carburo 7 de agua despluada. la el Upo oarbaro a agua, el 

úe usado, el carburo ae coloca ea • TI.brador • la parte eu.perior del 

geaerador. De el nbrador, ee allll•tan oeaticladea reguladas de oar~uro 

al agua ea la parte iat'erio• del generador. 

la el geurador agua a carburo, uaa O&Dticlad regullda de agua eatra ea -

coatacto coa el carburo. 

la el geaerador de agua despluada, el carburo es colocado • ma oua ... 

ta, la cual se emerge parcialll•te cada ftS que el coas1110 de ¡u reft­

oe taato la presi6a •e la oáara de ga• que el aiua nbe su aiftl. 

Loe geuradore• • diee6aa a1•pre para aedia • baja preeió1a. 

la u gaerador de media presióa, la prea16a • la áaara paeradora ao 

exceder* 15 pa1 bajo n1aguaa coadicióa, pero es aqor que l psi~ la el -

tipo ele baja presióa, la preeióa amca excederá l pei. Loe ¡aeradoree -

de media presióa eerh equipado• coa a mecaaiao regulador de preeióa, 

calibrador de presióll, aecaaiao de elilleatacióa aut.aútica, wnteo de 

seguridad T tubo •e escape, u! ccao Ulla ftlvula de cerrado. Loe gaera­

dores ele baja presióa, 19rán eqtrl.pado1 con Wl calibrador de presión, "'!. 

teo de eeguridad T tubo de ese.pe, 7 aaa v'1vula ele cerrado. 

No se staiaistrará el .gua por coaexión directa el paerador excepto 

cuando el generador está provisto coa ,aa abridor de clerrme adecuado o -

m cerrador e.utmátioo del agua el cual prevendrá derr111111 .. el geura-

dor. 



<BHEIWX>RES BSTACIOtaRIOS~ 

La bstalac16a de geJaeradores de acetlleno dentro de edifidos deberá -

re1triagiree a coastruccioaes qae ao excedu de UD piso. 

Loe geaeradores blltaleclos datro de construccianee deber& estar aisla­

dos ea cuartos separados, de gru '\amafio. 

Lae paredes, eeparacioaes~ pisos T techos ele los ca.rtos deberá ser de 

uterial ao cmbustible oca aa alta resillteacia .al fuago, de por lo me-
j 

ªº' ... hora. Lae paredes o eeparaciones uberáa eer ooat1auu del piso 

al techo T deberá elltar eujetas seguramente. il .. aos ma de lae pan­

dee 4el cuarto deberá eer taa pared exterior. 

los curtos de ¡eaeradores bteraos ó oámaras de generadores exteraos cit. 

beráa estar biea natllados coa resp1ra4eru looallaada1 al ainl del P! 

so 7 techo. 

Las cáaaras o cuartos de los generadores deben teaer 1lmbac16n aatural 

darate el d!a. OU.Udo ee requiera ilmiaación artificial, deber& ~etar 

restriagida a láparae eléctricas 1astaladas • uaa posicióa fija. Debe­

da estar aprobadas espec!ricueate para su uao 9l ataóetens q• coateg 

g.. acetil.eao. 

Svitcbes eléctrioos, telétcmos 7 otros aparatos eléctricos, debería es­

tar localizados tuera de la cáara del geJlerador, debido a que pueda -

causar maa chispa. 

IWITBRIMIIR'l'O Y OPBRACION. 

Ro se debe permitir que persoaas no autorizadas estén cerca de la cÚlara 

de geaeradores o en su bterior. 

Debea ·fijarse áama~os con iastrucciones de operación en UJl l'Ugar not()tlollo 

rio oerca del gaerador, o guardarse en m lugar apropiado, dispoaible -



-, 
;_ 

tácilaente para uaa ref ereacia. 
, 1 

Cuando se re~rgue el geaerador, • eegairaa las illatruccionea proporcig, 

udaa por el co1astructor. 

Kl. carburo que •a aiiadido oada ns qae ee cargue el gaerador, debeñ. -

ser el suf'icieate para lleaar lo• espacios estipulados para oarbaro, Ida 

aploer a golpea _la CU'ga. 

Pnvi•ente a etectnar reparacioaea que 1.JIVolucrea soldadura, otre tra­

bajo en calieate u otras operacioaes que proiuscaa aa tueate de 1p1-

c1Ón; la carga de carburo .,. los aecani•oa de alia•taci&a ebea alej~ 

se, todo el aoeWeao debeñ eliaia11ree-por iaaadaci.éa de la cimara del 

geaerador ooa a¡Ua, 7 ·el geaerador debeñ. clescouctarae del .S.ñaa 4e -

tuberías. 11 ga~dor tlebe mteaer• ll•o coa agua. 

Le.a reparac1011ea ea oall•te deberá baoerse pretereÍlt•eate ea exterio­

res. Bate tipo ele reparacia&H ao deben efectuarse • • cuarlo •oade ha 

1& otro gaerador a menos que baya sido purgado 4e aoetiluo, al igu&l -

que las tuberías. 

los ge¡aeradorea portátiles de acetileno ao deben UArM si aiña aate­

rialea combustibles a aeaoa de 3 metros. 

I.os ' geaeradores portátiles ao debe• UllU'98 ea cuartos de na volmea to­

tal menor de .35 veces la capacidad total de geaeracióa por carp (Para -

obteaer la capacidad de geaeración de gas ea rt3 por carga, se multipll­

caa las libras de carb1D'o por oarga por 4. 5) de todos los geaeradoree • 

el cuarto. 

Los generadores no deben usarse en cuartos que teaga tma altura al te--

oho menor de .3 metros. 
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Los generadores portátiles aben estar protegidos contra congelamiento. 

No se deb8a aaar· salee u otros corrosivos qu1aicos para prevenir el coa-l 

gel•ieato. 

Cuado ao se ua, el geaerador portátil ao debe estar guardado ea cau­

tos ea los que 119 utilice fueg9J a •o •r que áo 'coat•ga 011rburo 7 ~ 

sido purgado de aoetil•o totallleate. 

Lo1 cuartos ele elaaoeaamiato debea estar biea veatilados. 

Loe g•eradore1 portátil•• debea estar loaalisado s a uaa distacl.a eegu­

ra del lugar de aoldeo para ao quedar expuestos a chiapas, rebabas cer­

lieates, eaooria, 7 ao debea •atal;'. en d1reco16a de la fl•a clel aoplrie. 

1.11. JLMACBlüMDH'lO lB CABBUBO IS CALCIO. 

11 carburo de oaloio deberá estar coatenido ea reoipieatee 11.tállcee o -

t.boree lo butaate tuertee para aaaejarlos si.a qu eatraa ruptura, de­

ba ser hena,ticos, 7 estar proñetoe ooa aaa tapa de rosca o eu eqm:n­

le•te 

Marcar loe tambores de 011rburos 

!'CilBllm> DI CALCIO - PILICJROSO SI 1iO SE MANTIENE sroo• 

• coa f'raees equinleatea. 

Ablaooar loa t..bores prefer~atemeate sobre tierra eJl un edificio seco 

e impermeable o ea cuartos coa vmtilao16a aataral coat!aaa. 

Maateur los t•bores lejos de huaedad. Almaceu.rlos • platatona1. 

Ea todos los cuartos de alllaceaai•to de cirburo de calcio, deberé co­

locarse letreros aotorios coa la leyeadas 

"PKLIGll:>, !«> FlMAR - !«> ENCEB»m POS!OH>S. IN CAS) DE l'UEOO NO USAR AGUA• 

o traees equivaleates. 



los tabores deberá .-eJarse de ...... que DO ee rcapan • a¡ajerea. Loe 
1 

t•bores llenos de carburo de calcio deb9 uarse ea ratación. coa.fome .. 
. ' ' 

Vllll recibiemlo del prOYeedor. 

No roaper los sellos de ta recipieate de carburo de calcio ai•traa m..­

ta uao ,... abierto ea el edificio que ama ªº .. temille. 

Debea oerrarse hena,t1caeate 7 uateMrse oubivt.aa las latas paro1a1aeg 

te vacías. 

Deben 111..:te.erse ea ma po61.cióa fija las luces eléctrica•• loa al•bre• 

eléctriooa deba la.talarse ea duetos. loa switobea eléctricos 7 otros -

aparatos que paedaá causar obi•pa• .. bea colooane tuera del oaarlo de a¡ 

11aceaaje. 

Lavar 0011pletae1ate lae latae qm baa ocateaide carbve et~ calcio utea -

•• u.arlas ¡>L-a otros _,rop681toa. 

Cuado se abra loa recipi•tea de oartiaro •• oalcio, utillur ooa Pl'M9JI 

ciÓll berraieñu c1e aetal, para nitar ma obiapa. 
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2. sisrmus DI OOLDADURA y CORTE OON .lirX> E!.aRICO. 

La aoldadun coa arco es aa proceso para wdr aetales por caleataieato -

ooa ua arco eléctrico, el oaal proporcioaa la teaperatura para aoldar. 

11 corte coa arco H wia únicaeate para cortes toscos o para material -

viejo, debido a la irregularidad del corte obt•ÚO. n corte coa a-00-0-

xie•o • ua para cortes riaoa 7 ea espeoialmeate útil pera cortar aeta­

lea que llO ae oxidea rápid .. eate. 

2.1. INSTALACIOJ. 

heclea ocsurrir coadicioaes ele eenicio poco ueual.es, 7 • Ul.ea caaoe 119-

rá aeoeeario dieeftar lae aáquiaaa eapeoialaeate, de acuerdo a 1ae aeceai­

dadee del eerrloio. 

mttre lu ooadioio•a aáa illportaatu eatúu 

a) lzpoaioióa a h~a oorroaivoa. 

b) Bxposicióa a nper o bmM• • exceso. 

e) lxpolio1Óa a nporea coeaivne.te .. oeitoeoa. 

d) lxpoaici6a a ¡aaea iafl.-ablea. 

e) lxposicióa a 'rlbracioaee o golpea anoraalee. 

t) llposici6a a polvo exoeaivo. 

Para eoldadura 7 corte coa arco se requiere• dos lbeaa ie la f'tlellte qm 

B111inistra la corrieate; la lhea del electrodo y la l:ínea de trabajo. 

La tierra deber' ooaectarae direct..eate a la piesa por soldar. 

StMINISTll> DK EN!RGIA. 

Para cortar y soldar coa arco puede• utillune taato oorri•te clirecta -

~o corrieate alteraa. 

Para soldadura 11aaaal coa arco con electrodos de diámetro pequefío, e lá-



miau delgada•, 101 ftlores de oorrieate nrf.u utre 10 7 SO •P~ 

Para la 11&1'>ría de operacioaea de eoldadura ... ual, loe valore1 de la °""" 
rrieate ao deber9a uceder 'de 500 a'°° ap., debido a qae el 901dador cit. 

be aguutar el oalor. 

Le.a máquiaas automátioaa de aoldadura ooa aroo pueda · uear nloree •• ~ 

rrieate saperior,ta ele 200 •P•, • apl.ioacioaee eepeeialH. TalH epera­

cioaes •plea corri•t.e altenaa 6aioal!l9lt• • ú.a .. soo-"10 •P•, ~ 

qae coa la oorrieat.e alteraa •el choqm del arco• (oabio brU800 de la -

tr&)'9ctor1a del ar~ oaaaa•o ·por ruenu •apétic .. ) .. eliaiaa oald. ccm­

plet•eat.e. Kl choque clel aroo •• eepeoialaeate perjudicial ouado ae -

usaa altos ftlorea .. oorri•te. 

OOIVERI'IWRBS. 

Los abastecedores CC11ercialea de .. r¡!a de oorri•t.e 81~ 7 de oorrl­

eate directa ao .,. apropiados para D. aoldadura ooa arco. 

Coa•ca•temeate, es aeceurio uaar m ooawrtidor¡ el cual puede MI' • 

rectificador para eoldadun cea arco coa oorrieate directa, -, a V.ato¡: 

•ador para soldadura coa oorrieat.e al teraa. 

Tobiéa puede usarH m geaerador .. llOtor para producir oerrieate d.ire~ 

ta o alteraa. 

Loa coawrtidorea deberáa eatar protegidos aecáaioa 7 el.'ct.ricmea'•• ;pa 

que geaeralaeate ae lea da pooa ateaci6a. 

Un trusrormador t{pieo de corrieate al teraa para soldadura debeft e atar . 

equipado coa aa coatrol reductor de voltaje. Keta reduccióa de -.o¡taje • 

rá retraada de 2 a J aegtmdos desde el iastute ea que el arc0 .. apaga 

para preveair iaterterellcias coa las operacioaes ao:naale1 de eoldadura. 

,\ 



El coatac~o ~el electrodo con el trabajo reatable,ce autaiaéticameate el 

voltaje aormal de a0ldadara. Otraa fotwaa de eegur~dacl soas 

a) .Corta.tor •e circuito; ' aoatado a la uaidacl para prcpor:cioaar uaa pro­

tecci6a ooatra eobr.oargaa ténicas. 

b) Cortador ele ' circuito •el tij,o auteaátieo o ua llVitoh de aegurUall aoa_ 

tado sobre la pareci listo para ue&rae a la mddad 7 coa loa ~cuitos -

abaat.ecedoree de ellergÍa. 

o) tia cable de amiaistro de aergÍa coa tres· ooaductorea, -~ de loa caa 
les ae coaecta a tierra, deberá 1aetalarae eatre la mddad 7 el cortador 

de circuito aoaV.clo • la pared. 

X.. 11~uiaas de aoldtidura grades soa iaataladaa geaeralaeate omo uaiu­

•es eatacioaariu. lll vista de que loa svitchea de la U.ea pl'.:!,aaria ao -

está pl'ffistoíi omo parte del equipo, deberá illat.alaree por persoaaa e& 

pertas. 

X.. aáquiaaa aás pequeftas, laa cuales puede• uuree ooae aaidades portát,! 

les, por lo omúa tieaea svitoha priaarios coastru!dos 8' ellas 7 eat.Ú -

provistas coa cables primario• T accesorio• ooa tapoaes ele capacidad ap~ 

piada. 

Los truafol'llladores para soldadura .-o deberÚ uairae a circuitos de 11111! 

aacióa por aiagÚa activo. 

Si ae uaa u geDeraclor de gaeoliaa deatro de ta edificio o uaa área coat!, 

aada, la 11áquiaa debe arrojar loe hmos de oombuatión a la at.a6stera, p1r 

ra evitar que se ae111ulea gases t6xico1. 



WLTJJB. 

Los voltajes de circuito abierto ele aáquiau de eoltladara 7 oone,oeia ar­

co, debea ser lo aás bajos posibles de acuerdo a loe trabajo• que 89 ....­

yu a realisar. Ro debea aobrepaearse loa sigui•tea lmiteas 

a) ~uiaaa lle corri .. te alteraa. 

(1) Soldadura 7 corte aaual coa arco 80 'f'Olt• 

(2) Solcüdura 7 corte coa aroo coa Úquiaas autmática• - 100 Yelta 

b) Máquiaas 4e corri•te clirecta. 

(1) Soldadura 7 corte aaual coa arco 100 'l'Olte 

(2) Soldadura 7 corte ooa arco coa 11Íquin .. ant011áticaa - 100 wlta 

e) Cuaado ee requiero procff1aie.dos especiales ele eoldadan. 7 corte qqe 

requiero voltajes de circuito abierto aayores que los •tes Hpeaifica­

dos, debea pro'Y'Hr• aedios PU* prenair que el operador baga ua ooatao­

to accideatal coa el alto voltaje, loa cual.H 98l"Ú ta ai•laaieato adecua 

do u otros meclios apropiados. 

d) Para soldadura coa corrieate al teraa • coadicioM s ele buaeUd o • al 

rededores calurosos, dcade la trasp1raci6a es ua factor, ee re0(9i•da -

el uso de coatroles automáticos para reducir loa altos voltajes, 7 u! ~ 

ducir el rie.¡o de abooks. 

CABLES. 

Los cables de soldadura gaeralmeate se adquierea u loagitudes de lS •­

tros, 1 nrias loagitudes pued .. usarse ea ua circuito. Para mair o COMjt 

tar cables se uaaráa coaectores aialaoos. Las · argoll .. usadas l>U'8. las oo 

neccl.oaes deberáa estar segm-•eate unidas por aás ele uaa claYi.Ja para -



ür • buea coatacto eléctrioo. Las partes de metal de las argollas 91'­

pueetas, deberáa ser ooapletam•te aisladas. 

Loa eaoargados de maateailliento 1 los operadores debea vigilar que loa 

cablea detectuo.oa •aa cambiados o reparados. 

111 trabajo• graades, H probable que existaa muchos cables sueltos al­

tuados ea los alrededores. Los soldadores debea aateaer ellte cable or­

deaado 1 fuera del paeo, prefer•t•eate fijado ta partea al t&1 para -

ao obstaculbar el puo de trabajadorea 1 vehículos. 

Loa cablea ao debela oolocarse a agua o aceite, • sdjaa o foadoa de -

toques. 

la los cuartea ea loa que hecuat•eate ee etect6a soldadura 1 corte -

coa arco, deba !a.talar• slatellas •• al•brado eléctrico coa aut1a191. 

tee tmaa para ao haer que esparcir por todos lados cables de mea-

ció a. 

n1us. 
Las piasaa ee wwa para ooaectar el electrodo al•·..ne~ .. soldadura que 

•ministra la aorri•te eecuadaria. 

· Las pi.Asas debea estar Ofapletaeate aialedas. 

Las !>lasas ele electrodos • caleatam d!.U'aJlte la operacióa de eoldaclu­

ras si las piasaa desigaadas para trabajos ligeros se 1180 • trabajos 

pesados, si las coaexioaes atre el cable 1 la pi.Asa está flojas, o a1 

las coaexicaes a tierra ao está biea hechas. 

Si ao se puede usar maa piaaa clel taafio correcto para el electrodo, el!, 

bed coatarae coa ma pi.Asa extra para que llientras una está m uso, la 

otra pueda eafriarse. 

No debee sumergirse pinas de electrodos calientes ea agua. 



2.2. OPEBACION. 

Aates de comeuar las operacioaes, debea checarse todas las coamoae1 

a la máquiaa, para asegurarse que eetéa correcta .. 

11. cable ele soldadura earollado, deberá exteaderae ates de ser usado PI. 
' 

ra evitar aobrecaleataientos aerioa.7 dafiea al aialaieato • 

. Debe checarse el coatacto a tierra. Debe daree at•cióa eepeeial a la 81. 

guriclad de las coaexioaes a tierra ea aáquiaaa portátiles. 

llo debe• existir escapes de agua de •friai•to o fugaa de ga1 prote~ 

tor o ombustible ae las ÚqW.aaa. 

Deberá cuidarse que ea las aáquiaae está prorlatoe le1 aecaaimos ae -

llldtch apropiadoa, para, • ma acaeato •ado, parar el trabajo. 

La1 reglas e iutrucoieaea que cubro la operacióa del equipo, preporoi,t 

aadaa por el coaatruotor, deba •guir• al pie tle la letra. 

Cuaado el soldador debe abuiloaar au trabaje, o pararle por ma ti•pe -

ooasiderable, o ca.udo la aáquiaa ee aOrlcia, el M.toh de abadecia1.ato 

•e poteacia debe abrirse. 

Kl. eqW.po deben de1ooaectarae cuaado ao nya a _. uMo. 

Los electrodos de aetal .,. carbóa •ebwá •r qnitadoa de laa piasu caaa 
do li.O •téa a 1180, para eliaiaar el peligro de coatactoa eléctrioo1 ooa 

persoaas u objetos conductores. loa electroios .. tipo alaabre ea piasaa 

semiautamátioaa, deberá qaitm-se o recol'.'taree para evitar la posibili­

dad de contacto. Cundo ao sea !,laadaa, las piazae de electrodos deberá 

estar colocadas de muera que no pueda. haoer coatactos e1'ctr1001 coa -

persoaas, objetos conductores, oombuatibles o taques de gaaes coapriai-

dos. 
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PROTECCION OONTRA CJJJQUES ELECTRIOOS. 

Auaque los voltajes de oircui tos abiertos ea u:üdadea de soldadura coa 

arco stw.ri ao _,. altos, ccmparados a los de otros procesos, ao PU!t 

da aer despreciados cmo ua peligro poteacial. 

Normalaeate el trabajo se moata de tal 11pera que eaü coaectado a ti_t 

rra, 7 a 11uos de que ao ae t•ga cuidado, el solclador puede coa"fM'ti¡: 

ae ea ooauióa a tierra. 

El wltaje eatre las piasas de electrodo T la tierra duraate el perío­

do de apagado del arco, H el voltaje del circuito •terto. Si el sol­

dador ao •• iastru!do adecua4aeate, T a1 el equipo ao ae puaba para -

su protecoi6a, puede llegar a estar expuesto a este voltaje •i•tras -

Cllllbia de elec~o, •i•tr•9 moata el trabajo, o aieatraa oaabia el -

trabajo de poaioióa. 11 peligro ea particalaraeate grpde caaado loa -

alrededores estú a elnada t•peratura, debido a que él eat' sudado. 

Debe teMr el htbito de coaeervar su cuerpo aislado del trabajo 7 del 

electrodo 7 la piasa. 

No debe per11itir• que la parte de aetal deaaudo de ua electrodo, aie­

l•ieato del metal, o cualquier parte aetál.ica de las piasas de loa -

ele~rodos toque la piel clesauda del eoldador o cualquier parte cubie¡: 

ta de su cuerpo 11~jada. 

n uso coasisteate ele cables 1 pizlzas de electrodos bien aislados, ro­

pa 1 guaates aecos, 1 el coatacto a tierra, soR de graa utilidad p1ra 

preTiair coatactoa. 

Las siguieates son algunas precaucioaes para la preveacióa de choques 

el&ciricoss 

(1) Ea lugares cerrados, cubrir ~ arreglar los cables para preveair -



que eatrea • coataoto coa las cbiepu geseradaa. 

(2) Huaca oabiar los electrodos ooa laa muos de ... a o cm gaa\ee -

húmedos, o cuu.do • esté sobre pieoa aojados e eaperticiea qa. haga -

tierra. 

(3) Arreglar loa reoeptáculea de los cablea .. eaerg{a J>C"ª lu aaiU- , 

üa de ao~dadura portátiles de aodo que •• illpoeible qat.w el ~ -

a1a abrir el ew1 tch del ..W*'° ele eaerg!a. 

(4) Si ua cable C•e la UaH de trabajo ó de la l.úu del aleotl"ÑO) -

llega a raaperse, expoaiHdo al coaduotor 4eawloJ debe oabrir• la Par. 

te expuesta coa hule Ó plástioo, eqahaleate a la cubierta Ul aable. 

(5) Maateaer lH cables •e soldadura secos T libree ie cr•• T aoeite -

para prneair roturas iel &islote. 

( ') Si loa cables deba eer recorridos a waa disbacia coasi•erable 4e 

la wddad de soldadura, dwbea aupeaderee ea soportes lo aa!icieñea•­

te al.toa, para protegerles 7 para que ao oblltraJu el pa80. Lea aablea 

que deba estar t.•ditlo!J •el pi•, deberd protegerse, •e uaera q• 

ao iat.ertieraa coa la Hguridad del paso 7 llegua a MI' Wadoa o •1'1. 

dados. 

( 7) T•er especial cuidado ea uataer los oables de soldadura aleja••• 

ele los O.bles ele smiaistro de •ergÍa 7 4e alaabree de alta ~u1Óa. 

MAR'!'IRIMIENTO • 

Todos los equipos ele aoldadura COJl arco debea aaateaer• • oaadioioaes 

de tr:abajo todo el ti•po. Se recaaiea4a hacer iaspeccioaea pericSdiou. 

Bl. eoldador debe reportar oualquie defecto del equipo o riesgo a:istef. 

te al supenieorJ el uso de e• equipo ee auspeaderá hasta que eea ~ 
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rado por persoul oepacitado. 

n eqaipo de aoldadura deben aaat-.erp ea bu .... coadicio•• aeoái­

caa 7 el'ctricas para evitar riesgo• 1.aaeoeearioa, 

Los OOlllllUtadorea aebea ... t.11erse U.apios para prnuir Wl exoeld.'fO -

fi•eo. Para limpiar el collDlutador ao debea UNrSe l.Íquidos iatlAm..._ 

bles, cleberá uaree lija tiaa (Ho. 00) ó palla .. to para oomu'tador. 

Loe rectificadores deberá iaspeccioaarse trecuea~ate para detecrtar 

acmulacio11ea de polvoa 6 'borra que puüa 1.aterterir ooa la .,...tlla­

cicSa. Loa duetos ele las bobiau debea iaepeocioaarse t•bia 7 liapiq 

"' aaa aaaera de llapiarloa ea aoplado aire cmpriaiclo limpio 7 eeCG. 

la aáqaiau que aaaejaa aotorea, d.ebeña iaspectdourM los siat.u -

lle eaabustible, pu-a preftáir posible• ••cape• 7 acuaulacioaea ele agua 

qae puedea causar axiüai•toa. Loa ocapoa•tea retatorio• 7 uñbl.H 

deberd estar a•caaüaeate lubricados. ' 

.Kl equipo ele •lcldura ueedo a exteriorea 4eben pretegerae coatra -

laa ooadicioaee del sedio •bieate. La a.abierta protectora ao 4ebar' . 

obstruir la nat1lac1.6a aece .. ria para mtar aobreoll•t..ieatoa .. -

la máquiaa. 1ó ae recoai•daa loa filtros ele aire • el aiet .. •e ftS 

tllacióa ele lee obllpoaeatee eléotrioos. La reducciln del fiujo de aire 

causado por ta filtro puede causar sobreoaleataieate, pues el filtro 

sucio reduce el finjo de aire peligrosaeate. 

Cuudo J10 esté ea nao el equipo, deber' alaacea81"8e ea ua lugar lillple 

1 aeoo. Lu máquiaas que se baJaa hmedeciclo deberá secarse 1 proh.r­

se aates de volY&rse a usar. 

Los cablea de trabajo 7 de electroclo debería 1aspeco1oaar19 .f'reca•te-
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... te. Los cabies ooa uer!aa • el aialamieato o ooadnctores expuer 
• 

tos a la iat•perie debea l'ffllpluarse. La loagitud ie l~ uaioaH de 

los cables de tr8bajo . 7 electrodo ieberÚ eatar beohaa para usar el -

aedio de ooaex16a apropiado. Los medios • coaexióa deberá eatar ai.1 

lado a. 

Para asegurarse ooatra aobreoüeatudeatos, debe• baoerae chequeos P!. • 

riódicos coa aperfaetroa portátilH para a•¡urar• de que la oarp 

ao .. bqa iaore•ata4lo •'- allá ie la capacidad •• la úqaiaa •• 80! 

U.dura. 

loa oablea de eoldadura debu guariarse ea lugares iieooa 7 libree de 

gra8& 7 aoeite. 

2.3. SOLD.&DUBA 001 AROO PROl'F.GIOO OON GJS. 

1la gaa (o ancl&t, • iatrocluce a trana de ua · soplete p11ra redear al 

elecstroio 7 al pwato de aolWura oemo m eacuio. 

Kl. ooao ie gas protege al obaroo •• eoliadura ea ftta16a, •e la ataó ... 

!era 1 •e la oxi.uc16a ••l metal base. 

Bla i. sol'!adura coa arco de tuagateao coa gas protector, loe electro­

dos ae ie hmlla, 1 ao aoa uadoa para rclleaar el metal. 11 el.tctro­

do es tuagateao, el cual es reeisteate al calor y ao ea ooaemible ea 

el proceso de solüdura. 

ARCO MB'l'ALIOO • 

La soldadura coa arco met911co coa gas protector utiliza electr~oa ~ 

que ee fwaiea y preporoioaaa el relluo de aetal (la palabra metal -

45 



anda ea el aombre de aete tipo de soldadura, sipitioa que el electre­

do ae coasme como relleaatlo~ 

Para proteger la eolliaclura ee utu1 .. ar¡Óa, helio, co2 o aeaolu •• -

ello a. 

11 argóa tieae uaa gra tleaaidad 7 ao ea ••el.a ooa el aire de loa al.z:t 

uderee rÍipi .... ate. le aú usado que el helio • la NlWura •• •et.­

lee ligeros. 

X.. •QOr peaetracióa ebteaitla ooa helio, baoe qae Ma útil ea aetalea -

aáe peeuo•. 

Cuado se Htá eoltlaatle m aetal peeatlo, o caaaio las pieua a mdr •• 

estáa .. tnohmeate aaitlaas •• aeoeaario usar ma ft!'illa .. ,ael.Wura 

deautla, del ai•o aetal que el ..tal bue, 7 • .. t.riel •• rell•o. 

La ft!'illa .... -. • .U.•ta 4-tro ••l obaroo •• •ltl .. ara, do ... taa 

ele 7 H aesola ooa el •tal baM. 

IQUil'O. 

hada usar• •iiadee .. cerrieate directa • •• oon1.eate elff:raa, para 

sellladura coa arco ooa gaa protector, depeati•Ü .. la nteacda, hoMJl 

ra o eetreobes M la •lWU'af de d el trabajo será ejeouWo sobre -

uaa 1aetalaci6a fija ~ uaa Úquilla port.{tilJ 7 .. ai IC'' aaa opera:i'9 

•• •Hadura aaauel o ••Úioa. 

Puede uaarse oorrieate directa eaa.ia1etrM.a por ua geaera•er e • :reo\1.­

fioador. 

W. corrie•te alteraa ee puede obtuer por aedio de m traaaforaad.- s aa 

¡eaerador ele alta trecueaoia. 

les distribuidores s111iaietraa argla, belio 7 aesclu de gaNs, • cUJa 



dro•. Loe ciliAdros de ésto• gH .. a pres16a (ie 2,200 a 2,'40 psi) de­

berá abaaoeaarae 7 auejaree CCllO otros clliadrae le P.• a alta pre--

aiÓa. 

Kl 00
2

, si bia ao eetrict•eate ccmo gas iaerte, .. utilisa • oC.:oio­

aea a.o gas protector, cwaado • eolia acero por el proce'~o de soldad,1 

ra coa arco cea gaa protector. Uaualaeate ee amiaiatra ea fol'lla Pll""'­

cialaeate gaeeoeo 7 paroialmeate l!quiio, • cillHroa a aproxi•U..•­

te 835 psi •• preai6a. Tales cilladro• ubea maejarM ocao otros cilla 

G-oa .. pa a alta presióa. 

Para •miaiat.rar e•• al 11ctplete, debeñ. 'llNl'ae wa regalador, para di•! 

aair la preai&a a 25 paig e IMlle•• 111 wlÚllea de gas deberá coatrolar• 

por ua medidor de fiujo. Si • uaa úa .. ua eoplete para la •i•a l!­

aea .. gas, debed iaetalar• 1ll aedidor i:e fiujo ea cada octaexióa de -

89plete. 

Para eatriar el llOplete 7 loa cablea ele corri•te eléctrica ae wsa aire. 

'l'•biéa se usa agua para eafri•iuto, geatQ".:lAeate dcau la corrieate 

para la 11eldadura .. m.,.,r de 250 ·•P• Lá l!aea de 8111liai.tro ele agua -

deberá estar eqaipafa ooa ma filtro, para elimia.r las iapúreaas que -

puedea i.Jltroclucirae • el soplete 7 tapoaar loa coaductoe •1 agua de -

eaf'ri•ieato. 
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) . SisrDUS lB sOWooRA l'OR BKSISTEliCil. 

La sol .. dura ~ 'resisteacia es ua proceso i e ~&a tl9 ~talea • el -
. . 

cual, 'el calor es geaer~do por la reaiateacia al fiuJo de la oorrl.•te 

eléctrica de las partee a uai ree. 

'todo el equipe ' •eber ' eer bstalado por '1•otri,c1stae calitica .. e. 

Deberá existir m llVitch iesoouctor o ua bterraptor .. circaito, qu 

abra, oau circuito ele pot .. oia a la Úquiu, bstal .. o lo úe ceroa J>!. 

sible ie la Úquiaa, para poder cortar la tuersa ouaaio l.& úqu1u o -

eue ooatreles ao está • MrVicio. 

Loe trauto:raaderes, cables, 7 tocios los oaapaa .. tes geaeradoree .. Of. 

lor do ua 81st-. de 10liadura por reaiet.cia . quo •~• iieeftacles PA 

ra eafriarae cea agua, ieberáa estar equipados oca m evitch • fia,jo . 

u otro coatrol o bdlcador iieaio pU'& préyeair la eperacióa iol eqal­

po bajo coadicio•e ele tlajo do qaa iaMecuado. 

Loe trabajeiore1 asipados para operar eqalpea • aol .. clura por· nae­

t•cia cleberú. estar adec...._ate 1astndcle1 7 •r coaaderaclo1 OlaJ>Jl 

teates para openr tale1 equipos. 

MAQUIBAS m SOWDUBA m Ptnm> y COSTÚRA. 

Todos los oirouitoe oxteraos .. coatrol · .. 1a1ciac1Óa •• ..,u .. ura io-

bea opereree a bajos w l tajee, ••oree de 120 nlte, pU'& la "gariW 

ie loa trabajadores. 

Loa almaoeaes de eaerg{a o oapacitorea ·de iesoarga io loe equipes ele -

soldadura por resiat•cia 7 los pueles ce eoatrol quo ... •jea alto -

"YOltaje e sobre 550 vol ta) aeboráa aislarle aiecúad .. •t• 1 protepr19 

por reciatos, tOdH lH puert .. de loa .caalea ieberáa estar pro'ri.stae 

coa coatactos deatro iel alretJi to de coat~l. Tales ooa~cto• deború 



•r 41.ntiadoe pera que bterrmpaa efectinaeate la poteacia T oortea 

tocloe loe o.pacitorH clei oircuitt1 cuado " abra la puerta o el puel. 

lila aüoiÓ. al ~tacto, deberá iaetalarae wa avitch •• operaci6a 11aaua1 

para aeegurar la cesoarp total de los oapecitorea. 

ToiH la• puertae • acoeeo a pueles u toclae. lae 1118quiaaa «e solde•~ 
ra por reaisteacia, así como loa paaelee •e coatrol, deberá maateaer.e 

cerraue T oell•a• para preTeair el acceso a persoaae •• autorlsaue -

hacia lH partH Titalee iel equipo. 

Toiae las operacioaes • las lláquiaae de soHadun per reeieteacia por 

presiÓD, ea doaie exista la poeibilii .. de que loe iedoe del operador -

eetá bajo el puato •• operaci6a, ieberú Tigilaree efectiTameate. 

Para elilliaar el peligro ie qa lH chiapae .... das ealtea ieberá iae­

talarse qaa cubierta de viirlo de seguriud, t1 de ua pl{.Uoo resietea­

te al ruego, ea el pato de operaci&a. Deba iaetalaree bi•boe o corl! 

au adicioaales, para pretegier a trabaja4oree que se •cueatrea cerca. 

TÑoe 'les 8'11 toh•• ele pie deberáa protegerse para prennr la opera ció. 

eocidutal de la máquiaa. 

D&ade eea técaicoeate práotioo, el secwadario ie todo traaetonaador ~ 

uaclo a las aáquiaas de soldadura aulti-puatoa 7de costura, deber'­

caaectarse a tierra. Rato puede hacerse por uaa coauióa a tierre pera!. 

aeate ie ua lado del oircui to secUBdario de corrieate de eoldadura. Do& 

de ao sea téCllicameate práctico, puede uearee ua svitch cleecoaector de 

seguridad ea coajunto coa el coatrol •e soldadura. 

MA~tJDl.lS PORUTILES DB OOLDADURA. 

To411 las pistolas portátiles de soldadura debería te1er HCaJli•os coa 
. . . -
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"faieates paioa 90portarlas, 1acl.019do cables. 

Toias las pistolas portátiles ü solcladUr., traaaforaa4ores 7 eqaipo • 

relativo que ee •cueatre awspeatiiio arriba ele e.rt.racturaa, Tigu, ae­

aorieles, etc., 4eberáa eltar equipau1 ooa oatiéN.1 o cablea de 89llU'1 

W. La1 oadeaaa 7 cables ele eeguriW uberá eer capace• de Mportar 

el eaoutiaieato ele la oarga COlllO coa19oueao1a lle oa.alqaier iebllita­

aieato iél liste.a iie 1Dporle. 

Cuuio ae W... aoaorielee para. eopertar equipos porthilea lle aol41aiu­

ra, traaaf'omaclorea, etc., 4ebá.a estar equipados ooa abru .. era1 •• 

aoero forja•• para uai?laa a \lal ca•aa1 de eegur14ad. C ... abruadera 

cleberá eer oapu 4e soportar el ncutiaieato ie la oarga tetal •el ~ 

quipo au1peail4o a el oaao 4e uaa falla del moaoriel. 

Toclea loa awitoha •e eace .. Ho looallsa .. a ea la pistola de solü.daa, 

4eberáa estar equipados oca cubiertaa adeca.Ua1 para prneair arraa­

quea accideatalea. il. evitch ele eaceadiiio ao ••be taer aa wl\aj~ u­

-,.or 4le 24 volta. 

11 secuadario 7 la cubierta ele to«o traaaf'oru.dor portátil ·• eolu.tu-

~UirOS DI S>LD!DURA POR DiSTEU.OS. 

Para la proteccióa •• los trabajaaorea que .. aou•tna oeroa 01 .,_. 

quipe, deba iastalarae alretle4or ele la Úquiaa barrera1 o eaouioe u 

ooateacióa. La iaatala~ióa se hará •• t-3, aaaera qu. ao obetrQJa lea 

movimieatoa 4el operader. 

:&a casos ie alta proiuccióa, doade los materiales puedea coateaer uu. 

película de aoei te, y .done gasea 7 bmoa tóxiooa eeaa •itidoa, se • 
" 

be ~veer taa ventilaciÓD adecuada. 



Debea efectuarse peri6dic .. eate ·iaspeccioaes etec~as por persoaal ie 

aaateaiai•to, 7 ieber' 11.-nrae UD record ce. éstaa iaapeccioaes. 

El operador deberá estar iastruído para reportar c11alquier tlefécto tlel 

equipo al supervieor, 7 el u., iel equipo dete~uoeo deben auspeaderee 

hasta que eea reparado 7 probad.o. 
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OAPITULO II 



l. IICEHDIOS • 

. PRIC.AUCIO~ B.ASICjS. 

(1) Btectaar el trabajo •e 10ldadura o oorte • ua lugu- eeguro •eaipa­

•o prn1-eate. 

(2) Si el trabajo ao pmcle MI' tr•slaWo, teclo el aateriel CUDbuetible 

expuesto, cleberá elejarH a U.a distaacia que pl'Clporoioae eeguriud. 

(.3) Si el trabajo ao pllffe 1191' tr•sladado, T si 101 aaterbles oaabaat! 

ble• tapooo puecl• 1191' aoviaoe, •toaoea cleb• cubrirM oca oortiau ele 

ubeato para nitar que •trea ea coataoto ona ~!SP••, escoria, rebabas 

oalieates, etc., T nitu- n taceadio. 

( 4) Si l••· ..... • a\eriorea ao paed• omplir•, lH eperacioaea •• •l 

Wara 7 corte ao •ebea realisaree. 

PDCJ.tmONIS ESPECULBS. 

Jatea •• 1.aiciar las operacioaes de soliadura e corte, lea pi1!198 de •_.!., 
ra deberá limpiarse T pretereateaeate cubrirse ooa aetal u otros mate­

riales ao caal:>urtibles. 

111 .lguaoe oaeos ea aconsejable humedecer el piso, sia •bargo, el piso 

hmed.ecido a1111enta el riezgo de choques eléctricos~ por lo que los eol• 

dores aecesitaa protecc16a especial. 

Si 18 efect6a QJl trabajo de soldadura coa P.-• o corte coa ongeao dotro 

de ma oabiaa para soldadura coa arco, los ciliadros de gas deberá colg, 

carae • el exterior u la cabiaa, • poaici6a Tertioal y coav•.i•t•e! 

te aaegaradoe, para prnenir que atrea ea coatacto coa el arco o 11 rI1 

ªª• 
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Debe evitarse que metales o -escorias o.lieates caigo a traTes de gri .. 

tas ea el piso, u otro tipo ie aber~aras. ·,Las grietas T h0701 ~ las P.! 

redes, veataaa abierta• o rotas, 7 eatradas abiertas überh cubrir• 
. ' 

ooa hojas metllicas e cortiaas de asbesto. 

Debido a que escoriaa calieat9s puedea rodar eobre el piso, ea iaporMI!, 

te que eatre la oorti .. ele ubeate 7 el piso ao queda aberturas. 
' ' 

Debe iastalarse. aaa protecci6a similar para grietas • las paredes a -

trSYH de las cuales pue ... eatrar 88Coriaa calleates, cua•o lae OP9Z'!, 

cioaes u aoldadara o corte 18 efectúa • el exterior W edif'icio. 

S1 es aeoesario aol•ar o oortar cerca .. ma ccastrucci6a .. aadera o -

cerca de aateria1 oombustible que ao pu• ser traaal .. a•o, •eberá ia,a 

talarse oollftllieat•eate aaa aaagu.-a, m extiagui•or 7/Jt eubea para -

ccabatir el fuego. la reccaeau1ale pro'fMJ' ma extiaiulur a OllÜ. ael.._ 

ur, CClllO parte de 8U equipo. 

Ua vigilote de iaceadio1, equipaje e• extiaguidore1, •eberá altar si­

tuado cerca u las operacio•• •e eolia•ara· o oorte que se et'ectÚ• • 

lugares riesgoae1, para rlgilar que ao se ori¡iaea iaoeaüo1 C•ebe ob-

senar que ao se aloj• e1coria1 oalieates e abispaa ea grieta1 exlsttl!, 

tes • el p~ llO, o que pasea a travee de aberturas ea las paredee). 

11 rlgilaate deberá pel'IWleoer baata por lo aeaoe )O lliautos •aapaés -

de que ee haya caapleta4o el trabajo. 

5.3 
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¡ · 

2·. &UDS Ltlml>SOS. 

X.a arcos eléctrlcoa T las fl•as ie gaa producea radiaciO..e iµ.travi~ 

l etaa e illtrarrojae, lae cuales tieaea m er ecto Mci"f'O sobre los ojoe 

1 la piel, caaa•o mete ma expoaicióa coat!aua o f'recueate. 11 erecto 
1 

uaual de loe J'a10S al.travioletae sobre loa ojos eoa qu••uras (amo -

lae produciclae por el eol), lae ~ea aoa dolorosas pero t•porales a 

auoboa oaeea. Si.a •bargo, puedea existir leeioaea pel'IUJleates ea l .. -

•~•• por airar directaeste Matro de ua arco aay poteate e1a protec-­

o:l.Óll ie la 'rl.sta. toe "19• al\ravioletae paedea t•biéa pre•ucir eteo-

toa sobre la piel, tales como quemaduru eeverae. 

ta proiucciéa ie radiaci6a al\rarioleta ea al~ • aelciaclon 09 arce 

ooa gu protec:Wr. Por ejmplo, ma eacuclo ele argÓa alf9cledor ül arco -

4uplioa la iateui .. • •• la raüacióa altravioletai .,., ooa las graclee 

deaeiWea ü oorri•te requerida• (partioalaraeate ooa ua elHtrMo - . 

cell8\ll1ble), la 1ateas1W puede Mr ü S a 30 noee •1"1" que oea •! 

Wura ao protegiia. 

X.. r .. iacióa iatrarroja tieae el eteato •e oaleatar el tejido coa el -

cual eatra ea coatacte. Si el calor ao ea sufici•te para causar aaa -

quemadura orclillaria, ao •• perjudicial. 

Siempre que aea posible, las eperacioaea de 11Glda•ura coa arco deberá 

aislaree de muera q• otroe trabajadores ao eatéa expuestos a ~· -

directos o retlej .. oa. l&a peredes, techos T demás auperficies iaten­

aae expueetas, deberáa ~er m .\abado aate produciie por uaa phtura 

obscura ao reflectora, 1 luz aegra. 

Lu eatacioaea de soldadura coa arco, para produccióa regular, pu~d• 

eacerrarse ea cabiaas, si el t•afto del trabajo lo ¡;ermita. 
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Bl. interior de la oabiaa deberá piataree coa au piatura obs~, •• 

rerlectora, 7 deberá estar prorlsto OOll persiaaa• portátiles repel91. 

tes al fuego 7 81milar11•te piatmas, 6 ooa cort.iaa1. 

Le.1 cabinas ieberán eer üseftadaa para pendtir la circulao16a •• a!, 

re al aivel del piso. 
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). 'fJMB)RBS. TANQUES Y OONTINBOORm. 
' . 

Ninguna operaci6n de soldadura o corte deberá efectuarse en tS1Dbores, 

t anques 7 contenedores, hasta que no hayan siao perf'ectsente limpia­

dos, oertif'ioando que no queden materiales inf'lamables preseRtes que 

puedan producir una explosión, o cnalquier substancia como grasa, -

aoeite, ácidos, u otros materiales que pueden producir fi•as " 'Vapo­

rea tóxicos. Cnalqufer línea de tubería o . conexiones a loa tanques o 

contenedores, deberá desconectarse y drenarse. 

los tanques cerrados que ao pueden ser aovidos 7 manejados propi•en­

te por procedJJaientos standard de limpieza, son purgados con un gas -

1nerte, o llenados con agua hasta una o dos pulgadas del lugar donde 

se va a realizar el trabajo, con una respiradera abierta. 

Cada una de las dos medidas anteriores pueden eaplearae también oomo 

una precaucicSn adicional despu.;s del limpiado de acuerdo a los aéto-

doa recoaHmdados. 

Las precauciones pan la protección de los tJ'(lbajadores durente la -

opersci6n de Umpieaa de cODtelledores SOllS 

(1) Usar protección para los ojos y la cabeza, _ guantes de hule, botas 

y mandiles, cuando se manejan vapor, agua caliente y soluciones cáu~ 

ticas. 

(2) Para manejar tambores calientes, usar guantes, Las superficies ~ 

lientes que puedan tocarse involuntariamente, deberén aislarse o pro-

tegerse. · 

(.3) Disponer de los residuos de una manera segura. En cada caso, el -

m'todo de disposición deberá.cheoerse por riezgos. 

(4) Si se debe introducir el trabajador a un tanque, debe usarse eqtt!, 

1 . 



po respiratorio protector aprobado para la . exposia16n, '1' un arn~s de 

aeguridad con ma cuerda salvavidas atendida por un ayudante que pe~ 

manecer8 en el exterior del t.anque. 



4. LUGABSS PELlGJl>OOS. 

La• eperacicaea de soliadura 7 corte ao debea peJ.Wi tir.a d•tro o cerca · 

de cuarto• qua coatinea "ftP01'9&, ltqmdos o polvos iatlmables, o eo­

bre • deatro ele tuqaes cerrados u otros recipieatee, lo• oaales coate!. 

gaa t.ales .. terialea, ba.ta que .. el1111.Dtm todo• lo• riezgos de fuago 

1 uplosioaes. 

Todos los alrecledores deberáa .ar completaaaate "'8Rtila~s 7 deberá -

eteotaarse prmbaa u gas freoueat••te. Deberi uateaerse la corri-­

te de aire suficiaate para p1'9Te1tir la acmulaci6a ie coaceatracioaH -

eJq>losi vas. 



CAPITULO III 



PK>TECCION ~ PEBOONJ.L. 

l. raarmcIOR DK Ll VISTA. 

~ante todos los trabajos de soldadura y cor~ con arco el&ctrico ae dg_ 

ben usar cascos o ;yelmos. 

Este equipo consta normalaente de 1JDa careta de fibra y plástico IUJ7 re­

sistente, que protege la cara, el cuello y parte de la oabesa del solda­

dor. lata careta va .montada sobre un cab&sal ajustable con un recolector 

de sudor y que puede ser del tipo fijo o lll6vil, llamado •de maroma•; que 

proporciona nor1uü.11ente cuatro posiciones en su desplasemiento ascenden­

te y descendente. 

11 yelmo n provisto de un aditementc que es práct108lllente una ventana -

en donde se coloca el vidrio &ptico de graduacicSn especial de sanbra, 8!l 

gÚD. .el tipo de trabajo, para el corte o soldadura de arco el,ctrico que 

se "f'8Ya a efectuar. 

11 cristal, elJtié protegido por un vidrio o pl,stioo resistente a las J>&!: 

t!culas de metal incandescentes que se proyectan. 

La ventana puede ser fija a la careta, o con un dispositivo que permita 

levantarla. 

Estos yel.lllos deben ser usados, tanto por el operador cano por su ayudan­

te en todos aquellos trabajos de soldadura o corte con arco el.'étrico, -

ueando el tipo de sombra en el cristal especial en relación con las ca­

racterísticas del trabajo, de acuerdo a la tabla I. 

CWlldo los trabajos de soldadura o corte se efectúan en lugares restrin­

gidos o con Tentilación deficiente, los yelmos deben proveerse de un si.1 

ttma de distribuci6n de sire fresco que ventile en forma continue. los o­

jos y la cara del trabajador, permitiendo en forma primordial que re,..._.. 

Pire. 



TABLA l. 

TARLA PARA SEIECCION lB S1MBft4S PB TRABAJOS IB SOLDADURA Y CORTE CON 

A1ltQ EL¡;rmoo. 

TRABAJO A IFIDTUAR s 

Soldadura cOA arco eléctrico normal 
en punteadoras. 

Soldadura con arco eléctrico normal 
hasta )O 8Jlll8i'e8e 

Soldadura "1' Corte con arco el.éctri­
Oo normal entre )O "1' 75 amperes. 

Solúadura y Corte con arco el.éctri­
oo normal entre 75 7 200 amperes. 

Soldadura "1' Corte con arco eléctri­
co normal entre 200 y 4fYJ empares. 

Soldadura y Corte con arco eléctri­
co normal con más de 400 amperes. 

.&HX>S ~PEClAIES: Arco atómico 
Arco de carbcno 

10 "1' ll ' 

12 "1' 13 

14 

10a14 
14 



En trabajos ligeros de soldadura oon gas y corte con oxigeno, los sol.­

dadores deberán estar protegidos con gafas. 
1 

Estas gafas constan básicamente de dos copas individual.es de material 

plástico, unidas entre s! por un mecanismo de ajuste entre copas, pan. 

que puedan adaptarse perfectamente a la cara. Los cristal.es de eeguri~ 

dad son contra impactos, .,. tienen una banda el!stica ajustable qWt loa 

fija a la cabesa con canodidad. Tsmbi&n pueden ir aontados sobre un O!, 

besal que les permite movimientos ascendentes. 

Este tipo de gafas da protecc16n contra iapaoto, tanto frontal omo l.! 

teral 7 está provista la protecoi6n lateral de un sl stema de ventlla­

ci6n de acuerdo oon las condiciones especiales del trabajo, que erlta 

el empadamiento de loa aristales. Bate tipo de gatas están provista.a -

de cristales oon sombra, de acuerdo con el tipo de trabe.jo que se 'ft a 

efectuar. 

La relaci6n de las sombras adeouad98 a loa trabajos se encuentra an la 

tabla ll. 

Para todos los trabajos de soldadura con gas 7 corte con oxígeno, el -

eoldador deber& usar monogafas e "monogoggles•). 

Este tipo de anteojos se llama as!, por estar fabricado el odstal o -

plástico 6ptico de una sola pieza. Consta principalmente de un araascSn, 

que en su parte lateral tiene provistos diferentss tipos de Tent1la­

c1Ón directa o indirecta para evitar que se empafte el •visor" durante 

su uso. Cuentan con una cinta elástica ajustable para proporcionar una 

buena y cánoda sujeci6n. 

51 crlstal del vl.:>r 88 oobi!hle para elegir el número de 90mbn. 'lnt 

más convenga de acuerdo a la tabla II. 



TABU II. 

TABLA PARA SFJ.~OION· DB OOMBIUS EN TRABAJOS DB OOLDADURA OON GAS Y 
,• 

com OON OXIGiliO. 

TRABAJOS DB OOR'l'B. 

trabajos ligeros de oorte basta 2. S4 ca 
(l•) de espesor. 

Trabajos medianos de corte entre 2.54 -
ca (l•) y,. de espesor. 

Trabajo-a pesados de corte de 15.20 c:a -e,.) de espesor o aayores. 

TRABAJOS DB OOLDADURA. 

Soldadura en material basta de 0.3].8 om 
(1/8•) de espesor. 

Soldadura en material desde 0.318 om -
(1/8•) hasta 1.27 an (t") de espesor. 

Soldadura pesada en aaterial de 1.27 an 
Ct•) de espesor o mayor. 

S>MBRA Hº. 

4o5 

4 o 5 

• 5 o ' 
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Todos los operadores "1' asistentes en trabajos de eoldadura por resie-­

tencia deber&n usar protectores raciales, dependiendo del trabajo en -

. particular, para proteger sus ojos y rostro. 

Las pantallas !aciales constan bésicammte de una pantalla de plástico 
:;.; 

no inflamable, de diferentes . espesores,. que no:malmente se proporciona 

en dos tamaiioss chioo, para cubrir exclueivam•te los ojos 1' la 118J'iz, 

.,. grande que cubre toda la cara 7 parte del ouello. Puedea eer tijas o 

montadas sobre UD aditammto ajustable, que pel'tlite un aovimieto de -

maroma. La pantalla grande ee usa preferentemente para dar ma total -

protecci6n a la cara ·contra partículas proyectadas frontal o lateral-

mente. 

Existen pantallas de color Óptioo gradusdo contra radiaciones lma!ai­

oas que no:malaente var!aa entre scabra nmero 1.7 .,. sombra nmero ). 

PK>TmCION OONTRA U>S RAYOS DE ~LDADURA OON AHX>. 

Cuendo se utiliza soldadura con arco dentro de un cuarto, las paredes 

deben pintarse con un acabado de baja reflectividad. 

lhnde el trabajo lo permita, el soldador deberá estar encerrado en una 

cabina individual pintada con un acabado de baja reflectividad tal ~ 

mo ÓD.do de zinc (1a1 factor importante para absorber radiaciones ultl'f. 

violetas), "1' lámparas negras, o deberé estar enoerrado oon pantallas -

no combustibles simila:mente pintadas. 

Tanto las ca binas como las pantallas deben pe:mi tir la circulaci6n de 

aire al nivel del piso. 



2. IBDtlll!BT.f.Rll Plf)TEC'IO N· 

Para cualquier trabaj e •• .. uuura e cort. se reqaiere el use •e 1Hu­

aataria preteotora, la cual 'fU'iar' •e acuer4• al taafie, aaturaleza y 

leodisaciú •.i ai ... 

r. illd•eataria pr•teotera requeri•a por lea Hl4lu•re11 eas 

(1) Gu.Dtea redirt•te• al tuep, exoept• ou.Mo .. eteotúaa trabajo 

au;y ligero•. 

(2) D.iaatalae • aaaüle• 4e ouere, aabe•te u etroe aaterialea resl.lñe!, 

tes al taep, para redat.ir caler irraüaio T ohbpaa. 

(3) Ca.u•• • etect6. trabajo pe .. tte, palaiaa• resl.•t•t.o• al tuep, h.!, 

tae altas • preteoo!Óa eillilar. 

(4) Zapatee de •guri•a•, ea e&•H ea que se JUJMtjen ebj.t.11 peead911. 

le ••bea ua&r• sapate• •• certe baje si.a 11apertio1H preteoteraa, ieb! 

ie al peligre q ae represeataa l.aa ch1 llP&•• 

( 5) Para trabajH qll8 • realisaa por eacilla de la ca besa, a.pu e pre­

teotores para lee bembre• •e cuare u otre aaterial aprepiade. Puedea u­

llal'n pretectoree para el crú .. (•e cuere e ie tejiiee resisteatea al 

ruego) baje el caeoe ·para preveair qu..adura• ea la oabeza. Ea estos O!. 

"ª, al.gua&• noes ea aeceeario preteger lea oí•a par aedie 4e tapaH 

ie hule o laa. · 

( ') J>rotecter'H para la ca besa ceatra la caí4a ele objeto a .P•• e pel!. 

des. 

X.e eperaderes 7 .. 1•adores que trabajaa. cen eeldadura c .. arco cea ea­

cUlli• ie gas 1.&erte aaateadráa todas l•• partes del cuerpo expuesta• a -

rad.iacioiaes ultrartoletas e iañ-arrojas cubiertas, para protegerlas ce! 

tra quemaduras de la piel 7 otros tipes de heri•as. Is preferible usar 



repa eb1cura, particuluwute aaa Odia eb1cura, • lag• •• repa oele­

rita para recluoir la nf'la:i'• a la oara •ei eperaier per ••ba.3• •el ea.a 

ce. La "Pª ieber~ Mr grue• para ed'W' qae paetr• la1 raüaciae1. 

B1 preferible uear 1.Uuaeataria .. lua ea lugar a algo•'-• pc-qm •• -

••es · prepeaa a la ipic1'• 7 ~· a pretepr al nHaw outra ...­

bios de t•peratura. La npa •• algM&a, 111 ee uaa, ••-' estar qaíai.ot. 

aeate tratau para reducir 111 ombDBtibili•ld. 

ta. repH exteriore1 .. berú e.tar ra .. aabl .. ate libree •• aoeite 7 11'& 

•· La1 aaagaa 7 cuellH a om .. ieberú estar abeteaa4••· X..1 aaaü­

le1 7 enr•lee •• •eberÚ teaer belelllea, ea l•• euale• • pueba ale­

jar ch11pu • eecoriH ulieate1. Perla a1 .. ruh, l•• paatal .... u -

enroles ao ieberú teaer debladillea exterioree. 



). TJWWOS .18 SOLDADUBA y oom EN ISPACIOS CONFINAOOS y SITIOS ALTOS. 

S. •tieaie per eepacie ceaf'iaau ua espacio pequefte • reetriagiie COM -

el iaterier ie wa taque. 

' 
tia prereqaieite para trabajar • Hpaciea ceaf'iaa•a ea la veatilaciá. 

C1Wlllio wa trabajo ie Hl4adura • corte • ~ectúa ea u · eepacie caf'1auo, 

lea cilia4rea •e gaa 7 la• aáquillaa solWeraa deberáa eater •el exte-

rier. Aateá tle iaiciar el trabajo, ..i equipe ... ual peaa• aoatde •bre 

raedaa ieberá aaegurarM para prneair que Na aoviio acci41eatalaeate. 

ta •liador tatlr' acoeH a ua eepacie coaf'iaaie a tuna 9 ua he,. ie -

~bre, e al¡uaa ,etra pequefta eatl'Ha, que peraitir' la Ñpi41a aali41a iel 

trabajader ea ouo 41e •erg .. cia. Cua4e cea e.te prepé11te N ueea cia't!l 

reaH 41e aegariq41, 41eberáa e.ter aujetea al auerpe 41el trabaj.aior tle aa­

aera que •• H atere ea la peque6a abertura . ie aaliia. ta asiet .. te ooa 

ua precedilliute '8 reaoate previ•e•te plaaeacle, 41eberá e.ter • el ~ 

rier ebaervaaio to0 el tieape al aoUaer 7 ieberá 1Mr eapu a peaer • 

práctica laa eperaci•ea ie reacate. 

Cua&e el trabaje •• .. ua«ura coa arco se suapeada per ua perÍoio de ti­

mpe, toiea 101 electrM.oe 41eberú eeltarae 41e las piasaa, eataa deberú 

colooarae &e auera que ae pu ...... trar ea coatacto f''oilaeato 7 la 11á­

quiaa deberá descoaectarae •e la f'uente de poder • 

• el 0&80 de solqdura COD gas "!' corte COA ongeáo, deberá'. cerrarse lae 

válvulas '81 80pleto, las ftlvulaa 4ie los ciliadros, "!' a&C&rlM el soplete 

y las manguera• del eapacio ccmfiaado. 

Después de que ae ha completado el trabajo ie 110ldadura o corte, marcar -

el metal calieate • p .. er uaa seftal de ad'YerteRcia para prevenir a loa -

trabajadores. 

" 



No se deben tirar los fragmentos de electrodo o "fVilla en el piso. ~ 

ben deshecharse en el recipiente apropiado. 

Mantener las herramientas y otros riezgos de tropiezos a1ejados del P! 

' so . 

Is caaún que los soldadores ee vean en la necesi dad de trabajar en 81.­

tios al tos; cuando esto suceda, ea conveniente hacerles notar qae nia­

gún cajón, tsbor o maquinaria subatitu;re a un bWlll andamio. 

ilgunas veoes en las instalaciones industriales, loa andamios 80D ools. 

cados a gran altura soportados en las estructuras. 111 estos caeos, e• 

indispensable que el soldador y su ayudante usen cinturlm efe eeguricüd, 

provisto de oahle adecuado no -610 • retd.~oia s1Jm t•b!c , en d1-

mensi6n, a ?aodo de que sujeten debidsente al trabajador que re•bale o 

caiga, evitando su precipitaai6n al suelo. 

Kl punto de sujeci6n del cable es tan importante caao el cable ai•o, 

y deben evitaree lineas calientes, puntos cortantes o posiciones tales 

que impidan los Ubres aovimientos del soldador. 

,7 



4. ypTILACR>H. 

La cutiud cie coat•iaacióa a la cual están apuestes lH soldadorea 

e.tá geberaacla por lH tres factores id.gui•tess 

(1) I>iaeaeieaee iel espacie ea el cuál &e efectuará el trabajo de aol­

cldura o corte (oea especial atezacióa a la altura iel techo). 

(2) NÚll,re cie aoliacieres. 

(.3) Posibles emaaacieaes riezgeau, gasea o polwa de acuerdo a loa -

recubriciorea, fundeates y metales baae iavolucradoa. 

b •aes especiales, etrea factores pued .. estar iawlaar•as 

( 1) Coadioioaea atmostéricaa. 

(2) Caler geaeratle. 

(.3) Preseacia •• .. 1veatea velátil••· 

la espacios ie 50,000 rt3 e 11áa, deaie la eeldaiura •• ma parte esoee. 

cial ül trabaje, ae es aeoesaria la veatilaciéa para la pnteooia cie 

lH seliadorea ie metales rerreaoa ao 1"9oubiertoa, previau ques 

a) El equipo ae ebstru,a el cruce ie la veatilaci&a. 

b) El trabajo no ae efectúa ea el iaterior ele taqaea, oalderaa u et-

roa c•teaederea cerrados de hierro e acere. 

o)• 'JU.a aoldacier üapue de ua ·eepaoio asegurado cie 10,000 rt3• 

i) La altura u lea techos es ma,.r ie S aetr ... · 

e) n proceso invelucrado ao ee sol~adura coa aroe oo• eacuie de gaa -

iaerte. 

Cuaade estos requerhliantea ao se emplea, ae recomienu maa nAtila­

ciéa aechioa a wia nlociiad mllilla •e 2,000 rt3 /mia •• aire por cda 

atldader, • ouatn cambios de aire por hera. \ 



4.1. DWUCIONBS TOllCjS. 

De la CMbiucióa a alta teaperatura •• aitrégao 7 •~• • ,el aift, 

oerca ••l arce•• •lilliura e certe, ai•pr• M paerd úi••• e ai\Jí 
,...,. S1a •barae, m e1cuio ü gu berte aiaild.sa la iatrMuoclú .. 

aire al arce. La.a oeaoeatraci••• •• ••• bi••• 1••8laeate eirtó. per 

arriba ü 1&1 aoaceat.raci•••• aáxiaa1 pemitd.bl.H ieatre ü uae1 peoH 

oeatíaetrea .. 1 aroe, pere ... Ñ¡>H••te tila!clu per urllli•te• al 

aire. De~ Uane ventilacióa ceaeral. l•cal e:xbaanin para aade­

aer las oeaoeatracieae1 .. 'xiiH •• aitr'e•• ._tre •• lH liaite1 .. 

ngariW. 

Kl. •••• .. t•111& cnumi• r .. iaciéa ultrart•l9\a aot&a Mbre el •XÍpa• 

.. el aire. 11 m gaa alt••t.e \Ú:i• e irritote. o .. la raüao!M -

ultravi•leb paM a trave• •.i aift, pueie temaree •••• a w.riOI a.-

t.n1 •el arce •• •luiara 1' oerte. X.. eutiW •• ••u t...Ue ...,_.. 

· •• iel ••tal 7 •el ••*• •• sa• que ee mpi ... u! cea• •• la '-Pera­

tura iel arce. Ca m ••*• •• ergéa .. preiuoe U1ft aau•• .. ra­

ilaciéa ultradeleta que ca •• •• belle. X.. preclucclóa ...... •el 
• 

area ce selüclura • oerte ulUl.Mate 18 coatrela cea aaa ~Uaclá q 

aeral. 

La radiaciéa ultravioleta preveaieate ••1 aroe .. •lWara • ~ p11¡t 

ie taabi• .. acmpeaer hiirecarbur01 clerau1, talH oe•• triclereeW1, 

u 7 perclereetileao para femar aulkaci .. alt••te ~:d.cu. O.e e.­

ta tesceapctaio16R puecle ocurrir a uaa illtPoia caliterable •1 aroe, 

lea trabaj•• que ~·- eatea ••beateil clorad .. eberú leOalisaree •• -

maaera que le1 vaperes ul aelTate •• alcPcea el arco •• •liaclura • 

corte. 



Cuando la soldadura o corte involucra recubridores, fundentes y meta­

les base que contengan elementos tales como zinc, flúor, berilio, plg, 

mo o cadmio, y sus cCllllpuestos, deberá proveerse ve.ntilaci6n general o 

local exhaustiva para mantener la cono9lltración de cualquier emana--

ción tóxica genarada, abajo de la concentración máxima permisible. 

La soldadura 1' corte en exteriores que involucran plCllllo, mercurio 'Y' -

cadmio requieren que el trabajador use equipo respiratorio protector. 

/ 

BD areas confinadas tales cmo tanques, recipientes a presión, deben 

proveerse sistemas de ventilaci.Ón general o local exbauetha, para -

mantener las concentraciones de gases t6xicos, hmos 'Y' polvos por d!, 

bajo de lae concentraciones mbtmas permisibles. 

Si los gases, humos 7 polvos no pueden mantenerse abajo de la concen­

tración méxllia permisible debido a que el trabajo es intermitente o a 

otras razones, los soldadores deben usar equipos respiratorios prote,g, 

torea, tales como equipos con máscaras con soplador. 

4..3. VOOILACIOH lOCAL KIBAUSl'IYA. 

La ventilación local exhaustiva puede hacarea por medio d• capuchas -

móviles colocadas por el soldador tan cerca cano sea práctico del PUB. 

to donde se efectúa el trabajo 'Y' sministrando una velocidad de flujo 

de aire suficiente para mantener ma velocidad en la dirección de la 

capucha al punto de soldadura de 100 ft/min cuando la capucha está a 

la distancia más remota del pwtto donde se está soldando. 
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Loa diámetros de l~s duetos y el gasto de aire q~ produoiráa e.te con­

trol de la velocidad, usa.udo una secciÓn de j pulgadas de abertura, ee­

t'1i mostrados ea la TABLA III. 

TABLA In. 

DISTANCIA AL ARCO O SOPLm lLUJO KINIMO IB AI.RB 

(pulp.dae) 

4•' 150 ' 
'ªª 275 

8a10, 425 

10 a 12 '°º 
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S. OOHTm>L MJPIOO. 

A las persou.1 <pie se ocuparú ea trabaJos de soldadura 7 oorte ee lee 

debela practioar 'aáeaee •~iooe. Aaild.mo, se lee 1<11eterá a exámeus 

11édioos peri6d109ellte, 98g6a lo reacmi.eade el aédico de la plaata. 

11. equipo de prilleroa amilioe deber! estar diapoüble todo el tiempo. 

la oada tuno de l~s operac:ioM~ de soldadura o oorte deberá estar PI'!. 

seatea empleados eatreaados para aplicar prilleros auld.lios. 
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COICLUSIOllS 



OONCLUSIONF.S. 

I .- Careacia de datos estadisticos de accidentes. 

Durante la planeación de este trabajo se conaidm"Ó que era importante 

illoluir un oap{tulo que ooasistiera • m estudio estadístico de aca!, 

deates en trabajos de soldadura y corte, para reforsar la necesidad -

de emplear las aormaa básicas de seguridad requeridas en el uso de e4 

te tipo de equipos. 

Desgraciadmente • lláioo DO ee lleva un control adecuado de est.os -

datos. La estad!stica que ~ lleva es del tipo global, · por industrias, . 
siJl especificar el ftrdadero motivo del percance. 

Esto Dos da una idea •'IV' general del tipo de iadustria que tiene más 

acoidentes, pero defillitivamept. ao quda a enfocar más estrictas..­

didas de seguridad sobre det8l'lllilladas actividades que soa las que ~-'i'l,;>·: 
: ···te 

11910r proporcióa contribuyea a aumentar el poroentaje de . accidente~ -

ea detemiaada industria. 

lsta falta de datos ee hace exteaai• a 4ivel iadustri&l J1l que por -

razones. desoonocidaa, los empresarios se Diego a explicar el origen 

del accidente y las verdaderas razones de éste. 

II.- Importaacia de la Seguridad e Higiene. 

En lo que respecta a la seguridad ES trabaj os de soldadura 7 corte, 7 

ea general a la seguridad eli todc tipo de operaciones ea la industria, 

DO se le ha dado la importancia que merece, pues existen empresarios 

(principalmente mediana y pequeiia industria) que piensan que las no~ 

aas de seguridad soa medidas innecesarias. Pero la experiencia nos ha 

enseñado que la Seguridad Industrial es tan importante co~ cualquie-



ra de las fas.es de que ae compou la industria. 

Afortunadamente a 6l.timas fechas ee ha comenzado a orear coaoiencia -

de que es más dificil que un accidente ocurra cUBDdo existea aedidas 

para prHenirlo, T más a6a, eD caso de c¡m ee preaerite, eerá s1•pre 

de menor map.itud cuando ae cuente coD el equipo T peraoaal. capacita­

do para cmbatirlo. 

Esto es hablando deecie el pw:ito de vista de protecaión al equipo; por 

otra parte, ee i. ocaprobado que uaa persoaa rillde a'8 • eu trabejo 

cuando oueDta coa el aquipo e 1.Ddtaataria de eeguridad que los ries­

gos natural.es ciebidoe a su labor le mga. Inclusiw ee hall oreado -

organisaos para adiestrar 7 oapaai tar al personal. ea lo que respecta 

a la roma eegura de ejecutar su tnbajo, 18. que · ao s6lo bae ta que -

existan los medios o equipos de preftllcióa 7 ocabate de acoideatee, -

aúo, 7 tal ves sea máe iaportaate, que loe sepan utilbar ea un mo-

llellto dado. 

Bsto ee podrá optimbar aáe, ouaado todas lae empresas cuenten coa UD 

departamento 7 técaicoe especializados dedicados <micamente a la •K!l 

ridad. 

Otro aspecto que se ha descuidado y vale la pena 11encionar ee la hi­

giene en trabajos de soldadura 7 corte, tanto de la indment&ria del 

soldador, como del lugar donde se llevará a cabo el trabaJoJ el oual, 

de ser posible, deberá ser Wl lugar predestinado para trabajos de ao!, 

dadura y corte. · 

ta ejemplo de la importancia de la higiene en el lugar donde ee efe~ 

túa el trabajo es el si.Diestro que sea~ canpletea8!1te con una planta 

armadora de automóviles en los letados thidos. 
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:lata planta usaba el método de pintl.tt'8 por inmersión y las unidades ya 

pintadas eru transportadas por medio de una cadena hasta otro lugar -

donde la pintura ll~gaba aeca. El d!a del 1Jl~ndio hubo necesidad de -

efectuar un trabajo de soldadura ea el i.aterior del local pare. piatura. 

Kl. trabajo se coaensó a hacer sill fijarse que .el suelo estaba impregBA 

do de pintura alrededor de la piesa que se estaba soldando; una chispa 

alC8Jlz6 un charco de pintura y se inoeadi6 i.Dmediataaente. CClllO todo -

el piso estaba imprepado, el fuego el08Jls6 rápidamente la tia& de ia­

aersi6a donde oada unidad que llegaba, sal!a aoawrtida ea Ull8 antoi­

cha g1gante80&, y la os.della trusportadora ee •oargó de propagar el "" 

incendio por toda la plaata, queáadola cmpletaDEll te. E~ arroj6 aa 

aeldo de 25 vidas hmaaas y SO millones de dÓlares de p6rdidas. 

Todo lo anterior ee hubi8l'a ev1 tado 1!11 ee hubiera observado l&.s ra­

glas básicas de eeguridad que involucran los ~bajos de soldadura y -

corte, y además e1 se hubieran tomado a tiempo las prewnciones para -

el combate de incendios ( ccm> soll cortar eaarg{a elé~rioa, aislqo el 

f'Uego, etc.), cuando éste a6n era controlable • 

. n1.- Desconocimiento de los riezgos. 

Creemos pertineDte hacer hilloapi6 en que todos los trabajadores debe-­

rán estar coascientes de los rieagos que su trabajo implica y saber ea 
' . 

UD momento dado COllO combatir determinado accidente, por ejsplO, ea -

caso de incmdio, saber el tipo de fUego de que se trate (A,B,C,o D) y 

el medio de extinción que deben emplear; deben saber también hasta cu­

ando es pertinente que traten de controlarlo y cuando es necesario re-

portarlo a las autoridades correspondientes en ese caso. 
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Esto se puede lograr por medio de sesiones impartidas por i nstructores 

que adiestren y capaciten al personal. Betas sesiones debe.{ caapreader 

illstrucci6n teórica y demostrac1011e is prácticas. 

I V.- l:Ddiferencia ea la Obeervación de las Nomas de Seguridad. · 

Eia el caso particular de las medidas de seguridad en trabajos de aoldA 

dura .,. corte, •os encoatrsmos que son trabajos que ama se etectWlll, -

su mayoría, cmpletamente al margen de las DOl'!ll8.s de eegaridad. 

Muchos soldadores esto CORftllcidos de que para efectuar ea trabajo -. 
les basta oo• uu. simple careta. Esto ea debe a que la lllqOria de lo• 

soldadores reci bea este oficio •por herencia", adquiriendo cea esto -

los vicio• o actos inseguros qm illpliou el uso inoonecto de lo. e­

quipos de soldadura 7 oorte. 

Coao se pone de llUifiesto ea este trabajo, ao basta la precaria pro­

tecciÓ• de ma careta, sino que deben tener ea cueata todos 1011 facto­

res que resultan de llevar a cabo UDa operao:i&a de soldadura 7 corte, 

oomo aoas instalar 7 operar coa seguridad los equipos, coáocer los ra­

yos luminosos, las emanacioaes t6xicas (gases, h111os 7 polvos), obis-
, . 

pas, escorias, qae ee despreaden e geae1'8Jl C1l81ldo se efectua el traba-

jo. Lo aterior implica el uso de JM>rmas de eeguridad y de 1.admmte­

ria protectora, as! como ea deteninados casos equipos respiratorios -

protectores 7 el aprovisioD511liento de UDa "V'&lltllaai.Ó• adecuada. 
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