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eléméntos basico

Preventiv

.vAl,ﬂ ?eﬁfqti?a”‘éhj;léA

utilidad de dichos™ elementos 'y se ~demuestra como "la
administracién en si, forma parte de” un sistema muy
amplio que envuelve dlrectamente k 1aS‘ Areas de -

Produccién, Ingenlerla 'de Planta y Mantenlmlento,,

indirectamente a las Areas de Abastec1m1entos, Almacenes{x"'"

Bonos y Destajos, Némina y Contabllldad.'

El hecho de contar = con un Sistema de
Mantenimiento Preventivo, Se.basa fundamentalmente en 1la
necesidad de administrar y controlar el buen estado de la
maguinaria y equipo wutilizados en 1los procesos de

extracciodn, asi como de las instalaciones de la compania.
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r'los paros

elevar la vida Gtil de los

‘utilizacién..
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redltuable,vcompetltlvo vy que produce utllldaﬁes

'PERDIDAS, por lo.que. debe buscarse una- mayor efici

de obreros;

Es por lo 'anterlor,r‘Quéieérimﬁor£an£e hacé£ 
“notar - la 1mportanc1a que tlene el Departamento - de
Mantenimiento, a ~pesar del alto costo que puede
. representar ~éste . en . comparacién con otros. El
Mantenimiento es un elemento fundamental dentro de la
estructura y organigrama de cualquier tipo de industria.
Existen muchas empresas gque carecen de un departamento
propio de Mantenimiento, pero recurren a otras empresas

gue pueden proporcionarles estos servicios.




Mantenimie

precizados a’cre

describir cualgqui

Por medio.

obtienen resultados

produccidn.

Las funciones de mantenimiento: -

concepto mas amplio como es el de Ingenieria—idé

que incluye 1la operacién de ciertos equipos'yftlene uha_

‘relacién de interés muy estrecha - ¢onr¢:e;{ :érea
administrativa de wuna industria, a la quézcgnéiérhe la
planeacién, adquisicidn, instalaciédn, ﬁantenimiento,
administracién y disposicién de chilidédes y medios

fisicos que le son propios.



diétintas;f

-secciones

’fQ‘Planeacién de:medios yﬂfé¢i;1dadé

Inéenieria de facilidades.

‘'~ Ingenieria Industrial.

- Administracién y servicios auxiliares'y

mantenimiento de medios.

- Equipos y facilidades.

7 Una ‘vez 'que hemos ubicadofel;Depa;tamentoAde"
MaﬁtéhimienFO'dentro de la industria y la importancia que

-éste  tiene, podemos dar una definicién de lo que .

Mantenimiento

es:

" cConjunto de trabajos gue deben realizarse
dentro de un sistema, para tener funcionando en las
mejores condiciones, y al .menor .costo, un  equipo o

servicio determinado ".

En Mantenimiento los problémés,hoisuelen tener

soluciones permanentes, por el contrario, éstas deben

modificarse constantemente, tomando en cuenta aspectos

especificos de cada caso, pero siempre hay que tomar en

cuenta algunos conceptos basicos como: tiempo, capital,

situacidén presente, politicas de la empresa, personal y



~tipo de indﬁstrié. 

De .. lo anterior resulta. obvia  la’ .estrecha
relacién que- guardan la produccién 'y ‘el .mantenimiento,
ambos conceptos fundamentales - de -los procesos de

fabricaciodn.

En la industria . . se ~tienen maquinas Vde
;diferéﬂtes'tipbs, tamanos y pesés}5Qué‘ Aunque se hayénf>i
“diééﬁéddv con las normas:'ﬁés;‘alﬁas; evéntualmenté‘ég'
descémponen. La razdén de ello es que todas .ellas . son:
sistemas completos y sofisticados, compuestos . de i
componentes mecdnicos y eléctricos con los gque realizan
su secuencia. Si alguin componente falla, el sistema se
detiene o parte de ¢€él, y la eficiencia se re@uce

sensiblemente.

El Sistema de Administracién de Mantenimiento; .

tal vez no es nuevo para compahias mineras con muc

afios de operacidén, pero dado dque es una induétria,én~=
constante evolucidn; es una herramienta escencial para la

direccién.




La actividad minEra-dependebén graﬁ medida: de

- la demanda externa tanto por productos de laskaétividaaééjk;*

extractivas como por articulos manufacturados que usan

minerales como materia prima.

Hablando en general, en 1986 las ventas -

externas aumentaron considerablemente, lo mismo que las
exportaciones. de . productos manufacturados que emplean
minerales.’ Por el contrario, la demanda interna por
productos.- ,miﬂerales estuvo muy deprimida, Las
exportacioneé de algunos minerales, como hierro,
compensaron parcialmente la fuerte contraccion de las
industrias de la construccién y de fabricacidn de Dbienes

de capital.

ILa actividad minera crecié en promedio 6.9% en

1987.- “El-halaglefio desarrollc de esta industria 5§9§

propiciado por una sensible mejoria en la situacidn de
los mercados internacionales de 1la mayoria de los
‘minerales y el repunte de 1la actividad manufacturera

“interna.




s ;‘ﬁﬁ;:blésé la extraccidén de betrdleb’”y las
activ}dédés;extractivas, registraron un increhgﬁto ,dél"
0;6%; ’fEi, aumento observado en estos dos renglénes,;éS—w
eipiiééble en gran medida por la expansidén en las Qent55
externas de la industria minera no petrolera,,épe&en’lSBB_
representaron 43% de la produccion total.f'fEﬁ féii;casob

particular de los minerales metédlicos no»fe '§$bs;'e1 60%

de la produccidn se destino a la exportacidn...:




de los’oriéeﬁé'

[ a mlnerla aqulrlO una, J.mpor anc1

: desde los prlmeros tiempos de America.v,;l

En el ultimo tefcio del siglo XIX, surgid en el
pais un nuevo impulso ‘industrializador, déandosele una

considerable importancia a la mineria.

En la Sierra de Pefioles, Municipio de San Pedro
del Gallo, Durango, se localizaban tres minas; Jesus
Maria, Nuestra Sefiora del Refugio y San Rafael. En marzo
de 1887 se formé la Compafiia Minera Pefioles, constituida
por empresarios mexicanos, cuya finalidad ‘: fué la de

trabajar dichas minas.

Hasta 1890 la . Compafiia  habia tenido. un

desenvolvimiento moderado, pero promisorio. 'Es en 1893,




que  buscando . transformar . la

‘escala; fundamentada en el uso

en...’ operaciones - :mis.

extranjeros.

En 1la época”:dél Lic}anoifb LépeZ‘ﬁafeos; la
mineria no tenia posibilidades'inﬁediafas Hde ekpansién,
por estar encerrada en un circulo vicioso; debido a los
excesivamente altos gravamenes, mismos que no se reducian
porque la mayor parte de la mineria se encontraba en
manos de consorcios extranjeros. Por tal motivo se vié
la conveniencia de nacionalizar al 100% la mineria; y es
en 1961 que, después de varias negociaciones, se
constituye la empresa denominada Metalurgica Mexicana

Pefioles S. A.

En los ultimos veinte afos Pefiocles ha alcanzado

un gran desarrollo; en la actualidad es el primer. o -

productor de plata primaria y de sulfato de sodio en el

mundo.

A continuacién se muestra una tabla con las

principales plantas, minas y fundiciones de Pefioles.
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IMPORTANTES PLANTAS, MINAS Y

11.

15,

Hota.
Au = oro,
Pb =

HNOMBRE

Unidad Ojuela

. Cia, ge Comoustibles Agujita, S, A,

Minas viejas
{Pesteriormente Uni.
Unicad Calabaza
Unidad Higueras
Unidad Cerralvo
{Mina E! Refugio)
Unidad Avalos
Unidad Sta. Eulalia
Unidad Sierra Mojada
Unidad Achotla

Mina veta Grande

Gpe, 1951 - 1960}

. Unidad Ocampo
. Unidad Maica

Unidad Topia
Unidad Zimapan
{Minas E1 Monte y E) Carrizal)

. Unidad Fresnillo

Unicad La Negra
Unjdad Reforma
Grupo Guana juato

. Mina San José

Mina E1 Refugio

Mina E1 Realito

Unidad David Contreras
Unidad Zacualpan

Unidad Cuale

Le Minita

Unidad Gothito

Met-Mex Pefioles Monterrey

. Met-Mex Pefoles. S. A, de C.'V.

Quimica del Rey, S. A, de C. V.
Ouimica del Mar. .S, A, de C. V.

Abreviaturas:
Ag = plata. 8i = bizmuto. C =
plomo, Se = selenio. Zn = zinc,

UBICACION

Mapimi, Dgo.
Sebinas, Coah.
villaidema, N. L.

Etzatlan, Jal.
Ramos Arizpe. Coah.
Cerralvo, M. L.

Mazapil y Concepcién del Oro. Zac.
Aquiles Serdén, Chih,

Sierra Mojada, Coah.

Arcelia y Temixco. Gro.

Veta Grande, Zac.

Cuatro Ciénegas, Coan,

Saucille, Chih.

Topia, Dgo.

Zimapan, Hgo.

Fresnillo, Zac.
Cadereyta, Qro.

Urigue. Chih.

Guana juato, Gto.
Natera, Zac.

Cd. Fernandez, S. L. P.
San Luis ge la Paz, Gto.
Ocampo, Coan.
Zacualpén, Edo. de Mex,
Talpa de Allende, Jal.
Coacolman, Mich,
Alamos, Sen.

Monterrey, N. L.
Torreén, Coah.

Sierra Mojada, Coan.
Cd. Madero, Tamp,

carbén, Cd = cadmio, Cu = cobre,

H2804 = &cido sulflrico, Na2504 = sulfato de sagie, Mg0D = éxide de magnesio

FECHAS DE PRODUCCION

1890
1905
1905

1905
1912
195

1915
1916
1918
1928
1925
1942
1961
1944
1972

1961
1971
1967
1976
1968
1970
1971
1971
1974
1980
1982
1982
1919
1919
1964
1973

1932
1930
1925

1928 : 1942 - 1970

1938
1942

1972
1956
1954
1942
ala
1958
ala
a la
ala

ala
a la
1980
ala
a la
1984
ala
1985
ala
a la
a la
1988
1977
ala
ala
a la

fecha

fecha
fecha
fecna

fecna
fecha

fecha
fecha

fecha

fecna
fecna
fecha

fecha
fecha
fecha

FUNDICIONES DE PENOLES

MINERALES

Au, Ag,
C. cogque
Ag, Pb,

Au,. Ag,
Ag. Pb
Ag, Pp

Ag, P,
Ag. Pb

Ag. Po,
Au, Ag.’
Au, Ag,
Ag. Pb

Au. Ag,
Au, Ag,
Au, Ag.

Au. Ag.
Ag. Po,
Au. Ag,
Au, Ag
Au, AgL
fluorita
fluorita
Ag, Pb
Au, Ag,
Au, Ag,
Ag, Pb,
Ag, Po,
Au, Ag.
Au, Ag.
Na2s04,
Mgo

Pb
Zn

Pb,

2n

Zn,

Po,’

Po,

Pb,
Pb;
Po,

Pb.
Zn

Pb,

Pb,

Pb

Po,
2n.
Zn,
Pb,
Pb.
MgO

Zn. Cu
Zn. Cu
Zn;:Cu’
Zn, 'Cu
Cu

Cu, Zn

20, Cu

Zn.cu R

barrite
Cu :
8i L
Zn, Cu. Cd. Bi. H2504,:Se
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ORIGENES DEL SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

;:E5£ef sisfema surgié de la necesidad primordial
de contar éon,uﬁ Sistema de Mantenimiento Preventivo y no
Corfectivo;, debido al gran incremento en los costos de
adqpisiciénrde maquinaria ( pues en su mayoria son de
importacidn) , producto de la inflacién que esta
sufriendo el pais y por ende la devaluacién de nuestra
moneda; y al incremento.en los costos:de Mantenimiento de

entre un 10% y 15% anual.

Debido a iaé fcbhdiéiones' de trabajo tan
desfavorables contra las que se enfrenta la industria
minera; como son las altas temperaturas, el alto grado de
humedad, el polvo, falta de ventilacién adecuada y 1lugar
de trabajo:; es necesario contar con un mantenimiento muy
estricto y eficiente, ya que los equipos sufren un mayor

deterioro y su costo de reposicidn es muy elevado.

El hecho de contar con un Sistema de

Mantenimiento Preventivo se basa fundamentalmente en la

necesidad de administrar y controlar el buen estado de la

maquinaria y equipo utilizados  en. los. procesos . de’..

extraccién, asi como en. la necesidad de contar ‘con un

programa de mantenimiento del equipo que eVitéfi"




permita ~‘conocer los requerimientos  futuros: de materiales

y. mano de obra.

El volumen Yy la complejidad de la informacién
relativa al mantenimiento correcto del equipo crea 1la
necesidad de un sistema automatizado de mantenimiento

preventivo.

Optimizar el uso de mano de obra, pues se
calcula que entre un 40% y 50%, se dedican a actividades
que no estan relacionadas directamente con el

Mantenimiento.

12




del Sistema de

la: siguiente manera:

Estandarizacion.

‘Eétéblecer métodos consistentes de trabajo

Mantenimiento.

- Definir flujos constantes de alimentacidn

y obtencidén de informacién mediante el uso:

de formatos y reportes estandar.

- Obligar secuencias progresivas e
interelacionadas de ejecucidén de

funciones, mediante su seriacién dentro’

del sistema.
Objétivos de Sumarizaciodn y Control.

- Suministrar al Grupo  procedimientos de

control de las funciones del Departamento

13

lisis de ambas informaciones, los -

desafrollo del Sistema se deberian

 péra'1as funciones del Departamento de




.de Mantenimiento; que por su naturaleza no . -

,JSé‘degradeh'cohigl‘;fanscursb del"tiempb."

_eficiencia de

Mantenimiento.

- Permitir al
-procedimientos
Mantenimiento,

.correcta aplicacién:

Mineras, ufilizan&o ‘canal de
comunicacidén yygonfr;lfiasifacilidades de
Teleproceso que ) Briﬁda' el‘ equipo de
cémputo.

'~ Permitir accesos . consolidados a 1la
informacién estadistica que se genere en
las Unidades.

- Permitir a la Gerencia de Mantenimiento el
control de los costos en que incurre -su
drea; y -la optimizacidén en el empleo de

SUS recursos.
Objetivos de Operaciédn.

- Permitir al responsable de la’ funcién la . -




“‘catalogos:
Integrar

‘mantenimi

‘VéétiQidadéé,frééﬁféés} y:-la integracidn de
ngéiéqu;pds en eliés.

”Vfééiiiﬁér. el manejo de planes y programas
Viglﬁéntfabajorde Mantenimiento; automatizando
{éi"lcélculo de 1las fechas de proximo
,méﬁtéﬂimiento.

'JOEEener de  manera agil y oportuna
informacidén estadistica de 1los equipos
desde su adquisicidén hasta su reemplazo.
Brindar un programa de requerimientos, que
permita a las Areas de Mantenimiento y
Control de Inventarios, contar con las
refacciones y materiales necesarios para
llevar a cabo la actividad de
Mantenimignto sin demoras, ni incremento

de inventarios.

15



..‘MARCO TEORICO

_ MANTENIMIENTO =

En el trabajo, se ha descrito el concepto de
Mantenimiento en el sentido de que los trabajos de  éste,
deben orientarse a conservar la calidad del séf?igio‘qug

prestan las maquinas y no al aspecto "mecanico" " de su

funcionamiento. Esto hace posible diferen claramente

cuales son las labores en~ el Manteni reventivoe y

cudles en el Correctivo; iempo ayuda a

los -~ recursos

Funcién que provee todos lbs'médios técnicos

“necesarios para 'la conservacién de las’ .propiedades
fisicas de una empresa en condiciones de funcionamiento

segurc, eficiente y econdmico.

Lo constituyen el conjunto de inspecciones,
reemplazos de equipo, reparaciones, ajustes, lubricacién,

etc. - en . un ciclo técnicamente planeade dando por

16



rogramados

nel menor

Es convenlente llevar a cabo una: clasiflcac1on'

de- las labores de Mantenlmlento porﬂtlpo, con el fln de
programar 1las cargas de trabajo,,establecer estandares Yy
prioridades de ejecu01qn,welabora' :

estadisticas.

Mantenimiento' P Ejecucién periddica

entivo.”

de tareas de consérVacion,planeada del equipo, maquinaria

e instalacioheS'inmlneras, ‘producto de inspecciones
peridédicas cuyo ObjethO es detectar y reportar fallas
" posibles 'y de ;esaf manera reducir 1la frecuencia de
averias. = Dentro de este tipo se encuentran comprendidas

las labores de: . -

;= Inspecciones visuales.

- Mantenimiento Rutinario. Pequehias tareas
de mantenimiento de los equipos, que
normalmente suele realizar el operario gque

trabaja con él. Ejemplos tipicos son 1las

17



.tareas . .de.

limpieza. -

Eabores:quedrequlerén de una  planeacioén

" avanzada, para evitar que el equipo se’
' aQerie:Q:funci6ne por debajo de. " su ‘nivel
normal de _prestaciones. Este tipo de

f manteﬁimiénto,,esta basado en defalladds’{

”anéiisis.'d§ aiéj'historia del éqﬁiéd”paf§1f

“'determinar. como ‘se ‘desarrolla el proceso

«de.degradacién de especificaciones. Debe

;cbﬁtéfi_COn programas de materiales y
:réfécciones, programas de desmantelamiento
y ensamble de componentes, disponibilidad
‘de mano de obra, etc. Lo constituyen las
reparaciones mayores, reconstrucciones de

equipos, reparaciones generales, trabajos

rutinarios de conservacién como son

pintura, limpieza de &areas, etc.

Mantenimiento No Programado. Trabajos que
pueden surgir después de una inspeccién y
que pueden dejarse pendientes - de
ejecutarse en periodos cortos, con -un

minimo de riesgo.

18




“Mantenimiento

suscitan de -impr

inmediato :para

produccisdn o posibles accidentes, ' Es decir,

labores de Mantenimiento que se llevan a cabo cuando ya

~se presento el problema o falla.

Una vez que una instalacién o parte del ‘equipo
han sido seleccionados para ‘. 1la aplicadién .. de
Mantenimiento Preventivo, . la siguiente preéunta qué'hay

que hacerse es, cuanto hay que gastar en el mismo.

El costo total de Mantenimiento en lofre%efénte o

al Preventivo comprende:
- Costo de Mantenimiento Preventivo.

- Cdéto de:Mante

miento de Descomposturas.

-‘COStdﬁde:Pérdidas de Produccién.

En la figura sig. se muestra el€céstk total de’

Mantenimiento, que varia en relacién,conklaiéplicacién'de,

Mantenimiento Preventivo.

19
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ey

"~ CANTIDAD OPTIMA DE VANTENIVIENTO

. Costo.de - «Co‘s"tdpor, -‘:,g'Coét‘O'k " : Conl e
Manto. pérdidas .~ .1 ;" combinado SIRRRER T S e N e

0 Costo en Dolares

v
8 - M
s
7- 7 _
\, R
6 - - 7 .
\\ . .

Cantidad de Mantenimiento
Nota: Pérdidas=paros, desperdicios, repeticiones y deterioro




“Un. nivei ”eéﬁiméﬁq

puede establecerseVéhfééidéfiiévarse

los siguientes puntos:.

- Obtener el éost;'
las instalaciones o partes de un equipo.

( estimados o realés ).

- Fijar los costos - de Mantenimiento
Preventivo a un 50% del costo total del

Mantenimiento del-afio anterior.

- Disefiar un programa de Mantenimiento
Preventivo, cuyo estimado ( incluyendo los
costos de pérdida de produccidén ) sea
igual al valor obtenido en el punto

anterior.

20



.. .OBJETIVOS.DE MANTENIMIENTO - =~

El Area.. -de Mantenimiento, es considerada como
una de las mas importantes dentro de una empresa; ya que
su  funcidén basica  es proporcionar un buen servicio de

conservacion @ al equipo, maquinaria e instalaciones -

mineras, e implica tener una organizacién apropiada con. < -

controles de operacién: adecuados.

vez, .reducir al minimo las fallas de
-los - paros de . produccidén y hacer mas

““el”uso de 'los mismos para conseguir resultados

-6ptimos al .menor costo de mantenimiento posible.

Para que su funcidn sea efectiva, tiene que
basarse en situaciones reales tanto internas como
externas, que deberan estar apoyadas en politicas y
procedimientos preestablecidos cuyo enfoque sea rdpido vy

practico.
Sus objetivos primordiales son:

- Reduccidén de costos.,
~-Servicios mds efectivos.

- Incremento de la productividad.

2l




:-7EViEarfbéfbs'nd programados del equipo.
. .~ Agilizacién en la generacion de érdenes de .-

tfabajo y  ‘control de los ,trébajosv'**

realizados pof Mantenimiénto.

- Optimizacién de requerimiehﬁés
materiales y mano de  obra, mhediante
planeacién de los servicios.’

- Reduccién del inventario“de’refacciones. '

Para lograr estos objetivos, es necésariO'tener
en cuenta que los sistemas y procedimientos de las - areas
que apoyan al Departamento de Mantenimiento, deberan ser .

compatibles con los objetivos del mismo.
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no . programados,

- ‘incrementand rabajo planeado - programado.

de material, herramientas y equipo; mediante una adecuada-:: ::

planeacidén de actividades, asi como un control de‘lds:’

almacenes y .de . la funcionalidad de .los técnicos -y/u

obreros.

- Mejoramiento del equipo productivo y de
mantenimiento, por medioc de la actualizacidn tecnoldégica.
( equipos nuevos, mejoras en los sistemas, reemplazos de

equipos, etc. ).

- La_  reduccién ‘de costos se puede lograr

gracias a:

Menos fallas. Detecta los problemas antes
‘de que se vuelvan criticos.

= Mas trabajo planeado. Las ‘inspecciones

23
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aumentan los ‘trabajos::

programados — mediante -la

érdenes de trabajo.

reduce el Mantenimiento tipo
mismo que debera ser Vbaﬁo
estrictos y detallados. :

Reduccién de tiempo extra

una buena planeaciéﬁij;knivéra
“.cargas de trabajo.
Prolongacidén de la ~vida del equipo. Se
. conservara ~ mas tiempo en o6ptimas
" condiciones al hacerle sus ajustes,
inspecciones, lubricacién, limpieza, etc.
dentro de un tiempo programado.
Mejor uso de la mano de obra. Mediante
balance de las cargas de trabajo.
Incremento en la utilizacién del equipo.
Sus horas de operacién se veran aumentadaé
al contarse con un buen Sistema de

Mantenimiento Preventivo.
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escrito para

labor de

;equlefan planeacidn ni programaciodn, ademds de
evitar duplicidad de labores.

Esta, especifica .las ' tareas que hay que
efectuar, asi como las partes, herramientas y mano .de
obra necesarias para ‘llevar a cabo el trabajo y cuando

hay que efectuarlo.

Existen dos5fipoSrde érdenes de trabajo:

”f ébiértas;Q' 6rdenes para tareas simples y
’ repetitivas, por ejemplo: lubricacién.
Como su nombre lo dice, no se cierran
nunca y constantemente se estan afadiendo
materiales, mano de obra Y horas
trabajadas. Se utilizan para trabajos de

Mantenimiento Rutinario.

- Normales.- estas ordenes se aplican a los

25



trabajos de Mantenimiento no futiﬁéfios[
los cuales siguen un cicio_de .planéacién,
programacién, ejecuciédn, actualiz&diénkde
datos al completar la actividad 'para que
se reprograme automaticamente,
actualizacidén de recursos y consumos extra

y cierre de la misma.

OBJETIVOS DE LAS ORDENES DE TRABAJO

s exista un control sobre los:

~gastos defios'servicios de ‘Manteniniento.

'?:AYudar‘ en la toma ‘de decisiones sobre
'4quieh realizara el trabajo (taller interno

o contratista)

- Establecer si 'se trata de un gasto o de

_una inversiodn,

- Ayudar a distribuir los costos de
mantenimiento entre los diversos centros y
cuentas contables de los departamentos dque

intervienen en la produccién.

~ Obtener una historia de las reparaciones

' 26



- .obra:en gue se han incurrido: en un periodo

~="Ayudar = en la toma de decisién entre
reparar o reemplazar un equipo, gracias a

‘su historial.

Facilitar A la decisién acerca del tipo de

Mantenimiento que se deba efectuar 'y 51a1%*i

,,prioridadf quejise'le debe asignar a'diéhafi i

labor.

27

"de ‘material y  mano’ de




- CICLO DE VIDA DE UNA ORDEN DE TRABAJO

DEFINR | CONSULTAR'
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nstalaciones de  las

focado a:

Red@cir los tiempos perdidos de operacién.

- Emplear. . de.: manera. mds. . eficiente los::
activos' £fijos - de produccisdn. vy ‘recursos:
NUMaNoS. - e e s

~ Obtener resultadosjalvmenor>coSto'posible.V

Para lograr lo anterior; debera estar basado en
controles adecuados que permitan ‘planear, programar vy

llevar registros; debido a las siguientes causas:

~ Constante modernizacién de procesos vy
equipos.

- Complejidad de los equipos mineros.

- Exigencias de produccidén de buena calidad.

- Aumento de inventarios de refacciones
nacionales y de importacién.

- Controles estrictos de produccion.

28



.-~ Costos mayores por las devaluaciones.

A) PROGRAMACION MANUAL DEL MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Para . poder 11eva:log,aglcébq} T$é~:tendré que

contar con:

“='Catdlogo de equipos. Sistema de tarjetas
gue debe contener la informacidén sobre las
caracteristicas, proveedor, instalacién,

grupo, etc.

- Kardex de proveedores. Que debe contener
razdén social, datos generales Y

refacciones gue surte.

- Ccatalogo de refacciones. Sistema de
tarjetas que incluye la descripciédn,

proveedor, substitutos, donde se utilizan.

- Catdlogo de Tareas. Tarjetas que incluyen

descripcién estandarizada, personal A

29



_équiéhk”§L éﬁahdq

“-requerido..

= Control de Ordenes de Trabajo. Que
incluye la carga de trabajo, necesidades

de -material e historial de equipos.

Las- térjetas de actividades de cada una de las
téreéé déwﬁbdoériﬁé eéuipés con que cuenta la empresa, se
deberén incluir en una agenda; donde se archivaran de
acuerdo a la fecha que 1les corresponde de acuerdo al
ciclo de revisién. Dicha agenda deberd ser revisada con
una periodicidad determinada y adecuada, para que de esta
manera se planeen los suministros necesarios para poder
llevar a cabo esas labores sin demoras debido a falta de

material o mano de obra.
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- Las nece51dades de planeac1on de act1v1dades ‘se

qulpos y con?’,i

soluclonaran, con la ayuda del hlstor;al'de]

'Preventlvo,

i y.,,de;

A;“éoncluir con 1la revisidn de la agenda, se
’;éxﬁgééféﬂﬂlés tarjetas correspondientes a una semana; .y
se eéuiiibrarén las cargas de trabajo, tomando en cuenta
elrtiempo que lleve realizar cada actividad, su prioridad

Yy la mano de obra con que se cuenta.

Después de 'finéiiéaddr  ¢1 _ trabajo, . se

actualizaran los datos de la tarjeta,’v 1* historial de

equipos, los consumos;: y: se‘ 1cu1ara 1a fecha del

préximo servicio o inspeccidn.

B) PROGRAMACION CON EQUIPO DE COMPUTO DEL MANTENIMIENTO

PREVENTIVO

Esta alternativa incluye los mismos recursos

que -la alternativa anterior; asi como las._actividades.




Su ﬁniéa ,diferéncia, reside en-el empleo de,eqpipo,dé

cémputd? ,ﬂ~'

cﬁahdd se emplea un medio electréhico de
cémputo, el manejo de informacién se agiliza y optimiza;
debido a que se cuenta con varios instrumentos o paquetes
que van presentando solo la informacidn esencial para
cada actividad, y 1la planeacidén de las actividades de

Mantenimiento se puede hacer de manera automatica.

FUNDAMENTOS PARA LA ELECCION DE LA SOLUCION

1) ADMINISTRATIVOS

~ Para elegir la solucién adecuada a nuestro tipo

de: industria, debemos tomar en cuenta las siguientes

consideraciones particulares:

~ La industria minera no tiene paros en su
produccion, pues el hecho de echar a andar nuevamente un
sistema, (bombeo, ventilacidn, iluminacién, etc.), es muy

costoso.
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- .Se “tienen ‘tres turnos. laborales,

fasidél‘dia,y'enicada,anxdenél

‘el 'Departamento

“solo- labora un turno

- 'La planeacién debe estar lo mas exacta

pdsiblé, pues ia obtencién de materiales de ultimo
mohento es muy dificil, ya que los almacenes se
encuentran en la superficie; y el unico modo de acceso a
los talleres es por medio de malacates, los cuales tienen
horarios preestablecidos de desplazamiento de gente y
materiales. Ademds se debe tomar en cuenta gue la

distancia que los separa, en ocasiones es muy grande.

- Las condiciones de trabajo no son las
adecuadas, debido que a mayor profundidad aumenta la
temperatura, el grado de humedad y disminuye el nivel de
oxigeno; y como se sabe, esto afecta tanto el rendimiento

de la maquinaria como la del personal.

- Se requiere de gente especializada, pero
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el desgaste que

) condlclones antes menc1onadas

= El personal esta sujeto a mayores riesgos;

de trabajd, ocaslonados por derrumbes, aire enrarecido;*

que afecté~sus

klas resplratorlas, ruido excesivo, falta -

de adecuada 11 mlna01on, etc.

anal;ZambS'ambas alternativas (tanto manual
;omblsistemaﬁizéaa); ﬁos daremos cuenta que esta labor es
muy':pééada “para ser llevada a cabo de manera manual e
iﬁplicaria ﬁna mayor carga de trabajo de tipo
administrativo, desperdicidndose de esa manera recursos
que podrian estar prestando su mano de obra directamente

en las actividades.

procesos de la

empresa, hes:en que se deben laborar y al

que se emplean

en los . procesos .de _extraccién; se ha propuesto la

34



cargas de trabajo.

- Al contar - con “informacién . estadistica
oportuna, se.ayudara a la Gerencia en la
~toma  de .- desiciones acerca del

mantenimiento o reemplazo de algun equipo.
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{IVi ;'Mantenimiento Preventivo

v Planeacidn ' de ReqUerimiehtos

VI Control “de brdéhé$ de Trabajo

VII  _Informativo.

VIII ,EstadistiCd“
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MODULACION DEL SISTEMA

MODULO

DE
INFRAESTRUCTURA

MODULO

DE
ACTIVIDADES

MODULO

~1%MopuLo pe

DE -
EQUIPOS

SISTEMA

MANTENIMIENTO |——=

PREVENTIVO

MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

 MODULO DE

- PLANEACION DE.
REQUERIMIENTOS

© MODULO DE

ORDENES DE
TRABAJO

INFORMATIVO

==~ MODULO -

-~ ESTADISTICO.

MODULO




" 'Para efectos del sistema, la infraestructura

. quedara contenida en tablas que en términos generales se
. representan con un cddigo, la descripcién @ que le da

significado y los datos que se relacionan con el

parametro.

Las tablas que se manejanfen el sistema son las

siguientes:

1) “Numero-asignado a una mina y cuyo
cédigo deberd’ corresponder al manejado en

el sistena de contabiiidad.

2) Areas. Son las. diferentes secciones
fisicas en  una mina. Ejemplo:

superficie, interior mina.

3) Grupos. Rubros en los que se clasifican

los equipos.
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. posteriormente en.:el: costeo

e

7)

‘'mano de obra. En esta tabla se encuentra

contenidos el numero de la categoria
descripcién y el salario “diari

corresponde; y el cual: sera:

actividades.

,Uﬁ{dé&/ Vdé':fﬁahtenimiento. Clave gque
'agrupa'diferentes modelos de equipo cuya
caracteristica comin es la de recibir el

"misme Mantenimiento Preventivo.

Cédigos Comerciales., cédigos de

siiproveedores y que corresponden a ' cada

8)

S

parte que se maneja en el almacen.

Partes No Inventariadas. Ccdédigos de
proveedores que se manejan en M.P., y que

no-se manejan en el almacen.

Liéféé‘ Mééétfés. Son  las'.listas Qué

,;3$,u' Gt ;‘,;;}




~sirven para . relacionar o desglosar un

10)

‘equipo en todos sus componentes. Se basa

en definir un componente padre y otro
hijo; y con ello ir creando la estructura

de .una parte o equipo.

Célendario por Mina. Se genera un

icdlendario por afio de cada Mina del Grupo

y se utiliza para marcar en él los dias
festivos 'y no habiles o de descanso
general. - Dichos dias se excluiran al

calcular la fecha de reprogramacién de

‘las. actividades de Mantenimiento.
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- MODULO DE INFRAESTRUCTURA

ACTUALIZACION

DE
MINAS

ACTUALIZACION
DE

AREAS

ACTUALIZACION

DE
GRUPOS

ACTUALIZACION

MODULO -

DE
SUBGRUPOS

ACTUALIZACION

DE

INFRAESTRUCTURA.

DE
CATEGORIAS

ACTUALIZACION DE

“UNIDADES DE
MANTENIMIENTO

ACTUALIZACION

CALENDARIO
" POR MINA

ACTUALIZACION

DE CODIGOS
COMERCIALES

ACTUALIZACION

DE LISTAS
MAESTRAS




2)

“"los equipos.

ctividades propias de
ores. estaran asociadas a una

‘separan en  dos grandes:-

‘Inspecciones:” ' 'Son'las tareas de chequeo

que deben llevarse a cabo para detectar

algin problema'feﬁlrel funcionamiento de

En las inspecciones s6élo se utiliza el
recusro humano que lleva a cabo la tarea.
Si de esta inspeccidn surge una necesidad
de Mantenimiento a algin equipo, se
generara posteriormente una orden de

trabajo de tipo correctivo. (CI)

Se debera fijar una frecuencia para cada

.inspeccion

Servicios. : Se’ refiere 'a las tareas de

Mantenimiento  Preventivo que se deben
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-~ una inspeccion
- el. ‘sequndo’ -se ‘le asociaran recursos
‘materiales y-de mano de obra, ademias de

qué,estaré formado por varias tareas.

‘Existen tres clases de actividades, ‘tanto.de
servicios como de inspecciones y son: -

iF eléctrico
:=:mecdnico

=:lubricacién .

En este médulo se incluye también el registro y
actualizacidén de los recursos materiales y de mano de
obra por servicio. Estos seran asociados con las

~diferentes tareas que forman parte del servicio; que

pueden ser desde una hasta "n" tareas por cada uno.
Para poder asignar los recursos, estos deben

existir previamente en las tablas de categorias, cédigos

comerciales y partes no inventariadas.
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- atino o ,
 actualizé¢i6h>deI narrativo de aétividééés; éE}Q 6£5é£iv6

: esﬁ'déégibsar “todas las actividades que';eVileVah_a cabo
iéhfunrtrébajo, pero de manera detallada. Esto és, con el
‘fin de que si 1llega a ingresar nuevo personal “al

Departamento de Mantenimiento, cuente con una descripcidn

de la labor que debera realizar.
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~ MODULO DE ACTIVIDADES

MODULO'
DE

ACTIVIDADES

ACTUALIZACION”

DE

| INSPECCIONES © |-

ACTUALIZACION
UUDE

| "+ SERVICIOS -

ACTUALIZACION

" DE RECURSOS

POR SERVICIOS

L | ACTUALIZAGION | 2
DE NARRATIVO * |

DE:ACTIVIDADES

- COPIA 2
. CDE

) PLANTILLAS




registrar, actual

con ‘que ‘se cuenta .en

Cuanao,fge ~reg15tfa,o da de alta un equipo, se

~relaciona con -una ‘mina; area, grupo, unidad de

mantenimiento y subgrupo. Al momento de asociarlo a una .

“unidad ‘de mantenimiento, automaticamente = toma;

_.actividades que -le corresponden . a esa unidédfyis

asigna a ese equipo en especifico; para su’ pl:

posterior.

Se ha tomado en cuenta la posibilidad de que un
equipo sea cambiado a otra mina u otra area o grupo o se
le asigne otro numere de equipo y que no se pierda su
historia de Mantenimiento, asi como el status en el que
se encuentra. Dicha actividad se puede hacer mediante el

programa de cambio de estructura por equipo.

otra funcién de este mdédulo es la carga §e
horas trabajadas por equipo, en donde se régistfa el

nimero de horas que se ha utilizado un equipo.: T
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'MODULO DE EQUIPOS

. MODULO
S DEL ,
_ Eoupos |

CAMBIO DE CARGA DE HORAS
ESTRUCTURAS | TRABAJADAS
POR EQUIPO. POR EQUIPO




- ESTRUCTURA DE AGRUPACION DEL EQUIPO
. ENNUESTRA EMPRESA =

I ‘|,

. AREA
INTERIOR
L MINALT

" SUPERFICIE | -

"“‘A‘HEA ‘

! i i

GRUPOS |

L .ﬁ:  ET‘

UNIDADES -
DE :
| MANTENIMIENTO

——

_EQUIPO




-+<-MODULO" DE MANTENIMIENTO- PREVENTIVO

El primer paso pafa controlar el Mantenimiéhto
Preventivo de los equipos, es conocer la fecha del ultimo
mantenimiento que se les hizo antes de que se incluya en
el Sistema automatizado de Mantenimiento Preventivo.
Esto, es debido a que al cargar una fecha, el programa
calcularda la fecha del préximo mantenimiento y de esa
manera lo incluird en la programacién del mismo. :

;;;Eéﬁé ‘fecha _se redistra —parérééd%€€érvicibiéa
'iﬁsééaéiéﬁidﬁérténga un- equipo, : : i

Existe  dentro -de este médulo la facilidad de
obténer un reporte de 1los equipos que no tengan
actualizada la- fecha del ultimo mantenimiento para

proceder a su registro,

Posteriormente el proceso de generacidén de

6rdenes -de trabajo se lleva a cabo tomando en cuenta  los

servicios cuya fecha de préximo mantenimiento @ se ' .

encuentre dentro del rango de fechas proporcionadasv‘ﬁlﬂ

computador.

El reporte;;dq; trabajos 1




ste.modulo es la de

‘tpféréveﬁtivo de

un equipd.
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MODULO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MODULO DE- .
MANT‘ENIMIENTQ ‘
PREVENTIVO |-

GENERACION
AUTOMATICA DE

ORDENES DE |
TRABAJO - .

~ i [EMISION REPORTE
.| DE FECHAS NO
i ‘ACTUALIZADAS

EMISION REPORTE
DE TRABAJOS
PENDIENTES

| consuLTaDE |
MANTENIMIENTO
PREVENTIVO |1

MANTENIMIENTO




QUERIMIENTOS -

'MODULO DE . PLANEACION D

p;lnc1pdlés del médulo son:

Ay cfeééidh del programa de requerimiento de
. materiales y mano de obra.

5 2) Cbnsu1ta de informacidén del programa.’’

Para' crear el programa de requerlmlentos, se

. fl]a un 1apso de tlempo de tres a doce meses; y teniendo

como m;nlmo un~mes de anticipacidén para generarlo.

Baséﬂdose en las - actividades ( ya sean
inspecciones o servicios ); qﬁe se van a llevar a cabo en
ese horizonte de tiempbl sé éalculan automaticamente los
‘recursos tanto de materiéiéé domo de mano de obra gque se

van a necesitar.

Después de crear el programa, se pueden
consultar interactivamente los requerimientos de mano de
obra y de materiales por fecha; y también emitir reportes

de ambos.
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* MODULO DE PLANEACION DE REQUERIMIENTOS

MODULO DE
PLANEACION DE
REQUERIMIENTOS

CREAGIONDEL | || CONSULTADE’
PROGRAMA DE |REQUERIMIENTOS

REQUERIMIENTOS

. DE MANO DE OBRAl

EMISION REPORTE
DE REQ. DE
MANO DE OBRA

CONSULTA DE

REQUERIMIENTOS |

" DE MATERIAL

EMISION REPORTE

DE REQ. DE
MATERIAL




Este médulo constituye 1

Sistema de Mantenimiento <Preventivo}p;pq;que 
donde se registran todos los trabajoskdé'Manteniﬁientd»Ya

realizados.

Correctivos.que;' p@r 1o

‘mismo; +’fueron generadas

éutoméficaménte ‘dentro del mddulo de

Mantenimiento Preventivo.

Estas ordenes de. trabajb pueden tener

tres origenes:
- correctivo surgido de una falla.

- correctivo surgido de un servicio mal

realizado.

- correctivo surgido de una inspeccion.
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T.” es para.una

~ Mantenimiento . .que . no
ahtéiiormente, ‘se ' deben’ dar-‘de‘alt

tareas y ‘los recursos ' necesar

',1ie§érké §abo esa actividad.:

~'2) ‘Actualizacién de las érdenes d

' Se utiliza para activar las

preventivas. ‘como correc

"ééﬁﬁiérié - alguhdsf i
3 activéfia,7‘vEn'fcaéo de :
“-quiera “llevar a cabo una 0. T., se pﬁedé E

céncelar e inmediatamente se calculara la
-:fecha"del préximo mantenimiento.

7 3) Consulta de ordenes de trabajo. Se puede
. hacer por Mina o tipo de 0. T., status,
prioridad, fecha programada, fecha de
inicio, nimero de 0. T. o simplemente
que muestre todas las 0. T. que estan

- : registradas en el archivo.
4) Emisién de Jrdenes de trabajo. Sdlo se

podran emitir las 0. T. que ya hayan sido

activadas.
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utilizado; -y marcér “la

completada. .

6) Tréspaso ~-de-t Vaies,trdéz'fAlmAéén a
Mantenimiento. Léy fiﬁéiidad de este

- proceso, es la de enviar via computadora,
‘los-consumos:-reales y el costo aplicado a

los materiales que se emplearon por cada

icidn® de consumos extras:

evar:.a- cabo una O, .. T.

utilizaron:

recursos = gque

“'contémplados;. se registraran

8) Actualizacidn de inspecciones realizadas.
Una inspeccidén no genera una O. T..  Se
“utiliza “este  proceso para indicar si se

‘llevo a cabo o se difirié la inspeccidn.
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. 9) cierre de 'érdeﬁes' de trabajo

que ya se completo una:Q

*'actuallzaron todos sus consu

- a cabo este proceso.‘

- Debe - quedar claro que,_ éivJéérfér?hn5
orden de trabajo, ningin daﬁo - serd
susceptible de cambio; Yafqué} ésta o.
T. pasé a formar parte de-la hiétoria'del
equipo: y. Ssus. consumos‘--ya ‘fuefon

actualizados.

Los réportes que incluye este médulo son:

A) Programa concentrado de trabajos de

Mantenimiento. Se listan pdrf equipo
todas las o. T., sexvicios e
inspecciones.

B) Reporte de inspecciones programadas por
equipo.

C) Reporte de servicios programados por
equipo.

D) Reporte histdrico de consumos.

E) Reporte concentrado de costos.

F) Reporte detallado dércostos.
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-~ CARGA
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ACTUALIZACION

DE
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' CONSULTA
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MODULO DE
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EMISION REP.
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DEO.T.
COMPLETADAS

PROGRAMADAS
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TRASPASO VALES
DE ALMACEN
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PROGRAMADOS
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EXTRAS

CONSUMOS
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CONCENTRADO
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CUUDE

DE COSTOS

EMISION REP.
DETALLADO

0T, v

DE COSTOS




informaci 3 ‘del sistema.i:i

;’Efcaféibgo de Minas.
flpétélogo de Areas.
f = catalogo.de Grupos.
--Catédlogo de Categorias.
:- Catdlogo de Subgrupos.
z Catalogo de Calendario por Mina.
~ Catdlogo de Cédigos Comerciales.
- Catdlogo de Partes No Inventariadas.
- Catdlogo de Unidades de Mantenimiento.

- Catélogo de Listas Maestras.

= En-_estos . reportes se muestran las claves,

'déscriﬁciones y algin otro dato dependiendo de 1la tabla

‘de que se trate.

Se puede obtener un reporte donde se muestra la

ubicaciodn de una parte en las diferentes unidades de
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. Muestra

-icor

e “Recursos por Servicio.

% itodos los recursos

respondientes a“cada servicio.

- “Narrative de Actividades. Es un reporte

de la - descripcién completa de cada

-actividad.

Catdlogo de Equipos. Presenta los equipos
agrupados por érea,' grdpo y ‘unidad de

mantenimiento.

Catdalogo del Archivo de Mantenimiento.

Muestra por equipo todas sus actividades (
inspecciones Yy servicios), las fechas del
iltimo mantenimiento, préximo

mantenimiento, duracién, frecuencia, etc.
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MODULO INFORMATIVO

catalogos | 1

ARO[




| CATALOGOS DE TABLAS

. MINAS

~ | ACTUALIZACION
: AREAS

1 cRupos S|

CATALOGOS
DE
TABLAS

COMERCIALES

- PARTES .
L ND
INVENTARIADAS




~ CATALOGOS VARIOS

UNIDADES
DE
MANTENIMIENTO

LISTAS
-MAESTRAS

UBICACION
o' DE UNA
PARTE

— - ACTIVIDADES"

CATALOGOS
VARIOS

: ,7 TARE AS o

POR

" SERVICIO

1" RECURSOS

. POR
SERVICIO

" NARRATIVO
DE"

- | ACTIVIDADES

/ EQUIPOS

" ARCHIVO

DE

MANTENIMIENTO




7;to§; :ihfqrméé~fo§tenidds por medio de este
méduloh*coﬁtiénén déto$ acerca de la mano de obra que se
utilize, -tiéhpo etha, ausentismo, estado en que se
encuentran. ias 6.' T., - costos de Mantenimiento,
variaciohes fespe¢to al presupuesto original e historia

de reparacionés-de,cada equipo.

s:el de:proporcionar a, la Gerencia -

os, que podran analizar con- el fin -

.“7- Detectar ~problemas y recurrir ala accidn

_correctiva.

= Eliminar cualquier discrepancia entre el
“estado actual del Mantenimiento y el

"lobjetivo de la empresa.
- Afinar los datos de 1las actividades

planeadas, para que 1la programacién se

acerque lo mas posible a la realidad.
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este modulo:s

reportes

'Reportgs “de’
‘squipe.
- Historia de Reparaciéﬁess_“
- Reporte de Utiiizacién de iélMéﬁbjdé:bb‘

- Reporte de Tiempo Extra

- Reporte de Ausentismo en' M
-~ Grafica = Semanal ' de - ‘la  Ejecucién . de
Mantenimiento. v

- Reporte Estadistico. de Mahten;mlgntp' Ve

Operacién de Planta COncentradofa.,f‘ﬁg
- Reporte de Distribucién y 'Costésgédg ,5
Energia Eléctrica. : o
- Reporte Estadistico de Mantenimientd' Y‘

Operacioén del Equipo Diesel.
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* ‘RESUMEN DE

| MANTENIMIENTO

COSTOS DE

REPORTE DE

DEL EQUIPO

[LOSTOS DE MANTO)|

HISTORIA

DE
REPARACIONES

* REPORTE DE

UTILIZACION DE
MANO DE OBRA

"~ MoDULO

- REPORTE

-1 TIEMPO EXTRA

+DE -

REPORTE DE

AUSENTISMO EN
MANTENIMIENTO

[GRAFICA SEMANAL]

DE EJECUCION DE
MANTENIMIENTO

REP. ESTADISTICO
DE MANTO, Y OP,
DE LA PLAHTA

CONCENTRADORA

‘| ENERGIA ELECT.

REP, DIST. Y
CQSTOS DE

REP. ESTADISTICO
DE MANTO, Y OP.

EQUIPO DIESEL




'DESARROLLO

'”7Los . prlmeros pasos a seguir, para: . el
establec1m1ento de un Sistema de Mantenimiento.:son: . 1la
';elabora01on de una. relacidén de los equipos y maqulnarla

que queremos controlar. Esta, debera

os permlta 1dent1f1car de ma

1nformac10n que

oy sen01lla elfequlp'

a“industria

conservacisén
‘iﬁéiiéaﬂf’CQStQS exce51vds. De tal manera que sera
’coﬁveniehte coﬁtar con listas maestras de los equipos,
desglosados en sus componentes mas importantes que en
cualquier momento requeriran de una reparacioén o

reemplazo.

Los equipos seran identificados por una
etiqueta que denominaremos NUMERO ECONOMICO, el cual
tendra “como principal cbjetivo el indicar de una manera

facil y. réapida su origen.

clasificacién de  los Se! ‘buscara

agrupar 1os equlpos 'de';';,‘i ;cléSe', de

Mantenlmlento que se les apllc ' un conjunto
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| LISTAS MAESTRAS O ESTRUCTURA DE UN EQUIPO




estara formadorpor todos aquellos equlpos que\

H,mlsmas acthldades de Mantenlmlento.
El siguiente paso = serd ,vdetérmingr:,,laS'
--actividades ' requeridas para cada conjunto. ‘Enlicada :
actividad se deberd definir datos como son. su duracién;
estado del equipo ( en marcha o paradb), categorias - que

realizaran el trabajo, frecuenc1a, tareas’: que ‘la’

componen, recursos materlales dé mano-: ..de ' obra:’

necesarios, etc.

Para llevar ‘a’ ¢

como apoyo. g

~ Manuales suministrados  por el~fabricanﬁe

- al ‘adquirir el equipo.

- Experiencia del personal.

- Historial del equipo.

- Registro de operaciones programadas.

~ Tiempo de operacidén y condiciones fisicas
del equipo.

- Severidad de las condiciones de trabajo.

~ Susceptibilidad de desgaste, dafios o
péxdidas de ajuste. '

:

- Si el .uso del equlpo es contlnuo °

1nterm1tente.



. Es 'preciso imponer planes para elevar el nivel
" del equipo-hasta un estandar minimo de mantenimiento,
antes/.de iniciar un programa preventivo; ya que de no

- haée?qu}1a fuerza de trabajo estara demasiado ocupada en

‘trabajos correctivos y no podra efectuar inspecciones y

‘mantenimientos bajo programa.

.Como” 'se puede ver los requisitos anteriores de

desarrollo;: ‘ on de un sistema de mantenimiento

preventi&o ' forma paulatina con la
veﬁtajajde'décidi

materiales yfhérramiéﬁtas por grupos de equipos.
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II.

Actualizacion
‘Actualizacidn
- Actualizacion

"~ Actualizacidn

58

:Grupos

Categorias
if5;, Subgrupos
‘ctuaiizacién de Calendario por Mina

de coédigos Comerciales
de Partes No Inventariadas
de Unidades de Mantenimiento

de Listas Maestras

'AétiQidades
IT.1. Actualizacién de Inspecciones
V_II;ZQ Actualizacién de Servicios
fIi.3. Actualizacidn de Recursos por Servicio
1II;4. Actualizacicn de Narrativo de Actividades
II.S5. Copia de Plantillas de Actividades



cio

e Estructura del Equipo . -

as Trabajadas por Equipo -

.

Actualizacidn de Fecha ‘de Ultimo =

“Mantenimiento

‘Jrjiv;é;hf Reporte de Fechas-No Actualizadas
IV.4. Reporte de Trabajos Pendientes
IvV.5. Generacidn Automatica de Ordenes de
Trabajo
V. Planeacidén de Requerimientos
v.l. Creacidén de Programa de Reguerimientos
v.2. 7 Consulta de Requerimientos de Material
v.3. " consulta de Reguerimientos de Mano de Obra
V;4. Reporte de Requerimientos de Material
V.5. Reporte de Requerimientos de Mano de Obra
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VI.9.
VI.10.

VI.1ll.

VI.lZ.
VI.13.
VI.14.
VI.15.

VI.1s6.

‘Carga ‘de:Ordenes’ de Trabajo

iéaéién'de Orderies ‘de Trabaj§ _:

onsulta de Ordenes de Trabajo -

-, Ordenes de Trabajo

“Programa Concentrado de Trabajos de

Mantenimiento

Reporte de Actividades Diarias
Reporte de Inspecciones Programadas
Reporte de Servicios Programados
Actualizacidén de Inspecciones Realizadas
Actualizacién de Ordenes Completadas
Traspaso de Vales de Almacen a
Mantenimiento

Actualizacion de Consumos Extras
Reporte Histodrico de Consumos
Reporte Concentrado de Costos
Reporte Detallado de Costos

Cierre de Ordenes de Trabajo
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VII.. Informativo

UVIL.LL3.

v,

VII.1.5.

| VII.2.3.

VII.2.4.

VII.2.5.
VII.2.6.
Yr1.2.7.
VII.2.s.

VII.2.9.

+ =Minas

«-Areas

Grupos
Categorias
Subgrupos

Calendario por Mina

’Cédigos Comerciales

Partés No Inventariadas”

. “Unidades de Mantenimiento

"Listas Maestras

Ubicacién de una Parte
Actividades

- Inspecciones

- Servicios

Tareas por Servicio

Recursos por Servicio

Narrativo de Actividades

Equipos

Archivo de Mantenimiento
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CVIITNL.
VIII.2.
VIII.3.
VIII.4.
VIII.S5.
" VIII.6.
VIII.?7.
“VIII.8.

VIII.O.

VIII.1O.

“Resumen de Costos de,Mahténiﬁién£6‘t

Reportes de éostos~de”Mahtel‘

Equipo

Historia de Reparaciones

Reporte de Tiempo Extra
Reporte de Ausentismo en Manteﬁ;ﬁiéﬁ£d }
Grafica Semanal de la Eﬁecﬁciéﬁ éé,r‘k'
Mantenimiento

Reporte Estadistico de Mantenimieﬁto Yy
Operacién de la Planta Concentradora
Reporte de Distribucidén y Costos de
Energia Eléctrica

Reporte Estadistico de Mantenimiento y

Operacién del Equipo Diesel
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' ACTUALIZACION TABLAS DE MINAS, AREAS, GRUPOS Y SUBGRUPOS .

Efectuar altas, bajas, cambios y consultas :

(actualiiadiéh)'

efdatbs y procedimiento.
de las minas deben corresponder a 1as que

*‘se manejanfen el Sistema de Contablilidad.

 Léé dreas se refieren a las diferentes secciones
fiéicas en una mina. Ejem.: superficie, interior mina.

Los grupos son los diferentes rubros en dque se
clasifican los equipos.

Los subgrupos se utilizan como parte de la clave del
equipo (primeras dos letras), para ayudar a su

identificacion.

Altas. Checa que no exista ese cdédigo; y se valida
gque no se deje en blanco la descripciodn.
Bajas. Checa que exista el cddigo.

Cambios. Checa que exista el cédigo, permité;cambiar'
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CGdigb“com9~;§ dggcfipciép:;:
> S . ,éoﬁﬁ iésiﬁe¢i$é F$ y‘F6 muestra todos los
‘reéiééfdé éﬁe ‘existen en la tabla, indicando cuando ya no
hay mas. Se puede consultar también directamente

tecleando un cédigo.
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SIPS.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP100

ACTUALIZACION DE TABLAS

Clave

Nombre




““Tablas R (actualizacion)

"4; validacién de datos y procedimiento. Las categorias
de mano de obra deben corresponder a las que se utilizan
en el Sistema de Némina. Las categorias son uno de los
tipos de recursos empleados en las actividades de

Mantenimiento.

Altas. Checa que no exista esa clave; y valida que nb
se deje en blanco la descripcién. ' :

Bajas. Checa que exista la clave{‘:

Cambios. Checa que exista la ci&ﬁé i*pefmite cambiar
clave, descripcidn y salario. e »

consultas. con las tg@lgszfﬁyy F6 muestra todas las

categorias. Se puede. conéﬁltﬁg también directamente

tecleando ‘una clave:
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP104 ACTUALIZACION DE CATEGORIAS

Clave

Nombre . i

Salario diario




endario, efectuar bajas,

o°habiles y festivos) y

3. Prerrequisitos para‘s

clave de la mina.

4. Archivos accesados. - ; :
Tablas 0 (consulta)
calendario por Mina - . ©."’(actualizacioén)

5. Validacién de ‘datos®y procedimiento. Se teclea la
clave de mina y el afio, el proceso despliega el nombre y

pide la opcicn.

Generacién del calendario. Checa que no se haya
generado ya el calendario de ese afio. Genera un registro
por mes, con los numeros de dias, tipo de dia = 0 (habil)
y nombre del dia.

Baja. Checa due exista el calendario de ese ano.

Actualizacion de dias. Se posiciona en la parte baja
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para cambiar los tipos de dias, que pueden:

‘habiles, 1 no habiles y 2 festivos. =

f La primera parte DIA MES TIPO, sirve para cambiafi
dias hédbiles a festivos y visceversa. L

- La segunda parte LOS SON

utiliza - para hacer cambios masivos - de::dias

habiles a dias de descanso general ybﬁiéceye;sai
respétando aquellos que sean tipo 2 (festivéé){

Se ‘debe poner el nombre del dia, que puedé ser:

LUNES, MARTES, MIERCOLES, JUEVES, VIERNES,

V SABADOS, DOMINGOS. Ejem.: LOS DOMINGOS SON 1.
Consultas. Se presenta otra pantalla, donde muestra

el calendario por mes y marca con nh los dias no hdbiles
y con ** los festivos. Con las teclas F5 y F6 muestra el
mes anterior o siguiente de ese afio, o si desea consultar

un mes en especifico, se di el numero del mes.

La tecla F1l sirve para cambiar de mina.

La tecla F2 sirve para cambiar de movimiento.
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F S.LP.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

- —_— Los son:

FVMP120 ACTUALIZACION DEL CALENDARIO
Mina
Ao
2-Baj
3.~ Actualiz )
4= COn'sL]Ita"s
Opcion
Mes Dia Tipo




S.LPS.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP121 CONSULTA CALENDARIODE ___

Domingo Viemes Sabado

Mes nh = no habil *¥% = festivo




1. Objetivos. Efectuar”altas

a la relacién entre un cédig

la acﬁuaiiza

‘Sistema.

~existir las

~.claves de partes en el Sistema de

4, Archivos accesados.

Partes (Sistema de Almacen)' ~ S (aéﬁualizacién)

Ccédigos Comerciales R (actuaiizacién)'
5. Validacioén de datos y procedimiento. Los. cédigos
comerciales son las claves de proveedores

correspondientes a cada parte que se manejan en el
Almacén y que se utilizan en Mantenimiento. Cualquier
referencia que se desee a una parte dentro de este

sistema, se hace por medio del cédigo comercial.

Altas. Checa que no exista ese cédigo comercial,

requiere por lo menos un cdédigo de almacén. Toma la
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descripcisdn 'y la unidad de medida del archivo de partes

(correspondiente a la primera clave del almacen que se

“dad). Si en el almacén yé,haY}io»dédiébé"domerciaies,ﬁ

cédigo comercial.
Bajas. Chééa,;
'Efectua la baja. en el ar 6digos comerciales 'y

borra en el archivo: d :;par'es:‘del almacén el coddigo

comercial de la ﬁismé;;«

Cambios. Checé éue;:exista el codigo comercial.
Permite cambiar las cléves ‘de almacén; si cambian 1la
primera, busca 1la nhueva descripcién y unidad de medida.
En almacén, lo da de baja y de alta en la nueva clave de
parte. Se pueden borrar claves de almacén o agregar
otras (méximo 4).

Consultas. Checa  que exista' el 'codigo comercial.
Presenta otra pantalla con las claves de almacén
correspondientes y  obtiene del archivo de partes la
existencia en almacén, el punto de reorden, maximo,
minimo y lote econdmico. Con las teclas F5 y Fé muestra
todos 1los cédigos comerciales y sus relaciones con

almaceén.,
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S.LPS.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP130

ACTUALIZACION DE CODIGOS COMERCIALES

C<’>‘<di§q Comercial L L " Cve. Prov. _

Cla\/es d

Descripcion.

Unidad de Medida




SAP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVOG

FVYMP131 CONSULTA DE CODIGOS COMERCIALES

Cédigo Comercial .~/ i Descripcion - U. Med.

Existencia - fi‘l_ote Econom.
Clave: ___ o

Clave:

Clave: ____ RE e




comerciales

_correspondiente en Almac

" 4. archivos accesados.

codigos Comerciales (actualizacion)

5. Validacidén de datos y procedimiento. Las partés no
inventariadas, son cédigos comerciales que no se manejan
en el Sistema de Almacén.

Altas, Checa dque ho exista ese cédigo comercial.
Requiere la descripcién y la unidad de medida.

Bajas. Checa que exista ese cdédigo comercial. Pide
confirmacién del movimiento y efectua la baja.

Campios. Checa que exista el cédigo comercial.
Permite cambiar su descripcidén y unidad de medida.

Consultas. Checa que exista el cédigo comercial. vy
presenta sus datos. Con las teclas F5 y F6 se pueden

consultar todos los cédigos comerciales.
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S.LP.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP135

ACTUALIZACION DE PARTES NO INVENTARIADAS

Unidad de Medida




-~ ACTUALIZACION DE UNIDADES DE'MANTENIMIENTO

1. -Objetivos. Efectuar altas, ba]as, camblos y consultas

de unidades de. mantenimiento.

2. Formatos de captura. FVMP140.
: 3.:A;¢hinglacqg§adostA

'rUnidadeS'de;Manténimienfo L (actualizégién),,

4, vValidacién de datos 'y procedimiento. .Una uhidédidé:;,,~

mantenimiento, es una agrupacién de maquinaria . o modelo "
de maquinas cuyas actividades, frecuenci&,fduradién‘y

materiales son iguales.

Altas. Checa que no exista esa clave. VaiidaVQﬁé no
se:deje en blanco la descripecidn.

Bajas. Checa que exista esa clave.

Cambios. Checa que exista esa clave. 1Sdlo‘se puede

cambiar la descripcidn.
Consultas. Con las teclas F5 y F6 muestra todas las
unidades de mantenimiento. Se puede consultar‘ una en

especifico tecleando su clave,
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S.ILP.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP140

ACTUALIZACION DE UNIDADES DE MANTENIMIENTO

Clave -

Descripcion -




as' maestras.

', Prerrequisitos para .su eje ‘para - “las
~-relaciones deben existir-las claves de padre e hijo en el
archivo de coédigos -~ comerciales. o en el de unidades de

mantenimiento.

4. Archivos accesados.

Unidades de Mantenimiento k (consulta)
cédigos Comerciales (consulta)
Listas Maestras (actualizaciodn)

5. Validacién de datos y procedimiento. las listas
maestras son unas estructuras que presentan la relacidn
que existe entre una unidad de mantenimiento ¥y sus
componentes, ya sean unidades de mantenimiento o partes.
La relacién es Jjerdrquica, del tipo PADRE-HIJO y puede

tener N niveles.

Altas. Checa qué”Ié'combinacién'clave de PADRE-HIJO




no exista. Los dos primeros digitos de ambas claves

pueden ser: 0l - para unidades de mantenimiento:y

para cédigos comerciales. : Si no ponen cantidad’ le‘coloca "

por default 1.

Bajas a toda 1la Estructura. Checa que exista algﬁna
relacioén para esa clave de padre. Si se efectua el
movimiento, se borran todas las ligas que tenga ese padre
con sus hijos inmediatos y el resto de 1la estructura
gueda intacta; es decir, no borra la relacién de los
hijos con sus hijos correspondientes.

Baja Parcial. Checa que exista tanto la clave del

padre como la del hijo. Solo se borra la liga del padrét

con el hijo seleccionado.

Consulta. Si solo se teclea la clave del padre, con

las teclas F5 y Fé6 presenta todas las claves asociadas a

ella.
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S.LPS.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP150 ACTUALIZACION DE LISTAS MAESTRAS

ClavePadr“e,uﬂ, ! S Descripeciomn

Clave Hijos Cant.




ACTUALIZACION DE INSPECCIONES

1. Objetivos. Efectuar altas, bajas, cambios y consultas
a 1as 1nspecc1ones que se deben efectuar por unidad de

mantenlmlento.

2. Formatos de captura. FVMP210.

_ Deben  existir la

Prerrequ1 itos

unldad de

‘Tablas' ‘ (consulta)
Acthldades por Unldad de- Manto. (actualizacién),
‘Recursos por Actividad - (actuallzac1on)f'::
Narrativo de Actividades (actuallzac1on)
Mantenimiento Preventivo (actuallzaclon)é

Planeacién de Requerimientos

5. Validacién de datos y procedimiento. Seiteéleaven la
primera pantalla la unidad de mantenimiento, despliega la
descripcidén y pide el movimiento.

La clave de las inspecciones esta formada por una
letra que indica su origen (E = electrlco, L =

lubricacién, M = mecanlco) y cuatro dlgltos.




Altaé.‘ se teclea 1a clave‘w checa que no ex1sta7fP1de""'t

los datos restantes.,La frecuenc1a gse fdé:

el se

trabajo, checa - que ex1sta‘i

categorias; si no se pone cantidad, el’program
1 por default. B

Bajas. Checa que exista la clave de ihspeééiéh dé'dé
baja todas sus relaciones en los archives..

Cambios. Checa que exista 1la ciavé de inspeccién.
valida los datos como en altas. Si cambian frecuencia o
duracidén, 1lo cambia en la programacidén del Mantenimiento
Preventivo del equipo.

Consultas. Con las teclas F5 y Fé6 muestran todas las
inspecciones. Se puede consultar una inspeccién en

especifico, tecleando su clave.
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP210 ACTUALIZACION DE INSPECCIONES

Clave . n

Frecuencia - L
Duracion o v

|

Equipo Parado ~

Cat. que realiza e! frabajo __ cantidad




2. Formatos  de Captura:

3. Prerrequisitos para:su-ejecucidn

unidades de mantenimiento.

4.

Unidades de Mantenimiento
Actividades por Unidad de Manto.
Tareas por Actividad

Recursos por Actividad

Narrativo de Actividades

- Mantenimiento
Planeacién de
5. Validacidén de

primera pantalla

arciales, cambios totales

ervicios ‘por  unidad de

- FVMP220

~las

Archivos accesados.

(consulta)
(actualizacién) .
(actualizacién)

(actualizacidn)

(actualizaéidn}

Preventivo (actualizacion)

Requerimientos (actualizacidn)

datos y procedimiento. Se teclea en la

la unidad de mantenimiento y la primera

opcidn, se despliega la descripcidén de la uni. de manto.

Altas. Si no

datos generales del servicio; Si existe,

existe la clave del servicio, acepta los

los despliega.
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Enseguida acepta las tareas. La secuenc1a es el orden en’

que se hacen .las tareas se puede repetlr cuando -

dos _tareas  son 51multa lznumero de la tarea es

~unico. ‘La duracién se d y minutos. La columna

. de M/P se . utlllza para indlcarj51 el equipo debe estar
‘ ipérado o en mov1m1ento 1o’se tecleara si es distinto
al que esta en los daﬁo vgenerales del servicio.

Baja Total. checa que ex1sta la clave del servicio,

despliega los datos. Se da de baja todo lo relac1onado -a

ese servicio en los archlvos del 51stema.

Baja a Tareas. Checa la clave del serv101 fdéspliegé

los datos generales y pide secuencla yvnumer
dar de baja.

Cambio a datos del servicio. Checa qﬁé existé*la'CIaVe;'

del servicio, despliega datos y acepta los, camblos. Si

cambian frecuencia o duracion lo modlflca en la

programacién del Mantenimiehtd7§fé§en§1yo,deltequlpd.

Cambio a datos de tareas. Pide}la‘diaVe'del servicio Y.
una vez proporcionada permite,médifigér;los datos: de  las.
tareas a realizar.

Consulta. Checa gque exista 1la clave del servicio,
despliega los datos generales y las tareas. Con las
teclas F5 y Fé muestra las demas tareas.

La tecla F1l sirve para cambiar de unidad de manto.

La tecla F2 sirve para cambiar de movimiento.

La tecla F7 sirve para cambiar de servicio.
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S..P.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVYMP220

ACTUALIZACION DE SERVICIOS

Clave = . :D-e s ¢rriiopre i 6

Sec.

n




~.cambios

) actividad;
e captura

3. Prerrequisitos para su ejecucién.. Deben ‘existir la -

‘unidad de mantenimiento y las claves de recursos, ya sea -

material-o mano-de obra.

4. Archivos accesados.

Tablas (conéultd)

Unidades de Mantenimiento ~(consulta) .
Actividades por Unidad de Manto. r(¢6nsu1ta)

Cédigos Comerciales ‘(consulta)

Recursos por Actividad (actualiéaqiéﬁ):‘z ;

5. Validacién de datos y procedimiento. EIL proceso-pidek
la clave de unidad de mantenimiento, muestra - la

descripcidén y pide la opcidn.

Altas. Checa gque exista la clave de actividad, muestra

la descripcién y pide los recursos..El tipo puede ser 01
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i iy
bfﬁil{? BLP

para materiales o 02 para mano de obra, é%dca que existan
las claves de recursos, ya é§a'¢n la tabla de categorias

o en el archivo de cédigos cbmefciales. Se puede dejar el

nimero de tarea en blanco; te'se'utiliza en mas de

una tarea de ese servi ‘pueden dar N recursos de

alta.

Baja Total;

e eca que ex1st la clave del serv1c1o,‘“’

despliega sus r ur rra todos los

ractividad

Baja. Pa c1 1 Acé'dﬁé‘ekistaﬂla'élg

plde la clave del recurso a dar de baja.

Camblos Parc1a1es. Checa que ex1staLf

serv1c1o y pide la clave del recurso a camblar‘
Consultas. Checa que exista la clave delVServicio.

 Presenta los recursos de ese servicio, con las teclas F5

y F6 muestra los anteriores o siguientes.
“La~“tecla Fl- sirve para‘cambiar-la unidad de manto.

La tecla F2 sirve para cambiar de movimiento.

ILa tecla F7 sirve para cambiar de servicio.
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SIPSA. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP230 ACTUALIZACION DE RECURSOS POR SERVICIO

Clave Descripcion

Tarea




ACTUALIZACION DEL NARRATIVO DE ACTIVIDADES

: 3.;Préfrequisbt ifiklés

unidades de mantenimiento y las actividades relaciénadas

: a'elléé.

"4, Archivos accesados.

Uhidades de Mantenimiento (consulta)
Actividades por Unidad de Manto. (consulta)
“ Narrativo de Actividades o 7 (actualizacioen)

5, Validacién de datos y procedimiento. Se tecla la
unidad de mantenimiento, despliega la descripcidén y
presenta la pantalla de actualizacidn; donde se teclea la

clave de actividad y el movimiento que puede ser:

A = alta. D& automaticamtente el numero consecutivo y

se debe teclear el-texto.
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BT =

B BP"

La

La

'dbnfirmaéién de la baja.

baja total. Muestra la 'primeraﬂ hbja’y_pide ia'ﬁl :

baja parcial. Despliega la primera hojé y‘bi&é
él nimero de linea a dar de baja. Reenumera 1las
siguientes a partir de la linea suprimida.
inserciodn. Pide el numerc de linea en donde se
desee intercalar el texto. Reenumera las lineas
subsecuentes.

cambio. Pide el numero de la linea, muestra el
texto para que se hagan los camblios sobre él.
consulta. Con las teclas F5 y Fé muestra todas

las lineas de ese narrativo.

tecla F2 sirve para cambiar la clave de actividad.

tecla F7 sirve para cambiar de movimiento.
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S.ILP.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP240

ACTUALIZACION NARRATIVOS POR

Cons.

Descripcibn




-acﬁi&idadeS' de una unidad de

i para ahérrérjtiémpq de’ captura.

3. Archivos Accesados.

(aétuélizacién)

Actividades por Unidad défﬁagfdi .

Tareas por Actividad , i f;"  (actualizacién)
Recursos por Actividad @~ ; Lt (actuaiizacién)
Narrativo de Actividades ,:%‘;v,‘j' (actualizacidn)
Mantenimiento Preventivo»,'k;' A, (actualizacidn)'

4. validacién de datos y proc

de mantenimiento, la clave
copiar "y la: unidéd
actividad a la que se va:

Pide la‘confirmécién;paré dbpia Ehseguida pregunta
si se desean copiar las tareés;(SiVNo),*los recursos y el

narrativo correspondientes a.esa actividad..
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Oprimiendo 1la tecla iRETUkN>,yjdéjéhddféh blanco el
campo donde se encuentra e1 ¢ufso£;’és£é'sé posiciona en
el campo de actividad yipfdé56tr; ciave para ser copilar.

El proceso terminavcuandbkse.teclea FIN en el campo de

la primera unidad de mantenimiento.
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' ACTUALIZACION DE EQUIPOS

1. Objetivos."Eféc u: :éambios y1consultas

de equipos.
2. FormatQéldefcaptu§a.

3. Prerrequisitos para su ejecucidn. Deben. .existir -las

“minas,” ‘areas, grupos, unidades de = -mantenimiento. .y

subgrupos.

4. Archivos accesados.

Tablas (ébnéhita)
Unidades de Mantenimiento f(consuita)
Actividades por Unidad de Manto. - L(conéulta)
Equipos : '(actﬁali?acién)
Mantenimiento Preventivo : :(qafuali;acién)
Histérico de Consumos Viwrw;"iigééééii;;;iéﬁ)f

5. Validacién .de datos y procedimiento. = Pide la
estructura: mina, area, grupo y unidad de mantenimiehtog

Valida que existan y despliega sus descripéionés;

Altas.. . Pide los-datos deliequipo.-=El-

se forma de dos‘letrés que-

.corresponden
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se puede repetir dentro de'todo’él' rup

Bajas. Pide el no. ecdnémicé;:dé pliega los dato

equipo y pide la confirmacién ‘de . 1la ‘baja. la
informacién relacionada con ese equipo.
Cambios. Pide el no. econdmico. No permite cambiar

el numero de serie cuando ya se empezé a trabajar ese
equipo dentro del sistema.

Consultas. Con las teclas F5 y F6 muestra todos los
equipos que pertenezcan a esa”,éstructura. También se
puede consultar la informacién de un equipo en

especifico, tecleando su no. econdmico.

La tecla Fl sirve para cambiar de movimiento.

La tecla F2 sirve para cambiar de estructura.
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S.LP.S.A

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP310

ACTUALIZACION DE EQUIPOS

No. de Sé/'r\lley

Localizacion

" Modelo

Fecha de Compra . Costo




“4." Arvhivos accesados.

cucion. . .Deben :existir:’

area y grupo nuevos..

Tablas ' (consulta)'
Equipos ‘ (actualiéaciénf"”
Mantenimiento Preventivo . . '(éétualiéac;pn)-:°‘f

5. Validacién de datos y procedimiento. Pide la mina 'y

el no. econdmico del equipo. ' Presenta sus datos y . pide

los nuevos valores de la estructura. Checa que existan

estos valores. Si cambian el numero de mina, checa que

no exista en ella el no. del egquipo. En caso de existir,

se debe cambiar también el no. de equipo.

Cambia los datos en el archivo de mantenimiento

preventivo.
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP320 CAMBIO DE ESTRUCTURA DE EQUIPQOS

No. Mina - Equi ¥

No. Se ea antenimiento

Capacidaq‘f Costo

Valores nuevos de: Cve. Miha g No. Equipo

Cve. Area Cve. Gpo.




eben -existir las

4, Archivos accesados.
Tablas (consulta)

Equipos (actualizacion)

5. Validacion de datos y procedimiento. Pide la clave de
mina, checa que exista y despliega su descripciédn. Pide
los numeros econdmicos de los equipos y las horas
trabajadas, despliega las descripciones. Actualiza las

horas en el archivo de equipos.
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S..P.S.A.

SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP330

ACTUALIZACION DE HORAS TRABAJADAS POR EQUIPO

Mina

Equipo

T




. CONSULTA" DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO . -

“Mantenimiento:

3..-Prerrequisitos para:-s véjeducién.,'ngen existir 1la

mina, el equipo 'y las actividades'relacionadas con él.

4. Archivos accesados.”

Unidades de Manténimiehtos‘l>  (consulta)

Equipos (consulta)

Mantenimientq‘ff;Qentivb;ﬁ R (consulta) =
5. Validacidén de datos y procedimiento. Se teclea en:la
primera pantalla 1la c¢lave de 1la mina, muestra .su
descripcién. Presenta la siguiente pantalla donde pide
el no. econdmico del equipo y despliega los datos de sus
actividades de mantenimiento. E1 status 0 significa que
esta registrado y 1 que tiene una O. T. generada; la
frecuendia esta dada en dias.

La tecla Fl sirve para cambiar de mina.

La tecla F2 sirve para cambiar de equipo.

lLas teclas F5 y F6 muestran todas las.actividades..
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SILPS.A SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FvMP410 CONSULTA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DEL EQUIPO

tatus Frecuencia




ACTUALIZACION DE FECHA DE ULTIMO MANTENIMIENTO

Clas fechas :de’i  ﬁitimd

Deben - la
mlna, los equpOS y las act1v1dades de‘ mantenlmlento de”

los equipos.

4. Archivos accesados.:.

Tablas (consulta)
Actividades ppriuh;dédfdéfMéﬁté;‘ _ (consulﬁa)

Equipos K (consulta)
calendario por Mina 7 (consulta) :
Mantehimiento Pfevéntivo ] o (actualizacién)”

5. Validacion de datos y procedimiento. Pide la mina,
checa que exista y muestra su descripcién. Pide el no.
econémico del equipo y despliega todas las actividades
cuya fecha de ultimo mantenimiento sea igual a ceros. Se
teclean las fecha en formato AAMMDD y se pide 1la
confirmacidén. Con esta fecha calculara la fecha del

proximo mantenimiento.
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S.LP.SA. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVYMP420 ACTUALIZACION FECHA DE ULTIMO MANTENIMIENTO

Mina~

No. Econbmico

Actividad




1. ¢Bjé£i§¢- Emit el reporte de equipos cuya fecha. de

ultimo”maﬂtehimiéhﬁof o haya sido actualizada.

2. Archivos accesados.

. Tablas::
Unidades de,Manﬁgnimigﬁtcj

Equipos

3. Criterios de seleccién, clééifibacidﬁ‘y procedimiento.
Pide la mina, con "@" reporta lo de ﬁddas las minas. En
el informe aparecen 1los . equipos que tengan una o mas
actividades con fecha de uUltimo mantenimiento igual a
ceros.

Clasifica el reporte por: mina, a&rea, grupo, unidad de

mantenimiento, egquipo.
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~trabajos o

'—;fééha del

:fébiés? : _(consulta)
»Unidédés dé;Manﬁén miénto (consulté)r
'Equiﬁos; i ‘ (consuita)
ordenes de fﬁébajo_, o ' (consulta)

3. Criterios de seleccidn, clasificacidn y procedimiento.
Pide la mina, &rea, grupo, unidad de mantenimiento vy
equipo. Checa que existan y despliega sus descripciones;
con "@" toma todos. Pide la confirmacién para iniciar el
proceso. 8i se teclea SI finaliza el reporte, con NO
pide los datos nuevamente. En base a la fecha del dia,
reporta las 0. T. que debieron haberse realizado con

anterioridad y que no se hayan completado.
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f q'ENERAcxo‘Nf AUTOMATICA DE ORDENES DE TRABAJO

1. objetivqs.;[Generér automaticamente las 0. T. de

Mantenimiento Preventivo para una fecha en especifico.

2. Prerrequisitos para su ejecucién. Deben .o existir

‘actividades ~ cuya fecha de proximo  mantenimiento

‘ corresponda ‘a’la fecha dada en este proceso

3.°Archivos accesados.

~_“(actualizacién):

kééﬁiﬁidadeé por Unidad de Manto. = (consulta).
otdenes de Trabajo (actualizaci&h)f
: Manteniniento Preventivo (actualizacién):‘

4. Validacidén de datos y procedimiento. Pide la mihé,
checa que exista y muestra su descripeciodén. Pide la fecha
y selecciona todos aguellos registros deirarcﬁivo de
mantenimiento preventivo cuya fecha de préximo

mantenimiento sea igual a la dada.

Para terminar el proceso debe teclear "999999" cuando

vuelva a pedir la fecha.

Pide confirmacién para iniciar la generacidn de las O.




u numero sera a51gnado de acuerdo a un consecutlvo'
:fque se" tlene por mina. Si son diarias, se 1es mueve "pD"
al tlpo de 0. T., en caso contrario pone;"PP" : Le mueve

~1 ‘al status de mantenimineto preventlvo.
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. CREACION DEL PROGRAMA' DE REQUERIMIENTOS -

'1. 0bjetivos§“Crear el programa de requerimientoé de

materiales,y mano de obra para un periodc dado.

2. Prerrequisitos para su ejecucién. Deben existir  1las

actiVidade$ He: antenimientd_réla'iohadas‘a los equipos y

el éalendéfi' S i ‘fe‘éi:faﬁgbrde‘fééhas

737:Archivos ‘accesados.-

Tablas = LT (consulta)

' Caléndarios por Mina ‘ (consulta)
Recursos por Actividad. - .~ (consulta)
Mantenimiento Preventivo ! -~ (consulta)-
Planeacion de Requerimientos . (actualizécién);

4, Validacién de datos y'proéegiﬁiénéé.J‘éiéé"iarﬁiﬁé,
checa que exista y presenta su descripcién. Pide el
rango de meses. El rango (afio-mes) inicial debe ser por
lo menos un mes posterior al actual y el rango (alfio-mes)
final debe ser tres meses mayor al inicial como minimo y
12 meses como maximo. Si ya existia ese programa de

requerimientos, lo borra y lo vuelve a generar.
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creacién’ previa

Archivos: accesados. ™

Vtél:)

Partes (Sistema de Almadén)i' :—1ﬁ,1(éqﬁ

Almacenes (Sistema de Almacén) o fchﬁshlté)
Tablas ' f'f(cqnsulta)
Cédigos Comerciales o i ’(cbﬁsulta)
Planeacidén de Requerimiehtos :  £; # :(cbnsulta)

5. Validacion de datos vy proceaimiento. Presenta la
pfimera pantalla donde pidérla ci%?e de mina, valida que
exista y muestra su descripcidn. En la siguiente
pantalla se pueden teclear solamente el rango de meses y
con las teclas F5 y F6 muestra todos 1los cédigos
comerciales con sus datos; o se puede teclear un codigo

comercial especifico.
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Los " datos que presenta en;léiparte de EXISTENCIAS EN’

. ALMACENES corresponden a léfihfofmaéidh.cdnﬁenida en. el

sistema de Almace

La tecla F3 slrve”para pedlr otro codlgo comerc1al
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP820 CONSULTA DE REQUERIMIENTOS DE MATERIAL

Mina

Cod. Comercial,

Clave
Cantidad ‘
. Reqﬁér‘imien‘tos“ .“Plé'h'éé;d :
Enero: ~“Marzo - Abril Mayo Junio
Julio Agosto Septiembre Octubre Noviembre Diciembre

Total




programa de requerimientos.’

4. Archivos accesados.

Tabla51 iLj""' ’ (¢°h§ﬁ1£é);ljk

“Planeacion de Requerimientos (conSulté)

5. Validacién de datos y procedimiento. Presenta la
primera pantalla donde pide la clave de mina, valida que
existe y nmnuestra su descripcidn. En la 'siguiente
pantalla se puede teclear, solamente, el rango de meses y
con las teclas F5 y F6 se muestran todas las categorias
con sus datos; o Se puede consultar una categoria en

especifico.

La tecla Fl sirve para cambiar de mina.
La tecla F2 sirve para cambiar el rango de fechas.

La tecla F3 sirve para pedir otra categoria.
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FYMP830 CONSULTA DE REQUERIMIENTOS DE MANO DE OBRA

Mina

Clave de Catég )

Enero . - - o Mayo

Junio

Julio : “A'gosto;" . Septiembre " Octubre Noviembre

Diciembre

Total : Hrs.




REPORTE DE REQUERIMIENTOS DE MATERIAL

1. ijetivos. Emitir:',él ':reporte, de reque:ihientbs'_ QH

futuros de material, paré.ilévéf,a cabo - las ‘actividédesﬁ~r7

de mantenimiento preventivo.

2. Prerrequisitos para su ejecuCién.k'Creacion previ

programa de requerimientos. -

3. Archivos accesados.

Partes (Sistema de Almééén)if  ;idéﬁspiﬁa)ﬂ“
Tablas : e SAfZ‘ﬁ‘ quéqﬁsglfa)
Cédigos Comerciales B "'F”ﬂ ixt(CSASulta)
Planeacion de Requerimientos i': ;jddﬁsuité)

4. Criterios de seleccidén, clasificacidn y procedimeinto.
Pide la clave de mina, checa que exista 'y déspliega la
descripcién. Pide el rango de meses. Checa gue el rango

inicial no sea menor a la fecha del dia;; Pide la opcidén

de clasificaciodn:
1) Por cédigo comercial. '(défa

2) por clave de almacén,"w

Pide la.confirmacién'para‘emitirwg;ﬁreporte.
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"llevar a cabo las actividades

mantenimiento, preventivo:

‘i—(consuitay

' Pléheaéién de Requerimientos e '(consuita)

4. Criterios de seleccién, clasificacién y procedimiento.
Pide la clave de mina, valida gque exista y despliega 1la
descripcién. Pide el rango de meses. Checa que el rango
inicial no sea menor a la fecha del dia.

Clasifica por: clave de categoria.

Pide la confirmacidn para emitir el reporte.-
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“Mantenimiento’ Correc

2. Formatos de captura. FVMP510, FVMP511 y FVMP512.

3. Prerrequisitos para su ejecucidén. Deben existir las
minas, equipos, cédigos comerciales y categorias ‘que  se

vayan a utilizar.

4. Archivos accesados.

Tablas ’ : (actualizacidn)

Actividades por Unidad de Manto. (consulta)
Equipos . (éonsulta)
Ordenes de Trabajo (actualizacidn)
cédigos Comerciales (consulta)
Recursos No Planeados (actualizaciodn)
Tareas No Planeadas ' : (actualizacién)

5, Validacion de datos y procedimiento. Presenta 1la
primera pantalla, donde se escoge:

- la mina

~ la opcidn érdenes de trabajo,‘recursos o tareas.

- la opciodn del tipo de movimiento;,_‘
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1) Ordenes de Trabajo.

"'Se presenta la s

i en ‘el archivo de actividades por unidad de manto.

1nd1ca que la actividad no ha sido registrada y a
la cual se le deben dar de alta sus tareas y
recursos.

Le asigna status "0" que significa registrado.

La prioridad es un numero que representa la 1mportan01ai
que se le debe dar a esa O. T., puede ser cual ulerg
numero. ‘ ’

si se deja en blanco la fecha de inicio, le.pone’la.

que la de la solicitud. (formato AAMMDD).

Checa que exista la clave de equipo. ’

si la clave de actividad ya existe, despliega su
descripecidn, en caso contrario la pide.

Los demas datos son opcionales.
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Cémbidéf “ de 6.:1T.,,despiiega75us

datos.. Se pueden hacef*qambios;a tipo, prioridad, fechas

de <solicitu 10, tiempo programado, - equipo,

o! dﬁtds'qge le siguen hacia abajo.

deépfiegqxéﬁs<aat§s%;,{=

~'2) Tareas.

 Presenta 1la ﬁanfalia ’iaé el numero de O.

T., muestra sus datos. 5SOLO,se{puede‘manejar esta opcioén

en las 0. T. cuyo o:igéﬁ‘ éa,N (no planeadas).

Altas. Pide 'laé ‘targaé. Se pueden dar "N tareas

de alta y con léutéciafffhéébpuéde dar otro no. de 0. T.
Bajas,k”?idé,cdnfirmacién deifmovimientOV
Cambios. Acepta los cambios. No se pueden cambiar
los numeros de las tareas. Con F5 Y. F6 presenta todas

las tareas de esa O.T.

Consultas Con F5 y F6 se. ven las tareas siguientes y

anteriores.




5) Recursos., :
Presenta la pantalla FVMP512. Pide el numero déro:;
T., muestra sus datos. SOLO se puede manejar esta 6p¢i§h;_~
en las O. T. cuyo origen sea N (no planeadas). B

Altas. Pide 1los recursos. Su tipé puede ser:'loi =
materiales, 02 = mano de obra. Checa que existan ‘enl:ia;

tabla de categorias ¢ en el archivo de- cédiéos

comerciales, segun el tipo de recurso que se le ' asigne.

Verifica que no existan esos recursos.en esa 0: T.-

Bajas. Pide el tipo y clave

recursos.

Consultas. Con
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S.LPS.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP510 ORDEN DE TRABAJO

Mina L . Orlgen i Status . " Prioridad
- : Tiiemip o
Programada -:Programado . Utilizado

Equipo: -

Actividad

Sol Qﬁédo a
Depto. S

Materiales Mano. de Obra Otros Total

Reales




"o cambios a

3. freftéquisiféé'pa:a;su;eJNCué}on;fgﬁébén ‘ ' ”ékistir,

6rdenes de'trabajo;>%if = i j e

4. Archivos accesados.
Equipos - i ;_k?bhéhifaf'
Oordenes de Trabajo ~;f(actda1izécién)
Mantenimiento Preventivo g 'A(éctualizaéién)
Recursos No Planeados S o (actﬁalizacién):
Tareas No Planeadas e e (écthalizacién)*ﬁ

5. Validacidén de datos y procedimiento. Presenta una
pantalla en donde se escoge el meimiento,‘ ya sea A =
activacién, B = baja & C = cambio; y se da el numero de

mina y de orden de trabajo. Presenta los datos de la 0. T

Activacion. pide confirmacioén del movimiento. Este
movimiento sirve para marcar la orden de trabajo, cuando

lo considere el planeador de mantenimiento, como lista
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- ipara éeriémitidé 'y' qﬁejE$e;:ém§ie e
programa. e

Baja. Pide confirmacion''d

pueden dar de baja las O. T.~reg;stradas

Si estan registradas les ponerstaﬁh ;:e taﬂ 

activadas les pone status o. t. = 5 Si’la?_ ﬁ.  esf dé
tipo preventivo, calcula la . fecha ‘det ‘prékimo
mantenimiento con la fecha del dia, ﬁueve ceros -al status
del archivo de mantenimiento preventivo y lo actualiz;i
La finalidad de este movimiento es la cancelacién de. ﬁna
o. t. ‘ ]

Cambios. Acepta los cambios. Los datos de‘las o."t.
que estan cerradas no se pueden modificar. Los campos
que perniten cambios son: prioridad, fecha de inicio,

tiempo programado, supervisor, departamento, turno y

costos estimados.
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SLP.S.A SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVYMP520 ORDEN DE TRABAJO

Prioridad

Movto. __

Mina Tipo ___Origen:___ - Status

Fro

, e mpo
Programada

Programado  Utilizado

Equipo _.

Actividad: ’

| | c o 5 T 0 -y
Materiales Mano de Obra Otros Total

Estimados
Reales




1. Objeti

de trabaj

ordenes de traba

4. Archivos accesadog.: ' :

Tablas “(consulta)
Equipos
Ordenes de Trabajo ' - f«(édnsulﬁa)ﬁ

5. Validacidén de datos y procedimiento. El procesér
presenta la pantalla. Después del primer <ENTER>, cén
las teclas F5 y F6 presenta todas las ordenes de trabajo:
Se pueden consultar también con ciertas condiciones como
mina, orden de trabajo, origen, status, prioridad, fecha
programada y/o fecha de inicio.

La tecla Fl sirve para cambiar  las opciones ’ae

consulta.

Las teclas F5 y»FQ;éifVéhkﬁafa? er. 1;

siguientes o. t. .qu ‘cuﬁrla




S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP530 CONSULTA DE ORDEN DE TRABAJO

Mina ____OT . Tipo ___ Origen Status ... - Prioridad _____

Fo

m p.o
Programada Utilizado
Equipo
Actividad
ner . Turno _
.- S - Cc 0 S T O s -
Materiales Mano de Obra Otros Total

Estimados
Reales




de las 6rdenes  de

2.7 Prerrequisitos para su ejecucién. Deben existir las

 ,érdeﬁes?§e.ﬁrabéjb'para las fechas seleccionadas.

‘3. ‘Archivos  accesados.

V Tabl;$ o O —— s . (consﬁlga)f
Unidades-de Manteniﬁiento B k‘(dénsﬁlﬁéj‘ 7
Aétividades porlﬁnidad”dgiﬁanto}; "‘3_(conéﬁlfa)f
‘Equipos R ”vff:‘5i5:il'317 if;6£§;lta):
Ordenes de Trabajo : v o "  "(éqnsulta)
Cédigos Comerciales ;’ ‘ (consulta)
Tareas por Actividad" ‘(consulta)~
Recursos por Actividad (consulta)
Recursos No Planeados (consulta)
Tareas . No Planeadas (consulta) "

4., Validacidén de datos y procedimiento. Pide la clave de
mina, valida que exista y despliega su descripcién. Pide
opcidn:

01 = todas

02 no diarias
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03 = diarias’:

04 = una ‘,e"vsgr)"'evcifica

pJ.de 'elﬁfa}i‘gb de 'f‘é'chas' v lo

' ‘evn" déiitra}ba,j o..
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'PROGRAMA CONCENTRADO DE TRABAJOS DE ‘MANTENIMIENTO

1. Objetivo. Emitir ‘e1 feb§;te~qé1Lpng:ama concentrado

de trabajos de mantenimiento: ‘(servicios, inspecciones y

6rdenes de trabajo).

2. ‘Archivos ‘accesados.

. Tablas - (consulta)

7¥7Unidades,de Manténiﬁiégtoir o ~2on#0 (consulta)
Actividades por Unidadsééﬂhanfo;{ k (consulta)
EQUipos ; E e (consulta)
Ordenes de'Tfabaj6: i (cﬁﬁsﬁifa);
Mantenimiento PreVéﬁfiﬁpﬁ (consulta)

. 3. Criterios de séleccién, clasificacién y procedimiento.
Pide mina, drea, grupo, unidad de mantenimiento y rango
de fechas. Se puede teclear en cada uno de estos,
excepto en la fecha, una "@" para indicar que se desean
todos. 8i se teclea uno en especifico, el proceso
despliega la descripcion.

Pide confirmacién de la emisidn del reporte.
El reporte se clasifica por: mina, area, grupo, unidad de
mantenimiento, equipo, fecha, tipo (inspeccién, servicio

u 0. T.) y numero

La tecla F1 sirve para~ﬁihaliZarfei prqc§so;




REPORTE ' DE 'ACTIVIDADES DIARIAS |

del reporte-

2. Archivos accesados.

Tablas ’ oo (consulta)

Unidades de Mantenimient¢h (consulta)
Actividades por Unidaqide Maﬁtéf;fa . ..(consulta) -
Equipos = . (consulta)
Recursos por Activiéééf—]é,:' - (éonsulta)
Mantenimiento Prevehfi&br k (consuitaf

3. Criterior de seleccién y clasificacién. El proceso
pide mina, Area, grupo, unidad de mantenimiento, equipo.
En cada uno de estos, se puede dar una "@" para pedir
todos. Si se pide uno en especifico, el proceso muestra
su . descripcién. Pide la siguiente opcidn:

1) Todas las actividades.

2) Sdlo las inspecciones.

3) Sélo 1los servicios.

4) FIN

Pide confirmacién para la emisién del reporte..

El reporte se clasifica “po mi

actividad.

La tecla F1 sirve para fina
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2.;Ar¢hi§b$fac¢esad65.gi,
“Tablas ;'V(COnsulta)

Unidades de Mantenimieﬁtd '*{i_(gonsulta) 

(onsulta)

3. criterios’de seéleccion,. clasificacion’y procedimiento.

unidad  de

'El proceso pide mina, -area, . grupo,
‘mantenimiento 1y eqﬁipb.: En cada'uné de éstos, se puede
teclear una "@" para pedir todos. S8i" se elige uno en

" especifico, se despliega su descripcién.

Pide también el rango de fechas.

Pide la confirmacién de la emisidn del: reporte.

El reporte se clasifica por: mina,iéréa;ygrupo, unidad de

mantenimiento, . dia, equipofyfclaVe:definspeccién.

La téclaLFI;SigVefpara”finalizar’él proceso.
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“REPORTE DE SERVICIOS PROGRAMADOS |

1. dbjeﬁiyb.9'Emisién'del'réporte};'

-2.. Archivos accesados.

. Tébias': » (cohsulta)
V'Uﬁidédes de Mantenimient§ o | (consulta)
“Actividades por Unidad’ de Manto. (consulta)
‘EQuibos ’ : :‘ 7(consulta)
'dédigos Comérciaiesr 7 7 (consulta)

Tareas por Actividad . (consulta)
" ‘Recursos por Actividad 7 (consulta)

Mantenimiento Preventivo (consulta)

3. Criterios de seleccidn, clasificacién y procedimiento.
El proceso pide mina, area, grupo, unidad: de

mantenimiento y equipo. En cada uno de éstos,_seipuéde‘

teclear una "@" para seleccionar'todosﬂ si

en especifico, se despliega su descripcidn:

Pide también el rango de fechas y}IAidéﬁfirma oh de-la

emisidén del reporte.

El reporte se clasifica por mina, area, grupo, unidad de
mantenimiento, dia, equipo y clave de servicio.

La tecla FI sirve para-finalizar el proceso
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~.existir las

inspecciones.

4. Archivos accesados.

Tablas ) ‘ ,(éohshlta)
Actividades por Unidad de Manto. ’ (cbﬁsulta)
Equipos ' "(céhsﬁité)
Calendario por Mina - ) ' . (consulta)

Mantenimiento Preventivo “(actualizacicn)

5. Validacidn de datos y pfocedimiento;1 Pidé‘ﬁiha;lluego

pide equipo, equipo y actividad, equipo 'y fedha:Q,;fecha;
Enseguida presenta su descripcion yﬁ‘la >ii§ta de

inspecciones que le corresponden seguin la selécciénﬂdada.

Sdlo se pueden actualizar dos campos:
- condicidén gque puede ser:

S = Sé realizd
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étiﬁtaf“é la

‘1de$bie§ada; esplegada 1nléia1mente o’

la nueva, calcula la fech
Cuando es diferida}; ia

‘fecha de préximo mantenimi

El - 'proceso presenta;tﬁaé és; exceptuando

las diarias.
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S.ILPS.A SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP575 ACTUALIZACION DE INSPECCIONES REALIZADAS

Mina

Fecha




4. Archivos ‘accesadosi

Tablas }Cpnsu;taf
Equipos v(édhsulta)
Calendario por Mina R ,(cohsulta)
Ordenes de Trabajo : ,(éctualizacién)
Cédigos Comerciales : (consulta)
Recursos por Actividad (consulta)
Mantenimiento Preventivo g 77 (§ctua;izaqién),
Histérico de Consumos - (actualizacién)
Recursos No Planeados - (actualizacién)
5. Validacién de datos y procedimiento. Pide mina,
enseguida pide no. de 0. T. cCuando despliega 1los datos
de 1la orden, checa que la fecha de fin sea diferente de
cero; si no lo es, la requiere.

ordenes de trabajo y

115



completada Y genera los registros en e

consumos. Si el origen de la o. t. es P fpianeada)

daléula la fecha de préximo mantenimiento.
Si el tipo es no diario (P), mueve 02 al status de 1a'o.
t. y 00 al status de m. p. y actualiza los datos.

Si el tipo es diario (D), reprograma automaticamente la

o. t. con la fecha de préximo mantenimiento calculada  y

la deja como activada. Sus consumos sdlo podran ser:

actualizados en la opcidn de  cambios del proceso ‘de

actualizacidén de consumos.

La tecla F3 sirve para cambiar datos en la orden de
trabajo. Los campos gque pueden ser modificados son:
fecha de fin, tiempo utilizado, supervisor, departamento,

turno y costos reales.

La tecla F4 sirve para actualizar los consumos reales
de las o. t. NO DIARIAS. Presenta 1la pantalla FVMPS582
Despliega todos los recursos que tiene registrados; y ahi
se puede cambiar la cantidad. §i la cantidad es igual a
cero, elimina ese recurso del histérico de consumos. Si
hay mas recursos, los presenta para que sean

actualizados.
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S.LP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVYMP580 ACTUALIZACION DE TRABAJOS COMPLETADOS
Mina Tipo' ,f'O‘rig"en‘ . Status - " Prioridad _
F -
Programada * Utilizado
Equipo
Actividad
Superﬁsofr R
" ‘Materiales " Mano de Obra Ofroé Total
Estimados

Reales




SLP.S.A. SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTVO
FVMP582 ACTUALIZACION DE RECURSOS POR TRABAJO COMPLETADO
o.T

“Costo Unit.




del

2, Archivos Accesados:
y,Sé}idaé'de‘Alﬁadén’ VV‘LP,Ja*“ .. (consulta)

Ordenes de Trabajo - e (actualizacién)

" Histérico de Consumos (actulaizacién)

Traspaso de Vales de Almacén a M.. P. (actualizacién) |
3. validacién de datos.y procedimiento. - Lee el archivo
de salidas del almaéén, extrae los registros que
contengan clave de equipo 'y nimero de orden de trabajo; y
los graba en el archiﬁq de tfaspaso de vales de Almacén a

M. P.

’ v£raspésos y con el no. de serie del .

equipo, el no. de o:: t. extrae el registro del khistorico'

~'de consumos y actualiza el costo total.

Adiciona el costo total en costo total de partes del

archivo de ordenes de trabajo.
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‘ﬁuér’altas, bajas, cambios y consultas

de las ordenes de trabajo.

4. Archivos dccesados.. . . ' . .ol

Tablas RIS, 7f'(é§ﬁ;ui£éfe
Actividades por Unidad de Manto. } (ébnéﬁlta) 
Equipos ~“‘ ‘(;§£éﬁ1£a)
Oorden de Trabajo : '3 (é;nsﬁité)
Cédigos Comerciales - fr(;;nsulta)
Histdérico de Consumos (actualizacién)

5.-Validacién de datos y procedimiento. Pide mina y el
movimiento. Despliega la descripcion de la mina. Sélo
acepta movimientos a los recursos de o. t. completadas

(status 02) o de tipo diario.

Altas. Pide los recursos, que puedene ser de dos tipos:

01 = materiales, 02 = mano de obra. Valida 'que . no
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Bajas. Pide la clave del recurso,

pide la confirmacién de la baja.-

~ Consultas. rPfesenta todo

las tecléersﬁy Fé6

siguientes..
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SIPS.A SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP590 ACTUALIZACION DE RECURSOS EXTRAS POR O. T.

Mina
O.T.  Actividad: .-

Equipo

Tipo Costo Unit.




.CONSUMOS

(cbnsulta)

:LUﬁidadés'deaMahféhiﬁienfo (consulta)

Equiéos ; Vyiy7fT  "; (consulta)

Codigos Cdmérbialeév e ‘ (cohéhltgi
:Histériondé”éénéumos' B '77 A “(éoﬁéhlfé)f

3. Criterios de seleccicn, clasificacién y procedimiento.- -

El' proceso pide mina, d4rea,  grupo, ‘uhidéd de

mantenimiento y equipo. En cada uno de éstos,: se puede

dar una "@" para pedir todos. Si se elige~:hno en

especifico, se despliega su descripcién.

Pide ademds el rango de fechas y la confirmacidn de la

emisién del reporte.

El reporte se clasifica por mina, area, grupo, unidad de

mantenimiento, equipo, recurso y fecha.
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REPORTE CONCENTRADO DE COSTOS

‘Emisién del'reporte;

1. objetivo.

2. Archivos accesados.,

Tablas . (consulta)
Unidades de Mantenimient§'Tfi E f (éohéulta)
Equipos : ;7Uf'f;ﬂ,;f;  " (consulta)

Histérico de Consumos. '~

(consulta)

3. Criterios de seleccidn, clagificaéién‘y procedimiento.
E1 proceso pide mina, area, grupo, unidad de
mantenimiento y equipo. En cada uno de éstos, se puede
dar una "@" para pedir todos. Si se elige - uno en

especifico, se despliega su descripcidn.

Pide ademds el rango de fechas‘yflé.édhfirﬁééién de'la

emisidén del reporte.

El1 reporte se clasifica por mina, &rea, grupo, unidad de

mantenimiento y equipo.
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COSTOS

2. Archivos accesados.

Téblas o k  / fconéulta)
Unidades de Mantenimiento . ‘ﬁ (COﬁSUItéj7
Equipos : 5‘ : (édnsﬁipaj
Histérico de Consumos L b"7;'xééasuiﬁé)

3; Critgrios de éeleccién, clasificécién y procedimiento.
El proceso pide mina, area, grupo, unidad de
méﬁteniﬁiento y‘ equipo. En cada uno de éstos, se puede
dar una "@" para pedir todos. Si se elige uno en

especifico, se despliega su descripcidn.

Pide ademds el rango de fechas y la confirmacién de la

emision del reporte.

El reporte se clasifica por mina[}érea,“grubo ~uﬂidad'de

mantenimiento y equipo.
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1. Objetivo. ~Efectua
“lo cual imblica;Qﬁe’

-, -ni-a los consumos .

los' "datos gen

_empleados en la

"TBQLPrérreqﬁisitbs para.su Debeﬁffg_f ”éxistir

.Ordenes‘de5trébaﬁo

4. Archivos accesados..

Tablas ' fij?i;:“ N T (consulta)

Equipos TR 1‘ : " (consulta)
Ordenes de Trabajo & .7 - (actualizacioén)

5. validacién de datos y procedimiento. = Pide la mina.
Después del primer <ENTER>, con 1las teclas F5 Y Fé
muestra todas las o. t. completadas, es decir, gque tenhgan
status 02 para que se cierren. Para confirmar el cierre

de la o. t., se tiene que presionar la tecla F3.

También se puede dar un numero.de orden de trabajo en’

especifico.
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S.LP.S.A SISTEMA DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

FVMP597 CIERRE DE ORDENES DE TRABAJO

Mina __ “Tipo..___ . Origen’ " Prioridad
gl “mp o
Programada do. . : Utilizado

Equipo - r
Actividad =
Supérvnso i
Materiales °  Mano de Obra’ ~ Otros " Total
Estimados

Reales




1. Objetivo.  Emis: 1 s:caféldgds de minas, areas, -

grupos, categorias y sﬁbétupbsQ;

2, Archivos accesados.

Tablas (consulta)

3. Criterios de seleccidén, clasificacién y~procéd1m1ento}“
Este proceso al  lanzarlo, ho pide nada. Zeé,i;ftﬁéialfw7,”

correspondiente y extrae todos sus registros.

El reporte se clasifica por clave.
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1. Objetivo. ~Emitir el

- mina(s) deseada(s).

2. Archivos accesados.
Tablas ‘ - (cbnsulta) -

Calendario por Mina ) (consulta)
3. Criterios de seleccidn, clasificacién 'y procedimiento:
El proceso pide la mina. Si se desean todas, se oprime

la tecla <RETURN>.

Pide el aio que se desea. Si desean todos se oprime la

tecla <RETURN>.

El reporte aparece en forma de calendario, mostrando los

dias festivos con "*#*" y los dias no habiles con "nh".
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(consulta)

dg‘selepcién}'claSificacién y procedimiento.
] 'hé ibi&g nada. . Lee el archivo de cédigos
'”céﬁéféléiééiyuéktfée todos los registros que tengan tipo

01.

El reporte se clasifica por clave.
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CATALOGO DE PARTES NO INVENTARIADAS

1. Objetivd; Emisidn del catéldéo.i

2. Archivos accesados.

:Cédigos Comerciales ' ' “(consulta)
“3.:Criterios de seleccidén, clasificacidén y procedimiento.
"El- proceso no pide  nada. Lee el archivo de cddigos
comerciales y extrae todos los registros gque tengan tipo

' .03 (partes no inventariadas).

El reporte se clasifica por clave.
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~* CATALOGO DE:UNIDADES..DE MANTENIMIENTO

;1ffobjeﬁ1vo, AEmisiénﬂdel catalogo. .

2. ‘Archivos accesados.

““Unidades de Mantenimiento . (consulta)

3. Criterios de seleccién, clasificacién y procedimiento.

“El proceso no pide nada. Lee el archivo de unidades de

" mantenimiento y extrae todos los registros.

El reporte se clasifica por clave.
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CATALOGO. DE LISTAS MAESTRAS =~ = -

1.‘objetiv§1,ﬂﬁmisiéh del catalogo.

-2 Archivos accesados.

Unidades de Mantenimiento : * " ‘(consulta)
Cédigos Comerciales , (consulta)
Listas Maestras (consulta)

3., Criterios de seleccidn, clasificacidn y procedimiento.
El.proceso pide la clave del padre a partir de la cual se
requiere listar su estructura.

‘Con""//" se termina el proceso.

El reporte presenta de manera 1dentada toda la estructura

que se encuentra llgada a ese padre, hasta el nlvel N
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1. obj

2. Archivos accesados.
Unidades de Mantenimiento’:-
Cédigos Comerciales

Listas Maestras

3. Criterios de selecciédn

El- proceso pide 1a3'dlave,'dél:hljo; '

desea imprimir.

Presenta en forma identada todas las partes que contengan

esa clave, desde el nivel N hasta el nivel 1.
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.- CATALOGO DE-ACTIVIDADES =~~~

‘Emisioén: del cétéiégo.v

2. Archivos accesados.

 Unidades de Mantenimiento .- “ (consulta)

' Actividades por Unidad'deLqutﬁi ";::fébﬁsuitaj

Recursos por. Actividad

se desean todas se teclea una "@". .

Pregunta después si se desean:
1) Todas las actividades.
2) 8dlo 1las inspecciones.
3) Sélo 1los servicios.
4) FIN
‘E1l reporte se clasifica pdrkuﬁia;d:'é;méﬁtenimiento y por

clave de actividad.
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1. Objetivo. Emisién del ¢
‘2. Archivos accesados.
Unidades de Mantenimiento:
Actividades por Unidad de Manto
Tareas por Actividad - }'”b

3. Criterios de seleccidn, clasificaci

El proceso pide la clave de la unida

si se desean todas se teclea una "@".

Si se elige una en especifico, 'se pide .ei tipd,de'
catalogo que puede ser: » o
1) todos los servicios.

2) uno en especifico.

Si se pide uno en especifico, el proceso pregunta la

clave del servicio deseado.

El reporte se clasifica por unidad de mantenimiento, por

actividad y por numero de tarea.
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* - CATALOGO DE RECURSOS POR SERVICIO -

1. Objetivo.  Emisién de

2. Archivos accesados:

Tablas ‘(ccUSﬁlﬁa)
Unidades de Mantenimiento (cénsﬁlta)
Actividades por Unidad de Manto. : ‘(‘c‘ohsulta')r
Cédigos Comerciales : *(§9nsulta)
Tareas por Actividad (consulta)
Recursos por Actividad (consulta)

3. Criterios de seleccidn, clasificacién y procedimiento.
El proceso pide la clave de la unidad de mantenimiento,

si. se desean todas se teclea una "@".

Si teclean una unidad de mantenimiento, pide el tipo de
catalogo:
1) Todos los servicios.

2) Uno en especifico.

Si se pide uno en especifico, el proceso:pregunta por la

clave de la actividad.
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1) Todos:los recursos.
2)“Sélo refacciones.
3) Sélo mano de obra.

4) FIN

El reporte se clasifica por unidad de mantenimiento;

actividad, tarea y clave de recurso.
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2.

si

Archivos accesados.
Unidades de Mantenimiento
Actividades por Unidad de Manto.

Narrativo de Actividades B bnéulta)

Criterios de seleccion; clasificacién’y procedimiento.

proceso pide la clave de’ la unidad de mantenimiento,

se. desean todas se teclea. una "@".

teclearon una unidad de mantenimiento; se pide la

clave de la actividad cuyo narrativo quiere. Si desean

todos se teclea una '@,

El

reporte se clasifica por unidad de mantenimiento y

actividad.
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CATALOGO DE EQUIPOS

1. Objetivo. Emision del catélogo. :

2. Archivos accesados.

Tablas

Unidades de Mantenimiéhté

Equipos

3. Criterios de seleccidn, ¢

?1'(coﬁsulfa)

(éonsuita)

‘coﬁsﬁitay<'

ificacién y procedimiento.

El proceso pide mina,9fréféa;”~grupo "y ‘unidad de

mantenimiento. En cada uno de éstos, se puede teclear

una "@" para pedir . todos. si se

especifico, se despliega su descripcién.
Pide confirmar la emisidn del reporte.

El reporte se clasifica por mina, &area,

mantenimiento y numero de equipo.
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v oE wTBNTITENIO

1. 0bj¢£dig que muestra todos los

datos contenido

preventivo.

2. Archivos acceséddsv‘
Tablas T iy '_-f>“' ff,_' R f(coﬁsulta) -
Equipos ‘f;(ééhéhftéif

Mantenimiento Preventivo (consulta)

3. Criterios de selecciéd['élaéificégién y procedimiento.

- El proceso pide mina, VaiidéiY‘despliega su descripcidn.

Ensegquida pide la clave de un equipo, si se desean todos

se teclea una "@v,

El reporte se c1a51f1ca por mina, equlpo, fecha de,ﬁltimoﬂ

mantenimiento y act1v1dad.

Para terminar el proceso se teclea "//" en el campo mina.
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~ REPORTES ESTADISTICOS

1. Objetivo. Emitir los diferentes reportes que muestran
la utilizacidén y aprovechamiento de 1la maquinaria,

equipos y mano de obra con que cuenta la empresa.

2. Archivos accesados.

Base de datos de PC's (consulta)
3. Criterios de seleccidn, clasificacién y procedimiento.
El proceso presenta el meni de reportes y pide se elija

el que se desea imprimir.

Calcula los datos correspondientes al reporte

seleccionado y se emite el mismo segun formato.
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Los beneficios  obtenidos, ya 'sea  directa o
indirectamente mediante este Sistema se podran evaluar

mediante la siguiente tabla (manejada en ddlares):

Reduccién del tiempo de paros no planeados.
a. Horas. anuales de interrupciones

“he' planeadas.................... HJéOb'hr~~'r';:

‘hora de . perdlda de

'f. Costo total de

'ﬂpartes

inventario.......ou il

g. Ahorro esperado.( 10.a:20

h. Ahorro estimado. (£*g/100)
i. Interés bancario...i.’
j. Costo por capitalizaC1q“

(h*i/100) @ «..
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56 m$

154 m$

TIncremento en la productividad de mano de obra.
n. Costo actual de mano de obra.... 200 m$
0. Productividad actual............ L 50 %

p. Desaprovechamiento de mano rde’

obra. (uno-(o/100))*n.....
g. Incremento esperado.( 10.a 20%7)

r. Ahorro estimado. (p*q/ldb)

Mayor rapidez en el ciclo dé pérédaékéenerales.
s. Duracidén de los paros...;....... 100 hr
t. Costo por hora de produccién.;;. ' 5.0"m$
u. Pérdida de produccidén. (s*t)... 250'm$'

Reduccidén esperada. ( 2,a‘5%').

@ Nota: Suponiendo que

invirtiera.
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actividades.

;Fécilita la programaciénrrlde;7”¢d@pré:_~def;

materiales y refacciones mediante la generacidn. del . plan..

- de regquerimientos, posterior a la creacidén del programa

de actividades.

Al llevar una correcta administracidén de los
servicios programados, se ve disminuido en gran medida el
indice de descomposturas y por ende se aumenta o asegura

la vida util de los equipos.

Los costos de Mantenimiento en la industria, se
ven reducidos gracias a la adopciodn de procedimientos que
influyen en ese departamento; los cuales estan enfocados
al aumento de la eficiencia en el trabajo; y de esta
forma se logran ahorros considerables y convierten los

gastos en inversiones.
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momento de 1

_informacién:
= Se tiene cargada‘la ‘info

equipb diesel, -que representajunﬂJd%

que se tiene.
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El Mantenlmlento n una Industrla Mlnera es’ un~

engrane productlvo y por lo tanto pleza 1mp rtante dentro

de la vida de la empresa. Por

“ corregir,

considerado uno - de ' los  primeros: 1ugareé,

sistematizar y vigilar-en ella.

de Mantenimlento debldﬁ

reddce'é

y paros; logrando la max1ma ef1c1enc1a de la empresa.

En cuanto a la reduccidén del costo total de
Mantenimiento, que es lo que se busca , lo podemos hacer

gracias-a:

- Programa de actividades de Mantenimiento.
En donde encontraremos las labores a
realizar, asi como las piezas que deberéan
cambiar, ain cuando esten en buen estado y

antes de que dejen de funcionar.

- Manejo de érdenes de trabajo. Que
ayudaran a controlar todas y cada una de

las actividades . del  Departamento de
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w';Manﬁenimiento,;éviténdof;si la. duplicidad- -

‘delabores.y. las tareas. innecesariasi.-.:

'-,Planéﬁ vy pfogramas‘;dé ffébﬁjﬁ;“éoﬁ i§s
cuales se podran elaborér. con. - antelacidn
planes de requerimiento de materiales y
adquisicién de los mismos, eVitando,de esa

manera el incremento de los inventarios.

Ademds de poder equilibrar las’ ¢ar§§si:de

trabajo del

- Historial de éguipb;‘ En - donde

encontraremos las fechas de su 1iultimo
mantenimiento, la fecha del proéximo
mantenimiento, costos de reparacidén en que

se han incurrido; asi como los insumos.

Con la informacidn obtenida en este Sistema, se
~podra ayudar a otros departamentos en su funcionamiento y
a la Direccién de la empresa en la toma de decisiones.

Algunos ejemplos de lo anterior son:

- Departamento de Compras. Planes de
adquisicidén de materiales mas adecuados a

las necesidades de la empresa.
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Estadlstlca ‘de ios

'=’Area )
Jde
de

mejores planes y

‘1Destajos. Para

a se - empleo
7',Eﬁﬂi¥§bféro* Y e;;tiempo real que labore.
Departamento dé Almacen. Reducir 1los
invehtarios, disminuyendo de esa manera el
costo por almacenaje, movimiento
innecesario de materiales y utilizacion de
personal excesivo para- su control-dentro

del mismo.

Departamento de Contabllldad. Para tener

una mejor dlstrlbu01o de los gastos en

que se debido al

Mantenimiento, tantoken su mano de obra,
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s.como.-materiales-y-uti

de

ziﬁlonﬂdél,eqdipo.

_Gerencia  de:la Unidad Minera. En la toma

‘decisiones‘‘acerca del reemplazo 0

.reparacién -de un equipo. Asi comc'en los

estudios de factibilidad ‘para’. . la
adquisicidn de nuevos - équipos ¥

tecnologia.
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' DEFINICION DE TERMINOS UTILIZADOS EN EL SISTEMA

'Categofia f" e Categoria ‘de trabajo de la persona que
'kdeberé realizar la actividad de

“.mantenimiento. (debén corresponder a

;,1és”élavesfemp1eadas en el Sistema‘ide .

. Némina).

" Centro de Costos Centro de. costos a donde se cargaran

“los “gastos ~ de mantenimiento: Debe

. cdrresponder a los empleados en el

" catalogo del Sist. de Contabilidad.

Clave Actividad  Clave de identificacién de las
=+ actividades desarrolladas por el
. departamentc de Mantenimiento. Esta

. formada por:

Tipos 1 posicién alfanumérica

I = inspecciodn
S = servicio
Origen 1 posicién alfanumérica
E = eléctrica ‘
L = lubricacion
M = mecéanica
Numero 4 posiciones numéricas
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Clave Alm. Parte

" Clave Area

Clave Equipo-

Clave Grupo

clave Mantenim.

Clave de ‘almacén - parte manejada en el

Sistema de Control de Inventarios,

son las:diferentes secciones fisicas de

una mi na, sirven para identificar ‘el

lugar donde 8e encuentra un equipo o ali’

asignado,

Clave de identificacidén de un equipo en
especifico. También se le conoce como
No. Econdmico y es unico dentro de una

mina. Esta formado por:

Mina 2 posiciones numéricas
Subgrupo 2 posiciones alfanuméricas
Equipo 4 posiciones numéricas

Rubros “en' los que se .encuentran

clasificados los equipos.

Clave de control del mantenimiento.
Sus valores son:
DD = dias

HR = horas
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Clave Padre/Hijo

Clave de padre”/ hijo de la estructura

- de listas maestras. ESta~fprmada por:

_ Tipos..: -2~ posiciones-alfanuméricas

. Clave Proveedor

Clave Uni. Manto.

Clave Subgrupo

cédigo” Comercial

01;$ ﬁnidad’d¢ ﬁantenimiento

Numero - de identificacidn asignado a un.
“-proveedor. Debe correspondr a la clave

empleada en el catalogo del Sistema de

Compras.

Unidad de mantenimiento. Agrupacién de
maguinaria cuyas actividades,
materiales, frecuencia, duracién, etc.
de mantenimiento sean iguales. También
se le podria definir como modelo de

maquinaria.

Primeras dos letras utilizadas en la
clave del equipo, y cuya unica
finalidad es la de ayudar a la

identificacion de un equipo.

cédigo empleado por los proveedorés.
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Cuenta de Gastos

‘Cuenta“operacicn

Duraciodn .

Equipo Operacidn

Costo . de las"partésrlembléédas

actividad = de’ :mantenimiento

obtendra del Sistema
Inventarios, mediante 'el':t:

vales del almacén).

Cuenta de gastos a donde se cargaran
los  costos de mantenimiento. & - Debe
corresponder  a las empleadas .‘en . el

catdlogo del Sistema de bontabilidad.

Cuenta de operacidén a dondé §e cargaran
los gastos de mantenimiento. . Debe
corresponder a las empleadas en- el

catdlogo del Sistema de Contabilidad.

Tiempo necesario para realizar una
actividad. Esta formado por:
Horas 2 posiciones numéricas

Minutos 2 posiciones numéricas

Indicador de 1la situacién en que debe
estar un equipo, para realizar la
actividad. Sus valores son:

NO = en marcha

SI = parado
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Fecha Fin

Fecha fhi;'

de,hiétérico‘de7consumos,

' Fecha Programada Fecha de inicio pl:

‘de trabajo.

Feché Pfox,Manto. Fecha  en . .que. .se planea el . préximo
mantenimiento. Esta es calculada
automaticamente al completar o cancelar

una orden de trabajo.

Fecha Ult. Manto. Fecha - en que se llevé cabo el iultimo

mantenimiento.
Frecuencia Tiempo que debe transcurrir, para

llevar a cabo la actividad, desde la

dltima vez que se realizé.
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qurésrP?ox'Mantb”

Horas Utilizadas

Nombre dias

H¢ra§;'féltantes para llevar a cabo el

proximo

formado
Horas

Minutos

Tiempo

mantenimiento. Esta medida

"sélo - se utilizara cuando se use el

hordmetro .en las  mdquinas. Esta

por:
4 posiciones numéricas

2 posiciones numéricas

‘real:-“empleado-en la actividad.

Esta “formado por:”

Hora$ 4Wposicid§es numéricas
,Miﬁdtés 0 2 pbsibiones numéricas
Nombre que corresponde al dia de la
semana en que cae una fecha. Sus
valores son:

L, = lunes

M = martes

I = miercoles

J = jueves

V = viernes

S = sabado

D = domingo
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Numero'de-Ainsa .-

F I ~consecutivo por tipo

ade'equipo
Vapiporde equipo
“no. unidad de
‘}p?dpiedad

“centro-de costos

“edificio

éxico sé encuentra formado™”

de la 'sig. manera:

| 99-5999-99-0995 ,
I I: f;'l?:i;_;.qqnsécuﬁivo péf ﬁiéo
‘I T Sr:f : de equipo ’ k

I ‘i,,’I; o tipo de equipo

I ‘centro de costos

I.k ’ piso
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_Numero de tabla

"soh;,
0l =
02 =

03 =

04 =

05 =

- Numero de identificaci

" tablas dentro de ‘archivo.

minas

areas

grupos

categorias

aungrupos

Orden‘déiTgépéj0~

Numero

Origen 0. T. Origen
' valores

N =

-156

. Esta formada por:
é posiciones numéricas
6 posiciones numéricas
de la orden de trabajo. - Sus
son:
no planeéda - "”f%’%%:;i'

(actividad no registrada en,ei
archivo de actividades por 
unidad de manto.).

planeada

(actividad registrada en elk
archivo de actividades por

unidad de manto.).

us valores .



Prioridad 0. T.

Numero que indicara la importancia que-

se le debe asignar a 1la orden de
trabajo, para ser realizada. su
objetivo es ayudar al planeador en el
balance de cargas de trabajo del
programa del dia o de 1la semana. Se
puede manejar de la sig. manera:
01 = menos urgente o de rutina
: .

v

1

13 = mds urgente

Recurso-Actividad Clave de recursos por actividad. Esta

Serie

~ formado por:

Tipo recurso 2 posiciones numéricas

01 = refaccidén en inventarios

02 mano de obra

03 = refacciodn no inventariada

04 = lista maestra o estructura
Categoria 6 posiciones alfanuméricas

cod. Comer. 16 posiciones alfanuméricas
Nimero de serie del equipo. No se

puede repetir en todo el Grupo de

compafnias o minas.
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Solicita

Status M. . P. Estado

planes

mantenimiento correctivo.

en el que se encuentran los

de mantenimiento preventivo.

Sus valores son:

00 =

01 =

“Status. 0. T, Estado’
N “valores
00 =

01 =
02 =
03 =
04 =

05 =

Supervisor - Numero

se le asigna una orden de trabajo. - Se .

registrado

orden-de ﬁrabajo~generada

de la “orden . de trabajo. Sué~

son:
registrada

activada para comenzar a
trabajar

completada (mueve 00 al status
M. P. cuando no sea de tipo
diario)

cerrada

cancelada

cancelada después de activada

de némina del supervisor al que

utilizara en las estadisticas.
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Tipo O. T.

Turno

. Sus

1'posicién  alfanumérica
gb;tectivo (origen: I, F, S)
.preventivo (origen: D, P)

1 posicion alfanumérica

'D = diario

I = surgido de una inspeccion

F "= surgido de una falla de equipo
P = programado

§ = surgido de un servicio

deficiente

Nimero del turno en el que se llevard a-

cabo el trabajo de mantenimiento.
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Unidad de Medida |

Uni;,Manto.? Act.

Unidad de medida empleada en el Sistema

de Control de Inventarios, para dar

entrada a los materiales.

Unidad de mantenimiento -~ actividad.
Esta formada por:
Uni. Manto. 8 posiciones alfanuméricas

Cve. Act. 6 posiciones alfanuméricas
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