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NTRobUCCIoN

B Amcnurmeme, los objetos eran p

El ser humﬂno su:mpre ha dcnolado su nnturnlcza creadora y.transformador: quea
través del unmpo, lo ha llevado aun progreso en muchas ramas de su vid:

ra desarrollar diversas actividades. .~

Algunos objclos que podrfnmos enumerar son; una plumn. quc tien
~3. eseribir; un aeroplane, que nos ayudaa vmjar de un furma veloz, ung mza,‘con la
bebemos Ifquidos calientes, ete. . )

., es decir med
“habilidades manuales de los anﬂ'ces, que les daban un loquc pcrsunal a aqucllos

Ob}Clos que concebfan.

aid

Con el avance del tiempo surgen las grandes poblacloncs que dcmnndnn més. ohjetos

> de un mismo upu con lo cual surgen las méquinas que facilitan esta produccxén. Conel
de prodi it

i f

los requeri

" mejor
usuarfos; surgen nuevas p

que

d.

u'resolver

que van
espec[(‘ cas, que acrec:enum Ia diversidad de objclos en el mercado, :




ompeténcia entre los fabricantes de lineas de objetos afines (por ejemplo,
; moblhano). es més notoria con el avance de los afios. Esto provoca una actitud de
i hacia sus prod) es decir, en sus disefios. Buscando lograr Ia

ia de sus comprndorcs.

.- La tarea del Disenador Industrial consiste en definir fa configuracién integral de un
“producto. Su campo de aceién es amplio: determina la forma de un producto y 12

*.+ disposicién de todos los elemntos constructivos y de mano, la estructuray el color de I -
superrcle. sus texturas; elige m.l(en.xlcs acabados y procesos de manufactura de un

: determina de ble de un producto, la imagen que debe dnr :

ool

distribucién; p S
inacién del valor de uso,

un producto, su costo, mejoras e los medios de pr
" conservacién de los prodi anlisis erg deters
de la funcién practico-utilitiva del producto, su funcién estética, ete.

el di Jor industrial
para lograr una meta comiin: el

El diseno implica un enfr i a fondo con la
trabaja en grupos interdisciplinarios de i
desarrollo de un producto nuevo,

El presente trabajo pretende ofrecer una opcitn de solucién para satisfacer una
necesidad real percibida en el drea de la odontologfa. Mediante un proceso de
mvesugacxén. andlisis y sntesis, con la interpretacién a los puntos lmlndas se obtendrs
como resull la iény deters de un producto que el B
5 planteamiento inicial. :
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TECEDENTES




ANTECEDENTES.

< En el drea de la Salud, dentro del campo de la Odol
 realizadas dentra de sus clfnicas implican toda una sc ie dc factares
“poder desarrollar adecuadamente las labores, -

“desarrollar sus funciones:
- Unidad para ef paciente.

.- Llevnr el inslmmcmnl adccuadn.

Ventilacion en toda el drea.




Ambiente de paz para poder concentrarse en sus labore:




Universidad Latinoamericana, S.

En todas ellis encnnlmmus‘clrlnlcus. en donde el ! € st
imi précticos, sabre su quehacer prof I, Ademds, dentro de sus
estudias de Postgrado y en ¢ cumplimiento de sus servicios sociale: tram

< Clinias e Protecciny Violidad. " -

- Clfnicas de cada Delegaci6n.

.~ Centro Médico de la U.N,A.M.




ODONTOLOGIA, - CIRUJANO DENTISTA'
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Deniro de'la actividad de este estudiante dentro de la Clfnica, éste desarrolla diversas
libores como: hacer limpieza de los dientes, sacar muelas, poner puenies, tapar
picaduras, ete. Cada una requicre de la correcta seleccion de Ia materia primay de
instrumental para su ejecucion. Asi también como de una adecuada esterilizacion de
sus instrumentos, uni proteccion segura y eficiente u éstos; pues hay instrumentos cuyo
-precio es sumamente elevado. Al realizar curaciones a sus pacientes, ¢l cirujano
dentista necesita concentracién total en su trabajo, para lograr una gran precisidn;
ademds de habilidad manual, cuidado, higiene, y por las condiciones especificas que
varfan segiin el paciente, de rapidez y puciencia, Por lo tanto, es una labor bastante
".complicada que demanda lus mejores condiciones posibles de trabajo.

Haciendo reft ia especificamente a la utilizacion de su ins ental: nos
_encontramos ante la problemdtica de la transportacion de los instrumentos, para los
estudiante s de Qdontologia. Esta labor es generalmente adupl.ndd,\dliéndmc de
medios que parcialmente cumplcn sus ncccndudu. Debido a la carencia de un disefio
especifico para esta labor, de ! dor transportable

= adecuado.

Encontruamas ademis otros problemas, cumo son:

- Al momento de Hegar a clinicas, las unidudes para pacientes cuentan con un reducido
espacio para poder dejar el instrumental. En algunas clinicas sélo existen pocas dreas ..

- dispanibles para yue el usuario pueda colocar v repumr correctamente sus
herramientas de (raba_,u. Dindose el caso en que una misma zona es compartida por
varios fi fo clerta agl ion en su empleo.




La pénl[da ‘de concentiacion on sus ac(mdades al ‘trabafar con el desnrden de su
p|eus. demro desus comenedorcs. Pudicnda ganar tiempo y cs(uerm et

: Ln incomndidad que causa el acarrear gran cantidud de uicnsilios en delcnﬁfnndos
*dias; Observindosc que fos cinyjanos ocupan mids de un contenedor para su wraslado;:
+ citamos como ejemplo: et manejo de un bolse con un portafolio,

- En base a )asituacion actuat reinante dentro del circulo odontoldgico en México; y
" tomandu ¢n cuenta fas condicionantes en las que se desenvuelven diariamente lo
usuarios de las clinicas: se plantea ia necesidad de resoiver de manera especifica ¢
correcto trasfado y proteccitn de instrumental odontolégico, siendo ésta una activi
 diariay elemental pura el desarrolio de futuros profesionules dentro del Sccmr
SALUD. ; ;
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' DEFINICION DE LA NECESIDAD.

La dificultad en ¢! acarreo de los utensilios dentales para los universitarios y aquellos
profesionistas que viajan y que requieren trasladarse conjuntamente; ha sido motivo
para cuestionarse acerca del éComo puede ser efectuada esta tarea tan tediosa, y asu
vez, delicada? Una obsesvacién cuidadosa nos muestra la escasez de un producto ™
propio para dicho quehacer.

OBJETIVO:

Disenar un contenedor transportable por una petsona; que ﬂbnrqile lq& .
herramienta s dentales requeridas en un dia normal de trabajo dentro de

g lns Clinicas Odontolégicas.

Se requiere de un porta-instrumental adecuado para:

- lograr el transporte de sus implementos de trabajo,
mantenié ndolo en condiciones higiénicas,

- protegerla de posibles inclemencias del medio e emrno a él por
-.ej.: clima, robos, goipes, etc. LEL

<alcanzar un correcto dcsempeno en las dreas en que dcsarrollan su
lahor (Ch’mc'ls‘ Cenlros de atencién pubhczl. ele. ) :




 BENEFKHOSDEKﬂ%DOSDEL

PROYECTO.

- SECTOR SALUD.

En cqunpn para instrumental, sc lograrfa un avance, al tratar de apartar una ml\mﬁn a
unp nte resuelto 1 Esto ayudarfa a miles de estdiantes
y a cirujanos dentistas que viajan a los Estados de la Republlcn conservando su
patrimonio (equipo) en condiciones adecuadas.

Dentro def Sector SALUD, esto se verfa como un avance para lograr una optimizacién
en las labores de dentistas; como una higiénica conservacién del instrumental para
evitar infecciones en pacicntes y el poder brindarles una mcjor atencién, ganando
tiempo y efectividad en su labor debide a un adecuado disedo que los auxilie,

- Se lograrfa un disefto mexicana finico, pues no se ha detectado nlgun pmduclu
especifico para este problema en ningtin lado. :




: 'ACTORES IMPORTANTES ATOMAR
; EN CONSIDERACION.

La variedad del instrumental utllizado en cuanto a tamafio,peso,requerimientos de -
esterilizacion o la carencia de éstos, fr ia de uso; d denan una seriede ™
= datos que requieren de un mir i -

Rel

“Coneste fin, se Ia Relacién del Instr | Odontolégico requerido en las’'-
" M . ol
. ocupaciones efectuadas en las dreas de trabajo. s :

- Este éaldlugo muestra a cads herramienta utilizada en cada semestre basdndose en'e
.. Plan de Estudios de'la Licenciatura de fa Facultad de Odontotogfa de ta Ul NAM

. Estacon c! f'n dc estimar una frecuencia de uso,

: Amm:smo. nos muestra cl peso de cada instrumento en gramos; su mémdn dc
: nllmmdn o la carencia de esta demanda.
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Espeja

“Explorador

Excavador

Pinea de curacidn
‘Motor. de Baja val.
“Rekatato " '

Pieza de mang recta

“contrangulo

Violin cfcuerda
CK 6

‘Jeringa p/Anestesia

Cuadruplex
Aplicador-de Dycal
Mortonson

Wescott

Hollenback

Grapas (2)
Portaamalgama senc,

_Portaamalgama doble

Portamatriz
Loseta da Vidrio
Espatula p/cemento
Portagrapas

Pieza de mano. de
Alta Velocidad
Portatoallas
Portavasos

“Algodonara de limpio

Algodonera de sucio
Botafresas

Fresero fcon fresas)
Porforadora de digue
Arco de Young
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"REQUERIDO EN. EL SEMESTRE .

v

RN

{Eyector: 3
‘Portaimp. parcial (2)
Z|=raza-de hule
;| "Edpatula p/yesos
‘Lampara: de alcohol
‘Articulador dental
“Portaimp total sup.
Portaimp total inf.
Pinza pico de pajaro
Portaimpresion tocal
p/deadentado sup.
Portaimpresion total
p/desdentado inf.
Conformador rodilles
Jeringa p/irrigar
Gradilla endodontica
Pinra p/suturar
Forceps (2)
Elevadores ractos
Elevador bandera der.
Elevador bandera izq.
Bisturi {mango)
PCe1
pPc-2 -
Fpgal g e
Limas para Endodoncia
(Series }5-40)
Limas p/End. (s.8}
‘Atacadores’ Luks (¢}
Condenaador Lat. A~30
. Condensador Lat, A-{0
Jackette 30733

LG LG

LR L]

Se-3c 3¢ 5 I 3 X 2
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Towner -15/30
‘cateoni:, "
Curetan de Columbia

|-Hccal. Cureta:175/185 [

iYounger. Good 413/414
Barnaut.$=6 2
Golmann-Fox 21
c.Niller

Ochsenbein. 1Y
Ochsenbedn 2.
Hiller Colburn 1X
Sugarman S
sonda Parodontal
Legra Eép. p/cera

_r.ljarq pfenciali-:

LR T e




HES LAk

THICT

t

Rutib titA

h5Y




INGTRUMENTAL

CHICO

VRREGULAR




PNSTRVMENT Ay

MEDIAND










_PRODUCTOS EXISTENTES.
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RODUCTOS EXISTENTES.

: Lm estudiantes llevan sus implementos i través de diversos medelos dc <ol encd es,
Estas pndrf.nmm agruparlos en las siguientes dcnommncmn

1. MALETIN NEGRO. :
I1.- CAJA PARA PLSCADOR:

. H1.- BOLSA OMORRAL. ,

B V. MALETIN DEPORTIVOO m: VIAJ

 V-PORTAFOLIO.

"_Eslos produ ctos snn lm quc prlntlpdlmanlc se emplean para cub
artir de esta hase,’ nnallznrcmm las Véntajas y defectos'que éstos presenta




ANALISIS DE PRODUCTOS
EXISTENT ES

* El siguiente andlisis estd reutizado desde el punto de vista del Djs;:f

I- MALETIN NEGRO.
L. FACTORES HUMANOS FISIOLOGiCOS.
1.1 ERGONOMIA,
TACTO.
~ Centros de Contacto: | o
"Asa: ¢s curva e incdmoda, lasuma la mang..
. Cierre: bueno, ;
~.- Abrazadera con broches: se mmpcn con cI uso. e
Cuerpo; al caminar usindolo, uno'se LT

: golpea con él por su constante ;
- iento debido al defecto del asa: ..i:

Tex(um suave en su exterior, porque esde vmyl:

» " Estructura: rigidizada con refuerzos internos.







Supesoesde 930 T el o
Peso a cargar: como cargan ¢l motor de baja velocidad,’
el violfn, bisicamente si peso es aproxinlada e de.

FACTORES HUMANOS PSICOLOGICOS.







MANUFACTURA.




o las nccesld.xdcsdcl eslutll.mle ’

Cuerpo (Fapa superior y base): thene Ins .lrk( 3
redondeadus y no Jastima,
« Textura: agradable al weto:.

lisa por dentro,
“i con acabado por fuera. ;
<27 Bsindetrn: Ru,ldu. I’rm«.gc las plcrus y nnlas ray

H.lu. pncn Tuide alciuminar con
por ser abatible, hace tuido Jl abrir 1 l.xpa
puro hice ruido al usirsé







ul
Les cOdonluluyd plnluru algunos n\lrm\umm Comunica
ista, pndrm |\cn~.lm e Ilw.l hummn nl.| pdl’.l mecdnico,




ON CIONLS DE OPERACION Y U

L{Cémo funcxona" Sc carga por medio dc un asa. Se cicrra y se abre por el sistemn:
: .'hxsagrn La tapa se mantiene cerrada con un scgum. Las charolas utitizan ur
<:mecanismo de sopartes paralelos,

i Condiciones;
- para cualquier elim,

- &n transportes piblicas.
- en Clinieas.

4.- MATERIALES.
- Polipropileno.

- Remaches de aluminio,

5.-MANUFACTURA. -
- Procesos:
-« Inyeccién,
‘i~ Remachado, .

fidas de depones




FACTORES HUMANOS FISIOLOGICO.

1.1 ERGONOMIA;

|las; todo estd en desord







FACTORES HUMANOS !’SICOLOGXCO

2 1 ESTETICA
Forma adaptable al cucrpu. la lrnca es cambiante y deno
delicado,

* 2.2 SEMIOTICA,
Comunica femimidad; gcncrnlm:mc ugadn por las mj

iComo funclom'l Se cnrgu por medlu dcl hombro, en el cu:sl sc cuelga tirant
e,y alg




OMERCIALIZACION.
as de. Departamento. " &




e Bouliﬁucs.
- Tiendas de maletas.

* IV-MALETIN DEPORTIVO O DE VIAJE

1.- FACTORES HUMANOS FISIOLOGIC.OS.‘

1.1 ERGONOMIA.
TACTO.
Centros dé Contacto: :
-+ Asales amplia y hay del tipo tirante.
. Spn'cémod’nsf S 7 ;

-.:%; Elemento de cietre







ransportacion en vehfeulo: particular:

material varla i Colore:
opacus abrillante!




7 Comumca que quien loporta ¢s un V|aj€r00 un dcpomsta aunque’
: sea usado para este fin también, -
VCONDlClONES DE OPERACION Y USO.

£COmo funciona? s carga por medio de un asa o tirante. :
- Se gbre por cierre, hebitla,seguro. Todo el instrumental va en desorden.

4.- MATERIALES.
. ~Nylon.

- Petronylon.
- Pieles,

5.-MANUFACTURA.

"Procesos:

©f < Manubles,




Y- PORTAFOLIO
l. FACI‘ORES HUMANOS FISIOLOGICOS
1.1 ERGONOMIA.
TACTO!

‘Centros de Contact

" Asa €5 rigfds, varian $us cdid

I Seguro: algiinos piieden machucar







- CONDICIONES DEO




P,

4C6mo funciona? Se carga por ¢l asa; se nbre por medio de un
Iu mpa es del upo blsngm EE

4.- MATERIALES.
- Pléstico. -+

- Magnesio.

5 MANUFACI‘URA.
_ Procesus:

., - Inyeccién,
. -Cos{do. :

X Formado,

=" - Comiercios de maletas.




EXTENSION
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CESEALAY, Y S

TCOTES MW,




ABDUCCION

ESCACAY

JcoTAS WM
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“ESPACLIS
HOMIZONTAL

JEVdibuio supenior sefala las dos
7003 QUE S¢ dulinin al Bar. La 2o
fa de paso o3 13 diskantin necesdha
pata silbarun pe delante de olro Esla
ahistancid depenide de laclones liswlo-
gicos. psicologicos y cutturales. aun-
quetambien influyan al sevo, la edady
ul estida tisica La mayoiia de los
auuNos tenen una tistancia de paso
de§1a91,4cm (24 a 36 pulgadas) Ld
2un4 sensonal es lagustancia regueen-
da para soslayar un gelgro, estando
@l cuerpd en movimiento |a eanbdad
de tactuivs humanos que intervienen
dibcultan sobtamanern et calcula de
st dunension, s1Dien se tieng come
mdicativo 13 distancia a que Se mat-
TNy UL persond te olfa para poder
ubseivarla de cabeza i pes. que en
STUACION NAIMAl £§ dProLmsdamEn-
tede 2134 cin (84 pulgadas) Lashol
qurds admgdies vn piasilos de sim-
pleadoble ge Circulacion son de 9.4
¥ 172.7 o (36 ¥ 8 putgaras), res-
fucivamenty Cuango nuhaya pbstas
culos isicos a nvngun lado del pasdio.
fs NGt ANMINA Dard @ SIMDle Setd
de 76 & um {30 puigadas) La holua
doblue pamite Caminar coutamynie
@ 0o% PeTSONAS 0w Junkz 8 olrd s
conticlo corpatdt € dibugo infenur
Mt G ¢SPACIo que enigen WS
{15008 Gqun faus b e la 300 dis-
tntus 10y U@ L

unans ]

= =1

’ C.01,

| ANTROPOMETRIA.

| EscaLet 2 A
:m’u~ [ 5




lunanm]

s}

£SCALAY Iy

LCOTAS MM,

AG

[ ANTROPOMETRIA.
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'CONCLUSION.

‘ Entrc los productos exm:nm conu.mplamos que la ann de Pc‘cn es Is que mlenla de:
la mejor manera satisfucer lus qu :
encontramos pmhlcm.ls. comu el del ﬂcdrl’cO de:

. el motor dé baj :\'élnpida




malcm depﬂruv 6 de vigje prcs«.mnn deficiencias similires 2 los'portafutiosy s
Méritd es'su cnh1dn avold

sumnmcme COKIUS(‘).

““Los morrales o bolsos son, en su mayorfa, empleados por el sexo femening, Ellas|

... llevan colgadus a su hambro, cargando en ellos una variedad enurme de objetos, como
*“son: instrumentil, cuadernos, objetos personales, ete. Los cuales los convierte en
productos multiusos y versdtiles, Estos morrales o bolsas los utilizan simultdncamente
con cajus de pesea, aharcandn ef volumen de herrumental utilizado durante ese dia,

" Pern, definitivimente no satisficen a los requerimientos planteados, .

La concepeion ded nuevo producto se engendricd o partic de Lis ventajus encontradas--
en estis contencdores: aunada o Ja consideracion adecuida de los factores ain: |Iiudns, i}
prm.\mcnle' hasta el Jogro de un produeio Wil y apropiado que cu mpl.| <on l.|s :

CXIU.HLI.I‘. de este quehacer humano,
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Tomando como fumlamenlo el andhsls prevm. llegn !
: Producm i -

L. FAC]' ORES HUMANOS HSlOLOGlCOS

=11 ERGONOMIA
TACTO.










CARGAS. :
~ FORMAS DE CARGAR EL
INSTRUMENTAL.

1.- Manos:

!
!

Es la principal manera de llevar el instrumental.

2.- Saco (usado lateralmente):




ATIGA Es relativa, dépcndiendu de.cada, 'usu:;ﬁb. -

2 ANTROPOMETRIA.




\simis o misién transmitir ser 4na obra modarna
juvenil {enfucado 4j6 universitarios fundamentalmente)

Tratando de Negar un diseho agradable 3 ambos se:

- CONDICIONES DE OPERACION Y USO.
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'-ETAPA PRIMERA: ANTEPROYECTOS:

Durante e desarrallo det producto, s dibujaron y bosquejuaron muchos croquis, cada
uno preséntati nuevis upciones para el traslado del herramental.. Este proceso es

complejo y requiere de una adecuada evaluacion de cada uno de los factores de disefto =

anterivrmente vistos. Ademis, conforme al Perfil del Producto viable se necesitaron
de lu ereatividad e imaginacian para poder lograr mejoras notables en cuanto al
aspecty exterior, al sdecuitdo funcionamiento, e¢lementos que compoenen a mdn el
u)nluudnr. ete,

A contimreion se presentan algunos anteproyectos que fueron marcando pautas p.lr
el Jogro de un productu tinal adecuado, En ellos se analizaron sus \cm.xjuﬁ y
desventajus, de forma de ir corrigiendo [ns fallas, e incrementando lus mejoras,










ANTEPROYECTO |

74







ANTEPROYECTO 3
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' FRONTAL.

UNAN. | DISENO  INDUSTRIAL.

MALETIN ODONTOLOGICQ

ESCALAI- I3

o -4“*‘95'1"’

COTAS: MM




R

yaaargs vy

VIsTa “rostemon. :
un.am ] oisefio woustriaL || --@r--4=F-| iew

[ﬁ) ESCALA: 13 e
Ty MALETIN ODONTOLOGICO|————1— V2

$1 1S3
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“INFERION.

UMM, ] DISERO INDUSTRIAL ||--@--E}] 199
MALETIN ODONTOLOGICO |- V'3

coTAS: MM,




i
¥ LATERAL - 12GUIERDA.

[uman] oisefio ivoustriaL J[--@& =] 19m
ESCALL: 1Y
MALETIN ODONTOLOGICO 1 \/ 4




V." LATERAL ~ DERECHA.

[ﬁ) uN.AM.] DISENO iNpUSTRIAL.. ||---@)- -} | 199
- ESCALA: 133 ‘
——{ MODULO PRINCIPAL. |- P |
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1STA  INFERIOR

(unan | orsENO inDUSTRIAL.

- Wen)

1991

ESCALAS 13

COTAR: MW,

P2

COMPUERTA TRASERA.




V. UATERAL -DERECHA

uNAN. | 0i5eNo - NousTRIAL, [[--@--3

NODULO ADAPTABLE.

EscaLA”. 3.

COTAS: - WM




{4van | piseRo  nousTRiaL.  |[--@ -CF | 1991

ESCALAL 113
— SEGUROS, @ ee ] Ol




Iu”A.MTmseno nousTRIAL - -3

ESTiin: 1

bc,lﬂ,.'" MALETIN ODONTOLOGICO

cotest

1991,

D2
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{unam | DiseNo INDUSTRIAL,

SO

LMALETIN ODONTOLOGICO

ESLALLS 13

€OTLES MM,

ar




was | DISERO  INDUSTRIAL:

——\ MALETIN ODONTOLOBICO. ||




TABLA DE ESPECIFICACIONES

CP: CUERPO PRINCIPAL

C€Ct. COMPONENTES CONSTRUCTIVOS
AS: ASA-SEGURO

SEt SEGURO POSICIONAL

MI: NODULOS INTERNOS

DENONINACION

HATERIAL .-

1
2
3
4
5
6
7
&
3

L A P I S P )

Hodulo adaptable

Base principal

Compuerta trasera derecha
Compuerta traserd izquierda
Componente superior
Compuerta dolantera

S$eguro posicional

Tapa aseguradora

Contra £ij4

Tuerca

Eje para bisagraa traseras
Pared divisoria adaptable
Seguro para fijar modulo
Tapa

Eje para bisagra delantera
Module para instrurental
Tapa deslizabie

Asa

Segurg abatidle

Eje para gseguro

Poliuretane Elastopan
Poliuretano Elastopan
Poliurecano Elastopan
Poliuretano Elastopan
Poliuretano Elastopan
Poliuretano Elascopan
Poliuretano Elastopan
garra ABS magquinada
Barra aluminio 1/4*
Aluminio

Barra aluminia 1/8"
Poliuretano Elastopan
Barra aluminio I/4"
Barra ABS maguinada
Barra aluminio 178
Poliuretano Elastopan
Acrilice transparente
Poliuretano Elascopan
Poliuretano Elastopan
Barra aluminio 1716*




90



Cunk\rmc a la dem'\ndd existente, se buscé un proccso apropmdn para
dentro del drea de los pl.nucus. :

N Sc ellgcn materiales pl{xsucos porsu fumhdad de hmpleza. sus acabados, dumblhdad su.
= disminucion en cuanto a ruidos excesivos ocasionados por el chogque con el :
“instrumental. Aunado a esto, se busca una buena calidad en cuanto a los acabados.

‘chidu 4l alto costo en cuanto a instalacién, moldes, maquinaria; se descart6 el
proceso de 1a inyeccion de lermopldsticus. A pesar de que cumplfa con todos los
requisitos de calidad necesarios en el contenedor.

Analizando procesos de manufaciura adecundos para ef producto, baséndonos en el
Petfil de éste, se selecciond el procese de los esg dos rigidos expandidos de '~
poliuretano, utilizado por lu BASF de México. : <

A través de la experiencia previa vivida por el Lic, en D1, Pablo de la Rosa. 56
.~ consideré que el proceso es adecuado porgue cumple con los reqmsnos de hlg:cnc
marcados por el tema. .

El praceso empleado y scleccionado para fas prmcnpnles p:mcs. cumplc con lus
slguncmes c.:mcler(suca&

- Acabados similares a la inyeceion.







- EL MOLDE,
Estd compuesto por dos partes unidas por blsagras y selladns can clamps (segums)

material con el que se elabora es denominado:

- Compuesto herramental epoxi-aluminio TC9-4351 en combmacibn con el
endurecedor HD-3469,

Este molde constituye la cama o soporte para el molde flexible de poliurelano. quees.

¢l que propiamente hace el formudo del espumado. El material para ¢l molde flexible :

es RU-2013 que en combinacion con e! end dor HC-110, es un sistema de baja
viscosidad, f4cil de manejar y de curado a temperatura ambiente, ademds de elf.suco y

. resistente a la abrasi6n,

Para facilitar ¢l desmoldeo, se aplica una delgada capa del agente desmoldante
- AC4-4368 previo al vaciado, ulilizando una brocha rigida o por aspersion.

* PIEZA ESPUMADA.

El material espumado que se vacia es un pohurclano que esté formado por dos :
- ‘compuestos: un poliol y un {socianato que dependen de diversos porcentajes que;:
conforman una relacion de mezcla, En el caso de esté contenédar la proporeion es de




" PROCESO DE FABRICACION.

" Lasecuencia de fabricacion para lus piezas manufacturadas segin el proces de lo
“~espumados expandidos de poliuretano viene especificado en las siguientes tabt

En ésta varian los moldes, segn cada pieza; los tiempas de vaciado de las m'c_zclgs
entre polioles e isocianatos dependen de la cantidad requerida en cada parte. Los
tiempos de reaccién son otra variable segiin el diseno en ellas, - : .




PRODUCTO
[¢]

SUBPRODUCTO.

AL 1EACIOH D DESLD ANTE

! A'CAS Do PIEZAY DEL HODE oK IENATICA
FEXIBE, VLT LE

o} ko o visTioos 1o vemipent] -
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e

e e T aARO G PR o L e
e D . TR {PRFELA e o

3 fmaner e GRBRACE VRS L ot of

IRLASTICY

e e P
e - CRASTICY RIIOD L.EN
T L XTREH DL DY

BN I o ‘- - - SELLA00 OF MUST: |
- . HERIELTIZAOV B GRUA CLmp S| oroomeinieea
' - OF #RDES,
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[ DEMANDA

" 200 PIEZAS MENSUALES

ORER| ~ DESCRIPCION. . Yewramienras:

B1sposITA | leroqus| nempe

L2 DESMODE BF LA PIEZA

; e B 1wl
g IHSFEOCIONAR LithADO .7 141K,
N FORC s
. AT : LTI B CINTA
v FEONTRO, DT CALI04D) SICRAA CINTA,
o = T o PISTOA DE AR A L PINIURA ESFECTA i
. AT BAS, T AL URTTAW | FLIKIONY

PustctonmrenTd










" COSTO. FOR UNIDAD - -
IEZAS HENSUALES)

$800.00:
.5540.00
$540.00°"

§1,880.00

| Holdes de Epoxi-Al.. - - $5,000.00
Inversion de linea de preduccion. -
Daprociacion anual de-linea R

. da’produccion al 1OV ) 8§4,000.00. .

. Renta del; local Lo L 87,500,000
Herramienta 'y accesorios T 81,500.00-
:Energia . L 5800.,00)

" 10TAL 3 $18,800.00




INISTRATIVO

Agonte dé ventas:
Chofer i g
papeleria - :
Telefono, liiz,
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- CONCLUSIONES PERSONALES.

- Dentro del drea Odontolégica se intentd mejorar las condicionantes que marcan el

- desempeno de sus actividades, La presente tesis busca satisfacer 1a necesidad de
proteccidn y transportacian de los diversos utensilios requeridos en las Clinicas.
Considera que esta labor es de importancia fundamental, pues viene relacionado
fntimamente con Ja atencign de los pacientes que sufren de alguna dolencia bucal,
Mantener en buenas condiciones y protegidus a sus herramientas de trabajo, denota de
la seriedad y profesionalismo con yue se desempenan cualquier persona dedicada a
proteger las dentaduras.

En cuanto a ly solucién propuesta, considero que cumple con los requerimientos
planteados en el Perfil del Producty viable, Dadas tas condiciones reinantes en el pafs,
y plantéandose esto dentro de un mercado especificado mediante un anilisis previo,

Como experiencia personal, ésta ha sido sumamente interesante por las rmtltiples
actividades a las que se ve sometido un disefiador industrial; desde plantear un
objetivo, hacer andlisis de productos existentes, conversar con gente de diversas dreas
de trabajo, evaluar opiniones, dibujar muchos hocetos, elegir materiales y procesos,
organizar informacidn en abundancia, ete. ’
- Final quier que Ia biisqueda de nuevos caminos en cianio al
Diseiio Industrial quedan como un relo a seguir; intentando siempre nyudar al cnlomo
del cual todos formamos parte. ;

te
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