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INTRQDUCCIQN

El asdvenimiento de las computadoras ha tenido un aran impacto Fo-
ore la vida de las personas en el mundo actuasl.
A pezar de su anplio uso en tode clase da industriass para muchos
tipos de aplicaciones, la computadora sigue siendo un misterio XY
ra la mayoria de los individuos. Aun en las Industrias mds avanca
das, en donde a 1a computadora se le considera una herramienta im
portante, esta es 3 menudo desconocida para alaunos de los admi -
nistradores de la produccidn. o
Un gran nimerc de compahlias han invertido grandes sumas de dirnero
y recursos de mano de obra on sus funcicnes de procesamiento de
datos. En algunas de éstas organizaciones el uso de las computa-
doras es frecusntemente remtringido a aplicaciones de rutina, ta-
les como  los cdlculos contables y de némina; sin embargo, algu-
nas compaffias ve han desarrollado sistemas exitosos para la pla—-
.
nescidn y control de is produccién en la planta. El control de le
produccion es el #je de laos 5istema1_de fabricacion, involucrande
un  gran numera de transacciones entre diferentes departamentos y
en donde, ademds, existe necesidad de obtener una répicga y adecua
da respuesta a los eventos con agbiete de mejorar la toma de deci-
siones.
Los sistemas comeutarizados son apropiados para acoplarse con los
sistemas dindmicos deo produccidr dando como resultado sigaificati
vos beneficios psra el mejoramiento de la productiviaas. ~or atra

lada, lo que hace algunos aMas resultaba un sistema demasiado cog
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toso, en la sctualidac va no 1o es tanto debido a la disminucion
en 21 precio de itas romputadoras ¥y a la aparicidn de poderusas mi
N1 y micro comeutadoras, 1o cual es una manifestacion de la cre-
ciente risconibilidad do esta herramienta.

For lo anteriormente expuesto, la Industirria Farmactutica y en ge-
noral y los Laboratorios RUDEFSA en particular, han contemplado
2l uso de computadoras para modernizar v optimizar 1los procesos
de contrel de la produccion,

La evolucion del uso de la compuladora en el area productiva del
laboratorio se inicia en 1973 con la renta de una facturadora -
4100 de IBM 1a cual facturaba y descardgaba existencias.

En 1976 3@ cambio a un sistema 32 de IBM y con el cual se ini-
cia @l control de inventarios en base a un programa que se denomji
nd “PAQUETE FACIL". ‘

EA 1983 se saturd el sistema 32, cambidndose a sistema 34, al
zual se adecus el “PAGUETE FACIL" y ademas se ahadieron otros prg
gramas tales como: costeo de productos y captura de mano de cbra.
En 198% se incluyéd un programa p;ra control de inventarios y cop
trol de ia produccidn en Lroceso, orientado hacis contabilidad.
En la actualidad este @s al sistema 4dque esth todavia en uso, pire
sentando como principales problemas 1os que a continuacidn se enumeran:

1) Saturacidn del disco de 44 MB y 128 K de memoria.

2) Falta de programadores.
3) IBM renta la utileria y programas fuente. El costo de 1la
renta es elevado.

4} El mantenimiento del equipo lo proporcicona unicamente IBM
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¢ compafifas autorizadas paor ellos.

S) Cautividad de la marca.

6) Obsolescencia del sistema.

7) Centralizacidn de la captura de datos,

8) La necesidad de utilizar un sistema de planeacién y con—-—
trol de la produccidn, debido a que el sistema 34 no con-
taba con un programa para esto y ademés los planes maes-
tros que se amiten actualmente son dificiles de cumplir,
debido p}incipalmeneo a prontsticos erronecs de ventas,
faltantes de materia prima y materiales de acondiciona-
miento, atrazos en las entregas de proveedores, capacidad
de equipo, mano de obra, atc., es decir, falta de un buen
sistema de planeacidn y concrox‘da la praduccidrn.

Debido a dsta tltima necesidad, en 1986 se efsctud un estudio pa-—
ra adaptar nuevamente al sistema 34 un programs de planeacidn vy
requerimiento do materiales. Se investigaran programa?‘tales co -
motPROPICS Y MAPICS (1. Sin embargo, fueron descartados por su e
lavado costo. Como alternativa, so estudié el uso de sistemas pué
microcomputadora. Entre varios, se buscaraon aquellos que funciong
ran en redes locales ya que se usarfa como un sistema multiusua -~
rios, De los sistemas evaluados, el que mis se acercd a las nece-—
sidades del laboratorio fud el SIMA (Bistema Integral de Manufac—
tura) diseffado por MEGAMICROS, S.A.

€1 SIMA era un programa disehado para PC, an donde el sistema orj
ginal no permitia el manejo de lotes; sin embargo, MEGAMICROS,

S.A.
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Aca#to modificarlo para lncluir esta variable, bhacerlo funcionar
en redes locales y asi adaptarlo a las neccosidades de la empresa.
Una gran vertaja es quc la inversién inicial cs menor, comparan-
dola con una minicomputadora y se puede hacer crecer la red hasta
donde 8¢ desew y las microcomputadoras son compatibles con IBM.

El obictivo de éstec trabajo es dar a conocer la forma &n que el
SIMA se gstd implantando on los Laboratorios RUDEFSA. El sistema
esthd basado en la tecnica denominada MRF (Material requirements
planning), que &s un programa por computadora que suministra in-
formacidn rdpida y oportuna para la toma de decisiones necesarias
para planificar y controlar la produccién. También pretende des——
cribir el equipo, mecdnica seguida para la introduccidn de datos

an los diferantes mddulos, el funcionamiento e informacidn conte-

nido en cada uno de ¢s + los praoblemas encontrados para la in-
troduccion de datos, las soluciones propuestas y el estado on que

se encuentra actualmente para su operacion en =1 laboratario. (i)
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GENERAL IDADES SOBRE MRP

Un factor importante en la produccidn de medicamentos on la indug

tria farmacéutica es el poder disponer de lo§ materiales adecua-—

dos. an las cantidades nocesarias y en las fechas requeridas para

las nplracnonus‘dn fabricacidn y acondicionamiento. El control de

existenclias quejsc podrian denominar cldsico, se basa en el resta—
blacimiento de un nivel de existencia mediantc la técnica conoci-

da como punto de orden o punto de pedido. Estas tdcnicas ﬁan veni

do ocupando un luyar préponderante en la teoria e incluso en la -

prédctica, debido a razones histdricas v a que su herramients bdsi
ca, la estad{stica matemdtica, es totalmente conocida v estd per—

factamente asxmlladé aen el dembito profesional.

Fero lo cierto es que los métodos clasicos de Cantrol Jde Inventa-

rios, que resultan adecuados cuando la demanda de los bienes es -

independiente (toda demanda de productos terminados o'componentes
no relacionado con la demanda de otros articulos en el inventaric

de una compafria), son inadecuados an otros caontextos, concretamepn
te cuando la demanda de los articulos en cuestion es dependiente.

(Toda demanda de arliculos relacionados en una lista do matoriao-—
les.)

En la industria farmacéutica la demanda es dependiontu. Esto es

una caracteristica de la produccitym donde el consumo de nateries

primas, subconjuntos, material de acondicionamiento, etz. nepénde

directamente de las cantidades que hay que fabricar de los produg

tos terminados en los que se integran.



&5 2HTOS L3808, ia Jdemanda pucde ser calculada prdaclicamente con
LLeTRra, YA Gas 38 Conoce el plan de produccidn, en el que se in-
diza la caitidad que hay que obtener de cade producto terminado -~
asi como Las fech3s de finalizacién de las mismas (programa maes-
tro de produccion). Por otra parte gracias a las ordenss maastras
de 4'abt"gcaci0n y acondicionamiento, s® conocen las fases, los ~ -
tiemcos v ios materiales nacesarios para llegar al producteo {inal
v, par tantc, cuales y cuantos son los componentes que lo integran
Aas i como sus interrelaciones, s8s dccsf, cual e@s la estructura del
sroducto, aug se traduce-en la denominada lista de materiales.
For otra parte, la demands de los distintos componentes (materias
erimas) no rs continua, sino discontinua y con frecuencia, a sal—
tos irregqulares, con lo cual las técnicas clasicas, que trabaijan
zon valnires medios v que suponen continuidad en la demanda, resu}l
ten en sran aedida ineficaces, trayendo consigo a menudo tanto la
Avaprizotn de rupturas como @)l mantenimiento de existencias innece
sarianante elevadas.

Ademas. cuando se necesitan diver;cs elementos para constituir un
praducto terminado, como es #1 caso de los medicamentos, la admi-
nistracidn de inventarios de los componentes no debe hacerse de
forma aislada, sino coordinadamente.

Mencionando un ejemelo, imaginese que se controla de forma inde -
pendiente las axistencias de veinte componentes, consiguiendo - -
para cada uno de ellos un nivel de servicio del 95%; la probabilji
dad de conﬁtrui: sin problemas Jdo existencia el producto termina-

20
do es de (0,9%) , es decir, del 36%, lo cual quiere decir que -~
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en  un 64% de ocasiones taltara al menos un elemento para formar

el praducto terminado deseado.

En un ejemplo como el mencionado, con demanda irregular; discon-—

tinua, pero conocida con certezaj tanto en la cantidad comu en el

tiempo; el okhijetivo fundamental que hay que alcanzar es el de dig
poner de la existencia necesaria justo en el momento en que va a

sar utilizada.

Con MAP, se pone més énfasis an @l cuando pedir, que en el cuanto,
lo cual hiée de el una técnica més de programacion de inventarios

que de administracién de los mismos. ElAprablema fundamental, como
yva se menciond, no es vigilar los niveles de existencia, sino -

asegurar su disponibilidad en la cantidad deseada, en el tiempo y

iugar adecuados,

La gran cantidad de datos que hay que éanejar y la enorme comple-—

jidad de las 1nterrl1aci9nns entre los distintos componantes tra
jeron consigo aue, antes de los affos &0, no existiese’forma satig
factoria de resolver el problema menciqnado, lo que praopicid quc
las empresacs siguleran utilizando las existencias de seguridad y
las técnicas clésicas, asi como métodos informales, con obieto de

intentar evitar, en lo posible pvnblemaé un @l cumplimiento de la

programacidn debido a la falta de materialesy desafortunadamente,

no siompre consegulan sus objetivos, y casi siampre incurrian en

clevados costus de almacenamiento.

Hay 9que esperar a los affos sesenta para que la aparicion de la -
computadora abra las pusrtes al MRP (Material FRequiremant Flan-

ningl), que es un mélodo de planificacidn de las necesidades de ma
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teriales para 21 control de inventarios, que se puede definir
como una tdcnices que, a traves de un conjunto de programes de cam
putadora:

1) Determina el requerimiento de materiales a lo largo del tiem-
po a partir Je una explosidn de las necesidades del PHP (Flan
Maestro de Produccidn) usando las listas de materiales y de-
tarminados parametros como: e! tiempo de suministro de reposi,

cidn, tama¥o del lote, tiempous de andliwis, etc.

N
~

Enfrenta vee requerimiento con las existencias de inventarios

v los pedidos planificados pendientes de recibir.

3) Determina las necesidades finales en el tiempo y permite ela-
borar la planificacién de pedidos.
4) Realiza recomandaciones para recobrar zl equilibrio entre --

las necesidades finales y los pedidos planificados, con obje-
to de mantener siempre &l inventario praciso.
El MRP, @n opinidn de muchos autorws, es algo mas que una tdcnica
de control de inventarios. Ademas, el MRP no es un método sofistj
cado sino al contraric, es una t;chca sencilla que proviens de
la préctica y que, gracias a la computadora, funciona y deja ab-
soletas las técnicas clésicas en lo que se refiere al tratamiento
de articulos de demanda dependiente. Asimismo, la popularidad crg
ciente dJde esta tdcnica ha propiciado que el nimero de empresas -
que la usan este aumentando rdpidamente.
FPara ilustrar la idea en la que se basa el MRP considerese un -
ejempla gencillo:

Imaginesce un productc terminado, A, formado a partir de dos sub-
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conjuntos B vy C, a razon de 3 unidades del primerc v 2 del segun-—
do. A su vez, B sc obticne a partir de 2 unidades dul componante
Dy !l del E, mientras que C procede de 1 unidad del elemento F.
El1 A&rbol de fabricacion o lista de matweriales seria @l que mues-

tra la siguiente figurar

e == =D

B
-~
d

o -
~
n
me -
oy

Mediante un simple cdlculo se puede deducir las necesidades de cg
da componente a partir de la cantidad que debe fabviearse de A,
que se supondrd iqual a 100, De acuerdo con ello se tendra

No. de unidades de Bs I x No. de unidades de A = 3Ix100 = 300
C: 2 i No. de unidades de A = Zx100 = 200

D: % No. de unidades de

5]

= 2x700 = 600

B
E: 1 x No. de unidades de E 1x300 = 500
c

Fi 1 % No. de unidades de C = 1x200 a 200
Este procesc de cdlculo de los distintos componentes siguiendo ~
las indicaciones de la lista de materiales a partir del plan de

fabricacidn 9s conocido como "explosion de materiales",

Considerese a continuacidn el tiempo necesario para obtener cada
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wio de ios elemertos del drbol, For s;mﬁlei:ar. s¢ supondrd que
dicho tiempo @s igual a una semana para todos ellos. Si se cono-
cé, ademds, el momentc en que 3e desean las 100 unidades de A, se
pIdry zhtener la projramécion de los pedidos de los distintos com
ponentes tal cono se ilusirs en la tabla siguiente, en donde se
ha supuesto que A s@ requiere en el perlodo 6. Logicamente el
tiempo necesario para oblener todas las partes debe ser a lo sumo
igual al tiempu gispuniblc antre @l mnménbn actual v aquel an que

€r necesilado,
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PER10DOS 2 3 4 5 [
A CANTIDAD REQUERIDA ) 100
EMISION DEL PEDIDO ,J.noo< -
X 3
B CANTIDAD REQUERIDA L1>300
EMISION DEL PEDIDO —>300 ot
2
C CANTIDAD REQUERIDA 200<.
EMISION DEL PEDIDO 200< I
X 2
D CANTIDAD REQUERIDA 600
EMISION DEL PEDIDO 600< |
X 1
E CANTIDAD REQUERIDA ...rsoo
EMISION DEL PEDIDO 300 <_L__]
X1
F CANTIDAD REQUERIDA 200<.J

EMISION DEL PEDIDO

200 <_-.J
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ENTRADAS FUNDARENTALES PARA EL 1RP

El Prugrama Maestro de Produccidn (PNF)

El prnérama magstro de produccion muestra las necesidades de los
distintos productus finales en fecha y cantidad. Relaciona a los’
departamentus de Ventas y Produccion, convirtiendo los pedidos de
lps clientes y la demanda prevista en cantidades sue hay gue pro-
ducir por periodo.

E£1 PP se basa en la prevision de la demanda para los distinlos
productos terminados de la empresa. Dichas cantidades suelen in-
cluir una existencia de seguridad, de acuerdo con el nivel Jde sep
vi:lbs que s desee dar a los clientes.

El perloda de tiempo que»&nulﬁye el PMP es denominado horizounte —
de planeacidn, el cual Jeberé ser la suficivntemente anplic cono
para abarcar de‘iorma a;umulada a los tiempous de suministro (por
compra y/o fabricacién) oe las digtintos componentes de los éro~f
ductos terminados. El horizonte de planeacidn suelc dezcomponerse
en intervalos discretos, siendo los mds utilizados las semanas.
Ldgicamente todo el procesa do MRP se desarroliard en la misma ba
se de unidades de tiempw.

El PMP suele presentarse en forma metrical, indicando locs clemen-
tos de cada fila las necwsidades del pra@ucto an cuestion en cada

uno de los periodos, por ejesplat
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! PERIODO ! ! ! t !

! FRODUCTO H 1 i 2 ! 3 ¢ 4 ! S

1 ' i | ' { [
i i 4 ! 1 1 i
110-000101 ACIDERM"S" | i 400 | %00 i
! § ! ! i ! 1
i ! i H ' i 1
110-000201 AGOCHOLINE | 800 900 1 830 t 900 | !
! i ! i ! !

Dado que los perifodos de tiempo son discretos, habrd aue indicar
a que parte del q;ismo hay que raferir las cantidades an cuestidn;
aen general, sc adopta el c.r'iterio da que sea al p»in:ipm,' al fi-
nal o en medio.
El PP utilizado para el desarrollo del MRP supone que existen -
recursos en la emprasa para llevarlo a caboj en realidad, tras un
primer cdlculo de necesidades, deberd comprabarse si existen me—
diogs suficientes (capacidad, personal, etc.) para desarrpllar el
programa. En caso negativo, debera procederse a aumer.mtar los re-—
cursos o a cambiar el PWP.
A partir de la informacién obtenida serlia ideal poder encontrar
un PMP que reduzca los costos.
l.a  técnica para desarrallar la Planificacion de las Necesidades
de Recursos y, al mismo tiempo, determinar un PMP aceptable, con
sigte en un procedimiento de simulacidn, prueba y error. Bisica-
mente se compone de los siguientes pasos:
a) Pefinir los recursos necesarios, con ello no se pretende lle-
gar al establecimiento de las nec=ssidades exactas d= los dis-

tintos recursos individuales. sino mas bien considerar recur-



{18)

a0 Aagrupados v nedidas sproximadas de sus zargas. Esto es ae,
Lo & aue lo importante es poder desarrollar rdpidamente ios
distintos diagramss de carga a que dan las pesibles alternati

vas do PHP.

T

Construccidn de los serrfiles de cairga, correspondientes al ~
consumo de recursos, periodo a pericdo, necesario para reali-
Tar una unidad de producto final. Esto se hace psra todos los

elementos integrantes del PMP.

c) Extensidn de los perfiles de carga al PP propuestos inicial-
mente, con objeto de determinar la carga total que dste re-
quizie de cada uno de los recurses existentes y de comprobar
la disponibilidad de estos. En caso contrario.

o) Simular los efectos de distintas alternativas de PP sobre

log diagramas de carga, cambiando la programacidn inicial nop

malmente en base a prueba y errar.

e) Selaccitn de un PMP factible de entre las distintas alternati
vas simuladas. La eleccidn, para que sea realista, debe rreali
zarla un comité con represent;ntls de mercadotecnia, produc-
cidn  y finanzas, de forma que se asegure el cumplimiento de
las restricciones de capacidad. Loégicamente se deben tener en
cuenta, cuando ello es necesario, posibles medidas para ajus-—
tar la capacidad a corto plazo y mitigar las posibles diferen
cias de carga entre periodos (horas extras, subcontratacidn,
maquilas, etc.).

€1 sroceso mencionado guedsa reflejada en =1 diagrama de flujo si-

guientet
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Previsidn de las necesidades
de productns finales
!

l
H
Programa maestro de produccién Alustar
propuesto
!

!
!
Planificacidn de las necesidades
de recursos
!

!
Existen recursos No
disponibles? !
[

! 5i
!
Programa maestro de produccidn factible
!
i
!
Geleccion del programa
de produccibn

De todo lo anterior se deducen dos de las funciones del 12, of3

. A corto plazo: servir de base a la planificacidn de las nece-
sidades de materiales y las de capacidad.

.. A largo plazo: servir de base a la estimacién de necosidades
da los distintos recursos de la empresa tales como capacidad
productiva, personal, almacenes, tesoreri{a, compras, etc.

El proceso previo a la seleccidn del PMP hace que dste represen-—
te 1o gug puede y debg ser producido mas que 1o que hubiese desea

do producir en el pasado o lo gque podria fabricarse en el futuro.
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LISTA DE MATERIALES (LM)

£s una descripecibén clara y precisa de la estructura que caracte-
riza el procesd para la aobtencion de un determinado producto, mog
trando claramente los componentes que lo integran, las cantidades
necesarias de cada uno de cllos para formar una unidad del produc
to en cuestidn, as!{ como sus interrelaciones, es decir, la securn
cia en que los distintos componentes se combinan para obtener el
producto terminado. En el caso de la industria farmacéutica, la -
orden maestra de produccidn y acondicionamiento describe esta lis
ta.
Aunque ciiston difercntes formas de cxpresar la lista de materia-
les, la mds clara os la estructura en forma de 4arbol con diferen—
tes niveles de fabricacidn y acondicionamiento.
La rodificazidn par niveles facilita la explosion de las necesida
des a partir del elemento final y su ldgica es la siguiente:
.« Nivel @1 Los productos terminados; es el nivel mds complejo de
la lista. .
. Nivel 11 Los componentes unidos directamente a un elemento de
nivel 0,
« Nivel it En donde se situaran aquellos articulos an relacitn —
directa con otros de nivel i-{, siguiendo este proce-

so hasta llegar a las materias primas.

Para ejemplicar se presentan a continuacion las estructuras si-

guientas de algunas formas farmacduticas comunes.
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ANESPAS COMPUESTO
(t.f., sol. Inyectable)

] CAJA CON 3 AMPOLLETAS
10-001101

b Caja plegadiza Interiores Sierra Metalica Ampol ietas a granel
00-201101 00-900050 00-900345 00-401100

2 |Pritinio Bromuro de Dipirona Magnesica © |Magnesio Hiposultfto Agua Inyectable Ampolletas
00-500890 00-5005% 00-500066 c.b.p. 00-501790 Asbar 5 el

00-501311
0.0375 Kg 10.000 K¢ . 0.025 K¢ 25.000 Lt

5,100 will
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DRANEX
(t.1. comprimidos)

[s] FRASCO CON 25 COMPRIMIDOS
11-001951
1
H 1 X T 1 1
ch. lr.I;. (.:Il o Inv, ETIQUETA COMPRINIDOS A GRANEL ] |CAJA COLECTiIVA ALGODON CAJA
ambar *
00-600060 00-700105 00-101851 00-401950 00-9800445 00-8000107 |CORRUG. &
2 i | | 1
FUROSEMIDA :lh.ll‘éDON DE LACTOSA USP TALCO FECULA DE PAPA
00-500800 00-500135 00-500686 00-503080 00-500140
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NATYL
(t.f. capsulams)

CAJA CON 20 CAPSULAS
10-003502

1

Capsulas a ranel Caja para 20 capsulas
00-4035 . 00-203502

Pastl Ingrnlo Natyl Papel sin I-pronlon
00-800062 00-900092 .

| 1 [ | o

Lactosa Silane Hagnesio Estearato Capsulas Amarillias N.3
00-500888 00-500730 00-500730 00-502186

Dipiridamol
2 00-500486
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Es necesario recalcar la necaesidad de que se disponga de una sola
lista de materiales por cada producto y de que dsta represente -
fielmente la forma de chtencidn del mismo, siendo vital mantener-—
la canstantemente actualizada de forma que refleje cualquier cam-
bio introducido en la fabricacion del producto.

De hecho, en la industria farmacéutica estas férmulas estan regis
tradas ante la 5.5.A. y son inamovibles, a meﬁas que se lleven a

cabo los estudios. necasarios y se solicite autorizacién.

REBISTRO DE INVENTARIOS

Es la fuente fundamental de infaormacidn sobre inventarios para el

MWRP y contiene los tres segmentos siguientes para todas ¥y cada -

una de las partes.

a) Segmento maestro de datos. Contiene la identificacion de los
articulos en forma de nimero, el tiempo de sumxniitro, el in-
ventario de seguridad, el tamato del lote de pedido, etc.

b) Segmento de astado de inventarios. Es la informacien sobre:

Necesidades brutas, o cantidad que hay gue entregar de los

articulos para satisfaccidén del pedido originado en el (los)
nivel (es) superior {(es), asi como su fecha de entrega.

Disponibilidad en almacén de los distintos articulos

Pedidos perdientes, ya realizados, con sus fechas de recep-

cidn.

Necesidades netas, calculadas como diforencia entre las ne—

cesidades brutas y las disponibilidades mds los pedidos - -
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pendientes, todo ello situado convenientementie en el tiempo.

. Pedidos planificados, es decir, los pedidos va calculados

del articulo en cuestidn, asi como sus respectivas fechas -~

de emisién. Se calculan a partir de las necesidades netas y
tomando en cuenta el tiempo de suministro del articulo,

c) Segmento de datos subsidiarios. Infarmacidn sobre ordenes es—

peciales, cambios solicitados y otros aspectos.

Dado su importanq}a en el proceso de planificacién de las necesi-—-
dades de materiales, resulta evidente que el registro de inventa-
rios debe ser mantenido al dila, de forma que en &l se reflejen log
distintos cambios ocurridos, ya sea por transacciones intarnas

(por el sistema MRP) o externas (producidas fuera del sistema).
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ALGUNDS FACTORES QUE INFLUYEN EN EL CALCLLO DE
: NECESIDADES Y PROGRAMACION DE FEDIDOG
Nesulta evidente que cualquisr factor que altere alguna de las en
tradas al sistema mencionadas, es decir, el proarama maestro de -
praduccién, la lista de materiales y el registro de inventarios,
afectara al célculo de necesidades y a 1la programacion de padi-
dos: por ello dichas entradas debersdn ponerse continuamente al -
dia. De entre las distintas posibilidades que pueden presentarse

s® pueden coumerar las siquientess

~ Cambios en la lista de materiales (LM), Estos suelen proceder -
fundamentalmente de alteraciones introducidas en la forma de of
tenar el producto, las cuales deberdn reflejarse inmediatamente
en la LM utilizada en @l MAP.

-~ Tdenicas de cdlculo del lote de pedido. Los pedidos planifica-
dos no tienen por que ser iguales a las correspondientes necesj
dades netas. El valor de dichos pedidas y, por lo tanto, las
recesidades brutas de las partes de niveles dependientes seran
funcidn de la tdcnica empleada.

- Valor de los tiempos de suministro, de los cuales depende la -
pragramacion resultante en el MRP. .

El tiempo de suministro, et @l periodo que transcurre desde que
sz emita un padido hasta que deste es recibido y estd dispuesto
para su utilizacidng au determinacidn suele proceder de datos -
empiricos, infléndose a veces con un tiempo de seguridad para

tener en cuenta posibles ratrasos en la entraga.



- Uso comun de componentes por mis de un producto termipado.

- Frogramacidén de los pedidos de los productos finales.
Los resultados en la planificacién de nocesidades, a partir de
una cierta programacion de pedidos seguiréan siendo validos sei
aquella no variay en caso contrario deberan realizarse de nuevo
los cdlculos.

Frioridades. las cuales derivan del programa maestro de produc-

cidn.

- Rechazos por el departamanto de Control de Calidad.

REPORTES DEL SISTEMA MRP SU UTILIDAD.

Son miltiples y variados los reportes de un sistemna W‘, IIQI cua-

les dependerdn de las necesidades del usuario. En un principio po

drdn agruparse en tres niveles:

~ Informacién para compras y fabricacién, en base a la programa-—
cion de emisiétn de pcaidos realizada para los distintos elemen-
tos componentes de los prnducta; finales, asl como su correspon
diente fecha de obtencidn.

~ Informacién sobre las prioridades de los distintos pedidos, los
cuales deherén mantsnerse al dia mediante su revisién por posi-
bles cambios en las distintas fechas de entrega.
Ldgicamente, deberd existir un adecuado sistema de control de
fabricacion y compras que detaecte las divergencias enire la pro
gramacidn y la produccidn de los diferentes lotes, para que sean

transmitidos al sistema MRP a fin de rehacer el conjunto de -
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prioridades y la srogramacidn de fechas de entrega.
~ Informacidn para la planificacion de la capacidad de la empre-
sa, fundamentalmente en lo que se refiere a las necesidades de
horas hombre y horas maquina. .
En el pasado, una de las principales causas.de falla en los siste
mas formalizados de programacidn era la dificultad de detectar -
una situacidn de sobrecarga y revisar y modificar rdpidamente
el programa maestro, lo cual se debfa fundamentalmente & la impo-
sibilidad material de procesar los datos necesarios sin ordenador.
También existian grandes dificultades para tener un buen sistema
de asignacion de prioridades con posibilidad de ravisién en fun--
cién de los diétineon cambios llevados a cabo.
Actualmente, los sistemas computarizados como el MRP hacen pasi-
ble una programacidn y contreol adecuados para llevar la produc—-
cidn de una manera mis eficiente.
La utilidad del MRP no acaba en el campo de la produccicon e inven
tarios, sino que se va extendiendo a otras afcas de la empresa.
Por ejemplo, se estd tomando concier.u:u de que el MRP pucde re-
sultar una herramlenta importante para mejorar la planificacidn y
el control financiero. A partir de la misma base de datos utiliza
qa para obtener la planificacidn de p;dldos y dé capacidad puade
deducirse, en forma resumida, la programacidn de las nzcesidades
de rtrecursos financieros, los cuales son tratados como cualquier
otro componente del producta.
Del mismo modo puede ser wtilizado para el cdlculo de costos de

los diferentes productos, a . partir de sus respectivas listas de
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materiales y del uso de diferentes recursaos. Al poner en marcha
el sistema, sus rqpartes permitirdn vigilar los presupuestos y
controlar la’ costos.

Asimismo, incorporando informacién sobre los distintos tipos de -
mano de obra necesarios para cada preoducto, puede realizarse una
explosidn andloga a la efectuada con los materiales. Ello permite
hacer previsiones de perscnal, constituyendo un instrumento valig
50 en este campo..

También se aplica la légica del MRP al terreno de la ditribucién,
calculdndose los recursos necesarios para manejar, mover y alma-
cenar los distintos productos en los canales de distribucién.
Lédgicamente, se suele camenzar empleando @1 MRP para planificar y
programar inventarios y produccidn (sistemas #RP tipo 1), inclu-
yando a continuacidn la planificacidn de la capacidad de recursos
(MRP tipo II). For dltimo, una vez alcanzado le anterior, puede
pensarse en ampliar el sistema a la planificacitn y ‘control de
otros degartamentos de la empresa, tal como se menciond anterior-—
mente (MRP tipo I1l). Es interesante‘haccr notar que, mediante es
ta técnica, se consigue coordinar conjuntamente las actividades
de las distintas areas de la empresa, lo cual esta de acuerdo con
1a concepcién sistematica de la misma y es la mejor forma de con-

seguir beneficios sustanciales de la aplicacién del MRP.
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APLICABILIDAD DEL RP.

De lo anteriormente expuesto se deduce cuales son las condiciones

previas necesarias para que sea posible su aplicacidn:

- Existencia de un programa macstro de produccidn que sea suscep=
tible de estructurarse en una lista de materiales.

- Listas de materiales precisas que reflejen realmente la estruc—
tura de los diferentes productos,

- Posibilidad de identificar, sin ambiguedades y mediante codigo
unico, cada elemento del inventario.

~ Dispunibilidad de una informacién completa y correcta acerca -
dal estado de inventarios de cada parte sujeto al sistema de -
cantrol.

- Conocimientos, cuando menos estimativos, de los dis&intos tiem-

pos de suministro.

Junto con las anteriores condiciones previas, es interesante re-—

calcar que el sistema MRP contiene las siguientes hipdtesis:

- Que los datos relativos a las d;501nCJs antradas al sistema son
preacisos, completos y actualizados.

- Que no existen problemas de capacidad.

~ Que todos los componentes de un conjunto estardn disponibles en
el momento en que se recibe un pedido de dicho conjunto.

- Que la vbtencion y consumo de los distintos materiales es dis-
creta.

- Que el proceso de fabricacion de los diferentes elementos es

dependiente.
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~ Que la progresidn de una fase a atra en el proceso de fabrice-
cibn se realiza, en general, a través de almacenes donde entran
las partes precedenies de una etapa y salen para pasar a la si-

gquiente.

Las parrafos anteriores constituyen una guia para juzgar acerca

de la aplicabilidad del MRP,

IMPLANTACION DEL. SISTEMA MRP,

Son miles las empresas que en los ultimos aMos se han  propuesto,
instalar un sistema MRP en el mundo, Ppero el porcentaje de las -
mismas que lo han hecho con éxito no as elevadn; De los fracasos
ocurrides puede deducirse que la mayor parte han sido debidos a
una serie de factores relacionados con la implantacidn, asf como
& un conjunto de prerrequisitos necesarios para un buen funciona-—
miento del sistema.
La mayor parte de los autores especializados coincide an resaltar
la importancia de los siguientes elementos:
~ Exactitud en los datos de entrada. Tanto el programa maestro de
produccidn, como la I(stq de materiales y el registro de 1nvén—
tarios deben responderr a la realidad y mantenerse al dia.
El programa maestro debe ser realista en tres sentidos, ya que
su ejecucion va a depender de la disponibilidad de nateriales,
de ticempo y de la capacidad de recursos. La falta de componentes

suele ser un sintoma de la existencia de problemas en alguno de
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los siguientes procesos: planeacidn de inventarios (no se cu-

bren adecuadamente las necesidades o los tiempos de suministro
reales son superiores al pragisto), compras (retrasos, rechazos
por Control de Calidad, etc.) y fabricacidn (rechazos, retrasos,
descompostura o falta de equipo, etc.).

En algunos casos serd posible actuar inmediatamente sobre los —
problemas de forma que puedan corregirse y sea posible cumplir
con el programa maestro de produccidn; en otros casos esto no -
sard factible y @1 MRP debera ser conveniesntemmente alterado de
forma que corresponda a }a realidad. .
Mientras que con los métodos tradicionales esto resulta dificil
o imposible debido a la gran cantidad de elementos e interrela-—
ciones, el MRP permite hacerlo con relativa facilidad;

Del mismo modo, la lista de materiales que guia la explosion
de necesidades debe responder a la verdadera estructura del
productn, debiendo ref}eJar cualquier cambio realizado en la
misma, °

En cuanto al registro de inverntarios, es necesario tomar con
ciencia de que los catdlogos o Ftcheros exisyentes no suelen ex
tar adaptados a la utilizacidn directa por la computadora, para
la cual no debean pasar lcs errores xistentes; ademds suelen
saer bastante menos precisos de lo que es estrictamente necesa-
rio para el nuevo sistema.

Apayo real por parﬁe de la gerencia, que debe ir mas alla del -
apoyo verbal y pasivo y de la aprobacidn del presupuesto.

La gerencia debe participar y sentirse invelucrada en el nuevo

método, el cual requiere en muchas ocasiones, de importantes -
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cambios en la forma de actuar dentro de la empresa. Un marcado
signo de spoyo es la prioridad dada al proyecto. Si esta condi-
cidn no se da, el sistema estd abocado al fracaso.

Educacidn adecuada. Estd absolutamente praobado que el dxito del
sistema estd directamente relacionado con el grado de cenoci--—
mientoc acerca del mismo existente dentro de la cmpresa. 8i hien
al principio, es suficiente involucrar en este tema a algunos
puestos clave, el proceso educativo deberd ampliarse cada vez a
mis niveles dentro de los usuarios del MRP si se desea que dste
proporcione todos los beneficios posibles.

Debara ser conccido y aceptado, no solo por el departamento de -
produccién sino, también por el resto de los departamentas que
tengan alguna relacion con &1, especiaimente cuando el sistema
se amplie de forma que éstos puedan utilizar sus reportes para
ma jorar sus funcion-l..E: claro que un sistema perfectamente di
seMado fracasard probablemente si los usuarios no 16 comprenden
y #i no asimilan y aceptan sus praopias funciones dentro del mig
mo. )

Elabhoracién de un plan de implantacion, que muestre las distin—
tas tareas a llevar a cabo y resalte los aspectos criticos.
Dicho plan, que deberd ser seguldo fielmenta; irda incorporando
los posibles cambios acaecidos durante el desarrollo del mismo.
Formaciétn de un equipo, dirigide por el jefe de proyvecto, que
se responsabilice de la puesta en marcha. GCon el jefe, deben
participar como minimo un analista de software y un esperialis-—

ta en administraciéon y control de materiales. Ademéas, aunque so
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lo a tiempo parcial, deberan intervenir; porsonal de fabrica-

cién, de ventas, de compras, de contabilidad y de ingenieria.

€in lugar a dudas, el primero de los elementos mencionados, (la

exactitud de los datos de entrada), @s el mds importante; ya que

si no se cumple este requisito, cualquier sistema MRP, que se im—

plamente seguro que fracasard.

Despuds de haber tomado en cuenta los distintos factores menciona

dos, se pasard a la implantacidn propiamente dicha, siendo 1los

mdtoros mds comunes los siguientes:

- Total, en el cual empieza a utilizarse el nueve sistema y simul
taneamants se abandona €l antiguo.

- Paralelo, que mantiene los dos sistemas a la vez durante un - —
cierto pericdo de tiempo.

- Piloto, que consiste en emplecar el método paralalo en una parte
poqueMa de la base de datos para que una vez adquirida en el
nuavo sistema, eliminar el método antiguo y ampliar a el resto
de los productos.

for Gltimo, es importante rasalta; que una buena puesta en marcha

no garantiza el éxito posterior del sistemaj a veces se comprueba

que los resultados ohtenidos no son los esperados. Para evitar en
lo pasible este problema y poder afectuar correcciones adecuadas,
conviene llevar a cabo un seguimiento muy extrecho y establecer -
cantroles y medidas para hacer modificaciones desde e1 primer mo-—
mento, incluyendo el periodo de puesta en funcionamiento que, de~

pendiendo de las empresas suele durar de 10 a T6& meses.
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BENEFICIOS QUE SE OBTIEMEN DE LA APLICACION DEL. "RP

Da la implantacién adecuada de sistemas MRFP en diferente tipo de

empresas, se han podido obtener, entre otras las siguientes ven-—

tajast

- Disminucidn de los inventarios.

- Mejora del nivqi de servicio al cliente.

- Reduccidon de horas -xera;, tiempos ociosos, contratacidn'tempo—
ral y subcontratacidn,

~ Reduccion en el tiempo de obtencidn de los productos finales.

~ Incremento en la productividad.

- Redutcidn de costos.

- Mayor rapidéz en las entregas y en general, mejor respuasta a
las demandas del mercado. N

-~ Posibilidad de modificar répidamente a2l programa maestro de pro
duccion ante cambios no previstos en la demanda.

- Major coordinacien entre la programacién de produccion e inven-—
tarios.

- Una adecuada planeacion de la capacid-d‘de los distintos recur—
508,

~ Fosibilidad de conocer répidamente las consecuencias financie-

ras de la planificacidn.
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CONSIDERACIONES FINALES

En la actualidad los sistemas computarizados para la programacion
tipo MRP, Han significado un cambio.en la direccidn y administra-
cidn productivas tradicionales. E1 MRP no representa una solucidn
automdtica a los problemas de produccidn e inventarios pero indu-
dablemente, cuando se aplica correctamente, funciona y da lugar a
beneficios muy significativos. Aunque conceptualmente sencillo -
estd dando lugar a una verdadera revolucidn en al terreno de la
produccidn. (2), (3), (&), (5), (&), (7}, (B), (P, (10), (14},

(12), U3, (14), 1%, (16, (17), (18, (19) y (20).
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PARTE PRACTICA

5IMA (Sistema Integral de Manufactura)

El BIMA es un paacuete integrado de programas para computadora, di
seftfado por Megamicros S.A. y es una solucidm global a las necesi-
dades de control y planeacidn de las empresas que requieren de in
formacidn oportuna y actualizada para la toma de decisiones.

Los objetivos del sistema son:

-~ Proporcionar las hervamiintas necesarias para lograr un ' manejo
dinamico de la informacién eliminanda tiempos muertos en el flu
Jo de datos entre departamentos.

- Incrementar la eficiencia de la planeacion del area de manufac—
tura.

-~ Lograr un control efectivo de los inventarios productivus y de
10s proceses de produccidn.

- Reducir y controlar efectivamente los costos de operacion.

~ Generar herramientas para la programacidn de los proveedores en
el suninistro de materiales.

- Ayudar a tomar decisiones cuands por alguna causia se requisra
realizar un cambio en la planzacidn.

El SIMA eatd formado por cinco mddulos que conforman la estructu-—

ra general del sistema, la cual se muestra on el siguiente diagra

ma:
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Este trabajo pretende dar a canocer la mecdnica seguida para la
introduccidn de datos en estos cinco mddulos. Asf tambidn, se des
cribe en forma resunida, @l funcionamiento a informacidn conteni-
da en cada uno de dstos.

Es conveniente mencionar que el paquete contempla dos sub-sistemas
que tienen injerencia en el sistema principal y que al momento de
escribir este trabajo se astan desarrollando para su aplicacion -
en e} laboratorio, estos son:

SICC (Sistema integral de control de calidad) y

BICF (Sistema integral de cantrol de piso).

La descripcidn y @l funcionamiento de estos dos sistemas no for—

man sarte de este trabaljo.

i
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EQUIPO

€n el présente capitulo se describe brevemente el egquipo ihstalg-
do en el laboratorio para el funcionamiento adecuado del SIMA.
Asimismo, se mencicnan conceptos indispensablaes para el manejo
del sistema.

El equipo consta det

Una Red Local de Microcomputadoras LAN (Local Area Network Red de

drea local) conectadas ai

- 1 File Server (portador de archives) Marca Micrén AT 3IBR6
que contiene 2 discos durecs de 70 Mbytes y 4.0 MB de me
moria RAM,
- 13 Microcomputadoras marca. BPM divididas ent
8 AT 286 con disco’'duro de 30 MB c/una
S ST de dos floppies B0B&
~ 2 Repetidores Activos de 400 m de alcance marcs Micrdn para 8
seffales c/uno.
~ 10 Repetidores pasivos de 30 m de alcance marca Micrén,
= 13 Tarjetas de interfase tipo Arcnet para topolouia de &rbol.
-~ 1 Impresara maestra conectada al Server de 300 lpm marca Liby

zen.
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= 7 lupresaras locales esténdar de 150 1pm marca Citizen.

Como breve informacidn, se podria decir gue una RED es un canjunto
de computadoras enlazadas entre si y/o con otros equipos, cuya -
vontiguracidn parmite que esto sea un medio para transmitir, recj
wir, compartir y manejar infaormacidn, es decir, una RED tiens como
abjetivo principal compartir recursos materiales, (Equipos y sus
periféricos) y recursos informaticos, (Archivos de datos y progra
mas) . actualizdndolos, orgaﬁizandolas y explotdndolos.

Normalmenite las microcomputadoras necesitan distintos recursos, -
{pariféricos), como son: impresores, graficadores, discos duros,
wunidades de respaldo en cinta magnética, programas de aplicacien
isuoftware), paqueteria, etc.
En uma RED estos recursos en una sola micro se van a compartir
con las demds, mediante un canal de comunicacidn. Las micros se
conectan a este canal por medio de una interfase, que es una tar-
jeta electrdnica que se coloca en una de las ranuras de expansion
de cada micro.
La microcomputadora que cuenta con los recursos periféricos reci-
be el nombre de administrador de la RED, o "Server" que auxiliado
por el sistema operativo de la REDy viene a ser virtualmente al
“Cerebro" dedicade a administrar los recursos v las comun;ca-
cionas entre las demas micros, mismas que trabajando asi, reciben
cl nombre de estaciones de trabajo. El server puede ser dedicado
o no dedicado. Cuando el server es dedicado, exclusivamente admi-
nistra los recursos de la RED, cuando no es dedicado, ademis de

administrar los recursnas de la RED funciona como estacidn de tra
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bajo. Las estacionas de trabajo estan representadas por cada una
de las microcomputadoras conectadas en RED.
Los raepetidores son necesarios, cuando por la distancia entre
unidades de la RED, bhay que reforzar la seffal, sin importar la
topologiay pueden ser tarjetas internas o cajas externas. Se divi
-den en activos y pasivos,
t.a tarjeta de interfase esta instalada dentro de cada micro, ¥
segun ¢u especificacidn, cada tarjeta determina la forma de co-
nexion (topolugrg) de cada RED.
El sistema operativo paré la RED es un programa (Software) que
fud desarollado por la compafria Novel Inc. y consiste en que to-
dos los usuarios puedan tener acceso a la misma informacidn, cam—
partiendo archivos, pero con niveles de seguridad, 1o cual. permi-
te que la integridad y la seguridad de la informacidn no sean vig
ladas.
En cuanto al sistema operativo usado en el SIMA, as e{ MS-DOS que
a5 un programa que maneja el Hardware de la camputadora>(incluyeg
do sus unidades de disco, teclado, monitor e impraesora y permite
ejecutar otros programas).
M5-DOS son las siglas de Micro Soft Disk Operating Systemi; es un
nombre gendrico del sistema operativo patentado por Microsaft Cor
poratidn para su uso sobre microcomputadoras construidas por di-
varsos fabricantes (algunos de estos fabricantes de computadoras

le han dado nombre nueve tal come FC-DOS & Z-DOSY. (211 (22
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MOINAO DE INVENTARIOS

Fara Dntéav al modulo de inventarios o cualquier otro médulo, pri
mero ge tiene que pasar por @l mend principal. Este mend, es la -
pantalla ern la que SIMA presenta todas las opciones que existen
para oparar el sistema. Es la llave de acceso a todos los modu-

los, La pantalla ess

Sistema Intagral de Manufactura
(SIMA) i

i. Modulo de Inventarios

2. Médulo de Estructuras

3. Modulo de Ordenes de Compra

4, Mtdulo de Ordenes de Trabajo
Modulo de Explosion de Materiales
6. Datos CompaMias

7. Utileriaw

Q. Fin del Sistema

Selecciona Aplicacidn: O

“

Para poder entrar al médulo deseado basta con teclear ei nbmero -
de la opcidn que se requiaera.

Fl giztema estd provisto de una serie de claves de acceso que pep
miten proteger el manejo de la informacidn que selalimente al
c}sceml. De hecho al iniciarse la operacion del sistema cada de-

partamento involucrado tuvo clave de acceso, @s decirt

Médulo Departamento

Médulo de Inventarios Costos
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Mddulo de Cstructuras Planeacion
Mddulo de Ordenes de Compra Compras
Modulo de Ordenes de Trabajo Plansacion

Modulo de Explosién de Materiales Planeacién

Los puntos & (Datos compatias) y 7 (utilerias) del ment princi-

pal se refieren a:

1) 6. Datos Compahlas.— El SIMA puede administrar varias

‘compatitas o plantas a la vez, las cualas se pueden traba

Jar en #arma indenendiente. En Rudefsa solo se tiene da

da de alta una compafffia, por lo que no tiene caso hablar
mas de esta opcidn.

2) 7 Utilerias.- A traveés de esta opcién ge crean claves de

accesc por usuarios para definir las opcionas del siste—

ma a las que podrd tener acceso.

Para estas dos opciones el Unico que tienes acceso o3 .e] adminis-

trador del sistema que, en este caso, es @l Gerente de Sistemas.

El Mddulo de Inventarios es la parte del SIMA donde se controlan
todas las partes componentes de los diferentes procesos. Es 1o
que en el capitulo de Generalidades sobre MRP se denominc como

£l Registro de Inventarios.
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€1 objetivo del mdduln es llegar a tener un perfecto contro: so

. bre. las existencias, mavimientos y costos de cada articulo, lo
grandn un cantrol de estos a traves de la captura de las transag
ciqnss rezlizadas, proporcionando al ususario la capacidad de gg
nerar reportes especificos que se requieren para el control admi-
nistrativa,

En terminos generales, el médulo de inventarios permites
1) Dar mantenimiznto a las partes, dandolas de alta o baja, o

pidn realizdndo cambios a su informacidn.

[

Contraler todos los movimientos de entrada y salida de cada

una de ias partes del inventario.

el

Realiczar consultas del estado de los inventarios.

4) Evaluar los inventarios por costo esténdar, costo U.E.P.S.,
Jdltimo costo y costo promedio.

S) Emitir rcportes acerca de todo lo relacionado con los inventa
rios.

&)

Tener la informaciétn actualizada para planear adecuadamente -
1a produccién de los diferentes medicamentos. '

El departamento de costos del laboratorio fué el encargado de alji
mentar los doto§ de entrada a este mddulo. Su captura se facili-
to parque ya existia ﬁn catalogo de partes usado para el sistema
34 de IBM con su numero de codificacion, su descripcién, su cla-
se (comprado, fabricado, maquilado y terminado) eic., as decir, -
se tomd todo o1 catdlogo y se did de alta en el SIMA. Aqul se -
dabe mencionar un problema ya que en @l catdlogo mencionado habia
varias partes obsoletas, (de medicamentos descotinuados), o par—

tes que no estaban relacionadas en ninguna estructura, (a ningu,
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na formula maestra o lista de materiales), como ejemplo tenemos
21 pagamento eara 2tiquetas, el HCl y NaOH grado técnico para la
regenaracidn dz resinas de intercambjo idnica, etc., estas partes
afectan sl mddulo de explosidn de materlales ya que al correr un
MRP el sistema busca a qud estructura esta 1ralacionada cada par—-—
te y en que cantidad., Lo Gnico que faltaba era establecer las fa-
milias en que se componian todas las partes del inventario, estas
se dividen en 35, las gque se mencionan mas adelante.

Para iniciar el funcionamiento de este mddulo, se oprime el nume-
ro 1 en el mend principal de SIMA y de inmediato aparece en la

pantalla @l menu Qel médulo de inventarios gque es:

Médulo de Inventarios
(SIMAY

1. Mantenimiento
Transacciones

3. Reportes

4, Cierre de Periodos
0. Mend Principal B8IMA

Gelecciona Aplicacidn: ©

N
.

Esta pantalla es la llave de acceso al mddulo, al igual que la
del mend principal lo es para el sistema en general,.

Para facilitar la descripcién del funcionamiento del moduia se
seguird el orden en que aparccen las opcioncs en la pantalla. En
primera instancia se mencionara la forma como el Departamento de

Costes fue cargando su informacidn.
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Oprimiendo 1o tacla | se cbtirne la opcidn rde Mantenimiento, la -

eantalla que aparece es:

Médule de Inventarios
{5IMA)

MENU DE MANTENIMIENTO

1. Mantenimiento a partes

2. Mantenimiento a familias

3. Mantenimiento a centro de costos
Q. Ment Frincipal SIMA

Selecciona Aplicacidn: O

A travds de esta pantalla se tiene acceso a las opciones de mante
nimiznto (alta. baja o consulta) de partes, familias y centros de
costos.

Oprimiendo la tecla ! se eligird el primer mantenimiento de qua

s© compone este mddulo que es:

Médulo de Inventarios
(SIMA)
MANTENIMIENTO A PARTES

!

!

i

i

, .

i Parte

I Deseripcion ___ Existencia

i Unid. de medida Inv, en Inspec.

| Familia Inv. en proceso

! Almacen No usable

| Ubicacién Obsaleto

| Clase(CyM,F,T) Total

I Impartacidn (S/N) Asignado ——

! Centro rde Costos i
i ABC | __ Costo estandar H
{ ABC especial Ultimo costo H
! Valor ABC ___ Costo U.E.F.5. e
i Banco de seguridad Costo promedio __

! Tiempo de entrega _______ DPemanda 12 parieodos ___ |
! i

Inflacidn (%) Saldo inicial
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A continuacidn se describird brevemente cada uno de los campos:

Parta: Indica el numero de parte o codificacién con que se dib de
alta un articulo.

Descripcidnt Se indica ol nombre del articulo,

Unidad de medida: Segun cada articulo puede ser Mi (millar), Kg -
{kilogramo}, gr (grama), lt (litro), P2 (piezal.

Familia: Fueron creada segdn su origen y aplicacidny son 35 que
o explicardn en mantenimiento a familias,

Almacéns Es el ldgar en el que se encuentra cl articulo; por ejem
plo: 00 Almacdn de materias primas. '
Ubicaciant Indica el sitio exacto donde se encuentrce un articulo

(Rack, estante, fila, etc.).

Clase: Puede ser comprada Fabricada , Maquilada 8 Terminada.

Importacidn: Indica si el articulo es importadc o no.

Centro de Costos: Este campo saolo se relaciona con las paries fa
bricadas y termimadas, los cuatro centros de cPstu forma-
dos son: Fahricacion, Acondicionamiento, Reacondicionmamien
to y Maquilado.

A B C: Es cl producte de la multiplicacion del costo de una parte
por el consumo que tendra al haber corrido la explosién de
materiales. Es decir, es un valor que se le agicna & cada
nimero de parte con ®l +in de clasificarlo de acuerdo al -
costo que representa. Cada ver que se ejecute la explo-
sidn de matsriales, este campo se modificard automdtica-
mente.

ABC Especial: 51 se desea modificar el valor deo clasificacién ABC
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Jun el sistemAa le ha asignado a osta parte, se tacles A,
& & C segdn convenga.

Vaicrr ABC: Es un  campo que no se puede editar a través de 1la
pantalla e indica el nimero de pericdos de rotecion de la
parte en ol inventario que controla el sistema segun sea
su clasificacidn ABC de la parte.

Fanco de Teguridad: Aqui se le indica al sistema ai es necwsaric
mantenar una existencia de seguridad para la parte. ’
Tieppo de entrega: Tiempo aproximado de entrega desde que se emi-
te a] padido de compra o la ordén de fabricacidon o maquila
de una parte, hasta que se encuentra disponible en su alma-

cén,

Inflacibdn  3%): El valor que se asigna en aste campo sirve para
poder determinar el efecto de un incremento esperado en el
costo de las partes compradas y maquiladas sobre el costo
del producto.

Exiatencial indica la cantidad de la parte disponible en inventa-
rio. Solo se afecta por la captura de transacciones.
Invzntario en inspecciént Indica la cantidad en cuarentena sin la
liberacién por Contrel de Calidad de materias primas, gra

nelss y producto terminado.

Inventario en prncésux Indica la cantidad de esta parte en drde-—
nes de trabaijo.

No usable: Indica la cantidad de la partz no disponible en inven—
tario, se incrementa cada vez que se rechaza la palrte en

inspeccidén y se disminuird en las partes compradas y maqui
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ladas a la devolucion al proveedor o salida a obsoleto vy
en las partes fabricadas o terminadas cuando se efectis
una salida a orden de reproceso o una salida a obsoleta.

Obsoleto: Aqui esta el saldo de una parte que no esta disponible,
pero forma parte del inventario,

Total: Es la cantidad total en existencia de la parte.

Asignadot Es un campo informativo: el sistema indicera la canti-
dad de esta parte que es reguerida para surtirse en las op
denes de _t;rabajo y que an ese momento no se han surtido.

Costo estandars Es el costo a que se adquiere cada parte.

Ultimo costo: Este campo se modifica cada vez que se capturen las.
entradas del proveedor de partes compradas y maquiladas.

Costo U.E.P.S.: Es al costeo de las partes en base al costo de
las Ultimas entradas, pﬁimerns salidas,

Costo Fromediot El rosto promedio e calcula automaticamente al
irse capturando ' las entradas del praveedor 0 en su  caso
las entradas desde inspeccién de las partes compradas y ma
quiladas. .

Demanda {2 periodost El sistema modifica el valor de la demanda y

efectda el calculo cada vez que se realice una explosién
de materiales indicando la demanda que habra de asta parte
durante los prdximos 12 periodos.

Saldo inicial: El sistema modifica el valor del saldo en inventa-

i"ins cada vez que se tealice un cierre de peiriodn.

Hasta aqui comprende el mantenimiento a partes, que fs la base

para el funcionamiento del SIMA.
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FANTENIMIENTO A FARILIAS

Le "“familiz" as una forma adicional que ofroce el SIMA para clasi
‘uran sus partas.

Comn recswisito indispensable todas las partes del cébalogo deben
dr aarse de alta dentro de una familia,

fFara Jar rf2 alta a las familias se elige la opcion <20 del ment -
ge mantenimlenen'del mddulo de inventarios, Ja pantalla que apare

c? @5t

Modulo de Inventarios
(SIMAY

MANTENIMIENTO A FAMILIAS

Familia « + v & o o ¢ 2 .

Nombre « « o « 4 « & + o
Zde merme . < 2 e 4 s o

Las familias creadas en el laboratario son:

0! Materias primas principies activos.

02 Materiae primas sicipientes.

0T Materias primas varios.

04 Materia prima slaborada en RUDEFSA.
S Cdpsulas vacias.

04 Material empagque de plastico.

07 Etjquatas,

78 Follakos. .
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09 Csjas individuales, culectivas, carteras.

10 Cajas e intarior=a de cartén corrugado.

11 Papel celupolial, policel y celofdn,

12 fwpolletas y tubos de vidrio.

13 Frascos viales.

14 Retapas de aluminio, casgquillos y tapas metalicas, tapones
de hule.

1% Genéricos varios.

16 Ndcleos.

17 Polvos no estériles.

18 Granulados.

19 Comerimidaos.

2 Brageas.

2! Soluciones orales.

22  Soluciones tdpicas.

23 Emulsiones.

24 Jarabes,.

25 Elixires.

26 Suspensiones orales.

27 Soluciones orales en ampolletas.

28 Shampoos.

29 Ponadas.

30 Geles.

31 Supositorios.

32 Liofilizados.

33 Soluclones inyectables en ampolleta.

34 Soluciones inyectables en frasco ampula

35 Capsulas.

MANTENINIENTO A CENTRO DE COSTOS

Oprimiendo la opcidn <3> se tendrd acceso a mantenimiento al cen—
tro de costos.
Laos centros de costos estan constituidos por las di ferentes araas
en la planta a las cuales se les asignan ordenes de trabajo para
la fabricacion de las diferentes partes, contemplando la entrada
de los componentes y la salida de la parte procesada.

£n @l laboratorio se dieron de alta las cuatro centros de costo
siguientess

01 Fabricacidn.

02 Acendicionamiento.

03 Reacondicimnamiento.
04  Maquilado.
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Aqul termina la opcidn 1 (Mantenimiento) del médulo de inventa-—
rios.,

TRANGACCIONES

Oprimiendo 1a cpcién Z del mend del médulo de inventarios se en-
tra @ la seccion de transacciones. Como definicidn una transac-—
c1on es el movimiento de entrada o salida del inventario de una -
parte, es decir, todos los movimientos de materia prima, material

de acondicionamiento, graneles y producto terminadao. La ﬁantalla

Modulo de Inventarios
(SIMA)

MENU DE TRANSACCIONES

1. Captura de transacciones.
2. Mantenimiento cddigos de Trx.

0. Ment Principal SIMA

Seleccicna Aplicacidn:

Primero se revisard la opcidn 2 que as la de mantenimiento a
cddivos de transaccion (un cddige de trangaccidn

es la clave que se le asigna a cada tipo de movimiento).
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Oprimiendo la tecla Z aparecerd la pantallas

(81IMA)

Mddulo de Inventarios

Descripcidn:

150-99

MANTENIMIENTO A CODIGDS DE TRANSAGCIONES

salidas)

Procedimiento {ijas

T

Entrada de proveedor
Cntrada a ord.de trab. I
Devoluc. de material J
Devoluc. del distrib. K
Ajuste de existencia L
™M
N

Ajuste Inv.en proceso
Entrada desde Inspec.

aTMmoNs >

!

i

l

H

i

{

Cédigo (00-4% = entradas) 1
= {
i

§

1

t

§

Procedimientos fijas

Salida a obsoleto

Galida a ord.de trab.!
Salida no planeada |
Embarque t
Salida de desperdicio!
Deavoluc. al proveedor!
Salida a no usable. !

En la concepcidn del SIMA se encuentran siete procedimientos fi-

jos
por
94,

las

La=ial

de entrada y siete de salida. Se les denomina fijos porque

lo regular son las que cualguier industria maneja. Sin embar—

4@ pumsden aumentar o no tomar algunos en cuenta, de acuerdo a

necesidades. €n la compaffia se crearon nuevos cddigos y queda

21 transacciones dadas de alta gque
Entradas

Entradas de proveedor.

Entrada de orden de trabaja.
Devolucidn de material.
Davolucidn del distribuidor.
Ajuste de aristencia.

Ajuste de Inv. en proceso.
Entrada desde ipspeccidn.
Mercancia en transito.

Entrada Can. Fact. c/n de Cred.
Entrada de f.T. Reac. Vta. y M.M.

aoni
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Salidas

50 Salida a obsoleto.

51 Salida a orden de trabajo.

$2 Salida no planeada.

> Embarque.

54 Galida de desperdicio.

85 Davolucidn a proveedor.

%6 Salida a no usable.

%7 SBalida a conaignacion.

%8 Salida a reacondicionamiento P.T., Via., y M.M.
859 Balida por requisicidn P.T., Via. y M.M.
&0 Salida de material M.P. Y M. empaque.

&1 Canc, nota de Cred. c/nota de cargo,

Como se puede ver, son transacciones claras, ficiles de entender y
normales para este tipo de industria,

Opcién 1.- Captura de transncc;onesx Esta seccion tiene como ob-
jetivo introducir al sistema toda la informacién relacionada con
los movimientos de inventarios y como es conocido en la industria
farmacéutica, siempre se utiliza un documento que avala la tran~
saccién, como soparte de cada movimiento.

Oprimiendo la tecla 1 del menu de transacciones la pahtalia que -

aparecard es:

Médulo de Inventarios
(SIMA) :

Codigo de transacciones

Fecha: 01/01/80,
dd mm aa
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Tecleando la clave del tipo de transaccidn a capturar y la fecha
se iniciard el movimiento., Fara mejor comprensidn del funciona-
miento del sistema se explicardn las transacciones mds impartan-—
tes, siguiendo el flujo de materiales dentro de la planta farma-

céutica

00 Entrada de Proveedor.
FPara qua pueda funcionar esta transaccién debe existir un pedj
do previamente emitide por el Departamento de Compi-as. Esta
transacion se debe realizar en @l srea de recepcion de mate--
riales, (Cuarentena), aqui, el eancargado revisari contra la
factura o remisién del proveedor que la materia prima corres—
ponda en descripcién y cantidad al pedido emitido.
El recepcionista al dar de alta el producto taclearas
a) El cddigo del material,
b) El ndamero de Pedidp {si no corresponde, el sietema indicara

que no existe relacién parte pedido).,

e) El ndmera de factura o remisidn,

d) bLa cantidad.
@) Fecha de caducidad. (si e@s necesaria)
f) El costo al que es recibido el material, @s un campo inhaby

litado para el recepcionista. Esta cantidad la da de alta el

Depto. de Costos al aprobar Control de Calidad el producto
€sta transaccidn solo introduce los materiales a Cuarentena, es
decir, 21 sistema reénnoce que esta en fase de inspeccién y por
lo tanto, esta sujeta a la aprobacidn o rechazo de Control de -

Calidad.



04 Entrada de Ingpeccidn.

Con esta Lransaccioén pasan al almacén de materia prima acepta~
do todos aquellos productos que cumplieron con las especifica-
ciones de calidad que marca la compa¥la, For reglqbdebe»{a de
manejar @stae Lransaccidn el Departamento de Control de Calidad,
sin embargo, por criterio de la compaMia es el Departamento -~
de Costos quien, con soporte de documentos emitidos por Con —-
trol de Calidad, realiza la captura. Para esto se necesita te-
clears

a) E! numero de codificacion.

b) El numero de pedido.

c) €l numero de entrada.

d) Nomero de analisis. .

@) Numerw de factura o remisién.

f) Cantidad aceptada (el sistema permite dar entradas parcia-
les o totales).

Cantidad rechazada. La cantidad que se rechazard no afecta-
rd las existencias disponibles, Pasarfa a un campo llamado
No Usable en donde permanece hasta que sea recojida por el
proveedor y s& descontaria con la transaccion 55 Devolu-
cion al Proveedor.

h) Costo unitario: Se toma el dato de la factura del proveedor.

9

Con esta transaccidn se afectan las existencias de inventarios y
se genera una serie de calculos éue brindan informacién a través
de los reportes.
Siauiendo el proceso productivo, la transaccién que continda es:

' 51 "salida a orden de trabajo".

'Para la cual se necesita que se haya emitido previamente una
orden de fabricacidn o de acoendicionamiento. Los detalles para
la apertura de érdenes se veran en el médulc érdenes de traba—
jo.

Esta transaccion la realiza el quimico responsable del 4area de
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pesadas, y consiste en surtir todos y cada uno de los componentes

que  1nteuran la orden de fahricacién., Esta captura se facilita
con la emisién de un reporte canocido como Lista da Surtimiento
que proporciona la cantidad a surtirr y sugiere de que lotes o No,
de andlisis de materia prima se surta (del mds antiguo al mds
reciente).

l.os datos que se necesita capturar son:

a) Numero de parte (la codificacion de la materia primal.

b) Orden (es el No. de lote de la orden de fabricacidn).

c) Lote (el No. de andlisis de la materia prima).

d) Documento (es el No. de ordenes que se han efectuado en al ahfo

fiscal). .
&) Cantidad (se captura la cantidad real surtidal.

Al efecturar esta transaccidn se disminuyen las existencias deA
los inventarios las cuales s& pueden corroborar consultanda los
diversos reportes. En esta drea de pesadas o surtido se llevan a
cabu tres transacciones colaterales que son pecesarias para el
proceso productive. Estas son:

. 0z, DEVOLUCION DE MATERZAL.

Con esta transaccion se devuelve todo el material no utilizado en
una orden de fabricacidn o acondicionamiento o cuando @@ cancela
cualgquier orden de trabajo. Generalmente e usa al efectuar el -
balance en las drdenes de acondicionamiento.

Este movimiento se soporta con un documento oficial conocida como
*Yale do devolucidn." Los datos a capturar son :

a) Farte (No. de codificacidn).

b) Orden (No. de lote de Ja orden).

c) Lote (No. de analisis que le asigno @l Departamento de Control

de Calidad).
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drbecurenbo (Nw. do -iol.io del valar,
@) Lantidad (Cantidad wue es devuelta ya sea por excedente o por

zancelacion de orden).
&0 SALIDA DE MATERIAL.
Egta transecsion as la opuesta a la 02 y se utiliza para complemepn
tar una orden de trabajo, principalmente la de acondicionamiento.
Tizne como soporte el vale de salida de materia prima, envases
y material de acofdicionamiento.
Con esta transaccion se disminuyen las existencias en los inven-—
tarios. Los datos que se necesitan para su captura basicamente
son los mismos que. los de las transaccidn 02.
52 SALIDA NO FLANEADA.
Esta transaccion se creo para capturar los vales de salida de los
distintos materiales que son indirectos, es decir, que no afectan

a ninguna orden de trabajo.

01 ENTRADA DE ORDEN DE TRABAJO

Esta transacciéon la efectua el supervisor de cada departamento es
decir, departamento de solidos, iiquldos, inyectables y acondi-
cionamiento, pasando el producto al almacén en donde tendrd el —-
cdracter de no disponible hasta su liberacidn de inspeccidn (el -
sistema captura con esta transaccidn todo el producto en inspec~

cidn). Fara que la liberacidn se ocbtenga es necesario que los re-
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sultados abtenidos por Qantrol de Calidad cumplan can las especi-
fi:a:{aﬁes dal producto. En caso contrario el producto estara re-
chazado y coma tal se captura.

Fara el mangjo de esta transaccion los datas que se necesitan gon:

8} Farte (No. de cadificacidn}

b) Ordan (No. de lote con que se dio de alta desde €1 mo~
dulo de drdenes de trabajo, sea de fabricacidn o de
acondicionamiento.) .

c) Lota (el No. de vecws que se ha fabricado el producto
en €l affo fiscal, este dato s encuentra en la orden de
fabricacidn).

d) Cantidad (en este campo se captura ol rendimiento real
que se obtuve despues de efectuarse el proceso de fab--~

ricacitn o oe acondicionamiento).

a) Fecha de caducidad: (se captura el plazo de’ caducidad
otorgado por la 6.8.A o bien 5 affos a partir de la fe ~

cha de fabricacidsm).

Finalments la transaccion final del proceso proaductivo sera
nusvanente la transaccion 06 (ENTRADA DE INSPECCION), con la cual
e aceptd o se rechaza gl productc procesada. Cuando exista un -
rechazo 21 sistema coloca el producto en el campo dz no usable -
de donde sa puede sac;r can una arden de reproceso o bien con la

trangaccion S4.
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{3ALIDA A DESPERDICIO),

51 el producto fué aceptado la cantidad afectara directamente a
las existencias que pueden ser de dos tipos.
a) Productos a granel (Ordenes de fabricacidn}

b) Almacén de praducto terminado (drdenes de acondicionamiento:

REPORTE DEL, MODULO DE INVENTARIOS

€l madulo cuenta con 15 reportes que proporcionan informacion
acerca de los movimientos que se han realizado y registrado duran
te un periddo (generalmente un mes). Los reportgs puedean <
consul tados en pantalla o puaden imprimirse .

£l mend de reportes esi
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SIMA (INVENTARIOS)

Rapaortes

1. Catilogo de partes por nimero de parte.
2, Catalogo de paries por descripciodn

3. Catalogo de transacciones.

4. Valuaciéon de inventarios.

5. Transacciones por tipo de transaccién.
&. Transacciones paor nuimero de parte,

7. Transacciaones por almacén .

8. Actividad de una parte.

Valuacidn de inventarios por capas.
1G. Transacciones por orden.

{1.5aldos de inventarios.

12, Transacciones por documentos.

13. Transacciones por proveedor

14, Lotes por nimera de partes.

15.Lotes por nimerc de lote.

0. Mend Principal Inventarios.

Selecciona aplicacin:

A

En resumeh, los reportes, contienen lo siguientes
1.~ Cd4talogo de partes por numero de parte: R
Reporte que clasifica el catdlogo por codificacidn.
2.- Cdtalogo de partes por descripcidn:
Reporte que clasifica los productos en orden alfabdtico
mencionando su descrincidn.
3.- Cdtalogo de transacciones:
Reporte que clasifica ios procedimiento de las transacciones
que contiene el sistema.
4.~ VYaluacion de inventarios:
Reporte que indica la existencia, el costo unitario v el

importe taotal de laos productos a una determinada fecha.
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.= Transacciones por Lipo de transaccidn:
Reporie que muestra los maovimientos realizados en un periodo
de tiempo determinado, detallando el tipo de transaccidn (00,
01,591,006 atc.}., Este reporte tienc la opcidn de valuar el mo-—
vimiento al tipo de costo que se solicite (Costo estdandar, -
rosto promedio, dltimo costo y costo real de la transgccién)

6. Transacciones par numero de parte 3
Reporte que informa los movimientos realizados por un articu;
lo durante un periddo de tiempu determinado ndmero de codifi-—
cacion del producto . '
También contianen la upcion de valuar el o los movimientos al
tipo de costo que se requiera.

7.= Transacciones por almacén:
Reporie que indica los movimientos durante un periodo deter--—
minado de tiempo tomanda como base el almacdn al que pertene-
CR.
Tambien contiene la opcitn de valuarlo al tipo de costo que -
se solicite. ‘

8.~ Actividad de una parte:
En este reporte se seMalan todos los movimiaqtas en }jos que -
intervino un artliculo o parte e indica las transacciones
que sufrieron afectacién.

¥ «— Valuacidn de inventarios por capas:

Reporte que indica el ultimo costo al que estan valuadas las
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partes incluyendo producto terminado e indica, como un kar-

dex, cuales =son los costos que han sufrido modificaciones,
Ademas.. muesira el dltimo costo al que es tomada la parte -
para su valuacidn.

10.-Transacciones por orden:
Este reporte se emite exclusivamente por impresora y sehala
en forma detallada todos lo= "Cargos" y "Abonos" gque se
realizardn a una orden de fabiricacion y el tipo de transaccio
nes que componen la valuacidn.

{1.-8aldos de inventarioss .
Este reporte informa la existencia total de un productu_
desglosando las cantidades en existencia en almacén, inspec—
cidén, proceso y obsoleto en cualquier momento que se quiera
consultar.,

12,~Transacciones por documento:
El reporte manciaqa el tipo de transacciones en el que se
encuentra un documento, por ejemplo una factura o remision,
un vale de salida o devolucidn, etc.

13.-Transacciones por praoveedor:
Este reporte indica 1las fechas en que s8se efectuaran las
entradas de proveedor ( O0) indicando el nimero de factura.

14, - Lotes por ndmero de partes:
Reporte que indica la cantidad de productos que se encuentra
disponibile o si sa& ancuentra en inspeccidn .
Ademds, seffala én numaro de= andlisis 5i es materis prima o
material de acondicionamiente o el numero de lote ai es

producte terminado.
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15. ~Lotes poi mamsro de lote:
Repcrrte qua muRstra los numeros de anidlisis para matevia'pri—
ma y wateriales de acondicimnamiento y los 1lotes para pro-
ductos  terminados que se tienen dados de alta y esten -

disroniblas,

GIERRE DE PERIODO
Finalmente el médulo de inventarios contempla un proceso mediante
nl cual el sistema actualiza el saldo inicial del periodo que
comienza. Ya no s& toman en cuenta las transaccidnes del periocdo
inmediato anterior, excepto aquellas que hayan quedado incomple--—

tas.
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M0DULD DE ESTRUCTURAS.

El mddulo de estructuras es la seccidn del SIMA que contiene la
informacidn concerniente a la formula maéstra de praoduccidn de un
medicamento. &n generalidades se menciond como la lista de
matepriales. Una estructura se puede definir como :
"El conjunto de relaciones entre cada uné de las partes necesari-
as para llegar desde los materiales o materias primas adquiridas
hasta el producté terminado pasanda porr todos los niveles de pro-
cesn'. ’ :
1 SIMA utiliza estas relaciones para soportar el modulo de érde-
nes de trabajo y al modulo de explosion de materiales.
En este mddulo s2 dan de alta, bhaja o modifican las relaciones
existentes entre las partes. Para establecer las relaciones se
denomina "Parte padre” a la parte que representa el producto y a
sus componentes come "Parte componente". Eonsiderandg el ejemplo
del Dranex se obtandrd
FParte padire t DRANEX. frasco con 20 tabletas (producto terminado)
Partes componentes: Etiqueta

Frasco de vidrio

Casquilla inviolable

Algodon

Dranex tabletas
A su vez, DRANEX Tabletas serd la parte padre de:

Furasemida H

Almidon de matz i

Almidén de papa 1> Partes componentws

|

Lactnsa U.S.F.
Taleco italiano
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De tal <forma gquz la astructura general de DRANEX +frasco con 25

Lablztas products terminads en sus distintos niveles quedara:

Nivel.

Q DRANEX FCO.C/25 TABLETAS.
.1 ETIQUETA DRANEX

W1 FCO. DE VIDRIO INVIOLABLE No.9
o1 CASQUILLO INVIOLABLE No.20
.1 ALGODON L.

ol DRANEX TABLETAS

el FUROSEMIDA

a2 ALMIDON DE MAIZ

Y3 ALMIDON DE PAPA

2 LACTOSA U.S.P.

a2 TALCO ITALIANO

En genaral las "partes padril" para este labaoratorio son:

a) Producto terminado.

b) Froducta a granel

c) Nucleos (para grageas)

d) Materias primas fabricadas en el laboratorio que
nacesitsn 2 o mds materiales para su obtencidn y que son parte
componente para un granel por ejemplo: barniz para gragear, solu-
cion reguladora para liquidos eté.

Y las "partes componentes" son : matarias primas, materiales de -
lﬂvases y empaque, productos a granel y nucleos.

Para poder dar de alta todas las relaciones existentes entre los
diferentes productos del laboratorio fud necesario desglosar y
cdlcular lls.cantidad!s para cada relacidn parte padre - parts
componente, dependiendo de que unidad de medida corresponde a ca

da parte, Volviendo al ejemplo del DRANEX:
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La unidad de medida del producto terminado es: Pieza (pz) por ca-
da pieza de producto terminado se necesita ! etiqueta, pero como
la medida de la etiqueta es; Millar (Mi), @entonces la cantidad -
serd 0.001. Para el frasco y el casquillo seré igual a ©,001. Sin
embargo para el algodén es de 0.0006 Kg debido a que la unidad -~
para éste es Kilogramo (Kg), Para llegar a la cantidad se efectua
@l célculo en base a la cantidad total a utilizar en el lote es—-
tandar (20,000 frasces). lLas tabletas a granel tienen una unidad
de medida de Mi ;millar) por lo tanto, la cantidad por parte pa-

dre serd 0.025 (cada frasco contiene 25 tabletas). Sin emﬁarso, -
las partes componentes de las tabletas se calculan en base a las
cantidades necesarias para fabricar 1 millar (mil tabletas). Para
esto se forman los datos de la orden maestra de produccibn,
(500,000 tabletas), de tal forma que para fabricar 1000 tabletas
de DRANEX se necesitan:

Cantidad para

Cnmponente UM Cantidad Lote estandar BOU0, 000 tab.
Furosemida Kg 0.040 20.000 Kg
Almiddn de mafz  Kg 0.040 " 20.000 Kg
Almidon de papa g 0.010 5.000 Kg
Lactosa Kg 0.950 25,000 g
Talco Italiano Kg 0.020 10,000 Kg

De ésta forma, para comenzar a utilizar éste mbdulo fué necesario
realizar un anallsis de las astructuras de todos Jjos productos y
alaborar un catdlogo de estructuwras con el fin de facilitar su

captura .
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OPERACION DEL. HODULO,

Oprimiends la opcidn 2 del mend principal del SIMA se tendrd

accesa a la siguiente pantallas

i
: Mbédulo de Estructuras
| (BIMA}

1.Mantenimiento de estructuras.

'
i  Z.Reportes
! 0. Menu principal SIMA.

Esta pantalla es similar a todas las pantallas del mend, y su ma-
nejo consiste en teclear el numera de la opcidn de acuerdo a lo -
que se requiere.

iia opcidn 1 (Mantenimiento de esbructuraé) ge utiliza para dar de
alta, baja o modificar las vrelaciones de estructura de los
diferentes medicaﬁantas que existen en la codpaﬁ!a.

L.a pantalla es 1

SIMA (estructuras)
Mantenimiento de estructuras

Parte Padre

Farte componente

Cantidad
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t.as ielaciones se establecen al digitar el numero de la parte
padre, parte camponente y la cantidad de parte componente por la
unidad de parte padre. E£s importante sehNalar que una vez
capturada y verificada la estructura es 1namovibie y las udpacas
persanas que tienen acceso al mantenimiento son el Gerenteo General
da la compatla y el Quimico Responsable del laboratorio ante la
S.8.A. La razén es que este modulo contiene la formula autorizada
pot la 5.5.A para los medicamentos.
REPORTES. )
El SIMA permite obtener un; gran variedad de reportes paré tenar
infarmacion sobre las estructuras y tiene la opcidn de emitirlos
por pantalla o por impresora.
fara entrar a la pantalla de reportes se oprime la opcion 2 del

mend de estructuras. La pantalla es:

SIMA (estructuras )
Repartes.
Mend de Reportes
1. Cdtalogo de estructuras
2. Reporte de estructur&s a un nivel
3. Lista indentada de la estructura de una parte
4, Aplicacidn de una parte

S. Costeo de estructuras.

0. Mepd principal estructuras.
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los reportes consisten en:

1.~ CATALOGO DE ESTRUCTURAS

Este reporte muestra la informacién general del catalogo de

rstructuras existentes, ordenédndolo en forma preogresiva de acuerdo
al namern de parte de las partes padres. (Productos terminados &

graneles proporcionando la opcidn de elegir diferente numero de

parles padres para el reporte.}

La informacién de cada parte oue contiene éste reporte es:

For pantalla For imprasora
Nimero de parte padre. Nuimero de parte padre.
Nimero de parte componente. Descripcidn.
Cantidad. Nimero de parte componente.
Descripcaidn.
Cantidad.

Siguiendo con el ejemplo del DRANEX, &l reporte por pantalla es

SIMA (estructuras )

Catalogo de Estructuras

Barte Padre Parnte Componente Cantidad
00401950 00500135 0.0400
00401950 V0500140 0.0100
0401950 00500600 0.0400
00401950 005004686 0.0500

00401530 00301080 0.0200
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Por impresora se shtisne:

SIMAS ESTRUCTURAS

Cataloyy de Eslructuras.

Catalogo de Estructuras

Parte Padre Descripgidn Parte Componente Descripecivn Cantidad
1 00401950 DRANEX TABLETAS 00500135 ALMIDCN DE MAIZ 0.0400
t 00401950 DRANEX TABLETAS 00500140 ALMIDON DE PAPA 0.0100
[ 00401950 DRANEX TABLETAS Q0300400 FUROSEMIDA | 0.0400
I 00401930 DRANEX TABLETAS 00500684 LACTOSA U.S.P G 0500

00401950 DRANEX TABLETAS 00501080 TALCO ITALIANO G.0200

2, Reporte de estructuras a un nivel.

Este reporte muestra los componentes de una parte padre en un sclo
nivel de produccién (por ejemplo tabletas a granel),.es decir, las
partes componentes que se requieren en un proceso de.Produccidn -~
para formar la parte padre. El concepto de nivel estd determinado
al dar de alta a las relacicnes de una estructura.

Todas las partes componentes que tenga una relacién directa con
la parte padre se considerdn en un mismo nivel. En el =jemplo de

DRANEX (tabletas a granel) se obtendrd:
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SIMA ESTRUCTURAS

Estructuras a un Nivel.

iFarte Fadre Descripcidn ur
!Farte Componente Descripcidn Cantidad_UM
:

00361350 DRANEX TABLETAS M1

l

100500135 ALMIDON DE MAIZ
100500140 ALMIDON DE PAFA
1 00500600 FURDSEMIDA

1 00800606 LACTOSA U.S5.P
0501080 TALCC ITALIAND

0.0400
0.0100
0, 0400
0.0200
0. 0200

{g
Kg
Kg
Kg
Kg

Y ratra producto terminado DRANEX (Fco, /25 comp.)

SIMA ESTRUCTURAS

Estructuras a un Nivel.

i Farte Fadre Descripciébn UM
iFarte Componente Descripcion
11001951 DRANEX FCO. C/2%5 COMPS Pz

00101951 ET DRANEX FCO 25 COMPS
00401950 DRANEX TABLETAS

D0HODOLO FCO INVIOLABLE 9 ML AMB
00700105 CASQUILLD INVIOLABLE #20
QOF00010 ALGODON

QOVOZ40 CAJA CARTON CORRUG # 20 ALUCI
00900445 CAJA COLECTIVA & 1

Cantidad UM

0.0010
0.0250
0.0010
0.0010
0.0006
0.0000
0.0001

MI
MI
M1
MI
MI
M1
MI’
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De tal forma que se obtiene la fdrmula maestra de produccidn y la

lista de materiales de acondicionamiento respectivamente.

3. LISTA INDENTADA DE LA EBTRUCTURA DE UNA PARTE.

Este reporte contiene la informacidn relaciocnada a la
sstructura de una parte padre, (Froducto terminado). Es decir,
son todas las partes componentes de un medicamento tanto materias
primas como mateniales de acondicionamiento.

La 1lista se llama "indentada" debido a que toda; las  partes
se muestran a los diferentes niveles haciendo més grafica 1la
separacidn de niveles facilitando su andlisis.

El reporte aparece en forma individaual para cada parte y en
orden numerico de acuerdo al nimero de codificacion de los
distintos medicamentos, proporcionando la opcitn de elegir un
nimero diferente de partes padre para el reporte.

A continuacioén ce presenta el ejemplo del DRANEX.
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i SIMA ESTRUCTURAS

Egtructuras a un Nivel,

Farta Fadre Descripcidn UM Clase Imp

i
|
H 11001951 DRANEX FCO. C/25 COMPS FZT N
i
H

.1 001015951 ET DRANEX FCO 25 COMPS M1 Q.0010 c
o1 30401950 DRANEX TABLETAS ML 0.0250 F
tee2 QUS00135 ALMIDON DE MALZ Kg 0. 0400 c
fea2 Q0500140 ALMIDON DE PAPA Kg 0.0100 c
1,22 00500600 FURQSEMIDA Kg 0.0400 s}
' 2 00B00686 LACTOSA U.S.F Kg 0.0500 c
.2 00501080 TALCO ITALIANO K3 0. 0200 o4
tal 00400060 FRASCO INVIOLABLE 9 ML AMB MI 0.0010 c
a1 00700105 CASQUILLD INV No. 20 MI 0.0010 c
1.1 00900010 ALGODON Ke 0.00046 c
o1 QOR00240 CAJA CARTON CORRUG # 20 MI 0. 0000 c
te onF00445 CAJA COLECTIVA # 1 MI 0.0001 c

Nivel *arte Compgnente_  Degcriscidn UM_ Cantidad Clase Imp

222222 VwzZZZ2Z
o e e e e sl e n e s e e e

4.APLICACION DE UNA PARTE.

En este reporte el sistema busce en todas las estructuras dadas de
alta una parte componente determinada.

Es decir, imlt. el reporte indicnnd; en que madicamentaos y en que
cantidad esta relacionada una materia prima o un material de
acondicionamiento dado.

Para visualizar este reporte se praesenta la FUROSEMIDA como

materia prima:
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{

I §IMA ESTRUCTURAS
l Aplicacidn de una parte
H

[
|
iNUmero de parte Descripcion UM Clase Imp H
i |
INivel Parte Padre Descripcion ym_ G iga L]
! i
H CUSL0600 FURDSEMIDA Kg C 8
!
=1 00401950 DRANEX TABLETAS MI 0.0400 F N
t.=2 11001951 DRANEX FCO C/25 COMPS Pz 0.0050 T N i
to-2 60001959 DRANEX FCO C/5 COMP Pz 0. 0050 T N
=1 00401970 DRANEX INYECTABLES MI 0.0210 F N |
T Nt
i

1.-2 11001973 DRANEX INY C/5 AMF 2 ML FZ Q. 0200

Como se pusde apreciar la furosemida toma parte dal primer nivel
de DRANEX tabletas (tabletas a granel) y de DRANEX inyectable
(Ampolletas a granel) y del segundo nivel de los productas
terminadas Dranex fco. c/2% comps., DRANEX fco. ¢/5 comps, mues—
tra médica y de DRANEX Iny /5 amp.

Mientras que el frasco de vidrio ambar No, 9 estard en las

estructuras siguientes:

{Ndnero de parte Descripcidn UM Clase Imp i
:NiVFL_PaPtE Padre vipcién : M__Canti lase

: 00 400060  FRASCO INVIOLABLE 9 ML AMB MI N c :
,' |
! -1 11001951 Dranex Fco, c/25 comps p2 D001 T N 5
} -1 11008481 Vanifin Fco.c/20 comps p 0.00t T N }
3 -1 SO001959 Dranex Fco. /S comps p2 0.00f T N }
3 -1 600G798%9 Fancreatin Fco /10 grag Pz 0.001 T N E
I -1 6008489 Vonitin Fca /S comps 2 0.001 T N 2




COSTEQ DE ESTRUCTURAS.

£l dltimo reporte de astructuras lo constituye el costeo de
estructuras y consisle en una lista indentada de uwna parte padre
costeada. El reporte aparecerd lgual que el de la lista indentada
con  la diferencia que contendrd el costo de cada una de las
partes componentes y @l total del costo de -la parte padre. EI1
reporte se puede utilizar con cualquiera de los tres tipos de

costo, a saber:

Costo estandar
Costo promedio

Ultimo costo
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MODULO DE ORDEMES DE COMPRA.

Este mddulo es la seccidn del SIMA donde se controla toda la
informacidn de compras de la compahia, los objetivos principalas
del méodulo sony

1.- Dar de alta a los proveedores de cada una de las partes

(materlia prima, y material de acondicionamiento), que se

requieren para fabricar los medicamentos.

2.~ Generar g emitir drdenes de compra de estas partes.

3.~ Modificar y actualizqr los pedidos de compra coloéados al
pravnedbr logrande un control de fechas de entrega,
cantidades swolicitadas y recibidas a los precios acorda--
dos.

4,~ Emitinr rlportd; relacionados a Pproveedores y 4rdesnes de

compra,

seccidn se actualizd el cdtalogo de proveedores, se relacionaron
las partes con cada uno de los proveedores y se dieron de alta
las drdenes de compra que se encontraban en trénsito y las nuevas!
por colocar.

}
Para iniciar la captura de la informacion contenida’en esta {
'
‘
i

H

Para entrar a este mddulo se elige la opcidn 3 del mend prin-

cipal del SIMA la pantalla que aparece es:

.
!
| Modulo de éGrdenes de Compra.
l (SIMA)

1. Mantenimiento.
2. Reportes.
Q. Mend principal SIMA

|
l
{
!
!
!
'
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Igqual que an los modulos anteriores, (Invenéarins y estructuras),
s@ explicard el funcionamiento del médulo en el orden que aparé——
cen las opcignes. La opcidn | se refiere al mantenimiento y la

pantalla es:

T
}

SIMA (ORDENES DE COMPRA ).
Mantenimiento.

i
H
!
! Menu de Mantenimiento,

i

l.- Mantenimiento a proveedores.

2.~ Mantenimiento a monedas.

3.~ Mantenimiento a informaci6n de compras.
Mantenimiento a ordenes de compra.

5.~ Baja orden de compra.

6,~ Copia orden de compra.

O.~ Menu principal 0., de C.

e
1

Oprimiendo la tecla 1 se entrard a 3
1.~ Mantenimiento a proveedores.
El SIMA puede administrar varios proveedores para las partes
compradas. )
El Departamanto de compras establecidé todos y cada uno de estos
y para darlos de alta realizé un cétalogo de cllos. Fara dar de
alta se utilizan los siguientes datos: ’
1.~ Numero de proveedor (clave o némero de acuerdo al cata-
laga)
2.~ Nombre del proveedor (Nombre o razébn social del pro--
veedor)

3= Direccion
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4.~ Teldfonos

S.~ Representantes (personae con quien se trata al colucar un
pedido)

6.~ Observaciones (requisitos hacia el proveedor)

7.~ Condiciones ( pactadas con el proveedor)

8.~ Cargo cuenta { cuenla contable del proveedor)

?.~ Firme (Indica el nimerc de pedidos y cuando se debe soli-
citar insumos al pruveedor) siempre y cuanda el proveedor
sea dnica.

Mantenimiento a monedas. .

£l SIMA puade maﬁtener un archivo de monedas que permite ——-—

actualizar los precios en los pedidos de partes de importa-—
ciotn. A traves de esta pantalla se puede dar de alta, actua~
lizar y dar de baja 3 los diferentes tipos de moneda y sus -
cotizaciones en moneda nacional.

Los unicos datos que se necesitan soni

1) Clave de moneda (Ejemplost USD, FRF, SFR atc. )’

2) Nombre de la moneda (Ddlar americano, franca francds, fran
co Suizo ete.) A

3) Tipo de cambio. (Actualizacidn diaria conforme a fluctua-—
ciones de las monedas)

MANTENIMIENTO A INFORMACION DE COMPRAS.

En este punto el SIMA determina la relacidn que axists entre

cada proveedot y las partes que suministra.

Con esto se obtiene un control sobre proveadores y la infaormg

cidn complementaria de compras. Fara iniciar esta captura fue

necesario haber dado de alta a todas las paries compradas (ma
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trrias primas y matariales de acondicionamiento) y a todos -~

Ios proveedores. La pantalla jue aparece al oprimir la opcidn

GIHA (ardenes de compra ).
fanmtenimiento de informacidn de Compras

Proveadoir.cieseerenvaens

Nimaro de Part@.......
% de COMPre .ciaseccess
Mawimo de Compra..
Minimo de Compra..
Multiplo de Compr
Tiempo de Entrega.
Moneda.s.cacieieaas
Ref. Proveedor..
Max. Sobre Embarque,
ToViAe tevaresennons
Observaciones 1 ..
Observaciones 2 .
Observaciones 3 .cc...

PRECIQ FECHA

Ultimo Precio i
Fecha / 7/

MANTENIMIENTO A ORDENES DE COMPRA.

En

esta opcion el SIMA administra las ordenes de compra para

todas las partes compradas (Materias primas y material de - -

acondicionamientos) la pantalla ess

SIMA (ORDENES DE COMPRA ).
Mantanimiento a ordenes Compnras

No, Orden de Comprae....s

Frovezriaor trsesanaene © Nombre....
Fecha de Emisidn . Per{odo...
Fecha da entraga I.V.Aceas
Condicion@s.ceess.

NOmero de Parte....eee

Descripcitn ,....

Unidad de medida. Clase. ..
Estado ..ecvenreenianns Costo Unitario

Cantidad Ordenada..cc..

Total Ordenadosseseses

Cant. Recibida
Cant. en Inspeccién
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Este mantenimiento esta dividido en dos partes:

a) La primera as donde se indica el numero de orden de compra, al
proveedor, la fecha en que se emite la urden, @l periodo, (mes
y afYo) la fecha de entrega, el 1.V.A y condiciones para la en-—
traga de la mercancia.

b) En la segunda parte es donde se indica el nimero de partes re—
la clonada con la orden de compra, con su descripcidn, unidad
de medida y clase.

Enssguida se menciona e} estado, vya sea orden abierta o ce-
rrada, la cantidad ordenada y el costo unitario,

El cempo de “"Cantidad recibida" indica si ya fue trecibida al-
guna cantidad a trdves del midulo de inventarios, es decir, ——
que la parte ya fus analizada y fud aceptada.

El campo de "Cantidad en Inspeccidn" se refiere a la cantidad
que se encuentra en tpspaccidn para su aprobacién o rechazo.
Esta cantidad sélo puede ser madificada en el mddulo de inven-
tarios por medio de las transacciones relacionedas con los prg
cadinientos 1 jos de "Entrada de }»uv.edor" (Trk 00) y “Entrada
daade inspaccion® (Trx 06).

Cumo se cbserva, el manejo de esta opciotn e@s sencillo y a tra-
vés de ella se puede dar de alta o modificar una orden de com
pra. Las dos siguientes opcicnes son camplementarias de esta -
pantalla y son:

%.— BAJA DE ORDEN DE COMPRA.

En asta opcién solamente se permite dar de baja el registro

da la orden de compra ya sea por algun error o por cancela--
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citn del pedido. El unico dato que se necesita capturar es el
numero de orden de compira, el restn de la informacién la des—
pliega la pantalla, como es: Proveedor, fecha y periedo.
COFIA DROEW DE COMFRA.

A través de este proceso se gendra una copia Je una orden de
compra axistente. 8olo se puede modificar el No. de arden, la
fecha y el perfodo .

Ex decir, sabiendo que hay materias primas cuyos pedidos son
continuos v repetitivos en cuanto a cantidades esta opclon

permite el tener ordenes de compra cambiando unicamente los

datos arriba mencionados.
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REFORTES

Dpﬁimiendo la opcidn 2 de la pantalla de ordenes de compra se en

tra a la seccidn de reportes, la pantalla es 1

SIMA (Orden de Compra)

Reportes

Mend de Reportes

1.~Catdlogd de proveedores .

2.-0. de C. por numeroc de orden.

3.-0. de C. por proveedor.

4.-Aplicacidn de una parte en 0. de C.
S.~Emisibn de orden de Compra.

&.~Informacion de compras por proveedor o parte
7.~Reporte de precios por proveedor o parte

0. Menu principal O. de C.

El SIMA permite emitir uha gama amplia de reportes para facilitar

el manejo de la Informacidn y estos pueden ser emitidos por pan-—

talla o por impresora.

Siguiendo el orden del ment de reportes el primero es:

1.-~ CATALOGO DE PROVEEDORES.

Este reporte muestra la informacion bésica del catélogo
de proveedores dando la opcidn, si se quiere, por numero
de proveedor o por nombre del proveador.
Asimismo, el reporte puede ser emitido para un solo pro-
veadar, para una parte o el total de proveedores dados

de alta.



(80)

{a informacidn de cada proveedor que contiene este reporte es:
1) Clave del proveedor.
2) Nombre del proveedor.
3) Direccion.
4) Telefono.
S; Hepresentante.
Para elaborar el reporte se teclea la opcion 1 del ment de repor—

tes y la pantalla que aparece as:

SIMA (Orden de Compra)

Catdlogo de proveedores

Par (Plantalla o {l)mpresora

Par (A)nimera o (B) Nombre

Froveedor inicial ......

Proveedor final EEEER
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ejemplo:

SIMA (Orden de Compra)

‘Catélogo de proveedores

Clave Nombre Teldfono Raeptesentante

2 AVICOLA VET STA., MA. S.A. 547-88~33 8K.VICTOR DE LA VEGA

!

! CIFRES # 141 G47-07-73

120 LUMENS, S.A4. 754-36-10 SR RAMIREZ
i AV. MONTE VIDED #371 754-37-09

i

COL. LINDA VISTA C.PO7300

201 RETAPAS Y ACCESUleS-E.A 573-39-92 BRITA ZETINA
AV.SAN FERNANDD # 482 573~31-39
TLALPAN MEXICO 22 D.F.

2.- ORDEN DE COMPRA POR NUMERO DE ORDEN.
La opcidn 2 de reportes de compra se refiere a la informacidn
relacionada con las materias primas, envases y acondiciona--
mientos contenidos en una orden de compra.

La informacidn que contiene este reporte es:

Por pantalla . Por Impresora
Titulo: Titulo

No. Orden No. de orden
FProveedor * No. de proveedor
Fecha Fecha

Periodao Periodo
Rengloneg Renglones
Contenido . I.V.A,

No. de Partes Condiciones



Unidad de medida
Estado

Canttdad ardenada
Cantidad recibida
Costo unitario

Importe

a2r

Entrega

Contenida

Nimera de parte
Descripeidn

Unidad de medida
Estado

Cantidad Ordenada
Cantidad recibida
Casto Unitario
Cantidad en Inspeccitn

Impoarte

Para ejemplificar, se puede ver el siguiente reporte de la orden

de compra No. 0475 emitida por esta compaMia para la adquisicibn

de almiddn de maliz, uno de principales excipientes utilizados en

la industria farmacdutica.
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Reporte de Ordenes de Compra por Numero de Orden A-Z
NO. Orden Proveedor Fecha Periodo Renglones [.V.A. Condiciones Entrega
Numero de Parte Descripcion UM Edo. Cant.Recibida Cat Unitaria Cant Inspeccion lmporte
0475 81 18/05/680 8805 o1 16.00 25/05/89
00500135 ALMIDON DE MALZ KG C 1000. 0000 1500.00 0.0000 150000. 00

Total Orden 1500000,00
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3.~ ORDENES DE COMPRA POR FPROVEEDOR
Este reporte muestra la informacién por  proveedorr de una o
varias ordenes de compra, cada una con sus componentes o par-—
tes. Es decir si se quiere conocer cuales ordenas y en qua ——
estado se encuentira para un determinado proveedor, se elige

la opcidn & de reportes, La pantalla es:

SIMA (Orden de Compra)

Reporte de ordenes de compra por proveedor

Por (Plantalla o (I)mpresora
Proveedor inicial

Proveador final

Como se observa la consulta puede ser por pantalla o por impreso-
ra. Asimismo, basta con indicar el grupo de Provyadqres que se de
see, Aunque es necesario recalcar que el mas uéual es el de un ~
s0lo proveedor y para esto se teclea el mismo numero en el ren——
gldn de praveedor inicial y en el de proveedor final.

Por ejemplo se puede solicitar el reporte de ordenes de compra

del proveedor No. 81 que es FROBAIND DE MEXICO S.A.
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Reporte de Ordenes de Compra por Proveedor.

Proveder No.
Numero de Parte Descripcion

Orden Fecha Periodo Rengiones |.V.A Condiciones
UM Edo Cant Ordenada Cant Recibida

Entre

ga
Cst Unitarfio Cant Inspec Importe

81 14319 30/04/88 8045
00500280 POLIETILEN GLICOL 300

81 13918 26/01/88 8801

00500290 POLIETILEN GLICOL 600

81 14073 29/02/88 8802
06500290 POLIETILEN GLICOL 600
B1 14283 30/04/88 6604
00500610 GLICERINA

81 14393 11/05/68 8805
00501080 TALCO ITALIANO

81 14400 12/05/88 88905
00500280 POLIETILEN GLICOL 300

o1

01

o1

[

ot

ot

15.00
KG c 230.0000
15.00

KG € 100.0000
15.00

KG [+ 50,0000

15.00

KG [ $00, 0000

15.00
KG ¢ 3889.0000

15,00

ke C 460.0000

7

230.0000 3315.00 0.0000

Totll/?rdenx 762450.00

100,0000 3070.00 0.0000

' Total Orden: 307000.00
17

50,0000 3500.00 0.0000

Totnl/Urdan: 17500.00
/

0.0000
1500000. 00

600.0000

Total Ordene:
124

3000, 00

0.0000
5088725.00

3999.0000 1275.00

Total Ordene:
144

460.0000 3315.00 - 0.0000

762450,

307000.0

175000, 00

1500000, 00

5098725. 00

1524800, 00
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4.~ APLTCACION NDE UNA PARTE EN ORDENES DE COMPRA

Estr reporte muestra las ordenes de compra en que se encuen—-
tra una parte (materia prima) indicando toda la informacion
refarente al ndmero de orden, proveedor, fecha de emisidn Jde
Ja orden, dascripecidn, wunidad de medida, cantidad ordenada,
cantidad recibida, cantidad en inspeccioén, costo unitario,
imparte, 1.V.A., condiciones y fecha de entrega.

Fara entrar al repaorte se eliye la opecidn 4 del menu dé repor

tes de oredenes de cbmpra. La pantalla es;

SIMA (Orden de Compra)

Aplicacidn de Partes en 0. de Compra

Por (P}antalla o (I)mpresora _
Parte inicial

Parte final

Como ajemplo se presenta el reporte para el ndmero de parte -

VOS00135 (Almiddn de malz), este es:
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Aplicacion de Partes en Ordenss de Compra

N de Par N Ord Prov. Fecha Descripcion UM Cant Ord Cant Rec Cant Ing Cst Unit lmporte IVA Cond Ent

00500135 011:1 61 20/12/68B8ALMIDON DE MAIZKg 31000.0000 1000.0000 0.0000 1309.50 1308500.00 15.00 22/12/88
00500135 0182 389 17/01/68ALMIDON DE MAIZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1450.00 $450000.00 15.00 23/01/80
00500135 0475 81 18/07/89ALMIDON DE MAIZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1500.00 1500000.00 15.00 . 25/05/89
00500135 05868 145 07/07/89ALMIDON DE MAIZKg 1000.0000 1000.0000 ©.0000 1250.00 1250000.00 15.00 10/07/89
00500135 0748 81 08/09/69ALMIDON DE MAIZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1500.00 1500000.00 15.00 11/09/89
00500135 1051 145 22/01/90ALMIDON DE MA1ZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1250.00 1250000.00 15.00 25/01/90
00500135 1315 145 24/04/S0ALMIDON DE MAI1ZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1250.00 1250000.00 15.00 26/04/90
00500135 13922 7 26/01/8BALMIDON DE MA[ZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 950,00 950000.00 15.00 28/04/90
00500135 13934 7 03/02/88ALMIDON DE MA1ZKg 1000.0000 1000.0000 0,0000 850.00 850000.00 15,00 10/05/90
00500135. 14016 115 18/02/8BALMIDON DE MAI2Kg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1450,00 1450000.00 15.00 15/05/90
00500135 14266 145 15/06/88ALMIDON DE MAlZKg 1000.0000 1000.0000 0.,0000 1560,00 1560000.00 15.00 20/05/90
00500135 1130 145 21/05/90ALMIDON DE MAI1ZKg 1000.0000 1000.0000100.0000 1425.00 1425000.00 15.00 23/05/90
00500135 14835 145 01/08/88ALMIDON DE MA1ZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1400.00 1400000,.00 15.00 15/05/80
00500135 15093 145 03/10/88ALMIDON DE MAIZKg 1000.0000 1000.0000 0.0000 1400.00 1400000.00 15.00 30/05/80

Total Partes 18844500.00
Gran total: 18644500.00
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5.~ EMISION DE ORDEN DE COMPRA

Esta opciotn permite emitir por im#resura una orden de compra
con todos los requisitos para hacerla llegar al proveedor
Este reporte es el mds importante del moddlo, la informacidn
contenida en esta opcidn se imprime en un formato previamente
impreso y debidamente foliado con el numero de orden.

Los principales datos que contiene este reporte sﬁnl

Datos del proveedar, fecha pedida, fecha del compromiso de en
trega, cddigo de la parte a comprar, cantidad, unidad de medi
da.

Descripcién, norma, precio unitario o importa. Ademas un ran;
gléon para observaciones, subtotal, I.V.A. y total.

For otro lado, el formato contiene las condiciones estipula—-
das por la empresa, Fsi camo asu logotipo y nombre y dos cam-—
pos en la parte inferior para las firmas del proveedor que re
cibe la orden de compra y el responsable de compras de la em—
preasa. ‘

Para mayor comprension del reporte se puede observar la sigui
ente fotocopla de la orden de compra No. 1481 del proveaedor

No. 14 que corresponde a Central de Drogas S.A.:
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6.~ TNFORMACTON DE COMPRAS FOR FROVEEDDR Q PARTE

Este raporte permite conocer en {foirma de listado la informa-—
cidn comeleta de las relaciaones proveedor-parte y viceversa
parte proveedor., EBs decir, si se quiers saber que materias
primas, porcentaje, minino de compra, mdximo, miltiplo, por--—
centaie de sobre embarque e [.V.A se adguieren de un pro--
veedotr dado se solicita @l reparte de informacion de compra
par proveedor. .

Por ejemplo se puede solicitar la informacién del proveedor

No. 8! gue ez PROBAIN DE MEXICU S.As
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Reporte de Informacion de Compras por Proveador

Proveedor Nombre

Sobre
Embarque 1.V,A

No. Parte Descripocion Pctie., Minimo Maximo Muttiplo
81 PROBAIN DE MEXICO, S.A.

00500015 ACEITE DE RICINOD 100.00  20.0000 50,0000 20.0000 0.0000 15.00
00500030 ALANT! 100.00 10.0000 1000.0000 10.0000 D.0000 15.00
00500040 ACETONA 100.00 200.0000 1000,0000 200.0000 0.0000 15.00
00540080 ALQUITRAN DE HUYA 100.00 20.0000 50,0000 20, 000 0.0000 15.00
00500135 ALMIDON DE M. 100.00 100.0000 1000,0000 100.0000 0.0000 15.00
00500258 CADLIN COLDIDAL 100.00 50.0000 200.0000 50.0000 0.0000 15.00
00500280 POLIETILEN GLICOL 300 100.00 50.0000 200.,0000 §0.0000 00,0000 15.00
00500288 POLIETILEN GLICOL 400 100.00 50.0000 200. 0000 50.0000 0.0000 15.00
00500290 POLIETILEN GLICOL 600 100.00 100.Q000 500.0000 100.0000 0.0000 15.00
00500295 POLIETILEN GLICDL 4000 100.00 40.0000 200. 0000 40,0000 9©0.0000 15.00
00500330 CELULGSA ACETATO FTALATO 100.00 30.0000 150, 0000 30.0000 0.0000 15.00
00500337 CERA DE ABEJA BLANCA 100.00 15,0000 100.0000 16.40000 0.G000 15.00
00500465 CLOROFILA SOLUBLE PASTA 100.60 15.0000 50,0000 15.0000 0.0000 15.00
00500518 ETiL FTALATO . 100.00 20.0000 50,0000 20.0000 0.0000 15.00
00500533 GLUCDSA ANHIDRA 100,00 100.0000 500, 0000 100.0000 0.0000 15.00
00500540 ESPERMA DE BALLENA 100.00 25,0900 100, 0000 25.0000 0.0000 15.00
00500541 ESTEARATO DE S0D 100,00 30.0000 120.0000 30.0000 0.0000 15.00
00500545 ESTEARICO ACIDO EN ESCAMAS 100.00 50.0060 00. 0000 50.0000 ©0.0000 15.00
00500546 ESTEARILICO ALCGHOL 100.00 50.0000 100, 0000 50.0000 0.0000 15,00
00500580 ACIDD FFOSFQRICO AL 85% 100 200.0000 800. 0000 200.0000 0.0000 15.00
00500531 FOJFATD DE 50D10 NONOBAS]COH!OO 00 0,00 290.0000 50.0000 0.0000 15.00
00500610 GLICER] 100 500.0000 160, 0000 500.0000 0.0000 15.00
00500615 GOMA ARABIGA EN PoLVO 100.00 5.0000 10,0000 5.0000 0.0000 15.00
04500620 GOMA LACA BLAN 100.00 30.0000 100. 0000 330.0000 0.0000 15.00
00500660 ISOPROPILICO ALCDHOL . 100.00 100.0000 $00. 0000 100.0000 ©0.0000 15.00
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Por el Ecntrarin, sl we raquiere el reporte para saber cuales son
los proveedores con su parcentaje, minimo, maximo. maltiplo, so -
bre-embarque e I.V.A. para un determinado numerc de parte o mate-
ria prima se solicita @l reparte de intformacidn de compras por --—
parte, ejemplu se puede obtener el informe para la parte 0O0S0013S

que correspande a ALMIDON DE MAIZ:
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Reporte de Inforascion de Compras por Parte

No. Parte Descripcion Sob
obre
Proveedor Nombre Pctje, MNinimo Nanimo Multiplo embarque 1.V.A
00500135 ALMIDON DE MAI2
130 ARANCIA COMERCIAL, S.A. DE C.V. 100.00 100.0000 1000.0000 100.0000 0.0000 15.00
1a CENTRAL DE DROGAS, S. 0.00 0. 0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00
145 MEXICANA. S A. DE C.V. 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00
220 CIA. UNIV. D! IND. 8.A. DE C.V. 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00
389 ASTROQUIN, S.A. DE C v. 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00
512 INDUSTRIAS RAGAR, S.A. DE C.V 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0 15.00
7 DISTRIB. QUINM. LEFE l.A DE C. V. 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00
81 PROBAIN DE MEXICO, 8.A 0.00 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000 15.00




7.— REPORTE DE PRECIODS FOR PROVEEDUR O PARTE

El ultimo reporte del modulo de compras corresponde al repor-—
te de precios por proveedor o parte y al igual que el reporte
anterior se tiemen las dos opclones ya sea para conocer los
precios de las distintas partes de un proveedor determinado o
bidn los precios de una parte que den varios prveedores. Este
reparte es de mucha utilidad ya que se puede obtener un estu-
dio comparativo de precios para una materia prima determinada.
La ventala de este repprte es que se puede tener una historia
del inciemento de los precios de cada una de las partas.

Ejemplos

!

| 8IMA (Orden de Compra)

{ Reporta de Pracios par Proveedor
1

| Proveedor Nombre

t

' 93 PROBAMEX S.A.C.V.

iNAmerc de Parte Descripcion Moneda

!

i .

100500818 OXIBAC 107 DIOXIDO DE CLORD MN
{ Facha 89/06/09 88/03/07

Precioss 4785, 0 3600.0

e = e e 4= mm e e e o = ee e e v
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SIMA (Orden da Compra)
keparte de Precias poir Farte

Nimero da Farte Descripcion

QoSH081S OXIBAC 10%Z DIOXIDD DE CLORO

Froveedor Nombre Mon.

328 PRODIMER,S.A. MN
Fecha :
FPrecios: .

INDUSTRI QUIM.NOBEL.S.A.DE CVMN

W
e
[

Facha:
Fracios

~3
“

PROBAMEX, S.A. C.V. 1N

Fachai 89706709 88/03/07
Precios 478%.0 3600.0
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Con esto ae tarmina la explicacién del funciomamiento del modulo
de compras del SIMA. Como s& puede cbservar maneja en forma 16—
glca los procedimientos que se siguen narmalmente en la industria
farmacettica, permitiendo agilizar la emisitn de una orden de com
pra asi como a mantener una informacidn rdpida y certera de pro-
veedores y precios para la adquisicidn de las materias primas e

insumos necesarios para fabricacidn de medicamentos
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MODYLO DE QRDENES DE TRABAJOD
1 mbdulo de ordenes de trabajo es la parte del SIMA donde se con
trolan todos los pasos dael proceso de fabricacidn de un medicamen
ta,
En genaral, el médulo de ordenes de trabajo permite:
1.- Ganerar las ordenes de trabajo que se requieran en
los diferentes niveles de la estructura de un
producto, poder 1llevar un control de los procesos y
de los materiales que intervienen en ellos.
2.- Dar mantenimiento a las ordenas de trabajo emitidas
(alta, baja o modificaciones) y &a las asignaciones
de partes componentes qua se generan al emitir la
orden (eliminar una asignacidn, asignar una parte
camponente que no esta en la estructura o cambiar la
centidad asignada
S.= Repartar toda la informaciotn en relacion con las ar—
denas de trabajo tal como las listas de surtido, avan
ce de las ordenes de tr;bnjo, orﬁcn.s de trabajo de
una parte componente,
Para iniciar la captura de la informacidn de este mddulo se veri-—
ficd que todas lss partes con clase "F" (fabricadas) y las partes
"C" (compradas) estuvieran dadas de alta correctamante (ver mo—
dulo de Inventarios).
fie raevis6 que todas las estructuras de las ordences maestras de
produccibn y acondicionamiento estuvierdn correctas y dadas de

alta adecuadamente, (ver modulo de estructuras). También, se imple
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mentd un nuevo sistena de lotificacidn, ya que el GIMA solo reco-
noce un solo niamero para una orden de trabajo y en la industria
farmaceutica en general se maneja una orden de fabricacidn y una
de acondicionamiento, (Ver mddulo de estructuras).

Este sistema se adaptd para que su manejo fuera accesible, de tal
forma gque para emitir una orden de fabricacion, {(como s® le cono-
ce en la {ndustria a la elaboracidn de un granel), se utiliza la

siguiente codificacidng

O0A739000
/1 -—

/s A\ \ldentificacion de granel

/ i \

/ I \Numero consecutive
At de fabricacidn !
(1990) Mes de fabricacidn
(Enera)

Mientiras que la correspondiente orden de acondicicnamiento de ase

granel se codifice de slgulohte manera 1

0A739001

/ \
/ A\
/ A\
/ Identificacion de acondicionamiento

/
Mismo Numero del granel

Finalmente, el nunero de lote como producto terminado as OA7390.
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Una ve:z cumplidas las premisas anteriores el trabajo de captura,
y 21 acceso a la informacién se activo, entrando en funzionamien-

to practicamente el SIMA,
QOPERACION DEL MODULD DE QRDENES DE TRABAJO
Para , inici{ar a trabajar con este modulo de trabajo se elige

la opcidn 4 del Menu principal del SIMA la pantalla que aparece ~

Megamicros PC

Midulo de Ordenes de trabajo
{SIMA)

Mantenimiento a Archivos.
2. Reportes,
0, Mand Principal del SIMA

Selecciona Aplicacidns O

-
.

Este es el men) de ordenes de trabajo y siguiendo el procedimiento
Para los anteriores mtdulos se explicard cada una de las opciones

conforme el orden an que aparscen.

1.~ MANTENIMIENTO A ARCHIVQS.

Cuando se elige la opciotn 1 (Mantenimients a archivos) apare-
ce la siguiente pantalla:
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H -
ISIMA (DRDENES DE TRABAJD)
|

{Mantenimiento

Menun de Mantenimiento
1.~ Mantenimiento a Ordenes de trabajo
2.~ Mantenimiento a Asignaciones

0. Mend Principal 0. de T.

Selecciona Aplicacidn: O

Eligiendo la opcion 1 aparecerd la pantalla de mantenimiento
a ddenes de trabajo que aes:

{
{SIMA (ORDENES DE TRABAJD)
iMantenimiento a ordenes de trabajo
l

No. de orden .....
Numero de parte....
fecha cveviacianen

Pa@riodo sveessseas

Tipo de orden.....
Centro de Costo...

Cantidag de ordenas.....

Cantidad ordenada.....
lnspeccion.iscseaaneens

Estadoiesicsserarannns
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Esta es la seccidn del madulo donde se lleva a cabo la apertura,

cancelacion o modificacidn a las ordenes de trabajo. Para iniciar

su captura se necesitan arnirtar los datos en los campos Que a con,
tilpuacidn 50 explicaran:

1.-- No. de orden. - Este campo maneja 8 caracterres alfanuméricos
es decir ocho nimeros, ocho letras o una combinacion de
Anbas.
iin este nopacio se teclea el numero de lote a fabricar si -—-
guiercdn =] procedimiento explicado al inicio de este capil--
tuln.

Ejemplo, sa abrird. la orden de fabirricaciétn del lote No.
VE78T500 .,
2.~ Nimsire de parte.- Aqui se captura el nlmero de codificacion

del oroducto a fabricar. Cjemplo 00402900,

Inmediatamente que se capture aparece abajo de la codifica—--
cudin, la descripaidn del producto: FLUXINE GOTAS.

T.- Fecha. - Automaticamente el sistema coloca la fecha actual en
aue se esta abriendo esta ur&ln en este caso serds
03/ 08790 (S de Mayo de 1990). Aunque el SIMA brinda la apor-
tunidad de elsair la fecha que se desee.

4.~ Periodo.—- lo mismo que el campo anterior, automs ticamente
aparecerd %0/05.

5.~ Tipo de orden.- Z1 SIMA otorga automaticamente la letra “N“
que significa Normel. Sin embarge si se trata de un reproceso
sz tiene que indicar la letra "R"

En &l ejemplo serd: N
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‘6.~ Cantro de Costo.- Aqui el sistema identifica a la parte
00402900 con el centro de costo ©f FAB., y esta informacion
aparece automdticamente en la pantalla (El otro centro de cog
to es el 02 ACOND, y aparece cuando la codificacidn de la
parte a fabricar corresponde & un praducta terminado). ’

7.~ Cantidad ordenada.— Tomando como base la unidad de medida
en este campo #e captura la cantidad tedrica del lote a fa——
bricar. En oi ejamplo se capturar 1000 Lt.

8.- Cantidad recibida.- En'este campo no se puede uapturaﬁ a tra-
veis de esta pantalla, ya que la dnica forma de indicar entra~—
das de ordenss de trabajo es por medio del mddulo de inventa-
rios #n la transaccidn 06 (Entrada desde inspeccidn).

9.~ Inspeccidn.— Tambidn, este campo no se puede capturar desde
esta pantalla, para que aparezca informacién se debe trabajar
on ¢l mddulo de inventarios a través de la transaccidn 01
(Entrada de orden de trabajol.

10.- Estado.- £n eate campo se indica el estado en que se ancuen—
tra la orden. Al dar de alta la arden aparecerd una "A" indj
cando que la orden esta abierta.

Después de procesada la orden y habiendo pasado por las tran
saccidnes 01 y 06 la orden esta en condicionas para ser ce--—
rrada y por lo tanta, se captura la letra "C", indicando a-

si que la orden esta cerrada.
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2= HAN{ENIH!ENTG A ASIGNACTONES
fEsta seccion es poco usada en el laboratorio; ya que se refiere a
dar de alta, (agregar), dar de baja, (eliminar), y éuniultar. mo-
dificar o actualizar las paftes o cantidades asisﬁadas al dar de
alta las ordenes de trabajo.

Es poco usada debido a que, como se conoce, la férmula autori
zada por la §.5.A es inamovible, tanto en componentes como en can
tidades de estos mismos. Sin embargo, como consulta es muy util
esta opcidn.

Al oprimir la opcitn Z de la pantalla de Mantenimiento aparece la

pantaila de mantenimiento a asignacioness

. :
ISIMA (ORDENES DE TRABAJO)
iMantenimiento & Asignaciones

No. de orden
Parte Padr@.cccecsanentacscrans
Parte hiJO cveveeievocncacnsncee

FRENBeessaetanontansoncoarscncene
Cant. a Fabricar de Parte Padre..
Cant. por unidad de Parte Padre..
V. d® MBrMlccceiseveiactacarcannna
Cantidad a surtir
Cantidad surtida
Cantidad en pProcCesO..sscasssccnss

Los datos que contiene esta opciotn gons
1} No. de orden.- Se refiere al numerc de orden de %trabajo a con—
sultar,

Por ejempla. QE785900

2

-

Parte padre.- El SIMA relaciona la parte padre con el numero
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)
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de orden v automaticamente aparece el numero.
00402900, FLUXINE BGOTAS.
Farte hijo.—- Aqul se teclea la codificacion de la parta compo-
nente e inmediatamente =1 sistema despliege la informacién ropn
cernmiente a la relacidn arden— parte padre -« parte bijo. En el
ejemplo se pucde optar por cualquicra de las siguiente: codifi

cacioness

GOS0OLO0 Andmona Qatractc Blando

QOR00115 Alcohol F6% .

00500270 Color caramelo

00500410 Glicerina

00500805 Nuez Vdmica Extracto

'00501785 Agua desionizada

01493431 Intracto do Castaha de Indias

Fecha.—- En este campo aparece la focha on que fue dada de alta
la orden de trabajo para camenzar a efectuar el ﬁranesn.
Cantidad a fabricar de parte padre.- Aqui aparcce la cantidad
tadrica con que se abrid la orden, ejeomplo 1 1000 1t para 1a
orden QE78900.

Cantidad por unidad de parte padre.—- Aqul se nbserva 1@ canti-
dad que tiene la parte hijo en la estructura en relscidn a 1la
parta padre es decir, por cada lt de FLUXINE S0TAS hay 0.00084
{g de Anémona extracto blanda.

% de merma.- Este campo aparece con € ya que las cantidades a
surtir son netas, pur el concepto de {namovilidad de la ordan

maestra de produccién.
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Canvidad a surtir.- Agui el SIMA relaciona la cantidar a fabri
car de la parte padre (paso 3) cen la cantidad por unidad de
parte padre (paso &) de tal forma, que para Anemona extracto
blandos se tendrd que: para 10300 1t de FLUXINE GOTAS se necesi-
tan 0.840 Ka de Anemona Extracto blando.
Cartidad surtida.- Esta cantidad se genera al ser surtida la
ordan en el mddulo de inventarios a travis de la transaceidn
91 (salida a orden de trabajo), mientras no se efectud la
transaccidn este campa aparece en ceros.
Cantidad on proceso: Este campo se actualiza a  través de la
transaccidn 01, (Entrada de drdenes de trabajo) en el Mddulo
de Inventarios para indicar el avance de la orden de trabajo.
Si no se ha efectuado la transaccitn el campo aparece en ce-

ras.
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REFORTEE

Fara accesar a la secciin de reportes del médulo de ordenes
de trabajo basta con elegir la opciétn 2 de este modulo. La pan

talla que aparece est

i
{8IMA (ORDENES DE TRABAJD)
!Reportes

Menu de Reportes
1.~ Lista de Surtimiento
2.~ Avance de Ordenes de trabajo
3.~ 0. de trabajo de una parte a fabricar

4.-Asignaciones de una Farte

S.~Cantidades Asignadas por Orden de Trabajo

b.-Cantidad Total Asignada por Parte

0. Meanu Principal 0, de ¢
Selecciana Aplicacidn 1

El SIMA permite emitir una gama amplia de reportes para faci-
litar el manejo de la informacidn. Ademds permite presentarlos
por pantalla o por impresora. Siguiendo el orden en. que aparecen

se explicara an que consiste cada uno de estos.
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L.~ LISTA DE SURTIMIENTO

Este reporte muesira 1a informacibn general de las ordenes de
trabajo. La ventaja que se obtiene de este repnfte es que smi
te la cantidad a surtir de cada uno de los ingredientes de la
farmulacién, ademas de la cantidad disponible en @l almacén
indicando los numeros de lote de cada componente. La infar—
macion que contiene sste raporte as: Numero de orden, tipo de
orden, pertodo, centre, de costo, parte a fabricar, descripcidn,
cantidad ordenada, unidad de medida, cantidad a surtir, docu-
hento, almacdn, ubicacidn, Na. de lote, caducidad y cantidad
disponible.

A continuacidn se pusde ohservar una copia de la lista de sup

timiento para la orden OE785%00 de FLUXINE GOTASG.



108

LISTA DE SURTIMIENTO A ORDENES DE TRABAJQ

QRDEN DE TRAB TIPO PERIODO CENTRO DE COSTO PARTE A FABRICAR DESCRIPCION CANTIDAD ORD UM AL
PARTE COMPON DESCRIPCION un ANTIDAD A
SURTIR  No. DE LOTE CADUCIDAD  CANT.DIS
0E785800 N 9005 01 FAB 00402900 FLUXINE GOTAS 1000.00 LT
00500100 ANENONA EXTRACTO BLANDO G 0.8400 o1
1-86  93/08/20 1.€000
159-80  984/01/08 2.9000
00500118 ALCOHOL 96 POTABLE LT 148, 4000 o1
278-90  95/03/22 186.0000 |
335-80  95/05/14 §34. 0000 |
00500270 COLOR CARAMELO KG 16.6600 o1
95/02/13 28.0100
00500810 GLICERINA KG 330.0000 o1
277-90 95/03/22 17.4200
297-90 95/04/05 300. 42
85705725 500, 0000
00500270 NUEZ VOMICA EXTRACTO BLANDO KG 1.0000 o1 -
564-88 92/09/21 0.6010
115-90 D4/11/24 2.0000
00501205 AGUA DESIONIZADA 1 LT 492,8600 o1
158-70 ©5/08/01 5630, 0000
01490431 INTRACTO CASTANO DE INDIAS §T  Kg 17,0000 0E785800 01  17.0000
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2.~ AVANCE DE GRDZNES DE TRABAJO.

Cate reporte emite la informacién actualizada del avance de
ordenes de trabajo. Esta directamente relacionado con los da
tos que sz capturan mediante la transaccidn 06., (Entrada des-—
de inspeccidn), e indican el rendimiento de la orden y que ha
sido aceptada por el departamento de Control de Calidad.
E1 SIMA realiza el cdlculo del porcentaje de avence y lo pre-
senta a través de este reporte.
Los dataos que apare:eﬁ en este raporte son:

Centro de costo

Ordenes de trabajo

Tipo de orden

Per faodo

Parte a fabricar

Descripcidn

Unidad de Medida

Cantidad ordenada

Cantidad recibida

% de avance
Fara visualizar este reporte se presenta como ejemplo la fo-
tocopia, donde esta incluida la orden OE785%900 de FLUXINE
GOTAS.
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Reporte de Avance de Ordenes de Trabajo

Centro Costo Orden Trabajo Tipo Periodo Parte Fab Desoripcion UM Cant Ord Cant Recibida % Avan
01 FAR OF784700 N 9005 00403000 GENEVIS AD-2 ni 5.0000 4.6650 93.30
o1 FAR OF784800 N 9005 00403000 GENEVIS AD 2 " 5, 0000 0.0000 0.00
a1 FAR QF 784900 N 9005 00403000 GENE' LH 5.0000 0.0000 0.00
o1 FAR OF 785000 N 8005 00400400 ALANTDQUIN SHAHPDD Kf 450.0000 450,0000 100.00
[\ FAR OF785100 N 9005 00409000 MYTIAST HL M 0.0000 0. 4240 100.00
o1 FAR OF 785200 N 8005 00408000 HYTRAS ML Ml 1.0000 1.0760 100.00
01 FAR OF 785300 N 9005 00402610 EUCALIPTINE AMP LML MI 181,8180 0.0000 0.0
01 FAR OF765400 N 9005 004065 SINUBERASE COMPS M] 6486,.6000 0.0000 0.0
o1 FAR OF 785500 N 8005 00406500 SINUBERASE COMPS Ml 646.6000 0.0000 0.0
o1 FAR OF 785600 N 8005 00406500 SINUBERASE COMPS Ml 646.6000 0.0000 0.0
[} FAR 0F785700 N 9005 00406500 SINUBERASE COMPS Ml 646,6000 0.000 0.0
01 FAR OF 785800 N 9005 00402900 1 ODOGENOL GOTAS Lt 500.0000 495.0000 98.0
01 FAR 0F785300 N 9005 00402000 FLUXINE GOTAS Lt 1000.0000 495,0000 98.5
0! FAR OF 786000 N 9005 00405000 PULMONAR AMP 3 ML M 20.0000 0.0000 0.0
01 FAR O0F786100 N 9005 00405100 PULMONAR AMP 3 ML M 20,0000 0.0000 0.0
01 FAR 0F786200 N 9005 00405100 PULMONAR AMP 3 ML L] 20.0000 0.0000 0.0
01 FAR OF766300 N 9005 00405100 PULMONAR AMP 3 ML  MI 20.0000 0.0000 0.0
01 FAR OF 786400 N 9005 01490471 INT CAST DE IND EST Kf 17.0000 17.5000 100,00
01 FAR OF 786500 N 9005 03801700 COLLOIDINE NUCLEOS NI 1000.0000 917.2000 91.7
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Z.— ORDENES DE TRABAJO DE UNA PARTE A FABRICAR.

Este reporte muestra la informacién de todas las ordenes de -
trabajo de un producto a fabricar, (Fabricacitén o Acondiciong
miento) , ordenando el reporte de acuerdo al nuimere de parte a
fabricar, s1 es que se solicita un rango de partes o b;en, Pa
ra una orden individual
La informacién basica que contisne oste rreporte es:

Naumero de parte

Descripcion
N Unidad de medida

Clase

No. de orden de trabajo

Centro de Costo

Tipo

Feriodo

Cantidad ordeneda

Cantidad recibida

% de Avance

Estado de la orden .
Para elaborar el reporte de la parte 003027900 (FLUXINE GOTAS)

se tendra :



{6IMA (ORDENES DE TRABAJD) .
iOrdenes de Trabajo de una Parte a Fabricar
! .

{Nimera de Parte
100402900

! 5
1Orden de T, C. Costo Tipo Periodo Cant.Ordenada Cant.Recibida % Avan &do
i

10E7B5700 Ol
19K724200 ©O1! FAB
1
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Descripan um Clase
FLUXINE GOTAS LT F

9005 1000. 0000 1000.000 100,00 C
8911 1000, 0000 1000,000 100,00 C

La informacién que proporcicna

4.~ ASIGNACION DE UNA PARTE EN DRDENES DE TRABAJO
En este reporte se (nforea acerca de todas lam asignaciones

que tiene una parte (Materia Prima), sn las ordunas de tralba-

t® reports ast
Numero de parts cosponente (Materia Prima)
Descripcion,

Unidad de Medida

Clasu

Nasero de urd-’n de trabajo
Farte a fabricer (Producto)
Ceantro de Costo

Tipo de orden

Perfodo

Cantidad requerida por unidad

Cantidad & surtir para la orden

Por sjemplc para slaborar ®1 reporte de la parte camponunte

00800610 (BLICERINA) que esta presente en la composicidn do
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FLUXINE GOTAS aw teandra:

$

16IMA (Orden de trabajo)
iAmignaciones de una parte
t

{Nimerc de Partes  Descripcitn U4 Clase

1
H
H
b
1
i
H

10rdan o® T. Parte Fabricar C. Costa Tipo Pericda Cant.x Unidad a Cent. Surtir
1 ]
100500410 OKICERINA Ky 17
} H
106734800 00402500 01 FAB N 90/02 0,030860 92,8800}
10C749000 00402500 01 FAB N 8G/03 Q. 030850 92, 38003
{0D778B600Q  O04OT500 01 FAB N 90704 @, 030840 72.38001
100779800 00409210 oL FAB N Y0/04 0, 025000 12,35000!
1007681200 00409240 oL FAD N 90/04 0. 023000 12,5000
10E?85900 00802900 01 FAB N 93/03 0. 330000 T30.00001
10787400 00409210 ol FAB N 0/0% Q, 125000 12,5000
10E7#7300 00409210 0t FAB N /03 0. 028000 12.5000¢
10E707600 00409240 01 FAB N 90/03 Q. 028000 12,5000
10E787700 00809210 Q1 FAD N 50703 0. 025000 12,5000
106267800 00409210 01 FAB N 90/08 ©. O2W0Y 12,5000}

00402300 01 FAB N 90/06 Q. 030860 92.9800¢
196671100 00409210 0t FAB N 8vso? 0.025000

42,5000
1

B Mlm ABIONADAS POR ORDEN DE TRABAJO.

Eute reporiw musstra law cantidades ssignadss de ' las partos
coaponantas al ebrir cna orden de teabajo.

Tiene la ventaja dw reportar al “total asignado y la axivten-~
cia y automdticamante wfoctla ¢l caAlculo para obtener al dis-

ponible,

© 85 ebta cantidad es negativa significa gue no hsy existencia

pars poder surtir is orden y de ese modo s® tomacrd la deci-~
si0n de cancelar la arden de trabafo, vi por. el contrario,
avisten cantidades positives la orden esta en posibilidad dJa
fabricarss y seguicd el procesa siguiente que @s el surtido

da la orden.
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Los dalus principaies que menciona el

trabajo
Tipo
Ferioda
Cenlro de costo
Farte a fabricar

Descripoidn

+ Cantidad ordenada

Unidad de medida
Parte componenbe
Descripcibn

Unidad de medida
Cantidad a

Cantidad surtida

Cantidad asignada

Total asignado
Existencia
Disponible

de visualizar el

Fara efectus

apertura de la orden numero 1

{00402900) .

surtir

reparte song

(Producto)

reporte se puetie

del producto Fluwizne

Orden

de

siaular - la

aovas
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CANTIDADES ASIGNADAS POR ORDEN DE TRABAJO

Ordenes de trabajo Tipo Perfodo Centro de Costo Parte a Fabricar Descripcion Cantidad Ordenada UM

Parte componente Desoripcion UM Cant.a Surtir Cant. Surtida Cant. Asignada Existencia Digpo.
! 1000.000 Lt
1 N 80706 01 FAD 00402900 FLUXINE GOTAS
00500100 ANEMONA EXTRACTO BLANDO KG 0.8400 0.0000 0.8400 4.3600 3.5200
00500115 ALCOHOL 86 POTAILE LT 148.4000 0.0000 148. 4000 1133.0830 884.6930
00500270 CDLOR CARAMELO KG 18.6600 0.0000 16,6600 28.0100 11,3500
00500610 GLICERINA KG 330.0000 0., 0000 330.0000 340.2190 10,2180
00500805 NUEZ VOHICA EXTRACTD BLANDO KG 1.0000 0.0000 1.0000 0.5820 ~0.4160
00501785 AGUA DESIONIZADA LT 492.9600 0.0000 492.9600 64344.4576 63851.4976

01490431 INTRACTO CASTANO DE égglks KG 17.0000 0.0000 17.0000 0.0000 -17.0000
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&.~ CANTIDAD TUTAL ASIGMADA POR PARTE

El 4ltimo reporte del médulo se refiere a las cantidades tota
les asignadas de una parte componente (Materia primal). La di-
ferencia con el reporte anterior estriba en que este reporte—
informa, ademds, las cantidades surtidas a las diferentes
ordenes de trabajo e informa de la cantidad disponible, simu-
lando descontar del inventarie las canlidades asignadas que -
no han sido gurtidas. Los datos que aporta este reporte son:

Nimeros, de parte componente (Materia Frima)

Descripcidn

Unidad de wedida

Clase

Orden de trabaio

Parte a fabricar (Froducto)

Centro de Costo

Tipo de Drdgn

Periodo

Cantidad a surtif

Cantidad surtida

Cantidad asignada

Existencia

Disponible
Para apreciar el uso de este reporte se puede observar el in—

forme de la parte componente 00500115 (ALCOHOL %6° FOTABLE):
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Cantidad Total Asignada por Parte

Numero de Parte Descripoion UM Clase Cant.a CANT. Exis.
O.de T. Parte a Fabricar C. Costo Tipo Periodo Surtir Asignada Disp.
00500115 ALCOHOL 968 POTABLE LT C

0C766500 004068500 0t FAB N 80/03 1.2001 1.2000 0.0001
0D?775300 00406500 01 FAB N 90/04 1.2001¢ 1.,2000 0.000¢
0D?775400 00406500 01 FAB N 80/04 1.2001 1.2000 0.0001
OE781500 00402200 01 FAB N 80706 0. 8000 0, 800 0.0000
700 00402200 01 FAB N 80/0% 0.8000 0.8000 0.0000
!OO 00402200 0t FAD N 80/0% Q. 800 . 800 0.0000
01491010 01 FAB N  90/05 100, 0000 100.0000 0.0000
=783700 01491010 01 FAB N 80/05 100.0000 100.0000 0.0000
E784800 00403000 01 FAB N 80/0! 3.0000 3.0000 1.4678
784800 403000 01 FAB N 90/08 3, 0000 3.0000 1.4678
E785400 00408500 01 FAD N 90705 1.2001 1.2000 0.0001
E785500 00406500 01 FAB N 90/05 1,2001 1.2000 0.0001
5800 00408500 Of FAB N 980/05 1.2001 1.2000 0.0001
5700 00408500 01 FAD N 907056 1.2001 1.2000 0.0001
86600 66403000 01 FAB N 80/05 3.0000 3.0000 1.4678
86700 00403000 0% FAB N 80705 3.0000 3.0000 1,4678
OE788100 00403140 01 FAD N 90705 5.3000 5.3000 0.0000
0E788200 00403140 01 FAB N 80705 5.3000 5.3000 0.0000
QE788300 00403140 01 FAB N 80/05 5.3000 5.3000 0,0000
QE788400 00403140 01 FAB N 80705 5, 3000 $.3000 0.0000
OE789100 00001700 01 FAB N 80/05 0.68000 0.6000 0.0000
0E789300 200 01 FAB N 90/05 0.8000 0.8000 0.0000
OE785400 01 FAB N 80/05 0.8000 0.8000 0.0000
OE788500 200 01 FAB N 890/05 0.8000 0.8000 0.0000
QE789600 00402200 01 FAB N 90/05 0.8000 0. 8000 0.0000
OE?789700 00402200 01 FAB N 90705 0.8000 0.8000 0.0000
QOE766800 00402200 01 FAB N 90/05 0.8000 0.8000 0.0000
OE790800 00403000 01 FAB N 80705 3.0000 3.0000 1.4678
8A473300 004006850 01 FAB N 80/01 2.5000 2.5000 2,5000
8K700100 00403000 01 FAB N 80/11 2.5000 2.5000 2,2250
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MODULO DE EXPLOSION DE MATERIALES

EL dltimo modulo del SIMA es donde se controla toda la inform

acidn del Flan Maestro de Produccidn (PMP) y la Explosidn de Mate

riales (MRP). Los obijetivos de este mdduleo son:

1.-

Dar mantenimiento a la demanda de los productos terminados a
través de las unidades pronosticadas.

Generar el pl;n maestro de produccion para los produetos ter—~
minados, tomando en c&enta principalmente las n!:elid;des de
ventas, las politicas de clasificacidn A B C, su banco de
seguridad y en gdeneral la existencia que se desea mantener
para cada uno de los articulos y de esta manera establecer
las cantidades a producir para laos proximos pericdos siendo

esta la base del sistema para generar la explosidn de mate-

riales de todas las partes.

Genaerar la explosion de materiales en base al plan maestro de
producciétn establacido y obtener los requerimientos de todas
las partes ya sea fabricadas o compradas, tomande como hasc
las estructuras de los productos, las ordenes de comptra y de

produccion  fincadas anteriormente.”
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4.~ Emitir reportes relacionados con la explosidn de materiales.
Para iniciar a trabajar en @l mddulo de explosidn de mate-
riales se elige la opcidn 5 del mend principal del sistema.

La pantalla gque aparece est

Modulo de Explosidn de Materiales
(SIMA)

1.~ Mantenimiento

2.~ Generacidn del PMP
3.~ Generaciotn del MRP
4.~ Repartes

O.- Mand principal SIMA

Esta pantalla ss la llave de acceso al mddulo, al igual que la
del menu principal lo es para el SISTEMA en general.
1.= MANTENIMIENTO

Oprimiendo la opcién 1 del mbdulo aparecers la pantallas
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SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES)
Mantenimiento

Mend de Mantenimiento
l.~ Archivo de Rolling Forecast
2.- Archivo de Plan Maestro de Produccidn

0.~ Mend principal de Explosidn de
Materiales.

ARCHIVO DE ROLLING FORECAST. R

Al elagir la opcitn | del mend de mantenimiento aparecers la pan—

tallas

SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES)
Mantenimiento al archivo de Rolling Forecast

H

1

!

i

H

! Parte Descripcidn i
i i
!  Pariado Unidad de Medida Clase____

H H
! 1 '
i 2 {
! 3 i
1 q H
! - t
! ) H
] 7 H
! e i
1 9 i
! 10 l
i 1 |
1 12 H
! 1

A traves de la pantalla de mantenimiento al Relling, Forecast
{Damanda de productos), se podrd dar de alta, actuslizar, » elimi

nar la informacidn relativa a leos pronasticos de venta de los pro
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ductos, para los diferentes periodos.

A continuacidn, se describe cada uno de los campos y su manejo.
Farte.- Este campo es el reagulador de la pantalla, en el se te—-—
clea la clave del producto terminado al cual se le va a dar la de
rmanda para los prdximos periodos.

Al digitar el nimero de parte automdticamente aparece la
descripcidn, la unidad de medida y la clase; {invariablemente,
para todos los productos terminados la unidad de medida es:

P7 (pieza), y la clase ws: F (fabricada).

Periodo.- Es, junto con el codigo de la parte, #1 regulador de -
la informacidn de la demanda de la parte.

Aparece al digitar el aho y @1 mes en el cual se aestablecera la
informacidn de la parte,

Aal si se estd en enaero de 1990 sa pondri en el perddo S0/01.
Columna.—- Nneros que aparecen en esta columna y aparecen las
unidades pronosticadas a vender de este articulo terminado, para
los {2 perfodos siguientes. .

Cn la opcién 4 del modulo (Reportes), se podra observar el reporte
de Rollin Forescast que cse did de alta en la compahia para el
periado 90/10.

Una ve: realizado al mantenimiento a astos pronhuticos de venta
se pudo pasar a la verificacidn para la generacidn del FMP y

posteriormente a la generacidn del PMP,
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ARCHIVD DEL PLAN MAESTRO DE PRODUCCINN

EL mantenimiento al FPlan Maestro de FProduccion (PMP) solo se
podrd realizar l.vma vez que se haya generado el mismo a travis de
la opcidn 2 ( Generacidn del FMP), del mddulo.

Se puede modificar esta informacicdn a travds de la siguiente pan
talla que aparece al oprimir la opcidn 2 del mantenimienic de ex-

plosidn de materiales.

. i

SIMA (EXPLOSION DE MATERIALED) $
Mantenimientc al Plan Massto de Produccidn '
!

P

i

Parte ___ Descripcion, -

i Ferlodo _ Unidad de Madida — Llese ___ ¢
! i
t LI H
1 f 2 H
! 13 !
§ L] i
i 15 i
! FMP <& . !
| 17 i
! i 8 H

Ve i

110 !

Como se puede observar, los tampos de esta opcidn son los misTos

que los de la pantalla anterior.
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GENERACION DEL. FLAN MAESTRO DE PRODUCCTOM

w3 generacion del plan masstiro de produccion (PMP) e&s la op--
c16n rdentro del médulo de explosion de mgteriales, que permite
eaytir @l plan maestro de produccidn de las partes terminadas en
base & la demanda gque anteriormente se le proporciont =n @l man--~
teninianto al Nolling Forecast. )
Tera genarar el PMM se selecciona la opcidn Z del mend de explo~-—

e{dn de materiales y asparecerd la siguiente pantalla:

'
! GIMA (EXFILLOGION DE MATERIALES) !
iverrificacidd de la Informacion para la Generacidn del PMP

'
- H
25 de afectuar esta opcion se debierén haber 4
imprezo les siguientes reportes: H

i

- Ptoprrte e Proveedores.

i
- Reporte de Frecios !

i+ - Consultas de las Partes Compradas de cada Froveedor.

- Lataloao de Materiales.

- Listas Indentadas de las Estructuras.

H
i
i
Y we debierun haber respaldado en disco flexible !
todos lus «rchivos del periodo que finaliza. H
H
!
i
!

Asegurese de que asi sea.

4 Feriodo Inicial 90/10
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La parte superior izquierda de la pantalla indica que esta
lista para realizar la "Verificacidn de la inéorma:idn del PMP".
describio (verificard que exista una demanda de todos los praoduc—
tos terminados, aunque sea cera).

Al terminar el proceso aparece la siguiente pantallat

l

| .

! SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES

{ Mantenimiento al Plan Maesto de Produccién
!

£1) Producto terminado no tiene Rolling Forecast del

Parte Descripcidn cL [ 4]

Evrores detectados: O
Fin de verifica informacitnt RETURN.

Easta pantalla indica si hay partes terminadas que no tienen un
Rolling Forecast, para ese periodo que ‘se genert, o sea la deman—

da, e indicard el nimero de parte y su descripcidn.
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En caso de que haya alguna parte que ne cumpliera con esa con
dicion ws necesario dar de alta la demanda, aunque sea en ceros.
En caso de que el resultado de la verificacién sea satisfactorio

a4l oprimir la tecla <Return>, aparecerd la siguiente pantalla:

SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES)

Generacidn del PHP
Antes de efectuar esta opcidn se debierdn haber
impreso los siguientes reportes:

~ Reporte de Proveedores.

- Reporte de Precios

- Consultas de las Partes Compradas de Cada Provasedor.
- Catalogo de Materiales.

- Listas Indentadas de las Estructuras.

Y se debieron haber respaldado en disco flexible
todos los archivos del periodo que finaliza.
Asegurese de que asi sea.

Periodo Inicial 90/10 -

Esta pantalla es la misma, con diferencia que en la parte
superior izquierda ahtra indicard que esta listo para “Ganerar el
PMP.

Al oprimir la tecla FS (ejecutar) iniciarad a trabajar el sistema
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rara determinar el plan de produccidn para cada producto en base
. a la politica de inventarios asi como de las ordenes de trabajo
que ;ncuontr. colocadas para estos productos.

Cuando fineliza el proceso de la generacidén del PMF aparece la
cantnlla del menu del midulo de explosidn de materiales.
Para verificar los resultados se podrd consultar y en su caso
modificar ucili:andﬁ la opcidn 2 del mantenimiento a archivos
“Mantenimiento al PMP".

Comnu ejemplo, se puede obu-rvar_ol reporte de la verificacion de
informacidn para la generscidn del PMP en @l periodo 90/10 reali-

zadc en la compafria:



e

¢
H

{8IMA EXFLOSION DE MATERIALES.

IVerificacidn de informacion para la Generacidn del PMP
'

H
i
1[1] Praoducto terminado no tiene Rolling Forecast del Periodo: 90/10
!

160003209 IODOGENOL. GOTAS €/25 ML
!

}

i

i

H

!

iNIm., Parte DESCRIPLCION CLA. (S 9] i
i i
111001955 DRANEX C/1000 COM. EXPORT. T X i
160000409 ALANTOQUIN TUBD C/15 GRAMS T X i
160000709 ANESPAS "F" CART C/4 GRAMS T X !
160000809 ANESPAS "F" CAJA C/1 AMP. T X i
160001409 CALTUSINE JBE. FCO C/50 ML T X H
160001909 DIBENOR CAJA C/6 CAPS. T X i
160001929 DIGENOR PLUS CAJA C/& CAPS T X !
160001959 DRANEX FCOS, C/5 COMPS. T X, !
160002359 ERCEFUROL SUSP. C/25 ML T X i
160002709 EUCALIPTINE SUPOS. NINOS C/2 T X H
160002909 FLUXINE FCO C/25 ML T X H
1460003169 HIDANTOINA SUSP FCO C/&60 ML T X i
T X i

'

}

!

IRETURN Para mis partes. F10 terminar
i

1

$15IMA (EXPLOSION DE MATERIALES) . o

{ varificacion de informacidn para la generacidn del PMP. H

= !
i

!
I £1) Producto terminado no tiene Rolling Forescat del periodo: 90/10
!

INGa. Parte DESCRIPCION CLA.

el
!
1600033509 LIPINOR FCO C/4 COMFPS. T X
160003409 LYOFILAE CAJA C/3 SOBRES T X i
160003309 NATYL C/6 CAPS. T X 4
160004309 HIDANTOINA CART C/4 COMPS T X H
160006019 RUCAINA LR AL 2% FCO Cr1uo ML T X i
160006209 RUCAINA POMADA AL 3% 18 GRAMS T X H
160006701 TIROIDINE FCO C/10 TAP MM T X i
160007899 PANCREATIN FCO GRAG. T X H
160008489 VONIFIN FCO C/5 COMF T X

i

{Errores Detectados: 22

!

IFin de verifica informacidn RETURN
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Los 22 errores detectados correspondian a 1 producto de expor
tacidn descontinuado y 21 productos de Muestra Midica que no te--—
nian prondstico de ventas para el perfode 90/10. Se corrigieron
los errores, dando de baja el producto de exportacidn descontinua
doy ¥y 5% productos de Muestra Mddica que actualmente no se elabo—-
ran. A los restantes productos se les capturd su prondstico de
Venta y asi la pantalla emitido un reporte de cero errores.
Habiendo tenido la verificacidn para la generacidn del PMP satis-—
factoria se pudn'genm‘a.r este de acuerdo a lo descrito en . la pdgl
na 125.

En la opcitn 4 del modelo de explosién de materiales se puede ob-
servar el reporte del Plan Maestro de Produccion .

Una vez generado sste PMP se pudo avanzar a la siguiente etapa
'qun fue la de verificacion de informacian para la gﬂneraci&\ del

MRP y despuds a la genheracidn del MRF.
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GENERACION DEL MRF (EXPLOSION DE MATERIALES)

La opcidn '3 del modulo de explosidn de materiales es la gene-
reacidn del MRP (Materials Requirement planning o Flan de requeri-
miento de materiales) y es propiamente la obtencién de los progra
mas de produccidn y de compras basados en la generacidn previa
del PMP,

La pantalla es:

SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES)
Verificacién de Informacion para la BGeneracién del MRF

Antes de efactuar esta opcién se debieran haber
impreso los siguientas reportes:

- Reporte de Proveesdores.

- Reporte de Precios

- Consultas de las Partes compradas de cada Proveedor.
~ Catalogo de Materiales.

- Listas indentadas de las estructuras.

Y se debieron haber respaldado en disco flexible

todos los archivos del pariodo que finaliza.
Asegurese de que asi sea.

Perfodo Inicials
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Esta pantslla indica en la parta supe~ior jzquierda que s@ ms
td listo para realizar la "Verificacidn de la informacidn del
MREY .

Para generar el MRP el sistema verificard que aexista un plan maes
tro de produccidn.

Al gprimir la tecla de funcién FS5 (Ejecutar), el sistema iniciara
la verificacion de msta informacidn. Al terminar el proceso afare

ce la siguiente pantalla:

SIMA (EXPLOSION DE MATERIALEB) H
Verificacion de Informacion para la Generacitn del MRF H

€11 Producto Terminado es parte hijo en una u mads estructuras!

2] Parte Comprada Maquilada o Fabricada no as parte hijo en i
ninguna estructura. H

~
W
o

Parte Comprada, Magquilada o Fabricada es Obsoleta (2.8 no |
H es parte hijo en nipguna estrusturs pero suz saldos  ssten
i an ceros excepto Obsoletol.

[41 Parte Maquilada o Fabricada (Obsoleta o no) que no es H
parte hijo en ninguna estructura es psrte Fadre en una H
o mds estructuras. ‘

£5) Parte Comprada es parte padre en una o mds estructuras

61 Froducto Terminado no tiene Plan Maestro de Produccién del
poriodo 90/10

Parte Descripcidn Ci1C1302) £3) [43 [S1C6118

Errores Detectadas: H
Fin_de verifica informacion RETURN !

fsta pantalla indicard, el ndmero de parte, descripcidn y ti-
pPo de error de las partes gue no cumplieran las condiciones reque
ridas para correr el proceso de MRF. Serd jecesario apuntbarlos o

amitir el reporte de verificacion de informacidn MRF (Seccidn de
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roportes 42 cste médulo) para corregic los e@rroreg en los nbdulos

correapondientes.

En caso de que el resultado de la verificacion sea satisfac—

toria (cero errores) al oprimir la tecla "ENTER" aparecerd la si-

animnte pantallaz

Zada uro de

SiMA (EXPLOSION DE MATERIALES)

'
'
}
{ Generacién de MRP ot
: : !

Periodo Inicial 90/0B i

Parte Inicial !
Parte Final

Meses en Firme
Actualizar Ordenes de Compra (S/N)? i

Actualizar Ordenes de trabajo (5/N)7? 1 l
No. de meses de creacion de ¢&rdenes 7: |

los campos significas

Farte Inicial.- Ew el ndmero de parte del producto terminade -

Parte

Ffinal.=

inicial para general el MRP. Si se deja en
blanco el sistema asume que es el cddigo menor.
Es el ndmero de parte del producto terminado
final para el que se desea generar el MRF.

$i se queda en blanco el sistema supone que es

para todos los productos terminados.
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Meses en firme.—~ £5 a8l nimero de per iodr_;s que se desea respe-—

tar el calculo de la generacién del MRP pasa-
da.
Ejanplo: 8i se quiere generar un MRF para co—
nocer los requerimientos del Jer periodo en -
adelante y que respete los datos de los dos
primeros periodos se oprimird la tecla No, 2
y realizard las motlificaciones del tercer pe-
riodu en adelante. Si no se desca definir ce—
to y que actualize toda la informacién, <ola-
mante se pasa al siguiente campo.

Actualizar ordenes de Compra (S/N)?.-Se tiene la opcitm, si{ se
desea, que los calculus que se vblengan de la
ganeracion dael MRF se generen oirdeonces de com—
pra.’

Actualizar ordenes da trabajo (S/N)7.- Aqui se informa, sl so
degsea, que los calculos qQue se ohtengan de la
genaraclion del MRF den de alta automdticamente
las ordenes de trabajo para las partes fabri-
cadas.

No. de meses de creacién de ordenes.- Es el nimerc de periodos
para los que se desea que se generen las or-—
denes de compra y de trabajo en caso de gqum

la opcitn haya sido 4o actualizarias.
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Una  vez que se hayan proporcionado los datos de esta pantalla se
procede a generar el MRP oprimiendo la tecla de funcion "F5" (eje
cutar) y se iniciard el proceso de cdlculo para la abtencidn de
los pregramas de produccidn y compras tomando en consideracidn

lo siguiente:

)

roliticas de la parte
a) ABC

b} Banco de Seguridad

- Existencia disponible de la parte

Cantidad requerida para las partes en las estructuras.
- Tiempos de entrega.

-~ {rdenes de compra existentes

i

foliticas de compras de la parte
a) Méximo :
b} Minimo

c) Miltiplo .
d) Firme del proveedaor

-5 es parte comin en varias estructuras.

Al eofectuar una verificacion de informacién parad la generacion

del MRP en al laboratorio se encontré 1o siguientes
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SIMA (EXFLOSION DE MATERIALES)

Verificacidn de Informacidn para la Generacidn del MRF

£1) Producto Terminado es Parte hijo en una o mas estructuras

}

€23 Parte Comprada, Maquilada o Fabricada no es Parte hijo en |
ninguna estructura, 1

H

(31 Parte Comprada, Magquilada o Fabricada es Obsoleta (i.e no !

es Parte hijo en ninguna estructura pero sus saldos estén |

en cero excepto Obsoletos ).

£4) Parte Maquilada o Fabricada (Obsoleta o no) que no as H
Parte Hijo en ninguna estructura es Parte Padre en una - H

O mas astructuras. 1

[51 Parte Comprada ss Parte Padre en una o més astructuras !

(6] Producto Terminado no tiene Plan Maestro de Produccion del!
periodo 50/08 : '

1
Parte Descripcion Cl013C023 {31 (4] (516!

1
l

00100119 c X t
00100640  BOTELLA PLAST S/GRABAR 260 c X 3
00102330 FCO PLAST 120 ML S/GRABAR c X !
00102332 FCO PLAS 120 M. GRABADO c X H
00103351 ET LIPINOR *"8* FCO SO COMPS c X H
00104021 ET RUC LR 2% FCO 20 ML VT c X 1
00106709 ET TIRDIDINE £/10 TARS M.M. c x * l
00107008  BTLLA PLAS G ALUCID 260 c X 1
Q0107031 ET ALOPRIN 300 MG %50 TAPS c X i
00107038 ET ALOPURINOL 100 MG C/350 T c X 4
00202301 CAJA ERCEFUROL CAPS C/16 VT c X '
002023%2 CAJA ERCEF BUSP. 90 ML Cc X $
00203351 CAJA LIPINOR "S" S50 COMP VYA c X H
00204802 [CAJA ODUABAINE C/S AMPLL VTA c X {
00206021 CAJA RUC 2% FCO 20 ML VENTA c X H
00207741 CAJA METOCARBAMGL. 3 AMP VTA c X l
002079687 CJA PANCREATIN 10 GRAG M.M. [ X i
00307940  FTO METOQCARBAMOL INY VTA c X H
00402300  ERCEFUROL. CAPSULAS c X '
00500012 ACEITE DE TREMENTINA c X H
00B000%0 LACTICO ACIDO, c X '
00500140  ALOPURINOL c X 1
00500223  BENZOFENONA G TEC ESCAMAS c X ]
00500280 POLIETILEN GLICOL 300 c X H
00500295 POLIETILEN GLICOL 4000 c X |
00800310 CELULOSA CARBOXIM CALCICA c X }
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i

SIMA (EXFLOSION DE MATERIALES)

Varificacion de Informacién para la Generacién del MRP

{11

£21

4

by

€%

Producto Terminado es Parte hijo en una o més estructuras

I

i

H

H
Parte Comprada, Maquilada o rlbrtcada no es Partc hijo en !
ninguna estructura. !
Parte Comprada, Maquilada o Fabricada es Obsoleta (i.e no
as Parte hijo en ninguna estructura pero sus saldos estén
en cero excepto Obmoletos ).

Parte Maquilada o Fabricada (Obsoleta o no!) que no es
Parte Hijo en ninguna estructura s Parte Padre en una
o mhs estructuras.

Parte Comprada es Parte Padre en una o mas estructuras

003501403

!
i
6] Producto Terminado no tiene Plan Maestro de Produccién del!
periodo 90/08 i
!
Farte Descripcidn CIC1) C2)C3Y C4] C8) Cé6) ¢
i
00300469 CLOROFORMO U S P GRADO TEC) c X H
00%00833  BGLUCOSA ANHIDRA c X 1
00300341  EGTEARATO DE S50DIO c X !
00800544  ESTEARICO ACIDO EN POLVO [+] X ¢
00300544 ESTEARUCI ALCOHOL c X i
00300365 ETANOL 0 [+] X !
00300367 EMULGBIN C-700 c X ]
00800381 FENOL COMERICAL. c X i
00300600 FURGBEMIDA c X !
008004609  GERMACERT “H" c X {
00300641 ISOPROPIL MIRISTATO c X $
00800830 QUABAINA c X 1
00500896 PROPANOLOL CLORHIDRATO c X -4
00500943 SILICON No. 3& c X ~ i
00300960 S0DIO BISULFITO R A c X IR
00501055  SODID SBULFATO ANHIDRO c X 1
00501083 S0DI0 SULFATO ANHIDRO o] X 1
00301138 VASELINA LIQUIDA PEMEX 70 c X {
00301139 VASELINA LIQUIDA 350 c X 1
005011682 CAPSULA AMARILLA No. O ERCEF [ X i
003011683 CAPSULA Na. 2 AMARILLA [ X !
00301186 CAPSULA AMARILLA No.3 c X !
00501318 AMPOLLETA CLARA S/CINTAR 1O ML C X 1
00501378 FRASCO ANT NEUT 14 ML X 13 MM [>] X !
00501392 FRASCO 250 M. TRANSBILIX c X !
00501395 RETAPA ALUMINIO No.13 [ X !
c X '
!

RETAPA DE ALUMINIO TRANSBILIX
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SIMA (EXPLOSION DE MATERIALES)
Verificacion de Informacién para la Generacién del MRF

(11 Producto Terminado es Parte hijo en una o mds estructuras

21 Parte comprada Maquilada o Fabricada no es Parte hijo en
ninguna estructura.

{31 Parte comprada, Magquilada o Fabricada es Obsoleta (i.c no |
a@s Parte hijo en ninguna estructurad pero sus saldos estén !
an cero excepto Obsoletos ). !

C4] Parte Maquilada o Fabricada (Obsoleta o no) que no es 1
Parte Hijo en ninguna estructura es Parte Padre en una !
O mds sstructuras. !

{5) Parte comprada es Parte Padre en una o mis estructuras !
. . i
L&) Producto Terminado no tiene Plan Maestro de Produccién del!

periado 90/08 !

Parte Descripcidn Cl €13c21 (€31 (4] (826!

00300469 TAPON DE HULE TRANSBILIX
00400020 FRASCD INVIOLABLE (6 ML AMB
00400089 FRABCO RED AERDIOL 79 ML 8/0
00600093  FRASCO INV RED 123 ML CLARD
004600103  FRASCO INV RED 340 AMBAR
00700130 TAPA P/TURD DE AIRE VALDA
00700210 MARIPOSA TELEBRIX SO ML |
00700211 VENOSET C/AQUJA CALIBRE 20
0070041%  TAPA POLIPROP EUCALIPTINE JBE
00700646 TAPA INV # 24

00900015 ABA POLIET P/ TRANSBILIX- .
00900034  PAPEL FTE ALOPRIM 300 MG
00900061 PAPEL CELOPOLIA 130 ERCEF CAP
009000462  PAPEL FTE INP NATYL VTA
00900083  PAPEL FTE ORABILIX 130 MM

o M K wg ¥ ¢ M 3 2w 3 3¢ X X 3¢ M g X ¢ > >

O000a000N0E0N0O0NNaNN0N0A000

Q0900099  PAPEL CELOP S/IMP 130 M M X

00900103 CAJA CARTON CORRUGADD No.S:

00900127 CAJA CARTON CORRUG PAN

00900128 CAJA CARTON CORRUGADD LUBR 230

00900221 GOTERDQ GRABADO 10/18 DIG

00900306  PEGAMENTO PRODUCTO H9-11

00900333  PAPEL REV ANESPAS F S5 M M X

00%00370 BCO 3 AMPOLLETAS 10 ML i
00900415 INT 6 AMFS QUABAINE t
00700420 INT 5 AMPS 1 ML OUABAINE !
00900479  PAPEL FLATEADOD IMP ANESFAS MM !
01490430  DIFENIL HIDANTOINATO X !
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SIMA (EXPLUSION DE MATERIALES)
Verificscidn de Informacidn para la Ganeracidn del MRP H

1
!

i

C1) Producto Yerainado es Parte hijo en una o més estructuras!

[
£2) Parte comprada Maquilada o Fabricada no es Parte hijo en !

(93]

ninguna astructura.

Parte coaprada, Maquilada o Fabricada es Obsoleta (i.e no !
es Parte hijo en ninguns estructura pero sus saldos cstsn |

on coro excepta Obsoletos ).

R T T

{4] Parte Maquilada o Fabricada (Obsoleta o na) que no as H
Parte Hijo en ninguna estructura ss Parte Padre en una !
-0 mém e@structuras.
(%) Parte comprada as Parte Padre en una o més estructuras
{61 Producto Yerminado no tiene Plan Maestro de Produccitn del
pariodo 90/08
Farte Descripcidn Cl €11 €23C3] [41 (5106

90108701 BTE PARA BARIORAL c X
90108704 ET1Q PARA BARIORAL BTEL c X
0500088 SLISILICO ACIDO c X
90800227  BENIZIIL [ X
90500435  PARIO CLORURO c X
90300468 CLORHIDRATO DE FENILEFRIN c X
903500553 ETIL EFEDRINA CLORHIDRATO c X
905004664 IRGASAM DP-300 [+ X
90500845 PARACETAMO c
90501053  S0D10 SULFITO ANKIDRO c X
90501090 TEOFILINA ISOBUTANOLAMINA c X
20301128 UREA c X
90301290 AMP CLARA OM DICINONA 2 M. [ X
90600065 FCO ANGIVALDA AMARILLO 14 c X
90600088 FCO VERLANDE 460 ML c X
90700010 RETAPA URGDONAL Y ABOCHOLINE C X
90700025 TAPA URODONAL Y ABOCHOL INE c X
90900226 . BANDA CELULOSA BLANCA [ X
90900320 BANCO ANESPAS "F" GRAG c X
90900405 INT P/3 ANPE OM DIC INONA c X
90900467 CART CORRUG URODONAL [+ X
90900514 BANCO P/ PANCREAT IN c X

Errores detectadas:
Nota: Existan 43 partes Obsoletas que no pertenecen a ningin

102

Fin de verifica infarmacidn RETURN

P.T.
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De 1las 102 errores detectado 43 correspondian a partes obsoletas
que no pertenecian a ningun producto terminado y, par lo tanto,
no estaban en ninguna estructura. Todas estas partes se dierén de
baja del sistema.

Con las restantes 59 partes se realizé una depuracién, ya qua
algunas eran de productos nuevos de los cuales no se habia creado
su estructura (8 partes). Las otras 51 partes de dierdn de baja
puesto que eran par‘teé de productos terminados descontinuados,

tanto de venta al piblico como, de muestra médica.

Habiendo corregido todos los errores se emiti6 nuevamente la
verificacidn de informacidn para la generacidn de MRF resultando

con cera errores.

Con ase dato se estaba en posibilidad de generar el MRP ( Plan de
requerimientos de materiales) que se realizd de acuérde a lo sx--

puesto en las pdginas 130 - 132 de este trabajo .

Una vez terminada la gencracioén del MRF se procedit a emitir les
reportes de esta informacitn, 1los cuales son &1 tema de la
altima opcibn de este mbdulo de explosién de mateu*ial.és y del

SIMA en general.
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REFARTLS,
izl 5IMA contiene una amplia gama de reportes que
informacidn sobre datos de este addulo.
Oprimiendo la opcidn 4 de la pantalla del mddulo

He mataviales aparecerd la pantalla:

proporcionan

de explosidn

IMA (CXPLOSION DE MATERIALES)
Feportes

! Mend de Reportes

ABC anual de Partes.

-
]

O~ Verificacién de Informacién para MRF.

3.~ Flan de Consumos.

. 4.~ Reporte de Sobreinventariados.
S.- Reparte de Partas Obsoletas.
&= Plan de Requerimientos de Materiales.
i 7.~ ABC anual de Proveadores.
i 8.- Reporte de Rolling Forecast.
! %.~ Plan Maestro de Produccidn
10;— Ment Principal de Explositn de Materiales

:
l
§ Selecciona Aplicacidn: ©
i

Cada uno de estos reportes indica la funcién de ellos. En  los

ejemplos de las dos anteriores opciones (verificacidn de informa-

cidn para FMP y verificacidn de la informacidn para MRP), se pudd

observar como funcionan e@stos reportes.
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Para .Qplicar cada uno de estos reportes se expondrd en forma
resumida la informacidn que emitid la generacidn del MRP efectua-
do en la opcidn anterior,
t.~ ABC ANUAL DE PARTES.
En este reporte el sistema clasifica, de acuerdo a la demanda
a doce meses y el coato promedio de cada una de las partes, a
los productos A,B, C. A continulctcn se verdn los datos de

los 10 primsros productos de eate reporte:



(141)

A B C ANUAL DE PARTES COMPRADOS A COSTO PROMEDID

Numero de ABC Valor Demanda Costo L3 1 3

Parte Descripcion Al UN Ciase ABC Esp ABC a 12 meses Importe “Uit, Acunm.
00500175 AZUCAR 01 Kg [ A 1.00 31698.6670 6664.75 211263653.40 11.35 11.35
00501085 TARTARICO ACIDO 0F Kg C A 1.00 620.9067 202542.41 183981868.28 9.38 21.23
00500135 ALMIDON DE MAl1Z 01 K [ A 1.00 614,0487 231502.00 142153503.97 7.34 28,87
00800088 FSCO INV 125ML AMB [+ | [+ A 1.00 422.,7660 201800.58 123363363,14 6.33 35.50
00700127 CASQ INV NO,30BCO S.S 02 MI C A 1.00 204,.5950 207800.12 61219527.78 3.20 38.79
00501280 AMP CLARA CINTADA tML 01 M! c A 1.00 1357.6663 39326.01 53395668.26 2.37 41.66
00500805 CISTEINA 8 CARBOX 01 Kg Cc A 1.00 473,7035 108534.35 51895568,38 2.70 44,45
00500820 OXOLAHINA CITRATO 01 K [+ A 1.00 473.7835 lOSJdZ.l‘ 50383150.73 2.71 47.16
00600025 FCO INV 23ML AMD o2 M c A 1.00 382.8780 121107.31 463688447.54 2.40 48.67
00501015 SODIO DIFENIL HIDAN 01 Kg c A 1.00 554, 1528 74120 00 41073780.71 2.21 51.86
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2.~ VERIFICACION DE INFORMACION PARA MRP.

Este reporte se presentéd en las paginas 133-136 y como se ana
lizd, expone los & tipos de errores en que se puede incurrir

para no poder generar el MRP.

FLAN DE CONSUMOS.

Este reporte informa el plan de consumos de cada una de las
partes 'd.j inventaria, tomando en cuenta el plan maestro de
producci 6n analizado, la existencia actual y el inventario en
proceso. Asimismo, informa del Gltimo costo de la parte y con
suma a dltimo costo durante el afo. Finalmente informa la can
tidad faltante y el faltante a costo JUltimo. Como ejemplo, se
puede observar el plan de conasumo de la parte 00501280, ampo-

llmta clara cintada de 1 ml:
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PLAN DE CONSUMOS

{Numero de

Invent, % de cumpras Prov
Parte Descripcion Al UM Clase ABC Ultino Existencia Proceso Banco 216
00501280 AMP CLARA CINTADA 1ML 01 HI C A A3345 2300 1283 o 100.0
URGENTE OCTUBRE NOVIEMBRE DI1C1EMBRE ENEROC FEBRERO
CONSUMO s 56 1001 1101 1304 1204 853
CONSUMO ACUHULAD 56 1057 2159 3463 AE66 5522
CONSUMO A CDBT 443197 43388345 47755650 56552908 4073 370317601
CONSUMO ACUM A CDSTO ULTIHO 2443197 45831542 93587183 150140101 202354175 239565877
HMARZO ABRIL MAYO JUNIO JUuLio AGOSTO SEPTIEMBRE
553 559 503 503 503 803 1004
a075 0620 7133 7636 8140 8140 9948
23978747 23995188 21042232 21842232 21825781 34842264 43519653
2683344624 287338822 309182054 331024287 352850068 387662352 431212206
CANTI1DAD FALTANTE: 6385

FALTANTES A COSTO ULTIMD: 275883907




(144
4.- REPORTE SOBREINVENTARIADOS.

Este raeporte proveé informacitn acerca de las partes que el
sistema considera sobreinventariadas de acuerdo a su rota--
cidn, proporciona 1la cantidad en sobreinventario, el diltimo
costo, el importe y el importe acumulado.

Como ejemplo se puede ver las 10 primeras partes que al SIMA

tiene coma sabreinventariadas.:
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REPORTE DE SOBRE INVENTARIADOS

Nuaesro Valor T.S0BRE COSTO iMPORTE

de Parte Descripoion Clase ABC BANCO ABC ROTACION INVENT. ULTIMO IMPORTE  ACUNMULADO
00501260 AMP. CLARA CINTADA § ML C A 0 1,00 0.50 3026.4397 43345.00 xax 81020.36 1311810286.36
00501015 SOD10 DIFENIL HIDANTOINA C A 0o 1.00 O. 1060.3040 74120.00 3479.57 210444507.96
00500870 10X1TALAMICO ACIDO C A 0 1.00 0.50 205.0501% 300201.00 GI:VAGBB 74 272019193.68
0500495 DIGOXINA cC A 0 1.00 0.50 3087.7000 18475.00 57230007.50 3292 -l.la
00501311 AMP AMBAR CINT 8 ML TRAT C A 0 1.00 0.50 635.1510 86135.00 54708727.35 383957928.53
00202198 CJA DIGOXINE 25MG €/20S5S5C A 0 1,00 0.50 633.2740 85800.00 54334909.20 630292837 73
00600100 FCO INV RED 150 ML CLARG C A 0 .00 0.50 107.6560 4019010,00 432680826.78 401561664.51
00600025 FCO INV 23ML AMB C A 0 1,00 0.50 1681.96480 1956289.00 35534262.45 517085026.96
00500560 EUCALIPTOL c -A 0 1.00 0.50 540.5471 652500.00 28378721.70 545474648,66
00501300 AMP CLARA CINTADA InL € A 0 1.00 0.50 472.8534 57607.00 27239668.90 572714315.56
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S.~ REPORTE DE PARTES OBSOLETAS.
En este reporte el sistema informa las partes que se encuen -
tran con salda en el rengldn de obsoleto, asi como sus canti-
dades. Ejemplco, nhservar las 10 primeras partes obtenidas pa-

ra este reporte:

SIMA (Explosién de Materiales) H

Reparte de Partas Obsoletas . H

iNo. de Parte Descripcidn Cla UeM Cantidad
{ |
H H
100102251 ET DIGOXINE S0L. c MIL 2.300 |
100107991 ET PATOBAC FCD C/20 c MIL C.830 i
1 00500600 TUROSCMIDA C Kg 2,400 1
1005008946 PROPRANOLOL CLORH. c Ka 19.200 |}
100501315 AMP.CLARA S/CINTYADA 10 ml C MIL 32,000 |
100900030 CINTA DIUREX TRANSPARENTE C Kg 3.400
- 100900105 CAJA CARTA CORRUGADO No.S C MIL 0,200 |
100900306 PEBAMENTO PRODUCTO H9-11 C Kg ° 1.500
1 00P0033I3 PAFEl. REV ANESPAS F 85 c Kgq 2. 100

i

!

100900370 BLANCO 3 AMP 10 ML Cc- MIL J.800 !
. i

! !
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MUAR DT REQUERIMIENTO DE MATERIALES.

Cste reporte es el fundamental del sistema, ya que en &l se
ancuentran los requerimientos de materiales para los periodos
que se amitib el MRP . En el presente casn, los datos
obtenidos {fueron los correspondientes al atMo fiscal 70/91 del
laboratorio y comprende 12 meses.

iara este plan el §IMA toma en cuenta los pronosticos de
venta y el plan maestro de produccidn obtaenido, evalua la
aristencia actual de cada una de las partes, el inventario
an proceso, las estructuras de los diversos productos, tam—-—
bidn aplica las polfticas de compras (tiempo de entrega, mdxi
mo y minimo de compras, etc.) emite ]l plan de requerimien

tns de materiales.

Con @l fin de visualizar el reporte se puede observar el plan

pare algunas partes aal inventario total:
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Plan de Requerisientos de Materiales

PERIODO: 80/10

Numero de
Parte Descripoion un Clagse
00101401 ET CALTUSINE JARARE F 100 ML ni [+
o 1 2 3 8 [} ? ] ® 10 11 12
0.0 0.0 100 100 100 100 100 0.0 100 0.0 100 0.0 100
004026810 EUCALIPTINE ANPS DE 3§ ML LU F
o 1 2 3 [ [} 7 8 [ 10 11 12
56.3 1000.0 1100.0 1300.0 1200.0 850.0 550.0 8550.0 800.0 800.0 500.0 800.0 1000.0
00403700 NEURINASE COMPRIMIDO X L1 F
o 1 2 4 5 e ? 8 [} 10 11 12
0.0 138.8 228.8 257.4 257.4 220.8 200.2 228.8 287.4 257.4 2208.8 228.8 0.0
00500175 AZUCAR KG c
o 1 9 4 ] [} k4 [} [ 10 11 12
0.0 13700 10800 0.0 2048 0.0 10033 0.0 0.0 13838 0.0 12828
00500670 10X 1TALANICO ACIDO Kg [+
0 1 2 3 . 5 [ 7 6 [] 10 11 12
0.0 0.0 0.0 300.0 0.0 0.0 300.0 0.0° 300.0 0.0 300.0 0.0 300.0
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7.- ABC ANUAL DE PROVEEDORES.

En aste reparte el sistema despliega la informacion relativa

al

c

ompras del inventario anual.

A continuacién

ABC anual de proveedores en base al volumen /costa de

se pueds

observar la lista de los 10 primeros provesdorss de este ABC:

!
i
¢
i
!
!
'

SIMA (Explosion de Materiales)

ABC ANUAL DE PROVEEDORES

{CLAVE DE NOMBRE

{ PROVEEDOR

'
216 AMPOLLETAS 8.A
324 SIMETOTAL 8.A
172 VIDRIERA MONTERREY 8.A
163 OFFSET .
299 a.C. i
149 CiA MEXIC.TUBO PLABA SA
173 ZAPATA HERM. BUC 8.A C.V
122 QUIMICA VENKEL 8.A C.Vv
261 . NOVA PRINT 8.A .
633 MOLIENDA AZUCARERA IND.

i
i
H
[
!
i
1
i
1
!
!

ABC IMPORTE

»Pr2>P22>2

1846844673, 00
111180000, 00
798208378, 00
68823330, 00
434870%0. 00
33849870.00
26208300. 00
20572000, 00
153846144, 40
14046100,00

% % !
ACUM |

i

26.21 26.21!
15.40 41.811
10,43 92,44!
9.30 52.26!
4.10 £8.36!
4,75 70.311
3.68 76.79!
2.89 75.67!
2.16 61.83!
2.03 61.861
1

1
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8.~ REFORTE DE ROLL ING FORECAST

Es el reporte que se menciond on la pagina 121 de easte
trabajo y corresponde a los prondsticos de venta de lns 89
productos terminados que se le proporcionarén al sistema.

Con el fin de visualizar el reporte se pueden ver ios

primeros 10 productos del total que consta el reportes
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REPORTE DE ROLLNG FORECAST

PER1QDO CANTIDAD

Parte 1 2 3 4 5 6 ? 8 9 10 11 12

10000201 3000 3000 300 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
10000401 9600 2600 10800 86800 10800 2600 8400 860 10800 9600 10600 9600
10000501 6600 5600 830 5600 8300 6300 6300 5600 4900 5600 6300 5600
10000601 2000 22000 24750 22000 24750 24750 22000 18250 22000 24750 24750 2000
10000702 5000 6000 8000 5000 5000 5000 000 5000 5000 $000 5000 5000
10000802 600 600 a756 875 600 525 800 52! 600 675 675 600
10001401 44800 61600 81500 67200 76400 72800 50400 28000 28000 22400 22400 22400
10001702 20000 0000 22800 20000 22500 22500 20000 17500 20000 22500 22500 20000
10001801 40000 40000 45000 40000 45000 45000 40000 40000 45000 45000 40000
10001921 40000 40000 45000 40000 45000 45000 40000 35000 40000 45000 45000 40000
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FLAN MAESTAT LE FRODUCCIAN,

Can  easte reporte  termina la explicacibn del  funciocnamiento
del midulo de explosidn de materiales y #1 SIMA an general.
fe refiere al plan maestro de produccion (FMF), emitido por
el SIMA de acuerdo a los prondsticos de ventas descritos en
el reporte anteriar. For ejemplo, se puede absetvar &! repor-
te emitido para los 10 primeros productos terminados de ésta

compaffias
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PER10DO: 90/10

Plan Maeslro de Produccion

Numaro de
Parte Dosoripcion um Clase
10000201 AGOCHOL INE BOTE C/120 GRMS P2 T .
] 1 2 3 4 5 -] 7 8 8 10 11 1
2987 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 300G 300G
10000401 ALANTOQUIN TUBO C/60 GRAM P2 T
0 H 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 1z
0.0 0.0 0.0 7404 10800 8600 8400 8600 10800 8600 10800 8600 96
10000501 ALEPSAL 0.10 FCO C/30 COMPS PZ T
o . 1 2 3 4 5 8 7 8 : ] 10 i1 iz
0.0 1915 6300 5600 6300 6300 8300 5600 4800 5600 €300 £600 5600
10000601 ALEPSAL COM.PTO FCO C/30 CONPS PZ T
[+] 1 2 3 ' 4 s 8 7 a 9 10 11 12
0.0 €809 24750 22000 24750 24750 22000 18250 22000 24750 24750 2000¢ 2200
10000702 ANESPAS "F* CAJA C/20 GRAGEAS PZ T
o] 1 2 3 4 s ) 7 8 9 10 11 12
4999 5000 5000 $000 5000 5000 5000 5000 5000 5000 S000 600¢ Loao
10000802 ANESPAS "F* CAJA C/5 AMPS.
o] 1 2 3 5 6 7 [:] ] 10 11 12z
256 600 875 800 675 675 600 525 600 875 675 60K, €00
10001401 CALTUSINE JBE FCO C/100 ML Pz T
[} 1 2 3 4 ) 6 7 8 ] 10 11 1z
25166 61600 61500 67200 78400 72800 50400 28000 28000 22400 22400 22400 44800




CUNCCdgféNES

En base 4l trabajc llevadc a cabo para goder implantar el 5I-

el en €1 laboratorio, se puede concluir lo siguientet

El1 objetivo principal de la tesis se cumplid, ya que, a tra -

vis de estd trabajo me dierdn a conocer cada una de las eta -

pas en que se fue implantando el SIMA (Sistema Integral de Mg
nufactural.

Ee manciont el equipo utilizado y la forma como ;perl el sis-

tema en los diferentes médulos que lo componen (Inventarios, &

Estructuras, Compras, Ordenes de Trabajo y Explosibétn de mate-

riales). De cada mddulo se puedean tener los siguientes comen-

tarlios:

Cl mbdulo de Inventarios es al mas complejo debido al manejo

de la gr&n cantidad de transacciones que contiene y por lo

tanto, muchas reportes, algunos de ellos innecesarios por ser
repetitivos,como por cjemplo catalogo de partes por nimero de
parte, cataloga de transacciones, transaccicnes por almacén,
valuacién de inventarios por capas y transacciones por docu -
mentos. Los problemas principales que se presentarén fuerons
a) Haber dado de alta partes descontinuadas y obsolatas en el
catalogo de partes y algunas unidades de medida de articu~
los erroness.

b) No asclarar desde @l principio el menejo de los diferentes
tipos de costeo de inventarios de tal forma que su falta
de comprensién mativo atrasos de mescs en la implantacién
del SIMA.

El médulo de estiucturas es importante debido a que ah! se en
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cuentran las férmulas registradas ante 1la §SA. Toda esta in
formacitn fue revisada y en algunos casos actualizada.
El médulo de compras fué cl primero en funcitnar ya que quiza
sea el mas sencillo del sistema debido a que contiene la in -
formacién de los proveedores y la relacién parte-proveedor,no
ocbstante, el haber capturado infarmacién erronea al inicio de
ia operacidn,ocasiond retraso en la implantacidn del sistema.
En @l mddule de drdenes de trabajo la parte mis importante pa
ra que funcionara adeacuadamente fue el haber creado un’ nuevo
sistema de lotificacion qyo permite al manejo de la 6Grdan de
fabricacion y la de acondicionamiento para un lote deter-
minado.
El funcionamiento del Gltimo m&dulo del sistema, ®! de explo-
sion de materiales, depende de la informacién correcta que
proveen los 4 mé&dulos anteriores, como concancusncia de esto
fuc el mAs dificil de implementar debido a que nfientras no se
superarén los problemas que se tenian en los mhéulo- menciona
dos este mddule no podia funcionar. Una vez que los mddulos
anterioras estuvieron listos bastd con capturar e®! prondstico
dea ventas anual y el Plan Maestro de Produccidn respectivo pa
ra que funcionard este meorta&t! médulo a travds de la emi -
sidn de un Plan de Requerimientos de Materiales (MRP).
Despuébs de aproximadamente 3 ahos del inicio de la implanta -
cién del SIMA se puade considerar que esta opaerando a un 100%
ya que se pueden genarar Planes de Requerimentos de Materia-

les periddicos.
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La experiencia acumulada a lo largo de la mplantacidn del

STMA permite clasificar en orden de importancia los principa-—
les obtéaculos para llevarla a cabo dentro d@ los siguientes
casos!

Recursos humanos; El personal habituado a trabajar con el sis
tema 34 de IBM y el personal no habituado a trabajar con sis

temas computarizados mostr6 rechazo y desconfianza por el nue
vo sistema. Aunadc a esto, la falta de un verdadera lider de
proyecto que establecierd un plan de trabajo, involucrando a
los responsables de Areas, asignands responsabilidades, comu-
nicando los avancas ; fallas, sirviendo de madiadnr. en las
féricciones entre los diferentes usuarios etc. hizd que el prg
ceso de implantacidn fuera lento,.

Servicio: Ganeralments el mal servicio de los proveedoraes de
los programas y equipos produjo retrasos en el funcionamiento
del sistema. Ademas, la adquisiciétn de equipo inadecuado o
insuficiente, com& el cambio del file server Marca BFM 386

de 320 MB en el disco por 21 Marca Micrén At 2886 de 2 discoes
duros de 70 MB instalado {nicialmente causo paros en 1ls im -~
plantacidén del SIMA.

Finalmente cabe mencionar, quc actualmente siguen funcionando
en paralelo para el control de inventarios y control de la
produccibn el sistema %4 de IBM y el SIMA.

En, este momcnto se esta en espera de la validacien de ls in -
formacidn que proporciona el SIMA para asi podar manzjar 2!

cuevs sistans que redituard mavorss beneiiciss pere la

Phresa.
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