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INTRODUCCION

Esta tesing tieng la finalided de hecer notar la importancia que
existe en la Odentologie por el conocimiento de la Obtencidm de la
wwpresicn v la eleboracien del modelo, peara lz confeccidn de nuestra
pretesis fije v remcvible, regueriremss de uns  execta v Tiel
reproguccieon del caso que vamos & resslver vy asi podemps obtener un
buen ajuste de ruestro aparatc yve =gé fi)o ¢ removible,

Ern 1z presentztiorn e lee  Jiferentes temas ge  marcarid la
importancis que tienen los espectos tales como:
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Coen el fin ae obtener el modelc de estudic o de trabajo. Este
medelo servirg para realizar melor el estudic de un Sast asi Comb
también para reslizsr en el los trabajes de restaurzsciin o tgsis que
s colocaran gespues en la cavidad oral del paciente.



TENXA 1
CARACTERISTICAS QUE DEBE CUMPLIR UNA BUENA IMPRESION

1.- Debe ser un duplicado exacto del diente o dientes preparados e
incluir toda ls preparacicen v suficiente superficie de diente no
tallada pera permitir, al dgentista y al teécniceo, ver con seguridad
la localizacicn v configuracicn de la lines de terminacién,

2.~ Los dientes y te)idos contiguoe al diente preparedo deben guedar
gxactamente reproducidos pars peErmitiT una precisa artficulacién del
modelo y un modelado zdecuade O s restauracicn,

2,- L2 i1mpresidén de la preparacién deb
especiszlmente en el area de ia linez ¢

oM

estar libre de burbujas,

terminagion,

CARACTERISTICAS DE LAS PIEZAS POR IMPRESIONAR.

a).- Esten libres de retenciones inadecuadss,

b).~ Bue tenga una terminacieén gingival bien definida.

c).- La profundidad subgingival o gingival que este en tejido sano.
d4v,~ Contar con un ports impresiones adecuado.

e).,- Eleccidén de un material apropiadoe para cada impresién

).~ Alslariento relativo.




TEMA 2
CONTROL DE LOS TEJIDOS GINGIVALES

Es esenciel gue antes de emperar cualguier restauracidn colads, la
encie este zana libre de inflamacien, E)} iniciar une preparation en una
pieze que sufra uns gingivitis no tratade, hace el irabajo mas dificil vy
compromete seriamerte lag pusibilidades de exito.

Comv &l sjuste margival de une restauracién e¢ esencial para
prevenir carles recurrentes e irritecidn gingivel, la lines terminel de
le preparvac.dn debe quedsr reprogucids er le impresidn,

Esto puede ser dificil per la circunstancie de que parte ¢ todes le
s dE tersinacidn de una preparacidn estd junto o debelo de la cresta
la enci libre.

Para asegurar l& exsCte reproduccien de tode la prepsracien, 1z
linee de terminacion gingival debe euponerse tempuralmente 2nsanchando
el surco gingiveal. N debe haber fldidos en ecte surco, pues producirian
burbujas en Ja impresién. Todu esto se pusde conseguiv empieando cordén
de retraccidin impregrado de sustsnclias quimiceas.

El cordén empuia fisicamente ls encia separdndeles de la linea de
terminacién, y le combinacién de presi:en v accicn Quimice ayuda &
controular e} rezupade de liquidos por le paredes d21 surco gingival,

Los aedicamentos que usuzlmente se emplearn pare impregnar el
corden con la epinefrine racemice 8% v el alumbre { sulfate zluminice -
-4 he
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RETRACCION BINSIVAL

La zena operatoria tiene que estar seca. En lz bocs ce pone un
aspirador de salivs y el cuadrente donde esté la piera preparada se
aicla con rolles de slgoddn.

El cordén retractor se ecstirs de su frasco dispensador con unas
pinzae esteriles v se coerts un trote de aproxifadamente S cas. Tome los
extremos del cerden entre los ingice: y loe pulgares de ambas manos.
Manteniendo €l cordén tensc, enrolle los estremos de modo que quede
fuertemente ervoscado v de peguens diametro.,

Deblelo en Torma de Uy envuslve el diente prepsreado aguante el
cordén entre el pulgar v el indice y tire &l cordén suavemente hacia
apical. Empiece € empular el corddn hatia abelo, entre dierte y enciz,
en el espacic anterprovimz! mezial, con un aodelador ae obturaciones
plasticas. Unas vez el corgen blern empequetsado en mesial, con &1 mismo
instrumentc se acegura un poct en distal.

Continse  en la care lingusl empsguetede £ angulo mesic - lingual
y prosiguiendo hasté el disto - lingual.

La punta del iretrumente debe inclinerse un poco hacia la zona en
que ya s& he empaguetade el cordén, esto es. hacia mesial. 51 la punta
del instrumertc ee inclima &l reves hacia lz zona & empaguetar, el
cordén se desplace y se gale. En algunos casos, en gue 1 surco es poco
profundo o© en gque lg lines de termingcson  tlene contornos  con
variaciones bruscae, €& hace necesarilco aguentar el cordén ya empaguetado
en posicien mediante un incstrumento de Gregg 4-5 manteniendo con la mano
izquierda. El empaguetedo del corddén se prosigue con el Instrumento
modelader par:s obturaciones plasticas de IFPA manejando con la derecha.

Fresione suavenente el corden con el instrumento dirigiendo su
punta ligeramente hacie la preperacicn,

Peelice el cordén hecia ging:val a lo largo de la preparacieén
hasta noter la linea de terminascicén. Apriete el cordén en el surco., si
el cordén se apriets en una direccicn totalmente hacia apiczl, desplaza
la encia y se sale del surce. Continué hacia mesial asegurande
firmenente el corddn gque antes se ha empaquetado.



ELECTROCIRUGIA

retraccién, Incluso si las condiciones generales de la encia de una boca
susn buenas, siempre se pueden encontrar inflamaciones vy tejideo de
granulacién alrededor de un diente determinado. Fueden ser  los
resultados de una obturscicn desbeordada, ¢ consscuencie de una caries,
por si misma., Las hemorragias que se preoducen en el surco gingival
pueden hacer imposible la tomez de una buens impresison. La linea de
terminascidén puede que se haya temide qus situar muy cerca de la
insercion epiterial, de modo gue no hay edecuado acceso para la toms de
impresidn.

E£n 2lgun2e ocezelonmes; la encis no se puede controlar con sdélo la

En tocdes estos casos, puede ser necesario el emplec de una unidad
de electrocirugia pars ganar scceso vy controlay la hemorragia.

ta epinefrina da lugar a uns vascconstriccien leocal que se trsduce
en una retraccion gingival tramsitoria,

Se ha demostvads que el cordén impregnade de epinefrina, &élo
produce pequefos cambios fisiclégices cuande se pone en contacto cen el
surco gingival sanos. Sin embargc, hay aumento de la piresién sanguinea
cuzndn 2] cordén o hile retractor se 2plica a un surcoe muy inflamado, vy
estas respuestas s=e exageran por la aplicacién de torundas de algodén
impregnadas de epinefrina.

No se recomienda el uso de agentes hemostaticos liquidos que
contengan epinefrina. Hay otros hempstédticos sin epinefrina que pueden
utilizarse con éste propésito.

En pxzcientes con particulares condiciores aedicas, tales como
ciertos tipos de entermedades cardio-vasculares, hipertiroidismo © con
conocida hipresensibilidad a ls epinefrina, se puede emplear el cordén
impregnade de alumbyre.

La epinefrina no debe utilizarse en pecientes que tomen preparadoes
de Rauwolfia, bluqueadores ganglionares o medicamentos que potencien la

accidn de 12 epinefrina,



TEMA 1l
CLASIFICACION DE LOS HATERIALES DE'IHPREQIDN
De las maltiples clasificaciones qUelexisten, la’méé dtil-es la que
se basa en el estado f;clco que guarda el materlel después de haber side
obtenida la impresién.

De acuerdc a ésto, tenemcs la =1guxente ClESlflcaCloH‘

1.- RIGIDOS Yesos
Compuestos zinguendlices
MATERIALES
DE o :
IMPRESION IT1.~ ELASTICOS - Hidrocoloides

Hules de Folisulfurc
Hules de Silicén
Hules de Poligter

111.- TERMOPLASTICOS = Mudelinas

Ceras
A Hidrocoicides Revercibles
I) MATERIALES RIGIDOS.

Son aquellos que se fracturdn al tratar de salvar una forma muy
retentiva, entre ellos se encuentran:

a) Yesos
Bl Compuestes Zinguendlices

I1) MATERIALES ELASTICOS.

Son aquelluvs que dentro de ciertos limites pueden ser deformados y
regresar s su forme original cuande las fuer:zas dejan de actuar. .

También sa conocen come elastdmeros:

a) Mercaptancs - Hules de Folisulfure

b) Siliconas - Hule de Silicén

c) Hidroceloides - Irreversibles (Alginates)
d) Polidter -  Hule de Polieter

117.- MATERIALES TERHOPLASTICAS

Sen aguellos en los gque el material es mwldeable por.caler los mas
utilizados sen:

a! todelinas

b) Ceras : )

) Hidrecoloides Reversibles ( Agar - Agar )



YESO

El yesg--ee un: o=r1va40 del -materiel dencwaminsdo - gypsdw ¥ =s
fabrlcado mediante un proceso de calcznaclsn. ’ ; ‘

El gypsum_es qu:mlcamente un d1h1drato de 5ulfatn de calcio.

VCak" S04 +. a He o

Al someterle’; “al calor pzerde (na’ molécu dejagua obtenlendose un
polvo que corresponde qU1m1camente a,un hemlhldrato de sulfatm de calciv
o yeso. .

sS04 4 :Hlajo,_;"f'"

la diferencia guimica bdsica entre dos compuestos es el contenide
de agua; mientras el gypsum tiene dos moléculas de .agua.unidas a una de
sulfate de calcio, la fdérmula del yeso ccrrespondera a una molécula de
aguz unida a dos sulfatcs de calcie.

Variands la temperatura y el método de calcinacién. obienemos
hemihidrate de sulfute de calecic con’algunas diferencias  fisicas entre
si, aungue guimicamente tengan la misma fdérmula. B

La reaccidén gquimica 2l calcinar el gypsum para nbtener yesa es 1a
siguiente: .

g Casos Heo " Case4 S
: . HE0+H2D
HED " . CaS04 g

110-130 C T



Segun la tempsratura y el medic en que se calcind el dihidrato,
hay variables en forma y densidad de les cristales, lo. que confiere
mayor o menor dureza al producto final.,

Bl yese { HMemididrato ) s un pelve gue al contacto con el agua
forma una pestz fluids, que al paso de! tiempo entre 3 a 5 min endurece
formando nuevamente un dihidrato.

El siguiente esquema se refiere & los yeses utilizados con mas
frecuencia en la clinica y laboratoris Odontolédgicos.
1.~ Yezo Beta: El yeso beta para impresiones se le denomina

también vesc blanca nieves Snow Write.
Es de poca resistencia pero (mayor gque el que se usa
para impresionar)

2.~ Yeso Alfa: Al cernirlo se obtienen dos tipos:

Alfa I, o Yeso Piedra, muy duro.

AlTa II, es mds durc de todos los yesos dentales.

3.~ Yeso soluble para impresiones:

El yeso beta mas almidén muy fragil y scluble.

Esta constituido por hemihidrato beta, almidén y aceleradores del
fraguado del yeso. El almidon sirve para que una vez hecha positiva la
impresion de yeso scluble con yesc Alfa 1 o Il se puedan separar ambos
( Impresién y Modelo ), sumergiendolos en agua caliente.

Les aceleradores cirven para regular el tiempo de fraguado, que
debe ser corto para no molestar al paciente.

Al contacto con el agua caliente, el almiddn del yesc soluble se
expande desintegrandc la impresién de yeso beta y dejando sdlo el modelo
yesoc piedra.
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YESD ALFR T

BTENCIONG Calcinéendd vl Gypsum entre 110y 130 'L, solo que shora en un
med: o hameds yocerrade La pregidne de vaptr, ( similar a une
olla eiprese ¥, adtwclave.

CRISTALES: Se cbtienen cricstales regulares { prismaticcs) ) gures o no
porosss y e machos tanafios.

RELATICH, POLYQ/ALIBUIDD = 100 grz. Folvo.

tencia es mayor gus la gs
QUE Teguisre MenIE-sgQuUs para sy fraguado,. gus dstos. -

3
H




YESC ALFA I1

YESD ALFA 2

OBTENCION.~ Igual que el Alfa ( calcinacidén en autoclave ).
Es el polveo que no atravesd la malla.

CRISTALES.~ Regularesz, grandes. Son mas grandes que les
cristales de los demés vesos.

Rezistencia 750 Kag

Cm 2

Relacién Polvo = 100 grs. Polvo

Liquido 20-22 cc. de agua

usos

Fara obtencisn de modelos extraduros en prétesis parcial fija y

removibles. Sobre todo en medelos delgados susceptibles de fracturarse

durante la manipulacidn.



EL FRAGUADC DE LOS YESOS

Hemos vistco que el sulfato de Ce. Hemihidratsde { polvo ) requiere
de agua para fourmer uns paste que puede fraguer y formar un material

sélide. Ocurre que &l pezclarle ( Felve vy Liguids ) el amaterial
hemihidratade se convierte répidzmente en un dihidrato y hay una
liberacier de calor durante le relacidén, Ests es 1gual al caloer

ytilizando para le calcinaCién.

( Ce S04 12 +H2 O + 3HE 0 ———~- 2 Cas0 4 2 HE 0 + Caler

HEMIHIDRATO
Aungque exieten dos teorias que explican el fraguade de lqs yesos:

1.- Coloidal de Fraguado
2.~ Le Chatelier

Ambas coinciden en que &l mezclar el polve con el liguido se
empiezan 2 formar cadenzs de cristales que crecen cada ve: mas { estos
cristales dan rigide: y resistencis & la masa !,

Eetee  primeros cristales se ceonccen como " Nuclees  de
Cristalizacién ¥ vy nuestra labor como operadores consiste en batir bien
la mezcla pars que los cristales e fracturen y se espsrzan en toda la
masa, & fin de que la cristalizacidn sea lo més uniforme pesible,

Cada fragmento de cristal fracturado actuard & su ver como nuesvo

nucleo de cristalizecién, que &l romperse originard & su ve: méds nuclecs
que creceran hasts que se complete el fraguade del yeso.

12



MANIPULACION DEL YESD PARA IMPRESIONES O SOLUBLE

uble { vest Bete con almidén ) es un polvo que para su
g con sGue. '

e AN
o
o

olvo/bLiguide es simler & la del yese Beta y apua, ©
e zgua por 100 grsz. de polve.

1.- Se colocs lz ceantidad neceserie de ague en una ia:a de hule y luege
se le vierte el polvo. o

2.- Se espatuls wvigorusamente durante un minuto  aproximadamente
{ a 100-120 revoluciones por minuto ). :

Debiendo cohtener una @asa homogenes con buen escurrimientoy: pero
que nNo s& calga o cuelgue de iz cucharilla. '

3.- Se coloce en unz cucharills lica y sim retenciones.
La gue previzmente ce jubrica con vaselina sélidad ( en la- cara
interna para que el veso &l fraguar no ce adhiera al porta
igpresiones ).

4,- Se lleve s la boca del paciente, en donde se celocs presionando de
atrés hacia adelante, para gque el material excedente fluya al
frente y no escurra 3 lz gargants,

3.- Al cabo de 3 2z 5 minutos, &1 yesoc habrd fraguado y entonces se
retira la cuchariile y se fractura la impresién en conas
esfiratégicas.

La fracturamcs pera poder librar las zonas retentivas de la base.
&.- Se retiran los fregmentes v a fuera de la boca se colocan en su

tugar dentro de la cucharilla ¢ como st armaramos un
rompecabezas ).




Reconstruida la -impresién, -se fija: y -confecciona 'y ~“hacemos -
positive con 2] yeso gue noe Cbhnvenga {(generalmente yass
elfa 1)

Ya fraguade e1 yeso, se meten ( impresién y modelo ) en agua
callente para que el material de la i1mpresién se desintegre y nos

quede solo el modelc de vese alfa.

Asemcs el modelo de yeso y listo. Estamos preparades para trabaiar
sobre €1.

MANIPULACION DE LOS YESDS DENTALES

Para poder obtener modelos de yeso, tenemos primerc gue mezclar

polve ¥y liguidce, hasta conseguir une masa de consistencia cremesa, que
vaciaremos en la impresidn previamente tomada.

§) Primerc debe medir v pesar el ague y pulve.

2)

3)

4)

Le cantidad de polve gue se debe agregar =zl agua varia segen el
derivade de gypsium que se esté utilizando por ejemplo: Para el yese
comian debemge utilizar 25 ce. en adelante de agua esta variacién se
debe & ls humedad atmosferica por 100 gre. de polvo.

Una vez que tengamos ouestras cantidades debidzmente medidas vy
pesadas, ponsmos el ague en ]2 taza de hole y despuge zgregamos el
polve. Hunca pongs el polve primerc y agregue agua.

Este se hace para que 2! polvo, gque tiene mayoer peso aolecular que
el agua, difunda facil y répidamente.

Se espatula vigorosamente durante un minuto dpfO\lmdddeﬂtE a 100 -~
120 RoM, hagta chtensr unma mezcla homogénes v cromgea, <in grumco.
Obrenids la mezcla de yesc y &gue, colocamos la impresién en
vibrador.

Y con la espidtula dejamos fluir por las paredes de la impresidn el
yeso, hasta llenar completamente el molde.

Siempre llevando pequenas cantidades cada vez, ( puede usarse un
pincel para esto ), como lo recomiendan algunos autores de manera
que las huellas que dejaron los tejidos dentarics u orales se llenan
de adentro para afuers sin atrapar burbujas de aire.



&) Despugs de S
Comienzs &

minutos de haber terminado la ecpatulacién el material
del molde.

endurecer y ya no es atil para obtener un buen poeitive

La aezcls centinwa su  endurecimiente o Trsouado, debido & la
cristalizacién del dihidrato de zulfzto de calcio reaccisn que dura
aproximadamente 45 minutos, por lo gque,

no debe ser retirado de la
impresién hasta pasado este tiempo.



COMPUESTOS ZINQUENOLICDS

Son pastas de éxide de Zinc v eugenol que al combinarse forman tna
pasta cremosa. Rt

US0S: En forma de combinacién simple se usa como:

Base Beraicida de toda cavidad ( Curacién 1},

Nedio cementante Provisionsl.

Material de cementacidn en conductos radiculares.

En combinecién con otros elementos, que dan consistencia semejante a
pasta dentales { Cremcla ).

Come material de impresion en desdentados,

Comp matertal para rebasado de dentaduras.

Como cementos quirurgicos.

COMFOSICION:

La cuibinacion simple ee a base de Oxido de Zinc y Eugenol,
usandose en dos consistencias.

Consistencia Fluida: Ec usada como medio cementante provisional &
al obturar un conducte radicular. Ls mezcla se hace siaplemente batiendo
el pelvo scbre 21 eugencl, que et un sustancia de colov ambar, =spesa de
consistencia aceitosa con le que se chtieme una pasta blanda.

Corsistencia Dura: Se obtiene mezclando mds polvo sobre el
eugenol, en ls cantidad deseada.

Esta mezcla nos sirve para cobturar una cavidad, dejardo la fTibra
de algocdén en la curacién dental, comu base de una cavidad que en la

proxima cita se puede obturar en forma definitiva.

Zinguanolicu en Torme de Pasta:

Liguido: Polvo:
Eugenol 3% Oxido de Zinc, 80%
Boma Resina 1&% Resina 194
Aceite de Olivs 1£% Cloruro de Ma. 1%
Aceite de Lino &%
Aceite Mineral 4
liviano



Tode compuests Zinguenolico requiere de humedsd mara endurecer,

ACELERADORES: Son usados en ocasiones en Acetato de Zn. Clorurc de Mg.
Alccholes Primarics y el Ac. Acétice Gracisl y Alumbre.

Por razones de comedidad los Cirujanos Dentistes han usade una
férmula comercial pars cbtursciones temporales con Oxide de 2n. Eugenol
que llama 20E, y se presenta en doz coleores, une rose psra curacién
provisional, y el otro azul, siendv el primerv usadoc en cavidades para
incrustaciones, cuando después de haber tomade la i1mpresien debemos
proteger la cavidad con base solo esperando en la préxima cita dejar ya
cementada la incrustacién, vy esta obturacidén serd féacil de guitar y para
ello se aconseje que al preparar el ZOE Roze se le agregue una terunda
de algedén, que al endurecer forme una curacién que se retire
cempletamente con el exploredor.

El 20E Azul, esie se usa come base definitiva ya que lleva en su
férmula acelerador 2 base de acetate de Zinc.



TECNICA CON COMPUESTO ZINQUENDLICO

Estos materiales se utilizan para rectificar o definir
impresiones. Una vez que ce ha logrado una impresién primaria con
cualquier materisl, de impresion se obtiene un positivo en yesoc y sobre
el construimos una cucharilla individual con acrilico,

En una lpeetz colocamos porciones 1guales de las dos pastas,
mezclandolas con una espétula, el espstulade debera hacerse durante un
minuto aproximadamente, la pasta debe termer un color uniforme.

Colecames la mezcla en el porta impresién sin llenarle totalmente
yé& que como s& explice anteriormente esta csequnda impresién va
rectificar la impresién obtenida con antericridad.

El porta impresicn se sostiene Tirmemente dentro de la boca, hasta
que el material haya endurecido completamente, aproximadamente es de 4 a
7 minutos.



HIDROCOLOIDES IRREVERSIBLES.

Unc de los materiales de i1mpresién mds usades en Odontologia son
los alginatos.

Fara obtener un material de impresién & base de anginato =e
utiliza agua, mezclada con un polve hidreosoluble que reacciona sobre una
sal de calcio preduciends un gel cléstico. El polve de alginate es un
derivado del acido alginico, guimicamente torresponde a un pelimero =~
lineal del &cido anhidro - B ~ D Malurdnico, de alto peso molecular.

Las proporciones de los diferentes compuestos de zlginato son las
siguientes:

Alginato de Fotasio 12%
Tierra de distomeas 70%
Suifatu de caltiv {(dihldratadoi. 2%
Fosfate trisédico 2%
Sulfate de Zinc 5%

{ Retardador )

Generalmente los alginstes se usan para registrar impresiones
preliminares o anatemicas. Se caracterizan por su  elasticidad
relativamente alta que poseen en estade sélide y que permiten
retirarlos de 1o Loca en una pieza.

Sin embargo este materixl puede crear una gran presién si la
proporciéen de agua es menor que la cantidad de alginate y de su
manipulaciin.

Cuande lcz alginatos se usan en un porta 1mpresicones liso, aumenta
ia presicn y ecte represente una venlels cusndo =e esplean Cuit malérial
de impresion  anatémica; sucede lo contrarie cuando se utiliza el
alginato &n un ports impresionse perforado; la precsién disminuye, perc
se pierde volumen y se corren riesgos de fidelidad.




MANIPULACION DEL ALGINATO.

La relacién de pnlve y agua debe ser de:
Polve de alginato 8 grs.
Rgua 18 cc.

Una vez obtenidas las medidas péngase el polvo enla: taza de hule
y agréguese a éste el agua.

Inwvariablemente deberd colocarse primero el polve y agregarse a
aste el agua.

El tiempo de mezclado no debera zer menor de medio minuto ni mayor
de un minute, debiéndose obtener en ese tiempo una pasta tersa vy
homogénea.

Al mezelar el alginato espatule presionando contra 1a pared.

El tiempo con el que se cuenta para manipularse es de uno y medio
a dos minutos, pasados éstos, el material comienza a gelificar y no debe
ya utilizarse.

Habiendo obtenido la mezcla de alginato y agua, se lleva al
portaimpresicnes, vy se coloca en la boca del paciente, previamente
enjuagada, de preferencia con una solucién astringente, para eliminar o
reduciv la viscosidad de la saliva, qus nos impediria tomar una buena
imprasieén.

Una vez llevado a la boca, deberd permanecer en contacto con los

tejidos, sin moverse, por lo menos tires minutos.

Hemps mencicnado anteriormente que el tiempo que transcurrve entre
la terminacldn del mesciado y las reacdivines gquimices finales para
formar el gel es entre 3 y 5 minutosy puede ser retardado o acelerado
por los siguientes factores:
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a) Aumento en el tiempo de gelacién:

e mawor Cantided de asgus de la recomendada, #sic
aumenta el tiempo de galacién pero debilita el gel, tiende
a atrepar burbujas de aire y =e pierde la consistencis
necesaria pars 4esslojar el aire v saliva al llevar el
material a la boca. o

a=- 2 ) Utirlizando agus fria., o de deshielo también del hielo aumenta
el tiempo de gelacidn,

b} Pisminucieon en el tiempoe de gelecidn:

b - i ) Usando menos agus de ia indicads, el tiempo de gelacion
dieminuve, pere las reascciones Quimicas no se llevan a
cabo correctamente v la pasta no podrd ser utilizads en
forma adecuads.

b - 2 ) Usendo agqua tibie, la gelacién se evectua tambien mas
répidsmente, =in  embargo, &sto no es  atonsejable v
unicamente deberd utiliz cen aguellos pacientes que no
T Ty ~ P Aphamas
LWWAET 3N 46 paEVS BN ad COCSE Y quE. pOT & santo, oeo =

apresurar la intervencién.

i
=S

[

fuftHay

En algunes personas ez frecuente gque exista reflejo que puede ser
alte y producir nauseas incontrolsbles, va sea por consistencia o
volumen,



TECNICA PARA IMPRESIONES CON ALBINARTC

MATERIALES: Alainaty, agus a le temperztura ambiente, taza de hule para
mezcler, espétuls, ports impresidén.

1} SELECCION DEL PORTA IMPRESIONES. Seleccione un ports i1mpresiones de
acuerdo &} tenafe adecuade & ls bouce del paciente. El porta impresiones
deberé estar en la boca ein molestar lcoe labies y debera aleojar los

arcos dentalee =1n gue irnterfiersn loe dientee ¢ los tejyidos blardoe
perque podria causar delor o defectres en le impresidon.

Es mpurtante seleccionay pare 2ste material portz impresicnes
adecuadus gue ne debe cdistocrocicnarse retencicn pare el meterial &l ser
retirade de la bocsa, ¢ guede reterido en el porta impresicones.

o, sin retencién de costilla se corre

Usande ports impresicones Iis
rta 1mpreziones de la boca, el material

riesqo de que ! retirar el po
quede retenido en ella.

2) Una ver que he seleccinade y probedo sw porta impresiones, colegue en
el bourde de éste cere blanda: introduzca el porta impresiones en le
boca, preszicre la mejilla sebre la cera,

3) PFrepsracién de la anezcla. Loleoue les centidades adecuadas de polve
en la te:e de hule, soregue e} asgua & Jz temperstura ambiente vy
espatule la mecclas durante un minute, presionande la pesta contra
las peredes de le tara. TJerminendo &l espatulade, el msaterial debe
estar exente de grumos.

4) Use la espatula para transportar 1z mezcla al porta impresiones
guperior, llenindaln totalmente hasta sue bordes.

3) Fare tomar la impresien superitor cologue &l paciente con la cabexa
ligeramente hacis abaje, de mode que el material socbrante fluya
hacia loz lablcs: de otra manera, se expone a gue el material se
vaya hacia la farirge, 1mpidiende la respiracién del paciente o
causando nausseas.

6) Para la 1mpresién inferior, llere su ports impresicnes ectando frente
al paciente, nvaeértale rapidamente para celocarlo en posicieén
adecuada dentro de la boca, haciendo despugsz gque el paciente retruya
la lengus.

Al colocar loe porta 1mprezicres en la boca, siempre cologue
prinerc los extremcs postericres y al final el extremo anterior.
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HULES DE POLISULFURD

Son materiales de impresién a bace de hule al parecer es el mejor
tipo de material que puede utilizarse para la toma de impresisn.

Para obtener wunaz impresioen cen polisulfure se mezclan  dos
diferentes pastas la base y el aceleradoer les cuales van a reaccidnar
por polimerizacion.

COMFPOSICION:

Base

FPolimere de polisulfure 79 %
Oxi1do de Zinc 4.9 %
Sulfato de Calcio 1S.4 %
Silice y diéxido de Titanic 7
dcelerador

Perdrido de Plomo 77.7 %
Azufre 3.9 %
Arteite de Castor 16.84%
Otros 1.99%

El polimerc de polisulfuro es ligquido, que se agrega éxido de Zinc
y sulfare de calcio para poder presentarse en forma de pasta.

El silice y otras particulares se emplean de refuarzo, el titanio
se 4tiliza para darle c¢olor a la base su color blanco es caracteristico.

]
=

a radera y o1 agente oxidante es el reactor su color
es una pa r

contrastante.
El azufre mejord las propiedades del material polimerizade y el

aceite de castor vy otros aceites con para conferir la plasticidad al
material.
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TECKRICA DE PREPARACION DEL POLISLAFURD

Se colouce en una losete unz porcién de base v otre de atelerador
la misma cantided del materaial,

Con una espatuls se comienza e manipular las des pastas usande
movimientos rotstories hasta obtener upa me:scla homogénes del mismo
color.

§i tiene un aspecto veteads este indica gQue no se  ha mezclado
correctamente.

S5 debe me:clar conpletemente en un minuto, la espatulacién cuando se
hace incomplets ceausaird distrecidn en la impresidn fimal,

Se lleva s) portz impreston 2 la boca del paciente.
E) material deberd ser usade para la obtencidn de la impresien cuando
presenta propredades plésticas: una ver iniciade le poclimerizacién el

material se volvera elastico impidiende su manipulacién.

Su tiempo oe menlpulatién es de dos minutes mdximo para mezclar vy
llevarle a la boca.

Pespugs de este tiempo el material inicia su . polimerizacion. y o 1a
impresidén resulta defectupsa,

La polimerizacien totzl tarda de 5 3 7 minute.

Pasados estos mimuros T2 relirg la impresidn de’la bota

Se procure que el material no caiga sobre la ropa .ya
; Q Q P
permanente,

Su tiempo de polimerizacién del material se puede modificar por la
temperatura.

S1 la temcersturs Juera auy 21ta, uns o dos gotas de dcido aléico se le
agrega 8 la mezels retardére la reaccién.

S1 se desea acortar el tiempo =& agregs una o dos gQotas de agua como
acelerador.,




OBTENCION DE UNA IMPRESION UTILIZANDO HULE DE POLISULFURC.

MATERIAL: Pcolisulfuroe, loseta, espdtuls, Jjeringas, adhesive, ports
impresiones.

PROCEDIMIENTO: Seleccidn adecuado del porta impresicnes ya sea
individual o de acrilico o placa de Graff.

Se barniza el intericr del porta impresicones con la solucidén de
adhesive, se cubre perfectamente el portaimpresiones una vez que el
adhesivo se ha secado. Se colocs en un losata cantidades iquales de base
y atelerader.

Luege =e espatula para me:sclar los dos componentes hasta obtener
una mezcla de color uniforme.

Se lleva = el porta 1mpresiéen la mezgla con la espdtula o la
jeringa.

Se coloca el porta impresién en la cavidad bucal.

Se espera hasta gque el materizl haya polimerizado y se retira de
la boca.

Finalmente se obtiene el positive en yeso tipo Alfa 1.

Este material es poco usado porgque se necesita de un porta
impresiones prefabricado.
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HLES DE SILICON

Es unb saterisl eléstico
Su custe s elevads,
Mo tiere sabor, ni mal oler,

El nmater:izl de mpresisn 3 base de csilicén estes fabricado con
Dieet:! Sileranc v Efil - Silicato.

ompUELTOS son liquidos persa poderio mane)ar en foraa de
a silice gua hace la funcicn de material de relleno, v
refusrzo ya gue lz strzccidén intermolecular d= los
1li1cen 25 puchC cener gue ta de los polisulfuros.

pasta &
de agente o
poliimeros ce

Coms reactor se utiliza el compueste de Ococtosto de estano o bien
alegon silicaete de etile estos resctores producen en 2lgunos casos
liberacicn de hidrogenc.

For ioc que se aconsels No usar 2gQua Dxigenada para enjusgue en la
boca como detergente antec de este tipo de impresiones.
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TECNICA DE PREPARACION DEL SILICON

En caso de que 1s base vy el scelerador vengan en forma de pasta, el
procedimiento de merclade es iguel que para los polisulfuros. '

81 el acelerader vierme en forms de liguide se coloca una porcion de
base en la lpseta y se agrege encime de ella el namero de gotas que
indica el fabricsnte.

Se mexcls con movientos circulares hasta incluir  totalmente el
aceleradeor en la base

£} tiempo de polimerizacién de las csiliconas es mas rapido qué'la
de los polisulfuros,

Ls estabilidad dimenzional de las impresiones de. hule és-huthﬁ, f
meyor que la de loc hidreocoloides. . : . i

El materizl se lleva al porta impresicones cen la espatula o una
Jerings de hules.

Su presentacidén del material en cuerpo pesado o consistencia de
masa, nos permite realizar la técnica de doble impresidn.

La centided apropiada de material de cuerpo pesade se le agregs el
acelerador y se amasa en las manos zproximadamente un minute. Se coloce
en el porta impresién previamente seleccionade vy s¢ ilevae & la boos del
paciente.

Ya polimerizado se vetirs vy ce prepara material de cuerpo ligero
que & toleoca en la impregidén previzmente tomsda, se lleva nuevamente a
la posicien en la boca del paciente y ya pelimerizado el materisl se
retira, obteriendc 3si una impresisdn de mejor fidelidad.

Ya que ecste materisl nos proporciona fidelidad bajoe presidn, por lo

que se recomienda su uso &n capas mencres a 2 milimetros.
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POLIETER

U Us0:
Impresiones Unitariasz,
Impresicnes de no mads de tres dientes.
COMPOSICION:
PASTA BASE
Poliéter de bajo peso molecular con grupos terminales Etilenihiﬁa.
PASTA CATALIZADORA,

Tiene un éter aromdtico rnormalaente decsagradable del 4cido
sulfénico mée un :gente ecspecante para formar la pasta.

El poliéter peoseé unz  exectitud asombrose y  estabilidad
dimensional a diferencia de los otros elastomeros, estos no experimentan
prolongacién de la polimerizecisn despues de retivazdos S la boca.

For le tanto, es factible esperar uns exactitud a largo plaze de
las impresiores con estos polimeros, pese al inconveniente de ser més
rigidos cuando fraguan. Son algo menos eldsticos que los polisulfures
y siliconas. For dichas propiedades, aveces oCcurren desgarros proximales
cyando €& vetiran las impresicrmes de retenciones grandes. No obstante,
los poliéteres sen los més ewactos v dimensionzlmente estables de les
elastimeros y no parecen sufrir deformaciones por un simacenamiento
prolongado antes de su emplec,

Loe poliédteres cofrecen modelos mds exactes que se hayan pédido

lograr. El material es f&cil de mezclar pero tuando frague &5 mds rigido
51 se le compara con loe demas elastdmeros.

REACCION DE POLIMERIZADRO

La polimerizacién ionica se produce por apertura de los anillos
del grupo etilenimino y la extensién de las cadenas. La reaccien
convierte la pasta en un cauche,

Caucho de Poliéter + Eter Sulfénico ~ Polidter.
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PROPIEDADES:

El tiempo de trabaic es de 2 minutos y el de polimerizado 8.5
minutos es corto lo que limita la extension de la impresicn.

CONSISTENCIA:

La consistencia es comparable a la de una silicona regular, perc
aumenta répidamente su viscosidad debido a la velocidad de la reaccisn,

ESTABILIDAD DIMENSIONAL: El valor promedic de 0.3% en 24 horas.

ELASTICIDAD: Los valores de recuperacison eldstica promedidn un 98.9%4

El escurvimiento es muy bajo.

La manipulaciédn es similar a la de los mercaptangs y de las siliconas.
Se mezcla vigorosamente y en un mAximo de tiempo de 30 a 45

segundos en lengitudes iguales de pasta base y catalizador el tiempo de
trabajo es corto.
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MATERIALES TERMOPLASTICOS MODELINAS

Son sustancies termoplésticas gque se ablandan por medic del calor
y endurecen por medio del frio. Su praincipel caracteristica, son malos
cenductores v su reaccidn es de tipo fisico,

usos:

Como material de impresién en desdentados.

Como material de 1mpresidn con anitllos de cobre.

Come rectificsder de bordes en la construccién de dentaduras.
Ceme sellader en obturacién de porcelanas,

Come base de 1mpresidn con silicén hule de polisulfure.

COMPOSICION:

Cera de Ateja, Resina burgundy, Gomalaca, Butapercha, Resina Kauri
Esteriana ( glicéride del &cido estéarico palmitico y vleico del sebo ),
La estersan: oo he remplarsdo por 2] Ar. Estedrico Comercial. También se
le incorpora regina 1ndenccumarona.

El material de rellent se usa l1a tiza francesa o talco ( c.b.p. ).
TEMPERATURA DE FUS10N:

Estas van en relacisn directa a su usce, dentro y fuera de 1z boca.

La medeline de 21tz fusidn estd encima de los 37 grades C. es la
que ce presenta en forma de pan.

La modelina de bajs fusidn ests por debale de los 37 agrades C. vy
es la que se presenta en forma de barra,

La modelina de Fan

( alta fuzidn )} debe ser zblandadz por medio
1mente la obtensmoc prr medio de una parrilla
eléctrics, con un recipiente de ealuminic, en pocos minutoe  la
temperaturs deseada en un taza de hule vertimos el agua caliente scbre
la modelina, y con precsucién de no guemarnos, vamce ablandandnla hasta
lograr una conzicstencia suficientemente blanda, lista para colecarla en
el porta mpresicnes metalico en su casa, © en la  cubeta
correspondiente.
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tsz modeline en Barra, ( baje fusién ! debe ser ablandazda s=n b
maria temiendo mucho cuidadce de no quemaria, yeé que i &hima oo =i
puestc gue ha percidc sus componentes y sus HTODLE
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ESCURFIMIENTO:

Constituye por unz parte, ventaja para tomar el molds, y despugs un
motive de error, va que el material va endurecido en sentido contrario al
que e ablandé y con ello la facilidad pars gque presente el fendnsno de
Relajzcidm,

BISTORSION:
Una vez qu se na2 enfriado le impresién y retirado d= la bora,debe

tomarse precaucién porcue la impresién pusde deformarse, si se colocs en
un lugar de mavor temperetura.

REQUISITOS OUE DEBEN CUMPLIR LAS MODELINAS,

1.~ Ser homogéneas v de 2paeriencia glaseada al s&r pasadas por una filams.
2.~ Deben ezter libres de :1rvitantes o venenss.
3.- Deben endurecer 3 la temperature de la boca.

4.- Debern =er plasticas a uns temperatura tolerada por -los .tejidos
bucales. L :

5.- Su baja conductividad térmica debe dar un enfriamento uniferme.




CEﬁAS'

Tienen una gran- cantidad de aplicacicnes.

1.- Patronee de incrustaciones, coronas, ponticos y. partes de protesis
parcial. L -

2.~ Patrones de prétesis completa.

3.~ Impresivnes de zonas desdentadas.

4.~ Registrc de mordida.

Urna de las m&s importantes es para la elaboracidn de un modelo
llamade patrin de cera. L : :

CERAS FARA LA ELARDRACION DEL PATRON:

La cerz que se utiliza debe reunir algunos requisitos 'y ser
manipuladas de manera adecuada. T : g

ORTENCION DEL FATRON DE CERA:
Esisten doz Métodos. Directo e Indirecte.
DIRECTD: Se trabaja divectamente en la boce del paciente.

INDIRECTO: Se elabora el patrén de cera, en un modelo o upa replica-del
diente preparadc, cobtenide a traves de una impresién exacta.

TIFD DE CERA.
Se clasifican segin su punte de fusién:

Durae o tipo )
Regulares ¢ tipo II
Blandas o Calibradas

DURAS: Su punto de reblandeciento esté por arriba de ls temperatura de la
boca. Este tipe de cera se puede utilizar directamente, en la
cavidad oral o en el métede indivectc, se conoce como ceve azul,
cu punto de rehlandecimiento es de 40 grades C. se presenta en
ferma de barva,

REBGULAR: Tiene un punto de reblandecimiento con respecto 2 18 temperatura
de la boca. Es de coler rosa se presenta em forma de hojas. Su
punto de fusidn ez de 25 grados C.

Se wuea para 1a elaboracion de patrén de cere por el wmétodo
indirecto.



CERAS BLANDAS:

Su punto de reblandecimiento es sumamente baJO‘pﬁeéflo—JSngadQs
c. . S e e
a) Calibradas para rebasar o ajustar patrones. de céfé‘tipd,l‘d If.f{_'
b} Adhesivos
t) Fatrones de preotesis
d} Para placa base
e) Fara encajonar
f) Para mordida
COMPOSICION:

Basicamente todss las ceras estin compuestas por una base llamada
parafina ( es un derivadoe del petrdleo ) goma Danmara, cera de carnauba
y algun colorante.

Tedss sus sustancias son d2 origen natural y se utilizan porque
tienen la propiedad de tener una supervicie tersa glesesda que al

tallarse no se escama pudiendose obtener espesores sumamente delgados.

Se manipulan meagiranie la lemperatuers v son potencialmente fuentes
constantes de error debido a su tendencia o deformarse,

Un patrdn de cera conformado en boca a 36 grados C. se contraerd
mds o mencs un 4% al pasar por la temperatura ambiente.

Con g1 método indirecto no hay contraccién pues no varia tanto la
temperatura.

Factores que pueden aiterar la estabilidad diaensional de las
ceras:

1.~ Excesivo calor durante su manipulacién

2.~ En el casc del método directo, el cambic de la temperatura oral & la
del medio ambiente.

3.~ Aplicacion de calor durante el tallado, por wusar la espatula
caliente. '

4,~ Colotar un cuzle de metal directamente en el cuerpo del patrén de
cera.

3.- Adicionar cera caliente adn patrén ya conformada.
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TECNICA DE OBTENCION DEL FATRON DE CERA

En este caso emplearemos el metodo Indivecte, asi que tomamos
nuestro modelo de yeso:

1.-'8e aplica un separador para que la cera no se adhiera el yeso.

2.~ Be ablarda la cera azul de manera que la cera presente el suficiente
escurrimiento, como para llegar & todos los angulos de la cavidad.

Esto =& logra de tres maneras:

{.- Técnica de Elogue
2.~ Técnica de gotec
3.- Técnica combinada

TECNICA DE BLOGUE:

Sc calignta la cera y sacandole la punta hasta obtener la cantidad
suficiente de material reblandecido, ¢e coloca el bloque de cera
preparado en nuestra pieza vy presionamos fuertemente para que haya un
buen llenado del 4rea de trabajo.

TECNICA DE GOTED:

Consiste en gotear directamente lea cere en el interior de la
cavidad hasta rebasarla.

Este métcde no es muy indicado debido a que se induce mucha
temperatura al compuesto, ademds endurece por capas.

Pero tiens la ventaja de que penetra perfectamente a la cavidad
por su gran fluidez.

TECNICA COMBINADA:

Utiliza la ventajs de ambas técnicas pues se gotea al fondo de la
cavidad y se termina de llenar con el bloque.

3.~ Se debera recortar loe excedentes de la cera y tallar con 1la
espatula de lecrén fria para darle la amatomia requerida. Para esto
se debe colocar el modele antagenista y ver ocluya pearfectamente
sin cera que la estorbe.
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4.~ Colocacién del cuele o perno de pléastico o metdlice y'se adhiere &l
patrén de cers con cera adhesiva. Y gue nos sirve para retn-ar de -
1a cavidad 21 r\:tr-,ru de rcerz vy revectirlo,

Una vez fragusde el revestimiente se retira este cuele y por el
orificic que deja pasa el metal. :

5.~ Tomando el patrén de cera por el cuele se ret:ra de la cavzdad y
esta listo pars el revestido. SR v
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HIDROCOLOIDES REVERSIBLES AGAR - AGAR

Son materiales de impresién eldstices cuya reaccién es reversible
se presenta en ferma de gelatina que al calentarse entre 70 grados C. se
gelafica pasando al estade de sol y permite tomar la impresién, al
enfriarse vuelve al estado de gel.

COMPOSICION:
El primer componente del material de impreczidén es el agar—agar estéd
constituido por algas marinas japonesas disecadas y caucho produciendo

una excelente elasticidad.

Se anade ademAs parafina y talco como amaterial de relleno y fibras
de algodén para aumentar la cchesisn dentro del material C.B.P.

Agar - Agar 13 %
Bora: 0.2 7
Sulfato de Potasio 2.0 %
Hamedad g5 %

VENTAJAS
Mayor exactitud
Mayor reprroduccidn, detalles
Relativa eldsticidad
DESVENTAJAS
Manipulacién elaborada
Instrumental especial
Alto costo
Refrigeracison agua fria

SuU Us0:

Se utiliza para duplicar modelos de trabajo en el laboratorio
dental.

Se puede utilizar varias veces por ser un material de tipo
reversible,

Agregande agua para propercionar la hdmedad suficiente.



TECNICA PARA IMPRESION EN BOCA CON HIDROCOLOIDE REVERSIBLE

Su mane)o es necesaric calentar a le temperatursz establecida.

E= preciso retirarle lo més prontc posible pars propiciar s
sineresis propla del mater:el,

Unz forma apropiade de enfriar es usando un porta impresion de
doble fondo gue tenge conductos por dende circule el agua frie.

1.~ Pare licuar el materizl ze colocs en un zparate a bafiv merie durante
8 & 12 mirutes, pudiendo ve despugs manejarse come meterial de
mmpresidn.

tna vez que el material se wuvsz en el pstiente cse Tiene Qque
deshechar porqué ec un material gue no se puede esterilizar,

2. Una vezr que =e & licuadc el hidroccleords reversible, e= Colcze en un
porta impresion v ze lleva a la cavidad bucal pars la toma de
1mpresién.

3.~ Cuando se deses tomar impresldn de cavidades peEgQuUERas por ejemplo;
para ncrustagionss el ager directaments en lz preparscien del
diente, procediendo despugs & 1ntrodgucir el resto de ls pasta en el
porta impresiones se circula sgua friz atraves de 1s cucharillz
para que se& enfrie v se retirg todo,

Viene en forma de& barra que s® fragments en pequedas porciones y se
colecs 2gua en baRe maria para obtemer el qel que serd utilizade
después para ls tome de imprecsiones de los modeles gque deseamos
duplicar.

37



TEMA LV

PORTA IMPRESION

También denominado comunmente " Cucharilla ".

Es un instrumento gque tiene bordes levantados que forman-la cubéta
donde se soportard el material de Impresién.

SE CLASIFICAN EN:
PREFABRICADOS CONVENCIGNALES

Son gensralmente de metal, aunque los hay de pldastico, asi come
también lises, parciales o totales y para parcialmente desdentados, se
seleccionard basandose en el material que se usara y deberd tener las

siguientes caractericticas:

a) Ser lo suficientemente 1igidos para evitar la distorsién de la
impresién

b) Deberd existir en diferentes tamafhos para adecuarse a la arcada
de nuestros difererites casos.

c) En algunos casos que se puedan modificar en su forma a Jjuicio
del operador con el objeto de adaptarle perfectamente al casc.

II1.- INDIVIDUALES

Los porta impresiones individuales, son agquellos que se fabrican
especialmente en casos que se requieren de la reproduccién ewacta da los
bordes periféricos,

l.a ventaja de esta cucharillas individuales consiste en que son
especialmente dtiles en bocas pequeRdas, grandes o con forma anormal que
no pueden ser registradas con porta impresiones prefabricados.

SU DESVENTAJA.

Es gque no puede registrar con exactitud los borde periféricos
excepto el limite del sellado posterior o zona de vibracisn.
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TEMNA V

OBTENCION DE LA IMPRESION Y ELABORACION DEL MODELO POSITIVO

Utilizando cuaslquier tipo de meterial de 1mpresién vames &
confeccionezr nuestro aodelu.

El paciente debe estar colocande en tal forms gue se encuentre
comode, estaré sentede posicien retts v osu cebeza Tirmemente apevada al
cabezel del s1llén dentel, ! planc de oclusién dete ser paralelo al
piss gzto se hace con el fin de apedir £l paso del material de

imprezisin 2 lz gargants,

Pera le tome cde 1mpresicn supericor el operador se debe coleocar &
el porta ampresién v el brezc i:zquierde pov encime de la cabeza del
paciente este es con el obieto que 8! ntreducst el porte impresicen el
operader puede levantar loz lepios colecsnde su dedo indice en la bocs
del paciente & rmivel de la cormisurs del labio haciendo traccién.,

PARA LA TOMA DEL MODELD IWNFERIDR

El cperader ce pondra delante vy 3 la derecha del sillén dental,
con el dedo indice de la manc iiquierda hard traccidén, iniroduciendo en
la comisura lazbizl derechz del paciente v con la manc derecha tomard el
porta impresicn.

Debe tomarcse encuentz que la linee nedia del porta impresidn debs
caoincidir con la linea media fdciral. -

Debe tomarse uvne impiesicn uniforae y wna ligerae traccidén de los
labios pars que el frenmille agi como las inserciones musculares se
marquen coen claridad en el material gue se usa para la obtencién de la
impresicen,
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ELABORACTION DEL MODELO

Antes de comenzar este paso e5 conveniente enjuagar la impresisén
con un chorro de agua fria hasta gue desaparezca todo el resto de
saliva.

Se eliminan los excesos de agua sacudiendo la impresién o con
aire, se me:zcla el yeso piedr: macs adecuedo para la elaboracidn del
modelo.

Se coloca el yeso vy el agua en un taza de hule y <=e espétula
durante | minute hasta que se mezcle el yeso sin grumes, después se
coloes le taza de hule zobre la mesa de trabajo vy se gelpea ¢ con un
vibrador hasta desprender una cantidad de burbujas.

Be inicia el vaciado del yesc pormiendo una pegqueda cantidad sobre
la 1mpresidn tomando €l porta i1mpresién con ls mane se empieza 3 vibrar
el porta impresién  para que el yeso escurra hacie el interior de ls
impresién y se sigue agregandoc mas veso piedia ayudandonos con la
espatula hasta que se cubira itotaiments la impresidn.

El resto del vescs se deposite pare formar nuestro zocalo.

En tanto 21 yeso no adquiera la consistenciz adecusda no se puede
levantar la impresidn, se deja que el yeso frague durante 1 hera y asi
se obtiens el modelo sin dificul tad.

Se le da forma al amodele con un2 recortadora mecénica para hacer
los cortes con exactitud.

Y azi pedemos obtener nuestro modele positivo.
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CONCLUSIONES

Lo resumide en los temas avitericres, nos aporte & traves
de los diferentes maweriales de impresidcn vy las diferentes
caracteristicas para la toméd de nuestra impresidn, gue tilenen
una ubicecidn de estos muy importente en las actividasdes del
Cirujanc Dentiste y en la practica.

Deduciente que pare poder rvealizer un buen  trabajo
restaurative deberemce empefarncs en llevar un  orden vy
cumplivy con todos los veguisltos bésicos sin omitirlos por
insignificantes que sesn pava realizar un buen modeloe y poder
aplicar el tratsmiento acecuado.

El conccimiento sobre les materiales y técnicas con los
cuales nos ayudaremos para vealirzar nuestro objetive, tienen
uma impovtancia fundazmental y su aplicacidén estarsd en base =2
la comprensidn de su naturalera y propledades fisicas vy
biclégicas, =asi comoe su  respuesta a la variacién en la
marnipulsoidn.,

Far 4ltime se tendré gue obterner el medelo positivo para
el estudic y disefo de nuestro tratamiento.
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